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ONSOZ

Gazi Universitesi Egitim Bilimleri Enstitiisii Uygulamali Sanatlar Egitimi
Anabilim Dali Grafik Egitimi Boliimii yiiksek lisans tez ¢aligmasi olarak hazirlanan
bu arastirma, matbaa teknolojilerindeki gelismeler hakkinda bilgi sahibi olmak ve
nitelikli grafik tasarim elemanlarina duyulan ihtiyact arastirmak amaci ile
yapilmistir. Arastirmanin birinci boliimiinde, litaratiir tarama yontemi ile problem
durumu agiklanmig, aragtirmanin amaci, dnemi, sayiltilari, sinirhiliklari, kullanilan
terimler belirtilmistir. Ikinci béliimiinde konu ile ilgili temel bilgilere yer verilmistir.
liclincii boliimiinde, aragtirmanin modeli, evren ve Orneklemi, veri toplama ve
¢oziimleme yontemlerine iliskin bilgilere, dordiincii boliimde bulgu ve yorumlara,
besinci ve son boliimde ise; arastirma bulgularin 1s18inda ulasilan sonuglar ve bu

sonuglara dayali olarak, arastirmaya yonelik oneriler gelistirilmistir.

Gelismis iilkelerde temelden gelen, bilimsel, arastirici ve planli bir egitim
sistemi genis kitlelere uygulanmaktadir. Teknolojinin hizli gelisimiyle getirdigi
yenilikler, gittikce degisen toplumsal talepleri ortaya ¢ikarmakta, buna paralel olarak
verilen egitimin ihtiyaca gore sik sik yenilenmesi gerekmektedir. Cagimizdaki
teknolojik gelismeler birey ve toplum yasamini etkilemekte ve yonlendirmektedir.
Teknoloji; toplumdaki diger sistemlerin yaninda, egitim sistemi ile de etkilesim

icinde bulunmakta ve egitim sistemini yonlendirmektedir.

Matbaa teknolojilerinde ki gelismeler insan giiciinii, el isciligini ortadan
kaldirmig nitelikli ve egitimli insan giicliniin 6nemini 6n plana ¢ikarmistir. Gelisen
teknoloji sayesinde insan giicli ile yapilan islerin yerini makineler almistir. Gelisen
teknolojiye ayak uydurabilecek nitelikli insanlara ihtiyag¢ artmistir. Teknolojiye uyum
saglayip mesleklerinin ihtiyacina cevap verebilecek matbaacilik bilgisine sahip
olmanin sektérde istihdam olanagini saglayabilecegi ortaya c¢ikmustir. Tezimi her
zaman Ornek aldigim, mesleki gelisimime biiyiik katki saglayan, hayatima 1s1k tutan,
bu noktaya gelmemde maddi ve manevi destegini esirgemeyen, canim babam Recep

Eryilmaz’a ithaf ediyorum.
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OZET

“2000-2007 YILLARI ARASI ANKARA iLINDEKIi
MATBAA TEKNOLOJILERINDEKI GELiSMENIN
GRAFIK TASARIM EGITIiMINE ETKIiSi”

ERYILMAZ, Burcu Pinar
Yiiksek Lisans, Grafik Egitimi Anabilim Dali
Tez Danigmani: Prof. Ahmet ATAN
Haziran - 2008

Bilgi ve bilimin genis kitlelere ulasmasinda akla ilk gelecek sey matbaa ve
dolayistyla matbaaciliktir. Matbaaciligin da en ¢ok ihtiya¢ duydugu malzemelerin
basinda kagit gelmektedir; ikisi birbirini tamamlayan araglardir. Kagit, medeniyete
ulasilmasinda bir vasita gorevi goriiyor; matbaacilik ise, kagida dokiilen bilgi ve
belgelerin cogaltilmasi, daha genis kitlelere ulagsmasinda biiyilk 6neme sahiptir.
Kagida dokiilen bilgi grafik tasarimin matbaa ile iliskisini ortaya koyuyor. Grafik
tasarim kavramini baski sanat1 ve teknolojisinden ayr1 diisiinmek olanaksizdir. Grafik
tasarim da matbaa her asamada kendini gosteren ayrilmaz bir biitiindiir. Bu biitiiniin
birbiri i¢inde ne kadar rol oynadi 6nemli bir dl¢iittiir. Bu aragtirmanin temel amaci;
2000-2007 yillar1 arast Ankara ilindeki matbaa teknolojilerindeki gelismelerin
nitelikli grafik tasarimcilara ihtiyacin i veren goriislerine gore saptanmasidir. Bu
calismanin gelisen teknoloji karsisinda nitelikli ve egitimli insan gliciiniin 6nemi
vurgulamak, teknolojiye ayak uydurabilen, ihtiyaca cevap verebilecek diizeyde
grafik tasarimcilarin yetismesi yoniinde, faydali olabilecegi diisliniilmiistiir.
Aragtirmanin amacini gerceklestirmek {lizere uzman goriisleri alinarak arastirmaci
tarafindan hazirlanan anket formu sonucunda, matbaalardan alinan bilgiler SPSS
programi yardimiyla analiz edilmistir. Anket formunda yer alan her sorunun frekans

ve ylizde degerleri alinip tablolastirilarak, grafik dagilimi ile yorumu yapilmistir.



Aragtirma ile elde edilen bilgiler 1s181nda:

1. 2000-2007 yillar1 arast Ankara’daki matbaalarin teknolojik durumlari,
baski oncesi (film c¢ikis, ctp, kalip pozlama), ofset baski (web ofset,
tabaka ofset) ve baski sonrasi (kesim, kirim, dikis, kapak takma)

makineleri hakkinda bilgi sahibi olunmustur.

2. Matbaa makinelerinin teknolojik olarak gelisimi sirketin is hacminin
artmast ve karlilik agisindan olumlu yonde etkilemistir. Teknolojik

gelisim sayesinde miisteri beklentileri karsilanmaktadir.

3. Matbaalar gelisen teknolojiye ayak uydurabilecek, alanlarinda egitim

gbrmiis nitelikli grafik tasarimcilara ihtiyag duymaktadirlar.

Arastirmanin sonunda elde edilen bulgular dogrultusunda; 2000-2007 yillart
arasinda Ankara Ilindeki matbaalarin teknolojik gelisim gosterdikleri sonucuna
varilmigtir. Matbaalardaki teknolojik gelisim sonucunda nitelikli grafik tasarimcilara

ihtiya¢ duyulmaktadir.

Anahtar Kelimeler: Grafik Tasarim, Tasarim, Matbaacilik, Matbaa Teknolojisi
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ABSTRACT

“THE EFFECT OF PUBLISHING TECHNOLOGY ON GRAPHICAL
DESIGN EDUCATION IN ANKARA BETWEEN 2000-2007”

ERYILMAZ, Burcu Pinar
Gazi University, Faculty of Fine Arts,
The Department of Graphic Education
MA Thesis Advisor: Prof. Ahmet ATAN
June - 2008

To convey information and science to wide mass, the first thing that comes to
our mind is printing house and operating a printing business. The most important
thing that is necessary for operating a printing business is paper. Paper is used as a
means to reach civilization; and operating a printing business has great importance in
reaching wider mass. Information that has been on paper shows the relationship
between graph design and printing house. It is impossible to think concept of graph
design without printing art and technology. Printing house in an indispensable part in
graph design in every position. How this whole part roles in each other is an
important criterion. The basic aim of this research is to fix the effect of development
of printing house technology in Ankara on graph design education according to the
idea of employees. Emphasizing qualified and educated human power towards
developing technology this study has been considered as usefull for training graph
designer that can answer one’s needs and adapt technology. To fulfil the aim of
research, information that has been get from printing house with the help of SPSS
programme has been analysed as a result of conversation form prepared by research

getting expert’s idea.
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By the information acquired with research:

1. It has been get information about the condition of printing house in Ankara
between the years of 2000 and 2007 and machines of previous printing (film,
exit, ctp, pattern, pose) ofset printing (web ofset, tobacco, ofset) and

following printing(cutting, breaking, sewing and putting on cover)

2. The development of house’s machines technologically has affected the
working capacity and benefits of company positively. Owing to the

technological development customer’s needs have been answered.

3. Printing houses need qualified graph designers that can adapt technology and

that are trained in their fields.

As a result of research, by the findings that have been get between the years
of 2000 and 2007 the printing house in Ankara has shown technological
development. As a result of technological development in printing house, it needs

qualified and trained graph designer.

Key words: graph design, design, operating a printing business, printing house’s

technology.
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I. BOLUM

GIRIS

Bu boéliimde arastirmanin igerigine yonelik olarak problem durumu
aciklanmig, aragtirmanin amaci, énemi belirtilmistir. Ayrica arastirmada kullanilan

terimler tanimlanmakta, aragtirmanin varsayimlari ve sinirliliklar1 verilmektedir.

1.1. Problem

Grafik tasarim da matbaa her asamada kendini gosteren ayrilmaz bir
biitiindiir. Bu biitiiniin birbiri i¢inde ne kadar rol oynadi 6nemli bir Olciittiir. Grafik
sozcligli eski Yunan dilindeki, yazmak-¢izmek anlamimi tasiyan "grafayn"
sOzciiginden tliremistir. Dilimizde yazmak-¢izmek seklindeki iki sozciikle
anlatabildigimiz bu resim sanati tiiri, hemen biitiin dillerde grafik sézciigii ile
anlatilmaktadir. Uluslararasi bir terim olarak bu sozciik dilimize de girmistir (Isingor,

1986, s.129).

Bilgi ve bilimin genis kitlelere ulasmasinda akla ilk gelecek sey matbaa ve

dolayistyla matbaaciliktir.

Matbaacihigi, kisaca “Iletilmek istenen mesaji kagit vb. Yiizeyler iizerinde

basilacak sekilde tasarlama ve basarak ¢ogaltma isi” seklinde nitelemek

miimkiindiir(Kilig, 2006, s.66).

Baslangigta basim elle yapiliyordu. Once buharli makinelerin, daha sonra
elektrikli motorlarin icadi ile basimin hiz1 da artt1. Giiniimiizde hizli basim i¢in artik
ofset tekniklerinin kullanilmasina baslandi. Tiirkiye'de basimla kitap ¢ogaltma islemi

Avrupa'dan ¢ok ge¢ baslamistir. Bunun nedeni olarak kitap yazarak ge¢imini



saglayan yazi esnafi ile din adamlarinin karst koymalarinin etkisi oldugu
sOylenmektedir. Tiirkiye'de ilk basim evi 1717'de Avrupa'da basimin baglamasindan
277 yil sonra ancak kurulabilmistir. Bilgisayar destekli yazimin yayginlagmasi, tiim
alanlardaki sayisallasma, makinelerin otomatiklesmesi, ¢alisma bigimlerini oldugu
kadar zihinleri de allak bullak etmistir. Giliniimiizde ise basim, otomatik baski ve

bicimlendirme konularinda yogunlagsmis bulunmaktadir.

Osfet baskida kalip ve kagit 6zelligine gore bir defada (bir takim kalip ile)
5.000 ile 150.000 adet ve flizeri, baski yapilabilir. Tabaka ofset baski makineleri
tekrenk, ciftrenk, dortrenk, dortrenk + lak, besrenk, altirenk, sekizrenk, onrenk gibi
istenilen renk sayisina gore siparis verilebilir. Ayrica istek lizerine tek gegiste
kagidin hem oniine, hem arkasina baski yapabilen perfektor sistemleri ile baski

makinesi bulmak miimkindiir.

Giliniimiizde masaiistii yayincilik teknolojisi, bir tasarimin baskiya hazir hale
getirilme siirecini oldukg¢a kisaltmis ve kolaylastirmistir. Bilgisayar ekrani, ¢izim

ylizeyi haline gelmistir (Becer, 2002, 146).

Her sektorde oldugu gibi basim sanayiinde de nitelikli insan giiclinlin 6nemi
giin gectikce artmakta ve daha iyi anlasilmaktadir. Isletmelerde nitelikli insan
gliciiniin stratejik énemi biiyiiktiir. Artik isletmelerin binaya, dekora ve makinaya
yaptiklar1 yatirnm kadar personelin egitimine de yatirnm yapmalar1 ve bu egitimleri

icin bir pay ayirmalar1 gerekmektedir.

Giiniimiizde Tiirk matbaacilig1 teknolojik gelismelere bagli olarak gelisimini
stirdiiriirken, Avrupa’daki emsalleriyle ayn1 kalitede iirlinler iiretebilecek donanima
erismistir. Hazir teknoloji, iiretici {llkelerden alinarak {iilkemizde basar1 ile

uygulanmaktadir (Kilig, 2006, s.68).



Ulkemizde 2000-2007 yillar1 aras1 basim sanayii biiyiik gelisim gostermistir.
2000 yili 6ncesi Ankara ilindeki matbaalarda iki renk ve dort renkli ofset baski
makinelar1 alim1 yok denecek kadar azken, 2000-2007 yillirinda sektorde biiyiik bir
gelisim olmustur. Boyle bir c¢alismayla 2000-2007 yillar1 arast Ankara Ilindeki
matbaa teknolojilerindeki gelisme hakkinda bilgi sahibi olunacak, matbaa
teknolojilerindeki  gelismenin  nitelikli  grafik tasarim elemanina ihtiyaci

arastirilacaktir.

1.2. Arastirmanin Amaci

Bu arastirma, 2000-2007 yillar1 arast Ankara Ilindeki matbaa
teknolojilerindeki gelisme hakkinda bilgi vermek, matbaa teknolojilerindeki

gelismenin grafik tasarim egitimine etkisini aragtirmak amaciyla yapilmistir.

Bu amaglar dogrultusunda asagidaki sorulara cevap aranmustir.

1. Bilgi birikiminin artmasinda ve uygarligin gelismesinde katkisi olan

matbaanin ortaya ¢ikis1 ve gelisim siireci nedir ?

2. Basim sanayinin 2000-2007 yillar1 aras1 Ankara ilindeki gelisimi nasildir ?

3. Matbaacilik sektoriinde grafik tasarim elemanina ihtiya¢ duyulmakta midir ?

4. 2000-2007 yillar1 arasinda gelisen basim teknolojisini matbaalarin kullanma

durumu nedir?

5. Matbaa teknolojilerindeki gelismeler neticesinde bu teknolojiye uyum

saglayabilen nitelikli personele ihtiya¢ duyulmakta midir?



1. 3. Arastirmanin Onemi

Bilgi birikiminde ve artmasinda c¢ok onemli bir islev yiliklenen matbaa
uygarligin gelismesinde biiylik katkida bulunmustur. Basili eserler hem sayisinda
hem de kalitesinde eskisine oranla 6nemli degisiklikler ve gelismeler saglamustir.
Cogaltilma siireci, grafik tasarima bir iletisim sanat1 olma 6zelligi kazandirmaktadir.
Her sektorde oldugu gibi basim sanayiinde de nitelikli insan giicliniin énemi giin

gectikce artmakta ve daha iyi anlasilmaktadir.

Mikemmel baski kalitesini temin edebilmesinin kosullarinin basinda
kullanilacak kagit cinsi ve filmde bu kagit cinsine uygun tram cinsi kullanmak gelir.
Kullanilacak miirekkep ve diger kimyevi malzemenin se¢imi de olduk¢a 6nemlidir.
Glinlimiizde masaiistii yayimcilik teknolojisi, bir tasarimin baskiya hazir hale
getirilme siirecini olduk¢a kisaltmis ve kolaylastirmistir. Ozellikle bu teknoloji i¢inde
yer alan ofset baski tekniginin kullanimi, bu alan hakkinda grafik tasarimcinin bilgi
sahibi olmas1 gerektigi ve bu alandaki bilgi alaninin Ankara ili icerisindeki ofset
baski teknigi kullanan matbaalar arasindan segilen 6rnekler alinarak genisletilmesi bu
calismanin 6nemini ortaya koymaktadir. Bu ¢alismanin bir bagka 6nemi ise; 2000-
2007 yillar1 aras1 Ankara ilindeki matbaa teknolojilerindeki gelismeler hakkinda bilgi
sahibi olmaktir. Ayrica bu ¢alismanin daha sonra bu konuda calisanlara temel bir

kaynak olacagi umulmaktadir.

1.4. Arastirmanin Simirhhklar:

1.Arastirma 2000-2007 yillar aras1 Ankara Ilindeki matbaa teknolojilerindeki

gelismeler ile sinirhidir.

2.Arastirma Ankara Ilindeki Ofset baski ile calisan matbaalarin nitelikli grafik

tasarim elemanina duyulan ihtiyag ile sinirlandirilmastir.



3.Arastirma Ankara ilindeki icerisindeki Ofset baski teknigiyle calisan

matbaalardan alinan bilgiler ile sinirlandirilmistir.

1.5. Varsayimlar

Bu arastirmanin temelinde asagidaki sayiltilar yer almaktadir.

1. Segilen 6rneklem evreni temsil niteligi tasir.

2. Ofset baski teknigiyle c¢alisan matbaalarla yapilan goriismeler matbaacilarin

kendi goriislerini yansitmaktadir.

3. Goriigme formlarinda verilen cevaplar dogru oldugu diistiniilmektedir.

4. Veri toplamak i¢in kullanilan arac¢ ve teknikler arastirma i¢in gerekli verileri

saglayabilir niteliktedir.

1.6. Tamimlar

Baski Resim: Giizel sanatlar alaninda b;ler grafik teknikleri i¢inde yer alir.
Bu alandaki baski cesitleri, serigrafi (ipek baski, litografi baskisi, graviir baskisi,

linol baski1 ve tahta baskilardir). (Turani, 1966, s.19)

CMYK: Cyan, Magenta, Yellow, Black olarak adlandirilan 4 renkli baskiy1
olusturan renklerdir. Renk ayrimi sirasinda da her bir renk ayr1 ayr film ¢ikigt alinir.
Bu renkler Cyan: Mavi, Magenta: Kirmizi, Yellow: Sari, Black: Siyah’dir

(www.wikipedia.org).

Etek-Makas Revolta: lkinci cesit cevirme seklidir. Kagidin 1. yiizii

basildiktan sonra makas tarafi etege, etek tarafi makasa getirilerek yapilan baski



tiiriidiir. On ve arka baskida poza aymdir. Etek-makas revolta kivirilarak éne dogru

cevirmek suretiyle yapilir (YANIK, 2004, s.21).

Forma: Kagit tabakalar1 genellikle 4, 8, 16 ya da 32 sayfadan olusan
birimlere boliinmektedir bu birimlere tilkemizde "forma" adi verilir (Becer, 2002,

5.167).

Grafik: Grafik sozctigii eski Yunan dilindeki, yazmak-¢izmek anlamini
tasiyan "grafayn" sozciliglinden tliremistir. Dilimizde yazmak-¢izmek seklindeki iki
sOzciikle anlatabildigimiz bu resim sanat1 tiirii, hemen biitlin dillerde grafik sozciigl
ile anlatilmaktadir. Uluslar arasi bir terim olarak bu sozciik dilimize de girmistir

(Isingdr, 1986, 5.129).

Grafik Tasarim: Gorsel bir iletisim sanatidir, birinci islevide bir mesaj

iletmek ya da bir iiriin ya da hizmeti tanitmaktir (Becer, 2002, s.33).

Grafik Tasarimci: Bir mesajin hangi yazi karakteriyle ve nasil bir grafik

iislupla daha 1yi ifade edilecegini saptayacak kisidir (Becer, 2002, s.13).

Gofre : Kagidi baskida kabartma islemi.(YANIK, 2004,s.13).

JPEG : Joint Picture Experts Group tarafindan yaratilmig, dosyalinin orijinal

boyutunu kiigiilten bir sikigtirma metodu (www.wikipedia.org).

Kagit Makas Pay1 : Ofset baski makinesinin kagidi tutma payidir.
Tabladan gelen kagidi salinga¢ makaslari, bask: silindiri lizerindeki makasa verir.
Baska silindiri ile kauguk silindiri arasindan preslenerek gecen kagida baski yapilmis
olur. Birakilan bu paya baski yapilmaz. Silme islerde bu pay mutlaka birakilmalidir

(www.sakioglu.com).



Kirim : Kagit tabakalari, baski isleminden sonra katlanir bu isleme kirim

denir (Becer, 2002, 170).

Ofset Baski Teknigi : Bu teknik, Bavyera'lli Alois Senefelder'in 1799'da
buldugu litografik baski (tagbaski) tekniginin rafine edilmis bi¢imidir (Becer, 2002,
s.137).

Sanat : Artik eskimis bir formiillestirmeyle sanat, "insanoglunun yarattig

yapitlarda giizellik iilkiisiiniin ifadesi" bigiminde tanimlanir (S6zen,1999, s.208).

Web Ofset Baski Teknigi: Web ofset makine parkuruna gore, bir ya da
birden fazla bobine, onlii arkali baski yapabilen, kendine 6zel katlama, kesme,
yapistirma, aparatlariyla ¢ok yiiksek siiratlerde bitmis is ¢ikarabilen baski
makineleridir.(Yanik, 2004, s.40).

Tasarim : Bir problemin ¢6ziimii demektir (Becer, 2002, s.34).

Tram : Basili malzemelere yakindan bakildiginda ayirt edebilen kiigiik

noktaciklardir(Becer, 2002, s.129).



II. BOLUM

KAVRAMSAL CERCEVE

Aragtirmanin III. ve IV. boliimlerinde; matbaacilifin gelisimiyle ilgili genel
bir bilgi ile grafik tasarimin gelisimi hakkinda bilgiler verilmistir. Baski teknolojisi

ve baski ¢esitleri hakkinda da bilgiler ele alinmistir.

2.1. Matbaacihik

2.1.1. Matbaaciligin Tanimi

“BASIM: Matbaacilik olarak bilinir. Gelca-iksc-i olarak kagida basing,
altinda miirekkep uygulama yoluyla, gliniimiizde ise bir¢ok baska yontemle metin ve

resim ¢ogaltma islemidir."(Ana Britannica, 1986 - 87, C:3, s.373)

2.2. Tarihi Gelisim Siireci icinde Matbaa

Biitlin toplumlar tarihlerini, medeniyet ve Kkiiltiir birikimlerini sonraki
kusaklara aktarmak istemektedirler. Bu da s6z ve yazi ile olmaktadir. Tabii ki s6z
kalic1 degildir. Zamanla degisebilmekte, kaybolabilmektedir. Bu durumda toplumun
gecmisle bagi kopmus olmaktadir. Nitekim yazinin icadindan 6nceki tarihi bilgimiz
azdir ve kesin degildir. Genellikle ihtimallere dayanmaktadir. Yazilmis bilgiler ise,
giinimiize kadar gelebildigi takdirde ge¢misle irtibat kurmamizi saglamaktadir.
Ustelik “séz” gibi zamanla degisme ihtimali yoktur. Bugiin tarihi olaylarin ¢ogunu

yazili belgelere dayanarak 6grenmekteyiz.

Ayni zamanda bilim diinyasindaki gelismeler, eski bilgi ve arastirmalarin

lizerine yenilerini eklemek suretiyle meydana gelmektedir. iste bu noktada; yazili



eserin dolayisiyla bunu c¢ogaltarak herkesin hizmetine sunan MATBAA nin 6nemi
ortaya ¢ikmaktadir. Bugiin her yazili eseri ve resmi en yeni tekniklerle, istedigimiz
miktarda basmamiz miimkiindiir. Bu ifadeden de anlasilacagi gibi; yaz1 ve resimlerin
cogaltilmasi islemlerinin hepsine birden “MATBAACILIK” denilmektedir (O.
Ersoy, 1959, 5.20).

2.2.1 Avrupa’da Matbaa’nin Bulunusu

[lim alanminda son yillarda yeni bir disiplin ortaya ¢ikmustir.
«Communications» adi verilen 'bu disiplin, konusma, yasi ve her tiirlii grafik
kayitlarla ilgilidir. Bir bagka deyimle, fertlerin veya guruplarin birbirleri ile kavram
yahut fikir miibadelesi yapabilmelerine imkan verebilecek biitlin vasitalarla ilgilidir.
Bu yeni alanda calisan bilginler genel olarak, bir kiiltiirtin devamli bir sekilde
muhafazas1 hususunda en 6nemli teknigin yazi ve matbaa oldugu; bir medeniyetin
gelisiminde en yiiksek dereceye ulasabilmesi i¢in yazi diline sahip bulunmasi
gerektigi kanaatimdadirlar. Ciinkii matbaa, bir (kiiltliriin ilkel elemanlarindan olan
fikir, bilgi ve edebiyat konusundaki eserlerin kolayca (basilmasim1 ve kiitleler

arasinda yayilmasini saglar (Elmer, D.Johnson,1955,s.41).

"Insanlar i¢in yazmak ve okumak gereksinmesi o kadar fazladir ki
basimciligin ortaya ¢ikmasindan ¢ok evvel, hatta magara devrinde bile insanlar bu
gereksinmeyi duymuslar, yasadiklar1 magaralarin kaya duvarlarina, etraflarinda
gordiikleri hayvanlarin veya bitkilerin resimlerini ¢izerek birbirlerine bir seyler
anlatmaya calismislardir. Tarihsel devir gelistikce resimlerle ifadenin yerini birtakim

isaretler almis ve hiyeroglif denen bir yazi sekli olusmustur" (S.Evliyagil, 1972).

Tarihte ilk yaz1 cogaltmalari, silindir bi¢ciminde kaliplar veya damgalar
araciligi ile balmumu ve kil lizerine yapildi. Ayrica aga¢ ve madeni aletlerle oyulmus
tuglalardan da faydalanilmigtir. Ninova'da 1842 de baslayan kazilarda Kral
SARGON' UN, oyulduktan sonra pisirilmis tuglalardan kurulu kitapligi bulunmustur.



10

Cogu kimsenin bildigi gibi simdiki matbaaciligin temellerini atan Johannes
Gutenberg degildir. Tarih boyunca yaziya dayali eserlerin, belgelerin ¢ogaltilmasi,
artik o isi meslek edinen kisilerce teker teker yazilarak yapiliyordu. Tabii bu ¢ok
uzun zaman aliyor ve ¢ok emek istiyordu. Bu islerin daha kolay olabilecegini
diisiinen ilk Cinliler olmustur. Hangi yontem ve teknik kullanilirsa kullanilsin bir
baskinin gerceklesmesi igin gerekli olan ana materyal kagittir. Kagit, M.S. 105
tarihinde ilk olarak Cin'de kullanilmaya baslanmistir. Kagit iiretim tekniginin Talag
Savagi (M.S. 750) sirasinda Araplar tarafindan esir alinan Cinlilerden 6grenilerek,
Araplar tarafindan Ispanya'ya gotiiriilmiis, oradan Avrupa'ya yayilmasi yaklasik
olarak bin yil stirmiistiir. O halde diyebiliriz ki; "Basim sanat1 ilk olarak Uygur ve
Cin'de gelismistir" (O.Ersoy, 1959, s.21) Matbaa'nin temellerinin olugmasinda
Cinliler'in ilk ¢aligmalar1 daha sonra bati milletlerine yol gostermistir. Cinliler 2.
ylizyi1lda mermer kabartma sekil ve yazilarin iizerine 1slak kagit presliyor ve sonra da
bu kagitlart miirekkepliyorlardi. Dort yiizyil sonra bunu degistirdiler. Agag¢ bloklari
oyarak basilacak iskabartma haline getiriliyor, daha sonra fir¢a ile miirekkep siiriiliip,
preslenerek kagida baski yapiliyordu. Bu yontemle basimi, yapilan en eski yapitlar
764-770 arasinda Japon Imparatorigesi Sotoku'nun bastirdig1 Budaci Biiyiiler, 868'de
Cin'de basilan ve ilk basilmis kitap olarak bilinen 'Elmas Sutra' ve 932'den

baslayarak 130 cilt halinde basilan bir Cin klasik yapitlar1 koleksiyonudur.

11. yilizyilla gelindiginde Cinliler tipo baski sisteminin ilk modelini
olusturdular. Artik metni olusturan sekil ve harf kaliplar1 yaparak bu kaliplar1 birden
fazla iste kullanabilmeyi amacliyorlardi. Bu harfleri c¢esitli kimyasal islemlerden
gecirerek sertlestiriyor, sonra metne gore dizip tekrar re¢ine ve mum gibi maddelerin
yardimziyla birbirine tutturuyorlardi. Olusan bu basit kaliptan baski yapildiktan sonra
harf ve sekiller tekrar kullanilmak {izere sicakta birbirinden ayristiriliyordu (Nasil

Calisilir, Bilim, teknoloji ve icatlar ansiklopedisi).

“1041-1048 yillar1 arasinda Cinli simyac1 Bi Sheng, metni olusturan harfleri,
kil ve tutkali karnistirip pisirerek tek tek hazirlama yontemini buldu. Bu yontemle

metni olusturan harfler bir demir levhanin {izerine yan yana diziliyor ve iizerleri



11

recine, mum ve kagit kiililyle sivaniyordu. Daha sonra levha hafif ateste 1sitilarak
harflerin katilasmas1 saglaniyordu. Levha miirekkeplenerek iizerine kagit basiliyor,
basim iglemi bittikten sonra da kalip yeniden 1sitilarak harfler tek tek sokiilityordu.
Gergekte bu uygulamalar, bugiin kisaca Tipo (Viiksck Baski1) olarak adlandirdigimiz
bask1 tekniginin baslangiciyd:r " (Tevfik Resul, Tacar, 1998,s.21). Tarihin seyrinde
bu yiizyillardaki yogun kavimler gocleri ile Cinliler'in buraya kadar gelistirdikleri
baski teknigi, Tiirklerle ve Mogollarla beraber dogu Avrupa'ya kadar tasindi.
Avrupa'da matbaacilik Marco Polo'nun Cin'de gordiigii ve biiyiikk bir ciddiyetle
inceledigi aga¢ baski bloklariyla basim yontemi (ksilografi) Avrupa'da 14. y.y.'da
parsomenden kagida gegisle birlikte ortaya ¢ikti. Avrupa'da baski ilk once dini
eserlerin basimiyla baslar. Oymaciligin da gelismesiyle birka¢ sayfalik isler de
basilabilmektedir. Tabii burada en biiylik sorun harflerin ahsap olmasi ve fazla tiraj
yapamadan dagilmasidir. Harfler daha sonra dayanikli metaller {izerinde denendi.
Piring veya tungtan olusan baski harfleri kil veya kursun ilizerine vurularak matrisi
olusturuluyor, bunun {izerine de kursun dokiilerek klise levha olusturuluyordu (Nasil
Caligilir, Bilim, teknoloji ve icatlar ansiklopedisi). Basimciligin 6nkosulu olan
kagidin Avrupa'da yapilmasi 12. yiizyilda bagsladi. Kagit yapim teknikleri dnceleri
yalnizca Cinliler tarafindan bilinirken daha sonra bu baski teknigini Uygurlar'da
ogrendi ve diger Tiirk boylarina ve Mogollara ogrettiler. 1423-1437 yillar1 arasinda
Felemenk'te harflerin tek tek agagtan oyularak hazirlanmasma gecildi. Latin
alfabesinin az sayida sembolden olusmasi bu yontem i¢in bir avantajdi. Fakat
harflerin Cin karakterlerinden kiigiik olmasi, oyma islemini zorlastirdig1 igin

1430'larda harfler metalden hazirlanmaya baslandi(Asuman, Kaya,2000,s.2).

Avrupa'da modern basimciligin temeli bu sekilde saglandiktan sonra biitiin bu
Ogeleri birlestirerek tipo baski teknigini gelistiren Alman asilli Johannes Gutenberg
oldu. Tipografik basim yoOnteminin biitiinii ana kaliplarin (matris) yapimi,
dokiimlerin yapilmasi, metinlerin dizilmesi ve el baskisiyla basim Gutenberg
tarafindan gerceklestirildi. 1440 yilinda bir kuyumcu yaninda oyma islerinde
calisirken, ayr1 ayri harf sekillerini yan yana getirerek dizgi yapmak ve sayfayi

bastiktan sonra, dagitilacak harfleri yeni sayfalarin tertibinde kullanabilecegi bir
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sistem {lizerinde calismaya baslamis ve bu c¢alismalar sonucunda da yiiksek baski

sistemini gelistirmistir (Asuman, Kaya,2000,s.2).

Asil adi Johannes Gensfleisch olan Alman Matbaaci, 1397-1400 yillar
arasinda Mainz'de dogdu ve 1468 yilinda ayn1 yerde hayatin1 kaybetti. 1434 yilinda
Strasbourg'a yerlesti, ii¢ arkadasiyla birlikte degerli taglar1 kesme isiyle, 1437 yilinda
ayna yapimi ve 1438'den sonra da biiyiik bir gizlilik i¢inde matbaa harfleri yapimiyla
ugrasti. Gutenberg, bu zamana kadar gelisen baski ekipmanlarinin eksiklerini
bulmug, o hatalar1 gidererek simdiki tipo teknigini gelistirmistir. Gutenberg
sisteminde harfleri tek tek dokerek hazirliyordu. Karakterin 6nce kalib1 hazirlaniyor,
bu kalip belli bir diizende c¢evresini de kaplayacak sekilde kursun veya piring
dokiilerek matris elde ediliyordu. Matris tipo baskida i¢ine kursunun dokiiliip harfin

kabartma seklini aldig1 ayr1 ayr1 harf kalibidir.

Sekil 1. Johannes Gutenberg Sekil 1.1. Gutenbergin yaptig1 ilk baski makinesi

Matrisler birden fazla kullanilabiliyorlardi. Yapilan bu Matrisler istenilen ise
gore elle dizilir, kalib1 olusturulur. Daha sonra bu satirlar birlestirilerek isin tiimiiniin
kalib1 ortaya c¢ikar, bu kalip iizerine de kursun alasimi dokiilerek klise levha
hazirlanir. Burada Gutenberg harfleri ilk Once tungtan dokmiis, fakat bu kagidi
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delmistir. Kursun kullandiginda ise baski yapildik¢a harflerin ¢ok ¢abuk ezildigini
goriir. Bunun {izerine kursun alagimi dedigimiz, i¢cinde Kalay ve Antimuan'in da

bulundugu karigimi ortaya ¢ikarir.

Hazirlanan bu kaliplarin vidali ve metal basit presler yardimiyla kagida
baskis1 yaptiriliyordu. Klise kalip yiizeyine miirekkep siiriilerek bu ahsap preslerden
yeterince sikistirilarak baski kagida gegiriliyordu. 15. yiizyilin sonlarindaki bilgilere
gore Gutenberg'in tipografiyi 1440 yillarina dogru icat ettigi anlasiliyor (Nasil

Caligilir, Bilim, teknoloji ve icatlar ansiklopedisi).

"Gutenberg'in getirdigi oteki yenilik ise, istenildiginde kagidin her iki
yiizlinede bir¢ok kez baski yapabilen cendere oldu "(Ana Britannica,1986,C:3, 374)
Gutenberg 1448 yilinda Mainz'e donerek bulusunu daha da gelistirdi ve Johannes
Fust ile ortak olarak 1450 yilinda Das Werk der Biicher isimli firmay1 kurdu. Fust,
anlastiklarin  faizin kendisine Odenmemesi iizerine 1455 yilinda Guterberg'i

mahkemeye vererek, yatirdigi paranin iadesini istedi.

Davay1 kaybeden Gutenberg'in yalniz ara¢ gereglerine degil, biiyiik bir
olasilikla o y1l basimi tamamlanan ilk yapitina, yani "Kirkiki Satirlik" da denen {inlii
latince Kutsal Kitap'a elkondu. Fust baski teknigini Gutenberg'ten 6grenen ve kirkiki
satirhk Kutsal Kitap icin hazirlanan harflerle ayni zamanda {iretilmis harflerden
yararlanarak Mainzer Psalterium'u basan Peter Schffer ile 1457 yilinda isbirligi yapti
ve daha 6nemli bir yapit, belki de bir missa kitab1 bastirmak iizere anlagti. 1465
yilinda Mainz bagpiskoposu Adolf von Nassua, Gutenberg'e soyluluk invani verdi ve
onu EltvviH'e davet ederek matbaacilik etkinliklerine yeniden baslamasini sagladi (S.

EVLIYAGIL, 1985, 5.34).

Gutenberg'in oliimiinden (1468) sonraki onbes yil i¢cinde, Bati Avrupa'nin
biitiin iilkelerinde baski makineleri kuruldu. XV. Yiizyillda yapilan ilk baski

makineleri, zamanin iizim ezme ve kitap ciltleme preslerine benzeyen tahta
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cenderelerdi ve bir kez de ancak bir sayfa basabiliyorlardi. Cendere elle indirildigi
icin. biiylik Olclide kas giicline gerek duyulmaktaydi. Harflerin bulundugu sayfa
kalibinin alani, uygulanan giiclin sinirli olusu ve tabakalarin siirekli diizenlenmesi
gerektiginden oldukc¢a dardi. XVI. Yiizyilin baslarinda metal bir burgu sistemi
gelistirildi ve baski1 yontemi, kayabilen bir yatagin kullanilmasiyla (sayfa kalibi, yiizii
yukar1 gelecek bigimde yatagin iistiinde miirekkepleniyor ve sonra kayarak basincin
uygulandigr "platen"in altina giriyordu) daha da yetkinlesti. XIX. Yy'a kadar temel
bir degisiklik gortilmedi. XIX. Yiizyildan sonra artik ister tabaka, ister bobin kagida
hizli baski yapabilen mekanik baski makineleri yapildi. 1900'lerin basinda ise
matbaacilikta yeni bir devir acildi( S. EVLIYAGIL, 1985, s. 36). Matbaacilikta

kronolojik olarak atilan en Onemli temel adimlar asagida listelenmistir.

Aratole lalomonif
(174 4

igenna
prudemie ot i
£oba ¢ rmhummnz tndrine: inftioa Mn?
2t oicii 3 equitate:iit b parualif
aludiazet abolefent enia o inel:
ledus. Audizs [apics fapictior mit:

a
adueert parabolam et intecpretatio-
nemsyechs fapiontii 3 eigmata gor.
Timm bl prucipiil fapiétie. Dapin:
tigm atqy Dodrinam Guld ddpicit.

i fuli i dilripliug pris wiztne
imittas Legem mm et abbamr

Sekil 1.2. Gutenbergin bastig1 ilk kitabin ilk sayfasi

e Tipo baski teknigi, Gutenberg tarafindan icat olundu (1440)

e Alman Alois Senefelder tarafindan tas baski icat edildi (1796)
e Robert tarafindan ilk kagit makinesi icat edildi (1799)

e Ik ¢inko bask1, Alois Senefelder tarafindan yapildi (1805)
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e lk baski makinesi Frederickoenig tarafindan yapildi (1812)

e Fransiz Joseph Niepce fotografiyi icat etti (1822)

e Fransiz Alfons Louis Poitevin tarafindan 1s1k baski icat edildi (1855)

e Amerikal1 William Bullock tarafindan rotasyon baski icat edildi (1860)

e Alman Joseph Albert tarafindan 151k baski makinesi icat edildi (1871)

e Fransiz Voirin tarafindan Teneke baski icat edildi (1879)

e Ilk dizgi makinesi Ottmar Mergenthaler tarafindan icat edildi (1884)

¢ Alman Hermann ve Amerikali Ruber tarafindan Ofset baski icat edildi (1905)
e Fransiz Auguste ve Louis Jean tarafindan renkli fotograf icat edildi (1907)

e Amerikali Chester F. Carlson tarafindan Xero-grafi icat edildi (1938)

2.2.2 Tiirkiye’de Matbaa’nin Gelisimi

Osmanliya matbaanin gelisinin hep neden 272 yil sonra geldigi tartisma
konusu olmustur. Kimileri matbaanin baz1 ¢ikar cevrelerine kotii etki yapmasi
dolayisiyla gelmedigini iddia etmis, kimileri ise aslinda matbaanin Osmanliya 33
sene sonra geldigini iddia etmistir. Biz ise su an tarafsiz olarak elimizde buldugumuz
kaynaklar dogrultusunda size dogru olan1 aktarmaya calisacagiz. Ama her ne olursa
olsun sonug¢ olarak matbaa iilkemize girmis ve bugiinkii konumuna kavusmustur.
Artik bu meslegin ciddiyeti ve onemi kavranmis ve her tiirlii yenilik ile teknolojik
gelismeler takip edilerek daha da gelistirilmeye ve ilerletilmeye devam edilmistir. Ve
Tiirkiye'de diinyada bulunan her tiirlii teknolojik baski makineleri de mevcudiyetini
temin etmektedir (A.DERELI, 1987, s.13). Istanbul'un Tiirkler tarafindan alinmasi
donemine rastlayan yillarda Almanya'da ortaya konan bu bulus biitiin Avrupa
iilkelerine yayilarak giinden giline gelistirilmistir. Tiirkiye ise matbaa konusunda
Cin'in degil de diger iilkeler gibi Batinin etkisinde kalmistir. Orta Asya'daki Tiirk
boylarinin klise baskiy1 bilmelerine karsin Orta Doguya geldiklerinde tanistiklari
Islam Kiiltiiriiniin de etkisi ile bu teknigi gelistirmemis veya kullanmamuslardir. Bu
vesileyle basimcilik memleketimize icadindan ii¢ yiiz yil sonra gelebilmis, bu siire

icersinde kitaplar elle yazilmaya devam edilmistir.
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Bu biiyiik gecikmenin nedeni, genellikle dinsel direngle anlatilmaktadir.
Bagnazlarin "kafir icadi" dedikleri basimevlerinde kitap basimina engel olduklar
bilinmektedir. Osmanli Imparatorlugu catis1 altinda elle kitap yazarak geginen on
binlerce insan bulunmaktaydi, bunlar aylarca ve bazen yillarca ugrasarak bir kitap
yaziyorlar, bunu siisliiyorlardi. Basimciligin Osmanli'ya gelmesi ve yayilmasi bu
etkin aydin ¢evresini zor duruma diislirecekti. Bu nedenle devrin aydinlan olan bu
kisiler, "din konusunu" kalkan yaparak basimevlerine karsi amansiz bir savasa

girismislerdir (S.Evliyagil, 1972, s.38).

Avrupa'da matbaanin icadi, istanbul'un fethi ve Amerika'nin kesfi gibi 6nemli
iki olayla cagdastir. Tarihgiler genel olarak, Ortagagin sonu ve Yeni¢agin baslangici
diye bu ii¢ olay1 zikrederler. Halbuki XV. Yiizyilin yarisindan itibaren ve XVI.
Yiizyilin i¢inde Avrupa'nin en kuvvetli devletlerinden biri olan Osmanh
imparatorlugu'nun, matbaay1 icadindan iki buguk asir sonra alisi, iizerinde gergekten

durulacak 6nemli bir konudur.

Bu gecikisin, dini inaniglarin entellektiiel ve politik hayatimiz {izerine yaptigi
etkilerden ileri geldigi soylenebilir. Tiirkiye'nin &gretim ve egitimi ile yurdun
kiiltiirel gelismesinde rol oynayan diger faktorlerle yakindan ilgilidir. Ana problemin
aydinlanmasina yardimi olacak olan ikinci derecedeki meseleleri sOyle

siralayabiliriz.

e Yahudilerin XV. Yiizyilin sonunda Istanbul'a matbaay1 getirmeleri, daha
sonra Ermeni ve Rum matbaalarinin kurulmast.

e Azmlik matbaalarinin Tiirk matbaasina etkisi.

e Bati’ya yonelisimizin ve bilhassa Fransa ile temasimizin matbaanin gelisine
tesiri.

e Devlet ve fikir adamlarimizin matbaa konusundaki davraniglart ve Tiirk

cemiyetinin matbaaya kars1 hazirliksiz olusu.
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e Ekonomik sebepler: Kagit ve matbaa malzemesinin temininin gii¢ olusu,
ihale yazma kitaplarin revagta olusu ve yazma eser istinhasi ile geginen belirli

bir sinifin mevcudiyeti.

Boylece matbaanin irfan hayatimizdaki roliiniin gecikmesi yukarida sayilan
tali problemlerin 15181 altinda incelenecek, dolayisi ile bu matbaada basilan eserlerin
Oonemi ve Bati’ya yonelmekte olan Tiirkiye nin fikri gelismesindeki yeri belirtilmig
olacaktir (O. Ersoy, 1959, s.3). Imparatorlugun i¢inde azinliklar tarafindan kurulan
Ibranice, Latince ve Yunanca kitaplar basan matbaalar bulunmaktaydi. 1490'h
yillarda Ispanya'dan Tiirkiye'ye gd¢ eden Yahudilerin yanlarinda bir baski makinesi
getirdikleri ve bununla dini kitaplar bastiklari da tespit edilmistir. II. Beyazit
devrinde de Arapga, Farsca ve Tiirkce olmamak kosulu ile baski yapan Istanbul'da
ic, Selanik'te bir matbaa ¢alismistir. Bunlara ek olarak Ermenice ilk baski yapan
matbaanin 1567 yilinda Kumkapi'da, Rumca yapitlar basan matbaanin da 1627
yilinda Ingiliz Sefareti'nde kuruldugu bilinmektedir(A.Kabacali,1989, s.42). Dogusu
ve gelisimi dikkate alindiginda diinya basinin pargasi olan Tiirkiye basininin kdkeni
Aydmlik Cagin baslama noktasina kadar uzanir. Sultan Fatih Mehmet 1453 yilinda
Istanbul'u fethettigi zaman bin kiisiir yillikk Bizans Imparatorlugunun siyasal

yasamini kapatmisti.

Ve yine o donemde (1455 yilinda) Alman girisimci Johannes Gutenberg ve
bir ka¢ is arkadast Mukaddes Kitaptan kirk iki satirlik bir boliimii ve bir dua
brosiiriinii kendi bulusu ilkel baski aracini kullanarak basmisti. Diisiince iiretme ve
gelistirme diizeylerinde sondiiriilemez fikir yanginlarina ortam olusturan bu atilim
Osmanli'ya yaklasik ¢ yiiz yillik bir gecikmeden sonra erisebildi. Gergi bu siire
icinde ilkel baski sistemlerini bazi girisimciler Osmanl diislin hayatina sokmak icin
Oonemli ¢abalar ortaya koymuslardi. Fakat bunlar da meseleyi sadece kendi ¢ikarlar
yonlinden goren el yazimcilart ve her tiirli gelisme atilimlarindan iirken devlet
biirokrasisi tarafindan onlenmisti. Istanbul'da ilk Tiirk matbaas1 kurulmadan 6nce
cesitli azinliklarin matbaalar faaliyet gosteriyordu( Nasil Calisilir, Bilim, teknoloji

ve icatlar ansiklopedisi, 1980).
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1492'de Ispanya'dan Tiirkiye'ye go¢ eden David ve Samuel Nahmias
tarafindan ilk Musevi matbaas1 Istanbul'da kuruldu. Daha sonra Ermeni matbaasi
Sivasli Apkar Tibir tarafindan 1567 kuruldu. 1627 yilinda da Nicodemus Metaxas ilk
Rum matbaasini kurdu. Sultan Fatih Mehmet'in 6liimiinden hemen sonraki yillarda,
s6zii edilen bu ilkel basim sisteminin Ispanya'dan gé¢men gelen bir Yahudi girisimci
tarafindan Istanbul'a getirildigi biliniyor. S6z konusu bu ilk basim sistemi
kullanilarak 1488 yilinda 'Cocuk Dersleri' ismi verilen bir liigatge, daha sonra da
1490 yilinda Yosef Ben Gorini'nin Ibranice tarih kitabi, 1499 yilinda ise Tevrat'm ilk
basimi yapilmisti. 1546 yilinda Kanuni Sultan Siilleyman'in saltanat1 doneminde gene
bir 6zel girisimei Soncius, Ispanyolca ve Arapca olarak Tevrat'm basimlarmi
Istanbul'da yapti. Osmanlilarda ilk basimevi, 1493'te Istanbul'da, ispanya'dan géc
eden Musevilerce kunildu. ikinci basimevi Sivasli bir Ermeni tarafindan 1567'de
Karagiimriik'teki bir kilisede kurulmustur. Bastigi ilk kitap Ermenice "Pokir
Keraganutiiin Gam Appenaran” (Kiigiik Dilbilgisi ya da Alfabe) adini tasir. Ugiincii

basimevi 1627'de bir rahibin kurdugu Rum basimevidir.

Tiirkiye'de tahta kalipla yapilan ilk baski 1719 yilinda Ibrahim Miiteferrika
tarafindan Damat Ibrahim Pasa'ya sunulmak iizere yaptirildigi tahmin edilen 19 x

43cm ebadinda simsir kalip iizerine hakkedilmis Marmara Haritasi’dir (Tevfik Resul,

Tacar,1998,5.22).

Daha sonralar1 basim islemlerini Venedik'de etiid eden ve oradan Istanbul'a
ilkel basim sisteminin materyallerini getiren Apkar Efendi ogulu Anton Sultansah ile
birlikte 1567 yilinda bir Ermenice gramer ver bir de 'Yortu Takvimi' basti. Bu
basimlar icin gerekli hurufat ¢izimlerini miihiir ustas1 Motor Efendi ve dokiimleri de
Abega Arakel hazirlamisti. Soylu bir yahudi hanim olan Belveder Nasi'de 1579
yilinda Sultan Selim IlI'nin saltanati déneminde Istanbul'da bir basimevi kurarak
basim igleri yapti. Sultan Mustafa II’'nin saltanat doneminde Nikodimos Efendi,
Ortodoks Patrikinin de yardimini saglayarak Londra'dan getirdigi materyal ile
Istanbul'da bir basimevi kurdu. Bir dizi dinsel icerikli ve Grek harfleri kullanarak

Karaman Tiirkgesi ile yazilmis kitaplar basti. Gene ayni sultanin saltanat giinlerinde
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Ermeni Celebi Komiirciiyan da 1677 yilinda kurdugu basimevinde kendi yazimi olan
ve Yarusalim'i (Kudiis) anlatan bir kitabi ve Narses Efendinin, Isa Peygamber icin
yazmig oldugu siirleri Ermenice olarak basti. Biitiin bu girisimler ¢esitli yonlerden
gelen engellemelerden dolayr uzun stireli kalicilikta olamamisti( Nasil Calisilir,

Bilim, teknoloji ve icatlar ansiklopedisi, 1980).

[Ik Tiirk matbaasinin kurucusu Ibrahim Miiteferrika'min hayati cesitli
incelemelere konu olmustur(Ahmet Refik, Altinay,1980,s.46). [brahim Miiteferrika,
Orta Avrupa'da matbaaciligin ¢abuk yerlestigi bir bolgeden geliyordu. 1689'da Mi-
hail Kiss, Kolosvar'da bir basimevi kurmus; Ibrani, Ermeni ve Giircii harfleri de

dokerek Unitarius inancini dile getiren kitaplar basmaya baglamisti(N.,Berkes, s.57).

ETES,

Sekil 1. 3. Ibrahim Miiteferrika

Osmanl1 yonetiminin Sultan Ahmet III'lin saltanat donemi basladiginda ortaya
yeni bir atilim ¢ikti. Yakin dostu Sait Mehmet Yirmi sekizinci Celebinin destegini
saglayan Ibrahim Miiteferrika sonu hi¢c gelmeyecekmis gibi goriinen cesitli
biirokratik engellemelerin iistesinden gelmeyi basardi. Ibrahim Miiteferrika 1727
yazinda Sultan Selim'deki konaginda 'Miiteferrika Basimevini' kurdu. Basim islemi
icin gerekli hurafati hazirlama ve dokiim islerini Zambakoglu efendi yapti. Yirmi
sekizinci Celebi ve Miiteferrika o donemde Avrupa'da olusan ileri atilimlar1 yakindan
izleyen, yiirekleri uygarlik sevgisi ile dolu, bilgili gorgiilii ve en dnemlisi kiiltiirden

nasibini almis dnciiler olarak ¢aba gostermekteydiler. Ulkede okuma islevini genis
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kitlelere yayabilmek icin basimevi aktivitesinin zorunlu oldugu gercegini ve
getirecegi yararlan gayet iyi anlamaktaydilar. 'Miiteferrika Basimevi' atilimi o
giinlerde el yazimcisi kitapgilart ve bir kisim biirokratlar1 etkinlikleri ve gegimleri

yoniinden hayli tedirgin etmisti.

Basimevi aktivitelerini sondiirmek igin peslerine kalabalik kitleleri takan
kitap el yazimcilar1 din kitaplarmin bir takim mekanik sistemler ile basilmasinin
biiylik glinah oldugu sloganina sarilarak ayaklandilar. Bu durumda kendilerine din
kitaplarinin basimevinde hazirlanmayacagi sozii verilerek olayin yobaz eylemlerine
doniismesi Onlendi. 'Miiteferrika Basimevi' ilk olarak Vanli Midiiri Mehmet
Efendi'nin yazmis oldugu 'Vankulu Liigat'ini basti. Calisma iirliniiniin dizim ve
basim isleri tam iki yil siirdii. Eserin diizeltim isini vakaniivis Liitfi Efendi yapt.
Miiteferrika basimlarinin  daha sonraki diizeltme islemlerini ise, ddnemin
kadilarindan Mustafa Efendi ile donemin ediplerinden Adem Efendi ve Ismail Efendi
yaptilar, Bu ilk girisimden sonra tam on alt1 kitap basan ibrahim Miiteferrika
Yalova'da bir kagit yapim atdlyesi kurdu. Ibrahim Miiteferrika'nin dliimiinden sonra
o dénem kadilarindan olan ve basimevinin kalfalik gérevini yiiriiten Ibrahim Efendi
ile Ahmet Efendi basim islerini siirdiirdiiler, 1783 yilinda basimevi g¢aligmalarini
Rasit Mehmet ile Ahmet Vasif iistlendiler. ibrahim Miiteferrika Tiirk matbaaci,
yayimci, yazar ve ¢evirmendir.1670 ile 1674 yillar1 arasindaki bir tarihte, giiniimiizde
Romanya'daki Cluz kenti olan Kolozsvar'da dogdu ve 1745 yilinda Istanbul'da vefat
etti( Nasil Caligilir, Bilim, teknoloji ve icatlar ansiklopedisi, 1980). Erdelli Hiristiyan
bir macar ailesinin oglu olan Ibrahim Miiteferrikanin asil ad1 bilinmemektedir. Vaiz
yetistirmek iizere, Calvinci oldugu sdylenen ama ger¢ekte Unitarianlar'in yonettigi
Kolozsvar Koleji'nde tanribilim okudu (1689). Erdel'de ¢ok sayida taraftan olan
Unitarianlar, teslis inancini ve Isa'nin tanriligim kabul etmiyorlardi. Bu inanglarindan
otlirii katolikler, lutherciler ve calvinciler tarafindan hristiyanlhiga karsi, islamiyete

yakin sayiliyorlardi.

Miiteferrika Matbaasinda kullanilan harfler 16 puntodan biraz kalinca' ve 18

puto gibi goriiniir. Matbaanin yeri ibrahim Miiteferrika'nin Sultan Selim semtindeki
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evi idi. Bu matbaada kitaplar icin dort ve haritalar icin iki baski makinasinin
oldugunu Holderman 5 Agustos 1730 da Istanbul'dan Paris'e gonderdigi mektupta
bildirmektedir (Omont, XXXIII,s.10). Osmanli destegindeki Orta Macaristan kral
Imre Thokdly'nin  Avusturya'ya karst  diizenledigi  ayaklanmaya katildi.
Ayaklanmanin basarisizliga ugramasi iizerine, o siralarda Kolozsvar'a yakin bir yerde
bulunan bir osmanl birligine sigindig1 saniliyor (1691). istanbul'a gelerek bir siire
sonra islamiyeti kabul etti. Yer yer ¢ocukluk doneme ait bilginin de bulundugu
Risale-i Islamiye (1710, basimi 1982) adli yapitiyla ilgi cekti. Yapitta katolikligin ya
da papaligin Kutsal Kitab1 tahrif ettigini ve teslis inancini elestirdi. Latince Kutsel
Kitap'tan secilmis parcalar1 arap harfleriyle tekrardan yazdi. Devlet hizmetine girerek
miiteferrika oldu. Bu gorevle Mora sorununu ¢ézmek iizere Viyana'ya gonderildi

(1715).

Prens Rakoci Freng II, Tiirkiye'ye 1717 yilinda davet edildiginde terciiman
olarak onun yanina verildi. Prensin 6liimiine kadar hizmetinde bulundu. Tercliman ya
da temsili olarak bu tiir devlet gorevlerini 6liimiine kadar siirdiirdii. Baz1 kaynaklar
basma sanatini, 6grencilik yillarinda calvinci kilisenin matbaasini modern bir hale
getiren Misztotfausi Kig'ten O0grenmis olabilecegini ileri stirmektedir. Matbaasini
kurarken Yirmi sekizinci Celebizade Sait Efendi'den biiylik destek gordii. Basma
sanatinin faydalarindan sézeden, onemini ve gerekliligini belirten Vesilet {it-tibaat
adli risalesini yazip sadrazam Nevsehirli Damat ibrahim Pasa'ya sundu. (1726).
Ardindan da bir dilekge ile matbaa kurmak i¢in ferman ve fetva isteginde bulundu.
Ahmet IIl.in fermam1 ve seyhiilislam Yenisehirli Abdullah Efendi'nin fetvasini
aldiktan sonra gerekli hazirliklara basladi. Yirmi sekizinci Celebizade Sait Efendi ile
birlikte, Fatih civarinda Yavuz Sultan Selim'deki evinin alt katinda,
Dariittibaatiilmamure adiyla ilk Tiirk matbaasmi kurdu (1727). Ilk kitap olarak
basimi iki yil siiren Sihah iil-cevheri (Vankulu liigati) 31 Ocak 1929'da 1.000 adet
basildi. Ibrahim Miiteferrika'nin yénetiminde matbaada 17 eser basilmustir. Bunlar
arasinda, Usul iil-hikem fi nizam il-imem (1717) ile fiiziyat-1 miknatisiye (1732)
kendi yapitlaridir. T.J. Kunsinski'nin Tarih-i Seyyah adli kitabini latinceden ¢evirdi
(1729). Marmara denizi haritasinin simsirden kalibin1 hazirladi (1720). Ayrica
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Karadnezi iran ve 1979'da ortaya ¢ikarilan Misir haritalarmni bast1. Usul iil-hikem fi
nizam il-imem adli yapitinda, bir fikir adami olarak da Osmanli diizeninin
cagdaslasmasi igin Onerilerde bulundu. ilk kez Nizam-1 Cedit terimini kullandig
eserinde Osmanli devletinde gerilemenin nedenleri lizerinde durdu ( Nasil Calisilir,
Bilim, teknoloji ve icatlar ansiklopedisi, 1980). Sultan IlI.Selim, Uskiidar'da kisla,
cami, tekke, hamam, c¢esmeler, carsi ve basmahane denilen kadife kumas
imalathaneleri yaptirirken, bir de matbaa yaptirmisti. Ayn1 Divani'nda bu matbaa i¢in
(Dar-1 tabaat-il Uskiidar) baslikli bir tarih manzumesi yazmistir. Bu manzumeye gore
matbaanin 1217/1802-03 yilinda yapildig1 anlasilmaktadir. Sultan III. Selim,
Uskiidar'daki matbaay1, Ibrahim Miiteferrika'nm matbaasindan 76 yil sonra
kurmustur. Tiirkiye'de Tiirkge kitap basan matbaa, 1996 yilina gére tam 269 yil énce
kurulmustur. Bu matbaa Selimiye Kislasi'nin deniz tarafindaki ahirlarinin yerindeydi.
Ahirlar yapilirken yikilmistir. Dartittibaatiilamire Tiirkiye'de Tiirk¢e yapitlar basmak
amaciyla kurulan ilk basimevidir. Osmanlilar doneminde iilkede bir basimevi
acilmasinin yararlarindan ilk kez Pegevi Ibrahim Efendi (1574-1649) kendi adiyla
anilan tarih yapitinda sdz etti. Basimevinin kurulmasini gerceklestiren ise Ibrahim
Miiteferrika (1674-1745) oldu. Miiteferrika Islam dinini 6vmek amaciyla Risale-i
islamiye adli bir kitapcik hazirlayarak o zaman heniiz rikab-1 hiimayun kaymakami
olan Nevsehirli Damat Ibrahim Pasa'ya sunmus ve bu nedenle Lale devrinin giiglii
sadrazaminin begenisi kazanarak onun yakinlar1 aragma girmistir (1711). Yasamini
simsir lizerine haritalar yaparak kazanan Miiteferrika, ileride bir basimevi agabilmek
diisiincesi ile simsir iizerine bir de Marmara haritasi klisesi hazirlayarak sadrazama

sundu.

Giiniimiizde Istanbul Milli Egitim Basimevi'nde saklanan bu klisenin iizerine
eger ferman olunursa bunun daha biiyiiklerini de yapabilecegini yazdi. Ote yandan,
1720'de Paris'e olarak el¢i atanan Yirmi sekizinci Celebi Mehmet Efendi'nin oglu
Yirmi Sekizinci Celebizade Sait Efendi maiyetinde bulundugu babasi ile Paris'ten
Istanbul'a déniisiinde (1724), Tiirkiye'de de Avrupa'da oldugu gibi basimevlerinin
agilmasinin iilke yararina olacagma inandigindan, daha &nceden tanidigi ibrahim

Miiteferrika'y1 kendisine ortak segerek bir basimevi kurabilmek i¢in faaliyete gecti.
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Ibrahim Miiteferrika, Vesilet iit-tibaa adli bir kitapgik hazirlayarak, Istanbul'da
Tiirkce kitaplar basilmasi i¢in bir basimevi kurulmasiyla ilgili goriislerini, Nevsehirli
Damat Ibrahim Pasa'ya sundu (1726). Miiteferrika bir dilek¢e niteligindeki bu
kitapgikta, basilmis yapitlarin 6nemini, gerekliligini, yararlarint on madde iginde
ozetledi. Islam diniyle ilgili konular disinda kalan tarih, sdzliik, astronomi, tip vb.
konularla ilgili kitaplarin iilkede basilabilmesi amaciyla padisahtan ferman,
Seyhiilislamdan fetva alinmasi i¢in sadrazama basvurdu. Ayrica basilmasi diisiiniilen
Vankulu liigati'nin bir ka¢ sayfasinin provasini da dilekgesine ekledi. Bagvuruyu bir
kurula inceleten sadrazam, girisimi olumlu karsiladi. Seyhiilislem Mevlana Abdullah
Efendi'nin fetvasi, padisah Ahmet II'iin fermami ile din kitaplar1 basilmamasi

kosuluyla, basimevinin agilmamasina izin verildi (Temmuz 1726).

Resmi adi Dariittibaatiilamire olan, halk arasinda "Basmahane" denilen ilk
Tiirk basimevi, Ibrahim Miiteferrikanin Yavuz Sultan Selim semtindeki evinin alt
katinda kuruldu (14-16 aralik 1727). Basimevi bu tarihten sonra ¢esitli degisikliklerle
ve Karhane-i basma, Matbaayr amire, Matbaay1r milli, Dariittibaatiilmamure,
Matbaay1 Devlet, Devlet matbaasi, Milli Egitim Basimevi gibi adlarla faaliyetini
siirdiirdii. Ote yandan basilacak kitaplarin fermana uygunlugunu denetlemek igin
basimevinin diizeltmenligine Istanbul eski kadis1 Ishak Efendi, Selanik eski kadisi
Pirizade Sahip Mehmet Efendi, Galata eski kadis1 Yanyali Esat Efendi getirildi.

Ibrahim Efendi'ye de "Dergah-1 Mualla Miiteferrikas1" iinvani verildi.

Ibrahim Miiteferrika’nin sagliginda, Vankulu Liigat: ndan baska 16 kitap daha
basildi. Bunlar, sirastyla su yapitlardir: katip Celebi’nin Tuhfet iil-kibar fi esfar iil-
bihar’1(1729); latinceden ¢evrilen bir afgan tarihi, Tarih-i seyyah (1730); yeni kes-
fedilen Amerika kitasindan, bu kitadaki garipliklerden s6z eden, resimli ve haritali
ilk tiirkge kitap Kitab-1 iklim-1 cedid (Tarih-i Hind-i garbi) [1730], Ibn Arapsah’in
Timur’un yasamini anlatan Tarih-1 Timur Giirgan’t (1730), Misir’a gonderilen
valilerin adlarini i¢eren Tarih-i Misr iil-kadim ve Misr iil-cedide (1730), tiirkge-
fransizca dil-bilgisi Grammaire Turque, 737-1720 yillar1 arasinda genellikle islam

iilkelerindeki olaylardan sdz eden Giilsen-1 hulefa, (1731) ibrahim Miiteferrika’nin
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yazdigi, Osmanlilarin Bat1 {ilkelerinden geri kalmasinin nedenlerini inceleyen, bu
ilkelerin o6zetle tarihlerini anlatan, askerlik kurumlarindan, savas yontemlerinden,
devlet diizenlerinden s6z eden Usul iil-hikem fi nizam il-iimem (1732); miknatisin
igerigini anlatan Fiiyidzat-1 miknatisiye (1732), katip Celebi’nin Cihanniima’st
(1732> ile Takvim iit-tevarih’i (1734), Naima Tarihi (1735-1740, 1741); vakaniivis
Mehmet Rasit Efendi’nin 1661-1722 arasindaki olaylar1 anlatan, ii¢ ciltlik tarih kitab1
Tarih-1 Ragsit (1740), Celebizade Ismail Asim Efendi’nin tarih kitabi Tarihi
Celebizade (Asim tarihi) 1741; Bosnali Omer Efendi nin yazdig1, 1736-1739 yillar
arasinda Tiirkler’ in Avusturyalilara kars1 giristikleri savaslar1 ve i¢ ayaklanmalari
anlatan Ahval-igazavat-1 diyar-1 Bosna (1741); Halepli Hasan Suuri Efendi’nin
yazdig1 iki ciltlik farsga-tiirkce sozlik Ferheng-1 Suuri (Lisan iil-acem) [1742]

(Biiyiik larousse sozliik ve ansiklobedisi,2.cilt,s.157).

1731'de patlak veren Patrona Halil Ayaklanmasi, III. Ahmed'in tahttan
indirilmesi ve Sadrazam Damad Ibrahim Pasa'nin éldiiriilmesiyle sonuglandi. Ayni
yil . Mahmud tahta ¢ikti. Yenicgeriler yatistirmak icin bir siire ilimli goériinen I.
Mahmud da yeniliklerden yanaydi. Sair Nedim'in de dliimiine yol agan ayaklanma

sirasinda matbaa herhangi bir zarar gérmedi(Ahmet Refik, Altinay,s.283).

2.3. Grafik Tasarim

2.3.1. Grafik Tasarimin Tanim

Grafik tasarim gorsel bir iletisim sanatidir (Emre,Becer,2000,s.33). Birinci
islevi de, bir mesajiletmek, bir {iriin veya hizmeti tanitmaktir. Grafik tasarim terimi
ilk kez 20. yiizyilin ilk yarisinda metal kaliplara oyularak yazilan ya da ¢izilen, daha
sonra da ¢ogaltilmak {izere basilan gorsel malzemeler icin kullanilmistir. Teknoloji
gelistikce, sadece basili malzemeler degil; film araciligiyla perdeye yansitilan, video
ile ekrana gonderilen ve bilgisayarlar yardimiyla iiretilen gorsel malzemeler de grafik
tasarim kapsami i¢ine girmis ve bu terimin anlami oldukca genislemistir. Grafik
sOzcligli, Yunanca'da yazmak, resim ¢izmek, isaret, desen anlamina gelen "'grafikos"

ya da "graphein" sozciigiinden tiiretilmistir(Temel Britannica,1992,s.220).
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Giliniimiizde oldukca sik kullanilan, etkileyici bir sozciik olan ve biitiin
sanatlarin temelinde bulunan tasarim olgusu ise, olusturulacak yapinin organizasyonu
ile ilgili her tiirlii faaliyeti i¢ine almaktadir. Tasarim; bu model, kalip ya da siisleme
yapmak degildir(Emre,Becer,2000,s32). Tasarim; bir tasarlama eylemi sonucunda
beliren ve asil yapitin gerceklestirilmesi sirasinda yonlendirici olan proje, ¢izim,
maket ve buna benzer iiriinlerin tiimiidiir (Metin SOZEN ve U. TANYELI,1983, s.
46) .

Grafik tasarimi ise, sanat¢inin elinde 6zgiin bicimlendirmeyle ¢ikan ya da
0zgiin cogaltmayla elde edilen eserin; bilgi iletmek, basilmak, kitle iletisim
araclarinda kullanilmak amaciyla hazirlanan; ¢izgi, yazi, resim ve bunlarin
Diizenlemeleridir(John,LYNN,1988,5.9). Grafik tasarim bir baska deyisle,
giiniimiiziin yorgun ve dalgin izleyicisinin mesaja ilgisini c¢ekebilecek, yeni ve

denenmemis yollan arastirma ve bulma siirecidir(Emre,Becer,2000,s.49) .

2.3.2. Grafik iletisim

Grafik tasarim, uygulama alani ne olursa olsun, dinamik bir anlatim
gerektirir. Bu dinamizmin itici giicii, iletisimdir. S6zel ve gorsel bilgilerin insanlar
arasindaki akis1 olarak tanimlayabilecegimiz iletisim, grafik tasarimin varolma
nedenidir. Iletisim organlari, sdzel ve gdrsel mesajlarim etkili ve ¢ekici hale getirmek
icin grafik tasarimcilarla isbirligine girerler. lyi bir tasarim, degerli bir yatirimdir.
Ciinkii giinlimiiz insanmin biitlin hayati etkinlikleri, grafik imgelerle iletisim
kurabilme yetenegine baghdir. Iletisim ydntemi ya da araci, farkli gereksinimlere
bagli olarak degisebilir. Ornegin, baz1 durumlarda yeterli olmasina karsin, konusmak,
stnirli bir iletisim yontemidir. So6zli iletisim sirasinda sik sik yanlis anlamalar
olmakta, diisiinceler kolaylikla unutulabilmektedir. Ciinkii, sozli iletisimde fikir
aligverisini olanakli kilacak herhangi bir kayit s6z konusu degildir. Bir diisiince ya da
kavramin kaydedilmesi i¢in bir grafik iletisim sisteminin kurulmus olmasi gerekir.

Gelismis ya da gelismekte olan toplumlarda dahil olmak iizere her tiirlii toplumda
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grafik imgeler 6nemli ve siirekli bir yere sahiptirler. Yazilar, resimler ve fotograflar

baslica iletisim araclaridir.

2.3.3. Grafik Sanatlar Tarihi

Grafik sanatlar tarihini insanligin ilk haberlesme sistemine kadar gotiirmek
miimkiindiir. Grafik sanatlar olarak degerlendirilen c¢alismalarin 6000 yillik bir
geemisi oldugu soylenebilir(Adnan,Tepecik,2002,s.17). Cilinkii grafik sanatlarin
icinde ¢ogaltim tekniginin kullanilmasi bu alanin tanimlanmasini daha kolay hale
getirmektedir. Magara duvarlarina yapilan ilk resimler ve kii¢iik heykelcikler, sanat
acisindan ortaya konulan ilk belgelerdir. Bu ¢alismalar bir anlamda ilk grafik sanatlar

tirtinii sayilabilir.

IIk baskinin Gutenberg tarafindan yapilisi, Siimerlerin ¢ivi yazisim bulusu,
tahminen 3000 y1l énce Eski Misir'da gelistirilen hiyeroglif yazi tarzi, Cin'in M. O.
200 yillarinda baski islemlerini bulusuyla grafik sanatlar da gelisme gdstermistir. Ilk
kitap basim islemini M. O. 868 yilinda yine Cinliler ger¢eklestirmistir. Bu kitap tahta
kaliplar tizerine oyulan ve yiiksek baski biciminde hazirlanan "Diamond Sutra" adli
kutsal budist Ogretilen yaklasik 5 metre uzunlugunda rulo kagitlara basilmistir.
Grafik sanatlarin esas anlamda tarihteki kimligini kazanmasi yazi sanatinin kesfiyle
miimkiindiir. Bugiin diinyadaki yazilarin kesin olarak ¢ikis tarihi yoktur fakat Latin
alfabesinin ¢1kis kaynaginin M.O. 1600 tarihlerinde Finikeliler tarafindan bulundugu
ifade edilmektedir. Tiirklerde grafik sanatlarin asil gelisimi ise Osmanli Devleti
doneminde baslamistir. 11k matbaanin 18. yiizyilda ibrahim Miiteferrika tarafindan

kurulusuyla birlikte Tiirk grafik sanat1 gelismeye baglamistir.

Tiirk grafik sanatlar tarihinin 6nemli bir asamasi da Osmanli Devleti'nde
tiyatro sanatinin kurulmasi ve gelisim gostermesidir. Cumhuriyetin ilk yillarinda yeni
kurulan Tirk Devleti'nin kimlik olusturma cabalarinda Oncii olarak kabul edilen
onemli bir grafik tasarimci ve ressam Ihap Hulusi'dir. Yeni kurulan Tiirkiye

Cumbhuriyeti, inkilap hareketlerine baslamis alfabesini de degistirmeye karar
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vermisti, bunun anlamu iilkede tepeden tirnaga yaziyla ilgili her seyin degismesiydi.
Ulkemizde sanayi hareketleri gelistikce grafik sanatlar da bu duruma ayak uydurup

kendi degisim ve gelisimim gostermistir.

LOF K m-:dum[m SINDE
MART] - GIBiDIR
itLERiNE‘SlJiEGRH.EZ

Sekil 2. Thap Hulusi’nin hazirlamis oldugu bir afis tasarimlar

Ozellikle 1950 yilindan sonra Tiirk grafik sanatinin &nemli bir atilim yaptigi
goriiliir. Tiirk kiiltlir ve sanatindan izler tasiyan afisler yapan Mengii Ertel, geleneksel
halk kiiltiirii 6gelerini tasarimlarina tastyan Yurdaer Altintas, Tiirk grafik sanatlaria
carpict yenilikler getirmiglerdir. 1960 sonrasi iilkemizde kentlesme siirecinin artmast,
iretimin ¢esitlenmesi,1970 ve sonrasinda siyasi hareketlerin yogunlagmasiyla, grafik

sanatlar daha ¢ok 6n planda yer almaya baslamistir(Adnan Tepecik,2002,s.22).

Avrupa ve Amerika -ile olan teknolojik ve Kkiiltiirel iligkiler basim
tekniklerinin daha fazla yerlesmesine sebep olmus, 6zellikle Amerikan tarzi giyim
kusam ve sanat, giinlik yasamin igerisinde yogun bir sekilde yer almistir. Bu
degisimler, kiiltiirel iletisimde 6nemli bir rcl oynayan grafik sanatlarin daha etkin

duruma geg¢mesine neden olmustur. 1970'li yillarin sonlarinda grafik tasarimeisini
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ilgilendiren en Onemli olaylardan birisi de televizyon olayidir. Bu yillarda 6zel
olarak 6grenim goéren kimse olmamasia ragmen bu zamana kadar yetisen bazi
grafik¢iler TV grafigi dalina gecmis ve kisa silirede grafik tasarim agisindan kayda
deger gelismeler gostermiglerdir(Merve, Y1ldirim,2001,s.21).

JAN DARKIN

Sekil 2. 1. Mengu Ertel’in Istanbul Festivali konulu afis tasarimi, 1972.

1978 yilinda istanbul'da bulunan Grafikerler Meslek Kurulusu ile Tiirkiye'de
grafik tasarim caligmalari bir ivme gostermistir. GMK, ICOGRADA Grafik Tasarim
Dernekleri Uluslar aras1 Konseyi iiyesidir. Halen teknolojinin hizli ilerlemesi ve
ekonomik diizeyle birlikte artan talepler dogrultusunda gelisme gosteren reklamcilik

sektorlinden profesyonel anlamda 200'in lizerinde ICOGRADA iiyesi vardi.

2.4. Grafik Tasarimda Matbaacilik Bilgisi
2.4.1. Baski Oncesi Hazirhk

Miisterinin isi getirmesiyle baslayan ve matbaaya grafik tasarimcinin renk
ayrimi yapilmis film ¢ikiglarini gétiirmesiyle son bulan siire¢ baski oncesi hazirlik
siirecidir. Grafik tasarimcinin  yaptigi isi baskiya hazirlarken belirli islem

basamaklarini sirasiyla uygulamasi gerekmektedir. Tasarimda kullanilan fotograflar,
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yaz1 karakterleri, kros ¢izgileri, ¢izgi kalinliklari, tram degerleri, katlama ve kesim
cizgileri grafik tasarimci tarafindan kontrol edilerek ve belli oOlgiitlere gore
uygulanmaktadir. Tasarim asamasi bittikten sonra renk ayrimi, isin forma hesab,
kagit seciminin yapilmasi ve matbaaya filmlerin teslimi ile baski 6ncesi hazirlik

sureci son bulur.

2.4.1.1. Gorsel Malzemeler

Baski oncesi hazirligin en 6nemli 6geleri gorsel malzemelerdir. Bunlar ¢esitli
boyutta dialar, fotograf filmleri, karta basilmis fotograflar (opaklar), illustrasyonlar,

kolajlar, ¢esitli baskili malzemeler, gazete kiipiirlerinden olusur.

2.4.1.1.1. Piksel Esash Goriintiiler

Sekil 3. Gorsel Malzemeler

Piksel esasli dendiginde bilgisayarin tek tek hafizasinda tutmasi gereken
noktalardan olusan goriintiiler akla gelmelidir. Bunlara en basit 6rnek, bir scanner

tarafindan taranmis, bilgisayar'a alinmis resimlerdir. Piksel'lere sadece piksel esasl
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programlar tarafindan miidahale edilebilir. Bu programlara 6rnek olarak en cok
kullanilan Adobe Photoshop programidir. Bu programin destekledigi resim
formatlari: Photoshop, BMP, CompuServe GIF, Eps, Film Strip, JPEG, PCX, PDF,
Pict, Pixar, Png, Raw, Scitex CT, Targa, TIFF gibi formatlardir. Piksel esasl bir
resim, her piksel ¢oziiniirliigiinde (reziilasyonda) iyi sonu¢ vermez. Ornegin, 70’lik
tram ile tramlanarak basilacak bir resmin reziilasyonu 300 dpi'in altina inmemelidir.

Yiizde biiyiidiik¢e resmin kalitesi ve netligi bozulur. Pikseller goriiniir.

2.4.1.1.2. Vektorel Goriintiiler

Sekil 3. 1. Vektdrel bir goriintii

Vektor esash programlar, bilgisayarda tirettiginiz matematiksel verilere dayali
geometrik sekillerdir. Piksel esasli bir programda ¢izdiginiz hi¢ bir geometrik sekil
matematiksel verilere dayali degildir, bunun nedeni sonucta pikseller tarafindan
tanimlanmis olmasidir. Fakat vektor esasli bir programda c¢izdiginiz bir logo ile
koskoca bir afig yapabilirsiniz ve disk alani olarak da fazla yer kaplamaz. Freehand,
illustrator, OuarkXPress gibi programlar vektorel esasli programlardir. Ancak
yaptiginiz sayfaya pixel esasl bir resim aldiginizda (Import, Cet Picture ile) sonug;
pikseller piksel, vektorel ¢izimler vektorel olarak ¢ikar. Vektorel c¢izimler, eps

formatma doniistiiriilerek problemsiz kullanilabilirler(H. YANIK, 2004, s.70).
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Sekil 3. 1.1. Vektorel goriintii %100 ve Sekil 3.1.2. Piksel goriintiide %100 %750 goriintiileri
arasinda netlik farki yok. kullanildiginda bir problem yok fakat %750
kullanildiginda resim interpolasyona ugrayarak

piksellesme goriiliiyor

Bir scanner tarafindan taranan orijinaller, (dia, opak vs.) tarandig1 biiyiikliikte
de ya da istediginiz biyiikliikkte kullanilabilir. Tarandigi biiytklikte (%100)
kullanildiginda bir problem yok. Ancak resim ¢ok biiylidiigiinde film ¢ikis rip'i
tarafindan interpolasyona ugratilip piksellesmeler goriilecektir. Biiylik kullanmak
istediginiz, netligine giivendiginiz orijinalleri daha yiiksek oranlarda biiyiiterek
taranmas1 gereklidir. Masatlistii yayincilikta orijinaller bilgisayarlara; tarayicilar,
dijital kameralar, video goriintiileri gibi ara birimler ile aktarilir. Bu goriintiiler
yazilar ve illiistrasyonlarla siislenerek tasarimlarda yerini alirlar. Tiim orijinalleri

Opak, Transparan ve Dijital olarak iice ayirabiliriz.

Bilgisayar ortaminda hazirlanan tim gorseller ve dijital algilayict ile
sayisallagtirilmis gortntiiler dijital orijinaldir. Slaytlar (Negatif film ve Pozitif dia)
glinimiizde en 1yi gorlintiiyli alabildigimiz orijinallerdir. Bu tip orijinaller
profesyonel kameralar ile tesbit edilmelidir. Transparan orijinallerde diger orijinaller
gibi, biiyiikliik ve netlik ne kadar fazla ise kalite de o kadar artar(H. YANIK, 2004,
s.72). Video goriintiilerinde kullanilan ¢éztiniirliik ekran i¢in oldugundan yayincilik
icin diisiik ¢oziiniirliikklerdir. Bu goriintiiler CMYK ya doniistiiriilerek, kiiciik
kullanilabilir. Dijital fotograf makinesi algilayici sensdrlerinin hassaslik ve kalitesi

giin gegtikce film fotograf¢iligina rakip olmaya baslamigtir.
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2.4.1.1.3. Dia

a5l AvOoE

Sekil 3.2. Pozitif Dia Sekil3.3. Negatif Film

Baski sektoriinde "dia" olarak isimlendirilir. Isik gegirgenliginden dolayi
fotograf sektoriinde ise "diapositif" veya "slayt" diye adlandirilmaktadir. Oncelikle
bir dia net olmalidir. Estetik amaglar giidiilerek flu veya titrek c¢ekilen bir dia farkl
algilanmalidir. Rotiis imkani vermeyen kotii 1siklandirilmis bir dia, bilgisayar
ortaminda ancak siirli olarak diizeltilebilir. Koyu veya solgun olan bir dia tarama

esnasinda (scanner) renk sapmalarina neden olur.

2.4.1.1.4. Opak

Sekil 3.5. Baski Opak Sekil 3.4. Opak Fotograf

Negatif film veya dialarin, cesitli cins ve ebatlarda kartlara basilmig

fotograflarina opak diye adlandirilir. Bu kartlar mat, yar1 mat ve parlak olabilir.
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Aslinda kullanilmasi tercih edilmeyen bir malzemedir. Ama ne yazikki yaygin olarak

kullanilir.

2.4.1.1.5. illiistrasyon

Sekil 3.6. Opak Illiistrasyon

Kagit iizerine renkli yada siyah beyaz olarak ressamlar tarafindan cizilen
resimlerdir Kolaj ve kiiptirler: Cesitli malzemelerin kesilip, bir zemine iist iiste veya
yan yana yapistirmasi yoluyla olusturulan calismaya kolaj adi verilir. Kiipiirler de
benzer bir calismayla tretilirler. Bilgisayar ortaminda hazirlanan tiim gorseller ve
dijital algilayict ile sayisallastirilmig goriintiiler dijital orijinaldir. Slaytlar (Negatif
film ve Pozitif dia) giinlimiizde en iyi goriintiiyii alabildigimiz orijinallerdir. Bu tip
orijinaller profesyonel kameralar ile tesbit edilmelidir. Transparan orijinallerde diger

orijinaller gibi, biiyiikliik ve netlik ne kadar fazla ise kalite de o kadar artar.

Sekil 3.7. Dijital fotograf makinasi ile ¢ekilen goriintiiler

Video goriintiilerinde kullanilan ¢oziiniirliik ekran i¢in oldugundan yayincilik

icin diisiik ¢oziiniirliikklerdir. Bu goriintiiler CMYK ya doniistiiriilerek, kiigiik
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kullanilabilir. Dijital fotograf makinesi algilayici sensdrlerinin hassaslik ve kalitesi

giin gegtikce film fotograf¢iligina rakip olmaya baslamistir (H. YANIK, 2004, 5.76).

2.4.2 Tram

Tram, baskidaki renkli ve gri degerlerin degisik tonlarda goriinebilmesi igin
olusturulmus kii¢iik noktaciklardir. Bu noktaciklarin ¢oziiniirliikleri baski tiird,
basilacak kagit veya malzemenin cinsi gibi degerlendirme o6lgiitleri i¢inde farkl
degerlerde olusturulabilir ( T.F. UCAR, 2004, s.174). Tram; yarim ton (¢ok ton ya da
halftone) orijinalleri tek tona indirmeye yarayan noktalar veya dokular toplulugudur.
Giliniimiizde standart tram ve kristal tram olarak iki ¢esit tram kullanilir (H. YANIK,

2004, s.51).

Sekil 3.8. Tram Degerleri

Nokta sayisinin sikligi o tramin kalinligimi belirler. "Kaba-ince tram gibi".
Tram kalinliklarmin degerlendirilmesi ise, bir santimlik tram dogrusu (¢izgisi)
iizerinde bulunan nokta yada cizgi sayisiyla belirlenir. Ornek: Bir tramda, bir
santimetrik tram dogrusu lizerinde 54 saymigsak bu tramin kalinlig1 "54" lik tram
olarak soylenir. Kaba yiizlii "2. ve 3. hamur" kagitlara yapilacak tramli baski i¢in
34’liikk veya 40’lik tram1 segmek yerinde olur. Normal Ofset baski kagitlarinda 60°1ik
tram, parlak yiizeyli kuse kagitlarda ise 70 ya da 80’lik sik dokulu ince tram
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kullanilmalidir. Boylece, ¢ok daha zengin detayli baski saglanmis olur (A.E. CAKIR,
1993, s.113).

Standart tramlarda; bir cm'lik ¢izgi lizerindeki nokta ve doku sayis1 Tiirk
Standartlarindaki tram degerini verir (60'lik tram - 70'lik tram gibi). Bir Inch'de ki
nokta ve doku sayis1 ise, LPI (Lines Per Inch)i verir. 152 LPI ile basilan bir
dokiiman, bize gore 60'lik basilmistir. (1 Inch = 2.54 cm'dir. 152 / 2.54 = 60 lik tramu
verir.) Ayrica, dpi degeri vardir. Dots Per Inch (Inch'deki nokta). Bu deger tram
noktalarini olusturan noktalarin adedidir. Kristal tramlarda ise; tram yogunlugu "um"

ile belirtilir.

Bir tram noktasini ne kadar fazla nokta olusturursa tramlandiktan sonra
alacagimiz gri diizey seviyesi o kadar artar. insan gozii 256 gri diizey seviyesinin
altindaki seviyeleri ayirt edebilir. Bir degrade 0'dan 100'e belli seviyeler ile ¢ogalarak
cikar, fakat siz degradede basamak goriiyorsaniz, gri diizey 256'dan az, ya da film
cikis kalibrasyonunda problem var demektir. Hangi dpi degeri ile hangi trami
basacagimiz matematiksel olarak formiile edilmistir. Gerekli ¢ikt1 ¢oziiniirliigli film
ya da kalip ¢ikisin pozlama degeri (6rnegin 2400dpi), ekranlama siklig1 ise kaglik
tram isteniyorsa o degerin LPI karsiligidir (6rnegin 60lik tram i¢in 150Lpi)

Gerekli Cikt1 Coziiniirligii (DPI) = Ekranlama Siklig1 (LPI) X 16
Ya da;
Maksimum Ekranlama Siklig1 = Cikt1 Coziintirliigii % 16

256 gri seviye igin, Film gikag dpi, Lpi degerleri (standart tramlar igin):

| 30 Luk Tram 77 Lpi @ 1232 dpi 70 Lik Tram 175 Lpi @ 2800 dpi
| a4 Lk Tram 112 Lpi @& 1792 dpi 80 Lik Tram 200 Lpi & 3200 dpi
: 54 Lijk Tram 138 Lpi @ 2208 dpi 90 Lik Tram 228 Lpi @ 3648 dpi
| 60 Lik Tram 150 Lpi @ 2400 dpi 100 Litk Tram 254 Lpi @ 4064 dpi

Sekil 3.9. Film Cikis Degerleri
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Tram baski renklerine gore farkli acilardadir. Yellow 0°, Cyan 15°, Black
45°, Magenta 75°lik bir ac1 ile (genel olarak) dokunur. Yakinda bakildiginda
dokularin belli agilarda oldugunu gorebiliriz. Kristal tramlarda tram noktalar1 daginik
sistemle RIPler tarafindan olusturdugu icin belli bir acist olmadig1 gibi, tram ag1
problemi olan muare de olugsmaz. A¢1 problemi olmadigi i¢in 4 renkten fazla tramli
renk ayrimlarinda daha ¢ok kullanilir.

10 Muk, round tram O derece [San {(Yellows] acrs

1O uk, rowund tram 75 derece [Kirmmaz I:M.nt;unl.::l aguisili

Sekil 3.9.1 Tram Agilart

Baskida kullanilan (FM tramlar hari¢) tramlarin birbirine gore acilarinin 30°
ve yakin oldugu durumlarda olusan goriintii bozulmasina muare denir. Dogru acili

baskilarda tramlar ¢icek olustururlar.

0" line >
B
o0® line »
< 0°F
| &
I <8l
15" line * ==
? \""""'--
- - 105" line > h___\
Sekil 3.9. 2. Muare Gelisi guzel segllmls tram agilariyla ‘oq .' o . . ': [ ] ;15"
' L
tramlanmig goriintiide doku bozulmasi agik¢a goriilmektedir. : :: l .. . ®eop , < 1n=

- ' - - -
"i-'-.-.-'l'- iy
OO ]

0.%e%%"%"%"%

= WA

Sekil 3.9.4. Derecelerine gore tramlar Baski ve Sekil 3.9.3. Acili Tramlar

kagit tiirline gore tram;
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Serigrafi baskilar, genellikle bez, bez afis, kalem, tabak-canak, teneke,
cikartma kagitlar1 vs. baski icin kullanilir. Serigraf i¢in verilecek filmin trami en
fazla 44'lik olmalidir. Bunun nedeni, serigrafide kullanilan kalip durumundaki
ipegin gozeneklerinin siklig1 ile ilgili olmasidir. Serigrafi igin yapilacak filmin
emisyonda diiz okunacak sekilde ¢ikis alinmasi gerekmektedir. Ofset baski, her tiirlii
tabaka kagida baski yapar. Ofsette, ofset kalibina alinabilen tiim tram noktaciklar
kagida baski yapabilir. Ancak baskiyr yaptigimiz kagit noktayr tutacak kalitede
olmalidir. Saman kagidi olarak bilinen 2. ve 3. hamur kagitlara en fazla 44'likk tram,
1. hamur kagit icin en fazla 60'lik, kuse kagitlar i¢in ise 60'lik ve iistii tramlarin
kullanilmast daha uygundur. Ayrica bu degerlerin yiikseltilmesi nokta kazanci
yaratacagindan, problemli baski yapmaya yol agacaktir. Web ofset ancak bobin
kagida baski yapabilir. Kagidin bobin olmasi1 nedeniyle ¢ok ince kagitlari isleyebilen
web ofset baski makinalari, yiliksek siiratleri nedeniyle de traji yiliksek isler ig¢in
kullanilirlar. Boyanin, kalip ve kauguk transferi sirasinda noktalarin tikanmasi,
baskiya ara vermek ve zaman kaybetmek oldugundan, miimkiin oldugunca biiyiik
tram kullanmak, bask1 yapan kisinin isini kolaylastirir. Genelde headset (Firin ¢ikigl)
olarak tanimlanan ve dergi insert tipi baskilar i¢in kullanilan yiiksek baski kalitesine
sahip web ofset baski makinelerinde, 54'liik ve 60'lik tram kullanilir. Ancak kagidin

kalitesinin uygunlugu ile 70'lik tram ile de problemsiz baskilar yapilabilmektedir.

Sekil 3.9.5. Tram Olger

Ofset ve web ofset i¢cin direkt kalip yontemi (CtP Computerto Plate)
kullanilmiyor ise yapilacak filmin emisyon tarafinda goriintii ters (ofset baski gibi)
olmalidir. Filmin emisyonu, kazindiginda ¢ikan kisimdir. Flekso baskida, flekso
baski makinelerinde kullanilan kalibin kalitesinin artmasiyla baski kalitesi ve

kullanilan tram siklig1 da artmustir. Flekso baski i¢in yapilacak 6n hazirlikta tram aci
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degerleri, baski tram, renk bindirme ayarlarinin iyi yapilmasi sarttir. Flekso igin

yapilacak filmin emisyonda diiz okunmas1 gereklidir (Ofset baskinin tersi seklinde).

Alltaki sekil, bir tram Olger. Filme basilan tram Olger, baskili orijinal ve
filmlerin tizerine konularak bakla sekli gelinceye kadar cevirilir. Olugan baklanin tam

ortasina denk gelen say1, tram'in kaclik oldugunu belirler (H. YANIK, 2004,s.54).

2.4.3. Forma

Kitap, dergi ya da brosiir sayfalar1 katlanip kesildiklerinde dogru bir sira
izlemelidir. Bu yiizden her sayfa, baski yapilacak kagit tabakasi tizerine belirli bir
yontemle yerlestirilir. Kagit tabakalar1 genellikle 4, 8, 16, 24, 32 ya da 48 sayfadan
olusan birimlere boliinmektedir. Bu birimlere iilkemizde “forma” adi verilir. Bu
islemi anlamanin en iyi yolu; bir dosya kagidin1 alip katlamak ve her sayfay1 kalemle
numaralandirmaktir. Bunu yaparken, tek sayilarin saga, ¢ift sayilarin ise sol tarafa
yazilmasina dikkat edilmelidir. Formalama islemi, iki sayfanin iizerindeki her

yayinda uygulanir.

Sekil 3.10. 4 Sayfali Forma (Ceyrek Forma) Olger
4 Sayfali Forma: Formalamada en kiiciik birimdir. Bir kagit ortasindan bir
kez katlandiginda 4 sayfali forma elde edilir. Tabakanin bir yiiziinde 1. Ve 4., Diger
yiiziinde ise 2. Ve 3. Sayfalar yer alir. Ulkemizde 4 sayfali formaya “ceyrek forma”

ad1 verilmektedir.
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8 Sayfali Forma: Bir kagit tabakasi iki kez katlandiginda 8 sayfali forma elde

edilir. 8 sayfali forma, “yarim forma” olarak adlandirilir. (E.BECER, 2002, s. 167-

168))
L4 ¥ E 9
.-FF’"l
_-""'-FFF-H_FFF Ill
Jr=——cu)
II II |I|
l'iras Paya { { | [
| [ |
II |I I.-J
.I | 1
| II }
E_ - f—1
8 1 2 T .
Sekil 3.10.1. 8 Sayfali forma (Yarim Forma)

8 sayfali forma’da ilk numara sol alttan baslar. Sayfalar yine dik konur ve

sayfa baslar1 birbirine bakar. ikinci yiiz sag alttan baslar. (A. DERELI, H. MERT,

1987, 5. 167).

Tirwg Pay f --.IFI
| j ||'\

13|

L
|

II

oL

Tirag Payy

15 4

Sekil 3.10.2. 16 sayfali Forma (Bir Forma)

16 Sayfali Forma: Bir kagit ortadan ii¢ kez katlandiginda ise 16 sayfali forma

elde edilir. Sayfalar onden itibaren 1’den 16’ya kadar numaralandirilip kat



40

yerlerinden agildiginda 16 sayfanin kagit tabakasi iizerindeki yerlesimi goriilecektir.
( 6 ile 9 sayilarii karistirmamak icin altlarina birer ¢izgi c¢ekilmelidir). 16 sayfal
forma; “bir forma” olarak hesaplanir. Kagit tabakasini katlamaya devam ettikge; 32

ve 64 sayfali formalar elde edilir (E. BECER, 2002, s. 169).

16 sayfali formada ilk numara sag {istten baglar. Bu sefer sayfalar yatay
durumdadir. Tabii sayfa baslar1 birbirine bakar (A. DERELI, H. MERT, 1987, s.

167).
16 sayfa forma diizeni 24 sayfa forma dizeni

-] F T | B

] 9 12 5

12 1 24 13

1 forma GRyuz 1 farma Gnyiz

€ | # Sk G W 15 | 19 (| 6 | 7
g lzm| €| o

L] 1 10 ) 23 2

14 1

1 forma arkaylz 1 farma arkaylz

32 sayfa forma dlzeni 48 sayfa forma dizeni

b9 £EL b H i s
- S - =

AR = i it
L ZE 67 0 > o A i
= 2 & =

24 ' 25 28 N 2 e -

1 forma Gnylr 1 forma Gnylz

£ ¥l Sl | E b bt f K. i
-1 - - -

6 1 10 T i = | =
61  Of £ B - -l I o
= S | E A

2 | 17 26 13 - Al = 3

1 farma arkaylz forma arkayiiz

Sekil 3.10.3. 16, 24, 32, 48 sayfali forma diizenleri
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2.4.4 Kros

Baskida renklerin iist iiste oturmasini, basilan isin kagida ayarmi, kirim
ayarini saglayan rehberlerdir. Montajin her iki yanma ve makas tarafinda ortaya
konur (N. Kansu, 2002). Yapilan tasarimin {izerinde, renk ayrimi alindiktan sonra,
baski asamasinda renklerin tam iist {iste basilmasi i¢in kroslar1 olmasi gerekir.
Bunlar1 Film Cikis Biirolar1 otomatik olarak koyuyorsa da, aklinizda bulunmasi

gereken 2 kiigiik nokta vardir:

_ ' ._I_I_J |
E_EII‘

- B
N

Registration
=100 x|
P Suoke AT ®
iBasic Z‘
W v —[EE.]
I™ Overprint Miter limit: [ 32637
GECEE T
Ichdash
Artmuslmm _”Mom ;I

Sekil 3.11. Kros Koyma

Cizgi kalmhgm Hairline yapilmali. Daha kalin ¢izgiler kontrolu
zorlagtiracaktir. Cizgi siyahta birakilmamalidir. Ciinkii kroslarin her renk film( 4
tanedir film) lizerinde c¢ikmasi gerekir. Registrationn segerseniz, bu sorun da

¢Oziilmiis olur(www.webdersleri.com).

2.4.5 Marj Ayarlar

Marj Tanimlar1 ve Kesim Paylari: Bir isin uygulamasin1 yaparken, onun

marjlarina (Eni+Boyu) kesim paylarini eklemek gerekir. Bu ¢ogu zaman unutulan bir
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uygulamadir. Orjinalimizde kullandigimiz zemini (bu bir dianin tiimii, desen veya
herhangi bir zemin rengi olabilir) kesim sinirlarinin disina tasirmaliyiz. Boylelikle
basimdan sonra, belirledigimiz en ve boyda kesimi yapilan isin, dort bir yaninda

istemedigimiz beyazliklart 6nlemis oluruz (N. KANSU, 2002,s.61)

,.i ......... s

—_—
I
I
I
[

-
| !;#—r Sayfa Marj tanimi
Bir orjinal /I |
I

I

I

]

i

I

]

1 | igin gerekli mal- :

1| zemeler resim, Kesim Paylari
I
I
I
I
|

yazi ve
logolardr.

Y T _—— r}_‘_.. Kesim lsaretieri

Sekil 3.12. Marj Ayarlari

Eger isi bilgisayarda yapiyorsak, sayfa diizenleme programlarinin mantig1 da
su sekilde islemektedir; Yeni bir sayfa acarken orjinalin net ebadin1 vermek gerekir.
Uzerinde ¢alismanizi tamamladiktan sonra, kullanilan zemini sayfa dismna tasirarak,
kesim paylarin1 vermek gerekir. Ayrica, yapilacak is ¢ok sayida sayfa igeriyorsa,
sayfalarin birlikte basilacagin1 hesaba katarak, yan yana gelecek sekilde uygulama

yapmak gerekir(www.webdersleri.com)

2.4.6. Kagit Ozellikleri ve Kagit Olgiileri

Hammaddesi odun, saman, pagavra gibi bitkisel maddeler olan, iizerine baski
yapilmaya elverisli tabakaya KAGIT denir. Kagidin optik, mekanik ve kimyevi
yonden temiz ve beyaz olmasi, baski kaliplarinin asinmasini onler, baski tirajini
arttirir. Cok renkli baskilarda kullanilan ortiicii olmayan boyalarin etkisi, kagidin
beyazlig1 oraninda artar; kgit ne kadar beyaz olursa, basilan resimler o kadar ¢ok

kendini gosterir, kontrast ve aydinlik olur.
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"Odunsuz" olarak vasiflandirilan seliillozu fazla olan kagitlar, odunlu, yani
selillozu az olan kagitlara oranla cok renkli baskilara daha uygundur. Bunun iki
nedeni vardir. Ilki, ddiinsiiz kagitlarin daha beyaz olmasi, ikincisi ise bu kagitlarin
giines 1smlarindan etkilenmemeleri ve dolayisiyla sararmamalaridir. Sunu da
belirtmeliyiz ki, kaliteli 6diinsiiz kagitta da % 5 civarinda odun vardir. Bu, kagidin
sertlifi ve saglamhigi i¢cin gereklidir. Aksi halde, kagit, baski aninda karsilagtig
basinca dayanamaz ve zedelenir (A. DERELI, 1987, s.33-34). Ayn1 kalitede fakat
ince olan kagitlar, kalin olanlara gore daha ¢ok sekil degistirirler. Bu yilizden ¢ok ince
kagitlar, baskiya pek elverisli degildir. Ofsette kullanilan kagidin diizgiin, pliriizsiiz
ylizeyli olmasi baski kalitesi i¢in sart degildir. Gofre kagitlar yani piiriizlii ve desenli
kagitlara gayet giizel baskilar yapildig1 bir gergektir. Ofsette, boyay1 kagida veren
kalip kaucuktan, yani elastiki oldugu i¢in, boyayr kagidin piirizlii ve delikli
kisimlarina kolaylikla aktarabilir. Boylece incecik tram noktalarmin basilmasi
miimkiin olur. Buna 6rnek olarak, kanavige desenli kagitlara basilan yagli boya
tablolarin reprodiiksiyonlarin1 gosterebiliriz. Ancak tabiidir ki, ofsette de diiz,
plirtizsiiz ve esit kalinliktaki kagitlara daha kolay baski yapilir. Ciinkii gofreli
kagitlarda bazi pek ince noktalar kagitlardaki delikler nedeniyle kauguk tarafindan
basilmamis olabilir. Ofsette ddiinsliz ve iyi cins kagitlar, krome kagitlar ve tabii
kagitlar kullanilir. Tabii kagitlara "ofset kagidi" da denir. Bunlarin mat yiizeyli
olmalari, ofsette su kullanildig1 i¢in bir avantajdir. Ciinkii bu merdanelerin kalip

vasitasi ile kagida tasidiklar su, mat kdgida daha kolay intibak eder.

Ofset kagitlarinin tutkali fazla olmalidir. Cilinkii nem ¢ekme Ozelligi olan
kagit, aldig1 su nedeniyle boyutlarin1 degistirme egilimindedir. Bu yiizden kagidin
tutkal orani, ayarli baski i¢in dnemli bir faktordiir. Tutkalin ofsette bir baska yarari,
tozu azaltmasidir. Tutkal, kagittaki dolgu maddelerini liflere daha iyi bagladigi icin,
baski, esnasinda dolgu maddeleri toz yapmaz. Ofset kagitlari, baskidan 6nce asilarak
baski sartlarina, 1s1 ve nem oranina uydurulur. Aksi halde kagidin boyutlar1 degisir,
kirigir ve elektriklenme olur. Diizglinligii kaybolur. Boyle olunca da hem kalite

bozulur hem de baskida ¢ok zaman yitirilmis olur(A. DERELI, 1987, 5.33-34)
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Kagidin Ozellikleri
Kagidin bes temel 6zelligi bulunmaktadir: 1- Doku, 2- Gramaj (Agirlik), 3-
Yogunluk, 4- Renk, 5- Yiizey.

Doku:

Kagidin dokusu ya da iilkemizdeki yaygin kullannomiyla suyu, kagit hamuru
tabaka halinde dokiildiigii sirada liflerin izledigi yonii belirtir. Bir kagit pargasi
dokusu yoniinde daha kolay kivrilir, katlanabilir ve daha kolay yirtilir.
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Sekil 3.13. Kagidin Dokusu; Her kagit dokusu yoniinde daha kolay katlanir ve yirtilir.

Kagidin doku yonii; baski, katlama ve yapistirma islemlerini dogrudan
etkilediginden, grafik tasarim ve baski sektoriinii yakindan ilgilendirir. Suyun
kullanildig1 ofset baski tekniginde, nemden etkilenen kagitta bir genlesme soz
konusu olur. Bu genlesmenin baski lizerinde yapacagi olumsuz etkiyi en aza
indirmek i¢in, kagidin doku yoniiniin baski1 kazanina paralel olmas1 gerekir. Ciltleme
isleminde de kagidin doku yonii kitap sirtina paralel tutulmalidir. Karton ambalaj
tiretiminde ise doku yoniinlin kutu yiiksekligi ile ayn1 dogrultuda olmasina 6zen

gosterilir. Aksi halde istenmeyen kivrilmalar ortaya ¢ikar.

Kagidin doku yoniinii bulmada bir¢ok yontem vardir. Bir kagit tabakas1 iki
taraftan elle bastirilarak kivrildiginda; bu kivrilmanin bir yonde daha kolay oldugu,
kagidin diger yonde kivrilmaya kars1 bir direng gosterdigi fark edilebilir. Kagidin
daha kolay kivrilabildigi yon; kagidin doku yonii ya da suyudur. Kagit iki degisik
yonden yirtildiginda: yirtilmanin bir yonde daha diizgiin ve akict diger yonde ise
zigzaglar ¢izdigi goriiliir. Yirtilmanin daha kolay ve diizgiin oldugu yon; kagidin

doku yoniidiir.
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Gramaj (Agirlik):

Kagidin gramaji, 1 metrekaresinin agirligina gore belirlenir. Bir tabaka
kagidin net gramajini bulabilmek i¢in iki yontemden yararlanilir: 1- Kagidin belirli
bir birimi 6zel terazilerde tartilir. 2- Asagidaki formiille tabaka kagidin net gramaji

bulunur:

Tabaka Agirlig (gr) x 10.000 / Tabaka alani (cm”) = Kagit Gramaji (gr/m’)
Baski endiistrisinde 40 ile 300 gr/m” arasinda degisik agirlikta kagit kullanilir.

Kuse ke, LisTes! {1 roP = 500 rasaxa)

11568 135682

57x82 18.696KG 21KG 26.8T5KG F1.549K6G 3I9.729K6 46, T4KG 58.425KG TO.11kG  B1.T95KG
SAX0 23.04K6G 25.92KG 33.12x6 38.B8KkG 48, 96K 57.6nG TamG Bd.4KG I100.8x6
Tox100 28K 31.5x6 40.25KG 47.25K6 59.5K6 70KG 87.5x6 105ka 122.5x8
BrisTol v Kartown k6. LIsTeSI (1 Top = 100 TaRAKA)

190687 20068~ 21068 220682 350G
70x100 13.3%6 lixe 14.7x6 15,486 16.1x6 17.5x6 19.606 21K6 24.5K6
1. Hamusg vE 3. Hamur k6. Listes! (1 rop = 500 rapaka)

S0GR™ S5aR™ G0GR™
57x82 11.685x6 1285356 14.022x6 16,556 17.5KG 18,68K6 21.033xG 25.7ke  28.044na
Gareg - - 17.5x6 20, 16KG 21.5K6 23KG 2686 31.68xG 34,5606
8w 100 17xa 18.7KG 20556 23.8nG 25.5KG 27.2m6 EF L IT.AKG 40.8nG
Tox 100 - 19.5K6 21kG 24.5nG 26.5KG 28KG 31.5x6 38.5u6 42ua

Sekil 3.13.1. Gramaj Tablosu

Yogunluk:

Bir kagidin baskida miirekkep alan yiiziinlin arka yiizii etkileyip etkilememesi
kagit yogunlugunun en Onemli gostergesidir.. Yeterli yogunluga sahip olmayan
kagitlar; bir yiizlerine basilmis yazi, fotograf gibi gorsel unsurlar1 arka ylizlerine

yansitirlar.

Yogunluk, kagidin kalimligt ve gramaji ile yakindan ilgilidir. Kalin bir
kagidin dokusunda daha fazla lif bulunur. Bu lifler 151k gecirgenligini azaltarak,

yogunlugu arttirir.

Yogunluk iki evrede izlenir:
a) Gorsel yogunluk: Gorsel yogunluk degisik araglarla saptanir ve yiizde
olarak belirlenir Higbir kagit % 100 yogunluga sahip olamaz.
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b)Baskidaki yogunluk: Yogunluk, baski asamasinda farkli bir sorunu
giindeme getirir. Ornegin, emiciligi yiiksek kagitlar miirekkebi arka yiizlerine
gecirirler. Bu nedenle, gorsel olarak ayni yogunluga sahip kagitlarin baskidaki
yogunluklart farklilik gosterebilir. Baskidaki yogunluk, kagidin miirekkep tutucu
ozelligi ile ilgilidir. Kagidin miirekkep tutucu 06zellikleri arttikca, baskidaki
yogunlugu da artar. Baskidaki yogunluk o6l¢iilemez, ancak yiiksek yogunluk, orta
yogunluk, i¢ diisiik yogunluk olmak iizere {i¢ sinifta toplanabilir. Bir kagidin askidaki
yogunlugu hakkindaki genel bir fikir edinebilmek i¢in; tilerinde degisik kalinliklarda
ve egimlerde siyah ¢izgilerin yer aldigi bir kart kagidin altina yerlestirilir: Karttaki
cizgiler kagidin altindan dirsiz bir bi¢imde izleniyorsa, kagidin baskidaki yogunlugu

yiiksek demektir .

Sekil 3.13. 2. Kagit Terazisi. Yukaridaki alet, gramaji1 bilinmeyen kagitlardan alinan 10x10 cm ya da

8x5 cm ebatlarindaki pargalardan gramaj Slgmeye yarayan minik bir kagit terazisidir.

Renk:
Gilinimiizde degisik renk ve beyazliklarda kagit tretilmektedir. Kagidin
beyazligi; agartict kimyasal maddeler, fosforlu boyalar, pigment ve benzeri

maddelerle ayarlanir. Kagidin rengi, iizerine basilacak imgeyi dogrudan etkiler.
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Yiizey:

"Kagit Yapimi" boéliimiinde, tabaka halinde dokiilen hamuru diizel ten
merdanelerle kagit ylizeyine istenilen dokunun verilebileceginden s6z etmistik.
Kagida piirtizlii, grenli ve dalgali bir yilizey dokusu kazandirmak i¢in 6zel merdaneler
kullanilir. Sikistirma ve parlatma islemi uzadikga, kagittaki incelme artar.
Kullanilacak kagidin yiizeyi tasarimi dogrudan etkiler. Tasarim kii¢lik puntolu, ince
serifli bir tipografi ya da ince tramli bir reprodiiksiyon iceriyorsa, baskida piiriizsiiz
ve parlak ylizeyli kagitlar tercih edilmelidir. Yarim tonlu ve renkli imgeler parlak
ylzeyli kagitlar lizerinde baski agisindan daha iyi sonug verir. Buna karsin, mat
ylizeyli kagitlar iizerindeki yazilar, 15181 fazla yansitan parlak yiizeyli kagitlara gore

daha rahat okunabilir (E. BECER,2002,s.157).

7777 ml'ﬂi

Sekil 3.13.3. Test kart1 Kagidin baskidaki yogunlugunu belirlemede kullanilan test karti (Sol)

Sekil 3.13.4. Kagit yiizeyi Miirekkep, grenli ve mat yiizeyli kagitlarda daha ¢ok emilir Buna karsin,
pliriizsiiz ve parlak yiizeyli kagitlar miirekkebi yiizeyde tuttuklari i¢in baskida canli renkler elde
edilir. (sag)

Kagit Boyutlari

Kagit, bobin ya da tabaka halinde piyasaya siiriilir. Bobinler, gazete ve
dergilerin basildig1 rotatif preslere uygun standartlarda iiretilir. Tabakalar ise iki
tirde ambalajlanir: 500 tabakalik ambalajlara "top", 50 tabakalik ambalajlara ise

"paket" ad1 verilir.

Bobin boyutlar1 genellikle standarttir. Ama tabaka kagit boyutlar1 degisir.
Ulkemizde tercih edilen bask1 kagidi boyutlar1 asagida gosterilmistir:
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Birinci hamur kagitlar: 57X82 cm, 68X100 cm, 70X100 cm.
ikinci hamur kagitlar: 57X82 cm, 68X100 cm.

Uciincii hamur kagitlar: 57X82 cm, 68X100 cm.

Kuse kagitlar: 57X82 cm, 70X100 cm.

Bristol ve kromoliiks kartonlar: 70X100 cm.

Pelur kagitlar: 59X92 cm.

Cikartma kagitlari: 50X70 cm.

Dosya, fotokopi, tebrik, zarf, davetiye gibi giindelik kullanima yonelik olarak
iretilen kagit boyutlarinda uluslararasi standartlar gegerlidir. Bunlar; A, B ve C
standartlaridir. Ornegin, mektupluk kagitlar ve fotokopi kagitlar1 A 4 standardindadir
(21 X29.7 cm). A standardi, alan1 | m2 olarak hesaplanan ve A O bi¢iminde

adlandirilan dikdortgen bir formattan tliretilmistir.

I5h sipredzrds [onmb
i oy I - B LRI o B TE 1247
1 594 X il TOT M 1ELD _-.--r“-u"-:'=|'
2z 12,0 X 504 SO0 % 707 .'-.ﬂ--'-.;.Hq
3 20T X 42,0 5.3 X 50 324 X 454
-4 210X X7 XNaOX 353 F2 0N 534
5 48 X 21.0 17.6 X 251 I, 22
i 0.5 % 14.8 125X 174 1.4 % 162
K Ta X 105 BEX1X5 Bl X104
s ] 538 T4 XN HH A T X H
0 ETN R D 2
11 T A 3.1 X A4

Sekil 3.13.5. ISO Standard:

Bu standart, boliinmiis kagit tabakalar1 icin gecerlidir. B standardi ise
boliinmemis tabakalar icin kullanilir. C standardi ise boyut agisindan A ile B'nin

arasinda yer alir. Ozellikle zarflarda C standardia uyulur.
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Antetli kagit A4, kartpostal A6, zarflar ise tiirline gore C4, C5, C5/ ya da C6
standardinda iiretilir (E. BECER, 2002,s.160).

&b

Sekil 3.13.6. A Standardinin Tabaka Uzerinde Yerlesimi

Sekil 3.13.7. Yazisma Belgelerinde Kullanilan ISO Standartlar

Kagitlarin Siniflandirilmasi

Matbaacilik sektoriinde kagitlar birinci hamur, ikinci hamur, tiglincii hamur
olarak, yani imalat sekilleri goz Oniine alinarak siniflandirilir. Bu siiflandirilmaya
gore, birinci hamur kagitlarin seliilozu ¢ok, odunu azdir. ikinci hamur kagitlarin
odunu ve seliillozu birbirine yaklasiktir. Ugiincii hamur kigidin odun miktar1 gok

fazla, seliilozu ise azdir.



50

Ayrica pagavra kagidi, seliiloz kagidi, saman kagidi seklinde kagidin ana
maddesine gore bir siniflandirma yapilabilecegi gibi,, tutkalli, yilizeysel tutkalls,

desenli, grenli, satine kagit seklinde siniflandirmalar da yapilir.

Kagit Gruplari

Kagit gruplar 6 ya ayrilir:
1- Ince kagitlar

2- Yaz1 ve baski kagitlart
3- Ambalaj kagitlart

4- Kartonlar

5- Hususi kagitlar

6- Mukavvalar

1- Ince kagitlar:

a - Sigara kagitlari

b - ince sargilik

c - Peliir

2-Yazi ve baski kagitlari:
a - I. Hamur yazi1 kagidi

b - I. Hamur illiistrasyon kagitlar
c - II. Hamur yazi1 kagidi
d- II. Hamur baski kagdi
e - II. Hamur teksir kagidi
f- II. Hamur renkli kagidi (biletlik)
g - Gazete kagidi
3-Ambalaj kagidi:

a - Kraft ambalaj kagidi

b - Cimento torba kagidi
¢ - Seliiloz renkli kagidi

d - Limitrasyon kagidi

e - Sires kagidi

f- Kaplik kagit
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4- Kartonlar:

a - Dosya kartonlar

b - Bristol kartonu

¢ - Krome kartonu

d - Kraft karton

e - Tripleks karton

f- Kibrit kutusu kartonu

g- Biletlik karton

h - Saman kartonu

1 - Beyaz karton

i - Gri karton

5- Hususi kagitlar:

a - Parsomen kagidi

b - Gomal1 (zamkl1) kagit

¢ - Sogan kagidi veya gofreli peliir
d - Aliiminyum kagidi

e - Aydinger kagidi

f- Selefon kagidi (jelatin) vs.

Kagitlar fabrikalarda 500 er adet olarak paketlenir. 500 adedine top denir. 75
Gr. dan sonra 250 adet olarak paketlenir. Ve paket olarak satilir. Dosyalik, kalin
kuse, Amerikan bristol, kromolux, krome karton, kaplik 100 er adet olarak

paketlenir.

6 - Mukavvalar:

Mukavvalar paket hesabina gore satilir. 80 numaralik bir pakette 80 adet, 20
numaralikta 20 adet, 40 numaralik mukavva paketinde ise 40 adet mukavva var
demektir (A. DERELI, 1987, s.44). Kagit Secimi; baskida kullanilacak kagidin
seciminde bazen kisisel, bazen de genel egilimler agir basar. Ama bdyle bir se¢im
yapilirken tasarimin yapisi, baski teknigi ve ekonomik kriterler mutlaka géz oniine

alinmalidir.
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Kagit se¢cimini etkileyen en Onemli faktor, baski teknigidir. Tipografik,
tifdruk ve ofset gibi temel baski tekniklerine uyum saglayan, farkli 6zelliklerde
kagitlar tretilmektedir. Tipografik baski tekniginde baski kalibi kagitla dogrudan
temas halindedir. Tipografik bask1 tekniginin ilk uygulanmaya basladigi donemlerde
kullanilan kaba dokulu kagitlar iyi bir baski elde edebilmek icin Onceden
nemlendiriliyordu. Kagit kuru oldugunda ya da baski sirasinda kagida biraz fazla
basing uygulandiginda, kalibin keskin kenarlar1 kagidi kesiyordu. Yarim tonlu
imgelerin tipografi teknigiyle basilmasi olanakli hale geldikten sonra kagidin
onceden nem-lendirilmesine gerek kalmamustir. Tipografik baskida kullanilacak
kagitlar diizgiin ylizeyli ve baski sirasinda uygulanan basinca dayanabilecek direncte

olmalidir.

Tifdruk baski tekniginde de kalip ve kagit birbirleriyle dogrudan temas eder.
Ama tifdruk baski kalib1 oldukca diizgiin ylizeylidir. Miirekkep, ¢ukurda kalan minik
noktaciklardan kagida aktarildigi icin, tifdruk tekniginde kullanilacak kagitlar,
diizgiin ylizeyli ve miirekkebi bu tram noktaciklarindan c¢ekebilecek emicilikte
olmahdir. Tifdruk teknigiyle, yiiksek kalitedeki mat ve parlak yiizeyli kagitlarin
yanisira lglincii hamur kagitlarda da doyurucu sonuglar elde edilmektedir(E.
BECER, 2002, s.135). Ofset baski tekniginde kalipla kagit birbirine temas etmez.
Baski kalibin1 tasiyan merdane lizerindeki miirekkeplenmis imge; 6nce kauguk bir
merdaneye, daha sonra da kagida aktarilmaktadir. Kauguk esnek ve sikistirilabilen
bir yapida oldugundan, degisik dokulu kagitlara iyi baskilar alinabilir. Ofset baskida
kullanilacak kagitlarda aranmasi gereken en 6nemli 6zellik; neme dayanacak bigimde
tutkallanmis olmalaridir. Ofset baskida kullanilan miirekkepler tipografi tifdruk
miirekkeplerine gore daha yapiskan oldugundan, kullanilacak kagidin baski
asamasinda yolunmayan, dayanikli bir ylizey yapisina sahip olmasmna dikkat

edilmelidir.

Tasarimc1;  sectigi  kagidin  baski  sonrasindaki  goériiniimiinii  dnce
kestirebilmelidir. Se¢im yaparken, kisisel tercihlerin yani sira kagidin basilabilirlik

ozelligi de goz Oniine alinmalidir. Basilabilirlik; kagidin emiciligi ve ylizeyinin
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diizgiinliigi ile yakindan ilgilidir. Bu renkli ya da siyah-beyaz; yarim tonlu imgelerin

basiminda Onem kazanir.

-
|

e

Sekil 3.13.8. Grenli yiizeyli mat kagitlara yapilan baskilarda, imgeyi olusturan tram noktaciklari

bozulmaya baslar.

Basili imgenin gorsel kalitesinin, tram noktaciklarinin keskinligine bagh
oldugu unutulmamalidir. Mat ylizeyli kagitlarin miirekkep emiciligi fazla
oldugundan, bu tiir kagitlar lizerinde tram keskinligi azalir. Bu da gorsel kaliteyi
diistiriir. Parlak yiizeyli kagitlarda ise miirekkep tutma ozelligi daha ¢oktur. Bu
nedenle imgeyi olusturan tramlardaki keskinlik de artar. Miirekkep, diizgiin yiizeyli
kagitlara homojen olarak transfer edilebilmektedir. Bdoylelikle, imge iizerindeki
renkler, ayrintilar ve kontrastlar daha belirginlesir. Grenli ve kaba yiizeyli kagitlarda

ise tramlar belirsizlesmekte, imge lizerindeki renk ve ayrintilar kaybolmaktadir .

Kullanilan kagidin tiirii ve kalitesi maliyeti dogrudan etkiler. Basilacak
calismaya uygun kagit tiiriinii dogru se¢mek, tasarrufun en iyi yoludur. Bunun yani

sira, tasarim icin secilecek boyutlar kagit tabakasindan firesiz olarak yararlanmaya
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elverisli olmalidir. Tasarimci, tabaka kagitlarin makas ve bigak paylar1 hesaplanarak
belirlenmis bulunan firesiz Ol¢iilerini 6grenmelidir. Ekonomik kriterler disinda;
gliniimiiziin grafik tasarimcis1 ¢evre koruma bilinci ve sorumlulugu icinde geri
kazanilmis kagit kullanimina oOncelik verdigi oranda, tasarimlarinda biiyiik kagit

firelerine neden olacak dl¢iiler segmekten de kacinmalidir (E. BECER, 2002,s.158).

Sekil 3.13.9. Fantazi kagitlar

Ozel kagit (fantazi kagit): Kartvizitler, 6zel dosyalar, dzel kitap ve ajanda
kapaklar1 gibi islerde maliyetin diisiiniilmedigi islerde siklikla kullamlir. Ozel
kagitlar dokusu i¢inde renkli, lizeri 6zel kaplamali, degisik sekillerde dokulandirilmig
sekillerde bulunur. Kagit¢imzdan 6zel kagit katalogu isteyebilirsiniz. Ozellikle koyu
renkli Ozel kagitlara varak yaldiz, gofre gibi ekstra islemler ¢ok iyi sonuglar

verecektir (H. YANIK, 2004,s.14).

2.4.7 Renk Ayrimi

Gilinlimiizin birgok basili {irlinlinde renkten yararlanilmaktadir. Dogru
kullanilan renk; dikkat c¢ekiciligi ve satigi arttirir, karmasik bir tasarimi agiklayabilir
ya da tasarimdaki onemli noktalari vurgulayabilir. Biitiin bu &zellikleriyle renk,

tasarimcinin en 6nemli anlatim arag¢larindan birisidir.
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Tek Renkli Calismalar

Basiminda mavi, kirmizi, yesil ya da siyah gibi tek ve belirli bir rengin
kullanildig1 calismalar; tek renkli calismalar olarak adlandirilirlar. Tek renkli
caligsmalarda, secilen rengin degisik tonlarni kullanmak miimkiindiir. Bu ara tonlar,
rengin degisik ylizdelerde tramlanmasiyla elde edilir. Bir rengin tramlanmadan,
zemin olarak basilmasi durumunda, o rengin % 100'liik kullanimim s6z konusudur.
Secilen rengin ¢ok agik, pastel bir tonunu elde etmek i¢in ise, % 5'lik ya da % 10'luk

bir tram tercih edilmelidir .

Tasarimci, renk tonlarmin se¢iminde imgelerin bi¢imsel Ozelliklerinin
bozulmamasina dikkat etmelidir. Ornegin, ince hatlara ve seriflere sahip olan yazilar
tramlandiklarinda, okunmaz hale gelebilirler. Ayrica, secilen renk tonu, yazinin
anlagilirligini ve okunakliligini etkilemeyecek koyuluk ya da agiklikta olmalidir. Ara
tonlu imgeler i¢in de ayni kriterler gegerlidir(E. BECER, 2002, s.144-145).

Cok Renkli Calismalar

Basiminda birden fazla rengin kullanildigi biitiin ¢alismalar, ¢ok renkli
caligmalardir. Bir rengin yanina ikinci bir renk eklendiginde, anlatim olanaklart artar.
Baski teknolojisinde iki rengin kullanilmasi, sadece sdz konusu renklerin ayri ayri
kullanilmas1 anlamimi tasimaz. iki renk zemin olarak ya da tramlanarak {istiiste

basildiginda, yirmi degisik renk tonu elde edilebilir.

Iki renkli ¢alismalarda kullanilan renklerden birisi, ¢ogunlukla siyahtir.
Yazilarda ve yarim tonlu gorsel unsurlarda siyah renk en etkili sonucu verir. Tek
renkli ve iki renkli baskilarda tramlama yoluyla elde edilen ara ton sayisi, dort renkli
baskilarda iki katina ¢ikar. Baski teknolojisi, renk kullaniminda tasarimeiya herhangi
bir sinirlama getirmez. Ama deneyimli tasarimcilarin, ¢aligmalarinda kullandiklari
renk sayisi, genellikle dordii gegmez. Bunun tek nedeni, dort rengin baski preslerinde
endiistriyel bir standart olarak belirlenmis olmasidir. Zaten secilen dort renk tonu
birbirlerinin iizerine zemin olarak ya da tramlanarak basildiginda, oldukca genis bir

renk dizisi elde edilebilmektedir. Tek Renkli Yarim Ton Bir imge Uzerinde Ikinci
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Rengin Kullanim1 Siyah-beyaz ve yarim tonlu imgelere ikinci bir rengin
uygulanmasinda iki yOntemden yararlanilir: Bunlardan biri; imgenin kapladigi
zemine, secilen ikinci rengin tramlanarak basilmasidir. Ornegin, ikinci renk olarak
secilen sarmin % 40 hafifletilmis bir tonu, 6nce kagidin beyaz yiizeyine basilir.
Tramlanmig bir imge ayni zemin iizerine siyah miirekkeple basildiginda, kagidin
beyaz zemininden ayrilacak bigimde hafifce renklendirilmis bir goriintii elde edilir.
Bu yontem, siyah-beyaz ve yarim tonlu imgeleri renklendirmenin en ekonomik
olamdir. Ikinci renk igin kullamilan tramin yiizdesi arttirildikga, bu rengin siyah

tizerindeki giicii de artacaktir.

Ikinci yontemde ise, ara tonlu gorsel unsur her iki renk igin farkli acilarda
tramlanir. imge, siyah kalipta normalden biraz daha kontrast olarak tramlanmalidir.
Boylelikle, siyah kalip iizerine imgenin sadece karanlik ve koyu golgeli bdlgeleri
aktarilmis olur. ikinci renk i¢in hazirlanan kaliba ise orta koyuluktaki bolgeler
kaydedilmelidir. Kaliplar farkli agilarda tramlandig i¢in, noktaciklar beyaz zemin
tizerinde ve birbirleri arasinda degisik bilesimler olusturur ve oldukg¢a genis bir ton
dizisi meydana getirirler. Bu yonteme "Duotone" adi verilir. Duotone igleminde iyi
sonug alabilmek i¢in, kullanilan goriintiilerin siyah ve beyaz arasinda zengin bir gri
ton dizisine sahip olmasina dikkat edilmelidir. Siyahla birlikte kullanilacak ikinci
renk tonunun ¢ok koyu ya da giiclii olmas1 halinde siyahin kontrast olusturan etkisi
azalabilir. Duotone isleminde siyahla birlikte kullanilacak en uygun renkler; griler ve
pastel tonlu renklerdir. Duotone isleminde bazen her iki kalipta da siyah
kullanilabilir. Degisik acilarda tramlanmis iki siyah kalip kullanarak yapilan
baskidan elde edilen goriintii kalitesine tek kalipla ulasmak pek miimkiin degildir(E.
BECER, 2002, s.144-145).

Dort Renkli Baski Teknigi

Slayt, renkli fotograf, illiistrasyon ve resim gibi ara tonlu imgelerin
reprodiiksiyonunda, dort renkli baski teknolojisinden yararlanilir. Dort renkli baski
tekniginde, iilkemizde "trikromi renkleri" olarak adlandirilan dort standart renk

kullanilir. Bunlar; sari, magenta (trikromi kirmizisi), cyan (trikromi mavisi) ve
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siyahtir. Trikromi terimi aslinda ii¢ renk anlamina gelir ve siyah rengi kapsamaz. Bu
temel renkler, birbirleri iizerine degisik ylizdelerde tramlandiklarinda; metalik ve
fosforlu renkler disinda, basilacak imgedeki biitiin renkler elde edilebilir. Tlging olan;
bu zengin renk dizisinin baski miirekkeplerinin fiziksel karigimiyla degil, yukarida
s0zl edilen dort standart rengin izleyicinin goéziinde optik olarak bir araya gelmesiyle
olusmasidir. Iki temel rengin noktaciklar halinde yan yana kullamldiklarinda, optik
olarak {i¢iincii bir rengi olusturduguna; daha dnce George Seurat ve Paul Signac gibi

"Puantilist" ressamlarin yapitlarinda tanik olunmustu.
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Sekil 3.14. Trikromi Renk Ayrimi

Renk Ayrimi

Ara tonlu ve ¢ok renkli imgelerin reprodiiksiyonundaki ilk basamak; renk
ayrimidir. Terimden de anlasilacagi gibi, renk ayirimi; imgeyi sari, magenta, cyan ve
siyah olmak tizere dort standart renge bolme islemidir (E. BECER, 2002, s.144-145).
Renk ayrimi fotograf, saydam (diapozitif) veya ¢izim ve illiistrasyonlarin, dijital bir
g6z yardimiyla taranarak bilgisayar ortamina gecirilmesi ve ayri renk katmanlarina
ayrilmasi asamasidir (T.F. UCAR, 2004, s.172) . Renkli bir orijinalden ¢ok renkli

reprodiiksiyon olusturabilmek i¢in mutlaka renk ayirani yapilmasi gerekmektedir.
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Trikromi Renk Ayrimi

Trikromi renk ayrimi Cyan Magenta Yellow ve black renklerinin
olusturdugu, transparan miirekkepler ile baskiy1 destekleyen renk ayrim sistemidir.
CMYK renklerin karigimi ve resimlerin tram araciligiyla baskida basilmasidir. Bu
sistem ile milyonlarca renk tonu elde edilebilir. Tiim diinyada kullanilan bir renk
ayrimu sistemidir. Ayrica CMYK renklerinin fotografi olugturmadaki karigim oranlari

UCA, UCR ve Standart olarak 3 gruba ayrilabilir.

UCA sistemi "CMY cok, siyah az (Undercolor addition) bu sistem'in daha
ilerisi olarak siyahsiz CMY diisliniildiiglinde, flekso baskilarda siklikla kullanilan
renk ayrim sistemi ortaya cikiyor.UCR sistemi "CMY az, siyah ¢ok (Undercolor
removal)" Bu sistem ise baski adedi yliksek (¢ok trajli) islerde siyaha gore ¢ok daha
pahali olan CMY miirekkeplerinin daha az kullanimi saglanmaktadir. Resimlerde

"UCA" ve "Standart" renk ayrimi farklar goriilebilir.

fram efekt cdsiak hioyik Tiam efckt olarak binik
werildiBi igin, Tire Renk weribd igi kgin, Tire Renkii

Sekil 3.14.1. Tire Renk Ayrimi

Tire Renk Ayrimi
Tire'nin anlam siyahlar tam siyah, beyazlar tam beyaz. Ara ton olmayan renk
ayrim sistemi. Biraz daha genellersek, kullanacagimiz herhangi bir rengin %100'ini

kullanarak yapacagimiz islerin renk ayrimlari, Tire renk ayrimidir.
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Trikromi+ Tire Spot Renk Ayrimi

Bu tip renk ayrima Ornek olarak CMYK'dan ¢ikmayan ve bir resimle
basilmasi gereken logo, yazi vs. verebiliriz. Resim mecburen trik-romi basilacak,
ancak fosforlu ya da CMYK dan ¢ikmayan renk ekstra (spot) olarak basilacaktir.
Spot renk CMYK renkleri haricindeki tramsiz baskilardan olustugu i¢in tramlama
sirasinda muare yapmasina olanak yoktur. Spot rengin altinda kalan kisimlardaki tiim
renklerin  bosaltilmas1  gerekir. Renk sayis1 arttikca ayarsizlik problemi

olabileceginden spot renk bindirme (sisirme) yapilmas1 gereklidir.

Trikromi+ Yarimton Spot Renk Ayrimi

Trikromiden farkli ya da trikromi + en az bir spot (ekstra) rengin kullanildigi
renk ayrimi sistemidir. Trikromi + Spot renk ayrimindan farki, ekstra rengin resim
icerisinde (halftone) kullaniliyor olmasidir. Alt taraftaki istiridyenin turuncusu,
CMYK + turuncu ile renk ayrimi yapilip basildiginda, CMYK'dan hi¢ bir zaman

olusturulmayacak renk zenginliginde 6zel bir goriintii verir.

Spot rengin resim igerisinde CMYK tramlariyla beraber kullanildig: i¢in, 6zel
programlar gerektirir. Hexachrome baski tiim renklerin ekstra olarak basilmasini
isteyen bir teknik oldugu i¢in sadece yarimton spot renk ayrimi olarak
adlandirilabilir. PhotoShop 5.0 ve iizeri siirlimlerinde spot kana desteklediginde
ekstra bir program ihtiyact olmadan da yarimton spot renk kayit yapmamiza olanak
saglar. Spot renk ayrimda dikkat edilmesi gereken sey, dogru bi¢cimde ekstra rengi
ayirmak ve dogru tram ile muare olusturmadan (ayn1 tram agisini kullanmadan) filme
almaktir. Bu tip renk ayrimlarinda kristal tram kullanarak tramdan kaynaklanan

goriintli bozulmalarini 6nlemek miimkiindiir.
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Sekil 3.14.2. TrikromﬂrTire Spot Renk Ayrimi Yarimton Spot Renk Ayrimi
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CMYK (trikromi) basilacak isin 6 renkli olarak basilmasi, renk derinligi ve

saflig1 vererek profesyonel ¢oziimler liretmemizi saglar.

Sekil 3.14.3. Trikromi + Yarimton Spot Renk Ayrimi

2.4.8 Montaj ve Kalip

Montaj; resim ve yazi filmlerini, her baski rengi i¢in ayri olmak iizere
toplayip belli bir plana gére boyutlarini degistirmeyen tam saydam bir folye {izerine,
ayarli olarak yapistirmaktir. Kullanilan resim ve yazi malzemeleri tire ve tramlidir.
Basilacak is 4 renkli ise, montaj da 4 renk icin ayri ayri yapilir (A. DERELI,
1987,s.71). Renk ayrimi filmlerinin baski kalibina 11k yardimiyla pozlanmadan 6nce
yapilmasi gerekli bir asamas1 da montajdir. Ornegin; bir brosiir calismasi, basilacak
makinenin ve kagidin 6l¢iisiine, kirim ve katlama yapisina gore tabaka kagit {izerine
katlandiginda sayfalar, sayfa numarasina gore birbirini takip edecek sekilde saydam
astrolonlar iizerine montajlanir (T.F. UCAR, 2004, s.35). Her renk i¢in ayr1 ayri
yapilacak olan montajlar i¢in tam saydam "Tasiyicilar" kullanilir. Bu tasiyicilar
hemen her zaman polyester, PVC, treasetat veya polistrol gibi folyelerdir. Bunlar

arasinda boyutlarini en az degistiren folye, polyester folyedir.

Montaj Yapimi

Montaj yapimi i¢in gerekli olan malzemeler sunlardir:
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1. Montaj Masasi: Bol ¢ekmeceli olmalidir. Cekmeceler bilyali olursa olay
cekilip itilir, ¢linkii folyelerle dolu bir ¢ekmece oldukg¢a agir olur. Masanin
ist boliimiindeki 151k kutusu, i¢i floresan tipi soguk 151k veren lambalarla
donatilmalidir. Vantilatérlii olmas1 tavsiye edilir. Ustteki buzlu cam
milimetrik taksimatl olmalidir. Ileri ve yana hareket eden cetveller de hassas
montaj i¢in Onemlidir. Cizgi ¢ekme tertibati ise iyi cins montaj masasi i¢in
gerekli bir aksesuar teskil eder. Montaj masast yukarida belirtilen
aksesuarlara sahip olmayabilir, yalnizca 151k kutulu ve 4 ayakli masa
bi¢ciminde olabilir. Aksesuar zenginligi montajcinin igini kolaylagtirarak daha

hassas calisma imkani verir.

2. Montaj Yaparken Kullanilan Aletler ve Malzemeler: Astralon, film, rehber,
milimetrik folye, film kesme makinasi, kretuar, makas, pamuk, ispirto, cetvel,

lup ve bunlarin muhafazasi i¢in dolaplardir.

Montaj yapiminda ¢alisma tarzi su sekildedir:

Montaj i¢in 6nce baski Ol¢iisiindeki bir kagit tizerinde milimetrik hassasiyette bir
plan hazirlanir. Bu planda, hangi resim veya yazinin nereye gelecegi isaretlenir. Bu
plana gore milimetrik folye iizerine yerlestirilen montaj folyesi iizerine resim ve
yazilar seloteyple yapistirilir. Film kenarlar1 resmin ¢ok yakinindan kesilmemelidir.
Hi¢ olmazsa resimler arasinda 5 mm. lik bir yapistirma pay1 bulunmalidir. Yapilan is
buna miisait degilse seffaf bir yapigkan ile filmler alttan yapistinlabilir. Film
kenarlar1 birbirlerinin iizerine binmemelidir. Aksi halde vakumsuzluk nedeniyle
resimler net olmaz. Kullanilan filmlerin emiilsiyonlu yiizli, yani mat yiizii yukar
bakmalidir. Cok renkli islerde 6nce "mavi kopya" yapilmalidir. Mavi Kopya: Buna
astralon kopyasi da denir. Biitiin renkler ve yazilar bir astralon yani montaj folyesi
tizerine monte edilir. Kalip ve baski ustalarina kontrol imkani1 veren dikey ve yatay
cizgili Rehberler yapistirilir. Bu folye ile bir astralona kopya ¢ekilir. Cekilen kopya
cesidine "mavi kopya" denir. Bu kopya montaj masasina yerlestirilerek her renk ayri
olmak lizere montaj edilir. BOylece ayar hassasiyeti saglanmis olur. Mavi kopya

lizerine montaj edilen is, kaliba gider. Kalip pozlandirma lambasi, mavi rengi
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gormeyecegi icin daha dogrusu astralondaki mavi renk, pozandirma lambasinin
15181m gegirgen cinsten oldugu icin, yalnizca yapistirilan resim, yazi ve rehperler

kaliba gecer.

Ofsette montajlar, gazete montajlart hari¢ hemen daima pozitif olarak yapilir.
Burada kullanilan filmlere mat yiizlerinden bakildigindan yazi ve resimler ters olmak
zorundadir. Bu durum negatif montaj i¢in de bdyledir. Pozitif montajda renklerin
hassas olarak {ist iiste oturmasi, negatif montaja gore cok daha kolaydir. Tabii
montajin kontrolii de daha kolay olur. Negatif montaj, pozitif montaja oranla daha
zor olur, her negatif montaj sayfasi hazir olana kadar, ii¢ pozitif montaj sayfasi
hazirlanabilir. Ne var ki negatif montajda film sarfiyati daha azdir. Pozitif veya
negatif montaja karar vermeden 6nce bu ¢aligmalarin ekonomik yonii tartisiimalidir.
Gazeteler, film sarfiyatin1 azaltmak i¢in negatif montaj sistemini se¢mislerdir (A.
DERELI, 1987, s.81). Belirtilen bu folyelerden nce, montaj tasiyici olarak CAM
kullanilirdi. Camin avantaji, tam seffaf olusunun yaninda, boyutlarinda higbir
degisiklik olmamasidir. Kolay kirilmasi ve ozellikle biiyiik ebatli montaj islerinde

tagima ve ¢aligma zorlugu cam igin bir dezavantajdir.

Iyi bir montaj folyesinin boyutlarmi degistirmeme ve tam seffaf olma
Ozelliklerinin yami sira, parlak ve piirlizsiiz olmas1 ve dolayisiyla kir tutmamasi,
ayrica diiz durmasi gerekir. Montajda temizlik ¢ok dnemlidir. En kii¢tik pislik, kaliba
gececegi ve kapama isleri ¢ikaracagindan folyelerin alkolle silinmesi ve antistatik
bezle tozdan arindirilmasi gerekir. Ancak antistatik bez kullaniminda asiriya
kacilirsa, filmlerin seloteyple yapistirilmasi zorlasir. Mat montaj folyelerinde bu
zorluk pek yoktur. Fakat bunlar daha ¢abuk pislenir. Mat folyeler kullanilirsa kalibin
poz siiresi biraz uzar. Kitap ofset matbaalarinda sayfa sayfa degil, standart
ebatlardaki tabaka kagitlara basilir. Burada Oyle bir diizenleme yapilmalidir ki,
tabaka halindeki kagit uygun sekilde katlandiginda sayfa numaralar birbirini takip
etsin. Burda en c¢ok kullanilan 6l¢ii formadir. Matbaacilikta 16 sayfaya bir forma
deniyor. Cok sayfali kitap, dergi, katalog gibi islerde planlama ve maliyet hesab1

daima formalar {izerinden yapilir, iste jnontaj islemi; forma diizenine gore, astralon
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ad1 verilen seffaf folyeler {lizerine sayfa filmlerini yapistirma islemidir. Basilacak is
iki renkli ise iki ayr1 montaj, trikromi ise dort ayr1 montaj yapilacaktir. 4+1 demek ya
da trikromi + 6zel renk gibi ifade trikromi haricinde, yaldiz gibi 6zel bir besinci

rengin basilacagi anlamina gelmekte kullanilir (N. KANSU, 2002, s.42).

Montaj asamasi, titizlik ve temizlik gerektiren bir baski 6ncesi hazirlik
stirecidir. El ile, 6zel yapistiricilar ve saydam bantlar kullanilarak yapilan montaj
asamasinda dort ayri renk ayrimi filmlerinin {ist iiste hatasiz ¢akistirilmasi ve
filmlerin ¢izilip lekelenmeden kalip asamasina ulastirilmasi gerekir.(T.F. UCAR,

2004, s.174)

Tek yiiz montaj
Coklu sayfa uygulamasi yaparken dikkat etmemiz gereken bagka bir konu ise
montaj bi¢imidir. Eger bilgisayarimizda bir isin sayfalarmin yan yana (bitisik)

gelecek sekilde uyguluyorsak montaj bigcimi nasil olacagin1 6grenmemiz gerekir.

Tek yliz montaj

etek pay
[— pay

Baski yapilan alan

1
L baski rehberi I— makas payi

Sekil 3.15. Tek yiiz montaj

Eger montaj bicimine biz karar veriyorsak buna uygun yapmaliyiz. Kisaca
sOyle diyebiliriz, bir kagidi nasil katlayacagina karar vermek onu hangi diizende
forma olacagi ve nasil basilacagini da belirlemis oluruz. Belirledigimiz montajlarda
ve forma diizeninde hazirlanan isimizin montaj bilgilerinde ortaya ¢ikar yalniz

montaj1 yaparken ya da yaptirirken uymanmz gereken bir konu vardir. Isimiz ister



64

coklu sayfa (forma diizenli) isterse tekli sayfa igersin baski asamasinda baski
makinalarin basamadig1 alanlar vardir. Genel olarak 1 cm olan bu alana "makas pay1"
denir. Bunun diginda "etek pay1" ve "sag-sol kenar paylar1" nin ortalarma "baski
rehberleri" yer alirlar. Baski rehberleri her renkte baski makinalarinin dogru baski
yapip yapmadigini denetlemeye yararlar. Baski rehberinde tiim renkler (ana ve ara

renkler) ve gri skalasi bulunur.

Revoltalt Montaj
Revolta, 6n sayfa ve arka sayfanin birbirine 180 derece dondiiriilerek

montajlanmasi islemidir. Baski sirasinda tasarruf saglar.

Revoltali montaj
— elek pay
] v
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Sekil 3.15.1. Revoltali montaj

Montaj1 yapilmis filmler, adina kontak masasi denilen pozlama makinelerinde
yuksek giicte 151k ile pozlanir. Bu asamada filmin siyah olan bdliimleri 1sikla
pozlanmazken saydam boliimleri 15181 alir ve kimyasal olarak yap1 degistirir.
Pozlama sonrasi baski kalib1 kimyasal banyolara tabii tutulur ve kalip, filmde siyah
olan boliimlerin boya alabilecegi duruma gelir. Tipo bask1 i¢in klise hazirlanmasi
gerekir. Film ve montaj asamalar1 ayni olmakla birlikte, klise adi verilen baski
kaliplarinin hazirlanmasi ve basilacak yiizeylerin yiiksek olarak birakilmasi gerekir.
Serigrafi iiretim teknigi icin ise, kalip alma siirecinde ¢ergeve iizerine gerilmis ipek
kullanilir. Uzerine ipek gegirilmis ¢erceve laklanarak tiim yiizeyi ortiiliir. Ardindan

kontak masasinda pozlanarak filmde siyah olan bélgeler laktan arindirilir. Ipek elek
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iizerinde basilmasi istenen bolgelerin boya gecirebilecek hale getirilmesiyle kaliplar

olusturulur.(T.F. UCAR, 2004, s.175)

Ofset baskinin gerceklesebilmesi i¢in giiniimiiz sartlarinda ve makinelerinde
kaliba ihtiya¢g vardir. Kalip pozlama sistemleri, teknolojinin gelisimiyle, Onceleri
sadece 1s18a duyarli kaliplarin, film ile vakumlanarak pozlandirilmasiyla olan
pozlama yoOntemi, yerini CtP denilen, bilgisayardan kaliba, pozlama ya da yakma-

yontemine birakacak gibi goziikmektedir.

2.4.9. Temel Baski Terimleri
2.4.9.1. Makas

Kagidin baskiya ilk girdigi yondiir. Baski makinalarinda kagidi tutup baski
kazanina tastyan metal tutucular.(N. KANSU, 2002, s.33)

Sekil 3.16. Makas

Tabaka baski makinesinin kagidi tuttugu yere verilen addir. Bu alana baski
yapilamaz, bu paylar baski makinasi ¢esitlerine gore 5 mm ile 1.5 cm'e kadar
¢ikabilir. 70x100 cm 4 renk bir baski makinesinin makas pay1 en az | cm'dir. (Genel

olarak 1.5 cm olarak pay birakilir) Bunun yanisira 25X35 bir Gestetner baski
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makinesinin makas payr 6 mm'ye kadar inebilir. Baski makinesinde makas adi

verilen tutacaklar ile kagit baskiya gegcirilir.(H. YANIK, 2004,s.20)
2.4.9.2. Etek

Kagidin baskidan ¢iktig1 son kisimdir.(N. KANSU, 2002, s.24)

IRV

E T

Sekil 3.16.1 Etek

Makas'in karsi tarafina denir. Kagit baski sirasinda etek kismindan agma
yapabilir, bu yiizden ¢ok hassas islerde (6rnegin 4 renkli baski makinanizda bir dergi
kapag1 basiyorsunuz ve kapakta ekstra besinci renk kullaniliyor. Baski sirasinda
bask1 kolaylig1 agisindan kapak, makas'a yakin montajlanarak basilmalidir. Montaj

yaparken bu prensibe dikkat edilmelidir.

2.4.9.3. Poza

Baskiya giren kagidin ayni ayarda gitmesini saglayan aparattir. Kagidin ayarh
Basilmasi i¢in dayandigi yer. Kagidin pozaya dayandigi yondiir.(N. KANSU, 2002,

s.25) Baski makinelerinde kagidin hizalanarak baskiya ge¢cmesini saglayan bir
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(aparat) makine parcgasidir. Poza, sag ve sol (6n ve karsi) olarak 2 adettir. Kagitlarin
baskis1 bittikten sonra ayr1 bir baski, kesim ya da katlama i¢in poza tarafindan
toplanarak isleme sokulur. Poza hassasiyet bakimindan en dnemli unsurlardan biridir

ve baskici tarafindan kagidin poza tarafi isaretlenir.(H. YANIK, 2004, s.21)

2.4.9.4. Ozalit

Proval-Montajilar ozalit kagidi {lizerine pozlandirilip, amonyak buharina
birakilarak baski dncesi son kontrol i¢in hazirlanir. Bu sekilde montaj {izerindeki is
ozalit kagidina aktarilir. Ozalit kagidi forma diizenine gore katlanir. Buradan amac,
kalip ¢ekimi oncesinde isin son kez kontrol edilmesi, sayfa numaralarinin birbirini
takip edip etmediginin belirlenmesi ve hata riskinin azaltilmasidir. Ozalit prova
lizerine miisteri tarafindan "basilabilir" onay1 alindiktan sonra kalip hazirlama islemi

baslar (N. KANSU, 2002, 5.26).

Sekil 3.16.2 Ozalit

Baskis1 yapilacak isin montajli filmleri kalip yerine ozalit denilen emisyonlu
bir kagida pozlandirilir. Bu pozlandirma kalip gibi renk renk degil 3ya da 4 renk
montaj filmi {ist iiste gelerek yapilir. Ozalit, baskidan 6nce yapilan bir ¢esit kagit
ciktidir. Ingilizce blueprint olarak adlandirilan ozalit, kagitta kullanilan emisyon

pozlandiktan sonra amonyak dolabinda bekletilir. Ozalitte yazi ve resimler mavi
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renktedir. CtP sistemlerinde ozalit ¢iktis1 yerine renkli mon-tajli printer ciktilar
kullanilir. Ozalit baski planina goére katlanir ve miisteriye onaylatildiktan sonra kalip

cikislar1 alinir (H. YANIK, 2004,s.20).

2.4.9.5. Revolta

Basilacak is kiiclik, makina ebadi biliyiik ise, basilacak isin 6n ve arka
sayfalar1 montajda ayni ylize baglanir. Bu baglama sekline revolta denir.(N.
KANSU, 2002, s.27)Kagidin, ayn1 kalipta hem arka hem de 6n yiiziin baskisini
yapmak demektir. Revolta, ¢ok formali islerdeki kalan yarim ve g¢eyrek formalarin
basiminda, brosiir, foy ve kapaklarin basiminda siklikla kullanilir. Kagidin bir yiizii
basilir ve daha sonra ayni kagit ve aym kaliplar kullanilarak arka yiiz baskiya
gecirilir. Bu yontem baski ebadinin biiyilik oldugu makinelerde kiiciik ebatli ve arkali

onlii islerde, yarim formali islerde, brosiirlerde vs. kullanilir.

Sekil 3.16.3 Etek Makas Revolta

Revolta, etek-makas ve poza olarak iki c¢esittir. Ancak kisitli imkanlardan
ortaya ¢cikmig ¢evirmeli revolta da bir ¢esit revolta sistemidir. Cevirmeli revolta film
teksiri olmayan diisiik tirajli islerde uygulanabilir, is kagidin her tarafina ortalanarak
montaj yapilir.(H. YANIK, 2004) Etek-Makas revolata: Bu revolta seklinde 6n ve
arka sayfalar kafa kafaya konur ve kagidin 6n yiizii basildiktan sonra kalip hic
oynatilmadan kagidin etegi makasa, makasida etege gelecek sekilde cevrilir ve arka

yiiziine baski yapilir.(N. KANSU, 2002)
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Etek-makas revolta da; kagit once makas tarafindan baskiya girer, tlim
kagitlar basildiktan sonra kagit etek tarafindan cevirilerek baski yapilir. is kagida
ortalanir. Etekten ve makastan makas pay1 verileceginden ebat hesaplamanizda bu
durum dikkate alinmalidir. Etek-makas revoltanin baska bir adi da Tumbali
revoltadir. Etek-Makas revolta da, etekten ve makastan birakilacak bosluk esit

olmalidir. Ayrica is bas basa yerlestirilir.(H. YANIK, 2004)

an an arka arka
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Sekil 3.16.4 Poza Revolta

Poza Revolta: Bu revolta seklinde 6n ve arka sayfalar yan yana konur ve
kagidin on yiizii basildiktan sonra kalip hi¢ oynatilmadan kagit yani {izerine
cevrilerek arka yiiziine baski yapilir.(N. KANSU, 2002, s.27) Poza revolta da kagit
sagdan sola ya da soldan saga, arkasi ceviri-lerek baski yapilir. Poza revoltaya

makas-makas revolta da denir.(H. YANIK, 2004, s.21)
2.4.10. Matbaa’da Kullanilan Miirekkepler

Baski endiistrisinde kullanilan miirekkepler tipografik, tifdruk, ofset ve
serigrafi gibi degisik baski tekniklerine uyum saglamali; kagit, karton, mukavva,
plastik, aliiminyum folyo, cam, kumas ve metal gibi farkl yiizeyler lizerinde nitelikli
baskilar yapmaya elverigli olmalidir. Tasarimci, miirekkebin temel bilesenlerini ve
degisik baski tekniklerinde ve baski yiizeylerinde nasil kullanildigini bilmek
durumundadir ( E. BECER, 2002, s.164).
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Sekil 3.17 Miirekkepler

Matbaa boyalarini, baski sistemlerine gore siniflandirabilecegimiz gibi, renk

ve cinslerine gore de siniflandirabiliriz.

SIYAH BOYALAR

Ik boya fabrikasmnin ingiltere'de kuruldugu sanmilmaktadir. Matbaa boyalan
18. Yiizyilin sonlarina kadar komiir, odun veya gaz isinden yapilirdi. Ger¢ek boyanin
hammaddesi istir. Is, tam yanmamis alevden elde edilen karbondur. En hakiki is,
petrol gazindan elde edilir. En dayanikli boya da petrol isinden elde edilen boyadir.
Alevden elde edilen is, kizgin borular i¢inden gegirilerek suyu alinir. Tam kuruyan
is, sonra keten yagi, vernik gibi baglayicilarla birlesip yerine gore 10 -12 kere ezici
degirmenlerde karistirilir. Boya fabrikalari, siyah boyanin 6zii olan isi, is

fabrikasindan alirlar, yani kendileri imal etmezler.

%6100 Cyan %100 Magenta 100 San 100 Sivah

Sekil 3.17.1. Baskida Kullanilan Standart Renkler
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RENKLI BOYALAR
Aslinda boyanin renksizi olmaz. Olsa da boya denmez. Ancak renkli

boyalardan kastimiz siyah, gri ve beyazin disindaki boyalardir.

Boyalar renk olarak ikiye ayrilir;

1- Siyah Boyalar

A)Karbon siyahi

B)Yag siyahi

2- Renkli Boyalar

A)Ortiicii Boyalar

B)Seffaf Boyalar

Matbaa boyalan yap1 olarak iki kisstmdan meydana gelir:
A)Oz (pigment) - Boyaya renk verir.

B)Vernik (Baglayici)

1- Oz, iig gesittir :
A) Toprak Boyalar: Ocber, umbara, tebesir, dogrudan dogruya tabiattan elde
edilerek temizlenir, elenir. Yabanci maddeleri ayiklanir ve vernikle karistirilarak

boya haline getirilir.

B)Kimyevi Boyalar (Madeni): Krom sansi, milori mavisi, siliiyeti,
kadmiyum sarisi, kobalt mavisi, listiibe¢ gibi maddeler olup dogrudan dogruya
kullanilmazlar. Birkag¢ cinsi kazanlarda kaynatilir ve birtakim kimyevi muameleler

gordiikten sonra boya haline getirilir. En ucuz boya ¢esididir.

C)Organik Boyalar: Bitkilerden ve hayvani maddelerden ¢ikarilan boyalardir.
Mesela: Hint mavisi,karmen, san, kirmizi, mavi renkler koklerden elde edilir. Bunlar
kendilerine uygun madeni boyalarla birlesip 6z haline getirilir. Pahali boya ¢esididir.
Karbon Siyahi: Bildigimiz petroliin ¢ok is verebilecek sekilde yakilmasindan elde

edilir. 1200 m3 petrolden 1000 Kg. is ¢ikar. Bundan elde olunan 6z ile kitap, cetvel
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isleri, havagazindan elde olunan isten ise liikks isler basilmasi i¢in kaliteli boyalar

yapilir.

Yag Siyahi: Balik yagi, katran yag1 ve bazi nebati yaglar agzi kapali hususi
kaplarda kaynatilarak bir boru vasitasi ile bélmelere alinir. Dumanlarin biraktig isler
toplanir ve 6z olarak kullamlir. Bu Oziin &rtme kabiliyeti ¢ok oldugundan ototipi

kliselerin baskisinda kullanilmazlar.

RENKLI BOYALAR

Ortiicii Boyalar: Kitap, mecmua, duvar afisleri, brosiir ve benzeri islerde
kullamilir. Ozii, toprak boyalar oldugundan agirdir ve kutular1 diger boyalara nazaran
ufaktir. Ortiicii, kalin olan bu cins boya, tramlan doldurur ve klisede ton farki
kaybolacagindan iyi netice alinamaz. Boya fabrikalari, boyanin gilinese karsi
dayanikliligim, kutu iizerine koyduklar1 1-4 veya A - D gibi harflerle gosterirler.
Kutudaki 1 veya A harfi giinese en ¢ok dayanikli boya demektir. 2-3 veya B - C

harfleri az dayanikliligi, 4 ve D harfleri ise dayanmadigin1 belirtir.

Seffaf Boyalar: Ototipi kiliselerde 2-3-4 renkli islerin basilmasinda kullanilir.
Trikromi adi verilen 3 renkli baski isleri i¢in hazirlanmis sar1, kirmizi, mavi olmak

lizere seri boyalardir (A. DERELI, 1987, s.44).

Miirekkebin Temel Bilesenleri:

Baski miirekkeplerinin tarihi; Johann Gutenberg'in tipografik baski
tekniginden eskidir. Cinliler, 1.0.300 yillarinda tahta kalipla baski yd&ntemini
bulduklarinda miirekkep kullanmaya baslamislardi. Ik miirekkepler kandil isi, tutkal
ve suyla yapiliyordu. Bu bilesim, sonralar1 beziryag1 eklenerek daha da gelistirildi.
Baski miirekkebi olarak nitelendirilebilecek ilk bilesimler, sentetik yag ve reginenin
bulunmasiyla ancak 19. yiizyilda iiretilmeye baslamigtir. Bask: stireci, miirekkebin

kuruma bigimi, baskinin uygulandigi yiizey gibi unsurlar miirekkep iiretiminde
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g0zoniine alinan baglica kriterlerdir. Bir miirekkebin temel bilesenleri ii¢ kategoride

toplanabilir: I- Pigmentler, 2- Tasiyicilar, 3- Katki maddeleri.

Pigmentler miirekkebe rengini veren ince ve saf taneciklerdir. Rengi
belirleyici olmasinin yanisira, miirekkebin Ortiicii ve kalici olmasimi da saglayan
pigment; madensel kaynaklardan (toprak), organik maddelerden (bitki kokleri) ya da
kimyasal yollarla elde edilir. Tasiyicilar, pigment ve diger katki maddelerinin i¢ine
katildig1 stvilardir. Ana islevi, pigmenti baski yiizeyine yaymaktir. Tastyicilar, yiizey
tizerinde kuruyarak bir film tabakasi olusturan miirekkebe parlaklik, yapiskanlik ve
yogunluk kazandirirlar. Miirekkebe katilan tasiyicinin tiirli, baski teknigini ve
kurutma sistemini belirler. Bezir yaglari, petrolden elde edilen yaglar, recine ve alkol

yaygin olarak kullanilan tastyicilar arasindadir.

Okside edilen miirekkeplere konulan katki maddelerinin en 6-nemlisi;
yaglardan, madensel tuzlardan ya da madensel bilesimlerden yapilan ve cabuk
kurumasini saglamak iizere miirekkebe katilan kurutuculardir. Basili yiizeylerin
birbirlerine yapigmasin1 dnlemek a-maciyla; balmumu, gres yagi, makine yagi gibi
maddeler de miirekkebin bilesiminde kullanilir. Tutkal ve vernik ise kurumayi
hizlandirir. Pigment tasiyan biitiin bilesimler farkli 6zellikler gosterir. Bu nedenle,
miirekkebi kullanmadan 6nce ne tiir katki maddelerinden olustugu 6grenilmelidir ( E.

BECER, 2002, s. 168).

2.4.11. Ozel Renk — Pantone

Ozel karisimlarla renklendirme sisteminde; tasarim iizerinde belirtilen renk
tonlari, temel mirekkep renklerinin baski ustasi tarafindan belirli oranlarda
karistirilmasiyla elde edilir. Bu sekilde elde edilen renkler, ¢izgisel ya da ara tonlu

her tiirli calismada kullanilabilir.
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Sekil 3.18. Ekstra Renk (Pantone)

Ozel karigim renkleriyle basilan ¢alismalar, kullamlacak renk sayisina bagl
olarak; tek renkli, iki renkli, ti¢ renkli, dort renkli bi¢iminde adlandirilirlar. Ciinkii
her renk; ayr1 bir filmi, kalib1 ve basim iglemini gerektirir. Renk sayis1 arttik¢a, baski
maliyeti de artacaktir. Ozel karisimlarla renklendirme yonteminde kullanilan renk
sayist genellikle dordii gegmez (E. BECER, 2002, s.168). Tasarimlarinizda CMYK
disinda 6zel renk, yaldiz vs. gibi ekstra renk kullanmak isteyebilirsiniz. Ancak ekstra
renk kullanimi art1 bir maliyet olacagindan gerekli olduguna emin olmanizda yarar

vardir. Hangi durumlarda ekstra renk kullanilmalidir.

Calistiginiz firmanin logo, amblem vs. gibi renginin sabit oldugu durumlarda
ekstra renk kullanabilirsiniz. Ornegin turuncu logolu bir firmaya yapacagimz kart,
antet, tanitim brosiirii, faaliyet raporu, dosya gibi islerinde CMYK'dan olusan renk
ekstra basilmasi kalite acisindan yarar saglar. Ancak bu firmanin dergi ilanm igin
CMYK karisimli logo kullanmaniz dogaldir. (Gerektigi durumlarda dergi baski
sirasinda  -diigiik  tirajli  dergi baskilarinda- maliyet Odenerek renk ekstra

bastirilabilir.)
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Sekil 3.18.1. Pantone Ornekleri

CMYK  haricinde tek renk bir kitap¢ik hazirlayacaginizi  diistiniin.
Kullanacaginiz renge siz karar vererek drnegin lacivert, koyu yesil, bayrak kirmizi ya
da Pantone® katalogundan segeceginiz herhangi bir rengi ekstra renk olarak
bastirabilirsiniz. Ancak her sartta ekstra renk 6zel boya kullanimi gerektirdiginden
ayrica fiyatlandirilir. CMYK resimlerinin ve logolarinin bulundugu bol yazili bir
katalog yapmamiz gerekiyor, koyu lacivert ve bayrak kirmizi metinlerden olusan
katalog icin yapilmasi gereken iki se¢enek vardir. Ya metinlerde kullanilan renkleri
CMYK karigimlarini (6rnegin C:100, M:60, Y:0, K:30 olan bir lacivert C-.100, M:80
olarak degistirmek gibi) miimkiin oldugu kadar az renk kullanarak olusturup
baskiciniza giivenerek isin CMYK basilmasina razi gelmek, ya da yazilar1 CMYK +
iki renk ekstra olarak bastirmak. Ekstra renk bastirmaya karar verdiginizde servis

bilironuzu bilgilendirerek duruma uygun film almalisiniz.

Birden fazla dilde yapilan katalog, kitap¢ik vs. gibi islerinizde CMYK baskis1
olarak kullanilan ekstra renkler kullanmalisiniz. Bu tip islerde CMYK baski bittikten

sonra dil ekstra renkleri basilir. Genelde sadece kapaklarda 6zel dil rengi kullanilir,
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i¢ sayfalarda ise siyah olarak dil ekstralar1 basilir. Bu sekilde basilan ekstralar

maliyetin diisiiriilmesini saglayabilir ( Matbaa ve teknik, 2004).

Ozel dokulu ve renkli bir kagit kullanarak kartvizit ya da dosya yapmayi
diistindiigiiniizde bu kagidin iizerine ekstra renk ile baski yapmak en uygun
durumdur. (Lacivert bir zemine ofset yaldiz basildiginda goriintii daha hos olur.)
Ayrica ederMCS gibi 6zel renk ayrimlarmin bulundugu islerde ekstra renkler
kullanilir. Tiim ekstra renk baskilarinda ekstra renk adedi kadar kalip fiyati, boya ve
fire fazlalig1 maliyete eklenir (H. YANIK, 2004,s .19).

Ozel Karisim Renkleri Nasil Belirlenir?

Ozel karisim renklerinin hazirlanmasinda iki ydéntem kullanilir: Basilmasi
istenen renk onceden belirlenmis bir formiile gore hazirlanir, ya da renk tercihi, bir
kagit lizerine boyanarak ya da fon kagidi ile 6rneklenerek belirtilir. Formiile edilmis
renk hazirlama sistemleri,uygulama kolayligi ve daha saglikli sonu¢ vermesi
acisindan tercih edilmektedir. Bugilin diinya iizerinde bircok degisik 6zel renk
hazirlama sistemi bulunmaktadir. Bunlar arasinda en yaygin olan1 "Pantone Renk
Karisim sistemi"dir. Bu sistem, giiniimiizdeki gelistirilmis bi¢imi ile; on bir rengin (9
temel renk + 1 siyah + | seffaf beyaz) birbirleriyle yiizde ve gram olarak degisik
oranlarda karistirilarak 747 farkli renk halinde hazirlanmasi temeline dayanmaktadir.
Biitiin Pantone renkleri belirli bir standarda gére numaralanarak kataloglanmistir.
Renk kataloglar1 genellikle iki boliimden olusur: Temel baski miirekkebi renkleri ve
bunlarin karigimlarindan olusan diger renkler bir boliimde parlak yilizeyli kagitlar
tizerinde, diger boliimde ise mat ylizeyli kagitlar tizerinde gosterilir. Bunun nedeni,
ayni rengin mat ve parlak yiizeyli kagitlar {izerinde oldukca farkli baski sonuglar
vermesidir. Baski miirekkebi, parlak ylizeyli kagitlarda daha canli goriintir. Mat
ylizeyli kagitlar ise baski miirekkebine daha yumusak ve pastel bir goriiniim
kazandirirlar. Baskinin uygulanacagi kagidin rengi de mirekkep renginin etkisini
degistirir. Baz1 kagit iireticileri; standart baski miirekkebi renklerini, ¢esitli renk

tonlarinda tirettikleri kagitlar izerinde gosteren renk kataloglar1 yaymlamaktadirlar.



77

Tasarimci, Pantone sistemiyle hazirlanan renklerin numaralarimi pikaj ya da
film ciktist lizerinde belirtmelidir. Eger tasarim; asetat, metal, aliiminyum folyo gibi
alistlmadik bir yiizey tizerine uygulanacaksa, tasarimc1 bu konuda Onceden
bilgilenmelidir. Pantone renkleri, baski miirekkeplerinin yani sira ayni standart
numaralar altinda; asetat folyo, fon kagidi ve marker olarak da iiretilmektedir.
Pantone renk karigim sistemi, uluslararasi diizeyde uygulanmakta ve g¢esitli
tilkelerdeki baski miirekkebi iireticilerince lisans altinda iiretilmektedir (E. BECER,
2002, s5.169).

Pantone® Inc. firmasinin tescilli markasi olan bir boya markasidir. Pantone®
bulundugumuz yarimkiire de kullanilan renk ¢esitidir. Uzakdogu filkelerinde TOYO
gibi farkli renk standartlar1 kullanilabilmektedir. Pantone® firmasi 14 esas renk ve 2
yardimci (Siyah ve Transparan) miirekkep ile 1000 degisik renk olusturup (Yeni
renkler de eklenmektedir) sabitlestirmistir. Pantone, grafikerlere; orijinal hazirlarken
renk se¢me Ozgiirliigli ve basacagi isin baskidan onceki durumunu gérme imkani
sagladig1 gibi, matbaaciya da elinde orijinali ve hazir miirekkebi olan bir rengi
sorunsuzca basilarak miisterisine problemsiz is teslim etmeyi saglamis olur. Grafik
tasarim programlarinda Pantone® ismi altinda renk listeleri mevcuttur. Istenilen
Pantone® rengi bu listelerden segilerek ekstra renk olarak ya da Pantone® Process
(CMYK degerleriyle olusturulmus renk karsilig1) olarak kullanilabilir. (Pantone®
renklerinin CMYK (trikromi) baski miirekkepleriyle basildigindaki sonuca Pantone®
Process denir. Pantone® firmasinin Pantone® katalogunun yani sira Pantone®
Process katalogu da mevcuttur. Process sonuglar matbaa, baski makinesi, yaninda
basilan diger renkler, insan faktori, kagit tiirii ve rengi vs. gibi farkliliklar nedeniyle
katalogdaki degerleri tam tutmayabilir. Pantone® renkleri arasinda Pantone®
288(2X) seklinde goriilen 2X'in anlam1 ayn1 boya ile iki kez st iiste baski yapilmasi
ve boyanin bu sekildekoyulasarak katalogdaki rengi verecegi anlamindadir. Ayrica
"Pantone® Coated" parlak kagit, "Pantone® Uncoated" mat kagit lizerindeki
Pantone® rengini verir (H.YANIK, 2004, 5.96).



78

L]

|

s
s =

HEEE S
L]

Sekil 3.18.2. CMYK Skala

2.5. Baski Teknikleri
2.5.1. CTP Computer to Plate

Filme basilan sayfalar montaj atdlyesine giderek baskiya girecek kagida, cilt
bi¢cimine ve baski makinesine gore bir astralon denilen malzeme iizerine renk renk
monte edilir. Isin kalibi ¢ekilmeden 6nce kalip atdlyesinde ozaliti alinir. Ozalitler
miisteriye onaylatildiktan sonra, montajli filmler, kaliplarla vakumlanarak, kalip
pozlama makinesinde pozlanir. Bu yontem (CtF) dijital montaj programlarinin
artmasi ve kolaylasmasi nedeniyle, komple film olusturulmasi baskiya giris siirecini

hizlandirmustir.

Komple film ¢ikis yapilmasi i¢in film ¢ikisi yapan operatorlere baski bilgileri
verilmesi gerekmektedir. CtF yonteminde filmin emisyon tarafi ile kalibin emisyonlu
kism1 vakumlanarak bir pozlandirma gergeklesir. Bu yontemle cam {iizerinde
olabilecek c¢izikler, vakum problemi nedeniyle olusabilecek nokta kayiplari, poz

ayarla-malariyla ilgili diizensizlikler, insan giicii kullanimindan dolay1 olusabilecek
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hatalar, nokta kaybi isin kalitesini olumsuz yonde etkiledigi bir gercektir. (Bu
olumsuzluklarin olmadig1 durumlarda milkemmel sonuglarla islerin iiretildigi de g6z
ard1 edilmemelidir.) Computer tO Plate (CtP) (Kalip ¢ikis) yontemi yeni gelismekte
olan ve kalite arttirrmi nedeniyle yayginlasmaya baslayan bir sistemdir. Tim CtP
yotemlerinde islerin dijital ortama uygun hale getirilme, bir ya da birkac dijital
montaj programi kullanma zorunlulugu vardir. CtP sistemleri tercih edenlerin, yeni
bilgisayar sistemleri ve yazilimlarinin yaninda matbaa bilgisi de olan operatorler de
edinmeleri gerekmektedir. Computer to Plate sistemleri, c¢alisma sistemlerine,

kullanilan laser kaynaklarina ve kalip ¢esitlerine gore ii¢ sinifa ayirmak miimkiindiir.

Calisma prensiplerine gore CtP; Flatbed sistem:

Bu sistemlerde kalip, hi¢ bir fiziksel biikiilmeye mag-ruz kalmadan bir
yiizelde ayna ve mercekler ile pozlandirilir. Mercek sapmalari nedeniyle ¢ok hizli bir
sistem olmasina karsin, 50x70 cm ebadindan daha biiyiik kullanilamamaktadir.
Gazeteler icin uygundur. Internal drum: Kalip internal film ¢ikis makinelerindeki
sistem ile ayni sekilde calisir. Hatta bazi film ¢ikis makinelerinin drumlari aynen
kullanilarak CtP sistem haline doniistiiriilerek kullanilmaktadir. Kalip otomatik ya da
manuel olarak makineye verilir. ice dogru biikiilerek drum'a yerlesen kalip, merkez
noktada bulunan laser ile, spinner motor yardimiyla pozlanir. Isik kaynaginin
kaliptan uzakliginin fazlaligi nedeniyle thermal sistemler bu yontem ile ¢alisamaz.

Sadece Violet CtP sistemleri internal drum teknolojisi ile ¢aligir.

External drum: Kalip, ayni1 baski makinelerindeki bir kalip kazanini andiran
bir yontem ile silindir'e emisyon dis1 gelecek sekilde sarilir. Thermal 1s1 verecek olan
diyotlar bu yontem sayesinde kaliba yeteri kadar yakina yerlesmis durumdadir.
Direct drive teknolojisiyle silindir kalip ile beraber doner ve kalip pozlama islemi
baslar. Laser kaynaklarina gore CtP: FD-YAG laser: Frequency Doubled tiiplii
sistem yesil laser sistemli CtP'ler, ilk zamanlar da iiretilmis ve giinlimiizde liretimi

durdurulmus sistemlerdir. Calisma ortami olarak karanlik oda gerektirir.
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Violet laser: Diyot 151k kaynagi kullanilir. Isik ile pozlama yontemi ile kalibi

pozlar. Calisma ortami olarak parlak sar1 151k ya da daha koyu sar1 151k gerektirir.

Thermal laser: Bu CtP yontemi, 1s1ya hassasliktan yola ¢ikilarak gelistirilmis
bir ydntemdir. Onceleri tiip olan 151k kaynagi, giiniimiizde yerini diyot laserlere

birakmistir. Giin 15181nda ¢alisma ortami saglayan bir yontemdir.

2.5.2.0fset Baski

Diiz baski sistemidir. Miirekkepleri yag bazlidir. Suyun yag: itmesi prensibi ile
baski gerceklesir. Kalipta poz goérmeyen yerler su merdanesi iizerinden gegse de su
tutmaz diger yer ise suyu ya da nemlendirme maddesini tutar. Boya merdanesi kaliba
temas ettiginde su olan yerler boya almaz. Su almayan yerler boyay1 tutar ve kaugugu
boyar, kauguk ise kalip kazan {izerine gelmis olan kagidi boyar ve baski gerceklesir

(H.YANIK, 2004, 5.40).

2.5.2.1. Ofset Baski Kaliplarn

Hazirlanan montaj folyeleri (Astrolonlar) ofset kalip atdlyesinde kalip
cekilmek tlizere muhafaza edilir. Kopya edilecek olan ofset kaliplarinin birgok g¢esidi

vardir. Bunlardan biri de aliminyum kaliplardir.

2.5.2.1.1. Ozosol ve Tif Kaliplar

Yiiksek tirajlt islerin temiz ve boyaya doygun olarak basilabilmesine imkan
veren kaliplar ozosol ve tif kaliplardir(www.pelinofset.com.tr). Ofset baski, tabaka

kagida bask1 (Tabaka Ofset) ve bobin kagida baski (Web Ofset) olarak iki cesittir.
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2.5.2.1.2. Aliiminyum Kaliplar

Aliiminyum kaliplar baskida orijinal nokta degerlerine biiyiik Olciide sadik
kalirlar. Nokta biiylimesine yol agmaz. Aliminyum kaliplar, az emaye ile
hazirlanabildigi ve az hazne suyuna ihtiyag gosterdigi icin de avantajlidir

(www.matbaaturk.org).

2.5.2.2. Tabaka Ofset

Baskida kalip ve kagit 6zelligine gore bir defada (bir takim kalip ile) 5.000 ile
150.000 adet ve lizeri, baski yapilabilir. Tabaka ofset baski makineleri tek renk, ¢ift renk,
don renk, dort renk-+lak, bes-alti-sekiz-on renk gibi istenilen renk sayisina goére siparis
verilebilir. Ayrica istek iizerine tek geciste kagidin hem Oniine, hem de arkasina
baski yapabilen perfektor sistemleri ile baski makinesi bulmak miimkiindiir. Ozellikle
ajanda sektoriinde bes renkli perfektorlii makineler kullanilmaktadir. Bask: kalitesi

en yiiksek sistem tabaka ofset baski sistemidir (T.F. UCAR, 2004, s.179).

Sekil 4. Ofset Baski
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Baski dort renkle sinirli olmayip kagidin hassasiyetine goére ayni ylizeye

defalarca baski yapilabilir.

* 40 gr/m* kagittan 450 gr/m” kagitlara kadar baski yapilabilir.

» Baski firesi vveb ofset baskiya gore oldukca azdir.

» Tabaka ofset baskisindan sonra kagit tabaka olarak ¢ikacagindan bir sonraki
spot lak, gofre, 6zel kesim, varak yaldiz baskisi, numaratdr gibi islemler

yapilabilir.

Renkli brosiir, kitap, afis, katalog, faaliyet raporu gibi ¢ogaitim gerektiren
uygulamalarda sik¢a bagvurulan teknik tabaka ofsettir(T.F. UCAR, 2004, s.180).

2.5.2.3. Web Ofset

Bobin kagida baski yapabilen ofset baski makine ¢esididir. Heatset ve
rotasyon adlar ile anilir. Web ofset, makine parkuruna gore, bir ya da birden fazla
bobine, Onlii arkali baski yapabilen, kendine 6zel katlama, kesme, yapistirma,
aparatlariyla cok yiiksek siiratlerde bitmis is ¢ikarabilen baski makineleridir. Kalite
olarak tabaka ofset kalitesine yakindir( H.YANIK, 2004, s.41).

Heideiberg Sundiy 8000 wrvisi
weeh ofvet Bt makineu

Sekil 4.4. Web Ofset
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e Bir geciste, 6nlii arkali dort renk bask: (Bir gegiste birden fazla form:', basan
web ofset baski makineleri mevcuttur).

e Katlama, yapistirma, kesme islemleri otomatik ve siiratli yapmasi.

¢ Bobin baski yapmasi nedeniyle ¢cok ince gramaj h kagitlara baski yapabilmesi.

e Web ofset baski makinelerindeki firin linitesinden gegerek firmlanan kagit
ylizeyine basilan boyanin renk siddeti yiiksektir, bu ylizden daha az beya ile
daha canli renkler olusur.

e Boya maliyeti tabaka ofsete gore diisiiktiir.

e Dabha az is giicii kullanilir.

e Genellikle gazete ve dergi basiminda kullanilir.

2.5.3. Tipo Baski

Bir yiiksek baski tiiriidiir. Basilmasi gereken yerler yiiksekte, basiimamasi
gereken yerler ise algakta bulunur (lastik miihiir gibi). Yazilar yliksekte boyay1 alir
diger yerler almaz ve kagida da dokunmaz. Tipo baski miirekkepleri daha agir ve
tutucudur. Miirekkep kaliba (klise, hurufat vs.'ye) deger kalipta direkt kagidi boyar.
Bask:r bu sekilde gergeklesir. Tipo baskida basilan tramli islerde kaim train
kullanarak boyanin kalibi doldurmasi 6nlenir (H. YANIK, 2004,s.42). Giiniimiizde
pek c¢ok basimevinde yerini ofset baskiya birakmistir. Ofset kalitesine
ulagilamamakla birlikte, Ibtografik o&gelerin kullanilmadigi, yazi1 agirlikh

calismalarda tercih edilebilmektedir(T.F. UCAR, 2004,s.171).

Sekil 4.5. Tipo Baski
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Giiniimiizde Anadolu'da pek cok yerel gazete ve yayinevi, tipo baski
makinelerini kullanarak ¢alismalarim siirdiirmektedir. Gofre (kagit iizerine fiziksel

basing ile olusturulan kabartma etkisi) ve sicak varak yaldiz uygulamalarinda

kullanilabilir.

2.5.3.1. Flekso Baski

Tipo baski ailesinden olan flekso baski da bir ¢esit yliksek baski ¢esididir.
Kalip silindire sarilan elastik bir maddedir. Baski kazam silindirik oldugundan
bobin materyale baski yapan tipo baski makinesidir. Son zamanlarda kullandigi
kaliplarin (Cyrel Klise) ozelliklerinin artmasi nedeniyle etiket sektoriine
kaliteli hizmet vermeye baslamistir. Flekso baski kaliplariyla 60'lik trama kadar
trikromi isler basilabilmektedir. Fleksoda kullanilan tram agilar1 ofsete gore farklilik

gosterir.

Sekil 4.6. Flekso Baski1

Flekso baskida genel olarak: Cyan: 7.5°, Black:37.5°, Magenta: 67.5°,
Yellovv: 82.5° derecede tramlama yapilir. Ancak Dupont Cyrel fleksografik
fotopolimer baski kaliplar1 i¢in tavsiye edilen agilar: Cyan: 68°, Black:8°,
Magenta:38°, Yellow: 83°
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2.5.4. Serigrafi Baski

Serigraf baski elek baskidir. Bir cerceveye gerilmis ipek iizerine emisyon
dokiilerek, 1s1ga hassas duruma getirilir. Film 1518a hassas tabaka ile
vakumlandirilarak pozlandirithr. Banyo goren emisyonda 1sik goren yerler setlesir ve
boyay alta gecirmez, 151k gormeyen yerler ise lizerine dokiilen boyay: alta sizdirarak

baskiy1 gergeklestirir.

Sekil 4.7. Serigrafi Baski1

Serigraf baskinin ipek gazete ile olusumunda 44'liik trama kadar elverislidir.
Ancak bazi emisyonlarla desteklenen serigraf sistemlerinde 70'lik trama kadar baski
yapmak miimkiindiir. Onceleri manuel olan serigraf baski ydntemi, otomatik
makinelerle yiiksek hizlara ulagmis ve daha hassas baski yapar hale gelmistir

(H.YANIK, 2004,s.43).

2.5.5. Tifdruk Baski
Tifdruk baski graviir baskidir. Metal silindir kalip, lazer ile oyularak olusturulur.
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Sivi olan miirekkep kalibin oyuk kisimlarina dolar, diger miirekkepler siyirag
ile styrilir. Oyuk kisimlardaki miirekkebin kagidi boyaraasiyla baski gergeklesir.
Tifdruk baskida bobin kagit kullanildig1 igin baski hiz1 yiiksektir.

Pk Eagam

Sekil 4.8. Tifdruk Baski

Tiraj1 yiiksek olan baskilar i¢in kullanilir. Kalip 1vu-iyeti yiliksektir. Ancak, bir
kalip ile milyonlarca baski yapildig1 diisiiniildiigiinde siirat ve adede gore kalip
maliyeti gbz ardi edilebilir. Tifdruk baski makineleri, ambalaj sektoriindeki flekso
baski makinelerinin yayginlagsmasiyla giderek azalmistir (www.promat.com.tr). Para,
tahvil, pul, degerli evrak gibi ayni kalip ve orijinalin milyonlarca kez yiiksek hizda,
ayni1 kalitede basilmas1 gerektigi durumlarda kullanilan bu teknik, yliksek nokta ve

¢izgi keskinligine sahiptir.

2.5.6. Dijital Baski

Giintimiizde her sey hizli gelisen teknolojiye ayak iyduruyor. Yaymecilik,
Masaiistii yayinciliga gecis yaptigt' gibi, baski da elektronikten etkilenerek
dijHallesmektedir. Buradan hareketle laserprinterlar, nokt$ wvuruslu (dotmatrix)

printerler, inkjet printerler dijital baski yaparlar. Bunun yaninda CtP sistemleri.



87

Heidelberg Di gibi ofset baski makineleri dijital 6n hazirlik yaparak ofset baski
yontemiyle baski yaparlar.

Sekil 4.9. Dijital Bask1

2.5.7. Lenticular Baski Teknigi

Lenticular baski teknigi, lensler yardimiyla bir yiizeye birden fazla goriintiiyti
ac¢1 degistirerek olusturma sistemidir. Bu yontemle kagida (daha sonra lensli
malzemeyle sivanmak iizere) ya da bir yiizeyi baski yapabilen, diger yiizeyi ise
lenslerden olugan plastik malzeme iizerine 6zel program ve yontemlerle olusturulmus
goriintii basilir. Lenslerin birbiri arasindaki mesafeleri standart ve hassas oldugundan
baski son derece hassas olmalidir. A,B, ve C goriintiileri lens bilyiikliigli kadar tekrar
ederek baski yapilir. A¢1 degistiginde A.B ve C'den herhangi birisi tam olarak
goriiliir. Bu sekilde bir yiizeye birden fazla goriintii saklanmis olur.

2.6. Baski Sonras Islemler

Baski agamasi1 sonucunda degisik siireclere gereksinim duyulur. Baski sonrasi

stireglerin gerceklestirilmesi i¢in pek ¢ok basimevi biinyesinde birimler olustursa da,
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genelde bu tip isler icin konusunda uzmanlagsmis atolyeler hizmet verir. Genelde her
tirli basilt malzemenin baski sonrasinda lak veya selefon, bicak, gofre, kirma,
katlama, harman, dikis ve cilt gibi degisik siirecleri gecirmesi gerekir. Gerek
kullanilan malzeme, gerekse bu konudaki donanimin ¢ok gelismesi ve yliksek
maliyetlere ulasmasi, genis alanlara ihtiya¢c duyulmasi, bu konunun ayr1 bir dal
olarak gelismesine neden olmustur. Hatta baski sonrasi makineleri iireten ve bu

konuda tinlenen firmalar vardir.

Baski1 sonrasi islemlerden bazilari, gorsel etkiyi giiclendirmek ve hazirlanan
tasarima daha 6zel bir etki vermek igin yapilir. Ornegin lak, kismi lak veya selefon
kaplanan isler, hava sartlarina ve suya kars1t dayaniklilik kazandig1 gibi, kaliteli bir
goriintii de verebilir. Gofre ve yaldiz uygulamalari, kagit iizerinde farkli etkiler
olusturarak elle dokunuldugunda alisilmisin disinda bir etki uyandirir. Bunun yani
sira Ozel bicak uygulamalariyla katlanan bir sayfanin arkasi gosterilebilir ve sayfa
cevrildiginde bu kez ilk sayfanin Ortiilen boliimleri ortaya g¢ikar. Tiim bu ozel
uygulamalar, siradanliktan uzak, 6zgiin ve etkileyici tasarimlar olusturabilmek iizere

tasarimciya yardimei olur.

Baski sonrasi asama i¢in ¢ogu kez matbaa biitliin bir fiyat verir ve {iretim
sorumlulugunu da {izerine alir. En az baski kadar 6nemli bu siirecin zaman alan ve
elle yapilan asamalar1 oldugunu unutmamak gerekir. Ge¢miste bir sanat dali gibi
saygl ve dnem verilen ciltcilik, halen ustalik gereketiren bir konudur. Her ne kadar
iyi bir baski Oncesi hazirlik ve baski siireci gecirmis olsun, ilk okumada elinizde
dagilarak parcalanan bir kitap degerini bir anda yitirir. Ozelikle elle yapilan iplik
dikis, 6zel kagit, bez veya deriyle kapaklarin kaplandig: cilt asamalarinin zaman
aldigi, gereginden fazla hizli oldugunda kalitenin kaybedilecegi unutulmamali ve is

plan1 yapilirken bu konu gz dniinde bulundurulmalidir.
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Sekil 5. Baski Sonrasi Islemler

Diisiik sayilarda {iretilen kurum ig¢i raporlar, biiltenler gibi caligmalarin
ciltlenmesi i¢in giiniimiizde biirolarda bile bulunabilen kiigiik spiral makineleri
vardir. Ozellikle tel spiral, bask1 sonras1 hizmet veren atdlyelerde biiyiik sayilarda,
profesyonel olarak yapilabilmekte ve kitap piyasasinda kullanilabilmektedir. Renk,
grafik tasarim i¢in temel bir gorsel anlatim 6gesidir. Renkler, gorsel anlatimi
zenginlestirmede ve gliglendirmede son derece 6nemli bir unsurdur. Renkler, temelde
sicak ve soguk olarak ikiye ayrilir. Sari, kirmizi, turuncu sicak renklere; mavi, mor

ve yesil soguk renklere Ornek olarak verilebilir. Tasarimin tamamlanmasinin
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ardindan bask1 oncesi hazirlik ve iiretim siireglerine sira gelir. Baski oncesi hazirlik,
temelde renk ayrimi, film ¢ikisi ve montaj-kalip hazirlanmasi1 asamalarindan olusur.

( T.F. UCAR, 2004.s. 187).

2.6.1. Baski Koruma

Kitap, dergi kapaklari, brosiirler, ambalajlar, dosyalar gibi dis etkilere agik
basili materyallerin yiizeyine uygulanan, oncelikli amaci basili ylizeyi yag, nem,
giines 15181 gibi unsurlardan korumak, ikinci amaci ise baski yiizeyine parlaklik ya da
matlik etkisi vererek baskiya estetik 6zellik kazandirmak olan islemlere baski ylizey
koruma islemi denir. En ¢ok kullanilan baski koruma islemleri; lak, selefon, vernik

uygulamalandir .

Laminasyon: iki veya daha fazla folyonun birbiri ile yapistirilmasina denir.

Selefon: Brosiir, kitap kapagi, dosya gibi elle ¢ok temasi olan baskili
materyalleri, yag, su, pislik gibi dis etkenlerden korumak, baskiy1 daha parlak veya
mat goriiniim vermek i¢in yapilan kaplama(N. KANSU, 2002, s.37).

Selefon, mat ve parlak olarak iki c¢esittir. Selofan bir c¢esit kaplama
oldugundan, koruyucu ozellik tasir. Cok ince kagitlara (135 gr/m2'nin altina)
yapilmasi tavsiye edilmez. Mat selofan {lizerine Spot Lak atilabilir ancak,
Selofancunuza Spot Lak atilacagi sOylenmeli ve ona gore malzeme kullanilmasi

saglanmalidir. Selofan, baski rengini bir miktar degistirebilir(H.YANIK,2004, s.14).

Lak: Brosiir, kitap kapagi, dosya gibi elle c¢ok temasi olan baskil
materyalleri, yag,su,pis-lik gibi dig etkenlerden korumak, baskiy1 daha parlak veya
mat goriiniim vermek i¢in yapilan baski (N. KANSU, 2002,s.38).
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Baski renk savising gorne
filerw alipvir, Varak yaldiz
haslacak balgenin altina
H-l'll_'l_'u'!. Eisim il

alirmirken o:,.'.ll-'r'.s:

Bolgesel Lak icin Pozitif Lak

filmi yagilmalid e

RELRX MODE

Varak yaldiz klisesi
yapdmas igin yaldiz olacak
yerin pozitlf filmi

yapilmalidir

RELAX MODE

SIS

Gofre kirgesi yaplmas: kin

perekli simin l1r_'!l,.|t-! Film

verilmesi gerekmektedir

Sekil 5.1. Baski Sonras1 Koruma

Baskidan sonra resimlerin iizerine ya da belirginlestirmek istediginiz
yerlerine lak baskist (bolgesel parlaklik) yapmak, tasarimda One ¢ikartmak
istediginiz yerler i¢in uygun bir yontemdir. Spot lak i¢in yapilacak islem, istenilen
bolgeler icin ekstra film almaktir. Bu islem lak i¢in diizenlenmis baski makinelerinde
ya da serigrafi baski sistemiyle yapilabilir. Lak baskis1i i¢in, fire miktarmi
arttirtlmalidir.  Spot lak, baski kadar hassas olmadigindan, hassas c¢izgiler ve
sekillerde kullanilmasi tavsiye edilmez. Spot lak parlaktir ve istenildiginde mat

selafon  lizerine de uygulanabilir. Spot lak baski sirast bakimindan
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(baski/selafon(isteniyorsa)/Lak/6zel kesim(isteniyorsa) standart bir iste {g¢iincl
siradadir ve istenildiginde mat selafon iizerine de uygulanabilir. Spot lak baski sirasi
bakimindan (baski/selafon(isteniyorsa)/Lak/6zel kesim(isteniyorsa) standart bir iste

ticlincii siradadir ( H. YANIK, 2004, s.14).

Vernik: Rrenksiz, transparan oOzellige sahip baski koruyucu materyalidir.
Ofset baski mak-inalarmda kalipli veya kalipsiz baskilarin tizerine koruyucu olarak
basilabilir. Lak ve selefona gore maliyeti diisiiktiir (N. KANSU, 2002). Vernik de,
kalipli vernik ve zemin vernik olarak, ister belli bir bolgeye (Spot Lak gibi),
isterseniz tiim zemine atilir. Vernik, ¢cok zeminli islerde boya yogunlugu nedeniyle,
isin ¢izilmesini Onlemek i¢in koruma amaciyla kullanilabilir. Gofre (kabartma),
varak-yaldiz: Gofre, diger adiyla kabartma baski, ise bir boyut kazandirmak
acisindan tasariminizda kullanabilir. Tiim baski bittikten sonra gofre i¢in bir erkek ve
bir disi klise yaptirilir. Gofre baskisi, tipo baski teknigi ile yapilir. Kagidin ince
olmamasi gerekmektedir, gofre sadece basili materyallerin {izerine degil, kagit

tizerine direkt olarak kullanilabilir( H. YANIK, 2004,s.15).

2.6.2. Miicellit

Baskis1 tamamlanan islerin kesim, kirim, harman, dikis, kapak takma vb.
islemlerinin yapildig1 isletmelere denir. Pek c¢ok matbaanin kendi bilinyesinde
miicellithanesi bulunmakla birlikte, 6zel kapak takma, varak yaldiz vb. islemler

konusunda hizmet veren ciltevleri bulunmaktadir (N. KANSU, 2002,s.40).

2.6.2.1. Kesim

Diizeltilen kagitlar, otomatik bigaklarda istenen Olcilide kesilirler. Mo-1 dern
bicaklar elektronik olarak c¢alisir. Cesitli programlama imkanlar1 vardir. Bigaklar,

yalniz cilt atolyelerinde degil bask: atdlyelerinde de kullanilan! 6nemli makinalardir.
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Basilmamis kagitlar baski oOlgiisiine uygun sekilde kesilmek zorundadir. Baskisi

bitmis kagitlar iic amagla kesilir:

1. Kenarlari, diizeltme amaci ile tras edilir.

2. Ayni tabaka iizerinde iki veya daha ¢ok niisha bir arada basilmis ise bunlari
birbirinden ayirmak i¢in kesim yapilir.

3. Kirma, katlama islemlerinden ge¢mis hatta harmanlanip kapak takilip
bitirilmis isler, (kitap haline gelmis isler) sirt hari¢ diger {i¢ kenarindan

kesilir.

Ug kenar normal bigakta kesilebilir. Ayrica dzel ii¢c kenar kesme bigaklan da
mevcuttur. Kesme makinalarmin pek ¢ok cesidi olmakla birlikte {ic ana gurupta

toplanabilir:

1) Mukavva Giyotinleri
Ayakli tabla seklindedir. Karton veya mukavva, bir tablo {izerine yerlestirilir.
Kesilmesi istenen kenar sikistirilir ve aynmi kenarda bulunan bigak, kol giiciiyle

asagiya indirilerek kesim yapilmis olur.

2) Yar1 Otomatik Bigaklar

Kagit sikistirma, kesim, Ol¢li ayarlan el ile yapilir. Kesme bigagi elektrikli
motor giiciiyle iner ve kagit topunu keser. Bicagin arka kisimda ileri geri hareket
ettirilebilen metal bir tarak bulunur bu tarak kagit topunun arka kenarmin diizgiin

sekilde dayanmasini saglar.

3) Tam Otomatik Bigaklar

Bu bigaklar kompiiterlidir. Kesim programi hafizaya verilir. Bigak, kesim;
programani hassas bicimde uygular. Makina kagit topunu biribiri ardinca ve istenen
ol¢iide keser. Bicak ustasi, kesimi denetler. Bitince yani top kagidi bicaga yiikler ve

kesimi denetlemeye devam eder.
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Baski makinalarmin baski boyutlar1 biiyiidiikge bunlara paralel olarak bicak
boylar1 da biiyiimiiktedir. Bugiin iki metreye yakin kesim yapabilen biiyiik tam
otomatik kesim makinalar1 vardir. 105 lik veya 115 lik bir kesim makinas1 denince,
azami 105 cm veya 115 cm boyundaki kagidi kesebilen bir;) bigak akla gelir. Kesim
makinalarmin bigaklar geliktir, cok keskin olmak zorundadir. Zamanla korlenince
kolayca makinadan ¢ikarilip bileylenir. Kesme makinasinin bigaginin keskin olmast,
bant wusulii ciltleme sistemlerinde Onemlidir. Bu durumda kagit kaldirma,
diizeltme,kesim, harman ve nihayet iickenar kesim isleri bir dizi halindeki iiniteler
tarafindan yiiriitiiliir. Tabaka kagit yukarida saydigimiz islemlerden gecer ve kitap
halinde istif edilir. Kesme makinasinin bigagi korlesince biitiin is ayn1 anda durur ve
is aksar. Bu sebeple bigagin iyice bozulmadan degistirilmesi yerinde olur ( A.
DERELI, 1987, s.45). Ozel kesim: Kagidin, diiz giyotin kesim haricinde, sekilli
olarak kesilmesine 6zel kesim denir. Ozel kesim daha cok; kutu, dosya, sekilli
etiketler, 6zel brosiirler ve kataloglarda kullanilir. Kagit iizerine yapilacak baski
islemleri bittikten sonra &zel kesim islemine gegilir. Ozel bigak kesimi, tipo baski
makineleri ile (Masali, kazanli, gibi), sallama pedal ile (mukavva tipi isler igin) ve

bliyiik ebath kesim ve yaldiz baski i¢in {iretilmis Bobst makineler ile yapilir.

Ozel kesim icin bigak izi:

Baskis1 yapilmig kagitlar bir dogru seklinde matbaa bicag: ile kesilebilir.
Kalin kagitlarin, ¢ikartma kagitlarinin vs. farkli sekillerde kesilebilmesi i¢in 6zel bir
bicak yaptirilmalidir. Bigak ug cesitleri ile kagit; kesilebilir, pilyaj ve perforaj
yapilabilir. Bigak ¢izimi yapilirken, bigagi yaptiracagimiz yere her zaman danigsmak
gerekir. Ozellikle birden fazla (teksirli) kesim yapilacak ise bigakginizdan, bigak
yerlesimini diskette isteyin (Freehand de ¢izim olarak acgilacaktir) ve o yerlesime
uyarak igi yerlestirin. Ayrica, bazi durumlarda kagit, baskidan sonra o kadar uzama

yapar ki, bu durumlarda baskidan sonra bigcak ¢izmek daha mantiklidir.

Pilyaj: (-.-.-.-.) Kagidin (karton vs.) kolay katlanmasini istedigimiz yere kagidi

kesmeden, kor bigakla yapilan oluklandirma iglemidir.
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Perforaj: (_ yada...... ) Kagidin kolay yirtilmasini, ya da koparilmasini saglamak

icin kesikli olarak deliklendirmektir. Kesim: (___ ) Stirekli ¢izgi seklinde gosterilir.

Pilyaj Kesim

L3k comibe

Bk bl

Ladn brukhiien ware
_ isgapy tahiramin R

enger | bultands

h g

-~

|
LY
i -~ Rtk ara
Py paglien bagdn alima gelen yeie besless o
Sapere piya | vapslan s ipdeade besleme pilpa) beg s de barikde pelr

Sekil 5.2. Ozel Kesim

2.6.2.2. Kirim

Kagit tabakalari, baski isleminden sonra katlanir. Katlama ya da diger adiyla
"kirrm" islemi genellikle otomatik makinelerle yapilir. Ama baz1 ¢aligmalar
tabakanin elle katlanmasin1 gerektirebilir. Katlanmis tabakalar dogrudan dogruya
kullanima sunulabilir ya da formalar halinde bir araya getirilerek kesilir ve kitap ya

da dergi olarak ciltlenebilirler. Kagit tabakasi, paralel ve dik agili olmak {izere iki
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bicimde katlanir. Paralel katlama genellikle antetli kagitlarda uygulanir. El ilani,

brosiir ve haritalarda ise dik a¢ili katlama tercih edilir .

4 Sayfali Katlama:
Bir tabaka kagit ortadan katlandiginda 4 sayfa elde edilir. Bu katlama, kagidin
kisa ya da uzun kenarindan yapilabilir. Menii, davetiye, fiyat listesi tebrik kart1 gibi

islerde kullanilir .

Sekil 5.3. Katlama Tiirleri

6 Sayfali Katlama:
Bir kagit tabakasi paralel olarak iki kez katlandiginda, 6 sayfa elde edilir.
Normal ve akordeon olmak {izere iki sekilde katlanabilir. Genellikle davetiye ve

kiiclik brosiirlerde tercih edilir .

8 Sayfal1 Katlama:
Kagit tabakasi bir kez ortadan, bir kez de katlama yerine dik olarak katlanir,
iki paralel ya da li¢ paralel akordeon katlama yontemiyle de 8 sayfa elde edilebilir.

Brostirlerde sik¢a kullanilir.

12 Sayfal1 Katlama:
Kagit tabakasi kisa kenarindan bir kez katlandiktan sonra, buna dik aci
olusturacak bi¢imde iki kez daha katlanir. Normal ve akordeon olmak iizere iki tipte

hazirlanabilir .
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Sekil 5.4. Kirrm Ornekleri

16 Sayfali Katlama:

Kagit tabakasi kisa kenarindan bir kez katlandiktan sonra, buna dik ag1
olusturacak bi¢imde li¢ kez daha katlanir. Boylelikle sayfa sayis1 16'ya ¢ikar. Uzun
bir kagit seridinin ii¢ kez paralel olarak katlanmasiyla da elde edilebilir ( E. BECER,
2002, s. 170) . Grafik tasarimci katlama isleminden 6nce basimevi yoneticisi ile
goriiserek, kolay ve ekonomik bir {iretim yontemi bulmalidir. Katlama sayisi arttikca,
maliyetin de artacagi unutulmamalidir. Katlanacak kagidin tiirli ve 6zellikleri de g6z
ontine alimmalidir. Kagidin doku yo6nii (suyu), katlanirhigini etkiler. Daha 6nce de
belirttigimiz gibi; kagit, dokusu yoniinde daha kolay katlanir. Katlama isleminde
gramaj da onemlidir. Yiksek gramajli kagitlar1 diizgiin katlayabilmek i¢in; katlama
yerlerine metal seritlerle diiz ya da silindirik kazanli baski preslerinde kat izi
yapilmalidir( E. BECER, 2002, s. 171). Baskida kullanilan kagidin, en kisa yoldan

cilt islemine hazirlamak i¢in katlama (kirim) yapilir.
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Kagit katlama makineleri ¢anta ve balta adi verilen teknikler ile kirma
yaparlar. 170 gr/m2ye kadar olan kagitlarda 3 kirim yapilabilir. Daha fazla
gramajlarda 2 kirimdan fazlasi problem yaratir. Bu durum bilinerek fazla gramajl
kagitlarda montaj 2 kirim'a gore yapilmalidir. Kagitlar kirimdan sonra, cilt sekline
gore diger formalarla bir araya gelecek ise harmanlamaya; hemen ciltlenip
kullanilacaksa; tel dikis, spiral cilt'e ve bigakta kesilmeye gidebilir. Harman
makineleri, balta ve ¢anta adetlerine gore farkli tipte kirimlar (kombine kirimlar)

yapabilirler ( H.YANIK, 2004, s.18).

Kirma - Katlama Makineleri

Kesme makinasinin bigaginin keskin olmasi, bant usulii ciltleme sistemi
olmak zorundadir. Katlama isleri "istaka" denilen bigak seklindeki bir kemik pargasi
ile yapilabilir. Modern cilt atelyelerinde kirma katlama isleri, ilgili makinalarla
yapilir. Kirma katlama makinalari,tipo, ofset ve tifdruk rototif makinalarinin ¢ikis
kisminda bulunur. Basili tabaka kagitlarin kirma katlama isleri ise ayr1 ve bagimsiz
makinalarda yapilir. Yiiksek tirajli baskilar, mutlaka, makinada katlanir. Katlamada
en 6nemli husus, ayarli katlamadir. Katlamadan sonra sayfa hizalarinin ayni olmasi
gerekir. Bir baska ¢cok Onemli nokta, sayfa numaralarinin dogru olarak birbirini
izlemesidir. Montajda sayfa yanlis ve hatali atilmigsa, bunu kirma katlamada

diizeltmek miimkiin degildir.

Katlama usulleri ¢ok ¢esitlidir. Biz burada ancak temel katlama sekillerini

saymakla yetinecegiz:

1. Kag seklinde katlama
2. Paralel katlama;
a) Ice doniik paralel katlama,

b) Zikzak katlama.
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Ayrica bu katlama sekillerinin karisimindan, asagidaki sekilde goriilen pek
¢ok katlama sekilleri c¢ikarilabilir. Kirma - katlama makinalarinin calisma
sistemlerinde degisiklikler vardir. Bazi makinalar "kilic katlama" sistemi ile
calisirlar. Kagidin katlanacak yerinde bir bicak asagiya iner, kagidin iki merdane
arasindan sikigarak ge¢mesini saglar. Baz1 makineler ise "cep katlama" sistemi ile
calisir. Bu makinalarda ii¢ merdane vardir. Ilk merdane arasindan gegerken kagidin
bir kenar1 makinanin i¢indeki plakaya carpar ve biikiiliir. Biikiilen kisim 3.merdane
arasindan sikisarak gecer ve gegerken de katlanmis olur. Katlama makinelerinin
imalatgilari, makinayla birlikte katlama semalarin1 da gonderirler. Makinanin
katlanabildigi maksimum ve minimum kagit Slgiileri ve katlama imkanlar1 bu

semada ayrintili olarak belirtilir.

Pek kiiciik katlama makinalarin1 saymazsak genellikle kagit yiiklendikten
sonra, ayarli yerlestirme, katlama ve katlanan formalarin istifi otomatiktir. Modern
katlama makinalarina perforaj, oluk agma, kesme, sayma, cilt, kagit kontrol ve hatta
plastik kapak takma tiniteleri de 6zel siparisle eklenebilmektedir. Gilinlimiizde zaman
¢ok degerli oldugu icin, birkag makina birleserek zincirleme calisan bir sistem
olusturmak ve boylece seri cilt yapmak, {izerine ugrasilan bir konudur ( A. DERELI,

1987, s. 273).

2.6.2.3. Harman

Harman: Formalarin kitap haline getirilmek {izere, siraya sokma islemi. Kitap
tiplerinde yan yana, dergi tiplerinde ise i¢ ige harmani ¢ekilir (N. KANSU, 2002,
s.44).

Harman Makinalari
Basilan ve katlanan formalarin belli bir siray1 takip ederek arka arkaj
dizilmesine "harman yapma" denir. Harman el ile veya harman makinalarinda

yapilir. Elle harman yapmak i¢in bir kitab1 teskil eden tiim forma pespese bir masa
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iistiinde dizilir. ik formadan baslayarak herbirinden forma alimip bir araya getirilirse
bir kitap tamamlanmis olur. Har makinalarinda formalarin yerlestirildigi yerlere
"[stasyon" denir. Fér istasyonlari, forma olgiilerine gore ayarlanir. Formalar,
istasyonlara sira il yerlestirilir. Forma toplayici kollar, formalar1 pes pese alir ve
makinast sonunda istif eder. Bir harman makinast 20 istasyonlu ise, 20 forma
kapasitesine demektir. Basilan tabaka bir forma yani 16 sayfalik ise 16x20, 320
sayfali bir kitabin harmani bir defada yapilabilir. Kiigiik boyutlu ligatlarda oldugu
gibi basilan sayfa 32 sayfalik ise 20 istasyonlu bir harman makinas1 defada 32x20,
640 sayfalik bir kitab1 harmanlayabilir ( A. DERELI, 1987, 5.272).

2.6.2.4. Cilt

Tabaka halinde kagitlar iizerine basilmis olan kitap, mecmua brosiir ve
bunlara benzer biitiin islerin kagitlarinin sayfa ve forma sirastyla katlanip bir araya
getirilerek bir blok teskiline ve bunun iizerine de muhafaza olarak bir kap gecirilmesi
sanatina miicellitlik ve bu gibi islere de cilt isleri denir . Ciltgilik denildiginde, sadece
bir kitabin ciltlenmesi anlagilmamalidir. Makinada baskiya girecek bir kagidin
baskiya girecek ebatlarda kesilmesi, baski sonrasi formalariin birbirini takip eden
sayfa numarasi ile katlanmasi, yine sira ile dikilmesi, tutkallanip kapagin takilmasi
yaninda; delgi (zimba) Pilyaj, cilt kapaklarina elle veya presler vasitasiyla yapilan
kabartma (GOFRE) ve yaldiz baskilar da ciltleme islemlerinin bir pargasini
olusturmaktadir(A. DERELI, 1987, 5.52).

Ciltleme; katlanmig kagit tabakalarinin formalar halinde toplanarak kitap,
dergi, brosiir gibi basili malzemelere doniistiiriilmesi islemidir. Ciltlemede degisik
yontemler kullanilabilir. Yontem se¢iminde; uygulama kolayligi, dayaniklilik,
kullanighlik ve maliyet gibi kriterler rol oynar. Ciltleme isleminin ilk asamasi, basili
tabakalarin formalar halinde katlanmasidir. Katlanan formalar toplanarak siraya
konur. Harmanlama adi verilen bu islem elle ya da makine ile yapilir. Siraya dizilen

formalar degisik yontemlerle ciltlenir. Bu yontemler; telle dikis, iplikle dikis,
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tutkallama ve mekanik ciltleme olmak tizere dort grupta toplanir (E. BECER,
2002,s.171).

2.6.2.4.1. Tel Dikis

Karton kapakli kitap ve defter igleri ile fatura makbuz gibi kocanli isler igin
tel dikis makinalar1 kullanilir. Bu makinalar iglerin 6zelliklerine gore, sirttan, blok ve

kopca (kangal) dikisi yaparlar.

Sekil 5.5. Tel Dikis

Tel dikisi makinalarinda iyi bir dikis yapabilmek i¢in, dikilecek isi iyi
toplamak, karsi ve yan pozalara diizgiin siirmek gereklidir. Ayrica tel se¢imi ve
yukseklik ayarlarin1 da yapmak gerekir. Bu yarim otomatik makinalarin disinda dikis
sayilar1 ¢ok olan dergi, brosiir isler i¢in harman, dikis ve kesme islerini yapan

komple makineler vardir.

2.6.2.4.2. Sirttan Dikis

Bu ¢esit dikis i¢in yuvarlak tel kullanilir. Yuvarlak tel formanin sirtina yani

kirim yerine oturur, sirti kesmez. Dikis distan i¢ce dogrudur.
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2.6.2.4.3. Blok Dikis

Diiz tel ile yapilir. Yandan dikilir. Yalniz burada dikkat edilecek husus,
kitabin iyi agilabilmesi i¢in kenarda bir pay birakmaktadir.

2.6.2.4.4. Kopca veya Kangal Dikis

Brosiir dikislerinde kullanilir. Brosiirleri delmeden muhafaza etmekte
faydalidir. Tel cinsleri yuvarlak ve yassi olarak imal edilirler. Kalinliklarina gore

numaralanmus olup kangal ismi ile satilir (A. DERELI, 1987,5.55).

2.6.2.4.4. iplik Dikis

Formalar yanyana getirilerek iplik dikis makinesinde dikilir. Yanyana gelen
formalarda bir sirt kalinlig1 olacaktir. Bu tip islerin kapaklan yapilirken sirt kalinlig
dikkate alinarak sirt payr verilmelidir. Sirt payr Olgiisii kitabin birebir maketi
yapilarak c¢ikarilir. Kullanilacak kapak kagidi gramajinin fazlaligi sirt Slgiisiini
biiyiitebilir. Sirt i¢in ¢esitli formiiller gelistirilmistir. Ancak kagit cinslerinin farklilig
nedeniyle kesin sonu¢ vermez. Formiile uyarak bir 6rnek yapalim. 60gr/m2 kagit ile
15 forma bir dergimiz var. Bu derginin sirt kalinhigin1 s6yle hesaplariz;
60gr/m2(kagidin gramaji) / 1000 (Sabit deger) = 0.6 mm 15 forma X 16 = 240 sayfa,
240 / 2 = 120 yaprak demektir. 120 yaprak kagit X 0.6 mm = 7.2 mm derginin sirt
pay1 Olciisiidiir. Iplik dikisle dikilmis formalara kapak takma makinesiyle kapak
takilabilir ( H. YANIK, 2004).
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Sekil 5.6. Iplik Dikis

2.6.2.4.6. Mekanik Ciltleme

Bu yontemde; kapak ve i¢ sayfalar bir araya getirildikten sonra metal ya da
plastikten yapilmis spiral, vida ve perginlerle birbirlerine tutturulur. Dort tarafindan
tiraglanan kapak ve i¢ sayfalarin sirt kenarlari, 6zel zimba ya da matkaplarla esit
uzakliklarda delinir. Degisik bi¢im, renk ve boyutlarda tel ya da plastik spiral, vida
ya da percinler bu deliklerden gegirilerek ciltleme islemi tamamlanir. Mekanik
ciltlemenin en oOnemli avantaji; sayfalarin rahat acilmasmma ve arkaya
cevrilebilmesine olanak saglamasidir. Mekanik ciltleme yontemleri defter, katalog ve

el kitaplarinda tercih edilir.

Basif bir spiral cilf makinas
Spiral cllth bir ajanda

Sekil 5.7. Mekanik Dikis
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Mekanik yontemle ciltlenecek yayinlarda, sirttan yapilan kesim ve zimba
delikleri icin sayfa i¢ marjlarinda 1-1,5 cm fazla bosluk birakilmalidir ( E. BECER,
2002,5.172).

2.6.2.4.7. Amerikan Cilt

Basilan formalar, katlandiktan sonra Amerikan cilt makinasinin harman
tinitesine yerlestirilir, (I) Makine forma adedimize gére harman yapar, (2) Sirtin
traglar, (3) Tras alinan sirt sicak tutkal ile tutkallanir. (Soguk tutkal da kullanilabilir.
Soguk tutkal daha dayanikli oldugu halde, kuruma siiresi nedeniyle acil islerde pek
kullanilmaz.), (4) Kapak kitaba hazirlanir ve takilir. Ayrica bu tip makineler
istenildiginde bir bant iizerinde yiiriiyen islemlere 3 agizli bigak, paketleme gibi ek
bantlar ilave edilebilir. Amerikan cilt ile ciltlenecek formalarin sirtindan trag alindig1
icin montaj yapilirken sirt kismindan 3 ile 5 mm bosluk birakilir. Freze yapilan
(amerikan cilt) formalarin sirt pay1 verilirken,sol sayfada verilen iplik dikis sirt pay1
formiiliinden 1 mm eksiltilmelidir. Iplik dikis yapilmis ciltlere de amerikan kapak
takma (Soft Cover) yapilabilir. Burada formalar dikilmis ve harmanlidir bu yiizden
freze yapilmadan sadece kapak takilir (H. YANIK, 2004,s.17).

2.6.2.5. Kapak Malzemeleri

Kagit ve kumasin yanigini; ipek, kadife, cuvalbezi, metal gibi malzemeler de
cilt kapaklarinda kullanilmaktadir. Bu malzemelerde dayaniklilik, saglamlik ve
basilabilirlik gibi 6zellikler aranir. Kaplama malzemeleri; tabaka ya da rulo halinde
ve degisik boyutlarda iiretilir. Tabaka ya da rulonun boyutu biiytlidiikge, ciltleme
maliyeti diiser. Ciltlemede kullanilan kaplama malzemelerini iki grupta toplamak

miimkiindiir: I- Dokumalar, 2- Kagit ve mukavvalar.

1. Dokumalar. Cilt kapaklarinda kullanilan dokumalar degisik kalinlik, renk ve

dokuda pamuklu kumaslardan iiretilir. Kumas yiizeyi, dayaniklilig1 arttirmak
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amaciyla kolalanir ya da "pyroxylin" adi verilen sivilastirilmis plastikle

kaplanir .

. Kagit ve mukavvalar. Kagit ve mukavvalar, kapak malzemeleri arasinda
maliyeti en diigsik ve en dayaniksiz olanlaridir. Kagitlar; vernik, lak ve
selofan gibi dayaniklilig1 arttirict malzemelerle kaplanir. Vernik, kagit
lizerine baski presiyle uygulanir. En az beg kazan {initesinden olusan gelismis
baski preslerinde en son iinite genellikle verniklemeye ayrilir. Laklama
isleminde ise dzel makineler kullamlir. Uzeri lakla kaplanan kagit, daha sonra
firinlanarak kurutulur ve parlatilir. Selofanlar; ince ve saydam 6zellikte, mat
ya da parlak plastik folyolardir. Kagit ylizeyi, otomatik makinelerde tutkal ya
da sicak presleme yoluyla selofanlanir. Mukavva, sert cilt kapaklarinin temel
malzemesidir, i¢ sayfalarla mukavva cilt kapagin1 basta ve sonda birbirine
baglayan "yan kagitlar1" ise i¢ sayfalardan daha kalin gramaj da olmalidir.
Ulkemizde ebru sanatinin en carpict ornekleri, yan kagitlari {izerine
uygulanmistir. Sayfalarin sirta baglandig1 bolgelerdeki yapistirma ve ekleme
izleri, "siraze" adi verilen ve degisik renkte parlak kumaglardan yapilan

kumas seritlerle kapatilir (E. BECER, 2002,s.173).
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III. BOLUM

YONTEM

Arastirmanin bu bdliimde arastirma modeli, evren ve 6rneklem, veri toplama

ve analizi yontemleri agiklanmistir.

3.1. Arastirmanin Modeli

Arastirma betimsel nitelikte bir arastirmadir. Bu arastirma “2000-2007 yillari
aras1 Ankara ilindeki matbaa teknolojilerindeki gelismenin grafik tasarim egitimine
etkisi” baglig1 altinda belgesel tarama yontemiyle veriler kiitiiphanedeki kaynaklar
arastirilarak elde edilmistir. Basim sanayinin tarihi gelisimi incelenmis, 2000-2007
yillar1 arasi Ankara ilindeki matbaa teknolojilerindeki gelisim hakkinda bilgi
edinilmistir. Anket Formu igin Ankara Ili igerisindeki ofset baski teknigi ile galisan
matbaalar 6rneklem alinmistir. Goriismeler sirasinda 2000-2007 yillar1 aras1 Ankara
Ilindeki matbaa teknolojilerindeki gelisme ve matbaa teknolojilerindeki gelismenin
grafik tasarim egitimine etkisi hakkinda sorular sorulmustur. Sonu¢ ve Oneriler
yaninda ekler kisminda goriisme formunda sorulan sorular ve analizler yer almis,

ayrica kullanilan referanslar kaynakgada toplanmustir.

3.2. Evren ve Orneklem

Arastirmanin evrenini Ankara Ili igerisindeki Ofset baski teknigiyle calisan
Ankara Matbaacilar Odasina kayitlhh matbaalar olusturmaktadir. Arastirmanin
orneklemini ise; evrenden segilen ve evreni temsil ettifine inanilan, matbaalarla

yapilan goriismeler olusturmaktadir.
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3.3. Verilerin Toplanmasi

Arastirma’da  2000-2007  yillar1  arast  Ankara Ilindeki matbaa
teknolojilerindeki gelisme hakkinda bilgi sahibi olmak, matbaa teknolojilerindeki
gelismenin nitelikli grafik tasarimcilara ihtiyaci arastirmak igin kaynak taramasi

yapilmis ve matbaalara anket formu uygulanmustir.

3.4. Verilerin Analizi

Arastirmanin konusu, belgesel tarama yontemiyle verilerin kiitiiphanedeki
kaynaklarin arastirilarak elde edilmesinin yani sira veri toplama tekniklerinden anket
formu uygulanarak toplanan veriler analiz edilmistir. Anket formundan elde edilen

verilerin degerlendirilmesi yapilmistir.

2000-2007 yillar1 arasinda Ankara ilindeki matbaa teknolojilerindeki
gelismenin grafik tasarim egitimine etkisini belirlemeye yonelik olarak yapilan anket
formu calismasi, Ankara ilindeki matbaacilar odasina kayitli 2000-2007 yillar1 arasi
teknolojik gelisim gosteren 18 matbaada yapilmistir. Anket toplam 11 sorudan
olugmaktadir. Anketin ilk sorusu ¢alismaya konu olan yillar arasinda alinan matbaa
makinelerinin sayisint ve niteliklerini belirlemeye yonelik olup diger 10 soru ise
arastirmanin konusunu desteklemek, gecerliligini belirlemeye yoneliktir. Goriisme

formunda elde edilen veriler SPSS 15.0 programu ile analiz edilmistir.
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IV. BOLUM

BULGULAR VE YORUM

2000 — 2007 Yillar1 Aras1 Ankara ilindeki Ofset Baski Teknolojileri
2000-2007 yillarin aras1 Ankara ilindeki matbaalarin teknolojik gelisimleri;
yapilan gorlismeler neticesinde gelisim gdsteren matbaalarda bulunan makineler

incelenmis teknolojik gelisim diizeyleri belirtilmistir.

Sekil 6.1. Komori Litrone s40

5 Renk
70X100 cm. bask1 ebad1
Masa kumandali

16.000 baski
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Sekil 6.2. Roland 700

4 Renk

70X100 cm. baski ebad1
Masa kumandali

15.000 baski

Sekil 6.3. Masa Kumandasi
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Bu boliimde, temel olarak ele alinan problemin ¢dzliimii ve aragtirmanin alt
problemine dayali olarak toplanan verilerin istatistiksel tekniklerle ve SPSS 11.5
programinda ¢dziimlenmesi sonucunda elde edilen bulgular yer almaktadir. Bulgular;
ornekleme alinan matbaalarla yapilan goriismeler hipotezler olusturularak

tutarliliklar1 yorumlanmustir.
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YILLAR
Tablo 1. 2002-2007 Yillar1 Arasinda Ankara ili’ndeki Matbaa Sayis1
Ankara ilindeki matbaa sayilarindaki degisim (%)
2003 2004 2005 2006
0,478469 1,421801 [2,803738 |[-14,9171

Tabloda 2002 yil1 baz alinarak yapilan, 2002 ile 2006 yillar1 arasinda Ankara

ilindeki Matbaa sayilarinda goriilen yiizdelik degisim verilmektedir.

Yukaridaki Tablo 1 de goriildiigii gibi Ankara’da 2002 yilindan 2005 yilina

kadar matbaa sayilar1 diizenli bir artis gosterirken, 2006 yilinda bu sayida onemli
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Olclide azalma meydana gelmistir. Kullanilan makineler, makinelerin son teknolojiye
uyumu, verilen hizmetin kalitesi, zamaninda ve eksiksiz olarak isin teslim edilmesi
vb. faktorler matbaa sirketlerinin bu sektérde kalabilmelerinde etkili olmustur.
Dolayisiyla tiim bu sayilan unsurlarda iyi olan isletmeler sektorde varliklarini
stirdiirtirlerken digerleri kapanmak durumunda kalmistir. Anket formunda yer alan 1.
soruda 3 alt soruya yer verilmistir. Bu sorular, matbaa sirketlerinin makine
parkurunda bulunan; baski Oncesi, ofset baski ve baski sonrast makinelere iliskin

olarak yapilan makine alimlarini ortaya koymaya yoneliktir.

1. sorunun a) sikkinda yer alan soruya verilen cevaplar neticesinde ortaya

cikan sonuclar asagidaki grafikte gosterildigi gibidir:
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Tablo 2. 2002-2007 Yillar1 Arasinda Ankara ili’nde Alinan Baski Oncesi Makineleri

Ankara ili’nde Alinan Bask1 Oncesi Makineleri sayisindaki degisim (%)

2001 2003 2004 2005 2006 2007

0 50 75 50 80 50




baski 6ncesi makine sayilarinda goriilen degisim verilmektedir.
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Tabloda 2000 y1l1 baz alinarak, 2000 ile 2007 yillar1 arasinda Ankara ilindeki

Matbaalarin kurulus yillar1 ve kurulus asamasinda satin alinan makinelere

bagl olarak degismekle beraber 2000 ve 2001 yillarinda matbaa sirketleri esit

sayilarda baski dncesi makinesi almiglar fakat bu say1 2003 ve 2004 yillarinda hizli

bir sekilde artis géstermistir. 2005 yil1 alimlar1 biraz daha azalmis 2006 yilinda artisa

geemis ve 2007 de tekrar azalmistir. Bu durumda baski 6ncesi makinelerin 2004 ve

2006 yillarinda daha 6zellikli, daha teknolojik oldugu dolayisiyla da sirketlerde bu

makinelere ihtiya¢ dogdugu sodylenebilir.

cikan sonuclar asagidaki grafikte gosterildigi gibidir:

1. sorunun b) sikkinda yer alan soruya verilen cevaplar neticesinde ortaya

ALINAN MAKINE SAYILAI
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Tablo 3. 2002-2007 Yillar1 Arasinda Ankara ili’nde Alinan Offset Baski Makineleri

Ankara {li’nde Alinan Offset Bask1 Makineleri sayisindaki degisim (%)

2001

2003

2004

2005

2006

2007

-50

-500

-100

-100

45,5

40
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Tabloda 2000 yil1 baz alinarak, 2000 ile 2007 yillar1 arasinda Ankara ilinde

alian ofset baski makineleri sayisindaki degisim oranlar1 verilmektedir.

Yukaridaki Tablo 3 de goriildiigii gibi 2000 yilindan 2003 yilina kadar offset
baski makineleri aliminda hizli bir diisiis yasanmig fakat 2004 yilindan itibaren
alimlar ¢ok daha hizli bir sekilde artis gostermistir. Offset baski makineleri iiretim
sektoriinde meydana gelen teknolojik gelisimlerdeki artiglar, son teknolojiye ve
kullanicilarin farkli beklentilerine uygun olarak makineler iiretilmesini saglamistir.
Dolayisiyla matbaa sirketleri de miisterilerinin degisen ve gelisen beklentilerine
cevap vermek, ihtiyaglar1 en hizli ve nitelikli sekilde karsilayabilmek amaciyla bu

makineleri makine parkurlarina dahil etmislerdir.

1. sorunun c) sikkinda yer alan soruya verilen cevaplar neticesinde ortaya

c¢ikan sonuclar agagidaki grafikte gosterildigi gibidir:
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Tablo 4. 2002-2007 Yillar1 Arasinda Ankara [li’nde Alinan Baski Sonras1 Makineleri

Ankara ilinde alinan baski sonras1 makine sayisindaki degisim (%)

2002 2003 2004 2005 2006 2007

75 66,7 87,5 90,0 90,0 87,5
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Tabloda 2001 yili baz alinarak, 2001-2007 yillar1 arasinda Ankara ilinde

alian baski sonras1 makine sayisindaki degisim oranlar1 verilmektedir.

Yukaridaki Tablo 4 de goriildiigii gibi 2000 yilinda matbaa sirketlerinin
makine parkuruna ¢ok sayida baski sonras1 makinesi katilmigstir. 2002 de satin alinan
makineler 2003 yilina kadar mevcut ihtiyact karsilamiglardir. Fakat 2004 yilindan
itibaren sirketlerdeki baski makineleri alimlarinda hizli bir artiy meydana gelmistir.
Bu sonugtan hareketle baski sonrast makine tiretimlerinde 2004 yilinda teknolojik
gelismeler meydana geldigi ve matbaa sektoriinde verilen hizmetlerde bu
teknolojilere ihtiya¢ dogdugu sdylenebilir. Meydana gelen bu ihtiyag dogrultusunda
matbaa sirketlerinin gelisime ve degisime ayak uydurabilmek ve bunun gerisinde
kalmamak amaciyla son teknoloji makineleri parkurlarina dahil ettikleri

goriilmektedir.
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Aragtirmanin  bu béliimiinde; uygulanan 10 adet “Likert Olcek”li

sorunun betimsel istatistik tablosu ile grafiksel gosterimlerine yer verilecektir.

Matbaa makinelerinin teknolojik olarak gelismesi sirketimizi is hacminin

artmasi ve karlilik agisindan olumlu yonde etkilemistir.

S1 FREKANS % % GECERLI | % YIGILMALI
KATILMIYORUM 1 5,6 5,6 5,6
KARARSIZIM 1 5,6 5,6 11,1
KATILIYORUM 3 16,7 16,7 27,8
KESINLIKLE KATILIYORUM 13 72,2 72,2 100,0
TOPLAM 18| 100,0 100,0

BIRINCI SORUNUN YUZDE DAGILIM GRAFiGi
144 72,22%
12-
104
% 8-
5

5,56% 5,56%

0 T T
2 3
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Tablo 5 : Birinci Soru Cevaplar1 Frekans ve Yiizde Degerleri Dagilim Grafigi

Aragtirmaya katilanlarin “Matbaa makinelerinin teknolojik olarak gelismesi
sirketimizi is hacminin artmasi ve karlilik acgisindan olumlu yénde etkilemistir.”
sorusuna; 1’inin (% 5.6) “Katilmiyorum”, 1’inin (% 5.6) “Kararsizim”, 3’{liniin (%
16.7) “Katiliyorum”, 13’{inlin (% 72.2) “Kesinlikle Katiliyorum” seklinde cevap
verdigi tespit edilmistir. Tablo 5’de (1: Kesinlikle Katilmiyorum, 2: Katilmiyorum,
3: Kararsizim, 4: Katiliyorum, 5: Kesinlikle Katiliyorum olarak gosterilmistir)
aragtirmaya katilanlarin  birinci  soruya verdikleri cevaplarin  dagilimlari
goriilmektedir. Matbaa makinelerinin teknolojik olarak gelisimi sirketlerin is

hacminin ve kar marjlarinin artmasini saglamistir.
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Matbaa parkurumuzda yer alan makineler miisterilerimizin beklentilerinin

daha iyi karsilanmasina olanak saglamistir.

S2 FREKANS | % | % GECERLI | % YIGILMALI
KATILMIYORUM 1| 56 5,6 5,6
KARARSIZIM 3| 16,7 16,7 22,2
KATILIYORUM 3| 16,7 16,7 38,9
KESINLIKLE KATILIYORUM 11| 61,1 61,1 100,0
TOPLAM 18 | 100,0 100,0

iKINCIi SORUNUN YZDE DAGILIM GRAFiGi

124

61,11%

101

SIKLIK
(o2}
1

16,67% 16,67%

5,56%

0 T

S2

Tablo 6 : ikinci Soru Cevaplari Frekans ve Yiizde Degerleri Dagilim Grafigi

Arastirmaya katilanlarin = “Matbaa parkurumuzda yer alan makineler
miisterilerimizin beklentilerinin daha iyi karsilanmasina olanak saglamigtir.”
sorusuna; 1’inin (% 5.6) “Katilmiyorum”, 3’{iniin (% 16.7) “Kararsizim”, 3’{iniin (%
16.7) “Katiliyorum”, 11’inin (% 61.1) “Kesinlikle Katiliyorum” seklinde cevap
verdigi tespit edilmistir. Tablo 6 ‘da (1: Kesinlikle Katilmiyorum, 2: Katilmiyorum,
3: Kararsizim, 4: Katiliyorum, 5: Kesinlikle Katiliyorum olarak gosterilmistir)
aragtirmaya katilanlarin  ikinci soruya verdikleri cevaplarin  dagilimlar

goriilmektedir.

Teknolojik gelismeleri takip eden matbaalar miisteri beklentilerini daha iyi
karsilamaktadir. Matbaalardaki teknolojik gelisim hiz, kalite ve maliyet yoniinden

miisteri beklentilerine cevap vermektedir.




Ankara’da matbaa sektoriinde faaliyet gosteren

hizmetlerde farklilik arayisi icindedirler.
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isletmeler verdikleri

S3 FREKANS | % | % GECERLI | % YIGILMALI
KATILMIYORUM 1| 56 5,6 5,6
KARARSIZIM 4| 22,2 22,2 27,8
KATILIYORUM 3| 16,7 16,7 44,4
KESINLIKLE KATILIYORUM 10| 55,6 55,6 100,0
TOPLAM 18 | 100,0 100,0

UCUNCU SORUNUN YUZDE DAGILIM GRAFIGI

55,56%

104

SIKLIK

22,22%

16,67%

5,56%

S3

Tablo 7 : Ugiincii Soru Cevaplari Frekans ve Yiizde Degerleri Dagilim Grafigi

Arastirmaya katilanlarin “Ankara’da matbaa sektoriinde faaliyet gosteren
isletmeler verdikleri hizmetlerde farklilik arayisi icindedirler. Hizmet kalitesinin
artmasi igin buna ihtiya¢ duymaktadirlar.” sorusuna; 1’inin (% 5.6) “Katilmiyorum”,
4’linlin (% 22.2) “Kararsizim”, 3’iiniin (% 16.7) “Katiliyorum”, 10’unun (% 55.6)
“Kesinlikle Katiliyorum” seklinde cevap verdigi tespit edilmistir. Tablo 7°de(1:
Kesinlikle Katilmiyorum, 2: Katilmiyorum, 3: Kararsizim, 4: Katiliyorum, 5:
Kesinlikle Katiliyorum olarak gdsterilmistir) aragstirmaya katilanlarin ii¢lincii soruya

verdikleri cevaplarin dagilimlar1 goriilmektedir.

Farklilik arayiglart ile yeni is kollarini matbaa sektoriine dahil ederek
matbaalarin1  biiylitmeye ¢alismaktadirlar. Cok yonlii  hizmet politikasini

benimsemektedirler.
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Ankara’daki matbaa sirketleri 2000-2007 yillari arasinda teknolojik yenilik,

farkli olma ve kaliteli hizmet agisindan hizli bir ilerleme kat etmislerdir.

S4 FREKANS | % | % GECERLI | % YIGILMALI
KARARSIZIM 4| 22,2 22,2 22,2
KATILIYORUM 1| 56 5,6 27,8
KESINLIKLE KATILIYORUM 13| 72,2 72,2 100,0
TOPLAM 18 | 100,0 100,0

DORDUNCU SORUNUN Y UZDE DAGILIM GRAFiGi

14

124

10

72,22%

Tablo 8 : Dordiincti Soru Cevaplart Frekans ve Yiizde Degerleri Dagilim Grafigi

Arastirmaya katilanlarin “Ankara’daki matbaa sirketleri 2000-2007 yilar

arasinda teknolojik yenilik, farkli olma ve kaliteli hizmet agisindan hizli bir ilerleme

kat etmiglerdir.” sorusuna; 4’Unin (% 22.2) “Kararsizim”,

’inin (% 5.6)

“Katiliyorum”, 13’iiniin (% 72.2) “Kesinlikle Katiliyorum” seklinde cevap verdigi

tespit edilmistir. Tablo 8’de (1: Kesinlikle Katilmiyorum, 2: Katilmiyorum, 3:

Kararsizim, 4: Katiliyorum, 5: Kesinlikle Katiliyorum olarak gosterilmistir)

aragtirmaya katilanlarin  dordiincii

goriilmektedir.

soruya verdikleri

cevaplarin  dagilimlar

Ankara’daki matbaa sirketleri 2000-2007 yillar1 arasinda teknolojik yenilik,

farkli olma ve kaliteli hizmet agisindan hizli bir ilerleme kat etmiglerdir. Ankara’da

2000 y1l1 6ncesinde teknolojik gelisim yok denecek kadar azken, 2000-2007 yillar

arasi bu gelisim c¢ok biiyiik oranda artig gostermistir.
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Sirketimizde miisteri portfoyiimiiziin ihtiya¢larint sorunsuz karsilayacak bir

tasarim  departmanmimiz  ve yeterli nitelikte grafik tasarim  personelimiz

bulunmaktadr.

S5 FREKANS | % | % GECERLI | % YIGILMALI
KESINLIKLE KATILMIYORUM 1 5,6 5,6 5,6
KATILMIYORUM 41 22,2 22,2 27,8
KARARSIZIM 3| 16,7 16,7 44,4
KATILIYORUM 4| 222 22,2 66,7
KESINLIKLE KATILIYORUM 6| 33,3 33,3 100,0
TOPLAM 18| 100,0 100,0

BESINCi SORUNUN YUzDE DAGILIM GRAFiGi

33,33%

22,22%

SIKLIK
w

5,56%

Tablo 9 : Besinci Soru Cevaplar1 Frekans ve Yiizde Degerleri Dagilim Grafigi

Arastirmaya katilanlarin “Sirketimizde miisteri portfoyiimiiziin ihtiyaglarin
sorunsuz karsilayacak bir tasarim departmanimiz ve yeterli nitelikte grafik tasarim
personelimiz bulunmaktadir.” sorusuna; 1’inin (% 5.6) “Kesinlikle Katilmiyorum”,
4’{liniin (% 22.2) “Katilmiyorum”, 3’ilinilin (% 16.7) “Kararsizim”, 4’iiniin (% 22.2)
“Katiliyorum”, 5’inin (% 33.3) “Kesinlikle Katiliyorum” seklinde cevap verdigi
tespit edilmistir. Tablo 9’de (1: Kesinlikle Katilmiyorum, 2: Katilmiyorum, 3:
Kararsizim, 4: Katiliyorum, 5: Kesinlikle Katiliyorum olarak gosterilmistir)
arastirmaya  katilanlarin  besinci soruya verdikleri cevaplarin  dagilimlar
goriilmektedir. Matbaalarda nitelikli  grafik tasarim personeline ihtiyag
duyulmaktadir. Bir ¢cok matbaa yeterli personeli olmadig1 i¢in reklam ajanslar ile

calismayi siirdiirmektedir.
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Son teknolojiye uygun makinelerle faaliyet géstermemiz, bu teknolojileri

kullanmayr bilen egitimli, nitelikli personelimiz ve buna bagl olarak kaliteli hizmet

anlayisimiz miisterilerimizin bizi tercih etme nedenlerinin basindadur.

S6 FREKANS | % | % GECERLI | % YIGILMALI
KATILIYORUM 3| 16,7 16,7 16,7
KESINLIKLE KATILIYORUM 15| 83,3 83,3 100,0
TOPLAM 18| 100,0 100,0

ALTINCI SORUNUN Y UZDE DAGILIM GRAFiGi
16 83,33%
144
12
10
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Tablo 9 : Altinct Soru Cevaplari Frekans ve Yiizde Degerleri Dagilim Grafigi

Aragtirmaya katilanlarin

“Son teknolojiye uygun makinelerle faaliyet

gostermemiz, bu teknolojileri kullanmay: bilen egitimli, nitelikli personelimiz ve buna

bagh olarak kaliteli hizmet anlayisimiz miisterilerimizin bizi tercih etme nedenlerinin

basindadir.” sorusuna; 3’liniin (% 16.7) “Katiltyorum”, 15’inin (% 83.3) “Kesinlikle

Katiliyorum” seklinde cevap verdigi tespit edilmistir. Tablo 10 ‘da (1: Kesinlikle

Katilmiyorum, 2: Katilmiyorum, 3: Kararsizim, 4: Katiliyorum, 5: Kesinlikle

Katiliyorum olarak gosterilmistir) arastirmaya katilanlarin altinci soruya verdikleri

cevaplarin dagilimlar goriilmektedir.

Son teknolojiye uygun makinelerle faaliyet gosteren matbaalar, bu teknolojiyi

kullanmay1 bilen nitelikli personeli ile miisteri beklentilerini karsilamaktadir.
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Sirketimizdeki grafik tasarim departmaninda genellikle bu konuda yiiksek

ogrenim gormiis kisilerle calismay: tercih etmekteyiz.

S7 FREKANS % % GECERLI | % YIGILMALI
KESINLIKLE KATILMIYORUM 1 5,6 5,6 5,6
KATILMIYORUM 1 5,6 5,6 11,1
KARARSIZIM 3| 16,7 16,7 27,8
KATILIYORUM 1 5,6 5,6 33,3
KESINLIKLE KATILIYORUM 12| 66,7 66,7 100,0
TOPLAM 18 | 100,0 100,0

YEDINCIi SORUNUN Y UZDE DAGILIM GRAFiGi
124 66,67 %
10
8_
X

5,56%

5,56%

16,67%

5,56%

1

2

Tablo 9 : Yedinci Soru Cevaplari Frekans ve Yiizde Degerleri Dagilim Grafigi

Aragtirmaya katilanlarin “Sirketimizdeki grafik tasarim departmaninda

genellikle bu konuda yiiksek 6grenim gormiis kisilerle ¢alismay tercih etmekteyiz.”

sorusuna; 1’inin (% 5.6) “Kesinlikle Katilmiyorum”, 1’inin (% 5.6) “Katilmiyorum”,

3niin (% 16.7) “Kararsizim”, 1’inin (% 5.6) “Katiliyorum”, 12’sinin (% 66.7)

“Kesinlikle Katiliyorum™ seklinde cevap verdigi tespit edilmistir. Tablo 11°de (1:

Kesinlikle Katilmiyorum, 2: Katilmiyorum, 3: Kararsizim, 4: Katiliyorum, 5:

Kesinlikle Katiliyorum olarak gdsterilmistir) arastirmaya katilanlarin yedinci soruya

verdikleri cevaplarin dagilimlart goriilmektedir. Matbaa sirketleri grafik tasarim

departmanlarinda nitelikli ve meslekleri ile ilgili egitim almis grafik tasarimcilarla

calismay1 tercih etmektedirler.
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Grafik tasarim personelimizin yiiksek o6grenim mezunu olmasi bizim igin

onemli bir olctittiir.

S8 FREKANS | % | % GECERLI | % YIGILMALI
KATILMIYORUM 1| 56 5,6 5,6
KARARSIZIM 1| 56 5,6 11,1
KATILIYORUM 3| 16,7 16,7 27,8
KESINLIKLE KATILIYORUM 13| 72,2 72,2 100,0
TOPLAM 18 | 100,0 100,0

SEKIZINCi SORUNUN Y UZDE DAGILIM GRAFiGi

144
72,22%
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104
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Tablo 9 : Sekizinci Soru Cevaplari Frekans ve Yiizde Degerleri Dagilim Grafigi

Aragtirmaya katilanlarin “Grafik tasarim personelimizin yiiksek ogrenim
mezunu olmast bizim i¢in onemli bir olgiittiir.” sorusuna; 1’inin (% 5.6)
“Katilmiyorum”, I’inin (% 5.6) “Kararsizim”, 3’lniin (% 16.7) “Katiliyorum”,
13’iiniin (% 72.2) “Kesinlikle Katiliyorum” seklinde cevap verdigi tespit edilmistir.
Tablo 12°de (1: Kesinlikle Katilmiyorum, 2: Katilmiyorum, 3: Kararsizim, 4:
Katiliyorum, 5: Kesinlikle Katiliyorum olarak gosterilmistir) aragtirmaya katilanlarin

sekizinci soruya verdikleri cevaplarin dagilimlart gériilmektedir.

Matbaa sirketleri grafik tasarim personelinin yiiksek 6grenim mezunu

olmasina dnem gostermektedir.
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Matbaa teknolojilerinde meydana gelen gelismeler, grafik tasarim mesleginin

degisimine ve gelisimine olumlu katkida bulunmugtur.

S9 FREKANS | % | % GECERLI | % YIGILMALI
KARARSIZIM 2| 111 11,1 11,1
KATILIYORUM 41 22,2 22,2 33,3
KESINLIKLE KATILIYORUM 12| 66,7 66,7 100,0
TOPLAM 18 | 100,0 100,0

DOKUZUNCU SORUNUN YUZDE DAGILIM GRAFiGi

7%
124 66,67 %

SIKLIK
(o]
1

22,22%

11,11%

Tablo 9 : Dokuzuncu Soru Cevaplari Frekans ve Yiizde Degerleri Dagilim Grafigi

Arastirmaya katilanlarin “Matbaa teknolojilerinde meydana gelen gelismeler,
grafik tasarim mesleginin degisimine ve gelisimine olumlu katkida bulunmugstur.”
sorusuna; 2’sinin (% 11.1) “Kararsizim”, 4’iliniin (% 22.2) “Katiliyorum”, 12’sinin
(% 66.7) “Kesinlikle Katiliyorum” seklinde cevap verdigi tespit edilmistir. Tablo
13°de (1: Kesinlikle Katilmiyorum, 2: Katilmiyorum, 3: Kararsizim, 4: Katiliyorum,
5: Kesinlikle Katiliyorum olarak gosterilmistir) arastirmaya katilanlarin dokuzuncu

soruya verdikleri cevaplarin dagilimlar1 goriilmektedir.

Matbaa teknolojilerinde meydana gelen gelismeler neticesinde, grafik
tasarimcilarinda bu teknolojik gelismeleri takip etmesi, teknolojik gelisim

dogrultusunda kendini gelistirmesi gerekmektedir.
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Matbaacilik sektériinde degisen ve gelisen teknolojiye paralel olarak, nitelikli

ve egitimli personele duyulan ihtiya¢ hizla artmaktadir.

S10 FREKANS | % | % GECERLI | % YIGILMALI
KATILMIYORUM 1] 56 5,6 5,6
KARARSIZIM 2| 111 11,1 16,7
KATILIYORUM 2| 111 11,1 27,8
KESINLIKLE KATILIYORUM 13| 72,2 72,2 100,0
TOPLAM 18| 100,0 100,0

ONUNCU SORUNUN YUZDE DAGILIM GRAFiGi

14

72,22%

124

10

SIKLIK

11,11% 11,11%

5,56%
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Tablo 9 : Onuncu Soru Cevaplari Frekans ve Yiizde Degerleri Dagilim Grafigi

Aragtirmaya katilanlarin = “Matbaacilik  sektoriinde degisen ve gelisen
teknolojiye paralel olarak, nitelikli ve egitimli personele duyulan ihtiya¢ hizla
artmaktadir.” sorusuna; 1’inin (% 5.6) “Katilmiyorum”, 2’sinin (% 11.1)
“Kararsizim”, 2’sinin (% 11.1) “Katiliyorum”, 13’iiniin (% 72.2) “Kesinlikle
Katiliyorum™ seklinde cevap verdigi tespit edilmistir. Tablo 14°de (1: Kesinlikle
Katilmiyorum, 2: Katilmiyorum, 3: Kararsizim, 4: Katiliyorum, 5: Kesinlikle
Katiliyorum olarak gosterilmistir) arastirmaya katilanlarin onuncu soruya verdikleri

cevaplarin dagilimlart goriilmektedir.

Matbaacilik sektoriinde degisen ve gelisen teknolojiye paralel olarak, bu

teknolojiyi kullanmay1 bilen nitelikli ve egitimli personele ihtiyac artmaktadir.
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Arastirmada uygulanan 10 adet “Likert Olgek”li sorunun ortalamalari, toplam

puanlar1 ylizde degerleri ile standart sapmalar1 Tablo 15 de gosterilmistir.

SORULAR

Adet

Toplam

Ortalama

%

Std.

Sapma

Matbaa makinelerinin teknolojik olarak gelismesi
sirketimizi ig hacminin artmasi ve karlilik agisindan olumlu

yonde etkilemistir.

18

82

4,56

91,11

0,856

Matbaa parkurumuzda yer alan makineler miisterilerimizin

beklentilerinin daha iyi karsilanmasina olanak saglamustir.

18

78

4,33

86,67

0,970

Ankara’da matbaa sektoriinde faaliyet gosteren igletmeler
verdikleri hizmetlerde farklilik arayis1 igindedirler. Hizmet

kalitesinin artmasi icin buna ihtiyag duymaktadirlar.

18

76

4,22

84,44

1,003

Ankara’daki matbaa sirketleri 2000-2007 y1llar arasinda
teknolojik yenilik, farkli olma ve kaliteli hizmet agisindan

hizl1 bir ilerleme kat etmislerdir.

18

81

4,50

90,00

0,857

Sirketimizde miisteri portféylimiiziin ihtiyaglarini sorunsuz
karsilayacak bir tasarim departmanimiz ve yeterli nitelikte

grafik tasarim personelimiz bulunmaktadir.

18

64

3,56

71,11

1,338

Son teknolojiye uygun makinelerle faaliyet gdstermemiz,
bu teknolojileri kullanmay1 bilen egitimli, nitelikli
personelimiz ve buna bagli olarak kaliteli hizmet
anlay1isimiz miisterilerimizin bizi tercih etme nedenlerinin

bagindadir.

18

87

4,83

96,67

0,383

Sirketimizdeki grafik tasarim departmaninda genellikle bu
konuda yiiksek dgrenim goérmiis kisilerle calismayi tercih

etmekteyiz.

18

76

4,22

84,44

1,263

Grafik tasarim personelimizin yiiksek 6grenim mezunu

olmasi bizim i¢gin 6nemli bir 6lgiittiir.

18

82

4,56

91,11

0,856

Matbaa teknolojilerinde meydana gelen gelismeler, grafik
tasarim mesleginin degisimine ve gelisimine olumlu katkida

bulunmustur.

18

80

4,44

88,89

0,984

Matbaacilik sektoriinde degisen ve gelisen teknolojiye
paralel olarak, nitelikli ve egitimli personele duyulan

ihtiyac hizla artmaktadir.

18

81

4,50

90,00

0,924

Tablo 15 : Likert Sorular1 Betimsel Istatistik Tablosu
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V. BOLUM

SONUC ve ONERILER

5.1. Sonug

Arastirma ile elde edilen bilgiler 1s181nda:

Biitiin toplumlar tarihlerini, medeniyet ve kiiltiir birikimlerini sonraki kusaklara
aktarmak istemektedirler. Bu da s6z ve yazi ile olmaktadir. Tabii ki s6z kalici
degildir. Zamanla degisebilmekte, kaybolabilmektedir. Tarihte ilk yaz
cogaltmalari, silindir biciminde kaliplar veya damgalar araciligi ile balmumu ve
kil iizerine yapilmistir. Johannes Gutenberg’in Tipografik basim yodntemini
bulmasiyla baslayan matbaacilik, Ibrahim Miiteferrika’nin iilkemize matbaay1
getirmesi ve kurmasi ile stirmiistiir. Tipo baski ile baglayan matbaacilik, zamanla
gelisim gostermis yeni baski teknikleri bulunmus ve iilkemizde de uygulanmistir.
Tek tek dokiim harflerin yerini ¢inko kaliplar almig, masa iistii bilgisayar
teknolojisinin de gelisimi ile matbaa sektorii hiz kazanmistir. Ofset baski
teknolojisi baslangigta tek renk baski yapilabilirken, gelisen teknoloji sayesinde
tilkemizde 2000-2007 yillar1 arasi, tek seferde dort renk baskiy1 yapabilen matbaa
makinalar1 kullanilmaya baglanmistir. Bu makinalar hiz, kalite yoniinden ¢ok

biiylik teknolojik gelisim gostermistir.

Matbaa makinelerinin teknolojik olarak gelisimi sirketin is hacminin artmasi ve
karlilik agisinda olumlu yonde etkilemistir. Teknolojik gelisim sayesinde miisteri
beklentileri karsilanmaktadir. Kullanilan makineler, makinelerin son teknolojiye
uyumu, verilen hizmetin kalitesi, zamaninda ve eksiksiz olarak igin teslim
edilmesi vb. faktérler matbaa sirketlerinin bu sektérde kalabilmelerinde etkili
olmustur. Dolayisiyla tiim bu sayilan unsurlarda iyi olan isletmeler sektorde
varliklarmi siirdiirtirlerken digerleri kapanmak durumunda kalmistir. Gelisen

teknolojiye ayak uydurabilen matbaalarin makine parkurunda yer alan makineler
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misterilerin  beklentilerinin daha 1iyi karsilanmasina olanak saglamistir.
Ankara’daki matbaa sirketleri 2000-2007 yillar1 arasinda teknolojik yenilik, farkl

olma ve kaliteli hizmet a¢isindan hizli bir ilerleme kat etmislerdir.

e Matbaalar gelisen teknolojiye ayak uydurabilecek, alanlarinda egitim gormiis

nitelikli grafik tasarimcilara ihtiya¢ duymaktadirlar.

e 2000-2007 yillarin aras1 Ankara ilindeki matbaalarin teknolojik gelisimleri hizli
birsekilde ilerlemistir. Dort renk ve bes renkli ofset baski makinalarinin sayisi
artmig, miisteri beklentileri rahatlikla karsilanmistir. Ankara’da matbaa
sektoriinde faaliyet gosteren isletmeler verdikleri hizmetlerde farklilik arayisi
icine girmistir. Hizmet kalitesinin artmasi i¢in buna ihtiya¢ duymaktadirlar.
Matbaalar varak baski, selefon, hologram baski, miicellit boliimlerini gelistirerek

cok yonlii hizmet politikasini benimsemektedirler.

e Son teknolojiye uygun makinelerle faaliyet gosterilmesi, bu teknolojileri
kullanmay1 bilen egitimli, nitelikli personel ihtiyacini hizla arttirmaktadir. Bu

sekilde sektorde istihdam olanagi saglanabilmektedir.

Arastirmanin sonunda elde edilen bulgular dogrultusunda; 2000-2007 yillar
arasinda Ankara Ilindeki matbaalarin hizli bir sekilde teknolojik gelisim gosterdikleri
sonucuna varilmistir. 2000 y1l1 6ncesi teknolojik gelisim diizeyi ¢ok diisiikken, 2000
yil1 sonrasi ¢ok biiylik oranda artmistir. Teknolojik gelisim gOsteren matbaalar
varliklarimi  siirdiiriitken, gelisim gosteremeyen teknolojinin gerisinde kalan

matbaalar kapanmaya baglamistir.

Matbaalardaki teknolojik gelisim sonucunda nitelikli egitimli personele
thtiyag artmistir. Alanlarinda egitim gormiis grafik tasarimcilarin ve matbaa

ustalarinin sektdrde istthdam olanagi artmistir.
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5.2. Oneriler

Bu c¢alismanin gelecekte sektorde isttihdam olanagina sahip nitelikli elemanlarin

yetistirilmesi yoniinde faydali olacag: diistiniilmiistiir.

Grafik tasarimda matbaa her asamada kendini gdsteren ayrilmaz bir biitlindiir.
Matbaa teknolojilerinde ki gelismeler konusunda grafik tasarimcilarin bilgi sahibi

olmas1 gerekmektedir.

Grafik tasarim elemani yetistirilen okullarda, matbaa dersleri verilmelidir. Bu
derslerde teknolojik gelisim takip edilmeli, son teknoloji hakkinda bilgi sahibi

olunmal1 ve bu dogrultuda 6grenciler yetistirilmelidir.

Sektorde istihdam olanagi saglamak i¢in matbaacilik bilgisi olan nitelikli grafik
tasarimcilara ihtiya¢ duyulmaktadir. Matbaacilik bilgisi grafik tasarim da bir isin
baskiya gonderilmesi i¢in gereklidir. Aksi takdirde matbaacilik bilgisi olmayan
grafik tasarimcilarin matbaaya gonderdigi islerde biiyiikk sorunlar ortaya

¢ikmakta, hatali is basilmasina neden olunmaktadir.
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ANKET FORMU

Bu arastirma Gazi Universitesi Egitim Bilimleri Enstitiisii Uygulamali
Sanatlar Egitimi Anabilim Grafik Egitimi Bilim Dalinda, Prof. Ahmet Atan
danigmanliginda "2000-2007 Yillar1 aras1 Ankara ilindeki matbaa teknolojilerindeki
gelismenin grafik tasarim egitimine etkisi " konulu yiiksek lisans tezi olarak

yapilmaktadir.

Arastirma Ankara ilindeki matbaalarla yapilan goriigmelere gére 2000-2007
yillar1 aras1 matbaa teknolojilerindeki gelismelerin aragtirilmasi, grafik tasarim
egitimine etkisini saptamaya c¢alisip bu konuda bilgi sahibi olmak amaciyla

yapilmaktadir.

Anket formunda 11 soru bulunmaktadir. Sorulari dogru bir sekilde

cevaplandiriniz .

Bu bilimsel arastirmanin gegerliligi sorulara vereceginiz dogru cevaplara

baghdir.

Anket formunu cevaplayarak, arastirmama yaptigmiz katki icin tesekkiir

ederim.

Gazi Universitesi

Egitim Bilimleri Enstitiisii
Grafik Egitimi Bilim Dali
Burcu Pmar ERYILMAZ
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Sirket Hakkinda Bilgiler;
SHTKEHN TIIIVANL ..o s
Kurulus Yilv

1. Makina parkurunuzda bulunan makinalar nelerdir?

A) Bask1 Oncesi (Kalip Pozlama, Film Cikis Makinalar1 veya CTP’ler)

Alindig1 Y1il| Modeli| Markasi Ozellikleri

B) Offset Baski Makinalari

Alindig1 Y11l Modeli| Markasi Renk sayisi | Ozellikleri

C) Baski Sonrasi (Kirim,Dikig,Bicak,Kapak Takma vb. Makinalar)

Alindig1 Y1l Modeli| Markasi Ozellikleri

Agiklama:
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2. Matbaa makinelerinin teknolojik olarak gelismesi sirketimizi ig hacminin artmasi ve
karlilik agisindan olumlu yonde etkilemistir.

hn K~ W N =

Kesinlikle Katilmiyorum
Katilmiyorum
Kararsizim

Katiliyorum

Kesinlikle Katiliyorum

3. Matbaa parkurumuzda yer alan makineler miisterilerimizin beklentilerinin daha iyi
karsilanmasina olanak saglamistir.

N A W N~

Kesinlikle Katilmiyorum
Katilmiyorum
Kararsizim

Katiliyorum

Kesinlikle Katiliyorum

4. Ankara’ da matbaa sektoriinde faaliyet gosteren isletmeler verdikleri hizmetlerde
farklilik arayisi icindedirler.Hizmet kalitesinin artmasi i¢in buna ihtiyag

duymaktadirlar.

1 | | Kesinlikle Katilmiyorum
2 | | Katilmiyorum

3 | | Kararsizim

4 | | Katiliyorum

5 | | Kesinlikle Katiliyorum

5. Ankara’daki matbaa sirketleri 2000-2007 yillar1 arasinda teknolojik yenilik, farkli
olma ve kaliteli hizmet agisindan hizli bir ilerleme kat etmislerdir.

hn K~ W N =

Kesinlikle Katilmyorum
Katilmiyorum
Kararsizim

Katiliyorum

Kesinlikle Katiltyorum
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6. Sirketimizde miisteri portfOyiimiiziin ihtiyaglarini sorunsuz karsilayacak bir tasarim
departmanimiz ve yeterli nitelikte grafik tasarim personelimiz bulunmaktadir.

hn K~ W N =

Kesinlikle Katilmiyorum
Katilmiyorum
Kararsizim

Katiliyorum

Kesinlikle Katiliyorum

7.Son teknolojiye uygun makinelerle faaliyet gostermemiz, bu teknolojileri kullanmay1
bilen egitimli, nitelikli personelimiz ve buna bagl olarak kaliteli hizmet anlayisimiz
miisterilerimizin bizi tercih etme nedenlerinin basindadir.

hn A~ W N =

Kesinlikle Katilmiyorum
Katilmiyorum
Kararsizim

Katiliyorum

Kesinlikle Katiliyorum

8. Sirketimizdeki grafik tasarim departmaninda genellikle bu konuda yiiksek 6grenim
gormiis kisilerle ¢alismayi tercih etmekteyiz.

[ B S O R S R

Kesinlikle Katilmiyorum
Katilmiyorum
Kararsizim

Katiliyorum

Kesinlikle Katiliyorum

9. Grafik tasarim personelimizin yiliksek 6grenim mezunu olmasi bizim i¢in dnemli

bir

oOlciittiir.

N A~ W N~

Kesinlikle Katilmiyorum
Katilmiyorum
Kararsizim

Katiliyorum

Kesinlikle Katiliyorum



10. Matbaa teknolojilerinde meydana gelen gelismeler, grafik tasarim mesleginin
degisimine ve gelisimine olumlu katkida bulunmustur.

W A~ W N -

11. Matbaacilik sektdriinde degisen ve gelisen teknolojiye paralel olarak, nitelikli

veE

Kesinlikle Katilmiyorum
Katilmiyorum
Kararsizim

Katiliyorum

Kesinlikle Katiliyorum

egitimli personele duyulan ihtiyag¢ hizla artmaktadir.

DN AW N =

Kesinlikle Katilmiyorum
Katilmiyorum
Kararsizim

Katiliyorum

Kesinlikle Katiliyorum
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