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OZET

AKSARAY CIiVARINDAKI TAS OCAKLARINDA ELMERI iISG GOZLEM
YONTEMi UYGULAMALARI

Bu calismada Aksaray civarindaki alt1 adet tas ocaginda is saghg ve giivenligi (ISG)
acisindan ortaya ¢ikabilecek tehlikelerin belirlenmesi ve alinmasi gereken 6nlemlerin
tespit edilmesi amaciyla proaktif bir yontem olan ELMERI® ISG gézlem yontemi
uygulanmustir. Imalat sektdrii icin kullanilan mevcut formun iizerinde cesitli
degisiklikler ve diizenlemeler yaparak tas ocaklarindaki gozlem alanlarini ve
faaliyetleri kapsayacak sekilde yeni bir gézlem formu olusturulmustur. Her bir ocak
icin belirli araliklarla ziyaretler gerceklestirilmis, bu ziyaretler esnasinda hazirlanmis
olan formlar: kullanarak her bir ocak i¢in iicer gdzlem yapilmistir. ISG yoniinden
ocaklarda tespit edilen eksiklikler firma yetkililerine gosterilmis ve alinmasi gereken
tedbirler isletmelere bildirilerek riskin en aza indirilmesi hedeflenmistir. Bu
calismalar neticesinde ocaklarin ISG yo6niinden igerisinde bulundugu genel durum
ortaya konmustur. Calismanin sonunda elde edilen ELMERI® gbzlem puanlarinin
ocaklara ait cesitli isletme parametreleri ile karsilastirilmasi yapilmig ve bunlar
arasindaki muhtemel iliskiler arastirilmustir. Isletme biiyiikliigiinii gosteren ¢alisan
sayisi, giinliik tiretim miktar1 ve is makinesi sayisi ile ELMERI® puanlar1 arasinda
yiiksek diizeyde anlamli pozitif iliskiler bulunmustur. Sehir merkezine uzaklik ve
faaliyet yili degiskenleri ile ELMERI® puanlari arasinda ise diisiik diizeyde iliskilere
rastlanmistir.

Anahtar Kelimeler: Tas ocaklari, ELMERI® gbzlem yontemi, Is saghgi ve
giivenligi, Risk degerlendirme.

viii



ABSTRACT

APPLICATION OF ELMERI® OHS OBSERVATION METHOD FOR
QUARIES AROUND AKSARAY

In this study a proactive method ELMERI® OHS observation method was applied to
six quarries around Aksaray in order to identify hazards that may arise from the
production and processing of rocks and measures to be taken in terms of
occupational health and safety (OHS). A new observation form is created by making
several changes and adjustments to the existing form used for the manufacturing
industry to include the observation areas of the quarry activities and operations.
Visits were carried out at regular intervals for each quarry and three observations
were made during these visits for each quarry using the modified forms. Identified
OHS deficiencies were shown the company officials and they were informed about
precautions to be taken towards minimizing the risks arising during operations. As a
result of these studies, the overall situation in terms of OHS was demonstrated for the
quarries. At the end of the study obtained ELMERI® scores were compared with the
various operating parameters of the quarry and possible relationships between them
were investigated. There were significant positive correlations between ELMERI®
scores and the parameters showing the company size such as the number of
employees, the number of daily production and the number of operating machines. A
low relationship was seen between ELMERI® scores and the distance to the city
center and the date of establishment.

Keywords: Quarry, ELMERI® observational method, Occupational health and
safety, Risk assessment.
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1. GIRIS

Gliniimiiz diinyasinda is sagligi ve giivenligi sanayilesmenin gelismesi ile birlikte
onemli bir problem olarak ortaya ¢ikmustir. Tiirkiye’nin AB’ye uyum siirecinde
yerine getirmesi gereken onemli baslhiklarindan bir tanesi de “Is Saghigi ve
Giivenligi” konusudur. Ulkemizin sanayilesmesi ve teknolojik olarak ilerlemesi ile
birlikte igyerlerinde calisanlarin saglik ve giivenlikleri ile ilgili ortak sorunlar
yasanmaya baslamistir. Ik zamanlar ¢ok ciddiye alinmayan bu sorunlar igletmelerin
calismasint ve verimliligini olumsuz etkilemesi sonucu, saglik ve gilivenlik
konularinda koruyucu tedbirler alinmasi gerektigini giindeme getirmistir. Is kazalari
sonucu olusan maddi ve manevi kayiplarin giin gectikge biiyiik boyutlara ulagmasi bu
konunun 6nemini daha da artirmistir. Diger iilkelerde oldugu gibi iilkemizde de is
saglig1 ve glivenligi konusunda yasa ve kanunlarla diizenlemeler yapilmistir.

Son yillarda ¢esitli sektorlerde yasanan is kazalari sonucunda bir¢ok calisan hayatini
kaybetmis veya engelli hale gelmistir. Bu kayiplar neticesinde toplumda da ilgiyi
lizerine ¢ekmis bulunan is sagligir ve giivenligi konusu oncelikli bir mesele haline
gelmistir. Kisa yazilis1 ISG olan bu kavram, kanun ve ydnetmeliklerle calisanlari
yaptiklar1 islerden kaynaklanacak tehlikelere karst korumaya yonelik olarak
yapilmasi gereken uygulamalar: ve tedbirleri diizenlemis durumdadir.

Is giivenligi kavrami, iscilerin daha saglikli ve giivenli kosullarda calismalarin
amaglayan ve bu kapsamda alinmasi gereken Onlemlerin tamami olarak
tanimlanmistir. s sagligi ve giivenligi konusu, calisma ortamlarinda yapilan
islemlerin sorunsuz yiiriitilmesi esnasinda ortaya c¢ikan veya c¢ikabilecek
tehlikelerden, ¢alisanlarin saghigina zarar verebilecek durumlardan koruma ve daha
giivenli bir calisma ortami olusturabilmek icin yapilmasi gereken c¢alismalar
icermektedir. Daha genel olarak, yalnizca is¢iyi korumanin yani sira is yerini, ilgili
kurumlar1 ve isin gergeklestirildigi sahayr koruma durumunu da igermektedir. Is
saglig1 ve giivenligini, ¢calisma sahasinda meydana gelebilecek olasi her tiirli is
kazas1 ve meslek hastaliklar1 riskinin olusmasina karsi engelleyici tedbirler alan ve

bu konudaki gerekli koruyucu énlemleri yerine getirmeyi amaglayan bir bilim olarak



da tanimlayabiliriz. Konu ile ilgili tiim bunlar1 gergeklestirmek igin gereken makine,
techizat, yapilmasi gereken islemlerler sirasinda ortaya ¢ikacak masraflari karsilamak
isverenin sorumlulugundadir. Bu kavram, bilimsel anlamda yapacagi ¢alismalara tip,
hukuk, sosyoloji, psikoloji ve ekonomi alanlarmni da destek olarak almistir. ISG adina
temel teskil eden baz1 kanunlar su sekilde siralanabilir: a) 6331 sayili Is Saglig1 ve
Giivenligi Kanunu, b) Tiirk Ceza Kanunu, c¢) Cevre mevzuati, d) 506 sayili SGK
Kanunu, e) Borglar Kanunu, f) Tiirk Ticaret Kanunu, g) Sendikalar Kanunu gibi
kanun ya da mevzuatlar seklinde sayilabilmektedir.

Isci saghigi ve giivenligi konusunda, calisma sahasi ve sartlar1 da bir takim sorunlara
temel teskil etmektedir. Bunlardan baslicalari; is yerinin normalin {izerinde sicak
veya soguk ve havasiz olmasi, kotii kokmasi, Kalitesiz bir havaya sahip olmasi,
istirahat siirelerinin az olmasi, vardiyal islerde 6zellikle gece vardiyasinda dikkat
dagimikliginin siklikla goriilmesi, aydinlatmanin yetersiz olmasi, giiriiltii seviyesinin
kabul edilebilir degerlerin tistiinde olmasi, isin ¢alisma temposunun hizli ya da ¢ok
yavas olmasi, viicudun tamamini ya da belli uzuvlan asir1 sekilde yoran ¢alismalarin
sik sik tekrarlanmasi, agir ¢alisma sartlar1 ve her tiirlii olumsuz kosullar gibi etkenler
bu sorunlar arasinda sayilabilmektedir.

ISG uzmanlari, ISG kapsamindaki unsurlarin denetlenmesi ve yol gdsterici olunmasi
bakimindan oldukg¢a hayati bir oGneme sahiptirler. Cok tehlikeli sinifta yer alan insaat
sektorli ve yer alti ve tstii maden isletmeleri gibi islerde bu uzmanlara ¢ok fazla
sorumluluk diigmektedir. Tehlikeli ve az tehlikeli siniflarda yer alan tekstil sanayi ve
egitim gibi sektorlerde gorev alan is saghigi ve giivenligi uzmanlari, bu alanlarda da
istihdam edilmeye baslanmislardir. isletmede calisan isci sayis1 ve sektoriin tehlike
derecesine gbre uzmanlarin ¢alistirilmalarinin - zorunlu olmasi1  kanunlarla
belirlenmistir.

Calisanlarin, ¢alistiklart kuruma aidiyetleri saglanmalidir. Bunun igin, daha verimli is
elde etmek amaciyla is yerlerinin saglik kosullart en iyi sekilde teftis edilmeli,
calisma kosullar1 olmasi1 gereken en iyi seviyelere ¢ikarilmalidir. Olasi is kazalarinin
onlenmesi ve bunlardan kaynaklanacak olimlerin, sakatliklarin ve yaralanmalarin
oniine gegilebilmesi agisindan, ISG konusunda yapilacak calismalara hassasiyetle
yaklasilmasi ¢ok biiyiik nem arz etmektedir.

Bu kapsamda, is yerlerine gore olasi tehlikelerin tanimlandig1 ve bu tehlikelere karsi

alinacak tedbirlerin belirlenerek azaltma lgiimlemelerinin yapildig, riskleri elimine



etmek icin yasal mevzuatlara uygun programlarin olusturuldugu ve uygulandig
calismalarin yazili hale getirilerek ¢alisanlara bildirildigi yonetim sistemlerine “Is
Saghigi ve Giivenligi Yonetim Sistemleri” denilmistir. “Risk Degerlendirmesi” ise bu
tir bir is saglig1 ve glivenligi yonetim sisteminin temelini olusturmaktadir (Samanl
vd., 2015).

1.1 Risk Degerlendirmesi

Risk degerlendirmesi konusu, isyerinde mevcut olan ya da olabilecek tehlikelerin,
iscilere, isyerine verebilece8i zararlarin ve bunlara karsi alinacak onlemlerin
belirlenmesi amaciyla yapilmasi gerekli sistematik c¢alismalar1 i¢ine almaktadir. Bu
nedenle s6z konusu isyerinde risk degerlendirmesinin yapilmasi mevzuat yoniinde
mecburi oldugu gibi, isletmenin ve {ilkenin gelecegi bakimindan da oldukga
Oonemlidir.

Isyerlerindeki olumsuz calisma kosullarindan kaynakli bircok is kazas1 ve meslek
hastaligi ortaya ¢ikmakta, bunun sonucunda biiyiik maddi kayiplar meydana
gelmektedir. Is kazalari ve meslek hastaliklarinin bircogu onceden tahmin
edilebilmekte dolayisiyla alinacak tedbirlerle Onlenebilecek niteliktedir. Olasi
kazalarin 6nceden belirlenmesi ve bunlari 6nleyici tedbirlerin 6nceden uygulamaya
gecirilmesi ¢aligmalarinin  toplamma risk degerlendirmesi veya risk yonetimi
denilmistir.

AB’nin 89/391 sayili cergeve direktifi ve iilkemizce kabul edilmis olan 155 ve 161
sayili ILO (Uluslararast Calisma Orgiitii) sdzlesmeleri dikkate alinarak hazirlanmis
olan 6331 sayili Is Saghig1 ve Giivenligi Kanunu iilkemizde ISG konusundaki en
temel yasadir. Bu kanunun birinci maddesinde: “Bu Kanunun amaci igverenler ile bir
is sOzlesmesine dayanarak calistirilan is¢ilerin ¢alisma sartlar1 ve calisma ortamina
iliskin hak ve sorumluluklarini diizenlemektir.” denilmektedir. Yine 77. maddesinde
“Isverenler isyerlerinde is saghgi ve giivenliginin saglanmasi igin gerekli her tiirlii
onlemi almak, ara¢ ve geregleri noksansiz bulundurmak, isciler de is saglig1 ve
giivenligi konusunda alinan her tiirlii énleme uymakla yiikiimliidiirler. Isverenler
isyerinde alinan ig saghig1 ve giivenligi dnlemlerine uyulup uyulmadigini1 denetlemek,
iscileri kars1 karsiya bulunduklari mesleki riskler, alinmasi gerekli tedbirler, yasal
hak ve sorumluluklar1 konusunda bilgilendirmek ve gerekli is sagligi ve giivenligi

egitimini vermek zorundadirlar.” hiikiimleri yer almaktadir. Bilindigi gibi, 6331
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sayill Kanunun “igverenin genel yiikiimliiligi” baslikli 4 {incii maddesi birinci
fikrasinin (c¢) bendi uyarinca igverenler isyerinde risk degerlendirmesi yapmak veya
yaptirmak ile yiikiimlidiir. Bu yilikiimliiliglin ne sekilde yerine getirilecegi ile ilgili
hususlar ise 29/12/2012 tarih ve 28512 sayili Resmi Gazete’de yayimlanmistir
(CSGB, 2016). Buna gore, bu kanunun ilgili maddesine dayanilarak ¢ikarilmig olan
yonetmeliklerde igveren, isyerinde risk degerlendirmesi yapilmasindan en bagtaki
sorumlu kisi olarak belirlenmistir.

Bir isyerinde yapilacak risk degerlendirmesi g¢alismalar1 ileriye doniik projelerin
hazirlanmasina da yardimci olacaktir. Ciinkii risk degerlendirme calismasi igverene,
isletmenin halihazirdaki durumu hakkinda gerekli bilgiyi saglayacak, tiretimde
karsilagilabilecek istenmeyen durumlart ortadan kaldiracak ve gelecege daha giivenle

bakmasina katkida bulunacaktir.

1.2 ELMERI® Yéntemi

1990’11 yillarda Finlandiya’da gelistirilen ELMERI® imalat sanayl i¢in 1is
gitvenliginin izlenmesinde gayet giivenilir bir yontemdir. ELMERI® yontemi,
endiistriyel {iretim sanayiinin bir¢ok alaninda oldukga sik bir bigimde kullanilmistur.
Degisik biiyiikliikteki ve farkli isgyerlerini barindiran imalat sanayi sektoriinde
kullanmasi basit ve ¢abuk bir yontemdir. Bu metot, ¢alisma alanindaki sartlarin
miisahede edilmesine dayalidir. G6zlemi yapilan her bir unsur, KKD’lerin kullanimi,
hijyen ve tertip-diizen, ekipman giivenligi, endistriyel temizlik ve ergonomi gibi is
saglig1 ve glivenligi konularin tamamini igermis bulunmaktadir (Laitinen vd., 2011).
fsletmede kullanilan ELMERI® yontemi risk degerlendirme yonteminin bir parcasi
olarak goriilmekte ve var olan risk degerlendirme metoduna katki saglamaktadir.
Boylece isletme, is sagligi ve giivenligi agisindan konumunun ne oldugunu bilerek
kendini siirekli iyilestirebilmektedir (Sarikaya ve Altindag, 2015).

Bu yontem uygulanirken, her bir gozlem igin segilen alanlardaki tiim elemanlar
miisahede edilir. Miisahede edilen her bir unsur kanunlarin ve ELMERI® gézlem
kurallarinda iyi isletme uygulamalari olarak belirlenen asgari is glivenligi sartlarini
karsiladigr durumlarda bu eleman “dogru” olarak degerlendirilir; diger durumlarda
“yanlis” olarak degerlendirilir (Laitinen vd., 2011).

Bu ¢alismanin amaci, Aksaray ili civarinda konumlanmis 6 farkli tag ocaginin

kanunen yapilmasi zorunlu olan risk degerlendirme galismasina ilaveten bir ISG
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gbzleme araci olan ELMERI® yontemini uygulayarak isletmenin igerisinde
bulundugu genel is giivenligi endeksinin hesaplanmasi, is giivenligi kapsaminda
isletmelerin genel durumunun belirlenmesidir. Ayrica bu ocaklara ait isletme
bityiikliigiinii gosteren iiretim parametreleri ile ISG seviyesini gosteren ELMERI®
puanlar1 arasindaki muhtemel iliskilerin arastirilmast yapilmistir. Caligmanin
sonucunda ISG yoniinden tespit edilen eksiklikler isletmelere bildirilmis &nlem

alinmas1 konusunda gerekli uyarilar yapilmistir.



2. ONCEKIi CALISMALAR

Agca (2010) calismasinda Tiirkiye’de, sanayilesme ve teknolojik ilerlemeye bagl
olarak isyerlerindeki ¢alisanlarin giivenligi ve saghg ile ilgili baz1 sorunlarin ortaya
¢ikmaya basladigim1  belirtmistir. Giintimiiz teknolojisinin  sundugu imkanlar
dahilinde ¢alisanlarin daha o6nce hi¢ karsilasmadiklar1 yeni riskli durumlar ve
tehlikelerle kars: karsiya kaldiklar1 vurgulanmistir. ilk baslarda fazla dSnemsenmeyen
bu sorunlarin ¢alisanlarin sagligini ve giivenligini tehlikeye sokmasi ve is verimini
olumsuz etkilemesi sonucu, saglik ve giivenlikle ilgili tedbirlerin alinmasi
zorunlulugunun ortaya ¢iktigini belirtmis, giin gectikge is kazalariyla maddi ve
manevi kayiplarin ¢ogalmasiin konuyu daha 6nemli hale getirdiginden bahsetmistir.
Sarikaya ve Altindag (2015) ¢alismalarinda Aydin ilindeki biiyiik dl¢ekli bir mermer
fabrikasinda is giivenligi acisindan ortaya cikabilecek tehlike ve riskleri analiz
ederek bunlar1 kabul edilebilir diizeylerde tutabilmek ic¢in alinmasi gereken
6nlemlerin belirlenmesinde bir proaktif gézlem ydntemi olan ELMERI® uygulanarak
isletmenin, genel giivenlik endeksini bulmuslar, fabrikanin is giivenligi kapsaminda
genel durumunu belirlemisler, tespit edilen eksiklikler konusunda onerilerde
bulunmuslardir.

Samanli vd. (2015) calismalarinda Kiitahya ili, Gediz ilgesi Yesilova koyii
mevkiinde bulunan bir tas ocagi igin hazirlanmis olan risk degerlendirmesi
caligmasinda isyerindeki faaliyetlerin degerlendirilmesi yapilmis ve riskler
derecelendirmistir. Isyerinde saglk, giivenlik ve cevre iizerindeki etkilerinin
degerlendirilmesi amaciyla hazirlanan risk degerlendirmesinde; tehlikelerin
tanimlanmasi, tehlike degerlendirme tablolarinin  hazirlanmast  ve risklerin
degerlendirilmesi siireci takip edilmistir. Risklerin ortadan kaldirilmast igin alinacak
zarar azaltict onlemler tanimlanmis ve ¢6ziim agsamalar1 planlamistir. Ayrica hangi
durumlarda risk degerlendirmesinin yeniden yapilacagi da ayni caligmada verilmistir.
Gilivercin ve Aybek (2003) calismalarinda tas kirma tesislerindeki is sagligi ve
giivenligi konularini incelemistir. Bu tesislerde calisanlarin is saghigi ve giivenligi
acisindan baslica iki O6nemli sorunla karsi karsiya kaldiklarindan bahsetmistir.

Bunlart hava ve giiriiltii kirliligi olarak siralamistir. Giiriiltiinlin insanlarda isitme



kayiplarina neden olmasi yaninda, insan sagligini psikolojik ve fizyolojik olarak da
bozabilecegini sOylemistir. Bu ¢calismada Kahramanmaras ve Gaziantep illerine micir
saglayan iki tas kirma tesisinde giiriiltii diizeyleri belirlenerek, ulasilan sonuglar ilgili
mevzuatla karsilastirilmis ve s6z konusu isletmelerde giirtiltiiniin olumsuz etkilerinin
azaltilmasina yonelik oneriler siralanmistir.

Yilmaz (2009) calismasinda is kazalari, gelismis ve gelismemis biitiin ilkelerde,
bliyiik sosyoekonomik kayiplara neden oldugundan bahisle son yillarda alinan etkin
onlemler sayesinde gelismis iilkelerde is kazalarinin siirekli olarak azaltildigi, alinan
tedbirlerin igyeri orgiitlenmeleri, riskli sektorler, genc¢-kadin gibi 6zel gruplar ile
kiiglik ve orta 6lgekli isletmeler tizerine odaklandigindan bahsedilmistir. Ulusal ve
uluslararas1 mevzuat, tesvik uygulamalariyla bu tiir ¢alismalarin desteklendigi
vurgulanmastir.

Subast (2010) yaptig1 calismada kiiciik ve orta 6lgekli isletmelerde is giivenligi riski
ve risk analizi ¢alismalarini detaylh bir sekilde agiklamistir.

Ezgin (1995) ¢alismasinda is giivenliginin saglanmasinda en 6nemli unsurun insan
oldugundan bahsetmistir. Is giivenligi tekniginin oncelikle insan1 korumayi
amacladigindan ancak, isyerlerindeki diger iretim faktorlerinin (makineler,
hammadde, bina ve tesisat) bozulmasinin, zarar gormesinin Onlenmesinin de is
giivenligi c¢alismalarinin hedeflendigi diger alanlar oldugunu savunmustur. Bu
anlamda, is giivenligini bozan iki unsurun bulundugunu, bunlardan birincisinin
emniyetsiz durum, digerinin de emniyetsiz hareket oldugunu belirtmistir. Emniyetsiz
durumlarin biiyiik bir kismmin emniyetsiz hareketlerin ise tamaminin insan unsuru
tarafindan yaratildigini, bu unsurun emniyetiz durumlarin ve emniyetsiz hareketlerin
ortadan kaldirilmasinda yani is giivenliginin saglanmasinda 6nemli adimlarin
atilmasini saglayabilecegini sdylemistir.

Akbulut (1996) calismasinda son yillarda is sagligmin amaglarinin  gok
yayginlastigindan bahsederken is sagligi ¢alismalarinin sadece mesleksel zararlari
onlemek degil, buna ilaveten daha ileri bir amag¢ olan ¢alisanlarin daha iyi saglik
kapasitesine kavusmasini, insan ile yapilan is arasinda uyum saglanmasini da
kapsadigini savunmustur. Hatta gelismis iilkelerin bu amaglardan da Oteye
gittiginden bahisle bu durumun calisan igin isten hosnutluk, yiiksek bir hayat

standard1 gibi konular1 da giindeme getirdigini sdylemistir.



Geng (2010) yaptig1 tez caligmasi kapsaminda is sagligi ve giivenliginin tarihsel
gelisimine, is saglig1 ve gilivenligi alaninda iilkemizde uygulanan mevzuatin neler
olduguna, is glivenliginin 6nemi ve is giivenligi risk analizi yontemleri, agrega
iiretim teknolojisi, kullanim1 ve acik isletme yontemi ile isletilen agrega tesisine ait
ornek bir modelle yapilan is giivenligi risk analizi ¢alismalarina yer vermistir. Sanayi
gelisimini tamamlamis ilkelerin, ¢alisanina deger vermeye basladigini ve siirekli
olarak calisma sartlarinin iyilestirilmesi c¢alismalar1 yapildigina deginmistir. Geng
(2010) iilkemiz insaat sektorli i¢in vazgegilmez bir malzeme olan agrega tiretimi
sirasinda caligsanlar i¢in heniiz uygun c¢alisma sartlarina ulagilamadigini sdylemistir.
Geng (2010) bu ¢alismasini agrega tesisinde calisan insanlarin, c¢alistiklart yerlerde
ne tir tehlikelerle karsi karsiya olduklarinin farkina varmalarini saglamak ve
kazalarin onlenmesine yardimer olabilmek igin yapmustir. Calisanlarin, tehlikesi
bilinen bir faaliyet yerine getirirken faaliyetin riskine uygun olan 6nlemleri almalar
ve sonugta herhangi bir kazaya maruz kalmamalari hedeflemistir. Bu sayede
iilkemizde calisanlarin calisma kosullarinin evrensel standartlara getirilmesine
katkida bulunulmus olacagini, calisma kosullar iyilestirilmis bir is yerinde calisan
kisiler daha mutlu yasayacaklarini, iilkemizde de insana verilen degerin artmis
olacagini ve her yoniiyle refah toplum olma hedefine yaklasilmis olacagini
savunmustur.

Alatag (2007) g¢alismasinda risk degerlendirme ¢alisanlarin yapilmasinin 6nemli
oldugunu, is devamlilig1 ve yasal uyum igin olduk¢a O6nemli bir basamak teskil
ettigini, calisma sahasindaki gergek potansiyel tehlikelerin anlasilmasina ve bunlarin
giderilmesine yardimci olacagina, genellikle ¢oziimii agikga belli olan tehlikelerin
bu degerlendirme ile kolayca kontrol altina alinabilecegini savunmustur. Orneklerle
bunun ne derece 6nemli oldugunu pekistirmistir. Oldukg¢a farkl risk degerlendirme
metotlart bulundugunu, temel sorunun ise bu metotlarin tek basina kullaniimasi
oldugunun oysa bir prosesin tiim risklerinin tek bir metotla kapsanmasinin miimkiin
olmayacagini sdylemistir. Bununla beraber yasalarin tiim risklerin elimine edilmesini
degil de ¢alisanlarin miimkiin oldugunca iyi korunmasini amagladigini sdylemistir.
Bundan dolay: tiim tehlikeleri kapsayacak entegre bir risk yonetim metoduna ihtiyag
oldugunu, c¢alismasinda en disiik diizeyde problemle bu noktaya nasil ulasila

bilinecegini anlatmistir.



Civelekler (2012) ¢alismasinda is sagligi ve giivenligi calismalarinin amacindan,
calisanlarin is kazalar1 ve meslek hastaliklarindan korumasindan, daha saglikli bir
ortamda nasil ¢alismalarin saglanacagindan bahsetmistir. Ulkemizde madencilik
sektoriiniin is kazalarinin en ¢ok yasandigi sektorlerin basinda geldigini sdylemistir.
Insan giiciiniin yogun kullanildigi maden isletmelerinde teknik ekipmanlar ve
caligma sartlarindan kaynaklanan g¢esitli risklerin varliginin, 6liim, yaralanma,
calisanlarin sagliginin bozulmasi ve maddi hasar gibi sonuglara neden oldugundan
bahsetmistir. Isletmelerde is saghig ve giivenligi Kosullarinin saglanmasi ve bdylece
meydana gelebilecek risklerin Onlenmesinin ancak risk analizinin yapilmas: ile
miimkiin olabilecegini soylemistir. Bu ¢alismasinda Civelekler (2012), bir sirkete ait
acik isletme yontemi ile iiretim yapan manyezit ocaginda “Hata Tirleri ve Etkileri
Analizi” (FMEA) teknigi ile risk analizi yapmistir. Calismada 6ncelikle olas1 hatalar
belirlenerek risklerin 6ngodriilmesi, degerlendirilmesi ve bu risklerin kabul edilebilir
diizeye indirilerek, manyezit ocaginda Kkarsilasilabilecek is kazasi ve meslek
hastaliklarinin en aza indirilerek is giivenliginin maksimum seviyeye ¢ikarilmasi
amagclanmustir.

Aslan (2009) galismasinda iilkemizin mermer rezervi ve mermer kalitesi agisindan
zengin kaynaklari olan bir tilke oldugunu, mermer ocak isletmeciliginin iilkemizde
yogun insan giicline dayanarak yapildigini ve mermer ocaklarinin genellikle kiigiik
Olgekli oldugunu soylemistir. Kiigiik 6l¢ekli mermer isletmelerinde ise is sagligi ve
giivenligi dnlemlerinin 6nemsenmedigini ve kontrol altina alinamadigini séylemistir.
Mermer ocaklarinda is sagligi ve is giivenligi agisindan daha gilivenilir bir hale
getirilebilmesi i¢in kazalar olmadan Once risk analizi yapilmasi gerektigini, is
kazalar1 sonucu meydana gelebilecek oOliim, sakatlanma ve maddi hasar gibi
unsurlarin ortadan kaldirilmasi i¢in yapilmasi gerekli en temel ¢alismalardan birinin
de risk analizi oldugunu sdylemistir.

Flayeh (2009) ¢alismasinda risk analizi ¢alismalarmin ilk defa havacilik sektoriinde
kullanilmis oldugunu daha sonra ise gida sektoriiniin risk analizi ¢alismalarinin
yogun bir sekilde kullanildigi sektor oldugunu sdylemistir. Giiniimiizde olabilecek
hatalarin ve bu hatalarin meydana gelmesi ile olusabilecek kayiplarin sadece maddi
olmadigini, bu kayiplarin sosyo-ekonomik etkilerinin de oldugu bilinciyle hemen her

alanda risk analizi ¢aligmalar1 yapilmasi gerektigini hatirlatmistir.



Karadag (2009) yaptig1 calismasinda Ankara’da ii¢ tas ocagi ile iki kum ocaginin is¢i
saglig1 ve is glivenligi agisindan degerlendirilmesini yapmistir. Bu isyerinde ¢alisan
203 isciden 194’1 ile goriisiilmiis, muayene edilmis, akciger filmleri ¢ekilmis ve
spirometrik incelemeleri yapilmistir. Bu incelemeler neticesinde kum ocaklari ve tas
ocaklarinda iggilerin maruz kaldiklart giiriiltii seviyeleri yiiksek olarak bulunmustur.
Kum ocaklarinda ortam havasi toz konsantrasyonu diisik bulunmus ve kuvars
icermedigi belirlenmistir. Tas ocaklarinda ise ortam solunabilir toz konsantrasyonu
yasal degerlerden yiiksek bulunmustur. Tas ocaklarinda solunabilir kuvars tozu

degerleri yasal sinir degerlerinin altinda oldugu belirlenmistir.
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3. MATERYAL VE YONTEM

3.1. ELMERI® Gézlem Formu

ELMERI® yéntemi 1990’11 yillardan itibaren diinya capinda farkli sektdrlerde etkin
olarak kullanilmaktadir. Mesela, metalurji sektoriinde bundan 16 yil 6nce yiizlerce
isyerinde ¢alisma sartlarinin tamamina yakinmin iyilestirilmesine destek olmak
amaciyla ve 4 yil sliren bir is gilivenligi yarismast tertip edilmistir. Sirketlerin
kazalardaki kayiplarinin %40 oraninda diistiigli belirlenmistir (Laitinen vd., 2011).
ELMERI® genelde iiretim sanayisinde tercih edilen bir is saghigi ve giivenligini
artirma metodudur. Her alanda ve her gaptaki ¢alisma alanlarin da kullanmasi basit
ve c¢abuk bir yontemdir. Bu yontem caligsma alanindaki kosullarin miisahede edilmesi
esasina dayanmaktadir. Miisahede edilen elemanlar, KKD’lerin kullanimi, tertip ve
diizen, endiistriyel temizlik, techizat giivenligi ve kolay kullanim gibi is sagligi ve
giivenligi amaglarini i¢ine almaktadir (Laitinen vd., 2011).

ELMERI® yéntemi biitiin ¢alisma alaninin is giivenligi seviyesini belirlemek igin bir
giivenlik diizeyi hesaplar. Hesaplanan giivenlik oran1t %0 ila 100 arasinda farklilik
gosterebilir. Mesela; %60’lik oran miisahede edilen her 10 elemandan 6’sinin is
giivenligi standartlarina ve dogru calisma uygulamalarina uydugunu gosterir.
ELMERI®, is giivenligi seviyesinin tespit edilmesinde gegerli bir proaktif metottur.
Olmast muhtemel kazalarin nedenlerine isaret edecek ipugclar tasir. ELMERI®, ISG
yonetim sisteminin etkinligine dair sayisal degerler verir. Gelismeyi artirict
ihtiyaglarin tespit edilmesinde, amaglarin belirlenmesine ve is giivenligi alaninda
olan ilerlemelerin neticelerinin degerlendirilmesine katki saglar. ELMERI® bunun
yant sira isletmenin is giivenligi ¢alisanlari ve diger is saghigi ve giivenligi ile ilgili
kisilerin, sigorta sirketleri ve is gilivenligi miifettiglerinin de tercih edecegi bir
yontemdir. Bu metot, isletmedeki is sagligi ve gilivenligine ait objektif degerleri
belirler ve ellerindeki sonuglarin ayni is alaninda faaliyet gosteren baska sirketlerin

verileriyle karsilagtirabilme imkani saglar (Laitinen vd., 2011).



ELMERI® metodu bedensel ¢alisma durumuna ve giivenlik hassasiyetlerine ait
Oonemli tim is sagligi ve gilivenligi elemanlarinin dogru bir bi¢cimde miisahede

edilmesi metodudur. Miisahede edilen konular asagida gruplandirilmistir:

o Giivenlik davranisi
. Diizen ve temizlik
o Makine giivenligi

o Endiistriyel temizlik

o Ergonomi

. Zemin ve gecis yollar

o [k yardim ve yangin tedbirleri

Her calisma alanindaki ya da degerlendirme igin tespit edilen bolgedeki tiim
elemanlar miisahede edilir. Miisahede edilen elemanlar yanlis ya da dogru seklinde
belirlenir. Bu takip sirasinda miisahede edilmeyen bir eleman varsa ya da
miisahedeyi yapan kisi herhangi bir elamanin nasil degerlendirileceginden siiphe
duyuyorsa, miisahede yapilmad: diye belirtilir. ELMERI® giivenlik orani, segilen
tim misahede ortamlarinin tetkiklerinin tamamlanmasindan sonra hesaplanir.
Gilivenlik oranit dogru olan elemanlarin miisahede edilen tiim elemanlara yiizde

olarak orani seklinde Denklem 3.1°deki gibi hesaplanir:

dogru miisahede
ELMERI® oram = ----nssememmemeee e X 100 = ...(%) (3.1)
dogru + yanlis miisahede

ilk olarak imalat sanayi i¢in gelistirilen ELMERI® gozlem formunun 6n ve arka
yiizleri sirasiyla Sekil 3.1 ve Sekil 3.2°de verilmistir. Ayrica bu ¢alisma kapsaminda

#5098 957lem formunun 6n ve arka

Ozelde tas ocaklart i¢in hazirlanan ELMER
yiizleri Sekil 3.3 ve Sekil 3.4’te gosterilmistir. Bu ¢alisma kapsaminda 6zel olarak tag
ocaklart i¢in hazirlanan goézlem formunun imalat sektorii i¢in kullanilan mevcut
formdan belli bagl farklar1 ve iizerinde yapilan biitiin degisiklikler sar1 renkle ayni
sekiller tlizerinde ayrica gosterilmistir. Tas ocaklart i¢in yeni bir formun
hazirlanmasina ihtiya¢ duyulmasindaki esas neden ise tas ocaklari i¢in gerekli olan
baz1 gozlem alanlarin ve faaliyetlerin imalat sektorii i¢in kullanilan mevcut gézlem

formunda hig yer almamis olmas1 veya bu sektdr i¢in ISG bakimindan 6nem arz eden

pek ¢ok unsurun mevcut gézlem formlarinda yeterince vurgulanmamis olmasidir.
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Ornegin imalat sektdrii igin gelistirilen ELMERJ" gozlem formu yedi konu baghigi
icerirken, tas ocaklari i¢in hazirlanan gbézlem formunun igerisine “8. Delme-
Patlatma” ve “9. Ocak Sahas1” seklinde tamamen bu sektordeki isletmelere has
faaliyetleri barindiracak sekilde iki yeni konu bashigi eklenmistir. Birinci konu
bashgr olan “Giivenlik Davranislar” “ISG Davranist ve Egitim” seklinde
degistirilerek mevcut alt konu basligina ilave olarak “Mesleki egitim ve ISG egitimi”
seklinde ikinci bir alt konu bashgi eklenmistir. “4. Endiistriyel Hijyen” konu basligi
“4. Fiziksel, Kimyasal, Biyolojik Etmenler” seklinde revize edilerek, mevcut alt
konu basliklarina tas ocaklarindaki olumsuz g¢alisma ortamindan kaynaklanacak
cevresel kosullar daha iyi yansitacagi diisliniilen “Titresim”, “Biyolojik etmenler” ve
“Toz” seklinde ii¢ yeni alt konu bashigi ilave edilmistir.

“3. Makine Giivenligi” konu basliginin altinda yer alan gézlem kurallart igerisine
ocaklarda faaliyet gosteren ekskavator, kirici, kamyon, ylikleyici gibi agir is
makinalarinin ¢alisma durumlarini ve geri vites uyari sinyalinin ¢alisip ¢alismadigini
tespit edecek sekilde kapsamli bir revizyona gidilmistir.

Eski formda yer alan “6. Zeminler ve Gegis Yollar1” konu basligi yeni formda “6.
Gecis ve Tasima Yollari, Erisim Kosullar1” olarak degistirilmis ve “Merdivenler”

seklinde ikinci bir alt konu basligi eklenmistir.
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Elmeri=" Gozlem Formu 2.0

isletme: Tarih:

Gozlemci(ler):

Gozlem alam:

Konular Dogru (Toplam| Yanhs (Toplam| Gdzlem (Toplam
yapilmadi

1. GUVENLIK DAVRANISLARI

11 KKD kullanimi ve risk alma

2. DUZEN VE TEMIZLIK

21 Tezgah, raf, aski, makine yizeyler

22 Atk kutusu

23 Zemin ve platformlar

3. MAKINE GUVENLIGI

3L Kurum, durum ve koruyucular

32 Kontrol cihazlan ve acil durdurma butonlar
4, ENDUSTRIYEL HIJYEN

41, Glralti

42 Aydinlatma

43.Hava kalitesi

44, Sicaklik

45 Kimyasallar

5. ERGONOMI

Bl Kas iskelet sistemine binen yikler

52 Calisma alamnin tasanmi ve calisma pozisyonu
6. ZEMINLER VE GECIS YOLLARI

6L Zemin ve gecis yollaninin yapisi

7. ILK YARDIM VE YANGIN GUVENLIGI
7.L Elektrik dagitim kutusu ve elektnkli cihazlar
72 Ik yardim kiti

73 Yangin sandirici

74, Acil durum cikislan

Toplam Toplam

ELMERI endeksi =  -------eemmomeemeeeeeees x100 =
dogru + yanlis

Notlar

Sekil 3.1: Imalat sanayi i¢in hazirlanmig ELMERI® gdzlem formunun én yiizii.
y g yu
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Elmerisa" Gozlem Kurallar

Konular

| ‘dogru’” puanlamasinda dikkate alinacak kriterler

1. GUVENLIK DAVRANISI: Her igci igin bir goziem yapdr

11, Kigisel koruyucu donamim
kullanimi (KKD) ve risk alimi

* Isci gereken bitin KKD'leri kullaniyor ve gdzle gorinr bir risk
almiyor (drn. Givenlik cihazlanm kaldirmak, caligir haldeki
ekipmanin bakimini yapmak)

2. DUZEN VE TEMIZLIK: Her caligma alami igin iig gdziem yapir

21.Tezgah, raf, askilar, vb.

22 Atk kutusu

2.3. Zemin ve platformlar

3. MAKINE GUVENLIGI: Caligma
31 Kurulum  wve  durumu,
koruyuculan

32 Kontrol cihazlan

*Diizenli, gereksiz nesneler yok, saglamkurulu, tasma durumu yok

“Wutu dolup tasmamis

*Temiz, dizenl, iyi durumda, dékilmils yad/su yok, vb.
alanindaki her makine igin iki gozlem yapir

*Sabitlenmis, sadlam, hasarsiz, givenlik isaretikazlan, mevcut

koruyucular givenlik standartianna uygun ve hasarsiz, calisir

durumda

*Konumu, igaret ve ikazlar, durumu, tavsiye edildigi gibi

4. ENDUSTRIYEL HIJYEN: Her galigma alan igin bes géziem yapir

41, GOt
42 Aydinlatma
4.3 Hava Kalitesi

44 Sicaklik
45 Kimyasallar

*UUretim alaninda girilti = 85 dB(A) ve darbe glriltisi yok
*Aydinlatma yeterli, gbz kamastran 151k yok

*Hava temiz ve saglikli, havalandrma yeterli, intiyag duyulan yerde
yerel havalandirma mevecut

*Sicaklik, nem ve hava hizi uygun

“Paket ve kutular hasar gdrmemis, isim ve glvenlik efiketleri,
kimyasallar glivenli ve termniz sekilde taginryor.

5. ERGONOMI: Her galigma alani igin iki gozlem yapir

5.1. Kas iskelet sistemine binen
yiikler

52 Caligma alanive aradann tasanmi

*Agir yilkler fiziksel gic kullanilarak kaldinimiyor, itilmiyor veya
cekilmiyor

*Tekrarlayan el hareketleri yok;

*Caligma alam yeterli, arac-gerec ve malzemeler uygun, oturak ve
calisma ylksekligi ayarlanabilir, arac-gerecler ergonomik
tasarlanmis.

6. ZEMINLER VE GECIS YOLL ARE Giizlemn alaninda bir goziem yapdir

6.1. Zemin ve gedis yollannin yapisi

“flirdyds ve erigim yollan yeterli geniglik ve yiikseklikte, igaretli,
aynca yaya ve tagit trafidi gerekli yerlerde aynimis

*Zemin bozuk veya kaygan dedil

*0.5 metredenylksekte caligiliyorsa digmeleri dnlemek icin uygun
tedbirler alinmis

“fliksektekiyerene ulasmakicin uygunsabit merdivenler kullaniliyor.

7. ILK YARDIM VE YANGIN GUVENLIGI: Gizlemi yapilan/Galgma alanina en yakin yerde bulunan

dart unsur

7. Elektik dadhm kutusu ve elekdikd
dhazlar

7211k yardim kiti

7.3 Yangin sénddricller
74. Acil durum cikislan

“WKutunun Gzeriigaretlenmis, hemen dndndeki 0.8 metrelik alan bos

birakilmig. Elektrik tesisat ve elektrikicihazlar dizglnve iyi dunumda.

*Gerekli btin ilk yardim malzemeleri mevcut, icindekiler listesi

mevcut, ilaclann son kullanma tarihleri gecmemis.

*Mevcut, erisimi ve kullanimi kolay, isaretlenmis ve denetimi
yapilmus.

*Mevcut, serbest, elektrik kesintisidurumunda da isaretleri gérindr.

ekil 3.2: Imalat sanayi i¢in hazirlanmis [¥ gbzlem formunun arka yiizii.
kil 3.2: imal y hazirl ELMERI® gozlem fi ka yii
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Tarih
ELMERI!*°} Gizlem Formu 1.0

isletme:

Gozlemci:

Gozlem alani:

Konular Dogru| Yanhs | Gz.Y. Aciklama

1. ISG DAVRANISI, EGITIM
11 KD kullammi ve riskli calisma

1.2. Mesleki editim ve ISG egditimi

2. TERTIP, DUZEN ve TEMIZLIK
21 Calisma ortami, makine ve ekipmanlarin durumu

22 Atk sistemlen

23 Zemin ve platformlar

3. MAKINE GUVENLIGI
31 Makine ve koruyuculan

32 Kontrol cihazlan ve acil durdurma butonlar

3.3.Geri vites uyar sinyali

4. FIZIKSEL, KIMYASAL ve BIYOLOJIK ETMENLER
4.1.Gardlti

4.2 Aydinlatma

4.3.Hava kalitesi, sicaklik

4.4.Titresim

4.5.Kimyasallar

4.6.Biyolojik etmenler

4.7.Toz

5. ERGONOMI
5 1.Kas-iskelet sistemine binen yiikler

5.2.Calisma alaninin tasanmi ve calisma pozisyonu

6. GECIS ve TASIMA YOLLARI, ERISIM KOSULLARI
61 Gecis ve tasima yollannin yapis ve erisim kogzullan

6.2.Merdivenler

7. ILK YARDIM ve YANGIN GUVENLIGI
71, Elektrik dagitim kutusu ve elektnkli cihazlar

72 Ilk vardim kiti

73 Yanain séndirici

74 Acil durum cikislan

8. DELME, PATLATMA
3.1.Atesleme

8.2.Girdltd

8.3.Tas firlamas

3.4.Toz ve gaz cikis

8.5.Yer sarsintis

9. DCAK SAHASI
9.1.Basamalklar

9.2.5tok ve dékim sahasi

9.3.Givenlik ve uyan levhalan

9.4.¥eralt suyu

Toplam

. dogru
ELMERI®=#=# andeksi = x 100 =
dodgru + yanhs

Sekil 3.3: Tas ocaklari i¢in hazirlanmig ELMERI® gézlem formunun én yiizii.
g yu
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ELMERI™=#==¥ Gazlemn Kurallan

Konular

1.1. Kigisd koruyuou donanmikKD) kullanimi ve
nskii calisma
1.2, Mesleki Efitm ve ISG ediimi

2. TERTIP, DUZEN ve TEMiZLiK: Her
2.1. Calisma ortarmi, makine ve ekipmanlann
durumu
2.2, Ahk sisternlen
2.3. Zemin ve platformlar

gozlem yapihir.
3.1. Makine ve koruyuculan

3.2. Kontrol chazlan ve aal durdurma butonlan

33 Ganvies Wyansnyal

4.1, Gt
4.2, Aydinlatma
4.3, Hava kaltesi, sicakhk

4.4, Tiresim
4.5, Kimyasallar

4.6, Biyolojik etmenler
4.7. Toz

5. ERGONOMI: Her calisma alam icin
5.1. Kas iskelet sisternine binen yiikder

5.2. Calsmaalaninn tesanm ve caigma pogsyonu

6.1, Gegs ve tasima yollannin yapisi ve ensim
kosullan

6.2, Merdivenler

7. ILK YARDIM ve YANGIN GUVENLIG

7.1 Elekirik dadibrm kutusu ve elekdnikli chazlar
7.2. Il vardim kit

7.3. Yangin séndiriciler
7.4, Acil durum gilkislan

3.1. Akesleme

8.2, Giriti

8.3. Tag filamas)
8.4. Toz ve gaz cikis)
8.5. Yer sarsinbsi

9. DCAK SAHASI: Ocak sahas icerisi

9.1. Basamaklar

4, FIZIKSEL, KIMYASAL ve BIYOLOJL

| "Codru” puanlamasinda dikkate alinacak hususlar

1. i5 SAGLIGI ve GUVENLIGI DAVRANISI ve EGITIM: Her calisan icin iki gézlem yapilir.

*feri gereken bitiin KKD%en kullanyor ve gzle gérindr bir risk almiyor.,

*Calisanlar diizen mesleki ediim ve I5G efitimi alyorar.
calisma alam icin iic gdzlem yapilir.
*Diizenl, gereksz nesndery o, talam ve tezgahlar sadlam kurulu, gereksiz
paletler ve kasalar yol.
*Rhke keutu ve komteyninan dolup tasmamis.
*Temiz, dizenli, iyl durumda, dékilmis yvad/su vak, vb.

3. MAKINE GUVENLIGI: Her bir is makinesi (Ekskavatiir, Loader, Kamyon, Kirici vb.) icin iic

*Sabilenmmis, saglam, hasarsiz, glvenlik isaret/ikazlan, meveut koruyucular,

givenlilc standartianna uygun ve kusursuz, calisir durumda.

*onumu, isaret ve lkazlaragk okurahilyorve Tiidae, makdnelenn durumu iyi,

tavsive edididi gibi.

*Diakiim ada arag set teleenn 1/3 oraninda var, st kapal.

*&en vikes uyan sinyali calsir durumda.

K ETMENLER: Her calisma alam icin yedi gozlem yapilir.
*Uretim alaninda giriit < 85 dB(A) ve darbe qlritisd yok.
*Aydinlatra yeterli, géz kamastran isik yolk.

*Hava temniz ve sadlikl, havalandirma yeter, ihbyac duyulan yerde lokal
havalandirma mevewt, sicaklils, nem ve hava hz uygun.

*Tiresime kars tedhbir alnmis.

*Paketvekutdar hasargdmemis, ismve glvenlik etiketlen var, kimyasallar

givenli ve temiz sekilde tasinyor, MSDS formu var.

*Yemelchane, WC ve soyunma odalan hijyenildir,

*Bant-korveybrenn zen kapal, kKinanin dzen kapdive sulama sistern mevout,
iki gdzlem yapihir.

*AdiryiMerfiziksel gic kullanlarak kaldinlmngor, tilmivor veya cekdlmiyar.

*Tekrarlayan el hareketlen yok.

*Calhsrma daniyateri, arac-gerec ve malzemneler uygun, oturak ve calisma

yilkseklid ayaranabilir, arac-gerecler ergonomik tasaranmis.

6. GECIS ve TASIMA YOLLARI, ERISIM KOSULLARI: Gézlem alaninda iki gizlem yapilir.

Firiyis ve ensmyolan yeer genidikcve vilksddikte, isaretl, aynca vaya ve
tast trafidi gerekli yererde aynimis.

*Zemin bozuk veya kaygan dedil.

*,5 metreden yilksekte caigyorsa dismelen dnlemek icin uygun tedbirer,
alnrmis.

*Yilksekteki yerlere ulasmalk icin uygun sabit merdivenler kullaniyor.

I: Gizlemi yapilan alana en yakin yerdekiler dikkate alinir.
*{utunun Gzen isaretlenmis, hermen ndndda 0,8 mardik alan bos birakilmis.
*Eleldrik tesisat] ve elekinkl chazlar dilzgin ve iyi durumda.

*Gerekl bitin il yardim malzemelen mevout, icindekiler listesi meveut,
maltzemelenin son kullanma tanhlen gecrmemis.

*Meveout, ensimi ve kullanim kolay, isarettenmis ve dengtimi vapilmis.
*Mevout, serbest, eladnk kesntis dunurmunda daisaretien gbrinir durumdadir.

8. DELME, PATLATMA: En son yapilan delme-patlatma dikkate alimir.

*eterliik belgesine sahip kisiler adrevii ve cevre givenik tedbin alinmis.
*Cevrede uygun mesafede alvenlik tedbin alinmis, siren sesi duyulabilyaor,
*Htrafa cok miktarda tas filamryor.

*Delikericenandski ANFO dengeli ayaranmis, gaz-toz qlkast simidandinlmmis.
*erleamalanlann etlaermeyecd: sekdde (Bindaaen az 70 metre mesafede)
yapimaltadr.

ndeki en az iki farkh kisimdan gozlem yapilir.

*Kademel calsma mevout, basamaklar yeterdi genislite, askida veya
disme/kayma tehlikesi olan tas yvok.

9.2. Shol ve daklim sahasi *Dizgiin istflenmiz ve kayma nski yoldur,
9.3. Guvenlik ve uyan levhalan *Arac ve yayalar icin gerekdi uyan levhalan konmus, okunabilir durumda.
9.4. Yeralt suvy *Cahsma kosullanni olumsuz yinde etialevecek mildarda su binkintisi vok.

Sekil 3.4: Tas ocaklari i¢in haz

rlanmis ELMERI® gdzlem formunun arka yiizil.
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3.1.1 Gozlem alanlarinin secilmesi

3.1.1.1 Kapsamh gozlem

Metodun firma tarafindan bir inceleme metodu ve yonlendirme elemani olarak tercih
edildigi durumlarda genis c¢apli miisahede yapilmasi gerekmektedir. Bir alanda
gegirilen siirenin ortalama 10 dakika siirmesi beklenmektedir. Ulasim yollari,
stoklama bolgeleri ve diger alanlarla birlikte ¢ok biiyiik olmayan bir firmadaki
boliimlerin biiyiik bir kismi ve daha biiyiik bir isletmede bir boliimdeki ¢alisma
alanlarinin tamami basit bir sekilde miisahede edebilir. Bu sekilde yapilan siimullii
miisahedelerde ulasilan giivenlik oraninin giivenilirliginin yiiksek olmasi beklenir

(Laitinen vd., 2011).

3.1.1.2 Isyerini temsil eden 6rnek alanlarin gézlemlenmesi

Isletmenin tamaminin miisahede edilmesi i¢in yeterli imkan olmasa da isletmedeki is
saglig1 ve gilivenligini gosterir dogru veriler elde edilebilir. Bu gibi durumlarda
miisahede de kullanilacak is alanlarimi gosteren temsili alanlarin segilmesi
zorunludur. Bu alanlarda su unsurlar dikkate alinmalhidir: isyerindeki tiim ¢aligmalar,
baglant1 yollar1, arag¢ yollar1 ve ulasim yollari, stoklama bolgeleri, ¢oplerin geri
dontisim alanlar: ve etraf alanlar.

Dogrulu net olan bir sonug elde etmek igin ortalama 7 is bolgesi tercih edilmelidir.
Burada ortalama 100-150 gozlem yapilacaktir. Miisahede bolgelerinin
belirlenmesinden 6nce, isletmede yiirtitiilen farkli ¢alisma alanlar1 belirlenmelidir.
Birden ¢ok calisanin calistig1 islerde, caligma alanlarindan miimkiin oldugu kadar
cok sayida durum kontrol edilmelidir. Mesela, ¢ok sayida demir isleme atélyesi varsa
miisahede i¢in bir atdlye rastgele belirlenebilir. Sayet isyerinde birden fazla bolim
varsa her bolimden vyeterli miktarda misahede alani belirlenmelidir. Se¢im

yapilirken boliimler arasinda farkliliklar dikkate alinmalidir (Laitinen vd., 2011).

3.1.1.3 Gozlem alaninin simirlari

Miisahede yapilacak bdlgenin neresi oldugu belirlenmelidir. Burada amag, secilen
bolgenin bir galisanla veya bir islem esnasinda (6rnegin makine-teghizat isi, onarim,
bakim, paketleme) belirlenmesi gereklidir. Biiyiikten ziyade kii¢iik miisahede
bolgelerinin belirlenmesi daha uygun olur; ¢iinkii bu durumda miisahede yapmak
daha basit olmaktadir. Genis bir iiretim tezgahini daha miinasip boliimlere ayirmak

ve bu boliimleri tek tek miisahede etmekte yarar vardir.
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Bu ¢alisma kapsaminda kirma/eleme (konkasor) agrega sahasi (Sekil 3.5) ve ocak
sahasi (Sekil 3.6) olacak sekilde gézlem alanlari iki ana kisma ayrilarak gézlemleme
calismalar yiirtitiilmustiir. “3. Makine gilivenligi” konu baslig1 altinda incelenen is
makinalarina ait alt gozlem alanlar1 ise sirasiyla Sekil 3.7, 3.8 ve 3.9°da

gosterilmistir.

L g

— L

:’.}
e

Sekil 3.6: Tas ocaklar1 ocak sahasi genel goriiniisii.

e O A
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Sekil 3.9: Kamyon ¢aligma alanu.
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3.1.2 1ssagh@ ve giivenligi kosullarinin degerlendirilmesi

Miisahede bolgesinin segilmesi ve smirlarinin ¢izilmesinden sonra degerlendirmeye
baglanilir (Sekil 3.10). Gozlem belgesi doldurulurken bastan sona dogru her adim
sirayla ele alinmalidir. Bu sekilde metodun 6grenilmesi sirasinda ¢ok karsilagilan bir
problem olan ‘dogru’ elemanlarin gdzden kacirilmasi engellenmis olur. Is giivenligi
kontrollerinde genellikle dogru yapilan elemanlarin gézden kagirilmasi olasidir;
ancak ELMERI® gozlemleri sirasinda giivenilir bir giivenlik oranina erisebilmek igin
bu hususlarin da belirtilmesi gerekir. Bu durumu belirlemek i¢in kisa notlar almak iyi
bir uygulamadir. Aksi durumda ‘yanlis’ olarak belirtilen unsurlarin neden yanlis
olduklarint unutulabilir. Gézlem esnasinda fotografla kayit altina almakta etkin bir
uygulamadir. Alanlar listedeki siraya gore takip edilir sonra diger alana gecilebilir
(Laitinen vd., 2011).

Sekil 3.10: Tas ocaklarinda yapilan gézlem c¢alismasindan bir goriiniim.

3.1.3 ELMERI® gozlem formu sonuclarimn raporlanmasi
ELMERI® gbzlem metodu birgok degisik sekilde uygulanabilir ve raporlanmasinda
da buna bagl olarak degisiklikler goriilebilir. Genis ger¢eveli bir yonetim raporunda

asagidaki maddelerin incelenmis olmas1 gerekir:

. Inceleme yapilan firmaya ait unvan ve adres bilgileri
. Inceleme tarihi ve periyodu
. Incelemeye katilan uzman ve kisiler

21



. Inceleme yapilan béliimler miisahede bolgeleri

. Sonuglar; miisahede miktari, oranlar ve alt oranlar
. Dogru uygulamalarin yazilt hali

o Yapilmasi gerekli olan uygulamalarin yazili hali

. Miisahede esnasinda ¢ekilen fotograflar

Isyerinde ELMERI® metodu belirli araliklarla tekrarlanabilir. Bu uygulama tiim
calisanlarin devamli performans ve uygulama kontrolii acisindan oldukca faydali
olur. Calisanlara metodun nasil uygulandigi anlatilmalidir. Inceleme gezilerinde elde
edilen genel sonuglarin galisanlarin gorebilecegi bir yerde ilan edilmesi daha iyi olur;
bunun sonucu olarak galisanlar hali hazirdaki giivenlik orani ile birlikte Onceki
oranlar1 gérme ve karsilastirma olanagma sahip olur. Isletme gelecekte olabilecek
giivenlik risklerini bu sayede azaltabilir ve calisanlarin iyilestirmeye katilimim

saglayabilir (Laitinen vd., 2011).

3.2 ELMERI Gézlem Formunun Aksaray’daki Tasocaklarina Uygulanmasi

Bu boliimde Aksaray civarindaki tas ocaklarinin is sagligi ve giivenligi konulariyla
ilgili ELMERI® yontemi kullanilarak gbzlem galismalarmin nasil yapildigi asama
asama anlatilmistir. Alt1 farkli ocakta yapilan gozlemler belli araliklarla {icer kez
tekrar edilmistir. Is saghig ve giivenligine ait konular gdzlemlenerek cizelgedeki
ilgili bolimlerine dogru veya yanlis olarak isaretlenmistir. Ziyaretlerin sonucunda
her bir ocak i¢in yiiz iizerinden ig giivenligi endeksleri hesaplanmustir.

Isletmelerde yapilan gézlemler dokuz konu bashigi altinda incelenmistir. Bunlar;
1. ISG davranis1 ve egitimi,

2. Tertip, diizen ve temizlik,

3. Makine giivenligi,

4. Fiziksel, kimyasal ve biyolojik etmenler,

5. Ergonomi,

6. Gegis ve tagima yollari, erigsim kosullari,

7. 1lk yardim ve yangin giivenligi,

8. Delme, patlatma
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9. Ocak sahasidir.

3.2.1 1SG davramsi, egitim
Calisanin calisma ortaminda kullanmasi gereken kisisel koruyucu donanimi
kullanmast ve olast bir risk almamasi durumunda davranisi “dogru” olarak

isaretlenmistir. Kullanilabilecek kisisel koruyucu ve donanimlar asagidaki sekilde

verilebilir:

o muhafazali baretler

. muhafazali ayakkab1 ve dizlikler

. kulakliklar- koruyucu gozliik ve maskeler

o muhafazali kiyafetler

o mubhafazali eldivenler

o yiiksekten diismeye kars1 kisisel koruyucu ve donanimlar, emniyet kemerleri
o nefes almaya yonelik koruyucu donanim.

Riskli ¢alisma deyince asagidaki durumlar anlasilabilir:

o Arag gereglerin arizali iken kullanilmasi

o Giivenligi saglayan ekipmanin devre dist birakilmast ya da islevsiz
birakilmast

. Makine ve techizatin ¢aligir halde onarimi

o Caligma hizinin uygun olmamasi

o Sigara yasag1 bolgelerinde yasaga uymama

Degerlendirme yaparken bolgeden elde edilen veriler temel alinmustir.
Degerlendirme “yanlis” uygulamanin neden olduguna bakmaksizin yanlis olarak
degerlendirilmistir. Ornegin, calisan tozlu bir ortamda uygun maske kullanmryorsa,
kendisine igvereni tarafindan bu yonde bir talimat verilmemis ve maske saglanmamig
olsa bile bu uygulama “yanlis” olarak degerlendirilmistir. Iyi uygulama 6rnegi; kiric
boliimii kamera ile izlenmekte olup burada ¢alisan is¢iler titresim, giiriiltii ve toz gibi
tehlikelerden korunmuslardir (Sekil 3.11). Yanlis uygulama Ornegi; burada ise
kiricinin kontrol merkezi titresime, toza ve giiriiltilye maruz kalmaktadir (Sekil 3.12).
Kisisel koruyucu kullanim1 konusunda dogru ve yanlis uygulama 6rnekleri Sekil 3.13

ve Sekil 3.14’te verilmistir.
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Sekil 3.11: Kamerali sistemle kirici agzi kontrolii (dogru uygulama).

Sekil 3.12: Kiric1 agz1 kontrolii (yanlis uygulama).
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Sekil 3.14: KKD kullanimt i¢in yanlis uygulama 6rnegi.

3.2.2 Tertip, diizen ve temizlik

Bu alanda gozlem yapilmamustir.

3.2.3 Makine giivenligi
Is sahasinda yer alan her bir is makinesi icin ii¢ gézlem yapilmistir. Is sahasinda hi¢

bir teghizat yoksa ‘gbzlem yapilmadi’ notu diistilmiistiir.
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3.2.3.1 Makine ve makine koruyucularinin yapimi

Makine ve techizat koruyucularin durumu ile ilgili olarak asagidaki sartlarda ‘dogru’

puan olarak degerlendirilmistir:

o Makine kurulumu sabit ve saglam bir sekildedir.

o Makinelerin hareketli aksamlar1 uygun koruyucular ile muhafaza edilmis
veya korunmustur.

o Tiim koruyucu ekipmanlar dogru yerde ve isler vaziyettedir.

o Giivenlik standartlarina uygundur (Sekil 3.15 ve 3.16).

o Olmas1 gereken yerde ve hasarsizdir.

. Islevsiz halde degildir

o Uygun ve goriinebilir sekilde uyar1 ikazlari mevcuttur.

o Batici ve delici, sivri kenarlar, vb. yoktur.

- RGOS LSl

Sekil 3.15: Ekipman kendi amaci i¢gin kullanilmigtir (dogru uygulama).
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Sekil 3.16: Ekipmanlar kendi amaci disinda kullanilmistir (yanlis uygulama).

3.2.3.2 Kontrol cihazlar ve acil durdurma butonlari
Baslatma, durdurma cihazlar1 ve ayar butonlar1 gibi kontrol cihazlart i¢in asagidaki

durumlarda ‘dogru’ notu verilmistir:

. Tiirk¢e isaretler veya anlasilmasi kolay semboller acik¢a goriilecek yerlere
konmus.

. Calisir durumda.

. Makine veya cihazin kontrolsiiz ¢galismasini engelleyecek sekilde tasarlanmis.

o Bakim sirasinda, ihtiya¢ duyuldugunda kilit altina alinabilir.

o Giivenli ve kullanim kolaylig1 agisindan diizgiin bir yere yerlestirilmis.

o Cihaz veya makineyi kontrol hareketi ile makine veya cihazin hareketi

birbiriyle senkronize halde.
o Acil durum stop butonunun agik bir sekilde goriiniir ve ¢alisilan yerden

kolayca ulasilabilmesi zorunludur (Sekil 3.17).
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Sekil 3.17: Kontrol cihazi ve acil durdurma butonlar1 genel goriiniis.

3.2.3.3 Geri vites uyari sinyali
Dokiim agzi arag seti tekerin 1/3 oraninda olmalidir. Geri vites sinyali galisir

durumda olmalidir (Sekil 3.18).

Sekil 3.18: Dokiim agz1 ve bosaltma esnasi goriiniis (dogru uygulama).

3.2.4 Fiziksel, kimyasal ve biyolojik etmenler
Her bir miisahede bolgesinde, endiistriyel temizlik ile ilgili olarak yedi inceleme

yapilmustir.
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3.24.1 Giiriiltii

Calisma bolgesindeki giiriiltii ve ses ig¢in asagidaki durumlarda ‘dogru’ puan

verilmistir

Normal konugmalarin 1 metrelik mesafeden isitilebilmesi gerekir; bu durum
verisel olarak giirtiltii seviyesi 85 dB(A)’nin altinda olmasidir.

Darbe sonucu olusan giiriiltiisii yoktur (6rnegin kiric1 ve pres darbeleri). Bu
kosullarda, kulaklar1 koruyacak kulakliklara ihtiyag yoktur. Kontrol
butonlarinin bulundugu kapali bolgelerde giiriiltii esnasinda telefonda
konusmak miimkiin olmalidir yani verisel olarak giirtiltii 60 dB(A)’nin altinda

olmalidir.

3.24.2 Aydinlatma

Aydinlatmanin ‘dogru’ olmasi asagida durumlardaki gibidir

Aydimlatma diizeyi yeterli ve goz alict 151k yoktur

Calisma bolgesi aydinlatmasinin, gecis ve ara¢ yollarinda siirekli caligir
vaziyette olmalidir (Sekil 3.19).

Kirilmis veya tozlanmis aydinlatma cihazlari ‘yanlis’ olarak degerlendirmeye

sebep olabilir.

Sekil 3.19: Aydinlatma.
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3.2.4.3 Hava kalitesi

Calisma ortammin hava bakimindan kaliteli ve sagliga uygun ise “dogru” olarak

degerlendirilmistir.

o Gozlem yapilan alanda toz, duman, gaz, buhar veya canli organizmalardan
kaynakli havay1 Kirleten etmenler yoktur.

o Calisma bolgesi havalandirmasi uygundur.

o Havayi kirleten iglemlerin bulundugu yerlere uygun havalandirma sistemleri
monte edilmistir.

Yapilan olgimler gozle duyularla yapilmigtir. Klima sisteminin varligi ve ¢aligmasi

gozle goriilebilirdir (Sekil 3.20). Baz1 durumlarda, endiistriyel hijyen 6l¢iimleri gibi

verisel bilgiye dayanmayan dogru bir degerlendirme yapmak miimkiin degildir.

Boyle durumda “gdzlem yapilmadi” notu diisiilmiistiir ve cihazla denetim yapilmasi

Onerilmistir.

Sekil 3.20: Kirma esnasinda olusan toz.

3.2.4.4 Titresim

Titresime maruz kalan alanlarda tedbir alinmis olmalidir.

3.2.4.5 Kimyasallar

Bu alanda gozlem yapilmamistir.

3.2.4.6 Biyolojik etmenler
Yemekhane, tuvalet, soyunma odalari gibi isgilerin kullandigi sosyal ortamlarin
hijyen sartlarina uygun olup olmadigina bakilmistir (Sekil 3.21).
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Sekil 3.21: Yemekhane genel goriiniis.

3.24.7 Toz
Toz olusumunu 6nlemek i¢in bant konveyorlerin tizeri kapali olmalidir (Sekil 3.22 ve
3.23). Kiricinin {izeri kapali olmali ve malzemenin kirilirken toz ¢ikartmamasi igin

gerekli 6nlemler alinmalidir.

Wand ({1t TRERITY
[/ ‘%,’/""/‘ {ami

Sekil 3.22: Uzeri kapal1 bant konveydr (dogru uygulama).
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3.2.5 Ergonomi

Bu alanda gozlem yapilmamustir.

3.2.6 Gecis ve tasima yollari, erisim kosullari

Calisma sahasi igerisinde kalan zemin ve ara baglanti yollariin durumu ile ilgili ¢

gozlem yapilmistir. Bu gozlemlerde, siirekli kullanilan yerler ve bakim, temizlik vb.

isler i¢in aralikli kullanilan ulagim yollar1 da takip edilmistir (Sekil 3.24).

32



“Dogru” puani asagidaki durumlar gézlemlendiginde verilir:

Zemin ve ¢alisma alani 1yi durumda, diiz ve diismeyi engelleyecek sekildedir
ve kaygan degildir (Sekil 3.25).

Yeterli genislikte ve yiikseklikte yiiriiyiis ve erigim yollar1 vardir.

Olas1 durumlar i¢in yiirliylis ve erisim yollar1 isaretlenmistir.

Yaya trafigi ile tasit trafigini birbirinden ayrilmistr.

0,5 metreden yiiksekte olan c¢alisma alanlart igin dismelere karsi
merdivenlerde ana ve ara korkuluklar mevcuttur.

Bakim ve onarim icin yliksek yerlere erisimde kullanilan korunakli, diizgiin
sabit merdivenler vardir (Sekil 3.26).

Uygun saglam iskele veya seyyar platform kullanilmas1 da kabul edilebilir.
Cok yiiksek olmayan oda gibi yerlerde, yiiksekte yapilabilen hafif

calismalarda kullanilacak ayakli merdivenler kullanilabilir.

il A
R !
AR\

Sekil 3.25: Gegis yollar1 ve korumaliklar (dogru uygulama).
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Sekil 3.26: Gegis yollar1 ve korumaliklar (yanlis uygulama).
3.2.7 Ik yardim ve yangin giivenligi
Dort ana elaman miisahede edilir; her bir elemanin gozlemi yapilmasi gerekli isler
asagida verilmistir. Eger gozlemlenecek eleman, 6rnegin bir ilk yardim kiti gézlemi
yapilan ¢alisma alaninda yoksa en yakindaki ilk yardim kiti degerlendirilmistir. Eger
ayni ilk yardim kiti, vb. birka¢ calisma alanina en yakin olan ise, yalniz bir kez
degerlendirmeye alinir ve degerlendirme tekrarlanmadan ‘gdzlem yapilmadi’ notu

distirtilmistir.

3.2.7.1 Elektrik dagitim kutusu
Elektrik dagitim kontrol kutusu saglam bir sekilde sabitlenmis ve gerekli uyart ve
isaretler yerlestirilmis sekilde, kutu etrafinda en az 0,8 metrelik alanin bos birakilmis

ve iyi durumda olmas: gerekir (Sekil 3.27 ve 3.28).
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Sekil 3.27: Elektrik dagitim ve kontrol paneli (dogru uygulama).

3.2.7.2 1Ik yardim kiti
Isyerindeki olasi tehlikelere gére olmasi gereken biitiin ilk yardim malzemeleri

mevcut olmalidir. Thtiya¢ duyulan malzemelerin neler oldugu degisir (Sekil 3.29).

Sekil 3.28: Elektrik dagitim ve kontrol paneli (yanlig uygulama).
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Sekil 3.29: Ilk yardim dolab: (dogru uygulama).

3.2.7.3 Yangin sondiiriicii
Uygun yangin sondiiriiciiler mevcut olmalidir. Erisim ve kullanim kolayligi icin

sondiirtictilerin 6niindeki alan serbest olmalidir (Sekil 3.30).

Sekil 3.30: Yangin sondiiriicti (dogru uygulama).

3.2.7.4 Acil durum ¢ikislari
Bir acil durum c¢ikist mevcut olmali ve ¢ikisin Oniinde engeller bulunmamalidir.
Cikis uygun sekilde isaretlenmelidir. isaretlemeler, elektrik kesintisi durumunda dahi

gozlem yapilan alandan goriilebilecek sekilde diizenlenmis olmalidir.
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3.2.8 Delme-Patlatma

Bu boliimde bes unsur gozlemlenir. Eger gézlem yapilmayan unsurlar varsa ‘gézlem
yapilmadi’ kismi isaretlenir. Bu konu incelenirken genelde ocakta yapilan en son

patlatma dikkate alinmastir.

Sekil 3.31: Deli

e

ci galisma esnasinda (dogru uygulama).

3.2.8.1 Atesleme

Yeterlilik belgesine sahip kisiler gorevlendirilmis olmalidir. Kolluk kuvvetlerince
cevre giivenlik tedbirleri alinmis olmalidir. Atesleyici manyeto ile patlatma igini

korunakli ve atim alanina giivenli uzakliktaki bir ortamda yapmalidir (Sekil 3.32).

Sekil 3.32: Manyeto cihazi.

3.2.8.2 Giiriiltii

Patlatmadan once siren sesi yeterli mesafede duyulabiliyor olmalidir.
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3.2.8.3 Tas firlamasi

Can ve mal givenligini tehlikeye atacak sekilde etrafa c¢ok miktarda tas
firlamamalidir (Sekil 3.33; 3.34 ve 3.35).

Sekil 3.33: Patlatma an1_1.
3.2.8.4 Toz ve gaz cikisi

Deliklere doldurulan ANFO yeterli miktarda ve delik boyunca dengeli ayarlanmis

olmali, gaz ve toz ¢ikisi miimkiin oldugunca sinirlandirilmis olmalidir.

Sekil 3.34: Patlatma an1_2.

3.2.8.,5 Yer Sarsintisi

Patlatma yerlesim yerlerini etkilemeyecek sekilde (binalara en az 70 metre mesafede)
yapilmalidir.
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Sekil 3.35: Patlatma an1_3.

3.2.9 Ocak sahasi

Ocak sahasi igerisinde en az iki farkli kisimdan gozlem yapilir. Bu bolimde dort

unsura bakilir.
3.2.9.1 Basamaklar

Kademeli ¢alisma mevcut olmali, basamaklar yeterli genislikte planlanmali, askida

veya diisgme/kayma tehlikesi olan tag olmamalidir (Sekil 3.36 ve 3.37).

s g
ORI & JASAEN B BoPa

cak basamaklar1 genel goriiniis (yanlis uygulama).

39



p—
T~

it W
~

S ‘ A E;’ 'T’—:}?i}
! g v '4 =

2o 11

Sekil 3.37: Ocak basamaklar1 genel goriiniis (dogru uygulama).

3.2.9.2 Stok ve dokiim sahasi

Pasa diizgiin istiflenmis ve kayma riski olmamalidir (Sekil 3.38).

Sekil 3.38: Istifleme alan.

3.2.9.3 Giivenlik ve uyari levhalar:

Arac ve yayalar i¢in gerekli uyar1 levhalar1 santiye ve ocak girisine konmus ve

okunabilir durumda olmalidir (Sekil 3.39-40).

40



" )
o —

Sekil 3.39: Uyari levhalari (santiye girisi).

HARICIGIRMEK
KORUYUCU
YASAKTIR ISE BASLAMA TAK

i$ ELDIVENI iS GOZLUGU EMNIYET KEMERSIZ
GiY KULLAN CALISMA

A

e BT

i d oL

Sekil 3.40: Uyari levhalar (santiye ici).

3.2.9.4 Yer alt1 suyu

Ocak igerisinde calisma kosullarini olumsuz yonde etkileyecek miktarda

birikintisi bulunmamalidir (Sekil 3.41-42).
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3.41: Yer alt1 suyu (yanlis uygulama).

Sekil

Yer alt1 suyu (dogru uygulama).

Sekil 3.42
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4. BULGULAR VE TARTISMA

Bu ¢alismada Aksaray civarindaki tas ocaklarinin is sagligi ve glivenligi konulariyla
ilgili ELMERI® yontemi kullanilarak gozlem yapilmustir. 6 farkli ocakta yapilan
gozlemler belli araliklarla 3’er kez tekrarlanmistir. Bu ziyaretler esnasinda is sagligi
ve giivenliine ait konular gdzlemlenerek ELMERI® gézlem formlarmm ilgili
boliimlerine dogru veya yanlis olarak isaretlenmistir. Isaretlemelerin sonunda dogru
ve yanlis siklari ayri ayri toplanmis, dogru toplami, dogru ve yanhis toplamina

oranlanarak yiiz tizerinden giivenlik endeksi hesaplanmuistir.

4.1. Tas Ocaklan ve Isletmeciligi

Genellikle acik isletme yontemi kullanilarak tiretimi yapilan kum, cakil, kirmatas
(agrega) iiretim yerinin topografyasina bagl olarak tekli veya c¢oklu basamaklar
seklinde tasarlanabilmektedir. Kirmatas tiretiminde kazi ve yilikleme yapilabilmesi
icin hammaddenin patlatma islemleri ile Onceden gevsetilmesi gerekmektedir.
Bununla beraber plaser kdkenli kum ve c¢akil iiretilen ocaklarda delme patlatma
islemine ihtiya¢ duymadan ekskavatorler kullanilarak kazma ve yiikleme islemi
gergeklestirilir. Tasocaklar1 iiretiminde eskiden kullanilan galeri patlatmas,
teknolojik gelismelere paralel olarak yerini daha verimli delme-patlatma yontemine
birakmistir. Galeri patlatmasi esnasinda ¢ikarilan malzemenin tane boyutunun ¢ok iri
olmasi, diizgiin sekilde basamaklarin olusturulamamas: ve bu ydntemle yapilan
patlatmalar sirasinda meydana gelen siddetli sarsintilarin ¢evresel etkilerinden dolay1
bu yontem zamanla terkedilmistir. Delme-patlatma yonteminde bir veya birden fazla
sirali delikler agilarak patlayicilarla doldurulur ve atesleme yapilir. Delinen deliklerin
caplar, derinligi ve aralarindaki mesafe formasyonun niteligine, basamak
yiiksekligine ve gilinliikk tretime gore degisebilir. Ocaktan cikarilan patlatiimis
malzeme kirma eleme tesislerine tasinarak kirmatas (agrega) standartlarindaki tane
boyutlarina kirma-elemeyle ayrilir. Tipik bir tas ocagi isletmeciliginde Kirmatag

(agrega) Uretimi icin takip edilmesi gereken is akis1 Sekil 4.1°de verilmistir. Ayrica,



ocak isletmeciliginde kullanilan belli basli is makinalari asagida siralanmistir (Alp,
2004);

e Delici (vagon drill veya truck drill)

e Kompresor

e Yiikleyici (lastik tekerlekli veya paletli)
e Ekskavator

e Buldozer

e Damperli kamyon

e El tabancalar

e Kirma-o6giitme tesisleri

e Elek ve konveyor.

DELME

PATLATMA
HAMMADDE

HAMMADDE
ISLEME ALANI
- KAYA HARICT
%E[;ﬁ;l > MADDENIN
7 AYRILMASI
PALETLI
KIRICI
ELEK [
A A A A
0-5 mm 5-12 mm 12-24 mm TERSIYER
AGREGA AGREGA AGREGA KIRICI
ELEK
b
0-5 mm
AGREGA

Sekil 4.1: Kirmatas (agrega) iiretimi is akis semasi.

Bu ¢alisma kapsaminda ziyaret edilen ve gozlem yapilan ocaklara ait tiretim miktari,
konum, calisan is¢i sayisi, kurulus tarihi, kullanilan is makinalari, patlatma bilgileri
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asagida kapsamli olarak agiklanmistir. Calismaya konu olan ocaklarin Aksaray il
merkezine gore cografik konumlarini gosteren Google Earth uydu goriintiisii Sekil

4.2°de verilmistir.

* Google earth

Sekil 4.2: Tas ocaklarinin Aksaray il merkezine gére konumlarini gosterir uydu
goruntist.

4.1.1 TO-1 kodlu isletme

Aksaray ili Giizelyurt ilgesi Akyama¢ mevkiinde bulunan isletme 2012 yilindan
itibaren araliklarla faaliyette olup, ilge karayoluna 8km, Aksaray sehir merkezine ise
55 km uzaklikta bulunmaktadir. Cografi konumu 38°17'36"K-34°24'15"D
koordinatlarindadir. Kiigiik 6l¢ekli bir tagsocagi olan isletmede tek santiye sahasinda
toplam 7 is¢i ¢alismaktadir. Faal durumda 1 adet kirici/eleyici (konkasor), 2 adet
kamyon, 1 adet loader, 1 adet kiric1 ve 1 adet delici bulunmaktadir.

Isletmede tek vardiya calisilmakta ve yemekhane, dinlenme odasi, yatakhane ve
sorumlunun bulundugu bir ofisten olusan bir bina bulunmaktadir. Ayrica elektrik
odasi, yedek par¢a ve hurda parki bulunmaktadir.

Isletmede yillik 10 adet patlatma yapilmaktadir. Aylik ortalama 1.000 kg ANFO, 200
m fitil ve 10 kg TNT dinamit yemleyici olarak kullanilmakta ve her patlatmada

ortalama 50 delik agilarak patlatma yapilmaktadir. Her patlatmada kolluk kuvvetleri
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cevre giivenligi alarak patlatmanin giivenli olmasimni saglamaktadir. Isletme sadece
yaz aylarida ve yagisin olmadig1 aylarda (ortalama 25 hafta) calismaktadir. Uretim
kapasitesi giinliik 300 tondur. Isletmede kalker tas1 ¢ikarilmaktadir.

Birinci isletmeye belli araliklarla yapilan ii¢ gozlemde ELMERI® sonuglarinin %
52,9°dan %50’ye kadar giderek dustigi, is saghgr ve gilvenligi Onlemleri
iyilestirilmedigi icin risklerin giderek arttig1 gorilmiistir. Bu isletmeye ait {i¢

ELMERI® gézlem formu ekler kisminda Cizelge A.1-3 olarak verilmistir.

4.1.2 TO-2 kodlu isletme

Aksaray ili Giilaga¢ ilcesi yakinlarinda bulunan isletme 2009 yilindan itibaren
faaliyette olup, Aksaray-Nevsehir karayoluna 9 km, Aksaray sehir merkezine ise 38
km mesafededir. Cografi konumu 38°2525"K-34°16'16"D koordinatlarindadir.
Toplam 30 personelin calistigl isletme de faal durumda ii¢ ayr1 santiye sahasinda
toplam 4 kamyon, 2 su tankeri,2 ekskavator, 2 loader (yiikleyici), 1 primer kirici, 1
sekonder kirici, 2 delici, 3 eleme {initesi ve isletmeye ait diger servis araglari
bulunmaktadir.

Isletme ii¢ vardiya halinde ¢alismaktadir. Isletmede yemekhane, yatakhane, revir,
dinlenme odasi, ara¢ bakim ve onarim alani, laboratuvar, mescit, tuvalet ve banyo
ithtiyaglarinin karsilandig1 ve isletme biirolarinin yer aldigi dort farkli hizmet binasi
bulunmaktadir.

Yillik 27 patlatma izni bulunan isletme aylik ortalama 4patlatma yapmakta ve
atimlarda ortalama 5.000 kg ANFO, 1000 m fitil ve 50 kg TNT dinamit yemleyici
olarak kullanilmakta ve ortalama 105 delik agilarak patlatma yapilmaktadir. Her
patlatmada kolluk kuvvetleri gevre giivenligi alarak patlatmanin giivenli olmasini
saglamaktadir. Isletmede kalker tas1 ¢ikarilmaktadir. Isletme y1l boyunca ortalama 40
hafta calismaktadir. Giinliik tiretimi 120 kamyon ve 3.600 tondur.

Ikinci isletme yiiksek puanlara sahip bir isletmedir ve giderek iyilesmenin
gbzlemlendigi ELMERI® puanlarinda yiizde yetmislerden yiizde yetmis beslere kadar
yiikselme olmustur. Daha kurumsal bir yap1 gosteren bu firmanin is giivenligine daha
cok dikkat etmesinden dolay1 ISG puanlar daha yiiksek ¢ikmistir. Bu isletmeye ait
iic ELMERI® gozlem formu ekler kisminda Cizelge A.4-6 olarak verilmistir.
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4.1.3 TO-3 kodlu isletme

Aksaray ili Gengosman mevkiinde bulunan igletme 1993 yilindan itibaren faaliyette
olup, Aksaray—Nevschir karayoluna 1,5 km, Aksaray schir merkezine 5 km
mesafededir. Cografi konumu 38°25'34"K-34°2'40"D koordinatlarindadir. Toplam
25 personelin calistign isletmede faal durumda 4 ayri santiye ve 4 ayr1 depolama alani
mevcut olup, toplamda 10 kamyon, 1 su tankeri, 4 ekskavator, 3 lastikli loader, 2
kiriet, 2 delici ve diger servis araglari bulunmaktadir.

Isletme iki vardiya halinde calismaktadir. Isletme kapsaminda yemekhane,
yatakhane, dinlenme odasi, revir, isletme biirolarinin ve diger ihtiyaglarin saglandig
dort farkli bina bulunmaktadir.

Yillik 35 patlatma izni bulunan isletme aylik ortalama 4 patlatma yapmakta ve
atimlarda ortalama 5.000 kg ANFO, 1000 m fitil ve 50 kg TNT dinamit yemleyici
olarak kullanilmakta ve ortalama 120 delik agilarak patlatma yapilmaktadir. Her
patlatmada kolluk kuvvetleri gerekli gevre giivenligini alarak patlatmanin giivenli
olmasmi saglamaktadir. Isletmede kalker tas1 ¢ikarilmaktadir. Isletme yil boyunca
ortalama 10 ay ¢alismaktadir. Giinliik {iretim kapasitesi 2.500 tondur. Isletme yil
boyunca 44 hafta ¢aligmakta ve yillik toplam 450.000 ton {iretim yapmaktadir.
Ucgiincii isletmenin kirma/eleme béliimiindeki faaliyetler taseron firma tarafindan
yapilmaktadir ve kiricinin is giivenligi degerleri ¢ok diisiik seviyelerdedir. Fakat
ticlincli gozleme kadar yapilan uyarilar sonucunda isletmenin bu kisminda
iyilestirmeler yapilmis ve kiricinimn is giivenligi arttirilmistir. Bu sebeple ELMERI®
puan1 ylizde elli sekizlerden en son yapilan ziyarette yiizde yetmis sekizlere kadar
yiikselmistir. Bu igletmeye ait {i¢ ELMERI® gozlem formu ekler kisminda Cizelge

A.7-9 olarak verilmistir.

4.1.4 TO-4 kodlu isletme

Aksaray il merkezine 8 km mesafede bulunan isletme 2010 yilindan itibaren
faaliyette olup, Aksaray—Nevsehir karayoluna 1 km mesafededir. Cografi konumu
38°25'11"K-34°6'36"D koordinatlarindadir. Toplam 15 personelin ¢alistig isletme 3
ayr santiyede de faal durumdadir.1 konkasor ve 2 eleme tinitesi ve 4 ayr1 depolama
alan1 mevcut olup, toplamda 6 kamyon, 2 su tankeri, 2 ekskavatér, 3 loader, 2 kirici,

1 delici ve diger servis araglar1 bulunmaktadir.
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Isletme iki vardiya halinde calismaktadir. Isletme kapsaminda yemekhane,
yatakhane, dinlenme odasi, revir, isletme biirolarinin ve diger ihtiyaclarin saglandigi
iki farkli bina bulunmaktadir.

Yillik 36 patlatma izni bulunan isletme aylik ortalama 4 patlatma yapmakta ve
atimlarda ortalama 5.000 kg ANFO, 300 m fitil ve 50 kg TNT dinamit yemleyici
olarak kullanilmakta ve ortalama 120 delik agilarak patlatma yapilmaktadir. Her
patlatmada kolluk kuvvetleri ¢evre giivenligi alarak patlatmanin giivenli olmasini
saglamaktadir. Isletme yil boyunca ortalama 9 ay calismaktadir. Giinliik {iretim
kapasitesi 70 kamyon ve 2.100 tondur. Isletme yil boyunca 36 hafta calismakta ve
toplam 400.000 ton tiretim yapmaktadir. Kalker tas1 ¢ikarilmaktadir.

Dérdiincii isletmenin birinci gézlemde ELMERI® puani % 54’ken son gozlemde %
62’ye kadar yiikselmistir. Bu isletmede kullanilan araglarin is gilivenligi bakimindan
genel bakimlarinin yapilmasiyla eksikleri giderilmistir. Bu sebeple gozlem
formundaki puaninda artis gézlemlenmistir. Bu isletmeye ait li¢ ELMERI® gbzlem

formu ekler kisminda Cizelge A.10-12 olarak verilmistir.

4,15 TO-5 kodlu isletme

Aksaray sehir merkezine 25 km mesafede bulunan isletme 2004 yilindan itibaren
araliklarla faaliyette olup, Aksaray—Adana karayoluna 10 km mesafededir. Cografi
konumu 38°14'51"K-34°4'59"D koordinatlarindadir. Toplamda 12 personelin
calistig1 isletmede faal durumda bir konkasor bulunmakta, 1 agrega tinitesi, 1 eleme
initesi bulunan igletmede 2 ayr1 santiye ve 3 ayri depolama alan1 mevcuttur.
Toplamda 6 kamyon, 1 su tankeri, 3 loader, 2 kirici, 2 delici ve diger servis araglari
olmak iizere toplam 14 is makinesi bulunmaktadir.
Isletme tek vardiya halinde calismaktadir. Isletme kapsaminda yemekhane,
yatakhane, dinlenme odasi, revir, isletme biirolarinin ve diger ihtiyaclarin saglandigi
bir bina bulunmaktadir.
Yillik 24 patlatma izni bulunan igletme aylik ortalama 3 patlatma yapmakta ve
atimlarda ortalama 5.000 kg ANFO,800 m fitil ve 50 kg TNT dinamit yemleyici
olarak kullanilmakta ve ortalama 120 delik agilarak patlatma yapilmaktadir. Her
patlatmada kolluk kuvvetleri gevre giivenligi alarak, patlatmanin giivenli olmasini
saglamaktadir. Isletmede bazalt tasi ¢ikarilmaktadir. Isletme yil boyunca ortalama 8
ay calismaktadir. Giinliik iiretim kapasitesi 40 kamyon ve 1.200 tondur. Isletme yil
boyunca 32 hafta caligmakta ve yillik toplam 200.000 ton iiretim yapmaktadir.

48



Besinci isletmenin birinci gozlemde yiizde elli dortlerde olan ELMERI® puani son
gozlemde yiizde altmis sekizlere kadar yiikseltilmistir. Bu isletmede kullanilan
araglarin is giivenligi bakimindan genel bakimlarinin yapilmasiyla eksikleri
giderilmistir. Bu sebeple yiizdelik puanlarinda artiglar gézlemlenmistir. Bu isletmeye

ait i¢ ELMERI® gbzlem formu ekler kisminda Cizelge A.13-15 olarak verilmistir.

4.1.6 TO-6 kodlu isletme

Aksaray sehir merkezine 30 km mesafede bulunan isletme 1996 yilindan itibaren
faaliyette olup, Aksaray—Adana karayoluna 5 km mesafededir. Cografi konumu
38°20'49"K-34°55'18"D  koordinatlarindadir. Toplam 30 personelin calistig1
isletmede faal durumda 2 konkasor, 3 eleme tinitesi bulunmaktadir. 3 ayr1 depolama
alan1 mevcut olup, toplamda 3 ekskavator, 12 kamyon, 2 su tankeri, 3 loader, 2 kirici,
2 delici ve diger servis araclart bulunmaktadir.

Isletme 3 vardiya halinde ¢alismaktadir. Isletme kapsaminda 1 patlayici deposu,
yemekhane, yatakhane, dinlenme odasi, revir, isletme biirolarinin ve diger
ihtiyaclarin saglandig1 5 farkli bina bulunmaktadir.

Yillik 40 patlatma izni bulunan isletme aylik ortalama 4 patlatma yapmakta ve
atimlarda ortalama 5.000 kg ANFO, 800 m fitil ve yemleyici olarak 50 kg TNT
dinamit kullanilmakta ve ortalama 120 delik agilarak patlatma yapilmaktadir. Her
patlatmada kolluk kuvvetleri gevre giivenligi alarak patlatmanin giivenli olmasini
saglamaktadir. Isletmede bazalt tas1 ¢ikarilmaktadir. isletme y1l boyunca ortalama 10
ay calismaktadir. Giinliik iiretim kapasitesi 75 kamyon ve 2.500 tondur. Isletme yil
boyunca 40 hafta ¢aligmakta ve toplam 600.000 ton iiretim yapmaktadir.

Altincr isletmenin birinci gézlemde yiizde altmis altilarda olan ELMERI® puan1 son
gozlemde ylizde yetmis sekizlere kadar yiikseltilmistir. Bu isletmede kullanilan
kiricilarin ve araglarin is gilivenligi bakimindan genel bakimlarinin yapilmasiyla
eksikleri giderilmistir. Bu sebeple ylizdelik puanlarinda artiglar gozlemlenmistir. Bu
isletmeye ait iic ELMERI® gozlem formu ekler kisminda Cizelge A.16-18 olarak
verilmistir.

Alt1 isletmeye yapilan liger ziyaret sonucunda her bir gozlem icin elde edilen
ELMERI® is giivenligi puanlari toplu halde Cizelge 4.1°de verilmistir. En diisiik
puan TO-1 kodlu isletmeye yapilan birinci ve tigiincii ziyaretlerde elde edilen gozlem
puanlar1 olan %50 olmustur. Farkli zamanlarda tekrarlanan gozlemler sonucunda
isletmelerin genelde bir Onceki ziyaretten daha yiiksek bir puan elde ettigi
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gozlemlenmektedir (Sekil 4.3). Bunda bir dnceki ziyaret esnasinda isletmelerin is
giivenligi konusunda gosterdigi eksikliklerin ve yanlis uygulamalarin isletmelere
bildirilmesidir. Bu uyarilar1 dikkate alan isletmelerin bir sonraki ziyarette belirtilen
hususlar1 genelde diizeltme yoluna gittigi goriilmiistiir. Bu duruma uygun diismeyen
isletme ise TO-1 kod numarali isletme olmustur. En yiiksek puana ise TO-3 kodlu
isletmeye yapilan liclincii ziyaret sonucunda elde edilen %78,9’luk gozlem puani ile
ulagilmustir. Biitiin isletmelerin ortalama ELMER® puanlan dikkate alindiginda is
saglig1 ve glivenligi acisindan en iyi degerlere sahip tasocagi olarak %74,43°lik
gozlem puani ile TO-2 kodlu isletme oldugu sdylenebilir. %50,97’lik ortalama
gozlem puani ile TO-1 kodlu isletme ise en disiik is giivenligi kosullarina sahip
tagsocagl olarak belirlenmistir. Her iki isletmeye yapilan mutat ziyaretler sonucunda
ulagilan bu degerler isletmelerin is giivenligi performanst bakimindan iginde
bulundugu durumu agik¢a ortaya koymaktadir. Daha kurumsallagsmis olmasi, isletme
Olgegi agisindan daha biiyiik degerlere sahip olmas1 TO-2 kodlu tasocaginin yiiksek
gézlem puanlarina ulagsmasina neden olurken, daha kiicliik Olgekli c¢alisan ve
kurumsal olusumunu tam olarak tamamlayamamis olan TO-1 kodlu tasocagi

bununun sonucunda en diisiik is giivenligi degerini gostermistir.

Cizelge 4.1: Isletmelere ait her bir gozlem puanlari ve ortalama ELMERI® puan.

. 1. 2. 3. ORTALAMA
ISLETME [ GOZLEM | GOZLEM | GOZLEM ELMERI
PUANI (%) | PUANI (%) | PUANI (%) | PUANI (%)

TO-1 50,0 52,9 50,0 50,97
TO-2 73,9 74,4 75,0 74,43
TO-3 58,2 60,5 78,9 65,87
TO-4 54,0 60,5 62,2 58,86
TO-5 54,5 57,6 68,4 60,17
TO-6 66,2 72,7 77,8 72,23
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Sekil 4.3: Tas ocaklarina farkli zamanlarda uygulanan ELMERI® gdzlem puanlarimnin
toplu halde gosterimi.

4.2 ELMERI® Puam ile Baz1 isletme Parametreleri Arasindaki iliskilerin

Arastirilmasi

Bu béliimde c¢alismaya konu olan alt1 tag ocagina ait sehir merkezine veya en yakin
karayoluna olan uzaklik, giinliik iiretim miktar1, is makinesi sayisi ve calisan is¢i
sayilar gibi isletmede yapilan faaliyetlerin bliylikligiinii gosterir sayisal degerler ile
bu tasocaklarmimn is giivenligi puanlarim gdsteren ortalama ELMERI® puanlari
karsilastirilmistir. Bunun i¢in her bir tas ocagina ait isletmede yapilan faaliyetlerin
bityiikliigiinii gosterir gozlem degeri ile ELMERI® puami arasindaki iliskilerin
varligin1  gosteren bulgular dogrusal regresyon analizleri yardimiyla ortaya
konmustur. Excel ortaminda hazirlanan grafiklerde bagimli ve bagimsiz degiskenler
tanimlanmis ve bunlara uygun diisen en iyi uyum dogrular1 ve dogruluk dereceleri
yardimiyla bu analizler gerceklestirilmistir. Incelemeye konu olan alt1 tag ocagina ait

regresyon analizlerinde kullanilacak degerler Cizelge 4.2°de toplu olarak verilmistir.
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Cizelge 4.2: Tas ocaklarina ait isletme biiyiikliiglinii gosterir sayisal degerler ve
ortalama ELMER]" gozlem puanlari.

GUNLUK
. " . L. . MERKEZE ORT.

: FAALIYET | URETIM iSCi | MAKINE | yzaKLIK .

ISLETME | ="y | MIKTARI | sayisi | savisi ELMERI
(KM) PUANI

(TON)

TO-1 4 300 7 5 55 50,97

TO-2 7 3600 30 17 38 74,43

TO-3 23 2500 25 22 5 65,87

TO-4 6 2100 15 16 8 58,86

TO-5 12 1200 12 14 25 60,17

TO-6 20 2500 30 24 30 72,23

Isletmelerin faaliyette bulundugu yillar ile ortalama ELMERI® gozlem puanlari
karsilastirildiginda, daha erken faaliyete baslayan isletmelerin daha yiiksek ISG
puanlar elde ettigi goriilmiistiir (Sekil 4.4). Bu isletmelerin kurumsallasmalarini
tamamlama yolunda daha fazla mesafe kat ettikleri soylenebilir. Daha ge¢ faaliyete
gecen isletmelerin ise kurumsallasma siireclerini yeterince tamamlayamadigindan
daha diistik puanlarda kaldigi goriilmistiir. Ancak, her iki degisken arasindaki
bagintinin kuvvetini gosteren belirlilik katsayis1 (R?) degerinin yeterince yiiksek
oldugu sdylenemez (R?=0,237). Bunun nedeni her ne kadar bazi isletmeler mevcut
sahalarda gec faaliyete baglamis olsalar da daha Onceki sahalardan elde ettikleri
tecriibe ve birikimleri yeni sahalara aktarma konusunda daha basarili olmalar
gosterilebilir. Bu duruma verilebilecek en bariz 6rnek ise TO-2 kodlu isletmedir. Bu
isletme mevcut ocaktaki faaliyetlerine 2009 yilinda baslamis olmasina ragmen
incelenen ocaklar igerisinde en yiiksek ELMERI® puanina sahip olmustur.

Ocaklarda yapilan ton cinsinden ginliik iiretim miktar1 ile ortalama ELMERI®
gozlem puanlart karsilastirildiginda, daha fazla {iretim yapan isletmelerin daha
yiiksek puana sahip olduklari, daha az iiretim yapan isletmelerin ise daha diisiik
puanlara sahip oldugu goriilmiistiir (Sekil 4.5). Uretim kapasitesi yiiksek olan
ocaklarin daha ¢ok maddi imkéanlara sahip oldugu diisiiniildiiglinde is saglig1 ve
giivenligi i¢in ihtiyag duyulan yatirnmlara daha ¢ok kaynak aktarabildigi
goriilmektedir. Diger yandan tretim kapasitesi diisiik olan ocaklarin ise bu tiir

yatirimlar i¢in gerekli olan kaynaklara erisim konusunda sikinti yasadiklar
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diistiniilmektedir. Bu iki degisken arasinda oldukga yiiksek bir oranda dogrusal
iliskinin oldugu séylenebilir (R?=0,839).
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Sekil 4.4: Ortalama ELMERI® puani ve faaliyet y1l1 arasindaki iliski grafigi.
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Sekil 4.5: Ortalama ELMERI® puani ve giinliik iiretim miktar1 arasindaki iliski
grafigi.

Ocaklarda ¢alisan is¢i sayis1 ile ortalama ELMERI® gézlem puanlari
karsilastirildiginda, daha ¢ok is¢i calistiran ocaklarin daha az is¢i calistiran ocaklara

nispeten daha yiiksek puanlar aldiklar1 belirlenmistir (Sekil 4.6). Isci sayis1 arttikca
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isletmelerin biiyiikligli artmakta, bu iscilere is sagligi ve giivenligi konusunda
gerekli egitimlerin verilmesi ve kisisel koruyucu donanimlarmin temini konusunda
daha duyarli davrandiklar1 diisiiniilmektedir. Diger yandan is¢i sayisi az olan
isletmelerde ise ISG konusunda yeterli farkindaligin olusmadig sonucuna
ulagilmaktadir. Bu iki degisken arasinda oldukga yiiksek oranda bir iligkinin
varligindan s6z edilebilir (R>=0,942).

Ocaklarda faaliyet gosteren is makinasi sayisi ile ortalama ELMERI® gozlem puani
arasindaki iligkiyi gosteren grafik Sekil 4.7°de verilmistir. Ocaklarda c¢alisan is
makinesi sayisi artik¢a ISG puanlar1 da artmakta, ¢alisan is makinesi sayisi azaldik¢a
bu puanlar da azalmaktadir. Biiyiik isletmelerin makine parkinin daha ¢ok yeni
pargalardan olusmus olmasi bunlarin periyodik bakimi ve onarimi konusunda
profesyonel yardim alinmasi suretiyle daha hassas davranmalar1 beklenilmektedir.
Diger yonden makine parki kiigiik olan isletmelerin ise kiigiik olgekli isletmeler
olmasi, daha eski oldugu gozlemlenen is makinalarinin periyodik bakimi ve onarimi
icin daha az kaynak aktaracagi muhakkaktir. Bu iki degisken arasinda ise orta
derecede bir iligskiden s6z edilebilir (R2=0,649).
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Sekil 4.6: Ortalama ELMERI® puani ve calisan isci sayis1 arasindaki iligki grafigi.
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Sekil 4.7: Ortalama ELMERI® puam ve is makinasi sayisi arasindaki iliski grafigi.

Ocaklarm bulundugu mevcut konumundan Aksaray sehir merkezine olan uzakliklari
ile ortalama ELMERI® gozlem puanlari arasindaki iliskiyi gosteren grafik Sekil
4.8’de verilmistir. Sehirden uzak olan isletmeler ile sehre daha yakin olan
isletmelerin ELMERI® puanlar1 arasinda anlamli bir farkliliga rastlanmamigtir
(R220,038). Oysa sehre daha uzak mesafede yer alan isletmelerin daha diisiik, sehir
merkezine daha yakin olan isletmelerin ise daha yiiksek ISG puam almasi
umulmaktaydi. Denetim bakimindan daha kolay ulasilabilir olmasi ve patlatmalardan
kaynaklanacak olumsuzluklarin (yer sarsintisi, titresim, hava soku, tas savrulmasi
vb.) giderilmesi konusunda sehre yakin isletmelerin daha duyarli davranmasi
bekleneceginden, daha iyi bir ISG performans1 gostermesi umulurdu. Aksine sehir
merkezine uzak olan isletmelerin ise denetimden uzak olmasi ve yerlesim birimlerine
patlatma kaynakli olumsuzluklarin daha az yansiyacag: diisiiniildiigiinde daha diisiik

ISG puanlar almas: gerekirdi.
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Sekil 4.8: Ortalama ELMERI® puan1 ve Aksaray il merkezine olan mesafe
arasindaki iliski grafigi.
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5. SONUCLAR

Yapilan calisma sonucunda; Aksaray civarinda faaliyet gosteren 6 adet tag ocaginda
ELMERI® ISG gozlem yontemi uygulanmus, isletmeler birbiriyle karsilastirilmis ve
bu baglamda kurumsal isletmelerin is giivenligine daha duyarli oldugu, gerekli
egitimlerin verildigi isletmelerde is sagligi ve gilivenligi kurallarina daha cok
uyuldugu, kisisel koruyucu kullaniminda farkindalik olustugu gdzlemlenmistir.
Gozlem yapilan isletmelerde ¢aligma siiresince herhangi bir yaralanmali veya 6liimlii
is kazasi olay1 gergeklesmemistir. Olasi is kazalarinin olabilecegi durumlar ve riskli

calisma kosullar isletme bazinda asagida verilmistir:

o Patlatma esnasinda yapilan gozlemlerde, cografi etmenlerde dikkate
alindiginda patlatma alaninin binalara yakinligi ve patlatma alanlarinin isletme
binalarindan yiiksekligi dikkate alindiginda en biiyiik riskin TO-1 kodlu ve TO-
4kodlu ocakta oldugu goézlemlenmistir. TO-2,3,5 ve 6 kodlu ocaklarda patlatma
alanlarinin santiye alanina ve binalara uzak oldugundan gerekli tedbirlerin alindig: ve
herhangi bir risk etmeni olmadig1 gézlenmistir.

. Isletme igerisindeki uyar1 ve ikaz tabelalar1 kurumsal olan isletmelerde daha
nizam ve intizam i¢inde ve yeterli sayida oldugu, gegis ve tagima yollarinin bakimli
ve genis oldugu ancak kurumsal olmayan isletmede uyar1 ve ikaz tabelalarinin
mevcut fakat yeterli olmadigi gézlemlenmistir.

. Isletmenin {iretimi ve satistyla dogru orantili olarak iiretimi yiiksek olan
isletmelerde ek hizmet binalarinin bakimli ve yeterli oldugu gézlemlenmistir. Fakat
tiretimin nispeten az oldugu TO-1 ve TO-5 kodlu isletmelerde hizmet binalari
bakimsiz oldugu, elektrik odalarinin tam diizenli olmadigi, kirici {initenin {izerinin
acik ve korumaliginin yeterli olmadigi gozlemlenmistir.

o Yine bu isletmelerde tasiyici lastik konveydrlerin {izerinin kapali olmadigi
gozlenmistir.

o Bunun yani sira iyi uygulama Ornegi olarak, TO-2 numarali isletmede
konkasoriin kirict ¢enesi, kamyon bosaltim haznesi ve eleme iinitelerinin bosaltim

agz1 gibi tehlikeli alanlar kamera ile takip edilmekte olup kamyonlarin bosaltim



esnasinda bu alanda personel bulunmadigindan, diisme, tas ¢arpmasi gibi bir olaya
kars1 ileri diizey bir tedbir alindigi gozlemlenmistir. Yine bu alanlarda kamera
kullanildigindan toz ve titresime maruz kalan personel olmadig gézlenmistir.

o Diger bir iyi uygulama 6rnegi olarak TO-6 kodlu ocakta, liretimin bittigi ocak
sahalarinda ilgili yonetmelige uygun sekilde, kazi faaliyetleri, patlatma, kirma,
yarma, sondaj, kuru veya sulu eleme ve 6giitme gibi fiziksel islemlerden sonra alanin
yeniden insanlarin ya da diger canlilarin giivenle yararlanabilecegi hale getirilmesini
saglayacak bicimde dogaya yeniden kazandirma c¢alismasinin  yapildigi
gbzlemlenmistir. Bu kapsamda faaliyet sonrasi arazi kullanimi kapsaminda, siis
havuzu, golet ve balik ¢iftligi gibi tesislerin planlanmasinin yapildigi goriilmiistiir.

o Isletmelerde tasima yollarinda tozla miicadele yapilmakta olup TO-1 numarali
isletmede ¢ikan malzeme 1slak oldugundan ve agrega ocaga ¢ok yakin oldugundan
tozla miicadele olmamasina ragmen toz goriilmemistir.

o Tim bu durumlar degerlendirildiginde, TO-1 kodlu isletmenin kurumsal bir
yaptya sahip olmadigi gozlenmis ve denetimlerde yapilan uyarilara uymadigi ve
bildirilen eksiklikleri telafi etmedigi gdzlenmis ve bu sebepten dolayt ELMERI®
puani diger ocaklara nispeten diisiik ¢ikmistir. Ayn1 sekilde gézlem yapilan periyotta
TO-5 kodlu isletmenin iiretimi ve satis1 nispeten az oldugundan ELMERI® puami
disiik ¢ikmistir. Diger isletmelerin ¢ogunun profesyonel anlamda kurumsallasma
asamasini tamamlamis olduklarindan ve ekonomik olarak daha biiylik isletmeler
olduklarindan dolayr her gozlem sonunda yapilan uyarilar dikkate alinarak gerekli
tedbirlerin alindig1 gézlenmistir. Fakat bunun yani sira TO-3 kodlu isletmede taseron
olarak calisan Ttniteler ve isgilerin gerekli ikazlar yapilmasina ragmen uyarilar
dikkate almadigi, is gilivenligi ve sagligi agisindan kurallara diizenli bir sekilde
uymadig1 gézlenmistir.

. Calismanin sonunda elde edilen ELMERI® gozlem puanlarmin ocaklara ait
cesitli isletme parametreleri ile karsilagtirllmasi yapilmis ve bunlar arasindaki
muhtemel iliskiler arastinlmustir. Isletme biiyiikliigiinii gosteren ¢alisan sayist,
giinliik tiretim miktar1 ve i makinesi sayisi ile ELMERI® gbzlem puanlar arasinda
yiiksek diizeyde anlamli pozitif iligkiler bulunmustur. Sehir merkezine olan uzaklik
ve faaliyet yili degiskenleri ile ELMERI® gozlem puanlari arasinda ise diisiik

diizeyde iliskilere rastlanmistir.
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Cizelge A.1: TO-1 kodlu isletme i¢in Elmeri gozlem formu (1. G6zlem).

ELMERI™°*®" Gézlem Formu

isletmeci: TO-1 kodlu isletme

Gozlemci: H. G. Kuzpmari

1. Gozlem

Gozlem Alani: Kirici/Eleyici ve Ocak sahasi

06.06.2015

Konular

Dogru

Yanlis

Gz.Y.

1. iSG DAVRANISI, EGITIM
11 KKD kullanimi ve riskli ¢alisma

X

XX

1.2. Mesleki egitim ve 1SG egitimi

X

2. TERTIP, DUZEN ve TEMIZLIK
21 Caligma ortami, makine ekipmanlarin durumu

XXX

22 Atik sistemleri

23Zemin ve platformlar

3. MAKINE GUVENLIGI
31 Makine ve koruyuculari

32 Kontrol cihazlari ve acil durdurma butonlari

3.3.Geri vites uyari sinyali

XXX

4. FiZIKSEL, KIMYASAL ve BIYOLOJiK ETMENLER
4.1.Giriiltii

4.2.Aydinlatma

4.3 .Hava kalitesi, sicaklik

4.4 Titresim

4.5.Kimyasallar

4.6.Biyolojik etmenler

4.7.Toz

XX

5. ERGONOMI
51Kas-iskelet sistemine binen yiikler

5.2.Calisma alanmnin tasarimi ve ¢aligma pozisyonu

6. GECIS ve TASIMA YOLLARI, ERiSiM KOSULLARI
61Gegis ve tagima yollarinin yapisi ve erisim kosullari

6.2.Merdivenler

XXX

7. ILK YARDIM ve YANGIN GUVENLIGI
71 Elektrik dagitim kutusu ve elektrikli cihazlar

XX

7211k yardim kiti

73 Yangin sondiirticii

T4 Acil durum ¢ikiglar

8. DELME, PATLATMA
8.1.Atesleme

X

8.2.Giiriilti

8.3.Tas firlamasi

8.4.Toz ve gaz ¢ikisi

8.5.Yer sarsintisi

X |[X | X | X

9.0CAK SAHASI
9.1.Basamaklar

9.2.Stok ve dokiim sahasi

9.3.Giivenlik ve uyar1 levhalar

XX

9.4.Yeralt1 suyu

X

Toplam | 20

20

ELMER[®5°%%" endeksi =~
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x100 = 50,0




Cizelge A.2: TO-1 kodlu igletme i¢in Elmeri gozlem formu (2. Gozlem).

ELMERI*™°°**" Gézlem Formu

Isletmeci: TO-1 kodlu isletme

Gozlemci: H. G. Kuzpmar

2. Gozlem

Gozlem Alani: Kirici/Eleyici ve Ocak

sahasi 16.07.2015

Konular

Dogru

Yanlis

Gz.Y.

1. iSG DAVRANISI, EGITIM
11 KKD kullanimi ve riskli ¢alisma

X

XX

1.2. Mesleki egitim ve 1SG egitimi

XX

2. TERTIP, DUZEN ve TEMIiZLIiK
21 Calisma ortami, makine ekipmanlarin durumu

XXX

XX

22 Atik sistemleri

23Zemin ve platformlar

3. MAKINE GUVENLIGI
31 Makine ve koruyucular1

XX

XX

32 Kontrol cihazlari ve acil durdurma butonlari

3.3.Geri vites uyari sinyali

XXX

4. FIZIKSEL, KIMYASAL ve BiYOLOJIiK ETMENLER
4.1.Giiriiltii

4.2.Aydinlatma

4.3 Hava kalitesi, sicaklik

4.4 Titresim

4.5.Kimyasallar

4.6.Biyolojik etmenler

4.7.Toz

XX

5. ERGONOMI
51Kas-iskelet sistemine binen yiikler

5.2.Caligma alanmnin tasarin ve galisma pozisyonu

6. GECIS ve TASIMA YOLLARI, ERiSIM KOSULLARI
61Gegis ve tagima yollarinin yapisi ve erisim kosullari

6.2.Merdivenler

XX

7. ILK YARDIM ve YANGIN GUVENLIGI
71 Elektrik dagitim kutusu ve elektrikli cihazlar

XX

7211k yardim kiti

73 Yangn sondiiriicii

74 Acil durum ¢ikiglar

8. DELME, PATLATMA
8.1.Ategleme

8.2.Giirtilti

8.3.Tas firlamasi

8.4.Toz ve gaz ¢ikisi

8.5.Yer sarsintis1

9.0CAK SAHASI
9.1.Basamaklar

9.2.Stok ve dokiim sahasi

9.3.Giivenlik ve uyar1 levhalari

XX

9.4.Yeraltt suyu

Toplam | 27

24

2
27+24

ELMER[%°%8' endeksi =
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x100 = 52,9




Cizelge A.3:. TO-1 kodlu isletme i¢in Elmeri gozlem formu (3. Gézlem).

ELMERI™°*®" Gézlem Formu

isletmeci: TO-1 kodlu isletme

Gozlemci: H. G. Kuzpmari

3. Gozlem

Gozlem Alani: Kirici/Eleyici ve Ocak sahasi

07.10.2015

Konular

Dogru

Yanlis

Gz.Y.

1. iSG DAVRANISI, EGITIM
11 KKD kullanimi ve riskli ¢alisma

X

XX

1.2. Mesleki egitim ve 1SG egitimi

X

2. TERTIP, DUZEN ve TEMIZLIK
21 Calisma ortami, makine ekipmanlarin durumu

XXX

XX

22 Atik sistemleri

23Zemin ve platformlar

3. MAKINE GUVENLIGI
31 Makine ve koruyuculart

32 Kontrol cihazlari ve acil durdurma butonlari

3.3.Geri vites uyari sinyali

XXX

4. FiZIKSEL, KIMYASAL ve BIYOLOJiK ETMENLER
4.1.Giriiltii

XX

4.2.Aydinlatma

4.3.Hava kalitesi, sicaklik

4.4 Titresim

4.5.Kimyasallar

4.6.Biyolojik etmenler

4.7.Toz

XXX

5. ERGONOMI
51Kas-iskelet sistemine binen yiikler

5.2.Calisma alanmnin tasarimi ve ¢aligma pozisyonu

6. GECIS ve TASIMA YOLLARI, ERiSiM KOSULLARI
61Gegis ve tagima yollarinin yapisi ve erisim kosullari

6.2.Merdivenler

XX

7. ILK YARDIM ve YANGIN GUVENLIGI
71 Elektrik dagitim kutusu ve elektrikli cihazlar

XX

7211k yardim kiti

73 Yangn sondiiriicii

74 Acil durum ¢ikiglart

8. DELME, PATLATMA
8.1.Atesleme

X

8.2.Giirilti

8.3.Tas firlamasi

8.4.Toz ve gaz ¢ikisi

8.5.Yer sarsintis1

X | X [ X |X

9.0CAK SAHASI
9.1.Basamaklar

9.2.Stok ve dokiim sahasi

9.3.Giivenlik ve uyar1 levhalar

XX

9.4.Yeralt1 suyu

Toplam | 22

22

ELMER[%°%8' endeksi =

22

x100 = 50,0

22+22

64




Cizelge A.4: TO-2 kodlu igletme i¢in Elmeri gozlem formu (1. Gozlem).

ELMERI*™°°**" Gézlem Formu

Isletmeci: TO-2 kodlu isletme

Gozlemci: H. G. Kuzpmar

1. Gozlem

Gozlem Alani: Kirici/Eleyici ve Ocak sahasi

13.05.2015

Konular

Dogru

Yanlis

Gz.Y.

1. iSG DAVRANISI, EGITIM
11 KKD kullanimi ve riskli ¢alisma

XXX

1.2. Mesleki egitim ve 1SG egitimi

XX

2. TERTIP, DUZEN ve TEMIZLIiK
21 Calisma ortami, makine ekipmanlarin durumu

22 Atik sistemleri

23Zemin ve platformlar

3. MAKINE GUVENLIGI
31 Makine ve koruyucular1

XXX

32 Kontrol cihazlari ve acil durdurma butonlari

XX

3.3.Geri vites uyar sinyali

XXX

4. FIZIKSEL, KIMYASAL ve BiYOLOJIiK ETMENLER
4.1.Giiriiltii

4.2.Aydinlatma

4.3 Hava kalitesi, sicaklik

4.4 Titresim

4.5.Kimyasallar

4.6.Biyolojik etmenler

XX

4.7.Toz

XXXX

XX

5. ERGONOMI
51Kas-iskelet sistemine binen yiikler

5.2.Caligma alanmnin tasarin ve galisma pozisyonu

6. GECIS ve TASIMA YOLLARI, ERiSIM KOSULLARI
61Gegis ve tagima yollarinin yapisi ve erisim kosullari

XX

6.2.Merdivenler

XXX

7. ILK YARDIM ve YANGIN GUVENLIGI
71 Elektrik dagitim kutusu ve elektrikli cihazlar

7211k yardim kiti

73 Yangn sondiiriicii

XX

74 Acil durum ¢ikiglar

8. DELME, PATLATMA
8.1.Ategleme

X

8.2.Giirtilti

8.3.Tas firlamasi

8.4.Toz ve gaz ¢ikisi

8.5.Yer sarsintisi

X | X | X [X

9.0CAK SAHASI
9.1.Basamaklar

XX

9.2.Stok ve dokiim sahasi

9.3.Giivenlik ve uyar1 levhalari

9.4.Yeraltt suyu

Toplam | 34

12

34
34+12

ELMER[®°%9" endeksi =

65

x100 = 73,9




Cizelge A.5: TO-2 kodlu isletme i¢in Elmeri gozlem formu (2. Gézlem).

ELMERI**® Gozlem Formu 2. Gozlem
isletmeci: TO-2 kodlu isletme
Gozlemci: H. G. Kuzpmari
Gozlem Alani: Kiric/Eleyici ve Ocak sahast 06.07.2015
Konular Dodgru | Yanlis | Gz.Y.
1. ISG DAVRANISL EGITIM XX
11 KKD kullanimi ve riskli ¢alisma
1.2. Mesleki egitim ve 1SG egitimi X
2. TERTIP, DUZEN ve TEMIZLIK
21 Calisma ortami, makine ekipmanlarin durumu XXXX
22 Atik sistemleri X
237emin ve platformlar X
3. MAKINE GUVENLIGI
31 Makine ve koruyuculart X XXX
32 Kontrol cihazlar1 ve acil durdurma butonlari X
3.3.Geri vites uyari sinyali XXXX
4. FiZIKSEL, KIMYASAL ve BIYOLOJiK ETMENLER
4.1 Giriltii X
4.2.Aydinlatma X
4.3.Hava kalitesi, sicaklik X
4.4 Titresim X
4.5.Kimyasallar
4.6.Biyolojik etmenler X
4.7.Toz XXX
5. ERGONOMI
51Kas-iskelet sistemine binen yiikler X
5.2.Calisma alanmnin tasarimi ve ¢aligma pozisyonu X
6. GE_cis ve TASIMA YOLLARI, ER_i§iM KOSULLARI X %
61Gegcis ve tagima yollarinin yapist ve erigim kosullari
6.2.Merdivenler XX
7. ILK YARDIM ve YANGIN GUVENLIGI
71 Elektrik dagitim kutusu ve elektrikli cihazlar X
7211k yardim kiti XX
73 Yangn sondiiriicii XX
74 Acil durum ¢ikiglart X
8. DELME, PATLATMA
8.1.Atesleme X
8.2.Giirliltl X
8.3.Tas firlamasi X
8.4.Toz ve gaz ¢ikisi X
8.5.Yer sarsintisi X
9.0CAK SAHASI "
9.1.Basamaklar
9.2.Stok ve dokiim sahasi X XX
9.3.Giivenlik ve uyar1 levhalar X
9.4.Yeralt1 suyu X

Toplam | 29 10

ELMER[®°%?¢' endeksi =—=—x100 = 74,4
29+10

66




Cizelge A.6: TO-2 kodlu igletme i¢in Elmeri gozlem formu (3. Gozlem).

ELMERI"™**® Gozlem Formu 3. Gézlem
Isletmeci: TO-2 kodlu isletme
Gozlemci: H. G. Kuzpmar
Gozlem Alani: Kirici/Eleyici ve Ocak sahast 07.10.2015
Konular Dogru | Yanlis | Gz.Y.
1. ISG DAVRANISL EGITIM XXX
11 KKD kullanimi ve riskli ¢alisma
1.2. Mesleki egitim ve 1SG egitimi XXX
2. TERTIP, DUZEN ve TEMIiZLIiK
21 Calisma ortami, makine ekipmanlarin durumu XX
22 Atik sistemleri X
23Zemin ve platformlar X
3. MAKINE GUVENLIGI
31 Makine ve koruyucular1 XXX XXX
32 Kontrol cihazlar1 ve acil durdurma butonlar1 XXXXXXXX | X
3.3.Geri vites uyari sinyali XX X
4. FIZIKSEL, KIMYASAL ve BiYOLOJIiK ETMENLER
4.1 Girilti X X
4.2.Aydmlatma X
4.3 Hava kalitesi, sicaklik X
4.4 Titresim X
4.5.Kimyasallar X
4.6.Biyolojik etmenler XX
4.7.Toz XX X
5. ERGONOMI
51Kas-iskelet sistemine binen yiikler X
5.2.Caligma alaninin tasarimi ve galigma pozisyonu X
6. GEgis ve TASIMA YOLLARI, ERi§iM KOSULLARI X
61Gegis ve tagima yollarinin yapisi ve erisim kosullari
6.2.Merdivenler XX X
7. ILK YARDIM ve YANGIN GUVENLIGI
71 Elektrik dagitim kutusu ve elektrikli cihazlar xx
7211k yardim kiti XX
73 Yangn sondiiriicii XX
74 Acil durum ¢ikiglar X
8. DELME, PATLATMA
8.1.Ategleme X
8.2.Giirtiltu X X
8.3.Tas firlamasi X
8.4.Toz ve gaz ¢ikisi X X
8.5.Yer sarsintist X X
9.0CAK SAHASI x
9.1.Basamaklar
9.2.Stok ve dokiim sahasi X
9.3.Giivenlik ve uyar1 levhalari X
9.4.Yeraltt suyu X
Toplam | 45 15
ELMERi5°¢d" endeksi =———x100 = 75,0
45+15

67




Cizelge A.7: TO-3 kodlu isletme i¢in Elmeri gozlem formu (1. Gézlem).

ELMERI™°*®" Gézlem Formu

isletmeci: TO-3 kodlu isletme

Gozlemci: H. G. Kuzpmari

1. Gozlem

Gozlem Alani: Kirici/Eleyici ve Ocak sahasi

15.05.2015

Konular

Dogru

Yanlis

Gz.Y.

1. iSG DAVRANISI, EGITIM
11 KKD kullanimi ve riskli ¢alisma

XXXXX

X

1.2. Mesleki egitim ve 1SG egitimi

2. TERTIP, DUZEN ve TEMIZLIK
21 Calisma ortami, makine ekipmanlarin durumu

XX

22 Atik sistemleri

23Zemin ve platformlar

XX

3. MAKINE GUVENLIGI
31 Makine ve koruyuculart

XXXX

32 Kontrol cihazlari ve acil durdurma butonlari

XX

3.3.Geri vites uyari sinyali

XX

4. FiZIKSEL, KIMYASAL ve BIYOLOJiK ETMENLER
4.1.Giriiltii

4.2.Aydinlatma

4.3.Hava kalitesi, sicaklik

4.4 Titresim

4.5.Kimyasallar

4.6.Biyolojik etmenler

XXX

4.7.Toz

XX

XX

5. ERGONOMI
51Kas-iskelet sistemine binen yiikler

5.2.Calisma alanmnin tasarimi ve ¢aligma pozisyonu

6. GECIS ve TASIMA YOLLARI, ERiSiM KOSULLARI
61Gegis ve tagima yollarinin yapisi ve erisim kosullari

6.2.Merdivenler

XXXXX

7. ILK YARDIM ve YANGIN GUVENLIGI
71 Elektrik dagitim kutusu ve elektrikli cihazlar

7211k yardim kiti

73 Yangn sondiiriicii

XX

74 Acil durum ¢ikiglart

8. DELME, PATLATMA
8.1.Atesleme

X

8.2.Giirilti

8.3.Tas firlamasi

8.4.Toz ve gaz ¢ikisi

8.5.Yer sarsintisi

X | X [ X | X

9.0CAK SAHASI
9.1.Basamaklar

XXXX

XX

9.2.Stok ve dokiim sahasi

9.3.Giivenlik ve uyar1 levhalar

9.4.Yeralt1 suyu

XXX

Toplam

32

23

32

ELMER[%°%%" endeksi = x100 = 58,2

32+23

68




Cizelge A.8: TO-3 kodlu igletme i¢in Elmeri gozlem formu (2. Gozlem).

ELMERI*™°°**" Gézlem Formu

Isletmeci: TO-3 kodlu isletme

Gozlemci: H. G. Kuzpmar

2. Gozlem

Gozlem Alani: Kirici/Eleyici ve Ocak sahasi

07.07.2015

Konular

Dogru | Yanls | Gz.Y.

1. iSG DAVRANISI, EGITIM
11 KKD kullanimi ve riskli ¢alisma

X XX

1.2. Mesleki egitim ve 1SG egitimi

XX

2. TERTIP, DUZEN ve TEMIiZLIiK
21 Calisma ortami, makine ekipmanlarin durumu

XXX

22 Atik sistemleri

23Zemin ve platformlar

3. MAKINE GUVENLIGI
31 Makine ve koruyucular1

32 Kontrol cihazlari ve acil durdurma butonlari

3.3.Geri vites uyari sinyali

4. FIZIKSEL, KIMYASAL ve BiYOLOJIiK ETMENLER
4.1.Giiriiltii

4.2.Aydinlatma

4.3 Hava kalitesi, sicaklik

4.4 Titresim

4.5.Kimyasallar

4.6.Biyolojik etmenler

4.7.Toz

XXX X

5. ERGONOMI
51Kas-iskelet sistemine binen yiikler

5.2.Caligma alanmnin tasarin ve galisma pozisyonu

6. GECIS ve TASIMA YOLLARI, ERiSIM KOSULLARI
61Gegis ve tagima yollarinin yapisi ve erisim kosullari

XX

6.2.Merdivenler

XX

7. ILK YARDIM ve YANGIN GUVENLIGI
71 Elektrik dagitim kutusu ve elektrikli cihazlar

7211k yardim kiti

73 Yangn sondiiriicii

X | X]| X | X

74 Acil durum ¢ikiglar

X

8. DELME, PATLATMA
8.1.Ategleme

8.2.Giirtilti

8.3.Tas firlamasi

8.4.Toz ve gaz ¢ikisi

8.5.Yer sarsintis1

XXX [X| X

9.0CAK SAHASI
9.1.Basamaklar

9.2.Stok ve dokiim sahasi

9.3.Giivenlik ve uyar1 levhalari

9.4.Yeraltt suyu

XX X[ X

Toplam

23
23+15

ELMER[%°%8' endeksi =

69

x100 = 60,5




Cizelge A.9: TO-3 kodlu isletme i¢in Elmeri gozlem formu (3. Gézlem).

ELMERI®**® Gozlem Formu 3. Gozlem
isletmeci: TO-3 kodlu isletme
Gozlemci: H. G. Kuzpmari
Gozlem Alani: Kiric/Eleyici ve Ocak sahast 15.10.2015
Konular Dogru | Yanhs | Gz.Y.
1. ISG DAVRANISL EGITIM XXX
11 KKD kullanim ve riskli ¢alisma
1.2. Mesleki egitim ve 1SG egitimi XXX
2. TERTIiP, DUZEN ve TEMIZLiK XXX
21 Calisma ortami, makine ekipmanlarin durumu
22 Atik sistemleri
237emin ve platformlar
3. MAKiNE GUVENLIGI X X
31 Makine ve koruyuculart
32 Kontrol cihazlar1 ve acil durdurma butonlari XX
3.3.Geri vites uyar sinyali X
4. FiZIKSEL, KIMYASAL ve BIYOLOJiK ETMENLER
4.1 Giriltii X
4.2.Aydinlatma X
4.3.Hava kalitesi, sicaklik X
4.4 Titresim X
4.5.Kimyasallar X
4.6.Biyolojik etmenler X X
4.7.Toz XX
5. ERGONOMI
51Kas-iskelet sistemine binen yiikler X
5.2.Calisma alanmnin tasarimi ve ¢aligma pozisyonu X
6. GE_cis ve TASIMA YOLLARI, ER_isiM KOSULLARI X
61Gegis ve tagima yollarinin yapisi ve erisim kosullar
6.2.Merdivenler XX X
7. ILK YARDIM ve YANGIN GUVENLIGI X
71 Elektrik dagitim kutusu ve elektrikli cihazlar
7211k yardim kiti X X
73 Yangm sondiiriicii X
74 Acil durum ¢ikiglart X
8. DELME, PATLATMA X
8.1.Atesleme
8.2.Giirtiltu X
8.3.Tas firlamasi X
8.4.Toz ve gaz ¢ikisi X
8.5.Yer sarsintisi X
9.0CAK SAHASI X
9.1.Basamaklar
9.2.Stok ve dokiim sahast X
9.3.Giivenlik ve uyari levhalart X
9.4.Yeralt1 suyu X
Toplam | 30 8

ELMER[®@%°%¢' endeksi =

70

2% %100 = 78,9
30+8




Cizelge A.10: TO-4 kodlu isletme i¢in Elmeri gézlem formu (1. G6zlem).

ELMERI*™°°**" Gézlem Formu

Isletmeci: TO-4 kodlu isletme

Gozlemci: H. G. Kuzpmar

1. Gozlem

Gozlem Alani: Kirici/Eleyici ve Ocak sahasi

13.05.2015

Konular

Dogru

Yanlis

Gz.Y.

1. iSG DAVRANISI, EGITIM
11 KKD kullanimi ve riskli ¢alisma

X

XXXX

1.2. Mesleki egitim ve 1SG egitimi

XXX

X

2. TERTIP, DUZEN ve TEMIiZLIiK
21 Calisma ortami, makine ekipmanlarin durumu

22 Atik sistemleri

23Zemin ve platformlar

3. MAKINE GUVENLIGI
31 Makine ve koruyucular1

XXXXXX

XXX

32 Kontrol cihazlari ve acil durdurma butonlari

XX

3.3.Geri vites uyari sinyali

XXX

4. FIZIKSEL, KIMYASAL ve BiYOLOJIiK ETMENLER
4.1.Giiriiltii

XX

4.2.Aydinlatma

x

4.3 Hava kalitesi, sicaklik

x

4.4 Titresim

4.5.Kimyasallar

4.6.Biyolojik etmenler

Xx

4.7.Toz

XX

XXX

5. ERGONOMI
51Kas-iskelet sistemine binen yiikler

5.2.Caligma alanmnin tasarin ve galisma pozisyonu

6. GECIS ve TASIMA YOLLARI, ERiSIM KOSULLARI
61Gegis ve tagima yollarinin yapisi ve erisim kosullari

6.2.Merdivenler

7. ILK YARDIM ve YANGIN GUVENLIGI
71 Elektrik dagitim kutusu ve elektrikli cihazlar

7211k yardim kiti

XX

73 Yangn sondiiriicii

XX

74 Acil durum ¢ikiglar

8. DELME, PATLATMA
8.1.Ategleme

8.2.Giirtilti

8.3.Tas firlamasi

8.4.Toz ve gaz ¢ikisi

8.5.Yer sarsintis1

XX |[X[X| X | X

9.0CAK SAHASI
9.1.Basamaklar

9.2.Stok ve dokiim sahasi

9.3.Giivenlik ve uyar1 levhalari

9.4.Yeraltt suyu

X

Toplam | 27

23

ELMER[%°%8' endeksi =

27+

71

2

”_x100 = 54,0
23




Cizelge A.11: TO-4 kodlu isletme i¢in Elmeri gézlem formu (2. G6zlem).

ELMERI®**® Gozlem Formu 2. Gozlem
isletmeci: TO-4 kodlu isletme
Gozlemci: H. G. Kuzpmari
Gozlem Alani: Kiric/Eleyici ve Ocak sahast 07.07.2015
Konular Dogru | Yanhs | Gz.Y.
1. ISG DAVRANISL EGITIM XXX
11 KKD kullanim ve riskli ¢alisma
1.2. Mesleki egitim ve 1SG egitimi XX
2. TERTIiP, DUZEN ve TEMiZLiK sooxex | X
21 Calisma ortami, makine ekipmanlarin durumu
22 Atik sistemleri
237emin ve platformlar
3. MAKINE GUVENLIGI
31 Makine ve koruyuculart XXXX
32 Kontrol cihazlar1 ve acil durdurma butonlari X
3.3.Geri vites uyari sinyali XXX
4. FiZIKSEL, KIMYASAL ve BIYOLOJIiK ETMENLER X
4.1.Guirilti
4.2.Aydinlatma X
4.3.Hava kalitesi, sicaklik X
4.4 Titresim X
4.5.Kimyasallar X
4.6.Biyolojik etmenler X
4.7.Toz X XX
5. ERGONOMI
51Kas-iskelet sistemine binen yiikler X
5.2.Calisma alanmin tasarimi ve ¢ahisma pozisyonu X
6. GE_cis ve TASIMA YOLLARI, ER_isiM KOSULLARI X
61Gegis ve tagima yollarinin yapisi ve erisim kosullar
6.2.Merdivenler X
7. ILK YARDIM ve YANGIN GUVENLIGI XX
71 Elektrik dagitim kutusu ve elektrikli cihazlar
7211k yardim kiti X
73 Yangm sondiiriicii X
74 Acil durum ¢ikiglart
8. DELME, PATLATMA
8.1.Atesleme
8.2.Giirtiltu X
8.3.Tas firlamasi X
8.4.Toz ve gaz ¢ikisi X
8.5.Yer sarsintisi X
9.0CAK SAHASI X X
9.1.Basamaklar
9.2.Stok ve dokiim sahasi X
9.3.Giivenlik ve uyari levhalart X X
9.4.Yeralt1 suyu X
Toplam | 26 17

ELMERits°cd' endeksi =—2—x100 = 60,5

26+17

72




Cizelge A.12: TO-4 kodlu isletme i¢in Elmeri gézlem formu (3. G6zlem).

ELMERI*™°°**" Gézlem Formu

Isletmeci: TO-4 kodlu isletme

Gozlemci: H. G. Kuzpmar

3. Gozlem

Gozlem Alani: Kirici/Eleyici ve Ocak sahasi

07.10.2015

Konular

Dogru | Yanls | Gz.Y.

1. iSG DAVRANISI, EGITIM
11 KKD kullanimi ve riskli ¢alisma

XXXXX

1.2. Mesleki egitim ve 1SG egitimi

XXX

2. TERTIP, DUZEN ve TEMIiZLIiK
21 Calisma ortami, makine ekipmanlarin durumu

22 Atik sistemleri

23Zemin ve platformlar

3. MAKINE GUVENLIGI
31 Makine ve koruyucular1

32 Kontrol cihazlari ve acil durdurma butonlari

XXXXX X

3.3.Geri vites uyari sinyali

XX XXX

4. FIZIKSEL, KIMYASAL ve BiYOLOJIiK ETMENLER
4.1.Giiriiltii

4.2.Aydinlatma

4.3 Hava kalitesi, sicaklik

4.4 Titresim

4.5.Kimyasallar

4.6.Biyolojik etmenler

4.7.Toz

XX

5. ERGONOMI
51Kas-iskelet sistemine binen yiikler

5.2.Caligma alanmnin tasarin ve galisma pozisyonu

6. GECIS ve TASIMA YOLLARI, ERiSiM KOSULLARI
61Gegis ve tagima yollarinin yapisi ve erisim kosullari

6.2.Merdivenler

7. ILK YARDIM ve YANGIN GUVENLIGI
71 Elektrik dagitim kutusu ve elektrikli cihazlar

XX

7211k yardim kiti

73 Yangn sondiiriicii

74 Acil durum ¢ikiglar

8. DELME, PATLATMA
8.1.Ategleme

bed

8.2.Giiriilti

8.3.Tas firlamasi

8.4.Toz ve gaz cikist

8.5.Yer sarsintisi

X | XX |X

9.0CAK SAHASI
9.1.Basamaklar

9.2.Stok ve dokiim sahasi

9.3.Giivenlik ve uyar1 levhalari

9.4.Yeraltt suyu

X

Toplam

28 17

28
28+17

ELMER[%°%8' endeksi =

73

x100 = 62,2




Cizelge A.13: TO-5 kodlu isletme i¢in Elmeri gézlem formu (1. G6zlem).

ELMERI*™°°**" Gézlem Formu

Isletmeci: TO-5 kodlu isletme

Gozlemci: H. G. Kuzpmar

1. Gozlem

Gozlem Alani: Kirici/Eleyici ve Ocak sahasi

11.06.2015

Konular

Dogru

Yanlig

Gz.Y.

1. iSG DAVRANISI, EGITIM
11 KKD kullanimi ve riskli ¢alisma

XXXX

1.2. Mesleki egitim ve 1SG egitimi

2. TERTIP, DUZEN ve TEMIiZLIiK
21 Calisma ortami, makine ekipmanlarin durumu

XX

22 Atik sistemleri

23Zemin ve platformlar

3. MAKINE GUVENLIGI
31 Makine ve koruyucular1

XXX

32 Kontrol cihazlar: ve acil durdurma butonlari

XX

3.3.Geri vites uyari sinyali

XXX

4. FIZIKSEL, KIMYASAL ve BIYOLOJIiK ETMENLER
4.1.Giiriiltii

4.2.Aydinlatma

4.3 Hava kalitesi, sicaklik

4.4 .Titresim

4.5.Kimyasallar

4.6.Biyolojik etmenler

XX

4.7.Toz

5. ERGONOMI
51Kas-iskelet sistemine binen yiikler

5.2.Caligma alanmnin tasarinu ve galisma pozisyonu

6. GECIS ve TASIMA YOLLARI, ERiSIM KOSULLARI
61Gegis ve tagima yollarinin yapisi ve erisim kosullari

6.2.Merdivenler

7. ILK YARDIM ve YANGIN GUVENLIGI
71 Elektrik dagitim kutusu ve elektrikli cihazlar

7211k yardim kiti

73 Yangn sondiiriicii

74 Acil durum ¢ikiglar

8. DELME, PATLATMA
8.1.Ategleme

8.2.Giirtilti

8.3.Tas firlamasi

8.4.Toz ve gaz ¢ikisi

8.5.Yer sarsintisi

9.0CAK SAHASI
9.1.Basamaklar

9.2.Stok ve dokiim sahasi

X

9.3.Giivenlik ve uyar1 levhalari

XX

9.4.Yeraltt suyu

X

Toplam

24

20

ELMER[%°%8' endeksi =

24
24+20

74

x100 = 54,5




Cizelge A.14: TO-5 kodlu isletme i¢in Elmeri gézlem formu (2. G6zlem).

ELMERI*™°°**" Gézlem Formu

isletmeci: TO-5 kodlu isletme

Gozlemci: H. G. Kuzpmari

2. Gozlem

Gozlem Alani: Kirici/Eleyici ve Ocak sahasi

08.07.2015

Konular

Dogru

Yanlis

Gz.Y.

1. iSG DAVRANISI, EGITIM
11 KKD kullanimi ve riskli ¢alisma

X

XX

1.2. Mesleki egitim ve 1SG egitimi

2. TERTIP, DUZEN ve TEMIZLIK
21 Calisma ortami, makine ekipmanlarin durumu

XXX

22 Atik sistemleri

23Zemin ve platformlar

3. MAKINE GUVENLIGI
31 Makine ve koruyucular1

XX

32 Kontrol cihazlar: ve acil durdurma butonlari

3.3.Geri vites uyari sinyali

XX

4. FIZIKSEL, KIMYASAL ve BiYOLOJIiK ETMENLER
4.1.Giiriiltii

4.2.Aydinlatma

4.3 Hava kalitesi, sicaklik

4.4 .Titresim

4.5.Kimyasallar

4.6.Biyolojik etmenler

4.7.Toz

XXX

5. ERGONOMI
51Kas-iskelet sistemine binen yiikler

5.2.Caligma alanmnin tasarinu ve galisma pozisyonu

6. GECIS ve TASIMA YOLLARI, ERiSIM KOSULLARI
61Gegis ve tagima yollarinin yapisi ve erisim kosullari

6.2.Merdivenler

7. ILK YARDIM ve YANGIN GUVENLIGI
71 Elektrik dagitim kutusu ve elektrikli cihazlar

7211k yardim kiti

73 Yangn sondiiriicii

74 Acil durum ¢ikiglar

8. DELME, PATLATMA
8.1.Ategleme

X

8.2.Giiriilti

8.3.Tas firlamasi

8.4.Toz ve gaz ¢ikisi

8.5.Yer sarsintisi

X |X | X | X

9.0CAK SAHASI
9.1.Basamaklar

9.2.Stok ve dokiim sahasi

9.3.Giivenlik ve uyar1 levhalari

9.4.Yeraltt suyu

X

Toplam | 19

14

ELMER[%°%%" endeksi =

19
19+14

75

x100 = 57,6




Cizelge A.15: TO-5 kodlu igletme i¢in Elmeri gozlem formu (3. Gozlem).

ELMERI*™°°**" Gézlem Formu

isletmeci: TO-5 kodlu isletme

Gozlemci: H. G. Kuzpmari

3. Gozlem

Gozlem Alani: Kirici/Eleyici ve Ocak sahasi

08.10.2015

Konular

Dogru

Yanlis

Gz.Y.

1. iSG DAVRANISI, EGITIM
11 KKD kullanimi ve riskli ¢alisma

XXX

1.2. Mesleki egitim ve 1SG egitimi

XXX

2. TERTIP, DUZEN ve TEMIZLIK
21 Calisma ortami, makine ekipmanlarin durumu

XXX

22 Atik sistemleri

23Zemin ve platformlar

3. MAKINE GUVENLIGI
31 Makine ve koruyucular1

XXX

32 Kontrol cihazlar: ve acil durdurma butonlari

3.3.Geri vites uyar1 sinyali

XX

4. FIZIKSEL, KIMYASAL ve BiYOLOJIiK ETMENLER
4.1.Giiriiltii

4.2.Aydinlatma

4.3 Hava kalitesi, sicaklik

4.4 .Titresim

4.5.Kimyasallar

4.6.Biyolojik etmenler

4.7.Toz

XXX

5. ERGONOMI
51Kas-iskelet sistemine binen yiikler

5.2.Caligma alanmnin tasarinu ve galisma pozisyonu

6. GECIS ve TASIMA YOLLARI, ERiSIM KOSULLARI
61Gegis ve tagima yollarinin yapisi ve erisim kosullari

6.2.Merdivenler

7. ILK YARDIM ve YANGIN GUVENLIGI
71 Elektrik dagitim kutusu ve elektrikli cihazlar

7211k yardim kiti

73 Yangn sondiiriicii

74 Acil durum ¢ikiglar

8. DELME, PATLATMA
8.1.Ategleme

X

8.2.Giiriilti

8.3.Tas firlamasi

8.4.Toz ve gaz ¢ikisi

8.5.Yer sarsintisi

X |X | X | X

9.0CAK SAHASI
9.1.Basamaklar

9.2.Stok ve dokiim sahasi

9.3.Giivenlik ve uyar1 levhalari

9.4.Yeraltt suyu

X

Toplam

26

12

ELMER[®°%%" endeksi =~

76

x100 = 68,4




Cizelge A.16: TO-6 kodlu isletme i¢in Elmeri gézlem formu (1. G6zlem).

ELMERI"™*** Gozlem Formu 1. Gozlem
isletmeci: TO-6 kodlu isletme
Gozlemci: H. G. Kuzpmari
Gozlem Alani: Kiric/Eleyici ve Ocak sahast 05.05.2015
Konular _ Dogru | Yanhs | Gz.Y.
1. ISG DAVRANISL EGITIM XXXXX XX
11 KKD kullanimi ve riskli ¢alisma
1.2. Mesleki egitim ve 1SG egitimi XXXX
2. TERTIP, DUZEN ve TEMIZLIK
21 Calisma ortami, makine ekipmanlarin durumu XXX XX
22 Atik sistemleri XX
23Zemin ve platformlar XX
3. MAKINE GUVENLIGI
31 Makine ve koruyucular1 XX XXX
32 Kontrol cihazlar1 ve acil durdurma butonlari XXX X
3.3.Geri vites uyari sinyali X XX
4. FIZIKSEL, KIMYASAL ve BiYOLOJIiK ETMENLER
4.1 Giriltii X X
4.2.Aydinlatma X
4.3.Hava kalitesi, sicaklik
4.4 .Titresim
4.5.Kimyasallar X
4.6.Biyolojik etmenler XXX
4.7.Toz XX XX
5. ERGONOMI
51Kas-iskelet sistemine binen yiikler X
5.2.Calisma alaninin tasarimi ve ¢aligma pozisyonu X
6. GE_cis ve TASIMA YOLLARI, ERj§iM KOSULLARI XX
61Gegis ve tagima yollarinin yapisi ve erisim kosullari
6.2.Merdivenler XX XX
7. ILK YARDIM ve YANGIN GUVENLIGI
71 Elektrik dagitim kutusu ve elektrikli cihazlar X X
7211k yardim kiti X X
73 Yangn sondiiriicii X
74 Acil durum ¢ikiglar X
8. DELME, PATLATMA
8.1.Ategleme X
8.2.Glirtilti X X
8.3.Tas firlamasi X
8.4.Toz ve gaz ¢ikisi
8.5.Yer sarsintis1 X
9.0CAK SAHASI X
9.1.Basamaklar
9.2.Stok ve dokiim sahasi
9.3.Giivenlik ve uyar1 levhalari
9.4.Yeraltt suyu X

Toplam | 43 22

ELMER[®°%%' endeksi =——x100 = 66,2
43+22

77




Cizelge A.17: TO-6 kodlu isletme i¢in Elmeri gézlem formu (2. G6zlem).

ELMERI*™°°**" Gézlem Formu

isletmeci: TO-6 kodlu isletme

Gozlemci: H. G. Kuzpmari

2. Gozlem

Gozlem Alani: Kirici/Eleyici ve Ocak sahasi

08.07.2015

Konular

Dogru

Yanlis

Gz.Y.

1. iSG DAVRANISI, EGITIM
11 KKD kullanimi ve riskli ¢alisma

XXX

X

1.2. Mesleki egitim ve 1SG egitimi

2. TERTIP, DUZEN ve TEMIZLIK
21 Calisma ortami, makine ekipmanlarin durumu

XXX

22 Atik sistemleri

23Zemin ve platformlar

3. MAKINE GUVENLIGI
31 Makine ve koruyucular1

32 Kontrol cihazlar: ve acil durdurma butonlari

3.3.Geri vites uyari sinyali

4. FIZIKSEL, KIMYASAL ve BiYOLOJIiK ETMENLER
4.1.Giiriiltii

4.2.Aydinlatma

4.3 Hava kalitesi, sicaklik

4.4 .Titresim

4.5.Kimyasallar

4.6.Biyolojik etmenler

XX

4.7.Toz

XX

XX

5. ERGONOMI
51Kas-iskelet sistemine binen yiikler

5.2.Caligma alanmnin tasarinu ve galisma pozisyonu

6. GECIS ve TASIMA YOLLARI, ERiSIM KOSULLARI
61Gegis ve tagima yollarinin yapisi ve erisim kosullari

6.2.Merdivenler

7. ILK YARDIM ve YANGIN GUVENLIGI
71 Elektrik dagitim kutusu ve elektrikli cihazlar

XX

7211k yardim kiti

73 Yangn sondiiriicii

74 Acil durum ¢ikiglar

8. DELME, PATLATMA
8.1.Ategleme

X

8.2.Giiriilti

8.3.Tas firlamasi

8.4.Toz ve gaz ¢ikisi

8.5.Yer sarsintisi

X |X | X | X

9.0CAK SAHASI
9.1.Basamaklar

9.2.Stok ve dokiim sahasi

9.3.Giivenlik ve uyar1 levhalari

9.4.Yeraltt suyu

X

Toplam | 24

ELMER[®@%°%¢' endeksi =

78

2% %100 = 72,7
2449




Cizelge A.18: TO-6 kodlu isletme i¢in Elmeri gézlem formu (3. G6zlem).

ELMERI*™°°**" Gézlem Formu

isletmeci: TO-6 kodlu isletme

Gozlemci: H. G. Kuzpmari

3. Gozlem

Gozlem Alani: Kirici/Eleyici ve Ocak sahasi

08.10.2015

Konular

Dogru

Yanlis

Gz.Y.

1. iSG DAVRANISI, EGITIM
11 KKD kullanimi ve riskli ¢alisma

XXXX

1.2. Mesleki egitim ve 1SG egitimi

XXX

2. TERTIP, DUZEN ve TEMIZLIK
21 Calisma ortami, makine ekipmanlarin durumu

XXXX

22 Atik sistemleri

23Zemin ve platformlar

3. MAKINE GUVENLIGI
31 Makine ve koruyucular1

XX

32 Kontrol cihazlar: ve acil durdurma butonlari

3.3.Geri vites uyart sinyali

XXXX

4. FIZIKSEL, KIMYASAL ve BiYOLOJIiK ETMENLER
4.1.Giiriiltii

4.2.Aydinlatma

4.3 Hava kalitesi, sicaklik

4.4 .Titresim

4.5.Kimyasallar

4.6.Biyolojik etmenler

XXX

4.7.Toz

5. ERGONOMI
51Kas-iskelet sistemine binen yiikler

5.2.Caligma alanmnin tasarinu ve galisma pozisyonu

6. GECIS ve TASIMA YOLLARI, ERiSIM KOSULLARI
61Gegis ve tagima yollarinin yapisi ve erisim kosullari

6.2.Merdivenler

7. ILK YARDIM ve YANGIN GUVENLIGI
71 Elektrik dagitim kutusu ve elektrikli cihazlar

7211k yardim kiti

73 Yangn sondiiriicii

74 Acil durum ¢ikiglar

8. DELME, PATLATMA
8.1.Ategleme

X

8.2.Giiriilti

8.3.Tas firlamasi

8.4.Toz ve gaz ¢ikisi

8.5.Yer sarsintisi

X |X | X | X

9.0CAK SAHASI
9.1.Basamaklar

9.2.Stok ve dokiim sahasi

9.3.Giivenlik ve uyar1 levhalari

9.4.Yeraltt suyu

X

Toplam

28

ELMER[®@%°%¢' endeksi =

28 ¥100 = 77,8
28+8

79




OZGECMIS

Hacer GURBUZ KUZPINARI
Dogum Yih : 27.05.1978
E-posta . hgurbuz078@gmail.com

Egitim Bilgileri (Kurum ve Y1l)

Lisans : Dumlupinar Universitesi-Maden Miihendisligi, 2003

Yiiksek Lisans

(Tezsiz) . Aksaray Universitesi-Is Saglig1 ve Giivenligi ABD, 2014

Mletisim Bilgileri

Adres . Seyh Hamit Mahallesi 3324 Sokak Sedef Apt.No:3/9
Merkez / Aksaray
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