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ONSOZ

Kentsel niifusun hizla artmasi ve tiiketim aliskanliklarindaki degisim, kentsel alanlarda
yonetilmesi gereken atik miktarinin da hizla artmasina neden olmaktadir. Endiistriyel ve ticari
faaliyetlerdeki siirekli artis da iiretim, pazarlama ve tiilketim agamalarinda olusan atiklarin
cevre lizerindeki baskisini hizlandirmaktadir. Bu baskilar1 azaltmak ve atiklar1 biiyiik dlgiide
sorun olmaktan c¢ikarip, ekonomiye bir girdi niteligine doniistirmek i¢in atik yonetim
ilkelerinin etkin politikalarla hayata gecirilmesi gerekmektedir. Atik yonetim stratejisinin de
temelini olusturan atik yonetimi ilkeler hiyerarsisi, saglikli ve etkin bir atik yOnetim
sisteminin temel politikalarini ortaya koymaktadir. Bu ilkeler, atiklarin 6ncelikle kaynaginda
azaltilmasi ya da diger bir ifadeyle atik {iretiminin onlenmesini; 6nlenemeyen atiklarin ise
miimkiin oldugunca tekrar kullanim, geri doniisiim, kompostlastirma ve enerji elde edilmesi
gibi yontemlerle geri kazanilmasini; geri kazanimi miimkiin olmayan atiklarin da giivenli bir
sekilde depolanmasini 6ngoérmektedir.

Dogal kaynaklarin sonsuz olmadigi, dikkatlice kullanilmadigi takdirde bir giin bu dogal
kaynaklarin tiikenecegi gergegi gbz Oniine alinarak tezin konusu ‘Ambalaj Atiklarinin Geri

Kazanimi ve Bursa Ornegi * olarak belirlenmistir.
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OZET

Yuksek Lisans Tezi
AMBALAJ ATIKLARININ GERI KAZANIMI VE BURSA ORNEGI

Ceyda KOCAMAN

T.C.

Aksaray Universitesi Fen Bilimleri Enstitiisii
Cevre Miihendisligi Anabilim Dali

Danisman: Yrd. Dog. Dr. Melayib BILGIN

Kiiresellesme, hizli ve kontrolsiiz artan diinya niifusu ile birlikte insanlarin ihtiyaglarinin
artmasi, isletmeleri daha fazla kaynak tiilketmeye zorlamistir. Artan kaynak tiiketimi ile
birlikte, dogal denge bozulmakta ve gevreye verilen zarar artmaktadir. Iste bu noktada geri
doniisiimiin 6nemi ortaya ¢ikmaktadir.

Ambalaj atiklarinin ¢evreye zarar verecek sekilde alici ortama birakilmasini 6nlemek ig¢in
ambalaj atiklarinin tekrar kullanimi, geri doniisiimii ve geri kazanimi yoluna gidilmelidir. Bu
sistemin isleyisi kaynakta ambalaj atiklarinin evsel atiklardan ayri olarak biriktirilerek
toplama sistemine verilmesi ile baslamaktadir.

Bu ¢alismada, ambalaj atiklarinin tekrar kullanimi, geri doniisiimii ve geri kazanimi ele
alinmis, Bursa’da yapilan geri doniisiim ¢alismalar1 sunulmustur.

2014, 93 Sayfa

Anahtar Kelimeler: Geri dontisiim, Geri kazanim, Yeniden kullanim, Ambalaj, Ambalaj atig1
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ABSTRACT

Master of Science Thesis

RECYCLING OF PACKING WASTES AND BURSA SAMPLE

Ceyda KOCAMAN

T.C.
Aksaray University Institue of Scinces
Department of Environmental Engineering

Supervisor: Asst. Prof. Dr. Melayib BILGIN

Globalisation, together with the fast and franctically population increase compelled
companies to use up more resources. With the increasing consumption of resources, balance
of nature has been destroyed and harm to the nature has been increased. And just at this point,
importance of recycling appears.

The management of packaging materials (i.e. recovery and recycling of packaging waste)
aims to minimize the impact of packaging waste on the environment; hence packaging wastes
should be accumulated separately from domestic waste at source.

In this investigation, reusing , recycling and regaining of the packing waste has been handled.

2014, 93 Pages

Keywords: Recycling, Recovery, Reuse, Packaging, Packaging waste
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1. GIRIS

Son zamanlarda diinyada meydana gelen asit yagmurlari, ozon tabakasiin incelmesi,
iklim degisiklikleri, toksik ve tehlikeli atiklar, yeralti sularmin kirlenmesi, ¢oziilmesi
gereken acil ¢cevre problemlerinden sadece birkagidir (Battal, 2011).

Gelisen toplumlarda insanlarin tiiketim aligkanliklari ile tiiketim maddelerinden kat1 atik
miktar ve bilesimleri arasinda dogrusal bir iliski vardir. Ozellikle kdyden kente gdgiin
hizlanmasi ile biiylik sehirlerin niifusu gittik¢e artmis toplumumuzdaki iiretken niifus
yerini tliketici niifusa birakmistir.

Artan niifusa paralel hizli gelisen sanayinin, iiretilen kati atik miktarlarinda payi
biiyiiktiir. Depolama sahalari, artan ¢6p miktar ile birlikte Omriinden 6nce dolmakta ve
diinya genelinde depolama sahalar1 i¢in alan istihdam etmekte sikintilar yasanmaktadir.
Uretilen kati atik miktarindaki bu artisin sebebi insanlarin gelisen teknoloji ile birlikte
titkketim aligkanliklarinin da degismesidir (Kiiciik, 2010).

Tiiketim aliskanliklarinin degisimine bagli olarak her iriiniin tiiketiciye saglikli uzun
Omiirlii olarak ulagmasi i¢in ambalajlanmasi s6z konusudur. Bunun sonucunda iiriin
tilkketiciye ulagtiginda ambalajin gorevi bitmektedir. Tiiketim sonucu olusan ambalaj atiklar
degerlendirildikleri takdirde hammadde ihtiyacim1 karsilayarak, ekonomik getiri
saglamaktadir.

Kati atik miktarinin azaltilmasindaki en 6nemli kati atik yonetim basamagini geri
dontisiim olusturmaktadir. Saglikli ve siirdiiriilebilir bir kat1 atik yonetim sistemi,
ambalaj atiklarini diger atiklar ile karismadan kaynaginda ayr1 toplanmasi ve organize

bir yap1 igerisinde geri kazanim siirecinin gergeklestirilmesi ile olugmaktadir.



2. KATI ATIKLAR

2.1 Atik Tanimi

Atik, tlilkemiz mevzuatinda ilk olarak 1983 tarih ve 2872 sayili Cevre Kanunu’nda
“herhangi bir faaliyet sonucunda c¢evreye atilan veya birakilan zararli maddeler”
seklinde tanimlanmistir (RG, 18132, 1983).

Sézliik anlami “‘Uretimden tiiketime kadar olan tiim asamalarda ortaya ¢ikan ve
kullanicinin artik isine yaramayan maddelerin tamamai’’olarak ifade edilmektedir
(Url-3.).

Sosyal ve ekonomik faaliyetler sonucunda ise yaramaz hale gelen ve akict olabilecek
kadar sivi icermeyen her tiir madde ve malzemeyi kati atik olarak tanimlamak
miimkiindiir (Fakihoglu, 2011).

Yonetmelige gore katr atiklar; Ureticisi tarafindan atilmak istenen ve toplumun huzuru
ile oOzellikle ¢evrenin korunmasi bakimindan, diizenli bir sekilde bertaraf edilmesi

gereken kat1 maddeler ve aritma camuru olarak tanimlanmaktadir (RG, 20814, 1991).

2.2.Kat1 Atiklarin Siniflandirilmasi

Kat1 atiklar genel olarak yedi ana grup halinde toplanabilmektedir:
1. Evsel Kat1 Atiklar

. Endiistriyel Atiklar

. Tehlikeli Atiklar

. Ozel Atiklar

. T1ibbi Atiklar

. Tarimsal ve Bahge Atiklar1

~N N O B~ LN

. Insaat Artig1 ve Moloz Atiklar

2.2.1. Evsel nitelikli kat1 atiklar

Normal belediye hizmeti ile toplanip tasinan, evsel ¢cop depolama sahalarinda bertaraf
edilebilen, ayirma yolu ile geri kazanilabilen, kompost yapilabilen veya yakilabilen
evsel ve endiistri kokenli atiklardir.

Evsel atiklarin miktar ve Ozellikleri, yasanilan yerin sosyo-ekonomik seviyesine
beslenme aligkanligina, kullanilan yakit cinsi vb. faktorlere bagl olarak degismektedir.
Evsel atik igerisinde bulunan yiyecek atiklari organik yapida olduklarindan kolayca

ayrisabilir 6zellige sahiptir. Bu 0Ozellikleri ve koku olusturmalart kat1 atik toplama



sisteminin tasarimi ve isletimini Onemli Ol¢iide etkiler. Evsel atiklarin igerdigi
degerlendirilebilecek yas atiklarin ve kuru atiklarin azaltilmasi ve degerlendirilmesi igin
yapilacak faaliyetlerde tiiketicilerin rolii ¢ok bilyiiktiir. Evsel atiklarda bulunan
degerlendirilebilir kuru atiklar, cam ve seramik, kagit/karton, plastik (PET, PVC,
PP/PE, LDPE), kaucuk, metal (aliiminyum, demir, piring alasimlari, bakir), tekstil, deri,
ahgap vb.’dir. Yas atiklar da kompostlagtirma yontemiyle degerlendirilebilmektedir
(Fakihoglu, 2011).

2.2.2. Endiistriyel atiklar

Her tiirlii endiistriyel faaliyet sonucu olusan kati atiklardir. Iki grupta incelenmektedir.

1. Proses atiklar: Uretim esnasinda hammadde girisinden {iriiniin ¢ikisina kadar ortaya
¢ikan atiklardir. Bu atiklar ikiye ayirabiliriz.

Tehlikeli proses atiklart: 27.08.1995 tarih ve 22387 sayili Resmi gazetede yayinlanan
“Tehlikeli Atiklarin Kontrolii” yonetmeliginde tanimlanan atiklardir. Bu yonetmelige
gore Ek 5 ve 6’da yer alan ev/veya Ek 7’°de belirtilen 6zellikleri tasiyan atiklardir ve 5
ana gruba ayrilir. a) Parlayicilik b)Yanicilik ¢) Oksitleyicilik d) Koroziflik e)Toksitlik.
Tehlikeli olmayan proses atiklari: “Tehlikeli Atiklarin Kontrolii” yonetmeligi
kapsaminda olmayan atiklardir. Proseste kullanilip, herhangi bir tehlikeli madde
bulagsmamis kagit, ambalaj, siinger, plastik gibi atiklar bu gruba girmektedir.

2. Proses dis1 atiklar

Imalatla ilgisi olmayan tesiste calisan personele ait biiro ve yemekhane atiklaridir

(Akcay Han, 2008).

2.2.3. Tehlikeli atiklar

Kati Atiklarin Kontrolii Yonetmeligi; zararli ve tehlikeli atig1 “‘patlayici, parlayici,
kendiliginden yanmaya miisait, suyla temas halinde patlayici gazlar ¢ikaran, oksitleyici
organik peroksit igerikli, zehirli korozif, hava ve suyla temasinda toksik gaz birakan,
toksik ve ekotoksik gaz tasiyan ve bakanlikca tehlikeli ve zararli atik oldugu onaylanan
atiklar’” olarak tanimlamistir (RG, 20814, 1991).

Tehlikeli atiklar cogunlukla sanayi kuruluslari, aragtirma merkezleri, hastaneler, kismen
konutlar v.b yerlerden kaynaklanmaktadir. Evlerden gelen basingli kaplar, sanayi
atiklar1 igerisindeki bir¢ok kimyasallar, hastanelerden kaynaklanan radyoaktif atiklarin

tiimi tehlikeli atik sinifina girermektedirler.



Tehlikeli atiklar, Atik Yonetimi Genel Esaslari Yonetmeligi EK-3A’da tehlikelilik
ozelligine gore 15 sinifa ayrilmaktadirlar.

H1 Patlayici: Alev etkisi altinda patlayabilen ya da dinitrobenzenden daha fazla sekilde
soklara ve siirtiinmeye hassas olan maddeler ve preparatlar, kendi basina kimyasal
reaksiyon yolu ile belli bir sicaklik ve basingta hizla gaz olusmasina neden olabilecek
madde veya atiklar.

H2 Oksitleyici: Diger maddelerle, 6zellikle de yanict maddelerle temas halinde iken
yiiksek oranda ekzotermik reaksiyonlar gosteren maddeler ve preparatlar.

H3-A Yiiksek oranda tutusabilenler:

a) 21°C’nin altinda parlama noktasina sahip sivi maddeler ve preparatlar (asiri
tutusabilen sivilar dahil),

b) Herhangi bir enerji kaynagi uygulamasi olmaksizin ortam sicakligindaki hava ile
temas ettiginde 1siabilen ve sonug olarak tutusabilen maddeler ve preparatlar,

c) Bir atesleme kaynagi ile kisa siire temas ettiginde kolayca tutusabilen ve atesleme
kaynagi uzaklastirildiktan sonra yanmaya ve tilkenmeye devam eden kati maddeler ve
preparatlar,

d) Normal basingta, havada tutusabilen gazli maddeler ve preparatlar,

e) Su veya nemli hava ile temas ettiginde, tehlikeli miktarda yiiksek oranda yanici
gazlara doniisen maddeler ve preparatlar.

H3-B Tutusabilen: 21°C’ye esit veya daha yiiksek ya da 55°C’ye esit ya da daha diisiik
parlama noktasina sahip olan s1vi maddeler ve preparatlar.

H4 Tahris edici: Deri ile ya da balgam membrani ile ani, uzun siireli ya da tekrar eden
temaslar halinde yaniga sebebiyet verebilen, korozif olmayan maddeler ve preparatlar.
HS5 Zararli: Solundugu veya yenildiginde ya da deriye niifuz ettiginde belirli bir saglik
riski iceren maddeler ve preparatlar.

H6 Toksik: Solundugunda veya yenildiginde ya da deriye niifuz ettiginde, saglik
yoniinden ciddi, akut veya kronik risk olusturan ve hatta 6liime neden olan madde ve
preparatlar.

H7 Kanserojen: Solundugunda veya yenildiginde ya da deriye niifuz ettiginde, kansere
yol acan veya etkisinin artmasina neden olan madde ve preparatlar.

HS8 Korozif: Temas halinde canli dokular1 tahrip eden madde ve preparatlar.

H9 Enfeksiyon yapici: Insan veya diger canli organizmalarda hastaliga neden oldugu
bilinen veya gegerli nedenler dolayisiyla giivenli olarak inanilan varliginin siirdiirebilen

mikroorganizmalar1 veya toksinleri iceren maddeler.
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H10 Ureme yetisini azaltici: Solundugunda, yenildiginde veya deriye niifuz ettiginde,
dogustan gelen kalitimsal olmayan sakatliklara yol acan veya yol agma riskini artiran
madde ve preparatlar.

H11 Mutajenik: Solundugunda, yendiginde veya deriye niifuz ettiginde, kalitsal genetik
bozukluklara yol acan veya yol agma riskini artiran madde ve preparatlar.

H12: Havayla, suyla veya bir asitle temas etmesi sonucu zehirli veya ¢ok zehirli gazlari
serbest birakan madde veya preparatlar.

H13: Yukarida listelenen karakterlerden herhangi birine sahip olan atiklarin bertarafi
esnasinda ortaya ¢ikan madde ve preparatlar.

H14 Ekotoksik: Cevrenin bir veya daha fazla kesimi lizerinde ani veya gecikmeli zararli

etkiler gosteren veya gosterme riski tagtyan madde ve preparatlar (RG, 26927, 2008).

2.2.4. Ozel atiklar

Tehlikeli ve tehlikesiz ara kategori atiklar1 yasal olarak, evsel kati atik sinifi disinda
kalan ancak evsel atiklara gore farkli yontemlerle toplanmasi, tasinmasi, islenmesi ve

bertaraf edilmesi gereken atiklardir.

2.2.5. Tibbi atiklar

22.07.2005 tarih ve 25883 sayil1 Tibbi Atiklarin Kontrolii Yonetmeligi’ne gore
“Unitelerden kaynaklanan, EK-2’de C, D ve E gruplari altinda yer alan enfeksiyoz,
patolojik ve kesici-delici atiklar1” ifade eder.

Enfeksiyoz atiklar

Enfeksiydz ajanlarin yayilimimi onlemek i¢in tagmmmasi ve imhasi1 6zel uygulama

gerektiren atiklar:

Baglica kaynaklar;

1. Mikrobiyolojik laboratuvar atiklar

- Kiiltiir ve stoklar

- Infeksiydz viicut sivilar:

- Serolojik atiklar

- Diger kontamine laboratuvar atiklar1 (lam-lamel, pipet, petri vb.)
2. Kan kan iiriinleri ve bunlarla kontamine olmus nesneler

3. Kullanilmis ameliyat giysileri (kumas, 6nliik ve eldiven vb.)

4. Diyaliz atiklar1 (atik su ve ekipmanlar)



5. Karantina atiklari
6. Bakteri ve viriis iceren hava filtreleri,

7. Enfekte deney hayvani lesleri, organ parcalari, kan1 ve bunlarla temas eden tiim

nesneler
Patolojik atiklar

-Anatomik atik dokular, organ ve viicut parcalari ile ameliyat, otopsi vb. tibbi miidahale

esnasinda ortaya ¢ikan viicut sivilar

- Ameliyathaneler, morg, otopsi, adli tip gibi yerlerden kaynaklanan viicut pargalari,

organik parcalar, plasenta, kesik uzuvlar v.b (insani patolojik atiklar)
- Biyolojik deneylerde kullanilan kobay lesleri

Kesici delici atiklar

Batma, delme siyrik ve yaralanmalara neden olabilecek atiklar:

- enjektor ignesi,

- igne igeren diger kesiciler

- bistiiri

- lam-lamel

- cam pastOr pipeti

- kirilmis diger cam v.b (RG, 25883, 2005)

2.2.6. Tarimsal ve bahce atiklari

Bahgelerden kaynaklanan bitki atiklar1 ve tarimda kullanilan veya tiretilen atiklar bu tiir
atiklar1 olusturur. Tarimda kullanilan ilaglar tehlikeli kimyasal atik grubuna da

girmektedir (Dalyanci, 2006).

2.2.7. Insaat artig1 ve moloz atiklar

Herhangi bir insaatin yapilmasi sirasinda artan ya da yikilmasi sonucu ortaya g¢ikan

atiklardir (Sayar, 2012).



3. KATI ATIKLARIN YONETIiMi

Teknolojik gelismeler ve sanayilesmeye paralel olarak; hizli kentlesme ve niifus artisi,
tiim diinyada oldugu gibi iilkemizde de insan faaliyetlerinin ¢evre tizerindeki baskisini
hizla artirmaktadir. Bu siiregte iiretim ve pazarlama faaliyetlerindeki genisleme ile dogal
kaynaklar daha yogun bi¢cimde kullanilmistir. Bu tiikketimle olusan atiklar hem miktar
hem de zararli igerikleri nedeniyle g¢evre ve insan sagligini tehdit eder boyutlara
ulagmustir (Fakihoglu, 2011).

Cevre lizerinde biiyiik bir baski olusturan ve gilin gectikce artan atik sorununun
tamamiyla ¢6ziimil igin tek bir yaklasim yeterli degildir. Ancak tim yontemlerin
kombinasyonuyla etkin bir atik yoOnetiminin saglanmast miimkiindiir (Karamangil,
2008).

Kat1 atik yonetimi (KAY), atiklarin olusumundan son bertarafina kadar devam eden
asamalarda (atiklarin olusumu, biriktirilmesi, toplanmasi, tasinmasi, islenmesi,
depolanmasi) ¢esitli disiplinlerin (halk saghigi, ekonomi, miihendislik, ¢evre koruma
gibi) prensiplerini kullanarak uygun ¢oziimler {ireten bir siirectir (Akcay Han, 2008).
Entegre atik yonetiminde, atik yOnetiminin tiim unsurlar1 bir biitlin olarak
degerlendirilerek hem ¢evresel hem de ekonomik agidan siirdiirebilirligin saglanmasi
amaglanir. Bu ¢ergevede, entegre atik yonetiminin yalnizca tek bir atik tiirline yada tek
bir kaynaga yonelik olmasi beklenemez. Siirdiiriilebilir atik yOnetimi; ¢evresel,
ekonomik ve sosyal yonleriyle gerceklestirilmek istenen siirdiiriilebilir kalkinmanin
onemli bir parcasidir. Atiklar, siirdiiriilebilirlik bakimindan iki 6nemli etkiye sahiptir.
[k olarak, olusan atiklar kaynaklarm ne derece etkin ya da verimli kullanildigmin bir
gostergesidir ikinci olarak ise, atiklarin ¢evreye duyarli ve ekonomik big¢imde
uzaklagtirilmas: geregidir. Atik yonetiminin ilk kurali atik tiretilmesinin engellenmesi,
ayn1 zamanda kaynaklarin korunmasi anlamina gelmektedir. Atik, yok edilmesi gereken
bir madde degil geri kazanilmasi gereken kaynak olarak goriilmektedir. Siirdiiriilebilir
atik yonetiminin hedefi, kaynaklarin kullaniminda dongiisel silirece gecerek nihai
tiketim sonucunda olusan atiklarin faydali amacglar dogrultusunda tekrar
kullanilmasidir. Bu nedenle siirdiiriilebilir atik yonetimi kavrami, toplumsal yasamda
degisik sektorlerce iiretilen atiklarin yonetiminde, depolama alanlarinda ve yakma
tesislerinde kaybolan atiklarin/kaynaklarin en aza indirilmesi ve engellenmesi, geri

kazanim oranlarinda en yiiksege ulasilmasi, geri kazanimi ve tekrar kullanimi1 miimkiin



olmayan materyallerin ise tekrar kullanimi ve geri kazanimi miimkiin olanlarla

degistirilmesini amaglamaktadir (Karamangil, 2008).

Atik Uretimi

A

Biriktirme

Toplama

A 4
Tasima ve Aktarma

A
A

Isleme-Geri Kazanim

— l

Depolama <

Sekil 3.1. Atik yonetiminin ana bilesenleri (Ak¢ay Han, 2008)

3.1.Atik Piramidi

Atigin toplanmasi, tasinmasi, geri kazanilmasi, bertaraf edilmesi, bertaraf sahalarinin
kapatilma sonrasi1 bakimi ve bu tiir faaliyetlerin gézetim, denetim ve izlenmesini, ifade
etmektedir (Karaca, 2008). Buna gore atik yonetim hiyerarsisi Sekil 3.2.°de

gosterilmistir.
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Sekil 3.2. Atik yonetim piramidi (Karaca, 2008)

3.1.1. Onleme

Bu yontemde amag atigin hig iiretilmemesini saglamaktir. Fakat teknik ve sosyal agidan

bunun olmasi miimkiin degildir.

3.1.2. Azaltma

Bu yontemde atik miktarin en aza indirgenmesinin yani sira, atik icerisinde tehlikeli
atik 6zelliklerinin de bulunmamasi istenmektedir. Bu yonteme ornek olarak, liretimde
yontem ve hammadde secerken atik miktarini azaltacak degisikliklere gidilmesi,
driinlerin  Omriinii uzatacak teknik ve yontemlerin bulunmasidir. Tiiketicinin

bilinglendirilmesi atik azalmasinda 6nemli rol oynayan diger bir faktordiir.

3.1.3. Tekrar kullanim

Uretilen kat1 atigm toplanip temizlenmesi haricinde hicbir isleme tabi tutulmadan,
ekonomik Oomriinli tamamlamasina kadar defalarca tekrar kullanilmasi islemine tekrar
kullanim denir. Cam siselerin i¢indeki iiriiniin tiiketimden sonra tekrar kullanilmasi

ornek gosterilebilir.

3.1.4. Geri doniisiim

Kati atiklar fiziksel ve kimyasal islemlere tabi tutarak ikincil hammadde elde edilmesi
islemine geri doniisiim denir. Atik plastiklerden yeni plastik iiretimi, kirik camlarin

eritilerek hammadde iiretilmesi vb. 6rnek gosterilebilir.



3.1.5. Geri kazanim

Uretilen kat1 atiklarin fiziksel, kimyasal ve biyolojik yontemler ile tekrar kullanilmast,
birincil veya ikincil hammadde elde edilmesi ve enerjiye doniistiiriilmesi islemine geri
kazanim denir.

Atiklarin geri kazanim siireci, iriinlerin tiiketildigi anda baslar. Toplam kati atik
icindeki degerlendirilebilir bilesenler, hangi amagla ve yontemle geri kazanilacak olursa
olsun, atiklarin diizenli ve ekonomik bir bi¢cimde, belli bir yerde toplanmas1 gerekir. Bu
da cok iyi ve detayli planlamay1 gerektiren karmasik bir sistemdir.

Geri kazanilabilir atiklarin toplanmasinda iki temel yontem kullanilabilir (Ak¢ay Han,
2008).

- Tiiketiciye getirtme,

- Tiiketiciden almaya yonelik sistemler

Getirtme

Adinda da anlasilacagi gibi, “getirtme” yontemi, toplayict agisindan pasif bir yontemdir
ve agirlikli olarak tiiketicinin etkinligine dayanir. Bireyler atiklarini belirli bir uzakligi
kat ederek toplama kumbaralarina ya da ayirma/isleme merkezlerine getirirler.
Tiiketiciler bu eylemi goniillii olarak veya menfaat karsilig1 yapabilirler. Depozito ile
geri toplamada “getirtme” yontemlerinden biridir. Getirtme yontemleri temelde
0zendirici veya zorlayici-cezalandirict gibi 6geler icerebilmektedir.

Alma

Toplayici organizasyon acisindan aktif bir islem olan “alma” yonteminin belirleyici
ozelligi, bu is i¢in tahsis edilmis 6zel araclar ve personeli gerektirmesidir. Bunun i¢in
ozel tretilmis kaplarda, tiiketici tarafindan ayri1 olarak biriktirilmis geri kazanilacak
atiklarin evlerden veya kaldirimlardan toplanmasi ve toplama merkezlerine taginmasi
prensibine dayanir. Genelde ¢ople birlikte ve karisik olarak alinan geri kazanilabilme
potansiyeline sahip atiklar, nihai bertarafindan Once ayiklanarak iginden degerli
bilesenlerin geri kazanilmasi da yeterince gelismemis bir aktif yontem olarak
diistiniilebilir.

Her iki yontemle de toplanacak maddelerin se¢imi, bolgedeki mevcut geri kazanma alt
yapisinin 6zelliklerine baghdir. Toplama {i¢ degisik sekilde yapilabilir:

1. Tiim geri kazanilabilir maddelerin birlikte toplanmasi

2. Hammadde tiirti bazinda tek tek toplama

3. Se¢ilmis belli sayida geri kazanilabilir atig1 birlikte toplamak
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Tiiketiciler agisindan yukaridaki segenekler yukaridan asagiya dogru zorlagmakta,
bunun da katilimi ve basarty1 olumsuz etkileyecegi goriilmektedir. Belirleyici olan, bu
seceneklerin  hangi toplama yontemi ile kullanildiklaridir. Geri toplamanin
planlanmasinda g6z Oniine alinmasi1 gercken yerel faktorlerin bazilar1 asagida
cikartlmistir:

1. Kapidan kapiya toplama araglart i¢in ulasim kolayligi, kumbara ve satin alma
tinitelerini yerlestirme olanaklari

2. Tiiketici aliskanliklar1

3. Onceden var olan toplama ve degerlendirme yontemleri, kapasiteler, bunlarin sisteme
entegre edilebilirlikleri ve uygulamada karsilastiklar: sorunlar

4. Kisi basina diisen kat1 atik miktari

Etkin geri kazanim i¢in geri toplanan malzemelerin islenmeye uygunluk vasiflarim
tagimasi gerekir. Geri kazanilabilecek maddeler tiiketimin hemen sonrasinda tiiketicinin
yakinindan toplandigi oranda nitelikli olacaktir. Toplama sistemlerinde kullanilan dort
unsur depozitolu satig, goniillii katilim i¢in 6zendirme, Odiillendirme, satin almadir.
Depozito uygulamasi ile satin almanin ayirt edici 6zelligi, birim fiyatin birincide iiretici
veya idari makamlarca uygun goriilmesi, ikincide ise piyasa kosullarinca serbest olarak
belirlenmesidir. ~ Odiillendirme ise belirli zamanlarda secilen katilimcilarin
odiillendirilmesi ile ilgili ve katilimin yiiksek tutulmasina yoneliktir (Ak¢ay Han, 2008).
Ayirma

Geri kazanma amaci ile toplanan malzemelerin bu amaca hizmet edebilmeleri i¢in,
secilen degerlendirme yonteminin gerektirdigi sekil ve titizlikte ayrilmalar sarttir.
Ayrica, toplanan malzemenin i¢ine karigsmis durumda olan istenmeyen maddeler de bu
asamada elimine edilir. Ayirma su sekilde gruplandirilabilir.

1. Kaynakta ayirma: Geri kazanilabilecek atiklarin 6zel kaplarda, daha kaynaktayken,
tilketici tarafindan ayrilarak biriktirilmesidir. Bu yontem daha ziyade, ABD ve Almanya
gibi katilimin ve egitimin yiiksek oldugu, tiiketici yiginlarinin nispeten kolay motive
edildigi ve tek katli yapilasmanin yaygin oldugu yerlerde denenmektedir. Ayrica ¢coklu
toplama kumbaralar1 da, getirtme temelinde olmasina ragmen, bu kapsamda sayilabilir.
Bu ayirma yonteminde kirlenme daha azdir.

2. Toplama sirasinda ayirma: Evlerden genelde c¢oplerden ayri olarak 6zel bir kapta
toplanan birden fazla ¢esit malzeme, toplama araglarinin 6zel bolmelerine bosaltilirken,
is¢iler tarafindan ayrilabilir. Toplama hizini diisiiren bu yontem, araclarin bu ise uygun

dizayn edilmis olmasmi gerekli kilar. Bu ayirma yonteminin bir avantaji,
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simiflandirilmis  olan malzemenin sikigtirilarak  tasima  giderlerinin - minimize
edilebilmesidir.

3. Merkezde ayirma: Birlikte toplanan geri kazanilabilecek malzemelerin getirildikleri
merkezde ayrilmasidir. Kontrollii olmasi agisindan giivenilir olan segenektir. Bu ayirma
elle yapilabildigi gibi, miktarlarin biiyiikligii ve isci ticretlerinin yiiksekligi ile orantili
olarak mekanize olabilir (Ak¢ay Han, 2008).

3.1.6.Bertaraf

1. Vahsi depolama

Atiklarin araziye rastgele bosaltilmasidir. Ulkemizde yaygm olarak kullanilan bu
yontem bir¢ok probleme yol agmaktadir. Sahaya gelisigiizel bosaltilan ¢opiin organik
kism1 mikroorganizmalar tarafindan ayrigtirilir. Bu islemin sonucunda metan ve
karbondioksitten olusan depo gazi meydana gelir ve tehlike arz etmektedir. Ayrica
sizintt suyunun kontrolsiiz sekilde topraga karismasi yeralti sularinin kirlenmesine
neden olur.

2. Diizenli depolama

Kati atiklarin bertarafinda diisiik maliyeti nedeniyle en ¢ok tercih edilen yontem diizenli
depolamadir. Diizenli depolamada si1zdirmazlig1 saglanmis zemin lizerine yerlestirilerek
hacmini azaltmak i¢in sikistirilir ve periyodik olarak iizeri ortiiliir. Olusan sizint1 sulari
ve biyogaz i¢in gerekli depolama uzaklastirma ve bertaraf tedbirlerinin alinmasi

gerekmektedir.
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4. AMBALAJ VE AMBALAJ ATIKLARI

4.1. Ambalajin Tanimm

Ambalaj; “Hammaddeden, islenmis iiriine kadar, bir tiriniin iireticiden kullaniciya veya
tiikketiciye ulastirilmasi asamasinda, tasinmasi, korunmasi, saklanmasi ve satisa sunumu
icin kullanilan herhangi bir malzemeden yapilmis geri doniissiiz olanlar da dahil tiim
tirtinlerdir.” (RG, 28035, 2011).

Ambalaj, bir iiriinlin fabrikadan tiiketiciye kadar ulastirilmasi asamalarinda dagitim
zinciri olarak ifade edilen tasima, depolama ve ylikleme-bosaltma islemlerinde, icerdigi
iiriinii koruyan ve iizerinde yer alan bilgilerle iletisim saglayan optimum maliyetli
kaplar ve/veya sargilar olarak tanimlanmaktadir.

Ambalajin igcerme fonksiyonu, {iriinii bir arada tutmaya; koruma fonksiyonu ise {iriinii
belirli bir siire (raf 6mrii) fiziksel, kimyasal ve mikrobiyolojik etkilerden korumaya
yoneliktir (Bayraktar, 2004).

Ambalaj; icindeki iirlinii saglikli bir bigimde saklayabilmenin yani sira {irlinii tanitan ve
satigini etkileyen bir malzeme olmustur.

Avrupa Birligi Ambalaj ve Ambalaj atiklari direktifine gore ise ambalaj; hammaddeden
islenmis {irline kadar, bir {irlinlin {ireticiden kullaniciya veya tiiketiciye ulastirilmasi
asamasinda, tasinmasi, korunmasi, saklanmasi ve satisa sunumu icin kullanilan herhangi
bir malzemeden yapilmis geri doniisiimlii ve geri doniisiimsiiz tiriinlerin timudiir.
Uzerinde yazili olan agirlik, fiyat, iiretim tarihi, son kullanim tarihi, iiriiniin icerigi,
dretici firmanin adi, kullanim agiklamasi gibi tiim bilgiler, tiiketiciye ve satis yapana

biiyiik kolayliklar saglamaktadir (Sayar, 2012).

4.2. Ambalaj Atiklar:

Uretim artiklar1 harig, iiriinlerin veya herhangi bir malzemenin tiiketiciye ya da nihai
kullaniciya ulastirilmasi asamasinda iriiniin  sunumu i¢in kullanilan ve {riiniin
kullanilmasindan sonra olusan kullanim émrii dolmus tekrar kullanilabilir ambalajlar da

dahil ¢evreye atilan veya birakilan satis, ikincil ve nakliye ambalaj atigidir.



4.3. Ambalaj Cesitleri
4.3.1. Ticari acidan ambalaj atiklar:

4.3.1.1 Satis ambalaji

Herhangi bir {riinii, son kullaniciya veya tiiketiciye ulastiran, miisterinin satig
noktasindan iiriinle birlikte aldig1 ambalaj tipine satis ambalaji denir.

Ornek: Kutu kola ambalaji, su sisesi, meyve suyu kutular

4.3.1.2. D1s ambalaj

Birden fazla satis ambalajini bir arada tutmaya yarayan ambalaj tipine dig ambalaj denir.
Dis ambalajlar tiriinden ayrildiginda iriiniin 6zelligini degistirmez ve bu ambalajlar
genellikle tiiketici tarafindan alinmaz.

Ornek: Kutu veya sise kolalarin birlikte tutuldugu koliler, kasalar.

4.3.1.3. Nakliye ambalaji

Satis ambalaji ve dis ambalajin depolanmasi ve tasinmasi sirasinda zarar gormesini
engelleyen, dis ambalajlar1 biiylik sayilar halinde biinyesinde bulunduran ambalajlara
nakliye ambalaj1 denir.

Ornek: Ahsap palet
4.3.2. Malzeme cinsi bakimindan ambalaj atiklar:

4.3.2.1. Kagit ambalaj - oluklu mukavva - karton ambalaj

Kégit ambalajlar insanlik tarihi boyunca en ¢ok kullanilan ambalaj ¢esidi olmustur.
Kagit ve karton ambalajin hammaddesi seliiloz adi verilen ¢ok degerli bir maddedir.
Kagit ve tiirevi ambalajlar odun, yillik bitki ve atik kagit gibi hammaddeleri, kimyasal,
yar1 kimyasal ve mekanik yollarla elde edilen hamurlarin dévme, kesme, sacaklandirma
gibi ¢esitli islemlerden gegirilerek tiretilir.

Kagit ve karton iglenmesi kolay oldugundan, tasinmasi sirasinda az yer kaplamasi ve
dayanikli olmasi bakimindan tercih edilir. Cok degisik kalitede ve gramajda iiretilebilen
kartondan yapilan karton ambalajlar, sayisiz bi¢im ve goriiniiste elde edilmektedir.
Kagida dayali ambalaj iirlinleri genel anlamda kagit ambalajlar, karton ambalajlar ve
oluklu mukavva ambalajlar olarak ii¢ grupta toplanir (Karamangil, 2008). Atik kagit
kodlar1 Sekil 4.1° de verilmistir.

14



20
PAP PAP PAP

Kagit (Oluklu mukavva) Kagit (Diger kartonlar) Kagit (Kagit)

Sekil 4.1. Atik kagit kodlar1 (URL-2)
Kagit ambalajlar
Kagit ambalajlar genel olarak odun, yillik bitki ve atik kagit gibi hammaddelerden
kimyasal, yar1 kimyasal ve mekanik yollarla elde edilen hamurlarin (elyaf karigimi)
dovme, kesme, sagaklandirma ve temizleme gibi islemlere tabi tutularak dolgu ve
sartlandirma maddeleri ilave edilerek elek iizerinde safiha olusturulmasi, kurutulmasi ve
uygun ebatta kesilmesi islemleri sonucunda iiretilirler.
Karton ambalajlar
Dogal, yenilebilir, dayanikli bir madde olan seliiloz bazli karton ambalajlar, baslangicta
odundan elde edilen yeni liflerle ya da geri doniisimden elde edilen liflerle
tiretilebilmekte olup, gerek c¢evre kosullarina gerekse taleplere istenildigi gibi cevap
verebilen ambalaj malzemeleridir. En 6nemli avantajlar1 parlak ve diizgiin bir yilizeye
sahip olmasi, diger ambalaj tiirlerine gére daha ucuz olmasi, ¢esitli bicim ve boyutta
tretilebilmesi, hafifligi bos olarak taginmada istifleme kolayligi ve sunumda farkl
olanaklar saglayabilmesidir.
Oluklu mukavva ambalajlar
Oluklu mukavva, mal ve esyalarin korunmas1 ve paketlenmesi ihtiyaci nedeni ile yeni
bir kagit kullanimi olarak ortaya cikmistir. Hammaddesi olan kagidin yeniden
iiretilebilen, yeniden kullanilabilen ve geri donistiiriilebilen bir madde olmasi

dolayisiyla ¢evre uyumu en yiiksek olan bir ambalaj tiirii olarak tanimlanabilmektedir.

4.3.2.2. Plastik ambalaj

Gelisen teknolojiler ve aile yapisinin kiigiilmesi sebebiyle tiiketilen gida ve gida dist
driinlerin daha kii¢iilk boyutlarda iiretilmesi iiriin ambalajlamada farkli ambalaj

tirtinlerinin lretilmesine yol agmistir. Plastik ambalajin hafif olmasi, aligverisi kolay ve
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ekonomik {riinler olmasi sebebiyle cok ragbet goren ve Tirkiye’de en ileri
teknolojilerle tiretilen ambalaj ¢esididir.

Plastikler, yiiksek molekiil agirlikli organik molekiillerden ya da polimerlerden
olusmaktadir (Sayar, 2012). Plastikler diisiik yogunluklu, dayanikli, istenen sekilde
sekillendirme Ozelligine sahip ve diisiik maliyetinden dolayr daha fazla alanda
kullanilmaya baglanmistir. Son 30 yilda iiretimi inanilmaz boyutlara ulasan plastik, ¢ok
daha ucuza {iretilebildigi i¢in birgok sektorde ahsap, cam ve metal ambalajin yerini
almistir. Bu giin plastikler otomotiv ve endiistriyel uygulamalar basta olmak iizere tibbi
ilaclarin dagitiminda, saglik uygulamalarinda, bakterilerin bertarafinda, hali tiretiminde
ve her tiirlii boru, pencere malzemesi, paketleme, oyuncak ve mobilya gibi degisik
iriinlerin/malzemelerin  elde edilmesi gibi ¢esitli alanlarda yogun olarak
kullanilmaktadir. Ham petrol, dogal gaz gibi yenilenemeyen kaynaklar plastik tiretimi
icin azaltilmakta, olusan zararli gazlar hava, su ve ¢evre kirliligine sebep olmaktadir.
Plastik yandiginda, ¢ok tehlikeli bir madde olan ve sera etkisi yaratan dioksin ortaya
cikarmaktadir. Baz1 plastiklerin geri doniistiiriilmesi miimkiin olsa da, ¢ok sinirlidir.
Hangi sahada ne tiir plastigin kullanildigini bilerek bunlar1 geri kazanip tekrar
kullanilabilir hale doniistiirmek miimkiindiir (Karamangil, 2008).

Plastik ambalaj petrol rafinelerinden ¢ikan gesitli triinlerin petrokimya tesislerinde
islenmesi ile elde edilir. Diinyada {iretilen toplam petroliin sadece % 4’1 plastik tiretimi
icin kullanilmaktadir. Plastik liretiminde kullanilan bu % 4 oraninin ise sadece % 3’i
plastik ambalaj tiretiminde kullanilmaktadir. Plastikler hem daha az malzeme ile daha
cok ambalaj iiretilebilecegi i¢in, hem de sekil verme kolayligindan dolay: sektorde daha
cok tercih edilebilir bir hale gelmistir (Sayar, 2012).

Piyasada kullanilan tiim plastikler kolay teshis edilip, kolay ayristirilmalart igin
kimliklerine gore kodlanmaktadirlar. Kodlamalar plastik malzemelerin kolay teshis
edilecegi ve goriilecegi yerlere yapilmalidir. Kodlanmayan plastiklerin satiglar
onlenmelidir. 1987 yilinda Plastik Endiistri Birligi tarafindan plastikleri tanimlayici
kodlar gelistirilmistir. Genelde kullanilan 7 tiir plastik teshis etme kodu vardir. Bunlar,
polietilen tereftalat (PET veya PETE veya PE), yiiksek yogunluklu polietilen (HDPE),
polivinil kloriir (PVC), disiik yogunluklu polietilen (LDPE), polipropilen (PP),
polistiren (PS) ve digerleridir. Cizelge 4.1.’de plastiklerin tanimlanmasinda kullanilan

kodlar ve isimleri verilmektedir.
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Cizelge 4.1. Uluslararasi geri doniigsebilen plastik kodlari (URL-2)

Tanim kodu Polimer tipi Ozellikleri Kullanim alanlan

f : Polietilen tereftalat (PET, . .
01 PETE) Berrak, dayanikli, sert. Mesrubat, su siseleri, kavanozlar.
PET

.. N _— Sert, dayanikli, neme
Yiksek yogunluklu polietilen dayanikli, gaz gegirme Su borulari, sampuan siseleri.
02 (HDPE) RO
ozelligi

PE-HD

i : s . Bircok alanda kullanihiyor. Yiyecek
[1k3 Polivinil Klortr (PVC) disi siseler, ¢it, parmaklik, pencere.
PVC

Disiik yogunluklu polietilen Sera ortusd, film, ambalaj, elektrik

Esnek, yalitim malzemesi

(it} (LDPE) sanayi
PE-LD
. . Plastik sise, elektrik sanayi, mutfak
iﬁt Polipropilen (PP) Sert, 1siya dayanikli. esyasi
PP

Oyuncak, video kaset, yalitim

Polistiren (PS) Berrak ve kullanim kolayhgi ”
malzemeleri

06
PS
Diger (Polikarbonat, naylon vb.)
o7
o

PET (polietilen tereftalat): Yogunlugu 1.33 — 1.38 g/mL’dir. Maksimum kullanilabilir
sicakligr 60°C’dir. Orta sertlikte bir plastiktir. En ¢ok kullanilan plastiklerden biridir.
PET, saglam, asit, baz ve c¢oziiciilere dayanikli, dielektirik ozellikleri {istiin, ¢evre
sartlarina dayanikli, kolay islenebilir, agik veya hafif renkli, yarisaydam, suda yiizebilir
fakat kopiik yapilamaz, 250°C gibi yiiksek erime sicakligina sahip bir plastiktir. Cesitli
boyutlarda igme suyu, gazli igme suyu, meyve suyu ve bitkisel yag siseleri, mikro dalga
gida tepsisi Ortiisii, salata kaplar1 PET plastiginden yapilmaktadir. Son yillarda levha
uygulamalar1 artmaktadir. PET hizli yanar, alevleri renksiz, yanarken mum kokusu ve
sonerken beyaz duman verir (Oztiirk, 2005).

Kimyasal yapisi:
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En 6nemli kullanim avantaji, tamamen geri doniisebilir olmasidir. Fiber veya cam
partikiil dolgulu oldugunda, kayda deger bir sekilde sert ve daha uzun Omiirli bir hal
alir (Sayar, 2012).
PVC (polivinil kloriir) ambalajlar: Polivinil kloriir ilk olarak 19. yiizyilda iki farkli
halde, 1835°te Henri Victor Regnault ve 1872’de Eugen Baumann tarafindan kaza eseri
kesfedilmistir. 20. ylizyilin baslarinda, Rus kimyaci Ivan Ostromislensky ve Fritz Klatte
Alman kimya sirketi Griesheim-Elektron ile PVC’yi ticari iiriinlerde denemistir, fakat
kat1 halde islem gorme zorluklari ve polimerin gevrekligi ¢abalart durdurmustur.
1926’da, B.F. Goodrich sirketinden Waldo Semon PVC’yi farkli katki maddeleri ile
karistirip, plastiklestirme metodu gelistirmistir. Bu sonug, daha esnek ve daha kolay
islenebilir malzemeyi vermis ve ticari alandaki yaygin kullanim bundan yakin bir zaman
sonra basarilmistir (Oztiirk, 2005).
PVC vinil kloriirden {iretilmektedir. PVC’leri teshis etme kodu 3’diir. Polivinil
Klortirtin kimyasal yapisi;

i o

.._?_..(?_--

H H
Yogunlugu 1.32 — 1.42 g/mL’ dir. Maksimum kullanilabilir sicakligr 70°C” dir. Sert ve
esnek olmak tizere iki tiir PVC malzemesi vardir. Parlak yiizeye, iyi fiziksel 6zellige ve
kimyasal dirence sahip bir plastiktir. Uzun siire kararli kalir, yanmaya dayanikli ve iyi
bir yaliim 0Ozelligine sahiptir. Bitkisel yaglar ve sampuan siseleri, ¢amasir suyu ve
seffaf siv1 deterjan kaplari, sivi motor yagi siseleri, yapay deriler, pencere temizleme
iirlinleri, taze et kaplari, ket¢ap siseleri, yumusak oyuncaklar, elektriksel yalitimlar, cati
malzemeleri, borular ve pencere ¢ergevesi malzemeleri PVC’den yapilmaktadir. PVC,
% 43 etilen ile % 57 klor icermektedir. PVC yakildig1 zaman ¢ok asidik 6zellige sahip
hidrojen kloriir gaz kirleticisi yaninda kanser yapict dioksin ve furan gibi kirleticiler

olusur. Ayni zaman da ¢ok asidik koku yayar. Sert PVC, benzenli ortamda lastik halini
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alir, metil etil ketonlu ortamda ise ¢oziiniir. PVC’nin saglik ve cevresel etkisi
hakkindaki halkin endisesinden dolayir gelismis iilkelerde gida sektoriinde kullanimi
kaldirilmistir. Bazi iilkelerde dioksin ve furan gibi kanser yapici Kkirletici gaz
emisyonlarini kontrol etmek amaci ile PVC’nin kat1 atik yakma tesislerinde yakilmasi
da yasaklanmistir (Oztiirk, 2005).

PP (polipropilen) ambalajlar: PP’leri teshis etme kodu 5°dir. Poli Propilenin kimyasal

yapist;
T e
H H

Yogunlugu 0.90-0.92 g/mL arasinda degisir. Maksimum kullanilabilir sicakligi
135°C’dir. Yar1 saydam, suda yiizebilen fakat kopiik olmayan bir plastiktir (Karamangil,
2008). Kimyasal maddelere, 1siya ve asirt yorulmaya dayanikli bir maddedir. Orta
sertlige ve parlakliga sahip plastiklerdir. Margarin tiipleri, ketgap siseleri, gubuk,
basliklar, cips ve biskiivi i¢in posetler, mikrodalga yiyecek tepsileri, ilag siseleri, yogurt
kaplari, sandalyeler, bavullar, hali yapma, halat ve bazi kaplar ile kapaklar polipropilen
plastiklerden yapilmaktadir. Ambalaj yapiminda kullanilan plastiklerin en disiik
yogunluklu olanidir (Oztiirk, 2005).

PS (polistiren) ambalajlar: PS’leri teshis etme kodu 6’dir. Polistirenin kimyasal yapisi;

i
--(i';_[.lj---
H H

Yogunlugu 1.03-1.06 g/mL arasinda degismektedir. Maksimum kullanilabilir sicaklig
70°C’dir. Rijit ve kopiik olabilir, cok yonlii ve amagli kullanilan bir plastiktir. Oldukca
sert, kirtlgan ve parlak bir plastiktir. Nispeten diisiik erime noktasina sahip ¢ok pahali
olmayan bir reginedir. Koruyucu ambalaj, yamurta kartonlari, sogutucular, tepsiler, fast-
food ambalaj kaplari, kahve kaplari, yogurt kaplari, video ve ses kaset kaplari, ¢atal ve
bicak takimi, su bardagi, kapaklar, kiigiikk botlar ve kopek kaplar1 polistiren
plastiklerden yapilmaktadir (Oztiirk, 2005).

HDPE (yiiksek yogunluklu polietilen): HDPE nispeten diiz bir zincir yapiya sahiptir.
HDPE’leri teshis etme kodu 2’ dir. Yiiksek Yogunluklu Polietilenin kimyasal yapisi;
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H H
Yogunlugu 0.94-0.96 g/mL’ dir. Maksimum kullanilabilir sicakligi 120°C’ dir. Oldukga
saglam ve ekonomik bir malzemedir. Dogal olarak siit rengi goriiniimiindedir. Bu
nedenle berrakligin 6nemli oldugu iriinlerde kullanilmaz. En ¢ok kullanilan
plastiklerden biridir. Diisiik maliyetli, kolay sekillenebilmesi ve kirilmaya dayanikli
olmasi nedeni ile genis bir kullanim alanina sahiptir. Plastik tiipler, atik torbalari,
kaseler, kablo yalitimlari, kovalar, ince tasiyici torbalar ile siit, su, meyve sulari, sivi
deterjanlar, motor yaglari, camasir sulari, sampuanlar, parfim ve losyon kaplari
HDPE’den yapilmaktadir (Oztiirk, 2005).
LPDE (dusiik yogunluklu polietilen): Diisiikk yogunluklu polietilendir. LDPE’leri teshis
etme kodu 4°diir.

Diisiik Yogunluklu Polietilenin kimyasal yapisi;

Ty
,_,{?m{;,-_
H H

Yogunlugu 0.91-0.93 g/mL’dir. Maksimum kullanilabilir sicakligt 80°C’dir. Erime
sicakligr 120°C’dir. Yar1 saydam veya renklidir. Orta sertlikte ve dayanikli bir plastiktir.
Esnek, yumusak, kolay kesilebilir ve burusmaz o6zellige sahip bir plastiktir. LDPE
plastikleri, piriizsiiz, esnek ve nispeten saydam oldugundan dolayr en ¢ok film
hammaddesi olarak kullanilir. LDPE plastikler, pigment ilave edilmezse siit beyazi
rengindedir. Ayrica ¢uval, film torbasi, ¢Op torbasi, ekmek ve sandvi¢ torbasi, ¢esitli
yiyecek torbalari, gida kutusu, derin dondurucu torbalari, margarin tiipleri, gesitli

kavanozlarm esnek kapaklarmin yapiminda kullanilir (Oztiirk, 2005).

4.3.2.3. Metal ambalaj

Gilinimiizde cagdas tretim teknikleri ve gelismis makinelerle metal malzemelere
istenilen sekillerin verilebiliyor olmasi, kolay agilimi saglayan kapaklarin gelistirilmesi,
cesitli dig ylizey tasarimlari, yiiksek dayaniklilik ve sizdirmazlik 6zelligi metal
ambalajin tercih edilmesinde 6nemli etkenlerdendir. Metal yeryiiziinde olusan gesitli
minerallerin saflastirilmasiyla {retilmektedir. Metaller, elementler ve element

alagimlarindan olusur ve bu elementin adi ile anilirlar.

20



Metal ambalajlar, aliiminyum ve teneke olarak da adlandirilan ince ¢elik saclar olmak
tizere baslica iki c¢esit malzemeden yapilir. Celik saclarin yiizeyleri kalay ve organik
laklar ile kaplanarak celigin dogrudan gida ile temas etmesi engellenir. Boylelikle
korozyona dayanikli metal ambalajlar olarak {iretilir.

Aliiminyum icecek kutulari, celik yiyecek kutulari, yag, peynir ve zeytin tenekeleri,
konserve kutular1 geri doniisebilen ambalajlardir. Boya kutulari, organik solventler,
pestisitler, motor ve makine yag1 kutulari, vernik kutulari, tehlikeli madde kalintilar
iceren ambalaj atiklar1 ise ambalaj atiklar1 kapsaminda olmayip tehlikeli atik olarak

degerlendirilmektedir.

4.3.2.4. Cam ambalaj

Camin ana maddesi kumdur. Ancak sadece kumun eritilerek elde edilen saf silis
camindan yapilan malzemeler ¢ok kirilgan oldugu i¢in, hem dayaniminin artmasi hem
de eritme sicakliginin diisiiriilmesi i¢in soda eklenir. Hazirlanan karisima kalker,
dolomit vb. gibi malzemeler de eklenerek camin igine girecek triine karsi direnci
arttirilir. Uretimde harman adi da verilen bu karisima cam kirigi seklindeki ikincil
hammaddeler ilave edilerek, 1500°C’ye kadar 1sitilarak sekillendirilmekte ve cam
ambalaj tiretilmektedir. Belirli oranda geri doniisiim siirecinden gegirilmis cam kirigi
kullanilmast hem teknik, hem de ekonomik bakimdan avantaj saglamaktadir (Sayar,
2012).

Cam ambalajin kimyevi maddeler ile reaksiyona girmemesi, yiiksek bariyer 6zelligi ve
sterilizasyon kolaylig1 ilag ve parfiimeri iireticileri tarafindan da tercih edilmesine neden
olmaktadir. Son yillarda daha da 6n plana ¢ikan daha az malzeme kullanimi ¢aligsmalari
sonucunda bilgisayar destekli tasarim ve ylizey islenmesi i¢in bulunan teknikler
sayesinde camin teknik oOzellikleri arttirilirken, agirhigi da onceki yillara oranla
azaltilmis ve ¢ok ¢esitli modellerde liretilmeye baslanmustir.

Cam ambalajin diger ambalaj tiirlerine gore iistiin 6zellikleri vardir. Bu 6zellikleri; geri
dontistiiriildiigii takdirde ¢evre dostu olmasi, hammaddelerinin % 100 dogal olmasi,
sonsuz geri kullanimi olmasi, saglikli olmasi, i¢indeki iiriinle kimyasal etkilesime
girmemesi, raf dmriiniin uzun olmasi, yliksek 1s1 ve basinca karst dayanikli olmasi ve

her tiirli gelisime agik olmasi seklinde siralanmaktadir.
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4.3.2.5. Ahsap ambalaj

Ekoloji ve malzeme iligkisi diisiiniildiigiinde, ekolojik tasarim kriterleri ile birebir
uyusan malzemelerin basinda hi¢ kuskusuz ahsap malzeme gelmektedir. Ahsap,
kendisini yenileyebilen tek yapt malzemesidir. Ormanlar ve bireysel olarak agac,
yetistirilip kesilerek devamli olarak yap1 malzemesi saglayabilen tek kaynaktir. Ayni
zamanda ahsap malzeme havayi temizleyebilen tek yap1 malzemesidir.

Ekolojik yapilagsma insanlara her gecen giin daha ¢ok parcalanan ve yok olan yasam
cevrelerine karst daha dikkatli, sosyal ve akilct olmayr 6nermektedir. Malzemelerin
akillica ve doniistiiriilerek kullaniminin 6nemini kavramak, yasam konforunu yiikselten,
dogru planlama ve enerji 6ncelikli tasarim ile iiretilen her tiirlii ara¢ gerecin ve yapilarin
cogalmasini desteklemek gerekmektedir. Uretimi ve islenmesi sirasinda az enerji
harcanan, kullanim émriinii tamamlayinca doga tarafindan kolayca doniistime ugratilan,
hem {iretim asamasinda, hem de yakilmasi sirasinda dogayi kirletmeyen ve kanserojen
maddelerin ortaya ¢ikmasimna neden olmayan ahsap malzemeyi kullanarak ve geri
dontistiirerek dogal dengenin korunmasina katkida bulunmus oluruz. Doganin
miitkemmel i¢gyapisi ile hazir olarak sundugu ahsap malzeme geri doniistiiriilmeye deger,

degerli bir malzemedir (Topal, 2009).

4.3.2.6. Kompozit ambalaj

Kompozit ambalajlar en az iki farkli malzemenin tam yiizeylerinin birlestirilmesi ile
elde edilir. Farkli malzemelerin birlikte kullanimindaki ama¢ dayanikliligi arttirmak,
esnekligi arttirmak ve malzemelerin kendilerine 6zgii 6zelliklerini birlestirmektir.

1) Plastik-aliiminyum kompozit ambalajlar

2) Karton-polietilen kompozit ambalajlar

3) Kagit-polietilen kompozit ambalajlar

4) Plastik-kagit-aliiminyum kompozit ambalajlar

5) Kagit-aliiminyum kompozit ambalajlar

Bu ambalajlar genelde evlerimizde kullandigimiz hazir ¢orbalarda, meyve sularinda sik
stk karsimiza c¢ikmaktadirlar. Bu ambalajlar bircok malzemeyi bir arada

bulundurdugundan ihtiyaca yonelik ¢ok ¢esitli sekillerde tiretilebilmektedirler.

4.3.2.7. Yeni malzemeler, biyoplastikler ve oxobozunur plastikler

Son yillarda biyoplastikler olarak ismini duydugumuz malzemeler ise yenilenebilir

hammaddelerden yapilan yenilik¢i plastiklerdir. Bircok uygulamada, daha once
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kullanilan fosil plastiklerinin (¢ogunlukla petrolden elde edilen) ve diger plastik
malzemelerin yerini alabilmektedirler. Baz1 bilim adamlari ve miihendisler ise, hem
bunlar1 geleneksel makinelere uyarlamaya ¢alismakta; hem de biyoplastik malzemelerin
yeni kullanim  big¢imlerini arastirmaktadirlar.  Biyoplastikler bir¢ok  bitkisel
hammaddeden iiretilebilmekle beraber, nisasta onemli bir yere sahiptir. Seliiloz ve
sekerde diger onemli hammaddelerdendir. Alternatif olarak biyoplastik kullanimina
gecmek, Su an i¢in ¢ok pahali bir se¢im olarak yorumlanabilir. Yenilebilen
hammaddelerden elde edilen malzemelerin maliyetleri geleneksel plastik malzemelere
oranla iki ya da dort kat pahali oldugu gézlemlenmektedir.

Yenilebilen kaynaklardan elde edilen biyoplastikler, petrol ya da dogalgazdan elde
edilen sik kullanilan diger ticari polimerlerin var oldugu plastik endiistrisinde, az da olsa
kendilerine yer edinmis goriiniiyorlar. EN 13432 nolu standarda gére kompostlanabilir
bu malzemeler, 6zel sartlar yerine getirildiginde kompost haline doniistiiriilebilirler.
Ancak su an igin bilinen bir gergektir ki, diinya tizerinde tiim tarim alanlarinda bu
amagcla sadece misir vb. {irlin yetistirilerek biyoplastik iiretilmeye baslansa plastik
thtiyacini karsilayacak miktarda hammadde elde edilemeyecektir.

Diger bir malzeme olan oxobozunur plastikler ise, petrol iriinlerinden elde edilen
polimer bazli malzemelere katki maddeleri eklenerek dayaniklilifinin disiiriilmesi gibi
yontemler ile {iiretilmektedir. Bu tiir malzemelerin iiretiminde baz alinabilecek bir
standart heniiz yayimlanmamistir. Dolayisiyla iiretimleri sirasinda dikkat edilecek
kosullar, kullanimi sonrasinda nasil bertaraf edilecegi, ¢cevreye olumsuz bir etkisinin
olup olmayacag: konulari tartismalara agiktir. Ancak oxo malzemelerde iddia edilen
malzemelerin parcalanarak ayni1 biyoplastikler gibi toprakta yok olduklari ve
bakterilerin sentetik plastikleri yiyerek komposta doniigtiirmeleri miimkiin degildir.

Bir malzemenin oxo oldugunu kanitlayan bir standart olusturuldugunda bu konular
netlik kazanacaktir. Bu hazirliklar tamamlanincaya kadar kesin bir sey sdylemek,

malzemeyi savunmak veya yermek dogru olmayacaktir (Sayar, 2012).
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5. AMBALAJ ATIKLARININ KONTROLU YONETMELIGIi

Bu Yonetmelik 9/8/1983 tarihli ve 2872 sayili Cevre Kanununun 8. 11. ve 12.
maddeleri ile 29/6/2011 tarihli ve 644 sayili Cevre ve Sehircilik Bakanliginin Teskilat
ve Gorevleri Hakkinda Kanun Hiikmiinde Kararnamenin 2. ve 8. maddelerine
dayanilarak hazirlanmistir.

24 Agustos 2011 tarih ve 28035 sayili Ambalaj ve Ambalaj Atiklarinin Kontrolii
Yonetmeligi 24.08.2011 tarihinde yiiriirliige girmistir.

Yonetmeligin amaci;

a) Cevresel acidan belirli oOlgiitlere, temel sart ve Ozelliklere sahip ambalajlarin
iiretimine,

b) Ambalaj atiklarinin olusumunun 6nlenmesi, 6nlenemeyen ambalaj atiklarinin tekrar
kullanim, geri doniisiim ve geri kazanim yolu ile bertaraf edilecek miktarinin
azaltilmasina,

c) Ambalaj atiklarinin ¢evreye zarar verecek sekilde dogrudan ve dolayli olarak alici
ortama verilmesinin énlenmesine,

¢) Ambalaj atiklarinin belirli bir yonetim sistemi i¢inde, kaynaginda ayr1 toplanmasi,
tasinmasi, ayrilmasina iligkin teknik ve idari standartlarin olusturulmasina, yonelik
prensip, politika ve programlar ile hukuki, idari ve teknik esaslarin belirlenmesidir.
Kapsami;

1. Bu Yonetmelik; piyasaya siiriilen biitlin ambalajlar1 ve bu ambalajlarin atiklarini
kapsar.

2. Defolu iiriinler, fireler, piyasaya siiriilmemis ambalajlar ve benzeri liretim artiklari ile
ambalaj at1§1 tanimina girmeyen boru, sac levha, demir-gelik hurdalari, kumas atiklar
ve benzeri ambalaj dis1 atiklar bu Yonetmelik kapsami disindadir.

3. 22/7/2005 tarihli ve 25883 sayili Resmi Gazete’de yayimlanan Tibbi Atiklarin
Kontrolii Yonetmeligi kapsamindaki ambalaj atiklariin, 14/3/2005 tarihli ve 25755
sayilli Resmi Gazete’de yayimmlanan Tehlikeli Atiklarin Kontrolii Yonetmeligi
kapsamindaki ambalaj atiklarinin ve 30/7/2008 tarihli ve 26952 sayili Atik Yaglarin
Kontrolii Yonetmeligi kapsamindaki ambalaj atiklarinin toplanmasi, taginmasi,
ayrilmasi, geri doniisiimii, geri kazanimi ve bertarafi yukarida belirtilen ilgili mevzuat

hiikiimlerine gore yapilir.



Genel ilkeler;

a. Dogal kaynaklarin korunmasi, siirdiiriilebilir ¢evre ve siirdiiriilebilir kalkinma ilkeleri
dogrultusunda tiretimin saglanmasi ve depolanacak atik miktarinin azaltilmasi amaciyla
ambalaj atiklarinin olusumunun dnlenmesi, iiretimin kaginilmaz oldugu durumlarda ise
oncelikle tekrar kullanilmasi, geri doniistiiriilmesi, geri kazanilmasi ve enerji kaynagi
olarak kullanilmas1 esastir.

b. Tek yonlii ambalaj kullanimimin ve bunlarin atiklarinin kontrol altina alinabilmesi
amaciyla, oncelikle tekrar kullanima uygun ambalajlarin tercih edilmesi esastir.

c. Ambalaj atiklarinin gevreye zarar verecek sekilde dogrudan veya dolayli olarak alici
ortama verilmesi ve diizenli depolama sahalarinda depolanarak bertarafi yasaktir.

¢. Ambalaj atiklarinin yonetiminden sorumlu kisi veya kisiler ile kurum/kuruluslar, bu
atiklarin gevre ve insan sagligina zararl olabilecek etkilerinin azaltilmasi i¢in gerekli
tedbirleri almakla yiikiimliidiir.

d. Ambalaj atig1 iireticileri, ambalaj atiklarini, bagli bulunduklar1 belediyenin ambalaj
atiklar1 yonetim planina uygun olarak, diger atiklardan ayr biriktirmek ve belediyenin
toplama sistemine bedelsiz vermekle yiikiimliidiir. Ancak, organize sanayi bolgeleri
yonetimleri, organize sanayi bolgeleri blinyesinde yer alan sanayi isletmeleri ve diger
sanayi isletmeleri, satis noktalar1 ve aligveris merkezleri, belediyenin yonetim sistemi
disinda kalan sivil hava ulagimina acik hava alanlari ile bu hava alanlar1 biinyesinde yer
alan tiim tesisler, belediye miicavir alan smirlart disinda kalan ambalaj atig: iireticileri
23. maddede belirtilen sartlar1 saglamalari durumunda, olugan ambalaj atiklarini gevre
lisansli/gecici faaliyet belgeli toplama ayirma tesisine veya belediyenin toplama
sistemine bedelsiz sart1 aranmaksizin verebilirler.

e. Saglikli bir geri kazanim sisteminin olusturulmasi i¢in ambalaj atiklarinin kaynaginda
ayr1 toplanmasi esastir. Ambalaj atiklarinin bu Yonetmelikte tanimlanan toplama
sistemi disinda bir yontemle toplanmas1 ve ayrilmasi yasaktir.

f. Piyasaya slirenler, ambalajli olarak piyasaya siiriilen {irlinlerin kullanimi sonucu
ortaya c¢ikan ambalaj atiklariin kaynaginda ayri toplanmasini, ayrilmasini, geri
donlistimiinii ve geri kazanimin1 saglamak ve bu amagla yapilacak harcamalar
karsilamakla ytikiimliidiirler.

g. Ambalaj atiklarinin yonetiminden kaynaklanan her tiirlii ¢evresel zararin giderilmesi
amaciyla yapilan harcamalarin, bu atiklarin yonetiminden sorumlu olan gercek ve/veya

tiizel kisiler tarafindan karsilanmasi esastir.
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g. Ambalaj atiklarinin toplanmasi ayrilmasi, geri doniisiimii ve geri kazanimi amaciyla
faaliyet gosteren veya gostermek isteyen gergek ve/veya tiizel kisiler ¢evre lisansi almak
zorundadirlar.

h. Maddesel geri doniisiimii ekonomik olmayan ambalaj atiklari, enerji geri kazanimi
amactyla islenebilir.

1. Piyasaya siirenler bu Yonetmelikte tanimlanan yiikiimliiliklerinin yerine getirilmesi
amaciyla kar maksadi tagimayan tiizel kisiligi haiz bir yap1 olusturulabilir. Tiizel kisiligi
haiz bu tiir olusumlar, piyasaya siirenlerin ylikiimliiliiklerini yerine getirebilmek i¢in
Bakanliktan yetki almak zorundadir.

i. Tek yonlii ambalajlarin kullanim sonrasinda geri kazanim siirecine dahil edilmesi
esastir.

j. Ambalajin, ambalaj atiginin ve igerdigi maddelerin miktarinin ve ¢evreye verdigi
zararin, ambalajin tasarimindan baslayarak, iiretimi, pazarlanmasi, dagitimi,
kullanilmasi, atik haline gelmesi ve bertaraf edilmesine kadar, temiz iiriin ve
teknolojiler gelistirilerek azaltilmasia yonelik Onleme faaliyeti yapmak esastir. Bu
maksatla tiretilecek ambalajlarin yapisindaki agir metal muhtevalarinin, ambalajin birim
agirliginin, ambalajin fonksiyonunu bozmayacak gerekli saglik, temizlik ve giivenlik
diizeyini olumsuz etkilemeyecek sekilde en aza indirilmesi esastir.

k. Gegici faaliyet belgeli ve/veya c¢evre lisansh tesislerin, kisi ve/veya kuruluslar
tarafindan bu Yonetmelikte tanimlanan sistem diginda toplanmig olan ambalaj atiklarin
tesislerine almalar1 yasaktir.

1. Ambalaj atiklarinin gegici faaliyet belgeli ve/veya ¢evre lisanslt isletmelere verilmesi
esastir. Ambalaj atiklarimin bunlarin disindaki kisi ve/veya kuruluslar tarafindan
toplanmasi yasaktir.

Sorumluluk dagilimi;

1- Bakanlik Merkez Teskilati

2- 11 Cevre ve Sehircilik Miidiirliikleri

3- Belediyeler

4- Ambalaj Ureticileri

5- Tedarikgi

6- Piyasaya Siirenler

7- Yetkilendirilmis Kurulus

8- Satis Noktalari
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1-Bakanlik merkez teskilat;

a. Ambalaj atiklarmin toplanmasi, ayrilmasi, tekrar kullanimi, geri dontigiimii, geri
kazanimi ve bertarafina iligkin strateji ve politikalar1 belirlemekle, bu Yonetmelikle
sorumluluk verilmis taraflarla isbirligi yapmakla, koordineli ¢alismakla, idari tedbirler
almakla ve denetimleri yapmakila,

b. Piyasaya siirenler adina toplama, ayirma, tekrar kullanim, geri donilisim ve geri
kazanim yiikiimliiliiklerini yerine getirmek iizere olusturulan kurum ve kuruluslarin
yetkilendirilme esaslarin1 belirlemekle, yetkilendirmekle, yetkilendirilen kuruluslari
denetlemekle, bu Yonetmelige ve yetkilendirme esaslarina aykirilik halinde gerekli
yaptirimin uygulanmasini saglamakla ve yetkiyi iptal etmekle,

c. Ambalaj Komisyonunu toplamak, Komisyona bagkanlik yapmak ve sekretarya
islerini ytiriitmekle,

¢. Geri kazanilmais tirtinlerin kullanimini 6zendirmekle,

d. Bu Yonetmelikle sorumluluk verilen taraflar i¢in egitim faaliyetleri diizenlemekle,

e. Ambalaj atiklar1 yonetim planinin hazirlanmasina, uygulanmasina ve izlenmesine
iliskin usul ve esaslar1 belirlemekle,

f. Belgelendirme dosyalarinda bulunmasi gereken bilgi ve belgeler ile belgelendirme
dosyalarinin hazirlanmasinda dikkat edilecek hususlara ait usul ve esaslar1 belirlemekle,
g. Yetkilendirilecek kuruluslarda aranacak kurumsal, teknik ve mali 6zellikler ile buna
iliskin usul ve esaslar1 belirlemekle,

g. Ambalaj ve ambalaj atiklarina ait yillik istatistikleri yayimlamakla,

h. Toplama-ayirma, geri doniisiim ve geri kazanim tesislerinin lisanslandirma esaslarini
belirlemekle, ¢evre lisans1 vermekle, denetlemekle, idari yaptirimi uygulamakla, gorevli
ve yetkilidir.

2-11 gevre ve sehircilik miidiirliikleri;

a. Ambalaj atiklarinin yonetimi i¢in belediyeler, ekonomik isletmeler, yetkilendirilmis
kuruluglar, ¢evre lisansli/gecici faaliyet belgeli isletmeler ve ambalaj atigr iireticileri
arasinda koordinasyonu saglamakla,

b. Ayr toplama caligmalarinin ambalaj atig1 yonetim planina uygun olarak yapilip
yapilmadigini denetlemekle,

c. Ekonomik isletmelere ve gevre lisansi/gegici faaliyet belgesi alan tesislere elektronik
yazilim programi i¢in kullanici kodu ve sifre vermekle,

¢. 11 smirlart iginde faaliyette bulunan ambalaj iireticilerini, piyasaya siirenleri ve

tedarikgileri tespit ederek, Ek-4’te yer alan Ambalaj Ureticisi Miiracaat Formu, Ek-5’te
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yer alan Piyasaya Siiren Miiracaat Formu ve Ek-6’da yer alan Ambalaj Tedarikg¢isi
Miiracaat Formunun her yil doldurularak, il c¢evre ve sehircilik miidiirliigline
gonderilmesini saglamakla,

d. Cevre lisansi/gegici faaliyet belgesi almis tesislerin faaliyetlerini denetlemekle,

e. Il sinirlart iginde faaliyette bulunan ambalaj iireticilerini, piyasaya siirenleri,
tedarik¢ileri, satis noktalarini, sanayi isletmelerini ve ambalaj ati1 {ireticilerini
denetlemekle,

f. Ekonomik isletmeler ve/veya yetkilendirilmis kurulusla birlikte geri kazanilmis
triinlerin kullaniminmi1 6zendirmekle,

g. Ambalaj atiklar1 yonetimi kapsaminda egitim faaliyetleri yapmakla,

g. Toplama-ayirma, geri doniisiim ve geri kazanim tesislerine cevre lisansi/gegici
faaliyet belgesi vermekle,

h. 11 smirlar i¢inde faaliyette bulunan ambalaj atig1 toplama-ayirma, geri doniisiim ve
geri kazanim tesislerini tespit ederek ¢evre lisansi almalarini saglamakla,

1. Ambalaj atig1 aktarma merkezlerini kayit altina almakla ve denetlemekle,

i. Elektronik yazilim programu iizerinden gonderilen Ek-4’te yer alan Ambalaj Ureticisi
Miiracaat Formu, Ek-5’te yer alan Piyasaya Siiren Miiracaat Formu, Ek-6’da yer alan
Ambalaj Tedarik¢isi Miiracaat Formu, Ek-7°de yer alan Toplama Ayirma Tesisi Beyan
Formu, Ek-8’de yer alan Geri Doniisiim ve Geri Kazanim Tesisi Beyan Formunu
doldurmalarini saglamakla, belgelendirmelerini incelemek ve takibini yapmakla, gorevli
ve yetkilidir.

3-Belediyeler;

Biiytiksehir belediyelert;

a. Ambalaj atiklarinin diizenli depolama sahalarina kabul edilmemesi i¢in gerekli
Onlemleri almakla,

b. Belediyeler tarafindan yiriitilen ¢alismalarda koordinasyonu saglamak ve
desteklemekle,

c. Ambalaj atiklar1 yonetimi kapsaminda, bu Yonetmelikle sorumluluk verilen taraflarla
birlikte egitim faaliyetleri yapmak veya katkida bulunmakla, gorevli ve yiikiimlidiir.
Belediyeler;

a. Ambalaj atiklarin1 kaynaginda ayr1 toplamak veya toplattirmakla, bu is i¢in toplama
ayirma tesisi kurmak/kurdurmak, isletmek/iglettirmekle ve kurdugu tesislere g¢evre

lisans1/gecici faaliyet belgesi almak/aldirmakla,
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b. Ambalaj atiklarinin kaynaginda ayr1 toplanmasi i¢in ambalaj atiklar1 yonetim planinm
hazirlamakla,

c. Piyasaya siirenler ve/veya yetkilendirilmis kurulus ile sézlesme yapilmasi durumunda
ise ambalaj atiklar1 yonetim planimi birlikte hazirlamakla ve Bakanliga sunmakla,
yonetim plam kapsaminda gelisme raporlarini hazirlamak ve il Cevre ve Sehircilik
Midiirliigiine sunmakla,

¢. Ambalaj atig1 yonetim plani dogrultusunda, ¢alismalar yiirtitmek, gerekli dnlemleri
almakila,

d. Ambalaj atiklarinin evsel atik toplama araglarina alinmamasi i¢in gerekli tedbirleri
almakla,

e. Ambalaj atiklarimin diizenli depolama sahalarina kabul edilmemesi icin gerekli
Oonlemleri almakla,

f. Cevre lisans1 bagvurusunda bulunacak olan toplama-ayirma, geri doniisiim ve geri
kazanim tesislerine ¢alisabilecekleri uygun alan temin etmekle,

g. Toplama ayirma, geri doniisiim ve geri kazanim tesislerini belediye imar planlari
izerine islemekle ve altyap1 hizmetlerini 6ncelikli olarak saglamakla,

g. Ambalaj atiklar1 yonetimi kapsaminda, bu Yonetmelikle sorumluluk verilen taraflarla
birlikte egitim faaliyetleri yapmak ve katkida bulunmakla,

h. Ambalaj atiklar1 yonetim plan1 kapsaminda toplanan ambalaj atiklarina iliskin
belgeleri diizenlemek ve/veya onaylamakla,

1. Ambalaj atig1 yonetimi konusundaki sorumluluklarini, gerekli gormesi halinde,
yetkilendirilmis kurulusla isbirligi icerisinde yiiriitmekle,

1. Ambalaj atiklarinin yetkili olmayan kisiler tarafindan toplanmasini, tagmmasini,
depolanmasini, geri doniistiiriilmesi ve geri kazanilmasini 6nlemek amaciyla gerekli
tedbirleri almakla,

j. Tercih etmeleri halinde, afetzedelerin acil barinma ihtiyaclarim1 karsilamak amaciyla
yapilacak evlerin imalatinda hammadde ihtiyacini karsilamak {izere, Polietilen teraftalat
ambalaj atiklar1 toplama yiikiimliiliglinii yapilacak soézlesme ile Tiirkiye Kizilay
Dernegine devretmekle, gorevli ve yilikiimliidiirler.

4- Ambalaj tireticileri;

a. Ambalaj1 tasarim asamasindan baslayarak, iiretim ve kullanim sonrasinda en az atik
iretecek, geri doniisiimii ve geri kazanimi en kolay, en ekonomik ve ¢evreye en az zarar

verecek sekilde tiretmekle,
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b. Ambalaj malzemesini tekrar kullanima, geri doniisiime ve/veya geri kazanima uygun
olacak sekilde tasarlamak, iiretmek ve piyasaya sunmakla,

c. Ambalaj atiklar1 yonetimi kapsaminda egitim faaliyetleri yapmakla ve bu faaliyetlere
katkida bulunmakla,

¢. Ek-4’te yer alan Ambalaj Ureticisi Miiracaat Formunu, iirettikleri ambalajlari
miisterilerine satis1 esnasinda ambalaj kullanmalar1 halinde ise ayrica Ek-5’te yer alan
Piyasaya Siiren Miiracaat Formunu elektronik yazilim programi iizerinden
doldurabilmek i¢in kullanict kodu ve program erisim sifresi almakla,

d. Bir onceki yil tirettigi, ithal ettigi, ihrag ettigi, piyasaya slirdiigli ambalajlar i¢in Ek—
4’te yer alan Ambalaj Ureticisi Miiracaat Formunu, piyasaya siirdiigii ve/veya ihrag
ettigi iirlinlerin ambalajlar1 i¢in ise Ek-5’te yer alan Piyasaya Siiren Miiracaat Formunu
elektronik yazilim programi iizerinden doldurarak her yil subat ay1 sonuna kadar il
Cevre ve Sehircilik Miidiirligiine gondermekle,

e. 5. maddenin birinci fikrasinin (j) bendinde yer alan ambalaj atiklarin1 6nleme ile ilgili
tedbirleri almakila,

f. Ambalajlar1 14. ve 15. maddelerdeki hiikiimlere uygun olarak iiretmekle,

g. Uretilen ambalajlarda isaretlemenin tercih edilmesi halinde ambalajlarini, {iretim
esnasinda 16. maddede belirtilen sekilde isaretlemekle, ylikiimlidiirler.

5- Tedarikgiler;

a. Ek-6’da yer alan Ambalaj Tedarik¢isi Miiracaat Formunu elektronik yazilim
programi lizerinden doldurabilmek i¢in kullanici kodu ve program erisim sifresi
almakla,

b. Bir 6nceki yil tedarik ettigi ambalajlart i¢in Ek-6’da yer alan Ambalaj Tedarikgisi
Miiracaat Formunu elektronik yazilim programi {izerinden doldurarak her y1l Subat ay1
sonuna kadar il ¢evre ve sehircilik miidiirliigline bildirmekle, ylikiimliidiirler.

6- Piyasaya siirenler;

a.Uriinlerin ambalajlanmasi sirasinda tekrar kullanima uygun ambalajlari tercih etmekle,
b. Uriiniin kullanimi sonrasinda en az atik iiretecek, geri déniisiimii ve geri kazanimi en
kolay ve en ekonomik ambalajlar1 kullanmakla,

¢. 5. maddenin birinci fikrasinin (j) bendinde yer alan ambalaj atiklarini 6nleme ile ilgili
tedbirleri almakla,

¢. Ek-5’te yer alan Piyasaya Siiren Miiracaat Formunu elektronik yazilim programi

tizerinden doldurabilmek i¢in kullanici kodu ve program erisim sifresi almakla,
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d. Miktara bakilmaksizin bir onceki yil piyasaya siirdiigl, ithal ettigi, ihrac ettigi
iriinlerin ambalajlar1 i¢cin Ek-5’te yer alan Piyasaya Siiren Miiracaat Formunu
elektronik yazilim programi iizerinden doldurarak her yil Subat ay1r sonuna kadar
gondermekle,

e. Ek-5’te yer alan Piyasaya Siiren Miiracaat Formunu, elektronik yazilim programina
kaydoldugu yil dahil olmak iizere bildirimde bulunmadig: yillar1 da kapsayacak sekilde
doldurmakla,

f. Yonetmeligin 17. maddesinde belirtilen Cizelge 5.1°de ki geri kazanim hedeflerini
saglamakla,

Cizelge 5.1. Geri kazanim hedefleri (RG, 28035, 2011)

Malzemeye gore yillik geri kazanim hedefleri (%)

Yillar Cam Plastik Metal Kagit/Karton | Ahsap
2005 32 32 30 20 -
2006 33 35 33 30 -
2007 35 35 35 35 -
2008 35 35 35 35 -
2009 36 36 36 36 -
2010 37 37 37 37 -
2011 38 38 38 38 -
2012 40 40 40 40 -
2013 42 42 42 42 5
2014 44 44 44 44 5
2015 48 48 48 48 5
2016 52 52 52 52 7
2017 54 54 54 54 9
2018 56 56 56 56 11
2019 58 58 58 58 13
2020 60 60 60 60 15
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g. Geri kazanim hedeflerinin saglanmasi igin geri kazanim kapasitesini olusturmakla,

g. Kaynakta ayr1 toplanan, geri doniistliriilen ve geri kazanimi saglanan ambalaj
atiklarima ait belgelerini, elektronik yazilim programi iizerinden 18. maddedeki
hiikiimler dogrultusunda her y1l Subat ay1 sonuna kadar gondermekle,

h. Piyasaya siiriilen {irlinlerin ambalajlarinin 14. ve 15. maddeler hiikiimlerine
uygunlugunu kontrol etmekle,

1. Piyasaya siiriilen {irlinlerin ambalajlarinda isaretlemenin tercih edilmesi halinde
ambalajlarini, 20. maddede belirtilen sekilde isaretlemekle, yiikiimliidiirler.

(2) Piyasaya siirenler; bu Yonetmelik ile tistlendigi geri kazanim yiikiimliiliklerinin
yerine getirilmesi amaciyla asagidaki yontemlerinden en az birini tercih etmekle
yiikimliidiir:

a. Uriinlerinin ambalajlarma depozito uygulamasi ydntemini tercih edenler;

1) Tek yonlii depozito uygulanmasi durumunda geri alinan ambalaj atiklarinin gevre
lisansli/gecici faaliyet belgeli geri doniisim veya geri kazanim tesislerine
gonderilmesini saglamakla,

2) Kullanim 6émrii dolmus depozitolu ambalajlarin ¢evre lisansli/gecici faaliyet belgeli
geri doniisiim veya geri kazanim tesislerine gonderilmesini saglamakla,

3) Egitim faaliyetleri yapmak ve katkida bulunmakla,

4) Depozito uygulamasina iliskin plani il ¢evre ve sehircilik midiirliiklerine sunmakila,
yikiimliidiir.

b. Belediyeler ile sdzlesme yapma yontemini tercih edenler;

1) En az piyasaya siirdiigii ambalaj miktarina esdeger miktarda ambalaj atig1 olusan
niifusa sahip belediyeler ile kaynakta ayr1 toplama faaliyeti ylirtitmekle,

2) Yapilan sozlesmeler dogrultusunda belediyeler ile birlikte ambalaj atiklar1 yonetim
plan1 hazirlamakla, plan kapsaminda belediyeler tarafindan yiiriitiilen kaynakta ayri
toplama ¢aligsmalarinin maliyetlerini karsilamakla,

3) Ambalaj atiklar1 yonetim planina uygun olarak dagitilacak olan poset, kumbara,
konteyner, i¢ mekan kutusu gibi toplama ekipmanlarini belediyelere temin etmek veya
bunlarla ilgili maliyetleri karsilamakla,

4) Ambalaj atiklarinin yonetimi konusunda egitim faaliyeti diizenlemek, diizenlenen
egitim faaliyetlerine katilmak, egitimin siirekliligini saglamak ve maliyetlerini
karsilamakla,

5) Toplanan-ayrilan ambalaj atiklarinin tamamini, geri kazanim amaciyla geri almakla

veya aldirmakla,
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6) Ambalaj atiklarinin kaynaginda ayr1 toplama maliyetleri i¢in sézlesme yaptigi
belediyelerle birlikte, her yil piyasa arastirmasi yaparak, toplama maliyetlerini
belirlemekle, ylikiimlidiir.

¢) Yetkilendirilmis kurulusla anlagsma yontemini tercih edenler;

1) Bu Yonetmelikte belirtilen yiikiimliiliiklerini yerine getirmek tizere yetkilendirilmis
kurulusla s6zlesme yapmakla,

2) Yiikiimliltklerini, idari, teknik, hukuki ve mali sartlarinin taraflarca belirlendigi
sozlesme ile yetkilendirilmis kurulusa devretmekle, yiikiimliidiir.

(3) Yiikiimliiliiklerin yerine getirilmesinde, yetkilendirilmis kurulus ve yetkilendirilmis
kurulusa iiye olan piyasaya siirenler miiteselsilen sorumludurlar.

(4) Piyasaya siirenler bir veya birden fazla yetkilendirilmis kurulusa tiye olabilirler.

7- Yetkilendirilmis kurulus;

a. Ekonomik isletmelerle hedeflere ulasmak amaciyla son tarihi belirlenmis olan
sOzlesme yapmakla, bunu duyurmakla ve izlemekle,

b. Temsil ettidi piyasaya siirenlerin, Ek-5’te yer alan Piyasaya Siiren Miiracaat Formunu
elektronik yazilim programui iizerinden doldurmalarini ve her yil Subat ay1 sonuna kadar
gondermelerini saglamakla,

c. 17. maddede belirtilen geri kazanim hedeflerini saglamak amaciyla temsil ettigi
piyasaya siirenler adina belediyeler ile sdzlesmeler yapmakla, sdzlesme cergevesinde
yiriitillen faaliyeti izlemekle, sdzlesme yaptigi belediyelerde toplanan-ayrilan ambalaj
atiklarinin geri kazanimini saglamak tizere tamamini geri almakla veya aldirmakla,

¢. Temsil ettigi piyasaya stirenler adina 11. maddenin ikinci fikrasinin (b) bendinde yer
alan ytikiimliiliikleri yerine getirmekle,

d. Piyasaya siirenler ile yapilan sozlesmeler dogrultusunda piyasaya siirenlerin
belgeleme zorunlulugunu 18. madde hiikiimlerine uygun olarak yerine getirmekle,

e. 17. maddede belirtilen hedeflerden fazla ambalaj atig1 toplamasi durumunda fazla
toplanan ambalaj at1ig1 miktarini1 yilin sonunda tiyelerine pay etmekle,

f. Elektronik yazilim programina kaydi olmayan ekonomik isletmeleri tespit etmekle ve
il gevre ve sehircilik miidiirliiklerine bildirmekle,

g. Ambalaj atiklarinin kaynaginda ayri1 toplanmasi ve ambalaj atiklar1 yonetim plani
hazirlanmas1 amaciyla belediyeler ile isbirligi yapmak ve belediyelerden gelecek

isbirligi taleplerini karsilamakla,
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g. Ambalaj atiklarmin yonetimi konusunda gergeklestirilen c¢alismalarin gelisme
raporlarini, bir sonraki yilin planini ve yillik biit¢esini her yilin Subat ay1 sonuna kadar
Bakanliga sunmakla,

h. S6zlesmeler dogrultusunda sorumluluk tistlenilen isletmeleri ve sorumluluk iistlenilen
miktarlart yilin sonunda Bakanliga bildirmekle,

1. Geri kazanim hedeflerinin saglanmasi i¢in geri kazanim kapasitesini olugturmakla,

1. Lisansli/ge¢ici faaliyet belgeli toplama-ayirma, geri doniisiim ve geri kazanim tesisleri
tarafindan yapilan bildirim ve belgelendirmeleri incelemekle, yiikiimliidiirler.

8- Satis noktalart;

a. Ambalaj atiklarinin kaynaginda ayr1 toplanmasini saglamak amaciyla, satig
noktalarinda  tiiketicilerin  rahatlikla  gorebilecekleri  yerlerde, tiiketicilerin
bilgilendirilmesi, atiklarin ayri toplanmasi ve tiirlerine gore tasnifinin saglanmasi i¢in
ambalaj atig1 toplama noktalar1 olusturmakla,

b. Kod numarasi almamis olan piyasaya siiren isletmeleri tespit ederek, il ¢evre ve
sehircilik miidiirliigiine bildirmekle, kod numarasi almamis isletmelerin iiriinlerini
satmamakla ve bu konuda yetkilendirilmis kurulus ile isbirligi yapmakla,

c. Poset kullanimini1 en aza indirecek tedbirleri almakla, yapilan ¢aligmalarini her yil
Subat ay1 sonuna kadar il ¢cevre ve sehircilik miidiirliigiine bildirmekle,

¢. Satis noktalarinda olusan ve ambalaj atig1 toplama noktalarinda biriktirilen ambalaj
atiklarin1 olustuklar1 yerde, belediyenin sistemine geri kazanimini saglamak {izere
vermekle, yiikiimlidirler (RG, 28035, 2011).

5.1.Ambalaj Atiklarimin Kontrolii Yonetmeligi Revizyonu

Cevre ve Sehircilik Bakanligi, ambalaj atiklarinin kaynaginda ayr1 toplanmasi ve geri
dontigtimii  konularin1  diizenleyen Ambalaj Atiklarinin  Kontrolii  Yonetmeligini
yenilemistir. Ambalaj Atiklarinin Kontrolii Yonetmeligi Resmi Gazete'de 24 Agustos
2011 tarihinde yayimlanarak yiiriirliige girmistir. Yonetmeligin yayimlanmasiyla 24
Haziran 2007 tarihli Ambalaj Atiklarinin Kontrolii Yoénetmeligi yiiriirliikkten
kaldirilmistir.

Yeni yonetmelikle, ambalaj atig1 iireticilerinin, ambalaj atiklarini bagli bulunduklari
belediyenin ambalaj atiklari yonetim planina uygun olarak, diger atiklardan ayri
biriktirmek ve belediyenin toplama sistemine bedelsiz verme yiikiimliliiglinii 6nceki
yonetmelikteki gibi sekillendirmistir.

Organize Sanayi Bolgesi (OSB) yonetimleri, OSB biinyesindeki sanayi isletmeleri,

diger sanayi isletmeleri, satis noktalar1 ve alisveris merkezleri, belediyenin yonetim
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sistemi diginda kalan sivil hava ulasimina agik hava alanlar1 ile bu hava alanlari
bilinyesinde yer alan tiim tesisler, belediye miicavir alan sinirlar1 disinda kalan ambalaj
atig1 dreticilerinin, yonetmeligin getirdigi sartlar1 saglamalari durumunda, olusan
ambalaj atiklarin1 ¢evre lisansli/gecici faaliyet belgeli toplama ayirma tesisine veya
belediyenin toplama sistemine bedelsiz sarti aranmaksizin verebilmelerine imkan
saglamistir.

Gegici faaliyet belgeli veya cevre lisansli tesislerin, kisi veya kuruluslar tarafindan bu
yonetmelikte tanimlanan sistem disinda toplanmis olan ambalaj atiklarini tesislerine
almalar1 yasaklanmistir.

Yonetmelige gore, Cevre ve Sehircilik Bakanligi, onceki yonetmelikten farkli olarak
belgelendirme dosyalarinda bulunmasi gereken bilgi ve belgeler, belgelendirme
dosyalariin hazirlanmasinda dikkat edilecek hususlara ait usul ve esaslar ile yetki
verilecek kuruluglarda aranacak diger kurumsal, teknik ve mali 6zellikler ile buna iliskin
usul ve esaslart belirleyecektir. Ambalaj ve ambalaj atiklarina ait yillik istatistikleri
yayinlayacaktir.

Cevre ve Sehircilik 11 Miidiirliikleri, ambalaj atig1 aktarma merkezlerini kayit altina
alacak ve denetleyecektir. Ayrica il ve ilge belediyelerine plan hazirlama
yiikiimliiliiklerinin yan1 sira belde belediyelerine ambalaj atig1 yonetim plani hazirlama
yikimliliigl getirmistir.

Ayrica, ambalaj atig1 yonetim plan1 kapsaminda gergeklestirilen ¢aligmalarin maliyetleri
belediyenin sdzlesme yaptig1 piyasaya siirenler veya yetkilendirilmis Kkuruluslar
tarafindan karsilanacaktir. Belediyeler, tercih etmeleri halinde, afetzedelerin acil
barmma ihtiyaglarin1 karsilamak amaciyla yapilacak evlerin imalatinda hammadde
ithtiyacin1  karsilamak tizere, polietilenteraftalat (PET) ambalaj atiklar1 toplama
yikiimliiliiglinii yapilacak s6zlesme ile bir insani yardim ve hayir kurulusu olan Tiirkiye
Kizilay Dernegi’ne devredebilecektir. Ambalaj atiklar1 yonetim plan1 kapsaminda
toplanan ambalaj atiklarma iliskin belgeleri diizenleme veya onaylama, belediyenin
yonetim sistemi disinda kalan sivil hava ulasimina ag¢ik hava alanlar ile bu hava alanlari
biinyesinde yer alan tiim tesisleri kapsayacak sekilde, ilgili yonetimleri tarafindan,
ambalaj atif1 yonetim planin1 hazirlama da belediyelerin gorevleri arasinda yer
almaktadir.

Yonetmelikle, piyasaya siiren isletmelere ambalaj tedarik edenler de sisteme alinarak,
bazi1 yiikiimliilikler 6ngoriilmistiir. Buna gore, ambalaj {ireticilerine; ambalaj atiklarini

onleme ile ilgili tedbirleri alma yiikiimlaligii getirilmistir. Piyasaya siiren isletmelere

35



piyasaya siirdiikleri ambalajlarin toplanmasi amaciyla, depozito uygulamasi yontemi,
belediye ile sdzlesme yapilmasi, yetkilendirilmis kurulusa yetki devri yapilmasi gibi ii¢
alternatif sunulmustur.

Yonetmelige gore, yetkilendirilmis Kuruluslarin temsiliyet pay1 yiizde 10'a disiiriilecek,
yetkilendirilmis kurulusun siiresi 5 yil olacaktir. Yetkilendirilmis kurulugslar, temsil
ettigi piyasaya siirenlerin piyasaya siirdiigii ambalaj miktarina esdeger miktarda ambalaj
atig1 olusturan niifusa sahip belediyeler ile kaynakta ayr1 toplama faaliyetini
yiiriitebilecektirler.

Yetkilendirilmis kuruluslar, piyasaya siiren isletmelerle yapilan sézlesme g¢ergevesinde
yiriitiilen faaliyeti izleme, sozlesme yaptigi belediyelerde toplanan ayrilan ambalaj
atiklarinin  geri  kazanimini saglamak iizere tamamimi geri alma veya aldirma
faaliyetlerini yiiriitecektir.

Kuruluslara ayrica, ambalaj atiklarinin kaynaginda ayr1 toplanmasi ve ambalaj atiklari
yonetim plan1 hazirlanmasi amaciyla belediyelerden gelecek isbirligi taleplerini
karsilama, lisansli/gegici faaliyet belgeli toplama-ayirma, geri doniisiim ve geri kazanim
tesisleri tarafindan yapilan bildirim ve belgelendirmeleri inceleme, hedeflerden fazla
ambalaj atig1 toplamast durumunda fazla toplanan ambalaj atig1 miktarint y1l sonunda
tiyelerine pay etme yiikiimliiliikleri getirilmistir.

Lisans uygulamasiyla ilgili olarak; maddesel geri doniisimii ekonomik olmayan
ambalaj atiklarinin lisansli geri kazanim tesislerinde iglenerek, enerji elde edilmesine
imkan saglanmistir. Enerji geri kazanim tesisleri lisans kapsamina alinmistir. Toplama-
ayirma tesisi lisansli isletmelerin lisans alma sart1 olarak yer alan belediye ile sdzlesme
zorunlulugu kaldirilmigtir. Cevre lisansli toplama ayirma tesislerinin, onayli yonetim
plan1 kapsaminda ambalaj atiklarinin toplanmasi amaciyla “Ambalaj Atig1 Aktarma
Merkezi” kurulmasi imkani saglamistir.

Ahsap ambalajlar i¢in toplama hedefi getirilerek, lisans kapsamina alinmistir.

Metal ambalajlar1 pargalayan, kiran, presleme hari¢ boyutlarmi kiicliltmek suretiyle
kalitesini ve yogunlugunu arttiran igletmelere geri doniisiim tesisi lisans1 alma imkan1
saglanmustir.

Cevre lisansli/gegici faaliyet belgeli isletmelerin toplanan-ayrilan, geri doniistiiriilen
veya geri kazanilan ambalaj atiklarina iligkin verileri, elektronik yazilim programi
tizerinden gondermeleri zorunlulugu getirilmistir.

Yonetmeligin yiiriirliige girmesinden once bakanliktan yetki alan yetkilendirilmis

kurulus; bu yonetmeligin yiiriirliige girdigi tarihten itibaren bir yil i¢erisinde yetkisini
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yenilemek {izere yeniden bakanliga basvuracaktir. Bakanlik tarafindan gerekli
goriilmesi halinde ilgili taraflar bildirim ve belgelendirmelerini yeminli mali misavire
inceletecek ve inceleme raporunu Cevre ve Sehircilik Bakanligi’na sunacaktir (Sayar,
2012).

5.2. Ambalaj Atig1 Toplama ve Ayirma Tesisleri

Geri dontisiim projesinin yuritiildiigii ilgelerde konut, isyeri, saghk kurulusu, kamu
kurulusu ve okullarda ambalaj atiklar1 evsel atiktan ayri1 olarak biriktirilip, ilgili
belediyenin belirlemis oldugu toplama sistemine verilmektedir. Biriktirilen atiklar,
sadece ambalaj atiklarinin toplanmasinda kullanilan ambalaj atig1 toplama araglar ile
diizenli olarak toplanmakta ve ambalaj at1g1 toplama ayirma tesislerine ulastirilmaktadir.
Her malzemenin sevk edilecegi geri doniisiim tesisi farkli oldugundan dolay1 ayirma
tesislerine ihtiya¢ duyulmaktadir.

Ayirma tesislerine Sekil 5.1°de ki gibi karisik olarak getirilen ambalaj atig1; kagit, cam,
metal ve plastik olmak {izere 4 temel gruba ayrilmaktadir. Karisik olarak gelen atiklar,
yiikkleme bandi vasitasiyla ayirma bandina alinir. Ayirma bandinin iki yaninda her biri
ayr1 bir malzeme grubunu ayirmakla gorevli personel bulunmaktadir. Ayirma personeli,
bant iizerinden gegen ambalaj atiklarimi tiirlerine gére ayirmakta ve bandin altinda
bulunan bolmelerde biriktirmektedir. Bolmelerde biriktirilen ayrilmis ambalaj atiklar
presleme {initesine alinir ve preslenen atiklar tiirlerine ore istiflenip, ilgili geri doniisiim
tesislerine sevk edilmek {iizere depolanir. Ayristirma sirasinda geri kazanimi
gerceklesemeyecek kati atiklar ise katt atik diizenli depolama tesislerine

gonderilmektedir.

Sekil 5.1. Ambalaj atiklarinin ayiklama bandinda tiirlerine ayrilmasi (URL-3)
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5.2.1. Ambalaj ati@1 toplama ve ayirma tesisi Kkriterleri

Ambalaj atiklarinin toplanmasi ayrilmasi ve geri doniistiiriilmesi amaciyla faaliyet
gostermek isteyen gercek ve tiizel kisiler, tesisleri i¢in Toplama ve Ayirma Tesisi(TAT)
lisans1 almak zorundadirlar. Bu baglamda, tesis sahipleri Ambalaj Atiklar1 Kontrolii
Yonetmeligi kapsaminda yer alan Ambalaj Atig1 Toplama ve Ayirma Tesisi kriterlerini
sagladigin1 gosterir evraklarin1 tamamlayarak Cevre ve Sehircilik Bakanligi’na Gegici
Faaliyet Belgesi (GFB) lisans1 almak i¢in basvuruda bulunurlar. Basvuru sonucunda 1l
Cevre ve Sehircilik Mudirligi tarafindan tesisin uygunlugu denetlenir. Denetlenen
tesis, yonetmelikte belirtilen kriterlerin tamaminm saglamak kosuluyla Gegici Faaliyet
Belgesi (GFB) alir. Tesise verilen GFB 1 yillik siireyi kapsamaktadir. GFB’nin
alinmasindan itibaren en geg alt1 ay icerisinde ¢evre izin veya ¢evre izin ve lisansinin e-
basvuru siirecinin tamamlanmasi zorunludur (RG, 27214, 2009).

5.2.1.1. Ambalaj atig1 toplama-ayirma tesislerinin saglamasi gereken kriterler

1. Fabrika, satis noktasi ve benzeri iiniteler icerisinde yapilan biriktirmeler harig,
ambalaj atiklarimin toplandigi ve cinslerine gore siniflandirilarak ayrildigi toplama-
ayirma tesislerinin;

a. Acik ve kapali alan toplaminin en az 1.000 m? olmasi ve bununla ilgili tapu sicil
kaydini sunmasi,

b. Ambalaj atiklarin1 ayiracagi alaninin kapali olmasi, faaliyet gosterilen acgik ve kapali
alanlarin zemininin beton olmasi,

c. Tamamen kapali olmamas: halinde, etrafi disaridan goriilmeyecek sekilde en az iki
metre yiliksekliginde ¢evrili, temiz, bakimli ve/veya boyali olmasi,

¢. Tam zamanli olarak en az bir ¢cevre gorevlisi istihdam etmesi,

d. Cevre lisanst almasi durumunda, ¢evre gorevlisinin tesiste caligtigini gosterir
belgelerini dort aylik donemler halinde il gevre ve sehircilik miidiirliigline sunmast,

e. Kapasiteyi karsilayacak sekilde platformlu ambalaj ati§i ayirma bandi ile malzeme
tiirline gore ayrilacak ambalaj atiklari i¢in, ayirma bandinin kenarlarinda belirli araliklar
ile ayirma gozleri ve bu gozlerin altinda, tiirlerine gdre ayrilan ambalaj atiklarinin
biriktirilmesi maksadiyla tesis igerisinde kolayca hareket ettirilebilecek konteynirlar:
bulundurmasi,

f. En az bir pres makinesi bulundurmasi,

g. En az iki adet ambalaj atig1 toplama araci bulundurmasi, araglarin, 25. madde

hiikiimlerine uygun olmasi ve araglara ait resmi belgeleri sunmasi,
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g. Yikama islemi sonrasi olusan atik sular i¢in toplama kanallar1 ile 1zgara sistemi
bulundurmasi,

h. Tesise gelen, ayrilan ve satilan ambalaj atiklarina ait bilgilerin kaydedildigi veri kayit
sistemine sahip olmasi,

1. Tesiste ¢alisan personelin sayisina ve c¢alisma sartlarina uygun olarak diizenlenmis
tuvalet, lavabo, soyunma odasi, yemekhane ve sosyal tinitelere sahip olmasi,

1. Ticaret sicil gazetesi, ticaret ya da sanayi odasi faaliyet belgesi ve kapasite raporunda
sirketin, ambalaj atiklarinin toplanmasi ayrilmasi konusunda faaliyet gdsterdigine dair
bilgi bulundurmasi, zorunludur.

2. Aynu ilde tek tiizel kisilik altinda birden fazla toplama-ayirma tesisine sahip olunmasi
halinde, biitiin tesislere hizmet vermek amaciyla bir cevre gorevlisinin istthdam
edilmesi yeterlidir.

3. Tesiste calisan personelin bilgi seviyesini yiikseltmek icin bir egitim plani
olusturulur. Personele ambalaj atiklarinin yonetimi, kaynaginda ayri toplanmasi,
atiklarin ayrilmasi, geri doniistiiriilmesi, geri kazanilmasi, kayitlarin tutulmasi, tesisin
diizenli olarak isletilmesi, temizligi, glinliik bakimi gibi konularda egitim verilir.

4. Bakanlik ve/veya il ¢evre ve sehircilik miidiirliigii birinci, ikinci ve liglincii fikrada

yer alan hususlara ilave olarak bilgi veya belge isteyebilir (RG, 28035, 2011).
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6. AMBALAJ ATIKLARININ GERi DONUSUMU VE GERi KAZANIMI

Geri doniisiime olan ihtiyacin baslamasinda savaslar nedeniyle ortaya ¢ikan kaynak
sikintilar etkili olmustur. Biiylik devletler, II. Diinya Savasi sirasinda iilke ¢apinda geri
dontistimle ilgili kampanyalar baslatmislardir. Vatandaglar 6zellikle metal ve fiber
maddeleri toplama konusunda tesvik edilmiglerdir. Amerika’da geri donilisim islemi
yurtseverlik anlayisinda ¢ok 6nemli bir yer edinmistir. Hatta, savas sirasinda olusturulan
kaynak koruma programlari, dogal kaynaklar1 kisith bazi iilkelerde (Japonya gibi), savas
sonrasi da devam ettirilmistir.

Diinya’da ve iilkemizde niifusun artmasina paralel olarak kat1 atik miktar1 giin gectikce
artmakta ve atiklarin geri kazanilmasi biiyiik 5nem kazanmaktadir. Ulkeler kat1 atiklarin
hicbir islem uygulanmadan toplanip dogrudan depolama alanlarinda bertaraf edilmesini
birakarak, hammadde kaynaklarina olan gereksinimi ve depolama alanlarina olan
gereksinimi azaltan ve yeni bir kaynak yaratacak olan kati atiklarin geri kazanilmasi
yontemini benimsemisledir.

Ambalaj atiklarinin geri kazanilmasiyla;

- Depolama alanlarinin kapasiteleri artirilmis olur,

- Dogal kaynaklar korunur,

- Enerji tasarrufu saglanir,

- Atik miktar1 azalir.

Ambalaj at1g1 toplama ayirma tesisine gelen ambalaj atiklar tiirlerine gore ayristirilarak
geri kazanmim siirecine katilmaktadirlar. Ambalaj atig1 toplama, ayirma tesisi akis

diyagrami sekil 6.1 de verilmistir.



Atik Girisi

I

Besleme
Bunkeri

Konveyor Bant
Demir iceren maddeler

Miknatish
Ayrica

Aliiminyum
Diger Metaller

Kahverengi Cam
Yesil Cam

Beyaz Cam

PE/PP
PVC

Diger Plastikler

Kagit- Karton

Geri Kazanim Miimkiin
Olmayan Atklar

Nihai
Bertaraf

Sekil 6.1. Ambalaj atig1 toplama-ayirma tesisi akis diyagrami (URL-4)

6.1 Kagit/Karton Ambalajlarin Geri Doniisiimii

Atik kagidin kullaniminda en onemli unsur temizlik ve tasnif edilmis olmasidir.
Dolayisiyla kullanilmis kagitlarin nasil toplanacagi yaninda kirletilmeden toplanmasi da
onemlidir. Kagit sanayisinde kullanilmis kagit kullanimi hizli sekilde artmaktadir.
Hemen hemen tiim kagit-karton tiirlerinde degisik oranlarda atik kagit, hammadde
olarak degerlendirilebilmektedir.

Geri kazanilabilir kagidin {iretim sistemine dahil olmasiyla;

- Hammaddeye olan gereksinim azalir,

- Depolama alanina olan gereksinim azalir,

- Toplama sisteminin yiik yogunlugu azalir,
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-Uretim icin gerekli olan hammadde ithal ediliyorsa disa olan bagimlilik azalir
(Karamangil, 2008).

Daha az yer kaplamas1 ve geri doniisiim tesisinde kolay islenebilmesi acisinda balyalar
haline getirilen kagit ve karton ambalaj malzemeleri kirpilarak boyutlar kiigtiltiiliir.
Daha sonra ikincil bir eleme islemine tabii tutulur. Bu islemden sonra kagitlar
hamurlastirma islemine gegilir. Kagit hamuru olustuktan sonra hava ile birlikte ¢esitli
beyazlatic1 kimyasallar uygulanarak kagitlar miirekkeplerinden ayrilirlar. Bu asama da

kagit hamuru istenilen renge getirilir. Sekil 6.2°de bu agamalar gosterilmektedir.

Sekil 6.2. Kagit-karton geri doniisiim agamalari (URL-5)

Kagit hamuru saflastirma isleminden gectikten sonra artik yeni kagit icin uyun hale

gelir. Kagit-karton geri dontisiim islemleri Sekil 6.3° de gosterilmistir.

Mirekkep
Uzaklagtirma
R Balyalama
Su kimyasallan ipleri, teller
1. Yikama
agamasi
g f . z
v r
ATIK KAGITLAR P Santrafiijlu Yogunl Hassas
—— (hsamu rlastinc) > (EMIZIEYICI VO i AT iy i 3G1C1
Kismen elek
Liflenme ve 1 L
l Miirekkep l l l :
Partikiilleri L lyi liflenmig temiz lif
Agr lifsel Kigik ve biiyiik boyutlu (1slak  Su, kiigik siispansiyonu (fakat
olmayan direng mad. Melamin) lifsel  lifler, mirek. hala miirekkep
maddeler olmayan atiklar partikiilleri partikiilleri
bulunabilir)
3. Yikama 2. Yikama
4. Yikama A
Agamast gamasi Asamasi
Soh \ Dikey %1 yogunluk
M Elek
an% Yogun Il <X 1.0%
. " ; lagtinci 1 =2 <
KAGIT URETIMINE | o Son E
i »
HAZIR GERI 4 Yog. 3 A 3. Yikamadan
KAZANILMI§ LIFLER T Sey. ! seyreltme suyu
Su geri \ 1 ( \ Suyu Atiklar )" 1
kazanum Taze II '5‘\ (kiigiik '
{ ot lifler,
Aok miirekkep “‘l Kismen
partikilleri miirekkep
2.0% %2 yogunluk uzaklagmig
N lif siispan.

Sekil 6.3. Kagit-karton geri doniisiim is akim semasi (Sayar, 2012)
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6.2. Plastik Ambalajlarin Geri Doniisiimii

Plastik atiklar, kaynaklarina gore proses atiklar1 ve kullanim sonrasi atiklar olarak iki
smifta incelenebilir. Proses atiklari, plastik fabrikalari ve imalathanelerinde {iretimler
yapilirken iretilen malzemelerin c¢apaklarinin alinmasi veya Tlretim hatasindan
kaynaklanmaktadir. Bu sekilde olusan atiklar toplam iiretimin % 10’u civarindadir ve
genel olarak temizdirler. Plastik atiklarin biiyiik bir kismin1 kullanim sonrasi atiklar
olusturmaktadir.

Kaynaklarin etkin kullanimina katkis1 ve zamanimizda olusan g¢evre bilincinin baskisi
ile plastiklerin geri kazanimi olduk¢a onem kazanmistir. Bu kaynagin saglikli bir
sekilde degerlendirilebilmesi icin plastik kat1 atiklarin diger atiklardan ayrilmasi,
ayrilmig olan plastik atiklarin plastik tiirlerine gore birbirinden ayrilmasi ve ayrilan bu
plastiklerin temizleme, kirma vb. gibi islemlerle uygulanacak prosese hazirlanmasi
gerekmektedir. Plastik malzemelerin kalorifik degerleri de oldukca yiiksektir. Piyasada
kullanilan plastiklerin gogunu geri kazanmak miimkiindiir. Fakat toplama, kaba
temizleme, ayirma, yikama ve tekrar isleme zorlugundan dolay1r genelde mevcut
durumda 3 tiir plastik geri kazanilmaktadir. Bunlar;

- Kimlik Kod no 1 olan PET (PETE veya PE)

- Kimlik Kod no 2 olan HDPE

- Kimlik Kod no 3 olan PVC (V)

Plastik ambalaj atiklarinin geri kazanimi igin baslica ii¢ yaklagim bulunmaktadir.
Bunlar;

a. Mekanik geri kazanim; Atik plastiklerden plastiklerin malzeme olarak dogrudan geri
kazanilip tekrar kullanim stirecine sokulmalari

b. Kimyasal rejenerasyon; Atiklarin kimyasal tepkimeye ugratilarak, dogrudan plastik
olarak degil, kendilerinden elde edilen ¢esitli kimyasallara doniistiiriilmesi

c. Yakma; Atiklarin kontrollii bir sekilde yakilmasi ile 1s1 enerjisine doniistiiriilmesidir.
Plastik ambalajlarin geri donilistimii i¢in genel olarak uygulanan metot soyledir;
Konteynirlarda toplanan plastik ambalajlar getirildikleri toplama ayirma tesisinde ilk
asamada bir kaba eleme isleminden gegirilirler. Bu kisimda tiirlerine gére ayrilan plastik
ambalajlar kirpilarak daha kiiciik hacimlere indirilip yikanip kurutularak stoklanmasi
saglanir.

Kirilan pargaciklar yogunluklarima gore ayrildiktan sonra (PET, PE, PVC, vs.)
kimyasallarla ikinci bir yikama yapilir. Yikamayi takip eden durulama ve metal kontrol
islemlerinden sonra pargaciklar kurutma isleminden gegerek sonra extrudera gider.
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Extruder; kirilan, temizlenen plastik parcaciklarin eritilerek graniil hale getirilmesini
saglayan bir ekipmandir. Extruderdan c¢ikan plastik ambalajlar boylece graniil hale
getirilmis  olurlar. Olusan bu graniiller {retime birincil hammadde olarak
girebilmektedirler (Sayar, 2012). Sekil 6.4’de plastik geri doniisiim asamalari

gosterilmistir.

4 "y

CESITLI PLASTIK SISELER

GERI DONUSTURULMU S
PLASTIK URUNLER

MiKAONI-
ZASYON
(PYC)

KIMYASAL ¢ FIZIKSEL
ISLEMLER
YIKAMA & TEMIZLEME
YUZDURME, COKTURME
YONTEMI iLE AYIRMA g
KIRMA & OGUTME
: a@

Sekil 6.4. Plastik geri doniigiim is akis semas1 (URL-6)

GAPAK ¢
SENTETIK ELYAF
(PET)

GHANDL
e

Plastikler geri kazanilip tekrar kullanildiginda;

- Plastiklerin hammadde kaynaklar1 korunur.

- Plastik iiretiminde enerji tiiketimi azalir.

- Depolama alanlarinin émrii uzar.

- Yeni is alanlar1 olusur.

- Atiklarin enerjiye doniisiimii artar.

Geri kazanilmis PET lerden hali tabanlari, uyku torbalari, giysilerdeki yalitim maddesi,
oto parcalari, boya firgalari, can kurtarma yastiklari, torbalar, posta kutulari, piknik
masalari, citler, ylirliylis botlari, ¢ift bolmeli kovalar, laser toner kartusu, kayislar ve
geotekstiller gibi malzemeler tiretilmektedir.

Geri kazanilmig HDPE’den yapilmis triinler, geri kazanma bidonlari, deterjan, motor
yagt kaplari, ¢op kovalari, geri kazanma kutulari, aligveris sepetleri, kopek evleri,

stadyum banklari, posta kutulari, drenaj malzemeleri, hayvan pensleri, siit sisesi
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tagiyicilar, plastik kesicileri, trafik isaretleri, golf torbalari, paletler, banyo koltugu,
bitki kabi, sa¢ taragidir.

Geri kazanilmis PVC’lerden kanalizasyon borusu, ¢it, geri kazanma konteynirlari, yol
plakalari, merdiven parmakligi, marley, kiremit, trafik isaretleri, kar firtinas1 reflektorii,
piknik masalar1 ve banklar gibi malzemeler tiretilmektedir.

Geri kazanilmis LDPE’den nakliye ortiisii (branda), ¢op kutusu ortiisii, ¢cop kutusu, yer
tuglasi, mobilya, kompost kutusu gibi malzemeler iiretilmektedir.

Geri kazanilmig PP’den sinyal lambalari, kablolar, siipiirge firgalari, buz raspasi, yag
hunileri, bisiklet digli kutular1 tiretilmektedir.

Geri kazanilmis PS’den termometreler, 151k degistirme levhalari, yalittm malzemesi,
yumurta kartonlari, menfezler, masa tepsileri, cetvel, plaka c¢erceve malzemeleri

iiretilmektedir (Sheikhkanloymilan, 2006).

6.3. Metal Ambalajlarin Geri Doniisiimii

Teneke ve aliiminyumun ambalaj malzemesi olarak kullanilmas1 eskilere
dayanmaktadir. Ekonomik degerinin yiiksek olmasi nedeniyle aliiminyum geri
kazanimina biiytik bir ilgi vardir. Aliiminyum giinlimiizde ¢ok yonlii kullanilan ve en
onemli metallerden biridir. Aliiminyum malzemeler %100 geri kazanilabilmektedir.
Aliiminyumun geri kazanimi % 94 gibi ¢ok biiylik bir oranda enerji tasarrufu
saglamaktadir. Dolayisiyla kullanilmis aliiminyum geri kazanilarak boksit madeni dogal
kaynagi, enerji kaynaklar1 ve g¢evrenin korunmasi saglanmaktadir. Aliiminyum cok
olmasina ragmen dogal olarak bulunmamasi nedeniyle iiretimi pahalidir. Aliiminyumun
etkin bir sekilde geri kazanimi diisiik metal kayiplar1 ve diisiik enerji harcanmasiyla
gerceklesebilir.

Evsel atiklardan ayri1 olarak toplanan Sekil 6.5°de ki metal ambalaj atiklar1 ilk 6nce
toplama ayirma tesislerinde malzemeye gore ayrilir. Burada biiylik miknatis sistemleri
yardimi ile yi8in igerisindeki aliiminyum, c¢elik vb. malzemeler birbirinden
ayrilir.Toplanan ambalaj atiklar1 tasima ve depolama kolayligir bakimindan Sekil 6.6’da

ki gibi preslenir. Boylelikle hacim kiigiiltiiliir.
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Sekil 6.6. Metal atiklarin balya hali (URL-7)

Bu islem sonucunda metal ambalajlar islenecekleri tesise getirilirler. Burada ilk 6nce

fiziksel 6giitme islemi yapilir. Ogiitiilme isleminin ardindan iizerinde bulunan tiim
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boyalarin, nemin ve kirliliklerin giderilmesi i¢in yiiksek dereceli firinlarda eriyik hale
getirilir. Eriyik kaliba dokiilerek Sekil 6.7°da ki metal bloklar olusturulur. Olusturulan

bu metal bloklar preslenerek istenilen kalinliga getirilirler.

Sekil 6.7. Geridoniisiim sonunda elde edilen metal blok (URL-7)
Aerosol, icecek kutusu, boya tenekesi gibi her tiirlii ambalaja uygun bigimlendirmeden
sonra doluma hazir hale gelir. Dolum ve ikincil ambalajlamadan sonra satisa hazir hale

gelirler (Sayar, 2012). Sekil 6.8” de metal geri doniisiim prosesi gosterilmistir.

KULLANILMI§ TENEKE TENEKE KUTULAR, ARAG
AMBALAJLAR : PARCALARI VB.

Sekil 6.8. Metal geri doniisiim prosesi (URL-7)

6.4. Cam Ambalajlarin Geri Doniisiimii

Cok yonlii bir madde olan cam, seffafligi, seklinin bozulmamasi, koku ve tat vermemesi
nedeniyle bir¢ok iiriinlin ambalajlamasinda kullanilmaktadir. Kullanimlar1 sonrasinda

geri donilisiim kutularinda toplanan ve lisansli geri doniisiim tesislerine getirilen cam
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ambalajlarlar bir dizi islemden gegirilerek yeniden iiretime kazandirilabilir. Teorik
olarak cam malzemeler kalite kayb1 olmadan neredeyse % 100 oraninda kullanilmig
camdan imal edilebilmektedir.

Cam {iretiminde kullanilan hammaddelerin ¢ikarilmasi dogal kaynaklarin tiiketimine ve
iiretim esnasinda cevreye zarar vermektedir. Geri kazanimla bu olumsuz etkiler
azaltilabilmektedir. Dogal kaynaklarin tiikendigi ve ¢evre kirliliginin énemli boyutlara
ulastig1 giiniimiizde tiim atiklarin geri kazaniminda oldugu gibi cam geri kazanimi da
onemli ve yaygindir. Camlarin toplanarak geri kazanilmasi depolama sahalarinin
Omriinii uzatir, dogal kaynaklar1 korur ve atik bertaraf maliyetlerini azaltir. Camin geri
kazanimiyla;

- Enerji tiikketiminde %25 azalma,

- Hava kirliliginde %20 azalma,

- Maden atiginda %80 azalma,

- Su tiikketiminde %50 azalma,

- Kum, soda, kire¢ gibi dogal kaynaklar korunmaktadir (Karamangil, 2008).

Geri doniisiim tesislerine gelen cam ambalajlar renklerine gore ayrildiktan sonra fiziksel
isleme tabii tutularak Ogiitilir. Firmlanmaya hazir cam kingi Sekil 6.9°de ki hale

getirilirler.

S

£l

Sekil 6.9. Toz haline gelen atik cam (URL-8)

Cam kariklar1 tekrar iiretime girmektedirler. Bu asamada silisli kum, soda ve cam kirigi
pargalar1 karistirilirlar. Bu karisimlar yiiksek dereceli firinlarda eriyik hale getirilirler.
Eriyik haldeki cam istenilen ambalaja gore uygun kaliba dokiilerek, sekil kazandirilir.
Sogutulan ve dolum igin hazir hale gelen bu ambalajlarla ikincil ambalajlama yapilir.
Sekil 6.10°da cam geri kazanim prosesi gosterilmistir. Kullandigimiz her {i¢ cam
ambalajdan en az biri, geri kazanilan camdan yapilmistir.

Cam ambalaj iiretiminde atik cam sise ve kavanozlar kullanilir. Diger cam cesitleri,
icerdikleri hammaddenin farkli olmasi nedeniyle bu isleme dahil edilmezler (Sayar,
2012).
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ATIK CAM

: RENKLERE
GORE AYIRMA
% ON AYIRMA

PARCALAMA
PROSESI
METAL VE KAGIT
GIDERIMI
YANLIS RENK VEDiGER
MADDELERIN GIDERILMESI

Aspirattrleri

Sekil 6.10. Cam geri kazanim prosesi (Karamangil, 2008)

6.5. Kompozit Ambalajlarin Geri Doniisiimii

Kullanilmis kompozit ambalajlar iilkemizde iki yontemle geri kazanilmaktadir.

Bunlardan ilki yonga levha yontemidir. Sekil 6.11” da ki islemle kullanilmig igcecek

kartonlar1 15 mm civarinda kiigiik parcgalara kirilirlar. Daha sonra bu malzeme yiiksek

basing ve sicaklik altinda preslenerek suni tahta benzeri levhalar elde edilir. Bu

levhalara yeniden kazanilmis panel anlaminda yekpan adi verilmektedir. Yekpan, beton

kalibi ve prefabrik ev malzemesi olarak insaat sektoriinde, her tiirli dekorasyon
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malzemesi olarak mobilya sektoriinde, ambalaj malzemesi iiretiminde, ayrica tirlarin 1s1
yalitim1 gibi alanlarda kullanilmaktadir.
Ikinci yontem “kagit geri doniisiimii” yontemidir. Bu islemde esas hammaddesi karton

olan kullanilmis igecek kartonlarinin icerdigi kagit elyafi degisik kagit iirlinleri olarak

geri doniistiiriilmektedir.

Sekil 6.11. Kompozit atiklarin geri kazanim iiriinleri (Ozsu, 2004)

6.6. Ahsap Ambalajlarin Geri Doniisiimii

Diinyanin en eski ambalajlarindan olan ahsap ambalajlar, sertlik ve dayaniklilik
ozelliklerinden dolay1 agir kirilgan yiiklerin, havalandirma 6zelliginden dolay1 da taze
sebze ve meyvelerin ambalajlanmasinda yaygin olarak kullanilir. Ahsap ambalajin

malzemesi odundur.

Sekil 6.12. Ahsap ambalaj paletler

Sekil 6.12°de gosterilen paletler, paketlerin istiflemesinde kullanilan ekipmanlar olarak
tanimlanmaktadir. Mallarin depolanmasini, tasinmasin1 ve nakliyesini kolaylastiran
paletlerin, tagimacilik ekipmanlari sektoriindeki 6nemi giderek artmaktadir. Cevre dostu
olmasi bakimindan ahsap paletler, 6zellikle gelismis iilke sanayilerinde ayr1 bir 6neme
sahiptir.

Endiistriyel toplumun artan ihtiyaglari, liriinlerin etkin bir sekilde tasinmasi, istiflenmesi
ve muhafazasina yonelik gereksinimi de arttirmaktadir. Tasima ve istifleme faaliyetleri,
globallesen diinyada firmalar aras1 rekabette anahtar 6neme sahip faktorler arasinda yer

almaktadir. Tiirkiye’de ve tiim diinyada yatirim maliyetlerinin diistiriilmesi ve depolama
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gibi konular, sirketler a¢isindan son derece onemlidir. Kullanim 0mriinii tamamlamis
ahsap ambalajlar1 yakit olarak yakilmakta ya da Sekil 6.13°de goriildiigii gibi odun

talas1 haline getirip sunta iiretiminde kullanilmaktadir.

Sekil 6.13. Ahsap ambalaj geri doniisiimii
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7. MATERYAL METOD

7.1. Bursa Ili Hakkinda Genel Bilgi

Bursa, Marmara Bolgesinin Giliney Marmara boliimiinde, 40 derece dogu meridyeni ve

28-30 derece kuzey paralel daireleri arasinda yer almaktadir. Marmara Bolgesi'nin 2.

bliytik ilidir. Eski ad1 Hiidavendigar'dir.

Bursa, 2,730,750 kisi olan 2011 niifusu ile Tiirkiye'nin 4. biiyiik ilidir. Tiirkiye'nin

Istanbul, Ankara ve Izmir'den sonraki 4.biiyiikk Metropol ilidir. Kuzeyinde Marmara

Denizi ve Yalova, kuzeydoguda Kocaeli ve Sakarya, doguda Bilecik, glineyde Kiitahya

ve batida Balikesir illeri ile ¢evrilidir.

Tiirkiye'nin 6nemli sanayi kentlerinden biri olmanin yaninda medya, iletisim, ulagim ve

saglik hizmetlerinin de en yogun oldugu kentlerden biridir.
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Sekil 7. 1. Bursa Il Haritas1 (URL-1)



7.1.1. iklim

Genelde 1liman bir iklime sahiptir. Ancak, iklim bolgelere gore de degisiklik
gostermektedir. Kuzeyde Marmara Denizinin yumusak ve 1lik iklimine karsilik giineyde

Uludag'in sert iklimi ile karsilagilmaktadir.

[lin en sicak aylar1 Temmuz - Eyliil, en soguk aylar1 ise Subat - Mart'tir. 52 yillik
gdzlem siiresi itibar1 ile yillik ortalama yagis miktar1 70,6 cm.dir. ilde ortalama nispi

nem % 69 civarindadir.
7.1.2. Bitki ortisii

Bursa dogal bitki ortiisii agisindan zengin bir ildir. Il alanmin yaklasik %40°1 ormanlarla
kaplidir. Ormanlarin biiyiik Ol¢lide tahrip edildigi giiney kesimdeki platolarda bitki
ortiisii  genellikle step (bozkir) goriiniimiindedir. Marmara kiyilarinda makiler ve
zeytinlikler egemendir. Algaklardaki ormanlar daha ¢ok giirgen, ithlamur, kestane ve
kizilagaglardan olusmaktadir. Daha yiikseklerde kayin, mese, goknar ve kara cam
ormanlar1 vardir. Uludag’da 1600 m den daha yiiksek kesimlerde saf Uludag gdknari

ormanlar1 yer almaktadir.
7.1.3. Ekonomi

Bursa; otomotiv, tekstil, makine, gida sanayi sektorlerinde s6z sahibidir. Tarihte ilk
havlu iiretiminin Bursa'da gerceklestigi soylenir. Halen de havlu iiretimi ve ihracati
gerceklestirilir. Ipek iiretimi ve bigakcilik Bursamin eskiden diinyaca tanmmasini

saglamasina ragmen su anda bitme noktasina gelmistir.

1961 yilinda kurulan Tirkiye'nin ilk organize sanayi bdlgesi Bursa Organize Sanayi
Bolgesi ile daha sonra olusan Demirtas Organize Sanayi Bolgesi ve 6zellikle izmir ve
Ankara yollarimin g¢evresi Bursa'da sanayilesmenin yogun oldugu yerlerdir. Kaplicalari,

Uludagh, kestane sekeri, seftalisi, havlusu ile meshurdur.
7.1.4. idari yap

2010 TUIK verilerine gére Bursa ilinde merkez ilgelerle beraber 17 ilge ve 659 kdy
bulunmaktadir. Osmangazi, Yildirim, Niliifer, Kestel, Giirsu, Mudanya ve Gemlik

merkez ilgeleri olusturup Biiyiiksehir Belediyesi sinirlari icinde yer almaktadir. Idari
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birimlerin birgogu Osmangazi sinirlari igerisinde kalmasina karsin sanayi kuruluslarinin
birgogu ve Uludag Universitesi, Niliifer ilgesinde yer alir. 308.000 niifuslu Inegdl,
Bursa'nin en biiyiik ilgesi ve Gliney Marmara'nin ikinci biiyiik kentidir (URL-1).

7.2. Bursa’da Ambalaj Atiklarinin Kaynaginda Ayr1 Toplanmasi
Cevre ve Sehircilik Bakanligi’nin 2005 yilinda yiiriirliige soktugu Ambalaj ve Ambalaj

Atiklar1 Kontrolii Yonetmeligi kapsaminda, Bursa Biiyliksehir Belediyesi geri doniisiim
projesinin yonetimini il sinirlart igerisindeki lisansli toplama ayirma tesislerine
devretmistir.

Geri doniisiim projesinin amaci; kullanilmig ambalajlart (Kagit/Karton, plastik, metal,
cam vb.) kaynaginda evsel atiklardan ayr1 toplayarak, geri kazanimi saglamak ve gerekli
hammadde ihtiyacimiz1 karsilamaktir. Kati atitk kompozisyonunun biiyiik bir kismin
olusturan geri donilisiimii miimkiin atiklar kaynaginda evsel atiklardan ayr1 toplanarak,
kat1 atik bertaraf maliyetlerini diigsiirmektedir.

Belediyeler ile lisansli toplama ayirma tesisleri arasinda yapilan protokolde ambalaj
atiklar1 yonetimi nerede, nasil, ne zaman baslayacagi, atiklarin ne tiir toplama araglar
ile toplanacagi, nerede ayrnstirilacagi, geri kazanilan  {irlinlerin  nerede
degerlendirilecegi, tiiketicilerin nasil egitilecegi ve sokak toplayicilarmin sisteme nasil

rehabilite edilecegi gibi asamalar1 kapsamaktadir.

7.3.Ambalaj Atiklar1 Yonetimi Uygulama Plan1 Hazirlanmasi

Ilce belediyeleri ambalaj atiklarmi kaynaginda nasil ve ne zaman toplatilacagimi
belirleyen bir plan hazirlayarak, Cevre ve Sehircilik Bakanligina onaylanmak iizere
sunmaktadir. Bu planda; niifus, olusan atik miktari, atitk kompozisyonu, kaynakta ayri
toplama konusunda verilecek egitim programlari, kullanilacak toplama araglari, poset ve
konteyner sayilari, kapasiteleri, ayr1 toplama noktalari, ayr1 toplama giin ve saatleri,
ambalaj atiklariin toplanacagi cadde, sokak ve mahalle sayilar1 ve benzeri bilgiler yer
almaktadir. Ambalaj atiklar1 yonetim planina iliskin esaslar Bakanlik¢a belirlenir ve
sunulan ambalaj atig1 yonetim plan1 uygun bulunmasi halinde Bakanlik tarafindan

onaylanmaktadir.
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7.4.Bursa’da Toplanan Ambalaj Atig1 Miktarlar1 ve Kompozisyonlari

2,730,750 kisi niifusu ve 17 ilgesi bulunan Bursa’da 27 adet lisansli ambalaj atig1
toplama, ayirma (Cizelge 7.1) ve 38 adet lisanli ambalaj atig1 geri kazanim tesisi

bulunmaktadir (Cizelge 7.2 ).

Cizelge 7.1: Bursa ili lisansli toplama, ayirma tesisleri

Sira . . Liste Ek- Izin Lisans
No Firma Adi Faliyet Alam 1/EK-2 Konulart
BAKS BURSA Iyilestirme faaliyetleri ve Ek-2 Ambalaj Atig1
1 AMBALAJ KAGIT ) diger atik yonetimi Toplama ve Ayirma
SAN. TIC. LTD. STL hizmetleri, atik ve hurda
toptan ticareti
BURGEM METAL Hurdalarin parcalara Ek-2 Ambalaj Atig1
2 MAKINA NAK. GERI | ayrilmasi Toplama ve Ayirma
DONUSUM LTD. STi.
ERKAGIT SAN. TIC. Tasnif edilmis Ek-2 Ambalaj Atig1
3 LTD. STi. OSB materyallerin geri kazanimi Toplama-Ayirma ve
SUBESI Geri Kazanim
BAYATLI GERI Tasnif edilmis Ek-1 Tehlikesiz Atik Geri
DONUSUMCULUK materyallerin geri Kazanim, Ambalaj
4 DEMIR CELIK kazanimi, hurdalarn Atig1 Geri Kazamm,
METAL SAN. TiC. parcalara ayrilmasi Ambalaj Atig1
LTD. STI. Toplama ve Ayirma
KIZIL METAL Hurdalarin parcalara Ek-2 Ambalaj Atig1
NAKLIYAT PETROL ayrilmasi Toplama ve Ayirma
5 INS. ZAHIRECILIK
HURDA METAL OTO.
ITH. IHR. SAN. TIC.
LTD. STi
KARACABEY Tehlikesiz atlklarin 1slaht Ek-2 Ambalaj Atig1
HURDA PLAS. PVC ve bertaraf edilmesi Toplama ve Ayirma
5 DOGRAMA INS.
TAAH. GIDA ZIRAI
VE ORM. UR. SAN.
VE TIiC. LTD. STI.
BURKASAN PLASTIK | Tehlikesiz atiklarin 1slahi Ek-1 Tehlikesiz Atik Geri
KIMYA AMBALAJ ve bertaraf edilmesi, tasnif Kazanim, Ambalaj
7 ATIK GERI edilmis materyallerin geri Atig1 Geri Kazanim,
DONUSUM INS. SAN. | kazanimi Ambalaj Atig1
VE TIC. LTD. STI. Toplama ve Ayirma
ULVI ISLAMOGLU- Tasnif edilmis Ek-1 Ambalaj Atig1
BURSA GECIT 1 materyallerin geri Toplama ve Ayirma,
8 SUBESI kazanimu, tehlikesiz Tehlikesiz Atik Geri
atiklarin 1slah1 ve bertaraf Kazanim, Ambalaj
edilmesi Atgi Geri Kazanim
ITIMAT ATIK Tehlikesiz atiklarin 1slahi Ek-1 Hava Emisyon,
YONETIMI GERI ve bertaraf edilmesi, Tehlikeli Atik Geri
DONUSUM METAL Tehlikeli atiklarm 1slah1 ve Kazanim, Ambalaj
9 AMBALAJ ATIKLARI bertaraf edilmesi At1g1 Toplama ve
NAK. SAN. VE TIC. Ayirma
LTD. STI.
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Cizelge 7.1: Bursa ili lisansli toplama, ayirma tesisleri (devam)

Sira . . Liste Ek- Izin Lisans
No Firma Adi Faliyet Alam 1/EK-2 Konulart
AVET GIDA TARIM Iyilestirme faaliyetleri ve Ambalaj Atig1
URUN. HAY. NAK. diger atik yonetimi Ek-2 Toplama ve Ayirma
10 TEKS. HURDACILIK hizmetleri
VE INS. SAN. LTD.
STI.
ER-KA KAGIT VE Hurdalarin parcalara Tehlikesiz Atik Geri
AMBALAJ SANAYI ayrilmasi, Tehlikeli Ek-2 Kazanim, Ambalaj
TIC. LTD. STI. atiklarin 1slah1 ve bertaraf Atig1 Toplama ve
edilmesi, Tasnif edilmis Ayirma, Ambalaj
materyallerin geri Atig1 Geri Kazanim,
11 kazanimi, Tehlikeli Tanker Temizleme,
atiklarin toplanmasi, Tehlikeli Atik Geri
Tehlikesiz atiklarin 1slahi Kazanim
ve bertaraf edilmesi
: Hurdalarin parcalara Tehlikeli Atk Ger.l
KARATAS DEMIR o Kazanim, Ambalaj
12 CELIK SANAYI VE ayri‘;";i;;ﬁi?:ﬁ Z‘élrlimls EK-1 Atig1 Toplama ve
TIC. LTD. ST kazanimi, tehlikeli atiklarin Ayirma, Hurda Metal
Isleme
toplanmast
SISTEM ATIK
YONETIMI GERI
13 DONUSUM KAGIT Atik ve hurda toptan EK-2 Ambalaj Atig1
METAL PLASTIK ticareti Toplama ve Ayirma
HURDA NAKLIYE
SAN. VE TIC.LTD. STi.
Tasnif edilmis
DEKASAN materyallerin geri Ambalaj Atig1
DONUSTURULEBILIR kazanimu, atik ve hurda Toplama ve Ayirma,
14 ENDUSTRIYEL KATI toptan ticareti, hurdalarin EK-1 Hurda Metal
ATIK NAKLIYE SAN. pargalara ayrilmasi, Isleme, Tehlikeli Atik
VE TIC. LTD. STi. tehlikeli atiklarin 1slah1 ve Geri Kazanim
bertaraf edilmesi
Hurdalarin pargalara %?zl?;'}?rjn A:fi bcif;
15 MURAT YAZICI ayrilmasi, tasnif edilmis EK-2 U J
materyallerin geri kazanimi At Toplama ve
Ayirma
ISCAN PLASTIK GERI
16 I\]/I) S'IE\LULSXI\B//II B/XFLI§ ] Hurdalarin pargalara EK-2 Ambalaj Atig1
NAKLIYE SAN. VE ayrilmasi Toplama ve Ayirma
TIC. LTD. STL
KURTLAR HURDA Tehlikeli atiklarin 1slah1 ve Ambalaj Atig1
GERI DONUSUM bertaraf edilmesi, tehlikesiz Toplama ve Ayirma
17 NAKLIYAT SAN. VE ' EK-1 o D
TiC. LTD. STi. BURSA atiklarin 1sl.ah1 ve bertaraf Tehlikeli Atik Geri
NILUFER SUBESI edilmesi Kazanim
INPLAST PLASTIK Hava Emisyon,
URUNLERI VE Diger olastik firiinlerin Ambalaj Atig1 Geri
18 MAKINELERi ECT Pl EK-2 Kazanim, Ambalaj
IMALAT imalat Atig1 Toplama ve
PAZARLAMA VE DIS Ayirma
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Cizelge 7.1: Bursa ili lisansli toplama, ayirma tesisleri (devam)

Sira | Firma Adi Faliyet Alam Liste EK- | Izin Lisans
No 1/EK-2 Konulari
S Ambalaj Atig1
s arn | Tkt sy
19 DONUSUM SAN. VE dilmi tervall : . EK-1 Tehlikesiz Atk Geri
TiC. A.S. BURSA §.B, | C¢rms materyatienin ger Kazanim,Ambalaj
kazanimi o ;
At1g1 Geri Kazanim
M.A.T INSAAT
TEM.HIZPEYZAJ
20 TAAH.END.OKU. Tasnif edilmis EK-2 Ambalaj Atig1
NAK. ATIK GERI materyallerin geri kazanimi Toplama ve Ayirma
DON. PET. TiC. LTD.
STI.
SEL KUT Tehlikesiz atiklarin 1slahi EK-2 Ambalaj Atig
KAGITCILIK SANAYT ve bertaraf edilmesi Toplama ve Ayirma
VE TICARET
21 LTD.STI.
FERROALLOYS Tehlikesiz atiklarin 1slahi EK-1 Tehlikeli Atik Geri
METAL HURDA ve bertaraf edilmesi, Kazanim, Ambalaj
AMBALAJ ATIKLARI | tehlikeli atiklarin islah1 ve At1g1 Toplama ve
GERI DONUSUM bertaraf edilmesi Ayirma
22| SAN.VE TIC. LTD.
STI.
Hava Emisyon,
EMNIYETLI HURDA Ambalaj Atig1 Geri
GERI DONUSUM Kazanim, Omriini
ILETiSIM TEKSTIL Tamamlamis Arag
OTOMOTIV Gegici Depolama,
NAKLIYAT INSAAT . . EK-1 Ambalaj Atig1
SAN. VE TiC, LTD, | Atk ve hurda toptan ticareti Toplama ve Ayfgrma,
23 STI. Tehlikeli Atik Geri
Kazanim, Tehlikesiz
Atik Geri Kazanim
TURHAN Hurdalarin pargalara EK-1 Hava Emisyon,
HURDACILIK TEM. ayrilmasi, tasnif edilmis Ambalaj Atig1 Geri
TAS. TEKS. GIDA materyallerin geri kazanimi Kazanim, Ambalaj
24 INS. OTOMOTiV Atig1 Toplama ve
SAN. VE TIC. LTD. Ayirma, Tehlikesiz
STI Atik Geri Kazanim
AGT ATIK GERI Tasnif edilmis EK-2 Ambalaj Atig1
TOPLAMA SAN. VE | materyallerin geri kazanim Toplama ve Ayirma
TIiC. LTD. STI.
25
S.CEKMISOGLU Tehlikesiz atiklarin 1slahi Ambalaj Atig1
ATIK GERI ve bertaraf edilmesi, tasnif EK-2 Toplama ve Ayirma
26 KAZANIM SAN. TIiC. edilmis materyallerin geri
LTD. STIL kazanimi
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Cizelge 7.1: Bursa ili lisanslh toplama, ayirma tesisleri (devam)

Sira | Firma Adi Faliyet Alam Liste Ek- | izin Lisans
No 1/EK-2 Konulari
GECILI METAL GERI
DONUSUM Tasnif edilmis materyallerin Ambalaj Atig1
27 MADDELERI geri kazanimi EK-2 Toplama ve Ayirma,
TURIZM OTOMOTIV

MAKINE TEKS. SAN.
VE TIC. LTD. STi.

Ambalaj Atig1 Geri
Kazanim
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Cizelge 7.2. Bursa ili lisansli toplama, ayirma ve gerikazanim tesisleri

SIRA . , LISTE iZiN LiSANS
FIRMA ADI FAALIYET ALANI
NO Ek-1/ Ek-2 KONULARI
TUG PLASTIK GERI Tasnif edilmis Ambalai Atis1 Geri
1 DONUSUM SAN. VE materyallerin geri EK-2 K anamrgn
TIC. LTD. STI. kazanimi
BAHADIRPLAST Tasnif edilmis . - .
2 KONFEKSIYON SAN. |  materyallerin geri EK-2 Amb?é?zﬁfﬁ Geri
VE T IC. LTD. STI. kazanimi
ERERDEM PLASTIK | Hurdalarin par'(;valara Tehlikesiz Atik Geri
3 _IMALAT ayrilmasi, diger EK-1 Kazanim, Ambalaj
ITH.IHR.SAN.VE plastik iiriinlerin Ao G IJn
TiC.LTD.STI. imalat: &
OZKANLAR Tasnif edilmis Hava Emisyon,
4 GRANUL- SADETTIN | materyallerin geri EK-2 Ambalaj Atig1 Geri
OZKAN kazanimi Kazanim
ERKAGIT SAN. TIC. | Tasnif edilmis Qr:ziﬂzl A/i‘fﬁbgf;
5 LTD. STi. OSB materyallerin geri EK-2 At131 Toolama eJ
SUBESI kazanimi g top v
Ayirma
BAYATLI GERI Tasnif edilmi Tehlikesiz Atik Geri
DONUSUMCULUK | 0 e 2” Kazanim, Ambalaj
6 DEMIR CELIK K nm)lll Hur dgl o EK-1 Atig1 Geri Kazanim,
METAL SAN. TiC. aZf o aurﬂf‘n 251 Ambalaj Atig
LTD. STI. pare Y Toplama ve Ayirma
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Cizelge 7.2. Bursa ili lisansl toplama, ayirma ve gerikazanim tesisleri(devam)

SIRA . . LISTE IZIN LISANS
NO FIRMA ADI FAALIYET ALANI Ek-1/ EK-2 KONULARI
Plastik torba, ¢anta,
poset, cuval, kutu,
POLINER PLASTIK damacana, sise, Hava Emisvon
7 AMBALAJ GERI makara vb. paketleme EK-2 Ambalai Atf{ Geri
DONUSUM VE DERI malzemelerinin X J mﬁl ¢
SAN. TIC. LTD. STI. | imalati, tasnif edilmis aza
materyallerin geri
kazanimi
KONDU PLASTIK Tasnif edilmis Hava Emisyon,
8 MALZEMELERI materyallerin geri EK-2 Ambalaj Atig1 Geri
IMALATI kazanimi Kazanim
BUR-KASAN Tehlikesiz atiklarin Tehlikesiz Atik Geri
PLASTIK KIMYA .
1slah1 ve bertaraf Kazanim, Ambalaj
AMBALAIJ ATIK : . . 5 X
9 e edilmesi, tasnif EK-1 Atig1 Geri Kazanim,
GERi DONUSUM b . o
: : edilmis materyallerin Ambalaj Atig1
INS. SAN. VETIC. eri kazanimi Toplama ve Ayirma
LTD. STi. & plama ve Ay
AYKAN AMBALAJ Tasnif edilmis Hava Emisyon,
10 SAN. VE TIC. LTD. materyallerin geri EK-2 Ambalaj Atig1 Geri
STI. kazanimi Kazanim
Tasnif edilmis T l?;f;ljj itlfgrlma
ULVI ISLAMOGLU- materyallerin geri Toﬁlike iZeAtli Geri
11 BURSA GECIT 1 kazanimi, tehlikesiz EK-1 cehitees ¢
; Kazanim,
SUBESI atiklarin 1slah1 ve Ambalai Atié: Geri
bertaraf edilmesi J AUE
Kazanim
CEVRECI PLASTIK Tasnif edilmi
1 GERI DONUSUM atorvallerin zri KD Ambalaj Atigt Geri
YASAR kZzanlml g Kazanim
NIGDELIOGLU
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Cizelge 7.2. Bursa ili lisansl toplama, ayirma ve gerikazanim tesisleri(devam)

SIRA . . LISTE iZiN LISANS
O FIRMA ADI FAALIYET ALANI k1! Ek.2 KONULARI
SEDTAR i g Ambalaj Atig1 Geri
| e | ettt
HURDACILIK INS. kZzanlml g
T.S VE T.LTD.STI.
L4 | VARLIPLASTIK AL mzs‘esr“‘; fsr‘il;miri ko Ambalaj Atigi Geri
VARLI y g Kazanim
kazanim
BILPLASTIK Tasnif edilmi
15 AMBALAJ VE ma{‘;sr alferin iri EK.2 Ambalaj Atigi Geri
PLASTIK SAN. VE kZZanlml g Kazanim
TiC. AS.
BARSAN PLASTIK Tasnif edilmi
16 AMBALAJEGITIM | B0 L 2” EK.2 Ambalaj Atig1 Geri
DANISMANLIK SAN. ky - g Kazanim
VE TIC. LTD. STI. aza
Hurdalarin pargalara
aynilmasi, Tehlikeli Tehlikesiz Atik Geri
atiklarin 1slah1 ve .
. . Kazanim, Ambalaj
3 bertaraf edilmesi, At131 Tonlama ve
ER-KA KAGIT VE tasnif edilmis N ﬁma llmbal‘; ;
17 AMBALAJ SAN. TiC. materyallerin geri EK-1 Y ’ J

LTD. STI.

kazanimi, tehlikeli
atiklarin toplanmasi,
Tehlikesiz atiklarin
1slah1 ve bertaraf
edilmesi

Atig1 Geri Kazanim,
Tanker Temizleme,
Tehlikeli Atik Geri
Kazanim
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Cizelge 7.2. Bursa ili lisansli toplama, ayirma ve gerikazanim tesisleri (devam)

SIRA . . LISTE IZIN LISANS
NO FIRMA ADI FAALIYET ALANI Ek-1/ EK-2 KONULARI
Tasnif edilmis
. materyallerin geri
E’i&%ﬁ?KTIEFMSgXJ kazanimi, diger teknik Hava Emisyon,
18 GERI DONUSUM Ve.end}lsﬁrlyel EK-1 Ambalaj At1g1.Ger.1
SAN. VE TiC. LTD tekstillerin imalati, Kazanim, Tehlikesiz
' STi ' " | iyilestirme faaliyetleri Atik Geri Kazanim
' ve diger atik yonetimi
hizmetleri
BEYZA GERI Tasnif edilmis Ambalaj Atig1 Geri
19 DONUSUM SAN. materyallerin geri EK-1 Kazanim, Tehlikesiz
VE TIC. LTD. STi kazanimi Atik Geri Kazanim
Hava Emisyon,
20 EMAS PLASTIK SAN. | Diger plastik iiriinlerin EK-1 Ambalaj Atig1 Geri
VE TIC. AS. imalati Kazanim, Tehlikesiz
Atik Geri Kazanim
. Tasnif edilmis Hava Emisyon,
21 Eég%NgZLSES&III; materyallerin geri EK-2 Ambalaj Atig1 Geri
kazanim Kazanim
99 CEVRE IZINLERI | Agaclarin bigilmesi ve EK-1 Ambalaj Atig1 Geri
DENEME TESISI planyalanmast Kazanim
POLIFIR TEKSTIL VE Tasnif edilmi Hava Emisyon,
23 PLASTIK ITH. IHR. matervallerin zri EK-1 Tehlikesiz Atik Geri
SAN. VE TIC. LTD. kZZanlml g Kazanim, Ambalaj
STI. Atig1 Geri Kazanim
PAKPLAS PLASTIK Tasnif edilmis Hava Emisyon,
24 TEKSTIL SAN. VE materyallerin geri EK-2 Ambalaj Atig1 Geri
TIC. LTD. STI. kazanimi Kazanim
Hurdalarin parcalara Ambalaj Atig Geri
ayriimast, Kazanim, Ambalaj
25 MURAT YAZICI tasnif edilmis EK-2 - J
. . Atig1 Toplama ve
materyallerin geri
Ayirma
kazanimi
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Cizelge 7.2. Bursa ili lisansl toplama, ayirma ve gerikazanim tesisleri (devam)

NAKLIYAT INS.
SAN. VE TiC. LTD.
STI.

ticareti

SIRA . . LISTE IZIN LiSANS
NO FIRMA ADI FAALIYET ALANI Ek-1/ EK-2 KONULARI
INPLAST PLASTIK :
CRONLER T e,
MAKINELER] Diger plastik iiriinlerin J Allg! et
26 : . EK-2 Kazanim, Ambalaj
IMALAT imalati At181 Toolama ve
PAZARLAMA VE DIS £ A 1Ir3ma
TICARET LTD. STI. y
BURKASAN o
PLASTIK KIMYA Tehlikesiz atiklarin o .
1slah1 ve bertaraf Ambalaj Atig1 Geri
AMBALAJ ATIK . . i oo
27 e s edilmesi, Tehlikeli EK-1 Kazanim, Tehlikesiz
GERI DONUSUM atiklarin 1slahi ve Atik Geri Kazanim
INS. SAN. VE TIC. bertaraf edilmevsi
LTD. STi.
Tehlikesiz atiklarin Ambalaj Atig1
APEKS GERI 1slah1 ve bertaraf Toplama ve Ayirma,
28 DONUSUM SAN. VE edilmesi, tasnif EK-1 Tehlikesiz Atik Geri
TIC. A.S. BURSA S.B. | edilmis materyallerin Kazanim,Ambalaj
geri kazanimi At1g1 Geri Kazanim
REGEPLAST . Tehlikesiz atiklarin Tehlikesiz Atik Geri
REJENERE PLASTIK .
29 . 1slaht ve bertaraf EK-1 Kazanim, Ambalaj
VE TEKSTIL SAN. edilmesi At1g1 Geri Kazanim
VE TiC. A.S. grioer haza
FATIH PLASTIK Tasnif edilmis A sz? E[Tt's?’ Og' .
30 _RUSTEM materyallerin geri EK-1 K:zlaﬁlfﬂ Telk%llikefg;
NIGDELIOGLU kazanimi Atik Geri Kazanim
Hava Emisyon,
Ambalaj Atig1 Geri
EMNIYETLI HURDA Kazanim,Omriinii
GERI DONUSUM Tamamlams Arag
ILETISIM TEKSTIL . Gegici
31 OTOMOTIV Atik ve hurda toptan EK-1 Depolama,Ambalaj

At1g1 Toplama ve
Ayirma,Tehlikeli Atik
Geri
Kazanim, Tehlikesiz
Atik Geri Kazanim
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Cizelge 7.2. Bursa ili lisansl toplama, ayirma ve gerikazanim tesisleri (devam)

SIRA . . LISTE iZiN LISANS
NO FIRMA ADI FAALIYET ALANI Ek-1/ EK-2 KONULARI
. . Tasnif edilmis Hava Emisyon,
DEMIR PLASTIK- . . . - .
32 AYHAN DEMIR materyallerin geri EK-2 Ambalaj Atig1 Geri
kazanim Kazanim
TURHAN Hava Emisyon,
HURDACILIK TEM. | Hurdalarin pargalara Ambalaj Atig1 Geri
33 TAS. TEKS. GIDA ayrilmasi, tasnif EK-1 Kazanim,Ambalaj
INS. OTOMOTIV edilmis materyallerin At1g1 Toplama ve
SAN. VE TIC. LTD. geri kazanimi Ayirma,Tehlikesiz
STi Atik Geri Kazanim
HES PLAST GRANUL Tehlikesiz atiklarmn Hava Emisyon,
34 |POLIMER SANAYIiC fslahlesezbi rtafa . EKL Ambalaj Atigi Geri
VE DIS TIC. LTD. . dViImesi Kazanim, Tehlikesiz
STI. Atik Geri Kazanim
BEYDA PLASTIK Tasnif edilmis
AMB. AT. GERI . . i Ambalaj Atig1 Geri
35 | DONUSUM SAN. VE matelg’;‘:rirr'nnl gert EK-2 Kazamm
TiC. A.S.
GECILI METAL GERI
DONUSUM o
MADDELERI Tasnif edilmis o ?ﬁ;lji ‘:tlﬁlma
36 TURIZM OTOMOTIV | materyallerin geri EK-2 Arr1)1bala' At “yG D
MAKINE TEKS. kazanim e e
SAN. VE TIC. LTD.
STI.
TEKYOL PLASTIK
BAYRAM Tasnif edilmis Hava Emisyon,
KOLDANCA . . . = .
37 . materyallerin geri EK-2 Ambalaj Atig1 Geri
PLASTIK kazanim Kazanim
AMBALALAJ ATIGI
GERI KAZANIM
AL-IPEK POLIMER
PLASTIK ELYAF Tasnif edilmis Hava Emisyon,
38 TEKS. TAR. HAYV. materyallerin geri EK-2 Ambalaj Atig1 Geri
GIDA SAN TiC. LTD. kazanimi Kazanim

STI.
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Bursa’da 2008-2013 yillar1 arasinda toplanan ambalaj ati§1 miktarlari, kompozisyonlar
ve miktarlart Cizelge 7.3’de, 2008-2013 yillar1 arasinda toplanan ambalaj atif
miktarlar1 Sekil 7.1°de, karisik/plastik atiklarin yillara gore miktarlar1 Sekil 7.2°de,
karisik/metal atiklarin yillara gére miktarlart Sekil 7.3°de, karisik/ambalaj atiklarinin
yillara gore miktarlar1 Sekil 7.4’de, karisik/karton atiklarinin yillara gore miktarlar
Sekil 7.5°de, ahsap atiklarin yillara gore miktarlar1 Sekil 7.6°da, cam atiklarin yillara
gore miktarlar1 Sekil 7.7°de, kompozit atiklarin yillara gére miktarlar1 Sekil 7.8°de,
metal atiklarin yillara goére miktarlarn Sekil 7.9°da, plastik atiklarin yillara gore
miktarlart Sekil 7.10°da, Bursa ili 2008 yili toplanan ambalaj atig1 yiizdeleri Sekil
7.11°de, Bursa ili 2009 yili toplanan ambalaj atig1 yilizdeleri Sekil 7.12°de, Bursa ili
2010 yili toplanan ambalaj atig1 yiizdeleri Sekil 7.13’de, Bursa ili 2011 yili toplanan
ambalaj atig1 yiizdeleri Sekil 7.14°de, Bursa ili 2012 yili toplanan ambalaj atig1
yiizdeleri Sekil 7.15’de, Bursa ili 2013 yili toplanan ambalaj atig1 yiizdeleri Sekil

7.16°da verilmistir.

Bursa Cevre ve Sehircilik 11 Miidiirliigi’nden alman son bes yillik veriler
incelendiginde toplanan ambalaj atig1 miktarlarinda bazi yillarda anormal artislar veya
azalmalar gozlenmektedir. Firmalar tarafindan elektronik ortamda il midiirliiklerine
yapilan aylik toplanan ambalaj atig1 miktarlar1 sorgulanmadig i¢in bu anormal artislar
ya da azalmalar hakkinda farkli yorumlar yapilabilmektedir. Ambalaj atig1 toplama
ayirma tesisleri ve ya geri kazanim tesislerinin kar amagh ¢alismalar1 sebebiyle getirisi
fazla olan atik ambalaj tiiriine yonelmeleri bu artis ya da azaliglarin sebeplerinden bir
tanesi olarak sayilabilmektedir. Sekil 7.3’de karigik/metal ambalaj atiklarinin 2009
yilindaki ani tonaj yiikselmesine metal fiyatlarinda olan artisin sebep oldugu

distiniilmektedir.
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Cizelge 7.3. Bursa'da 2008-2013 yillar1 arasinda toplanan toplam ambalaj atig1 miktarlar1 ve kompozisyonlari

TOPLAM (KG)

AMBALAJTURU AMBALAJCINSL 508 2009 2010 2011 2012 2013
PLASTIK Polietilen 6.613.168 6.695.292 7.650.841 11.826.244 | 5.067.270 5.213.853
(PE)/Poliamid(PA)
PLASTIK Polietilen terftalat (PET) 5.137.952 1.444.907 822.326 906.037 711.180 969.261
/Polikarbonat (PC)
PLASTIK Polipropilen (PP) 2.056.667 1.282.562 1.308.049 3.533.797 3.005.619 1.946.431
PLASTIK Polistiren (PS) 156.209 180.358 273.140 370.026 621.492 239.865
PLASTIK Polivinilkloriir (PVC) 126.370 156.756 36.620 11.870 48.900 94.990
METAL Aliiminyum 128.826 95.242 58.663 679.051 17.810 59357
METAL Celik-Teneke 1.302.589 1.388.330 1.101.963 1.279.660 693.355 802.976
KOMPOZIT Kagit-Karton Agirlikli 154.620 701.230 606.950 666.010 350.750 325.103
KOMPOZIT Metal Agirlikl 92 171.252 11.895 4,575 6.080 3547
KOMPOZIT Plastik Agirlikli 109.540 200.410 235.770 368.514 63.310 221.870
KARISIK /Plastik KARISIK /Plastik 154,901 96.371 105.226 61.908 234.180 860.460
KARISIK/Metal KARISIK/Metal 9.497 1.231.770 288.150 87.243 83.780 357.844
KARISIK/Ambalaj Atig1 | KARISIK/Ambalaj Atig1 18.013.639 | 33.213.418 | 37.545.865 | 42.672.281 |50.364.599 | 78.619.016
KAGIT KARTON Kagit Karton 76.366.705 | 74.697.159 | 75.665.070 | 70.665.116 | 28.167.057 | 53.486.487
CAM Cam 955.601 1.710.299 1.252.448 1.572.473 2.021.956 3.922.538
AHSAP Ahsap 7.903.205 6.021.012 7.641.015 9.767.220 11.119.535 | 13.266.492
TEKSTIL Tekstil - - - 23.090 20.200 -
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Sekil 7.2. Karisik/ambalaj atiklarinin 2008-2013 yillar1 arasinda miktarlari
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Sekil 7.3. Karigik/plastik atiklarin 2008-2013 yillar1 arasinda miktarlari
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Sekil 7.4. Karisik/metal atiklarin 2008-2013 yillar1 arasinda miktarlari

67




KARISIK/Ambalaj Atig:

78, 16
80.000.000
70.000.000
60.000.000 2008
. 50, 9
50.000.000 42572204 012009
40.000.000 33 243dd8 S 24HHO 02010
30.000.0001” - 5 02011
20.000.000 B2012
10.000.000 @2013
0
2008 2009 2010 2011 2012 2013
Sekil 7.5. Karisik/ambalaj atiklarinin 2008-2013 yillar1 arasinda miktarlar:
Kagit /Karton
80.000.000
70.000.000
m 2008
60.000.000 52009
50.000.000
40.000.000 02010
30.000.000 02011
20.000.000 B2012
10.000.000 2013
0
2008 2009 2010 2011 2012 2013
Sekil 7.6. Karisik/karton atiklarin yillara gére miktarlar
Ahsap
14.000.000 13 2
11 5
12.000.000 e = 2008
10.000.000 . - Ve = 2009
8.000.000 . 02010
6.000.000 02011
4.000.000 w2012
2.000.000 @2013
0
2008 2009 2010 2011 2012 2013

Sekil 7.7. Ahsap atiklarin yillara gore miktarlar
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Cam

Q.QOO.‘;QR
4.000.000
3.500.000 -
3.000.000
2.021.956
2.500.000 1.710.299 - o 2006
2.000.000 1 1252448  1.572. o 2010
1.500.000 955.60 oot
1.000.000 oot
500.000 s
0

2008 2009 2010 2011 2012 2013

Sekil 7.8. Cam atiklarin yillara gére miktarlar

800.000
700.000
600.000
500.000

O KOMPOZIT Kagit-Karton Agirlikli
O KOMPOZIT Metal Agirlikli
300.000 B KOMPOZIT Plastik Agirlikli

400.000

200.000
100.000
0

2008 2009 2010 2011 2012 2013

Sekil 7.9. Kompozit atiklarin yillara gore miktarlari

1.400.000

1.200.000

1.000.000

800.000 P
O METAL Aliminyum

B METAL Celik-Teneke

600.000

400.000

200.000

0

2008 2009 2010 2011 2012 2013

Sekil 7.10. Metal atiklarin yillara gére miktarlari
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14.000.000

12.000.000 B PLASTIK Polietilen
10.000.000 (PE)/Poliamid(PA)
R B PLASTIK Polietilen terftalat (PET)
/Polikarbonat (PC)
8.000.000 ; . .
B PLASTIK Polipropilen (PP)
6.000.000 A .
B PLASTIK Polistiren (PS)
4.000.000 - .
B PLASTIK Polivinilklorir (PVC)
2.000.000 -
0 .

2008 2009 2010 2011 2012 2013

Sekil 7. 11. Plastik atiklarin yillara gére miktarlari

PLASTIK .
cay AHSAP 129, METAL  KOMPOZT

7% 1% 0%

1% : \

“_KARISIK AVB.

' 15%

KAGIT-KARTON
64%

2008 Yil Ambaj Atik Dagilimi

Sekil 7. 12 . Bursa ili 2008 y1l1 toplanan ambalaj atig1 yiizdeleri

METAL
CAM AHSAP PLASTIK 1%
1% 1% 8% KOMPOZIT
1%

\KARISIK AVB.
S/ 2%

2009 Yil Ambalaj Atik Dagihmi

KAGIT-KARTON
60%

Sekil 7. 13. Bursa ili 2009 yili toplanan ambalaj atig1 yiizdeleri
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1% 6% 7% 1% KOMI:/OZIT
(4

KARI$IK AMB.
N 28%
SN

2010 Yilh Atk Ambalaj Dagihmi

KAGIT-KARTON
56%

Sekil 7. 14. Bursa ili 2010 y1l1 toplanan ambalaj atig1 yiizdeleri

TEKSTIL b AsTIK
AHSAP 0 A» 12% METAL
7% 1%
cAM__ KOMPOZiT
1%} e
KARISIK AMB.
KAGIT-KARTON 30%

48%

2011 Yih Atik Ambalaj Dagilimi

Sekil 7. 15. Bursa ili 2011 y1l1 toplanan ambalaj atig1 yiizdeleri

TEKSTIL PLASTIK
AHSAP 0% 9% METAL

A 1% 1%
2% KOMPOZIT
// )
KAGI'I;?;;-\RTON KARISIK AMB.
(3 — 50%

2012 Yilh Atk Ambalaj Dagihimi

Sekil 7. 16. Bursa ili 2012 y1l1 toplanan ambalaj atig1 yiizdeleri
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AHSAP  PLASTIK
CAM 8% 5%

2%\

KAGIT-KARTON
33%

METAL
0,
1% KOMPOZIT

/0%

KARISIK AMB.
51%

2013 Yil Atk Ambalaj Dagilimi

Sekil 7. 17. Bursa ili 2013 yil1 toplanan ambalaj atig1 yiizdeleri
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8. SONUC ve ONERILER

Kati atiklar hizl1 ve garpik kentlesme, artan niifus ve degisen yasam kosullar1 nedeniyle
iilkemizde onemli bir problem haline gelmistir ve bu problemden en ¢ok biiyiik kentler
etkilenmistir. Bu kentlerde diizenli depolama alanlarinda yasanan yer sikintisi, tasima
maliyetleri ve ekonomik degeri olan atiklarin atilmasi nedeniyle geri kazanilabilen
atiklarin degerlendirilmesi giindeme alinmistir. Saghikli ve verimli bir geri kazanim
caligmasi tiim taraflarin koordineli olarak ¢alismasi ile gergeklestirilecek bir sistem ile
miimkiindiir. Ambalaj atik yonetim sisteminin verimli bir sekilde isletilmesi ve halki
memnun edilebilmesi i¢in Ozellikle toplama sisteminin planlandig1r sekilde etkin
calistirilmas1 gereklidir. Bu nedenle toplama sistemi, ililke gergeklerini dikkate alan,
toplumun sosyo-ekonomik yapisi ile uyumlu, c¢abuk alisilabilir ve uygulanabilir
olmalidir. Ekipman, ara¢ ve ayirma sistemlerinin se¢imi, yetigmis insan giliciiniin
calistirillmasi, egitim programlarmin diizenlenmesi kaynakta ayr1 toplamayi
hizlandiracak ana faktorlerdir. Kaynakta ayri toplama islemi belli bir sistem ve plan
dahilinde yiiriitiilmeli ve toplama sistemi kurulurken tiiketicilerin uygulamali egitimine
onem verilmelidir. Ulkemizde geri kazanim galismalart Ambalaj Atiklarmin Kontrolii
Yonetmeligi uyarinca yapilmaktadir. 2011 yilinda yiriirliiliige giren yonetmelik ile geri
dontisiim faaliyetlerinin diizenli ve kontrollii bir sekilde yiiriitiilmesi planlanmis ve
yonetmelik ambalaj Tireticilerine, belediyelere, lisansli firmalara ve tiiketicilere
yikiimliiliikler getirmistir. Ambalaj atiklarinin kaynaginda ayr1 toplanmasi igin
belediyeler, lisanshi firmalar ve yetkilendirilmis kuruluslar ile birlikte hareket ederek
evlerden ve ambalaj atif1 ¢ikaran igletmelerden ambalaj atiklarini toplama yiikiimligi
getirilmistir. Atiklarin kaynaginda toplanma isi zaman alici, maliyetli ve zahmetli
oldugundan burada biiyiiksehir, il ve il¢e belediyelerine ¢ok ciddi gorevler diismektedir.
Halkin bilin¢lendirilme hususunda 6zel sirketler, kamu kuruluslari, medya organlar1 hep
birlikte hareket edebilir ise daha basarili sonuglar elde edilebilir. Bu amagla tanitici
filmler, basili yaymlarda c¢ikarilacak haberler ve kose yazilari, kiigiik el ilanlari,
egitimler, seminerler ve en 0nemlisi de dernekler ile isbirligi gibi ¢alismalar igerisine

girilmelidir.

Cevresel, ekonomik ve sosyal acidan siirdiiriilebilir bir kalkinma saglanmasi ancak tiim
ilde geri doniisiimiin yayginlastirilmasi ile miimkiin olacaktir. Okul egitimleri bu
projenin basarili olmasinda oldukc¢a 6nemli bir etkendir, 6zellikle ilkégretim ¢agindaki

Ogrencilerin erken yasta bilinglenmesi gelecek yillar i¢in verimli bir ¢alismadir.
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EK 1. Ambalaj atiklar1 kontrolii yonetmeligi Ek-4

AMBALAJ URETICiSI MURACAAT FORMU

A) FIRMA ILE ILGILI BILGILER

Ait oldugu yil

Firma adi

Firma kodu*

Uye oldugu yetkilendirilmis kurulus

Vergi numarasi

Adres

Telefon

Faks

e-mail

(Cevre sorumlusunun adi1 ve soyadi

Formda verilen bilgilerin dogrulugunu kabul ederek, bu bilgilerin yanligliginin
tespit edilmesi halinde, 2872 sayili Cevre Kanununa gore gercege aykiri belge
diizenleyenlere verilecek cezalarin bilgim dahilinde oldugunu arz ederim.

Firmay1 temsile yetkililerin

Adi soyadi unvani ve imzasi

! Firma yetkilisi tarafindan bu firma kodu kullanilarak, firma ile ilgili bilgilere ulasilacaktir. Bakanlik
tarafindan gerekli goriilmedikge firmaya ayrica bir bildirim yapilmayacaktir.
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B)BIR ONCEKI YIL URETILEN TOPLAM AMBALAJ MIKTARI

Donem N Yurt
Yurt . . Do6nem ..
.. Ithal Ihrag basi icinde
icinde

. . sonu stok| .
o edilen | edilen stok . piyasaya
tiretilen . . . edilen .

. | ambalaj | ambalaj | edilen stirilen
ambalaj

) . . | ambalaj .
. miktart | miktar1 | ambalaj a .ba 4 ambalaj
miktari miktari

(Kg) (Kg) | miktar1 miktari
(Ko) (Kg) (Ko) (Kg)

AMBALAJIN
CiNSi

Polietilen
teraftalat(PET)

Polietilen(PE)

Polivinilklorir

PLASTIK (PVC)

Polipropilen(PP)

Polistiren(PS)

TOPLAM

Celik /teneke

TOPLAM

Plastik agirlikli

Kagit/karton
agirhikli

KOMPOZIT Metal agirlikli

TOPLAM

KAGIT KARTON

CAM

AHSAP

C) URETILEN VE ITHAL EDIiLEN AMBALAJLARIN SATILDIGI

FIRMALARA AIiT BILGILER

Satis yapilan Ambalaj Satis

firma malzemesinin | miktari
: cinsi (Kg)

Adi Adresi
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EK 2. Ambalaj atiklar1 kontrolii yonetmeligi Ek-5

PiYASAYA SUREN MURACAAT FORMU

A) FIRMA ILE ILGILI BILGILER

Ait oldugu y1l

Firma adi

Firma kodu?

Sozlesme  yaptigi  yetkilendirilmis
kurulus

Vergi numarast

Adres

Telefon

Faks

e-mail

Cevre sorumlusunun adi ve soyadi

Formda verilen bilgilerin dogrulugunu kabul ederek, bu bilgilerin yanhisliginin
tespit edilmesi halinde, 2872 Sayili Cevre Kanununa gore gercege aykiri belge
diizenleyenlere verilecek cezalarin bilgim dahilinde oldugunu arz ederim.

Firmay1 temsile yetkililerin

Adi soyadi iinvani ve imzasi

? Firma yetkilisi tarafindan bu firma kodu kullanilarak, firma ile ilgili bilgilere ulasilacaktir. Bakanhk
tarafindan gerekli goérilmedikge firmaya ayrica bir bildirim yapilmayacaktir.
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. . . .

B-1) BIR ONCEKI YIL PIYASAYA SURULEN TOPLAM AMBALAJ MIKTARI (KG)
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18

B-2) BIR ONCEKI YIL PiYASAYA SURULEN VE

i KAZANIM/BERTARAFI BU YONETMELIK KAPSAMI

DISINDA YAPILACAK AMBALAJLARIN TOPLAM MIKT# KG)
SATIS AMBALAJI (KG) IKINCIL AMBALAJ (KG) NAKLIYE AMBALAJI (KG) 4,8 ve 12
INClI
siitunlarin
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 toplamu
= < < = <] )
g : | z | £ | 2 g | Eg
3 < o] < 2 < 2 S _gE._‘
37 E5| 2| E| 22 |25 E | E | 2B | E5 | 2| E| g% | = |z |2E| Z:f
mé 2el= = 7 |27 = = R =° . = 2”7 s |5 = Eéc
z E T |5 g 5 5 215 |& | 8%
> > > bS] - = Gg’ = L=
2
PET
PE
=
= PVC
wn
3 PP
=¥
PS
TOPLAM
2 Celik/ Teneke
<
I -
< ALU
TOPLAM
Plastik agirlikli
£
§ Kagit/karton agirlikli
=
S
v
Metal agirliklt
KAGIT KARTON
CAM

AHSAP




C)BIiR ONCEKI YIL DEPOZITO SISTEMI ILE PIYASAYA SURULEN VE TOPLANAN AMBALAJ MIKTARI (KG)

8

SATIS AMBALAIJI (KG) [KINCIL AMBALAIJ (KG) NAKLIYE AMBALAIJI (KG)
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12
Depozito Depozito Depozito
Depozitolu Jepoz P Depozitolu sistemiyle I Depozitolu sistemiyle -
= . sistemiyle Tek yonli . Tek yonli . Tek yonlii
= Temin olarak Temin olarak toplanan tek Temin olarak toplanan tek
mE— . - toplanan tek ve tekrar . - o ve tekrar . : e ve tekrar
b % edilen piyasaya Snlii ve tekrar | kullanilan edilen piyasaya yonlii ve Kullanilan edilen piyasaya yonlii ve kullamlan
o= ambalaj stiriilen yomi v U ; ambalaj stiriilen tekrar iy ; ambalaj stiriilen tekrar U -
S0 . - kullanilan ambalaj . - ambalaj . - ambalaj
< miktari ambalaj ambalai iizdesi miktari ambalaj kullanilan iizdesi miktari ambalaj kullanilan iizdesi
miktari 1hala) yuzdes miktari ambalaj yuzdes miktari ambalaj yuzdes
miktari . .
miktari miktari
PET
PE
M
= PVC
2
g PP
PS
TOPLAM
Celik/ Teneke
-
|<£ ..
o ALU
=
TOPLAM
=) Plastik agirlikli
N
I~ Kagit/
s karton agirlikli
]
M Metal agirlikli
KAGIT KARTON
CAM
AHSAP

* Toplam tek yonlii ve tekrar kullamlan ambalaj miktar: piyasaya siiriilen ambalaj miktarina ilave edilmez.
* “Tek Yonlii ve tekrar kullanilan ambalaj yiizdesi = (depozito sistemiyle toplanarak tek yonlii ve tekrar kullanilan ambalaj miktari/depozitolu olarak piyasaya siiriilen ambalaj miktari) x100”
formiilii ile program tarafindan hesaplanmaktadir.




D) PiYASAYA SURULEN AMBALAJLARIN TEMIN EDIiLDiGi YERLERE
AIT BILGILER

Ambalajin satin alindigi firma Ambalaj Satin alinan Piyasaya siiriilen
malzemesinin | ambalaj miktari ambalaj miktar1
Adi Adresi cinsi (Kg) (Kg)

83




EK 3. Ambalaj atiklar1 kontrolii yonetmeligi Ek-6

AMBALAJ TEDARIKCiSI MURACAAT FORMU

A) FIRMA ILE iLGILi BILGILER

Ait oldugu yil

Firma adi

Firma kodu®

Vergi numarasi

Adres

Telefon

Faks

e-mail

Cevre sorumlusunun adi1 ve soyadi

Formda verilen bilgilerin dogrulugunu kabul ederek, bu bilgilerin yanlishiginin
tespit edilmesi halinde, 2872 sayili Cevre Kanununa gore gercege aykirt belge
diizenleyenlere verilecek cezalarin bilgim dahilinde oldugunu arz ederim.

Firmay1 temsilen yetkililerin

Ad1 soyadi unvani ve imzast

® Firma yetkilisi tarafindan bu firma kodu kullanilarak, firma ile ilgili bilgilere ulasilacaktir. Bakanlk
tarafindan gerekli goriilmedikce firmaya ayrica bir bildirim yapilmayacaktir.
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B)BIR ONCEKI YIL TEDARIK EDILEN TOPLAM AMBALAJ MIKTARI

Yurt . . Yurt
.. Donem | Donem -
icinde . I¢inde .
tedarik Ih_rag basi sonu piyasaya Piyasaya
. edilen stok stok . slirenler
edilen ambala | edilen | edilen stirenler e satilan
AMBALAJIN amt_)ala j ambala | ambala haricind ambalaj
CINSI J . - - e satilan .
. miktar1 J ] . | miktar1
miktari . . ambalaj
(Kg) | miktart | miktari . (Kg)
(Ko) (Kg) (Kg) miktari
(Kg)
Polietilen
teraftalat(PET)
M Polietilen(PE)
£ | Polivinilkloriir(PVC
< )
~ Polipropilen(PP)
Polistiren(PS)
TOPLAM
1 Celik /teneke
|<£ Aliiminyum
L
= TOPLAM
Plastik agirlikli
E Kagit/karton
2 agirlikl
% Metal agirlikl
= TOPLAM
KAGIT KARTON
CAM
AHSAP
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C) TEDARIK EDILEN AMBALAJLARIN SATILDIGI FiRMALARA AiT
BILGILER

Tedarikgi tarafindan Ambalaj Satis
satig yapilan malzemesinin miktari
firma cinsi (Kg)
Adi Adresi
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EK 4. Ambalaj atiklar1 kontrolii yonetmeligi EK-7

TOPLAMA AYIRMA TESiSi BEYAN FORMU

A) FIRMA ILE ILGILI BILGILER

Ait oldugu yil

Firma ad1

Firma kodu*

Uye oldugu yetkilendirilmis kurulus

Vergi numarast

Adres

Telefon

Faks

e-mail

Cevre sorumlusunun ad1 ve soyad1

Formda verilen bilgilerin dogrulugunu kabul ederek, bu bilgilerin yanhisliginin
tespit edilmesi halinde, 2872 Sayili Cevre Kanununa gore gercege aykiri belge
diizenleyenlere verilecek cezalarin bilgim dahilinde oldugunu arz ederim.

Firmay1 temsile yetkililerin

Adi1 soyadi iinvani ve imzasi

* Firma yetkilisi tarafindan bu firma kodu kullanilarak, firma ile ilgili bilgilere ulasilacaktir. Bakanlik
tarafindan gerekli goriilmedikge firmaya ayrica bir bildirim yapilmayacaktir.
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B) AYLIK OLARAK TESISE GIREN AMBALAJ ATIKLARI ILE iLGILI BILGILER

Lisansh Firma

Lisansh Firma Kodu:

Ad1

Ait Oldugu Y1l

Ait Oldugu Ay
Rapor Tarihi

Calisma Yapilan Belediyenin Plan Onay Tarihi:

Sira Belge Belge Temin Kimden Temin Edildigi Yer AmbaIa_J . Ambala_J .
No Atik Kodu Tarihi No Yontemi Alindig1 (Belediye/Ulke) Malzemesinin Malzemesinin
£ Y Cinsi Miktar1 (Kg)




C) AYLIK OLARAK TESISTEN CIKAN AMBALAJ ATIKLARI iLE iLGILi BILGILER

Lisansh Firma Ad:

Lisansh Firma Kodu:

Ait Oldugu Y1l

Ait Oldugu Ay

Rapor Tarihi

Tesisten Cikan Degerlendirilemeyen Atik Miktari (Fire)(Kg):
Stok Cinsi ve Miktar (Kg):

Ambalaj g ) . -
Sira Atik Kodu Malzemesinin Belge Tarihi | Belge No | Verildigi Yer Verﬂdlgl .Yere Alt Ambala; Malzemesinin
No Cinsi Bilgiler Miktar1 (Kg)
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EK 5. Ambalaj atiklar kontrolii yonetmeligi EK-8

GERi DONUSUM VE GERI KAZANIM TESiSI BEYAN FORMU

A) FIRMA ILE ILGILI BILGILER

Ait oldugu yil

Firma adi

Firma kodu®

Uye oldugu yetkilendirilmis kurulus

Vergi numarasi

Adres

Telefon

Faks

e-mail

Cevre sorumlusunun adi ve soyadi

Formda verilen bilgilerin dogrulugunu kabul ederek, bu bilgilerin yanlishigimin
tespit edilmesi halinde, 2872 Sayili Cevre Kanununa gore gergege aykiri belge
diizenleyenlere verilecek cezalarin bilgim dahilinde oldugunu arz ederim.

Firmay1 temsile yetkililerin

Adi soyadi iinvani ve imzasi

® Firma yetkilisi tarafindan bu firma kodu kullanilarak, firma ile ilgili bilgilere ulasilacaktir. Bakanlik
tarafindan gerekli goriilmedikge firmaya ayrica bir bildirim yapilmayacaktir.
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B) AYLIK OLARAK TESISE GIREN AMBALAJ ATIKLARI ILE iLGILI BILGILER

Lisansh Firma Ad1
Lisansh Firma Kodu:

Ait Oldugu Yil
Ait Oldugu Ay
Rapor Tarihi
Sira| Atk Ambalaj g | Belge Temin Kimden | lomin Edildigi Ambalaj
No | Kodu |MalZemesinin | i | "No | Yontemi | Alindi er Malzemesinin
Cinsi (Belediye/Ulke) Miktar1 (Kg)




C) AYLIK OLARAK TESISDEN CIKAN URUNLER VE ATIKLAR ILE iLGILI BILGILER

Lisansh Firma Ad:

Lisansh Firma Kodu:

Ait Oldugu Y1l

Ait Oldugu Ay

Rapor Tarihi

Geri Doniistiiriillemeyen Toplam Atik Miktan (Fire)(Kg):
Stok Cinsi ve Miktar (Kg):

Konusu

Islenen . . . . Elde Satilan

Sira | Ambalaj Ambala_J .| Belge | Belge Geri Islenen Am_b%laj Edilen §a.t.ﬂa.l.n Satildig Yerin
No | Atismm Malzemesinin Tarihi | No Kazanim Malzemesinin Uriiniin Urliniin Yer Faalivet
g Cinsi Y6ntemi® Miktar1 (Kg) A d1171 Miktari(Kg) y

Kodu

6

®5/7/2008 tarihli ve 26927 sayili Resmi Gazete’de yayimlanan Atik Yonetimi Genel Esaslarina iliskin Yénetmeligin Ek-II B sinde yer alan islemlerden herhangi
birisini

’ Geri Kazamm Yéntemi olarak R-1 kodunun se¢ilmesi durumunda kalorifik degerin girilmesi gerekmektedir.




OZGECMIS
Adi Soyadi : Ceyda KOCAMAN

Dogum Yili :1986

Egitim Bilgileri (Kurum ve Yil)

Lisans : Aksaray Universitesi 2010

Yiiksek Lisans : Aksaray Universitesi -

Doktora

Mletisim Bilgileri

Adres : Siileymaniye Mah.Yiicel Sok.No:30/3 Inegd6l/BURSA
Telefon : 0506 876 61 24

E-posta : cydkemn-c-@hotmail.com

93



