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                                                           ÖZET 

 

 

Sanatın gücü, tüm nesnelerin üzerindeki etkisini camın üzerinde de göstermiştir. 

Tarihsel süreçteki sanatsal faaliyetlerde malzeme olarak camın etkisi yoğun 

olmasa bile, sanat, kuşkusuz tüm nesneleri nasıl kabul ediyorsa camı da bu 

sanatsal süreçte kendi içinde bir sürekliliğinin oluşmasına katkıda bulunmuştur. 

Teknolojinin ilerlemesi ve beğenilerin farklılaşması camı da etkilemiştir. Camın 

teknik olarak çok farklılık göstermesi kullanım alanlarındaki etkiyi yüksek 

kılmasını sağlamıştır.  

Cam tekniklerinden biri olan vitray tekniğinde, çağın ilerlemesi ile kendi 

bünyesindeki tüm vitray teknikleriyle çağdaş form ve çizgilerin hızlı devreye 

girmesini sağlamıştır. Cam vitray sanatında farklı tekniklerin ve yorumların 

gelişmesi, yeni arayışların önünü açmıştır. Bu aşamanın yanı sıra vitray eğitimi, 

yaygın eğitimden örgün eğitime geçmeye başlamıştır. Bu oluşuma katkı sağlayan 

birçok fakülte, yüksekokul ve diğer eğitim kuruluşları cam vitray sanatının örgün 

eğitimdeki yerini almasına öncülük etmişlerdir. Bu sayede cam sanatının 

tekniklerinden biri olan vitray, sanatsal ve camın yerleşik hayata girişi ve oluşumu 

süresindeki yerini korumaktadır. 

 

Anahtar Kelimeler: cam, vitray, sanat, saydamlık, ışık 
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ABSTRACT 

 

 

Formation process of art has an impact on glass to like any other art disciplines. 

Even the effect of glass as a material on historical process wasn’t though intense; 

how art is undoubtedly accepts continuity of all objects, it accepts the glass to 

comprise by itself. Changing acclaims and advancing technology affected glass art 

to. Also glass has many different usage areas, so that makes it more effective more 

differentially.  

 

Stained glass is one of the oldest glass techniques but, almost all of the stained glass 

techniques carried out to be contemporary and modern forms. Besides, stained 

glass lead up for a new search for different techniques and interprets. Alongside; 

stained glass art education became formal training after a long time non-formal 

education. As well as the pioneer art foundations, most the art faculties, colleges, 

art institutions and studios encouraged the process. Stained glass holds one’s own 

in the glass art techniques, modern and historical architecture and art education.   

 

Key words: glass, stained glass, art, transparency, light.  
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GİRİŞ 

 

Vitray sanatında camın özelliklerinin bilinmesi gerekir. Cam konusunda elde edilen 

bilgilerin yardımı ile malzemenin yapısını bilmek, yapılan tasarımlarda uygulanacak 

tekniklere göre daha rahat aĢama kaydetmeyi sağlar.  

“KarıĢık bir kimyaya sahip olan camın (Ġng.glass, Fr. Verre, glace, Alm.Glas) 

temel öğesi silistir. Ayrıca potasyum, sodyum, kalsiyum ve öteki bazı katkılar 
gereklidir. Bütün bu katkılar her türlü camda bulunmayabilir. Cam için pek çok 
tanım yapılmıĢtır. Bunlar içinde en geniĢ kapsamlısı, ısıtıldığı zaman yüksek 
derecede akıcılık kazanan, akıtıldıkça durgunlaĢan inorganik bir sistem, 
tanımlamasıdır.” (EczacıbaĢı Sanat Ansiklopedisi, 1997: 284) 

 

Cam, madde olarak sert ve kırılgan olmasına rağmen kimyacılar tarafından sıvı olarak 

kabul edilir. Sertlik ve kırılganlık soğumuĢ camın temel özelliğidir. Cam 670 °C Ģekil 

değiĢtirmeye baĢlar ve bu sıcaklık yükseltildiğinde, kırılgan ve sertlik özelliğini yitirip 

yumuĢamaya baĢlar, daha sonra akıcılık kazanır. Sıcaklık yükseldikçe camın akıĢkanlığı 

artar.  

 

Maden olarak da atfedilen camın diğer ham maddelere göre çok önemli bir değiĢikliği 

vardır. Bu değiĢiklik ise camın erime noktasından önce yumuĢama noktasının 

bulunmasıdır. Bu özellik, camı farklı tekniklerde uygulama imkanı sağlar. Camın bu 

erime özelliği, üflenerek Ģekillendirildiği gibi düz bir plaka zemin üzerine dökülerek, 

üzerinden silindir geçirilerek ince levhalar da üretmesi imkanı vardır. Camı farklı kılan,  

ilginç moleküler yapısıdır. Bu yapısından dolayı cam ne tam bir sıvıdır ne de kristal 

yapılı gerçek anlamda bir katıdır. Ġki oluĢumun arasında yer alan özel bir konumda 

bulunur. Böyle bir yapıya katılaĢma derecesinin altında dondurulmuĢ bir sıvı 

tanımlaması yapabiliriz. Camın iç yapısı incelendiğinde diğer katılardaki molekülerlerin 

düzgün kristal diziliĢ yapısının camda olmadığı görülür. Camdaki molekülerlerin diziliĢi 

sıvıdaki oluĢum gibi rastgele bulunmaktadır. Bu özelliği sayesinde yer çekiminden 

etkilenmez ve aldığı Ģekli korur.  

 

Camın saydamlığı, gösterdiği sıvı etkisinden kaynaklanmaktadır. Bir sıvıda iç sınırlar 

yoktur. Camın içinden geçen bir ıĢık ıĢını, kırılma ve yansımaya uğramaz. Yalnız bu 
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ıĢın, cam yüzeyini aĢarken hafif bir kırılmaya uğrar. Ancak bu özellikler saydam ve 

özellikli bir cam için geçerlidir. Yapımında oksitler bulunan camlar, ıĢığın görünür 

bölümünü geçirirler. Camdaki ilginç renklendirmeler bu özelliklerden ötürü elde 

edilmektedir. 
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  BÖLÜM I 

 

1.VİTRAY SANATI NEDİR? 

 

1.1. Tanımlar 

 

Batı‟da ilk kez pencerelerde, renkli camları tutmak için metal bantların kullanılmasıyla 

ortaya çıktığı düĢünülen (EczacıbaĢı Sanat Ansiklopedisi, 1997: 1594) vitray, “istenilen 

deseni verecek biçimde düzenlenmiĢ madeni kayıtlar arasına renkli ya da boyalı camdan 

parçalar yerleĢtirilerek yapılan PENCERE bezemesi (EczacıbaĢı Sanat Ansiklopedisi, 

1997: 1593) olarak tanımlanır. Kimi kaynaklarda cam resmi ya da “ıĢıklı cam resmi” 

(Esmer: 1996)  olarak da değinilen vitray sanatının görselliğini ön plana çıkaran, hiç 

Ģüphesiz ıĢıktır.  Bu sebepten vitray, bizzat ıĢığın ya da ıĢığa etki eden elemanların 

değiĢiminin doğrudan etkisi nedeniyle diğer resim dallarından farklı bir ifade alanı 

oluĢturur.  Öyle ki, ıĢığın azalıp çoğalmasından baĢka bulutların hareketi, hatta vitrayın 

arkasında bulunan ağaçların dal ve yapraklarının veya baĢka cisimlerin hareketi bile 

cam üzerinde değiĢik renk ve gölgeler meydana getirir.  

 

Yakın yüzyıla kadar sadece doğal ıĢığa bağlı bir sanat olan vitrayda, teknikteki 

ilerlemelerle birlikte elektrik ıĢığı gibi suni ıĢıklar da kullanılmaya baĢlanır. Böylelikle 

hiç doğal ıĢık olmayan yerlerde de vitray uygulamaları yapılır. Fakat derhal belirtmek 

gerekir ki doğal ve suni ıĢığın vitray sanatındaki etkileri birbirinden hayli farklıdır. Bu 

konu ilerleyen bölümlerde detaylandırılacaktır.  

 

1.2.Tarihi Açıdan Vitray Sanatı 
 

Vitray sanatının tarihi ele alındığında ortaçağ Avrupası öne çıkar. Vitrayın ilk olarak 11. 

yüzyılın sonunda ortaya çıktığını ve 13. yüzyıla varlığında vitraylı pencerelerin dini 

yapılarda hayli gözde bir uygulama halini aldığını belirten Sexton (2004:12) 

“Günümüzde vitray denilince birçok kiĢinin aklına incelikli katedral pencerelerinin 

gelmesinin sebebi budur” diye devam eder.  Aynı yazar vitrayın dinin bağlamdan 
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serbest kalarak kiĢisel konutlarda da kullanılmaya baĢlanmasının ancak 19. yüzyılın 

baĢlarında gerçekleĢtiğini de ekler.   

 

 

Hiç Ģüphesiz vitray sanatı denince akla ilk gelen çağ, Gotik çağdır. Bu durum bir 

tesadüf olmayıp, yeni –Gotik- yapıların mimari özellikleriyle ilgilidir: 

 

 “13.yy ilerledikçe Gotik kiliselerde Tonoz sisteminin geliĢmesi ve duvarların 
taĢıyıcı iĢlevlerinin azalmasıyla pencere açıklıkları geniĢlemiĢ; bu açıklıklar taĢ 
kayıt ve Ģebekelere (trachery) bölünmüĢ, yapıların üst bölümlerinde gülpencere 
uygulamaları baĢlamıĢtır. Dönemin en önemli örneklerinden biri Paris‟teki 
Ste.-Chapelle Kilisesi‟nin 15m uzunluğundaki 15 penceresinin vitraylarıdır.” 
(EczacıbaĢı Sanat Ansiklopedisi, 1997: 1594). 

 

Avrupa‟da Gotik çağ nihayet bulurken, vitray sanatı da yavaĢ yavaĢ gerilemeye baĢlar;  

Rönesans dönemine geçiĢte cam üstü mineli boyama tekniği vitraya tercih edilir. 19. 

Yüzyılın sonlarında Ġngiltere‟de ortaya çıkan Gotik canlandırmacılık akımıyla, Oxford 

İsa Kilisesi (1874-1878), Salisbury Katedrali (1879) ve Birmingham Katedrali (1879) 

vitrayları gibi üstün örnekler üretilmiĢtir  (EczacıbaĢı Sanat Ansiklopedisi, 1997: 1594). 

 

Vitrayın ileriki yıllarda gündeme geliĢinin sebebi sanat akımlarının cam üzerindeki 

etkilerinin mimariye yansıması diyebiliriz. IĢık, yaĢanılan mekân içerisinde gerekli olan 

aydınlığı önemli kılarken, daha sonraki yılarda estetik bir düzen içerisinde, vitrayın 

kullanım alanlarının da gerekliliğini ortaya koyar. Günümüze kadar vitray kullanımı, 

daha çok pencere ve kapı süslemelerinde yer almıĢtır (Bkz. Görsel 1.1). 
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Görsel 1.1 Vitray kapı süslemeleri (Wikipedia; 2014) 

 

“SanayileĢme, insanları çalıĢma alanlarıyla evleri arasındaki sıkı bağı, kesin bir Ģekilde 

ortadan kaldırmıĢtır. Bu olay vitrayın geleneksel mekân kilise, saray, bazı burjuva evleri 

kullanımında da büyük değiĢikliklere yol açmıĢtır” (Esmer,1996: 18).  

              

SanayileĢmeyle birlikte vitray, bu sanatı yapan kiĢilerin evlerini de süslemeye baĢlar. ĠĢi 

ile evi arasında geçen zamandan dolayı vitray sanatçıları evlerine daha çok özen 

göstermeye baĢlar. Böylece vitray geleneksel mekân kullanımının dıĢına çıkar ve 

kendisine yeni bir mekân bulur. Ġster alçı olsun, ister kurĢun, ister boyama, isterse de 

geniĢ yüzeyleri örtecek beton vitray olsun, her zaman yapının dıĢarıyla bağlantısını 

kesecek yüzeylerde uygulanmıĢtır (Günyas, 1985: 13).  
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Görsel 1.2 Pencere süslemeleri (Wikipedia; 2014) 

 

“Yakın dönem denilebilecek zaman içerisinde vitray tekniklerinin bazılarının, 
iç mekanda göze hoĢ gelmeyen, rahatsız edici bazı bölümlerde 
değerlendirildiği görülür, aynı zamanda mekan içindeki bazı kullanım 
alanlarını ayırmada, aynı mekan içinde aydınlatma aracı olarak da kendini 

gösterir (Bkz. Görsel 1.2). Mimariye biçim vermekten öte, dıĢ ve iç mekânın 

etkili ve görkemli kılınmasını sağlar” (Özsezgin, 2004: 23). 
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Görsel 1.3 İç mekan aydınlatma (Wikipedia; 2014) 

 

“Kullanım alanları olarak, camı parçalar haline getirerek, ara eleman olarak da 

macun ve benzeri karıĢım sayesinde tavan ve döĢemelere yapıĢtırılarak, 
alüminyum, kurĢun, beton, alçı, bakır, ahĢap ve çelik konstrüksiyon 
kullanılarak kapı, pencere kaplamada iç mekandaki bölmelerde (paravan ve 
diğer ayrım teĢkil eden bölmelerde) ve tavan ve zemınlerde ayıca iç 
mekanlarda aydınlatma aracı olarak (Bkz. Görsel 1.3), dekoratif bağlamada, 
süs eĢyası unsuru olarak iç ve dıĢ duvarlarda kullanılır” (Esmer,1996,s.19).
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1.3.Vitrayda Işığın Ve Rengin Önemi 

 

 Renk; yaĢamımızın her alanında, dekorasyonda, giyimde, mimaride iç içe olduğumuz 

bir öğedir. Rengin karakteri ıĢık, göz ve beyin aracılığı ile kavranır. Bu bakımdan renk, 

insanda uyandırdığı sayısız etkilerden ve anlam gücünden dolayı görsel sanatların 

vazgeçilmez bir öğesidir. Etike (2001:30) “Bir resme bakıldığında dikkatleri ilk çeken 

öğe renktir. Renkler, duygusal olarak öncelikle algılanırlar”  diyerek rengin duyumsal 

önceliğini vurgular. Günyas (1982:20) ise, rengi vitray sanatı bağlamında ele alarak 

Ģunları dile getirir: “Vitray, bir günün baĢlangıcı ile bitimi arasındaki zaman dilimi 

içerisinde, ıĢık Ģiddetinin, farklılaĢması ile doğru orantılı olan ve bu farklılıklarda, 

izleyicide değiĢik etki bırakan bir resim sanatıdır. Gün doğumundan gün batımına değin 

uzanan, zaman içerisinde ıĢığın Ģiddeti, yapılmıĢ olan cam resmine farklı boyutlar 

kazandırır”. 

 

 

                               

Görsel 1.4 Güneş ışıklarının vitrayın üzerindeki etkisi (Wikipedia; 2014) 
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Vitray sanatının bir diğer önemli öğesi de ıĢıktır. Cam resmindeki estetik olgu, beğeni, 

teknik yöndeki baĢarı, mekanın  iĢle bağlantısı, kısacası yapılan vitrayın baĢarısı, ıĢıkla 

orantılıdır (Bkz. Görsel 1.4).  

 

“…IĢıklı cam  resminde kullanılan tekniklerdeki farklılıklar, değiĢik yönlerden 
gelen ıĢıkla da çeĢitlilik kazanır. Cam resmindeki değiĢiklikler, camın 
kalınlığına, ortamında bulunduğu ısı değiĢkenliğine, kimyasal yapısına, cam 
yüzeyinde yapılmıĢ değiĢikliğe, doku farklılığına, rengine ve en önemlisi, gelen 
ıĢık Ģiddetine bağlıdır. Camın üzerine müdahale ile mekana ve iĢe göre 
seçeceğimiz kalın ve ince camlardan, gelen ıĢığın yönünü, hızını kesip ya da 

çoğaltmak mümkündür” (Esmer,1996: 20). (Bkz. Görsel 1.5) 

 

 

Görsel 1.5 Kalın cam ile ışığa müdehale (Wikipedia; 2014) 
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XII ve XIII. yy lardaki dini mekanlarda bol miktarda ıĢık alan pencerelere yapılan 

vitraylarda, kalın cam kullanılarak rahatsız eden ıĢık azaltılmıĢ, yer yer de griye 

boyanarak bu ıĢık yoğunluğu aza indirilmiĢtir. Vitrayda her ne kadar kendi içindeki ıĢık, 

irdelenip incelenmiĢse de, mekanın dıĢarı ile dıĢarıdaki nesnelerle bağlantısı göz ardı 

edilemez. Pencere ve diğer yüzeylerin arkasında bulunan ağaç, bina vb. gibi ıĢıklı veya 

gölgeli nesnelerin vitrayı daha da etkin kılacağı bilinmektedir. 

 

“Pencere veya yüzeyin yere yakınlığı bu etkiyi daha da arttırır. Yapılan 
vitrayda, bunları düĢünerek, yerinde görerek, eskizlerinin hazırlanması 
daha uygun bir yoldur. Buradan çıkarılan sonuç, yapılan vitray hangi 
teknikte olursa olsun, sadece kendi içinde değil, çevre ile bağlantısı ve 
uyum göstermesi, iĢi yapan sanatçı tarafından düĢünülmesi gereken bir 

noktadır. Bir renkli camın (vitrayın) arkasında ne olursa olsun, cam ne 

kadar az saydam olsa da, pencerelerin arkasındaki elemanlar (Bkz. 

Görsel 1.6) daima bir dereceye kadar pencerenin görüĢüne etki ederler. 
Bu etki, Osmanlı alçı pencerelerinde bilinçli olarak minimum dereceye 

indirilmiĢtir. ġöyle ki; pencerelerindeki renkli camların dıĢına konan 
dıĢlık pencereleri ıĢığı süzen bir filtre olurken diğer görüntüleri de yok 
etmektedir. Ne var ki, günlük değiĢimler yine görünüĢe etki ederler” 

(Maral, 1970: 17-18).  
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Görsel  1.6 Arkadaki elemanların pencere görünümüne etkisi (Wikipedia; 2014) 

 

YapılmıĢ olan vitrayda, teknik yönden kullanılan bütün malzemelerde, bir değiĢiklik 

olmuyorsa da, onu diğer resim sanatlarından ayıran ve üstün kılan yanı, aynı kalmayıp, 

ıĢık değiĢkenliğine bağlı olarak, her an değiĢime açık olmasıdır. Artık, günümüzde 

teknik olanaklar, gün ıĢığının yanı sıra vitray sanatına elektrik ıĢığını da sokmuĢtur. Bu 

olanak sayesinde, artık hiç ıĢık almayan kapalı mekanlarda bile vitrayın uygulandığı 

görülür. Gün ıĢığının vitraya kazandırdığı etkinin yanında, yapay ıĢığın vitraydaki 

kullanımı, bir çok problemi de beraberinde getirmiĢtir. Bu nedenle vitrayda ıĢığın 

Ģiddeti, rengi ve dalga boyu, çözüm getirilmesi gereken soruları ortaya koymuĢtur. 

“Yapay ıĢığın meydana getirdiği sorunlar, doğal ıĢığın vitraydaki olumlu birlikteliğini 

sarsıp aynı etkiyi veremeyeceği kesindir (Bkz. Görsel 1.7). Çünkü sabit olan elektrik 



 

12 

 

ıĢığının vitraya estetik yönden sınırlı etkide bulunacağı, onu tek yönden gelen ıĢığa 

hapsedeceği kesindir” (Maral, 1970: 19). 

 

 

 

Görsel 1.7 Yapay ışığın düzensiz dağılımı (Wikipedia; 2014)
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BÖLÜM II 

 

2. VİTRAYLA İLGİLİ GENEL BİLGİLER 

 

Vitray kelimesi hem renkli camların birleĢmesiyle oluĢturulan yapıyı hem de yapılan bu 

sanatı ifade etmek için kullanılmaktadır. 

 

Genel olarak renkli camların kurĢun yardımıyla birleĢtirilerek lehimlenmesiyle yapılsa 

da; tasarımı zenginleĢtirmek için boyanmıĢ camlar ve pirinç renkli birleĢtirme 

malzemesi kullanılabilir. Vitray sanatı, görsel bir zenginlik olması sebebi ile hem 

sanatsal açıdan bir eğitim ve yaratıcılık gerektirmekte; hem de bu dekoratif parçaların 

geniĢ alanlarda stabil bir Ģekilde durabilmesini sağlayabilmek için iyi mühendislik 

hesaplamalarına ihtiyaç duymaktadır. 

   

2.1.Vitray Yapımında Kullanılan Araç Gereçler 

 

Vitray yapımında bazı temel malzemeler vardır. Bunların en baĢında cam ve elmas 

gelmektedir. Yapılan tasarımın vitray tekniklerinden herhangi biriyle oluĢturula-bilmesi 

için makas, folyo, rodaj makinası, lehim, kurĢun, alçı, damlık, lehim pastası gibi araç 

gereçler gereklidir. (Bkz. Görsel 2.1)  
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Görsel 2.1 Vitray malzemeleri (Wikipedia; 2014) 

 

2.1.1. Makas 

 

Kağıt, bez ve saç gibi Ģeyleri kesmeye yarar alet olup birbirine ortadan çapraz eklenmiĢ 

iki bıçaktan ibarettir ( Türkçe sözlük, 1969: 506). 

 

 

 

Görsel  2.2 Makas (Wikipedia; 2014) 
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2.1.2. Lehim Makinesi 

 

Elektronik bileĢenleri birbirine veya plakaya lehimlemek için lehim telinin eritilerek 

tatbik edilmesinde kullanılan, genellikle elektrikle çalıĢan (dirençli), ısıtıcılardır. Lehim 

makinesi olarak da adlandırılır (Wikipedia, 2009) 

 

 

Görsel  2.3: Lehim makinesi(Wikipedia; 2014) 

 

 

 

 

2.1.3. Bakır Folyo 

 

“Bir kenarı yapıĢkanlı, diğer kenarı bakır ve alüminyumdan oluĢan bant Ģeklinde 

Folyodur” (Esmer, 1996: 20). 

 

 

Görsel  2.4 Bakır folyo (Wikipedia; 2014) 
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2.1.4. Yağ Kabı 

 

“Elmas bıçağın korunması ve devamlı temiz kalması için kullanılan plastikten yapılmıĢ 

bir kaptır” (Esmer, 1996: 21). 

 

 

Görsel 2.5:  Yağ kabı (Wikipedia; 2014) 

 

 

2.1.5. Lehim Asiti 

 

“Tiffany vitray yapımında kullanılan bakır folyonun oksitlenmesini önlemek için vitray 

üzerine sürülen kimyasal bir maddedir" (Esmer, 1996: 22). 

                          

Görsel 2.6 Lehim Asiti (Wikipedia; 2014) 
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2.1.6. Mikron 

 

Camların kalınlığını ve boyunu ölçmek için en ince ayrıntıyı bile görebilen çok önemli 

bir ölçme aracıdır (Wikipedia, 2009). 

Kalınlık ölçü birimi 1mm =1000 mikrondur. 

 

 

Şekil 2.7 Mikron (Wikipedia; 2014) 

 

 

 

 

 

2.1.7. Pense 

 

Pense; Tutma, sıkma, bükme ve kesme iĢleri yapmaya yarayan el aletidir. Kullanım 

alanı çok geniĢtir ve çok fazla çeĢidi vardır (Wikipedia, 2009). 

 

 

 

Şekil 2.8 Pense (Wikipedia; 2014) 
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2.1.8. Lehim Çubukları 

 

Lehim yaparken kullanılan, bir makaraya sarılmıĢ halde satılan, kurĢun kalay karıĢımı 

teldir (Wikipedia, 2009). 

 

 

Şekil 2.9 Lehim çubukları (Wikipedia; 2014) 

 

 

 

2.1.9. Kalın Kağıt Bant 

 

“Kağıt hammaddeli, bir tarafı yapıĢkanlı diğer tarafı düz ve pürüzsüz olan ve kolay 

kesilen banttır” (Esmer, 1996: 20). 

 

 

Şekil 2.10 Kalın kağıt bant (Wikipedia; 2014) 
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2.1.10. Elmas 

 

Düz plaka camlarının kesiminde kullanılan el aletidir. 

 

Şekil 2.11 Elmas (Wikipedia; 2014) 

 

 

2.1.11. Damlık 

 

Boyama vitray yapımında kontur içerisine boyanın doldurulmasında kullanılan 

plastikten yapılmıĢ bir araçtır. 

 

 

Şekil 2.12 Damlık (Wikipedia; 2014) 
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2.2. Vitray Yapımında Kullanılan Camlar 

 

Vitray tekniği ile yapılan tasarımlarda kullanılabilecek camları iyi tanımak gerekir. 

GeçmiĢte çeĢit olarak az görülen cam türleri günümüzde farklı türde bulunmaktadır. 

Önemli olan tasarımın hangi alanda kullanılacağı ve uygulanacak vitray tekniği için 

doğru seçim yapılmasını  gerektirir. Ġyi bir tasarımcı tek tip camdan bile güçlü bir 

tasarım ortaya çıkarabilir, günümüzün cam çeĢitliliğindeki zenginlik sayesinde ise 

tasarımcıya uygulama alanında renk, doku, biçim oluĢtururken kolaylık sağlar.  

 

 

2.2.1. Katedral camlar  

 

Bir yüzeyi pürüzlü, diğer yüzeyi düz camlardır. Bu pürüzleri ıĢığı yakalayıp büyük 

ölçüde ıĢıklı ve karanlık tonları gösterme etkisine sahiptir. Arkasını görtememekle 

birlikte parıltısı güçlü olup ıĢığı yayma özelliği vardır. 

                            

 

2.2.2. Plaka camlar 

 

Ġki çeĢit renk plakasından oluĢmaktadır. Genellikle hafif renkli camların cam yapımı 

esnasında üzerine ince katman renk atılarak oluĢturulan camlardır. Örneğin hafif mavi 

bir camın üzerine kırmızı renk atılarak mor cam elde edilen sistemle yapılır. 

                                

2.2.3. Emprime camlar 

 

Düz ve renksiz camların yüzeyine desen ve dokular oluĢturularak elde edilir. Bir yüzeyi 

dokulu diğer yüzeyi düzdür. Üzerinde oluĢturulan desene göre çeĢitlilik kazanır ve ıĢık 

geçirgenliği oluĢturulan dokuya göre değiĢiklik gösterilir. Bu camı istenilen renkte 

oluĢturmak ta mümkündür.    
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2.2.4. Antik camlar 

 

GeçmiĢte bu camlar daire çeklinde olup çapları 30 cm ile 45 cm arasında değiĢirdi. Aynı 

zamanda kalınlıkları ve parlaklıkları da birbirinden farklılık gösterirdi,  antik camlar 

küre biçiminde ĢiĢirilen camın düzeltilmesi ile elde edilmektedir. 

 

Günümüzdeki antik camlarda geçmiĢteki özelliklerini taĢımaktadırlar. Önce cam üfleme 

çubuğu ile silindir kalıp içerisine üflenir. Elde edilen silindirik cam boyuna kesilir. 

Daha sonra geniĢ bir fırına yerleĢtirilerek açılması dikdörtgen formunda bir tabaka 

oluĢturulur. Elde edilen bu camın kalınlığı 3mm civarındadır. 

 

2.2.5. Şişe camı ,dilim camlar  

 

Bu camı oluĢtururken üfleme çubuğu ile kare prizma bir kalıbın içerisine cam üflenip 

camın kalıbın Ģeklini alması sağlanır. Elde edilen bu formun köĢeleri kesilerek parça 

camlar elde edilir. 

 

 

2.2.6. Opal camlar 

 

YapılıĢ aĢaması plaka camlar gibidir. Genellikle beyaz renkte üretilirler. Tam saydam 

değildir. IĢığı yaygın olarak dağıtır. Opal camlar renksiz camların yapım aĢamasında 

ince bir kat beyaz veya farklı renklerin karıĢtırılması sonucunda oluĢur. 
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2.3. Bağlayıcı Araç Ve Gereçlerin Kullanımı 

 

Vitray tekniklerinden herhangi biri kullanılarak yapılacak tasarımı sonuçlandırabilmek 

için  kesilmiĢ cam parçalarını beton, alçı, lehim, kurĢun gibi ara malzemelerle birbirine 

sabitleme yapılması gerekmektedir. Bu malzemelerin kullanım aĢamaları vitrayda 

uygulanacak olan tekniği belirler. Her malzemenin kendine has bir vitray tekniği 

bulunmaktadır. 

 

2.3.1. Kurşun, Bakır, Lehim Alçı, Yapıştırıcı, Derz   Dolgu    Harcı 

 

Cam parçalarını tekniğine göre birbirine tutturmaya yarayan gereçlerdir. KurĢun; 

kurĢunlu vitray tekniğinde kullanılır. Parçalar halindeki camların arasına 'H' harfine 

benzeyen kurĢun çubuklar yerleĢtirilerek camların birbirine tutturulması sağlanır. 

YumuĢak olan kurĢun çubuklarına elle de Ģekil verilebilir. 

 

Lehim; desene göre parçalanmıĢ camların birbirine tutturulmasında “Tiffany” ve 

“kurĢunlu vitray” tekniklerinde kullanılır. Lehim çubuğu, lehim asiti ve lehim makinesi 

ile birlikte kullanılır. Lehim çubukları eritilerek kullanıldığı için iĢlem sırasında dikkatli 

çalıĢılmalıdır. Bakır; Cam parçalarının etrafına sarılarak birleĢtirilmesinde kullanılır. 

Tiffany vitrayda lehimleme iĢleminin öncesinde bütün cam parçalarının etrafı bakır 

folyolar ile sarılır. 

 

Alçı; camların birbiriyle bağlantısının alçı ile sağlandığı, iĢ bittikten sonra tekrar bir 

müdahalenin zor olacağı alçılı vitray tekniğinde kullanılan malzemedir. YapıĢtırıcı; 

Ģeffaf cam tutkalıdır. YapıĢtırma vitray tekniğinde desene göre kesilmiĢ camların 

renksiz bir plaka cam üzerine sabitlenmesinde yapıĢtırıcı kullanılır. Derz dolgu harcı; 

cam parçalarının renksiz cam üzerinde birleĢtirilmesi esnasında aralarda kalan 

boĢluklara alçı ile dolgu verilir. Bu iĢlem mozaik vitray yapımında kullanılır. 
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BÖLÜM III 

 

3.VİTRAY TEKNİKLERİ 

 

Vitray sanatını kullanıĢlı kılan, teknik açıdan zengin olmasıdır. Bu teknikler kullanılan 

ara malzemeye göre değiĢir. 

 

3.1. Kurşunlu Vitray Tekniği 

       

KurĢunlu vitray, cam parçalarının iĢleniĢ bakımından çok elveriĢli bir maden olan 

kurĢunla, birbirine bağlanarak meydana getirilen tekniğin adıdır (Bkz. Görsel 3.1). 

Diğer tekniklere göre kurĢunlu vitray tekniğinde ekleme ve çıkarmalar daha kolay olur. 

 

“Ġlk vitraylar, kurĢun çubuklar rende ile oyulup bu oyuklara cam parçaları yerleĢtirilerek 

yapılıyordu. Bu teknik geliĢti, vitray sanatının bir numaralı metodu haline geldi. XX. 

yüzyıla kadar alçılı vitray dıĢında tek teknik olarak görülmektedir” 

(Maral,1970,s:30). 

       

 

Görsel 3.1 Kurşunlu vitray (Wikipedia; 2014) 
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KurĢun yumuĢak olmasından dolayı el ile Ģekil alabilir. Yapı olarak, kenar kurĢunları U 

tipi (tek kanal), aralarda kullanılan raylar ise çift kanaldan oluĢur. Bu teknik sağlamlığı 

açısından diğer vitray tekniklerine göre daha iyi uygulama alanı bulur,  görselliği ile 

günümüzde modern binalarda da görülmektedir. 

 

 

3.1.1. Uygulama Aşaması 

 

Vitray tekniğinde tasarıma baĢlamadan önce uygulamanın nereye yapılacağının tespiti 

çok önemlidir. Daha sonra yapılacak tasarımın mekana uygunluğu ve konu seçimi 

önemli bir unsurdur. Uygulama yapılacak alanın dıĢ ölçüleri esas alınıp dıĢ çizgileri gri, 

kahverengi, siyah renkli olmak üzere 1\10 oranında ıĢık geçiren (aydınger) bir kağıda 

çizilir. Bu çizgiler kurĢunların yerleĢme düzeni açısından önem taĢır. Daha sonra 

tasarımdaki renkler sulu boya, kuru kalem veya keçeli kalem ile çizim üzerinde 

uygulanır. Cam renklerine yakın olduğu için en  iyi sonuç veren keçeli kalemdir. 

Tasarım hazırlandıktan sonra sıradaki iĢlem kalıp hazırlama yöntemidir. Vitray 

parçalarını ölçülü kesmek  için, eskizin 1\1 oranında büyütülüp  karton kalıplar 

hazırlanır (Bkz. Görsel 3.2). Her hazırlanan parça numaralandırılır. Karton içindeki 

çizgiler vitray makası ile kesilir. Vitray makası yok ise kurĢunun et kalınlığı 

hesaplanarak parçadan kesilir.  

 

 

Görsel 3.2   Karton kalıp yardımı ile parçaların çizilmesi 
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Kalıplar hazırlanıp çizildikten sonra sıra numaralandırılmıĢ kalıpların kesim aĢamasına 

gelmiĢtir. Bu iĢlem oldukça önemli hassas bir iĢlemdir. Yapılacak hatasız ve düzgün 

kesim parçaların ölçülere bağlı birleĢmesinde kolaylık sağlar. El yöntemi ile çalıĢtığımız 

bu kesim iĢleminde elmas adını verdiğimiz el aletini kullanırız. Bu iĢleme “çizme” adını 

verilir. Eski tarihlerde bu iĢlem kızgın havya yöntemi ile yapılırdı. Çizme aĢamasında 

elması dik tutmamız çok önemlidir. KalıplanmıĢ camları elmasla çizdikten sonra el veya 

koparma pensesi ile kırılır (Bkz. Görsel  3.3).  

 

 

Görsel 3.3 Parçaları kırma işlemi 

 

      Bu iĢlemi kolaylaĢtırmak için çizilen cam yüzeyin tersinde küçük darbeler 

uygulanarak parçayı çatlatıp daha kolay kopması sağlanır. Kesilen parçaları 

numaralandırılmıĢ kalıpları ile eskiz üzerine konulur. Camı iyi tanımak ve kullanılan 

camın özelliklerini bilmek çalıĢma aĢamasında kolaylık sağlar.  

 



 

26 

 

Tüm parçalar hazırlanıp toplandıktan sonra sıra kesiti H biçiminde olan kurĢun hatlarını 

yerleĢtirmeye gelmiĢtir. Bu aĢama, iki yöntemle yapılır. Birincisi kurĢun çekme 

makinesi ile yapılan soğuk çekim, diğer yol ise sıcak (madde) çekimdir. KurĢun 

çubuklarını çeĢitli ebatlarda bulmak mümkündür. KurĢun çekme makinesi ile         

çekilen kurĢun, istenilen ölçüde çekilmiĢse sıcak çekim kurĢunda daha iyi sonuç verir. 

Bu iĢlem yapılırken vitrayın sarkmasını önlemek için ikinci çekim sırasında H 

Ģeklindeki çubuğun iç kısmına dar Ģeritler halinde kesilmiĢ pirinç (sarı) ikinci çekimde 

yerleĢtirilerek kurĢunun daha sert olması sağlanır. 

 

 

Görsel 3.4 Örme aşaması (wikipedia; 2015) 

 

Camları kesip kurĢunları çektikten sonra sıra iĢi örme aĢamasına gelir (Bkz. görsel 3.4).  

Örme aĢamasında iĢi ağaç, sunta yada baĢka bir malzemenin üzerinde yapılır. Masanın 

üzerine birbirine 90 derece açıyla çakılmıĢ bir çıta düzeneği olması gerekir. Bu iĢleme 

çıtanın 90 derecelik açı yaptığı kısımdan baĢlanır. Bu kenarlar  dik dörtgen ve düz 

Ģekiller içindir. Yuvarlak çalıĢmalar için kontrplak ile bir kalıp kesilebilir. Örme 
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aĢamasında bir kurĢun bir cam olarak sistematik bir Ģekilde ilerlenir. Bu esnada dikkat 

edilmesi gereken en önemli konu kurĢunun cama iyice oturmasını sağlamaktır. 

Zeminden kaymaması için yanlara çivi çakılır. Çivi çakma aĢamasında camın hasar 

görmemesi için küçük kurĢunlar konulup bu iĢlem yapılır. Ġyi bir örmede kurĢunların 

uçları eğe ile hafif Ģekilde pahlanarak diğer kurĢunun içine girmesi sağlanırsa daha 

muntazam bir örme yapılmıĢ olur. Örme iĢlemi bittikten sonra camın etrafı kurĢun ile 

preslenir. 

 

Örme iĢleminden sonra sabitleĢtirme iĢlemi uygulanır. Elektrikli havya kullanarak bu 

lehimleme çalıĢması yapılır. Bu iĢlemde havyanın çok kızgın olmaması önemlidir. 90 

veya 100 watt‟lık bir havya gerekmektedir. Bu havyanın ucundaki bakır düz olarak 

kesilirse daha iyi sonuç almak mümkündür. Bu lehimleme sırasında yaygın kabarcık 

lehim uygulamasına dikkat edilir. KurĢunlar oksitlenmiĢ ise tel fırça ile temizlendikten 

sonra lehim iĢlemi uygulanır. Bu sabitleĢtirme iĢlemi iki yüzeye de uygulanmalıdır.  

 

 Lehimleme iĢlemini bitirdikten sonra artakalan pasta artıklarını temizlemek için tel 

fırça kullanırız. Bu kaba temizlikten sonra  benzin ile ikinci bir temizlik uygulanır. Bu 

temizleme aĢamasında tiner ve benzeri maddeler pasta tortusunu daha çok yayarak iyi 

sonuç vermezler. Temizleme aĢamasından sonra vitrayın üzerine macunu dökeriz ve 

fırça yardımıyla kurĢunların aralarına girmesini sağlarız. Bu iĢlemi vitrayın iki yüzeyine 

uygularız. En son yine macunları temizleyip vitrayı hazır hale getirmiĢ oluruz. 

 

3.2. Alçı Vitray Tekniği 

 

“Alçılı vitray tekniği, camların bir biriyle bağlantısının alçı ile sağlandığı, iĢ bittikten 

sonra tekrar bir müdahalenin zor olacağı, genelde cami süslemesinde yeralan ve 

Türklere özgü bir tekniktir” (Köklü, 1995: 34). 

 

Alçılı vitray tekniği ilk zamanlar, kesinlikle bir destek camı gerektirirdi ve bu destek 

sayesinde alçılı düzenek yıllar boyu güzelliğini, diriliğini korurdu (Bkz. Görsel 3.5). 

“Vitray tekniğinin 15.yy daki çöküĢünü iyi değerlendiren Türkler kendilerine özgü 
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teknik ve motiflerle alçılı vitray tekniğini geliĢtirmiĢ ve ağırlıkta Süleymaniye (1557), 

Yeni Camii Hünkar Kasrı,Topkapı Sarayı gibi dini yapılarda olmak üzere, az da olsa 

sivil mimariye de yerleĢtirilmiĢlerdir” (Esmer, 1996: 56). 

 

  

 

Görsel 3.5 Alçılı vitray tekniği (Kılıç, 2011: 39). 
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3.2.1. Uygulama Aşaması 

 

Uygulama yapılacak alana bir tasarım yapılır ve model gerçekleĢtirilir (Bkz. Görsel 

3.6). 

 

 

                                          Görsel 3.6   Model hazırlama 

 

HazırlanmıĢ model düzgün bir yüzeye konur (Bkz. Görsel 3.7). Etrafı kalıp alma iĢlemi 

için çevrilir. 
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Görsel 3.7  Modelin yerleştirilmesi  

 

 

                                 
 

Görsel 3.8 Modelin alçıdan çıkmasını kolaylaştırma işlemi 
 

 

Arap sabunu, zeytinyağı, tuz ve su karıĢtırılır. Gomalak cilası kuruduktan sonra modelin 

tüm detaylarına girecek Ģekilde sürülür. Bu iĢlem alçının modelden kolay ayrıĢmasını 

sağlamak için yapılır (Bkz. Görsel 3.8). 
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                                         Görsel 3.9 Alçının hazırlanması  

 

      Yapılacak iĢin büyüklüğüne göre bir kap ayarlanır. Su ve saten alçı tekniğine uygun 

bir Ģekilde koyu ayran kıvamına gelene kadar mikser ya da el ile çırpılarak hazırlanır 

(Bkz. Görsel 3.9). 

 

 

Görsel  3.10 Pervaz boşluklarına metal yerleştirilmesi. 
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YapılmıĢ olan alçı pencerenin pervaz boĢluklarına sağlam ve mukavemetli olması için 

antipasla boyanmıĢ metal konulur. 

 

                                

Görsel 3.11  Alçının dökümü 

 

Hazırlanan modelin üzerine alçı, dikkatli ama hızlı bir Ģekilde dökülür. (Bkz. Görsel 

3.11). 
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Görsel 3.12 Alçı fazlalıklarının alınması 
 

Dökülen alçı bir süre sonra yoğunlaĢır. YoğunlaĢma iĢleminin ardından alçı fazlalığı 

spatula yardımı ile sıyrılarak alınır (Bkz. Görsel  3.12). 

 

                                  

Görsel  3.13 Alçı çıkarma işlemi 
 

Kenarlardaki ahĢap kalıp tahtaları çıkartılır ve alçı spatula yardımı ile oynatılarak 

yerinden alınır (Bkz. Görsel  3.13). 
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Görsel  3.14  Alçı kurutma işlemi 

 

Modelden alınan alçı hava alacak Ģekilde dik tutularak kurumaya bırakılır (Bkz. Görsel 

3.14). 

 

                             

Görsel 3.15 Cam kesimi 

 

Formuna uygun Ģekilde camların çizimi yapılır ve elmas yardımı ile kesilir (Bkz. Görsel 

3.15). 
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                                      Görsel 3.16  Camların yerleştirilmesi 

 

Alçı formun boĢluklarına, seçilmiĢ renkteki camlar yerleĢtirilir (Bkz. Görsel 3.16). 

 

          

                                  Görsel 3.17 Camların alçıyla sabitleştirilmesi 

 



 

36 

 

Tüm cam parçalar yerleĢtirildikten sonra sıvı kıvamındaki alçı camların arasına dökülür. 

Düz bir çekicek yada spatula ile düz bir yüzey oluĢturulur  (Bkz. Görsel 3.17). 

 

                             Görsel 3.18  Alçı vitrayın tamamlanmış hali 

 

Son olarak bitmiĢ olan alçı vitrayın istenilen yere montajı yapılır (Bkz. Görsel 3.18). 

 

“ 

3.3. Yapıştırma (Mozaik) Vitray 

 

Cam teknolojisinin sınır tanımamıĢ olması, tekniklere bir yenisini daha ekler. 

YapıĢtırma vitray, bu teknik diğer tekniklerdeki gibi camların kurĢun, alçı, beton yerine 
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düz bir (renksiz) cam plaka üzerine camları yan yana getirilerek renksiz bir cam 

yapıĢtırıcı ile tutturulmasından ibarettir (Bkz. Görsel 3.19). “YapıĢtırma vitray cam 

parçalarının desenin Ģekline göre bütün bir camın üzerine yapıĢtırılarak yapılan 

çalıĢmadır” (Tuncer, 1994: 10). “Kontrolü kolay, rahat darbe alacak mekanlarda 

uygulanıĢı, diğer uygulamalara göre, seçiciliği daha fazla olan bir tekniktir. Bu teknik 

diğer tekniklerin yanı sıra son dönem vitray sanatında ek bir dönem olmuĢtur” (IĢık, 

1985: 46). 

 

                                       Görsel 3.19  Mozaik vitray (Wikipedia; 2014) 
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3.3.1. Uygulama Aşaması 

 

 Öncelikle renkli desen düz camın altına yerleĢtirilmelidir. Düz camın yüzeyine 

viskozitesi hazırlanmıĢ Ģeffaf oto verniği kullanılır. Vernik camın yüzeyine homojen 

Ģekilde yayılarak, fırça yardımı ile sürülür. Cam yüzey büyük ise vernik kurumaması 

için belirlenmiĢ bölgeler halinde vernik sürülür (Bkz. Görsel 3.20). 

                                               

Görsel 3.20 Belirenmiş bölgeye vernik sürme (Wikipedia; 2015) 

 

Daha sonra kesilmiĢ parça mozaik camları cımbız yardımı ile tasarıma bağlı kalarak 

alttaki desenin biçim ve rengine göre yerleĢtirilir.  Aksi taktirde sağlıklı bir sonuç 

alınamaz. Kullanılan verniğin incelticisi selülozik tinerdir. Selülozik olması nedeni ile 

yapıĢtırılmıĢ parça camları oda sıcaklığında kavrama ve yapıĢtırma özelliğine 

sahiptir.Düz camın üzerine dizilen cam parçaları kuruduktan sonra cam aralarında kalan 

boĢlukları özel harman oluĢturup spatula yardımı ile derz dediğimiz (boĢluklara dolgu) 

iĢleme geçilir. 

                   

Macun hazırlama 2 ölçek beyaz çimento, 1 ölçek mermer tozu (elenmiĢ) katılır. Bu ikili 

karıĢımın %10‟u kadar toz boya ile iyice harmanlanmalıdır. Bu karıĢım yarı yarıya 

sulandırılmıĢ beyaz tutkal ile ekmek hamuru kıvamına gelinceye kadar karıĢtırılmalıdır. 

Uygulanacak yüzeye yetecek kadar macun hazırlanmalıdır. Kısa sürede sertleĢmesi 

kullanılamaz hale getirir. Dolgu iĢleminin ardından yüzey temizlenir ve cam mozaik 

vitray tamamlanmıĢ olur (Bkz. Görsel 3.21). 
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                            Görsel 3.21 Derz aşaması (Wikipedia; 2015) 

 

 

 

 

3.4. Kumlama ve Asitle Aşındırma Tekniği 

 

Renksiz veya renkli camlara, kompresöre bağlı bir tabanca ile kum püskürtmek 

suretiyle, yüzeyin pürüzlü bir hal alması ile olur (Bkz. Görsel 3.22). Bir nevi camın 

matlaĢması ve bunun yanısıra cam üzerinde istenmeyen yer varsa üzeri kağıt bantla 

kaplanarak darbe almaması sağlanabilir. Asitle aĢındırma tekniğinde ise kumlamadan 

farklı olarak aĢındırma iĢleminin kimyasal sıvılarla yapılmasıdır. Bu çalıĢma bütün cam 

üzerine yapılır. “Camın üzerine bantla kapatılarak desen, ya alttan ıĢıklı masa 

yardımıyla, yahut bandın üzerine geçirdikten sonra maket bıçağı veya benzeri aletlerle 

kumlanması istenilen yerler çıkarılması suretiyle yapılır” (Tuncer,1994: 11). 
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Görsel 3.22 Kumlama vitray (Wikipedia; 2014) 

 

 

 

 

3.4.1. Uygulama Aşaması 

 

Uygulama için fazla renkli bir eskiz hazırlamak gereksizdir. Çünkü tekniği anlatmada 

matlık, sadelik söz konusudur. Genellikle iç mekanda kapı ve pencerelerde son 

dönemde istenilen, aranılan teknik olmuĢtur. Teknik, sadelikten yanadır. Hazırlanan 

eskiz ölçekli bir Ģekilde kağıda aktarılır. Kumlama yapılması istenilmeyen yerler kağıt 

bantla kaplanır (Bkz. Görsel 3.23). 
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Görsel 3.23  Bantlama aşaması (Wikipedia; 2014) 

 

Farklı olarak da bütün yüzey bantla kapatılıp istenilen Ģekil çıkartılabilir. Bant 

üzerinden Ģekil maket bıçağıyla kesilip çıkarılır. Kompresöre bağlı tabanca ile yüzeyin 

matlık derecesine göre, değiĢik kalınlıkta kum püskürtülerek matlık derecesi 

çoğaltılabilir. “Asitle aĢındırmada yöntem aynıdır, aĢındırma iĢlemi kum ve kum 

tabancası ile değil kimyasal asitlerle yapılmaktadır” (Maral,1970: 90). 

 

 

 

 

3.5. Füzyon Vitray Tekniği 

 

Füzyon, birleĢtirme ve kaynaĢtırma anlamına gelen bir ifadedir. Camların aralarındaki 

birleĢtirme unsurlarının kaldırılarak eritme yöntemiyle birleĢtirme tekniğidir. Son 

dönem vitray ve cam sanatçılarının tercih ettiği, daha çok çalıĢma alanına imkân veren 
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daha estetik bir çalıĢma tekniğidir. Daha çok günlük kullanım eĢyalarında, dekoratif 

olarak da kullanılabilirliğinin cazip yönü ön plandadır (Bkz. Görsel 3.24). 

 

“Bu teknik, insanlık tarihinin en eski cam tekniklerinden biridir ve eski Mısır‟ 
da 4500- 5000 yıl önce kullanılmıĢtır. Aynı dönemlerde bu teknik Anadolu‟ da 
da kullanılmıĢtır. Özellikle Konya Karatay Medresesi Müzesi ve Ankara Sanat 

Müzesi‟nde bu eserleri görmek mümkündür. Daha sonraları unutulmuĢ olan bu 
teknik, 1930‟lu yıllarda Amerikalı bir sanatçı tarafından tekrar kullanılmaya 

baĢlanmıĢ ve bugünkü teknolojiyle, batı kültürünün sanatsal ortamında yer 
almıĢtır” (Raf, 2007). 

 

 

Görsel 3.24 Füzyon vitray (Wikipedia; 2014) 

 

 

 

 

3.5.1. Uygulama Aşaması 

 

Uygulanacak alana uygun bir tasarım yapılır. Tasarım gerçek boyutta hazırlandıktan 

sonra kesilecek parçalar tasarımdan falçata veya makas ile kesilip alınır. Kesilen 

parçalar numaralandırılır. NumaralandırılmıĢ parçaları düz plaka camlara gerçek ebatta 
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çizilir. Çizilen parçalar elmas yardımı ile tasarıma uygun halde kesilir (Bkz. Görsel 

3.25). 

 

                                                                            

 

Görsel 3.25  Çizme ve kesme aşaması (Wikipedia; 2014) 

 

Bu kesim iĢleminden sonra camların çapakları rodaj makinasından geçirilir ve camlar 

numaralandırılır. Gerçek ve numaralandırılmıĢ tasarımın üzerine düz plaka cam 

yerleĢtirilir. Bu plaka camın üzerine, hazırlanmıĢ numaralandırılmıĢ parçaları tasarıma 

uygun dizilir. Bu aĢamadan sonra camın ısıtılarak birbirine kaynaĢtırma aĢamasına 

gelinir.  

                                 

    Görsel 3.26 Füzyon fırınına cam yerleştirme 
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Bu aĢama için (0‟dan-900 °C) kontrollü çıkabilen füzyon fırınlarına ihtiyaç duyulur. 

Fırın içerisine yerleĢtirilen cam, 750 ile 850 °C arasında piĢirilerek bir bütün haline 

getirilir (Bkz. Görsel 3.26). Bu aĢamadan sonra fırın içindeki camlar kontrollü olarak 

soğutulup fırından alınır. Kullanıma veya montajlamaya hazır hale gelmiĢ olur . 

 

3.6. Boyama Vitray 

 

GeçmiĢi 14.yyda gümüĢ renkleriyle sarıya boyanan camlara kadar uzanır. Daha sonra 

boyama ile yapılan vitrayların dayanıklı olmadığı anlaĢılmıĢtır. Birçok karıĢımla (10 

ölçü sentetik, vernik, bezir, neft karıĢımına, toz boya ve talk karıĢımı) ve piyasada 

bulunan hazır cam boyalarıyla boyanmıĢ camları gün ıĢığında dayanıklılığının az 

olduğu ve içinde bulunan vernik ve neftin camın rengini değiĢime uğrattığı görülür. 

Fakat tiner ve alkollü boyayla boyanmıĢ, renklendirilmiĢ camların yapay ıĢık altında 

etkisinin kaybolmadığı da görülmüĢtür (Bkz. Görsel 3.27). Cam üstünde yapılan 

boyama aĢamasında, püskürtme, fırça ve ipek baskı tekniği uygulanabilir (Esmer,1996: 

82). 

 

 

Görsel 3.27 Boyama cam vitray (Wikipedia; 2014) 
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3.6.1. Uygulama Aşaması 

 

Konuya uygun bir eskiz, kağıda gerçek boyutta çizilir. Daha sonra temizlenen cam 

çizilmiĢ olan desenin üzerine yatırılır.  

 

 

Görsel 3.28 Çalışma alanı (Mustafa Ağatekin ArĢivi) 

 

 

Görsel 3.29 Boya hazırlama (Mustafa Ağatekin ArĢivi)  
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Cam boyası, su ve doğal bir yapıĢtırıcı olan arap zamkı ile inceltilerek hazırlanır (Bkz. 

Görsel 3.29). 

 

    

Görsel 3.30  Geniş yüzey boyamaları (Mustafa Ağatekin ArĢivi) 

 

Boya geniĢ yüzeylere kalın fırça ile uygulanır. Bu sayede boya, homojen olarak dağılır. 

IĢık gölge efektleri için yüzeydeki boya farklı yöntemlerle silinebilir. ÇeĢitli parmak 

dokunuĢları ile farklı etkiler elde edilebilir. Büyük alanlarda ise ıĢık etkisi, geniĢ fırça 

darbeleriyle oluĢturulabilir (Bkz. Görsel 3.30). 

 

 

 

Görsel 3.31  Fırça ucunu yuvarlama (Mustafa Ağatekin ArĢivi) 

 

Fırça uçları ateĢte yakarak yuvarlanabilir (Bkz. Görsel 3.31). Bu sayede küçük 

alanlardaki ıĢık etkisi ucu yuvarlanmıĢ bir yağlıboya fırçası ile verilebilir (Bkz. Görsel 

3.32). 
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Görsel 3.32  Detaylarin boyanma aşaması (Mustafa Ağatekin ArĢivi) 

 

 

 

 

 

        

Görsel 3.33 Kontür çizgilerinin uygulanması (Mustafa Ağatekin ArĢivi) 

 

Ardından desenin hatları kontur macun ile çizilir. Daha sonra kontur macunun kuruması 

beklenir (Bkz. Görsel 3.33). Kontür çizgilerini oluĢturan ilk kat piĢirildikten sonra 
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gölgeyi meydana getirecek ikinci kat boyamanın uygulanması yapılır (Bkz. Görsel 

3.34). 

 

 

       Görsel 3.34  Diğer renklerin üst üste uygulanması (Mustafa Ağatekin ArĢivi) 

 

Her boyanın farklı iĢleniĢi vardır. Heareus boyaları tek kattan sonra fırına 

katılabilmektedir. Fırında, boyanın cama kaynaĢma derecesi 640 °C dir. 
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Görsel 3.35 Boyanmış camların fırınlanması (Mustafa Ağatekin ArĢivi) 

 

Boyama ve fırınlama iĢlemi bittikten sonra iĢ sonuçlanır. Uygulanacak alana hazır hale 

gelmiĢ olur (Bkz. Görsel 3.35). 

 

3.7. Tiffany Vitray Tekniği 

 

Tiffany Tekniği adını Amerikalı sanatçı Louis Confort Tiffany‟den alır. Amerikalı 

dekoratör ve cam sanatçısı, Charles Lewis Tiffany‟nin oğludur. Önceden ressam olan 

Tiffany, 1878‟de süsleme ve cam sanatı alanında etkinlik gösteren bir firma kurmuĢtur. 

“1800‟lerin baĢlarında ünlü bir kuyumcunun oğlu olan Luis Confort Tiffany vitrayın 

domestik kullanımının popüler olmasını sağladı. ÇeĢitli dallarda usta bir zanaatkar 

olmasına rağmen Tiffany, en çok, oldukça detaylı çalıĢılmıĢ lambaları ve pencereleri ile 

tanıdı.”(Sexton,2004: 12) “YaklaĢık 1890 yılından baĢlayarak, vitraylı abajurları, sedef 
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etkisi yaratan birkaç katmandan oluĢan, üfleme yöntemi ile yapılmıĢ bitkisel esinli, 

filigranlı, cam vazolarıyla, Avrupa da etkisini gösteren Art Nouveau sanat akımı 

üzerinde büyük etkisi olmuĢtur. Bu ürünler sanayi üretimine de elveriĢlidir" (Büyük 

Larousse, 1986:11530). Sanatçı Tiffany, bu tekniği küresel abajur yapımı için 

geliĢtirmiĢtir. Temel olarak Tiffany tekniği, cam parçalarının birbirine bağlanması 

iĢleminden dolayı kurĢunlu vitray tekniğine benzer, ancak, kurĢunlu vitray tekniğinde 

çok küçük detayların oluĢturulması imkânsızdır. Onun içindir ki kurĢunlu vitray tekniği, 

daha çok dıĢ mimari alanlarda tercih edilir. Tiffany tekniğinde ise, en küçük parçaların 

bile birleĢtirilmesi mümkündür. Çünkü kurĢunlu vitrayda kullanılan bağlayıcı malzeme 

kurĢun çubuğun yerine, bu teknikte bakır folyolar cam parçalarının etrafına sarılmakta 

ve yine lehim ile birbirine bağlanmaktadır. “KurĢun çubukların çok küçük cam 

parçalarının etrafına sarılmasının teknik imkânsızlığı, Tiffany‟de söz konusu değildir 

(Bkz. Görsel 3.36). Tiffany‟de en küçük detaylar bile uygulanabilir” (Çatkın, 2001: 71).  

 

 

 

Görsel 3.36 Tiffany vitray tekniği (Wikipedia; 2014) 

 

“Tiffany tekniği, vitray tekniğine kıyasla daha ince ve dikkatli bir iĢçilik 

gerektirir. Cam kesimi bittikten sonra, diğer tekniklerden farklı olarak camlar 

yan yana getirilir. Ara eleman olarak da çok ince bakır bant kullanılır. Her bir 

parça bantla iki yüzüne gelecek Ģekilde kaplanır, bu parçalar daha sonra 
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eskizdeki durumuna göre yan yana getirilerek, üzerinde çok ince ve düzgün 

olması Ģartıyla lehim gezdirilir. Burada dikkat edilmesi gereken husus camlar 

arasında lehim ile yapılacak kısımdır. Bu kısmın çok dikkatlilik ve titizlik 

içerisinde olması gerekir” ( Esmer,1996: 84). 

 

 

3.7.1. Uygulama Aşaması 

 

Yapılması tasarlanan eskiz, aydınger kağıdına çizilip renklendirilir ve her bir parça tek 

tek numaralandırılıp kartona kopya edilir (Bkz. Görsel 3.37). Daha sonra parçalar makas 

yada maket bıçağı yardımıyla kesilir (Bkz. Görsel 3.38). Kesilen bu karton kalıplar, 

renkli camlar (daha önceden seçilen renklere göre ) üzerine konarak, tükenmez kalemle 

çizilir. 

 

  

Görsel 3.37 Çizim ve numaralandırma işlemi 
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Görsel 3.38 Tasarımın parçalara ayrılması işlemi 

 

Parçalar, cam elması ve cam pensesi kullanılarak çizgilerden kesilerek ayrılır (Bkz. 

Görsel 3.39). Kesilen camların çapakları el törpüsü yada rodaj makinesi yardımıyla 

alınır (Bkz. Görsel 3.40). 

 

 

                                                 Görsel 3.39 Cam kesimi 

 

   

               

Görsel 3.40  Koparma ve rodaj 
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Camların kenarı bakır folyo ile kaplanır (Bkz. Görsel 3.41). Bütün parçalar bittikten 

sonra cam parçaları desen üstünde bir araya getirilir  (Bkz. Görsel 3.42). 

 

 

     

Görsel 3.41 Folyo ile kaplama işlemi 

 

 

                            

Görsel 3.42 Parçaları dizme işlemi 
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Görsel 3.43 Sabitleme 

 

Tüm parçalar dizilmeden önce, tahta doksan derecelik bir açıyla zemine çiviyle 

sabitleĢtirilir  (Bkz. Görsel 3.43). Bu iĢlemin amacı, lehimleme aĢamasında parçaların 

sabit kalmasıdır. Daha sonra, camların lehimlenecek bakır folyolu yüzeylerine bir fırça 

ile lehim pastası sürülür ve birbirne havya yardımıyla lehimlenir. (her iki yüzeye de 

lehimleme iĢlemi yapılır.) Daha sonra kenarlarına kurĢun dökülerek vitray 

sağlamlaĢtırılır (Bkz. Görsel 3.44). 

 

            

Görsel 3.44 Lehim aşaması 

 

 

 



 

55 

 

   

                                                 Görsel 3.45 Temizlik işlemi 

 

Temizlenen vitray  lehimleri isteğe göre patina suyu ile, bakır veya siyah renkte 

karartma iĢlemi yapılır (Bkz. Görsel 3.45). Vitray bu aĢamadan sonra montaja hazır hale 

gelir.
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IV. KİŞİSEL UYGULAMALAR 

 

Vitray ile ilgili tarihsel süreç, kullanım alanları, yapım aĢamaları ve kullanılan 

malzemeler incelendikten sonra bir proje kapsamında uygulanacak alana uygun 

tasarımın yapılıp, uygulama aĢamasına geçilmiĢtir. 

 

 

4.1. Eskizler 

 

Tasarım sürecinde sargılı ve yuvarlak formlar yerine, görsel araĢtırmalar sonucunda bal 

peteği desenini tiffany vitray ile uygulanmasında karar verip  yapılan altıgenlerin 

üzerine Ģaloma tekniği ile yapılmıĢ olan üç boyutlu arı modelleri soğuk yapıĢtırma ile 

boyut kazandırılmaya karar verilmiĢtir.  

 

 
                                                 Görsel 4.1 Eskiz 
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                          Görsel 4.2 Eskiz 

 

Bu tasarım bir iĢyeri yada oda içerisinde paravan görevi görüp, iki ayrı alan oluĢturma 

konumunda kullanılabilecek aynı zamanda camın ıĢık geçirgenliği sayesinde diğer alana 

da doğal aydınlatma sağlayacak Ģekilde tasarlanmıĢtır. Ayrıca üç boyutlu soğuk 

yapıĢtırma tekniği ile vitray formunun üzerine uygulanmıĢ olan arılar da sabit duracak 

olan bu tasarımda, düĢme, kırılma gibi durumlara kullanım alanı açısından daha az 

maruz kalacaktır. 

             

  4.2. Uygulama süreci 

 

Kağıt üzerinde tasarım aĢamasının tamamlanmasının ardından; gerekli malzemeler 

edinilmiĢ ve uygulamaya baĢlanmıĢtır. Uygulama aĢamasında yer yer klasik vitray 

uygulamalarının dıĢına çıkılarak, çözüm sürecinde yeni yaklaĢımlara gidilmiĢtir.  

 

Ġlk olarak; et kalınlığı ayarlanarak çamurdan plaka açılmıĢ, cam Ģablon yardımı ile 

çamur modeller çıkarılmıĢtır. (bkz. Görsel 4.3) 
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Görsel 4.3 Kalıp yardımı ile modelleme 

 

Çıkarılan çamur modeller nizami bir Ģekilde dizilerek alçı döküm için kalıp kurgusu 

hazırlanmıĢtır ve alçı kalıp alınmıĢtır. (bkz. Görsel 4.4) Alçı hazırlanırken içerisine 

mukavemetini arttırmak amacıyla %20 kuvars ve ısıya dayanıklı olması ve piĢirme 

iĢleminin ardından kolay parçalanabilmesi içinse %30 kaolen eklenmiĢtir.  

 

 

                                                Görsel 4.4 Alçı kalıp alma 
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                                      Görsel 4.5 Kalıpları kurutma 

 

Kalıpların kurutulması ve fırınlanmaya hazır hale gelmesinin ardından; kırılıp 

temizlenerek granül haline getirilen camlar kalıbın içine yerleĢtirilmiĢtir. Burada önemli 

bir nokta vardır ki; bu da kalıpların kurutulması sırasında, hava alması için dik olarak 

tutulması gerekmektedir . (bkz. Görsel 4.5) 

   

 

  

                            Görsel 4.6 Camları yerleĢtirme ve fırınlama 

 

Camların piĢiriminin ardından, camların kalıp içerisinde daha estetik durmasını 

amaçlayarak farklı bir alçı döküm yöntemi uygulanmıĢtır. Bu uygulamada; çamurda 
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kullanılan cam Ģablondan faydalanılarak yine çamur modeller çıkarılmıĢ, nihai eser 

dizilimine göre düzenlenmiĢ olan alçı kaplı camların üzerine hizalanarak yerleĢtirilmiĢ 

ve alçı döküm için hazır hale getirilmiĢtir. (bkz: Görsel 4.7)  

 

 

                   Görsel 4.7 Cam parçalarına yükselti kazandırma ve alçı dökümü 

 

 

 

 

Görsel 4.8 Alçı fazlalığının temizlenmesi 

 

Alçı dökümünün ardından; çamur yüksekliğini geçen fazlalıklar sistire ile 

temizlenmiĢtir. (bkz. Görsel 4.8) Hazırlanan kalıbın arka yüzeyi çevrilerek aynı iĢlem 

uygulanmıĢtır. (bkz: Görsel 4.9) 
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Görsel 4.9 Arka yüzey uygulamasında boyut kazandırma 

 

Kalın olarak hazır alınan Ġtalyan baget çubuklar; Ģaloma yardımı ile 850-900°C 

aralığında çalıĢılmıĢ ve arı figürleri oluĢturulmuĢtur. 

 

 

 

 

Görsel 4.10 Cam çubuk hazırlanması 
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Görsel 4.11 ġaloma tekniğinde cam Ģekillendirme 

 

 

                        Görsel 4.12 ġaloma tekniğinde cam Ģekillendirme 
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Görsel 4.13 ġaloma tekniğinde cam Ģekillendirme 

 

 

                                   Görsel 4.14 ġaloma tekniğinde cam Ģekillendirme 

 

ġaloma ile Ģekillendirilen arılar (Bkz. Görsel 4.15). 
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Görsel 4.15 Cam arılar 

 

Tiffany vitray tekniği ile yapılacak olan uygulama için de öncelikle kağıt üzerinde 

çalıĢılmıĢ ve tekniğin uygulanabilirliğine göre bir bütün parçalanarak tasarım 

oluĢturulmuĢtur. Tiffany vitrayda cam parçaların kesimlerinin birbirine uygunluğu ve 

bütünlük sağlandığında dengeli bir parçalanmaya sahip olması oldukça önemli etkendir. 

 

 

                                    Görsel 4.16 Eskiz 

 

Eskiz aĢamasının tamamlanmasının ardından (bkz. Görsel 4.16); çizim istenilen 

boyutlarda büyütülerek cam kesimini gösterir Ģekilde parçalanmıĢtır (bkz. Görsel 4.17) 

Kağıt Ģablonlar kullanılarak, vitray camları elmas yardımıyla kesilmiĢ ve bir sonraki 

aĢama olan folyolama iĢlemine hazır hale getirilmiĢtir (bkz. Görsel 4.18). 

. 
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Görsel 4.17 Çizimin gerçek boyutta büyütülüp parçalanması 

 

 

 

 

 

                     Görsel 4.18 Çizme, kesme ve koparma 

 

Elmas ile kesim sırasında ortaya çıkan pürüzler ya da fazlalıklar elmas rodaj diski ile 

temizlenmiĢtir ve birbirine sıfır hizada oturacak Ģekilde dizilmiĢtir (bkz. Görsel 4.19).  

 

 

Görsel 4.19 Rodajlama ve parçaları dizme 
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                               Görsel 4.20 Folyolama iĢlemi 

 

 

 

Kesilen parçalar camın et kalınlığına uygun (ki burada 3mm‟lik cam kullanılmıĢtır), tek 

tarafı yapıĢkanlı bakır folyolar ile çevrelenmiĢtir (bkz. Görsel 4.20). Bu iĢlemin 

ardından kurĢun ile birleĢtirme iĢlemi için gönye ve çiviler yardımı ile sabit bir yüzey 

hazırlanmıĢ ve folyolanmıĢ camlar burada gönyelenmiĢ olan çerçevenin içine 

yerleĢtirilmiĢtir (bkz. Görsel 4.21).  

 

 

                                   Görsel 4.21 Sabitleme  
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                            Görsel 4.22 Lehim suyu ile temizleme 

 

KurĢun ile lehimleme iĢlemine baĢlamadan önce bakır folyoların kurĢun ile 

sabitlenebilmesi ve lehim tutması için lehim suyu ile silinmiĢtir (bkz. görsel 4.22). 

Lehim iĢlemine hazır olan folyoların üzerinden; havya ile eritilen kurĢun ile geçirilerek 

cam parçalar birbirine sabitlenmiĢtir (bkz. Görsel 4.23). Parçanın tamamının 

sabitlenmesinin ardından çerçeve sökülerek vitrayın arka yüzü çevrilmiĢ ve aynı 

iĢlemler arka yüzeye de uygulanmıĢtır (bkz. Görsel 4.24).  

 

               

                                 Görsel 4.23 Lehimleme aĢaması 
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                               Görsel 4.24 Arka yüzeyi lehimleme 
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                     Görsel 4.25 ġaloma ile çalıĢılmıĢ Peygamberdevesi 
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5.3. Bal Peteği Uygulaması  

 

 

 

                                            Görsel 4.26 Bal peteği                
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Görsel 4.27 Bal peteği 
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Görsel 4.28 Bal peteği 
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 Görsel 4.29 Bal peteği (detay) 
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5.4 Tiffany Vitray Uygulaması 

 

Görsel 4.30 Süreç 

          

       Görsel 4.31 Süreç 
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Görsel 4.32 Süreç 
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SONUÇ  

 

 

Vitray uygulama kolaylığı ve geniĢ alanlara üretilebilirliği nedeniyle sıklıkla 

karĢılaĢabileceğimiz bir tekniktir. Görülüyor ki, bu sayede farklı teknikleri ile birçok 

alanda uygulanmakta ve talep görmesi sebebi ile kendine geniĢ bir üretim sahası 

oluĢturmaktadır. 

 

Vitrayın tekniklere ayrılma nedeni farklı malzemeler kullanılmasıdır. Bu teknikleri 

uygulama aĢamasında cam kalınlığının etkisi her vitray tekniğinin uygulanmasını 

zorlaĢtırmaktadır. Her formu elmas ile kesmenin mümkün olmaması sebebi ile formu 

parçalara ayırıp ara elaman olarak parçaların birleĢmesinde kurĢun, lehim, alçı gibi 

duruma, cama uygun dolgu malzemeleri kullanmamız gerektiği görülmektedir. 

 

Vitray tekniklerinin bazılarının uygulama aĢamaları birbirine benzerliği nedeniyle, 

çeĢitli teknikleri uygulama ve öğrenme süreci camın diğer tekniklerine göre daha kısa 

süreli olmaktadır. 

 

Bu tezin uygulama bölümünde; bir ıĢıklı resim tekniği olan vitrayın, camın diğer 

teknikleri ile birlikte güçlendirilerek, daha özgün ve dikkat çekici çalıĢmalar ortaya 

çıkarılması amaçlanmıĢtır. 

 

AraĢtırmaların ve uygulamaların devam etmesiyle, camın kullanım alanlarının çokluğu 

sayesinde vitray uygulamaların geçmiĢten günümüze devam ettiği gibi daha ileri 

zamanlarda da süreceği öngörülmektedir. 

 

Mekanda vitray kullanılması dıĢarıdan gelen ıĢığın etkisini azaltması gibi bir takım 

iĢlevsel özelliklerinin dıĢında, aldığı ıĢıkla birlikte kullanıldığı her mekana renkli bir 

ortam, dekoratif bir görünüm katar. 
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Farklı disiplinlerde çalıĢan sanatçılar içinde vitray (örneğin resim alanı gibi); kendi 

tasarımını, seçtikleri renklerle birleĢtirebilecekleri ve uygulaya bilecekleri bir alandır. 

 

Tasarım uygulama aĢamasında, kullanılacak malzemenin etkisi önemlidir. Camın sıvı 

ve katı etkisinden dolayı, cam kendi içinde tekniklere ayrılmıĢtır. Vitray tekniği, camın 

katı halinin form kazanmasını kolaylaĢtıran tekniklerden biridir. 

 

Camın bir takım özellikleri örneğin; saydamlığı, kolayca ve istenilen biçimde 

kesilebilmesi, yontulabilmesi ve piĢirilebilmesi ile ara malzemeler kullanılarak 

yorumlanır. Vitray uygulama aĢamasında kendi sınırlarını geniĢleterek çalıĢılabilecek 

bir tekniktir. 

 

Vitray tekniği uygulama aĢaması diğer cam tekniklerine göre daha kolay ve kullanım 

alanı daha geniĢ bir tekniktir. 
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Görsel 1.7: Yapay ışığın düzensiz dağılımı. 

(EriĢim tarihi: 2014, eylül 30). Tr.wikipedia.org: 

https://www.google.com.tr/search?q=vitray+tavan&biw=1366&bih=643&sourc

e=lnms&tbm=isch&sa=X&ei=90tUVfuRK4WpsgG17IG4BA&ved=0CAYQ_A

UoAQ&dpr=1 adresinden alınmıĢtır. 

 

Görsel 2.1: Vitray malzemeleri.  

(EriĢim tarihi: 2014, Eylül 29). Tr.wikipedia.org: 

http://www.vitray-dekorasyon.com/vitray/vitray-malzemeleri.htm adresinden 

alındı. 

 

Görsel 2.2: Makas. 

(EriĢim tarihi: 2014, Eylül 30).Tr.wikipedia.org: 

https://www.google.com.tr/search?biw=1366&bih=643&noj=1&tbm=isch&q=vi

tray+malzemeleri+fiyatlar%C4%B1&revid=1299811507&sa=X&ei=qE5UVYie

CoubsgHGxYGoBA&ved=0CBwQ1QIoAA adresinden alınmıĢtır. 

 

Görsel 2.3: Lehim makası.  

(EriĢim tarihi: 2014, Eylül 30). Tr.wikipedia.org: 

https://www.google.com.tr/search?biw=1366&bih=643&noj=1&tbm=isch&q=vi

tray+malzemeleri+fiyatlar%C4%B1&revid=1299811507&sa=X&ei=qE5UVYie

CoubsgHGxYGoBA&ved=0CBwQ1QIoAA adresinden alındı. 

 

 

http://www.eba.gov.tr/gorsel/bak/11378721da92bc7e04741895dfdc23a704549ba89e059
http://www.eba.gov.tr/gorsel/bak/11378721da92bc7e04741895dfdc23a704549ba89e059
https://www.google.com.tr/search?q=vitray+tavan&biw=1366&bih=643&source=lnms&tbm=isch&sa=X&ei=90tUVfuRK4WpsgG17IG4BA&ved=0CAYQ_AUoAQ&dpr=1
https://www.google.com.tr/search?q=vitray+tavan&biw=1366&bih=643&source=lnms&tbm=isch&sa=X&ei=90tUVfuRK4WpsgG17IG4BA&ved=0CAYQ_AUoAQ&dpr=1
https://www.google.com.tr/search?q=vitray+tavan&biw=1366&bih=643&source=lnms&tbm=isch&sa=X&ei=90tUVfuRK4WpsgG17IG4BA&ved=0CAYQ_AUoAQ&dpr=1
http://www.vitray-dekorasyon.com/vitray/vitray-malzemeleri.htm
https://www.google.com.tr/search?biw=1366&bih=643&noj=1&tbm=isch&q=vitray+malzemeleri+fiyatlar%C4%B1&revid=1299811507&sa=X&ei=qE5UVYieCoubsgHGxYGoBA&ved=0CBwQ1QIoAA
https://www.google.com.tr/search?biw=1366&bih=643&noj=1&tbm=isch&q=vitray+malzemeleri+fiyatlar%C4%B1&revid=1299811507&sa=X&ei=qE5UVYieCoubsgHGxYGoBA&ved=0CBwQ1QIoAA
https://www.google.com.tr/search?biw=1366&bih=643&noj=1&tbm=isch&q=vitray+malzemeleri+fiyatlar%C4%B1&revid=1299811507&sa=X&ei=qE5UVYieCoubsgHGxYGoBA&ved=0CBwQ1QIoAA
https://www.google.com.tr/search?biw=1366&bih=643&noj=1&tbm=isch&q=vitray+malzemeleri+fiyatlar%C4%B1&revid=1299811507&sa=X&ei=qE5UVYieCoubsgHGxYGoBA&ved=0CBwQ1QIoAA
https://www.google.com.tr/search?biw=1366&bih=643&noj=1&tbm=isch&q=vitray+malzemeleri+fiyatlar%C4%B1&revid=1299811507&sa=X&ei=qE5UVYieCoubsgHGxYGoBA&ved=0CBwQ1QIoAA
https://www.google.com.tr/search?biw=1366&bih=643&noj=1&tbm=isch&q=vitray+malzemeleri+fiyatlar%C4%B1&revid=1299811507&sa=X&ei=qE5UVYieCoubsgHGxYGoBA&ved=0CBwQ1QIoAA
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Görsel 2.4: Bakır folyo.  

(EriĢim tarihi: 2014, Eylül 30). Tr.wikipedia.org: 

https://www.google.com.tr/search?biw=1366&bih=643&noj=1&tbm=isch&q=vi

tray+malzemeleri+fiyatlar%C4%B1&revid=1299811507&sa=X&ei=qE5UVYie

CoubsgHGxYGoBA&ved=0CBwQ1QIoAA adresinden alındı. 

 

Görsel 2.5: Yağ kabı.  

(EriĢim tarihi: 2014, Eylül 30). Tr.wikipedia.org: 

https://www.google.com.tr/search?biw=1366&bih=643&noj=1&tbm=isch&q=vi

tray+malzemeleri+fiyatlar%C4%B1&revid=1299811507&sa=X&ei=qE5UVYie

CoubsgHGxYGoBA&ved=0CBwQ1QIoAA adresinden alındı. 

 

 

 

Görsel 2.6: Lehim asiti.  

(EriĢim tarihi: 2014, Eylül 30). Tr.wikipedia.org: 

https://www.google.com.tr/search?biw=1366&bih=643&noj=1&tbm=isch&q=vi

tray+malzemeleri+fiyatlar%C4%B1&revid=1299811507&sa=X&ei=qE5UVYie

CoubsgHGxYGoBA&ved=0CBwQ1QIoAA adresinden alındı. 

 

Görsel 2.7: Mikron.  

(EriĢim tarihi: 2014, Eylül 30). Tr.wikipedia.org: 

https://www.google.com.tr/search?biw=1366&bih=643&noj=1&tbm=isch&q=vi

tray+malzemeleri+fiyatlar%C4%B1&revid=1299811507&sa=X&ei=qE5UVYie

CoubsgHGxYGoBA&ved=0CBwQ1QIoAA adresinden alındı. 

 

Görsel 2.8: Pense.  

https://www.google.com.tr/search?biw=1366&bih=643&noj=1&tbm=isch&q=vitray+malzemeleri+fiyatlar%C4%B1&revid=1299811507&sa=X&ei=qE5UVYieCoubsgHGxYGoBA&ved=0CBwQ1QIoAA
https://www.google.com.tr/search?biw=1366&bih=643&noj=1&tbm=isch&q=vitray+malzemeleri+fiyatlar%C4%B1&revid=1299811507&sa=X&ei=qE5UVYieCoubsgHGxYGoBA&ved=0CBwQ1QIoAA
https://www.google.com.tr/search?biw=1366&bih=643&noj=1&tbm=isch&q=vitray+malzemeleri+fiyatlar%C4%B1&revid=1299811507&sa=X&ei=qE5UVYieCoubsgHGxYGoBA&ved=0CBwQ1QIoAA
https://www.google.com.tr/search?biw=1366&bih=643&noj=1&tbm=isch&q=vitray+malzemeleri+fiyatlar%C4%B1&revid=1299811507&sa=X&ei=qE5UVYieCoubsgHGxYGoBA&ved=0CBwQ1QIoAA
https://www.google.com.tr/search?biw=1366&bih=643&noj=1&tbm=isch&q=vitray+malzemeleri+fiyatlar%C4%B1&revid=1299811507&sa=X&ei=qE5UVYieCoubsgHGxYGoBA&ved=0CBwQ1QIoAA
https://www.google.com.tr/search?biw=1366&bih=643&noj=1&tbm=isch&q=vitray+malzemeleri+fiyatlar%C4%B1&revid=1299811507&sa=X&ei=qE5UVYieCoubsgHGxYGoBA&ved=0CBwQ1QIoAA
https://www.google.com.tr/search?biw=1366&bih=643&noj=1&tbm=isch&q=vitray+malzemeleri+fiyatlar%C4%B1&revid=1299811507&sa=X&ei=qE5UVYieCoubsgHGxYGoBA&ved=0CBwQ1QIoAA
https://www.google.com.tr/search?biw=1366&bih=643&noj=1&tbm=isch&q=vitray+malzemeleri+fiyatlar%C4%B1&revid=1299811507&sa=X&ei=qE5UVYieCoubsgHGxYGoBA&ved=0CBwQ1QIoAA
https://www.google.com.tr/search?biw=1366&bih=643&noj=1&tbm=isch&q=vitray+malzemeleri+fiyatlar%C4%B1&revid=1299811507&sa=X&ei=qE5UVYieCoubsgHGxYGoBA&ved=0CBwQ1QIoAA
https://www.google.com.tr/search?biw=1366&bih=643&noj=1&tbm=isch&q=vitray+malzemeleri+fiyatlar%C4%B1&revid=1299811507&sa=X&ei=qE5UVYieCoubsgHGxYGoBA&ved=0CBwQ1QIoAA
https://www.google.com.tr/search?biw=1366&bih=643&noj=1&tbm=isch&q=vitray+malzemeleri+fiyatlar%C4%B1&revid=1299811507&sa=X&ei=qE5UVYieCoubsgHGxYGoBA&ved=0CBwQ1QIoAA
https://www.google.com.tr/search?biw=1366&bih=643&noj=1&tbm=isch&q=vitray+malzemeleri+fiyatlar%C4%B1&revid=1299811507&sa=X&ei=qE5UVYieCoubsgHGxYGoBA&ved=0CBwQ1QIoAA
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(EriĢim tarihi: 2014, Eylül 30). Tr.wikipedia.org: 

https://www.google.com.tr/search?biw=1366&bih=643&noj=1&tbm=isch&q=vi

tray+malzemeleri+fiyatlar%C4%B1&revid=1299811507&sa=X&ei=qE5UVYie

CoubsgHGxYGoBA&ved=0CBwQ1QIoAA adresinden alındı. 

 

Görsel 2.9: Lehim çubukları.  

(EriĢim tarihi: 2014, Eylül 30). Tr.wikipedia.org: 

https://www.google.com.tr/search?biw=1366&bih=643&noj=1&tbm=isch&q=vi

tray+malzemeleri+fiyatlar%C4%B1&revid=1299811507&sa=X&ei=qE5UVYie

CoubsgHGxYGoBA&ved=0CBwQ1QIoAA adresinden alındı. 

 

Görsel 2.10: Kalın kağıt bant.  

(EriĢim tarihi: 2014, Eylül 30). Tr.wikipedia.org: 

https://www.google.com.tr/search?biw=1366&bih=643&noj=1&tbm=isch&q=vi

tray+malzemeleri+fiyatlar%C4%B1&revid=1299811507&sa=X&ei=qE5UVYie

CoubsgHGxYGoBA&ved=0CBwQ1QIoAA adresinden alındı. 

 

Görsel 2.11: Elmas.  

(EriĢim tarihi: 2014, Eylül 30). Tr.wikipedia.org: 

https://www.google.com.tr/search?biw=1366&bih=643&noj=1&tbm=isch&q=vi

tray+malzemeleri+fiyatlar%C4%B1&revid=1299811507&sa=X&ei=qE5UVYie

CoubsgHGxYGoBA&ved=0CBwQ1QIoAA adresinden alındı. 

 

 

Görsel 2.12: Damlık.  

(EriĢim tarihi: 2014, Eylül 30). Tr.wikipedia.org: 

https://www.google.com.tr/search?biw=1366&bih=643&noj=1&tbm=isch&q=vi

tray+malzemeleri+fiyatlar%C4%B1&revid=1299811507&sa=X&ei=qE5UVYie

CoubsgHGxYGoBA&ved=0CBwQ1QIoAA adresinden alındı. 

 

Görsel 3.1: Kurşunlu vitray. 

https://www.google.com.tr/search?biw=1366&bih=643&noj=1&tbm=isch&q=vitray+malzemeleri+fiyatlar%C4%B1&revid=1299811507&sa=X&ei=qE5UVYieCoubsgHGxYGoBA&ved=0CBwQ1QIoAA
https://www.google.com.tr/search?biw=1366&bih=643&noj=1&tbm=isch&q=vitray+malzemeleri+fiyatlar%C4%B1&revid=1299811507&sa=X&ei=qE5UVYieCoubsgHGxYGoBA&ved=0CBwQ1QIoAA
https://www.google.com.tr/search?biw=1366&bih=643&noj=1&tbm=isch&q=vitray+malzemeleri+fiyatlar%C4%B1&revid=1299811507&sa=X&ei=qE5UVYieCoubsgHGxYGoBA&ved=0CBwQ1QIoAA
https://www.google.com.tr/search?biw=1366&bih=643&noj=1&tbm=isch&q=vitray+malzemeleri+fiyatlar%C4%B1&revid=1299811507&sa=X&ei=qE5UVYieCoubsgHGxYGoBA&ved=0CBwQ1QIoAA
https://www.google.com.tr/search?biw=1366&bih=643&noj=1&tbm=isch&q=vitray+malzemeleri+fiyatlar%C4%B1&revid=1299811507&sa=X&ei=qE5UVYieCoubsgHGxYGoBA&ved=0CBwQ1QIoAA
https://www.google.com.tr/search?biw=1366&bih=643&noj=1&tbm=isch&q=vitray+malzemeleri+fiyatlar%C4%B1&revid=1299811507&sa=X&ei=qE5UVYieCoubsgHGxYGoBA&ved=0CBwQ1QIoAA
https://www.google.com.tr/search?biw=1366&bih=643&noj=1&tbm=isch&q=vitray+malzemeleri+fiyatlar%C4%B1&revid=1299811507&sa=X&ei=qE5UVYieCoubsgHGxYGoBA&ved=0CBwQ1QIoAA
https://www.google.com.tr/search?biw=1366&bih=643&noj=1&tbm=isch&q=vitray+malzemeleri+fiyatlar%C4%B1&revid=1299811507&sa=X&ei=qE5UVYieCoubsgHGxYGoBA&ved=0CBwQ1QIoAA
https://www.google.com.tr/search?biw=1366&bih=643&noj=1&tbm=isch&q=vitray+malzemeleri+fiyatlar%C4%B1&revid=1299811507&sa=X&ei=qE5UVYieCoubsgHGxYGoBA&ved=0CBwQ1QIoAA
https://www.google.com.tr/search?biw=1366&bih=643&noj=1&tbm=isch&q=vitray+malzemeleri+fiyatlar%C4%B1&revid=1299811507&sa=X&ei=qE5UVYieCoubsgHGxYGoBA&ved=0CBwQ1QIoAA
https://www.google.com.tr/search?biw=1366&bih=643&noj=1&tbm=isch&q=vitray+malzemeleri+fiyatlar%C4%B1&revid=1299811507&sa=X&ei=qE5UVYieCoubsgHGxYGoBA&ved=0CBwQ1QIoAA
https://www.google.com.tr/search?biw=1366&bih=643&noj=1&tbm=isch&q=vitray+malzemeleri+fiyatlar%C4%B1&revid=1299811507&sa=X&ei=qE5UVYieCoubsgHGxYGoBA&ved=0CBwQ1QIoAA
https://www.google.com.tr/search?biw=1366&bih=643&noj=1&tbm=isch&q=vitray+malzemeleri+fiyatlar%C4%B1&revid=1299811507&sa=X&ei=qE5UVYieCoubsgHGxYGoBA&ved=0CBwQ1QIoAA
https://www.google.com.tr/search?biw=1366&bih=643&noj=1&tbm=isch&q=vitray+malzemeleri+fiyatlar%C4%B1&revid=1299811507&sa=X&ei=qE5UVYieCoubsgHGxYGoBA&ved=0CBwQ1QIoAA
https://www.google.com.tr/search?biw=1366&bih=643&noj=1&tbm=isch&q=vitray+malzemeleri+fiyatlar%C4%B1&revid=1299811507&sa=X&ei=qE5UVYieCoubsgHGxYGoBA&ved=0CBwQ1QIoAA
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 (EriĢim tarihi: 2014, Aralık 30). Tr.wikipedia.org: 

http://www.caginvitray.net/urunler.asp?katid=200&katadi=Kur%FEunlu%20Vit

ray adresinden alındı. 

 

 

 

Görsel 3.2: Karton kalıp yardımı ile parçaların çizilmesi. Ġbrahim Dinçol arĢivi. 

 

Görsel 3.3: Parçaları Kırma işlemi. Ġbrahim Dinçol arĢivi. 

 

Görsel 3.4: Örme aşaması.  
(EriĢim tarihi: 2015, ġubat 19).  tr.wikipedia.org:  

http://www.vitray-dekorasyon.com/vitray/kursunlu-vitray/images/kursunlu-

vitray-nasil-yapilir-b.gif adresinden alındı. 
 

Görsel 3.5: Kılıç, S. (2011). Safranbolu’daki Alçılı Vitrayların Desen, Teknik ve Renk 

Özellikleri, Yüksek Lisans Tezi, Ankara; Gazi Üniversitesi. 

 

Görsel 3.6: Model hazırlama. Ġbrahim Dinçol arĢivi. 

 

Görsel 3.7: Modelin yerleştirilmesi. Ġbrahim Dinçol arĢivi. 

  

Görsel 3.8: Modelin alçıdan çıkmasını kolaylaştırma işlemi. Ġbrahim Dinçol arĢivi. 

 

Görsel 3.9: Alçının hazırlanması. Ġbrahim Dinçol arĢivi. 

 

Görsel 3.10: Pervaz boşluklarına metal yerleştirilmesi. Ġbrahim Dinçol arĢivi. 

 

Görsel 3.11: Alçının dökümü. Ġbrahim Dinçol arĢivi. 

 

Görsel 3.12: Alçının fazlalıklarının alınması. Ġbrahim Dinçol arĢivi. 

 

Görsel 3.13: Alçı çıkarma işlemi. Ġbrahim Dinçol arĢivi. 

http://www.caginvitray.net/urunler.asp?katid=200&katadi=Kur%FEunlu%20Vitray
http://www.caginvitray.net/urunler.asp?katid=200&katadi=Kur%FEunlu%20Vitray
http://www.vitray-dekorasyon.com/vitray/kursunlu-vitray/images/kursunlu-vitray-nasil-yapilir-b.gif
http://www.vitray-dekorasyon.com/vitray/kursunlu-vitray/images/kursunlu-vitray-nasil-yapilir-b.gif
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Görsel 3.14: Alçı kurutma işlemi. Ġbrahim Dinçol arĢivi. 

 

Görsel 3.15: Cam kesimi. Ġbrahim Dinçol arĢivi. 

 

Görsel 3.16: Camların yerleştirilmesi. Ġbrahim Dinçol arĢivi. 

 

Görsel 3.17: Camların alçıyla sabitleştirilmesi. Ġbrahim Dinçol arĢivi. 

 

Görsel 3.18: Alçı vitrayın tamamlanmış hali. Ġbrahim Dinçol arĢivi. 

 

Görsel 3.19: Mozaik vitray. 

(EriĢim tarihi: 2014, Kasım 15). Tr.wikipedia.org: 

http://www.cammozaik.ws/cam-mozaikler/mozaik-sanati/vitray-mozaik 

adresinden alındı. 

 

Görsel 3.20: Belirlenmiş bölgeye vernik sürme 

(EriĢim tarihi: 2015, Haziran 9). Tr.wikipedia.org: 

http://hbogm.meb.gov.tr/modulerprogramlar/kursprogramlari/insaat/moduller/M

ozaikVitrayRestorasyonu.pdf 

adresinden alındı. 

 

Görsel 3.21: Derz aşaması 

(EriĢim tarihi: 2015, Haziran 9). Tr.wikipedia.org: 

http://hbogm.meb.gov.tr/modulerprogramlar/kursprogramlari/insaat/moduller/MozaikVi

trayRestorasyonu.pdf 

 adresinden alındı. 

 

Görsel 3.22: Kumlama vitray. 

 (EriĢim tarihi: 2014, Aralık 3). Tr.wikipedia.org: 

http://www.kelkitcam.com/camkumlama.html adresinden alınmıĢtır. 

http://www.cammozaik.ws/cam-mozaikler/mozaik-sanati/vitray-mozaik
http://www.kelkitcam.com/camkumlama.html
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Görsel 3.23: Bantlama aşaması.  

(EriĢim tarihi: 2014, Ekim 5). Tr.wikipedia.org: 

http://www.basarancam.com.tr/kumlama.html adresinden alındı. 

 

 

Görsel 3.24: Füzyon vitray 

.(EriĢim tarihi:2014, Aralık 12). Tr.wikipedia.org: 

http://www.studyohayali.com/galeri.html adresinden alındı. 

 

Görsel 3.25: Çizme ve kesme aşaması. Ġbrahim Dinçol arĢivi. 

 

Görsel 3.26: Boyama cam vitray. 

 (EriĢim tarihi:2014, Kasım 8). Tr.wikipedia.org: 

http://www.istanbulcam.net/default.asp?s=u&id=35 adresinden alındı.  

 

Görsel 3.27: Boyama vitray. Mustafa Ağatekin arĢivi. 

 

Görsel 3.28: Çalışma alanı. Mustafa Ağatekin arĢivi. 

 

Görsel 3.29: Boya hazırlama. Mustafa Ağatekin arĢivi. 

 

Görsel 3.30: Geniş yüzey boyamaları. Mustafa Ağatekin arĢivi. 

 

Görsel 3.31: Fırça ucunu yuvarlama. Mustafa Ağatekin arĢivi. 

 

Görsel 3.32: Detayların boyanma aşaması. Mustafa Ağatekin arĢivi. 

 

Görsel 3.33: Kontür çizgilerinin uygulanması. Mustafa Ağatekin arĢivi. 

 

Görsel 3.34: Diğer renklerin üst üste uygulanması. Mustafa Ağatekin arĢivi. 

http://www.basarancam.com.tr/kumlama.html
http://www.studyohayali.com/galeri.html
http://www.istanbulcam.net/default.asp?s=u&id=35
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Görsel 3.35: Boyanmış camların fırınlanması. Mustafa Ağatekin arĢivi. 

 

Görsel 3.36: Tiffany vitray tekniği.  

(EriĢim tarihi: 2014, Aralık 15). Tr.wikipedia.org: 

http://www.edebiyadvesanatakademisi.com/sanat/24vitray_nedir_ve__vitray_sa

nati.html adresinden alındı. 

 

Görsel 3.37: Çizim ve numaralandırma işlemi. Ġbrahim Dinçol arĢivi. 

 

Görsel 3.38: Tasarımın parçalara ayrılması işlemi. Ġbrahim Dinçol arĢivi. 

 

Görsel 3.39: Cam kesimi. Ġbrahim Dinçol arĢivi. 

 

Görsel 3.40: Koparma ve rodajlama. Ġbrahim Dinçol arĢivi. 

 

Görsel 3.41: Folyo ile kaplama işlemi. Ġbrahim Dinçol arĢivi. 

 

Görsel 3.42: Parça dizme işlemi. Ġbrahim Dinçol arĢivi. 

 

Görsel 3.43: Sabitleme. Ġbrahim Dinçol arĢivi. 

 

Görsel 3.44: Lehim aşaması. Ġbrahim Dinçol arĢivi. 

 

Görsel 3.45: Temizlik. Ġbrahim Dinçol arĢivi. 

 

Görsel 4.1: Eskiz. Ġbrahim Dinçol arĢivi. 

 

Görsel 4.2: Eskiz. Ġbrahim Dinçol arĢivi. 

 

Görsel 4.3: Kalıp yardımı ile modelleme. Ġbrahim Dinçol arĢivi. 

http://www.edebiyadvesanatakademisi.com/sanat/24vitray_nedir_ve__vitray_sanati.html
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