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ONSOZ
Carpana Dokuma Tekniklerinin Kuyumculuk Alanminda Kullanimi konusu,
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OZET

Tezin Bashg1 : Carpana Dokuma Tekniklerinin Kuyumculuk Alaninda Kullanimi1
Tezin Yazart : Cesur Yusuf GOKER

Danisman : Dog. Dr. Hacer Nurgiil BEGIC
Anabilim Dal : Sanat ve Tasarim
Tezin Tiirii : Yiiksek Lisans

Kabul Tarihi :27.08.2021
El sanatlar1 toplumlarin kiiltiirlerini gelecek nesillere aktaran ve insanlarin ihtiyaglar

dogrultusunda ortaya ¢ikmis, ustalik ve hiiner gerektiren iiretimlerdir. El sanatlar
icerisinde yer alan carpana dokumalar, bebek tasimadan esya baglamaya kadar
birgok alanda kullanilabilmektedir. Hammaddesi ve teknigindeki zenginlikleri ile
varligim1 glinlimiize kadar ulastirmistir. El dokumalar1 arasinda yer alan zaman
zaman kare, dikdortgen gibi sekilli araglar, zaman zaman da yer diizenekleri ile
dokunan ¢arpana dokumalar, teknigi korunarak yeni desen ve malzemelerle

yorumlanmaya ¢aligilmaktadir.

Kuyumculuk, tasarimcisinin fikirleri dogrultusunda ¢izdigi modelleri ¢esitli materyal
ve teknikler kullanarak ortaya cikarttigi el sanatimizdir. Kuyumculukta hafif, esnek
ve karmasik pargalar olusturmak icin genellikle plaka ve tel kullanarak dokuma, 6rgii
ve sepet orgili teknikleri uygulanmaktadir. Kuyumculuk tiretim unsuru olan teller
dokumalar1 olusturan iplikler ile sicak ve soguk kadar birbirine zit goriinmektedirler.

Sertlikleri ¢cok farkli olsa da kendi iclerinde benzer 6zelliklere sahiptirler.

Bu ¢alismanin amaci; kuyumculukta kullanilan 6rgii tekniklerinden esinlenilerek
disiplinler aras1 baglaminda geleneksel el sanatlarimizdan olan ¢arpana dokumanin
kuyumculuk teknikleri ile uygulanabilirligini deneysel yontemler kullanarak yeni
tasarimlar olusturmaktir. Alan yazin tarama yontemi ile edinilen bilgiler 15181inda
atolye de deneysel calismalar uygulanmis ve ¢arpana dokuma teknigi kullanilarak
takilar tasarlanmistir. Hammadde olarak has giimiis eritilmis, haddelenmis ve tel
haline getirilerek esit boylarda kesildikten sonra carpana dokuma kartlar ile farkl
desenlerde dokuma islemi yapilmistir. Farkli renkleri elde etmek i¢in agartilmis ve

oksitlenerek karartilmis has giimiis ile bakir bir arada kullanilmstir.

Anahtar Kelimeler: Carpana Dokuma, Kuyumculuk, Taki, Tasarim
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ABSTRACT

Thesis Title  : The Use of Multiplier Weaving Techniques in the Field of Jewelry

Author : Cesur Yusuf GOKER

Supervisor  : Dog. Dr. Hacer Nurgiil BEGIC

Department : Art and Design

Thesis Type : Master’s Thesis

Date :27.08.2021

Handicrafts are productions that transfer the cultures of societies to future

generations and emerged in line with the needs of people, requiring mastery and
skill. The impacted weavings in handicrafts can be used in many areas from carrying
a baby to tying things. With its raw material and richness in technique, it has reached
its existence until today. Among hand weavings, occasionally square and rectangular
shaped tools, and sometimes impacted weavings woven with floor mechanisms are
tried to be interpreted with new patterns and materials, while preserving their

technique.

Jewelery is our handicraft, where the models drawn in line with the ideas of its
designer, using various materials and techniques. Weaving, weaving and basket
weaving techniques are generally applied using plate and wire to create light, flexible
and complex pieces in jewelery. The wires, which are the element of jewelery
production, seem as opposed to each other as hot and cold with the threads that make
up the weavings. Although their hardness is very different, they have similar

properties within themselves.

The aim of this study is; Inspired by the knitting techniques used in jewelery, the
applicability of the impactor weaving, which is one of our traditional handicrafts in
an interdisciplinary context, with jewelery techniques is to create new designs by
using experimental methods. In the light of the information obtained through the
scanning method of the literature, experimental studies were applied in the workshop
and the jewelry was designed using the impacted weaving technique. As the raw
material, the unique silver was melted, rolled and cut into equal lengths by turning it
into wire, and then weaving in different patterns with the impacted weaving cards. In
order to obtain different colors, pure silver and copper, which are bleached and

darkened by oxidation, are used together.

Keywords: Impact Weaving, Jewelery, Jewelry, Design
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GIRIS

Geleneksel el sanatlarinda tanimi bulunan ¢esitli teknikler, farkli el sanatlari
arasinda uygulama imkani vermektedir. El sanatlar1 kendine has {isluplarin
koruyarak ustadan c¢iraga, babadan ogula, anadan kiza aktarilan bir gelenektir.
Gegmisten giiniimiize bu geleneksel teknikler, farkli disiplinleri bir araya getirerek
yeni tasarimlar meydana getirmistir. Atki ve ¢dzgii ipliklerinin birbirinin altindan,
istiinden gecirilmesiyle ortaya ¢ikan diiz yiizeyli iirline dokuma denir (Yilmaz &
Kaya Durmaz, 2013, s. 186). Tirk dokuma sanatinda bulunan c¢esitli dokuma

tekniklerinden bir tanesi de ¢arpana dokuma teknigidir.

Carpana; Anadolu’da ensiz dokumalarin yapiminda kullanilan levhalarin
adidir. Bu dokumalar “kolan”, “kusak”, “kemer”, “kulp”, “bag”, “ip” gibi isimler
alir. Baz1 bolgelerde buna “pine” de denir. Bu iki soézciik Fars¢ada “¢ar pare”dir. Bu
sozciik Tirkgede “carpana” olarak soylenmektedir. Carpana denilen levhalar; yiizeyi
diizgiin, 1-3 mm kalinliginda sert olan deri, ahsap, fildisi, karton, iskambil kartlar1 ve
benzeri malzemelerden yapilir (Atlthan, 2020, s. 192). Ucgen, kare, dikdortgen ve
cokgen seklindeki ¢arpana kart 6rnekleri avug icine rahatca sigabilecek boyutta (6-10
cm) ve delikleri koselerden yaklasik lem kadar igerde olmast uygundur (Yiksel
Uzunéz, 2020, s. 317). Anadolu’da genellikle kare levhalarin kullamildig:

goriilmekte, dokumasi planlanan desen tasarimina gore bu deliklerin her birinden bir

¢ozgl teli gecirilir (Atlihan, 2020, s. 192).

Orta Asya Step Kiiltiiriinden bu yana Tiirkler, ke¢i kil1, yiin gibi malzemeler
kullanarak yaptiklar1 kalin dokumalar, kece, ¢arpana ve kolan dokuma c¢esitleriyle
Karagadir/Kilgadir ve Topak Ev/Yurt gibi dokuma mekanlar olusturmuslardir
(Ugurlu S. S., 2018, s. 7).

Tiirk dokuma sanatinda yer alan carpana dokumalar, bebek tagimadan esya
baglamaya kadar bir¢ok alanda kullanilabilmektedir, hammaddesi ve teknigindeki
zenginlikleri ile varligin1 glinlimiize kadar ulastirmistir. El dokumalar1 arasinda yer
alan zaman zaman kare, dikdortgen gibi sekilli araglar, zaman zaman da yer
diizenekleri ile dokunan c¢arpana dokumalar, teknigi korunarak yeni desen ve

malzemelerle yorumlanmaya c¢alisilmaktadir (Begic & Goker, 2019).



Dokumalar1 olusturan iplikler ile kuyumculukta kullanilan {iretim unsuru olan
teller yumusaklik acisindan birbirine zit gériinmektedirler. Sertlikleri ¢ok farkli olsa
da kendi i¢lerinde benzer o6zelliklere sahip olup teller de gerekli 1s1l islemlerden
sonra kirilmadan biikiilebilir ve elastikiyet kazanabilirler. Taki alaninda kullanilan,
dogal ve yapay liflerle yapilan 6rme, dokuma veya diger tekstil uygulamalari i¢in
uygun olabilecegi gibi, plaka ve tel de kuyum, 6rgii, t1§ isi ve dokuma i¢in uygundur.
Kuyumcu ustalar1 kiiglik ve hareketli parcalar olusturmak icin genellikle plaka
kullanir ve tel kullanarak da dokuma ve Orgii tekniklerini uygularlar. Tellerin 1s1 ile
yumusatilmasi yani kuyumculuk dilinde tavlama ve farkli incelikteki tellerin ters ve

diiz sekillerle burulmasi tellerle ¢arpana dokuma yapilmasina olanak saglamaktadir.

TDK’ya gore degerli taglardan ve metallerden yapilan siis esyasina kuyum
ifadesi kullanilirken, bu siis esyalarmi yapan ve satan kimse i¢in kuyumcu,
kuyumcunun isi olarak ta kuyumculuk ifadesi kullanilmistir. (Ahlat¢i, 2014, s. 47).
Kuymak eski Tiirk dilinde maden eritmek anlamindadir; tun¢g dékmeye de kuyum
ifadesi kullamlir (Ansiklopedisi, TDV Islam, 2002, s. 513). Insanoglunun, ilkel
caglardan giinimiize kadar siislenmeye karst ilgisi kullandiklar1 takilardan
anlagilmaktadir. Bazen bir tas, bazen bir kemik kimi zamanda bir bitki taki olarak
kullanilmistir. O ¢aglarda altin, glimiis potalarda eritilip; birtakim kaliplara dokiilerek
siis esyasi olarak kullanilird1 (Goker & Begic, 2021, s. 192).

Maddi kiiltiir degerlerimizden birisi olan taki, kadin ve erkekler tarafindan
statli, inang, etnik kimlik gostergesi olarak kullanilmaktadir. Takilar degerli, yar
degerli ya da dogal bitki ve madenlerden yapilmaktadir. Takilarin tarihsel siirecine
bakildiginda her toplumda kullanildig1 goriilmektedir. Taki ve kuyumculuk alani,
devletlerin ve milletlerin aidiyetlerini, simgelerini, inanglarini, motiflerini, sanat
zevklerini, kiiltiir diizeylerini ifade eden birer ara¢ olarak karsimiza ¢ikmaktadir.
Dolayisiyla siislemelerdeki bu unsurlar1 iyi tanimak, teknik ¢ozlimlemelerine
dikkatle egilmek gerekmektedir. Ilkgaglardan giiniimiize kadar yapilan ¢aligmalar

takida ve tasarimda gelisen ve degisen teknikleri ortaya koymaktadir.

Gecmiste geleneksel malzeme ve yontemlerle yapilan liretimler bugiin yerini
teknolojik aletlere birakmistir. Bu geleneksel teknikler zamanla kaybolmaya yliz
tutmus ve korunmasi 6zel onem gerektirir hale gelmistir. Geg¢miste kullanilan

malzeme, teknik ya da tasarimlar tarihimizin ortak mirasi oldugundan korunmasi tiim
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toplumun ortak gorevidir (Kosan, 2020, s. 11). Bu ¢alismada; geleneksel Tiirk el
sanatlarinin igerisinde yer alan ¢arpana dokuma tekniginin, kuyumculuk teknikleriyle
birlestirilerek yeni {iriin arayislarini deneysel calismalarla destekleyerek yeni
tasarimlar yapilmistir. Boylece c¢arpana dokuma tekniginin uygulama alani
genisletilerek teknigin yasatilmasi ve yeni kullanim alanlar1 olusturma adina yontem

olusturulmustur.

1. ARASTIRMANIN KONUSU, AMACI, ONEMI, YONTEM VE
KAPSAMI

1.1. ARASTIRMANIN KONUSU

Bu caligmada; geleneksel Tiirk el sanatlarinda var olan ¢arpana dokuma teknikleri ile
kuyumculugun geleneksel teknikleri birlestirilerek yeni eserler meydana getirilmistir.
Kadim sanatlardan olan kuyumculuk gelisiminde yeni teknolojileri yakindan takip
ederken, geleneksel yapisinin da bozulmadan gelenekseli koruyan 6zel bir yere
sahiptir. Kuyumculukta sanayi devrimi ile birlikte gelisen seri iiretim teknikleri
makinalarla yapilsa da el is¢iligi ile yapilan 6zel tasarimlar glinlimiizde degerini

korumaktadir.

1.2. ARASTIRMANIN AMACI

Kuyumculuk sektoriinde de diger sektorlerde oldugu gibi fabrikasyon iiretimlerin
tim diinyada yapildigi ancak bu baglamda siradanligin disina ¢ikmak ve yeni
tasarimlar tiretebilmek; ilgi ¢ekmek, farkli olmak ve moda kavramlarinda 6nem tasir.
Geleneksel takilar incelendiginde teknolojik imkani olmayan kuyumcu ustalarinin
kendilerine has Tretici yOntemlerini ortaya koyduklarin1i ve ayni geleneksel
yontemlerin giiniimiizde de gegerliligini stirdiirdiigiinii gozlemliyoruz. Bu c¢aligmada
farkli disiplinleri bir arada kullanarak yeni tasarimlar ortaya c¢ikarmak ve bundan
sonraki siiregte bu alanda arastirma yapacak olan kisilere yol gdstermek ve gelenegi

gelecekte yagsatmak hedeflerimizdendir.

1.3. ARASTIRMANIN YONTEM VE KAPSAMI

Arastirmada Oncelikle carpana dokuma oOrnekleri desen, motif ve renk olarak
incelenmis, iizerinde calisilmis, carpana dokuma teknigi ile ilgili yazili ve sanal
literatiir taramasi yapilmistir. Carpana dokuma o6rnekleri kuyumculuk teknikleri
kullanilarak takiya donistiirilmiistir. Hammadde olarak bakir, has giimiis
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kullanilmistir. Giimiis, eritilmis, haddelenmis ve tel haline getirilerek esit boylarda
kesildikten sonra g¢arpana dokuma kartlar1 ile farkli desenlerde dokuma islemi
yapilmistir. Farkli renkleri elde etmek i¢in agartilmis ve oksitlenerek karartilmis has
glimiis bir arada kullanilmistir. Baslangigta ii¢ 6rnekte carpana dokuma uygulamasi
yapilmustir. Ug drnegin ikisinde sadece giimiis, digerinde ise giimiis ile bakir birlikte
kullanilmustir. Birinci 6rnekte giimiis bilezik yapilmustir. ki ileri iki geri teknigi
uygulanmistir. Bilezigin uzunlugu on bes cm, genisligi ti¢ cm, kalinlig1r yarim cm’dir.
Uygun sapkalar hazirlanarak dokumanin agik uglarina kaynatilmistir. Bu teknik ile
yapilan bilezigin yiizey dokusu dalgal1 bir form olusturmustur. Ikinci érnekte tasma
formunda glimiis gerdanlik ve kiipe uygulanmistir. Yedi ileri yedi geri teknigi
kullanilmistir. Gerdanligin uzunlugu otuz bes cm, genisligi tic cm, kalinlig1 iki yiiz
mikrondur. Kiipenin uzunlugu bes cm, genisligi {i¢c cm, kalinlig1 iki yiiz mikrondur.
Oksitlenmis giimiis ile yiizeyde renk dalgalar1 olusmustur. Uciincii &rnek kravat
formunda yapilmistir. Giimiis ve bakir birlikte kullanilmigtir. Hep ileri tekniginden
dolayr giimiis ve bakir renk farki yiizeyde ‘V’ formu olusturmustur. Uzunlugu kirk
cm, genigligi lic cm, kalinligr iki yiiz elli mikrondur. Doérdiincli 6rnekte kazaziye
tekniginde kullanilan tellerle dokuma yapilmistir. Bu tellerin 6zelligi sa¢ teli kadar
ince olmasi ve ipek iplik iizerine sarili halde bulunmasidir. Normal tele gore daha
elastiktir ve oriilmesi, dokunmasi daha kolaydir. Tavlama islemine gerek kalmadan
carpana dokuma yapilmistir. Sonraki 6rneklerde ise sekiz mikrona kadar inceltilen
has giimiis teller diiz ve ters burgular yapilmistir. Ayni1 yone sarilan iki telden olusan
burgu tel tekrar birbirine zit yonde sarilarak daha elastik bir tel elde edilmistir. Bu
sayede ipligin reflekslerine olduk¢a yakin bir metal tel iiretilmistir. Burgular farklh
151k yansimalart olusturdugu icin tel iizerinde piriltilar meydana getirmistir.

Neredeyse kumasa yakin doku yiizeyleri elde edilmistir.



1.4. TURK KULTURUNDE CARPANA DOKUMALAR UZERINE YAPILAN
CALISMALAR

Carpana dokuma teknigi ile ilgili ¢alisma ve bilgilere yazili kaynaklardan
ulagilmistir. Bu c¢aligmalar; bildiriler, makaleler, tezler ve kitaplar olarak

sinirlandirilmastir.

Kiiltiiriimiizde Kolan Dokumalarla ilgili yazilmis Kitaplar, tez ve makaleler;

ATLIHAN, S., (2017). “Anadolu ve Topkapi Sarayindan Carpana Dokumalar”,
Marmara Universitesi Yayinevi, Istanbul

Bu kitapta carpana dokumanin ne olduguna, tarih¢esine deginilmistir. Carpana
dokumalarin teknik, desen, renk Ozellikleri detayli olarak anlatilmis ve Topkapi
sarayinda bulunan ¢arpana dokumalarin teknik analizleri fotograflarla anlatilmigtir.

UGURLU, A.; UGURLU S. S., (2012). “Kazdaglari’'nda Carpana ve Dar
Dokumalar”, Kazdaglart Ulusal Calistayr, Kazdagi ve Madra Dagi Belediyeler
Birligi, Edremit, Balikesir.

Bu calismada Kazdaglar1 yoresinde bulunan ¢arpana ve dar dokumalarin ge¢cmisten
giiniimiize gelisimi ve dokumalarin teknigi incelenmistir. Aliskanliklarin degisimi ile
carpana dokumalarin Onemini yitirdiginden ve dokuma g¢esitlerinin tekrar
canlandirilmasi ile kiiltiirel kimlik olusumu ve turistik segeneklerin ¢ogalacagindan

bahsedilmektedir (Ugurlu & Ugurlu, 2012, s. 166).

AKPINARLI, F. H.; ORTAC, S. H., (2007). “Ankara Cubuk Ilgesi Carpana
Dokumalar1”, S. U. Selguklu Ars. Mrk. 1. Uluslararas1 Tiirk El Dokumaciligi

Kongresi Bildirileri, Konya.

Bu bildiride Ankara iline bagli Cubuk ilgesinde bulunan geleneksel carpana

dokumalar desen, motif ve renk yonleriyle incelenmistir.

AKPINAR T, S., (2012). “Trabzon ili Diizkdy il¢esinde kolan dokumacilik”, Gazi
Universitesi Egitim Bilimleri Enstitiisii / El Sanatlar1 Anabilim Dali / Dokuma ve

Orgii Egitimi Bilim Dal1, Yiiksek Lisans Tezi, Ankara

Bu arastirmada Trabzon Ili'nin Diizkdy Ilgesinde, giiniimiize kadar kayit altina
alimmamis orijinal el dokumasi kolan dokuma 6rnekleri aragtirilmistir (Sahinoglu

Akpinar, 2012, s. ii).



ALTUNTAS, M. E., (2014). “Carpanal1 kolan ve yer tezgahinda kolan dokumalarin
teknik ve geleneksel ozellikleri”, Gazi Universitesi Egitim Bilimleri Enstitiisii /

Geleneksel Tiirk El Sanatlar1 Anabilim Dali, Yiiksek Lisans Tezi, Ankara

Bu arastirmada yerde dokunan kolan ve carpana kartlar1 ile dokunan kolan
Ozelliklerini literatiire kazandirmak amac¢lanmis, dokumalar incelenmis ve bulunan
kolan dokuma Ornekleri yoresel ozellikleri ile kayit altina alinmig, dokuma isiyle
ugrasanlarin bilgileri alinarak bu alanda bilimsel bir dokiiman hazirlanmistir

(Altuntas, 2014, s. v).

ARSLAN, H. Y., (2014). “Kolan Dokumanin Giysi Tasariminda Kullanilmas1”,
Motif Akademi Halkbilimi Dergisi, Say1: 1, s.126.

Calismada, farkli yorelere ait kolan dokumalar 6rnek alinarak yeniden dokunmus ve
moda tasariminda stilize giysi tasarimlari yapilarak bir tane 6rnek giysi detaylar ile

hazirlanmistir (Arslan, 2014, s. 126).

BEGIC, H. N.; BERBER, G.; AKPINARLI, F., (2018). “Kolon Dokumalarda Yeni
Uriin Arayislar1 Uzerine Bir Degerlendirme”, II. Uluslararas1 Selguk-Efes Devecilik

Kiiltiirii Ve Deve Giiresleri Sempozyumu Bildirileri, Izmir

Bu bildiride konar gbger bir yasam tarzi olan yoriiklerin go¢ esnasinda esyalarini
rahatga tasiyabilmelerini saglayan c¢arpana dokumalar arastirilmistir. Kolan
dokumalarin tretiminde geg¢miste koyun yiinii ve keci kilmin disinda deve yiinii
de kullanildig1r belirtilmistir. Yerlesik diizene gegisle c¢arpana dokumalarin
unutulmaya yiiz tuttugundan bahsedilmistir. Bu kolan dokumalarin, giliniimiizde
tercih edilen giyim Orneklerine yeni yorum ve tasarim anlayist katacagi bir
koleksiyon ile sunumunu hedef aldiklarini bildirmislerdir (Begig¢, Berber, &

Akpinarli, 2018, s. 193).

BUBER, S., (2013). “Konya Bozkir ilgesinde bulunan kolan dokumalar1 ve bazi
ozellikleri”, Selguk Universitesi / Sosyal Bilimler Enstitiisii / Geleneksel Tiirk El
Sanatlar1 Béliimii / El Sanatlar1 Egitimi Anabilim Dali / El Dokumalar1 ve Orgiileri

Bilim Dali, Yiiksek Lisans Tezi, Konya



Calismada, Konya ilinin Bozkir ilgesinde kolan dokuma {iretildigi ve eski drneklerin
yer aldig1 bazi ilge ve kdylerde ulasilan caligmalar incelenerek belgelenmistir (Biiber,

2013, s. iv).

DALTABAN(KAAN), D., (1989). “Tabletli kolan dokumacilig1 ve ¢esitli tekniklerle
dokunmus kolanlarin desenleri iizerinde bir arastirma”, Ankara Universitesi / Fen
Bilimleri Enstitiisii / Ev Ekonomisi Anabilim Dali, Yayinlanmamis Yiiksek Lisans

Tezi, Ankara.

Bu arastirmada tabletli kolan dokumaciliginin tarihgesi, kullanilan araglari ve
teknikleri incelenmistir. Ayrica ayni desen kullanilarak degisik iplik gegirme ve
dondiirme sistemleri uygulanarak kolan 6rnekleri dokunmustur. Bu 6rnekler iizerinde
desenlerin; desen raporundaki deseni verip vermedikleri, genislikleri, uzunluklari,
dokumanin 6n ve arka yiizlerinde olusan desenlerin goriintiileri ve dokumalarin

kenar 6zellikleri arastirilmistir (Daltaban Kaan, 1990).

KAHVECIOGLU, H., (2018). “Tiirkiye’ de Kolan Dokumaciligi: Giizelpinar Koyii

(Denizli) Ornegi”,

Bu arastirmada, Denizli ili Giizelpinar kdyiinde yapilmakta olan kolan dokumalarda
kullanilan arag-gerecler, motif, renk ve teknik Ozellikler ile kolan dokumalarin

kullanim alanlar1 incelenmistir.

KOSIF, B., “Elazig ili kolan ve carpana dokumalarm incelenmesi”, Gazi
Universitesi / Giizel Sanatlar Enstitiisii / Geleneksel Tiirk El Sanatlar1 Anasanat Dali,

Yiiksek Lisans Tezi, Ankara.

Bu arastirmada Elazig ilindeki carpana dokumalar ve kolan incelenmistir. Arastirma
sonucunda; burada dokuma yapan insanlarin, burali oldugu, yaslarin geng lizeri
oldugu, okuma ve yazmaya hakim olmadiklari, daha ¢ocuk yaslarda 6grenmeye
basladiklar1 dokumalar1 anne babadan 6grendikleri anlasilmistir. Yorede bulunan

kolan dokumalarin renk analizleri yapilmistir (Kosif, 2014, s. iv).

KOSSWIG, L., (1970). “Carpanacilik ve Istanbul Topkap: Sarayr Miizesi’nde

Bulunan Carpana Dokumalar1”, Tiirk Etnografya Dergisi, Ankara.



Istanbul Topkap: Saray1 ve Miizesi’nde Bulunan Carpana Dokumalarin 6zellikleri
anlatilirken  Carpana  dokumanin  genel  Ozelliklerinden ve  tekniginden

bahsedilmektedir.

1.5. TURK KULTURUNDE KUYUMCULUKTA FARKLI TASARIMLAR
UZERINE YAPILAN CALISMALAR

Tirk kiltirlinde kuyumculukta farkli tasarim arayiglar1 hakkinda yapilmis
caligmalara erigilmistir. Tecrlibelerin bileskesi ile olusan ve geleneksel el
sanatlarindan olan kuyumculuk ile ilgili yazili kaynaklardan seri iiretime yonelik
olmayip sanatsal ¢ercevede galisilmig farkli tasarimlar incelenmistir. Bu ¢aligmalar;

bildiriler, makaleler, tezler ve kitaplar olarak sinirlandirilmistir.

Kiiltiiriimiizde Kuyumculukta Farkh Tasarimlar iizerine yazilms kitaplar, tez
ve makaleler;
YESILMEN, N.,(2020). “Geleneksel Tig Isi Dantellerin (Tentenelerin) Cagdas

Takilarda Yorumlanmasi”, Akademik Sanat Dergisi, Aragtirma Makalesi

Bu c¢alismada geleneksel dantellerin yorumlanarak taki da farkli tasarimlara

dondistiiriile bilirligi incelenmistir (Yesilmen, 2020, s. 18).

AKYUZ, D., (2019). “Kavramsal sanatin giiniimiiz taki tasarimma etkileri”,
Marmara Universitesi / Giizel Sanatlar Enstitiisii / Heykel Anasanat Dali, Sanatta

Yeterlilik Tezi, Istanbul

Bu tezde, kavramsal sanat ile takinin tarihteki degisim seriiveni incelenmistir. Tezin
ilk boliimiinde "Kavramsal Sanat", ikinci boliimiinde "tak: tarihi", "taki tasariminin
gelisimi" ve "taki tasarimi yapan sanat¢ilar", {liclincli boliimde ise, "Kavramsal

Sanattan etkilenen glinlimiiz taki tasarimcilar1”" ele alinmistir (Akytiz, 2019, s. 1).

DURU, O., (2019). “Cagdas taki tasariminda alternatif malzeme kullanim1 ve tasarim
siirecine etkileri”, Selguk Universitesi / Sosyal Bilimler Enstitiisii / Tasarim Anabilim

Dali, Yiiksek Lisans Tezi, Konya

Bu tezde c¢agdas taki tasariminda alternatif malzemenin kullanilabilirligi
calisilmistir. 20. Yiizyil ve sonrasinda taki kavrami ile birlikte ortaya ¢ikan sanatsal

takinin yeni kimlikler buldugu goézlemlenmistir. Cagdas takida farkli malzemeler



tasarima yenilik¢i anlamlar yiiklemis ayn1 zamanda kullanimiyla orijinal bir anlatim

araci olmustur (Duru, 2019, s. iv).

EFE, N., (2019). “Troia kiiltiiriiniin taki tasariminda porselen malzemeyle
yorumlar1”, Canakkale Onsekiz Mart Universitesi / Sosyal Bilimler Enstitiisii /

Seramik ve Cam Anasanat Dal1, Yiiksek Lisans Tezi, Canakkale

Bu tezde takida kullanilan malzemelerin g¢esitlenmesiyle farkli materyallerin taki
sanatinda goriilmeye baslandigindan bahsedilmektedir. Troia, tez ¢alismasinda taki
tasarimlarina ilham vermistir. Takilar, Troia oren yeri ve Istanbul Arkeoloji
Miizesi'nde fotograflanan Troia buluntularindan esinlenilerek, yumusak porselen

camuru ile tretilmistir (Efe, 2019, s. 1).

ERBILEN YALCIN, Z,0., (2015). “Giiniimiiz taki tasarimmda cam kullanim1 ve
uygulamalar”, Dokuz Eyliil Universitesi / Giizel Sanatlar Enstitiisii / Tekstil

Anasanat Dali, Yiiksek Lisans Tezi, Izmir

Bu caligsmada taki ile cam objelerin degisimindeki ana hatlar ve camin takida nasil
kullanildigina deginilmektedir. Camin giiniimiiz taki tasarimindaki kullaniminin
incelendigi arastirmada; disiplinleraras1 iligkiler takinin ticari yoOniinden ziyade

sanatsal yonii lizerinden ele alinmistir (Erbilen Yalgin, 2015, s. v).

KAPLAN, N., (2016). “Modern heykel sanatinin taki tasarimina etkisi”, Atatiirk
Universitesi / Sosyal Bilimler Enstitiisii / Heykel Anasanat Dali, Yiiksek Lisans Tezi,

Erzurum

Bu arastirmada gilinlimiizde vazgecilmez aksesuarlar arasinda yer alan takinin
Oykiisiiniin, insanlik tarthi kadar eskilere dayandigini ve ger¢cek anlamda Taki
Sanatinin korunma ve zenginlik amacit ile ortaya c¢ikmis oldugundan
bahsedilmektedir. Glinlimiiz de sartlarin ve kullanim gereksinimlerinin degismesiyle
takinin estetik bir objeye doniistiigii ifade edilmistir. Taki sanatinin gelisim siireci ve
bu siirecin beraberinde getirdigi kullanim alanlarinin insanlarla olan etkileri lizerinde
durulmugtur. Kullanilan taki tiirlerinin gesitleri ve takiya estetik giizellik katan

taglarin cesitleri ele alinmistir (Kaplan, 2016, s. iv).



KERIMI, A., (2019). “Seramik malzemenin taki tasariminda kullanimi”, Dokuz
Eyliil Universitesi / Giizel Sanatlar Enstitiisii / Seramik Anasanat Dali, Yiiksek

Lisans Tezi, Izmir

Bu calismada tarihte yasamis topluluk ve uygarliklarin kiiltiirel yapilari, estetik
anlayislar1 ve teknik becerilerinin taki tasarimina yansimasi irdelenmektedir. Seramik
malzemenin taki tasariminda kullanimina tarihten ve giiniimiizden ornekler
verilmektedir. Seramik malzeme kullanilarak yapilan takilar sunulmaktadir. Cesitli
seramik malzeme ve teknikler kullanilarak yapilan bu uygulamalarda, seramik
malzemenin taki tasariminda sagladigi c¢esitlilik ve esneklik vurgulanmaktadir

(Kerimi, 2019, s. iv).
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BOLUM 1: KUYUMCULUK SANATI
1.1.Kuyumculuk Sanati Hakkinda Genel Bilgi
1.1.1. Kuyumculuk

Stislenme olgusu tarihsel siire¢ icerisinde incelendiginde insanlarin
vazgecilmezi arasinda ilk siralardadir. Stislenmenin 6nde gelen unsurlarinin basinda
takilar gelmektedir. Degerli ya da degersiz malzemelerden yapilan taki sadece
stislenme amaciyla degil farkli olma, dikkat ¢cekme, zenginlik gostergesi ve sosyal
statli semboliidiir. Taki yapiminin 6grenme siireci; uzun zaman alan, zahmetli ve

ustalik isteyen meslekler arasindadir (Begi¢ & Goker, 2019, s. 296).

Tirk dil kurumuna gore degerli taslardan ve metallerden yapilan siis
esyasia kuyum ifadesi kullanilirken, bu siis esyalarini yapan ve satan kimse igin

kuyumcu, kuyumcunun isi olarak ta kuyumculuk ifadesi kullanilmistir (Url 3).

“Terim olarak sadece kiymetli madenleri kapsamina alan kelime i¢in bugiin,
“birtakim teknik bilgilerle el becerisi yaninda zevkiselim ve yiikksek bir estetik
anlayis1 gerektiren kiymetli maden ve taglardan ziynet esyasi imal etme sanat1”

tanmimlamasi yapilabilir” (Ansiklopedisi, TDV Islam, 2002, s. 513).

Altin, giimiis, platin, bronz gibi cevherlerin islenmesine kuyum denir. Ilk
miicevher, maden dokmeciligi ile basladig1 i¢in sonradan degerli taslarla siis esyasi
(miicevher) yapma isine de kuyumculuk denilmistir. Kuymak; eski Tiirk dilinde
maden eritmek anlamina gelmekle birlikte; tung dokme islemi de kuyum olarak

isimlendirilmektedir.

Kuyumculuk ¢ogunlukla kiymetli metalleri islemek suretiyle her tiirlii taki
ya da siis egyasi iireten ticari faaliyetlerin tiimiiniin adidir. Kuyumculuk denildigi
zaman akla ilk olarak altin gelmektedir. Elbette bu ¢cok da yanlig degildir ¢ilinkii
kuyumculukta hammadde olarak en ¢ok kullanilan degerli metal altindir.
Kuyumcunun hammaddeyi iglerken kendi iiretici dehasini ortaya koyabilme yetenegi,
kuyumculugun ayni zamanda bir sanat dali oldugunun gostergelerindendir (Izmir

Ekonomi Universitesi, 2012, s. 7).
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“ En eski sanat ve zanaat dallarindan birisi olan kuyumculuk
hizla gelisen teknolojiye yenik diismeyen, 6nemini ve otantik yapisini
yiiksek diizeyde koruyabilme ozelligi ile dikkatleri ¢eker. Zira
miicevherin metasal ozelligi, toplumun estetik ozelliklerini yansitan
yonii ve icerdikleri zengin ikonografik unsurlart ile geg¢misten
glintimiize giiniimiizden ise gelecek yiizyillara degin anlam ve onemini
korumaya devam edecegi acgiktir. Toplumlarin materyal kiiltiir
unsurlart arasinda onemli bir yer tutan takilarin yapim ve iiretim
teknikleri eski donemlerin ilkel kosullarindaki ustalarin yaratict
yonlerinin giictinii ve teknik dehalarini ortaya koyar. Nitekim soz
konusu geleneksel teknikler halen gegerligini tiim sicakligi ile
korumakta olup, ustanin estetik yaratici giicii ile birleserek giiniimiiz
Tiirk topluluklarinda hayat bulmaya devam etmektedir” (Kilig, 2016,
s. 23).

Kuyumculuk, islenen metalin cinsine ve kullanilan teknige gore de
adlandirilmigtir. Giuimiis¢ii yahut Bati dillerindeki goldsmith (altin  doviicii),
silversmith (glimiis doviicli) ve jewellery (miicevhercilik; jeweller “kuyumcu”) gibi.
Osmanlilar da kuyumcu i¢in zerger (Far. “altin isleyen”) ve kuyumculuk i¢in zergeri

kelimelerini kullanmislardir (Ansiklopedisi, TDV Islam, 2002, s. 513).

Ulkemiz cografyasina iz birakan medeniyetler, zengin kiiltiire ve gelenege
sahiptir. Bu kiiltiir igerisinde pisen tarihi takilarin nesiller boyu aktariminda hig
sliphesiz taki tasarimi okullarmin etkisi biiylik olacaktir. Biiyliksehirlerin yani sira
Corum, Mugla, Kiitahya gibi Anadolu sehirlerinde iki yillik egitim veren
kuyumculuk ve taki tasarimi programlari bulunmaktadir (Sarikaya, 2009, s. 53-54).

Kuyumculuk sektoriindeki teknolojik gelismeler seri liretim tekniklerine hiz

kazandirsa da tasarim boyutunda aktoriin yerini alamaz. Tasarimci, yapilacak taki

tasarimi i¢in diisiinceyi ve ¢oziimlemeleri zenginlestirecek yontemleri bilmelidir.
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1.1.2. Kuyumculuk Sanatinin Tarihi Gelisimi

Gelenek topluma kimlik veren ve digerlerinden ayiran en 6nemli 6zelliktir.
Toplumlarin etkilesimi ile gelenekler kendilerine has bir yapiya sahip olurlar.
Ihtiyaglardan hasil olan ve yillar boyu uygulanarak siirdiiriilen geleneklerin
olusumunda birgok etken vardir. Teknolojik gelismelere ayak uyduramayan
gelenekler zamanla yok olmaya mahkGmdur. Varligimi siirdiirebilen gelenekler

degisime acik olanlardir (Begic N. , 2014, s. 3).

Insanoglunun varolusunun baslangicindan itibaren bulunan ilk taki drnekleri,
gocebe hayat siirlilen Paleolitik Dénem’de goriilen kemik ve hayvan dislerinden
yapilmistir. Dogaya hakim olamaya c¢alisan insanin siislenmeden ¢ok korunma
amactyla kullandigr goriilmektedir. Yapildigi malzemenin giiciinii insana kattig
diisiincesiyle genelde kolye olarak yapilan bu takilar erkek mezarlarindan
cikartlmistir. Takiyla tanismamiz son bilgilere gore tam yiiz bin yil 6nce olmustur.
Deniz kabuklarini delerek degisik takilar ve kolyeler yapmislardir. Bilim adamlari
2004 yilinda Giiney Afrika’daki bir magarada ilk taki kalintilarin1 buldular. Yetmis
bes bin yillik ge¢misi oldugu diisiiniilen bu takilar delik yumusakc¢a kabuklariydi. Bu
kabuklarin Afrika’daki Mezolitik doneme ait oldugu ve kolye olarak kullanildig:
tahmin ediliyor. 1930 ve 1940 I1 yillarda Israil ve Cezayir’deki kazilarda bulunan bu
kabuklar miizedeki arastirmalar sirasinda ayni ekip tarafindan bulununca yumusakca
kabuklarinin taki yapmak i¢cim bdolgeye getirildigi tahmin ediliyor ¢iinkii buluntu
yerleri Akdeniz’den ¢ok uzakta bulunuyordu (Ahlatci, 2014, s. 7).

Neredeyse insanin varolusuyla yasit olan takilar bulundugu dénemlerin ve o
donemde yasayan insanlarin degisimini de bizlere gosteren birer kaynak
niteligindedir. Arastirmalarda ilk takilarin hayvan dislerinden ya da deniz
kabuklarindan yapildig1 belirlenirken, diinyada gercek anlamda ilk kuyumculuk
ornekleri Mezopotamya’da baslamis ve yayilmistir. Taki, onu tasiyanin toplumsal
durumunu belirten statii gostergesi olmustur. Taki objeleri ait olduklar1 dénemin
sanat anlayisini ve {islubunu aktaran imgelerdir (Sahin, 2017, s. 12). Insanin
gelisimini tamamladigr donemlerde, yani gliniimiizden 30-40 bin y1l 6ncesinde, ilkel

sanatin ilk iirinlerinden biri de takilardir (Yiiksel, 2011, s. 4).

13



1.O. 4. bin yila kadar uzanan kuyumculuk &rneklerine Trakya, Anadolu ve

Mezopotamya’da rastlanmistir. Kuyumculuktaki yapim ve siisleme tekniklerinin
gelistigini kamtlayan ¢ok sayida eser 1.O. 3. bin yilin ortalarinda bulunmustur
(Kogar, 2011, s. 8).
Mezopotamya’nin Ur kentinde kuyumculuk sanatinin ilk drneklerine milattan 6nce
tic binli yillarda rastlanmistir. Ur kentinde bulunan hiikiimdar mezarlarindan ¢ikan
objeler gerdanlik, kiipe, sa¢ tokas1 ve miizik aletleri gibi taki ve esyalardir. lkel
toplumlarda kullanilan takilarin slisleme olgusunun yaninda tére ve inanglara
dayandigi goriilmiistiir (Erglin, 2013, s. 13). Anadolu’nun Arkaik Doénem takilari
Diyarbakir’da Cayonii Tepesi, Orta Anadolu’da Catalhdyiik, Asiklar Hoyiik ve Kosk
Hoylik kazilarinda ¢ikartilmistir. Takilarin tiretimi ve kuyumculugun baslangic tarihi
bakir, giimiis ve altin madenlerinin bulunmasiyla baslamistir denilebilir (Anonim,
1990, s. 3406).

Miicevherat evrensel bir siisleme seklidir. Kabuklardan, tastan ve
kemiklerden yapilan miicevherler tarih 6ncesi ¢caglardan giiniimiize kalmistir. Erken
bir tarihten itibaren yasamin tehlikelerine kars1 bir koruma olarak veya bir statii veya
rlitbe isareti olarak kullanilmasi muhtemeldir. Antik diinyada, metallere sekil verme
yontemlerinin bulunmasi, kuyumculuk sanatinin gelisiminde 6nemli bir yer tutar.
Zamanla, metal isleme tekniklerinin daha da geligsmesiyle tasarimlar ve uygulanan
desenler daha karmasik hale gelmistir. Kuyumculuk ve taki cesitleri konusundaki
bilgilerimiz I.0. 7. bin yiizyi1ldan sonra artar buna sebep olarak buluntularin ve antik
cag yazili kaynaklarin ¢ok olmas1 gosterilir (Kogar, 2011, s. 8). Takilarin yapilis
sekillerini ve takilara verilen isimleri; yazili kaynaklardan, duvar resimlerinden,
Antik vazo resimlerinden, sikkeler ve heykeller iizerindeki taki betimlerinden

Ogreniyoruz (Ergiin, 2013, s. 14).

Geg¢mis donemlerde insanlar takilari siislenme ve inanglarini ifade etmenin
yant sira, kotii giiclerden ve yaratiklardan da korunmak icin kullanmislardir. Taki ve
aksesuarlara ait bulgulara giiniimiizden 30 bin y1l dncesinde iist paleolitik donemde
magara duvar resimlerinde, kiiclik kadin heykellerinde rastlanilir. Paleolitik Cag’da,

magarada yasayan insan, dogada bulunan kemik, hayvan disleri, deniz ve kara
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hayvanlariin kabuklari, ¢esitli taslar1 toplayip kolyeye doniistiirerek ilk takiy1 ortaya
koymuslardir (Merig, 2011, s. 25).

Yapilan arkeolojik arastirmalarda siis ve siislenme ile ilgili materyaller
kesfedilmistir. Paleolitik ¢ag sonrasinda insanoglu avcilik ve toplayiciliktan tarima
ve yerlesik hayata ge¢meye baglamistir. Neolitik Cag’ da siirtme tas teknigi ile
cilalanmig parlak, daha islevsel hale getirdikleri tas ve kemik aletler yer almaktadir
(Demir E. , 2019, s. 6).

Osmanli déneminde altin taki iretimi Istanbul’un fethinden sonra baslamistir.
Kapalicarst 1467 yilinda kurulmustur ve diinyanin ilk kapali aligveris merkezi
konumundadir. Altin taki {iretimi bu bolgede yogunlasmistir. Osmanlt miicevher
kiiltiiriinde takilar kiyafetlerin tamamlayicisidir. Osmanli geleneginde kuyumculuk,
padisahlar tarafindan sevilmis ve desteklenmis bir sanat dali olmustur. Sehzadelikleri
doneminde birgok padisah kuyumculuk egitimi almistir. Ozellikle Kanuni Sultan
Siileyman’in padisahliginin ilk yillarinda padisahin hem kendi goriiniimiiyle hem de
cevresiyle ilgili ihtisam arzusu miicevhere biiyiilk 6nem verilmesini ve bu sanatin

Osmanl kiiltiiriine yerlesmesini saglamistir (Ahlatci, 2014, s. 18).

1.2. Kuyumculukta Kullanilan Metaller

1.2.1. Altin (Au)

Ergime Noktasi: 1063 °C

Ozgiil Agirhigr: 19.291 gram/cm’

Renk: Kendine 6zgii altin saris1
Altinin daha ilk caglardan kiymetli madenlerin ilk sirasinda yer almasi, rengi, iyi
parlayabilmesi, basit asitlerden etkilenmemesi, kolay calisilabilir ve
sekillendirilebilir olmasi, 0,0001 mm. kalinliga kadar plaka olarak inceltilebilmesi, 1
graminin 2 kilometre uzunluga kadar tel olarak ¢ekilebilmesi gibi 6zelliklerindendir.
Hava ve atesle rengini degistirmez. Sadece kral suyu olarak tabir edilen 3 kisim tuz
ruhu ve 1 kisim nitrik asit karisiminda ¢oziiliir. Saf altin yumusak oldugu igin
setligini ve dayanikliligin1 artirmak adina belirli oranlarla Bakir, Giimiis, Palladyum,
Nikel, Cinko ve Kalay ile alasim halde kullanilir. Bu alagimlar farkli altin renkleri

elde etmemizi saglar (Yilmaz S. , 2004, s. 4).
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“Metal haline gelmis giines 15181 olarak anilan altin bir zamanlar sadece
degerli metal olarak kullanilirken, son zamanlarda teknik ve bilimsel alanlarda da yer
almaktadir. Renginden dolay1 gilines isinlarimi az emer bdylece yavas isinir. Bu
ozelligi 1s1 dalgalarinin %90’1n1 yansittigindan uzay teknolojisinde kullanilmaktadir.
Kolayca kaynaklanir, iyi iletkendir, elektronikte onemli bir yeri vardir (Vitiello,

1995, s. 75).

1.2.2. Giimiis (Ag)

Ergime Noktasi: 961 °C

Ozgiil Agirligr:  10.5 gram/cm®

Renk: Temiz Beyaz
Dogada saf halde bulunmasinin yani sira Kursun, Cinko, Bakir ve Nikel bilesikleri
seklinde de bulunabilmektedir. Tiim metallerin en beyazidir. Altindan sonra kolayca
yassilastirilabilen en siinek metaldir. Saydam yapraklar haline getirilebilir. Saf
giimiis tirnakla cizilebilecek yumusakliga sahiptir (Yilmaz S. , 2004, s. 5). Metaller
icinde elektrik ve 1siy1 en iyi iletenlerden biridir. Giimiise %50 bakir ilave
edildiginde bile rengi degismez. Kuyumculuk alaninda olduk¢a yaygin olarak
kullanilmaktadir. Giimiisiin 1000 milyemi optikte, 925 milyemi takida, 800 milyemi
ev ve siis esyalarda kullanilmaktadir (Ozdemir M. F., 2010, s. 15).

Beyaz renkte, islenebilir parlak bir metaldir. 2.5 mikrona kadar inceltilebilir ve
arasindan yesil mavi bir 151k gegmektedir. Giimiis genellikle Tiirkiye, Norveg, Sili ve
Kanada’da metal halde bulunmaktadir. Mineralleri bakir, kiikiirt, klor ve
alliminyumla karigsmis halde mevcuttur (Uysal, 2015, s. 15). Has glimiis, havada ve
suda soguk ve sicaktan etkilenmez. Saf halde iken 1sitildiginda ve sogutuldugunda

bozulmaz (Vitiello, 1995, s. 70).

1.2.3. Bakir (Cu)

Ergime Noktasi: 1083 °C
Ozgiil Agirhgr: 8.8 gram/cm’
Renk: Bakir Kirmizisi
Bakirin ge¢misi M.O. 13.000 y1l dncesine kadar dayanmaktadir. Insanlar tarafindan

kullanilan ilk metal olarak kabul edilmektedir. M.O. 6000 yillarinda Misirlilar, bakiri
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eriterek dokmdiisler, soguk sekillendirmeler ile savas aletlerini yapmislardir. Dogada
ya serbest element halinde bulunur veya ¢esitli filizlerinden elde edilir. ilk bakir filizi
Kibris adasinda bulunmustur. Zaten bilimsel adi da Cuprum (Cyprium)’dan
gelmektedir (Ozdemir M. F., 2010, s. 16).

Saf bakir ¢ok yumusak oldugu icin kolay bir sekilde islenir, dovme suretiyle
kolaylikla bigim verilebilir. Iyi bir 1s1 ve elektrik iletkenidir. Kuyumculukta; altin ve
glimiis alasimlarinda katki maddesi olarak ayarin diistiriilmesinde, kiymetli madenin
sertliginin arttirllmasinda, yardimei alet ve model yapiminda kullanilmaktadir. En
onemli bakir alagimlar piring (sar1) ve bronz’dur. Bakirin rengi ates gordiigii zaman
siyaha doner. Kaynak yapilabilir. Siilfiirik asit ve tuzruhu karsisinda yavas nitrik asit
karsisinda ise siiratli bir sekilde ve zehirli gaz ¢ikararak ¢oziiniir (Yilmaz S. , 2004, s.

9).

1.2.4. Piring

Ergime Noktasi: 1050 °C

Ozgiil Agirhgr: 8.5 gram/cm’

Renk: Sar1
% 72 Bakir ve %28 Cinko alasimindan olusan piring oldukca tok ve rahat islenebilen
bir malzemedir. Doviile bilirligi bakir miktarina baglidir. % 55'ten daha bakir igeren
beyaz renge sahip piringlerin islenmesi zordur (Tuluk, 2008, s. 138-139). Bu
alagimlar toz haline getirilerek sert lehim islemlerinde kullanilirlar. Islenmeye olanak
saglayan piringler ise % 62'nin lizerinde bakir igerige sahip, alfa piringleri ile daha az
bakir ihtiva eden beta piringleridir (Url 1). Alfa piringleri iistlin soguk islem
ozelliklerine sahip olup civata, pim ve vida yapiminda yaygin olarak kullanilir. Beta
piringleriyse sicak islem gerektirir, daha az siiner, fakat daha dayaniklidir. Bunlar
bilhassa musluk vanasi, kap1 ve pencere kolu ve bazi baglant1 pargalarinin iiretiminde
kullanilir (Yilmaz S. , 2004, s. 9). Pirin¢ ucuz oldugundan kuyumculuk ve taki
tasarimi okullarinda 6grencilerin, metale alismak adina calismasi i¢in uygun bir

metaldir.
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1.2.5. Tung (Bronz)

Ergime Noktasi: 880 °C

Ozgiil Agirhg: 8.9 gram/cm’

Renk: Metalik kahverengi
Bakir — kalay alasimi olan tung tas devrini takip etmektedir. Altin, giimiis ve saf
bakirdan daha sert bir madendir. Icerisinde yiizde on oraninda kalay bulunan bakir
alasimli tung en ¢ok kullanilan bronz ¢esididir. Bir ¢aga adin1 vermis dnemli bir
maden olan tung ¢esitli maden sanat1 tekniklerinin gelismesine de olanak saglamistir.

Tung, kasiterit cevherinden elde edilir ve bakir cevherlerinin bulundugu bolgelerde

rastlanir (Tuluk, 2008, s. 140).

1.3. Kuyumculukta Kullanilan EI Aletleri
1.3.1. Kuyumcu Tezgahi

Kuyumcu tezgahi, bir kisilik olabilecegi gibi daha fazla kisinin de
calisabilecegi sekilde ahsaptan yapilir. Tezgahin yerden yiiksekligi genellikle 80 cm
olup, calisilacak hizada yarim ay seklinde bir girinti bulunur. Bu girintinin orta
kisminda ‘dil’ olarak tabir edilen tahta takoz bulunur (Vitiello, 1995, s. 2).
Kuyumculukta kullanilan metaller kiymetli alagimlar oldugundan tozlari da ramat
yontemi ile geri doniistiiriilerek kullanilir. Metal tozlarmin yere dokiilmesini
engellemek i¢in, iki yana agilan kollara bagli deri parcast vardir(resim:1). Tezgahtan
kalkilirken bu kollar ige dogru itilir ve bu sayede deri toplanmis olur. Bazi
tezgahlarda ise yarim ay seklindeki girintinin alt kisminda ¢ekmece ya da o girintiye

tutturulmus bir deri parcasi bulunur.
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Resim 1. Kuyumcu Tezgahi (Fotograf: C.Y. Goker Arsivi)

1.3.2. Saloma

Gaz ile calisan, kaynak ve tavlama gibi 1sil islemlerde kullanilan, 1sinin
siddetinin ayarlanabildigi bagliklar1 olan bir alettir (Ozdemir M. F., 2010, s. 34).
Salomanin biinyesinde bulunan gaz ayar dedantdrii, saloma agzindan ¢ikan gaz
miktarini, alevin ¢okluk ve siddet derecesini ayarlar (Vitiello, 1995, s. 9).

Cift girisli salomalarda gaz girisinin yani sira birde hava girisi bulunmaktadir.
Gaz alevin olugmasini saglarken havada alevin sertlik derecesini ayarlamakta

yardimci olur.

Resim 2. Saloma (Fotograf: C.Y. Goker Arsivi)

1.3.3. Amyant

Is1 yalittmina sahip, tizerinde 1s1l islemler yapilan malzemedir. Is1 yalitimi
sayesinde tezgah sicaktan korunurken, metalin de sicakligi korunur. Tas ve kagit

amyant ¢esitleri bulunmaktadir (Vitiello, 1995, s. 232).
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Glinlimiizde amyantin kansorejen madde igermesinin tespiti ile kullanimi

yasaklanmis ve ates tuglasi veya seramik kaynak standlar1 kullanilmaktadir.

Resim 3. Tas Amyant (Fotograf: C.Y.
Goker Arsivi)

1.3.4. Boraks Fircasi

Boraks kaynak sirasinda metalin oksitlenmesini engellemek ve ilave kaynak
metalinin kolay akmasini saglamak i¢in kullanilan asit borik tuzudur. Diger bir ad1 da
tenekerdir (Vitiello, 1995, s. 220). Boraks kasesi, i¢cinde tas boraksin su ile eritildigi,
seramikten yapilmis bir kaptir. Kasenin i¢inde eritilen boraks, boraks fircasi

kullanilarak metal {izerinde istenilen yere siirtiliir.

Resim 4. Boraks Fircalar1 (Fotograf: C.Y.
Goker Arsivi)
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1.3.5. Ciftler

Cimbiz1 andiran, taki pargalarini ya da degerli taglar1 tutmamizi saglayan bir
alettir (Vitiello, 1995, s. 104). Kaynak ¢ifti, normal bir sekilde sivridir ve kiigiik
calisma parcalarinin, Ozelliklede kaynak islemi sirasinda pargalarin tutulmasina
yaramaktadir.

Yayli c¢ift iki koluna basildiginda agzi agilan ve birakildiginda pargayr tutan,
yuvarlatilmis uglar1 ve fiberden yada ahsaptan olusan bir 1s1 yalitimli el koruyucusu
bulunan ¢ift ¢esididir. Yayl ¢ift ile atesin i¢ine sokulmasi gereken ¢alisma parcalari
tutturulabilmektedir.

Tas ciftinin uclar1 daha genis ve yuvarlaktir, i¢i dislidir ve miicevherlerin
tutulmasina yaramaktadir.

Yizik ¢iftinin uglan yiizigiin i¢inden gegen kancalar seklinde olabilecegi gibi
yiizliglin dis ¢evresini saracak dairesel formda da olabilir. Kaynak sirasinda yiiziiglin

sabit tutulmasini saglar.

Resim 5. Kaynak Cifti ve Yayl Cift (Fotograf: C.Y. Goker Arsivi)
1.3.6. Testere Kolu ve Killar1

Testere kolu; Testere kilnin takildigr U seklinde metal bir gévde ve tahta
saptan olugmaktadir. Metali sekillendirme asamasinda hassas kesimler yapmak i¢in
ve metale aktarilan desenin kesilerek bosluklarinin olusturumasinda kullanilir
(Vitiello, 1995, s. 112).

Testere kil cabuk kirilmayacak ve korelmeyecek derecede sertlestirilmis gelikten

tretilmektedir. Kesme islemi sirasinda siirtiinmeyi azaltarak kayganlastirmak,
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capaklarin testere diglerinin arasina girmesini onlemek i¢in balmumu kullanilir.
Metalin kalinligi, kesilecek desendeki hassasiyete gore testere kil tercih edilir

(C)Zdemir & Afzoonkhiva, 2020, s. 770).

Resim 6. Testere Kolu ve Testere Kili (Fotograf: C.Y. Goker Arsivi)

1.3.7. Makaslar

Makaslar metali kesmek ig¢in kullanilan aletlerdir. Kesilecek metalin
kalinligina gére makas ¢esitleri mevcuttur.
Sac Makasi; Kalinligt Imm’e kadar olan metal pargalarin kesilmesinde kullanilir.
Metal iizerindeki diiz ¢izgili ya da hafif kavisli figlirler sac makasi ile kesilir. Ayrica
lehim kesimlerinde kullanilmaktadir. Antep makasi olarak da adlandirilir.
Figiir Makas1; Yuvarlak figiirlerin kesilmesinde kullanilmaktadir ki bu arada ¢apin
biiyiikliigii makasin biiyiikliigiine ve malzeme kalinligina baghdir.
Yan Makas; Ozellikle 3 mm kalinligindaki tellerin kesilmesinde kullanilmaktadir.
Ozel bir alasimdan olusmakta olan yan makas ile yaklasik 11/2 mm kalinligia kadar
olan ¢elik tellerde kesilebilmektedir.
Kollu Sa¢ Makast; Yaklasik 3mm kalinligindaki biiyiik parcalarin diizgiin bir

cizgide kesilmesini saglar.
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Resim 7. Antep Makas1 (Fotograf: C.Y. Goker Arsivi)
1.3.8. Keskiler

Dokiim Keskisi; Dokiim pargalart dokiim agacindan ayirmada kullanilirken,

yan keski cesitli tellerin kesilmesinde kullanilir.

Resim 8. Dokiim Keskisi (Fotograf: C.Y. Goker Arsivi)
1.3.9. Penseler

Sert ¢elikten yapilmis, levha ve teli sekillendirme esnasinda biikkmek, egmek
cekmek ve tutmak ic¢in kullanilan aletlerdir. Penseler disli, digsiz olabildikleri gibi
formlar diiz, silindir, yarim daire gibi farkli formlara sahiptirle (Vitiello, 1995, s.
104). Diiz pense, yarim yuvarlak pense, kargaburnu pense, silindir uglu pense,

paralel pense ve yiiziik tutma pensesi kuyumculukta en sik kullanilan penselerdir.

Resim 9. Pense Cesitleri (Fotograf: C.Y. Goker Arsivi)
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1.3.10. Egeler

Sekillendirilmis metalin piiriizlerini ya da testerenin biraktig1 izleri yok etmek
icin veya metale sekil vermek ic¢in kullanilan, yiliksek degerli veya krom alagimli
celikten iiretilmis, disli aletlerdir (Vitiello, 1995, s. 101). Egeler tek sira ve ¢ift sira
dislere sahip olabilir. Bir inch’e veya bir cm uzunluga diisen dis sayist dis boyunu
gosterir. Dis bigimlerine gore is e kalin, kaba, yar1 kaba, ince ve ¢ok ince olarak
simiflandirilirlar (Parlak, 2015, s. 31).

El egeleri; ¢ok fazla islenmesi gereken malzemeler ve biiyiikk alanlar i¢in
kullanilmaktadir. Sekillendirme egeleri; normal biiytikliikte olan pargalarda, daha
ziyade giimiis is¢iliginde kullamlmaktadir. igne egeler ise; kiigiik parcalar ve kiigiik
yiizeyler i¢in kullanilir. Egeler kesitlerine gére lama, baliksirt, iiggen, yuvarlak, vb.
isimlendirilirler. Tesviye edilecek yiizeye en uygun ege kullamlmalidir (Ozdemir M.

F., 2010, s. 37).

Resim 10. Ege Cesitleri (Fotograf: C.Y. Goker Arsivi)

1.3.11. Cekig

Plakalar1 diizeltmede, metale sekil vermede, metal ylizeyinde farkh
gorliiniimler olusturmada, pimleme gibi islemlerde kullanilan, ahsap sap ve madeni

basliktan olusan bir alettir.
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Resim 11. Cekic (Fotograf: C.Y. Goker Arsivi)

1.3.12. Ahsap Tokmak

Plaka ve tele, malafa {izerinde biikerek sekil vermek ya da Ors iizerinde
diizeltmek i¢in kullanilan, ahsap silindir seklinde sapli bir malzemedir. Metal
yiizeyine farkli izler yada cukurlar seklinde zarar vermeden kuvvet uygulayarak

sekillendirmeye olanak saglar. Plastikten imal edilenleri de mevcuttur.

Resim 12. Tahta Tokmak (Fotograf: C.Y. Goker Arsivi)

1.3.13. Fircalar

Tezgahta kullanilan firca kesme islemi sonrasinda ellerin, kuyumcu
tezgahinin ve derisinin (¢ekmecesinin) iizerindeki metal tozlarinin siipiiriilmesi i¢in
kullanilmaktadir. Sekli boya fircasina benzer. Yabani tavsanayag sik tiiylii ve tiiyleri
dokiilmedigi icin  bu islemde kullanilabiliyordu fakat giinlimiizde pek
rastlanilmamaktadir (Vitiello, 1995, s. 7).
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Tel firca; dokim ve kaynak sonrasi metal {izerindeki yanmis artig
temizlemede, asit ile agartma sonrast metalin parlatilmasinda, giimiis yaldiz
yapiminda kullanilmaktadir.

Yikama firgas1 polisaj isleminden sonra metal {izerinde kalan cila artiklarinin
temizlenmesi i¢in yikama esnasinda kullanilan ince ve yumusak killara sahip bir firca

tirtidiir.

Resim 13. Tel Fir¢a (Fotograf: C.Y. Goker Arsivi)

Resim 14. Tezgah Firgasi (Fotograf: C.Y. Goker Arsivi)

1.3.14. El Mengenesi

El mengenesi testere isi, egeleme ve egme sirasinda parmaklarin arasinda
tutulamayan kii¢iik pargalarin tutulmasinda yardimer olur. Takozlu ahsap mengene,
kelebekli yiiziik mengenesi, delikli mengene, bileklik mengenesi, paralel sabit

mengene ve metal el mengenesi ¢esitleri vardir (Vitiello, 1995, s. 104).
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Resim 15. Takozlu Ahsap Mengene (Fotograf: C.Y. Goker Arsivi)

1.3.15. Celik Kalemler

Kalemkarlik bir dekorasyon olusturmak i¢in metal yiizeyinden par¢a kaldirma
sanatidir. Bu islem celik kalemler kullanilarak gergeklestirilir. Celik kalemler
sertlestirilmis ¢elikten imal edilirler. Farkl1 sekil ve uzunluklarda bulunurlar. Islem
sirasinda ele tam oturabilmesi icin ahsap bir sap ile birlestirilirler. Uzunluklar
kullaniciya bagl olarak kirilarak kisaltilabilir.

Celik kalemler 45 derecelik ac1 ile acilirlar. Eger acis1 45 dereceden az olursa,
uc¢ uzun olur ve kirilabilir, 45 dereceden fazla olursa, kalem ile ¢alisilmas1 zorlasir ve
metale batar. Kullanicinin istegine bagli olarak metalde piiriiz olusturmamasi igin,
kalemin arkas1 7 derecelik aciyla acilabilir. Kalemler Arkansas tasi ile bilenip
keskinlestirilir. Celik kalemler farkli islevler i¢in farkli sekillerde bulunurlar (Tuluk,
2008, s. 205).

Resim 16. Celik Kalem (Fotograf: C.Y. Goker Arsivi)
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1.3.16. Freze ve Freze Uclari

Freze distik giiclii elektrik motoru ve uzun, esnek bir milden olusan daha ¢ok
delme islemleri i¢in kullanilan alettir. Motor hizi pedal ile kontrol edilebilen ya da
sabit olanlart mevcuttur. Frezeye bagli olan uzun esnek milin ucuna, motor hizini
freze uglarina aktarabilen ve freze uglarinin tutturulmasina yarayan aletler takilir. Bu
alet kuyumculukta piyasemen olarak adlandirilir (Vitiello, 1995, s. 108).
Piyasemenlerin ucunda freze uglarinin sap kalinligina gore degistirilebilen aparatlar

bulunmaktadir.

Resim 17. Freze Motoru ve Spiral Hortum (Fotograf: C.Y. Goker Arsivi)

Freze Uglar;; Bir deligin delinmesi, yuvarlatilmasi, kakmanin etrafinin
diizeltilmesi, ylizey sekillendirme, mihlama, tesviye gibi islemlerde kullanilirlar.
Farkli islerde kullanim olanag1 saglamak icin bir¢ok ¢esidi mevcuttur (Vitiello, 1995,
s. 103).

Tesviye i¢in kullanilan freze uclar tas, silikon, plastik vb malzemelerden
imal edilirler. Bazilar1 tesviyenin yani sira parlatma islemi de yaparlar. Polisaj1 cila

motorunda yapilamayan bazi pargalar igin de freze uglari mevcuttur.
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Resim 18. Cesitli Freze Uclar (Fotograf: C.Y. Goker Arsivi)

1.4. Kuyumculukta Kullanilan Ol¢iim Aletleri
1.4.1. Celik Cetvel

Celik cetvel, celikten imal edilmis olup milimetrik 6l¢iim dagilimina sahiptir.

Islenecek parcalarm 6l¢iilmesinde kullanilmaktadir.

Resim 19. Celik Cetvel (Fotograf: C.Y. Goker Arsivi)

1.4.2. Yayh Kumpas ( Ay Kumpas )

Yayli kumpas paralel diizleme sahip olan levhalar veya lamalarin yani sira
yiiziik yada tas yuvasi gibi i¢ ylizeyi olan pargalarin kalinlik 6lgiimlerinde kullanilir.
Durma ve 6lgme noktasina gelindiginde yay nedeni ile kendiliginden sabitlenmesi

kumpasin kolay kullanimli olmasi saglar (Url 2, 2021).
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Resim 20. Yayli Kumpas (Fotograf: C.Y. Goker Arsivi)

1.4.3. Mikrometre

Plaka ve tel kalinliklarin1 bir milimetrenin % 1’1 oraninda hassas dl¢iimlerde
kullanilan 6l¢iim aracidir. Iki kisimdan olusan aletin U seklindeki boliimii hareketsiz
diger bolim ise mikro metrik bir vidanin hareket ettirdigi ¢ubuk kismidir. U
seklindeki boliimiin baslangici ve hareket eden cubugun temas eden ucu diiz ve
birbirine paraleldir. Gosterge sifirdayken diiz uglar birbirine tam temas eder (Url 2,

2021).

Resim 21. Mikrometre (Fotograf: C.Y. Goker Arsivi)

1.4.4. Pergel

Nesneler aras1 uzakliklar1 olgerken yada tasarlanan taki Olciilerini metale
aktarirken kullanilir. Sivri uglart sayesinde metal {izerine paralel cizgiler ya da

daireler cizilebilmektedir. Paralel ¢izgilerin i¢ ve dis uzunluklarinin 6lgiilmesinde
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yardimc1 ara¢ olarak kullanilir. Uzun, kisa ve c¢ivili pergel cesitleri mevcuttur

(Vitiello, 1995, s. 47).

Resim 22. Celik Pergel (Fotograf: C.Y. Goker Arsivi)
1.4.5. Yiiziik Olcii Malafasi

Demir ya da bakir alasimindan iiretilmis, iizerinde Ol¢iilerin yazdigi konik
sekilde gubuktur. Her derece bir yiiziik boyunu gosterir. Bu derecelendirme normalde
yiiziigiin gevresi baz alinarak yapilir. Nadiren yiiziigiin ¢ap1 da baz almabilir. Ol¢iim
alan1 genelde 41 mm’den baslayarak 76 mm’de sona erer. Ayni O6l¢iim 1 mm’den

baslayip 36 mm’de bitebilir (Vitiello, 1995, s. 41).

Resim 23. Yiiziik Olgii Malafas1 (Fotograf: C.Y. Goker Arsivi)

1.4.6. Yiiziik Olciim Halkas:

Bu ara¢ biiylik bir halkaya gecirilmig, biiylikten kiigiige siralanmig

halkalardan olusur. Halkalar 1’den 36’ya kadar numaralandirilmistir. Mm cinsinden
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verilmis olan ¢evre uzunlugu, en kiigiikk halkada 41 mm, en biiyiikk halkada ise 76

mm’dir Yiizlik 6l¢iim halkas1 parmak Sl¢iisiiniin alinmasinda kullanilir (Url 2, 2021).

Resim 24. Yiiziik Ol¢iim Halkas: (Fotograf: C.Y. Goker Arsivi)
1.4.7. Gonye

Gonye doksan derecelik acilarla kesilecek dikdortgen, kare gibi sekillerin
metale aktarilmasi, Ol¢lilmesi ve ¢izilmesi sirasinda kullanilan gelikten imal edilmis

bir alettir.

Resim 25. Gonye (Fotograf: C.Y. Goker Arsivi)

1.5. Atolye Ortaminda Kullanilan Yardimei El Aletleri
1.5.1. Celik Malafa

Cubuk dereceye dokiilmiis ve yart mamiil olarak tabir edilen metallerin
tizerinde doviilerek; yiizikk ve bilezik sekillendirmede ve biiyiitmede, ors vazifesi
goren, demirden iiretilmis konik seklinde bir ¢ubuktur (Vitiello, 1995, s. 105). Ayrica

bilezik i¢in daha kalin olan1 vardir. Cekicle vurulan darbelerin etkisini artirmaktadir.
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Resim 26. Celik Malafa (Fotograf: C.Y. Goker Arsivi)
1.5.2 Ors
Ors, dokiim celik veya demirden yapilmus, iizerinde metalin doviildiigii ve

dévme darbelerin etkinlik kazanmasini saglayan bir alettir (Vitiello, 1995, s. 100).

Cesitli biiyiikliiklerde 6rsler mevcuttur.

Resim 27. Orsler (Fotograf: C.Y. Goker Arsivi)

1.5.3. Mengene

Metali sekillendirme esnasinda parcgayi sabitlemeye yarayan, dokiim demir ya

da celikten imal edilen, karsilikli iki diizlemi olan ve bu diizlemlerin birbirine
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uzakliginin doner yivli ¢ivi bi¢giminde kolla ayarlandig: bir alettir (Vitiello, 1995, s.
104).

Resim 28. Mengene (Fotograf: C.Y. Goker Arsivi)

1.5.4. Hestek Takimi

Hestek takimi ii¢ ayr1 par¢adan olusmaktadir. Bunlar hestek, yuvarlak top
uclu zimba ve yuvarlak keski zimbasi olup, yarim yuvarlak veya top yapiminda
kullanilir. Celik alasimindan iretilmistir. Yuvarlak, oval, konik gibi farkli sekil

oyukluklarina sahip hestekler tiretilmektedir (Vitiello, 1995, s. 101).

Resim 29. Hestek ve Yuvarlak Top Zimbalar (Fotograf: C.Y. Goker Arsivi)
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1.5.5. Oluklu Demir

Sarnel yapiminda plakanin ilk e§imini vermeye ve metal sekillendirmeye
yarayan, dokme c¢elikten imal edilmis araglardir (Vitiello, 1995, s. 100). Oluklu
demirde ¢eki¢ ve oluklara uygun ¢elik cubuklar ile ¢aligilir.

Resim 30. Oluklu Demir (Fotograf: C.Y. Goker Arsivi)

1.5.6. Haddeler

Tel ¢ekme islemi icin kullanilan, kademeli delik boylara sahip demir bir
alettir. Delikler konik ve dar olan bolimi elmastir. Delik boylart 1/10 mm ile

kademelendirilmistir (Vitiello, 1995, s. 124).

Resim 31. Hadde (Fotograf: C.Y. Goker Arsivi)
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1.5.7. Dereceler

Eriyik haldeki metalin i¢ine dokiildiigii ¢elik veya pik dokiim kaliplaridir.
Plaka dokmek icin dikdortgen seklin genis, tel igin ise ince uzun olan kismi

kullanilir. Dékiim esnasinda metali dokecegimiz derece 1sitilmali ve yaglanmalidir.

Resim 32. Derece (Fotograf: C.Y. Goker Arsivi)
1.5.8. Eritme Potalar1
Seramik ya da grafitten yapilan, 1stya dayanikli metal eritme kaplaridir.
Kiiciik potalar ¢anak seklinde, eritme ocaklarinda kullanilan biiyiik potalar bardak

formundadir. Dokiim islemini kolaylagtirmasi i¢in potanin kenarinda siirahi ucu gibi

¢ikint1 bulunur.

Resim 33. Seramik Canak Potalar (Fotograf: C.Y. Goker Arsivi)

1.5.9. Masa

Icerisinde erimis metal bulunan potayr tutmak ve potadaki metali dereceye

dokmek i¢in kullanilir.
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Resim 34. Pota Masasi1 (Fotograf: C.Y. Goker Arsivi)

1.5.10. Cila Motoruna Takilan Kece Ve Zimparalar

Bitmis iriinlerin goéz kamastirici olmalarin1 saglayan cilalama isleminde
cesitli kege ve zimparalar kullanilmaktadir. Bu aletlerin motor miline gegmeleri igin
merkezinde delikleri vardir. Zimparalar el tesviyesi bitirilmis iiriinlerin {izerindeki
kiigiik piiriizlerin yok edilmesi i¢in kullanilan daire seklinde olusturulmus zimpara
dizilimleridir.

Kegceler ve bezler dairesel formda olup, polisaj yapiminda kullanilirlar. Uzerine
stiriilen cila pastalar1 farkli asindirma ve parlatma 6zelligine sahiptir. Kege ve bezler
lizerine siiriilen pastalar sayesinde temas ettikleri metal yiizeyini parlatirlar. Yiiziik

ve bilezik i¢leri i¢in i¢i bos, huni seklinde keceler mevcuttur.

Resim 35. Cila Motoruna Takilan Kege ve Zimparalar (Fotograf: C.Y. Goker Arsivi)
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1.6. Anadolu’da Kuyumculukta Kullanilan Orgii Teknikleri
1.6.1. Trabzon Hasir1

“Trabzon isi” ya da “Orgii isi” olarak da bilinen bu teknikte, telin her seferinde
alt1 ilmek alttan gegcirilmesi sayesinde, tellerin diizenli olarak yan yana geldigi 6rgii
sekli ortaya g¢ikarilmaktadir. Glimiis ve altin tellerin kullanildigi Trabzon hasir
teknigi ile oriilen seritler sekiz santimetre ene kadar genis tutulabilmektedir. Oriilen
seritler silindirler arasinda ezilerek diizgiin hale getirilir. Tasarima uygun sekilde
kesilerek bilezik ve kolye yapilir (Meb, 2012, s. 47).

Hasir orgii  tekniginin baslangic tarihi konusunda kesin bir bilgiye
ulagilamamakla birlikte Osmanli doneminde telkari ile birlikte yapildig
diistiniilmektedir. Ulasilan en eski Orneklerin degerli madenlerden degil alpaka,

bafon gibi alagimlarla yapildig1 goriilmektedir (Biiylikyazici, 2008, s. 29).

Resim 36. Trabzon hasir1 (Fotograf: C.Y. Goker Arsivi)

Trabzon hasirinin 6n ve arka yiizii aynidir. Trabzon hasir orgiisiiniin tersi ve
yiiziindeki teller ayn1 yonde eklenerek olusturulmaktadir.
“Orme sirasinda tepeler dik kirilmali, kenar dénmeleri diizgiin yapilmalidir. Trabzon
hasir 6rgii tizerine su konuldugunda altina suyu gecirmemektedir. Dévme isleminde
orgiiniin ters yoniinden dovmek gerekmektedir. Kenarlarin diizgiin olmasi iiriiniin
gortintiistinii ve niteligini etkileyeceginden once kenarlar orgii yoniine paralel
doviiltir ardindan orta kisim doviiliir” (Okyay, 2008, s. 20).
Gilinlimiizde maliyeti diisiirmek i¢in 14 ayar tellerle de Trabzon hasir1 oriilmektedir.
Rengi orijinal Trabzon hasirindan ayirt etmek giictiir ¢ilinkli iizerine 22 ayar

rodaj(kaplama) yapilmaktadir.
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Resim 37. 14 ayar tellerle oriilmiis Trabzon hasir1 (Fotograf: C.Y. Goker Arsivi)
1.6.2. Kazaziye

Kazaz oriiciiligii kadim sanatlarimizdan biridir. Taki iiretiminde kullanilan
birgok seri liretim teknigi kazaz oriiciiliigiinde kendine yer bulamamistir. Kazaz
oriiciiliigii i¢in kullanilan telde dahi ustanin el emeginin izleri goriilmektedir. ipek
iplik ilizerine sarilmis ince glimiis veya altin tellerle Oriilerek olusturulan kolye,
bileklik, kiipe, alyans, tespih ve tespih kamgisi gibi kazaz iirlinlerin c¢esitliligi
kuyumecu vitrinleriyle sinirli olmayip ge¢miste giyim kusam alanlarinda da kendini

gostermektedir.
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Resim 38. IV. Murad’in Kiyafetindeki Sems Diiglimii (Atlihan, 2017, s. 139)
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Resim 40. Kazaziye “top orgii teknigi” ile yapilmis tespih (Fotograf: N. Goker
Arsivi)

Kazaz oriiciiliigliniin kesin olarak hangi tarihte ve nereden dogduguna ait bir
bilgiye ulasilamamakla birlikte Osmanli doneminde kazaz Sriiciiliigiiniin icra edildigi
sOylenebilmektedir. Trabzon yoresinde yapilan arastirmalardan kazazlik sanatinin
yoreye Dagistan ve Kafkasya’da yasamis Tiirkler tarafindan geldigi belirtilmistir
(Begi¢ ve Capik, 2019, s. 177).

Anadolu’da kuyumculukta kullanilan o6rgii tekniklerini Sivrihisar cebesi,

Diyarbakir hasir bilezigi, Maras orgii bilezigi gibi 6rneklerle ¢ogaltmak miimkiindiir.
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1.6.3. Carpana Dokuma Teknigini Kuyumculukta Kullanma

Kuyumculukta kullanilan 6rgii teknikleri ¢arpana dokuma tekniginin de alanda
kullanilabilmesi yoniinde 6rnek olmustur. Uygun tellerin hazirlandiginda teknigin
kuyumculuga uyarlana bilirligi deneysel ¢alismalar sonucunda goriilmiistiir. Carpana
dokuma iplik kullanilarak yapilan bir dokuma teknigidir ve ipligin roliinii tele
birakmak i¢in 6nce tele ipligin reflekslerini kazandirmak gerekir. Kat kat ve birbirine
burularak hazirlanan ince tellerin dokunabilme orani yilikselmistir. Ciinkii tel tek
basina birka¢ defa biikiiliip agildiktan sonra kirilmalar baslamis ve dokuma yarim
kalmistir. Burgular halinde ise esnekligi artmis ve kirilganligr azalmistir. Kullanilan
tellerde sertlesme olmaktadir ve bu sertligi gidermenin yontemi de kuyumculukta
tavlama olarak tabir ettigimiz 1s1l isleme tabi tutmaktir.

Carpana dokumada yapilan desen ve motifler farkli renklerde iplik
kullanimiyla olusturulmaktadir. Tellerle farkli motif ve desenleri ortaya ¢ikarabilmek
icin ise renk farki olusturmak amacli has giimiis, oksitlenmis has glimiis ve bakir

kullanilmastir.
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BOLUM 2: CARPANA DOKUMA

2.1.Carpana Dokuma

Carpana dokumalar el sanatlar1 kiiltiirimiizde 6nemli bir yere sahiptir. Uzun
boylu ve enleri dar; ¢cocuk tasimadan, ¢adirlarin birlesim yerlerini baglamaya kadar
farkli amagclar i¢in kullanilmis, ¢ozgiileri goriilen ve kart ile dokunan dokumalar
“carpana”, bu tiir dokumalarin genel ismi dar dokumalardir. Carpana dokumalari

kolan dokumalardan ayiran 6zellik kartlar ile dokunmasidir (Kahvecioglu, s. 282).

Carpana dokuma; genellikle koseleri delinmis iiggen, kare veya altigen
seklinde sert malzemelerden yapilan ¢arpana kartlarindan desen raporuna gore ¢cozgii
ipliklerinin gegirilip, c¢arpana kartlarinin dondiirtilerek atki ipliginin atilmasi ile
olusan dar dokumalardir (Arslan, 2014, s. 127).

Carpana; Anadolu’da “kolan™, “kusak”, “kemer”, “kulp”, “bag”, “ip”

denilen ensiz dokumalarin yapiminda kullanilan levhalarin adidir. Bazi

bolgelerde buna “pine” de denir. Bu iki sozciik Fars¢ada “¢arpare’dir.

Bu sozciik Tiirk¢ede “c¢arpana’ olarak soylenmektedir. Carpana denilen

levhalar; yiizeyi diizgiin, 1-3 mm kalinlhiginda sert olan deri, ahsap,

fildisi, karton, iskambil kartlari ve benzeri malzemelerden yapilir.

Carpanalar iiggen, kare, altigen ve sekizgen sekillerindedir. Kare

seklinde olanlarin kenarlari 5 -7 cm olgiilerindedir. Diger sekillerdeki

carpana kenari, bir avucun kavrayabilecegi olciilerdedir. Anadolu’da
genellikle kare levhalarin kullamldigi goriilmektedir. Levhanin her
késesinde bir delik bulunur. Dokumasi planlanan desenleme yontemine

gore bu deliklerin her birinden bir ¢ozgii teli gegirilir. Cozgii yiizlii bir

dokuma oldugundan desenler ¢ozgiiden olusur. Carpana dokumada en

onemli iki alet ¢carpanalar ve kiligtir. Kilig¢, dokumada atk: ipliklerinin
dokuma igine yerlestirilmesinde kullanilir. Kilicin orta kisminda atkiyi

vurmaktan dolayr yipranmugs bir iz goriilmektedir (Atlihan, 2020, s. 192).

42



Resim 41. Carpanalar ve kili¢ (Atlihan, 2020, s. 192)

Kolan dokumanin yontemlerinden olan ¢arpana dokumalar; Tiirkiye’nin
hemen hemen her bolgesinde dokunan, kok boyalarla boyanmis yiin iplerin
kullanildigr dokumalardir. Kilim ve hali dokumalarindan artan ipleri degerlendirmek
icin kolan dokuma yapildig1 sdylenebilir. Kolon dokumalarin desenleri genellikle
geometrik kilim motifleridir. Kolon dokumalarda kullanilan motifler, tekrarlanarak
ince ve uzun desenler olusturur. Bazilarinda tek bir motifin tekrarlanarak
kullanildigi, bazilarinda ise farkli motiflerin tekrarlanarak desen olusturuldugu
goriilmektedir (Arslan, 2014, s. 125).

Carpana kartlar1 ile dokunan kolon dokumalarda desen ¢6zgii ipleri ile
olustugundan desen raporu olusturulur. Desen raporu; ¢arpana kartlarinin sayisini,
¢ozgii iplerinin sayisini, iplik geg¢irilis yoniinii, ¢6zgii iplerinin renklerini, ¢ozgiilerin
carpananin hangi deliginden gegirilecegini belirtmektedir (Altuntas, 2014, s. 44).Z1t
renklerin tercih edilmesi desenin belirgin olmasinda etkilidir (Kosif, 2014, s. 36)

Anadolu’da geleneksel olarak kolan dokuma topraga ¢akilarak sabitlenmis iki
kazik arasinda gerilen ¢ozgii iplikleriyle yapilir. Bu yontem cadirda yasandigi
zamanlardan kalmis olmalidir. Evin i¢inde dokundugunda ¢ozgiiler, ahsap zemine

cakilan “mih” denilen iki biiyiik ¢ivinin arasina gerilir (Atlthan, 2020, s. 193).
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Resim 42. Carpana dokuyan kadin ( Fotograf: H.N. Begic Arsivi )

Tiirk dokuma sanatinda yer alan carpana dokumalar, gd¢ etme esnasinda
esyalar1 tasimada, ¢uvallarin ve hacmi biiyiik esyalarin kolayca baglanmasinda,
bebeklerin sirtta tasinmasinda ve benzeri alanlarda kullanilan, hammaddesi ve
teknigindeki zenginlikleri ile varligini giinlimiize kadar ulastirmistir. El dokumalari
arasinda yer alan zaman zaman kare, dikdortgen gibi sekilli araglar, zaman zaman da
yer diizenekleri ile dokunan carpana dokumalar, teknigi korunarak yeni desen ve

malzemelerle yorumlanmaya c¢alisilmaktadir (Begi¢ & Goker, 2019, s. 298).

Resim 43. Kolan dokuma 6rnegi (Begi¢ koleksiyonu)

2.2. Carpana Dokumanin Tarihsel Gelisimi

“Carpana; dokumada kullanilan yiizeyi diizgiin, 1-3 mm kalinliginda,
sert deri, fildisi, karton, iskambil kartlari gibi cesitli malzemelerden
vapilan genellikle kare olan 5x5 - 7x7 cm dlgiilerindeki levhanin Tiirkge
adidir. Karenin her késesinde bir delik bulunur. Dokumas: planlanan
dokuma ve desenleme yontemine gore bu deliklerin her birinden bir
cozgii teli gegirilir. Cozgii yiizlii bir dokumadir ve desenler ¢ozgiilerden

olusur.
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Carpana dokumalarin ne zamandan beri yapildigi bilinmemektedir.
Arkeolojik  kazilardan ¢ikarilan c¢arpana levhalardan bu dokuma
tekniginin MO. 3 binlerde yapildigi anlasiimaktadir. Carpana ile
dokuma, ilk uygulandigr zamanlardan giiniimiize kadar elde dokunarak
stirdiiriilebilmis tek dokuma sanatidir. Elde dokunmasi; serbest teknik,
desen ve malzeme uygulamalarina olanak verir. Bu nedenle ¢esitli
islevsel ve sanatsal nesneler yapilabilir. Carpana dokuma bantlar
eskiden  toplumlarin  ihtiya¢larina  gére  ¢esitli  alanlarda
kullamilmiglardir. Fiziksel islevlerinin yaminda dekoratif iglevlerinin de
olmasi nedeniyle canli renklerle desenlendirilmiglerdir. Bir c¢arpana
dokuma bandi iizerinde cesitli desenler goriiliir.

Dokumaci bant dokurken, yaratma diirtiisii ile farkl desenler olusturur.
Carpana dokumaciliginin onemi, mezarlara hediye esya olarak konan
carpana dokumaya ait ara¢ gereglerden ve dokunmus bantlardan
anlasilmaktadur.

Giintimiizde Anadolu’da ¢arpana dokumaciligt ¢ok az bélgede, ¢ok az
kisi tarafindan yapimaktadr. Carpana dokuma bantlarin kullanimi
azaldigr ve gen¢ kusaklara aktariimadigindan giderek unutulmaktadir.
Ancak bu dokuma sanati, giizel sanatlar egitimi veren birka¢ kurumda
ogretilmektedir. Carpana dokumalarda farkli desen iiretilmesinin
vanminda, farkl teknikler, farkli malzeme ve farkli kalinliklarda ¢ozgii ve
atki ipliklerinin kullanilmasiyla farkli goriiniimler elde edilir. Carpana
dokuma bantlar ¢ok c¢esitli alanda kullamilabilir. Giyimde aksesuar
(kravat, kemer, kusak ve benzeri), ¢anta sapi, cesitli esyalarda aski ve
dekoratif sanat nesnesi olarak kullanilabilir. Ge¢misten gelen bu sanat
kendine bir yol bulmali ve yasamalidir. Bu yol da sanattir.” (Atlihan,
2020, s. 190)

Bilinen ilk ¢arpana dokumasi, 342 levhacikla dokunmus ve " Ramses kusagi "
adi verilen buluntudur. Danimarka ve Kuzey Almanya’da yapilmis bataklik
kazilarinda 3.ve 4. yy’a ait carpanalarin kullamildigi, serit halinde dokumalar ele

gecirilmistir. Giiney Norveg’teki Evebd’de 6. yy’a ait mezar kazilarinda, hayvan
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figiirii desenli at kilindan dokunmus bir serit dokuma bulunmustur (Kosswig, 1970,

s. 84).

Kolan, islevselligi a¢isindan eski ¢aglardan giiniimiize kadar pek
¢ok toplumda, yaygin bir kullanim alanina sahip olmugstur. Kolan
dokumaciligi kullanilan arag ve teknige gore kartli (¢arpanali) ve kartsiz
olmak tizere iki gruba ayrilmaktadir. Ancak kolan dokumaciliginin
tarihgesini arastirdiginizda kartsiz dokunmus kolanlarla ilgili detayli bir
bilgiye ulasilamanustir. Kartsiz kolan dokumalar tekstil orneklerinin
cogunda yasandigi gibi zamamn azizligine ugramis, maalesef ki
glintimiize kadar ulagamamistir. Kolan dokumaciliginin baslangi¢ tarihi
ile ilgili elde edilen bilgiler ¢arpanali kolan dokumalarla sinirli
bulunmaktadir. Carpanali kolan dokumalara ait ilk tarihsel bilgilere
M.O. 3000 yilinda Susa Mabedinin temelinde bulunan doga sartlarina
kars1 dayanikl fildisi malzemeden yapilmis ¢arpana levhalarin ortaya

¢ctkmast sayesinde ulasilabilmistir (Kahvecioglu, s. 732).

M.Q ilk yiizyillara ait Tunus’taki Puni mezarlarinda, koseleri delinmis iki yiize
yakin levhalarin bulundugu séylenmektedir. M.S 3. ve 4. yy’a ait Kuzey Almanya’da
Anduln yakinindaki mezarlarda, dokumacilikta kullanilan diger araglarla birlikte
tungtan yapilmis kiiciik boyutlarda carpanalara ulasildigindan s6z edilmektedir. M.S
850 yilinda 6len Norve¢ kraligesi Asa’nin Oseberg yakininda eglence yatinda
gomiildiigli mezarinda, bozulmadan kalabilmis 52 tahta ¢arpana levhasindan olusan
bir takima ulasilmistir. Carpana levhalarina dokumanin bagladigin1 gosterir sekilde

keten ipler ge¢irilmistir (Kosswig, 1970, s. 87).
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Resim 44. Ayetel Kiirsi Yazili Kur’an Bag (Atlihan, 2017, s. 181)

Anadolu'da yapilan arkeolojik kazilarda elde edilen tekstil bulgulari, tekstilin
baslama zamani1 ve zamanla nasil gelistigi hakkinda bilgi vermektedir. Arkeolojik
bulgular, iplik egirmede kullanilan agirsaklar, dokuma agirliklari dokuma kumas
pargalar1 ve tekstil materyalinin bulundugu alanda biraktig1 negatif izler olarak
degerlendirilebilir. Kazilarda ele gecen tekstil bulgular tarihlendirme agisindan ¢ok
onemlidir (Uzundz, 2020, s. 314). Anadolu’da kolan, ¢arpa-an adi verilen teknikle
dokunur. Carpana kare veya kareye benzeyen dikdortgen sekle sahip kurutulmus,

manda- camiz ve esek derisinden (goniinden) yapilir (Kosswig.1970).

2.3. Carpana Dokuma Kullanim Alanlar:

Orta Asya’da On Tiirkler olarak kabul edilen Iskitler’den itibaren Hun,
Goktiirk ve Uygur’larin benzer yasam tarzi ve kiiltiirel 6zellikleri gdsterdikleri yazili
kaynaklar ve arkeolojik eserlerden anlagilmaktadir. Gogebe yasam biciminde
kullanilan bir¢ok esya gibi carpana dokuma da yerlesik yasama gecisle talep
edilmediginden islevini yitirmis ve tiretimi azalmistir. Carpana dokumalar ge¢miste
Ozellikle konargdger yasamin bir pargasi olarak esya tasimada, yasanilan alanin

planlanmasi gibi pek ¢ok yerde kullanilmakta idi (Begi¢ N. , 2014, s. 373).

Konargdcer yasayan insanlar besledikleri hayvanlardan elde ettikleri yiin ve
killarindan kendi olanaklari ile bircok dokumanin hammaddesini {liretmislerdir. Bu
dokumalar icerisinde kolan (¢arpana) ayr1 bir 6neme sahiptir. Kolan dokumalar, go¢
esnasinda cuvallarin ve hacmi biiyiik esyalarin rahat baglanmasina, esyalarin ve

bebeklerin sirtta daha kolay tasinmasina ve benzer bir ¢ok alanda kullanima uygun,
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genislik ve uzunlugu ihtiyaca gore ayarlanan iizeri desenlerle bezenmis, estetik
degere sahip 6zelligi olan dokumalardandir. Kolan dokumalarin hammaddesi olarak
gecmiste keci kil ve koyun yiiniiniin yam sira deve yiinti de kullanilmistir (Begic,
Berber, & Akpinarli, 2018, s. 195).

Carpanalar ge¢miste gOcebe hayatin bir parcast olarak esya tagimada
kullanildig1 gibi ¢adirin iskeleti yapiminda ve {izerini kapatmada, tepe noktalarini
birlestirmede ve cadirin zemin ile baglantisinin yapilmasinda kullanilmistir.
Yoriiklerin dokumaya ve kullanmaya devam ettigi bu dokuma, igerisinde yasadiklar
alagik, kara c¢adir, olarak bilinen ¢adirlarimin kaplama maddesi olan kegelerin
sartlmasinda ve ¢adir tepelerinin birlestirilmesinde kullanilmistir (Erbek, 1980, s. 8).
Goger topluluklarin dayandiklari kaynaklara ve siirdiirdiikleri yasama sekline uygun
bir konut tiirii olan c¢adir, ke¢i kilindan dokunmus ¢adir ortiisii ve sitil, siyek ve
baglamada kullanilan kolanlardan olusturmaktadir (Akan, 2016, s. 47).

Kolan dokumada toprak zemine cakilan iki kazik arasina, dokunacak yere
uygun boyda ayarlanan ¢ozgii ipleri gerilmekte, arasina ipleri ayirma gorevi yapan
giicli gubugu yerlestirilmektedir. Giiciiniin dondiiriilmesi ile olusan iplik araligindan
atki ipi gecirilip, kilig ad1 verile alet ile sikistirilarak dokunmaktadir (Akpinarls,
2006). Mersin yoresinde yasayan yoriikler tarafindan carpana dokumaya “bagcak”
denilmektedir. Her gelinin ¢eyizinde bu bagcaklarin bulundugu ve cocuklarini
tasimada kullandiklarini dile getirmislerdir. Halen az da olsa yorede ¢arpana dokuma
yapilmaktadir (KK1) (Demir S. , 2020).

Elaz1g yoresinde yasayan Savak Tirkmenleri li¢ etek adi verilen geleneksel
kiyafetler giymektedirler. Ug etek; kusak ve kemer ile bel kismindan baglanmaktadir.
Ug etegin iizerinden baglanan kusaklar kolan ve ¢arpana dokuma olup ortalama 8-10
metre uzunlugundadirlar. Ayrica Tiitkmen boylarinin yasamaya devam ettigi
illerimizde, erkek ve kadinlarin giysilerin lizerinden kolan ve ¢arpana dokuma kusak
bagladiklar1 goriilmektedir (Kosif, 2014, s. 45).

Kiiciik cocuklar sirtta rahat tasiyabilmek i¢in ya da besigini bir yere
sabitleyebilmek, sallamak i¢in veya kundak bagi olarak kullanilan ¢arpana
dokumalar, bakliyat tiirii gidalar1 koymak amaciyla dokunan cuval, tasimaya
yardimci1 heybe gibi esyalarin sap ve kulplarinda da kullanilmistir (Altuntas, 2014, s.
15).
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Anadolu ve Topkap1 Sarayindan Carpana Dokumalar isimli kitabinda Serife
Atlihan ¢arpana dokuma bantlarin kullanim alanlarimi “giyim ve bas siislerinde,
cadirda, tasimada(gocuk kolani, yiik kolani, ¢uval kulpu), binek ve yiik hayvanlarinin
kosum takimlarinda, silah tasimada” kullanildiklarini belirtmistir (Atlihan, 2017, s.
103).

Kadinlarin onliiklerinin  kusaklarinda, baslarindaki siislemelerde, dizilen
takilarinda kullanildig: gibi erkeklerde de; corap-tozluk bagi, kiliclarinin askisi, fisek
tasima cantasinin sapi, barutluk, yay kurmak i¢in kement olarak kullanilmistir.
Ayrica musaf kaplarinda, takunya bandi olarak da kullanilmistir. Kosum takimlari, at
ve develerin bas siislemeleri, cirit oyunlari, gelin alaylari, at yarisinda da siisleme
unsuru olarak kullanilmistir (Altuntas, 2014, s. 16).

Carpana dokumalarin tarihsel siire¢ icerisinde incelendiginde kullanim
alanlarinin ve ¢arpana dokumaya olan ihtiyacin azalmasi ile uygulama 6rneklerinin
azaldigimmi dolayisiyla dokumacilarin, bilen ya da 6grenen kisilerin de azaldig
goriilmektedir (Atlihan, 2020, s. 192).

Kolan dokumalar 6zellikle konargdcer yasamin vazgecilmez bir pargasi olarak
kullanilmaktadir. Anadolu’da geleneksel kullanim i¢in dokunan ve degerlendirilen
carpana dokumalar gilinlimiizde ise turistik amacl ve ihtiyaclar dogrultusunda farkl
alanlarda kullanilabilir 6zelliklere sahiptir. Geleneksel kullanim alanlarinin
korunmasinin yani sira uygulanacak yeni tasarimlar, bu koklii bir gegmise sahip
sanatin devam ettirilmesi ve gelistirilmesi agisindan 6nem arz etmektedir (Biiber,
2013, s. 2).

Anadolu’da Yoriiklerde ve kdylerde dokunan ¢arpana dokumalarin; malzeme,
desen ve renkleri, sehir ve saray yasaminda kullanilanlardan farklidir. Topkap:
Sarayr Miizesi koleksiyonunda bulunan ¢arpana dokumalarin kullanim alanlar1 ¢ok
cesitlidir. Anadolu’da dort delikli ¢arpana ile dokuma yapildig1 halde sarayda dort,
alt1 ve sekiz delikli carpanalarla bantlar dokunmustur (Atlthan, 2020, s. 196).

2.4. Carpana Dokumada Desen, Motif ve Renk Ozellikleri

Carpana dokumalarda hali ve kilimlerde oldugu gibi geometrik desen ve
motifler kullamilmistir. Farkli yorelerde farkli renkler kullanilmistir. Zemin ve
desende zit renkler kullanilarak ensiz olan g¢arpana dokumanin desenlerinin One

cikmasi saglanir. Carpana dokumada yogun olarak kullanilan motifler elibelinde,
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ko¢cboynuzu gibi kilimlerde gordiigiimiiz motiflerdir ve Tiirk halkinda yogun
kullanildigr goriiliir (Atlihan, 2017, s. 101).

Motiflerin farkli yonlerde tekrariyla desenler olusur. Motiflere ve desenlere
farkl1 yorelerde farkli isimler wverilir. Carpana dokumalarda her tir renk

kullanilabilecegi gibi genellikle kontrast renkler tercih edilir.

2.5. Giiniimiizde Carpana Dokuma Kullanim Alanlari

Carpana dokumalarin ge¢misteki islevlerinin yani sira giyim kusam, moda ve
tekstil tasariminda kiyafeti biitlinleyici ya da siisleyici unsurlar olarak uygulandigi

goriilmektedir (Goker & Begic, 2021, s. 195).

—
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Resim 45. Moda ve tekstil tasariminda kiyafet biitiinleyici ya da siisleyici ¢arpana
dokuma 6rnegi ( Fotograf: H.N. Begic Arsivi )

Islevselliginin yan1 sira saglamligiyla da giiniimiizde hala kullanim
orneklerine rastlanmaktadir. Ge¢miste at kosum takimlarinda kullanilan carpana
dokumalarin gilinlimiizde nadiren de olsa kullanildigi goriilmektedir(Resim 46).

Yapilan goriigmede kullandigr dokumanin ne oldugunu bilmedigi ama saglam oldugu

i¢in kullandig1 anlagilmistir(KK?2) (Dambasan, 2021).
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Resim 46. Carpana dokumanin saglamligi i¢in tercih edildigi giincel kullanim 6rnegi
(Fotograf: C.Y. Goker Arsivi)

Giliniimiizde carpana dokumalar, ev ve giyim donatilarinin yan1 sira siisleme

ve ticari amagla da pek ¢ok tasarimda kullanilmaktadir.

2.6. Bir Taki Objesi Olarak Carpana Dokuma

Carpana dokumalar taki tasariminda farkli renk, motif ve tellerle dokunarak
cesitli takilara donistiiriilebilir. Bu baglamda bu calismada kolan dokuma ile taki

tasarimlar1 yapilarak orneklerine yer verilmistir.
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BOLUM 3: CARPANA DOKUMA TEKNiGI KULLANILARAK
YAPILAN TAKILAR

3.1. Tellerin Hazirlanmasi

Carpana dokuma teknigi ile takilar iiretebilmek i¢in farkli incelikte teller
cekilmistir. Deneysel c¢alismalar yapilirken teller atdlye ortaminda bizzat giimiis
eritilerek derecelere dokiim yapilmis, silindirde ¢ekilmis ve hadde ile inceltilmistir.
Asama asama fotograflarla ¢arpana dokuma teknigi ile yapilan takilarda kullanilan

tellerin nasil hazirlandigina deginelim.

3.1.1. Has Giimiisiin Eritilmesi ve Cubuk Dereceye Dokiimii

Has giimiis icerisinde alagim olmayan ve 1000 ayar olarak tabir edilen
giimiistlir. Yumusaktir, sekil almasi daha kolaydir ve daha gec kirilir. Bu yiizden
carpana dokuma teknigi ile takilar yapilirken has giimiis tercih edilmistir. Seramik

potalarda saloma ile giimiis eritilmis ve ¢ubuk dereceye dokiim yapilmistir.

Resim 47. Has giimiisiin eritilmesi (Fotograf: C.Y. Goker Arsivi)

Dokiim esnasinda el ve goz koordinasyonu ¢ok onemlidir. Atesi potadan hig
ayirmadan masa ile pota alinip tek seferde, eli titretmeden dereceye dokiim

yapilmalidir. Aksi taktirde cubuk parcali ¢ikar ve ¢cekim esnasinda kirilmalar yasanir.
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Resim 48. Cubuk dereceden ¢ikarilmis has giimiis (Fotograf: C.Y. Goker Arsivi)

3.1.2. Silindirde Cekme

Silindirde bulunan kanallardan giimiis ¢ekilirken dikkat edilmesi gereken
husus capak verdirmemek ve giimiisii ¢atlatmamaktir. Capak verilirse degerli
metalde fire verilmis olur buda kayip demektir ve kuyumculukta istenmeyen bir
durumdur. Eger catlama meydana gelirse haddede tel c¢ekilirken kopmalar
yasanabilir. Kapr olarak tabir edilen bu kanallardan sirayla geg¢ilmeli, aniden
inceltmeye calisilmamali ve metali yumusatmak icin sik sik tavlama islemi

yapilmalidir.

Resim 49. Glimiisiin silindirde ¢ekilmesi (Fotograf: C.Y. Goker Arsivi)
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3.1.3. Tavlama

Kuyumculukta tavlama metalin atesle yumusatilmasi olarak ifade edilebilir.
Glimigiin erime derecesi 963 derecedir. 500 derecelerde tavlama yapilmis olur
(Vitiello, 1995, s. 90). Tavlama yapilirken ates gezdirilmeli ve sabit noktaya

tutulursa erimeler yasanacagi unutulmamalidir.

Resim 50. Glimiigiin tavlanmasi (Fotograf: C.Y. Goker Arsivi)

3.1.4. Haddede Teli inceltme

Hadde tel ¢cekme islemi i¢in kullanilan, kademeli delik boylarina sahip demir
bir alettir. Delikler koniktir ve daralan kismi1 elmastan imal edilmistir. Delik boylar1
1/10 mm ile kademelendirilmistir (Vitiello, 1995, s. 124).

Cubuk dereceye dokiilen ve silindirde gerekli incelige kadar cekilen tellerin
daha da ince hale getirilmesi i¢in hadde kullanilir. Konik deliklerden teli ¢ekebilmek
icin egelenerek ug¢ acilir ve pense ile ¢ekilir. Derecede ve silindirde telin kesiti

karedir fakat haddeden gegirildikten sonra yuvarlak forma ulagir.
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Resim 51. Haddede teli inceltme (Fotograf: C.Y. Goker Arsivi)

3.1.5. Giimiis Tellerin Esit Boylarda Kesilmesi

Hazirlanan ve tavlanan giimiis teller ¢arpana kartlarina takilmak iizere esit

boylarda kesilir. Yapilacak dokuma islemine gore tellerin uzunluklar: ayarlanir.

Resim 52. Glimiis tellerin esit boylarda kesilmesi (Fotograf: C.Y. Goker Arsivi)

3.1.6. Giimiis Tellerin Carpana Kartlarina Takilmasi

Glimiis teller carpana dokuma yapilmak lizere carpana kartlarina takilir.
Deneysel c¢alismada mukavvadan kesilmis c¢arpana kartlart kullanilmistir. Ancak
giimiis ve piring teller kartlar1 yiprattifi icin mdf carpana kartlar1 hazirlanarak

caligilmistir.
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Resim 53. Glimiis tellerin ¢arpana kartlarina takilmasi (Fotograf: C.Y. Goker Arsivi)

3.2. Carpana Dokuma Kullanilarak Yapilan 1. Deneysel Calisma “Bileklik”

Carpana teknigi kullanilarak yapilan takilarda, saflik derecesi 1000 ayar olan
su glimiisii, seramik potalarda eritilmis ve dereceye dokiilmiistiir. Silindirde ¢ekilip
yapilacak tasarima uygun hale gelinceye kadar haddede inceltilmistir. Tellerin iplik
gibi kirilmadan islenebilmesi i¢in 1s1l islem(tavlama) uygulanmistir. Ilk tasarim 30
mikron tel ile carpana dokuma tekniginde iki ileri iki geri dondiiriilerek bileklik

yapimi i¢in uygulanmaistir.

Resim 54. 1. Deneysel Calisma (Fotograf: C.Y. Goker Arsivi)

Resim 54’°de gosterilen ilk denemede carpana dokuma 20 cm olarak uygulanmustir.
Tellerdeki esneme paymin daha az olacagi ongoriilerek bu desen tercih edilmistir.

Dondiirme esnasinda esneyen teller iplik gibi kendini toplayamadigi i¢in esnemeler
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meydana gelmis bu sebeple ikinci kisi tarafindan tellerin gergin tutulmasi
gerekmistir. Carpana dokumanin tellerle uygulanmasinda iplerle oldugu gibi tek kisi
tarafindan dokuma imkanm1 olmamistir. Yapilan uygulama bileklik olarak
tasarlanmistir. Bilekligin agirligi 12.5 gr, uzunlugu 15 cm, genisligi 3 cm, kalinlig
180 mikrondur. Uygun sapkalar hazirlanarak dokumanin acik uglarina kaynatilmistir.

Bu teknik ile yapilan bilekligin yiizey dokusu dalgali bir form olusturmustur.

Resim 55. Bileklik Tasarimi (Fotograf: C.Y. Goker Arsivi)

3.3. Carpana Dokuma Kullanilarak Yapilan 2. Deneysel Caliyma “Taki Seti”

Carpana dokuma iplik kullanilarak yapilan bir dokuma teknigidir. Ve ipligin
roliinii tele birakmak i¢in 6nce tele ipligin reflekslerini kazandirmak gerekir. Kat kat
ve birbirine burularak hazirlanan ince tellerin dokunabilme orani yiikselmistir.
Ciinki tel tek basina birkag defa biikiiliip acildiktan sonra kirilmalar baglamis ve
dokuma yarim kalmistir. Burgular halinde ise esnekligi artmis ve kirilganligi
azalmistir. Kullanilan malzeme bir madenden {iretilmis olunca sertlesme olmaktadir
ve bu sertligi gidermenin yontemi de kuyumculukta tavlama olarak tabir ettigimiz 1s1l
isleme tabi tutmaktir. Dokuma yarim halde c¢arpana kartlarindan sokiiliip

tavlandiktan sonra tekrar kartlara takilarak dokumaya devam edilmistir.
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Resim 56. 2. Deneysel caligmanin desen raporu (Fotograf: C.Y. Goker Arsivi)

Carpana dokumada yapilan desen ve motifler farkli renklerde iplik
kullanimiyla olusturulmaktadir. Tellerle farkli motif ve desenleri ortaya ¢ikarabilmek
icin ise renk farki olusturmak icin has glimiis, oksitlenmis has giimiis ve bakir

kullanilmistir.

Hammadde olarak has gilimiis eritilmis, haddelenmis ve tel haline getirilerek
esit boylarda kesildikten sonra ¢arpana dokuma kartlari ile farkli desenlerde dokuma
islemi yapilmigtir. Farkli renkleri elde etmek igin agartilmis, oksitlenerek karartilmisg
has giimiis bir arada kullanilmistir. Farkli ¢arpana dokuma desenleri ile ¢esitli takilar

tasarlanmistir.

Ikinci tasarimda (Resim 57) kolye yapilacag: icin teller garpana kartlarina
daha uzun baglanmistir. Bu uygulamada daha uzun dokuma yapildig1 i¢in teller
sertlesmis ve dokuma esnasinda tavlanma ihtiyact duymustur. Isil isleme tabi

tutabilmek i¢in dokuma kartlardan tek tek c¢ikartilip tekrar takilmistir.
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Resim 57. Tavlama Isleminden Sonra Dokumanin Devami (Fotograf: C.Y. Goker
Arsivi)

Ikinci eserde tasma formunda giimiis gerdanlik ve kiipe uygulanmistir. Yedi
ileri yedi geri teknigi kullanilmistir. Gerdanligin agirligr 33.1 gr, uzunlugu otuz bes
cm, genisligi tic cm, kalinlig1 iki yliz mikrondur. Kiipenin agirligi 6.2 gr, uzunlugu
bes cm, genisligi li¢ cm, kalinlig1 iki yliz mikrondur. Oksitlenmis glimiis ile yilizeyde

ikinci bir renk elde edilerek desenin ortaya ¢ikmasi saglanmistir.

Resim 58. Carpana ile yapilan kolye ve kiipe (Fotograf: C.Y. Goker Arsivi)

59



3.4. Carpana Dokuma Kullamilarak Yapilan 3. Deneysel Caliyma “Kravat”

Bu deneysel caligmada glimiis ve bakir tel birlikte kullanilmistir. Telin kalinlig1 elli
mikrondur. Kartlarin hep ileri yonde hareket ettirilmesinden dolay1 teller birbiri
lizerine baglanti noktasinda burulmus ve esnekligini kaybederek sertlesmistir.
Uygulama esnasinda ii¢ defa teller kartlardan ¢ikarilarak tavlama islemi yapilmistir.
Tavlama isleminden sonra teller kartlara ayni diizende takilarak dokumaya devam
edilmistir. Carpana dokumada desenleri ortaya g¢ikaran ¢ozgiilerdir. Burada bakir

kullanilmasinin sebebi desen elde edebilmektir.

Resim 59. Dokuma i¢in ¢ekilmis ve tavlanmis giimiis ve bakir teller (Fotograf: C.Y.
Goker Arsivi)

Resim 60. Glimiis ve bakir kravat desen raporu (Fotograf: C.Y. Goker Arsivi)

Hep ileri tekniginden dolayr glimiis ve bakir renk farki ylizeyde ‘V’ formu

olusturmustur(resim 61).
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Resim 61. Giimiis ve bakir kravat dokuma asamas1 (Fotograf: C.Y. Goker Arsivi)

Ip kullamlarak yapilan c¢arpana dokumalarda ipler baglanarak bitirilir.
Deneysel caligmada kullanilan teller baglanamadigi i¢in uglarima uygun boyutlarda
sapka olarak tabir edilen pargalar tasarlanarak kaynak iglemi ile birlestirilmistir.
Kaynak isleminden sonra boraks lekelerinden armmdirmak ve giimiisii daha beyaz,
bakirt daha kirmizi hale getirmek icin asite atilmistir. Kuyumculukta bu isleme

agartma denir.

Resim 62. Kaynaktan sonra agartma islemi (Fotograf: C.Y. Goker Arsivi)

Kravatin agirhigr 51.7 gr, uzunlugu otuz dort cm, genisligi on yedi mm,
kalinlig1 iki yiiz elli mikrondur. Kravat formunda bir taki oldugu i¢in boyunu

cevreleyen kisim deriden yapilmistir.
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Resim 63. Carpana dokuma hep ileri teknigiyle yapilan taki 6rnegi (Fotograf: C.Y.
Goker Arsivi)

3.5. Carpana Dokuma Kullamilarak Yapilan 4. Deneysel Calisma “Kazaziye Teli
ile Halhal ve Yiiziik”

Kuyumculukta kullanilan kazaziye tekniginde farkli digiim sekilleri vardir.
Bu diiglim teknikleri karisik ve zordur. Yapimi ustalik gerektirir. Bu baglamda
kazaziye de tavlama islemine gerek yoktur. Ciinkii teller, iplik iizerine sarilidir ve bu

sayede daha elastiktir. Bir iplik gibi oriilebilir ve dokunabilir.

Dordiincii eserde kazaziye tekniginde kullanilan tellerle dokuma yapilmigtir.
Bu tellerin 6zelligi sa¢ teli kadar ince olmast ve ipek iplik iizerine sarili halde
bulunmasidir. Normal tele gére daha elastiktir ve oriilmesi, dokunmasi daha kolaydir.
Tavlama islemine gerek kalmadan ¢arpana dokuma yapilmistir. Bu dokumada sanki
iplikle dokuma yapiliyormus gibi rahat dokunmus ve ¢ozgii ve atki telleri birbiri

tizerine daha sik1 oturmustur(resim 65).

Resim 64. Kazaziye teli ile yapilan ¢arpana dokumada desen raporu (Fotograf: C.Y.
Goker Arsivi)
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Resim 65. Kazaziye teli ile yapilan ¢arpana dokumada ¢6zgii ve atkilarin goriiniimii
(Fotograf: C.Y. Goker Arsivi)

On adet carpana kart1 kullanilmistir. Teller ¢ift yonlii gecirilmistir. Cozgl
telleri kartlarin birinin 6n yliziinden digerinin arka yiiziinden gecirilmistir.
Carpanalar tek yonde hareket ettirildigi i¢in 6n yiizlinden atilan ¢6zgii iplikleri saga
yatik arka yliziinden atilan ¢ozgii iplikleri ise sola yatik goriiniim kazanmistir. Diiz

orgii doku goriinlimiindedir(resim 63).

Dokunan banttan bir adet halhal ve yiiziik tasarlanmistir. Halhalda agik uglar
hazir tirnakl sapkalar ile kapatilmistir ve farkli ayak bileklerine uymasi agisindan
ucuna zincir eklenmistir(resim 64). Yiiziik ise Olgiisii 13 numara olacak sekilde
dokumanin agik olan uglarn karttan cikarildigi hali ile malafa iizerinde birbirine
dikilmistir. Yiziigiin agirhigi 4.3 gramdir. Bu tasarimda bilekligin agirligt 6.7 gr,
uzunlugu 22 cm, genisligi 1.1 cm, kalinlig1 yliz mikrondur. Parmaga takildiginda
sacaklar yiiziik iizerine farkli bir boyut olusturmustur. Carpana dokuma da serit
bantlarin disina ¢ikmak, farkli bir boyut kazandirmak ig¢in ylizilk bu sekilde

tasarlanmistir(resim 65).

Resim 66. Kazaziye teli ile yapilan ¢arpana dokumanin agik uglarinin kapatilmasi ve
boy ayari icin eklenen zincir (Fotograf: C.Y. Goker Arsivi)
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Resim 67. Kazaziye teli ile yapilan ¢arpana dokumanin agik uglarinin malafa
izerinde dikilmesi ile yapilan yiiziik tasarimi (Fotograf: C.Y. Goker Arsivi)

3.6. Carpana Dokuma Kullamilarak Yapilan 5. Deneysel Calisma “Sekiz Mikron
Tellerle Yapilan Kolye”

Bu ¢aligmada kazaziye tekniginde kullanilan ve sag teli kadar ince olan teller
denenmistir. Bu tellerin kalinligi 8 mikrondur. Kuyumculukta milimetrenin ytizde
biri mikron olarak ifade edilir (Vitiello, 1995). Tellerin bu kadar ince ¢ekilebilmesi
giimiisiin  kendine has 0Ozelliginden kaynaklidir. Kuyumculugun merkezi
konumundaki Kapaligarsi’da tel geken Haddehane’ler vardir. Bu tasarimda kullanilan
teller haddehanelerde 6zel makinalarla cektirilmistir. Ince bir dikis ipi gibi makaraya

saril1 halde olan teller ¢arpana kartlarindan gegirilip ilk denemeler yapilmistir.

Resim 68. Makaraya sarilmis sekiz mikron has giimiis tel (Fotograf: C.Y. Goker
Arsivi)
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Teller bu hali ile ¢ok ince olduklari i¢in dokumaya elverisli olmamaistir.
Carpana kartlarindan gegirilen teller kartlarin daha ilk dondiiriilme hareketinde
kopmustur. Bu telleri saglamlastirmak adina matkap yardimiyla teller birbiri iizerine
sartlarak farkli burgu stilleri denenmistir. Telleri sarabilmek i¢in bos ve uzun bir
alanda Oncelikle bir tarafi kancaya sabitlenen teller uzatilmistir. Uzun tutulmasinin

sebebi carpana kartlarina ¢ok sayida tel takilacak olmasindandir.

Resim 69. Burgu deneysel calismalar yapmak i¢in uzatilmis sekiz mikron has giimiis
tel (Fotograf: C.Y. Goker Arsivi)

Uzatilan tellerin diger uclar1 matkaba ¢engel vida ile tutturulmustur. Once
dortlii denemeler yapilmistir. Yani dort adet tel ayn1 yone cevrilerek birbiri {izerine
sarilmistir. Ik asamada diiz burgu dokuma icin yeterli gibi goriinse de tellere 1s1lt1
kazandirmak ve daha elastik hale getirmek i¢in bu dortlii burgular birbirleri {izerine
ters yonde tekrar sarilmistir. Daha fazla kirilma noktasi olan teller 15181 daha fazla

yansitmigtir. Birbiri lizerine ters sarilmasi ise metale iplik refleksini kazandirmigstir.

Resim 70. Dort lizeri dort sarilmis sekiz mikron has glimiis tel (Fotograf: C.Y. Goker
Arsivi)

Burgular1 yapilan teller tutturulduklar1 sabit noktadan ve matkaptan

cikartilarak sarilmigtir. Carpana kartlarina takilmak {izere esit boylarda kesilmistir.
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Resim 71. Burgular1 yapilmis ve sarilmis iplik halinde tel (Fotograf: C.Y. Goker
Arsivi)
On adet ¢arpana kartt kullanilmistir. Her karta sekizli burgu telden dorder
adet takilmistir. Dokumanin tamami toplamda ii¢ yiiz yirmi adet telden olusmaktadir.
Cozgii telleri kartlarin 6n yiizinden arka yiiziine dogru tek yonlii gecirilmistir.

Carpanalar bir ileri bir geri hareket ettirildigi i¢in diiz dokuma goriinlimii almistir.

Resim 72. Tek yone gecirilmis ¢arpana kartlar1 (Fotograf: C.Y. Goker Arsivi)

Carpana dokumalar diiz serit bant seklindedir. Daha Once yapilan tasarimlar
da bant sekli ile uygulanmistir. Bu tasarimda yeni bir boyut kazandirmak i¢in atki
telinin her bes atimindan sonra bes carpana karti diger bes tanesinin {izerinden

atlatilarak yer degistirilmistir. Bu yer degistirme ilkinde sagdan sola sonrasinda

66



soldan saga olacak sekilde devam ettirilmistir. Bu hareket neticesinde ylizeyde yeni

bir yiikseklik olusmustur.

Resim 73. Kartlarin yer degistirilmesi ile yapilan dokuma (Fotograf: C.Y. Goker
Arsivi)

Tellerin bir ileri bir geri hareketi, kartlarin birbiri {izerinden atlatilmasi

tellerdeki gerilimi arttirmis, sonug olarak tellerde kopmalar yasanmaistir.

Resim 74. Dokuma esnasinda kopan tel (Fotograf: C.Y. Goker Arsivi)

Her ne kadar tellerle farkli burgular yapilarak elastikiyeti artirilmis olsa da
tellere uygulanan fazla hareket kopmalara neden olmustur. Telin kopmas1 dokumanin
sonlandirilmasina neden olmustur. Yetmis bes santimetre uzunlugunda bir dokuma

elde edilmistir.
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Dokunan banttan modern formda bir kolye tasarlanmistir. Dokumanin bir ucu
karttan ¢ikarildigr hali ile kilit halkas1 olarak kullanilmistir. Diger ucundaki her bir
tele sekiz mikron kalinligindaki tellerden sikistirma yontemi ile irili ufakli toplar
yapilip tutturulmustur. Bu tasarimda kolyenin agirlig1 28 gr, uzunlugu; dokuma kismi
72 cm toplarla birlikte 90 cm, genisligi 8 milimetre, kalinlig1 iki yiiz mikrondur. Kilit
halkasini tutacak biiyiikliikte yapilan top dokumanin hemen bitiminde sabitlenmistir.
Biiylik toptan asagida kalan kisimda irili ufakli toplarin sabitlendigi acik uglar

bulunmaktadir.

Resim 75. Kartlarin ¢aprazlandigi ¢arpana dokuma kolye tasarimi (Fotograf: C.Y.
Goker Arsivi)

3.7. Orme Uzerine Deneysel Calismalar

Carpana dokuma tekniklerinin kuyumculuk alaninda kullanilabilmesi i¢in
tellere kazandirilan bu esneklik, farkli orgii tekniklerini de denememize olanak

saglamistir.

[lk denemede corap sisi ile diiz orgii yapilmustir. Dokuz ilmek olarak
baslanmigtir. Daha 6nce glimiis tellerle yapilan 6rgii denemelerinde ilmeklerin birbiri
lizerine tam oturmadigr gozlemlenmistir. Bu denemede ise bir iplik gibi sonug

alinmistir.
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Resim 76. Glimiis tellerle 6rmede ilmeklerin oturumu (Fotograf: C.Y. Goker Arsivi)

Bu 6rme yontemi ile yapilan ¢alismadan bir bileklik tasarlanmistir. Bilekligin agirligi

15.4 gr, uzunlugu 16.5 cm, genisligi 2.5 cm, kalinlig1 iki yiiz mikrondur.

Resim 77. Orme yontemi ile yapilan bileklik (Fotograf: C.Y. Goker Arsivi)

Ikinci denemede yine diiz 6rme teknigi kullanilmistir. On bes ilmek olarak
baslanmistir. On sira Oriildiikten sonra ilmekler sisten ¢ikarilmis, 6rmeyi devam
ettiren tel ilmeklerin i¢inden tersine gecirilip sikistirilarak dairesel bir form elde

edilmistir.
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Resim 78. Dairesel formda ii¢ boyutlu 6rme (Fotograf: C.Y. Goker Arsivi)

Uciincii denemede basit bir diizenek tasarlanarak boru seklinde 6rme

yapilmistir. Bu diizenekte 6rme makinalarinda kullanilan igneler kullanilmistir.

Resim 79. Mekanik boru 6rme diizenegi (Fotograf: C.Y. Goker Arsivi)

Giimiis tel her igneye birer kez dolanir. Ik igneye doniildiigiinde igne
yukartya dogru itilerek ignedeki ilmegin kapanan parcanin altina diismesi saglanir.
Ignenin kancasima diger tel yerlestirilir ve igne asagiya dogru gekilir. Yerlestirilen tel
kapanan kancanin igerisinde kaldig1 i¢in bir dnceki ilmegin iginden ge¢mis olur. Bu

islem sirayla her ignede tekrarlanarak boru seklinde 6rme olusur.
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Resim 81. Boru seklinde 6rme (Fotograf: C.Y. Goker Arsivi)

Gilimiis tellerin bu sekilde 6rme ipi gibi kullanilabilmesi farkli yiizey
tasarimlar1 yapmaya olanak saglamistir. Bu Ormelerle yapilacak taki tasarimlari
tasarimcinin derin hayal giicii ile dogru orantilidir. Yapilacak tasarimlara gore

rahatlikla uretilebilir.
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Eser No 1

Resim No 0 82-84
Eser Adi : Bilezik
Boyutlar
En: 3 cm
Boy: 15cm

Kalinlik: 180 mikron
Agirlik 1125 gr

Eserde Kullanillan Malzemeler : Has Gilimiis

Eserde Kullamllan Teknikler : iki ileri Iki geri Teknigi

Uriiniin (Eserin) Tanimi :  Hammadde olarak has glimiis kullanilmistir.
Glimiis, eritilmis, haddelenmis ve tel haline getirilerek esit boylarda kesildikten sonra
carpana dokuma kartlari ile dokuma islemi yapilmustir. Iki ileri iki geri teknigi
uygulanmistir. Bilezigin uzunlugu on bes cm, genisligi ti¢ cm, kalinlig1 yiiz seksen
mikrondur. Uygun sapkalar hazirlanarak dokumanin agik uglarina kaynatilmistir. Bu

teknik ile yapilan bilezigin yiizey dokusu dalgali bir form olusturmustur.
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Resim 82. Glimiis tellerin ¢arpana kartlarina takilmasi (Fotograf: C.Y. Goker Arsivi)

Resim 83. 1. Deneysel ¢calisma dokuma asamasi (Fotograf: C.Y. Goker Arsivi)

Resim 84. Bileklik Tasarimi1 (Fotograf: C.Y. Goker Arsivi)
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Eser No 2

Resim No : 85,86
Eser Adi : Gerdanlik ve Kiipe
Boyutlar

En: 3 cm

Boy: 35 cm (kiipe 5cm)
Kalinlik: 200 mikron
Agirlik : 393 gr

Eserde Kullanillan Malzemeler : Has Giimiis ve oksitlenmis has giimiis

Eserde Kullanillan Teknikler : Yedi ileri yedi geri teknigi (Sarhos Bacagi
Teknigi olarak tabir edilmektedir (Arslan, 2014, s. 126).)

Eserde Kullanillan Motifler : Oksitlenmis glimiis ile yiizeyde renk dalgalari

olusmustur.

Eserin Tanimi : Hammadde olarak has giimiis kullanilmistir. Glimiis,
eritilmis, haddelenmis ve tel haline getirilerek esit boylarda kesildikten sonra ¢arpana
dokuma kartlar1 ile dokuma islemi yapilmistir. Renkleri elde etmek i¢in agartilmis ve
oksitlenerek karartilmis has glimiis bir arada kullanilmistir. Yedi ileri yedi geri
teknigi uygulanmistir. Sarhos bacagi teknigi olarak tabir edilmektedir. (Arslan, 2014,
s. 126). Gerdanligin agirligr 33.1 gr, uzunlugu otuz bes cm, genisligi li¢ cm, kalinlig:
iki yliz mikrondur. Kiipenin agirligi 6.2 gr, uzunlugu bes cm, genisligi li¢ cm,
kalinlig iki yiiz mikrondur. Kiipenin uzunlugu bes cm, genisligi ii¢ cm, kalinlig iki
yiiz mikrondur. Oksitlenmis giimiis ile yiizeyde renk dalgalar1 olugsmustur. Uygun
sapkalar hazirlanarak dokumanin ag¢ik uglarina kaynatilmigtir. Bu teknik ile yapilan

bilezigin yiizey dokusu diiz bir form olusturmustur.
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Resim 85. Yedi ileri yedi geri teknigi dokuma asamasi (Fotograf: C.Y. Goker Arsivi)

Resim 86. Gerdanlik ve Kiipe Takim (Fotograf: C.Y. Goker Arsivi)
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Eser No

Resim No

Eser Adi

Boyutlar

Agirhik

: 87,88

: Kravat

En: 1.7 cm
Boy: 34 cm

Kalinlik: 250 mikron

: 51.7 gr

Eserde Kullanillan Malzemeler : Has Giimiis ve bakir

Eserde Kullanillan Teknikler : Hep ileri teknigi

Eserde Kullanillan Motifler

Eserin Tanimi

“V” form

. Eser kravat olarak tasarlanmistir. Hammadde

olarak has glimiis ve bakir birlikte kullanilmistir. Glimiis, eritilmis, haddelenmis ve

tel haline getirilerek esit boylarda kesilmistir. Bakir tel ise haddeden ¢ekilerek giimiis

telle ayni kalinliga getirilmistir. Carpana dokuma kartlar1 ile dokuma islemi

yapilmistir. Renkleri elde etmek i¢in bakir ve has glimiis bir arada kullanilmistir. Hep

ileri tekniginden dolayr gliimiis ve bakir renk farki yiizeyde ‘V’ formu olusturmustur.

Kravatin agirligi 51.7 gr, uzunlugu otuz dort cm, genisligi on yedi mm, kalinlig: iki

yiiz elli mikrondur. Kravat formunda bir taki oldugu i¢in boyunu g¢evreleyen kisim

deriden yapilmistir.

Uygun sapkalar hazirlanarak dokumanin agik uglarina

kaynatilmistir. Bu teknik ile yapilan kravatin ylizey dokusu diiz bir form

olusturmustur.
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Resim 87. Gilimiis ve bakir kravat dokuma asamas1 (Fotograf: C.Y. Goker Arsivi)
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Resim 88. Carpana dokuma hep ileri teknigiyle yapilan taki 6rnegi (Fotograf: C.Y.
Goker Arsivi)
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Eser No 4

Resim No : 89-91
Eser Adi : Kazaziye Teli ile Yapilan Carpana Dokuma
Boyutlar : En: 1.1 cm

Boy: 22 cm

Kalinlik: 100 mikron

Agirhik ;11 gr

Eserde Kullanillan Malzemeler : Kazaziye Teli

Eserde Kullanillan Teknikler : Hep ileri teknigi

Eserde Kullanillan Motifler : Diiz 6rme doku

Eserin Tanimi : Kazaziye tekniginde kullanilan tellerle dokuma
yapilmistir. Bu tellerin 6zelligi sag teli kadar ince olmasi ve ipek iplik iizerine sarili
halde bulunmasidir. Normal tele gore daha elastiktir ve Oriilmesi, dokunmas1 daha
kolaydir. Tavlama islemine gerek kalmadan c¢arpana dokuma yapilmistir. Bu
dokumada sanki iplikle dokuma yapiliyormus gibi rahat dokunmus ve ¢6zgii ve atki
telleri birbiri iizerine daha siki oturmustur. On adet carpana kartt kullanilmistir.
Teller cift yonli gegirilmistir. Cozgii telleri kartlarin birinin 6n yiiziinden digerinin
arka yliziinden gecirilmistir. Carpanalar tek yonde hareket ettirildigi i¢in O6nden
gecirilen ¢ozgii iplikleri saga yatik arkadan gegirilen ¢6zgili iplikleri ise sola yatik
goriiniim kazanmigtir. Diiz 6rme doku goriiniimiindedir. Dokunan banttan bir adet
halhal ve yliziikk tasarlanmistir. Halhalda acik uclar hazir tirnakli sapkalar ile
kapatilmigtir ve farkli ayak bileklerine uymasi agisindan ucuna zincir eklenmistir.
Yiiziik ise Olgiisii 13 numara olacak sekilde dokumanin agik olan uglar1 karttan
cikarildigi hali ile malafa {izerinde birbirine dikilmistir. Yiziigin agirhigr 4.3
gramdir. Bu tasarimda bilekligin agirhig1 6.7 gr, uzunlugu 22 cm, genisligi 1.1 cm,
kalinlig1 yiiz mikrondur. Parmaga takildiginda sagaklar yiiziik tizerine farkli bir boyut
olusturmustur. Carpana dokuma da serit bantlarin disina ¢ikmak, farkli bir boyut

kazandirmak i¢in yliziik bu sekilde tasarlanmistir.
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Resim 89. Kazaziye teli ile yapilan ¢carpana dokumada ¢6zgii ve atkilarin goriiniimii
(Fotograf: C.Y. Goker Arsivi)

Resim 90. Kazaziye teli ile yapilan ¢arpana dokumanin agik uclarinin kapatilmasi ve
boy ayart icin eklenen zincir (Fotograf: C.Y. Goker Arsivi)

Resim 91. Kazaziye teli ile yapilan ¢arpana dokumanin agik uglarinin malafa
lizerinde dikilmesi ile yapilan yiiziik tasarimi (Fotograf: C.Y. Goker Arsivi)
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Eser No 5

Resim No 0 92-94
Eser Adi : Sekiz Mikron Tellerle Carpana Dokuma
Boyutlar : En: 0.8 cm

Boy: 90 cm

Kalinlik: 200 mikron

Agirhik : 28 gr

Eserde Kullanillan Malzemeler : 8 Mikron Has Giimiis

Eserde Kullanillan Teknikler : Kartlarin Caprazlanmasi

Eserde Kullanillan Motifler  : Yiizeyde yiikseklik olusturma

Eserin Tanimi : Bu ¢aligsmada kazaziye tekniginde kullanilan
ve sag teli kadar ince olan teller denenmistir. Bu tellerin kalinlig1 8 mikrondur. Bu
telleri saglamlastirmak adina matkap yardimiyla teller birbiri iizerine sarilarak farkl
burgu stilleri denenmistir. Telleri sarabilmek i¢in bos ve uzun bir alanda 6ncelikle bir
tarafi kancaya sabitlenen teller uzatilmistir. Uzatilan tellerin diger uglari matkaba
cengel vida ile tutturulmustur. Once dortlii denemeler yapilmustir. Tellere dort tel bir
arada biikiim verilmistir. Ik asamada diiz burgu dokuma igin yeterli gibi gériinse de
tellere 15111 kazandirmak ve daha elastik hale getirmek icin bu dortlii burgular
birbirleri tizerine ters yonde tekrar sarilmistir. Daha fazla kirilma noktasi olan teller
15181 daha fazla yansitmistir. Birbiri {izerine ters sarilmasi ise metale iplik refleksini
kazandirmistir. On adet ¢arpana kart1 kullamilmistir. Her karta sekizli burgu telden
dorder adet takilmigtir. Dokumanin tamami toplamda {i¢ yiliz yirmi adet telden
olusmaktadir. Cozgii telleri kartlarin 6n yiiziinden arka yiiziine dogru tek yonli
gecirilmistir. Carpanalar bir ileri bir geri hareket ettirildigi i¢in diiz dokuma
goriiniimii almistir. Carpana dokumalar diiz serit bant seklindedir. Daha dnce yapilan
tasarimlar da bant sekli ile uygulanmistir. Bu tasarimda yeni bir boyut kazandirmak
icin atki telinin her bes atimindan sonra bes c¢arpana karti diger bes tanesinin

tizerinden atlatilarak yer degistirilmistir. Bu yer degistirme ilkinde sagdan sola

81



sonrasinda soldan saga olacak sekilde devam ettirilmistir. Bu hareket neticesinde
yiizeyde yeni bir yiikseklik olusmustur. Tellerin bir ileri bir geri hareketi, kartlarin
birbiri lizerinden atlatilmasi tellerdeki gerilimi arttirmis, sonug¢ olarak tellerde
kopmalar yasanmistir. Dokunan banttan modern formda bir kolye tasarlanmustir.
Dokumanin bir ucu karttan c¢ikarildigi hali ile kilit halkast olarak kullanilmistir.
Diger ucundaki her bir tele sekiz mikron kalinligindaki tellerden sikistirma yontemi
ile irili ufakli toplar yapilip tutturulmustur. Bu tasarimda kolyenin agirlhigr 28 gr,
uzunlugu; dokuma kismi 72 cm toplarla birlikte 90 cm, genisligi 8 milimetre,
kalinligr iki yiiz mikrondur. Kilit halkasini tutacak biiyiikliikte yapilan top
dokumanin hemen bitiminde sabitlenmistir. Biiylik toptan asagida kalan kisimda irili

ufakli toplarin sabitlendigi acik u¢lar bulunmaktadir.

Resim 92. Tek yone gecirilmis ¢arpana kartlar1 (Fotograf: C.Y. Goker Arsivi)
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Resim 93. Kartlarin yer degistirilmesi ile yapilan dokuma (Fotograf: C.Y. Goker
Arsivi)

Resim 94. Kartlarin ¢aprazlandigi ¢carpana dokuma kolye tasarimi (Fotograf: C.Y.

Goker Arsivi)
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SONUC VE ONERILER

Carpana dokumalar geleneksel el sanatlar1 arasinda yer alan ve kokli bir
geemise sahip olan dokuma tekniklerindendir. Giiniimiizde ¢arpana dokuma
uygulamalari sanatsal birer obje olarak varligini siirdiirmektedir. Carpana dokumanin
taki olarak kullanildig1 ve geliserek yeni tasarimlara doniistiigii gézlemlenmektedir.
Kuyumculukta kullanilan Trabzon hasir1, kazaziye gibi 6rme teknikleri ¢arpana
dokuma tekniginin de kuyumculukta kullanilabilirligini sorgulamamiza neden
olmustur.

Bu calisma da has gilimiis teller ve has bakir teller bes eserde carpana dokuma
uygulamasina tabi tutulmustur. Bes eserin ticlinde sadece has glimiis, birinde glimiis
ile bakir birlikte, digerinde ise kazaziye teli kullanilmistir.

Ilk eserde ¢arpana dokuma 20 cm olarak uygulanabilmistir. Tellerdeki
esneme paymin daha az olacagi Ongoriilerek piring deseni tercih edilmistir.
Doéndiirme esnasinda esneyen teller iplik gibi kendini toplayamadigi i¢in bollagmalar
olusmus ve ikinci bir kisi tarafindan stirekli gergin tutulmasi gerekmistir. Carpana
dokumanin tellerle uygulanmasinda ipliklerle oldugu gibi tek kisi tarafindan dokuma
imkani olmamistir. Piring deseni ile yapilan eser bileklik olarak tasarlanmistir.
Bilekligin agirhigi 12.5 gr, uzunlugu 15 cm, genisligi 3 cm, kalinlig1 180 mikrondur.
Uygun sapkalar hazirlanarak dokumanin agik uglarina kaynatilmistir. Bu teknik ile
yapilan bilekligin yilizey dokusu dalgali bir form olusturmustur. Has giimiis
kullanilarak uygulanan ikinci tasarimda kolye yapilacagi i¢in teller ¢arpana kartlarina
daha uzun baglanmistir. Bu eserde daha uzun dokuma yapildigindan teller sertlesmis
ve dokuma esnasinda tavlanma ihtiyact duymustur. Isil isleme tabi tutabilmek i¢in
dokuma kartlardan tek tek cikartilip tekrar takilmistir. Carpana dokumada yapilan
desen ve motifler farkli renklerde iplik kullanimiyla olusturulmaktadir. Tellerle farkli
motif ve desenleri ortaya ¢ikarabilmek icin ise renk farki olusturmak icin has glimiis,
oksitlenmis has giimiis ve bakir kullanilmustir. Ikinci eserde tasma formunda giimiis
gerdanlik ve kiipe uygulanmistir. Yedi ileri yedi geri teknigi kullaniimistir.
Gerdanligin agirlig1 33.1 gr, uzunlugu otuz bes cm, genisligi ic cm, kalinlig1 iki yiiz
mikrondur. Kiipenin agirligi 6.2 gr, uzunlugu bes cm, genisligi ti¢ cm, kalinligr iki
yiiz mikrondur. Oksitlenmis glimiis ile yiizeyde ikinci bir renk elde edilerek desenin
ortaya ¢ikmasi saglanmistir. Kravat olarak tasarlanan {i¢iincii eserin agirlhigi 51.7 gr,

uzunlugu otuz dort cm, genisligi on yedi mm, kalinligi iki yiiz elli mikrondur. Kravat
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formunda bir taki oldugu i¢in boyunu g¢evreleyen kisim deriden yapilmistir. Has
bakir ve has giimiis bir arada kullanilmistir. Kartlarin hep ileri yonde ¢evrilmesinden
ve tellerin renk farkindan ylizeyde v deseni olusmustur. Dordiincii eserde kazaziye
tekniginde kullanilan tellerle dokuma yapilmistir ve tavlama islemine gerek
duyulmamistir. Bu dokumada sanki iplikle dokuma yapiliyormus gibi rahat
dokunmus ve ¢6zgii ve atki telleri birbiri lizerine daha siki oturmustur. Bu tasarimda
bilekligin agirlig1 6.7 gr, uzunlugu 22 cm, genisligi 1.1 cm, kalinlig1 yiiz mikrondur.
Parmaga takildiginda sagaklar yiiziik iizerine farkli bir boyut olusturmustur. Besinci
eserde on adet carpana kart1 kullanilmistir. Her karta sekizli burgu telden dorder adet
takilmistir. Dokumanin tamami toplamda ii¢ yiiz yirmi adet telden olugsmaktadir. Bu
eserde yeni bir boyut kazandirmak i¢in atki telinin her bes atimindan sonra bes
carpana kart1 diger bes tanesinin iizerinden atlatilarak yer degistirilmistir. Bu yer
degistirme ilkinde sagdan sola sonrasinda soldan saga olacak sekilde devam
ettirilmistir. Bu hareket neticesinde yiizeyde yeni bir yiikseklik olugsmustur. Tellerin
bir ileri bir geri hareketi, kartlarin birbiri lizerinden atlatilmasi tellerdeki gerilimi
arttirmig, sonu¢ olarak tellerde kopmalar yasanmistir. Dokunan banttan modern
formda bir kolye tasarlanmistir. Dokumanin bir ucu karttan ¢ikarildig: hali ile kilit
halkasi olarak kullanilmistir. Diger ucundaki her bir tele sekiz mikron kalinligindaki
tellerden sikistirma yontemi ile irili ufakli toplar yapilip tutturulmustur. Bu tasarimda
kolyenin agirligi 28 gr, uzunlugu; dokuma kismi 72 cm toplarla birlikte 90 cm,
genisligi 8 milimetre, kalinligr iki yliz mikrondur. Kilit halkasini tutacak biiyiikliikte
yapilan top dokumanin hemen bitiminde sabitlenmistir. Biiyiik toptan asagida kalan

kisimda irili ufakl toplarin sabitlendigi acik u¢lar bulunmaktadir.

Uygulanan bu calismalarda yasanan zorluklar tellerin bir iplik gibi yumusak
olmamasindan kaynaklanmistir. Carpana da dokunabilen siirlar arasinda kalan

bolgeler tasarimlarda kullanilmaistir.

Sonug olarak bu ¢alisma kuyumculukta kullanilan 6rgii tekniklerinin disinda
carpana dokuma tekniginin de uygulanabilirliginin miimkiin oldugunu gostermistir.
Dokumada kullanilan tekniklerin taki tasarimlarinda farkli malzeme ile yapimi
gerceklestirilmistir. Carpana dokuma teknikleri ile yapilan bu takilarin bir diger
ozelligi de; kuyumculukta kullanilan seri iiretim tekniklerinden olan kayip mum

teknigiyle dahi cogaltilamamasidir. Usta tarafindan kisiye ozel taki tasarimlari
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arasinda kendine has yerini bulacaktir. T.C. Kiiltiir ve Turizm Bakanlig1 sergilerinde
multidisipliner ¢aligmalar olarak sergilenebilecek tasarimlar ayni zamanda fakiilte,
yiiksekokul, meslek yiiksekokulu, ilgili meslek liseleri, yasam boyu O6grenme
kurslarinda 6gretilmesinde fayda olacagi inancindayiz. Tarihsel siirecinde ihtiyaca
dayali ¢esitli kullanim alanlar1 olan carpana dokumalar talebin degismesiyle halk
tarafindan iiretimi azalmis olmasina ragmen sanatsal birer obje olarak ilgili egitim
O0gretim kurumlarinda teknigin devamliligi saglanmaya calisilmaktadir. Modada ve
takida carpana dokuma teknigi gelenekselligi bozulmadan iplikle dokunarak kiyafet
biitiinleyici unsurlar ya da takilar olarak kullanilmaktadir. Bu baglamda g¢arpana
dokuma tekniginin kuyumculukta kullanimi, teknigin siirdiiriilebilirligine katki
saglayacag diistintilmektedir.

Geleneksel teknikleri tasarimlarinda kullanan tasarimcilar aym1 zamanda
inovasyonel teknolojileri de yakindan takip etmelidir. Teknolojideki revizyonu takip
eden geleneksel teknikler zamana yenilmezler. Bu sebepten bu tiir ¢aligmalara devam
edilmesi “gelenegi gelecekte yasatmak™ adina el sanatlarina katki saglayacagi icin

diistiniilmekte ve istenmektedir.
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