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ONSOZ

Insanhigin varolusundan itibaren olusum gdstermeye baslayan dericilik sanati,
geleneksel ¢izgilerini kaybetmeden gilinlimiize kadar gelmeyi basarmis, bugiin
tiniversitelerimizin bazi boliimlerinde, Enstitiilerde, kuruluslarda uygulanmakta ve

incelenmektedir.

Deri ilk¢aglardan beri kullanilmaya baslamis zamanla sanatsal boyut
kazanarak yasamin bir ¢ok alanina girmis, bir sektor haline gelmistir. Bu sektore
hizmet etmek uzman, tekniker yetistirmek amaci ile Celal Bayar Universitesi Salihli

Meslek Yiiksek Okulu Deri Konfeksiyon bolimii agilmistir.

Bu arastirma Gazi Universitesi Mesleki Egitim Fakiiltesi El Sanatlar1 Egitimi
Boliimii Yiiksek Lisans Programinda tez geregi olarak 2005-2006 6gretim yilinda
Celal Bayar Universitesi Salihli Meslek Yiiksek Okulu Deri Konfeksiyon boliimii
egitiminin incelenmesi , egitime katki saglamasi ve uygulama egitiminin sonuglarini

gormek varsa eksik yonlerini gidermek amaciyla yapilmistir.

Bu aragtirmanin yliriitilmesinde yardimlarini esirgemeyen degerli hocam
Saym Prof. Dr. Mediha GULER’e, Saymn Yrd. Dog. Dr. Ibrahim KISAC’a, Salihli
Meslek Yiiksek Okulu Sekreteri Saymn Ahmet DEMIRYILMAZ a, Salihli Meslek
Yiiksek Okulu Deri Konfeksiyon Boliim Baskani Saym Ogretim Gorevlisi Ahmet
TOSUN‘a ve sevgili kardesim Dursun CINGOZ’e tesekkiir etmeyi borg bilirim.

Hacer CINGOZ
Ankara — 2007
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OZET

Bu arastirmamin  amaci Celal Bayar Universitesi, Salihli Meslek Yiiksek
Okulu Deri Konfeksiyon egitimi programinin incelenmesi ve bu programda §grenim

goren Ogrencilerin programa iligskin gortislerinin alinmasidir.

Aragtirmanin ¢alisma evrenini, 2005-2006 6gretim yilinda Celal Bayar
Universitesi Salihli Meslek Yiiksek Okulu Deri Konfeksiyon béliimii 1. ve II. Smif
ogrencileri olusturmaktadir. Toplam 111 &grenciye dlgek uygulanmis, elde edilen
veriler SPSS 13 paket programinda degerlendirilmistir. Arastirma sonuglarini
yorumlamak i¢in verilerin analizinde frekans ve yilizde dagilimlar1 alinmis, bulgular

tablolarda verilmistir.

Arastirmada elde edilen veriler degerlendirildiginde, Deri Konfeksiyon
egitimi  programimnin  boliim  Ogrencileri tarafindan c¢ogunlukla sevildigi
goriilmektedir. II. stnif 6grencileri tarafindan bazi dersler kredi yetersizligi nedeniyle
almmamadig1 goriilmiistiir. Programda bulunan Temel Kalip Bilgisi dersinin ders saati
yetersiz gorlilmiis ve amacina ulasmadigi tespit edilmistir. Programdaki diger
derslerin siireleri yeterli goriilmiis ve c¢ogunlukla amacina ulastigr saptanmistir.
Programa eklenmesi gereken dersler oldugu goriilmistiir. Derslerde kullanilan
kaynaklar yetersiz diizeydedir. Derslerde en fazla kullanilan egitim araci dergi ve
model kitaplaridir. Programda yer alan dersler kismen beklentilere cevap
verebilmektedir. Derslerde olusturulan iiriinlerle piyasada bulunan {iiriinler arasinda
benzerlikler oldugu goriilmiistiir. Derslerde olusturulan iiriinlerin sergilenme ve satis
imkan1 bulunmaktadir. Derslerde olusturulan iiriinlerin okul diginda kismen ilgi
gordiigii  diisiiniilmektedir. Piyasadaki teknolojik yeniliklerin derslere kismen
yansitildig: tespit edilmistir. Yeni yontem ve tekniklerin kullanilmadig1 goériilmiistiir.

Ogrencilerin cogunlugu malzeme temini konusunda sikint1 gekmektedirler.

Atolyeler say1, biiyiikliik ve donanim agilarindan yetersiz bulunmaktadir.
Kullanilan arag-gereclerin yeni teknolojiye uygun olmadigi ve sayr bakimindan

yetersiz oldugu tespit edilmistir. Kullanilan program igerik agisindan kismen yeterli

il



ogretim yontemleri kismen yeterli goriilmektedir. Degerlendirme teknikleri kismen
yeterli bulunmustur. Programda 6grencilerin yaraticiliklarini kullanmalar1 ¢ogunlukla

mumkin olmaktadir.

Bu programda egitim veren 6gretim elemanlarinin davranislart gogunlukla
dersi sevdirecek niteliktedir, ayrica 6gretim elemanlarinin verdikleri egitim kismen

yeterli goriilmektedir.

v



ABSTRACT

The aim of this study is to investigate the education programme of Salihli
Vocational College, Leather Clothing Department at Celal Bayar University and to

gather the opinion of students in the department upon this programme.

The population of the study consists of the 1st and 2nd class students at Celal
Bayar University, Salihli Vocational Collage, Leather Clothing Department in the
2005 — 2006 educational period. Totally 111 students have been scaled and data
obtained have been evaluated in the SPSS 13 package programme. In order to
interpret the results of the study, frequency and percentage distributions have been

gather in the analysis of the data and these have been demonstrated in the tables.

When the data obtained from the research are evaluated, it is seen that
Leather Clothing education programme is mainly liked by the department students. It
is seen that some subjects can not be followed because of the inefficiency of the
credits. The amount of lessons about the subject Basic Model Knowledge is seen
inefficient and its objective also seen as insufficient. Durations of the other subjects
in the programme are observed to be efficient and it is determined that their
objectives are fulfilled. It is also seen that there are more subjects which need to be
added in the programme. Sources used in the lessons are inadequate. The educational
tools which are mostly used in the lessons are magazines and model books. Subjects
in the programme can partly meet the expectations. Clothing products which are
made in the lessons show similarities with the products in the market. Those products
of students can be exhibited and sold. It is thought that those products partly attract
attention out of the school. It is determined that technological innovations can be
reflected in the lessons to some degree. New methods and techniques are not used in
the lessons. Most of the students have difficulties in obtaining material.

Workrooms are inadequate according to their space, number and equipments. It is
seen that tools and equipments used in the lessons are not suited to the new

technology and are far less in number. Programme in use is partly efficient according



to the context. Education provided in the programme is partly suitable for the
business life. Also teaching techniques are partly efficient. Evaluation techniques are
partly found sufficient. It is mostly possible for the students to use their creativity in
the lessons.

Behaviours of the academic personnel are mainly in the quality that students
might like the lessons. Besides education that the academic personnel provides is

seen partly sufficient.
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BOLUM I

1. GIRIS

Problem

Egitim, bireyin davranisinda kendi yasantis1 yoluyla ve kasith olarak istendik

degisme meydana getirme siirecidir(Ertiirk, 1984, s.12-13).

Egitim, toplumun yaratict giliciinii ve verimini arttiran, bireye yeteneklerini
gelistirme olanag1 veren, sosyal adalet, firsat ve olanak esitligi ilkelerini gelistiren en

etkili aragtir (Tirkoglu, 1997, 5.52).

Mesleki egitim bireye yasamui i¢in gerekli olan bilgi, beceri ve i aligkanliklar
kazandirma siirecidir. Bu siirecin etkin bir sekilde organize edilmesi gerekir. Bu
islevin yapilmasi sirasinda dikkate alinmasi gereken belirli kuramsal kavram ve
ilkeler vardir. Bunlar toplumun sahip oldugu deger yargilari, mesleki egitime olan
bakis acis1 i¢inde bulundugu sosyal ve ekonomik diizeyin dikkate alinmasiyla
olusturulan kuramsal esaslardir. Mesleki egitim iilkemizin gelismesi agisindan
tagidig1 6nem herkes tarafindan kabul edilmektedir. Bu nedenle ¢agdas anlamda bir
mesleki egitim sistemi olusturabilmek i¢in belirli kuramsal esaslarin dikkate alindigi
bir yap1 olusturmak ve buna dayali bir organizasyon yapmak zorunlulugu vardir.
Boyle bir sistem biitiinliigiiniin kurulamamas1 saglikli bir mesleki egitim yapilmasini

giiclestirmektedir (Taspinar, 1995, s.139).

Mesleki-teknik egitim, bireye bilgi kazandirmanin yanmi sira beceri
kazandirilmasi ve kazanilan bilgi ve becerilerin uygulanmasi anlamina gelir. Mesleki
ve teknik egitimin bugilinkii durumunun degerlendirilebilmesi, gelecege yonelik bir
takim tahminlerin yapilabilmesi ve bdylece gergeke¢i kararlarin alinabilmesi egitim
sistemimizin bir biitiin olarak giliniimiize kadar ge¢irdigi evreleri gbz Oniine

alimmasini gerekli kilar.



Milli egitim sistemi i¢inde giderek onemli yer tutan mesleki ve teknik egitim;
iilke kalkinmasinda ve sanayilesmemizde Onemli yer tutan nitelikli insan giiciinii

yetistirme gorevi iistlenmistir.

Egitim kurumlarinin insan kaynaklarin1 ¢agin gereklerine cevap verebilecek
ozelliklerde yetistirebilmeleri, siirekli gelisimi yakalamalar1 ile miimkiindiir. Siirekli
gelisim ise degisim ve yenilesme ile miimkiindiir. Okullarimizin degisim ve

yenilesmeyi planl bir caligma sistemi ile kazanacagi agiktir.

Tabiatta kendi kendine olmayip, insan eliyle akil ve zekasmi kullanarak

yapilan islere ’sanat’’ denilmistir ( Onge, 1996, s.16) .

Sanat insanin tabiattaki maddeleri zeka ve el becerileri ile ise yarar hale

getirmesidir.

Teknolojinin hizla ilerlemesiyle birlikte ihtiyaglar ve zevkler siirekli bir
degisim gostermistir. El sanatlar1 bu degisime ayak uydurarak varligini bugiine kadar

stirdliirmiistiir.

El sanatlar1 insanlarin giyinme, barmmma ve yasamini siirdiirmek igin el

yardimiyla tirettikleri tirtinlerdir.

El emegi, gbz nuru ve uzun ugrasilardan sonra elde edilen ihtiyaci
karsilamak, bos zamanlar1 degerlendirmek, aile ekonomisine katkida bulunmak

amactyla yapilan iiriinlerdir (Mektuplu Ogretim,1976, 5.32).

Ilk caglardan beri iilkemizde yapilmakta olan el sanatlar1 calismalari bu
zamanlarda kurumlasmis ugrasilardir. Tirklerin Anadolu’ya gelmelerinden once
Anadolu’da yasayan halk tarafindan yapilmakta olan el sanatlar1 Tiirklerin
Anadolu’ya yerlesmelerinden sonra daha da 6nem kazanmistir. Bu tarihten sonra
cesitli el sanatlart ile ugrasan kesim kendi orgiitlerini kurmuslardir (Yazicioglu,1983,

s.50).

Mesleki egitimde Onemli bir yere sahip olan el sanatlarimiz insanlarin

varolusundan, itibaren olusum goOstermeye baslamis, zamanla gelisip degiserek



Ozelligini kaybetmeden giiniimiize kadar gelmis meslek liseleri, olgunlasma
merkezleri, iliniversiteler, meslek yiiksek okullariyla egitime de yansitilmis ve

ilerlemesi saglanmustir.

Ulkemizde 6zellikle 19701i yillardan sonra yiiksek 6gretime olan asir1 talep
nedeniyle ortaya cikan biyiik c¢aptaki yigilmayr hafifletebilmek amaciyla Milli
Egitim Bakanlig1 tarafindan tekrar diizenlemeler yapilarak iiniversiteler, akademiler
ve Milli Egitim Bakanligina bagl yiiksek okullar tiiriinden 6zgiin yiiksek 6gretim
kurumlarma giremeyen bir ¢ok lise mezunlarina 6grenimden yararlanma imkani

saglanmaya calisilmistir (Bayrak, 2001, s.2).

Bu diizenlemeye bir¢ok meslek yiiksek 6gretim okullart meslek edindirmek
amactyla 6gretime agilmistir. Bircok okulda el sanatlart boliimleri agilmistir. Bu

boliimlerden birisi de deri hazir giyim bolimiidiir.

Deri; ilkgaglardan itibaren insanoglunun tas ve agagla birlikte kullandigi
araclardan  biridir.  Dericilik, hayvanlarin  yiiziilmiis  derilerini  isleyerek
kullanilabilecek duruma getirilmesi olarak tanimlanan, insanlarin bildigi en eski
sanatlardan biridir. ilk insanlar drtiinme gereksinimi ve tabiat sartlarindan korunma
amaci ile avladiklar1 hayvanlarin postlarindan giysiler yaparak yararlanma imkani

aramiglardir (Kizilkaya, 1996, s.112).

Deri, kullanimindaki gelismeler ise; derinin korunak, zemin 6rtme, baglama
aract, avlanma ve savunma ara¢larinin yapiminda kullanilmasi yoluyla olmustur.
Derinin olduk¢a genis kullanim alani bulmasi sonraki donemlerde bazi insanlarin
deriden giysi yapiminda daha basarili olmalar1 ve bu isle 6zel olarak ilgilenmeleri
sonucunda uzmanlagma baglamig, bu alanda kiiciik aile isletmelerinin ortaya ¢ikisi
gerceklesmistir. Toplumlarin gelismesine paralel olarak teknoloji ilerledikge ilkel
yontemlerle ham derinin mamul deri haline getirilme islemi ve bunlardan giysi
yapilmasi ayni kiigiik isletme ailesi isletmesi tarafindan yapilirken, siirec igerisinde
deri ve deri irilinleri alaninda daha alt uzmanlik alanlar1 olusmaya baglamistir

(Dogan, 1996, s.3).



Eski Misirlilardan, Stimerlerden giinlimiize kadar tarihi siire¢ icerisinde, deri

tiim toplumlar tarafindan kullanilmistir (ITO, 1989, 5.64).

AB icinde en onemli deri giysi ireticisi lilkelerden biri Fransadir. Ayni
zamanda 6nemli miktarda deri giysi ithal eden Fransa’nin gelismekte olan iilkelerden
yaptig1 ithalat hizla artis gostermektedir. Almanya, AB icinde en biiylik deri giysi
ithalat¢ist1 durumundadir. Bu iilkenin azalmakla birlikte 6nemli sayilabilecek bir
miktarda deri giyim esyasi iiretimi de vardir. Almanya’daki iiretici firmalar, iiretim
teknolojilerini  gelistirerek, rekabet giiclerini korumaya ¢alismakta; en iyi
hammaddeyi kullanarak pahali ve kaliteli deri giysiler imal etmeye caligmaktadir

(IGEME, 1990, s.2).

Bugiin diinya deri {retiminin agirlik noktast Asya’dir. Diger {ilkelerle
karsilagtirildiginda Tiirk deri konfeksiyon sanayi 50 milyon adetlik iiretim kapasitesi,
3.000 faal firma ile birlikte 75.000 calisan1 ve ayrica 270 milyon dolarlik resmi
thracat ve 2,5 milyar dolarlik bavul ihracati kapasitesiyle diinya iilkeleri arasinda 6n

siralarda yer alan bir sektordiir (DPT, 2000, s.71).

Tiirk deri konfeksiyon sektorii 1980’11 yillardan sonra saglanan tesviklerle dis
pazarlara acilmis, 1990’11 yillarda en Onemli ihracat sektdrlerinden biri haline

doniismiistiir.

Gecmisi insanlik tarihi kadar eski olan ve degerini hi¢ yitirmeden kusaktan
kusaga gecerek gilinlimiize kadar gelmeyi basaran deri vazgecilmezligi ve Ege
Bolgesinde dericiligin, deri konfeksiyonunun gelismesi {iizerine Celal Bayar
Universitesi Salihli Meslek Yiiksek Okulu’nda deri konfeksiyon béliimii 1993
yilinda egitim-6gretime baslamistir. Deri konfeksiyon boliimiinlin amact mezun olan
ogrencilere deri konfeksiyon teknikeri unvani kazandirmak, ihracat yapan orta ve
biiylik 0Olcekli deri konfeksiyon isletmelerinde nitelikli isgiicii olarak istihdam

edilebilme olanagini saglamaktir.

Bu bilgiler dogrultusunda arastirmanin problemi; Celal Bayar Universitesi,
Salihli Meslek Yiiksek Okulu, Deri Konfeksiyon egitimi programinin incelenmesi ve

Ogrenci goriislerine iligskin bulgularin ortaya konulmasi olarak belirlenmistir.



Amac

Bu aragtirmanin amaci Celal Bayar Universitesi, Salihli Meslek Yiiksek
Okulu, Deri Konfeksiyon egitimi programinin incelenmesi ve bu programda §grenim
goren Ogrencilerin bu boliimden beklentileri ve aldiklart egitim sonunda bu program

hakkindaki goriislerinin belirlenmesidir.
Alt Amaclar

Bu amag ¢ercevesinde arastirma kapsaminda su sorulara cevap aranacaktir.

1. Ogrencilerin Deri konfeksiyon boliimii program igerigine iliskin goriisleri
nelerdir?

2. Ogrencilerin Deri Konfeksiyon egitiminde makinelerin yeterlilik durumu
ile ilgili goriisleri nelerdir?

3.0grencilerin  Deri  konfeksiyon egitimi programinda  kullanilan
malzemelerin temini konusunda goriisleri nelerdir?

4.Ogrencilerin  Deri  konfeksiyon egitiminde kullanilan arag-gereglerin
yeterlilik durumu ile ilgili goriisleri nelerdir?

5.Celal Bayar Universitesi, Salihli Meslek Yiiksel Okulu, Deri Konfeksiyon
egitimi programinda egitim goéren Ogrencilerin programda yer alan derslerin

beklentilerine cevap verip vermedigine iliskin goriisleri nelerdir?

6. Ogrencilerin deri konfeksiyon boliimii egitiminin uygulandifi ortam

ozellikleri, yontem ve teknikler bakimindan yeterliligi hakkindaki goriisleri nelerdir?

7.Deri  Konfeksiyon egitimi programinda verilen egitimin is hayatina
uygunluguna iliskin 6grenci goriisleri nelerdir?
8. Deri Konfeksiyon egitimi programinda verilen egitimin 6grencilerin

yaraticili@ini gelistirmesine iligkin 6grenci goriisleri nelerdir?

9. Ogrencilerin Deri Konfeksiyon egitimi programinda egitim veren 6gretim

elemanlarinin, 6gretim yontemlerine iliskin goriisleri nelerdir?



Onem

El sanatlarimizin ge¢misinde ve bugiiniinde ¢ok 6nemli bir yere sahip olan
dericilik ve deri konfeksiyonculugu, bugiin iist diizeyde egitim veren Celal Bayar
Universitesi Salihli Meslek Yiiksek Okulu’nda bu egitimi incelemek, arastirmak,
belgelemek, gelistirmek ve tanitmak iizere planlanan bu arastirma deri konfeksiyon
egitiminin daha saglikli bir sekilde siirdiiriilmesi ve bu programin varsa eksik

yonlerinin giderilmesinde faydali olacaktir.

Ogrencilerin okuduklar1 béliime iliskin tutumlari, verilen egitim hakkindaki
diisiinceleri ve egitimi gelistirme fikirleri varolan sistemin gelistirilmesi i¢in son
derece Onemlidir. Verilen egitimin gecerliligini saptama acisindan, 6grencilere

yonelik olarak yapilan bu arastirma, biiylik 6nem tagimaktadir.

Yapilan bu calisma Celal Bayar Universitesi, Salihli Meslek Yiiksek

Okulu’nda boyle bir aragtirma yapilmamis olmasi nedeniyle 6nem tasimaktadir.

Bu aragtirma benzeri aragtirmalara kaynak teskil etme 0Ozelligi tasiyacag,
arastirma sonrasinda ortaya cikacak gorlis ve Onerilerle karar verme, degisiklik

yapma konularinda fayda saglayacagi i¢in 6nem tagimaktadir.

Bu arastirma deri konfeksiyon egitimi programinin incelenmesi  ve
karsilagilabilecek sorunlarin tespit edilmesi noktasinda oOgrenci goriislerine yer

vermesi acisindan 6nem tasimaktadir.

Bu arastirma deri konfeksiyon egitiminin saglikli olarak siirdiiriilmesi i¢in

Oneriler getirmesi agisindan 6nem tasimaktadir.
Sayiltilar
Bu arastirma temelinde asagidaki sayith yer almaktadir.

1- Anketin icerigi arastirmaya hizmet eder niteliktedir.



Siirhiliklar

1 — Arastirma literatiir taramasi ve anket sorularindan elde edilen verilerle

sinirlidir.

2 — Arastirmadan elde edilen veriler, Celal Bayar Universitesi, Salihli

Meslek Yiiksek Okulu Deri Konfeksiyon boliimii 6grenci goriisleri ile sinirhidir.
Tanimlar

Aksesuar: Bayan giyiminde, kiyafeti biitiinleyen, canta, eldiven, kemer,

sapka, igne, kiipe, kolye vb. esya (Gokgesu, 2002, s.205).

Beceri Egitimi: Beceri tliriinden davranislarin kazandirilmasi igin, is, proje,

deney, hizmet seklinde uygulamali olarak yapilan egitimdir (Alkan,1994, s.21).
Deri: islenerek kullanilir duruma getirilmis hayvan derisi (Tung, 1997, s. 37).
Derma: Orta deri tabakasidir (Komisyon, 1994, s.34).

Finisaj: Derinin sepileme isi bittikten sonra cinsine, kullanma amacina gore

boyanmasi ya da su gecirmemesi i¢in 6zel iglevler gérmesi (Cinkdse, 1993, s.371).

Glase: Oglak derisinden yapilan ¢ok ince ve yumusak bir deridir
(Toptas, 1993, s.211).

Gon: Sepilenmis deridir (Tung, 1997, s.37).
Giideri: Yagla debaglanmis koyun derisidir (Toptas, 1993, s.211).

Konservasyon: Ham deriyi fabrikaya islenecegi zamana kadar tuzlayarak,

kurutarak piklaj metodu veya dondurarak bozulmamast igin yapilan islemdir (Oncii,

1968, s.21).

Kosele: Ayakkabi tabaninda kullanilan, bitkisel tonerle islenmis kalin ve sert

sigir derisidir (Toptas, 1993, s.211).



Maroken: Yumusak keci derisidir (Yildiz, 1993, s.136).

Mesleki Egitim: Bireye yasami i¢in gerekli olan bilgi, beceri ve is

aligkanliklar1 kazandirma siirecidir (Sezgin, 2000, s.1).

Mesin: Fars¢a misin kelimesinden tiiremis bitkisel sepilemeyle hazirlanmig

koyun derisidir (Toptas, 1993, s.212).

Nappa (Zig): Yumusak tutumlu, ince kromla tabaklanmus, cilt, tarafindan

finisaj gérmiis deridir (Tung, 1997, 5.37).

Sanat: Sanat insanoglunun gerceklestigi, lirlinlerin, doganin iirlinlerine oranla
belirlenmesini saglayan teknik ustalik ve duygular araciligiyla algiladigimiz
nesneleri bir begeni yargisina gore se¢ip kademelestirmeye yonelen 6zel duygu

arasindaki ayrilmanin sonuglaridir (Biiyiik Laurusse, 1986, s.10136).
Sepileme: Ham deriyi isleme (Toptas, 1993, 5.212).

Sir¢a: Derma tabakasinin iist tabaka ile temas eden yerine denir (Oncii, 1968,

5.322).



BOLUM 11

2. KAVRAMSAL CERCEVE VEARASTIRMALAR

1-EGITIM

Egitim, bireyin davranisinda kendi yasantis1 yoluyla ve kasith olarak istendik

degisme meydana getirme siirecidir(Ertiirk, 1984, s.12-13).

Biitiin bireyler dogar gelisir ve yagam sona erer. Bu siire¢ icerisinde yasadigi
kiiltiir ve oOzellikleri bireyin gelisimini yonlendirir. Egitim bireylerde kendi
yasantilar1 yoluyla kasith bir sekilde istendik davraniglari meydana getirme stirecidir.
Birey cevresiyle gecirdigi yasantilar sonucunda sosyallesir ve kiiltiirii alir(Oktaylar,

2006, s.301).

Egitim toplumsal gelisim iginde, bireyin toplum degerlerine ve yasam
bicimlerine uyum saglamasinin yani sira liretime yonelik faaliyetleri ile toplum
kalkinmasina da katkida bulunmaktadir. Egitimin iretime yonelik boyutu olan
Mesleki egitim ise bireysel ve toplumsal yasam i¢in zorunlu olan belli bir meslegin
gerektirdigi bilgi,beceri ve pratik uygulama yenilikleri kazandirilarak bireye zihinsel
,sosyal ekonomik ve kisisel yonleriyle dengeli bi¢imde gelistirme stirecidir(Giiler, ve

Ozdemir, 2002, s.1).

2- MESLEKIi VE TEKNIiK EGITIMIN TANIMI

Mesleki egitim bireye yasami i¢in gerekli olan bilgi, beceri ve ig aligkanliklar

kazandirma siirecidir (Tagpinar, 1995, s.319).

Mesleki egitim bireyin is hayatinda belirli bir meslek yada meslek ailesinde
ise giris yapabilmesi i¢in gerekli olan asgari standartlar diizeyinde bilgi, beceri ve is

aligkanliklar ile genel ve mesleki kiiltiir kazandiran egitimdir(Alkan, 1994, s.8).
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Meslek egitimi bireyin yasaminda bireysel, sosyal, ekonomik, kiiltiirel ve
ulusal gereksinimlerin karsilanmasinda zorunlu olan bir egitimdir. Mesleki egitimin

tilkemizin geligsmesi agisindan tasidigi dnem herkes tarafindan kabul edilmektedir.
1. Mesleki ve Teknik Egitimin Amaclar

Egitimin temel amaci bireyi miimkiin olan en yiiksek miikemmeliyet
diizeyine ulagtirmaktir. Mesleki ve teknik egitimin temel amaci da bireyi, mesleki
ilgi ve gereksinimini giidiileme faktorii olarak kullanarak biitiiniiyle egitmek olmasi

gerekir.

Mesleki egitimin amaci is ve yasam icin gerekli istendik davranmislar
gelistirmek, bilgi, 6grenme ortami saglamak, kuramsal ve uygulamali alanlarda

gerekli becerileri geligtirmektir (Alkan, 1994, s.8).

Bireye is piyasasinda gecerliligi olan bir ise girebilmesi ve bu iste
ilerleyebilmesi i¢in gerekli olan temel davranmiglar1 kazandirmaktir. Bireye, is igin
gerekli olan davramslar kazandirabilmek, isin sistematik analizini gerektirir. Isin
analizi, mesleki ve teknik egitim ile bireye kazandirilacak davraniglar1 belirlemede en

giivenilir yaklagimdir(Sezgin, 2000, s.1).
2.Mesleki ve Teknik Egitimin Onemi

Bir meslekte yasamini calisarak kazanan kisinin yetenekleri ne kadar iistiin
olursa olsun, kendi damgasini tasiyan, elle tutulur gézle goriiliir, bir isi meydana
getirebilmesi i¢in belli bir egitimden ge¢gmesinde yarar vardir(Harmancioglu, 1984,

5.234).

Bilim ve teknolojinin ¢ok ileri boyutlara ulastig1 bu ¢agda, meslek egitiminin
Oonemi gittikce artmis, hatta kaginilmaz bir kosul halini almis bulunmaktadir. Kisi
calisma ve kazanma diizenine girmeden 6nce diizenli bir egitimden ge¢cmekte ya da

is basinda pratik ¢alismakla meslek egitimi ve becerisini kazanmis olurlar.

Ulkemiz sosyal ve ekonomik yapi bakimindan kendine o6zgii ozellikler

tagimaktadir. Bunlarin basinda; niifusumuzun biiyiik kisminin kdy ve kdy karakteri
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gosteren kiiciik yerlesim merkezlerinde daginik bir diizen iginde oturmakta olmasi
gelir ki, bu durum diizenli bir egitimin uygulanmasin1 ve gerceklestirilmesini

zorlastirmaktadir(Harmancioglu, 1984, s.238).

Halbuki iilkemizde herkesin bir is sahibi olmas1 ve yasamini ¢alisarak kendi
emegi karsiliginda kazanmasi bugiinkii kosullara daha uygun diiseceginden genclerin

belli bir diizeyde egitilmesi gerekir.
3. Mesleki ve Teknik Egitimin Nitelikleri

Mesleki ve teknik egitimle ilgili cagdas kuramlar bu egitimi birey, meslek ve
egitimden olusmus ii¢ boyutlu bir siire¢ olarak gormektedirler. Bugiinkii mesleki ve
teknik egitim anlayisini karakterize eden baslica nitelikler su sekilde 6zetlenebilir.

a. Aligkanlik psikolojisi ve yaparak 6grenme esastir.

b. Ucuz maliyetle etkili egitim saglamada sosyal verimlilik aracidir.

c. Programlar is diinyasindaki gelismelere gore gelistirerek degisen ortama

uyarlama, kuram ve uygulamada temel kuraldir.

d. Kavram-profesyonel diizeydekiler disinda is diinyasindaki tim meslekleri

kapsamaktadir.
e. Okullar, toplumla uyumlu ve is diinyasina dontiktiir.

f. Programlar, calisma yasamina giren ve caligsanlarin biiylik ¢ogunlugunu

kapsar.

g. Degisen sosyo-ekonomik kosullara ve isteklere siirekli uyum temel

kuraldir.
h. Ogrenme-6gretme ortami is ortaminin kendisi ya da benzeridir.

i. Ogretim 6grenciye is saglayabilecek ve iste galisabilme iicreti giiciinii

gelistirinceye kadar devam eder.

J. Yonetim esnek ve dinamiktir.
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k. Is diinyasma katilmak isteyenler, okul dis1 genglere ve yetiskinlere

doniiktiir.
1. Hayata hazirlayici niteliktedir.

Mesleki ve teknik egitim stireclerinin sahip olmasi gereken temel nitelikler,
uygulama, ekonomiklik, gelismelere, siirekli uyum, genis bir meslekler diinyasini
kapsama, topluma doniik olma gercek mesleki yasanti ortami saglama, olumlu
sonuca ulagincaya kadar devamlilik, uygulama yoniinden gereksinime, zamana ve
ihtiyacin sekline bagli olma, istem-sunu dengesini saglama, kesin hedeflere yonelik

olma ve hayata hazirlayicilik gibi kendine 6zgii nitelikleri vardir(Alkan, 1994, s.11 ).

4.Mesleki ve Teknik Egitimin Ilkeleri
4.1. Kavram

Mesleki-teknik egitim kavrami toplumun tiim kesimlerince kabul edilebilecek
sekilde tanimlanmal1 ve tanitilmalidir. Sistemin sayginligini arttirmak i¢in siirekli bir

propaganda siireci olusturulmalidir.
4.2.Kapsam

* Mesleki ve teknik egitim Orgiin ve yaygin egitim etkinliklerini ig¢ine alan

“’yagam boyu egitim’’ diislincesi i¢inde ele alinmalidir.
* Ttim kurum ve kuruluslar arasinda etkin bir koordinasyon saglanmalidir.
4.3. Ogrenci

* Sisteme her diizeyde katilacak Ogrencilerin nitelikleri ilgi ve istekleri

dikkate alinmalidir.
* Mesleki rehberlik hizmetleri etkin sekilde organize edilmelidir.

* Sistem herkese acik olmali, siirekli ve esnek bir yapiya sahip olmali yatay

ve dikey ge¢islere olanak saglanmalidir.
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4.4.0gretmen

* Sisteme Ogretmen yetistiren kurumlar bu 6gretmenlerin gorev alacaklar
egitim kurumlar;, Milli Egitim Bakanligi ve YOK arasinda her konuda sistemli bir

isbirligi saglanmalidir.

*Cesitli diizeylerde egitici personel yetistiren programlar arasinda yatay ve

dikey gecislere olanak saglayacak bir yap1 olusturulmalidir.

* QOgretmenlerin yetistirilmesinde alan bilgisi, pedogojik formasyon ve
meslek deneyimi yeterliliklerine 6nem verilmelidir. Goreve baglamadan belirli bir

siire mesleki is deneyiminden gecirilmeleri saglanmalidir.
*QOgretmenlerin hizmet igi egitime agirlik verilmelidir.
4. 5. Program

* Mesleki egitim programlart genis bir meslekler diinyasini1 kapsamali esnek
bir yapiya sahip olmali, program gelistirme esaslarina ve analizlerine dayali olarak

stirekli gelistirilmelidir.

*Programlar merkeziyetci yapidan kurtarilip bolgesel ve yoresel ihtiyaglara

gore diizenlenebilir bir yaprya kavusturulmalidir.

*Programlarin uygulama agirlikli boliimleri ¢evre olanaklari da dikkate
aliarak planlanmali ve miimkiin oldugunca uygun is yerlerinde yapilmasina dikkat

edilmelidir.

*Teori ve uygulama birbirini tamamlar bir nitelikte diizenlenmeli, herhangi

bir nedenle eksik kalan ¢aligmalarin tamamlanmasi mutlaka saglanmalidir.

*Egitim-Insangiicii- istihdam dengesinin olusturulmali ve program gelistirme
calismalarinin devamliligt acisindan mezunlar1 izleme ve calisma kosullarinin
belirlenmesine 6nem verilmelidir.

4.6. Egitim Ortam

* Programin gerektirdigi her tiirlii ara¢ ve gerecler amaglar dikkate alinarak

belirlenmelidir (Taspinar, 1995, s.327).
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*Gergek is ortaminda yapilan beceri 0gretimi arasinda isyerindeki egitici
personel ile yakin is birligi yapilmali ve bu personelin 6gretim yontemleri, 6lgme
degerlendirme gibi formasyonlar agisindan nitelikli olarak yetistirilmesi

saglanmalidir.

*Beceri egitimin ortamimin miimkiin oldugunca gergek is ortami olmasina
dikkat edilmelidir. Aksi halde kurulacak egitim ortaminin is ortami Ozellikleri

tasimasina 6zen gosterilmelidir.

3- MESLEKI VE TEKNIiK EGITIMIN TARIHI

Mesleki ve teknik egitim insanligin varolusu ile baglamistir. Uygarligin

gelisimi ile ¢esitli asamalar gegirmistir.
1.Uretim Sistemleri
1.1. Aile Sistemi(700- 1000)

Toplum yapisinda ve sosyal sistemin isleyisinde ailenin bir miiessese olarak

onemli bir yeri vardir. Ailenin devami i¢in is boliimii icinde olmalar1 gerekir.

Aile sisteminde meslek bireyden bireye devredebilir. Mesleklerin devami,

bilgi ve beceriler aile i¢inde kusaktan kusaga aktarilir.
1.2. El Sanatlar1 Egitimi(1000- 1500)

Bu sistem ciraklik, kalfalik ve ustalik asamalarindan olusan bir meslek

yapisidir. Sistem deneme-yanilma yontemini uygulamaktadir.
1.3. Lonca Sistemi(1000- 1500)

Loncalar tiiccarlar ve sanatkarlarin dayanmisma amaciyla gelistirdikleri

diizenlemelerdir.
1. 4.Ev Isletmeleri Sistemi(1500- 1740)

Bu sistemde ¢alisan ile isveren arasindaki iligski sadece para karsiligindadir.

Isveren iiretime parasi ile ¢alisan ise emegi ile katilmaktadir.
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1.5. Fabrika Sistemi(1740- 1800)

1760’1arda Ingiltere’de endiistri makinelerinin kullammiyla endiistri devrimi

baslamustir. Uretim biiyiik boyutta fabrikalarda devam etmektedir
Otomasyon

Fabrika iiretim sisteminden sonra olusan teknolojik gelismeler yerini
otomasyona birakmigstir. Otomatik islemlerle seri {iretim yapilmaktadir.Bu iiretim

insana ihtiyag¢ gdstermeyen mekanizma sistemidir(Giiler ve Ozdemir, 2002, s.3).
Saybernasyon

Otomasyondaki otomatik iletisim ve kontrol sistemlerinin bilgisayarla
gelistirilmesi sonucunda ortaya ¢ikmis liretim sistemidir. Bu iiretimde insan beyninin
baz1 fonksiyonlar1 elektronik cihazlara yaptirilmaktadir(Aklan, Dogan ve Sezgin

2001).

Endiistri devrimini, Mesleki ve Teknik Egitimi biiylik Ol¢lide etkileyen
degisimlere neden olmustur. ‘Is’ insanin manevi hayati ve rasyonel diisiincesi
yaninda onun &ziinii belirleyen 6nemli unsur olur. Is artik insanm alin yazismi

belirleyen pozitif yoniidiir(Aytag, 1981; Akt.: Giiler, 2002).

4- TURKIYE ‘DE MESLEKI VE TEKNIK EGITiMIiN TARIHI

Tiirkiye’de mesleki egitimin tarihi gelisimini iki bdoliimde incelemek
gerekir.Imparatorluk ve Cumhuriyet donemleri olarak bilinen bu iki béliim birbirini
tamamlayic1 nitelikte olup birlikte cagdas Tiirk Mesleki ve Teknik Ogretim

sisteminin temel olusumunun teskil etmektedirler(Ertiirk, 1984, s.41).
1. imparatorluk Déneminde Mesleki ve Teknik Egitim

Orta Cagda kiigiik sanayinin gelismis oldugu biitlin iilkelerde oldugu gibi
Tirk toplumunda ’da 19.yy ‘a kadar Mesleki Egitim ¢iraklik sistemiyle
yiiriitiilmiistiir(Giiler ve Ozdemir, 2002, s.4).
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Loncalarin sorumlulugunda bulunan bu egitim seklinde bir sanatla mesgul
olmak veya ticaret yapmak gedik usulii ile organize edilmekteydi.Loncalar Intisap

Agalar1 (Belediye Baskanlari) kanaliyla hiikiimetle olan iliskilerini yiiriitiirlerdi.

Usta —¢irak sistemine dayanan loncalar zamanla geliserek, liyelerine gerekli

sosyal yardimi yapmakla yiikiimlii bir kurulus haline gelmistir(Ekinci, 1989).

Sivil halkin bu mesleki egitimi yaninda ordu ihtiyacini kargilamak ve gerekli
ara¢ ve silahlan iiretmek iizere ordu icinde de bir sanatkar yetistirme sistemi

gelistirilmisti(Ertiirk, 1984, s.42).

Onsekizinci yiizyillda Avrupa’da gelisen endiistrilesme hareketi ve meslek
adam1 yetistirme isine, Tilrk toplumunda da girisimde bulunarak matbaalar ¢ini
atelyeleri, kumag fabrikalar1 ve Yalova kagit fabrikasi gibi tesisler kurulmus olmakla
beraber, kapitiilasyonlar, i¢ ayaklanmalar ve savagslar nedeniyle bu girisimden olumlu

sonu¢ almak miimkiin olmamistir(Ertiirk, 1984, s.42).

[lk olarak 1773de III. Selim tarafindan Miihendishane-i Barh-i Hiimayun ve
1975 de Miihendishane-i Hiimayun adlariyla askeri teknik okullar agildi(Alkan,
Dogan ve Sezgin 2001).

III.Selim’in islahat girisimlerinden sonra 19. yiizyilda II. Mahmut ordu ve
askeri teknik okullar i¢in uzmanlar getirtti. Bu arada askeri malzeme {iretimi i¢in

Zeytinburnu ve Tophane fabrikalar1 kuruldu.

Tanzimat doneminde toplumsal yapida meydana gelen degisme ve gelismelerin
sonucu olarak ikinci kez endiistrilesme ihtiyact duyuldu. Bu arada Bursa, Midilli,
Liibnan, Istanbul, Beyrut, Adana ve izmir’de cesitli dokuma ve gida maddeleri
ireten fabrikalar kuruldu. Yabanci firmalarin rekabeti karsisinda bu girisimde olumlu

sonug vermedi(Ertiirk, 1984, s.42).

19072°de endiistri alaylar1  orgiitli kaldirarak 1908’de Zeytinburnun’da
‘Imalati Harbiye Nazari Mektebi’ adiyla bir sanat okulu kuruldu. Bu &rgiit 1921

yilinda kadar devam etti ve okulun adi ‘Askeri Fabrikalar Miidiiriyeti Umumiyeti
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Umumiyesi Usta Mektebi’olarak degistirildi. Bu okul cumhuriyet déonemine kadar

askeri fabrikalara usta ve kalifiye is¢i yetistirmeye devam etti(Ertiirk, 1984, s.43).

Diger taraftan tanzimati izleyen yillarda esnaf orgiitiinii gelistirmek ve dis
pazarlarla rekabet etmek i¢in yerli endiistriyi gelistirmek amaciyla bazi tedbirler
alindi. Bu amagla, meslek sahiplerini okullarda yetistirme yerli {irtinleri halka

tanitma, sergi agma ve sirket kurma girisimlerinde bulundu.

1857 de kurulan ‘Maarif nezareti Nizamnamesinde ° mesleki okul ve
programlara yer verilmekle beraber uygulamalarda bu konuda kayda deger bir
gelisme olmamigtir. 1869 ‘Maarifi Umumiye Nizamnamesiyle °* de mesleki ve teknik

ogrenim sadece yliksek kismi bu bakanlik sorumluluguna verilmistir(Ertiirk, 1984,

5.43).

1869’da Maarif’i Umumiye Nizamnamesi hiikiimleri igerisinde egitimin
cesitli yonlerine genis bir sekilde yer verildigi halde, Teknik 6gretime arzu edilen
gerekli yeri verilmemistir.

20.yy baslarinda erkek ve kiz Teknik Ogretmen okullar1 acilmistir.
Bunlardan ilki Mithat Pasa tarafindan Nis’t sonralar1 1864 de Ruscuk ve Sofya ‘da
1islahhane olarak acilmistir. 1868 ‘de Istanbul ‘da ilk erkek Teknik okullari
acilmistir(Alkan, Dogan ve Sezgin, 2001).

Bu okullarda sanat Ogretmek esasti. Okulda kunduracilik, terzilik,
debbaglik matbaa, ¢iha ve bez dokuma ve iplik yapimi yer almaktaydi (Koger,1970).

Mithat Pasa Kiz Teknik Ogretim alaninda ilk Islahhane 1865°de Rusgukta
acilmustir. Ticaret nazir1 Suphi Pasa ‘dal883’de‘Hamidiye Ticaret Mktebi Alisi’
adiyla ilk ticaret okulu agilmistir(Alkan, Dogan ve Sezgin, 2001).

Bu dénemde bir¢cok meslek yiiksek okulu kurulmus olsada mesleki egitim
devletin egitim politikasinda yer almamistir Mesleki Egitim yerel gruplar tarafindan
kurulup yonlendirilmistir. Bunun sonucu olarak Meslekin Egitimin gelisimi belli bir

diizeyi asgamamustir (Ercan ve Sezgin, 1983).
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2. Cumhuriyet Doneminde Mesleki ve Teknik Egitim

Imparatorluk dénemindeki mesleki egitimin gelistirilmesi ve endiistrinin
1slaht caligmalarina cumhuriyet yonetimi zamaninda da devam edilmistir.Bilhassa
birinci diinya savasi ve onu izleyen kurtulus savasinda karsilasilan giicliikler bu

alandaki ihtiyaci agikca ortaya koymustur(Ertiirk, 1984, s.45).

Cumhuriyetin kurulmasi ile birlikte Atatlirk Tiirkiye Cumhuriyeti devletinin
temel amacinin bat1 degerine sahip yeni bir toplum yaratmak oldugunu bu amagla
Cumhuriyetin ilk yillarinda ulusal kiiltiir birliginin saglanmasi, vatandaglik egitimi ve
ilkogretimin yayginlastirilmasi, ekonominin gerek duydugu egitilmis insan giiciiniin

yetistirilmesi egitim politikasinin temelini olusturdu (Gokge, 2000 ).

Bu yillarda egitim politika ve ilkelerini bir sisteme baglamak iizere yabanci
uzmanlar yurda davet edilmistir. Bunlar arasinda John Dewey 1924 Kiihne 1925,
Omar Buyse 1926, Jung ve bir Amerikan heyeti (1930) yer almaktadir.

John Dewey, okulun sosyal yasamin bir parcasi olarak endiistri ile isbirligi
icinde olmas1 gerektigini belirtmistir. Kiithne ise ¢iraklik sistemi iizerinde durmustur.
Omer Buyse her bolgenin ihtiyaglarina uygun Meslek Yiiksek okullarinin kurulmasi
ve llkenin endiistriyel gelisimine yon verecek teknik elemanlan yetistirmek i¢in is
tiniversiteleri kurulmasini dnermistir (Giileg, 1997).

Uzmanlar ¢esitli denemeler yapmis ve egitim sisteminin ¢esitli yonlerini
kapsayan raporlar hazirlamiglardir. Bu ¢alismalarda {izerinde durulan baslica
konular1 sdyle gruplandirmak miimkiindiir.

1. Biitge ve gerekli 6denekler,

2. Merkezi 6denek kurulmasi,

(98]

. Cesitli kademelerde teknik eleman yetistirme programlari,
4. Eski okullarin 1slah1 ve yeni agilacaklarin nitelikleri,

John Dewey’in tavsiyesine uygun olarak ilk defa mesleki ve teknik 6gretim
isleri ile mesgul olmak iizere ilk Ogretim Dairesi gorevlendirildi (1926).Bir yil
sonrada (1927)meslek okullariyla ilgili iglerin Yiiksek 6gretim dairesi tarafindan
yiiriitiilmesi uygun goriilerek dairenin ad1 ¢ Yiiksek ve Mesleki Ogretim Genel

Miidiirliigii’ olarak degistirildi(Ertiirk, 1984, s.45).
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1927 yilina kadar iller ve belediyelerin sorumlulugunda bulunan meslek
okulu agma ve yiirlitme isi bu okullarin 1slah edilmesi ve ekonomik hayatin
gerektirdigi bir meslek 6gretimin gelistirilmesi i¢in 1502 sayili kanunla 1927 yilinda
masraflar yine illerce karsilanmak kaydiyla, program, arag-gereg, Ogretmen
yetistirme ve istihdami sorumlulugu Milli Egitim Bakanligina verildi(Ertiirk, 1984,
5.46).

Daha sonra (1935 yilinda) Kiz Enstitlilerinde ortaokul mezunlarinin devam
edebilecegi 6zel boliimler agildi. Ticaret okullart dort yila ¢ikarildi ve ayrica aksam
ticaret okullar1 a¢ildi.1927 yilindan 1939 yilina kadar gesitli meslekler iizerinde
ogrenim yapmak iizere Cekoslavakya, Isvigre ve Italya’ya 133 erkek ve kadin

gonderildi(Ertiirk, 1984, s.46).

1927 yilinda Meslek ve Sanat okullari agma ve yiirlitme isi Maarif
vekaletine verildi.1933 ‘de Mesleki ve Teknik Egitim genel miidiirliigii kuruldu.1934
‘den itibaren erkek, kiz sanat ve yapi endiistrileri, ticaret okullar1 a¢ildi.1934 -
1935°de Kiz Teknik, 19371938 ‘de Erkek Teknik Yiiksek Teknik Ogretmen okulu
acildi.

1960°dan giiniimiize kadar Mesleki Teknik Egitim Orgiitiine egitimin
biitiinii i¢inde gereken Onem verilerek iilkenin ekonomik ve sosyal gelismelerine
gore yeni diizenlemeler yapilmistir (Alkan, Dogan ve Sezgin 2001).

1977 yilinda kabul edilen ¢irak kalfa ve ustalik kanunu ile is yerlerinde
calisan cirak, kalfa ve ustalarin yetistirilmesi, calisma sartlar1 ve iicretleri ile ilgili
hiikiimler getirilmistir.1978’de Ciraklik Egitimi genel midiirliigii kurulmustur. Bu
tarihten itibaren okul sanayi egitimi ortaklasa projesi uygulanmaya baslamistir

(Akyiiz, 1985).

Milli Egitim suralarinda Mesleki ve Teknik ile ilgili 6nemli kararlar
almmistir. Sekizinci. Sura, Orta Ogretim programlarmin yeniden diizenlenmesi ve
Mesleki ve Teknik Egitim kuruluslarinin {iniversiteye agilmasini, Onuncu sura, ¢cok
amagh lise ve Teknik lise konularinda onemli kararlar almistir. Onaltinci sura
Mesleki ve Teknik Egitim yeniden yapilandirilmasi, okul ve isletmelerde mesleki

egitime, Ogretmen ve yoOneticilerin yetistirilmesi ile finansman konulari
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incelenmistir.1982 yilinda Mesleki ve Teknik Egitime Ogretmen yetistirme
tiniversitelere devredilmistir.1986’da ¢ikarilan 3308 sayili yasa ile sistem yeniden
diizenlenmistir, Orgiin ve Yaygin egitim bir biitiinliik icinde ele alimmustir (Giiler, ve

Ozdemir, 2002, s.4).
5- MESLEKIi VE TEKNIiK EGITIMIN BUGUNKU DURUMU

Egitim sistemimiz, bugiine gelindiginde, her donemdeki g¢abalar sonucu,
ozellikle sayisal bakimdan biiylik gelismeler gostermistir. Okullagsma, 6grenci ve
Ogretmen sayisi, egitim ve 0gretim kuramlarinin ¢esitlenmesi ve yayginlagmasi goz
Oniine alindiginda bu durum agik¢a goriilmektedir. Ancak, egitim sistemimizin
sorunlari, s6z konusu sayisal biiyiimeyle tamamen ¢oziilememis, bilakis gittikce
biliylimiis ve ¢esitlenerek karmagik bir hal almistir. Bu problemlerden en belirgin
olan1 egitilmis insan giiclindeki istihdam problemidir. C6zliim olarak, mesleki-teknik
Ogretimi genel Ogretime tercih eden bir egitim anlayis1 benimsenmistir. Ne var ki,
genel Ogretime olan 6grenci akisi istenilen seviyelere diisiirlilememistir (Topal ve

Karayel, 1990, s.310).

Mesleki ve Teknik oOgretime Ogrenci akisi saglamak igin calismalar

hizlandirilmistir.

Egitim-6gretimin biitiin kademelerinde, hizli bir sekilde mesleki-teknik
Ogretime yonelme sonucu, ortaya ¢ikan atdlye ve meslek dersleri igin gerekli
O0gretmen ve donanim sikintist dikkate alinarak, ciddi bir talep arastirmasina

gidilmeden, mevcut imkanlara uygun meslek dallarina 6ncelik verilmistir.

Genel egitime gore ¢ok daha pahali bir yatirnmla gerceklestirilen, mesleki-
teknik egitimin iilkemiz ihtiyaglarina gore, hem sektorel, hem meslekler bazinda ve
hem de nitelikler agisindan yeniden gozden gecirilmesi gerekliligini ilgili herkes

kabul etmektedir (Topal ve Karayel, 1990, s.311).
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Sekizinci Bes Yillik (2001-2005) Kalkinma Plam

1. Mevcut Durum

1999-2000 ogretim yilinda 59.374 kamu ve 6zel okul oncesi ,ilkdogretim ve
orta Ogretim kurumlarinda toplam 12.7 milyon &grenci ve 484.089 Ogretmen
bulunmaktadir.6.531 kamu ve 6zel c¢iraklik ve yaygin egitim kurumunda yaklagik ii¢

milyon kisiye egitim hizmeti verilmistir.

VII. Plan doneminde 15 yeni vakif {iniversitesi kurulmus, boylece 21’1 vakif
tiniversitesi olmak tizere iiniversitesi sayist 74’e ylkselmistir.1995 Yilinda 1.137
olan fakiilte, enstitii, yliksek okul ve meslek yiliksek okulu sayisi,1999yilinda
1.492°ye yiikseltilmistir. Yiiksek Ogretim kademesindeki Ogrenci sayis1 ise 1,5

milyona yaklasmistir(VIIL. Bes Yillik Kalkinma Plani).

Okullasma oranlar1, 1999-2000 Ogretim yilinda okul &ncesi egitimde % 9,8
‘e, ilkogretimde % 97,6’ya ortadgretimde % 22,8’1 mesleki teknik egitim ve %
36,6’s1 genel lise egitiminde olmak iizere % 59,4’e yiiksekogretimde ise %18,7’si
orgiin egitimde olmak {izere 27.8’e ulagsmistir.

1995-1996 o6gretim yili itibariyle %23,4 olan mesleki ve teknik egitimde
okullagma orani, 1999-20006gretim yilinda %22,8 olarak gergeklesmistir.

Toplumun egitim diizeyinin yiikseltilmesi amaciyla 1997 yilinda yiiriirlige
konulan 4306 sayili kanun ile zorunlu temel egitimin siiresi 8 yila ¢ikarilmigtir(VIII.

Bes Yillik Kalkinma Plani).

Orta Ogretimde etkili bir yonlendirme sisteminin bulunmamasi ve oOzellikle
mesleki ve teknik egitim ve sanayi arasindaki igbirliginin yeterince gelistirilmemesi

sebebiyle yliksek 6gretim kurumlar1 6niindeki yigilmalar devam etmistir.

Egitimin biitlin kademelerinde beklenen diizeyde gelisme saglanamamustir.
Kaynak yetersizligi, mevcut kaynaklarin etkin kullanilamamasi ve sanayi ile is

birliginin yeterince gelistirilememesi gibi nedenlerle mesleki ve teknik egitimde plan
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hedeflerinin gerisinde kalinmis, is piyasasinin ihtiyac duydugu nitelik ve tiirde

mesleki egitim programlar gelistirilmesinde yetersiz kalinmistir.

Meslekin ve Teknik egitim kurumlari ile ¢iraklik egitim merkezlerinde
baslatilan Tam Giin Tam Yil Egitim Projesi Uygulamasi ¢ergevesinde 1996- 1999
doneminde toplam 118.128 Ogrenciye egitim imkani saglanmistir. Egitim sistemi
disinda  kalan cocuklarin tamamimnin c¢iraklik egitimi kapsamina alinmasi

saglanamamigtir(VIIL.Bes Yillik Kalkinma Plan1 2001-2005).
2. Amaclar, Ilkeler ve Politikalar

Milli Egitim, herkes i¢in hayat boyu 6grenme yaklasimiyla bilgiye ulasma yol
ve yontemlerini Ogreten, etkin bir rehberlik hizmetini igeren, egitimin tim
evrelerinde yatay ve dikey gegislere imkan veren, piyasa meslek standartlarina
uygun, iliretime doniik egitime agirlik veren, yetki devrini esas alan, istisnasiz tiim
Ogrenciler i¢in firsat esitligini gdsteren bir sistem biitlinliigii icerisinde yeniden

diizenlenecektir(VIIIL. Bes Yillik Kalkinma Plani, 2001-2005).

Tablo 1: Egitimde Sayisal Gelismeler

1995-1996 1999-2000 2000-2005(1)

Egitim Ogrenci Okullasma ~ Ogrenci Okullasma  Ogrenci Okullasma

Kademeleri Sayis1 Oran1(%) Sayis1 Oran1(%)  Sayisi Orani1(%)
Okul Oncesi Egitim 199 7.7 252 9.8 690 25.0
[kogretim 9.564 89.8 10.053 97.6 10.328 100.0
Ortadgretim 2.223 89.8 2.444 59.4 2.886 75.0
Genel Lise Egt. 1.277 31.6 1.506 36.6 1.539 40.0
Mes.ve Tek.Egt. 946 23.4 938 22.8 1.346 35.0
Yiiksekogretim 1.226 23.8 1.492 27.8 2.002 37.3
Orgiin Ogretim 766 14.9 1.006 18.7 1.519 28.3
Acik Ogretim 460 8.9 486 9.1 483 9.0

Kaynak:DPT Sekizinci Bes Yilhk Kalkinma Plani,s:83
Yiiksek Lisans Ogrencileri dahil,(1)Hedef
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Bu plan déneminde uzun vadede zorunlu temel egitimin 12 yila ¢ikarilmasi

planlanacaktir(VIII. Bes Yillik Kalkinma Plani).

Orgiin ve yaygin mesleki ve teknik egitime agirlik verilecek, ortadgretimde
mesleki ve teknik egitimin pay1 arttirilacak, iiniversiteler ve giris sinavinda normal
liseler ile meslek ve teknik mezunlar1 arasindaki farkli degerlendirilmeler
kaldirilarak, mesleki ve teknik egitimin yayginlagtirilmas1 tesvik edilecek, mesleki
ve teknik egitim programlarinin meslek standartla dayali olarak yapilmasi saglanacak

ve calisma hayati ile islevsel isbirligi gelistirilecektir.

Meslek yiiksek okullart ile mesleki ve teknik ortadgretim kurumlar: arasinda
isbirligi saglanarak nitelikli insan giiciiniin yetistirilmesi saglanacaktir.
Her tirli yaygin egitim imkani gelistirilerek ve meslek edindirme faaliyetlerine

agirlik verilecektir(VIII Bes Yillik Kalkinma Plani, 2001-2005).
3. Hukuki ve Kurumsal Diizenlemeler

Ogretmen ve gretim iiyelerinin aldiklar1 hizmet ici egitimlerin dzliik hakkia
yansitilabilmesi ve ihtiya¢ duyulan alanlarda s6zlesmeli 6gretmen ve 6gretim iiyesi
edilebilmesi i¢in gerekli hukuki ve kuramsal diizenlemeler yapilacaktir(Giiler ve
Ozdemir, 2002, s.9).

Ayrica ¢iraklik, mesleki ve teknik egitimin is hayatinin beklentilerine cevap
verebilmesi mesleki ve teknik egitim ile sanayi arasindaki iligkinin artabilmesi ve
uygulamada aksayan hususlarin giderilebilmesi amaciyla 3300 sayili kanunda gerekli

diizenlemeler yapilacaktir (VIII Bes Yillik Kalkinma Plani, 2001-2005).
6- MESLEKIi VE TEKNIiK EGITiIM-GENEL EGITIiM ILiSKiSi

Bu konuda bir¢ok goriis 6ne siiriilmiistiir. Farkli goriigler bu iki tiir egitimin

degisik sekilde tanimlanmasindan ileri gelmektedir.

Bir c¢ok egitimciye gore genel egitim herhangi bir mesleki alana bagh
olmadan basarili bir yasam saglamak i¢in bireyin genel olarak gelistirilmesi

stirecidir. Mesleki ve teknik egitimde ise belirli bir meslek alani ile ilgili bilgi, beceri
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ve aligkanliklarin kazandirilmasi esastir. Bagka bir deyisle, mesleki ve teknik egitim

tiretimi amag edinir. Genel egitim ise tiikketimci niteliktedir.

Tanimlamadan dogan bu ayrimlarin disinda felsefi diizeyde de farkli goriisler
vardir. Ornegin, baz1 egitimcilere gore genel nitelikte teknik dersler ev ekonomisi,
tarim ve ticaret alanlartyla ilgili konular hem genel egitim hem de mesleki ve teknik

egitim gereksinimini kargilamak i¢in uygundur.

Teknik egitimcilere gore ise, bu tiir genel amacgl teknik konular sadece genel
kiiltiir yoniinden yararhidir. Ogrenciyi, bir meslek alaninda o meslegin kosullarina
hazirlayamamaktadir. Bu goriise gore, belirli bir alandaki meslek egitiminde genel

nitelikteki mesleki konular yaninda 6zel mesleki konularin da yer almasi gerekir.

Egitim genel ve mesleki-teknik olarak iki kategoride diisiiniiliince mesleki ve
teknik egitimin daha ¢ok belirli bir meslek alaniyla, genel egitimin de kiiltiirle iliskili

oldugu ileri siiriilmektedir.

Genel ve mesleki-teknik egitim programlar1 bireyin egitiminde denge
saglayacak sekilde birlestirilmelidir. Bu denge belirli bir meslek alanindaki
uygulamalarla ilgili konularla, kiiltiirel nitelikli konularin bireyin gereksinimine

uygun olarak secilmesiyle saglanabilir.

Eger 6grenci mesleki etkinligini arttirmak maksadiyla bir egitim etkinliginde
bulunuyorsa bu egitim meslekidir. Ayni sekilde, bir egitim programi 6grencinin
mesleki etkinligini arttirmak maksadiyla hazirlanmis ise, bu program mesleki olarak
siiflandirilabilir. Bu anlamda belirli bir ders maksada bagli olarak bir 6grenciye
gore mesleki bir digerine gore genel egitim anlamu tagiyabilir. Bu goriiste mesleki ve
teknik egitim kiiltiirel ve pratik degeri olan sosyal yonden yararli bir meslege iliskin
bilgi, beceri ve aligkanlik kazandirma siireci olarak kabul edilmektedir(Alkan, 1998,
s.14).

Ikinci goriis ise, cagdas toplumda her diizeydeki is ve meslek mensuplarinin
teknik egitime gereksinimi oldugu; bireylere esit egitim olanaklar1 saglamanin

demokrasinin bir geregi oldugu iddiasindadir.
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Tim bu goriis farkliliklarina karsin bir egitim siirecinde bireyin belirli bir
biitiinliik i¢inde egitilmesi zorunludur. Bu egitim biitiinliigii icinde de bireylerin

ekonomik bagimsizliga kavusturulmasi gereklidir(Alkan, 1998, s.15).

7- MESLEK YUKSEK OKULLARININ TARIHCESI

Ulkemizde 6zellikle 1970°1i yillardan sonra yiiksek dgretime olan asir1 talep
nedeniyle ortaya cikan biiyiik captaki yigilmayi hafifletebilmek amaciyla Milli
Egitim Bakanlhig tarafindan 1974-1975 yillarinda baslatilan ‘Mektupla Ogretim’’
sistemi 1975-1976 yillarinda “’Yay kur’ adi altinda yeniden diizenlenmistir.
Universiteler akademiler ve Milli Egitim Bakanhigi’na bagh Yiiksek Okullar
tiiriinden Orgiin Yiiksek Ogretim Kurumlari’na giremeyen bir¢ok lise mezunlarina
boylelikle yaygin 6grenimden yararlanma imkani saglamaya ¢alisilmisti. O tarihlerde
Orgiin Yiiksek Ogretim Kurumlari'min kapasitesi 60.000 civarinda oldugundan,
200.000 civarindaki lise mezunlarindan yaklagik 140.000 kadar1 bu kurumlara

giremiyordu.

Aslinda egitim teknolojisinden egitimin her kademesinde oncelikle egitimin
niteligini yiikseltmeye, egitim kapasitesini artirmaya yonelik olarak yararlanilmasini
saglamak lizere aragtirmalar yapilarak, iilke gergeklerine uygun bulunan sonuglar

uygulamaya konulacaktir(Bayrak, 2001, s.2).

Yay kur’un genel amaci esasen bugiinkii acik 6gretime benzer sekilde, daha
cok mektup ve televizyon ile 6gretime agirlik vermekti. Ancak bunun yaninda
genglerimizin ‘Milli Egitim Temel Kanunu’na uygun olarak milli kiiltiir degerlerini
benimsemis milli birlik ve biitiinlilk i¢inde olmalarinin saglanmasi gerekiyordu.
Yaygin-6gretimden beklenen basar1 saglanamadi. Milli Egitim Bakanlhig1 Yay kur
Genel Midiirliigii’ne baglh bugiinkii anlamdaki Meslek Yiiksek Okullar1 fikri ve bu
okullarin kuruluslarin1 bu ve benzeri nedenlerle giindeme girmis oldu. Meslek
Yiiksek Okulu, 2547 Sayili Yiiksek Ogretim Yasasinda ‘’Belirli Mesleklere yonelik
ana insan giicii yetistirmeyi amaclayan dort yillik egitim-6gretim siirdiiren bir yiiksek

ogretim kurumudur’’ seklinde tanimlanmaktadir (Bayrak, 2001, s.3).
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1. Meslek Yiiksek Okullar1 Amaglar1 (YOK Tarafindan Belirlenen)

a- Ogrencilere, ortadgretimdeki yetismeleri yoniinden aralarinda mevcut

seviye farklarini yliksekdgrenim sirasinda telafi etme firsatin1 vermek,

b- Ogrencilere, Lisans ve Onlisans &greniminin cesitli dallarindan
kabiliyetlerine gercek anlamda hangisi uyuyorsa o dala biiylik bir isabetle

yonelebilme imkani saglamak,

c- Yiksekogrenime girme sansi elde ettikleri halde ilk yillardaki basari
durumlart Lisans 6grenimi i¢in yeterli bulunmayan veya daha kisa yoldan hayata

atilmak isteyen genclere ara diploma kazandirmak,

d- Yiiksekogretimde daha iist diizeyde egitim-6gretim yolunun belli bir basar1
gosteren Ogrencilere acilmasini saglamak suretiyle ilk yillar1 ¢ok daha kitlesel olan
yiiksekOgretimin ileri yillarina daha fazla bireysel imkani yaratmak ve boylelikle de
calismayr ve bilimsel rekabeti tesvik ederek yiiksek ogretimin kalitesini

yiikseltmektedir(Bayrak, 2001, s.5).

2. Meslek Yiiksek Okullar1 Kurulusu ve Isleyisi ile Tlgili Goriisler

Ulkemizde lise ve dengi okullardan mezun olan 6grenci sayisindaki artis, son
yillarda {niversitelerin 6grenci kapasitelerindeki artisa kiyasla ¢ok daha ileri
diizeylere ulasmistir. Dolayisiyla, lilkemizde yiiksekdgrenim imkéni elde edemeyen
genclerin sayisinda yillar gectikge gozle goriiliir bir artma olmaktadir. Bu nedenle
yetkililer tiniversite ¢cagindaki bu genglere 6grenim imkani saglayabilmek amaciyla
diistincelerini, imkanlarmi ve icraatlarim bir takim Meslek Yiiksek Okullarinin
acilmas1 ve hayata gecirilmesi lizerine yogunlastirmislardir. Acgilan bu Meslek
Yiiksek Okullarinin bir kismu yakin ge¢miste “’Diinya Bankasi Destekleme
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Programi’” kapsaminda uygulamaya yonelik Ogrenci laboratuar ve atdlyelerini
tamamlamaya c¢alismiglar ve Ogretim planlarini, miifredatlarin1i batt modellerine

uydurmak icin gayret sarf etmislerdir(Bayrak, 2001, s.85).
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Ust diizeyde yetismis elemanlara yardimci olacak ve onlarin is verimini
artiracak ara insan giiciine yetistirmek gayesi giiderler. Ulkemizde diiz memur veya
is¢i-usta ile lisans ve lisansiistii mezunlar1 arasinda istihdam edilebilecek bu ara insan

giicli en ¢ok ihtiyacimiz olan elemanlardir.

8- 2547 SAYILI YUKSEKOGRETIM KANUNU’NUN ANA iLKELERIi

1. 2547 Sayih Yiiksek Ogretim Kanunun Ana Ilkeleri ile lgili
S5.Maddesi

Yiiksek Ogretim asagidaki ‘Ana llkeler ’dogrultusunda planlanir,

programlanir ve diizenlenir;

a- Ogrencilere ATATURK Ilke ve Inkilaplari dogrultusunda ATATURK

Milliyet¢iligi’ne bagli hizmet bilincinin kazandirilmasi saglanir.

b-Milli Kiiltlirlimiiz, 6rf ve adetlerimize bagli kendimize has sekil ve
ozellikleri ile evrensel kiiltiir iginde korunarak gelistirilir ve dgrencilere, Milli birlik

ve beraberligi kuvvetlendirici ruh ve irade giicii kazandirilir.

c-Yiksekogretim Kurumlarinin 6zellikle, egitim-6gretim dallar1 ile amaclari

gozetilerek egitim-6gretimde birlik ilkesi saglanir.

d-Egitim —~Ogretim plan ve programlari, bilimsel ve teknolojik esaslara, iilke
ve yore ihtiyaclarmma gore kisa ve uzun vadeli olarak hazirlanip siirekli olarak

gelistirilir.
e-Yiksekogretimde imkan ve firsat esitligini saglayacak onlemler alinir.

£-(3708/2)Universiteler ile ileri teknoloji Enstitiileri ve bunlar icinde Fakiilte,
Enstitii ve Yiiksekokullar, kalkinma plan ve programlarinin ilke ve hedefleri
dogrultusunda ve yiiksekogretim planlamasi ¢ergevesinde Yiiksekogretim kurulu’nun

goriisii ve Onerisi lizerine kanunla kurulur.
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g- Meslek eleman1t yetistiren Bakanliklara bagli  yiiksekokullar,
Yiiksekogretim Kurulu’nun tespit edecegi esaslara gore Bakanlar kurulu karari ile
kurulur.

h-Yiiksekdgretim kurumlarinin - gelistirilmesi, verimliliginin arttirilmasi,
genisletilmesi ve biitiin yurda yayginlastirilmas1 amacina yonelik olarak yenilerinin
acilmasi, Ogretim elemanlarinin  yurt igcinde ve disinda yetistirilmeleri ve
gorevlendirmeleri, tiiretimin insan giicli egitim unsurlar1 arasinda dengenin
saglanmasi, ylksekogretime ayrilan kaynaklarin ve ihtisas giiciiniin dagilimi, milli
egitim politikas1 ve kalkinma planlar1 ilke ve hedefleri dogrultusunda, iilke, ¢evre ve
uygulama alani ihtiyaglarinin karsilanmasi, rgiin, yaygin siirekli ve acik egitim-

ogretimi de kapsar.

2. 2547 Sayih Yiiksekégretim Kanunu’nun Ana ilkeleri
fle lgili 12. Maddesi

Bu kanundaki amag ve ana ilkelere uygun olarak yiiksekdgretim kurumlarinin

gorevleri;

a. Cagdas uygarlik ve egitim- 6gretim esaslarina dayanan bir diizen iginde,
toplumun ihtiyaglari ve kalkinma planlari, ilke ve hedeflerine uygun ve orta 6gretime
dayali ¢esitli diizeylerde egitim —6gretim ,bilimsel arastirma, yayim ve danigmanlik

yapmak .

b. Kendi ihtisas giici maddi kaynaklarmi rasyonel, verimli ve ekonomik
sekilde kullanarak milli egitim politikas1 ve kalkinma planlar1 ilke ve hedefleri ile
Yiiksekogretim Kurulu tarafindan yapilan plan ve programlar dogrultusunda iilkenin

ihtiyaci olan dallarda ve sayida insan giicii yetistirmek.

¢. Tiirk toplumunun yasam diizeyini yiikseltici ve kamuoyunu aydinlatici

bilim verilerini s0z, yaz1 ve diger araglarla yaymak.
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Yiiksekogretim Kurulu tarafindan yapilan plan ve programlar dogrultusunda iilkenin

ihtiyaci olan dallarda ve sayida insan giicii yetistirmek.

c. Tirk toplumunun yasam diizeyini yiikseltici ve kamuoyunu aydinlatici

bilim verilerini sz, yaz1 ve diger araglarla yaymak.

d. Orgiin, yaygin siirekli ve acik egitim yoluyla toplumun &zellikle

sanayilesme ve tarimda modernlesme alanlarinda egitilmesini saglamak,

e. Ulkenin bilimsel, kiiltiirel, sosyal ve ekonomik y&nlerden ilerlemesini ve
gelismesini ilgilendiren sorunlarimi diger kuruluslarla isbirligi yaparak, kamu
kuruluglarina onerilerde bulunmak suretiyle 6gretim ve arastirma konusu yapmak,
sonuclarini toplumun yararina sunmak ve kamu kuruluslarinca istenecek inceleme ve

arastirmalart sonuglandirarak diisiincelerini ve dnerilerini bildirmek,

f. Egitim-6gretim seferberligi icinde Orgiin, yaygin, siirekli ve acik egitim

sistemlerini tistlenen kurumlara katkida bulunacak 6nlemleri almak,

g.Yorelerindeki tarim ve sanayinin gelismesine ve ihtiyaglarina uygun meslek
elemanlarimin yetismesine ve bilgilerinin gelismesine katkida bulunmak, sanayi,
tarim ve saglik hizmetleri ile diger hizmetlerde modernlesmeyi, iiretimde artigi
saglayacak calisma ve programlar yapmak, uygulamak ve yapilanlara katilmak,
bununla ilgili kurumlarla isbirligi yapmak ve cevre sorunlarina ¢éziim getirici

Onerilerde bulunmak,
h. Egitim teknolojisini iiretmek, gelistirmek, kullanmak, yayginlastirmak,

i. Yiksekogretimin uygulamali yapilmasina ait egitim-6gretim esaslarini
gelistirmek, doner sermaye islerini kurmak, verimli calisirmak ve faaliyetlerin

gelistirilmesine iliskin gerekli diizenlemeleri yapmaktir(Bayrak, 2001, s.28).
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3. 2547 Sayih Yiiksekogretim Kanunu’nun Ana Ilkeleri
fle Tlgili 20. Maddesi

a. Yiiksek okullarin organlari, yliksek okul miidiirii, yliksekokul kurulu ve

yiiksek okul yonetim kuruludur.

b.Ylksek okul miidiirii, ti¢ yil i¢in ilgili fakiilte dekaninin Onerisi iizerine
rektor tarafindan atanir. Rektorliige bagh yliksek okullarda bu atama dogrudan rektor

tarafindan yapilir. Siiresi biten miidiir tekrar atanabilir.

c.Yiksek okul kurulu, miidiiriin bagkanligindan, miidiir yardimecilar1 ve okulu

olusturan boliim veya ana bilim dal1 bagkanlarindan olusur.

d.Yiiksekogretim  yonetim kurulu; miidiirin - baskanliginda, miidiir
yardimcilar1 ile miidiirce gosterilecek alti aday arasindan yiiksekokul kurulu

tarafindan ¢ y1l icin se¢ilecek ii¢ 6gretim iiyesinden olusur.

e.Yiksek okul kurulu ve yiiksek okul yonetim kurulu, bu kanunla fakiilte
kurulu ve fakiilte yonetim kuruluna verilmis gorevleri yiiksek okul bakimindan

yerine getirirler.
9- CELAL BAYAR UNIVERSITESIi KURULUS VE GELISMESI

Celal Bayar Universitesi 03 Temmuz 1992 tarihinde kabul edilen 11 Temmuz
1992 tarih ve 21281 sayili Resmi Gazetede yayinlanan 3837 sayili yasayla
kurulmustur. Universite yeni kurulan Fen Edebiyat Fakiiltesi, Miihendislik Fakiiltesi,
Tip Fakiiltesi ile Dokuz Eyliil Universitesine bagli Manisa Iktisadi ve Idari Bilimler
Fakiiltesinin ad1 ve baglantis1 degistirilerek Rektorliige baglanmasiyla olusturulan
Iktisadi ve Idari Birimler Fakiiltesi, Dokuz Eyliil Universitesine bagli Demirci Egitim
Yiiksekokulunun fakiilteye doniistiiriilmesi, adi ve baglantis1 degistirilerek
Rektorliige baglanmasiyla olusturulan Egitim Fakiiltesinden; Ege Universitesine
bagli Akhisar Titlin Eksperligi Yiiksekokulunun admin ve baglantisinin

degistirilmesiyle olusturulan ve Rektorliige baglanan Tiitiin Eksperligi Yiiksekokulu
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ile Ege Universitesine bagl iken baglantis1 degistirilerek Rektorliige baglanan
Alasehir Meslek Yiiksek Okulu ve Dokuz Eyliil Universitesi Buca Egitim
Fakiiltesine bagli Beden Egitimi boliimiiniin adi1 ve baglantis1 degistirilerek yeni
kurulan Beden Egitimi ve Spor Yiiksekokulu ile Salihli Meslek Yiiksek Okulu olan;
Rektorliige bagli olarak yeni kurulan Sosyal Bilimler Enstitiisii, Fen Bilimleri
Enstitiisii ve Saglik Bilimleri Enstitiistinden Saglik Bakanligi ile Yiiksekdgretim
Kurulu Bagkanligi arasinda 10 Eylil 1992 giinli imzalanan protokol ile
tiniversitemize baglanan Saglik Hizmetleri Meslek Yiiksek Okulundan;
Yiiksekogretim Yiriitme Kurulu'nun 25.01.1994 giinlii toplantisinda, Ahmetli,
Demirci, Golmarmara, Gordes, Kirkagac, Saruhanli ve Soma, 07.03.1994 giinlii
toplantisinda Kopriibast, 30.03.1994 giinlii toplantisinda Turgutlu ilgelerinde
acilmasina izin verilen Meslek Yiiksekokullarindan, 04 Temmuz 1997 giin 23039
sayili Resmi Gazetede yayinlanan Bakanlar Kurulu karar1 ile Akhisar’da kurulan
Uygulamali Bilimler Yiiksekokulundan, Yiiksekogretim Kurulu Bakanliginin
15.03.1999 tarihli genel kurul toplantisinda kurulmas: kabul edilen Kula Meslek
Yiiksekokulundan, 26.05.2000 tarihinde kurulan Akhisar Meslek Yiiksekokulundan
ve Yiiksek Ogretim Kurulu Baskanhiginin 07.07.2000 tarihli genel kurul
toplantisinda kurulmasi uygun goriilen Sarigél Meslek Yiiksekokulundan; Celal
Bayar Universitesi 5 Fakiilte, 4 Yiiksekokul, 15 Meslek Yiiksekokulu, 3 Enstitii, 8
Arastirma ve Uygulama Merkezi olmak iizere toplam 35 birim ile 6gretim ve

arastirma ¢alismalarini siirdiirmektedir(Celal Bayar Universitesi, 2003, s.1-2).
10- CELAL BAYAR UNIiVERSITESI SALIHLi MESLEK YUKSEK
OKULU TARIiHI

Salihli Meslek Yiiksek Okulu 17.02.1993 tarih ve 21281 sayili T.C. Resmi
Gazetede yayinlanarak yiirirliige giren 2837 sayili kanunla Manisa Celal Bayar
Universitesi’ne bagl olarak, 30.09.1993 tarihinde egitim/6gretime baslamistir. 1998—
1999 o6gretim yili sonunda Diyanet Vakfina ait olan binadan kendi binasina

taginmagtir.
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Okul binas1 1.500 m? alan iizerinde 4 kat toplam 6.000 m? kapali mekanda, 12
derslik, 1 adet deri konfeksiyon atdlyesi, 1 adet kalip atdlyesi, 1 adet resim atdlyesi,
1 adet bilgisayar atdlyesi, kiitiiphane, sinema salonu, yemekhane, kafeteryalar,

malzeme odasi, personel, 6gretim elemani odalari, otopark bulunmaktadir.
1. Salihli Meslek Yiiksek Okulu Amaci

Ogrencilere koklii bir egitim sunmak, meslek edindirmek, sektore eleman

yetistirmek amag¢lanmistir(<http:// www.bayar.edu .tr/>).

2. Salihli Meslek Yiiksek Okulu Boliimleri

a- Ithalat-Thracat

b- Pazarlama

c-Deri Konfeksiyon

d-Bilgisayar Teknolojisi ve Programlama
e- Makine

f- Elektrik

g- Tekstil

h-Yerel Yonetimler

3. Salihli Meslek Yiiksek Okulu 2003-2004 Ogretim Yih Faaliyet Raporu
3.1. Fiziki Alan Thtiyac1 Onerileri

Fiziki alanlarimiz yeterli durumdadir.

3.2. Kadrolu Ogretim Elemami Olmayan Dersler

Ithalat-Thracat programinda okutulmakta olan Mesleki Dersler ve Deri
Konfeksiyon Programinda Atdlye Uygulamalar1 i¢in uzmana; ayrica Matematik ve

Istatistik dersleri i¢in 6gretim elemanlaria ihtiyag vardir.

3.3. Ogrenci Durumu

Boliimler Kiz Erkek Toplam
Bilgisayar Tek.ve Prog.(11.0)20 49 69
Pazarlama 66 65 131

Pazarlama (I1.0.) 46 56 102



33

Yerel Yonetimler 59 45 104
Yerel yonetimler(11.0.) 64 41 105
Elektrik (11.0) 0 124 124
Makine (I1.O) 1 72 73
Deri Konfeksiyon 54 11 65
Deri Konfeksiyon (I1.0.) 40 3 43
Ithalat Thracat 71 48 119
Ithalat Thracat (11.O.) 64 68 132
Tekstil (1L.O) 45 3 48
Toplam 530 585 1115

11 — SALIHLI MESLEK YUKSEK OKULU DERi KONFEKSiYON
BOLUMU EGITIMi

Deri konfeksiyon bdoliimii 1993 yilinda egitim-6gretime baglamistir.
Programda halen mesleki bransa ait olarak {i¢ 6gretim gorevlisi ve bir yardimci
docent olmak {izere dort ogretim elemani gorev yapmaktadir. Deri konfeksiyon
Programinda egitim-dgretim gormek isteyen adaylarm OSYS sinavinda gerekli esit

agirlik taban puani almalar yeterlidir.

Deri konfeksiyon alaninda kokli bir egitimin saglanmasi, konfeksiyon
sektoriiniin belirli asamalara ayrilmasini gerektirmektedir. Bunlar deri hakkinda
uzmanlik, viicut ozelliklerini taniyarak bilingli olarak ele alan ve ince bir goris
yetenegini gerektiren model ¢izme uzmanligr ve bu iki asamay1 esas alarak ortaya
cikan dikim uzmanligidir. Bu alanlarda gerekli bilgi ve yeteneklerin kazanilmasi

amaciyla;

1- Deri yapisi, hastalik ve hatalari, islenti asamalari, konfeksiyonda

kullanilan giysilik deri-kiirk giideri ve deri analiz kalite kontrolii ile ilgili dersler.

2- Deri konfeksiyon makinelerini kullanim ve iiretim tekniklerini
kazandirmay1 amacglayan ve toplam dort yariyil boyunca alinan atdlye uygulama

dersleri.
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3- Genel kalip bilgisi ve model uygulama tekniklerini kazandirmay1

amaglayan ve toplam {i¢ yariyil boyunca alinan kalip elde etme teknikleri dersleri.
4- Ayrica bunlarin disinda
— Mesleki resim
— Konfeksiyon kalite kontrol

Deri konfeksiyon Isletme ve Organizasyon konulari hakkinda teorik ve

uygulamali agirlikli dersler verilmektedir.

Programin 6gretim siiresi toplam dort yariyildir. Program kendi alaninda
egitim ve oOgretime acilan ilk yiikksek 6gretim programidir. Ayrica Ogrencilerin
isletmelerde uygulanan is akisini 6grenmeleri amaciyla 40 isgiinii zorunlu staj
yiikiimliiliikleri bulunmaktadir. Teorik derslere %70, uygulama agirlikli derslere %
80 devam etme zorunlulugu vardir. Mezun olan Ogrenciler Deri Konfeksiyon
Teknikleri unvanini kazanarak biiyiik bir ¢ogunlugu, ihracat yapan orta ve biiyiik
Olcekli deri konfeksiyon isletmelerinde nitelikli isgiicii olarak istthdam edilebilme

olanagina sahiptir.

Sanayilesmekte olan {ilkemizde deri konfeksiyon sektorii {ilke
ekonomisinin itici gii¢lerinden biri durumuna gelmis ve siirekli gelisme gostererek
diinya pazarlarinda diger iilkelerde rekabet edebilme yetenegine ulasmistir. Deri
konfeksiyon sektoriiniin rekabet edebilme yetene§ini kazanmasi ve bunu
stirdiirebilmesi kaliteli ve uluslar arasi standartlara uygun iiretim yapmasina baglhdir.
Belirlenen hedeflere ulagabilmesi ve optimum niteliklerde iiretimin gergeklestirilmesi

bu alanda yetismis kaliteli isglicii gerektirir.

Gerekli niteliklere sahip isgiiclinlin saglanmasinda mesleki ve teknik egitim
vermeyi amaglayan gerekli donanima ve 6gretim elemanlarina sahip ytiksekokullarin
yayginlastirilmasi, yukarida sayilan amaglarin gerceklestirilmesinde oénemli Slgiide

katki saglayacaktir(<http:// www.bayar.edu .tr/>).




35

Yelmen ‘e gore Tiirk deri sanayi giderek gelisme siirecine girmistir. Daha
cok deri fabrikas1 daha ¢ok dericilik okulu agilmalidir. Ancak genis anlamiyla kalite
fikrini her alanda her kesimde titizlikle uygulamaya calisilmalidir. Kaliteli hocalar,
kaliteli 6grenciler, kaliteli, programlar kaliteli arag gerecler, sanayicilerin kaliteli
katilimi, yaklasimi, kaliteli yonetim, kaliteli yonlendirme, kaliteli modernlesme
velhasil her seyde ve her yer kalite arayislar1 bir hirs haline doniismelidir. En biiyiik

hedef her seyde kaliteye ulasmak olmalidir(Yelmen, 1998, s.16).

12- DERi KONFEKSiYON EGIiTiMi PROGRAMI, OGRETMEN
VE OGRENCI

Egitim programi bir okul ya da egitim kurumunda yer alan egitim

faaliyetlerinin tiimii olarak tanimlanir (Varis, 1978, s.19).

Iyi bir egitim programi bilgi vermek, zihni ¢alistirmak, nitelikli insan giicii
yetistirip istthdami arttirmak amaglarini giitmeli ve 6grencilerin duyussal, bilissel ve

devinsel 6zelliklerini gelistirmenin 6nemini dikkate almalidir (Kiilah¢1,1995, s.8).

Programlarin igerigi, bireylerin hazirlandig1 meslek alanindaki isleri verimli
olarak yapabilmesi i¢in gerekli bilgi, beceri ve tavirlar1 kapsar. Deri konfeksiyon
programlarini olusturan atdlye, meslek bilgisi, teknik resim gibi derslerin igerigi,
bireylerin is hayatinda yaptig1 gorevleri analiz edilerek saptanir. Meslek Yiiksek
Okulu programlar: egitim siirecinin 6nemli unsurlarindan biri olan 6grenciyi mesleki
donanima kavusturma amacindadir. Celal Bayar Universitesi, Salihli Meslek Yiiksek
Okulu, Deri Konfeksiyon bdliimii programi’ da ogrenciyi mesleki donanima

kavusturmay1 amaglamustir.

Ulkemizin gergekligi géz oniine alindiginda, bireylerin egitim ve meslek
tercihlerinde olduk¢a simirli bir anlamda inisiyatif kullanabildiklerini sdylemek
miimkiindiir. Boylece bir taraftan herhangi bir meslege doniik toplumsal itibarin
kisiyi yonlendirmesi, diger taraftan {iniversal egitim siirecine girememe endisesi ile
rastgele tercihler yapilmaktadir. Oysa “’meslek bireyin yasami boyunca mutluluk,

doyum, Ozgiirliik, kendini ger¢eklestirme, ihtiyaglarin karsilanmasinda ve yasam
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felsefesinin olugmasinda 6nemli bir etmendir.”” Zamanla meslek kisiligin ayrilmaz

bir parcasi haline gelir.

Egitim programlar1 ve 6grenci disinda egitim siirecinin tigiincli onemli 6gesi
ogretmendir. Verilerin egitimin etkili olabilmesi i¢in bu ii¢ 6ge arasinda saglikli ve

uyumlu iligkilerin kurulmasi gerekmektedir.

Ogretmen, dgrencilere sahip oldugu bilgileri kazandirmanin Stesinde onlarin
zihinsel ve toplumsal yonde gelismelerine yardimer olmak, duygularini gelistirmek,
onlara rehberlik ve psikolojik danigmanlik yapmak, meslegi tanitmak ve mesleki
rehberlik yapmakla da gorevlidir. Giinlimiizde 6gretmen bilgiyi en iyi aktaran birey
degil davranig ve tutumlariyla 6grenci basarisina doniik etkinlikleri diizenleyebilen

ve dgretimde etkili olabilen bireydir(Celal Bayar Universitesi, 2001, 5.6-7).

Deri Konfeksiyon Programi Ders ve Kredileri

I. YARIYIL (Giiz)

Kodu Dersin Ad1 Teorik Uygulama Toplam Kredi
DKO 101 Deri Histolojisi 3 3
DKO 103 Dericilige Giris 3 3
DKO 105 Temel Kalip Bilgisi 2 1 2.5
DKO 107 Genel Iktisat 3 3
DKO 109 Temel Bilgi Tekno. Kull. 2 2 4
DKO 111 Dikim Tek. Ve Atol. Uyg. I (Y) 3 3 4.5
DKO 113 Giysi Tasarimi 2 1 2.1
AIT 121 Atatiirk ilke ve Inkilap Tarihi I 2 2
TUR 131 Tiirk Dili I 2 2
YAB 141 Yabanci Dil 1 2 2
BEG/GUZ 151  Beden Egit / Giizel Sanatlar I 2 2



Kodu

DKO 102
DKO 104
DKO 106
DKO 108
DKO 110

AIT 122

TUR 132
YAB 142
BEG/GUZ 152

Kodu

DKO 201
DKO 203
DKO 205
DKO 207
DKO 209
DKO 211
DKO 211

Kodu

DKO 202
DKO 204
DKO 206
DKO 208
DKO 210
DKO 212
DKO 214
DKO 216
DKO 218
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II. YARIYIL (Bahar)

Dersin Ad1 Teorik Uygulama Toplam Kredi
Kalip Elde Etme Teknik. (I) 2 2 3
Genel Deri Teknolojisi 3 3
Mesleki Resim (I) 3 3
Temel Bilgi. Tekno. Kull. 2 2 4
Dikim Tek. ve Atol. Uyg. 11 3 3 4.5
Temel Bilgisayar Bilimleri 2 2
Tiirk Dili IT 2 2
Yabanci Dil 2 2
Atatiirk ilke. Ve Ink. Tarihi I 2 2
III. YARIYIL (Giiz) (2. Simif)

Dersin Ad1 Teorik Uygulama Toplam Kredi
Giysilik Deri ve Kiirk Tekno. 3 3
Finisaj Teknigi 3 3
Kalip Elde Etme Teknik. (II) 3 3 4.5
Mesleki Resim (IT) 2 2 2
Dikim Tek. ve Atol. Uyg. 111 3 3 4,5
Deri Aksesuarlari 2 2

Deri Aksesuarlari 4 4

IV. YARIYIL (Bahar)

Dersin Ad1 Teorik Uygulama Toplam Kredi
Proje Calismasi 2 2

Der Anl. Ve Kalite Kontrol 2 1 2.5
Konfeksiyon Kalite Kontrol 2 2
Kalip Elde Etme Teknik. (IIT) 2 2 3

Is Hukuku 2 2
Pazarlama Teknikleri 2 2

Deri Konf. Isletme ve Organiz. 3 3
Dikim Tek. ve Atol. Uyg. IV 3 3 4.5

Is Giivenligi ve 11k Yardim 2 2
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13- DERi KONFEKSIYON PROGRAMI (Orgiin Ogretim)
DERS iCERIKLERI

I. YARIYIL
Dersin Adi: Deri Histolojisi

Histolojinin Tanimi, Derinin Anatomik ve Histolojik Yapisi, Canli Derinin
Baslica Fonksiyonlari, Derinin Histolojik Yapisi, Ust Deri Tabakasi, Oz Deri
Tabakasi, Alt Deri Tabakasi, Hayvan Derisinde Bulunan Baslica Doku Tiirleri, Epitel
Doku, Destek Doku, Kas Doku, Bez Dokusu, Sinir Dokusu, Derinin Fibriler Yapisi,
Kollagen Fibrilleri, Eksatin Fibrilleri, Prekollagen Fibrilleri, Lifsi Bag Dokuyu
Olusturan Unsurlar, Kollagen Fizikokimyasal Ozellikleri, Kollagen Mekaniksel
Ozellikleri.

Dersin Ad: Dericilige Giris

Dericiligin Tarihgesi, Dericiligin Son Durumu, Ulkemizde Hayvancilik, Ham
deri Konservasyonu, Ham deride bulunan Mikroorganizmalar ve Enzimler,
Konservasyon Yontemleri, Konservasyon Hatalari, Ham deri Kalitesini Etkileyen
Faktorler, Hayvanin Tabiatina Bagli Olan Etkenler, Dogaya ve Cevreye Bagli Olan
Etkenler, Uygulama ve Islentilere Bagh Olan Etkenler, Deri Hastalik ve Zararlilari,
Mikrobiyal Hastaliklar, Paraziter Hastaliklar, Diger Zararlilar.

Dersin Adi: Temel Kalip Bilgisi

Kalip Dersinin Amaglar;, Olgii Alma Yéntemleri, Kalipp Hazirlama
Yontemleri, Kalip Hazirlamada Kullanilan Ara¢ Geregler, Etek Cizimi, Etek Cizimi
Icin Gerekli Olgiiler, Etek Ciziminde Olgiilerin Alinmasi, Temel Etek Cizimi
(Kiigiiltiilmiis), Biiyiitiilmiis Etek Cizimi, Temel Etek I¢in Sablon Kalip Hazirlama,
Seriler, Serileme Hakkinda Bilgi, Seri Noktalarinin Saptanmasi, Seri Degerlerinin
Hesaplanmasi ve Serileme Caligmalari, Model Uygulamada Etek Cizimleri, Parcali

Etekler, Klos Etek Cizimleri, Pilili Etek Cizimleri, Pantolon Etek Cizimleri, Giiniin
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Modasimma Uygun Model Uygulamali Etek Cizimleri, Kadin Pantolonu, Kadin
Pantolonunda Gerekli Olgiiler, Temel Kadin Pantolon Cizimi, Pantolon Sablonu
Hazirlama, Kadin Pantolonu Secilmesi, Cesitli Model Uygulamali Pantolon

Cizimleri.

Dersin Adi: Genel Tktisat

Ekonomi Biliminde Makro ve Mikro Coziimleme, Baslica Makroekonomik
Biiyiikliikler ve Teknikleri, Fiyatlar Genel Diizeye ve Enflasyon Orani, Istihdam,
Isgiicii ve Issizlik, Faiz ve Faiz Orani, Déviz Kuru ve Odemeler Dengesi, Dissal ve
Icsel Degiskenler, Akim, Stok ve Oran Degiskenleri, Umulan ve Gergeklesen
Biiyiikliikler, Statik ve Dinamik Denge, Ulusal Uriin ve Ulusal Gelir, Temel Ulusal
Uriin (Hasila ve Ulusal Gelir Kavramlari), Gayri Safi Yurtici Hasila, Gayri Safi
Ulusal Hasila, Net Ulusal Hasila, Ulusal Gelir veya Faktor Fiyatlariyla Net Ulusal
Hasila, Parasal ve Gergek Ulusal Gelir, Kisisel Gelir, Harcanabilir Gelir, Kisi Basina
Ulusal Gelir. Gelir Dagilimi; Kisisel Gelir Dagilimi, Fonksiyonel Gelir Dagilimu,
Gelir Dagilimi  Esitsizliginin - Olgiilmesi, PARETO Gelir Dagilimi  Formiilii,
CORRADO GINI Katsayisi, LORENZ Egrisi.

Dersin Ad1 : Temel Bilgi Teknolojileri Kullanimi1

Bilgisayar Tarihgesi, Giiniimiizde Bilgisayar, Isletim Sistemleri, MS-DOS
Isletim Sistemi Windows 98 Isletim Sistemi (Tek Kullanicili Isletim Sistemleri)
Windows 2000 (NT) Isletim Sistemi (Cok Kullanici Isletim Sistemleri).

Dersin Adi: Dikim Teknikleri ve Atolye Uygulamalari I

Makine Tamitimi Egzersizleri, Dikis Tiirleri, ilik Caligmalari, Cep
Calismalar1, Yirtmag Calismalari, Fermuar Calismalari, Patlet Calismasi, Yaka ve

Manset Calismalari, Deri Etek Dikimi, Deri Yelek Dikimi.
Dersin Adi: Giysi Tasarimi

Moda Tasarimin Tammi, Terimler ve Giyim Sanayi Igin Onemi, Moda

Tasarim1 Siireci, Hikdye (Tema) ve Renk Panosu Hazirlama, Arastirma (Konuyla
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[1gili), Temaya Uygun Model Calismalar1, Eskiz Hazirlama, Siluet Elde Etme, Siluet
Uzerine Modelleri Giydirme, Segilen Modellerden Birinin Teknik Cizimini
Hazirlama, Modeli Kalip Haline Ddniistiirme (Modeli Temel Kaliba Uygulama),
Modeli Amerikan Bezinde Dikme.

Dersin Adi: Ata. [1k. Ve Ink. Tarihi

Inkilap ve Ilgili Kavramlar, Dersin Amaci, Tiirk Inkilabi’nin Hazirlik
Dénemi, Fransiz inkilabi, Cografi Kesifler, Aydinlanma Cag1, Rénesans ve Reform,
Osmanli Yenilesme Hareketleri ve Sonuglari, Tanzimat, Mesrutiyet, Anayasalar,
Osmanlt’y1 Cokiise Gotiiren Savaslar, Trablusgarp, Balkan ve I. Diinya Savaslari,
Mondros Miitarekesi, Miitarekeye Kars1 Tepkiler Yararli ve Zararli Dernekler,
Kurtulus Savasi’nin Hazirlikk Dénemi, Kongreler, TBMM’nin Agcilmasi, Diizenli
Ordunun Kurulmasi, I¢ Isyanlar, Istiklal Mahkemeleri, indnii Savaslari, Sakarya

Meydan Muharebesi, Biiylik Taarruz, Mudanya Ateskes Antlagsmasi, Lozan Barisi.
Dersin Adi: Tiirk Dili [

Dil Nedir? Dilin Millet Hayatindaki Yeri, Onemi, Dil Kiiltiir iliskisi, Dilin
Kiiltiir Tastyicilik Niteligi, Tiirk Dilinin Diinya Dilleri Arasindaki Yeri, Yazi Dilinin
Tarihi Gelisimi, Tiirk Dilinin Yayilma Alanlari, Ses Bilgisi, Imla ve Noktalama
Uygulamalari, Kompozisyon Bilgileri, Plan, Anlatim Sekilleri ve Uygulamalari.

Kelime Yapimi ve Kelime Tiiretme Sartlar1 ve Uygulamalari.
Dersin Adi: Yabanci Dil (ingilizce)

A- The auxiliarise BE and HAVE
13. Present form of be

14. Future form of be

B- Auxiliaries MAY and CAN
19. May expressing permission
C- The Present tenses

13. The simple present tense

14. The present Cont. Tense
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D- The future tenses

1. The going to form
Dersin Adi: Resim Is

Plastik Elemanlarin Tanitim (Nokta, Cizgi, Leke, Doku, Kompozisyon), Leke
ve Cizgi Uzerinde Tin Farklibklarmin Arastirilmasi, Soyut ve Somut
Kompozisyonlar Uretme, Tonlu ve Tonsuz Nokta ve Cizgilerden Cesitli Dokular
Yaratma ve Kompozisyon Olusturma Geometrik Bigimler, Uzerinde Isik-Golge
Calismalar1 (Kare, Kiire) Modelden (Ayakkabi, Bardak, Kumas vb.) Karakalem

Caligmasi.
II. YARIYIL
Dersin Adi: Kalip Elde Etme Teknikleri

Temel Beden Kalibi (Kadmlar igin), Temel Beden Kalibi igin Gerekli
Olgiiler, Olciilerin Alinmasinda Gerekli Olan Noktalar, Temel Kadin Bedeni Cizimi
(Pensli), Temel Beden Cizimi (1/1), Tel Kadin Bedeni Kol Cizimi, Serileme, Penssiz
Temel Kadin Cizimi, Penssiz Temel Kadin Bedeni Kol Cizimi, Biiyiitilmiis
Kaliplarin Cizimi, Sablon Hazirlama, Sablon Payli Kalip Uzerine Serileme

Caligsmalari.
Dersin Adi: Genel Deri Teknolojisi

Deri Isleme Teknolojisi, Deri Uretiminin Degisken Faktorleri, Agirlik, pH,
Iyon Yiikii, Sicaklik, Banyo Orani (Flotte) Siire, Suyun Dericilikteki Onemi, Deri

Isleme Asamalari, Yas Islemler, Kuru islemler ve Asamalar:
Dersin Adi: Mesleki Resim [

Mesleki Resim ile Ilgili Temel Terim ve Bilgilerin Verilmesi (Moda,
Kreasyon, Stilist, Eskiz, Siliiet, Taslak Ol¢ii Oran1, Giysi Tasarimi), Moda Resminin
Giyimdeki Yeri ve Onemi, Giysi Tasarim Siirecinin Evreleri, Insan Viicudunda Olgii

ve Oran, Insan Viicudu Etiidiiniin Moda Resmine Uygulanmasi, Artistik Cizim I¢in
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Siliiet Hazirlama, Cesitli Yaka, Kol, Kapanma Paylar, (Kruaze) Cizimleri,
Ayakkabi, Canta Etiitleri ve Drape, Biizgiide Isik-Golge Arastirmalari, Siliiet
Uzerinde Karakalem ve Renkli Model Tasarimlar1 (Pantolon, Etek, Kaban, Ceket,
Mont, Yelek, Elbise). Renk Armonilerinin Tanitimi ve Modeller Uzerinde

Uygulanmasi.
Dersin Adi: Temel Bilgisayar Bil.Kul.

Microsoft Word Kelime Islemci Yazilimlari, Microsoft Excel Tablo ve
Hesaplama Yazilimlari, Microsoft Power Point Prezentasyon Yazilimlari, Microsoft
Front Page Internet Web Sayfa Yazilimi, Internet, TCP/IP Protokolleri, Web Sayfa
Yapimi, Web Sayfas1 Yayinlanmasi, Elektronik Posta.

Dersin Adi: Dikim Teknikleri ve Atdlye Uygulama II

Deri Etek Dikimi, Deri Yelek Dikimi, Deri Mont Dikimi, Deri Pantolon
Dikimi ve bunlar iizerinde Cep, Yaka, Manset, Fermuar, Ilik, Yirtmag Calismalar1 ve

Astarlama Calismasi.
Dersin Adi: Atatiirk {lk. Ve Ink. Tarihi

Lozan Barisi, ve Degerlendirilmesi, Atatiirk Inkilaplari, Atatiirk¢ii Diisiince
Sistemi’nin Ozellikleri, Cumhuriyetcilik, Milliyetgilik, Halk¢ilik, Devletgilik,
Laiklik, Inkilapgilik, Bariscilik, Hosgorii, Insan Sevgisi, Ulusal Egemenlik,
Tiirkiye’nin  Dis  Politikasi’nin  Temel Ozellikleri, Genglige Yénelik Yikici
Politikanin Nedenleri ve Hedefleri, Uyusturucu-Silah Kacake¢iligi ve Terdrizm
Arasindaki Iliskiler, Tiirkiye’de Demokratiklesme Denemeleri ve Sonuglari,

Genglige Diisen Gorevler, Kadin Haklari.
Dersin Adi: Tiirk Dili 1T

Yazili Kompozisyon Tirleri, Uygulamalari, Anlattm Bozukluklar1 ve
Bunlarin Diizeltilmesi Uygulamalari, Rapor, Makale, Teblig... gibi Bilimsel

Yazilarin Hazirlanmasinda Uyulacak Kurallar, Ciimle, Unsurlari, Taklit Ornekleri,
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Tiirk ve Diinya Edebiyat1 ile Diisiince Tarihinden Segilmis Eserler Uzerinde

Uygulama Caligmasi.
Dersin Adi: Yabanci Dil (Ingilizce)

A- The auxiliarise BE and HAVE

31. Past form of be

32. Present form of be

33. BE as a ordinary verb (There is, there was)

34. HAVE as an ordinary verb measing possass.
- Present and past form of have.

B- Auxiliaries MAY and CAN

20. Can expressing permission

21. Can expressing ability.

C- The Present tenses

35. The present perfect tense

D- The Past tenses

1. The simple past tense

2. The past cont.Tense

E- The future tenses

1. The future S. Tense, going to form

F- Adverbial clauses

1. Clauses expressing time (when, after, before, while)
III. YARIYIL
Dersin Adr: Giysilik Deri ve Kiirk Teknolojisi

1. Tabaklama

2. Nétralizasyon A) Notralizasyon Intensitesi B) Notralizasyonun Boyama,
Yaglama ve Retenaja Etkisi C) Deri Tiirlerinin Notralizasyon Dereceleri.

3. Retenaj

4. Deri Boyama

A) Deri Boyamada Parametreler
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Deri, Deri Striiktiiriiniin Iyi  Acilmamasi, Tabaklamanin  Etkisi,
Notralizasyonun Etkisi,

B) Deri Boyamada Kullanilan Boyar Maddeler

Asit Boyalar, Bonik Boyalar, Metal Komplex Boyalar, Direkt Boyalar.

C) Deri Boyamada Egalite ile ilgili Kavramlar

5. Yaglama

A) Yaglamanin Deri Ozelliklerine Etkisi, B) Yaglama Metotlari, C) Yaglama
ile Ilgili Esaslar.

6. Ornek Deri Islenti Regeteleri A) Zig Deri Islentisi, B) Nubuk Deri Islentisi,
C) Siiet Deri Islentisi.

7. Baz1 Ozel Deri Tipleri ve Uretimleri

Gtderi, Pellurya-Napato, Crispy-Koreks, Cift Ton Siiet, Plise Finisaj, Sigir
Giysilik, Beyaz Deri, Crack, Su Gegirmez Deri, Pullcip.

B) Kiirk Teknolojisi

1. Kiirk Histolojisi,

2. Kiirk Elde Etme Yontemleri,

3. Kiirk Hayvanlari,

4. Kiirkliikk Derinin Islenmesi

A) Yas Islemler, B) Mekanik islemler, C) Boyama

5. Kiirklerin Korunmasi ve Bakimi
Dersin Adi: Finisaj Teknigi

1. Finisaj Teknigi Kavrama,

2. Finisajdan Beklenen Ozellikler, A) Derinin Vasiflart Uzerine Etkisi, B)
Derinin Islenmesi Sirasindaki Tutumu, C) Deri Uriinlerinin Kullanmimindaki
Dayaniklilik.

3. Deri Finisajimin Fiziksel Ozellikleri,

4. Deri Tiplerine Gére Finisajda Aranan Ozellikler,

5. Finisajin Yapist A) Dalgin (Astar) Kati, B) Boya Kati, C) Apre Kati,

6. Finisaj Malzemelerinin Gruplandirilmasi, A)Pigment Dispersiyonlari,

B)Binderler, C) Apre Malzemeleri, D) Finisaj Malzemeleri,
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7. Goriintimlerine Gore Finisajlar A) Opak Finisaj, B) Semianilin Finisaj, C)
Anilin Finisaj, D) Lak Finisaj (Polivretan veya Rugan Finisaj) E) Finisaj Tiirleri,
8. Ornek Finisaj Regeteleri.

Dersin Adi: Kalip Elde Etme Teknikleri

Temel Beden Kalib1 Uzerine Model Uygulamasi, Pens Kaydirmalari, Biizgii,
Kup, Roba Caligmalari, Yaka Cizimleri, Bedene Takilan Yakalar, Bebe Yaka,
Somizciye Yaka, Ayakli Yaka ve Diger Bedene Takilan Yaka Formlari, Bedenden
Cikan Yakalar; Bedenden Cikan Yakalara Uygun Cesitli Model Uygulamalari,
Cesitli Kol Cizimleri, Japone Kol, Raglan Kol, Biizgiilii, Pilili ve Diger Model
Uygulamali Kol Cizimleri, Temel Kadin Ceketi Cizimi, Kadin Ciziminde Gerekli
Olgiiler, Temel Kadimn Cizimi (Minyatiir), Temel Kadin Ceketi Kolu Cizimi, Temel
Kadin Ceketi V Ekolu Kalip Hazirlama, Sablon Hazirlama, Serileme, Cesitli Model
Uygulamas1 Kadin Ceketi Cizimleri, Sablon Payli Kaliplar1 Hazirlama Uygulama

(Amerikan Bezinden).
Dersin Adi: Mesleki Resim 11

A) Karakalem ve Renkli Tekniklerle Ozgiir Kreasyon Krokileri, (Mont,
Ceket, Etek, Yelek, Kaban, Pantolon). B) Bir Konu I¢inde Cesitli Tekniklerle
(Kalem, Suluboya, Guaj, Kuru Boya, Karisik Teknik vb.) Kisisel Moda Kreasyon

Serisinin Olusturulmasi.
Dersin Adi: Deri Aksesuarlari

Canta, Canta Uretiminde Kullanilan Deriler ve Ozellikleri, Canta Uretiminde
Islem Basamaklari, Evrak Cantasi, Bayan Cantalari, Orgii Canta Kemer, Kemerlik
Derilerin Ozellikleri, Kemer Uretim Basamaklari, Panel Kemerler, Montaj Kemerler,
Orgii Kemerler, Ciizdan Uretimi, Eldivensiz Deriler ve Ozellikleri, Eldiven Tiirleri,
Deri Eldiven Konfeksiyonu, Deri Aksesuar Uretiminde Karsilasilan Sorunlar ve

Coziim Onerileri.
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Dersin Adi: Dikim Teknikleri ve Atolye Uygulama II

Erkek Pantolonu, Asgari Calisma Talimatlar;, Bicim Tanimlamasi, islem
Basamaklar1, Asortlama, Kesim, Telalama, Uretim, Yan Cep Calismasi, Arka Cep
Calismasi, Patlak Calismasi, Yan ve I¢ Pacalarin Kapatilmasi, Kemer Calismas1, Ag
Dikisinin Kapatilmasi, Paca Baskisi, Son Utii, Biistiyer-Elbise-Yelek Calismasi,
Asgari Calisma Talimatlari, Bicim Tanimlamasi, Akis Basamaklari, Asortlama,

Kesim, Telalama, Model Ozelligine Gore Calisma.
Dersin Adi: Genel Muhasebe

Muhasebenin Gelisimi ve Prensipleri, Temel Mali Tablolar, Hesaplar ve
Hesaplarin Isleyisi, Defterler ve Belgeler, Donem Ici Islemler, Tek Diizen Hesap
Cercevesi Envanter ve Degerleme, Temel Mali Tablolarin Diizenlenmesi ve

Sunulmasi.
Dersin Adi: Proje Calismasi

Deri Uriinlerinin Pazarlanmasi, Deri Uriinlerinin Kalite Kontrolii, Deri
Sanayi Cevre Iliskileri, Deri Konfeksiyon Isletmesindeki Yeni Teknoloji ve
Yontemler, Deri Uriinlerinde Moda ve Tasarim, Deri Uriinlerinin Kullanim

Ozellikleri ile Tlgili Konular.
Dersin Adi: Deri Analiz ve Kalite Kontrol

Cesitli Ham ve Mamul Derilerin Taninmasi, Suni ve Sentetik Derileri,
Tabaklama Maddelerinin Deriye Kazandirdigi Ozellikler, Uretim Sekillerine Géore
Derilerin Smiflandirilmasi ve Taninmasi, Ticari Deri Tiirleri, Yizliik Deri Cesitleri,
Mamul Deride Hatalar ve Degerlendirilmeleri, Giysilik Derilerin Tasimas1 Gereken
Ozellikler, Derinin Dogal Ozellikleri, Deride Mukavemet Testleri, Deride Kalinlik
Tayini, Deride Goriiniir Yogunluk Tayini, Kromla Tabaklanmis Giysilik Derinin
Fiziksel ve Kimyasal Ozellikleri, Ozel Amaglar igin Uretilen Derilerden Istenen

Ozellikler
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Dersin Adi: Konfeksiyon Kalite Kontrol

Uriin Tanimi, Kalite Anlayisindaki Degisimler, Gegmiste ve Giiniimiizde
Kaliteye Bakis Acilari, Kalite Emniyeti, Kalitenin Saptanmasi, Kalitenin Uretilmesi,
Kalitenin Degerlendirilmesi, Kalitenin Degiskenligi, Kalite Is Icin Egitim, Kalite
Giivence Sistemleri ve ISO 9000, 9001, 9002, 9003, 9004, CE Etiketi, Eko Etiketi,
Yesil Nokta, Toplam Kalite Yonetimi ve Deri Isletmelerinde Uygulanabilirligi,
Kalite Maliyet Iligkileri, Kaliteyi Olusturan Unsurlar. Giysilik Derilerde Bulunmasi
Gereken Kalite Ozellikleri, Astar, Tela, Iplik ve Diger Aksesuarlarm Kalite
Ozellikleri Dikim Boliimii Kontrolleri, Dikis Sonrast Kontroller, Beden Olgii
Kontrolleri, Hatalarin Siniflandirilmasi, Hata Nedenlerinin Saptanmasi, Hata

Oranlarinin Saptanmasi.
Dersin Adi: Kalip Elde Etme Teknikleri I11

Erkek Giyiminde Ol¢ii Alma Yontemleri, Erkek Viicudu I¢in Standart Olgii
Tablosu, Erkek Pantolonu, Erkek Pantolonunda Gerekli Olciiler, Temel Erkek
Pantolonu Cizimi (1/1), Temel Erkek Pantolonu Sablonu Hazirlama, Temel Erkek
Pantolonu Serileme; Seri Noktalarmin ve Seri Farklarinin Hesaplanmasi, Erkek
Yelegi Cizimi, Temel Erkek Yelegi Cizimi, Sablon Hazirlama, Astar Kalib1
Hazirlama, Temel Erkek Yelegi Serileme, Temel Erkek Ceketi, Temel Erkek
Ceketinde Gerekli Olgiiler, Temel Erkek Ceketi Cizimi, Kol Cizimi, Sablon
Hazirlama, Temel Erkek Ceketi Serileme, Kadin Pelerini Cizimi, Cesitli Model

Uygulamasi.
Dersin Adi: is Hukuku

Is Hukukunun Konusu, Is Hukukunun Kaynaklar, is Hukuku ile Ilgili
Kuruluslar, Is Hukukunun Temel Ilkeleri, is Hukukunun Uygulama Alani, Bireysel
Is Hukuku, Calisma Siiresinin Diizenlenmesi, Hizmet Akdinin Sona Ermesi, Is
Sézlesmesinin Sona Ermesinin Hukuki Sonuglari, Toplu Is Hukuku, Toplu Is

Sozlesmeleri, Toplu Is Uyusmazliklar: ve Céziim Yollari, Is Miicadelesi Yollari.
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Dersin Adi: Pazarlama Teknikleri

Pazarlamanin Anlani, Tanimi ve Eylemleri, Pazarlama Karmasini Onemi,
Pazarlamanin Cevre Kosullari, Pazar Kavrami, Pazar Tiirleri, Mallar ve Siniflamasi,
Malin Yasam Siireci Kavrami, Yeni Mal Gelistirme YoOntemi, Markalama,
Etiketleme, Dagitim Kanali Kavrami, Cesitleri, Eylemleri, Dagitim Kanalinin
Seciminde Olgiitler, Dagiim Kanalim Etkileyen Etkenler, Dagitim Kanalim
Degerleme, Fiyatlandirma, Fiyat Politikasin1  Etkileyen Faktorler, Fiyat
Farklilastirmasmin Yarar ve Sakincalari, Yeni Uriinlerde Fiyat Politikalar, Fiziksel
Dagitim Tanimi, Eylemleri ve Yararlari, Tutundurma Karmasi, Reklam, Satis

Gelistirme, Kisisel Satis, Halkla Iliskileri.
Dersin Adi: Deri Konfeksiyon Isletme ve Organizasyon

Sistem ve Alt Sistemler, Bir Sistem Olarak Organizasyon, Klasik, Neo-Klasik
ve Cagdas YoOnetim Disiinceleri, Yonetimin Temel Fonksiyonlari, Planlama,
Organize Etme, Yoneltme, Koordinasyon, Denetim, Islerin Is Gérenlerin Isyeri
Organizasyonu, Deri Konfeksiyon Isletmelerinin Organizasyon Yapilar1 ve Is Akis
Semalar1, Yapisal Organizasyonu. Akis Organizasyonu, Akis Prensipleri, Is ve
Zaman Etiidii, Verilen Zamani Saptama, Verimlilik Kavrami, Verimliligin

Olgiilmesi, Verimliligin Karliliga Etkisi.
Dersin Adi: Deri Konfeksiyon Atolye Uygulama IV

Kadin-Erkek Montu, Asgari Calisma Talimatlari, Bigim Tanimlamasi, Islem
Basamaklari, Asortlama, Kesim, Telalama, Uretim, Cep Calismasi, Kol Yirtmaci
Calisma, Kol Calisma, Ilik Calisma, Yan ve Omuz Dikislerinin Kapatilmasi, Yaka
Calisma, I. Yakanin Bedene Takilmasi, Astar Hazirlama  Astarlama, Utiileme,
Diigme Dikme, Manto-Ceket; Asgari Calisma Talimatlari, Bi¢im Tanimlamast, Islem

Basamaklari, Asortlama, Kesim Telalama, Uretim (Model Ozelligine Gore).
Dersin Adi: Is Giivenligi ve ik Yardim

1. Boliim: Is Giivenligi
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Is Kazalar1 ve Meslek Hastaliklari, Is Kazalari ve Zararlari, Dogrudan
Kayiplar, Dolayli Kayiplar, Is Giivenliginde Sorumluluk, Is Giivenligi Egitimi, Aktif
Metot, Pasif Metot, Kanun ve Tiiziikler.

2. Boliim: ik Yardim

Ilkyardim, ilk Yardim Cantas1 ve ilk Yardim Uygulamalari, Kanama, Sok
ve Bayilmalar, Yaralanma ve Kiriklar, Elektrik ve Yildinm Carpmalar;, Onemli
Organ Yaralanmalari, Zehirlenmeler, Sicak Vurmasi ve Donmalar, Havagazi,

Komiir, Egsoz Gazi Zehirlenmeleri, Yarali Tagimaciligi.
3. Béliim: Deri Is Kolunda Saglik Sorunlar

Mesleki Hastaliklar, Solventlerden Etkilenme, Hidrokarbonlar, Benzen

Intoksikasyonu, n-Hexane Intoksikasyonu, Hegzandan Korunma
14- MANISA ILi SALIHLI iLCESI TANITIMI

Salihli ilgesi Gediz havzasinin orta boliimiinde, 28 10’ dogu boylam, 38 10’
kuzey enlemindedir. Izmir-Ankara karayolu ile Izmir-Afyon-Ankara demiryolu

uzerinde bulunmaktadir.

Salihli ovasi, Gediz tektonik g¢ukurlugunun i¢inde ve Gediz Nehrinin ovaya
girdigi yerde kurulmustur. Salihli 1. derece deprem kusaginin canli fay hattinin
tizerinde bulundugu goriiliir. Salihli ilgesinde Akdeniz tipi bitki ortiisii yaygin olarak
goriilmektedir. iklimi yazlari yagissiz ve sicak, kislar1 yagish ve 1lik Akdeniz iklimi

tipidir.
1-Tarihi

Salihli’nin tarihini anlatmaya, Antik Sardis kenti ile baglamak gerekmektedir.
Sardes Gediz havzasinda, Sart Cayr kiyisinda ve Bozdag’in batisindaki tepelerin

kuzey yamaglar tizerinde, Meles adl1 bir kral tarafindan kurulmustur.

[zmir-Ankara kara yolu iizerinde, Salihli’nin 8 km. kadar batisindaki Sart

cay1 ilkcag Lidya’simin pek iinlii Paktalos ¢ayidir.
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Eski c¢aglarda Bati Anadolu’nun gilineyde Konya, doguda Frigya, Batida
Arolia ve Iyonya, kuzeydeyse Demirci Temnos ve Murat (Dinymos) daglar ile

cevrilmis bolgesi Lidya adiyla anilirdi.
Lidyalilar ilk paray1 bulmus ve kullanmislardir.

Salihli Cumhuriyet tarihinde de 6nemli bir yere sahiptir. Kurtulus savaginda

cografi konumuyla 6nemli bir merkez olmustur.
2-Niifus

Salihli ilgesi niifusu 2002 yili itibariyle Salihli’nin niifusu genel olarak
149.151°dir. Bunun sehir merkezindeki sayisi ise 83.137 olup diger kismi 25.926 kisi
beldelerde ve 40.088 kisi ise kdydedir.

3-Ekonomi

Salihli ekonomisine baktigimizda; tarima, hayvanciliga ve topraga dayals,
sanayisi fazla gelismemis, madencilik sektorii ¢ok yetersiz, yatirnma yonelik
faaliyetlerin ¢cok az oldugu, ticaret ve turizm ¢ok az gelistigi bir ekonomi ile karsi
karstya kaliyoruz. Ozellikle sanayi ve turizm sektdrii gelismeye ¢ok uygun

fiziki/iklim, tarim ve ¢evre sartlarina sahiptir (Otman ve Aksakal, 2004, s.121).
4-Salihli’deki Ekonomik Kurumlar

1- Ticaret ve Sanayi Odas1

2- Organize Sanayi Bolgesi

3- Esnaf ve Sanatkarlar Kredi ve Kefalet Kooperatifi

4- Salihli Kii¢iik Sanayi Sitesi

5- Taris

6- Ziraat Odast

7- Salihli Ticaret Odas1

8- Tekel Yaprak Tiitiin Isletmesi

9- Salihli D1s Ticarette Standardizasyon Denetmenler Grup Baskanligi
10- Demir K6prii Hidroelektrik Santrali
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11- Salihli Adil Oral Vergi Dairesi
12- Salihli Orman Fidancilik Miihendisligi

5-Sanayi
Yem Sanayi ve Ozlem Yem, Tarim Makineleri Sanayi.

Palamut ve Valeks Sanayi, Palamut Sanayii, Uziim Isletmeleri, Zeytinyag
Sanayi, Un Sanayi, Toprak Sanayi, Basin¢cli Kaplar Sanayi, Deri ve Deri
Konfeksiyon Sanayi.

15- SALIHLI iLCESINDE DERICILiK VE DERi KONFEKSIiYON
Bir zamanlar 35 tabakhane ve 500 calisan1 bulunan sektor Salihli’de
ekonomik krizden etkilenen isletmeler arasina giren deri tabakhaneleri 10’un altina
diismiis ve calisan sayis1 da 50 civarindadir. Kriz 6ncesi yilda 33 milyon m? deri

isleniyordu.

1968 yilinda Salihli’de yerlesik Kazak Tiirklerinin bulundugu Kurtulus
Mahallesi’nde evlerde; eldiven, yelek, sapka ve patik yaparak ge¢imini saglayan 50—

60 kadar is sahibinin bir araya gelmesiyle dernek kurulmustur.

Zamanla gelisen ekonomik ve ticari iligkiler sonucu imalathanelere doniisen

dericilik, bugiinlerde biiytik isyerleri ve toptan ¢alismalari basladi.

1995-1996 yillarinda en parlak donemini yasayan dericilik dogu blogu
iilkeleri dagilmasi sonucu biiyiik gelisme gosterdi ve ortalama 400 civari igyerinde
2400-2500 kadar is¢i calismaktayds. Islerin yetismesi i¢inde gece geg saatlere kadar
igyerleri agikt1.

Ortalama giinde 4000 adet deri ceket imalat1 yapiliyordu. Ekonomiye biiyiik

canlilik getiren dericilik sektorii dovizle aligverisi giindeme getirmisti.

I¢ piyasada DSI, Karayollari, Seker Fabrikalar1 vb. gibi kamu kuruluslari igin
ihalelere giren dericiler i¢ piyasanin canlanmasini sagliyordu. Zamanla ekonominin

kan kaybetmesi ile dericilik sektorii de yavas yavas gerileme gdstermis, Rusya’nin
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ekonomik krize girmesiyle en biiyiik dis pazarini kaybetmis ve isyerleri de birer birer

kapanarak dericilik faaliyetlerine son vermislerdir.

Bugiin 100 civar isyeri ve 400-500 kadar is¢i ile tiretilen deri ceket, kaban,
canta ve deri montlar, turistik yorelerde ve Istanbul’da magazalara satarak
mesleklerini yiiriitmektedirler. Ilcede Celal Bayar Universitesi, Salihli Meslek
Yiiksek Okulunda Deri Konfeksiyon Boliimii agilmistir.

16- DERICILIK HAKKINDA GENEL BILGIi
1. Derinin Tanimi

Deri; hayvan viicudunu tily, kil ve pulla kaplayan ortiidiir. Hayvanin
viicudunu dis etkilere kars1 koruyan deri: 1k, cins, yas, mevsim, beslenme ve bakim
sartlarina gore yapisinda degisiklikler gdsteren bir 6zellige sahiptir(Gokgesu, 2002,
s.15).

Deri biitiin canlilarda govdeyi bir kilif gibi saran ve canliy1r sicaktan ve
soguktan, dis etkilerden, darbe ve basingtan, asalak hayvanlardan ve hastalik yapici

mikroplardan koruyan dis ortiidiir(Temel Britannica, 1992, s.198).

Hayvandan yiiziilen ve tabakhanelerde islenmeye hazir olan deriye ‘ham deri’
islendikten sonra ortaya ¢ikan deriye ise ‘mamul deri’denir (Meydan Larousse, 1970,

s.57).

Dericilik, belirli bir amag¢ i¢in kullanilmak {izere terbiye edilerek hayvan

derisine iktisadi deger kazandirma islemidir(Biiyiik Larouse, 1986, s.576) .

Bir iktisadi deger tasiyan hayvan derisi, piyasaya arz edilinceye kadar cesitli
islemlerden gecer. Hayvandan yiiziilen ve tabakhanelerde islenmeye hazir olan

deriye ham deri, islendikten sonra ortaya ¢ikan deriye ise mamul deri denir.

Deri sektoriiniin temel maddesini olusturan ham deri kesilen ya da baska
sekilde oOldiiriilen hayvanin yiiziilmesiyle elde edilen organik bir maddedir. Bu

hammadde teknik yontemlerle uygun sekilde islendigi takdirde, Bir¢ok alanda
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kullanilmaya elverigli degerli madde niteligi kazanir. Ayni zamanda genis bir
istthdam alan1 da yaratmis olur. Bu bakimdan ekonomik degeri olan ve iizerinde

onemle durulmasi gereken bir kaynak niteligi tasimaktadir(Harmancioglu, 1984, s.1).
2. Deri Tarihgesi

[k caglarda gocebe olarak yasayan ve avcilik yaparak hayatlarini siirdiiren

insanlar, avladiklar1 hayvanlarin kemiklerinden aletler yapmis ve soguktan korunmak
icin de postlarini kullanmislardir.

Deri kullanmaya basladiklar1 andan itibaren ¢abuk bozulma 6zelligi onleyici
tedbirler i¢in aragtirmalar yapan insanlar, bu arastirmalar sonucunda; ham deriyi bitki
ve yaglarla isleme tabi tutarak, istedikleri 6zellikte deri elde etmeyi basarmislardir.
Deri tabaklama yollarindan biri olan ‘‘yagda sepileme’’ metodunun uygulamasini

M.O. 8000 yilina kadar gétiirmek miimkiindiir(Gokgesu, 2002, s.13).

Roma tarihgilerinden Pilinius’a gore, dericiligin ilk bulucusu Beotyali
Tichus’dur. Diger bir sOylentiye gore ise dericiligin piri Cin Prensi Sin-Tang’dir.
Dericilik Stimer, Asur, Misir, Yunan ve Hitit medeniyetlerinde de 6nemli yer tutar.
Dini kitaplarda derinin tarihiyle ilgili bilgilere rastlanir. Incil ve Kur’an-1 Kerim’de
Adem ile Havva’nin Cennetten ¢ikarken sirtlarinda pdéstekiler oldugu yazilidir. Musa
Peygamber ¢aginda da deri yapildigindan eski medeniyet donemi eserlerinde sz

edilir.

Derinin Anadolu’da da 6nemli bir sanat kolu oldugunu gdsteren bir¢ok bilgi
vardir. Diinya yazit tarihinde Papirlisten sonra en meshur yazi yazma araci olan

parsomen derisi ilk kez Bergama’da {iretilmistir.

Deri eski Tiirklerde kullanilmaktaydi. Sandiklar, hurclar, kapt perdeleri vb.
yapiminda ana madde olarak deriden yararlanilirdi. Bu derilerin iizerine boya ile
nakiglar ve c¢esitli siislemeler yapilirdi. XVIII. y.y.’da dericilik Yakin ve
Ortadogu’nun tekelindeydi. Giiney Akdeniz iilkelerinde elde edilen liikks deriler
Araplar aracihi@1 ile Ispanya’ya, Ceneviz ve Venedikliler aracihigi ile de Avrupa’ya

tasintyordu. Aym1 donemde Osmanli Imparatorlugunda sayisiz tabakhaneler
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calistyordu. Hatta liretim miktarinin ¢oklugu ihracata bile imkan veriyordu. XII.
y.y.’da Sahtiyan imalati daha ¢ok Diyarbakir, Tokat ve Kibris’ta toplanmisti. 1793
devrimi sonucu Fransa ekonomisinde beliren giicliikleri yenmek i¢in deri ithalatindan
vazgecilmesi ve iilkede tiretim imkanlari arastirilmasi disilintildi. Tirkiye’den

sahtiyan, gilideri ve benzeri deri formiillerinin elde edilmesine calisildi.

Tiirkiye’de cagdas yontemlerle calisan ilk deri sanayi, 1812 yilinda, II.
Mahmut tarafindan kuruldu. Bu is i¢in Beykoz deresi kenarinda Hamza Bey’e ait bir
tabakhane satin aldi. Tabakhanede Nizami-cedit ordusuna ait deri ve koseleleri
yapacaktl. 1850 yilina kadar, Sakiz, Sisam, Midilli, Edremit, Ayvalik ve Izmir’de

cesitli deri imalathaneleri kuruldu ve kirmiz1 kdsele yapimina basland.

Bu koseleler Istanbul’a siiriilityor ve satilryordu. 11k 6zel deri fabrikasin1 Haci
Akif Efendi Yedikule’de kurdu. Bunu digerleri takip etti. Daha sonra Izmir, Adana,
Eskisehir ve Elazig’da kurulan modern deri fabrikalar1 tilke ihtiyacinin biiyiik

kismin karsilar, deri ihracati da yapilir.

Uzun yillar Kazli ¢esme’de faaliyette bulunan deri imalathaneleri,
giinimiizde Tuzla’daki sanayi bdlgesinde, cagdas teknolojinin kullanimiyla
islevlerini siirdiirmektedirler. Ote yandan son yillarda yurt disinda egitilmis
elemanlarinda devreye girmesiyle hem isletme kapasiteleri arttirilmis hem de daha

kaliteli imalata yonelinmistir.
3. Ham Derinin Genel Yapisi

Mamul deri tiretiminde kullanilan ham deri; yapisi, dokusu, kimyasal bilesimi
ve diger Ozellikleri kendine has olan tabii bir {iriindiir. Deri canli hayvan viicudunda
cok cesitli fonksiyonlar1 yerine getirir. Deri canliy1 soguga, sicaga, dis mekanik
etkilere, ultraviyole 1sinlarina ve mikroorganizmalara karsi korur. Deri ¢evre
kosullaria gore ter ve yag bezleri yardimi ile viicut temporatdriinii dengeler. Bu ¢ok
yonlii gorevleri nedeniyle derinin karmasik bir histolojik, kimyasal ve diger
ozellikleri vardir. Deri tiretiminin degisik asamalarindaki olaylarin iyi anlasilabilmesi
icin derinin yapisi, 6zellikleri ve reaksiyonlarinin iyi bilinmesi gerekir(Toptas,1993,

s.1).
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Memeli hayvan derilerinin kesitleri incelendiginde yapi, gelisim, fizyolojik
gorev ve kimyasal yapist farkli olan 3 ayri tabaka tespit edilir. Ust deri veya
epidermis olarak adlandirilan en distaki tabaka kil, yiin, tirnak ve bezleri de ihtiva
eder. Deri tiretiminde esas olan corium tabakasidir. En alttaki tabaka alt deri olarak

adlandirilir.

EIL

wST DERE ‘ ,
{EPICERRIS) TIED cverr,

Yoytezi
Yo hel Kil kiskid

&I DERE
{Carum]

ALT BERY
{Subeutis)

Sekil No:1 Derinin Genel Yapis1
3.1. Epidermis (Ust Deri)

Toplam deri kalinliginin %1-2’sini teskil eder ve corium tabakasinin iizerinde
bulunur. Epidermis, list liste cok sayida, epitel hiicrelerden olusan tabakalardan
meydana gelir. Bu tabakalar corium’dan uzaklastik¢a tirnaksi yapiya donistir,

kimyasal ve enzim atik etkilere dayanikli hale gelir.

Epidermis tabakasinda kan damarlar1 bulunmaz. Bu tabakadaki epitel
hiicreler corium tabakasindan beslenirler. Bazal tabaka hiicreleri iist katlara itildikce
beslenme kaynagindan uzaklasarak canliliklarini yitirirler. Hiicre sularini kaybederek

kuruyan bu hiicreler biiziiserek homojen, seffaf bir tabaka olustururlar.
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Bazal tabaka hiicrelerinde 151k etkisiyle koyu renkli pigmentler olusur ve bu
pigmentler deri rengini belirler. Bundan baska epidermis veya {ist deri, ter bezlerini
meydana getirir. Farkli biiyiikliikteki keselere benzeyen ter bezleri, spiral bicimde
derinin igine yerlesmistir. Bu bezlerin kendine ait ayr1 ¢ikis yollart vardir. Epidermis
tizerindeki killar deri ylizeyinden disar1 ¢ikar. Alt boliimii ise epidermis’de bulunan
tulum seklindeki yuvalarin i¢ine yerlesmistir. Bu kil yuvalar1 daha asagida bulunan

0z deriye inebilir.

3.2. Oz Deri (Corium)

Oz deri tabakasi, epidermisin hemen altinda bulunur. Deri iiretiminde en
onemli tabakadir. Derinin koruyucu tabakasi olarak gorev yapar ve viicudu mekanik
etkilerden korur. Derinin en kalin tabakasidir ve toplam kalinligin % 80’inden daha
fazladir. Epidermisteki epitel doku hiicrelerinin yerini 6z deride bag doku hiicreleri
alir. Bag doku hiicreleri, birbiri ile i¢ i¢e gecen ve ince baglarla baglanmis protein
liflerinden olusmuslardir. Bu liflerin dayanikliliklar1 ve giicleri degisiktir. Birbirleri
ile olan baglar1 her yone dogru diizensiz bir 6zellik gosterir. Oz derideki biitiin 1if ve

fibriller kologen denilen bu proteinden meydana gelmistir(Komisyon, 1994, s.130).

Oz deride de ii¢ tabaka bulunur. Ust derinin aksine, buradaki ii¢ tabaka
arasinda bir gegis yoktur. Oz deri tabakasinda, 6zellikle burada konu edilen sigir
derilerinde, ii¢ tabaka olmakla birlikte bunlar belirgin bir sekilde birbirinden
ayrilabilir. Ust deriye dogrudan bagli olan;

b.1. Ince sirca tabaka
b.2. Popiler tabaka
b.3. Retikiiler tabaka

3.3. Alt Deri (Subcutis)

Alt deri bag dokusu, derinin en altta bulunan kas doku ile hayvan derisini ete

baglayan boliimiinii olusturur. Kollegenden meydana gelen bag doku, lifleri
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haricinde kan damarlar1 ve aralarina yerlesmis olan yag dokularindan ve

proteinlerden olugmaktadir.

Alt derinin gevsek dokusu, hayvan viicudundaki kayma ve katlanma
Ozelligini ortaya ¢ikarir. Tabaklamadan Once, alt deri etleme gibi mekanik islemlerle

deriden uzaklastirilir.
4.Ham Derinin Kimyasal Yapis1

Ham derinin tiretime hazirlanmasi ve sepileme iglemleri sirasinda meydana

gelen degisimler daha iyi anlagilabilecektir.
4.1. Ham Derinin Su Miktar1

Yeni yiizlilmiis deride hayvanin cinsine ve yasma bagli olarak % 60-70
oraninda su bulunur. Gen¢ hayvanlarda su miktar1 daha yiiksektir. Ust deride su
miktar1 en azdir. Deride bulunan suyun biiyiik bir kismu deri lifleri arasindaki
bosluklarda serbest olarak bulunur. Derideki su oraninin 1/3’i deriye kimyasal olarak

baglanmis durumda bulunan proteinlerdedir.
4.2. Mineral Maddeler

Deride mineral maddeler kalsiyum, magnezyum, aliiminyum, demir ve alkali
bilesikleri halinde genellikle Kkloriir, siilfat, karbonat, fosfat ve slikatlar1 olarak
bulunur. Mineral maddeler derinin kuru agirliginin % 1’inden azdir. Derinin biitiin
bolgelerinde homojen olarak dagilmis bulunan mineral maddeler genellikle suda

¢oziindiikleri icin 1slatma sirasinda deriden uzaklasirlar(Toptas, 1993, 5.26) .
4.3. Yaglar

Yag, hayvan derilerinde farkli bi¢imlerde ortaya ¢ikar 6rnegin yag bezlerinin
salgist olarak olusan i¢ yaglar seklinde. Fakat yag, tek hiicreli olarak veya yag
dokusu durumunda 6z derinin alt tabakasi olan retikiiler tabakada yerlesmis olarak

bulunur. Yag miktar1 ve yag bilesimi hayvan tiirlerine gore farklilik gosterir.
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4.4. Protein

Deri, proteinlerin 6zelligi ve striiktiirii ile tipik deri 6zelligini kazanir. Taze
ham deri agirliginin yaklagik % 30-35 ‘ini proteinler olusturur. Bu oran kuru derinin

% 95-98’inin karsiligidir.

Hayvan derisinde, biri globiiler veya sekilsiz, digeri de lifsi veya fibriler
proteinler olmak {iizere iki ¢esit protein bulunur. Bu proteinlerden deri iiretimi
acisindan en 6nemli olan kolagendir. Kolagen 6z deri tabakasinin lif dokusundan

olugmustur. Su ve organik ¢oziiciilerde ¢oziilmez.

5. Derinin Dogal Ozellikleri

Iyi bir deri, kenarlarda ve kenar bodlgelerinde de orta bolgelerdeki kalmliga
sahiptir. Derinin kalitesi yasam kosullarina beslenmelerine, cinsiyetine, tiirline ve
yasina gore degerlendirilir. Bunlardan bagka deride olusabilecek ¢ok sayida hata ve
kusurlar genellikle dikenli tel styriklari, boynuz darbeleri, kasagi siyriklari, siirtiinme

izleri ve hastaliklardir. Ayrica yliziim hatalar1 da derinin 6zelliklerini etkilemektedir.

Derinin sahip oldugu dogal o6zellikleri de kalitesini etkilesmektedir. Bu

ozellikler sunlardir;

5.1. Goriiniir Yogunluk: Derinin yogunlugu, lif yapisma ve kimyasal

bilesimine baglidir. Tabaklama 6zelligine gore deri suyun {izerinde yiizebilmelidir.

5.2. Kopma Mukavemeti: Derinin kopma mukavemeti boyuna ve enine
kesit yonlerinde biiyiikk farkliliklar gosterir. Derideki yag oranina, gore derinin

kopma mukavemeti artar.

5.3.Uzama: Kayislar ve ayakkabilik derilerde bu ozellik ¢ok Onemlidir.
Kromlu derilerde, bitkisellere oranla daha fazladir. Yag miktar1 arttikca uzama

Ozelligi de bir hayli artmaktadir.

5.4. Cilt Catlama Mukavemeti: Deri tiirlerinin ¢ogunda sir¢alar, mutlaka
kirilmalara karsi dayanikli olmalidir. Eger sircada ¢atlama varsa bunun sebebi, yas

islentilerden ve tabaklamadan kaynaklanmaktadir.
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5.5. Su Gegirgenligi: Her deri, lif yapisina bagli olarak belirli bir su
gecirgenligine sahiptir. Ancak saraciyelik derilerde suya dayanikli bir malzemenin
kullanilmast ka¢inilmazdir. Bunlarin diginda derinin su gegirgenligi, deri liflerinin

dagilim1 tabaklama ve kollajen lifleri arasindaki bosluklara baglidir.

5.6. Hava Gegirgenligi: Derinin hava gegirgenligi lif yapisina baglidir. Cila,

arpe, Ortiicii finisaj islemleri derinin hava geg¢irgenligini azaltmaktadir.

5.7. Isik Hash@ ve Biiziisme: Derinin 151k hasligir tabaklama ve boyar
maddelere gore farkliliklar gosterir. Biiziilme o6zelligi ise derinin tabaklama

kalitesine baghidir(Oncii, 1968, s.231).

6.Deri Kalitesini Etkileyen Faktorler

Kaliteli bir mamul deri elde edebilmek i¢in genelde ham derinin belli bir
teknolojiye gore islenmesi gerekir. Ancak bunu her zaman yeterli olmadig1 da
pratikte karsilasilan hatali ve kusurlu derilerin incelenmesinden anlasilmaktadir.
Ciinkii mamul derinin kalitesini hatta yapisini etkileyen faktorler sadece islentilerde
uygulanan yontemlere bagli kalmamaktadir. Ozellikle hayvan canli iken yasam
ortami ile c¢evre kosullari, ayrica karsilasilan beklenmedik olaylar, deri kalitesini

onemli derecede etkilemektedir.
a- Hayvanin dogasina bagl etkenler
b- Dogaya ve ¢evreye bagli olan etkenler,
c- Hastalik ve zararlilarin etkisi,

d- Kesimde ve taze deriler ile konserve sonuna kadar yapilan hatalardan

otiirti degerin diismesi(Siimer, 1969, s.33).
7. Deri Tiirleri

Tiim deri tiirlerinin ortak 6zelligi hepsinin kollajen liflerinin birbirine ii¢
boyutla sarildigr ag gibi 6riilmiis lif dokusundan meydana gelmesidir. Bu lifler
sayesinde deri mukavemet, elastikiyet gibi 6zellikler yoniinden miikemmel bir yap1

gostermektedir(Yakali,1981,).
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Deri tiirlerini su sekilde siralayabiliriz.
7.1. Tabi Deriler

7.1.1. Glase: Cok ince ve yumusak bir deri ¢esididir. Oglak derisinden
yapilir. Glaseler maden tuzlar1 ve yagdan ibaret maddelerle, yani karisik sepileme

usulii ile sepilenir.

7.1.2. Rugan: Sogiit tanesi ile sepilenmis olan deriye katran katilmis
beziryagi devamli suretle azar azar siiriiliir, orta dereceli sicaklikta kurutulur.
Yumusaklig1 ve suyu gecirmezligi en dnemli 6zelligidir. Bu deri kemer, canta ve
ayakkab1 yapiminda kullanilir. En 6nemli mahsuru zamanla g¢atlamasidir. Rugan

kiigiikbag hayvanlardan yapilir.

7.1.3. Vidala: Krom sepisi ile sepilenir. Dana derisinden elde edilir Glase’ye

nazaran kalin ve serttir. Erkek ayakkabisi ylizleri ve spor ¢antalar1 yapilir.

7.1.4.Seffaf deriler: Seffaflastirmak icin hazirlanmis olan deriler
kurutulduktan sonra i¢ine bir miktar asit ilave edilmis olan gliserine yatirilir, suya

kars1 dayaniklidir.

7.1.5. Maroken: Kiiclik bas hayvanlarin derilerinden krom veya tanen sepisi
ile elde edilir. Sepilemeden sonra agik renk aldigindan istenilen renge boyanir.
Yiizeyinin taneli goriinlisii derinin en biiylik ozelligidir. Dosemecilikte ¢ok

kullanilmaktadir.

7.1.6.Vaketa: Biiyiikbas hayvanlarin gen¢ ve toklarin derilerinin tanen ve
karigik usullerle sepilenmesinden elde edilir. Genellikle tabi rengi kullanildigi gibi
boyanip desenlenebilir. Catlamaz, su gecirmez, bot ve asker potinlerinde

kullanilmaktadir.

7.1.7.Siiet: Derilerin tersinin ozel makinelerle firgalanarak

tiiylendirilmesinden elde edilir istenilen renge boyanabilmektedir.
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7.1.8. Fantezi Deriler: Antilop, yilan, kertenkele, timsah, kopekbalig1 ve

kedi baliginin derilerden yagh sepileme ile mobilyacilikta kullanilir.

7.1.9. Parsomen Deri: Domuz ve esek derilerinden yapilir. Bu derilerin
killar1 ve yaglar1 temizlendikten sonra siinger tasi1 ve tebesir tozu ile ovulur. Gerilerek
kurutulur Bu suretle tirnak gibi sert hale gelen deri davul ve bateri gibi miizik

aletlerinin yapiminda kullanilir.

7.1.10.Domuz Derisi: Cok saglam, kendinden desenli bir deri ¢esididir. Liiks

ve dayanikli ¢anta ve bavullarda kullanilmaktadir.

7.1.11. Kosele ve Gon: Sigir ve manda ham derinin orta ve agir boyda
olanlarindan bitkisel tanenler ve diger organik baglayicilarin tek basina veya bir
arada kullanilmasi suretiyle sepilenerek elde edilen sert siki tutumlu ve tabii renkte

mamul derilerdir.

7.1.12.Kanaat Kosele ve Kanaat Gon: Kanaat Kosele ve Kanaat Gon biitiin
derilerden yapilmis olan koselelerin bel kemigi dogrultusunda ikiye kesilmesi

suretiyle elde edilir.

7.1.13. Kropon: Boyun ve elek taraflari kesilip ayrilarak, orta pargasi alinmig

ve sadece sirttan ibaret tirdir.
7.1.14.Gon: Silindirden gegmemis koselerdir.

7.1.15.Vardahk Késele: Yalniz knopondan imal edilen 6zel bir kosele

cesididir.

7.1.16. Sabunlu Késele: Orta agirlikta diizglin sir¢ali, ham sigir derisinin
bitkisel tanenler ve diger organik baglayicilarla sepilendikten sonra, belirli bir oranda
yaglanmis ve yiiz tarafi perdahlanmis olan tabi renkte, yumusak tutumlu, elastiki bir

koseledir.

7.1.17. Kayish Késele: Agir ham sigir derileri bitkisel desenler ve diger

organik baglayicilarla elde edilir.
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7.1.18. Kromlu Kosele: Agir ham ve manda ham derilerden krom tuzlari ile

sepilenmesiyle yagl ve yagsiz olarak beyaza yakin renkte biikiilebilir bir koseledir
7.2. Suni Deriler

Dig goriinlis bakimindan tabii deriye benzer, suya karst dayaniklidir.

Mobilyacilikta, ¢ift¢ilikte, ¢anta yapiminda kullanilir.

Suni deriler yapilirken ilkel madde olarak pamuklu dokumalar, bitkisel lifler
deri imalinden deri talaglari, i¢ine bir miktar hintyagi ve boya maddelerini havi olan

selliiotin alkoldeki eriginde doymus hale gelinceye kadar birakilir.

7.2.1.VulkanFiber: Ince mukavvalar ¢inko kloriir erigi ile doyurulduktan
sonra prese edilir ve lizeri yaglanarak, yumusatilarak elde edilir. Kdseleye benzer

esast kagit oldugu i¢in suya dayanikli degildir.

7.2.2.Musamba: Pamuklu dokumalarin iizerine beziryagi, kolladyom,

hintyag1 ve amil asetat karisimindan yapilir.

7.2.3. Vinileks: Plastik maddeler ve boya ihtiva eden karistm homojen hale
getirildikten sonra 6zel sekilde hazirlanmis saglam pamuklu kumaslara siiriilerek

elde edilir(Tiirk Deri ve Kdsele Sanayi, 1958, 5.63—69).
8. Kullanim Amaglarina Gore Deriler
8.1. Giysilik ve Eldivenlik Deriler

Deri giyim sanayinde giysilik olarak islenen deriler genellikle koyun ve kegi
derileridir; sigir derileri de yarma isleminden gecirilerek inceltildikten sonra bu
amagla kullanilmaktadir. Bu derilerden mont, ¢eket, kaban palto, etek, yelek, sapka,
eldiven vb. giyim esyalar1 yapilmaktadir. Giysicilik deriler siiet, nubuk, taglama deri,

giideri ve napa gibi mamul derilerden olusmaktadir.
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8.2. Saraciye ve Cantalik Deriler

Yarma yada normal sigir derilerinin 6zel tabaklama yontemleriyle islenmesi

sonrasinda elde edilen blank ve vaketa mamul derileridir.

8.2.1.Ayakkabi taban derileri(kdsele): Agir sigir derilerinin 12 ile 18 ay
gibi uzun siirelerle tabaklanmasiyla elde edilen kalin ve az biikiiliir 6zellikte olan

derilerdir.

8.2.2. Ayakkab1 Yiizliik Derileri: Ayakkabi yiizliigli olarak dana
derilerinden elde edilen ve vidala adi verilen deriler ile keci derilerinden elde edilen

glase ad1 verilen deriler kullanilir. Ayrica nubuk, siiet deriler de bu amagla kullanilir.
8.2.3.Dosemelik Deriler

Mobilyanin kullanim amacima ve ¢esidine gore degisik mamul deri

kullanilabilmektedir.
8. 2.4.Astarlik Deriler

Genellikle ayakkabi tiretiminde kullanilan astarlik deriler yumusak, emici,

dayanikli ve hava alma 6zelligine sahip derilerdir.
8.2.5.Teknik Deriler

Genellikle sanayide kullanilir. Ayrica miizik aletleri ve koruyucu is onliikleri
yapiminda bu deriler kullanilmaktadir(Dogan, 1996, s.52).

9. Derinin Reaksiyonlari

9.1. Derinin Reaktif Gruplari

Derinin corium tabakasinin ana proteini olan KOLLAGEN, polipeptityon

zincirlerinin uclarinda negatif ve pozitif yliklenebilen reaktif gruplara sahiptir.
9.2. Suyun Etkisi

Yeni yiiziilmiis deri % 60-70 oraninda su ihtiva eder. Deri su igerisine

kondugunda su almaya devam eder. Bu suyun bir kismi, der, lifleri arasindaki
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bosluklara girer, bir kismi da hidrojen kopriileri ile baglanir. Bu su alma ile protein
dokusu siser. Deriye Fiziksel olarak baglanan su kurutma ile santrifiijle, presleme ile

uzaklastirilabilir, bagli olan su uzaklastirilamaz.
9.3. Asit ve Bazlarin Etkisi

Deri, serbest olarak bulunan asidik, bazik reaktif gruplari ile asit ve bazlarla
birleserek tuz teskil eder. Derinin polipeptit zincirleri hidrolize ugrayip
par¢alanmadan baglayabilecegi asit ve baz miktari, serbest olarak bulunan reaktif

gruplart sayisi ile sinirhidir.

Asit ve bazlarin deri tizerine etkisi ile daha once belirtilen su sismesine ilave

olarak sisme meydana gelir. Asit ve alkali sismesi noétral tuz kullanilarak kontrol

edilebilmektedir.
9.4. Notral Tuz Etkisi

Genelde diistik konsantrasyonlarda derinin su alarak sismesine, yiiksek
konsantrasyonlar da ise deriden su c¢ekecek derideki su alaninin diigmesine neden
olur. St c¢ekici etkisi nedeniyle NaCl derinin salamura edilmesinde kullanilir.

Seyreltik NaClI ¢ozeltisi, suda ¢oziinen proteinleri deriden ¢ozerek uzaklagtirir
9.5. Is1 Etkisi

Deri havada 1sitildiginda 3 asamali bir etki gozlenir. Once nispeten diisiik
sicakliklarda lifler arasindaki bosluklarda yer alan fiziksel olarak bagli olan su
uzaklagir. 3540 °C sicaklikta deri fiziksel olarak bagl olan su ile birlikte kimyasal
olarak bagli suyunu da kaybeder. Lifleri birbirinden izole eden suyun uzaklagmasi ile

deri lifleri birbirine yapisir.
10. Salamura

Hayvanin kesiminden once derinin iyice yikanarak kirlerin ve gilibrenin
temizlenmesi ve boylece deride meydana gelebilecek bakteri faaliyetlerinin

Onlenmesi arzu edilen durumdur.

Canliligin sona ermesiyle, dokularin biyolojik pargalanmasi olarak etki eden

enzim faaliyetleri baslar. Canli ortamda kontrollii olarak faaliyet gosteren permentler,
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hayvanin oliimii ile protein yapisinin ¢dziinmesini hizlandirirlar ve protein
pargalanma tirlinleri meydana gelir. Kesimden dnce veya yiiziimden sonra yikanarak
temizlenmis deriler, sicak olmayan havalarda salamuradan Once 24 saat
depolanabilirler. Temizlenmemis derilerin hemen salamura yapilmasi en uygun

olanidir.

Salamura bakteri faaliyetleri i¢in, miimkiin oldugunca, miisait olmayan
ortamin hazirlanmasidir. Bakterilerin yasayabilmesi i¢in derinin en az % 30-35 su
ihtiva etmesi gereklidir. Bu nedenle 2 salamura metodu olan kurutma ve tuzlamada
deride, bakteri faaliyeti i¢in gerekli olan rutubet oraninin altina inilmesi

hedeflenir(Toptas, 1993, s.65).
10.1. Kurutma

Derilerin yerel olarak islenemedigi, sicak iklimlerde kiiciikbas hayvan
derilerinde uygulanmaktadir. Deriler goélgede miimkiin oldugu kisa siirede

kurutulmaktadir. Kurutulan derilerin islenmesi zor oldugu i¢in fiyatlar: diistiktir.
10.2. Tuzlu Salamura

Gliniimiizde diinya ¢apinda en yaygin olarak uygulanan deri muhafaza
metodu tuzlamadir. Tuzlama derinin et tarafina tuz serpilerek veya deri tuzlu su ile

muamele edilerek uygulanir.
10.3. Tuzlu Su Salamurasi

Konsantre tuzlu su ile yapilan salamura seklidir. Deriler 2—5 giin arasinda
sevke hazir hale gelir. Oldukga hizli ve homojen bir salamuraya imkan verir, ig¢ilik

azdir, daha az yer isgal eder, sermaye ihtiyaci daha azdir.
11. Kireclik islemleri

Yumusatma isleminden sonra, hayvan tiirline bagli olmaksizin, yiiziimiinden
hemen sonraki dogal goriiniimiine sahip bir deri malzemesi elde edilir. Bu deri taze

ham derideki su miktarina, siskinlik durumuna ve yumusakliga sahiptir. Deri, kir,
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diski, kan ve konservasyon maddelerinden arindirilmistir. Ancak iist deride bulunan
killar ve alt deri dokusu halen mevcuttur. Eger ham deri yumusatilmis hali ile
tabaklanacak olursa, lizerinde kil ve epidermisi olan sert ve kirilgan bir mamul deri
elde edilirdi. Bu sebeple yumusatilmis deri malzemesi tabaklanmadan Once,
tabaklama oncesi bir proses ile tabaklanmaya hazir hale getirilmelidir. Bu islemden

sonra istedigimiz 6zellige gelir(Komisyon, 1994, s.98).
11.1. Kirecligin Gorevleri
— Killarin ve {ist derinin gevsetilmesi ve kolayca uzaklastirilmasi.

— Alt deri dokusunun ve burada bulunan et ve yag artiklarinin

uzaklastirilmasi.

— Deri olusumuna katilmayan proteinlerin yani sekilsiz proteinlerin
uzaklastirilmasi; bu proteinler de diger tim proteinler gibi tabaklanabilirler ancak
deri ozelliklerine biiylik Olgiide olumsuz etki yaparak mamul derinin kirilgan

olmasina neden olurlar.
— Dogal yaglarin deriden uzaklastirilmasi.

— Yumusatmada elde edilmis olan sismeden baska deri malzemesinin az
veya ¢ok siskin duruma ulagsmasini saglamaktadir. Kireglikte sisme olmadigi takdirde

iyi kalitede bir deri elde edilememektedir.
11. 2. Kire¢ Giderme ve Sama
11. 2.1.Kirec¢ Giderme Isleminin Gorevleri

Kireglemeden sonra elde edilen tolalar, pH 12—12,5 ve bazen de pH 13 gibi
kuvvetli bir alkalik 6zellige sahiptirler. Bunu takip eden tiim islemler, daha diistik bir
pH degerinde yiiriitiiliir. Bu sebeple kire¢ gidermede pH degerinin kire¢ giderme ile

birlikte samanin pH degerine diisiiriilmesi gerekir.

Elde edilen tolalar, birgok kireglik kimyasallar1 artigi igermektedir. Bu
kimyasallar sama, pikle ve tabaklama maddeleri ile birlikte siirecin akigini

engelleyen, hatta onu durduran, zor ¢oziinen bilesikler olustururlar. Bundan dolay1
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kire¢ gidermede kireglik artiklarinin deriden uzaklastirilmasi gerekir. Tolanin

siskinligi miimkiin oldugunca azaltilmalidir.
11. 2.2. Sama isleminin Gérevleri

Belli bir dayanikliliga, esneklige ve yumusak tutuma sahip olmasi gereken
deri tiirlerinde sadece kireclik ile saglanan deri gevsekligi ve kire¢ giderme ile

saglanan dokiim yeterli degildir.
Sama Isleminin Gérevleri
— Deri dokusunun agilmasinin arttirilmasi.

— Liflerin birbirinden izole edilmesi, yani liflerin kendi aralarinda

hareketliliklerinin arttirilmasi,

— Sirga yliziiniin kil, epidermis ve pigment bakiyeleri ile yagdan

temizlenmesi,

Dama islemi ile derinin sir¢a yiiziine daha ince ve giizel bir goriiniim

kazandirilir.
12.Sepileme

Sepileme ile kararsiz bozulabilir, kokusabilir ve pargalanabilir durumda olan
deri kollogenleri dis etkilere karsi siirekli olarak dayanikli hale gelir. Sepilemede
kullanilan sepi maddeleri kollagen molekiilleri arasinda ag seklinde baglanmalar
meydana getirir ve bdylece deri proteinlerinin zincir seklindeki yapist kararli hale
gecer. Sepileme yardimiyla kollagen molekiillerinin eg teskil ederek baglanmalari,
sepilenmis deriyi asit, baz ve hidrotrop madde ¢ozeltilerine karsi dayanikli hale
getirir.  Sepilenmis deri kurutulduktan sonra tekrar 1slatildiginda esnekligini

muhafaza eder.
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13. Boyama

Genelde iki farkli boyama yontemi vardir. Bunlar; diskantinii boyama (dolap

boyama gibi) kontinii boyama (firca ve pistole boyama gibi).

Boyama sirasinda emek, enerji ve tagima maliyetlerini diisiirmek i¢in biiyiik

partiler halinde boyama yontemi kullanilir.

Deri boyar maddeler;

— Deri 6zel boyar maddeler
— Asit boyar maddeler
__Substantif boyar maddeler
— S1vi boyar maddeler

__Katyonik boyar maddeler.
14.Yaglama

Yaglamada tabaklama ile suyu uzaklastirilmis olan kolagen liflerin etrafi bir
yag tabakasi ile kusatilir, boylece bir ¢esit yaglama maddesi etkisi yapmak sureti ile
deriye yeniden yumusaklik ve belli bir tutum kazandirilir. Ayni zamanda yaglama ile
derinin uzama, kopma mukavemeti, 1slanabilirligi, su ge¢irmezligi, hava ve su buhari

gecirgenligi gibi fiziksel 6zellikler de etkilenmektedir.

Boyama islemi agisindan, yaglamanin en onemli hedefi derideki yagin

miimkiin oldugunca homojen dagilmasidir.

Yaglama maddesinden en az diizeyde faydalanmak suretiyle istenilen

yumusakliga ulagsmak esas alinmalidir.

Yaglama i¢in ne kadar az malzeme kullanilirsa, islemler o kadar basit ve

giivenli olur.

Uygun 6zel iiriinler ile kisa flotte ve soguk boyama yontemleri yag likorleri

icin uygun yontemlerdir
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15. Kurutma

Deriler, mamule islenirken kuru olmalidirlar. Son islem ve durulama
flottesinin suyu bir yandan deri lifleri arasinda kalirken bir yandan da kimyasal
olarak kolagene siki bir sekilde baglanmaktadir. Her iki su bagi kurutmada goz

oniinde tutulur.

Pratikte bundan dolay1 kurutma (suyu arindirma) islevlerinin tiimii dort gruba

ayrilmigtir.

— Suyu akitmak
— Mekanik olarak arindirmak
— Diizlestirme-ylizeyin serilmesi

— Buharlagma yoluyla kurutma.
16.Finisaj

Finisaj islemi deri st yiizeyinin terbiyesi ile ilgili bir cok caligma agsamasini
kapsar. Yiizey olarak cogunlukla sir¢a yiizii kabul edilir. Ancak bazi hallerde et yiizii

de isleme yiizeyi olarak kullanilabilmektedir.

Finisaj isleminin gdrevleri

— Deri ylizeyinin kimyasal ve mekanik etkilere kars1 korunmasi
— Tiim yiizeyde esit rengin ve parlakligin ortaya ¢ikmasi

— Derti yiizeyine 6zel optik ve tutum 6zelliklerinin kazandirilmasi

— Derinin kullanim degerinin arttirilmasi
17- KURK TEKNOLOJISI

Deri islentisinin miisterek amaci kokusabilir, bozunabilir ve kurudugu zaman
sert ve kirillgan durumda olan deri ve postlarin sepileme ve diger islemlerle dayanikli
ve kullanilabilir hale getirilmesidir. Kiirk iiretiminde, deri islentisinden ayr1 olarak
epidermis tabakasi ve killar deri ile birlikte islem goriir. Bu nedenle killar1 gevsetici
ve giderici etki yapan kireglik islemleri kiirk iiretiminde uygulanmaz, ayrica sepileme

ve diger deri 6zelliklerinde etkili olan kireclik islemi nedeniyle tola gelisimi de kiirk
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islentisinde uygulanmamis olur. Kiirkte kil ve yiin yapis1 goriiniis ve Ozellikleriyle
birinci derecede onemli oldugu i¢in, kiirkiin deri kismi genellikle kil ve yiinleri
tasiyict bir doku gorevini yerine getirir. Giysilik olarak kullanilan kiirkiin deri
kisminin ¢ok yumusak ve esnek olmasi, miimkiin oldugunca hafif olmasi istenir. Bu
nedenle deri kisminin miimkiin oldugunca ince olmasina, sepileme ve diger islemler

sirasinda agirliginin fazla artmamasina dikkat edilir(Toptas, 1993, s.635).

Ayni nedenle deri yumusak ve esnek kaldigi siirece hafif bir sepilemeyle
yetinilir, deri agirlastirilmamis olur. Kiirkiin kil ve yiin kism1 mekanik etkilere karsi
koruyucu oldugu icin, kiirkiin deri kisminda deri tiretiminde oldugundan daha az
ozellikler beklenir. Kiirk islentisi sirasinda post uzun siire ve etkili bir sekilde
kimyasal maddelerle temasta ise ve deri kismi disarida kalacak sekilde isleniyorsa,
deri kisminin yeterli derecede ve gercek anlamda sepilenmesi gerekir. Modern kiirk
islentisi ¢ok yonlii sepileme, agartma, boyama ve mekanik metotlarla degerli kiirk ve

imitasyon iiretimine imkan vermektedir.

Baz1 Kiirk derileri, tavsan derisi, yaban kedisi derisi, tilki derisi, sansar

derisidir.
18- DERICILIKTE KULLANILAN ARAC VE GERECLER
Dericilik sanatinda kullanilan el araglar1 sunlardir.

1. Kesim Araclari: Makas, falcata, deri kesim bigcagi, maket bicagt ve

giyotin makasidir.

1.1 Makas: I¢ kenarlar1 keskin olan yass1 iki koldan meydana gelmis kesim

aleti.

1.2. Falgata: Biiyiik par¢a derilerin kesilmesinde ve taslanmasinda kullanilir.

Ince, uzun ve tek yonlii keskin bigaktir.

1.3. Deri Kesim Bicag: iki parcalidir. Iskelet ve bicaktan olusur. Iskelet

parcasinin arka ucu sivrilmistir. Bigak kismi1 ortada takilidir.
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1.4. Maket Bigagi: Kagit, karton vb. gibi malzemelerin kesilmesinde
kullanilir. Iskelet ve bigak olarak iki kistmdir. Bigak kismu isaretli yerden kirilarak

keskinligi gidene kadar kullanilabilir.

1.5. Giyotin Makasi: Bu makas kalin mukavvalarin ve iist iiste konulan

derilerin kesiminde kullanilir.

2. Oyma ve Delme Araclari: Derinin delinmesinde ve oyulmasinda cesitli
yuvarlak ve yatay uglu tekli zimbalar, ¢arkli zimba, lindl ve cizgileme bigcagi

kullanilmaktadir.

2.1. Carklhh Zimba: Deri iizerinde kenarda cesitli ¢apta delik agmak i¢in
kullanilir, doner basliklidir.

2.2 Biz: Deri dikisinde ignenin rahat gegcirilmesi icin deri iizerinde delik agar.

2.3 Linol Bicagi: Tahta sapli, metal ugludur. Bigcagin ucu yukart dogru

kavisli ve kivriktir. Oyma igsleminde kullanilir.

2.4 Cizgileme Bigagi: Doner baslikli, deri ilizerinde desen c¢izgilemede

kullanilir. Celikten imal edilmistir.
3. Birlestirme Araclan

3.1. Deri Igneleri: Cesitli boyda ve gelikten yapilmistir. Ug¢ kism kilig
gibidir. Deride yass1 delik agarlar.

makineleridir. Motorludurlar. Ignelerin uglar1 yassidir. Kenar dikislerinde ve diger

dikislerinde kullanilir.
4. Diger El Aletleri

4.1. Celik Cetvel: Derinin kesilmesi ve bluz islemlerinde kullanilan,

genellikle 0,50 cm’lik ve 0,70 cm’lik 6l¢iilerde kullanilir.
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4.2. Fermejiip ve Acik Kapali Zimba Baski Araclari: Zimba basmak i¢in

kullanilir, pres seklindedir. Istenilen ug takilarak islem yapilir.

4.3. Biley Tas1 (Eye): Deri bicaklarinin bireylenmesinde kullanilir. Demirden
ve yuvarlak hathdir.

4.4. Deri Cekici ve Musta: Sap kismi1 ahsap, u¢ kism1 madendendir. Bir ucu
yassi, diger ucu yuvarlaktir. Deri dovmede kullanilir. Musta da ayni amacla

kullanilip madenden yapilmistir.

4.5. Sekillendirme Zimbalari: Celikten yapilmis, silindir sapli, degisik

sekilli uglara sahip zimbalardir. Nemli kosele iizerine ¢ekigle vurularak calisilir.

4.6. Basabas: Madenden yapilmis olup, yine maden sapi vardir. Derinin

katlanan kismi, ag1z kismina konarak sikigtirilir.

4.7. Agirhiklar: Madenden yapilmis olup, ¢esitli boy ve agirliktadirlar. Cizim

ve kesim yapilan derinin iizerine konularak kaymasi engellenir.
5. Diger Makineler

5.1 Baski Makinesi (Klise): 0400 derecede ¢alisilip, sicak baski yapilir.

Baski islemi demir kaliplarla, makine 1sindiktan sonra yapilir.

5.2. Pres Makinesi: Imalatin ilk asamasi olup c¢elik kaliplarla kesim

yapilmaktadir. 0-35 ton arasinda ¢aligmaktadir.

5.3. Tras Makinesi: Kullanilan derileri istedigimiz kalinliga gore inceltmeye

yaramaktadir. En ¢ok kenar kivirmalarinda kullanilmaktadir.

5.4. El Kivirma Makinesi: Elle ¢alismakta olup derinin kenarlar1 0-15 cm’e

kadar kivirma isleminde kullanilmaktadir.

5.5. Kesim Makinesi: Saplarin istenilen kalinlikta kesilmesi isleminde

kullanilmaktadir.
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5.6. Dikim Makinesi: Parcalar1 birlestirme ve siis dikisi yapma amaciyla

kullanilan motorlu sanayi tipi makineler.
5.7. Serit Makinesi: Sirim kesimi, kemer kesimi, sop dikimi yapilir
19- DERi KONFEKSIYON
1.Deri Konfeksiyon Tanimi

Insanlar en dogal ihtiyact olan giyimi ilk ¢aglardan beri cesitli yollarla
gidermeye calismislardir. ilkel insanlar, viicutlarim dis etkilerden korumak igin
hayvan postlarina biirinmiiglerdir. Zamanla gelisen teknoloji sayesinde, hayvansal ve
bitkisel lifleri dokuyarak giyim materyali elde etmekle birlikte deri, giyim alaninda
Oonemini bugiline kadar korumustur. Bugiin lilkks giyim i¢inde yer alan deri giyim,

onemli bir sanayi dalin1 olusturacak kadar gelismistir(DPT,1976, s.263).

Bugiin c¢ok gelismis durumda olan ve deri giyim konfeksiyon olarak
isimlendirilen bu sektor, ayakkabi saraciye harig, her tiirlii giyim esyasi1 deriden imal
edildigi takdirde deri konfeksiyon olarak isimlendirilir, diye tanimlanmaktadir. Bu
tamim kapsamina palto, sapka, takim elbise, ceket, tunik, gomlek, etek, yelek,

pantolon, sort, safari vb. imali girmektedir.

Bu giysi tiirleri, genellikle kiiciikbas hayvan derilerinin krom sepileme
yoluyla  sepilenmesinde elde edilen ve mnapa adi verilen deriden

tiretilmektedir(Yurdakul, 1989, s.8).

Deri Konfeksiyon Sanayi, daha ¢ok islenmis kiiciikbag hayvan derilerini
cesitli giyim egyasma doniistiirerek, nihai tiiketiciye sunan bir imalat dalidir.
Biiylikbas mamul derilerde her ne kadar bu sektérde kullanilsa da kullanim alanlari

kiigiikbag derilere gore daha sinirh kalmaktadir(Bektas, 2000, s.6).
2.Deri Konfeksiyon Tarihcesi

Insanoglu varoldugu giinden itibaren hayatim siirdiirebilmek igin, ilk énce

besin maddelerine, daha sonrada viicudunu dis etkilerden korumak i¢in giysiye
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ihtiya¢ duymustur. Bu ihtiyacini karsilamak i¢inde avladigi hayvanlarin postlarina

blirtiinmiistiir(Yurdakul,1989, s.8).

Insanlarin ilk muhtag olduklar1 maddelerin basinda deri ve postlarin gelmesi
sebebiyle dericilik tarihinin de insanlik tarihi kadar eski oldugu sdylenebilir. Hatta bu
tarih o kadar eskidir ki, Adem ile Havva’nin Cennetten ¢ikarken iistlerinde deri

giysiler bulundugunu Kur’an ve Incil yazmistir(Faralyal1,1975, s.5).

[k insanlar, ham deriyi kullanima elverisli hale getirmek icin cesitli yollar
aramiglar ve yine hayvansal yaglarla deriyi yogurarak istedikleri 6zellikte deri elde
etmeyi bagsarmiglardir. Daha sonralar1 dumanlama, saplama ve cesitli bitkilerden

yararlanarak bitkisel sepileme metodunu gelistirmislerdir.

19. yiizyilin ikinci yarisinda ise biitiin diinyada biiylik 6l¢iide sepilemenin
yayildig1 goriilmiistiir. Birinci Diinya Savasindan sonra sentetik sepi maddelerinin

kullanilmasi ile teknikte biiyiik kolaylik saglanmistir.

Yirminci ylizyilda ise deri sanayi, bilimsel arastirmalar sonucu kimyasal

maddelerin, makinelerin devreye girmesiyle olaganiistii bir gelisme gdstermistir.

Tarih iginde c¢esitli medeniyetlerin debagat meslegini benimsedikleri
goriilmektedir. Aslinda bu sanatin menseini bir medeniyete baglamak dogru degildir.
Debagat meslegi tarih boyunca gelismis medeniyetler i¢inde kendi yerini almistir.
Osmanli imparatorlugu’nun parlak devirlerinde, debagat meslegi, diger iilkelere gore
en yliksek diizeye ulasmistir. Bu giinde bu sanatin durumu, gelismis iilkelerle az
gelismis iilkeler arasinda ugurum denecek kadar farklilik gostermektedir. Fakat bu

farklilik gecmise gore ¢ok ilging bir degisme gostermistir.

Bugiin zor c¢aligma sartlar1 sebebiyle gelismis iilkeler dericilik sanatini
birakmis, bu sanat, az gelismis ve konfora daha az énem veren {ilkelere koymaya

baslamistir.



75

3. Tiirkiye’de Deri Konfeksiyon Sektorii

Anadolu’da deri sektorii oldukga eski bir gegmise sahiptir. Anadolu’da deri
islenmesinin, Misir ve Mezopotamya uygarliklari ile ortak bir tarihi bulunmaktadir.
Bunu yanisira, Tirkler Orta Asya’da yasadiklar1 donemlerde de dericilikle

ugragmiglardir.

Osmanlilar doneminde de Anadolu’da dericilik gelisimini siirdiirmiistiir.
Osmanli ordusunun temel kullanim malzemesinin deri olmasi sektoriiniin Gnemini de
arttirmigtir. Bu donemde Anadolu’da kiigiik atolyelerde {tiretim siirdiiriiliirken,
Istanbul-Kazli ¢cesme’de donemin ilerisinde bir teknolojiye sahip olan bir iiretim
merkezi bulunmakta idi. Sahtiyon isimli, kirmiz1 ke¢i derisi imalinin Tiirklere ait

oldugu kabul edilmektedir.

Cumbhuriyetin ilk yillarinda babadan ogula gegcen ve lonca karakterini
koruyan bir yapiya sahip olan sektor, destekleyici tedbirler ile 1970’lere kadar
gelisimini siirdiirmiistiir. Bu yillarda diinya ¢apinda yasanan petrol krizi deri

sektoriinii de olumsuz etkilemistir.

1980’lerde ise kriz nedeniyle ortaya sorunlarin ¢oziilmesinin yanisira, dig
ticarette liberalizasyon politikalarinin uygulamaya konulmasi, deri sektoriiniin

gelisimini hizlandirmastir.

90’11 yillarin baslarinda Sovyet Sosyalist Cumhuriyetler Birligi’nin dagilmasi
ve dogu Avrupa iilkelerinde yasanan sistem degisiklikleri sonucunda bu bolgelerdeki
tilkeler ile olan ticaretimiz artmustir. Deri sektorii bavul ticaretiyle bu iilkelerin
talebinin biiylik cogunlugunun karsilamaya baslamis ve bdylece lilkemize net doviz
girdisi saglayan en 6nemli sanayi kollarindan bir haline gelmistir. Yasadig1 gelisim
siireci sonucunda deri sektorii yurt disina teknoloji ihra¢ edebilecek diizeye

erigmistir.

Sektor hizla gelisirken 1997°nin sonlarinda Uzakdogu iilkelerinde baslayan
ve tiim diinyay1 kisa siirede etkileyen global krizin yani sira ihracattaki en 6nemli

pazarimiz olan Rusya Federasyonu’nda 1998 yilinda yasayan ekonomik kriz sektorii



76

olumsuz yonde etkilenmistir. 1998 yilinda yasanan gelismelere bagli olarak deri

sektorli 1999 yili ihracatinda da belirgin diisiisler yasamaktadir.

Deri Sektorii, 1970’lerden beri Tiirk ekonomisinde giderek artan 6nemde bir
rol oynamustir. Sektor, nemli dlglide ihracata ve turistlere yonelik faaliyet gosterdigi

icin tlilkeye net doviz girdisi saglamaktadir(Bektas, 2000, s.8).

Deri sanayi emek, yogun bir faaliyet alan1 olmasi1 ve asir1 ¢evre kirliligine yol
acmast sebepleriyle, gelismis {ilkelerden gelismekte olan iilkelere kaymaya
baslamistir. Bu donemde Tiirk deri sanayiinde bazi degisiklikler gdzlenmistir. Bunlar
ham deri kalitesini diizeltme, daha bilingli kesim ve {iretim, kaliteli kimyasal
maddelerin kullanimi, deri sanayi parkint modernize etmek ve fabrika Orgiitlenme
bicimini degistirmek olarak 6zetlenmektedir. 1974 yilinda ise, Avrupa destekli deri

konfeksiyon ihracat1 baslamistir(IGEME, 1990, s.6).

Deri konfeksiyon sanayinin gelismesi 1975 yilina kadar bir trend gostermis
ise de; bu yillarda yasanan ekonomik darbogaz, satin alma giiciiniin azalmasi, asir1
fiyat artislari, hammadde teminindeki giicliikler ve is¢i sorunlari, sektdrii onemli bir

krize itmistir(ITO, 1989, 5.10).

1980°den sonra, ihracat1 destekleme politikalar ¢ergcevesinde yiiriirliige giren
vergi iadesi ve diger uygulamalar, 6zellikle deri konfeksiyon alaninda calisan isletme

sayisinda hizli bir artisa neden olmustur.

400.000 tonluk yillik deri isleme kapasitesi ve faaliyette bulunan 1200 firma
ile Tiirkiye nin 10. biiyiik sanayi kolu konumundadir. Thracata tek pazara bagimllik,
istikrarsiz Pazar hareketleri nedeniyle sektoriin kapasite kullanim oranmi1 diismektedir.

1998 yil1 kapasite kullanim oran1 % 50—-60 arasinda gerceklesmistir.

Sektor hizla gelisirken 1997°nin sonlarinda Uzakdogu {ilkelerinde bagslayan
ve tiim diinyay1 kisa siirede etkisi altina alan global krizin yani sira, ihracattaki en
onemli pazar olan Rusya Federasyonunda 1998 yilinda yasanan ekonomik kriz

sektorli olumsuz yonde etkilemistir. 1998 yilinda yasanan gelismelere bagli olarak
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deri  konfeksiyon sektori 1999 yili ihracatinda de belirgin diisiisler
yasamistir(IGEME, 2000, s.80).

Tiirk deri konfeksiyon sektorii 1980’11 yillardan sonra saglanan tesviklerle dis
pazarlara acilmis, 1990’11 yillarda en 6nemli ihracat sektorlerinden biri haline

dontismiistiir(Bayraktar, 2002, s.10).

Deri konfeksiyon sektorii, 1998 verilerine gore toplam 270,3 milyon dolar
resmi ihracati ile tiim deri iriinleri ihracati i¢inde ylizde 41’lik bir paya sahip
bulunmaktadir. Ayrica deri konfeksiyon sektdriiniin ihracat performansinin agirlikl
bir boliimii ‘‘bavul ihracati’” seklinde yapilan kayit-dis1 ihracat teskil etmektedir.
Tiirkiye’nin yaklasik 10 milyar dolar diizeyindeki bavul ihracatinin 3,5 milyar dolar
deri sektorii tarafindan gergeklestirilmekte ve 3,5 milyar dolarin 2,5 milyar dolar tek
basma deri konfeksiyon sektoriine ait bulunmaktadir. Resmi ihracat rakamlar1 ele
alindiginda, deri konfeksiyon ihracatinda 1995-1998 yillar1 arasinda yasanan hizli
gelismenin yansimamakla beraber, tam tersine 1995 yilindan baglamak tizere, 1999
yilina kadar olan dénemde deri konfeksiyon ihracatinda negatif bir egilimin mevcut

oldugu goriilmektedir(DPT, 2000, s.80).

Ekonomik ¢evrelerce 1995-1998 yillar1 arasinda Rusya ve diger Dogu Bloku
iilkelerinde ortaya cikan yeni Pazar olanaklar1 ¢ercevesinde, sektoriin ciddi bir
genisleme donemine adim atmasindan s6z edilirken resmi ihracat rakamlarinin ayni
yillarda anlamli bir bigimde diislis gostermesi yapilan ekonomik projeksiyonlari

dogrulamaktadir(DPT, 2000, s.81).

Tiirkiye i¢in en iyi pazarlarin, Almanya, Fransa, Rusya ve Isvigre oldugu

anlasilmaktadir.

Tiirkiye’de deri konfeksiyon ithalatinin hacmi biiylik olmamakla beraber,
1998 yil1 itibariyle 12,2 milyon dolarlik deri konfeksiyon ithalati gerceklestirilmis,
1995 yilindan basglamak iizere 1998 yilina kadar biiyiik oranli artiglar meydana
gelmistir(DPT, 2000, s.7).
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4. VIII. Bes Yillik Kalkinma Donemi Projeksiyonlari(2001-2005)

Deri konfeksiyona yonelik yurt ici talep projeksiyonu, deri konfeksiyon
liretiminin i¢ piyasaya yonelen bolimii ve buna deri konfeksiyon ithalatindaki

ongoriiler eklenerek hesaplanmstir.

Deri konfeksiyon sektdriinde toplam iiretimin %15 ‘i1 i¢ Pazar’a
yonelmektedir. Uretimde degisim yaratacak etkilerin 15181 altinda yurt igine yonelen

bu payin tiretimdeki artig Ongoriilerine paralel olarak artacagi varsayilmistir.

Ayrica yurt i¢i talebin bir unsuru olan ithalatin da tamama yakin bir
boliimiiniin yurti¢inde kaldig1 tahmin edilmektedir. Bu nedende {iretim ve ithalattaki
degisim Ongoriilerine paralel olarak yurtici talebinde de artislar kaydedilecegi

distiniilmektedir.

60 milyonluk gen¢ niifusu ve genis orta sinifi ile Tiirkiye pazar olanaklar
genis bir lilkedir. Bununla beraber Tiirkiye gibi genis pazar olanaklarinin s6z konusu

oldugu bir iilke deri konfeksiyon sektorii varligindan kaynaklanmaktadir.

Bununla birlikte, yurt i¢i talebin Tiirk deri konfeksiyon sektorii iiretimine
bagimlilig1 oraninda sektor yurt i¢i pazara yeteri oranda ilgi goOstermemistir.
Genellikle butiklerde satilan deri giyim esyalar1 yurt i¢i fiyatlarin yiliksek oldugu
izleniminin yayginlagsmasina neden olmustur. Tiirk deri konfeksiyon sektoriiniin
bundan sonraki yillarda yurti¢i pazarlama yontemini degistirerek i¢ pazara daha fazla
onem vermesi yararli olacaktir. 1996 yil1 basinda Avrupa birligi ile giimriik birligi
gergeklestirilmesini takiben hem Avrupa birligi hem de igiincii {ilkelere yonelik
Pazar a¢iliminin saglanmasi gergevesinde ithalat %1200 ‘ler civarinda artislar
olmustur ancak, deri konfeksiyon ithalat1 1998 yili itibariyle 12 milyon dolar
diizeyindedir ki bu oldukea diisiik bir degerdir.

Bu ¢ergevede Tiirkiye’de daha ¢ok yurtici iliretimine dayali deri konfeksiyon
talebinin 1999-2005 yillar1 arasinda ortalama yillik ylizde 14—15 ‘ler diizeyinde bir
artigla 1999 yilinda miktar bazinda 1,48 milyon adet ve deger bazinda 1998
fiyatlariyla 32 trilyon 320 milyar TL diizeyindeki iken 2005 yilinda miktar bazinda 3
milyon 250 bin adet, deger bazinda 1998 yili fiyatlariyla 71 trilyon 458 milyar TL
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‘lik yurti¢i talep hacmine ulasilacagi Ongoriilmektedir(Ozel Ihtisas Komisyonu

Raporu, 2000, s.93).

S.Tirkiye’de Deri Sanayi Bolgeleri
5.1.Istanbul Organize Deri Sanayi Bolgesi

Istanbul Deri Sanayi Bélgesi, Tiirkiye’de kurulan ilk deri organize sanayi
bolgesidir. 500 yildan beri Kazli ¢cesme Istanbul yerlesik deri tabaklarmin Tuzla’ya

nakli ile olugturulmustur. Bolge 6,4 milyon m?’lik bir alan igersinde kurulmustur.

Tuzla Organize Deri Sanayi Bolgesi, son 20 sene i¢ginde diinyada gerceklesen
en biiylik deri sanayi naklidir. Ayrica Tiirkiye’de kurulacak olan diger organize

bolgelere de drnek teskil etmektedir(Bektas, 2000, s.9).
5.2. izmir Menemen Organize Deri Sanayi Bolgesi

[zmir deri iireticileri eskiden Yesildere mevkiinde bulunmakta idi, fakat atik
sularin Korfeze birakilmasi ve bunun insan saglhigi ve cevre iizerindeki olumsuz
etkileri nedeniyle 1986 yilinda organize sanayi bolgesinin temelleri atilmistir. Deri
organize sanayi bolgesi 1993’te resmen hizmete agilmig, 1994 yilinda ise faaliyete

gecmistir(Akbulak, 1999, s.33).

5.3. Corlu

Tem karayolu ve Tekirdag ile Marmara Ereglisi limanlarina ulagimin kolay
olmasinin yan1 sira, Istanbul’a yakinlik ve yeralt: sularinin zenginligi Corlu’da ticaret
ve sanayiyl gelistirmistir. Corlu’da hammadde ve hayvancilia dayanan deri
fabrikalar1 oldukc¢a eski bir ge¢mise sahiptir. Corlu deresi etrafinda yerlesmislerdir.
Corlu’da kiiciikbag ve giysilik olmak iizere her tiir deri islenebilmektedir(Bektas,
2000, s.10).

5.4.Gerede

Gerede bolgesinde dericiligin 900 yi1l Oncesine dayandigi tahmin

edilmektedir. 1937 yilindan beri su anda faaliyet gosterdikleri yerde bulunan
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dericiler, Organize Sanayi Bdlgesi’nin tamamlanmasin1 beklemektedir. Bolgede

sadece biiylik bas deri islenmektedir (Akbulak,1999, s.33).
5.5. Bursa

1995 yilindan beri Soganli koyli mevkiinde faaliyetlerini siirdiirmektedir.
Bolgede 200 firma bulunmaktadir. % 90’1 biiylikbas calisilan bdlgenin giinliik tiretim
kapasitesi 200 tondur. Vidala, ayakkabilik, cantalik deri iiretimi yapilmaktadir ve
agirlikli olarak Tiirki Cumbhuriyetlerden gelen ham deri kullanilmaktadir (Bektas,
2000, s.10).

5.6.Denizli

Denizli bdlgesinde deri isleme faaliyeti kdsele imalat: agirhklidir. I¢ piyasa
ihtiyacinin %601 bu bolge tarafindan karsilanmaktadir. Az oranda vidala ve zig
tiretimi de yapilmaktadir. Ham deri ithalatla karsilanmakta bunun sebebi koseleye

uygun kalitede sigir derisinin bulunmamasidir(Akbulak, 1999, s.33).
5.7. Manisa

Kent merkezinde kurulmus bulunan yaklagik 50 tabakhaneden olusan sanayi
bolgesi, Horoz Kdydeki sanayiye taginmaktadir. 75 is yeri, aritma ve sosyal tesisler,
idari binalar bulunmaktadir. Ke¢i ve koyun derisi isleyen isletmelerle zig isletmeleri

ve kiirk imalat firmalar1 vardir (Bektas, 2000, s.10).

5.8. Usak

Bolgede Dokuz Sele Deresi olarak adlandirilan Kuru dere yataginin her iki
kenarinda olmak {iizere sehir icinde yeni tabakhanede ve Civi-Denizli yolunda da
Canl1 tabakhanesi olmak iizere iki ayr yerde dericilik yapilmaktadir(Akbulak, 1999,
s.31).

5.9. Bor

Bor’daki tabakhaneler agirlikli olarak vidala {iretimi yapmaktadir. Bélge ham

madde ihtiyacini genellikle civar illerden temin etmektedir. Bor’un diger bir 6zelligi
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de Nigde Universitesi’ne bagli olan Dericilik Programi ve Deri Konfeksiyon

Boliimii’niin bolgede yer almasidir(Bektas, 2000, s.10).
6. Diinyada Deri Konfeksiyon Sektorii

Toplumlarin gelismesine paralel olarak teknoloji ilerledikge ilkel yontemlerle
yapilan ham derinin mamul deri haline getirilme islemi ve bunlardan giysi yapilmasi
ayni kiiciik aile isletmesi tarafindan yapilirken, siire¢ icerisinde deri ve deri iiriinleri

alaninda daha alt uzmanlik alanlar1 olusmaya baslamistir(Dogan, 1996, s.8) .

Eski Misirlilardan, Siimerlerden gilinlimiize kadar tarihi siire¢ igerisinde, deri

tiim toplumlar tarafindan kullanilmistir(ITO, 1989, 5.10).

Dericilik 18. ylizyilla kadar orta carkin rakipsizliginde kalmis, Akdeniz
iilkelerinde islenen deriler ve deri iiriinleri Araplar, Ispanyollar ve Venedikliler gibi
deniz tliccarlar tarafindan Avrupa’ya gotiiriilmiis ve biiylik ragbet gérmistiir. 19.
yiizy1lda dericilik kimya, laboratuar ve makine destegiyle Italya, Fransa ve Almanya

gibi Avrupa iilkelerinde bugiinkii yiiksek kaliteli konumuna ulagmistir.

Uzakdogu’da Japonya, Cin, Kore, Tayvan, Ortadogu’da Iran, Pakistan ve
Gliney Amerika’da Meksika ve bazi Avrupa iilkeleri ozellikle ucuz iscilik
avantajinin destegiyle ihracat imkani1 genis olan bu sanayi dalina el atmislar ve

diinyada zorlu bir rekabeti baglatmiglardir(Konakli, 1999, s.5).

1970’11 yillara kadar gelismis tiilkelerin s6z sahibi olduklar1 deri sanayinin
emek-yogun bir sektdr olmast ve cevre kirliligi gibi sorunlari da beraberinde
getirmesi, gelismis iilkelerin deri mamulleri {iretimini terk etmeye baslamalarina
neden olmustur. Bugiin, gelismis iilkeler daha ¢ok bu sektorde kullanilan teknolojiyi
liretmeye ve ihra¢ etmeye yonelirken, gelismekte olan iilkeler deri mamullerinin

{iretimi ve ihracatim1 gerceklestirmektedir(IGEME, 1990, s.1).

Deri Sanayi Asya ve Giiney Amerika’ya kaymakla beraber diinya deri
konfeksiyonunun onciisii ve moda merkezi Italya’dir. Cok gelismis tabaklama
sektdrii, modern aksesuar iireticileri, egitimli ve yenilik¢i tasarimlari sayesinde italya

markalagmis, kaliteli ve son moday1 yansitan triinleri ile diinyadaki iist gelir



82

gruplarina hitap etmektedir. Cin ise Italya’nin tersine ucuz deri giysi iiretiminde,

Hindistan ve Pakistan’la birlikte diinyanin 6nemli iilkelerindendir(DPT, 2000, s.9).

Cin deri sektdriinde biiyiik bir atilim yapmis ve yabanci sermaye ortakliginda
diinya piyasalarin1t etkileyecek boyutta yeni yatirimlara girmistir. Bu siirecte
gelisimini tamamlamis olan Avrupa ve Amerika’nin ihracat agirlikli ¢alismalar1 ve
bu iilkelere gerek duyulan deri isleme makine ve teknolojilerini satmalar1 da etkili

olmustur.

1980°’li yillarda baslayan diinya pazarlarindaki hareketlilikte deri igleme
makinesi treticisi Avrupalilarin 1983°de yiizde 94 olan deri ve deri mamulleri
thracatindaki paylari, 1992°de yiizde 85°e inerken Asyali iireticiler paylarini yiizde 5

arttirmiglardir.

AB icinde en onemli deri giysi iireticisi lilkelerden biri Fransa’dir. Ayni
zamanda onemli miktarda deri giysi ithal eden Fransa’nin gelismekte olan iilkelerden
yaptig1 ithalat hizla artis gostermektedir. Almanya, AB icinde en biiylik deri giysi
ithalatgis1 durumundadir. Bu {lilkenin azalmakla birlikte 6nemli sayilabilecek bir
miktarda deri giyim egyasi iiretimi de vardir. Almanya’daki {iretici firmalar, iiretim
teknolojilerini  gelistirerek, rekabet gii¢lerinin korumaya c¢alismakta; en iyi

hammaddeyi kullanarak pahali ve kaliteli deri giysiler imal etmeye ¢alismaktadirlar.

Bu giin diinya deri iiretiminin agirlik noktasi Asya’dir. Emek yogun bir
nitelige sahip bulunan deri sanayinin Asya ve Giiney Amerika’ya kaymasinin ii¢ ana

nedeni bulunmaktadir.
* Artan tiretim ve is¢ilik maliyetleri,
* Gelismis tilkelerin diisiik maliyetli mamul deri ithalatin1 artirmalari,
* Giderek siklagan ¢evre koruma dnlemleri nedeniyle ortaya ¢gikan maliyetler.

Diger {ilkelerle karsilastirildiginda Tiirk deri konfeksiyon sanayi 50 milyon
adetlik tiretim kapasitesi, 3000 faal firma ile birlikte 75.000 ¢alisan1 ve ayrica 270
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milyon dolarlik resmi ihracat ve 2,5 milyar dolarlik bavul ihracati kapasitesiyle

diinya tilkeleri arasinda 6n siralarda yer alan bir sektordiir.

Diinya ham ve islenmis deri ihracati son ii¢ yilda artis kaydetmistir.2001
yilinda ihracat, 18,3 milyar dolar olmustur. Thracatin 6nemli kismi italya (%20,9) ve

ABD(%14,4) tarafindan gerceklestirilmektedir.

2001 yili igin sektoriin ihracatt % 4,2 oraninda artarak 20,3 milyon dolara
ulasmistir. Diinyadaki en 6nemli ithalatgilar italya (%17,4), Cin(15,5), Hong Kong
(%12,9) ve ABD (%5,2)’dir.

Diinya saraciye ihracatt 2001 yilinda 11,2 milyar dolar diizeyinde
gerceklesmistir.ihracat son yillarda artmaktadir.2001 yilinda bir nceki yila gére
%1,7 oraninda bir artis kaydedilmistir.Thracatta en énemli iilkeler Cin, Fransa ve

Italya ‘dir.Bu iic iilke toplam ihracatin %65,3 {inii gerceklestirmektedir.

Tablo 2:Diinya Deri Esya Thracati (Bin Dolar)

Ulke 1999 2000 2001
Cin 3.386.083 3.845.871 3.876.336
Fransa 1.251.802 1.361.565 1.874.459
italya 128.028 1.501.806 1.591.243
Belgika 473.399 436.931 496.674
Tayland 447.283 474916 439.745
Almanya 313.074 324.814 325.071
A.B.D. 323.756 345.782 301.861
Filipinler 231.934 276.417 269.979
Kore 387.723 332217 232.644
ingiltere 232.729 225.389 221.127
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Diger

1.919.855

1.913.880

1.608.907

Toplam

10.247.923

11.039.588

11.238.046

(iGM, 2002, S.80).

Diinya saraciye ithalati ise 2001 yilinda bir 6nceki yillara gére %1,1 oraninda

artarak 18,9 milyar dolar diizeyinde gerceklesmistir. ithalat1 gerceklestiren iilkelerin

basinda %23,8 ‘lik pay1 ile ABD gelmektedir. Bu iilkeyi Hong Kong, Japonya ve

Almanya sirastyla %17,90, %15,8 ve %5,2’lik paylar1 ile takip etmektedir.

Tablo 3: Diinya Deri Esya ithalat: (Bin Dolar)

Ulke 1999 2000 2001

ABD 4.442.614 4.747.403 4.595.262
Hong Kong 3.517.628 3.670.044 3.412.517
Japonya 2.662.866 2.993.566 3.041.330
Almanya 1.113.891 1.066.967 1.037.126
Fransa 889.603 939.833 1.166.530
Ingiltere 905.307 983.588 1.166.530
italya 585.375 634.244 973.027
Kanada 334.612 355.355 670.347
ispanya 326.618 345.044 357.554
Hollanda 343.111 304.343 284.305
Diger 2.918363 3.146.114 3.064.198
Toplam 18.019.988 19.186.501 18.969.699

(IGM, 2002, S.80).
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Diinya deri giyim ve aksesuarlar1 toplam ihracatt 2001 yilinda 5,3 dolar

seviyesindedir. Thracat bir onceki yila nazaran %14,8 oraninda artmistir. Cin ve

Italya disinda diinya ihracatinda pay sahibi olan iilkeler Tiirkiye(%S5,1), Almanya
(%4,1) ve Fransa (%3,1) dur.

Tablo 4:Diinya Deri Giyim Esyalar1 ve Aksesuarlari Thracati(Bin Dolar)

Ulke 1999 2000 2001

Cin 1.730.608 2.553.573 2.848.698
italya 405.711 497.556 622.915
Tiirkiye 231.890 267.475 279.845
Almanya 213.780 191.971 222.903
Fransa 112.941 125.325 168.869
Kore 174.568 203.016 136.921
Endonezya 82.850 140.727 131.969
ABD 100.916 104.596 109.382
Ispanya 82.932 68.266 91.993
Hollanda 66.020 69.518 71.706
Diger 1.014.665 1.149.589 708.103
Toplam 4.216.881 5.371.612 5.393.304

(IGM,2002,80)

Diinya deri giyim esyast ve aksesuarlar1 ithalati son yillarda artis

gostermektedir.2001 yilinda 6,9 milyar dolar diizeyinde gergeklesmis olan ithalat

1999’a gore % 35,9 oraninda artmistir. En Onemli ithalat¢ilar ABD, Almanya,

Japonya ve Hong Kong ‘dur. Bu iilkelerin diinya ithalatindaki paylar1 sirasiyla

%38,3, %9,3, %7 ve %6,7’dir.
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6.1.Kanada

Kanada, ham deri harig, deri giyim esya ve {iriinleri agisindan ithalatgi
durumundadir. Deri giyim esya TUretimi az miktarda {retim yapan kiiclik

isletmelerden olusmaktadir.

Kanada tasarim olarak biiyiik Ol¢iide Bati Avrupa ile ABD piyasalarini
izlemektedir. Kanada’nim toplam deri iiriinleri ihracat1 202 milyon dolardir. ihracat
yapilan en 6nemli iilke ise ABD’dir. Ihracatin hemen hemen tamami ABD’ye
yapilmaktadir. Kiigiik bir sektdr olmasina ragmen, sektoriin ihracati 1997 yilindan bu

yana artis egilimi gostermektedir.

Deri iiriinleri ithalat1 2001 yilinda 1.15 milyar dolara ulagmistir. 2000 yil1 ile
karsilagtirildiginda yaklagik %2,5°lik bir artis kaydedilmistir.1997 yilindan bu yana
gecen siire i¢inde, ithalat 1 milyar dolarin biraz iistiindeki seviyesini korumus ,ciddi

bir artis veya dalgalanma gdzlenmemistir(IGM, 2000, s.80).
6.2.ABD

Deri tabaklama ve isleme iiretim degeri 2000 yili i¢in 2,2 milyon dolardir.
Sektoriin tiretim degerlerinde bir onceki yila gore yaklasik %1,2°lik bir artig
olmustur. Sektér 2000 yilinda 345 782 bin dolarlik bir ihracat gergeklestirmistir.
ABD deri esya sektoriinlin diinya ihracatinda %3,2°lik payr ile 8.sirada
bulunmaktadir. Ihracatin %26.96°s1 Japonya’ya yonelmistir. Ihracatindaki diger

onemli pazarlar ise Kanada, Meksika, Almanya ve Kore Cumhuriyeti’dir.

ABD ithalatmin %54.11 “ini Cin’ den yapmaktadr. Ithalatta Brezilya %11,52
dir ve Italya ise %11,32 ‘lik paylara sahiptirler diger iilkelerin paylari ise %10’un
altindadir(IGM, 2000, s.83).

6.3.Japonya

Japonya’nin deri esya ihracatinda 1998-2000 yillart arasinda artig yasadigi

goriilmektedir. Sektoriin ihracati bu donemde %47,6 oraninda artmistir. Japonya’nin
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deri esya ihracatinin %37,57’si Hong Kong ‘a yoneliktir. Ihracattaki diger énemli

pazarlar ise ABD %20.34, Tayvan %14.14 ‘dir(IGM, 2000, s.86).

Japonya’ nin deri esya ithalatinda da son yillarda artig oldugu goriilmektedir.
Japonya diinya deri esya ithalatindaki %15,7 lik bir dnceki yila gore %12.4 oraninda
artarak 2.9 milyon dolara ulasmistir. Japonya ithalatinin %41,98’ini Cin’den
gergeklestirmektedir. Onu % 23.8 ‘lik payi ile Italya ve %16.42 ‘lik payi ile Fransa
takip etmektedir.

6.4. Almanya

Almanya deri iriinleri i¢in ABD i¢indeki en biiyiik pazar konumundadir.
Alman Treticiler yiiksek kaliteye sahip deri iirlinleri ile taninmaktadir. Almanlar
genellikle kendi iilkelerinde {iretilen iiriinleri tercih etmektedirler. Alman iireticiler

tirtinlerini lisansla Polonya, Macaristan ve Asya lilkelerinde tirettirmektedirler.

Almanya’nin deri esya ihracatinin 2000 yilinda bir dnceki yila gore %3,7
oraninda artarak 324 milyon dolara ulagmistir. Thracatin %13,3 ‘i Avusturya’ ya
yoneliktir. Bu iilkeyi sirastyla %12,8 ‘lik payi ile Japonya ,%10,3 ‘liik pay1 ile Isvigre
ve %38,4’liik pay1 ile Fransa takip etmektedir.

Almanya diinya deri esya ithalatinda 2000 yili itibariyla dordiincii sirada
bulunmaktadir. AB iilkeleri arasinda ise ilk siradadir.2000 yilinda Almanya’nin deri
esya ithalat1 1 milyar dolar olarak gergeklesmistir. Buda bir onceki yila gore %4,2
oraninda bir azalis1 ifade etmektedir. Ithalatin % 50,97 ‘sini Cin karsilamaktadir

(IGM, 2000, s.88).

Almanya sahip oldugu yiiksek alim giicii ile deri giyim iiriinleri i¢in AB

tilkeleri arasinda en 6nemli pazardir.
6.5.Fransa

Fransa, Italya ile birlikte deri iiriinlerde moda ve kalite acisindan diinya lideri
konumundadir. Fransa’nin iinlii moda tasarimcilarinin ¢ogunun kendilerine ait deri

iiriin tasarimlar1 ve koleksiyonlar1 bulunmaktadir.
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Fransa’nin 2000 yil1 deri esya ihracati miktar1 1,3 milyar dolardir ve bu da bir
onceki yila gore %8,7 oraninda bir artis1 ifade etmektedir. Fransa’da deri esya
ihracatinda diinya 3. sirada yer almaktadir. Thracatinmn %32,39’u Japonya’ya
yoneliktir. Fransa’dan deri esya ithal eden diger iilkeler ise Hong Kong %22,08,
ABD%99,38, Italya %35,24 ve Belgika %35,19°dir.Fransa’nin deri esya ithalati ise
Imilyar dolara yakindir(IGM, 2000, 5.91).

6.6. Hollanda

Hollanda pazarinda satilan deri esyalarin yaklagik dortte iicii ithal edilmekte,
geri kalan ise iiretilmektedirler. Uretim ¢ogunlukla bayan el ¢antalar1 ve kiiciik deri
esyalar1 lizerindedir. 1970 ‘lerden beri Hollanda deri sektorii Asya Dogu Avrupa ve
diisilk maliyetlere sahip olan diger iilkeler ile rekabet halindedir. Sektdriin zaman
icinde faaliyetlerini olduk¢a azaltmasi ve liretimi Cin, Endonezya, Tayland, Giliney

Kore ve Fas gibi tlilkelere kaydirmasi beklenmektedir.

Hollanda’nin deri esya ithalat1 2000 yili itibariyle 304 milyon dolar
diizeyinde gerceklesmistir. Ithalat 2000 yilinda bir &nceki yila goére %11,2 oraninda
azalmistir. Hollanda pazarindaki en onemli tedarik¢i % 46,99’luk payi ile Cin’dir.
Onu %16,52 ‘lik pay1 ile Hong Kong takip ederken Belgika % 8,41 ile {igiincii sirada
yer almaktadir. Ulkemizin pay1 ise %0,5 dir (IGM, 2000, 5.97).

6.7. Ingiltere

Ingiltere’nin deri esya ihracati 2000 yilinda bir énceki yila gére %3,1
oraninda azalarak 225 milyon diizeyinde gerceklesmistir. Ihracatin %13,25
Irlanda’ya yoneliktir. Almanya’nm payr %10,64 iken Fransa %9,43, Japonya %
6,86’lik bir paya sahiptir. Ingiltere diinya deri esya ithalatinda 5. sirada yer
almaktadir. Ingiltere’nin ithalati bir dnceki yila goére % 8,6 oraminda artmistir.
Ithalatin gerceklestirilmis oldugu baslica iilkeler ise Hong Kong %33,92 ve Cin
%?25,1°dir.
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Ingiltere’nin deri giyim iiriinleri ve aksesuarlar1 ihracat1 1998- 2000 yillari
arasinda %13,2 oraninda artarak 57 milyon dolar diizeyine ulagmistir. Ingiltere nin

onemli ihrag pazarlari ise Irlanda %26,69, ABD %13,16 ve Fransa %9,53’dur.

Ingiltere’nin 2000 yilinda gergeklestirmis oldugu deri giyim iiriinleri ve
aksesuarlar1 ithalati ise 331 milyondur. Ithalatta 2000 yilma bir onceki yila gore
%36,9 oraminda artmustir. ithalatta nemli paya sahip olan iilkeler ise Hindistan
%21,13, Pakistan %16,9 ve Italya %10,89°dir.Ulkemizin pay1 ise % 6,82 ‘dir (IGM,
2000, s.8102).

6.8. isvec

Isve¢c 2000 yilinda 26 milyon dolarlik deri esya ihracati gergeklestirmistir.
Sektoriin ihracatinin 1998-2000 yillar1 arsinda % 81,7 oraninda artmistir. 2000 y1lt
icin baslica pazarlar sirastyla Norveg %27,06 , Finlandiya%21,04 ve Danimarka
%2,34 “dir.

Isve¢’in deri esya ithalati 2000 yilinda bir dnceki yila gore %6,2 oraninda
artarak 125 milyon dolara ulasmustir. Ithalatinin biiyiik bir kismn Hong Kong %34,98
ve Cin %20,87 den gerceklestirilmektedir(IGM, 2000, s.106).

Deri giyim pazarinin biiyiikligi 1999 yili i¢in 179 milyon SEK tutarindadir.
Son yillarda deri giyim iriinler iizerinde bir fiyat baskisi bulunmaktadir. Giyim
sektoriinde yer alan biliylik perakende firmalar1 deri giyim {iriinleri popiilerligini
arttirdikca piyasadaki pazar paylarini arttirmiglardir. Tiiketicilerin kaliteye yonelik
beklentilerinin artmasimin fiyatlardaki bu disiisii tersine ¢evirmesi beklenmektedir.
Isveg teki deri sanayi oldukga kiigiik ve yok olmak iizeredir. 2000 yilinda Isveg teki

deri giyim tireticilerinin pazardaki pay1 %1’den daha diisiik olmustur.
6.9. Rusya

Sovyetler Birliginin dagilmasindan sonra yeniden yapilanmaya giden deri
sanayi bugiin Italya, Almanya ve Tiirkiye’den teknoloji satin almaktadir. Rusya

Federasyonu’nun deri ve deri mamulleri sektorii dis ticaret istatistiklerine
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bakildiginda bu iilkenin agirlikli olarak ham deri ihrag ettigi deri giyim ve ¢antalarda

da ithalat¢1 konumunda oldugu goriilmektedir.

Rusya Federasyonunun deri esya ihracatt 2000 yilinda bir dnceki yila gore
%38 oraninda azalmustir. Thracatin %29.43‘i Finlandiya‘ya gerceklesmistir.
Rusya’nin diger 6nemli ihra¢ pazarlar1 Ukrayna %17,17 ve Tacikistan %10,03 dir

(IGM, 2000, 5.105).

Rusya Federasyonu, diinyadaki en 6nemli giyim pazarlarindan biridir ve talep
cogunlukla ithalatla ile birlikte karsilanmaktadir. Rus giyim sanayi tek basina ithal
triinler ise rekabet edememekte ve piyasanin talebini karsilayamamaktadir. 2000
yilinda gergeklestirilmis olan ihracat miktar1 19 milyon dolardir. Pazardaki en biiyiik
rekabetgi Cin ‘dir. Bu iilkenin pay1 %66.17 dir. Tiirkiye ikinci sirada yer almaktadir
ve payl %17.62°dir. iki iilke arasinda bu miktar disinda 6nemli miktarda bavul

ticareti bulunmaktadir.
7. Deri Konfeksiyon Sektorii Sorunlari

a- Ham Deri: Dericilik sektorii lilkemizden iyi kalitede ham deri temininde
zorluklar yasamaktadir. Bu nedenle ithalata yonel inmistir. Hayvanciligin giderek
azalmasi, yerli hayvan varliginda gerileme, kesim hatalar1 sektoriin kaliteli ham deri

teminini zorlastirmaktadir(Bektas, 2000, s.18).

b- Cevre: Cevre kirliliginin yaratti§1 sorunlarda sektdrde problemlere yol
acmaktadir. Deri sanayicileri bu problemleri giderebilmek i¢in aritma tesislerine

yonelik yatirimlarini arttirmistir.

c- Ihracat: Ihracat pazarlarinda fazla gesitlilik bulunmamaktadir. Thracatin
biiyiik ¢ogunlugu AB ve BDT iilkelerine yapilmaktadir. Sektoriin yeni ve istikrarl

pazar arayislarina hiz vermeye baslamasi gerekmektedir.

d- Sektdér moda ve marka yaratmada gecikmektedir. Istikrarli gelismis iilke
piyasalarindaki pazar payimizin yeniden kazanilmasi ve yeni pazarlarda basarili
olmak, katma degeri daha yiiksek moda ve markali iirlinlerde pazarlama yapilmasi

halinde miimkiindiir.
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e- Sektor teknolojiyi yakindan takip etmektedir, fakat teknoloji ve ekipman
sadece satin alinmakta, AR-GE caligmalar yetersiz kalmaktadir. Emek yogun bir
sektor olan deri konfeksiyon sektdrii 55.000-57.000 kisilik bir istihdam kapasitesine
sahiptir. Bununla beraber, uluslararasi rekabet kosullarinda deri konfeksiyon
sektoriinliin maliyet yiikleri istthdam acgisindan sektoriin kayit disi kalmasina yol

agmaktadir.

f- Deri sektoriinde, yetismis egitici ve Ogretici kadrolar ile egitim
kurumlarmin fiziki imkanlar1 yetersiz kalmaktadir. Ulkemizin en onemli sanayi
kollarindan biri olan sektoriin gelecegi acisindan usta, teknisyen, miihendis,
akademisyen ve tasarimci gibi her diizeyde egitilmis eleman yetistirilmesi biiyiik

Onem tagimaktadir.

g- Deri konfeksiyon sektoriiniin en biiyiikk sorunlarindan birisi finansman
sorunudur. Rusya ve Asya krizleriyle birlikte tarihinin en zorlu dénemlerinden birini
yasayan deri konfeksiyon sektorii, isletme sermayesinin sifirlanmasiyla normal is

dongiisiinde sorunlarla kars1 karsiyadir(DPT, 2000, s.3).

h- Tiirkiye halihazirda, sanayide kullanilan elektrik maliyeti agisindan en
pahalt Avrupa iilkesi durumundadir. Sanayi kullanimindaki elektrigin daha uygun

maliyetlerle sunulmasi bir an 6nce saglanmalidir.

Deri giysi iiretiminde belli basl sorunlar sdyle dzetlenebilir (Ozeng, 1997,
5.204).

1- Ham deri

2- Kimyasal madde

3- Derinin nakliyesi, islemesi, kesimi

4- Nitelikli insan giicii

5- Model tasarimi

6- Arastirma-gelistirme

7- Kalite kontrol
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20- DERI YUZEY SUSLEME TEKNIKLERI

Deriyi diger el sanatlarina ara¢ olan materyallerden ayiran en 6nemli 6zelligi,
istenilen her forma sokulabilmesidir. Deri saglam bir malzeme olmasi1 sebebiyle ev
aksesuarlar1 ve giyim aksesuarlar1 yapiminda siklikla kullanilmaktadir. Deri her tiirlii
siisleme tekniginin rahatca uygulandigi ve ayn1 zamanda da kendine 6zgil teknikleri

de olan bir materyaldir.

Insanlar gegmisten giiniimiize gelene kadar deriyi kullandiklar1 ve giizel
tiriinler ortaya ¢ikardiklar1 bilinmektedir. Bu {iriinler {izerinde cesitli teknikleri

gelistirerek, benzeri bulunmayan siisleme o6rnekleri meydana getirmislerdir.

Gecmiste gdgebe bir yasam tarzi olan bir Tiirk milleti, kullandiklar esyalarin
saglam ve dayanikli olmasina dikkat etmislerdir. Bu yiizden kullandiklar1 esyalarin
bircogunu deriden yapmuglardir. Deri iriinler {izerinde yarattiklart {istiin
tekniklerden, hurglar, sandiklar, kapi perdeleri, kiliflar, kitap kaplari, c¢antalar,
kemerler, baslhiklar terlikler, nalinlar, ¢izmeler yapmislardir. Deri sanatiyla ilgili
giiniimiize ulasabilen drnekler miizelerde goriilebilmektedir Ozellikle Topkapi sarayi

miizesinde ¢ok orijinal ve giizel deri iiriinleri bulunmaktadir.

Giliniimiizde giyim aksesuarlarinda ve ev aksesuarlarinda dekoratif deri
tiriinlere sik¢a rastlanmaktadir. Deriden yapilan panolar, cerceveler, cantalar ve
clizdanlar lizerinde degisik siisleme teknikleri uygulanmaktadir. Ancak bu tekniklerin
gecmiste yapilan deri iirlinlerinde kullanilan tekniklerle ve siislemelerle ¢ok ilgili
olmadiklar1 gézlenmektedir. Bunun sebebi olarak teknolojinin ilerlemesi, insanlarin

el emegine zaman ayrilmamasi vb. sdylenebilir.
1.Aplikasyon

Aplikasyon, diiz veya desenli bir materyal lizerine yine ayni materyalden

kesilmig motiflerin kesilerek, oyularak, yapistirilarak, dikilerek ilave edilmesidir

Giliniimiizde ise derinin kullanim alaninin farklilagtigi bilinmektedir. Giyim
ve ev aksesuarlar1 olarak yogun sekilde kullanim alani bulan deri iiriinlerde

aplikasyonla siislemeler uygulanmaktadir.
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Deri  yilizey slislemelerinde aplikasyonda dort sekilde tutturma

uygulanmaktadir.
1. Elde tutturarak
2. Makinede tutturarak

3. Dokuma, orgii yada baglama teknikleriyle aplikasyon

N

. Cesitli metallerin tutturulmasiyla

Sekil No:2 Aplikasyon Teknigi

2. Kakma (Gomme) Teknigi

Diiz bir zemini oyarak i¢ine oyulan yer kadar renkli pargalar yerlestirme

teknigine denir.
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Deri kakma; deri iizerine, deri ya da degisik malzemeler (metal, tas, kemik,

glimiis vb.)gémiilerek tiygulanir.

Gegmiste kakma tekniginin aga¢c lizerine olan uygulamalarina
rastlanmaktadir. Ozellikle ibadet esyalarinda ve mobilyalarda kullanilan kakma
cesidi, Osmanli doneminde ciltcilikte kullanilmustir. Ciltgilikte, deri veya kagit olan

kaplik (cilt) lizerine, altin veya glimiis kakma olarak uygulanmustir.

Glinlimiizde maden, tas, ahsap sanatlarinda da kullanilan bu teknik, deri

giyim ve ev aksesuarlarinda kullanilmaktadir.

Sekil No: 3 Kakma (Gomme) Teknigi

3. Oyma (Kati) Teknigi

Kaat ‘1 olarak da yazilmaktadir. Kagit ya da deriyi oyarak yapilan siisleme
sanatidir. Bir dantel goriiniimiindeki bu siislemelere kat’t da denilebilir(Ana

Britannica, 1993, s.71).
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Tirklerin yiizyillar boyunca siiren medeniyet ve ince kiiltiirlerden
kaymaklanan kitap sanatlarinin 6nemli kollarinda biri olan kat’1 da hiisnii_i hat kitap
kaplar1 ve siislemeleri igerisinde bagli basina bir yere sahiptir. Tiraslanarak
inceltilmis derilerin dantel gibi oyularak cilt kapaginin genellikle i¢ yiizeyindeki
degisik renkli zemine yapistirilmasi suretiyle yapilan ince, giizel ama o nispette de

zahmetli bir bezeme teknigidir.

Oyma teknigi gliniimiizde ise 6zellikle kosele iizerine ajurlu ¢aligmalarda

uygulanan bir tekniktir.

Sekil No:4 Oyma (Kati) Teknigi
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4.Kabartma Teknigi

Bir bi¢cimin ya da siislemenin diiz yiizey lzerinde beliren ¢ikintisidir.
Kabartma teknigi; maden, tas, ahsap, deri ve bunun gibi cesitli sanat dallarinda
kullanilmaktadir. Birgok farkli malzemeye kabartma teknigi uygulanabilmektedir.

Dericilik alaninda 6zellikle ciltgilikte yogun olarak goriilen kabartma, cilt
tizerinde olusturulan algak ve yiiksek boliimler halinde belirlenmistir. Son yillarda
stk olmamakla beraber kabartma teknigi

deri {riinlerin yapiminda ¢ok

kullanilmaktadir.

Pon e s phent e
o e N
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Sekil No: 5 Kabartma Teknigi

5. isleme Teknigi
Derinin kumas gibi kullanilabilme 6zelligi, cesitli isleme tekniklerinin

kolaylikla uygulanabilmesini saglar.
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Ozellikle Osmanl1 dénemine ait deri iriinlerin siislemelerinde zengin isleme
orneklerine rastlanmaktadir. Maras isi, Cin isi, sarma fantezi igneler en ¢ok
kullanilan ignelerdir. Genellikle ince deri {lizerine altin veya giimiis simler

kullanilarak islemeler yapilmistir.

Giliniimiizde de oOzellikle giyim aksesuarinin iizerinde isleme Ornekleri

goriilmektedir.

IR R

MRS

L s 7 04062218387 %

Sekil No: 6 isleme Teknigi

6. Keserek Isleme Teknigi

Deri ylizeyindeki deseni olusturmada, desen hattindan derinin kesilerek
belirginlestirilmesidir. Keserek isleme teknigi, kosele gibi sert tutumlu

derilerde uygulanmaktadir.

Bu teknigi, Tirklerin Orta Asya’dan getirdikleri bilinmektedir. Gilinlimiizde

yapilan iirlinlerde de sik¢a kullanilmaktadir.
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Sekil No: 7 Keserek Isleme Teknigi

7. Baski Teknigi

Baski, el aletleriyle veya makineyle basmak suretiyle kagit ,karton ,kumas,
deri veya benzeri maddeler iizerine yazi , resim renk veya sekil basma teknigidir .
Yazili eserlerin ¢ogaltilmasi amaciyla ortaya ¢ikan baski tekniginde giderek siisleme
unsuru On plana ¢ikmistir. Baski teknigine Orta ¢agda Avrupa’da prenslerin

satolarinda deri perdelerde rastlanmustir. Venedikliler, kizgin sivri demirle deri
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iizerine resimleri ve bezemeleri baski teknigi ile uygulamiglar, derinin yiiziini

boyayarak, yaldizlamislardir.

Tiirklerde Osmanli doneminde rastlanan baski tekniginin, ciltlerde ve cilt —
bentlerde kullanildig1 bilinmektedir. Baski yapilacak deriye kuvvet uygulanarak
presleme ya da uglar1 degisik motifler igeren ¢elik el araglari, yaygin tanimlamaya
gore kraftlar ile yapilir. Makine ve agir bir aragla yapilan preslemede deri iizerine
klise ad1 verilen metal kaliplar yerlestirilir. Glinlimiizde de yapilan deri giyim ve ev
aksesuarlarmin ylizey siislemelerinde en ¢ok kullanilan tekniklerin basinda baski
teknigi gelmektedir. Bu durum fazla zaman gerektirmemesinden kaynaklanmis

olabilir.

Sekil No: Baski Teknigi
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8.Boyama Teknigi

Deri iizerine anilinli boya ve 0zel deri boyalar1 ile degisik boyamalar
yapilabilmektedir. Deri iriinlerin ¢cogunlugunda boyama teknigi kullanilmaktadir.
Yiizey siislemede kullanilan boyamada anilinli boya, ¢i¢cek boyalart ve deri boyalari

kullanilmaktadir.

Sekil No: 9 Boyama Teknigi
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9. Islatarak Sekil Verme Teknigi

Bu teknik derinin su i¢inde yumusayip, esnemesinden faydalanarak
uygulanan bir tekniktir. Islatildiktan sonra elle yada basit aletler yardimiyla
sekillendirilen deri daha sonra kurumaya birakilmaktadir. Islatilip yumusatilan
derinin altina baska bir malzeme konularak kaplama da yapilabilmektedir. Bu

yontem, tarih 6ncesi devirlerden itibaren kullanilmistir.

Sekil No:10 Islatarak Sekil Verme Teknigi
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21- ILGILI ARASTIRMALAR VE YAYINLAR

Insanlar en dogal ihtiyact olan giyimi ilk ¢aglardan beri cesitli yollarla
gidermeye calismislardir. ilkel insanlar, viicutlarim dis etkilerden korumak igin
hayvan postlarina biiriinmiiglerdir. Zamanla gelisen teknoloji sayesinde, hayvansal ve
bitkisel lifleri dokuyarak giyim materyali elde etmekle birlikte deri, giyim alaninda
Oonemini bu giline kadar korumustur. Bugiin liiks giyim i¢inde yer alan deri giyim,

onemli bir sanayi dalin1 olusturacak kadar gelismistir(DPT, 1976, s.263).

Bugiin c¢ok gelismis durumda olan ve deri giyim konfeksiyon olarak
isimlendirilen bu sektor, ayakkabi sariciye harig, her tiirlii giyim esyasi deriden imal
edildigi takdirde deri konfeksiyon olarak isimlendirilir, diye tanimlanmaktadir. Bu
tamim kapsamina palto, sapka, takim elbise, ceket, tunik, gomlek, etek, yelek,

pantolon, sort, safari vb. imali girmektedir.

Bu giysi tiirleri, genellikle kiiciikbas hayvan derilerinin krom sepileme
yoluyla  sepilenmesinde elde edilen ve mnapa adi verilen deriden

tiretilmektedir(Yurdakul, 1989, s.8).

Deri Konfeksiyon Sanayi, daha ¢ok islenmis kiiciikbag hayvan derilerini
cesitli giyim esyasina doniistiirerek, nihai tliketiciye sunan bir imalat dalidir.
Biiylikbag mamul derilerde her ne kadar bu sektdrde kullanilsa da kullanim alanlar1

kiigiikbag derilere gore daha sinirh kalmaktadir(Bektas,2000, s.6).

Arastirmaci tarafindan erisilen yayinlardan elde edilen bilgilere ‘I. ve II.

Boliimde’ konuya agiklik getirmesi bakimindan yer verilmistir.

Ayrica konu ile ilgili YOK Dokiimantasyon Merkezince yapilan bilgi
taramasinda Meslek Yiiksek Okulu Deri Konfeksiyon Boliimii  Programi
Incelenmesine yénelik bir arastirmaya erisilememistir. Bu boliimde deri konfeksiyon
bolimi ile ilgili Tiirkiye de yapilmig ve aragtirmaci tarafindan ulasilmig bazi

arastirmalar 6zetlenmeye caligilacaktir.

e Yurdakul (1989), ¢ Deri Giyim Sanayinin Kalite ve Kalite Kontrol Ile

Ilgili Sorunlar1 ve Bir Kalite Kontrol Uygulamasi *adl1 Yiiksek Lisans Tez galismasi
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ozellikle son yillardaki ihracat performansi ile iilkeye en ¢ok ddviz getiren, sahip
oldugu giic ve yeni teknolojilerle biitiinlesmedeki basarisi dolayist ile deri giyim
sanayinin kalite ve kalite kontrolii ile ilgili sorunlarini tespit etmek ve deri giyim
sanayinde istatistiki kalite kontrol modeli olusturmak amaglanmaktadir.
Arastrmanin  drneklemi  Izmir’deki 21 Isletmeden elde edilen verilerden
olusturulmustur. Arastirmanin esasini olusturan deri giyim isletmelerinin kalite ve
kalite kontrol ile ilgili sorunlar1 konusunda varilan sonug, tiim isletmelerin ham
derideki kalite diisiikligii, finansman ve kalifiye is¢i sikintis1 yiiziinden kaliteli giysi
tretiminde zorluklarla karsi karsiya olduklaridir. Ayrica isletme yoneticilerinin
istatistiki kalite kontrolii konusunda bilgilerinin olduk¢a yetersiz oldugu ve iiretim

stireci i¢inde istatistiki kalite kontrolii uygulanmadigi sonucuna varilmistir.

o Yiiceer (1990), ¢ Ankara’da Bulunan Bir Deri Giyim Atdlyesinin
Uretim Modeli Uzerinde Bir Arastirma ’adli Yiiksek Lisans Tez adli tez calismasi
Ankara’da bulunan bir deri giyim atdlyesinde 30 giin siireyle yapilan gozlemler
sonucu, isletme ve isletmede ¢alisan elemanlara uygulanan anket sonuglar

degerlendirilmistir.

Deri giyim atolyesinde ¢alisan elemanlar, deri dikim teknigini bir ustanin
yaninda c¢alisarak ogrendiklerini, ancak bu mesleki tecriibelerinin olmadigin

belirtmistir.

e  Cakar (1991), < Deri Giyim Sanayindeki Isletmelerin Model Tasarim
Calismalar1 Agisindan Degerlendirilmesi ‘adli Yiiksek Lisans Tez ¢alismasinda
orneklemi Ankara, Istanbul Deri Giyim Sanayi Isletmelerinden randam ydntemi ile

secilen elli isletme olusturmaktadir.

Arastirmaci arastirmada; Deri Giyim Sanayi isletmelerinin ihtiyact olan
insan  giliclinli  bulamadiklarini, mevcut egitim sisteminin  bu ihtiyaci

karsilayamadigini ortaya koymustur.

Deri giyim sanayi isletmelerinde calisan iscilerin mesleki bilgi ve beceri
eksikliklerinin igletme yoneticileri ve bir egitim kurumu tarafindan giderilmedigini

ortaya koymustur.
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e DPT (2000), ‘Deri ve Deri Mamulleri Sanayi Ozel ihtisas Komisyonu
Raporu’ adli calismasinda; Deri sanayinin bir alt kolu olan Deri Konfeksiyon
sektoriintin VIII. Bes Yillik Kalkinma Plani ¢ergevesinde alt komisyon olarak bir ilk
gerceklestirilmis, deri konfeksiyon sektoriine ait bir veri tabani olusturulmus ve buna

bagli olarak sektdriin mevcut durumu ve yasanilan sorunlar ortaya konulmustur.

e Bayraktar (2002), ¢ Deri Konfeksiyon Sektoriindeki Teknolojik Yenilik
Faaliyetlerinin Egitim Programlarina Etkileri ‘adl1 Yiiksek Lisans tez ¢caligmasindan;
Istanbul da faaliyet gosteren orta dlgekli Deri Konfeksiyon Isletme ydneticileri ve
Anadolu Kiz Meslek Liselerinde gorev yapan Deri Konfeksiyon 6gretmenlerinin

goriisleri alinmus.

Aragtirmada, arastirmaci tarafindan gelistirilen politika, ortam, kaynak ve
miidahale faktorlerinden olusan kaynak kullanilmistir. Aragtirmaci arastirma
sonucuna gore isletmelerde teknolojik olarak yeri ya da iyilestirilmis (iiriin
gelistirilmedigi sadece mevcut makinelerde kiigiikk iyilestirilme yapildig

saptanmistir. Aragtirma sonucuna gore Oneriler verilmistir.
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BOLUM I11

YONTEM

Arastirmanin Yontemi

Bu arastirmada betimsel bir yontem kullanilmistir.

Evren ve Orneklem

Bu arastirmanin ¢alisma evrenini,2005-2006 6gretim yilinda Celal Bayar
Universitesi, Salihli Meslek Yiiksek Okulu,Deri Konfeksiyon Béliimii programinin 1.
ve ILsiif Ogrencileri olusturmaktadir. Evrenin tamamini olusturan 111 6grenci

orneklem olarak se¢ilmistir.

Veri Toplama Araclar

Celal Bayar Universitesi, Salihli Meslek Yiiksek Okulu, Deri Konfeksiyon
Boliimiinde okuyan Ogrencilerin burada aldiklar1 Deri Konfeksiyon Egitimi
hakkindaki goriis ve Onerileri, kendilerine uygulanan anket ile belirlenmeye
calisilmistir.Bu anket arastirmaci tarafindan uzman goriislerine bagvurarak

hazirlanmustir.

Verilerin Toplanmasi ve Analizi
Anket Mayis 2006 tarihinde arastirmaci tarafindan smif ortaminda
ogrencilere uygulanmistir. Anket kisaca tanitilarak, 6grencilere dagitilmistir.
Cevaplama sirasinda herhangi bir etki olusturmamak ve anketin objektif
olarak uygulanmasi i¢in 6grencilere isim sorulmamistir.Cevaplanan dlgek toplanarak
uygulama tamamlanmustir.
Verilerin analizinde SPPS (Statistical Package For Social Sciences) siiriim 13
kullanilmistir.
Verilerin analizinde yilizde ve frekans (% f) alinmis ve bulgular tablolar
halinde verilmistir.
* Jsaretli tablolarda birden fazla secenek belirtildigi igin toplam

belirtilmemistir. Her bir segenegin yiizdesi n sayisina gore tek tek alinmigtir.
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BOLUM 1V

BULGULAR VE YORUM

Bu boliimde arastirmanin genel amaci dogrultusunda aranan cevaplara
iliskin toplanan verilerin istatistiksel analizleri sonucunda elde edilen bulgular yer

almaktadir. Anket I. Sinif 58 6grenciye ve II. Siif 53 6grenciye uygulanmigtir.
Ogrencilerin Kisisel Nitelikleri ve Boliimii Secme Durumlar

Tablo 5 : Kisisel Bilgilere iliskin Bulgular

I. SINIFLAR II. SINIFLAR
1-Mezuniyet Durumu f Y% f %
Meslek Lisesi 31 53,4 21 39,6
Genel Lise 27 46,6 32 60,4
2- Cinsiyet
Kiz 38 65,5 36 67,9
Erkek 20 34,5 17 32,1
3- Tercih Siras:
1-5 21 36,2 18 34,0
6-10 16 27,6 18 34,0
11-15 14 24,1 8 15,0
16 ve Uzeri 7 12,1 9 17,0
4- Boliimii Tercih Etme
Nedeni
Ailem Istedigi I¢in 7 12,1 0 00,0
Kendi Tercihim Oldugu I¢in 14 24,1 15 28,3
Meslek Lisesi Mezunu Oldugum18 31,0 9 17.0

Puanim Tuttugu Igin 19 32,8 29 54,7
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Bu tabloya gore arastirmaya katilan I.Simif ogrencilerinin % 53,4°1
Meslek Lisesi mezunu, %46,6 ‘si Genel Lise mezunu durumundadirlar. II. Simif
Ogrencilerinin %39,6 ‘st Meslek Lisesi Mezunu, %60,4, Genel Lise mezunu

durumundadirlar.

[.Smif ogrencilerinin = %65,5’1 Kiz 0Ogrenciler, %34,5’1 Erkekler
olusturmaktadir II. Siif 6grencilerinin %67,9’unu Kiz 6grenciler, %32,1’ini Erkek

Ogrenciler olusturmaktadir.

L.Smif 6grencilerinin %36,2 si okuduklart boliimii ilk 5 tercih arasinda,
%27,6 ‘ise 6-10 tercih arasinda , %24,1 ‘i 11-15 tercih arasinda, %12,1’1 16 ve iizeri
tercihte belirlemislerdir. II. Smif 6grencilerinin %34,0 ‘i okuduklar1 bolimii ilk 5
tercih arasinda, %34,0’i 6-10 tercih arasinda , %15,0 ¢ ise 11-15 tercih arasinda ,

%17,0’1ise 16 ve lizeri tercihte belirlemistir.

Arastirmaya katilan [.Simif 6grencilerinin %12,1°1 ailesi istedigi igin,
%24,1°1 kendi tercihi oldugu i¢in, % 31,01 ise meslek lisesi mezunu oldugu igin,
%32,8’1 ise puani tuttugu i¢in bolimi se¢mistir. II. Simif 6grencilerinin %28,3’1
kendi tercih ettigi i¢in, %17,0’1 Meslek lisesi mezunu oldugu icin, %54,7’si ise puani

tuttugu i¢in bolimi se¢mislerdir.

Ogrencilerin Derslere Katilma Durumlari

Tablo 6: Ogrencilerin Derslere Severek Katilma Durumlari

L.Simf IL. Simif
Derslere Severek
Katilma f % f %
Evet 32 55,2 29 54,7
Kismen 23 39,6 22 41,5
Hayir 3 5,2 2 3,8
Toplam 58 100,0 53 100,0
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Bu tabloya gore arastirmaya katilan I.sinif 6grencilerinin %55,2 si derslere
severek katildigini, 9%39,6 si kismen severek katildigini, %35,2 si ise derslere
sevmeyerek katildigini belirtmistir. II. sinif 6grencilerinin %54,7” si derslere severek
katildigini, %41,5’1 derslere kismen severek katildigimi, %3,8 1 ise derslere
sevmeyerek katildigini belirtmistir. Bu sonuglarla 6grencilerin biiylik boliimiiniin

derslere severek katildiklarini sdyleyebiliriz.
Ogrencilerin Ders Alma Durumlari

Tablo Programda 7: Yer Alan Derslerin Alinma Dagilim

L.Simf I1. Stmf

Programda Alinan Dersler f % f %
Deri Histolojisi 58 100,0 53 100,0
Dericilige Giris 58 100,0 53 100,0
Temel Kalip Bilgisi 58 100,0 53 100,0
DikimTek. ve Atdlye Uyg.1 58 100,0 53 100,0
Giysi Tasarimi 58 100,0 53 100,0
KalipElde EtmeTeknikleri I 51 87,9 53 100,0
Genel Deri Histolojisi 42 72,4 53 100,0
Dikim Tek.veAtolye Uyg.II 36 65,5 53 100,0
Giysilik Deri ve Kiirk Tek. 4 6,9 53 100,0
Finisaj Teknikleri - - 53 100,0
Kalip Elde Etme Tek.II 6 10,3 53 100,0
DikimTek.ve AtolyeUyglIl 2 34 50 94,3
Mesleki Resim I 33 56,9 51 96,2
Deri Aksesuarlari - - 52 98,1
Deri Analizi ve Kalite Kont - - 23 43,4
Konfeksiyon Kalite Kontrol - - 21 39,6
Kalip Elde Etme Tek.IIT - - 26 49,1
Mesleki Resim 11 5 8,6 38 71,7
Is Hukuku - - 18 34,0
Pazarlama Teknikleri - - 18 34,0
Deri Kon. Isletme ve Org. - - 16 30,2
DikimTekniklerive Atol.IV - - 20 37,7
Is Giivenligi - - 18 34,0

e -, degerindeki dersler I.sinif 6grencilerinin alamadigi I1.sinif dersleridir.
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Bu tabloya gore 1. ve II. Smmif 6grencileri Deri Histolojisi, Dericilige Giris,
Temel Kalip Bilgisi, Dikim Teknikleri ve Atdlye Uygulamalar I, Giysi Tasarimi
derslerini %100, Kalip Elde Etme Teknikleri I Dersini [.Sinif 6grencilerinin %

87,9’u II. sinif 6grencilerinin

%100,0°1, Genel Deri Histolojisi dersi I.Smif 6grencilerinin % 72,4’ 11.
smif Ogrencilerinin - %100,0’t Dikim Tek. ve Atdlye Uyg.Il  dersini [.Simif
ogrencilerinin %65,5 ‘i1 IL.Smif 6grencilerinin %100.0°1, Giysilik Deri ve Kiirk
Teknolojisi dersini, I.Smif 6grencilerinin % 6,9°u I1.Smif 6grencilerinin % 100.0’,
Finisaj Teknikleri Dersini,I.Sinif 6grencileri almamus, I1.Sinif 6grencilerinin % 100.0
‘i, Kalip Elde Etme Teknikleri II dersini Lsinif 6grencilerinin % 10,3 ‘i IL.Siif
ogrencilerinin % 100,0 ‘i , Dikim Tek. ve Atdlye Uyg.IIl dersini Lsmif
ogrencilerinin %3,4’1 ,IL.siif 6grencilerinin %94,3°1, Mesleki Resim dersini I.Simif
ogrencilert  %356,9’u IL.sinif 6grencilerinin %96,2°s1 Deri Aksesuarlar1 dersini I.sinif
ogrencileri almamistir.IL.simif 6grencilerinin %98,1°1 Deri Analiz ve Kalite Kontrol
dersini Lsiif o6grencileri almamig, Il.simif Ogrencilerinin %43,4°l, Konfeksiyon
Kalite Kontrol dersini L.siif 6grencileri almamistir, II.sinif 6grencilerinin %39,6’s1
Kalip Elde Etme Teknikleri III dersini Lsmif ogrencileri almamis,Il.sinif
ogrencilerinin %49,1°1 Mesleki Resim II dersini I.siif 6grencilerinin %8,6 s1 IL.sinif
ogrencilerinin %71,7’si Is Hukuku dersini Lsinif ogrencileri almams IIsinif
Ogrencilerinin %34,0’i Pazarlama Teknikleri dersini Lsinif 6grencileri almamus,
ILsimf dgrencilerinin %34,0’{i, Deri Konfeksiyon Isletme ve Organizasyon dersini
Lsmif 6grencileri almamis, Il.sinif 6grencilerinin %30,2°s1i, Dikim Teknikleri ve
Atolye Uygulamalart IV dersini Lsimf 6grencileri almamus IL.smif 6grencilerinin
%37,7°si Is Giivenligi dersini Lsmif 6grencileri almams, ILsiif dgrencilerinin %

34,0 ‘1 bu dersi almiglardir.

Bu sonuglara gore, bazi derslerin alinamadig1 goriilmektedir. Bunun sebebi
olarak Ogrencilerin kredi yetersizligi, programda se¢meli derslerin olmasi, bazi
derslerin ILsinif dersi olmasi ve Lsmf Ogrencileri tarafindan alimmamamasi gibi

nedenler diistiniilebilir.
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Kullanilan Ara¢ Durumu

Tablo 8:Atolye de Bulunan Araclar: Gosteren Dagilimi

I Simiflar (n=58) I1. Simiflar(n=53)
Kullanilan Araclar f % f %
Kavucuk Mermer Kap.Ma. 53 91,4 45 84,9
Kesim Masalari 55 94,8 53 100,0
Deri KesVe Deri Tras. Ma. - - - -
Serit Kes.Kivirma Ilik Ma. 44 75,8 47 88,7
Zimba,Fermajup makinesi 35 60,3 43 81,1
Celik Cetveller 34 58,6 44 83,0
Yakma makinesi 2 3.4 4 7,5

*Bu tabloda birden fazla secenek belirtildigi i¢in toplam belirtilmemistir. Her

bir secenegin yiizdesi ‘n’ sayisina gore tek tek alinmistir.

Bu tabloya gore atdlyede Kavuguk ve Mermer kapli masalar, Kesim

masalari, Serit Kesme ve Kivirma Ilik makinesi, Zimba, Fermejiip makinesi, Celik

cetveller, Yakma makinesi bulunmaktadir. Deri Kesim ve Deri Tras makinesi

bulunmamaktadir.

Tablo 9 :Derslerinde Kullamlan Egitim Araclarim Gosteren Dagihim *

Kullanilan Egitim L.Sinif (n=58) II. Simif (n=53)
Araclar: f % f %
Bilgisayar 38 65,5 25 51,9
Projektor 16 27,6 23 434
Kitle Iletisim Araglart 0 00,0 3 5,7
Dergi, Model Kitaplar1 43 74,1 53 100,0

Bu tabloya gore arastirmaya katilan L.sinif 6grencilerinin % 65,51 IL.sinif

ogrencilerinin %51,9’si bilgisayar kullanmakta, I.simnif 6grencilerin %27,6’s1 IL.sinif

ogrencilerinin  %43,4’li  projektor,

Lsmif ogrencileri

kitle

iletisim araglari
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kullanmakta Il.smiflarin %5,7’si kitle iletisim araci, I.simif 6grencilerinin %74,1°1

IL.simif 6grencilerinin %100,0’1 dergi ve model kitaplar1 kullanmaktadirlar.

Bu sonuglara gore 6grencilerin en ¢ok kullandiklari egitim araglar1 Dergi ve
Model kitaplardir. Kitle iletisim araglarinin Lsiif 6grencileri tarafindan hig
kullanilmadigr Il.simif Ogrencileri tarafindan ise yetersiz oranda kullanildigi

goriilmiistiir.
Ogrencilerin Ders Siiresi Hakkindaki Diisiinceleri

Tablo 10: Ogrencilerin Ders Siireleri Yeterliligi Hakkindaki Diisiince

Dagilimi
LSimf II. Simif
Ders Siireleri Yeterliligi Evet Kismen Hayir Evet Kismen Hayir

Deri Histolojisi 42 | 724 | 12 | 20,7 | 4 6,9 53 | 100,0 0 00,0 0 | 00,0
Dericilige Giris 43 | 74,1 | 12| 20,7 | 3 5,2 50 943 2 3,8 1 1,9
Temel Kalip Bilgisi 27 | 46,6 | 14 | 24,1 | 17 | 293 | 17 32,1 15 | 283 | 21 | 39,6
Dikim Tek. ve AtolyUyg.I 33 | 569 | 14 | 24,1 | 11 | 19,0 | 35 66,0 5 9,4 13 | 24,5
Giysi Tasarim1 39| 672 | 6 10,3 | 13 | 22,4 | 38 71,7 11 | 20,8 4 7,5
KalipEldeEtmeTeknikleril 37 | 63,8 | 14 | 24,1 7 | 12,1 | 26 49,1 11 | 208 | 16 | 302
Genel Deri Histolojisi 38 | 655 | 18 | 31,0 | 2 34 44 83,0 8 15,1 1 1,9
Dikim Tek.ve AtolyUyg.II 38 | 655 | 8 13,8 | 12 | 20,7 | 39 73,6 11 | 20,8 3 5,7
Giysilik Deri ve KiirkTek. 32 | 552 | 15 | 259 | 11 | 19,0 | 32 60,4 8 15,1 | 13 | 245
Finisaj Teknikleri - - - - - - 2 3,8 41 774 | 10 | 18,9
Kalip Elde Etme Tek.IT - - - - - - 34 64,2 8 15,1 | 11 | 20,8
Dikim Tek.veAtolyUyglIll - - - - - - 35 66,1 8 15,1 | 10 | 18,9
Mesleki Resim 1 - - - - - - 40 75,5 13 24,5 0 00,0
Deri Aksesuarlari - - - - - - 28 52,8 15 28,3 10 18,9
Deri Analizi veKaliteKont - - - - - - 26 49,1 4 7,5 0 00,0
KonfeksiyonKaliteKontrol - - - - - - 23 43,4 4 7,5 0 00,0
Kalip Elde Etme Tek.I11 - - - - - - 22 41,5 2 3,8 6 11,3
Mesleki Resim 1T - - - - - - 23 434 7 13,2 2 3,8
Is Hukuku - - - - - - 24 45,3 3 5,7 2 3,8
Pazarlama Teknikleri - - - - - - 21 39,6 4 7,5 1 1,9
Deri Kon. Isletme veOrg. - - - - - - 22 41,5 3 5,7 2 3,8
Dikim TekniklerveAtdlye - - - - - - 22 41,5 2 3,8 4 7,5
Is Giivenligi - - - - - - 24 453 00.0 | 00.0 2 3,8

e - degerindeki dersler L.siif 6grencilerinin alamadigi IL.sinif dersleridir.
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Bu tabloya gore Deri Histolojisi dersinin siiresi 1. ve II. Simif 6grencileri
tarafindan ¢ogunlukla yeterli bulunmus, Dericilige Giris dersinin stiresi, I. ve II. Siif
ogrencileri tarafindan ¢ogunlukla yeterli bulunmus, Temel Kalip Bilgisi dersinin
stiresi L.sinif 0grencileri tarafindan yeterli bulunmus, II. sinif 6grencileri tarafindan
cogunlukla yeterli bulunmamistir. Dikim Tek. ve At6l.Uyg. I dersinin siiresi, 1. ve
IL.smif 6grencileri tarafindan ¢ogunlukla yeterli bulunmus, Giysi Tasarimi dersinin
stiresi, I. ve ILsinif 6grencileri tarafindan ¢ogunlukla yeterli bulunmus, Kalip Elde
Etme Teknikleri I dersinin siiresi, I. ve IL.simif Ogrencileri tarafindan ¢ogunlukla
yeterli bulunmus, Genel Deri Histolojisi dersinin siiresi, 1. ve IL.smif 6grencileri
tarafindan ¢ogunlukla yeterli bulunmus, Dikim Tek. ve Atdlye Uygulamalari.Il
dersinin stiresi, I. ve ILsmif Ogrencileri tarafindan c¢ogunlukla yeterli bulunmus,
Giysilik Deri ve Kiirk Teknolojisi dersinin siiresi, I. ve IL.sinif 6grencileri tarafindan
cogunlukla yeterli bulunmus, Finisaj Teknikleri dersinin siiresi II. sinif 6grencileri
tarafindan cogunlukla Kismen yeterli bulunmustur. Kalip Elde Etme Teknikleri II
dersinin siiresi, II. Siiflar tarafindan ¢ogunlukla yeterli bulunmus, Dikim Teknikleri
ve Atolye Uygulamalari I1I dersinin siiresi, II. siniflar tarafindan ¢ogunlukla yeterli
bulunmus, Mesleki Resim I dersinin siiresi, II. siniflar tarafindan ¢ogunlukla yeterli
bulunmus, Deri Aksesuarlar1 dersinin siiresi, II. siiflar tarafindan cogunlukla yeterli
bulunmus, Deri Analizi ve Kalite Kontrol dersinin siiresi, II. siiflar tarafindan
cogunlukla yeterli bulunmus, Konfeksiyon ve Kalite Kontrol dersinin siiresi, II.
smiflar tarafindan ¢ogunlukla yeterli bulunmus, Kalip Elde Etme Teknikleri. III
dersinin siiresi, I1. siiflar tarafindan ¢ogunlukla yeterli bulunmus, Mesleki Resim 11
dersinin siiresi, II. siniflar tarafindan ¢ogunlukla yeterli bulunmus, Is Hukuku
dersinin siiresi, II. smiflar i¢in tarafindan ¢ogunlukla yeterli bulunmus, Pazarlama
Teknikleri dersinin siiresi, II. siiflar tarafindan ¢ogunlukla yeterli bulunmus, Deri
Konfeksiyon. Isletme ve Organizasyon Dersinin siiresi, II. siniflar tarafindan
cogunlukla yeterli bulunmus, Dikim Teknikleri ve Atdlye Uygulamalari IV. dersinin
siiresi, II. simiflar tarafindan ¢ogunlukla yeterli bulunmus, Is Giivenligi dersinin

stiresi, I1. siniflar tarafindan ¢ogunlukla yeterli bulunmustur.

Bu sonuglara gore Temel Kalip Bilgisi dersinin saati II.siif 6grencileri

tarafindan yetersiz goriilmiis, Finisaj teknikleri dersinin saati kismen yeter goriilmiis,
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diger derslerin saatleri yeterli gériilmiistiir.
Programdaki Derslerin Amaca Ulasma Durumlari

Tablo 11: Ankete Katilan Ogrencilerin Aldiklar1 Derslerin Amacina

Ulasip, Ulasmadig1 Hakkindaki Diisiinceleri

L.Simf IL.Simif
Amaca Ulasma Evet | Kismen | Hayir Evet | Kismen | Hayir
Durumu
Deri Histolojisi 351603 |21 (362 |2 34 |32]|604 |19 |358| 2 | 3,8
Dericilige Giris 37 1638 |19 (328 |2| 34 40| 755 | 11 |208| 2 | 3,8
Temel Kalip Bilgisi 211362 (295008138 |18 |340]| 16 | 302 |19 | 358
Dikim Tek. ve At6lyUyg.I | 28 | 48,3 | 23 | 39,7 | 7 | 12,1 | 34 | 64,2 | 10 | 189 | 9 | 17,0
Giysi Tasarim 26 | 44,8 |23 139,719 | 17,0 | 24| 453 | 18 | 34,0 | 11 | 20,8
KalipEldeEtmeTeknikleril | 24 | 41,4 | 29 | 50,0 | 5| 8,6 | 23 | 43,4 | 18 | 34,0 | 12 | 22,6
Genel Deri Histolojisi 25 (43,1 |26 |448 | 7| 12,1 | 321|604 | 19 |358| 2 | 3.8
Dikim Tek.ve AtolyUygIl | 24 | 41,4 | 26 | 448 | 8 | 13,8 | 28 | 52,8 | 15 | 28,3 | 10 | 18,9
Giysilik Deri ve KiirkTek. | 23 | 39,7 | 29 | 50,0 | 6 | 10,3 | 33 | 62,3 | 13 | 245 | 7 | 13,2
Finisaj Teknikleri - - - - - - |37]1698| 14 |264| 2 | 38
Kalip Elde Etme Tek.II - - |- - - - | 28528163029 |17,0
Dikim Tek.veAtolyUyglIl - - - - - - |31 ]585| 132459 |17,0
Mesleki Resim I - - - - - - | 31585 11 |208 | 11208
Deri Aksesuarlari - - - - - - 36 1679 | 9 | 17,0 | 8 | 15,1
Deri Analizi veKaliteKont - - - - - - 131245 | 8 | 151 | 12| 3.8
KonfeksiyonKaliteKontrol - - - - - - 12 1226 | 5 94 | 3 | 57
Kalip Elde Etme Tek.IIT - - - - - - 16 1302 | 6 | 11,3 | 5 9.4
Mesleki Resim 11 - - - - - - 17 { 32,1 | 9 17 5 9.4
is Hukuku S - - -] - w189 6 [113] 3 | 57
Pazarlama Teknikleri - - - - - - 11 20,8 | 5 94 | 3 | 5,7
Deri Kon. Isletme veOrg. - - - - - - 131245 4 | 75| 2 | 3.8
Dikim TekniklerveAtolye - - - - - - 131245 | 4 75 | 2| 3,8
Is Giivenligi - - - - - - 141265 3 | 57| 2] 38
e - , degerindeki dersler Lsmif Ogrencilerinin alamadigr IL.sif

dersleridir.




114

Bu tabloya gore Deri Histolojisi dersi 1. ve II. simif &grencilerinin
cogunlugu tarafindan amacimna ulastig1 belirtilmistir. Dericilige Giris dersi 1. ve II.
siif 6grencilerinin ¢cogunlugu tarafindan amacina ulastigi belirtilmistir. Temel Kalip
Bilgisi dersi L.smif 6grencileri tarafindan kismen amacina ulastigi I1. sinif 6grencileri
tarafindan ¢ogunlukla amacina ulagsmadigi belirtilmistir. Dikim Teknikleri ve Atolye
Uygulamalart I dersi 1. ve II. simf 6grencilerinin ¢ogunlugu tarafindan amacina
ulastigr belirtilmistir. Giysi Tasarimi I. ve II. smf O6grencilerinin ¢ogunlugu
tarafindan amacina ulastig1 belirtilmistir. Kalip Elde Etme Teknikleri I dersi L.sinif
Ogrencilerinin  ¢ogunlugu tarafindan Kismen amacma ulastigmi, II. smf
ogrencilerinin ¢ogunlugu tarafindan amacina ulastigi belirtilmistir. Genel Deri
Histolojisi I dersi L.sinif 6grencileri gogunlugu tarafindan Kismen amacina ulastigini,
II. sinif 6grencilerinin ¢ogunlugu tarafindan amacina ulastigi belirtilmistir. Dikim
Teknikleri ve Atolye Uygulamalar1 I dersi I.sinif 6grencileri ¢cogunlugu tarafindan
Kismen amacina ulastigini, II. simif Ogrencilerinin ¢ogunlugu tarafindan amacina
ulagtig1 belirtilmistir. Giysilik Deri ve Kiirk Teknolojisi dersi L.sinif 6grencileri
cogunlugu tarafindan Kismen amacina ulastigini, II. sinif 6grencilerinin ¢ogunlugu
tarafindan amacma ulastigi belirtilmistir. Finisaj Teknikleri dersi II. smif
Ogrencilerinin ¢ogunlugu tarafindan amacina ulastig belirtilmistir. Kalip Elde Etme
Teknikleri dersi II smif ogrencilerinin ¢ogunlugu tarafindan amacina ulastig
belirtilmistir. Dikim Teknikleri ve Atdlye Uygulamalari I dersi II sif
Ogrencilerinin ¢ogunlugu tarafindan amacina ulastig1 belirtilmistir. Mesleki Resim I
dersi II siif 6grencilerinin ¢ogunlugu tarafindan amacina ulastig1 belirtilmistir. Deri
Aksesuarlar1 dersi II smif 6grencilerinin ¢ogunlugu tarafindan amacina ulastigi
belirtilmistir. Deri Analizi ve Kalite Kontrol dersi II sinif 6grencilerinin ¢ogunlugu
tarafindan amacina ulastig belirtilmistir. Konfeksiyon Kalite Kontrol dersi II sinif
ogrencilerinin ¢ogunlugu tarafindan amacina ulastig1 belirtilmistir. Kalip Elde Etme
Teknikleri I dersi II smif 6grencilerinin ¢ogunlugu tarafindan amacina ulastig
belirtilmistir. Mesleki Resim II dersi II siif 6grencilerinin ¢ogunlugu tarafindan
amacmna ulastig1 belirtilmistir. s Hukuku dersi II simf &grencilerinin ¢ogunlugu
tarafindan amacina ulastig1r belirtilmistir. Pazarlama Teknikleri dersi II simif
Ogrencilerinin  ¢ogunlugu tarafindan amacma ulastigt  belirtilmistir.  Deri

Konfeksiyon. Isletme ve Organizasyon dersi II simif 6grencilerinin ¢ogunlugu
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tarafindan amacina ulastig1 belirtilmistir. Dikim Teknikleri ve Atélye Uygulamalari
IV dersi II sinif 6grencilerinin ¢ogunlugu tarafindan amacina ulastigi belirtilmistir. Is
Giivenligi dersi II smif Ogrencilerinin ¢ogunlugu tarafindan amacina ulastigi
belirtilmistir.

Bu sonuglara gore ogrenciler Temel Kalip Bilgisi dersinin amacina

ulagmadigini belirtmislerdir.

(")grencilerin Ders Cesitliligi Hakkindaki Diisiinceleri

Tablo 12: Ogrencilerin Programdaki Ders Cesitliligi Hakkindaki

Diisiinceleri
L.Simif I1. Sitmf
Ders Cesitliligi f % f %
Evet 31 53,4 33 62,3
Kismen 17 29,3 14 264
Hayir 10 17,3 6 11,3
Toplam 58 100,0 53 100,0

Bu tabloya gore arastirmaya katilan I. Smif 6grencilerinin %53,4’1, Il.simf
ogrencilerinin  %62,3’1i ders ¢esitliligini yeterli bulmus, ILsimuf O6grencilerinin
%29,3’1, IL.smif Ogrencilerinin %26,4’1 ders ¢esitliligini kismen yeterli bulmus,
Lsinif 6grencilerinin %17,3’si IL.sinif 6grencilerinin %11,3’1 ders ¢esitliligini yeterli

bulmamustir.

Programda bulunan ders cesitliligi 6grencilerin cogunlugu tarafindan yeterli

bulunmustur.
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Tablo 13 :Ogrencilerin Programda Olmasim Istedigi Ders Onerileri

Oneriler f %
Stilistlik Dersi Olmal 18 16,2
Bil. Destekli Tasarim Dersi 62 55,8
Olmal
Bil. Destekli Kalip Dersi Olmali 76 68,4
Uygulamalt Derslere Agirlik 34 30,6
Verilmeli

e [ ve Il. Smiflar birlikte degerlendirilmistir.

Bu tabloya gore L.ve II. sinif 6grencilerinin % 16,2’si Stilistlik dersinin
olmasi1 gerektigini, %55,8’1 Bilgisayar Destekli Tasarim dersinin olmasi gerektigini,
%68.,4’1i Bilgisayar Destekli Kalip dersinin olmasi gerektigini,%30,6’s1 Uygulamali

derslere agirlik verilmesi gerektigini belirtmislerdir.

Bu sonuglara gore oOgrencilerden c¢esitli Oneriler gelmistir. Tablo 9
incelendiginde ogrenciler Kalip Elde Etme Teknikleri ve giysi tasarimi dersini
bilgisayar destekli olmasi gerektigini ve stilistlik egitiminin programa eklenmesi
gerektigini belirtmiglerdir. Uygulamali derslere yer verilmesi gerektigi diger oneriler

arasindadir.
Kullanilan Kaynak Durumu

Tablo 14:Ogrencilerin Derslerde Kullandiklar1 Kaynaklarin Yeterliligi
Hakkindaki Diisiinceleri

LSimf II. Simif
Kaynaklarin Yeterliligi f % f %
Evet 10 17,3 9 17,0
Kismen 26 44,8 36 67,9
Hayir 22 37,9 8 15,1
Toplam 58 100,0 53 100,0
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Bu tabloya gore arastirmaya katilan I.sinif 6grencilerinin %17,3’s1,I1. simif
ogrencilerinin % 17,0’si kaynaklar1 yeterli bulmus, I.sinif 6grencilerinin  %44,8°1 11.
siif 6grencilerinin %67,9’u kismen yeterli, L.sinif 6grencilerinin %37,9’u, II. stif

ogrencilerinin 15,1°1 kaynaklarin yetersiz oldugunu belirtmislerdir.
Bu sonuglarla kaynaklarin yetersiz oldugunu soyleyebiliriz.

Tablo 15:Ogrencilerin Derslerde Kullandiklar1 Kaynaklarin Cesitliligi
Hakkindaki Diisiinceleri *

L.Simif (n=58) IL. Simif (n=53)
Kaynaklarin Cesitliligi f % f %
Yazih Kaynaklar 22 37,9 5 9.4
Kitle Iletisim Araclar 9 15,5 2 3,8
Gorsel Kaynaklar 15 259 3 5,7
Uc Boyutlu Model ve 4 6,9 3 5,7
Maketler

Bu tabloya gore arastirmaya katilan Lsinif 6grencilerinin %37,9°1, I1. sinif
ogrencilerinin %9,4’i Yazili kaynaklari, Lsiif 06grencilerinin %15,5°1, II. smif
ogrencilerinin 3,8’i Kitle Iletisim Araglarini, I.smif dgrencilerinin %25,9’u, II. simf
ogrencilerinin %5,7’si Gorsel Kaynaklari, I.siniflarin %6,9°u, II. sinif 6grencilerinin

5,7°si, U¢ Boyutlu Model ve Maketleri kullandiklarni belirtmislerdir.

Bu sonuglara gore derslerde 6grenciler tarafindan en ¢ok yazili kaynaklarin

en az ise li¢ boyutlu model ve maketlerin kullanildig1 goriilmiistiir.
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Derslerin Beklentileri Karsilama Durumu

Tablo 16: Ogrencilerin Aldiklar1 Derslerin Beklentilerine Cevap Verip

Vermedigi Hakkindaki Diisiinceleri

Derslerin Beklentileri L.Simf I1. Simif
Karsilamasi f % f %
Evet 20 34,5 13 24,5
Kismen 28 48,3 36 67,9
Hayir 10 17,2 4 7,6
Toplam 58 100,0 53 100,0

Bu tabloya gore arastirmaya katilan L.sinif 6grencilerinin %34,5°1 II. sinif
ogrencilerinin %24,5’1 derslerin beklentilere cevap verdigini, L.sinif 6grencilerinin
%48,3’1, II. smif Ogrencilerinin  %67,9’u beklentilere kismen cevap verdigini,
Lsmnif ogrencilerinin %17,2°s1, II. simf 6grencilerinin %7,6’si beklentilere cevap
vermedigini belirtmislerdir.

Programda bulunan dersler &grencilerin ¢ogunlugunun beklentilerine
kismen karsilik vermektedir. IL.sinif 6grencilerinin  kismen cevabini yiiksek oranda

vermelerinin nedeni olarak programdan beklentilerinin artmasi olarak diisiiniilebilir.

Uretilen Uriinlerin Durumu

Tablo 17: Ogrencilerin Derslerde Urettikleri Uriinlerle, Piyasadaki

Uriinler Arasindaki Benzerlik Hakkindaki Diisiinceleri

Uriinler Arasindaki L.Simif IL Simif
Benzerlik f % f %
Evet 36 62,1 33 62,2
Kismen 20 34,5 18 34,0
Hayir 2 34 2 3,8
Toplam 58 100,0 53 100,0
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Bu tabloya gore arastirmaya katilan I.sinif 6grencilerinin  %62,1°si, II. sinif
ogrencilerinin %62,2°1 tirlinler arasinda benzerlik oldugunu, I.smif 6grencilerinin
%34,5’1,II. sinif Sgrencilerinin - %34,0’ti kismen benzerlik oldugunu, Lsimif
ogrencilerinin % 3,4’4 II. smuf oOgrencilerinin  %3,8’1 benzerlik olmadigini

belirtmistir.

Ogrencilerin verdikleri cevaplara gore, piyasadaki {iriinlerle, okulda

tiretilen tiriinler arasinda ¢ogunlukla benzerlik bulundugunu sdyleyebiliriz.

Tablo 18: Ogrencilerin Derslerde Uretilen Uriinlerle Piyasada
Bulunan Uriinlerin, Hangi Uriinlerde Benzerlik Gosterdigi Konusundaki

Diisiinceler *

Uriinler Arasindaki I. Simif (n=58) II. Simif(n=53)
Bezerlik

f % f %
Deri Giyim Esyalari 37 63,8 36 67,9
Deri Giyim Aksesuarlari 31 53,4 27 50,9

Bu tabloya gore iriinler arasinda benzerlik oldugunu diisiinen I.sinif
ogrencilerinin %63,81, II. smif 6grencilerinin %67,9’u Deri Giyim Esyalar1 arasinda
benzerlik oldugunu, Lsmif dgrencilerinin %53,4°1, 1I. sinif 6grencilerinin %50,9’u

Deri Giyim Aksesuarlar arasinda benzerlik oldugunu belirtmislerdir.

Bu sonuglara gore iriinler arasinda benzerlik oldugunu belirten
Ogrencilerin, deri giyim esyalarinin, deri giyim aksesuarlarina gore piyasadaki

tirtinlerle daha fazla benzerlik gosterdiklerini diistindiikleri goriilmiistiir.
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Piyasadaki Gelismelerin Derslere Yansitilmasi

Tablo 19:Ogrencilerin Piyasadaki Gelismelerin, Derslerde Uygulanan

Uriinlere Yansitilip Yansitilmadigi Hakkindaki Diisiinceleri

L.Simf I1. Sitmf
Gelismelerin Yansimasi f % f %
Evet 23 39,7 25 47,2
Kismen 24 41,3 28 52.8
Hayir 11 19,0 0 00,0
Toplam 58 100,0 53 100,0

Bu tabloya gore arastirmaya katilan L.sinif 6grencilerinin %39,7’si1, II. sinif
ogrencilerinin %47,2’si piyasadaki yenilik ve degisikliklerin derslere yansidigini,
Lsinif o6grencilerinin % 41,3°1, II. smif 6grencilerinin %52,8’1 degisikliklerin
derslere kismen yansidigini, Lsmif 6grencilerinin %19,0’u, degisikliklerin derslere

yansimadigini belirtmislerdir.

Piyasadaki yenilik ve degisikliklerin derslere kismen yansidigi

belirtilmistir.

Tablo 20: Ogrencilerin Kullamlan Belirli Tekniklerin Disinda,
Teknolojiye Bagh Olarak Gelisen Yeni Tekniklerin Kullanihp Kullanilmadig:
Hakkindaki Diisiinceleri

Yeni Tekniklerin L.Simf I1. Simif
Kullanilmasi f % f %
Evet 0 00,0 10 18,9
Kismen 21 36,2 19 35,8
Hayir 37 63,8 24 45,3
Toplam 58 100,0 53 100,0
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Bu tabloya gore arastirmaya katilan I.sinif 6grencilerinin %00,0°1, II. sinif
ogrencilerinin %18,9’u yeni yontem ve tekniklerin kullandigini, I.sinif 6grencilerinin
%36,2°s1, II. smf Ogrencilerinin  %35,8’1 kismen kullanildigimi ve Lsimif
ogrencilerinin  %63,8’1, II. smf ogrencilerinin  %45,3’1 ise kullaniimadigimi

belirtmislerdir.

Ogrencilerin ¢ogunlugu yeni ydéntem ve tekniklerin kullanilmadigini

belirtmistir.

Uretilen Uriinlerin Sergilenmesi

Tablo 21 : Ogrencilerin Uretilen Uriinlerin Sergilenme ve Satis1

Hakkindaki Diisiinceleri

L.Simf I1. Simif
Sergileme ve Satis Imkam f % f %
Evet 30 51,7 36 67,9
Kismen 17 29,3 14 26,4
Hayir 11 19,0 3 5,7
Toplam 58 100,0 53 100,0

Bu tabloya gore arastirmaya katilan Lsinif 6grencilerinin %51,7’si, II. simif
ogrencilerinin %67,9’u lretilen lriinleri sergileme ve satma imkanimnin oldugunu, I.
Sinif 6grencilerinin  %29,3’1 II. Siif 6grencilerinin %26,4°1 kismen sergileme ve
satig imkani oldugunu, Lsmif 6grencilerinin % 19,01 ve II. siif 6grencilerinin

%S35,72si sergileme ve satis imkan1  olmadigini belirtmislerdir.

Bu sonuglar incelendiginde Ogrencilerin ¢ogunlukla {irettikleri triinleri

sergileme ve satma imkanlarinin oldugunu gérmekteyiz.
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Uretilen Uriinlerin Degerlendirilmesi

Tablo 22 :Ogrencilerin Derslerde Olusturulan Uriinlerin Okul Disinda
flgi Goriip, Gormedigi Hakkindaki Diisiinceleri

L.Simif I1. Simif
Uriinlerin ilgi Gormesi f % f %
Evet 11 19,0 20 37,7
Kismen 30 51,7 24 453
Hayir 17 29,3 9 17,0
Toplam 58 100,0 53 100,0

Bu tabloya gore arastirmaya katilan L.sinif 6grencilerinin %19,0°1 II. sinif
ogrencilerinin %37,7’si iiriinlerin  okul diginda ilgi gordiigiinii, I.sinif 6grencilerinin
%51,77 si II. smif Ogrencilerinin %45,3’i kismen ilgi gordiigiini, I[.smif
ogrencilerinin % 29,3’1 II. smif 6grencilerinin %17,02°1 ise iriinlerin okul disinda

ilgi gérmedigini belirtmislerdir.

Bu sonuglara gore okulda iiretilen {iirlinlerin okul disinda kismen ilgi

gordiigiinii soyleyebiliriz
Malzeme Temini Durumu

Tablo 23:Ogrencilerin Malzeme Temini Hakkindaki Diisiinceleri

L.Simif IL. Simif
Malzeme Temini Giicliigii f % f %
Evet 23 39,7 25 47,2
Kismen 23 39,7 23 43 4
Hayir 12 20,7 5 9.4
Toplam 58 100,0 53 100,0
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Bu tabloya gore arastirmaya katilan L.sinif 6grencilerinin %39,7’s1 I1. siif
ogrencilerinin  %47,2’si malzeme temini konusunda sikintt c¢ektigini IL.sinif
ogrencilerinin 39,7’si II. smif 6grencilerinin %43,4’1 kismen sikint1 ¢ektigini, I.sinif
ogrencilerinin 20,7°si II. siif 6grencilerinin %9,4’li malzeme temini konusunda

sikint1 cekmedigini belirtmislerdir.

Ogrencilerin  ¢ogunlugu malzeme temini konusunda sikinti gektigini
belirtmistir. Bunun nedeni olarak gereken malzemelerin fiyatlarinin yiiksek olmasi

distiniilebilir.
Atolyelerin Yeterliligi

Tablo 24 : Ogrencilerin Atolye Sayisimin Yeterliligi Hakkindaki

Diisiinceleri
L.Simif I1. Simif
Atolye Sayis1 Yeterliligi f % f %
Evet 14 24,1 23 43,4
Kismen 15 25,9 15 28,3
Hayir 29 50,0 15 28,3
Toplam 58 100,0 53 100,0

Bu tabloya gore arastirmaya katilan L.sinif 6grencilerinin %24,1°1 II. simif
ogrencilerinin %43,4’°1 atdlye sayisim yeterli, I.simif 6grencilerinin %25,9’u, II. sinif
ogrencilerinin %28,3’1 atdlye sayisin1 kismen yeterli, I.sinif 6grencilerinin  %50,0°1,

II. sinif 6grencilerinin %28,3’1 atdlye sayisini yetersiz bulmuslardir.

Ogrencilerin cogunlugu tarafindan atdlye sayis1 yetersiz bulunmaktadir.
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Tablo 25:Ogrencilerin Atélye Biiyiikliiklerinin Yeterliligi Hakkindaki

Diisiinceleri
L.Simf IL.Simif
Atolyelerin Bilyiikliigii f % f %
Evet 16 27,6 30 56,6
Kismen 23 39,6 17 32,1
Hayir 19 32,8 6 11,3
Toplam 58 100,0 53 100,0

Bu tabloya gore aragtirmaya katilan L.sinif 6grencilerinin %27,6’s1 II sinif
ogrencilerinin  %56,6’s1 atdlyeleri biiyiikliik acisindan yeterli bulmakta, I.simif
ogrencilerinin %39,7’si, II. simif 6grencilerinin %32,1°1 kismen yeterli bulmakta,
Lsinif 6grencilerinin %32,8°1 ve II. smif dgrencilerinin 11,3’i atdlye biiytikliiklerini

yetersiz bulmustur.

Ogrencilere gore atdlyelerin biiyiikliigii yeterli bulunmustur.

Tablo 26: Ogrencilerin Atélye Donammmlarimin  Yeterliligi
Hakkindaki Diisiinceleri
L.Simf II. Stmf
Atolyelerin Donanimi f % f %
Evet 8 13,8 15 28,3
Kismen 18 31,0 30 56,6
Hayir 32 55,2 8 15,1
Toplam 58 100,0 53 100,0

Bu tabloya gore arastirmaya katilan I.siif 6grencilerinin%13,8’1 11 siif

ogrencilerinin  %28,3’li atdlyeleri donanim agisindan yeterli bulmus, I.smif

ogrencilerinin %31,0’1 II. sinif dgrencilerinin 56,6’s1 kismen yeterli bulmus, I.sinif

ogrencilerinin %55,2’sill.siif 6grencilerinin %15,1°1 atdlyeleri donanim agisindan
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yetersiz bulmuslardir. Bu sonuglara gore atolyelerin  donanimlar yetersiz

bulunmustur.

Aracg- Gerec Yeterliligi

Tablo 27 :(")grencilerin Kullanilan Arag, Gereclerin Teknolojik A¢idan
Yeterliligi Hakkindaki Diisiinceleri

Teknolojik A¢idan L.Simf I1. Simf
Yeterliligi f ) f Y%
Evet 7 12,1 14 26,4
Kismen 21 36,2 24 45,3
Hayir 30 51,7 15 28,3
Toplam 58 100,0 53 100,0

Bu tabloya gore arastirmaya katilan L.sinif 6grencilerinin %12,1°1, II. sinif
Ogrencilerinin %26,41i arag gerecleri teknolojik acgidan yeterli bulmakta, I.simif
ogrencilerinin %36,2’s1, Il.simif 6grencilerinin %45,3’1 kismen yeterli bulmakta,

Lsinif 6grencilerinin %51,7’si, II. stmif 6grencilerinin %28,3’1 yetersiz bulmaktadir.

Bu sonuglara gore kullanilan ara¢ gereclerin kismen yeterli oldugu ve

yetersiz oldugunu belirten 6grencilerin orani esit bulunmustur.

Tablo 28 :Ogrencilerin Kullanilan Ara¢-Gereglerin Say1 Bakimmdan

Yeterliligi Hakkindaki Diisiinceleri

Say1 Bakimindan L.Simf I1. Stmif
Yeterliligi f % f %
Evet 3 5,2 17 32,1
Kismen 16 27,6 17 32,1
Hayir 39 67,2 19 35,8
Toplam 58 100,0 53 100,0
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Bu tabloya gore arastirmaya katilan L.simif 6grencilerinin %5,2’si1, II. simf
ogrencilerinin  %32,1’1ara¢ gerecleri sayr agisindan yeterli bulmakta, I.sinif
ogrencilerinin %27,6’s1, 1I. smif 6grencilerinin %32,1°’1 kismen yeterli bulmakta,
Lsinif 6grencilerinin %67,2’si, 1. sinif 6grencilerinin %35,8’si ara¢ geregleri say1
acisindan yetersiz bulmaktadir.Bu sonuglara gore ara¢ gereglerin say1 agisindan

yetersiz oldugu goriilmiistiir.

Ders Icerigi

Tablo 29:Ogrencilerin Ders Iceriklerinin Yeterliligi Hakkindaki

Diisiinceleri
L.Simf I1. Stmif
Ders icerikleri f % f %
Evet 18 31,0 15 28,3
Kismen 23 39,7 31 58.5
Hayir 17 29,3 7 13,2
Toplam 58 100,0 53 100,0

Bu tabloya gore arastirmaya katilan I.smif 6grencilerinin %31,0°1, 1. simf
ogrencilerinin  %28,3’li programu igerik yoniinden yeterli bulmakta, I.sinif
ogrencilerinin %39,7’si, II. simif 6grencilerinin %58,5’1 kismen yeterli bulmakta,
Lsinif Ogrencilerinin %29,3’1, II. smif 6grencilerinin %13,2’si programi icerik

yoniinden yetersiz bulmaktadir.

Ogrencilere gore program igerik yoniinden kismen yeterli bulunmustur.
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Tablo 30:Ogrencilerin Ahnan Egitimin Is Hayatina Uygunlugu

Hakkindaki Diisiinceleri
Egitimin Is Hayatina L.Simf IL.Simif
Uygunlugu f % f %
Evet 16 27,6 17 32,1
Kismen 25 43,1 20 37,7
Hayiwr 17 29,3 16 30,2
Toplam 58 100,0 53 100,0

Bu tabloya gore arastirmaya katilan Lsinif 6grencilerinin %27,6’s1, II. Simf

Ogrencilerinin %32,1’1 aldiklari

egitimin is hayatina uygun oldugunu, IL.sinif

ogrencilerinin %43,1°1, II. smif 6grencilerinin  %37,7’si kismen uygun oldugunu,

Lsmif 6grencilerinin %29,3’1, II. siif 6grencilerinin %30,2’si aldiklar1 egitimin is

hayatina uygun olmadigini belirtmislerdir.

Ogrencilerin ¢ogunlugu alman egitimin is hayatina kismen uygun oldugunu

distinmektedir.

Ogretim Yontemlerinin Yeterliligi

Tablo 31: Ogrencilerin Uygulanan Ogretim Yontemlerinin Yeterliligi

Hakkindaki Diisiinceleri
Ogretim Yontemlerinin L.Simf IL. Simf
Yeterliligi f % f %
Evet 12 20,7 14 26,5
Kismen 29 50,0 31 58,5
Hayir 17 293 8 15,0
Toplam 58 100,0 53 100,0
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Bu tabloya gore arastirmaya katilan I.sinif 6grencilerinin %20,7’si, II. simif
ogrencilerinin  %26,5’1 uygulanan 0Ogretim yontemini yeterli buldugunu, I.sinif
ogrencilerinin %50,0°s1, II. simif 6grencilerinin %58,5°1 kismen yeterli buldugunu,
Lsinif 6grencilerinin %29,3’1, II. sinif 6grencilerinin %15,0°1 ise uygulanan dgretim

yontemini yetersiz bulmustur.

Ogrenciler uygulanan 6gretim yontemini kismen yeterli bulmuslardir

Derslerin Degerlendirme Teknikleri Yeterlilikleri

Tablo 32:Ogrencilerin Derslerin Degerlendirme Tekniklerinin

Yeterliligi Hakkindaki Diisiinceleri

L.Simf I1. Stmif
Degerlendirme Teknikleri f % f %
Evet 10 17,2 18 34,0
Kismen 34 58,6 26 49.0
Hayir 14 242 9 17,0
Toplam 58 100,0 53 100,0

Bu tabloya gore aragtirmaya katilan I.sinif 6grencilerinin %17,2’si1, II.
simif dgrencilerinin %34,0’1 derslerin degerlendirme tekniklerini yeterli bulmuslar,
Lsinif 6grencilerinin %58,6’s1, II. siif 6grencilerinin %49,0°1 kismen yeterli bulmus,
Lsmif oOgrencilerinin  %24,2°1, II. smf oOgrencilerinin %17,0’s1 ise derslerin

degerlendirme tekniklerini yetersiz bulmuslardir.

Ogrencilere gore derslerin  degerlendirme teknikleri kismen yeterli

gorilmiistiir.
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Ogrencilerin Yaraticiliklarim Gelistirme Durumu

Tablo 33:Ogrencilerin Uygulanan Programda Yaraticihklarim

Gelistirmelerine Iliskin Diisiinceleri

L.Simif I1. Simif
Yaraticiiklarimi Gelistirme f % f %
Evet 17 29,3 24 453
Kismen 25 43,1 20 37,7
Hayir 16 27,6 9 17,7
Toplam 58 100,0 53 100,0

Bu tabloya gore arastirmaya katilan [.simif 6grencilerinin %29,3°1, 11. simif
ogrencilerinin ~ %45,3’i  derslerde  yaraticiliklarini  gelistirdiklerini,  L.sinif
ogrencilerinin %43,1’1, II. simf Ogrencilerinin %37,7’si kismen gelistirdiklerini,
Lsmif oOgrencilerinin  %27,6’s1, II. sif 06grencilerinin %17,7’si ise derslerin

yaraticiliklarii gelistirmedigini belirtmislerdir.

Bu sonuglarla 6grenciler ¢ogunlukla derslerin yaraticiliklarini gelistirdigini

belirtmislerdir.
Tiim Yapim Tekniklerini Ogrenme Durumu

Tablo 34:Ogrencilerin Ahnan Egitim Programinda Bulunan Tiim

Yapim Tekniklerini Ogrenme A¢isindan Yeterliligine fliskin Diisiinceleri

Yapim Tekniklerini L.Simif ILI. Simf
Ogrenme f % f %
Evet 12 20,7 14 26,4
Kismen 23 39,6 27 50,9
Hayir 23 39,7 12 22,7
Toplam 58 100,0 53 100,0
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Bu tabloya gore arastirmaya katilan L.siif 6grencilerinin %20,7’si II. Simf
ogrencilerinin %?26,4’li programda yer alan yapim tekniklerini 6grendiklerini, I.sinif
ogrencilerinin %39,6’s1, II. sinif 6grencilerinin %50,9°u kismen 6grendigini, I.sinif
ogrencilerinin  %39,7’si, 1I. sinif 6grencilerinin %22,7’s1 teknikleri 6grenemedigini

belirtmistir.

Bu sonucglara gore Ogrencilerin ¢ogunlugu yapim tekniklerini kismen

ogrendiklerini belirtmislerdir.
Ogretim Elemanlar1 Hakkindaki Diisiinceler

Tablo 35: Ogrencilerin Programda Egitim Veren Ogretim
Elemanlarinin Davramislarinin Dersi Sevdirecek Nitelikte Olup Olmadig:

Hakkindaki Diisiinceleri

Ogretim Elemanlarinin L.Simf II. Stmif
Yeterliligi f % f %
Evet 23 39,7 21 39,6
Kismen 26 44,8 23 434
Hayir 9 15,5 9 17,0
Toplam 58 100,0 53 100,0

Bu tabloya gore aragtirmaya katilan Lsinif 6grencilerinin %39,7’s1 II.
simif 6grencilerinin %39,6’s1 6gretim elemanlarinin tutumlarinin dersi sevdirecek
nitelikte oldugunu, L.siif 6grencilerinin %44,8°1, II. sinif 6grencilerinin %43,4’1
kismen sevdirecek niteliklerde oldugunu, Lsimif Ogrencilerinin %15,5°1, Il.sinif

ogrencilerinin %17,0°1 ise sevdirecek nitelikte olmadigini belirtmistir.

Bu sonuglara gore Ogretim elemanlarinin tutumlari, dersleri kismen
sevdirecek niteliktedir.Ancak 6gretim elemanlarinin davranislarinin dersi sevdirecek

nitelikte oldugunu belirten 6grencilerin orani da yiiksektir.
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Tablo 36: Ogrencilerin Ogretim Elemanlarinin Verdikleri Egitimin

Yeterliligi Hakkindaki Diisiinceleri

Ogretim Elemanlarinin L.Simf I1. Stmf
Yeterliligi f % f %
Evet 19 32,8 18 34,0
Kismen 29 50,0 28 52,8
Hayir 10 17,2 7 13,2
Toplam 58 100,0 53 100,0

Bu tabloya gore arastirmaya katilan L.sinif 6grencilerinin %32,8°1 II. sinif
ogrencilerinin %34,0’1 6gretim elemanlarinin verdigi egitimin yeterli oldugunu,
Lsmif oOgrencilerinin %50,0’s1, II. smif ogrencilerinin %52,8’1 kismen yeterli
oldugunu, L.sinif 6grencilerinin %17,2’si, II .sinif 6grencilerinin %13,2’si ise 6gretim

elemanlarinin verdigi egitimin yetersiz oldugunu belirtmislerdir

Bu sonuglara gore ogrencilerin ¢ogunlugu 6gretim elemanlarimin verdigi

egitimi kismen yeterli bulmaktadir.
Programin Gelistirilmesine Iliskin Oneriler

Tablo 37 :Ogrencilerin Programin Gelistirilmesine iliskin Onerileri

Oneriler f %

Teknolojik Arac-Gere¢ Temin

Edilmesi 14 12
Makineler Bakimdan Ge¢meli 26 23
Makine Sayis1 Arttirllmah 32 29
Rehberlik Servisi Olmalh 21 18

Sergi ve Fuarlara Katihm

Saglanmal 13 11

Fabrikalarda Gozlem

Yapilmah 36 32
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Bu tabloya gore arastirmaya katilan 6grencilerin %12’si teknolojik arag
gerec temin edilmesi gerektigini, %23’ makinelerin bakimdan ge¢mesi gerektigin,
%29’u makine sayisinin arttirilmasi gerektigini, %18’i rehberlik servisi olmasi
gerektigini, %11 sergi ve fuarlara katilimin gerektigini, %32’si fabrikalarda gozlem

yapilmas1 gerektigini belirtmiglerdir.

Bu sonuglara gore c¢esitli Oneriler gelmistir. Tablo 33 incelendiginde
ogrencilerin en fazla fabrikalarda gbzlem yapmak istediklerini belirtmislerdir.

Makinelerin say1 ve bakimi konusunda sikint1 yasadiklarini belirtmislerdir.
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BOLUM V

SONUC VE ONERILER

SONUC

Arastirmada elde edilen veriler degerlendirildiginde, ogrencilerin Deri
Konfeksiyon programinda yer alan derslere severek katildiklari goriilmiistiir.
Derslere severek katilmadiklarini belirten 6grencilerin yiizde oranlarinin oldukca

diisiik oldugu goriilmiistir.

Programda yer alan derslerden bazilarinin Lsmif ve ILsmif &grencileri
tarafindan alinmadigr goriilmiistiir. Bunun ise; oOgrencilerin kredi yetersizligi,
programda se¢meli derslerin olmasi, baz1 derslerin II. sinif dersi olmasi ve bu
derslerin Lsmif oOgrencileri tarafindan alinamamasi gibi nedenler oldugu
diisiiniilmektedir. Atolyede kavuguk ve mermer kapli masalar, Kesim masalari, Serit
Kesme ve Kivirma Ilik makinesi, Zimba ve Fermajup makinesi, Celik cetveller ve
yakma makinesi bulunmaktadir. Deri Kesim ve Deri Traglama makinesi ise
bulunmamaktadir. Buna gore atolyelerin ara¢ bakimindan zengin oldugu

goriilmektedir.

Derslerde en fazla kullanilan egitim aracit dergi ve model kitaplaridir.
Bilgisayar ve projektdr cihazinin yetersiz kullanildigi, kitle iletisim araglarinin 1.
sinif 6grencileri tarafindan hi¢ kullanilmadigi, II.simif Ogrencileri tarafindan ise
yetersiz oranda kullanmildig1 goriilmiistiir. Bu bulgular dogrultusunda 6grencilerin

teknolojik araglar1 daha az tercih ettikleri diistiniilmektedir.

Temel kalip bilgisi dersinin saati IL.sinif Ogrencileri tarafindan yetersiz,
Finisaj teknikleri dersinin saati kismen yeterli diger derslerin saatleri yeterli
gorlilmiistiir. Temel kalip bilgisi dersinin Lsmif O6grencileri tarafindan kismen
amacina ulastigi, [Lsinif 6grencileri tarafindan ise amacina ulagmadig1 belirtilmistir.

Daha onceki bulgular géz oniline alindiginda bunun sebebinin Temel kalip bilgisi



134

dersinin ders saatinin yetersiz olmasi sebep olarak diisiiniilebilir.Programda bulunan
ders cesitliligi 6grencilerin ¢ogunlugu tarafindan yeterli bulunmustur. Ancak, kalip
elde etme teknikleri ve giysi tasarimi derslerinin bilgisayar destekli olmas1 gerektigi
ve stilistlik egitiminin programda yer almasi gerektigi Ogrenciler tarafindan

belirtilmistir.

Derslerde kullanilan kaynaklar yetersiz diizeydedir. Ogrencilerin derslerde
en fazla yazili kaynaklar1 kullandiklar1 daha sonra sirasiyla gorsel kaynaklari, kitle
iletisim araglarin1 ve ii¢ boyutlu model ve maketleri kullandiklar1 goriilmiistiir.
Programda bulunan derslerin 6grencilerin beklentilerine kismen cevap verdigi
gorlilmiistiir. Derslerde iretilen {irlinlerle, piyasadaki iiriinler arasinda benzerlik
oldugu &grenciler tarafindan belirtilmistir. Uriinler arasinda benzerlik oldugunu
diistinen 6grenciler deri giyim esyalarinin, deri giyim aksesuarlarina gore piyasadaki

iriinler ile daha fazla benzerlik gosterdigini belirtmislerdir.

Ogrenciler piyasadaki degisiklik ve yeniliklerin derslerde uygulanan iiriinlere
kismen yansidigini belirtmislerdir. Ogrenciler ¢ogunlukla derslerde teknolojiye bagl
olarak gelisen yeni tekniklerin hi¢ kullanilmadigini diisiinmektedirler. Bu goriisii;
derslerde yeni tekniklerin kismen kullanildigini belirtenler izlemektedir. Ogrenciler
okulda {irettikleri iiriinleri ¢ogunlukla sergileme ve satma imkani bulundugunu
belirtmiglerdir. Ogrencilere gore derslerde olusturulan iiriinler okul disinda kismen
ilgi gérmektedir.Bu bulgu, okulda iiretilen iiriinlerin piyasadaki iirlinlere benzedigi
bulgusunu destekler niteliktedir. Ogrencilerin ¢ogunlugu malzeme temini konusunda
sikint1 ¢ekildigini belirtmislerdir. Bunu yakin oranla malzeme temini konusunda
kismen sikint1 gekildigini belirtenler izlemektedir. Ogrencilerin ¢ogunlugu atdlye
sayisinin yetersiz oldugunu belirtmislerdir. Ancak atdlye sayisinin kismen yeterli
oldugunu ve yeterli oldugunu belirten Ogrencilerin sayisi da bu orana
yakindir.Ogrenciler atdlye biiyiikliiklerinin yeterli oldugunu belirtmislerdir. Ancak
atélye biiyiikliigiiniin kismen yeterli oldugunu diisiinen ogrencilerin oran1 da
yiiksektir. Atdlye donanimlari 6grenciler tarafindan kismen yeterli bulunmustur.
Kullanilan arag ve gereclerin teknolojik agidan kismen yeterli oldugunu belirten

ogrenciler ile teknolojik acidan yetersiz oldugunu belirten 6grencilerin orani esit



135

bulunmustur.Ogrenciler kullanilan arag gereglerin say1 bakimidan yetersiz oldugunu

belirtmislerdir.

Ders igeriklerinin yeterliligi Ogrenciler tarafindan kismen yeterli
bulunmustur. Ogrenciler alman egitimin is hayatina kismen uygun oldugunu
belirtmislerdir.Ancak egitimin is hayatina uygun olmadigini belirten 6grencilerin
oram da yiiksektir. Ogrenciler uygulanan 6gretim yontemlerinin kismen yeterli
oldugunu belirtmislerdir.Derslerin degerlendirme teknikleri 6grenciler tarafindan
kismen yeterli bulunmustur. Ogrencilerin ¢ogunlugu  uygulanan programin

yaraticiliklarini gelistirmelerine imkan verdigini belirtmislerdir.

Ogrencilerin ¢ogunlugu tiim yapim tekniklerinin egitim programinda kismen
ogrenildigini  belirtmislerdir. Ogrenciler programda egitim veren &gretim
elemanlarinin  davraniglarinin ~ dersi  kismen sevdirecek nitelikte oldugunu
belirtmislerdir. Ancak ogretim elemanlarinin  davraniglarinin - dersi  sevdirecek
nitelikte oldugunu belirten 6grencilerin oram da yiiksektir. Ogrenciler 6gretim

elemanlariin verdikleri egitimin kismen yeterli oldugunu belirtmislerdir.

Ogrencilerin programin  gelistirilmesine yonelik &nerilerinin ~ sirasiyla,
fabrikalarda gbézlem yapilmasi, makine sayisinin arttirilmasi, makinelerin bakimdan
gecirilmesi, rehberlik servisinin olmasi, teknolojik ara¢ gere¢ temin edilmesi,sergi

ve fuarlara katilimin saglanmas1 oldugu goriilmiistiir.
ONERILER

Bu aragtirmada elde edilen bulgulara gore, ilgililere ve bu konuda yapilacak

arastirmalara yon géstermesi amaciyla asagidaki oneriler gelistirilmistir.

1. Deri konfeksiyon egitim programinda yer alan uygulamali derslerin siireleri

arttirilmali,

2. Ders programi her yil gozden gegirilerek giiniin kosullarina uygun olan yeni

programlar eklenmeli,

3. Programda uygulamaya agirlik verilmeli,
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4. Kalip ve Tasarim dersleri bilgisayar ortaminda islenmeli,

5. Derslerde kullanilan kaynak ¢esitliligi arttirilmali,

6. Yapilan tiriin ¢esitleri arttirtlmali ve yenilikler {irlinlere yansitilmal,

7. Atolye sayisi arttirilip, gerekli olan teknolojik arag -gere¢ temin edilmeli,
8. Derslerde teknolojiye uygun egitim araglar1 daha fazla kullanilmali ,

9.1s hayatindaki yenilikleri gdérmek, gelismeleri takip etmek amaciyla fuar ve

fabrikalara gézlem gezisi diizenlenmeli ve sonuglar raporlastirilmalidir,

10. Ogrencilerin mezun olduklarinda is hayatina uyum saglayabilmeleri, alan ile
ilgili bilgi ,becerilerini arttirmaya ve uygulamaya yonelik olarak I.siniftan itibaren is

yerlerinde staj yapilmali,

11. Ogrencilerin yaraticiklarinin gelistirilip, dzgiin {iriinler yapmalarina imkan

verilmeli ,

12.0gretim elemanlar1 6grencilerin &nerilerini géz niinde bulundurarak, dersleri

yeni yontem ve teknikler ile islemel,

13.0grencilerin dersler ile ilgili arastirma yetenekleri gelistirilmeli, ilgilerini

arttirmaya yonelik aragtirma gezileri diizenlenmeli ve sonuglar raporlastirilmali,

14.Boliim biinyesinde sektordeki teknolojik gelismelere uyumlu iiretim atolyeleri
kurulmali, 6grencilerin iiretimde ¢aligmasi suretiyle alanin imkanlarini ( is imkant,
arz-talep, moda vb.)daha iyi tanimalar1 ve tiretim faaliyetlerinin i¢inde bulunmasinin

heyecanin1 duymalar1 saglanmali, bdylece motivasyonlar: arttirilmalidir,
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ANKET FORMU
T.C. CELAL BAYAR UNIVERSITESI
SALIiHLI MESLEK YUKSEK OKULU
DERiI KONFEKSIYON BOLUMU PROGRAMININ
DEGERLENIDIRILMESI

Degerli Ogrenci

Bu anket Celal Bayar Universitesi, Salihli Meslek Yiiksek Okulu Deri
Konfeksiyon Boliimiinde uygulanan program ile ilgili 6grencilerin goriislerini
belirlemek amaciyla hazirlanmistir.

Aragtirmacinin amact; Celal Bayar Universitesi Salihli Meslek Yiiksek Okulu
Deri  Konfeksiyon bolimii  programimi  Ogrenci  goriislerine  dayanarak
degerlendirmektir.

Anket iki béliimden olusmaktadir. Ik béliimde kisisel bilgilerinizi, ikinci
boliimde Deri Konfeksiyon Boliimii Programina iliskin goriislerinizi, belirlemek i¢in
diizenlenen sorular bulunmaktadir. Ankete vereceginiz dogru ve icten cevaplar
arastirmaya biiyiik katki saglayacaktir. Bilgiler sadece arastirma i¢in kullanilacaktir.

Yardimlariniz i¢in tesekkiir ederim.

Gazi Universitesi
Egitim Bilimleri Enstitiisii
El sanatlar1 Egitimi Boliimii
Yiiksek Lisans Ogrencisi

Hacer CINGOZ
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Lsmiflar icin

Size uygun olan segenegin yanina (X) isareti koyunuz.

1- Mezun oldugunuz Okul ...........cccveeurennnnne.
Mezun oldugunuz Bolim ............ccceneeee.
2- Cinsiyetiniz
( )a-Kiz ( )b- Erkek
3- Deri Konfeksiyon boliimii programinin iiniversite tercihiniz arasindaki
Yeri nedir?
()a-1-5
()b-6-10
()c-11-15
( ) d- 16 ve tizeri
4- Deri Konfeksiyon Boliimiinii tercih etme nedeniniz nedir?
( ) a- Ailem istedigi icin
( ) b- Kendi tercihim oldugu i¢in
( ) c- Meslek Lisesi mezunu oldugum igin
( ) d- Puanim tuttugu i¢in
5- Deri Konfeksiyon Boliimii programinda yer alan derslere severek katiliyor
musunuz?
( )a-Evet
( ) b- Kismen
( ) c- Hayrr
6 —Deri Konfeksiyon Boliimii Programi derslerinden hangilerini aldiniz?
( ) a- Deri Histolojisi
( ) b- Dericilige Giris
( ) c- Temel Kalip Bilgisi
() d- Dikim teknikleri ve Atdlye Uygulama I
( ) e- Giysi Tasarimi1
( ) f- Kalip Elde Etme Teknikleri I
( ) g- Genel Deri Teknolojisi
( ) h- Dikim Teknikleri ve Atolye Uyg . 11
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() i- Giysilik Deri ve Kiirk Teknolojisi
( ) j- Finisaj Teknigi
( ) k- Kalip Elde Etme Teknikleri 1T
( ) I- Dikim Tek. Ve Atolye Uyg. 111
( ) m- Mesleki Resim I
( ) n-Deri Aksesuarlari
( ) o- Deri Analizi ve Kalite Kontrol
( ) 6- Konfeksiyon Kalite Kontrol
( ) p- Kalip Elde Etme Teknikleri I1I
( ) r- Mesleki Resim II
() s- Is Hukuku
( ) s- Pazarlama Teknikleri
() t- Deri Konf. Isletme ve Organizasyon
( ) u- Dikim Teknikleri ve Atolye Uyg. IV
() ii- Is Giivenligi Ik Yardim
7- Atolye de bulunan araglar nelerdir?
( ) a- Kavuguk-mermer kaplama masalar
( ) b- Kesim masalari
() c- Deri kesim ve deri traglama makinesi
( ) d- Serit kesme, kivirma, ilik makinesi
( ) e- Zimba —fermajup makinesi
() f- Celik cetveller
( ) g- Yakma makinesi
8- Deri Konfeksiyon Boliimii Programi derslerinde asagida bulunan egitim
araglarindan hangilerini kullanmakta siniz?
( ) a- Bilgisayar
( ) b- Projektor
() c- Kitle iletisim araglar1

( ) d- Dergi, model kitaplar1
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9- Deri Konfeksiyon boliimii programindaki derslerin ders saatlerini yeterli buluyor

musunuz?

a - Deri Histolojisi (3 saat)

b - Dericilige giris (3 saat)

¢ - Temel Kalip Bilgisi( 2 saat)

d - Dikim Teknikleri ve Atolye Uygulamasi I( 6 saat
e - Giysi Tasarimi ( 3saat)

f - Kalip Elde Etme Teknikleri ( 4 saat)

g - Genel Deri Teknolojisi (3 saat )

h - Mesleki Resim ( 3saat)

1- Dikim Teknikleri ve Atolye Uygulamasi II (6 saat)

10- Aldigimiz derslerde sizce dersin amacina ulastiniz mi?

a - Deri Histolojisi (3 saat)

b - Dericilige giris (3 saat)

¢ - Temel Kalip Bilgisi( 2 saat)

d - Dikim Teknikleri ve Atolye Uygulamasi I( 6 saat)
e - Giysi Tasarimi ( 3saat)

f - Kalip Elde Etme Teknikleri ( 4 saat)

g - Genel Deri Teknolojisi (3 saat )

h - Mesleki Resim ( 3saat)

1- Dikim Teknikleri ve Atolye Uygulamasi II (6 saat)

Evet

()
()
)
()
()
()
()
()
()

Evet

()
()
()
)
()
()
()
)
()

Kismen

)
)
()
)
()
)
)
()
()

Kismen

)
()
()
()
()
)
()
)
()

Hayir

()
()
()
()
)
()
()
()
)

Hayir
()
()
()
()
()
()
()
()
()

11 — Deri Konfeksiyon Boliimii programinda yer alan derslerin gesitligini yeterli

buluyor musunuz?
( )a- Evet
( ) b- Kismen
( ) c- Hayrr
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12- Cevabmiz hayir ya da kismen ise programda yer almasini istediginiz dersler

nelerdir?

13 - Deri Konfeksiyon Boliimii programinda yer alan derslerle ilgili
yararlandiginiz kaynaklar yeterlimi?
( )a-Evet
( ) b- Kismen
( ) c- Hayrr
14 - Cevabiniz evet ise hangi kaynaklardan yararlaniyorsunuz ?
( ) a- Yazili Kaynaklar
( ) b - Kitle iletisim araglar1 ( TV, Radyo, internet)
( ) c- Gorsel Kaynaklar ( Bilgisayar, Projektor, Slayt ,vs.)
( ) d - Ug boyutlu Model ve Maketler
15 - Deri Konfeksiyon Boliimii programinda yer alan dersler, beklentilerinize cevap
veriyor mu?
( )a- Evet
( ) b- Kismen
( ) c- Hayrr
16-Deri Konfeksiyon Boliimii programinda yer alan derslerde iiretilen iiriinlerle,
piyasada bulunan iiriinler arasinda benzerlik var m1?
( )a- Evet
( ) b- Kismen
( ) c- Hayrr
17- Cevabiniz evet ise hangi liriinlerde benzerlik var?
( ) a- Deri Giyim Egyalar1
( ) b- Deri Giyim Aksesuarlari
18- Piyasada bulunan Deri Konfeksiyon iiriinlerindeki gelismeler (kullanilan
malzeme, yapim teknigi ve model) derslerde uygulanan iiriinlere yansitiliyor mu?
( )a- Evet
( ) b- Kismen
( ) c- Hayrr
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19- Teknolojik gelismelere bagli olarak Deri Konfeksiyon Boéliimiindeki derslerde

belirli tekniklerin disinda yeni yontemler kullaniliyor mu?

( )a-Evet
( ) b- Kismen
( ) c- Hayrr

20- Derslerde yaptiginiz iiriinleri satis ya da sergileme imkani oluyor mu?

( )a-Evet
( ) b- Kismen
( ) c- Hayrr

21- Derslerde olusturdugunuz iiriinler okul disinda ilgi gériiyor mu?

( )a-Evet
( ) b- Kismen
( ) c- Hayrr

22- Uriin yapiminda kullandi§miz malzemeleri temin etmekte giicliik cekiyor

musunuz?
( )a- Evet
( ) b- Kismen
( ) c- Hayrr
23- Deri Konfeksiyon Boliimiinde kullandiginiz
atolyeler say1 agisindan yeterlimidir?
24 - Deri Konfeksiyon Boliimiinde kullandiginiz
atolyeler biiyiikliik agisindan yeterlimidir?
25 - Deri Konfeksiyon Boliimiinde kullandiginiz
atolyeler donanim agisindan yeterlimidir?
26- Deri Konfeksiyon Boliimiinde kullandiginiz
arag-geregler teknolojik acidan yeterlimidir?
27 - Deri Konfeksiyon Boliimiinde kullandiginiz
arag-geregler say1 agisindan yeterlimidir?
28— Deri Konfeksiyon Boliimii Programindaki

derslerin igerikleri yeterli midir ?

Evet

()

)

)

()

)

()

Kismen

)

()

()

()

()

()

Hayir

()

()

()

)

)

()
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29- Deri Konfeksiyon Boliimii programinda

alian egitim is hayatina uygun mudur? () () ()
30-Deri Konfeksiyon Boliimii programi derslerinde

uygulanan 6gretim yontemleri yeterli midir? () () ()
31 - Deri Konfeksiyon Boliimii programindaki ders-

lerin degerlendirme teknikleri yeterli midir? () () ()

32- Deri Konfeksiyon boliimii programinda

ogrencilerin yaraticiliklarini gelistirmelerine

Imkan veriliyor mu? () () ()
33- Deri Konfeksiyon Boliimiinde programinda alinan

egitim bu alanda uygulanan tiim yapim tekniklerini

ogrenme acisindan yeterli midir? () () ()
34- Deri Konfeksiyon Boliimii programinda egitim

veren Ogretim elemanlarinin davranislari

Ogrencilere dersleri sevdirecek nitelikte midir? () () ()
35- Deri Konfeksiyon Boliimii programinda egitim

veren 0gretim elemanlarinin verdikleri egitim () () ()

yeterlimidir?
36- Okudugunuz Deri Konfeksiyon Boliimii programinin gelistirilmesine iliskin

goriis ve Onerileriniz nelerdir?

Tesekkiirler
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ILsmiflar icin

Size uygun olan segenegin yanina (X) isareti koyunuz.

1- Mezun oldugunuz Okul ...........cccveeurennnnne.
Mezun oldugunuz Bolim ............ccceneeee.
2- Cinsiyetiniz
( )a-Kiz ( )b- Erkek
3- Deri Konfeksiyon boliimii programinin iiniversite tercihiniz arasindaki
yeri nedir?
()a-1-5
()b-6-10
()c-11-15
() d- 15 ve tizeri
4- Deri Konfeksiyon Boliimiinii tercih etme nedeniniz nedir?
( ) a- Ailem istedigi icin
( ) b- Kendi tercihim oldugu i¢in
( ) c- Meslek Lisesi mezunu oldugum igin
( ) d- Puanim tuttugu i¢in
5- Deri Konfeksiyon programinda yer alan derslere severek katiliyor musunuz?
( )a- Evet
( ) b- Kismen
( ) c- Hayrr
6 —Deri Konfeksiyon Boliimii Programi derslerinden hangilerini aldiniz?
( ) a- Deri Histolojisi
( ) b- Dericilige Giris
() c- Temel Kalip Bilgisi
( ) d- Dikim teknikleri ve Atdlye Uygulama I
( ) e- Giysi Tasarimi1
( ) f- Kalip Elde Etme Teknikleri I
() g- Genel Deri Teknolojisi
( ) h- Dikim Teknikleri ve Atdlye Uyg. 11
() i- Giysilik Deri ve Kiirk Teknolojisi
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( ) j- Finisaj Teknigi
( ) k- Kalip Elde Etme Teknikleri 1T
( ) I- Dikim Tek. Ve Atolye Uyg. 111
() m- Mesleki Resim I
( ) n-Deri Aksesuarlari
( ) o- Deri Analizi ve Kalite Kontrol
( ) 6- Konfeksiyon Kalite Kontrol
( ) p- Kalip Elde Etme Teknikleri III
( ) r- Mesleki Resim II
() s- Is Hukuku
( ) s- Pazarlama Teknikleri
() t- Deri Konf. Isletme ve Organizasyon
( ) u- Dikim Teknikleri ve Atolye Uyg. IV
() ii- Is Giivenligi Ik Yardim
7- Atolye de bulunan araglar nelerdir?
( ) a- Kavuguk -mermer kaplama masalar
( ) b- Kesim masalar1
( ) c- Deri kesim ve deri traglama makinesi
( ) d- Serit kesme, kivirma , ilik makinesi
( ) e- Zimba —fermajup makinesi
() f- Celik cetveller
( ) g- Yakma makinasi
8- Deri Konfeksiyon Boliimii Programi derslerinde asagida bulunan egitim
araglardan hangilerini kullanmakta siniz?
( ) a- Bilgisayar
( ) b- Projektor
() c- Kitle iletisim araclar1

( ) d- Dergi, model kitaplar
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9- Deri Konfeksiyon boliimii programindaki derslerin ders saatlerini yeterli buluyor

musunuz?

Evet Kismen  Hayir
a - Deri Histolojisi (3 saat) () () ()
b - Dericilige giris (3 saat) () () ()
¢ - Temel Kalip Bilgisi( 2 saat) () () ()
d - Dikim Teknikleri ve Atolye Uygulamasi I(6 saat) () () ()
e - Giysi Tasarimi ( 3saat) () () ()
f - Kalip Elde Etme Teknikleri ( 4 saat) () () ()
g - Genel Deri Teknolojisi (3 saat ) () () ()
h - Mesleki Resim ( 3saat ) () () ()
i - Dikim Teknikleri ve At6lye Uygulamasi II (6 saat) () () ()
j- Finisaj Teknigi () () ()
k- Kalip Elde Etme Teknikleri IT () () ()
I- Dikim Tek. Ve Atélye Uyg. 111 () () ()
m- Mesleki Resim I () () ()
n-Deri Aksesuarlari () () ()
o- Deri Analizi ve Kalite Kontrol () () ()
6- Konfeksiyon Kalite Kontrol () () ()
p- Kalip Elde Etme Teknikleri 11 () () ()
r- Mesleki Resim 11 () () ()
s- Is Hukuku () () ()
s- Pazarlama Teknikleri () () ()
t- Deri Konf. Isletme ve Organizasyon () () ()
u- Dikim Teknikleri ve Atslye Uyg. IV () () ()
ii- Is Giivenligi i1k Yardim () () ()

10- Aldigimiz derslerde sizce dersin amacina ulastiniz m1 ?

Evet Kismen Hayir

a - Deri Histolojisi (3 saat) () () ()
b - Dericilige giris (3 saat) () () ()
¢ - Temel Kalip Bilgisi( 2 saat) () () ()

d - Dikim Teknikleri ve Atolye Uygulamasi I( 6 saat) () () ()



e - Giysi Tasarimi ( 3saat)

f - Kalip Elde Etme Teknikleri ( 4 saat)
g - Genel Deri Teknolojisi (3 saat )

h - Mesleki Resim ( 3saat)

1 - Dikim Teknikleri ve Atolye Uygulamasi II.
j - Finisaj Teknigi

k- Kalip Elde Etme Teknikleri 11

1- Dikim Tek. Ve Atolye Uyg. 111

m- Mesleki Resim [

n-Deri Aksesuarlari

o- Deri Analizi ve Kalite Kontrol

0- Konfeksiyon Kalite Kontrol

p- Kalip Elde Etme Teknikleri III

r- Mesleki Resim II

s- Is Hukuku

s- Pazarlama Teknikleri

t- Deri Konf. Isletme ve Organizasyon
u- Dikim Teknikleri ve Atdlye Uyg. IV
ii- Is Giivenligi Ik Yardim

()
()
()
()
)
()
()
()
()
)
()
()
()
)
()
()
)
()
()

()
)
)
()
)
()
()
)
)
()
)
)
)
()
)
()
()
)
()
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()
)
()
()

()
()
()
()
()
()
()
()
()
()
)
()
()
()

11 — Deri Konfeksiyon Boliimii programinda yer alan derslerin ¢esitligini yeterli

buluyor musunuz?
( )a- Evet
( ) b- Kismen
( ) c- Hayrr

12- Cevabiniz hayir ya da kismen ise programda yer almasini istediginiz dersler

nelerdir?

13 - Deri Konfeksiyon Boliimii programinda yer alan derslerle ilgili

yararlandiginiz kaynaklar yeterlimi?
( )a- Evet

( ) b- Kismen

( ) c- Hayrr
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14 - Cevabiniz evet ise hangi kaynaklardan yararlaniyorsunuz ?
( ) a- Yazili Kaynaklar
( ) b - Kitle iletisim araglar1 ( TV, Radyo, Internet)
( ) c- Gorsel Kaynaklar ( Bilgisayar, Projektor, Slayt, vs.)
( ) d - Ug boyutlu Model ve Maketler
15 - Deri Konfeksiyon Boliimii programinda yer alan dersler, beklentilerinize cevap
veriyor mu?
( )a- Evet
( ) b- Kismen
( ) c- Hayrr
16-Deri Konfeksiyon Boliimii programinda yer alan derslerde iiretilen iiriinlerle,
piyasada bulunan iiriinler arasinda benzerlik var m1?
( )a- Evet
( ) b- Kismen
( ) c- Hayrr
17- Cevabiniz evet ise hangi liriinlerde benzerlik var?
( ) a- Deri Giyim Egyalar1
( ) b- Deri Giyim Aksesuarlari
18 - Piyasada bulunan Deri Konfeksiyon iiriinlerindeki gelismeler (kullanilan
malzeme, yapim teknigi ve model) derslerde uygulanan iiriinlere yansitiliyor mu?
( )a- Evet
( ) b- Kismen
( ) c- Hayrr
19 - Teknolojik gelismelere bagli olarak Deri Konfeksiyon Boliimiindeki derslerde
belirli tekniklerin disinda yeni yontemler kullaniliyor mu?
( )a- Evet
( ) b- Kismen
( ) c- Hayrr
20- Derslerde yaptiginiz tirlinleri satis ya da sergileme imkani oluyor mu?
( )a- Evet
( ) b- Kismen
( ) c- Hayrr
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21- Derslerde olusturdugunuz triinler okul diginda ilgi gériiyor mu?

( )a- Evet

( ) b- Kismen

( ) c- Hayrr
22- Uriin yapmminda kullandiginiz malzemeleri temin etmekte giiglilk g¢ekiyor
musunuz?

( )a-Evet

( ) b- Kismen

( ) c- Hayrr Evet Kismen  Hayir
23 - Deri Konfeksiyon Boliimiinde kullandiginiz

atolyeler say1 agisindan yeterlimidir? () () ()
24 - Deri Konfeksiyon Boliimiinde kullandiginiz

atOlyeler biiyiikliik agisindan yeterlimidir? () () ()
25 - Deri Konfeksiyon Boliimiinde kullandiginiz

atolyeler donanim agisindan yeterlimidir? () () ()
26 - Deri Konfeksiyon Boliimiinde kullandiginiz

arag-gerecler teknolojik acidan yeterlimidir? () () ()
27 - Deri Konfeksiyon Boliimiinde kullandiginiz

arag-geregler say1 agisindan yeterlimidir? () () ()
28 — Deri Konfeksiyon Boliimii Programindaki

derslerin igerikleri yeterli midir? () () ()
29- Deri Konfeksiyon Boliimii programinda

alian egitim is hayatina uygun mudur? () () ()
30-Deri Konfeksiyon Boliimii programi derslerinde

uygulanan 6gretim yontemleri yeterli midir? () () ()
31 - Deri Konfeksiyon Boliimii programindaki ders-

lerin degerlendirme teknikleri yeterli midir? () () ()

32- Deri Konfeksiyon boliimil programinda

ogrencilerin yaraticiliklarini gelistirmelerine

imkan veriliyor mu? () () ()
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33- Deri Konfeksiyon Boliimiinde programinda alinan

egitim bu alanda uygulanan tiim yapim tekniklerini

O0grenme ac¢isindan yeterli midir? () () ()
34- Deri Konfeksiyon Boliimii programinda egitim

veren 0gretim elemanlarinin davraniglari

ogrencilere dersleri sevdirecek nitelikte midir? () () ()
35- Deri Konfeksiyon Boliimii programinda egitim

veren 0gretim elemanlarinin verdikleri egitim () () ()

yeterli midir?
36- Okudugunuz Deri Konfeksiyon Boliimii programinin gelistirilmesine iliskin

goriis ve Onerileriniz nelerdir?

Tesekkdirler



