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OZET

Bu tez dort ana boliimden olusmaktadir. ilk boliimde porselen endiistrisinde kullanilan
dekor teknikleri ve baski ¢esitleri anlatilmistir. Dekal baski, silikon baski(Tampo), inkjet
(ptskiirtme) hakkinda fotograflarla beraber genel bilgi verilmistir.

Ikinci boliimde ise dijital inkjet bask1 yontemi ile dekorlamada kullanilan makine, inkjet
boya tiirleri, dijital inkjet yazicisinin ¢alisma prensibi, pliskiirtme kafalarinin bakimi ve

temizlenmesi fotograflarla ve grafiklerle anlatilmigtir.

Ugiincii béliimde tasarimeilar i¢in dnem arz eden dijital baskida renk yoéntemi, ICC profil
olusturma, desen olusturma yontemleri bilgisayar ekran goriintiileri ve fotograflar

kullanilarak anlatilmustir.

Dordiincii bolimde dijital inkjet baski ile “’Hayat Cizgisi’® adli ¢alisma endiistriyel

tabaklarin ylizeylerine 6rnek uygulama yapilmistir.

Sonu¢ bdliimiinde ise porselen endiistrisinde kullanilan dijital baski teknolojisinin
iireticiye, tasarimciya, iirline ve aliciya etkisi sorgulanmis, gelisimi devam eden bu
teknolojinin ileriki zamanlarda sofra esyasi endiistrisinde ulasacagi diizey 6n

gorilmiistiir.

Anahtar Sozciikler: Porselen, Sofra Esyasi, Baski Teknikleri, Inkjet, Dijital, Desen,
Renk



ABSTRACT

This thesis consists of four main chapters. In the first part, general information about all
the pattern technologies, decal printing, silicon printing, inkjet (pulverisation) used in the
porcelain industry are given with photographs.

In the second part, the machine used in decorating with digital inkjet printing method,
types of inkjet paints, working principle of digital inkjet printer, maintenance and
cleaning of spray heads are explained with photos and graphics.

In the third part, the color method in digital printing, lcc profiling, pattern creation
methods which have importance for designers are explained by using computer
screenshots and photographs.

In the fourth chapter, called as 'Lifeline’ design is applied as an example to the surfaces

of industrial plates with digital inkjet printing.

In the conclusion section, the effect of digital printing technology used in the porcelain
industry on the manufacturer, designer, product and buyer was questioned, and the level
that this developing technology will reach in the tableware industry is predicted in the

future.

Keywords: Porcelain, Tableware, Printing Techniques, Inkjet, Digital, Pattern, Color
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ONSOZ

“Dijital Inkjet Yazicilarla Sofra Esyas1 Uriinlerin Dekorlanmasi ve Ornek Uygulama”
baslikli tez ¢alismasinda, ilerleyen teknolojiyle birlikte gelisen ve gelismekte olan sofra
iistii porselen endiistrisinin genel bir tanimi1 yapilmis ve hentiz yeni gelismekte olan dijital
inkjet yazicilar hakkindaki incelemeler esliginde inkjet baski yontemi ile iiriinlerin
dekorlanmasi siireci anlatilmistir. Bu ¢aligma ayrica konuyla ilgilenen geng tasarimei
adaylar1 ve Tiirk porselen endiistrisi icin Tiirkce kaynak olusturmak amaciyla da

olusturulmustur.

Tez calismasinda, planlanmasinda, arastirilmasinda, yiiriitiilmesinde ve olusumunda ilgi
ve destegini esirgemeyen bilgi ve tecriibelerinden yararlandigim, yonlendirme ve
bilgilendirmeleriyle ¢aligmami bilimsel temeller 1s18inda sekillendiren danigman hocam,
sayin Dog. Efe Tiirkel basta olmak iizere tiim anasanat dali hocalarima tesekkiirlerimi

sunarim.

Tez ¢alismasinin olusum asamasinda degerli yorumlar1 ve tavsiyeleri ile ¢aligmama
biiyiik katkilarda bulunan Armagan Dereli’ye, Onder Okan’a, Erbil Askan’a, Tekin
Ozkurt’a, Sencer Anatolia, Kerajet ve Bonna Premium Porcelain ailesine ve bugiine kadar

yanimda olan tiim hocalarim ve arkadaglarima tesekkiirlerimi sunarim.

Yasamim boyunca her zaman benim yanimda olan aileme, maddi ve manevi destegiyle
babam Ali Peker’e, 6zellikle azmi, gii¢lii durusu, tiretkenligi ve sevecenligiyle drnek
aldigim canim annem Makbule Peker’e, ailemin diger iiyeleri Ilker Sekerci, Nazmiye
Sekerci, Siimeyra Peker, Aysenur Peker’e sevgisi ve giiler yiiziiyle her zaman yanimda

olan yol arkadasim Selin Hiiseyin’e sonsuz sevgi ve siikranlarimi sunuyorum.

Ahmet Osman PEKER

[zmir, 2020
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GIRIS

Sofra iistii egyasi liretimi yapan fabrikalar arasinda olusan giiclii pazar rekabeti,
misteri memnuniyeti, {riin kalitesi ve giiclii tasarim porselen sektoriinii yeni gelisim
siireclerine itmistir. Bu siire¢ dogrudan sektorde kullanilan tekniklerin teknolojisine

dogrudan etki etmistir.

Bu teknolojiden en hizli etkilenen tekniklerden bir tanesi iiriin iizerine desen
aktarim teknigi olmustur. Desen aktarim teknolojisi serigarfi baski ile baslayip, glinlimiiz
inkjet baski yontemlerine kadar uzanmaktadir. Gelisen baski teknikleri sayesinde
piyasada ayni kalitede iiriinlerin birin bir digerine gére daha c¢ok talep gérmesi ve yiiksek
fiyatlarla pazara siiriilmesinde biiyilik oranda etki eden {lizerine uygulanan bask1
teknolojisi yatmaktadir. Farkli olani, daha giizelini, miisteri taleplerine hizli cevap veren,
hizli iiretim yaparak rekabet¢i pazarda etkin bir rol oynamada inkjet baski teknolojisi

onemli bir role sahiptir.

Gilinlimiizde bir¢ok porselen fabrikas: biitiin bu teknolojik gelisimlerle birlikte
inkjet baski teknolojisini kullanarak {iriin iizerine hizli ve kolay bir sekilde desen

tasarimlarini aktararak tiretim yapmaktadir.
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1.1. Porselen Endiistrisinde Dekorlama ve Desen Baski Yontemleri

flk yillarda Tiirkiye'de kurulan porselen isletmelerinde porselen dekorlari, bati
kaynakl1 hazir desen ¢aligmalarinin ufak tefek degisikliklerle veya aynen uygulanmasi ya
da geleneksel desenler oykiiniilerek yapilmasi seklinde gelismistir. Yeni ve O6zgiin
dekorlar yapmanin sancist duyulmamistir. Porselen isletmeleri Oncelikle yaptiklari
tiriinlerde satmay1 hedefledikleri i¢in, dekorlama islemi bilingli bir sekilde yapilmamastir.
Isletmeler, yapilan dekorlamalar1 satis1 arttirmadaki bir unsur olarak gdrmiistiir. Bu
diistince ile iiretilen dekorlar da yeni bir anlatim dilinin gelismesi pek miimkiin

olmamustir.

Endiistrinin gelismesi sonucu arz ve talebin artmasi porselen dekorlarinda degisik
yontemleri de beraberinde getirmistir. Baslangigta el ile yapilan porselen dekorlarinda;
teknolojinin ve toplumlarin gelismesine paralel olarak, pazarlama kaygist ve talebi
karsilayabilmek i¢in hizli tiretim devreye sokulmustur (Sevim, 1995: 124). Giiniimiiz
Porselen endiistrisinde ileri teknoloji baski teknikleri kullanilmaktadir. Bunlar dekal

baski, tampon baski1 ve inkjet baski olarak {i¢ ana baglik altinda toplanur.

1.1.2. Dekal (Cikartma) Baski

Decalcomania (kisaca ‘dekal’), Ingilizce’de bir imajin bir obje iizerine
taginabilmesi i¢in liretilen malzemeye ve isleme denilirken Tiirkce s6zliikte ise ‘gikartma’
(lizerindeki resim 1slatilarak yapistirildigi yere ¢ikartilan, 6zel olarak hazirlanmis zamkl
kagit) olarak karsilik bulmustur. Bu ¢ikartma tiirleri genelde su ile kullanildigindan ‘sulu
cikartma’ veya ‘islak ¢ikartma’ olarak tanimlanmaktadir (Simsir Caliskan & Ozsoy,
2018: 757).



Cikartma, serigrafi tekniginin kullanildig1 bir transfer yontemidir. Cikartma,
direkt baskinin imkénsiz oldugu alanlarda uygulanabilmektedir. Endistriyel seramik
sanayinde fayans ve yer karosu dekorlanmasinda, sofra esyasinda ¢ikartma ile dekorlama
pratik ve ¢cokca uygulanan bir yontemdir. Cesitli yiizeylere aktarilmak iizere 6zel olarak
hazirlanmis kagitlarin iizerine resim ya da desen ince bir katman halinde basilir. Bu tiir
¢ikartmalar baski islemine sokulamayan maddelerin bezenmesinde ve etiketlenmesinde

yaygin olarak kullanilir.

Cikartma yontemi, seramik endiistrisinde dekorlama gereksiniminin en yogun
oldugu sofra ve siis esyasi alaninda kullanilmaktadir. Bunun yaninda ender de olsa karo
ve saglik gerecleri liretiminde ¢ikartma yontemi uygulamalarini gérmek miimkiindiir.
Cikartma yonteminde serigrafi baski islemi, ¢cikartma kagidi olarak adlandirilan tizeri 6zel
sollisyonla kaplanmis kagit iizerine suda ¢oziinmeyen Ozellik kazandirilmis seramik
boyalariyla yapilir. Bu sayede elde edilen ¢ikartmanin {izeri, kuruyunca plastiklesme
ozelligine sahip lak tabakasi ile kaplanir. Lak kapl c¢ikartma kagidi suya atildiginda,
boyali alan lak tabakasi ile birlikte kagittan ayrilir ve seramik yiizey tizerine aktarilir,

yiizey ile biitiinlegsmesinin saglanmasi amaciyla boyalar uygun sicaklikta pisirilir.

Tablo 1- Dekal baski yontemi
Kaynak: (Simsir Caliskan & Ozsoy, 2018: 757)

Kaplanrmig katrman
(st kaplarna) l Suylaislanma
e | SEERE I |
- L
Taban katmman - Basimig desan
lslak-kaymal dacalcomania
Transfer nesnesi dzerindeki
pozizyon (taban materyal)

[ |
Kaplarna tabakas *
wanar. Taban rnateryali
Basilrig desen Ategve Taban katrnaninin ¢ikartlmasi

151-ayarlarnasi
| o — [—|



Cikartma yontemi, serigrafi baski teknigi ile atdlyelerde bile uygulanabilen, ¢ok
karmasik olmayan bir yontemdir. Cikartmalar, sirli seramik yiizeylere polikrom,
monokrom, sade veya karmasik desenler uygulayabilmek amaciyla kullanilir. Ayrica bu
yontem ile birebir fotograf goriintiisii, cok ince ¢izgiler ve yazilar ile keskin goriintiiler
ve ton gegcisleri kusursuz bir sekilde elde edilebilmektedir (Simsir Caliskan & Ozsoy,
2018: 758).

Cikartma kagidina serigrafi ve porselen boyalari ile yapilan baski sona erdiginde
basilan bolge cikartma laki ile kaplanir. Lak tabakasinin kalinli§i seramik boyasinin
kalinligina baglidir. Amag boyayi1 bir arada tutarak mamul {izerine transferini saglamaktir.
Bu oldukga yaygin olarak kullanilan bir uygulamadir. Daha basit, kolay ve ¢ok el becerisi
gerektirmeyen temiz bir islemdir (Simsir Caliskan & Ozsoy, 2018: 758).

Tablo 2- Porselen ylizeyler igin ¢ikartma hazirlama is akist

(Grafik: Ahmet Osman Peker)

Hazirlanacak Cikartmanin Yizeye Uygulanmasi




Diiz, yuvarlak, ¢ukur yiizeylerde uygulanabilir. Uygulamanin yapilacag: ylizey
pliriizsiiz ve diizglin olmalidir. Aksi takdirde baski net ve temiz olmaz. Uygulama
sirasinda suda kaydirma yontemi ile desen liriine aktarilir. Aktarma isleminde, boyanin
altta, lakin iistte olmasina dikkat edilir (http://megep.meb.gov.tr, 2019: 17). Oncelikle
basil1 ve iizeri lakla kapli olan desen, i¢i su dolu olan bir kabin i¢ine atilir. Belli bir siire
bekledikten (bu muhtemelen yaklagik 30-60 saniye siirecektir) sonra lakli desen ile kagit
birbirinden ayrilacak duruma gelir. Etiket ilk basta ¢ok fazla kivrilabilir, ancak sonra
gevseyip kagida birakilir. Daha sonra temizlenmis porselen yiizeye desen kagittan

kaydirilarak gegirilir (http://megep.meb.gov.tr, 2019: 17).

Bu asamada ¢ikartmanin hazir olup olmadigindan emin olunamiyorsa, biraz daha
beklenip desenin kagittan hareket ettigini gérmek gerekebilir. Yapistirma isleminde,
yerlestirmeye dikkat edilmelidir. Kaydirma esnasinda ise ¢ok fazla hareket
edilmemelidir, ¢linkii baski yirtilabilir. Dekal baski i¢in hazir degilse, bir havlu tlizerinde

dinlendirilip tekrar 1slatilabilir (Simsir Caliskan & Ozsoy, 2018: 761).
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Sekil 1- Adobe Photoshop CC programi ile hazirlanmis desen

(Tasarim: Ahmet Osman Peker)



Sekil 2-Desenin suda kaydirma yontemi ile ayrilmasi

(Fotograf: Ahmet Osman Peker)

Boya ile {irliniin birbirine tam olarak temasi saglanmalidir. Eger desen ile porselen
yiizey arasinda hava veya toz kalirsa pigirim sirasinda boya dokiiliir ya da yanar.
Ardindan, ¢ikartmanin altindaki tiim hava ve suyu ¢ikarmaniz gerekir. Desen porselen
iriiniin lizerine yerlestirildikten sonra ¢ikartma lastigi ile suyu alinir ve kurulama islemi
yapilir, sonra kagit havlularla kurulanir. Olusabilecek baloncuklar yanlardan

cikartilmalidir.

Kapanmis hava kabarcig1 olmadigindan emin olmalidir. Aksi takdirde ¢ikartma
oraya yapismaz. Parca kurudugunda bir balon varsa, bir igne ile delinmeli, {izerine biraz

su damlatilmali ve pliriizsiiz hale getirilmelidir.



Sekil 3-Cikartma lastigi ile sabitleme islemi

(Fotograf: Ahmet Osman Peker)

Sekil 4- Porselenin firinda pigirimi

(Fotograf: Ahmet Osman Peker)



Boyalarin geregi gibi gelismesini saglamak i¢in indirgeyici firin atmosferinden
sakinmali, tersine, bol oksijenli bir firin atmosferi olugmasi saglamalidir. Dekor
pisirimlerde oksijen yetersizligi bazi renkleri tiimiiyle tahrip ve yok ederek dagitip bozar.
Ozellikle kirmizi, portakal rengi, sar1 gibi renkler yeterli oksijenin saglanmadig havasiz
pisirimlerde kararir ve istenilen tonlar1 olusmaz (Simsir Caliskan & Ozsoy, 2018: 759).
Bu siiregte son olarak, par¢a firina yerlestirilmelidir. Daha sonra 760-800 °C’de
pisirilerek porselenin iizerine sabitlenmesi saglanir. Bu sicaklik sirli pisirimi yapilmis

iirlin i¢in firinda nispeten hizli bir sekilde elde edilecektir.

1.1.3. Tampon Baski

Tampon baski, genel tanimi ile, serigrafi baski tekniginde kullanilan ipegin
erisemedigi her tiirlii diiz, kavisli, burusuk yiizeyler iizerine, yiiksek ¢oziiniirliikte baski
yapilabilmesine imkan saglayan baski teknigidir. Tampon baskinin kdkleri 200 yil
oncesine dayanmaktadir. Bu teknikte bilinen ilk baski, gériintiiyii aktarmak i¢in yumugak
bir jelatin maddesi kullanilarak yapilmistir. Mekanik ped kullanilarak yapilan bu ilk
endiistriyel uygulama, Isvigre’de saat kadranlarini basmak iizere gerceklestirilmis,
ardindan bu teknik Alman bir firma tarafindan porselen Cin bebeklerini basmak i¢in ¢ok
renkli baski yapacak sekilde gelistirilmistir. Jelatinin yerine, Ikinci Diinya Savast
sonrasinda silikon alagimi kullamilmustir. Silikon transfer yastiklarinin gelismesiyle
birlikte, tampon baski siireci, sanayi irinlerinde sik kullanilmaya baslanmistir

(https://www.yurekcakmak.com/?baski-teknikleri-103.html, 2019).

Tampon bask1 yasadigi gelismelerle Sofra {istii iirlinlerinde dekorlama yontemi
olarak sik¢a Kullanilmigtir. Desen transferini saglayan malzemenin silikon olmasi baski
yaparken iirline zarar vermemesinden dolay firmalar tarafindan tercih edilmistir. Ayrica
kase gibi derin iirlinlerde desen transferi hem hizli hem de kaliteli dekorlama
saglamaktadir. Bu dekorlama teknigi serigrafi baski teknigine kismen benzemektedir.
Desen ipek tizerine degil klise (metal plaka) iizerine islenir. Bilgisayar programlariyla

tasarlanan desen baski renklerine gore kanallara ayrilir. Her renk kanali bir metal plakaya
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lazer yardimi ile kazinir. Genelde 2 renk ve 4 renk kullanilir. Tasarlanan desene gore
renkler artirilabilir. Sofra {istili lirtinlerde tampon bask: sir alt1 boyalar i¢in uygundur.
Tasarlanan desenin tek bir renk kanali i¢in kliseye kazinan desen gozenekleri rakle
yardimi ile boya dolumu gergeklesir. Daha sonra tampon desenin izini alarak baski
yapilacak iriiniin yilizeyine transfer eder. Diger renk kanallari i¢inde bu islemler

tekrarlanir.

Tablo 3-Porselen yiizeyler i¢in tampon baski is akisi
(https://www.werbeartikel-discount.com/wissen/tampondruck/)

Kaynak: (Michael Nebert, 2006)
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Sekil 5- Adobe Photoshop CC programu ile hazirlanmis tek renk desen caligmasi

(Tasarim: Ahmet Osman Peker)
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Sekil 6- Klise tlizerindeki desenin alinmasi

(Fotograf: Ahmet Osman Peker)

Sekil 7- Klise iizerindeki desenin alinmasi

(Fotograf: Ahmet Osman Peker)
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Sekil 8-Silikon tampon iizerindeki desenin tiriine aktarilmasi

(Fotograf: Ahmet Osman Peker)

Sekil 9-Tampon baski uygulanmas {iriin

(Fotograf: Ahmet Osman Peker)
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Sekil 10-Tampon baski uygulanmis kaseler

(Fotograf: Armagan Dereli)

1.1.4.Dijital inkjet Baski Yontemi

Calisma prensibi agisindan inkjet makineleri miirekkep piiskiirtmeli bir yazici gibi
calisir. Farkli renkteki miirekkeplerin baski kafasindan piskiirtiilmesi ve olusan
damlaciklarin istenen ¢oziiniirliikteki deseni olusturmasina dayali bir sistemdir
(Korkmaz, 2019: 1868). Bu teknoloji, dekal, tampon baskisindaki gibi, klise, ara makine,
sablon hazirlama gibi ara asamalar1 gerektirmez. Dijital baskinin en 6nemli 6zelligi son
anda gerekli revizyonlarin ve diizeltmelerin en diisiik maliyetle ve kurulum
gerektirmeden yapilabilmesine izin vermesidir. Inkjet baski dijital goriintiileme sistemleri
gibi her tiirlii deseni gorsellestirebilir. Dogada gozle goriilebilen tiim ayrintilar bu baski

teknigiyle uygulandigi gibi, ¢oziiniirliigii de oldukga yiiksektir (Korkmaz, 2019: 1867)



Bu yontem, endiistrinin gelismesiyle ilk olarak yer ve duvar karosu iiretiminde
kullanilmaya baglanmigtir. Son 3 yilda ise sofra istii iiretim yapan fabrikalarda
kullanilmaya baglanmistir. Inkjet teknolojisini ilk olarak diinyada Kerajet markasi
gelistirmis ve uygulamustir. Ulkemizde ilk olarak Keramika, Porland, Bonna, Giiral,
Kiitahya porselen fabrikalarimizda dijital inkjet teknolojisini kullanarak {iriinlerini

tiretmeye devam etmektedir.

Sekil 11-Dijital inkjet baski makinesi

Kaynak: (Kerajet- Kerejet, Tableware,printers,2018)

Gliniimiizde dijital makinelerin miirekkepleri, yazict kafalari, elektronik
aksamlar1 gibi yan sanayisi de oldukg¢a gelismistir. Bugiin artik Sofra egyasi porselen
Uriinlerinin iizerine altin platin gibi dekor malzemeleri ve reaktif malzeme
uygulanabilmekte ve hatta astar ve sir uygulamalarindan bahsedilmektedir (Korkmaz,
2019: 1868). Baskida kullanilan inkjet boyalar1 kursun gibi zehirli maddeler
icermemektedir. TSE standartlarina uygun olarak iiretim yapilmaktadir. Dekor igin

kullanilan reaktif, altin, platin ve boya ¢esitleri sir iistii olarak uygulanmaktadir.
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Tablo 4- Dijital inkjet baski is akis1
(Grafik: Ahmet Osman Peker)
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Sekil 12-Adobe Photoshop CC programu ile hazirlanmig porselen tabak iizerine desen
tasarimi

(Tasarim: Ahmet Osman Peker)
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Sekil 13-Desenin makine {izerindeki ara yiiz goriintiisii

(Fotograf: Ahmet Osman Peker)

Sekil 14-Pisirimden 6nce bask1 goriintiisii— Pisirimden sonra baski goriintiisii

(Fotograf: Ahmet Osman Peker)
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2.BOLUM

INKJET BASKI TEKNOLOJISININ BILESENLERI

2.1. Dijital Inkjet Baski Makinesi

Inkjet dijital baski makineleri ilk kez 2000 yilinda Ispanya Cevisama fuarinda
sergilenmistir. O zamandan bu zamana dek oldukga hizli bir gelisim gdstermis olan bu
teknoloji bugiin liretim verimliligi agisindan fabrikalarin hemen hepsinin tercih ettigi bir
yontem olmustur (Korkmaz, 2019: 1870). Hemen hemen tiim karo fabrikalarinda

kullanilmaktadir.

[lerleyen teknoloji sayesinde ilk olarak Kerajet markasi softa iistii iiriinlerde dijital
inkjet baski teknolojisini gelistirmistir. Genel anlamda karo igin tretilen inkjet baski
makinelere benzer 6zellikler tasir. Sofra Ustii dijital baski makinesi de en 6nemli 6zellik
ise daha yiiksekten boya piiskiirtmesidir. Ortalama 10-12 cm yiikseklikten ¢ukur
tabaklara desen basimi yapmaktadir.

: Puskirtme Kafalari
: Uyari Lambasi

Uriin Cikis BolGma - Baski Alani Uriin Girig Bélimii

Merkezleme Kamerasi

fffff

sﬁ-—t ; - -
Band Yikama Haznesi /

Yiikseklik Sensorii(Fotosel)

Dokunmatik Kontrol Ekrani

Sekil 15-Inkjet bask1 yontemin is akisi
Kaynak: (https://kerajet.com/en/tableware-printers/,2018)
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2.2. Inkjet Baski Makinesinin Bilesenleri ve Baski Modlari

Dijital inkjet baski sistem bilesenleri arasinda desen, baski makinesi, renk verici
bilesenler ve dekorun uygulandig1 bant yer almaktadir. Dogru 1sida, dogru vizkoziteye
sahip 1yi pigmentlerden yapilmis miirekkep, rezervuardan gecer ve buradan da bilgisayar

ortaminda belirlenmis renk miktarlarini ve grafigini tabak yiizeyine aktarir (Korkmaz,

2019: 1896 ).

Bu aktarim sirasinda yazici kafalarinda farkli pikolitrelerde miirekkep atilabilir.
Miirekkep tane boyutlarinin belirlendigi bu baski sistemleri ‘Gray scale’! ve ‘Binary’?
olarak ayrilir. Desene ve isletme ¢alisma sartlarina bagli olarak secilen bu yontemlerden
biri ile desen uygulanir. Gray scale olarak goriintiilenen desen renkli de basilabilir. Gray
scale modunda farkli tane boyutundaki miirekkepler deseni olustururken Binary modunda
tek tane boyutu miirekkep kullanilir. (Korkmaz, 2019: 1869). Dolayisiyla desenin hassas
oldugu sartlarda genellikle Gray Scale moddaki bir miirekkep atis1 tercih edilir.
Makinelere gore farklilik gostermekle birlikte genellikle 3 ya da 5 ayri tane boyutuna
sahip konfigiirasyonlar kullanilarak Gray scale mod kendi iginde gesitlenir (Korkmaz,
2019: 1870).

Original Gray Scale x 8 2 Binary

Sekil 16- Inkjet baski modu farklari

Kaynak: (Ferro Ceramic Ink-Jet katalogu sf:9,2014)

1 Gray scale: Gri tonlama, en hafif ugtaki saf beyazdan, diger ugtaki saf siyaha kadar degisen
monokromik (gri) renklerin koleksiyonudur.( https://www.techopedia.com/definition/7468/grayscale)
,2019

2 Binary: Ayn1 boyutta piiskiirtiillen damla (https://www.fespa.com/en/about/glossary/binary-inkjet),2019
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Makineye gitmeden Once imajlar bilgisayar ortaminda ®Adobe Photoshop
programinda CMYK?!,RGB? ve istenirse bir ya da birgok kanal eklenerek olusturulan
multichannel*(¢oklu kanal) modunda hazirlanir. Dijital makineye gore degismekle
birlikte tiff°, rip® ya da psb.’formatlarinda inkjet makineye yiiklenir. Markalarma gore
degisen ara yiiz programlartyla baskiya uygun hale gelen imajlardaki miirekkep miktarlar

makineden {iriin yilizeyine aktarilir (Korkmaz, 2019: 1870).

2.3. Dijital Inkjet Baski Makinesine Uriin Giris ve Cikis Asamalari

Dijital inkjet bask1 makinesinin en genel anlatim ile desen aktarim sistemlerini ii¢

ana bolimde toplayabiliriz:

I) Uriin Giris Boliimii
11) Baski Alani

111) Uriin Cikis Boliimii

2.3.1. Uriin Giris Boliimii

2 RGB: Ug Ana renginin kisaltmasidir. Red,Green,Blue (https://www.bidolubaski.com, 2019).

3 Multichannel: Cok Kanal modundaki goriintiiler her kanalda grinin 256 diizeyini igerir ve 6zel baskilar
i¢in kullanilir. (helpx.adobe.com, 2019)

4 Tif. :Tagged Image File Format grafik, fotograf gibi dosyalar i¢in kullanilan bir bigimdir (netvent.com,
2019).

% Rip:Rip kelimesi Raster Imaging Processor ,bas harflerinden tiiremistir. Anlamida Kisaca
Raster(gizgisel) Resim Islemcisi olarak cevrilebilir (safakaydogan.blogspot.com, 2019).

® Psd. :Cok Kanal modundaki gériintiiler Large Document Format (Adobe, 2019)
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Biskiivi pisirimden ¢ikan iiriinler sirlama ve dip silme isleminden sonra dekorlama
bandina veya arabalara yilikleme islemi yapilir. Eger arabalara yiiklemi yapilmissa bir

caligan triinleri el yontemi ile dijital baski makinesinin bandina yerlestirilir.

Sekil 17- Otomatik sirlama hatti

(Fotograf: Ahmet Osman Peker)
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Sekil 18-Dip silme islemi

(Fotograf: Ahmet Osman Peker)

2.3.2.Yiikseklik Fotoselleri

Yiikseklik fotoselleri iirlinlin makineye girmeden Once yiiksekligini Olcerek
maksimum yiikseklik sinirini asan iirlin varsa hareket halinde bulunan bandi durdurarak
makinenin zarar gérmesini engeller. Bu fotoseller gelen iirlin formuna gore belirlenen
deseni secerek on hazirlik yapar. Ayrica fotoseller sayim yaparak makineye kag adet {iriin

girdigini raporlayarak kayit altina alir.
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Sekil 19-Yiikseklik fotoselleri

(Fotograf: Ahmet Osman Peker)

Sekil 20- Merkezleme kamerasi

(Fotograf: Ahmet Osman Peker)
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2.3.3. Kamera Yardimiyla Merkezleme

Sirlanmus {irtinler baskiya girmeden 6nce (tabak, fincan, kase vb.) baski yapilacak
alanin sinirlar1 ve baskinin hangi yiizeye uygulanacagini makineye tanimlayan kamera
sistemi mevcuttur. Bu sayede seri iiretimlerde ayni dogrultuda gelmeyen veya farkli

tiriinlere baski yapabilme imkan1 sunar.

Sekil 21- Uyar1 lambasi - Dokunmatik kontrol ekrani

Kaynak: (https://kerajet.com/en/tableware-printers/,2018)

2.3.4. Uyar1 Lambasi

Uretimde esnasinda veya makinede bir ariza oldugunda kirmizi lamba yanip
sonerek sesli uyar1 verir. Makine iiretime hazir oldugunda turuncu 151k yanip sonmeye

baglar.
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2.3.5. Dokunmatik Kontrol Ekram

Makine operator tarafindan makinenin kontrolii, kalibresi, desen ara yiizii gorme,

iiretime alma vb. islemler buradan gergeklestirilir.

2.3.6. Band

Uriiniin yiizey {izerinde hareket etmesini saglar. 90 cm genisliginde 250 cm
uzunlugunda kauguk malzemeden yapilmistir. Makine farkliliklarina ve iiretim sekline

gore bu oOlciiler degisebilir.

2.3.7. Baski Alan1

Onceki asamalardan sorunsuz bir sekilde gegen iiriin baski alaninda piiskiirtme
yontemi ile yiizeye deseni aktarir. Burada bulunan piiskiirtme kafalar1 ¢apraz bir sekilde
yerlestirilmistir. Genelde bir bar da 10-12 adet piiskiirtme kafasi bulunur. Bu farkli marka
ve liretim kapasitesine gore degisiklik gosterebilir. Yine ayni sekilde renk ¢esidine gore

bar sayis1 artip azalabilir.

Boya tanklar1 makinenin alt boliimde yer alir. Boyalar buradan devridaim pompasi

ile filtreden gegerek hortum yardimiyla piiskiirtme kafalarina iletilir.



Sekil 22- Uriiniin baskiya girmesi
(Fotograf: Ahmet Osman Peker)

Sekil 23- Inkjet boya tanklari

(Fotograf: Ahmet Osman Peker)
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Sekil 24- Boya pompasi — Boya filtresi
(Fotograf: Ahmet Osman Peker)

Sekil 25- Piiskiirtme kafalari

Kaynak: (https://www.xaar.com/en/products/xaar-printheads/,2016)
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Sekil 26-Piiskiirtme kafalarinin bar kafesinde yerlesimi

(Fotograf: Ahmet Osman Peker)

Piiskiirtme kafalar1 360 dpi® kadar kaliteli basim yapmaktadir. Piiskiirtme
kafalarinin 6zelliklerine bagli olarak 450 dpi kadar ¢ikabilmektedir. Bu kafalarda giris ve
cikis kanallar1 bulunmaktadir. Boyalar, piiskiirtme haznesi i¢inde siirekli devridaim
halinde bulunurken, nozzle perdelerinden gegerek istenilen miktarda disariya puiskiirtiliir.
Bu piiskiirtiilen boya damlaciklart mikron 6lgekli oldugu i¢in desenin daha kaliteli ve
temiz ¢ikmasina olanak saglar. Bu islemler makine {izerinden bulunan bilgisayardan,
dagitic1 devrelere daha sonra piiskiirtme kafasi iizerinde bulunan elektronik kontrol kart

devresine komut vererek islem gerceklesir.

8 Dpi: Bir fotografi meydana getiren "bir incteki noktalarin" (dots per inch- DPI) sayisini ifade
eder. DPI daha gok baskida kullanilan bir terimdir. (www.fotonol.com, 2019)



Tablo 5 — Piiskiirtme kafasinin ¢alisma prensibi

(Grafik: Ahmet Osman Peker)

Boya Cikist

Perde kontrol sensérii

LA

| | | | | | |
l' I' l' lI l. l' I‘

Nozzle plakasi —

Sekil 27- Elektronik kontrol kartlar1

(Fotograf: Ahmet Osman Peker)
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Tablo 6 — Elektronik kontrol kartlar1 is akis1

(Grafik: Ahmet Osman Peker)

Dagitici Ana Bilgisayar

Dagitici Ana Sivig

Kontrol Kartlari Boya Puskurtiici Kafalar

2.3.8. Uriin Cikis Alam

Inkjet baski yapilan iriiniin ¢ikis noktasidir. Buradan ¢ikan {iriinler bant
yardimiyla arabalara tanisir oradan el yontemi ile firin arabalarina yerlestirilerek firina

gonderilir.
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2.3.9. Bant Yikama Haznesi

Baski sirasinda iiriinden tasan boyalar1 bant {iizerinden su yardimi ile

temizlenmesini saglar.

Sekil 28- Bant yikama haznesi

(Fotograf: Ahmet Osman Peker)
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Sekil 29— Band yikama haznesinin ¢alisma goriintiisii

(Fotograf: Ahmet Osman Peker)

2.4. Dijital Inkjet Baski Makinesinde Kullanilan Boyalar

Inorganik boyalar kullanarak porselen ve seramik yiizeylere baski yapan dijital
baski makinelerinde matbaa prensibindeki gibi bir pantone® katalogu yoktur. Kendi
porselen ve seramik boyalarina 6zgii bir kartela yapmislardir. Firmalarin kendi boya
gruplaria gore hazirladiklar: kartelalarda dort renge farkli degerler vererek bir¢ok renk

elde edilebilmektedir.

Renk segenekleri arasinda 6+2 (opsiyonel renk) mevcuttur. Mavi, pembe, sari,
siyah, yesil, beyaz renklerin yani sira reaktif, mat, parlak efekti veren boyalar da
mevcuttur. Ayrica opsiyonel olarak altin ve platin kullanilabilmektedir.

% Pantone Colour Formula Guide 2058 tire renk igeren ve her rengin ofset baski sisteminde nasil elde
edilecegini karigim formiilleriyle veren bir renk katalogudur (www.teknikbarkod.com.tr, 2019)
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Asil bilinmesi gereken en 6nemli husus, porselen ve seramik yiizeylere baski i¢in
dijital baski makinelerinin kullandig1 seramik tabanli inorganik boyalarin, matbaada
kullanilan renk uzay tonlarindan farkli bir prensipte basildigini bilmektir. Dolayisiyla
firmanin kendi teknolojisine uygun olarak kullandigi boyalar ig¢in {iretilen renk
katalogundan renk tonlar1 degerlerini vererek secilmesi, monitorde goriilen renklerden

[%linarak bu

daha farkli ¢ikacagini bilmekten gegmektedir. Tasarim yapilirken ICC profi
farklilig1 en aza indirilmesi saglanir. Boyalar genelde sir {istii boyalardir. Firinda ergiyen
sir tabakasinin altinda kalirlar. Bu nedenle sir altina gémiilen boya tanecikleri saglik

agisindan bir tehlike arz etmezler.

Sekil 30- Inkjet boyalar

(Fotograf: Ahmet Osman Peker)

10 Uluslararas1 Renk Konsorsiyumu tarafindan yayinlanan standartlara gére bir renk giris veya gikis
cihazini veya bir renk alanini karakterize eden bir veri setidir.
Xrite, (https://otrs.caldera.com/otrs/public.pl? Action=PublicFAQZoom;ltemID=462), 2019
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Sekil 31- Inkjet boyalarin biskiivi tizerindeki goriintiisii

(Fotograf: Ahmet Osman Peker)

2.5. Dijital Inkjet Baski Makinesinin Bakimi ve Temizlenmesi

Tiim seri tiretim yapan makinelerde oldugu gibi dijital inkjet makinelerinde rutin
kontrolleri ve temizligi yapilmak zorundadir. Bu bakimlar yapilmazsa {iretimi dogrudan

etkilemektedir. Genelde firmalar tiiketici hatas1 diginda iki y1l garanti vermektedir.

[k kurulum makine iiretici firmanin yetki eleman tarafindan kurulur, makineden
sorumlu teknisyene veya yetki sahibi kisiye gerekli egitimler verilir. Ayn1 zamanda
makine firmasinin teknik tasarim elemani bu siire¢ dahilinde gereken ara yiiz programlari

ve tasarim teknik sartlarini fabrikanin tasarimcilariyla paylasir.
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Sekil 32- Asir1 kirlenmis boya karistiricilarin bulundugu alan

(Fotograf: Ahmet Osman Peker)

Sekil 33— Asir1 kirlenmis filtreler - Asir1 kirlenmis boya hortumlari

(Fotograf: Ahmet Osman Peker)



Sekil 34— Asir1 kirlenmis boya tanklari

(Fotograf: Ahmet Osman Peker)

Sekil 35— Hasar gormiis piiskiirtme kafasi

(Fotograf: Ahmet Osman Peker)
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Bakimi ve temizligi yapilmayan makineler zaman iginde piiskiirtme kafalarina,
boya pompasina, elektronik kontrol kartlarina vb. mekanik sorunlara yol agmaktadir. Bu
da fabrikaya ekstra maliyet, iiriin kalitesinin diigmesine neden olur. Bu sebeple makine
teknisyenin sorumluluk bilincinde olmas1 gerekmektedir. Ayrica tasarimcilarinda boya
zayiatina sebep olacak ve dogrudan piiskiirtme kafalarini etkileyecek tasarim tekniklerini

Iyi bilmesi gerekmektedir.

Temizlenmesi ve dikkat edilmesi gereken en 6nemli parga piiskiirtme kafalaridir.
Kalitesiz ve son kullanma tarihi gecmis boya kullanimi, uygun olmayan solvent!!
kullanimi, boya filtrelerinin temizlenmemesinden dogacak sorunlar piiskiirtme
kafalarinda tikanmalara triinlerde ¢izgi, bolgesel orantisiz pliskiirtmesi gibi sorunlari

ortaya cikartir.

Sekil 36— Hasarl piiskiirtme kafasindan kaynakli bask1

(Fotograf: Ahmet Osman Peker)

11 Kimyasal ¢oziicii



Sekil 37— Baskida ¢izgiler olugsmasi (Piiskiirtme kafalarinin tikanmasi)

(Fotograf: Ahmet Osman Peker)
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1511

Sekil 38— Pembe boyanin eksik atmasi (Piiskiirtme kafalarinin tikanmasi)

(Fotograf: Ahmet Osman Peker)

2.5.1. Bar ve Piiskiirtme Kafalarimin Temizlenmesi

Zaman igerisinde piiskiirtme kafalarindan ¢ikan boyalar hava sirkiilasyonu ile
birlikte etrafa ve bar kanallarina bulasir. Piiskiirtme kafalarinin nozzle kisimlari pamuklu
bezle veya 6zel temizleme siingerleri ile sik sik el yordami ile temizlemek gerekir. Belirli
periyotlarla solvent ile pliskiirtme kafalarinin temizlenmesi gerekmektedir. Bu islem boya
degisiminde (farkli boya firmalarinin boyalarinin kullanilmasi veya efektif boya tercih

edilmesi) ya da arizali kafalarin degisiminde de uygulanir.
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Sekil 39— Bar plakalarinin temizlenmesi

(Fotograf: Ahmet Osman Peker)

Sekil 40— Bar plakalarinin temizlenmesi 2

(Fotograf: Ahmet Osman Peker)
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Sekil 41— Bar plakalarinin temizlenmesi 3

(Fotograf: Ahmet Osman Peker)

Sekil 42— Tikanmis piiskiirtme kafasi

(Fotograf: Ahmet Osman Peker)



Sekil 43— Piiskiirtme kafasinin solvent ile temizlenmesi

(Fotograf: Ahmet Osman Peker)

Sekil 44— Temizlenen piiskiirtme kafasi

(Fotograf: Ahmet Osman Peker)
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2.6. Dijital Inkjet Baski Makinesinin Uretim Alanina Konumlandirilmasi

Dijital bask1 makinesinin fiziki dis sartlardan, ortam sicakligindan fabrika igi toz,
rutubet vb. durumlardan korunmas: i¢in makineyi ¢evreleyen oda insa edilmelidir.
Makinenin kurulacagi alan o6ncelikle fabrika planindan yardim alinarak yetkili kisilerce
konumlanmalidir. Uretim sartlarina gore genelde sirlama hattindan sonra sir firin1 éncesi
dekorlama hattina kurulur. Boylelikle iiretimin akisinin daha hizli ve homojen olmasi

saglanir.

Makine odasin baslica teknik sartlar1 ve olmasi gerekenleri maddeler halinde yazacak

olursak;
1) Oda igindeki hava saatte 60 defa degismelidir. (1300m3/h)
2) Oda sicakligr 25 °C — 30 °C arasinda olmalidur.

3) Oda siirekli art1 basingta olmalidir. Bunun i¢in atmosferden %20 siirekli

filtrelenmis taze hava emilimi yapilmalidir ve filtreler siklikla sokiiliip temizlenmelidir.

4) Soguk hava oda icerisine tavandan verilmelidir.
5) Odanin 2 penceresinin ve 1 kapisinin iistiinde toplamda 3 adet penceresi
olmalidir.

6) Oda i¢i enerji sarfiyat1 5.5 kw/h olmalidir.

7) Oda yapiminda kullanilan malzeme 6 cm poliiiretan enjeksiyonlu, kilit
sistemi ile birlestirme gerektiginde sokiiliip takilabilecek, i¢ ve dis saglar griye boyali, 3
adet 110 x 120 cm X 6 mm 1s1 cam,] adet 80 X 210 cm 1s1 camli kapi, bant girig ve

cikislarinda 75x100 cm 2 adet 1s1 cam kullanilmalidir.

8) 1 adet giris boliimiine 1 adet ¢ikis boliimiine havalandirma klimasi

takilmalidir.
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Sekil 45— Dijital Inkjet baski makine odasi

(Fotograf: Ahmet Osman Peker)
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3.BOLUM

INKJET TEKNOLOJISINDE SOFRA USTU ESYALARININ TASARIMI VE
URETIM ASAMALARI
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3.BOLUM

INKJET TEKNOLOJISINDE SOFRA USTU ESYALARININ TASARIMI VE
URETIM ASAMALARI

3.1. Dijital Inkjet Baskida Renk Yontemi

Tasarimec1  deseni tasarlamadan Once renk yonetimi, baski hazirlik
asamasindan baski sonuna kadar renk giivenirliligini bir sistem igerisinde saglamak
zorundadir. Sistemin ana unsurlarindan birisi liretim siirecinde kullanilan cihazlarin renk
evrenlerini tanimlayan ICC (International Color Concercium) profil olusturmasi gerekir

(dijitalmakineler.blogspot.com, 2019).

3.1.1 ICC Profil

Renk yoOnetim sistemi, iiretim asamasinda kullanilan cihazlar arasindaki renk
doniisiimlerinin yapilmasini1 ve baski sonucunun monitér ve provada simiile edilmesini
saglar. Bu islemi basarabilmesi i¢inde sistem i¢inde kullanilan cihaz ve makinelerin
gorebildigi ya da iiretebildigi renk evreninin sinirlarinin bilinmesi gereklidir. Cihaz renk
evrenlerinin sirlarint ortaya koyan ve bunlari sisteme tanitan ICC profilleridir.
Matbaacilik sektoriinde iiretim yapan yazilim, sistem ve cihaz ireticiler1 1993’de bir
araya gelerek "Uluslararasi Renk Konsorsiyumu'nu, [International Color Consortium’u
(ICC)] kurmuslardir. Kurum adinin ilk harfleri ile anilan ICC dosya formatini
gelistirmistir. Bu format ile cihazlarin renk evrenlerini belirlemeye yonelik testlerin
kolorimetrik sonuglarinin tanimlanmasi bir standart haline getirilmis ve biitiin makine ve
programlarin bu profilleri tanimasi saglanmistir (dijitalmakineler.blogspot.com, 2019).
Matbaacilik sektoriinden farkli olarak seramik ve porselen sektoriinde boyalarin renk
kimyas1 ve yiiksek derecede pisirme islemi yapildigi i¢in biraz daha detayhdir.
Matbaacilikta kullanilan temel renkler CMYK cyan (cam gobegi), magenta (eflatun)
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yellow(sar1), key (siyah olarak tabir edilen anahtar renk) renkler yerine cyan yerine kobalt
mavisi, magenta yerine kahverengi ve tiirevleri, Sari, Siyah temel renkler kullanilir

yardimci renkler pembe, yesil, bej, beyaz, reaktif vb. gibi renk ve efektler kullanilir.

Ilk olarak makinede bulunan renklerin siddetini uyguladig1 yiizeyde pisirim
sonrasi renk degisimlerini ICC profil programina tanimlamak gereklidir. Bu tanimlama

renk okuma cihazi ile gergeklestirilerek ICC profil olusturmanin ilk adimi1 gergeklesir.

ICC profil olusturmak i¢in bir¢ok bilgisayar programi bulunmaktadir. En ¢ok
tercih edilen iki program ilpro, profilemaker’dir. Bazi iiretici firmalar makine yazilimin
icerisinde bu yazilimi paket halinde sunar. En basarili sonuglart makine igerisinde

bulunan paket programlar1 saglamaktadir.

Sekil 46— Ilpro renk okuma ve kalibre cihazi

Kaynak: (https://www.xrite.com/promotions/july-2018/ilpro-2,2018)

Sofra istii esyasi {irinlerine Inkjet baski sistemini getiren Kerajet markasinin paket

yaziliminda sistem siralamasi su sekildedir;
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1) Baski semast

) Linearization (Renk doygunlugu)
1)  Renk kalibrasyon

IV)  Profil olusturma

V) RIP

3.1.2. Baski Semasi

CMYK, RGB ve Multichannel kanallarindan olusur, tasarimci hangi kanalda
calisacak ise ona gore baski semasi hazirlanir. Ama genelde ti¢ kanalda sema olusturulur.

3.1.3. CMYK Semasi Olusturma

Bu tez ¢alismasinda yapilan uygulamalar 8 bar’lik makinede tasarim uygulamalari
gergeklestirildigi i¢in burada 8 bar’lik diizene gore sema olusturulmustur. Bu diizen farkli
barlara gore degismektedir. Degiskenler uygulama testlerine gore belirlenir. 6 barda 4

renk boya ¢alistyorsa mavi, mavi, kahverengi, kahverengi, sar1 ve siyah seklinde siralanir.
Makinedeki Miirekkepler: Mavi, Mavi, Kahverengi, Kahverengi, Sar1 ve Siyah.
Giris (grafik tasarim): Cyan, Magenta, Sar1 ve Siyah

Cikt1 (baski kanallari):Mavi, Mavi, Kahverengi, Kahverengi, Sar1 ve Siyah



1 - Makine Bar Segim Penceresi

2 - Renk Segim Penceresi

|| exorar...

T Modo de moresén: | & Tiwa | 39 Color | H Avansades | A ror,

3 - Siyah Boya Basim Ayari

5 - §emayi Kaydetme

Sekil 47-CMYK sema olusturma ekran goriintiisii

(Grafik: Ahmet Osman Peker)

3.1.4. RGB Semasi Olusturma

Baski makinesinde 6 renk boya ¢alisiyorsa RGB veya Multichannel de ¢alismak

daha uygun olacaktir. Ayrica RGB i¢ine gdmiilmiis separation spot kanallarindan
olugmus bir modiil ile ¢alisir.

Mavi, kahverengi, sari1, siyah, bej, pembe veya mavi, kahverengi, sar1, bej, siyah,

pembe bu renk kombinasyonlar1 makineye yerlestirilen boya sirasiyla dogru orantili

olmak zorundadir. Bu siralama makine kurulum esnasinda tasarim ekibi tarafindan
belirlenir.
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Makinedeki Miirekkepler: Mavi, Kahverengi, Sari, Bej, Siyah ve Pembe
Giris (grafik tasarim): Cyan, Magenta, Sari, Bej, Siyah ve Pembe

Cikt1 (baski kanallari): Mavi, Kahverengi, Sari, Bej, Siyah ve Pembe

1 - Makine Bar Segim Penceresi

2 - Renk Segim Penceresi

=

« 3 - Siyah Boya Basim Ayari

N 4 - Separation Modil
Boya Basim Ayari

6 - Semayi Kaydetme

5 - Baski Cozinurlik Ayarn

Sekil 48— RGB sema olusturma ekran goriintiisii
(Grafik: Ahmet Osman Peker)

Sahip olunan siyah boya rengine bagli olarak program igerisinde dort adet siyah basim

secenegi bulunur.
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1) Varsayllan Sadece Siyah Miirekkep: Eger iyi bir yogunluga sahip siyah
miirekkep varsa bu segenek segilir.(CMYKBN_v1.3_RGB.hml)

) Dolgun Olmayan Siyah Miirekkep: Eger iyi bir yogunluga sahip siyah
miirekkep yoksa siyah miirekkebe ek %10 mavi ve kahverengi boya karistirilir.

(CMYKB_v1.3 RGB.hml)

1) Kirik Siyah: Eger ¢ok fazla yogunlukta siyah ise bunu belirli miktarda
atilmasini saglar.(CMYKNE_v1.3_RGB.hml)

V) Siyah Miirekkep Yoksa: Tim renkler %50 Kkarigtirarak siyah renk
olusturulmasini saglar.(CMYKN_v1.3 RGB.hml)

Hueman V2 ﬂ
Separation module Profiling mode
Revision: |Cush3m... j (' RGE (Default)

Custom: | CMYKBN_v1.3_RGB.hml FIEIE " CMYK

CMYKEN_v 1.3 _RGB. hml

Black generalCMYKE_v1.3_RGE.hml
CMYKME_v1.3_RGB.hml

Method:  [CMYKN_v1.3_RGB.hml 3
Rihblac: [0 —jo o e0 fo 3
c M ¥ K B N

. [ | = P | J | | |
T e F e s e
Curves control
Black start: 0 g]
Body (light): a 43
Body (dark): 100 =i
Inik limit method: Smoath -
BlackOptimizer & [v
Shadow dot gain 0%

™
OK | Cancel

Sekil 49— Separation modiil ayarlama ekrani

(Grafik: Ahmet Osman Peker)
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3.1.5. Separation Sema Olusturma

Separation sema RGB’in i¢ine gomiilmiis ¢ok kanalli bir sistemdir. Bazi

durumlarda tasarimci renklere tek tek miidahale etmek isterse separation semasini
kullanilabilir.

KERAJet K700 x|

Horizontal Resolution: 360.00 _|:'|
Vertical Resolution: 360.00 _|:|

Bits per pixel: T -
Levels {ind. white): 256 =i

[ x|

Sekil 50- Ebatlama ve piksel oranina gore miirekkep atimin ayarlanmasi

(Grafik: Ahmet Osman Peker)

Custom inks setup ﬁ
Color |Ink name | Ok
C
I cyan Cancel
- Brown _—
Yellow Print...
Beige
Hl cl=ck
- Magenta

hueman Multicolor &

Engine: Version 2 o e

Inkset: CMYKNE

ShadowOptimizer ®: 50.00 % =

[ For allintents

Sekil 51- Separation renk siralamasi

(Grafik: Ahmet Osman Peker)



Kanallan Manvuel
Olarak Ayarlanma

Sekil 52- RGB’den Separation modiiliine gecis ekran goriintiisii
(Grafik: Ahmet Osman Peker)

3.1.6. Multichannel Sema Olusturma

Multichannel sema modu ile ¢alisirken renk kanallarin hepsi manuel olarak

tasarimet tarafindan ayarlanir. Bundan dolayr makineye spot renk olarak tanimlanir.
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Color | Ink name |

E
%

Spot col
pot color 1 Cancd
Spot color 2
Spot color 3 Print...
Spot color 4
Spot color 5
Spot color &
Double ink, ..
Mask.,..

r~ hueman Multicolor @

Engine: IDo not use ;I _I

Inkset: | Estditico

ShadowdptimizerE: I 50.00 %% :II

™ For allinkents

Sekil 53 - Multichannel sema ekran goriintiisii

(Grafik:Ahmet Osman Peker)

Archivo Edicion Formato Ver Ayuda

54

<?xml version="1.0" encoding="UTF-8"?>
<Scheme>
<Description> CMYK </Description>NAME
<Input>
<SnaresCMyYKe /Snaces SCHEME MONDF
<Inkset numChannels="4"> INPUT NUMBER OF COLORS
<Ink Id="0" LongName="Cian" shortName="C" RGB="58,88,239"/>
<Ink Id="1" LongName="Brown" ShortName="M" RGB=_168,89,44"/>
<Ink Id="2" LongName="vellow" ShortName="Y" RGB="243,242.151"/>
<Ink Id="3" LongName="Black" ShortName="K" RGB="24,24,24"/>

</InkSet>
</Input>

“VuLpuL>
<Inkset numChannels="6"> OUTPUT NUMBER OF COLORS
<Iink 1d="0" />
<I$ Ig-"g" ;>
<ink Id="1" />
ank 1d="1" 7> OUTPUT COLORS ORDER
<Ink Id="2" />
<Ink 1Id="3" />

</InkSet>
<Levels>2</Levels> SCHEME MODE (BIN:2 -- GS:4)
<Resolutiony>360.0</Resolutiony> VERTICAL RESOLUTION
<ResolutionX>360.0</ResolutionX> HORIZONTAL RESOLUTION
</output>
</Scheme>

<

INPUT COLORS

Sekil 54-Multichannel sema kod datas1
(Grafik: Ahmet Osman Peker)
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3.1.7. Linearization (Renk Doygunlugu)

Renk doygunlugu diger bir tabir ile renk siddeti, piiskiirtme kafalarindan yiizeye
atilan %0-%100 boya araligidir. Boya doygunlugunu kalibrasyon ve profil olusumu i¢in

Onem arz etmektedir.

Baski semalarin1 olusturduktan sonra makinede bulunan boya kanallar1 sayisi
kadar %0- %100 araliginda spot renk ¢izelgesini program tarafindan olusturulmaktadir.
Baz1 marka inkjet baski makinelerin de maniiel olarak tasarimci kendisi olusturmak
zorundadir. Baski alinan linearization cizelgesi ilpro cihazi ile okutularak renk

doygunlugu bilgisayara tanimlanir.

Genel olarak renk siralamasi; Cyan (cobalt mavi), magenta (kahverengi) yellow
(sar1), black (siyah), spot color 1 (pembe), spot color 2 (yesil), spot color (efekt 1), spot

color (efekt 2) olarak devam eder, tercihe gore bu siralamada degisiklik yapilabilir.

Tablo 7-Genel kullanim linearization renk siralamasi

(Grafik: Ahmet Osman Peker)

q Linearization
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Program Renk Sirasi inkjet Makine Boya Sirasi

3 (yellow)

: L | | ECEES K(Siyah)
5 \ Spot 1

6 \ \..-.. Spot 2 Yesil

7 Spot 3

8 Spot 4
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Tablo 8 — Farkli kullanim linearization renk siralamasi

(Grafik: Ahmet Osman Peker)
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Sekil 55 — Linearization ekran goriintii

(Grafik: Ahmet Osman Peker)



Sekil 56-Biskiivi lizerine basilmig linearization

(Fotograf: Ahmet Osman Peker)

Sekil 57- Pigsmis linearization

(Fotograf: Ahmet Osman Peker)
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Linearization ilpro cihazi ilk olarak kendi yataginda bulunan n&tr noktasina
yerlestirildikten sonra sol tarafta bulunan butona basilarak kalibre edilir. Cihazin tizerinde
bulunan uyar1 15181 beyaz yanacaktir. Kalibre islemi bitince bu 151k yesil renkte yanip

sonmeye baglayacaktir. Bu isaret artik okutma islemine gecilebilir anlamina gelmektedir.

Linearization tablosunu okuturken soldan %0 dan baslayarak %100 kadar butona
basili tutularak yatay siitun iizerinde siiriiyerek okutulur. Ayni1 islemleri diger renkler i¢in
yapilir. Bir hata ile karsilasinca cihaz tizerindeki 151k kirmizi renkte yanacaktir. Ayni
zamanda bilgisayar ekranindan bu islemler takip ederek hatali okumalarda tekrarlanarak

dogru bir okutma islemi yapilir.

Sekil 58- i1Pro cihazi ile kalibre yatagi

(Fotograf: Ahmet Osman Peker)
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Sekil 59-i1Pro cihazi aktive tusu

(Fotograf: Ahmet Osman Peker)

Sekil 60-i1Pro cihazi uyari 1giklari

(Fotograf: Ahmet Osman Peker)



Sekil 61— i1Pro ile renk okutma islemi yapilmasi

(Fotograf: Ahmet Osman Peker)

Measure dialog - 0
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Current:

Total:
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Sekil 62— i1Pro ile renk okutma islemi ekran goriintiisii

(Grafik: Ahmet Osman Peker)
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Sekil 63— Yanlis okuma uyarist

(Fotograf: Ahmet Osman Peker)

Linearization okutulduktan sonra renk tablosunda yiiksek gelen doygunluk

oranlar1 ayarlanarak limit sinirlamasi yapilir.

Ornek verecek olursak; %100 g¢izelgede renk %70 doygunluga ulasiyorsa
maksimum boya atimint %70 de kesmek gerekir. Bu sayede makine %100 boya atmasi
gereken yere %70 oraninda boya atacaktir. Bunu yapilmasinin sebebi %30 oraninda boya
tasarrufu ve fazla boya atimindan kaynakli sir yiizeyindeki deformasyonlarin oniine

gecilmis olur.
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Sekil 64— Renk doygunluk grafigi
(Grafik: Ahmet Osman Peker)

Renk doygunluk grafigini her renk i¢in ayr1 ayri kontrol edilmelidir. Yeterli
doygunluga ulasan renkleri doygunluk noktasi belirlenip yiizdelik belirleme kutucuguna

deger girilmelidir.
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Sekil 65— Mavi renk doygunluk grafigi

(Grafik: Ahmet Osman Peker)
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Sekil 66— Mavi renk doygunluk noktasinin belirlenmesi

(Grafik: Ahmet Osman Peker)
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3.2.8. Renk Kalibrasyonu

Renk degerleri girildikten sonra diger bir asama renk paletleridir. Renk paletleri
ilpro cihaz1 ile gelen tif. Dosyali 2500,1750,1000,470 renk kutucuklarindan olusan
tablodur. Gerek goriildiigiinde tasarimci bu renk paletlerini diizenleyebilir. Genel olarak
470’lik renk paletleri kullanilir.

Bu renk paletleri belirli bir algoritmaya gore siralanmis olup, kullanima gore
RGB, CMYK olarak porselen iizerine basilir. Ayrica basilacak yiizey iizerine gore renk

paletinin 6l¢iileri degistirilebilir.

Iq_iIi;ﬁ : o

[ NN TN -

Sekil 67— Renk paletleri
(Grafik: Ahmet Osman Peker)
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Sekil 68— Renk palet se¢imi ekran goriintiisii

(Grafik: Ahmet Osman Peker)
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Sekil 69

(Fotograf: Ahmet Osman Peker)
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Sekil 70— Renk paleti okuma ekran goriintiisii

(Fotograf: Ahmet Osman Peker)

Sekil 71— Renk paleti okuma

(Fotograf: Ahmet Osman Peker)
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3.2. Profil Olusturma

Baski semasi, linearization ve renk kalibrasyonu yapildiktan sonra program ara
yiiziinde bulunan “Genarar” segilerek program simdiye kadar yapilan tiim islemleri

harmanlayarak ICC profil olusturacaktir.

Olusturulan bu profile, ¢ift tiklayarak veya sag tiklayip yiikle segenegi ile
bilgisayar1 da bulunan ¢izim ve fotograf diizenleme programlarinda otomatik olarak
goriinecektir. Porselen ve seramik sektoriinde tasarimcilar genel olarak Adobe Photoshop
programi kullanmaktadirlar. Olusturulan profilin dogru oldugunu teyit etmek icin her

hangi bir test chart (test resmi) ile profilin dogrulugunu gézlemlemek gerekmektedir.

Selecocne 1o carta de perfioodn deseads y pulse of botdn Impomir’. Despuds Wikce s
espactrofotimetro para leer s carta,
NS7_11_2250_RGBOptmzed 82 v # Pt & Measure
RGS, 22 | Loaddata Export data
.
Sunwzado
Poco v
v ARa resoluodn
Lreor Perc [Sat,
/ Selecodn del parfl do mpresors
Irporte y selecoone of perfil do Impresors que e GIrS €0 ete eIgUema.
Nnguso vl
— Corte globel: 100%
" Umate: 400%
C 100%
N 100%
M 100%
b Y: 100%
: =16 100%
K 100%
2018_CBrYKPG GLOSSY
< Previous Finish.... [ Configure.... ] Exit

Sekil 72— Profil olusturma ekran goriintiisii

(Grafik: Ahmet Osman Peker)
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Sekil 73— Profil yiikleme ekran goriintiisii

(Grafik: Ahmet Osman Peker)

Sekil 74— Test chart 6rnekleri

(Grafik: Ahmet Osman Peker)
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Sekil 75— Adobe Photoshop programu ile profil giydirme ekran goriintiisii

(Grafik: Ahmet Osman Peker)
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Sekil 76— Adobe Photoshop programi ile profili ve profilsiz test chart

(Grafik: Ahmet Osman Peker)

Dogru Profil Hatal Profil

Sekil 77— Adobe Photoshop programu ile profil kontrol edilmesi

(Grafik: Ahmet Osman Peker)
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Sekil 78— Tabak tizerine basilmis test chart

(Fotograf: Ahmet Osman Peker)

Profil kontrolii tasarimci ve iiretim icin ¢ok Onemlidir. Profil olusturulurken yapilan
yanliglar eger dikkat edilmez ise baski da ¢ikan renkler ile calisma ekraninda géziiken

renkler farkli olacagi gibi desenlerde patlamalar meydana gelecektir.



73

1 Pencere 2 Pencere Linearization Dosyasi
W i T e et alsi LI ‘—” |¢"

||}] R
/

Firinlama

Linearization
i1pro Cihazi ile
Okutulmasi

e Renk Paletini
S s e i st ) i1pro Cihazi ile
e : e Okutulmasi
/ | i
shema |t | [oien- ] | T ol £
< [
* Profil Dosyasi |
. x| ‘
: -~ — I

thvias | o | ot ] e

Sekil 79— Profil olusturma semasi

(Grafik: Ahmet Osman Peker)

3.3.RIP

Rip kelimesi “Raster Imaging Processor” , bas harflerinden tiiremistir. Anlami da
kisaca raster (gizgisel) resim islemcisi olarak cevrilebilir (safakaydogan.blogspot.com,
2019). Raster goriintii islemcisi (RIP), bir bilgisayar grafigi olusturmak i¢in kullandigimiz
genis veri araligini fiziksel goriintiileme cihazini ¢alistiran tek bitlik veriye dontistiirmek

i¢in kullanilan hesaplama isini yapan ¢ekirdek teknolojidir (Collins, 2018).
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Colorjet RIP programinin kisaca ¢aligma sistemi ise tasarlanan desenin renklerini
belirli bir algoritmaya gore ayrigtirarak, sirali bir sekilde makineye gonderilmesidir.
Gonderilen bu veriler kontrol kartlarinda analiz edilerek belirli bir basing ile yiizeye
puskiirtiiliir. Tiim bu verilerin olusturulmasi renk kalibrasyonu, linearization, ICC profil
ile dogrudan baglantilidir. Tasarimi bitirdikten sonra makineye gondermeden once

Colorjet rip programi ile makine diline ¢evirmek gerekir.

Sekil 80— Colorjet(RIP) arayiizii
(Grafik: Ahmet Osman Peker)
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Sekil 81— Colorjet(RIP) arayiizii 2

(Grafik: Ahmet Osman Peker)
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Ara ylizde bulunan dosya c¢agir segenegi ile tasarladigimiz deseni .tif veya .psd
formatlarinda program igerisine aktarilir. Diger bir agsamada daha 6nceden hazirlanan
baski sablonu segilerek RIP islemi gerceklestirilir. Makine diline ¢evrilmis dosyay1
dogrudan usb bellek veya uzaktan baglant1 yoluyla makine bilgisayarina aktarilir. RIP
klasoriiniin i¢inde ise ICC profile giydirilen tasarim ve boya sirasina gore olusturulan

renk sablonuna gore her bir renk kanalin1 bitmap modu da ve .tif uzantisi olarak program

otomatik dosyalar olusturur.

o g - NG

I e Bitmap 360Dpi

Sekil 82— Bitmap ayrintist
(Grafik: Ahmet Osman Peker)
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Sekil 83— RIP Klasorii ekran goriintiisii

(Grafik: Ahmet Osman Peker)
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Sekil 84— RIP dosyasinin ¢alisma prensibi

(Grafik: Ahmet Osman Peker)
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4.BOLUM
DIJITAL INKJET BASKI YONTEMININ

ENDUSTRIYEL TABAKLAR UZERINE UYGULANMASI

4.1. Hayat Cizgisi Isimli Desenin Uygulamasi

Insanlarin hayati var olan sebep, sonug, varlik, yokluk, siyah, beyaz gibi soyut ve
somut kavramlarla doludur. Insan yasami varligin gercekten bir maddeden mi yoksa
insanin kafasinda yarattig1 diissel bir imgeden mi kaynaklandigi bugiin bile halen kesin
olarak bir ¢6ziime ulastigi sdylenemez. Bu tez calismasinda uygulanan desen kisisel
deneyimlerimin ve fikirlerimin 1s1ginda sekillenmistir. Varlik ve yokluk kavramlarinin

yarattig1 imgelem iizerine odaklanmistir.

Varlik yokluktan ileri gelebilir. Yoklukla bir olabiliriz. Varlik, yoklugun sebebi
olabilir. Tiim bunlar aslinda yine sebep-sonug zinciri ile birbirine baglanir. Unlii Alman
filozofu Hegel’in de dedigi gibi “O halde saf varlik ve saf hiclik 6zdestirler”. Bu
baglamda da “varlik’’ ve “hiclik” birbirinin tamamlayicisidir. “Hi¢” kavraminda bir “var”
da yaratilabilir. “Hi¢” her zaman genel anlamda olan bir “hi¢” degildir. Elle
tutamadigimiz ve gozlerimizle goremedigimiz soyut kavramlara “hi¢” diyemeyiz. Higligi
gozlerimizle goriip ellerimizle tutamay1z fakat duyularimiza hitap eder ve bizi daha 6nce

belki de bilmedigimiz giizelliklerle tanigtirir. (Babiir, 2009)

[nsanoglunun hayat: bir ¢izgiden olusmaktadir. Bu ¢izgi bazen iyi ile kotiiyii,
yasamla ile 6limii, karanlik ile aydinligi betimler. Bu resimsel tasarim da hayati varlikla

hi¢lik noktalar1 arasindaki kisa bir yolculuk olarak anlatmay1 amaglamistir.
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4.2. Tasarimin Dijital Ortama Aktarilmasi

Fikrin eskizleri ve 6n hazirliklar1 belirlendikten sonra kagittan tarama cihazi ile
bilgisayar ortamina aktarilmitir. Dijital ortama aktarilan c¢izim eskizleri Adobe
Photoshop® programi sayesinde soyutlanarak renklendirme ve doku islemi

uygulanmuistir.

Daha sonrasinda karar verilen tasarima ICC profil giydirilerek son renk rétuslar
yapilmustir. Uzerine uygulanacak porselen iiriiniin ebat se¢imi yapilmis olup, farkli renk

tonlari ile bir kompozisyon olusturulmak istenmistir.

Sekil 85— Taslak eskizi

(Cizim: Ahmet Osman Peker)
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Sekil 86— Eskiz ¢izimin bilgisayar ortaminda diizenlenmesi

(Tasarim: Ahmet Osman Peker)

Sekil 87— Eskiz ¢izimin bilgisayar ortaminda diizenlenmesi

(Tasarim: Ahmet Osman Peker)
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Sekil 88— ICC Profil giydirilmis tasarim ekran goriintiisii

(Tasarim: Ahmet Osman Peker)

4.3. Rip Islemi ve Tasarimin Tabak Uzerine Basilmasi

Icc profil giydirilmis tasarim .psd formatinda kaydedilmis ripleme islemi
yapilmustir. Rip dosyasi1 kontrol edildikten sonra usb bellek ile isletme icerisinde bulunan
dijital inkjet makineye yiiklenmistir. Biskiivi tizerine sirlanmis 32cm diiz tabak iizerine

baski alinmigtir. Daha sonra sir pigirim firina génderilmistir.
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Sekil 89-RIP ekran goriintiisi

(Tasarim: Ahmet Osman Peker)
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CACOLORJET HTF\SEPARATED IMAGES\1

o

7 s Prevew Printiob

Sekil 90-RIP dosya i¢i ekran goriintiisii

(Tasarim: Ahmet Osman Peker)

3 PrintJob - Not Defteri s

Dosya Duzen Bicim Goronom Yardim

[PrintJob]

Name=1.tif

Preview=C:\COLORJET8 HTF\SEPARATED IMAGES\1\Preview.tif
ResH=360.000000

ResV=360.000000

Scheme=2018 SEP (BrYKPG GLOSSY

BPP=8

Channels=8

Format=1_%i.tif
Inks=Cyan,Megenta,Yellow,Black,Pink,Green,Spotcolorl,Spotcolor2
DimH=4958

DimV=4957

Levels=256, 255, 254, 253, 252, 251, 250, 249, 248, 247, 246, 245, 244, 243, 242, 241, 240, 239, 238, 237, 236, 235, 234, 233, 232, 231, 230, 229, 228, 227, 226, 225, 224, 223
41, 40, 39, 38, 37, 36, 35, 34, 33, 32, 31, 30, 29, 28, 27, 26, 25, 24, 23, 22, 21, 20, 19, 18, 17, 16, 15, 14, 13, 12, 11, 10, 9, 8, 7, 6, 5, 4, 3, 2, 1, @

KDots_Cyan=5344,

KDots_Megenta=145,

KDots_Yellow=827,

KDots_Black=10288,

KDots_Pink=4525,

KDots_Green=84,

KDots_SpotColor_1=1256,
KDots_SpotColor_2=5687,

Schema version is 84; schema is compatible

End CCbbSetup::ApplySuccess - Return 0x00000000

COMH[11:30:53]: F X ERsarsaassaa ERas A ERIRATXERTERXARRERAXREXTRSIRERXRAXTR R ERXXRRXRSXL KX RRARS

COM+[11:30:53]: Setup (COMMIG) finished - [DATE:07,18,2019 TIME: 11:30 pm]

R KRR KKK KKK

- oEm

COM+[11:30:53]:

COME[5:28:22] 1 **FEXKEMEEXX KK RERRXAEEKEKKREERKREERERKEREXKREKKERERRER KRS REKREEREXXRRER XX RRERRR

COM+[5:28:22]: Setup started - [DATE:08,03,2019 TIME: 05:28 pm]

COME[5:28:22]1 *F*¥EXXMEmXERX KRR X KRKRKRR KR REKRE KR KR KA R AKX REKREE R REKE KR KR RE KRR R R EREK

COM+[5:28:22]: Start CComMig::Discover

COM+[5:28:24]: Found change to property: Description, value: BileCOM+[5:28:24]: Found change to property: Description,

COM+[5:28:24]: End CComMig::Discover - Return 0x00000000

AR T e AT LR K R R K R R K R K KK K K K K K K K K KK K K K K K KK K KK K KK K K K K K KK K KK KK KK KK K KK KK KKK X

<

[R——

Sekil 91-RIP data galisma dosyasi ekran goriintiisii

(Tasarim: Ahmet Osman Peker)



Sekil 92- Biskiivi tabak tizerine basilmis uygulama

(Fotograf: Ahmet Osman Peker)
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Sekil 93- Uygulama 1 — 32 cm diiz tabak

(Fotograf: Ahmet Osman Peker)
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Sekil 94- Uygulama 2 — 32 cm diiz tabak

(Fotograf: Ahmet Osman Peker)
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Sekil 95- Uygulama 3 — 32 cm diiz tabak

(Fotograf: Ahmet Osman Peker)
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Sekil 96- Uygulama 4 — 32 cm diiz tabak

(Fotograf: Ahmet Osman Peker)
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Sekil 97- Uygulama 5 — 32 cm diiz tabak

(Fotograf: Ahmet Osman Peker)
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Sekil 98- Uygulama 6 — 32 cm diiz tabak

(Fotograf: Ahmet Osman Peker)

90



Sekil 99- Uygulama 7 — 32 cm diiz tabak

(Fotograf: Ahmet Osman Peker)
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Sekil 100- Uygulama 8 — 32 cm diiz tabak

(Fotograf: Ahmet Osman Peker)



Sekil 101- Uygulama 9 — 32 cm diiz tabak

(Fotograf: Ahmet Osman Peker)
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Sekil 102- Uygulamalar

(Fotograf: Ahmet Osman Peker)
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SONUC

Yasadigimiz son yillarda gelisen teknoloji ile birlikte, sofra iisti esyasi
iirtin(porselen), Seramik(karo) vb. sektoriinde calisan tasarimcilarin, ifade bigimleri ve

farkli disiplinler i¢inde alisik olmadigimiz liretim yontemleri ile karsimiza ¢ikabilirler.

Bu calismada, glinimiizde Sofra iistii esyasi liretimi yapan fabrikalarda talep géren
inkjet baski teknolojisi ve bu teknolojinin tasarim ve tasarimci yetileri dogrultusunda
kullanim yetileri ve yontemleri arastirilmistir. Bu yontem ile tasarimcilarin kendi
caligmalarinda yeni ve farkli anlatim bi¢imi olusturabilirler. Inkjet baski ile dekorlama
standart bir baski yontemi olmasindan Ote tasarimcinin sofra esyasi iriin ireten
fabrikalarinda yenilik¢i ¢6ziimler tiretmesine yardimci olacaktir. Inkjet teknolojisi ile

dekorlama teknigi sadece endiistriyel iiriinlerde degil sanat eserlerinde kullanilabilir.

“Dijital inkjet yazicilarla sofra esyasi iriinlerinin dekorlanmasi ve Ornek
uygulamalar” basligi altinda yapilan bu tez ¢alismasinda, bir sofra esyasi iiriin(Porselen)
tireten fabrikada yapilan gozlem ve 6rnek uygulamalar yapilarak tirtinler {izerindeki etkisi

gozlenmistir.

Uygulamalar dokuz adet 32 cm porselen tabak {izerine sir istii boyalar ile

uygulanmistir. Baski iizerine seffaf sir atilip, 1300C°’de firinlanmastir.

Uygulamaya baglamadan 6nce insanoglunun yagam dongiisiinii konu alan ‘’Hayat
Cizgisi’’ adl1 calismanin eskizleri yapilmistir. Olusturulan bu eskiz ¢izimleri bilgisayar
ortaminda diizenlenerek baskiya hazirlanmistir. Tasarim baskiya verilmeden once ilk
olarak ICC profil olusturulmus ve Adobe photoshop® programinda tasarim iizerine

giydirilmistir. Daha sonrasinda “’RIP’’ islemi gerceklestirilmistir.

Bu tez kapsami igerisinde yapilan 6rnek uygulamalarda elde edilen tecriibeler
1s181inda, olumlu sonuglarin alinabilmesi i¢in agagidaki bilgilerin 6nemli oldugu sonucuna

varilmistir.
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Tasarimcilarin ICC profil olustururken ¢ok dikkatli ve dogru bir sekilde islemi
gerceklestirmesi gerekmektedir. Aksi halde yanlis alinan ICC profil, ekranda goriinen

renkler ile baskida ¢ikan renklerin farkli olmasina sebebiyet verecektir.

Ozel efektli boyalar ¢ok fazla kullanildigindan dolay: tasarimcinin arge, renk ve
tasarimlama bilgisine sahip olmasi gerekir. Bu sebepten dolay1 seramik ve cam tasarimi

boliimii mezunlarinin porselen sektdriinde avantaj sagladigl gézlenmistir.

Dijital inkjet baski makinesinin ¢alisma prensibinin tasarimcilar tarafindan

bilinmesi tiretim isleyisini olumlu etkiledigi ve daha az hata yapiligi gézlenmistir.

Bu tezde yapilan c¢alismalar ve kullanilan yontemler temel alinarak, gelecekte
sofra egyasi iireten porselen fabrikalarinda dekorlama tekniklerinden dekal ve tampon
baskinin tamamen yerini inkjet baski teknolojisine birakacagi, bu tiir kaynaklara daha ¢ok

ithtiya¢ duyulacagi dngoriilmektedir.
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