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ABSTRACT

THE SOURCES OF DANGERS IN FOUNDRIES AND EVALUATION OF
RISK

GULTEKIN, Ali
M. A. Thesis, Occupational Health and Safety Department
Supervisor: Assoc. Prof. Dr. Riistem YANAR
August 2017, 163 pages

Foundries are one of the most dangerous places for workers where the workers face
physical, chemical, biological and psychosocial risks. In those industries, industrial
accidents and occupational diseases occur because of high temperature, dust, rumble,
and radiation. The molten metals which may reach 2000 °C, poisonous and abrasive
materials, respiratory system which is exposed to dust, smoke, moisture, thermal
comfort conditions, hygiene, rumble, lifting heavy weights, non ergonomic working
conditions etc. are the biggest dangers for occupational health and safety. In
foundries noise-induced hearing loss, vein, nerve muscle and joint diseases because
of mechanical vibration, heat tiredness, heat cramp, heat stroke as a result of high
temperature, occupational asthma, silicosis, asbestosis, siderosis, talcosis et cetera
pneumoconiosises, falling into effects of some metals may couse nausea, vomit,
bleeding, doze, headache, and later on liver failure, renal failure may occur by the
time of the worker exposed to the effecting metal, and the dosage of it and the way
the worker exposed to it. In this study, the physical, chemical, biological risk factors
and the risk sources in foundries are determined; risk analysis is done by L-type
matrix method Fine Kinney and FMEA method.

Key words: Fine Kinney method, L type matrix method, risk analysis, foundry,
FMEA method, occupational illness, occupational accident.



OZET

DOKUM ATOLYELERINDE TEHLIKE KAYNAKLARI VE RISK
DEGERLENDIRILMESI

GULTEKIN, Al
Yilksek Lisans Tezi, is Saghgi ve Giivenligi ABD
Tez Danismani: Dog. Dr. Rustem YANAR
Agustos 2017, 163 sayfa

Dokimhaneler; cahisanlarin, fiziksel, kimyasal, biyolojik ve psikososyal pek cok
riskle karsi karsiya kaldigi ¢ok tehlikeli sektorlerin basinda gelmektedir. Dokim
yapilan yerlerde, sicaklk, toz, girilti ve radyasyona bagli olarak is kazalari ve
meslek hastaliklari meydana gelmektedir. 2000 OC dereceye kadar ¢ikan erimis
metaller, zehirli ve asindirici maddeler, solunum sisteminin maruz kaldigi toz,
duman, kokular, sicak, nem, termal konfor sartlari, hijyen, girdltl, agir yuk kaldirma
ve ergonmik olmayan calisma kosullari vb. is saghgi ve guvenligi agisindan en
onemli riskleri olusturmaktadir. Dokimhanelerde, gurultiye bagh isitme kaybi,
mekanik titresime maruz kalmaktan kaynaklanan; damar, sinir, kas ve eklemlerde
olusan, rahatsizliklar, yuksek sicaklik sonucu; 1si yorgunlugu, isi krampi ve sicak
carpmasi, mesleki astim, silikoz, asbestoz, sideroz, talkoz gibi toza bagli akciger
hastaliklari (pnémokoyozlar), cesitli metallerin maruziyetine bagli etkilenme; maruz
kalma sire, doz, etkenin tlrii, alinma yoluna bagl olarak, bulanti, kusma, kanama,
uyuklama, bas agrisi gibi belirtiler, ilerleyen donemde; karaciger ve bdbrek
yetmezligi gibi meslek hastaliklari gorilmektedir. Bu c¢alismada, dokimhanelerde
gbzuken fiziksel, kimyasal ve biyoljik risk etmenlerine bagli olarak, tehlike
kaynaklar tespit edildi, L tipi matris metodu, Fine Kinney metodu ve HTEA metodu
ile risk analizi yapildi.

Anahtar kelimeler: Fine Kinney yontemi, L tipi matris yontemi, risk analizi,
HTEA metodu, dékim, meslek hastaligi, mesleki kaza.
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BIRINCi BOLUM
GIRIS

Is saghg ve giivenligi; isin yapilmasi sirasinda isyerindeki fiziki gevre
sartlart sebebiyle caligsanlarin maruz kaldiklari saglik sorunlart ve mesleki risklerin
ortadan kaldirilmasi veya azaltilmasi ile ilgilenen bilim dalidir. Bir kurulusun
gerceklestirdigi faaliyetlerden etkilenen calisanlarin, gegici isgilerin, alt igveren
caligsanlarinin, ziyaretcilerin, musterilerin ve isyerindeki herhangi bir kiginin,
sagligina ve giivenligine etki eden faktorleri ve kosullar inceleyen bilim dali olarak
da tamimlanmaktadir. Is saghi@g ve giivenligi uygulamalarinin oncelikli amact,
calisanlarin sagligim1 korumaktir. Calisanlarin sagligint belirleyen iki temel 68e,
bireysel ozellikler ve igyeri ortam faktorleridir. Saglik ve giivenlik kosullar yetersiz
igyerlerinde istenen diizeyde nitelikli hizmet ve tirtin elde etmek beklenemez.

Is saglign ve giivenliginin ne olgiide saglanmus oldugu, kuruluslarin
ekonomik basarist agisindan onemli bir performans olgisi konumuna gelmistir.
Isyerlerinde yapilmas: gereken; cagdas saglik anlayisinin ilkelerinde oldugu gibi,
onlemenin tedaviden daha etkili, kolay, ucuz oldugu yaklagimindan hareket etmektir.
Risklerin belirlenmesi ve uygun yontemlerle ortadan kaldirilmasi gerekir. Uygun
olmayan c¢aligma ortami is kazalart ve meslek hastaliklari caliganin hayatini ve
sagligini tehdit etmesinin yaninda, igveren i¢in de énemli bir maliyet unsuru olarak
isyerinde verimliligi ve karliligi dogrudan etkilemektedir. Bir igletmenin verimini
artirmak i¢in, ¢aligma ortaminin iyilestirilmesi gerekir. Caligsanlarin egitimi yaninda,
uygun bir ¢aligma ortaminin olusturulmasi gerekir bunun iginde fiziksel, kimyasal,
biyolojik risk etmenlerine kargt 6nlemler alinmalidir.

Bu tezin amaci, Dokiim atolyelerindeki kimyasal; fiziksel ve biyolojik risk etmenleri
sonucu meydana gelen is kazalarina ve meslek hastaliklarina deginmek, risk
etmenlerinin azaltilmasi i¢in onerilerde bulunmaktir. Dokiim atolyelerinde; demir,

celik, piring ve bronz en ¢ok kullanilan dokim metalleridir. Demir, Dokim



2
konusunda ¢ok eskiden beri en siklikla kullanilan metaldir. Dokiim isinin bazi

standartlasmig agsamalari; Dokim sonunda elde edilmek istenen seklin olusturulmast,
Kaliplarin olugturulmasi, magalarin yapilmasi ve birlestirilmesi, kullanilacak metalin
eritilmesi ve rafine edilmesi, eriyik metalin kaliplara dokiilmesi, kaliplarin igindeki
dokiimiin sogutulmasi, kaliplarin ve magalarin ¢ikarilmast ve ayrilmasi, dokiimde
olusan fazladan metalin ayrnistirilmasi seklindedir. Bu asamalar sirasinda pek ¢ok
tehlikeyle kargilagsma olasiligi vardir. Bunlarla birlikte yapilan iglemler sirasinda
uygulanan yontemler ve isin dogast geregi hastaliklar ve kazalar ile sikga
karsilagilmaktadir. Dokiim atolyeleri, tagidigi riskler ve urinin elde edilmesinde
tehlikeli siireclerden dolayi, kazalarin 6limle sonuglanma oraninin yiksek oldugu
islerden birisidir. Dokiim atélyelerinde tehlike ve riskler ayrintili bir sekilde tesbit
edilmeli, is kazalarn ve meslek hastaliklarinin 6ntine gecgilmesi i¢in gerekli énlemler
ve tedbirler alinmalidir.

Bu tez calismasinda; Dokim atolyelerinde tehlike kaynaklar aragtirnilmis ve risk
degerlendirilmesi 3 farkli metotla yapilmistir. Bu tez, alti ana bolimden
olusmaktadir. Is saglig1 ve givenligi bolimiinde; Is saglig ve giivenliginin amact,
faydalart ve giivenligin hedefleri ele alinmistir. Is Sagligi ve Giivenliginde Risk
Degerlendirmesi bolimunde; Risk degerlendirmesi gesitleri, Risk degerlendirmesi
stirecleri, Isg politikast ve hedefleri, Is sagligi ve giivenligi risk degerlendirme
planinin olusturulmasi, Kontrol ve diizeltici faaliyetler, I¢ denetim, Tehlike yonetimi,
Tehlike yonetiminde asamalar, Is kazalari,isverenin yapmasi gerekenler, kazalarin
kaydedilmesi, Kazalann arastinlmasi, Isyerinde kazalardan kaynaklanabilecek
kayiplardan olusmaktadir. Calisma ortami boliimiinde; Isyeri diizeni, Isi, 1slak veya
sogukluk,Toz, Buhar ve Gazlar, Metal dumani atesi, Metal dumani atesi belirtileri
incelenmistir. Dokiim sektorii hakkinda genel bilgiler boliimiinde; Uretim cinslerine
gore igletmelerin degerlendirilmesi, Dokiim sanayinin siniflandirilmasi, Turkiye’ de
istthdam diizeyi ve niteligi, Dokiim atolyelerindeki ¢alisma kosullarina etkileyen
faktorler, Dokimtun temel esaslari,Metal Eritme, Ergitme Ocaklar, Kalip
hazirlama,Metal hazirlama, Dokiim, Dokiimu kaliptan ayirma, Asindirma ve bitirme,
Dokiimhanelerde atiklar boliimii incelenmistir. Metal Dokiim Isletmelerinde Is
Kazalari, Meslek Hastaliklari ve Genel Tehlikeler bolumiinde; Kas ve iskelet
hastaliklar1, Tozlardan kaynaklanan hastaliklar, Kimyasal tehlikelerden kaynaklanan
hastaliklar, Is kazalar,yilksek sicakliklarda calismadan kaynakli rahatsizliklar

incelenmigtir. Risk Degerlendirme boliminde; Fine Kinney Metodu, L. Tipi Matrisi
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metodu ve Hata tiri ve etkileri analizi ¢esitleri metodu incelenmistir. Sonug

bolimiinde genel degerlendirme ve onerilerde bulunulmustur.



. 1Ki1\{ci B(")PI"JM o
IS SAGLIGI ve GUVENLIGI

Is saghg ve giivenligi; isin yapildign sirada calisma alanindaki fiziki
kosullarin ve ¢evrenin sartlari sebebiyle ¢alisanlarin maruz kaldiklarn saglik sorunlar
ve mesleki risklerin ortadan kaldirilmasi veya azaltilmasi ile ilgilenen bilim dalidir
(Aki, 2013:3-24). Bir isletmenin gerceklestirdigi faaliyetlerden etkilenen tim
insanlarin (galisanlarin, gegici ig¢ilerin, alt igveren caliganlarinin, ziyaretcilerin ve
miusterilerin) sagligina ve givenligine etki eden unsurlart ve kosullart inceleyen

bilim dali olarak tanimlanmyaktadir.

2.1. is Saghg1 ve Giivenligi Amaci

Is sagh@ ve givenliginin ilk amaci, ¢alisanlarin sagligim korumaktir.
Calisanlarin sagligini belirleyen iki temel unsur, ¢alisanlarin ozellikleri ve isyeri
ortami faktorleridir(Aki, 2013:3-24). Saglik ve giivenlik kosullarinin, yetersiz oldugu
isyerlerinde, istenen diizeyde nitelikli hizmet ve tiriin almak beklenemez. Is saglig
ve glvenliginin ne oOlgide saglanmig oldugu, kuruluslarin ekonomik basarisi
agisindan 6nemli bir performans olgiisiit durumuna gelmistir. Isyerlerinde yapilmasi
gereken; cagdas saglik anlayisinin ilkelerinin gerektirdigi gibi, énlemenin tedaviden
daha etkili, kolay, ucuz oldugu yaklagimindan hareket edilmelidir. Risk seviyeleri
belirlenmeli ve énemli seviyedeki riskler uygun yontemlerle ortadan kaldirilmalidir

(Is Sagligi Ve Giivenligi Risk Degerlendirmesi Yonetmeligi, 2012:md4).

2.2. Is Saghg Giivenliginin Hedefleri ve Faydalar
Is saglig ve giivenligi, is hayatinin hemen her alanini kapsayan bir inceleme
ve uygulamalar butiintidiir. Is sagligr ve giivenligi, ¢alisanlarin fiziksel, psikolojik ve

sosyal refahini etkilemekte ve insan hayatinda oOnemli bir yer tutmaktadir.
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Calisanlanalrin yaklagik tcte biri igyerinde gegmektedir. Olumsuz isyeri kosullari,

insan sagligini ve giivenligini olumsuz yonde etkilemektedir.

Calisanlarin refah diizeyini yukseltmek i¢in psikolojik ve sosyal yasam
standartlarini, iyilestirmek, caligma sartlarini iyilestirerek, calisanlar tizerindeki
olumsuz etkisinin azaltmaktir. Calisanlarin sagligint olumsuz yonde etkileyen
risklere karsi onlemler almak, caligsanlart korumak, calisanlarin fiziksel ve sosyal
ihtiyaglarinin dizenli giderilmesi igin tedbirler almaktir. Calisanlarin yeteneklerine,
fiziksel yapisina gore is uyumunu dizenlenmek, ergonomik iyilestirmelerde
bulunmak, Is kazast ve meslek hastaliklarinin, oniine gegmek veya azaltilmak,
Caligma ortami ile calisanin saglig ve giivenligi arasindaki iligkiyi diizenlenmektir

(Ak1, 2013:3-24).

2.3. Is Saghg1 ve Giivenliginde Risk Degerlendirmesi

Risk degerlendirmesi; isyerinde var olan ya da disaridan gelebilecek
tehlikelerin tespit edilerek, riske doniigmesini engelleyen faktorler ile tehlikelerden
kaynaklanan riskler, analiz edilerek derecelendirilmesi ve kontrol tedbirlerinin neler
oldugunun kararlastinlmas: amaciyla yapilmasi gerekli ¢alismalarin bitinidir (Is
Sagligi Ve Guivenligi Risk Degerlendirmesi Yonetmeligi, 2012). Geleneksel, reaktif
yaklagimda, kazalarin ve sistem hatalarinin incelenmesi esastir. Proaktif yaklasimda
ise sistem hatalarindan daha ¢ok, yoOnetim sisteminin incelenmesine, risk
degerlendirmesi ve giivenlik kiltirine odaklanilir. Bu iki yaklagim birlestirilip,
Zararla sonuglanabilecek olasi tehlikeler onceden saptanip, gerekli onlemlerin
alinmast hedeflenmelidir.

Risk degerlendirmesi yapilabilmesi i¢in olay tanimlamali ve risk siddeti
tespit edilmelidir. Risk degerlendirilmesindeki amag, risk tzerine odaklanmak,
risklerin hem bireysel hem de toplu olarak ne kadar riskli oldugunu
degerlendirmektir. Risk degerlendirmesi, risklerin ol¢iilmesi ve onceliklendirilmesi
ile ilgilidir, boylece risk seviyeleri asir1 denetlenmeden veya arzulanan firsatlar
aranmadan belirli tolerans esikleri altinda yonetilebilir. Risk degerlendirmesi ile
kazalar1 tetikleyebilecek olaylar, baslangigta tespit edilmeli, periyodik olarak
yenilenmeli, yeni bir igin baglamasi, birlesmesi, isin devir alinmasi, 1§ boliinmesi ya
da 6nemli bir yeniden yapilanmadan 6nce yeniden gozden gegirilmelidir. Bazi riskler

dinamiktir; sektorin kendisinden ve uretim siirecinden kaynaklanan riskleri gibi
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surekli izleme ve degerlendirme gerektirir. Baz1 riskler daha statiktir ve periyodik

olarak yeniden degerlendirme gerektirir (Amir vd. , 2014).
Isyerinde saglik ve giivenligi iyi yonetmek igin birgok gecerli sebep vardir.
Saglikli ve giivenli bir igyerinde g¢alismak daha kaliteli ve daha tretken olmak

demektir. Bu durumdan hem igverenler hem de ¢alisanlar yararlanir.

2.3.1. Risk Degerlendirmesi Cesitleri

Gunimiizde 150°den fazla Risk Degerlendirme Metodunun varligindan So6z
edilmektedir. Risk Degerlendirme Metotlar;

o Nitel Risk Degerlendirme Metotlar

e Nicel Risk Degerlendirme Metotlari

e Karma Risk Degerlendirme Metotlar olarak siniflandirilabilir.

Bu risk degerlendirme metotlarindan bazilari asagida verilmistir (Ozkilig,

2005).

2.3.1.1. Nitel Risk Degerlendirme Metotlar:
e Check-List,
e What If,
e Hata Modu ve Etkileri Analizi (FMEA)
e Tehlike ve Caligilabilirlik Analizi (HAZOP) (Amir vd. , 2014)

2.3.1.2. Karma Risk Degerlendirme Metotlar:
e L tipi Matris,
¢ Fine - Kinney
e Hata Agaci Analizi (FTA)(Tumdengelim)
e Kaza Sonug Analizi (ETA)
Karma risk degerlendirme metotlart aymt zamanda Nicel Risk

Degerlendirme metodu olarak da kullanilabilir (Ozkilig, 2005).

2.3.2. Risk Degerlendirmesi Siirecleri
Isyerinde risk degerlendirme galismalari, Risk degerlendirme siirecleri Sekil
2.1' de yer alan asamalarin yerine getirilmesi ile gergeklestirilmelidir (Ozkilig, 2005).

Isveren, galisan ve isyeri i¢in asagidaki faydalar: saglamaktadir.
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« |s yerini yonetmek icin yapilandiriimis bir yaklasim saglar (Amir vd. ,

2014).

« s saghg ve givenligi icin bir sistem kurar ve sirdiiriir

» Kusursuz guvenlik saglar ve kararl olarak devam ettirir.

* Anlastlir roller ve sorumluluklar iceren organizasyonel yapilar kurar.

* Surekli iyilestirme kulttranin varhigini saglar.

» Gucld, glvenli iletisim seviyeleri olusturur.

» Surekli yapilan performans oOlctimleri ile tehlike seviyelerinde azalmalar
meydana gelir.

* Maliyet ve yukumltlikleri azaltarak is performansina katkida bulunur.

is Saghigi
Guvenligi
Yonetim Sistemi

Yg%ezgg::n ISG Politikas! ve
- : Hedefler
Gegirilmesi
Kontrol ve
Duzeltici Planlama
Faliyetler
Uygulama ve
Isletme

Sekil 2.1. Risk degerlendirme siregleri, (OzKilig, 2005)’ den faydalanilarak adapte edilmistir.

2.3.2.1. lisg Politikasi ve Hedefleri

Isyeri yonetim sistemi, is yeri ile ilgili politika ve hedefler olusturmak,
olusturulan hedefleri gerceklestirmek igin kullanilan birbiriyle iliskili sistemlerin
butuntdur. Ydnetim sistemi, organizasyon yapisi, planlama faaliyetleri (6rnegin, risk

degerlendirmesi ve hedeflerin belirlenmesi), sorumluluklari, uygulamalari icine
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almalidir. Yonetim sisteminin bir bélumi, politika gelistirmek, uygulamak ve riskleri

yonetmek i¢in kullanilmalidir (Bland vd. , 2008 ).

Isveren ve yoneticiler, isletmenin faaliyet alanlarina uygun olarak calisanlar
ve diger ilgili taraflar ile ig yerinde ve uretimde gozilkken olumsuzluklart ortadan
kaldirmali ve bu konudaki gelismeleri takip ederek siirekli iyilesmeyi destekleyen bir
ISG politikast olusturmalidir. Politikamin calisanlar tarafindan 6nemsenmesi ve
faaliyetlerin politika dogrultusunda olusturulmasinda ve gergeklestirilmesinde

caligsanlarin gorigleri alinmalidir.

2.3.2.2. Planlama
Isveren, devam etmekte olan strecler icin, tehlikeleri tanimlamak, risk
degerlendirmesi yapmak ve gerekli kontrolleri belirlemek i¢in prosedirler
hazirlamalidir. Tehlikelerin tanimlamasi ve risk degerlendirmesi i¢in agsagidaki
faaliyetler dikkate alinmalidir (OHSAS 18001 Occupational Health and Safety
Management-NSAI 2007).
a) Rutin ve rutin olmayan faaliyetler
b) Isyeri erisimine sahip olan herkesin (yiikleniciler ve ziyaretgiler dahil)
faaliyetleri
c) Insan davranigi, yetenekleri ve diger insan faktorleri
d) Isyeri disinda organizasyonun kontroliindeki kisilerin saglik ve
givenligini olumsuz yonde etkileyebilecek belirlenmig tehlikelerin
mevcut mevzuata gore is sagligl ve giivenligi yoniinden;
e Ginimiiz bilim ve teknolojisinin bahsettigi imkanlar dogrultusunda
sagliklt ve emniyetli ¢aligma ortami olusturulmalidir.
e (alisanlan bilgilendirme, bilinglendirme ve emniyetli ¢aligma aligkanlig
kazandirma seklinde egitilmelidir.
e Emniyetli caligmanin temini i¢in genis manada bir denetim yukimlaligi
olusturulmalidir.

e Risk degerlendirmesi ve risk kontrolt igin tehlikeler tantmlanmalidir.



2.3.2.3. Uygulama ve isletme

Ust yonetim, yonetim sistemi icin nihai sorumluluk Gstlenmelidir. Ust
yonetim taahhiidiinii asa§idakileri yaparak gostermelidir(TS-18001, is Sagligi ve
Guvenligi Yonetim Sistemleri - Sartlar, 2008).

e Yonetim sisteminin  kurulmasi, uygulanmasi,  sdrddrilmesi  ve

iyilestirilmesi icin gerekli kaynaklarin bulunmasini  saglamalidir;
Kaynaklar arasinda, insan kaynaklari ve uzmanlasmis beceriler, orgitsel
altyapi, teknoloji ve finansal kaynaklar bulunur.

Yonetimi kolaylastirmak icin, gorevler, sorumluluklar, hesap verebilirlik ve
yetkiler belgelendirilerek calisanlarin gorev tamimi yapilmalidir. isletme, diger
yukimluliiklerden badimsiz olarak tanimlanmis rol ve yetkilere sahip iSG icin
sorumluluk tasiyan st dizey bir yonetici gorevlendirmelidir (OHSAS 18001
Occupational Health and Safety Management-NSAI, 2007).

Bu Ust yonetici;

a) Yonetim sistemi; is sagligi ve glvenligine yonelik standartlar uyarinca
gorevlendirilmeli, gorevlerini, is saghgr ve guvenligine yonelik
standartlara uygun uygulanmali ve sirdurtilmesini saglamalidir

b) YoOnetim sisteminde, performans ile ilgili raporlari gozden gecirmeli,
yonetim sisteminin iyilestirmesinin temelini olusturmali ve yonetime
sunulmahdir.

Ust yonetim yetkilisinin kimligi, kontrolii altinda calisan herkes
tarafindan kullanilabilir hale getirilmelidir. Yonetim sorumlulugunu
ustlenen herkes, kurulusun sorumlulugunu Ustleneceklerini taahhit

etmeli ve performanslar strekli iyilestirilmelidir.

2.3.3. Is Saghgi Ve Guvenligi Risk Degerlendirme Planinin Olusturulmasi

Risk Degerlendirmesi; isyerleri icin tasarim ve kurulus asamasindan
baslamak tzere tehlikeleri tanimlama, riskleri belirleme ve analiz etme, risk kontrol
tedbirlerinin kararlastiriimasi, dékimantasyon, yapilan calismalarin guncellenmesi
ve gerektiginde yenileme asamalari izlenerek gerceklesir. Risk degerlendirmesi
calismasi yapihirken, ihtiyag duyulan her asamada, calisanlarin surece Kkatilarak
goriisleri alinmasi saglanmalidir (Is Saghgr ve Giivenligi Risk Degerlendirmesi
Ydnetmeligi,2012:md6).
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Risk degerlendirmesi asagida belirtilen streglerden olusur;

Risk degerlendirmesi ekibi olusturulur.

Faaliyetle ilgili fiziksel, kimyasal, ergonomik, biyolojik ve diger
tehlikeler belirlenir.

Riskler tespit edilir ve derecelendirilmesi yapulir.

Risklerden etkilenecek kisi veya gruplar tespit edilir; calisanlar,
yikleniciler, ziyaretciler, gevre vb.

Normal, anormal ve acil durumlar degerlendirilir, mevcut kontrollerin
yeterliligi tespit edilir.

Degerlendirme kayit altina alinip, dokiimantasyon hazirlanir.

Alinan 6nlemlerin yeterli olup olmadig1 kontrol edilir.

2.3.4. Kontrol ve Diizeltici Faaliyetler

2.3.4.1. Performans (")lg:iimii ve izleme

Isyerinde, performanslar dizenli olarak izlenmeli ve olgilmelidir. Bu

prosediirler asagidakileri faydalan saglayacaktir (TS-18001, Is Sagligi ve Giivenligi

Yonetim Sistemleri — Sartlar, 2008).

Isyerinin ihtiyaglarina uygun nicel ve nitel 6nlemler alinmasini saglar.
Isyerinde, ISG hedeflerine ne 6lgiide uyuldugunun izlenmesini saglar.
Gerekli kontrollerin ne kadar etkili oldugunun izlenmesini saglar.
Prosedurler, kontrollerin ve operasyonel kriterlere uygunlugunu izleyen
proaktif 6nlemlerin alinmasini saglar.

Hastalarin saglik durumunu, olaylar (kazalar, yakinda oziirler vb.) ve
eksik performanslarin kontrol edilmesini saglar.

Daha sonraki diizeltici ve onleyici faaliyet analizlerini kolaylagtirmak
i¢in yeterli verileri, izlemeyi ve 6l¢im sonuglarinin kaydedilmesini saglar

(Risk Management Techniques and Practice Workshop, 2008).

Performanslart  izlemek veya oOlgmek i¢in ekipman gerekli ise

organizasyonu, ekipmanin kalibrasyonu ve bakim prosedirleri uygun sekilde

muhafaza edilmelidir. Kalibrasyon ve bakim faaliyetleri ile sonuglar saklanmalidir.
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2.3.4.2. Uygunsuzlugun Degerlendirilmesi

Isletmeler, yuriirlilkkteki yasal gerekliliklere uyumlulugu periyodik olarak
degerlendiren bir prosedirler olusturmali, uygulamali ve muhafaza etmelidir.
Kurulus, periyodik degerlendirmelerin sonuglarinin kayitlarini tutmalidir. Periyodik
degerlendirmeler, yasal gereksinimler igin gerekli zamanlarda yapilabilmelidir(TS-

18001, Is Sagligi Ve Giivenligi Yonetim Sistemleri — Sartlar, 2008).

2.3.4.3. Olay Incelemesi, Uygunsuzluk, Diizeltici Eylem ve Koruyucu Eylem

2.3.4.3.1. Olay arastirmasi

Isletme, uygun prosediirler ile kazalar1 arastirmali, analiz etmeli ve belgeyi
kaydetmelidir

a) Kazaya neden olan eksiklikleri ve diger faktorleri belirlemeli veya
kazalarin olusumunu engelleyecek onlemleri tespit etmelidir.

b) Diizeltici 6nlemleri ve ihtiya¢ sebeplerini tespit etmelidir.

¢) Kazalar onleyecek faaliyetler i¢in egitimler vermelidir;

d) Surekli yeni gelismeleri takip edilmelidir.

e) Kaza ile ilgili sorusturmalarin sonuglarn saklanmadir.

f) Kaza sorusturmalar1 zamaninda yapilmalidir.

Herhangi bir diizeltici 6nlem ya da onleyici eylem belirlenmelidir. Kaza

sorusturmalarinin sonuglart belgelenmeli ve muhafaza edilmelidir.

2.3.4.3.2. Uygunsuzluk, diizeltici faaliyet ve onleyici faaliyet

Isletme, asagidaki maddelerle ilgili bir prosediirler olusturacak, uygulayacak
ve koruyacaktir, Fiili ve potansiyel uygunsuzluklart ve dizeltici onlemleri ve
onleyici faaliyetleri almak i¢in, yontemler asagidaki maddelerin gereklerini tanimlar
(TS-18001, Is Sagligi Ve Giivenligi Yonetim Sistemleri — Sartlar, 2008).

a) Uygunsuzlugun tespiti, duzeltilmesi ve sonuglarinin hafifletilmesi i¢in
harekete gegmelidir.

b) Uygunsuzlugun arastirilmasi, nedenlerini belirleme ve tekrarlamalarini
onlemek i¢in dnlemler gerceklestirmelidir.

¢) Uygunsuzluklarin 6nlenmesi igin gerekli ihtiyaglant degerlendirmeli ve

olugmasini 6nlemek icin tasarlanmis uygun 6nlemleri uygulamalidir.
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d) Alinan duzeltici aksiyonlar ve oOnleyici faaliyetlerin sonuclarini

kaydetmek ve iletecek dnlemler olusturmahdir.

e) Alinan duzeltici durumlarin ve 6nleyici faaliyetlerin gozden gegirilmesi
gerekir.

Duzeltici 6énlem ve onleyici faaliyetlerin yeni veya degistirilmis tehlikeleri
meydana getirmemesi gerekir. Yeni veya degistirilmis kontrollere ihtiyac
duyuldugunda, onerilen faaliyetlerin uygulanmadan 6nce bir risk degerlendirmesi
yapilmasini gerektirir. isletmenin, diizeltici faaliyet ve onleyici faaliyetten dogan
gerekli tiim degisiklikler iSG yonetim sistemine uygun bir sekilde yapmasi gerekir
(Berg and Berg, 2010).

2.3.4.4. Kayitlarin Kontroli

isletme, OHSAS’a uygunlugunu gostermek icin gerekli kayitlari olusturmali
ve muhafaza etmelidir. Isletmede; OHSAS (is sagh§ ve giivenligi standardi)
yonetim sistemi ve Standart sartlarina uygun, elde edilen sonuclarin, uygulanabilmesi
icin prosedur kayitlarinin tanimlanmasi, depolanmasi, korunmasi, tutulmasi, elden
cikariimasi icin okunakl, tanimlanabilir ve izlenebilir olmasi gerekir (TS-18001, is
Sagligi Ve Guvenligi Yonetim Sistemleri - Sartlar, 2008).

2.3.5. ic Denetim

isletme, ISG yonetim sisteminin i¢ denetimlerinin planlanan araliklarla
sartlara uygun olmasi igin yeniden diizenlemelidir; Bunun igin

* Yonetim sistemini olusturulmalidir.

« isletmenin politika ve hedeflerini gerceklestirmede ydnetim planlanan
diizenlemelere uymalidir; Standartlarin gereklilikleri diizgtn bir sekilde uygulanmali
ve korunmalidir.

* Yonetimin denetim sonuglarina iliskin bilgi saglamahdir. Denetim
programi, kuruluslarin, organizasyonun faaliyetlerinin risk degerlendirmesinin
sonuglarina ve oOnceki denetim sonuclarina dayanarak, organizasyon tarafindan
planlanacak, kurulacak ve denetim prosedurd / islemleri, asagidaki maddelerde
oldugu gibi uygulanacak ve muhafaza edilecektir (TS-18001, is Sagligi Ve Giivenligi
Yonetim Sistemleri - Sartlar, 2008).
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a) Planlama ve yuriutme sorumluluklari, yetkiler ve denetimlerin sartlari,

sonuglarin  raporlanmasi, iliskili kayitlarin tutulmasi ve saklanmasi

saglanacaktir.

a) Denetim kriterleri, kapsami, sikligi ve yontemlerinin belirlenmesi
saglanacaktir.

C) Denetgilerin segilmesini ve denetlemelerin yapilmasini, nesnelligi ve

denetim surecinin tarafsizhgini saglamalidir.

2.3.5.1. Yonetim incelemesi
Ust yonetim, kurulusun ISG ve ISG yonetimi sisteminin Uygunlugunu,
yeterliligini ve etkinligini planlanan araliklarla sirdiirmelidir. incelemeleri,
iyilestirme firsatlarini, OHSAS (is saghgr ve guvenligi standardi) politikasini,
OHSAS hedefleri de dahil olmak izere, OHSAS yonetim sisteminde degisiklikleri ve
degerlendirmeleri igermelidir. Yonetim inceleme kayitlarini tutmalidir.

Yonetimin inceleme Kkayitlari asagidakileri maddeleri igcermelidir (TS-
18001, is Sagligi Ve Giivenligi Yonetim Sistemleri - Sartlar, 2008).

a) Ydururlukte olan yasal gerekliliklere uygunlugun i¢c denetim ve
degerlendirmelerinin sonuglarini,

b) Katilim ve danisma sonuglarini,

c) Sikayetler de dahil olmak Uzere isyeri disindaki taraflardan gelen ilgili
iletisim bilgilerini,

d) isletmenin ISG performansini icermelidir.

e) Hedeflerin ne dlctide yerine getirildigini icermelidir.

f) Kaza sorusturmalarinin  durumunu, duzeltici Onleyici faaliyetleri
icermelidir.

g) Onceki yonetim degerlendirmelerinin takip faaliyetlerini icermelidir.

h) Hukuki ve diger gerekliliklerdeki gelismeler de dahil olmak Uzere

degisen kosullari icermelidir.

2.4. Is Saghgi ve Guvenliginde Tehlike Yo6netimi

Tehlike, is yerinde wvar olan ya da disardan gelebilecek, calisani
veya is yerini etkileyebilecek zarar veya hasar verme potansiyelidir (Iis Saghg Ve

Giivenligi Risk Degerlendirmesi Yonetmeligi, 2012). is saghgi ve givenliginin
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temel amaci isyerlerindeki ¢alisma kosullarindan veya cevreden kaynaklanan her

tirll tehlike ve saglik riskini azaltmak, calisanlarin sagligini etkilemeyecek seviyeye
distrmek, isletmenin zarar ve hasara ugramasina engel olmaktir. Bunun igin is veren

calisanlarla beraber gerekli dnlemleri almal ve aldirmahdir.

2.4.1. is Saghgi ve Giivenliginde Tehlike Yo6netiminde Asamalar
Tehlike yonetimi sekil 2. 2’ de g6sterilen dort asamadan olusur.

Tehlikeleri
Tanimlamal
f yerindeki 4
Uygulamalar Tehlike Tehlikeleri
Gozden Yonetimi Suniflandirm;
Vgegirme
Tehlikeleri

Gntrol Etme |

Sekil 2.2. Tehlike ydnetimi asamalari

2.4.1.1. Tehlikeleri Tanimlamak
Isyerindeki tim tehlikeler belirlenmeli ve tiim calisanlarin bunlardan
haberdar edilmesi saglanmalidir. Isyerinde tehlikelerin yazili oldugu bir listesi

olmalidir. Listeye tehlike kaydi adi verilmelidir.

2.4.1.1.1. Tehlike kaydinin 6zellikleri

Is yerinde tutulmalidir.
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e Saglik ve giivenlik sisteminin bir pargast olarak diizenli olarak gézden

gecirilmelidir.
e Tehlike diger indiksiyon materyali kapsaminda degilse, tim yeni
calisanlara veya igyerinde bulunan diger kisilere gosterilmelidir.
Tehlikelerin yalnizca belirlenen zamanlarda tanimlanmast gerekmez. Herkes
her zaman tehlikelere dikkat etmeli ve igverenlerin, denetcilerin, Saglik ve Glvenlik

Temsilcilerinin ve diger ¢alisanlarin bunlardan haberdar edilmesini saglamalidir.

2.4.1.1.2. Tehlikeler
1. Tehlike, zarar verebilecek herhangi bir faaliyet, durum ya da maddedir (Design
and Technology Hazard Identification and Risk Management, 2005).
Tehlikeler agagidaki gibi siniflandirilabilir.
e Gergek veya potansiyel tehlikeler
o Fiziksel tehlikeler(6rnegin, makine, elektrik, yanma, dénen, gevresel ve
ergonomik kosullar)
e Kimyasal tehlikeler(6rnegin tozu veya zehirli buharlart teneffiis etmek,
toksit kimyasallara veya trtiinlere dokunmak gibi)
e Davraniglardan kaynaklanan tehlikeler (6rnegin stres, yorgunluk, sok,
alkol veya uyusturucularin neden oldugu gegici durumlar)

¢ Biyolojik tehlikeler (6rnegin bulasici organizmalar, viicut sivilari)

2.4.1.1.3. Onemli Tehlikeler
Belirgin tehlike, tehlike kaynagi bir veya daha fazla olan gercek veya
potansiyel tehlikelerdir.

2.4.1.1.4. Ciddi tehlikeler

1. Bedensel fonksiyonlarin kalici olarak kaybedilmesine veya gegici olarak
ciddi bir sekilde viicut fonksiyonlarinda zayiflamaya neden olan veya bunlarla
sonuglanan durumlardan herhangi birisi: Solunum yolu rahatsizligi, guriltiye bagl
Isitme kayb1, norolojik hastalik, kanser, dermatolojik hastalik, bulasict hastalik, kas-
iskelet sistemi hastaligi, enfekte maddeye maruz kalmanin neden oldugu hastaliklar,
dekompresyon hastalik, zehirlenme, goérme bozuklugu, kimyasal veya sicak metal

yanmasidir.
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2. Vicudun bir boélimuntn, bir organin tamaminin ya da bir kisminin

kesilip atilmasi, yaralanma, hastalik ve ameliyat yoluyla gerceklegsebilir. Uzman
doktorlar veya uzman polikliniklerince tedavi edilmesi gereken yaniklar.

3. Oksijen eksikligi nedeniyle biling kayb1

4. Herhangi bir maddenin emiliminden, teneffiis edilmesinden veya
yutulmasindan, kayith bir tip doktorunun tedavi etmesini gerektiren akil hastalig
veya biling kaybi.

5. Zarara neden olan olaydan sonra 7 gin i¢inde 48 saat den baglayarak,

daha fazla bir siire hastaneye yatirilmasina neden olan herhangi bir zarar.

2.4.1.1.5. Tehlikeleri tanimlama yollari
Tehlikenin hangi tehlike sinifinda oldugunu degerlendirmek igverene
kalmigtir. Degerlendirme surecinin bir parcast olarak, igyerindeki caliganlar, alt
isverenler, is giivenligi uzmani ve is yeri hekimi ile tehlikeleri tespit etmelidir. Ozel
uzmanlik isteyen durumlarda, tehlikeleri tanimlamak i¢in disardan uzmanlardan
yardim almalidir. Tehlikeler tespit edilirken; ¢evre, caligma ortami, g¢aliganlar ve
igyerine ait bilgilere gore asagidaki bilgilerin
e lsveren, isyerinde yapilmasi gereken isi ve nasil yapildigim analiz etmeli
veya analizleri
e Daha onceki 1§ kazalari gozden gecirmeli ve kazalarin nedenlerinin.
e lsyeri bina ve eklentileri ile ilgili bilgilerin
e Isyerinde yiiriitiilen faaliyetler ile ilgili islemlerin
e Uretimdeki siire¢ ve tekniklerin
e Arag gereg ve ekipmanlarin kullanim klavuzlarinin
e Ozel politika gerektiren gruplar ile kadin calisanlarin durumu ile ilgili
kayitlarin
e Isyerinin teftis raporlarinin
toplanmasi gereklidir (Health And Safety Guidelines On The Management Of
Hazards Inthe Metal Casting Industry A joint publication,1997)

2.4.1.2. Tehlikeri degerlendirme ve onceliklerine gore siralamak
Tehlikelerin 6nemli olup olmadiklarini belirlemek i¢in degerlendirilmesi

gerekir. Daha sonra Ol¢eklendirilerek 6nem sirasina gore ele alinmalidirlar. Tablo-4.1
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risk deQerlendirirken g6z o6nlne alinmasi gereken Olgekleri gdstermektedir.

Isverenler risk degerlendirmesini yaparken, calisanlara, is saghigi giivenligi kuruluna
ve uzman sirketlere danismalidirlar. Aktif olarak calisanlari risk degerlendirme
stirecine dahil etmelidirler.

Tablo 2.1. Risk degerlendirilmesi yapilirken goz oniinde tutulmasi gereken durumlar (Ozkilig, 2005)
Mevcut

Tehlikenin ﬁ;ﬁ&te}lgl?n a Kaza Sonucu Sie;rllel Olarak
Gergeklesme S
Olasihgi g
Neredeyse Kesin  Her zaman Olim Yksek
- - Uzun vadeli hastalik veya Oldukea yuksek
Olabilir Ginldk sakatliklarin olusmasi
Gerceklesme Yaralanmalar veya tibbi
A yardim gerektiren Orta
g\at[rlr:all Sartlara  Haftahlk/aylik hastaliklari ve kazalarin dereceli/Olgull
g meydana gelmesi
Kuclk kesikler,
OlasINgeyan Yilda Enfeksiyonlar, morluklar Dustik
olusmasi
Neredeyse Gergeklesme _—
imkansiz intimali yok Jraralangieiiok Gok disik

Ik dnce en yiiksek riskli tehlikelere karst dnlemler alinmalidir.

2.4.1.3. Tehlikelerin Kontrol Edilmesi

Tehlikeler belirlendikten sonra, ortadan kaldirilmali veya en aza indirilmesi,
Sekil. 2.3’ de gosterilen asamalar takip edilerek yapilmalidir (is Saghgr Ve Giivenligi
Risk Degerlendirmesi Yonetmeligi, 2012).

Sekil 2.3. Tehlikelerin kontrol edilme agamalari
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2.4.1.3.1. Tehlikelerin ortadan kaldirmasi

Bir tehlikeyi tamamen ortadan kaldirmak demektir. Pratik olarak
yapilabiliyorsa her zaman tercih edilmelidir (Is Saghig Ve Giivenligi Risk
Degerlendirmesi Yonetmeligi, 2012).

Ortadan kaldirmaya 6rnekler:

» Tehlikeli makinenin ¢ikarilmasi veya tamamen giivenli bir modele
yikseltilmesi.

» Tehlikeli bir maddenin guvenli, toksik olmayan bir alternatifle
degistirilmesi.

+ Tehlikeli bir Grtiniin tUretilmesinden vazgecilmesi.

 Tehlikeli bir gorevin yurttilmesinden vazgecilmesi.

2.4.1.3.2. Tehlikeleri izole etmek

Tehlikeyi calisanlardan ayirmak demektir. Tehlike pratik olarak ortadan
kaldinlamiyorsa yapilmalidir (Is Saghigi Ve Giivenligi Risk Degerlendirmesi
Yonetmeligi, 2012).

Izole etmeye ornekler sunlardir:
+ Guraltali makineyi ses gecirmez bir muhafaza ile 6rtinmelidir.

* Makinenin tehlikeli bolimiinii muhafazalar ve kilitler ile kilitlenmelidir.

2.4.1.3.3. Tehlikelerin minimize edilmesi

Calisanlar i¢in riski azaltmak ve son tercihtir. Bu eylem, eger tehlikeyi
ortadan kaldirmak veya izole etmek yapilamiyorsa yapilmalidir (Is Saghg Ve
Giuvenligi Risk Degerlendirmesi Yonetmeligi, 2012).

Bu isleme asagida ki maddeler ornek verilebilir:

» Tehlikeyi dikkate alan prosedirleri yerine getirilmeli.

* Uygun koruyucu kiyafetler saglanmali ve caligsanlarin kullanmasi

saglanmalidir.
» Tehlikeli maddelerin kullanimim1 en aza indirilmeli ve kullanilip

kullanilmadig kontrol edilmelidir.
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» Tehlikeye maruz suresi izlenmeli, giivensiz dizeylerin agilmamasi

saglanmalidir.

+ Tehlikeler igin 6zel egitimler uygulanmalidir.

2.4.1.3.4. isverenin Sorumluluklar:
Tehlikeleri kontrol etmek i¢in asagidaki adimlari uygulanmalidir (Is Saghig
ve Guvenligi Risk Degerlendirmesi Yonetmeligi,2012:Md6)
+ Tehlikenin ortadan kaldirilmasi daima ilk se¢enek olmali
+ Tehlike ortadan kaldirlamiyorsa, bir sonraki se¢im izole etmek
olmalidir.
» Tehlikeyi ortadan kaldirmak veya izole etmek pratikte mimkiin degilse,
tehlikeleri en aza indirgemek diisintlmelidir.
» Teknik geligmelerin takip edilerek uyum saglanmasi.
Izole etme secenedi secilmis ise, Tehlikeler izlenmeli ve calisanlarin

korunmasi i¢in Kigisel koruyucu ekipmani kullanim kullanmadiklar denetlenmelidir.

2.4.1.4. is Uygulamalarim Gozden Gecirme

Bu adimda iki béliim vardir (Is Saglhig ve Giivenligi Risk Degerlendirmesi
Yonetmeligi, 2012:Md6).

+ 15 yerinde siirekli inceleme yapilmali ve kaza olusturabilecek durumlar

gozden gegirilmeli, 6nlemler alinmalidir.

» Kanunlar ve Yasal yukumlualikler:

Is Saghi@ ve Giivenligi Kanuna gore, isveren tehlikeleri diizenli olarak
gozden gecirmeli ve uygun kontrolleri yapmalidir. Bunun i¢in asagida ki iglemler
yapilmalidir.

» Tehlikelerin seviyesi takip edilmeli, iiretimdeki standartlar degistiginde
yeni tehlikelerin ortaya ¢ikip ¢ikmadigi? Kontrol edilmeli yeni tehlikeler
ortaya ¢ikmigsa gerekli onlemler alinmalidir.

* Yeni kimyasallar kullanilmaya baslanildigi zaman tehlikeli olusuyormu?
Kisisel koruyucu donanimlar standartlara uygun mu ve gerektiginde
kullaniliyor mu? Kontrol edilmelidir.

* Yeni teknolojilerle birlikte yeni tehlikeler meydana gelmis mi? Gelmigsse

yeni Onlemler alinmali ve ¢alisanlar bilgilendirilmelidir.
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Eski donanimlar yeni donanimlarla degistirildiginde onceki tehlikelerin

bir kismi1 ortadan kalktim1? Kontrol edilmelidir.

Is yeri egitimleri standartlara uygun mu? Uygun degilse uygun hale
getirilmelidir.

Calisanlar, ig yeri prosediirlerini takip ediyorlar mi1? Takip etmiyorlarsa
takip etmeleri igin gerekli dnlemler alinmalidir.

Prosedurler uygulanabilir mi? Uygun degilse uygulanabilir hale

getirilmelidir.

2.4.2. Saghk ve Emniyet Yonetimi

Isverenin yapmasi gerekenler (Is Saghigi ve Giivenligi Risk Degerlendirmesi

Yonetmeligi, 2012:Md6).

Tehlike yonetim sistemleri olusturmali ve belirli zaman araliklarinda
gozden gegirilmelidir. Hangi zaman aralilarinda goézden gegirecegini
belirlemelidir (planli bakim programina dahil edilebilir)

Mevcut tehlikeleri gozden gegirmek i¢in  belirli  zamanlarin
planlandigindan emin olmali (Kay1t altina almalidir) ve yeni tehlikelerin
olusup olugsmadigini kontrol etmek i¢in 1§ yeri devamli kontrol
edilmelidir.

Tehlikeleri her zaman tanimlanmasina izin veren bir sistem meydana
getirmelidir.

Herhangi bir yeni alet, tesis veya ekipman devreye girmeden Once
olusabilecek  tehlikelerin ~ tamimlanmasina  yonelik  prosediirler
olusturmalidir.

Calisanlarin sorumluluklari tanimlanmali, sorumluluklar yerine getirip
getirmediklerini kontrol etmeli ve tehlikeleri izlemelidir.

Calisanlarin, igyerindeki tehlikelerden haberdar edildiginden emin

olmalidir.

2.5. Is Saghgi ve Giivenliginde Is Kazalari

Kaza; kasit soz konusu olmadan meydana gelen, beklenmedik, sonucu

istenmeyen bir olay olarak tarif edilmektedir. Distan ve ani bir etkiyle tahmin
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edilmeyen bir anda meydana gelen ve cevresine hemen yada sonradan zarar verme

potansiyeli bulunan olaylardir

Kaza meydana gelirse, calisanlarin hepsi bundan haberdar olmalidir.
Boylece neyin yanlis gittigi tespit edebilir ve gelecekte tekrarlanmasinin éniine
gecilebilir. Ayrica "ramak kala kazalara” dikkat edilmeli, sebepleri Uzerinde
durulmali ve calisanlar bu konuda uyariimali ve egitilmelidir (Is Saghg ve Giivenligi
Risk Degerlendirmesi Y6netmeligi,2012:Md6).

Boylece daha ciddi kazalarin onine gecilmis olunacaktir. Sekil-5.1."de
gosterildigi gibi, her agir yaralanma veya 6limli 1 adet kazadan 6nce, 29 adet hafif

yaralanmali, 330 adet yaralanmasiz kaza meydana gelir (Freibott, 2012).

2.5.1. Isverenin Yapmasi Gerekenler
« Is yerinde meydana gelen tiim kazalarin bir kaydi tutulmalidir.
e Tum ciddi kazalar mumkin olan en kisa surede gerekli mercilere
bildirmelidir.
» Kaza sonucu ciddi zarar varsa, Calisma Bakanli§i tarafindan isin yeniden
baslatilmasi i¢in onay verilene kadar kazanin oldugu yerin korunmasini

saglanmalidir.
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* Meydana gelen, ciddi ig kazalar i¢in bir Kaza Arastirma Formu

hazirlayip, kazadan sonra gerekli sire iginde calisma bakanligina

bildirmelidir (6331-Is Saglig1 ve Giivenligi Kanunu, 2012).

2.5.2. Kazalarin Kaydedilmesi

Kazalar, “ISYERI KAZA VE MESLEK HASTALIGI BILDIRIM
FORMU” kullanilarak arastirilmalidir. Bu formlar, igyerindeki bir klasore
konulmalidir. Bu klasor dizenli olarak gozden gegirilmelidir. Kazalara neden olan
tehlikelerin kontrol edildiginden emin olunulmalidir (6331-Is Saghig ve Giivenligi

Kanunu, 2012).

2.5.3. Kazalarin Arastirilmasi

Isverenin tim kazalar arastirmasi gerekir. Hasarla sonuglanabilecek kazalar da
arastirmak iyi bir uygulamadir. Béylece daha fazla kazanin meydana gelmesini 6nlemek igin
yapilabilecek bir sey olup olmadigr gorebilir. Kazalar herkesin aklinda taze ve "Kanitlar"
hala mevcut iken sorusturma miimkiin olan en kisa siirede baglatilmalidir. Sorusturma
viritilirken "agik fikirli ve tarafsiz" olunmasi gerekir. Saglik ve giivenlik temsilcileri kaza
aragtirma teknikleriyle egitilmelidir. Boylece, kazanin aragtirlmasinda her yonu
kapsayacak sekilde yardimci olabilirler. Kazanin birden fazla nedeni oldugunu
unutmamak gerekir. Genellikle bir "Olay zinciri" ne gore kaza meydana gelmektedir.
Kaza sebeplerini agiklamak igin gelistirilen en popiiler teoriler sunlardir (Ozkilig,
2005).

* Domino Teorisi,

+ Insan Faktorleri Teorisi,

+ Kaza/Olay Teorist,

» Epidemiyoloji Teorist,

+ Sistem Teorisi,

+ Kombinasyon Teorist,

» Tek Faktor Teorisi,

* Cok Faktor Teorisi,

* Enerji Teorisi

Kaza sorusturmast i¢in izlenecek siralama asagida Tablo.2.2’de

gosterilmigtir.
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Tablo 2.2. Bir sorusturma igin izlenecek siralama asagida semada gosterilmistir (6331-Is

Saglig1 ve Giivenligi Kanunu, 2012: Md.14)

Oncelikli olarak yarahlara yardimai olunmahdir.
Yaral1 bir kisiye yardim etmek ile daha fazla hasar veya yaralanma riski 6nlenir,

|

Olay yeri giivence altina alimmahdar.
Kazanin meydana geldigi alan ve ilgili makine koruma altina alinmalidir. Higbir seyin
tasinmadigindan emin olunmalidir. Kaza yerinde hicbir seye dokunulmadan, kaza yerinin
fotografi ¢ekilmeli, kaza yeri ile ilgili kroki hazirlanmalidir.

\. J

|

Sorusturma miimkiin oldugunca ¢abuk baslatilmahdir.

AV 4

Kazaya tamklik edenler ile gériisme )
Gorgii taniklan ile gizli goriigsmeler yapilmali ve sdyledikleri yazili olarak kayit edilmelidir. Dogru

anlamis oldugunuzdan emin olmak i¢in notu okuyup onaylatilmalidir. Sahitlerin travmatize
olabilecegi unutulmamali ve objektif olunmalidir.

!

Diizeltici 6nlemlerin alinmasi
Kaza sonucu olusan degisiklikleri dogrudan diizeltilebilecek belirgin nedenler varsa hemen
gerekli tedbirler alinmali ve diizeltilmelidir.

]

4 N

Rapor tamamlanmal ve ilgili kurumlara génderilmelidir.
Rapor sunlarn icermelidir
+ Kazadan 6nceki benzer is kazalarim
+ Kazaile ilgili kisilerin gegmisini, egitim ve becerilerini
+ Kazaile ilgili kisilerin isimlerini
+ Kaza sirasinda olmas1 gercken veya olmamasi gereken uygulamalar ve prosediirleri
+ Kazanm gergeklestigi andan itibaren gergeklesen olaylarin zaman gizelgesini
+ Olagan dis1 durumlan
* Sonug ve tavsiyeleri
Icermelidir.

- /
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2.5.4. lIsyerinde Kazalardan Kaynaklanabilecek Kayiplar

zararlar

Is kazalari sonucunda olusan maddi zararlari; dogrudan ve dolayl

olmak (zere iki grupta toplayabiliriz. Dolayh zararlarin hesaplanmasi

glctir (Resimb5.1). Kazalardan kaynaklanabilecek kayiplari asagida oldugu gibi

sirayabiliriz.

1

2
3
4.
S

Verimlilik kaybi

. Isci kaybi (Oliim ile sonuglanan is kazalari)
. Isci ailesi icin gelir kaybi

Kayip zamani telafi etmek icin fazla mesai ucreti.

. Tecribesiz gecici personel istihdami nedeniyle is kalitesinde meydana

gelen kayiplar

6. Para cezalarl, yasal ve sorusturma masraflari.
7. ltibar kaybi.
8. Personel moralinde dusus.
9. Yaralanmalar vs.
Tedavi
Dogrudan Maliyet Mahkeme
Tazminat
_ Tamir
Dolayli Maliyet isgin
Uretim
Isgiici
Toplum

Resim 2.1. is kazalarinda dogrudan ve dolayli kayiplar (Ozkilig,2005)’den faydalanilarak adepte

edilmistir.

Is yeri iyi bir saglik ve giivenlik yonetim sistemine sahip oldugunda, bu

kayiplar azaltabilir veya ortadan kaldirabilir.



UCUNCU BOLUM
CALISMA ORTAMI

Her turld Gretim esnasindaki ¢alisma usullerini, vardiya duzenini, ekip
calismasini, organizasyonu, ziyaretcileri, isyeri ¢alisani olmayan diger kisileri ve

diger faktorlerden kaynaklanabilecek durumlari kapsamaktadir.

3.1. isyeri Dizeni

Is yerinde yiiriiyis yollari, pasajlar arasinda giivenli gecis yollari, insanlarin
dolasmasina izin verilen diger alanlar, bakim yollari veya kagis icin yollar
bulunmalidir. Acil durumda insanlarin disari ¢ikmasini saglamak icin en az iki gecis
yolu agik tutulmalidir. Tahliye islemi son derece hizli bir sekilde gergeklesmeli ve
calisma alaninin hizli bir sekilde bosaltilmasi saglanmalidir. Ates, duman veya
fiziksel bir tikanikhk ya da kisinin calisma alaniyla ilgili bilgi eksikligi, kacis
alaninda engellerin olmasi disari ¢ikmayi zorlastirir, bunun igin tim erisim yollari
temiz tutulmahdir (Wellington, N.Z.: Dept. of Labour,2008). “Saglk ve
Givenlik isaretleri Yonetmeligi”n de belirtilen standartlara uygun olarak, Resim 3.1

ve Resim 3.2°de oldugu gibi acil ¢ikis kapilar gérundr isaretlerle isaretlenmelidir,
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ACIL CIKIS
KAPISI

MALZEME
KOYMAYIN

Resim 3.1. Acil ¢ikis Resim 3.2. Acil ¢ikis kapisi isaretleri

Her merdiven ve kapi kagis yolu olarak degerlendirilebilmelidir.

Tum kapi kollari ve menteseler icten rahatca ¢alismali, alternatif kapilar
dizenli olarak agilmali ve kapatiimalidir. Cikislar isaretlenmelidir.
Calhisanlara ve alt isverenlere, ¢alisma alanlarindaki alternatif kacis
yollarinin bulundugu yerlerin hepsi gosterilmelidir.

Tum agik alanlar, gegitler ve merdivenler her zaman temiz tutulmalidir.
Raflarda bulunan malzemeler disariya tasmamalidir (Resim- 3.3).
Isaretler iyi muhafaza edilmeli, temiz ve berrak tutuldugundan emin
olunmalidir.

Herkes dogru erisim yollarini kullanmalidir.

Koruyucu raylari saglam tutulmahdir.
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Resim 3.3. Malzemelerin raflarda dizensiz dizilisi (Wellington,N.Z. :Dept.of Labour
2008)

* Yonlendirme 1zgaralari ve doseme plakalari diizgiin bir sekilde tutulmali,
yag ve yagh zeminler temizlenmeli. Kaymayan yuzeylerde iyi durumda
tutulmasi gerekir.

* Merdivenlerin basamaklari kirli ve kaygan olmamalidir (Resim-3.4).

Resim 3.4. Kirli ve kaygan merdiven ve basamaklar (Wellington, N.Z.: Dept. of Labour
2008).

3.2. Isi

Sicak kosullarda calisma denilince; dogrudan gines altinda calisma, 1si
ureten proseslerin yakininda calisma veya yapilan is nedeniyle 1siya maruz kalma
anlasiimaktadir. Sicak sartlarda calismak, calisanlar igin fiziksel ve zihinsel etki
olusturabilir. Yiksek 1s1 dizensizlikleri sonucunda; Gunes Yanigi, Isi Kramplari, Isi
Yorgunlugu ve Isi ya da giines carpmasi gibi insan saghigini olumsuz etkileyecek
degisiklikler meydana gelmektedir (Tablo 3.1).
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Bunlar, hafif rahatsizliklardan, hayati tehdit eden sicak carpmasi gibi genis

bir yelpazeyi icine alir.
Tablo 3.1. Yiiksek Isi Duzensizliklerinin insanlar tizerindeki olumsuz etkileri (WWw.mgm.gov.tr).

(-1)- 26 Soguk -Serin

Fiziksel etkinlige ve etkilenme siresine bagli olarak olusan termal
27 - 32 Sicak stresten dolayi halsizlik, sinirlilik, dolasim ve solunum sisteminde
bircok rahatsizlik meydana gelebilir.

Fiziksel etkinlige ve etkilenme siresine bagli olarak kuvvetli termal

33- 41 Cok Sicak stres ile birlikte 1s1 carpmasi 1s1 kramplari ve 1si yorgunluklari
olusabilir.

42 - 54 Tehlikeli Sicak Giines carpmasi, isi kramplari veya isi bitkinligi meydana gelebilir.

> 55 Tehlikeli Sicak Isiveya giines carpmasi tehlikesi olusur. Termal sok an meselesidir.

Terleme, vicudun kendisini sogutmaya calismasinin ana aracidir ve bu
durum, Resim-3.5" de gibi gosterilen kosullarda calisan insanlar da hizh bir sekilde
dehidrasyona neden olabilir. Sicak kosullarda c¢alisanlar hizli sekilde yorulurlar,
yeteneklerini géstermekte, gorevlerini tamamlamakta zorlanirlar. Calisanlar igin hata

yapma veya kaza gecirme riski yukselir.

Resim 3.5. Dehidrasyona sebep olan ¢alisma kosullari (Wellington, N.Z. :Dept.of Labour,
2008).

3.2.1. Dehidrasyon Belirtileri
Dehidrasyon, vicudun ¢ok fazla sivi kaybetmesiyle olusan genel durumdur.
Kaybedilen sivi miktariyla orantili olarak hafif, orta ve agir dereceleri vardir. insan

vucudunda ter ve idrar ile kaybedilen sivilarinin yerini almak icin her gin, ortalama
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olarak giinde yaklagik sekiz bardak suya ihtiya¢ vardir. Sicak ortamlarda ¢aligan

insanlar sekiz bardaktan daha fazla sivi igmelidirler aksi halde dehidrasyon riski ile
kars1 karstya kalirlar.

Dehidrasyon belirtileri sunlarn igerir (Wellington, N.Z.: Dept. of
Labour,2008)

e Bas agrisi

e Kas kramplari

e Bas donmesi veya bayilma

e Ruh hali degisiklikleri veya karigiklik

¢ Kalp hizi ve solunum hizlarinda degisiklikler.

3.2.2. Dehidrasyonu 6nlemek icin

e (Calisma  sureleri  diizenlemelidir.(en azindan  ¢aligma  siresi
sinirlanmalidir)

o Agsirt sicaklikta uzun sire ¢alisitilmamalidir.

¢ Dehidrasyonu 6nlemek i¢in bol su i¢ilmelidir.

e Igeceklerdeki kafein ve seker miktar: sinirlandinimalidir.

¢ Giivenli ortamlarda hafif giysiler giyilmelidir.

e Isiya karst korunmak igin dogru KKD (Kisisel Koruyucu Donanim)
kullanilmalidir.

e KKD’ 'nin dehidrasyon riskini artirabilecegt unutulmamalidir.

e Mimkiin oldugunca golgede ¢aligilmalidir.

e Glneslik ve sapka kullanilmalidir.

e Hava akiginin yeterli oldugundan emin olunmalidir.

3.3. Islak veya Sogukluk

Islak ve soguk kosullarda g¢alisanlarin kayma veya diigme olasiliklar1 daha
yiksektir. Asirt soguk olursa kas kuvveti ve eklemleri sertlestirir. Bu durumda
kazalarin meydana gelme sansimi arttinr (Wellington, N.Z.: Dept. of
Labour,2008).

Bu kogullarda calisan kigiler de oksiirik, soguk alginligt ve benzeri
hastaliklara yakalanma olasiliklarinin ¢ok yuksek oldugu gorilar. Dugik 1s1

diizensizlikleri sonucunda; Kuru ciltte ¢atlama, riizgar 1sing1 ve donma riski, gibi



30
insan saghgini olumsuz etkileyecek degisikliklerde meydana gelmektedir (Tablo

3.2).

Cok 1slak ve soguk durumlarda, hipotermi ("maruz kalma" olarak da bilinir)
riski vardir. Hipotermi, vicut sicakligi dismeye basladiginda gerceklesir.
Hipotermiye yakalanan c¢alisan kendine neler oldugunu anlayamayabilir, cok
ciddidir. Calisanda hipotermi belirtileri géruliyorsa acilen miidahale edilmelidir.

Tablo 3.2. Dustik 1s1 diizensizliklerinin insanlar tizerindeki olumsuz etkileri (WWw.mgm.gov.tr).

(-2) - (-9) Soguk Belirtiler ve Sonuglar

Kuru ciltte 5 saatten daha az siirede ¢catlama ve riizgar isirgi

(-10) - (-25) Cok Soguk riski.

(-26) - (-45) Asiri Soguk Acikta kalan viicut yiizeylerinde 1 dakika icinde donma riski.

(-46) - (-59) ;gglul:ze“ Acikta kalan viicut ylizeylerinde 30 saniye i¢inde donma riski.
< (-60) ;iglul:ze“ Acikta kalan viicut yiizeylerinde 30 saniye i¢inde donma riski.

3.3.1. Hipotermi Belirtileri
» Kontrol edilemeyen titreme
* Hem fiziksel hem de zihinsel olarak kademeli olarak yavaslama
 Artan hantalliklar
o Zihinsel karisikhiga dontsen vyargr zayifhg Siddetli vakalarda,
uyusuklugun artmasi, koma veya Olumle ilerlemeye sebep olur
(Wellington,N.Z.:Dept. of Labour,2008).

3.3.2. Hipotermiye Mudahale
 Kisiyi kuru bir yere tasinmalidir.
* lIslak giysileri sicak ortilerle degistirilmelidir - battaniye veya sicak ve
kuru bir sey ile sariimalidir.
* Calisanlar sicak, kuru bir seyle sarildiktan sonra hafif egzersizle
Isittimalidir.

» Calisanlara yiyecek ve 1lik icecekler sunulmahdir.
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Calisan komaya girerse derhal bir ambulans ¢agirilmalidir

(Wellington,N.Z.: Dept. of Labour, 2008).

3.4.Toz

Dokiim ve metal uretiminde calisan insanlar, nefes aldiklarinda veya
yutkunduklarinda ¢alisma ortaminda bulunan tozu solumaktadirlar. Toz parcaciklar
viicudun filtreleme sistemlerinden gegebilirler. Solunan toz pargaciklari genellikle
akcigerlerde kalir. Bazi toz parcacik tirleri; Asbest, silis ve berilyum, krom,
tungsten, bakir ve kursun gibi metallerden kaynaklanan tozlar, ¢ok tehlikelidirler ve
akciger hastaliklarina, kansere veya olime neden olabilirler. Kesme islemleri
sirasinda genellikle goriiniir tozlar olugmasina ragmen bazen kaynaklardan olusan
tozlar belirgin degildir, patlayict ve son derece tehlikeli olabilirler. Ctunki tozlar ¢ok
ince veya yerlesmis durumdadirlar. Raflarda ve igyeri zemininde toz varsa, havada
cok ince toz pargaciklart var demektir (Wellington,N.Z.: Dept. of
Labour,2008).

3.5. Buhar ve Gazlar

Toz gibi, baz1 buhar ve gazlar solunum esnasinda c¢alisanlar i¢in zararli
olabilirler veya cilt ile temasa girerler. Pek ¢ok zararli buhar gériinmez, koklanilmaz
ve ¢ok toksittirler. Solunmasi, yutulmast ve cilt tarafindan emilmesi suretiyle
viicudun koruma sistemlerinden gegebilirler. Boylece kana karigarak zehirlenmeye
veya hastaliga neden olabilirler. Zararlarina ve konsantrasyonlarina bagli olarak,
buharlarin sebep oldugu durumlar sunlardir (Wellington,N.Z.: Dept. of
Labour,2008).

o Ciltde, burunda ve gozlerde tahris ve kagintiya neden olabilirler.

e Nefes darligi yaparak bogulmaya neden olurlar.

e Mesleki astim gibi alerjik bir reaksiyon veya hastaliga neden olabilirler.
e (alisma esnasinda uyku ve dikkate eksikligine sebep olurlar.

¢ Biling kaybina veya élime yol sebep olabilirler.
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3.5.1. Zararh Buhar ve Gazlarin Sebepleri

Zararl gazlar bulunduklar kaplardan sizabilirler.

Bazi gazlar, diger gazlarla birlestiginde toksik olabilirler, patlayabilirler
veya zehirlenmelere sebep olabilirler.

Uretim siireglerinde meydana gelebilirler.(Ornegin sogutma tesisleri)
Temizlik ve boyama sirasinda kullanilan trinlerin  sebep oldugu

arindirmalar sonucu olusabilirler.

Kaynak, kesme ve 1sitma gibi iglemler esnasinda meydana gelebilirler.

Metallerin erimesi esnasinda meydana gelirler (Wellington, N.Z.:

Dept. of Labour,2008).

3.5.2. Buhar ve Gazlarin Zararlarindan Korunmak I¢in Yapilmasi Gerekenler

Mumkiin oldugunca toksik olmayan trtnler kullanilmali

Calismalar uygun ve giivenli bir yerde yapilmali. Ornegin, ¢alisma diger
insanlardan uzak tutulmali veya 6zel alanlarda yapilmalidir.

Kullanilan triniin Malzeme Guvenlik Bilgi Formu (MSDS) daima
kontrol edilmeli ve yeni gelismelere gore giincellenmelidir. Bu sekilde
tehlikelerin nasil meydana geldigi, tehlikelerin ne oldugu ve nasil
olusacagi 6grenilmig olur.

Meydana gelen buhar ve gazlar kontrol edilmelidir.

Uygun koruyucu ekipman giyilmelidir.

Dogru solunum ekipmani kullanilmalidir.

Cildin korumasi igin eldiven, 6nlik ve tulumlar kullanilmalidir.

Guvenlik gozlikleri ve yizi ve gozleri korumak igin bir yiz kalkani
kullanilmalidir.

Yapilan is i¢in hangi giivenlik ekipmanlarinin kullanildigt konusunda
uriin tedarik¢ilerinden veya saglik ve giivenlik danismanlarindan yardim
alinmalidir

Havalandirmanin  diizgiin  ¢alistiZindan  emin olunmalidir. Nefes
alanindan uzaktaki buharlari ¢gekmek i¢in kurulmalidir.

Kirlenmig materyaller kapali kaplarda imha edilmeli. Tehlikeli
maddelerin nasil bertaraf edilecegini 6grenmek i¢in yerel belediyelere

veya cevre yetkililerine danisilmalidir.
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* Yemek molalarinda yemekten Once calisanlar ylzinu ve ellerini

yikamalidir.

3.6. Metal Dumani Atesi

Metal dumani atesi, ates ile birlikte influenza gibi solunum yollarinin gegici
bir yorgunlugudur ve solunum yollarini tahris eder. Metal dumanina maruz kalma
(6rnegin cinko oksit, nikel dumani, bakir oksitler) Lehimleme ve dékme gibi islemler
sirasinda olusur (Wellington, N.Z.: Dept. of Labour,2008).

3.6.1. Metal Dumani Atesi Belirtileri

Belirtileri cesitlidir ancak diger hastalandiklarin belirtileri ile benzerdirler.
Bunlar bulanti hissetmek, bas agrisi ve kas ve eklem agrisi yasamak veya ates veya
titreme yasamaktir. Belirtiler genellikle maruz kaldiktan 24-48 saat sonra

kaybolurlar.

3.6.2. Metal Dumani Atesini Onleme
* Metal dumanina neden olabilecek muhtemel duman kaynaklar
tanimlamak icin MSDS gibi bilgileri kullaniimalidir.

» Gerektiginde etkili havalandirma kullaniimalidir.

3.6.3. Kimyasallar ve Digerleri Tehlikeli Maddeler

isyerinde kullanilan veya uretilen birgok kimyasal ve bazi maddeler saglik
icin cok zararli olabilirler. Calisanlar duman ve gazlardan solunum yoluyla veya cilt
ile temas ederek etkilenirler. Tehlikeli maddeler arasinda, zehirler, patlayicilar,
temizleyiciler, sogutucular, yaglayici sivilar ve boyalar gibi maddelerbulunmaktadir.
Maruz kalma engellenmezse veya uygun bir sekilde kontrol edilmezse, astim,
dermatit, kanser ve hatta bazen 6lime sebep olurlar. is yerinde tehlikeli maddelerden
sorumlu "Gorevli bir Kisi" bulundurulmah, bu kisi, kontrolindeki tehlikeli
maddelerin dogru sekilde depolanmasinda ve kullaniimasindan sorumlu olmahdir
(Wellington, N.Z.: Dept. of Labour,2008).
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DORDUNCU BOLUM o
DOKUM SEKTORU HAKKINDA GENEL BiLGILER

Dokim  sektord, dretimde kullandigi  hammaddeler, ham maddelerin
islemesinde takip ettigi slre¢ ve ortaya c¢ikan atiklardan dolay! is kazalarinin ve
meslek hastaliklarinin en ¢ok goruldigu alanlardan biridir. Erimis metalin (demir,
bakir, aliminyum...vb.), elde edilecek cismin sekline sahip bir kalip bosluguna,
yercekimi etkisi ile veya basin¢ uygulanarak kahbin doldurulup katilastirma
islemine dokim denir.  Dokum  teknolojisi;  Kuyumculuktan, agir  sanayi
tezgahlarina,tarim makinelerinden gemi makinelerine kadar birgok alanda uretilen
malzemeleri islemek ve sekillendirmek icin kullanilan endustri dallarindandir.
Dokum atdlyeleri is saghgr ve givenligindeki tehlike siniflarinda ¢ok tehlikeli sinifa
girmektedir. Tlrkiye’de meydana gelen, is kazalari sayisinda metal sektoru ikinci
sirada yer almaktadir (Cakmak, 2014).

Ulkemizde, metal sektoriindeki dokim atélyelerinde; metal eritme, kalip hazirlama
ve talas alma gibi bir¢ok farkli uygulamalari barindirmasina ragmen calisanlarin is
saghgl ve givenligine bakisi, Turkiye’ deki kicik ve orta boy isletmelerin
karakteristik ~ Ozelliklerini  tasimaktadir. Birgok risk faktorinin bir arada
bulundurmasina ragmen, dokim atdlyelerinde calisma sartlari ile is saghgr ve
glvenligine genel bakis, dénlemlerin alinmasini sirekli ertelenmekte; is kazalar ve
meslek hastaliklarina sebep olmaktadir. Turkiye’de dokim sektéri Avrupa’da ve
dinyada Onemli bir noktaya ulasmistir. 2015 yih rakamlari itibari ile Almanya ve
italya’ takiben Avrupa’da 3.sirada, diinya siralamasinda ise 11.Sirada bulunmaktadir
(www.tudoksad.org.tr.). DOkum sektoruntn, diger Uretim yontemlerine Kars
usttnlikleri soyle siralanabilir (Dokim YoOnteminin Avantaj ve Dezavantajlari,
2013); Dokum sektoriinun sinirlari ¢ok genis olup, cok kucik ve tonlarca agirliktaki
blyuk parcalarin dretimine uygun degisik teknikler bulunmaktadir. Cok karmasik

bicimde meydana gelmis ve ici bos parcalarin tretimi mumkundur.Butun metal
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alasimlarinin doékiimu mamkinddr. Dokme demir ise sadece dokum yoluyla elde

edilebilir. Metal veya metal alasimlarinin seri Uretilmesine uygun dokim

yontemlerinin gelistirilmesi seklinde siralanabilir.

Dokim yonteminin sinirlari; Cok ince kesitlerin elde edilmesi glgtur. Az
saylda parca dretimi icin ekonomik degildir. Herhangi bir alasimin; plastikten elde
edilmis olaninin, ayni malzemenin (dévme) ile elde edilmis olanina gore, dayanimi
genellikle daha Gstindir. Genellikle hassas boyutlar igin islenmis bir parcanin
yapimi Olcuslnde olabilecek 6ziir pay! ve yuzeyin kalitelerinin saglanmasi gugtr.

imalat yontemi cevre dostu bir imalat yontemi degildir (Giiven, t.y.:3)

4.1. Uretim Cinslerine Gore isletmelerin Degerlendirilmesi

Dokium sektorinde c¢ok farkli teknik ve ticari Ozellikte isletmeler
bulunmaktadir. 2014 yilinda, demir - gelik dokiim sanayinde 490 kurulus, demir digi
dokim sektoriinde ise 381 kurulus faaliyet gostermektedir. Aliminyum dokimde
faaliyet gosteren 163 firma bulunmaktadir. Bunlardan 43 tanesi KOBI olup
blnyelerinde 30 ile 100 kisi arasinda is¢i calistiran kurumlardir. Bu isletmelerin yani
sira, 100’0 askin kicuk atolye seklinde aile isletmesi mevcuttur.Yillara gore metal
dokim Gretimi tablo.4.1 de gosterilmektedir (www.tudoksad.org.tr.).

Tablo 4.1. Yillara gore tiirkiye metal dokiim Gretimi (ton) (www.tudoksad.org.tr.).

Doékum Tard 2010 2011 2012 2013 2014 2015 Degisim %
Pik D6kium 591.000 625.000 610.000 600.000 650.000 675.000 3,8

Sfero Dokim 423.000 480.000 502.000 500.000 600.000 630.000 5

Temper Dokiim 4.700 5.500 8.000 8.000 10.000 15.000 50

Celik Dékim 124.000 152.000 140.000 135.000 140.000 150.000 7

Demir Digi D6kim 149.000 170.550 185.000 300.000 350.000 380.000 8,5

Toplam

Uretim - ton 1.291.700 1.433.050 1.445.000 1.543.000 1.750.000 1.850.000 5,7
Toplam istihdam -

kisi 30.500 33.000 33.000 35.000 33.000 33.000

4.2. Dokim Sanayinin Siniflandirilmasi
Dokim sektorl; Pik dokim, demir dokium, celik dokim, demir disi dokim,
bakir dokum, aliminyum alasimlari dokimi ve ©zel dokumler seklinde

gruplandiriimaktadir (www.tudoksad.org.tr.).
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4.2.1. Demir Dokiim Sanayi

Demir Dokiim Sanayisi, en yaygin ve en eski dokiim alanidir; Lamel grafitli
dokme demir, Kiresel grafitli dokme demir, Temper dokme demir seklinde
gruplandirtlir. Calisan sayisinin Otomotiv sanayinde fazla olmasi, bu alandaki ¢ok
modern ve yeni yatinmlar dan dolayr sektorde dikkate gekmektedir. Onemli bilgi

birikimi ile teknik ve idari tecriibeye sahiptir (www.tudoksad.org.tr.).

4.2.2. Celik Dokiim Sanayi

Celik Dokim Sanayi; karbon ¢elikleri, az alagimli gelikler, yiiksek alagimli
celikler, paslanmaz, 1siya dayanikli ¢elikler seklinde gruplandirilir. Yurt i¢i ve yurt
disina yuksek tecriibeye sahip kuruluslarin yeni yatinmlar ve ciddi uretimler
gerceklestirdikleri gozlenmektedir. Ancak olusturulan katma deger hentiz hedeflerin

cok altinda ger¢eklesmektedir (www.tudoksad.org.tr.).

4.2.3. Demir Dis1 Metallerin Dokiimii

Demir dist metal alagimlarin dokiimi ¢ogunlukla makine pargalart, pompa
pargalari, gemi sanayi, musluk ve bataryalar alanlarinda yer bulmaktadir. Uretimin
buyik kismi makine imalat sanayine alaninda gerceklesmektedir. En oOnemli
miisterileri ingaat, mobilya, beyaz esya, konfeksiyon ve c¢anta aksesuarlar, kilit,

elektronik, elektrik sanayi ve otomotiv sanayidir (www.tudoksad.org.tr.).

4.3. Tiirkiye’ de Istihdam Diizeyi ve Niteligi

Ulkemizde 2014 yilinda, demir gelik dokiim sanayinde 490 kurulus, demir
dis1 dokum sektorinde ise 381 kurulug faaliyet gostermistir. 2014 yilinda 33 bin kist
calismig bunlardan Demir-¢elik dokiim sanayinde faaliyet gosteren kuruluglar
yaklagik 23 bin kisiye; demir dist dokiim sektoriindeki isletmeler ise 10 bin kisiye 1
imkan1 saglamistir. Sektordeki mavi yakali sayist 19 bin 300 kisidir, bunlarin ytzde
6.4> 1 ise kalifiye eleman olarak galismislardir (www.tudoksad.org.tr.). Ulkemizde
pik demirde; 493, c¢elikde 68, demir disinda 358 firma bulunmaktadir

(www .tudoksad.org.tr.).
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4.4. Dokum Atolyelerindeki Calisma Kosullarina Etkileyen Faktorler

Dokumde kazalarin sebepleri; calisanlarin tutum ve davranislarindan dogan
faktorler ve genel temizlik kurallarina uyulmamasindan kaynaklanmaktadir. Zeminde
olusan; delikler, ¢okulntd, cukurlar, egimler, déseme malzemesinin ortama dagilmasi,
makinadan c¢ikmis malzemeler, gevsek veya kot donatilmis 1zgara veya bakim
eksikligi gibi nedenlerden kaynaklanan kaygan zemin yizeyleri, sabit merdivenler,
dik diizensiz basamaklar, makina veya ekipmanlarin pargalaridir (www.csb.gov.tr).

Yapilan isin niteligine ve isyeri sartlarina uygun is yeri ayakkabilarinin
kullanilmamasi, calisanlarin dusmesi bunun sonucu tasinan eriyik metalin dokultp
yaniklara ve Olimlere sebebiyet vermesi, firin potalarina yakin meydana gelen
kazalar, yeterli havalandrmanin olmamasi, firinlar bolgesinde ¢alisanlarin fazla isitan
etkilenmesi, kaynak islemi sirasinda gozlerine metalik tozlarin gelmesi, géze ¢apak
kagmasi, ayaklara parca dusmesi, el, kol sikismalaridir. Hareketli motorlu arag ve
gereclerin, ses ve uyari sistemlerin diizgiin ¢alismamasi, ¢alisma ortaminda gereksiz
kisilerin  olmasi, araglarin isleri  bittikten sonra, calisma ortamindan
uzaklastiriimamasidir. Potalarin elle tasindigi dokiimhanelerde, asiri yik kaldiriimasi
ve kayma, disme yaralanma gibi istenmeyen durumlari ortaya ¢ikmaktadir, bu
durumlarda 6lim veya ciddi yaralanmalara sebep olmaktadir (Resim 4.1). Bu
durumun 6nlenmesi icin diizen ve tertipe dikkat edilmeli ve ving kullanarak metal
dokimu yapilmahdir (Resim 4.2). Maga kumu hazirlanmasinda mikserin hareketli
kisimlarinda, sabit koruyucularin yerlerinde olmamasi kayis ve kasnak atmalarinda
kisileri yaralamakta ve 6llimlere sabebiyet vermektedir. Mikserin Ust tarafinda kapak
yapitimis olmamasi, mikseri karistirma esnasinda calisanlarin el ve kollarini
kaptirmasina neden olmaktadir. Calisanlarin toz, kulak maskesi ve go0zlik
kullanmamalari pisirilmis macalarin traslamasinda hastaliklara sebep olmaktadir.
Maca kumunda kullanilan inorganik ve organik baglayicilarin malzeme givenlik
bilgi formlari temin edilmemesi, baglayicilarin kullaniminda alinmasi gereken saglik
ve guvenlik Onlemleri yazili talimatinin hazirlanim g¢alisma ortamina asiimamasi
kazalara sebep olmaktadir. Maga makinasinda kullanilan elektrik kablolar1 ve hava
hortumlarinin ¢alisma ortamina duzensiz olarak birakilmis olmalari, g¢alisanlarin

takilip diismelerine sebep olmaktadir (www.csb.gov.tr).
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Resim 4.1. Elle metal dokimi Resim 4.2. Ving kullanarak metal dokimu

4.5. DOkUimun Temel Esaslari
Dokimhanelerdeki yapilan islemler sgyle siralanabilir (Aran; 2007)
» Model yapmak.
» Maga Yapmak.
» Metali eritmek
» Kalip yapmak
» Ergimis metali dokmek ve katilastirmak

» Dokum pargalarini temizlemek

4.5.1. Model Yapma

Model; uretilecek parcanin kopyasi olup, kalip iginde dokilecek sivi metalin
dolduracagi, boslugu elde etmek icin kullanihr. Katilasma sonrasinda metal
parcaninsoguyarakbizilmesi modellerin bigcim ve boyutlarinin  belirlenmesinde
onemli faktordir. isleme paylari, modelin kaliptan siyrilmasini kolaylastiracak
egimler olmalidir ve maca yuvalarinin da dustntlmesi gerekmektedir. Dokum
teknolojisinde modelin dogru tasarimi ve kaliteli tretimi cok Gnemlidir. lyi bir
dokim gerceklestirmek icin modelin iyi olmasi gerekir. lyi bir model hazirlamak
icin; model dretiminde kullanacak, ahsap, metal, plastik v.b. malzemeleri

bicimlendirmek icin kullanilan yontemlerin iyi bilinmesi gerekir (Aran; 2007).

4.5.2. Macalar

Kalip bosluklarina konulan ve kapladiklari kisimlarin dokim yapildiktan
sonra bos c¢ikmasini saglayan sekiller macalar olarak adlandiriimaktadir.Magalari
tamamen sivi metal sardidi igin asinma, kirilma ve metal sizmasina engel olacak

Ozellikte olmalidir. Dékimden sonra da kolayca dagilmalidir. Metal, kum, seramik
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v.b. olabilen magalar arasinda en ¢ok tercih edilen ve kullanilan kum magcalardir.

Magalar sadece i¢ bosluk ic¢in kullanilmazlar, kalibin tamami da macadan
yapilabilmektedir. Maga baglayicilart baglica dort grupta toplanir. Donma esnasinda
mukavemet kazananlar, oda sicakliginda mukavemet kazananlar, 1sitma suretiyle

mukavemet kazananlar ve killerdir (Aran; 2007).

4.6. Metal Eritme

Doktumhanelerde; belli agirliktaki ve bilesimdeki metali istenen ergitme hiz
ve ekonomik verimlilikle eritip dokiim sicakligina getirmek igin ergitme firinlari
kullanilmaktadir. Yakitl ve elektrikli olmak tizere ikiye ayrilmaktalar. Yakatl: firinlar
olan, kupol ve pota firmnlarda sivi, gaz, yag, komir, dogal gaz yakit olarak
kullamlmaktadir. Elektrikli firinlar olan; Indiksiyon ve ark ocaklarinda yiksek
frekanslh elektrik kullanilmaktadir Elektrik firinlarinin, ergitme unitelerinin strekli
artan onemi ¢ok iyi sicaklik kontroli ve isleme kazandirdiklar esneklikten ibaret
degil, Isty1 saglamada yanma olay: ile ger¢eklesmediginden, elde edilen metalin
temiz olusu nedenlerden birisidir. Ark ve indiksiyon ocaklar ile yapilan elektrikle

ergitme yontemleri en ¢ok kullanilan yontemlerdendir (www.csb.gov .tr).

4.7. Ergitme Ocaklari

4.7.1. Kupol Ocaklari

Dokme demirin ergitilmesinde en ¢ok tercih edilmekte olan bu ocaklarda,
Is1 kaynagi olarak kok komuri kullanilmaktadir. Yuksek firinin kigiltilmis halidir.
Bu ocaklara, ham demir, hurda, kok komirii ve kirectasi konur. Sicak veya soguk
hava tufleten donanimlari vardir. Depolu olanlarida, buyiik pargalarin dokiilebilmesi

icin kullanilirlar (Aran, 2007).

4.7.2. Pota Ocaklari

Cogunlukla, demir digt metallerin kullanildigt ocaklardir. Ergitme islemi,
dokme demir veya grafitten yapilmis ocak i¢indeki potalar iginde yapilir. Sivi yakat,
1s1 kaynag olarak kullanmilmaktadir. Pota etrafini saran, Brilor alevi ile ergitme

saglanir. Taginabilir, sabit ve donebilen tipleri vardir (Aran, 2007).
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4.7.3. Elektrik Ark Ocaklan

Dokme demir ve ¢elik ergitilmelerinde kullanilan elektrik ark ocaklarinda
ergitme U¢ adet grafit elektrotun olusturdugu ark yardimiyla saglanir. Ocagin
kapasitesi elektrotlar tarafindan belirlenir, Yuksek sicakliklara ¢ikilabilirler. En

buyiik dezavantajlar ¢alisma esnasindaki giiriilti yapmalaridir (Aran, 2007).

4.7.4. indiiksiyon Ocaklar

Demir ve demir dig1 alagimlar i¢in kullanilan indiksiyon ocaklari, endiistride
en ¢ok kullanilan ocaklardir. Ergitme ocak i¢ine konan metaldeki indiksiyon akimi
sayesinde ¢ok iyi sicaklik ve alagim kontroli saglanir. Stvi metalde olusan girdap
akimlan alagimi karistirarak homojen bir hale getirir. Sogutma islemi, indiiksiyonu

saglayan bakir borularin iginden su gegcirilerek saglanir (Aran, 2007).

4.8. Kalip Hazirlama

Magalar ve modeller araciligiyla kum ve metal kalipdan olusan igerisine
dokim yapilan bosluklarin olusturulmasina kaliplama denir. Kaliplar, elle veya
mekanik olarak hazirlanirlar.

Kum, al¢i, metalden veya seramik gibi atese dayamikli malzemeden
yapilirlar. Dokiim yontemleri kaliplama tekniklerine gore; Kum esasl kalip tirleri ve

kalict kaliplar turleri diye gruplandirilir (Aran, 2007).

4.8.1. Kum Esash Kalp Tiirleri

Kalip yapilirken, kumun kullanildigt bir dokiim yontemidir. Cok buytk ve
cok kiigtk her tirli dokiimiin elde edilmesinde kullanilir. Kalip malzemesi olarak g
bilesen kullanilir, atese dayanikli malzemeolarak kum taneleri, baglayici madde
olarak kil ve kumu uygun bir kalip malzemesi haline getiren sudan olusuyor. Su,
kille birlikte, kuma esneklik ve dayaniklik 6zelligi kazandirir. Kum kalip tiirlerine
ornek olarak; Yas kum kaliplama, Kuru kum Kaliplama ve CO; yontemi ile

kaliplama vs. 6rnek verilebilir (Dokiim Yontemleri, t.y: 6-12).

4.9. Kahc Kalipla
Kokil kaliba dokiim, erimig metali 6zel celikten veya dokme demirlerden

yapilmig bir kaliba dokerek boslugu doldurma seklinde yapilan bir igslemdir. Cok
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sayida parga i¢in kullanilir. Pahali bir yontem olmasina ragmen, kalip tekrar tekrar

kullanilabilir. Cikan tiriiniin kalitesi kum kaliba dékiim Girintinden daha iyidir.

Iki veya daha fazla pargadan olusan ve ayni sekilde dokiim pargasindan ¢ok
sayida uretmek icin defalarca kullanilan dokim turadir. Metal kaliba dokiim,
karmagik sekilli dar boyut toleranslari olan ve ¢ok sayida uretilmesi istenen dokiim
parcalar i¢in kullanilir. Bittin alagimlar metal kaliba dokmeye uygun degildir. Metal
kalipta dokiimu yapilabilen metaller; aliminyum, bakir, magnezyum, ¢inko esasli
alagimlar ve iki veya daha ¢ok metalin birlikte eritilmesi sonucu olusan kati
alagimlardan olusan parca dokimlerdir. Dokiim asamasinda sabit, dokim hizini
surekli saglayacak olan otomatik dokiim potalarinin kullanimi gereklidir (Dokim

Yontemleri, ty: 6-12).

4.10. Metal Hazirlama

Metal hazirlama, eritilecek metal malzemelerin ayrnistinlmast  ve
hazirlanmasi islemidir. Yapilacak dokiimin tiriine goére malzemeler pik demir, metal
killge ve hurda igerir. Bu nedenle istenmeyen tirler, kursun bazli boyalar igeren
metallerin ve porselen parcalarin ayrigtirllmast dokiimiin kalitesi ve prosesin
givenligi acisindan onemlidir. Giivenlik agisindan firina verilecek olan metallerin

kuru olmalar gerekmektedir (Aran, 2007).

4.11. Dokiim

Eritilmis sivi metal veya alasimin, elde edilecek parcanin kalibt olan
bosluga yer ¢ekimi veya basing uygulanarak dokulip katilagtirmak suretiyle, istenilen
sekli elde etme yontemine dokim adi verilir (Resim 4.3). En yaygin metot, metalin
kendi agirligr ile bir yolluk sisteminden gecerek kalibi doldurmasidir. Metal ve
alasgitmlarin akarak kalibi kusursuz olarak doldurma o6zelligi akicilik olarak
adlandirtlir (Dokiim Yontemleri, ty: 6-12). Kalip igerisine doldurulan sivi metalin
akiciligt malzemenin, parga, kalip ve dokiim uygulamasi ile ilgili dokim sicakligi,
malzemenin 1s1l o6zellikleri, kalibin malzemesi ve 1sil oOzellikleri, parcanin ve
kesitlerinin buyuklikleri, katilagsma tiri ve araligt gibi bir¢cok parametreden

etkilenmektedir (Resim 4.4).
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Resim 4.3. Eritilmis metal ~ Resim 4.4. Eritilmis metalin kaliplara dékilmesi (www.tudoksad.org.tr)

4.11.1. Kum Esash Kalip Turlerinde Dokium Tarler

Kum esash kalip turlerinde dokim tarleri (Sekil 4.1) Kum kalip, Kum
kaliba dokim, kabuk kaliba dokium, vakum kaliba dokum, kapal kalhiba dokim,
hassas dokim, algi kaliba dokim ve seramik kaliba dokim gibi siniflara
ayrilmaktadir (Aran, 2007).

4.11.2. Metal kalip Turlerinde Dokidm Turleri

Metal kahp tirlerinde dokim tarlerinin; Basingli Dokim, Dusuk basingli
dokim, Soguk hazneli basincli dokim, Sicak hazneli basingh dokim, vakum basingli
dokim, Thicocasting ve Rheocasting, Sikistirma Dokim, Squeeze Casting, Strekli
dokim ve Savurmali dokumagibi gesitleri vardir (Guven, t.y. : 6-20).


http://www.tudoksad.org.tr
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4.12. Dokiimii Kaliptan Ayirma

Bir dokiimhanede, eritilmis metalin, kum kaliplarina dokilip sogutulduktan
sonra, dokim pargalarinin kaliplardan ayrilmasi islemidir. Kalip i¢inde katilagmasi
biten parganin, belirli bir sicakliga kadar kalip iginde sogumast gereklidir. Kalibin
tirt, parganin bigimi ve dokiim malzemesine bagli olan sicaklik gibi kriterler dikkate
edilmelidir. Kalip bozuldugunda, par¢a katilasmig ve big¢imini koruyabilir bir
dayanima sahip olmalidir. Kalip i¢inde katilagmasi tamamlanmig parcanin serbestce
buzulebilmesi i¢in kalip mumkiin oldugunca erken bozulmalidir. Kaliptan ¢ikarilan
parcalarin, kaliplarin i¢ bogluklarinda kalan maga pargalarinin tam olarak
temizlenebilmesi i¢in; elle veya sarsma yontemiyle temizleme, agindirma ve bitirme,
basingli su puskurtme, 1s1l veya kimyasal islemler gibi bazi ek islemler

gerekebilir(Aran, 2007).

4.13. Asindirma ve Bitirme

Dokulen malzemenin istenen boyuta gelmesi i¢in fazlaliklarin
uzaklagtiritlmasi islemidir. Asindirma ve bitirme, dokiimiin tiiriine gore birgok islem
yapmak gerekebilir. Bu iglemlerden kaynaklanabilecek tehlikelerden dolayi diizenli

olarak kontroliiniin saglanmasi gereken asamalardan biridir (Aran, 2007).

4.13.1. Isil islem

Malzemeye kontrolli sicakliklarin  verilmesi ile metalik yapisinin
sekillendirilmesi igslemine 1s1l islem denilmektedir. Isil islemin uygulanmasi dokiilen
parcalara disinilmus ise, de cogunlukla temizlemeden sonra yapilir. Dokim
parcalarina uygulanan 1sil islemlere 6rnek olarak dékme ¢eliklerin normalizasyonu
veya 1slahi, demir dist metallerde yapilan yaslandirma 1s1l  islemleri
gosterilebilir. Yanik ve diger 1s1 kaynakli tehlikeleri barindirdigindan genellikle 6zel

uygulamalar ile gergeklestirilir (Aran, 2007).

4.14. isletme Bakim

Metal dokiimi islemlerinde kullanilan isletme kisimlart ve ekipmanlarinin
giivenli ve galigir vaziyette tutulmalari i¢in bakimlarinin gergeklestirilmesi iglemidir.
Metalleri eritmede kullanilan firinlarin i¢ yiizeyleri bazen yiksek kuartz igerigine

sahip olan refrakter tuglalar ile orulmektedir Bu tuglalar firin i¢in asbest fiberleri



44
iceren harclar yardimi ile sabitlenmektedir. Bu tip firinlar diizenli bakim gerektirir ve

bu da refrakter malzemenin duzenli olarak degistirilmesi islemini icerir (Aran, 2007).

4.15. Dokuimhanelerde Atiklar

Ocak icinde egritme esnasinda ocaktiri ve malzemeye bagh curuf olusur ve
curuflar metal ile metal oksit igerirler. Dokiim, metalinden daha hafif olduklar igin
ust bolgde toplanirlar. Elektrik ile calisan ocaklarda az katki malzemesi
kullanilmasindan dolayi, kupol ocaklarinda elektrik ile calisan ocaklara nazaran
dokum miktari ile orantili olarak daha fazla atik madde olusmaktadir
(www.csb.gov.tr).

Kaplama parcalari, kum kalintilari, kil, ¢imento, cam tozu ve ¢amur, kum
kaplarinin dretimindeki atiklardir. Baglayici madde atiklari; Kalip kumu, demir
icerikli tozlar, catlak kontrol islemisonucu atik olarak ¢ikan toz ve sivilar, demir
icermeyen tozlar, tehlikeli atik icerikli ambalajlar vs. olusan atiklara ornek olarak
verilebilir. (Resim 4.5) gosterildigi atiklar kontrolli bir sekilde uzaklastiriimall,
ayristirimali, guvenli depolanmali ve yeniden kullanilmayacak kisimlarinin bertaraf
edilmesi saglamalidir. (Resim 4.6) gosterildigi gibi Metal isletmelerde geri déniisum
icin kullanilacak olanlar geri donustimle kazandirilmali, geri donusim ile tehlikeli
icerige sahip atiklar yok edilmeli ve bununla ilgili arastirma yapilmalidir
(Www.csh.gov.tr).

Resim 4.5. Doékimhanede atiklar Resim 4.6. Dokimhanede kullanilan atiklar
(www.tudoksad.org.tr)
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o BESINCI B(")LI"JM
METAL DOKUM iSLETMELERINDE iS KAZALARI, MESLEK
HASTALIKLARI ve GENEL TEHLIKELER

SGK istatistiklerine gore dokiim sektoriintiin yer aldigr ana metal sanayi ig
kazalarinin en sik gozlendigi faaliyet kollar arasinda 4. Sirada yer almaktadir (Tablo
5.1 ve Tablo5.2) (www.sgk gov.tr). Dokiim sektoriinde yogun olarak yiiksek 1siya
maruz kalma,makinelerden kaynaklanan kazalar, metal patlamasi sonucu meydana
gelen kazalar, cisimlerin sikistirmasi, batmasi, ezmesi, kesmesi sonucu meydana
gelen kazalar, zararli maddeler sonucu meyadana gelen kazalar, radyasyonla temas
veya maruz kalma sonucunda meydana gelen kazalar, metal sektoriinde yiksek ig
kazasi sayilarina sahiptir. Agir biiyitk malzeme ve makinelerin bir yerden bagka yere
taginmasi, mekanik ve elle kaldirma, malzemelerin keskin ve sivri kisimlari, agir
cisimler, elektrikli aletler, titresim, basingli hava, kapali mekanlar, is sagligi ve
giivenligi agisindan en 6nemli riskleri olusturmaktadir. Meslek hastaliklart olarak;
Solunum sistemi hastaliklarnt (Burun boslugu, silikosis), Kas iskelet sistemi
hastaliklart (sinir, kas ve diger yumusak dokularda hasar), Isitme organi sistemi
hastaliklart (Kulak kepgesi, dig kulak yolu, orta kulakta olusan hastaliklar) tehlikeli
atiklar, taglama ile temizleme, ekipman arizasi, stres mental yorgunluk, ¢ok yuksek
sicaklikliga sahip erimis metaller, toksik ve asindirict maddeler, toksik atiklar,
atiklarin depolanmasi, solunum sisteminin maruz kaldig toz, duman, kokular, soguk,
sicak, termal konfor sartlari, hijyen, gurtlti ve kimyaslalardan kaynaklanan

hastaliklar (kanser, astim, kronik bronsit) gérilmektedir (www.csb.gov .tr).
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Tablo 5.1. 5510 sayili kanunun 4-1/a maddesi kapsaminda is kazasi geciren sigortalilarin gecici is goremezlik sireleri ile hastanede gecen gunlerinin ekonomik faaliyet
siniflamasi ve cinsiyete gore dagilimi (Giin), 2015 (www.sgk.gov.tr).

r————— t————- fom— fommmm o fommmm fommmm fommmm fommom [————- f— r————= te————
] A iin . 1 ] A - . . 3 . . . . 3 . 6o, Erkek Kadin Toplam
Male Female Total

Ol-Bitkisel ve han ansal iiretim ile avcilik re 195 36 15781 12 49 123 40 6.160 0 ol 0 0 915 0 1 0 0 248 17.063 6.633 13.696
0l-Ormancilikve tomrukculuk 51 11 5857 1 4 15 0 2015 0 1 0 1 362 0 0 0 0 4 6304 r  Ti09 8.413
03-Bahkecilik ve su diriinleriyetistiriciligi 24 s 1.883 X S 0 S m 0 0 0 0 145 0 0 0 0 12 1.079 " us 1.307
05-Kdmiirve Linyit Cikartimasi 1.48S 804 100.967 0 X 3 0 40 1 0 0 o 2071 0 0 0 0 0 106.39? - 45 106.440
06-Ham Petrolve Dogaliz cikarimi 6 16 778 0 0 0 0 0 0 0 0 0 28 0 0 0 0 0 837 0 837
07 Metal Cevheri Madencili 225 70 11.264 0 b4 3 0 178 0 0 3 6 570 0 0 0 0 WUr ET36° 197 f 1433
07-Metil Cevheri 1-Demir 'O-Demir cevheri
Madenciligi cevheri  madencilii 27 S 693 0 0 0 0 0 0 0 0 0 13 0 0 0 0 0 744 0 744

madenciligi

2-Demir  1-Uranyum ve toryum

di”* metal  cevherlerinin

cevherlerin madencilii v 8 o o 0 o 0 0 ¢ o 0 20 0 0 o o 0 137 0 737

madenciligi

9-Diger demir di>l metal
cevherlerin madenciligi 189 46 9.881 0 4 3 0 178 0 0 3 6 537 0 0 0 0 14 10.755 197 10.9 o1

0S-Dieer Madencilik ve Tasocak¢ihg 252 72 28.018 1 4 13 0 490 0 0 0 0 1914 0 0 0 0 66 r 30371 r 579 30.951
09-Madenciligi destekleyici hizmet faaliyetleri 36 24 4571 0 X 3 0 50 0 0 0 0 292 0 0 0 0 0f 497if" . 5.007
10-Gida drdnlerinin imalati 1.748 529 85692 177 490 963 270 34.042 0 4 — 7 ~~31 3298 <« sl ¢ &l 1 “ohim or sTmTr 3710701 119.5481

174
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Tablo 5.2. 5510 sayili kanunun 4-1/a maddesi kapsamindaki sigortalilardan yil iginde is kazasi veya meslek hastaligi sonucu strekli is géremezlik geliri baglananlarin
ekonomik faaliyet siniflamasina ve cinsiyete gére dagilimi, 2015 (Www.sgk.gov.tr).

Ekonomik Faaliyet Siniflamasi (NACE Ret. 2)*

0I-Bitkisel ve hayvansal iretim ile avcilik ve ilgili hizmet

02-Ormancilik ve tonirukguluk

03-Balikgihk ve su Griinleriyetistiriciligi

05-Kdmiir ve Linyit Cikartilm as

06-Ham Petrolve Dogalgaz ¢ikarimi
07-Metal Cevheri Madencilii

07-Metal
Cevheri
Madenciligi

1-Demir cevheri
madendin

2-Demir dig metal
cevherlerin
madenciligi

0-Demir cevherimadendin

1-Uranyum ve toryum
cevherlerinin madenciligi
9-Dider demir disi metal
cevherlerin madenciligi

08-Diger Madencilik ve Tasocakel 11

09-Madenciligi destekleyici hizmet faaliyetleri
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tutulan sigortali savisi
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0 0 0
0 0 0
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0 0 0
1 0 |
0 0 0
0 0 0
1 0
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5.1. Kas ve Iskelet Hastaliklar:

Kas Iskelet Hastaliklarinin tedavisi ve teshisi zor oldugu igin calisanlarin
sakat kalma orani yiiksektir. Bu tiur hastaliklara, maruz kalan ¢alisanlar tedavi
edilseler bile islerine dondiiklerinde islerini eskisi gibi yapmakta giclik
cekmektedirler, hatta islerini kaybedebilmektedirler. Bu yiizden ergonomi
caligmalari, palyatif dizenlemeler yerine onleyici ve isin sirdirilebilir hale
getirilmesini amaglamalidir. Dokiim sektori buyiik olgekli yogun i glicii isteyen
sektordiir. Bu nedenle ozellikle kas-iskelet sistemi yaralanmalari bu sektorde sikga
gorilmektedir (Ucan vd.,:5-10). Enduastrideki makinelesmeye ragmen bazi
durumlarda elle tagima yapilmakta olup, bel incinmelerine, kas ve iskelet sistemi
hasarina neden olmaktadir. Dokim yapilan yerlerde, g¢alisma ortaminin temiz
olmamasi, ortalikta rastgele malzeme bulundurulmasi vb. nedenler, kaymalara,
dismelere, burkulmalara ve kirilmalara neden olmaktadir. Bunlarin azaltilmasi igin
elle tasima yerine ara¢ gereclerden yararlanilmali, ekipmandan veya ortamdan
kaynaklanan riskler giderilmeli, ekip ¢aligmasi yapilmali, egitimler yoluyla
calisanlara is giivenligi bilinci verilerek giivenlik kulttriiniin olugmast saglanmalidir.
Reaktif yaklagim yerine proaktif yaklagim sergilemek, risk analizi yapmak ve buna
uygun politika ve planlamalar yapmak, ise uygun caligsan, ekipman se¢imi ve ekip

caligmasi kazalari minimize edecektir (www.csb.gov.tr).

5.2. Tozlardan Kaynaklanan Hastahklar

Dokum igleri, tozlu is yerleri sinifina girmektedir. Dokiim islerinde, silika
kumu ile ¢aligildigindan dolay:r silikozis hastaligina yakalanma riski ¢ok fazladir.
Tozlar yalnizca solunum yollart ile viicuda girerler, iyi bir havalandirma olsa dahi
ciplak gozle gorilmeyen, tozlar ortamda bulunmaktadirlar ve g¢esitli akciger
hastaliklarina sebep olmaktadirlar. Bu hastaliklarin baginda; Pnémokonyoz, silika
tozlar1 sonucu, silikosiz hastalig1 ve Siliko-tiberkiiloz hastaligi gelmektedir. Kursun,
krom, nikel gibi metallerin ve asbest gibi tozlar da ¢esitli hastaliklara yol

a¢cmaktadirlar (www.csb.gov .tr).

5.3. Kimyasal Tehlikelerden Kaynaklanan Hastaliklar
Demir, kursun, krom, nikel, kobalt gibi metallerin sicaklikla pargalanmasi

sirasinda meydana gelen dumanlarindan dolayi, kansorejen etkileri oldugu veya


http://www.csb.gov.tr
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6lime yol actigi bilinmektedir. Sekil 5.1 de gosterildigi gibi yuksek isida erimis

olan metaller ortamin havasina karisarak gozler ve cilt icin risk olusturmaktadir.
Metal atesi hastaligi olarak bilinen hastaliklar, kaynak sirasinda ortaya c¢ikan metal
dumanlarinin zehirli etkilerinden kaynaklanmaktadir. Metal dumani, ozon, azot oksit
ve UV radyasyon Plazma alev makinasindan dolayr olusmaktadir.Sekil 5.2°de
gosterildigi gibi, bazi kimyasallarda calisanlarda, gozlerin sulanmasi, kasinmasi ve

bugulu gérme gibi rahatsizliklara sebep olmaktadir (www.csb.gov.tr).

Resim 5.1. Erimis metallerin sacilmasi  Resim 5.2. Erimis metalden ortaya ¢ikan gazlar
(www.tudoksad.org.tr)

5.4. Is Kazalari

Dokum islerinde; kullanilan firinlar, yapilan isin blyukligine, eritilecek
metalin miktarina ve yapilan isin durumuna gore degisiklik gdsterirler. Firinlarin
icerisinde metaller erititilirken, genellikle cok yuksek sicakliklar kullanilir. Erimis
haldeki metalin kaliplara dokilmesi sirasinda, c¢ok ciddi riskler vardir. Kazalar
sonucu dokilen ylksek sicakliktaki erimis metal, yakinlarda bulunan calisanlarin
Uzerine dokdulebilir ve yanarak oOlimlere veya ciddi bolgesel yaniklara neden
olabilmektedirler. Kaliplarin temizlenmesi ve Kkaliplardan c¢ikan dokimlerin,
capaklarinin alinmasi  sirasinda kullanilan taslama aletleride ¢ok tehlikeli
olabilmektedir. Bu aletlerin ve makinalarin kullanimi sirasinda hizla donen diske el
ve kolu kaptirmak, kesilmelere ve kopmalara neden olmaktadir. Ayrica gozler icinde
blyuk riskler soz konusudur. Calisma esnasinda gerekli 6nlemler alinmal ve Kisisel
Koruyucu Donanimlar kullaniimalidir. Resim 5.3.” de calisan ¢ok tehlikeli is
yapmasina  ragmen  Kisisel Koruyucu  Donanimlar  kullanmamaktadir

(Wwww.csh.gov.tr).


http://www.csb.gov.tr
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Resim 5.3. Metal entme esnasinda KKD kullanilmamasi (www.tudoksad.org.tr)

5.5. Yuksek Sicakliklarda Calisiimasi Sonucu Meydana Gelen Rahatsizliklar.

insan viicudundaki bitiin biyolojik sirecler sicaklia bagdlidir, bundan
dolay! vicudun farkli Cevre sartlarina gore, uygun sicaklik ve nem dengesinin
korunmasi hayati 6énem tasimaktadir. Calisma ortamlarinin sicakhginin uygun hale
getirilmesi, ¢alisma kiyafetlerinin ise uygun secilmesi, yapilan agir isler isletmenin
uygun sicakliga sahip oldugu zaman dilimlerine kaydirilmasi buyiuk ©6nem
tasimaktadir (Yildiz ve Onal, 2014:67-88).

Calisma ortamlarinda direkt sicakliga maruz kalinmasi, sivi ve besin
kayiplarina sebep olmaktadir. Ortamin asiri sicak ve hava akimsiz olmasi, kalin ve
sentetik kiyafetler ise 1s1 ¢carpmasina yol agmakta ve tim viicutda bulunan organlari
olumsuz etkilenmektedir (Resim 5.4) .1lk olarak; cok fazla terleme sonucu halsizlik,
idrarda koyulasma, agiz kurulugu, kas kramplari, tansiyon disukltgu, bas agrisi, bas
doénmesi, bulantt ve kusma goralir. Sonraki asamalarda; anormal davranislar,
bilingsizlik, kuru, sicak ve kirmizi cilt, hizli ve ylzeysel solunum ve en sonunda

biling kaybolmasi gozikir. Erken 6nlem alinmazsa 6lim olaylarigorilebilir.

Resim 5.4. Erimis melallerin dokilmesi esnasinda KKD kullanilmamasi ((www.tudoksad.org.tr)


http://www.tudoksad.org.tr
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. ALTINCI BOLUM
RiSK DEGERENDIRME METOTLARI

Bu tez ¢alismasinda 3 tane farkli risk degerlendirme metotu kullanilmigtir.
Bu metotlar; Fine-Kinney Metodu, L Tipi Matris Yontemi veHata Turi ve Etkileri
Analizi Cegitleridir.

6.1. Fine Kinney Metodu

Fine-Kinney metodu, risklerin derecelendirilmesinde, derecelendirme
sonuglarina gore hangi risklere oncelik verilmesi ve kaynaklarin oncelikle nereye
aktarilmasi gerektigini tesbit etmek i¢in kullanilan bir metotdur (Oturake1 vd., 2015).
Risklerin oranlart hesaplanarak, riskler derecelendirilir ve 6nlem alinmasinin gerekli
olup olmadigina karar wverilir. Fine-Kinney metodu, igyeri istatistiklerinin
kullanimina imkan saglamasindan dolay1, daha gergek¢i sonuglar vermektedir. Fine-
Kinney risk degerlendirmesi metodu, Olasilik(O), Siddet(S) ve Frekans(F)
olgeklerinden meydana gelmis olup, risk derecesi(R); R = Olasilik(O) x Siddet(5) x
Frekans(F) olarak gosterilir( Tablo 6.3).

6.1.1. Frekans

Frekans, Tehlikeye maruz kalma sikligidir. Isyerinde yapilan ¢alismada da,
islerin yapilma siklig1 degil, islerin yapildig: siire zarfin iginde ¢alisanlarin tehlikeye
maruz kalma sikligina frekans denir, Frekans degerleri, tehlikenin gergeklesme

sikligina gore O ile 10 arasinda degerler almaktadir (Oturaket vd., 2015).

6.1.2. Siddet
Siddet, tehlikenin insan veya ¢evre lizerinde yaratacagi tahmini zarardir.

Siddet puanlamasinda zarar kisminda tek oOlim veya ciddi yaralanma var ise
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puanlama buna uygun sekilde 40 puan veyabirden fazla 6lim var ise 100 puan

verilmesi gerekmektedir. Siddet degerlendirmelerinde, herhangi bir siipheli durumda
olsa bile yiikksek puan verilmelidir. Dokim atdlyelerindede, bu unsur géz 6niinde
bulundurularak, sektoriin ¢ok tehlikeli olmasi nedeniyle siddet dereceleri mumkiin

oldugunca yiiksek alinmistir(Oturaker vd., 2015).

6.1.3. Olasihik

Olasilik,  zararin  gergeklesme  ihtimalidir. 1k  yapilan  risk
degerlendirmesinde higbir kontrol énlemi alinmamalidir, ihtimaller en kot ihtimal
olarak diisinilmelidir. Yapilan diizeltici faaliyetler frekans veya siddeti etkilemez,
etkileyecegi tek degisken olasiliktir. Ornek olarak yiiksekte emniyet kemersiz ¢alisan
bir ig¢inin kemer takmasi sadece digsme olasiligint etkiler, diigmesini daha az olasi
bir duruma getirlir, ancak digmesi durumunda 6lim riskini veya tehlikeye maruz
kalma frekansini degistirmez, olasilik degeri 0,2 ile 10 arasinda degerler almaktadir

(Seber, 2012).
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Tablo 6.1. Fine Kinney metoduna gére siddet dederi, frekans degeri ve olasilik dederi (Seber, 2012).

t\/el\;l \2N insan Ve/Veya Cevre
0 . . o
W zararin (\)N Tehllkeye_ 8\/ Uzerlr]d_e Yaratacagi
) 0 Zaman iginde Maruz Tahmini
Gergeklesme . w .
< Q Kalma Tekrari Rutin 0 Zarar(Siddet)
Olasihgi(Olasihk) Z H
Olmayan W
S Rutin(Frekans) 0O
J
A i
Hemen Bir saatte bir 10 i slimlii
10  Beklenmesikesin 10  hemen/ Birden fazla olimlu
stirekli kag defa 0 Kkaza/ gevresel felaket
. Giinde bir o
g  Yuksek, oldukea 6  Siksik veyabirkag 40  Oldurici kaza/
mamkdn defa ciddi cevresel zarar
kalici hasar/yaralanma
Haftada ) '
- is kayb1 / cevresel engel
5 S Arasira b!rveya P olusturma, yakin
Olasl birkag ;
e cevreden sikayet
onemli hasar/yaralanma,
1 Mmkiin fakat, 5 Slb Ayda b_|r |Iky§rd|mllht|)éa0| /d
dsilk degil veya bir 7 arazi sinirlari disinda
kac defa cevresel zarar
Kugilikhasar/yaralanma,
05 Beklenmez fakat, 1 Seyrek Yilda bir 3 dahili ilk yardim / arazi
' mumkin kag defa icinde sinirh cevresel
zarar
yilda bir
02 05 Gok ‘ veya daha 1 Ucuz atlatma/
Beklenmez seyre seyrek cevresel zarar yok

Fine-Kinney metodunda; 0-20 arasi cikan riskler icin herhangi bir kontrole ihtiyag
olmayabilir, fakat riskin 0-20 arasinda kalmasi icin uygulanan kontroller olmahdir.
20-70 arasi aralik, risklerin biytk ¢ogunlugunun ciktigi araliktir. Herhangi bir yasal
gereklilik yoksa, bu arahktaki riskler i¢in 6nlem alinmasi gerekmemektedir. Risk 20-
70 arasi ¢ikmasi durumunda, riskin bu seviyede kalmasi icin gerekli Onlemler
alinmali ve kontroller yapiimahdir. Bu 6nlemler; Talimatlar, Prosedire uygun uyari
levhasi, Egitim ve Kisisel Koruyucu Donanim (KKD) kullaniimasi ile mimkin
olmaktadir.70’ten yiiksek ¢ikan riskler icin kesinlikle duzeltici 6nlemler
planlanmahidir.70 puan ve tstu olan risklerle ilgili olarak; Sorumlular, gerceklesme
stiresi, maliyetler vb. cikartilmalidir. Tum 0Onlemler alinmali ve yeni 6nlemler
alinamiyor ise risk degerlendirmeye bu tip durumlarda tehlike bilinerek calisilacagi
vb. bir ifadenin konulmasi gerekmektedir. 201- 400 uzerindeki risklere yonelik acil

¢ozumler bulunmali, ¢6zimler gerceklestirilene kadar gegecek slrede calisilacaksa
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nasil ¢alisilacag tarif edilmelidir. Iyilestirme durumlari tamamlandiktan sonra tekrar

puanlama gozden gegirilmelidir. Iyilestirmeler sonras: puan hala 70 ve iizeri ise,
onlemler garanti altina alinarak faaliyetlere devam edilebilir. Diizeltici ve onleyici
faaliyetler sonrasinda puani 70 tUzerinde olan riskler igin olusturulacak kontrol
mekanizmasi, onlemlerin devami agisindan buytk o6nem tagimaktadir . Dokim
atolyeleri i¢in yapilan uygulamada bazi risk puanlarinin, siddet ve frekans
degerlerinin yiksek alinmasindan dolayi, gerekse risklerin 6neminin g6z oniinde
bulundurulmast ag¢isindan 70 izerinde kalmis veya olasilik degeri daha fazla
dustrulmeyerek bu seviyede birakilmistir(Seber, 2012). Boylece, gergeklestirilen
diizeltici ve onleyici faaliyetler sonrast olusturulmasi gereken kontrol
mekanizmasinin 6nemine vurgu yapilmak istenmigtir. Tim Onlemlere ragmen 400
puan ve uzeri olan risklerle ilgili faaliyetler mutlaka igyerinin en st diizey yetkilisi
ile paylagilmasi gerekmektedir (Tablo 6.3). Bu tez ¢alismasinda belirlenen tehlikeler
ve yaratabilecegi riskler, Fine-Kinney metodu L Tipi matris metoduyla ve Hata Turi
ve Etkileri Analizi ¢esitleri (HTEA) ile analiz edilerek derecelendirilmig, ortaya
cikan sonuglar ve yapilmasi gerekli duzeltici ve onleyici faaliyetler risk analizi

tablolarinda ayrintili olarak ortaya konulmustur.
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Tablo 6.2. Fine-Kinney metodu risk degerlendirme sonucu (Seber, 2012).

RiISK DEGERI RiISK DEGERLENDIRME SONUCU

Tolerans gosterilemez riskler, hemen gerekli 6nlemler alinmali,

R > 400 veya tesis, bina, ¢evrenin kapatilmasi dustindlmelidir.
200 < R <400 Onemli Riskler, birkag ay iginde iyilestirilmelidir
70<R <200 Orta Duzeydeki Riskler, yil iginde iyilestirilmelidir
20<R <70 Katlanilabilir Riskler, g6zetim altinda tutulmahdir.

R <20 Onemsiz riskler, énlem 6ncelikli degildir.



Tablo 6.3. Fine-Kinney metodu risk degerlendirme sonugclari

Sira No.

co

Vo

Bolim

Tesis Genel

Tesis Genel

Dékimhane

Dékimhane

Tesis Genel

Dékimhane

Dékimhane

Dékiimhane

Faaliyet

is ekipmanlari
ile galisma

Uretim
faaliyetleri

Ergitme
Ocaginda
calisma
Ergitme
Ocaginda
calisma

Tum
Faaliyetler

Ergitme
Ocaginda
calisma
Ergitme
Ocaginda
calisma

is Temizleme

Tehlike Nedeni

is makineleri,

is ekipmanlari ile
calisma

Toz, kimyasallar
kesici ve delici
parcalar yanici ve
yakici parcgalar

Ergimis Metaller

Ergimis Metaller

Ucan ve firlayan
parcalar

Ergimis Metaller

Ergimis Metaller

Balyoz ve gekig
kullanimi

TEHLIKE, RiSK, RiSK DEGERLENDIRILMESIi VE RiSK KONTROLU

Tehlike / Risk

Calisanlara kullandiklari

is ekipmanlarinin kullanimindan
dogacak riskler ile bu risklere
karsi korunma tedbirlerinin
iceren egitimler verilmemektedir

Toz, Kimyasallar, kesici ve delici
parcalar, yanici ve yakici pargalar
6nlemlerin alinmamis olmasi

Calisanin yanmaz is elbisesinin
olmamasi

Calisanin baret Kullanmamasi

Calisanlara emniyet gézlugu
verilmemesi

Calisana yanmaz is ayakkabisi
verilmemistir.

Calisana yuz siperi verilmemistir.

Calisanlara emniyet ayakkabisi
verilmemesi

Zarar

is kazalari
Maddi kayiplar

Meslek hastaliklari
maddi kayiplar

is kazalari/maddi
kayiplar

is kazalari/maddi
kayiplar

is Kazalari / maddi
kayiplar

is kazalari/maddi
kayiplar

is kazalari/maddi
kayiplar

is kazalari/maddi
kayiplar

Risk Seviyesi
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Risk Seviyesi

Tolerans
Gosterilemez
Risk

Tolerans
Gosterilemez
Risk

Tolerans
Gosterilemez
Risk
Tolerans
Gosterilemez
Risk
Tolerans
Gosterilemez
Risk
Tolerans
Gosterilemez
Risk
Tolerans
Gosterilemez
Risk
Tolerans
Gosterilemez
Risk

Alinacak Onlemker

Calisanlara kullandiklari is
ekipmanlarinin kullanimindan
dogacak riskler ile bu risklere karsi
korunma tedbirlerini iceren
egitimler verilecektir.

Calisanlara yaptiklari ise ve
standartlara uygun ve Ce li is
kiyafeti verilmesi saglanacaktir.

Calisana CE li yanmaz is elbisesi
verilecektir.

Calisana CE li baret verilecektir.

Calisanlara yaptiklari ise ve
standartlara uygun ve CE li emniyet
g6zIlugu verilmesi saglanacaktir.

Calisana CE li yanmaz is

ayakkabisi verilecektir.

Calisana CE liyuz siperi
verilecektir.

Calisanlara CE li emniyet
ayakkabisi verilmesi

9g



Tablo 6.3. (devam)

Sira No.

co

Vo

Bolim

Hurdalik

Tesis Genel

Dékimhane

Tesis Genel

Dékiimhane

Tesis Genel

Tesis Genel

Dékimhane

Faaliyet

is yeri
temizligi

Acil
Durumlara
midahale

Tam
Faaliyetler

Tum
Faaliyetler

Tam
Faaliyetler

Kaldirma ve
Tasima

Kaldirma ve
Tasima

Ergitme
Ocaginda
calisma

Tehlike Nedeni

Balyoz ve gekig
kullanimi

Acil durumlar

Makinelerde ¢alisma

Tetanos

is makinalarainin
yanhs kullanimi

Kaldirma ve Tasima
isleri

Agir cisimlerin
personel tarafindan
tasinmasi

Ergitme Ocagi

TEHLIKE, RiSK, RiSK DEGERLENDIRILMESIi VE RiSK KONTROLU

Tehlike / Risk

Calisana yuz siperi verilmemistir.

Destek personelleri
gorevlendirilmemistir

Makinelerin periyodik kontrol ve

muayenesi yoktur

Calisanlarin tetanos asilarinin
yapiimamasi

is ekipmanlari ile makinelere
iliskin givenlik talimati
hazirlanmamistir.

Kaldirma ve Tasima isleri
glvenlik talimati
hazirlanmamistir.

Uyari ve ikaz levhalari
yerlestirilmemistir.

Kurulum belgesi
dizenlenmemistir.

Zarar

is kazalari/maddi
kayiplar

Yaralanmalar ve is
kaybi1/ maddi
kayiplar

is kazalari/maddi
kayiplar

is kazalari/maddi
kayiplar

is kazalari/maddi
kayiplar

is kazalari/maddi

kayiplar

is kazalari/maddi
kayiplar

is kazalari/maddi
kayiplar

Risk Seviyesi

Olasilik

o

g 5

&

kO

)

tn

Risk
Puani

Vo ve e vo

Risk
Seviyesi

Tolerans
Gosterilemez
Risk

Tolerans
Gosterilemez
Risk

Tolerans
Gosterilemez
Risk
Tolerans
Gosterilemez
Risk
Tolerans
Gosterilemez
Risk
Tolerans
Gosterilemez
Risk

Tolerans
Gosterilemez
Risk

Tolerans
Gosterilemez
Risk

Alinacak Onlemler

Calisana CE liyuz siperi
verilecektir.

Acil durumlarigin destek
personelleri géreviendirilecektir.
Destek personellerinin ilgili kurum
ya da kuruluslar araciligi ile 6zel
egitim almasi saglanacaktir.

Tum makinelerin periyodik kontrol
ve muayenesi yetkili mihendis
veya teknik elemana yaptirilacaktir.
Calisanlarin tetanos asilarinin
olmasi saglanacak ve periyodik
olarak tetanos astlari yaptirilacaktir
is Makinelerine iliskin guvenlik
talimatlari hazirlanacak ve
calisanlara teblig edilecektir.
Kaldirma ve Tasima isleri icin
glvenlik talimati hazirlanacak ve
calisanlara teblig edilecektir.
Kaldirma ve Tasima islerinin
yapildigi yerlere yik altina
personel-ziyaretci girme tehlikesine
karsi uyari ve ikaz levhalari
astlacaktir.

Periyodik kontroli yapmaya yetkili
kisilerce kontrolleri yapilarak
kurulum belgesi diizenlenmesi
saglanacaktir.

LS



Tablo 6.3. (devam)

o
z -
© Bolim
=
n

Modelhane
0 Modelhane
& Dékiimhane

9\1 Dokumhane

avi Dokimhane

a Dékimhane

ERJ Dékimhane

Gp Dokimhane

Faaliyet

Model yapma

Model yapma

Ergitme ocadinda
calisma

Kaldirma ve
Tasima

Ergitme Ocaginda
calisma

Kaldirma ve
Tasima

Ergitme Ocaginda
calisma

Ergitme ocagi
enerji odasina
ulasim

Tehlike Nedeni

Fleks tasina el ve
kol kaptirma

Fleks tasinda
meydana gelen
tozlar ve Kiigiik
parcalar.
Ergitme Ocag!i

Tavan vinci

Ergitme ocagi

Tavan vinci

Ust platform

Ust platform

TEHLIKE, RiSK, RiSK DEGERLENDIRILMESIi VE RiSK KONTROLU
Risk Seviyesi

Tehlike / Risk

Model yapiminda fleks tasi
kullanildigi zaman, Fleks tasinin
tas muhafazasi takilmamasi

Fleks tasinda meydana gelen
tozlarin akciger hastaliklarina ve
gozlerde tahrise sebep olmasi

Makine kullanim talimati yoktur

Calisanlarin askida bulunan yik
altina girmesi

Calisanlarin makine
kullanimindan kaynaklanacak
riskler ile korunma tedbirleri
hakkinda bilgilendirilmemesi
Calisanlarin makine
kullanimindan kaynaklanacak
riskler ile korunma tedbirleri
hakkinda bilgilendirilmemesi

Ust platform korkuluklarinin
olmamasi

Ulasim merdiveni Gstinde
malzeme dismesine karsi dnlem
alinmamistir.

Zarar

is kazalari/maddi
kayiplar

is kazalari/meslek
hastaliklari, maddi
kayiplar

is kazalari/maddi
kayiplar

is kazalari/maddi

kayiplar

is kazalari/maddi
kayiplar

is kazalari/maddi
kayiplar

is kazalari/maddi
kayiplar

is kazalari/maddi
kayiplar

Olasilik

i
&

ko

ko

ko

ko

ko

0>
]

Risk
Puani

Risk
Seviyesi

Tolerans
Gosterilemez
Risk

Tolerans
Gosterilemez
Risk

Tolerans
Gosterilemez
Risk
Tolerans
Gosterilemez
Risk

Tolerans
Gosterilemez
Risk

Tolerans
Gosterilemez
Risk

Tolerans
Gosterilemez
Risk
Tolerans
Gosterilemez
Risk

Alinacak Onlemler

Model yapiminda fleks tasi
kullanildi§i zaman, Fleks tasinin
muhafazasi takilacak.

Fleks tasini kullananlara toz
maskesi ve gozlik
kullandiriimahdir.

Makine kullanim talimati
hazirlanacak ve tizerine asilacak

Askida bulunan yik altina
girilmemesi i¢in uyari ve ikaz
levhalari asilacaktir.

Calisanlarin makine kullanimindan
kaynaklanacak riskler ile korunma
tedbirleri hakkinda bilgilendirilmesi
saglanacaktir.

Calisanlarin makine kullanimindan

kaynaklanacak riskler ile korunma

tedbirleri hakkinda bilgilendirilmesi
saglanacaktir.

Ust platformun korkuluklari
yapilacaktir. Topuk levhalari
yerlestirilecektir.

Ulasim merdiveni Gstinde malzeme
dismesine karsi énlem alinacaktir.
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2

© Bolim
»

ﬁ TUm tesis

}9 Dokumhane

Et; Tum tesis

QB Tesis Genel

%‘ Dokimhane

8 Dokimhane

ro DOkiumhane

Faaliyet

Bobcat ile
calisma

Flex ile
calisma

Bakim Onarim

Bobcatile
calisma

Kimyasallarla
calisma

Kum
Hazirlama

Bakim,
Onarim

Tehlike Nedeni

Bobcatin yanlhs
kullanimi

Flex ile trinin
dizeltilmesi

Bakim ve Onarimlar

Bobcat ile ¢calisma

Kimyasallar ile
calisma

Kum ve tozlu
maddeler ile calisma

Onlem alinmadan
yapilan bakim ve
onarim isleri

TEHLIKE, RiSK, RiISK DEGERLENDIRILMESI VE RiSK KONTROLU

Tehlike / Risk

Calisanlarin makine
kullanimindan kaynaklanacak
riskler ile korunma tedbirleri
hakkinda bilgilendirilmemesi

Flex Koruyucularinin
cikariimasi

Bakim - Onarim ve kontrol
planlarinin olmamasi

is Makinelerini operator belgesi
olmayan personelin kullanmasi

Kimyasal malzemelerin
(Dokimhanede kullanilan
kimyasallar ve tozlar, temizlik
islerinde v.b.) malzeme
guvenlik bilgi formlari yoktur.

Calisanlarin kullanilan tozlarin
zararlari hakkinda
bilgilendirilmemesi

Bakim - onarim isleri guvenlik
talimatinin olmamasi.

Zarar

is kazalari/
Maddi kayiplar

is kazalari/
Maddi kayiplar

is kazalari/
Maddi kayiplar

is kazalari/
Maddi kayiplar

is Kazalari /
Maddi kayiplar

Meslek
hastaliklari/
maddi kayiplar

is kazalari/
maddi kayiplar

Risk Seviyesi

Risk

Frekans
Puani

%
2

V-

V-

tn

Risk
Seviyesi

Tolerans
Gosterilemez
Risk

Tolerans
Gosterilemez
Risk
Tolerans
Gosterilemez
Risk
Tolerans
Gosterilemez
Risk

Tolerans
Gosterilemez
Risk

Tolerans
Gosterilemez
Risk

Tolerans
Gosterilemez
Risk

Alinacak Onlemler

Makineyi kullanmakla
gorevlendirilen calisanlara makine
kullanimindan kaynaklanabilecek
riskler ile korunma tedbirleri
hakkinda egitimler verilecek
Flexlerin koruyucusuz,
cahistiriimamasina iliskin uyari ve
ikaz levhasi asilacaktir

Bakim - Onarim ve Kontrol
planlarinin hazirlanacaktir.

is Makinelerini kullananlar igin
operator belgesi aldirilacaktir.

Tesis genelinde kullanilan tim
kimyasal maddelerin malzeme giivenlik
bilgi formlari tedarikcilerden temin
edilecek ve ¢alisanlara kullandiklari
kimyasal malzemeler hakkinda
egitimler verilmelidir.

Calisanlarin tozlarin cinsi, kullanimi,
zararlari ve korunma yollari hakkinda
bilgilendirilmesi saglanacaktir.

TuUm bakim - onarim ve yaglama
isleri i¢in glivenlik talimati
hazirlanacak ve calisanlara teblig
edilecektir.
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z .
€] Bolim Faaliyet
£
Dokimde
kullanilacak
co
Macahane
m ¢ modellerin
uretilmesi
oy Magahane ?oyaman
islemleri
"t Magahane Boyama
islemleri
Boyama
;0 Magahane . y K
islemleri
\O Boyama
m Macahane . ;
islemleri
i< Magahane Eoyama.
islemleri
Maca
%0 Magahane hazirlama
islemi

Tehlike Nedeni

Basincli tuplerin
patlamasi

Maca boyama islemi

Boyama islemi
sonucunda yangin
cikmasi

Boyama islemi sonucu
zehirlenme ve patlama

Ortamda yeme islemi
yapilmasi sonucu
zehirlenme

Boya karisimi
hazirlanmasi islemi

Maga imalatinda
kullanilan kimyasallar

TEHLIKE, RiSK, RiSK DEGERLENDIRILMESIi VE RiSK KONTROLU

Tehlike / Risk

Magcahane de kullanilan basingh
tupler devrilme riskine karsi
bulunduklari yerlere
baglanmamis ise.

Maga boya kabina daldirma
islemi el masasi yardimiyla
yaptimamasi

Kivilcim ¢ikartan ayakkabilarin
giyilmesi.

Boyahane havalandirmasi etkin
kullanilmali, havalandirma
tesisinin periyodik bakim ve
temizlenmesi yapiimamasi

Herhangi bir sey yeme ve igme
yapilmadiktadir.

Boya karisimi hazirlanirken,
sigara ve agik alev
kullanilmakta ise

Maca imalatinda kullanilan
kimyasallarin bulundugu
ortamda kaplarin etiketlenmesi
yapilmalidir.

Zarar

is kazalari/
Maddi kayiplar

is kazalari/
Maddi kayiplar

is kazalari/
Maddi kayiplar,
yangin

is kazalari/Meslek
hastaliklari
Maddi kayiplar

is Kazalari /
Zehirlenme, Meslek
hastaliklari

Meslek hastaliklari/
Maddi kayiplar,
patlama

Meslek hastaliklari/
Maddi kayiplar,
patlama

Risk Seviyesi

Olasilik

3

g
&

tn

Vg
-0

tn

Risk
Puani

0
ko

Risk
Seviyesi

Tolerans
Gosterilemez
Risk

Tolerans
Gosterilemez
Risk
Tolerans
Gosterilemez
Risk

Tolerans
Gosterilemez
Risk

Tolerans
Gosterilemez
Risk

Tolerans
Gosterilemez
Risk

Tolerans
Gosterilemez
Risk

Alinacak Onlemler

Magcahanede kullanilan basingh
tupler devrilme riskine karsi
bulunduklari yerlere baglanmalidir.

Maga boya kabina daldirma islemi

el masasi yardimiyla yapilacak.

Kivilcim ¢ikartan ayakkabilarin
giyilmesi yasaklanmalidir.

Boyahane havalandirmasi etkin
kullaniimali, havalandirma tesisinin
periyodik bakim ve temizlenmesi

yapilmahdir.

Herhangi bir sey yeme ve icme
yasaklanmalidir.

Boya karisimi hazirlanirken, sigara
ve acik alev kullaniimamalidir.

Maga imalatinda kullanilan
kimyasallarin bulundugu ortamda
kaplarin etiketlenmesi yapiimalidir.

09



Tablo 6.3. (devam)

]

2 .

© Boélum Faaliyet

%)

X Dokumhane Bobeatile
calisma
isile ilgili

O  Dokimhane Temizlik
faaliyetleri

Tesis Genel Tum.
Faaliyetler

o Tesis Genel Dogalgazla
calismalar

€ Tesis Genel Paratoner

Tesis Genel Araclarla
calisma

© Tesis Genel Tum.
Faaliyetler

Tehlike Nedeni

BobcatPeriyodik
bakimlarinin
yaptimamasi

Balyoz ve geki¢
kunammmda guvenlik
onlemlerinin
alinmamasi

Calisanlar

Dogalgaz tesisatinin
patlamasi ihtimali

Paratoner tesisati

Arac ve yayalar

Tum faaliyetler

TEHLIKE, RiSK, RiSK DEGERLENDIRILMESIi VE RiSK KONTROLU
Risk Seviyesi

Tehlike / Risk

BOBCAT inperiyodik kontrol ve
muayenesinin yapilmamasindan
dolayr meydana gelen kazalar

Calisanlaraemniyet ayakkabisi
verilmemesi

Calisanlarin is Saghgi ve
Givenligi egitimlerinin olmamasi

Patlamadan korunma dokiimani
hazirlanmamasi

Paratoner etki alan ile ilgili
calismanin olmamasi

Arag ve yayayollari
belirlenmemistir.

Calisanlara Kisisel Koruyucu
donanimlar verilmemistir.

Zarar

is kazalari/maddi kayiplar

is kazalari/maddi kayiplar

is kazalari/
Maddi kayiplar

is kazalari/maddi kayiplar

is kazalari/
Maddi kayiplar

is kazalari/
Maddi kayiplar

is kazalari/
Maddi kayiplar

Olasilik

3

S
C

N

Siddet

o

Q

Bn

«n B

S Risk Seviyesi

Tolerans
Gosterilemez Risk

Tolerans
Gosterilemez Risk

Onemli Riskler

Onemli Riskler

Onemli Riskler

Onemli Riskler

Onemli Riskler

Alinacak Onlemker

BOBCAT in periyodik kontrol ve
muayenesinin yetkili teknik
elemanlarcayapilmasi saglanacaktir.

Calisanlara CE’ li emniyet
ayakkabisi verilmesi saglanacak.

Calisanlarin ise giriste, isin devami
suresince periyodik olarak, is kazasi
veya meslek hastaligi gecirmeleri
durumunda ise dénuslerinde is
saghgi ve guvenligi egitimleri
verilecektir.

Patlamadan korunma dokimanti
hazirlanacaktir.

Paratoner etki alan projesi
hazirlatilacaktir.

Fabrika icinde ve disinda Arag ve
yaya yollari belirlenerek saglik ve
guvenlik isaretleri yonetmeligine
gore isaretlenecektir.

Calisanlarin, temsilcilerinin, destek
personellerinin goris ve katilimlar
alinarak kullaniimasi gereken Kisisel
koruyucu donanimlar belirlenerek
calhisanlarazimmetle verilecektir.
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Sira No.

On

Bolim

Dékimhane

Dékiimhane

Dékimhane

Doékiimhane

Dékiimhane

Dékiimhane

Dékiimhane

Dékimhane

Faaliyet

Maca
Hazirlama

Maca
Hazirlama

Maca
Hazirlama

Maca
Hazirlama

Maca
Hazirlama

Dokim

Tum
Faaliyetler

Tam
Faaliyetler

Tehlike Nedeni

CO2 tiipil

Maga dékium
makineleri

Maga dékium
makineleri

Gaz, Duman

Gaz - duman

Gazlar- dumanlar

Tozlar

Gurultu

TEHLIKE, RiSK, RiSK DEGERLENDIRILMESIi VE RiSK KONTROLU

Tehlike / Risk

CO:ztupt kullanma talimatinin
olmamasi

Makinanin periyodik kontrolinin
yapilmamasi

Calisanlarin makine
kullanimindan kaynaklanacak
riskler ile korunma tedbirleri
hakkinda bilgilendirilmemesi

Gaz 6lgimi yapilmamasi

Calisanlara Kisisel Koruyucu
donanimlar verilmemesi

Yeterli havalandirmanin
olmamasi

Calisanlarin gunluk toz maruziyet
kontrollerinin yapiimamasi

Calisanlarin Gunlik guraltd
maruziyet kontrollerinin
yapiimamasi

Zarar

is kazalari/
Maddi kayiplar

is kazalari
/maddi kayiplar

is kazalari/maddi
kayiplar

Meslek hastaliklari
/maddi kayiplar

Meslek hastaliklari
/maddi kayiplar

Meslek hastaliklari/
Maddi kayiplar

Meslek
hastaliklari/maddi
kayiplar

Meslek
hastaliklari/maddi
kayiplar

Risk Seviyesi

Olasilik

3

3
&

R Bo

tn

tn

tn

tn

tn

tn

tn

Risk
Puani

&0 xO  HO 5O &0

&o 5O

50

Risk
Seviyesi

Onemli
Riskler

Onemli
Riskler

Onemli
Riskler

Onemli
Riskler

Onemli
Riskler

Onemli
Riskler

Onemli
Riskler

Onemli
Riskler

Alinacak Onlemker

COq tupi icin glvenlik talimati
hazirlanacak ve calisanlara
duyurulacak, uyari ve ikaz levhalari
astlacak

Periyodik kontroller yetkili teknik
elemanlarca her yil yapilacak

Makineyi kullanmakla
gorevlendirilen ¢alisanlara makine
kullanimindan kaynaklanabilecek
riskler ile korunma tedbirleri
hakkinda egitimler verilmelidir.

Her yil gaz 8l¢cim yapilacaktir.

Calisanlara kimyasal malzeme
glvenlik bilgi formlarina gore
gerekli KKD ler verilecektir.

Havalandirma yapilacaktir.

Calisanlarin giunluk toz maruziyet
kontrollerinin yapilmasi
saglanmahidir.

Calisanlarin Gunluk gurulti
maruziyet kontrollerinin yapiimasi
saglanacak
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TEHLIKE, RiSK, RiSK DEGERLENDIRILMESIi VE RiSK KONTROLU

g Risk Seviyesi
© Bolim Faaliyet v o
7 Tehlike Nedeni Tehlike / Risk Zarar E _54% .%’ " & Risk Seviyesi Alinacak Onlemker
g l:lt_) i « 8
Calisanlarin gunluk titresim i . Calisanlarin gunluk titresim
> Dokimhane Kaliplama TitreSimli tokmaklar  maruziyet kontrollerinin Meslel_< hastaliklar o 0 8 O.nem|| maruziyet kontrollerinin yapilmasi
/maddi kayiplar Riskler N
yapilmamasi saglanacaktir.
. Makineyi kullanmakla
Ejllllf:lnnlﬁgzamnakkamr?aklanacak is kazalari/maddi Onemli gorevlendirilen calisanlar makine
?8 Dokimhane  Kaliplama TitreSimli tokmaklar . . y - ? m 0 0 g . kullanimindan kaynaklanabilecek
riskler ile korunma tedbirleri kayiplar Riskler riskler ile korunma tedbirleri
hakkinda bilgilendiril i
akkinda biighiendirtimem est hakkinda bilgilendirilecektir.
v Hassa dokim is Kumlama makinesi Periyodik kontrollerin is kazalari/maddi m K 8 Onemli Periyodik kontroli yapmaya yetkili
hane Temizleme yapilmamasi kayiplar Riskler kisilerce kontrolleri yapilacaktir
o Hassa dokim is . Kumlama makinesi Qal.|§anlara .toz maskesi r’:/laztsz;:eltlan/maddi m K M g C').nemli Qallsan_lara FFPZ ('_jzellikli toz
hane Temizleme verilmemesi Riskler maskesi verilecektir.
kayiplar
o . i Meslek . i i R
98 Hassa dokim is Kumlama makinesi Calisanlarin toz maskesi hastaliklari/maddi m o g O.nemll Toz masl.<e5| kullanimina iliskin
hane Temizleme kullanmamasi Riskler uyari ve ikaz levhalari asilacak
kayiplar
%., Hassa dokim is Taslama makinesi Taslama makinesi koruyucu is kazalari/maddi m K 8 Onemli Taslama makinesi koruyucu
hane Temizleme 3 muhafazsinin olmamasi kayiplar Riskler muhafazalari takilacaktir.
o . Serit testere tahri$ sisteminin Meslek i . Serit testere tahris sisteminin kayis
Vo) Hassa dokim 15 . erit testere kayis kasnak muhafazalarinin hastaliklari/maddi m K 0 g O.nemll kasnak muhafazalari surekli takili
hane Temizleme yis Riskler
takili olmamasi kayiplar olmasi saglanacaktir.
Meslek ..
T 0O li Toz dlgim | ore t
\O Tesis geneli um. Tozlar Toz emme sisteminin olmamasi hastaliklari/maddi m o N 8 .nem : oz © gl.lmu son-ug arina gore toz
Faaliyetler Riskler emme sistemleri yapilacaktir.

kayiplar
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TEHLIKE, RiSK, RiSK DEGERLENDIRILMESIi VE RiSK KONTROLU

Risk Seviyesi

Bolum Faaliyet Tehlik Risk
enlike Tehlike / Risk Zarar S N

a i
Nedeni «m( 203 Seviyesi Alinacak Onlemker

Elektrik - Mekanik - pndmatik -

Bakim ve Bakim - onarimlarin kayit altina Is kazalari/maddi Onemli hidrolik v.b. tiim bakim ve onarimlar

Tesis Genel Bakim - onarim .
Onarimlar  alinmamasi kayiplar <N Riskler

kayit altina alinacaktir.

is Saghgi ve Guvenligini ilgilendiren
tim konularda

(a) isyerinden gorevlendirilecek veya
isyeri disindan hizmetalinacak isyeri
hekimi, is glivenligiuzmani ve diger
personel ile ilk yardim, yanginla
mucadele ve tahliye isleriicin kisilerin
gorevlendirilmesi.

b) Risk degerlendirmesi yapilarak,

Is Saghgi ve glvenligi Konusunda . alinmasi gereken koruyucu ve énleyici
Tim calisanlarin, temsilcilerinin ve Is kazalari/maddi Onemli

faaliyetler  destek personellerinin goris ve kayiplar <N Riskler
katitlimlari alinmamasi

UQ Tesis Genel Tim Faaliyetler tedbirlerin ve kullanilmasi gereken
koruyucu donanim ve ekipmanin
belirlenmesi.

c¢) Saglik ve givenlikrisklerinin
onlenmesive koruyucu hizmetlerin
yuratilmesi.

¢) Calisanlarin bilgilendirilmesi.

d) Cahisanlara verilecek egitimin
planlanmasi ¢alisanlarin, temsilcilerinin
ve destek personellerinin goris ve
katilimlari yazil olarak alinacaktir.
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Sira No.

Vo

®

R

Bolim

Dékiimhane

Tesis Genel

Tesis Genel

Tesis Genel

Dékiimhane

Modelhane

Tesis Genel

Tesis Genel

Faaliyet

Maga Hazirlama

Acil durumlara
miidahale

Y uksekte calisma

Bakim - Onarim
ve Yaglama isleri

Ergitme Ocaginda
calisma

Kum Hazirlama

Ziyaretgilerin
isyerinde
dolasmasi

Kompresor ile
calisma

Tehlike
Nedeni

CO2 tipi

Acil
durumlar

Calisanlar

Y usekte
Calisma

Tavan
vinci

Kum
Mikseri

Tum
faaliyetler

Kompresor

TEHLIKE, RiSK, RiSK DEGERLENDIRILMESIi VE RiSK KONTROLU

Tehlike / Risk

CO2 tipunin hortumunun eski ve
yipranmis

Acil durumlarda aranacak kisi ve
kuramlara ait bilgilerin isyerinde
ilan edilmemistir.

Y uksekte ¢alisma izin alinmamis
ve sistem yonetmelige uygun
degildir.

Calisanlarin Y lksekte calisma
egitimlerinin bulunmamasi.

Kurulum belgesine gore
diizenlenmemis

Elektrik kablosunun korunaksiz
olmasi durumunda

Ziyaretgilere is guvenligi
egitimlerinin verilmemesi ve
gerekli kisisel koruyucu
donanimlarin verilmemesi

Kompresor ve hava tankinin
Periyodik kontroliiniin olmamasi

Zarar

is kazalari/ Maddi
kayiplar

is kazalari/maddi
kayiplar

is kazalari/maddi
kayiplar

Meslek hastaliklari
Maddi kayiplar

Meslek hastaliklari
Maddi kayiplar

Meslek hastaliklari
Maddi kayiplar

Meslek hastaliklari
Maddi kayiplar

Meslek hastaliklari
Maddi kayiplar

Risk Seviyesi

Olasilik

3

!

S
N

Q)

tn

tn

Risk
Puani

20 20 20 20 20 5O &XO

40

Risk
Seviyesi

Onemli
Riskler

Onemli
Riskler

Onemli
Riskler

Onemli
Riskler

Onemli
Riskler

Onemli
Riskler

Onemli
Riskler

Onemli
Riskler

Alinacak Onlemker

Hortumlar yenilenecek

Acil durumlarda aranacak kisi ve
kuramlarin iletisim bilgileri
isyerinde ilan edilecektir.

Y uksekte ¢alisma izin sistemi
olusturulacaktir. Calisanlar bu
konuda bilgilendirilecektir.

Y uksekte ¢alisan personellerin
yuksekte ¢calisma egitimi almasi
saglanacaktir.

Periyodik kontroli yapmaya yetkili
kisilerce kontrolleri yapilarak
kurulum belgesi diizenlenmesi
saglanacaktir.

Elektrik kablosu korunakli hale
getirilecektir.

Ziyaretcilere gerekli is glvenligi
egitimleri verilecek ve gerekli
kisisel koruyucu donanimlar
verilecektir.

Kompresor - Hava tanki periyodik
kontroli yetkili miuhendis veya
teknik elemanlarca her yil

periyodik olarak kontrol edilecektir.
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7
N Tesis Genel Kaynak isleri
. Kaldirma ve
' Tesis Genel
Tasima
Kaldirma ve
Tesis Genel
Tasima
Acil
>0 Tesis Genel durumlara
miidahale

. Yemek ve ¢a
1 Tesis Genel say

hazirlama
- Maca
|§ Dékimhane ¢
Hazirlama
Bakim,
% Tesis Genel Onarim ve

Yaglama isleri

Tehlike Nedeni

Kaynak Makinesi

Kaldirma araglari

Kaldirma
Ekipmanlari ( Halat,
Sapan Zincir v.b. )

Acil durumlar

Calisanlar

Raflar

Y uksekte calisma

TEHLIKE, RiSK, RiSK DEGERLENDIRILMESIi VE RiSK KONTROLU

Tehlike / Risk

Kaynak Makinesi periyodik
kontrol ve muayenesi yoktur

Kaldirma araglari periyodik
kontrol ve muayenesi yoktur

Kaldirma ekipmanlarinin kontrol

edilmemesi

Acil durum tatbikatlarinin
yapilmamasi

Calisanlarin hijyen egitimi
belgelerinin olmamasi

Raflar yere sabitlenmemis
olmasi.

Calisanlara Kisisel Koruyucu
donanimlar verilmemistir.

Zarar

Meslek hastaliklari
Maddi kayiplar

Meslek hastaliklari
Maddi kayiplar

is kazalar
Maddi kayiplar

Acil duruma
midahalede
gecikme sonucu kisi
ve giin kaybi/
maddi kayiplar
Bulasici
hastaliklar/maddi
kayiplar

is kazalari/maddi

kayiplar

is kazalari/maddi
kayiplar

Risk Seviyesi

w
= S 2 \
> ~ -0 <> (;
8 B3 ¢
O L ¢&

ko ©

ko O
ko O
ko O
ko m 1>
0

cT X
0

cT %O

Risk Seviyesi

Onemli
Riskler

Onemli
Riskler

Onemli
Riskler

Onemli
Riskler

Orta
Dizeydeki
Riskler
Orta
Dizeydeki
Riskler
Orta
Dizeydeki
Riskler

Alinacak Onlemker

Kaynak makinesi periyodik olarak
yetkili mihendis veya teknik
elemanlarca periyodik olarak
kontrole tabi tutulacaktir.

Kaldirma aracglari periyodik kontrol
ve muayenesi yetkili mihendis
veya teknik elemanlara periyodik
olarak yaptirilacaktir.

Kaldirma isinde kullanilan halat,
sapan, zincir v.b. EKkipmanlar
periyodik olarak kontrole tabi
tutulacaktir.

Acil durum tatbikatlari dizenli
olarak yetkili kurum kurulus
aracihigi ile yapilacak

Hijyen egitimi almalari
saglanacaktir.

Raflar yere sabitlenecektir.

Y uksekte calisan personele
yiuksekte ¢alismaya uygun kisisel
koruyucu donanimlar verilecektir.
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Tablo 6.3. (devam)

o
z .
© Boélum Faaliyet
7
Bakim,
8” Tesis Genel Onarim ve

Yaglama isleri

Ergitme
Ocaginda
calisma

&) Dokimhane

Yemek ve cay

00 Tesis Genel
hazirlama

Tdm
&' Tesis Genel ! .
Faaliyetler

. Disardan
Tesis Genel
68 hizmet alimi
00 Dokumhane Maga
Hazirlama

Tehlike Nedeni

Y uksekte calisma

Tavan vinci

Tezgahlar

El Aletleri

Calisanlar

Kimyasallar

TEHLIKE, RiSK, RiSK DEGERLENDIRILMESIi VE RiSK KONTROLU

Tehlike / Risk

Y uksekte Calisma talimati
hazirlanmamistir.

Makine kullanim talimati yoktur

Periyodik kontrol ve muayeneleri
yoktur

El aletleri glivenlik talimati
yoktur

Baska isyerlerinden calismak
tzere gelen ¢alisanlara yapilacak
islerde karsilasilacak saglik ve
glvenlik riskleri ile ilgili yeterli
bilgi ve talimatlari iceren
egitimler verilmemektedir

Calisanlarin kullanilan
kimyasallar hakkinda
bilgilendirilmemesi

Zarar

is kazalari/maddi
kayiplar

is kazalari/maddi
kayiplar

is kazalari/maddi
kayiplar

is kazalari/maddi
kayiplar

is kazalari/maddi
kayiplar

Meslek hastaliklari
Maddi kayiplar

Risk Seviyesi
2
e -0
8% 3
o
(¢}
o
cT O
>N o O
cT O
(¢}
cr 1O °
(e}
o
cT o
>IA 0 o
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Risk
Seviyesi

Orta
Dizeydeki
Riskler

Orta
Dizeydeki
Riskler
Orta
Dizeydeki
Riskler
Orta
Dizeydeki
Riskler

Orta
Dizeydeki
Riskler

Orta
Dizeydeki
Riskler

Alinacak Onlemker

Y uksekte calismalar igin glivenlik
talimati hazirlanacak ve calisanlara
teblig edilecektir.

Makine kullanim talimati
hazirlanmali ve Gizerine asiimalidir.

Yetkili teknik elemanlarca her yil
periyodik kontrolleri yapiimalidir.

El aletleri gtivenlik talimati
hazirlanmalidir.

Baska isyerlerinden calismak tzere
gelen calisanlara, saglik ve guvenlik
riskleri ile ilgili yeterli bilgi ve
talimatlari iceren eg@itimler
verilecektir. E§itim verilmeden is
basi yaptiriimayacaktir.

Maga hazirlama islerinde ¢alisanlarin
kullanilan kimyasallar hakkinda
bilgilendirilmesi saglanacak
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Tablo 6.3. (devam)

Sira No.
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00
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00
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Bolum

Dékiimhane

Dékiimhane

Dékimhane

Tesis Genel

Dékiimhane

Tesis Genel

Tesis Genel

Tesis Genel

Faaliyet

Maca
Hazirlama

Maca
Hazirlama

Kum
Hazirlama

igme Suyu

Maca
Hazirlama

Yemek, cay
hazirlama

Tum
Faaliyetler

Tum
Faaliyetler

Tehlike
Nedeni

Kimyasallar

Kimyasallar

Ham
maddeler

icme suyu

Kimyasallar

Calisanlar

Guraltd

TEHLIKE, RiSK, RiISK DEGERLENDIRILMESi VE RiSK KONTROLU

Tehlike / Risk

Kimyasal malzemeler
icin uygun depolamanin
olmamasi

Kimyasallarin MSDS
(malzeme givenlik bilgi
formlarinin olmamasi )

Hammaddelerin malzeme
glvenlik bilgi formlarinin
olmamasi

igme suyu analiz sonuglarinin
olmamasi

Kimyasal malzemelerin
bulundugu kaplarin
etiketlenmemesi
Calisanlarin hepatit testleri
yoktur

Calisanlarin ise giriste ve
periyodik olarak her yil isitme
testlerinin yapilmamasi

ise giriste ve periyodik olarak
her yil solunum ve akciger
testlerinin yapiimamasi

Zarar
Meslek
hastaliklari

Maddi kayiplar

Meslek
hastaliklari
Maddi kayiplar

Meslek
hastaliklari
Maddi kayiplar

Bulasici
hastaliklari

Meslek
hastaliklari
Maddi kayiplar

Bulasici
hastaliklar

Meslek
hastaliklari Maddi
kayiplar
Meslek
hastaliklari maddi
kayiplar

Risk Seviyesi
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Risk
Seviyesi

Orta
Dizeydeki
Riskler
Orta
Dizeydeki
Riskler
Orta
Dizeydeki
Riskler
Katlanilabilir
Riskler

Katlanilabilir
Riskler

Katlanilabilir
Riskler

Onemsiz

Risk

Onemsiz
Risk

Alinacak Onlemker

Kimyasallar icin ise uygun depolama yapilacak

Magca hazirlamada kullanilan kimyasallarin
malzeme guvenlik bilgi formlari tedarikgilerden
temin edilecektir.

Hammaddelerin malzeme guvenlik bilgi
formlari tedarikgilerden temin edilecektir.

igme suyu analizi her yil periyodik olarak yetkili
kurum ya da kurulusa yaptirilacaktir.

Kimyasallarin bulundugu kaplar etiketlenecektir.

Hepatit testleri yapilacak

Calisanlara ise giriste ve periyodik olarak her yil
isitme testleri yapilacak ve raporlar 6zIik
dosyalarinda bulunacaktir.

Calisanlarin ise giriste ve periyodik olarak her
yil solunum ve akciger testleri yapilacak ve
raporlar 6zlik dosyalarinda bulunacaktir.
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6.2. L Tipi Matrisi

L Tipi Matrisi sistemi, En sik kullanilan yaklagimlardan biri olan risk
degerlendirme matrisi sistemidir. Matris diyagramlari, iki veya daha fazla degisken
arasindaki iligkiyi analiz etmekte kullanilan degerlendirme araglaridir (Ceylan ve
Baghelvaci, 2011). 5x5 L Tipi Matris tipi sebep sonug¢ iligkilerinin
degerlendirilmesinde kullanilir. Basit olmasindan dolayisiyla tek basina risk analizi
yapmak zorunda olan analistler i¢in idealdir, ancak degisik strecler igeren veya
birbirinden ¢ok farkli akim gsemasina sahip islerin hepsi i¢in tek bagina yeterli
degildir ve risk analizi yapan kisinin birikimine gore metodun bagari orani farklilik
gosterir. Is yerlerinde, ozellikle aciliyet gerektiren ve 6nlem alinmasi gerekli olan
tehlikelerin tespitinin yapilabilmesi i¢in kullanilmaktadir. Bu metot ile oncelikle bir
olayin gerceklesme ihtimali ile gergeklesmesi halinde sonucunun ne olacag: ile ilgili
derecelendirilme yapilir. Risklerin tespit edilmesinden sonra tercih edilen nicel veya
nitel yontemlerle risklerin derecelendirilmesine gegilir.

R=0XS

R =Risk

O = Olabilirlik (Risk Gergeklesme ihtimali)

S = Siddet(Zararin Derecesi) olarak ifadelendirilmigtir (Ceylan ve

Baghelvaci, 2011).

6.2.1. Meydana Gelme Olasilig1

Meydana Gelme Olasiligl; Zararin, hasarin, meydana gelme olasiliginin
tespit edilmesidir. Olasilik rakamla ifade edilir. Siniflandirma skalasi Tablo 6.4.
belirtildigi sekildedir. O Risk tehlikenin hi¢bir zaman gergeklesmeyecegi anlamina

gelmez, 5 ise tehlikenin mutlaka gerceklesecegi anlamina gelmemelidir
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Tablo 6.4. Meydana gelme olasihgi skalasi (Akpinar ve Cakmakkaya, 2014).

Olasilik

inanilmaz(0)

Cok
Kuguk(1)

Kiguk(2)

Orta(3)
Yuksek(4)

Cok
Y uksek(5)

Ortaya Cikma Olasihgr icin Derecelendirme Basamaklari

Dusuk ve cok dustk gerceklesme ihtimali olan
Cok disuk gerceklesme ihtimali olan

Cok az (yilda bir kez ), sadece anormal durumlarda gerceklesme
ihtimali olan

Az (yilda bir kag kez ) gerceklesme ihtimali olan
Sikhkla ( ayda bir ) gergeklesme ihtimali olan

Cok sikhkla ( haftada bir, her gun ), normal ¢alisma ortamlarinda

gerceklesme ihtimali olan

6.2.2. Zararin Siddeti
Risk degerlendirme ekibi, is yerindeki tehlikeleri tespit eder ve tehlikelerin

olasiligini ve siddetini hesaplar. Meydana gelecek, zararin siddeti tespit edilirken,

rakamsal degerler verilir. Bunun icin Tablo 6. 5’ den faydalanihir. Belirlenen riskler

blyukten kicuge dogru siralanir ve 6nlemleri alinir.

Tablo 6.5. Zararin siddeti dereceleri (Akpinarve Cakmakkaya, 2014).

SIDDET

SIDDETIN DERECELENDIRME BASAMAKLARI

Herhangi bir durum Yaralanma ve hastalik yok
gerceklesme yok (0)

Cok Hafif (1)
Hafif (2)
Orta(3)

Ciddi(4)
Cok Ciddi (5)

Is saati kaybi yok, ilkyardim gerektirmeyen durumlar

Is guinii kaybi yok, kalici etkisi olmayan ayakta tedavi ilk
yardim gerektiren durumlar

Hafif yaralanma, yatarak tedavi gerektiren durumlar

Ciddi yaralanma, uzun siireli tedavi, meslek hastaligi

Olum, stirekli is goremezlik durumu
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6.2.3. Riskin Derecelendirilmesi ve dnlemler

Olasilik ve Siddet faktorlerine verilen rakamsal degerler birbiriyle
carpilarak, risk degerlendirmesi elde etmektedir. Cikan degerler, Tablo 6. 6.” deki
risk matrisinde belirtilen skalada gosterilmektedir. Tablo 6.7’ de belirtilen; Risklerin
gruplandiriimasi ve degerlendirilmesi kriterlerine gore énemli riskler, dikkate deger
risk veya kabul edilemez risklerden hangisi tespit edilirse, kabul edilebilir risk
seviyesine indirilmelidir. Kabul edilebilir riskler igin baska herhangi bir Onlem
almaya gerek yoktur; zamani geldikge risk degerlendirmesi gézden gecirilmelidir.
Risk analizini yapan Kisiler, dikkate deger risklerle ilgili olarak gozden gegirilmek
Uzere bazi ilave Onlemler onermelidirler. Kabul edilemez riskler s6z konusu
oldugunda faaliyetin sadece mevcut kontrollerle birlikte devam etmesine izin
verilememelidir. ilave kontrollerin getirilmesi ve faaliyetin bu ilave kontrollere gére
tekrar de@erlendirilmesi sarttir. Ancak arta kalan risklerin kabul edilebilir veya makul

diizeye indirilmesi sartiyla faaliyete izin verilebilir.

Tablo 6.6. 5x5 matris risk degerlendirme yontemi (Akpinarve Cakmakkaya, 2014).
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Tablo 6.7. Risklerin gruplandinlmasi ve degerlendirme kriterleri (Ceylan ve Bashelvaci, 2011).

Sonug

1. Derece
Katlanilamaz Riskler
(25)

2. Derece
Onemli
Riskler(15,16,20)

3. Derece
Orta Dlzeydeki
Riskler(6,7,8,9,10)

4. Derece
Katlantlabilir
Riskler(2,3,4,5)

5. Derece
Onemsiz Riskler (1)

Eylem

Belirlenen risk kabul edilebilir bir seviyeye disiriliinceye kadar
is baslatiimamali eger devam eden bir faaliyet varsa derhal
durdurulmalidir. Gergeklestirilen faaliyetlere ragmen riski
disirmek mimkin olmuyorsa, faaliyet engellenmelidir. (Cok
acil tedbir alinmali).

Belirlenen risk azaltilincaya kadar is baslatilmamali eger devam
eden bir faaliyet varsa derhal durdurulmalidir. Risk isin devam
etmesi ile ilgiliyse acil énlem alinmali ve bu dnlemler sonucunda
faaliyetin devamina karar verilmelidir. (Acil tedbir alinmali).

Belirlenen riskleri dusirmek icin faaliyetler baslatilmalidir. Bu
faaliyetler yapilacak plana gore gergeklestirilmelidir.
(ISG Kurulunun kararina gére tedbir alinmali)

Belirlenen riskleri ortadan kaldirmak icin ilave kontrol
proseslerine ihtiyac olmayabilir. Ancak mevcut kontroller
strdlrdlmeli ve bu kontrollerin sirdirildigi denetlenmelidir.
(Ramak kala, Kabul edilebilir risk)

Belirlenen riskleri ortadan kaldirmak i¢in kontrol prosesleri
planlamaya ve gerceklestirilecek faaliyetlerin kayitlarini
saklamaya gerek olmayabilir. (Anlamsiz)

Dokium atolyelerinde ki risk ve tehlikeler, L Tipi matris metoduyla analiz edilerek

derecelendirilmis, ortaya ¢ikan sonuclar ve yapilmasi gerekli duzeltici ve 0Onleyici

faaliyetler risk analizi

Tablo.6.8” de ayrintih olarak ortaya konulmustur.



Tablo 6.8. L tipi matris tipine gore risk degerlendirme sonuclari

DOKUM Tarih
FAALIYETIN TANIMI ISLETME ICERISINDE CALISMA Rev. 01
NO TEHLIKE ONLEM ALINMADAN ONCEKI RiSK
HEDEF OLASILIK  SIDDET RiSK

Yerlere atilmis elektrik kablolari, su hortumu ve hava borulari / Insan YUKSEK CiDDi YUKSEK

Kablonun zarar gérmesi sonucu elektrik carpmasi ve takilip

disme tehlikesi.

ONLEMLER Tamamlama Tarihi Derhal

- Elektrik motorlari elektrik baglanti kablolari agiktan ve yerden gegirilmeyecek.

L - Motor elektrik baglanti kablolari zemin altindan gecirilecek.

- isletme icerisinde kullanilan elektrik tesisati uygun sekilde diizenlenecek.

- Elektrik carpma ihtimaline karsi, kablolar ezilmeyecek sekilde énlem ve muhafaza igine alinacak.

- Gegis yollari Gizerine malzemeler konulmayacak.

- Gegis yollari Gizerine uyari veya ikaz levhalari asilacak.

- Calisanlara periyodik olarak egitimler verilecek.

) o OLASILIK SIDDET  RISK

NLEM ALINDIKTAN SONRA SONRAKI RISK S PR ort

0 SO S0 S COK KUCUK  CIDDI DUSUK

SORUMLU: ONAY:

€L



Tablo 6.8. (devam)

DOKUM Tarih
FAALIYETIN TANIMI ILK YARDIM Rev. 01
NO _ ONLEM ALINMADAN ONCEKI RiSK
TEHLUES HEDEE  OLASILIK SIDDET RISK
Zamaninda gerekli ilk yardim yapilamamsi. Insan ORTA COK YUKSEK
CIDDI
ONLEMLER Tamamlama Tarihi Derhal

-isyerinde meydana gelmesi muhtemel is kazalari sonucu, gerekli ilk yardimin yapilabilmesi icin ecza dolabi, ilk yardim dolabi ile en az bir sedye ve
2 battaniye her zaman kullanima hazir halde bulundurulmali, kontrol ve denetimler yapilmali, eksilen ilag ve malzemeler derhal tamamlanmali, sorumlu

olan ¢alisanlar bu konuda uyariimalidir.

-isyerinde 10 calisana bir ilk yardimci diisecek sayida eleman ilk yardim kursuna génderilmeli ve ilk yardim teknikleri konusunda egitilmeli, ihtiyag

duyuldugunda bu personel tarafindan gerekli ilk yardim zamaninda yapilabilmelidir.

. . OLASILIK SIDDET RISK
ONLEM ALINDIKTAN SONRA SONRAKI RiSK COK KUCUK COK CiDDi DUSUK

SORUMLU: ONAY:

122



Tablo 6.8. (devam)

DOKUM Tarih
FAALIYETIN TANIMI ELE TRIK PANOLARINDA CALISMA Rev. 01
NO TEHLIKE ONLEM ALINMADAN ONCEKI RiSK
Hepeg  |HTIMAL SIDDET RISK

Isletmede kullanilan elektrik kumanda panolarinin éniinde insan  COK YUKSEK ~ COK CIDDI TOLERE

yan kenarlarinda ve zemine yalitkan paspas serilmemistir. EDILEMEZ

Elektrik carpmasi tehlikesi

ONLEMLER Tamamlama Tarihi Derhal

- Isyerinde bulunan elektrik panolarinin 6ni lastik veya kauguk paspas ile kaplanmalidir.

3 - Kontrol ve denetim ile paspaslarin devamli surette yerlerinde kalmasi saglanmalidir.
- Yetkisiz kisilerin eleketrik pano ve odalarina girmelerini énlemek icin kapaklari veya kapilari kilitlenmelidir.
- Yetkililer disinda eleketrik panolarina ¢alisanlarin midahale etmelerine izin verilmemelidir.

- Elektrik panolarinin bulundugu yerlere uyari veya ikaz levhalari, gorinur sekilde asiimalidir.

. o OLASILIK SIDDET RiSK
ONLEM ALINDIKTAN SONRA SONRAKI RISK COK KUCUK COK CiDDi  DUSUK
SORUMLU: ONAY:

QL



Tablo 6.8. (devam)

_ _ DOKUM Tarih
FAALIYETIN TANIMI KUM MIKSERINDE CALISMA Rev. 01
NO TEHLIKE ONLEM ALINMADAN ONCEKI RISK
HEDEF OLASILIK SIDDET RISK

Kum mikserinde kayis kasnak sabit muhafaza yok ve El kol Insan YUKSEK COK CIDDI  YUKSEK

kaptirmasi sonucu kiriklar ve yaralanmalarin meydana gelme

tehlikesi

ONLEMLER Tamamlama Tarihi Derhal

- Kum beslemede dénen karistirict kollarinin hareketli kisimlari koruyucu i¢cine alinmali ve ¢alilsanin makineyi calistirabilmesi icin ¢ift el kumanda

4 sistemi takilmalidir.

- Calisan calisirken, kumanda digmeleri uzanabilecedi bir noktada bulunmalidir.

- Hareketli olan kayis ve kasnaklarin, Ust, alt ve yan yizeyleri tamamen kapatilmali, sabit muhafaza yapilmalidir. Tamir, bakim ve onarim

calismalarindan sonra yerine takilip takilmadi§i denetlenmelidir.

- Makine uzerinde bulunan kumanda diagmeleri isaretlenmeli, makine izerine kullanma talimatlari ve gerekli uyarici levhalar asiimalidir.

ONLEM ALINDIKTAN SONRA SONRAKI RiSK OLASILIK SIDDET ~ RISK

COK KUCUK COKCIDDI  DUSUK

SORUMLU: ONAY:

9L



Tablo 6.8. (devam)

DOKUM Tarih
FAALIYETIN TANIMI ISLETME CALISAN ISCILER Rev. 01
NO TEHLIKE ONLEM ALINMADAN ONCEKI RiSK
HEDEE OLASILIK SIDDET RISK
is yerinde kisisel koruyucular eksik ve etkin sekilde kullaniimiyor ve Insan COK CiDDI  YUKSEK
bunun sonucu ortaya gikacak tehlikeler. YUKSEK
ONLEMLER Tamamlama Tarihi Derhal
5 - isin 6zelligine gore kisisel koruyucular tespit edilmeli, eksik olanlar tamamlanmalidir.

- Kisisel koruyucu ve donanimlar; ortama rast gele atilmamali, temizliginden calisanlar sorumlu tutulmalidir.
- Kisisel koruyucu ve donanimlardan; eskiyen ve kirilanlar olursa, eskisi iade edlerek yenisiyle degistirmelidirler.
-Kisisel koruyucularla ilgili gerekli egitimler verilmelidir.

- Calisanlara, verilen kisisel koruyucular zimmetli verilmeli, calisanin 6zlik dosyasinda, saklanmalidir.

ONLEM ALINDIKTAN SONRA SONRAKI RiSK OLASILIK  SIDDET RiSK
KUCUK CiDDI ORTA
SORUMLU: ONAY:

LL



Tablo 6.8. (devam)

DOKUM Tarih
FAALIYETIN TANIMI ISLETME CALISAN ISCILER Rev. 01
NO TEHLIKE ONLEM ALINMADAN ONCEKI RiSK
HEDEE OLASILIK SIDDET RISK
Is yerinde kisisel koruyucular eksik ve etkin sekilde insan COK CIDDI  YUKSEK
kullanilmiyorsa ve bunun sonucu ortaya ¢ikabilecek tehlikeler. YUKSEK
ONLEMLER Tamamlama Tarihi Derhal

-Her ¢alisan kendi kisisel koruyucusunu kullanacak, kisisel koruyucular 6zellikle baretler is ortamina birakilmasi saglanarak, is yeri disina

¢ikarmalarina izin verilmemelidir.

6 -Metal patlamalarindan korunmak icin ylz siperligi, boyun etekli baret ve yanmaz eldiven, ergimis metalle ¢alisanlara yanmaz elbise verilmelidir.

-Vardiya sonunda calisanlar kisisel koruyucularini elbise dolablarinda saklamalidir.
-Calisanlara kisisel koruyucularin kullanimiyla ilgili is basi egitim verilmelidir.

-Belirli peryotlarda kisisel koruyucularin is yerinde kullanimi denetlenmeli, calisanlara gerekli uyarilar yaptimalidir.

ONLEM ALINDIKTAN SONRA SONRAKI RISK OLASILIK  SIDDET RISK
KUCUK CipDi ORTA
SORUMLU: ONAY:

Tablo 6.8. (devam)
DOKUM Tarih

8L



FAALIYETIN TANIMI ISLETMEDE CALISANLARIN TETONOS TEHLIKESI Rev. 01

NO ) .. L
ONLEM ALINMADAN ONCEKI RISK

) 4 HEDEF oL asiLIK SIDDET RISK
Isyerinde calisanlarin tetanos asilarinin yapiimamasi ve insan  YUKSEK ORTA  ORTA
belgelerinin saklanmamasi durumui.
ONLEMLER Tamamlama Tarihi On giin
7 - Teanoz riskinin yiksek olmasindan dolayi, calisanlara tetanozun sebepleri ve korunmasiyla ilgili egitim verilmelidir.
-Tetanoz tehlikesi olan islerde c¢alisan butin ¢alisanlara, asi yapilacak, parcalanmis ezik ve toprakla bulasmis yaralanmalarda, serum
kullantlacaktir.
-Calisanlar evvelce asilanmis ise asinin tutmasi i¢in yinelenmesi yapilmalidir.
ONLEM ALINDIKTAN SONRA SONRAKI RiSK OLASILIK $iDDI:_r RISK
COK ORTA DUSUK
KUCUK
SORUMLU: ONAY:

6L



Tablo 6.8. (devam)

FAALIYETIN TANIMI ELEKTRIK PANOSUNDA CALISMA

NO _
TEHLIKE

Elektrik panolarinin kapaklari agik birakilmasi sonucu elektrik

carpmasi tehlikesi
ONLEMLER

DOKUM Tarih
Rev. 01
ONLEM ALINMADAN ONCEKI
RISK
HEDEF  oLasiLik SIDDET RiSK
Insan YUKSEK CIDDI YUKSEK
Tamamlama Tarihi Derhal

-Is yerinde kullanilan elektrik pano kapaklari agik birakilmamali, kapaklar mutlaka kapali ve kilitli olmahdir.

-Sorumlu olmayan kisiler elektrik panolari Gizerinde herhangi bir islem yapmamalidirlar.

-Panolarin bulundugu ortamlara gorinir yerlere konuyla ilgili uyari ve ikaz levhalari asiimalidir.

OLASILIK  SIDDET  RIiSK
KUCUK CiDDi ORTA

8 -Calisanlara elektrik tehlikeleriyle ilgili egitimler verilmelidir.
-Elektrik panolari belirli peryotlarda basinc¢li kuru havayla temizlenmelidir.
ONLEM ALINDIKTAN SONRA SONRAKI RiSK
SORUMLU:

ONAY:

08



Tablo 6.8. (devam)

DOKUM Tarih
FAALIYETIN TANIMI YANGIN SONDURME Rev. 01
NO TEHLIKE ONLEM ALINMADAN ONCEKI RiSK
HEDEF OLASILIK SIDDET RISK
Isletme de yeterli sayida yangin séndiirme tipinin ~ insan, Cevre,Ekipman  YUKSEK CiDDI  YUKSEK
olmamasi / Yangin tehlikesinin olmasi durumu
ONLEMLER Tamamlama Tarihi Derhal

- Seyyar yangin sondirme tipleri belirli yerlerde bulundurulmahidir.
-Yangin séndirme tipleri, isyerinde cikabilecek yanginlarin ¢esidine ve yapilan isin 6zelligi ile isyerlerindeki maddelerin cinsine etkili nitelikte
olmahdir.
9 -Yangin séndirme cihazlari, géranir ve erisilir yerlere konulmali ve dnlerinde engel bulundurulmamalidir.
- 6 ayda bir is yerlerinde alarm ve tahliye denemeleri yapiimalidir.
- Alarm ve tahliye denemeleri, yetkili personel, tecriibeli ustabasi ve yardimcilardan olusan bir ekibin gézetimi altinda yapiimalidir.
- Isyerleri yangin planina uygun olarak diizenlenmelidir.

-Tatbikat calismalari bir rapor haline getirilmelidir.

By . OLASILIK  SIDDET  RIiSK
ONLEM ALINDIKTAN SONRA SONRAKI RiSK KUCUK SiDD ORTA

SORUMLU: ONAY:



Tablo 6.8. (devam)

o _ DOKUM Tarih
FAALIYETIN TANIMI ISLETME iCi CALISMALAR Rev. 01
NO _ ONLEM ALINMADAN ONCEKI RiSK

TEHLIKE . .
HEDEE OLASILIK SIDDET RiSK

Elektrik carpmasi veya elektrik arki kaynakli yangin ; ) o

. INSAN ok yUKsEK cokcippi  [OLERE
¢tkmasi durumunda meydana gelen tehlikeler. EDILEMEZ
ONLEMLER Tamamlama Tarihi Derhal
-Elektrik kablolari sik sik kontrol edilmeli, ezilmis, kesilmis, yirtilmis vb. durumda olan yalittimi1 bozuk kablolar kullaniimamahidir.
-Kablolar suya, keskin cisimlere, sicak cisimlere, carpmaya ve lzerinden ara¢ gecisine karsi korunmalidir.
-Makine ve tezgahlarin elektrik baglanti kablolari agiktan zeminden gecirilmemeli, eder zorunlu durm larda ise kablolar klavuz bir boru icerisinde
gecirilerek ezilmeleri 6nlenmelidir.

10

-Elektrik kablolarinda yapilan eklemeler, mutlaka klemens ile yapitlmali ve bunun izolesi kablo izolesine esdeger olmalidir

-Arizalar yetkili elektrikgi tarafindan giderilmeli ve bu sirada yalitkan eldiven ve yalitkan tabanli ayakkabi, yiksek yerlerde emniyet kemeri gibi
gerekli kisisel koruyucular mutlaka kullaniimalidir.

-Elektrik panolarinin altina yalitkan malzeme konulmali ve pano &énleri, bir tehlike halinde kolayca midahale edilebilmesi icin bos
birakilmalidir.Elekrtik panolari kapali ve kilitli olmali, anahtari yetkili elektrikgide bulunmali, ana pano kilitli olmali, sorumlu kisilertarfindan
aciimahidir.

-Seyyar aydinlatmalar 24-42 volt. arasi kicuk gerilime baglanmali ve darbeye karsi tel kafesle korunmalidir.

2 C i OLASILIK SIDDET RISK
ONLEM ALINDIKTAN SONRA SONRAKI RISK KUCUK COKCIDDI  ORTA
SORUMLU: ONAY

8



Tablo 6.8. (devam)

DOKUM Tarih
FAALIYETIN TANIMI ELLE TASIMA Rev. 01
NO TEHLIKE ONLEM ALINMADAN ONCEKI RiSK
LEpep  OLASILIK SIDDET  RiSK

Agir ve dengesiz yiik kaldiriimasi ve tasinmasi durumunda  insan COKYUKSEK  ORTA YUKSEK
ortaya ¢ikabilecek tehlikeler.

ONLEMLER Tamamlama Tarihi Derhal

-Doékim parcalan elle tasinmamalidir.

-Agiryiklerin kaldirilmasi veya sehbalarin Gzerine konulmasinda forklift ve vingler kullandirmalidir.
1 - Kaldirma, tasima isinde calisan iscilere nasil giivenli yik kaldirilacag: ile ilgili egitimlerverilmelidir.

-25 Kg dan agirytukler forkliftile kaldirilmahdir.

- Kaldirma, tasima isinde calisan iscilerin periyodik saglik kontrollerinin yaptimalidir.

- Takihip disme riskine karsi tasima glzergahinin, bos birakilmali ve hareket serbestiyeti saglanmalhidir.

-Tasimaguzergahi boyunca zemin tizerinde gukur, 1slaklik vb. olmamalidir.

- Calisanlara, yeterli ara dinlenmesi verilmelidir.

. - OLASILIK SIDDET RIiSK
ONLEM ALINDIKTAN SONRA SONRAKI RiSK KUCUK  ORTA  DUSUK

SORUMLU: ONAY:



Tablo 6.8. (devam)

DOKUM Tarih
FAALIYETIN TANIMI ISLETME ICERSINDE CALISMA Rev. 01
NO TEHLIKE ONLEM ALINMADAN ONCEKI RiSK
HEDEE OLASILIK SIDDET RISK
Isletmede acil kagis ve ¢ikis yollari isaretlenmemesi insan ORTA ORTA ORTA
durumunda ortaya ¢ikabilecek tehlikeler.
ONLEMLER Tamamlama Tarihi Derhal

-Acil ¢cikis yollari saglik guvenlik isaretleri yonetmenligine uygun sekilde isaretlenmelidir
12 -isaretler uygun yerlere konulmali ve kalict olmalidir.
-Acil ¢cikis yollari, kagis yollari ve kapilarin isaretlenmesi ,uzman bir kisi tarafindan yapiimalidir
-Her alti ayda alarm ve yangin tahliye denemeleri yapilmali, kapi ¢ikislari ve kagis yollarinin uygun olup olmadig: kontrol edilmelidir.
-Acil ¢cikis kapilari ve yollari disariya ve gtvenli bir alana agilmali ve ¢ikisi dnleyecek hicbirengel bulunmamalidir.
-Herhangi birtehlike durumunda, tim calisanlarin is yerini derhal ve guvenli bir sekilde terk etmeleri midmkidn olmalidir
-Fabrika da bulunan mevcutacil cikis kapilari disari acilacak sekilde olmali, kapi menteselerinin dizenlenmesi yapiimalidir.
- Acil ¢cikis kapilari surguld ve déner kapilar olmamalidir.

- Acil ¢cikis kapilarinin énlerine malzeme konulmamali ve kapilar kilitli olmamalidir.

OLASILIK SIDDET RISK
ONLEM ALINDIKTAN SONRA SONRAKI RiSK KUCUK  ORTA  DUSUK
SORUMLU: ONAY:
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Tablo 6.8. (devam)

DOKUM Tarih
FAALIYETIN TANIMI ISLETME BINASINDA CALISMA Rev. 01
NO TEHLIKE HEDEE ONLEM ALINMADAN ONCE_KI RISK
OLASILIK SIDDET RISK
Is ortaminin ¢ok giirtiltiilii olmasi sonucu bazi isitme insan ORTA CiDDI YUKSEK
bozukluklarinin ve isitme kaybi ortaya ¢ikma tehlikesi
ONLEMLER Tamamlama Tarihi iki hafta

-Dokimhanelerde genel olarak gurultd 6l¢imid yapilmalh

-is yerinin girdltali olan bélimde calisanlara, uygun kulakhklar zimmet karsihigt verilmeli ve kullanmalari saglanmali.

13 - Calisanlarin kulak odiolarinin dl¢gtimleri yaptirilmali, 8lctim sonuclarinin belgeleri yetkililere gésterilmek tUzere is yerinde bulundurulmalidir.
- Kontrol ve denetim yapilarak calisanlara verilen kulaklhiklari kullanmalari saglanmalidir.
- Kulakliklarin temizligi calisanlarin yapmasi saglanmalidir.
-Her calisanin kendi kulakhklarini kullandirilmasi saglanmalidir.
ONLEM ALINDIKTAN SONRA SONRAKI RISK OLASILIK  SIDDET RISK
KUCUK CiDDI ORTA
SORUMLU: ONAY:
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Tablo 6.8. (devam)

DOKUM Tarih
FAALIYETIN TANIMI FLEKS VE ZIMPARA TASINDA CAL SMA Rev. 01
NO TEHLIKE ONLEM ALINMADAN ONCEKI RiSK
HEDEF OLASILIK SIDDET  RISK
Fleks ve zimpara tasini kullananlarin, kisisel koruyucu ve insan  YUKSEK CIiDDi YUKSEK
donanimlari kullanmamalari durumunda ortaya ¢ikacak
tehlikeler.
ONLEMLER Tamamlama Tari hi Derhal
-Calisanlar, toz maskesi kullanmalidirlar.
14 o
-Koruyucu gozlik kullanmalidirlar.
-Kulaklhk kullanmalhidirlar.
-Eldiven kullanmalidirlar.
-Taslari muhafazasiz kullanmaycaklardir.
-Fleks ve zimpara taslarinin kullanildig: yerlere,kissel koruyuculari kullanmadan ¢alismanin yasak oldugunu belirten ikaz levhalari asiimalidir.
ONLEM ALINDIKTAN SONRA SONRAKI RISK OLASILIK  SIDDET RISK
KUCUK CiDDIi  ORTA
SORUMLU: ONAY:

98



Tablo 6.8. (devam)

DOKUM Tarih
FAALIYETIN TANIMI BASINCLI TUPLERDE CALISMA Revizyon
NO : ONLEM ALINMADAN ONCEKI RiSK
TEHLIKE . .
HEDEF OLASILIK SIDDET RISK
Basingli tiip tehlikelerin patlamasi sonucu insan ve maddi hasar YUKSEK COK CIiDDI  YUKSEK

yanma, maddi hasar ve 6lumll kazalarin
meydana gelme tehlikesi
ONLEMLER

O ksijen tupleri kullanilmiyorsa ister dolu, ister bos olsun basliklari takili olacak ve isletmenin uygun olan birbélimin de stoklanmalidir

-Tupler, kapi girislerinin yakinlarina konulmamalidir.

b - Oksijen tipleri duvara zincirle baglanmalidir.

-Seyyar olarak kullanilacak olan tipler baglama tertibatli ve tekerlekli 6zel araglarlatasinmahidir.

-Yanici ve yakicilartupler birbirinden ayrilarak depolanmalidir.

-Yagl elle Oksijen tiplerinin vanalari actlip kapatilmamalidir.

-Oksijen ve metan gazi tuplerinin kullanim1 ve tehlikeleriyle ilgili calisanlara egitimler verilmelidir.

-Tupler kullanirken veya bekletirken daima dik tutulmalhidir.

ONLEM ALINDIKTAN SONRA SONRAKI RISK OLASILIK SIDDET _— RISK
KUCUK COK CIDDI ORTA

SORUMLU: ONAY:

/8



Tablo 6.8. (devam)

DOKUM Tarih
FAALIYETIN TANIMI iISLETME ORTAM OLCUMLERI Rev. 01
NO . . .
TEHLIKE ONLEM ALINI\/IA-\DAN ONCEI-(I RISK
HEDEF OLASILIK SIDDET RISK

Is yerinde ortam 6lglimlerinin yapiimamasi sonucu ~ insan  GOK YUKSEK CiDDI YUKSEK

olusan tehlikeler.

ONLEMLER Tamamlama Tarihi Ug Hafta

-isletme ortam inda ¢alisanlarin saghigini etkileyen ortam &élgimlerinin peryodik olarak yapilmasi saglanmalidir.

-Ortam o6lcumleri olan, toz, gurdltd, titresim, 151k ve termal sartlar (sicaklik ve nem) belirlenen streler i¢cinde yaptimalidir.
16 -Tozlu ortamdaki tozlarin ortama yayilmadan havalandirma sistemi ile ortamdan uzaklastirmalari saglanmalidir.

-Tozlu ortamlarda calisanlara uygun dzellikte toz maskesi kullandiriimalidir.

-Guardltald ortamlarda calisanlara kulak maskesi kullandiriimalidir.

-isveren galisanlarin mekanik titresime maruz kalmalari sonucu ortaya ¢ikabilecek saglik ve giivenlik risklerinden korunmalarini saglamak icin

gerekli 6nlemleri almali, calisanlarin maruz kaldig1 mekanik titresim dizeyini dederlendirmeli ve sik sik ortam 6l¢mesi yapmalidir.

-Ortam Olgumleriyle ilgili calisanlara egitim verilmelidir.

ONLEM ALINDIKTAN SONRA SONRAKI RISK OLASILIK SIDDET RISK
KUCUK CiDDI ORTA
SORUMLU: ONAY:

88



Tablo 6.8. (devam)

DOKUM Tarih
FAALIYETIN TANIMI ISLETME ORTAMINDA GENEL CALISMA Rev. 01
NO  TEMLIKE ONLEM ALINMADAN ONCEKI RISK
HEDEE OLASILIK SIDDET RISK
Is yeri tertip ve diizenin uygun olmamasi sonucu Insan COK YUKSEK CIDDI ORTA
takilip diisme ve yangin tehlikesi.
ONLEMLER Tamamlama Tarihi Derhal
-Dokimhanede isletme ortam1 dékium islerininin yapildig: ortam, kullanilmayan modeller, maga sandiginin stoklandig! ortam, hassa dokim
islerininin yapildigr bolim, boyahane ve diger alanlarda malzemeler, ham maddeler, kimyasal malzemeler v.s isletme ortaminda bir dizen icinde
konulmahidir.
17 . . . - . . .
-Doékimhane binalarinin déoseme yizeyine, ortamda ¢alisanlara takilip dismelerini 6nlemek icin, tehlikeli olacak sekilde, makine, ham, yari
islenmis veya tam islenmis malzeme birakilmamalidir.
-Dékimhane de kum hazirlama da kullanilan kum lardan ortama gereginden fazla stok yaptimamahidir.
-Doékimhane ortamina malzemeler belirli dizen igerisin de konulmalidir.
-Gerekirse rafli sistemi yayginlastirilarak malzemelerin ortamdan kaldirilmasi saglanmalidir.
-Calisanlara konuyla ilgili egitim verilmeli is sonucu malzemelerin yerlerine konulmasi saglanmalidir.
-isletme ortamina gerekli uyari ve ikaz levhalari asilmalidir.
ONLEM ALINDIKTAN SONRA SONRAKI RiSK OLASILIK SIDDET RISK
KUCUK CIDDI ORTA
SORUMLU: ONAY:

68



Tablo 6.8. (devam)

DOKUM Tarih
FAALIYETIN TANIMI INDIKSIYON OCACAKLARINDA CAL [SMA Rev. 01
NO  TEHLIKE ONLEM ALINMADAN ONCEKI RiSK

HEDEF OLASILIK SIDDET RISK

indiiksiyon ocaklarinda calisma esnasinda gaz Insan  COK COK TOLERE
. - YUKSEK CIDDI EDILEMEZ

patlamasi sonucu yuiz, gbz yaralanmasi, ergimis metal
dokilmesi 6lUm ve yaniklarin meydana getirdigi
tehlikeler.
ONLEMLER Tamamlama Tarihi Derhal

-Vicudunda protez organ, platin implantveya plaka olan calisanlarin, indiksiyon ekipmanlarindan uzak durmalari saglanmalidir.
18 - Ekipmanlarin getirdigi manyetik alan, metal protezlerde gerilimi indikleyerek isinmasina neden olursa isinmaya karsit énlemler alinmalidir.
- Kalp pili olanlar ortamda bulunmamalhidir.
- Cihazin Bakimini Yapilmadan veya cihaz galistirmadan Once Donanim Talimat Kilavuzunun okunmasi saglanmalidir.
-Hurda malzeme kullanan dékiumhanelere gelen hurdalarin 1slak olup olmadigini kontrol etmeli, sivi metalin icine nemli veya i1slak metal atilmasi
6nlenmelidir.
- Ocakta kullanilan malzemeler kapali ortamda depolanmali, Ocak ve firinlarda kullanilmadan 6nce isitilarak, pastan uzaklastirilmalari
saglanmalidir.

- induksiyon ocaklarinin havalandirma daviumbazlarinin eksikleri tamamlanmali etkin sekilde ¢alistirilmasi saglanmalidir.

ONLEM ALINDIKTAN SONRA SONRAKI RiSK OLASILIK SIDDET RiSK
KUCUK  COK CIDDI ORTA
SORUMLU: ONAY:

06



Tablo 6.8. (devam)

DOKUM Tarih
FAALIYETIN TANIMI INDIKSIYON OCACAKLARINDA CALISMA Rev. 01
NO A ONLEM ALINMADAN ONCEKI RiSK
HEDEF OLASILIK SIDDET RISK

indiiksiyon ocaklarinda calisma esnasinda gaz patlamasi  insan COK COK TOLERE

sonucu yiiz, goz yaralanmasi, ergimis metal dokiilmesi YUKSEK CIDDI EDILEMEZ

6lim ve yaniklarin meydana getirdigi tehlikeler.

ONLEMLER Tamamlama Tarihi Derhal

- Calisanlarin guvenlik cizgisinin arkasinda durarak calismalari saglanmalidir.

- Guvenlik interlok anahtarlarinin elektrik kablolarina veya tam olarak desarj olmamis kapasitdérlere temas etmeleri édnlenmelidir.

19 - Ocaklari kullanan operatdorler egitelmeli, ocaklarin ¢calistirtlmasi i¢in yazili talimatlar hazirlanmali ve ortama asiimalidir.
- Ocaklarda gaz patlamarina karsin, dékimhanede kurutuculu veya 6n 1siticili uzaktan kumandali yikleme sistemlerinin kullanilmasi sagalamalidir.
-Kisisel koruyucu ekipmanlar; Aliminize kaban, Aliminize eldiven, tam kapali kask, bagcikli olmayan kolay c¢cikartilabilen ayakkab1, tozluk, toz, gaz
ve ylz maskesi, dokimhanede ¢alsilirken kullaniimalidir.
ONLEM ALINDIKTAN SONRA SONRAKI RiSK OLASILIK  SIDDET RISK
KUCUK COK CiDDi ORTA
SORUMLU: ONAY:

16



Tablo 6.8. (devam)

DOKUM Tarih
FAALIYETIN TANIMI KIMYASALLARLA CALISMA Rev. 01
. ONLEM ALINMADAN ONCEKI RiSK
NO TEHLIKE HEDEE OLASILIK  SIDDET  RISK
Tahris edici kimyasallarla ¢alisma sonucunda meydana insan YUKSEK ORTA ORTA
gelen tehlikeler
ONLEMLER Tamamlama Tarihi Uc Hafta

20

-isyerinde boya ve maca yapiminda kullanilan tim kimyasallar i¢cin Cevre Bakanliginca 11.03.2002 tarih ve 24692 sayili resmi gazetede yayinlanan
“Givenlik Bilgi Formlarinin Diizenlenmesine iliskin Tebli§g” esaslarina gore kullanilan kimyasallarin malzeme givenlik bilgi formlari kullanildiklari
yerlere astlmali, bilgi formlarinda yazili bu maddelerin zararlari ile bunlardan korunma yollari, isgilere yazili olarak ve imza karsiligi teblig edilmeli,
béylece hem iscilerin bu maddelerin kullanim1 sirasinda kendilerini korumalari, hem de istenmeyen bir sebeple veya beklenmedik bir sekilde bu
maddelerin zararl etkisine maruz kalan iscilerin alinmasi gerekli énlemler konusunda bilinglenmeleri saglanmalidir.

-Tahris edici ve korozifmadde depolama veya boyama islerinin yapildigi yerlerin yakinina bir acil géz dusu konulmali, bdoylece gdziine tahris edici
kimyasal kacan iscilerin bol su ile gézlerini yitkamalari saglanmalidir.

- Tahris edici ve korozif maddelerin dolum ve ikmali islerini yapan calisanlara, gézlerine bu maddelerin sigramalarina karsi uygun bireryiz siperligi,

ellerini korumalari i¢in uygun is eldiveni, is 6nlugu, maske gibi kisisel koruyucular verilmeli ve kullanmalari saglanmalidir.

OLASILIK SIDDET RIiSK

ONLEM ALINDIKTAN SONRA SONRAKI RISK ma o
COK KUCUK ORTA DUSUK

SORUMLU: ONAY:

6



Tablo 6.8. (devam)

DOKUM Tarih
FAALIYETIN TANIMI INDIKSIYON OCACAKLARINDA CALISMA Rev. 01
. ONLEM ALINMADAN ONCEKI RiSK

NO  TEHLIKS HEDEE OLASILIK SIDDET RISK

Indiiksiyon ocaklarinda calismada gaz patlamasi insan  COKYUKSEK COK CIDDI TOLERE

sonucu yliz,géz yaralanmalari ,ergimis metal EDILEMEZ

dokulmesi sonucu meydana gelen yaniklar ve 6lim

tehlikesi

ONLEMLER Tamamlama Tarihi Derhal

-Indiksiyon ocak ve ergimis metal isinde ¢alisanlar kullanilmasi gereken kisisel koruyuculari kullanmiyorlar. Kullandirilmasi saglanmalhidir.

21 -Guvenlik interlok anahtarlarinin refrakter malzemenin incelmesi / delinmesi, ergimis metalin bobinlerle temas etmesi sonucu infilak etmesi sonucu
6lim ve yaralanmalara sebep olacagindan, ocak i¢ ¢ceperindeki refrakter malzeme kalinligini her kullanimdan dnce kontrol etmek, gerekli tamirat
veya dizeltilmenin zamaninda yapilmasinin saglanmasi saglanmalidir.

-Ocaktan dokim alinirken dokium potasi etrafindaki isgilerin Gzerine ergimis metal dokiulme riskine karsi, dokim potasini zemine mandallarla

sabitleyerek, ¢alisanlarin potayi tasiyan kollarin tutmasi engellenecek. Gerekirse dokim yapilirken potanin etrafi ¢cevrilmelidir.

ONLEM ALINDIKTAN SONRA SONRAKI RiSK OLASILIK  SIDDET RiSK
KUCUK COK CIDDI ORTA
SORUMLU: ONAY:

€6



Tablo 6.8. (devam)

DOKUM
FAALIYETIN TANIMI INDIKSIYON OCACAKLARINDA CALISMA
NO  TEHLIKE ONLEM ALINMADAN ONCEKI RiSK
HEDEF OLASILIK SIDDET RISK

indiiksiyon ocaklarinda calismada gaz patlamasi insan  COK YUKSEK  COK CIDDI TOLERE
sonucu yliz, g6z yaralanmalari ,ergimis metal EDILEMEZ
dokilmesi sonucu meydana gelen yaniklar ve 6lim
tehlikesi
ONLEMLER Tamamlama Tarihi Derhal

Tarih
Rev. 01

-Ergimis metal Gzerindeki cirufun metal cubuk ile temizlenmesi sirasinda calisanlarin Gzerine kivilcim ve ergimis metal sigrama riskine karsi, ocaga

2 uzaktan miudahale etmeye imkan verecek daha uzun metal cubuk kullandiriimalidir.

- Metal ergitme esnasinda indiksiyon ocaginda ¢alisanlarin dumana maruz kalmasi sonucu ortamda ¢alisanlarin cilt, solunum yollari ve kanser

riskinden korum ak icin, ocak Uzerine ¢ekisli havalandirma sistemi kurulmahdir.

- Ocaktan dokum alinirken yada pota tasinirken potanin kirtlmasi, ergimis metalin etrafa sigramasi sonucu ¢alisanlarin yanik, yaralanma ve uzuv

kaybi riskine karsi dékim alma isleminden 6nce potanin i¢ yuzeyinin detayli sekilde 1s1k altinda g6z ile ¢catlak kontroli yapilmali ve ¢alisanlara

KKD kullandirilmalidir.

ONLEM ALINDIKTAN SONRA SONRAKI RiSK OLASILIK SIDDET RiSK
KUCUK COK CiDDi ORTA
SORUMLU: ONAY:
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Tablo 6.8. (devam)

DOKUM Tarih
FAALIYETIN TANIMI DOKUMHANEDE CALISMA Rev. 01
NO  TEHLiké ONLEM ALINMADAN ONCEKI RISK
HEDEE OLASILIK SIDDET RISK
Ergimis metal veya sicak kumun calisanin tzerine dokilmesi  Insan COK YUKSEK CIDDI YUKSEK
sonucu el, kol, bacak , ayaklarda yaniklarin olusmasi tehlikesi
ONLEMLER Tamamlama Tarihi Derhal

- Calisanlar tarafindan, ergimis metal potalarin icine alinirken ve tasinirken ¢ok dikkatli olunmahdir.
-Ydlrldyus yollarinin Gizerinde ergimis metal tasinirken malzeme olmamalhidir.
23 -Dokim kalip bozulurken sicak kumlara karsi ellerde yanmaz eldiven kullandirtimalidir.
-ilk yardim elemani, ergimis metal ve sicak kumun dékilmesinde ortaya ¢ikacak yaniklara karsi midahale edebilmesi igin bulundurulmalidir.
-Dokum kaliplari bozulurken kaliptan ¢ikan sicak dékim pargalari yanmaz eldiven veya uygun el masalariyla alinmalidir.
-Firinin sarj edilmesi sirasinda bélgeden diger isgilerin gegisi yasaklanmali veya etrafta bulunan iscilere de yanmaz malzemeden yapilmis yiuz siperi,

arkasi etekli baret, 6nlik, tozluk ve eldiven giydirilmelidir.

AONLEM ALINDIKTAN SONRA SONRAKI RiSK OLASILIK  SIDDET RISK
KUCUK CiDDi ORTA
SORUMLU: ONAY:

G6



Tablo 6.8. (devam)

DOKUM Tarih
FAALIYETIN TANIMI DOKUMHANEDE CALISMA Rev. 01
NO TEHLIKE ONLEM ALINMADAN ONCEKI RiSK
LEDEE  OLASILIK SIDDET  RISK
Ergimis metal veya sicak kumun calisanin tzerine Insan COKYUKSEK  CIDDI YUKSEK
dokdlmesi sonucu el, kol, bacak , ayaklarda yaniklarin
olusmasi tehlikesi
ONLEMLER Tamamlama Tarihi Derhal
24 -iscilerin kullandi1§1 K KD ’lar uygun hijyen sartlarinda ve kullanima hazir halde saklanmalidir.
-D6kme firini yollugunda bulunan calisanlarin gerekli kisisel koruyuculari kullanmalari saglanmalidir.
-Calisanlara yaptig: isle ilgili egitim verilmelidir.
-Calisma ortamina uyari ve ikaz levhalari asilmahdir.
ONLEM ALINDIKTAN SONRA SONRAKI RiSK OLASILIK  SIDDET  RISK
KUCUK CIDDI ORTA
SORUMLU: ONAY:

96



Tablo 6.8. (devam)
DOKUM Tarih

INDIKSIYON OCAK PLATFORMU UZERINDE CALISMA Rev. 01

FAALIYETIN TANIMI
\O TEHLIKE ONLEM ALINMADAN ONCEKI RiSK
HEDEF OLASILIK SIDDET RISK
Indiksiyon ocaklarinin bulundugu platform insan COK YUKSEK ORTA YUKSEK
Uzerinde/ Dusme sonucu yaralanma ve kiriklarin
meydana gelme tehlikesi
ONLEMLER Tamamlama Tarihi Derhal
-Indiksiyon ocaklarin oldugu ortamlar diizenli hale getirilmelidir.
-Platformun tGzerinde, gereksiz malzemeler bulundurulmamalidir.
25 -indiksiyon ocaklara beslenecek malzeme miktari, her sarj icin gerekli olan malzemeden fazla bulundurulmamalidir.

-indiksiyon ocaklarinin elektrik kumando panolarinin énlerine yalitkan paspas konulacak, elektrik pano kapaklari agik birakilmayacak ve elektrik
panolarin tzerindeki ve etrafindaki malzemeler alinmali, Platforma ¢cikis merdiveninin kenarlarina korkuluklar yapiimalidir.

-indiksiyon ocak platformu tizerinde gérevli calisandan baska, kimsenin olmasina izin verilmemelidir.

-indiksiyon ocaginin bulundugu platformu, Gzerindeki calisanlarin disme riskine karsi plaformun kenarlarina korkulu yaptimamalidir.

-Platformun goérunir yerlerine gerekli uyari ve ikaz levhalari asiimahidir.

ONLEM ALINDIKTAN SONRA SONRAKI RISK OLASILIK SIDDET RiSK
KUCUK ORTA DUSUK
ONAY:

SORUMLU:

L6



Tablo 6.8. (devam)

DOKUM Tarih
FAALIYETIN TANIMI ERGITME VE DOKUM CALISMALARI Rev. 01

ONLEM ALINMADAN ONCEKI RiSK
HEDEF  OLASILIK  SIDDET  RiSK

Ortamda olusan i1stya maruziyet kalindiginda meydana Insan YUKSEK ORTA ORTA
gelen tehlikeler

NO TEHLIKE

ONLEMLER Tamamlama Tarihi Derhal

isyeri ergitme ve dékim ve etraflarinda ortama yayilan 1s1 miktari iscilerde motivasyon ile is verimi ve is givenligi tehlikelerini algilama dizeyini
dustrebilecedi ve hastaliklara yol agabilecegi i¢cin, bu ortamlarda 1s1 6l¢im 4 yapilmali, 6l¢im sonucglarina gére;
26 Galisilan ortamin sicakli§l, ¢alisma sekline ve galisanlarin harcadiklari giice uygun yani sicaklik derecesi 15 santigrat dereceden az ve 30 santigrat
dereceden yuksek olmamasi igin;
a. Buortamlarda havayi sogutacak suni havalandirma tesisi kurulmalidir.
b. isyerinde tabii hava sirkiilasyonunu saglamak amaciylatavan ve yan cephelerde menfezler agilmalidir.
c. Bubolimde en az sayida ve en az sureyle is¢i calistiritimasina yénelik gerekli is organizasyonu yaptimalidir.

d. Calisanlara ortamin termal sartlarina ve yapilan ise uygun &ézellikte is elbisesi verilmelidir.

ONLEM ALINDIKTAN SONRA SONRAKI RiSK OLASILIK SIDDET RISK
KUCUK ORTA DUSUK
SORUMLU: ONAY:

86



Tablo 6.8. (devam)

DOKUM Tarih
FAALiYET_iN TANIMI DOKUMHANEDE CALISMA Rev. 01
\O TEHLIKE ONLEM ALINMADAN ONCEKI RiSK
HEDEF OLASILIK  SIDDET RISK
Dokiimhanede yapilan calismalarda;yiiksekten insan YUKSEK CIiDDI YUKSEK

dusme,yanma,solunumyolu rahatsizliklari,malzeme dismesi

sonucu meydana gelen tehlikeler

ONLEMLER Tamamlama Tarihi Ug hafta

-Tasima esnasinda derecenin calisanin eli veya aya§! Uzerine dismesi riskine karsi, derecelerin tasinmasinda mekanik araglar

Kullanilmahdir. Calisanlara ¢elik burunlu ayakkabi1 kullandirilmasi saglanmalidir.

-Ki1s aylarinda dékimhanenin kapilarinin acik olmasi nedeniyle, ¢alisanlarin soguk hava ortamina maruz kalmasi sonucu; dstime, eklem ve kas
27 sertligi, dikkat kaybi hastaliklarina karsit énlemler alinmalidir.
- Kulak tikaglari kullandirmali, ¢calisanlara periyodik isitme testleri yaptirtimalidir.
-Havali tokmak ile kalip yapim1 sirasinda ¢alisanin titresime maruz kalmasi sonucu; EIl ve kolda uyusma, karincalanma meydana gelir. Bunun igin

calismaya duzenli aralar verilmeli, titresim meydana geldiginde sénimlendirilmelidir.

-Dokum sahasi, induksiyon ocag! 6nt, capak alma, kumlama ve kum hazirlama lGnitesinin bulundugu alanda 200-250 liks olacak sekilde aydinlatma

yaptimalidir.

ONLEM ALINDIKTAN SONRA SONRAKI RISK OLASILIK SIDDET RISK
KUCUK CiDDi ORTA
SOEUMLU: ONAY:

66



Tablo 6.8. (devam)

DOKUM Tarih
FAALIYETIN TANIMI FORKLIFT VE BOBCET KEPCESI ILE CALISMA Rev. 01
NO TEHLIKE ONLEM ALINMADAN ONCEKI RiSK
HEDEE OLASILIK SIDDET RISK
Forklift ve Bobcet carpmasi sonucu meydana Insan COK YUKSEK  CiDDIi YUKSEK
gelen tehlikeler
ONLEMLER Tamamlama Tarihi Derhal

- Forkliftile Bobcard kepgesi dikiz aynalari ve geri vites sesli/isikll ikaz sistemleri daima ¢alisir durumda bulunmalidirlar.
-Ehliyetli operatérden baska kimselerin forklift ve Bobcard kepcesi kullanmasina ve izerine binmesine, yada asilarak seyahat etmesine miusaade
edilmemelidir.Tasinan yuk isaret¢i bir isci tarafindan yoénlendirildigi takdirde, isaret¢cinin komutlarina uyulmasi saglanmahidir.

- Forklift ve Bobcard kepcesi calisma alani, gorevli olmayan iscgilerin bulunmasini dnleyecek sekilde dizenlenmelidir.

28 - Forkliftile Bobcard kepcesi yapilan calismatamamlandiginda, forklift catallari ile Bobcard kovasi yere indirilmeli ve makine stop

ettirilmelidir.Forklift ile Bobcard kepcesi isletme ortaminda asgari hizlari 10 Km/saathizi ge¢gmeyecek sekilde kullanilmasi saglanmalidir..
- Ozellikle isyerinde isgilerin yogun olarak bulundugu kisimlarda zeminde isgiler ve forkliftve Bobcard kepcesi igin giivenli yollar isaretlenmelidir.
Forklift ve Bobcard kepcesinin kullanildig! ortama gerekli uyari ve ikaz levhalari asilacak.Ortamda calisanlarin uyari ve ikazlarauymalari
saglanmalidir.

ONLEM ALINDIKTAN SONRA SONRAKI RISK OLASILIK SIDDET RISK

KUCUK CIDDI ORTA
SORUMLU: ONAY:

00T



Tablo 6.8. (devam)

DOKUM Tarih
FAALIYETIN TANIMI FORKLIFT VE BOPCET KEPCESI ILE CALISMA Rev. 01
NO TEHLIKE ONLEM ALINMADAN ONCEKI RISK
HEDEF OLASILIK SIDDET RISK

Tasinan Malzemenin Dismesi veya Devrilmesi  Insan COK YUKSEK CIDDI YUKSEK

sonucu olusan tehlikeler.

ONLEMLER Tamamlama Tarihi Derhal

-Bobcard Kepcesi ve Forkliftizerine maximum yik tasima kapasitesi yazilacak ve bundan daha agir yuk tasinmasina izin verilmeyecektir. Bobcard

Kepgesi kovasi ile Forklift catallarina yuklenen ytkler, dengeli bir bigcimde konulacaktir. Gerekti§i taktirde bu yukler baglanmalidir.

-Y Uk astli durumda iken, yikin altina herhangi bir kimsenin girmesine misaade edilmemelidir.
29

-Bobcard Kepcgesi ve Forklift kabul edilen en agirylikiun en az 1.5 katini, etkili ve glvenli bir sekilde kaldiracak ve askida tutabilecek gucte olacak ve

bunlarin bu yike dayanikli ve yeterli yiuk frenleri bulunmalidir.

-Bobcard Kepcgesi ve Forkliftile her calismaya baslamadan énce, operatdrleri tarafindan kontrol edilmeli ve yetkili teknik bir eleman tarafindan lc

ayda bir kontrol edilmeli ve bir kontrol belgesi dizenlenerek isyerindeki 6zel dosyasinda saklanmalidir

-Bobcard kepcesiyle yapilan ¢calismada, kepcenin kovasiyla kumun alinmasi ve bunkere beslenmesi esnasinda ortamda toz olusmamasi icin dikat

edilecek.Ayrica bobcard oparatéri ortam tozundan etkilenmemesiicin etkin sekilde toz maskesi kullandiriimalidir.

ONLEM ALINDIKTAN SONRA SONRAKI RISK OLASILIK SIDDET RISK

KUCUK CIDDI ORTA

SORUMLU: ONAY:

10T



Tablo 6.8. (devam)

DOKUM Tarih
FAALIYETIN TANIMI GEZER VINCLERDE CALISMA Rev. 01
NO _ ONLEM ALINMADAN ONCEKI RiSK
TEHLIKS HEDEE OLASILIK SIDDET RISK
GEZER VING TEHLIKELERI Insan COK YUKSEK COK CiDDI TOLORE
EDILEMEZ
ONLEMLER Tamamlama Tarihi Derhal

30

-Vincin yuk kancasina yayli bir emniyet mandali takilmali, béylece tasinirken sallanan yukin kancadan kurtulup dismesi 6nlenmeli,

-Vincin altve Gstlimit sivigleri calisir hale getirilmeli, bdylece istenen seviyeye inmesi ve ¢citkmasi halinde vincin kendiliginden durmasi saglanmali,
-Vinci kullananlar daima celik burunlu ayakkabi, baret, is eldiveni kullandirilmahdir.

-ikaz levhasi asilip isciler uyarilarak, yik tasinirken ving hareket alanina isgilerin girmesi énlenmeli,

-Kaldirma araglari, kaldirilan yikin hareketi esnasinda ¢alisanlari uyarmak igin, sesi agikca isitilebilen ortamin sesinden yiksek olacak sekilde zil,
can veya 1sikli isaret verecek sistemin tesis edilecek

-Mevcutvincin, yetkili teknik elemana (Makine Mih.) en ge¢ U¢ ayda bir kez periyodik kontrolli ve isletmede kaldirilan max. Agirhgin 1,5 kati ile
testi yaptirilmali, bdylece halatinda veya fren sisteminde meydana gelecek malzeme yorulmasi, korozyon, deformasyon vb. sebeplerle halat kopmasi
veya freninin kagirmasi sonucu ylukiun iscilerin Gzerine dismesi énlenmeli, periyodik kontroller is yogunlugu vb. nedenlerle ertelenmemeli veya
ihmal edilmemeli,vingle ergimis metal tasinmasinda bulunanlar metal patlamasina karsi;baret,yanmaz elbise,yliz siperlgi ve yanmaz elbise

kullandirilacak

ONLEM ALINDIKTAN SONRA SONRAKI RiSK OLASILIK SIDDET RiSK
KUCUK  COK CiDDi ORTA
SORI MLU: ONAY:

c0T



Tablo 6.8. (devam)

DOKUM Tarih
FAALIYETIN TANIMI KUMLAMA MAKINASINDA CALISMA Rev. 01
NO TEHLIKE ONLEM ALINMADAN ONCEKI RiSK
HEDEF OLASILIK SIDDET RiSK
Kumlama makinasi tehlikeleri insan YUKSEK CiDDI YUKSEK
ONLEMLER Tamamlama Tarihi Derhal

-Ils guvenligi 6nlemi alindiktan sonra, kumlama makinesini calistirmaya baslanmalidir.
- Celik bilyelerin kumlama makinesinden zemine dismesine karsi gerekli é6nlemler alinmahidir.
- Belirli araliklarla zeminde biriken ¢elik bilyeler ortamdan alinmalidir.

- Calisanlariuyarmak icin ikaz levhalari asilmali, calisanlar bu konuda uyariimahidir.

31
-Kumlama makinasi tzerinde bulunan zincir disli, kayi1s kasnak, dénen miller v.s hareketli kisimlari uygun koruyuculari yerlerinden sokilmemelidir.
-Bakim ve tamir sirasinda sokilen muhafazalar, tamiratin tamamlanmasinda sonra yerlerine takilmalidir.
-Kumlama icin ¢alistirma talimati hazirlanmali, ¢alisanlar kumlama makinasini hazirlanan talimata gore ¢alistiritimalidir.
ONLEM ALINDIKTAN SONRA SONRAKI RISK OLASILIK SIDDET RISK
KUCUK CIDDI ORTA
SORUMLU: ONAY:

eotr



Tablo 6.8. (devam)

DOKUM Tarih
FAALIYETIN TANIMI KUMLAMA MAKINASINDA CALISMA Rev. 01
NO TEHLIKE ONLEM ALINMADAN ONCEKI RiSK
HEDEF OLASILIK SIDDET RiSK
Kumlama makinasi tehlikeleri insan YUKSEK CiDDI YUKSEK
ONLEMLER Tamamlama Tarihi Derhal

-Kumlama makinasinin ¢calisanlarin rahat hareket edebilmleri ve ¢alisirken takilip dismeleri 6nlemek icin ortamdaki gereksiz malzemeler
kaldirilmalidir.
-Kumlamasitamamlanmis olan parcalar bekletilmeden sevk edilmeli veya misaitbir alana alinmalidir.

-Kumlama makinasina malzeme tasimasinda kullanilan ray hatti izerindeki sehbalara konulan malzemeler 80-100 Kg agirhiginda olup, bu

2 malzemeler sehbalara elle kaldirilip konulmamahidir.
- Calisanlarin agir yik kaldirmasi esnasinda vucut iskelet sisteminde yapacag! olasi rahatsizliklara karsi mutlaka malzemeler sehbalara kaldirma
araclariyla konulmalidir.
-Kumlama ve ¢apak alma isleminin yapildig:r bélimin havalandirmasi olmali ve guraltd seviyesi dustralmelidir.
-Ortamda calisanlara etkin sekilde baret, toz maskesi ve guraltd icin kulakliklar kullandiriimalidir.
-Ayaga parga disme riskine karsi ¢celik burunlu ayakkabi kullandirilmalidir.
ONLEM ALINDIKTAN SONRA SONRAKI RISK OLASILIK SIDDET RISK
KUCUK CIiDDI ORTA
SORUMLU: ONAY:

0T



Tablo 6.8. (devam)

DOKUM Tarih
FAALIYETIN TANIMI ISIL ISLEM FIRININDA CALISMA Rev. 01
NO  TEHLIKE ONLEM ALINMADAN ONCEKI RiSK
HEDEF OLASILIK SIDDET RISK
Isil islem firininda galisma esnasinda yanma,ayaga insan COK YUKSEK CIiDDI YUKSEK
parca dusmesi sonucu meydana gelen tehlikeler.
ONLEMLER Tamamlama Tarihi Derhal

- Isil islem firin islerinde ¢alisanlara, Baret, is elbisesi, yanmaz eldiven, gaz ve toz maskesi, kulak maskesi verilmelidir.
- iscilere verilen kisisel koruyucular zimmetlenmelidir.

3 - Isil islem firinlarina, firin arabalarina vingle malzeme yuklenirken ¢alisanlar kaldirlan yiuklerin yakininda durmamalidir. Y dkler asili iken altindan
gecilmesi yasaklanmalidir.
- Isil islem firinlarina malzeme yiuklenmis arabalarin konulmasi veya alinmasi esnasinda malzeme disme riskine karsi ¢calisanalar uyariimalidir.
-Diusen malzemelerden calisanlar ayaklarini korumak icin celik burunlu ayakkabi1 kullandirilmahdir.
- Isil islem firininin bulundudu yerlere uyari veya ikaz levhalari asilmahidir.

- Isil islem firininda ¢alisanlara yaptig: isle ilgili is guvenligi egitimi verilmeldir.

ONLEM ALINDIKTAN SONRA SONRAKI RiSK OLASILIK  SIDDET RISK
KUCUK  ciDDi ORTA
SORUMLU: ONAY:

G0t



Tablo 6.8. (devam)

DOKUM Tarih
FAALIYETIN TANIMI iSYERLERIN ESAGLI LI ORTAMDA CALISMA Rev. 01
NO TEHLIKE ONLEM ALINMADAN ONCEKI RiSK
HEDEF OLASILIK  SIDDET RISK

Is yerlerinde saglik ve hijyen sartlarindan kaynaklanan INSAN  YUKSEK CiDDI YUKSEK

hastaliklara karsi 6nlem ve tedbirlerin alinmamasi sonucu

meydana gelen tehlikeler

ONLEMLER Tamamlama Tarihi Derhal

-isletmede bulunan tuvalet, dus, lavoba, soyunma odalari ve mutfak hijyen sartlarina uygun hale getirilecektir.

-is yerinde kullanilan tuvaletler; geredi gibi havalandirilacak, koku ¢gikmasini 6nleyecek tedbirler alinacak, yeterli ve uygun bir sekilde

34 aydinlatilacaktir.

- isyerlerinde 30 erkek isciye kadar bir kabin ve pisuvar yapilacak, erkek tuvaletleri, birbirinden ayri olacak ve giinde en az bir kere iyice yikanacak,

her kullanmadan sonratemiz bir halde bulundurulmasi saglanacak, kokular hijyen kurallarina uygun bir sekilde giderilecektir.

-isveren, isin 6zelligi bakimindan yalniz el ve yiiz temizliginin yeterli olmadig: hallerde veya kirli, tozlu ve yorucu islerden sonra veya gerektiginde
iscilerin yikanmalarini, temizlenmelerini saglamak icin, is yerindeki mevcut duslarda sicak ve soguk suyun olmasi saglanmalidir

-Dusta yitkanmak i¢in, gerekli sabun ve benzeri malzeme, isveren tarafindan saglanmalidir.

-Duslarda kullanilmak tUzere, temiz havlular 6zel dolaplarda bulundurulmalidir.

ONLEM ALINDIKTAN SONRA SONRAKI RISK OLASILIK SIDDET RISK
KUCUK CiDDI ORTA
SORUMLU: ONAY:

90T



Tablo 6.8. (devam)

DOKUM Tarih
FAALIYETIN TANIMI IS YERLERINDE SAGLIKLI ORTAMDA CALISMA Rev. 01
NO  1EMLIKE ONLEM ALINMADAN ONCEKI RISK
HEDEE OLASILIK  SIDDET RISK

Is yerlerinde saglik ve hijyen sartlarindan kaynaklanan insan YUKSEK CIiDDI YUKSEK

hastaliklara karsi énlem ve tedbirlerin alinmamasi

sonucu ortaya cikan tehlikeler.

ONLEMLER Tamamlama Tarihi Derhal

-isletmede mevcut soyunma odasinin temizlik sartlan uygun hale getirilmelidir.
- Soyunma yerlerinde calisanlar icin, yeteri kadar elbise dolabi1, sandalye ve benzeri esya bulundurulmalidir.

- Tehlikeli, tozlu ve kirli islerde ¢alisilan yerlerde, is elbiseleri ile harici elbiselerin ayri yerlerde saklanmasi i¢in, ¢calisanlara, yanyana 2 b6Imeli dolap

35

bulunmayan hallerde 2 ayri dolap verilmelidir.

- iscilerin dolaplari, kilitli olacak ve temizlikleri, isveren tarafindan hazirlanmis biryénergeye gore yapiimahidir. isletmedeki mevcutyemekhanenin,

sandelyelerin ve mutfaklarda gtnluk olarak temizlik yapiimalidir.
- Calisanlara is hijyeni ile gerekli egitim verdirilmelidir. Calisma ortamina is hijyeni ile gerekli uyari ve ikaz levhalari asiimalidir.

-is yerindeki tuvaletler, soyunma odasi, yemekhane, mutfak, lavabolar ve duslarin temizlenmesi belli plana gére yaptimali, talimat hazirlanmalidir.

ONLEM ALINDIKTAN SONRA SONRAKI RISK OLASILIK SiI_DDE_T RISK
KUCUK CIDDI ORTA
SORUMLU: ONAY:

L0T



Tablo 6.8. (devam)

DOKUM Tarih
FAALIYETIN TANIMI IS YERI ORTAMIDA SAGLIK VE TEKNIK KONTROLLER Rev. 01
_ ONLEM ALINMADAN ONCEKI RISK
NO TEHLIKE HEDEE  OLASILIK  SIDDET RISK
Is yerinde yapilan calismada, calisanlarin saglik veisyeri  Insan YUKSEK CiDDi YUKSEK

ortami teknik kontrollerin zamaninda yapilmamasi
sonucu ortaya cikan tehlikeler.

ONLEMLER Tamamlama Tarihi Derha

-isverenlerisyerinde alinan is saghigi ve givenligi 6nlemlerine uyulup uyulmadigini denetlemelidirler
- iscileri karsi karsiya bulunduklari mesleki riskler, alinmasi gerekli tedbirler; yasal hak ve sorum luluklari konusunda bilgilendirmeli ve gerekli is
36 sagligr ve giavenligi egitimini vermekle yakiamlidurler.
-is yerinde ¢alisan isgilere isci saghgi gtvenligi temel egitimi verilmelidir.
-2 yilda biren az bir defa bu egitimin verilmesi gerekir.
-is yerinde isgilere is saghgi ve givenligi egitimi verildigine dair belgeler diizenlenerek calisanlarin 6zIlik dosyalarinda saklanmalidir.
-isyerinde agir ve tehlikeli islerde ¢alisanlarin yaptigi isle ilgili mesleki egitim almalari saglanmalidir.

- Calistigr isle ilgili mesleki egitim almamis isciler agir ve tehlikeli islerde ¢alistiritlamamalidir.

ONLEM ALINDIKTAN SONRA SONRAKI RiSK OLASILIK SIDDET RiSK
KUCUK CiDDI ORTA
SORUMLU: ONAY:

80T



Tablo 6.8. (devam)

DOKUM Tarih
FAALIYETIN TANIMI IS YERI ORTAMIDA SAGLIK VE TEKNIK KONTROLLER Rev. 01
NO : ONLEM ALINMADAN ONCEKI RiSK
TEHLIKS HEDEE  OLASILIK  SIDDET RISK
is yerinde yapilan calismada, calisanlarin saglik ve is yeri Insan YUKSEK CIDDI YUKSEK
ortam1 teknik kontrollerin zamaninda yapilmam asi.
ONLEMLER Tamamlama Tarihi Derhal

-ls yerinde agir ve tehlikeli islerde ¢alisan ¢alisanlar ise girisde veya isin devam 1 siresince en az yilda bir kez saglik raporlari almalidirlar.
- GCalisanlarin saglik muayeneleri yaptirilarak raporlarin alinmasi is veren tarafindan saglanmalidir.
- is yerinin guraltila bolumlerde ¢alisan isgilerin isitme testleri yapiimamistir.Yilda birkez ¢alisanlarin isitme testleri yaptirilarak belgelendirilerek

37 6zIluk dosyasinda saklanacak.

-isletmenin elektrik tesisati ve makine topraklamalarin élgimleri yapilmamaistir.Y 1lda bir kez yetkili elektriktiler tarafindan bu 6l¢timler yapilarak

belgelendirlecek.Y etkililere gostermek tUzere is yerinde muhafaza edilecek.

-is yerinde kullanilan hava kompresoéri basing testi yapilmam istirrKompresoéryilda birkez yetkili mihendis tarafindan basing testi yaptirilarak

belgelendirilecek.Hazirlanan belge is yerinde muhafaza edilmelidir.

ONLEM ALINDIKTAN SONRA SONRAKI RISK OLASILIK $|DDI:_F RISK
KUCUK CIDDI ORTA
SORUMLU: ONAY:

60T



Tablo 6.8. (devam)

DOKUM Tarih
FAALIYETIN TANIMI IS YERI ORTAMINDA SAGLIK VE TEKNIK KONTROLLER Rev. 01
NO TEHLIKE ONLEM ALINMADAN ONCEKI RiSK
HEDEE  OLASILIK  SIDDET RISK

Is yerinde yapilan calismada, calisanlarin saglik ve teknik ~ insan YUKSEK  CIiDDi YUKSEK

kontrollerin zamaninda yapilmamasi durumunda ortaya

¢ikan tehlikeler.

ONLEMLER Tamamlama Tarihi Derhal

- is yerinde calisanlar ortamda hava kirliliginin yiksek olmasindan dolayi, yilda birkez, dokiimhanelerde calisanlarin ise alti ayda bir gogis filimleri

cektirilmelidirler.

-is yerinin mutfak kisminda hizmet edenlerin hijyen muayeneleri yapilmali, sonuclari is yerinde saklanmalidir.

-is yeri ic emniyetnizannemesi, is yerinin geneli degerlendirilerek hazirlanmalidir.

ONLEM ALINDIKTAN SONRA SONRAKI RiSK OLASILIK SIDDET RiSK
KUCUK CiDDI ORTA

SORUMLU: ONAY:



Tablo 6.8. (devam)

DOKUM Tarih
FAALIYETIN TANIMI SHELL MACAHANEDE CALISMA Rev. 01
NO TEHLIKE ONLEM ALINMADAN ONCEKI RiSK
HEDEF OLASILIK  SIDDET RISK
Shell magahane tehlikeleri Insan YUKSEK CiDDI YUKSEK
ONLEMLER Tamamlama Tarihi Derhal

39

-Shell macunlar igin 6zel silis kumundan imal edilen kum, shell makinesine bagli isitilarak ve belli bir sicakliga getirilen metal kaliplarin icine hava
ile puskurtiulerek pisirme yéntemi ile Uretilmektedir bunun sonucundada solunumla ilgili sikintilar 6nlenmelidir.

-Shell magca kumu hazirlanmasinda kullanilan mikserde calisanlar, mikserin hareketli kisimlari (kayis kasnak) sabitmuhafazalar yerlerinde oldugunu
denetleyerek yerlerinde kalmalarini saglanmalidir.

-Shell maca kumunda kullanilan inorganik ve organik baglayicilarin malzeme giuvenlik bilgi formlaritemin edilerek, baglayicilarin kullaniminda
alinmasi gereken saglik ve guvenlik énlemleri yazili talimati, ¢calisma ortamina asiimahidir.

- Calisanlar yazili talimata gore hareket etmelidirler.

-Maca makinasina sehpasina dékilen kum lar basinc¢li hava ile temizlenmeklidir.

-Temizleme esnasinda kum tozlarin zararli etkilerinden korunm ak i¢cin toz maskesi, kum zerreciklerin zararl etkilerinden gézi korumak i¢in gdzluk,

ortam gurdltisu 85 dbA Ulzerinde ise kulak maskesi kullandiriimalidir.

ONLEM ALINDIKTAN SONRA SONRAKI RISK OLASILIK SIDDET RISK
KUCUK CiDDI ORTA
SORUMLU: | ONAY:

T1T



Tablo 6.8. (devam)

DOKUM Tarih
FAALIYETIN TANIMI  MAGCAHANEDE CALISMA Revizyon 01
NO TEHLIKE ONLEM ALINMADAN ONCEKI RiSK
HEDEF OLASILIK SIDDET RISK
Macahane tehlikeleri insan YUKSEK COK CIiDDi YUKSEK
ONLEMLER Tamamlama Tarihi Derhal

-Karbondioksit ortama yayilmadan kullanildigr yere 15-20 cm mesafeye cebri ¢cekisli menfez konularak disari atilmalidir.
-M acahanede kullanilan basingli tipler devrilme riskine karsi bulunduklari yerlere baglanmalidir.

-Ortamda biriken karbondioksitgazini disari atabilmek icin, aspiratérler zeminden 40 cm yukari konulmalidir.
-Calisanlarin sigara igmeleri ve acik alevle ortama girmeleri 6nlenmelidir.

-Maca boya kabina daldirma islemi el masasi yardimiyla yaptimalidir.

0 -Boyama isini yapan gorevli uygun kisisel koruyuculari kullandirilmalidir.

-Boya karisimi hazirlanirken, sigara ve agik alev kullaniimamalidir.

-Alkol parlayici ve patlayici 6zelliginden dolayi ates kaynaklarindan uzak tutulmahidir.

-Boya hazirlamada kullanilan alkol, giinlik kullanilacak miktarda bulundurulmalidir.

-Maca imalatinda kullanilan kimyasallarin bulundudu ortamda kaplarin etiketlenmesi yapiimahidir.

- Calisanlaruyari ve ikaz levhalarindaki d6nlemlere uymalari saglanmalidir.

-Maca makinesinde basingli hava ile yapilan temizlemede calisanlar toz riskine karsi toz maskesi kullanmalidirlar.

ONLEM ALINDIKTAN SONRA SONRAKI RiSK OLASILIK SIDDET RISK

KUCUK COK CiDDi ORTA

SORUMLU: ONAY:

AN



Tablo 6.8. (devam)

DOKUM Tarih
FAALIYETIN TANIMI BOYAHANEDE CALISMA Revizyon 01
. ONLEM ALINMADAN ONCEKI RiSK
NO TEALIKE OLASILIK SIDDET  RISK
HEDEF S

Boyahanede ¢alisma da solunum yollari rahatsizliklari, insan YUKSEK CiDDI YUKSEK

yangin tehlikeleri.

ONLEMLER Tamamlama Tarihi Derhal

-Boyahanede agirhikli olarak daldirma boya yontemiyle ¢calismalar yapilmakta oldugu i¢in, eldiven, solunum filtresi kullaniimalidir.
41 -isletmede kullanilan gereksiz malzemeler boyahaneye birakilmamahidir.

-Boyahaneler ¢calisanlar ortamda rahat hareket edebilecek sekilde duzenlenmelidir.

-Boyahanede gereksiz malzemeler boyahane disinda daha uygun yerlere konulmalidir.

-Boyahanede yangin riskine karsi uygun 6zellikte yangin séndirme tips bulundurulmahidir.

ONLEM ALINDIKTAN SONRA SONRAKI RISK OLASILIK Si_DDI_ET RISK
KUCUK CIDDI ORTA
SOF UMLU: ONAY:

elr



Tablo 6.8. (devam)

DOKUM Tarih
FAALIYETIN TANIMI BOYAHANEDE CALISMA Revizyon 01
ONLEM ALINMADAN ONCEKI RiSK
NO TEHLIKE HEDEE  OLASILIK  SIDDET  RISK
Boyahanede ¢alisma da solunum yollari rahatsizliklari, insan YUKSEK CIiDDI YUKSEK

yangin tehlikesi.

ONLEMLER Tamamlama Tarihi Derhal
-Yangin sondiurme tupleri géorindr yerlere konulmalidir.
42 -Yangin tehlikesine karsi, yangina midahale edecek ekip yangin egitimine tabi tutulmalidir.
-Boyahanede olabilecek riskleri karsi uyari ve ikaz levhalari asiimalidir.
-Boyahanede duvardaki havalandirma faninin 6n ve arka kisminin fan muhafazalari yok, takilmalidir.
- Calisanlarin ellerini kaptirma riskine karsi duvar faninin muhafazalari takilmahidir.
-Boyahanede kullanilan kreyn vincin kanca emniyet mandali yok.

-Ydiklerin kurtulup dismesini 6nlemek icin emniyet mandali takilmahidir.

ONLEM ALINDIKTAN SONRA SONRAKI RISK OLASILIK $i_DDI_ET RISK
KUCUK CIDDI ORTA
SORUMLU: ONAY:

141"



Tablo 6.8. (devam)
DOKUM Tarih
FAALIYETIN TANIMI BOYAHANEDE CALISMA Revizyon 01

ONLEM ALINMADAN ONCEKI RiSK
HEDEE OLASILIK  SIDDET  RISK
Boyahanede calisma da solunum yollari rahatsizliklari, yangin -~ insan ~ YUKSEK CIiDDI YUKSEK
tehlikesi.

ONLEMLER Tamamlama Tarihi Derhal

-Boyahanede calisanlari icin, calisma talimatlari hazirlanmali, ¢alisanlarin talim atlara gére hareket etmeleri saglanmalidir.

NO TEHLIKE

-Toluen, aseton ve tiner gibi maddeler parlayici oldugundan, boyahanede sigara icime, ates yakma yasaklanmalidir.

-Kivilcim ¢ikartan ayakkabilarin giyilmesi yasaklanmalidir.

-Herhangi bir sey yeme ve icme yasaklanmalidir.

-Gunluk ihtiyagtan fazla malzeme bulundurulmasi yasaklanmalidir.

-Boya kaplarinin, kapaklarini acik birakmasi yasaklanmalidir.

-Boyahanede ki aydinlatma ve elektrik armatirlerinden izolasyonu bozulan oldugu zaman derhal yetkililere haber verilmelidir.

-Ortamda var olan riskleri belirten uyari ve ikaz levhalari asiimalidir.

ONLEM ALINDIKTAN SONRA SONRAKI RiSK OLASILIK SIDDET RiSK
KUCUK CiDDI ORTA
SORUMLU: ONAY:

GTT



Tablo 6.8. (devam)
DOKUM Tarih
FAALIYETIN TANIMI BOYAHANEDE CALISMA Revizyon 01
ONLEM ALINMADAN ONCEKI RiSK

HEDEE OLASILIK  SIDDET  RISK
Boyahanede calisma da solunum yollari rahatsizliklar, yangin -~ insan ~ YUKSEK CIiDDI YUKSEK
tehlikesi.

ONLEMLER Tamamlama Tarihi Derhal

-Boyatabancaliginda, statik elektrik topraklamasi olmayan boya tabancasini kullaniimamahidir.

NO TEHLIKE

-Boyahane aydinlatmasi yeterli degilse, boyahane aydinlatnasi ¢alisma sartlarina uygun hale getirilmeli.Aydinlatmalar etanj olmalidir.

-Boyahane havalandirmasi etkin kullanilmali, havalandirma tesisinin peryodik bakim ve temizlenmesi yapiimahidir.

44 -Kolay yanici madde ihtiva eden kap ve varillerin kapaklarinin acilmasi i¢cin kullanilan metal agcacagin kivilcim cikarmasi ihtimali gézénine alinarak,

yaniclt madde ihtiva eden varillerin kapaklarinin agilmasi icin kivilcim c¢cikarmayan bir maddeden (Sert plastikten) yapilmis veya béyle madde ile

kaplanmis acacak kullanilmali, isciler bu konuda egitilmeli, kontrol ve denetim yapilarak kurallara uyulmasi saglanmalidir.

ONLEM ALINDIKTAN SONRA SONRAKI RISK OLASILIK SIDDET RISK
KUCUK CiDDI ORTA
SORUMLU: ONAY:

o1t



Tablo 6.8. (devam)

DOKUM Tarih
FAALIYETIN TANIMI MODELHANEDE CALISMA Revizyon 01
NO TEHLIKE ONLEM ALINMADAN ONCEKI RISK
HEDEE OLASILIK  SIDDET  RISK
Modelhanede ¢alisma da solunum yollar rahatsizliklari, insan ) o i
yangin tehlikesi, elektrik ¢carpmasi ve yaralanma tehlikesi YUKSEK CIDDI YUKSEK
ONLEMLER Tamamlama * arihi Derhal

-Modelhanede ¢alisanlar kisisel koruyucu kullanmalidirlar.
45 - Calisanlara kisisel koruyucularla ilgili e§itim verilecek.
-Eksik olan kisisel koruyucularin alinmasi saglanarak zimmet karsihigi ¢alisanlara dagitilacak.
-Modelhanede havalandirma sistemi dizgin ¢alismahdir.
- Modelhanede calisanlar havalandirmacalisamadig! durumlarda toz maskesi kullanmalidirlar.

-Modelhanede yangin da kullanilmak tGzere yangin séndirme tipd bulundurulmalidir.

ONLEM ALINDIKTAN SONRA SONRAKI RiSK OLASILIK  SIDDET RiISK
KUCUK CiDDi ORTA
SORUMLU: ONAY:

LTT



Tablo 6.8. (devam)

DOKUM Tarih
FAALIYETIN TANIMI MODELHANEDE CALISMA Revizyon 01
NO TEHLIKE ONLEM ALINMADAN ONCEKI RiSK
HEDEF OLASILIK SIDDET  RISK
Modelhanede calismada solunum yollari rahatsizliklari, insan YUKSEK  CiDDI YUKSEK
yangin tehlikesi, elektrik carpmasi ve yaralanma tehlikesi
ONLEMLER Tamamlama " arihi Derhal

-Melhanede kullanilan model tornasinin kayis kasnak muhafazasi yok. Calisanlari el ve kollarini kaptirmalarini 6nlemek i¢in, kayiskasnagin usten,

alttan ve yan yluzeylerini tamamen kapatacak sekilde sabitmuhafaza yapilmali.Strekli denetlenerek muhafazalarin yerinde oldugu denetlenmelidir
46 - Model yapiminda fleks tasi kullanildigr zaman, Fleks tasinin tas muhafazasi takilmahdir

- Fleks tast muhafazasiz calistirtlmamalidir.Fleks tasini kullananlaratoz maskesi ve gozluk kullandirilmahidir.

-isyeri ortamina goériniryerlere modelhane riskleriyle ilgili uyari ve ikaz levhalari konulmalidir.

- Modelhanede kullanilan serittesterenin alt ve Ust kasnak arsinda kalan kisimlari uygun nitelikte ve saglamlikta menteseli kapaklarla 6rtilmelidir,alt

ve Ust kasnaklarda, yandan ve Ustten tamamen Ortiilecek sekilde koruyucu icine alinmali ve kesme yerinde, kapagin altkism1, kesilecek parganin

kalinligina gore ayarlanabilecek sekilde olmalidir.

- Serittesterede tahrik sisteminin kayis kasnak muhafazalari strekli takili olmalidir.

ONLEM ALINDIKTAN SONRA SONRAKI RISK OLASILIK  SIDDET RiSK
KUCUK CiDDi ORTA
SORUMLU: ONAY:



Tablo 6.8. (devam)
DOKUM Tarih

FAALIYETIN TANIMI HASSA DOKUM BOLUMUNDE CALISMA Revizyon 01

ONLEM ALINMADAN ONCEKI RiSK
HEDEE OLASILIK SIDDET  RiSK
Hassa dokiim bélimiimde calisma da solunum yollar insan YUKSEK CiDDi YUKSEK
rahatsizliklari, yangin tehlikesi, elektrik carpmasi ve

NO TEHLIKE

yaralanma tehlikesi
ONLEMLER Tamamlama Tarihi Derhal

-Dokium boélumindeki ¢calisanlardan kisisel koruyucu kullanmalari istenecek, Eksik olan kisisel koruyucularin temin edilmesi saglanacak, kisisel

koruyucular ¢calisanlara zimmet karsihgi verilecek.

47
-Dokum parcalart kumlama makinasina konup ve alinirken parcalarin ¢alisanlarin ayagina disme riskine karsi ¢elik burunlu ayakkabi
kullandirilacak. Kullanilan celik bilyeleri zemine birikmesi sonucu calisanlarin kayarak disme riskine karsi zemin belirli peryotlarda temizlenecek.
-Kumlama makinasinin elektrik baglanti kablosu aciktan ve yerden gegirilmekte olup gerekli 6nlem alinacak.
-Kumlama makinasindan alinan ve yuklenen malzemelerin kablo Gizerine disme sonucu ezilme riskine karsi kablo muhafaza igerisinden
gecirilmelidir.
ONLEM ALINDIKTAN SONRA SONRAKI RISK OLASILIK SIDDET RISK
KUCUK  CiDDi ORTA
SORUMLU: ONAY:

61T



Tablo 6.8. (devam)

DOKUM Tarih
FAALIYETIN TANIMI HASSA DOKUM Revizyon 01
NO TEHLIKE ONLEM ALINMADAN ONCEKI RiSK
HEDEE  OLASILIK SIDDET RISK

Hassa dokim bolumimde calisma da solunum yollari Insan YUKSEK CIDDI YUKSEK

rahatsizliklari, yangin tehlikesi, elektrik carpmasi ve

yaralanma tehlikesi

ONLEMLER Tamamlama Tarihi Derhal

-Dogalgaz boru tesisati ile su tesisatinin, enjeksiyon makinalarmrn bulundugu bélimden ge¢gmesi halinde birbirinden ayirtedilmesi icin, dogalgaz
boru tesisati sari renge boyanamli ve ¢alisanlar konuyla ilgili bilgilendirilmelidir.
48 - Enjeksiyon kaliplamada kullanilan mumun malzeme givenlik formu temin edilerek, saglik ve givenlikle ilgili 6nlem ve tedbirler talimat haline
getirilip uygun yerlere asiimahidir.
-Mumla calisanlartalimata gore hareket etmelidirler.
- Kazanci belgesi olmayan kisiler, buhar kazanini ¢alistirmamalidirlar.
-Gaz algilama cihazi kullanilarak buhar kazanlarinda, gaz kacag! olup olmadig: tespitedilmelidir.
-Kalip kumlama makinasi icin ayak pedali muhafazasi yaptimalidir.

-Kalip kumlama odasindaki kurutma fan muhafazasi yerine takilmahidir.

ONLEM ALINDIKTAN SONRA SONRAKI RISK' OLASILIK SIDDET RISK
KUCUK CiDDI ORTA
SORI MLU: ONAY:

0ct



Tablo 6.8. (devam)

DOKUM Tarih
FAALIYETIN TANIMI HASSA DOKUM Revizyon 01
NO TEHLIKE ONLEM ALINMADAN ONCEKI RiSK
HEDEE  OLASILIK SIDDET RISK

Hassa dokim bolumimde calisma da solunum yollari Insan YUKSEK CIDDI YUKSEK

rahatsizliklari, yangin tehlikesi, elektrik carpmasi ve

yaralanma tehlikesi

ONLEMLER Tamamlama Tarihi Derhal

-Calisanlara, kisisel koruyuculari kullanmadan zimparatasinda ¢calisanmalanna izin verilmemelidir.
49 -Muhafazalari eksik ve uygun olmayan zimpara taslarinin calsmasina izin verilmemelidir.
-Koruyucusu, zimpara tasinin ¢cevresini ve yanlarini kapatacak nitelikte olmayan zimpara taslarinin ¢calismasina izin verilmeyecek ve tezgahin
govdesine saglam bir sekilde baglanmis olmalidir.
-Refrakter seramik kaplama makinasi déner kazanlari 6n muhafazasi takilir olmalidir.

-Doner kazanlarin 6n muhafazasi yerine takilmalidir.

ONLEM ALINDIKTAN SONRA SONRAKI RiSK OLASILIK ~ SIDDET RISK
KUGUK CiDDI ORTA
SORI MLU: ONAY:

174"



6.3. Hata Turd Ve Etkileri Analizi Cesitleri (HTEA)

1950" ler de, emniyet ve havacilik endustrisinde 6ngorulebilir kazalarin 6nlenmesi
konusundaki artan talepler HTEA metodolojisinin gelistirilmesine yol agti. Daha sonra,
uretim sureclerinde kaliteyi ve verimliligi artirmak icin kullanildi. 1977’ de Ford Motorlarin,
uretimin erken safhasindaki Arastirma ve Gelistirme 'nin (Ar-Ge) potansiyel problemlerini
¢cozmek icin HTEA 'yi kullanmis ve yontemi tesvik etmistir (Carlson, 2014). Sonraki
yillarda diger endustrilerde, érnegin petrol, Otomotiv ve dogalgaz da bu metot kullaniimistir.
FMEA, Uriinlerde ve sireclerde olasi kusurlari 6n planda tutar, 6ncelik faktort olarak olasi
kazalarin ve arizlarin ana etkilerini, ana nedenlerini, mevcut strec¢ kontrollerini degerlendirir
ve Dbir risk belirler. Tek bir etki (veya ¢ikti) ile sonuclanan olasi veya gercek sebepleri (veya
girdileri) kesfetmek icin kullanilir. Sebepler ve sonucta iliskilerin tasviri ve olaylarin
hiyerarsisi 0nem derecelerine gore belirlenir (Sekil-6.1). Bu durum, kok sebeplerin
arastiritimasina, sorunlarin olabilecegi alanlarin belirlenmesine ve farklarin géreli 6nemlerinin
karsilastirilmasina yardimci olur (Ebrahemzadih vd., 2014).

HTEA’ nin sistematik bir yontem olmasinin sebeplerini asagidaki gibi siralayabiliriz
(Kahraman ve Demirer, 2010).
1 Bir sistemin, Grnin, siire¢ veya hizmetteki potansiyel kazalarinin sebeplerini
tanimlamak ve oncelik vermek icin uygulanir.
2. Potansiyel kazalarin sebeplerinin gorilme sikhgini ortadan kaldirmak veya azaltmak
icin tedbirleri tanimlamak ve ortadan kaldirmak i¢in uygulanir.
3. Gelecekteki sorunlari ¢dzmek igin, analiz sonuglarini kaydeder ve kapsamli bir
referans sistemi olusturur.
HTEA, bir sistem nesne veya bir etkinlikteki kaza sebeplerini bulmak ve tespit etmek igin
yaptlandirilmis ve kazalarin tst basamaklardaki etkilerini de hesaplayan bir yontem olarak

tanimlanabilir.
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Onlemier+Kontroller

Adim L
Hata Turtnu
Hata Tur0 ve Farkedebilmek
Etkileri Analizi
(HTEA)
Adim 4: Adim 2.
Algilanabilirlik Etkinin Degerini
Degerini Belirlemek(S)
Belirlemek(A) v
Adim 3:
Olasilik Degerini

Belirlemek (O)

Sekil 6.1. HTEA nin akis diyagrami (Carlson, 2014) ‘den faydalanilarak adapte edilmistir.

6.3.1 htea turleri
En yaygin HTEA turleri; Sistem HTEA, Tasarim FMEA ve Sure¢c HTEA’ dir
(Ebrahemzadih vd., 2014).

6.3.1.1. Sistem HTEA

Sistem HTEA, cesitli alt sistemlerden olusan bir sistemin en Ust dizey analizidir.
Odak noktasi acik sistem entegrasyonu, alt sistemler ya da diger sistemler arasindaki
arabirimler veya etkilesimlerdir. Bu etkilesimler; cevre ile etkilesimler, insan etkilesimi,
hizmet ve genel sistemin amagclandigi gibi ¢alismamasina neden olabilecek diger konular da
dahil olmak Uzere sistemle ilgili eksikliklerdir. Sistem HTEA' lar da odaklanma; sisteme bir
bitlin olarak benzeyen islevlere ve iliskilere odaklanmaktadir. Tek noktayr disinmenin yani

sira ara yuzeyler ve etkilesimlerle ilgili kaza sebepleridir (Ebranemzadih vd., 2014).

6.3.1.2. Tasarim HTEA
Tasarim HTEA, genellikle alt sistem veya bilesen seviyesinde Urin tasarimina,

Urinun ozelliklerine gore nasil Uretilecegi Uzerine odaklanir. Tasarimin gelistirilmesi Uzerinde



124
durularak, tasarimla ilgili eksiklikler tzerine odaklanip, Grin kullaniminin givenli ve

glvenilir olmasini saglamak ve ekipmanin kullanim Omriini uzatmak Uzerine odaklanir.
Tasarim FMEA' nin kapsami alt sistem veya bilesenin kendisi ve bitisik bilesenler arasindaki

arabirimlerin Gzerinde durur (Ebrahemzadih vd., 2014).

6.3.1.3. Sure¢ HTEA

Sureg¢ HTEA, imalatin veya montaj isleminin nasil yapildigini Uzerinde durur. Bir
drdinin minimum kesinti, hurda ve yeniden calisma ile gereksinimleri gtvenli bir sekilde
tasarlamak igin bir Gruniin olusturulmasini saglamak icin ¢alisir. Sure¢ HTEA ' nin kapsami
imalat ve montaj islemleri, sevkiyat, gelen parcalar, malzeme nakliyesi, depo, konveydr,
bakim ve etiketlemeyi icerebilir. Stre¢ HTEA' lari genellikle tasarimin saglam oldugunu
varsaymaktadir.

HTEA!' larin diger turleri arasinda, FHTEA ' nin kisa bir versiyonu olan guvenilirligi
destekleyen Concept HTEA’ dir. Tehlike Analizi, Potansiyel tehlikeleri tanimlama ve bunlari
ele alma Uzerine odaklanmaktadir. Bir trintn kullanimi ile iliskili Yazihm HTEA; Sistem
zayifliklarini tanimlayan ve Yazihim mimarisi ve yaziliminin etkinligi 6zelliklerine (zerine
odaklanmaktadir (Ebrahemzadih vd., 2014).

6.3.2. HTEA Degiskenleri

6.3.2.1. Etkinin derecesi (S)

Etki, bir tehlikenin siddetinin derecesinin o6lcegidir. Onem derecesine gore
kategorileri 1 ile 10 arasindaki olcek olarak kullaniimaktadir (Tablo-6.9). Onem derecesi,
olasi bir kaza modunun ciddiyetine karsilik gelen derecedir. Yalnizca "etki" s6z konusu
oldugunda, riskin ciddiyeti veya agirligi dustndlir; risk siddetinin azaltilmasi ile faaliyetlerin
gerceklestirilme bicimi degistirilir (Ebrahemzadih vd., 2014).
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Tablo 6.9. Etkinin siniflandiriimasi, referans (Ebrahemzadihvd., 2014).’den faydalanilarak adapte edilmistir

6.3.2.2. Olasilik (O)

Meydana gelme sikligi, kazanin meydana gelmesi ve sebebinin olasihigiyla ilgilidir.
Onem derecesine gore kategorileri 1 ile 10 arasindaki olcek olarak kullaniimaktadir
(Ebrahemzadih vd., 2014).Tespit olasiligi, bir risk olusumunun nedenini, kazanin meydana
gelme sikhidinin degerlendirmesidir. Baska bir deyisle, tespit olasiligi, kazanin meydana
gelme sikhigi, Gretim icin Oretim tesisinden ayrilmadan Once tespit yontemlerinin veya
kontrollerin potansiyel kaza ihtimalinin algilanma ihtimaline karsilik gelen bir derecedir
(Tablo-6.10).



126

Tablo 6.10. Ortaya ¢ikma sikhigi ve olasihigl, referans (Ebrahemzadih vd., 2014).’den faydalanilarak adapte
edilmistir.

Kaza Meydana Gelme siklig: /
Kaza Meydana Gelme olasiligi Oranlar
Meydana Gelme yizdeligi

Son derece yuksek: Kaza neredeyse kaginilmaz 1/2 den fazla-(86-100) 10
1/3-(76- 85 ) 9
1/8- (66 -75) 8
Y iksek: Tekrarlanan sik stk meydana gelen kazalar
1/20-(56-65) 7
1/80-(46-55) 6
Orta/ Ara sira meydana gelen kazalar
1/400-(36 - 45) 5
1/2000-(26-35) 4
1/15000-(16-25) 3
Kiugluk: Nispeten az meydana gelen kazalar
1/150000-(6-15) 2
Cok Kiigik: Kazameydana gelme olasihgr diusik 1/150000’ den dusiik-(0-5) 1

6.3.2.3. Algilanabilirlik (A)

Kazalarin degerlendirilmesinde meydana gelebilecek bir nedeni belirlemek igin
yapilan "tasarim kontrolleri® dir. Algilanabilirlik, beklenen kazalarin goreli sayisini tem sil
eden kaza olasiligina gore siralanir ve Tablo 6.12" de gosterildigi gibi 1 ile 10 arasindaki

degerleri alir (Ebrahem zadih vd., 2014).
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Tablo 6.11. Alginabilirlik tablosu, referans (Carlson, 2014).’den faydalanilarak adapte edilmistir.

Algilanabilirlik Tasarim Kontroli ile Algilama Olasihgl Oranlar

Potansiyel kazalarin, sonraki arizalarin sebepleri ISpatlanamiyor

. .- o
Kesin belirsizlik ve algilanamiyor 1
COk uzak Potansiyel kazalarin, sonraki arizalarin sebeplerinin algilanmasi 9
algilanabilirlik gok dustik ve cok zor bir ihtimal.

Kontroller sonucunda tehlikelerin algilanmasi ¢cok kigik bir
Uzak algllanablllrllk sansa ba§li. Potansiyel kazalarin sebepleri ve sonraki arizalarin 8
sebeplerinin algilanmasi uzak bir ihtimal.

COk dU§Uk Kontroller sonucunda, tehlikeler gézden kagiriliyor. Potansi){.elu

algllanablllrllk ka}za_lar_ln, sonraki arizalarin sebeplerinin algllanmaS| QOk dU§Uk 7
bir ihtimal.

Dii Uk Kontroller sonucunda tehlikeler algilanabilir. Potansiyel ke.l.z:ilarln

algllanabilirlik se_be_ple_ri ve sonraki arizalarin sebeplerinin algllanma5| dU§Uk 6
bir ihtimal
Kontroller sonucunda tehlikelerin farkina varilir. Potansiyel

Orta algllanabilirlik kazalarin sebepleri ve sonraki arizalarin sebeplerinin algllanma5| 5
orta ihtimal

Ortalamanin Kontroller orta derecede etkilidir. Potansiyel kazalarin sebepleri

Ustlinde ve sonraki arizalarin sebeplerinin algllanma5| ortalamanin 4

algilanabilirlik Usttinde

. Kontroller sonucunda tehlikelerin algilanma olasihigr yiksektir.
YUkSGk Potansiyel kazalarin sebepleri ve sonraki arizalarin sebeplerinin 3

algilanabilirlik algilanmasi yuksek bir ihtimal

. Kontroller sonucunda tehlikeler, 6nceden ¢ok yliksek olasilikla
Cok yiiksek . . ¢ . .
algilanarak duzeltilir. Potansiyel kazalarin sebepleri ve sonraki 2

algilanabiliriik arizalarin sebeplerinin algilanmasi QOkyUkSE‘k bir ihtimal

Kontroller sonucunda tehlikeler Kesinlikle algilanir. Potansiyel

Hemen hemen kesin
algilanabilirlik

kazalarin sebepleri ve sonraki arizalarin sebeplerinin algllanma5| 1
hemen hemen kesindir.

6.3.2.4. Risk Onceligi Siyesi (ROS)

ROS skorlamasi; kriz diizeyi, 6nlem alma, kazanin ciddiyeti, kazanin olusumu ve
tespitinin matematiksel bir olgisudir. ROS ile en kritik kaza modunu tanimlamak igin
kullanilir ve duzeltici 6nlem alinir. Kazanin modunun "kritikligini* belirlemek igin kullanilan
parametrelerdir. ROS puanlamasi, 6ncelikli yiiksek riskli, risklerin, kazaya kaynak icin
oncelik tasidi§i gercegine dayanir ve analizini yapar. Ug faktoriin; Kazanin etkilerinin
siddeti(S), Olusma olasihgi (O) ve potansiyel kazanin modunun gerceklesmesinin
algilanabilirlik (D) seviyesinin. Carpimiyla hesaplanir (Ebrahemzadih vd., 2014).

ROS Siddeti = Kazanin etkilerinin siddeti(S) x Algilanabilirlik x Olusma olasiligi

ROS kaza riskinin bir olgusidir ve "1" ile "1000" arasindaki degerleri alir. Risk

Onceligi Seviyesi, kabul edilebilir ve kabul edilemez riskler igin bir endekstir (Tablo-6.13).
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ROS numarasinin daha biiyiik oldugu risk kriteri kabul edilemez risk olarak ve ROS 'nin risk

kriterinden daha dusuik olan seviye ise kabul edilebilir risk olarak adlandirilir. Bu endeks, her
kurulusun yasalarina ve yonetmeliklerine ve gerekli proje maliyetleri icin 6deme kabiliyetine
bagh olarak cesitlilik gostermektedir. Buna ek olarak, sistemdeki Risk dizeyini 6lgmek igin
kullanilir. Risk derecesi, asagida ayrintil olarak aciklanan; normal, yari ciddi ve ciddi
seviyelerden olusur (Ebrahemzadih vd., 2014).

Seviye 1 ROS’ Un (¢ faktorinin (farkindalik, etki ve olasiligl) 5'in altindaki
degerlere sahip oldugu normal seviyedir veya ROS seviyesi ¢ok dusiktir ve diizeltici ve
onleyici gerektirmez (Bununla birlikte, ilgili mihendise gore, duzeltici / Onleyici faaliyet
sunulabilir, genellikle ROS<70 degerlerine sahiptir) (Ebrahemzadih vd., 2014)..

Seviye 2: ROS’ Uin u¢ faktoriinin en azindan bir faktorinin (farkindalik, etki ve
olasihgr) 5'den bilylik bir dedere sahip oldugu ancak ROS' iin nispeten diisiik oldugu yari
ciddi seviyedir. Bu durumda, diizeltici / 6nleyici 6nlem alinmalidir (genellikle 70<ROS<140
degerlerine sahiptir) (Ebrahemzadih vd., 2014).

Seviye 3: ROS’ (in ¢ faktoriinden, en az iki faktoruniin yiksek degerlere veya ROS
sayisina sahip oldugu cok ciddi seviyedir. Bu seviye yiiksek ROS icin disunuldiginde,
diizeltici /koruyucu oOnlem gerekmektedir (genellikle ROS>140 degerlerine sahiptir)
(Ebrahemzadih vd., 2014).

Tablo 6.12. Risk 6ncelik sirasi (ROS) degerlendirme tablosu referans (Carlson, 2014).°den faydalanilarak
adapte edilmistir.

ROS DEGERI ONLEM

ROS < 70 ONLEM ALMAYA GEREK YOK
70 <ROS< 140 ONLEM ALINABILIR

ROS >140 ONLEM ALINMASI GEREKIR

Dokium atolyelerinde; belirlenen tehlikeler ve yaratabilecedi riskler, Hata Turu ve Etkileri
Analizi cesitleri(HTEA) ile analiz edilerek derecelendirilmis, ortaya ¢ikan sonuclar ve
yapilmasi gerekli duzeltici ve onleyici faaliyetler risk analizi Tablo.6.13’ de ayrintili olarak

ortaya konulmustur.



Tablo 6.13. HTAE tipine gdre risk degerlendirme sonuglari, referans (Ebrahemzadih vd., 2014).’den faydalanilarak adapte edilmistir

Sira  Faaliyet
No Alani

Tesis Genel
1

2 Uretim
faaliyetleri

3 Dokimhane

4 Dokimhane

Tehlike Nedeni

is makineleri,
is ekipmanlari ile
calisma

Toz, kimyasallar
kesici ve delici
pargalaryanici ve
yakici pargalar

Ergitme Ocaginda
calisma

Ergitme Ocaginda
calisma

TEHLIKE, RiSK, RISK DEGERLENDIRILMESI VE RiISK KONTROLU

Tehlike / Risk

Calisanlara kullandiklari

is ekipmanlarinin kullanimindan
dogacak riskler ile bu risklere
karsi korunma tedbirlerinin iceren
egitimlerverilmemektedir.

Toz, Kimyasallar, kesici ve delici
parcgalar, yanici ve yakici
parcalara karsi 6nlemlerin
alinmamis olmasi

Calisanin yanmaz is elbisesinin
olmamasi.

Ergimis metallerin dokilmesi

Zarar W e & gg

is kazalari/
M addi
kayiplar

Meslek
hastaliklari
/maddi
kayiplar

is kazalari/
maddi
kayiplar

is kazalari/
maddi
kayiplar

Oatil\

5 8 280
8 5 320
6 5 270
5 4 180

Onlemlerin Sonuglari

Alinan Onlemler

Calisanlara kullandiklari is
ekipmanlarinin kullanimindan
dogacak risklerile bu risklere
karsi korunma tedbirlerini iceren

egitimler verilecektir.

Standartlara uygun ve Ce liis
kiyafeti verilmesi saglanacaktir.

Calisana CE’ liyanmaz is
elbisesi verilecektir.

Calisana CE’ li baret
verilecektir.

X
\W

@)

80 (Ath

16

30

20

6c1



Tablo-6.13. (devami)

Sira Faaliyet
No Alani

Tesis Genel
5

6 Dékim hane

7 Dokimhane

8 Dokimhane

Tehlike
Nedeni

Ucan ve
firlayan
parcalar

Ergitme
Ocaginda
calisma

Ergitme
Ocaginda
calisma

is Temizleme

Tehlike / Risk

Calisanlara emniyet
gozlugiu verilmemesi

Ergimis Metaller/
Calisanlarayiz siperi
kullanmamakta

Ergimis Metaller/
Calisanayanmaz is

ayakkabisi verilmemistir.

Balyoz ve gekig
kullanimi/ Galisanlara
emniyet ayakkabisi
verilmemesi

Zarar

is kazalari/
M addi
kayiplar

is Kazalari /
maddi
kayiplar

is Kazalari /
maddi
kayiplar

is kazalari/
maddi
kayiplar

360

360

360

270

tehlike,risk,riskdegerlendirilmesi ve risk kontroli

Onlemlerin Sonuglari

Alinan Onlemler

Calisanlara yaptiklari ise ve
standartlara uygun ve CE i

emniyet gozIlugu verilmesi

saglanacaktir.

Calisana CE’ liyuz siperi
verilecektir.

Calisana CE liyanmaz is
ayakkabisi verilecektir.

Calisanlara CE li emniyet
ayakkabisi verilmesi

-

30

30

24

16

0cT



Tablo-6.13. (devami)

Sira
No

10

Faaliyet Alani

Hurdalik

Tesis Genel

Dokimhane

Tesis Genel

tehlike,risk,riskdegerlendirilmesi ve risk kontroli

Tehlike
Nedeni

is yeri temizligi

Acil Durumlara
miidahale

Tum Faaliyetler

Tum Faaliyetler

Tehlike / Risk

Balyoz ve cekig
kullanimi/ ¢alhisana ytz
siperiverilmemistir.

Acil durum lar/
Destek personelleri
gorevlendirilmemistir

M akinelerin periyodik
kontrol ve muayenesi
yoktur

Tetanos tehlikesi

Zarar

is kazalari
M addi
kayiplar

is kaybi/

yaralanmalar,

maddi
kayiplar

is kazalari/
maddi
kayiplar

Calisanlarin
tetanos
astlarinin
yapllmamasi

10

10

E e
2.0 >
M «
< S
5 320
4 160
3 150
6 300

Onlemlerin Sonuglari

Alinan Onlemler %tefl M %
o]]

<

Calisana CE liylz siperi 3 5 2

verilecektir.

Acil durumlar igin destek

personelleri

gdrevlendirilecektir. Destek 2 3 2
personellerinin ilgili kurum ya

da kuruluslar aracihigi ile 6zel

egitim almasi saglanacaktir.

Tdm makinelerin periyodik

kontrol ve muayenesi yetkili 5 3 2
mihendis veya teknik

elemanlarca yapilacaktir.

Calisanlarin tetanos astlarinin
olmasi saglanacak ve
periyodik olarak tetanos
astlari yaptirilacaktir.

30

12

30

18

TET



Tablo-6.13. (devami)

Sira  Faaliyet
No Alani
13 Dokimhane
14 Dokimhane
15 Tesis Genel

16 Dokimhane

TEHLIKE, RiSK, RISK DEGERLENDIRILMESI VE RiISK KONTROLU

Tehlike Nedeni

Maca Hazirlama

Maga Hazirlama

Kaldirmave
Tasima

Ergitme Ocaginda
calisma

Tehlike / Risk

Gaz 6l¢imi
yapilmamasi

Calisanlara Kisisel
Koruyucu donanimlar
verilmemesi

Agircisimlerin personel
tarafindan tasinmasi;
Uyari ve ikaz levhalari
yerlestirilmemistir.

Ergitme Ocagi, Kurulum
belgesi
dizenlenmemistir

Zarar

M eslek
hastaliklari,
zehirlenme

is kazalari,
meslek
hastaliklari

is kazalari/

Yaralanmalar,

M addi
kayiplar

is kazalari/

Y aralanmalar,

M addi
kayiplar

Etki

Olasilik

"o e

Risk Oncelik
Seviyesi

288

144

160

270

Onlemlerin Sonuglari

Alinan Onlemler

Heryil gaz 6lgimi
yapilacaktir.

Calisanlara kimyasal malzeme
guvenlik bilgi formlarina gore
gerekli KKD lerverilecektir.

Kaldirmave Tasima islerinin
yapildigr yerlere yik altina

personel-ziyaretci girme

tehlikesine karsi uyari ve ikaz

levhalari asilacaktir.

Periyodik kontroli yapmaya

yetkili kisilerce kontrolleri
yapilarak kurulum belgesi

diuzenlenmesi saglanacaktir.

[.2
H

6
¢]

N

Alginabilirlik

N

Risk Oncelik
Seviyesi

12

12

cel



Tablo-6.13. (devami)

TEHLIKE, RiSK, RiSK DEGERLENDIRILMESI VE RiSK KONTROLU

= !
v 'S Eg uclari
Sira Faaliyet Tehlike Tehlike / Risk Zarar = 7 '3 S S T
No Alani Nedeni w s g8 %3 ” w .a
O ¢ X8 Alinan Onlemler e
ol wun
— Sd u
<
<
Fleks tasina el ve kol
kaptirma, Model Model yapiminda fleks tasi
is kazalari o
yapiminda fleks tasi ' kullanildigr zaman, Fleks
Modelhane Model yapma . M addi 9 5 4 180 3 2 2
17 kullanildigr zaman, tasinin muhafazasi takilacak.
kayiplar
Fleks tasinin muhafazasi
olmamasi
Fleks tasinda meydana
gelen tozlarve Kiguk ek cull |
Fleks tasini kullananlara toz
pargalar. Fleks taginda Meslek ‘ _$ —_—
maskesi ve gozli
18 Modelhane Model yapma meydana gelen tozlarn  "2otalklar, 9 5 4 270 ’ 2 4 3
) maddi kullandirilmalidir.
akciger hastaliklarina ve
kayiplar
gozlerde tahrise sebep
olmasi
is kazalari,
. . . . Makine kullanim talimati
i § Ergitme Ocagi, Makine M addi
19 Dokimhane Ergitme ocaginda ) 10 3] 4 240 nazirlanacak ve izerine 2 3 3
calisma kullanim talimati yoktur kayiplar,
astlacak
yaralanmalar
is kazalari,
Tavan vinci, Calisanlarin . Askidabulunan yik altina
o Kaldirmave ) Maddi . A )
6kiimhane
20 Dékumh askida bulunan yiik 8 7 3 168 girilmemesiigin uyarive ikaz 2 3 2
Tasima kayiplar,
altina girmesi levhalari asilacaktir.

yaralanmalar

Risk Oncelik
Seviyesi

eer



Tablo-6.13. (devami)

TEHLIKE, RiSK, RISK DEGERLENDIRILMESIi VE RiISK KONTROLU

Onlemlerin Sonuglari

x [E g3
Sira Faaliyet Tehlike Tehlike / Risk Zarar < = ' c£$
No Alani Nedeni m 8 POos . i
O o £33 Alinan Onlemler =
< X
Ergitme ocagi, Calisanlarin Calisanlarin makine
Ergitme makine kullanimindan is kazalari, kullanimindan kaynaklanacak
21 Dokimhane Ocadinda kaynaklanacak riskler ile Maddi 8 5 4 160 risklerile korunma tedbirleri 2
calisma korunma tedbirleri hakkinda kayiplar hakkinda bilgilendirilmesi
bilgilendirilmemesi saglanacaktir.
o Calisanlarin, Tavan vinci
Calisanlarin tavan vinci .
K ald Kull dan k Kl K Is kazalari, kullanimindan kaynaklanacak
aldirmave ullanimindan kaynaklanaca
22 Dokiimhane Y Maddi 10 5 4 200 risklerile korunma tedbirleri 3
Tasima riskler hakkinda .
o o . kayiplar hakkinda bilgilendirilmesi
bilgilendirilmemesi
saglanacaktir.
Ergitme Ust platf Korkulukl is kazalari, Ustplatformun korkuluklari
st platform korkuluklarinin
23 Dékimhane Ocaginda | Maddi 9 5 4 180 yapilacaktir. Topuk levhalari 2
olmamasi
calisma kayiplar yerlestirilecektir.
Ergitme ocagi Ulasim merdiveni dstinde is kazalari, Ulasim merdiveni Gstinde
24 Dokiimhane enerji odasina  malzeme diismesine karsi Maddi 8 5 5 200 malzeme diismesine karsi 2
ulagim 6nlem alinmamis ise kayiplar 6nlem alinacaktir.

Olasilik

Alginabilirlik

w

Risk Onceli
Seviyesi

36

30

12



Tablo-6.13. (devami)

Sira
No

25

26

27

28

Faaliyet
Alani

TiUm tesis

Dokimhane

Dokimhane

TiUm tesis

Tehlike
Nedeni

Bobcat ile
calisma

M aca
Hazirlama

Maca
Hazirlama
Bobcat ile
calisma

tehlike, risk, riskdegerlendirilmesi ve risk kontrolu

Tehlike / Risk

Bobcat’ in yanhis kullanim1i,
Calisanlarin makine kullanimindan
kaynaklanacak riskler ile korunma
tedbirleri hakkinda

bilgilendirilmemesi

Maca dokim makinasinin
periyodik kontrolinin

yapilmamasi

Calisanlarin makine kullanimindan
kaynaklanacak riskler ile korunma
tedbirleri hakkinda
bilgilendirilmemesi

is Makinelerini operatér belgesi

olmayan personelin kullanmasi

Zarar

is kazalari,
M addi
kayiplar

is kazalari,
M addi
kayiplar

is kazalari,
M addi
kayiplar

is kazalari,
M addi
kayiplar

10

'-£
S 8 «
_Es o O

M «
slj

S
4 180
5 240
5 320
3 150

Onlemlerin Sonuglari

Alinan Onlemler

M akineyi kullanmakla
gorevilendirilen calisanlara
makine kullanimindan
kaynaklanabilecek riskler ile
korunma tedbirleri hakkinda

egitimler verilecek

Periyodik kontroller yetkili
teknik elemanlarca heryil

yapilacak

M akineyi kullanmakla
gorevilendirilen calisanlara
makine kullanimindan
kaynaklanabilecek riskler ile
korunma tedbirleri hakkinda
egitimler verilmelidir.

is Makinelerini kullananlar
icin operatdrbelgesi
aldirilacaktir.

W

e
o)

1 a «
0 O >
B & «
oo ti

3 12
3 120
3 18
3 18

GET



Tablo-6.13. (devami)

Sira
No

29

30

31

32

Faaliyet
Alani

Dokimhane

Dokimhane

Dokimhane

Tesis Genel

Tehlike
Nedeni

Kimyasallar
ile calisma

Kum ve tozlu
maddeler ile
calisma

Onlem
alinmadan
yaptlan bakim
ve onanm
isleri

Bobcatile
calisma

TEHLIKE, RiSK, RISK DEGERLENDIRILMESI VE RiISK KONTROLU

Tehlike / Risk

Kimyasal malzemelerin
(Dokimhanede kullanilan
kimyasallarve tozlar, temizlik
islerinde v.b.) malzeme

glvenlik bilgi formlari yoktur.

Calisanlarin kullanilan tozlarin
zararlari hakkinda

bilgilendirilmemesi

Bakim - onarim isleri givenlik

talimatinin olmamasi.

BobcatPeriyodik bakimlarinin
yapilmamasi, BOBCAT in
periyodik kontrol ve
muayenesinin yapilmamasindan

dolayl meydana gelen kazalar

Zarar

is Kazalari /
M addi
kayiplar

M eslek
hastaliklari/
maddi
kayiplar

is kazalari/
maddi
kayiplar

is kazalari/
maddi
kayiplar

Etki

Olasilik

S DL I
Risk Oncelik
Seviyesi

n

360

160

200

240

Alinan Onlemler

Tesis genelinde kullanilan
tim kimyasal maddelerin
malzeme givenlik bilgi
formlari tedarikgilerden temin
malzemeler hakkinda
egitimler verilmelidir.
Calisanlarin tozlarin cinsi,
kullanim1, zararlari ve
korunma yollari hakkinda
bilgilendirilme saglanacak.
Tdm bakim -onarim ve
yaglama isleriicin givenlik
talimati hazirlanacak ve

calisanlara teblig edilecek.

BOBCAT inperiyodik
kontrol ve muayenesinin
yetkili teknik elemanlarca

yapilmasi saglanacaktir.

uclari

Risk Oncelik
Seviyesi

27

24

120

9eT



Tablo-6.13. (devami)

Sira
No

33

34

35

36

Faaliyet
Alani

Dokimhane

Tesis Genel

Tesis Genel

Dokimhane

Tehlike
Nedeni

is ile ilgili,
temizlik

faaliyetleri

Tum Faaliyetler

Dogalgaz ile
calismalar

M aca
Hazirlama

Tehlike / Risk

Balyoz ve ceki¢ kullaniminda

glvenlik énlemlerinin

alinmamasi, calisanlara emniyet

ayakkabisi verilmemesi

Calisanlarin is is yeri ile ilgili

egitimlerinin eksik olmasi

Dogal gaz igin patlamadan
korunma dokimani

hazirlanmamasi

CO:2tupd kullanma talimatinin

olmamasi

Zarar

is kazalari,
M addi
kayiplar

M eslek

hastaliklari,

maddi
kayiplar

is kazalari,
M addi
kayiplar

Zehirlenme,

Meslek

hastaliklar

Etki

10

Olasilik

(62}

Risk Oncelik
Seviyesi

160

180

200

TEHLIKE, RISK, RISK DEGERLENDIRILMESI VE RiISK KONTROLU

Alinan Onlemler

Calisanlara CE’ li emniyet
ayakkabisi verilmesi

saglanacak.

Calisanlarin ise giriste, isin
devam1 siresince periyodik
olarak, is kazasi veya meslek
hastaligi gecirmeleri
durumunda ve ise
donuslerinde is saghigi ve
guvenligi egitimleri

verilecektir.

Patlamadan korunma

doktimani hazirlanacaktir.

CO:tupt icin guvenlik
talimati hazirlanacak ve
calisanlara duyurulacak, uyari

ve ikaz levhalari asilacak

uclari

-£
'S
'3

[of

Risk Oncelik
Seviyesi

-

2

16

24

LET



Tablo-6.13. (devami)

Sira Faaliyet
No Alani

Araclarla
3 ¢
calisma

38 Tum Faaliyetler

39 Tesis Genel

40 Modelhane

TEHLIKE, RiSK, RISK DEGERLENDIRILMESI VE RiISK KONTROLU

Tehlike
Nedeni

Araclarla ¢calisma

Tum Faaliyetler

Paratoner

Flex ile calisma

Tehlike / Risk

Arac ve yayayollarinin

belirlenmeme durumu.

Calisanlara Kisisel

Koruyucu donanimlarin

verilmeme durumu

Paratoner etki alan ile
ilgili calismanin
olmamasi

Flex ile Grinin
duzeltilmesi, Flex
Koruyucularinin

cikarilmasi

Zarar

is kazalari,
M addi
kayiplar

Meslek

hastaliklart,

is kazalari,
maddi

kayiplar

is kazalari,
M addi
kayiplar

Meslek

hastaliklart,

maddi

kayiplar

Etki

Olasilik

th

S DL I
Risk Oncelik
Seviyesi

n

180

160

120

120

Alinan Onlemler

Fabrika icinde ve disinda

Arac ve yaya yollari
belirlenerek saghk ve
guvenlik isaretleri
yonetmeligine gdre

isaretlenecektir.

Calisanlarin, temsilcilerin,

destek personellerinin goris

ve katilimlari alinarak

kullaniimasi gereken kisisel

koruyucu donanimlar

belirlenerek ¢alisanlara

zimmetle verilecektir.

Paratoner etki alan projesi

hazirlatilacaktir.

Flexlerin koruyucusuz,

calistirtimamasina iliskin

uyari ve ikaz levhasi

astlacaktir.

uclari

Risk Oncelik
Seviyesi

16

12

26

8ET



Tablo-6.13. (devami) _ _ _ o _ _
TEHLIKE, RISK, RISK DEGERLENDIRILMESIi VE RISK KONTROLU

P X uclar
x 'S g el
Sira Faaliyet Alani Tehlike Tehlike / Risk Zarar X 7 '3 5 S
No Nedeni w =2 g7 3  Alinan Onlemler
O 1 .2 (75
< X
Bak o . | is kazalari,
akim - Onarim ve kontro . Bakim - Onarim ve Kontrol
41 Tim tesis Bakim Onanm Maddi 6 5 3 90 2
planlarinin olmamasi planlarinin hazirlanacaktir.
kayiplar
Is makinalarininyanhs is Makinelerine iliskin
kullanimi/ Is ekipmanlari Is kazalari/ givenlik talim atlari
Dékimhane Tum Faaliyetler ile makinelere iliskin M addi 8 5 3 120 3
42 . i i hazirlanacak ve ¢alisanlara
glvenlik talimati kayiplar . .
hazirlanmam istir. teblig edilecektir.
Is kazalari/ Kaldirmave Tasima isleri icin
Kaldirmave Tasima isleri  Yaralanmal o : :
Kaldirma ve guvenlik talimati hazirlanacak
43 Tesis Genel guvenlik talimati ar, 8 5 2 80 . 2
Tasima . ve calisanlara teblig
hazirlanmamistir. M addi ) )
kayiplar edilecektir.
M eslek
Y eterli havalandirmanin hastaliklart,
44 Dokimhane Maca Hazirlama olmamas maddi 8 5 3 120 Havalandirma yapilacaktir. 2
I
kayiplar,
zehirlenme

Risk Oncelik
Seviyesi

6ET



Tablo-6.13. (devami)

Sira
No

45

46

47

48

Faaliyet
Alani

Dokimhane

Dokimhane

Dokimhane

Dokimhane

Tehlike
Nedeni

Tozlar

Garultd

Kaliplama

Kaliplama

TEHLIKE, RiSK, RiSK DEGERLENDIRILMESI VE RiSK KONTROLU

Tehlike / Risk

Calisanlarin ginlik toz maruziyet

kontrollerinin yapiimamasi

Calisanlarin gunliuk giriltt maruziyet

kontrollerinin yapiimamasi

Titresimli tokmaklar, ¢alisanlarin
gunluk titresim maruziyet

kontrollerinin yapiimamasi

Titresimli tokmaklar, ¢alisanlarin
makine kullanimindan kaynaklanacak
riskler ile korunma tedbirleri ile

hakkinda bilgilendirilmemesi

Zarar

is kazalari,
Meslek
hastaliklari
Meslek

hastaliklart,

duyma
bozuklugu
Beyaz el
hastaligi,
meslek

hastaliklari

Meslek

hastaliklart,

is kazalari

x
pre)
L

Olasilik

[E

i

Sn

<

Risk Onceli
Seviyesi

(00]
B

96

96

80

Onlemlerin Sonuglari

Alinan Onlemler

Calisanlarin giunlik toz
maruziyet kontrollerinin

yapilmasi saglanacaktir

Calisanlarin Gunliak gurultu
maruziyet kontrollerinin

yapilmasi saglanacaktir

Calisanlarin gunlik titresim
maruziyet kontrollerinin

yapilmasi saglanacaktir.

M akineyi kullanmakla
gorevilendirilen calisanlar
makine kullanimindan
kaynaklanabilecek riskler ile
korunma tedbirleri hakkinda

bilgilendirilecektir.

Etki

N

Olasilik

w

o DB

n

v A

Risk Onceli
Seviyesi

=
N

10

12

18

0,49



Tablo-6.13. (devami)

Sira
No

49

50

o1

52

Faaliyet
Alani

Hassa dokim
Bolumu

Hassa dokim
Bolumiu

Hassa dokim
Bolumiu

Hassa dokim
Bolumiu

Tehlike
Nedeni

Kumlama
makinesi

Kumlama
makinesi

Kumlama
makinesi

Taslama
makinesi

TEHLIKE, RiSK, RISK DEGERLENDIRILMESI VE RiISK KONTROLU

Tehlike / Risk

Periyodik kontrollerin

yapilmam asi

Calisanlara toz maskesi

verilmemesi

Calisanlarin toz maskesi

kullanmamasi

Taslama makinesi koruyucu

muhafazsinin olmamasi

Zarar

is kazalari/
maddi kayiplar

M eslek
hastaliklari/
maddi kayiplar
M eslek
hastaliklari/
maddi kayiplar

is kazalari/
maddi kayiplar

Etki

Olasilik

Risk Oncelik
Seviyesi

(o]

0

105

72

100

Alinan Onlemler

Periyodik kontroli yapmaya
yetkili kisilerce kontrolleri

yapilacaktir

Calisanlara FFP2 6zellikli toz

maskesi verilecektir.

Toz maskesi kullanimina
iliskin uyari ve ikaz levhalari
astlacak

Taslama makinesi koruyucu

muhafazalari takilacaktir.

uclar
&
0]
2 2
3
3 2
3 2

Alginabilirlik

w

Risk Oncelik
Seviyesi

12

18

114"



Tablo-6.13. (devami)

Sira
No

53

54

55

56

Faaliyet
Alani

Hassa
dokimhane

Tesis geneli

Dokimhane

Tesis Genel

Tehlike
Nedeni

Serit testere

Tozlar

Maca
Hazirlama

Acil
durum lara
midahale

tehlike,risk, riskdegerlendirilmesi ve risk kontroliu

Tehlike / Risk

Serittestere tahris sisteminin kayis
kasnak muhafazalarinin takilh

olmamasi

Toz emme sisteminin olmamasi

CO2 tuplnin hortumunun eskive

yipranmis

Acil durumlarda aranacak kisi ve
kuramlara aitbilgilerin isyerinde

ilan edilmemistir.

Zarar

is kazalari,
M addi
kayiplar

Akciger
hastaliklart,
is kazalari,
M addi
kayiplar

Patlama,
yangin ve
yaralanmalar

is kazalari,
M addi
kayiplar

oS

A g

W

>
uln

9

72

100

Onlemlerin Sonuglari

Alinan Onlemler

Serit testere tahris sisteminin
kayils kasnak muhafazalari
strekli takili olmasi

saglanacaktir.

Toz 6l¢limi sonuglarina gére
toz emme sistemleri

yapilacaktir.

Hortumlar yenilenecek

Acil durumlarda aranacak kisi
ve kuramlarin iletisim
bilgileri isyerinde ilan

edilecektir.

b

fi

8:‘0

N

rozBm

30

24

10

24

5rv A

et



Tablo-6.13. (devami)

Sira Faaliyet  Tehlike

No  Alani Nedeni
Tesis Bakim ve

57 Genel Onanmlar
Tesis Tim
Genel faaliyetler

TEHLIKE, RiSK, RISK DEGERLENDIRILMESI VE RiISK KONTROLU

Tehlike / Risk

Bakim - onarimlann kayit
altina alinmam asi

is Saghgive guvenligi
Konusunda calisanlarin,
temsilcilerinin ve destek
personellerinin gorus ve
katitlimlarr alinmamasi

Zarar =
w

is kazalari/
maddi kayiplar, 7
yaralanmalar

is kazalari/
maddi kayiplar, 6
yaralanmalar

4;29
E &
© Vs

Sj“c‘i
B
2
6 2 8

5 3 90

|
Onlemlerin Sonuglari

=N

—

[E JA
Alinan Onlemler = O S% CSI
O Sn
f/3
< S
Elektrik - Mekanik - pnomatik - hidrolik v.b. tim
bakim ve onarimlar kayit altina alinacaktir. 3 5 2 3
is Saghgi ve Guvenligini ilgilendiren tim
konularda
(a) isyerinden gérevlendirilecek isyeri hekimi is
guvenligiuzmanive diger personel ile ilk yardim,
yanginla micadele ve tahliye islemleri igin
kisilerin gorevlendirilmesi yaptimahidir.
b) Risk degerlendirmesi yapilarak, alinmasi 4 3 2 24

gereken koruyucu ve dnleyici tedbirlerin ve
kullanilmasi gereken koruyucu donanim ve
ekipmanin belirlenmesi yapilmalidir.

c) Calisanlara verilecek egitimin planlanmasi
calisanlarin ve destek personellerinin goris yazih

olarak alinmasi

et



Tablo-6.13. (devami)

Sira
No

9

60

61

62

Faaliyet
Alani

Tesis Genel

Tesis Genel

Dokimhane

Modelhane

Tehlike
Nedeni

Y iksekte
calisma

Bakim - Onanm
ve Yaglama
isleri

Ergitme
Ocaginda
calisma

Kum mikseri ile
kum hazirlama

TEHLIKE, RiSK, RISK DEGERLENDIRILMESI VE RiSK KONTROLU

Tehlike / Risk

Y uksekte ¢alisma igin izin
alinmamis, sistem yonetmelige

uygun degilse

Calisanlarin Y iksekte calisma

egitimleri bulunmamakta.

Kurulum belgesine gére

dizenlenmemisse.

Kum mikserinin, elektrik

kablosu korunaksiz

Zarar

is kazalari/
maddi

kayiplar

Meslek

hastaliklari,

M addi
kayiplar
M eslek

hastaliklari,

M addi
kayiplar
M eslek

hastaliklari,

M addi
kayiplar

Etki
Olasilik

\2
4)

iil

m
-£

u
e
(0]

Vi

2

80

90

9

Onlemlerin Sonuglari

Alinan Onlemler

Y uksekte ¢alisma izin sistemi
olusturulacaktir. Calisanlar bu konuda

bilgilendirilecek.

Y uksekte calisan personellerin yiksekte

calisma egitimi almasi saklanilacak

Periyodik kontroli yapmaya yetkili
kisilerce kontrolleri yapilarak kurulum

belgesine gore duzenlenmesi saglanacak.

Elektrik kablosu korunakli hale getirilecek.

Etki
Olasilik

\2
m?ﬂ
'3 2
e o
Ol _\Eil
<
1 120
2 18
2 16
2 18

144"



Tablo-6.13. (devami)

Sira  Faaliyet
Alani

No

66

Tesis
Genel

Tesis
Genel

Tesis
Genel

Tesis
Genel

Tehlike Nedeni

Ziyaretgilerin
isyerinde
dolasmasi

Kompresor ile
calisma

Kaynak isleri

Kaldirmave
Tasima

TEHLIKE, RiSK, RISK DEGERLENDIRILMESI VE RiISK KONTROLU

Tehlike / Risk

Ziyaretcilere is guvenligi
egitimlerinin verilmemesi
ve gerekli kisisel koruyucu

donanimlarin verilmemesi

Kompresdrve hava tankinin
Periyodik kontrolliinin

olmamasi

Kaynak Makinesi periyodik
kontrol ve muayenesi

yoktur

Kaldirma araclari periyodik
kontrol ve muayenesi

yoktur

Zarar

is kazalari/
maddi kayiplar,
meslek

hastaliklari

is kazalari/
maddi kayiplar,
meslek

hastaliklari

is kazalari/
maddi kayiplar,
meslek

hastaliklari

is kazalari/
maddi kayiplar,
meslek

hastaliklari

O =

32y B

L Ooc

Vi

96

90

75

Onlemlerin Sonuglari

Alinan Onlemler

Ziyaretcilere gerekliis gtvenligi egitimleri
verilecek ve gerekli kisisel koruyucu
donanimlar verilecektir.

Kompresdr - Hava tanki periyodik kontrold
yetkili mihendis veya teknik elemanlarca

heryil periyodik olarak kontrol edilecektir.

Kaynak makinesi periyodik olarak yetkili
mihendis veya teknik elemanlarca periyodik

olarak kontrole tabi tutulacaktir.

Kaldirma araclarinin periyodik kontrol ve
muayenesi yetkili mihendis veya teknik

elemanlara periyodik olarak yaptirilacaktir.

O =

16

24

148



Tablo-6.13. (devami)

Sira

No

67

69

70

Faaliyet
Alani

Tesis Genel

Tesis Genel

Yemekhane ve

cay ocagl

Dokimhane

Tehlike
Nedeni

Kaldirma ve
Tasima

Acil
durum lara
midahale

Yemek ve cay
hazirlama

Maca
Hazirlama,
raflar

TEHLIKE, RiSK, RiISK DEGERLENDIRILMESI VE RiISK KONTROLU

Tehlike / Risk

Kaldirma
Ekipmanlarinin
(Halat, Sapan Zincir
v.b.) kontrol

edilmemesi

Acil durum
tatbikatlarinin
yapilmam asi

Calisanlarin hijyen
egitimibelgelerinin

olmamasi

Raflarin yere
sabitlenmemis olmasi.

Zarar

is kazalari

M addi kayiplar

Acil duruma midahalede
gecikme sonucu kisi ve gin

kaybi1/ maddi kayiplar

Bulasici hastaliklar/
maddi kayiplar

is kazalari/
maddi kayiplar

Etki
Olasilik

*1/3

& Rt

O(DO

-u
\2

9

96

36

27

Onlemlerin Sonuglari

Alinan Onlemler

Kaldirma isinde kullanilan halat,
sapan, zincirv.b. Ekipmanlar
periyodik olarak kontrole tabi
tutulacaktir.

Acil durum tatbikatlari dizenli olarak
yetkili kurum kurulus aracihgr ile
yapilacak

Hijyen egitimi almalari saglanacaktir.

Raflar yere sabitlenecektir.

Etki
Olasilik

3

*1/3
1>

adi

fi

~A
113

30

9V T



Tablo-6.13. (devami)

Sira
No

71

72

74

Faaliyet Alani

Tesis Genel
(yuksekte
calisma)

Tesis Genel

Dokimhane

Yemekhane ve
cay ocagl

Tehlike
Nedeni

Bakim, onanm
ve yaglama
isleri

Bakim, onarim
ve yaglama
isleri

Ergitme
ocaginda
calisma

Yemek ve cay
hazirlama

Tehlike / Risk

Calisanlara Kisisel Koruyucu
donanimlarin verilmemesi.

Y uksekte Calisma talimatinin
hazirlanmamis olmasi

M akine kullanim talimatinin olmamasi

Yemek hanede kullanilan arag
gereclerin ve tezgahlarin periyodik
kontrol ve muayenelerinin olmamasi.

Zarar

is
kazalari/
maddi
kayiplar
is
kazalari/
maddi
kayiplar
is
kazalari/
maddi
kayiplar
is
kazalari/
maddi
kayiplar

es

Sl

20

3 120

3 120

3 120

3 120

TEHLIKE, RiSK, RISK DEGERLENDIRILMESIi VE RiISK KONTROLU

Onlemlerin Sonuglari

Alinan Onlemler

Y uksekte calisan personele
ylksekte calismaya uygun Kisisel
koruyucu donanimlar verilecektir.

Y uksekte calismalar igin glivenlik
talimati hazirlanacak ve ¢alisanlara

teblig edilecektir.

M akine kullanim talimati

hazirlanmali ve tGzerine astimalidir.

Y etkili teknik elemanlarca heryil

periyodik kontrolleri yaptimahidir.

es

B0

6/j

Sl

120

120

120

120

LT



Tablo-6.13. (devami)

Sira

No

75

76

78

Faaliyet
Alani

Tesis Genel

Tesis Genel

Dokimhane

Dokimhane

Tehlike
Nedeni

Tim
Faaliyetler

Disardan
hizmet

alimi

Maca
Hazirlama

Maca
Hazirlama

TEHLIKE, RiSK, RISK DEGERLENDIRILMESIi VE RiISK KONTROLU

Tehlike / Risk

El aletleri guvenlik talimati yoktur

Baska isyerlerinden calismak tzere
gelen calisanlara yapilacak islerde
karsilasilacak saglik ve givenlik riskleri
ile ilgili yeterli bilgi ve talimatlari

iceren egitimler verilmemisse

Calisanlarin kullanilan kimyasallar
hakkinda bilgilendirilmemesi

Kimyasal malzemeler i¢in uygun
depolamanin olmamasi

Zarar

Yaralanma

ve is kazasi

Yaralanma,
is

kazasi ve
meslek

hastaligi

Yaralanma,
Is kazasi ve
meslek

hastaligi

Yaralanma,
Is kazasi ve
meslek
hastaligi

-D

Ol

Sl

24

32

36

Onlemlerin Sonugclari

Alinan Onlemler

El aletleri guvenlik talimati hazirlanacak.

Baska isyerlerinden ¢calismak tizere gelen
calisanlara, saglik ve guvenlik riskleri ile
ilgili yeterli bilgi ve talimatlari iceren
egitimler verilecektir. Egitim verilmeden
is basi yaptiriimayacaktir.

M aca hazirlama islerinde calisanlarin
kullanilan kimyasallar hakkinda
bilgilendirilmesi saglanacak

Kimyasallaricin uygun depolama
yapilacak

30

01

10

8T



Tablo-6.13. (devami)

Sira
No

79

80

81

82

Faaliyet
Alani

Dokimhane

Dokimhane

Tesis Genel

Dokimhane

Tehlike
Nedeni

Maca

Hazirlama

Kum
Hazirlama

icme Suyu

Maca
Hazirlama

TEHLIKE, RiSK, RISK DEGERLENDIRILMESI VE RiSK KONTROLU

Tehlike / Risk

Kimyasallarin MSD S
(malzeme givenlik bilgi
formlarinin olmamasi )

Hammaddelerin malzeme
guvenlik bilgi formlarinin
olmamasi

icme suyu analiz sonuglarinin
olmamasi

Kimyasal malzemelerin
bulundugu kaplarin
etiketlenmemesi

Zarar

Yaralanma,

Is kazasi ve
meslek hastaligl

Y aralanma,

Is kazasi ve
meslek hastaligi

Y aralanma,

Is kazasi ve
meslek hastaligi

Y aralanma,

Is kazasi ve
meslek hastaligi

Etki
Olasilik

“=gp ™

N <& Oqe

(]

%36

27

30

24

Onlemlerin Sonuglari

Alinan Onlemler

M aca hazirlamada kullanilan kimyasallarin
malzeme glvenlik bilgi formlari
tedarikcilerden temin edilecektir.

Hammaddelerin malzeme givenlik bilgi
formlari tedarikgilerden temin edilecektir.

icme suyu analizi heryil periyodik olarak

yetkili kurum ya da kurulusa yaptirilacaktir.

Kimyasallarin bulundugu kaplar
etiketlenecektir.

Etki
Olasilik

@

U
£ m
|S £
'3 |
g€ O
a
< 2”'
2 4
3 12
2 12
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Tablo-6.13. (devami)

Sira Faaliyet

No

85

86

Alani

Tesis
Genel

Tesis
Genel

Tesis
Genel

Tesis
Genel

Tehlike
Nedeni

Yemek, cay
hazirlama

Tim
Faaliyetler

Tim
Faaliyetler

Acil ¢ikis
kapilari

TEHLIKE, RiSK, RISK DEGERLENDIRILMESIi VE RiSK KONTROLU

Tehlike / Risk

Calisanlarin hepatit testlerinin
olmamasi

Calisanlarin ise giriste ve
periyodik olarak heryil isitme
testlerinin yapiimamasi

ise giriste ve periyodik olarak
heryil solunum ve akciger
testlerinin yapiimamasi

isletmede acil kacis ve ¢ikis
yollari isaretlenmemesi

Zarar

Bulasici hastaliklar,
meslek hastaliklari

M eslek hastaliklari
ve is kazalari,
isitme kaybi

Bulasici hastaliklar,
meslek hastaliklari

is kazalari/
Maddi kayiplar

2

24

30

30

36

Onlemlerin Sonuglari

Alinan Onlemler

Hepatit testleri yapilacak

Calisanlara ise giriste ve periyodik olarak
heryil isitme testleri yapilacak ve raporlar
0zIluk dosyalarinda bulunacaktir.

Calisanlarin ise giriste ve periyodik olarak
heryil solunum ve akciger testleri
yapilacak ve raporlar 6zIlik dosyalarinda
bulunacaktir.

Acil ¢ikis kapilarinin énlerine malzeme
konulmamali ve kapilar kilitli olmamalidir

Y2
4)

0ST



YEDINCI BOLUM
SONUGC ve ONERILER

Doékum sektoranin, icerdigi sureclere, kullanilan ekipmanlara, malzemelere
bakildiginda fiziksel risk etmenleri, kimyasal risk etmenleri ve biyolojik risk
etmenlerinden dolayr is kazalarinin ve meslek hastaliklarinin c¢of fazla olarak
goézlendigi sektdrlerden biridir. Yapilan risk degerlendirme sonuclarina bakildiginda
(Tablo7.1) dokim sektérinde c¢alisanlarin karsilasacaklari tehlikeler ve alinmasi
gereken énlemler asagidaki basliklar altinda 6zetlenebilir. Tabloda risk seviyelerinin
ve sayltlarinin farkli ¢ikmasinin sebebi, Finne Kinney metodu ve Hata Turd ve
Etkileri Analizinde riskler tek tek alinmis, L tipi matris metodunda ise genel olarak
alindigi icin risk seviyelerinde ve sayilarinda azalma go6rilmids, bunun sonucunda

toplam seviyelerde fakliliklar olusmustur.

Tablo 7.1. Risk degerlendirme sonuclan

Risk . ..
Detierlendi Katlanilamaz Onemli Orta Dizeydeki Katlanilabilir Onemsiz
egeriencirme Riskler Riskler Riskler Riskler Riskler
M etodu
Fine Kinney
33 35 12 3 3
M etodu
L Tipi Matrisi 14 38 7 ) )
Hata Tlru ve
Etkileri 38 30 11 5 2

Analizi

7.1. Cahisanlar

Calisanlar, R isk olusturan ekipman ve makinelerden uzakta
calistirilmalidirlar. M esleki egitimlere alinmalidirlar, ekipmanlara ve makinelere
temas etmeleri zorlastirilmalidir. Risk olusturan, bolumler ile ilgili olarak, calisan
temsilcileri ve destek personelleri bilgilendirilmelidir, kullandiklari is ekipmanlarinin

kullanimindan dogacak riskler ile bu risklere karst korunma tedbirlerinin igeren
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egitimler verilmelidir. Ise uygun baret, gozliik, ayakkabi, yiiz siperi kullanmalidirlar.

Ara¢ ve gereglerin periyodik bakimlar dizenli olarak yapilmalidir. Caliganlarin;
caligmaya baglayacgi zamana kadar ¢aligma alanina girigleri engellenmelidir.
Calisanlar, makinalarin, ocaklarin tamir ve bakimlann bitimine kadar
makinalardan ve ocaklardan uzak tutulmalidirlar. Yeni makine aliminda caligma
givenligi dusinilmeli ve risk degerlendirmeleri yapilmali, g¢alisanlara egitimler
verilmeli, Is ekipmanlan ile makinelere iliskin giivenlik talimat: hazirlanmalidir. Is
Makinelerini kullananlar i¢in operator belgesi aldinlmalidir. Isletmede bulunan
tuvalet, dus, lavoba, soyunma odalari ve mutfakta hijyen sartlart uygun olmali,
tuvaletler; geregi gibi havalandirilmali, koku olugmasini énleyecek tedbirler alinmali,
kokular saglik kurallarina uygun bir sekilde giderilmelidir. Tuvaletlerde, gerekli
temizlik maddeleri bulundurulmalidir. Isin ozelligi bakimindan yalmz el ve yiiz
temizliginin yeterli olmadig hallerde veya kirli, tozlu ve yorucu islerden sonra
caligsanlarin yikanmalarini, temizlenmelerini saglamak i¢in, ig yerindeki duslarda
sicak ve soguk suyun akmasi saglanmalidir. Dusglarin temizligi sirekli yapilmali,
yikanmak i¢in, sabun ve benzeri malzemeler igveren tarafindan saglanmalidir. Temiz
havlu ve pestemallar, 6zel dolaplarda saklanmalidir. Calisanlarin periyodik olarak

tetanos ve diger asilarinin yapilmasi saglanmalidir.

7.2. Giiriiltii ve Titresim

Dokiimhanelerde giiriiltic seviyesi yiksek oldugu igin, isletmenin gurilti
olgimu gunlik, haftalik, aylik vs. gurilti maruziyet kontrollerinin yapilmasi
saglanmalidir.Is yerinin giiriiltiilii olan boliimiinde ¢alisan iscilere, uygun kulakliklar
verilerek, egitim verilmeli ve kullanmalari saglanmalidir. Calisanlarin  kulak
odiolarinin olgiimleri yaptirilmali ve olgim sonuglar ig yerinde bulundurulmalidir.
Calisanlara verilen kulakliklarin temizligi yapilmali her ¢alisan i¢in kendi
kulakliginin kullanmast saglanmalidir. Kulak koruyucu donamim kullanimina iligkin
uyar ve ikaz levhalart asilmali, ¢alisanlara; dinlenme alanlar1 saglanmalidir.

Titresim miktart fazla olan cihazlarin; 6zellikle kirma islerinde, el aletleri
kullanimint azaltmaya ¢alisilmalidir. Titresimin, verdigi zarar azaltmak igin
titresimli iglerde ¢alisanlar sik, sik degistirilmeli ve dinlenme siireleri ayarlanmalidir.

Arag ve gereglerin, periyodik bakimlart dogru bir sekilde yapilmalidir.
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7.3. Elektrik Yakininda Calisma

Makine ve tezgahlarin elektrik baglanti kablolart agiktan, zeminden
gecirilmemeli, eger zorunlu durmlarda ise kablolar klavuz bir boru igerisinden
gegirilerek ezilmeleri onlenmeli elektrik kablolarinda yapilan eklemeler, mutlaka
klemensle yapilmalidir. Yeni ¢ekilecek elektrik hatlart mutlaka yetkili elektrikgi
tarafindan ¢ekilmelidir. Arizalar yetkili elektrik¢i tarafindan giderilmeli ve bu sirada
yalitkan eldiven ve yalitkan tabanli ayakkabi, yiksek yerlerde emniyet kemeri gibi
gerekli kisisel koruyucular kullanilmalidir. Gegis yollar tizerine; kablo, hava borulari
ve bagka malzemeler konulmamali, ilgili uyar1 veya ikaz levhalart konulmalidir.
Isyerinde bulunan tiim elektrik panolarimin 6nii Lastik veya kauguk paspas ile
kaplanmalidir. Elektrik pano ve odalarina yetkisiz kisilerin girmelerini 6nlemek igin
kapaklart veya kapilan kilitlenmeli, elektrik panolarina yetkililerin digindaki
calisanlarin miidahale etmelerine izin verilmemelidir. Elektrik panolarinin bulundugu
yerlere gerekli uyari veya ikaz levhalan goriintr sekilde asilmalidir Elektrik panolart
belirli peryotlarda basingli kuru havayla temizlenmeli, panoda biriken tozlarin
panoda olast elektrik akimini meydana getirmesi onlenmelidir Elektrik kablolar
yapilacak caligmalarda gereksinim duyulan akimi tagiyacak nitelikte olmali, kablolar
suya, keskin cisimlere, sicak cisimlere, ¢carpmaya ve Uizerinden ara¢ gegisine karst
korunmalidir. Elektrik, topraklama tesisati ve Guvenlik anahtarlarinin testleri
periyodik olarak yilda bir kez elektrik miih.’ne kontrolii yaptirilmali, Kablolarda hasar
var m1 kontrol edilmeli, hasarlar kullanmadan 6nceduzeltilmeli, yliksek voltajli alana

girisler yetkili personel harici yasaklanmalidir.

7.4. Ergimis Metalin Patlamasi

Ergimis metalin tehlikelerini ortadan kaldirmak imkansiz olmasina
ragmen, dokiimhanenin kazadan uzak olmasini saglamak mimkindir. Viicidunda
protez organ, platin implant veya plaka olan ¢aligsanlarin, indiksiyon ekipmanlarindan
uzak durmalant saglanmalidir. Ekipmanlarin getirdigi manyetik alan, metal
protezlerde gerilimi indikleyerek 1sinmasina neden olur. Kalp pili olanlar ortamda
bulunmamalidir. Ekipmanlar amaci disinda kullanilmamalidir. Cihazin Bakimini
Yapmadan veya cihazi galistirmadan Once Donanim Talimat Kilavuzunun okunmasi
saglanmalidir. Hurda malzeme kullanan dokiim hanelere gelen hurdalarin 1slak olup

olmadigini kontrol etmeli, sivi metalin igine nemli veya islak metal atilmasi
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onlenmelidir.Ocakta kullanilan malzemeler kapali ortamda depolanmali, Ocak ve

firinlarda kullanilmadan 6nce 1sitilarak, pastan uzaklagtirilmalart saglanmalidir.

7.5. Kimyasal Patlamalar

Bobinlere temas eden ergimig metal, 6lim ve yaralanmalara sebep
olacagindan, ocak i¢ ¢eperindeki refrakter malzeme kalinligi her kullanimdan 6nce
kontrol edilmeli, gerekli tamirat veya diizeltme zamaninda yapilmalidir.

Solventlerin, ug¢ucu malzemelerin, boyalarin, ve diger solunabilir
malzemelerin karigmasina karst tedbirleralinmalidir.Ocaklarda gaz patlamalarina
karsin, daha glvenilir bir ¢6ziim bulunmali, dokimhanede kurutuculu veya on
isiticilt uzaktan kumandali yikleme sistemleri kullanilmalidir. Boya karigimi
hazirlanirken, sigara ve agik alev kullanilmamalidir. Ates kaynaklarindan uzak
tutulmalidir. Boya hazirlamada kullanilan alkol, gunlik kullanilacak miktarda

bulundurulmalidir.

7.6. Is1

Indiksiyon ocaginda ¢alisan personellerin giivenlik ¢izgisinin arkasinda
durmasi saglanmali, koruyucu giysiler metal tiplerine gore siniflandirilmali, demir ve
benzeri metaller yiiksek sicakliklarda ergitilirken, ¢alisanlar i¢in fosfor bazli isleme
tabi tutulmug astarl giysiler giymeleri istenmelidir. Ocaktan dokiim alinirken, pota
taginirken potanin kirilmasina karsin onlemler alinmali, dokiim igleminden oOnce
potanin i¢ yizeyi i¢in detayli 1s1k altinda c¢atlak kontrolt yapilmali, ¢aliganlara KKD
kullandirilmalidir. Ergimis metal taginirken yiriiyils yollarinin iizerinde malzeme
birakilmamalidir. Dokiim kalip bozulurken sicak kumlarin verecegi zarara karsi
ellerde uygun eldiven kullandirilmali, ergimis metal ve sicak kumun dokilmesinde
ortaya ¢ikacak yaniklara karst miidahale i¢in ilk yardim elemani bulundurumalidir.
Dokiim kaliplart bozulurken kaliptan g¢ikan sicak dokiim pargalart yanmaz eldiven
veya uygun el magalariyla alinmali, firinin sarj edilmesi sirasinda bolgeden diger
is¢ilerin gecisi yasaklanmali veya etrafta bulunan is¢ilere de yanmaz malzemeden
yapilmis yiiz siperi, arkas: etekli baret, onliik, tozluk ve eldiven giydirilmelidir. Isyeri
ergitme ve dokim (yolluk) ve etraflarinda ortama yayilan 1s1 miktart isgilerde
motivasyon ile 1s verimi ve 1 glvenligi tehlikelerini algilama diizeyini

disurebilecegi ve hastaliklara yol agabilecegi ic¢in, bu ortamlarda 1s1 Ol¢imu
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yapilmali, 6l¢iim sonuglarina gore; Caligilan ortamin sicakligl, calisma sekline ve

calisanlarin harcadiklari glice uygun olmasi saglanmalidir. Caligsanlara ortam termal
sartlarina ve yapilan ise uygun ozellikte is elbisesi verilmelidir. Calisilan ortama
gerekli uyar1 ve ikaz levhalari asilmali, ortamda calisanlara igiyle ilgili egitim
verilerek. acil durum plani hazirlanmali ve su molalann verilmelidir. Dékiimde,
yiiksek ve dustk sicakligin olumsuz etkilerinden korunmak igin, gerekli olgiimler ve
degerlendirmeler yapilmali ¢aligma ortaminda igse uygun termal konfor sartlarinin

saglanmasi gerekmektedir. [57].

7.7. Isima

Dokiim sonrast soguma bekletme bolgesinin agikta olmamast ve galigan
personelden uzak olmast saglanmalidir. Hurda deposu kapali alanda olmali,
Radyasyon kontrolii mutlaka yapilmalidir. Gérme bozukluklarina ve ciltte yaniklara
sebebiyet verebilecek erimis metalden kaynaklanan istma ve infrared radyasyon
ozellikle kaynak ve dokim bolgelerinde yogun olarak bulunmaktadir. Isimadan
kaynaklanabilecek zararlardan korunmak igin, KKD ekipmanlari
calisanlarasaglanmalidir.  Radyasyon  riski  yiuksek  bolgelerde — gozlik
kullanilmasigerektigibelirtilmelidir Kati maddeler, metaller eritilirken kor haline
geldigi sirada kizil6tesi 1sin yayarlar. Kizilotesi 1ginlar ulastiklar dokularda sicaklik
artisgtna  yol agarlar. Kizilotesi radyasyondan korunmak i¢in uygun gozlik
kullanilmali, kaynak islerinde ortaya ¢ikan Ultraviyole 1sinlar korneada

rahatsizliklara yol agmamast i¢in uygun gozliikler kullanilmalidir.

7.8. Tehlikeli Kimyasallar

Dokiim fabrikalarinda calisanlar pek ¢ok tehlikeli kimyasallardan
kaynaklanan risklere maruz kalirlar. Indiikksiyon ocaginda metal eritme esnasinda
is¢ilerin kimyasal gaz ve tozlara maruz kalmasi sonucu ortamda calisanlarin
cilt,solunum yollar1t ve kanser riskinden korumak i¢in, ocak ftzerine g¢ekisli
havalandirma sistemi kurulmalidir, gaz maskesi kullanilmali, periyodik akciger
fonksiyon testini yaptirilmalidir. Dokiim igletmelerinde kursun, ¢inko ve diger metal
oksit gazlar, fazla 1sitmada ortaya ¢ikan kadminyum gazlari, eritme, dokme ve

taglama sirasinda paslanmaz gelik tozlar ve krom alagimlarindan ortaya ¢ikan krom
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gazlaridir. bu gazlarin olumsuz etkileri ve korunma Yontemleri le ilgili eSitimler

verilmeli, ¢alisanlar bilgilendirilmelidir.

Fleks ve zimpara taglarinin kullanildigr yerlere, kisisel koruyuculan
kullanmadan ¢aligmanin yasak oldugunu belirten ikaz levhalann asilacak.
Doktiimhanede isletme ortami dokiim islerinin yapildigi ortam, kullanilmayan model,
maga sandiginin stoklandigi ortam, hassa dokiim islerinin yapildig1 boliim, boyahane
ve diger alanlarda malzemeler, ham maddeler kimyasal malzemeler v.s isletme
ortamina bir dizen i¢inde konulmalidir. Karbondioksit gazi bogucu ve havadan agir
oldugu i¢in calisilan odanin zemininde birikir. Karbondioksit ortama yayilmadan
disart atilmalidir. Maghanede kullanilan basingli tipler devrilme riskine kargt
bulunduklari yerlere baglanmali. Ortamda biriken karbondioksit gazini digar
atabilmek i¢in, aspiratorler kullanilmalidir sigara i¢meleri ve agik alevle ortama
girmeleri Onlenmelidir. Hazirlanmis olan magalar su, alkol ve toz boya karigimi
boyanin igerisine daldirmak suretiyle maganin boyama iglemi yapilmaktadir.
Maganin  boyanmasindan  sonra  c¢akmakla yakilarak macanin  yiizeyi
sertlestirilmektedir. Bu islemler yapilirken alinmasi gerekli onlemler; Maga boya
kabina daldirma islemi el masasi yardimiyla yapilacak. Maga imalatinda kullanilan
kimyasallarin bulundugu ortamda kaplarin etiketlenmesi yapilacak. Ortamda var olan
riskleri belirten uyann ve ikaz levhalart asilacak. Calisanlar uyan ve ikaz
levhalarindaki onlemlere uyacaklardir. Maga makinesinde basingli hava ile yapilan

temizlemede calisanlar toz riskine karsi toz maskesi kullanacaklar.

7.9. Silika Tozlar

Dokiim atolyelerinde caliganlar i¢in silika tozu ¢ok 6énemli bir saglik sorunu
olusturmaktadir Kumlamanin yapildigt alanin havalandirma sistemi, borular ve
filtrelerinin temizlik ve kontrolleri belirli araliklarla yapilmalidir. Ttrbinler galigirken
veya tam durmadan kapilar agilmamali, filtrelerin ve toz tutucularin altinda biriken
tozlar kontrolli bir seklide atilmalidir. Kumlama makinasi i¢in gerekli uyan ve ikaz
levhalart gorunir yerlere asilmalidir. Caligma talimati hazirlanmali, c¢alisanlarin
talimata gore ¢alistirilmalar1 saglanmalidir.

Pigirilmig magalarin traglamasindan olusan toz i¢in kulaklik, toz maskesi ve
gozlik kullandirilmalidir. Shell magalar igin tretilen shell kumu, shell makinesine

bagli 1sitilmis metal kaliplarin i¢ine hava yardimi ile puskurtmelidir. Shell maga
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kumunda kullanilan inorganik ve organik baglayicilarin malzeme glivenlik bilgi

formlant temin edilerek, baglayicilarin kullaniminda alinmasi gereken saglik ve
givenlik onlemleri yazili talimat haline getirilerek, calisma ortamina asilmali,
calisanlar yazili talimata gore hareket etmeleri saglanmalidir. Shell maga makinasinin
sehpasina dokillen kumlar basingli hava ile temizlenmelidir. Temizleme esnasinda
kum tozlarin zararli etkilerinden korunmak ig¢in toz maskesi, kum zerreciklerin
zararl1 etkilerinden gozii korumak igin gozlik kullanimalidir. Fleks taginin tag
muhafazast olmalidir. Fleks tagin1 kullananlara toz maskesi ve gozluk
kullandirlmalidir.Is yeri ortami hava kirliligi yiiksek oldugu igin, galisanlarin gogiis

filimleri yilda bir kez, doktimhanelerde ¢alisanlar ise alt1 ayda bir ¢ektirilmelidir.

7.10. Tehlikeli Malzemelerin Tasimasi

Kaldirma ve Tagima isleri giivenlik talimati hazirlanmali, uyarn ve ikaz
levhalan yerlestirilmelidir. Dokiimhanelerde dokiim pargalart genelde elle tagimak
gibi yanlis bir yontem kullanilmakta olupozellikle kumlama ray hattt tzerindeki
tagima sehbalarin tizerine dokiim pargalart ¢ok agir olup elle yikleme yapilmaktadir.
Ortamda calisanlarin agir yik kaldirmasi esnasinda viicut iskelet yapi sisteminde
ciddi rahatsizliklar meydana gelmesi kaginilmazdir. Agir yiiklerin kaldirilmasi veya
sehbalarin tzerine konulmasinda uygun kaldirma araglar kullandirilacak. 25°kg dan
agir yuklerin ekipman ile kaldirilmasi, kaldirma, tagima isinde c¢alisan periyodik
saglik kontrollerinin yapilmali, Tagima giizergahinin takilip digme riskine karsi, bos
birakilmal1 ve hareket serbestligi saglanmali, kaldirma, tagima iginde ¢alisan iggilere
yeterli ara dinlenmesi verilmesi, saglanmalidir. Ozellikle ergimis metalin potalarin
icine alirken ve tasinirken c¢alisanlar ¢ok dikkatli olmalidirlar. Ergimis metal
taginirken yurtyls yollarinin tizerinde malzeme birakilmamalidir. Tagima giizergahi
zemininde gukur, 1slaklik vb. olmamasina dikkat edilmelidir. Caligilan ortama gerekli
uyar1 ve ikaz levhalar1 asilmasi saglanmalidir.

forklitin ile Bobcard kepcesi karanlik yerlerde yada geceleri kullanildiginda
on ve arka igiklart yakilmali, 6n ve arka kisimlarina fosforlu isaret uygulanmali,
Forklift ile Bobcard kepcesi hareket ederken gatallar ve kova miimkiin oldugu kadar
yere yakin olmali, Forklift ile Bobcard kepcesi dikiz aynalart ve geri vites sesli,
1s1klt ikaz  sistemleri daima faal halde bulunmali, Ehliyetli operatérden bagka

kimselerin forklift ve Bobcard kepcesi kullanmasina ve iizerine binmesine, yada
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asillarak seyahat etmesine musaade edilmemeli, Taginan yuk isaret¢i bir isci

tarafindan yonlendirildigi takdirde, isaret¢inin komutlarina uyulmali,

Forklift ve Bobcard kepcesi calisma alani, gorevli olmayan caliganlarin
bulunmasint 6nleyecek sekilde diizenlenmelidir. Bobcard Kepgesi ve Forklift her
caligmaya baglamadan once, operatdrleri tarafindan kontrol edilmeli ve yetkili teknik
eleman tarafindan tG¢ ayda kontrol edilerek ve bir kontrol belgesi diuzenlenerek

igsyerindeki 6zel dosyasinda saklanmalidir.

7.11. Havalandirma Onerileri

Is yerinde bulunan, teneffiis edilen, gazlar ve parcaciklar, eritme ocaklari ile
otomatik dokiim ocaklarinin oldugu noktadadirlar. Bu bolgeden kaynaklanan, gaz ve
parcaciklar, kapilar agik tutuldugu i¢in, riizgar ile dokiimhanenin diger boliimlerine
yayilmaktadir. Gaz ve tozlarin kontrolu i¢in; ¢att fanlari, davlumbazlar, duman
perdeleri, hava fanlar1 ve havalandirma kullanilmalidir. Gaz kaynaginin karakterine
gore toz ve dumanlar Usten davlumbaz ile disari atilmalidir. Eritme ocaklarinda,
ocaklarin arkasindan sarj ve Oniinden pota yiiklemesi yapildigi igintavanda ving
sistemleri vardir. Ocak tizerinden gaz tahliyesi yapilmast mumkiin degildir, duman
sicakliktan, dolayr hizla yiikseldigi i¢in tahliyesi ¢atidan yapilmalidir. Hareketli
potalar ve otomatik dokiim ocaklari, eritme ocaklari, agik alanda bulunmaktadir.
Potalara gore dokiim ocaklarinin gazlart daha yiiksek ve streklidir Bu alan dokiim
ocaklarimin ustinde olmayan bir noktadan stpurilmeye calisgildign takdirde,
ocaklardan yiikselen gaz ve tozlar ortama yayilacak ve yakalanmasi pratik olarak
imkansiz olacagindan gazlar, tst kisimdan tahliye edilmelidir. Isyerlerindeki
havalandirma sistemlerinin periyodik kontrolleri yapilmalidir. Havalandirma
tesisatinin giinlik bakim ve temizligi, ti¢ ayda bir genel kontrold, temizligi yapilmali
ve onarimlardan sonra, tesisatin kurulug karakteristiginin  bozulmamasi
saglanmalidir. Havalandirma sisteminin debisi olgiilmeli, aktif olup olmadig: tespit
edilmelidir. (Isci Sagh@ ve Is Giivenligi Tuziigii Madde: 200) Is1 kontrolii igin
aspirasyonla lokal veya genel havalandirma yapilmalidir. Isyerleri igin normal

kosullarda asagidaki degerler onerilebilir (Tablo7.2) (Tagytirek, 2004).



159

Tablo 7.2. Fiziksel isin yogunluguna karsilik saglanmasi gereken hava miktarlari referans (Tasyiirek
,2004). den faydalanilarak adapte edilmistir.

Odadaki iscilerin Kisinin saatte Urettigi Kisi basina saglanmasi
cogunlugunun yaptigi toplam metabolik isl gereken hava hacmi
fiziksel is (kcal/saat) (m3/saat)
Cok hafif 120 25
Hafif 120 - 170 30
V asat 170 - 220 35
Agir 220 - 270 40

Cok agir 270'den az 50
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