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ON SOZ

Doner giicii sistemli dokumalar hakkinda hazirlanmig olan ¢alisma ilgili
kigilere bir basvuru kaynagi olmasi ve iiretim yapmak isteyenlere rehberlik yapmasi
amaciyla hazirlanmistir. Calisma dort ana bagliktan olugmaktadir.

Birinci kisimda doner giicii sistemli dokumalarin tekstil igersindeki yeri ve
onemi anlatilmis olup, dokuma kumaslar siniflandirilmis, kargilagtirillmis ve kullanim
alanlar1 anlatilmistir.

Ikinci kistmda doner giicii sistemli dokumalarin egitim icerindeki yeri anket
caligsmasi ile ortaya konmus ve gerekli goriilen degerlendirmeler yapilmstir.

Uciincii  boliimde ise doner giicii sistemli dokumalar detayli olarak
incelenmis, doner giicii sistemli dokumalarin teknik c¢izimleri, Orgiilerinin
siniflandirilmasi, desen elde etme yontemleri ile tiretim teknikleri agiklanmuistir.

Son kisimda ise egitim amagh armiirlii dokuma tezgdhlarinda uyarlama
calismalan yapilmis ve doner dokuma uygulamalar ile sistemin calisabilirligi test
edilmistir.

Doner giicii sistemli dokumalarin, teknik cizimi, siniflandirilmasi, desen elde
etme yontemleri konusunda detayli bilgi sunmasi, farkli bir bakis agis1 getirmesi ve
egitim ogretimde uygulama firsati saglamasi acisindan bu ¢alismanin katki getirecegi
umulmaktadir.

Bu calismalar esnasinda yardimlarini esirgemeyen saym hocam Prof. Dr.
Halide Sarioglu’na, esim Nurten Akelma’ya, arkadasim Ersel Asmafiliz’e tesekkiirii

bir bor¢ bilirim.

Yusuf AKELMA



OZET

DONER GUCU SISTEMIi VE
EGITIM AMACLI ARMURLU DOKUMA TEZGAHLARINA
UYARLANABILIRLIGI

Akelma, Yusuf
Yiiksek Lisans, Dokuma ve Orgii Egitimi Ana Bilim Dali
Tez Damismani: Prof. Dr. Halide SARIOGLU
Subat — 2007

Arastirma da doner giicii sistemlerinin yeterince taninmadig1 problem olarak
goriilmiis, konu ile ilgili olanlara bir bagvuru kaynag1 hazirlamak ve egitim 6gretim
de ve isletmelerin desen hazirlama kisimlarinda kullanilan armiirlii tezgdhlarina
uyarlanmasi ve dokuma desen olanaklarini artirmak amaclanmistir.

Arastirmada doner giicii sistemli dokumalar ele alinmis, ayrica bu sistemlerin
armiirlii tezgéhlara uyarlanabilirli§ine bakilmistir. Aragtirmanin evrenini, ulagilabilen
literatiir ve doner giiciileri iiretimde kullanan igyerleri olusturmus, 6rneklem olarak
Ankara ilinde bulunan literatiir ve isletmeler alinmis, tiretimde doner giiciilerin
kullanimina bakilmis, elde edilen verilerden yararlanilarak armiirli dokuma
tezgahlara uyarlama caligmalar1 yapilmistir. Arastirma kapsaminda, Ankara ilinde
bulunan kiitiiphane ve isletmelerle {iiniversitelerin tekstil boliimlerinden ve
internetten yararlanilmigtir.

Arastirma sonucunda;

1) Dokumacilik yeniden tamimlanarak siniflandirilmistir.

2) Déner giiciiler siniflandirilarak, desenlendirme yontemleri ortaya konmus,

ayrica kullanim alanlar1 detayl olarak irdelenmistir

3) Armiirli tezgihlara uyarlama olanaklar arastinlmis, celik telli giicii

sisteminin uyarlanabilecegi belirlenmis, farkli o6zelliklerdeki dokuma
ornekleri calisilmistir.

4) Karsilagilan giicliikler ve ¢6ziim onerileri sunulmustur.



ABSTRACT
THE SYSTEM OF LENO WEAVING
AND ITS APPLICABILITY TO ARMURED LOOMS
FOR THE PURPOSE OF TRAINING

Akelma, Yusuf
Yiiksek Lisans, Dokuma ve Orgii Egitimi Ana Bilim Dali
Tez Damismani: Prof. Dr. Halide SARIOGLU
Subat — 2007

In the study it was observed that leno weaving systems were not adequately
recognized and this was regarded as a problem, it was aimed to prepare a source for
those interested in the issue and to enhance the opportunity of design at the armured
looms used at the departments of design preparation in education and at businesses.
At the end of the study;

In the study, the weavings with the system of leno weaving were examined and
the applicability of this system to the armured looms was also studied. The
environment of the study consists of the literature and the businesses where leno
weaving are used at the production, and as sampling, the literature and businesses in
the city of Ankara were taken, also where and how the leno weaving were used was
searched, then earlier experience was applied while practicing it into the armured
looms. Within the context of the study, libraries and business, and the textile

departments of the universities in Ankara were benefited.

1) Weaving was redefined and classified

2) Leno weaving were classified and their designing methods were revealed,
besides the areas of usage were clarified

3) The opportunities of their adaptation to armured looms were examined. It was
determined that the system of steel wired leno weaving could be adapted, and
weaving samples with various features were studied.

4) The challenges and solutions were presented
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BOLUM 1

GIRiS

“Atki ve ¢ozgii ipliklerinin belli bir diizene gore baglanti olusturmasi ile elde
edilen yiizeylere dokuma, dokuma isleminin yapildigi makinelere de dokuma
makinesi denilmektedir.” (Yakartepe, 1994: 290) Dokuma makinelerini daha verimli

kullanmak onlar1 tanimakla miimkiin olabilmektedir.

Bir dokumanin yapilabilmesi icin ¢6zgili ipliklerinin iki guruba ayrilmasi,

arada olusan bosluga (agizlik) atki ipliginin atilmasi ve atilan atki ipliginin kumas
cizgisine yaklastirilmas: gerekmektedir. Bu islemlerin devamli yapilabilmesi icinde
cozgii iplikleri  beslenmeli ve dokunan kumagta dokuma bolgesinden

uzaklastirilmalidir. (Baser, 1998: 24)

En ilkel dokuma tezgahlarindan en modern dokuma makinelerine kadar bu
hareketleri gormek miimkiindiir.

Dokuma makinelerini tanimanin bir yolu da bu makineleri ortak 6zelliklerine
gore siniflandirmaktir.

Bu giine kadar dokuma makineleri ¢ok degisik sekillerde siniflandirmalara tabi
tutulmus olmakla birlikte genellikle temel hareketlerin yapilis sekline gore siniflandirmalar
esas alinmistir. Dokuma makineleri; agizlik agma mekanizmalarina hareketlerine goére
eksantrikli, armiirlii ve jakarli(Alpay,1985: 36-37) olarak ti¢ grup altinda toplamaktadir.

“Dokumanin hatasiz olabilmesi ve ¢ozgii kopuslarinin en aza indirilmesi
ancak uygun agizlik agma mekanizmasinin secilmesi, sec¢ilen mekanizmalarin
verimli sekilde kullanilmasi ile miimkiin olmaktadir.”(Hribek, 1994; S.38-39) Ayrica
dokuma yapilirken yapisal desenlerin olusturulmast da agizhik agma
mekanizmalarinin  gorevidir. Cozgii ipliklerinin hareketi ile agizlifin olusumu
cerceve ve jakar mekanizmalarn araciligi ile saglanmaktadir. S6z konusu bu
mekanizmalarla diiz, havli, ve delikli (ajurlu) dokumalar yapilabilmekte ancak
“ajurlu dokumalar i¢in doner giiciiye ihtiya¢ duyulmaktadir.”

Doner giicii sistemli dokumalarda ¢6zgii iplikleri sadece atki iplikleri ile degil aym
zamanda diger c¢ozgii iplikleri ile de baglanti yapmaktadir. Yani ¢6zgii ipliklerinin atki
ipliklerini baz1 yerlerde dik bazi yerlerde de dik olmayan acilar ile bagladigin1 sdylemek
yanlis olmaz. (L. Lejeune , 1947 :3)



Bu baglant1 sekli ile kumaglar daha seyrek dokunabilmekte, 6zellikle delikli
yazlik, fantezi kiyafetlerin iiretiminde oldukga elverigli olabilmekte, yiiksek esneme
potansiyellerinin bulunmasi nedeniyle jeotekstilerin iiretiminde kullanilabilmektedir.
Ayrica delikli kumag yapilarinin elde edilmesi 6zellikle hava ile temasin kesilmemesi
gereken liriinlerin ambalajlanmasinda 6nem arz etmektedir.

“Doner giiciilii  sistemin diger bir kullanom alam da kumag
kenarlaridir.”(Marks, 1986:118, Anand ve Horrocks:83) Mekiksiz dokuma
makinelerinde atilan her atki ipliginin kesilmesi neticesinde kumas kenarlarinda
sOkiilmeler meydana gelmis, doner giiciilerin kullanilmasi ile kenarlarda bulunan
¢ozgii ipliklerinin sikica baglanarak 6nemli bir sorun giderilmistir.

Tekstil egitimi veren orta ve yiiksek Ogretim kurumlarimin ders icerigine
bakildiginda da doner giicii sistemli dokumalar bulunmakta, ancak egitim dgretim
esnasinda kaynak bulunamadigindan goz ardi edilmektedir. Okullarda bugiine kadar
doner giiciilii dokuma ¢aligmalariin yapilmamis olmasi da diistindiiriiciidiir.

Goriildiigii gibi dokumacilikta 6nemli bir yere sahip olan doner giiciilii
dokumalar konusunda yeterli bilgi iceren bir calismaya rastlanilmamis olmasindan
kaynaklanan boslugun doldurulmasi ve egitim 6gretimde kurumlarinda doner giicii
sistemli dokumalara hak ettigi degerin verilebilmesi icin doner giicii sistemli
dokumalarin ayrintili bir sekilde incelenmesine ve armiirlii dokuma tezgahlarina

uyarlanabilirliginin denenmesine ihtiya¢ duyulmustur.

1.1. Arastirmanin amaci

Bu arastirmanin genel amaci doner giicii sistemleri ile alakali toplu bilgi
olusturmak ve bu sistemin egitimde kullanilan armiirlii dokuma tezgahlarina
uyarlanabilirligini saptamaktir.

Bu genel amag dogrultusunda:

e Doner giicii sistemli dokumalarin tekstil icerisinde ki yerinin belirlenmesi
(dokuma sistemlerinin siniflandirilmasi, doner giiciilii dokumalarin diiz
dokumalarla karsilastirilmasi, kullanim alanlari, olumlu ve olumsuz y6nleri)

e Doner giicii sistemli dokumalarmn  tekstil egitimi icerisinde ki yerinin

belirlenmesi



e Doner giicii sistemli dokumalar iiretim tekniklerinin, teknik cizimlerinin, orgii
cesitlerinin ve desen elde etme yontemlerinin belirlenmesi
e Doner giicli sisteminin armiirlii dokuma tezgédhlarina uyarlanabilirliginin

aragtirtlmasidir.

1.2. Arastirmanim Onemi

Mevcut literatiir tarandigi zaman dokusuz tekstil yiizeylerinin heniiz seri
olarak iiretimine gegilmedigi 1940 l1 yillarda kumaslarin “dokuma, 6rme ve ajurlu”
(L. Lejeune, 1947: 3) dokular olarak siniflandirildigini gormekteyiz. Gergekte
dokuma kapsaminda yer alan ve arastirmanin konusu olan doner giicli sistemli
dokumalar delikli bir yap1 gosterdigi i¢in bazi kaynaklarda “ajurlu dokumalar” olarak
tanimlanmastir.

Genis bir kullamim alam1 bulunan ancak literatirde aym agirlikta yer
bulmadigr gézlenen doner giiciilii dokumalarin arastirtlmasinin 6nemini ii¢ ana baglik
altinda belirtmek uygun olacaktir.

—Mevcut egitim Ogretim sistemi igerisinde ortadgretim, lisans ve yiliksek
lisans egiminde okutulmakta olan dokuma teknolojisi ders programlar1 kapsaminda
bulunan doner dokumalar konusunda toplu bilgi bulunmamasindan kaynaklanan
eksikligin giderilmesine,

—DMesleki ve teknik orta ogretim ile yiiksek Ogretim kurumlarimin tekstil-
dokuma egitimi veren boliimlerinde, egitim amagli kullanilan armiirlii dokuma
tezgahlarinda doner giicli sistemli dokuma uygulamalar1 yapma olanagi sunarak
kalic1 6grenme saglamak,

—Giiniimiiz artan rekabet ortaminda marka olusturma cabasi igerinde olan
firmalara tasarim boyutunda daha genis secenekler sunulmasina katki saglayacagi

diisiiniilmektedir.

1.3. Arastirmanin simirhliklar:
Arastirmanin siiresi Subat 2005 — Kasim 2006 tarihleriyle sinirlidir.
Arastirma doner giicii sistemli dokumalar ile smirlandirilmistir, fakat

aragtirma doner giicli sistemli dokumalar ile sinirli olup, uyarlama ¢aligmalarinda



armiirlii tezgdhin caligma sistemine en uygun olmasi agisindan yarim doner

dokumalar ¢aligilmistir.

1.4. Varsayimlar

Konu ile ilgili yazili kaynaklardan, internetten ve uzmanlardan saglanan
veriler yeterlidir, ayn1 zamanda dogrudur.

Arastirma siirecinde ulasilabilen isletmelerde bulunan uzman kisilerin
verecegi bilgiler ve ulasilabilen isletmelerdeki iiretim akis1 yeterlidir.

Uyarlama caligmalarinda dokunan kumaslar, uyarlama yapildigin1 gostermek

icin yeterlidir.

1.5. Terimlerin ve kisaltmalarin tammmlanmasi

Doner giicii sistemli dokuma: Doner ¢6zgii ipliginin temel ¢ozgii ipligi ile
doner giicli vasitasiyla ¢apraz geg¢is (yarim doner) veya tam doniis (tam doner)
yapmak suretiyle olusturdugu dokuma yiizeyi yada ylizey elde etme teknigi
Arastirma raporunda “doner giicii sistemli dokuma” ifadesi ajurlu ve leno/lino

dokuma terimi yerine kullanilmistir.

Ajurlu dokuma: Doéner giicii sistemli dokuma

Leno/Lino dokuma: Doner giicii sistemli dokuma

Tezgah: Egitim Amagli Armiirli Dokuma Tezgahi



BOLUM 2

YONTEM

2.1 Arastirmamn modeli:

Proje temelde uygulamayir dogrudan etkilemeye doniik, edinilen teorik
bilgileri pratige aktarmayir ©Ongodren arastirma ve gelistirme (AR-GE) tiirlinden
uygulamali bir aragtirmadir. Arastirma ti¢ sathadan olugmaktadir.

Birinci safhada konu ile ilgili olan literatiir taramasi yapilarak elde edilen
veriler arastirmanin temelini olusturacak sekilde degerlendirilmistir.

Ikinci safhada ise armiirlii dokuma tezghAhina uyarlama c¢alismalari
yapilmistir. Bu asamada elde edilen veriler armiirlii tezgihlara uyarlanmak iizere
degerlendirilmistir. Ayrica armiirlii dokuma tezgahinin teknik 6zellikleri incelenmis
doner giicii sistemlerinden uyarlanabilecek olan en uygun sistem tespit edilerek
uyarlama i¢in gerekli olan malzemeler tespit edilmistir.

Arastirmanin son safhasinda ise armiirlii dokuma tezgéhinda doner giicii
teknigi ile kumas dokuma caligmalar1 yapilmis ve karsilasilan her tiirlii sorun ise

kayit altina alinmistir.

2.2 Evren ve Orneklem

Arastirmanin evrenini doner giicii sistemli dokumalar ve Tiirkiye’de doner
giicii sistemli dokuma iireten isletmeler olusturmustur. Orneklem olarak Ankara”da
faaliyet gosteren isletmeler secilmistir.

Sisteme iliskin bilgi ve goriis almak iizere ulasilabilen ilgili literatiir,
uzmanlar, en az lisans diizeyinde egitim almis meslek Ogretmenleri, isletme
calisanlar1 ve doner giicii sistemlerinin egitim Ogretimdeki yerini belirlemek
amaciyla en az lisans diizeyinde tekstil egitimi almis 60 meslek elemam (36

Ogretmen 24 ii ise isletmelerde calismakta ya da yiiksek lisans egitimlerine devam



etmektedirler.) ile sistemin uyarlanmasi 6ngoriilen egitim amach armiirlii dokuma
tezgahlan orneklem kapsamina alinmistir.

Arastirma kapsamina alinan meslek elemanlarinin mezun olduklan fakiilteye
gore dagilimi Tablo 1’de sunulmustur.

Tablo 1 Meslek elemanlarinin mezun olduklar: fakiilte

Mezun Olunan Fakiilte f %

Miihendislik Fakiiltesi 2 3,4
Teknik Egitim Fakiiltesi 30 49,8
Yiiksek Teknik C)gretmen Okulu 4 6,7
Mesleki Egitim Fakiiltesi 24 40,1
Toplam 60 100

Tablo 1’e gore ankete katilanlarin biiyiik boliimiinii teknik egitim (% 49,8 )
ve mesleki egitim fakiiltesi( % 40,1) mezunlar1 olusturmaktadir. Yiiksek teknik
ogretmen okulu teknik egitim fakiiltesinin YOK e baglanmadan onceki ismi
oldugundan aym egitim kurumu kapsaminda degerlendirilebilir. Miihendislik
fakiiltesi mezunu oran1 % 3,4 diir.

Arastirma kapsamina alinan meslek elemanlarinin mezun olduklar
programlara gore dagilimi Tablo 2’de sunulmustur

Tablo 2 Meslek elemanlarinin mezun olduklart programlar

Mezun Olunan Program f %

Tekstil Mithendisligi 2 3,3
Tekstil Egitimi 34 56,7
Tekstil, Dokuma ve C)rgii Egitimi 24 40,0
Toplam 60 100

Arastirma kapsamina alman meslek elemanlarin daha ¢ok dokuma
Ogretmenligi yapmakta veya yapabilecek formasyona sahip kisilerden olustugu
goriilmektedir.

Tablo 3 arastirma kapsamina alinan meslek elemanlarinin mezuniyet yillarina

gore dagilimin1 gostermektedir.



Tablo 3 Meslek elemanlarinin mezun olduklari yil

Mezun Olunan Y1l
Mezuniyet yili Say1 Mezuniyet yili Say1

1981 2 1996 1
1986 1 1997 6
1988 1 2001 1
1991 2 2002 1
1992 2 2005 2
1993 1 2006 7
1995 3

Tablo 3 ten arastirma kapsamina alinan meslek elemanlarinin mezuniyetleri
itibariyle 1981 ile 2006 yillar1 arasinda egitim gormiis olduklari anlasilmaktadir.
Tekstil programi kapsaminda yer alan doner giicii sistemli dokumalarin egitimine
iligkin bilgi vermesi agisindan meslek elemanlarinin yillara gore dagiliminin

belirlenmesi onemli goriilmiistiir.

2.3 Verilerin Toplanmasi
Déner giicii sistemini kavramak, kullanim alanlarini, varsa sistem

icindeki farkliliklar ve tekstil alam igerisindeki yerini gormek icin literatiir taramasi
yapilmis ve uzman goriisleri alinmistir. Konuya iliskin Ankara ilinde bulunan
kiitiiphanelerden, isletmelerde bulunan yazili kaynaklardan, internetten ve
Tiirkiye’de bulunan iiniversitelerin tekstil boliimlerinden faydalanilmistir.

Isletmelerde uzman olarak ¢alisan kisilerle yapilan goriismelerde doner giicii
sistemini nerede, nasil ve ni¢in kullanmakta olduklar sorulmus, elde edilen bilgiler
sistemin taninmasinda, uygulanmasinda ve karsilagilan problemlerin ¢oziilmesinde
kullanilmustir.

Doner giicii sistemli dokumalarin ilgili egitim programlarindaki yeri ve
Onemi, ilgili egitim kurumlarinin programlarinin incelenmesi ve anket taramasi ile
mezun gorlislerinin alinmasi suretiyle belirlenmistir. Anket 9 sorudan olusmaktadir.

Gecmiste doner giicli sistemli dokumalarin egitimine yonelik ilk 6 soru biitiin



katilimcilara, giiniimiizdeki egitim 6gretime iliskin son 3 soru ise Ogretmenlere
yoneltilmistir.

Doner giicii sistemi ile desenlendirme amacina donitk dokuma o6rnekleri
alimip, genel 6zellikleri ve desenleri incelenmistir.

Doner giicii sisteminin armiirlii dokuma tezgahlarina uyarlanabilirligini
gormek amaciyla caligmalar yapilirken is akisi asama asama gozlenerek kaydedilmis

ve fotograflar ¢ekilmis ve uygulamada karsilagilan giicliikler not edilmistir.

2.4 Verilerin Analizi ve Degerlendirilmesi
Elde edilen veriler incelenmis ve amaglar paralelinde sistematik olarak uygun

bagliklar altinda tablo ve sekiller ile desteklenerek aciklanmistir.



BOLUM 3

BULGULAR VE YORUMLAR

3.1 Doner Giicii Sistemli Dokumalarin Tekstil icerisindeki Yeri

Doner giicii sistemli dokumalarin tekstil icerisindeki yerinin ortaya konmasin
konunun 6nemini anlagilmasi bakimindan énemlidir.
3.1.1 Dokuma Kumaslarin Simflandirilmasi

Tekstil: tekstil hammaddenin elde edilmesinden baglayarak tiiketicinin
kullanabilecegi iiriin elde edilinceye kadarki tiim prosesleri iceren bir terimdir.
Tekstilin karsilig1 olarak “mensucat ve dokuma” (Dogan, 1996: 1059) terimlerinin de
kullanildigimi gormekteyiz. Tekstilde amac tiiketicinin ihtiyac1 bulunan kumas veya
yiizeyleri elde etmektir. Bu baglamda hali, havlu, kadife ve tafting gibi havli yapilar
ile elbiselik kumas, dosemelik kumas, perdelik kumas, etiket, kece, dokusuz yiizeyler
gibi havsiz yapilar ile ilmeklerden meydana gelen 6rme kumaslar tekstilin tiretim
alanlarina girmektedir. Bu kadar ¢ok iiriin cesidi olan tekstilin, iiretim tekniklerine
gore siniflandirilmasi anlagilmasini kolaylastiracaktir.

1940 11 yillarda kumaglar “asil kumaglar, ilmikli kumaslar(érmecilik {iriinleri)
ve ajurlu dokumalar” (Lejeune,1947:3) olmak {iizere lice ayrilmaktaydi. 1980 li
yillardan sonra ise dokuma, orme ve dokusuz tekstil yiizeyleri olarak kabul
gormektedir.( Kumaslarin bu sekilde siniflandirilmasi 6rme ve dokusuz yiizeylerin
tiretim tekniklerinin hizla gelismesi ve tim tekstil tiretimi icerisindeki yiizdesinin
artmasindan  kaynaklanmistir. Orme ve dokusuz tekstil yiizeylerinin hizla
yayilmasinin sebebi ise kullamim alanlarinin cesitliligi ve diisiik maliyetle elde
edilebilmesidir. Her ne kadar 6rme kumaslar ile dokusuz yiizeylerin iiretimi ve
tiketimi hizla artmis olsa da dokuma kumaslarin kendine ©6zgii, amaca uygun
cesitlilige ve nitelige sahip teknik ozelliklerinden dolayr 6nemini hicbir zaman

kaybetmeyecektir.



Dokuma: Bir ¢ok kaynakta atki ve ¢ozgii ipliklerinin 90 derece agi ile
kesigsmesi yoluyla olusan yiizey olarak tamimlanmaktadir. Bu tamimda gozden
kacirilan husus ise yuvarlak cok fazli dokuma makinelerinde elde edilen kumaslar ile
doner giicii ile elde edilen kumasglarda 90 derecelik bir kesismenin soz konusu
olmamasidir. Dolayisiyla dzellikle doner giiciilii sistemli dokuma kumaglar 90° ac1
sinirlamasi ile kapsam diginda birakilmis olmaktadir. Kaya ve Ergenekon’un “Atki
ve ¢ozgii ipliklerinin dikey a¢i1 yapacak sekilde birbirinin altindan ve {iistiinden
gecirilmesiyle ortaya ¢ikan diiz yiizeyli mamuldiir” seklindeki dokuma
tanimi1(1989:3) bu bakis agis1 ile dogru bir tanimdir.

Diger bir ifade ile ““dokuma, enine giden atki iplikleri ile boyuna giden
cozgii ipliklerinin belirli bir acisal diizen icerisinde baglanti kurmasi ile elde
edilen tekstil yiizeyleri veya yiizey elde etme teknigi”’ olarak tanimlanabilir.

Dokuma kumaslar, ¢cozgii ve atki iplik baglantilar1 agisindan 3 ana baglhik

altinda toplanabilir. (Sekil 1)

Dokuma
Kumaslar
v
\ 4 A
Diiz Dokuma Havli dokuma Déner Giiciilii
Kumaslar kumaslar Dokuma Kumaslar

Sekil 1 Dokuma kumaglarin siniflandirilmasi

3.1.1.1Diiz dokuma kumaslar:

Dokuma kumaslar arasinda en biiyiik grubu olusturmaktadir. Temel dokuma
orgiileri ve bunlarin tiirevlerinden olusan tek, cift ve ¢ok katli kumaslar bu guruba
girmektedir. Dolayis ile battaniye, cadir, dosemelik agir kumaslardan ¢ok hafif ince
gomleklik, gazli bez dar dokumalar ve ipekli esarplar gibi genis bir kullanim alanina

sahiptir. (Sekil 2)



Sekil 2 Diiz dokuma kumas ve iplik baglantisi

3.1.1.2 Havh dokuma kumaslar:
Bir zemin doku iizerinde havlarin (ilmeklerin)  bulundugu dokuma

kumaslardir. Hali, havlu ve kadifeler bu grup icerisinde yer almakta olup genellikle

ev tekstilinde kullanilmakla birlikte kadife kumaslardan elbise yapiminda da

kullanilabilmektedir. (Sekil 3)

Sekil 3 Havli dokuma kumas ve iplik baglantis1 (Iimer, 1989:144)

3.1.1.3 Doner giiciilii dokuma kumaslar:

Doner giicii kullanilarak yapilan dokumada sadece atki ve ¢ozgii iplikleri
birbirine baglanmaz, aynm1 zamanda ¢ozgii iplikleri de capraz gegislerle birbirine
baglanir. Boylelikle cok seyrek ve dayanikli kumaslar elde etmek miimkiin
olmaktadir. Sogan cuvallarindan gémlekliklere, fantezi kiyafetlerden hali tabanlarina
kadar kullanim1 6rnek olarak verilebilir. Ayrica ilmek yapilarak havl yiizeyler elde

etmekte miimkiindiir. (Sekil 4)



Sekil 4 Doner dokuma kumas ve iplik baglantis1 (Imer,1989:103)
3.1.1.2 Diiz ve doner dokuma kumaslarin karsilastirilmasi:

Dokuma makinesi imalat¢ist bir firmanin yaptirdigi bir arastirmada
dosemelik diiz ve doner dokuma kumaslar iiretim kullanim 6zellikleri bakimindan

karsilastirilmistir. ( Sekil 5, Tablo 4)
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Sekil 5 Diiz ve doner giiciilii dokuma kumaslarin kargilagtirllmasi (Anonim: A)



Tablo 4 Dokuma kumas ve doner giiciilii kumaslarin karsilastiriimasi(Anonim A)

kumas | Leno kumas aciklama
Uretim verileri
Cozgii PES 150 dtex | 150/66 dtex
Cozgii siklg (tel/cm) 48 20
Atk siklig (tel/cm)
Sonil iplik Nm4 12 13 (%125 verimlilik)
PES 150 dtex 24 0
Kumag gramaji g/m2 552 430 (-%28 materyal)
Uretim Ozellikleri
Ortiiciiliik (sonil iplik) Iyi Cok iyi
Kayma ve dikis mukavemeti Iyi iyi
Siirtiinme hashig Iyi Cok iyi

Buradan da anlagilacag iizere tiretim verileri ve 6zellikleri bakimindan déner
giiciili sistemler diiz dokumalardan olduk¢a iyi performansa sahiptir. Ayrica
hammaddeden % 28 tasarruf ile olduk¢a avantajli oldugu goriilmekte, %125 lik
tiretim artis1 ile diiz dokumalardan daha hizl tiretim yapilmasi maliyetten enerjiden,
iscilikten tasarruf saglamaktadir. Diiz ve havli dokumaciligin iiretim hizlarinda
fiziksel sinirlara yaklasildig: diisiiniiliirse oniimiizde ki donemde doner giicii sistemli

dokumalarin 6nem kazanacagi asikardir.

3.1.3 Doner Giiciiliit Dokumalarin Kullanim Alanlari

Diiz ve havli dokumalarda atki ve ¢ozgii iplikleri birbirinin altindan ve
istiinden gecmek suretiyle yiizey olusturmaktadirlar. Doner giicii sistemli dokumada
ise sadece atki ve ¢ozgii iplikleri birbirine baglanmaz, aym1 zamanda temel ve doner
¢cozgii iplikleri de birbirine baglanir. Boylelikle cok seyrek ,dayanikli ve esnek
kumaslar elde etmek miimkiin olabilmektedir.

Doner giicii sistemi ile dokuma kumas yiizeyi elde edilebildigi gibi, bu sistem
diger dokuma tiirleri ile birlikte de kullanilabilmektedir. Bu 6zelligi nedeniyle de
kullanim alan1 oldukg¢a genistir.

Doner giicii sistemli dokumalarin kullanildigi yere gore siniflandirilmasi (Sekil 6’da)

verilmistir.



Doner dokularin
kullanim alanlari

Kumas kenarlarinda Kumas yiizeyinde
Yiizey Desen
Olusturmada Olusturmada

Sekil 6 Doner giiciilii dokumalarin kullanim alanlarinin siniflandirilmasi

3.1.3.1 Kumas kenarlarinda doner dokumalarin kullanimu

Bilindigi gibi dokuma kumagsin kalitesini etkileyen bircok faktér soz
konusudur. Bu ozelliklerden biride kumas kenarlaridir. “Kumas kenarlarinin en
onemli gorevi kenarda kalan ¢o6zgii ipliklerini baglayarak ayrilmasim ve
yipranmasini Onlemektir.” (Galip ve Gong, 2001:1) Hangi tip dokuma makinesinde
kumag dokunmus olursa olsun kumas kenarlarinin tasimasi gereken temel 6zellikler
asagida verilmistir.

Kumas enini korumali ve kumasin silindire sarilmasini kolaylastirmalidir,

Iki kenar arasinda en iyi kalitede kumas olusumuna yardim etmelidir,

Dokuma makinesinin randimanin da bir diisiise neden olmamalidir,

Kumas hareketini kolaylastirmalidir,

Terbiye islemlerine karst dayanikli olmaldir,

Kumasin satisin1  kolaylastiran temiz bir goriinim ve estetik ¢ekicilik

katmalhidir(Galip ve Gong, 2001:1)

Kumas kenarlarinda atki veya c¢ozgii ipligi sayilan artinlmak suretiyle yukarida

sayilan oOzellikler saglanmaya calisilmaktadir. Konfeksiyonda kesim ve dikim



asamalarinda sorun yasamamak i¢in genellikle kumas kenarlarim keserek
cikartilmaktadir. Bu nedenle kumas kenarlarinin enli olmasi istenmemektedir.

Mekikli dokuma makinelerinde ¢6zgii sayis1 artinlmakta ve-veya kenar orgiisii
degistirilmek suretiyle gercek bir kenar elde edilmektedir. Giiniimiizde mekiksiz
dokuma makinelerini sayisinin hizla artmis olmasi ve bu makinelerde de her atki
ipligi atildiktan sonra atkinin kesiliyor olmasi nedeniyle yeni kenar olusturma
teknikleri gelistirmek zorunlulugu ortaya c¢ikmustir. Ayrica genis enli dokuma
makinelerinde birka¢ enin bir arada dokundugu durumlarda kumaslar birbirinden
ayrilirken kenarlar da olugturulmalidir.

Dokuma kumas kenar yapilarn iiretim sekillerine gore gercek kenar, kivrima
kenar, eritme kenar, yapistirma kenar, ilave iplikli kenar ve leno kenar olmak iizere
tanimlanmaktadir. (Galip R ve Gong E, 2001:3-4; Anand, S C and Horrocks, Ar:85-
86) Burada Doner ¢ozgii sistemli (leno) kenarin 6neminin anlagilmasi icin farklh
kenar yapilarinin agiklamalarina yer verilmistir.

Gercek kenar: Mekikli dokuma makinelerinde kenar yapmak i¢in 6zel bir islem
ya da mekanizma gerekmeyip mekigin saga ve sola hareketi sirasinda agizligin
degismesi ile kenar kendiliginden olugsmaktadir. Ancak kenarlardan istenilen verimin
elde edilebilmesi i¢in degisik orgii kullanilabilir veya ¢6zgii teli sayisinda degisiklik
yapilabilir. En saglam kumas kenaridir. Bu kenar1 yaparken atki ipliginin kenardaki
¢ozgii tellerini ¢cekecegi unutulmamalidir. Bu kenarda kumas enini sabit tutmak 6zel
bir itina gerektirir.( Sekil 7-A)

Kivirma kenar: Atilan atki ipligi kesildikten sonra tutma aparatlar ile tutulur ve
bir g yardimiyla bir sonraki agizlik igerisine yatirilir. Bu yatirilma sonucunda
kenardaki atki ipligi sayis1 temel kumasin iki katina ¢ikmaktadir. Kenar kivirma
aparati i¢cin 6zel bir aparat ve bu aparati ¢alistirmak i¢cin motordan alinan hareketi
iletmek iizere safta ihtiya¢ vardir. Atk ipligi t1g ile kivrilmasi esnasinda c¢ozgiilere
siirtiindiigiinden dolay1 ¢ozgii ipliklerinde asinmalar olmaktadir. Sistem {iizerinde bir
¢ok parcanin bulunmasi da asinma, ayarlarinin bozulmasi gibi sorunlarda ortaya
cikarmaktadir. Kumasin arka tarafinda da atki ipliklerinin u¢larini goriiliir.

Her tiirlii kumasin dokumasinda kullanilabiliyor olmasi sistemin avantaji olarak

karsimiza ¢ikmaktadir. Sekil 7-B’ de bir kivirma kenar goriilmektedir.



A Gergek kenar B Kivirma kenar
Sekil 7 Gercek ve kivirma kumas kenarlart (Galip R ve Gong E, 2001:3-4)

Eritme kenar: Sicak karsisinda eriyebilen termoplastik liflerden elde edilmis
ipliklerden kumas yaparken kullanilabilecek olan bir kenar ¢esididir. Kumagin her iki
kenarinda yardimci kenar dokumasi yapilir. Bu dokularin arasindan isitilmig bir
rezistans yardimi ile kenarlarda bulunan atkilar ile birka¢ ¢ozgii ipligi eritilerek

birbirine tutturulur. (Sekil 8)

Sekil 8 Eritme kenar ve aparati (Galip R ve Gong E, 2001:32)

Etiket dokumacilifi gibi genis enli dokuma makinelerinde dar dokumacilik
yapilacaksa tercih nedenidir. Cok yer kaplamaz elektrik tiiketimi fazladir. Dayanikl
kenarlar olusur ama goriiniimii diizgiin degildir.

Yapistirma kenar: “Kumas dokuma makinesinden ¢ikmadan 6nce 6zel bir tutkal ile
kenar yapistirilmakta olup verim alinamamis bir yontemdir. Tutkalin diizgiin
dagilmamasi ve terbiye islemlerinde sorun ¢ikarmasi nedeniyle ancak kesme kenar
uygulamalarinda yardimci bir iglem olarak uygulanabilir”. (Galip R ve Gong E,

2001.33)



Mlave iplikli kenar: Bazi mekiksiz dokuma makinelerinde kullanilan bir yontemdir.
Saglam bir iplik ilave atki olarak kullamilir ve temel atki iplikleri arasina atilir.
Kumas kenarmin diizgiin olusturulmasi icin kullanilan kesim kenar1 kumastan
ayrilmak suretiyle islem tamamlanir.
Doner cozgii sistemli (Leno) kenar: Doner giicli sistemi ile yapilan kenarlarda,
kenarda bulunan bir yada birka¢ ¢ozgii ipligine doner giiciiler ile hareket verilerek
temel ¢ozgiilerin alternatif olarak saginda ve solunda agizlik agilarak atk ipligi atilir.
Bu islem esnasinda temel ve doner ¢ozgiilerde birbirine baglanmis olur. Dokuma
islemi bittikten sonra kesim kenart bir makasla ayrildiktan sonra sacakli bir kenar
yapist elde edilir. Doner giicii sistemli kenar olusturmak icin degisik doner dokuma
teknikleri kullanilabilmektedir. Giiniimiizde miknatish celik telli giiciiler kullanim
kolayligindan &tiirii tercih sebebidir. Ancak yiiksek hizda calisan hava ve su jetli
tezgahlarda diskli sistemler kullanilmaktadir. Kesim kenarlarinda maliyeti
diisiirebilmek i¢in kalitesiz iplikler kullanilabilmektedir.

Doner giicii sistemli kenarda kullanilacak olan doner c¢ozgii iplikleri temel
¢ozgii ipliklerinden fazla tiiketildiginden farkli bir yerden beslenmelidir. Doner
¢ozgii ipliklerinin yiiksek biikiimlii ve dayanikli olmasi istenir. Ayrica boyahanede

sorun ¢ikarmamalidir.

Sekil 9°da leno kenar oOrnekleri verilmistir. Kumasin cinsine, miisteri

isteklerine gore herhangi biri secilerek kumas kenarlarinda uygulanabilir.



Tablo 5 de ITMA fuarina katilan dokuma makineleri ve bu makinelerde
kullanilan kenar olusturma sistemleri verilmistir. Verilen tablodan anlagilacag iizere
kenar tercihlerinde leno kenarlarin diger kenarlara gore bariz iistiinliikleri

bulunmaktadir. Kenar konusunda makine tireticilerinin Onerileri ve dokunacak olan

kumasin 6zelligi dikkate alinmalidir.

Tablo 5 Dokuma makinelerinde kullanilan kenar olusturma sistemleri

(Galip R ve Gong E, 2001:35)

Makine Ad1 Modeli Kullamlan Kenar Sistemi

NUOVA VAMATEX P1001S(kancali) Déoner giicii sistemli kenar
NUOVA VAMATEX 9000PLUS (kancal1) Doner giicti sistemli kenar
NUOVA VAMATEX SP1151S(kancali) Doner giicti sistemli kenar
SOMET THEMA 11 EXCEL(kancalr) Déner giicii sistemli kenar
SOMET STAR15(hava jetli) Déner giicii sistemli kenar
SOMET CLIPPER(hava jetli) Doner giicti sistemli kenar
PICANOL GTX(kancalr) Déner giicii sistemli kenar
PICANOL OMMI(hava jetli) Doner giicii sistemli kenar
PICANOL DELTA (hava jetli) Déner giicii sistemli kenar
SULZER P7100(mekikgikli) Kivirma kenar

SULZER PLEAN(mekikgikli) Doner giicii sistemli kenar
SULZER G6200(kancalr) Kivirma kenar

SULZER L5200(hava jetli) Doner giicti sistemli kenar
SULZER M8300(hava jetli) Doner giicii sistemli kenar
DORNIER HTV ve HTVS(kancal1) Déner giicii sistemli kenar
DORNIER DLW(hava jetli) Pnomatik kivirma kenar

3.1.3.2 Kumas yiizeyinde doner dokumalarin kullanimm

Sadece doner giicii sistemi kullanilmak suretiyle yiizey olusturulabilecegi gibi
diiz dokumalar ile kombine edilerek dokuma kumas yiizeyleri de elde etmek
miimkiin olabilmektedir.

Doner giicii sistemli dokumalar, iiretilen kumaslarin esnek, hafif, bukleli,
buklesiz ve dayanikli olmasi nedeniyle birgok kullanim alanina sahiptir. Déner giicii
sistemi ile kumas elde edilmesi esnasinda degisik baglanti, renk ve siklik kullanimi

ile desen elde edilebilmektedir.



Diiz dokumalar yapilirken aralarda doner ¢6zgii ipligi kullanimi ile desen
yapmak miimkiin olabilmektedir. Bu durumda doner ¢ozgiiler yiizeyin bir parcasi
olabilecegi gibi sadece desen amagli olarak ta kullanilabilmektedir.

Doner dokumalar kumas yiizeylerinde iki sekilde kullanilabilmektedir.
1. Dokumanin tamaminin doner giicii ile elde edilmesi,

2. Diiz dokuma orgiileri ile birlikte kullanilmasi.

3.1.3.2.1 Doner giicii ile elde edilmis kumaslar

Bu tip doner giiciilii dokumalar1 elde etmek icin 6zel dokuma makineleri
gelistirilmis olup genis enlerde ve yiiksek hizlarda iiretim yapmak miimkiindiir. Bu
makinelerin hem diiz hem de yuvarlak olanlar1 mevcuttur.

Cok degisik kullanim alanlarina sahip olan doner giicii sistemli dokumalarin
baslica kullamim alanlar1 agagida verilmistir.

Tafting yontemi ile elde edilen halilarda ilmeklerin sokiilmemesi i¢cin hali
tabanina lateks adi verilen bir tutkal ile yapistirma uygulamasi yapilmaktadir. Bu
yapiskan maddenin iizerine astar olmasi icin bir kumas ilave etmek gerekebilir.
Astarlik kumagsin; hafif, dayanikli, kaymayan, ucuz ve gozenekli bir yapida olmasi
gerekmektedir. Bu oOzelliklerin tamami doner giiciili dokumalarda mevcut olup
ozellikle ucuz taftinglerin iiretiminde kullanilmaktadir. (Sekil 10)

Hafifligi parlakligi ve ag seklindeki yapisi ile perdelik ve giineslik yapiminda
kullanilabilmektedir. (Sekil 11)

»
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Sekil 10 Tafting hali tiretiminde doner Sekil 11 Perdelikler de doner dokuma

dokuma kullanimi (Anonim B) kullanimi



Seralar1 ve meyve bahgelerini dolu ve kus gibi zaralilardan korumak ve giines

1s1gindan azami derecede istifade edebilmek i¢in doner giiciilii kumaslar ortii olarak

kullanilabilmektedir. (Sekil 12)

Sekil 12 Seracilikta doner dokuma kullanimi (Anonim B)

Yol yapim caligmalarinda asfaltlama yapilmadan once yere serilecek olan bir
doner dokuma ile kaplama yapilmasi yolun dmriiniin uzatilabilmektedir.

Doner dokumalar erozyonun Onlenmesi i¢cin dik yamaclarda oOrtii olarak
kullanilmaktadir. Doner dokumalarin arasindaki bosluklardan istifade ederek hem
bitkiler hem de karinca gibi kii¢iik hayvanlar yasamlarini siirdiirebilmektedir.

Insaat sektoriinde degisik yiizeylerde alg1 uygulamalar sirasinda doner
dokumalar kullanilmaktadir. (Sekil 13)

Doner ¢ozgii ipligi donme hareketini yaparken araya bir sis atilacak olursa
havli yapilar elde edilebilir. Bu havlar 1siyla sertlestirilerek kesilirse cirt bant elde

edilir. (Sekil 14)

Sekil 13 Insaat sektoriinde doner Sekil 14 Cirt bant iiretiminde doner

dokuma kullanimi dokuma kullanimi



Parlaklig1 ve degisik desen alternatifleri nedeniyle elbiselik, gomleklik ve

fantezi kumas yapiminda kullanilmaktadir. (Sekil 15)
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Sekil 15 Gomleklik ve elbiseliklerde doner dokuma kullanimi(Anonim A)

Gozenekli yapisi ile hava sirkiildsyonunu saglamasi ve rolyef seklinde dokunabilmesi

nedeniyle oto dosemeliklerinde kullanilabilmektedir. (Sekil 16)
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Sekil 16 Otomotiv sektdriinde doner dokuma kullanimi(Anonim A)

Hafif bukleli yer kaplamalarinda(leno carpet) ve battaniye yapiminda

kullanilmaktadir. (Sekil 17)
Ozellikle hava ile temasin kesilmemesi gereken iiriinlerin ambalajlanmasinda

doner dokumalar kullanilmaktadir. (Sekil 18)



Sekil 17 Ev tekstilinde doner dokuma Sekil 18 Ambalaj tiretiminde doner

kullanimi(Anonim A) dokuma kullanimi

3.1.3.2.2 Desenlendirmelerde doner giicii kullanim

Dokuma kumaslarin elde edilmesi sirasinda doner giiciiler kullanilarak
kumaglarin albenileri artirilabilir. Doner giicii ile elde edilen dokumalarda kumas
yiizeyinde enine ya da boyuna ¢izgiler ile iiggen, baklava dilimine benzer desenler
elde edilebilir.

Doner giicii ile enine c¢izgiler meydana getirebilmek icin biitiin ¢ozgii
ipliklerinin doner giiciilerden gegirilmesi gerekir. Bu da cok sayida doner giicii
kullanilmasim gerektirir ki maliyet, is¢ilik ve randiman kaybi1 demektir. Bu nedenle
boyuna cizgiler daha ¢ok tercih edilir.

Enine cizgiler olusturabilmek icin ilerleyen konularda agiklanacak olan déner
giicli sistemi geregi temel ve doner ¢ozgii ipliklerinin ayn1 agizlikta birlikte hareket
etmesi saglanmalidir. Sekil 19°da atki ripsi iizerine doner giicii kullanilarak yapilmig
olan enine ¢izgili kumas 6rnegi goriilmektedir.

Sekil 20’de doner giicii ile boyuna cizgi elde edilmis bir kumas Ornegi
goriilmektedir. Burada belirli sayida normal giiciiden sonra doner giicii kullanilmak
suretiyle boyuna yollar meydana getirilmistir. Dikkat edilmesi gereken nokta ise

doner ¢ozgii iplikleri farkli leventten beslenmesi zorunlulugudur.
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Sekil 19 Desenlendirmelerde Sekil 20 Desenlendirmelerde doner

doner giicti kullanimi giicli kullanimi

3.1.4 Doner giicii sistemli dokumalarin olumlu ve olumsuz yonleri

Her sistemin oldugu gibi doner giiciilii sistemlerin de olumlu ve olumsuz yonleri
bulunmaktadir. Uretim esnasinda karsilasilan olumsuzluklarin giderilebilmesi igin
caligmalar devam etmektedir. Doner giiciilii dokumalarin olumlu ve olumsuz
yonlerinin ortaya konmasi iireticilere ve tiiketicilere fikir verecektir.

Sistemin olumsuz yo6nleri sunlardir.

1-Doner giiciilerdeki aginma nedeniyle fazladan yedek parca ihtiyaci olmasi,
Ozellikle Ingiliz giicii sisteminde giiciilerin birbirine siirtiinmesi nedeniyle meydana
gelen asinmalar nedeniyle sik sik giicii degistirme sorunlar ile karsilagilmaktadir.
Halkali giicii sisteminde halkanin bagh oldugu iplikler zaman igerisinde yipranarak
degistirme zorunlulugu ortaya cikartmaktadir. Celik telli giiciiler ise c¢ok sik
asinmamakla birlikte yinede belli bir siire sonunda degistirilmesi tavsiye
edilmektedir. (S6z konusu doner giicii sistemleri 3.3.1 baslik altinda ayrintili olarak
aciklanmistir.) Bunlara alternatif olarak cercevesiz sistemler gelistirilmis olup sorun
biiyiik bir 6l¢iide asilmistir.

2-Yedek parca artisindan dolay1 maliyet artisi,
Her parcanin yedegiyle degistiriliyor olmasi ilave yedek parca maliyeti ortaya
cikarmakta olup aginma sorunlarinin azaltilmasi ile bu sorun da gozle goriiliir oranda

azalacaktir.



3-Cozgiide meydana gelen kopuklarda giderme zorlugu,
Diiz dokumalarda ¢6zgii iplikleri birbirine paralel olarak gitmektedir. Kopan ¢ozgii
iplikleri de bu paralellik bozulmadan kolaylikla baglanabilmektedir. Ancak doner
dokuma iiretiminde ¢6zgii iplikleri her zaman paralel olmayip temel ve doner ¢ozgii
iplikleri birbiri ile yer degistirmektedir. Bu durumda dokuma makinesini kullanacak
olan operatoriin doner dokumalar iyi tamimasi ve olduk¢a dikkatli olmasi
gerekmektedir.

4-Cozgii kopuklarin1 gidermedeki zorluktan dolay1 randiman diisiisii,
Kopan ¢ozgii ipliklerinin baglanmas1 esnasinda ipligin degisik yerlerden
gecirilebilecek olmas1 ve dikkat gerektirmesi nedeniyle yavas calisilma zorunlulugu
duruslardaki zaman kaybin1 artirmaktadir.

5-Taharlama isleminin heniiz modernize olmamasi,
Doner giici sistemli dokumalar i¢in otomatik tahar makinelerinin heniiz
gelistirilmemis olmasi nedeniyle elde tahar zorunlulugu, zaman kaybi acisindan
sorun olusturmaktadir.

6-Desenlendirme imkanlarinin sinirli olmasi,
Degisik desenlendirme imkanlarinin olmasina ragmen diiz dokumalarla
kiyaslandiginda sistemden kaynaklanan sinirliliklar bulunmaktadir.

Bu olumsuzluklarin1 yani sira iiretim ve kullaniminda bir¢ok olumlu yone

sahip olmasi nedeniyle edilmektedir.

Déner giiciilit dokumalarin ve dokularin avantajlart ise sunlardir.

1-Ilave agizlik agma sistemi olmadan mevcut makinelere monte edebilme,
Elde mevcut bulunan dokuma makinesinin tarak numarasinit degistirmek ve doner
giicli ilave etmek gibi kiiciik degisiklikler ile doner dokular elde edilebilmesi
sistemin en onemli artisidir. Yeni yatinm gerektirmez. Her tiirlii agizlik agma ve atki
atma sisteminde kullanilabilir. (Sekil 21) Hava jetli dokuma makinelerinde 720
devir/dakika ve kancali dokuma makinelerinde 450devir/dakika hizla
caligilabilmektedir. Ayrica bu makinelerde kenar yapiminda kullaniliyorsa daha

yiiksek hizlarda calisilmaktadir.



Sekil 21 Doner giiciiniin sablon tezgaha ilave edilmesi
2-Elde edilen dokumalarda saydamlik
Kumaglarin dokunmasinda déner giiciilerin rahat caligsabilmesi i¢in doner
cozgiilerin gecirildigi tarak disinin her iki yanmindaki dislerin bos birakilmasi
nedeniyle kumas boyunda bosluktan bir ¢izgi, ayrica ¢ozgiilerin donmesi nedeniyle
enine bosluklu cizgiler ile kumas elde edilebilmektedir. Bu bosluklar nedeniyle
kumasta seyrek bir goriintii elde edilebilir. Bu da kumasa yumusak bir tuse verir.

(Sekil 22)

Sekil 22 Doner doku ile elde edilmis saydam dokuma 6rnegi
3-Kayma dayaniminin yiiksek olmasi
Doner giicii sistemli dokumalarda temel ve doner ¢ozgii ipliklerinin capraz
baglanmasindan dolayi, kayma dayanimi aym sayida baglanti noktasi bulunan diiz
dokumalardan 1,7 kat daha yiiksektir.(Anonim A) Bu da ozellikle ipliklerin

kaymamasi istenilen kumaslarin tiretiminde tercih nedeni olmaktadir. (Sekil 23)



Sekil 23 Kayma dayanimi istenen doner dokuma 6rnegi
4-Yiiksek yirtilma dayanimu,
Diiz dokumalarda atki veya ¢6zgii yoniinde kumasa kuvvet uygulandigi
zaman kolaylikla yirtilmakta iken doner dokumalar cok daha fazla kuvvet
gerektirmektedir. Buda ozellikle ambalajlarda doner dokumalarin kullanimini

artirmaktadir. (Sekil 24)

Sekil 24 Yirtilma dayanimi istenen ambalajlarda doner dokuma kullanimi

5-Elde edilen kumaslarin her iki yiizeyinin de kullanilabilmesi,
Elde edilen kumaslarin her iki yiizeyi de birbirinin aynisi olabilecegi gibi farkli
goriiniimde de olabilmektedir. Sekil (23)

6-Zemin atki ve ¢6zgii ipliklerinin diiz durmasi ile gerilim azalmasi,



Eger zemin ve doner ¢6zgii iplikleri farkli leventlerden beslenir ve doner ¢6zgii ipligi
gevsek tutularak atki baglantisiz doner doku elde edilecek olursa temel ve doner
¢ozgii ipliklerine herhangi bir gerilim binmez. Bu da farkli bir goriintii elde

edilmesine sebep olur. (Sekil 25)

o

Atk ipligi

Brme (bagiama) cazg0sd

e

Sekil 25 Doner dokuma ¢izimi (Anonim A)

7-Daha sik kumas elde edilebilmesi,
Doner ¢ozgii ipligi olarak ince bir flament ipligi secilecek olursa temel atki ve ¢ozgii
ipligi de birbirine baglanti yapmadigindan oldukca sik kumaslarin elde edilmesi
miimkiin olabilmektedir. ( bkz. Sekil 25)

8-Daha parlak kumas elde edilebilmesi
Atki ve ¢ozgii iplikleri kiviim yapmadigindan iizerine gelen 15181 az kiracagindan
daha parlak goriilecektir.(bkz. Sekil 25)

9-Materyal kullaniminda azalma,

Baglanti noktasi sayisinda artis nedeniyle aynmi 6zellikteki kumaslart daha az
gramajda elde etmek miimkiin olmaktadir. ( bkz. Tablo 1)

10-Farkli numaralarda atki ipligi kullanmak suretiyle kabartmali kumas elde
edilmesi,

Ince bir ¢ozgii ipligi ile degisik kalinliklarda atki ipligi kullanmak suretiyle,diiz
dokumalarda da oldugu gibi kabartma goriiniimlii daha hacimli kumaslar elde etmek

miimkiin olabilmektedir. (Sekil 26)
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Sekil 26 Farkli atki numarada atki kullanarak rélyef doner dokuma (Anonim A)
11-S1iklik degistirilerek ¢izgili kumas olusturulabilmesi,
Degisik sikliklarda atki ve ¢6zgii iplikleri kullanmak suretiyle kumasin enince ve

boyunca ¢izgiler elde edilebilir. (Sekil 27)

%
e

Sekil 27 Cozgii sikligr degistirilerek elde edilmis olan doner dokuma (Anonim A)
12-Diiz dokumalar ile kombine edilerek desen elde edilmesi,
Diiz dokumalar ile doner giiciilii dokumalar birlikte kullanilmasi ile kumas

iizerinde enine ve boyuna yollar seklinde desenler elde edilebilir. Sekil 28

Sekil 28 Diiz Dokumalar ile doner dokumalarin kombine edilebilmesi



3.2 Déner Giicii Sistemli Dokumalarin Egitim Ogretim icerisindeki Yeri

Dokuma alaninda egitim veren mesleki ve teknik ortadgretim kurumlari,
meslek yiiksek okullar, iiniversitelerin lisans, yiiksek lisans ve doktora programlari
incelendiginde hepsinde doner giicii sistemli dokumalara yer verildigi goriilmektedir.
Programlarda yer alan doner giicii sistemli dokumlara egitim 6gretimde ne kadar yer
verildigi anket caligmasi ile ortaya konmustur.

Anketten elde edilen verilere gore;

Arastirma kapsamina alinan meslek elemanlarinin doner giicii sistemli
dokumalara iligkin bilgi sahibi olma durumu ve bilgi edinme kaynaklar1 Tablo 6’da
sunulmustur

Tablo 6 Doner giicii sistemli dokumalara iligkin bilgi sahibi olma durumu ve bilgi

edinme kaynaklar1

Bilgi edinme Evet Kismen Hayir Toplam

kaynaklan f % f % f % f %

Lisede - - 21 33 - - 21 3,3
Lisans egitiminde 1 1,6 91 149 - - 10| 16,6
Yiiksek Lisansta 1 1,6 1 1,6 - - 21 33
Isletmede 6| 99 10 16,6| - - 16 | 26,6
Kendi imkanlarimla 1 1,6 13| 21,6 - - 14 | 23,2
Internetten - - 2 3,3 - - 2 3,3
Arkadasglarimdan 1 1,6 3| 49 - - 4| 6,6
Toplam 10 | 16,6 40 | 66,6 10 | 16,6 50 | 83,2

Doner giicii sistemli dokumalar hakkinda bilgi sahibi olup olmadiklar
sorusuna (% 66,6) kismen, evet ve hayir diyenler ise esit oranda (% 16,3) dir. Bilgi
sahibi oldugunu ifade edenlerin biiyilk boliimii (%32) bilgi edinme kaynagim
isletme olarak belirtmis, bunu sirasiyla kendi imkénlariyla(% 28) ve lisans egitimi
(%20) doneminde bilgi edinenler izlemektedir.

Yine tablodan ankete katilan meslek elemanlariin biiyiikk bir boliimiiniin
(66,6) kismen bilgi sahibi olduklar1 dikkati cekmektedir.

Bulgulardan doéner giicii sistemli dokumalarin egitiminin egitim kurumlarinda
yeterli olmadig1 sdylenebilir. (Tablo 7)

Arastirma kapsamina alinan meslek elemanlarinin doner giicii sistemli

dokumalarin egitiminde yeterlilige iligkin veriler Tablo 7°de sunulmustur



Tablo 7 Doner giicii sistemli dokumalarin egitiminde yeterlilik

Konu Hakkindaki Bilgi Diizeyi f %0
Cok Yeterli - -
Yeterli 10 20
Az Yeterli 40 80
Toplam 50 100

Arastirma kapsamina alinan meslek elemanlarinin ¢ok biiyiik kismi1 (%80)
bilgi diizeylerinin az yeterli oldugunu belirtmis sadece (%20) lik bir boliim kendini
yeterli gdormiistiir.

Ogretmenler sorulan sorularda ise,

Arastirma kapsamina alinan 6gretmenlere konu ile ilgili kaynak bulup
bulamadig1 sorulmus verilen cevaplar Tablo 8’de verilmistir.

Tablo 8 Doner giicii sistemli dokumalara iliskin kaynak saglayabilme

Kaynak Bulabiliyor musunuz? f %o

Hi¢ Bulamiyorum 6| 16,6
Az Bulabiliyorum 28 77,7
Bulabiliyorum 2 5,5
Toplam 361 99,8

Arastirmaya katilan Ogretmenlerin  %77,7 lik kismi az kaynak bulabildigini
belirtmislerdir. Konu ile ilgili kaynak yetersizligi olmakla birlikte, meslek
elemanlarmin bu konuda yeterli arastirma yapmamis olmalarimin varolan kisith
kaynaga da ulasamamalarinda etken oldugu sdylenebilir.

Ankete katilan Ogretmenler tamami doner sistemli dokuma uygulamasi
yaptirmadiklarin1 s6ylemislerdir.

Arastirma kapsamina alman Ogretmenlere neden uygulama yaptirmadiklar
sorulmus verilen cevaplar tablo 9 da verilistir.

Tablo 9 Doner giicii sistemli dokuma uygulamalarinin yapilamama nedenleri

Neden yaptiramiyorsunuz? f %

Bilgim yok 6 16,6
Uygun ara¢ bulamiyorum 28 77,7
Gereksiz goriiyorum 2 5.5
Toplam 36 99,8




Arastirma kapsamina alman Ogretmenlerin biiyiik bir kismi (%77,7) uygun
ara¢ olmadigindan uygulama yaptirmiyorum derken bunu (%16,6) ile bilgim yok
demistir.

Buradan su sonuclar elde edilebilir.

o Doner giicii sistemlerinin liselerde egitim Ogretimine gerektigi Ozenin

gosterilmedigi,

¢ Universitelerde konuya deginildigi ancak bunun yeterli olmadig,

® Bircok yerden doner giicii sistemli dokumalarin 6grenildigi ancak tam bir

O0grenmenin gerceklesmedigi,

¢ En ¢ok 6grenmenin isletme ortaminda gerceklestigi ve bunda uygulamanin da

onemli yere sahip oldugu,

e llgili yazili kaynaklarin sinirl oldugu,

¢ Okullarda hi¢ uygulama yapilmadig,

e Uygulama yapilamamasinin en bilyilk sebebinin uygun ara¢ gerec

bulunmamasi oldugu, ortaya konmustur.

Sonug¢ olarak doner giicii sistemli dokumalarin kisisel gayretlerle ve isletme
ortaminda &grenilebildigi ancak dgrenilen bilgilerin o isletme ile sinirl oldugu, orta
ogretimde biligsel diizeyde nadiren yer verildigi, yiiksek 6gretimde ¢ogunlukla yer
bulmadigi verilen bilgilerinde yeterli olmadigi uygulamali 6gretime ise hi¢ yer

verilmedigi anlagilmaktadir.

3.3 Doner Giicii Sistemli Dokumalar
Doner giicii sistemli dokumalar1 taniyabilmek igin dretimini, teknik
cizimlerini, orgiilerinin siniflandirilmasim ve desen elde etme yontemlerinin ortaya

konmas1 gerekmektedir.

3.3.1 Doner Dokuma Uretim Teknikleri
Doner giicii sistemli dokuma iiretim teknikleri temelde cerceveli ve

cercevesiz sistemler olarak ikiye ayrilabilir.



Her iki sistemde de kumas,

kumas kenarlar1 ve desenlendirmeler

yapilabilmekte ancak diskli sistemler ¢ok yer kaplamasindan dolay1 sadece kenar

olusumunda kullanilabilmektedir. (Sekil 29)

Doner Dokuma

Uretim Teknikleri

l

l

l

Cerceveli Sistemler

Cercevesiz Sistemler

b

L

l

. Celik
Halkali Ingiliz
telli
glicii glicu
glicii
sistemi sistemi
sistemi

Diskli Tarakli

sistemler sistemler

Jakarl

sistemler

Sekil 29 Doner dokuma iiretim tekniklerinin siniflandirilmasi

3.3.1.1 Halkah giicii sistemi

Halkali giicii sistemi oldukga basit dokumaci tarafindan bile yapilabilecek bir

sisteme sahiptir. Halkali giicii sisteminde doner ¢6zgiiniin temel ¢ozgii etrafindaki

hareketi bir halka ve bu halkanin hareketini saglayacak olan iplikten olusur. Iplik

yiiksek biikiimlii ve asinmaya kars1 dayanikli olmalidir. Ipligin her iki ucu iki ayr

cerceveye baglanir halkanin icerisinden de doner ¢ozgii ipligi gecirilir. Temel

cozgiiler ise ipligin baglanmasi ile olusan (U) seklindeki boslugun igerisinden

gecirilir. Halka ipligin ortasinda bulunmalidir. Cercevelerin hareketi ile halka ve

icerisinde bulunan doner ¢o6zgli temel ¢ozgiiniin etrafinda donerek baglantiy1

saglamalidir.




Halkali giici sisteminde halkalar ve iplikler cok yer kapladigindan ve
dolagma ihtimali yiiksek oldugundan ancak hafif gramajli kumaslarin dokunmasinda
uygundur. Yiiksek miktarda asginma s6z konusudur.

Dikkat edilmesi gereken bir diger husus ta alt iist agizlik (tam agizlik) ile
calisan dokuma makineleri i¢in uygun bir yontem olmasidir. Bu 6zelliginden dolay1
sogan cuvali dokuyan yuvarlak dokuma makinelerinde bu sistem kullanilmaktadir.
Sablon dokuma tezgéhlan iist agizlik ile calisan tezgdhlar oldugunda halkali giicii

sisteminin uyarlanmasi miimkiin goriilmemektedir.

Birinci durumda 1. cerceve
yukaridadir. Bu cerceveye bagli olan doner

—

e

D / fatin cozgiide(D) temel c¢ozgiiniin (T) sagindan
T - agizhik agmistir.

fkinci durumda 1 gerceve asag1 inerken 2.

cerceve yukart kalkarak agizlik kapanmustir.

g I Agizlik kapaliyken doner ¢ozgii temel

¢Ozgiiniin altinda kalmalidir.

Uciincii ve son durumda 1. cerceve asagi inmis, 2.
cerceve yukari kalkmistir. Dolayisiyla doner ¢ozgii
(D) temel cozgiiniin(T) solundan agizlik acmis
durumdadir.

III. Durum
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3.3.1.2 ingiliz giicii sistemi

Ingiliz giicii sistemi yiiksek mukavemetli katl1 iplikler ile dokuma yapmaya

uygun bir sistem olup desenlendirme imkam diger sistemlere gore daha yiiksektir.

Iplikler de ve giicii sisteminde asir1 siirtiinme vardir. Bu nedenle cok sik olmayan

kumaslarin dokunmasinda daha uygun olup st agizlik ile g¢alisan dokuma

tezgahlarinda kullanilabilmektedir.

Z  Tasiyict Cergeve

.: Doner Cerceve
” ‘ 1

7

Temel i
Cerceve [[ff |

;_]
]
|
|
i
J
b
Hyg

II. Durum x

III. Durum =S—%=

Ehv)

1. durumda temel cerceve temel ipligi sabit tutmakta,
tasiyic1 cerceve yukar: kalkarak temel c¢ozgiiniin
sagindan doner ¢ozgiiyii de yukar1 kaldirarak agizligin
acilmasint saglamistir. Doner cerceve ise hareketsiz
kalmig, ancak yarim giiciili dordiincii gercevede
yukart kalkarak doner cergevenin etkisini ortadan
kaldirmuastir.

2. durumda tastyict cerceve asagi inerek agizligi
kapamis, ona bagl olan yarim c¢ercevede asagidaki
konumuna inmistir. Déner ¢6zgii temel ¢ozgiiniin
altinda kalmustir.

3. durumda doner cergeve yukari kaldirilmis, ona
baghh olan doner ¢6zgii ve yarim cercevede yukari
kalkarak agizligi temel ¢ozgiiniin solundan a¢cmustir.
Tasiyic1  cercevede yukari  kalkarak  agizligin
acilmasina yardimci olmustur.
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Bir doner giicti hareketi yapabilmek icin dokuma makinesinde en az 4 adet
cerceve bulunmalidir. Bu cercevelerden 1. si temel ¢ozgiiyii sabit tutmaya yarayan
sabit cerceve, 2. si tasiyici gerceve, 3. de capraz hareketi saglayan doner cerceve,
4.de yarim giiciilii gercevedir. Yarim giiciilii cercevenin gorevi tasiyicit cerceve
yukariya kalkarken doner cercevenin doner ¢ozgii iizerindeki etkisini ortadan
kaldirmaktir. Temel ¢ozgii sabit dururken capraz c¢ozgii tasiyic1 ve yarim
cercevelerden gecirilmelidir. Agizlik kapaliyken doner ¢ozgii temel ¢cozgiiniin altinda
bulunmalidir ki donme esnasinda birbirini siiriiklemekten kurtulsun.

Ust agizlikla calistyor olmasi nedeni ile sablon dokuma tezgahlarinda iiretim
yapilabilmesine olanak saglayabilir. Ancak iki iplik hareketi yapabilmek icin 4
cerceveye ihtiya¢ bulunmasi nedeniyle pek ekonomik goriilmemektedir. Birde yarim
giicili cercevenin armiirlii tezgaha monte edilememesinden dolay1 tezgaha

uyarlanamamaktadir.

3.3.1.3 Celik telli giicii sistemi:

Diger bir doner giicii elde etme yontemi de celik teli giicli sistemidir.
Cerceveli sistemler arasinda Onemli bir yere sahip olup asinma sorunlarinin
minimum olmasi, kolay monte edilebilmesi ve her tiirlii iplikte calisilabilmesi
sistemin pozitif yanlardir.

Ayrica;

e Al iist ve tam agizlik ile calisilabilmesi,

e Doner giiciiler temel ¢ozgiiniin her iki yoniinde de taharlanabilmesi,

e  Doner giiciilerin baglanma sekline ve agizlik agma sisteminin alt, iist
ve tam olmasina gore caprazlar kumasin her iki yiizeyinde de elde
edilebiliyor olmasi da 6nemlidir.

Celik telli giicii sisteminin calisma esas1 ise soyledir. ki tam giicii (sol ve sag
giicli) ve bunlarn arasinda bulunan ortandan ikiye biikiilmiis olan 3.giiciiden (orta
giicll) olusan sistemde sag ve sol ayr1 ayr cercevelere takilmaktadir. Orta giiciiniin
bir ayagi sag giiciiniin diger ayagi da sol giiciiniin i¢inden gegirilecek sekilde takilmig
olup orta giicii sol ve sag giiciilerin icinde hareket edebilecek sekilde monte

edilmistir. Orta giiciiniin géziinden doner ¢ozgii ipligi gecirilmistir. Sol ve sag giicii



arasinda bulunan boslukta da temel ¢6zgii bulunur. Sol ve sag giiciilerin bagh
bulundugu cerceveler sirayla hareket ettiginde doner ¢ozgii hareketlenmis olur.
Sagdaki cerceve hareket edince doner ¢ozgii sagda, soldaki ¢cerceve hareket ettiginde
doner ¢ozgii solda agizlik acar. Iki cerceve birlikte hareket ettiginde agizlik acilmaz
ancak zit calisan bagka bir doner giicii sistemi daha olursa degisik desenlendirme
imkanlar ortaya ¢ikabilir. Bu sistemin sablon dokuma tezgahlarinda uyarlanabilecegi

On goriilmektedir

|

|

‘ Birinci durumda agizlik kapali

: durumdadir. Kirmizi ile gosterilen temel
-,' a ¢ozgii sol ve sag glici arasinda

|

bulunmaktadir. Mavi ile gosterilen Doner
¢Ozgii orta giiciiniin goziinden gecirilmistir.

-
L= o

ikinci durumda soldaki giicii  yukar
kaldirilmis ona bagli bulunan orta giiciide
yukart kalkarak temel c¢ozgiiniin sagindan
agizlik acilmstir.

kaldirilmis ona bagli bulunan orta giiciide
yukart kalkarak temel c¢oOzgiiniin solundan
agizlik acilmistir. Boylece kumas ylizeyinde
sagdan sola bir ¢apraz olusturulmustur.

’i |,] ” b Uciincii  durumda  sagdaki  giicii  yukari
| |

.
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3.3.1.4 Diskli sistemler:

Kumas kenarlarinda kullanilan sistemlerdir. Kumas kenarlarinda dayaniklilig
saglamak amaciyla ¢ozgii iplikleri daha siki kullamilmakta veya mekiksiz dokuma
makinelerinde kenar yapmak i¢in atki iplikleri iceri kivrilmaktadir. Her iki durumda
da kumas kenarlar1 boyamada ve konfeksiyonda sorun ¢ikarmaktadir. Bu sorunlari
giderebilmek icin diskli sistemler gelistirilmistir. Sistemin bir diger faydasi da

iscilikten, zamandan, yedek parcadan ve hammadde den tasarruf saglamasidir. (Sekil
33)

Sekil 33 Diskli doner giicii sistemi (Uzun6z,2004:248)

Sistemde diskler donerken iizerlerinde bulunan ¢ozgii ipliklerini de birbiri
etrafinda dondiirmektedir. Burada temel ve doner ¢ozgii iplikleri diye iplikler
birbirinden ayrilmamakta her iki iplikte donme hareketi yapmaktadir. Diskli
sistemlerin bazilarinda ¢ozgii iplikler diskin igerisinde bulunup tam doner giiciilerin
yapiminda da kullanilabilmektedir. Sistemin ¢ok yer kaplamasi ayrica bagka bir
hareket merkezinden calisiyor olmasi nedeniyle sablon dokuma tezgahlarina

uyarlanmasi uygun degildir.



3.3.1.5 Tarakh sistemler:

“Yarim doner doku teknigi ile yiizey olusturabilen tarakli sistemlerden elde
edilen kumaglar sade ve anlasilir yapilar1 ve kolay kullanimlar ile giyim, perdelik,
teknik kumasglar, oto dosemeleri ve halilarin yapiminda kullanilabilmektedir.”
(Uzunoéz, 2005: 132) Dokuma tezgahlarinda doner giiciilerin ¢cok yer kaplamasi
asinma ve kullanim zorluklari nedeniyle tarakli sistemler gelistirilmistir. Tarakl
sistemlerde sadece yarim doner dokularin elde edilebiliyor olmasi nedeniyle sadece
degisik renk ve numarada atki kullanilarak enine ¢izgili kumas desenleri elde etmek
miimkiindiir.

Dokuma tezgahlarinda dokuma taraginin arkasina ikinci bir tarak ilave edilir.
Bu tarakta bir tarak disi saglam dururken ikinci dis yarim kesilmistir. Yarim kesilmis
disin yiiksekligi agizligin acilabilecegi maksimum seviyeyi belirler. Bu tezgihta
cerceveler ortan kaldirilmistir. Makineler daha sade goriintimliidiir. Yarim disin
ucunda giicii gozii vardir. Tahar islemi sirasinda temel ¢ozgii bu giicii géziinden
gecirilmektedir. Doner cozgii ise iki tam tarak disi arasinda serbest vaziyette
bulunmaktadir. Taragin saga sola hareketi ile de doner ¢ozgii yarim tarak disinin
tizerinden gecmek suretiyle capraz hareketini yapmaktadir. Caprazlar kumasg
yiizeyinde olusmaktadir. Hava jetli, su jetli, projektilli ve kancali dokuma

makinelerde ¢alisabilmesi sistemin diger bir avantajidir.

£ ——
T e ik S Yandaki sekilde bir doner tarad
1 3 goriilmektedir. Doner ¢ozgiiler temel ¢ozgiiniin
: sagindan agizhik acmigtir. Yanda 1.2.3 ile
T T T T “ ‘ T gosterilen tarak hareketi ile ikinci agizlik
. . . . 2 acilacaktir.
[-:-.'--:_:_:--'---'--‘—-'--E L.
-«

i Ikinci sekilde ise doner cozgiiler temel
(%) q) @ b |  ¢Ozgiiniin solundan agizhik acmistir. Bundan

i | sonraki hareketleri ise sekilde goriildiigii iizere
G [ l ® _] ‘- i Ld yukaridakinin tersinedir.
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3.3.1.6 Jakarh sistemler:

Esasinda bagli basina bir sistem olmayip tarakli doner giicii sisteminin jakar
mekanizmalarina uyarlanmis halidir. Bu sistemde c¢erceve bulunmadigindan giiciiler
iistten malyon ipliklerine, alttan ise agiliklara(giiniimiizde yaylara)baglanmaktadir.
Hareket jakar mekanizmasi tarafindan verilir.

Genis desen elde edilebilmesi ve ¢ozgii iplikleri iizerinde ki gerilimin
azalmasi1 nedeniyle tercih sebebidir. Jakarli dokuma kumas iiretiminde orgiiden
kaynaklanan c¢ozgii gerilimleri problem c¢ikarmakta iken jakarli doner giicii

sisteminde bu sorun ortadan kalkmaistir.
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(Gewebetechnik:481,482)
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Tablo 10 Déner giicii sistemlerinin karsilagtirilmast

Sistemler ]
Halkal giicti | Ingiliz giicii | Celik telli Diskli Tarakli Jakarh
ve
sistemi sistemi giicii sistemi sistemler sistemler sistemler
Parametreler
. Alt, list ve .. ..
Agizlik tipi | Tam Agizlik | Ust agizlik Tam agizhik | Ustagizhik | Ustagizlik
tam agizlik
Cozgii
Orta Az Orta Az Cok Cok
siklig1
Asinma
Orta Cok Az Cok az Cok az Cok az
durumu
Temel ve Temel ve

doner ¢ozgii

hareketi

Déner ¢ozgii

hareketli

Déner ¢ozgii

hareketli

Déner ¢ozgii

hareketli

doner ¢ozgii

hareketli

Déner ¢ozgii

hareketli

Déner ¢ozgii

hareketli




3.3.2 Déner Giicii Sistemli Dokuma Orgiilerinin Desen Kagidi Uzerinde

Gosterilmesi (Teknik Cizimi)

Her meslekte alaninda o meslegi yapan kisilerin ayn1 dili konusabilmesi icin
ortak bir terminoloji gelistirilmistir. Dokumaciligin da kendine has bir terminolojisi
vardir. Atki ve ¢ozgii ipliklerini temsil eden kareli kagitlar ve bu kagit iizerinde
baglant1 sekillerini gdsteren resimler buna 6rnek olarak gosterilebilir. Bilindigi gibi
bu teknik cizimlere dokuma orgiileri yada kisaca orgii denilmektedir. Raporlar ise
dokumada ¢6zgii ve atki ipliklerinin enine ve boyuna tekrar eden en kiiciik
baglantilarin1 veren birimidir. Orgii raporlart degistikge kumas iizerinde bulunan
desen, dolayisiyla goriinim de degisecektir. Diger dokumalar i¢in bilylik Olciide
yerlesmis olan sembolik ifadelere karsin Doner giicii sistemli dokumalarda yazili
kaynak yetersizligi nedeniyle boyle bir birliktelik olusamamustir. Her isletme degisik
bir ifade tarzi gelistirmis ve kullanmaktadir. Bu calisma kapsaminda hem iiretime
rehberlik yapmasi hem de egitim 6gretimde konunun daha iyi anlasilmasi i¢in teknik
cizime yonelik olarak yeni kurallar gelistirilmis ve ilgililerin goriislerine
sunulmustur.

Bilindigi gibi desen kigidinda siitunlar ¢ozgii ipligini gosterirken satirlar da
atk1 ipligini gostermektedir. Diger dokumalardan farkli olarak doner giiciilii
dokumalarda ¢ozgii iplikleri devamli birbirine paralel gitmemekte bazen temel
cozgiilerle yer degistirmekte, yani temel ¢ozgiiniin sagindan ve solundan alternatif
olarak yer alabilmektedir. Bu degisimler doner giicii sistemli dokumalarin
karakteristikleri olan ¢apraz geg¢isleri ortaya cikarmaktadir. Bu nedenle doner giiciilii
orgiilerin raporlan gelistirilirken temel ve doner c¢ozgiiler ile atki hareketleri igin

doner giicii sistemli dokumalara 6zel semboller gelistirilmistir.



1-Doner ¢ozgii ipligi temel ¢ozgii ipliginin alternatif olarak saginda ve
solunda yer alabileceginden doner ¢ozgiiler 2 siitun ile gosterilmistir. Doner ¢ozgii
ipligini ifade eden bu siitunlarin  baglarina aym1 numara yazilacaktir. Ayrica
kolaylikla ayirt edilebilmesi i¢in kalin ¢izgilerle sinirlar belirtilmistir. Bu kalin
cizgiler arasinda kalan iplikler ayn tarak disinden gecirilmek zorundadir. Zira farkli
tarak diginden gecirilmesi halinde caprazlar taragin Oniinde degil de arkasinda

olusacaktir. Temel ¢ozgiiler doner ¢ozgiilerin arasinda gosterilecektir. (Sekil 36 -A )

2-Doner ¢ozgii ipliginin, temel

¢Ozgiiniin solunda ve atki ipliginin {istiinde

yer aldig1 zaman (/) isareti kullanilacaktir.

(Sekil 36 -B)

3-Doner ¢ozgii ipliginin, temel 1 T 1

¢Ozgiiniin saginda ve atki ipliginin {istiinde

yer aldig1 zaman (\ ) isareti kullanilacaktir.

(Sekil 36-C)

4- Doner giicii atkinin altinda ise

(Q) ile gosterilecektir. (Sekil 36-D ) : \

5-Tam doner dokumalarda doner
cozgii ipligi temel ¢ozgii ipligi etrafinda
tam tur atmaktadir. Doner ¢ozgii hareketi .
yaparken atki ipligi atilmayacagindan o |D % X|@

satirlarin sol taraflart bos birakilacak atki

atilan satirlarin bas tarafi atkiy1 (=) isareti

ile gosterilecektir. (Sekil 36-E )

6- Tam donerlerde her bir donme |E

hareketi (0) isareti ile gosterilecek olup

temel ¢Ozgli  lizerinde  cizilecektir.

(Sekil 36-E )

Sekil 36 Déner giicii sistemli dokuma orgiilerinin

desen kagidi iizerinde gosterilmesi



Sekil 37 ve 38 de doner giiciilii dokumalarin 6rgii, tahar ve armiir planlarina 6rnek

verilmistir.
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Sekil 37 iplik baglantilar1 (Baser, 1998:185)ve teknik cizimi
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Sekil 39 iplik baglantilar1 (Imer, 1989:231)ve teknik ¢izimi
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Tam doner dokumalar diskli sistemler ile dokunabilmektedir. Diskli
sistemlerde ¢erceve olmadigindan ancak orgii raporu verilebilir. Bu 6rgii raporundan
istifade edilerek disklerin tur sayisi programlanabilir.(Sekil 39)

Tahar ve armiir planlan1 yapilirken dikkat edilmesi gereken bir¢ok husus
vardir. Bunlari siralayacak olursak;

Dokuma makinesini alt, iist veya tam agizlik agmasina gore tahar ve planlar
diizenlenmelidir. Ornegin iist agizlikta doner ¢ozgii ipligi temel ¢ozgiiniin solundan
yukar1 kaldirilmasi gerekiyorsa sol giicii yukar1 kaldirilir. Ancak ayni hareket alt
agizlikta sag giiciiniin asagi ¢ekilmesi ile yapilabilir.

Giicii sisteminin halkali, Ingiliz ve gelik telli olmasi ile de tahar ve armiir
planlart degisiklik gosterir. Ornegin Ingiliz giici sisteminde dort cerceve ile
yapilabilen bir hareket halkali giicii sisteminde iki cerceve ile yapilabilmektedir.

Doner ¢ozgiilerin baglanacagi cercevelerin dokumaciya yakin olanlardan

secilmesi taharlama islemini kolaylastiracaktir.

3.3.2.1 Déner Giicii Sistemli Dokuma Orgiilerin Simiflandirilmasi

Doner giicii sistemli dokumalar1 bir¢ok sekilde siiflandirmak miimkiin
olmakla birlikte oncelikle temel ve doner ¢ozgiilerin birbirine olan durumlarina gore
siniflandirma esas alinmastir.

Doner ¢ozgii iplikleri temel ¢ozgiileri iistten ya da alttan capraz olarak keser
ya da iizerinde tam bir tur atar. Eger capraz olarak kesiyorsa yarim doner dokuma,
tam bir tur atiyorsa tam doner dokuma adi verilir.

Doner dokumalarda ¢ozgii iplikleri ile atki iplikleri birbirleri ile
baglant1 yapabilecegi gibi baglanti yapmadan da yiizey olusturabilmektedir. Yeni bir
siniflandirma daha yapacak olursak atki baglantih doner dokumalar ve atki
baglantisiz doner dokumalar olarak ayirmak miimkiindiir. Atki baglantisiz doner
dokumalarda atkinin gérevi temel ve doner ¢ozgii iplik gruplarim belirli aralikta bir
arada tutmaktir. Cozgiilerden herhangi biri kumastan cikarilacak olursa bu durumda
kumas dagilacaktir.

Sekil 40 incelecek olursa siniflandirma daha net anlasilacaktir.



Doner Dokumalar

A 4 A 4

Yarim Doner Dokumalar Tam Doner Dokumalar
A 4 A 4 A 4 A 4
Atki Baglantisiz Atki Baglantili Atki Baglantisiz Atki Baglantili
Yarim Doner Yarim Doner Tam Doner Tam Doner
Dokumalar Dokumalar Dokumalar Dokumalar

Sekil 40 Doner dokuma 6rgiilerinin siniflandiriimasi

3.3.2.1.1 Tam doner dokuma orgiileri:

Doner ¢6zgii iplikleri temel ¢ozgii etrafinda en az 1 tur aralarinda atki ipligi
olmaksizin sarilmis olmalidir. Bu sarilmalarin sayis1 bir yada daha fazla sayida
olabilir. Tek sayida sarilmis ise doner ¢ozgiiler hep ayn1 yonde baglanti yaparken cift
sayida baglant1 yapmissa doner ¢ozgii temel ¢ozgiiniin bir solundan bir sagindan

baglanti yapabilir.

3.3.2.1.1.1 Atki baglantisiz tam doner dokuma orgiileri

Atki baglantisiz tam doner dokularda doner ¢ozgii ile temel ¢ozgii iplikleri
birbirine baglanti yapmaktadir. Atki ipligide temel ¢ozgiiniin altinda ise devaml
altinda, iistiinde ise devaml surette iistiinde yer almaktadir. Diger bir deyisle doner
giicli ipligi kopartildign an temel ¢o6zgii ile atkinin herhangi bir baglantisi
bulunmadigindan kumas dagilacaktir.

Sekil 41 da atki baglantisiz tam doner doku Ornegi verilmistir. Bu ornekte
koyu renkle gosteriler doner ¢ozgii ipligi iki atki arasinda iki tur donme hareketi
yaparak temel ¢ozgiiniin bir sagindan bir solundan fakat her seferinde iistten baglanti
yapmistir.  “Donme hareketi 2 nin katlart (4, 6 vb.) oldugunda da yine atki

baglantisiz tam doner dokuma yapmak miimkiin olacaktir.” (Iimer 1989: 104)
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Sekil 41 Atki baglantisiz tam doner dokumada iplik baglantilar1 (Iimer,1989: 105)
ve teknik cizimi

3.3.2.1.1.2 Atki baglantilh tam doner orgiileri

Atki baglantili tam doner dokumalarda atki ipligi, doner ve temel ¢ozgiilerin
altindan ve iistiinden gecmek suretiyle baglanti yapmaktadir. “Doénme hareketleri 1,
3, 5 gibi tek sayilarda gerceklesir.” (Imer 1989: 104) Cozgiilerden birinin kopmasi ile
atki ve temel ¢ozgii iplikleri dagilmaz ve birbirini tutmaya devam ederler.

Sekil 42 ve 43 de 1 ve 3 tur donme hareketi yapan atki baglantili tam doner
dokuma oOrnekleri goriilmektedir. Her iki ornekte de domer c¢ozgii iplikleri temel
¢6zgii ipliklerinin sagindan ve atki ipliklerinin bir altindan ve bir istiinden ge¢cmek

sureti ile baglanti yapmuglardir.

o
> \
o
-> X |9
1 T 1

Sekil 42 Atk baglantili tam doner dokumada iplik gecisleri(imer,1989: 104)

ve teknik cizimi
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Sekil 43 Atki baglantili tam doner dokumada iplik gecisleri(imer,1989: 104)
ve teknik cizimi
Sekil 44 de 2 doner, 2 temel ve 4 atki ipliginden yapilmis olan bir doku
ornegi goriilmektedir. Burada doner giiciiler sirayla donme hareketini yapmaktadir.

Ayrica atkinin da iki altindan iki izerinden ge¢cmek suretiyle atki baglantisim

gerceklestirmektedir.
2>/ /
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1 T 1 2 T 2
Sekil 44 Atk baglantili tam déner dokumada iplik gegisleri(Imer,1989: 104)
ve teknik ¢izimi
3.3.2.1.2 Yarim doner dokuma orgiileri:

Yarim doner dokularda temel ve doner ¢ozgii iplikleri birbirlerini ¢apraz
olarak keserler. Bu caprazlar soldan alttan ve sagdan alttan olabilecegi gibi soldan
istten ve sagdan listten de olabilir. Yarim doner dokularda temel ve doner ¢ozgii ile
atki  ipligi baglanti yapabileceg§i gibi baglani yapmadan da yiizey
olusturabilmektedir. Yeni bir simiflandirma daha yapacak olursak atki baglantili

yarim doner dokular ve atki baglantisiz yarim dokular olarak ayirmak miimkiindiir.



3.3.2.1.2.1 Atki baglantisiz yarim doner dokuma orgiileri

Atki baglantisiz doner dokularda temel ¢6zgii ipligi atkinin iizerinde gidiyorsa
doner ¢ozgii ipligi de temel ¢6zgii ile baglant1 yaptiktan sonra atki ipliginin altindan
gitmelidir. Tam tersi sekilde temel ¢ozgii atkinin altindan gidiyorsa doner ¢ozgiide
atkinin iizerinden gitmelidir. Doner veya temel ¢6zgiiden biri kumastan cikarilacak
olursa diger iplikler birbirini tutmayacagindan kumas dagilacaktir.

Sekil 45 de en basit atki baglantisiz doku 6rnegi goriilmektedir. Burada koyu
renkle gosterilen doner ¢ozgii temel ¢dzgiiniin bir sagindan bir solundan olmak iizere
atkinin iizerinde baglanti yapmaktadir. Temel ve doner c¢ozgii ipliklerinin

gerginlikleri esit olup sanki ikisi birlikte doniiyormus gibi bir goriintii vermektedir.
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Sekil 45 Atki baglantisiz yarim doner dokumada iplik gegisleri(imer,1989: 103)
ve teknik ¢izimi

3.3.2.1.2.2 Atki baglantihi yarim doner dokuma orgiileri

En sik kullanilan doner doku teknigidir. Hem doner giicii hem de temel atki
ve ¢ozgii ipligi de desen yapilabilmektedir. Ayrica kullanim1 da oldukg¢a kolaydir.
Doner giiciilerin ¢aprazlart hem altta hem de iistte olabilmektedir. Desenlendirme
yapilirken, temel Orgiide bezayagi ve bezayagindan tiiretme oOrgiiler siklikla
kullanilmakla birlikte diger orgiilerde kullanilabilir. Dikkat edilmesi gereken husus
ise doner giicli iistte c¢apraz yapacaksa ona bagli olan temel ¢ozgii altta atkinin
altinda, doner giicii altta capraz yapacaksa ona bagli bulunan temel ¢ozgii atki

ipliginin iistiinde baglant1 yapmalidir. (Iimer 1989: 104)



Caprazlar iki atki ipligi arasinda olabilecegi gibi birkag atkida bir caprazlama
da olabilmektedir.

Sekil 46 de iki atkida bir yapilan ¢apraz ile olusturulmus doner giici 6rnegi
goriilmektedir. Temel ¢ozgii ve doner ¢ozgii bezayagi yapmaktadir. Temel ve doner

cozgiiler esit gerginlikte olup her ikisi de doniiyormus gibi bir goriintii olugturmustur.

> X |0
> \
2|10 | X
2>/

I T 1

Sekil 46 Atk baglantili yarim doner dokumada iplik gecisleri(imer,1989: 104)
ve teknik cizimi
Sekil 47 da doner ¢ozgii ipligi temel ¢ozgii ipliginin 3 atki solundan
sonra da 3 atki sagindan gec¢mistir. Doner cozgii ipligi temel ¢6zgii ipliginin
tizerinden gecmistir. Bu efektin elde edilmesinde alt agizlikla calisan dokuma
makinesi kullanilabilecegi gibi iist agizlikla calisan bir dokuma makinesinde de
orgliniin negatifi dokunmak suretiyle de elde edilebilir. Doner ¢ozgii ipligi atki

iplikleri ile bezayag1 baglant1 yapmustir.
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Sekil 47 Atki baglantili yarim doner dokumada iplik gegisleri(imer,1989: 108)

ve teknik ¢izimi



3.3.3 Doner Giicii Sistemli Dokumalarda Desen Elde Etme Yontemleri

Doner giiciilii dokumalarda degisik efektler ve desenler elde edebilmek igin
sunlar yapilabilir.

e Atk ipliginin sayist degistirilmesi ile desen elde edilebilir.
Ayni agizhiga bir den fazla atki ipligi atilmak suretiyle desen yapilabilir. Bu tip
desenlendirmelerde ¢aprazlar daha dik ac1 olustururlar. (Sekil 48 A-B)
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Sekil 48 Atki sayisinin degistirilmesi ile desen elde edilmesi



e Temel ve doner ¢ozgii ipliklerinin sayis1 degistirilerek desen elde edilebilir.
Orgiide kullanilan temel ve doner cozgiiler birden cok kullanilmak suretiyle desen
yapilabilir. Temel ¢6zgiiniin sayisinin artirilmasi ile yapilan desenlendirmelerde
caprazla daha yatay bulunur. Doner ¢ozgiilerin sayilar1 artirildiginda ise caprazlar

daha belirgin hal alirlar. (Sekil 49 A-B)
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Sekil 49 Temel ¢ozgii sayisinin degistirilmesi ile desen olusumu



e Farkl gerginliklerde ¢6zgiiler kullanilarak desen yapilabilir.

Déner cozgii iplikleri caprazlar yaptiklarindan dolay1 temel c¢ozgiiye nazaran
daha cok iplik ihtiyact olmaktadir. Baz1 durumlarda doner ¢6zgii iplikler normalden
fazla beslenmek suretiyle farkli efektlerin yapiminda kullanilabilir. (Sekil 50 A-B)
Cozgii ipliklerinin farkli beslenebilmesi i¢in iki ayr1 ¢6zgii bosaltma sistemine sahip

olmalidir.
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Sekil 50 Doner ¢ozgiiniin farkli gerginlikte beslenmesi ile desen olusumu



e Kaydirmalar yapilarak desenler elde edilebilir.

Doner ¢ozgii ipliklerinin tamami ayni anda harekete gecmeyip bir yada birkac atki

sonra caligabilirler bu durumda kaydirmali desenler elde edilebilir. (Sekil 51 A-B)
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Sekil 51-B’de ise doner ¢ozgii iplikleri ¢aprazlama yaparken baglanmadigi

zaman kayarak temel cozgiilerin arasina kaymis ve uzun atlamalar yaparak degisik

bir goriintii elde edilmistir.
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Sekil 51 Doner giiciilerde kaydirma ile desen elde edilmesi




e Doner ¢ozgii iplikleri zit yonlii ¢alisarak desen yapabilmektedir.
Iki doner giicii ipliginden biri saga dogru capraz yaparken digeri sola dogru
capraz yaparak baklava dilimi, bal petegi gibi efektler olusturabilir. (Sekil 52 A-B)
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Sekil 52 Doner ¢ozgiilerin zit yonlii ¢alismasi ile desen olusumu



¢ Diiz dokumalar ile kombine edilerek desen elde edilebilir.
Doner dokular ile diiz dokumalar bir arada kullanilarak enine, boyuna yollar, ve

baklava seklinde desenler elde etmek miimkiin olabilir. (Sekil 53 A-B)
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Sekil 53 Doner ve diiz dokumalarin birlikte kullanimi
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e Bir temel ¢6zgii ipligini iki doner giicliniin ortak kullanimi ile desen elde
edilebilir.

Sekil 54-A’da ise kenarlarin daha saglam olmasi icin iki doner ¢ozgii ipligi

kullanilmustir. Iki doner ¢ozgiiniinde temel ¢ozgiileri ortak kullanilmis olup zit yonde

caprazlar yapmistir. Temel ve doner ¢ozgiilerin gerginlikleri birbirinde farkli oldugu

icin makinede farkli yerlerden beslenmelidir.
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Sekil 54-B’ de yine kenarda kullanilan bir doner doku 6rnegi goriilmekte olup

burada caprazlar 2 atkida bir yapilmistir.
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Sekil 54 Temel ¢6zgiiniin ortak kullanimi ile desen olusumu



Orgii teknigi haricinde farkli atki ve ¢ozgii kalinliklari, farkli atki ve ¢ozgii

sikliklari, farkli atki ve ¢ozgii cinsleri ile de desenlendirme yapmak miimkiindiir.

3.4 Doner Giicii Sisteminin Armiirlii Dokuma Tezgahlarina Uyarlama islemleri
Armiirlii dokuma tezgdhimin taninmasi, teknik 6zelliklerinin ortaya konmasi

ve ¢alisma prensibinin bilinmesi uyarlama ¢alismalarinda kolaylik saglayacaktir.

3.4.1 Egitim Amach Armiirlii Dokuma Tezgahimn Egitim Ogretimdeki yeri ve
Teknik Ozellikleri

Dokumacilik egitimi verilen mesleki ve teknik orta Ogretim ile yiiksek
Ogretim programlarinda uygulama yapmak amaci ile kullanilan armiirlii dokuma
tezgahlari teorik verilen egitimi pratige doniistiirmesi ve egitimdeki kaliteyi artirmasi
nedeniyle olduk¢a 6nemli bir yere sahiptir.

Metalden imal edilmis, saglam ve dayamikli yapist ile uzun yillar kullanim
omril olmasi nedeniyle armiirlii dokuma tezgahi egitim 6gretim kurumlarinda tercih

edilmektedir.

Sekil 55 Egitim amagli armiirlii dokuma tezgahi

24 cergeveli olan armiirlii dokuma tezgahi hem tus takimi hem de armiir

tertibat1 ile calisabilmektedir. Cerceveler onden arkaya dogru egimli olup agizlik



acilmas1 sirasinda en arkadaki yani 1. c¢erceveden baslamak sureti ile
hareketlenmektedir. Bu hareket ise bicak tarafindan saglanmaktadir.

Bir dokumanin yapilabilmesi i¢in agizlik acilmali, atki atilmali, atki
sikistirtlmali, dokunan kumas dokuma bolgesinden ¢ekilmeli ve yeni ¢ozgii ipligi de
dokuma bolgesine sevk edilmelidir.

Armiirli sablon dokuma tezgdhinda agizlik agmak i¢in kullanilan pargalar ve
gorevleri sunlardir.

Avyak: Bir noktadan sabitlenen ayak kaldira¢ gorevi yaparak iizerinde bagli bulunan
bicaga hareket vermektedir. Ayaga basilarak bigagin yukar1 hareket etmesi saglanir.
Hareketin geri doniisiinii ise yer¢ekimi saglar.

Bicak : Asagi yukan hareketli olup cerceve ayaklarina basma ayaginin hareketinin
iletir. Bigak diiz olmayip 6nden arkaya dogru yiikselmektedir. Bu egimin faydasr ilk
ve son cerceve arasindaki agizlik mesafesini sabit tutarak temiz agizlik agmaktir.
Ayaga basilarak yukar kaldirilan bigak geri hareketini yergcekimi etkisi ile yapar.

Cerceve ayaklari: Sola, saga ve asagi, yukar1 hareketli olup cergevelerin hareketini

saglar. Bicaga takilan cerceve ayadi cerceveyi yukari kaldirarak agizhigi acar. Eger
cerceve ayagi sola dogru hareketlenerek bigagin hareket alanindan kurtulursa agizlik
acilmaz. Cerceve ayagi sola hareketini armiir mekanizmasindan yada tug takimindan
alir. Geri hareketi ise cerceveye bagli bulunan yay araciligiyla olur.

Cerceve: Temel gorevi giiciileri tasimak olup dikdortgen bir yapiya sahiptir.
Cercevenin dis1 sabit olup, cercevenin iist ve alt kenarina yakin ve paralel
konumlandirilmis, giiciilerin takilacagi metal ¢ubuklarin bir kenari (giiciilerin takilip
cikarilip takilabilmesi icin) hareketlidir.

Cergeve yay1: Cerceve ayaginin ilk pozisyonuna gelmesini sagar.

Giiciiler: Uzerinde bulunan giicii gozii icerisinden ¢ozgii iplikleri gecirilir.Cerceve
hareketi giiciiler aracilif ile ¢ozgiilere iletilir.

Armiir mekanizmasi: Armiir kartonundaki hareketi ¢erceve ayaklarina iletir.

Armiir kartonu: Desene gore hangi atkida hangi cercevenin hareketlenecegini

gosteren kartondur.
Tus takimi: Armiir mekanizmasinin kullanilmadigi durumlarda sistemi elle kontrol

etmeye yarar. (Sekil 56)
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Sekil 56 Armiirlii dokuma tezgahinin tus takimi
3.2.1.1 Armiirlii dokuma tezgahinin ¢calisma prensibi:

Atilacak olan atki ipliginde hangi cergevelerin yukari kaldirilacagi tespit
edilerek armiir tertibati veya tus takimi ile o c¢erceve ayaklar1 bicak {iizerinde
hareketsiz birakilir, diger cergevelerin ayaklar1 sola dogru itilerek bicagin hareket
alanindan kurtarilir. Ayaga basmak suretiyle bicak, cerceve ayagi, dolayisiyla
cerceve ve cozgiiler yukar1 hareketlendirilmis olur. Ayak birakildigi1 zaman sistem ilk
haline doner. Yeni atki icin hazirlik yapilir.

Tezgah iizerinde atkinin atilmasi i¢in 6zel bir mekanizma bulunmamaktadir.
Atki agilan agizliktan mekik yardimai ile elle atilmaktadir.

Tezgah iizerinde atkinin sikistirilmasi vazifesini tefe mekanizmasi tizerindeki
tarak yuriitmektedir. Tefe mekanizmasi alt kism1 govdeye takili olup istenildigi
zaman kolaylikla c¢ikarilabilmektedir. Taragin iki vazifesi olup bunlar atkiy1
sikistirmak ve ¢ozgii sikligim sabit tutmaktir. Tefenin elle 6ne arkaya dogru hareket
ettirilmesi ile atki sikistirilir. Tarak tefe iizerinde demonte sekilde tutturulmus olup
kumasin ¢ozgii sikligina ve disten gecen tel adedine bakilarak gerekli durumlarda
degistirilmektedir.

Kumas, bir sarma silindiri (kumas levendi) iizerine elle sarilmaktadir. Sarma
silindirinin hareketi bir kol ve kola bagl disli sistemi ile yapilmaktadir. Kumagin
tekrar geri sagilmamasi i¢in disli iizerinde bir fren tertibati da bulunmaktadir. (Sekil

57)



Sekil 57 Armiirlii dokuma tezgdhinin ¢dzgii bosaltma ve kumas sarma tertibati

Cozgii tezgah arkasinda bulunan iki adet sarma silindiri (¢6zgii levendi)
tizerine sarilmakta el ile bosaltilmaktadir. Sarma silindirleri {izerinde bosaltma hizin
ayarlamak icin fren tertibati bulunmaktadir. Cozgii bosaltma islemi tezgdhin 6n
tarafinda bulunan fren kolunun gevsetilmesi ve kumas sarma kolunun kullanilmasi

ile de yapilabilmektedir.

3.4.3 Tezgahin taraginin degistirilmesi:

Doner giiciiler ile dokuma yapilirken temel ve doner ¢6zgii iplikleri ayn1 tarak
disinden gecirilmelidir ki donme hareketi gerceklesebilsin. Doner ¢ozgii ipligi temel
¢Ozgiiniin hem solunda hem saginda yer aldigindan bir tarak disinde 2 doner ¢ozgii
ipligi geciyormus gibi diisiinmek yerinde olacaktir. Bu durumda disten gegen tel
sayist = temel ¢ozgii ipligi sayis1 + 2 doner ¢ozgii ipligi seklinde formiile edilebilir.

Tarak numaras1 hesaplanirken iplik sayisinda bagska iplik numaras1 da goz
oniinde bulundurulmalidir. Kalin iplikler i¢in daha seyrek ince iplikler icinse daha
sik taraklar segilebilir.

Doner giiciilerin rahat hareket edebilmesi icin tarak se¢imi sirasinda ya seyrek
bir tarak secilmeli yada tarak tahar sirasinda 1 dolu 1 bos seklinde gecirilmesi uygun

olacaktir.



3.4.4 Tezgaha doner giicii ilave edilmesi:

Tezgdh {iizerinde 24 cerceve ve bunlarin iizerinde de standart giiciiler
bulunmaktadir. Doner giicii calisacak olan cergeveler iizerinde bulunan giiciiler
cikartilmalidir. Bu ¢ergevelerin dokumaciya gore 6n tarafta olmasinda fayda vardir.
Ciinkii tahar yapmak ve ¢6zgii kopugu almak arka cercevelerde oldukca zahmetlidir.

Calisacak olan doner giicii sayisi ve degisik hareketlerde goz Oniinde
bulundurularak déner giiciilerin baglanacagi cerceve sayist dikkatli bir sekilde
ayarlanmalidir.

Atk1 baglantili doner doku elde edilecek ise yeter sayida arkadaki cercevelere

normal giicli takilmalidir. Bu ¢ercevelerin en arkadaki ¢erceveler olmasinda fayda

vardir.

|

Sekil 58 Tezgah tizerindeki ¢cerceveler ve giiciiler

Doner giiciilerin ¢erceveye takilabilmesi i¢in giicii boyunun ve genisliginin
cerceveye uyumlu olmasi gerekmektedir. Eger uyumlu degilse uyumlu hale
getirilmesi gerekir. Bu durumda karsimiza iki alternatif ¢ikmaktadir.

Birincisi tek tek doner giiciiler elden gecirilerek boylarim1 uzatmak yada
kisaltmak suretiyle ayarlamak ki bu olduk¢a zahmetli bir istir. Ciinkii her giicii i¢in
ayni islem tekrar edilmelidir.

Ikinci alternatif ise cerceveyi uyumlu hale getirmek ki bu kolaylikla

yapilabilecek bir iglemdir. Yeteri sayida cercevenin giicli takma yerleri kesilerek



uygun olan mesafe ayarlanarak tekrar kaynak yapilmalidir. Burada dikkat edilmesi
gereken husus doner giiciilerin giicii gozii normal giiciilerin giicii géziinden 2-3 mm
asagida olmasidir. Eger bu mesafe olmazsa donmeler esnasinda doner ve temel
¢ozgiiler birbirine sarilarak sorun ¢ikartabilir.

Yapmis oldugumuz uyarlama ¢aligsmalarinda giicii boyu uyumlu oldugundan

herhangi bir problemle karsilagilmamistir.

Sekil 59 Tezgaha monte edilecek olan doner giicii
Doner giiciide sag, sol ve orta giicii bulunmaktadir. Sag giicii bir cerceveye
takilirken sol giiciide diger cerceveye takilmalidir. Giiciilerin takilmasi esnasinda
oldukga dikkatli olunmalidir ki yanhs ¢erceveye baglanmasin.
Cerceveye montaj islemi yapildiktan sonra tezgdh bos calistirilarak doner

giiciiler son bir kez kontrol edilmelidir.

Sekil 60 Doner giicii ilave edilmis cerceveler



3.4.5 Cozgiiniin hazirlanmas ve tahar:

Cozgii hazirlanirken dikkat edilmesi gereken en 6nemli nokta temel ve doner
¢6zgii ipliklerinin nasil beslenecegidir. Cozgii ipliklerinin esit gerginlikte beslenmesi
ile olusan desen, farkli gerginlikte beslenmesi ile olusan desenden farkli olmaktadir.

Aym gerginlikte beslenecekse tek ¢ozgii hazirlamak yerinde olacaktir bu
durumda tek ¢6zgii levendi kullanilacak olup iisteki levent tercih edilmelidir.

Farkl1 gerginlikte beslenecekse o zaman iki ayr1 ¢6zgii hazirlanmalidir. Once
doner ¢ozgii hazirlanmali ve {istteki levende baglanmalidir. Nedeni ise doner
¢Ozgiiniin temel ¢ozgiiniin altinda bulunmasi ve sik sik ¢6zgii bosaltma ihtiyacinin
duyulmasidir. Tezgahin sol tarafinda bulunan ¢6zgii bosaltma aparati da dokumaciya
yardimci olacaktir.

Temel ¢ozgii ipligi alttaki levende baglanmali ve frenler ile ¢ozgii gerginligi
ayarlanmalidir.

Tahar isleminde c¢ok dikkatli olunmali, temel ve doner ¢ozgiiniin birbirine
olan durumlari ¢ok iyi takip edilmelidir.

Temel ve doner ¢ozgii gruplart aym tarak disinden gegirilmelidir. Aksi

taktirde caprazlamalar taragin oniinde degil de arkasinda olusacaktir.

Sekil 61 Doner giiciilerde ¢ozgiiniin taharlanmasi



3.4.6 Yapilan Uygulamalar ve Tahar Armiir Planlari
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Sekil 62 Dokunmus kumasglar, 6rgii, tahar ve armiir plani

Sekil 62’de en temel yarim doner doku ornekleri goriilmektedir. Sar1 renkli
temel ¢cOzgii sag ve sol giiciilerin arasindaki bosluktan gecirilmis olup hareketsizdir.
Kirmiz1 renkli doner ¢ozgii ise her atki sirasinda sirasiyla temel ¢6zgiiniin bir
sagindan bir solundan agizlik agmustir. Her iki ¢ozgiide ayni levende sarilmistir.
Dolayisi ile her iki ¢ozgiiniin gerginlikleri aynmidir. Dokuma esnasinda herhangi bir
problemle karsilagilmamistir. Kullanilan 6rgii biitiin dokumalarda aynidir.
A’da doner ¢ozgii ipligi renginde atki,
B’de temel ¢ozgii ipligi renginde atki,
C’de kumastaki iplik baglantilar gosterilmistir.

D’de kumagin orgiisii, tahar1 ve armiir planmi verilmistir.
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Sekil 63 Dokunmus kumaslar, orgii tahar ve armiir planlart

Sekil 63’de desenlerin elde edilebilmesi i¢in 4 ¢erceve kullanilmis ilk
iki cerceve bir grup doner ¢ozgiiyli calistirirken 3.ve 4. cerceveler diger grup doner
giiciileri calistirmugtir. Ik gruptaki doner ¢ozgii sagdan a@izhik acarken ikinci
gruptaki soldan agizlik acmistir. Kirmizi renkli doner giicii ile sar1 renkli temel
cOzgiiler ayni leventten beslenmis olup herhangi bir sorunla karsilagilmamistir.

A’da doner ¢ozgii ipligi renginde atki kullanilmasgtir.
B’de temel ¢ozgii ipligi renginde atki kullanilmigtir.
C’de kumagin iplik baglantilart gosterilmistir.

D’ de ise kumasin orgiisii ile tahar ve armiir plan1 verilmistir.
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Sekil 64 Dokunmus kumaslar, 6rgii, tahar ve armiir plam

Sekil 64- A da doner ¢ozgii ipligi renginde her agizliga iki atki atilmastir
B de temel ¢6zgii ipligi renginde her agizliga iki atki atilmistir.
C’de ise iplik gecisleri verilmistir.

D’de ise kumasin orgiisii ile tahar ve armiir plan1 verilmistir
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Sekil 65 Dokunmus kumas, 6rgii tahar ve armiir plam

Sekil 65°de doner ¢ozgii ipliklerinin hareketleri bir kaydirma yapilarak elde
edilmis olup 4 cerceve ile dokunmaya uygundur. .
A’da temel ¢ozgii ile atkida ayn1 renk kullanilmigtir
B’de doner ¢6zgii ile atkinin rengi aynidir.
C’de ise iplik gecisleri verilmistir.

D’de ise kumagin 6rgiisii ile tahar ve armiir plani verilmistir
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Sekil 66 Dokunmus kumaslar, 6rgii, tahar ve armiir plani

Sekil 66’da diiz dokuma ve doner giicii sistemli dokuma kombine edilerek
enine yollu desen olusturulmustur. Bu desen olusturulurken 1 rapor doner dokuma 2
rapor atki ripsi dokuma kullanilmigtir. Atk ripsi elde edilirken temel ¢6zgii ve ona
bagh olan doner ¢ozgii birlikte hareket ettirilmistir. Bu hareket yapilirken sag ve sol
giicliler birlikte calistirilmistir. Temel ¢ozgii icin ekstra bir giicli kullanilmamistir.
Dokuma esmasinda sorun ¢ikmamastir.

Sekil 66-A’da atkida 3. bir renk kullanilarak dokuma yapilmistir.
Sekil B’de temel ¢ozgii renginde atk ipligi kullanilmistir.
C’de ise iplik gecisleri verilmistir.

D’de ise kumasin orgiisii ile tahar ve armiir plani verilmistir

— D W ks N
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Sekil 67 Dokunmus kumaslar, 6rgii, tahar ve armiir plani

Sekil 67-A da doner ¢ozgii renginde atki kullanilmistir.
Sekil B de temel ¢ozgii renginde atk ipligi kullanilmagtir.
Sekil C de kumastaki iplik gecisleri verilmistir.
Sekil D de ise orgii, tahar ve armiir plan1 verilmistir

Sekil 67°de atki baglantili yarim doner doku teknigine gore yapilmis olan
kumas resmi ile tahar ve armiir plan1 verilmistir. Bu ¢alismada temel ¢6zgii iplikleri
de bagka bir cercevede taharlanmis olup 3 degisik renk ile calisilmistir. Tahar
yaparken baslangicta doner ¢6zgii temel ¢ozgiisiin solunda yer almistir. Bu nedenle
doner ¢ozgii soldan agizlik acarken herhangi bir problemle karsilagilmamis ancak
sagdan agizlik acgildiginda ise doner ¢ozgii temel ¢ozgiiyli de yukan siiriiklemek
suretiyle temiz agizlik acilmasimi engellemistir. Temel ve doner ¢ozgii iplikleri
arasinda olusan agizhik el, tarak veya mekik ile temizlenmek suretiyle
calisilabilmektedir. Caprazlamalar iki atki ipliginde bir gerceklesmistir. Cozgiiler tek

leventten beslenmistir.
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Sekil 68 Dokunmus kumaslar, 6rgii, tahar ve armiir plani

Sekil 67’ nin simetrisi alinarak yapilmistir.
Sekil 68-A da temel ¢ozgii renginde atki kullanilmastir.
B de temel ve doner cozgii renklerinden farkli 3. bir atki rengi ile dokuma
yapilmigtir. kullanilmistir.
Sekil C de kumastaki iplik gecisleri verilmistir.

Sekil D de ise orgii, tahar ve armiir plan1 verilmistir
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Sekil 69 Dokunmus kumaslar, 6rgii, tahar ve armiir plani

Sekil 69°de iki atkida bir capraz hareketi yapan bir orgii verilmistir. Ayrica iki

¢ozgiide bir de kaydirma yapilmistir. A’da temel ve doner ¢ozgii renklerinden farkli

3. bir atki rengi kullanilmistir. B’de temel ¢6zgii renginde atki kullanilmistir.

C’de 6rgii tahar ve armiir plan1 verilmistir.

D’de ise iplik gecisleri gosterilmistir.
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Sekil 70 Dokunmus kumaslar, 6rgii, tahar ve armiir plani

Sekil 70’de ii¢ ve bir atki ipliginde bir ¢apraz hareket yapan bir o6rgii verilmistir.

Ayrica iki ¢ozgiide bir de kaydirma yapilmistir.

A’da temel ve doner ¢ozgii renklerinden farkli 3. bir atki rengi kullanilmastir.

B’de temel ¢ozgii renginde atki kullanilmstir.
C’de iplik gecisleri verilmistir.

E’de orgii tahar ve armiir plan1 verilmistir.




X X XX
X \ X \ X X| 1
1 TT12TT 2 1 23 4

C (Imer;1989:109) D
Sekil 71 Dokunmus kumaslar, 6rgii, tahar ve armiir planlar

Sekil 71’de atki baglantili yarim doner doku calisilmigtir. 2 temel 1 de doner
¢Ozgii ipligi vardir.

Birinci atki ipligi atilirken soldaki temel ¢ozgii yukan kaldirilirken doner
cozgiide temel ¢ozgiilerin sagdan agizlik agmistir. Tahar yapilirken doner ¢ozgii
ipligi sagdan gegcirilmistir. Bu nedenle herhangi bir sikinti yasanmamustir.

Ikinci atki ipligi atilirken sagdaki temel ¢ozgii yukari kalkmus soldaki ise
asagida kalmistir. Doner ¢ozgii ipligi ise sagdan sola gecerek agizligi soldan
acmalidir. Ancak asagida kalmasi gereken soldaki temel ¢ozgii ipligi doner ¢ozgiiye
takilarak yukar1 dogru kaldirilmistir. Bu durumda temiz agizlik elde edilememistir.

Dokuma esnasinda her atkida doner ¢ozgii gevsetilerek temel cozgiiyii
cekmemesi saglanmis bu durumda da agizlik kapandiginda doner c¢ozgiiler ilk
pozisyonuna donememistir.  Bu durumda doner c¢ozgiiler tekrar gerdirilmek
durumunda kalinmistir. Bu nedenlerden 6tiirii diizgiin kumas elde edilemedigi gibi

doner giiciilerin yerlerinden ¢ikmasi sorunu ile de karsilagiimistir.
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Sekil 72 Dokunmus kumas, 6rgii, tahar ve armiir plani

Sekil 72’de kumas kenarlarinda doner giicii kullanimi goriilmektedir.
Dokuma yapilirken bezayad orgiisii az cozgii tiiketirken doner c¢ozgii daha fazla
tilkenmigstir. Bu nedenle doner ¢ozgii ile temel ¢ozgii farkli leventlere sarilmalidir.
Cozgii gerginlikleri de sik sik kontrol edilmelidir.

A da dokunmus kumas ornekleri,
B’de iplik gecisleri,

C’de de orgii, tahar ve armiir planlar verilmistir.
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Sekil 73 Dokunmus kumas, 6rgii, tahar ve armiir plani

Sekil 73’de kumas kenarlarinda doner giicii kullanimi goriilmektedir.
Dokuma yapilirken bezayad orgiisii az cozgii tiiketirken doner cozgii daha fazla
tilkenmigstir. Bu nedenle doner ¢ozgii ile temel ¢ozgii farkli leventlere sarilmalidir.
Cozgii gerginlikleri de sik sik kontrol edilmelidir.
A da dokunmusg kumas ornekleri,
B’de iplik gecisleri,

C’de de orgii, tahar ve armiir planlar verilmistir.



BOLUM 4

SONUC VE ONERILER

Arastirma sonunda amaglar dogrultusunda asagidaki sonuglar elde edilmis ve

bu sonuclar dogrultusunda 6nerilerde bulunulmustur.

4.1 Sonug
Aragtirma sonucunda;

Literatiir taramasina dayali olarak dokumanin tamimi, simiflandirilmasi yapilis
doner giicii sistemli dokumalarin kullanim alanlart ile diger dokumalara gore
farkliliklar ortaya konmustur.

Doner giicii sistemli dokumalarin egitim igerisindeki yeri meslek elemanlarindan
bilgiler dogrultusunda belirlenmis, ders igeriklerinde yer verildigi ancak uygulamali
egitim yapilmadigi belirlenmistir.

Déner giicii sistemli dokumalar doner ve temel ¢6zgii ipliklerinin hareketleri esas
almarak yarim doner dokumalar ve tam déner dokumalar olmak iizere iki ana guruba
ayrilmis, bunlarda atki baglantilar1 dikkate alinarak atki baglantili ve atki baglantisiz
olarak siniflandirilmistir.

Doner giicii sistemli dokumalarda desen elde etme yontemlerinin esaslar1 da

e Atki sayisiin degistirilmesi ile desen olusumu

e Temel ¢ozgii ipliklerinin sayisinin degistirilmesi ile desen olusumu

e Doner ve temel ¢ozgiiniin farkli gerginlikte beslenmesi ile desen olusumu
e Doner giicii sisteminde kaydirmalar ile desen olusumu

e Doner ¢ozgiilerin zit yonlii calismasi ile desen olusumu

e Doner ve diiz dokumalarin birlikte kullanimi il desen olusumu

e Temel ¢6zgii ipliginin ortak kullanimi ile desen olusumu

olarak tespit edilmistir.



Uyarlama calismalarinda atki baglantisiz yarim doner dokular sorunsuz olarak
dokunabildigi goriilmiistiir. Bu da ilgili egitim 6gretim kurumlarinda doner giicii
sistemlerinin Ogretiminin yapilmasi sirasinda ekstra yatirimlara gerek kalmaksizin

uygulama yapabilecegi ortaya konmustur.

4.2 Oneriler

o llgili egitim 6gretim kurumlarinda celik telli giicii ilavesi yapilarak
ogrencilerin doner giicii sistemli dokumalarin iiretimini uygulayarak
tanimasi saglanmalidir.

¢ Diiz dokumalar ile doner giicii sistemli dokumalarin birlikte kullanim
ile desen elde etme olanaklari artirilabilir.

e Doner giicii sistemli dokumalarin saydamlik, ekonomiklik vb.
ozellikleri dikkate alinarak teknoloji ve desen tasariminda bilimsel

calismalara agirlik verilmelidir.
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EKLER

EK 1 Anket formu:

EK 2 Goriisme Formu:



EK 1 Anket formu:

Sayin Meslektasim,

Hazirlanmis olan bu anket, tekstil-dokuma ogretim programlarimin iceriginde yer
alan, doner giicii sistemli dokumalara iliskin bilgi ve uygulamalarin Ogretimdeki
veterliligini belirlemeyi amaglamaktadtr.

Vereceginiz icten ve dogru cevaplar arastirmanin temelini olusturacaktir.

Degerli katkilarimiz icin tesekkiir ederim.

Yusuf AKELMA

1- Mezun oldugunuz Fakiilte
2- Mezun oldugunuz program :
3- Mezuniyet yilimiz
4- Doner giicii sistemli dokumalar hakkinda bilgi sahibi misiniz?

(A) Evet (B)-Kismen (C)-Hayir
5- Bilgi sahibi iseniz bu bilgileri nerede edindiniz?

(A)- Lise egitimi doneminde (B)- Lisans egitimi doneminde

(C)- Isletme ici ¢alismalarda (D)- Kendi imkanlarimla

(E)- Diger belirtiniz

6- Bu konudaki bilgi diizeyinizi nasil buluyorsunuz?
(A)- Cok yeterli (B)- Yeterli (C)- Az Yeterli (D) Yetersiz

Bundan sonraki sorular 6gretmenlere yoneliktir.
7- Doner giicii sistemli dokumalar konusunda yeterli kaynak bulabiliyor musunuz?
(A)- Hi¢ bulamiyorum (B)- Az bulabiliyorum (C)- Bulabiliyorum

8- Okulunuzda doner giicii sistemli dokuma uygulamalar1 yapmakta misiniz?
(A)- Hig¢ yaptiramiyorum (B)- Az yaptirtyorum (C)-Yaptiriyorum

9- Yaptiramiyorsaniz dncelikli neden?
(A)- Yeterli bilgiye sahip olmadigim i¢in
(B)- Uygun arag¢ olmadigi icin
(C)- Zaman kisitliligindan
(D)- Diger belirtiniz



EK 2 Goriisme Formu:

Calistiginiz isletme

1. Calistigimz birim

2. Calistiginiz pozisyon

3. Sektordeki hizmet yilimiz

4. Egitim durumunuz

5. Mesleki egitiminiz

6. Doner giicii sistemli dokuma yapmakta misiniz?

7. Ne tiir bir doner giicii sistemi kullanmaktasiniz?

8. Uretim esnasinda dikkat ettiginiz 6zel hususlar var midir?

9. Uretimde hangi iplikleri kullanmaktasiniz?

10. Dokumakta oldugunuz kumaslarin kulanim alanlar1 nelerdir?

11. Uretim esnasinda karsilastiginiz problemler nelerdir?



