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ONSOZ

Ihtiyaclar arttikca bu ihtiyaclara yonelik c¢oziimler de ¢esitlenerek
artmaktadir. Ureticiler, ihtiyaglara yonelik iiriinlerini tiiketiciye sunmak amaciyla
cesitli tanitim ve reklam faaliyetlerine gerek duymaktadirlar. Giiniimiiziin bilinglenen
tiikketicisi, artik {riinden Once {riinlin kalitesini yansitan ambalajina dikkat
etmektedir. Bu yilizden {irtinlerin ayn1 tiirden olanlarin arasindan segilebilmesi icin
tiikketicisi ile arasinda kurulmak istenen gorsel iletisimin basarili olmasi gerekir. Bu
gorsel iletisimin basarist da grafik tasarim ile baski 6ncesi hazirlik agamasi ve baski

teknigiyle saglanir.

Mesajlarin tiiketiciye dogru ve etkileyici olarak iletilmesi dnemlidir. Ambalaj
baskilarinda kaliteli baski uygulamalarinin, iiriinle ilgili bilgilerin tiiketiciye ulagsmasi
acisindan 6nemi biiyiiktlir. Bununla ilgili olarak hem tiiketici memnuniyeti hem de
markanin kurumsal kimligi hakkinda olumlu fikirler edindirme ¢abasindan dolay1
dogru baski alti malzemeye, dogru baski teknigini uygulamak 6nemli goriillmektedir.
Kullanilan ambalaj malzemelerindeki ¢esitlilik, farkli baski tekniklerinin ambalaj

baskis1 sektoriinde yayginlasmasina olanak saglamistir.

Bu durumla ilgili olarak arastirmada ele alinan fleksibl ambalaj baskilarinda
yaygin olarak kullanilan flekso baski tekniginin yasadigi gelismelerle, ofset baski,
tifdruk baski gibi kaliteli baskilar yapabilen baski teknikleriyle rekabet edebilir

konumda oldugunu gérmek miimkiindiir.

Arastirma; grafik tasarim ve matbaa alaninda egitim alan 6grencilere, ambala;j
sektorliinde calisan ve calisacak olan grafik tasarimcilara ve ambalaj baskisi

sektoriinde ¢ozliim iireten kuruluslara katkida bulunacaktir.

“Grafik Tasarim Acisindan Fleksibl Ambalaj Baskilarinda Flekso Baski
Tekniginin Kullanim1” adli tezim V bdliimden olusmaktadir. 1. Boliimde, tezin
konusu ve genel gerceve belirlenmistir. II. Boliimde, konuyla ilgili literatiirdeki

yazarlarin goriislerine ve bu goriislerle ilgili agiklamalara yer verilmistir.



I1I. Béliimde, arastirmanin ydntemi; Modeli, Evren ve Orneklemi, Veri Toplama
Araclar1 ve Veri Coziimleme Teknikleri hakkinda bilgi verilmig, IV. Boliimde
arastirmanin bulgu ve yorumlarina yer verilerek, V. Bolimde tiim bu arastirmalar

151g¢1nda sonug ve Oneriler sunulmustur.

Bu arastirmayi hazirlama silirecinde Oncelikle, gostermis oldugu ilgi ve
ozverili yaklasimiyla akademik bilgi ve becerilerini esirgemeden benimle paylasan
degerli hocam, tez damismanim Prof. Dr. Arif Ziya TUNC’a, arastirmanin
olugmasinda gozlem yapabilmem i¢in olanak taniyan Turkuaz Baski Coéziimleri
Genel Miidiirii Ramazan KOCYIGIT’e ve Turkuaz Baski Coziimleri ¢alisanlarina,

desteklerini hi¢ bir zaman esirgemeyen annem ve babama yiirekten tesekkiir ederim.

Hiiseyin COSKUN
[ZMIR 2013
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XV

OZET

Glinlimiizde ambalaj, iirlinlerin saklanmasi, tasinmasi ve korunmasinin
yaninda tistlendigi gorsel iletisim roliiyle tiiketici ile liriinden 6nce tanisan bir reklam
{iriinii olarak karsimiza ¢ikmaktadir. Uriin satistni arttirmak ve iiriin hakkinda iyimser
diistincelerin olugsmasini saglamak i¢in gerek duyulan gorsel iletisim, hedef kitleyle
etkilesim kurabilmesi agisindan giiniimiiz bilingli tliketicisin dikkatlerini yonelttigi,
onemsedigi bir kavram olmustur. Gorsel iletisimin kurulmasini saglayan unsurlar
{iriin ambalaj1 iizerinde yer alan grafik tasarim c¢alismalarindan olusur. Uriiniin
tiketiciyle saglikli iletisime gecebilmesi icin de grafik tasarimin ilke ve
elemanlarinin bilinip dikkatli bir sekilde uygulanmas1 gerekir. Grafik tasarim, estetik
ve uygulamali bir etkinlik olarak basarili olup olmamasiyla, {riinlerin tiiketici

tarafindan sec¢ilmesini etkilemektedir.

Ambalaj sektoriinde yaygin kullanimi olan fleksibl ambalaj ve bu
ambalajlarin baskisina uyumlu olan flekso baski tekniginden yola ¢ikilarak
hazirlanan bu arastirmada, literatiir taramasi yapilarak grafik tasarim iirlinlerinin
cogaltilip insanlara yayilmasini saglayan ticari baski teknikleri tizerinde durulmus ve
bu tekniklerin baski yapabildigi ambalaj malzemeleri ifade edilmistir. Ayrica flekso
baski tekniginin tarihsel gelisiminden baglayarak ozellikleri iizerinde durulmus ve
flekso baski tekniginin fleksibl ylizeylere uygulanmasinda grafik tasarimin etkinligi
incelenmistir. Flekso baski teknigi ile basilan ambalaj 6rnekleri arastirmanin evreni
kabul edilmistir. Bu ornekler iizerinden flekso baski tekniginin, grafik tasarim ve

grafik tasarimciyla iliskisi degerlendirilmistir.

Flekso bask1 tekniginde grafik tasarim, hedef kitle ve iirlin arasinda iletisimin
dogru kurulabilmesi ig¢in lizerinde dikkatle durulmasi gereken bir siiregtir. Gorsel
iletisimle ilgili diger alanlarda da grafik tasarimin 6nemini ifade etmek, etkisini
betimlemek, grafik tasarim alaninda egitim alan kisilerin iistlenmesi gereken bir
gorevdir. Bu arastirmanin; grafik tasarim alaninda egitim alan ya da egitimini
tamamlamis ve ambalaj sektoriinde calisacak olan grafik tasarimcilar
yonlendirecegi, ambalaj sektoriinde hizmet veren kuruluglart bilinglendirecegi

diistiniilmektedir.
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ABSTRACT

Today’s packing has a visual communication role which comes across us as
an advertisement which allows the consumer to become acquainted with the product
along with storing, moving and conserving the product. Visual communication which
is required to increase the sales of product and to provide optimistic ideas about the
product, in terms of interacting with target group has been a concept that today's
conscious consumers direct their attention and care about. The elements which
provide visual communication are the graphic designs which are on the packing. In
order for the product to be able to communicate with the consumer the principles and
elements of graphic designing must be well known and used carefully. Graphic
design as an intellectual and practical activity influences the selection by consumers

with its success and unsuccessfulness.

This research which was based on flexible packing and the Flexo printing
technique that are compatible with packing which are used all throughout the
packing sector, state the merchandry printing techniques which help the products to
spread to the people and the packing materials in this printing . It researches the
beginning of the Flexo printing technique with its features and the use of Flexo
printing technique on surfaces with the effect of graphic designing. Packing
examples printed with the Flexo printing technique are considered the core of the
research. From these examples Flexo printing techniques relationship with graphic

designing and with the designer was evaluated and a qualitative research was made.

Graphic design in Flexo technique is process to be emphasized to establish
communication among target group and product correctly. To state the importance of
graphic design in the other areas related to visual communication too, to describe the
impact are the tasks to be taken over by people trained in graphic design area. This
research is thought to inform the graphic designers studying - trained in the graphic
design area, working or will work in the packaging industry and to enlighten the

organizations serving the packaging industry.



BOLUM 1

GIRIS

1.1 Problem Durumu

Sanayi devrimiyle birlikte gelismeye baslayan endiistri,  glinlimiizde de
ilerleyigini hizla siirdiirmektedir. Yasanan teknolojik gelismelerle hiz kazanan
tiretimler, farkli sektorlerin olusumuna olanak tanimistir. Diinya niifusunun artmasi
ve buna bagh olarak ihtiya¢larin karsilanmasina yonelik cesitli sektorlerin dogmasi
tiriin ¢esitliligini arttirmis ve artan {iriin ¢esitliligi beraberinde tiiketiciye {iriinii segme
olanag tanimistir. Gereksinimleri karsilamaya yonelik sektorlerin yaninda, iiriiniin en
iyi sekilde korunup saklanmasi ve tasinmasi gibi konularda yardimci sektorler de
dogmustur. Bu sektorlerden biri olan ambalaj sektorii, basta gida olmak iizere,
sanayi, endiistri, tarim gibi alanlarda iirlinlerin korunmasi, saklanmasi, depolanmasi
ve tasmmmasinda ¢Oziimler iiretir. Ayrica insan sagligina verilen onem ambalaj

sektoriiniin gerekliligini ortaya koymaktadir.

Bayraktar’in ifadesiyle “Ambalaj, mamuliin depolanma ve taginma 6zellikleri de
dikkate alinarak, en elverisli malzeme se¢ilmesi ve belirli sekil verilmesi suretiyle
ucuz ve tiiketici ihtiyaglarini en iyi karsilayacak sekilde paketlenmesi, sarilmasi
islemidir.” (2004: 3) Giinlimiizde ambalaj malzemesi olarak genellikle kagit, karton,
oluklu mukavva, cam, metal ve plastik kullanilmaktadir. Artan niifus ve ihtiyaglarla
firmalar arasinda rekabetin artmas1 beraberinde ambalaj sektoriinde yeni arayislarin
olugsmasina yol agmigtir. Kullanimi eskilere dayanan cam ve ahsap malzemeye kagit,
karton ve plastik malzemenin de eklenmesi ambalaj sektoriiniin gelismesine olanak

saglamustir. Ozellikle plastigin bulunmasi ve ambalaj malzemesi olarak kullanilmaya



baslanmasi, farkl: tiirden iiriinlerin korunmasina, saklanmasina ve taginmasina ¢oziim
getirmistir. Bu ¢ozlimlerden biri olan fleksibl (esnek) ambalaj gliniimiizde kullanimi

yaygin olan bir ambala;j tiirtidiir.

“Fleksibl ambalaj, 250 mikrona kadar toplam kalinligi, 5-90 m2/kg araliginda
verimi olan, hafif agirlikta, aligverise uygun, genellikle baskili, dagitimi ekonomik ve
kullanim1 kolay kiiglik torbalar, posetler ve saseleri kapsayan ambalajlardir.”

(Baylan, 2010)

Artan niifus dogrultusunda tiiketimin de artmas1 markalar arasinda rekabet ortami
yaratmis ve ayni tiirden iirlinlerin farkli ambalaj tasarimlarinda, {iriin ile hedef kitle
arasindaki iletisimi saglayan grafik tasarim unsurlar1 ve bu unsurlarin ambalaj
lizerine uygulanig yontemleri dikkat edilmesi gereken konular haline gelmistir.
Ambalajin yaninda tasarimi, kullanilan baski teknigi ve grafik tasarimi dnemsenen
unsurlardir. Kiyasiya yaris igerisinde bulunan kuruluslarin dikkatleri {izerlerine
cekebilmeleri i¢in hedef kitleyle etkili bir iletisim icerisinde bulunmalar
gerekmektedir. Bu nedenle ambalaj baskilarinda, iirlinii  tanitan bilgilerin
aktarilmasinda yardimci bir gorsel iletisim dili olan grafik tasarima ihtiyag
duyulmaktadir. Grafik tasarim, trilinlerin tiiketiciye ulasiminda triinlerin tiiketici
tarafindan tercih edilmesine yardimci olan, iirlinlerin ve firmanin sessiz, gorsel dili
durumundadir. Bu dili etkili kullanabilmek i¢in basarili gegen yaratma siirecine
gereksinim vardir. Tasarimcinin igerisinde yer alacagi bu siire¢, firmalarin hedef
kitleye iletmek istedigi mesajlarin, etkileyici, anlasilir, estetik degerlere sahip,
basarili bir sekilde ifadesiyle gerceklestirilir. Ayn1 zamanda bu siireg {iretici, iiriin ve

tiikketici arasinda iletisim bagini olusturmada ilk adimdir.

Yaratma siireci, tasarim ¢alismalarinda karsilasilan sorunlarin, problemlerin
¢ozlimiinde etkin gorev almakta ve grafik tasarimda kaliteyi etkilemektedir. Yaratma
stireci elbette ki yetenek, farkindalik, arastirma ve giinceli takip etmeyle kendini var
etmektedir. Yaratma siirecinde {iretilen ¢oziimlerle basarili tasarimlarin olusumu
saglanmaktadir. Bunun i¢in de grafik tasarim egitimi Onemlidir. Grafik tasarim

egitimi ile 6grencilere; yeteneklerine bagl olarak, yaratma giicleri gelistirilmekte ve



estetik ve plastik 6gelerin 15181nda grafik tasarimla ilgili, 6znel ¢6ziim bulma yollar
kazandirilmaktadir. Grafik tasarim alaninda yasanan gelismeler, tasarimlarda
gecmisten gilinlimiize uygulanan yontemler grafik tasarim egitimi ile grafik tasarim
alaninda 6grenim goren ya da sektdrde calisan tasarimci ve operatorlere aktarilir. Bu
nedenlerle grafik tasarim alaninda egitim almis ve masaiistii yayincilik, baski 6ncesi
hazirlik gibi konularda deneyimli tasarimcilarin, ambalaj sektorii icerisinde yer
almalariyla ambalajlarin, pazar payinin artacagi ve hedef kitle iizerinde olumlu etki
yaratacag1 bir gercgektir. Diiz’iin ifadesiyle, sadece kullanilan malzeme, teknik
bilgiler iyi bir ambalajin olusumunu tam olarak saglamamaktadir. Tasarimcinin sahip
oldugu bilgi birikiminin yaninda gorsel tasarim egitimi almasi gereklidir. Grafik
tasarimci, gorsel iletisim siirecinde iletilmek istenen mesaji gorsel kavram ve
bicimlerle anlatmaya calisir. Almis oldugu grafik tasarim egitimi tasarim ilkelerinin
uygulanmasini gerekli kilar. (2012: 23-24) Grafik tasarimci basilt yiizeyde bulunacak
olan gorsel ve yazi tasarimlartyla, markanin hedef kitleye iletmek istedigi mesaji
(Uriiniin marka imajin1 yansitan mesaj1) en iyi sekilde aktarmak durumundadir. Bunu
gerceklestirmek icin grafik tasarim ilke ve elemanlarindan yararlanarak etkileyici,
iletisim giicii yliksek tasarimlar tiretmeyi amaglar. Ayni zamanda grafik tasarimcinin,
tasarimda olusturdugu gorsel ve yazili ifadelerin baskisini saglayan teknolojiyi de
yakindan tanimasi ve tasarimin ylizeye basilmasinda kullanilacak baski teknigi
hakkinda bilgi sahibi olmas1 gerekmektedir. Boylelikle tasarimlar: olustururken baski
tekniklerinin 6zelliklerini dikkate alacak ve tasarim i¢in baskiya en uygun teknigi

secebilecektir. Grafik tasarim egitiminin gerekliligi de bu nedenle 6nem kazanir.

Ambalaj {lizerine baski uygulamasi hedef Kkitleyle iletisime gecen unsurlari
barmdirdigindan ambalaj baskis1 ve tasarimi ne kadar kaliteli olursa hedef kitle
tizerindeki etkisi de o kadar iyimser ve cekici olacaktir. Bu nedenle ambalaj baskisi

ve tasarimui Ureticiler tarafindan ¢ok 6nemsenmektedir.

Ambalaj basiminda kullanilan baski tekniklerinden biri olan flekso baski teknigi,
kalitesi, fleksibl (Esnek) yiizeylere de uygulanabilmesi ve diger baski tekniklerine
gore daha ekonomik olmasi nedeniyle son yillarda tercih edilen bir baski teknigidir.

Flekso baski tekniginin kullanimi grafik tasarim agisindan ele alindiginda artan pazar



ve rekabet ortaminda, hedef kitleye mesajin iletilmesi konusunda nitelikli grafik
tasarim caligmalar1 6nem kazanmakta ve iriiniin kalitesiyle esdeger nitelik
kazanmaktadir. Bu nedenle yaygin olarak kullanilan bu fleksibl ambalaj baskilarinin
flekso baski teknigi kullanilarak basilmasinin grafik tasarim agisindan incelenmesi

gerekli goriilmektedir.

Aragtirmada, flekso baski tekniginin Ozelliklerinin ele alinip incelenmesi
ilkemizde son donemlerde yayginlasan flekso baskinin sektor calisanlarina
tanitilmasina katki saglayacaktir. Ambalaj sektoriinde grafik tasarimin 6nemi ve
tasarimlarin  olusumunda gergeklesen yaratici siire¢ vurgulanarak flekso baski
teknigini uygulamada grafik tasarimin etkinliginin artmasina yardimci olacagi

diistiniilmektedir.

Arastirmanin olugmasinda, flekso baski teknigi ile ilgili teknik bilgi alaninda
genis ve kapsamli bir kaynak olan Dog¢. Dr. Efe N. GENCOGLU, Yrd. Dog. Dr.
Osman SIMSEKER ve Ars. Gor. Liitfi OZDEMIR’ in Flekso Baski Sistemi adli
kitabi1 ve bunun yaninda Hayri YANIK’imn Masaiistii Yaymcilik kitabi, Emre
BECER’in iletisim ve Grafik Tasarim ve Herbert M. MEYERS ve Murray J.
LUBLINER’in Basarili Ambalaj Basarili Pazarlama adli kitaplar1 arastirmanin
kuramsalini olusturmaktadir. Bu kaynaklarin yaninda grafik tasarim ve flekso baski
teknigiyle ilgili yayinlar, alanla ilgili yaymlanmis ytliksek lisans ve doktora tezleri,
ambalaj  sektoriiyle ilgili  dergilerdeki makalelerden atifta  bulunularak

yararlanilmagtir.

Arasgtirmada, ilk olarak ticari bir baski teknigi olarak flekso baskinin ve diger
ticari baski tekniklerinin 6zelliklerinden bahsedilip daha sonra fleksibl ambalaj
baskilarinda flekso baski tekniginin kullanimi ele alinarak flekso baskinin tekniginin
tarihsel gelisimi, glinlimiizdeki durumu ve baski 6ncesi hazirlik asamasinda yapilan
islemler anlatilmistir. Ardindan flekso baski makinelerinin 6zellikleri ve boliimleri,
flekso baski makinelerinde karsilagilan sorunlar ve ¢oziimler ele alinmis, flekso baski
tekniginin uygulanmasinda, egitim ve deneyimin etkisi sorgulanmistir. Flekso

baskinin ambalaj sektoriindeki yeri, avantajlari, uygulama alanlar1 ve ambalaj



sektorlindeki gelismelere deginilip flekso baskinin bunlara uyumu ifade edilmistir.
Son olarak da yaraticilik, grafik tasarim ve flekso baski teknigi arasindaki iligki
aciklanmistir. Yapilan bu caligmalar, ilgili yayinlar ve arasgtirmalar 1s1ginda ifade

edilmistir.

1.2 Amac ve Onem

Bu projenin konusu, flekso baski tekniginin grafik tasarim agisindan fleksibl
ambalaj baskilarinda kullanilmasi bakimindan incelenmesidir. Bu aragtirma ile
fleksibl yiizeylere kolayca uygulanabilen flekso baskinin tekniginin gelisimi goz
Online alindiginda basarili baski sonuclar1 elde etmede grafik tasarimin etkisi
sorgulanacaktir. Ayrica flekso baski tekniginin yapisal oOzellikleri goz Oniinde

bulundurularak fleksibl yiizeylere baski yapabilme kabiliyeti incelenecektir.

Ambalaj baskilarinda, grafik tasarimin ambalaj sektoriine etkisi sorgulanarak,
flekso baski ile ilgili kaynak olusturacak, ambalaj sektoriinde calisan operatdr ve
grafik tasarimcilara 1s1k tutacak bilgileri aktarmak ve paylagsmak amaglanmaktadir.
Ayrica aragtirmada, grafik tasarim uygulamasinda yaratma siirecinin dnemine dikkat
cekilerek, flekso baski tekniginin uygulandigi alanlarda grafik tasarim egitimi almas,
alaninda uzman ve deneyimli kisilerin ¢alismalarinin artmasina katki saglamak,

amaclanmaktadir.

Flekso baski teknigi ambalaj sektoriinde son donemde yasadigi gelisimler ve
sahip oldugu avantajlarla yaygin olarak tercih edilen baski teknigi olmustur. Grafik
tasarim, tiiketici ve lretici arasindaki bag1 saglayan gorsel iletisim araci oldugundan
ambalaj tlizerindeki baskilarda, iirtinlerin tanitilmasi ve hedef kitle iizerinde olumlu
etki yaratmasi, gorsel ve tipografik 6gelerin uyumlu bir sekilde tasarlanmasinin
yaninda ve kusursuz bir sekilde basilmasiyla miimkiindiir. Bu yiizden fleksibl
ambalaj baskilarinda flekso baski teknigin grafik tasarim agisindan incelenmesi

onemli goriilmektedir.



1.3 Problem Ciimlesi

Grafik tasarim agisindan fleksibl ambalaj baskilarinda flekso baski tekniginin

kullanim1 nasildir?

1.4 Alt Problemler:
1. Ticari baski teknigi olarak flekso baski nedir?
2. Fleksibl ambalaj baskilarinda flekso baski teknigi nasildir?
3. Grafik tasarimda yaratma stirecinin etkisi nedir?
4. Flekso baski tekniginin fleksibl ambalaj baskilarina uygulanmasinda grafik

tasarimin etkisi nasildir?

5. Flekso baski teknigi ve grafik tasarimer iligkisi nasildir?

1.5 Sayiltilar

Arastirmada asagidaki sayiltilardan hareket edilmistir:
1. Bu galismada yanit1 aranan sorularin, ¢dziimii i¢in basvurulan kaynaklarin
icerdigi bilgiler bakimindan gergegi yansittigi kabul edilmistir.
2. Arastirmada grafik tasarim siirecinin ambalaj baskilara etkisi agiklanirken
grafik tasarim siirecinde etkin olan alaninda egitimli grafik tasarimcilarin

benzer niteliklere sahip oldugu kabul edilmistir.

1.6 Smirhhiklar

Aragtirma; literatlir taramasi sonucunda ulasilan yayinlar, konu ile ilgili giincel
yayinlar, makaleler, haberler, internet erisimi ve gozlem ytiriitiilen Turkuaz Baski
Coziimleri firmasi ile smirlhidir. Arastirma, kuruluslardan elde edilen Ornek

calismalarla ve internet iizerinden atifta bulunulan gorsellerle sinirlidir.



1.7 Tanimlar

Ambalaj:

Icerisinde yer alan iiriinii, {iriiniin yapisina ve sekline gore en iyi sekilde koruyan,
temiz kalmasini saglayan, tasinmasini kolaylastiran ve aymi zamanda iiriiniin

tanitimini yapan bir malzemedir.

Fleksibl ambalaj:

Icine konulan iiriiniin 6zelliklerine gore degisebilen esnek, bir sabitlige bagl
olmayan tasiyici paketlerdir. Kagit, aliiminyum folyo, plastik filmlerden ya da

bunlarin bir laminasyonundan hazirlanir.
Ambalaj baskisi:

Uriin ambalajlar1 ya da etiket {izerinde yer alan gorsellerin olusturulmas igin
baski teknikleri yardimiyla kaliptan ambalaj filmlerine veya etikete uygulanan boya

transferidir.
Flekso baski:

Gilinlimiizde ambalaj baskis1 sektoriinde yaygin bir kullanimi olan, esnek kalip
malzemesine sahip olmasi nedeniyle esnek ylizeylerin baskisina uyumlu bir baski

teknigidir.



1.8 Kisaltmalar

CTP - Computer to Plate

PE- Polietilen

PP- Polipropilen

PVC - Polivinilcloruro

PET - Poliviniltereftalat

FDA - Food and Drug Administration
UV- Ultra Violet

CMYK - Cyan, Magenta, Yellow, Key
LPC - Lines per centimeter

LPIi - Lines per inch

DPI - Dot per inch

AM - Amplitude Modulation

FM - Frequency Modulation

RiP - Raster Image Processor



BOLUM II

KURUMSAL ALTYAPI - ILGILI YAYIN VE ARASTIRMALAR

2.1 TiCARI BiR BASKI TEKNiGi OLARAK FLEKSO

Flekso baski teknigi, son yillarda ambalaj sektoriinde ekonomikligi ve kaliteli
baskistyla kullanimi giderek yayginlasan bir baski teknigidir. Flekso baskinin en
onemli Ozelligi olan esnek yiizeylere de baski yapabilmesi, flekso baskiy1r ambalaj
alaninda 6nemli kilmaktadir. Ticari alanda karsilasilan bu ihtiyaca cevap veren bir
baski teknigi olarak flekso, hedef kitle ve iiriin iletisimini saglamada {izerine diisen
gorevi yerine getirirken hizi ve ekonomikligiyle oldukca cazip goriilmektedir. Flekso
baskida kullanilan kalip malzemesinin esnek olmasi, miirekkeplerin cesitliligiyle
farkli tiirden cesitli baski altt malzemeye baski yapilmaktadir. Flekso baski bu
ozellikleriyle diger baski tiirlerinden ayrilmakta ve ambalaj sektorii igerisinde
kullanim1 yayginlagmaktadir. Ozellikle plastik filmlerin ambalaj malzemesi olarak
kullanilmasiyla, bu tiir baski alt1 malzemelere diisiik maliyetli, kaliteli ve hizli baski
yapabilen flekso baski, ambalaj baski sektoriinde aranilan baski teknigi olmustur.
Fleksonun baski kalitesindeki gelismeler, ekonomik olmasi ve uygulama alanlar
flekso baskiyr ofset ve tifdruk baski ile yarigabilir konuma getirmistir. Ambalaj
sektorli igerisinde flekso baski teknigi, gelisen teknolojiye uyumlu olarak gelisimini

stirdiirmektedir.
2.1.1 Ticari Baski Teknikleri
Ticari baski teknikleri, markalasma, reklam ve rekabet slire¢lerinin

olusumuyla birlikte 6nem kazanmistir. Ticari baski teknikleri, {irliniin tanitiminin

yapilmasini saglayacak olan verilerin iiriin ambalaji ilizerine basilmasi ve bdylece
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iriiniin hedef kitleye ulasimma katkida bulunmak amaciyla kullanilmaktadir.
Ambalaj lizerinde bulunan etiket ya da gorsel tasarimin estetik ve artistik basarisi,
ylizey lzerine uygulanan baski teknigindeki kaliteyle kendini daha fazla ifade
edecektir. Ayrica, grafik tasarimin da amaci olan, tasarimcinin yaratici diisiincelerini
daha fazla izleyiciye sunmasi, tasarimlarin baski teknikleri kullanilarak ¢ogaltilmasi
sonucu gerceklesir. Glinlimiizde yaygin bir sekilde kullanilan baski teknikleriyle
cogaltma isleminde basarili sonu¢ almak icin ise uygun baski tekniginin se¢imi

Onemlidir.

“Baski teknolojilerini kullanarak c¢ogaltma teknigi ¢ok yogun olarak
kullanilmaktadir. Bir grafik tasarimci ortaya ¢ikardig iiriiniinii hem fiyat, hem baski
kalitesi agisindan denetleyebilmelidir. Bunu yapabilmesi i¢in matbaa teknolojisi
bilmesi gerekir.” (Kinik, 2005: 85) Bagka bir ifadeyle, grafik tasarimci yaptigi
calismanin hangi baski tekniginde istenilen hedeflere uygun baski alinacagini

bilmelidir.

Ticari baski teknikleri kullanim alanlarina, isin ¢okluguna, boyutlarina ve baski alti

malzemeye gore farklilik gostermektedir. Bu teknikler sunlardir;

e Serigrafi

e Tipo baski

e Flekso baski
e Ofset baski

e Tifdruk baski
e Sayisal baski

2.1.1.1 Serigrafi (Elek Baski)

Ozgiin baski tekniklerinden biri olan serigrafi, giiniimiizde daha ¢ok ticari
bask1 teknigi olarak kullanilsa da sanatsal amagla da kullanilan bir baski teknigidir.
Kullanim1 ¢ok eskilere dayanan serigrafi, belirli bir sistemle olusturulmus kalip
izerine siirlilen boyanin, kalipta bulunan goézeneklerden alta gecerek baski alti

malzeme lizerine transfer edilmesi islemidir.
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Yapilan arastirmalar, serigrafi tekniginin eski c¢aglardan beri kullanildiginm
gostermektedir. Pekmezci’nin ifadesiyle, “Cin Seddi devrinin Cinlileri ve Piramitler
devrinin Misirlilar1 baski kaliplarini esyalar, kumasglar tizerine baskida ve binalarin i¢

ve dis yiizeylerini siislemede kullandilar.” (1992: 79)

“Cok eskiden Cin ve Japonya’ da goriilen elek baski, insan sag¢indan yapilmis
dokumalara kagittan kesilmis motifler yapistirilarak elde edilen kalipla yapiliyordu.
Bu diistinceden hareketle sonralari ¢ok ince ipekten dokunmus elekler yapildi.”

(Bektas, 1990: 35)

“Serigrafi baski 19.yy’da Uzakdogulu gog¢menler tarafindan Amerika’ya
getirilmis ve kisa siirede bu iilkede yayilmistir. Avrupa ise 19.yy’1n ikinci yarisinda

Serigrafi Baski Sistemi ile tanigmistir.” (Gengoglu ve diger., 2009: 27)

Serigrafi tekniginde baski kalibi olarak sentetik, metal veya ipek bezin
kullanilmast bu teknige aynm1 zamanda °‘elek baski’ adi verilmesinin baslica
gostergesidir. Kullanilan bu bez, lizerinde ince deliklere sahiptir. Bezin iizerindeki

dokumalarin siklig1 baski yapilacak yiizeye gore ¢esitlenebilir.

Serigrafi tekniginde baskinin kalitesi, ustanin uzmanligiyla yakindan ilgilidir.
Titizlik ve uzmanlik isteyen bu baski tekniginde Oncelikle, metal ya da ahsap
cerceveye gerilmis ipek ve ya sentetik (Organze) dokuma seklindeki elek iizerine
emiilsiyon dokiiliir. Elek, iizerine siiriilen emiilsiyonla 1s18a hassas duruma getirilir.
Film iizerinde yer alan baskis1 yapilacak calisma, pozlandirma yontemiyle kalip
tizerine aktarilir. Bu islemle, filmin {izerindeki baski yapilacak alanlardan 151k
gecemez ve baski yapilmayacak alanlardan 151k gecerek, 1s18a hassas duruma
getirilmis elegin 151k géren bolgelerini sertlestirir. Elegin sertlesen alanlari, boyanin
baski alti malzemeye gecmesini Onler. Boylece baski yapilacak alanlardan boya
gecer, baskisi istenmeyen bolgelerden ise boya gecemez duruma getirilir. Kalip
olarak kullanilan elek hazirlandiktan sonra, elek iizerine istenen renge gore boya
stiriiliir ve rakle (Siyirici) yardimiyla boya cekilerek boyanin, elegin deliklerinden

baski alt1 malzemeye gegmesi saglanir.
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Yanik, kisaca serigrafi teknigini sOyle ifade etmistir; baskisi yapilacak
tasarimin bulundugu film 1518a hassas tabaka ile vakumlanarak pozlandirilir. Banyo
edilen emiilsiyonda, 151k goren yerler sertlesir ve miirekkebi alta gecirmez, 1s1k
gormeyen yerler ise lizerine dokiilen miirekkebi alta sizdirarak baskiy1r gergeklestirir.

(2008: 63)

Sekil 01

Serigrafi Baski Sistemi

Murekkep

Elek (Baski kalibi)

Baski alti malzeme

Grafik sanatlarda ve baski resim c¢aligmalarinda giinlimiizde de yaygin olarak
kullanilan serigrafi baski teknigi sanayi devrimiyle birlikte endiistriyel sektoriin
gelisimine paralel olarak reklam, iletisim, markalagsma siireclerinin gelisimiyle
endiistriyel sektoriin bu alanlardaki en biiylik yardimcilarindan biri olmustur.
Gliniimiizde birgok iiriiniin ambalaj veya iiriin dis ylizeyine uygulanan grafik tasarim

caligmalarinin baskisi serigrafi makineleriyle yapilmaktadir.

Teknolojinin gelismesiyle serigrafi tekniginde de yasanan gelismeler baski
kalitesinin artmasini saglamistir. Serigrafide diger baski tekniklerinde kullanilan
miirekkebe oranla kullanilan miirekkebin kalin olmasi da dayanikli baskilar
yapilmasina olanak saglamistir. Boylece serigrafinin ambalaj sektoriinde kullanim

alan1 genislemis ve serigrafi baski teknigi sektor igerisinde dnemli bir yer edinmistir.
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Sekil 02

Serigrafi Baski Makineleri
“Wenzhou Changs International SFB-D ve SPS Serisi”

“Serigrafi tekniginde kalin ve ortiici miirekkepler kullanilabildigi i¢in metal,
cam, seramik, tahta, plastik, kumas, mukavva ve kagit gibi degisik yiizeyler iizerinde
olduke¢a kusursuz baski sonuglari elde edilebilmektedir.” (Becer, 2002: 14) Serigrafi
ile ayn1 zamanda biiyiik veya kii¢iik boyutlu yilizeylere ve formlara da rahatlikla
baski yapilabilmektedir. “Serigrafi baski sistemi ayni zamanda ¢ok az sayidaki
baskilarda, yiiksek boya film kalinliginda, orijinale yakin c¢ok renkli baski
yapabilmesi de avantajidir.” (Yesil, 1999: 23)

Becer’in ifadesiyle, “serigrafi, diger baski teknikleriyle karsilagtirilamayacak
kadar yavastir. Ama ¢ok yonlii kullanimi nedeniyle baski endiistrisinde 6nemli bir
yer edinmistir.” (2002: 141) Islem siiresinin uzunlugu sebebiyle yiiksek tirajli islerde
pek tercih edilmeyen serigrafi teknigi giiniimiizde {iretimin, zamanla kiyasiya yaris

igcerisinde bulunmasindan olumsuz yonde etkilenmektedir.

2.1.1.2 Tipo Bask (Yiiksek Baski)

Yiiksek baski tekniklerinden biri olan tipo baskinin ortaya ¢ikisi, matbaa
harflerinin bulunmasina kadar gitmektedir. Matbaanin gelisimine paralel olarak
gelisimini  stirdiirmils ve teknolojinin destegiyle biiylik degisimler, gelisimler

yasamigtir.
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“Baski1 tekniklerinin en eskisi ve ayni zamanda en kolay anlasilir olani;
tipografik baskidir. Cocuklugumuzda yaptigimiz patates baskilar, lastik damga ve
miihiirler tipografik baski tekniginin en bilinen 6rnekleridir.” (Becer, 2002: 132)

Tipo bask1 tekniginde c¢alismalarin bulundugu kisimlar basilmayacak yerlere
gore yiiksektedir. Yiiksekte bulunan baskisi alinacak boliimlerin  miirekkep
merdaneleri ile temasa gecerek miirekkep almasi saglanmis olur. Miirekkeplenmis
olan kalip, belirli bir basincin (Forsa) yardimiyla miirekkebi baski yapilacak ylizeye

aktarir ve baski tamamlanmis olur.

Tipo bask:i sisteminde kullanilan baski kalibinda, baski yapilacak yiizeye
basilmasi istenen gorsel ve tipografik 6gelerin diger bolgelere gore yiliksekte yer
almasindan dolay1 tipo baski, yiiksek baski olarak da ifade edilmektedir. Onceleri
ayrintili bir sekilde olusturulan kaliplar uzun zaman alan bir uygulama zinciriyle
miimkiin olabiliyordu. Giinlimiizde teknolojinin de yardimiyla kalip hazirlama islemi

siiresi kisalmustir.

Sekil 03
Tipo Baski Sistemi

Baski Silindiri
Baski Altt Malzeme

Miirekkep
\ Miirekkep Merdaneleri
Baski Kalib1

/

Tipo baskida, “kalip hazirlamak i¢in tek tek yapilmis metal harfler
(Hurufatlar); elle veya makine yardimiyla yan yana dizilir, resim ve benzeri islerin

kaliplar1 ise metal levhalar {izerine, elle veya fotokimyasal yontemlerle oyulmak
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suretiyle hazirlanir.” (Gengoglu ve diger., 2009: 9) Benzer bir ifadeyle; “Tipo bask1
ancak yliksek baski kaliplariyla yapilabilir. Bu kaliplar; metal harfler, tahta, ¢inko,
piring, kursun, musamba, naylon gibi maddelerin iizerine elle veya fotomekanik

teknikler yardimiyla hazirlanir.” (Kinik, 2005: 92)

Tipo baskida kalip i¢in kullanilacak harflerin, baskida olusacak yazilara
uygun olarak belirli bir diizen igerisinde elle ve makine yardimiyla dizilerek

olusturulan diizenlemelere dizgi ad1 verilmektedir.

Her dizgi i¢in farkli punto ve yazi1 karakterinden olusan kalip hazirlamak
gereksinimi baski uygulamasinin ne kadar zahmetli oldugunun gdstergesidir. Baski
islemi tek tek harf dizimi ve gorseller i¢in de klise kullanimi ile gergeklestirilen bu
teknikle, giiniimiizde teknolojik makinelerin de yardimiyla ekonomik ve daha hizli
bir sekilde baski islemleri gerceklesmektedir. Ancak gilinlimiizde yeni baski

teknolojilerinin bulunmasi tipo baski1 tekniginin kullanim alanini daraltmistir.

Tipo baski sistemiyle pilyaj; kirim (Kagidin katlanmasinda yardimei olan iz
verme) , perforaj (Kagidin kopmasi i¢in yardimci olan delik agma), numarator baski,
gofre (Kabartma), varak yaldiz... gibi baski sonrasinda ciltleme islemlerinde

uygulanan yontemler de yapilmaktadir.

Tipo baski, gelisiminde teknolojinin gelisiminden faydalansa da daha hizli ve
farkli baski alti malzemelere baski yapabilen yeni baski tekniklerinin ortaya
cikmasiyla biiyiikk baski isletmelerinde pek tercih edilmeyen, daha ¢ok kiiciik
isletmelerde uzun islem gerektirmeyen, kartvizit, davetiye gibi diislik tirajl islerin

basiminda tercih edilen baski1 teknigi durumundadir.

2.1.1.3 Flekso Baski (Anilin veya Lastik Baski)

Giliniimlizde ambalaj sektoriinde yasanan gelisimlerle kullanim alani

yayginlagan ve 6nemi artan flekso baski teknigine, kalip malzemesinin elastik yapida

olmasindan dolay1 lastik baski da denilmektedir. Flekso baski tekniginde kalip
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tizerinde yer alan miirekkep alacak kisimlar yiiksekte ve miirekkep almayacak
kisimlarsa algakta bulunmaktadir. Tipo baski teknigi gibi yliksek baski teknigi olan
flekso baski ile tipo baski yontemiyle baski yapilamayan ylizeylere baski yapmak

mumkuindiir.

Yanik, (2008: 62) flekso baski tekniginin tipo baski ailesinden olup, boya
malzemesi, olarak UV miirekkep kullanan bir yiiksek baski teknigi oldugundan séz
etmistir. Benzer bir ifadeyle Akdogan, (2006: 7) flekso baski ile tipo baski
arasindaki benzerlige dikkat ¢ekmis, basilacak sekillerin kalip iizerine kabartma
olarak islendiginden bahsetmistir. Her ikisi de yiiksek baski teknigi olan tipo baski ve
flekso baskinin yapisal olarak farkliliklari mevcuttur. Bu farkliliklar baski

tekniklerinin kendilerine 6zgii isimlerle anilmalarini beraberinde getirmistir.

“Fleksonun tipodan farki, baski makinesinin dizayni, kullanilan miirekkep,
miirekkep besleme sistemi, bask1 alt1 malzemesi ve kullanilan kalibin metal olmayip,

kauguk veya fotopolimer esasli olmasidir.“ (Kesan, 2008: 2)

Sekil 04.
Flekso Baski Makinesi
“NILPETER FA-LINE”

- "F’S fﬂﬂﬂﬂﬂ@@@w’@ @0 %

Flekso baski tekniginin calisma sekli oldukg¢a basittir. Miirekkep haznesinde
kauguk bir silindir bulunur ve bu silindirle temasa gecen aniloks merdane yardimi ile
miirekkep kaliba aktarilir. Dig yiizeyi seramikle kapli, lizerinde lazerle oyulmus esit
derinlikte gdzeneklerin yer aldig1 aniloks merdane (Tramli merdane) kullanimi flekso

baski1 kalitesini olumlu yonde etkilemistir. Aniloks merdanenin kauguk merdaneden
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aldig1 miirekkep siyirict bigakla (Doctor blade) siyrilarak miirekkep tabakasinin ince
olmast saglanir. Bu ince miirekkep tabakasi da klisenin bulundugu merdane ile
temasa gecerek kliseye miirekkebi aktarir. Klisenin ¢alismanin bulundugu, yiiksekte
kalan kisimlar1 miirekkebi almis olur. Daha sonra da klise ile baski merdanesi
arasindan gegen basilacak olan ylizeye (Kagit veya folyoya) ¢alisma aktarilmis olur.
Renkli ¢alismalarda da her renk i¢in ayr1 kalip hazirlanir ve kagit sirasiyla her renk
icin bu islemlerden ge¢mis olur. Sonug olarak baski islemi gergeklesmis olur, rulo

halindeki kagit sirayla basilmaya devam eder.

Flekso Baski Sistemi; teknolojinin hizla gelismesi ve 6zellikle ambalaj
iireticilerinin ¢esitli nedenlerden 6tiirii, plastik esasli ve film malzemelerin
kullanimina yonelmesi {izerine, tipo baski sisteminin de bu malzemelerin
baskisina cevap veremediginden dolayi, kullanilmasi kaginilmaz duruma
gelmis bir baski sistemidir. (Gengoglu ve diger., 2009: 12)

Sekil 05.
Flekso Baski Sistemi

Baski Alti Malzeme i
Baski Silindiri

Aniloks Merdane \
\ =
- )

Kalip Silindiri

Miirekkep Merdanesi

Miirekkep \ =

\

Flekso baski, ambalaj sektoriinde her tiirlii ylizeye basilabilmesinden dolay1
vazgecilmez bir konuma sahiptir. Yasanan teknolojik gelismelerle flekso baskinin
daha da ileri seviyelere ulasacagi ongorilmektedir. Klise hazirlanmasi ve baski
uygulamast tifdruk baskiya gore oldukca ekonomiktir. Fotopolimer kaliplar

sayesinde ofset ve tifdruk kalitesinde isler iiretilebilmektedir. Gelisen yontemlerle
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birlikte ambalaj sektoriinde karsimiza ¢okca ¢ikan esnek ylizeylere baski uygulamasi

flekso baski teknigi ile rahatlikla yapilabilmektedir.

2.1.1.4 Ofset Baski (Diiz Baski)

Temeli tag baski (Litografi) sistemine dayanan ofset baski, baski teknikleri
arasinda kullanimi1 en yaygin olanidir, gerek hizi gerekse de kalitesiyle siklikla tercih
edilir. Giiniimiizde hemen hemen biitiin gazeteler, dergiler, kitaplar vb., basiminda
kullanilan ofset baski, 1905 yilinda, Amerikali Ira W. Rubel tarafindan bulunmus,
genellikle kagit yiizeyine baskida kullanilan baski teknigidir. (Fidan, 2009: 53)

Unal’in ifadesiyle, “Ofset baski bir tiir diiz baski sistemi olan tas baskinin
bulunup asama kazanmasiyla dogmustur. Tas baski Alman Alois Senefelder’in
bulgusudur. (1800)” (1988: 5) “Tas baski kaliplarinda basan yerler ile baski
yapmayan yerler ayn ylikseklikte oldugu i¢in adina diiz (Ofset) baski denir.” (Ayge,
2011: 11)

“Yag ve su 0z kiitlelerindeki farkliliktan dolay1 birbirlerini biinyelerine kabul
etmezler. Ofset baski miirekkepleri de yag bazlidir. Bu yiizden sistemdeki miirekkep
ile su kalip iizerinde birbirine karigmazlar.” (Akdogan, 2006: 11) Ofset baski da
suyun yagi itme Ozelliginden yararlanilarak kalip iizerindeki goriintiiler en ince
ayrintisina kadar baski alti malzemeye aktarilmaktadir. Bu sebeple ofset baski her

tiirlii kagida baski yapabilme yetisine sahiptir.

Ofset baskida, emiilsiyonla 1s18a hassas duruma getirilmis ofset baski kalib1
lizerine pozlandirma islemiyle baskisi yapilacak tasarimlar i¢in hazirlanmis filmden
kaliba goriintlii aktarimi yapilir. Aliiminyum kalip {izerinde baskisi yapilacak olan
yerlerde miirekkebi tutan emiilsiyon ve baskis1 yapilmayacak yerlerdeyse suyu tutan
puriizlii kisimlar, gozenekler vardir. Pozlandirma islemiyle emiilsiyonlu kisimlarin
sabitlesmesi saglamir. Oncelikle su merdanelerinden gegcirilen kalibin calisma
olmayan kisimlar1 suyu alir, daha sonra kalip miirekkep merdaneleri ile temasa geger

ve ¢alisma olan kisimlarin miirekkep almasi saglanir. Kalip iizerinde, yag bazh
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miirekkep iceriginde bulunan yag ile nemlendirme sonucunda kalipta bulunan su
birbirini iter ve birbirine karigmazlar. Miirekkebi lizerinde tutan kalip kauguk
merdanesine mirekkebi aktarir ve kaucguk ile temasa gecen kagit yiizey iizerine
caligma aktarilmis olur. Kullanilan kagitlarin diizglin olmasi baski kalitesini

dogrudan etkilemektedir.

Sekil 06.
Ofset Baski Sistemi

Miirekkep Merdanesi Su Merdaneleri

9
Bask1 Alt1t Malzeme
P

Miirekkep

T

- i

Kalip Silindiri

Kauguk Merdane

Baski Silindiri

Ofset baski tekniginde dogrudan baski yapilamamaktadir. Bunun nedenini
Kinik su ifadeleriyle belirtmistir; “Ofset baskida kullanilan kalibin ¢ok hassas
olmas1 ve kagit ylizeyinin kalibi c¢abucak yipratmasi nedeniyle, kaliptan kagida
dogrudan baski yapilamamaktadir. Bu nedenle arada basilacak imgeyi aktaran

kauguk bir silindir kullanilmaktadir.” (2003: 122)

Ofset baskinin ¢aligma prensibi geregi baski yapan ve baski yapmayan
bolgeleri birbirinden ayirabilmek icin miirekkebin yaninda belli bir
miktarda su kullanilmaktadir. Miirekkebin yapisini, renk kalitesini

bozmamak amaciyla su kullanimi miimkiin olduk¢a az olmalidir.
(Akdogan, 2006: 13)

Ofset baskida su kullanildig1 gibi su kullanilmadan baski yapilmasina olanak

saglayan silikon-kaucuk ylizeyli susuz ofset baski kaliplari da mevcuttur. Bu
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kaliplarla yapilan baskida su kullanilmadigindan baskinin kalitesi diger su kullanilan
yonteme gore daha kaliteli olabilmektedir. Pozlandirma islemiyle, silikon-kauguk
kalip iizerinde ¢alismanin bulundugu kisimlar kalkar ve bu kalkan yerler miirekkebi
tutacak duruma getirilir, diger yerler ise silikon bazli olan miirekkebi tutmaz.
Sonrasinda ise nemlendirilerek yapilan ofset baskidaki gibi baski siireci devam eder

ve ylizey lizerine gorilintii aktarimi tamamlanmais olur.

Sekil 07.
Ofset Baski Makinesi
“Heidelberg Speedmaster SM 52"

Ofset baskinin, kaliteli baski uygulamasi sebebiyle ambalaj sektoriinde
kullanim1 olduk¢a yaygindir. Film hazirlama siirecinin CTP ‘bilgisayardan kaliba’
(computer to plate) teknolojisi ile ortadan kalkip direkt olarak kaliba pozlamanin

yapilmasiyla da ara eleman ihtiyaci ortadan kalkmis ve is siiresi kisalmigtir.

2.1.1.5 Tifdruk - Rotograviir Baski (Cukur Baski)

“Tifdruk baski, 6zgiin baski resim tekniklerinden biri olan graviiriin ticari
bicimidir. Bu teknik ilk kez 15.yy’da Almanya’da uygulanmaya baglanmistir.”
(Becer: 2002) Becer’in soziinii ettigi graviir, baski resim sanatcilariin ¢ukur baski

yontemiyle sanatsal caligsmalarini kagit yiizeyine aktardiklart bir baski teknigidir.
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Tifdruk baskida basilacak kisimlar diger kisimlardan asagida, cukurda
bulunmaktadir. Basilacak kisimlarin ¢ukurda bulunmasi, bu teknige cukur baski
yontemi denilmesine sebep olmaktadir. Cukur baski uygulamalar1 ¢ok eskilerde elle
hazirlanan metal kaliplara miirekkep siiriiliip, ¢ukur kisimlarin miirekkebi almasi
saglandiktan sonra, kalip {tizerine kagit koyup presten gecirilerek basilmasi
yontemine dayanmaktaydi. Bu yonteme ayni zamanda graviir adi1 verilmekteydi.

Giiniimiize kadar bask1 resim sanatgilar1 bu teknigi basari ile uygulamislardir.

Giliniimiizde rotograviir adi ile ¢ukur baski teknigi bakir silindir {izerine
hazirlanan kaliplarla uygulanmaktadir. Lazerle oyma, kazima iglemleri bilgisayar
teknolojisiyle yapilsa da bazi isletmelerde hala el ile kalip hazirlanarak tifdruk baski

uygulamalar1 yapilmaktadir.

Tifdruk baski sisteminin baslica 6zelligi net, yumusak ve kopyalari
birbirinden ayrimsiz baskilar vermesidir. Bunun nedeni ise sudur: Gerek
ofset, gerekse tipo baskida miirekkebin, merdanelere, oradan da baski
kaliplarina akimi musluklar araciligiyla ve elle ayarlanir. Bu bakimdan ne
kadar ayarlanirsa ayarlansin boya akiminda dengesizlikler olabilmektedir.
Boya tifdruk baskida kalip boyanin igine dokiildiigiinden g6z karari
miirekkep ayar1 s6z konusu degildir. Bu nedenledir ki baskilar birbirine
denk ve net olur. (Akdogan, 2006: 15)

Sekil 08.
Tifdruk Baski Sistemi
Baski Silindiri
\ ?kl Alt1 Malzeme

Kalip Silindiri

Siyirict Bigak
=]

Miirekkep
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Tifdruk baski tekniginin ¢alisma sekli sdyledir; dnceden hazirlanan klise,
miirekkep kazanina temas ederek miirekkeple siirekli beslenir ve fazla miirekkep
styirict (Rakle) yardimi ile siyrilir ve bunun sonucunda, sadece cukur kisimlarda
miirekkep kalmasi saglanmis olur. Baski kazani ile kalip kazani arasindan gegen

kagidin dogrudan baski kalib1 ile temasa gegmesiyle baski igslemi tamamlanir.

Tifdruk baski sayesinde baski adedi milyonlarca olan baskilarda bile
cok kaliteli sonuclar elde edilebilmektedir. Tifdruk baski ile basilmis ilk
baski ile milyonuncu baski arasinda higbir detay kaybi1 olmamakla beraber
ayn1 kalitede olup tutarli sonuclar elde edilebilmektedir. Bu sonucu diger
baski tekniklerinde elde etmek ¢ok zordur. Bu 6zelligi sayesinde tifdruk

baski ¢ok yiiksek tirajli baskilarda tercih edilmektedir. (Akdogan, 2006:
16)

“Ambalaj sektoriindeki parlak renkler, baskinin yapildigi malzemelerin
cesitliligi bu baski teknigini 6zel bir yere getirmektedir” diyen Yanik, (2008: 64)
tifdruk baskinin kalitesini vurgulamaktadir. Genellikle ambalaj sektoriinde tercih

edilen tifdruk baski farkli esnek yiizeylere de basilabilmektedir.

Sekil 09.
Tifdruk Baski Makinesi

“Cerutti Aurora”
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Lawler, tifdruk baskinin diger baski tekniklerine goére dezavantajini su
sozlerle ifade etmektedir; “Rotatif graviir merdanelerinin baski i¢in {retilmesi ve
baskinin gergeklestirilmesinin maliyeti, bu siireci sadece tiraji milyonlarla ifade

edilen projelerde kullanilmasina olanak verir.” (2006: 38)

Bu ifadeye ek olarak Hashemi Moghaddam, (2005: 3) “Baski silindirleri
hazirlanmasinin uzun zaman almasi ve ¢ok masrafli olmasi nedeniyle, baski adedi
degisik olan ¢aligmalarda yiiksek maliyetli ancak yliksek tirajli isler i¢in ise uygun ve
ekonomik bir baski teknigidir.” sozleriyle tifdruk baskinin dezavantajlarim
belirtmistir. Ayrica, kalip silindirinin zamanla aginmasi da tifdruk baskinin maliyetli

oldugunun gostergelerinden biridir.

2.1.1.6 Sayisal Baski (Dijital Baski)

Sayisal baski, bilgisayar teknolojisinin gelisimine paralel olarak ortaya ¢ikmis
bir baski yontemidir. Bilgisayardaki sayisal verilerin ofset baski teknigine benzer bir
yontemle baski ylizeyine aktarilmasi bi¢iminde uygulanan sayisal baski teknigi ile

farkli yilizeylere baski igslemi gergeklestirilebilmektedir.

Sayisal baski; fotograf, dia pozitif, negatif ve veya basilmis herhangi
bir goriintiiniin, tarayicilarla ya da dogrudan dijital kameralar yoluyla
bilgisayar ortamina tasinarak orada gesitli gorsel programlarla iizerinde
calisilip degisiklikler yapildiktan sonra klasik kaliba gerek kalmadan, bir
dijital baski makinesinden ¢ikis alinmasidir. (Fidan, 2009: 66)

Tanimdan da anlagilacagi gibi, bilgisayardaki goriinti baski makinesine
aktarilarak film hazirlamaya gerek duyulmadan baski islemi ¢ok kisa siirede
tamamlanabilmektedir. Baski hizinin yiiksekligi ile kisa siireli olan islerde
kullanilmast oldukca yaygindir. Sirketlerin istenilen sayida baski siparisi vermesine

olanak saglar, bu 6zelligiyle diistik tirajli islerin basimina da uygundur.
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Sekil 10
Dijital Baski Sistemi

“Xerox iGen4”

“Dogrudan sayisal baski hizli baski, diisiik tiretim maliyeti ve
yayinlari kisisellestirme olanagi sunar. Sayisal baski genellikle degisken
veri baskisi, talep lizerine baski ve diisiik tirajl renkli baskida kullanilir.
Yiiksek hacimli baski iglerine uygun degildir.” (Lawler, 2006: 32)

Dijital baski ile baski provasi alinip 2-3 dakikalik bir siire igerisinde hata
diizeltilebilmekte, istenilen degisiklikler kolaylikla yapilabilmektedir, bu da zaman

ve maliyet agisindan ¢ok 6nemlidir.

Dijital baski, ge¢miste kullanilan bir¢ok baski teknigindeki ara islemleri
ortadan kaldirmistir. Tasarimin, dijital ortamda olusturulmasi, yapilacak olan renk
ayrimlarinin yine dijital ortamda planlanmasi ve filme gerek kalmadan direkt olarak
kaliba aktarilmasiyla az zamanda ¢ok sayida baski liretiminin yapilmasina olanak
saglamaktadir. Baski makinesi iireten sirketlerin de dijital baski konusunda kiyastya
rekabet igerisinde olmasi bu sektore yeni soluklar getirmekte ve sayisal baski

gelisimini giin gectikce arttirmaktadir.
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2.1.2 Uzerine Baski Yapilabilen Ambalaj Malzemeleri

Baski  teknikleri  Onceleri sadece kagit ve benzerleri lizerine
uygulanmaktayken kullanilan ara¢ gereglerin ¢esitlenmesi, kullanilan malzeme

tiirlerinin artmastyla birlikte birgok maddenin {izerine uygulanmaktadir.

Giinliik kullanima yo6nelik iiriinler, gida {iriinleri gibi genel olarak ihtiyaclari
karsilamaya yonelik iirtinlerin korunup, saklanmasini bunlarin bir yerden bir yere
taginarak aktarimlarinin saglanmasini kolaylagtirmak amaciyla ambalajlara gerek
duyulmustur. Ambalajlar, ayn1 zamanda tirlinlin satin alinmasini saglayan tanitim
amact tasir. Bu amacgla ambalajin, markalarin birer goriinimii oldugu
diisiiniildiiglinde ambalaj tasariminin ve {lizerlerindeki baski uygulamalarinin kalitesi

Oonemli goriilmektedir.

Ambalaj baskilarinin yaninda bir¢ok ara¢ gerec iizerine de reklam, tanitim,
bilgi iletme gibi amaclarla baski uygulamalar1 yapilmaktadir. Fakat kullanilan bu
arag gereclere her baski teknigi, aym1 basarida uygulanamamaktadir. Baski
tekniklerinin  yapilari, kullandiklart miirekkep tiirleri gibi  6zelliklerinden
kaynaklanan sebeplerden dolayr kullanilan baski altt malzemede basarili baski

sonucu saglamak i¢in dogru baski tekniginin se¢ilmesi de dnemlidir.

2.1.2.1 Kagit

Kagit, hammaddesi odun, saman, gibi bitkisel maddeler olan, bu maddelerin
islenmesiyle olusturulan, ilizerine yazi yazilan ve baski yapilabilen bir yiizeydir.
Bilginin saklanmasinda ve yayilmasinda onemli bir gorevi olan kagit, ge¢misten
giinimiize ¢esitli alanlarda, farkli amaglarla kullanilmistir. Baski sektoriinde de
onemli bir malzeme olan kagit iizerine biitiin baski teknikleriyle baski yapmak
mimkiindiir, fakat kagidin tiiriine ve gramajmna gore kullanilacak baski teknigi

farklilasmaktadir.
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“Baskinin olusabilmesi i¢in gerekli olan temel sart, kullanilan miirekkebin
kagit ylizeyine tutunabilmesi ve kagit tarafindan miirekkebin kabul edilme
kabiliyetinin olmasidir.” (Gengoglu ve diger., 2009: 161 ) Bu yiizden kagit, baski

sistemleri i¢in en kullanigli, problemsiz ve ¢ok kullanilan bir baski altt malzemesidir.

Kagidin igerisinde bulunan maddelerin oranina gore kagit tiirleri g¢esitlilik
gostermektedir; Birinci hamur, ikinci hamur, tiglincii hamur, kuse kagit, tabii kuse,
kromeliiks (Krome) kagit, banknot kagidi, gazete kagidi, bristol, peliir kagit, ozalit
kagitlari, otokopi kagitlari, aydinger kagitlari, papye kagidi, ambalaj kagitlar1 ve 6zel

kagitlar kagt tiirleri olarak adlandirilmaktadir.

Sekil 11.
Ambalaj Malzemesi Olarak Kullanilan Kagitlar

“Tipo baskida basilacak ¢ok renkli igler igin genellikle kuse kagitlar
kullanilir.” (Dereli ve Mert, 1987) Her tiirlii kagit iizerine baski yapabilen tipo
baskida, oOzellikle cok renkli ve parlak olmasi istenen islerde kuse tercih

edilmektedir.
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Becer, “Ofset baskida kullanilacak kagitlarda aranmasi gereken en Onemli
Ozellik; neme dayanacak sekilde tutkallanmis olmalaridir.” diyerek suyun
kullanildig1 ofset baski sisteminde kagitta bulunmasi gereken 6zelligi ifade etmistir.

(2002:161) Ayrica piiriizlii yiizeye sahip kagitlarda da iyi sonuglar elde edilmektedir.

Tifdruk baski sistemiyle de yiiksek kaliteli kagitlarla tg¢iincii kalitedeki
kagitlara da baski yapildiginda basarili sonuclar elde edilmektedir. Tipo baskida ise
basinca dayanikli kagit tiirleri kullanilmasi uygun olmaktadir. Flekso baskida ise
genellikle ambalaj kagitlarina; siilfit, samua kraft, kraft, yagh kagit, kuse, folyo

kagidi, birinci hamur gibi kagit malzeme tizerine baski yapilabilmektedir.

2.1.2.2 Karton

Kagit hamuru ile elde edilen, igerisinde birden fazla lif tabakasinin

bulundugu, sert ve kalin kagit tiirlerinden biri de kartondur.

Cok katli olmasi nedeniyle degisik kalitelerdeki kagit hamurlarindan
elde edilen safihalarin makineler igerisinde birlestirilmesiyle elde edilen
kartonlar, kullanilan hammaddeye gore gri karton, krome karton, bristol
ve kuse karton ile kaplik karton denilen cesitlerde iiretilebilmektedir.
(Bayraktar, 2004: 14)

Sekil 12.

Ambalaj Malzemesi Olarak Kullamilan Karton Uzerine Baski
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Karton, ambalaj sektoriinde iiriinlerin saklanmasi, korunmasi, tasinmasi agisindan

onemli malzemelerinden biridir.

2.1.2.3 Oluklu Mukavva

20. Ylizyilda iirlinlerin zedelenmesini 6nlemek amaciyla iiretilmeye baslanan
ve tahta ambalajlarin yerine gecen oluklu mukavvalar giliniimiizde ambalaj
sektdriiniin dnemli 6gelerinden biri olmustur. “iki diiz karton (Liner) arasinda bunlari
birlestiren oluklu bir kartondan (Fluting) ibaret olan oluklu mukavva sok ve basinca
¢ok dayanikli bir yapi teskil eder.” (Onen, 2002) Oluklu mukavva ambalajlar iizerine
renkli baskilar mevcut baski teknikleriyle kolaylikla yapilabilmektedir. “Oluklu
mukavva aym1 zamanda ¢evresel gereklilikleri de geri doniisiim 6zelligi ile yerine

getirir.” (Gengoglu ve diger., 164; Milli Egitim Bakanligi, 2008: s. 3 teki alint1)

Sekil 13.
Oluklu Mukavva Uzerine Baski Uygulamasi

gRAun

Satin-Hair 7

En fazla yas meyve ve sebze ile islenmis gida ambalajinda kullanilan
oluklu mukavva ambalaj, basta igecek, kimya, tekstil, beyaz esya,
kahverengi esya, tiitiin mamulleri ve insaat sektorleri olmak iizere
yaklagik 25 sektoriin ambalaj ihtiyacini karsilamaktadir. (Bayraktar, 2004:
14)
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2.1.2.4 Metal

Teneke kutu, gida sektoriinde olduk¢a yaygin olarak kullanilmaktadir.
Ozellikle konserve, peynir, yag gibi iiriinlerin ambalajlarinda gdze ¢arpan metal

yiizeyler iizerine serigrafi teknigi, ofset baski teknigi basariyla uygulanmaktadir.

Sekil 14.
Metal Uzerine Baski Uygulamasi

Gt
‘N

2.1.2.5 Cam

Cam ambalajlar, sagliga uygun oldugu kabul edildiginden Ozellikle sivi
gidalarin saklanmasi ve korunmasinda kullanilan ambalaj tliriidir. Cam iizerine
serigrafi teknigi ile baski yapilabilmektedir.

Sekil 15.

Cam Uzerine Baski
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2.1.2.6 Ahsap

Ahsap ambalaj, eskilerden beri kullanilan, {riinlerin tasinmasina ve
korunmasina yardimc1 olan dayanikli sert zemine sahip araclardir. Ahsap ambalajlar,
meyve tasimaciliginda ve hasar gormesi istenmeyen c¢esitli malzemelerin
tasinmasinda kullanilmaktadir. Serigrafi teknigi ile ahsap ambalajlar {izerine baski

yapilabilmektedir.
2.1.2.7 Metalize Filmler

“Herhangi bir materyalin lizerinde ¢ok ince bir aliiminyum c¢okelti katmani
olusturarak, materyale aliiminyum kaplama iglemidir. Aliminyum folyo goriintiisiine
sahiptir. Gida iirtinleri ile direkt temas agisindan uygun, bulagsmaz ve kokusuzdur.”

(Gengoglu ve diger., 176; Milli Egitim Bakanligi, 2008: s. 5 teki alint1)

Sekil 16.

Metalize Folyo Uzerine Baski

2.1.2.8 Plastik Malzemeler

Cesitli kimyasal bilesenlerle olusturulan, uzun Omiirlii, dayanikli, esnek
ylizeye sahip, gilinlimiizde ambalaj sektoriinlin vazgegilmez Ogelerinden biri olan
plastik ambalaj, sagliga uygunlugu tartisilsa da kullanimi olduk¢a yaygin bir ambalaj
tiridiir. Plastik ambalajlarin  esnek yiizeylere sahip olmasi baski islemini

zorlastirmaktadir. Giiniimiizde esnek ylizeylere baski yapilabilen baski yontemleriyle
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plastik iizerine kolayca baski yapilmaktadir. Ozellikle gida ambalajlarinda {izerine

baski yapilabilen plastik filmler kullanilmaktadir.

Sekil 17.
Plastik Uzerine Ambalaj Baskis1

Ambalaj dilinde plastik filmler, lifsiz, organik bir maddenin ince ve
elastik bir tabakasidir. Plastik filmlerin gegirgenliginin ¢ok az olusu,
transparanlig1 ve piiriizsiiz yiizeyi, onu en fazla aranan ve itibar gosterilen
ambalaj malzemeleri arasina sokmustur. Plastik filmlerin, su gibi sivi
maddelerin ambalajlanmasinda da kullanilabilir olusu, bir baska tercih
sebebidir. (MEB, 2008)

Plastik, yogunluklar1 ve bilesenlerine gore farkli gesitleri olusturulmaktadir.

Bunlardan baslicalart;

e Polietilen (PE)

“Polietilen ambalaj ve etiket lizerinde en fazla kullanilan ve maliyeti en diisiik
transparan film olarak kabul edilen, esnek, seffaf plastik malzemedir.” (Gengoglu ve
diger., 168; Milli Egitim Bakanligi, 2008: s. 4 teki alint1). Bu malzemeler suya, yaga
ve ¢esitli kimyasallara kars1 dayaniklidir. Bu nedenle kozmetik ev triinleri gida ve
madeni yag sektoriinde kullanilirlar. (Unsal, 2009: 26 ). Kaplar, plastik kutular,
mutfak esyalari, kaplamalar, boru ve tiip, oyuncak, kablolarda yalitkan tabakalarda

kullanilan, paketleme ve ambalaj filmi gibi ¢ok yaygin bir kullanim alanina sahiptir.
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e Polipropilen (PP)

Darbeye ve 1siya karst dayanikli, yiiksek seffafliga sahip polipropilen
filmlerin yiizey gerilimi polietilene gore diisiiktiir. Baski asamasinda koronalama
islemi ile baski yapilabilir konuma getirilmektedir. “Polipropilen, hafif yemek
ambalajlarinda, tiitiin ambalajlarinda, pismis iiriin ambalajlarinda, teknik filmlerde,
ofis  Uriinlerinde, tibbi ve hijyen uygulamalarinda, dondurulmus gida
uygulamalarinda kullanilmaktadir.” (Gengoglu ve diger., 2009: 171; Milli Egitim
Bakanlig1, 2008: s. 4 teki alint1)

e Polivinil Kloriir (PVC)
Seffaftir ve iyi baski yapilabilir. Kimyasal ve yag dayanikliklart iyidir.
Kokusuz ve tatsizdirlar ve kolayca boyanabilirler. Korona islemine gerek

duyulmadan baski yapilabilmektedir. (Gengoglu ve diger., 2009: 175)

e Polietilen Tereftalat (PET)
Polietilen tereftalatin en 6nemli kullanim avantaji, tamamen geri doniisebilir
olmasidir. “PET genellikle su, mesrubat ve yag siselerinin ambalajlanmasinda
kullanilir. Hafif ve dayanikli olmasi nedeniyle kullaniom alanm1 giderek

genislemektedir.” (Ay ve Demircioglu, 2008)

e Shrink Ambalaj Filmleri:
Polimer plastik filmden {iretilen bir ambalaj malzemesidir. Esnek ambalaj
malzemesi olan shrink ambalaj, 1s1 uygulandiginda sardig1 malzeme etrafinda siki bir
sekilde biiziilen bir yapiya sahiptir. Igecek siselerinin sarildig1 ambalajlar ve bir¢ok

irliniin ambalajinda karsimiza ¢ikmaktadir.
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Sekil 18.

Shrink Ambalaj Filmleri Uzerine Baski

e Poliolefin
Yeni nesil ambalaj filmi olarak karsimiza ¢ikan bu materyalin miikemmel
sarma ve shrink giiciine eklenebilen esnek yapisi shrink ambalajin uygulanabilirligini

daha da artirmisgtir.

Plastik ambalaj malzemelerinin ¢ogu kimyasallara ve yaga dayamklidirlar.
Genel olarak seffaf 6zellige sahip olan plastik ambalaj filmleri bilesenlerine katilan
renklendirici maddelerle renklendirilmeleri miimkiindiir. Bazilar1 sicaga karsi
direngliyken bazilar1 sicaktan etkilenebilirler. Flekso baskida, esnek yapiya sahip
plastik film malzemelerine baski yapilabilmesi flekso baski kalibinin esnek
malzemeden iiretiliyor olmasiyla iligkilidir. Esnek olan baski kalibi, basingla birlikte
esnek olan ylizeye temas ederek miirekkebin basarili bir sekilde baski alt1

malzemesine verilmesini saglamaktadir.

Plastik malzeme ylizeyleri kaygan yapida oldugundan miirekkep tutma
ozellikleri iyi degildir. Bu soruna ¢oziim olarak; baski agsamasi sirasinda koronalama
islemi yapilmaktadir. Bdylelikle plastik malzeme yilizeyi iizerinde gozle
goriilmeyecek kiigiikliikte gdzenekler olusturulur ve yiizeyin miirekkebi tutmasi
saglanir. “Bu iglemin amaci baski yiizeyi iizerindeki yagli tabakayr kaldirarak,

elektron bombardimanini sayesinde yiizeyde grenler olusturmak ve miirekkebi kabul
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etmesini saglamaktadir.” (Gengoglu ve diger., 2009: 167) Bu islemle birlikte, baski
alti esnek malzemelerin ince tabakasi T{izerinde miirekkeplerin tutunmasi

gergeklestirilmis olur.

2.2 FLEKSIiBL AMBALAJ BASKILARINDA FLEKSO BASKI TEKNIiGi

Fleksibl ambalaj; plastik malzemenin gelistirilmesiyle elde edilen,
yapisindaki bilesenlere gore sahip oldugu belirli 6zelliklerle (Is1 gegirgenligi, renk,
dayaniklilik vb... gibi) {iriinlerin korunmasi, saklanmasi, taginmasina olanak sunan
ayrica izerine baski yapilabilmesiyle {iriinlin tanittimina yardimci olan esnek

malzemelerdir.

Esnek ylizeylere baski yapabilme yetisiyle ambalaj sektorii icerisinde onemli
bir konuma sahip olan flekso baski, artan ihtiyaca cevap vermek amaciyla gelismekte
ve kalitesini arttirmaktadir. Fleksibl yiizeyler, diger baski alti malzemelerin
yiizeylerine gore daha hassastir. Bu ylizden, baski oncesinde ve baski agamasinda
0zel ¢oziimlere ihtiyag duymaktadir. Fleksibl ambalajlara baski yapabilen baski
tekniklerinde uygulanan baski Oncesi hazirlik isleminde, fleksibl yiizeylere 6zel

¢Oziimler olusturulmaktadir.

Baski teknigi olarak tipo baskiya benzeyen flekso baski, bir yiiksek baski
sistemi Ozelligi tasir. Flekso baski, farkli yiizeylere, ozellikle esnek ylizeylere
basabilme olanagi ve ekonomik olmasi1 sebebiyle, tifdruk baski ve ofset baski
tekniklerinden ayr1 bir konumda bulundurmaktadir. Flekso baski tipo baski gibi
direkt baski teknigidir. Bu ylizden kaliptaki goriintii ile basilan ylizeydeki goriintii
birbirinin tersidir. Flekso baskida kalip malzemesi olarak esnek kliseler
kullanilmaktadir. Fotopolimer klisenin kullanilmaya baglanmasi bask:i kalitesi

konusunda flekso baskiy1 oldukea ileriye tagimistir.

Flekso baskida klise hazirlarken filmden pozlama yodnteminin devam
etmesiyle birlikte CTP teknolojisinden de yararlanilmaktadir. Tasarimi, bilgisayardan

direkt olarak kaliba aktaran bu yeni sistemle film asamasi ve pozlandirma siiresi
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ortadan kalkmistir. Ancak bu islem giinlimiizde pahali olmas1 nedeniyle pek yaygin
degildir.

Flekso baski sisteminde miirekkep, iizerinde belirli Olgiilerde gdzenekler
bulunan 06zel, tramli merdane yardimiyla kaliba aktarilmaktadir. Bu merdaneye
aniloks merdane denilmektedir. Aniloks merdane yardimiyla belirli 6l¢iide alinan
miirekkep ile renk tonlar1 daha hatasiz sekilde hazirlanmaktadir. Boylece flekso
baskida baski kalitesinin artmasi saglanmaktadir. Aniloks merdanenin bulunmasi
sektoriin onde gelenleri tarafindan flekso baski teknigi icin 6nemli bir gelisme olarak

kabul edilmektedir.

Flekso baskida basilacak olan malzemeye Once baski makinesine ekli korona
initesi ile koronalama islemi uygulanir. Koronalama islemi ayni zamanda kagit
yiizeyini piiriizlendirme islemidir. Bunun nedeni, yilizeyi kaygan olan plastik esash
filmler gibi bask1 alti malzemelerin baskisinda uygulanacak olan miirekkebin yiizeye
tutunabilmesi islemini gerceklestirmektir. Koronalanan yiizey baskiya hazir halde
baski boliimiine gelir. Aniloks merdane, miirekkep kazanindan miirekkebi miirekkep
merdanesi ve siyirict yardimiyla alir ve 0Ozel olarak hazirlanmis gdzenekler
miirekkepleri kliseye tasir, transfer eder. Miirekkep, yapilacak baski 6zelliklerine
gore cesitlenebilir ve kullanilacak her renk i¢in ayr1 merdaneye yiiklenir. Aniloks
merdaneden yeterli miktarda miirekkep alan klisenin bulundugu merdane ile baski
merdanesinin arasindan gecen baski altt malzemeye uygulanan basingla birlikte

gorlintii aktarilir ve baski kurutma iinitelerinden gecerek tamamlanmis olur.

Bask1 sistemlerinde baski kalitesi agisindan tram oldukc¢a onemlidir. Kalip
kalitesinin artmasiyla birlikte flekso baskida kullanilan tram sikligi da artmistir.
Baski oncesi hazirlik baglig altinda iizerinde daha ayrintili duracagimiz tram ve tram
acilari, kagidin cinsine, goriintii ¢oziiniirliigline ve baski teknigine gore farklilik
gostermektedir. Bu duruma kullanilan miirekkepler, bask: altt malzemeler... vb. etki

etmektedir.
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Sekil 19.

Flekso Baski fle Basilmis Ambalajlar

“Flekso bask1 kaliplartyla 60’lik trama kadar trikromi isler basilabilmektedir.”
(Yanik, 2008: 62)
Sekil 20.
Flekso Baski Teknigiyle Basilmis Ambalaj Filmleri

Flekso baski makineleri yap1 bakimindan diger baski sistemlerine gore oldukca
basit yapiya sahiptir. Kalip malzemesinin hazirlanmasindaki kolaylikla, kisa siirede
baski yapilabilmesi ve baski siirecinde karsilasilan sorunlara az miktarda fire vererek
sorunlarin ¢oziilebilmesi, flekso baskiya avantaj saglamaktadir. Miisteri i¢in cazip
olan bu 6zellikler baskida artan kaliteyle birlikte flekso baskiyr ambalaj sektoriiniin

vazgecilmez bir teknigi durumuna getirmektedir.

2.2.1 Flekso Baski Tekniginin Tarihcesi

Flekso baski sistemi ¢ok eski bir baski sistemi olmayan, teknolojik gelismeler

paralelinde gelismekte olan gen¢ bir baski sistemidir. Ozellikle son yillardaki
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gelismelerle ambalaj sektoriinde dnemli konuma ulasmistir. Oluklu mukavva, kagit
ve esnek ambalaj filmleri baskisinda yaygin bir sekilde kullanilan flekso baski ile
giinlimiizde gazete baskilar1 da yapilabilmektedir. Etiket baskisinda da yaygin olarak
kullanilan flekso baski kalite bakiminda ofset ve tifdruk baski ile kiyaslanacak

konuma ulagmustir.

Ik kullanimindan bu yana hizli gelisim gdsteren flekso baski 20. Yiizyilin
baslarinda kullanilmaya baslanilmistir. Bugiinkii ismini alincaya kadar, kalip
malzemesinden dolay: lastik baski, kauguk baski olarak anilan flekso baski, anilin
baski ismiyle de kargimiza ¢ikmaktadir. Baski sistemine anilin baski ad1 verilmesinin
sebebi boya malzemesi olarak kullanilan miirekkebin anilin esasli olmasidir. Anilin
boya yapisinda bulunan komiir katran1 nedeniyle Amerikan Gida ve Ilag Dairesi
(FDA) tarafindan zehirli madde olarak agiklanmistir. Bunun sonucunda, anilin bazli
miirekkeplere alternatif olarak saglik acisindan zararli olmayan miirekkepler
retilmistir. Sagliga uygun miirekkepler kullanilmaya baslanmistir. Bu siiregte, anilin
boya kullanilmasa da bir siire daha flekso baskinin ismi anilin baski olarak
sOylenmeye devam edilmistir. Ambalaj sektoriiniin ve baski sektoriiniin 6nde gelen
kuruluslarinca, anilin baskinin olusturdugu koti imajdan dolayr gida ambalaji
baskilarinda kullanilan bir baski teknigi i¢in anilin baski isminin uygun olmadigi
goriisiine varildi. 1951 yilinda Mosstype Corparation bagkani Franklin Moss
tarafindan duyurusu yapilan isim yarismasiyla Onerilen 200 isim Ambalaj
Enstitiisti’nlin alt komitesi olan Baskili Ambalaj Komitesi tarafindan “permatone
bask1”, “rotopake baski” ve “flexographic baski” olarak ii¢ isime daraltildi. Bu
isimler arasindan “flexographic baski” secilerek gilinlimiizde de kullanilan ismine

kavusmustur. (Gengoglu ve diger., 2009; Western Michigan University)

Ik olarak 1890 yilinda Ingiltere’nin Liverpool kentinde ¢anta imalatiyla
ugrasan Bibby ve Baron tarafindan kullanilan anilin baski, flekso baskinin temelini
olusturmaktadir. 1905°te Holweg firmasi canta yapiminda kullanilan makine
tinitesine ek olarak anilin baski yapan sistemi ekledi. Bdoylece 1908 yilinda ilk
patentli anilin baski yapilmis oldu. Flekso baski sisteminde 1938 yilina kadar

miirekkep transferi kabaca yapilmaktaydi, 1938 yilinda aniloks merdanenin
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olusturulmasiyla miirekkep transferi daha 6l¢iilii ve sistemli bir hal almistir. Douglas
Tuttle ve Joe Viner tarafindan tifdruk silindirinden esinlenerek yapilan bu merdane,
tizerinde diizenli, sistemli bir sekilde oyulmus tek tip hiicreler barindiran ve
miirekkebi hassas bir sekilde baski kalibina aktarmaya yarayan, yiizeyi bakir veya
seramik kapli, silindir seklinde bir merdanedir. (Gengoglu ve diger., 2009; Western
Michigan University.)

Flekso baski sisteminde aniloks merdanenin bulunmasi baski sisteminin
gelisimine Onemli katkilarda bulunmustur. Aniloks merdane ile miirekkep

transferinde karsilasilan sorunlar biiyiik 6l¢iide ¢oziilmiistiir.

Anilin/flekso baski makinelerinin ger¢cek anlamda iiretimi 1950’lerde
baslamistir. Merkezi silindirli ilk flekso baski makinesinin gelistirilmesi,
bu donemde plastik film iretimindeki etkili gelisimle paralellik
gostermistir. Sonraki yillarda sirali diizen flekso baski makineleri
iiretilmistir. Bu makineler ilk olarak aliiminyum folyo ve mukavva
baskilarinda kullanilmigtir. Ambalaj malzemelerine ihtiyacin artmasi ve
kalite konusundaki istekler, 60’11 yillarda yeni jenerasyon makinelerin;
yiiksek hiz, zaman kazanci ve kismi otomasyon imkanlarina sahip olarak
iiretilmelerine neden olmustur. (Gengoglu ve diger., 2009: 1)

Flekso baski 70°li yillarda fotopolimer baski kaliplarinin
kullanilmasina kadar énemli bir baski yontemi olmamistir. Fotopolimer
baski kaliplarinin kullanilmaya baglanmasiyla bu kaliplar; daha ince
gorlintiilerin ve tram noktalarinin basilmasmni mimkiin kilmistir. Bu
durum flekso baski makine endiistrisine itici glic olmus ve otomatik
uiniteli, yliksek hizli makineler tiim diinyada tiretilmeye baslanmigtir. Daha
sonra farkli bircok makine kombinasyonlar1 seklinde {tiretim hattina
eklenmis makineler flekso baski ve iiretim islemlerinde kullanilmiglardir.
Gazete endiistrisinde flekso baski iiniteleri ilk olarak 1980 yillarinda
ABD’de test edilmis ve gelistirilmistir. (Gengoglu ve diger., 2009: 1)

Teknolojinin hiziyla siirekli gelisme gosteren baski endiistrisiyle birlikte
baski makinesi iireticileri de daha hizli ve biiylik ebatlarda baski yapabilen makineler

gelistirmeye baglamistir.
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Stirekli gelisen bu ortamda 6zellikle Avrupa’daki diger baski makine
iireticileri de izleyen yillarda gazete baskisi i¢in maksimum iiretim hizi 12
m/s’nin lizerinde olan flekso baski makineleri gelistirilmistir. Ayni
zamanlarda bazi flekso baski makine treticileri oluklu mukavvanin; 6nce
basilip sonra tek yiizlii oluklu mukavvaya sivanmasi yontemi kullanilacak
sekilde, oluklu mukavva endiistrisi i¢in 2.20’den 2.50 m genisligine kadar
siral1 diizenli ve merkezi baski silindirli makinelerin dizayni1 konusunda
caligmaya baslamislardi. Bu gelisimi izleyen basarili ¢aligmalarla oluklu
mukavva; once baski, sonra oluklu malzemeye sivama islemleri, flekso
baski pazarinda 6nemli bir yer edinmis ve giiniimiizde oluklu mukavva
iizerine baski standart bir islem haline gelmistir. (Gengoglu ve diger.,
2009: 1)

Giliniimiizde flekso baski sistemiyle etiket endiistrisinde ve gida ambalaji
endiistrisinde  teknolojinin de vermis oldugu imkéanlarla kaliteli baskilar
yapilmaktadir. ilk zamanlarda kauguk olan klisenin gelistirilerek giiniimiizde
fotopolimer kliseye ulasmasi, flekso baskinin baski sektoriinde basarili baskilar

yapan ofset ve tifdruk baskiya rakip olmasini saglamistir.

2.2.2 Flekso Baski Tekniginin Giiniimiizdeki Yeri ve Teknolojik Gelismeler

Flekso baski teknigi son yillarda biiyiik gelisme gosteren ve sahip oldugu
ozellikler sayesinde teknolojik gelisimlere ve degisimlere kolaylikla ayak
uydurabilen bir baski teknigidir. Flekso baski tekniginin bu 6zelligi, kaliteli baski
yapabilen diger baski teknikleri ile yarigsabilir konuma ulasmasinda etkili rol
oynamugtir. Baski teknikleri arasinda yasanan bu yarisi Koroglu su sekilde ifade

etmistir;

Merkezi silindirli flekso baski makinelerinin gelistirilmesiyle flekso
baski i¢in uzun siire devam edecek bir zafer baglamis oldu. Diger kaliplara
kiyasla fiyat1 uygun fotopolimer kaliplarla tifdruk baskiya oranla flekso
baskida yiiksek register dogrulugu ile daima iddiali motifler basmak
mimkiin hale gelmistir. Birgok isin pahali tifdruk baskidan distk
maliyetli flekso baskiya yonelmesiyle, flekso baskida olaganiistii bir
yenilik hamlesi baglamis oldu. (2011: 10)

Bir¢ok firma, iiriinlerinin ambalaj baskilarinda kaliteye énem verdikleri gibi
hiz ve ekonomikligi de goz Oniinde bulundurmaktadir. Flekso baski tekniginin

yiikksek hizda ve kalitede baski yapabiliyor olmasi tercih edilmesinin sebepleri
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arasindadir. Daha onceki boliimlerde de degindigimiz gibi flekso baski teknigi ile
birgok baski alti malzemeye ve farkli yilizeylere baski yapilabilmektedir. Flekso baski
tekniginin kullanim alaninin genis olmasi, ambalaj sektorii icerisinde 6nemli bir

konumu oldugunun gostergesidir.

Gliniimiizde kalip hazirlama  yOntemlerinin  gelismesi,  kullanilan
malzemelerin ¢esitliliginin artmasi, flekso baski tekniginin gelisimini siirdiirmesine
olanak saglamistir. Flekso baskinin ortaya ¢iktigr ilk yillarda lastik kaliplar
kullanilirken, giinlimiizde daha kaliteli bask1 sonucu verebilen fotopolimer kaliplarin

kullanilmas: flekso baskinin ambalaj baskist sektoriindeki 6nemini arttirmistir.

“Flekso baski sistemi ge¢misteki basit baski sistemi goriintiisiinden
giiniimiiziin modern, dijital kalip ile bask1 yapabilen, hizli, kaliteli ve fiyat avantajli
goriintlisiine dogru hizli bir sekilde evrimlesmistir.” (DU PONT, 2009) Flekso bask1
sisteminin gostermis oldugu bu gelismeler, teknolojinin, kalip hazirlama ve baski
sistemlerinin gelismesiyle ambalaj sektoriinde baskida karsilagilan bir¢cok soruna

¢Oziim iiretmigtir.

Sanayilesmeyle birlikte ¢evre kirliliginde gozlenen artig, toplumlarin ¢evreye
kars1 duyarli hale gelmelerini saglamistir ve birgok iilkede sivil toplum kuruluslari
cevrenin korunmasina yonelik ¢aligmalar yapmaktadirlar. Insanlarin  gevreyi
korumaya yonelik bu girisimleri, toplumlarin duyarli hale gelmesi, cevrenin
korunmast gerekliliginin bilinmesi, sanayide kullanilan maddelerin ¢evreye
uygunlugunun Olgiit olarak aranmasini, gerekli hale getirmistir. Flekso baski
tekniginde de kullanilan malzemelerin saglifa ve g¢evreye uygun olanlar tercih
edilmeye baslanmistir. Anilin miirekkep kullanimindan zararli olmayan alkol, su ve
Uv bazli miirekkeplerin kullanimima gec¢is buna drnek olarak gosterilebilir. Ayrica
kalip hazirlamada kullanilan yontemlerde gozlenen degisim de bu agidan oldukca

Onemlidir.

Teknolojinin katkilartyla gelisimini giinden giine silirdiiren ve daha ¢ok

gelisecegi on goriilen flekso baski teknigi, cevresel siirdiiriilebilirligin 6nemli
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goriildiigli glinlimiizde gelisimini bu yonde siirdiirmektedir. Bir¢ok sektorde oldugu
gibi ambalaj sektoriinde de zararli maddelerin kullanimindan vazgecilmesi siiphesiz
bask1 kalitesi korunarak daha saglikli bir {iretim yapilabilmesini saglamistir. Cevre
ile ilgili olarak Avrupa Birligi yasal diizenlemelerle solvent kullanimini 6nlemeye
yonelik ¢aligmalar yapmistir. Solvent emisyonu direktifi olarak bilinen 1999/13/EC
direktifi flekso baski sistemini kullanan firmalarin kullandiklart baski ve kalip
hazirlama sistemlerinin ¢evreye duyarl olarak gelistirilmesine katki saglamistir. (DU

PONT, 2009)

Bu direktifler Flekso baski sistemiyle baski yapan firmalar i¢in yeni
kalip hazirlama sistemlerini degerlendirirken dikkat edilmesi ve hesaba
katilmas1 gereken ¢cok 6nemli bir etken durumundadir. Buna 6rnek olarak,
solvent kullanmadan termal yoOntemle hazirlanabilen flekso baski
kaliplarinin gelistirilmis olmasi, enerji kullanimi ve sera gazi emisyonlari
acisindan cevresel siirdiiriilebilirlik olgusuna pozitif katki saglamaktadir.
(DU PONT, 2009)

Endistrinin  gelismesi, ticaretin kiiresellesmesiyle {ireticiler arasindaki
rekabetin artmasi, firmalarin iiriinlerinin pazarlanmasini saglamak amaciyla ambalaj
tasarimlarina ve ambalaj {lizerine baski uygulamalarindaki grafik tasarima Onem
vermelerini beraberinde getirmistir. Firmalar, ambalajlarinda kullanacaklar1 grafik
tasarimlarin baskisi i¢in baski teknigi secerken, hangi baski tekniginde nasil sonug
alacaklariin bilincinde olarak planlamalarin1 yapmaktadirlar. Bir¢ok firma ambalaj
baskisinda yiiksek kalite, hizli baski asamasi, ekonomik olma, tasarimda yasanan
sorunlara kolayca cevap verebilme gibi Ozellikleri goz Oniinde bulundurarak
kullanilmasini istedigi baski teknigini segmektedir. Flekso baski teknigi giiniimiizde
tiim bu istenilen 6zelliklere cevap verebilen bir baski teknigi olarak ambalaj sektorii

igerisinde giderek yayginlagsmaktadir.

Flekso baski sisteminde giinlimiizde kullanilmaya baslanan, dijital flekso
olarak da bilinen, dijital kalip islemenin uygulandigr yontem genel olarak baski
sektorli icerisinde Ctp teknolojisi olarak adlandirilmaktadir. Kalip islemede
kullanilan Ctp teknolojisi, giiniimiizde pek yaygin olmayan, maliyetinin fazla olmasi
sebebiyle biiylik firmalarin tercih ettigi, bilgisayardan kaliba isleme olarak bilinen bir

sistemdir. Bu sistemde film asamasi ortadan kaldirilarak dijital ortamdan dogrudan
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kaliba gorlintii aktarilmasi saglanabilmektedir. Dijital olarak saglanan bu kalip
isleme yonteminde film olmadigi i¢in vakumsuzluktan dogabilecek sorunlar ve
filmden kaynaklanan sorunlar da olusmamaktadir. Ayrica filmler kullanilmadigindan
renk ayrimi da dijital olarak yapilmak durumundadir. Ctp teknolojisinde film
kullanilmamasinin ¢evreye de katkisi vardir. Kullanilan filmlerin dogada yok

olmamasi ¢evre i¢in sorun olusturmaktadir.

Sekil 21.
Ctp

“Screen PlateRite Fx”

Polimer kaliplarmin gelistirilmesiyle kalip hazirlamada islem
asamalar1 azaltilmigtir. Zamanin 6nemli kabul edildigi giiniimiizde bu
gelisme Onemlidir. Ayrica, eksiz flekso baski formu gelismelerindeki
liderlige ilave olarak, tifdruk baskinin son agirlikli yani olan eksiz motif

de, flekso baski tarafindan kisa bir siire Once ele gecirilmis oldu.
(Koroglu, 2011: 10)

Gelistirilen baski makineleri sahip olduklar1 6zelliklerle 4 renk, 8 renk, 10
renk gibi bir¢cok segenege sahip olmalari, iizerlerine eklenebilen iinitelerle bir¢ok
islemi tek bir asamada ve yliksek hizda gercgeklestirebilmeleri giinlimiizde baski
teknolojisinin varmis oldugu noktay: ifade etmektedir. Flekso baski tekniginde son
yillarda hd flekso teknolojisinin gelistirilmesi, ofset baski ve tifdruk baskidaki

kaliteye es deger baskilarin olusmasina olanak saglamistir.
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2.2.3 Flekso Baskida Baski Oncesi Hazirhk

Bir isi yapmadan 6nce onu planlamak, ¢ikabilecek olasi sorunlara kars1 6nlem
almak giindelik hayatimizin bir pargasidir. Disaritya ¢ikmadan ©nce havanin
durumuna nasil dikkat ediyor, gidecegimiz ortamin 6zelliklerine gore hazirlanip,
planlar yapiyorsak grafik tasarimda da bir isin basilmadan dncesinde biitiin olacaklari
on gorerek planlamalar yapmak gerekir. Bu planlamalarin tamami baski oncesi

hazirlik kavramiyla ifade edilmektedir.

Baski oOncesi hazirlik isleminin genel amaci belirli bir amaca yonelik
yapilmak istenen grafik tasarim calismasinin, hem amacina uygun olmasin1 hem de
basilabilir duruma gelmesini saglamaktir. Ozellikle yiiksek tirajli islerde ekonomik
olma, pratik olma ve kalite agisindan baski dncesi hazirliga ¢ok 6nem verilmektedir.
Bask1 Oncesi hazirligin en 6nemli 6geleri gorsel malzemelerdir. Bunlar basilt igler,
illiistrasyonlar, fotograflar vb... den olusur. Grafik tasarimla kurulmak istenen gorsel
iletisim i¢in gerekli olan bu gorsel malzemelerin, hedef kitlede olumlu etki
birakabilmesi dogru ve basarili basilmasina baglidir. Bundan dolayr baski oncesi

hazirlik asamasinda gorsellerin basilabilir duruma getirilmesi 6nemlidir.

Biitiin baski tekniklerinde oldugu gibi flekso baskida da baski oncesi hazirlik
onemli goriilmektedir. “Fakat flekso baski sistemine 6zgii olan aniloks merdaneli
miirekkep iinitesi ve baski kalibinin 6zelligi, renklerin istenildigi gibi basilabilmesi
i¢cin Ozel bir baski oncesi hazirlik islemi gerektirir.” (Gengoglu ve diger., 2009: 55)
Flekso baski sistemine ait 6zellikler flekso baskida baski dncesi hazirligin kurallarini
ve sinirlarmi  belirlemistir. Tasarimci, kalite agisindan sorunsuz baskilar elde
edebilmek i¢in flekso baski sistemini bilmek ve sinirliliklarina uymak durumundadir.
Tram degerleri, baski yapilan malzemenin ylizeyi, mirekkep 0Ozelligi, kalip

malzemesinin 6zellikleri bu smirliliklari olusturur.

Flekso baskida, yapilacak baskilarda yazi puntosu ayarlamalari, gorsel
tasarimlarin ayarlamasi gibi islemler baski altt malzemelere gore degisiklik

gostermektedir. Esnek ambalajlarda ylizeyin esneme 6zelligi ve miirekkebi tutma
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ozelligi goz oniinde bulundurularak yazi puntosu ve gorsel ayarlamalari yapilmalidir.
Flekso bask1 tekniginde baskiya hazirlanan ¢aligmalarda kalibin esnekligiyle iliskili
olarak yazilarin baskida okunmasini saglamak amaciyla yazi puntolarin ¢ok kiigiik

olmamasina dikkat edilmektedir.

Tasarimda kullanilan farkli renkler ylizey iizerine basilirken zemin
boslugunun goériinmesini dnlemek amaciyla trapping ayarlamasi yapilmaktadir. Bu
sayede, baskida kayma gerceklesse bile renkler arasinda bozuk goriintiiniin olugsma

olasilig1 en az diizeye indirilmis olur. (Gengoglu ve diger., 2009: 57)

Grafik tasarim alanmin vazgeg¢ilmez noktalarindan biri olan baski Oncesi
hazirlik agamas1 tasarim ve hedef kitle arasinda kurulacak olan iletisim bagimin alt
yapisinin olusumunu saglar. Baski dncesi hazirligin en 6nemli agamasi grafik tasarim

surecidir.

Sekil 22.
Flekso Baskida Baski Oncesi Hazirhk Asamalari

Grafik Tasarim Siireci

< N

Yaratma Siireci — Baskiya Hazirlik — Baski Siireci

l

Renk Ayrimi ve Tram

Prova Baskinin Alinmas1

Kalip Hazirlama

N NN
N RN N T

Miirekkep Hazirlama

Grafik tasarim siirecinde yaratma becerisinin lriinlin kimligine olan

katkilarinin, hedef kitleyle olusturulmak istenen iletisim aginin yogun olarak
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gelistirildigi bir siiregtir. “ Grafik tasarim siireci igerisinde iirlin 6zelliklerine gore ve
baskinin kalitesini arttirmasini géz oniinde bulundurarak grafik tasarimi yapilmasi
gerekmektedir.” (Kesan, 2008: 3) Baski malzemesinin énceden planlanmasi, baski
boyutlarina uygun Olgiiler {izerine tasarimin yapilmasi ve kullanilacak baski
tekniginin Onceden tercih edilmesi grafik tasarimda tasarima baslamadan dikkat

edilmesi gerekli hususlardir.

Grafik tasarim, tipografik ve gorsel unsurlarin birlikte uyum igerisinde
kullanildig1, ayn1 zamanda bu birliktelikle olusan uyumun, iletilmesi amaglanan
diisiinceyi, mesaji aliciya, hedef kitleye iletmesini saglayan gorsel ifadelerdir. Bu
gorsel ifadeler olusturulurken kabul edilmis tasarim ilkelerine dikkat etmek
tasarimlarin kalitesi agisinda gerekli goriilmektedir. Grafik tasarim ilkelerine uygun
olarak tasarim hazirlanirken, hedef kitlenin 0Ozelliklerinin de dikkate alinmasi
gereklidir. Bu ozelliklerle birlikte grafik tasarimcinin bilgi birikimi ve yetenegi ile
gic kazanan tasarim, hedef kitleye iletmek istedigi mesaji en iyi sekilde

aktarmaktadir.

Sekil 23.

Flekso Baski Uygulamasi

Ambalaj lizerine uygulanmis olan bu ¢aligmada gorsel ve
tipografik 6geleri rahatlikla fark edebilmekteyiz. Goriilen
grafik tasarimda iriin ozelligi tipografik Ogelerin ve

gorsellerin renkleriyle yansitilmaktadir.
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Ulkemizde flekso baskinin g¢ogunlukla kullanildigi ambalaj sektoriinde,
grafik tasarim siirecinde ¢cogu zaman sadece miisterinin istekleri uygulanmakta ve
ortaya kalitesiz isler ¢ikabilmektedir. Unutulmamalidir ki miisterinin gorsel tasarimla
ilgili egitimi, iletisim siireci hakkinda bilgisi olmayabilir. Bu ylizden grafik tasarimci
musterinin istekleri dikkate alarak kendi bilgisi ve birikimiyle ortaya cikardigi
tasarimi miisterisine sunmast, olusturdugu tasarimla miisterinin begenisini kazanmasi

miisterinin de alternatif diislinmesini miimkiin kilacaktir.

Miisteriler, baski sisteminin teknik kapasitesinin sinirlarina genellikle
aldirmazlar ve Ogrenme ihtiyact duymazlar. Miisterilerin bastirdiklari
iiriinlerle ilgili hayalleri ve amaglari vardir. Tasarim ve {iretim ekiplerinin
en Onemli hedefi, miisterilerinin hayallerine en yakin iiretimi
gerceklestirebilmektir. (Gengoglu ve diger., 2009: 55)

Giliniimiizde, markalagma siirecini tamamlamis, marka kimligini olusturmus,
hedef kitle tarafindan tercih edilen bir¢ok kurulusa baktigimizda grafik tasarima
verdikleri énemle kendisini ifade etme olanagi saglamis olduklari goriillmektedir.
Grafik tasarimin gerekliliginin farkinda olan bu kuruluslar ya kendi grafik tasarim
boliimlerini olusturmus ya da grafik tasarim ajanslan ile birlikte calisarak marka

imajlarini yaratmiglardir.

Baski oncesi hazirlikta iirtin 6zellikleri, hedef kitlenin Ozellikleri, tiriiniin
hedef kitle ilizerinde olusturacag etkiler planlanip tasarim icin eskizler, 6n ¢alismalar
yapilir ve tasarimlar miisteri ile iletisim halinde sonuglandirilmaya calisilir. Eskiden
uzun siire alan islemlerle gerceklestirilen bu agamalar gliniimiizde bilgisayar destegi

ile kisa stirede gerceklestirilmektedir.

Teknolojinin grafik tasarim diinyasina katkilarindan birisi olan tarayicilar
yardimiyla da elle ¢izilmis olan illiistrasyonlar ve ya tasarimda kullanilacak gorseller
bilgisayara aktarilabilmekte ve sayisal ortamda diizenlenebilmektedir. Sayisal
ortamda, baski ylizeyinin boyutlar1 belirlenerek tasarima baglanir ve bu yiizeyin
boyutlart igerisine grafik tasarim unsurlari belirli bir diizene goére olusturulur.

Tasarimin son sekline karar verilmesinin ardindan baskiya girecek olan tasarimin
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baskisinin kaliteli olmasi agisindan baski alti malzeme bilgisi, baski teknigine uygun
tasarim, kac renkli olacagi gibi ozelliklerin dikkate alinmasini zorunlu kilan diger
baski Oncesi islemleri gerceklestirilir. Bunlar, Renk ayrimi, tramlama, baski

provasinin alinmasi, baski kalibinin hazirlanmasi gibi islemlerdir.

2.2.3.1 Flekso Baskida Renk Ayrimi ve Tram

Flekso baskida da diger baski sistemlerindeki gibi renk ayrimi ve tramlama
islemi yapilmaktadir. Bir renkli kompozisyonun basilabilmesi i¢in orijinaldeki
renklerin baskiya uygun olarak baskida kullanilan dort ana renge (CMYK)

ayristirtlmasi islemine renk ayrimi denir.

Sekil 24.
Baskida Kullanilan Renkler

CMYK
HEE B

“Grafik ve basim sektoriimiizdeki kaliteyi etkileyen en 6nemli unsurlarin
basinda siiphesiz nokta ve tram sikliginin se¢cimi gelmektedir. (Tiirk ve diger., 2007:

207)

Renk ayrimi baski oncesi hazirligin en son asamasi oldugundan renk ayrimi
tamamlandiktan sonra tasarim baskiya alinmak iizere baski kaliplari olusturulur.
Renk ayrimi isleminden sonra baski ya girecek olan tasarima miidahale edilmesi
miimkiin degildir. Bu ylizden renk ayrimi islemine dikkat etmek 6nemlidir. Renk
ayriminda kullanilan yontem ayni olmasi ile birlikte baski tiirlerine ve baski alti
malzemesine gore uygulamada farkliliklar gostermektedir. Tasarimci renk ayrimini
yapmadan 6nce hangi kagit tiirtine hangi baski teknigi ile baski yapilacagini bilmek

durumundadir.
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Renk ayrimi, baskisi yapilacak olan g¢alisma iizerinde bulunan renklerin
karigmasin1 Onlemek amaciyla gereklidir. Elde edilecek olan iirliniin islevselligi
onemsendiginden, renklerin insan duygular tlizerindeki etkileri bilindiginden dolay1
renkli ¢alismalarda, goriintiilerin dogru renklerde olmasi istenir. Renkli goriintiiler
baskida kullanilan CMYK (Cyan, Magenta, Yellow, Black; Key) renklerinin
kombinasyonu ile elde edilmektedir. Bu dort renge ayristirilan orijinal goriintliniin
bask1 i¢in olusturulan kaliplarinda renklerin {ist iiste binmesini 6nlemek amaciyla

ayristirilan renkler, farkli ag1 degerleri ile noktaciklara ayrilir (Tramlanir).

Renk ayrimi Yarim ton ve tire renk ayrimi olmak tizere iki ana bdliime ayrilir.
Yarim ton renk ayriminda;
“ Trikromi renk ayrimi, Cyan Magenta Yellow Key (black) renklerinin olusturdugu,
transparan miirekkepler ile baskiy1 destekleyen renk ayrim sistemidir. Bu sistem ile

milyonlarca renk tonu elde edilebilir.” (Yanik, 2008: 124)

Yanik, tire renk ayrimini ise siyahlar tam siyah beyazlar tam beyaz olacak

sekilde ara ton olmayan renk ayrim sistemidir, diye ifade etmistir. (2008:125)

Tire trikromi, tire spot renk ayrimi, trikromi + tire spot renk ayrimi, trikromi
+ yarim ton spot renk ayrimi gibi sistemler arasindan tercih edilen renk ayrim sistemi
orijinal gorlintiiniin 6zelliklerine gore belirlenmektedir. Calisma igerisinde yarim ton
ya da tire goriintiiler ayn1 anda bulunabilmektedir. Bunlar1 ¢6ziimlemek amaciyla bu

renk ayrim sistemleri gelistirilmistir.

Renk ayriminda hata olmas1 durumunda ortaya ¢ikan baski sonrasi goriintii
bozulmus, renkler karigsmis, ya da dagilmis olabilir. Bunlar1 6nlemek amaci ile renk
ayrim isleminde dogru renklerin olusturulmasia dikkat etmek gereklidir. Boylece
tasarim kalitesi yiiksek olan ¢alismalarin, basarili baski agsamasi isleminden gegmesi

ile ortaya istenilen diizeyde basili isin ¢ikmasi saglanmis olur.

Baskida kullanilan renklerin iist liste binmesini, rengin bozulmasi 6nlemek

amaci ile her renk farkli agilarda noktaciklara doniistiiriiliir. Bu isleme tramlama adi
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verilmektedir. Ayrica, “ farkli tonlar1 olusturabilmek i¢in tramlamaya ihtiya¢ vardir.
Tramlama islemi, ton farkliliklarin1 insan goziiniin fark edemeyecegi kiiciik tram

noktalarina ¢cevirme islemi olarak tanimlanabilir.” (Gengoglu ve diger., 2009; 42)

Bagka bir ifadeyle tram; yarim ton orijinalleri tek tona indirmeye yarayan
noktalar veya dokular toplulugudur. (Yanik, 2008: 69)
Bu noktalar oldukga kiigiiktiir, noktalarin yan yana gelmesi renklerin olusumunu,
gorlntiiniin olusumunu saglar. Renklerden diizgiin goriintii elde etmek amaciyla
renklerin farkli agilarda basimi uygun goriilmektedir. Bazi renkler digerine gore daha
baskin veya daha agik olabilir. Renkler arasindaki bu farkliliklara dikkat ederek,
belirli acilarda ve siklikta tramlama yapilmasi gerekmektedir. Tramlar baski
asamasinda iist liste gelerek farkli renkler yarattigindan elde etmek istedigimiz

renklerin olugmasti i¢in tramlar belirli agilar1 olmak zorundadir.

Yanik, “tram baski renklerine gore farkli agilardadir. Cyan 15°, Magenta 75°
Yellow 0°, Black 45° derecelik bir ac1 ile dokunur” ifadesiyle tram agilarindan sz
etmistir. “Tram agis1, tram noktalarinin olusturdugu dogrusal hattin, yatay eksenle
yaptig1 acidir.” (Gengoglu ve digerleri., 2009: 42) Gengoglu, flekso baskida aniloks
merdane Tlizerindeki dokunun 60’lik agiyla olusmasindan dolayr ofset baski
tekniginden farkli olarak tram agilar1 7,5" ¢evrilerek kullanilmasi gerekliligini ifade
etmistir. (2009: 42) Bu ylizden flekso baskida tram acilar1 Cyan 67,5°, Magenta 37,5
, Yellow 82,5%, Black 7,5" dir.

Sekil 25.

Tram acilan

Ofset baski Flekso Baski
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Renkler igin farkli agilarda tram olusturulmasinin sebebi renklerin iist {iste
binmesini 0nlemektir. Yakindan biiyiitec veya lup ile bakildiginda bu bahsedilen

tram acgilariin farkliliklarini gérmek miimkiindiir.

“Tramin temel islevi; ara tonlu gorsel unsurlar1 binlerce kiigiik noktacigin
meydana getirdigi ¢izgisel (Tire) goriintillere doniistirmeleridir. Bu  kiiciik
noktaciklarin seyreklesip siklasmasiyla optik olarak ara ton etkisi saglanir.” (Becer,

2002: 129)

Yanik’in ifadesiyle; “Tiirk standartlarinda 1 cm’lik ¢izgi {izerinde bulunan
nokta ya da doku sayis1 tram degerini verir.” (2008: 69) Bu ifadeyle ; “40‘lik tram
denildiginde, 1 cm ¢izgi iizerinde 40 tram noktasinin yer aldigi tanimlanmis olur.”
(Unsal, 2009: 17) Cizgi iizerindeki nokta sayis1 Lpc (Lines per centimeter) ifadesi
ile belirtilmektedir. Uluslararasi standartlarda ise 6l¢ii birimi olarak kullanilan Inch
ile 6l¢iim yapildigindan 2.54 cm iizerindeki nokta sayis1 belirtilir ve Lpi (Lines Per
Inch) ifadesi kullanilir. Tramlarin siklig1 arttikca daha net ve ayrintili goriintiilerin
olusumu saglanmaktadir. Fakat baski alti malzemenin ve baski tekniginin

ozelliklerine gore tram siklig1 sinirlanmaktadir.

Kaliteli goriintiilerin olusumunu saglamak amaciyla tasarimcilar uygun tram
degerlerini segmek durumundadir. Bu asamada yapilan hatalar baski kalitesini direkt
olarak etkilemekte ve 1§ siiresinin uzamasina neden olmaktadir. Baski tekniginin
ozellikleri el verdigince basilabilecek en 1y1 kalitede goriintiiyli bulmak amaciyla,
hedef kitle genel anlamda insan olmasindan dolay1, insan gdziiniin goriintii algilama

ozellikleri géz 6niinde bulundurularak tram sikliklar1 olusturulmaktadir.

“Insan gozii ancak 256 gri diizey seviyesinin altindaki seviyeleri ayirt edebi-
lir.” (Yanik, 2008: 69) Gri diizey seviyesi (Gray level) goriintiide tek renkli
yogunlugu belirtmek icin kullanilmaktadir. Bagka bir ifadeyle, goriintiideki 256 gri
diizey seviyesinin altina inildiginde g6z renk gegislerini fark ederken, iizerine

cikildiginda insan gozii bu diizeyleri fark edemez.
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Kaliteli baski olusturmak icin tram sikliginin belirlenmesinde su yontem
kullanilir; gorlintii ¢ozlintirligi bilindikten sonra goriintiiniin gozle ayirt edilebilen
en ylksek gri diizey seviyesini (256 gri diizey seviyesini) saglayan en uygun Lpi
degerinin bulunmasiyla goriintiilerin basilabilecegi tram siklik degerleri hesaplanir
ve Tiirk standartlarindaki karsilig1 olan tram degerine, Lpc’ye ¢evrilir. Lpi degerine
sahip tramlarin Tiirk standartlarinda kullanilan tram degerlerine ¢evrilmesi i¢in Lpi

degeri 2,54’¢ bollinerek 1 cm iizerindeki nokta ya da doku sayis1 belirlenir.

175: 2,54 = 70 oldugundan 175 Lpi’lik tram Tiirk standartlarinda 70’lik trama
denk gelir.

Coziiniirliik degerine uygun Ipi degeri bulunurken de belirli bir matematiksel formdil

kullanilmaktadir;

Gerekli Cikt1 Coziiniirliigii (DPI) = Ekranlama Siklig1 (LPI) X 16 (Yanik: 2008: 69)

DPI = LPI x 16 formiilii ile 256 gri diizeyi i¢in uygun goriintii ¢ozintrligi

veya Ipi degeri, herhangi biri bilindikten sonra hesaplanabilmektedir.

256 gri diizey olusumuna gore 152 Ipi i¢in gerekli olan dpi degerini
hesaplayalim. Oncelikle 152 Ipi degerini Tiirk standartlarma uygun degere gevirelim
bunun i¢in;

152 : 2,54 = 60 Ipc degeri yaklasik olarak bulunur. 152 Ipi = 60 Ipc esitligini artik
biliyoruz. 256 gri diizey seviyesine uygun dpi degerini bulmak icin; yukarida

belirtilmis olan formiilden yola ¢ikarak;

152 x 16 = 2400 dpi civan degeri vermektedir. Boylece Flekso baski teknigiyle de
basilabilen 60’lik tramla (152 Lpi) 2400 dpi ¢oziiniirliiglindeki goriintiiniin baskis1
yapildiginda goriintii net olarak basilmis olur. Insan gdzii goriintilyii olusturan
noktaciklari, renk gecislerini biitlin olarak algilar. ““ 60'lik Tram i¢in 2400'den daha
fazla dpi (dots per inch) kullandigimizda sadece, film ya da kalip ¢ikisin pozlandirma
siklig1 arttigindan, poz siiresi artacaktir.” (Yanik, 2009: 69 )
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Baski yontemlerinin sahip oldugu teknik yeterlilik dogrultusunda belirli tram
sikliklarinda bask1 yapilabilmektedir.

“Dogru yapilmayan tram secimi ile yapilan baski sonucu kétii olur.
Baski sistemlerine gore tram siklig1 se¢imi:
Serigrafi: 30 — 34°liik
Ofset: 70 — 80°lik
Letterpress: 54 — 60°lik
Flexo: 48 — 54°lik
Flexo CTP: 60 —70lik tram kullanilabilir.” (Unsal, 2009: 17)

Sekil 26.

Tram Degerleri

l/ﬂ)'hk tram | " \ Ny R 54 |uk tram

Baski tekniginin yani sira kullanilan baski alti malzemenin de tramlamada
etkisi yiiksektir. Bir baskida tram sayis1 ne kadar ¢oksa baski goriintiisii o kadar net
ve kaliteli olmaktadir. Ancak tram sayisinin ¢ok veya az olmasi kullanilan kagidin
ozelligi ile yakindan ilgilidir. Kuse kagit i¢in 60 ve iizeri tram degerleri kullanilirken
1. Hamur kagida en fazla 60’lik tram uygulanabilmektedir. Bunun nedeni kagidin

icerisinde bulunan maddelerin 6zellikleri ile bu ozelliklere gore olusan ylizeyin
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sertlik farkliligi ve ylizeyin miirekkebi emme farkliliklaridir. Ayrica, tram degeri
yiikseldiginde miirekkep noktalarin genisliklerinden tasar, dagilir ve nokta sismesi
(Nokta kazanci) adi verilen baski hatasi gergeklesir. Bu yiizden kagit dokusuna

uygun tram kullanilmasi gerekmektedir.

Glinlimiizde iki ¢esit tram kullanilmaktadir. Bunlar; AM (Amplitude
Modulation) ; standart tram ve FM (Frequency Modulation); kristal tramdir. Standart
tramlarda belirli tram acgilarma uyulmasi gerekliyken, RiP’ler (Raster Image
Processor) tarafindan olusturulan kristal tramlarin belirli bir agis1 yoktur. Bu yiizden
tram acilarmin yanlis hesaplanmasindan kaynaklanan ag¢i problemi olusturmaz.

(Muare).

Baski oncesi hazirlikta tram sikligl veya tram acilarindan kaynakli baskida
hatalar olusabilir. Bu siklikla karsilagilan hatalar muare ve nokta sismesidir. Baskida
kullamlan standart tramlarin birbirlerine gére agilarmm 30”den az oldugu
durumlarda olusan goriintii bozulmasina muare denir. (Yanik, 2008: 70) baska bir
ifadeyle, muare; baski dncesi hazirlikta planlanmasi gereken ag¢1 degerlerinin, hatali
diizenlenmesinin neden oldugu goriintii bozulmasidir. Ag¢1 probleminin olmadig,

dogru tram agcilari, ¢igek seklini olustururlar.

Gengoglu ve diger., nokta sismesini; “basilan tram noktasinin, baski
kalibindan baski alti malzemesine gecerken, basingtan ve baski alti malzemesinin
yiizey ozelliginden kaynaklanan nedenlerden dolay1 biiyltimesidir.” (2009: 41) diye
ifade etmistir. Baski alti malzemenin yapisina uygun olmayan tram sikliginda baski
yapildiginda yiizeyde noktalar biiylir ve birbirine karisabilir. “Basilirken nokta

bliylimesi olagan bir durumdur fakat kontrol altina alinmalidir.” (Kesan, 2008: 7)
2.2.3.2 Prova Baskinin Alinmasi
Hazirlanan tasarimlarin nasil goriinecegi hem tasarimci hem de miisteri

tarafindan 6nemli kabul edilmektedir. Bilgisayar ortaminda hazirlanan tasarimlar i¢in

diistiniilen renkler ve detaylar baski sonrasinda ayni 6zellikte olmayabilmektedir. Bu
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farklilik, tasarimin olusturuldugu bilgisayarin renk 6zelliklerinden, baski yapacak
olan makinenin Ozelliklerinden kaynaklanmaktadir. Yapilan tasarimin baski
sonucunu gormek grafik tasarimciya basarili tasarim iiretme konusunda 1s1k

tutacaktir.

Prova baski uygulamasi oldukg¢a gilivenilir sonu¢ vermektedir, fakat
maliyeti yiliksek oldugundan yiiksek tirajli islerde bagvurulmasi uygun
prova yontemidir. Orijinal bask1 alt1 malzemeye istenilen baski teknigiyle
az sayida baski alinarak uygulanan bir yontemdir. Bu yontemden farkli
olarak konvansiyonel prova yontemi ve dijital prova yontemleri de
mevcuttur. (Gengoglu ve Diger., 2009: 52)

Konvansiyonel prova yonteminde renk ayrim filmleri CMYK renklerine gore
alinir ve folyolar tizerine pozlandirilir. Pozlandirilan folyolar iist {iste olacak sekilde

baski alt1 malzeme iizerine lamine edilmesiyle prova olusturulur.

Dijital prova yonteminde ise bilgisayardan kaliba (CTP) yoOntemi
kullanilmaktadir. Bu yontemle renk yonetiminin dogru kullanilmasi, dogru monitor
secimi ile renkler basilmig gibi goriintiilenebilmektedir. Uygun renk degerlerine gore
hazirlanan tasarimlar prova yazicisiyla basilir. Bunlar provasi almacak goriintii RiP
(raster image processor; raster gorlintii islemcisi) sayesinde islenir. Rip’ler sayesinde

orijinale en yakin baski1 provasi, prova yazicisindan alinabilmektedir.

Sekil 27.

Prova Baski Yazicisi
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2.2.3.3 Flekso Baskida Klise ve Klisenin Hazirlanmasi

Klise, baski sektoriinde bilindigi lizere baski altt malzemeye goriintiiniin
aktarilmasin1 saglayan, basilacak gorsel ve yazi 6gelerinin belirli yontemlerle

aktarildig1 yliksek ve ¢ukur yiizeylerin yer aldig1 baski malzemesidir.

Flekso baskinin Onemli araglarindan biri olan klise, fleksonun bask1
Ozelliklerini belirleyen faktorlerden biridir. Klisenin esnek olmasi, baskinin farkl
yiizeylere de uygulanmasini kolaylastirmaktadir. Flekso baski kligeleri, kabartma

ozelligine sahip; lizerinde yiiksek ve ¢ukur ylizeyler bulunan bir aractir.

Flekso klisenin yapisal 6zelligi kalip hazirlamada 6nemli rol oynamaktadir.
Genellikle pozlandirma yontemiyle kaliplar hazirlanmakta ve basilmasi istenmeyen
yerler su, alkol veya solvent gibi ¢dziiciilerle kolayca temizlenmektedir. Kalite
acisindan alkolle yikanan kliseler tercih edilse de sagliga uygunlugu ve ekonomik
olmasi bakimindan su ile yikanan kliseler yaygin olarak kullanilmaktadir. Kliseler
gorilinlis olarak yar1 saydam oOzellige sahiptir. Kullanilan kligelerin kalinliklar1 ve
sertlikleri yapilacak baskiya gore degisebilmektedir. Iyi ayarlanmis kalilik ve sertlik
derecesi (shore), esnekligi flekso baskida kligenin kalitesini dolayisiyla da baskinin
kalitesini etkilemektedir. Klise ¢ok yumusak ise, ince noktalar ve ¢izgiler basingla
birlikte kolayca deforme olabilmekte, baskidaki goriintiilerde yayilma, bozulma
olabilmektedir. Kullanilan klise ¢ok sert oldugunda ise kalibin esnekligini
kaybetmesinden dolayi, kaliptaki miirekkebin baski alti malzemeye aktarimi tam

gerceklesmemektedir.

Flekso baskida klise hazirlanmasinda kullanilan yontemler, isin ¢esidine ve
tirtine gore farklilhik gostermektedir. Giiniimiizde modern yontemler olarak ifade
edilen dijital ve analog klise hazirlama yontemleri kullanilmaktadir. Analog klise
hazirlama yontemi filmden pozlandirma yontemi ile yapilmaktadir. Dijital klise
hazirlama, film asamasini ortadan kaldiran Ctp (Computer to plate) bilgisayardan

kaliba teknolojisi ile ¢ok kisa siirede yapilabilmektedir. Ancak bu yontem analog
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klise hazirlama yontemine gore pahali oldugundan giinlimiizde analog klise

hazirlama oldukg¢a yaygindir.

2.2.3.3.1 Flekso Baskida Kullanilan Baski Kahplar:

Flekso baski kalibi, baskinin baski yapilacak malzeme {izerine
aktarilmasi i¢in vazgegilmez bir aragtir. Baslangigta flekso kaliplari
istampa seklinde {iretilmekteydi. Sonralari teknolojinin gelismesi ile
degisik kaliplar kullanilmaya baglanmistir. Stirekli gelisen flekso baski
kaliplar1 gilinlimiizde bilgisayardan direkt kalip isleme makinesini
yonlendirerek lazerle daha az kayiplarla ve daha diizgiin nokta yapis1 ile
iretilmektedir. (Milli Egitim Bakanligi [MEB], 2007)

Flekso baski sistemi bir rolyef baski sistemi oldugundan klise iizerinde boya
alacak yiizeylerin zemini yiiksek ve boya almayacak ylizeylerin zemini ise ¢ukurda
yer alir. Esnek bir yapiya sahip olan flekso baski klisesi rulo halinde kalip silindirine
sartlmaktadir. Klisenin sahip oldugu yap1 6zelligiyle uzun siire dayanikli kalmasi
miimkiindiir. Bu o6zelliginden dolayr kullanishh ve ekonomiktir. Flekso baskida

klisenin esnek olmasi her tiirlii ylizeye baski yapabilmesine olanak saglar.

Gengoglu'nun ifadesiyle; Flekso baski kaliplar1 ofset baskida
kullanilan kauguk gibi baski yapilacak malzeme yiizeyindeki piiriizli
yapiya, kaliteli baski yapabilme kabiliyetine sahiptir. Bu nedenden dolay1
kaliplar1 sert olan tipo ve tifdruk baski sistemlerinin basamadigi, yiizeyi
plirlizlii malzemelere de baski yapabilir. (2009: 79)

Flekso baski kaliplar1 yapilarina gore ikiye ayrilmaktadir;

2.2.3.3.1.1 Konvansiyonel Lastik Baski1 Kaliplar1

Fotopolimer baski kaliplarindan once lastik kaliplar kullanilmaktaydi.
Glinlimiizde islevselligini yitirse de kalite gerektirmeyen bazi yiiksek tirajh
islerde kullanilmaktadir. Lastik kalibin hazirlanmasi uzun zaman alan ve birgok
asama gerektiren bir siirectir. Once ¢inko klise olusturulur ve daha sonra bu klise

tizerinde gercgeklestirilen islemlerle lastik kalibi olusturacak olan disi matris
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(Bakalit tozunun preslenmesiyle elde edilen kalip) elde edilir. Disi matris
tizerindeki lastik plaka yiliksek sicaklikta preslenerek flekso kalibi hazirlanir.
(MEB, 2007: 4-5)

2.2.3.3.1.2 Fotopolimer Baski Kaliplar:

Monomer; polimerik madde iginde tekrar eden en kiiciik molekiildiir.
Monomerin kimyasal ve fiziksel oOzellikleri elde edilen polimerin
karakteristik Ozelliklerini belirler. ki monomerin kimyasal bag ile
birlesmesi sonucu olusan molekiile dimer, {i¢ tanesinin birlesmesi ile
olusana trimer, dort tanesinin birlesmesiyle olusana tetramer denir. Bu
birlesme 100’{in iizerinde gerceklesirse olusan maddeye polimer denir.
Cok sayida ayn1 veya farkli monomerin bir kimyasal iglemle birbirleriyle
birleserek  uzun  zincirler (makro  molekiiller)  olusturmasina
“polimerizasyon” denir. (MEB, 2006: 5)

Plastigin yapisin1 olusturan polimerlerin 1s18a duyarli olanlarina fotopolimer
ad1 verilmektedir. Bu tanimdan yola ¢ikilarak, Fotopolimer flekso baski kaliplarinin

da 1sikla pozlandirildiklar1 sdylenebilir.

“Fotopolimerler 151k etkisi ile fotokimyasal olarak degisime ugrar. Polimer
maddenin 151k etkisinde kalmis (pozlanmig) ve 1sik etkisinde kalmamis
(pozlanmamis) boliimleri arasinda ¢oziiniirliik farklar1 ortaya ¢ikar.” (MEB, 2007)
Pozlanan fotopolimer kalipta 151k gdren kisimlar sertlesip, 151k gbérmeyen yerler
yumusak kaldiktan sonra, baski kalibinin yapisina gore su veya solventle yumusak
kisimlar ¢oziinerek kalip ylizeyinden ayrilir ve kalip iizerindeki baskis1 yapilacak

yerler ile yapilmayacak yerler arasindaki yiikseklik farki elde edilmis olur.

Fotopolimer flekso baski kaliplar1 yapis1 genel olarak {i¢ tabakadan olusur;
fotopolimerin ¢izilmesini, dis etkenlerden korunmasini saglayan koruyucu tabaka, alt
tarafta bulunan tasiyict polyester tabaka ve bunlarin ikisi arasinda yer alan
fotopolimer tabaka mevcuttur. Flekso baskida kalibin boliimlerini Gengoglu, su

sekilde belirtmistir;

Kalibin yiiz (face) olarak ifade edilen boliimii, miirekkebi alan ve
baskiy1r yapan boliimdiir. Bu boliimiin yiizeyinin diiz ve keskin kenarli
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olmas1 gerekir. Omuz (shoulder) olarak ifade edilen bolim kalibin yiizii
ile birlesim yerlerinde olabildigince diiz olmalidir. Kalibin zemini (floor)
basmayan bolgeye verilen isimdir. Kalibin yiizli ile zemini arasindaki
mesafeye relief derinligi ad1 verilir. Kalibin arka (back) veya taban (base)
olarak adlandirilan kismi ise kalibin arka yiiziindeki kaliba boyutsal
stabiliteyi veren polyester tastyicidir. Bazi durumlarda bu polyester
tasiyic1 metal olabilir.” (2009: 79)

Sekil 28.
Flekso Baski Kalibinin Yapisi

Koruyucu Tabaka
Lazerle Islenebilen Sablon Tabaka

Fotopolimer

$llel Polyester t

Gilinimiizde yaygin olarak kullanilan Fotopolimer kalibin hazirlanmasinda
genellikle klise hazirlama makineleri kullanilmaktadir. Bu makinelerin iizerinde
genellikle pozlandirma iinitesi, yikama {initesi ve kurutma {nitesi mevcuttur.
Pozlandirma siiresi, ¢oziiclinlin sicaklifi, kurutma siireleri ayarlanabilmekte ve kisa
siirede kaliplar olusturulmaktadir. Klise hazirlama makinelerinde kalip hazirlarken

sirastyla su agamalar gerceklestirilir;

e ArkaPoz
Uv sikla yapilan pozlandirma islemi kalibin polyester bulunan arka
tarafindan verilir. Bunun nedeni kalibi hassas hale getirerek ana poz siiresini
kisaltmak, flekso baski kalibinin taban kisminda bulunan polyester ile saglam bir
sekilde yapigsmasini ve kalibin bir miktar sertlesmesini saglamaktir. (Gengoglu ve
Diger., 2008: 84) Uygun siire igerisinde pozlandirma islemi sonlandirilir. Arka poz
isleminde kalip, yeteri kadar hassaslastirilamaz ve ana poz siiresi de kisa tutulursa

baskida detay kayiplar1 gerceklesir.
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e AnaPoz

Baskis1 yapilacak goriintiiniin kalip tizerinde elde edilecegi pozlama siirecidir.
Bu siiregte uv 1s1kla pozlandirma islemi kalip tizerindeki koruyucu tabaka yoniinden
yapilacagindan Oncelikle koruyucu tabaka kalip yiizeyinden dikkatlice c¢ikartilir.
Baski i¢in hazirlanmis olan film ylizeyi iyice temizlenir ve filmin emiilsiyonlu kismi
kalip iizerine denk gelecek sekilde kalip hazirlama cihazinin pozlandirma bdlmesine
yerlestirilir ve {izeri, kalip hazirlama makinesinde bulunan PVC folyo ile
vakumlanarak ortiiliir bu sayede pozlandirma bdlmesinde sabitlenmesi ve filmin
kalip malzemesi ile temasta kalmasi saglanir. PVC ile kalip arasinda hava

kalmamasina dikkat edilmelidir.

“Ana pozlandirma sirasinda katmanlar arasinda sikisan hava UV iginlarini
saptirir ve fotopolimer katman {izerinde resim iiretiminin aslina tam olarak uygun

gerceklesmesini Onler.” (Zeytuncu, 2007: 24)

Hava boslugu kalmamasi icin gerekli hazirliklar yapildiktan sonra
pozlandirma islemine baglanir. Pozlandirma islemi kalip istenilen duruma ulasincaya
kadar belirli bir siire devam eder. Bu islem sonunda film iizerindeki goriintii kaliba

aktarilmis olur. Aktarilan goriintii kalip iizerinde iz niteligindedir.

e iIndirme
Indirme islemi ile cukurluk ve yiikseklikler elde edilmektedir. Pozlandirma
isleminde pozlanmamis kisimlarda bulunan; goriintiiniin aktariimadigi, kalipta elde
edilmek istenen ¢ukur ylizeyleri olusturacak olan fotopolimer, su, solvent veya alkol
gibi ¢oziciiler yardimiyla kaliptan ¢oziinerek ayrilir. Bu islem gerceklestirilirken

sirastyla su uygulamalar yapilir;

Kalip hazirlama cihazimin kalip yikama initesinin igerisinde su ve suyun
icerisinde de fir¢alar bulunmaktadir. Oncelikle yikama iinitesi Fircalar gdmiiliinceye
kadar su ile doldurulur. Suyun sicaklig1 cihazda yer alan rezistansla istenilen 1stya
ulastirilir. Pozlanan kalip uv 1518a maruz kalan kismi suya bakacak sekilde cihazin

yikama tinitesinin iist kismina yerlestirilir. Bu kisimda flekso kalibinin yerlestirildigi
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alan, yikama iinitesinin kapagi kapatildiginda hareket ederek klisenin su igerisinde
fircalarla temas etmesine yardimci olur. Belirli bir siire bu islem devam ettikten
sonra, pozlanmayan kisimlar suda c¢oziilmiis ve fircalar yardimiyla da iyice
temizlenmis olur. Yikama islemi sonucunda flekso baski kalibi tizerindeki ¢ukur ve
yiiksek zemin olusturulur.
Sekil 29.
Kalip Olusturma Asamalari

Arka Poz Ana Poz Indirme

A

B B A0

Kurutma, Bitirme ve Son Poz

Asamasi

Ll
- W'

e Kurutma
Indirme isleminde kullanilan ¢dziiciilerin bir kismi kalip tarafindan
emildiginden kalibin sismesi gerceklesir. Kalibin sismesine neden olan sivinin
kaliptan atilmasi icin 1s1 ile gergeklestirilen kurutma islemine gerek duyulur.
Kurutma islemi sonunda kalibin baski yapilabilecek normal duruma gelmesini

saglanir.

e Bitirme
Klisenin baski yapacak yiizeyine UV-C (Dalga boyu en diisiik olan 151k)
lamba ile kisa dalga radyasyon uygulanarak, yiizeyin yapiskan ozelligi kaldirilir.
(Yanik; 2010: 16) Kalip ilizerindeki yapiskanlik kimyasal kullanmadan 1s1kla ortadan
kaldirilabilmektedir.
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e Son Poz
Son poz islemiyle kalibin c¢oziiclilere karsi direnci arttirilir, kalibin
saglamlagmasi saglanir. Bu islemler sonucunda flekso baskida kullanilacak olan

baski kalib1 hazirlanmais olur.

2.2.3.4 Flekso Baskida Miirekkeplerin Ozellikleri ve Hazirlanmasi

Miirekkep,  tasarimlarin kagit {zerine aktarilmasini saglayan, c¢esitli
bilesenlerden olusan akiskan boyadir. Baski tiirlerine ve g¢esitlerine ve kullanim

alanlaria gore miirekkep ¢esitliligi de degismektedir.

Baska bir ifadeyle;
“Miirekkepler yap1 olarak renk veren maddelerin, (Pigment veya diger boyar

maddeler) bir vernik (baglayici) sistemi igerisindeki dagilimdir.” (Karatepe, 2006: 6)

Sekil 30.
Flekso Baski Miirekkepleri

Miirekkeplerin yapisinda, renklendirici kisim, baglayici kisim, inceltici kisim
ve katki maddeleri bulunmaktadir. Bu kisimlar farkli oranlarda karistirilarak farkli
Ozellikte miirekkepler elde edilebilmektedir. Flekso baski sisteminde kullanilacak
miirekkeplerde dikkat edilmesi gereken 6zelliklerden biri miirekkebin kuruma hizi,

ikincisi de baski sistemine uygunlugudur. Bilindigi gibi flekso baski sistemi ile
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birgok baski alti malzemeye baski yapilabilmektedir. Baski alti malzemenin bu

cesitliligi kullanilacak miirekkep ¢esitliligini de beraberinde getirmektedir.

Miirekkep hazirlanirken;

Oncelikle, tasarimda tercih edilen renkle bask1 sonrasinda ortaya ¢ikan rengin
ayni olmasi i¢in kullanilacak renklerin dogru se¢ilmesine dikkat edilmelidir. Renk
karisimi olusturulurken de yanlis renk elde edilmesini 6nlemek agisindan aym

markanin ayn1 seri miirekkeplerini kullanmaya 6zen gosterilmelidir.

Baski asamasinda miirekkepten kaynaklanan bir problemle kargilasmamak
icin miirekkep haznesi ve merdanelerin temizligine dikkat edilmelidir. Baski islemi
sona erdiginde mirekkep kazani ve merdaneler iyice temizlenmelidir.
Temizlenmemesi durumunda daha sonra yapilacak olan baskilar i¢in konulacak
miirekkeplerin kirlenmesine sebep olmaktadir. Ayrica, diizgiin temizlenmediginden
dolay1 kuruyan boyalar baskiya zarar verebilmektedir. Kaliteli baskilar i¢in her yeni

baski isleminde yeni miirekkepler tercih edilmelidir.

Flekso baski miirekkeplerinin akigkan olmasi gerektiginden, miirekkebin
viskozite degerlerinin inceltilmesi gerekmektedir. Viskozite, “akigkanlarda
molekiiller aras1 ¢ekim kuvvetleri (Kohezyon) sebebiyle olusan i¢ siirtiinme, akmaya
kars1 gosterilen direng” olarak ifade edilmistir. (Tiirk Dil Kurumu, [TDK] ) Benzer
bir ifadeyle; “Viskozite sivilarin akmaya kars1 gosterdikleri direng olarak tarif edilir.
Flekso baskida miirekkep yogunlugu c¢ok oOnemlidir. Bu nedenle miirekkebin

viskozitesi slirekli olarak denetlenmelidir.” (Milli Egitim Bakanligi [MEB], 2011)

Sicaklik arttikca sivilarin akiskanligi artmaktadir. Sicaklikla viskozitenin
(akigkanliga karsi direng) ters orantili olmasi, flekso baski miirekkeplerinin
kullanilmadan 6nce oda sicakliginda bekletilmesini gerektirmektedir. Boylelikle
miirekkeplerin normal degerlerde inceltilip, dogru renklerin olusturulmasi saglanmis

olur.
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Miirekkeplerin ~ yapisal  farklili§i, miirekkeplerde cesitliligi saglamis ve
uygulandiklar1 malzemelerin ¢esitlilik kazanmasini da beraberinde getirmistir. Farkli
miirekkep tiirlerinin baski kalitesine etki eden kendilerine ait bircok ozelligi
mevcuttur. Yapilan tasarimlarin  uygulanacagi yiizeyler belirlendikten sonra,
miirekkeplerin sahip olduklar1 6zellikler dikkate alinarak, uygun miirekkep tercih

edilir.

2.2.3.4.1 Baski Miirekkeplerinin Ozellikleri

Flekso baskida kullanilan miirekkepler yapilar1 bakimindan iige

ayrilmaktadir;

e Solvent Bazh Miirekkepler
Solvent bazli miirekkepler solvent igerisinde ¢oziliirler, yayilmalari
diizgiindiir. Buharlasma ile ¢abuk kuruma Ozelligine sahip olan solvent bazli
miirekkepler film ve folyo baskisi i¢in idealdir. Diisiik gramajli kartonlar i¢in siklikla

kullanilmaktadir. Fakat baz1 solventler ¢evreye ve sagliga zararlidirlar.

e Su Bazh Miirekkepler
Su yavas buharlastigindan miirekkebin kurumasi giigtiir bundan dolayi, sicak
ve kuru hava ile kurutulabilirler. Kat1 maddelerin suda ¢6ziinmeleri zor oldugundan
miirekkep beklemeden temizligi yapilmalidir. “Su bazlhi flekso baski miirekkepleri
bircok farkli c¢esit isin baskisinda kullanilirlar. Cevresel baskilar, kanun ve
yonetmelikler, su bazli miirekkeplerin ambalaj baskilarinda kullanilmasini

desteklemektedir.” (Gengoglu ve diger., 2009)

e Uv Miirekkepler
UV smlarina maruz kalana kadar sivi halde kalan kati maddelerden
olusmuslardir. Kendinden yapigskanli etiketlerin baskilarinda siklikla tercih

edilmektedirler.
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2.2.4 Flekso Baski Makinesinin Ozellikleri ve Boliimleri

Flekso baski makineleri genellikle bobin halindeki baski alti malzemelerin
basimina uygun bir sisteme sahiptir. Makine iizerindeki iinitelerden sirayla gecen
bask1 alti malzeme, belirli bir hizda ilerler. Makinenin sahip oldugu ¢ozgii ve sargi
initeleriyle bobin baskiya girmeden oOnce ¢Oziliir baski isleminden gecer ve
basilmadan oOnceki sarili hale yeniden gelir. Flekso baski makinelerinin sistemi
oldukca basit ve kullanighdir. Gerek duyulan iinitelerin eklenip ¢ikartilabilme
ozelligi kullanigliligini arttiran 6zellikler arasindadir. Bu 6zelligi ile birlikte flekso
baski makinelerinde bir¢ok uygulama ayni anda yapilabilmekte ve baskinin stiresi
kisalmaktadir. Bilgisayar sistemleri ile siirekli kontrol altinda tutulan baski

makinelerin isleyisi en az hata ile takip edilebilmektedir.

Sekil 31.
Flekso Baski Makinesi Boliimleri

Cozgii Unitesi | Sargr Unitesi

i T8
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2.2.4.1. Cozgii Unitesi

Flekso baski makinesinde ilk olarak karsimiza ¢ikan iinite ¢ozgil tinitesidir.
Bu {inite, baski alti malzemesinin baskiya diizgiin girmesini saglayan giris kismudir.
Bobin durumundaki baski altt malzeme tasiyici ayaklara sahip bir mil (saft) lizerine
takilir. Baski siiresince bobinin donmesi ve baski alti malzemenin makine iizerinde

ilerlemesi saglanir. “Cozgii linitesinin hi1z1 makinenin hiziyla dogrudan baglantilidir.
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Cozgii liniteleri baski materyalini {izerinde tagimasi sebebiyle igin baski materyaline

ortal1 veya kenarlara uzakliginin genel manada ayarlandig1 kisimdir.” (MEB, 2011)

Kaliteli baski olusturmak i¢in ¢6zgii linitesinde baski alt1 malzemenin belirli
bir gerginlikte ve diizende ilerlemesi saglanmaktadir. C6zgii tinitesinde bulunan fren
sistemiyle baskinin hizi ayarlanabilmektedir. Bu fren sistemi makinelere gore
farklilik gostermektedir. Giiniimiizde ¢ogunlukla havali fren sistemi kullanilmakla

birlikte balata sistemine dayali fren sistemi de kullanilmaktadir.

2.2.4.2 Koronalama Unitesi

(Cozgii linitesinin ardindan koronalama {initesi gelmektedir. Bu {inite baski alt1
malzemesinin, Ozellikle plastik filmlerde yiizey gerginligini arttirmak, baski alti
malzemenin miirekkebi almasini saglamak amaciyla gerekli goriilen durumlarda
kullanilmaktadir.

Sekil 32.

Cozgii Unitesi - Koronalama

Koronolama Unitesi

Bobin Halindeki Baski Alti Malzeme ‘ ‘

Mil
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Cihazin ¢aligmasiyla baski alti malzemenin kaygan yiizeyine elektron gecisi
saglanir. Boylece yiizeyde gozle goriilemeyen piiriizler olusturur. Baski alti
malzemenin arka tarafina korona atlamasini dnlemek i¢in cihazin igerisinde bulunan

merdanelerin yiizeyine altinda hava kalmayacak sekilde sarilmasi gereklidir.

2.2.4.3 Miirekkep Unitesi ve Calisma Prensibi

Miirekkep, tasarimlarin baski alti malzemeler {izerinde hayat kazanmasini
saglayan, tasarimlart goriiniir kilan malzeme niteligindedir. Tasarimlarin basili
goriinimiinii saglayan miirekkep baski sistemlerinin temel araglarindandir. Baski
sistemleri miirekkeplerin baski alti malzemeye en dogru bir sekilde aktarilmasini
saglayacak mekanizmalara sahip olarak iiretilirler. Miirekkeplerin dogru aktarimi
baski sisteminin basarilt baskilar iiretebilmesi, tasarimlarin hedef kitleye dogru ve

istenilen bir sekilde iletimi agisindan 6nemlidir.

Her baski sisteminin biinyesinde bulunan miirekkep iiniteleri kendi sistem
ozelliklerine uygun olarak olusturulurlar. Flekso bask1 sisteminde de flekso baskinin
ozelliklerine uygun olarak, temelde dort renk (CMYK) baski i¢in miirekkep tiniteleri
bulunmaktadir. Ekstra renk kullanilacaksa kullanilabilecek farkli renk sayisina kadar
inite mevcuttur. Giiniimiizde flekso baskiyla 8- 10 renge kadar baski yapilmaktadir.
Bu miirekkep {initelerinin flekso baski {iinitesinin igerisinde belirli bir yerlesim
diizeni vardir. Kalip merdanesinin konumundan 6nde yer alan miirekkep tinitesi
icerisinde miirekkep kazani, miirekkep merdanesi, styiric1 bigak, transfer merdanesi
(Aniloks merdane) ve bu merdanelerin hareket etmesini saglayan sistemden

olusmaktadir.

2.2.4.3.1. Miirekkep Kazani

Flekso baskida miirekkep kazani, akigkan miirekkebin konuldugu basit ve
kullanish bir yapiya sahip aractir. Kazan icerisine baski devam ederken miirekkep
eklenebilmekte ve miirekkep eklenmesi sirasinda baskida fire olmamaktadir. Baski

kazaninin list kisminda kapak sistemi yer almaktadir. Baski esnasinda bu kapaklarin
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kapatilmas1 hem miirekkebin kirlenmesini hem de merdanelerin hareketinden dolay1

miirekkebin sigramasini 6nlemektedir.

2.2.4.3.2. Miirekkep Merdanesi

Baski kazani igerisinde bulunan ve baski sirasinda siirekli hareket halinde
bulunan miirekkep merdanesi, miirekkebin aniloks merdaneye daha ince katmanda
aktarilmasi1 i¢in gerekli goriilen merdanedir. Bunun nedeni fazla miirekkep
iletilmesini dnlemek ve boylelikle baski sonrasinda net goriintiilerin olugturulmasini

saglamaktir.

2.2.4.3.3 Siyiric1 Bicak (Rakle, doctor blade)

Miirekkep merdanesinin kazandan aldigi miirekkebin miktarin istenilen
diizeyde azaltilmasim1 saglamak amaciyla da miirekkep merdanesi ile aniloks
merdane arasinda siyirict bigak (Doctor blade) yer almaktadir. Siyirici bigak,
miirekkebi kaliba aktaran aniloks merdaneye istenilen seviyede miirekkep

verilmesine yardimct olmakta, fazla miirekkebi miirekkep kazanmna geri

gondermektedir.
Sekil 33.
Miirekkep Unitesi
Siyirict Bigak
Aniloks Merdane
Miirekkep /
Miirekkep Merdanesi
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2.2.4.3.4 Aniloks Merdane

Fleksonun ilk kullanim yillarinda iizeri diiz ve parlak olan transfer
merdanesi stereo lizerine gereken sekilde miirekkep vermiyor, baski
kalitesi diisliyordu. Bu nedenle bugiin kullanilan transfer merdanelerinin
metal olan yiizeyleri degisik sekilde oyuntularla kaplidir ve merdaneye
“Aniloks merdane” ad1 verilmistir. (MEB, 2011)

Sekil 34.
Aniloks Merdane

Aniloks Merdane Uzerindeki Tram

Aniloks Merdane

\

Aniloks merdane, 6zel islemlerle tizerinde miirekkebi tutmasi i¢in gézenekler
olusturulan tramli merdanelerdir. Gengoglu’nun deyimiyle; “Aniloks merdaneler
temelde tiniform olarak islenmis graviir silindirlerdir.” (2009: 136) Merdane
tizerinde sistemli ¢ukur gozenekler olusturulur. “Cukurlarin her biri birer kiigiik
miirekkep haznesi gibidir. Cukurlarin biiyiikliikleri ve sayilari, tasinmasi istenen
miirekkep miktarma gore farklilik gosterir.” (MEB, 2011) Olusturulan bu
gozeneklerin genislikleri, derinligi ve bir in¢ lizerindeki miktar1 belirli bir 6l¢tidedir.

Bu dlgiiler baski yapilacak baski alti malzemeye gore ¢esitlenebilmektedir.

Flekso baski sisteminde baski kalitesinin basarili sonuglar vermesinin en
onemli etkenlerinden biri olan ve flekso baskiya getirdigi katkilarla flekso baski
tekniginin kullanimimin yayginlasmasina olanak saglayan aniloks merdane diger
merdanelerden farkli olarak o6zel bir yapiya sahiptir. Aniloks merdanenin sahip

oldugu bu 6zel yap1 miirekkebin belirli miktarda alinimii ve kaliba aktarimim
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saglamaktadir. Aniloks merdaneyle birlikte uygun baski alti malzemesi i¢in dogru
goriintlilerin olusumu saglanmakta, miirekkep aktariminda karsilagilan problemler

¢Oziilmektedir.

Bir in¢ veya bir cm’lik ¢izgi iizerinde bulunan hiicre sayisi aniloks
merdanedeki hiicre sayisim1 ifade etmektedir. Ayn1 zamanda hiicre derinliginin de
Olclisi mevcuttur ve mikron cinsinden Olgililen hiicre derinligi hiicre sayis1 gibi
kullanilacak bask1 alti malzemeye gore farklilik gosterebilmektedir. Aniloks merdane

tizerine hiicreler belirli bir ag1 ile olusturulmaktadir.

Gengoglu, geleneksel olarak hiicrelerin merdane miline 45° lik ag1 yapacak
sekilde iiretildiginden séz etmis ve 60" ile iiretildiginde birim alana daha fazla hiicre
sigdirilabildiginden, giiniimiizde aniloks merdanelerin ¢ogunun 60° lik olarak

tiretildigini belirtmistir. (2009:139)

Aniloks merdanede bulunan hiicrelerin sayisi ayni olsa da derinlikleri
degisebilmektedir. Hiicrelerin sahip oldugu derinlik baski sirasinda fazla miirekkebin
hiicre igerisinde kalmasini saglamakta ve miirekkebin istenilen yogunlukta aktarimini

saglamaktadir.

Gengoglu, basilacak tram sikligina gore hiicre sayis1 belirlemek i¢in 3,5 ile
4,5 kat1 kadar hiicre sayisina sahip aniloks merdanelerin kullanilmasi gerektigini

belirtmistir. (2009: 138)

175 Ipi tram sikligina sahip baski yapabilmek i¢in;
175x3,5= 612 1pi
175 x 4,5 = 787 Ipi

Bu degerin arasinda bir degere sahip aniloks merdanenin kullanilmas1 baski
kalitesi acisindan Onemlidir. 175 Ipi Tiirk standartlarinda 70’lik trama denk
gelmektedir. 70’lik tram kaliteli goriintiilerinin olusturulmasinit saglayan tram

sikligin1 ifade eder. Bu sonugtan yola ¢gikarak Gengoglu’nun da s6z ettigi gibi 700 Ipi
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ve yukarist aniloks merdaneler, yiiksek kaliteli goriintiilerin diizgiin yiizeyli emici

olmayan materyaller iizerine baskisinda tercih edilmektedir. (2009: 137)

Aniloks merdane tizerindeki hiicre sayis1 goriintiiniin kaliteli olmasi i¢in her
zaman 700 Ipi gibi bir siklikta kullanilamamaktadir. Goriintiiniin kaliteli olmasi baski
altt malzemeye gore en uygun tram sikliginin belirlenmesi ve bu tram sikligina
uygun hiicre sayisina sahip olan aniloks merdanelerin kullanilmasiyla
saglanmaktadir. Yani kisa bir deyisle; dogru malzeme i¢in, dogru hiicre sayisi
belirlenmelidir. Ayrica baskidaki tram siklig1 arttikca, aniloks merdanede bulunan

hiicre sikliginin da artmas1 gerekmektedir.

Aniloks merdanelerin maliyeti fazla oldugundan renk sayisina uygun olarak
alinacak aniloks merdanelerin ekonomik olmasi agisindan kullanilacak baski alti
malzeme cesidine gore secilmesi gerekmektedir. Diger bir ifadeyle birbirine yakin
Ozelliklerdeki baski alti malzemelerin tercih edilmesi ekonomik olma acisindan

onemli goriilmektedir.

Giliniimiizde seramik ve krom kaplamali yilizeye sahip aniloks merdaneler
kullanilmaktadir. Seramik ve krom kapli aniloks merdane yiizeylerindeki hiicreler
seramik kaplamali aniloksta lazerle, krom kaplamalida ise mekanik yontemlerle
olusturulmaktadir.

Sekil 35.
Seramik Kaph Aniloks Merdane
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“Giiniimiizde en ¢ok tercih edilen aniloks merdane tipi, lazer ile hazirlanmig
(laser engraved) seramik aniloks merdanelerdir. (Gengoglu ve diger., 2009: 141)
Yiizeyi sert olan seramik merdanenin siyirict tarafindan asinmasi zorlagsmaktadir.
Krom kapli aniloksun da belirli bir sertligi vardir fakat seramik merdane kadar

koruyucu degildir.

“Aniloks merdanenin temizlenmesi ¢ok Onemlidir. Aniloks merdane
temizliginin en temel kurali hiicrelerin ig¢inde kurumus mirekkep artiginin
birakilmamasidir.” (Gengoglu ve diger., 2009: 142) lyi bir sekilde temizlenen aniloks
merdanelerle miirekkep aktariminda sorun yasanmamakta ve baski kalitesi

korunmaktadir.

Miirekkep iinitesi iizerinde bulunan bu araglar birbirleriyle uyum igerisinde,
baski sona erinceye kadar caligmaya devam etmektedir. Siirekli olarak donen
miirekkep merdanesi, miirekkep kazanindan belirli kivamda hazirlanmis olan
miirekkebi kaucuk kapli ylizeyi ile alarak aniloks merdaneye aktarir ve aktarilan
miirekkebin fazlasi siyirict yardimiyla yeniden baski kazanina gonderilir. Aniloks
merdane iizerindeki hiicrelerin igerisine yerlesen miirekkep, flekso baski kligesine
aktarilir ve miirekkebi alan baski kligesi baski alt1 malzeme iizerine baski yapmaya

hazirlanmis duruma gelmis olur.

2.2.4.4 Baski Unitesi

Koronalama {initesi ile baskiya hazir olmayan yiizeyler basilabilir hale
getirildikten sonra, baski altt malzeme baski {initesine ilerler. Daha Onceki
“Miirekkep Unitesi ve Calisma Prensibi” konu bashig altinda iizerinde durdugumuz
miirekkep tnitesi, baski linitesi ile birlikte islem yapan, miirekkep merdanesinin ve
aniloks merdanenin islevinin etkin oldugu bir iinitedir. Miirekkep iinitesinden baski
tinitesine miirekkep aniloks merdane ile aktarilir. Klisenin yer aldig: baski tinitesi
baski1 isleminin gergeklestigi, tasarimlarin baski altt malzeme {izerinde olusturuldugu
boliimdiir. Aniloks merdaneden istenilen diizeyde miirekkep alan kalip silindiri,

aniloks merdane ile ters yonde doniis yapmaktadir. Baski {initesinde yer alan diger
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bir silindir de baski silindiridir. Bask: silindiri donerek, baski altt malzemenin
gecisini saglar. Baski silindiri, kalip silindiri {izerine belirli bir basing uygular ve

ikisinin arasindan gecen baski altt malzeme yiizeyine baski islemi ger¢eklesmis olur.

Baski tinitesinden gegen baski alti malzemesi kurutma {initesine ilerlemekte
ve s1v1 0zellige sahip miirekkepler burada kuruduktan sonra diger renkler i¢in mevcut

olan baski tlinitelerinden sirasiyla gegmektedir.

Sekil 36.
Baski Unitesi

Baski Silindiri

Kalip Silindiri

2.2.4.5 Kurutma Unitesi

Flekso baskida kurutma {initesi, baski alt1 malzemesinin ylizey 6zellikleri ve
miirekkebin 6zelliklerinden dolayr gerek duyulan bir iinitedir. Baski merdanesinden
gecen baskr alti malzemesi miirekkeple temas eder ve baski islemi gerceklesir.
Akiskan durumda olan miirekkebin ylizeyde dagilmamasi i¢cin hizli bir sekilde
kurutulmas: gerekmektedir. Kurutma islemi baski {initesinden hemen sonra
konumlanan kurutma {initesi ile gergeklestirilir. Flekso baskida kurutma tiniteleri
sicak hava iifleme, 1sitma, ya da uv 1sikla kurutma seklinde olusturulmaktadir.

Kurutma yontemlerinin temel amaci miirekkep igerisinde bulunan ¢oziiciiniin
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buharlastirilmasi iglemidir. Kurutma iinitesi, flekso baski makinesinde baski sonu ve

tiniteler aras1 kurutma olarak yer almaktadir.

2.2.4.6 Sargi Unitesi

Bobin halinde ¢o6ziilen baski altt malzeme flekso baski makinesindeki
tinitelerden sirasiyla gecerek sargi iinitesine kadar ilerler. Sargi {initesine gelmeden
once istege bagli olarak, Ozellikle etiketlerde kesim islemleri yapilir. Kesme
islemiyle baskinin fazla kisimlari sarilacak bobinden ayrilarak gikartilir. Kesme

isleminde kullanilan bigaklar baskiya uygun olarak hazirlanmak durumundadir.

Son {inite olan sargi {initesi ¢6zgii linitesi ile benzer 6zellik tasir. Temel islevi

coziilerek baskiya giren malzemenin sarimini yaparak basilmis sekilde rulo haline

getirmektir.
Sekil 37.
Kurutma ve Sargi Unitesi
Kesilen Kisimlar Ayrilarak Sarilir
Kesim Bigagi
L0
Kurutma Unitesi Bobin Halinde Sarilan Basilmig Malzeme
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2.2.5 Flekso Baski Makinelerinde Karsilasilan Sorunlar ve Coziimleri

Flekso baski makinelerinin, baskiya geg¢ilmeden once belirli bir hazirlik
evresinden gegmesi gerekmektedir. Baski sirasinda makineden kaynakli sorunlarin
Oniine gegebilmek icin baski makinesinin gerekli bakimlar1 zamaninda ve diizenli
olarak yapilmalidir. Makinede zamaninda fark edilmeyen sorunlar baski sirasinda
ortaya c¢iktiginda zaman yoniinden ve ekonomik yonden baski kurulusunu zarara
ugratmaktadir. Makine iizerinde pargalarin yerlerine iyi yerlestirilmemesi, birbirine
baglantili olan parcalarin bir tanesinde olabilecek hata diger {initeleri de
etkileyebilmektedir. Oncelikle flekso bask1 operatdrlerinin alaninda iyi egitim almig

kisiler olmas1 sliphesiz yasanabilecek sorunlari ¢6zmede ilk adim olacaktir.

Baski siiresince makinedeki isin, baski hatalarini Onlemek iizere takip
edilmesi gerekmektedir. Dogru baski olusuncaya kadar makinenin sistem ayarlari
baski takip edilerek yapilmalidir. Kalipla ilgili bir problem olustugu goriildiigiinde,
makine durdurularak kalip yeniden hazirlanip kalip silindirine yerlestirilmelidir.
Makinenin miirekkep kullanimin1 ayarlamak i¢in aniloks merdanenin kalip
merdanesine uyguladigi basincin kontrol edilip yeterli miktarda miirekkebi aktarmasi

saglanmalidir.

Baski alti malzeme rulosunun bitmek {izere oldugu durumlarda flekso baski
makinesi durdurularak, baski altt malzeme kesilir, yerine uygun bir sekilde yeni
baski alti malzeme yapistirilarak eklenir ve baskiya yeniden devam edilir. Bu
yoniiyle flekso baskida hatalara aninda ¢6ziim {iretilebilir ve baskiya devam

edilebilir.

Baski makinesi iizerinde is devam ederken, makinenin hizindan kaynaklanan
veya Uniteler arasindaki baglanti ayarlarinin dogru yapilmamasindan kaynakli baski
alt1 malzemesinin kopmasi, sikigmasi gibi sorunlar baski siiresince is takibi yapilarak
coziimlenebilmektedir. Ayrica flekso baski makinesinin temizligine dikkat edilerek
miirekkep tinitelerinde ve baski lnitelerinde yasanabilecek ve baski sonucunu

etkileyebilecek sorunlar 6nlenmektedir.
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2.2.6 Flekso Baski Tekniginin Ambalaj Sektoriindeki Yeri ve Avantajlari

Gelisen diinyada freticilerin ve pazarlamacilarin bilinglenmesi, ticaretin
boyutlariin gelismesiyle birlikte firmalar, {riinlerini yurtici ve yurtdisina
pazarlarken, kendilerinin tercih edilmelerini saglayacak oOzelliklere sahip olma
gereksiniminin farkina varmistir. Bu 6zelliklerden biri olan ambalaj lizerindeki grafik
tasarim uygulamalar1 6nemsenen duruma gelmistir. Tanitim i¢in olusturulan grafik
tasarim c¢aligmalarinin da goz alici, etkileyici ve istek uyandirir nitelikte basarili
uygulanmasi1 ve basarili bir sekilde ambalaj iizerine basilmast gerekliligi
bilinmektedir. Bununla ilgili olarak firmalarin, iirlinlerinin ambalaj baskilarinda
kullanilacak baski tekniginin en iyi ve en uygun sonuglar veren baski teknigi
olmasimi istemeleri kaginilmazdir. Giiniimiizde farkli isteklere ¢oziim iiretebilen
bir¢ok ticari baski teknigi bulunmaktadir. Bu baski tekniklerinin kendileri arasinda

avantajli olduklar1 6zellikleri tercih edilme sebeplerini olusturmaktadir.

Sekil 38.
Ambalaj Uzeri Grafik Tasarim

Uriinii Ilgi ¢ekici duruma getiren

ambalaj iizeri grafik tasarim ornegi

Ambalaj sektoriinde bircok baski teknigi  gecmisten, gilinlimiize
kullanilmaktadir. Bunlar icerisinde tifdruk ve ofset baski kalitesi ve yiiksek tirajli is

yapabilme 6zelliklerinden dolay1 uzun yillar boyunca firmalarin tercih ettikleri baski
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teknikleri olmustur. Gegmisi ¢ok eskilere dayanmayan flekso baski teknigi, ilk
zamanlarinda tifdruk ve ofset baski ile yarisabilecek konumda olmamistir. Flekso
baski tekniginin baski kalitesi, kullanilan kalip malzemesinden ve pozlandirma
ozelliklerinden dolayi, diger baski teknikleri kadar basarili kabul edilmemekteydi.
Gelisen teknolojinin flekso baskiya sunmus oldugu olanaklar, onu hem diger baski
tekniklerine gore avantajli hem de baski kalitesinin yiikselmesine katkida bulunan
yenilikler olmustur. Firmalar i¢in olduk¢a 6nemsenen ekonomik faktdrlere cevap
vermesiyle flekso baski aranilan bir baski teknigi durumundadir. Baski teknigindeki
kalitenin yiikselmesiyle birlikte, ofset baski ve tifdruk baski ile pazar igerisinde

yarisan baski teknigi konumuna gelmistir.

Sekil 39.
Tifdruk Baski ve Flekso Baski

Tifdruk baski ile basimus toz gida ambalaji Flekso baski ile basilmis shrink

Flekso baski diger baski sistemlerine oranla, hem kalip maliyeti, hem
iretim maliyeti, hem de baski makinelerinin ucuzlugu agisindan daha
avantajlidir. Ozellikle ambalaj isinde Web ofsete oranla ¢ok avantajlidir.
Tifdruk silindirlerin hazirlanmasi oldukca pahali olmasi, kisa ve orta tirajh
islerde fleksonun tercih edilmesini saglamaktadir. (Kinik, 2005: 113)

Genis bir ¢esitlilik aralifinda substrat, miirekkep, ¢6ziiniirliikk se¢me olanagi
sunan ve plaka isleme siiresini diisiirerek pazara hizli giris saglayan elastikiyet

fleksonun en 6nemli avantaji1 olarak goriilmektedir. (Du Pont, 2009)
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Markalagsma siireglerinin gelismesiyle ambalaj sektorii 6nemsenen sektorler
arasinda yer almaktadir. Ambalaj ve etiket son yillarda yatirimlarin yogunlastigi ve
sektor icerisinde gelismesini siirdliren alanlar olmustur. Gelisen ambalaj teknolojisi
beraberinde baski tekniklerinin de kendileri i¢in ¢6ziim {liretme ¢abalarini meydana
getirmistir. Flekso baski teknigi de fleksibl yiizeylere baski yapabilmesiyle, esnek

ambalajlarin baskilarina ¢6ziim olusturmustur.

Flekso baski miirekkepleri, tipo baski miirekkeplerine gore solvent miktari
fazla oldugundan ¢abuk kururlar. Bu 6zellik ayni ylizey iizerine bir islemde birden
fazla renk basilmasini olas1 kilar. Flekso baski makinelerinin 4, 6 ya da 8 hatta 10

renk basabilenleri mevcuttur.

2.2.7 Flekso Baski Tekniginin Ambalaj Sektorii icerisinde Uygulama Alanlar

Flekso baski teknigi son yillarda ambalaj sektoriinde yaygin bir sekilde
kullanilmaktadir. Yaygin kullanilmasinin sebepleri; baski tekniginin esnek yiizeylere
baski yapabilmesi, kullanilan miirekkeplerin o6zellikleri, kalip malzemesinin
ozellikleridir. Flekso baskinin kendine 6zgii bu 6zelliklerinin diger baski tekniklerine

gore avantajli olmasi flekso baskiyi tercih edilen baski yapmustir.

Sekil 40.
Flekso Baskiya Uyumlu Farkh Tiirden Uriin Ambalajlar
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Ik gelistirildigi zamanlarda oldukca ilkel ve kalitesiz olan flekso bask1
teknigi, gelisen teknolojiyle birlikte yeni kullanim alanlar1 ve yayginlik
kazanmistir. Ozellikle ambalaj sanayide, etiket, paket kagidi, aligveris
torbalari, oluklu mukavva, plastik sise iistii etiketleme gibi iiriinlerde flekso
baski oldukga iyi sonuglar vermektedir. (Kesan, 2008: 2)

“Gliniimiizde yaklasik olarak mevcut siit kutularmin %90’ baskis1 flekso

baski sistemi ile gergeklestirilmektedir.” (Gengoglu ve diger., 2009: 6)

Sekil 41.

Esnek yiizeylere tutunabilme o6zelligi olan miirekkeplerin de kullanilmasiyla

flekso baski uygulama alanlar1 artmistir.
Sekil 42.

Flekso Baski Teknigi ile Basilmis Ambalajlar

“Flekso baski baz1 besin ambalajlarinda kullanilmak zorundadir besinle
temas eden malzemelere baski yapabilen tek siire¢ budur. Aym1 zamanda
basinca duyarli etiketlerin, mesrubat siselerinde kullanilan shrink plastiklerin
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ve ecza Uriinlerinin basilmasinda da yaygin olarak flekso baskiya bagvurulur.”
(Lawler, 2006: 38)

Sekil 43.
Shrink
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Fleksibl ylizeylere rahatlikla uygulanan flekso baski, karton, kraft, oluklu
mukavva, ozel kagitlar, fleksibl ambalaj filmleri, aliminyum folyo gibi bir¢ok baski
alt1 malzemenin iizerine baski yapabilmektedir. Genel bir ifadeyle, “Flekso baski
sistemi ile dis kiirdanin ¢ok ince olan paketinden, metalize folyolara kadar her tiirli
baski alti malzemesine baski yapilabilmektedir.” (Gengoglu ve diger., 2009: 161)
seklinde belirtilebilir.

Sekil 44.
Flekso Baski Uygulanan Toz Gida Uriinleri
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Sekil 45.
Flekso Baski fle Basilmis Ambalaj Ornekleri

Flekso baskida kullanilan kalip malzemesi esnek 6zellige sahip oldugundan
farkli sertlik ve esneklikteki baski alti malzemeye baski uygulamasi
gerceklestirilmektedir. Karton kutular, oluklu mukavva baskilari, sekerleme
ambalajlari, ekmek posetleri, kese kagitlari, deterjan ambalajlari, gida ambalajlar
bunlara Ornektir. Ayn1 zamanda miirekkebin ¢esitliligi de baski alti malzemenin
cesitliligini arttirmaktadir.

Sekil 46.
Flekso Baski Uygulanan Farkh Baski Alt1 Malzemeler
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2.2.8 Ambalaj Sektoriinde Yasanan Gelismeler ve Flekso Baskinin Bunlara

Uyumu

Insanin ihtiyag duydugu fiiriinlerin, saklanmasi, tasmnmasi ve korunmasi
gereksinimi ambalajin ortaya cikisi gergeklestirmistir. Onceleri sadece tasima
amacli kullanilan ambalajlar gilinlimiizde yiyeceklerin saglikli bir sekilde
korunmasinda ve saklanmasinda da kullanilmaktadir. Ticaretin gelismesiyle bir
iilkede tretilen triin uzak bir konumda olan diger bir iilkeye ambalaj sayesinde
saglikl bir sekilde saklanarak ulastirilmaktadir. Insan niifusunun artmasiyla daha ¢ok
ihtiyag dogmus ve insan ihtiyacina cevap vermek amaciyla {iretim yapan firmalar
cogalmistir. Bu gelismeler ambalaj sektor icerisinde rekabet ortamini gelistirerek
ambalaj iireticilerini yeni arayiglara yoneltmistir. Rekabet ortami ve yeni arayislar

sonucunda ambalaj, tanitim amaciyla da kullanilmaktadir.

Niifus artisiyla birlikte ihtiyaclarin artmasiyla ambalaj sektorii gelisme imkani
bulmustur. Ambalaj sektoriinde yasanan gelismeler, iiretimde biiylime, ambalaj
lizerine baski yapan tekniklerin de énemini arttirmistir. Ulkemizde ambalaj sektorii
son yillarda biiylimesini devam ettirmektedir. (Tablo 01) Ambalaj sektoriinde

yasanan geligsmeler fuarlarla tiiketicilere ve sektor calisanlarina sunulmaktadir.

Tablo 01
Yillara Gore Ambalaj Sektor Biiyiikliigii

(www.ambalaj.org)
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Ambalaj sektoriinde yasanan biiylimeye paralel olarak fleksibl ambalaj
tiretiminde de artis yasanmustir. (Tablo 02) Fleksibl ambalaj ihracat gelirlerinde
yasanan artis géz Oniine alinarak fleksibl ambalaj baskilarinin da artis gosterdigi
diisiiniilebilir. Yayginlasan fleksibl ambalaj iiretimi beraberinde fleksibl yiizeylere

bask1 yapabilen baski tekniklerinin kullanimini da yayginlastirmaktadir.

Tablo 02
Fleksibl Ambalaj Sanayicileri Dernegi (FASD) Raporuna Gore 2005 — 2009
Yillar1 Arasindaki Fleksibl Ambalaj Thracat Geliri.

(www.fasd.org.tr)

Fleksibl Ambalaj Ihracat Milyon ABD $
2005 402
2006 504
2007 586
2008 731
2009 659

Ambalaj tiretimi yalnizca {iriinli tasima, saklama ya da koruma amaciyla
olmayip tiiketiciyi tiriine yonlendirme amaciyla da yapilmaktadir. Ambalaj tasarimi
ve ambalaj lizerine baski uygulamasi, glinlimiiz diinyasinin bilingli tiiketicisine
sunulan rehber niteligindedir. Tiiketici, Urliniin kalitesinin yaninda ambalajinin
etkileyiciligine de 6nem vermektedir. Bu agamada ticari baski teknikleri ambalaj
sektorliniin yardimeist konumuna gelmektedir. Her baski teknigi kendine ozgii
yapisal farkliliklart dogrultusunda yapisina uygun ambalaj malzemesine baski

yapabilmektedir.

Artan niifusun ihtiyacina cevap verebilmek amaciyla diisiik maliyetli ve kolay
taginabilen ambalajlara yonelim ambalaj lizerine baski isiyle ilgilenen firmalar1 da bu
yonde arastirma ve gelistirmeler yapmaya yoneltmistir. Baski teknikleri, oldukga
genis bir sektor olan ambalaj baskisina uygulanabilir hale getirilmistir. Bu baski
tekniklerinden biri olan flekso baski da yasanan teknolojik gelismelere uyum

saglayabilmistir. Glinlimiizde yaygin olarak kullanilan plastik malzemenin ambalaj
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sektoriinde kullanilmaya baslanmasiyla flekso baski teknigi, ekonomik ve hizli

olmasi gibi sebeplerle 6nemli bir baski teknigi olmustur.

Plastik filmlerin esnek olusu ve flekso baskinin esnek yiizeyler iizerine bask1
yapabilmesi ve kullandig1 miirekkeplerin ylizeye tutunma kapasitesinin yiiksekligi,
baski kalitesi acisindan da flekso baskinin gelisimine olanak saglamigtir. Kullanilan
kalip malzemesinin sundugu olanaklarla baski kalitesi de yiikselince flekso, baski
sektorii icerisinde kendisini kanitlamis ofset ve tifdruk baskinin yerine tercih

edilmeye baslanmstir.

2.3 YARATICILIK ACISINDAN GRAFIK TASARIM VE FLEKSO BASKI
TEKNIGI

San ‘in  “Yaraticilik, yalniz sanatsal siireclerde ya da sanat egitimi ve
Ogretimine iliskin etkinliklerde rol oynayan bir yeti olmayip, insan yasaminin ve

2

insanligin evriminin tiim yonlerinde yer alan temel bir yetenektir.” tanimindan yola
c¢ikarak, yaraticilik kavraminin insanin tiim yasantisi boyunca karsilagtigi problemler
karsisinda ¢oziim iiretebilmesini saglayan genis bir kavram oldugunu belirtebiliriz.
Karsilagilan problem karsisinda en etkili ¢oziimiin aranmasi i¢in, kisinin sahip
oldugu bilgi ve deneyimler isbirligiyle yeni diislinceler iiretmesi, iretilen

diisiincelerin en uygun bicimde yasama gecirilmesi sistemli bir siire¢ sonucunda

gerceklesir.

Grafik tasarim calismalarinin, iirlinlin, kurumun veya bir etkinligin tanitimini
yapmak, insanlar1 gorsel iletisim dilini kullanarak yonlendirme islevi vardir. “Gorsel
bir iletisim sanati olarak grafik tasarimin en 6nemli islevi kendisine yiiklenen mesajt
hedef kitleye iletmek ve hizli bir sekilde anlasilir hale getirmektir.” (Ketenci ve
Bilgili 2006; Arikan 2008) Bu islevin dogru ve basaril bir sekilde yerine getirilmesi,
konuyla ilgili arastirma yapilarak, bilgilerin toplanmasi ve toplanan bilgiler esliginde,
tasarimcinin yaratict giicliyle iliskili olarak estetik, anlasilir ve etkileyici grafik
tasarimlarin iiretilmesiyle miimkiindiir. Grafik tasarimin kurmayi amagladigi gorsel

iletisim grafik tasarimcinin etkin oldugu bir yaratma siirecinin tirtintidiir.
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Sekil 47.

Flekso Baski ve Grafik tasarim Uygulamasi

Bagsaril gectigi diisiiniilen bir grafik tasarim siireci

sonucunda olusan ambalaj ornegi

(13

Ambrosse ve Harris, Grafik tasarim yalnizca miisterinin talebini
cevaplamaktan Gte yaratici bir siiregtir.” (2012: 84) soziiyle grafik tasarimda yaratma

stirecinin 6onemine dikkat ¢ekmistir.

Yaratict siire¢ sonucunda meydana gelen grafik tasarim caligmalarinin
uygulanma alanlar1 giiniimiizde artmistir. Gorsel ve hareketli medyada, sanatsal
amagh caligmalarda, reklam sektoriinde ve ambalaj sektoriinde hedef kitle ve {iriin
arasinda iletisim kurma yetisine sahiptir. Grafik tasarim ¢alismasiyla kurulan gorsel
iletisimin saglanabilmesi, baski tekniklerinin baski alti malzemeler iizerine

uygulanmasi sonucunda gergeklesir.

Flekso baski, glinlimiizde ambalaj sektoriinde yaygin kullanim alanina sahip
bir baski teknigidir. Baski teknikleri, yaratma siireci sonucunda olusturulan grafik
tasarim ¢alismalarinin, baski alti malzemelerde; ambalaj iizerinde goriinmesini,
ambalaj tlizerine basilmasini saglayan araglardir. Flekso baski teknigi de bu

araglardan biri olarak bu islevini, baski 6ncesi hazirlik asamasinda grafik tasarim
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caligmalarinin flekso baski teknigi ile basilabilir duruma getirilmesiyle basarili bir
sekilde tamamlamaktadir. Flekso baski tekniginde yasanan teknolojik geligsmelerle
farkli tiirden bir¢ok baski alti malzemesine baski yapilabilmektedir. Flekso baski
teknigindeki bu gelisme, grafik tasarimcinin bilgi ve becerileriyle gerceklesen
yaratma siirecinin basarili sonuglandirilmasiyla birlestiginde hem iireticilerin hem de

tiiketicilerin begenilerine cevap veren basili isler tiretilmektedir.

2.3.1 Grafik Tasarimda Yaratma Siireci

Her iiretilen yeni lriin, tiiketicisine ulastirilmak igin belirli yontemlerden
gecer. Bu yontemlerden biri de tanitim, reklam asamasidir. Reklam, iirliniin sahip
oldugu ozelliklerin, gorsel ve isitsel aracglarla tiiketiciye bildirilmesiyle tiiketicinin,
tiriin hakkinda goriis sahibi olmasini saglayan diisiinsel eylemlerdir. Genel anlamiyla
reklam; “kisilerin, kurumlarin, mallarin ve hizmetlerin kamuya tanitilip
benimsetilmesi eylemi olarak tanimlanmaktadir.” (Karpat, 1999: 35) Ayrintili bir
ifadeyle reklam;

Tiiketicileri veya alicilar1 bir mal veya markanin varligi hakkinda
bilgilendirmek ve tiiketici veya alicilarin ilgili mali, markayi, hizmeti veya
kurumu tercih etmesini saglamak amaciyla goéze ve kulaga hitap eden
mesajlarin  hazirlanmas1 ve bu mesajlarin iicretli olarak reklam araglari
aracilig ile iletilmesidir. (Teker, 2009: 1)

Bagka bir ifadeyle, reklamcilik insanlar etkilemek ve istenilen tarafa yonlendirmek

i¢in ticari amagla yapilan etkinlikler biitiintidiir.

Reklamlarda, tiiketici, iriin, hizmet veya marka arasinda kurulan iletisim ag,
basili ve hareketli medya gibi ¢esitli yontemlerde gerceklestirilmektedir. Farkli
amaglarla, farkli hedef kitlelerine se¢im imkani sunan reklam yontemlerinden gorsel
ifadelerle olusturulan reklam yontemleri, grafik tasarim unsurlarin1 igerisinde
barindirmaktadir. Bilgi aktarma amaci tasiyan grafik tasarim unsurlari bu isleviyle
reklam sektoriiniin yardimeilart arasindadir. Odabasi, “Grafik tasarimin amaglarindan
biri de sunulan mal ve hizmetin en iyi sekilde tanitilmasi veya satisidir.” (2006: 18)
ifadesiyle reklam ve grafik tasarimin iliskisini vurgulamistir. Diger bir ifade ile

reklam ve grafik tasarim arasindaki iligkiye farkli bir a¢idan yaklasilmistir;
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“Reklamda yaraticiligin "fikir" temelinde oldugu diisiiniildiigiinde, grafik tasarim, bu
fikrin aktarilmasinda en dogru arag¢ olarak goriilmektedir. Dolayisiyla grafik tasarim
reklam fikrinin giicii oraninda basaril1 olabilmektedir.” (Misirlioglu, 9; Ozmen, 2006:

s. 29°daki alint).

Grafik tasarim, genel olarak tipografik ve gorsel Ogelerin birlikte
kullanilmasiyla olusturulan, belirli bir amaci olan, diisiince {iriinii, 6zgiin ve yaratici
ifadedir. Bagka bir deyisle; “Grafik sanatlar, gorsel Ogeler ile yaziy1r bir arada
kullanarak izleyiciyi etkilemek, izleyiciye belirli bir bildiri iletmek amaciyla

olusturulmus her tiirlii tasarimi kapsayan bir sanat dalidir.” ( Odabast, 2006: 18)

Grafik tasarim, magara resimlerinden, yazinin bulunmasindan bu yana
varligimi slirdiiren, sanayilesme ve modernlesme siireciyle ger¢ek anlamda

uygulanmaya baslanan ve 6nem kazanan bir sanat dali olmustur.

Weill; “Grafik ¢izgi kavrami ilk olarak Almanya’da ortaya ¢ikar. Van de
Velde 1898’den baglayarak, afislerden ambalajlara ve Tropon’un tanitma ilanina
kadar, kamg¢1 hareketleri biciminde dekoratif bir ¢izgi gelistirir.” Sozleriyle grafik
tasarimin dogusunu agiklamigtir. (2012: 11) Daha sonra dekoratif sanatlarin etkisiyle

grafik tasarim ¢aligmalari ilgi duyulur konuma gelmistir.

Bilgisayar teknolojisinin  kullanilmadigi donemlerde grafik tasarim
caligmalar1 ¢cok uzun siireglerden gegerek geleneksel yontemlerle hazirlanmaktaydi.
Gilinlimiizde ise grafik tasarim triinleri, bilgisayar programlariyla hizli bir sekilde
olusturulmaktadir. Grafik tasarimcisina destek olan bu programlar sayesinde hatalar
hizla diizeltilebilmekte, tasarim iizerinde yapilmak istenen degisiklikler kolaylikla
yapilmaktadir. Ayn1 zamanda grafik tasarimci, yaratma siirecinde diisiindiiklerini
kisa zamanda gorsele doniistiirebilmektedir. Teknolojinin sunmus oldugu bu
olanaklarla grafik tasarim vazgecilmez bir gorsel iletisim araci olma durumuna
gelmigstir. “Bir bagka deyisle grafik sanatlar teknolojik olanaklar1 kullanarak gorsel

Ogelerden bir iletisim dili yaratir.” (Odabasi, 2006: 18)
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Gorsel iletisim araci olarak grafik tasarim, anlasilir, etkileyici, fark edilen,
disiindiiriicii ve hedef kitlesiyle kolayca iletisime gegebilen 6zellikte olmalidir. Bu
ozellikleri tasiyan, gorsel ve tipografik Ogelerin birbiriyle uyumlu bir sekilde
tasarlandig1 grafik tasarim ¢alismalari, hedef kitleye iletilmek istenen mesaji, basarili
bir sekilde iletecektir.

Sekil 48.

Yaratict Ambalaj Ornekleri

Sekil 49.

Hedef kitlesiyle iletisime ge¢me konusunda basarili oldugu diisiiniilen ambalaj etiketleri

Uriinlerin paketleme bi¢iminden iizerindeki yazi, resim ve kullanilan
renklere kadar her tiirlii tasarim biz farkinda olmasak da hangi mali
alacagimiza dair kararimizi 6nemli Ol¢iide etkiler. Bu bakimdan bir
iiriiniin grafik tasarimi, ne kadar ilging, yaratici ve etkileyici ise begenilme
ve satin alinma sans1 da o kadar yiiksektir. (Odabasi, 2006: 17)
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Sekil 50.
Benzer Uriinlerde Farkh Etiket

Grafik tasarim, gilinliik yasantimizin her aninda karsilagabilecegimiz, kitap,
brosiir, afig, lirlin ambalajlar1 gibi bir¢ok malzeme iizerine uygulanabilmektedir.
Ayrica, hareketli medya olarak gorsel medya iizerinde ¢ogu zaman karsimiza
cikmaktadir. Her an karsilagtigimiz grafik tasarim iiriinlerinin meydana gelisi, grafik
tasarimci, Uriin ve hedef kitle arasindaki iletisim aginin olustugu kapsamli bir
yaratma siireci ile gergeklesir. Bu silire¢ grafik tasarim calismalarinin basarili

olmasina dogrudan etki etmektedir.

San’1n ifadesiyle yaraticilik siireci dort asamada gerceklesir;
e Hazirlik donemi,
e Kulugka asamasi,
e Aydinlanma asamasi,

o Gergeklestirme- Dogrulama asamasi (2008: 124)

Bu asamalara birde problemin tanimi agamasi eklenmis ve grafik tasarimda yaratic
siire¢ bes asamada ele alinmistir;

e Problemin tanimi

e Bilgi, veri toplama

e Yaraticilik ve bulus siireci

e (0Oziim bulma



89

e Uygulama (Becer 2002; Teker 2009)

Yaratic1 siirecin verimli ge¢mesi bu asamalarin sirasiyla tamamlanmasi
sonucunda gergeklesir. Yaratma silirecinde en yogun gecen asama fikir iiretme,
yaraticilik ve bulus siireci asamasidir. Uretilen diisiincenin, farkli, dzgiin yaratic1 ve
etkileyici 0Ozellikte olmasi gerekmektedir. Problemin tanimi yapildiktan sonra,
tasarimcety1 ¢ozlime ulastiracak bilgiler derlenir. Bu bilgiler esliginde tasarimin genel
hatlar1 ortaya konularak tasarimcinin bireysel beceri ve yetenegiyle gerceklesen
yaratma siireci, problemin tanimlanmasindan itibaren baslamis olur. ilk olarak
zihinsel bir siire¢ olarak devam eden yaratma siireci fikir iiretimiyle uygulamali
olarak devam eder. Birgok deneme (Eskiz) yapilir, yapilan denemeler tasarimcinin
zihninde yeni ve daha farkli diislinceleri olusturabilir. Bu diisiincelerden esinlenerek
yeni eskiz caligmalar1 gerceklestirilir. Eskiz ¢alismalar1 yapilan tasarimlardan basarili
olduguna karar verilen tasarim segcilir, boylece ¢6ziim bulma asamasi gerceklesmis
olur. Coziim bulunduktan sonra, uygulanmasina karar verilen tasarim uygulama

asamast ile sonuglandirilir, boylelikle yaratici siire¢ tamamlanmis olur.

Grafik tasarimda, tasarima baglamadan Once problem tanimlanarak amag
belirlemeli ve c¢aligmasi yapilacak iirlin, hizmet veya kurum ve bunlarin hedef
kitleleri hakkinda ayrintili bilgi edinilmelidir. Yaratma siireci; grafik tasarimcinin,
kendi bilgi ve deneyimlerini, {lirlin hakkindaki bilgilerle sentezlenmesi sonucunda
ortaya koydugu 6zgiin ve yaratici olarak nitelendirilen tasarimla sonuglanan diigiinsel

ve uygulamali bir siirectir.

Yaratma siirecinde tasarimci bir¢ok problemle karsilagmaktadir. Problemlere
¢dziimler iiretilmesi durumunda basarili tasarimlar olusturulabilmektedir. 11k olarak,
“tasarimda “ne i¢in bu c¢alismay1 yapiyoruz” sorusu hareketlerimizi yonlendiren
baslica c¢ikis noktasidir. Yapilan c¢alismanin tasarim olabilmesi icin islevsellik
yikiimliiliiglinli tasimas1 gerekir.” (Odabasi, 2006: 19) Amacina hizmet etmeyen
tasarim icin yaratma siirecinin basarisiz gegtigi sdylenilebilir. Ornegin; Kotii
davraniglarin  yapilmasint 6nlemek amaciyla yapilan afis tasarimlarinin, koti

aligkanlig1 6nlemeyip insanlar1 daha ¢ok o aliskanliga yoneltmesi gibi...
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Sekil 51

Bebek Mamasi Ambalaji Ornegi

Kullamilan  grafik tasarim  6geleriyle, hedef kitlesiyle
iletisimde basarili ve amacina dogru hizmet ettigi diigtiniilen
ambalaj tasarimina érnek

Bir tasarim sorununa yaklasirken, ise yarar bir ¢oziim {iiretebilecek,
farklh bakis agilarina sahip cesitli yontemler bulunmaktadir. Bu yaklagim
mevcut c¢aligmanin dogasina oldugu kadar, tasarimcinin tecriibbe ve
tercihlerine gore de degisebilir. Tecriibeli tasarimcilar her defasinda ayni
siireclere bagvurmaktan kaginirlar. (Ambrosse ve Harris, 2012: 82)

Tasarimel, deneyimlerini géz Oniinde bulundurarak farkli ve yeni fikirler
tirettigi gibi eski tasarimlarindaki deneyimlerini bir adim Gteye gotiirecek yenilikler
de tercih edebilir. Bu varsayimi destekleyen, “Yaraticilik siirecinde oOnceden
kazanilmis bilgiler kullanilirsa da, eski deneylerle yenilerinin birlesmesi de soz
konusudur. “(San, 2008: 14) ifadesine ek olarak, Odabasi’nin, yaraticilik;
“gecmisteki tecriibelerin bazi degisikliklerle yeniden diizenlenmesini saglayan, bir
problemin ¢oziimiine hizmet eden, orijinal bir ¢alismayla neticelenen yeni bir fikir
veya nesnenin hasil edildigi zihni bir faaliyettir.” (2006: 18) tanimiyla yaratma

stirecinde deneyimlerin 6nemini vurgulanmustir.
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Grafik tasarim calismasinda fikirlerin hedef kitle tarafindan fark edilip,
alinmas1 amagclanmaktadir. Uretilen fikirlerin, diisiincelerin hedef kitle tarafindan
dogru algilanmas1 Onemlidir. Bu ylizden anlatilmak istenen, verilmek istenen
mesajlar, dogru ve yalin bir sekilde aktarilmalidir. Fikirlerin yaratici, farkli ve 6zgiin
olabilmesi i¢in grafik tasarimcinin, ¢alisma konusu ile ilgili bilgi birikimine sahip
olmasi fikir itiretmede verimli olmasini saglayacaktir. Grafik tasarimcinin, farklh
konularda, farkli alanlarda bilgi sahibi olmak i¢in arastirmalar yapmasi, giincel
olaylar takip etmesi, 6zellikle hedef kitleyi olusturan toplumlar hakkinda genis bilgi

sahibi olmasi yaratma siirecinde avantaj saglayacaktir.

Icinde bulundugumuz bilgi ¢aginda, sadece dogustan gelen yaratici
ozelliklerle etkili ¢ozlimlere ulasmak miimkiin degildir. Gilinlimiiziin
yaratict kisisi; ¢ok ve cesitli konularda okumali, izlemeli, aragtirmali,
yaratict zekasimi sozel ve gorsel verilerle siirekli olarak beslemelidir.
Beynin veri deposu zenginlestikge; yeni ve denenmemis yaratici ¢oziimler
bulma olasilig1 da artacaktir. (Becer, 2009)

Yaratma siirecinin verimli gegmesi i¢in gerekli ortam kosullarinin saglanmasi
onemlidir. Bu kosullar;
e Calisma ortaminda giliven ve isbirliginin olmasi
o Fikirlerin 6zgiirce ifade edilebilecegi ortamin olmasi.
e Farkli fikirlere ve yeni 6grenmelere agik olunmasi

e Hatalar karsisinda hoggoriilii olunmast

e Yaratici fikirlerin pekistirildigi ortamin saglanmasidir.

Yaratma siirecinin basarili gegmesi sonucunda 6zgiin ve amacina hizmet eden
tasarimlar meydana gelmektedir. Grafik tasarim uygulamas: ile anlatilmak istenen,
hedef kitleye iletilmek istenen mesajin dogru ve etkileyici bir sekilde iletilmesi
onemlidir. Ozellikle ambalaj tasarimlar1 iizerinde yer alan grafik tasarim
caligmalarinda bu etkileyicilik, firmalar arasindaki rekabet ortamindan dolay: sahip
olunmasi gereken Ozelliklerden biridir. Ambalaj {izerindeki grafik tasarim ¢aligmasi
yaratict diisiincesi ve ilgi cekebilme o0zelligiyle rekabet halinde oldugu diger

tasarimlardan ayrilip fark edilebilmelidir. Grafik tasarim c¢aligmasi, {riiniin hedef
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kitlesinin dikkatini ¢ekerek onlari iirlin hakkinda iyi fikirler edinmeye yonlendirmeli,
dolayistyla iirliniin istenmesini saglamalidir.

Sekil 52.

Meyve Suyu Ambalaji

Basarili bir yaratma siireciyle olustugu varsayilan meyve
suyu ambalaji ornegi.

Ambalajlar, “gercek yasamda, dikkati cekme miicadelesi veren binlerce rakip
arasinda siliper market veya biiylik magaza raflarinda omuz omuza, acelesi olan
miisterilerin ya hi¢ ya da birkag saniye goz attiklari bir ortamda varlar.” (Meyers ve
Lubliner, 2003) Bu sebeple iiriinlerin hedef kitleyle iletisim kurmalari igin
birbirlerine ustiinliikk saglayacak etkileyici 6zellige sahip olmalar1 gerekmektedir.
Ambalaj baskilarindaki grafik tasarim calismalart tiiketiciyle duygusal bir bag

kurulmasi agisindan 6nemsenmelidir.

Gilinlimiizde bilingli tiiketicilerin cogalmasiyla; “Artik igin profesyonellerinin
yani sira, reklam veren, hatta tiiketici bile, mesajin ne oldugundan ¢ok nasil verildigi

ile ilgilenmeye baslamistir.” (Ozaltun, 2011: 141)

Gorsel iletisimi saglayan grafik tasarim Ogelerinin yerinde ve uyumlu bir
sekilde tasarlanmasi, tasarimda estetik kayginin gozetilmesi, anlamsal ¢agrigimlarin
dikkate alinmasi, hedef kitlenin sosyo - kiiltlirel yapisinda karsilik bulmasi, grafik
tasarim c¢aligmalarinin amacina uygun, basarili bir sekilde islevini yerine getirmesini

saglayacaktir. Biitiin bu 0Ozelliklerin titizlikle belirlenmesi, tasarlanmasi yaratma
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stirecinin etkili ve basarili gegmesiyle miimkiin olabilmektedir. Bu yiizden yaratma
stireci grafik tasarim calismasinin temelini hazirlayan, hazirlanan temeli gelistiren,

grafik tasarimi anlamlandiran siirectir.

2.3.1.1 Grafik Tasarim Siirecinde Tasarim ilke ve Elemanlari

Grafik tasarim siireci, giiniimiiziin yorgun ve dalgin izleyicisinin
ilgisini mesaja ¢ekebilecek yeni yontemler bulmak igin yapilan
aragtirmalar icerir. Bu aragtirmalarin hammaddesi ise yaraticiliktir. Grafik
tasarimda yaraticilik; 6nceden birbirleriyle higbir iliskisi olmayan unsurlar
arasinda baglanti kurarak, bir iletisim problemini ¢6zme yetisi olarak
tanimlanabilir. (Becer, 2002: 49)

Becer’in bu tanimlarindan yola ¢ikarak grafik tasarim ¢alismalarinin basaril
bir sekilde iletisim problemini ¢dzmesi, tasarim ilke ve elemanlarinin bilinip dikkatli
bir sekilde uygulanmasiyla, aralarinda iliski olmayan unsurlar arasinda bag kurmak

mumkindiir.

“Grafik tasarim siirecinde sanatgr ya da tasarimci tasarim elemanlarini,
tasarim ilkelerinin kurallara gore kullanarak grafik yiizeyde diizenlenmesini baska

bir ifadeyle kompozisyonunu kurgular. (Arikan, 2008: 10)

Bir grafik tasarim g¢aligmasinin olusmasinda kullanilan tasarim elemanlari
sunlardir;

Cizgi

Ton

Renk

Doku

Bigim

Olcii

Yon (Ketenci ve Bilgili 2006; Becer 2002)
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Becer, tasarim elemanlarini, tasarimin hammaddeleri olarak ifade etmistir.
(2002: 57) tasarim elemanlar1 kullanim sekilleriyle grafik tasarimda aktarilmak
istenen mesaja yon verir. Cizgilerin diiz ya da kivrimli olmasi izleyici {izerinde farkl
etkiler birakabilmektedir. Kisaca, grafik tasarimlarin okunurlugunu, algilanmasini
kolaylagtiran tasarim ilke ve elemanlarinin uygun kullanimi ambalajin istlendigi
gorsel iletisim siirecini hizlandirmaktadir. Tasarim elemanlarinin dogru kullanimi
ambalajin ait oldugu {riiniin 6zelliklerine gore degisiklik gdstermektedir. Cocuga
yonelik ambalajlarda daha ¢ok hareketli ¢izgilere, renkli imgelere yer verilirken,

yetiskinlere yonelik olan iirlinlerde tasarimlar yalin ¢izgilerle ifade edilebilmektedir.

Sekil 53.

Tipografi ile Ambalaj

Ambalaj iizerinde grafik
tasarimlarda gorsel
kullanilmasinin yaninda
sadece tipografik 6gelerden de

| olusmaktadir.

Ugar, gorsel alg1 ve iletisimde 6nemli rolii olan rengin, yapilan arastirmalarla
satin alma ve se¢me siirecindeki roliinlin ortaya koyuldugunu, ambalaj tizerindeki
rengin degistirildiginde bile, sasirtict sonuclar elde edildiginden s6z etmistir. (2004:
45)
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Sekil 54.
Coca Cola Gazh icecek Ambalaji

Coca Cola
Ambalajinin rengini
photoshop programi
yardimiyla
degistirdigimizde
farkly bir iiriin gibi
goriinmektedir.

Genel bir ifadeyle tasarim elemanlarinin, tasarim ilkelerine gore diizenleme

islemiyle grafik tasarim ¢aligmalar1 mesaj iletme amacina kolayca ulagsmaktadir.

Tasarim ilkeleri ise sunlardir;
Denge,
Oran ve oranti
Gorsel hiyerarsi,
Devamlilik,
Biitiinliik,
Vurgulama (Becer, 2002: 57-74)

Dogustan gelen bir yeti olan denge, diizenlemede kullanilan elemanlarin
gorsel agirligi olarak tanimlanabilir. (Oztuna 2007; Arikan 2008) tasarimda
olusturulmak istenen gorsel denge tasarim elemanlari arasindaki oran oranti

kavramindan olusmaktadir.

Devamlilik, 6gelerin bir biriyle iliskilendirilmesi, bir birinin devamiymis gibi
algilanmasimn1  saglayarak tasarim elemanlart arasindaki gorsel iletisimi

kolaylastirmaktadir.
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Gorsel unsurlarin bigimleri ve boyutlari arasinda olusturulan benzerlikler,
tekrarlamalar ve gorsel hiyerarsi, devamliligi saglamada etkili araglardir. (Becer,

2002: 70)

Orant1 ve gorsel hiyerarsi tasarimda kullanilan 6gelerin birbirleri asarindaki
buytikliik, kiiclikliik iligkisi kurularak tasarimda kullanilan 6geleri bir 6nem sirasina

koyma islemi de denilebilir.

Biitiinliik kavrami ise grafik tasarim iiriinlerinde bir birleriyle iliski i¢erisinde
olan unsurlarin belirli bir birliktelik icerinde sunulmasi ile gergeklesir. Bu birliktelik

renk, tipografi, oran oranti... gibi 6zelliklerle saglanabilir.

Vurgu kavrami da kullanilan grafik tasarim 6geleri arasindaki gorsel hiyerarsi

dikkate alinarak asil anlatilmak istenenin 6n plana g¢ikartilmasi islemidir.

Sekil 55.

Temizlik Uriinii Ambalaji

Tasarim ilke ve elemanlarina
dikkat edilerek tasarlanmuig
ambalaj drnegi
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2.3.2 Flekso Baski Teknigi ve Grafik Tasarim Tliskisi

Flekso baski tekniginde, giiniimiiz teknolojisine uyumlu olarak bilgisayar
programlariyla hazirlanmasi miimkiin olan grafik tasarimlarin baski alti malzeme
tizerine transfer edilmesi kisa siire igerisinde tamamlanmaktadir. Bilgisayar
ortaminda hazirlanan tasarimlar film haline getirildikten sonra sirasiyla pozlandirma,
kalip hazirlanmasi ve baski asamalarindan ge¢mektedir. Giinlimiizde flekso baski
teknigi, baski kalitesi bakimindan diger baski teknikleriyle aymi kalitede baskilar
tiretebilmektedir. Baski tekniginin kalitesi, baski sonucunun kaliteli olmasi ile
yakindan iliskilidir. Basili malzeme {izerinde net goriintiilerin olmasi hem basili
materyallerin iletmek istedigi mesaji diizgiin bir sekilde iletecek hem de basili

malzemenin ilgi ¢ekici olmasina yardimer olacaktir.

Grafik tasarimlarin baskisinin kaliteli olmasi, mesajin hedef kitleye daha iyi
ve net iletilmesini kolaylastirmaktadir. Bozuk goriintii ve temiz goriintli bir markanin
veya kurumun kurumsal kimligini olumlu ya da olumsuz olarak etkileyebilmektedir.
Ormegin; bir gida firmasinin ambalaj baskis1 iizerinde bulunan hatali tasarim ve
kusurlu baski, tiiketicilerin o firmanin imaji hakkinda olumsuz fikirlere sahip
olmasma neden olabilir. Kusurlu baski, firmanin kaliteye 6nem vermedigi hissini

tiiketicilere yansitabilmektedir.

Sekil 56.
Kaliteli Baski

BAKTERILERE KARS!
oun ot oronr- 90100
AILENIZIN CILT SAGLICI ICIN

5 I Torkiye Halk Saghg
Tirkiye Halk Saglg Kurumlnun tavsiyesidir.
Kurumu'nun tavsiyesidir.
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Flekso baski tekniginin kendine 6zgii 6zellikleriyle iliskili olarak baski dncesi
hazirlik asamasinda, grafik tasarim Ogelerinin flekso baski teknigiyle en kaliteli
bicimde basilabilmesi i¢in gerekli baski oncesi diizenlemeleri yapilmaktadir. Bu
islemler flekso baski tekniginde kullanilan kalibin esnekligi ve baski altt malzemenin
esnekligi ile iligkili olan, renk ayrimi ve tram degerlerinin belirlenmesi gibi flekso
baskida farkli degerlerde uygulanmasi gereken islemlerdir. Flekso baski teknigine
O0zgii bu oOzelliklerin, tasarimi baskiya hazirlayan grafik tasarimcisi tarafindan
bilinmesi ve uygulanmasi gerekmektedir. Bu 6zelliklere dikkat edilmediginde baski
sonuclarinin kalite acisindan basarisiz oldugu goriilecektir. Grafik tasarim c¢aligsmasi
hazirlanirken, baski alt malzemesinin esnekligi, kalibin esnekligi ve baski tekniginin

ozellikleri dikkate alinmalidir.

Grafik sanatlar, siirekli olarak kendi kendini yenileyen, yaratici ve
yapict diislinme siireglerinin sonucunda ortaya c¢ikmaktadir. Titiz ve
dikkatli calisma, teknige egemenlik, kullanilan gereglerle birlikte
diisiinme, c¢ogaltma teknigine uygun tasarim, grafik tasarimin On
kosuludur. (Ozaltun, 2011: 139)

Diger baski tekniklerinde oldugu gibi flekso baski tekniginde de kaliteli ve
sorunsuz baskilar iiretebilmek, soruna zamaninda ¢Oziim iiretebilen, alaninda
egitimli, yetenekli grafik tasarimcilar ve operatorlerle miimkiindiir. Egitimli grafik
tasarimcilarin sistemli bir slire¢ sonucunda diizenledigi ya da irettigi tasarimlar

baskinin kaliteli olmasina yardimci olacaktir.

2.3.3 Flekso Baski Teknigi ve Grafik Tasarima Tliskisi

Flekso baskinin yiikselen degeri, birgok kurum ve kuruluslarin iiriinlerinin
ambalaj baskilarinda flekso baskiya yonelmelerini saglamistir. Bu yayginlasma
flekso baski tekniginin ¢agin modern teknolojisine uyumu ile miimkiin olmustur.
Flekso baskinin yaygin bir sekilde kullanilmasi, flekso baski egitiminin gerekliligini
de beraberinde getirmistir. Flekso baskiy1 diger baski tekniklerinden 6nemli dlciide
ayran esnek kalip kullanimi, grafik tasarimciya bilmesi ve uygulamasi gereken
belirli sinirliliklar getirmistir. Bu smirliliklarin bilinmesi ve uygulanmasi basarili

baski sonucu almak i¢in gereklidir.
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Grafik tasarimci, tasarima yon veren, tasarimi olusturan ve tasarimin dogru
basilmasi i¢in gerekli diizenlemeleri yapan kisi oldugundan, flekso baski konusunda
yetkin olmalidir. Flekso baski tekniginde yasanan gelismeleri takip etmeli, gelismeler
hakkinda bilgi sahibi olmalidir. Diger bir ifadeyle; grafik tasarimcinin, yaratici
kimliginin yani sira, teknik bilgi donanimma da sahip olmas1 gereklidir. Grafik
tasarimcl ve makine operatorleri, kendisini ne kadar yetkin hale getirirse o kadar

kaliteli baski sonucu elde etmek miimkin olur.

Uriiniin kimligini yansitan grafik tasarimlarin basarili iletim giiciine sahip
olup olmamasi grafik tasarimcinin basarili olmasi ve baski sonucunun kaliteli
olmasiyla gerceklesir. Hedef kitleye iletilmek istenen mesajin aktarilmasinda grafik
tasarimct Onemli bir konuma sahiptir. Hem baski kalitesinin hem de grafik
tasarimcinin basarili olmasiyla aktarilmak istenen mesaj dogru ve anlasilir bir sekilde
hedef kitleye iletilir. Kullanilan baski teknigi basarili baski sonucu verse de
olusturulan tasarimlar kaliteli degilse, mesajin iletimi giiclesmektedir. Buradan
anlasiliyor ki grafik tasarimcinin yetenegi ve teknik bilgi birikimi, baski sonucunun

islevselligine dogrudan etki etmektedir.

Grafik tasarim alaninda egitim almis kisilerin, grafik tasarimla yakindan
iligkili olan sektorlerde yer almasi, ¢oziimler iiretmesi gerekliligi birgok bask sirketi
tarafindan bilinmekte ve alaninda egitim almis grafik tasarimci Onemli
gorilmektedir. Zaman igerisinde heniiz bu bilingte olmayan sirketlerde de elde
ettikleri sonuglarla egitimli grafik tasarimcinin nasil fark yarattiginin bilincine

varilacaktir.

Gilinlimiiziin en yaygin baski tekniklerinden olan flekso baski tekniginin
ambalaj sektorli igerisinde yer alan grafik tasarimcilar tarafindan kapsamli olarak
bilinmesi hem baski isiyle ugrasan sirketleri, hem de hizmet alan firmalar1 avantajh
duruma getirecektir. Ayrica yaratici gii¢ ve teknik donanimla ortaya g¢ikan basili
malzemeler, iirlinlerin ne anlattigindan ¢ok nasil anlattifiyla ilgilenen hedef kitle

tizerinde giizel izlenim birakacaktir.
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2.3.4 Flekso Baski Tekniginde Grafik Tasarimin Onemi

Grafik tasarim, irliniin kimligini ya da anlatilmak isteneni gorsel bir dille
ifade eder. Giinliik yasantimizda iletisim olanaklariin g¢esitlenmesiyle, farkl tiirden
basili malzemede ve gorsel medyada ¢ok sayida farkli grafik tasarim calismasiyla
kargilagsmaktayiz. Bu c¢alismalarin her biri grafik tasarim acisindan bagarili
olmayabilir. Baska bir deyisle; kullanilan gorsel iletisim dili yeterli iletigimi
saglayamamaktadir, oysa grafik tasarim ¢aligmalarindan beklenilen; etkili ve kolay
iletisim saglayabilmesidir. Bu durumda ortaya ¢ikan fark grafik tasarimin 6nemini

ortaya koyar.
Paul Rand, basarili tasarimin niteligini su sozleriyle belirtmektedir:

“Bir Shakespeare dortliigiiniin tipografisinden, bir misir gevregi paketinin
tasarimina kadar her gorsel fikir buna dahildir. Bu yaratimlari iyi tasarim payesine
eristiren, nitelik fikriyle bagdasan pratiklik ve giizellikleridir.” (Armstrong, 2009: 65)
Bagarili grafik tasarimlar, yer aldig1 basili islerde tiiketicisine mesaj1 iletme islevini
yerine getirirken ayni zamanda grafik tasarim calismasinin basilmasini saglayan
baski tekniginin elverdigi olanaklari da bizlere sunmaktadir. Yaratma siirecinin
sonunda olusturulan grafik tasarim calismalarinin basilacagi yerler de dikkate
alinarak baski teknigi se¢imi yapilmasi gerekmektedir. Basarili bir grafik tasarimin,
kusurlu olarak basilmasi etkili iletisimin kurulmasinda olumsuzluklar yaratir. Bu

sebeple grafik tasarimda baski oncesi hazirlik islemi 6nemsenmelidir.

Flekso baski sisteminde de grafik tasarim caligmalarinin basilmasi, sistemli
ve basarili gecen bir yaratma silireci sonucunda olusan tasarimlarin flekso baski
teknigine uyumlu hale getirilmesiyle gerceklesir. Bu siire¢ flekso baskinin sahip
oldugu olanaklar ¢ergevesinde kullanilacak baski alti malzemeye gore gerekli baski

oncesi diizeltmeleri yapilarak tamamlanir.
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Sekil 57.

Algveris Merkezlerindeki Raflarda Ambalaj

P

Ambalajlar aymi tiir tiriiniin farkl goriiniimleri halinde, kiyastya rekabet icerisinde hedef kitlesiyle

T N
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iletisime ge¢me ¢abasindadir.

Flekso baski tekniginde basarili grafik tasarim baski islemi sonucunda ortaya
cikan igin kalitesiyle yakindan iliskilidir. Kaliteli baski, bagsarili bir sekilde yapilan
baski &ncesi hazirlik islemiyle miimkiindiir. Ozellikle yiiksek tirajli baskilarda,
ekonomik durum goéz Oniinde bulunduruldugunda baski Oncesi hazirlik isleminde
basarisiz grafik tasarim uygulanmasi sonucunda kusurlu baskilarin olusumu, baski
sektoriinde hizmet veren kuruluslara hem zaman, hem de ekonomik ag¢idan ciddi
zorluklar yasatmaktadir. Bu yilizden grafik tasarim, baski dncesi hazirlik asamasi ve
diger teknik siire¢lerde basarili olmak icin alanda egitimli ve deneyimli kisilere gerek

duyulur.

Baski isiyle ugrasan giliniimiizde ismini duyurmus bir¢ok sirket grafik
tasarimin onemini bilmekte ve sirketlerinde, grafik tasarim iireten ya da baski 6ncesi
hazirlikla ugrasan grafik tasarim boliimiine ve bu boliimde c¢alisan uzman grafik
tasarimcilara yer vermektedirler. Baski iireten bazi kiigiik isletmelerde gerek

ekonomik sebepler, gerekse de grafik tasarimin 6neminin farkinda olmama gibi
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sebeplerden dolayr grafik tasarim isi grafik tasarim egitimi almamis kisilerce
yapilmaktadir. Alaninda yetkin grafik tasarimcilarin irettikleri grafik tasarim
caligmalariyla, grafik tasarim egitimi almayan, yalnizca grafik tasarim programlarini
kullanmasini bilen ve alaninda yetkin olmayan kisilerce yapilmasi durumunda ortaya

¢ikan sonugclar arasindaki kalite farki gozle goriiliir nitelikte belirgindir.
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BOLUM I11

YONTEM

3.1 Arastirma Modeli

Bu arastirmada agirlikli olarak literatiir taramasi, destekleme amaclh gézlem
yapildi. Arastirmada, ticari baski tekniklerine ve flekso baski teknigine agiklik
getirmesi bakimindan fleksibl ambalaj baskilarinda flekso baskinin kullanimi ve
flekso baski tekniginin grafik tasarim agisindan incelenmesi ile ilgili bilgiler literatiir
taramas1 yapilarak aciklandi. Literatiir taramasi sonucunda elde edilen bilgilerin

dogrulugunu desteklemek amagh gozlem yapilmistir.

3.2 Evren ve Orneklem

Arastirmanin evreni, fleksibl ambalajlarda flekso baski teknigini kullanan
kuruluglara ait gorsellerden olusmaktadir. Ayrica fleksibl ylizeylere flekso baski
tekniginin kullaniminmi grafik tasarim acisindan ele alirken baski sektoriinde onde

gelen kuruluslarin tiriinleri de drnekleme dahil edilmistir.

3.3 Veri Toplama Araclan

Bu arastirmada veri toplama araglart kaynak kitaplar, tezler, yaymlanmisg
roportajlar, siireli yayin ve makaleler oldugu gibi konu 6rneklemi {izerinde flekso
baski tekniginin fleksibl yiizeylere baski yapabilmesinin incelenmesi agisindan,
gorsel toplama siirecinde flekso baski teknigini kullanan kuruluslar, gidip
goriilmiistiir. Ayn1 zamanda internet {izerinden bilgilere ulagilmistir. Bu veriler

kaynakcada detayl olarak verilmistir.
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3.4 Veri Coziimleme Teknikleri

Arastirmada sonuca ulasmak icin, fleksibl ambalajlar iizerine basilan is
ornekleri tizerinden teknik, grafik tasarim agisindan da plastik yapilanma ve estetik

yaklasimlar yoniiyle ¢6zlimleme yapilmistir.
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BOLUM IV

ALT PROBLEMLERE iLISKiN BULGULAR VE YORUMLAR

4.1 Ticari Baski Teknigi Olarak Flekso Baski Nedir?

Insan niifusunun artmasiyla, ihtiyaclar da artmustir. Artan ihtiyaclar
karsilama cabalar1 da tiretim ve tliketim siireglerinde yeni arayiglart ve yonelimleri
beraberinde getirmistir. Gliniimiizde, her tiirlii ihtiyaca cevap veren ¢esitli iiriinler
tiretilmektedir. Bu {iriinlerin kendi pazarlarin1 olusturma g¢abasiyla olusan rekabet
ortami, bir birinden farkli ambalajlarin ayni iiriin i¢in de yarisabildigi bir ortam
durumundadir. Bu yOniiyle ambalaj, {iriiniin depolanmasi, uzun siire saklanmasi,
taginabilmesi gibi amaclarin yani1 sira, ayni zamanda ticari bir amag¢ i¢in de
gereklidir. Ambalaj iizerinde yer alan grafik tasarim caligmasi, {lirliniin tanitimini ve
sunumunu yaparak, satin alinmasini saglayan énemli bir 6gedir. Ambalaj tasarim1 ve
baskilarinin hedef kitle iizerinde olusturdugu etkiler diisliniildiigiinde bir birinden
farkli grafik tasarim caligmalarinin rekabet ortami igerisinde ayni {iriin i¢in hedef
kitleyle iletisim kurabilme becerisi degisiklik gosterebilir. Ambala;j iizerindeki grafik
tasarim calismasiyla, iiriin ve tliketici arasinda kurulan gorsel iletisim basarili

oldugunda, iirlin yaris igerisinde oldugu diger {iriinlere gore iistiin duruma gelir.

Ambalaj tizerindeki grafik tasarim caligmalarinin olusumunu saglayan baski
teknikleri, ambalaj sektoriiyle birlikte varolusglarini devam ettirmektedir. Ozellikle
fleksibl ambalajlarin iiretimi, ambalajin baskisi yapildiktan sonra kesim ve katlama
islemleriyle gergeklestirilmektedir. Ticari bir baski teknigi olarak flekso, hem
tireticinin lirlinden kar etme amacina yardimci olmak i¢in, hem de baski isiyle

ugrasan kurulusun maddi kazang saglamasi i¢in sunulan hizmettir.
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Flekso baski bir yiiksek baski teknigidir. Bu ylizden baskis1 yapilacak yerler
yiiksekte, baskisi yapilmayacak yerlerse ¢ukurda yer alir. Kalip malzemesinin
esnekligi, kullanilan miirekkeplerin yiizeyi tutma kapasitesinin yiiksek olmasi,
yapisinda kullanilan aniloks merdanenin (Tramli merdane) kaliteli baskiya elverisli
olmasi ve kagit, karton, oluklu mukavva gibi baski alt1 malzemeler disindaki esnek
yiizeylere de baski yapilabilmesi flekso baski tekniginin avantajlaridir. Ayrica flekso
baski teknigi ile plastik filmler ve metalize filmlerin baskis1 sorunsuzca

gergeklestirilebilmektedir.

Flekso baski, ticari baski teknikleri igerisinde son yillarda yayginlasan
teknolojik gelismelere uyum saglayabilen, iireticilerin istedigi kalite ve ekonomik

olma 6zelligine sahip, bir baski teknigidir.

4.2 Fleksibl Ambalaj Baskilarinda Flekso Baski Teknigi Nasildir?

Ambalaj, insanlarin {iriini daha almadan Once karsilastirdigi, etkilesim
icerisine girdigi ve Urilinlerin taginmasini, korunmasini, saklanmasini ve tanitilmasi
saglayan bir yontemdir. Fleksibl ambalaj da iiriine gore sekillendirilebilen, yapisal
ozellikleriyle iiriinliin uzun siire bozulmadan korunmasini saglayan esnek ve ¢ogu
zaman kaygan yiizeye sahip son yillarda gelisim gdsteren ambalaj tiiriidiir. Ozellikle
gida sektoriinde fleksibl ambalajin kullanim alan1 yaygindir. Seker paketlerinden, siit
kutularina, dondurulmus gidalardan, c¢ikolata ambalajlarina, deterjandan, sakiz

ambalajlarina kadar birgok gida iirliniiniin ambalajlanmasina ¢6ziim getirmistir.

Uriiniin tanitilmas1 ve sunulmasi amaciyla ambalaj iizerine baski teknikleri
uygulanarak ambalajlarin renkli, dikkat ve 1ilgi ¢ekici olmalar1 saglanmaktadir.
Ambalaj {lizerinde yer alan grafik tasarim caligsmalari, basarili baski uygulamalariyla
hem hedef kitlenin {iriin 6zelliklerini tanimasin1 hem de iiriin hakkinda olumlu

diistinceler gelistirmelerini saglamaktadir.

Fleksibl ambalajlar kaygan yapilar1 nedeniyle {izerine baski yapilmasi diger

baski alti malzemelere kiyasla daha zor olan bir tiirdiir. Kullanimi yaygin olan
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fleksibl ambalaj lizerine baski islemi; Flekso, ofset ve tifdruk baski ile yapilmaktadir.
Bu baski teknikleri arasinda flekso baski maliyetinin az olmasi ve baski agisindan
ofset ve tifdruk baskiyla aymi kaliteye yaklagsmasi, ambalaj iireticilerini ve
baskicilarin1 flekso baskiyr kullanmaya yoneltmistir. Yiiksek tirajli islerde diger
baski teknikleri tercih edilebilirken orta seviyedeki tirajlar i¢in flekso baski ideal bir
baski teknigi durumundadir. Teknolojinin sundugu firsatlarla biiylik bir geligme
gostermistir. Ozellikle fotopolimer klise kullanilmaya baslanmasi flekso baskinin
kalitesini gelistirmistir. Giinlimiizde flekso bask1 tekniginin bu gelisimini stirdiirerek

baski kalitesini daha da ileri seviyelere aktarmasi beklenmektedir.

Flekso baskida, hem fleksibl ambalajlarin esnek yapisi, hem de kalip
malzemesinin esnekligi baski Oncesi hazirlik asamasinda 6zel diizenlemeler
gerektirmektedir. Yazi puntosu kalinligi, renklerin dogru basilmasi gibi islemler
baski Oncesi hazirlik asamasinda, flekso baski teknigine uygun bir sekilde

hazirlanmaktadir.

4.3 Grafik Tasarimda Yaratma Siirecinin Etkisi Nedir?

Grafik tasarim, gorsel ve tipografik 6gelerin birbirine uyumlu bir sekilde,
belirli bir mesaj1 iletmek iizere grafik tasarim ilke ve elemanlar1 dikkate alinarak
olusturulmus calismalardir. Grafik tasarim, hedef kitle ile etkili bir iletisim
kurabilmesi i¢in gerekli olan diisiinme, arastirma ve uygulama etkinliklerinin yogun
olarak gergeklestigi siire¢ sonunda olusturulur. Grafik tasarimlarin olustugu bu
stirece yaratma siireci ad1 verilmektedir. Yaratma siirecinde grafik tasarimci etkin
konumdadir.

(13

Ambrosse ve Harris, Grafik tasarim yalnizca miisterinin talebini
cevaplamaktan Gte yaratici bir siiregtir.” (2012: 84) soziiyle grafik tasarimda yaratma
siirecinin dnemine dikkat ¢ekmistir. Yaratma siireci, grafik tasarim g¢aligmalarinin
anlam kazanmasini saglayan diisiinsel ve uygulamali etkinliklerin grafik tasarimcinin
bilgi ve deneyimleriyle harmanlandigi, sonugta yeni fikir ve iiretimlerin ortaya ¢iktigi

stirectir. Yaratma siireci grafik tasarim ¢aligmalarinin basarili olmasina dogrudan etki
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etmektedir. Basarili gegen yaratma siireci ile grafik tasarim c¢aligmalarinin mesaji
iletme basaris1 da artmaktadir. Grafik tasarimin tasiyacagi Ozelliklerin titizlikle
belirlenmesi iletisimin dogru kurulmasi ve hedef kitlenin dogru yonlendirilmesi

acgisindan onemlidir.

4.4 Flekso Baski Tekniginin Fleksibl Ambalaj Baskilarina Uygulanmasinda
Grafik Tasarimin Etkisi Nasildir?

Ambalaj baskilarinda tasarimin giicli ve kaliteli baski {irlinin hedef kitleye
ulasmasimi kolaylastirmaktadir. Giintimiizdeki degisen tasarim anlayislari, gelisen
teknik donanim ve malzemeler sonucta rekabet durumunda olan markalarin
ambalajlar ve iizerindeki grafik tasarim calismalariyla pazar paylarini arttirmaktadir.
Bu yiizden grafik tasarim calismalar1 iiriinden oOnce tliketiciyle karsilastigindan
iirtiniin yerine gegebilmeli ve iiriiniin sec¢ilmesini saglamalidir. Ayn1 zamanda grafik
tasarim c¢alismalarinin planlanan amaclar1 yerine getirebilmeleri kusursuz baski
teknigi ile miimkiindiir. Kaliteli baskinin iirlinlin hedef kitlesi iizerindeki etkisinin
farkinda olan firmalar ambalajlarinda kaliteli baskiya 6nem verirler. Gliniimiizde bu
istege cevap vermek lizere bir¢ok baski ¢oziimii iireten kurulus mevcuttur. Baski
isiyle ugrasan kuruluslarda miisterilerin her tiirden baski ihtiyacina ¢6ziim
olusturabilmek i¢in birgok baski teknigi uygulamasi yapilmaktadir. Miisterinin istegi
dikkate aliarak kullanilacak baski teknigi isin boyutuna, tiirline ve zamanina gore

secilmektedir.

Flekso baski teknigi ambalaj iireticilerinin ve baski isiyle ugrasan firmalarin,
ekonomikligi, hiz1 ve kalitesi agisindan ¢ogunlukla tercih ettigi bir baski teknigidir.
Fleksibl ylizeylere baski yapabilen flekso baskinin uygulanmasindan 6nce grafik
tasarim stirecinin etkin oldugu baski oncesi hazirlik asamasi gerekir. Flekso baski
tekniginde kaliteli baski olusumu basarili gecen baski oncesi hazirlik asamasi ile
gerceklesir. Bu agsamada basilacak grafik tasarimlarin olusturulmasi, diizenlenmesi,
flekso baskiya uygun duruma getirilmesi saglanir. Fleksibl ambalaj filmlerinin
baskiya girmeden onceki son hazirliklart bu asamada gerceklesir. Bu yiizden baski
oncesi hazirlik asamasinda yapilan etkinliklere grafik tasarim agisindan dikkat

edilmesi gereklidir. Ilk olarak iiriiniin kimligini tastyan ambalaj icin hazirlanan grafik
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tasarim g¢aligmalari, yogun gecen bir yaratma siireci sonrasinda olusturulur. Grafik
tasarim c¢aligsmalari olusturulduktan sonra baskiya hazirlama agamasinda flekso baski
tekniginin o6zellikleri dikkate alinarak, renk kalibrasyonu, yazi puntosu gibi
diizenlemeleri yapilmaktadir. Grafik tasarimimin ve baski Oncesi hazirlik
asamasindaki grafik tasarim planlamalarmin basarili yapilmasi fleksibl ambalaj

baskilarinda flekso baski tekniginin basarili sonuglar vermesini saglar.

4.5 Flekso Baski Teknigi ve Grafik Tasarime iliskisi Nasildir?

Flekso baski tekniginin kaliteli sonuglar vermesi son donemde yasanilan
teknolojik gelismelerle saglansa da grafik tasarimcinin calismalarinin  baski
sonuclarina etkisi Onemlidir. Grafik tasarimci bu sebeple yetenegi, becerisi ve
deneyimleriyle baski tekniklerinde yetkin olmalidir. Yetkin grafik tasarimci
karsilastig1 sorun karsisinda caresizlige diismez, 6zglin, pratik ve akilci ¢dziimler

ireterek isin devamini saglar.

Ozaltun, titiz ve dikkatli calisilmis, kullanilan arag¢ gereclerle birlikte
diisiiniilmiis, cogaltma teknigine uygun tasarimi, grafik tasarbmin 6n kosulu
gormektedir. (2011:139) Bu ylizden, basarili baski sonuglar1 elde etmek i¢in grafik

tasarimci baski teknigine uygun grafik tasarimlar iiretmek durumundadir.

Baski teknikleri icerisinde yeni ve gelisen bir baski teknigi olarak ayri bir
konumda olan flekso baski kullanim yayginlifinin da bir getirisi olarak baskilarda
hata payinit en aza indirmek icin, flekso baskinin 6zelliklerine gore tasarim yapmak
ve baski Oncesi hazirliklart buna gore yapmak gerekir. Alaninda egitimli grafik
tasarimcilar flekso baski tekniginde karsilagilan grafik tasarimla ilgili problemlere

aninda ¢ozlim tireterek, hatali islerin, malzeme ve zaman kaybinin dniine geger.
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BOLUM V

SONUC, TARTISMA VE ONERILER

SONUC

Glinlimiiziin fleksibl ambalaj sektoriinde ambalaj baskilarina ¢oziim {ireten
flekso baski sistemi, tifdruk ve ofset baskiya ekonomikligi ve baski kalitesiyle
alternatif olan, yapisal 6zelligiyle bir¢ok ambalajin baskisini yapabilen ve arastirma
konusu olabilecek diizeyde kendisini gelistiren bir baski teknigi olmustur. Aniloks
merdanenin kullanilmaya baslanmasiyla biiyiik 6l¢iide miirekkep transferi sorununu
cozen flekso baski sisteminde ilerleyen siirecte kalip malzemesi olarak 1s18a duyarly;
fotopolimer kligelerin kullanilmasi da kaliteli baskilarin iiretilmesini saglamistir.
Flekso baskinin, ilk kullanimindan bu yana gegen yaklasik yiiz yillik siire¢ igerisinde,
ozellikle son yillarda hizli bir sekilde gelisim gostermesi, ambalaj sektoriinde
kullanilmaya baslanan yeni bask1 alt1 malzemelerine uyumlu olmasiyla agiklanabilir.
Flekso baski sistemi fleksibl ambalaj baskilarina esnek kalip malzemesiyle ve

kullanilan miirekkeplerle kolayca uyum saglamistir.

Fleksibl ambalaj filmleri, tasinmasinin kolayligi, iretiminin ekonomik olmasi
ve lrilinlerin uzun siire korunmasini saglayabilen yapida olmalar1 gibi avantajlariyla
Ozellikle gida ambalajlarinda sektdriin yoneldigi ambalaj malzemesidir. Plastigin
ambalaj malzemesi olarak kullanilmasi, plastigin gelistirilebilir 6zellikte olmasiyla
ambalaj sektoriinlin malzeme yelpazesini genisletmistir. Plastik filmler, metalize
filmler, kagitlar ve bunlarin bilesenlerinden olusturulan ambalaj malzemeleri baski
tekniklerinin bu malzemelere baski yapabilmesini gerektirmistir. Yasanan
geligsmelerle fleksibl ambalaj baskilarina yonelim, ambalaj baskilarinda ekonomik,

hizli ve kaliteli ¢o6ziim tlretmek amaciyla flekso baski tekniginin gelistirilme
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gereksinimini  dogurmustur. Flekso baskinin gelistirilmesi, baski sektoriinde
kalitesini ispatlamig olan ofset ve tifdruk baskiya yeni, gen¢ ve gelismelere agik

yapistyla gelecekte de kendisinden uzun siire s6z ettirecek olan bir rakip yaratmistir.

Ihtiyaglara yonelik iiretilen iiriinlerin tiiketici ile iletisime gegebilmesi ve
pazar payinin artmasi, ¢esitli reklam etkinlikleriyle ve ambalaj tiizerindeki
baskilartyla saglanmaktadir. Rekabet durumundaki ayni {riiniin farkli markalar
arasindan se¢ilip, satin alinmasi igin iiretici firmanin tiiketiciyi etkilemesi gerekir.
Uriiniin kimligi niteligine biiriinen ambalajin sekli ve iizerindeki grafik tasarim
caligmalar, tiiketicinin {iriinden &nce karsilastigi ilk unsurlardir. Uriin ambalaji
izerinde yer alan grafik tasarim ¢aligmalarinin egitimli, alaninda uzman ve deneyimli
tasarimcilar tarafindan tasarlanmasi ve kullanilacak baski teknigine uyumlu hale
getirilmesi ambalajin tiiketiciyle etkili iletisim kurmasini saglar. Boylelikle kaliteli,
amacina hizmet eden islerin lretilmesi saglanir. Ambalaj {izerindeki baskilarin
kaliteli olmas1 lriiniin tiikketiciye ulasmasi acisindan {izerinde 6nemle durulmasi

gereken Ozelliktir.

Grafik tasarimlarin tiretilmesi ve diizenlenmesi i¢in gergeklestirilen grafik
tasarim siireci, baski yapilmadan Once tasarimcinin yetenegi, beceri ve
deneyimleriyle sekillendigi siirectir. Baski tekniklerinin, grafik tasarim c¢aligsmalarini
ambalaj {lizerine basabilmesi i¢in tiim bu etkinliklerin gerceklestirildigi baski 6ncesi
hazirlik islemleri yapilmaktadir. Ambalaj baskisi sektdriinde ¢6ziim sunan
kuruluglarin kaliteli baskilar1 tiretmeleri, bagarili bir sekilde gerceklesen baski 6ncesi
hazirlik asamasi sonrasinda gerceklesir. Bu kuruluslarda calisacak olan grafik
tasarimcilarin baski sonuglar tizerindeki etkisi goz oniine alindiginda sahip olmalari
gereken Ozellikler dikkate alinarak se¢ilmesi, kurulus i¢in avantaj saglar. Grafik
tasarimcinin baski sonuglarini olumlu yonde etkilemesi i¢in, yaratici diisiinen,
coziime yonelik diisiinceler gelistiren, baski teknigiyle ilgili bilgiye sahip olmasi
gerekir. Baski tekniklerine uygun grafik tasarim hazirlamada egitimli, alaninda

uzman ve deneyimli olma hatali baskilarin olugsmasini 6nler.
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Fleksibl ambalaj baskilarinda flekso baski teknigini kullanirken, flekso
baskinin yapisal Ozelliklerinin dikkate alinarak gergeklestigi grafik tasarim
caligmalar1 baskinin kalitesini de etkiler. Bu yiizden grafik tasarim siireci, yaratici bir
etkinlik siireci oldugu gibi ayni zamanda yaratma siireci sonrasinda olusan
tasarimlarin  basilabilmesi i¢in uygun duruma getirilme siireci olarak da

disiiniilebilir.

Sonug olarak flekso baskinin gelisen teknolojiye uyumlu olmasi, farkli tiirden
bir¢ok yiizeye baski yapabilmesi ve diger baski tekniklerine gore kullanighi olmasi
ambalaj sektoriinde tercih edilmesini saglamistir. Kalip malzemesinin esnekligi
sebebiyle 6zel bir baski 6ncesi hazirlik islemi gerektiren flekso baskinin sahip oldugu
avantajlarla taleplere cevap verebilmesi, ayn1 zamanda yaratici, 6zgiin ve ¢oziim
getirici bir tasarim (yaratma) siirecini de gerektirir. Ambalaj tasarimlarinda ve
baskilarinda bagarili grafik tasarimlarin olugsmasinda yaratma silirecinin etkisi

olmustur.

TARTISMA

Glinlimiizde ihtiyaglarin artmasi, g¢esitlenmesi ve ticaretin gelismesi gibi
sebeplerle tiiketicinin segeneklerinin artmasi, tliketici agisindan baktigimizda {iriin
secimi zor gibi goriinse de bir¢ok secenegin tiiketiciye sunulmus olmasi, tiiketicinin

istedigi iirlinii se¢gmesini saglamaktadir.

Ambalaj lizerinde yer alan grafik tasarimlarla tiiketici ile {irlin arasinda
iletisim kurularak tiiketicinin iiriinii goérmeden {iriin hakkinda olumlu fikirler
edinmesi istenir. Boylece tiiketici begendigi, etkilendigi ambalaji secebilmektedir.
Bu noktada, kurdugu iletisim diliyle {riiniin se¢imini saglayacak olan ambalaj
tizerindeki grafik tasarimlarin olusturulma siirecinin gdzden gegirilmesi etkili gorsel
iletisimin olugmasi acisindan gereklidir. Grafik tasarimlar olusturulurken, 6ncelikle
irlinii en 1yi sekilde anlatabilmek amaciyla ¢ok yonlii arastirma ve veri toplama

asamasina gereksinim vardir. Daha sonra toplanan verilerin grafik tasarimcinin
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yetenek, beceri ve yaratma giiciine bagli olarak etkili grafik tasarim caligmalar

olusturulmaktadir.

Uriiniin  kimligi durumunda olan ambalaj iizerindeki grafik tasarimlar
tilkketiciyi satin almaya yonlendiren etki birakir. Bu etkinin olusumunda kaliteli
baskinin da etkisi gormezden gelinemez. Basarili bir sekilde gerceklestirilen baski,
tiikketiciyle kurulan iletisimin daha kolay ve saglikli bir sekilde saglanmasi igin
gereklidir. Ote yandan bakildiginda bozuk gériintiilerin olustugu kusurlu baski

iletisimi zorlagtirmakta, kimi zaman da iletisimi imkansiz duruma getirmektedir.

Tiiketici almak istedigi iirlinlin ilk olarak ambalajiyla karsilastigindan
ambalajin {riinii yansittigini diislinerek iiriinii en iyi sekilde anlatan Ozellikte
olmasmi isteyecektir. Dogru basilmis, renklerin net oldugu, tipografik &gelerin
okunur, gorsellerin anlagilir oldugu ambalajlar tiiketicinin beklentileri arasindadir.
Etkili gorsel iletisimi saglamak iizere grafik tasarimlarin ambalaj iistiine basilmasini
saglayan baski teknikleri, tiiketicilerin bu beklentilerine baski alti malzemelere olan

uyumluluklar1 dogrultusunda cevap verir.

Flekso baski sistemi yasanan teknolojik gelismeler sonucunda ambalaj baskisi
sektorlinde etkili bir konuma ulagmistir. Bu konuma ulasmasinda siiphesiz sunmus
oldugu avantajlarin etkisi vardir. Flekso baski sistemi fleksibl yilizeylere uyumlu bir
baski teknigi oldugundan bu tiirden ambalaj filmlerine kolaylikla baski
yapabilmektedir. Yapilan baskilarin hedef kitleyle etkili iletisim kurabilmesi, baski
oncesi hazirlik agamasinda grafik tasarimcinin aldigr egitim, yasadigi deneyimler ve

sahip oldugu becerileri etkili bir sekilde kullanmas1 sonucunda gergeklestirilebilir.

Ozgiin ve yaratici grafik tasarim ¢alismalari, bu alanda alinan egitime baglh
olarak tasarimcinin yetenekleri ve yaratma giicli dogrultusunda gergeklesir. Basarili
isler iireterek miisteri memnuniyeti kazanacaginin farkinda olan ambalaj baskisi
firmalar1 grafik tasarimi onemli gormekte ve bu alanda uzman grafik tasarimcilarin

caligmasin1 gerekli gormektedir. Alaninda uzman grafik tasarimcilarin ambalaj
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sektorii icerisinde yer almalarimin gerekliligi ambalaj iireticileri ve baski yapan

firmalar tarafindan dikkate alinmalidir.

Flekso baski da kaliteli bask1 almak i¢in, teknik ne denli 6nemliyse, grafik
tasarimcisinin da bu teknigi bilmesi 6nemli goriilmektedir. Bu yonde sektorde ¢alisan
ya da c¢alisacak olan grafik tasarimcilarin siirekli olarak kendilerini gelistirmeleri ve

yeniliklere ayak uydurmalar gerekir.

Ambalaj sektorii igerisinde zamanla tiiketicilerin daha g¢ok bilinglenmesi
sonucunda tiiketicinin isteklerine yonelik ¢oziimler iiretmeye g¢alisan fakat grafik
tasarimin etkisinin farkinda olmayan ambalaj kuruluslar1 da grafik tasarimin gerekli

ve dnemli bir yaratici etkinlik oldugunun farkina varacaktir.

ONERILER

Tartismalar ve sonug 1s181nda, arastirmanin bu noktasinda sdylenebilir ki;

Flekso baskinin sonuglarina yonelik arastirma neticesinde elde edilen 6rnek
basili ¢alismalarin flekso baskinin kalitesinin anlasilmasi i¢in incelenmesi gereklidir.
Flekso baski tekniginin grafik tasarim acisindan ele alinarak incelenmesiyle grafik
tasarim siirecinin baski sonuglar1 ve hedef kitle iizerindeki etkilerinin farkina

varilacaktir.

Flekso baski tekniginin uygulanmasini konu edinen smirli sayidaki
aragtirmalarin gelistirilerek, bu arastirmalardan ambalaj sektoriiniin faydalanmasi
saglanmalidir. Boylece ambalaj sektoriindeki firmalar daha bilingli bir sekilde

miisterilerinin isteklerine ¢oziim tiretir.

Alaninda uzman grafik tasarimer yetistirmek i¢in, grafik tasarimin olugmasini
saglayacak olan teknik bilgi, alan bilgisi ve tasarimcinin sahip oldugu yetenegin
etkili kullanilabilmesi icin kapsamli bir egitim verilebilir. Egitimli, alaninda uzman,

yaratict grafik tasarimcilarin  sektdr icerisinde yer almalarimin  gerekliligi
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anlatilmalidir. Bu sayede ambalaj sektoriinde, estetik yonden basarili tasarimlarla

daha sik karsilasmak miimkiin olabilir.

Fleksibl yiizeylere flekso baski tekniginin uygulanmasimni konu edinen
arastirma ile elde edilen bilgilerin sektorde calisan ve calisacak olan grafik
tasarimcilara kaynak olabilecegi gbz Oniine alindiginda, ambalaj sektoriinde kaliteli

islerin olusumuna 1s1k tutabilecek niteliktedir.

Yaygin bir uygulama alanina sahip olan flekso baski sistemi, grafik
tasarimcmin  baski  teknigine hakimiyet kurabilmesi i¢in tiim yOnleriyle
Ogrenilmelidir. Baski 6ncesi hazirlik islemlerinden, baski sonrasi islemlerine kadar
kapsamli bir 6grenme grafik tasarimciya, grafik tasarim olustururken ya da baski

teknigine uygun duruma getirirken fayda saglayacaktir.

Fleksibl ambalaj sektoriinde kullanimi yaygin olan plastik malzemeler uzun
stirecte cevre icin tehdit olusturabilmektedir. Bunun 6niine gecebilmek i¢in ambalaj
tiretiminde kullanilan plastik malzemenin alinacak Onlemlerle geri doniistimii

saglanmalidir.
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