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ONUR SOZU

“Dog¢. H. Serdar MUTLU’nun danigmanhiginda yiiksek lisans tezi olarak
hazirladigim “Giiniimiiz Seramik Sanatinda Malatya Arslantepe Hoyiik Orta Tung
Donemi Seramiklerinin Kullanimi ve Uygulamalar1” baglikli bu ¢aligmanin, bilimsel
ahlak ve geleneklere aykir1 diisecek bir yardima bagvurmaksizin tarafimdan yazildigini
ve yararlandigim biitiin yapitlarin hem metin i¢inde hem de kaynakg¢ada yontemine

uygun bigimde gosterilenlerden olustugunu belirtir, bunu onurumla dogrularim.”

imza

Yusuf EKICI
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ONSOZ

Malatya ili, Orduzu Mahallesinde bulunan Arslantepe HOyiigii Orta Tung
donemine ait seramik formlar1 ve seramiklerin yiizeyine islenmis olan motifler, ¢cagdas
seramik sanati anlayisiyla yeniden yorumlanmistir. Ayrica ulusal ve uluslararasi
arastirmaci ve sanatseverlerin begenilerine de sunulmustur.

Bu arastirmada; Malatya miizesinde sergilenen Arslantepe HOyiigli orta tung
donemine ait seramik formlarin incelenmesi ve tanitimlari saglanmistir. Bu eserlerin
giiniimiiz bilim, teknoloji ve sanat anlayisiyla yorumlanarak, ¢agdas seramik sanatina
katkida bulunmas1 amag¢lanmustir.

Calismam siirecinde bilgileri ile yol gosteren, destegini ve rehberligini
esirgemeyen tez danismanim Dog¢. H. Serdar MUTLU’ ya degerli katkilarindan dolay1

tesekkiirlerimi bir borg bilirim.

Yusuf EKICI
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OZET

EKICI Yusuf, Giiniimiiz Seramik Sanatinda Malatya Arslantepe Hoyiik
Orta Tun¢ Donemi Seramiklerinin Kullammimi ve Uygulamalari, Yiiksek Lisans

Tezi, Malatya, 2019.

Insanlik tarihinin en eski tasinir kiiltiir varliklar1 arasinda yer alan seramik,
farkli donemlerde, tarihlerde ve bolgelerde, yapilan arastirma ve kazi yontemleriyle giin
yiizline ¢ikarilmaktadir. Donemin ihtiyaglari, toplumun sosyal yapisi, inang sistemi,
kiltiir, sanat ve estetik anlayisi seramikte olusan farkliligin temelini olusturan
etmenlerdir.

Arslantepe Hoyiigiinde c¢ikan seramiklerin Orta Tung Doénemine (M.O 2000-
1750) kadar tamamen elde sekillendirme yontemiyle iiretildigi, ancak Orta Tung
Doénemine gelindiginde carkin kullanildig1 goriilmektedir. Seramik tiretiminde ¢omlekgi
carkinin kullanilmas iiretilen seramiklere fiziksel, islevsel, sanatsal ve estetik 6zellik
katmakla birlikte seri liretime gecisi saglamis ve ¢ok sayida seramik kap iiretilmistir.
Seri iiretim sonucu artan kap sayisi ayni donemde yasayan farkli insan guruplarinin
etkilesimi ile artan ticari hareketlilikte degisim araci (degis-tokus) olarak kullanilmistir.

Arkeolojik kazilarda elde edilen wveriler, insan topluluklarinin ge¢mis
donemlerini boliimlere ayirarak, gelisim asamalarinin nasil oldugunu daha kolay
anlagilmas1 ve kayit altina alinmasi amaciyla arkeologlar tarafindan yapilmistir.
Kalkolitik Cag’dan (M.O 3350-3000) Demir Cagi’nin (M.O 1200-712) basina kadar
olan zaman araligit Tun¢ Cagi olarak adlandirilmistir. Siirenin ¢ok uzun olmasi
nedeniyle bu cag kendi igerisinde Erken, Orta ve Ge¢ Tung olarak ii¢ alt boliime
ayrilmistir.

Arastirmanin ilk boliimiinde, Malatya Arslantepe HOyiigi’niin konumu, 6nemi
ve Arslantepe Tung Doneminin tabakalama sistemi ile ilgili kisa bilgiler verilmistir. Bu
bilgiler 1s181nda tabakalar arasindaki sosyal, ekonomik, kiiltlirel ve sanatsal iligkilere
kisaca deginilmistir.

Ikinci béliimde, tez konusu olan Malatya Arslantepe Orta Tun¢ donemlerinde
tiretilen seramiklerin tiirii, rengi, kullanim amaci, yapiminda kullanilan malzeme ve
tekniklere kisaca deginilmistir. Ayrica Orta Tun¢ Ddneminde iiretilen seramiklerin

yiizey slisleme elemani olan geometrik motifler ve formlar teknik, estetik ve sanatsal



acidan irdelenmistir. Seramik biinyeyi olusturan hammaddelerin fiziksel ve kimyasal
analizleri kaynaklara dayali olarak ele alinmistir.

Calismanin {igiincli boliimiinde, arastirma kapsaminda teorik ve gorsel bilgiler
1s18inda, tezdeki seramik calismalarin tasarim ve uygulama asamalarina da yer
verilmistir. Arslantepe HOyiigii Orta Tung Donemi seramiklerinden esinlenerek yapilan
bu calismalarda tasarim, iiretim, dekor, sirlama ve pisirme yontemleri ile ele alinig
siirecleri ayrintili olarak agiklanmistir.

Son boélimde ise, Arslantepe Hoyiigii Orta Tung DoOnemi seramiklerinden
esinlenerek ¢agdas seramik anlayisiyla yiizeysel ve ii¢ boyutlu ¢alismalar kataloglama
sistemiyle ayrintili olarak ele alinmistir. Bu calismalar o donemi yansitacak sekilde
tasarlanmis ve ortak bir sanatsal anlatim dili olusturulmustur. Tez kapsaminda iiretimi
yapilan tiim ¢alismalarin teknik ve plastik sanat analizleri gorseller esliginde
yapilmistir. Aragtirmanin sonu¢ boliimiinde bulgular tartigilmis ve giliniimiiz ¢agdas
seramik anlayigina yeni bir bakis acis1 kazandirilmaya ¢aligilmistir. Arslantepe Hoyiigi
Orta Tung Donemi incelenerek esin kaynagina dontistiiriilen bu c¢alisma, arastirmacilara

ve geng sanatci adaylarina toplu bir kaynak olusturmasi amaglanmastir.

Anahtar Kelimeler: Arslantepe, Hoyiik, Orta Tung, Seramik, Comlek
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ABSTRACT

The use and Applications of Middle Bronze Age Ceramics of Malatya
Arslantepe Mound in Modern Ceramic Art, Master Thesis, Malatya,2019

Ceramics, which are among the oldest Movable Cultural Assets in the history of
humanity, are unearthed in different periods, dates and regions through research and
excavation methods. The needs of the period, social structure of society, belief system,
culture, art and aesthetic understanding are the factors that form the basis of the
difference in ceramics.

The Middle Bronze period of ceramics in Arslantepe Mound (2000-1750 B.C.)
until it was completely produced by hand forming method, but in the Middle Bronze
period it is seen that the wheel was used. The use of the Potter's wheel in ceramic
production added physical, functional, artistic and aesthetic characteristics to the
ceramics produced as well as made the transition to mass production and a large
number of ceramic vessels were produced. The increasing number of pots as a result of
mass production has been used as a means of exchange in increasing commercial
mobility with the interaction of different groups of people living in the same period.

The data obtained during the archaeological excavations were carried out by
archaeologists in order to make it easier to understand and record what the development
stages were like by dividing the past periods of human communities into sections. From
The Chalcolithic Age (3350-3000 B.C.) Of The Iron Age (1200-712 B.C.) the time
interval up to the beginning has been called The Bronze Age. Due to the very long
period of time, this age is divided into three sub-sections as early, middle and late
Bronze.

In the first part of the study, brief information about the location, importance of
Arslantepe Mound in Malatya and the stratification system of Arslantepe Bronze Age
were given. In the light of this information, the social, economic, cultural and artistic
relations between the layers are briefly mentioned.

In the second part, the type, color, purpose of use, materials and techniques used
in the construction of ceramics produced in the Middle Bronze periods of Malatya
Arslantepe, which is the subject of the thesis, were briefly mentioned. In addition,

geometric motifs and forms, which are surface ornamentation elements of ceramics
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produced in the Middle Bronze period, are examined in terms of technical, aesthetic and
artistic aspects. Physical and chemical analyses of the raw materials that make up the
ceramic structure have been discussed based on sources.

In the third part of the study, in the light of theoretical and visual information
within the scope of the research, the design and application stages of ceramic studies in
the thesis were also included. The design, production, decoration, glazing and cooking
methods and the processing processes of Arslantepe Mound are explained in detail in
these studies inspired by the Middle Bronze Age ceramics.

In the last section, Arslantepe Mound was inspired by the Middle Bronze Age
ceramics, and the superficial and three-dimensional studies with the understanding of
contemporary ceramics were discussed in detail with the cataloging system. These
works were designed to reflect that period and a common language of artistic expression
was created. . The technical and plastic art analyses of all the works produced within the
content of the thesis were carried out with visuals. The findings were discussed in the
conclusion section of the study and it was tried to give a new perspective to
contemporary ceramic understanding. This study, which was turned into a source of
inspiration by studying Arslantepe Mound in the Middle Bronze Age, is intended to

provide a collective source for researchers and young artist candidates.

Key Words: Arslantepe, Mound, Middle Bronze, Ceramics, Pottery
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GIRIS

Tarihin en erken doneminden itibaren insanoglu topragi c¢esitli alanlarda
kullanmistir. Doga kosullarindan ve vahsi hayvanlardan korunma amaci ile yaptigi
ahgap barmaklarin i¢ ve dis kisimlarini topragi kullanarak daha korunakli hale
getirmistir. Barmak duvarlarinda ilk olarak kullanilmaya baslanan toprak, daha sonra,
insanlarin duygu ve diisiincelerini ifade etmek i¢in, barmaklarin duvarlarii siisleme
malzemesi olarak kullanilmistir. Giinliik ihtiyacin1 karsilamak i¢in iiretilen seramik
kaplar zaman igerisinde sanatsal ve kiiltiirel ihtiyaglarini da karsilamigtir. insan zamanla
kendini ifade etme duygusuna dayali olarak ortaya ¢ikan seramik formlar, degisik
bicimlerde ve tekniklerde giiniimiize kadar ulagmistir. Farkli kazi alanlarinda ¢ikarilan
seramik kaplar incelendiginde bu kaplarin islevselligin yani sira ikinci bir 6zelligi olan
estetik ve sanatsal yonii dikkatleri iizerine ¢ekmektedir. Islevsel amagli kullanilan
formlarin estetik anlamda da bir ifade arac1 ve o donemin begeni diizeyini yansitic
niteligini de tasimaktadir. Kisi ve bir kiiltiiriin pargasi olan Orta Tun¢ Dénemi seramik
kaplar tiizerine islenmis geometrik motifler dikkat c¢ekmektedir. Seramik form ve
geometrik motiflerin en gilizel 6rnekleri Elazig (Norsun Tepe) Orta Tung Donemi ve
Arslantepe Orta Tung Déneminde ¢ikarilan seramik kaplardir. Uretilmis seramik kaplar
toplumlarin zaman igerisinde gelisen estetik duygularini, formlarin yiizeylerine
isledikleri desenler ise o toplumun ve bireylerin duygularini, kiiltiirel 6zellikleriyle ilgili
bilgiler tasimaktadir. Ticari hareketlilik yoluyla degisik yorelere tasman seramik
kaplarin sayesinde, bu kaplarin geldigi yerin toplumsal, cografi, kiiltiirel 6zellikleriyle
ilgili bilgiler de edinilmektedir. Daha dnceden ele alinmamis; Malatya Arslantepe Orta
Tung Dénemi Seramik Kaplar ve Uzerlerindeki Desenlerin Sanatsal Olarak incelenmesi
ve Degerlendirilmesini igeren c¢aligsma, alandaki boslugu dolduracagina inanilmaktadir.
Seramik formlarin ylizeyindeki desenler bu yoniiyle bakildiginda, bunlar isleyen
sanatkarlarin estetik bakis acilari, isleyisteki ustaliklariyla ilgili bilgiler elde
edilmektedir. Tezin konusunu olusturan ve M.O. 2000-1750 yillar1 arasmni kapsayan
Malatya Arslantepe Hoyiik Orta Tung Cag1 VA evresindeki katmanda bulunan seramik
kaplar ince iscilik yapilarak Ozenle {retilmistir. Kaplarin yiizeyindeki geometrik

motifler Arslantepe Orta Tung Doneminin estetik ve sanat anlayisini en 1yi sekilde



yansitmaktadir. Arastirma kapsaminda seramik formlar ve motifli formlar orijinal

halleriyle, beraber bunlara yeni estetik ve sanatsal yorumlamalar katilarak ¢aligilmistir.



BIiRINCi BOLUM

1. MALATYA ARSLANTEPE HOYUGUN KONUMU VE ONEMI

Malatya adi, Hitit kaynaklarinda Maldia, Asur yazitlarinda Melid adi ile
anilmaktadir. Malatya kent merkezinin 7 km kuzeydogusunda, Firat Nehirinin
(Karakaya Baraj Golii) batt kiyist yakininda bulunan Orduzu Mabhallesi siirlari
icerisinde yer alan Arslantepe HOyiigli, 200x150x40 m boyutlarinda olup tepelik
boliimii ovale yakin yuvarlak goriintimiindedir (Ucankus, 2000:458-455).

Arslantepe Hoyiigli konumu itibariyle, Kizilirmak yayi igerisinde kuzey-giiney
ticaret yolu iizerinde yer almasi nedeniyle islek bir ticaret agina sahiptir. Akatli Sargon
(M.O. 3.bin) déneminden bu yana kullanilmis, Asur Ticaret Kolonileri Caginda (M.O.
1950-1800) onemi daha da artarak devam etmistir. Bu yollar Hititler doneminde de
onemini korumustur (Ugankus, 2000: 457).

Dicle ve Firat nehirleri boyunca ilk sehir toplumlar1 ortaya ¢ikarken,
Arslantepe’de M.O.4 bin yilda, yeni gelisen ekonomik, politik, dinsel ve yonetimsel bir
merkez olarak tespit edilmistir. Arslantepe’de ortaya c¢ikarilan buluntular, ilk
devletlesme siireci yapilarinin ve bu kaynaklarin yonetimsel isletme ve toplulugun
siyasi denetim araglarinin edindigi bi¢imlerin anlasilmasina katkida bulunmustur
(Frangipane, M.1993: 41,42). Arslantepe Hoytik kazilarindaki bulgulara gore ilk Kerpig
Saray yapisi, ilk devletlesme sistemi ve yoOnetimi, siyasi otorite yapisi Arslantepe
Hoytigiinde tespit edilmistir (Frangipane, M.1993: 41,42).

M.O. 3 bin yilin baslarinda hem Arslantepe’de hem de bolgede gegerli olan
kiltliriin, yeni ve bambaska bir kiiltiirle degistigi goriiliir. Bu kiiltiir degisimi gecerli
olan sistemin bir bakima bozulmasi ve buna ilave olarak Trans Kafkasya seramik
kaplarin Arslantepe HOyiik kazilarinda ortaya ¢ikmasiyla iligkilendirilir (Hauptmann,
1968; 111, 1974; 20). Karaz seramik formlarinin 6zelligi; i¢ yiizeyi kirmizi renk, dis
yiizeyi siyah, gri, kahverengi veya dis ylizeyi siyah, gri, kahverengidir (Esin, 2000;
126).

Prof. Dr. Marcella Frangipane de bu durumu “yeni kiiltiir, yerel kiiltiirle i¢ ice

gecerek yeni politik, ekonomik Orgiitlenmeye ve yeni iliskilere yol agar. Bu baglamda



Malatya, uzlasma ve ¢atismanin farkli iki kiiltiirel ¢cevre ve toplum arasinda yasandigi
kiiltiirel bir sinir olarak goriiliir.” Anlaminda yorumlanmaktadir (Akin, 2015: 17).

Anadolu’da M.O. 2. binde Asur koloni ¢agi’nin baslamasiyla birlikte yerlesim,
jeopolitik olarak ticaret yolu iizerinde oldugundan zenginleserek varligini devam
ettirmigtir. M.O. 3. binde goriilen politik ve ekonomik &rgiitlenme yerini kiigiik
kralliklara birakmis fakat Asur Devletinin kolonisi konumundadir (Frangipane,1993:
67).
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Fotograf 1: Arslantepe’ nin konumunu anlatan harita (Frangipane, 2004:158)

1.1. Arslantepe Hoyiigii Tun¢ Dénemi (MO 3000-1200)

Insan topluluklarmin ge¢misini béliimlere ayirarak, gelisim siireglerinin nasil
oldugu hakkindaki ilk fikir 1819 yilinda C.J. Thomsen tarafindan onerilmistir. Sadece
mantiksal a¢idan ve nesnelerin iliretiminde kullandiklar1 malzemelerin ve liretimlerinin
zorluguna gore, basit bir siniflamaya gitmistir. Thomsen, ham madde teknolojilerine
dayanan tag, tun¢ ve demirin siralamasia gore, Tas Cagi, Tung Cagi ve Demir Cagi
béliimlenmesini ortaya koymustur. Bu sisteme “U¢ Cag Sistemi” ad1 verilmektedir.

(Caga adim1 veren tung, bakira arsenik ya da kalay katilarak yapilan ve bakira
gore daha sert olan bir alasimdir (Harmankaya, 2002: 7).

Elde edilen verilere gore sosyal ve kiiltiirel alanda oldugu gibi, metal is¢iliginde
de teknolojik olarak diger bdlgelerdeki gibi es zamanli gelismeler olmadigi tespit
edilmistir (Ozfirat, 2000: 361). M.0.3000’lere dayanan Tung donemi, Anadolu da farkli
bolgelerde ve farkli tarihlerde goriilmektedir. Yapilan bircok arkeolojik kazi sonucuna

gore Girit’te, Ege adalarinda ve Yunanistan’da 2500-2000’de; Avrupa’da ise 1200



yillarinda baglamis oldugu ortaya ¢ikmistir (Ucankus, 2000: 272). Anadolu’da ise Tung
Donemi farkli tarihlerde goriilmiistiir (Harmankaya, 2002: 9).

Tung c¢agimin Dogu Anadolu’daki o©nde gelen merkezleri arasinda
Malatya/Arslantepe, Degirmentepe, Elazig/Keban yoéresinde Norsuntepe, Tiilintepe,
Tepecik, Cayboyu ve Korucutepe yer almaktadir (Ugankus, 2000: 273).

Tung Cagi, kazilarda ortaya cikarilan canak ¢omlegin niteligine, yerlesim
yerlerinin sosyo-ekonomik yapilarina, iiretimde ve insaat alaninda kullanilan
teknolojinin diizeyine gore ii¢ evreye ayrilmistir. Bunlar Erken Tung, Orta Tung ve Geg
Tung donemleridir (https//link.springer.com).

Comlekei carkinin ilk defa Tung Doneminde kullanildigi bilinmektedir
(Frangipane, M. 1993: 37).

1.2. Arslantepe Hoyiigii Tun¢c Donemi Seramikleri

Malatya Arslantepe Hoyiigiinde Tung Dénemi; Erken Tung (M.O 3000-2000),
Orta Tung (M.O 2000-1750) ve Ge¢ Tung¢ (M.O 1750-1200) olarak ii¢c alt boliime
ayrilmistir.

Elde edilen verilere dayanarak, [lk Tun¢ Donemi kiiltiir, sanat ve estetik
degerleriyle, Orta Tung Donemi seramik iiretim asamalarini olumlu yonden etkilemisgtir.

Yapilan aragtirmalar sonucunda, Malatya Arslantepe Hoyiiglin Tung donemi ile
Elazig Norsuntepe Tung donemi arasindaki iliskinin diger merkezlere gore daha giiclii
oldugu anlasilmaktadir (Hauptmann,1968;109).

Yapilmis olan arastirmalar sonucunda, Arslantepe Tun¢ doneminde {iretilen
seramik formlarin dis etkenlere karsi dayanikli olmasi ve kaplarin daha kolay sekil
alabilmesi i¢in liretimde kullanilan kil igerisine saman ve ot pargalar1 belirli oranlarda
ilave edilmistir (Esin,1932-1999:125). Uretilmis olan kaplarin yiizey renkleri genellikle
kirmiz1 ve turuncu olup, form ylizeylerini piiriizsiizlestirmek icin astar ve perdah teknigi
kullanilmistir (Duru; 2000; 132). Bu teknikler ayr1i ayr1 veya ikisi bir arada da
kullanilmis oldugu goériilmektedir (Di nocera,1998: 15).



1.3. Malatya Arslantepe Hoyiigii Ik Tun¢ Dénemi

Malatya Arslantepe ilk tung donemi; 1970-1973 tarihinde kazidan c¢ikarilan
seramik kap ve parcalar1 lizerinde yapilan incelemelerde, bu doénemde el yapimi
kirmizi-siyah astarli olduklar1 tespit edilmistir(Bilgi, 2000; 138). Seramikler genelde
yorede bulunan iri taneli bazen de yar1 ince taneli kil kullanilarak iiretildigi
belirlenmistir (Oguzhanoglu, 2008; 44).

Bu seramik kaplarin yiizey ge¢irgenligini 6nlemek ve estetik goriinmeleri
amactyla i¢ ve dis yiizeyleri genelde diizlestirilmistir. Kiriklar1 kahverengi ya da gridir.
Yapilan incelemeler sonucunda iiretilen seramiklerin alt yiizeyinde ve bigiminde
dondiiriilen tabla iizerinde iiretildigine dair higbir ize rastlamlmamustir. ilk Tung
Caginda pismis topraktan kap sekillerinin basit olmasinin nedeni, bu devirde madeni
kaplarin ¢ok artmis olmasindandir. Sunu kabi olarak iiretilen seramik ylizeyindeki
bezemeler Tun¢ Caginin karakteristik geometrik ve ¢izgisel motifleri kullanilmistir (Di

Nocera, 1998;17; Arslantas, Y. 2008;389).

Fotograf 2: Geometrik motifli vazo (Yusuf EKICI, 2019: Malatya Miizesi)



1.3.1. Malatya Arslantepe i1k Tun¢ Dénemi Seramiklerin Kullanim Ozellikleri
1.3.1.1. Depolama (Erzak) Kaplari

Bu seramik gurubu biiyiik boyutlu, genis karinli ve kalin cidarlidir. Agiz kismi
herhangi bir diiz yilizeyli malzemeyle kapatilabilmesi i¢in diiz ve enli iiretilmistir. Bu
seramik formlar, el ile iiretildigi icin fiziksel goriiniimii asimetriktir (Okse, 2002; 92).
Biinyeyi olusturan kil igerigi iri taneli, kumlu ve tasghdir. Formun i¢ yiizeyi ve dis
yiizeyi perdali olup dis ylizeyinde desen kullanilmadigi goriilmektedir (Di Nocera,
2011; 98).

Fotograf 3: Depolama kabi (Yusuf EKICI, 2019: Malatya Miizesi)

1.3.1.2. Mutfak Kaplar:

Bu tiir kaplar kullanim amaglar1 nedeniyle 1s1ya dayanikliligini artirmak igin, iri
taneli ve kumlu kilden tiretlmistir. Baz1 formlar ocak iizerinde kullanildiklari i¢in alev
ile temas eden kisimlart siyah ve gri renk tonlarina sahiptir. Ancak ocak iizerinde
kullanilmayan mutfak formlar1 ise kahve renklidir. I¢c ve dis yiizeyi azda olsa islem

gdrmiistiir, bu formlarin yiizeyinde geometrik motif kullanilmamistir (Okse, 2002: 93).



Fotograf 4: Kapakh kiiciik tencere (Yusuf EKICI, 2019: Malatya Miizesi)

Fotograf 5: Kendinden ayakh tencere (Yusuf EKICI, 2019: Malatya Miizesi)

1.3.1.3. Giinliik Kullamlan Kaplar

Malatya Arslantepe Hoyiigii, Ik Tun¢ dénemi kazilari sirasinda ¢ok sayida
bulunmus olan bu seramik gurubu, fazla 6zenilerek yapilmamis, sadece yerel halkin
giinliik yeme-i¢me ihtiyacini karsilamak i¢in {iretilmistir. Orta ve biiyiik boylu canak ve
comlekler gibi giinliik kullanima yonelik kap bicimlerinden olusmaktadir. Biinyeyi
olusturan kil igerigi, genel olarak iri ve yar1 iri taneli kilden tiretilmistir. Kabin i¢ ve dis
yiizeyi ¢cok az islem goérmiis ve dis yiizeyinde geometrik motif kullanilmamstir (Okse,

2002: 92).



Fotograf 6: Kase (Yusuf EKICI,2019: Malatya Miizesi)

Fotograf 7: Tencere (Yusuf EKICI, 2019: Malatya Miizesi)

1.3.1.4. Ozel (Sunu) Kaplar1

Genellikle tanr1 veya krala sunu yapmak i¢in kullanilan formlar, ince cidarli,
ince ya da yari ince taneli kilden iiretlmistir (Esin, 2000: 83). Ozenle bi¢imlendirilmis
bu formlarin biitiin yiizeyleri astarlanip, perdahlanmistir. D1s yiizeyinde siyah ve kirmizi

rekli geometrik motifler kullanilmistir (Okse, 2002: 93).



Fotograf 8: Tek kuplu kase (Yusuf EKICI, 2019: Malatya Miizesi)

Fotograf 9: Geometrik desenli ¢canak (Yusuf EKICI, 2019:

Malatya Miizesi)
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IKiNCi BOLUM

2. MALATYA ARSLANTEPE ORTA TUNC DONEMI

Arslantepe  Hoyiigiin® de Orta Tung dénemi M.O 2000-1750 yillarina
tarihlendirilmektedir. Asur Koloni Cagina denk gelen Orta Tun¢ donemi, VA tabakast;
VA-I ve VB-II tabakalari olarak ikiye ayrilir.

VB-II tabaka yanginla sona ermistir (Hauptmann,1968;112). Olasilikla zengin
maden kaynaklarina ve gilivenli ticaret yollarina hakim olma amaciyla baslayan
gerilimin ortaya ¢iktig1 miicadelelerin izleri olarak disiiniilebilir (Oguzhanoglu,2008:
98).

Orta Tung¢ donemine ait liretilmis seramiklerin 6zellikleri, yapilmis olan fiziksel
ve kimyasal analizler sonucunda elde edilmektedir. Analizler sonucunda 9 seramik tiirii
tanimlanmistir. Bu tanimlamalarda kilin yapisi ve islenmesi, seramiklerin i¢ ve dis
yiizeylerinin renkleri dikkate alinarak yapilmistir (Di nocera, 1998: 75,82).

Kaplarin yiizeysel degerlendirmesi i¢ ve dis duvarlarinda 4 ayri teknige gore
degerlendirilmistir. Bunlar; astarlanmis, cilalanmis, diizlestirilmis ve islem gérmemis
yiizeylerdir.

Astarlama, eserin hatalarin1 kapatmak ve homojen bir yiizey olusturmak amaci
ile yapilmistir (Oguzhanoglu, 2008;45).

Cilalama, diizenli bir sekilde yapilmis ve yiizey genel olarak diiz ve parlaktir.
Diizlestirme metodunda ise ylizey sikilastirilir, fakat bu islemi yapmak i¢in kullanilan
aracin form yiizeyinde izi kalir. Bu teknik ile ylizey matlasir. Sertlesmis olan seramik
yiizeyler kemik, ahsap spatula, deniz kabugu ya da cakil tag1 yardimiyla diizlestirilir (Di
Nocera, 1998: 75).

Islem gérmemis yiizeyler homojen ve diiz degildir. Kiigiik kiriklar ve iiretilirken
yiizeyinde olusan el izleri goriilmektedir. Islak bir silinger ile basit islem gormiis
seramikler bu kategoriler icerisinde islem géormemis formlar olarak adlandirilir.

Seramik kaplar iiretim ve kullanim amaclarma gore 4 kategoriye ayrilmustir.
Bunlar; giinliik kullanilan kaplar, mutfak kaplari, 6zel kullanim(sunu) kaplari, depolama

kaplandir.
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- Giinliik kullamlan kaplar; Icerisinde, giinlik yeme ve igcme ihtiyaclarini
kargilamak i¢in tiretilmis olan kaplardir.

- Mutfak kaplari; ates tlizerinde yemek pisirmek icin kullanilan 1siya dayanikhi
kaplardir.

- Ozel kullanim kaplari; Tanriya, krala ve iist diizey yoneticilere sunu igin
kullandiklar1 kaplardir.

- Depolama kaplar1; Kat1 veya sivi gidalart depolamak ve muhafaza etmek icin
kullanilan kaplardir (Okse, 2002: 87).

Uretilmis olan seramik formlarin hicbiri standart 6zelliklere sahip degillerdir,
hepsi kendi kategorileri icerisinde degisiklik gdsterir. Bu nedenle yerel ya da kiiltiirel
isimler yerine {iriinlerin baslica 6zelliklerini kapsayan tanimlar kullanilmistir.

Burada sadece kil tiirleri, seramik kirig1 renkleri, madeni ya da organik igerikler,
yiizeylerin iglenmesi ve yiizey rengi, Uretim tiiri (el ya da dondiiriilerek yapilisi)
boyanmig seramiklerde kullanilan renkler ve astarlama teknikleri ile ilgili bilgiler

verilmektedir (Di nocera, 1998: 75, 82).

2.1. Malatya Arslantepe Hoyiigii Orta Tun¢ Donemi Seramiklerinin Bicimsel

Ozellikleri

. Kirmiz1 Astarli (Kaplamali), Déndiiriilerek Yapilan Uriinler.
. Siyah Renkli Uriinler

. Gri Renkli Uriinler

. Kahve Renkli Uriinler

. Turuncu Renkli, Déndiiriilerek Yapilan Uriinler

. Bej Renkli, Déndiiriilerek Yapilan Uriinler

. Bej Renkli, ince Uriinler

. El Yapimi, Boyanmus Uriinler

o 0 N S Ut AW

. Déndiiriilerek Yapilan Boyanmis Uriinler
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2.1.1. Kirmuza Astarh Déndiiriilerek Yapilan Uriinler

Bu seramikler; homojen kirmizi astar yiizeyli ve nadir olarak ylizeyi cilalanmig
ya da diizlestirilmis iirlinlerdir. Seramik formlarda kullanilan kilin yapisi, ince ya da
yar1 ince taneli, maden ¢esidi olarak (demir oksit oran1 yliksek) icerikli ve bazen beyaz
(kiregli) renkli oldugu goriilmektedir. Kiriklar1 genelde gri, bej ya da turuncu renktedir
(Di Nocera, 1998: 77). Seramik formlarin yiizeyindeki iiretim izlerine bakilarak
cogunlukla donen tabla iizerinde tretildigi tespit edilmistir (Oguzhanoglu, 2008; 46;
Hauptmann, 1968; 105).

Fotograf 10: ince cidarh kase (Yusuf EKICI, 2019: Malatya Miizesi)

2.1.2. Siyah Renkli Seramik Uriinler

Siyah renkli seramik kaplar homojen bir yapida olup genelde yiizeyi cilalanmus,
bazen diizeltilmis ve astarlanmis yiizeylerden olugmaktadir. Formun yiizeyindeki desen
Orta Tun¢ Doneminin sanat ve estetik anlayisini yansitmaktadir. Seramik biinyeyi
olusturan kil yar1 ince ya da iri tanelidir (Hauptmann, 1968; 106, 109). Cok nadir ince
taneli oldugu goriilmiistiir. Biinyeyi olusturan kilin icerigi mineral bakimindan zengin
oldugu yapilan laboratuvar analizleri sonucunda belirlenmistir. Seramigin yiizeyindeki
renk kiriklar1 genelde gri ve siyah oldugu tespit edilmistir. Bu seramikler genelde el
yapimi oldugu, ancak ince taneli killerden yapilan formlar donen tabla iizerinde

tiretilmistir (Di Nocera, 1998: 77-78).
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Fotograf 11: Tek kuplu geometrik desenli masrapa (Yusuf EKICI, 2019: Malatya

Miizesi)

Seramigin gri renk almasi, pisme islemi sirasinda gerceklestirilen bir takim
bilingli adimlarla saglanmaktadir. Bu baglamda, gri renkli seramikleri olusturan kilin
biinyesindeki minerallerin yapisindan ziyade, formlarin pisirim teknigi sonucu ortaya
cikmistir. Kire¢ ya da karbon bilesikleri iceren kilin diisilk oksijenli bir firinda
pisirilmesi sonucu, gri renk alabildigini belirtmektedir. Ayrica pisme sirasinda firin
icinde oksijen akisinin bilingli olarak kesilmesi, biinye i¢indeki bazi maddelerin
karbonlagmasi sonucu gri renk saglar. Bu durum rediiksiyon ya da indirgenme olarak
adlandirilir ve bu islem 600-900 derece arasinda gerceklesir (Okse, 1999: 15;16-20).

Eldeki orneklerin iyi pismis olmasi, firin iginde oksijenin diistiriildiikten ve gri
renk saglandiktan sonra, olasilikla oksijenin tekrar akisinin saglanmasiyla 1sinin tekrar
yiikseltilip pigsmenin tamamlandigim1 diisiindiiriir. Bu islemler, belki de pismis toprak
tizerinde bir “madeni kap” goriiniimii yaratmay1 amaglamistir (Hauptmann, 1969; 73).
Asirlar boyunca seramik kaplarin biinye ylizeylerinde, metalik goriiniim elde edebilmek
icin arastirmacilar farkli pisirim atmosferleri ve pisirim dereceleri denemislerdir
(Solenay, 1995: 5). Seramik pisiriminde sik¢a kullanilan, artistik bir yontem olan
rediiksiyonlu pisirim, kilde renk degisikligi ve alkalilerin kil igindeki etkilerini
olusturur. Oksijen iyonlarinin azalmasi veya genel olarak kisaca deger azalmasina

“rediiksiyonun kimyasal anlam1” denir. Bu nedenle “indirgenme” olarak adlandirilir.
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Rediiksiyon sirasinda bir rediikleyici (indirgeyici) maddenin varligr gereklidir. Bu
madde reaksiyon sirasinda oksijenle birlesir ve okside olur.
Yanma havasimin az oldugu ortamda pisirimin yapilmasi seramikte, rediiksiyon

pisirimi ve yiiksek degerli oksitlerin diisiik degere indirgenmesidir (Arcasoy,1983:101).

2.1.3. Gri Uriinler

Mutfak kaplar1 kullanim amacina gore sekillendirilmis gri renkli seramik
formlardir. Biinyeyi olusturan killer hem ince taneli hem de iri taneli kilden
olusmaktadir. Yapilan incelemeler sonucunda bu guruptaki seramiklerin yiizeyi her
tiirli islemi gormiistiir. Biinyeyi olusturan kile fakli oranlarda kum karistirilarak kabin
atese karst direncini arttirilmistir (Hauptmann,1968;107). Bu kaplar atese maruz
kaldiklar i¢in taban kisimlari gri renkte alacalidir. Bu gruptaki seramiklerin rengi,
karakteristik bir 6zellik oldugu yapilan arastirmalar sonucunda saptanmistir (Di Nocera,

1998: 77-78; Oguzhanoglu, 2008; 47).

Fotograf 12: Tek kuplu masrapa (Yusuf EKICI, 2019: Malatya Miizesi)

2.1.4. Kahverengi Uriinler

Bu iirlinler genellikle siv1 ve kat1 besinlerin depolanmasinda kullanilan biiyiik
boyutlu ve kalin cidarli formlardir. Kaplarin gévde kisminda kabartmal1 yatay simetrik
yivler yapilmigtir. Kahverengi seramik formlarmin renkleri {iizerinde yapilan

incelemede, farkli yogunlukta renk tonlarinin varligi gorilmistir. Bu kaplarin
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yiizeylerinin genelde diiz ve bazi kisimlar1 perdahlidir. S6z konusu seramik formlar
cogunlukla iri kil tanelidir (Hauptmann,1969;72). Form yiizeyinin renk tonlar
kahverengi ya da gri renklidir. Uretimi doner tabla kullanilmadan gergeklestirilmistir

(Di, Nocera,1998;78).

Fotograf 13: Kalin Cidarh Depolama Kabi (Yusuf EKICI, 2019: Malatya Miizesi)

Bu grup icinde yer alan orneklerin cidar kalinliklari, ince-orta nitelikte ve iyi
pisirilmislerdir (Oguzhanoglu, 2008; 50). Formu olusturan bazi parcalarda astarl1 ylizey
asinmis, bazi parcalarda ise agik kahve renk tonlarinda perdahli ve astarli parlak

yiizeyler goriilmektedir (Hauptmann, 1969; 77).

2.1.5. Turuncu Renkli, Déndiiriilerek Yapilan Uriinler

Giinliik ihtiyaci karsilamak i¢in seri iiretilen bu kaplarin yiizeylerinin genelde
diizenli islem gormedigi saptanmustir. Yiizeyi pembe-turuncu renkli seramik grubu
sadece 1slak siinger ile islem gérmiis ve az derecede diizlestirilmistir. Formun yiizey
renk tonu gri ya da pembemsi renklidir. Yiizeydeki iiretim izlerinden ddner tabla

tizerinde tretildigi saptanmistir (Di. Nocera,1998;78).
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Fotograf 14: Tabak (Yusuf EKiCI, 2019: Malatya Miizesi)

Hafif pembeye calan krem rengi kil, mat krem astarli diizlestirilmis ylizeye
sahiptir. Bu kaplar yar1 nitelikli olup el yapimidir (Oguzhanoglu, 2008; 51).

2.1.6. Bej Renkli Déndiiriilerek Yapilan Uriinler

Uretilen seramikler sar1 ya da bej rengindedir. Bu seramik iiriinler genelde islem
gormemistir. Fakat diizlestirilmis parcalar da bulunmaktadir. Form pargalarinin agiz ve
omuz kisminda tek ve ¢ift renkli geometrik motifler kullanilmistir. Seramiklerin
iretildigi kil, yar1 ince ya da ince tanelidir (Hauptmann,1968;109). Yapilan incelemeler
sonucunda, seramik yiizeylerinin renk tonu, genellikle bej renkli olup gri ve pembe
renklerde goriilmiistiir (Oguzhanoglu, 2008: 51). Uretilen seramiklerin doner tabla
tizerinde yapildig1 saptanmistir (Di Nocera,1998;79).
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Fotograf 15: Farkli Geometrik Desenli ve Renkli Parcalar-1 ( Di Nocera: 2019)

2.1.7. Bej Renkli ince Uriinler

Tanriya veya krala sunu icin {iiretilmis olan bej renkli ince seramik tiiri,
Arslantepe Orta Tun¢ doneminde c¢ok ender goriilen iirlinler oldugu bilinmektedir.
Seramik formlarin veya pargalarin yiizeyinde kullanilan ¢ift renkli geometrik motifler
sanatsal ve estetik degerler goz Oniinde bulundurularak dénemin ustalari tarafindan
kullanilmistir.  Seramik yilizey rengi, biinyeyi olusturan kilin igerisindeki demir
madeninin pisirim derecesine bagli olarak bej ya da pembemsidir. Yapilan ¢aligmalar
sonucunda bu seramiklerde sadece doner tabla iizerinde iiretildigi tespit edilmistir.
Eldeki veriler az olsa da bu seramik grubu iyi tanimlanmistir. Cilinkii diger seramik
tiirlerine gore farkliliklar gosterdigi yapilan incelemeler sonucunda tespit edilmistir (Di.

Nocera, 1998;79).
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Fotograf 16: Kase (Yusuf EKICI, 2019: Malatya Miizesi)

2.1.8. E1 Yapim, Boyanmis Seramik Uriinler

Bej renkli ve astarli seramik, yilizeyinde kismen uygulanmis ince beyaz bir astar
goriilmektedir. Seramiklerin tiretildigi kilin yapis1 yart incedir. Kil i¢eriginin mineralli;
renk tonlar1 ise bej, pembe ya da gri oldugu gozlenmistir. Uretilen bu seramiklerde
doner tabla izleri goriilmektedir. Form pargalarinin yiizeyine uygulanmis olan
geometrik motiflerin boyama tarzi; tek renkli, ¢ift renkli ve ¢ok nadir ii¢ renklidir
(Hauptmann,1969;75). Seramik yiizeylerde tek renkli boyamalarda kahverengi agirlikta,
ama siyah ve kirmizi renk de gorilmektedir. Cift renkli seramiklerde siyah ve
kahverengi ile birlikte kirmizi renk goriiliir (Aksit,1982;12). Seramik ylizeylerde siyah,
kirmiz1 ve sar1 kullanilmistir. Renkler su ile karistirilmis ve bir¢ok kez seramik ylizeye

uygulandigr gézlenmistir (Di. Nocera,1998;79).
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Fotograf 17: Farkh geometrik desenli ve renkli parcalar-2 (Di. Nocera:2019)

2.1.9. Dondiiriilerek Yapilan Boyal Uriinler

Onemli bir seramik gurubudur. Renk olarak bej ve bazen de pembe olan seramik
yiizeyler ince beyaz bir astarla kaplanmis oldugu yapilan gozlemler sonucunda tespit
edilmistir. Seramigin dis ylizeyi sadece diizlestirilmis, i¢ ylizeyi ise islem gérmemistir.
Seramik yapiminda kullanilan kil mineral igerikli yar1 ince ve bazen de incedir
(Hauptmann, 1969; 73). Seramik yiizey renk tonlar1 genelde bej ve bazen de pembe ve
gri oldugu goriilmektedir (Hauptmann, 1969; 72). Bu seramik tiirii donen tabla iizerinde
tretilmistir. Seramik ylizeydeki geometrik motiflerin boyama rengi her zaman tek
renklidir ve en ¢ok kahverengi ile kirmizi renk kullanilmistir. Az da olsa yiizeyde siyah

renge rastlamak miimkiindiir (Di. Nocera, 1998; 79).
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Fotograf 18: Biiyiik vazo, Farkh geometrik desenli-renkli parcalar-3 ( Di.
Nocera:2019)

2.2. Malatya Arslantepe Hoyiigii Orta Tun¢ Donemi Seramiklerinin Kullanim

Ozellikleri
2.2.1. Depolama (Erzak) Kaplari

Genellikle biiylik boyutlu, kalin cidarli olarak {iretilen bu formlar, sivi ve kati
besinlerin depolanmasinda kullanilmaktadir. Biinyede kullanilan kil igerigi, ince veya
yar1 ince taneli kil kulanilarak iiretilmistir (Hauptmann, 1968; 109; 1974;19). Bu
formlarin iiretiminde ¢omlek¢i carki kullanildigindan simetrik bir yapiya sahiptir.
Formun i¢ ve dis yiizeyi iyi derecede perdahlanmis ve astarlanmistir. Agi1z ve gévde
tizerinde rolyef teknigi kullanilarak yapilmis yatay ve dikey geometrik motifler

kullanilmistir (Okse,2002:92;)
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Fotograf 19: Kabartma motifli depolama kabi (Yusuf EKICI, 2019: Malatya

Miizesi)

Fotograf 20: Kazima motifli depolama kabi (Yusuf EKICIT, 2019: Malatya Miizesi)

2.2.2. Mutfak Kaplari

Bu tiir seramik formlarin biinyesini olusturan kil igerigi ince yada yar1 ince taneli
olup, formun atese karst dayanikliligini artirmak i¢in kumlu kil kullanilmistir
(Hauptmann, 1969; 72-73). Kaplarin i¢ ve dig yiizeyi iyi derecede perdahlanmistir.
Formun {iiretiminde ¢omlekei carki kullanildigr i¢in dis goriinlisii simetrik bir yapiya
sahiptir. Ocak Tlzerinde, atesle temas eden yiizey renk tonu siyah ve gridir. Ates

iizerinde kullanilmayan kaplar kaverengi tonlardadir (Okse,2002:93).
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Fotograf 21: Biiyiik kase (Yusuf EKICI, 2019: Malatya Miizesi)

Fotograf 22: Yonca agizh kuplu testi (Yusuf EKiCI, 2019: Malatya Miizesi)

Fotograf 23: Geometrik motifli ve tutamach tencere (Yusuf EKiCI, 2019: Malatya

Miizesi)
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2.2.3. Giinliik Kullanilan Kaplar

Giinliik ihtiyact karsilamak i¢in seri tretilen bu guruptaki formlar ince taneli
kilden iiretilmistir. Uretiminde ¢dmlekgi carki kullamldigindan form simetrik yapiya
sahiptir. Kaplarin i¢ ve dis yiizeyi 6zenle perdahlanmis ve cilalanmistir. Bazi kablarin
govdesinde agzina paralele olarak yapilmis kirmizi veya siyah seritlerin arasinda kalan

bosluk geometrik desenlerle doldurulmustur (Okse, 2002: 92).

Fotograf 24: Geometrik motifli siyah renkli vazo (Yusuf EKiCI, 2019: Malatya

Miizesi)

Fotograf 25: Geometrik motifli kirmizi renkli vazo (Yusuf EKICI, 2019: Malatya

Miizesi)
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Fotograf 26: Kalin kenarh tabak (Yusuf EKICI, 2019: Malatya Miizesi)

Fotograf 28: Tek kuplu vazo (Yusuf EKIiCI, 2019: Malatya Miizesi)
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Fotograf 29: Kalin agizh boyunlu vazo (Yusuf EKiCI, 2019: Malatya Miizesi)

2.2.4. Sunu Kaplan

Bu kaplar az sayida iiretildigi ve tanri, kral, komutan ve misafire sunu yapmak
i¢in kullanilmstir (Okse, 2002: 93). ince taneli kilden yapilan bu kap gurubu donen tabla
lizerinde iiretildiginden fiziki yapisi simetriktir (Hauptmann, 1974; 19). Ince cidarls, i¢
ve dis yiizeyi iyi derecede cilali ve perdahlidir (Hauptmann, 1969; 72). Baz1 seramik
parcalarinin agiz ve govdelerinin bazi kisimlar kirmizi ve siyah renkli boya kullanarak

geometrik motifler iglenmistir (Aksit, 1982; 10).

Fotograf 30: Geometrik motifli kase (Yusuf EKIiCI, 2019: Malatya Miizesi)
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Fotograf 31: iki kuplu vazo (Yusuf EKICI, 2019: Malatya Miizesi)

Fotograf 32: Geometrik motifli ¢ift renkli canak (Yusuf EKICI, 2019: Malatya

Miizesi)

Fotograf 33: Farkh geometrik desenli ve renkli seramik parcalar-4 (Di Nocera:
2019)
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Fotograf 34: Farkh geometrik desenli ve renkli seramik parcalar-5 ( Di. Nocera:

2019)

Fotograf 35: Kirmizi ve siyah renkli seramik parcalar-6 (Di. Nocera:2019)

Fotograf 36: iki renkli geometrik motifli seramik parca-7 ( Di. Nocera:2019)
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Fotograf 37: Geometrik motifli siyah renkli seramik vazo (Yusuf EKICI, 2019:
Malatya Miizesi)

Fotograf 38: Siyah renkli, geometrik motifli, akitach seramik kase (Yusuf EKICI,
2019: Malatya Miizesi)

2.3. Malatya Arslantepe Hoyiigii Ilk Tun¢c Déneminin Orta Tun¢ Dénemine Etkisi

Ik Tuncun iigiincii evresinde Anadolu tipi kentlesme de, ¢evre deki farkli
kiltiirlerin yerel kiltiirii etkiledigi goriilmektedir. Din, sosyal yapi, sanat ve estetik
yoniinde etkiledigi belirlenmistir. Ortaya ¢ikan bu kiltiir, giiclii bir sekilde yerel olan

kiiltiir ile 1yi uyum gostermektedir.
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[Ik Tun¢ Déneminin son evresinde ¢anak ¢omlek iiretiminde yogun bir sekilde
boyali mallarin iiretilmis oldugu goriilmiistiir. Bu firiinlerin uzmanlik iiriinii oldugu
diisiiniilmektedir, siisleme elamani olarak daha karmasik ve standartlasmis geometrik
motifler kullanilmis, canak ¢omlekler tespit edilmistir. Malatya Arslantepede, ilk Tung
Doneminde seramik kaplar, nitelikli el sanati {irtinii olarak yer almaktadir.

Arslantepe Orta Tung Donemindeki seramik kaplarin iiretilmesinde ve
siislemesinde, ilk Tun¢ Déneminin etkileri goriilmektedir. Donemler arasindaki
etkilesim sonraki geleneklerin gelismesini etkilemistir.

Canak-¢comlek tiretimindeki bazi degisiklikler temel alinarak, bu kiiltiirin
gelismesinde bir degisim belirlemek miimkiin olmustur. flk tun¢ déneminin son
evresinde liretilmis olan boyali mallarin iiretimine devam edilmistir. Comlek¢i carkinin
icadiyla, zaman icinde gelisen estetik algisi, seramik kaplarin bigiminde, siislemelerinde
ve renklerinde degisiklilerin ortaya ¢ikmasina etkili olmustur. Ayrica ¢omlekgi carki
tizerinde tiretilmis yatay kirmizi renkli bant bigiminde boyali, formlarda bulunmaktadir.

Arslantepe Hoyligli kazilarinda ortaya ¢ikarilan seramikler arasinda, farkli
teknikler ile iiretilmis acgik renkli baska canak-¢comlek guruplar1 da mevcuttur

(Frangipane,1993: 63-64).
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UCUNCU BOLUM
3. MALATYA ARSLANTEPE ORTA TUNC DONEMIi SERAMIKLERIi
TASARIM VE UYGULAMA SURECLERI

Malatya Arslantepe Hoyilk Orta Tung Donemi seramiklerinden esinlenerek
yapilan uygulama c¢alismalari, diissel tasarim silizgecinden gegirilerek, modern sanat
anlayisiyla tasarlanmis sanatsal, estetik objeler olarak iiretilmistir.

Modern sanat anlayisina yonelik tasarlanan seramik calismalarinin yiizeylerine,
Arslantepe Orta Tung Donemi seramik kaplarin yiizeyindeki dekorlarina ait motifler
secilerek uygulanmistir. Tez kapsaminda iiretilen seramik c¢alismalarinin ele alinig

stiregleri asagida alt bagliklarda verilmistir.

3.1. Seramigin Tanim ve Tarihcesi

Seramik; Inorganik olan hammaddelerden olusturulan biinyelerin, cesitli
yontemler ile sekil verildikten sonra, sirli ya da sirsiz dayaniklilik kazanmasi igin
pisirilmesi bilim ve teknolojisi olarak tanimlanabilir (Arcasoy,1983:1; Arseven,
1995:1027; Ozsezgin, 1998: 28).

Daha basit bir tanimlamayla seramik; bigimlendirme yontemi ne olursa olsun,
en son seklini sirlanip pisirildikten sonra alan kil kokenli malzemelerdir.
(Mutlu,1994:3).

Atesin icadiyla birlikte insanlarin yerlesik yasam diizenine ge¢meleri, tarim ve
hayvancilikla besinlerini liretmeye baslamalarinin bir sonucu olarak, iiretilen {irtinlerin
depolanmast i¢in saglam ve kolay yapilabilen kaplara gereksinim duymalari, pismis
topraktan ¢anak-¢omlek iiretiminin baglamasinda etken oldugu diistiniilmektedir. Kolay
bi¢cim verilmesi ve hammaddesi olan kilin ¢evrede kolay bulunmasi, pigmis toprak
kaplarin yaygin olarak kullanilmasina olanak tanimistir.

“Ilk Seramigin, yapilan inceleme sonucu M.O. onuncu ve dokuzuncu binlerde
tiretildigi saptanmistir. En eski ve 6nemli seramik buluntulara Tiirkistan’in Askava
bolgesinde (M.0.8000), Filistin’in Jericho bolgesinde (M.0.7000) Anadolu’nun cesitli
héyiiklerinde (Ornegin Hacilar, M.0.6000) ve Mezopotamya olarak adlandirilan Dicle-

Firat nehirlerinin arasinda kalan bolgede rastlanmistir” (Arcasoy, 1983: 1).
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3.2. Arastirma, Tasarim ve Uygulama Siirecleri

Arastirma konusu kapsaminda, ulusal ve uluslararasi literatiir taramasi
yapilmistir. Elde edilen teorik ve gorsel veriler, tez kapsaminda tiretilecek yiizeysel ve
iic boyutlu seramiklerin tasarim ve uygulama siireclerinde kullanilmigtir. Renkli olarak
cizilen tasarimlar, tez danismanim esliginde gerekli yorum ve diizeltmeler yapildiktan
sonra iiretim boyutlarina karar verilerek uygulama asamasina gegilmistir.

Uretim asamasindaki bazi tasarimlar, maket arastirmalari yapildiktan sonra
gercek boyutunda iiretilmeye baslanmistir. Tasarim uygulamalarinda, cagdas seramigin
ilkelerine ve form anlayisina uygun olarak ortak bir estetik anlayis ve 6zgiin bir plastik
dil olusturulmasina dikkat edilmistir.

Calismalarin boyutlar1 sergileme ve tasima islemleri diisiiniilerek belirlenmistir.
Tez kapsaminda {iretilen calismalarda al¢1 kalip, serbest ve ¢omlekei tornasinda
bicimlendirme yontemleri kullanilmigtir.

Tasarlanan seramik formlarinin yiizeylerine, Orta Tun¢ Donemi kaplarda
goriilen motifler, kabartma, ajur ve sir alti boyama gibi dekor teknikleri kullanilmistir.
Bunlar ayr1 ayr1 veya karigik olarak, ¢esitli alet ve basit aparatlarla seramik formlarinin
yiizeylerine uygulanmustir.

Tez konusu olan Arslantepe Orta Tung Donemi kaplarin iiretim teknikleri,
yapilan seramik c¢alismalarin iretiminde de kullanilmigtir. Bu seramiklerin siisleme
motifleri ise esin kaynagi olarak yeniden yorumlanmis ve uygulanmistir. Caligmalarda
kullanilan geometrik motifler bi¢im ve renk ac¢isindan asillarina uygun, ancak yeni
yorumlamalar eklenerek {iretilmiglerdir. Bu tasarimlara ait birka¢ Ornek asagida

verilmigtir.

Fotograf 39: Seramik form tasarimlari
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Fotograf 40: Seramik pano tasarimlari

3.3. Seramiklerin Uretiminde Kullanilan Yontemler

Seramik form ve ylizey tasarimlarindaki iiretim yontemleri, lisans ve yiiksek
lisans atolye ¢alismalarinda kazanilan beceriler kullanilarak iretilmistir. Tez
kapsaminda yapilan ¢aligmalarda kullanilan malzemeye ve elde edilmesi hedeflenen
seramik bi¢im ve ylizeylere bagl olarak, ¢omlekgi tornasi basta olmak iizere plaka, el
ve dokiim yolu ile sekillendirme yontemleri uygulanmistir. Comlekei tornasinda kirmizi
kil, elle sekillendirmede samot kili ve dokiim yoluyla sekillendirmede beyaz kil

kullanilmistir.

3.3.1. El ile sekillendirme Yontemi

Bu yontemle genellikle {i¢ boyutlu formlar {iretilmistir. Biiylilkk boyutlu
calismalarda, yiiksek 1s1ya dayanakli olan samot kili tercih edilmektedir

Elle sekillendirme yontemi; formlarin ana govdesi, farkli boyutlarda hazirlanan
samot kili plakalar1 ile tornada sekillendirilmesi yapilan {iriinlerin girift olan

yiizeylerinde kullanilmistir. Bi¢imlendirme islemi tamamlanan iirlinlerin yiizeyine
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uygulanacak motifler, modelaj kalemi ile ¢izilerek transfer edilmistir. Daha sonra bu
motifler alcak-yiiksek kabartmalar seklinde tamamlanmistir. Nemli siinger ile
rotuslanip, kontrollii olarak kurutulan iirlinlerdeki motiflere beyaz ve kirmizi astar
uygulanmistir. Yapilan kontrollerden sonra elektrikli kamara firminda ilk pisirimi 950
C*de pisirilmistir.

Tasarima gore ¢omlekei carkinda elle iiretilen kirmizi renkli ek birimler, iiriin

pisirilmeden veya pisirildikten sonra monte edilerek tamamlanmaistir.

Fotograf 41: El ile sekillendirme yontemi ve ek birim montaji

3.3.2. Comlekci Carki ile Sekillendirme Yontemi

Geleneksel ¢omlek iiretiminde kullanilan bu yontem, tez ¢alismalarinda simetrik
calismalarin ve ek birimlerin iiretiminde kullanilmistir. Tez konusu olan Orta Tung
Donemi seramiklerinin iiretim yontemi olan bu teknikte genelde kirmizi kil
kullanilmistir. Bunun nedeni, plastiklii ve sonsuz bi¢imlendirme kolayliginin
olmasidir.

Kirmizi kil tornada iiretilmesi i¢in, iyice yogurulur ve havasi alinarak ¢omlekei
carki lizerinde merkeze yerlestirilir. Biinye kili i¢inde kalmis hava kabarciklar1 varsa

sekillendirme sirasinda bunlar alinir. Eger bu islem yapilmazsa, biinye ig¢indeki hava
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kabarciklart firin sicakligi ile genleserek yiizeyde patlamalara sebep olur bu da formu

parcalar.

Fotograf 42: Kirmizi kilin yogurulmasi ve tornada sekillendirilmesi

Comlekei carki iizerinde cekilen formlar, deri sertligine gelinceye kadar belirli
stire bekletilir ve ince misina yardimi ile formun tabani tornadan kesilerek ayrilir. Bir
kenarda denetimli yavas kurutulmaya alinan formlar {izerine, tasarimlarina gore, tornada
cekilen ek birimler de monte edilerek tamamlanir. Calismanin son rotuslart yapildiktan

sonra hava akiminin olmadigi ortamda denetimli kurutulur ve ilk pisirimi yapilir.

) ,"’

Fotograf 43: Comlekci carkinda iiretilen calisma ve ek birimlerin montaji

3.3.3. Dokiim Kili ile Sekillendirme Yontemi

Beyaz dokiim kili kalipla sekillendirme de tercih edilen bir yontemdir. Toz

halinde endiistriyel olarak alinan beyaz dokiim kiline, su ve elektrolit ilave edilerek
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mikserde acilana kadar karistirilir. Elektrolit ilavesi ile dokiim kili daha az su ile
akigkan hale getirilir. Boylelikle dokiim kilindeki az su orani al¢1 kaliplara daha fazla
iretim olanagi saglar. Kilin mikserde 2-3 giinde karistirilarak mayalanma islemi
bittikten sonra litre agirligi Olcimii yapilarak istenen sonu¢ alindiginda kaliplarda

liretime baslanir.

Fotograf 44: Dokiim kilinin hazirlanmasi

Dékiim yapilacak algi kaliplar, diiz bir zemine yerlestirilir. Onceden hazirlanmis
ve elekten gecirilmis olan s1vi dokiim kili kalip igerisine bosaltilir, kalip igerisindeki s1vi
kil eksildikge iizerine ilave edilerek, belli bir siire bekletilir. istenilen et kalmligina
ulasan iriin, icerisindeki fazla olan sivi kil bosaltilarak belirli bir agida ters ¢evrilerek
tamamen siiziilmesi beklenir. Al¢1 kalip acilarak dokiim ¢ikartilir, istenilirse iiriine, elle
veya fakli aletler kullanarak plastik hareketlilik de kazandirilabilir ve denetimli

kurutmasi yapilir.

Fotograf 45: Al¢1 kaliba dokiim yapilmasi
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Fotograf 46: Alc1 kaliptan ¢ikarilan formun bicimlendirilmesi

[k pisirimi 950 °C’de yapilan ¢alismalarin yiizeylerine, tasarima gore motifler
0zel olarak hazirlanmis sir alt1 boyalar firga ile islenir. Hassas is¢ilik gerektiren boyama
isleminden sonra calisma seffaf sirlanarak II. Pisirimi 1050 °C’de elektrikli kamara

firininda kontrollii olarak yapilir.

3.3.4. Plaka Yontemi ile Sekillendirme

Biiyiik boyutta tiretilecek seramik pano ve formlar i¢in kullanilan bu yontemde
samot kili tercih edilmektedir. Bazen kii¢lik boyutlarda kirmizi ¢omlekgei kili ve beyaz
kil de kullanilmaktadir.

Metal veya ahsap malzemeden istenen boyutlara gore hazirlanan plaka
cergeveleri, zeminine bez serilerek esit kalinlikta bilinye kili acilir. Sikistirma ve
diizeltme isleminden sonra elde edilen plakalar tasarima gore yiizey ve formlarda
kullanilabilir. Uzerine istenilen kabartma, oyma ve dekor teknikleri de uygulanabilir.

Plaka yontemiyle olusturulan kilin ylizeyi dokulu ve diiz olabilir veya daha sonra

kil ylizeyine farkli aletler ve materyallerle dokular olusturulabilir (G6zgor, 2010: 56).
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Fotograf 47: Plaka yontemi ile sekillendirme

Plaka yiizeyinin sekillendirilmesi tamamlandiktan sonra rotuslamasi, kesim ve
plakalar1 birlestirme islemi yapilir. Oda sicakliginda denetimli kurutulur. ilk pigirime

hazir hale getirilen plaka yiizeyine beyaz ve renkli astar uygulanabilir.

3.4. Seramik Calismalara Uygulanan Dekor Teknikleri

Tez kapsaminda yapilan c¢aligmalarin bi¢iminde ve yiizeyinde uygulanan

siisleme teknikleri asagida bagliklar halinde kisa bilgilerle verilmistir.

3.4.1. Ajur Teknigi

Sekillendirilen seramik form, denetimli olarak kurutma islemi ile deri sertligine
getirilir. Yiizeyine, tasarlanan motifler ¢izilir, sivri uglu bigak kullanilarak istenen
boliimleri kesilerek cikartilir. Ajur teknigi, serbest ve tornada iiretilerek hazirlanmis

veya dokiim yontemiyle olusturulmus her tiirlii yar1 {irlinlere uygulanabilir.

Fotograf 48: Ajur teknigi uygulamasi
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3.4.2. Sir Alt1 Boyama Teknigi

Ik pisirimi 950 °C’de elektrikli kamara firinda yapilmis olan seramiklerin
boyanacak ylizeylerine, firganin daha rahat hareket etmesini saglamak amaciyla ince
zimpara ¢ekilir. Daha sonra tasarlanan motifler, parsomen kagit iizerine ¢izilir ve igne
yardimiyla yapilan delinme isleminden sonra motifler komiir tozuyla seramik yiizeye
aktarilir. Aktarma islemi tamamlandiktan sonra firca yardimiyla boyama yapilir.
Boyama isleminin ardindan motiflerin kalici ve canli goriinmesi igin seffaf sir ile

kaplanir ve ikinci kez firinlanir (S6zen, M. Tanyeli, U. 2007: 215; Yetkin, 1986: 164).

Fotograf 49: Astarh ve astarsiz seramik yiizeylerde dekor islemi

[k pisirimi yapilmis ve farkli biinye rengine sahip olan seramiklerin motif
islenecek ylizeylerine, dnceden 6zel olarak hazirlanmis beyaz renkli kil ve siyah sir alti

boyasi kullanilarak geometrik motifler islenmistir.

Fotograf 50: Doldurma teknigi ile dekor islemi
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Deri sertliginde kurutulmus seramigin yiizeyine oncelikle geometrik desenler
cizilmis ve daha sonra farkli aletler yardimiyla kazima teknik kullanilarak motifler
islenmistir. Kazima isleminden sonra seramik kontrollii bir sekilde oda sicakliginda
kurutulmus ve fir¢a yardimi ile beyaz renkli astar uygulanip ilk pisirimi yapilmastir.

[lk pisirimi yapilmis seramigin yiizeyindeki desenlerin i¢ kisimlarina siyah boya,
sir ve astar, firca yardimi ile uygulanmistir. Bu yontemle kullanilan boya, sir veya
astarin uygulama alaninin digina tagmasi engellenerek diizgiin bir goriinim elde
edilmistir.

Seramik yiizeye uygulanmis motifleri belirginlestirmek ve muhafaza etmek
amaciyla ylizeye, boya tabancasi yardimiyla seffaf sir puskiirtilerek uygulanmis ve

1050 °C’de elektrikli kamara firininda pisirilmistir.

3.4.3. Astar Teknigi

Seramikle birlikte ortaya ¢ikan astar teknigi, biinye ile ayni pisme sicakligina
sahip kilin su ile ince ogiitiillmesinden elde edilir. Beyaz, kirmiz1 ve farkli renklerde
seramik killerinden veya renk veren oksit boyalarla renklendirilerek de kullanilabilir.

Bu arastirma kapsaminda, tasarlanan calismalarda astar teknigi deri sertliginde
kurutulmus veya ilk pisirimi yapilmis seramik yiizeylere firca ve boya tabancasi ile
uygulanmistir. Astarli ylizeyler pliriizsiiz hale getirilmis istenilen motifler sir alti
boyama tekniginde islenmistir. Astar uygulama, yiizeylerde renklerin daha net olmasi

icin kullanilan ve her tiirlii dekorla sirlama yapmaya olanak verir.
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Fotograf 51: Seramik yiizeylerde astarlama islemi

3.5. Sir ve Sirlama Teknikleri

Sir, seramik biinyeye uygun bilesimli hammaddelerin belirli oranlarda
karistirtlip 6giitlilmesi, farkli tekniklerle seramik biinye iizerine uygulanan renkli veya
renksiz sirlarin pisirilmesi sonucunda elde edilen cam veya camsi tabakalardir.

Sirin seramik biinye yilizeyinde kullanilmasinin amaci, gozenekli yapiya sahip
olan seramigin gozeneklerini eriyerek dolduran camsi tabaka fiziksel, kimyasallar ve
stvilara karst dayanikliligini artirmaktadir. Sir, seramigi renklendirmek, estetik bir
goriiniim kazandirmak ve kolay temizlenmesi yaninda seramiklere sanatsal bir deger de

katmaktadir.

3.5.1. Uriinlerin Sirlamaya Hazirlanmasi

[k pisirimi gergeklestirilen iiriinler, iiretim ve pisirim kontrollerinden gectikten
sonra, iizerine dekor yapilacak seramik ylizeyler, dekorlarin uygulanmasi i¢in ayrilir.
Elektrikli kamara firinlarinda pisirilecek seramik ¢alismalar, pisirim sicaklik derecesine

uygun hazirlanan sirlar ile farkl tekniklerde sirlamaya hazir hale getirilir.

3.5.2. Sirlama Yontemleri

Sirlama yontemleri, genellikle ¢alismalarin bigimlerini, boyutlarin1 ve ylizeyde

olusturulan dokunun 6n plana ¢ikmasini saglar. Bu arastirmada, her bir ¢aligmaya farkl
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sirlama yontemi uygulanmistir. Asagida sirlama yontemleri ile ilgili kisa bilgiler

sunulmus ve yontemin uygulandig1 gorseller de sunulmustur.

3.5.2.1 Piiskiirtme Yontemi

Sirin, hava basingli boya tabancasi yardimiyla seramik yiizeyine kiigiik graniiller
halinde piiskiirtiilmesi yontemidir. Seramik yiizeylerde farkli efektler ve renk gecislerini
yakalamak icin piiskiirtme yontemi sik¢a kullanilir. Bu yontemle farkli renklerdeki
sirlart ayni seramik calismasinin ylizeyinde ist iiste piiskiirtiilerek renk gegisleri
saglanir. Sirlamadan sonra iiriinlerin taban kismindaki sir kalintilari 1slak siingerle silinir

ve firin rafina yerlestirilir.

Fotograf 52: Piiskiirtme yontemi ile sirlama

3.5.2.2 Eskitme Yontemi

Tez kapsaminda yapilan ¢aligmalarin birgogunda eskitme yontemi kullanilmisgtir.
Tasarimlarin dokulu yiizeylerinin i¢ine niifuz eden siyah-kahverengi sir veya oksitler
firga ile uygulanmis ve daha sonra silinmistir. Silinen diiz ylizeylerde ortaya ¢ikan
blinye rengi ile dokularda hapsolan koyu renk kontrast olusturmaktadir. Genelde
eskitme yontemi olarak bilinen bu teknik, ¢agdas seramik uygulamalarinda tercih

edilmektedir.
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Fotograf 53: Siyah mat sir ile eskitme (Siir sil) yontemi

3.5.2.3. Firca lle Siirme Yontemi

Tasarima bagli olarak {iretilmis dekorlu veya dekorsuz farkli boyutlardaki
seramik yiizeylerde sanatsal efektler elde etmek icin, cesitli sirlarin istenilen alanin

disina tagsmasini engellemek i¢in kontrollii olarak fir¢ca yardimu ile siiriime yontemidir.

Fotograf 54: Fir¢a ile siirme yontemi
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3.5.3. Pisirim Teknigi
3.5.3.1. ilk Pisirim

Tez kapsaminda farkli sekillendirme yontemleri ve teknikleriyle iiretilmis
seramik c¢alismalar denetimli olarak kurutulmustur. Roétuslamalart tamamlanarak
elektrikli kamara firinina yerlestirilmis ve ilk pisirim 950 °C‘de gerceklestirilmistir.
Denetimli olarak uzun siireli ve yavas ylikselen sicaklik program adimlariyla pisirim
yapilmistir.

Istenen sicakliktan sonra, kademeli olarak sogutma islemi yapilmis ve iiriinler
sirlamaya hazir hale getirilmistir. Bu asamada caligmalar gézenekli hale doniigmiis ve

su emme orani yiikseltilmis, sirlarin ve boyalarin yiizeye tutunur hale getirilmistir.

Fotograf 55: Ik pisirim icin cahsmalarin firina yerlestirilmesi

3.4.3.2. ikinci Pisirim

Sirlamaya hazirlanmis {riinler piiskiirtme ve daldirma yontemleri kullanilarak
renkli ve seffaf sirla kaplanmistir. Daha sonra ikinci pisirim veya sirl pisirim de denilen
firmlama islemi 1050 °C’de elektrikli kamara firninda denetimli olarak
gerceklestirilmistir. Istenilen sicakliga ulasan firm daha sonra denetimli bir sekilde
sogutulmustur.

Firindan ¢ikartilan caligmalar kontrol edilmis ve tasarimlara uygun ek birimler

veya farkli materyaller monte edilerek sergilemeye hazir hale getirilmistir.
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Fotograf 56: Sirlanmis ¢calismalarin firina yerlestirilmesi
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3.6. Tez Kapsaminda Yapilan Calismalar ve Coziimlemeleri

3.5.1. Cahisma 1

Calisma olgiileri 50x10 cm
Dekor teknigi/ siisleme bi¢cimi Sir alti/geometrik
Kullanilan malzemeler Beyaz ve kirmiz1 kil, kirmizi

astar, siyah sir alt1 boya ve

seffaf sir

Bicimlendirme yontemi Kalip, ¢oémlekgei tornasi ve
serbest

Lve II. Pisirimler 950 °C /1050 °C

Fotograf 57: Calisma 1 ve detaylarn

Bu calisma, dokiim teknigi ve ¢Omlekei carkinda iiretim teknikleri birlikte

kullanilarak tasarlanmistir. Malatya Arslantepe Hoylik Orta Tung Cagir donemine ait
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geometrik desenli kaselerin motifleri diizenlemede kullanilmistir. Calisma, kalipla
tiretilen birimlerin yan yana simetrik bicimde kesilerek monte edilmistir. Diizenlemenin
merkezine ¢omlekci carkinda sekillendirilen birim eklenerek tamamlanmustir.

Calisma, 50x10 cm Olglilerinde dairesel olarak tasarlanmistir. Calismay1
olusturan birimler monte edildikten sonra kurutulmus, geometrik desenler sir altt boya
ve kirmizi astarla islenmistir. Geometrik motif elemanlari asimetrik tarzda ¢aligmanin i¢
ve dig biikey yiizeylerine uygulanmistir.

[lk pisirimi 950 °C’de yapildiktan sonra calisma seffaf sir yiizeye piiskiirtiilerek
sirlanmis, taban kismi temizlenmis ve ikinci pisirimi 1050 °C’de tamamlanmistir.
Cagdas seramik tasarim ilkeleri dogrultusunda iiretim ve dekor islemleri yapilan bu

calismada gorsel ve zengin bir plastik anlatim dili olugturulmasi amaglanmaistir.
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3.5.2. Caliyma 2

Calismanin 6lciileri 30x15cm
Dekor teknigi /siisleme Bicimi Ajur / geometrik bigimler
Kullanilan malzemeler Kirmizi ¢dmlekgi kili, beyaz ve

kirmizi astar, bakir oksit, seffaf sir

Bicimlendirme yontemi Comlekgi tornasi ve serbest

Lve II. Pisirimler 950 °C /1050 °C

Fotograf 58: Calisma 2 ve detaylar

Malatya Arslantepe Hoylik Orta Tung Cagi donemine ait geometrik bigimli
kaselerden esinlenerek tasarlanan bu ¢alisma, o donemin geleneksel tliretim teknigi olan

¢omlekei tornasinda bigimlendirilmistir. Bu iiretim teknigini kullanan kisi tasarladig:
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tiriini kisa siirede elde edebildigi i¢in seri liretim de yapabilmektedir. Kirmizi ¢omlekgi
kilinin ¢arkta istenen bi¢imi ve boyutu almasindan sonra, ¢alismanin agiz ¢ap1 30 cm ve
yiiksekligi 15cm olarak tabana dogru daralan bir kase formuyla tamamlanmastir.

Geleneksel tarzda iiretilen bu ¢alismada, Malatya Arslantepe Orta Tung dénemi
seramik yiizeylerinde kullanilan geometrik motiflerden esinlenerek desenler
tasarlanmistir. Calisma, tornada deri sertligine kadar kurutulmus, ajur teknigi
kullanilarak geometrik desenler yapilmistir. Kasedeki bosluklar diizenlemeye gore
dengelenerek asimetrik tarzda gorsel bir etki yakalanmaistir.

Seramik kase denetimli kurutulup, ilk pisirimi 950 °C’de yapildiktan sonra tiim
yiizeyler esit kalinlikta olmayan beyaz kille astarlanmistir. Once bakir oksit, daha sonra
seffaf sir boya tabancasi ile yiizeye plskiirtiilerek atilmistir. Bu sekilde kirmizi biinye
lizerine atilan beyaz astar ve renkli oksitler biinyeyle kontrastlik olusturmustur. Kasenin
tabanindaki sir  kalmtilari temizlenmis ve 1050 °C’de pisirilerek c¢alisma
tamamlanmagtir.

(Cagdas seramik tasarim ilkeleri dogrultusunda {iretilen ve ajur teknigi ile dekoru
yapilan bu ¢alismada gorsel ve zengin bir plastik anlattim dili yakalanmasi

amaclanmustir.
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3.5.3. Calisma 3

Cahsmanin dlgiileri 40x25x7cm

Dekor teknigi Sir alti/Geometrik bigimler

Kullamilan malzemeler Samot kili, seffaf sir, siyah boya, kirmizi ve
beyaz astar

Bicimlendirme yontemi Plaka, kazima ve serbest,

Lve IL Pisirimler 950 °C /1050 °C

Fotograf 59: Calisma 3 ve detaylar
Plaka yontemi, kazima ve dekor teknikleri bir arada kullanilarak {iretilen

calismada, Malatya Arslantepe Hoyiik Orta Tung Cagi donemine ait geometrik bigimli
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desenler, kazima teknigi kullanilarak uygulanmistir. Samot kili plaka yiizeyini siisleme
amagcli kullanilan bu geometrik motif elemanlar1 asimetrik tarzda tasarlanmistir.

Seramik pano denetimli kurutulup, ilk pisirimi 950 °C’de elektrikli kamara
firminda yapildiktan sonra, tiim yiizeyler esit kalinlikta olmayan beyaz kille
astarlanmigtir. Bu sekilde agik devetliyli renkteki samotlu biinye iizerine uygulanan
beyaz astar, dekorda kullanilacak renklerle kontrastlik yaratilmistir.

Kazima teknigi ile islenen geometrik desenlerin i¢ yiizeylerine fir¢a yardimiyla
siyah boya ve kirmizi astar uygulanmistir. Bakir oksit, kirmizi astar ve daha sonra seffaf
sir boya tabancasi ile yiizeye puiskiirtiilerek kaplanmuistir.

II. pisirim (sirl)) i¢in firma yerlestirilmeden Once plakanin taban kismi
temizlenmis ve firina yerlestirilerek 1050 °C’de pisirilmistir. Cagdas seramik tasarim
ilkeleri dogrultusunda iiretim, dekor ve pisirim islemleri yapilan bu ¢aligmada gorsel ve

zengin bir plastik anlatim dili olugturulmas1 hedeflenmistir.
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3.5.4. Calisma 4

Calismanin 6lciileri 20x40cm
Dekor teknigi Sir alti/Geometrik motifler
Kullanilan malzemeler Vakumlu ¢omlekgi kili, seffaf sir, siyah boya,

beyaz astar ve bakir oksit

Bicimlendirme yontemi Comlekgi carki ve serbest

Lve II. Pisirimler 950 °C /1050 °C

Fotograf 60: Calisma 4 ve detaylar

Geleneksel ¢omlekei carkinda kirmizi renkli kil kullanilarak iiretilen iicgen

pirizma bi¢imli formda, Malatya Arslantepe Hoyiik Orta Tung Cagi donemine ait
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geometrik bi¢imli desenlerden esinlenerek tasarlanan form, ¢omlek¢i ¢arkinda kisa
stirede elde edilebildigi i¢in seri liretim yapilabilmektedir.

Kirmiz1 renkli ¢omlekgi kiline istenilen bi¢cim ve boyut verildikten sonra,
caligmanin yiiksekligiz 40 cm ve taban genisligi 20cm olarak, tabandan iist noktaya
dogru daralan bir iiggen prizma biciminde tamamlanmistir. Calisma, c¢omlekei
carkindan elle tutulacak kivama gelinceye kadar kurutulmustur. Oda sicakliginda
kontrollii olarak kurtulan ¢alisma ilk pisirimi 950 °C’de elektrikli kamara firminda
yapilmistir. Formun yiizeyine motifler ¢izilerek firca yardimiyla, dekor teknigi
kullanilarak biinyeye uygulanmistir. Formun yiizeyinde belirli kisimlar esit kalinlikta
olmayan beyaz kille astarlanmistir. Bu sekilde kirmizi biinye iizerine atilan beyaz astar,
renk ve renk tonlarini daha net ve canli gériilmesini saglamak i¢in kullanilmigtir

Ik pisirimi yapildiktan sonra formun yiizeyine, cagdas seramik tasarim ilkeleri
dogrultusunda iiretim ve dekor iglemleri yapilmis olan bu ¢alismada, gorsel ve zengin
bir plastik anlatim dili olusturulmas1 amaglanmustir.

Kalite kontroliinden gecen calismanin yiizeyine; once bakir oksit, daha sonra
seffaf sir boya tabancasi ile ylizeye plskiirtiilerek atilmistir. II. Pisirim (sirh) i¢in firina
yerlestirilmeden once formun tabanindaki sir kalintilar1 silinmis ve bu sekilde firin
rafina yapismasi engellenmistir. Yine kamara firinda 1050 °C’de pisirilerek ¢alismanin

tiretim islemi sonlandirilmastir.
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3.5.5. Calisma 5

Cahismanin olciileri 40x15 cm
Dekor teknigi Sir alti/Geometrik bigimler
Kullanilan malzemeler Samot, vakumlu kirmizi kil, seffaf sir, siyah boya,

kirmizi ve beyaz astar

Bicimlendirme yontemi Plaka, ¢comlekgei carki ve serbest

L.ve II. Pisirimler 950 °C /1050 °C

Fotograf 61: Calisma 5 ve detaylar

Plaka yontemi ve ¢omlekei ¢arki kullanilarak, iiretilen bu calismada, Malatya

Arslantepe Hoyiik Orta Tung ¢agi donemine ait geometrik bi¢cimli desenlere sahip olan
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formlardan esinlenerek tasarlanmistir. Geleneksel {iretim teknigi olan ¢dmlekg¢i ¢arkinda
bicimlendirilen seramik birimler, samot kili kullanilarak plaka teknigiyle
bigimlendirilen ylizeye eklenmistir. Samot kili plaka teknigi kullanilarak istenilen bigim
ve boyut belirlenerek keskin bigak yardimiyla kesilerek istenilen kivama gelinceye
kadar kurutulmustur. Uzunlugu 40 cm ve yiiksekligi 10 cm dlgiilerinde olan ¢alisma,
kuruduktan sonra yiizeyine beyaz astar, farkli kalinliklarda firca yardimiyla uygulanarak
oda sicakliginda kontrollii olarak kurumaya birakilmistir.

Bu sekilde agik devetiiyii renginde olan samot kili yiizeyine uygulanacak olan
renk ve renk tonlar1 daha net ve canli goriinmesi saglanmstir. Uretim ve dekorlama
islemleri kendi i¢inde dengelenerek, cagdas seramik tasarim ilkeleri dogrultusunda
yapilan bu c¢alismada zengin bir gorsel ve plastik anlatim dili olusturulmasi
amagclanmistir.

Calismanin ilk pisirimi 950 °C’de elektrikli kamara firininda yapilmistir. Kalite
kontroliinden gecen calisma; dnce geometrik motifler yiizeye dekor teknigi kullanilarak
islenmis sonra bakir oksit, kirmizi astar daha sonra seffaf sir boya tabancasi ile yiizeye
puskiirtiilerek atilmistir. II. Pigirim (sirl) i¢in firma yerlestirilmeden once plakanin
tabanindaki sir kalintilar1 silinmis ve bu sekilde firin rafina yapismasi engellenmistir.
Yine elektrikli kamara firmda 1050 °C’de pisirilerek calismanin iiretim islemi

sonlandirilmistir.
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3.5.6. Calisma 6

Calismanin olciileri 45x25 cm
Dekor teknigi Sir alti/Geometrik bigimler
Kullanilan malzemeler Samot, vakumlu kirmizi kil, seffaf sir, siyah boya,

kirmiz1 ve beyaz astar

Bicimlendirme yontemi Plaka, ¢omlekei carki ve serbest

Lve IL. Pisirimler 950 °C /1050 °C

Fotograf 62: Calisma 6 ve detaylar

Plaka, ¢comlekgi carki ve el ile bicimlendirme yontemleri kullanilarak ¢alisma

tamamlanmistir. Calisma, samot kili plakalar halinde acilip deri sertligine gelene kadar
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kurutulup kesilerek, tasarima uygun bir sekilde balgik yardimiyla birlestirilerek ana
govde tamamlanmigtir. Kontrollii olarak oda sicakliginda kurumaya birakilmistir.
Tasarima bagl olarak ve formun genel bigimine uygun birimler, ¢émlek¢i ¢arkinda
sekillendirilip monta edilerek form tamamlanmistir. Kuruyan ¢alismanin yiizeyi farkl
aletler ve nemli siinger yardimi ile rotuslanmistir.

Seramik formu denetimli kurutulup, ilk pisirimi yapilmadan 6nce tiim yiizeylere
esit kalinlikta olmayan beyaz renkli astar uygulanmistir. Bu sekilde acgik devetiiyii
renginde olan samot biinye {izerine atilan beyaz astar, renk ve renk tonlarin1 daha net ve
uyumlu goriinmesini saglamak i¢in kullanilmistir. Cagdas seramik tasarim ilkeleri
dogrultusunda iiretim ve dekor iglemleri yapilan bu ¢alismada zengin bir plastik anlatim
dili olusturulmas1 amag¢lanmustir.

Malatya Arslantepe HOyiik Orta Tun¢ Cagi donemine ait geometrik bigimli
desenlerden esinlenerek tasarlanan bu calismanin yiiksekligi 45cm ve genisligi 25cm
olarak tamamlanmastir.

Calismanin ilk pisirimi 950 °C’de elektrikli kamara firminda yapilmistir. Kalite
kontroliinden gecen c¢alisma; dnce bakir oksit, daha sonra seffaf sir boya tabancasi ile
yiizeye puskirtilerek atilmistir. II. Pisirim (sirli) i¢in firma yerlestirilmeden once
calismanin tabanindaki sir kalintilar1 silinmis ve bu sekilde firin rafina yapigmasi
engellenmistir. Yine elektrikli kamara firinda 1050 °C’de pisirilerek ¢alismanin iiretim

islemi sonlandirilmistir.
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3.5.7. Calisma 7

Calismanin 6l¢iileri 50x35 cm

Dekor teknigi Geometrik bigimler

Kullanilan malzemeler Samot, seffaf sir, siyah sir, bakir oksit, beyaz
astar

Bicimlendirme yontemi Plaka, kazima ve serbest

Lve II. Pisirimler 950 °C /1050 °C

Fotograf 63: Calisma 7 ve detaylar

Plaka yontemiyle sekillendirilen samot kili, kazima teknigi kullanilarak Malatya

Arslantepe Hoylik Orta Tung Cagi donemine ait geometrik desenlerden ve formlardan
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esinlenerek tasarlanarak bi¢imlendirilmistir. Genisligi 35 cm ve uzunlugu ise 50 cm
olan plaka, deri sertligine ulasana kadar kurutularak, yilizeyine geometrik desenler
cizilmis ve farkli kazima aletleri yardimiyla rolyef bigiminde ylizeye islenmistir. Keskin
uclu bicak yardimiyla kesilen plakalarin kuruma esnasinda egilmemeleri igin tas
pargalar1 konulmustur. Oda sicakliginda kontrollii olarak kurumaya birakilmistir. Farkl
metal aletler ve nemli slinger yardimiyla rotuslanip ylizeyine firca yardimiyla farkl
kalinlikta beyaz renkli astar uygulanmstir.

Calismanin ylizeylerini slisleme amacli kullanilan bu geometrik motifler,
asimetrik tarzda ¢aligmanin ylizeyine uygulanmstir.

Seramik ¢alisma denetimli kurutulup, ilk pisirimi yapildiktan sonra tim
yiizeyler siyah mat sir kullanilarak, fir¢a yardimiyla siir-sil (eskitme) teknigi uygulanip
yiizeyde derinlik hissi olusturulmustur. Samot biinye iizerine uygulanan beyaz astar,
renk ve renk tonlarin1 daha net ve canli goriilmesini saglamaktadir. Cagdas seramik
tasarim ilkeleri dogrultusunda tiretim islemleri yapilan bu ¢alismada gorsel ve zengin
bir plastik anlatim dili olusturulmas1 amag¢lanmistir.

Calismanin ilk pisirimi 950 °C’de elektrikli kamara firminda yapilmistir. Kalite
kontroliinden gecen c¢alisma; once bakir oksit, daha sonra seffaf sir boya tabancasi ile
yiizeye puskirtilerek atilmistir. II. Pisirim (sirli) i¢in firma yerlestirilmeden once
plakalarin tabanindaki sir kalintilar1 silinmis ve bu sekilde firin rafina yapismasi
engellenmistir. Yine elektrikli kamara firinda 1050 °C’de pisirilerek ¢alismanin iiretim

islemi sonlandirilmistir.
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3.5.8. Calisma 8

Calismanin olciileri 35%25 cm
Dekor teknigi Sir alti, Geometrik bigimler
Kullanilan malzemeler Vakumlu ¢omlekei kili, seffaf sir, siyah

boya, beyaz astar

Bicimlendirme yontemi Comlekgi carki, serbest

Lve II. Pisirimler 950 °C /1050 °C

Fotograf 64: Caliyma 8 ve detaylar

Geleneksel ¢omlekei ¢arkinda, Kirmizi kil kullanilarak 6zenle bi¢cimlendirilen
formun yilizeyine Malatya Arslantepe Hoyiik Orta Tung Cagi donemine ait kaplardan

esinlenerek tretilmistir. Kirmizi ¢omlekgi kilinin carkta istenen bi¢imi ve boyutu
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almasindan sonra, ¢alismanin agiz ¢ap1 35 cm ve yiiksekligi 25cm olarak tabana dogru
daralan bir kdse formuyla tamamlanmistir. Calisma, tornada kaldirma kivamina
gelinceye kadar el degmeden seklini korumasi i¢in kurutulmustur. Kuruyan form ince
misina ile tornanin birlestigi yerden kesilip kontrollii olarak oda sicakliginda kurumaya
birakilmigtir. Nemli siinger ve farkli aletler yardimiyla rétuslanan Seramik form,
denetimli kurutulup, ilk pisirimi yapildiktan sonra tiim ylizeyler esit kalinlikta olmayan
beyaz kille astarlanmistir. Bu sekilde kirmizi biinye {izerine atilan beyaz astar, renk ve
renk tonlarmi daha net ve canli goriilmesini saglamak i¢in kullanilmistir. Cagdas
seramik tasarim ilkeleri dogrultusunda iiretim ve dekor islemleri yapilan bu calismada
gorsel ve zengin bir anlatim dili olusturulmas1 amaglanmustir.

Geleneksel tarzda tiretilen bu ¢alismada, kullanilan geometrik motifler asimetrik
bicimde tasarlanmistir. Calismanin agiz kisminin dis yiizeyine serit bi¢iminde siisleme
amacl kullanilan bu geometrik motifler yiizeye dekor teknigi kullanilarak
uygulanmigtir.

Calismanin ilk pisirimi 950 °C’de elektrikli kamara firminda yapilmistir. Kalite
kontroliinden gecen c¢alisma; dnce bakir oksit, daha sonra seffaf sir boya tabancasi ile
yiizeye puskirtilerek atilmistir. II. Pigirim (sirli) i¢in firmna yerlestirilmeden once
kasenin tabanindaki sir kalintilar1 silinmis ve bu sekilde firin rafina yapigsmasi
engellenmistir. Yine elektrikli kamara firinda 1050 °C’de pisirilerek galigmanin iiretim islemi

sonlandirilmistir.
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3.5.9. Calisma 9

Calisma olciileri 65x30cm

Dekor teknigi Geometrik motifler

Kullanilan malzemeler Vakumlu ¢omlekei kili, seffaf sir, bakir oksit, siyah boya,
beyaz astar

Bicimlendirme yontemi Comlekgi carki ve serbest

Lve IL Pisirimler 950 °C /1050 °C

Fotograf 65: Calisma 9 ve detaylarn
Malatya Arslantepe Hoylik Orta Tung Cagi donemine ait geometrik bi¢imli

desenlerden esinlenerek tasarlanan bu calisma, o donemin geleneksel iiretim teknigi

olan ¢omlek¢i carkinda bigimlendirilmistir.
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Kirmiz1 ¢omlekei kilinin ¢arkta istenen bigimi ve boyutta olusturulan birimler,
tornada deri sertligi kivamina gelinceye kadar el degmeden seklini korumasi igin
kurutulmustur. Nemli slinger yardimiyla rotuslanarak elektrikli kamara firinina
yerlestirilip ilk pisirimi gergeklestirilmistir. Olusturulan seramik birimlerin yiizeyine,
farkli kalinlikta beyaz astar firga yardimiyla uygulanmistir. Bu sekilde kirmizi biinye
tizerine atilan beyaz astar, renk ve renk tonlarin1 daha net ve canli goriilmesini saglamak
i¢in kullanilmustir.

Birimlerin ylizeylerini silisleme amacli kullanilan bu geometrik motifler
asimetrik bicimde dizilmis olan birimlerin i¢ biikey ve dis bilikey ylizeylerine dekor
teknigi kullanilarak islenmistir Cagdas seramik tasarim ilkeleri dogrultusunda {iretim,
dekor ve kurgulama islemleri yapilan bu ¢alismada gorsel ve zengin estetik bir anlatim
dili olusturulmas1 amag¢lanmustir.

Calismanin ilk pisirimi 950 °C’de elektrikli kamara firininda yapilmistir. Kalite
kontroliinden gegen c¢alisma; once bakir oksit, daha sonra seffaf sir boya tabancasi ile
yiizeye piskiirtillerek atilmistir. II. Pigirim (sirli) icin firmma yerlestirilmeden once
kasenin tabanindaki sir kalintilar1 silinmis ve bu sekilde firin rafina yapismasi
engellenmistir. Yine elektrikli kamara firinda 1050 °C’de pisirilerek ¢alismanin iiretim
islemi sonlandirilmstir.

Farkli 6lgiilerdeki seramik birimler, Boyu 65cm ve genisligi 30cm olan Eskitme

islemi yapilmis olan ahsap plaka yiizeyine yapistirilmigtir.
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3.5.10. Calisma 10

Cahsmanin olgiileri 35x25¢cm
Dekor teknigi Sir alt1 geometrik bigimler
Kullanilan malzemeler Vakumlu ¢omlekei kili, seffaf sir, bakir oksit,

siyah sir alt1 boya, beyaz astar

Bicimlendirme yontemi Comlekgi carki ve serbest

Lve II. Pisirimler 950 °C /1050 °C

Fotograf 66: Calisma 10 ve detaylar

Comlekei carkinda, kirmizi kil kullanilarak {iretilen ana govdenin dis yiizeyine
farkl1 zamanlarda yine ¢omlek¢i c¢arkinda iretilen kiigiik boyuttaki birimler balgik
yardimiyla yapistirllmistir. Malatya Arslantepe Hoyiik Orta Tung Cagir donemine ait
formlardan esinlenerek tasarlanan bu ¢alisma, o donemin geleneksel iiretim teknigi olan

¢omlekei ¢arkinda bigimlendirilmistir. Kirmizi ¢omlekei kilinin ¢arkta istenen bigimi ve
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boyutu almasindan sonra, ¢alismanin agiz ¢ap1 35 cm ve yliksekligi 25c¢m olarak tabana
dogru daralan bir kase formuyla tamamlanmigtir. Calisma, tornada alinma kivamina
gelinceye kadar el degmeden seklini korumasi icin kurutulmustur. Nemli siinger
yardimiyla rétuslanip ilk pisirimi gergeklestirilmistir. Daha sonra tiim yiizeyler esit
kalinlikta olmayan beyaz kille astarlanmistir. Bu sekilde kirmizi biinye {izerine atilan
beyaz astar, renk ve renk tonlarin1 daha net ve canli goriilmesini saglamak igin
kullamlmistir.  Uretim  ve dekorlama islemi c¢agdas seramik tasarim ilkeleri
dogrultusunda yapilan bu ¢alismada zengin bir gorsel dil olusturulmaya ¢alisilmistir.
Calismanin ilk pisirimi 950 °C’de elektrikli kamara firminda yapilmistir. Kalite
kontroliinden gecen c¢aligma; dnce bakir oksit, daha sonra seffaf sir boya tabancasi ile
yiizeye piskiirtiilerek atilmistir. II. Pigirim (sirl) icin firma yerlestirilmeden once
kasenin tabanindaki sir kalintilar1 silinmis ve bu sekilde firin rafina yapismasi
engellenmistir. Yine elektrikli kamara firinda 1050 °C’de pisirilerek ¢alismanin iiretim

islemi sonlandirilmstir.
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3.5.11. Cahsma 11

Calismanin 6lciileri 50x25 cm
Dekor teknigi Sir alt1 Geometrik bigimler, kazima teknigi
Kullanilan malzemeler Samot, vakumlu kirmizi kil, beyaz astar, seffaf sir,

siyah sir, bakir oksit, siyah boya

Bicimlendirme yontemi Plaka, ¢omlekgi cark: ve serbest

Lve IL. Pisirimler 950 °C /1050 °C

Fotograf 67: Calisma 11 ve detaylan

Samot  kili, plaka yontemiyle iretilip ylizeyi kazima teknigiyle
bicimlendirilmistir. Comlek¢i carkinda tiretilen fakli bigim ve dl¢iilere sahip birimler ile

birlikte kurgulanarak tamamlanmistir.
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Malatya Arslantepe Hoylik Orta Tung Cagi donemine ait geometrik bigimli
desenlerden esinlenerek tasarlanan bu calisma, Samot kili plaka teknigi kullanilarak,
50x25 cm Olgiilerinde istenen bi¢imi ve boyutu almasindan sonra, ¢alisma dikdortgen
sekliyle tamamlanmistir. Plaka bicimine getirilen kil istenilen kivama gelene kadar
kurutulmustur. Daha sonra {izerine geometrik desenler ¢izilmis ve kazima teknigi
kullanilarak plaka yiizeyine motifler diizenlemeye uygun olarak biinyeye uygulanmistir.
Seramik plaka, denetimli kurutulup, ilk pisirimi yapilmadan Once tiim ylizeyler esit
kalinlikta olmayan beyaz kille astarlanmistir. Bu sekilde devetiiyii renginde olan samot
biinye iizerine atilan beyaz astar, renk ve renk tonlarini daha net ve canli goriilmesini
saglamak icin kullanilmigtir. Cagdas seramik tasarim ilkeleri dogrultusunda tiretim ve
dekor islemleri kendi i¢inde bir biitiinliik saglanarak estetik bir ifade dili olusturulmaya
calisiimastir.

Farkli zamanlarda ¢omlek¢i carkinda iiretilmis olan birimler rotuslanip ilk
pisirimi yapildiktan sonra tiim yiizeyine farkli kalinlikta beyaz astar firca yardimiyla
uygulanmis ve sir alti boyast kullanilarak, firga yardimiyla geometrik desenler
islenmistir.

Calismanin ilk pisirimi 950 °C’de elektrikli kamara firininda yapilmistir. Kalite
kontroliinden gecen caligsma; once siyah mat sir kullanilarak siir-sil (eskitme) yapilmis
sonra kirmizi astar, bakir oksit, daha sonra seffaf sir boya tabancasi ile yiizeye
puskiirtiilerek atilmistir. II. Pisirim (sirl) i¢in firina yerlestirilmeden once plaka ve
comlekei carkinda yapilmis olan birimlerin tabanindaki sir kalintilart silinmis ve bu
sekilde firin rafina yapismasi engellenmistir. Yine elektrikli kamara firinda 1050 °C’de

pisirilerek ¢alismanin liretim islemi sonlandirilmstir.
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3.5.12. Cahisma 12

Cahsmanin dl¢iileri 40x35 cm
Dekor teknigi Kazima, Geometrik bi¢cim
Kullanilan malzemeler Vakumlu kirmizi kil, seffaf sir, bakir

oksit, beyaz astar

Bicimlendirme yontemi Comlekei carki ve serbest

Lve II. Pisirimler 950 °C /1050 °C

Fotograf 68: Calisma 12 ve detaylarn

Comlekei carkida kirmizi kil kullanilarak 6zenle iiretilen calismada, Malatya
Arslantepe HOyiik Orta Tung Cagi donemine ait ¢canaklardan esinlenerek tasarlanan bu
calisma, o donemin geleneksel {iretim teknigi olan ¢Omlek¢i ¢arkinda

bicimlendirilmistir. Kirmizi ¢dmlekei kilinin carkta istenen bicimi ve boyutu
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almasindan sonra, ¢alismanin agiz ¢cap1 40 cm ve yiiksekligi 35 cm olarak tabana dogru
daralan bir kdse formuyla tamamlanmistir. Calisma, tornada kesme kivamina gelinceye
kadar el degmeden seklini korumasi i¢in kurutulmustur. Daha sonra iizerine geometrik
desen ¢izilip, dudak kisminda ise diizenlemeye uygun olarak eklemeler yapilmstir.

Calismanin ylizeylerini siisleme amagh kullanilan bu geometrik motif elemanlar
asimetrik tarzda kasenin dudak kismindan, i¢ ve dis yiizeyinden goriilecek bigimde
yapilmustir.

Seramik formu denetimli kurutulup, ilk pisirimi yapildiktan sonra tiim yiizeyler
esit kalinlikta olmayan beyaz kille astarlanmistir. Bu sekilde kirmizi biinye iizerine
atilan beyaz astar, renk ve renk tonlarini daha net ve canli goriilmesini saglamak icin
kullanilmistir. Cagdas seramik tasarim ilkeleri dogrultusunda iiretim islemi yapilan bu
calismada gorsel ve zengin bir plastik anlatim dili olugturulmasi amaclanmistir.

Calismanin ilk pisirimi 950 °C’de elektrikli kamara firininda yapilmistir. Kalite
kontroliinden gecen c¢aligma; once bakir oksit, daha sonra geffaf sir boya tabancasi ile
yiizeye piiskiirtillerek atilmistir. II. Pisirim (sirli) icin firmma yerlestirilmeden once
kasenin tabanindaki sir kalintilar1 silinmis ve bu sekilde firin rafina yapismasi
engellenmistir. Yine elektrikli kamara firinda 1050 °C’de pisirilerek ¢alismanin iiretim

islemi sonlandirilmistir.
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3.5.13. Cahsma 13

Calismanin olciileri 65x15 cm
Dekor teknigi Sir alt1 Geometrik bigimler
Kullanilan malzemeler Vakumla ¢omlekei kili, seffaf sir, siyah sir, bakir

oksit, siyah boya, beyaz astar

Bicimlendirme yontemi Plaka, ¢omlekei carki ve serbest

Lve II. Pisirimler 950 °C /1050 °C

Fotograf 69: Calisma 13 ve detaylan
Kirmiz1 kil, ¢dmlekei carki ve plaka yontemi kullanilarak iiretimi yapilmistir.

Malatya Arslantepe Hoyilk Orta Tung ¢agr donemine ait geometrik desen ve

bicimlerden esinlenerek tasarlanan bu calisma, o donemin geleneksel liretim teknigi
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olan ¢omlekei carkinda tabak seklindeki birim bigimlendirilmistir. Caligma, tornada
kesme kivamina gelinceye kadar el degmeden seklini korumasi i¢in kurutulmustur.
Seramik formu denetimli kurutulup, ilk pisirimi yapildiktan sonra tiim yiizeyler esit
kalinlikta olmayan beyaz kille astarlanmistir. Bu sekilde kirmizi bilinye iizerine atilan
beyaz astar, renk ve renk tonlarin1 daha net ve canli goriilmesini saglamak igin
kullanilmistir. Kirmiz1 ¢omlekei kili plaka teknigi kullanilarak istenen bigimi ve boyutu
aldiktan sonra calismanin ¢ap1 65 cm ve yiiksekligi 15cm Olgiilerinde tamamlanmastir.
Cagdas seramik tasarim ilkeleri dogrultusunda iiretim ve dekor islemleri yapilan bu
calismada gorsel ve zengin bir estetik anlatim dili olusturulmasi amaglanmistir.
Calismanin ilk pisirimi 950 °C’de elektrikli kamara firininda yapilmistir. Kalite
kontroliinden gecen c¢alisma; dnce bakir oksit, daha sonra seffaf sir boya tabancasi ile
yiizeye piskiirtiilerek atilmistir. II. Pisirim (sirli) icin firmma yerlestirilmeden once
calismanin tabanindaki sir kalintilar1 silinmis ve bu sekilde firin rafina yapigmasi
engellenmistir. Yine elektrikli kamara firinda 1050 °C’de pisirilerek ¢alismanin iiretim

islemi sonlandirilmastir.
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3.5.14. Cahsma 14
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Calisma Boyutlar: 60x25 cm
Dekor teknigi Sir alti/Geometrik bigimler
Kullanilan malzemeler Beyaz kil, seffaf sir, sar1 sir, siyah

boya, kirmizi astar

Bicimlendirme yontemi Plaka ve serbest

Lve II. Pisirimler 950 °C /1050 °C

Fotograf 70: Calisma 14 ve detaylan

Calisma, plastik beyaz kilin plaka yontemi ile sekillendirilmis ve tasarima uygun

olarak ¢izilen motiflerde, sir alt1 boyas1 ve kirmizi astar kullanilmistir.
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Malatya Arslantepe Hoyiikk Orta Tung c¢agi donemine ait geometrik bigimli
desenli kaselerden esinlenerek tasarlanan bu c¢alisma, 60x25cm Olgiilerinde iiretilmistir.
Kesim islemi yapildiktan sonra denetimli kurutulmus, nemli siinger yardimiyla
rotuslanmis ve motifler sir alt1 boyalarla asimetrik tarzda islenmistir. Elektrikli kamara
firininda ilk pisirimi 950 °C’de yapilmistir.

Calisma; once sar1 renkli sir, daha sonra seffaf sir boya tabancasi ile yiizeye
puskiirtiilerek atilmistir. II. Pigirim (sirh) igin firina yerlestirilmeden Once seramik
parcalarmin tabanindaki sir kalintilar1 silinerek 1050 °C’de pisirilerek c¢alisma

tamamlanmaistir.
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3.5.15. Cahsma 15

Calisma Boyutlari 60x15 cm
Dekor teknigi Sir alti/Geometrik bigimler
Kullanilan malzemeler Samot, vakumlu ¢omlekei kili, seffaf

str, siyah sir, bakir oksit, siyah boya,

beyaz astar
Bicimlendirme yontemi Plaka, ¢comlekgei cark: ve serbest
L.ve II. Pisirimler 950 °C /1050 °C

Fotograf 71: Calisma 15 ve detaylari

Calismada samotlu ve beyaz kil ayr1 ayr sekillendirilen diizenleme parcalar
sekillendirilerek bir araya getirilmistir. Tasarima gore motif islenecek ylizeye sir alti
siyah boya ve beyaz astar kullanilarak motifler islenmistir. Dis yiizeye doku verilerek

derinlik olusturulmustur.
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Malatya Arslantepe Hoyiikk Orta Tung c¢agi donemine ait geometrik desenli
kaselerden esinlenerek tasarlanan bu calismanin, orta kismini olusturan birim, o
donemin geleneksel iiretim teknigi olan ¢omlek¢i ¢arkinda bigimlendirilmistir. Kirmizi
c¢omlekei kilinin ¢arkta istenen bigimi ve boyutu almasindan sonra, ¢alismanin ¢ap1 30
cm ve yiiksekligi 4cm olarak tabak formunda, kenar kismi disg biikey biciminde
tamamlanmistir. Samot kili, plaka teknigi kullanilarak big¢imlendirilmis ve ylizeyi
dokulu birakilmistir. Calismanin yiizeylerini siisleme amagh kullanilan geometrik motif
elemanlar1 asimetrik tarzda tabagin i¢ yiizeyine ¢izgiler halinde sir alt1 dekor teknigi
kullanilarak yapilmustir.

Seramik formu denetimli kurutulup, tiim yiizeyler esit kalinlikta olmayan beyaz
kille astarlanmistir. Bu sekilde kirmizi biinye ve samot biinye iizerine atilan beyaz astar,
renk ve renk tonlarin1 daha net ve canli goriilmesini saglamistir. Samot kili kullanilarak
yapilan seramik form siyah mat sir siir-sil (eskitme) teknigi kullanilarak ¢agdas seramik
tasarim ilkeleri dogrultusunda iiretim ve dekor iglemleri yapilan bu ¢alismada gorsel ve
zengin bir plastik anlatim dili olusturulmas1 amaglanmustir.

Calismanin ilk pisirimi 950 °C’de elektrikli kamara firminda yapilmistir. ilk
olarak siyah mat sir ile eskitilmis, bakir oksit ve seffaf sir boya tabancasi ile yiizeye
puskiirtiillerek sirlanmistir. II. Pisirim (sirli) i¢in firna yerlestirilmeden 6nce seramik
parcalarin tabanindaki sir kalintilar1 silinmis ve bu sekilde firin rafina yapismasi

engellenmistir. Yine kamara firmda 1050 °C’de pisirilerek calisma tamamlanmustir.
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SONUC

“Giiniimiiz Seramik Sanatinda Malatya Arslantepe Hoyiik Orta Tung Donemi
Seramiklerinin Kullanim1 Ve Uygulamalar1” baslikli bu calisma, Asur Koloni Caginda
Oonemli yere sahip olan Arslantape Orta Tung Donemi seramik kaplar1 ve yiizeyindeki
motiflerine odaklanmistir. Asur koloni ¢aginin diinya sanat tarihine hediye ettigi bu
seramik kaplar o doneme ait biiyiik bir bulug ve yenilik olarak goriilmektedir. Ulusal ve
uluslararas1 kaynaklara dayal1 olarak plastik sanatlara yonelik yapilan bu ¢alismanin bir
ilk olma 6zelligini tagimis olmast konunun 6zgiinliiglinii ortaya ¢ikarmaktadir.

Calismada Malatya Arslantepe Hoyligliniin konumu, énemi ve Arslantepe Tung
Donemi ve tabakalama sistemi ile ilgili kisa bilgiler verilmistir. Bu tabaklar arasindaki
sosyal, ekonomik, kiiltiirel ve sanatsal anlayiglar arastirilmistir. Tez konusu olan
Malatya Arslantepe Orta Tung Donemlerinde iiretilen seramiklerin tiirii, rengi, kullanim
amaci, yapiminda kullanilan malzeme ve tekniklerine kisaca deginilmistir. Ayrica Orta
Tun¢ Doneminde iiretilen seramiklerin siisleme elemani olan geometrik motiflerin
teknik, estetik ve sanatsal agidan irdelenmesi yapilmistir.

Orta Tun¢ Doneminde ilk olarak c¢comleke¢i carkinin kullanilmas: ile iiretilen
seramik form 6rnekleri incelendiginde; her ne kadar bir birine benzerlik goriilse de her
bir formun kendine 6zgii bicimi ve geometrik siislemelere sahip oldugu anlagilmistir.

Calismanin uygulamaya yonelik boliimiinde, yiizey motifleri ve form bigimleri
yeniden yorumlanmis ve donemin seramik formlarindaki siisleme motifleri ve diger
ozellikleri arastirilmistir. Bu arastirmalar sonucunda elde edilen bulgulardan
faydalanarak pano ve ii¢ boyutlu uygulama ¢alismalar1 yapilmistir. Calisma kapsaminda
farkli tretim yoOntemleriyle {iiretilmis ve o donemin formlar1 ve siislemelerinde
kullanilan geometrik motifleri yorumlanmistir. Bu motifler, farkl iiretim tekniklerinin
ayr1 ayr1 ya da karigik olarak tez ¢calismalarinda kullanilmistir.

Yiizeysel seramik c¢alismalarinda, Arslantepe Orta Tung doénemi
seramiklerindeki geometrik motiflerin hareketliligi 6n plana ¢ikarilmis ve motiflerdeki
zengin ¢esitlilik calismalara yansitilmigtir. Ayrica bu ¢aligmalarin  sanatsal

degerlendirmeleri ve yapim asamalar1 da gorseller ile birlikte sunulmustur.
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Teorik ve uygulama siireclerinden olugsan bu g¢alismanin sonucunda Malatya
Arslantepe Orta Tung Doneminde iretilip ve korunarak giinlimiize gelebilen ¢ok
sayidaki seramik kaselerin ve diger formlar igerisinde en nitelikli veri elde edilebilen
yirmi beg adet seramik form ve siisleme motifleri incelenmistir. Bu eserlerin bir turizm
degeri olarak sergilenmesi ve korunmasinin yani sira, gorsel ve plastik sanatlarda
sanatc¢ilara esin kaynagi olmasi i¢in, gen¢ kusak sanatcilarin ve aragtirmacilarin topluca

degerlendirebilecekleri bir kaynak olarak ortaya ¢ikarilmasi saglanmistir.
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