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ONSOZ

Helenistik donem, Biiyiik Iskender'in istilalariyla baslayan Antik Diinya'da
Grek etkisinin doruga ulastigi donem olarak bilinmektedir. Helenistik donem
seramik sanatinin Onemli ana formlarindan biri olan kalip yapimi kaseler,
Anadolu’dan bugiine kadar ilgi konusu olmustur. Helenistik kaselerin bigimsel

agidan bolgesel szellikler kadar, yasanmigliklar1 da yansittigi goriilmektedir.

Calismanin ilk asamalarinda kaynak taramasi yapilmis ve kavramsal bilgiler
derlenmistir. Ardindan Helenistik Donem kaselerinin bigimsel ve islevsel ozellikleri
incelenmis ve elde edilen bilgiler dogrultusunda kaselerdeki bezemelerin anlamlari

ortaya konmustur.

Giiniimiiz sanat¢ilarimin kase formunu kullanmalar ve form iizerinde ne tiir
dekorlara yer verdigini ortaya ¢ikarmak amaciyla yapilan aragtirma sonuglari,

gorseller ile desteklenmistir.

Uygulamalarin olusturulabilmesi i¢in, 6n eskiz ¢izimleri yapilmis, bunlarin
olgtilendirilmesi ve kullamlacak malzeme segiminden sonra, onceden belirlenen
tekniklerle iiretimleri gergeklestirilmigtir. Uygulamalarda Helenistik Dénem kalip
yaplml kaselerin tiirleri goz 6niinde bulundurulmus, bu tiirlerden yeterince 6rnek elde

edilmeye ¢aligilmisgtir.

Cahigma siirecinde bilgileriyle yol gosteren, Yrd. Dog. Dr. Hatice
Corbacr’ya ve yardimlarin esirgemeyen Ogr. Gor. Serkan Goneng’e, yapilan
uygulamalarin belirlenmesi, diizenlenmesi ve sergilenmesi asamalarinda destek olan
ve yiksek lisans tezimin danigmanligim yapan hocam Yrd. Dog. H. Serdar

MUTLU’ya degerli katkilarindan dolay tesekkiirlerimi bir borg bilirim.
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OZET

Helenistik Donemin onemli seramik vformlarmdan biri olan Megara
Kaseleri, ilk defa 1883 yilinda Otto Benndorf tarafindan tanimlanmugtir. Kalipla
yapilmig bu kaseler yarimkiire bigimli, ayaksiz, kulpsuz, dis yiizeylerde desen, figiir

ve kabartma siislemeler bulunan igki kaplaridir.

Megara kaseleri adi Otto Benndorf tarafindan Yunanistan'n Attika
bolgesindeki antik kent Megara'da yapildigi sanilarak verilmistir. Arkeolog Susan
Rotroff da "kalip yapimi kase" adini kabul etmis, kalip isi metal kase benzerlerinin
taklidi olarak yapilan bu kaseler Atina'da M.O. 1. yiizyilin ortalarina kadar varhigini

siirdiigiinii belirtmistir.

Arastirmanin ilk boliimiinde, Helenistik Dénem hakkinda teorik ve gorsel

veriler toplanip derlenmis ve 6z olarak tezde verilmeye ¢aligilmugtir.

ikinci bolimde Helenistik Dénem'de bulunan kalip yapimi kaselerin
buluntu merkezleri, iiretim ve siisleme teknikleri, ozellikleri ve tiirleri hakkinda
aciklamalar yapilmistir. Bu aciklamalar 15181nda Helenistik Donem Megara
kaselerinin dekoratif 6zelliklerinin diger kaselere gore {istiin ve standart bigimleri

kiyaslamistir.

Caligmanin liglinct bolimiinde, seramik kase formu galisan ulusal ve
uluslararasi sanatgilarin eserlerine yer verilmistir. Sanatgilardan segilen ornek
eserlerde kullandiklar1 iiretim ve siisleme teknikleri hakkinda kisa bilgiler ve

gorseller esliginde teknik ve estetik agidan incelemeleri yapilmustir.

Son boliimde, uygulama g¢aligmalarina yer verilmistir. Helenistik Dénem
megara kaselerinden esinlenilerek yapilan bu ¢alismalarda tasarim, iretim ve
dekorlama siirecleri ayrintili olarak ele alinmustir. Bu boliimde oncelikle uygulama
caligmalarinin arastirma ve tasarimdan olusan hazirhk asamasi hakkinda bilgiler
verilmistir. Daha sonra, uygulamalarda kullanilan sekillendirme, dekorlama, ilk

pisirim, sirlama ve pisirim yontemleri anlatilmgtir.




Son boliimde tez kapsaminda tiretilen kase calismalarda kullanilan tiretim,

dekor ve sirlama teknikleri, pisirim degerleri estetik ve plastik sanat analizleri

yapimigtir.

Sonu¢ olarak, bu arastirma kapsaminda, Helenistik Doénem megara
kaselerinden esinlenilerek, farkli dekor ve pisirim teknikleriyle iiretilen kase
¢aligmalarinin, cagdas seramik sanatina onemli bilgi ve kaynak saglamasi agisindan

katkida bulunmasi beklenmektedir.

Anahtar Kelimeler: Helenistik, Helenistik Donem, Kalip, Seramik Kase
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ABSTRACT

Megarian bowls one of the most important ceramic forms of Hellenistic
Period were described by Otto Benndorf for the first time in 1883. This bowls are
drinking cups which made from moulds with hemisphere-shape, footless, handless

and their on outer surface they have relief decorations, patterns and figures.

Name of the “Megarian Bowls” was given by Otto Bendorf assuming that
they had been made in Magara ancient city of Attica Region in Greece.
Archaeologist Suzan Rotroff also has accepted “moulded bowl” name and these
bowls are made in imitation of metal bowls continue to exist until the middle of the

first century BC.

In the first part of the study visual and theoretical data about Hellenistic
Period collected and compiled then have been submitted as summary for thesis. In
the light of these statements decorative features of Hellenistic Period Megarian

Bowls were compared to standard and superior formats of other bowls.

The third part of the study has been given to the works of national and
international artist’s studies. Production and decoration techniques are used in
sample works which selected from the artists. Sample works selected from artists
analyzed with technical and aesthetic perspectives by using short information, visual

materials taking consideration their production and ornament technics.

In the last section is given to applied works. Inspired by Hellenistic
Megarian bowls in this study design, manufacturing and decorating processes are
discussed in detail. This section primarily consists of research and design of practical
work has been given about the preparation phase. Then, the applications used in the

forming, decorating, first firing, glazing and firing methods are described.

In the last section used in the production of thesis work produced under the

bowl, decor and glazing techniques, firing analyzed values are cosmetic and plastic

arts.
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As a result, the scope of this study, different decor inspired by Hellenistic
Megarian bowls and bowls produced by firing technique works, to contemporary

ceramic art in terms of providing important information and resources is expected to

contribute.

Keywords: Hellenistic, Hellenistic Period, Mold, Ceramic Bowl
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GIRIS

Dogu Akdeniz ve Orta Dogu uygarlik tarihinde, Biiyiik Iskender’in M.O.

323 yilinda 6liimiiyle Romalilarin Misir’t ele gecirdigi tarih olan M.O. 30 yillan

arasindaki Helenistik Donem, Yunan uygarhgmim egemen oldugu bir donemdir.

HELLENISTIC WORLD
. 3rd Century B.C.

onem, (http://helenistik-donem.nedir.org)

Fotograf 1: Helenistik D

nemli yer tutan kalip yapimi seramik kaseler yarim
r. Tim dis ytizeyi

Helenistik Dénemde &

kiire bi¢imli, ayaksiz, kulpsuz ve kalipla yapilmis igki kaseleridi

rolyef kabartmali figiirlerle bezenmistir. M.O. 3. yy'm ortalarindan itibaren

¢omlekgiler tarafindan {iretilmeye baslanmistir.

Fotograf 2: Helenistik Donem kalip yapm ilk kase, M.O. 225-175 yy.
(http://forum.arkeo-tr.com/)
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Kalip yapimi kaseler metal kaselerden kopya edilerek kilden yapilmustir.
Seramik kaseler daha ucuza mal olmalar1 ve daha kolay temin edilmelerinden dolay1
halkin biiyiik begenisini kazanmustir. Bu siire¢ icerisinde Atina siurlarinin disina

tasarak Akdeniz ve Karadeniz kiy1 bélgelerinde taklit edilmeye baslanmustir.

Fotograf 3: Helenistik Donem metal kase

Kalip yapimi kaselerde iki tip form siklikla kullamlmustir. Bunlardan birisi
derindir ve agiz kismu diga dogru genislemektedir. Bu tip formlara Attika tipi kaseler

denilmistir.

Fotograf 4: Helenistik Donem kahp yapimi kase, M.O. 1. yy. m ikinci yaris,
(Anlagan, 2000: 160)
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Digeri ise sigdir ve agiz kismi ice doniik sekildedir. Bu formlara Delos tipi
Kaseler denilmistir. Buluntu yerlerine gore isimlendirilen kalip yapimu kaselerin ortak

szellikleri bezemeli olmalaridir.

Fotograf 5: Helenistik Donem kahp yapimi Kase, M.O. 1. yy. m ikinci yarisi,
(Anlagan, 2000: 62)

Kalip yapimu Kkaselerin gruplanmasi, lizerine islenilen dekorun ve
olusturulan bezemelerin big¢imine gore gerceklestirilmistir. Bu dénemde dekorlar
cogunlukla rolyeflerden olusmaktadir. Helenistik Déneme 6zgu olan bu kalip yapimi1
kaseler; bindirme yaprak bezemeli kaseler, bitkisel bezemeli kaseler, figiir bezemeli

kaseler, file (ag) bezemeli kaseler ve uzun tag yaprakli kaseler olarak tiirlere ayrilir.

Bindirme yaprak bezemeli kaseler diger kaselere gore daha kaliteli ve ince
islenmistir. Motifleri kigiik egrelti otlar1 ve lotus yaprak desenlerinin st Uuste

bindirilmesi seklinde kasenin dis ylizeyine bezenmesiyle olusturulmaktadir.

Fotograf 6: Bindirme yaprak bezemeli kase, M.O. 2. yy, (Anlagan, 2000: 112)




Bitkisel bezemeli kaselerde motifler belli araliklarla islenmis, genellikle
madalyondan agiz Kismina kadar dolacak sekilde siralanmistir. Bitkisel bezemeli

motifler yapraklarin cinslerine gore kiigiik egrelti otlar, yuvarlanan damarli

. yapraklar, cigek ve yildiz rozetleri, asma dalu, tiziim salkimi, degisik bigimlerde lotus

yapraklar, akantus yapraklari, tomurcuklu kivrilmis dallar ve ince filizler seklinde

siniflandiriimastir.

Fotograf 7: Bitkisel bezemeli kase, M.O. 2. yy. mn ikinci yarsi, (Anlagan, 2000:
58)

Figiirlii kaselerde insan ve hayvan figiirii kullanilmistir. Figiir, bazen
kasenin tabaninda madalyon seklinde goriiliirken bazen yapraklarla biittinlik
olusturularak kompozisyon seklinde goriilmektedir. Bitkisel dekorlarla gevrilmis
madalyon ve palmiye dali motifleri tizerine oturtulan kus figliriinin Misir’a 0zgi

oldugu diistiniilmektedir.

117
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Fotograf 8: Figiirlii kase, Bergama, M.O. 2. yy. m ikinci yarisi,

(Anlagan, 2000: 90)
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File (ag) bezemeli kaselerdeki dekorlar kazima teknigi ile yapilmustir.
Adindan da anlasilacagi gibi ag seklinde olup bazen de kaplumbaganin kabugundan

esinlenilerek olusturulan diizenleme olarak bilinir.

Uzun tag¢ yaprakli kaselerin ortaya cikmasiyla figiirlii kaselere olan ilgi

azalmuistir. Madalyona kadar uzanan uzun yaprak desenlerinin, agiz kismindaki

o s s e e

bordiir ile baglantis1 saglanmistir. Yapraklarin uzun ve uclarmin yuvarlak olmast ile

kaseyi kavrayacak sekilde tasarlanmistir.

Fotograf 9: Uzun ta¢ yaprakh kase, Efes,

M.O. 1. Yy. m basi, (Anlagan, 2000: 108)
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BIiRINCi BOLUM
1 L HELENISTiK DONEM

1.1. Tarihgesi

M.O. 336 yilinda Makedonya Krali II. Philip'in 6limiinden sonra yerine

oglu III. Alexandros (Biiyiik Iskender) gegmistir. Biiyiik iskender'in askeri seferleri
Kiiltiirel acidan dnemli sonuglara neden oldugu kadar siyasi agidan da onemli etkiler
saglamistir. Bu seferler sayesinde Helen Uygarligi, Uzak Doguya kadar yayimis ve
bu bolgede bulunan Misir, fran, Mezopotamya ve Hint uygarhklariyla birleserek

Helenistik Uygarhigini olusturmuslardir (Ozdemir, 2008: 3).
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Fotograf 10: Helenistik Donem Kralliklar1 (www.tarih.5u.com)

G

% Helenizm kelimesi ilk defa Alman tarihgisi J .G. Droysen tarafindan bilimsel
bir terim olarak kullanilmistir. Droysen, Helenizm’in Yunan kiiltiirtiniin Y unanistan

stnir1 disina ¢ikip Akdeniz bolgesi ve On Asya’da Dogu kiiltiirleriyle karigmasi

sonucunda meydana gelen bir kiilttr oldugunu belirtmistir. Helenistik Donem, Biiytik
B f Iskender’in Asya seferleriyle baslamakta ve etkilerini uzun siire gostermekle beraber,

esas itibariyle Misir’'in Romalilar tarafindan fethiyle sona ermekte, yani M.O.

| |

330°dan 30 senesine kadar gegen iig yiizyilhk devreyi icine almaktadir. Helenizm
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kelimesine Droysen’in kabul ettiginden daha genis bir anlam yiiklemek gerekirse,
Helenizm’in yalmz Dogu kiiltiirleriyle Yunan kiiltiiriiniin karismasindan meydana
geldigi degil, biitin Yunan kiiltiirlerinin toplam1 oldugu kabul edilebilir (Mansel,
1963: 472,473).

Biiyiikk Iskender ile baglayan Helenistik Donemde, Yunan siyaseti
Hindistan’a kadar yayilip birgok kiiltiirtin korunmasini saglamigtir. Dogulularin
Yunan siyasetini higbir zaman benimsememis olmalar1 ve siirekli tepkileri nedeniyle
Helenizm ¢6kme siirecine girmig, bir siire sonra da ortadan kalkmustir (Giingor,

Bilici, 2006: 19).

Biiyiik Iskender'in Makedonya'dan Hindistan'a kadar biiyiik bir imparatorluk
lurmast Yunan Sanati igin &nemlidir. Seramik sanati da sehir devletlerinin dar
alanlarindan ¢ikip, Biiyiik iskender'in kurdugu genis bir imparatorlugun icine
yayllmaya baslamistir. Bu gelismeyle birlikte daha karisik hale gelen toplumda
kiiltiir ve sanat cesitliligi artiyordu. Biiyiik Iskender’in M.0. 323 yilinda Babil’de
5limiinden sonra imparatorlugun generaller arasinda pargalanmig olmasi, kiiltir ve

sanat alanlarindaki bu geligmelerin hizint kesmiyordu (Gombrich, 1999: 108).

Yunanistan’m bu genis topraklar iizerindeki kiiltiirel etkisi uzun sire
devamliligini korumustur. M.O. 323-30 yillar1 boyunca bir yandan Yunan Kiiltiirii
yayilirken bir yandan da Yunanlar 6teki halklarla karismis, Yunan ve Dogulu ogeler

i¢ ige gecmistir (Ana Britannica, 10. Cilt: 562).

Helenistik donemde kendi dillerini konusan, kendilerine 6z begenileri olan
ve ¢omlekgilik geleneklerine sahip toplumlar olusmugtur. Bu dénemde goriilen
kentlesme hareketleri ¢omlekgilik, seramik tiretimi ve bezeme geleneklerini
etkilemistir. Kentlesme uluslar arasi ticaretin gelisi sonucu dogmustur. Bu sayede,
Yunan sanat gelenegi tiim Akdeniz boyunca ihrag edilir hale gelmistir (Cumming,

2006: 56).

Helenistik Donem’de kalip yapimi kaseler, tiretim yontemi bakimindan en
belirgin olanlarindan  birisidir. Yapim teknikleri ve kullanilan motifleriyle

digerlerinden ayrilmaktadir. flk 6rnekleri, metal kaselerin seramik iizerinde taklitleri




olarak karsimiza cikmaktadir. Helenistik kalip yapimi kaselerin motiflerindeki en
belirgin  ozellikler, bezemelerin bir kompozisyonda yerlestirilmesi ve zamanla
modaya, begeniye uygun olarak degisim gostermesidir. Kalipta yapilan seramikler
aymi zamanda, Helenistik Donem’de baslayan seri {iretim uygulamalarin en dnemli

kanit1 olma 6zelligini tasimaktadir (Rotroff, 1982: 3).

“Megara Kasesi” adi ile bilinen kalip yapimu kaseler, Helenistik Donemin
en belirgin seramiklerinden biridir ve genel olarak Helenistik merkezlerde iiretilmis
ve kullanlmuistir. Kaselerin en belirgin ozelligi formlarnt ve bezemeleri 1ile
taninmasidir.  Genellikle yar1 kiiresel govdeli, kaide yerine ayakta durmasini
saglamak amaglt yapilmis kiigiik halkaya sahip ve kulpsuzdur. Dis kisminda bitkisel,
geometrik bigimler ve figiirlti kabartma bezemeleri ile Helenistik Dénem sanatinin

etkisini gostermektedir (Rotroff, 1982: 3).

Helenistik Donem’de Misir Sanatinin, Akdeniz’in her yerinde, her tiirli
seramik, mimari ve plastik eserlerdeki etkisi rahatlikla goriilmektedir. Yunanistan’in
Misir ile iliskileri sonucunda, metal kaselerin ilk seramik oOrnekleri MO 3. yy

baglarindan itibaren Atina’da iiretilmis ve buradan diger merkezlere yayilmistir

(Rotroff, 1982: 1,7).
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IKINCi BOLUM
». HELENISTIK DONEMDE BULUNAN KALIP YAPIMI
KASELER

Edwards, Kossatz ve Rotroff, kalip yapimi kaseler ile ilgili olarak farkli
samanlarda farkli tanimlamalar yapmuslardir. Bunlarin iginde en ayrintii bilgiyi,
Amerikali arkeolog Susanne Rotroff’tur. Rotroff’a gére kalip yapimi kaseler, 19.
yiizyildan bu yana yanhs bilinerek Megara kaseleri olarak tanmnmaktadir. Viyana
Arkeoloji Miizesi’nin miidiirligiint yapmis olan ve Efes’te cok sayida kazi ¢aligmast
gergeklestirmis olan Otto Benndorf, 1883 yilinda bir miktar alg1 kalip yayinladi.
Asillar1 Atina’daki miizelerde bulunan bu kaliplari Benndorf, “Gualas” adi ile
tanimlads. Antik Yunan déneminden kalma bu “gualas” sozciigiiyle tanimlanmasina

karsin Helenistik Donemin kalip yapimi kaseleri, Atina’da bulunanlardan farkliydu.

Rotroff, donemin kalip yapimi Kkaselerinin Megaralilar tarafindan
kullanilmasindan dolay1 “Megara kaseleri” olarak adlandinldigini, kisa ve sdylenisi
kolay olmasindan dolay1 arkeologlar ve bilim insanlar1 tarafindan kolayca
benimsendigini belirtmektedir (Rotroff, 1982: 3). Yine Rotroff’a gére kalip yapimi
kaseler, i¢ki kab1 olarak masada kullanilmaktaydi ve gliniimiiziin igki kaplart ile ayni
isleve sahipti. Antik déneme ait bulgulardan edinilen ve kalip yapimi kaseler i¢in
kullamldig1 diigiiniilen ifadelerin giiniimiizde tam karsilig olmadigim1 soyleyen
Edwards, “kalipl” ifadesini kullanmus olsa da bu nitelemenin diger bazi kaplar ifade
etmek i¢in kullanilmakta olmasindan dolay1 pek kullanilmamustir. Antik dénemden
kalma “hemitomos” sézciigii torna iiretimi kabartmali kaplari, “konou” ise yar1 kiire
bigimli Pers yapimi kristal igki kaplarin ifade ettiginden bu sozciikler de kalip
yapimu kaseler igin kullamlmamistir. Kalip yapimi kaselerin adlandirilmasinda
degisik tekliflerin ortak bir noktada bulujamamasi sonucu “Megara kaseleri” tanimi

giintimiize kadar kullanilagelmistir.

fcki kabi olarak kullamldigina inanilan kalip yapimu kaselerin Anadolu’da
bircok yerde bulunmus olmasimnin, Helenistik dénem insaninin yasam tarzi hakkinda

baz1 bilgiler verdigi disiiniilebilir. Giiniimiizde Yunanistan’da hala yapildig1

s B Bl 1mm
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goriildigi {izere Antik Cag’da da sarap su ile karistirilirdt. Soguk havalarda sicak su

ile karistirilarak jsitilan saraba sicak havalarda ise yer altinda saklanan buz katilirdi

(Bouzek, 1974: 32).

Kalip yapimu kaselerin Helenistik donemde kullanildigi dénem Kkesin
warihler olarak bilinmemekle birlikte MO 3. yiizyiln bast ile MO 1. yiizyilin ortasl
olarak kabul edilmektedir. Nadir de olsa, MS. 2 vyiizyila kadar iretildigine de
rastlanmaktadir (Waage, 1948: 30).

Kossatz, Helenistik donemde kalip yapimi kaselerle ilgili olarak su tarihsel

siralamay1 vermektedir.

Erken Helenistik 1: MO. 300 yiizyilin bagt — MO 3. yiizyil sonu arasindaki

dénemdir. Bu donemde kalip yapimi kase bulunmamaktadir.

FErken Helenistik 2: MO. 3. yiizyilin sonu — MO. 2. yiizyilm ortasina kadar

olan dénemdir. Bu dénemde ¢ok az kalip yapimi kaseye rastlanmaktadir.

Geg Helenistik: MO. 150 — MO. 1. yiizyiln sonunda kadar olan doénemdir.

Bu dénemde fazla sayida kalip yapimi kase bulunmaktadir (Kossatz, 1990: 123).
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2.1. BULUNTU MERKEZLERI

Helenistik donem kalip yapimi kaselerin siklikla bulundugu yerler giinimuz
Atina ve gevresi ile Anadolu’nun Ege kiyilaridir. Bununla birlikte Akdeniz’e kiyist

olan bazi Afrika ve Asya iilkelerinde de ele gegirildigi goriilmektedir.

2.1.1. Masir

Megara kaselerinin metal malzemeden yapilmis ilk rnekleri Misir’da ele
gegirilmistir. Bu durum, Megara kaselerinin Misir’dan ¢iktif1 tezini savunanlarin en
snemli dayanaklarindan olmustur. Misir’da bulunan Megara kaselerinin genel bi¢imi
siskin govdeli ve gergindir. Govde etrafinda lotus yaprag1 bezemelerl bulunmakta ve
bu desenler dipteki madalyona kadar devam etmektedir. Madalyon, rozet bigiminde
olup yaprak desenleri ile birlikte tamamlanmaktadir. Megara kaselerinin bir diger
ortak ©zelligi ise lotus yapragi bezemelerinin st tarafinda, kabin genisligini
daraltacak sekilde sade bir serit bulunmasidir. Ozetle Misir’da bulunan Megara
kaselerinin siklikla rastlamlan siisleme bicimi tabanda madalyon siislemesi,
genellikle bitki desenleriyle bezeli kap govdesi ve bu bélimle bezeme kisminin

ayrildig1 yerde serit bulunmasidir (Y1lmazer Corbaci, 2009: 62).

Misir’da Megara kaselerinin yapiminda kullanilan cok sayida kalip
bulunmustur. Bu kaliplarin Atina ve yakinlarinda elde edilen Megara kaseleriyle

bicimsel ortak ozellikleri bulunmaktadir (Yilmazer Corbaci, 2009: 63).

Simdiki Misir’in kuzeyinde bulunan Iskenderiye’nin metal is¢iliginde ve
iiretiminde donemin sayili merkezlerinden birisi olmasi nedeniyle burada, Megara
kaselerinin metal ilk ornekleri bulunmustur. Ancak metal isciliginin daha zor ve
malzemenin daha pahali olmasi nedeniyle bolgede, bu kaselerin seramik
benzerlerinin iiretildigi goriilmektedir. Bu ¢esitligin  sonucu olarak Megara
kaselerinin kaynagi olarak aragtirmalarin Misir’da yogunlastigi goriilmektedir.
(Pagenstecher, 1913: 65). Bu bdlgede bulunan seramik pismis toprak kaplar Delos
kaseleri seklinde adlandinlmaktadir. Bu kaplar, Misir’in birgok buluntu bolgesinde
diger kaplara oranla daha fazla ele gecirilmistir. Delos kaselerinin de Megara kaseleri

gibi bogumlu olduklari bilinmektedir (Hausmann, 1959: 2 1).

I




Fotograf 11: Masir kasesi, (Parlasca, 1955: 135)

2.1.2. Kerameikos

Atina’nin kuzey batisinda bulunan Keramikos, kalip yapumi kaselerin
snemli buluntu merkezlerindendir. Keramekios’ta bulunan ve Megara kaseleri olarak
adlandirlan kaplarin, diger merkezlerden bulunanlardan daha onceki tarihlere ait
olduklart diisiintilmektedir ~(Yilmazer Corbaci, 2009: 65). Bu tarihlemede
Kerameikos’ta ele gecen kaplarin yapim yontemi ve bezemeleri rol oynamaktadir.
Bicimsel ve teknik oOzellikleri ile bu kaplar, Attika Megara {iretimi oldugunu
gostermektedir  (Schwabacher, 1941: 226). Bu kaplarnn arkeolojik, teknik ve
bicimsel ozellikleri MO 310 — MO 100 yillan arasinda kullanildiklarina isaret
etmektedir (Y1ilmazer Corbact, 2009: 64).

Fotograf 12: Kerameikos megara kasesi, (Schwabacher, 1941: 2)




2.1.3. Atina

Antik Yunanistan’daki biiyiik sehir devletlerinden olan Atina’da yapilan
kazilarda da gok sayida kalip yapmm kase ele gecirilmigtir. Bu buluntularm ait
oldugu tarih M.O. 300 — M.O. 50 araligidir (Thompson, 1934 6). Bu tarihsel bilgiler,

Atina’da Megara kaselerinin MO 86 yilma kadar iiretildigini gostermektedir

(Rotroff, 1982: 10).

Atina, kalip yapimi kaseler agisindan Helenistik dénemin en 6nemli
merkezlerindendir. Megara kaseleri olarak tanman bu tiir kaplarm biiyiik ¢ogunlugu
Atina ¢ikishdir. Ayni zamanda, dénemin diger buluntu merkezlerinin ¢ogunda ele
gegirilen kaselerin de Atina atolyelerinde iiretilen kaplardan esinlenerek tasarlandigi
goriilmektedir. Bu durumun sebebi olarak, donemin ticarete yonelik ve sanat
kaygisindan yoksun olmasi gosterilebilir. Atina disindaki birgok atdlyenin Atina’da
iiretilen kaplar1 taklit etmeleri, haliyle Atina kaselerinin cok genis bir alana
yayilmasimn  sebebi iiretimin daha ¢ok ticari kaygilar ile yapilmasindandir

(Dereboylu, 1994: 22).

Fotograf 13: Atina Agora megara Kkasesi, (Rotroff, 1982: 10)
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2.1.4. Bergama

Bergama, kalip yapimi kaselerin Anadolu’daki en o©nemli buluntu

merkezlerinden birisidir. Bu bolgede yapilan kazilarda sadece kaseler ve kase

pargalart degil, aynt zamanda bu kaselerin yapiminda kullanilan alg1 kaliplar da ele

gegirl
minin de gergeklestirildigine isaret etmektedir (Schafer, 1968: 64).

Imistir. Bu buluntular, Bergama kalip yapim1 kaselerin kullaniminin yaninda

fireti

Yapilan aragtirmalar ve buluntularin diger bolgelerde elde edilen buluntular
ile karsilastirilmasi neticesinde Bergama’da {iretimin bolgesel tiiketim diginda
digarrya satis amagli oldugunu da ortaya koymaktadir. Kalip yapimi kaselerin
Bergama igin bir dig ticaret triind olarak da kullanildig1 goriilmektedir (Schafer,

1968: 93), (Yilmazer Corbaci, 2009: 67).

Arkeolojik ¢aligmalar, Bergama’da kalip yapimui kase {iretiminin MO 150
yili civaridan itibaren basladigini gostermektedir. MO 2. yiizyilin sonu ile MO 1.
yiizyilin bag1 arasinda iiretimin gelistigi ve figiir bezemelerin iiretime yansimaktadir.
Bu donemden sonra, dis ticaret amagl iiretim gergeklesmis ve MO 60 civarina kadar

kalip yapimi kaselerin tiretimi stirmiistiir (Y1lmazer Corbact, 2009: 67).

Bergama bolgesi kaselerinin kil rengi ¢ogunlukla kirmizidir. Kil ve mika
yapisi, bolgedeki andezit tipi taglara bagl olarak iri tanelidir. Bu nedenle kil yapisi,
doénemin diger kalip yapimi kaselere oranla daha kabadir (Dereboylu, 1994: 30).

Fotograf 14: Bergama megara kasesi, (Schafer, 1968: 12)
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2.1.5. Kyme

Anadolunun Ege kiyilarinda yer alan Kyme’de kalip yapim kase
jcullanmmumn - diger bolgelere gore daha kisa siirdiigii goriilmektedir. (Yilmazer
Corbac, 2009: 67) MO 2. yiizyilda kullanildig1 tespit edilen buluntular arasinda gok
kiigiik kase pargalar ile cok sayida kalip bulunmaktadir. Buluntular arasinda aymn

samanda hatalt iiretilmis kalip yapim1 kase pargalarina da rastlanmaktadir (Bouzek,

1974: 38).

Fotograf 15: Kyme kase kalbi, (Bouzek, 1974: 1)

2.1.6. Delos

Anadolu’da kullamlan kalip yapimi kaseler arasinda oldukga biiyiik
miktarda yer tutan Delos kaplari, Giiney Ege Denizindeki Delos Adasi’ndan Ege ve
Akdeniz iilkelerine ihrag edilmistir. Antik Delos kentinin bir liman kenti olmasindan
dolay1, bu bolgeden yayilan kaplarin kaynagi hakkinda celigkili bilgiler meveuttur.
Delos’ta bulunan kalip yapimi kaselerin bagka {iretim merkezlerinden geldigi

« savunulmakla birlikte (Yilmazer Corbact, 2009: 68), birgok iiretim merkezinin
disinda Delos’ta iki snemli atolyede tretildikleri de savunulmaktadir. Cogunlugunun
Menemakhos ve Monogramist adli iireticilerin atdlyelerinden ¢iktig1 diisiiniilen
Delos kaplari, bulunduklari bolgelerde  diger buluntulara gore g¢oguniugu

olusturmaktadir (Kossatz, 1990: 135).

I "
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Delos kaseleri ile ilgili bir baska iddia ise, [yonya atdlyelerinden ¢iktiklar:

diisiincesidir. Bu durum, Iyonya bélgesinde de atolyelerin varligi konusunda 6nemli

bir gostergedir (Laumonier, 1977: 1).

Fotograf 16: Delos kasesi, (Laumonier, 1977: 38)

2.1.7. Efes

Delos kaplarimin 6énemli iiretim merkezlerinden birisinin de Efes oldugu
bilinmektedir. Bu bulgunun kaynagi olarak, Efes bolgesindeki bazilikadan elde
edilen kalip yapim kase ve kalip pargalart iizerinde gergeklestirilen aragtirmalarin

sonuglar gosterilmektedir (Laumonier, 1977: 3).
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2.1.8. Priene

Giiniimiiz Aydin ili Soke bolgesinde bulunan Priene Antik Kenti
Kazilarinda, bolgeye ait bir atdlyede bol miktarda kalip yapimi kase bulunmustur. Bu
kaplarn Delos kaplariyla benzerligi, MO 2. yiizyilda Priene’de de Delos kaplarinin
iiretildigine ve kullanildifina isaret etmektedir (Zahn, 1904: 43).

Fotograf 18: Priene kasesi, (Reader, 1984: 71)

2.1.9. Milet

Priene antik kentinin giineyinde yer alan Milet antik kentinde 4 kalip
bulunmug olmasi, kalip yapim kaselerin {iretimine isaret olarak gosterilmektedir.
Buluntularm ait oldugu dénemler, bu bolgede kalip yapimi kaselerin kullanildig1 ve
iretildigi domemin MO 2. yiizylln bast ile MO 1. yiizyillin ortast oldugunu
gostermektedir. Milet bolgesinde ele gegen kalip yapimi kaselerin metal yapim
olanlarla benzerlikleri, burada Megara kaselerinin ilk orneklerinin olabilecegi

anlamina gelmektedir (Y1lmazer Corbact, 2009: 69).




Fotograf 19: Milet kasesi, (Kossatz, 1990: 9)

' 2.1.10. Suriye ve Filistin

‘ Antik dénemin Suriye ve Filistin bolgelerinde MO 200 — MS 70 yillar |

arasinda kalip yapimi kaselerin tretildigi, bulgular sayesinde bilinmektedir (Kossatz,

1990: 120).

Fotograf 20: Suriye ve Filistin kaseleri, ( Anlagan, 2000: 91)

2.1.11. Antakya ve Tarsus

Kalip yapimi kaselerin 6nemli buluntu merkezlerinden olan Antakya ve

Tarsus’ta da tretim yapildig1 goriilmektedir. Antakya’da Megara kaselerinin MO 3.

ylzyilin sonu ile MO 1. yiizyihn sonuna kadar {iretildigi bilinmektedir (Waage,

1948: 2).

_
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Tarsus’ta ele gegirilen buluntular Antakya ile benzerlik gostermektedir.
Tarsus taki buluntularmn, Anadolu’da kalip yapimi kase iiretiminin ilk érneklerinden

oldugu goriilmektedir (Yilmazer Corbaci, 2009: 69).

Fotograf 21: Antakya ve Tarsus Kkasesi, (Civelek, Yener Tas, 2012: 142,148)

2.2. HELENISTIiK DONEM KALIP YAPIMI KASELERIN URETIM
TEKNIiGI

Helenistik donemde kullanilan kalip yapimi kaselerin kalinhigi yaklasik 5
mrm’dir. Genellikle firnis kullamlmamaktadir. Kaliplar, torna tezgahinda hazirlanmis
cekirdek kase kullamlarak olusturulmaktadir. Kaliplarda kulp ya da ayak

bulunmamaktadar.

Dis ylizeylerinde, kaliba tutma rahatlign getirilmesi amaciyla tornada
olusturulmus oluklar bulunmaktadir. Kaliplarin dis yiizeylerinde herhangi bir
islemeye rastlanilmadig gibi cogunlukla diizgiinlestirilmedigi goriilmektedir. Torna
isleminden kalma izlerin dis ylizeyde rahathkla goriilebildigi kaliplann  i¢

yiizeylerinde ise aksine piiriizsiizliik hakimdir.

Kalibin i¢ yiizeyi iiretime yonelik olarak diizgiinlestirilmistir. Cark izleri ic
yiizeylerde goriilmemektedir. Uretilecek kaselere verilecek desenler, kalip heniiz

yumusak iken islenmektedir. I¢ yiizeye islenecek motifler igin oncelikle alan



maktadir. Agiz bolgesi ve motifler oluklar ile ¢evrelenmekte ve

sirlamast yapil
ygulanacak bslgenin sinirlari olusturulmaktadir (Karci, 2006: 6).

desen u

Fotograf 22: Helenistik Dénem kalip ve Kase, (Kiinzl, 2002: 172)

Bulgular, pisirim sirasinda kaselerin arasina halka bigimli kiigtik kil
pargalar1 yerlestirildigini ve bu sekilde kaselerin birbiriyle temasinin engellendigini
gostermektedir. Bu kil pargalarinin kase tizerindeki madalyonda kirmizi bir iz

biraktigi nadir de olsa goriilmektedir (Rotroff, 1982: 5).

Ozensiz pisirim neticesinde olusan kizil-siyah renk gegislerinin bazi

durumlarda istenilerek yapildig1 da goriilmektedir (Karci, 2006: 7).
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».3. HELENISTIK DONEM KALIP YONTEMI KASELERIN OZELLIKLERI

Kalip yapimi kaseler, Helenistik donemde icki kabi olarak kullanilan en
yaygin kaplardir. Kalip yapimi kaselerin MO 4. yiizyildan itibaren metal kaselerle
benzerliklerinin oldugu goriilmektedir. Bigimsel dzellikler, desenleri ve parlak astar
renkleri ile metal kaselere oldukga benzemektedir (Vickers, 1986: 108-109). Seramik
iiretiminde metal kaplardan drnek almamn MO 4. yiizyilda goriildiigii bilindiginden,
kalip yapum kaselerin metal kaplardan esinlenerek ortaya ciktigl soylenebilir

(Rotroff, 1982: 6).

Kalip yapim kaseler, genellikle kareye yakin yar kiire seklinde olmakla
birlikte bazen farkli bigime sahip kaliplarda da iiretilmektedir. Bu kaliplar, tornada
hazirlanmaktadir (Edwards, 1975: 86).

Kalip yapimi kaselerin kalipla yapilmus olmalarindan dolay1 hangi tarihte
yapildiklarim net bir gekilde bulmak olduk¢a zordur. Hatta bu kaseleri birbirleri
arasinda yapilis tarihine gore siralamak bile miimkiin olmayabilir. Bir kalip yapimi1
kasenin tarihi hakkinda bilgi sahibi olmak ya da digerleri ile tarihsel bir siralamaya
sokabilmek i¢in kullamldig1 dénem ve yasanan olaylar hakkinda bilgi sahibi olmak

gerekmektedir (Rotroff, 1982: 2).

Helenistik donemde kullanilan kalip yapimi kaseler, dénemden kalma
mezarlardan az sayida bulunmaktadir. Ele gegen kaselerin biiyiik kismi ev ve

endiistriyel tiretim merkezlerinden ¢ikariimaktadir (Rotroff, 1982: 7).
2.3.1. Kil ve Firnis Ozellikleri

Helenistik dénem o©ncesinde agik renk kil ve koyu renk firnis
kullaniimaktadir. Helenistik donemde bu aligkanlik, gri renkli kil ile koyu renkli
firnis kullanim1 seklinde degisim gostermektedir (Dereboylu, 1994: 18). Donemin
buluntularinda kil dokusunun sert oldugu goriilmektedir (Dereboylu, 1994 29).

Kaselerin ve kaselere ait pargalarm tiimiinde hamur yani Kil, mikalidir.

Yiizde 63,5’ inde kiremit rengi kil ve kirmizi firnis goriiliir. Bu firnis bazen kirmizi —

siyah alacali olmaktadir (Giirler, 1994: 39). MO 3. ve 2. yiizyilda firnis kalin iken,
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Helenistik donemin sonlarinda incelmektedir. Ayni sekilde ilk dénemlerde firnis

parlak ve metalik iken, son dénemde mat olarak goriilmektedir (Dereboylu, 1994:

29).
2.3.2. Form, Olgii ve Teknik

Bicimsel ortak dzellikleri yarim kiire bi¢iminde olmalari, kulp ya da ayaga
sahip olmamalar1 ve dig yiizeylerinde kabartma desenlere sahip olmalaridir

(Yilmazer Gorbact, 2012: 76).

Helenistik dénem kalip yapimui kaselerin boyutsal ortak ozellikleri su
sekildedir: Agiz gaplari 11,8 cm — 15,2 cm arasinda, yiikseklikleri ise 5,2 cm — 9 cm
arasindadir (Civelek, Yener Tas, 2012: 126).

Kalip yapimi kaselerin formlari incelendiginde genel olarak Attika
kaselerinin formlarmin kullanildig: anlagiimaktadir. Attika kaselerinde form kareye
yakin yar1 kiire bigimindedir. Ag1z kismi disa dogru genislemektedir. Kabin gévdesi
siskin olmakla birlikte disbiikeydir. Agiz kismi ile bezeme alan1 arasindaki kisma
genellikle desen uygulanmamakla birlikte, nadiren ¢émlekginin zevkine gore sade bir
desene rastlanabilmektedir. Kasenin taban kisminda bir madalyon bulunmaktadir. Bu
madalyonun deseni genellikle kabin bezemesini tamamlayici niteliktedir. Attika kase
formunun metal kaselerden esinlenilerek olusturuldugu goriilmektedir (Dereboylu,

1994: 27).

iskenderiye metal isleri merkezi olarak onemli bir yer tutar. Metal kaselerin
daha ucuz oldugu icin topraktan taklitleri yapilmig. Bu nedenle kaselerin ¢ikis
merkezi Misir’da aranmustir (Pagenstecher, 1913: 65). Misir’da yogun olarak ele

gecen toprak kaseler Delos kaseleri olarak anilan ve pek ¢ok merkezde buluntunun

¢ogunlugunu olusturan ige gekik kenarli kaselerdir (Hausmann, 1959: 21).
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2.4. TURLERINE GORE HELENISTiK KALIP YAPIMI KASELER

Helenistik donem kalip yapimu kaseleri ¢ok farkli bezemelere sahip olmakla
birlikte agirlikla su bes tiirde simflandinlabilirler: Bindirme yaprak bezemeli, bitkisel
bezemeli, figiir bezemeli, file bezemeli ve uzun tag yaprak bezemeli kalip yapimi
Kaselerdir. Bu smiflandirma yaygin olarak kabul edilmekle birlikte nadiren bazi
kaselerin birden fazla tiirde bezeme ile islendigine de rastlanmaktadir. Bu durumda,
iiretim yapilan atdlyelerin giincel olan desenleri kullanmak istemelerinin rolii

bulunmaktadir (Rotroff, 1982: 17).

Bu tiirler arasinda tarihsel bir siralamay1 kesin olarak yapabilmek miimkiin
degildir. Ozellikle figiirlii ve bitkisel bezemeli kaselerin ¢ikis siras1 hakkinda
tartigmalar halen siirmektedir (Rotroff, 1982: 17).

2.4.1. Bindirme Yaprak Bezemeli Kaseler

Bindirme yaprakl kaselerin ilk drneklerine MO 2. yiizyilin sonlarina dogru
Atina’da rastlanmaktadir. Uretimin Helenistik donem sonuna kadar siirdugi
bilinmektedir. MO 2. yiizyila kadar olan iiriinlerin diisiik kaliteli oldugu anlasilan
bindirme yaprakli kaselerin MO 1. yiizyilda kaliteli ve ince islenmis olduklar
goriilmektedir (Dereboylu, 1994: 58).

Bu kaselerde kullanilan kil sert ve gri renklidir. Firnisin yar1 mat ve metalik

gri oldugu goriilmektedir (Dereboylu, 1994: 54).

Genellikle kiigiik egrelti otlari ve lotus yaprak desenlerinin balik pulu
seklinde iist iiste bindirilerek kasenin dig yiizeyine bezenmesiyle olusan kase
tirleridir. Bu bezeme tiirli, cesitli adlarla amlmakla birlikte daha ¢ok bindirme

yaprakl1 bezeme olarak bilinmektedir (Yedidag, 2011: 25).

Bindirme yaprak bezemelerinde kullamlan yaprak desenlerinin
biiyiikliiklerinin farkli oldugu goriilmektedir. Bununla birlikte kalip yapimu kaselerin
iiretildigi ilk donemlerde kiigiik boyutlu yaprak bezemeleri kullanilirken, biiyiik
boyutlu yapraklarin kullanimimin biraz daha geg oldugu diistiniilmektedir (Civelek,

Yener Tas, 2012: 127). Ote yandan bezeme 6gesi olarak kullanilan yaprak desenleri

e A ——




bityitk yapraklar, tag yapraklar, uzun lotus yapraklari, damarl egrelti otlart ve ti¢gen

yaprak desenleridir (Yedidag, 2011: 25).

Fotograf 24: Bindirme yaprak bezemeli kase, Bergama,

M.O. 2. yy. n ikinci yarisi, (Anlagan, 2000: 114, 115)
2.4.2. Bitkisel Bezemeli Kaseler

Bitkisel bezemeli kaselerin ilk kalip yapim kaseler olduklar bilinmektedir
(Giirler, 1994: 44). MO 3. yiizyilin sonlarinda {iretilmeye baglanan bu kaselerin ilk
Smeklerinin, metal kaselerden esinlenerek tasarlandiklar1 goriilmektedir (Karct,
2006: 10). Bitkisel bezemeli kaseler MO 2. yiizyilin ortasina kadar {iretilmislerdir
(Rotroff, 1982: 17).

Her biri gerek teknik oOzellikleri (form, hamur, sir) gerekse bezeme
bakimindan cesitlilik gostermektedir. Agiz ¢ap leileri 11,4 cm ile 14,2 cm
araliginda, yiikseklikleri ise 5 ile 9 cm arahiginda degismektedir (Yilmazer Corbaci,

2007: 20).

Desenlerde Misir etkilerinin goriilmekte oldugu bitkisel bezemeli kaselerde
palmiye dali ve lotus yapraklari kullamlmstir. Bu desenlerle birlikte madalyonun da

Misir kiiltiiriinden etkilendigi goriilmektedir (Thompson, 1934: 455).

Bitkisel bezemeli kaselerde desenler dis yiizeyde dagmik halde

bulunmaktadir. Bu desenler kiigiik egrelti otlari, yuvarlanan damarl1 yapraklar, ¢igek

ve yildiz rozetleri, asma dali, tizim salkimi, degisik bi¢imlerde lotus yapraklari,
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akantus yapraklarl, tomurcuklu kivrilmis dallar ve ince filizlerdir (Civelek, Yener
Tas, 2012: 128). Bordiir desenleri bitki bezemeli kaselerin hemen hepsinde farklidir
(Anlagan, 2000: 17). Bu kaselerde bitkisel dgelerle birlikte, kiiciik kus desenleri ve
figiirlerin de kullamldig1 goriilmektedir. Figiirlerin kullanildigi durumlarda bitkisel

desenler daha agirlikta olmaktadir (Rotroff, 1982: 17).

Fotograf 25: Bitkisel bezemeli kase, Bergama,

M.O. 2. yy. n ikinci yarisy, (Anlagan, 2000: 60, 61)
2.4.3. Figiir Bezemeli Kaseler

Figiir bezemeli kaseler, dis yiizeyleri insan ve hayvan figiirleriyle bezenmis
kalip yapimi kaselerdir. Figiirli kaselerin ortaya ¢ikisi MO 3. ylizyihn sonlarina
rastlamaktadir. Bu donemde yaprak bezemeli ve bitkisel bezemeli kaseler de
iiretilmektedir. 2. yiizyilda uzun tag yaprakli bezemelerin ortaya ¢ikmastyla figtirli
kaselerin tiretimi Atina’da sona ermistir. Bununla birlikte bazi {iretim merkezlerinde
kalip yapimu kaseler ile birlikte {iretilmeye deva ettigi goriilmektedir (Karc, 2006:

23).

Helenistik donemin figiirli kaseleri ~boyutlari acisindan  gesitlilik
obstermektedir. Agiz ¢aplari 9 ile 15,2 cm, yitkseklikleri ise 5,2 ile 9 cm araliginda

cesitlilik gostermektedir. Figiir desenlerinin yerlesimi oldukca serbesttir. Herhangi

bir sinir bulunmamakta ve kabin agz ile tabani arasinda tiim alana yerlestirilmektedir




(Civelek, Vener Tas, 2012: 129). Figiirlii kaselerin bigimsel ortak ozellikleri, disa

doniik agiz kenarlar1 ve g6vde formlaridir (Anlagan, 2000: 19).

Figir bezemeli kaselerde kullamlan firnislerin ~ akiskan  oldugu
gﬁrﬁlmek‘tedir. Firnisler hemen tiim renklerde olabilmektedir. Bununla birlikte daha
cok kalip yapimi kaselerin genelinde oldugu gibi siyah, kirmizi ve kahverengi
renklerde bulunmaktadir. Figrli kaselerde firnis renkleri, i¢ ve dis ylizeylerde
degisik uygulanmaktadir. Dis ylizey firnislerinde ¢ogunlukla pisirme kusurlarina

bagh lekeler goriilmektedir (Dereboylu, 1994: 44).
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Fotograf 26: Figiirlii kase, Bergama,

M.O. 2. yy. m ikinci yarisi, (Anlagan, 2000: 88, 89)

Figiirlii kaselerde kullanilan figiirler kimi zaman av sahnelerini betimlerken,
kimi zaman da mitolojik olaylar: anlatmaktadir. Av sahnelerinde avcinin yerde ya da
at tstinde gosterildigi, her iki durumda da av hayvam ile miicadelesinin de
anlatildigy goriilmektedir. Mitolojik sahnelerde ise kahramanlarin yer aldigi mitolojik
olaylarin anlatildig1 goriiliirken, sadece karakterlerin dizi halinde kabin dis ylizeyine

siralandig da goriilmektedir (Yedidag, 2011: 32).

Figiir bezemeli kaselerde kullanilan figtirler kimi zaman mitolojik canlilar
olurken, kimi zaman da ger¢ek yasamdan alinan varhiklardir. Bunlar igerisinde

cogunlukla kullanilanlar kus tiirleri, aslanlar, yunuslar, eroslar, mitolojik tanrilar ve
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diger mitolojik karakterlerdir. Bunlarin yaninda ok atan savasci karakterler de
g(,rﬁlmektedir. Savascilarin kalkani ya da mizragi da bulunmaktadir (Yedidag, 2011:
32). Nadiren de olsa balik kilgig1 desenli bordiir bezemesi olanlara rastlanmaktadur

(Anlagan, 2000: 19).
2.4.4. File (A8) Bezemeli Kaseler

Ag bezemeli kaselerin desenleri besgen veya altigen boliimler igerisinde,
kabin dis yiizeyini kaplayacak sekilde esit aralikli olarak dagitilmustir. Bu nedenle bu
bezeme tiiriiniin adi1 baz1 kaynaklarda file bezeme ya da ag bezeme kaseler olarak
gecerken, bazi kaynaklarda ¢okgen bezeme kaseler olarak gegmektedir. Bu tasarimin

kaplumbaga kabugundan esinlenildigi yaygin bir kamdir (Giirler, 1994: 55).

Yiizeyi ¢okgenlere ayiran smir ¢izgileri genellikle kiiciik halkalarin ya da
boncuklarn siralanmastyla olusturulmustur. Cokgen boliimlerin icerisinde desen
olarak yildiz ya da papatya benzeri gigeklerin kullanildigi goriilmektedir. Bazi
buluntularda ise tomurcuklu filizlerin kullanildigina da rastlanmaktadir (Rotroff,
1982: 39). Ag bezemeleri kaseler gok gesitli bigimlerde bulunmakla birlikte, az
rastlanilan kalip yapimi kase tiirlerindendir (Civelek, Yener Tas, 2012: 130).

File bezemeli kalip yapim kaselerin dis yiizeyinin tamaminin cokgenler ve
icerisindeki desenlerle kapli oldugu gibi, bordir kullanilan tasarimlara da
rastlanmaktadir. Bordiir kullanilan kaselerde bu alana zeytin yapragi ve zeytin

taneleri islendigi goriilmektedir (Anlagan, 2000: 123).

Gordion’da {iretilmis olan bir cam kasede goriilmiis olan file bezemelerinin

kalip yapimi kaselerde, bunlardan esinlenerek kullanildigi diistiniilmektedir. Ag

bezemeli kaseler Tarsus ve Delos gibi bazi buluntu merkezlerinde kullamlmugtir

(Karci, 2006: 26).




Fotograf 27: File (Ag) bezemeli kase, Bergama,

M.O. 2. Yy. m ikinci yarisi, (Anlagan, 2000: 122, 123)

Ag bezemeli kaselerin ilk ornekleri MO 3. yiizyila dayanmaktadir. Bu
donemde tiretilen buluntular az sayida olmakla birlikte tamamina yakini Atina’da ele
geemistir. Bu ilk ormekler, yarikiire bi¢imli ve siyah firnisli kaselerde goriilmektedir.
File bezemeli kaselerin yogunlukla rastlandigi donem MO 1. yiizyilin baslandir.
Erken donem kaselerinde az rastlanmasina ragmen buluntularinin ¢ogunlugunun ge¢
Helenistik donemde ele gegmis olmasi, uzun tag yaprakli kaselerle ayni zaman

diliminde yogun olarak kullamldigim gostermektedir (Karci, 2006: 26).
2.4.5. Uzun Ta¢ Yaprakh Kaseler

Uzun tag yaprak bezemeli kaseler, sade bir bordiir altinda madalyona kadar
uzanan yuvarlak uglu, uzun yaprak desenleri ile siislenmistir. Bordiir kisimlarinda
genellikle herhangi bir desene yer verilmemektedir. Bununla birlikte bazi kaselerde
iki ya da ii¢ sira bordir ile cevrelenmis bolge igerisine kabartma boncuk desenleri
uygulandig da goriilmektedir. Madalyon ise genellikle bir kabartma halka igerisinde
yine merkezde bulunan daha kii¢iik bir halkadan c¢ikan ve siki bir sekilde
yerlestirilmis uzun tag yapraklardan olusmaktadir (Civelek, Yener Tas, 2012: 130)
Kullamlan uzun tag yapraklarm genellikle i¢ damarlar1 gosterilmemekle birlikte bazi

kaselerde i¢ kisimlar1 oldugu gibi kabartma olarak islenmistir (Yedidag, 2011: 30).




Baz kaselerde ise tag yapraklar arasimda boncuk kabartmalar bazen de daha kiiciik

yap

:

rak kabartmalari bulunmaktadir (Edwards, 1975: 898).

Fotograf 28: Uzun tac yaprakl kase, Efes, M.O.

2. Yy. n ikinci yarisi, (Anlagan, 2000: 100, 101)

Uzun ta¢ yaprakll kalip yapimi kaselerin ilk ornekleri, MO 2. yiizy1l
ortalarnda Efes ve Bergama gibi merkezlerde {iretilmistir. File bezemeli kaselerle
birlikte, MO 2. yiizyilin sonlarma dogru {iretiminde ve kullamminda artis oldugu

goriilmektedir. Uzun tag yaprakli kaselerin tretiminin MO 1. ylizyilin ortalarina

kadar siirdiigii bilinmektedir (Civelek, Yener Tas, 2012: 131).




UCUNCU BOLUM

3. KASE FORMU CALISMIS ULUSLAR VE ULUSLAR ARASI
SERAMIK SANATCILAR

3.1. ULUSAL SERAMIK SANATCILARI

3.1.1. Alev EBUZZIYA

T ——————

Fotograf 29: Alev Ebuzziya - Ozgiin Seramik Formlar,
www.istanbulkadinmuzesi.orgalev-ebuzziya, (Erisim Tarihi: 03.08.2013)

Sanat¢1 yapmis oldugu ince, zarif ve hacmi hafif kaseler ile taninmaktadir.
Calismalarim  Paris’teki kendi atolyesinde stirdiiren sanatet, kalip yOntemini
kullanarak yaptig1 caligmalarinda Anadolu ve Hitit kaselerinden esinlenmistir.
Kaselerinde mat renkli sirlar kullanarak sade ve dingin bir anlatim dili yaratmigtir.
Kaselerin agiz kisimlarinda ince bir bordiir uygulayan sanatci, bazi caligmalarinda
dekor kullanmazken bazilarinda ise geometrik dekorlar uygulamigtir. Sikhikla

biiyiiklii kiigiiklii formlar olusturarak grup objeler ¢aligmustir.

Sanatcinin, ¢anaklarinda kullandig simetri ve ¢izgisel bezemeler hipnotize
edici, titresim etkisine sahip bigimdedirler. Tornada bicimlendirilen ¢anaklar sanki
onlara yasam kazandiran merkez kag giiclinii  belleklerine kaydettirmisgesine
yanmlsamali donme duygusu verir. Sarmal teknigi yavashgi, ¢anaklara tornada elde
edilmesi miimkiin olmayan belli belirsiz bir form ve yiizey yumusaklig1 kazandirnr.

Alev Ebuzziya’nin el yapimi kaselerindeki yetkinligi diinyada esi olmayan olagan

{istii bir anlatim diizeyine ulagmustir.




Fotograf 30: Giingdr Giiner - Ozgiin Seramik Formlar, www.gungorguner.com
(Erisim Tarihi: 04.08.2013)

Tanmnmis bir Tiirk seramik sanatgisi olan Giingdr Giiner, ¢alismalarinda
zgiin yapitlar ortaya koymustur. Kase formlarina, kaliptan ¢ikardiktan sonra
bicimsel hareket katmak icin diken goriintimli pargalar ekleyerek tasarimini
farklilastirmustir. Eklemis oldugu diken seklindeki pargalar olgulii ve diizenli bir
sekilde monte edilerek gorsel diizen ve ritmik hareketlilik saglanmistir. Kaseler
kaliptan ayaksiz olarak ¢ikarken, sonradan ekledigi parcalar kaseye ayak etkisi
vererek istenilen bigimde sergilenmeye olanak saglamaktadir. Sanatct kendi sirlarini
tasarlayarak ¢aligmalarina uygulamaktadir. Ornegin: kiillii sirlar ve mavi tonlu sirlar

iizerine seffaf sir kullanarak sadeligi on plana gikarmaya ¢aligmistir.

Sanat¢1 donem donem farkl konseptler iizerinde ¢aligmis olsa da genelde bu

calismalarim stirdiirdigu goriilmektedir.

Deniz canlilarimin yapisal ozelliklerini ile gozlemler sonucu olusturdugu
detaylar1 canaklarinda sikga kullanmistir. Denizkestanesi ve kabuklarindan alinmis

detaylar canaklarinda sikga karsimiza ¢ikar. Bu canaklar1 sadece islevleri ile degil

ayni zamanda ozgiinliikleri ile de izleyiciyi etkiler.
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3.1.3. Melike ABASTYANIK KURTIC

Fotograf 31: Melike Abasiyamk Kurti¢ — Ozgiin Seramik Formlar,
www.radikal.com.tr/kultur (Erisim Tarihi: 06.04.2014)

Tiirk ressam ve seramik sanat¢ist Melike Abastyamk Kurtig, kiiresel formlu
seramikleri ve denizkestaneleri gizimleriyle tammr. Seramik calismalarina
Eczacibasi Seramik Fabrikasi’nda baglamustir. Kurti¢'in ilk seramikleri tarihoncesi
Anadolu uygarliklarinin etkilerini yansitir. Biiyiik olcekli, genis agizli bu kaplarda
yiizeyin akicilifi ve ¢izginin degiskenligiyle hareketlilik saglanmistir. Hareket 6gesi,
sanatcinin daha sonraki "Denizkestanesi" ¢izimlerinde bi¢imin olugmasinda etkili

olmustur.

Kapal: kiiresel formlara yonelen Kurtig, giderek yiizeyde yariklar, gatlaklar
acmis ve ardindan da yiizeye katlanmig ya da burusmus kabuk goriiniimii veren
plastik degerler ekleyerek hareketlilik saglamustir. Onceki calismalarinda yarik ve
catlaklar biiyilyiip agilmis ve bu form neredeyse dilimlere ayrilmugtir.  Yiiksek
pisirimli gdzeneksiz sert seramikle ¢alisan sanatginin serbest formlar1 giderek heykel
niteligi kazanmis, soyutlanmig ve yalinlagtirilmis bitki bicimlerini andiran nesnelere

dontismustiir.

Calismalarinda sir olarak siyah ve kahverengi tonlari tercih etmistir. Bazi

seramiklerinde kilin dogal rengi ile sergilemistir.
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3.1.4. Mehmet Tiiziim KIZILCAN

Fotograf 32: Mehmet Tiiziim Kizilcan - Ozgiin Seramik Formlar,
www.tamsanat.net (Erisim Tarihi: 04.08.2013)

Cumhuriyet donemi Tirkiye’sinin ilk bayan seramik sanatcisi Fiireya
Koral’m seramik atdlyesinden yetismis olan Mehmet Tiiziim Kizilcan, ¢aligmalarini
¢omlekei tornasinda ve alg1 kaliplarla yapmustir. Formlar1 ince ayaksiz ve zariftir.
Estetik acidan farkli bir efekt katmak isteyen sanatci, kaselerini sagarl pisirim

teknigini kullanmistir. Yuvarlak ve ayaksiz kase formlar1 ¢alismistir.

Rediiksiyonlu bir pisirim teknigi olan Sagar ile sanatgi ¢anaklarinda
resimsel etkiler olusturmaya caligmustir. Canak formlari sade ve dingin bir

goriintimdedir.

Sagar pisirim, seramiklerin indirgen atmosfer yaratacak malzemelerle birlikte bir seramik kutu igine

konularak firinlanmasidir (http://www.cappadociaexplorer.com/detay.php?id=21 1 &cid=69).
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Fotograf 33: Sirin Kocak - Ozgiin Seramik Formlar,
http://laveudelalcalaten.blogspot.com (Erisim Tarihi: 03.08.2013)

Seramik sanatgisi Sirin Kogak, calismalarinda gesitli 151k etkileriyle, farkli
bir vurgu yakalamaya ¢aligmistir. Kaselerine, benzer sekilde sayisiz i¢ ige girmis
formlar olusturarak derinlik kazandirmugstir. Derinlik, kisisel izlenim ile yanilsama
elde etmis oldugu ¢aligmalarinda goriilmektedir. Bir kompozisyon olusturarak ve elle
sekillendirerek farkli killerle formlarim hazirlamaktadir. Genellikle raku pisirim

teknigini kullanmugtir.

Sanatg1 ¢anaklarini olustururken parmak izinden ilham almisgtir. Diizensiz i¢
ice gecen vyiizeyler optik yansima yaparak derinlik hissini giiclendirmektedir.
Renklendirilmis kilden olusturulan yiizeylerde ilkel pisirim yontemleri kullanilarak

dogalhiginin korunmasi saglanmistir. Dokunuldugunda hafifligi ile sasirtan bu

¢anaklar sanat¢inin son dénem ¢aligmalari olarak goriilmektedir.
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3.1.6. Omiir TOKGOZ

Fotograf 34: Omiir Tokgoz - Ozgiin Seramik Formlar,
http://www.lillyzeligman.com (Erisim Tarihi: 10.07.2013)

Ege Universitesi Tekstil Miihendisligi Bélimii'nden mezun olan sanatg1
yillarca Tiiztim Kizilcan'n atélyesinde seramik c¢aligmalarini  stirdiirmiistir.
Tirkiye’de az sayida sanatguun kullandigi porselen biinyeler ile ¢alismalar
yapmistir. {zmir Bornova'da kendi atdlyesini kuran sanatgimn kase formunda disi
rolyefle dekorlu, i¢i diiz ¢aligmalar1 6n plandadir. Porselenin zarif durusunu ¢ok iyi

yansitmaktadir. Yumurta kabugu inceliginde ve 1181 yar gegirgen porselen

caligmalari, genis agizli ve dar tabana basan ozelliktedir ve boslukta duruyor hissi

vermektedir.

Formlarin ¢ok ince olarak tasarlanmig olmasina ragmen yiiksek derecede

firnlanmig olmalar sanatginin teknigine ne kadar hakim oldugunu gostermektedir.

Porselenin 151k gegiriyor olmasi ise ¢anaklarin izleyicideki algisim

cesitlendirmektedir.




3.1.7. H. Serdar MUTLU

Fotograf 35: H. Serdar Mutlu - Ozgiin Seramik Formlar

Uc boyutlu ve yiizeysel ¢aligmalar yapan Mutlu, mekana ozel tasarimlar da
calismistir. I¢ dekorasyonlarinda sanat eserlerine yer verip mekanlarin entelektiiel ve
estetik degerini artirarak fark yaratma arayisi igerisindedir. Panoda geometrik
formlar hakimdir. Kiiciik boyutlarda ¢émleke¢i tornasinda galisilmus kaselerin 6n

planda oldugu goriilmektedir. Minimalist dokunuglara yer vermistir.

Duragan mekana hareket kazandirmak i¢in tasarlamis oldugu ¢aligmalarinin
sirlarinda dogal ve canli renkler kullanmis ve bu uygulamanin baskin olarak

kullanilmas1 tasarima biitiinltik katmistir.




Fotograf 36: Yesim Bayrak - Ozgiin Seramik Formlar,
http://www.yesimbayrak.com (Erisim Tarihi: 14.04.2014)

Sanatc1, giindelik hayattan segtigi genellikle hazir nesneleri tercih etmistir.
Kendine 6zgii mizah anlayisim camurla birlestirerek, onlara fonksiyonel ve sembolik

anlamlarinin disinda yeni bir estetik anlam katmaya ¢aligmisgtir.

Sanat¢1, giinlitk kullanima yénelik seri tiretim ile yapilan Girinlerin, sunum
ve sergileme sekillerini degistirdigimiz takdirde sanat objesine dontisebilecegini

vurgulamaktadir.

Yapmus oldugu kase ¢aligmalarimin boyutlarimi esit dagilim olacak sekilde
tasarlamigtir. I¢ ice toplandigi zamanda goriiniim itibari ile ayr bir form sekli
kazandirmistir. Endiistriyel seramik olarak yaptigi c¢aligmalari Helenistik donem

kaselerini andiran bi¢imde ayaksizdir. Gériiniim itibari ile Ince, zarif olarak islemis

ve parlak sirlar tercih etmistir.




3.2.2.Gunna NYLUND

Fotograf 38: Gunnar Nylund - Ozgiin Seramik Formlar, www.starkeld.com
(Erisim Tarihi: 03.08.2013)

Danimarka’da sanat yasamim siirdiiren sanat¢1 Gunnar Nylund; ince, zarif
ve hacmi hafif kaseler iiretmektedir. Sade, ayaksiz, dekorsuz formlar yapmustir.
Kalip yapim kaselerinin agiz kismina verdigi egimle forma hareketlilik katmugtir.
Sirlari genellikle mor, kahverengi, mavi tonlarinda ve mattr. Caligmalarinda
iiclemeler seklinde, grup halinde boyutlu ¢aligmaktadr. Kaseleri goriiniim itibariyle

kayik formuna benzemektedir.

Nylund ¢anaklarinda genellikle abartidan uzak sade formlar kullanmay1
tercih etmistir. Geometrik yapiya sahip bu canaklar genellikle metalik sir ile
sirlandigi i¢in kusursuz bir yapiya biiriinmiistiir. Sanat¢1 i¢in yapimnin sadeligi ve sirin

etkisi her zaman 6nemli olmugtur.

ey Tmrr e .
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3.2.3. Sophie MILNE

Fotograf 39: Sophie Milne - Ozgiin Seramik Formlar,
http://sophiemoran.info/gallery (Erigim Tarihi: 04.08.2013)

Sanatc1, kaselerini kalipla sekillendirdikten sonra astarlayarak kurutma
islemine gegmeden once sigrafitto teknigi kullanarak dekorlamustir. Hem fonksiyonel
hem estetik agidan farkli calismalar iiretmektedir. Sanatc1 islevsel ve dekoratif amagl

iirettigi kaselerinde, cizgisel araylislara yer vermistir.

Milne'nin canaklar1 genis agizh ve dar ayakhdir. Ig¢ ylizey tizerinde

cogunlukla yalin motifler kullanmay1 tercih etmektedir. Birbirine paralel ¢izgisel ve

yalin siislemeler uygulamay1 tercih etmistir.
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3.2.4. Shannon GARSON

Fotograf 40: Shannon Garson - Ozgiin Seramik Formlar,
http://www.shannongarsonporcelain.com (Erisim Tarihi: 04.08.2013)

Shannon Garson, dekore edilmis porselen konusunda uzmanlasmig bir
seramik sanatgisidir. Son on yilda seramik ile ressamhig birlestirerek kendine 6zgii
bir yaklasim gelistirmistir. Avustralya'nin taninmig seramikgilerinden biri olan
sanatet islevsel amagh kaselerine yaptig1 6zgiin bitkisel ve geometriksel stislemeleri
ile 6n plana g¢ikmaktadir. Dekoratif seramik tekniklerini birlestirerek giinliik
hayattaki kase formlarina farkli bir anlam ytikleme hevesindedir. Bu ¢aligmalarinda
bitkisel yaprak dokulari, gigekler ve agag dallari isleyerek gorinimiind estetik hale
getirmeye calismustir. Kase formlarin yiizeylerinde kazima teknigi ile oksit boyalarla

dekorlar yapmaktadr.

Dogaya ait detaylar ¢anaklarinda sik¢a kullanilan motifler olmustur. Kimi

zaman bir bahar dali, kimi zamanda bir kelebek olarak karsimiza ¢ikmaktadir.




3.2.5. Maciej KASPERSKI

Fotograf 41: Maciej Kasperski - Ozgiin Seramik Formlar,
http://www.kasperski.art.pl/ (Erisim Tarihi: 05.08.2013)

Polonyali1 olan seramik sanatgisi Maciej Kasperski, kalip tekniginde kaseler
yapmaktadir. Calisimlarim kaliptan kalin olarak ¢ikartip gesitli materyaller yardimi
ile dis kismim dokulu ve i¢ kismi diiz yiizeylerle dengelemistir. Ayaksiz olarak
calistig1 kaselerinin i¢ kisimlarinda ¢atlak sir kullanmistir. f¢ kismu parlak ve catlak

iken dis kism1 mat, kilin dogal goriintiisiinde birakilmustir.

Sanatg1 ¢anaklarinda denge unsurunu 6n plana gikarmustir. Canaklarin
agirlik noktalariyla oynayarak farkli duruslar sergilenmesi ile insandaki stabil

dengenin degismesini saglamistir. Organik nesnelerden yola cikarak yapilan

canaklarda genellikle kontrast renkler kullanmay1 tercih etmistir.




3.2.6. Ann Van HOEY

‘ Fotograf 42: Ann Van Hoey - Ozgiin Seramik Formlar,

http://www.annvanhoey-ceramics.be (Erisim Tarihi: 15.05.2014)

Sadelik ve netlikten yana olan Van Hoey'mn galisma siirecinde, goriiniiste
agirliksiz formlari ve ince yapili isleri dikkat cekmektedir. Dikkatli yapilan kesimleri
ile kath duvarlar, hareket ve enerji hissi korunarak, gosterigsiz beklenmeyen ancak

; kesin sekiller olusturmustur. Kalip yapmmu kaselerinde kalinlig1 tercih etmemistir.
r Ince olarak sekillenen kaselerinin kesim bélgelerini kil yumusak kivamda iken

makasla kesmektedir. Kesim yerlerini orantili bir sekilde keserek istedigi sekli

olusturmaktadir.

Calismalarinda sirsiz, kilin  kendi dogal rengi ile birakmay1 tercih
etmektedir. Kilin tiim bu saflig1 ile formun iizerinde olusturulan birlesim ¢izgileri,

yiizeyleri daha gii¢lii yaptigina inanmaktadir.

Ann Van Honey’in ¢aligmalarindaki en belirgin ozellik tek olmasidir.

Eserlerini tek 6rnek olarak ¢alismaktadir.

_
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DORDUNCU BOLUM

4. KASE FORMLARIN OZGUN SERAMIK YUZEYLERE
UYGULAMA SURECLERI

Helenistik Donem kalip yapimi kaselerinden esinlenilerek yapilan
caligmalar, tiretildigi donem ozellikleri ve tretim teknifi aym olma kosuluyla
calismalara baslanmistir. Aslina sadik kalinarak tasarlanan kase calismalarinda dis
yiizeyinde yapilan kabartmali motif ve stislemelere yer verilmistir. Helenistik
dénemde bulunan kaselerden esinlenerek form, motif ve seramik kilinin kendi dogal
rengi ve dokusu on plana ¢ikartilarak galigmalar yapilmigtir. Tez kapsaminda tiretilen

seramik kase ¢alismalarinin ele alinig siiregleri agagida alt basliklarla verilmistir.
4.1. ARASTIRMA, TASARIM VE UYGULAMA SURECLERI

Arastirma kapsammda oncelikle teorik ve gorsel bilgiler elde edilmistir.
Daha sonra toplanilan gorsel ve teorik veriler, yapilacak caligmalara esin kaynagi
olmustur. Renkli eskizler danisman egliginde segilerek tizerinde gerekli diizeltmeler

ve yorumlar yapildiktan sonra tasarim agamasina gegilmistir.

Tasarim asamasinda eskizler 1s1g1inda karara varilmstir. Taslak ¢izim 6ncesi
gelistirilen modelin estetik deger tasimasina, zgiinliigiine, islevselligine ve kasenin
dis yiizeyine uygun diisecek bigimde olmasina dikkat edilmigtir. Tasarlanan kase
modelleri iizerinde yapilacak siisleme elemanlar1 6zenle segilerek kasenin dig
yiizeyindeki gorsel efektleri hesaplanmistir. On galigmalardan sonra model kasenin

kalibi1 alinarak iizerinde farkli dekorlama teknikleri ayr1 ayrn veya karigik

kullanilmistir. Dekorlar, gesitli alet veya basit aparatlarla kase ylizeyine aktarilmugtir.
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Fotograf 44: Kaselerin 6n ve alttan eskiz goriintiileri

Tez konusu olan Helenistik Dénem megara kaselerine uygun liretim ve
tasarim tekniginde dairesel kavisler tercih edilmistir. Tek pargali kalipla iiretilen
kaseler daha sonra seramik biinye kurumadan iizerine tasarlanan siisleme sekilleri

kazima dekor teknigi ile rolyef bitkisel siislemelere yer verilmistir.




Fotograf 47: Kaselerin 6n ve alttan eskiz goriintiileri
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Fotograf 48: Kaselerin on ve alttan eskiz goriintiileri

4.2. SERAMIK CALISMALARIN YAPIM ASAMASINDA KULLANILAN
YONTEMLER

Kalip yapimi kaselerin tiretimi i¢in, birkag yontem ayr1 ayri veya birlikte
kullanilmistir. Alg1 kalipla iiretilen kaselerde beyaz dokiim kili kullamlmustir.
Yapilacak kasenin ¢izimine uygun olarak alg1 model algi torna ve sekillendirme
bicaklar1 yardimiyla hazirlanmis, torna iizerinde alg1 kalibi alinmis ve denetimli
kurutulmustur. Deneme dokiim tiretiminden sonra asil iretime gegilmistir. Bu sayede
kisa siirede seri ve standart iiretim yapilmistir. Uriinler alg1 kaliptan giktiktan sonra
denetimli kurutulmus, rétuslandiktan sonra ilk pisirimi 950 °C elektrikli kamara

firininda denetimli olarak gergeklestirilmistir.
4.2.1. Kalp Yapim

Olgiilendirilmis kase, seramik model ve kaliplarin olusturulmasinda,
islenmesinde yardimer olmustur. Kullanilan temel malzeme algidir. Algi torna
{izerine metalden yuvarlak bir hazne olusturulmugtur. Hazneyi koymadan dnce torna
lizerine arap sabunu siiriiliip, cekirdegin rahat ¢ikmasmi saglanmustir. Hazne
yerlestirildikten sonra, dokiilecek olan algmim digariya akmamasi igin sikica baglanip
cevresine kati hazirlanmis al¢1 ile sivanmustir. Cekirdek igin hazirlanmig bu form

icine koptigii alinmus algt karisimi dokiilip donmasi beklenilmistir. Donan alg

M
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iizerinde, sivri uclu torna bigaklariyla modelin seklini ve hangi &lgiilerde oldugu

olusturulmustur.

Fotograf 49: Al¢i tornasi

Disbiikey hareketlerde, ovale yakin keskin bicaklarla islenip sekli
olusturulmustur. Su zimparasi ve sistire ile diizeltilerek dis ylizeyler piiriizsiiz hale
getirilmistir. Cekirdegin gekli olusturulduktan sonra torna iizerinden 1skarpela ve

lastik tokmak yardimu ile alinip kalibim alma islemine gecilmistir.

Fotograf 50: Tahta kalip

Kalip yapim asamasinda, gekirdegin biiyiikliigiine gore tahta plékalar
hazirlanmistir.  Plakalar kurgu halinde olacag: icin mermer masa {izerine
yerlestirilecegi konum belirlenmistir. Cekirdek ile plaka aralarinda 5’er cm bosluk

birakilarak tahtalar diismeyecek vaziyette monte edilmistir. Tahtalar ve ¢ekirdek arap
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sabunu ile sivanarak yerlestirilmistir. Alg1 homojen kivamda hazirlanip kurgu

iizerine yavasca dokiilmistiir. Tek parga kalibimiz olusturulmustur.

Fotograf 51: Al¢1 hazirlama

Kalibi. arap sabunundan arindirmak i¢in su ile yikayarak temiz hale
getirilmistir. Kalibm dokiim kilini emebilmesi igin, kalip glines de bir hafta kadar

bekletilip, kullanima hazirlanmistir.

Fotograf 52: Alc1 kase kalhiplar:
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Bazi kaliplar ise, alg1 yumusak kivamda iken icerisine sivri uglu aletlerle |
dekorlar yerlestirilmistir. Eklenen dekorlar plirizstz hale getirilmistir. Kasenin |

kaliptan rahat gikmast i¢in, sekiller uygun bigimde monte edilmistir.

Fotograf 53: Motifli kase kaliplar

Fotograf 54: Dokiimii yapilmis motifli kaseler

Kase iizerine uygulanacak olan motiflerin kaliplar1 i¢in, erguvan agacinin

biiyiik ve kiigiik boyutlardaki yapraklari segilmistir. Dokularin kaliptan daha belirgin
cikmasi icin, sert ve damarl olan yapraklar tercih edilmistir. Yaprak {izerine

hazirlanmus al¢1 dokiilerek yapraklarin kaliplar1 almmuistir.
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Figiiratif ¢aligma olarak da ikiz idol ve ana tanrica diistiniilmiistiir. Bunlarin
kalip yapiminda 6nce kirmizi kil ile maketleri hazirlanmustir. Maketlerin tizerine al¢1

hazirlanip dokiilerek tek parcadan olugan modellerin kaliplart almmustir.

Fotograf 55: Motif kaliplar

Kase iizerine uygulanacak olan gigek motifi, figlir kaliplarinin hazirlandig1

gibi 6nce kirmiza kilden maketi hazirlanmigtir. Daha sonra kalib1 olusturulmustur.

Kaliplarin kuruma asamasi tamamlandiktan sonra, beyaz kil kaliplara bastirilarak

motifler olusturulmustur.
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Fotograf 57:

w
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Motiflerin kaliplardan cakarilmis goriintiisi
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4.2.2. Kullamilan Seramik Bicimlendirme Yontemleri

Uygulama calismalarinda kullanilan malzemeye ve elde edilmesi hedeflenen
bigime bagh olarak dokiim yoluyla ve elle sekillendirme yontemleri kullanilmustir.
Dokiim yoluyla sekillendirme yontemi kullanilirken dokiim kili, elle sekillendirme

yontemi kullanilirken ise samotlu kil kullaniimusgtir.

4.2.2.1. Dokiim Yoluyla Bicimlendirme

Dokiim yonteminin kullamilmast i¢in sncelikle dokim kili hazirlanmustir.

Yapisindaki kaolin®> maddesinden beyaz rengini alan toz halindeki kile su ve cam

suyu eklenmistir. Cam suyu, dokiim kilinde kivam arttiricl maddedir. Elektrolit bir

' yapist vardir. S1vi haldedir. Kil kanstirlldigi zaman tekrar ilk hazirlandif1 kivama
| dénmesini saglamaktadir. Hazirlanan dokiim  kili karigimi, Girpicl yardimi ile
kanistirilarak ve bir giinliik bekleme siiresinden sonra uygun kivama getirilmistir.

Hazirlanan  dokiim kili, kaliplara dokiilmeden once yeniden karistirilarak

kullanmlmustir.

Fotograf 58: Dokiim Kkilinin hazirlanmasi

e

2 kaolin: Kaolin ya da kaolen, granit kayaglardan elde edilen bir kil trtddr. Baz!
seramiklerin ve porselenlerin yapiminda kullanilir. Tiirkiye'de ar kil olarak da bilinir. Beyaz ve

yumusak bir toprak turadir (http://tr.wikipedia.org/wiki/Kaolin).
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Kaliplar diiz bir zemin tizerinde sabit duracak sekilde yerlestirilmistir. Kilin
icerisinde herhangi bir cismi ve kilde olusan topaklanmalar1 arindirmak i¢in bir elek
yardimi ile kaliplara dokiilmistiir. Kuru olan alg1 kaliplar kili emdikge tizerine
aktarma  yapilmustir. Istenilen kalinlhiga geldiginde igerisindeki kilin fazlahig
posaltilir. Halen stv1 olan kilin tamamen sizmast i¢in kalip 40 derecelik bir egimle
dokiim masasi iizerinde bekletilmistir. Bekleyen kalip kaldirilarak kasenin agzi
diizgiin olmasi amaciyla, sivri uglu bir bicakla kesilmistir. Kase formu kalip
icerisinde kendini birakti1 zaman kaliptan ¢ikartihip diizglin bir tahta plaka tizerine

konmustur.
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Fotograf 61: Kalipta belirli kahnhga geldikten sonra, fazla olan Kilin
bosaltiimasi

r ters gevrilip bekletilmesi

Fotograf 62: Kilin siiziilmesi i¢in kalipla

bigak yardimi ile alinmasi

Fotograf 63: Dokiim agzinda olusan fazla kilin,
Kase iizerine dekor uygulamak icin, kaliplari hazirlanmig olan bitkisel ve
yaz, vakumlu kil bastirilarak cikartilmistir. Kaseye montajl

yapilmasi i¢in dekorun arkasi sivri uglu aletle kazinarak balgik siirtilmiistiir. Kasenin

kilde yer1e§tirilmi§tir. Bos kalan kisimlara

¢icek desenli dekorlara be

tizerinde uygun gelen kisimlara oletill se

da biitiinlitk saglamak i¢in geometrik ve bitkisel motifler islenmistir.




! ‘
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Kazima yontemi ile yapilan dekorlu kaselerde, kase, doktimiinden sonra

biraz kurumaya prrakilmistir. Kurumaya yakin olan kase iizerine tasarlanan dekor,

kagit {izerinden kase {izerine kirmiz1 kalem ile aktanlmistir. Dekorlar kagida gegince

igne yardimi ile ¢izilerek kazinmustir.
Kase dekorlu hazir durumda iken, nemli bir singer ile dekorlarm kenarlari

plirtizsiz hale getirilmistir. Siingerle ulagilamayan yerlere farkl aletler kullaniimustir.

fslemi biten kaseler esit sekilde kurumalar1 igin ince citalar tizerine konularak alttan

hava akimi saglanmigtr. Kuruma esnasinda sorun yaganmamast icin kontrollil olarak

kurutulmustur. Kurumus olan kaseler ince zimpara ile zzmparalamp sirlama ve

pisirim islemine hazir hale getirilmistir.

Fotograf 64: Dokiimden ¢ikan kase iizerine rolyef motiflerin yerle§tirilmesi

Fotograf 65: Kase iizerine motiflerin sivri uclu bir aletle kaziarak

yerlestirilmesi
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4.2.2.2. Samotlu Kil ile Sekillendirme

Samotlu kilde samot denilen pismis seramik parcaciklari bulunmaktadir. Bu
tip killer piiriizlii bir yapiya sahiptir. Bu durum ince islerde ve detaylarda bu kilin
kullanimini sinirlamaktadir. Tornada kullanimi ¢ok zordur. Ancak, igindeki
pargaciklar kile gii¢lii bir yap1 kazandirdign igin, yik tasiyan Ve yitksek derece

sicakliklara dayamkh formlarin clde edilmesinde siklikla kullaniimaktadir.

Uygulamalarin bir kisminda samotlu kille sekillendirme yapilmigtir.

Samotlu kil ile yapilan kaseler daha dayamkl ve saglam bir gortinime sahip

olmustur.

Yapim asamasinda, daha onceden hazirlanmis kaliplarin igerisine poset
yerlestirilmistir. Bu yontem ile igerisine yerlestirilecek olan samotlu kilin kaliba
yapismasinin snlenmesi hedeflenmistir. Samotlu kil, kaliplara yerlestirilmeden once

plaka seklinde acilmig ve kesilerek par¢a parca kalip igerisine yerlestirilmistir.

Fotograf 66: Samotlu kil ile plaka yapim agamasi

Kase igerisine yerlestirilen kil plakamn, bazi aletler yardimiyla

diizlestirilerek kalibin seklini almasi saglanmigtir.




Fotograf 67: Kasenin kalip igerisinde piiriizsiizlestirilmesi
li yapis1 nedeniyle bir diizlestirici aletle piiriizlerin

Samotlu kilin tanecik
¢izilmis, ¢izilen

giderilmesi gerekmistir. Bu islemden sonra plakalara yaprak motifi

motifler kesilip kasenin dig kismina monte edilmistir.

Fotograf 68: Yaprak motiflerinin uygulanmasi
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Kilden iiretilen duvar panolari, ilk ¢aglardan baslayarak mimaride dnemli
bir yer tutmustur. Farkli dénemlerde ve farkli teknik olanaklar, kullanima yonelik

szellikler, begeni ve benzeri kosullar, malzemenin {iretimine ¢esitlilik getirmistir.

Yasam alanlari, estetik anlayislar1 ve begeniler dogrultusunda dekore
edilmek istenilmistir. Gorsellige katk saglamak ve yasami zenginlestirmek i¢in, i¢

ve dis mekanlarda sanatsal seramik duvar panolarindan yararlanilmigtir.

Samotlu kil ile pano caligmasinda, kil plaka hazirlanmustir. [stenilen
slciilerde diizgiin sekilde kesimi yapilmigtir. Uzerine yapilmak istenilen pano
dekorunun ¢izilip yerlesimi gerceklestirilmistir. Fitiller samotlu kil ile hazirlanip

cizim lizerine yerlestirilmistir.

o
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Fotograf 70: Samotlu kil ile pano yapim asamasl - 2
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4.2.3. Sirlama ve Pisirim

Sir, ogiitilmis uygun bilesimli seramik hammaddelerden elde edilen ve

seramik biinye iizerinde pigirme neticesinde cam yaprya benzer bir yap1 olusturabilen

karigimlara ya da olugan tabakaya sir denir. Sir, gozenekli yapiya sahip olan seramigi

su gegirmez hale getirmek, renklendirmek ve iyi bir gortinis kazandirmak, seramik

malzemeyi kir tutmaz, kolay temizlenir hale getirmek igin kullanilmaktadir.
Sekillendirilmis kaselerin sirlama oncesi, belirli bir direng ve su emme

kapasitesine sahip olabilmesi i¢in 950 °C de ilk biskiivi pisirimi yapilmistir. Biskiivi

pisirimi forma saglamlik katmaktadur, bu sayede sirin daha rahat emilimine kolaylik

saglar.

Fotograf 71: Biskiivi pisirimi icin firm yerlestirme

Sirlama yapilmadan once kaselerin iizerindeki toz pargactklar temiz bir

siinger ile silinmesi gerekmektedir. Sirin daha iyi etki gostermesini saglayacaktir.

Forma uygunlugu ayarlanan sirlar gerekli kivama getirilerek sirlama islemine

Kaselerin i¢ bolgelerinde farkli etki elde etmek igin sirlamada,

baslanmugtir.
p bosaltma yapilmistir. Ik

piiskiirtme yontemi kullanirken bazilarinda ise dolduru

sirlama iglemi kaselerin ig kisimlarina yapilmisgtir.
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ot = v oa ot I TIE TR TR T T T




sir1 daha rahat siirmek igin stinger ile stir sil yapilarak dek
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etayh boliimlerine

Kasenin dis bolgesinde ki sirlama isleminde, dekorlarn d
orlar 6n plana ¢ikanlmigtir.

s R
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Yapilan kalip yapimi kaselerde sir ayagl olmadigindan kaselerin firin
icerisine zarar vermemesini saglamak icin ¢elik yanmaz ¢iviler ile {igayak

yapilmistir.

Ucayak, seramiklerin pismek lizere firma istiflenirken, kaplarin birbirine
yapigmasini onlemek amactyla kap altina yerlestirilen firin malzemesidir. Samotlu
kil ile yapilan bu tigayaklar firinda diizgtin duracak bicimde sekillendirilmis ve kilin
ortasina celik ¢iviler yerlestirilmigtir. Kuruma asamasindan sonra saglamlik
kazanmasi i¢in 950 °C de pisirilmigtir. Firina kaseler yerlestirirken ¢elik ¢ivili ve
samotlu kil ile hazirlanilan formlar, ticayak olugturacak sekilde yerlestirilmistir. Sirli
kaseler licayak {izerinde en az noktaya temas edecek sekilde konumlandirilmustir.
Yapilan bu iglem sayesinde pisirim asamasinda eriyen sirlarin firma yapigmasi ve
formun zarar gdrmesi onlenmistir. Ugayak yardimiyla firma yerlestirilen kaselerin

1150 °C de sirh pisirimi yapilmustir.

Fotograf 75: Firmn plakasm ve kaseyi koruma amach yapilmis, celik ¢ivili
iicayak formlari
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Fotograf 77: Sirh pisirim sonrasinda, firmndaki kaselerin bosaltilmasi
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4.3. KASE FORMLARIN OZGUN SERAMIK YUZEYLERE
UYGULANMASI iLE iLGILI ACIKLAMALAR

4.3.1. Cahsma 01

Fotograf 78: Caliyma 01 (8x15x15 cm)

Kullanilan malzeme: Dokiim kili, alc1 kalip, seffaf sir ve terra sigillata astar1.
Bicimlendirme yontemi: Kaliba dokiim.

Pisirim: {1k pisirimi 950 °C, sirh pisirimi 1100 °C.

Dékiim kili kullamlarak yapilan bu caligmada, Anadolu’da yiizlerce yil

inanilmus ve tapmilmis, topragin simgesi olan ana tanriga figiirii kullamlmigtir.

Ana tanricanin bolluk ve bereketi temsil ettigi diistiniilerek, sigman biiytik
kalgali ve iri gogusli olacak sekilde kirmizi kil ile kiigiik bir modeli yaptlmustir.
Yapilan modelin algidan kalibi aliip, kasenin {izerine kabartmali olarak farkli
yerlere gelecek sekilde dokim kili yardimiyla monte edilmistir. Bu islemler kase

kaliptan ¢iktiktan sonra, deri sertliginde iken yapilmustir.

Kase tabanmna alti adet figtr yerlestirilmistir. Bu figiirlerden bir tanesi,
kasenin madalyon kismini tamamlamasi amactyla orta kisma monte edilirken, diger
figiirler madalyonun etrafina esit bir sekilde dagitilmistir. Ana tanrga figiirii diginda
kalan yerlere yuvarlak halka seklinde simgeler uygulanarak biitiinliik saglanmaya

caligilmig ve ag1z kismina ise ince bir bordir cekilmistir.

: w"ll&'ﬁ"“ 1“'-n"""ﬂm”ﬂllm71_
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Biskiivi pisirimi 950 °C yapilan caligmaya eskitme gbriiniimiinii vermek
karistirtlarak stir sil yontemi

olarak kullamlarak, koyu

icin, dis yiizeylere terrra sigillata astan ile seffaf sir

uygulanmistir. Uygulanan astar bazi bolgelerde yogun

renkli bir goriiniim elde edilmistir. Kaselerin i¢ lkasminin sirlanmasinda daldirip

dokme yontemi uygulanirken, dis kisminda kalan dekorlu yerler silinerek 6n plana

gikartilmustir. Ugayak yardimu ile 1 100 °C’de sirh pisirimi yapilmigtir.
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4.3.2. Cahsma 02

Fotograf 79: Cahsma 02 (10x27x27 cm)

Kullanilan malzeme: Samotlu kil, kahverengi pigment boya.
Bicimlendirme yontemi: Elle sekillendirme.

Pisirim: {1k pigirimi 1000°C.

Samotlu kil kullanilarak yapilan bu calismada kil plaka seklinde agilmig ve
parca par¢a kesilerek kase kalibi igerisine yerle§tirilmi$tir. Kase formu
olusturulduktan sonra caligmanin merkezi olarak diigtintilen madalyon kismina, i¢ ice
halkalari olan bir materyal bastirilarak motif olusturulmustur. Madalyon gevresine

yerlestirilen yaprak motifleri, yiizeye esit sekilde dagitilmistir.

Biitiin govdeyi kaplayan ve yakindan bakinca kelebegin kanatlarina
benzeyen, uzaktan bakinca sekiz yaprakli gigek deseni goriiniimii olusturan bir goz
yanilmasi elde etmek icin yaprak motifli metal bir par¢a, deri sertligindeki kase
formuna bastirilarak dekor yapilmustir. Samotlu kil sayesinde dayanikh ve saglam
olan kaseye bigimsel biitiinliik kazandirmak i¢in kenarlarina uygulanan tiggen
sekiller, ters ve diiz olarak yerlestirilmistir. Sivri uglu alet yardimiyla kase kenarina,
iki diiz seritten olusan bordiir ¢izilirken, bu bordiiriin ara kisimlarina bisiklet

tekerinin dis izlerini ¢agristiran dekor uygulanmustir.

. o
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Kasede eskitme gdriiniimii elde etmek i¢in kahverengi pigment boya siinger
yardimiyla stirGilmustr. Motifli kisimlara uygulanan boya, yogunluk olusturacak
sekilde kullanilmis olup, bu boyanin belirli bolgelerde kalan kisimlar1 silinerek
motiflerin 6n plana ¢ikmasi saglanmustir. flk biskiivi pisirimi 1000°C*de yapilirken,

¢aligmaya sirlama islemi uygulanmamis ve kilin dogal rengi kullanilmigtir.
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Fotograf 80: Caliyma 03 (52x34 cm)

Kullanilan malzeme: Samotlu kil, beyaz vakumlu kil, yesil pigment boya, seffaf sir.
Bigimlendirme yontemi: Plaka yontemi, fitil teknigi, kaliba dokiim, kazima teknigi.

Pisirim: {1k pisirimi 950 °C, Sirh pisirimi 1150 °C.

f Samotlu ve kirmizi kil karigimi kullamlarak hazirlanan seramik duvar
| panosunun bigimlendirilmesinde plaka yontemi kullanilmistir. Caligmanin plaka
yontemi kullamlmasi nedeniyle olusan diizlemsel goriiniimiine, filit yontemiyle elde
edilen birimler eklenerek hacim kazandiriimast hedeflenmistir. Kompozisyonu
dengelemek amaciyla mithiir teknigi kullanilarak olusturulan madalyonlar denge
unsuru da gdz oniinde bulundurularak kompozisyona dahil edilmistir. Zeminde yer

yer kullamlan kumas baskist ile, diizlemsel bolgelerde dokusal arayislara gidilmistir.

Fitil teknigi kullamlarak yapilan halkalarla pano {izerindeki birimler
arasinda koprii gortintimii elde edilmis ve bu kopriilerle farkli tasarima sahip birimler
birbirine baglanarak, biitiinsel bir kompozisyon tasarlanmistir. Farkli boylarda
hazirlanan ve dekorlanan kaseler, bu birimler iizerine monte edilmistir. Kaselerin

madalyon kismint cevreleyen dekorlar, esit aralikhi olarak yerlestirilmistir.
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Buluntulara gonderme yapmak igin, dekor amagl kullanilan bazi kaselerde
deformasyon ve bazilarinda ise kiriklar olusturma yoluna gidilmistir. Pisirimleri
panodan ayr1 gergeklestirilen kase sekilli birimler pano iizerinde bazi bélgelerde

yogunluk olusturacak sekilde, sicak silikon ile monte edilmistir.

Panoda birden fazla teknik kullamlmus ve farkli kil tiirleri bir arada
denenmistir. Calisma firinda deformeye ugramamasi igin {i¢ parcaya boliinmiis ve ilk

pisirimi 950 °C’de yapilmustir.

Kazima yapilarak olusturulan motiflerin ortaya ¢ikmasi i¢in yesil pigment
boya ile siir sil teknigi kullanilarak renklendirme islemi yapilmistir. Siir sil ile
uygulanan boya, dekorlama yapilan bolgelerde yogun olarak kullanilmig ve bu
boyalar, aralarina girdigi dekorlarin belirginlesmesini saglamistir. Sirlama isleminde
seffaf sir ince kullanilmus ve sirli pigirimi 1150 °C’de yapilmugtir. Sirli pisirimi de
parcalar halinde gergeklestirilen pano, pisirim sonrasinda birlestirilerek soguk silikon
ile tahta plaka iizerine monte edilmistir. Kaseler ise sirlanmamig olup, sadece yesil

pigment boya ile siir sil yapilmig ve mat olarak panoya yapistirilmigtir.



Fotograf 81: Calisma 04 (5x11x11 cm)

Kullanilan malzeme: Dokiim kili, alg1 kalip, seffaf sir, kahverengi pigment boya.
Bicimlendirme yontemi: Kaliba dokiim, kazima teknigi.

Pisirim: Ik pisirimi 950 °C, sirli pisirimi 1150 °C.

Helenistik Déneminde bulunan ag motifli kaselerden esinlenilerek yapilmis
olan ¢alisma dokiim kili kullanilarak sekillendirilmistir. Form olusturulduktan sonra
kasenin tiim dis yiizeyini kaplayan ag motifinin elde edilmesi amaciyla, sivri uglu
metal kazima aleti kullamlarak diyagonal gizgiler ¢izilmistir. Diyagonal cizgiler
nedeniyle baklava dilimi goriiniimii olusturan motifler ortaya ¢ikmustir. Uggen sekilli
metal bir parca yardimiyla kasenin agiz kenarinda bir serit olusturulmustur. Agiz
kenarindaki bu seritle desende biitiinliikk saglanmaya ¢alisiimig ve bu ti¢genler aym
zamanda kasenin bordiirii olmustur. Denetimli kuruma islemi bittikten sonra ilk

pisirimi 950 °C’de yapilarak form sirlamaya hazirlanmigtir.

flk pisirimi yapilan kasenin renklendirilmesinde kahverengi pigment boya
seffaf sir ile kangtirilarak form tizerine firga yardimi ile siiriilmiis, kabartmali olan
kistmlar siinger ile silinerek ag motiflerinin belirginlesmesi saglanmigtir. Bazi
boslgelerde boya yogun sekilde kullanilmis olup, baz1 bolgelerde ise ince kullanilarak

renk farklihg elde edilmistir. Boylelikle eskitme etkisi kazandirilan kasenin agiz
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lasmi ile bordiir arasinda kalan bolgelerinde boya ince kullanilarak, alt boliimde

olusturulan dekor 6n plana gikariimugtir.

Piiskiirtme yontemi kullamlarak kasenin dis ylizeyine seffaf sir
uygulanmugtir. Kasenin boya uygulanmayan i¢ yiizeyi seffaf sir dokiiliip bogaltilarak
sirlanmistir. Denetimli kurumast ve rotuglamasi yapildiktan sonra firina yiiklenmis

ve sirli pisirimi 1150 °C’de gergeklestirilmistir.
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4.3.5. Calisma 05

Fotograf 82: Caliyma 05 (6x11x9 cm)

Kullanilan malzeme: Dékiim kili, kahverengi pigment boya, seffaf sir.

Bigimlendirme yontemi: Kaliba dokiim.

Pisirim: 1k pigirimi 950 °C, sirli pisirimi 1150 °C.
|
|

Dokiim kili kullanilarak yapilan bu ¢alisma, Helenistik Donemde bulunan ag
motifli kaselerden esinlenilerek tasarlanmistir. Kase deri sertliginde iken dip
kisminda bir merkez olusturulmustur. Kasenin madalyon kismi olarak yapilan bu
merkeze bir cicek motifi yerlestirilmistir. Madalyondan agizdaki bordiire dogru
azalan ve sonrasinda yok olan balik pulu motifi uygulanmig, goriintim itibari ile i¢
ice gecen bu pullar tiim gévdeyi kaplamistir. Pul desenleri toplu halde tiggen form
olusturacak sekilde tasarlanirken, tiggen form ile biitiinliigli saglamasi amaciyla agiz
kismina zikzak seklinde ince bir bordiir ¢izilmistir. Tiim dekorlama islemlerinde
{icgen ucglu hazir metal malzeme kullanilmistir. Dekorlama islemi biten ve denetimli

sekilde kurutulan kasenin ilk pisirimi 950 °C’de yapilmustur.

Renklendirme i¢in kullanilan kahverengi pigment boya ile seffaf sir
karistirlmis ve bu karigim kase yiizeyine siir sil teknigi kullanilarak uygulanmagtir.
Dekorlu olan bélgelerde karisim yogun sekilde kullanilarak desenin belirginlesmesi
hedeflenirken, diger bolgelerde bu az kullanilarak renk farkli elde edilmistir. Motifli

bolge ile diger kesimler arasinda ton farkina neden olan bu islem sayesinde

w ‘ | 3
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dekorlarm kase formunu kavramast saglanmistir. Kasenin agiz kisminda kahverengi

boyanin tekrar koyu bir sekilde kullaniimast ile alt boliimdeki tonlarla biitiinlegmesi

saglanmigtir.

Dekorlu kisimlarda boyanin ve sirin yogunlugundan dolay1 parlak gorinim
clde edilirken, diger bolgelerde ise mat renkler sayesinde kontrast etki
olugturulmustur. Kahverengi pigment boya seffaf sir ile karistirilarak kullanildig1 igin
ikinci bir sirlamaya gerek duyulmayan caligmanin ikinci pisirimi 1150 °C’de

yapilmistir.
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4.3.6. Calisma 06

Fotograf 83: Caliyma 06 (11x26x26 cm)

Kullanilan malzeme: Samotlu Kil, kahverengi pigment boya.
Bigimlendirme yontemi: Elle sekillendirme.

Pisirim: {1k pisirimi 1000°C.

Samotlu kil kullamlarak yapilmis olan ¢aligmada plaka seklinde acilan Kil,
snceden hazirlanmis olan algt kalip icerisine parca par¢a kesilerek yerlestirilmistir.
Kalip sayesinde kase formu olusturulduktan sonra geometrik sekillere sahip
materyaller yardimiyla, miihiir teknigi uygulanmigtir. Yumusak Kkivamda olan kil
{izerine bu materyallerin bastirilmasi suretiyle U¢ gozlii sekle sahip olan motifler

olusturulmustur. Kasenin madalyon kismina digerlerine benzeyen fakat on gozlil

|
olan bir motif yerlestirilmis, daha yuvarlak olmas1 saglanarak madalyon kismini
doldurmast saglanmistr. Govde kisminda ise bu motifler daha seyrek sekilde, ters ve
diiz olarak yerle$tirilmi§tir. Bu yerlesimde bos kalan Kkisimlara yuvarlak bir materyal
yardimiyla baski yapilmis ve boylelikle birbirinden bagimsiz motiflerin bir merkez
etrafinda biitiinlesmesi saglanmigtir. Madalyon kismindaki ve yan yiizeydeki motifler
birbiri ile benzer sekilde tasarlanarak biitiinlik kazandirilan kase deseni, bordir

kullaniimayarak diger caligmalardan farklilagmstir.

Caligmanin renklendirilmesi kase tam lurumadan yapimis olup, ilk pisirimi

yapilmadan sur sil teknigi kullanilarak kahverengi pigment boya uygulanmigtir. Bu

rrM
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sayede renklerin kile daha iyi islemesi saglanmis olan caligmanin denetimli kurutma

isleminden sonra biskiivi pisirimi 1000 °C’de yapimigtir.
ilin dogal rengi sayesinde mat bir

Sirlama  islemi

yapilmayarak, kahverengi pigment boya ve k

gériintim ortaya ¢ikariimigtir.
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4.3.7. Calisma 07

Fotograf 84: Calisma 07 (25x14x14 cm)

Kullanilan malzeme: Beyaz vakumlu kil, opak sir.
| Bicimlendirme yontemi: Kalip dokiim.

Pisirim: ilk pisirimi 950 °C, Sirh pisirimi 1150 °C.

Dokiim ¢amuru kullanilarak hazirlanan bu ¢alismada al¢1 kalip kullanilmis

olup, iizerindeki motiflerden bagimsiz olarak sekillendirilmistir. Kaliptan ¢ikan

| g6vde kurumadan, lizerine yerlestirilecek olan motif hazirlanmustir. Bu motif, diiz bir
alc1 plaka fizerine, ignesi ¢ikanlmig sirmga yardimiyla dokiim ¢amuru bosaltilmasi
seklinde hazirlanmistir. Alg malzeme sayesinde nemi azalan dokiim g¢amuru tek

parca halinde plaka {izerinden ayrildiktan sonra, bir tarafina balgik gérevini gérmesi

amactyla dokiim kili uygulanarak g6vde iizerine yapistirilmistir.

{izerindeki motifle birlikte kurumaya birakilan govdeye monte edilecek
olan kiiciik kase bigimli birimler, plaka seklinde agilan vakumlu beyaz kilden elde
sekillendirilerek hazirlanmistir. Bu birimler, birbirini takip eden boyutlarda

hazirlanmis olup herhangi bir isleme tabi tutulmamislardir.

1y e i R
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Islevselligin tamamen g6z ardi edildigi tasarmin ilk pisirimi 950 °C’de
yapilmis, pisirim sirasinda kase seklindeki birimler gévdeden ayr1 tutulmustur. Opak
sir uygulanan gévdenin sirli pisirimi 1150 °C’de yapilmis olup, kase seklindeki
birimlere sir uygulanmadigi i¢in pisirime dahil edilmemistir. Ayaksiz, sirsiz ve

dekorsuz olarak hazirlanan kullanilan bu birimler sicak silikon ile monte edildikleri

govde tizerinde kavrayici bir tasarimla yerlestirilmislerdir.
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4.3.8. Calisma 08

Fotograf 85: Caliyma 08 (5x14x14cm)

Kullanilan malzeme: Dokiim kili, kahverengi pigment boya, seffaf sir, yag lekesi sir.
Bi¢imlendirme yontemi: Kaliba dokiim.

Pisirim: Ilk pisirimi 950 °C, sirli pisirimi 1150 °C.

Helenistik dénemde bulunan bitki bezemeli kaselerden esinlenilerek

tasarlanan bu ¢alisma dokiim yoluyla sekillendirilmistir. Orta madalyon kisminda on
bes yapragi bulunan ve yuvarlak bir gobege sahip olan bir ¢igek yer almaktadir. Bu
cicegin yapraklar etrafina ve kasenin yan yiizeyini kaplayacak sekilde erguvan
yaprag1 motifleri yerlestirilmistir. Yaprak motifleri, gergek erguvan yapraginin kalib1

alinarak elde hazirlanmus olup, kase etrafina araliksiz olarak monte edilmistir.

Tek kalip kullanilarak hazirlanan ve bu nedenle birbiri ile aym olan erguvan
yaprag1 motiflerinin tizerlerine uygulanan boyama islemlerinde farkli davranilmis ve
tasarimin tekdiize goriiniimden kurtulmasi saglanmistir. Kase kenarina, erguvan
yapraklarina yakin olacak sekilde bir bordiir yerlestirilmistir. Cift ¢izgiden olusan
bordiiriin ¢izgileri arasma, bitkisel bezeme ile biitiinlik olusturmasi amaciyla su

damlaciklarini andiran bir desen uygulanmistir.

Rotus islemi yapildiktan sonra denetimli olarak kurutulan kasenin ilk

pisirimi 950 °C’de ger¢eklesmigtir.
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Kahverengi pigment boya, seffaf sir ve yag lekesi sir karigtirlarak elde
edilen karisim, siir sil teknigi ile ¢aligmanin dis yiizeyine uygulanmistir. Erguvan
yapraklarimn birbirinden farklilagmast igin bazi bolgelerinde sir inceltilmis olup,
kilin dogal rengi ortaya ¢ikartilmistir. Ayni yontem ortadaki ¢icegin yapraklarina da
uygulanarak, renk gegisi ve desende biitiinliik saglanmigtir. Calismanin ig yiizeyinin

sirlanmasi, dokiip bosaltma yontemi kullanilarak gergeklestirilmis olup, sirh pisirimi

1150 °C’de yapilmustir.
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4.3.9. Calisma 09

Fotograf 86: Calisma 09 (8x14x15 cm)

Kullanilan malzeme: Dokiim kili, seffaf sir, yag lekesi sir.
Bigimlendirme yontemi: Kaliba dokiim.

Pisirim: 11k pisirimi 950 °C, Sirh pisirimi 1150 °C.

Bu ¢alismada Helenistik Doénemde bulunan uzun ta¢ yaprak bezemeli
kaselerden esinlenilmis olup, dokiim kili kullanilarak hazirlanmistir. Kase {izerine
monte edilen bezemeler ayri bir alg1 kalipta, vakumlu beyaz kil kullanilarak elde
edilmistir. Vakumlu beyaz kil parcalar1 alg1 kalip igerisine bastirilarak yerlestirilmis,
kalibin seklini almas1 saglandiktan sonra ¢ikartilmistir. Elde edilen birimler, dokiim

kili yardimiyla kase tizerine monte edilmistir.

Bezeme birimlerinden bir tanesi dis yiizeyin merkezine monte edilmis olup,
bu sekilde formun madalyon kismi belirlenmistir. Diger birimlerin madalyonun
cevresinde dort kol olusturacak sekilde yerlestirilmesiyle kase ylizeyinde arti isareti
olusturulmus, agiz kenarina kadar yaklagtirilarak kaseyi kavrayici etki elde

edilmistir.

Formun bos kalan bolgelerinde, hazir materyaller kullanilarak yerlestirilen
yuvarlak dekorlar ile, sade olan bezemeye hareketli bir fon olusturulmasi
hedeflenmistir. Agiz kenarinda olusturulan ince bordiir ile bezemeler kase

kenarindan ayrilmis ve bezeme tasariminin sinirlart belirlenmistir.
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Rotus islemi tamamlanan kase denetimli olarak kurutulduktan sonra ilk

pisirimi 950 °C’de gerceklesmistir.

Kasenin dekorlarina yogunluk kazandirmak igin yag lekesi sir kullanilarak
stir sil teknigi uygulanmigtir. Koyu renkli olan sirin bezemelerin tizerinde kalan
kisimlar silinerek belirginlesmesi saglanmistir. Koyu renk olarak birakilan zemin
dekorundaki fonun arka planda kalmasi ve bezemelerin ortaya ¢ikmasi

hedeflenmistir.

fc kisimlarina piiskiirtme yonetim kullanilarak seffaf sir uygulanan

calismanin sirh pigirimi 1150 °C’de gergeklestirilmistir.
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4.3.10. Calisma 10

Fotograf 87: Calisma 10 (9x24x24 ¢cm)

Kullanilan malzeme: Samotlu kil, kahverengi pigment boya.
Bi¢imlendirme yontemi: Elle sekillendirme.

Pisirim: IIk pisirimi 1000°C.

Bitkisel bezemeli kaselerden esinlenerek yapilan galiymanin tasariminda,
algi kaliba samotlu kilin bastirilarak bigimlendirilmesi yontemi kullamlmustir.
Tanecikli yapisi ile daha saglam ve dayanikh bir form elde edilmis olup, yiizeylerde

samotlu kilin dogal dokusundan yararlanilmistir.

Calismanin dekorlanmasinda, hazir materyalin bastirilmas: suretiyle sekiller
elde edilmistir. Iki tarafi farkli boyutta olan hazir materyalin kii¢iik olan tarafi ile
kasenin madalyon kismimin dekoru gergeklestirilirken, biiyiik olan tarafi ile

madalyondan ¢ikan dort kolu olusturacak sekilde tasarim yapilmugtir.

Tasarimin bezeme uygulanmayan bosluklu bélgelerine, ince disli bir
testerenin farkli yonlerde siirtiilmesi yontemiyle doku elde edilmistir. Bezemelerin ve
testere yardimiyla olusturulan dokunun kase agzindan uzak bir sekilde sonlanmasi

saglanmis, bu tasarimin bitimine sivri uglu bir alet yardimiyla, testere diglerini

cagristiran zikzak desenli bordiir yerlestirilmistir. Bordiir ile kase agz1 arasinda kalan
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kisma herhangi bir doku uygulanmayarak, tasarim alanindaki bezemelerin

vurgulanmasi hedeflenmistir.

Kasenin renklendirmesinde kullanilan kahverengi pigment boyamn forma
daha iyi islemesi i¢in, stir sil islemi ¢aligma tam kurumadan uygulanmustir. Denetimli

kurutma igleminden sonra biskiivi pigirimi 1000°C*de yapilan ¢aligmanin pisirimden

sonra sirlama yapilmamus olup, kilin dogal renkleri kullamlmustir.




Fotograf 88: Calisma 11 (40x28 cm)

Kullanilan malzeme: Kirmizi kil, samotlu kil, siyah parlak sir.
Bicimlendirme yontemi: Plaka yontemi, ¢omlekei tornasi.

Pisirim: {lk pisirimi 950 °C, Sirh pisirimi 1150 °C.

Farkli tasarimlarm bir arada kullanildigi bu calismamn taban gorevini
istlenen platform, samotlu kil ve kirmiz1 kilin kullanildig1 karisimdan plaka agilmasi
ile olusturulmustur. Platform {izerine yerlestirilen kase seklindeki birimlerin bir
kismu samotlu kil kullanilarak elde sekillendirme yolu ile hazirlamrken, digerleri

kirmuz1 kilin tornada ¢ekilmesi yontemi ile elde edilmistir.

Farkli kalinlik ve boyutlarda hazirlanan kaselerden samotlu kil ile yapilmig
olanlar, platform {izerine balgik yardimiyla monte edilmistir. Comlekgi tornasinda
cekilen diger kaseler ise pisirim sonrasinda monte edilmek {izere ayr1 birakilmistir.
Platform {izerine monte edilen kaselerin bigimleri el ile deforme edilmis olup, bu

sekilde pisirimi gergeklestirilmistir.
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Platformun ve ayri olan kaselerin 950 °C’de yapilan ilk pisirimi sonrasinda
sirlama islemine gecilmistir. Tornada sekillendirilen ve platformdan ayr tutulan
kaselerin agiz kistmlarini genis olarak kapatacak sekilde daldirma yontemi ile siyah
parlak sir uygulanmigtir. Bu kaselerin sirli pigirimi 1150 °C’de gergeklestirildikten

sonra sicak silikon ile platform {izerine montaj1 yapilmugtir.

Platform iizerinde olusturulan tasarimin hareketliligi i¢in, montaji yapilan

kaseler iist kisimlarda yogunluk olusturacak sekilde yerlestirilmistir.

Panonun diizenlemesi i¢in bir kum guvali, 60x40 cm boyutlarinda bir MDF’
pargasi iizerine gerilerek yapigtirilmistir. Plaka seklinde hazirlanmis olan pano bu
diizlemin iizerine orantili bir sekilde monte edilmistir. Bazi kaseler kirilarak alt
kisimlarina yerlestirilmigtir. Boylelikle enstalasyon4 sanatina uygun bir ¢alisma elde

edilmesi hedeflenmistir.

3 MDF: yapay olarak sonradan miihendislik ¢alismastyla iiretilmis bir kompozit ahsap
malzemedir (http://tr.wikipedia.org/wiki/MDF).

* Enstalasyon Sanati: Yerlestirme ya da enstalasyon, geleneksel sanat eserlerinden farkli
olarak, gevreden bagimsiz bir sanat nesnesi igermeyip belirli bir mekén igin yaratilan, mekénmn
niteliklerini kullanip irdeleyen ve izleyici katiliminin temel bir gereklilik oldugu sanat tiiridiir

(http://tr.wikipedia.org/wiki/Yerle%CS%9Ftirme_sanat%C4%B 1).
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4.3.12. Calisma 12

Fotograf 89: Calisma 12 (5x14x14 cm)

Kullanilan malzeme: Dokiim kili, terra sigillata astar1 ve seffaf sir.
Bicimlendirme yontemi: Kaliba dokiim.

Pisirim: {1k pisirimi 950 °C, Sirh pisirimi 1150 °C.

Dokiim camuru kullanilarak hazirlanan bu ¢aligmada bitkisel uzun tag
yaprak bezemeli kaselerden esinlenilmistir. ~Caligmanin tabanmina madalyon
olusturacak sekilde bir gobek yerlestirildikten sonra, cevresine c¢ok sayida esit
araliklarla hizalanmis ve iki sira olusturan uzun yapraklar konulmustur. On bes
yapraktan olusan bu ¢igegin yapraklan, ikinci sirada yine esit aralikli, ancak daha
seyrek olarak tasarlanmugstir. Bezemelerin sinirini olusturan bu bordiir ile kase agz
arasinda herhangi bir dekor uygulanmamus olup, kase agzimn disa dogru biikiilmesi

saglanmustir.

Calismanin ilk pisirimi 950 °C’de yapilmus olup, pisirme sonrasinda terra
sigillata astar1 ile seffaf sirdan olusan karisim, siir sil teknigi ile uygulanmistir.
Yapraklarin  u¢  kisimlarinda  karigimin silinmesiyle ¢igegin  goriintiisiiniin
belirginlesmesi saglanirken, yapraklarm disinda kalan bolgelerde koyu olarak

birakilmistir.  Rotuslama islemi yapildiktan sonra sirhh pisirimi 1150 °C’de

gercgeklestirilmistir.
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4.3.13. Calisma 13

Fotograf 90: Cahisma 13 (6x19x19 cm)

Kullanilan malzeme: Samotlu kil, kahverengi pigment boya.
Bicimlendirme yontemi: Elle sekillendirme.

Pisirim: ilk pisirimi 1000°C.

Calismanin  tasarimunda, alg1  kaliba samotlu  kilin  bastirilarak
bicimlendirilmesi yonetim kullanilmistir. Kasenin taban kismi ve yan yiizeyleri farkli
tasarimlara sahiptir. Taban kisminda asimetrik bir agac¢ figliri rolyef olarak
kullamlmus olup, bitkisel bezemeli kaseler ile ironik bir benzerlik elde edilmeye
calistimistir. Taban motifinin gevreleyen cemberde dogay1 cagristirmasi amaciyla
otlar ¢izilmis, bu ¢gemberin ayni zamanda yan yiizey motiflerinin baslangici olmasi

saglanmistir.

Yan vyiizeylere, taban bezemesinden farkli olarak simetri kurallar
uygulanmis olup, dokuz adet soyut tasarimli ¢icek bezemesi rélyef olarak
yerlestirilmistir. Aralikli olarak yerlestirilen ¢igek motifleri kase agzindan uzak bir
bordiir ortaya ¢ikmasina neden olurken, agag deseninde kullanilan seklin ¢iceklerde

de kullamlmasi ile tasarimda biitiinliik saglanmasi hedeflenmistir.

Kasenin renklendirmesinde kullamlan kahverengi pigment boyanin forma

daha iyi islemesi i¢in, siir sil islemi ¢alisma tam kurumadan uygulanmigtir. Denetimli
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kurutma isleminden sonra biskiivi pigirimi 1000°C’de yapilan ¢alismanin pisirimden

sonra sirlama yapilmamis olup, kilin dogal renkleri kullanilmustir.
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4.3.14. Calisma 14

Fotograf 91: Cahsma 14 (8x14x15 cm)

Kullanilan malzeme: Dokiim kili, koyu mavi pigment boya, siyah pigment boya,
seffaf sir.
Bicimlendirme yontemi: Kaliba dokiim.

Pisirim: Ilk pisirimi 950 °C, Sirh pisirimi 1150 °C.

Dokiim kili kullamlarak yapilan bu ¢alismanin dekorlamas, kaliptan

¢ikarildiktan sonra deri sertliginde iken sivri uglu bir aletle gergeklestirilmistir.

Calismanmin madalyon kisminda, isten bakildiginda tiggen pargalarmn bir
araya gelerek olusturdugu yuvarlak bir motif yer almaktadir. Bu yuvarlak motifi, i¢
ice gegmis geometrik gizimlerden olusan ve esit araliklarla yerlestirilmis on bir adet

sekil cevrelemektedir.

Kasenin yan yiizeylerine uygulanan dekorlarda, tabanda goriilen simetriden
uzaklagildign goriilmektedir. Hazir materyal yardimiyla olusturulan ve i¢ ige gegmis
halkalar goriintiisii veren dekorlar, bazi bolgelerde st lste gelecek sekilde siklikla
yerlestirilmistir. Tabandan agiz kenarina dogru bu halkalarm baskisi azaltilarak,

dekorun etkisi zayiflatilmagtir.

Kasenin agiz kenarindan uzakta olusturulan bordir, yuvarlak hatlar1 olan
dekorla uyumlu olarak dalgali sekilde tasarlanmugtir. Sivri uglu alet yardimiyla
cizilen iki geritten olusan bordiir arasina, yine aym aletle halkalar ¢izilerek yan ylizey

tasarimi tamamlanmugtir.
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flk pisirimi 950 °C’de yapilan galigmada, siyah ve koyu mavi pigment boya
karisimi dekorlar iizerine siir sil seklinde uygulanmisgtir. Kasenin agiz kismina siyah
pigment boya uygulandiktan sonra, galigmanmn i¢ ve dis yiizeylerine piiskiirtme

yontemi ile seffaf sir atilmus ve sirh pisirimi 1150 °C°de gerceklestirilmigtir.
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4.3.15. Calisma 15

Fotograf 92: Cahsma 15 (6x15x15 cm)

Kullanilan malzeme: Dokiim kili, agik mavi sir, lacivert sir, seffaf sir.
Bicimlendirme yontemi: Kaliba dokiim.

Pisirim: i1k pigirimi 950 °C, Sirh pisirimi 1150 °C.

Dokiim kili kullanilarak yapilan bu calismada, kasenin orta kisminda
madalyon olarak bir ¢igek motifi yer almaktadir. Cigegin gobek kismu sivri uglu bir
aletin kiiciik darbeleriyle olusturulmustur. Madalyonun cevresine, esit araliklarla ve

ayni1 hizada olacak sekilde dort adet ikiz idol yerlestirilmistir.

Anadolu uygarliklarinda eski tung ¢agina ait olan ve bereketi, birlik ve
beraberligi, dayanigmay1 ve esitligi simgeleyen ikiz idoliin, kirmiz1 kilden kiigiik bir
maketi yapilarak alg1 kalib1 alinmistir. Bu kalipta vakumlu kil ile sekillendirildikten
sonra, kase iizerine dokiim kili yardimiyla monte edilmistir. Kabartma gortinimi
olacak sekilde on plana ¢ikartilmustir. Calismanin sirsiz ilk pisirimi 950 °C’de

yapilmustir.

Ana tanriganin simgeledigi kavramlar nedeniyle agik mavi sir kullanilarak
renklendirilen figiirlerde, siir sil yonteminin kullanilmas: sayesinde ¢izi hatlar
belirginlesmistir. Kasenin i¢ yiizeylerinde seffaf sir kalin olarak kullanildiktan sonra,

sithi pigirimi 1150 °C’de gergeklestirilmistir.
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4.3.16. Calisma 16

Fotograf 93: Cahsma 16 (10x23x23 cm)

Kullanilan malzeme: Samotlu kil, Kahverengi pigment boya.
Bicimlendirme y&ntemi: Elle sekillendirme.

Pisirim: 11k pisirimi 1000°C.

| Uzun ta¢ yaprakli kaselerden esinlenilerek tasarlanan bu ¢aligmada samotlu

kil kullanilmugtir.

Madalyon kismina giinesi simgeleyen bir motif ¢izildikten sonra, etrafina

esit araliklarla dort adet ayni motiften yerlestirilmistir. Giines motifleriyle kontrast
olusturacak sekilde kabartma olarak hazirlanan lotus yapraklar, yine esit araliklarla

giines motiflerinin aralarina yerlestirilmistir.
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Doga ile ilgili sembollerin yer aldig tasarimda sadelik ilkesine uyularak
diizenli ve genis bosluklar birakilmis olup, desenlerin ¢aligmayt kavramasi
saglanmistir. Lotus yapraklarinim bitimiyle aym hizada olusturan bordiiriin ¢iziminde
hazir materyal kullanilarak, tasarimda bitiin]igin saglanmasi amaciyla ayni

materyalden elde edilen sekil, bu yapraklarin baslangi¢ noktalarina da uygulannmustir.

Tam kurumamis olan g¢aligmaya uygulanan kahverengi pigment boyanin

baz1 bolgelerde siir sil teknigi ile inceltilmesi saglanmig, bu sekilde eskitme
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goriiniimii  elde edilmesi hedeflenmigtir. Boyanin calismaya tam kurumadan
uygulanmasi ile renklerin kil biinyesine daha iyi niifuz etmesi saglanirken, bu
renklerin daha net olmast ve calismanin saglamligi igin, sirsiz pisirimi 1000°C’de

gergeklestirilmistir.
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4.3.17. Calisma 17

Fotograf 94: Calisma 17 (10x14x14 cm)

| \ Kullanilan malzeme: Dkiim kili, koyu kahverengi sir.
Bi¢imlendirme yontemi: Kaliba dokiim, kazima teknigi.

Pisirim: 11k pigirimi 950 °C, Sirh pisirimi 1150 °C.

Dékiim kili kullanilarak yapilan galigmanin dekorlanmasinda kazima teknigi

kullanilmastir.

Calismanin  tizerindeki bitkisel bezemeler, sivri uglu bir alet yardimi

gerceklestirilmistir. Madalyonu olusturacak sekilde, kasenin taban ortasina bir giines

| motifi yerlestirilmig, bu motifin etrafina ise papatyay1 ¢agristiran yedi yaprakli bir
cicek deseni ¢izilmistir. Motiflerin bosluk olusan bolgelerinde ¢izgisel dekorlar

uygulanarak hareket kazandirilmasi hedeflenmistir.

’ Caligmanin agiz kenarina ¢ift geritten olusan bordiir yerlestirilmistir. Seritler
1 arasinda kalan kisma, bu seritlere paralel gizgiler cizilerek bir bant olusturulmustur.
Bu seridin alt kismina esit araliklarla yerlestirilen yarim dairesel giines desenleriyle
tasarimda biitiinliik elde edilmesi hedeflenmistir. Bordiiriin diger tarafina ise zikzak

sekilli bir serit daha yerlestirilmistir.

Denetimli kurutma asamasindan sonra ilk pisirimi 950 °C’de yapilmistir.
Olusan dekorlarin gdrintimini netlestirmek amaciyla koyu kahverengi sir, sir sil

yontemiyle uygulandiktan sonra sirlt pisirimi 1150 °C’de gerceklestirilmistir.
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4.3.18. Calisma 18

Fotograf 95: Calisma 18 (11x14x14 c¢m)

Kullanilan malzeme: Dokiim kili, Koyu yesil sir, seffaf sir.
Bicimlendirme yontemi: Kaliba dokiim.

Pisirim: Ik pisirimi 950 °C, Sirh pisirimi 1150 °C.

Kaliba dokiim yontemi ile olusturulan ¢alismanin dis ylizeyine, uzun tag
yaprakli kase bezemelerinden esinlenilerek tasarlanan dekor uygulanmustir. Elle
sekillendirilen uzun tag yapraklar, kase tabanminda birlesecek sekilde rolyef olarak
yerlestirilmigtir. Caligma tam kurumadan uygulanan montaj isleminde birlestirici
olarak dokiim kilinden yararlanmilmuigtir. Uzerine herhangi bir sekil uygulanmayan
yapraklarin aralarma meyve cekirdegini ¢agristirmasi igin, yuvarlak birimler
yerlestirilmistir. Yapraklarin diginda kalan bolgelerde, sivri uglu alet yardimiyla doku

olusturulmustur.

Calismanin afiz kismina iki seritten olusan bordiir yerlestirilmistir.
Seritlerin arasinda kalan bosluga yine sivri uglu alet yardimiyla, esit aralikl dik

¢izgiler kazinmistir.

Sirsiz ilk pisirimi 950 °C’de gergeklestirilen ¢aligmanin renklendirilmesinde
koyu yesil sir tercih edilmistir. Yesil sir biitiin govdeyi kaplayacak sekilde firga

yardimiyla kase {izerine uygulanmugtir. Stir sil yontemi kullanilarak, rolyeflerin



= 3 | | 9%
belirginlesmesi saglanmistir. Doku olusturulan kisimlarda yogun olarak kullanilan
! koyu yesil sirin kurumasindan sonra tiim yiizeylere piiskiirtme yontemi ile seffaf sir
: atilmus ve sirli pisirimi 1150 °C’de gergeklestirilmistir.
]
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4.3.19. Calisma 19

Fotograf 96: Calisma 19 (11x16x16 ¢cm)

Kullanilan malzeme: Dokiim kili, kahverengi sir ve seffaf sir.
Bicimlendirme yontemi: Kaliba dokiim, kazima teknigi.

Pisirim: 1k pisirimi 950 °C, Sirh pisirimi 1150 °C.

Helenistik dénem bindirme yaprakli kaselerden esinlenilerek tasarlanan

calisma, kaliba dokiim ydntemi ile dokiim kili kullanilarak hazirlanmustir.

Tabaninda genis bir bolge diizlem olarak bi¢imlendirilen kasenin
dekorlanmasinda ¢ogunlukla sivri uglu alet kullamlmugtir. Sgrafitto teknigi ile
dekorlanan ¢alismanin madalyon bélimiine arti isareti olusturacak sekilde yaprak
motifleri kullamlmis ve aralarda kalan bosluklara giinesi simgeleyen motifler
yerlestirilmistir. Bir c¢ember ile ¢evrelenen bu tasarim genis bir madalyon
olustururken, bu gember disinda kalan kisma bindirme yaprak bezemesine benzer
sekilde, i¢c i¢e gecmis yarm dairelerden olusan motifler esit araliklarla

yerlestirilmistir.

Yan yiizeylerde, tabandaki motiflerin devamu olarak uzun yaprak seritleri
konmus ve bunlarin aralarina yine tabanda da kullanilan giines simgeleri
yerlestirilmistir. ki seritten olusan bordiir igerisine aralikli olarak sarmal soyut

yaprak desenleri siralanmig ve bezeme bolgesi sinirlandirimistir.
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Sisiz ilk pisirimi 950 °C’de gergeklestirilen ¢alismaya kirmizi toprak
rengine yakin kahverengi sir kullanilmus, siir sil yéntemi uygulanarak gergeklestirilen

eskitme goriiniimii ile toprak altindan ¢ikmus eser etkisi kazandirilmustir. Calismanin

sirli pisirimi 1150 °C’de gerceklestirilmistir.
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4.3.20. Calisma 20

Fotograf 97: Calisma 20 (9x16x16 c¢m)

Kullanilan malzeme: Dokiim kili, kahverengi-kirmizi-mavi boya ve seffaf sir
Bi¢imlendirme yontemi: Kaliba dokiim.

Pisirim: 11k pisirimi 950 °C, Sirh pisirimi 1150 °C.

Bindirme yaprak bezemeli kaselerden esinlenilerek tasarlanan ¢alismada

kaliba dokiim yontemiyle dokiim kili kullanilmustir.

Genis diizlemsel tabana sahip ¢alismanin tim yiizeyleri, i¢ ice gecmis
yaprak desenleriyle kaplanmistir. Tiim tabam kaplayan yaprak bezemeleri merkezde
bir ¢ember etrafinda birlestirilmis olup, bu sekilde madalyon ortaya ¢ikartilmistir.
Madalyonun igerisine yine i¢ i¢e gegmis olan yaprak bezemeleri, daha kiigiik boyutlu

olarak yerlestirilmistir.

Diizlemsel taban alanina uygulanan motifler, ¢ift ¢izgiden olusan bir serit ile
simrlandinlmistir. Bu seritten kase agzinda yer alan bordiire kadar olan yan yiizey,
tabandaki bindirme yaprak desenlerinin devami olacak sekilde dekorlanmistir.
Tabanda ve yan ylizeylerde bindirme yaprak motifleri arasma kiiciik ¢emberlerden
olusan seritler yerlestirilerek desenin anlagilirhgi saglanmistir. Calismamin agiz

kenarina ¢izilen bordiir ile bezeme alani sinirlandirilmastir.
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Sirsiz pisirimi 950 °C’de gergeklestirildikten sonra kahverengi, kirmizi ve
mavi pigment boyalardan olusan karigim, siir sil yontemi ile uygulanmistir. Calisma
{izerindeki kompozisyonun belirginlesmesi amaciyla karigimin silindigi bolgelerde
acik renk tonlar1 elde edilirken, motif uygulanan bolgeler koyu renkler sayesinde

vurgulanmigtir.

Boya kuruduktan sonra ig ve dig yiizeylere seffaf sir uygulanmis olup, sith

pisirimi 1150 °C’de gergeklestirilmistir.
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4.3.21. Calisma 21

Fotograf 98: Calisma 21 (8x18x18 cm)

Kullanilan malzeme: Samotlu kil, Kahverengi pigment boya.
Bi¢imlendirme yontemi: Elle sekillendirme.

Pisirim: Ik pisirimi 1000°C.

Samotlu kil ile kalipta sekillendirilen c¢alismanin tasariminda, uzun tag

yaprak bezemeli kaselerden esinlenilmistir.

Kaliptan ¢ikarilan kase deri kivamina gelene kadar kurutulduktan sona sonra
lizerine, elde sekillendirilmis olan uzun ta¢ yaprak seklindeki birimler monte
edilmistir. Taban merkezine yerlestirilen yildiz deseni ile kiigiik bir madalyon
olusturulurmus olup, c¢evresine araliksiz olarak sekiz adet kiiclik yaprak

oturtulmustur.

@ Yan yiizeylerde yer alan uzun tag yaprak kabartmalarimin {izerine sivri uglu
alet yardimiyla yaprak damarlar1 islenerek, tabanda yer alan desenin devami
j saglanmistir. Hazir materyal kullamilarak miihiir teknigi ile kii¢iik yuvarlaklardan

olusan bir bordiir tasarlanmistir.

Calisma tam kurumadan yapilan renklendirme isleminde, siir sil teknigi
kullanilarak kahverengi pigment boya uygulanmistir. Sirsiz pisirimi 1000°C’de

gergeklestirilen ¢alisma sirlanmamus olup, mat bir yiizeye sahip olmasi saglanmistir.
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4.3.22. Calisma 22

Fotograf 99: Cahsma 22 (8x12x16 cm)

Kullanilan malzeme: : Dokiim kili, kahverengi, kirmizi, yesil boya ve seffaf sir.
Bi¢imlendirme yontemi: Kaliba dokiim, kazima teknigi

Pisirim: Ilk pisirimi 950 °C, Sirli pisirimi 1150 °C.

Kaliba dokiim y6ntemi ile dékiim ¢amuru kullanilarak hazirlanan tasarim,

tabam diizlemsel olan bir forma sahiptir.

Diizlemsel tabanda genis bir madalyon bulunmakta olup, igerisine arti
isareti olusturacak sekilde yaprakli seritler yer almaktadir. Bunlarin aralarinda yine
art1 isareti olusturacak sekilde ve esit araliklarla salkim desenleri yer almaktadir.
Madalyon ve igerisinde kalan desenler, kabartma olusturacak sekilde
kalinlastirilmistir. Bu kabartmanin diginda kalan kisimlara ise bindirme yaprak

bezemelerini ¢agristiran geometrik sekiller yerlestirilmistir.

Calismanin yan yiizeylerinde, esit araliklarla yerlestirilmis olan yedi adet
salkim deseni yer almaktadir. Taban dekoruyla biitiinliik saglamasi amaciyla, bos
kalan bolgelerde geometrik motifler tekrar edilmistir. Yan yiizeylere yerlestirilen
motiflerin bir kismu silik bir sekilde birakilarak, taban deseninin vurgulanmasi
saglanmistir. Tiim dekorlama islemleri, sivri uglu alet yardimiyla, kazima teknigi

kullamilarak ger¢eklestirilmistir.
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Gerekli rotus ve denetimli kurutma isleminden sonra sirsiz pisirimi 950
°C’de gergeklestirilen ¢alismanin renklendirilmesi icin kahverengi, kirmizi ve yesil
pigment boya karisim, siir sil yéntemi ile uygulanmustir. Boyanin kurumasindan

sonra i¢ ve dis yiizeylere seffaf sir atilmis ve sirli pisirimi 1150 °C’de

gerceklestirilmistir.




104

SONUC

“Helenistik Dénem Kalip Yapimi Kaselerin Ozgiin Seramik Yiizeylerde
Yansimalar1” baslikli bu calisma, Dogu ve Bati uygarliklarnin yogun etkilesim
icinde bulunduklar1 bir déneme ve cografyaya odaklanmaktadir. Helenistik
Dénemin, Dogu kiiltiirii etkilerinin yansidigi goriilen kalip yapimi kaseleri
incelenmis ve seramik uygulamalarla yeniden yorumlanmistir. Akademik
kaynaklarin yetersiz oldugu Helenistik Dénem ile ilgili arastirma yapan aragtirmaci,

akademisyen ve 6grencilere kaynak olmasi hedeflenmistir.

Calismanin ilk béliimlerinde donemin tiretim teknikleri aragtirilmis ve kalip
yonteminin yogun olarak kullanildig1 goriilmiistiir. Uretilen kaselerdeki gesitlilik ise
kalip yapimi kase iiretiminin yayginhigi hakkinda bilgi vermistir. Atina ve gevresi,
Anadolu’nun bir¢ok bolgesi ve Akdeniz’e kiyisi olan Afrika ile Asya iilkelerinde ele
gecirilmesi, Megara kaseleri olarak da bilinen Helenistik Dénem kalip yapimi
kaselerinin ticarete konu oldugunu gostermis ve bu bolgelerdeki ticari hareketlilik
konusunda bilgi vermistir. Bu ticari hareketliligin, basta Lidya olmak iizere
arastirmaya konu olan bolgelerin gelismesine katki sagladigi da ¢alismada ortaya

konmustur.

Donemde  iretilen kalip yapimi kaselerin  bezemelerine  gore
siniflandirilmasi sonucunda, her ne kadar birbirleri arasinda etkilesimler goriilse de

tiretim ¢esitliligi agisindan bolgesel farkliliklar bulundugu ortaya gikmuisgtir.

Calismanin uygulamaya yonelik kisminda kalip yapimi kaselerin yeniden
yorumlanarak dénemin kalip yapimi kase iiretim siirelerinin ve diger 6zelliklerinin
anlasilmasi hedeflenmistir. Bu amagla, yapilan arastirmalarda elde edilen verilerden

yararlanilarak ii¢ boyutlu ve diizlemsel uygulama ¢aligmalar1 gerceklestirilmistir.

Doénemin kalipla tiretim teknigi ile hazirlanan {i¢ boyutlu uygulama
calismalarinda soyut figiirlerle birlikte, stilize edilmis geometrik desenlere yer
verilmistir. Tasarimlarda kisisel iislup kullanilarak 6zgiin sonuglar elde edilmesi
hedeflenmistir. Farkli kil biinyeleri, farkli yapim teknikleri ve farkli doku

arayislarina gidilmesine 6nem verilmistir.
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Yiizeysel ¢aligmalarin tasarimlarinda dénemin hareketliliginin vurgulanmasi
hedeflenmistir. Ayrica, ¢alismaya konu olan kaselerin bezeme ¢esitliliginin fazlalig:

dikkate alinmis, uygulamalarda bu gesitlilik yansitilmaya ¢alisiimustir.

Uygulama galigmalarinin plastik analizleri ve yapim asamalar1 gorsellerle

birlikte sunulmustur.

Teorik ve uygulama siiregleri igeren bu calisma sonucunda, Anadolu’nun
sahip oldugu kiiltiirel zenginligin farkli bir boyutunun daha varlig: ortaya konmustur.
Miizelerde yer alan fakat akademik kaynaklar disinda rastlanmayan bu eserlerin bir
turizm degeri olarak kullanilmast ve gelecek nesiller tarafindan taninmasi igin bu

alandaki ¢aliymalarin artirilmasi ve turistik faaliyetler diizenlenmesinin yararl:

olacag1 goriilmiistiir.
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