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YEMIN METNi
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IRAN EL HALILARININ SINIFLANDIRILMASI , MALZEME , DESEN , RENK
OZELLIKLERI VE ULUSLARARASI TiCARET iLiSKIiLERI

Tezi Hazirlayan: Armia Mehdizadeh
Ozet

Hali kullanimi, en eski zamanlardan beri ihtiyacin 6tesine gegerek bir nevi estetik ve
giizellik anlayismm yansimasi olmustur. Ilkel insanlar da yasadiklar1 yeri dosemek icin

hayvan derileri ve bitkileri kullanmistir.

Meydana gelen gelismeler ve insan hayatindaki yenilikler sonucunda dokuma
makineleri, kumas iiretim atolyeleri ve makine halilari, yer kaplama ihtiyacini1 gidermistir.
Ancak insanlar eskiden beri yasadiklar1 ortamlarda kiymetli el yapimi hali kullanmay1 tercih
etmiglerdir . El yapim1 haliya gosterilen bu ilgi hali yapan sanatcilar1 ¢ok c¢esitli ve renkli
hal1 yapmaya tesvik etmistir. Alicilarin bu ilgisi devam ettigi miiddetce de degerli el yapimi

halilarin tiretimi devam edecektir.

Iran halilar1 iizerine hazirlanan bu tezin amaci ; Iran’in hali gegmisini arastirmak,
Iran halismmn yapim asamalarini incelemek ve Iran’m diinyada bu alandaki konumunu
degerlendirmektir. Iran halisi, zevk ve sanatm bir gostergesidir. Bu sanat kendine has renk,
motif ve desenleriyle yliz yillardan beri diinyanin en biiyilk miizelerinde giizellikleriyle
parlarken Iran medeniyetinin kiiltiir ve sanat habercisi olmustur. Iran halisi, diinya
piyasasinda 0zel bir yere sahiptir. Bu tezde ilk olarak hali dokumanin alet, boya gibi iiretim
elemanlar ve motifleri arastirildi. Degerli bir eser olan “hali”, en eski halinden baslanarak

kesiflerle geldigi son noktaya kadar ele alind1.

Anahtar Kelimeler: Iran El Halis1 ,



THE CLASSIFICATION OF PERSIAN CARPETS ACCORDING TO MATERIALS,
COLOURS, DESIGN AND INTERNATIONAL MARKETING

Thesis By: Armia Mehdizadeh

Summary

Since ancient times, using carpets has been mostly due to a feeling of attraction to
beauty, and not merely out of necessity and need, as early humans carpeted their dwelling
places with animal hides or yarns of plants too.

Later on, and after the invention of many requirements and essentials of human life
such as the spinning and knitting machines, and the establishment of fabric manufactories,
and afterwards, large factories of carpeting and machine-loomed rugs, humans’ need for
carpeting pieces was largely met. However, humans have always been drawn to the use of
elegant hand-loomed rugs in their places of residence; and, therefore, people’s passion for
hand-loomed rugs has encouraged rug-looming artists to come up with beautiful and diverse
patterns and colors. As long as the customers’ passion for hand-loomed rugs persists,
production of such beautiful hand-loomed carpets will continue.

The aim of the present thesis on the Iranian Rug is studying the history of the
Iranian Rug and as well as its looming methods and its status in the world. The Iranian Rug
signifies the good taste, elegance, and artistic nature of Iranians, and it has been shining for
centuries in great museums across the world with its outstanding colors, patterns, and
endurance as a message from the Iranian people indicating their rich culture and civilization.
The Iranian Rug has a special status in international markets. In the present thesis, it is tried
to address issues ranging from the basic looming apparatuses and raw materials to colors,
patters, and dimensions of rugs; from the most ancient rugs to the most recent ones; and

also, the sales of this valuable commodity.

Key word: Persian capets,
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GIRIS
El halilarinda kullanilan malzemeler pamuk, ipek ve yiindiir. Hali dokuma
Tezgah1 metal veya ahsaptan yapilmaktadir. G6z nuru ve el emeg ile dokunan el

dokuma halis1 asirlardir insanlarin evlerinde ¢ok 6zel yere sahipdir.

Bu calismanin birinci boliimiinde, Iran el halilarinin dokuma siirecleri,
Dokuma tezgahlari ve tezgahlarin gesitleri, Hali dokumalarinda kullanilan
malzemeler, Cozgii, Atkt ve ¢ozgli cekme yontemlerini tanimlama, El halilarinda
cozgilileme islemi, Diigiim ¢esitleri, Atki atma ve ilmek boylarinin kisaltilmast,
Tasarim ve tasarim kaynaklari, Dokumada kullanilan malzemeler pamuk, ipek ve
yiin. Pamugun kimyasal sivilar karsisinda etkilesimi, Sicakligin pamuk iizerinde
etkisi, Pamugun beyazlastirilmasi, Ipegin fiziksel 6zellikleri, Kimyasal maddelerin
ve 1sinin iizerindeki etkileri, Yiiniin kimyasal ve fiziksel maddelerin {izerindeki
etkileri, Yiin liflerinin smiflandirilmasi, Ozellikleri, Kirkma, Yikama ve iran
yiinlerinden 6rneklemeler, Liflerin kalite derecesi , ve son olarak bu {ic malzemeyi
birbirinden ayirdetme yontemleri , Boyamada ise dogal ve kimyasal boyar maddeler
ve bunlarin karisimindan elde edilen renkler, Ayrica bu kisimda hali desenlerinin
cesitleri yer almaktadir: Legcek ve Turung (Bergamut) terimleri, Yaldiz ve Hat,
Bilgisayar ve hali dokuma iliskisi, Yoriik ve sehir atdlyelerinde iretilen desenler ve
onyedi cesit giincel desenler, Son olarak hali kirkimi, Boyutlandirmalar ve hali

eskitme yer almaktadir.

Ikinci boliimde ise, Iran el halilarmm uluslar arasi ticaret Iliskileri, Iran,
Hindistan, Pakistan, Tiirkiye ve ¢in’in Almanyaya el dokuma hali ihracatlar1, Ayrica
ayni lilkelerin Nepal ve Afganistannin Amerika Birlesik Devletlerine ihracatlari, ve
son kisimda ise iran el dokuma halisinin 2003-2014 yilina kadar ihracat analizi, Hali

fuarlar ve i¢ piyasalari incelenmistir.



IRAN EL HALILARININ DOKUMA SURECLERi, MALZEME, DESEN,

1.

VE RENK OZELLIKLERI

El Halis1 Dokuma Tezgahi Genel Ozellikleri

Hali dokuma tezgahi, metal veya ahsaptan yapilan, dikdortgen seklinde olan

ve "dar" (hal1 dokuma tezgahi) ad1 verilen bir ¢er¢evedir. Hali dokuma tezgahi, hali

dokumak i¢in gerekli olan en 6nemli alettir. Gegmisten giiniimiize hali dokuma

sekillerinin ve hali dokuma tezgahlarinin incelenmesiyle, binlerce yil ge¢mesine

ragmen hali dokuma tezgdhlarimin ana yapisinda ve parcalarinda onemli bir

degisiklik olmadig1 goriilmustiir.

1.1.

1.2.

1.3.

1.4.

1.5.

1.6.

1.7.

Halh Dokuma Tezgahlarinin Ana Parcalari ve Her Birinin Gorevi

Ust Levent: Cozgiileri iizerinde tasir ve hali dokuma tezgahinm iist kisminda
yer alir.

Alt Levent: Cozgiileri iizerinde tagir ve hali dokuma tezgahinin alt kisminda
yer alir.

Levent Demirleri: Hali tezgahlarinin her iki tarafinda yer alir ve yatay
leventlerarasinda ¢6zgii bandini istenen sabit gerginlikte tutar.

Glicii: Cozgiilerin oniinde ve tezgdhin ortasinda yer alir. Alt ¢ozgiileri giicti
teliyle kontrol eder. Halinin diizgiin olmasini saglar. Bu parca genellikle “Fars
tezgah1” olarak bilinen tezgahlarda kullanilir.

Mekik (Haf cubugu): Cozgiilerin arasinda yer alir. Ust direkten giiciiniin
arkasina kadar hareket edebilir. Mekigin gorevi ¢ozgiilerin arasindaki mesafeyi,
alt ve ustli (capraz sekli) kontrol etmektir. Asagr ve yukar1 hareket etme
kabiliyeti ile capraz sirasini agsagi ve yukariya dogru hareket ettirir ve atki
cekme islemini kolaylastirir.

Kama: Genelde iicgen seklinde olan bir pargadir. Ust ve alt direklerin
birlestikleri noktada levent demirleri ile yer almaktadir. Basing uygulayarak {ist
ve alt direkleri, yukar1 ve asagiya iter. Boylece ¢ozgiileri sikilastirip gevsetir.
Bu parga genellikle ahsap tezgahlarda kullanilmaktadir.

Civata: Ust levendin iizerindeki iki adet civata, kama ile ayn1 gorevi
yapmaktadir. Bu civatalar ¢evirerek {ist diregi asag1 veya yukariya ¢ekebilmek

ve nihayetinde ¢ozgiileri sikilastirip gevsetmek miimkiin olmaktadir.



i e 1 s
0 e

1 UST LEVENT

2 ALT LEVENT

3 LEVENT DEMIRLERI
4 GUco

5 MEKIK (HAF CUBUGU)
6 KAMA

7 CIVATA

Resim 1: Hali Dokuma Tezgahinin Ana Pargalari
1.8 Hali Dokuma Tezgahlarinin Cesitleri
Hali dokuma tezgahlari iki gesitten olusur: Yatay ve Dikey Tezgahlar.

1.8.1  Yatay Tezgahlar: Gocebe yasam tarzi siirdiirenler arasinda daha yaygindir.
Bunun sebebi go¢ zamaninda kolay tasinabilmesidir. Bu tiir tezgahlarin 6zelligi,
birbirine belirli uzaklikta bulunan iki adet diiz ve sert ahsap direk ile dort adet ahsap
veya celik civiyle yere sabitlenmesidir. Hali ¢ozgiilerini, halinin genisligine gore

yatay direklerin etrafina sarmaktadirlar.

Yatay tezgahlarin bazi kusurlar1 vardir. Bu tezgahlarda biiylik oOl¢iilerde
halilarin dokunmasi imkansizdir. Kimi zaman halinin alt1 ve istii arasinda genislik
farki ortaya cikabilmektedir. Ayrica hali dokumacisinin ¢aligirken siirekli egilmesi,
onun belirli bir zaman sonra kambur ve zayif viicutlu biri olmasina sebep

olabilmektedir.

1.8.2 Dikey Tezgahlarin Cesitleri: Koy ve sehirlerdeki hali dokuma merkezlerinde
kullanilir. Yapis1 yatay tezgahlara gore daha karmasiktir. Bu tezgahlarda dokunan
halilar, boyut ve plan bakimindan yatay tezgdhlarda dokunan halilara goére daha

dogru ve hatasizdir.



Resim 3:Yatay Tezgah

(fran Halilarmin Incelenmesi-Yazar Turaj jule’nin arsivinden)
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Resim 5: Dikey Tezgah



Resim7: Sabit Tezgah / Hali Atdlyesi / Isfahan (iran Halsi-Yazar M. Javad Nassiri’nin

arsivinden)



1.8.2.1 Sabit tezgah: ““ Altta ve listte yatay halde bulunan, sert ve diiz iki direk ile
ayrica yatay direklerin her iki yanindaki iki dikey direkten olusan bir gerceve
seklindedir. Halinin genisligine gore hali ¢ozgiileri iist ve alt direk arasinda gekilir.
Dokumaci, hali tezgdhinin Oniinde bir tahtanin iizerine oturur ve dokuma isi
ilerledikge bu tahtay1 yukar1 dogru ¢eker. Bu tip tezgahta halinin uzunlugu, tezgahin

{ist ve alt direklerinin arasindaki mesafeden biraz daha kisa olur”.!

1.8.2.2  Tebriz tezgahi: “Hali ¢ozgiileri {ist ve alt direklerin etrafinda doner. Bu tip
tezgahlarin 6nemli bir 6zelligi, dokuma islemi ilerledik¢e aletin iist mandalinin
cekilerek c¢ozgiilerin gevseyip halinin dokunmus kisminin tezgdhin arkasina
kaydirilmasidir. Boylece dokumacinin oturdugu yer degismemekte ve hep ayni
yiikseklikte tezgdhin 6niinde oturmaktadir. Iran’in Arak, Kum, Hamedan, Tebriz

sehirleri ve baz1 orta bolgeleri ile Azerbaycan’n farkli sehirlerinde kullanilmaktadir.?

..;'\tyx\;&%ﬁy :

1

BN A
RN
) & § W

17

Resim 8: Tebriz Tezgahi

(iran Hallarinin Incelenmesi-Yazar Turaj jule arsivinden)

! M. Javad Nassiri, Iran Halis1, Mirdasti Yayin Dagitim, fran-ilk 2010, .98
2 M. Javad Nassiri, Iran Halis1, Mirdasti Yayin Dagitim, fran-ilk 2010, s.99
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1.8.2.3  Kerman tezgahi: “ilk olarak Kerman sehrinde kullanilmistir. Bugiin de
[ran'n Kasan, Nain ve Isfahan gibi sehirlerinde kullanilmaktadir. Bu tip tezgahlarin
mekanizmasi, halinin dokunan kisimlarinin gittikge alt diregin etrafina sarilarak
islediginden biiyiik boyutlarda hali dokunmasi miimkiindiir. Ayrica c¢ozgilerin
cekilmesi daha kolay kontrol edilebilmektedir. Ancak dokunan kisimlarin tezgahin
arkasina gegmesinden dolayi, halinin desenlerinin simetri noktalarmi karsilagtirma

sans1 yoktur.®

Sekil olarak degisiklik gosterse de hali dokuma tezgahlari, yukarida belirtilen
gruplar arasinda yer almaktadir. Hatta hacimli dokulara sahip halilarda kullanilan
tezgahlar bile bu siniflandirmanin disinda degildir, yalnizca goriintimleri farklidir.
Ornegin, baz1 tezgahlarda iist ve alt direkler, istenilen hacme gore, daire veya baska

sekillerde de ayarlanabilir. Bu tezgahlar "bilesik tezgahlar" olarak adlandirilir.

Yapilan arastirmalar sonucunda goriilmektedir ki hali dokuma tezgahlarinda
gecmisten giinlimiize bliylik capta degisiklik olmamistir. Tezgahlardaki degisimlerin,
boyama ve tasarim gibi hali dokuma sektoriindeki diger islere gore ¢ok az oldugu
goriilmistiir. Hal1 dokumacilari, halen eski ve ilkel aletler kullanarak ve atalarinin

gelenekleriyle hali dokuma islemini gergeklestirmektedir.

Tezgahlar iizerindeki bazi ufak degisiklikler ise sOyledir: Carpik ve yamuk,
ahsaptan yapilan iist ve alt direkleri yerine demir borularin ve tezgahin iizerindeki

haliy1 yukariya asagiya tasimak amaciyla disli ¢arklarinin kullanilmasi
2. El Halh Dokumalarinda Kullanilan Malzemeler

Hal1 dokuma isinde kullanilan aletlerin asirlar gegmesine ragmen dnemli bir
degisime ugramadigmi gormekteyiz. Hali dokumada en ¢ok kullanilan aletler

sunlardir.

3 M. Javad Nassiri fran Halis1, Mirdasti Yayncilik, fran-ilk 2010, s .99
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Resim 9: Hali Dokuma Malzemeleri
(fran Halilarimin Incelenmesi-Yazar Turaj jule ‘nin arsivinden)

2.1  Hali Dokuma Bicagi

Diiglim atma islemi sirasinda hali iplerinin sonunu kesmek amaciyla
kullanilan bir alettir. iran'daki farkli hali dokuma bolgelerinde iki farkli diigiim
seklinin olmasindan dolayr diigiim atma isleminin dokuma sekline gore daha rahat
gerceklestirilebilmesi amaciyla bicagin goriiniisiinde kiiciik farkliliklar ortaya

¢ikmuistir.

Resim 10: Hali Dokuma Bigagi

(iran Halilarimin Incelenmesi-Yazar Turaj jule arsivinden)



Resim 11: Hali Dokuma Bigaklari
(iran Halilarinin Incelenmesi-Yazar Turaj jule’nin arsivinden)

2.2 Mala

Bu alet aslinda normal bigaktir ve Iran diigiimii kullanilan bolgelerde

kullanilir. Her mala iki kisimdan olusur:
a) Metal bigak b) Ahsap sap

Baz1 bicaklarda, metal bicagin basinda kiigiik ve sivri bir u¢ vardir. Bu sivri
ug, yanhs diigiimleri, kesilmis veya bozuk atkilar1 disar1 cekmek amaciyla kullanilir.
Mala bigagi, demir alasimindan yapilmaktadir ve keskinligini kaybettigi durumda

tekrar keskinlestirilebilir. Mala kolu ise genellikle agagtan yapilir.
2.3  Hali Kancasi

Kanca, hali bigaginin baska bir ¢esididir. Aralarindaki fark ise sonunda kii¢iik
bir kancanin bulunmasidir. Kanca daha c¢ok Tirk diigiimi atilan Tirk dokuma
bolgelerinde kullanilir. Tiirk diigiimiinde hali ipi, hem 6n hem de arka ¢6zgiliniin
etrafinda sarildigindan ellerin ¢6zgiilerle daha az temasta bulunmasi ve iplerin 6n ve
arka ¢ozgiilerin etrafinda sarma islemini kolaylastirmak ve hizlandirilmak icin bu

bicaklarda kanca seklindeki u¢ yapilmistir.
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2.4 Kirkit

Kirkit, hali dokumada her sirayr dokuduktan sonra hali diigiimlerinin dovme

islemi, ayrica ince ve kalin atkilar1 yatirmak i¢in kullanilir. Her kirkit iki kistmdan

olusur:
a) Sap b) Metal bigaklar

Bazi kirkitler tamamen demir alasimindan yapilir. Baska bir deyisle sap ve
bigaklar tamamen metaldendir. Giiniimiizde iran'in Azerbaycan kismindaki kentsel
bolgelerde kullanilan kirkitlerin tiimii bu tiirdendir. Ancak Fars kirkiti adinda baska
bir grup daha bulunmaktadir. Bu kirkit genelde iki kisimdan olusur: Bir kismi
kirkitin tamamen metalden olan bigagi ve diger kismi1 da genelde ahsap olan kirkit

sapidir.

Resim 12: Kirkit Tirleri

(fran Hahlarimn Incelenmesi-Yazar Turaj jule arsivinden)
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Resim 13: Kirkit Tiirleri
(iran Halilarimin Incelenmesi-Yazar Turaj jule’nin arsivinden)

2.5 Hali Makasi

Hali makasi, bir veya birka¢ sirayr dokuduktan sonra diiglimlerin ucundaki
havlar1 kisaltmak i¢in kullanilan alettir. Diigiim attiktan sonra iplerin diizensiz
kesilmesinden dolay1 olusan diizensizlikler makasla bigilir. Boylece halinin tiim
yiizeyi dalgasiz, ¢ikintisiz ve girintisiz sekilde ayni diizeyde olur. Halidaki biitiin
havlarin kendi sirasindakine uygun bir ylikseklige sahip olmasi gerektiginden,
havlarin ucunu kisaltirken dikkat edilmelidir. Diiglim havlarinin yiiksekligi ¢cok kisa
veya uzun olmamalidir. Hali dokumada kullanilan yaygin makaslarin tamami genel

bir siiflandirmada iki ayr1 tipe ayrilir.*

4 Turaj jule, iran Halilarinin Incelenmesi, Yosavli Yayincilik, 2.Bask1, 2010
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Resim 14: Hal1 Makaslar1

Resim 15: Eski Bir Makas Tipi

(fran Halilarinin Incelenmesi-Yazar Turaj jule’nin arsivinden)
2.5.1 Diger Adi1 isfahan Makas1 Olan iran Makas

Bu makas her iki bigaginda, iizerinde yiikseklikleri her siradaki havlarin
yiiksekligine uygun bir sekilde degisebilen kenarlara sahiptir. Bu kenarlarin
bulunmasi, dokumaciya halinin biitiin ylizeyini aynm1 diizeyde kesmesini
saglamaktadir. Bu tiir makaslarda genelde isin kolaylasmasi i¢in sap ve bigaklar
arasinda bir diizey farki vardir. Yani saplar, bigaklardan daha yukarida yer

almaktadir. Genellikle bu tiir makaslar fran'm orta bolgelerinde kullanilir.®

5 Turaj jule, Iran Halilarmin incelenmesi, Yosavli Yayincilik, 2.Bask1, 2010
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Resim 16: Isfahan Makas1
(iran Halilarinin Incelenmesi-Yazar Turaj jule’nin arsivinden)
2.5.2 Tiirk Makasi

Bu makas, goriiniimii agisindan evde kullanilan makaslara benzemektedir.
Aralarindaki tek fark ise yine isin kolaylig1 i¢in Tiirk makasinin bigaklar: ve saplari
arasinda diizey farki bulunmasidir. Tiirk makaslar1 halinin sirasina uygun daha zarif,

kiigiik ve ince bigaklar ya da daha biiyiik, kalin ve sert bigaklarla yapilirlar.

2.5.3 Terzi Makasi

Baz1 dokumacilar, genelde dikis ve terzilik islerinde kullanilan normal

makaslar1 kullanmayi tercih ederler. Bu tamamen dokumacinin aliskanligina baglhdir.

2.5.4 Elektrikli Makaslar

Bazi bolgelerde dokumacilar haliyr dokurken, havlari hi¢ kesmeden haliy
sonuna kadar dokur. Sonrasinda bu is i¢in kurulan atdlyelerde elektrikli makaslarla
bir defada halinin tiim yiizey ayni1 diizeyde kisaltilir. Bu makaslarin keskin bigaklari
vardir ve bunlarla istenilen yiikseklige gore halinin havlar kisaltilir. Bu makaslarin
kullanilmasmin avantaji da kisaltma isleminden sonra halinin tamamen diiz bir

yiizeye sahip olmasidir.
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Resim 17: Elektirikli Makaslar

(iran hali Arastirma

- Yazar Turaj jule‘nin arsivinden)
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26 Tarak

Tarak, halinin diigiimlerini ileriye dogru ¢ekmek ve halinin arkasinda daha

diizenli bir ylizey olusturmak amaciyla kullanilmaktadir.

grr{f{‘}ff7iff“

Resim 18: Tarak
(fran Halilarinin Incelenmesi-Yazar Turaj jule’nin arsivinden)
2.7  Atki Cekme Sisi

Atkr ¢ekme sisi, halinin atkilarini ¢ekmek i¢in kullanilan bir alettir. Atki
cekme sisi, yay gibi yiiksek esneklige sahip olan ince demir sacdan yapilir. Boylece
cozgililerin arasina kolayca girip ¢ikabilmektedir. Atki ¢ekme sisinin ucu, kanca
seklindedir ve atki ipi onun etrafina sarilip ¢ozgiilerin arasindan g¢ekilir. Atki ¢ekme
sisinin sonunda genelde bir delik olur ve atki ipi bu delikten ve sisi de ¢ozgiilerin
arasindan gegirilerek atki ¢ekme islemi yapilir. “Atki ¢ekme sisi genelde Iran'in
kuzeybat1 bolgesindeki hali dokuma gereclerinden sayilir ve genellikle Tiirk dokuma
bolgelerinde, 6zellikle Azerbaycan bolgesinde kullanilir. Fars dokuma bolgelerinde
atkilar1 ¢gekmede sis yerine eller kullanilir ve bu nedenle eller ¢ozgiilerle dogrudan

temas icindedirler.’

Resim 19: Atki Cekme Sisi (iran Halilarinin incelenmesi-Yazar Turaj jule’nin arsivinden)

® Turaj jule, fran Halilarmin Incelenmesi, Yosavli Yayicilik, 2.Bask1, 2010
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2.8  Ignelik (Penge Cubuk)

Giliniimiizde bu alet Kerman ilinin (Kerman, Raver, Refsencan, Zerend gibi
sehirlerde) dokumalarinda kullanilir. Bu aletin ana gorevi halinin yamuk bir sekil

almasini Onlemektir.

Resim 20: Ignelik ( Pence Cubuk )
(iran Halilariin Incelenmesi-Yazar Turaj jule’nin arsivinden)
3. Cozgii , Atki ve Farkh Cozgii Cekme Yontemlerini Tanimlama

Cozgii ve atki, halinin iskeletini ve ana yapisini olusturmaktadir. Cozgiiler
halinin basindan sonuna kadar devam eden, birbirlerine paralel olan dikey iplik
seritleridir ve halinin diigiimleri bu iplikler tizerinde yer alir. Halidaki her bir diigiim
yan yana bulunan iki ¢6zgii ile atilir. Hali dokuma tezgahinda ¢ozgiileri ¢ekme islemi
Farscada “Cellekesi” (Cozgli Cekme) adiyla bilinmektedir. Bugiin de devam eden bu
¢Ozgii cekme yonteminin en eski halilarin incelenmesiyle 2500 yillik bir gecmise
sahip oldugu goriilmiistiir. Diinyanin en eski halist1 olan Pazirik Halisi’ndaki
cozgiilerin yerleri de giiniimiiz halilarin ¢ozgili ¢ekmesiyle tamamen ayni yapiya
sahiptir. Su anda biiyiik boyutlu olarak dokunan halilar disinda, biitiin halilarin ¢6zgii
cekme islemi, yaygin olarak Iran (Fars) Diigiimii ve Tiirk Diigiimii adinda iki farkli
yontemle yapilmaktadir. Cozgii ¢cekme yontemi dikkate alinmaksizin halinin biitlin
¢ozgiileri hali dokuma tezgahinda arada bir 6nde ve arkada olacak sekilde yer alirlar.

Arkada yer alan biitiin ¢dzgiilere “Alt Cdzgii”, 6nde yer alanlara ise “Ust Cozgii”
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denilmektedir. Cozgiiler {istiinde diigiim atmak icin bir ¢ift alt ¢ozgliyi alip

diigiimleme islemini yapmak gerekir.

Hali ¢6zgiilerini alt ve iist ¢ozgiilere ayirmanin esas nedeni kaytanlar arasinda
bosluk ve capraz form olusturmaktir. Aslinda halinin her bir ¢ozgiisii gidis ve gelis
yonlerinde alt tur ve list turda ¢apraz bir seritte ilerler. Kaytanlar alt ve iist adinda iki
gruba ayiran da bu zikzak veya ¢apraz serittir. Dokuma islemi sirasinda bu ¢apraz
bagin olugmasi ve siirekliliginin saglanmasina yardimci olan birinci etken “Alt Atk1”
veya “Kalin Atki”dir. Alt atki, dokuma siiresi boyunca ¢ozgiiler lizerinde bulunan

mevcut biitlin ¢aprazlarin altindan gecerek ¢aprazlarin devamliligina katkida bulunur.

Hal1 kaytanlar arasinda ve devamli gapraz seritler iizerinde yer alan Mekik
(Haf Cubugu), ¢aprazlarin korunmasinda ikincil yardimeci gorevindedir. Bununla
birlikte kaytanlar arasinda yukar1 ve asagiya gidebilme kabiliyetiyle, capraz seritlerin
hareketine ve yukar1 asagi gitmelerine neden olur. Hali atki ¢ekmesine ¢ok biiyiik

katkida bulunur.

Capraz seritlerin korunmasinda doérdiincii etken olan “Giici Cubugu” ise
herhangi bir nedenle yok olduklar sirada (kaytanlarin altinda ve {iistiinde) onlarin
yeniden yapilmalarina ¢ok biiyiik katki saglar. Hali ¢6zgli veya kaytanlar1 pamuk
ipligi, yiin veya ipekten olabilir.

Halinin atkilari, halinin eni dogrultusunda tekrarlanan ve halinin sonuna
kadar devam eden yatay iplik seritlerdir. Her halida iki atki bulunur: 1- Alt Atki
(Kalin Atk1) 2- Ust Atk

Tiim eski, yeni ve hatta Pazirik halisi izerinde yapilan arastirmalar; heniiz ilk
hali dokuma metodunun kesfi zamanindan beri alt atkinin kullanilmasinin yaygin
oldugunu gostermektedir. Daha ¢ok arastirma sonucunda birkag istisna disinda; alt
atkinin her zaman kalin ve katlanmis bir iplik, bulunma yerinin de hemen her
siradaki diiglimiin iizerinde ve ¢Ozgi ¢aprazlart sirasinin altinda oldugunu

gostermektedir. Ayrica kalin olmasindan dolay1 "Kalin Atki" olarak da bilinir.
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Aslinda kalin atkinin tiim halilarda kullanilma nedeni ve ana gorevi halida
dayanaklilik yaratmanin yani sira, doku siralarinin yukar: gelmesine yardimci

Olmasidir.
4, El Hahlarinda Cézgiiliime Islemi

Cok eski zamanlardan beri Iran'da iki ¢dzgii cekme metodu yaygin olarak
kullanilmistir. Bu yontemler Iran'n farkli bélgelerinde ¢ok kullanildiklari igin o

bolgelerin adiyla taninmistir.

A) Tirk yontemi: Bu yontem genelde Tiirkce konusulan
bolgelerde, ozellikle Azerbaycan bolgesinde kullanilir. Gergi Kuzey Horasan
gibi yerlerde ve bazi orta bolgelerdeki dokumacilar bile bu yontemi
kullanmaktadirlar.

B) fran yontemi: Genelde Iran'm orta bolgelerinde, Kerman,

Yazd, isfahan, Kasan, Arak ve Golpayegan gibi bdlgelerde kullanilir.

4.1 Turk Yontemi

Tiirk ¢6zgii ¢ekme yonteminde biri hali dokuma tezgdhinin yukarisinda,
digeri asagisinda olmak {izere iki is¢i oturur. Bu is¢iler, ¢6zgii ip topunu birbirine
atarak ist direk ve alt direk cubuklari etrafina diizenli bir sekilde sararlar. Bu
yontem, ¢ok fazla zaman almasina ragmen sahip oldugu dikkat ve diizenle tamamen

memnuniyet kazandiracak bir sonug vermektedir.’

7 Ali Husuri, Hali ve Minyatiir, Ferhengiyan Yayincilik, 1997
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Resim 21: Tirk Cozgii Cekme Yontemi

(fran Halilarmin Incelenmesi-Yazar Turaj jule’nin arsivinden)
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Resim 22: Tiirk Cozgii Cekme Y 6ntemi
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4.2  iran Yontemi

Iran ¢ozgii ¢ekmesinde ilk once yerin iistiinde sikilastirilmis iki ¢ivinin

etrafina ¢ozgiiler sarilir, sonra da tezgaha aktarilir.

Bazen ¢o6zgli ¢ekiminden (Cellekesi'den) sonra her boélgenin dokuma
geleneklerine gore hali boyu dogrultusunda en az iki ile dort santimetrelik Kilim

dokuma ile baslanir.

0

Resim 23: iran Cozgii Cekme Yontemi

(Tran Hahis1 —Yazar Irec Afsarin’nin arsivinden)
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5. Diigiim Cesitleri

Halinin ana kismi ¢ozgilerin {izerine yapilan diigiimlerle olusmaktadir.
Aslinda bu diiglimler yiin veya ipekten olan, karsilarindaki iki ¢6zgiiniin ¢evresinde
sartlan ve diigiimlenen kiiciik seritlerdir. Diiglimler, goriiniislerine gore simetrik

(Tiirk Diiglimii) ve asimetrik (Fars diiglimii) olarak iki gruba ayrilir.

5.1  Simetrik veya Tiirk Diigiimii

Simetrik diigim, bir ¢ift ¢ozgii etrafinda sarilmis ve aralarindan cekilmis,

ipek veya yiinden olan dizinin kii¢lik bir pargasidir. Bu diigiimiin diger adi kapali

diigiimdiir ve bu diigiimle dokunan halilara "Tiirk Diigiimii" denilir.®

Resim 24: Simetrik veya Tirk Digim

(fran Halis1, yazar M. Javad Nassiri’nin Arsivinden)

& M. Javad Nassiri, fran Halis1, Mirdasti Yayincilik, fran-ilk 2010
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5.2  Asimetrik veya Iran Diigiimii

Bu diiglimde ise yiin veya ipekten bir dizi, iki ¢ozgiiye sarilir. Yiin veya ipek
dizisi bir ¢ozgii etrafinda tam, diger ¢ozgii etrafinda ise yarim tur atarak cevrilir. Bu
diigimiin diger adi ise acik diigiimdiir ve bu diiglimle dokunan halilara "Fars

dokusu" denilir.®

Iran diigiimii daha ¢ok Iran'm dogu, giineydogu, ve orta illerinde, ayrica
Kerman, Yazd, Arak, Kum, Nain, Kasan ve Isfahan sehirlerinin hali dokuma
merkezlerinde ve Tirkmen gogebeleri arasinda yaygindir. Tirk diigiimiiyle hali
dokuma ise Kagkai, Bahtiyari, Sahseven, Afsar ve Kiirt gdgebeleri, Kiirdistan,
Kermangah, Hamedan, Zencan ve Azerbaycan illerindeki hali dokumacilar1 arasinda
yaygindir. Meshed ve Tahran'daki hali dokumacilar1 ise aligkanliklarina ve

geleneklerine gore iran ya da Tiirk diigiimlerinden birini kullanirlar.

Z £ : ; ;
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Resim 25: Asimetrik veya iran Diigiimii

(iran Halisi, yazar M. Javad Nassiri’nin Arsivinden)

® M. Javad Nassiri, fran Halis1, Mirdasti Yayincilik, fran-ilk 2010
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6. Atki Atma ve Ilmek Boylarinin Kisaltilmasi

Bir sira diigiim atilip onlarin ¢ozgii ag1 iizerinde siki oldugundan emin
olduktan sonra atki ¢ekme islemi yapilir. Boylece atki denilen bir ip dizisi, hal
¢ozgiilerinin arasindan gegirilip diiglimlerin {izerine yerlestirilir. Bu atkilarin ipi, hali
dokumacilarinin zevki ve halinin tiiriine gore beyaz veya diger renkli olup pamuk,
yiin veya ipekten yapilir. Atkilar, hali igindeki diigiimlerin baglanmasini ve dokunan

kismin tek parca halinde olmasini saglar.

Atkilarin ¢ekilmesinden sonra diigimler, 6zel bir tarakla ¢ozgiiler iizerinde
tamamen halinin icine girecek sekilde asagiya dogru taranir. Bagka bir deyisle

dovulur.

Uzun havli halilar daha ¢ok kdy dokumacilar tarafindan, 6zellikle de yerleri
soguk olan yorelerde dokunur. Tabii ki gelenekler, yurt i¢i veya yurt dist pazarlardan
taleplere gore uzun havli halilar dokuyan merkezler istisnadirlar. Ayrica bu halilar,
Avrupa ve Amerika'nin soguk tilkeleri ve yurt icinde soguk bolgelerdeki miisterilerin
daha c¢ok tercih ettikleri halilardir. Kisa havli halilar ise kentsel dokuma
merkezlerinde dokunur ve daha narin, daha giizel bir dokuya sahiptir. Bu halilar ise
Arap iilkeleri, Italya ve Fransa gibi birkag Avrupa iilkesinin pazarlarinda daha ¢ok

tercih edilmektedir.

Halilar hav ytikseklig1 agisindan {i¢ grupta siniflandirilabilir:

1. 2 ile 4 milimetre hav yliksekligiyle kisa havli halilar
2. 4 ile 10 milimetre hav yiiksekligiyle orta havli halilar
3. 10 ile 20 milimetre hav yiiksekligiyle uzun havli halilar

Halinin iistiinden ve altindan ¢ikan, gozle goriinen ¢ozgiilerin bas ve son
kismina "kok" denir. Onlarin uzunlugu, dokuma gelenekleri ve dokuma yerine bagh
olarak degismektedir. Bu kokler, esit demetlere ayrilip son kisimlardan birbirine

baglanarak veya oldugu gibi birakilabilir
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7. Tasarim ve Tasarim Kaynaklan

[ran halilarmin desen ve planlar iizerindeki inceleme ve arastirmalar, bu
halinin ¢izimlerinin kumas dokumasi, mozaik, ¢émlek ve bunun gibi sanatlardan

etkilendigini ve evrim siireci gecirdigini gostermistir.

Iran halisin1 desenlerini, biitiin cesit ve farkliliklariyla iki ana dalda

Ozetleyebiliriz:

7.1 1lki, geometrik sekiller ve diiz, kirik cizgilerden olusan “Kirik Desenler”dir.
Bu desenler, sanat¢i-insan diisiincesinin en eski tasarim iriinlerindendir. Bunun
kanit1 da 8.yiizyildan kalma minyatiir resimlerdir. Genellikle igeride diizenli sekizgen
ve on iki gen hac ve 12 ile 16 kanath yildizlar ve kenarlarda ise ayni desenlere ek

olarak Kufi yazis1 kullanilmaktadir.

7.2 Ikincisi ise egri ¢izgilerin birlesmesinden olusan “Déniislii Desenler”dir. Bu
desenlerin ortaya ¢ikmasi 9.ylizyilin baglarima dayanir. Doniiglii desenlerle birlikte
cicek, cali, basit ve ilkel spiraller de ilgi ¢ekmis ve ayni yiizyilin sonlarinda kirtk

desenin yerini almstir.

Bu durum kirik desenlerin artik hali tasarimlarinda yerlerinin olmadig:
anlamma gelmez. Giiniimiizde Orta Asya, Tiirkiye, Kafkas, Iran'daki gocebeler ve
koylerinde kullanilmaktadir. Belki de kirik desenlerin koylerde yayilmasinin
nedenlerinden biri tasarimlarmin kagit tizerinde ¢izim yapmadan kullanilabilmesidir.
Oysa doniislii desenleri kullanmak i¢cim kagit lizerinde c¢izilmesi gerekmektedir.
Bugiin farkli birimlerle basilmis kareli kagitlarin olmasi, her ne kadar kivrimli olsalar
bile, hali ¢izim calismasini oldukg¢a kolaylagtirmistir. Halbuki ge¢miste bu tiir
kagitlar basilmadan 6nce kagit tizerine doniislii desenler ¢izmek olduk¢a zordu. Elde
edilen bulgular, kareli kagit ¢iziminin insanlar arasinda profesyonel bir meslek olarak
yaygin oldugunu gostermektedir. Elbette onlarin ¢izdikleri kagitlar tek bir birime

sahipti ve her santimetrekarede yirmi bes kare vardi.

Kareli kagit iizerindeki her kare, bir diigiimii gostermektedir. Desen
sekillerinin nasil olduklarmi soylerken son yillarda kimi durumlarda halilarin

bordiirsiiz sekilde dokunduklarini belirtmek gerekir. Yillar 6nce halinin tasariminda
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bulunan halidaki en 6nemli kisimlardan biriydi. Hatta bazilar1 hali igerigi ne kadar
giizel olursa olsun halmin giizelligini ve zarafetini belirleyen seyin aslinda bu
marjlarin olduguna inanir. Halida marjlar bir orta marj ile iki ve dort kenar marjindan
olusur. Ana marjdaki desenler genellikle arabesk sanat ile tekrarlanan ufak cicek ve

yaprak desenleri igermektedir.

“ Yan marjlar ise tekrarlanan geometrik ve kiiclik kirik desenlerden olusur.
Orta ve yan marjlarda ise bazen el yazisiyla ya da kufi hattiyla siirler yazilir.
Dokumacilarin bir grubu kendi isimlerini halinin alt kismindaki orta ya da kenar
marjimin bir boliimiine yazmaya aligkindirlar. Bu islem hali kimliginin yillar sonra
belirlenebilmesini kolaylastirir. Bazi miizelerde halilarin kimlikleri bu yontemle

belirlenir.1°

Resim 26: Kareli Kagit Uzerinde Tasarim

1° Hiissein Behzad, Minyatiirler ve Dokuma Tasarimi, Yosavli Yaymcilik, 3. Baski, 1999
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(fran Hal Tasarimcilari-Yazar israfil’nin arsivinden)

Resim
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8. Dokumada Kullanilan Malzemeler

Pamuk, ipek ve yiin

8.1 Pamuk: Pamuk kisa ve hafif sapli, ince dallara sahip, biiyiik yapraklari olan,
sart veya kirmizi ¢igekli bir bitkidir. Meyvesine "pamuk kozasi" denir. Pamuk
kozasi, yetistikten sonra acilir ve iginden tohumlarla birlikte beyaz dizler veya lifler
goriiniir. Pamuk, el veya makine ile tohumundan ayrilip iplik, kumas ve hali
dokumada kullanilir. Pamuk liflerinin hepsi ayni boyutta degildir ve her pamuk
kozasinda liflerin uzunlugu degisir. Bir pamukta liflerin uzunlugu 25 ile 60 milimetre
arasindaysa bu onun iyi oldugunun gostergesidir ve pamuk liflerinin belirtilen
uzunluktan fazla olmasi da pamugun daha kaliteli bir pamuk sayilmasini saglar.
Pamugun kalite gostergesi genel olarak renk, incelik, yumusaklik, seffaflik, saflik ve
pamugun igindeki nem durumudur. Pamuk liflerinin beyazligi, pamugun saflik
durumunu gosterir. Cilinkii pamuk liflerinin renkli olmasinin nedeni igindeki
bilesiklerde bulunan yabanci maddelerdir. (Kahve renkli pamuk, baz1 {ilkelerin agik
yesil, koyu yesil ve pembe renkli pamuklari) Bu renklerin ¢ogu, siirekli ve kararli

degildir. Alkali maddelerle yikandiklarinda biiyiik 6lciide renklerini kaybederler.!!

Resim 28: Pamuk Cifligi / Horasan

(iran Hali Tasarimeilari-Yazar israfil’nin arsivinden)

' Turaj jule, fran Halilarmin incelenmesi, Yosavli Yayincilik, 2.Baski, 2010, 5.53
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8.1.1 Pamugun Su ve Kimyasal Sivilar Karsisinda Etkilesimi

1. Su:

“Pamuk suda siser, kuruduktan sonraysa emdigi tiim suyu kaybeder. Su ve
sicaklik lifi etkiler ve dayanikliligini azaltir. Pamuk elyaflari, lifler arasinda nem
emdiklerinde daha dayanikli olan tek elyaftir. Ancak uzun bir siire nem etkisi altinda
kalirsa ciiriir ve lifler yok olur. (Pamuk, glinese karsi nispeten dayaniklidir ama

stirekli giinese maruz kalmas1 durumunda yavas yavas dayaniklilig1 azalir.)

2. Asitler:
Soguk seyreltik asit c¢ozeltisinin pamuk lifi lizerinde herhangi bir etkisi
bulunmamaktadir ama gii¢li asitler, 6zellikle sicak olduklari zaman pamuk liflerini

birbirinden tamamen ayirir.

3. Alkalikler:
Seyreltik alkalik ¢ozeltiler kaynadiklarinda pamuk fiizerinde ¢ok fazla etkili
degildir. Bu nedenle pamugu pisirmek ve makinelerle temasi sonucunda {izerine

yapisan ve yerlesen yagli maddeleri ayirmak ve temizlemek icin kullanilirlar.!?

8.1.2 Sicakh@m Pamuk Uzerindeki Etkisi

Pamuk kisa bir siire de olsa 150 santigrat dereceye kadar dayanabilmektedir.
Ancak uzun bir siire bu 1s1tya maruz kalirsa kahverengiye doniisiir. Sicaklik bunun
altinda olursa da sariya doniisiir. Daha yiiksek sicakliklarda ise pamuk yanar ve
siyahlagir. Pamuk havada yakilirsa kolayca yanar ancak kokusu yiin kokusu gibi

yogun degildir.™®

8.1.3 Pamugun Beyazlastirilmasi

Pamuk daha c¢ok klor ve onun tiirevleri ile beyazlastirilir. Pamugun
beyazlagmasi i¢in 1-2 saate ihtiyact duyulur. Bu siire boyunca soliisyondan disar1

cikarilmamasi ve hava ile temasa ge¢memesi gerekir. Cilinkii soliisyondan disari

2 Turaj jule, Iran Halilarmin incelenmesi, Yosavli Yayincilik, 2.Baski, 2010, s.54
3 Turaj jule, Iran Halilarmin incelenmesi, Yosavli Yayincilik, 2.Baski, 2010, s.54
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¢ikan kismi hava ile temasinda oksidasyona ugrar ve boyandiktan sonra parca parga

olup uygun olmayan bir sekil alacaktir.

Pamuklu lifler yaygim bir sekilde hali dokumaciliginda kullanilmaktadir. Iran
halilarinin ¢ogunda ¢ozgii ve atkilarin pamuktan oldugunu séylememiz miimkiindiir.
Pamuk ipliginin avantajlarindan biri de gilivenin (bit afeti) onu yemeye meyilli
olmamasindan dolay1 ¢6zgii ve atkilari pamuktan olan halilarda bitlenme durumunda
sadece hav ve etleri yok olup iizerinde herhangi bir delik olugsmayacaktir. Boylece
diigiimleme yoluyla halinin saglam kalan ¢ozgii ve atki ag1 iizerinde kolaylikla yeni

bir hav katmani olusturulabilir.

Pamuk lifinin 6nemli bir 6zelligi de dayanikliligidir. Pamuk lifleri yiin
lifleriyle karsilastirildiginda diisiik gerilme 6zelligine sahip oldugundan halinin
¢cozgli ve atkilart icin daha uygundur. Pamuk lifinin ¢apt ve uzunlugu, tiirline ve
yetistirildigi iklimin kosullarina gore farkli olabilir. Daha uzun boylu ve daha az
capl olan lifler kaliteli pamuk elyaflar1 olarak kabul edilir. Has o6zelliklere sahip
oldugu igin Iran pamugu iri dokulu halilarin ¢6zgii ve atkilar igin uygundur. Ancak

zarif kumaglar dokumak i¢in uygun degildir.

Pamuk lifleri, hali havlar1 i¢in kullanilamaz. Nadiren de olsa pamugu, parlak
ve ipeksi hale getirerek sahte ipek hali dokundugu goriilmiistiir. Bazen atki i¢in
pamuk yerine viskon elyafi kullanilir. Pamugu viskondan ayirt etmek i¢in en iyi
yontem siipheli lifleri suya batirmaktir. Bu islemden sonra viskon lifleri kolaylikla

yirtilir, oysa pamuk daha fazla direng gosterecektir.

8.2 Ipek

Ipegin dogum yeri, Cin olarak kabul edilir. Cinliler yaklasik olarak M.O,
2700 yilinda ipekle tanismis ve ondan yararlanmustir. Ipek, cesitli ipek boceklerinden
elde edilir. En 1yisi Bumbiks adli normal ipek bocegidir. Bu bocek, dut yapraklar ile
beslenmektedir. Bugiin diinyanin ipek iiretiminin yaklagik yiizde 60'1 Japonya’da,
geri kalan ytlizde 40" ise diger lilkelerde gerceklesmektedir. Her yil diinyada 35.000

14 Millattan Once
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ton ipek iiretilmektedir. Iran ise yillik 1000 ton ipek iiretimi planlamistir. Eskiden

beri Hazar Denizi bélgesinde ve Horasan ilinde iran ipek iiretimi yaygin olmustur.

Ipek maddesi, bocegin agzmmn alt kisminda bulunan iki delikten iki dizi
olarak ¢ikip birbiriyle karigir ve hava karsisinda hemen kurur. Bu dizilerin uzunlugu
350 ile 1200 metreye kadar varabiliyor. Kozanin sarilmasindan sonra bocek kozayi
acmak i¢in alkali bir madde salgilayarak kozay1 deler. Kozanin delinmesini 6nlemek
ve ipegi ¢cekmek amaciyla koza, 70-80 derece santigratlik buhara sokularak bocek
oldiiriiliir (bogulur). 10 kilogramlik taze kozadan yaklasik 3 kilogram kuru koza elde
edilir ve bu 3 kilodan da yaklasik 700-1000 gram ipek teli tiretilir.

Ipek elyaflar1 ya ipek boceginden elde edilir ya da sentetik sekilde iiretilir.
Elbette sentetik tip ipek elyafi hali dokumak i¢in ¢ok uygun degildir. Esit ¢aplarda
karsilastirildiginda ipek elyafi pamuk elyafina gore daha dayaniklidir. Ipek elyafi ile
hali dokumak ¢ok zor, hassas ve dikkat gerektiren bir istir. Bu nedenle pahali ve
yiiksek sirali halilar1 ipek ipliklerle dokurlar. Bazen desenleri parlak ve kabarik
gostermek icin de ipek ipligi kullanilmaktadir. Nain, Kasan, Tebriz ve Bircend ipek
cicekleri halilar1 bunun 6rneklerindendir. Bazen ¢6zgii ve atki olarak da ipek iplikler
kullanilir. (Isfahan ipek halilar1). “Genelde ipekli halilarda dokusunun tiiriine gore
¢ozgli ve atki agirhiginin orani soyledir: Cozgl %12 - %20 arasi, atkt %10 - %18
arasi, hav %350 - %70 aras1 seklindedir. Halinin toplam agirligimmin %151 ¢6zgii,

%15'i atk1, kalan %70'i ise hav oldugunu genel bir kural olarak sdyleyebiliriz.®

Resim 29: Ipek Bocegi

(https://www.google.com.tr/search=ipek+bocegi)

15 Turaj jule, ran Halilarmin incelenmesi, Yosavli Yayincilik, 2.Baski, 2010, 5.55
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8.2.1 [Ipegin Fiziksel Ozellikleri

Ham ipek, mikroskop altinda piiriizli goriinmektedir ve bu pirizli
goriintiiniin nedeni yapiskan bir maddedir. ipegin iki telini birbirine yapistiran da
budur. Ipegin sabun soliisyonunda 1sitilmasiyla yapiskan maddesi ¢oziilebilir. Bu isi
yaptiktan sonra ipegin piiriizliiliigii kaybolur ve mikroskobun altinda piiriizsiiz ve
diizenli goriiniir. Bunun yani sira ipek bdylece daha iyi parlaklifa sahip olur. Bu

ipek, “pismis ipek” ad1 ile de taninmaktadir.

8.2.2 Kimyasal Maddelerin Ipek Uzerindeki Etkileri

Ipegin suda fazla kaynatilmasi, parlakligmin ve dayanikliliginin azalmasina
sebep olur. Bu nedenle onu pisirip boyarken banyo sicakligini suyun kaynama

noktasina getirmemek gerekir.

Ipek, seyreltik asit ¢ozeltisinde bir miktar asit emer. Bu nedenle ipegin cilas
(parlaklig1) artar ve siirtiinme sirasinda “gicir gicir” ses verir. Yogun siilfiirik asit,
ozellikle yiiksek 1s1da ipegi iginde ¢dzer. Ipek, yiin gibi havadaki oksijen ve giinesin

karsisinda (uzun bir siire i¢in) yavas yavas gevseyip dayanikliigini kaybeder.®

Ipek de yiin gibi madeni minerallerle (krom, demir, kalay, aliiminyum gibi)
birlesmeye meyillidir ve bu 0Ozelliginden dolayr 06zellikle de daha yogun

renklendirmede yararlanilir.

8.2.3 Ismn Ipek Uzerindeki Etkileri

Ipek, 1s1 karsisinda yiinden daha dayamklidir. 140 santigrat derecede
degismeye baglayrp 175 santigrat derecede hizli bir sekilde ayrigir. Ipegin Slgme
birimi “denir”dir. Hali ¢icegini (hav ve yatak) dokumak icin 100-140 arast ve hali
¢Ozgiisii igin 140-170 denir gerekmektedir. Elbette son belirtilen durum iran iiretimi
halilarin cogunda gegerlidir. Ama daha kaliteli halilar iiretmek isteyen bazi sirket ve
iireticiler, daha Kkaliteli ipekler kullanmaktadir. Ornegin bazi Kkaliteli halilarin
iiretiminde faal olan Iran'm eski ve iinlii baz1 hali {ireticilerinin, ipek ¢dzgii ve hav

i¢in daha ¢ok 50-100 denir arasindaki ipek iplikleri kullandiklar1 goriilmiistiir.

16 Turaj jule, Iran Halilarmin incelenmesi, Yosavli Yayincilik, 2.Baski, 2010, s.58
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8.3 Yiin

Yiin, hayvansal elyaftir ve koyunun derisinden elde edilmektedir. Bugiin
diinyada 200'den fazla koyun soyu tanimlanmistir. Bunlarin ¢ogu ticari ve ekonomik
iiretim agisindan ¢ok fazla 6nem tasimaz. Koyun besiciligi sadece bu soylardan 10-

20 soy arasini kapsamaktadir.

8.3.1 Iran Koyun Tiirleri

Iran'm en énemli koyun soylar1 sunlardir:

1. Kolkuy1 2. Kizil. 3.Balugi 4. Arap 5. Farahani 6. Gorgani
7.Kermani 8. Kiirdi 9. Lori 10. Makuyi  11. Tork 12. Zandi
13. Mehrbani ~ 14. Sancabi 15. Cumur 16. Herki  17. Mogani 18. Afsari
19. Tirkemeni 20.Karag 21. Sal 22. Sangsari 23. Siraz grisi 24.Bakhtiyari
25.Talesi 26. Naini®’

Diinyada koyun soylarinin daha rahat taninmasi i¢in koyunlarin tasnifi,
yiinlerine gore yapilmaktadir. Bu tasnif sonucunda asagidaki gruplar ortaya

cikmistir:

1. Tamamen ince yiinlii koyunlar: Genelde otlak koyunlar1 adiyla taninir ve
yiin {iretimi igin beslenirler. Bu koyunlarin soylarinm asli Merinos'tur ve Ispanya'dan
diinyanin diger bdlgelerine gotiiriilmiistiir. Bu soydaki koyunlara verilen adlar
onlarin beslendigi iilkeye goredir. Fransa merinosu, Amerikan merinosu... Bu tip
koyunlarin yiinii tamamen beyaz renkli ve incedir. Yaklasik olarak 14-21 mikron
civarindadir. (Yiin lifinin inceligini belirlemek i¢in mikron birimi kullanilir. Yani bir

mikron, milimetrenin binde biridir.)

2. Orta ince yiinli koyunlar: Etli koyunlar olarak bilinmektedirler. Yiinleri

incedir ve 21-30 mikron arasi ¢apa sahiptirler.

Manugehr Nuri, Koyunun Bakim ve Yetistiriciligi, Esref Yayincilik, 1982
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3. Uzun yiinlii koyunlar: Genelde et iiretimi i¢in beslenirler ve boyutlar
acisindan diinyanin en biiylik koyun soyu olarak bilinmektedirler. Bu koyunlarin

yiinlerinin ¢ap1 30-35 mikron civarinda ve uzunlugu 400-500 milimetre arasindadir.

4. Kalin yiinlii koyunlar: Dokumacilik sektoriiniin kullanimina uygun yiine
sahiptirler. Bu nedenle bunlara "haliya 6zel yiinlii koyunlar" da denilmektedir. Yiin
liflerinin kalinlig1 35-50 mikron arasindadir ve uzunlugu 380 milimetreye kadardir.
Bu yiinlerden ise kaliteli ve ince kumaslar iiretmek miimkiin degildir. iran, Cin,
Pakistan, Afganistan, Tirkiye, Romanya, Bulgaristan, Rusya, Hindistan ve
Cezayir’de bulunan koyunlarin yiinii kalindir. Bu ylinler, kumas dokumaciliginda
fazla kullanilmasa da hali dokumaciligindaki en uygun ham madde olarak kabul

edilir.

5. Melez yiinlii koyunlar: Bu tip koyunlar uzun yiinli ve ince yiinli
koyunlarin melezlestirilmesinin sonucunda ortaya ¢ikmistir. Melez soylar ince yiine

sahiptir. Bu nedenle “orta ince yiinlii koyunlar” kategorisinde degerlendirilirler.

Resim 30: Iran Koyun Tiirleri,

(Koyunun Bakim ve Yetistiricilig1 Yazar Manugehr Nuri’nin arsivinden)
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Resim 31: Beyaz Yiin Lifi

(Koyunun Bakim ve Yetistiriciligi Yazar Manugehr Nuri’nin argivinden)
8.3.2 Yiiniin Fiziksel Ozellikleri (Lif Yapisi)
Bir yiin lifi ii¢ katmandan olusur:
1. D1g katman 2. Ara katman 3. Cekirdek
8.3.3 Kimyasal Maddelerin Yiin Uzerindeki Etkileri

Asitlerin Yiin Uzerindeki Etkisi:

Asitlerin elyaflar {izerindeki hasar miktari, asitlerin yogunluk, sicaklik ve
etkilesme siiresine baglidir. Sicak siilfiirik asit, ylinii tamamen ¢ozer ve ayristirir.
Nitrik asit, yiin liflerini sarartir, sonra da i¢inde ¢ozer. Yiin, diger asitler karsisinda

dayaniklidir.
Bazlarin Yiin Uzerindeki Etkisi:

Yiin lifleri, keratin igerdigi i¢in baz karsisinda hassastir. Yiinde alkalilerin

etkisi, sicaklik ve alkalinin yogunlugu gibi faktorlere baghdir. Yiin lifleri, sodyum
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hidroksit soliisyonunda c¢oziiliirler. Bu nedenle yiinlin yikanma ve tamamlayici

islemleri dikkatle yapilmalidir.

8.3.4 Oksitlendirici Maddelerin Yiin Elyafi Uzerindeki Etkileri

Yogun hidrojen peroksit soliisyonu, yiin liflerinin bozulmasina neden olur.
Etki hizi, hidrojen peroksitin yogunluguna baglhdir. Seyreltik hidrojen peroksit
sollisyonundan ylinli beyazlatirken yararlanilir. Soguk suyun kimyasal bir etkisi
yoktur ancak halinin émrii ve kalinliginin artmasinda c¢ok etkisi vardir. Isik, yiin
liflerinin kirilmasina ve 6lgeklerin bozulmasina neden olur. “Giines 15181 yiin liflerini
sertlestirir ve pirlizlestirip rengini degistirir. “100 santigrat derecede yliniin
dayaniklilig1 azalir ve yiin yumusaklik kazanir. 130 santigrat derecede yiin, ayrisir ve

sararir. 300 santigrat derecede ise yiin yanar ve biiziiliir.!8

8.3.5 Yiin Liflerinin Simiflandirilmasi

1. Hakiki Yiin: Bu lifler cok incedir. Esneklige ve esit kalinliga sahiptirler.

2. Hetrotip: En onemli 6zelligi olaganiistii dayanikliligidir. Bilhassa basing

altinda sekil degistirmez.

3. Tiy: Yin gibi kolayca renk almayan elyaflara "tily elyafi" denilir. Tiy
elyaflar1 ince ve kisa olursa "kiirk"; uzun ve kalin olursa "tiiy" adin1 alir. I¢ piyasada

kalinlig1 19-27 mikron arasinda olan yabanci yiinlere "kiirk" denilir.

4. Kemp: Hayvanin bas, ayak ve bacak ¢evresinde bulunur. Bu elyaflar ¢ok
kirillgandir. Dayanikliligi azdir. Uzunluk olarak hakiki ylinden daha kisadir. Yiin

icerisinde kemp liflerinin olmasi, yiiniin kalite ve degerini diistiriir.

5. Jarre: Yin elyaflarina gore daha fazla biiylimeye sahip olan tiiylerdir.

Kalinliklar1 9-120 mikron arasindadir.

18 Manugehr Nuri, Koyunun Bakim ve Yetistiriciligi, Esref Yayincilik, 1982
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8.3.6  Yiiniin Ozellikleri

1. Kalinlik: Koyunlarin siiflandirilmasinda ve yiin degerinin belirlenmesinde

en 6nemli faktor, ylin liflerinin ¢apidir.

2. Fitil uzunlugu: Yiin fitili, yiin liflerinin kendi etrafinda dolanmasiyla
olusur. Ince yiinlii koyunlar kisa fitile sahiptir. Yerli koyunlarin yiinleri, uzundur ve
uclart keskindir. Bu da lif uzunluklarimin esit olmayisinin gostergesidir. Fitil
uzunlugu koyunun soyuna baglidir. Fitil uzunlugunun fazla olmasi iiretilen ipliklerin

kalitesinde ¢ok onemlidir.

3. Kivrim: Cozgli uzunlugunda kivrimin sayist ile liflerin inceliginin
dogrudan bir baglantis1 vardir. ince lifler daha ¢ok kivrima, kalin lifler 6zellikle
hetrotip ve tily daha az kivrima sahiptir. Kivrimin tiiyde olmamasi veya hetrotip
liflerde az olmasi, hali yiinii koyunlarinda yiin fitilinin konik sekli almasina neden

olur.

4.Yogunluk: Koyun viicudunun birim alanda bulunan lifleri i¢in yogunluk,
bir standarttir. Birim alanda liflerin ¢ok olmasi koyunun ¢ok yiin iiretebilmesinin

isaretidir. Ince yiinlii koyunlar, birim alanda biiyiik bir yogunluga sahiptir.

5. Verimlilik: Yikama asamasindan sonra elde edilen yiin miktarinin ilk yiin

miktarina oranina verimlilik denir. Aslinda “verimlilik = yiin verimi” diyebiliriz.

6. Yag: Yiiniin yagi, liflerin 6zel bir yumusakliga ve incelige sahip olmasini
saglar. Bu yagin miktar1 hayvanin viicudunda mevcut olan liflerin sayisina baghdir.
Ince yiinlii koyunlarin lif yogunlugunun az olmasi, kalin yiinlere gore verimliliginin

diismesine sebep olur.

7. Gerilme kabiliyeti ve kuvvet karsisinda dayanma giici: Hali yliniiniin
gerilme kabiliyeti ve kuvvet Kkarsisindaki dayanikliligi, onun degerinin

belirlenmesindeki 6nemli faktorlerdendir. Bu 6zellikler yiiniin gerilmesine, inceligi
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ve hayvanin nasil beslendigine baglidir. Yiinii iki parmak arasinda sikistirarak onun

gerilme kabiliyetini bir miktar 6grenmek miimkiindiir.*°

8.3.7 Yiin kirkma

Canl1 koyunun viicudundan yiin yolmadan 6nce onu yikarlar. Bu isleme "toz
yikama" denir. Bu islem iki sekilde yapilir. 1- Su ile (Buna "yar1 yikanmis ylin"
denir.) 2- Su ve deterjanlarla (Buna "tiim yikanmig yiin" denir.) Koyunlarin yiinleri
biri bahar ortasinda, digeri sonbaharda olmak {izere genellikle yilda iki kez yolunur.
Baharda ve sonbaharda elde edilen bu yiinler birbirinden farklidir. Koyunlarin taze
yem ve otlarla beslenmesi, sonbahardaki yolumun {izerinden uzun bir siire ge¢mesi,

giines 15181n1n az olmasindan dolay:1 bahar yolumu sonbahar yolumundan daha iyidir.
Kalite agisindan yiinler iki tiptir:
A: "Canli yilin" olarak adlandirilan ve koyunun viicudundan yolunan yiin.
B: “Olii (cans1z) yiin” denen, koyun derisinden ayrilan ve tabaklanan yiin.

Eger bu iki yiin birbiriyle karigirsa yikama ve kurulama sirasinda birbirinden
ayrilir. Olii yiiniin son kismi yaniktir ve kiregli su kullannmindan dolay: kétii bir
kokusu olur. Koyunun viicudu yolunduktan sonra yiinler su sekilde siniflandirilir:
sirt, bas ve boyun, karin alt1, kol ve ayak, omuz ve kenarlar. Bu siniflandirmada en
kot kisim kol ve ayak yilinliyken en iyi kistm hayvanin sirt yiiniidiir. Ciinki
dogrudan yerle temasi1 yoktur ve diger kisimlara gore daha az kirlidir. Koyunun
yiinleri renk agisindan da tasnif edilir: 1. Beyaz yiin (Milkemmel ve kusursuz) 2.
Ikinci siif beyaz yiin 3)Seker renkli yiin 4)Higbir renk almayan siyah yiin 5) Benekli

veya elvan yiinii .2

19 Nasser Kasanian, Yiin Tanimi, Nora Yayincilik, 1972
20 Manugehr Nuri, Koyunun Bakim ve Yetistiriciligi, Esref Yayeilik, 1982
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Resim 32: Yiin Kirkimi

8.3.8 Yiin Yikama

Yin tizerinde bulunan kirlilik sebebiyle yikanir.
Yiin liflerindeki kirliligin sebepleri:
1. Dogal kirlilikler: Yiin liflerinin yagi, hayvanin viicudunun teri, diski, giibre

2. Dogada eklenen kirlilikler: Hayvansal pislikler (tahtakurusu, kene ve
benzeri), bitkisel kirlilikler (¢ali ¢irp1, kuru ot, saman), madeni kirlilikler (kum,

toprak ).

3. Insan tarafindan eklenen kirlilikler: Dezenfeksiyon maddeleri, koyunu

taniyabilmek i¢in kullanilan maddeler, boyama veya daglama gibi islemler.

Yiin yikama genelde birkag banyoda yapilmaktadir. Banyolar yan yana
bulunmaktadir. Yiin, her banyoda ayri bir sekilde yikanir ve iizerine mekanik
islemler yapilir. Suyunun cekilmesinin ardindan yiin, diger banyoya gegcirilir. En
sonunda suyu ¢ekilerek kurutucuda kurutulur. Yiin yikama banyolarinin sayis1 yiiniin
tipine (kirlilik derecesi) baglidir. Hali dokumasinda kullanilan yiinler i¢in 3-4 banyo
uygulamasi yeterlidir. Eger yiin yikama 4, 5 veya daha ¢ok banyoda yapilirsa o yiin
daha ince iiriinler i¢in kullanilabilir. Ozel bir durumda, mesela kiirk yikama igin 6

banyo da kullanilabilir.

40



Resim 34: Yiin Yikama da Ilk Adim 2

(Koyunun Bakim ve Yetistiriciligi Yazar Manugehr Nuri’nin argivinden)
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Resim 36: Yiin Liflerinin Firmlarin Oniinde, Kurutulmasi

(Koyunun Bakim ve Yetistiriciligi Yazar Manugehr Nuri’nin arsivinden)

42



Resim 37: Boyama ve Iplik Fabrikalarina Génderilmek I¢in Hazir Olan Yiin Lifleri
8.3.9 1Iran Yiinlerinden Orneklemeler

Kermansah: Kalim yiin tipindendir. lyi bir dayaniklihgi vardir. O yiizden

kaba kalite hali tiretmek i¢in en iyi yiindiir.

Horasan (Torbat ve Sabzevar) : Bu bdlgenin koyunlari heniiz melezlestirmeye
veya soy 1slahina ugramadiklari i¢in yiin lifleri hala ince, yumusak ve uzundur. Bu

yiizden orta kalite hal1 tiretmek i¢in uygundur.

8.3.10 EIl Hahlarinda Kullanilan Yiin Liflerinin Kalite Derecesi

1. Kalinlig1 30 mikrondan az olan lifler: Birinci sinif.
2. Kalimlig1 30-35 mikron arasinda olan lifler: ikinci smif.

3. Kalinlig1 40 mikrona kadar olan lifler: Ugiincii sinif.
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Farkli kaliteler i¢in yiin liflerinin kalinlig1 asagidakiler gibidir:

1. 30 sira altinda kalin halilar i¢in yiin lif kalinligi: Maksimum 35 mikron

2. 30-40 sira aras1 normal halilar i¢in yiin lif kalinligi: Maksimum 33 mikron
3. 40 siradan yukari ince halilar i¢in yiin lif kalinligr: Maksimum 31 mikron

8.3.11 Yiin, Pamuk ve ipek Liflerini Birbirinden Ayirt Etme Yontemleri

Lif 6zelliklerini bilmenin, tanimanin amact dokuma ve boyama islemlerinde

daha dogru se¢im yapabilmektir. Lifleri tanimak i¢in baslica {i¢ yontem vardir.
1. Lifleri yakarak tanima
2. Mikroskobik gozlemle tanima
3. Kimyasal soliisyonlar yardimiyla tanima

9. Boyama

Hali dokuma sektoriinde boyama sanati, tasarim ve dokuma ile hemen hemen
ayni 6nemi tasimaktadir. Aslinda renk olmadan hicbir desen yaratilamaz. Boyamada,
boyamacinin renkleri kullanmasindaki yeteneginin 6zel bir 6nemi vardir. Bazi
halilarin lifleri en kaliteli renkli maddelerle boyanmis olsa da boyacinin yetersizligi
ve boyanin lifin i¢cine gegmemesi nedeniyle hali, ¢izgili bir sekil alir. Yahut liflerin
renklere fazlasiyla doymasi halilarin iist iiste konunca birbirine renk vermesine sebep

olur.

Isigin kristal prizmada kirilmasiyla ve yagmurdan sonra giinesli havada
olusan gokkusagi ile yedi renk; menekse rengi, ¢ivit mavisi, mavi, yesil, sari,
portakal rengi ve kirmizi rennk olusur. Bu koleksiyonda sar1, kirmizi, mavi renkleri
ana renkler iken menekse, yesil, portakal renkleri tamamlayic1 renkler olarak
adlandirilir. Bunlarin farkli miktarlarda birbiriyle karisimi sonucunda genis bir renk
diinyas1 elde edilir. Ornegin farkl1 yesil, sar1 ve mavi tiplerinin karisimindan gesitli
menekse renkleri, mavi ve kirmizilar; sar1 ve kirmizi tiplerinin karigimindan cesitli

turuncu renkleri elde edilir. Ayrica tamamlayict renklerin birbiriyle karigimindan
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farkli derecelerde ana renkler elde edilebilir. Pratik olarak yesili elde etmek icin
cileler Once civit mavisiyle, sonra baska bir renkli maddeyle sartya boyanir.
Turuncuyu elde etmek i¢in ilk asamada lifleri kizilkok veya baska her kirmizi
renkteki madde ile kirmiz1 yapilir, sonra da sar1 renk goriimiine sokulur. Mor rengi
elde etmek i¢in lifler 6nce kirmizi yapilir sonra hemen menekse rengi goriimiine
sokulur. Boylece kullanilan renklerin miktarini degistirmekle genis bir renk yelpazesi

elde edilir.

9.1 Dogal Boyar Maddeler

Dogal boyalar ya bitkisel kaynakli (Bitkilerin kokiinden, c¢iceginden,
yapragindan ve kabugundan elde edilir.) ya da hayvansal kaynaklidir (Kirmiz1 taneli

bdcekler ve mor kabuklardan iiretilir kil topragindan da ¢ikartilir.).

Yiin veya ipek boyamasi i¢in Iran'da eskiden beri renkli bitkilerden nar,
ceviz, kizilkok, muhabbet ¢icegi ve ayrica kirmizi taneli bocekler kullanilir. Uzun
yillar boyunca bitkisel boyalar Iran'in bir ihracat iiriinii olmustur. Kimyasal renklerin
bulunmasina ragmen boyama atélyelerinde halen dogal renkler genis bir sekilde

kullanilir. Kimyasal maddelerle yiin ve ipek liflerin boyamasinda kullanilir.

Dogal boyalar pahalidir ve kullanimi da zordur. Ayrica tiim renk spektrumlari

bu tiir boyalarla elde edilemez.

Bitkisel boyalarin kullanimi koylerde ve goégebeler arasinda daha ¢ok
yaygindir. Bu tiir maddeleri kdylerinin etrafindaki ciftliklerde veya go¢ yollarinda

fazlasiyla bulurlar.

Yaklasik yiiz yirmi gesit renkli bitki, iran'da taninmistir. Bunlarin yaprak,
govde, kok, cicek ve meyvelerinden farkli renkler elde edilir. Buna ilaveten tag
yaprakli c¢igekler ve yosunlardan bile dogal boyalar elde edilmektedir. Bu tag
yaprakli  cicekler genellikle deniz kenarinda, nemli yerlerde, ormanlarda ve
kayalarin iistlinde bulunur ve onlar toplanip kurutulmasiyla boyamada kullanilir. Bu
ciceklerin renkli maddelerle karisimindan boyamada kahve renkli, gri, sar1 ve

turuncu renk spektrumu elde edilir.
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Resim 38 : Dogal Boyalar

Resim 39: Boyama Kazaninda Ceviz ve Nar kabugu
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Resim 40: Dogal Boya Atolyesi

(Tekstil ve Boyama, Yazar Murtaza Ebyaneh’nin arsivinden)
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Resim 41: Boya Atolyesi
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Resim 42: Karel1 Kagit Uzerinde Boyama
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Resim 43: Boyanmus Lifler Kurumak I¢in Catiya Serilir

(fran Halisi-Yazar M. Javad Nassiri’nin arsivinden)
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9.1.1 Aspir

Aspir bir bitkidir ve “Carthamus Tinctorius” bilimsel adiyla bilinir.

Yiiksekligi bir metreye kadar ulasir. Yapraklar: dikenli ve parlaktir. Cicekleri ilk

olarak ipek lifleri kirmiz1 renge boyar.

Resim 45: Aspir
(fran Halis1-Yazar M. Javad Nassiri’nin arsivinden)

9.1.2 Kizilkok

Eskiden insanlarin dogal kirmizi renk elde etmek i¢in kullandig1 bir bitkidir.
Bulgulara gére kaynagi Iran'dir. Bilimsel ad1 “Rubia Tintorun”dur, Iran'da bulunan
kizilkok ¢ogunlukla “Rubia Peregrina” tiirlindendir. Yetistirilme bdlgeleri
Azerbaycan, Yazd, Horasan, Kerman ve bazi orta bolgelerdir. Yabani olarak da
[ran'm bircok bolgesinde bulunmaktadir. Kok kismi fazlasiyla yere islemis ve
sabitlenmistir. Oyle ki sicak bolgelerde, kirecli yerlerde ve 6zel olarak kumsallarda
ekilenlerin kokiinde daha ¢ok ve iyi renkli maddeler iretilir. Kirmiz1 rengi elde
etmek i¢in sonbaharin sonunda kizilkokiin kokii, topraktan disar1 ¢ikarilip gilineste,

gdlgede veya 6zel firinlarda, 60 derece sicaklikta kurutulur.?

Kizilkoki en 1yi kurutma yolu koklerin golgede kurutulmasidir. Bu asamadan
sonra kurumus kok, degirmende toz haline getirilir ve elde edilen toz boyacilikta

kullanilir. Kiz1lkokii kullanilabilir hale getirmek ve renginin kalici, parlak olmasi i¢in

21 Murtaza Ebyaneh, Tekstil ve Boyama, Saffar Yayncilik, 1994

52



kokleri topraktan cikarildiktan hemen sonra kullanilmamalidir. Ufaladiktan sonra
onlar1 boyama kabina dokiilmeli ve iki li¢ y1l kadar saklanmalidir. Koklerin zaman
gectikce fermantasyonlagsmasina kadar dikkatli olunmalidir. Kokler, kaplarda

gerekenden fazla kalirsa ciirliylip kullanigsiz hale gelir.

fran boyacilar1 kizilkdkle boyacilikta ¢ogu zaman ayran ve kara-kurut (bir
cesit eksi meyve) kullanirlar. Ciink{i bunlar fazla miktarda laktik asit igerir ve bu
yontemle elde edilen renk dayanim ve seffaflik acisindan yeterli ve iyidir. Kizilkokle
boyamada en yaygin yéntem budur. Oncelikle lifler, sicak suda yikanir, sonra soguk
su ve beyaz soliisyonda 1-3 giin 1slak halde saklanir veya bir saat boyunca kaynatilir.
Bu asamadan sonra lifler, yumusak kizilkokle bir bagka kapta 1,5 saat boyunca ve iki

asamada kaynatilir. 12 saat sonra ¢ileler kaptan c¢ikarilir ve 1-2 giin boyunca suda

durulanip sonra giines altinda kurutulur.??

Resim 47: Kurutulmus Kizilk6k (iran Halilarimin incelenmesi-Yazar Turaj jule’nin arsivinden)

22 M. Javad Nassiri, Iran Halis1, Mirdasti Yayincilik, fran-ilk 2010
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9.1.3 Kirmuzi Taneli Bocek

Insanlik tarihi boyunca bilinen ve dogal kirmizi rengin elde edilmesinde
kullanilan bir bocektir. Bu bocegin farkli ¢esitleri bulunmaktadir. Bir tipi, kaktiis
bitkisinin {izerinde yasar, “coccus cacti” bilimsel adiyla taninir. Bu bdcegin

beslenmesi icin kaktiis bahgeleri olusturulur.

Bir bagka tipi, bazi mese agaclarinin iistiinde yasar. Bocegin sayisi kimi
zaman o kadar ¢ok artar ki agacin dallar1 bu bocegin kiitleleri altinda gizli kalir. Bu
nedenle yillar boyunca kirmiz tane, bitkisel bir renk olarak bilinmistir. Gegmiste
kirmizi1 tane; Balugestan, Pers Korfezi, ve Umman Denizi'nin etrafinda besleniyordu.

Bu bdcegin iran’da yabani soyu da vardir.?®

Iran ve Hindistan'da olan soyu “coccuslacca” bilimsel adiyla bilinir ve incir
agaclarimin Ustiinde yasar. “Lacca” kelimesi, Hint sozliigiinde yliz binler anlamina
gelmektedir. Bu bocek Hint incir agacin kabugunu deldikten sonra onun pekmezini
emer ve sakiz gibi bir madde salgilar ki bocekler bu sakizli salginin i¢cinde mahsur
kalir. Bu sakiz gibi maddeler renkli maddenin, karminik asit karisimi, yiizde 2 ile
10’luk kismint igerir. Tanelerin kirmizi rengi, isminden belli oldugu gibi eskiden
kirmiz1 renkler elde etmek i¢in kullanilirdi. Kirmiz tanelerden cila kirmizi, sarap

rengi kirmizi, allik, mor, hatta yesil ve gri alaninda renkler tiretilir.

Resim 48: Kirmiz1 Taneli Bocek

(iran Halis1-Yazar M. Javad Nassiri’nin arsivinden)

2 Murtaza Ebyaneh, Tekstil ve Boyama, Saffar Yayincilik, 1994
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Resim 49: Kaktiis Bitkisinin Uzerindeki Kirmizi Taneli Bocek

(fran Halillarinin Incelenmesi-Yazar Turaj jule’nin arsivinden)

Resim 50: Kurutulmus Kirmiz1 Taneli Bocek

(iran Halilarimin Incelenmesi-Yazar Turaj jule’nin arsivinden)

55



9.1.4 Safran

Safran, zambak bitkilerinin ailesindendir. “Crocus Sativus” bilimsel adidir.
Soganli bir bitkidir, Gayenat ve Bircand sehirlerinde yetisir. Safran ¢icegi, karisik
mor renginde dir ve as¢ilikta kullanilir. Gegmiste ipek liflerini boyamak i¢in safran
kullaniyorlardi ama bugiin pahali oldugundan boyacilikta eskisi kadar fazla
kullanilmryor. Safran, beyaz sapla turuncu rengine ve kalay ile de sar1 rengine

doniisiir.?*

Resim 51: Safran Cicegi

(fran Halis1 Yazar M. Javad Nassiri’nin arsivinden)

9.1.5 Bakkam Agaci (Siyavusun Kani)

Bakkam, dikenli bir agagtir. “Xylon Campechianum” bilimsel adiyla bilinir.
Bakkam agaci, hematin ve hematokzilin renkli maddeler icerir. Bakkam agacinin
kabugunun kaynatilmasiyla bir bitki 6zii elde edilir. Bu bitki 6zii, kristal veya toz
haline getirilip boyacilikta mor ve mavi, siyah ve gri renkler elde edilirken kullanilir.
Mor bakkamm giinese kars1 dayanimi ¢ok yiiksektir. Ipek ve yiinde pamuktan daha

kalicidir. Boyacilikta ¢cok kullanilan renkler serisinden sayilir.

Boyacilikta mor bakkamdan agik mor, mor, gri ve siyah renkler elde edilir.

Saf ve net siyah renkler i¢in bakkam mor ve muhabbet cicegi karisimi kullanilir.

24 M. Javad Nassiri, Iran Halis;, Mirdasti Yaymncilik, iran-ilk 2010
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Resim 52: Bakkam Agaci

9.1.6 Civit

“Indigofera Tinctoria” bilimsel adiyla bilinen bir bitkidir. Isminden
anlasilacagi lizere asli Hindistan'dan gelmistir. Sonradan diinyanin diger bolgelerine
yayilmistir. Bundan binlerce yil 6nce de insanlar, ¢iviti biliyor, yesil ve mavi
renklerini elde etmek icin kullaniyordu. Yapay ¢ivitin kesfinden sonra smirli bir
sekilde Hindistan'da yetistirilmeye devam edilmistir. iran'in kuzey bolgelerinde ve

Huzestan'da da yetistirildigi olmustur.?®

Civitin birden fazla ¢esidi bulunsa da hepsinde bir ya da iki renkli madde var.
Civitin yapraklarn gilines 15181 ve havadan yoksun durumda beyazdir. Eger bu
yapraklar ufalanirsa yesil renkli bir madde disar1 ¢ikar, havayla oksit olur ve mavi
rengine doniisiir. Civit; yikama, aginma durumlarinda ve ozellikle 1s1k karsisinda

dogal olanlar arasinda en iyi ve kalici renklerden biridir.

Resim 53: Civit

(iran Halilarinin Incelenmesi-Yazar Turaj jule’nin arsivinden)

% Murtaza Ebyaneh, Tekstil ve Boyama, Saffar Yayincilik, 1994
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9.1.7 Muhabbet Cicegi

Bilimsel ad1 “Reseda Luteola” olan muhabbet ¢icegi bir iki yillik bir bitkidir.
Dogal sar1 rengin elde edilmesinde kullanilir. iran'da yabani olarak bulunmaktadur.

Elde edilen sar1 rengin 1513a dayanimi diger dogal sar1 renklerden daha fazladir.?®

Muhabbet ¢iceginin Iran’daki boyacilik faaliyetlerinde uzun bir gegmisi
vardir. Giinimiizde uygun kimyasal renklerin bulunmasina ragmen tistiin kalitesi,
bollugu ve ucuzlugundan dolayr énemi kaybolmamistir. Muhabbet ¢igeginin evcil
sekli de vardir. Yetistirilmesi nispeten yaygin olarak yapilmaktadir. Muhabbet ¢icegi
ile boyama iglemi soyle yapilir: Beyaz sap yardimi ve ipliklerle renk alma 6zelligi
verdikten sonra bir kaba konur. Suda kaynatilmis muhabbet ¢i¢eginin soliisyonu
icine aktarilir. Bir saat boyunca kaynatilir. Lifler, 12 saat kapta kalip soguduktan
sonra ¢ikarilir ve su ile durulanip kurutulur. Kullanilan muhabbet ¢i¢eginin miktari,

istenilen rengin agiklik-koyuluguna gore yiizde 5 ile 40 arasinda degisir.

Resim 54: Muhabbet Cigegi Kurutulmus Muhabbet Cigegi

(fran Halis1-Yazar M. Javad Nassiri’nin arsivinden)

26 M. Javad Nassiri, iran Halis1, Mirdasti Yayincilik, Iran-ilk 2010
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9.1.8 Zerdecal

Zerdegal, zencebil bitki soyundandir ve bilimsel adi “Curcuma Longa”dir.
fran'da ¢ok fazla miktarda bulunur. Yer altindaki sapindan normal zerdecal elde
edilir. Zerdecalin ana tiiketim alani asgiliktir. Boyamada zerdegal ile beyaz sapin
kullanimindan sar1, yesil ve turuncu renkleri; potasyum bikromati ile g¢esitli kahve

renkleri; demir tuzlar ile koyu gri renginden siyaha kadar ¢esitli renkler tiretilir.

9.1.9 Nar

Nar agacmin kaynag: Iran iilkesidir ve bilimsel ad1 “Punica Granatum”dur.
Bu iilkeden diinyanin diger bolgelerine gotiiriilmiistir. Gida tiiketimine ilaveten
kabuklar1 da boyacilikta fazlaca kullanilir. Gri ve koyu renklerin elde edilmesinde

diger bitkilerden ¢ok daha fazla kullanilir. Kdylii boyacilar, nar kabuguyla kirmizi-

siyah araligindaki renkleri elde ederler.

Resim 55: Nar Kurutulmus Nar Kabugu
9.1.10 Sumak

Bilimsel ad: “Rhus Coriaria” olan sumak, bir ¢alidir. iran'in hemen hemen
tim bolgelerinde, Ozellikle Tahran'in etrafindaki dag eteklerinde, bol sekilde
bulunmaktadir. Gida tiiketimiyle birlikte boyacilik alaninda da kullanilir. Koyu

olacak sekilde farkli renkler iiretilir. Mesela demir siilfat1 ile koyu mor iiretilir.
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Resim 56: Sumak

9.1.11 Mese

Bilimsel ad1 “Quercus Infectoria” olan mese bitkisi, dogada uzun veya orta
boylu agaclar seklinde bulunur. Mese agaci, tip ve dericilik alaninin yaninda
boyacilikta da kullanilir. Bu aileye ait orman mesesi adl1 bir bitkiden dogal sar1 renk
elde edilir. Bu agacin alt kabugu daha fazla renkli madde igermektedir. Turuncu, sar1
renklerinden koyu kahverengi ve fare rengine (bir cesit gri) kadar gesitli renkler

uretilir.

Resim 57: Mese

(iran Hali Tasarimecilari-Yazar israfil’nin arsivinden)
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9.1.12 Ceviz

Bilimsel ad: “Juglans Regia” olan ceviz, bir agactir. Iran'in 1liman iklime
sahip tiim bolgelerinde bolca bulunur. Daha ¢ok kabugu kullanilir. Kahve renkleri ve

deve rengi (bir tiir kahverengi) tiretilir.

Resim 58: Kurutulmus Ceviz Kabugu

(fran Hali Tasarimeilari-Yazar israfil’nin arsivinden)

9.1.13 Halile

Bir bitki olan halilenin kiigiik patlicana benzer meyvesi vardir ve
olgunlagmadan toplanip kurutulur. Bu bitki, tip ve dericilik alanlarinin yaninda
boyacilikta da kullanilir. Bu bitkinin ¢esitleri bulunmaktadir. Bilimsel adi
“Anichebulae Citrinae” olan sar1 halile, sar1 rengi elde etmek i¢in kullanilir. Bilimsel

ad1 “Chebulae Nigraibalan1” olan kara halileden siyah ve gri renkler elde edilir.

Resim 59: Siyah Halile
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9.2 Kimyasal Boyar Maddeler

19. yiizyilda kumas ve hali dokuma sanayiinin gelismesi ve yayilmasi; ucuz,
kolay kullanimli, ¢esitli renklere olan ihtiyaci arttirmistir. Bu yiizden kimyasal renk

sektoriinde hizli bir kesif beklenmistir.

[k sentetik boya, Perkin tarafindan kesfedilmis ve 1856 yilinda piyasaya
¢ikmigtir. Bunun sonucunda 1869 yilinda Alizarin sentetik karigimi (kizilkokiin
kokiinde olan renkli madde) Liberman ve Gerabe adli iki kimyager tarafindan
yapilmistir. 1897 yilinda Bayer adli meshur Alman kimyager, yapay ¢iviti kesfederek
ticari bir sekilde pazara sunmustur. Kimyasal boyalarin, bulundugu ilk donemlerde
sayis1 ¢ok azdi. Kimyanin gelismesiyle ¢esitli ve farkli boyalar tiim sentetik ve dogal

liflere kullanma kabiliyeti ile yapild1 ve pazara sunuldu.?’

Kimyasal boyalar, bulunduktan sonra boyama atdlyelerinde yaygin olarak
kullanilmaya basland1. Ne yazik ki bu renklerden miirekkep veya anilini, Iran hal
dokuma sektdriine biiyiik zarar vermistir. Bu seri renkler, 151k ve suya karsi hi¢ bir
dayanima sahip degildir. Baslangigta sadece ucuz, seffaf olmasi ve ayni zamanda

kolay kullanim1 nedeniyle boyacilik atolyelerinde yaygin bir halde kullanilmistir.

“Miirekkep renklerin 151k ve suya kars1 dayanimsiz olmasi diger sentetik ve
suni boyalarin da bu tiir olumsuz faktdrlere karsi uygunsuz reaksiyonlara sahip
oldugu algisin1 olusturdu. Oysa miirekkep boyalar1 hari¢ bu renklerin diger ¢esitleri,
151k ve suya kars1 birgok durumda dogal boyalara gore daha kuvvetli reaksiyonlar
gosterir. Glines 1518inin uzun siire dogrudan temasi, renkli liflerin halilarin {izerine
renk atmasina sebep olur. Eger hali yiizeyinin tiimii giines 151gnin altinda kalirsa bir
sorun ortaya c¢ikmaz. Ama her zaman halimin ylizeyinin bir kismi, mesela bir
pencerenin kenarinda olan kisim, uzun bir siire 151k etkisi altinda kalirsa hali iki
renkli olur ve sonugta giizelliginde, ticari degerinde kayba sebep olacaktir. En 6nemli

problem de bu liflerin yikamaya kars1 gerekli dayanikliliga sahip olmamasidir.?®

27 Murtaza Ebyaneh, Tekstil ve Boyama,Saffar Yayincilik, 1994
28 M. Javad Nassiri, Iran Halis1, Mirdasti Yaymecilik, fran-ilk 2010
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Zorunlu bir iglem olan yikama, halinin 6mrii boyunca ¢ok kez yapilmaktadir.
Eger lifler yikama karsisinda gerekli dayanima sahip degilse kendi renklerinin bir
kismin1 kaybeder ve bir siire sonra fazla olan boyalar halinin diger kisimlarina
yayilip biiylik hasara neden olur. Halinin renkli liflerinin asinma karsisinda da
dayanima sahip olmasi gerekir. Ciinkii halida asinmaya dayaniksiz liflerin kullanimu,
zamanla ve iizerine ayak basilmasiyla liflerin kendi rengini kaybetmesine sebep olur.
En sonunda da solgun bir goriinim olusur. Kimyasal boyalar 1s1k, yikama ve

asinmaya kars1 dayanim agisindan ti¢ farkli gruba ayrilir:

Resim 60: Kimyasal Boya Atolyesi

(Tekstil ve Boyama —Yazar Murtaza Ebyaneh’nin argivinden)
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Resim 61: Kimyasal Boya Atolyeleri

(Tekstil ve Boyama —Yazar Murtaza Ebyaneh’nin arsivinden)
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9.2.1 Miirekkep veya Dayamksiz Boyalar

flkel kimyasal boyalarin ¢ogu bu grupta yer almaktadir. Bu tiir boyalar 151k
ve su karsisinda higbir sekilde dayanikli degildir. Giiniimiizde bu tiir boyalarla
dokunan halilar da eski halilarin giizelligine sahip olamamaktadir. Muhtemel
degerleri sadece onlarin eskiliklerine goredir. Alkalik boyalar da bu gruptadir ve
kullanilmamas1 gerektigi de aciktir. Bu boyalarin diger problemlerinden biri de
zaman gectikce halinin yiizeyinde olan havlarin gri rengine doniismesidir. Oysa
havlarin u¢ ve orta kisimlar1 kendi ilk renklerini korurlar. Tiim bu kusurlarina
ragmen ne yazik ki ucuz, seffaf ve kolay kullanimindan dolayr bazi bilingsiz
boyacilar kendi liflerini boyamada 6zellikle turuncu ve camgdbegi renklerinde bu

suni boyalar1 kullaniyor.

9.2.2 Yar1 Dayanikh Boyalar

Bu boyalar birinci seri boyalara (dayaniksiz boyalar) gore yiiksek bir
dayanikliliga sahiptir.

9.2.3 Sabit (Kalic1) Boyalar

Kalic1 boyalardir. Bunlarla boyanan lifler giines 15181 ve yikama ile renk
degistirmezler. Giiniimiizde Iran halilarinin 1if boyamasinda bol bir sekilde

kullanilmaktadir.

9.2.4 Cift Renge Doniisen Boyalar

Halinin igerigi, deseni veya kenarinda ani bir renk degisimi olusursa buna
sivilceli (abrash) denir. Bu sekilde de bazen giizel ve istenilen olmasi miimkiindiir.
Halinin belli bir yiizeyinde ilerleyip sonra kesilir. Bu durumun ortaya ¢ikma nedeni
boyama islemi boyunca liflerin kaynatma siirecinin degisimi ve renkli maddelerin az
ya da ¢ok olmasidir. Eger yiinler iyice yikanir ve birbiriyle benzer olursa onun renk
uyumu 6zelligi tek bir forma girecektir. Bu nedenle bazilari iplikleri boyamak yerine
yiinleri boyamanin daha iyi oldugunu diistinmektedir. Bu durumda boyanmis yiin,
dolgu asamasinda tek bir forma girer. Cift renkli kalite ¢ogu zaman koylii ve gocebe

dokuma merkezlerinde sermaye yetersizligi nedeniyle ortaya ¢ikar . Bu durum biiyiik
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hali dokuma atdlyelerindeki boyanmis ¢ileler yeterli miktarda oldugundan seyrek

olur.
9.3 Dogal ve Kimyasal Boyar Maddelerin Karisimindan Elde Edilen Renkler

Tablo 1. Dogal ve Kimyasal Boyar Maddelerin Karisimindan Elde Edilen

Renkler (iran Halis1-Yazar M. Javad Nassiri’nin arsivinden)

9.3.1 Vernik Cilas1 700 gram kizilkdk, 2.25 kilogram beyaz sap,700 gram kara-

Kurut

9.3.2 Hiinnapi 2 gram kizilkok, ceviz dis kabuk 2.2 gram, 600 gram kara
kurut, 700 gram beyaz sap

9.3.3 Tiryaki Kizilkok 850 gram, ceviz dis kabuk 850 gram, iiziim yapragi
850 gram

9.3.4 Deve rengi Kizilkok, ceviz dis kabuk, iizim yapragi, her birinden 600
gram, beyaz sap 300 gram

9.3.5 Kayisi Kizilkok 175 gram, beyaz sap 175 gram, {liziim yapragi 150
gram, muhabbet ¢icegi 55 gram

9.3.6 Yesil Uziim yaprag: 1.7 kilogram, ¢ivit 27 gram, sodyum hidroksit
25 gram, hidra siilfit 50 gram, beyaz sap 550 gram

9.3.7 A¢ik Mavi Civit 10 gram, sodyum hidroksit 25 gram, hidra siilfit 50
gram

9.3.8 Lacivert Kizilkok 125 gram, civit 125 gram, sodyum hidroksit 25
gram, hidra siilfit 50 gram

9.3.9 Siyah Kizilkok 150 gram, ¢ivit 150 gram, sodyum hidroksit 40
gram, hidra siilfit 90 gram

10. Hali Desenleri

Iran halilarinin uluslararas1 alandaki itibar1 giizel desenleri, gesitli ve giizel
tasarimlari sayesinde olusmustur. iran'in her hali gurubu kendi 6zel desenine sahiptir.
Oyle ki Iran hali koleksiyonunda binlerce tasarim ve desen bulunur. Her biri kendine
gore giizelligi ve renk cesitliligiyle milkemmeldir. Hali deseni tasarimcilarinin ve
deneyimli boyacilarmin islemleri ile sanat¢t dokumacilarin yetenekleri birleserek

[ran halisini ortaya cikarir.
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Iran hali desenleri zamanla gelismis ve evrim gecirmistir. Bulgulara gére
yaklasik dort yiiz elli yil 6nce iran halilari, geometrik tasarimlarla dokunuyordu.
Sonrasinda kavisli ve dairesel ¢izgiler tasarimlarda yer almistir. Hali tasarimlart giin

gectikce mitkemmellesmistir.

[ran tasarim sanatcilari, kimi sembolik cizimlerle (islami gizgiler gibi) kendi
diisiincelerini hali tasarimlarina yansitmiglardir. Hakiki ve efsanevi hayvanlar,
ejderha, fil ve yilan gibi sekiller ile sembollestirmislerdir. Bazen de gergek resimleri,
canli hayvanlar1 (aslan, at, ahu, zebra, kus gibi) gercek sahnelerde, avlak ve

ziyafetlerinde 6zel bir yetenekle ¢izmislerdir.

Ik bakista tasarimlardaki ciceklerin ve doganm orijinallerindekileri ile pek
benzerligi yoktur zannedilebilir. Ancak dikkat edilmesi halinde nar, zambak, sakayik,
damsak (Anadolu’ya 6zgii bir ¢icek), Tacul-Muluk, aster ¢igekleri ile sogiit, hurma,

selvi agaclar1 hemen goze ¢arpacaktir.

Serbest, yiizeysel ve asimetrik portre tasarimlarinin disinda iran'in birgok
halisinin tasarimlart simetriktir. Bir¢ok durumda halinin tim ve temel tasarimi
halinin yiizeyinin bir geyreginin tekraridir. Iran'in ¢ogu halisinda kenar sayisi ve
boyutu farkli hali dokuma bolgelerine gore degisir. Bunlarin sayisi 3-6, bazen de 15
siraya kadar ¢ikabilir. Genelde bunlarin biri ana kenardir ve daha biiyiik ene sahiptir.
Diger yan, i¢ ve dis kenarlara "muhafiz (koruma) kenar" da denir. Geleneksel ve yeni

Isfahan, Kasan ve Kerman gibi halilarin kenarsiz oldugu da gériiliir.

Resim 62: Kareli Kagit Uzerinde Sah Abbasi Deseni
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10.1  Lecek ve Turunc¢ (Bergamot) Terimleri

“Iran halilarmin ¢ogunda Lecek ve Turung goriiniir. Normalde turung formu,
halinin orta kisminda yer alir ve daire, elmas, ka¢ kanathi seklinde bulunur. Farkli
bolgelerin halilarinda turuncun boyutu degisebilmektedir. Mesela isfahan, Kasan,
Nain ve Abade halilarinda turung boyutlari, kiiciik; Tebriz, Heris ve Meshed
halilarinda biraz daha biiyiiktiir. Bazi tasarimlarda bir orta turung yerine iki, ti¢ kiigiik
turung dikey yonde ( ¢ogu zaman geometrik sekillerde), bazen de birka¢ turung
diizenli mesafelerde halinin deseninde goriiniir. Orta turungta genelde yukar1 ve asagi
her iki taraf da dokunur ve tasarimcilarin diliyle semse veya damga olarak
adlandirilir. Bazen bir¢ok damganin turuncun etrafini sardigin1 gérmek miimkiindiir.
Bazilar1 kavun sekli olusturur ve bunlara kavun turuncu ad1 verilir. Turung ve turung

basinin arasindaki bosluga bazi isimlerin yazildig: goriilebilir. 2°

Hali dokumacilari, orta turuncun bir ¢eyregine veya benzer sekillere, cogu
zamanda bundan farkli sekilde olan hali deseninin dort kosesine "legek" derler. Bu

legekler turungla birlikte olursa tasarim lecek ve turung olarak adlandirilir.

Birkag¢ turung birbirinin i¢inde yer aliyorsa “i¢ i¢e turung” adimi alir. Eger
turung halinin deseninde gelismis ve hdkim durumda olursa ona "miidahil turung"
denir (Heris halisi ornekleri). Eger legekler, islimi tasarimlarla veya baglayict
cizgilerle halinin deseninde ilerleyip kenarlarda birbirine baglaniyorlarsa "silsile"

veya "tare'l" tasarimi denir (Isfahan ve Meshed'in baz1 halilar1 gibi).

22 Mensur Verzi, Iran Halisinin Sanat ve Tasarimi, Roz Yayincilik, 1971
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Resim 64: Legek ve Turung / 19 yy / Hali Boyutu : 140 . 200 cm / Erdebil

70



Sah Abbasi Deseni / Tasarimci: A.Kerbasiyon

Resim 65: Legek ve Turung

(iran Halilarinin Incelenmesi-Yazar Turaj jule’nin arsivinden)
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Resim 66: Legek ve Turung, Sah Abbasi Deseni / Tasarimci: M . Serifi
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Resim 68: Legek ve Turung / Hali Boyutu : 352 . 233 cm
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Resim 69: Iranin Farkli Sehirlerlerinde Kullanilan Orta Turung Tasarimlar

(fran Halis1-Yazar M. Javad Nassiri’nin arsivinden)
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Resim 70: franin Farkli Sehirlerlerinde Kullanilan Orta Turung Tasarimlar

(fran Halis1 -Yazar M. Javad Nassiri’nin arsivinden)
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Resim 71: iranin Farkli Sehirlerlerinde Kullanilan Orta Turung Tasarimlar

(iran Halis1-Yazar M. Javad Nassiri’nin arsivinden)
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10.2 Hali Deseninde Yaz1 ve Hat

Yazi ve hali deseni aslinda birbirine bagh iki sanattir ve onlarin bulunusu ¢ok
eski zamanlara dayanir. Bazen Kerman, Tahran, Tebriz ve diger hali dokuma
merkezlerinde halilarin tasariminda kaligrafi kullanilir. Halinin kenarlarindaki
yazilarin i¢inde ¢ogu zaman cesitli cizgiler, siirler veya farkli giinler i¢in yazgilar
dile getirilir. Bazi zamanlar yazitlarin icindeki halinin deseninde asagi ve
yukarisinda yer alirlar. Siparis verenin, hediye edenin, doku tarihinin ve dokucunun
adi1 yazilir. Bunlar halinin kimlik ve itibar belgesidir, gelecekte uzmanlar ve alicilarin

onu tanimalarini kolaylastirir.

Resim 72: Eski Bir Heris Halis1/ 20 . yy / Hali Boyutu : 615 . 345 cm

10.3 Bilgisayar ve Hali Dokuma iligkisi

Hali tasarim1 ve dokumasinda bilgisayar kullaniminin ¢ok uzun bir ge¢misi
olmasa da kullanim sonuglar1 hemen goze c¢arpmaktadir. Klasik tek dokumada
bilgisayar kullanilmamaktadir. Ancak biiylik atdlyelerdeki seri liretimlerde ve onlara
bagli tasarim atdlyelerinde, tasarimei ve dokumacilarin agir is kosullar1 goz Oniine

alindiginda, bilgisayar kullaniminin artacagi sdylenebilir.
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Bilgisayar, en fazla desen tasarimi sirasinda kullanilmaktadir. Ornegin kareli
desenlerle ¢izdigimiz bir hali tasarimini, yiiksek bir dikkatle binlerce rengi ¢ekebilen
tarayici (scanner) adli ara¢ yardimiyla bilgisayara aktarabiliriz. Bunlar bilgisayarda
kullanilabilir bilgilere doniistiiriip hafizaya kaydedebiliriz. Tasarimci, resmin tiimiinii
gorerek begendigi isin ciktilarini yazict (printer) yardimiyla alir ve isi hazir hale
getirir. Cogu durumda hal1 tasarimlar1 desenin ¢eyregine denk geldiginden is daha da

kolaylagmaktadir.

Bilgisayar yardimiyla desen tasarimi (editing), tasarimin motiflerinin yer
degisimi (block move over copy), renklerin tiimiinii veya bir kismin1 diger renklerle
degistirme, rengi ag¢ik ya da koyu hale getirme (recocoloring) kolaylikla
yapilmaktadir. Oysa klasik tasarim sirasinda tasarimci bir hata yaparsa tiim islemleri
yeniden yapmak zorunda kalir. Desen i¢in segilen renkler isin sonunda begenilmezse
yine en baga doniiliir. Bilgisayar ile tasarimda ise desenin tasarimini ve rengini her
zaman degistirme imkani bulunmaktadir. Tasarimda bilgisayar kullanimimin diger

avantajlarindan biri de dokuma kalitesini degistirmenin miimkiin olmasidir.

Mesela kaba kalite hali deseni, orta kalite hali desenine doniistiiriilebilir.
Binlerce desen, birkac kiigiik bilgisayar diskinde kaydedilip yillar sonra ihtiyag
duyuldugunda istenilen sayida ¢ok az giderle kopyalanabilir. Oysaki klasik
desenlerin saklanmasi ¢ok zordur ve kopya edilerek ¢ogaltilmasi ¢ok pahalidir.
Ayrica dokuma atdlyelerinde bir ka¢ defa kullanildiktan sonra hasar goriip
pargalanabilir. Renkleri 151k, hava ve nem karsisinda dayaniksizdir. Hali dokuma

zamaninda bilgisayarlar, verimli bir sekilde kullanilabilir.

Dokuyucular, zarif bir hali ortaya g¢ikarabilmek i¢in zor ve agir desenleri
dokurlar. Her diiglim i¢in desene bakarak gozlerine zarar verebilirler. Oysa tim bu
isler bilgisayarla kolayca yapilabilmektedir. Bilgisayar ekraninda diiglimlerin
sayisini, renklerini ve seklini taniyabilirler. Butona basarak islenilen siranin

tizerindeki diigiimlerin sayisini ve rengini 6grenir.

Bilgisayarla calismak hatali dokumayi tamamen ortadan kaldirir. Ciinki

dokuyucu higbir zaman siranin iizerindeki diiglimleri hatali saymaz ve desenin
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tizerinde higbir zaman yitirmez. Bu durumda hali her yonden kusursuz bir sekilde

tezgahtan asagiya indirilir.

Bilgisayar birkag¢ saniyede halinin gerekli tiim malzemelerinin (atki, ¢ozgii ve
diiglimler) sayisini renklere gore ayr1 ayri1 hesaplamasini yapabilir, Bu nedenle her
rengin masraf olan miktarda ilmikleri belli olur. Bu sekilde dokumaya baslamadan
once lazim olan malzemeler temin edilir. Hali dokuma projelerinde programlama ve

kontrol etme isi bilgisayarla daha net sekilde yapilir.

Yonetim bilgi sistemi kurulmasiyla (Gmant Information M.L.S) hali iiretimi
ve ticareti alaninda dogru bilgileri elde etmek miimkiindiir. Ayrica bilgisayar iiretici
firmalar1 da kendi halilarinda kaliteyi her zaman kontrol etsinler ve isin kusurlarin
ortadan kaldirsinlar diye bu imkan1 vermektedir. Bugiinlerde internet kullanarak her
alanda oldugu gibi hali dokuma alaninda da ihtiya¢ duyulan bilgilere erismek
miimkiindiir. Bu durum, kullanicilar arasinda bilgi paylasma imkani saglamaktadir.

Halilarin satilmasi ve satin alinmasi da internet yardimiyla gerceklestirilmektedir.

Resim 73: Bilgisayar Yardimiyla Desen Tasarimi

(Sirin Israfil, fran Hali Tasarimeilari, Peykan Yaymecilik, 2.Baski, 2002)
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Resim 74. Bilgisayar Yardimiyla Sah Abbasi Ci¢ek Tasarimi /Tasarimci: M
.Honarver

11. Hali Desenlerinin Siniflandirilmasi

Bir deseni olusturan sekiller ¢izgilerin karigimi, baglanti, rotasyon ve devam
ile elde edilmektedir. Eger tiim bu ¢izgilerin birbirine gore agilari olursa elde edilen
tasarimlar, “geometrik metod” diye siniflandirilir. Eger bu c¢izgiler agisiz olursa
tasarimlar, “egri metod veya doniisli” adini alirlar. Cizgiler, belirli bir alanda birbiri
ile acilar1 olarak ilerliyor sonradan agisiz ve egri sekilde ilerliyorsa bu metoda da

“kirik dal” denir.

Kirik dal metodundaki halilar Heris, Saruk, Bicar, Bakhtiyari hali dokuma
merkezlerinde; egri metodunda olan tasarimlar ¢ogunlukla kentsel atdlyelerde ve
Kum, Kasan, Isfahan, Tahran, Nain, Kerman, Horasan gibi dokuma merkezlerinde

dokunur.

Hal1 tasarimlari, agiretler arasinda ya da kentsel dokuma merkezi tasarimcilari

ile elde edilmesine gore asiret desenleri ve sehir desenleri olarak ikiye ayrilir.

11.1 Yoriik Desenleri

Bunlar Iran'm en eski dokuma desenleridir. Genelde tasarimsizdirlar ve
zihinsel olarak dokunmuslardir. Doga, hayvanlar, istenilen seyler ve gogebelerin,
koyliilerin kullandig1 malzemeler bu tasarimlarda ¢ok gbze carpar. Canli renkler ve
tasarimlarin giizellikleri o kadar fazladir ki bazen zor begenen alicilar boyle tasarimli
el dokumalarini zarif ve sehir atdlyelerinde dokunan halilara tercih ederler. Bu

tasarimlarin tiimii geometrik ve kirik dal metodunda yer almaktadir. Bu halilar
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dokundugu yere gore taninir. Mezlegan, Ferdos, Veys... Bazen go6c¢ebelerin
agiretlerinin adiyla taninir. Heybatlu, Yalme... Bazi meshur yerlerin, sahislarin
adiyla taninir. Salar Hani, Yakup Hani ve Ali Mirzayi... Kaskai, Tiirkemani, Balugi,
Afsari, Lori, Sahseven ve diger gocebelerin tasarimlart gocebe koklerine sahip

oldugu icin ve halinin dokusuna gore bu grupta yer aliyor.

Resim 75: Yoriik Desenli Bir Hali

11.2  Sehir Atélyelerinde Uretilen Desenler

Koy ve sehir merkezlerin hali tasarimlarinda agir ve egri ¢izgiler cogu zaman
birliktedir. Detaylar1 hali tizerine gecirmek i¢in 6rnek veya tasarim kullanilir. Hali
tasarimi yapan tasarimcilar istenilen tasarimlart milimetrelik kareli kagitlar {izerinde
cizerler. Her kare bir diiglim hali lizerinde sayilir. Planlar siyah beyaz veya renkli
olup renklerin numarasin igerir. Hali dokumada tasarim, bagimsiz bir istir ve
sanat¢ilarin sorumlulugundadir. Bu tasarimcilar, hali dokuyucu atdlyelerin siparisi ile
veya kisisel bakimi ile hali desenlerini yaparlar. Bu desenler disindaki o6zel
tasarimlar, atOlyelerde hazirlanir. Hali tasarimi, devlet merkezlerinde sanatcilarin
ugrast alanidir. Onlar gegmis metodlar ve yontemlerde ¢ikmak icin yollar ararlar. Bu
iste de basarihidirlar. Ozellikle Tahran sanatgilar1 son yillarda begenilen tasarimlar

hazirlamiglardir.
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12.  iran Hah Dokumaciiginda Giincel Desenler
fran hali dokumaciliginda giincel oaln onyedi cesit desen bulunmaktadir.
12.1 Sah Abbasi Deseni

Bu desenin temeli bir siirii ¢igek ve agag¢ dallarindan, Sah Abbas adli ¢igekten

olusur. Sah Abbas, Islam’dan 6nceki asra ait bir ¢igektir.*

Lecek ve turung Sah Abbasi, iyelik Sah Abbasi ve konsol Sah Abbasi bu

desene baglidir ve ikinci gruptan sayilirlar.

Resim 76: Sah Abbsi Desen Tasarimi

(http://bfa.blogfa.com/post-470.aspx)

30 Ali Husuri, Hali ve Minyatiir , Ferhengiyan Yayincilik, 1997
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Resim 77: Sah Abbasi Desenleri

(http://www.tebyan.net/newindex.aspx)
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Resim 78: Son Derece Zarif Isfahan El Dokuma Halis1 , Sah Abbasi
Cicekler ve Islimi Dallarla Siislenmis
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Resim 79: Lecek ve Turung

Meshed
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Meshed
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12.2  islimi Deseni

Yilan agzinin acgik sekline benzeyen, hali deseni tasariminda Ozel
siisleme sekillerindendir. Bu sekiller bazen tasarimin kiiglik bir pargasini
olusturur, bazen metin ve kenarlarin biiylik bir kismini isgal eder ve musallat
desenine doniisiirler. Islimi kelimesi islim kelimesindendir ve bugday tohumu
anlamina gelmektedir. Bu islimi, dallarda tekrarli sekilde bugday tohumlarim
goriiyoruz. Ayrica bu kelimenin kaynagi Islam kelimesindendir. Bu yiizden
Avrupalilar islimi desenlerin kdkenini Arapga tasarimlarindan bilirler. Bu yiizden

arabesk (Arabesque) diyorlar. Bununla birlikte giizel ve basarili bir tasarimdir.

Resim 81: Islimi Desenleri

(http://persiangfx.com/fa/design-tools/eslimi)

88



Resim 82: Islimi Desenleri

(http://www.bargozideha.com/share)
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Resim 83: Islimi Deseni
12.3 Vazo Tasarmm

Adindan anlagilacag {izere cigek dallar ile doldurulmus bir vazo sekli, ana
yapisini olusturur. Farkli boyutlarda bazen biiyiik ve birim seklinde, bazen kiigiik ve
paralel siralarda halinin tiim yiizeyini kendi kapsami altina aliyor. Vazo tasarimi
Qom, Tebriz, Kasan, Abadan ve Kordestan dokuyucular1 arasinda biiyiik bir kabul

gormustur.

¥ 1
&

Resim 84: Vazo Tasarimi / Qom
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Vazo Tasarimi / kasan

Resim 85

inden)

nin arsiv

(Iran Halis1-Yazar M. Javad Nassiri’
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NI STy

1/ Isfahan / Hali

R. Sirazi

Islimi Deseni / Tasarimci

Legek ve Turung ,

im 86:
260 .

Res

170 cm

Boyutu :
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Resim 87: Lecek ve Turung, Islimi Deseni/ Tasarimei : A. Kerbasion
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A. Resuli /

Vazo Tasarimi / Tasarimcilar : A. Meleki ,

b

Resim 88: Bir buguk Zer

[sfahan
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12.4 Harati ya da Karisik Balik Deseni

Balik seklini hatirlattig1 icin bu ismi almistir. Iran’in dogusunda ortaya ¢ikan
ve zamanla gelisip diger bolgelerine yayilan bir desendir. Horasan, Hamedan,

Kordestan bolgelerinde dokuyucular tarafindan istenmistir.

Hali deseni tasarimcilari bazen halinin zemininde c¢igcek dolu turuncu bir
desen kullanirlar. Bazen de yiizeyin tiimiinii bu ¢igeklerin turungsuz tekrarli
desenleriyle kaplarlar. Halinin kenarlarin1 ya tamamen belli bir renkle ya da metne

karsit renkle yaparlar. Bu tasarimin en giincel biri Harati balik tasarimidir.

Resim 89: Harati ya da Karisik Balik Desenleri

(http://iran-carpet.com/fa/blog)
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Resim 90: Harati ya da Karisik Balik Desen
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125 Agacg Deseni

Agaglarin dallar1 ve yapraklari, ¢alilarin sekilleri ana komposizyonu
olusturur. Bazen agaclarin dallar1 ve yapraklar arasinda kusglar ve agaclarin ayaginda
vahsi hayvanlar1 yem yeme ve dinlenme halinde goriiriiz. Bu durumda tasarim
“hayvanli aga¢” diye adlandirilir. Eger tasarlanmis hayvanlarin yaninda at {izerinde
veya yaya bir avci avlanirken bulunuyorsa bu tasarima da “avlik aga¢” denir. Eger
halinin ortasinda mavi renkli bir golet varsa “aga¢ sebze eken veya c¢esme” diye
adlandirilir. Bazen tasarimda agactan hicbir isaret olmayabilir. Cicek dolu dallar ve
saplar, tasarimin ana kismini olusturur. “Mabet aga¢ tasarimi” birkag ¢am, selvi,
salkim s6glit ve ya meyveli agaglar resminden olusur. Agac¢ deseninin en giincel hali

de budur. Genelde mabetin tonozunun altinda gdsterilir.3!

Kasan, Esfahan, Tebriz, Qom, Tehran dokumacilar1 agacl desenleri severler.
Agac resmi ve deseni ¢ogu Avrupa iilkesinde de iyi karsilanmaktadir. Ozellikle
gengler arasinda uzun Omriin, mutlulugun, saadetin isareti olarak kabul edilir.
Yiizyillardir fran’m bati bélgelerinde kullanilan {iziim salkimi deseni ve Iran’in

merkezi ile giiney bolgelerinde kullanilan sogiit agaci deseni de bu grupta

smiflandirilir.

Resim 92: Aga¢ Tasarimi / Dokuma Zamani : 1898 / Hali Boyutu : 170 . 287 cm

31 Ali Husuri, Hali ve Minyatiir, Ferhengiyan Yayincilik, 1997
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129 .204 cm

Agag Tasarim / Hali Boyutu

Resim 93
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gac¢ Tasarimi / 14 yy / Kasan

Resim 94: A



Resim 95: Agac Tasarimi / Tasarimei : C. Dadkah / Isfahan
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Erceng / Isfahan

A.

Agag Tasarimi / Tasarimci

Resim 96
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Resim 97: Bir Buguk Zer , Aga¢ Tasarimi / Isfahan
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Resim 98: Aga¢ Tasarimi1 / Hali Boyutu : 138 . 224 cm / Kerman
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12.6 Cali Deseni

Bazilar1 bu deseni Iranlilarm hiirriyet sembolii olarak kabul etmektedir.
“Selvi” olarak adlandirilan ve algak goniilliilliignden basini 6ne egmis canli bir
siisleme elemandir. Iran’da ¢ok kompleks, zengin kokii vardir ve ates alevi, basini
egmis selvi, basini1 gogsiine sokmus kus seklindedir. Bazilar1 ¢calinyr badem, armut,
incir ve bazi yerlerde palmiye meyvesi, mango meyvesi veya sugey (Hindistan’da

bulunan disi papagan) olarak bilirler.

Ancak cal1, daha ¢ok aga¢ ve bitkiye bagli bilinir. Ad1 gecen tiim desenler,
eski Iranlilarin efsanelerinin, inanclarinin bir kismudir ve sosyal kosullar, kiiltiirel

etkilerle yiizyillar sonra sekil ve form degistirmistir.

Cal1 sekli hali tasarimlarinda farkli ¢esitler ve boyutlarda goriiniir. Bazen o
kadar biiytiktiir ki birkag¢ tanesi halinin tiim yiizeyini kaplar. Ancak genellikle kiigiik
boyutlarda olup paralel siralarda halinin metninde veya kenarlarinda birbirinin
pesinde goriiniirler. Bazen kirik dal metodunda ama genelde egri metodunda yapilir
ve ¢cogu zaman Kerman, Senendec, Hamedan, Kasan, Saraband ve Qom halilarinda

bulunurlar.

Resim 99: Cali1 Desen Tasarimlari

(http://www.beytoote.com/art/farsh/evolution-plumes-persian.html)

(http:/NNachaktoranj4mahal.blogfa.com/post/7)
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Resim 100: Hali Uzerinde Cali Desen Tasarimi / Selvi Agaci

(http://www.persiancarpetassociation.com)

Resim 101: Cali Deseni

(http://www.nividar.com)
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Resim102: Cali Desen1 / Hali Boyutu : 269 . 153 cm
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Resim 103: Eski bir Cali Desenli Hal1 / Hali Boyutu : 135 . 195 cm
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A. Kerbasion / Hali Boyutu : 100 . 70 cm

Resim 104: Cali Deseni / Tasarimci :
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12.7 Kerpi¢ Deseni

Hal1 yiizey kompozisyonu geometrik, kare veya baklava bicimli sekillerden
olusup her birinin i¢inde vazo, ¢ali, ¢icek dali, gesitli agaglar, vahsi hayvanlar ve

kuslar bulunursa bu tasarima kerpig kalib1 denir.

Bakhtiyari bolgesinden ¢iktig1 diisliniilen bu tasarim yine burada giincel bir

sekilde kullanilmaktadir. Bugiin bu tasarimdan kopya cekilerek olusturulmus c¢ok

sayida biiyiik ve kiigiik hal1 Tebriz, Qom ve Bircend'de dokunur.

Resim 105 : Kerpi¢ Desenli Halilar

(http://heidari-carpet.mihanblog.com)
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12.8  Mihrap Deseni

“Camilerde imamin namaz kildirma yeri olan mihrap deseni bu gruptaki
halilarin ana tasarimini olusturur. Mihrabi ve islimi, ilk tasarimlardan sayilir. Bunlar

Islam’dan 6nce de varolmasina ragmen Sonradan baz1 degisimler gecirmislerdir.

Cami mihrap seklinde, Iran halisinda kullanilan siisleme elemanlart selvi,
siitun bagslar1, sacak, vazo, agac, yasemin ¢icegi, bazi ta¢ yapraklari ve Kufi, Nesih,

Nastaliq, Sols kaligrafili yazitlardir.

fran Mihrabi halilari, milli ve dini inanglarm karisimmi gdstermektedir.
Mihrap tasarimlarint Qom, Kasan, Esfahan, Tebriz ve Balu¢ dokuyucular

kullanmaktadir.32

Resim 107: Mihrap Deseni / 19 yy / Hali Boyutu : 396 . 304 cm

32 M. Javad Nassiri, Iran Halis1i, Mirdasti Yayincilik, iran-ilk 2010
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Mihrap Deseni / Hali Boyutu : 132 . 169 cm / 19 yy / Tebriz

Resim 108

(fran Halis1-Yazar M. Javad Nassiri’nin arsivinden)
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Resim 109: Mihrap Deseni / Hali Boyutu : 99 . 159 ¢cm / Isfahan

114



DY -

%

V-

Pt -
"D e TR
o .

-
- g <

4».' >

A

.

<y
s oo L0

o BFUE
’

" ot
7

...
1
-

s

et

-
-

TR By

2 . 3 Metre / kerman

Mihrap Deseni / Hali Boyutu :

110:

m

Res

I’nin arsivinden)

(Iran Hali Tasarimcilari-Yazar Israfi

115



/

PR,

» L9 Al

L Joo | s & BA.- e

9!

R R U R R R R LR

Ve |

VU3 SN0 S I AL

R

050

\hﬂll. oy \.P»

v, &

3 S

SEK

s

3

b/

S

[ Tebriz

Mihrap Deseni

im 111:

Res

ivinde)

nin ars

iri’

Javad Nass

-Yazar M.

(Iran Halis1

116



12.9 Efsan Deseni

Hali dokuma tasarimlarinin ¢ogunda sekiller ve tasarimi olusturan pargalar,
stirekli bir sekilde ve kesimsiz halde ¢izilir. Efsan tasarimlarindaysa parcalar
birbirinden ayr1 ama diizenli mesafelerle cizilir. Efsan tasarimlarin en meshurlar

“bagli kukla” ve “biiket” tasarimlaridir.

Resim 112: Efsan Deseni / 1900 y / 190 . 135 cm
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Efsan Desen

113

Resim

ivinden)

nin ars

iri’

Javad Nass

(Iran Halisi-Yazar M.

118



12.10 Bagh Desenli Tasarimlar

Eger halinin kompozisyonunda boydan ve en yoniinde tasarimin kiigiik bir
kismu tekrarlanirsa ve bu kisimlar baglarla birbirine eklenirse buna “bagli” denir. Bu
tasarim1 iran’m kuzey, dogu ve merkezi illerinin yaklagik tiim hali dokuma

atolyelerinde giincel olarak kullanilmaktadir.

Resim 114: Baglh Desenli Tasarim / 17 yy / Hali Boyutu : 132 . 229 cm
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12.11 Kalemlik Deseni

Eger halinin kompozisyonu farkli renkler ve kiigiik motiflerle siislenmis olup

denir.

2

“kalemlik tasarimi

eni bantlara boliiniip halinin yiizeyi ¢izgili goriinilirse buna

Bu tasarim en eski tasarimlardan biridir. Simdiye kadar Iran’in farkli bolgelerinde

lii el dokumalarina yansimistir. Fars,

glim

Tebriz ve Qom dokuyucularin tarafindan fazlaca kullanilir.

cesitli tiplerde, farkli terme kumaslara ve dii

9
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Resim 115: Kalemlik Deseni / Kerman
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Kalemlik Deseni

Resim 116

inden)

Javad Nassiri’nin arsivin

Yazar M.

(Iran Halist
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12.12 Tarihi Eserlerden Yorumlanan Desenler

Tarihi binalarin resimleri hali tasarimcilarina kaynak olmustur. Bina
desenlerinin tamami veya bir kismi (kubbe, siitunlar, tonozlar gibi) kendi
tasarimlarinin arasina yerlestirilir. Bu grubun meshur tasarimlarindan biri isfahan
Seykh Lotfollah camisinin kubbe tasarimi ve tahte Cemsidin harabelerinin

tasarimidir.

Resim 117: Seykh Lotfollah Camisi / Isfahan

(http://masjedidea.ir)

122



Resim 118: Cami Kubbesi / Isfahan

(http://www.mashreghnews.ir)
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Resim 120: Cami Kubbesinden Yorumlanan Hali / Hali Boyutu : 3 . 4 Metre

[sfahan



den Yorumlanan Hali / Isfahan

isin

Seykh Lotfollah Cami

Resim 121
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Resim 122: Tahte Cemsid / Siraz

(http://www.panoramio.com/photo)
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Resim 123: Tahte Cemsid Siitunlarindan Yorumlanan Hali / Siraz

(http:/lwww.shafaghicarpets.com/En/Feature/ShowFeature)
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Resim 124: Tahte Cemsid Siitunlarindan ve Askerlerinden Yorumlanan Hali / Hali
Boyutu : 677 . 448 cm / Kerman
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12.13 Tarihi Kisilerden Yorumlanan Desenler

Bu grubun ana tasarimi tarihte ve politikada meshur olmus kisilerin
portreleri, tablolart el dokumalarina yansitilir. Gegmiste Kermanli tasarimcilar
arasinda ¢ok yaygin iken bugiin Tebriz, isfahan ve Tehran sanatcilar1 bu alanda ¢ok

ihtisamli bir eserler vermektedirler. Iran’in en meshur ressam1 Mehmud Farsgiyan’in

tasarimlari kullanilarak yapilan el dokumalar1 bunlardandir.

Resim 125: Salvador Dali nin Eseri Olan “’Son Aksam Yemegi’’ , Alinasab

Tasarimeilar Tarafindan Ozenle Dokunulmus
12.14 Tiirkmen Deseni

“Tlrkmenler arasinda “gigek” denir. Tirkmen dokumacilar geometrik
cizgilere dikkat eder. Isteklerine ve inanglarina gére ¢izim yaparlar. Bu ¢izimler
onlarin i¢ diinyalarini yansitir. Bu tasarimlara, motiflere bakildiginda her birinin
arkasinda kiiltiirlii, zevkli bir millet yasamaktadir. Miizik notalar1 gibi farkli bir
ahenkleri ve yeni sozleri vardir. Tiirkmen tasarimlari, onlarin yasamlarinin,

geleneklerinin ve inanglarinin semboliidiir.*3

33 M. Javad Nassiri, iran Halis1, Mirdasti Yayincilik, Iran-ilk 2010
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Resim 126: Tirkmen Desenler

(http://www.bayragh.ir/modules/smartsection)
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Resim 127: Turkmen Desenli Hali

(http://golestaaneiraani.persianblog.ir)
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Resim 128: Tiurkmen Desenli Hali

(http://golestaaneiraani.persianblog.ir)
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Resim 129: Bir buguk Zer, Tiirkmen Deseni / Hali Boyutu : 152 . 100 cm / Senendec
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Resim 130: Tiirkmen Desenli Hali (Cigek)
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12.15 Asiret Deseni

Gasgayi kabile ve agiretinin halilarina tasarim yapmak dokuyucunun kisisel
hayallerine baghdir. Bu tiir tasarimciliga “Ezber” de denir. Dokuyucu dogada goriip
begendiklerini kendi hayal aleminden yansitir. Basitligine ragmen c¢ok giizel
tasarimlar ortaya ¢ikar. Bu tasarimlar tekrarlanmazlar. Asiret tasarimlarinin 6zelligi
ezber ve diizensiz olmasidir. Bu tip halilarda renk en Onemli unsurdur. Asiret
tasarimlar1 dokuyucunun yetenek ve deneyiminin sonucudur. Dokuyucu tekrarli
ornekleri kullanmayarak bir tasarim ortaya ¢ikartir. Ayni1 gruba ait diger halilardan

daha giizel ve benzersizdir. Kavim agisindan bir 6zel kimlige sahiptir.

Resim 131: Asiret Desenli Bir Hali
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Resim 132: Asiret Desenli Bir Hali
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Resim 133: Asiret Desenli Bir Hali1 / Hali Boyutu : 157 . 260 cm / 19 yy
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12.16 Fereng Cicegi Deseni

“Fereng ¢icegi tasarimi aslinda bir giil veya giil ¢icegi yapraklar ile birlikte
bir tasarimdir. Iran’in sanatgilari ve oOzellikle Cahar Mahale Bakhtiyari hali
dokuyucular1 hali tasariminda bu tasarimi kullanirlar. Bazen bu ¢igegi tek basina bir
cergevede oturtup bunu da halinin tamaminda tekrar ederler. Bu desene “ayna

cergevesi” de denilmektedir.3

Bu ¢igegin buketi halinin orta madolyonun yerine konabilir ve buna da
“fereng ¢iceginin turuncu” denir. Bu grubun tiim tasarimlar1 dogal ¢igeklere goredir,

ozellikle ¢ok agik sar1, mavi ve kirmizi giil.

2
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Resim 134: Fereng Cicegi Deseni , Kareli Kagit Uzerinde

3% Turaj jule, fran Halilarmin Incelenmesi, Yosavli Yaymecilik, 2.Bask1, 2010, s.22
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Resim 135: Fereng Cigegi Desenli Bir Hal1 / Tebriz

(fran Halis1-Yazar M. Javad Nassiri’nin arsivinden)
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Resim 136: Fereng Cicegi Deseni
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12.17 Av sahneleri

Eski ve cagdas tasarimlar gosteriyor ki Iran halisinda bulunan avlak

tasarimlari, mevzu ve motif agisindan dort gruba ayrilir:
1) Av Sahnesi
2) Av ve Avci (hayvan sembolleri ile)
3) Avlak (insan ve hayvan sembolleri ile)
4) Hayal avlak ( Insan ve hayvan ve efsane yaratiklar1 sembolleri ile)

Avlak, Cayir: Bu tasarimda farkli vahsi hayvanlar goriiniir ve aslinda hali
dokunan bdlgelerin yaban hayatlarinin gesitlerini gosterir. Avlak veya dogal cayir

korunan yerin resmi olabilir.

2) Av ve Avcr (hayvan sembolleri ile): Bu tiir tasarimlarda yaban hayatin
dogal ekosistemi canlandirilir. Bir hayvanin dogada biiyiik bir hayvanla avlanmasini

giizel bir sekilde gosterir.

3) Avlak (insan ve hayvan sembolleri ile): Av sahnesi genel olarak téren ve

farkli temalar1 igerir.

Bu avlak tasarimlar1 genelde birkag satir siir ile ¢izilir. Cogu zaman dogal bir
manzara goriinlir. Avla mesgul at iistiindeki birka¢ kisi, ¢ogu zaman minyatiir

tasarimlar olarak canlandirilir.

4) Hayal avlak: Iblis, ejderha ve diger efsane hayvanlarmin resimleri

kullanilir.

Resim 137: Av Sahnesi, Desenli Bir Hal1 (http://www.shafaghicarpets.com/Fa/Feature)
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Resim 138: Av Sahnesi, Desenli Bir Hali

(http://www.bargozideha.com)
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Y A= T, e

Resim 139: Av ve Avci Tasarimi, Kareli Kagit Uzerinde

(fran Hal Tasarimeilari-Yazar israfil’nin arsivinden)
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13. Hah Kirkim

Halinin fazla olan ilmiklerini makas ile kesmeye kirkim denir. Bu metot,
halinin dokunma zamaninda halinin ilmiklerini fazla olan baslarin1 makasla kesmeyi
Onliiyor. Hali bittikten sonra kirkim atdlyesine gotiiriiliip kirkimcilar tarafindan
halinin tiimii elektrik makaslariyla kirkilir. Kerman, Horasan Kuzey kismi, Meshed,
Sabzevar, Kagmer kendi halilarin1 kirkan oOnemli bdlgelerdendir. Yetenekli
dokumacilar bile dokuma sirasinda tek boyutta kirkma yapamadiklar i¢in aslinda
tim halilar dokumanin ardindan son kirkim i¢in atdlyeye getirilir. Halinin ilk olarak
dokuma sirasinda kirkilmasi hatali dokumalar1 gosterip giderme imkani verdiginden
daha iyidir. Elektrik makaslari Iran’a gelmeden once, halinin son kirkimi biiyiik el
makaslar1 ve biiyiik bigaklarla yapiliyordu. Zamanla bunlarin kullanimi azaldi. Son
kirkim esnasinda yiin ilmiklerin ve yiin ipliklerin arasina giren fazla lifleri ¢ikarmak
icin biiyiikk digler halinin iizerine c¢ekilir. Giiniimiizde ince dokulu halilarin son
kirkiminda yeni metotlarda kullanilmak {izere farkli goriintiilii makaslar iiretilmistir.

Bunlar istenilen kabariklig1 ve kirkimi saglamaktadir.

14.  El Halhlarinda Boyutlandirmalar

Evlerin mimarisine ve yapisina bakilarak olusturulmus en yaygin hali

boyutlar1 sunlardir:
1. Bir buguk Zer = 1.56 * 1.04 metre
2. Arkalik = 100 ila 90 * 60 santim
3. 2* 3 =6 metrelik
4. 3.5* 2.5 =9 metrelik
5. 3*4 =12 metrelik

Hali: 6 metrekareden biiyiik olanlara “hali”, 4 metrekareden kiiciik olanlara

da “kii¢iik hal1” denir.

Bu boyutlar bugiin de halicilarin kullandig1 Slgiilerdir. Son yillarda 2.25 *
3.25 gibi boyutlar, alicilar tarafindan siparis edilmistir.
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Eski hali arastirmalarinda alisilmadik boyutlarla karsilasmistir. Bunlar 6zel

kullanim ve siparis lizerine dokunmustur.

Bu boyutlarin bazilarinda ¢okgenler esitsiz yanlar ile goriiniir. Farkli caplarda
daireler ve ayrica karenin ¢esitli boyutlar1 (6zellikle 2*2 ve 3*3 ve 3.5 * 3.5) yurt
disindaki pazarlarin dikkatini ¢ekmistir.

Adi gecen boyutlarin yaninda perdelik ve bashik gibileri de vardir ki

kullanimi ¢ogu zaman padisahlarin saray ve kosklerinde olmustur.

Baglik, yaklasik 2*4 c¢arpi 3*6 ve hatta daha biiylik boyutlarda, genelde
uzunluklar1 enine gore 1.5 ila 2 kat hatta daha biiyiik olan ve onlarin 2 ya da 3
tanesinin yan yana koyulmasiyla biiyiik odalar, salonlar gibi yerlerin haliyla

dosenmesinde kullanilan bir tiir halidir.

Perdelik de bir kiiciik halidir. Yaklasik olarak 1.20 ila 1,5 * 2,5 ila 2.80 metre
boyutlarina sahiptir. Boyle biiyiik boyutlardaki halilarin dokumasi 20, 30, 40 ve hatta
daha biiytik alanda son 200 yil igerisinde yaygindi. Genel olarak hiikiimet binalari
veya dini yerler i¢in yapilirdi. Tarihi raporlarda daha biiyiik boyutlar (1000
metrekare gibileri) rani halilar igin kayit edilmistir. Iran hali tarihinde Baharestan
halismin, Iran’mn en eski ve biiyiik halilarindan biri oldugu, 1400 yil énce dokundugu

gosterilmektedir.

Son birkag yil igerisinde Iran'da smirli sayida hali, 1000 metreden daha biiyiik

boyutlarda dokunmustur. Bunlar da siparis lizerine yapilmistir.

15.  Haliy1 Eskitme

Hal1 ylinleri zamanla i¢-dig faktorlerle siirtiinme ve ayaklanma etkisiyle

pullarini kaybederek eskir ve seffaf bir hal alir.

Hali eskitme Iran’da eskiden beri bilinirdi. Bunun i¢in halilar sokaklarda

insanlarin ayaklarinin ve giinesin altina serilirdi.
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16.  Thracat ve I¢ Pazar iliskileri

El dokuma hali piyasasinin diinyada fazla c¢esitliligi bulunmamaktadir. Bu
pazar birka¢ iilkeyle simirhidir. Uluslararasi ticaret gegmisine bakildiginda politik
krizlerin ve kosullarin hali ihracatinin azalmasinda biiyiik rolii oldugu goriiliir. Bu
durum, kiiclik farkliliklar bulunsa da el dokuma hali iireticisi iilkelerinin timii i¢in

gecerlidir.

Iran el dokuma halisi da ayni durumla kars1 karsiyadir. Iran el dokuma
halisinin ihracati, 1978 yilindan once diinya ihracat pazarinin %50'sini elinde

bulundururken bu oran su anda %30 civarindadir.

[ran 100'den fazla iilkeye hali ihracati yapmaktadir. Bu ihracatin %98'lik
kism1 diinyanin 25 iilkesine yapiliyor goziikse de aslinda %80 civarindaki boliimii
yalmzca 10 iilkeye yapilmaktadir. iran el dokuma hali ihracatinin %50’sine yakin
kismi Amerika Birlesik Devletleri, Almanya ve Birlesik Arap Emirlikleri'ne

yapilmaktadir.

Son yillarda (2010 ile 2015 yillar1 arasi) ticari, mali ve uluslararasi
tasimacilik alanlarinda Iran'a uygulanan ambargo sonucunda iran halisinin Amerika
Birlesik Devletleri’ne girisi yasaklanmistir. Amerika piyasasindaki biiyiik bir pay
kaybedilmistir. Ayrica istatistiki veriler Iran hali ihracatinin, son yirmi yilin en diisiik
seviyesinde oldugunu gostermektedir. Tabii ki 2016 yilinda ambargonun

kaldirilmast, Iran ihracatinin eski durumuna dénme iimidini dogurmustur.

Diinya genelinde iran'a hali ihracatinda rakip olan baslica iilkeler Hindistan,
Cin, Pakistan, Tiirkiye ve Nepal’dir. Bu iilkelerin de hali ihracat pazarlari, Iran

ithracat pazarina benzemektedir.

Amerika Birlesik Devletleri ve Almanya, diinyadaki en biiytik hali alicis1 olan

ulkelerdir.
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16.1 Almanya

Avrupa kitasinda bulunan Almanya birkag yil éncesine kadar Iran el dokuma

halisinin en biiyiik ithalat¢isi konumundaydi.

Bu iilke insanlari, 6zellikle de Almanya'nin bati bélgelerindekiler, Iran el
dokuma halisinin meraklilarindandir. Hamburg limani, el dokuma halilarinin deposu
gibidir. El dokuma halilari, bu limandan hareketle bircok Avrupa {ilkesine ihrag
edilmektedir. Ayrica iran el dokuma hali fuarlarmin en biiyiigii olan “Hannover

DOMOTEX” her yil ocak ayinda Almanya'da diizenlenmektedir.

2013 yilindan 2015 yilina kadar Iran'a yénelik mali yaptirimlarin
agirlasmasindan, iran ihracatinin seffaflifa sahip olmayisindan ve Iran iiriinlerinin
cogu zaman aracilar hatta kimi zaman bagka iilkeler adina ihra¢ edilmesinden dolay1
bu bolimde 2003-2013 yillar1 arasinda farkli iilkelerin Almanya'ya hali ihracati

pazarini inceleyecegiz.

Almanya, “570110” giimriik tarife numarasiyla, son yillarda Iran ve diinyanin
el dokuma halilarin en biiyiik ithalat¢ist konumuna gelmistir. Bu iilke 2006 ve 2009

yillar1 diginda en biiyiik Iran el dokuma halis1 ithalat¢is1 konumundaydi.

2003 yilinda Iran, Hindistan, Pakistan ve Cin'den 197, 4 milyon dolarlik el
dokuma hal1 ithalat1 yapilmistir. 2013 yilinda ise 7,156 milyon dolara diigmiistiir. Bu
donemdeki eksi %2,3’liik biiylime (ithalat hacminin %3'liik kiigiilmesi) bu iilkedeki

el dokuma hal1 talebinin azaldiginin gostergesidir.

Bu iilkenin 82 bin ton olan 2003 yilindaki ithalat agirlik hacmi, 2013 yilinda

26 bin tona diigsmiistiir. Bu da %10,3 oraninda bir diisiis gdstermektedir.

Ayrica Nepal ve Afganistan’in istatistik verileri 2009 yili ile 2011 yillar

arasindaki doneme aittir.

Bu nedenle Almanya'nin iran ve rekabet halinde oldugu Hindistan, Pakistan,

Tirkiye ve Cin'e yaptig1 el dokuma hali talebi incelenmistir.
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16.1.1 Iran'in Almanya’ya El Dokuma Hali Thracati

fran hal1 ihracat1 2009 ve 2011 arasindaki dénem ¢ikarilirsa 2003 yilindan
2013 yilma kadar dikkate deger bir diisiis gdstermistir. Iran hali ihracat degeri, 2003
yilinda 128,1 milyon dolarken 2013 yilinda yaridan az bir deger olan 62,2 milyon
dolara diismiistiir. Ayrica Iran'n Almanya'ya ihrag¢ ettigi hali agirlik hacmi, 2003
yilinda 5,8 bin ton iken 2013 yilinda 1,3 bin tona diismiistiir. Bu diisiis aslinda
%78'lik agirlik diisiisiinii gostermektedir.

2003 yilinda deger agisindan Iran'm Almanya hali pazarinda sahip oldugu pay
%23,8 iken bu oran 2013 yil1 sonunda %19,7'ye diigmiistiir. Ayrica agirlik agisindan

da bu pay yine ayn1 yillar i¢cinde %14,5'ten %6,7'ye diismuistiir.

Bununla birlikte Iran halistnin birim degeri 2003 yilinda 22 dolar/kg iken
2013 yilinda 47,8 dolar/kg olmustur. %117°1ik bir oranda yiikselme gostermistir.
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Tablo 2. iran'in Almanya’ya El1 Dokuma Hali Thracat1 2003-2013 / ihracat Degeri:
Milyon Dolar®®

Iran'in Almanya’ya El Dokuma Hah Thracati 2003-2013

(Thracat Degeri : Milyon Dolar )

140
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100 \ —\_

80 \ / \
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0

2003 | 2004 | 2005 | 2006 | 2007 | 2008 | 2009 | 2010 | 2011 | 2012 | 2013

Series 1| 128,1 | 125,3|106,6 | 854 | 77,3 | 67,2 | 78,1 |102,8| 108 74 | 64,2

Tablo 3. iran'm Almanya’ya El Dokuma Hali Thracat: 2003-2013 / Thracat Deger:

Bin Ton?3®

fran'in Almanya’ya El Dokuma Hah fhracati 2003-2013

(Thracat Degeri : Bin Ton )

O B, N W B U1 O

2003 | 2004 | 2005 | 2006 | 2007 | 2008 | 2009 | 2010 | 2011 | 2012 | 2013

Series1| 5,8 5,7 5 3,5 2,5 1,7 1,5 2,1 19 1,5 1,3

3 fran Gumrugunden Alinmistir
3 fran Gumrugunden Alinmistir
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Tablo.4. iran'm Almanya’ya El Dokuma Hali Thracati 2003-2013 ( Yiizde ) Deger
ve Agirhik Agisindan®’

Seneler 1 5003 | 2004 | 2005 | 2006 | 2007 | 2008 | 2000 | 2010 | 2011 | 2012 | 2013
Deger
Acsindan | 238 | 251 | 231 | 195 | 194 | 16 | 158 | 184 | 192 | 17.3 | 19.7
Agirhk
Acgisidan | 145|187 [ 119 | 91 | 79 | 72 | 66 | 78 | 87 | 92 | 6.7

16.1.2 Hindistan'in Almanya'ya El Dokuma Hah Thracati

2009-2013 yillarim goz ardi edersek 2003-2013 yillar1 arasinda Hindistan'in
Almanya'ya hali ihracati, deger acisindan biiyiime gostermistir. Bu ihracat degeri

2003 yilinda 26,7 milyon dolar iken 2013 yilinda 79,2 milyon dolara ¢ikmustir.

Tablo 6'da Almanya'ya ihrag edilen hali agirliklar: gosterilmektedir. En biiyiik
tonaj 2,4 bin ton ile 2006 yilinda, en kii¢iik tonaj ise 0,9 bin ton ile 2012 yilindadir.
Tablo-7, Hint el dokuma halisinin Almanya'ya ihracatindaki agirlik

durumlarin1 ve deger paylarin1 gostermektedir.

Ihracat deger payr 2003 yilinda %16,4 iken 2013 yilinda %29,7'ye
yiikselmistir. Birim degeri acisindan ise Hint halisinin degeri, 2003 yilinda 24
dolar/kg iken 2013 yilinda 72 dolar/kg olmustur. Bu da kilogram basina %200'liik bir

deger artigin1 gostermektedir.

37 fran Gumrugunden Alinmistir
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Tablo 5. Hindistan'in Almanya'ya El Dokuma Hal1 ihracat1 2003 -2013 /
Thracat Degeri : Milyon Dolar®

Hindistan'in Almanya'ya El Dokuma Hah ihracat1 2003 -2013

(Thracat Degeri : Milyon Dolar )

100

80 — —
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0
2003 | 2004 | 2005 | 2006 | 2007 | 2008 | 2009 | 2010 | 2011 | 2012 | 2013

‘ Series1| 26,7 | 28,1 | 54 | 719 | 71,5 | 87,4 | 506 | 55 | 64,2 | 87 | 79,2

Tablo 6. Hindistan'in Almanya'ya El Dokuma Hal1 Thracat1 2003 -2013 / ihracat

Degeri : Bin Ton®

Hindistan'in Almanya'ya El Dokuma Hal Thracat: 2003 -2013

( Thracat Degeri : Bin Ton )

3

2,5

2

1,5 _—

1

0,5

0
2003 | 2004 | 2005 | 2006 | 2007 | 2008 | 2009 | 2010 | 2011 | 2012 | 2013

Series1| 1,1 1 1,8 2,4 2,3 2,2 1,4 1,7 1,3 0,9 1,1

38 [ran Gumrugunden Alinmistir
¥fran Gumrugunden Alinmistir
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Tablo 7. Hindistan'n Almanya'ya El1 Dokuma Hali Ihracat1 2003-2013 ( Yiizde )

Deger ve Agirlik Acisindan®

Seneler | 5003 | 2004 | 2005 | 2006 | 2007 | 2008 | 2000 | 2010 | 2011 | 2012 | 2013
Deger
Acsindan | 164 | 19 | 207 | 265 | 26 | 295 | 234 | 169 | 27.1 | 37.6 | 29.7
Agirhk
Acisindan 2.7 | 3.1 4.3 6.2 7.5 9.5 5.9 6.5 6.3 5.8 5.7

16.1.3 Pakistan'in Almanya'ya E1 Dokuma Hah Thracati

8 ve 9 numarali Tablolar, Pakistan el dokuma halisinin deger ve agirlik olarak
Almanya'ya ihracatinin bu donemde azaldigini gostermektedir. Tablo-8, ihracat
degerinin 2003 yilinda 28,2 milyon dolar iken 2013 yilinda 13,8 milyon dolara
diistiiginii; Tablo-9 ise Pakistan'in Almanya'ya hali ihracat agirlik hacminin, ayni
yillarda yillik 1000 tondan 200 tona distigiini gostermektedir. Bu da %80'lik bir
diisiise denk gelmektedir.

En biiyiik ihracat degeri, 31,2 milyon dolarla 2005 yilinda iken; en kiiciik
deger ise 8,8 milyon dolarla 2013 yilindadir.

Pakistan'in Almanya'ya ihrag ettigi el dokuma halisinin kilogram bagsina birim

degeri, 2003 yilinda 28,2 dolar/kg iken 2013 yilinda 69 dolar/kg olmustur.

Tablo-10 Pakistan'in Almanya'ya el dokuma hali ihracatindaki degerleri ve
agirlhlk hacmi paylarin1  gostermektedir. Bu tablo Pakistan'in  Almanya hali

piyasasindaki paymin oldukg¢a azaldigin1 gostermektedir.

%0 fran Gumrugunden Alinmistir

154




Tablo 8. Pakistan'n Almanya'ya El Dokuma Hali Thracat1 2003-2013/ Ihracat Deger:
Milyon Dolar*

Pakistan'in Almanya'ya El Dokuma Hali ihracati 2003-2013

(Thracat Degeri : Milyon Dolar )
35
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0

2003 | 2004 | 2005 | 2006 | 2007 | 2008 | 2009 | 2010 | 2011 | 2012 | 2013
‘ Series1| 28,2 | 28,1 | 31,2 | 21,1 | 19,9 | 199 | 10,8 | 9,2 8,8 | 13,2 | 13,8

Tablo 9. Pakistan'm Almanya'ya El Dokuma Hali Thracat1 2003-2013/ Thracat Deger:

Bin Ton*?

Pakistan'in Almanya'ya El Dokuma Hah Thracat1 2003-2013
(Thracat Degeri : Bin Ton )

1,6
1,4
1,2 —

1
0,8
0,6
0,4
0,2 ] —

0

2003 | 2004 | 2005 | 2006 | 2007 | 2008 | 2009 | 2010 | 2011 | 2012 | 2013
Series1| 1 0 14|07 | 07 | 05 0,2 | 03 0,3 0 0,2

4 fran Gumrugunden Alinmistir
2 fran Gumrugunden Alinmistir
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Tablo 10. Pakistan'm Almanya'ya El Dokuma Hali Thracat: 2003-2013/( Yiizde)
Deger ve Agirlik Acisindan®

Seneler 2003 | 2004 | 2005 | 2006 | 2007 | 2008 | 2009 | 2010 | 2011 | 2012 | 2013
Deger
Agisindan | 153 | 12.9 13 | 7.6 8 9 84 | 7.3 71 | 115 | 11.2
Agirhk
Agisindan | 1 0 | 1.4 | 07| 07 | 05| 02| 03 |03 0 | 02

16.1.4 Tiirkiye'nin Almanya'ya El Dokuma Hali ihracati

Tablo-11 ve 12 sirayla Tiirk el dokuma halisinin Almanya'ya ihracatta sahip
oldugu degerleri ve agirlik hacimlerini géstermektedir. 2003 yilinda ihracat degeri
10,3 milyon dolar iken 2013 yilinda 1,2 milyon dolara diismiistiir. Bu da genel olarak

Tiirk halisinin Almanya'ya ihracatinin diisiiste oldugunu gostermektedir.

Tiirk el dokuma halisinin ihracat agirlik hacmi 2003 yilinda 200 ton iken
2013 yilinda 80 tona diigsmiistiir. Bu donemde Tiirkiye'nin en biiylik ihracat degeri,
10,3 milyon dolarla 2003 yilinda gergeklesirken en kiiciik ihracat degeri ise 0,7
milyon dolarla 2007 yilinda gerceklesmistir.

Tiirkiye'nin hali ihracat1 2007 ile 2011 yillar1 arasinda biiylime gostermesine

ragmen 2012 yilindan itibaren siddetli bir diisiis gostermistir.

Tablo-13, Tiirk el dokuma hali ihracatinin deger agisindan payt 2003 yilinda
%22,4 iken 2013 yilinda %1,3’e gerilemistir.

3 Tran Gumrugunden Alinmustir
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Tablo 11. Tiirkiye'nin Almanya'ya El Dokuma Hal1 fhracat: 2003-2013 / Ihracat
Degeri : Milyon Dolar*

Tiirkiye'nin Almanya'ya El Dokuma Hah Ihracat1 2003-2013

(Thracat Degeri : Milyon Dolar )

12

10
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6

4 _

2

0 2003 | 2004 | 2005 | 2006 | 2007 | 2008 | 2009 | 2010 | 2011 | 2012 | 2013
‘ Series1| 10,3 | 10,2 | 3,7 4,5 0,7 1,8 2,9 3,2 3,2 1,4 1,2

Tablo 12. Tiirkiye'nin Almanya'ya El Dokuma Hali Ihracat1 2003-2013 /

Ihracat Degeri : Bin Ton*

Tiirkiye'nin Almanya'ya El Dokuma Hali ihracat: 2003-2013

(Thracat Degeri : Bin Ton )
0,35

0,3

0,25

0,15

0,1

0,05

0

2003 | 2004 | 2005 | 2006 | 2007 | 2008 | 2009 | 2010 | 2011 | 2012 | 2013

Series1| 0,2 0,3 0,1 o1 | 003002 002|002 004 | 009 | 0,08

4 fran Gumrugunden Alinmistir
% fran Gumrugunden Alinmistir
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Tablo 13. Tiirkiye'nin Almanya'ya El Dokuma Hal1 Ihracat1 2003-2013/ (Yiizde )

Deger ve Agirlik Acisindan®®

Seneler 2003 | 2004 | 2005 | 2006 | 2007 | 2008 | 2009 | 2010 | 2011 | 2012 | 2013
Deger
Agisindan | 224 | 159 | 55 6.7 | 082 | 203 | 405 | 39 | 306 | 15 1.3
Agirhk
Acsindan | 054 | 11| 02 | 03 | 01 | 01 | 01| 01 | 02 | 06 | 04

16.1.5 Cin'in Almanya'ya El Dokuma Hali Thracati

Tablo-14'de incelenen bu dénemde Cin'in Almanya’ya hali ihracatinin diisiis
egilimi gosterdigi goriilebilmektedir. Cin el dokuma hali ihracatinin degeri 2003
yilinda 4,1 Milyon dolar iken 2013 yilinda 0,28 milyon dolara diismiistiir. Ayrica
Tablo-15, Cin'in Almanya'ya hali agirlik ihracat hacmini gostermektedir. Yine Cin
hali ihracat agirlik hacmi 2003 yilinda 0.16 ton iken 2013 yilinda sifira diismiistiir.

Tablo-16, Cin'in Almanya'ya el dokuma hali ihracatindaki degerlerini ve
agirlik hacmi paylarim1 gostermektedir. Bu tablo, Cin'in Almanya’ya hali ihrag eden
iilkeler arasmndan c¢iktigin1 acikga gostermektedir. Istatistiksel veri ve tablolari
inceleyerek Almanya'ya el dokuma halis1 ihra¢ eden Hindistan disinda tiim {ilkelerin

pazardaki paylarinin kiigiildiiglinii gorebiliriz.

Almanya'nin hali talebinin hangi egilimde seyrettigini belirlemek amaciyla
2003 yilinda ihracat degeri 4,1 milyon dolar iken 2013 yilinda 0,28 milyon dolara

diisen Cin el dokuma hali ihracati incelenmistir.

%6 fran Gumrugunden Alinmistir
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Tablo 14. Cin'in Almanya'ya El Dokuma Hali Thracat: 2003-2013 / Ihracat Degeri :
Milyon Dolar*’

Cin'in Almanya'ya El Dokuma Hal fhracat1 2003-2013

(Thracat Degeri : Milyon Dolar )

RPN /—\

3 NS

2 - \ VAN
1 \ /\

W \

2003 | 2004 | 2005 | 2006 | 2007 | 2008 | 2009 | 2010 | 2011 | 2012 | 2013

Series1| 4,1 4,9 3,9 2,8 4,7 4,8 0,4 0,4 0,7 2,8 | 0,28

Tablo 15. Cin'in Almanya'ya El Dokuma Hali Thracat: 2003-2013 / Ihracat Degeri :

Bin Ton*®

Cin'in Almanya'ya El Dokuma Hali Thracati1 2003-2013

(Thracat Degeri : Bin Ton )

0,25

0,2 /\
015 T~ / \

NN

0,05 \

0 \

2003 | 2004 | 2005 | 2006 | 2007 | 2008 | 2009 | 2010 | 2011 | 2012 | 2013

Series1| 0,16 | 0,17 | 0,24 | 0,1 | 0,15 | 0,23 | 0,12 | 0,06 | 0,02 | 0,01 0

47 fran Gumrugunden Alinmistir
%8 fran Gumrugunden Alinmistir
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Tablo 16. Cin'in Almanya'ya El Dokuma Halr Thracat1 2003-2013 / ( Yiizde ) Deger
ve Agirhik Agisindan®®

Seneler | 5003 | 2004 | 2005 | 2006 | 2007 | 2008 | 2000 | 2010 | 2011 | 2012 | 2013
Deger
Acgisindan | 3.02 | 4.03 | 3.2 24 | 407 | 5.2 0.6 0.8 1.8 7.8 0.8
Agirhk
Acisindan | 039| 06| 03 | 03 | 05| 05| 1 | 02| 01| 01 ] O

Incelemeler, “5702” kimlik numarasi talebinin 2008 yilindan 2013 yilia
kadar 245 milyon dolardan 325 milyon dolara yiikseldigini gostermektedir. Ayrica
tonaj artis1 da agikca goriilmektedir.

“5703” kimlik numarasinin talebi de ayn1 donemde 614 milyon dolardan 566

milyon dolara diismiistiir.

“5707” kimlik numarasinin talebi 2008 yilinda 137 milyon dolar iken 2013

yilinda 140 milyon dolara diigsmiistir.

“5705” kimlik numarasinin talebi de yine ayni yillarda 60 milyon dolardan 50

milyon dolara diismiis ve Hindistan'in elinde bulunmustur.

Konunun daha iyi anlagilmasi i¢in aslinda en pahali halilardan olan 5702,
5703, 5704 ve 5705 (farkli hali déseme kimlik numaralar1) kimlik numarali halilar
inceleyebiliriz. Almanya pazarindaki birim kilogram fiyat1 72 dolar/kg ile en yiiksek
Almanya’nin ardindan sirasiyla 69 dolar/kg ve 47,8 dolar/kg ile Pakistan ve iran

gelmektedir.

* fran Gumrugunden Alinmistir
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Ayrica 2012 yilinda Hint halisinin Almanya pazarindaki ortalama birim fiyati
96,6 dolar/kg idi.

Boylece Hindistan, Almanya pazarinda Iran'n yerini almaya basarmustir.
Hindistan'm 2011 yilinda el dokuma hal1 ihracatinda Iran'in asil rakibi sayilmasi,

2011 yilindan 2013 yilina kadar bu pazar payina ulagmasiyla olmustur.

16.2 Amerika Birlesik Devletleri

Amerika Birlesik Devletleri diinyadaki el dokuma hali ithalat¢ilarinin en
biiyiiklerinden biridir. Ancak tiilkedeki hali ithalatinda son yillarda degisimler
olmustur. Aslinda tiim diinyada hali talebinde bir diisiis yasanmistir. Almanya
thracatinda goriildiigii iizere Hindistan disinda biitiin iilkelerin el dokuma hali
ihracatinda dikkate deger diisiisler yagsanmustir.

Asagida Iran ile rakip iilkeleri Hindistan, Pakistan, Tiirkiye ve Cin'in Amerika
pazarina hali ihracatlarini inceleyecegiz. Nepal ve Afganistan’mn el dokuma hali
thracatinin istatistik verilerinin, 2009-2011 yillar1 arasina ait oldugunu belirtmek
gerekir.

2010°dan 2015’¢ kadar Iran'm biitiin ihracat iiriinlerine ve &zellikle de Iran
halisinin  ABD’ye ihracatina yonelik yaptirnmlarm agirlagsmasi nedeniyle Iran
ihracatinin bu dénemde dogruluk ve seffafliktan uzaklasmasi, Iran iiriinlerinin
birgogunun aracilar, hatta baska iilkeler adina ihra¢ edilmesi gibi sebeplerle Iran’in
diisen ihracat verilerini dogru anlayabilmek i¢in farkli iilkelerin Almanya pazarina
hal1 ihracatlarin1 kiyaslamak gerekir. Bu sebeple adi gegen iilkelerin 2000 yilindan

2010 yilina kadar Almanya'daki hali ihracat pazarini inceleyecegiz.

16.2.1 Iran El Dokuma Halisinin Amerika Birlesik Devletleri'ne Thracati

Iran el dokuma hali ihracat1 2000 yilinda 71,7 milyon dolar iken 2010 yilinda
75 milyon dolara ulasmustir. iran'in Amerika Birlesik Devletlerine el dokuma hali
ithracat1 2000 yilindan 2003 yilina kadar biiylimiistiir. En biiylik ihracat degeri ise
2003 yilindaki 130,8 milyon dolardir.
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2003 ile 2010 yillart arasinda ihracatta hem biliylime hem kiigiilme
goriilebilmektedir. Daha 6nce de belirttigimiz gibi 2011 yilindan beri Iran halismin
ABD'ye girisinin yasaklanmasiyla birlikte iran halis1 dolayli yollardan ve baska
iilkeler adina Amerika'ya ihrag edilmistir. Oyle ki Birlesik Arap Emirlikleri, Brezilya
ve Kanada iilkeleri iran halisim1 ABD'ye ihra¢ etmek amaciyla ihracat hedef iilkeleri

haline gelmislerdir.

Tablo 17. iran El Dokuma Halisinin Amerika Birlesik Devletleri'ne fhracat1 2000-
2010/
Thracat Degeri : Milyon Dolar*

Iran El Dokuma Hahsiin Amerika Birlesik Devletleri'ne Thracati
2000-2010

(fhracat Degeri : Milyon Dolar )

140

120

100

80 =

60

40

20

2000 | 2001 | 2001 | 2003 | 2004 | 2005 | 2006 | 2007 | 2008 | 2009 | 2010
‘ Series1| 71,7 | 94,7 | 122,5|130,8 | 101,1 | 84,5 | 97,1 | 70,9 | 58,6 | 81,8 75 ‘

0
|

16.2.2 Hindistan El Dokuma Hahsinin Amerika Birlesik Devletleri'ne ihracati

Hindistan bazi yillarda (2005 yilindan 2008 yilma kadar) iran: geride
birakmay1r ve ABD'ye el dokuma halis1 ihrag eden en biiyiik ihracat¢i konumuna
yiikselmeyi bagarmistir. Ayrica ABD'ye yapilan en biiyiik el dokuma hali ihracati
148,8 milyon dolarla Hindistan’a aittir ve 2005 yilinda ger¢eklesmistir.

%0 fran Gumrugunden Alinmistir

162



Hint el dokuma halisinin pazar payr degeri 2000 yilinda 90,2 milyon dolar
iken bu pay 2010 yilinda 67,6 milyon dolar olmustur. Hint halistnin ABD’ye ihracati
2000 ile 2004 yillar1 arasinda sabit bir sekilde devam etmistir. 2004 yilinda 88
milyon dolar iken 2005 yilinda ani bir yiikselisle 148,8 milyon dolara ulagmustir.
Ardindan 2005 yilindan 2010 yilina kadar eksi biiylime (kii¢iilme) kaydedip 2010
yilinda 67,6 milyon dolara diismiistiir.

Tablo 18. Hindistan El Dokuma Halisinin Amerika Birlesik Devletleri'ne Thracat1 2000-
2010 / fhracat Degeri : Milyon Dolar®

Hindistan El Dokuma Halisinin Amerika Birlesik Devletleri'ne
fhracat1 2000-2010

(fhracat Degeri : Milyon Dolar )

140
120
100
80
60
40
20
0

2000 | 2001 | 2002 | 2003 | 2004 | 2005 | 2006 | 2007 | 2008 | 2009 2010‘
Series1| 90,2 | 90,2 | 91,2 | 91,2 88 |132,3132,3|124,2| 122 | 67,8 67,6‘

16.2.3 Pakistan E1 Dokuma Hahsinin Amerika Birlesik Devletleri'ne Thracati

Pakistan'n 2000 yilindan 2002 yilina kadar ABD'ye hali ihracatiyla ilgili

herhangi bir istatistik verisi bulunmamaktadir.

Pakistan'in hali ihracati 2002 yilinda yaklagik olarak 90,9 milyon dolar
civarindadir ve 2004 yilina kadar biiylime egilimi gostermistir. Pakistan'm ABD’ye

el dokuma hal1 ihracatinin en biiyiik hacmi 114,7 milyon dolarla 2004 yilina aittir.

5! fran Gumrugunden Alinmistir
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Ancak bu yildan sonra Pakistan el dokuma halisinin ABD’ye ihracat ¢izelgesi
stirekli diisiis yasamistir. Bu diisiis sonucunda 2010 yilinda ihracat hacmi 41,3

milyon dolara gerilemistir.

Tablo 19. Pakistan El Dokuma Halisinin Amerika Birlesik Devletleri'ne Thracati
2002-2010/
Ihracat Degeri : Milyon Dolar®

Pakistan El Dokuma Halisinin Amerika Birlesik Devletleri'ne
Thracat1 2002-2010

(ihracat Degeri : Milyon Dolar )

140
120
100
80
60
40
20
0

2000 | 2001 | 2002 | 2003 | 2004 | 2005 | 2006 | 2007 | 2008 | 2009 2010‘
Series 1 90,9 | 97,7 | 114,7 | 100,5| 81,7 | 63,5 43 41,5 41,3‘

16.2.4 Tiirkiye E1 Dokuma Halisinin Amerika Birlesik Devletleri'ne Thracati

Tirkiye el dokuma hali ihracati, incelenen bu on yillik siire i¢erisinde inigler

ve ¢ikiglar gdstermistir.

2000 yilindan 2003 yilina kadar Tiirkiye el dokuma hali ihracati 25,5 milyon
dolardan 8,6 milyon dolara diismiistiir. Belirtilen yildan 2007’ye kadar tekrar
yiikselerek 31,3 milyon dolara ulasmistir. Ardindan 2008 ve 2009 yillarinda ise
sirastyla 28,2 ve 20,9 milyon dolar ihracat gerceklestirmistir. Nihayet kiigiik bir
bliylime kaydederek 2010 yilinda 21,4 milyon dolarlik ihracata ulagmastir.

52 fran Gumrugunden Alinmistir
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Yukarida verdigimiz ihracat degerlerine gore Tiirkiye’nin Amerika Birlesik
Devletleri’ne yaptig1 en biiylik hali ihracat degeri 31,3 milyon dolarla 2007 yilina
aittir.

Tablo 20. Tiirkiye El Dokuma Halisiin Amerika Birlesik Devletleri'ne fhracati
2001-2010/
Thracat Degeri : Milyon Dolar®?

Tiirkiye El Dokuma Halisimin Amerika Birlesik Devletleri'ne
Thracat1 2001-2010

(Thracat Degeri : Milyon Dolar )

35
30 —
25
20
15
10

2000 | 2001 | 2002 | 2003 | 2004 | 2005 | 2006 | 2007 | 2008 | 2009 2010‘
‘ Series 1 255 193 | 86 | 10,5 | 12,9 | 151 20 31,3 | 28,2 20,9‘

16.2.5 Cin El Dokuma Hahsimin Amerika Birlesik Devletleri'ne Thracati

Cin el dokuma halisinin ABD’ye ihracat1 2000 yilinda 97,3 milyon dolar iken
art1 bliylimeyle 2002 yilinda 99,2 milyon dolara ulagmistir. Bu deger Cin’in ABD’ye
ithrag ettigi el dokuma halisina ait en biiyiik ihracat degeridir. Bu yildan sonra 2010
yilina kadar diisiis gostermis ve 2010 yilinda 20,4 milyon dolara kadar gerilemistir.
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Tablo 21. Cin El Dokuma Halisinin Amerika Birlesik Devletleri'ne Thracat1 2000-
2010/
Thracat Degeri : Milyon Dolar®

Cin El Dokuma Hahsinin Amerika Birlesik Devletleri'ne Thracati
2000-2010

(Thracat Degeri : Milyon Dolar )

120
100

80 N

60 \

40 \
T~

2000 | 2001 | 2002 | 2003 | 2004 | 2005 | 2006 | 2007 | 2008 | 2009 2010‘
Series1| 97,3 | 97,6 | 99,2 | 96,3 | 75,4 | 70,2 | 63,7 | 52,4 | 40,7 | 229 20,4‘

20
0

16.2.6 Nepal ve Afganistan El Dokuma Halisimin Amerika Birlesik
Devletleri'ne Thracati

Daha 6nce de belirttigimiz gibi incelenen bu donem i¢in Nepal ve Afganistan
icin dayanak yapabilecegimiz herhangi bir bilgi bulunmamaktadir. Yine de bulunan
istatistiksel veriler Nepal’in ABD’ye hali ihracat degerinin 2009 yilinda 28 milyon
dolar ve 2010 yilindaysa 23 milyon dolar civarinda oldugunu gostermektedir.

Nepal hali ihracati bu iki y1l icerisinde Tiirkiye ve Cin’in degerlerini geride
birakmustir. Istatistiklerin bulundugu dénemde Nepal’in en biiyiik ihracati Amerika
Birlesik Devletleri’ne gergeklesmistir.

Ayrica Afganistan’in en biiyiik ihracati da Pakistan’a yapilmistir. Amerika
Birlesik Devletleri’nin Afganistan hali ihracatindaki paymnin ¢ok az oldugunu
belirtmemiz gerekmektedir. Ciinkii dogru bir istatistiksel veriye sahip oldugumuz
2008 yilinda Afganistan el dokuma hali ithracat degerinin 1,5 milyon dolardir.

Tabloda incelenen donemde ABD’ye el dokuma hali ihra¢ eden {ilkelerin

siralamasi1 gosterilmektedir.
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Tablo 22. 2000 -2010 Yilar1 Arasinda ABD’ye El Dokuma Hal1 ihrag Eden

Ulkelerin Siralamasi®®

Sene 2000 | 2001 |2002 | 2003|2004 | 2005 | 2006 | 2007 | 2008 | 2009 | 2010
. _ . Hind | Hind | Hind | Hind | . _
1. Swra | Cin Cin Iran |Iran |Iran | ) ) ) Iran | Iran
Istan | Istan | Istan | Istan
Hindi | . Paki | Paki | Paki | Paki | Paki | Hind | Hind
2. Sira Iran Cin | Cin ) )
stan stan | stan | stan |stan | stan | Istan | Istan
. Hindi | Hindi | Hind | Hind | _ _ . Paki | Paki
3. Swra | Iran . . Iran | Iran | Iran | Iran
stan stan Istan | Istan stan | stan

17. iran El Halillarinin 2003-2014 Yihina Kadar ihracat Analizi

Semsi takvim, 21 Mart’tan baslayip bir sonraki yilin 20 Mart’ina kadar
devam etmektedir. iran’a ait istatistikler de bu tarihler arasma aittir. 21 Mart
2003’ten 20 Mart 2004’e kadar1 ilk donem olarak adlandirip boylece 20 Mart 2014
yilina kadar mevcut olan 11 dénemde iran el dokuma hali ihracatini inceleyecegiz.

Istatistikler iran’in diinya genelinde 100°den fazla iilkeye hali ihrag ettigini
gostermektedir. Bu ihracatin %90°1 25 iilke, yaklasik %70 ile %85 aras1 da sadece 10
iilke, ile gerceklesmektedir.

Almanya, Birlesik Arap Emirlikleri, ABD, Italya, Japonya ve Liibnan
inceledigimiz bu 11 yillik dénemde Iran hali ihracatinin asil hedef noktalarim
olusturmaktadir.

Incelenen siire i¢inde 1. ve 4. donemler disinda kalan 9 donemde Almanya
Iran el dokuma halisinin en biiyiik pazar1 olmustur.

Birlesik Arap Emirlikleri 1. dénem disindaki biitiin donemlerde Iran el
dokuma hali ihracat1 i¢in ii¢ ana hedef noktasindan biri olmustur. italya ise sadece bu

donemde Iran el dokuma hali ihracatinin ii¢ hedef noktasi olarak gdziikmektedir.

%5 fran Gumrugunden Alinmistir
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Amerika Birlesik Devletleri ilk sekiz donemde iran hali ihracatinin {i¢ ana
hedef noktalarindan biri olurken 1. ve 4. dénemlerde Iran hali ihracatinin en biiyiik
hedef noktas1 haline gelmistir.

Daha 6nce de belirttigimiz iizere Iran el dokuma halistnin ABD’ye ihracati
2011 yilindan itibaren ambargo kapsamina girmistir. Bundan dolay1 belirtilen

donemden itibaren ABD’ye yapilan ihracatla ilgili seffaf bilgiler bulunmamaktadir.

17.1 Iran, Diinyadaki En Biiyiik El Dokuma Hali Rekorunun Sahibi

[ran hali ihracat pazarin diinyadaki en biiyiik ve degerli dokunmus hal1 pazari
olarak degerlendirmek miimkiindiir.

Diinyadaki degerli halilar arasinda Hindistan ve Iran halilart goze
carpmaktadir. Guinness Rekorlar Kitabi’nda kaydedilen diinyanin en pahali halist da

[ran’a aittir.

Resim 141: Klark Halis1 / 17yy Kirman, iran / Hali Boyutu: 267. 196 cm/ Hali
Fiyat1 : 33,765,000 Dolar

(http:/lwww.findacarpet.com/fa/article/the-most-expensive-carpets)
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2010 nisan aymnda Londra Christie's Miizayedesi’nde 16. yiizyila ait “Kirman
Vis” adiyla {inlii Iran halis1 tahmin edilen fiyatin 20 kat1, yani 6,2 milyon pounda (9.6
Milyon Dolar) satilmis ve tarihin en pahali halis1 olarak Guinness Rekorlar Kitabi’na

kaydedilmistir.

Christie's Miizayedesi uzmanlarina gore “Kirman Vis Halist”nin kalitesi,
tarihi Kirman sehrindeki Iranli hali dokumacilarmin iistiin yeteneklerinin
yansimasidir. Hatta bu sehrin tasarimcilarini teknik agidan diinyanin en etkili ve

yenilik¢i hali tasarimcilari olarak tanitmislardir.

“Kirman Vis Halis1” ortasindaki bazi onarimlar disinda kalite ve saglamlik

acisindan oldukga iyi bir durumda bulunmaktadir.
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Resim142: Kirman Vis Halis1 / 17yy / Hali Fiyati : 9,600,000 Dolar

(http:/lwww.findacarpet.com/fa/article/the-most-expensive-carpets)
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Ugiincii sirada Hindistan’dan “Baroda Pearl (inci) Halis1” bulunmaktadir.

Resim 143: Baroda Pearl (inci) Halis1 / 18yy / Hali Boyutu: 264 . 173 cm/ Hali
Fryat1 : 5,548,000 Dolar

(http://www.findacarpet.com/fa/article/the-most-expensive-carpets)

Diinyanin en pahali dordiincii halist ise 1600’14 yillara ait olan ve 2008
yilinda Newyork Christie's Miizayedesi’nde 4,45 milyon dolara satilan “Isfahan Ipek
Halis1”dir. Bu hali daha 6nce de 1990 yilinda Doris Duke tarafindan satin alinmis ve

Newport Resurrection Vakfi’na bagiglanmistir.
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Resim 144: isfahan Ipek Halis1 / 16yy / Hali Fiyat1 : 4,450,000 Dolar

(http://www.findacarpet.com/fa/article/the-most-expensive-carpets)

Besinci sirada Tebriz sehrinde Iran Madalyon halis1 bulunmaktadir.

Resim 145: Tebriz Madalyon Halis1 / 16yy / Hali Fiyati : 2,400,000 Dolar
(http:/lwww.findacarpet.com/fa/article/the-most-expensive-carpets)
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Birlesik Arap Emirlikleri’nin Abu Dabi sehrindeki Seyh Zayed Camii’nde
bulunan iran halis1, 6000 metrekarelik alani, 42x48 metre boyutlar1 ve 2 milyar 300
milyon diigiimle diinyanin en biiyiikk el dokuma halis1 unvanina sahiptir. Bu hali
[ran’in Neysabur sehrindeki dokumacilar tarafindan dokunmus ve ‘“National
Geographic” tarafindan diinyada ibadet i¢in kullanilan en biiyiikk hali olarak
belirlenmistir.

Diinyanin en biiylik hali dokuma tezgéhlarina sahip olan 3 atélyede dokunan
bu devasa halida, 38 ton agirliginda, kaliteli Sircan ve Yeni Zelanda yiinlinden
yapilan elyaf kullanilmigtir. Bu halinin  dokunmasinda 8 saatlik c¢alisma
vardiyalartyla 3 milyon c¢aligma saatinde ve 18 aylik bir siirede 1200 Neysabur’lu

kadin dokumaci gorev almistir.

Tezgaha vyerlestirilmesi 2007 yilinda biten bu halinin tasariminda Iran

halilarinin 6zgiin desenlerinden ve Islam yapilarinin siislerinden ilham almmustir.

Resim 146: Seyh Zayed camisi / Abu Dabi

(http://guinnessworldrecords.ir)
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Resim 147: Seyh Zayed camisi / Abu Dabi

(http://guinnessworldrecords.ir)

N ) 2 :
Resim 148: Seyh Zayed camisi / Abu Dabi

(http://guinnessworldrecords.ir)
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Neysabur’lu dokumacilar bundan 6nce de Umman krali Sultan Kabus’un
siparigiyle Maskat sehrinde bulunan Sultan Kabus Camisi’ni désemek amaciyla hali
dokumuglardir. Bu hali da o donem i¢in diinyanin en biiyiik hali rekorunu ele
gecirmistir. 4,343 metrekare biiyiikliigiindedir. Sultan Kabus’un siparisiyle “Iran Hali
Dokuma Anonim Sirketi” tarafindan dokunmustur.

Bu haliyla ilgili tasarim, yiin, boya, uygulama ve halinin dokunmasi gibi
biitiin islemler iran Hali Dokuma Anonim Sirketi'nde yapilmustir. Bittiginde
diinyanin en biiyiikk halis1 olma rekorunu kendisine kazandirmistir. Bu hali da
Horasan ili, Neysabur sehrinde ve 500 dokumacinin giinliik iki vardiyayla 12 milyon
calisma saatinde, 300 profesyonel uzmanin denetim ve gozetiminde dokunmustur.
Sultan Kabus Camisi’nin halisindaki tasariminda ve Turung deseninde isfahan Seyh
Litfullah Camii kubbesinin i¢ deseninden ilham alinmistir. Bu halinin arka plan
tasariminda ise profesyonel ressamlar tarafindan toplam 15000 saatlik ¢alismayla
ortaya cikarilan, 13500 yaprak renkli tasarim kagidi kullanilarak yapilan, yaprak ve
dallardan olusan “Afsan Sah Abbasi” deseni kullanilmistir. Bu halida mevcut
standartlara gore en kaliteli yiin olarak goriilen 32 ton yiin kullanilmistir. Halinin
agirligi dokuma islemlerinin bitiminden sonra 22 ton olmustur.

Yaklagik 5 bin metrekare biiytikliiglinde olan Sultan Kabus Camisi’nin halis1 48
kiiciik ve biiylik parcanin birlesmesiyle olusmustur.
Sultan Kabus Camii halisinin teknik 6zellikleri:
Boyutlar: 60.9 m x 70.5m

Alan: 4,343 metrekare (48 parcadan olusmus)

En biiyiik parcanin alani: 1,200 metrekare

En kii¢iik parganin alani: 24 metrekare

Kalite: Kaba Kalite

Diigiim (Ilme) say1s1: 1,700,000,000 diigiim

Atk ve ¢ozgli malzemesi: Pamuk ipi

Hav tiirii: Yiin ipi

Renk sayisi: 28 ¢esit dogal boya
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Resim 149: Sultan Kabus camisi / Umman

(https://www.google.com.tr/search?q=cs s+ Ualurtaaset i 3&biw=1680&bih=949)
4 —

Resim 150: Sultan Kabus camisi / Umman

(https://www.google.com.tr/search?q=gs s+ Ualutassst i 5&biw=1680&bih=949&thm)
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18.  Hal Fuarlan
Diinyanin bircok tilkesinde hali fuarlar1 diizenlenmektedir.

fran’da Tahran, Isfahan, Tebriz, Siraz, Kirman, Kum ve hatta baz1 kiiciik

sehirlerde de her yil hali fuarlar diizenlenmektedir.

Bu fuarlar arasinda Tahran ve Isfahan fuarlar1 yabanci tiiccarlarin ilgisini

¢ekmektedir.

Uluslararasi fuarlar arasinda ise Almanya’nin Hannover sehrinde diizenlenen

DOMOTEX fuarmi diinyanin en 6nemli hali fuar1 olarak sayabiliriz.

Ayrica Amerika, Hindistan, Tiirkiye, Pakistan, Nepal ve Cin’de de
uluslararas1 hali fuarlar1 diizenlenmektedir. Ancak bunlardan hicbiri Almanya’daki

DOMOTEX fuar1 kadar 6nem tasimamaktadir.

Ayrica Iran gibi hali sektoriinde soz sahibi iilkelerin elgilikleri de hali
sanatinin tanitiminda ve el dokuma halis1 i¢in ihracat pazarlar olusturmada 6nemli

rol oynamustir.

Bu bir gergektir ki bugiin iran halisinin adi diinyada bir marka olarak
bilinmektedir. El dokuma hali meraklilari, profesyonellerden normal tiiketicilere

kadar bu hal1 hakkinda fazlasiyla ya da en azindan gerektigi kadar bilgiye sahiptir.

Gegen bes yilda Iran’a uygulanan yaptirrmlardan dolay: bu iiriin, pazarda
sahip oldugu paym biiylik bir kismin1 kaybetmistir ve eski konumunu kazanabilmek,

hatta daha da yiikselebilmek i¢in ¢cok daha genis bir ¢alismaya ihtiya¢ duymaktadir.

[ran’in yoklugunda diinya pazarlarinda en fazla kar1 elde eden Hindistan gibi
rakip tilkelerden koltugu geri alabilmek i¢in {iretici, ihracat¢i, devlet ve tiim sorumlu

kurumlarin 6zveriyle ¢alismasi gerekmektedir.

2016 yilinda Iran’a uygulanan ambargonun kaldirilmasiyla Iran hali

sektorlinlin genis capli ¢alismalarina sahit olmaktayiz. Yeniden uluslararasi fuarlarda
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yer alma, 6zellikle ABD ve Avrupa iilkeleriyle miizakere ve genis tanitim ¢aligmalari

bunlardan bazilaridir.

Amerika Birlesik Devletleri’nin Atlanta eyaletinde bir fuar olusturulmasi, hali
tiiccarlarindan olusan ticari heyetlerin iran cumhurbaskanmin Italya ve Fransa’ya
ziyaretinde bulunmalari, Iran’in diinya hali pazarina geri dénme isteginin Snemli

isaretleridir.

Iran’in petroliin diinya pazarindaki sarsmtili durumundan dolayr petrole
bagimli olmama politikasi ve en fazla 5 yil igerisinde petrolsiiz bir biitgeye
ulasabilme hedefi, Iran’in petrol disindaki ihracatini giinden giine artirmasin

gerektirmektedir. Bu sartlarda Iran halisia da ¢ok énemli roller diismektedir.

19.  Iran El Halilarinn i¢ Piyasalar

[ran halis1 icin ihracat ¢aligmalari yapilirken i¢ piyasalarm ihmal edilmemesi

gerekir.

[ran kiiltiiriinde hali bir evin taci olarak sayilmaktadir. Evdeki i¢ dekorasyon
ve siis esyalari arasinda en degerli {riindiir. Hatta bir evin sakinlerinin asaleti,

ayaklar altindaki halidan bir bakista tahmin edilebilmektedir.

Hali sadece bir siis esyast olmayip bir yatirnm olarak da her evde
kullanilmaktadir. Halilarin maddi degeri, kullanim siiresi arttikca ve ayakaltinda

fazla kaldikga artmaktadir.

Iranlilar higbir ddsemenin el dokuma halilarinin asaleti ve uzun dmiirliiliiiine
sahip olmadigina inanirlar. Onlar evlerinde makina halisint el dokuma halis1 yerine
kullandiklarinda eger kullanima basladiklarindan bir giin sonra bile satmak isterlerse
bliyiik bir zarar edeceklerine inanirlar. Onlar icin el dokuma halisi, her zaman satin

alimandan daha yiiksek bir degere sahiptir.

Cilt problemleri ve solunum ile ilgili alerjik hastaliklart da makina halisinin

kullanim sonucuna eklemek gerekir.
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Ancak biitiin bunlara ragmen bu {iriiniin pahali olmasindan dolay: Iran’da her

ailenin sepetinde bulunmasi pek miimkiin degildir.
[ran halisinin Riyal bazindaki degeri son 10 yilda 10 kat artmustir.

Iran el dokuma halilarmin, dokunduklar1 sehir ve diigiim sikliklarina gore yaklasik
fiyatlar1, Hicri-Semsi takvimin 1382-1392 yillar arasi, Miladi takvim karsilig1 olarak
da 21 Mart 2003’ten 20 Mart 2004’e ve 21 Mart 2013’ten 20 Mart 2014 yilina kadar

kiyaslanmistir.
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Tablo 23. iran halismin 2013 — 2014°teki Riyal ve Dolar fiyatlar >

Dokundugu Hali | Metrekare | Metrekare
Sehir Sira | Ortalama | Ortalama
Sayis1 | Fiyati Fiyati
(Riyal) (Dolar)
Isfahan 65 48000000 | 1920
Arak 30 8400000 | 336
Arak 40 9700000 | 388
Erdebil 30 6140000 | 245
Erdebil 35 6650000 | 266
[lam 50 40000000 | 1600
Bicar 40 10580000 | 423
Bircend 40 10000000 | 400
Tebriz 50 40000000 | 1600

Tablo 24. Iran halisinin 2003 — 2004 teki Riyal ve Dolar fiyatlar1

Dokundugu | Hali Metrekare | Metrekare
Sehir Sira Ortalama Ortalama
Sayist | Fiyati Fiyat1
(Riyal) (Dolar)
Isfahan 65 4600000 550
Arak 30 838000 100
Arak 40 1097000 131
Erdebil 30 694000 84
Erdebil 35 870000 104
Ilam 50 4620000 553
Bicar 40 1117000 133
Bircend 40 885000 116
Tebriz 50 4020000 481

% fran Gumrugunden Alinmistir

179




SONUC

Iran halisi, eski zamanlardan beri bu yurdun sanat¢i dokumacilarinin el
emeginin ve g6z nurunun bir {irlini sayilir. Giinlimiizde bu iste bilgisayarin
yardimiyla sadece desen ¢izimi yapilirken dokumanin diger tiim asamalar1 halen
geleneksel sekilde yapilmaktadir. Ancak hem bilgisayar hem de internet Iran halisini
tanitma, diinya piyasalarinda miisteri bulma ve ¢esitli fuarlara katilma hususunda

Onemli bir yere sahiptir.

Iran halis1 gegmisten beri giizelliginden, asaletinden ve kalitesinden hi¢ 6diin
vermemistir. Odiin vermek bir yana diinya piyasasinda bu 6zelliklerini korumak igin
caba gostermistir. Bu sayede ylizyillardan beri diinyada ne zaman el yapimi halidan
s0z acilsa ilk akla gelen halilardan olmustur. Diinyadaki halilar siralandiginda da en
list siralarda yer almustir. Ihracat istatistikleri bunun ispatidir. iran, 100’{i askin
tilkeye ihracat yapmaktadir ve bunun %98’i sadece 25 iilkeye yapilmaktadir. %80’
de 10 iilkeye yapilmaktadir. Iran halisinin ihracat oranlarina bakildiginda %50’ sinin

Amerika, Almanya, Dubai’ye gonderildigi anlasilmaktadir.

1978 yili &ncesine kadar diinya hali piyasasinin %50’si iran’a aitken bu oran
uluslararas: siyasi c¢alkantilar sebebiyle %30 civarinda inmistir. Bu ylizden diinya
piyasalarida Iran hali satis1 biiyiik bir durgunluga sahit olmustur. iran halis1 devaml
miisterilerini kaybetmis ve bu durum da Hindistan gibi hali piyasasindaki rakip

tilkelere yaramistir.

Tabii ki bu durum Iran halisinin sahip oldugu degeri eksiltmemistir. Kisa bir
siireligine ihracatta sikinti yasanmistir. Bu ihracat duraklamasi, 2016 yilinda Iran’m
uluslararas1 Ihracat sorunlarmi gidermesiyle son bulmustur. Iran, daimi
miisterileriyle yeniden baglanti kurmaya baglamistir. Diinya hali piyasasindaki eski

konumunu geri almak i¢in ¢aba gostermektedir.
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