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ONSOZ

Insanoglunun gorkemli, giiglii ve etkileyici goriinme istegi takiyla siislemenin
temelini olusturmustur. Her bolgenin insan1 kendi gelenegine, zevkine, inancina uygun
Ozgin takilar iiretmis, boylece yer kiiremizde zengin bir taki kiiltiirii olusmustur.
Uygarliklar besigi Anadolu’da da gelmis gegmis kiiltiirlerin etkileri ile yaratilmis takilar

zengin bir ¢esitlilik gostermistir.

Yapilan arastirmada maddi ve manevi kiiltiirliimiiziin bir pargasini olusturan
kuyumculuk sanatinin izmir ilindeki gelisimi incelenmistir. Bolgede daha dnce bdyle
bir aragtirmanin yapilmamis olmasi arastirmanin dnemini artirmakta ve kuyumculukla

ilgili yapilacak aragtirmalara katki saglayacagina inanilmaktadir.

Aragtirmamin her basamaginda yakin ilgi ve destegini daima eksik etmeyen,
aragtirma siiresince kaynak, bilgi ve deneyimleriyle yardimlarini esirgemeyen
saygideger hocalarim Saym Prof. Dr. Mediha GULER’ ¢ ve Saym Yrd. Doc. Dr.
Ibrahim KISAC’a, kuyumculuk meslegini 6grenmemde biiyiik emegi ve destegi olan
sevgili ustam Tiirkiz CAM’a, ¢aligmalarim siiresince her konuda yanimda olan sevgili

aileme saygi ve tesekkiirlerimi sunarim.

Zeliha SARIKAYA
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iZMIR iLi GUNUMUZ KUYUMCULUGUNUN INCELENMESI

SARIKAYA, Zeliha

Yiiksek Lisans, Dekoratif Uriinler Egitimi Bilim Dal1
Tez Danigsmani: Prof. Dr. Mediha GULER
Tez Danismani: Yrd. Dog. Dr. Ibrahim KISAC
Nisan - 2009

Bu aragtirmanin amaci ge¢misten giiniimiize kadar gelen kuyumculuk sanatinin
[zmir’deki durumunu arastirarak gelisimini, kullanilan teknik ve malzemeleri, sektorel
sorunlari, turistik bir bolgede olmanin yararlarini, kuyumculuk meslegini yapan kisilerin
goriisleri, diisiinceleri ve mesleki bilgilerinden yararlanarak kuyumculugun bolgedeki

durumunun incelemesidir.

Calisma tarama modeline dayali betimsel bir aragtirmadir. Arastirmaci tarafindan
literatlir taramasi sonucunda, arastirmayr olusturacak verileri elde etmek amaciyla
aragtirma kapsaminda yer alan kuyumculara uygulanmak iizere anket hazirlanmis ve

uygulanmistir.

Arastirmanin c¢alisma evrenini, izmir ilinde kuyumculuk meslegini yapmakta olan
kuyumcular olusturmaktadir. izmir ilinde kuyumculugun ¢esitli branslarinda calisan 150

kuyumcu ise arastirmanin 6érneklemini olusturmaktadir.
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Bu arastirma kapsaminda kuyumculara anket formu uygulanmis, anket formu ile

elde edilen bulgularin frekans ve ylizde analizleri yapilarak tablolar olusturulmustur.

Aragtirma sonucunda; Tiirkiye de Kuyumculuk sektorii son zamanlarda yapilan
degisimler, calismalar ve tesviklerle hizla geliserek onemli bir sektér durumuna
gelmigtir. Yapilan tasarimlar iilke smirlarii asmis ve yurtdisinda da  kendini

gostermistir.

[zmir’in turizm agisindan gelismis olmasi kuyumcularinda satiglarini iyi yonde
etkilemektedir. Bolgede alyans {izerine iiretim yapan ¢ok fazla atdlye bulunmaktadir.

Bolgede alyans iiretimi ile ilgili gelismeler saglanabilir.

Bolgede en biiyiik sorun mesleki bir birikimi olmadan bu sanati yapmaya
kalkmalarindan kaynaklanan sorunlar ve biiyiik firmalarin ¢cogalmasi ile olusan sorunlar

yer almaktadir.

Izmir ilinde kuyumculuk sanatinmn, degisen ve hizla gelisen kuyumculuk ve
miicevherat iiretiminde geldigi son durumu degerlendirilmektedir. Ayrica yapilan
goriismeler ve bu konuda yapilan uygulamalarla ilgili bulgular dogrultusunda elde

edilen sonuglar ve sonuglara bagli olarak bazi dneriler sunulmustur.
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ABSTRACT

A STUDY INTO THE MODERN JEWELRY IN THE CITY OF IZMIR

SARIKAYA, Zeliha

Master Program, Hand Craft Major Field of Study
Thesis Advisors: Prof. Dr. Mediha GULER,
Asist. Prof. Ibrahim KISAC
April —2009

The purpose of that study was to search the position of the art of jewelry from the
past up to the present time and to examine its development, the techniques and materials
used, its sectoral problems, the benefits of being in a touristy environment, the views of
those carrying out the profession of jewelry and the status of the art of jewelry in the

region depending on their experience.

The study was a descriptive one depending on the method of scanning. As a result
of a literature scanning by the researcher, a questionnaire was prepared to a apply to the
jewelers included in the study in order to obtain data that will form the study and the

questionnaire was applied.

The population of the study consisted of the jewelers working in the handicraft art
of jewelry in the city of Izmir. 150 jewelers working in different braches of the

profession in the city of Izmir consisted of the sampling of the study.
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Within the content of this study, the questionnaire form was applied and the
findings obtained through this form were turned into tables through their frequency and

percentage analyses.

At the end of the study, the latest position of rapidly changing art of jewelry in the
city of Izmir at the production of jewels was evaluated. In addition, some
recommendations were put forward depending on the results obtained by the findings

concerning the interviews and applications carried out in this issue.

The fact that Izmir is a developed city in terms of tourism has affected selling
prices in a positive way. There are a great many ateliers producing wedding rings in the
region. Some other improvements could be obtained dealing with the production of

wedding ring.

The biggest problem in the region is that people try to carry out the profession
without any experience and there appear new problems with the emergence of large

companies.

The latest position of rapidly changing and developing art of jewelry in the city of
Izmir at the production of jewels was evaluated. In addition, some recommendations
were put forward depending on the results obtained by the findings concerning the

interviews and applications carried out in this issue.
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BOLUM I

GIRIS

1.1. Problem

Sanat ve sanat triinleri ¢cagdan ¢aga, toplumdan topluma c¢ok farkli bigimlerde

degerlendirilmistir, ama buna karsin biitiin insanlik tarihi boyunca var olmustur.

El sanatlar1 kisinin bilgi ve becerisine dayanan geleneksel karakteri olan, milli
sanat1 temsil eden ekonomik deger tastyan bir iiretim seklidir. Insanlarm temel
ihtiyaclarini el sanatlar1 yoluyla karsilamis olmalari, el sanatlarin temelini insanoglunun
var olusuna kadar gotiirmektedir. El sanatlar tarihin akisi ile birlikte bireyin dolayisiyla
toplumun karakterini yansitacak sekilde, yaratici yetenekle birleserek sanat haline
gelmis ve toplum kiiltliriiniin gelismesinde 6nemli bir yer edinmistir. Kisilerin zevk
duygu, diisiince ve yasam tarzlarin1 yansitan, yapilislarinda ince bir bigim ve renk
anlayis1 ile titiz bir is¢ilik kaygis1 hiikiim siiren el sanati eserleri bugiin ge¢misten
giiniimiize, glinlimiizden gelecege koprii vazifesi goren énemli maddi kiiltiir varliklari

arasinda yer almaktadir( Barista, 1997).

Insanlar ilk caglardan siislenme, takip takistirma ihtiyacini, arzusunu duymuslardir.
Yapilan arastirmalardan ve elde edilen bulgulardan insanlarda siislenme meraki, ihtiyaci
tarih Oncesi devirlerden yontma tas devri sonlarina dogru baslamis oldugu
anlasilmaktadir. Yontma tas c¢agi insani, dikilmis hayvan postlar1 {istiine deniz
kabugundan ve cakil tagindan kolyeler, kemik ve fildisinden muskalar sist’ten (yaprak
yaprak ayrilabilen taglar) bilezikler ve serpantinden (yilan tas1) siisler takiyordu. Sihirli
anlamlarda verdikleri bu siis esyalarmin kanitladigi gibi bu insan artik, hayvansal
icglidiilerden uzakti. Teknigi de avlanmak, giyinmek, savunmak gibi kaygilarin disina

tagmig sanata ulasmistir (Altin Haber Dergisi, 2007).



Kuyumculuk degerli maden ve taglardan taki, ziynet esyasi, siis esyasi, miicevherat
yapma sanatidir. Kuyumcu, kiymetli maden ve taglara harika sekiller veren bir sanatkar

ve bunlarin alim satimini yapan bir ticaret adamudir.

Kuyumculuk ham altina zarif bigimler veren yetenek yaraticilik, beceri isteyen el
emegi gdz nuruna dayanan ¢ok ince ve giizel bir sanat dalidir. Insanlik tarihinin ortak
sanat kiiltiirleri ve bir milletin sanati, ziynet esyasi islenerek sergilenir. Bunlar gelecek
kusaklara kiiltiir ve sanat miras1 olarak birakilir. Bu yilizden, milli sanat kiiltiiriimiiziin
uluslar arasi diizeyde sergilenmesinde ve yer almasinda kuyumculuk mesleginin 6zel bir

Oonemi vardir (Ayter, 1996).

Diinyada kuyumculuk ¢agimizda son derece modern ve iistiin teknolojik aletler ve
ekonomik sistem geregi ihracata yonelik siiriimlii iiretim 6n goren bir sanayi dalina

doniigsmiistir.

Glinlimiiz de ilim alanlarinda oldugu gibi kuyumculukta da imalat ara¢ ve
gereclerinde biiyiik teknolojik gelismeler olmustur. Buna ragmen insan unsuruna olan

ihtiyac yine de 6nemini korumaktadir.

Uzun yillar yorucu ve zor kosullarda c¢alisarak ciraklik, kalfalik donemlerini
gecirdikten sonra yetenegi de varsa ancak iyi bir kuyumcu ustasi olabilmektedir. Artik
cagin gereklerine uygun, bilingli ve sistemli bir egitimle bu ihtiyacin karsilanmasi

gerekmektedir.

[k ¢aglardan giiniimiize kadar insanoglu ¢esitli degerli ve yar1 degerli madenlerden
ve degerli ve yar1 degerli taslardan takilar yapmislar, bunlar1 kullanmiglardir. Bakar,
giimiis, altin vb. metaller elmas, ziimriit, yakut gibi degerli akik, turmalin, opal gibi yar1
degerli taslar1 da kullanilarak kuyumculuk sanati donemlere gore farklilik gostermis,

geliserek cesitlenerek giiniimiize kadar gelmistir.

Kisilerin zevk, duygu, diisiince ve yasam tarzlarini yansitan, yapilislarinda ince bir

bicim ve renk anlayisi ile titiz bir is¢ilik kaygisi hiikiim stiren kuyumculuk sanati bugiin



gecmisten giinimiize, gliniimiizden gelecege koprii vazifesi goren Onemli kiiltiir

varliklar1 arasinda yer almaktadir.

Cok eski devirlerde insanlar takiy1 slislenmek, asalet ve riitbe gostergesi ve islevsel
olarak kullanmanin yani sira, biiyii ve sihir amagh da kullanmiglardir. Zamanla bu
yasanti yerini siislenme amacli olarak kullanmaya birakarak yasamimizin vazgegilmez

bir parcasi olmus ve bir sektdr durumuna gelmistir.

Binlerce yil onceden baslaylp, yasadigimiz giine kadar takilar ele alinip
incelendiginde, her ¢agin dizayn yoniinden kendine has ozellikler sunmasina karsin,
kuyumcularin ¢aligma yontemlerinde ve aletlerinde pek farkliliklar olmamistir. Mesleki

beceri alelade bir malzemeyi bir miicevhere doniistiirmeye yetmistir.

Giliniimiizde cagdas teknikler ve elektronik aletler vasitasiyla gayet karmasik, ince
ve hassas ¢ozlimlere ulasan kuyumculuk meslegi, gelismisligine ragmen; geleneksel
yontemlere bagli kalarak bir el islemeciligi ile yiiksek bir iscilik yetenegine de ihtiyag
gostermektedir. Clinkii santrifiij dokiim metodlariyla yiiz binlerce iiretilebilen objelerin
ilk prototip kaliplari, gene f{istiin yetenekli Sadekar kuyumcu ustalar1 tarafindan

hazirlanmaktadir.

1.2.Arastirmanin Amaci

Bu arastirmanin genel amact; izmir ilinde kuyumculuk sanati ile ugrasan ustalarin
kuyumculuk meslegi ile ilgili goriislerini, disiincelerini ve mesleki deneyimlerini
belirlemek, bolgede iiretilmekte olan iriinlerde kullanilan teknik arag-gereg, motif
ozelliklerini ortaya ¢ikarmak ve ustalarin karsilastiklar1 sektorel sorunlar ile birlikte
bolge turizmine olan katkilarimin degerlendirerek kuyumculugun boélgedeki durumunu

belirlemektir.

Bu calisma Izmir ili giiniimiiz kuyumculugunun incelenmesi, bu alandaki
eksikliklerin giderilmesi ve kuyumculuk sektoriine katki saglamasi amaci ile

planlanmustir.



Bu amag cercevesinde arastirma kapsaminda su sorulara cevap aranmaistir:

Izmir ilinde arastirma kapsamindaki kuyumcularin kisisel nitelikleri nelerdir?

Kuyumcularin sattiklar1 iirlinlerin  imalat sekli atdlye ortamin1 ve {iriin

tasarimlar1 nasildir?

Kuyumcularin bolgede hitap ettikleri miisterilerin taki tercihleri ve ozellikleri

nelerdir?

Izmir ilindeki arastirma kapsamindaki kuyumcularm yasadiklar1 sektdrel

sorunlar nelerdir?

Izmir ilindeki arastirma kapsamindaki kuyumcularn kuyumculuk sanatmin

geemisle glinlimiiz arasindaki farklari nelerdir?

Kuyumecularin iriinlerin pazar ve satig yontemlerini nelerdir?

Izmir ilindeki arastirma kapsamindaki kuyumcularin turistik bir bolgede

olmanin satiglara etkileri nelerdir?

Izmir ilindeki arastirma kapsamindaki kuyumcularin iiretimde kullandiklari

yapim teknikleri ve motif 6zellikleri nelerdir?

Izmir ilindeki arastirma kapsamindaki kuyumcularin bdlgede en cok iirettikleri

takilar ve ozellikleri nelerdir?

Bolgedeki kuyumcularin satis durumlarin1 ve sektorel olarak alinmasi gereken

Onlemler nelerdir?

Kuyumcularin bolgedeki en 6nemli sorunlar1 nelerdir?



1.3.Arastirmanin Onemi

Tiirk tarihinin ilk ¢aglarindan bu yana metal ve benzeri maden islemeciligi her
zaman biiyiik 6nem tasimistir. Tiirk toplum yapisindaki giizelligi arama duygusu diger
sanatlarda oldugu gibi kuyumculuk sanatinda da 6lmez eserlerin yaratilmasina neden

olmustur.

Kuyumculugumuzun giiniimiizde de biiyiik ilerleme gostererek batidan getirilen
son derece iistiin ve teknolojik aletlerle ekonomik sisteminde geregi ihracata yonelik

stiriimlii tiretimi 6ngdren bir sanayi dalina donlismiistiir.

Biiyiik bir sektdor durumuna gelen kuyumculuk tilkemizde c¢iraklik egitimde ve
tiniversitelerde verilen egitimler sayesinde daha bilingli gencglerin yetismesine imkan

saglamaktadir.

Kuyumculugun biiyiik yanlislarindan biride model taklitciligidir. Bati modellerinin
taklidi yerine taki tasarimlarina onem verilerek eski ¢aglardan giiniimiize kadar gelen
eski Tiirk takilarinin, model ve motifleri {izerinde durulup arastirilarak gelistirilmesi,
giiniimiize uygulanmasi ve bdylece unutulup, kaybolmalarini 6nlemek gerekir. Bu da
kuyumculuk alaninda verilen egitimin iizerine gidilerek gercek anlamda bu isin

ustalarindan alinan egitimle ve bilingli egitim almis bireylerle miimkiindiir.

Bu arastirmada kuyumculukta yetenegin yani sira kiiltiirimiizii tanitan eserler
tasarlama, iiretme, pazarlama, gibi kuyumculugun biitiin alanlarinda bilingli kisilerin

yetismesi sektorel sorunlarin iyilesmesi agisindan 6nem arz etmektedir.

Arastirma daha sonraki arastirmalara kaynak olma 6zelligi tastyacagi ve goriisleri
alman kuyumculuk meslegini yapan kisilerin sorunlarina getirilen Oneriler agisindan
onem tasimaktadir. Ayrica bolgede boyle bir arastirmanin daha 6nce yapilmamis

olmasindan dolay1 da biiyiik 6nem arz etmektedir.



1.4. Arastirmamn Sayithlar:

Bu arastirma asagida belirtilen varsayimlara dayali olarak yiiriitiilmiistiir.

1. Arastirma i¢in belirlenen yontem ve teknikler ile hazirlanan anket arastirmanin
amacin da belirlenen nitelikleri dlgecek yeterliliktedir.

2. Calismanin yontem ve tekniklerini belirlemede basvurulan uzman goriigleri
yeterlidir.

3. Secilen arastirma 6rneklemi evreni temsil edecek niteliktedir.

4. Arastirma kapsamina alinan bireylerden alinan bilgiler gegerli ve giivenilirdir.

Arastirmanin Simirhhiklar

1. Arastirma Ankara ve Izmir ili kiitiiphanelerinden ve kuyumcular odasindan elde
edilen Tiirk¢e kaynaklar ile sinirhdir.

2. Arastirma Izmir ilinde bulunan kuyumcular ve kuyumcu atdlyelerinde ¢alisanlarin
goriisleri ve yaptiklari tiriinler ile sinirlidir.

3. Arastirmada elde edilen bilgiler kullanilan veri toplama araci ile sinirlidir.

4. Arastirma tez siiresi ile siirhdir.



Tanimlar/Terimler

Pota: Yiiksek dereceli 1si1lara dayanikli madenlerden yapilmis icerisinde altin,glimiis vb.

madenlerin ergitildigi kap(Ozer, Biiyiikboga, ve Altay, 2004:1).

Sadekar:Tagh veya tassiz miicevherleri degerli madenlerden yapilmis olan takilar1 el

is¢iligi ile yapan ustadir (Kagmaz,2002:328).

Mihlama:Mihlama degerli veya degersiz taslarin taglarin metalin yiizeyine ¢esitli

yontemlerle oturtularak siisleme teknigidir ( altin Haber Dergisi,2003:32).

Karat: 0,20 g agirlikta pirlanta 6lcii birimi(Ozer, Biiyiikboga, ve Altay, 2004:1).

Ramat:Kuyumcu atdlyelerinin biriken metal toz ve ¢oplerinin toplanarak eritilmesi

islemidir( altin haber dergisi,2007:21).



BOLUM 11

KAVRAMSAL CERCEVE VE iLGILi ARASTIRMALAR

Arastirmanin bu bolimiinde bolgenin tanimi ve kuyumculukla ilgili bilgilere yer

verilecektir.

2.1. izmir ilinin Genel Tanmitim

Sekil 1: izmir il Haritas1

Izmir kenti, Ege Denizi kiyilarinda, Izmir Kérfezi’nin i¢ kérfez kesiminde yer alir.

Kent merkezi, 2 732 669 niifusa sahiptir.

Bir liman kenti olan izmir, Tiirkiye’nin en énemli dis satim limanlarindan biridir.
Izmir gerek niifusu, gerekse ticaret, sanayi, egitim, kiiltiir, eglence, sanat, saglk, finans,
ulagim, turizm vb. iglevleriyle ve bu alanlardaki kurum ve kuruluslariyla, etki alaniyla

Ege’nin metropolii konumundadir.



Ege Bolgesi'nin en biiyiik, iilkemizin 3. biiyiik ili olan Izmir, kuzeyde Madra
daglari, giineyde Kusadasi korfezi, batida Cesme yarimadasinin Tekne burnu, doguda
ise Aydin ve Manisa illeri ile stmirlanmistir. Izmir ili, 12.012 km2'lik alaniyla Tiirkiye
topraklarinin yaklasik %1.5’ini kaplamaktadir. Ilin niifus yogunlugu Km 2 /Kisi: 281
kisidir. izmir ili topraklar1 genel olarak, dogu-bati dogrultusunda birbirine paralel ve
denize dik inen daglar ile bu daglar arasinda uzanan Bakir¢ay, Gediz, Kii¢iik Menderes
nehirlerinin akti1g1 vadiler ve ovalardan olusmaktadir. ilin batisinda Ege Denizi’ne dogru
biiyiik bir ¢ikint1 yapan Karaburun yarimadasi’nda kuzey-giiney yoniinde uzanan daglar
vardir. 11 topraklarmin yaklasik %60’ daglar, %22’sini Ovalik alanlar, %18’ini ise
platolar kaplar.

Bakircay, Gediz ve Kiigiik Menderes ovalarinin denizden yiiksekligi 0-200m.,
daglar ile ovalar arasindaki yiikseklik farki 500-2000 m. arasinda degismektedir.
Baslica yiikseklikler; kuzeyde Madra Dagi, Yunt Dag1 ve Yamanlar Dagi, orta kesimde
Bozdaglar ve Nif Dagi, giineyde Karabelen ve Aydin Daglaridir. izmir ili sinirlar
icerisinde yer alan gollerin baslicalar1 Golciik Golii, Karagol, Belevi Goli ve
Cakalbogaz Golii’diir. Izmir 1li igersinde yer alan baslica akarsular arasinda Bakircay,
Gediz, Kiiciik Menderes, Biiyiik Menderes Irmaklar1 bulunmaktadir. Balikesir'in
giineyindeki daglardan dogan Bakircay dogu-bati dogrultusunda akarak Candarh

Korfezi'nde Ege Denizine dokiilmektedir.

Usak-Kiitahya il smirindaki Murat Dagindan kaynaklanan Gediz Irmag: ise,
Dumanli Dag'in dogusundan il sinirlarina girmekte ve batiya dogru akarak Izmir
Kérfezi'nin kuzey kesiminde Foga’nin giineyinden denize dokiilmektedir. Odemis’in
kuzeyinde bulunan Bozdag" dan dogan Kiiciik Menderes Irmagi ise ilin giiney kesimini
dogu-bat1 dogrultusunda asarak Kusadasi nin kuzeyinden Ege Denizine dokiilmektedir.
Kiicik Menderesin allivyonlu sulari nedeni ile ilk caglarin en Onemli liman

sehirlerinden biri olan Efes antik kenti bugiin denizden 5-6 km. igeride kalmistir.

Ilin dogal bitki Ortiisiinii Akdeniz bitkileri olusturmaktadir. Orman olmayan
alanlarda maki floras1 denizden 800m. yiikseklige kadar ¢ikmaktadir. En yaygin bitki

ortiistinii kizilgam, fistik cami, servi ve karacamlar olusturmaktadir.
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Ildeki kentsel yerlesmeler daha ¢ok kiyr kesiminde, verimli ovalarla vadilerde
toplanmistir. I¢ Bati Anadolu besiginden Ege Denizi’ne dogru 1sinsal olarak agilan
vadilerin toplanma noktasi olan Izmir Korfezi’nde yer alan Izmir kenti ise metropoliten
bir kenttir. Kentin bir dogal liman1 olmasi1 ve topografyanin kentin ¢evresiyle kolayca
baglanti kurmasina olanak vermesi, Izmir’in ¢ok eski zamanlardan beri énemli bir

yerlesim merkezi olmasina olanak vermistir.

[zmir’e bagl 28 ilge bulunmaktadir. Bunlardan Konak, Bornova, Karsiyaka, Cigli,
Balcova, Buca, Narlidere, Giizelbahce ve Gaziemir, Biiyliksehir i¢inde kalan ilgelerdir.
Digerleri; Bergama, Kinik, Dikili, Foca, Aliaga, Menemen, Kemalpasa, Odemis,
Beydag, Kiraz, Bayindir, Tire, Torbali, Selguk, Seferihisar, Menderes, Cesme,

Karaburun ve Urla’dir.

[zmir kenti, il topraklarmin batisinda, Ege Denizi kiyilarinda, izmir Kérfezi'nin ic
korfez kesiminde yer alir. Bir liman kenti olan Izmir, Tiirkiye’nin en énemli digsatim
limanlarindan biridir. Izmir gerek niifusu, gerekse ticaret, sanayi, egitim, kiiltiir,
eglence, sanat, saglik, finans, ulagim, turizm vb. islevleriyle ve bu alanlardaki kurum ve
kuruluslariyla, etki alaniyla Ege’nin metropolii konumundadir

(http://www.izmirdeyasam.com/tarihx/450/430/izmir_in_genel tanitimi.htm).

[zmir i¢in 6nemli yapilardan biri Kizlaragast Hani'dir. Yapinin 1745 yilinda
tamamlandig1 sanilmaktadir. Yapimi hakkinda kesin bilgiler olmamakla birlikte,
yaptiran kisinin Kizlaragas1 Haci Besir Aga oldugu bilinmektedir. izmir Liman
Kalesi'nin hemen arkasinda, 1744 yilinda hanin ingasina baslanir ve 1745 yilinda
tamamlanir. Han, doneminde 6nemli bir boslugu doldurmustur. Bugiinkii Yemisgiler ve
Halim Aga Carsis1 ile anilan yerde olup, ana cephesi Keresteciler Sokagi'na
acilmaktaydi. Giiniimiizde buras1 871 sokaktir. Osmanli mimarisinin giiniimiize gelen,
[zmir'deki nadir eserlerinden olan han, diger hanlar gibi genelde kare bir forma sahiptir.
Binanin i¢inde dikdortgen ve genis bir avlunun ortasinda geleneksel olarak bir sadirvan
ve havuz bulunmasi gerekmektedir. Giiniimiizde bdyle bir alan mevcut degildir. Han,
hemen her uzun mesafe haninda oldugu gibi iki katl idi Ust katta galeriye acilan
odalarda yatmak isteyenler konaklar, zemin katta ise iist kismin sade yagaminin tam

tersi gorliirdii.


http://www.izmirdeyasam.com/tarihx/450/430/izmir_in_genel_tanitimi.htm
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Sekil 2: Kizlaragas1 Hani

Yiikleriyle develer, tiiccarlar ile hizmetkarlarin kalabilecegi odalar, mallarin
bosaltildig1 ve pazarlandig1r diikkanlar ile pazarlik yapan insanlar bulunurdu. Han,
limana yakin olmasi, sebebiyle, her zaman canli kalmistir. Han belli donemde bir tiir
borsa gibi de ¢alismis, 6zellikle i¢c avluya doniik diikkanlarda bu isler yogun olarak
yapilmistir.

18. ve 19. yiizyillarda, teknolojinin ulasim alaninda c¢esitli degisikliklere yol
acmasi ve ekonomik hayatin zaman zaman yer degistirmesiyle birlikte Kizlaragas1 Han
da yavas yavas dnemini kaybetmistir. Han, gece konaklamalarin sona ermesinden sonra,

sadece mallarin indirildigi ve depolandig1 bir yer durumuna gelmistir.

1993 yilinda restore edilerek giinlimiizde turistik bir c¢ars1 olarak hizmete giren
Kizlaragas1 Hani'nda c¢ok ¢esitli el sanatlari iiriinlerini, halilar1, deri kiyafetleri ve carpici

hediyelik esyalar1 bulabilir

[zmir'in eski anitsal yapilarindan bir digeri de HISAR CAMIi'dir. Aydinoglu
(Molla) Yakup Bey tarafindan 16. yilizyilin sonlarinda yaptirilmistir. Belgelerde yapilis
tarihi olarak 1592 ve 1598 olarak gecen Camii'nin ortasinda merkezi biiytik kubbe ve iki
yanda uzunlamasina ikiser kubbe bulunmaktadir. Son cemaat kismi 7 kubbeli bir

revaktan olusur.
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Bahge duvari ile 6ndeki iki sadirvanli meydandan ayrilan dar uzun harimi, bir
gecitle glineye uzar. 1813, 1881, 1927 ve 1980 yillarinda onarim goren cami, giineyden
ve batidan payanda kemerleri ve duvarlariyla desteklenmistir. Dekorasyon 18 ve 19.
ylizyillarin etkisi ile zenginlestirilmistir. Siitun bagliklarinda, pencere iizeri ve cephe
stislemelerinde mihrap, minber ve vaiz kiirsiisiinde Avrupa sanatsal etkilerini gérmek

miimkiindiir ( http://tr.wikipedia.org).

[zmir’in eski i¢ limami iizerinde yiikselen camiler, is yerleri, hanlar, ¢arsilar ve
pazarlardan olusan tarihi Kemeralt1 bolgesi... I¢ limanmin karayla bulustugu kavis
tizerinde dizilen camiler, kentin bir donemine taniklik ediyor. En 6ndeki Kestane Pazari
Camii, onun 0n tarafinda yer alan ve yaninda Kizlar Agas1 haninin bacalari izlenen ise
Hisar Camii... Resmin sol tarafindaysa Sadirvan Alti Camii goriilityor. Kemeralti
ylizlerce yildir kesintisiz ticaret yapilan, yiizlerce han ve binlerce is yerinin bulundugu

[zmir’in hala en 6nemli is merkezidir.

2.1.1. Izmir ilinin Tarihcesi

Sekil 3: Izmir Saat Kulesi
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[zmir ( Smyrna-Samornia ) M.O 3000 yillarinda Lelegler tarafindan, bugiinkii
Bayrakli yakminda bulunan Tepekule mevkiinde kurulmustur. Izmir sézciigii daha
ziyade bir Amazon Kraligesine atfedilmektedir. M.O 2000-1200 yillari arasinda yasamus
olan Hitit Krallig1"nin tesiri altinda kalan Izmir, Hitit Devleti"nin M.O 1200 yilinda Frig
akinlartyla yikilmasi sonucu M.O XI. Yiizyilda Yunanistan"dan Bati Anadolu kiyilarma

gdoc eden Aiollar, daha sonra da lonlar tarafindan isgal edilmistir.

Izmir en parlak dénemini Ionlar zamaninda yasamistir. M.O 600 yilinda Lidya
Krali Alyattase tarafindan isgal edilen izmir, M.O 546 yilinda Persler"in, M.O 334

yilindan sonra da Biiyiik Iskender ve kumandanlarinin idaresi altina girmistir.

M.O 302"de Trakya'"dan gelerek Biiyiik Iskender"in kumandalarindan Antigones"i
yenen Lizimaktos"un, daha sonra da Seleikoslar"in hakimiyetine giren Izmir, kisa bir
miiddet de Bergama Krallig idaresinde kalmas,

M.O 133 yilinda kesin olarak Romalilar"in eline ge¢mistir.

M.O 88 yilinda Pontus Krali Mihridades ele gecirmistir. Roma Imparatorlugu"nun
ikiye ayrilmasi ile Bizanshilar"in bir eyalet merkezi olan Izmir, M.S 440 yillarinda Hun
Hiikiimdar Atilla"nin istilasina ugramistir. M.S 695 yilindan itibaren iki defa Araplar"in
akinina maruz kalmus, sonra yine Bizanshlar"in eline ge¢mistir. 1081 yilinda izmir sehri
Selcuklular tarafindan fethedilmistir. 1097 yilinda Haglilar"in  Anadolu"da
ilerlemesinden istifade eden Bizanslilar, Izmir de dahil olmak iizere Ege"de Tiirkler"in

elinde bulunan tim yerleri isgal ettiler.

1320 yilinda Aydinogullar1 Beyligi"nin hiikiimdar1 Mehmet Bey tarafindan geri
almip, oglu Umur Bey"e verilen Izmir"in Liman Kalesi, Hacli kuvvetlerince 28 Ekim
1334"de tekrar isgal edildi. 1402 yilina kadar Tirkler Kadifekale"ye, Haclilar da Liman
Kalesi"ne hakim kaldilar. Liman Kalesi 1402 yilinda Timur tarafindan zapt ve tahrip
edilerek, Aydinogullar1 Beyligi"ne iade edildi. Bundan sonra izmir tarihinde 1426 yilmma
kadar Aydinoglu Ciineyt Bey rol oynamustir.

1426 yilindan itibaren Osmanli Devleti idaresine giren Izmir, 500 yila yakin bir
siire Osmanli idaresinde kalmistir. Osmanli Imparatorlugu"nun yiikselme devrinde

cevresinin merkezi olma oOzelligini daima koruyarak, ekonomik ve sosyal hayatin
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lokomotifi olmustur.15 Mayis 1919"da Yunanhlar tarafindan isgal edilen Izmir, iic
yildan fazla isgal altinda kaldiktan sonra Ulusal Kurtulus Savasi'yla 9 Eylil 1922"de
Yunan isgalinden kurtarilmis, Cumhuriyetin ilanindan sonra da Il statiisiine

kavusturulmustur (http://www.devletonline.com/turkiye/izmir/).

2.2. Sanatin Tanim

Sanat, baz1 diislincelerin beceri ve diis giicii kullanilarak ifade edilmesine yada
baskalarina iletilmesine yonelik yaratict insan etkinligidir (Ana Britannica

Ans.,1992:C.16,S.46).

Sanat, uygarlik tarihinin her doneminde varligini siirdiiren énemli bir etkinliktir.
Sanat; insanin kendini anlatma kendi digindaki diinya ile iletisim kurma ve etkileme gibi

diirtiileri ile ortaya ¢ikan bir olgudur(Altin Kaynak Kuyumculuk Notlar1,2006).

Ilkel topluluklardan baslayarak 21. yy ’a ulasan uygarlik tarihine bakildiginda her
alanda degisiklikler yasandig1 goriiliir. Insanin ve yasama bigimlerinin gegirdigi
degisimler sanata da yansimis, kosut olarak sanatta degisik donemler, akimlar ortaya

cikmustir.

Ilkel gereksinimler karsilamrken insamin var olusu ile baslayan estetik
duygularinda doyurulmasi ihtiyaci, ic¢giidiisel bir istektir. Bu istek insanlarda degisik
modellere, desenlere, renklere, yakin ve uzak ¢evrelerini diizenlemelerine, giyinme ve

siislenmelerine imkan saglamistir.

Sanat; yasayan ve degisen bir olgudur. Bu nedenle sanatlar1 kesin ¢izgilerle
birbirinden ayirmak, degismez bir tanim ve siniflandirma yapmak zordur. Giiclii bir
anlatma giidiisiine sahip olup, bunu sanatlarin dilini kullanarak disa vuran, {iireten
kisiler, sanati yaratanlar sanatcilardir. Sanatc1 her seyden Once engin kiiltiirel birikimle

donaniml bir insandir.


http://www.devletonline.com/turkiye/izmir/
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2.3. El Sanatlariin Uretimi, Tanimi Ve Tarihgesi

El sanat1 iiretimi; belirli hammaddeleri el becerisi ve basit araclar1 yardimiyla,

islenmis ve yar1 iglenmis liriinler elde etmek olarak tanimlanabilir (Aktan:1989:4).

Antropolojik kaynaklarda insanlarin tarihsel gelisimi icinde giinlik gecim
kaynaklarini saglama yaninda, bos zamanlarda genelde kisisel kullanim i¢in yapilan
ara¢ gerec olarak acgiklanmaya calisilan el sanati iirlinlerinin yapiminda daha ¢ok ana
gecim kaynagi olan iiretimin yan iriinlerinden artiklarindan ve yorede bol bulunan

dogal hammaddelerden yararlanilir.

El sanatlar1, ilk insanlarin hayati ihtiyaglarini saglayacak faaliyetlerle baslar...
Baglangigta basit yalniz fayda amaciyla yapilan bu isler, zamanla kisinin ve sonugta
toplumun biitiin sanat yeteneklerini kapsayarak siisleyici sanatlar alanina giren bir sanat

yapit1 halini alir.

El sanatlari, her {ilkenin kiiltiir yapisinin ve kiiltiir seviyesinin bir aynasi olup,

kiltiirel kisiliginin canl belgeleridir (Erguvanli,1997:89).

El sanatlari, bir milletin ylizyillar boyu siiregelen yasami boyunca olusan ve
yilizyillar boyunca olusan ve kusaktan kusaga aktarilan en 6nemli kiiltliir varliklaridir

(Oztiirk,1984:30).

El sanat1 iiretimi, el becerisine, geleneksel bilgi ve gorgiiye dayanir. Bircok dalinda
is boliimii gelismemistir. Cogu zaman gelenege dayal1 olarak 6grenilir. Ancak atdlye igi
iiretiminde usta Onemlidir. El sanati iiretiminin sanatsal yonii oldugundan ortak

becerileri gerektirir ve elle yapildigi i¢inde iiretim miktart sinirhdir.

El sanatlart; bireylerin bilgi ve becerisine dayanan 6zellikle dogal hammaddelerin
kullanildig1 elle ve basit araglarla yapilan ve toplum kiiltiiriinii, gelenek ve goreneklerini
tagityan ayrica lretimini yapan bireylerin duygu, diisiince ve becerisini yansitan, gelir
getirici liretime yonelik triinlerdir. Maddi kiiltlirimiiziin en giizel 6rnekleri olan el

sanatlari, Tirk folklorunu karakterize edilebilmesi, gegmisinin ¢ok eskilere dayanmasi
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cesitliligi ve sanat degeri tasimasi nedenlerinden dolay1 diinya el sanatlar i¢inde aranan

seckin bir yere sahiptir (Onuk, Akpinarl, Ortag ve Alp, 1998: 13).

Baslangicta, insanlarin ortiinmek, beslenmek, ¢esitli ihtiyaclarini karsilamak tizere
basit ara¢ yardimiyla baslayan el sanatlari, daha sonralari siislenmek, yasadiklar
mekanlar1 slislemek ve artan ihtiyaclar1 karsilamak iizere gelistirmeye ve tiir

zenginliginde ise biiylik artislara neden olmustur (Ziiber, 1991:21).

El sanatlar1 el emegi ile beceri, zevk ve yaraticiligin katkisi ile gorme duyma ve
o0grenme ile edinilen bilgilerden yararlanilarak sanat degeri tasiyan fonksiyonel
kullanim alan1 olan iiretimle anlatma faaliyeti olarak tanimlamakta miimkiindiir (Kaya,

1990:3).

El sanatlar1, bir ulusun kiiltiirel kisiliginin en canli ve anlamli belgeleridir. Birgok
uygarligin besigi olan Anadolu’ya Tiirklerin yaptig1 gocler, Anadolu’nun bugiinkii
kiiltiirel yapisin1 olusturmaya baglamistir. Bu siire¢ i¢cinde Anadolu Tiirklesmis,
Tiirklerde Anadolulagmistir. Osmanli imparatorlugu doneminde konargdger yasayan
Tirkmen boylar1 17.yy sonlarina dogru yerlesik diizene geg¢mistir (Onuk ve Akpinarli,

1997).

Anadolu’ya gelen bu topluluklar kendilerine 06zgii gelenek, gorenek ve el
sanatlarin1 da birlikte getirmislerdir. Bu uygarliklarin kiiltiirleri yeni bir sentez i¢inde
varliklarim1 siirdiirmiislerdir. Bu nedenle Tiirk el sanatlarinin kokleri c¢ok eskilere
gitmekte ve sosyal kiiltiirel agidan 6nem kazanmaktadir. Tiirk el sanatlari Islamiyet
oncesi, Islamiyet’in kabulii, Tanzimat, Osmanli ve Cumhuriyet dénemlerinde siireklilik
gostermistir. Bugiinkii ve gelecekteki Tirk kiltiirii bu mirasa dayanmaktadir (Olali,

1987).

Anadolu’ya geliste de konargdcer 6zelligini tastyan Tiirk milletinin hayvanciliga
ve tarimciliga dayanan ekonomisi, Cumhuriyet doneminin ilk yillarima kadar devam
etmis ve el sanatlarinin en nadide O6rnekleri bu donemler igerisinde 6zellikle Osmanl
imparatorlugu doneminde verilmistir. Hatta bu donemde meslek birlikleri ve dayanisma

topluluklart kurularak egitime 6zel 6nem verilmistir. Yillar 6nce bu degerleri goren ve
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gonll veren bir grup goniilli hanim 1953 yilinda Ankara’da Tiirk El Sanatlarini

Tanitma Dernegini kurmustur (Altuntas, 1992:2).

Uzerinde yasadigimiz bu topraklar tarih boyunca birgok kiiltiiriin besigi sayilmistir;
bunun yani sira, ¢ok cesitli ve zengin el sanatlarinin merkezi olarak da tin yapmustir.
Anadolu’nun 6nemli bir sanat merkezi olarak taninmasi, iizerinde yasayan Tiirklerin
yetenekli, c¢aligkan ve zevkli olmasinin yani sira, o caglara gore essiz cografi

konumundan da kaynaklaniyordu.

Giiniimiizde, Anadolu el sanatlar1 gérkemli gilinlerini aramaktadir. Bu sanatlarin bir
kism1 gerilemis, bir kismi1 degerini kaybetmis, bir kismi da tiimiiyle ortadan kalkmustir;
ama bir kismi1 da giliniimiizde islevini silirdiirmektedir. Anadolu topraklarinin insani;
sevdasini, acisini, sevincini ¢esitli bigimlerde ortaya koymustur. Sozle anlatamadiklarini

coraba, kilime ve dokumalara bir kii¢iik nakigla dile getirmistir.

El sanatlarinin;

Geleneksel karakter tagimasi,

Ulusal sanat begenisi tagimasi,

Kiiltiirlerin nesilden nesillere aktarilmasini saglamasi,

Bireyleri tiretici yapmasi ve ekonomik katki saglamasi,

Yaraticilig1 gelistirmesi,

Ihtiyagtan dogmast,

Elde ve basit araglarla yapilmas1 gibi 6zellikleri de vardir (Ziiber, 1972, s.21).

Geleneksel el sanatlar1 yiizyillardir biiylik bir ¢esitlilik i¢inde insanlarin

duygularini sanatsal begenilerini aktarma amaci olmustur (Kahveci, 1998:48).

Tiirkiye’de el sanatlar1 ile ilgili bircok yorede tespit amagl c¢esitli aragtirmalar
yapilmis ancak gelistirilmesi ve iireterek kullanilabilir duruma getirilmesi adina yeterli

calismalar yapilmamistir.
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2.3.1. El Sanatlarinin Simiflandirilmasi

El sanatlarimiz, bilimsel cevrelerce de oOnerildigi gibi islenen hammaddelerin

cinslerine gore sekiz ana sanat grubu adi altinda toplanmaktadir.

"1 Hammaddesi agag olan el sanatlar.

"1 Hammaddesi bitkisel ve hayvansal lifler olan el sanatlar.
"1 Hammaddesi bitki olan el sanatlar.

"1 Hammaddesi toprak olan el sanatlar.

[] Hammaddesi ¢esitli maden olan el sanatlar.

") Hammaddesi tas olan el sanatlar.

") Hammaddesi deri olan el sanatlar.

'] Hammaddesi deniz iiriinleri olan el sanatlar (Taylan, 1981, s.398).

Anadolu’da yapilan kazilar bircok el sanatlar1 6rnegini giin 1s181na ¢ikarmustir.
Neolitik donemlerden baglayarak devletlere bagli 6zellik gosteren bu Ornekler tas
oymaciligi, ¢omlekgilik, seramik, metal, cam ve aga¢ is¢iliginin yani sira tekstil
dallarinda degisik arag-gere¢ ve tekniklerle =zengin uygulamalar yapildigi

sergilenmektedir (Barista,1988: 20).

Her yorenin ge¢mis ve giliniimiizde siiregelen sanat kollar titizlikle arastirilmals,
malzemesi bulunabilen ve asil 6nemlisi, yapan ustanin olmasiyla meydana getirilecek

isler, o yerin Ozelligini yansitip, sanatsal kimligini olusturabilmelidir (Atanur, 1994,

5.18).

El sanat1 tiirlerinin simiflanmasinda, ortak o6zelliklerin en belirgini, iirlinlin aslini
olusturan hammaddedir. Bu nedenle, buradaki siniflanmada el sanatlarinin yapildiklari

hammaddeler esas alinmstir (Oztiirk, 2003:95)



a. Hammaddesi Hayvansal ve Bitkisel Lif Olan El Sanatlar

1.

Battaniye

2. Kilim, sicim, heybe
3. Corap, eldiven

4. Halicilik

5.
6
7
8

Dantelcilik

. Dokumacilik
. Kecgecilik

. Islemecilik

b. Hammaddesi Agac¢ Olan El sanatlar

1.
2.

Miizik aletleri imalati

Mutfak araglar1 imalati

c¢. Hammaddesi Tas Olan El Sanatlar:

1.

Mermer ( oniks ) islemeciligi

. Liile tas1 islemeciligi

2
3.
4

Alg1 tast islemeciligi

. Oltu tas1 islemeciligi

d. Hammaddesi Toprak Olan El Sanatlar

1.
2.
3.

Cini
Seramik

Comlekgilik

e. Hammaddesi Maden Olan El Sanatlar:

1.

A U

Altin iglemeciligi
Bakir iglemeciligi
Glimiis islemeciligi
Piring islemeciligi
Boncuk siis esyalari
Boncuk imalati

Demircilik ( Muallaoglu ve Nasirli, 1983:160-161)
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f. Hammaddesi Deri ve Hayvansal Atiklar Olan El Sanatlar
1. Cilteilik
. Cantacilik
. Kemercilik

2
3
4. Kosum takimlar1 yapimciligi
5. Deniz kabuklart mamulleri

6

. Sedef isleri

g. Hammaddesi ince Dallar Saplar Ve Agac Perlitleri Olan El
Sanatlar
1. Sepet oriiciiliigii
2. Mobilya yapim

3. Sazlan isleyenler

h. Hammaddesi Kagit Olan El Sanatlan
1. Hat
2. Tezhip
3. Minyatiir, Ebru vb. (Arl, 1987:5).

2.3.2. El Sanatlarimizdan Maden Sanati
2.3.2.1. Maden Sanatinin Tarihcesi

Madenler ¢ok eski yillardan beri kullanilan materyallerdir. Giinliik kullanim esyasi,
aksesuar ve taki olarak madenler insanlarin dikkatini ¢ekmis, yasamlarinda dnemli bir
yere sahip olmustur. Bunda en dnemli etken madenin dayanikli olusudur, kolayca sekil
verilebilir olusu, verilen sekli muhafaza etmesi, donlisim Ozelligine sahip olmasi ve
onarim imkaninin olmasidir. Bu 6zelliginden dolayr madenler; lif, toprak, aga¢ gibi

materyallere oranla daha tistiin tutulmuslardir (Sular, 1998,17).
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Madenler dogada metalik halde veya cevher halinde bulunmaktadirlar. Metalik
halde bulunan madenlere dogal madenler i¢indeki kimyasal bilesikler halinde

madenlerin bulundugu kayalara ise cevher denir (Erginsoy, 1978:7).

Madenlerin bulunmasi ve onlar1 kullanma yollart M.O. 7000’den itibaren
bilinmekte idi. Islam medeniyeti ise madenle M.S. 7. yiizyilda karsilasmisti. Bu
donemden sonra maden is¢iligi merkezleri ve gelisen teknolojiye bagli olarak maden

isleme teknik ve tiretim bigimleri de hizlanmistir (Bodur,1987, Eruz 1993).

Maden sanati teknikleri bu sanatin malzemesini olusturan madenlerin bulunmasi ve
ozelliklerinin anlasilmasina bagli olarak gelismis ve Eski caglarda gergeklestirilen
madenlerle ilgili buluslar yeni bir maden sanati tekniginin dogmasina neden olmustur

(Erginsoy,1978).

Metalurji ve maden sanati Yakin ve Orta Dogu’da M.O. 7000°den itibaren
bilinmektedir. Islam diinyasinda taninmasi ise M.S.7. yiizyila rastlar. Bu tarihten
itibaren metal is¢iligi merkezleri kurularak devamli gelisen tekniklerle tliretime hiz
kazandirilmis ve zengin siislemelerle bezemeli madeni eserler, islam aleminde oldugu

kadar diger iilkelerde de ilgi ve istekle karsilanmistir (Bodur, 1987:2).

Tarihi arastirma ve kazilar, neolitik devirlerden beri Orta Asya da maden sanatinin
ileri seviyede oldugunu gostermistir. Eski cagda yapilmis olan her metaliirjik kazi yeni
bir maden sanatinin dogmasina yol agmistir. Maden sanati teknikleri bu sanatin
malzemelerinin  kesfedilmesine ve madenlerin kendilerine has 06zelliklerinin

anlasilmasina bagli olarak gelismistir (Altin Kaynak Kuyumculuk Notlar1,2006).

Orta Asya’dan Ispanya iglerine kadar ¢ok genis bir alana yayilan maden isciliginde
ilk kullanilan maden bakir olmustur. Islam medeniyetinin yayildigt Yakin Dogu
topraklart maden yoniinden olduk¢a zengindir. Altin, giimiis, bakir, bakir-kalay alagimi

tung, bakir-¢inko alagimi piring kullanilan madenler olmustur.
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M.O. 4.yy. da ortaya ¢ikan ilk Tiirk toplulugu Hunlarda bronzdan yapilmis binlerce
esere rastlanilmistir. Daha ziyade elbise siisleri veya at kosum takimlarina ait olan bronz
pargalar, 6zellikleri dolayisiyla Cin eserlerinden kolaylikla ayirt edilir 6zelliktedir. Hun
eserlerinin en énemlilerinin bulundugu pazirik kurganlart M.O. 3.-2. yy arasindadir. Bu
kurganlardan eger takimlari, madeni plakalarla stislenmis gogisliikler bulunmustur

(Bodur,1987:5).

Eserlerin altinla kaplanmas1 Hunlardan baglayarak Goktiirklerde de devam eden ve
tamamiyle Tiirk topluluklarina ait olan bir siisleme teknigidir. Tirk asilli usta
sanatkarlarin elinde giderek gelisen maden sanati her gegen giin degerini daha da

arttirmistir (Anonim,2006).

Islam dénemi maden eserleri, Orta Asya’dan Ispanya’ya kadar olan genis bir
bolgeden gelirler. 7.ylizyildan 12.ylizyil ortasina kadar olan donemi i¢eren madeni
eserler sayilidir. Bunlarin arasinda eski donemlerin kopyalar1 ve Islami 6zellikleri
yansitan pargalara da rastlanir. Sahip olduklar1 zengin altin ve glimiis eserler Erken
Islam doéneminin o6zelligidir. Altin ve giimiisiin yaninda bronz eserlere de yer
verilmistir. 1lk déneme ait eserler arasinda sivi kaplar ve ibrikler gogunluktadir

(Bodur,1987:11)

Erken Islam devrinde hayvan figiirleri 6zellikle kus bi¢imli siv1 kaplar1 yaygin
olarak kullamlmustir. Bronz’dan eserler daha ziyade kuzey-dogu Iran’da Rey, Sistan ve
Horasan bolgelerinde uygulanmustir. Erken Islam devrinden kalan maden eserleri

onemli yer tutar.

12. ve 13. yilizyillarda baglica dort merkezde maden sanati gelisme gosterir:
Horasan boélgesi, Herat ve Nisapur; Mezopotamya —Irak bolgesi, zengin doneminde
Musul, Eyyubiler devrinde Sam; Misir ve Yemen; Anadolu Selguklulart doneminde

Diyarbakir ve Mardin 6nemli maden yapimi merkezleriydi.

Anadolu Selguklu maden sanati1 ustalar1 kakma kakma teknigi ile calismay1 tercih
eden Mezopotamyal ustalardan farkli olarak, Iran Selcuklu ustalar1 gibi cesitli siisleme

tekniklerini denemisler ve bazi eserlerde birkag siisleme teknigini bir arada
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kullanmislardir. Bu 6zellik yoniinden Iran Selguklu sanat gelenegine baglanmaktadir.
Bu doneme ait eserler teknikleriyle oldugu kadar siislemede ¢esitli bolgelerin ve

kiiltiirlerin etkilerini yansitirlar (Erginsoy,1987:345).

13.ve 14. yiizyillara ait kaynaklarda, Selguklu devrinden Anadolu’da degerli
madenlerden yapilmis eserlerin kullanildigindan bahsedilmektedir. Selguklu devri
ziynet egyalar1 arasinda Anadolu’ya ait eserlerin i¢inde British Museum ‘da bulunan
kemer, 13. yilizyil Artuklu donemi eseridir. Artuklu maden sanatinda hayvan
heykelcikleri ve kabartmalarin bir ahenk birligi i¢inde kullanilmigtir. Bunun en giizel

ornegi Cizre Ulu Camii’ne ait kap1 tokmaklaridir (Bodur, 1987:53).

Selcuklu doneminde iyice gelisen maden sanat1 iran’dan Mezopotamya, Suriye ve
Anadolu’ya kadar uzanan ve aymi teknikleri uygulayan genis bir maden sanati
olusmustur. Selguklu déneminde Islam maden sanati “Altin Cag” olarak

tanimlanmaktadir.

Anadolu’nun uygarliklar ve kiiltiir tarihi kendine 6zgii bir sentez goriinimii ile
belki de diinyadaki tek oOrnektir. Mezopotamya, Misir, Cin gibi biiylik uygarlik
merkezlerinin hi¢ birinde, boylesine farkli kavimlerin, 6zgilin kiiltiirlerinin birbirini

isleyerek bir biitiin olusturdugu gézlenemez (Savascin ve Tiire,1987:11).

Osmanliya gelene kadar her tiirlii maden ve siisleme teknikleri denenmis,
cesitli formlar gelistirilmis, Osmanliya hazir oturmus bir maden sanati miras kalmistir.
Biiyiik Selguklu devletinin yikilmasi ve Islam maden sanatinin gerilemesinden sonra,
Anadolu ve Balkanlarda Osmanli imparatorlugu yayilmaya baglamigtir. Osmanli
devletinin kurulmasiyla Anadolu ve Balkanlardaki madenlerde yogun bir faaliyet
baslamis ve bunun sonucunda Osmanli devri maden sanati doruk noktasina ulagmistir.
Osmanli sanatkar1 kendisine birakilan miras1 en iyi sekilde degerlendirip, o miithis
zevkini, inceligini ve hayal giiciinii biiyiik bir titizlikle ortaya koyarak islenmesi zor

madeni birer sanat eseri haline getirmislerdir (Bodur,1987:14).

Osmanli devrinde tung isleri azalmig, giimiis ve savatlama ve kakmalarda yavas

yavag kaybolmaya baslamistir. Giimiis ve altin objeler, Osmanli metal ig¢iliginin doruk



24

noktast olmustur. Bunun yaninda giinliik klanlim esyalarinin yapiminda bakir, ¢elik,
bakir alasimlar1 ve oncelikle piring kullanilmistir. Anadolu bakir yoniinden oldukca

zengindir.

16.yiizy1l baglarinda Osmanli inceligini gdsteren lale motifli samdanlarla klasik
olgunluga ulasmistir. Klasik donem Orneklerinde govdelerde yer alan rumi kivriml
bitkisel bezeme ve yazi kitabeleri son déoneme kadar devam etmistir. Ger¢ek anlamda
bat1 etkisi lale devrinde kuvvetlenmistir. 18.ylizy1l ortalarinda goriilen bati etkisi biitiin

sanat dallarinda oldugu gibi maden is¢iliginde de etkili olmustur (Anonim,2005).

Osmanli doneminde, tung eserleri azalmis, fakat buna karsilik ¢elik silah ve zirh
yapiminda biiyiik ilerlemeler kaydedilmistir. Osmanli sanati i¢ginde dokme demir ve

tungtan yapilmis, gemi ve kale toplart da 6nemli bir yer tutar.

Osmanli sanatkar1 sonsuz bir rahatlikla kullandigi madeni, her sanat tiirline
uygulamay1 bagarmistir. Kendisine miras kalan bu sanati bozmadan, devam ettiren ve
onu daha da incelige ulagtiran Osmanli sanatkari, islenmesi zor olan madeni biiyiik bir

ustalikla isleyerek harikalar yaratmiglardir.

Osmanli sanatkari, biiyiik ebat toplar1 dovmekte nasil maharetliyse ince bir zevk ve
sabir isi olan kuyumculukta da o derece basarili olmuslardir. Osmanli doneminde her
alanda oldugu gibi kuyumculukta da saray ve halk isi diye ayirima gidilmistir. Saray
nakkaslar1 ve kuyumcularinca yapilmis kuran kaplari, giilsuyu siseleri, ibrik ve
masrapalar yaninda kemer, sorgug, yiiziik, kiipe, bilezikler altin {izerine yapilmis ve
degerli taglarla slislenmistir. Bugiin bunlarin en gilizel Orneklerini Topkapr Sarayi

Hazine dairesinde gorebilmektedir (Altin Haber Dergisi,2005,say1:6,syf:28).

Doganin ilk insanlardan bu yana, siirekli ilgimizi ¢eken bir bagka gizem kaynagi
da, siis taslari, ender mineraller veya onlarin kristalleridir. Cekici giizellikteki bu ilging
geometrik doga taslar, insanoglunun sanatsal yaraticiligini, diislinsel diinyasini

etkileyici, diirtiicii malzemelerdir (Payzin,1986:44).
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2.3.2.2. Madeni Eserlerde Kullanilan Hammaddeler

a. Altin

Altin parlakligi ve rengi nedeniyle insanoglu tarafindan ilk olarak fark edilen
metallerden biridir. Yumusak ve islenebilir olmasi, karmasik islemlere tabi tutulmadan
doviilerek sekil verilebilmesi, dogal altinin neolitik ve kalkolitik dénemdeki onemini

arttirmistir (Kaplan,2004:11).

Diinyanin en eski altin iireticisi M.O. 3000 yillarinda bunu basaran Misirhilardir.
Daha sonralart M.O. 2000 yillarinda tekniklerini gelistirerek, altim eritip basarak, deger
Olciisii, 6deme araci olarak kullanmaya baslamislardir. Boylece bazi markali kiilge ve
disk levhalar paranm 6l¢iisii olmustur. Tiiccarlarin Iyon sehirlerinde ¢ikardiklar1 altin ve
giimiis alasim sikkelerle M.O. 7.yy’ da para ortaya ¢ikmustir (Altin Haber
Dergisi,2005:12).

Bunu izleyen donemde ise Romalilar en 6nemli altin {ireticisi durumuna gelmisler
ve imparatorlugun parlak doneminde diinya altin iiretimi uzun siireli duraklama

igerisine girmistir.

Orta ¢ag boyunca altin iiretiminde bir gelisme olmayinca bu kiymetli madene karsi
duyulan ihtiyag, istek ve hirs simyacilarin “filozof tas1” adimi verdikleri gizemli bir
maddeyle kursun gibi bazi madenleri de altina doniistiirme tutkularini kamgilamas,

biiyiik ¢abalar harcamiglardir (Altin Haber Dergisi,2002:21).

Altin tabiatta som altin olarak bulunur yani yumusak olup donuk sar1 renklidir. 24

ayardir.

Altin ¢ogunlukla akursu yataklar1 boyunda toparlanmakta ve basit teknikler ile
tiretilmekteydi. Antik donemin en Onemli iiretim merkezi olan Lidya’nin bagkenti
Sardes’te (Manisa yakinlar1) altin iiretimi Paktalos c¢ay1 kenarindaki atdlyelerde

yapilmaktaydi (Kaplan,2004:11).
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Altin havadan her tiirlii sicaklikta etkilenmedigi halde klor ve bromdan
etkilenir ve civa da ¢oziliniir. Altin1 higbir asit tek basina etkilemez, yalniz altin suyu

(kral suyu)’da denen kezzap ve tuzruhu karisiminda ¢6ziiniir, iyonlarina ayrilir, erir.

Altin yiiksek 1s1 ve elektrik iletkenligi sayesinde giinlimiizde kuyumculuk
sektorliniin disinda 6zellikle ileri teknolojinin kullanildig1 endiistrilerde kendine genis

bir kullanim alani bulmustur (Kaplan,2004:11).

Bir zamanlar sadece degerli metal olarak kullanilirken, son yillarda teknik ve

bilimsel alanda da yer almaktadir (Vitiello,1995:74).

Asal bir maden olan altin tabiattaki bir¢ok etkiden etkilenmez. Eritilmeye,
dokmeye, tel ve plaka g¢ekimine, kaplama yapmaya miisait bir metaldir. Kolayca

kaynaklanabilen iyi bir iletkendir.

Altimin Ozellikleri

Ozgiil Agirhg: 19,3

Atom Agirhigi: 197,2

Ergime Noktas1: 1063°C
Kaynama Noktasi: 2965°C
Cekme Dayanimi: 11kg
Tavlama Isis1: 300°C de baslar.
Dokiim Isisi: 1100-1300 “C dir .
Sembolii: AU

b. Giimiis

Eski caglardan beri bilinen bir madendir. M.O. 3000 yillarindan kalan Ur
krallarinin mezarlarinda giimiis bulunmustur. Avrupa’da 19.yy’da gilimiis Onemini
kaybetti ancak diisiik degerli paralarm yapimimda kullanilmistir. Cin kitaplarinda M.O.
2500 yillarinda giimiistin bilindigi yazilidir. Eski Yunanlilar, Romalilar altin ve giimiis

alasimdan sarap kadehleri yapmislardir (Altin Haber Dergisi,2003:25).
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Gilimiis tabiatta serbest halde bulunur. Madenler igerisinde 1s1 iletkenligi en yiiksek
olanidir. Gri beyaz renkte, altindan sert, bakirdan yumusaktir. Ergitilebilir, tel ve plaka

cekilir. Dokiime elveriglidir.

Degerli bir maden olan giimiis ¢ok eski zamanlarda bile para olarak kullanilmstir.

Islemeye ¢ok miisait olan giimiis madeni, dogada hem dogal maden hemde cevher

olarak bulunmaktadir (Ulgen, 1994:12).

Ilk ¢aglardan itibaren, giiniimiize kadar uzanan bilimlerin deger ifadesi olan
madeni paralar, siis esyast ve kuyumculukta kullanilir. Giimiis yalnizca kuyumculukta
degil ayn1 zamanda yliksek elektrik ve 1s1 iletkenligi ile yansitma 6zelligi ile degisik

endiistriyel alanlarda kullanilabilmektedir (Temizocak, 1988:52).

Altin gibi islenebilirligi, ince iglerin yapilmasina imkan tanirken, dogada platin ve
altindan farkli ve fazla bulunmasi, iiretim maliyetinin diger degerli madenlere nazaran

diisiik olmas1 sonucu, siis ve esyasi olarak da kullanilmasina imkan tanimistir.

Glimiis c¢ok eski zamanlardan itibaren taninan bir madendir. Eski g¢aglardan
itibaren, glinlimiize kadar uzanan bilimlerin deger ifadesi olan madeni paralar, siis
esyasi ve kuyumculukta kullanilan giimiis, beyaz parlak rengi, nadir olusuyla, kendine
has degerli bir madendir (Anonim,2006).

Elektrik sanayinde, kimya sanayinde, fotograf¢ilikta, film sanayinde, genis ve

vazgecilmez kullanim alani vardir.

Tak1 yapiminda en fazla kullanilan madenler arasinda yer alan giimiis, saf olarak
kullanildig1 gibi, yapilan takinin 6zelli§ine gore bazi degersiz mamiiller iizerine

kaplama olarak ta kullanilmaktadir.
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Giimiisiin ozellikleri

Ozgiil Agirhgnr~ : 10,5
Ergime Noktast :962° C
Kaynama Noktas1 : 2210°C
Cekme Gerilimi  : 12Kg/mm
Sembolii :Ag

c. Bakir

Eskicaglardan beri bilinen kendine 6zgii kirmizi renkli bir metaldir. Anadolu’da
metal iiretimi gok eski tarihlere dayanmaktadir. Bakirin M.O. 7000 yillarinda iiretildigi
ve mevcut eski curuf yiginlarindan Anadolu’nun, bakirin en eski diinyaya yayilisinin
cikis noktas1 olarak kabul edilecegi anlasilmaktadir. Bakir dogada serbest halde

bulunmasina ragmen dogada daha ¢ok filizleri ile birlikte bulunur.

Sicak ve soguk sekillenmeye miisaittir. Isil islem ile sertlestirilemez. Bakir 1sitilip
suya atilirsa yumusar. Sertlestirme yapmak icin bakir dovme teknigi ile sertlestirilir.
Bakir dokiime elverisli degildir. Saf bakir ile dokiim yapilmaz. Kuyumculukta siis
esyast yapiminda, elektrik sanayinde, kimya sanayinde, motor imalatinda,

kaplamacilikta kullanimi yaygindir

Bakir degerli olamamasina karsin, bu metal kuyumculukta son derece onem
tagimaktadir. Hemen hemen tiim alasimlarda renk ve belirli mekanik ozellikler elde

etmek i¢in kullanilmaktadir (Vitiello,1995:78).

Bakir kaynak olur, lehim yapilir nitelikler gosterir. Preslene bilir. Sivana bilir (
bakir ibrikler ). Bakir madeninin cevherinden ayrilabilmesi i¢in en az 8000 C 1s1

verebilecek kapali bir firin gereklidir (Erginsoy,1978:11).

Cevherinden ayrilan ilk maden bakir olmustur. Gergek anlamda metaliirji, bakir

cevheri tasfiyesi ile baslamis tasfiye usulii sayesinde bakir saflastiktan sonra, eritme,
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dokiim ve alasimlar yapma gibi ¢ok onemli kesifler birbirini izlemistir. Bu kesiflere

bagli olarak da maden sanati teknikleri gelismistir.

Yakindogu’da M.O.7. yy dan itibaren yararlanilmis bakir ve bakir alasimlar1 olan
tung ve piring Islam maden sanatinin baslica malzemesi olarak kullanilmistir (Temel

Britannica,1992:155).

Bakirin Ozellikleri
Ozgiil Agirhg : 8,94
Ergime Noktas1: 1083°C
Kaynama Noktas1: 2580°C

Sembolii : Cu

¢.Tung

Bakir + Kalay alagimina genel olarak tung denir. Bakirin 6énemli ikinci alagimidir.

Bronz tuncun baska dillerden dilimize girmis ismidir. Sembolii: Cu+Sn’dir.

Tungtan yapilmis araglar ve silahlar, M.O. 2500 ‘den kalma eski musir
mezarlarinda bulunmustur, ama bu madenin ilkel insanlar tarafindan kullanilmasinin
tarihi, 1000 y1l daha gerilere gitmektedir. Tuncun kesfi, insanligin ilerlemesinde biiyiik
bir adim olmustur (Kiiclikerman, Basgelen, Tanyeli ve Batur,1994).

Tunglar dokiime ¢ok elverisli madenlerdir. Tung tel ve plaka haline getirile bilir.
Sert ve dayanimli bir yap1 olarak gosterilirler, mizrak uglari, ok uglari, kalkanlar gibi

araclar tarih boyunca tung¢ kullanilarak imal edilmislerdir.

[Ik tung nesneler, acik kaplara dokiilerek yapilmisti. Nesnenin bicimi, yass1 bir
tagin ylizeyinde bin bir emek ve zahmetle yontularak alinan kaliba gore, eritilen maden
dokiiliip hazirlanir, ¢ok erken sogumasin diye de kilden bir tipa ile iistii kapatilirdi

(Erginsoy, 1978:16)
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d. Kursun

Glimiisiimsii beyaz grimsi renkte olup, ezilir 6zellikte olmasina ragmen yumusak,
siinek bir yap1 gosterir. Plastik Ozelliginden dolayr hem glimiisciilikte hem de

kuyumculukta sekil verme islemlerinde sik¢a kullanilmaktadir.

Metalar igerisinde agir olanlardandir. Doviilmeye miisaittir. Tel ¢ekilemez plaka
elde edilebilir. Kuyumculukta; savat silislemesi yapiminda, kakmacilikta, kabartma

tekniklerinde, alt dolgu maddesi olarak kullanimi vardir .

Kursunun ozellikleri
Ozgiil Agirhg : 11,30
Ergime Noktas1: 327°C
Kaynama Noktasi: 1744°C
Sembolii : Pb

e. Piring

Bakirin ¢inko ile yaptig1 alasima “pring” denir. Sembolii: Cu+Zn’ dir. Soguk
sekillendirmeye, dokiime, tel ve plaka haline getirilmeye miisaittir. Pring alagimi tung

kadar sert ve saglam bir madendir .

Pring; sanayide siis esyast yapiminda, gemi sanayinde, kuyumculukta, mobilya
sanayinde de genis kullanim alam bulur. islam maden sanatinda pring 12. yy’m iigiincii
ceyreginden itibaren tuncun yani sira Ozellikle dovme tekniklerinin uygulandigi

eserlerin yapiminda kullanilmistir.
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f. Demir

Takim imalinde son derece gerekli, ancak alasim imalinde kullanilmayan bir
metaldir.

Islenmis demir yiizyillar boyunca kullanilmistir. Tel halinde iken kaynak yapilacak
miicevher pargalarint bir arada tutmaya yarar. Alasimlar halinde 6zelligini
degistirebilme yetenegi Onemlidir.  Cok dayanikli ve islenebilir bir metaldir
(Vitiello,1995:73).

Demirin ilk kullanimina dair isaretler, mizrak uglari, bigak ve siis esyasi seklinde

olup Siimerlere ve eski Misirlilara kadar dayanmaktadir.

g. Kadmiyum

Yumusak beyaz, glimiisi renkli bir metaldir. Kadmiyum siilfat olarak ¢inko madeni
cevherinde bulunur. Kuyum sektoriinde alagim metali olarak kullanimi vardir. Kaynak
malzemelerinin imalatinda ¢ok kullanilan madendir. Isindiginda zehirli kahverengi
duman ¢ikardigindan son zamanlarda kadmiyum yerine bagka metaller kullanilmaya

baslanmistir (Anonim,2006).

Kadmiyum Ozellikleri
Ozgiil Agirhig : 8,65
Ergime Noktasi: 321°C
Kaynama Noktasi: 765°C
Sembolii : Cd

g. Kalay

Beyaz yumusak, doviilgen bir madendir. Eski ¢aglardan beri bilinir. Giimiis, bakir,

kursun, kadmiyum gibi metallerle alasimlar yapar. Diisiik derecede ergir. Tek basina

kaplama malzemesi olarak kullanilir.
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M.O. 1000’lerde Kafkaslarda bakir ile alasimlanarak Tung¢ Cagi basladigi
bilinmektedir. Plaka haline gelebilir, tel ¢cekilemez 6zelliktedir.

Bakir kaplarin oksitlenmesini engelleyen 6zelliginden kaplamacilikta veTung imalinde

¢okca kullanilir.

Kalaym Ozellikleri
Ozgiil Agirhg: 231
Ergime Noktasi: 2312°C
Kaynama Noktas1: 2260°C

Sembolii: Sn

h. Platin

17. yy’ da Kolombiya’nin (choko) adasinda Ispanyollar tarafindan bulunmustur.
Ispanyollar giimiise benzettikleri bu madene giimiis anlamina gelen ‘Platine’ ismini
vermislerdir. Tabiatta platin daima iridyum, paladyum, rutenyum, rodyum, osmiyumla

bir arada bulunmaktadir.

Ozgiil agirhgr fazla oldugundan filizinde bulunan diger kumlardan kolayca
yikanarak ayrilirlar. Bu halde elde edilen filizi metal aritilarak saf hale getirilir. Isitildig1
halde oksitlenmeyen, parlakligint muhafaza eden, asitlerden etkilenmeyen esmer beyaz

renkte olup, yogun bir metaldir. Isiy1 iyi iletirler.

Platinin Ozellikleri

Ozgiil Agirhig 121,45
Ergime Noktast : 1769’ C
Kaynama Noktas1 : 4100°C
Cekme Gerilimi  : 25 Kg/mm
Sembolii : Pt
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Kolay doviilebilir, ¢ok yliksek 1s1ya dayanimlidir. Yumusak ve siinek bir madendir.
Ince levha — tel haline getirilebilir. Kuyum sektériinde altinli-platinli ¢alismalar mevcut

olup sadece platinden yapilmis tiriinler her gegen giin artmaktadir.

2.3.2.3. Madeni Eserlerin Yapim Teknikleri

Tiirk maden sanatinda “dévme” ve “dokiim” olmak tizere iki ana yapim teknigi
uygulanmustir. Ugiincii usul olan tornada ¢ekme sanat eseri nitelii tasimayan seri

imalatta kullanilmistir.

a. Dovme Teknigi

Kullanilmasi1 planlanan metal bir zemin {izerine yatirilir. Degisik uglu kalemler ve
cekic yardimi ile doviilerek istenilen form verilir. Dovme isleminin kirilma kopmasina
engel olmak icin kullanilan islemin esnek bir zemin iizerinde calisilmasina G6zen

gosterilir.

Sekil 4: Dovme Teknikli Kap (www.payidar.net/.../171727-bakir-sanati.html)


http://www.payidar.net/sanat-eserleri/171727-bakir-sanati.html
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b. Dokiim Teknigi

Katolik caglardan beri kullanilan ¢ok eski tekniktir. Bu teknikte, istenilen model
ve bi¢imin toprak, tas veya demirden kalib1 hazirlanir. Kullanilacak madenler potada
eritilerek istenen bi¢imde hazirlanmig kaliplara dokiilerek dondurulur. Dokiilen erimis
metal soguyup katilastiktan sonra kaliptan ¢ikartilarak c¢elik u¢lu bir kalem ile detaylar

iizerine islenir.

Sekil 5 : Dokiim Teknigi ile Yapilmus Bileklik (www.uyurgezer.net/turk-maden-
sanati t34533.html)

¢. Tornada Cekme Teknigi (Stvama Teknigi)

Torna tezgahinda yuvarlak madeni plakalar kullanilarak yuvarlak ve oval i¢i bos

eserler seri olarak yapilmasidir.


http://www.uyurgezer.net/turk-maden-%20%20%20%20%20sanati%20%20t34533.html
http://www.uyurgezer.net/turk-maden-%20%20%20%20%20sanati%20%20t34533.html
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Sekil 6: Vazo

d. Madeni Parcalari Birlestirme (Per¢in, Lehim, Kaynak)
a.Percin: Civi ile birlestirme usuliidiir.

b. Lehim: Erime noktasi algak olan bir maden veya bir maden alagimidir.
Lehimler yumusak ve kati lehimler olmak {izere iki gruba ayrilirlar. Kursun ve
kalay karigimi bir alasim olan yumusak lehimin erime noktasi ¢ok diistiktiir. Kat1
lehimler; altin, glimiis, bakir, tung ve piring gibi maddelerin birlestirilmesinde, kati
lehimler yani bu maddelerden hazirlanan, fakat erime noktalar1 eserin madenin
erime noktasindan daha diisiik olan lehimlere denir. Arkeolojik kazilarda ¢ikan
eserlerde lehim tekniginin yakin doguda M.O. 3000'den itibaren bilindigini

gostermektedir.

c¢. Kaynak: Maden parcalarini, ¢ok yiiksek 1s1 veya basing (Cekigleme)

kullanarak birlestirme usuliidiir.
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2.3.2.4. Madeni Eserleri Siisleme Teknigi

Kuyumculukta ve glimiisciilikte metal isleme, 6zenli iscilik gerektirir. Kiigiik
anlamli ve diizgiin formlarin iretimi esastir. Soy metallerin (Altin - Glimiis) ideal
islenebilme oOzellikleri, darbe karsisinda kirilmadan plastik bigimlenebilmeleri
kuyumculukta iist diizeyde gelismeler saglamistir. Madeni isleyen ustalar; iizerinde
calistiklart malzemeyi ¢ok iyi bildiklerinden, uygulayacaklari teknikleri bu malzemeye
gore secmektedirler. Antik cagda ve Islam sanatinda madeni isleme oldukea ileri bir

teknikle yapilmis olup Osmanli sanatinda bu teknikler doruk noktasina ulagmaistir.

a. Kabartma Teknigi
Kabartma teknigi ylizeye ¢izilen tasarimin iizerine gesitli boyutlardaki ve farklh
uclardaki kalemler yardimiyla yiizeyin istenen forma getirilene kadar ddvme yardimiyla

kabarmasidir.

Altin ya da giimiis gibi metal plaklar, metalde esnemeyi Onleyen zifte 1s1l iglemle
yapistirilir. Cok sayida ve cesitli sekillerde uglar1 olan ¢elik kalemlere, ¢ekigle binlerce
defa vurularak metal levhanin yilizeyi kabartma desenlerle siislenir. Kakmaciligin
teknigi budur. Kabartmalar, maden plakasina icten ve distan veya hem igten hem distan
celik kalemlere c¢ekigle vurularak, detaylar islemek suretiyle elde edilir. Kakma
sanatinda tasarim biliyilk 6nem tasiyor. Tasarim yapilacak iirliniin 6zelligine gore
sekilleniyor. On taslak ¢alismasi hazirlanarak sonrasinda detayli tasarimlara gegilir.

Kabartma teknigi en eski kuyumculuk tekniklerindendir. Kabartma teknigi bir¢ok
metal ile uygulanmistir ve Tiirk Islam sanatinin 6nemli eserleri kabartma teknigi ile

yapilmistir.

Sekil 7: Kabartma Teknigi( www.uyurgezer.net/turk-maden-sanati-t34533.html)



http://www.uyurgezer.net/turk-maden-sanati-t34533.html

37

Orta Asya’da dogan geleneksel Tiirk slisleme sanatlarindan biri olan kakmacilik,
Osmanli doneminde altin ¢agini yasadi. Altin, giimiis ve bakir plakalar {izerine essiz
desen ve motiflerde sanat iirlinlerinin ortaya ¢ikarildigi kakmacilik, 19. yiizyilin
yarisindan sonra ise bir duraklama donemine giriyor. Diinyada siyaset, is, sanat
cevreleri ve koleksiyonerler arasinda biiyiik ilgi goren kakmacilik sanati, glinimiizde

unutulma durumuna gelmistir.

b. Delik isi (Ajur ) Teknigi
Madeni eserlerin tizerine, kesici ve delici aletler kullanilarak ¢izilen desenin zemin
kismi kesilerek ¢ikarilir, bazen de zemin birakilarak desenler kesilip ¢ikarilir. Sonra
kesilen kenarlar egelenerek piiriizler giderilir, egenin girmedigi yerler zimpara ile
diizeltilir. Delerek olusturulan isgiliktir. Erken Ertlisk doneminde goriiliir. Roma
doneminde sevilen bir isciliktir. En gelismis orneklerini Bizans doneminde

gormekteyiz.

Sekil 8: Delik isi Kolye Ucu (www.bumed.org.tr/.. /KURSLAR/Kuyumculuk2.jpg)


http://www.bumed.org.tr/.../KURSLAR/Kuyumculuk2.jpg
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¢. Telkari (Fligram)

Kuyumculuk mesleginin ¢ok eski tekniklerinden biri olan, altin ve giimiis tel
seklindeki iplikleri, ¢esitli sekillerde dolamak ve sabitlemek sureti ile elde edilen bir
sanattir. Telkariye ayn1 zamanda ‘vav i’ de denilmektedir. Ayrica bu sanata ‘¢ift isi’
diyenlerde vardir. Bunun sebebi ise telkari yapiminda motiflerin olusturulmasinda

kullanilan, cimbiz seklindeki ‘¢ift” denilen aletten dolayidir (Sarraf Dergisi,2007:3.66).

Altin, giimiis, bakir gibi yumusak metallerin tellerini, bir kompozisyon meydana
getirecek sekilde kivirarak birbirine veya bir metal ylizeyine kaynak yapa sanatina
telkari ad1 verilir. Bu teknigin Latince ad1 olan filigran, filum(iplik) ve granum (bugday)

sOzciiklerinden olusmustur (Tiire, 2000:37).

Bu islem tiirii gok eski olup M.O. 3000’lere dayanmaktadir. Ortadogu’da ortaya
cikmigtir. Donem donem genis uygulama alanlar1 bulmustur: orta ¢agda Barok donemde
800’lerin sonu 900’lerin basi arasinda, Sicilya ve Venedikte kullanilmigtir

(Vitiello,1995:241).

Sanat islemeciliginde tel, ne kadar ince olursa takinin degeri de o kadar artiyor.
Incecik dantel gibi gibi bir islemecilik sanat1 olan telkarinin tarihi ge¢misi de oldukca

eskiye dayaniyor (Altin haber, 2007: 9,40).

Telkari ince telden taki siislemeciligidir. Tel ne kadar ince olursa takinin degeri de
o kadar artmaktadir. Hammaddesi altin ve giimiistiir. Altin pahali oldugundan genellikle

glimiis kullanilir (Kadinca,2005:1).

Telkari zor bir teknik olmasina ragmen, bir¢ok par¢anin uyumlu bir kompozisyon
yaratmak sekilde biikiiliip kivrilmasi ve ¢ok ince bir kaynakla birlestirilmesi sabir ve

ustalik isteyen bir ¢calismadir.

Egelenmis giimiis bir kaba konur ve lizerine boraks katilir. Suya daldirildiktan
sonra amyant lizerine yerlestirilen ana iskeletin her bir parcast bu giimiis boraks

karisimi ile kaynak yapilarak birlestirilir (Beypazar1 Belediyesi,2005:1).



39

Telkari ‘muntag¢’ denilen ana iskelet yapimi ve bu iskeletin i¢ine doldurulan motif

tellerin yapimindan olusur. Telkari yapimina 6nce iskelet telinin yapimiyla baglanir.

Kiilge halindeki altin ve giimils potada eritilerek ince ¢ubuklar halinde dokiiliir.
Daha sonra bu cubuklar haddeden ¢ekilerek, uzar ve incelir. Motif tellerin yapimi da

ayni sekilde, iskelet telin kalinliginin yarisi olana kadar ¢ekilir.

Teller hazirlandiktan sonra yapilacak iirlin 6nce ana hatlariyla ¢izilir, riini
olusturan ana iskeletin kesilmis ve yassilasmis parcalar1 ¢izilmis olan taslak {izerine

konularak sekillendirilir ve belirli yerlerden kaynakla birlestirilir.

Telkari sanatinin Anadolu’daki en eski ve en Onemli merkezleri Trabzon,
Gaziantep ve Diyarbakir’dir. Ekonomik sikintilar ve savaglarin karmasasi nedeniyle
17.yy sonlar1 20.yy baslar1 arasinda kalan dénemde giderek kaybolmaya baslayan
telkari isciliginin Anadolu’daki en 6nemli merkezi Mardin’in Midyat ilgesidir, diger
merkezler ise Diyarbakir ve Ankara’nin Beypazari ilgesi ¢evresi sayilabilir.(Kusoglu,

1986:31-32)

Glinlimiizde 6zellikle Mardin ve Midyat ilgesinde telkari sanati oldukg¢a gelismis
durumda. Hatta Mardin ve Midyat ilgesi, telkarinin dogup biiyiidiigii yer olarak

hafizalarda yerini ¢oktan kazimig halde.

Telkari sanatin1 icra eden ¢ift tutmaktan nasirlanmis parmaklar ile tellere sekil
veren ustalar, bazen Osmanli motiflerinden esinlenerek tarihimizi bazen tasarimlar

yaparak giinlimiizde modern takilara farkli boyutlarin1 yansitmaktadir.

Telkari ustalarinin sayilari bugiin olduk¢a azalmistir. Bu sanati yasatmak ve

gelecege tasimak i¢in 6zenle ¢aligmalarinin siirdiirmeye devam etmektedirler.

Telkari is¢iliginde, kuyumculukta ¢ift ad1 verilen pensler ¢cok kullanildigindan bu
teknik Anadolu’nun bazi boélgelerinde cift isi olarak da isimlendirilmistir. Metal

yilizeyine telkari aplikelerinde genellikle yarim yuvarlak kesitli veya burma teller.
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Serbest telkari caligmalarinda kare veya dikdortgen kesitli teller kullanilir (Altin Haber
Dergisi,2000:4,18).

Serbest telkari kompozisyon tasarlandiktan sonra tel parcalart biikiilerek motifler
ayrt ayri hazirlanir. Bu motifler biraz daha kalin bir telden yapilan gerceve igine

yerlestirilerek kompozisyon tamamlanir ve toz kaynakla birlestirilir.

Kaynak yaparken kuvvetli bir ates kullanildig1 takdirde teller eriyebileceginden
eski kuyumcular, bir yag kandilinin alevini iifleme borusu ile ¢alismanin {izerine
yonlendirerek kaynak yaparlardi. Bu yag kandillerinde, sicaklig1 yiiksek, 1s1 az oldugu

icin tercihen susam yagi kullaniliyordu.

Kompozisyonu zenginlestirmek i¢in motif yiizeylerine Giiherseler ve baklava
dilimi seklinde kesilmis ince metal plakaciklar yerlestirilir. Bu ¢calisma dekoratif olma
amacinin yani sira kaynakla baglanan yiizeyleri arttirdigindan, eserin daha dayanikli

olmasin1 saglar.

Sekil 9: Telkari Kiipe(www.bumed.org.tr/../ KURSLAR/Kuyumculuk2.jpg)


http://www.bumed.org.tr/.../KURSLAR/Kuyumculuk2.jpg
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C. Savatlama Teknigi( Niello)

Niello, Latince “siyah” demek olan “nigellus” kelimesinden gelmedir. Glimiis
esyanin iizerin siislemek i¢in ¢elik kalemle agilan oyuklara; bakir, kursun ve kiikiirtten
olusan bir alasim konarak elde edilen siyah cizgiler ve bu ¢izgilerle yapilan

suislemelerdir.

Savat hazirlanmis olan iiriine istenilen desene gore kalem atilip, has bakir, has
glimiis kursun, kiikiirt, nisadir, teneker malzemeleri ile hazirlanmis olan savat
camurunu, kale atilan kisimlara savat kasigi ile doldurup ve ya elle ekilip, iizerine 1s1
tutularak savat tozunun kalemle a¢ilan bosluklara tamamen yerlestirilip daha sonra iiriin
ylizeyi ayni diizeyde olacak sekilde tesviyelesip istenilen kisimlara tekrar kalem atilip

tefsiye ve cilas1 yapilarak genelde glimiise uygulanan bir tekniktir.

Savatlama teknigi 19. ylizyilda bilezik, kostek, cep saati zarfi kemer, baslik vb.
kiiciik slis esyas1 yani sira, hamam tas1 gibi esyalar iizerinde ve maden sanatinda genis

Olciide kullanilmastir.

Bu teknik o6zellikle Tiirkistan, Iran, Kafkasya ve Dogu Anadolu'ya ait giimiis

eserler lizerinde de bu teknige rastlanmaktadir.

Savat caligmalar yiiksek ayar giimiis izerine yapildiklar1 zaman daha biiytlik deger
tagirlar. Zira gimiisiin hasligindan dolayr muhafaza ettigi beyazlik ile siyah savat
cizgileri isi daha gosterigli yapar. Diislik ayarda ise giimiis hem c¢abuk karardigindan
hem de icindeki fazla bakirdan dolay1 kizardigindan savati orter, gostermez (Kusoglu,

1999:40).
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Sekil 10: Savat teknigi Tepsi (www.elsanatlari.gen.tr/gumus-islemeciligi.html)

d. Kakma Teknigi

Madeni eserlerin lizerine agilan yivlerin veya yuvalarin i¢ine baska cins ve renkte
madenler katilarak elde edilen siislemeye denir. Bu teknikte esas olan eserin madeni ile

kontrast yapacak, eseri renklendirecek diger bir malzemenin kullanilmasidir.

Takilarin tizerindeki oluklara renkli tag ve cam parcalariin kesilerek yapistirilmasi
islemidir. Her ne kadar mineleme ve kakma birbirine benzese de minelemede parcalar
eritilerek oyuklara yerlestirilir. Kakma teknigi uygulanmis takilar arasinda ozellikle
tepelik, kemer tokalar1 ve bilezikler de yogun olarak kullanilmistir (Altin Haber
Dergisi,2001:2,26).

Madene maden kakarak siisleme teknigi, Yakin Doguda, Eski ¢agda bilinmekteydi.
Mezopotamya da, Ur Kral Mezarinda kakma teknigi ile siislenmis mizrak uglar1 ve
baltalar bulunmustur. Anadolu dada, Catal Hoylik kazilarindan ¢ikarilan Hatti kiiltiiriine
ait boga ve geyik bi¢cimindeki tun¢ standartlarinin {izerinde, glimiis veya el kakmalar

goriilmektedir.


http://www.elsanatlari.gen.tr/gumus-islemeciligi.html
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Sekil 11: Kakma Teknikli Set (www.pcteknik.net/showthread.php?t=51684)

Aplike- rolyef teknigi ile siislenen eserlerin kabartmalari dayaniksiz olur. Iri ve
yiiksek rolyefler, hem ¢ek ince levhalardan yapilmis olduklari i¢in ¢abuk delinir; hem
de bu kabartmalar esere yalnizca kenarlarindan c¢akilmis olduklar1 i¢in zamanla

yivlerden kurtulup dokiilebilir.

e. Kaplama Ve Yaldiz ( Tokmak ) Teknigi

Bakir, tung, giimiis gibi eserler, mekanik ve kimyasal yollarla altin madeni ile
kaplama teknigidir. Kaplanacak eserin dis1 hafif darbelerle piiriizlendirilir, incecik
doviilen altin levha bu ylizeye yerlestirilir, ya doviilerek ya da siirtme yontemi ile eser
kaplanir. Ayrica amalgama yontemi ile de yaldizlama yapilir. Bu yontemle altin tozlan
civa ile ayni oranda karistirilarak kaplanacak eserin {izerine striiliir, civa 1siin etkisiyle

ucar, altin tozlan kalir ve boylece altin kaplanmais olur.

Kaplama teknigi, Orta Asya'da M. O. 3. yiizyildan itibaren Tiirk kurganlarindaki
eserler lizerinde de goriilmiistiir.
Madeni eserler kimyasal usuller uygulanarak ta altinla kaplanabilir. Madeni

esrelerde altinla kaplama yaninda yaldizla kaplamada uygulanmustir.


http://www.pcteknik.net/showthread.php?t=51684

44

Sekil 12: Kol Diigmesi (suaresuare.blogcu.com)

f. Kalem Isi Teknigi

Yumusak madenlerin iizerine ¢elikten ucu sivriltilmis kalemler vasitasiyla desen ve

sekiller oyma sanatina kalemkarlik ve bu sanat1 yapan ustalara da kalemkar denir.

Degisik usullerle ucglari sivriltilmis celik kalemler bu sanatin en 6nemli aletidir.
M.O. 1500 ila 1300 yillar1 arasinda, Giritli oymacilar metal ve taslarda esi zor goriilen
bir ustalik sergilemislerdir. Yiiziiklerdeki islemeler, bunun kanmitidir. Cok kiigiik bir
alana sigdirilmis olarak; av sahneleri, savas sahneleri, hayvanlar vb. gibi sasilacak

zarafette oymalar bulunmaktadir (Vitiello,1995:255).

Antik ¢aglarda, insanoglu oyma islemi icin tas aletler kullanirlardi. Giiniimiizde

sertlestirilmis ¢elikten imal edilmis takimlar kullanilmastir.

Kalem isinde kullanilmakta olan aletler ¢ok cesitli olup en, kalinlik, kesit, sekil
yoniinden farklilik gdsterirler. Bu aletlerin genelde 110-120 mm arasindadir. Aletlerin
cok degisik kesitleri bulunmakta, ayrica bu kesitlerin degisik kombinasyonlar1 da

olabilmektedir.

Keskin ve parlak ucun oydugu ¢izgi parlaktir. Platin, takim ¢eligine yapistiginda,

talas yirtilarak ayrilir ve kesim parlak olmaz.


http://img2.blogcu.com/images/s/u/a/suaresuare/ssl13527.jpg�
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Uglarin kuyruk kismi en iyi kullanim kolayligini saglayacak sekilleri olan saplara
takilir. Saplarin sekli, rahathiga ya da kisisel zevklere gore uygun sekilde secilebilir.

Saplar genelde, armut, mantar, ya da top seklindedir.

Sekil 13: Kalem Isi Kutu(www.antikalar.com/v2/auction/207.asp)

g. Giitherse Teknigi

Kuyumculukta gecen bir tabir olan Giliherse Fars¢ada miicevher gibi anlamina
gelmektedir. Genellikle glimiis ve altin eserlerin ¢esitli yerlerine kondurulan kiigiik

piriltili kiireciklerdir.

Giiherse yapiminda haddeden gegirilerek ince teller haline getirilen altin ve glimiis
ince bir ¢ivi lizerine aralarinda bosluk birakmadan sarilir daha sonra ¢ividen bosaltilan
tel sivri uglu metal kesme makasi ile ortadan kesilerek halkalar haline getirilir. Bu
halkalar egilimli amyant lizerine dizilerek hamlagla isitilip kiirecik haline getirilen
halkaciklar su dolu kaba diiserler. Daha sonra istenen yiizeye kaynatilarak kullanilir(

Kusoglu, 1991:31).


http://www.antikalar.com/v2/auction/207.asp
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Giliniimiiz Tiirk kuyumcular1 geleneksel telkari c¢alismalarinda motif {izerine
degisik silislemeler yapmak i¢in graniilasyondan bolca yararlanilmaktadir. Bu graniile

kiirecikler genelde biiyiik boyutlardadir(Savascin, 1987:34).

Eski caglardan gilinlimiize gelen bir takida yaklasik 2600 kiirecikle dekoratif unsur
yaratildigi tespit edilmistir. Kapali ¢arsida bu teknigin adi bintoplardir (Ergil,1987:7).

Sekil 14: Giiherse Teknigi Sekerlik (www.thy.com/.../archive/tr/2000_8/konu11.htm)

8. Kazazlik Teknigi

Ibrigim iizerine burularak sarilmis olan ince giimiis telleri ile yapilan sanattir.
Kazazlik tekniginde 08—09 mikron gibi ¢ok ince ¢ekilmis giimiis teller kullanilir. Bu
incelikteki teller naylon masur iplik {izerine sarilarak daha kalin ama burma goriiniislii
tel elde edilir. Ince tellerin ibrisim ya da naylon iplikler iizerine sarilmasi sirasinda igte
kalan ipligin dondiirilmesi gerekir. Buna da ¢ikrik adi verilen basit bir alet yardimi ile
yapilir. Kazazlik islerinde kullanilan 6rgii ipi sarimi bitmis 0,3- 0,5 mm kalinliginda bir
iptir. Sarim ipleri nohut biiyiikliiglinde yapilmis olan toplarin sis veya tiglarin iizerine
uygulanmakta sonra sis ve tig cikarilirken toplar Orgiliniin i¢cinde kalmaktadir

(Kayabas1,2001:106)


http://www.thy.com/tr-tr/skylife/archive/tr/2000_8/konu11.htm
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Sekil 15 : Kazaz Teknikli Kolye (www.orgudantel.com/.../kazaziye-sanati.html)

h. Degerli Bir Tas, Renkli Ve Mine ile Siisleme Teknigi

Madeni eserler degerli taslarla, renkli camlarla ve mineyle de siislenebilir.
Miicevherleri renkli kiymetli taslarla dekore ederken altin metali lizerinde de muhtelif
renklerle muhtelif resim, sekil ve ornement’lerin bezenmesi gerekir.

Mine yapiminda cam hamuru i¢ine muhtelif madeni oksitler katilarak elde edilen
mine, maden {izerine kaplanmak suretiyle tatbik olunur. Toz halinde eritilerek sabit

1s1da 1080 derece siv1 hale getirilip seffaflagtirilir.

Mine hangi madenin oksidin den yararlanilirsa onun rengini ve ismini alir. Savat

Tiirkler tarafindan bulunmus olan ilk minedir (Ayter,1996:103).

Altin, glimiis, saf bakir ve tung, mine isi i¢in uygun metallerdir. Farklt mineleme

teknikleri vardir. En ¢ok bilinen ve kullanilanlar1 sunlardir:

e Boélmeli Mineleme: Motifin dis ¢izgileri boyunca metal yiizeyin {istiine metal

seritler lehimlenir ve bunlarin arasina mine macunu doldurulur. Sonra obje


http://www.orgudantel.com/orgu-dantel-modelleri/kazaziye-sanati.html
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sitilir, 1s1yla eriyen macun, ylizeye yayilarak metal seritlerin aralarin1 doldurur

ve istenilen formu almis olur. Soguduktan sonra yiizeyi torpiilenir ve cilalanir.

e Gomme Mineleme: Mine tozu metal yiizeyde motife gore kazinarak olusturulan
oyuklara doldurulur. Oyulmus alanlarin siskin kenarlar1 desenin dis ¢izgilerini

olusturur. Mine tavlandiktan ve sogutulduktan sonra zimpara tasi ile cilalanir.

e Telkari Mineleme: Bu uygulamada bolmeleri olusturulan metal seritlerin yerini

i¢leri minelenecek telkari motifler almistir.

e Daldirma Mineleme: Minelenecek metale son sekli verildikten sonra erimis
mine hamuruna batirilip ¢ikarilir ve bdylece mineyle kaplanmis olur. Hamur
daha yumusakken diizeltilir, fazlaliklar tiraglanir, cilalanir.

Mine isinin ilk 6rneklerine 10 13. yiizyila ait Miken yiiziiklerinde rastlanir. Keltler

ve Roma doneminde de kullanilmistir. Bizans déneminde doruk noktasina ulasmistir.

Sekil 16: Mine Teknigi (www.odakhobi.com)


http://www.odakhobi.com/
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2.3.3. KUYUMCULUK SANATI

2.3.3.1. Kuyumculugun Tanim1 Ve Tarihgesi

Kuyumculuk, kiymetli soy madenler ile degerli taslardan, siis esyasi, taki ve

miicevher gibi esyalar1 yapma sanatidir (Ayter,1996:1).

Kuyumcu, kiymetli maden ve taglara harika sekiller veren bir sanatkar ve bunlarin
alim ve satimini yapan bir ticaret adamudir.
Kuyumculuk ham altina zarif bigimler veren yetenek, yaraticilik, beceri isteyen el

emegi géz nuruna dayanan ¢ok ince ve giizel bir sanat dalidir.

Diinyada kuyumculuk ¢agimizda son derece modern ve iistiin teknolojik aletlerle ve
ekonomik sistem geregi ihracata yoOnelik siirimlii liretim 6n gdren bir sanayi dalin

doniigsmiistiir.

Yurdumuzda yilda i¢ piyasada 250 ton mamul altin satis kapasitesiyle, diinyada ve
altin is¢ilik tretiminde ilk besin i¢ine girmesine ve son yillardaki alakalarina ragmen
cagdas teknolojiden ve dis piyasalardaki rekabette arzu edilenin bir hayli gerisinde

kalmaktadir.

Gliniimiizde ilim alanlarinda oldugu gibi kuyumculukta da imalat ara¢ ve
gereclerinde biiyiik teknolojik ilerlemeler olmustur.

Buna ragmen insan unsuruna olan ihtiya¢ yine de 6nemini korumaktadir.

Iyi bir kuyumcu ustas1 kolay yetismemektedir. Uzun yillar yorucu ve zor
kosullarda calisarak ¢iraklik, kalfalik donemlerini gegirdikten sonra yetenegi de varsa

ancak 1yi bir kuyumcu ustasi olabilmektedir.

Artik ¢agin gereklerine uygun, bilingli ve sistemli bir egitimle bu ihtiyacin

karsilanmas1 gerekmektedir.
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O bakimdan c¢iraklik egitimi merkezler olgusu cok yerinde ve gerekli bir
kurumdur. Yalniz bir¢ok noksanlar1 yoniinden yeterli degildir. Bu noksanlarin basinda

kaynak kitap, belge noksanlig1 gelmektedir.

Kuyumculukla ilgili bat1 dillerinde sayisiz arastirma, inceleme ve kitap mevcuttur.

Yurdumuzda da bu boslugun 6ncelikle doldurulmasinda yarar vardir.

Kuyumculugumuzun biiyiik yanlisliklarindan biri de model taklit¢iligidir. Bati
modellerinin taklidi yerine taki tasarimlarina 6nem verilerek eski ¢aglardan giiniimiize
kadar gelen o eski Tiirk taki, model, motif ve desenlerinin 6nemle iizerinde durulup
aragtirilarak gelistirilmesi, glinlimiize uygulanmas1 daha iyi olmaz mi? En azindan

unutulup, kaybolmalarin1 6nlemek gerekir.

Boncukguluk, tespihgilik, miihiirciiliik, hattatlik, saat¢ilik, kalaycilik, sayacilik,
kunduracilik, marangozluk, tas ve tahta oymaciligi, dokumacilik, halicilik, demircilik,
bakircilik gibi kaybolmus veya kaybolmaya yiiz tutmus Tiirk El Sanatlar1 arasinda
kuyumculuk sektorii de endiistrileserek sanayideki yerini almis, ilkel ¢alisma metotlar
terkedilmis; modern teknolojiden yararlanilarak tiretimini artirmis, tiim diinya iilkelerine
ithrac ettigi kaliteli taki ve miicevherleri, diinya pazarlarinda aranilan mallar arasina
sokarak, Tiirk ekonomisine hatir1 sayilir boyutta doviz girdisi saglamistir ( Altin Haber

Dergisi.2006,say1:8,syf:15).

2.3.3.2. Diinyada, Tiirklerde ve Anadolu’da Kuyumculugun Tarihcesi

Insanlar ilk ¢aglardan siislenme, takip takistirma ihtiyacini, arzusunu
duymuslardir. Yapilan arastirmalardan ve elde edilen bulgulardan insanlarda siislenme
meraki, ihtiyaci tarih oncesi devirlerden yonta tag devri sonlarina dogru baslamis oldugu
anlasiliyor. Yontma tas ¢agi insani, dikilmis hayvan postlar iistiine deniz kabugundan
ve ¢akil tagindan kolyeler, kemik ve fildisinden muskalar, sist’ten (yaprak yaprak
ayrilabilen taslar) bilezikler ve serpantinden (yilan tasi)siisler takiyordu. Sihirli

anlamlarda verdikleri bu siis esyalarinin kanitladigi gibi bu insan artik, hayvansal
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icglidiilerden uzak bir yaratikti. Teknigi de avlanmak, giyinmek, savunmak gibi

kaygilarin digina tagmig sanata ulagsmist1 (Ayter ,1996:12).

Bu siis esyasi yapma, kullanma meraki, hevesi, ihtiyact yontma tas devrinden
sonra gelen cilali tas devrinde de siirdii gelisti. Fakat asil bilyiik gelisme M.O. 5000
yillarinda cilali tas devrinden sonra baslayan maden ¢aginda olusmustur. insanlarin
yerlesme yerlerinden en eskisi olan Nil vadisi ve Sina yarimadasinda bakir1 kesfetmesi,

eritilmesi ve islenmeye baglanmasiyla ¢ok biiyiik ilerleme gostermistir.

Degerli madenler ve taglar, insanlik tarihi boyunca kimi zaman giizellik, kimi
zaman zenginligin ve asaletin simgesi olarak islendi, kullanildi. Takinin tarihi,
giiniimiizden 30.000 y1l &nceye, Ust Paleolitik Cag'a kadar uzaniyor. Ancak uzmanlar,
gercek anlamryla kuyumculugun, Mezopotamya'da, Misir'da ve Anadolu'da, M.O. 4.

binyilin sonlarina dogru basladigini belirtiyorlar.

Antik takilarin  karmasik kompozisyonlari, ayrintili ve 0Ozenli iscilikleri
incelendiginde, akla hemen bunlarin hangi aletlerle, hangi {istiin teknik bilgiyle
yapildig1 sorusu geliyor. Insanin yaratic1 giiciiniin bir uzantisi olan bu teknik gelisimler,

ayni zamanda insanin ¢evresindeki malzeme ile savasiminin da bir gostergesi.

Eski ¢aglarin ustalari, saf altin1 doverek zar gibi inceltebiliyorlardi. Varak ve varak
kaplama denilen bu teknik Misirlilar, Cinliler, Yunanlilar tarafindan kullanilmist. Islam
sanatinda altin ve giimiis varaklar, ahsap ve metal esyanin yami sira minyatiirlerin

renklendirilmesinde, baski motiflerinde ve elyazmalarinda genis 6l¢iide kullanilmaisti.

Kuyumculuk tarihinin baslangici gibi kabul edilebilecek varakgilik sanati, 19.
ylizy1l sonlarinda savas doneminin ekonomik sikintilar1 ve degisen sosyo-kiiltiirel

kosullarda hizla geriledi ve unutuldu.

Kuyumculugun tarihi, dogal olarak sayisiz tekniklerle dolu. Giliniimiiz
kuyumculugunda seri ve standart iiretim i¢in kullanilan santrifiij (merkezkac) veya
vakum gibi dokiim tekniklerinin temeli olan kaybolan mum teknigi, delikli siislemeler

yapmak i¢in kullanilan ajur, kazima teknigi, taneleme anlamina gelen graniilasyon ya da
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Tirk kuyumculugundaki karsiligiyla giiherse, tombaklama ve mine teknigi bunlarin

belli baslilari.

Usak/Lydia hazinesi ya da popiiler adi ile "Karun Hazinesi" Anadolu'da
kuyumculuk ve kullanilan aletlerle ilgili 6nemli bilgiler sunuyor. Bu hazine iginde yer
alan iki tane bronz iifleme borusu ile taki ve heykelcilik liretiminde kullanilan 30 parca
bronz kaliptan olusan kuyumcu aletleri 6zel bir 6neme sahip. Bronz iifleme borulari
metalin ergitilmesi sirasinda koriik uclarma takiliyordu. Bulunan kaliplarin bir boliimii
stampa pingonlariydi. Bir boliimii de kalip iizerine konulan ince soy metal levhalarin,
cekiclenerek kalibin formunu almasi i¢in kullanilan dévme kaliplariydi. O bakimdan
kuyumculugun baglangi¢ tarihini M.O yillar1 yani giiniimiizden 7000 yil &ncesi

oldugunu sdyleyebiliriz (Ayter,1996:15).

Misirhilar  bu  kesiften hakkiyla yararlanmayi bildiler. Sina’daki maden
yataklarindaki cevheri odunla eritip, madenini ayirmayi, kaliplamayi, dokmeyi ve
cekicle sekil vermeyi becerdiler. Yukar1 Misir’da, Badari’de kolye gibi boyna asilmak
tizere hazirlanmis boncuk seklinde ve maden ¢agindan kalma bir takim bakir kalintilart
ortaya ¢cikmistir. Bu bulgularda insanlarin bakirdan daha baska araglar yerine once
kadinlar i¢in siis esyast yapmada kullandiklarini gostermistir. Bakir ayni cagda

Mezopotamya’ya dogru yayildi.

Bakir ¢agindan sonra gelen Tung Caginmn yolunu M.O. 2800°de Siimerler agti.
Bilindigi gibi Tung, bir bakir ve kalay alagimidir. Bu maden kuyumculukta da 6énemli
bir yer almaktadir. Tungtan kiipe, yiiziik, kolye, bilezik, ta¢ gibi esyalar Misir ve
Mezopotamya’da 6zellikle aranan ticari mallardir. Arabistan’daki kazilardan ¢ikarilan
bir¢ok kalintilar bu cesit siislerin zirhlara, silahlara, atlarin iizengilerine ve gemlerine
kadar yayildigin1 gostermektedir. Bununla birlikte 6nemli kisiler bu “degersiz” madene
pek itibar etmemekte ve pahali siisleri yeg tutmaktaydilar (Altin Kaynak Kuyumculuk
Notlar1,2006).

M.O. 3000 yillarinda altinin bilindigi bir gercektir. Akarsulardan saf olarak
saglanabilen bu maden parlakligi, rengi ve isleme kolayligi gibi niteliklerinden otiirii
hemen kuyumculugun en ¢ok aranan maddesi haline gelivermistir. Cagimizdan 5000 y1l

once altin Siimerlerde bugiin bizde oldugundan daha bol ve yaygindi. 1927 ‘de
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Mezopotamya’da Ur’da bir hiikiimdar mezarim1 ortaya g¢ikaran Wooley’in bulusu o
caglara ait paha bicilmez degerde kuyumculukla ilgili sanat eserlerinin giiniimiize
ulagmas1 bakimindan ¢ok 6nemlidir. Mezardan altin ve bakir silahlar, glimiis ve altin
sofra takimlari, ¢esitli miicevherler, altin kabzali hangerler, igneler, taglar, kiipeler ve

glimiisten yapilmis tash araba siisleri ¢ikmistir(Ayter,1996:16).

O c¢aglarda kuyumculuk Anadolu, ege, Akdeniz medeniyetlerinde, yakin ve
uzak doguda yayildi ve ilerledi. Insanhk tarihinin baslangict olan bu caglarin
gorkeminde kuyumcularinda ¢ok biiyiik rol oynadiklar: inkar edilemeyecek bir gergek

oldugu anlagilmaktadir.

Arkeologlarin arastirmalarinda bu c¢aglarda ve kuyumculuga ilk bulgular
Misir’da, piramitlerde, firavunlarin mezarlarinda (bilhassa Tutankamun ve Ramses II
)Mezopotamya’da, Ur’da, Anadolu’da, Truva’da ve Girit’te, Miken’de bulunmustur.
Bu cok degerli 6rneklerin bir kismi1 yok olmakla beraber ele gegenlerden ¢ok nadide
pargalar1 iilkemizde Ankara’da ve diinyaca {inlii Anadolu Medeniyetleri Miizesi’nde

gormek miimkiindiir(Altin Kaynak Kuyumculuk Notlar1,2006).

Kuyumculuga Avrupa’da M.S. ortacagda baz1 merkezlerinde ¢ok dnem verilmistir.
Avrupa’da kuyumculuk daha ¢ok Ronesans devrinde gelismistir. Bugiin Avrupa’da,
Londra’da, Paris, Amsterdam, Roma, Amerika’da, New York sechirleri de biiyiik
kuyumculuk merkezleridir. ( Dokuz Eyliil Universitesi Kuyumculuk Dersi Notlari,

2005).

Kuyumculugun ana vatam1 olan Tiirkiye, kendi topraklarinda hayat bulan
uygarliklarin binlerce yilda yarattigi zengin kiiltiire, tarih ve gelenege sahip. Taki ve
miicevher egitiminin nedenlerinden biride bu zengin kiiltiirii takiya yansitip, 6zgiin
tasarimlar yaratabilecek tasarimcilarin yetismesinde katkida bulunmak, bir anlamda

onlara yol gostermek.

Cok kisa zamanda birgok iiniversitede Taki Tasarim Boliimleri acilarak,
ogrencilere kuyumculuk ve taki tasarimi konusunda teorik ve uygulamali egitimler

verilmeye basland1. Istanbul, izmir, Ankara gibi Biiyiiksehirler yaninda Mugla, Aydin,
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Mersin, Kiitahya, Erzurum gibi Anadolu kentlerinde iki yillik egitim veren taki tasarimi
ve iiretime yonelik programlar bulunuyor. Ogrenciler ayn1 zamanda cesitli is yerlerinde

staj yaparak kuyumculuk alaninda tasarim ve iiretim elemani olarak yetisiyorlar.

Tiirk tarihinin ilk ¢aglarindan bu yana metal ve benzeri maden islemeciligi her
zaman bliyiikk 6nem tasimmistir. Tiirk toplum yapisindaki giizelligi arama duygusu diger

sanatlarda oldugu gibi metal sanatinda da 6lmez eserlerin yaratilmasina neden olmustur.

Eski Tiirker’de kuyumculuk ¢ok ileri idi. Ozellikle ince dokiim isleri, ziimriit ve
yesim gibi taglarin basarili bir sekilde islenis ve telkari olduk¢a gelismisti. Eski Tiirk
dilinde maden eritmeye kuymak, tun¢ dokmeye de kuyum denirdi..ilk siis esyalari
maden dokmeciligi ile basladig1 icin sonradan degerli maden ve taslardan siis esyasi

yapma isine de kuyumculuk denilmistir.

Eski caglarla ilgili tarih bulgularina bakildiginda Orta Asya’nin ¢ok gelismis ve
degisik kiiltiirlere yurt oldugu goriiliir. Bu kiiltiirlerden biri de gdgebe olan ve bozkir
yasam tipini benimsemis bilinen en eski Tiirk toplumu olan Hunlar’dir. Bu ¢aglarda
Cin’in batisin1 gezen seyyahlar pazarlarda ¢esitli metal siislere ve esyalara rastladilar

hun islemeciliginin ¢izgilerini tasiyan bu eserlere Ordos Bronzlar1 denir (M.O. 4 YY).

Altay ve Altindag vadilerinde yerlesik Tiirk boylarinda maden islemede biiyiik bir
ustaliga erismis olduklarmni gdsteren belgeler vardir (M.O. 1000). Eski Tiirklerin maden
islemeciligi genellikle tung dokiimiine dayanmaktadir. Bununla birlikte Tiirk boylarinin
basbuglar1 ve prensleri i¢in hazirladiklar kaplari, tabaklari, altindan da yapilmaktaydi..
Iskit ve Sormalarin hayvanlari, hayvan kavgalarmi, ulusal kahramanlar1 konu edinen
tun¢ ve altin tokalart bu konudaki en eski ornekleri meydana getirir. 1902 yilinda
Arnavutluk’ta bulunan kaseler, kaplar ve dizgin parcalar1 Tiirk altin isciliginin en giizel
orneklerindendir. Bunlar simdi New York ’da Morgan koleksiyonundadir. Ayrica
Pecenek prenslerine ait 25 altin kapta bugiin viyana miizesinde sergilenmektedir.

Selguklular doneminde Horasan, Heret, Bagdat, Musul, Sam, Halep, kazima,
kabartma, yaldiz, savat ve ajur, telkari, kakma teknikleri de en gilizel 6rnekler veren
onemli merkezlerdi. Baskent Konya, Sivas ve Artuklularin yerlesim bolgelerinde

(Mardin, Diyarbakir, Sanlurfa, Siirt) kuyumculuk ¢ok gelismisti. XII y.y da yasayan
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Ibni Bibi, Izzettin Keykavus I ‘in déneminde altin ve giimiis tabaklarda yemek
yendigini, XIV. y.y’ daysa Ibni Babuta Anadolu beylerinin saraylarinda altin esyalar
bulundugunu yazarlar. Ancak Ibni Bibi ve Ibni Batuta’ nin s6ziinii ettigi bu yapitlardan,

birkag kiictik taki disinda giiniimiize ulagan 6rnek yoktur.

Selguklu dénemine ait ajurlu, tas kakmali, yaldizli ve savath altin ve giimiisten
yapilmis kiipe, gerdanlik, yiiziik, pandantif, kemer siisii, kemer tokas1 vb. siis esyalari

cogunlukla iran’daki atolyelerde iiretilmistir.

Imparatorlugun sanatin1 yonlendiren saray teskilattmin Ehli Hiref oldugu
goriilmektedir. Bu teskilatta, boliikler halinde faaliyet gosteren, nakkas, ¢inici, agac ve
fildisi oymaci, kumas ve dericiler, mimar, hattat, silah yapimcilarinin yani sira kuyumcu
ustalar1 da vardir (Koroglu 2004).

Oteki sanat kollar1 gibi bir loncaya baghh olan kuyumcularin piri Davut
peygamber’di..diger sanat dallarinda oldugu gibi kuyumculuk loncasinda da ana esaslar
Ahi Evran’dan gelen tdrelere uygun olarak diriistlik ve karsilikli itimada

dayanmaktaydi..

Baslangicta saray kuyumculugunda form, motif ve begeni acisindan heret ve
safevi etkileri goriiliir. Ancak XVI. yy. ortalarindan sonra imparatorlugun cesitli
bolgelerinden gelip sarayda toplanan sanatgilarla Osmanli kuyumculugu kendine 6zgii
bir iislup kazanmaya bagladi ve XVI. yy. sonunda en parlak donemini yasadi. Bu
donemin énemli kuyumcu baslarindan biri Mehmet Bin Imat’tir. Bu sanat¢inin imzali
lic yapiti bulunmaktadir.(miicevherlerle siislii altin kitap kabi, ahsap lizerine altin
kakmali1 Hika-i Saadet Sandig1 ve glimiis iizerine altin yaldizli Kéabe kilidiyle anahtari).
Donemin bir bagka sanat¢ist Kanuni Sultan Siileyman i¢in yaptig1 yataganla taninan

Ahmet Tekulu’dur (Altin Kaynak Kuyumculuk, 2006).

Kuyumculugumuzun gelismesinde Kafkasya’dan Dagistan’dan gelen Tiirk asilli

kuyumcularinda rolii biiyiik olmustur.

Osmanli imparatorlugu zamaninda saraylardaki kuyumcularin ¢ogu genellikle

Ermeni ve Siiryani asilli vatandaslarimizdi. Kuyumculugumuzun gelismesinde
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onlarinda ¢ok emegi gecmistir. Bunlardan kara kuyumcusu Sar1 Leon, Kalemkar
Tulumbacioglu, Kilige1 Kinkor Alyanak, Sadekar Zere Tahtaciyan, Mihlayici Leon
Camtel, Mineci Vahan ¢ok iinliiydiiler.

Bu dénemde kuyumculuk kara kuyumculuk ve hulliyat denilen iki kisma ayrilirda.
Osmanli imparatorlugunda kuyumculugun gelismesinde bazi padisahlarin tesvikler
olmustur. Ozellikle Fatih Sultan Mehmet ve Kanuni Sultan Siileyman’in katkisi ¢ok

olmustur.

Osmanli kuyumculugunda giinlimiize gelen 6rnekler arsinda ziimriit, inci ya da
elmaslarla siislii armut ya da ¢igek biciminde kiipeler vardir. XIX. yy’da ve XX. yy.
baslarinda elmaslh giil kiipeler ve yiiziikler en ¢ok tutulan formlardi. Altin, giimiis,
telkari ya da sanath bilezikler, inci, yakut, elmas, ziimriitlerle bezeli iki-ii¢ sira kolyeler
Ozellikle saray kadinlariin baslica takilartydi. Ayrica hem kadinlarin hem de erkeklerin
kullandig1 yesim, zlimriit, akik tizerine islenmis miihiir ytiziikler vardir. I. Selim ve III.
Murat’in miihiir ytiziikleri tinliidiir. Degerli taslarla siislii ince is¢ilikli kemerlerde hem
kadinlarin hem de erkekler tarafindan kullaniliyordu. Padisahlarin ve Saraylilarin
sariklarini siisleyen sorguglarin en giizel ornekleri XVI. yy’dandir. XVIII ve XI.
yy.’larda bu sorguclar1 inci, elmas, yakut ve ziimriitlerle siislemek c¢ok gdsterisli

gorlinlimler kazandirmistir.

Osmanli kuyumculugunun 6nemli 6rnekleri arasinda ¢esitli tekniklerle islenmis
altin ve glimiisten fincan zarflari, buhurdanlar, giilabdanlar, tabaklar, legen, ibrik

takimlar1, Kur’an mahfazalari ve silahlar belirtilebilir.

Kuyumculugumuzun giiniimiizde de biiyiik ilerleme gostererek batidan getirilen
son derece iistiin ve teknolojik aletlerle ekonomik sisteminde geregi ihracata yonelik

stirlimlii tiretimi ongdren bir sanayi dalina doniismiistir.

Ama maalesef bu arada kuyumculugumuzun bazi sanat dallar1 yok olmustur.
Mesela kiymetli madenler {izerine mineyle resim yapan minyatiirciiler, cep saatlerine
kapak yapan zarfcilar, elmaslart isleyen elmastiraglar, altin ve giimiis gibi madenlerle

yesim ve akik gibi taglardan miihiir yapan miihiirciiler artik giiniimiizde yoklar.
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Kuyumculugumuzun en biiyiik gelisme merkezi Istanbul (Kapaligars1) olmustur.
Unii yurt disina da tasmis bulunan Kapaligarst® nm kuyumculugumuzun zirveye

ulagmasinda 6nemli rolii olmustur.

Yurdumuzda Istanbul’dan baska Ankara, izmir, Diyarbakir, Mardin, Midyat,
Erzurum, Trabzon, Van, Sivas ve Malatya ‘da kuyumculuk 6nde gelen merkezlerdir.
Diyarbakir’in hasir bilezikleri, gerdanliklari, giimiis islemeli nalin ve c¢ekmeceleri,
Erzurum altin ve giimiisten burma bilezikleri, kehribar igleri, 6rme kemerleri, giimiis
nalinlar1 ve hamam taslari, Mardin ve Midyat’in altin ve glimiis telkari isleri,
Malatya’nin Halep isi, Sam isi diye adlandirilan bilezikleri, hab, habbe denilen burmali

inci gerdanliklari, Trabzon’un hasir bilezikleri ile iin yapmustir.

Fakat yine de Istanbul’da Kapaligarsi kuyumculugun merkezi olarak iiniinii
stirdiirmektedir.
Insanlar, tarihin ¢ok eski donemlerinden beri siislenmeye baslamus, yiizlerini

boyamis, saclarina, kulaklarina, boyunlarina takilar takmistir(Ayter,1996.7).

Bu takilarda altin ve glimiis gibi metalleri yaninda fildisi, mercan, sedef, akik, deniz
kabuklar1 ve kiymetli taglarinda kullanilmis olmasidir.

Anadolu’da yagamis eski halklar, bu takilarin gogunun ugur ve bereket getirecegine,
bazi renkli taglarin kendilerini hastaliktan koruyacagina, bazilarimin da nazar
kesecegine inanmislardir. Bu yiizden bilhassa kadinlarin basini, belini, kulagini, ellerini,
boynunu, gdgsiinli silisleyen takilar asirlardir kullanilan geleneksel siis esyalar1 ola

gelmistir (Ayter,1996:7).

Tiirkler altin ve Glimiisiin eritilip tel haline getirilmesi agamasindan baglayarak
tirtine doniistiiriilmesi, ihtiyaca cevap verecek fonksiyonlar kazandirilmas: ve iiriinlere
kiiltiir sanat degeri tastyan Ozelliklerin yiiklenmesi gibi konularda, tarih igerisinde, her

zaman tstiin 6rnekler ortaya koymuslardir.
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Urartular-Asurlular-Firigyallar

Urartular ( M.0900-600) : Van goli, Urmiye golii, Cildir golii ve Gokee gol
cevrelerini igeren yorenin merkezi Van’di. Urartu kuyumculuk sanatinin en ilging

orneklerine ALTINTEPE kral mezarliklarinda rastlanmistir (Ayter,1996:9).

Yatay ve dikey geometrik sekillerin hakim oldugu islemecilikte graniile, cakma
(repause) ve dokiim tekniklerinin ¢ok iyi kullanildig: anlagilmaktadir. Cakma teknigi ile

stislenmis at kosum takimlari {istiin nitelikli sanat eserleridir.

Frigler ( M.0.750-300) : Gordion merkezi olmak iizere biitiin bati anadoluya
hiikmeden frigler doneminde kuyumcular fibula yapiminda ¢ok ileri boyuta ulasmisti.
Bu zengin kuyumculuk Iyonya’da (Efes-Milet-Didim)  doruk  noktaya
cikarak(M.0.800—700) nadide fibula ve yiiziik drnekleri iiretildi. Sandal bigimi kiipeler,

altin igneler, broslar, ar1 ve atmaca figiirlii broslar ilging 6rneklerdir ( Ayter,1996:9).

Lidyahlar (M.0.700-546): altin, giimiis merkezi kuyumculuk sehri Sard’da
(gliniimlizdeki Salihli yakinlar1) altin madenleri isletiliyor, altin1 saflastirarak
isliyorlardi.

Altin ile glimiis alasimindan basilan ilk para Lidyalilara aittir. Lidya da kokli bir
kuyumculuk mevcuttur. Mihenk tasini da ilk kez kullananlar Lidyalilar olmustur. (Lidit)
Kiymetli taglarda bol miktarda kullanilmistir ( Ayter,1996:9).

Eskisehir yoresinden elde edilen Kalsedon ile Sincan yoresi Opalleri (Kreziis tas1)

diye kuyumculukta kullanilmistir.

Hellenistik Cag(M.O. 330-30) : Biiyiik Iskender doneminde en gelismis merkez

Bergama’dir.

Bat1 Trakya’da isletilen alttm madenleri Bergama’da islenir. Burasi tam bir sanat
merkezi haline gelir. Heykelcilik okulu burada kurulur. Efes, Milet ve aydin’da 6nemli

merkezlerdir (Ayter,1996:9).
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Sevilen modelleriyle kisinin kiyafetini biitiinlerken ayn1 zamanda aksesuar olarak;
yasam tarzini, zevkini maddi ve manevi anlamda zenginligini vurgulayan... Ne kadar
cok secenek var taki olarak anilan, kullanilan: Kolye, kiipe, yiiziik, bilezik, bileklik,
gerdanlik, bros, kravat ignesi, rozet, hizma, halhal (Altin Haber Dergisi,
2006,say1:8,syf: 9)

Bugiin Tiirkiye diinya taki sektdriinde tasarim ve satis alaninda Italya’dan sonra
ikinci sirada. Sosyal yasamda vazgecilmez olacak yerini alan ve miicevher, besikten
mezara yagam seriiveninde Tiirk insanina mutlu giinlerinde eslik ediyor. Bebegin
diinyaya gelisi, siinnet, s6z kesme, nisan, nikah, dogum giinleri ve hatirlanmas1 gereken

tiim Ozel gilinlerde hep sizinle beraber (Altin Haber Dergisi, 2007,say1:6,syf:3).

2.3.3.3. Kuyumculukta Sanatinda Kullanilan Arac¢-Gerecler Ve Islemler

2.3.3.3.1.Kuyumculukta Kullanilan Ol¢cme Araclar

Parcalarin istenilen Ol¢li ve sekilde yapilmalari, calismasi gerektigi yerlerde
gorevini tam olarak yapmalar: istenir. Bunu saglamak icin parcalarin iiretimi sirasinda
bir takim 0l¢ii aletleri kullanilir. Yapilmasi istenen parcalarin istenilen nitelik ve ol¢ii

sinirlart igerisinde olmasi i¢in imalat¢inin 6l¢ii aletlerini ¢ok 1yi tanimasi gerekir.

Bilinmeyen bir degerin, kendi cinsinden bilinen bir degerle karsilagtirilmasi

islemine 6lgme denir.

a. Celik Cetveller
Uzunluk 6l¢gme isleminde temel olarak her meslegin kullandigir ol¢ii aletidir.
Uzerinde mm béliintiilleme yapilmis ve hassasiyeti 0,5mm’dir. Celik seritler {istiine
islenmis 30, 50, 75, 100 cm’lik cetveller serit, tel, sarnel gibi malzemelerin diiz

Olciilerinin alinmasinda veya boylama yapma aninda 6lgiitlenmelerinde kullanilir.

Olgii okunurken &lgiilecek parcanin baslangi¢ ve bitis noktalar1 belirlenir ve bitis

sinirinin karsisina gelen boliintiiden 6l¢ii okunur (Ozer,Biiyiikboga, Altay,2004:39).
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Sekil 17: Celik Cetveller

b. Kumpaslar

Kumpaslar ayarlanabilen hassas 6l¢ii aletleridir. Milimetrenin 10 da 1 ni 6lgen dl¢ii
aletleridir. Diiz kumpas, yayli kumpas, dijital ekranli kumpas, kadranli kumpas gibi
cesitleri vardir. Kumpaslar yardimiyla hassas olarak uzunluk, i¢ ve dis ¢ap, derinlik ve

kanal gibi degisik boyutlar dl¢iilebilir (Ozer,Biiyiikboga,Altay,2004:39).

Kuyumculukta en ¢ok kullanilan kumpaslar metrik 6l¢ii sistemine gore yapilan
kumpaslardir.  Genellikle parcalarin  kalinligi, uzunlugu ve c¢ap1 Olgiliir

(Vitiello,1995:42).

Sekil 18: Kumpas
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c¢.Yayh Kumpas

Merkezindeki mil sayesinde, kollar1 sikildiginda ¢eneleri ters istikamette agilan ve
kapanan kumpas ¢esididir. Iki cene arasma konan nesne; oklu cenenin cetvel iistiinde
gosterdigi rakamin okunmasi ile Ol¢ii alma islemi gergeklestirilir(Dokuz Eyliil

Universitesi kuyumculuk dersi notlar1,2005:49).

Sekil 19: Yayli Kumpas

Sekil 20: Tas Kumpasi
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C. Yiiziik Parmak Olciisii

Bu arag biiyiik bir cembere gecirilmis ve kiiclikten biiylige dogru siralanmis olan
halkalardan olusur. Her halkanin bir numarasi vardir. Italyan parmak &lgiisii 1°den 33’e
kadar numaralandirilmistir. Fransiz parmak o6lgiisiinde ¢evre uzunlugu mm. Cinsinden
verilmistir. 36 halka bulunmakta, en kii¢iigliniin ¢evresi 41, en biiyiigiinlinki ise 76
mm.’dir. Her halka bir dncekinden biiyiik ve bir sonrakinden 1mm.kii¢iiktiir. En komple
parmak Ol¢iisiiniin 40 pargasi olup, 37°den 76’ya kadar uzanir. Kiigiik Fransiz parmak

dlciisii ise 12mm. ile 25mm.aras1 14 halka igerir (Vitiello,1995:40).

Sekil 21: Yiiziik Parmak Olgiisii
d.Yiiziikler i¢in Ol¢ii Malafalar
Her 6lcti malafas1 demir veya bakir alasimindan mamul, {izeri dereceli bir konik
cisim olup, her derece bir yiiziik boyuna tekabiil etmektedir. Her hangi parmak dl¢iisiine

karsilik geliyorsa o kadar derecesi bulunur (Vitiello,1995:41).

Ayrica demir ve ahsaptan iiretilmis, yiizik ve bilezik yapiminda kullanilan

malafalarda kullanilmaktadir.
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Sekil 22: Olcii Malafasi

e. Mikrometre

Kumpaslarla yapamayacagimiz hassas Olgiimleri mikrometreler yardimiyla
yapilabilir. Mikrometrelerle 0,01- 0,001 mm’ye kadar hassas oOlgiimler yapilabilir.
Kumpaslarda oldugu gibi metrik 6l¢ii sistemi ve parmak 6l¢ii sistemine gore Ol¢clim

yapilabilir (Ozer,Biiyiikboga, Altay,2004:46).

Mikrometrelerde béliintii tambur ve cetvel boliintiisii mevcuttur. Olgiimii yapilacak
parca iki ¢ene arasina alinarak sikma circirt hafif sekilde sikilir. Sikma vidasi sikilarak
Ol¢li sabitlenir. Boliintiilii tambur ve kovan bdliintiisiinden 6l¢ii okunur(Dokuz Eyliil

Universitesi kuyumculuk dersi notlar1,2005:50).

Sekil 23: Mikrometre
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f. Pergeller

Olgii ve kontrollere yardimci aletlerdir. Pergel genelde diiz 6l¢ii ve acihi
cizimlerde; ¢ene aralig1 Ol¢iisii sabitlenen aralik Olgiisiiniin istenilen levha ve ya tel
malzemeye aktarilmasinda kullanilmaktadir. Sap sabitlenmis hareketli iki ¢enesi vardir.
Aralik Olciislinii belirleyen ve 6lgiiniin sabitligini saglayan vidali ve somunlu kismi ile

Ol¢ii aralig1 ayarlanan bir alettir. Demir ve ¢elik malzemeden imal edilmektedirler.
a. Diiz Uclu Pergel: sabitlenen aralik Ol¢iisiinlin istenilen levha ve ya tel
malzemeye aktarilmasinda kullanilmaktadir.

b. Dis Olg¢ii Pergeli: Dis olgiileri almada tas boyutu 6lgmede kullanilir.

c. I¢ Olgii Pergeli: 6l¢ii almaya alinan 6l¢iiyii sabitlemeye yarar.

a. Diiz Uclu Pergel b. Dis Ol¢ii Pergeli c. I¢ Olcii Pergeli

Sekil 24: Pergel Cesitleri(a.Diiz Uclu Pergel, b. Dis Olgii Pergeli, c. I¢ Olgii Pergeli)



65

2.3.3.3.2.Kuyumculukta Agirhk Olgme

Kuyumculukta mamullerin alinip satilmasi, alagimlarin hazirlanmas: gibi islerde
hassas tartimlar yapmak gerekir. Kullanilan teraziler ¢cagin teknolojisine uygun olarak
bir evrim gecirmis ve gliniimiizdeki son sekline gelmistir

(Ozer,Biiyiikboga, Altay,2004:166).

Elektronik teraziler yiiksek hassasiyete sahip, kapasiteleri sinirli ve seri okuma
yapabilen terazilerdir. Tek kefeli olarak yapilir. Elektrik enerjisi ile ¢alisir. Kap kefede
olmasma ragmen ekranda sifir degeri goziikiir. Bu isleme dara alma islemi denir.

Bundan sonra kap i¢ine konulan mamullerin degeri ekranda okunur.

Sekil 25: Elektronik Terazi
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2.3.3.3.3. Kaynak Yapiminda Kullamilan Takimlar

a. Salomalar:

Tiipten gelen gazin yanmasinin gerceklestigi, alev biiylikliigiiniin ayarlandigi,
saloma sapt ve saloma  bekinden olusan, kaynak aletidir

(Ozer,Biiyiikboga,Altay,2004:70).
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Sekil 26: Saloma Bashklar:

b.Dedantérler: Tiiplerden gelen gazlarin basincini ayarlayan vanalardir. Bunlar
yardimiyla gazin basimncini distirlip ¢ogaltabiliriz. Bir tiipten c¢ok agizli dedantor

yardimiyla birden fazla salomaya gaz verilir(Ozer,Biiyiikboga, Altay,2004:70).

c. Ciftler: Kaynak esnasinda birlestirilecek pargalarin, sicak is pargalarinin, kiigiik
1§ pargalarinin tutulmasi ve bu pargalari istedigimiz sekilde tutmamizi saglayan masaya

benzer takimlara denir(Ozer,Biiyiikboga, Altay,2004:70).
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Sekil 27: Ciftler

¢. Amyantlar: Uzerinde kaynak yapilan, atesten etkilenmeyen asbest karisimli dzel
taglardir. Saloma dan ¢ikan alevden tezgahi korur, 1sinin dagilmasini onler, kaynak isini

kolaylastirir (Ozer,Biiyiikboga, Altay,2004:71).

Freze Motoru

Sekil 28: Freze Motoru
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Elektrik enerjisi ile ¢alisan ve delme islemi yapan makinelerdir. Spiral mil ucuna
takilan plasemen yardimi ile kesici uglarin kendi ekseni boyunca donmesi saglanarak bu

uclar yardimiyla delme islemi gergeklestirilir (Ozer,Biiyiikboga,Altay,2004:58).

Freze motorunun boliimleri; elektrik motoru, spiral, pedal, plasemen (mandren)

olmak tizere dort kisimdan olusmaktadir.

Yapilacak isleme gore freze motorunun ucuna takilan degisik uclar bulunmaktadir.

Bunlar; mizrak uglar, fisur ve top baslar, florantin uglar kullanilmaktadir.
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Sekil 29: freze Uglan



69

Cila Motoru

Sekil 30: Cila Motoru
Tesviye islemi biten is parcasi daha sonra cila motorunda bezden yapilmis fircalar
yardimiyla cilalanir. Cilalama islemi i¢in kil fir¢a, lastik fir¢a, cila ve ponza gibi

temizleme maddesi kullanilir.

Yikama Makinesi

Sekil 31: Uriin Yikama Makinesi
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Egeler

Egelerde kendi i¢inde farklilik gdstermekte ve profillerine gore isimlendirilir.
Bunlar; lame egeler, sivri uclu lame egeler, yarim yuvarlak egeler, iicgen egeler, kare

egeler, yuvarlak egeler olarak bilinmektedir. Ayn1 zamanda bu egeler dislerine gore

kalin, orta, ince ve parlatma egesi olarak adlandirilir (Ozer,Biiyiikboga,Altay,2004:77).
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Sekil 32: Ege Cesitleri
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Kil Testere: Testere ile kesme islemi kuyumculukta kullanilan temel islemlerdendir.
Kil testere, testere kolu ve kil testeresi lamasi olmak {izere iki kisma

ayrilmustir(Ozer,Biiyiikboga, Altay,2004:62).

L

-

Sekil 33: Kil Testere

Makaslar: Astar makasi, sa¢ levhalarin el ile kesilmesi isleminde, Antep makasi
ise tellerin, halkalarin ve astar makasmin yanasmadigi yerlerin el ile kesilmesi
islemlerinde kullanilir. Testereyle kesme islemi ise kuyumculukta kullanilan temel

islemlerdendir (Ozer,Biiyiikboga, Altay,2004:61).

Sekil 34: Antep Makasi
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Keskiler: : Agag, tas, metal vb.ni yontmaya yarayan, bir ucu keskin ¢elik arag.

Sekil 35: Keskiler

2.3.3.3.4.Diizeltmede Kullanilan Takimlar

a. Cekicler: Daha sert ve kalin pargalarin diizeltilmesinde kullanilir.
Alyanslarin veya yliziik kollarinin parmak dlgiilerine gore biiytitiilmesi igin

metal malafalarda cekiglenmeleri gerekir(Ozer,Biiyiikboga,Altay,2004:17).

Sekil 36: Cekicler
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b.Tokmaklar: Tokmaklar aga¢ yada plastikten yapilabilir. Tokmaklarin bu
malzemelerden yapilmasinin amaci, ¢aligma esnasinda is pargasi iizerinde kalict iz
birakmazlar. Tas yuvast veya yiiziiklerin bozuk kisimlar1 malafalar da tokmaklar ile
diizeltilir. Hestekleme isleminde, hestek zimbasinin bozulmamasi i¢in tokmaklar

kullanilmalidir(Ozer,Biiyiikboga,Altay,2004:17).

Sekil 37: Tokmaklar

c.Orsler, Pleytler: Cekic ve tokmaklarla iizerlerinde pargalarm sekillendirilip
diizeltildikleri aparatlardir. Orsler daha fazla kuvvetle ¢alisma gerektiren durumlarda

kullanilir(Ozer,Biiyiikboga, Altay,2004:18).
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Sekil 38: Peytler (ucan kale)

Sekil 39: Peytler

d.Mengeneler: Nesnelere sikigtirarak sabit tutmaya yarar. Nesnelere zarar

vermemek icin kosele veya diger yumusak malzemeler kullanilir(Vitiello,1995:103).
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Sekil 40: Mengeneler

e.Kargaburunlar:

Bir teli veya levhay1 tutmak, ¢cekmek ve egmek icin kullanilir. Uglarin sekilleri

kullanim alanlarina gore farklilik gostermektedirler (Vitiello,1995:104).
b. Diiz Agizli: bir teli tutup ¢cekmek i¢in kullanilir.

c. Yuvarlak Agizli: Bir teli veya levhay1 kivirmak i¢in kullanilir.

d. Bir Agiz Yuvarlak Digeri Yarimay: Bir teli veya levhay1 bilkkmek icin
Kullanilir.

e. Simetrik Agizli: Bir teli veya levhay1 tutmak, ¢ekmek ve egmek i¢in

kullanilir.

e. Kelepgeli Kiskag: farkli yerlerde kullanilabilir.

b. Yuvarlak A gi1zl1 c. Bir A1z Yuvarlak Digeri Yarimay d. Simetrik Agizh

e. Kelepeeli Kiskac

Sekil 41: Kargaburunlar (Diiz Agizli, b. Yuvarlak Agizli, c. Bir Agiz
Yuvarlak Digeri Yarimay, d. Simetrik Agizli, e. Kelepceli Kiskag
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f.Yiiziik Biiyiiltme Aparati: Alyans gibi yiiziiklerin diizeltilmesi, blyiitiilmesi

islemlerinde kullanilir. Bunun i¢in bu aparatlarin biiyiikleri de mevcuttur.

Sekil 42: Yiiziik Biiyiiltme Aparati

g. Pota

Metallerin icerisine konularak ergitildigi grafit tozu (komiir tozu) veya amyant
tozu, kil ile karistirilarak ¢anak seklinde hazirlanmis kaplardir. Bunlarin disinda ergime
noktalar1 ¢ok yiliksek metallerin ergitilmesi i¢in seramik ergitme kaplarindan

faydalanilmaktadir.

Sekil 43: Pota
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Potalar cesitli profil ve boyutlarda olabildigi gibi amaca uygun degisik potalarda
imal edilmektedir. Ergitme esnasinda potanin her tarafinin 1s1 almasi ergime zamanini
kisaltip alagimdaki oranlarin bozulmasina olanak vermediginden verimin artmasini
saglar. Potada eritilen metaller, yapilacak isleme gore plaka derece, tel derece ya da
takoz derecelerden birine dokiiliir. Dereceler, eriyen metal dokiilmeden 6nce balmumu

ile temizlenir.

Plaka Derece: Eritilen madenin genis bir alan olusturmasi i¢in plaka dereceye

dokiilmesi gerekir.

Tel Derece: Eritilen madeni tel seklinde ¢ekilmesi i¢in tel plakalara dokiiliir.

Sekil 44: Plaka Derece

Sekil 45: Tel Derece
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h.Masa: Demir madenden mamul pota, derece, komiir cubuk vb. malzemeleri

tutmaya yartyan 50cm, 75cm, Im. Boyunda yardimei aletlerdir.

Amyant: Ergitme potalarinin altina ve kaynaklama yapilirken {izerine islenen
metaller konularak islemler yapilir. Levhadan 1s1 masaya geg¢medigi i¢in masa

zemininin bozulmas1 engellenmis olur.

1.Boraks: Sodyum Tetraborax denilen kimyevi bir tuzdur. Ergitme aninda potaya
dokiiliir ve ya atilir. Sicaklik ile kahverengimsi kizil, siyah bir goriintiiye ulasir. Metalin

hava ile olan temasini keserek ergime verimini arttirir, oksitlenmeyi engeller.

i.Kuyumcu Tezgahi

Bir veya birden fazla kisinin calisabilecegi sekilde imal edilen saglam is
masalaridir. Yipranmalarin Onlenmesi igin glirgen agacindan veya sert agaglardan
yapilir. Tezgahlar genel olarak bir kisilik, iki kisilik ve ikinin katlar1 kadar kisilerin
calisabilecegi sekilde imal edilir. Tezgahin yerden yiiksekligi 80-90 cm kadar olmalidir.
Tezgahlar kullanim sirasinda sarsilmayacak sekilde

olmalidir(Ozer,Biiyiikboga,Altay,2004:8).

Tam orta yerinde takoz denilen el biiyiikliigiinde bir tahta pargasi vardir. Calisanin
on kismima gelen bu kisim yarim ay seklinde igeriye dogru oyuktur. Alt tarafindan
dokiilen ( altin giimiis )tozlari, dokiintiileri toplamak i¢in ¢ekmecesi vardir. Kuyumcu

bu tahta iizerinde ege ve testere ¢alismalarini yapar(Vitiello,1995:3).
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Sekil 46: Kuyumcu Tezgahi

k. Silindir
Malzemelerin iki veya daha fazla silindir arasindan gegilerek sekillendirilmesi

islemidir.

Sekil 47: Silindir
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2.3.3.3.5. Kuyumculukta Yapilan islemler

a. Kuyumculukta Haddeleme islemi

Malzemelerin iki veya daha fazla silindir arasindan gecilerek sekillendirilmesi

islemine haddeleme denir (Vitiello,1995:115).

Haddelemeyi malzeme {lizerinde meydana gelen degisiklige gore ii¢ ¢eside

ayirabiliriz.

d. Diiz haddeleme: Malzemeler diiz haddelendiginde incelir, boyca uzar ve
genisler. Bu haddeleme islemi levhalarin istenilen kalinliga getirilmesi i¢in
uygulanir.

e. Profil Haddeleme: Malzemelerin profil kesitlerinin degistirilmesi igin
yapilan haddelemedir. Bu haddeleme malzemenin kesiti degisir ve boyca

uzar.

f. Tel Haddeleme: Taki imalinde kullanilacak olan tellerin ¢aplarinin
kiiciiltiilmesi i¢in yapilan haddelemelerdir. Haddelenen tellerin caplar

kiigtiliir ve telde boyca uzama meydana gelir.

Haddeleme ile malzemelerin kalinliklar1 degistirilir yada degisik profil haline
getirilir. Haddelemenin esasi, eksenleri birbirine paralel ve birine ters yonde donen
silindirlerin arasindan gecirilen malzemenin istenilen sekle getirilmesi islemidir.
Sekillendirme isleminin kolay olmasi i¢in ©6n tavlama islemi yapilmalidir

(Ozer,Biiyiikboga, Altay,2004:89).

Haddeleme isleminde, malzemeler istenilen kalinlik ya da bicime gelene kadar
silindirler arasindan birka¢ defa gecirilir. Haddelenen malzemelerde sertlikler olusur.
Bu sertliklerin giderilmesi i¢in ara tavlama yapilmalidir. Tavlama, malzemenin ergime
sicakliginin altindaki bir sicakliga kadar 1sitilmasidir. Tavlama ile malzemedeki sertlik

giderilir, malzeme yiizeyinde olusan ¢atlamalar 6nlenir.
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Sarnel Haddeleri: Haddelenerek elde edilen, boru seklindeki yari mamullere
sarnel denir. Sarnellerin imali pratik olarak sarnel haddeleri ile yapilir. Sarnel
haddelerinde, kiiciikten biiyliye dogru siralanmis delikler bulunur. Malzeme tavlanarak
oluklu demirde yuvarlatilir. Cekme islemine, sarnel haddesinin genis kismindan

baslanarak, sarnel oluncaya kadar devam edilir .

Sekil 48: Sarnel Haddeleri

b.Kuyumculukta Ayar Ve Milyem Hesaplar1

Kuyumculukta kiymetli metaller saf halde kullanilmaz. Kiymetli metaller yardimci
metallerle alagim yapilarak kullanilir. Alagimin yapilmasinda esas amag kiilge
igerisindeki saf metal miktarinin istenilen oranda degistirilmesidir. Alasim igindeki saf
metal miktarinin azaltilmasiyla, iirlinlin daha az maliyetle iiretimi saglanir. Ayni

zamanda saf metale bir takim 6zellikler kazandirilir.
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c. Ayar Ve Milyemin Tanimi

Alagim saflig1 iki sekilde ifade edilir. Bunlardan biri milyem digeri ise ayardir.

Ayar ifadesi sadece iilkemizde kullanilmaktadir (Ozer,Biiyiikboga,Altay,2004:114).

Alasim igerisinde bulunan saf metal agirliginin toplam agirliga béliimiine milyem

denir. En saf altin 1000 milyem olarak kabul edilir. Saflik degeri diistiik¢e igerisindeki

katki miktarr artar.
Ayarda en saf altin 24 ayar kabul edilir. Ayar ve milyem degerlerinin birbirine
cevrilmesi miimkiindiir (Ozer,Biiyiikboga,Altay,2004:114).

1 ayar = 1000 / 24 = 41, 66 milyeme esittir.

Altinin Ayar Ve Milyem Degerleri

Ayar Degeri Milyem Degeri
1 Ayar 41,66
8 Ayar 333,28
9 Ayar 374, 94
10 Ayar 416,6
14 Ayar 585
18 Ayar 750
21 Ayar 874,86
22 Ayar 916
24 Ayar 1000

Tablo 1: Altimin Ayar Ve Milyem Degerleri (Ozer,Biiyiikboga,Altay,2004:115).

Yapilacak alagimda ayara gore has altina katilacak olan katki miktarlar1 hesaplanir.
Katilacak katki miktarlar1 alasimin rengine tesir eder. Katki metalleri genellikle giimiis

ve bakirdir. Bu metaller esit oranlarda katildiklarinda altinin rengine tesir etmez. Ancak
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glimiis orani arttirildiginda renk tonlarinin yavas yavas yesile dondiigii, bakir oraninin
arttirildiginda kirmiziya dondiigii gorliir.

Kirmizi altin alagimi i¢in katkinin % 75 ‘i bakar, % 25’1 glimiis olmalidir.

Yesil altin alagimi i¢in katkinin % 75 ‘1 giimiis, % 25’1 bakir olmalidir.

Normal altin rengi i¢in katkinin % 50°si bakir, % 50’si glimiis olmalidir.

¢. Kuyumculukta Hestekleme

Hestekleme, kuyumculukta levha ( astar ) haline getirilmis degerli metallerin

degisik sekillerdeki zzimba ve karsilik yuvalar ile sekillendirilmesi islemidir.

Ozellikle astardan yapilan yani kalinhigi 5-70 mikron arasinda degisen is
yuvarlak sekilde izler veya sekillendirmeler yapilir. Hestekleme de amag, ayni ¢apta
ici bos kiire imalat1 gergeklestirmektir. Hestek ve hestek zimbasi ayni sekle sahip
olmalidir. Hesteklenecek parcalar mutlaka tavlanmalidir. Hestek zimbasi, parcanin
ayni noktasina vurulmamalidir. Parcanin tiim yiizeyinde gezdirerek vurulmalidir.
Hestekleme yapilirken biiylik yarim kiireden kiigiik yarim kiireye dogru sira takip
edilmelidir (Ozer,Biiyiikboga,Altay,2004:66).

Sekil 49: Pingonlar
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Sekil 50: Metale Sekil Verme ( Hestekleme)

d. Kuyumculukta Kaynak
Ayn1 veya farkli cinsten iki metalin bir 1s1 etkisi altinda ilave metal kullanarak
fiziksel olarak birlestirilmesi islemine kaynak adi verilir

(Ozer,Biiyiikboga, Altay,2004:69).

Metalin kat1 hali muhafaza edilerek, 1sitilan metalin ve ya metallerin iki veya daha
cok sayidaki yiizeylerin kaynaklanmak istenilen metal 6zelliklerini tasiyan katki

maddesi (kaynak) ile birlestirilmesidir (Vitiello,1995:218).

Kaynaklanacak yiizeylerin kir, yag ve oksitlerden arindirilmis olmasi lazimdir.

Sulandirilmig borax kullanilarak bu problem giderilir.

Kaynak islemine baglamadan 6nce kullanilacak malzemeler ve pargalar kaynaga
hazirlanmalidir. Tip basinci kontrol edilmeli, amyant, boraks, siilfiirik asit ve
kullanilacak uygun ilave kaynak malzemesi hazirlanmalidir

(Ozer,Biiyiikboga, Altay,2004:71).
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Kaynaklanacak pargalar onceden 1sitilip stilfiirik asit c¢ozeltisinde agartildiktan
sonra firlanmali, parca yiizeyleri yag ve pisliklerden temizlenmelidir. Parcalar boraksa

batirilmal1 veya boraks siiriilerek kimyevi temizlik yapilmalidir.

Parcalar saloma ile istenilen sicaklik elde edilinceye kadar isitilir, boraksa
batirilmis ilave kaynak malzemesi birlestirmenin yapilacagi yere degdirilerek eriyip
dagilmasi saglanmalidir. Kaynak soguduktan sonra parca siilfiirik asit ¢ozeltisine atilip

agartilmali daha sonra su ile yitkanmalidir

Kaynak yaparken; kalin pargalar gec¢ 1sindigindan, oncelikle kalin pargalar
isitilmalidir. Parcalarin 6zelligine gore; toz kaynak, ¢ubuk kaynak veya parga kaynak
kullanilmalidir. Parcalar 1sitilirken, erime riski bulunan kisimlar dikkatli 1sitilmali,

saloma alevi parga lizerinde gezdirilmelidir.

Parcalarin 1sitilmasina ilave kaynak malzemesi eriyip parlak bir hal alana kadar
devam edilir. Ilave kaynak malzemesi yiizeye tamamen dagildiginda alev cekilerek

katilagsma beklenir.

e. Kuyumculukta Cila Islemi

Cilalama; is parcasinin goriiniis olarak tiiketiciye daha iyi sekilde sunulmak
istenmesi ve imalat esnasinda olusan bazi oksit ve lekelerin giderilmesini saglar. Cila
islemi genel olarak islemi biten parcanin kullanima hazir hale gelmesi icin yapilan

islemlerin en son basamagidir.

Cila motorunda ilk temizleme islemi i¢in kirmizi cila veya ponza ile kullanilir.
Daha sonra yesil, beyaz cila veya ponza kullanilir. Bu islem sonrasinda iiriin yikama

makinesinde temizlenerek kullanima hazir hale getirilir.

Cila yaparken; is parcalart polisaj motoruna kaptirilmayacak sekilde sikica
tutulmalidir. Elden kacirilmasi durumunda parga bozulabilir. Isinan pargalarin elleri

yakmamasi i¢in yliziikk malafasi, eldiven kullanilabilir. Kullanilacak bez fir¢alar yiizey
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hassasiyetini giderek arttiracak sekilde sirayla kullanilmalidir. Cilalama sirasinda 6nce

ponzalar daha sonra cila pastalar1 kullanilmalidir.

Sekil 51: Cila Fircalan

f. Kuyumculukta Delme islemi

Kuyumculukta delme islemi testerenin g¢aligabilmesi i¢in veya tasa yuva a¢cmak,
mentese yerlestirmek, dis agmak gibi durumlarda ihtiyag duyulan bir 6n islemdir

(Vitiello,1995:106).

Delme islemi yapilirken uygun matkap ucu secilmeli ve plasemene dogru sekilde
takilmalidir. Parca uygun sekilde sabitlenmeli veya tutturulmalidir. Delme sirasinda

matkap ucuna fazla baski kuvveti uygulanmamalidir (Ozer,Biiyiikboga,Altay,2004:59).
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g. Kuyumculuk Egeleme islemi

Uzerindeki kesici disler yardimiyla talas kaldirarak is parcasini istenilen bigim ve
Olcliye  getirmeye, ylizeyleri  dilizeltmeye yarayan takimlar ege  denir

(Ozer Biiyiikboga, Altay,2004:77).

Egeleme islemi kesme baskisi ve kesme hareketinden olusur. Pargalart istenilen
sekil ve oOl¢iiye getirmek egeleme ile miimkiindiir. Parcalar iizerindeki kaba islemler
yapildiktan sonra son rotuslar egeleme ile yapilir. Ege ile parcalara sekil verilip

zimparalama islemine gegirilir (Ozer,Biiyiikboga,Altay,2004:77).

. Kuyumculuk Kesme islemi

Makas, kil testere ve kesme bicaklar1 yardimiyla metal iizerinde belirlenen
ylzeylerin metalden ayrilmasi islemine kesme denir. Kesme isleminde makaslar,
testereler, sarnel kesme makinesi ve hizar makineleri kullanilmaktadir

(Ozer,Biiyiikboga, Altay,2004:61).

h. Kuyumculukta Ramatc¢ihik

Imalat sirasinda kolayca toplanamayan kiymetli metal tozlarina ramat ad1 verilir.
Ramatlar mecburen ramatcilara temizlenmek iizere génderilir. On temizleme isleminden
sonra ramatlar biiyiik potalarda eritilir. Bu eritme islemi sirasinda ramat igerisine soda,
boraks ve toz kursun atilir. Eritilen ramat huni bi¢imdeki metal kaplara dokiiliir. Bu
kaplarda, yogunluk farkindan dolay1 kiymetli metaller dip kisimlara dogru ¢oker. En iist
kisimda ciiruf tabakasi olusur. Eritme esnasinda atilan toz kursun, kiymetli metal ile
cliruf arasinda kalir. Bu sekilde katilasan ramat kaptan cikartilir. Ciiruf tabakasi alinir.

Geriye kursun ile karigsmis kiymetli metal kalir(Ozer,Biiyiikboga, Altay,2004:86).
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. Kuyumculukta Mihlamacilik

Kiymetli metal alasimlarindan yapilmis takilarin ( yiiziik, kiipe, kolye, gibi) metal
govdeleri (montdr) lizerine tas takma islemine mihlamacilik
denir(Ozer,Biiyiikboga,Altay,2004:212).

Kuyumcu tarafindan hazirlanmis olan 6zel bosluklara taglarin yerlestirilmesinde

uygulanan degisik islemlerdir.

Metallerin tasla donatilmasi teknigi teknolojik ilerleme tarafindan hala
etkilenmemistir. Islem halen elde ve geleneksel aletlerle yiiriitilmemektir. Aletlerin
mekanik 6zellikleri gelismis ama 6zleri degismemistir. Miligram tek istisnadir. Ancak
desen geometrik acidan miikemmel bir sekilde yapildigindan daha keskin ve net bir etki

vermektedir(Vitiello,1995:424).

Takilarda maliyeti azaltan taglar kullanilmadiginda kiymetli metal oranlar1 fazla
olacagindan takinin maliyeti yiikselir. Maliyeti azaltmak i¢in daha ucuz olan taglar

kullanilir(Ozer,Biiyiikboga,Altay,2004: 212).

Istya dayanakli bazi sentetik taslarin tashh dokiimde kullanilmalari mihlamaya
duyulan ihtiyaci biraz olsun ortadan kaldirmistir. Dokiim sirasinda g¢atlayan, dokiilen
taglar daha sonra mutlaka mihlamacilar tarafindan diizeltilmektedir. Buna ragmen
kiymetli taglarin tamami ana iskelet iizerine mihlama usulii ile monte edilmektedir.
Takilara kiymetli metalden daha pahali olan taslarda (elmas, ziimriit, yakut vb.)

mihlanir. (Ozer,Biiyiikboga,Altay,2004:212).

Mihlamacilikta kullamlan aletler; Celik kalemler, Mengeneler, freze ve uglar,
diirtiic, marto, giiverse ~ basacagi, 1staka, rokela,  pevla, plasemen

(Ozer,Biiyiikboga,Altay,2004:212).

Taslarin mihlamasinda hangi yontem kullanilirsa kullanilsin pargalara 6n hazirlik
islemi uygulanmalidir. Kii¢iik parcalar rokela denilen sopaya miihiir mumundan yapilan
bir macunla tutturulur, biiylik parcalar ise mengeneler ile baglanir ve yuvalar

temizlenerek mihlama islemi yapilir (Ozer,Biiyiikboga,Altay,2004:213).
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i. Kuyumculukta Is Parcalarimin Diizeltilmesi

Dogru ve diizgiin olmayan is parcalarinin ¢esitli alet ve el takimlart kullanilarak
amaca uygun sekle getirilmesi islemine diizeltme denir. Diizeltme ile parcanin diiz bir

levha haline getirilmesi anlagilmamalidir.

Diizeltme, yalnizca galigma Oncesi bir islem olmayip yapilan isin piyasa degerinin
arttirtlmas1 ve estetik ag¢idan da Onemlidir. Kuyumculukta kiymetli metallerin

kullanilmasi, diizeltmenin dnemini daha da arttirir (Ozer,Biiyiikboga,Altay,2004:17).

k. Kuyumculuk Ergitme isleme

Malzemelerin kat1 halde iken ergime sicakligina kadar isitarak sivi kivamina

donistiiriilme islemine ergitme denir.

Kuyumculukta ergitme islemleri i¢in maden miktarina ve madenin ergime
noktalari1 da dikkate alarak hazirlanmis potalarda kullanilmaktadir. Ergitme

islemlerinde en 6nemli faktor 1511 kaynagin segilmesidir.

1. Kuyumculukta Dokiim Islemleri

Onceden hazirlanmis olan kalip boslugu igerisine sivi haldeki metal ya da
metal alasimlarin1 dokerek yapilan sekillendirme islemine dokiim yontemi ile

sekillendirme denir.

Dokiimctliigiin esas1 dnceden yapilmis olan miicevherin tekrari gerektiginde
veya fazla sayida mamuliin istendigi durumlarda iiretim i¢in gerekli zamandan

tasarruf saglamaktir.
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Metallerin en c¢ok kullanim alani bulduklar1 teknolojilerin basinda gelir.
Ayarlanan ergitilen metal hadde asamasina sokulmadan direk dokiim kalip
bosluklarina ya dokiiliir ya hava ile beraber emilerek akitilir veya savrulma kuvveti
ile piskiirtiilerek kalip bosluklarina metalin dolmasi1 saglanir. Masif metal is
pargalar1 elde edilir. Yiizeyi temizlenen metal is pargalar1 islenme teknikleri ile

islenirler.

m. Dokiim Yontemleri

Kum Kahba Dékiim: ki derece arasindaki kum igerisinde olusturulan kalip
bosluguna ergitilmis metalin dokiilerek katilagmasi ile elde edilen dokiim yontemidir

(Ozer,Biiyiikboga,Altay,2004:125).

Vakumlu Doékiim: Al¢ili derece, dokiim esnasinda hareket etmez. Alg1 kalibin
icerisindeki hava, vakum yoluyla emilir, bdylece basing farki olusur. Bu dokiim
yonteminde basing farki sivi metali, kalibin en ince bosluklarina kadar dolmasina

yardimei olur (Ozer,Biiyiikboga, Altay,2004:125).

Santrifiij Dokiim: Bir cismin bir yoriingede dondiiriilmesiyle merkezkag
kuvvet olusturulup, kiitle merkezden disa dogru itilmesi ile saglanir. Bu dokiim yontemi

ile birden fazla model ayn1 anda dokiilebilir (Ozer,Biiyiikboga,Altay,2004:125).

Vakumlu Basinch Dékiim: Ergimis metalin dik konumda bulunan dereceye
vakumlanirken ayni zamanda iist kistmdan agir gazlar ile basingla sikigtirilarak yapilan

dokiim islemidir (Ozer,Biiyiikboga,Altay,2004:125).
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n. Santrifiij dokiimde temel islem basamaklari;

Model mum kalip olarak istenilen {iziin ¢alisilir. Model kauguk kaliba alinir.

Daha sonra kauguk pisirilir. Pisirilen kauguk kalibin modelini almis olur.

1.Model yapimi 2. Modeli kauguk kaliba alma

3.Kaucuk kalib1 pisirme 4. Kauguk kalip kesimi
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g

a. model yapim1  b. modeli kauguk ¢. kauguk Kilibi ¢. kauguk kalip
kaliba alma pisirme kesimi

Sekil 52: Modeli Kauguk Kaliba Alma( a. Model yapimi, b. Modeli kauguk kaliba alma,
Kauguk kalibi1 pisirme, Kaucuk kalip kesimi)

1.Mum Kalip Basimi

Mumdan hazirlanan kalip agag¢ seklinde dizilir. Algilama islem,i ve vakum islemi
yapilarak al¢inin i¢inde kalan hava alinir. Al¢inin i¢ine maden ilave edilir.Ve firinda

pisirilir. Mumlar erir yerine madenler aynen sekil alir.
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2.Mum Modeller 3. Mum agac1 dizimi
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4.Algilama ve vakumlama 5. Mum indirme ve alg1 pisirme
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6. Mum indirme ve al¢1 pisirme 7. Dereceyi dokiim makinesine yerlestirme
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8. Dokiim sonrasi temizlik (Ozer,Biiyiikboga,Altay,2004:132).

Kaliplar mum olarak ¢ogaltilip agac¢ seklinde dizilir.

w
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d. mum basimi e. mum modeller f. Mum agaci dizimi

Sekil 53: Mum Agaci Dizimi Asamalari( d.mum basimi, mum modeller, mum agac1

dizimi)
Vakum firinda iizerine al¢1 dokiilen mum agag havasi alinip pisirilir.
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¢. alcilama ve vakumlama g. mum indirme Ve alg1 pisirme

( g. Algilama ve vakumlama, g. Mum indirme ve alg1 pisirme)



Hazirlanan mumdan kaliplar vakumlu firinda pisirilir.

Sekil 54: Vakumlu Firinda Pisirme

Sekil 55: Mum Kalip Agaci
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Hazirlanan mum kaliplar ¢ogaltilarak mum kalip agacina tek tek dizilir. mum
modellerin ana yolluga 10-20 derecelik bir aciyla dizilmesi

gerekir(Ozer,Biiyiikboga,Altay,2004:144).

Cogaltilan mum kaliplar teker teker agaca dizilir.

Sekil 56: Mum Kalip Dizimi

Hazirlanan al¢i mumdan yapilan agacin {izerine al¢1 demir bir kap igersine agac

yerlestikten sonra dokiiliir.
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Sekil 57: Al¢cinin Dereceye Dokiiliisii

Mum agacina dizilen mum kaliplar1 derece igine konarak iizerine al¢1 dokiiliir.
Derece veya kalibin dolmasindan sonra hareket ettirilmemesi titrestirilmemesi ile
catlaklarn  ve alg1 alg1 su  ayrigmalarinin  Oniine gecilecektir

(Ozer,Biiyiikboga, Altay,2004:144).



Sekil 59: Vakum Unitesi
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Gilintimiizde gelisen teknolojiye paralel olarak algry1 hem karistirip hem de aym

anda vakumlayan makineler iiretilmistir (Ozer,Biiyiikboga,Altay,2004:147).

2.3.3.4. Kuyumculugun Boliimleri Ve Branslar

Biitiin meslek dallarinda oldugu gibi kuyumculukta da imalattan satisa kadar
meslek kendi i¢inde bir takim ihtisas dallarina ayrilir(Altin Kaynak Kuyumculuk
Notlar1,20006).

Perakendeciler
Kuyumculuk sektoriiniin sayica en yogun oldugu bu kesim mamul altinlar
atolyelerden veya toptancilardan alarak perakendedeki esnafin aradigi bir ¢ok modelin

bliyiik bir kismini bir arada bulundurabilen isletmelerdir.

Toptancilar

Atolyecilerle perakendeciler arasinda araci gorevini yerine getirmek igin
ellerindeki hurda altinlari ¢esitli ihtisaslara sahip atolyelere yaptirarak veya atolyecilerin
kendi altinlariyla yaptig1 gesitleri de alarak parakandaki esnafin aradigi bircok modelin

biiylik bir kismin1 bir arada bulundurabilen isletmelerdir.

Atolyeciler (imalatcilar)
Bunlar kiymetli maden ve tasglardan her tiirlii takiy1r yapan, imal eden sanatkar
kuyumculardir. Atolyeleri, sermaye, kapasite ve flretim tarzina gore ii¢ grupta

toplayabiliriz.

a. Kiiciik Atolyeler: Diisiik sermayeli, az iscili, her tiirlii takiyr daha ¢ok siparis

tizerine imal eden tamiratlarini yapan atdlyelerdir.

b. Tek Tip Uzerine Cahsan Atélyeler: Bir veya iki, iic modeli siiriimlii iireten

takinin tiim islemlerini yapan, kuvvetli sermayeli, ¢ok is¢ili biiyiik atolyelerdir.
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c. Tek islem Yapan Atélyeler: Bu atdlyeler takinin tek tip islemini yapan
toptancilara calisan yaratici giicleri bliylik, ¢aplan kiigiik atolyelerdir. Bu atolyeler

strastyla sunlardir.

Tasarim ve Modelci: Giiniin modasina gore takinin modelini ¢izerler, tasarimini
yaparlar.

Kalipci: Modele uygun montoriin kalibini yapar, dokiime hazirlar.

Ocakeilik: Ham altin1 imalata hazirlamak icin potalarda eritip, levha veya tel
olarak dokiip, icabinda silindirlerden ve haddeden gegcirilerek istenilen incelikte astar

veya tel haline getirirler.

Doékiimciiliik: Santrifrifif denilen teknik piiskiirtme dokiim aletleri kullanilarak

her tiirlii takinin kaliplarina uygun ¢ok sayida dokiimiinii yaparlar.

Tesviyeci: Dokiim mallarinin piiriizlerini giderirler.

Sadekarhik: El isi olarak ham altina sekil vererek her tiirlii takiy1 yaparlar.

Kalemkarhk: Elle veya makine ile yar1 mamul takiya nakis ve desen yaparlar.

Mihlamacilik: Tagl takilarin taglarini ayarlayip bunlari takiya monte ederler.

Testereci veya Presciler: Kil testere ile kollu veya motorlu preslerle ajurlu veya

kabartmali1 desenler nakiglar ¢ikarirlar.

Kakmacilik: Daha ziyade glimiis esyalarin veya bazi altin takilarin iizerine zift

istlinde kakmal1 ve zimbalarla desenler yapar, sekiller verirler.

Yaldizeihk: imalattan yeni ¢ikan mamulun kirlerini kimyevi metotlarla temizler,
elektrikli banyo usulii ile orijinal altin renginde altin yaldiz yaparlar, cilaya
hazirlarlar.

Cilacilik: Yaldizdan sonra takiya gelen parlakligi verir, satilabilir hale getirir.
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Ramatcihk: Imalat sirasinda olusan degerli metal artiklarmnin, diger degersiz

artiklardan arindirilarak yeniden kullanima gegirilmesi islemini yapan kuyumculuk

dalidir.

2.3.3.5. Kuyumculukta Kullanilan Taslar
Ug kisma ayrilir.

Kiymetli Taslar:
a.Elmas, Pirlanta: bilinen en sert maddelerden biridir ve degerli bir
tagtir.
b.Y akut:erime noktas1 2050 °C olan degerli bir tastir. Kirmizinin
cesitli tonlarinda olabilmaktedir.
c. Zumriit: Yesil renkli, saydam degerli bir tag
d. Safir:Korindonun kirmizi renkli olanlari harig biitiin diger

cevherler.

Yar Kiymetli Taslar:

a. Akik: kalsedon kuvarsinin bir tiirii olan yar1 saydam mineral.

b. Turkuaz: Oldukga degerli ve pahali bir tagtir.

c¢. Topaz: kiymetli tas 6zelligine sahip silikat minerali

¢. Peridet: olivin mineralinin bir ¢esididir

e. Akuamarin: Kiymetli taglardan olup berilin seffaf ve silikatli bir
tirtidir.

f. Orix:

g. Amatis: mor renkli bir kuvars tiirii.

g. Aytasi:mavimsi gri renkte cila tutan bir tastir.

h. Kuarts: dogada kristal ya da amorf (bi¢imsiz) halde bulunur.

1. Trimolin: koyu zeytin yesili bir tas.

i. Granat:sert, kristal yapili minerallerden meydana gelen taneli
goriintisli

j. Lapis:cok eski caglardan beri miicevher olarak kullanilan tag tiirii


http://tr.wikipedia.org/wiki/Ye%C5%9Fil
http://tr.wikipedia.org/w/index.php?title=Korindon&action=edit&redlink=1
http://tr.wikipedia.org/wiki/K%C4%B1rm%C4%B1z%C4%B1
http://tr.wikipedia.org/wiki/Kalsedon
http://tr.wikipedia.org/wiki/Kuvars
http://tr.wikipedia.org/wiki/Mineral
http://tr.wikipedia.org/wiki/Mineral
http://tr.wikipedia.org/wiki/Olivin
http://tr.wikipedia.org/wiki/Mineral
http://tr.wikipedia.org/wiki/Beril
http://tr.wikipedia.org/wiki/Mor
http://tr.wikipedia.org/wiki/Kuvars
http://tr.wikipedia.org/wiki/Kristal
http://tr.wikipedia.org/wiki/Mineral
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k. Aleksandrit

1. Mercan:kirmizi renkli dogal tas

m. Inci:istiridye gibi kavkil deniz hayvanlarinin icinde olusan tas.
n. Opal:yanar-doner pariltilar veren miicevhercilikte degerli tas

0. Kehribar:soyu tilkenmis bir cam agacindan olugan re¢inenin

fosillesmis hali.

Sentetik Taslar:
Kimyevi usullerle yapilan taslardir. Her tiirli taglarin silisyumla renklendirilerek

imal edilen taslardir. Ayrica kristal taglarda imal edilir (Kaplan,2004:51).

2.3.3.6. Tiirkiye Simirlar1 i¢indeki Kuyumculuk Mesleginin Durumu

Gilinlimiizde Atalardan gelen saglam yatirnm araci halen altin olarak deger
yitirmemistir. Tiirk Kuyum sektérii yurt capinda Uretici, toptanci, vitrincisi ve tiiketicisi

ile halen 6nemli ekonomik sektdr olma 6zelligini korumaktadir.

Halk kiiltiirinden gelen diigiin, yi1ldoniimii, logusa, nisan, dogum vb. giinlerde
alinan altin objeler her ailenin temel ekonomik kaynak olma 6zelligini korumaktadir,
bugiin Tirkiye nin her ilinde kuyumculuk genis is alanlar1 olusturur. Bunun yani sira
bliyiik sehirlerdeki altin isleme fabrikalarinin yayginlagsmasi ile yurt i¢i yut dis1 alim ve
satimda gelismistir ( Altin Haber Dergisi,2004,Say1:22).

Tiirkiye’deki kuyum sektoriinde bir fabrikalasma gozlenmektedir. Cok, seri, giizel

ucuz gibi 6geler sektoriin imalat departmanlarina etkisini vurmaktadir.

Atolyedeki wusta, kalfa, cirak iliskisine dayali egitimin yam1 sira okullu
kuyumcularin 6nemi anlasilmis olup, ¢iraklik egitiminden baglayan egitim lise ve
tiniversite bazinda egitim veren kuyumculuk birimlerinin artmasi Tiirk kuyum

sektoriindeki gelisimin ve degisimin habercisidir( Altin Haber Dergisi,2004,Say1:32).
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Tirkiye’de kuyumculuk sektoriiniin sanayilesmesi yakin bir zamana dayaniyor.
Bundan 10 yil oncesine kadar sektorde ne bu kadar tasarimci ne de tasarim vardi.
Zamanla kiigiik atolyelerin yerini biiylik iiretim tesisleri almaya baslayinca el isligi
yerini makinelere birakti. Gegmisten giiniimiize uzun bir yol kat eden Tiirk miicevherat
sektorii, Anadolu’nun binlerce yillik gelenegini ve bilgi birikimini teknoloji ve
aligkanliklara seslenen takilar tasarlaniyor ve Ogrencilere yaraticiliklarin1 kullanma

firsat1 verilmiyor (Altin Kaynak Kuyumculuk Notlar1,2006).

Tiirkiye’mizin muhtelif yorelerinde kuyumculuk bugiinde varligini siirdiirmektedir.
Kars, Erzurum, Trabzon, Sivas, Van, Mardin, Diyarbakir, Mersin, Midyat, Istanbul gibi
illerimiz 6nde gelen merkezlerdir (Ayter,1996:5).

Bu merkezlerin rettigi Burma-Hasir-Telkari  bilezikleri, inci-kehribar
gerdanliklari-6rme ve parcali oyma kemerleri, murassa akarsu gerdanliklari, Tektas-

Alliance-Anturaj- Kazayagi Divanhane ¢ivisi yliziikleri hala revactadir (Ayter,1996:5)

Istanbul-Kapalicars: kuyumculuk sektoriiniin genel merkezi olarak yiizyillardan

beri inuni sirdirmektedir.

Kuyumcunun iizerinde calistigt degerli madenin is¢iligi, bu islerin cesitliligi
oraninda birgok uzman is¢inin katilimmi da gerektirir.Bu uzmanlar dizaynirlar,
kalipgilar, eriticiler, sadekarlar, mihlaycilar, kalemkarlar, kakmacilar, mineciler,

cilacilar gibi isimler alirlar (Ayter,1996:5).

Altin, giimiis ve bakir gibi madenlerle istenilen ayarda alasimi; potalarda
eritilerek elde edilen tel ve levha silindirlerden ve haddelerden gecirilerek istenilen

incelige getirilmesiyle islenmeye alinir (Ayter,1996:5).

Boylece ¢ekig, tokmak, pense, zimba ve egelerle istenilen sekillere doniistiiriilen

altin sik sik amyant {izerinde saliimo’nun harl alevi ile tavlanir (Ayter,1996:5).

Boylece altin catlamaksizin ve kirilmaksizin genlesme yetenegi kazanir.

Sekillendirilen parcalar birbirlerine kaynak ile yapistirillir. Kaba iskeleti meydana
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cikarilan malzemenin; testere, ege, matkap, rende celik kalemler gibi aletlerle tesviye

islemleri tamamlanir (Ayter,1996:5).

Ince egelerle ve rende ile zimparalanir, ponzalamir daha sonra cilalanarak

kullanima hazir hale getirilir.

Giliniimiizde ¢agdas teknikler ve elektronik aletler vasitasiyla gayet karmagik,
ince ve hassas coOziimlere ulasan kuyumculuk meslegi, gelismisligine ragmen;
geleneksel yontemlere bagl kalarak bir el iglemeciligi ile yiiksek bir is¢ilik yetenegine
de ihtiya¢ gostermektedir. Ciinkii santrifiij dokiim metodlariyla ytlizbinlerce iiretilebilen
objelerin ilk Prototip kaliplari, gene {istiin yetenekli Sadekar kuyumcu ustalari

tarafindan hazirlanmaktadir.

Anadolu medeniyetlerinin zenginligi bilinen bir ger¢ektir. Kuyum sanatinin izleri o
medeniyet besiklerinin siire geldigi teknikler ve bilgiler gilinlimiize yansimaktadir.
Tiirklerin siislenme sanatlarina olan diigkiinliigii her sanat dalinda hissedildigi gibi

giiniimiiz kuyum sektdriinde de hissedilmistir.

Eski ¢aglardan bugiine tasarim her konuda bir yasam sanat1 olmustur. Son yiizyilin
hayatimiza yon veren en dnemli 6gesi tasarimdir. Dért bes yil dncesine kadar Italya’dan
baska ismi duyulmamis miicevherat diinyas1 artik Tiirkiye’yi de konusuyor. Miicevher
tek boyutlu bir olay degil. Isin tasarim, moda yaratma ve diinyadaki trendleri olusturma
giicli gibi ¢ok O6nemli bir yonii daha var. Bunlar yapildig: siirece tasarim her zaman

deger kazanir (Altin Kaynak Kuyumculuk Notlar1,2006).

Kuyum sektorii kullanim degisikliklerini dikkate alarak kendine 6zgii teknik,
iiretim asamalarini gelistirmistir. Diinya kuyumculuk sektoriinde edindigi hakli yeri
korumay1 bilmistir. Sektdrde son teknolojileri girmesi ile teknik detay ve bilgi artmis
olup bu tiir ekipmanlar1 kullanacak kalifiye ve teknik donanimlara sahip bireyler ve

atolyelerde ¢ogalmustir ( Altin Haber Dergisi,2002,Say1:18).
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2.3.3.7. izmir flinde Kuyumculuk Sanati

Yurdumuzun genelinde halkimizin altin ziynet takilarina asir1 tutkusu olmakla
birlikte, ekonomik acidan da geleneksel olarak tasarrufa yonelik bir giivence olarak
bakilmaktadir. Tarihsel yonii ile de, altin ziynet takilara bakildiginda, yiizlerce asir
gecmiste yasamig toplumlarin kiiltiirel zevklerini bu giinlimiize aktaran en belirgin
kanitlarin  altin ~ taki  ve  esyalar  oldugunu  gormekteyiz(Altin  Haber

Dergisi,2002,say1:5,syf:21).

Kuyumculuk sanati el emegi ve becerisi ile goz nuru, alin terinin birlestirilerek icra
edildigi, 6zel sabir ve yetenek isteyen bu sanat; insanlik tarihinin en eski ve serefli

sanatidir(Altin Kaynak Kuyumculuk Notlar1,2006).

Tirkiye’mizin muhtelif yorelerinde kuyumculuk bugiinde varligini siirdiirmektedir.

Gilinlimiizde ¢agdas teknikler ve elektronik aletler vasitasiyla gayet karmagik ,ince
ve hassas ¢oziimlere ulasan kuyumculuk meslegi, gelismigligine ragmen ; geleneksel
yontemlere bagli kalarak el is¢iligi ile yiiksek bir is¢ilik yetenegine de ihtiyag
gostermektedir. Bu sektdrde insan unsurunun bilgi ve becerisine, el emegi, alin teri ve

g0z nuruna ihtiya¢ duyulmaktadir.

Izmir dede kuyumculuk meslegi uzun yillardir siirekliligini gelisen teknolojiye ve
rekabete ragmen devam etmektedir. izmir’in en 6nemli kuyumculuk merkezi Izmir igin

de biiylik 6nem tagiyan Kemeralt1 Carsisidir.

Izmir Kemeraltindaki kuyumcular carsis1 bugiinde yasanan ekonomik krize ve
Istanbul da yer alan biiyiik firmalara ragmen ayakta kalmak igin ugras vermektedir.
Kuyumcular c¢arsisinda kuyumculugun biitiin branglarinda yetismis ustalar biiyiik bir
titizlikle mesleklerini stirdiirmektedirler. 2-3 ustanin calistig1 kiicliciik atolyelerindeki

tezgahlarinin basinda ustaliklarini titizlikle gostermektedirler.
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Turizmin her giin artan bir hizla gelismekte oldugu iilkemizde Izmir’inde 6nemli
katkis1 bulunmakta ve yoreye gelen turistlerin takilara olan meraki da bdlgeye biiylik

kazanglar saglamaktadir.

Teknik olarak bolgeye ait 6zel bir teknik tam anlamiyla bulunmamaktadir. Ancak
bir proje dahilin de Izmir’in bir ilgesi olan Aliaga da kaymakamlik tarafindan 4 yil 6nce
baslatilan hasir oriiciiligli kursu biiyiik ilgi ve destek goérmiis ve {iinii yurt digina kadar
yayilmistir. Ayn1 zamanda ilgedeki bir¢ok insana da ge¢im kaynagi olmustur.

Bolgede el is¢iligini biiyilik bir beceri ile yapmakta olan utsalar bulunmaktadir. Bu
ustalar genellikle Kemeraltt Kuyumcular Carsisindaki diikkanlarin da sanatlarini icra

etmektedirler.

[zmir i¢in ©6nemli merkezlerden biride turistlerin biiyiik ilgi gosterdikleri
Kizlaragas1 Hani’dir. Bu han i¢inde birgok el sanatlari iirlinlerinin satildigi magazalar
bulunmaktadir. Ozellikle giimiis takilarm yapilip satildigi bu magazalar biiyiik ilgi

gormektedir.

Izmir de iiretimi en ¢ok yapilan taki cesidi kuskusuz alyanslardir. Tiirkiye de
alyans iiretiminin en fazla yapildig1 yer Izmir’dir. Bu sebeple de alyans iiretiminde
biiyiik gelismeler gosteren alyans firmalar1 her gecen giin yaptiklari tasarimlarla daha da

geliserek ilerlemektedirler.

Son zamanlarda kuyumculuk sektoriinde atilan adimlar, kii¢iik imalatgilarin zor
durumda kalmasina sebep olmustur. Ozellikle Istanbul da bulunan bu firmalarin Izmir

de tiretim yapan firmalara etkisi oldukga fazla olmustur.

Miicevherat ve tas islemeciligi yapan ¢ok Onemli ustalarda bulunmaktadirlar.
Ancak kuyumculuk sanati i¢in biiyiik 6nem tagiyan bu ustalar yetistirecek bu meslege

goniil verebilecek genglerin azligindan sikayet etmektedirler.

Izmir de kuyumculuk meslegini yapanlar1 bir arada toplamak icin kurulmus olan

kuyumcular odast bulunmaktadir. Ayni1 zamanda kuyumcular odasinin Altin Haber
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isimli c¢ikardiklar1 aylik dergileri vardir. Bu dergilerde izmirli ustalar tamitilmakta,

sorunlar dile getirilmekte, duyurular yapilmaktadir.

Ayrica Dokuz Eyliil Universitesine bagli izmir Meslek Yiiksekokulunda
kuyumculuk ve gemoloji boliimleri bulunmaktadir. Buradaki 6grenciler Kemeraltin da

liretim yapan usta ellerin yaninda stajlarin1 yapmaktadirlar.

2.3.3.8. Kuyumculuk Sektoriiniin Sorunlar:

Altin ve degerli madenlerin, yiliksek enflasyona bagli deger artis1 kuyumculuk

sektorini zor durumda birakmaktadir.

Diger taraftan ele alinmasi gereken bir baska nokta da, altin arzinin 6énemli bir
kismin1 olusturan hurda altin arzidir. Kayitlara alinmasi son derece gii¢ olan bu arzda,
altin fiyatlarinin yiikselmeye basladig1 ve ekonomide yapisal degisikliklerin meydana
geldigi donemlerde, halk elindeki altin miicevherati satisa sunmaktadir. Maliye
Bakanlig1 ve Gelirler Miidiirliigii’nce aslinda kar amacgl yapilmayan bu islemlere ait

vergi muafiyeti ile ilgili diizenlenmelerin yapilmasi sektor agisindan ¢ok 6nemlidir.

Kuyumculuk sektorii tim diinyada gelenekg¢i yapisindan uzaklagmaktadir.
Giliniimiizde, yatinm amaglhyla altin taki alinmasi yerine doviz, hisse senetleri, banka
hesaplar1 ve benzeri yatirim araclari ile degerlendirme yontemleri kabul gérmektedir.
Artik miicevherat, giizel goriinlimii ve onu tasiyan insana kattigi deger i¢in satin
alimmaktadir. Bu ise diger yatirim mallart ile arasinda yogun bir rekabetin dogmasina
neden olmakta, ¢agdas pazarlama tekniklerinin kuyumculuk sektoriinde uygulanmasini

kacinilmaz kilmaktadir(Altin Kaynak Kuyumculuk Notlar1,2006).

Meslegi uygulamanin 6n kosulu belirli diizeyde meslek bilgisinin aranmast,
pazarlama etkinliklerine de acilim kazandiracaktir. Kuyumculuk sektoriimiiziin diinya

liderligine aday oldugu konu dis ticarettir.
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Teknoloji tiiketildikce eskimektedir. Baska bir deyisle, hem kullanilan teknik
donanim zaman i¢inde ise yaramaz hale gelmekte, hem de uygulanan teknikler daha
yeni ¢agdas olanlar tarafindan geri plana itilmektedir. El emeginin agirligt oldugu
sektorde, is¢iligi gelistirmek kadar, mevcut donanimi koruyup etkin sekilde kullanmak

ve yeni teknikleri izlemek de dnemlidir(Altin Haber Dergisi,2001: say14,syf:14).

Sektoriin birgok ¢iraklik egitim merkezinin yani sira meslek liselerinin ilgili
boliimleri ve biri Mersin’de digeri Istanbul’da olan iki 4 yillik fakiilte konumunda

egitim kurumlar1 bulunmaktadir.

Egitim konusu, sadece mesleki egitimle de sirli olmamalidir. Uretim, satis,
finansman, genel yonetim gibi farkli konularda evrensel standartlart sektdr gereklerine

uyarlamak zorunlulugu vardir.

2.3.3.9. Kuyumculukta Is Kazalar1 Ve Giivenlik Onlemleri

Bireyin is yerinde calismasi sirasinda meydana gelen kazalara is kazalar1 denir. Is
kazalar1 calisanlarda bedence veya ruhca sakatliklar birakir. Is kazalar1 hem can hem de
mal giivenligi agisindan biiyiik kayiplara sebep olabilir. Is kazalarmin 6nlenmesi,
calisanin is kazalarina karsi bilgilendirilmesi ve is ortamina uyarici levha ve panolarin

asilmasi ile miimkiin olabilir(Ozer,Biiyiikboga,Altay,2004:22).

Kuyumculuk mesleginde c¢alisan sanatkarlar devamli asitlerle ve ates ile is
yaptiklarindan asit veya alev yamigi ile karsi karsiyadirlar. Calisanlar tehdit altinda
bulunduklar1 asit veya alev yaniklarina kars1 gerekli onlemleri almasi1 gerekir. Asitle
calisan kisi, ¢alisma sirasinda gerekli tedbirleri almali ve herhangi kaza sonrasi ne

yapmas1 gerektigini bilmelidir (Ozer,Biiyiikboga,Altay,2004:22).

Calisanlarin is ortaminda her an tehlikesi altinda bulunduklar1 isin nitelilerine gore
kullanilan gaz ve agir metal tozlarindan kaynaklanan zehirlenme olaylar ile

karsilasabilirler.
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Makineler ve c¢esitli kisimlari, teknige uygun ve dogru bir sekilde kullanilmadigi
takdirde c¢ok cesitli kazalarin meydana gelmesine sebep olur. Calisan makinede
koruyucu tedbirlerin alinmis olmasi gerekir. Kuvvet veya hareket ileten kisimlarin
tehlike olusturmamasi i¢in koruyucu bir muhafaza altinda kapatilmasi ve arizal
makinelere uyarict levhalar asilarak  gerekli tedbirlerin alinmasi1  gerekir

(Ozer,Biiyiikboga,Altay,2004:23).

Ozellikle haddeleme makinelerinde, matkap tezgahlarinda, preslerde, cila

makinelerinde kaynak yaparken daha dikkatli olunmasi gerekmektedir.

2.3.3.10. Kuyumculara Yardimei Olan Resmi Ve Ozel Sektor Kuruluslar

1.Merkez Bankasi:

Kuyumculara ve sarraflara gerekli kiilge altin eskiden kagakgilar tarafindan
disaridan kacak olarak getirilmekte idi. Simdi Merkez Bankasi tarafindan resmen

ithal edilip kuyumcularin altin ihtiyaci kanuni yolla temin edilmektedir.

2.Darphane:

Bir devlet kurulusudur. Halkimizin daha ziyade tasarruf maksadi ile aldiklari
ve ¢ogunlukla sarraflar tarafindan satilan besibirlik, ikibugukluk, lira, yarim ve
ceyrek denilen sikke altinlar1 darphane tarafindan basilmaktadir. Bu sikkelerin
darphane digsinda basilmasi, alinip satilmasi kanunen yasaklidir. Darphane ayrica

ayar tespiti ve damgalama gibi islerde de kuyumculara yardime1 olur.

3.Ayarevleri:
Ayar1 bilinmeyen muhtelif ayardaki kiilge takoz veya mamul altinlarin

ayarlarini ¢esitli metotlar kullanarak milyem cinsinden tayin eden kuruluslardir.
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4.Ramatg (kalci):

Ham altinin atdlyelerde islenisi esnasinda bir takim fireler verir. Bu kayiplari
azaltmak icin yerlerdeki siipriintiiler, lavabo 6zel haznesindeki el yikama tortulari,
altinin bulastig1 pala ve ocak ciirufu v.s. toplanip biriktirilir. Belli donemlerde veya
yil sonunda bu ¢0p ve siipriintiiler 6zel metotlarla ramatgilar tarafindan ayristirilip,

eritilerek ifrazciya hazir hale getirilir.

5.Alet¢i, malzemeci, asitci:
Bir kuyumcu atdlyesi i¢in gerekli her tiirlii alet ve edevati, asit ve kimyasal

maddeleri bulundurur.

6.Kutucu, vitrinci:

Kuyumculara gerekli ambalaj ve vitrin siislerini temin ederler.

7.Tas eksperleri, Gemologlar

2.3.3.11. Cumhuriyet Déneminde Ulkemizde Miicevherat Sanatina

imza Atan Ustalan

(1920 - 1930 ) Déonemi: Sadullah Candan
: Cebrail Yiice
: Cabir Kilig
: Abdiilkerim Kanvani

: Nur Muhammet Candan

(1930 — 1940 ) Donemi: Mehmet Kilig
: Mehmet Tugcu
:Miirsit Karadag
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: Resat Candan

: Muttalip Dagasan
: Nubar Gidik

: Vahak Usta

: Bogos Usta

: Salim Yilmaz

(1940 — 1950 ) Dénemi: Omer Turan
: Mustafa Kilig
: Faik Kankavi
: Dirtav Usta
: Onnik Usta
: Migir Usta

(1950 - 1960 ) Donemi : Muammer Candan
: Ismet Candan
: Abdurrahman Sezer

: Toros Torosyan

(1960 — 1970 ) Donemi : Abdulkadir Ayter
: Avni Kumuk
: Hiiseyin Bakkal

: Paronak Atan

: Nikogos Usta

(1970 - 1980 ) Donemi : Maksut Kili¢

: Ismail Dagasan

Bugiin Tiirkiye genelinde binlerce kuyumcu sanatkari mevcut olup, hepside nadide

sanat iirlinlerine hayat vermektedirler.
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2.3.3.12. Kuyumculuk Meslegine Goniil Vermis izmirli Kuyumcu

Ustalar

Erdogan Tiirksever

Erdogan Tiirksever, 1921 yilinda izmir’in Giizelyali semtinde diinyaya gelmis.
Tiirksever, meslege ilk adimini 1932 yilinda ustasi, Victoria Mullino’nun yaninda atmis.
Erdogan usta, 1950 yilinda Kemeralti Arasta Carsisinda bulunan kendi isyerini acarak
vitrincilik yapmis, 1960 yilina gelindiginde ise asil bransi olan atdlyecilige geri donmiis.

Uluslararasi basarilara da bu donemde imzasini atmistir.

Erdogan Tiirksever, tarithi Kemeralti Carsisinin tarihe tamiklik etmis en eski
ustalarindan biridir. Erdogan Tiirksever, kuyumculuktaki ustaligini, uluslar arasi
platforma tasimis, cesitli iilkelerin devlet baskanlarin1 kendisine hayran birakmis bir

ustattir.

Tiirksever, donemin Iran Sahi Riza Pehlevi’nin iilkemizi ziyareti sirasinda, Sahin
yliziigiiniin i¢ine yazdig1 yazi ile ustaligimi gostermis, sonralari 3. cumhurbaskanimiz
Celal Bayar’m Izmir’i ziyareti sirasinda kirilan gozliigii, Erdogan ustaya getirilmis,
tamir ettigi gozliikkten para istemedigi icin bizzat Cumhurbagkani tarafindan kendisine
silt verilmis. Erdogan Tiirkseverin miisterileri bu kadarla da sinirli degildir. Dénemin
Amerika Birlesik Devletleri baskam Jhonson’un Izmir’i ziyareti sirasinda, kendisine

sunulmak tizere glimiis tepsiyi biiylik bir ustalikla yapmustir.

Tiirksever izmir’de ¢ok sayida kuyumcuya meslegini 6greten Erdogan Tiirksever
simdi {i¢ kusak bir arada calismani n mutlulugunu yasiyor. Tiirksever’in en biiyiik

gururu meslegini 6grettigi genclerdir.

75 yillik meslek hayatinin ardindan bugiin emeklilik gilinlerini yasayan Erdogan
Usta, islerini, ogluna ve torununa birakmis, kendi admi tasiyan {igiincii kusak

Tiirksever’lerle gurur duyuyor (Altin haber dergisi: subat 2007,28).
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Tiirkiz Cam

Tiirkiz Usta, sadece Izmir’de Tiirkiye de degil, yaptig1 6zel tasarimlarla diinyaca
taninmis bir miicevher sanatgisidir. 11 yasinda tamamen tesadiif sonucu meslege
baslayan ve yaptig1 6zgiin ¢aligmalarla, adin1 duyuran 54 yasindaki Tiirkiz Cam, taslara

olan agkini, sanatiyla birlestirerek unutulmayan eserlere imza atiyor.

Ozel taki1 deyince akla gelen isimlerin basinda gelen Tiirkiz Usta, bugiine kadar
inli film yildizt Clint Eastwood, Italyan ses sanatgist Rita Povane, Ingiltere

Kraligesi’nin kizi Prenses Anne’ye 6zel tasarimlar hazirlamis.

Tirkiz usta 6gretmen bir ailenin ¢ocuguydu, ailesi okumasini istese de onun akh
hep calismaktaydi. Babasi kemeraltinda bir kuyumcu ustasinin yanina ¢irak olarak

verdi. Kuyumculuk meslegine ilk adimini atmis oldu.

Kuyumculuk mesleginin yetismis ender ustalarindan biri olan Tiirkiz usta yaptigi

tasarimlarla metale hayat vermeye kuyumcular ¢arsisinda devam etmektedir.

Kemal Yildirim

1943 yilinda Bolu’da dogan Kemal Yildirim’in ailesi 1950 yilinda Izmir’e goc¢
etmis. Kemal ustanin kuyumculuk seriiveni Izmir’e gd¢ sayesinde baslamis. Bolulu bir
ailenin ¢ocugu olan ve ailesindeki ¢cogu kisinin as¢ilik meslegini sectigi Kemal usta da

gelecekte asc1 olacagini diisiinilirken babasi onu bu yoldan dondiirmiis.

Kuyumcular ¢arsisinin o yillardaki deneyimli ustalarindan Hasan Karal ve Recep
Ozusta’nin yaninda calistiktan sonra, yaninda kuyumculuk sanatin1 8grenecegi Sponza
usta ile calismaya baslamis. Kemal Yildirim Sponza ustanin kendisi i¢in bir déniim

noktasi oldugunu soyliiyor.
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Kemal usta meslekte iyice ilerledikten sonra 1968 yilinda kendisine ait ilk isyeri
olan Mercan Kuyumculugu Ersan pasajinda agmustir.

Kemal usta 50 ye yakin usta yetistirmis. Kalfa olarak alip yetistirdigi biitiin
ustalara mesleginin biitiin inceliklerini biiyiik bir zevkle 6gretmistir. yetistirdigi ustalar

[zmir’in siirlarini asmis Ege Bolgesinde kuyumculuga devam etmistir.

Bazen carsinin bugiinii ve diinlinii kiyasladigini ve eski zamanlara O6zlem
duydugunu soyliiyor. “eski ¢arsinin esnafi herkes bir seyler kazansin isterdi. Kendisi
kazaniyorsa arkadasinin da kazanmasimi isterdi. Bugiin bu hassasiyete sahip esnaf
elbette hala var ama geneli dyle olsun isterdim. Ayrica eskiden el isi yapan ustalara artik
gereken degerin verilmedigini, el isinin kiymetini bilmemiz gerektigini sOylemektedir.

Carsida el isi yapan ustalarin yetismesi gerektigini soyliiyor.

Buglin sayilar1 bir elin on parmagi kadar kalmis kuyumculuk meslegini el sanati ile
icra eden ustalardan biride Kemal Yildirimdir. Kuyumculugu biiyiik bir tutku olarak
nitelendiren emektar Kemal Usta, diikkanini kapatmis olmasina ragmen bu meslegi
tamamen birakabilecegini aklindan bile gegiremiyor. Zamaninda yanma kalfa olarak
alip artik usta olan 6grencilerinin diikkanlarina gidip onlara yardim etmek onun ig¢in

diinyadaki en biiylik zevk.

Vedat Yavuzbalkan

[zmirli kuyumcularin “Vedat ustasi” Vedat Yavuzbalkan 1938 dogumludur. 53
yildir Kemeraltt Carsisi’'nda altina hayat veriyor. Sadekar ustasi olan Vedat

Yavuzbalkan, Izmir’de bu meslegin en dnde gelen ismi olarak kabul ediliyor.

Tarihi Kemeralt1 Carsisi’ndaki 10 metrekarelik diikkanin da kuyumcularin siparis
ettigi takilart ince ince isleyen Vedat Usta, emekli olmasina ragmen meslegini biiyiik bir

Ozveri ve agkla siirdiiriiyor.
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71 yasindaki Vedat Usta altin ve pirlantanin adeta dantel gibi kivrim kivrim
islendigi, yaraticilikla el is¢iliginin miikemmel uyumunun sentezlendigi sadekarligin
yasayan en biiyiik ustasidir.

Vedat Ustada 1957 yilinda ¢arsida Sponza ustanin yaninda baglamistir. 1967
yilinda da kendi diikkanin1 agarak o giinden beridir Kemeraltin da el sanatini biiyiik bir

titizlikle devam ettiriyor. Vedat usta ayrica birgok onur ve basar1 belgesine sahiptir.

Vedat Usta diikkanin da teknolojik higbir aleti kullanmiyor yaptig1 tiim {iriinleri el
isiyle yapiyor ve bundan da biiyiik zevk aliyor. Eger isin i¢ine makine girerse o zaman

el emeginin bir degerinin kalmayacagini soyliiyor.

Mesleginin kaybolmasini istemedigi i¢in ogluna da sadekarligi 6greten Vedat usta
diikkaninda tamamen el emegiyle, gelen altin ve pirlantalart isliyor... Kendi
tasarimlarin1 yansitiyor tirtinlerine. Her bir {iriin i¢ine ayr1 ayr1 desenler hazirliyor, her
biri yillarin tecriibesi ile onun yetenekli ellerinde her biri tek 6rnek olan sik takilara

doniisiiyor.

Sabahattin ilkan

Bir meslege yillarina vermek, 6zveri ve emekle o meslege kendini adamak her
insanin kabullenebilecegi bir erdem degildir. Sabahattin Ilkan, bu erdeme sahip azimli

insanlardan biridir.

Sabahattin Ilkan, hayatinin 67 yilim kuyumculuga adamis ve meslege ilk giinkii
gibi sevgi ve heyacanla bagli, 6rnek alinmasi gereken bir iistad. Ilkan, 1925 Izmir

dogumlu, daha ¢ocuk yaslardayken, ortaokul siralarinda tanismis kuyumculukla.

Kuyumculuga avni ustanin yaninda baslamis, Avni usta Suudi Arabistan Krali’nin
bas kuyumcusu olarak Arabistan’a gitmis, Sabahattin ustada meslekte kendini
gelistirmeye devam etmis.1945 yilinda abisi ile birlikte ilk diikkanini agmistir. Uzun
yillar boyunca Sabahattin Ilkan, Kemeralti Kuyumcular Carsisinda sayisiz ustalar

yetistirmis ve onlarin is sahibi olmalarina yardim etmistir.
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Sabahattin Bey Carsinin eski giinlerini ve is disiplinin ¢ok daha farkli oldugunu
sOylityor. ““ Eskiden Kemeralt1 bu kadar curcunali degildi. Ege Bolgesi’nin biitiin esnafi
alis verisini buradan yapardi, karsilikli giiven ve sadakat vardi. Kemeralt1 esnafi aksam
olup da diikkkanini kapatinca bir araya gelir sohbet ederdik. Birinin bir sorunu olursa bu
hepimizin sorunu olurdu, paraya ihtiyaci varsa ¢ikarir hemen verirdik. Baskaydi tabi o
zamanlar, daha samimiydi. Simdilerde bakiyorum; isi bile bilmeyen herkes kuyumculuk
yapiyor, cebine para koyan kuyumcu diikkani agiyor. Biz ensemizde ustamizin

tokadiyla yetistik, boyle bir disiplinle geldik bu giinleremize”diye anlatiyor.

Ali Erkal

Ali Erkal, Kemeralt1 sarraflarinin en eskilerinden, tam 80 yasinda. Ali usta, yakin
tarthimize tanik olmus, Tirkiye nin kaderini etkileyen en dnemli olaylar1 yasamis ¢cok
yonlii bir insan. 1927 dogumlu olan Erkal, sarraflik meslegine 1946 yilinda Soke’de

babasi Naim Beyin yaninda baslamistir.

Ali Erkal’in sarrafliginin yani sira bir savas gazisi ve arastirmaci yazar. Kore
Gazisi Ali Usta’nin biri savas anilarin1 anlattigi, digeri ise Kemeralt: tarihi ile ilgili 2
yayinlanmig kitabt bulunuyor, Girit tarihini konu alan kitabinin ¢aligmalari ise hala

devam ediyor.

Ali Erkal sarraflik mesleginin artik son ustalarindan... Ciinkii bu usta, kendi

ifadesiyle” bu giizelim meslegin “ yani sarrafligin 6ldiigline inaniyor.

“ Ben kuyumcu degilim sarrafim. Kuyumcu kendi iirettigini satana denir, sarraf ise
bir banker, bir pazarlamaci gibidir. Eskiden seyyar sarraflar vardi. Bu sarraflar, bir
doktor c¢antasinin igine birka¢ parca altin taki koyar, cevre koyleri gezerlerdi ve
gittikleri yerlerdeki herkes onlari tanir, sarraf diye ¢agirirdi.

Kahvehanelerde 06zel koseleri olurdu sarraflarin, insanlar alisverislerini bu
tezgahlar da yapardi. Saygin bir meslekti, glivenilirdi. Fakat bu meslek ne yazik ki bu

giizelim meslek artik kalmadi, 61dii.”
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Ali Erkal Kemeralti’nin gegmisine ise 6zlemle animsiyor. Kemeralti’nin gergek bir
cars1 olarak Izmirliler i¢in ne kadar énem tasidigini vurguluyor: “ Kemeralt: demek o
donemlerde Izmir demekti. izmir deninci akla Kemeralt1 gelirdi. Aligveris yapmak igin
insanlar Izmir’in her yerinden buraya akin ederlerdi adeta, o zamanlar her yerde
kuyumcu bulunmazdi. Miisteriler babadan ogla aligveris yapardi, babasi babamdan,

oglu da benden alirdi, bir baghlik vardi.”

Gegmise 6zlem duyan Ali Usta, ayrica herkes sarraf olamazdi. Sarraf olmak igin
uzman olmak gerekir, ben bir altina uzaktan baktigim zaman sahte olup olmadigini

anlarim. Bu anlayis kalmadi Kemeralti’'nda. Paras1 olan herkes sarraf oldu diyor.

ihsan Aras

[zmir kuyumcular carsistmin emektar ustalarindan fhsan Aras, kuyumculuk
meslegiyle heniiz sekiz yasindayken tanismis. O zamanlar ailesi Erzurum’da yasayan
Ihsan Usta, kiiciik bir gocukken yaz tatillerinde ilk ustasi olan Fehmi Ugyildiz’m
atolyesine gidermis. Ustasindan Erzurum’un meshur Kehribar tasini kullanarak
birbirinden giizel takilar yapmay: 6grenen Thsan Aras’in 10 yasma geldigine ailesiyle
birlikte tasindigi Izmir’deki ilk duragi Abdiilmecit Kafkas’in atdlyesi olmus. Burada
omriinii verdigi mesleginin temellerini atan Thsan usta, daha sonra sirayla Mustafa
Pmnarli ve Mehmet Isikgiin ustalarin yanlarinda ¢alismis ve her birinden ayri ayri

kumculuk mesleginin inceliklerini 6grenmis.

Ihsan Usta, 1956 senesinde askerden déndiikten sonra kuyumcular ¢arsisinda kendi
atdlyesini kurmustur. Atdlyeciligin kuyumculuk mesleginin mutfagi oldugunu séyleyen

[hsan Aras igin imalatin ve tezgah basinda iiretiyor olmanm farkli bir anlami var.

“ Eskiden altin eritme, cila mihlama, rodaj islemleri hep tek bir kuyumcu
tarafindan yapilirdi. B islerin her biri ayr1 uzmanlik alanlar1 gerektiriyor. Eskiden

kuyumcular kendilerini ¢ok yonlii yetistirirdi. Artik Oyle degil, gengler yalnizca bir
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alana yogunlasiyor. Oysa imalat atdlyelerinde calisarak bu meslege adim atarlarsa her

seye hakim olurlar.”

Daha sonraki senelerde atdlyesinde imal ettigi {riinleri satmak i¢in vitrinli bir
diikkan agan Ihsan Usta, isin bu tarafin1 da ¢ok sevmis. Kuyumcular ¢arsisinda 52 yillik
bir usta olarak hala tezgahmnin basinda olan Thsan Usta, carsinin ge¢misi ve bugiiniinii
kiyaslarken ise sunlar1 anlatiyor.

“ Eskiden kuyumcular ¢arsisi’nda bugiinkii kadar yogun bir rekabet ortami yoktu.
Herkes kendi isi ile ilgileniyordu. Artik ¢ok fazla kuyumcu var, bu da rekabeti
tetikliyor. Bunun dostluk iliskilerine yansimamasi gerekiyor.52 yil boyunca bu ¢arsida
kimseyle kotii bir olay yasamadim. Yeni yetisen genglerin de kuyumculuk meslegini

etkiledi. Eskiden her sey el isiydi ama artik makinelerle yapiliyor.”

Bir meslekte basariyr yakalamanin tek sirrinin igini severek yapmak olduguna
inanan fhsan Aras, isine asik. Oyle ki gengliginde sabahlara kadar tezgahinin basindan
ayrilmazmis. Ozellikle fuar zamanlar1 neredeyse diikkaninda sabahliyormus ustamiz.
Bu tempo icinde bile ailesini asla ithmal etmeyen ihsan usta igten ice her zaman
cocuklarinin da kuyumculuk meslegini se¢cmesini istemis. Onlara hi¢bir zaman baski
yapmayan lhsan Usta, oglunun da iiniversite egitimini tamamladiktan sonra
kuyumculuk meslegini se¢mesiyle diinyanin en mutlu insani oldugunu soyliiyor. Bu
emek isteyen meslege adim atmaya niyetli genglere ise egitimin 6nemini hatirlatiyor ve

“teori ile pratigi ayn1 anda 6grenin ” tavsiyesinde buluyor.

Mehmet Naki Ozkutucu

1930 yilinda izmir’de dogan Mehmet Naki Ozkutucu, Mehmet ustanin yaninda
kuyumculuk meslegine ilk adimini attiginda heniliz 9 yasindaymis. 41 yil Mehmet

ustanin yaninda ¢alismis kuyumculuk sanatinin en ince ayrintilarini orada 6grenmis.

Her giin tazgahinin basinda gegen faal calisma yasaminda 1970’lerin sonuna
gelindiginde beyninde amansiz bir rahatsizlik niiksettirmis emektar ustamizin. Ama
hastaliginin en ileri diizeyinde bile tezgahinin basindan ayrilmamis. Ta ki 1980’lerin

basinda hastalik sebebiyle sol goziiniin gérme yetisi yok olana kadar.
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O donemlerde carsida giinlimiizde de ¢ok moda olan dokme harfli kolyeleri ilk
yapan ustalardan biridir. Yalmzca izmir’den degil tiim Ege Bolgesi’'nden miisterileri

varmis bu kolyelerin.

Gliniimiizde yasanan teknolojik gelismelerin kuyumculuk meslegini de etkiledigini
ifade eden Naki Usta, Eskiden biitiin ustalar el isi ¢alisirdi. Ancak teknolojik gelisim
nedeniyle simdi makinelerle calistyorlar. Ayrica o zamanlar kuyumcular, yalnizca
Kemeralti kuyumcular carsisinda toplanmisti. Ureticiler, patronlar, isciler hepsi bir
aradaydi. Ancak sektoriin biliylimesiyle birlikte semt kuyumculugu da gelisti ve
insanlarin birbirleri arasindaki o sicak iligki yerini mesafeye birakti.” seklinde

konusuyor.

Zeki Carpici

Tarihe tamiklik etmek, hayatini dolu dolu yasayabilmek, insanoglunun ortak
dilegidir. Zeki Cirpict 1930 Izmir dogumlu ve bu uzun yasamma birgok basar

sigdirmistir.

Zeki Cirpict’nin hikayesi, dedesi Mehmet Efendi ile basliyor. Mehmet Efendi,
ailesiyle kuyumculuk meslegini tamstiran, Istanbul’un altin imalatiyla ugrasan iinlii
esnafindan. Mehmet Efendi 1900 yilinda vefat edince meslegini, oglu Yahya Bey
[zmir’de devam ettirmeye baslamis ve Kemeralti’nda ilk diikkanii agmis. Zeki Cirpici

da heniiz dokuz yasinda bu diikkanda baslamis kuyumculuk sanatina.

Zeki usta ayn1 zamanda Izmir Kuyumcular ve Sarraflar Cemiyet’inin de
kurucularindandir.1952 yilinda Izmirli kuyumcular tek bir ¢ati altinda toplanmayi

basarmislardir.
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Siileyman Soysal

Uc kusaktir kuyumculuk meslegini icra eden bir aileden geliyor. Kemeralti
kuyumcular ¢arsisini n emektar ustalarindan Siileyman Soysal. 1940 yilinda Nazillide
dogan Siileyman Usta, babasinin tesvikiyle daha alt1 yagindayken tanismis kuyumculuk
meslegiyle. Babast Ahmet Cemal Soysal 1930 yilinda Nazilli’de agmus ilk diikkanini.
Oglunun da kuyumcu olmasini isteyen Soysal, onu da yetistirerek bildigi her seyi
Ogretmis Silileyman Ustaya. Kuyumculuk sanatinin mutfagina girerek 6grenmesi igin
1951 de atolye kurmus ogluna. Atdlyedeki ustasi ise “tamamen yaraticilik ve sanat isi

olan atdlyeciligi ondan 6grendim” dedigi ustas1 Kemal Tatliciydi.

Siileyman Usta 1970 yilinda izmir’e gelerek Kemeralti Kuyumcular Carsisinda
suan hala faaliyet gosteren diikkanini agmistir. Siilleyman Soysal giiniimiize gelene
kadar 100°lin tizerinde c¢irak yetistirmistir. Ciraklarinin hepsi kendi diikkanlarini

kurmugtur. Siileyman Usta bundan biiyiik mutluluk duymaktadir.

“Gliniimiizde bu isi bilmese de pek c¢ok kimse kuyumcu diikkani agiyor.
Kuyumecularin sayis1 giin gegtikce cogaliyor. Bu da kalitenin diismesine neden oluyor.
Meslege ciraklikla baglayanin is ahlaki ile hi¢ bilmeden kuyumcu diikkani acanin is
ahlakt bir olmuyor. Kuyumculugun temel esaslar1 olan diiriistlik ve meslek ahlakini
artik ¢ok zor goriiyoruz. Eskiden senetsiz is yapardik. Insanlarin sozleri senet yerine

gecerdi. Giinlimiiziin sartlar1 artik boyle seyleri imkansiz hale getiriyor.

Babasi ve kendisi gibi kuyumculuk meslegini devam ettiren ogullar1 ise Siileyman
Ustanin gurur kaynagi. Siileyman Usta, kuyumculuk meslegine yeni adim atacak
genglere isin mutfagindan baglamalarin1 ve kendilerini teorik olarak gelistirmelerini

ogiitliiyor.
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2.3.4. TAKI TASARIMI

2.3.4.1. Takimin Tanimi ve Tarihgesi

Taki, insanlarin siislenmek amaciyla taktiklari gesitli tily, cam, agag, hayvan

kemikleri, muhtelif madenler ve benzeri malzemelerden yapilmis kullanim esyasidir.

Tak1 sozcligli takma, takinmak kelimesinden gelmektedir. Kullanilan bu objeleri
miicevher veya ziynet esyasi diye de ifade edebilmekteyiz.

Insanlarin siislenme gereksinimlerinden biride en ilkel seklinden gelismisine kadar
olan takiy1 takmak —takistirmak-yakistirmak gibi kavramlar1 ortaya ¢ikarmistir. Ziynet
esyast diye nitelendirdigimiz  takinin  temelinde  silislenmek  yatmaktadir

(Arkun,1985:14).

Tarihin ilk devirlerine kadar uzanan taki kullanimi Anadolu’da neolitik ¢aga
(M.O. 8000-5500) kadar uzaniyor. Hitit, Asur, Urartu, Lidya, Frigya, Eski Yunan,
Roma ve Bizans gibi eski kiiltlirlere ait arkeolojik tasvirlerden ve buluntulardan bu
gelenegin izlerine rastlaniyor. Onceleri ¢evrelerinde ne bulmuslarsa siis takisi olarak
kullanan insanlar madeni eritmeyi ve islemeyi 6grendikten sonra madenlere birtakim
bigimler vererek taki haline getirmisleridir. Ozellikle altinin bulunmasi kuyumculuk

sanatinda biiyiik asama olmusgtur.

Takinm seriivenini izlerken taki tasarimlarindaki farkli degisimlerin 1.0.1000
yili takip eden siirecte kendini gosterdigi sOylenebilir. Yeni stiller olugsmus kuyum
sanatinda kullanilabilen demir aletlerinde gelismesiyle teknikler farkli kiiltiirlerle

tekrarlanmaya baslamistir (Ozay,2001:132).

Tarihi gelisim i¢inde yaratilmis ve bugiin bizlerin kiiltiirel miras1 olan takilarin her
biri, kuskusuz biiyiik degerler tagir. Insanlarin bu alanda verdigi ¢abalar, tarih
oncesinden giinlimiize, birbirini izleyen halkalarin meydana getirdigi bir zincir gibi
uzayip gitmektedir.

Binlerce yildan beri kadinlarin vazgecemedigi bir tutku ve onlarin giizellesmek

icin kullandig1 aksesuarlardir. Altin giimiis pirlanta ve diger tiim degerli —yar1 degerli
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taglar kullanilarak hazirlanan takilar kadinlarin giizelligine ayr1 bir 1silti katar.
Kiyafetlerin tamamlayicisi olan takilar1 hafife almamak ve her zaman 6zenle segcmek
gerekir. Eger bayanlar kendi kemik yapilarina uygun, kusurlarini gizleyen ve en giizel
hatlarin1 6n plana ¢ikaran takilar segerlerse zarafetlerine zarafet katmalar isten bile
degildir. Bunun icin bayanlar taki secerken bazi noktalara dikkat etmesi gerekiyor

(Altin Haber Dergisi,2006:38,16).

Takilar siislenmenin diginda inanglara ve geleneklere baghh kalarak
hazirlanmakta bu amagcla hazirlanan takilar toplumun inang¢larini yansitmasi bakimindan

kutsal sayilmaktadir (Ozbag1,1993:13).

Tarihi siire¢ incelendiginde, insanlarin, 6zellikle de kadinlarin yasantisinda
onemli yeri olan takilar, maddi agidan giiven kaynagi, estetik agidan ise miikemmel siis
unsuru olmusglardir. Siislenmek ve gilizel gériinmek istegi, her insanda ¢aglar boyunca az
veya cok siiregelmistir. Ge¢gmisten gilinlimiize insanlar, kimi zaman ytiziik, bilezik kolye
takmis, kimi zaman da kiipeler kullanmistir. Takilarin gegmiste ne amacla kullandiklari

bir¢ok kez giindeme gelmis ve pek ¢ok yorum yapilmistir.

Kuyumculuk merkezleri kurularak iistiin bir iscilikle takilar iiretilmeye
baslanmigtir. Taki yapiminda altin, giimiig, miicevher gibi degerli taglar kullanilmistir.
Ancak, XIX yiizyilda seri liretime gecilmesiyle kuyumculukta daha basit ve sade takilar
iiretilmeye baslanmistir. Ayrica bu takilarin yapiminda plastik ve degersiz maddeler de

kullanilmustir.

Gerek siisleme gerekse inanglar1 yansitmak ve bir mesaj iletmek amaciyla
yapilan takilarin yapimminda kullanilan teknikler ve ince ustalik giiniimiize kadar
ulagmistir. Bugilin hala ayni teknikler kullanilarak degisik calismalar yapilmaktadir.
Tak1 insanlarin var olusundan beri insanin sosyal yasami i¢inde sadece bir sanat kolu

olmakla kalmamis, ayni1 zamanda kisinin sosyal statiisiinii ve begenisini de yansitmustir.

Binlerce yil oncesinden baslayip, yasadigimiz giine kadar takilar ele alinip
incelendiginde, her ¢agin tasarim yoniinden kendine has 6zellikler sunmasina karsin,

kuyumcularin ¢aligsma yontemlerinde ve aletlerinde pek farkliliklar olmamustir.
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Insanlarin yazili belgeler birakmadan yasadiklar tarih 6ncesi ¢aglarin en eskisi olan
Paleolitik Cagda, magara yasantist icinde olan insan, dogada bulunan kemik, hayvan
disleri, deniz ve kara hayvanlarinin kabuklari, ¢esitli taslar1 toplayip kolye sekline

dondistiirerek ilk takiy1 ortaya koymustur (Altin Kaynak kumculuk Notlar1,2006).

Insanlhik tarihinde ilk iiretime gecilen Neolitik Cagda, dogadan toplanan
malzeme ile yapilan kolyelerde, siirtiinmeye uygun olan yiizeyleri parlatilmigtir. En eski
diiz halka bilezikler de siirtiillerek parlatilmistir. Bdylece giiniimiizden yaklasik on bin
yil once, ilk kuyumculuk caligmalar1 baslamistir denilebilir. Kalkolitik Cagda tasin

yanisira maden insan hayatina girer.

[Ik Tung¢ Caginda madencilige dayali yasam baslamistir. Madenin insan
hayatina girmesiyle, takilar gerek malzeme, gerek form yoOniinden zenginlik kazanir.
Ozellikle kolyelerde, altin ve kiigiik boncuklar son derece biiyiik bir uyum iginde
siralanmuglardir. Truva, Eskiyapar, Kiiltepe, Alacahdyiik mezarlarinda bulunan ilk Tung
Cagina ait takilar, ilkel taki kapsamina girmekle birlikte, malzeme-form ve iscilik

diizeyi diisiiniildiiglinde gordiikleri ilgiyi hak ettikleri bir gercektir (Demirtas,1996:3).

Zengin Anadolu kiiltiiriiniin diger sanat alanlarinda oldugu gibi taki sanatinda da
yol gosterici ve paha bigilmez bir kaynak oldugu inkar edilemez. Bu essiz hazineden
faydalanmak stireci ile ¢agimiza uygun modern, anlamli ve orijinaline sadik kalinarak
zevkli, ihtiyaglara yonelik ve modaya yonelik takilar yapilmistir. Bu takilar giiniimiizde

siisleme kavrami i¢inde kendini gostermistir.

Insanlarm giizel goriinme istegi yaratilisindan gelme bir duygudur. Dolayisiyla
insanoglu begendigi ve kendini giizel gosterecegine inandigi her nesneyi viicudunda
tasimaya ve takmaya Ozen gostermistir. Kullanilan malzeme, renk, teknik, sekil ve
bezeme Ozellikleri ile kullanilis bigimlerinden dolay1 verdikleri mesajlar Anadolu
takilarina ayr1 bir anlam da kazandirmistir. Bu nedenle kadin inan¢ ve 0zenle taktigi
takilar1 ne zaman ve nasil kullanacagini yasam bi¢imi icerisinde dgrenerek toplumun

geleneklerine bagli olarak giiniimiize kadar siirdirmiistiir
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2.3.4.2. Taki Tasarimi ve Tanimi

Tasarim tasarimlama isi ya da tasarlanan bi¢im diye tanimlanmaktadir. Osmanlica
karsilig1 olarak ta tasavvurdur. Tasarimlamakta bir seyin bigimini zihinde canlandirmak
tasavvur etmek seklinde 6zetlenebilir. Bunu kisa bir formiille agiklamak gerekirse
tasavvur etmek tasarlamaktir diyebiliriz. Tasarlamak fiili Ingilizce den de dilimize

gecmis haliyle design (To design) seklinde de ifade edilmektedir.

2.3.4.3.Tasarmmn Ozellikleri

Tasarim yaparken, diger sanatlarda kullanilan tiim ilkeler gecerlidir. Tasarimecilar
sanat prensiplerini kullanirken onlar1 kati ve vazgegilmez olarak gérmek yerine,yol

gosteren bir rehber olarak algilanmalidir.

Sanat prensipleri modanin degisimi ile de esneklik gosterir. Bu prensipleri kisaca
sOyle siralayarak agiklayabiliriz.
a.Denge: Tasarimin biitiin boliimleri arasinda dogru bir iligki ile estetik goriiniim

olusturmaktadir.

a.l. Formal Denge: Merkezi bir eksenin kars1 kenarinda esit veya benzeri
elemanlar1 kullanarak formal denge elde edilir. Tasarimda formal denge varsa,

monotonluk ve agirbaslilik etkisi ¢ekicilik yerine ciddiyet hissi verir.

a.2. Informal Denge: Birbirinin aynisi olmayan nesnelerin dengesidir.
Informal denge ile hazirlanan tasarimlarda tasarimci daha yaratici serbestligi kazanur.
Burada da dengeyi saglamak 6nemlidir.

a.3. Radyal Denge: Tasarimin ana parcalart merkezi bir noktadan ayrildig:

zaman radyal denge olusur.
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a.4. Yatay ve Dikey Denge: Yatay ve dikey denge simetrik veya asimetrik
olabilir. Yatay cizgiler bulunduklar1 yeri etkileyerek dikkat c¢eker.Dikey denge ise
tasarimin hayali bir dik c¢izgi ile ikiye ayrilarak her iki parca arasinda kurulan

dengedir.Yatay ¢izgiler genislik dikey ¢izgiler uzunluk etkisi yaratir.

b. Vurgu: Tasarimda verilmek istenen mesaj goze ilk carpmasi gereken kisimdir.

c. Ritim: Tasarima ¢izgi ve renkle katilan estetik goriiniimdiir.

d. Uyum: Modelin ayrintilari, kullanilan teknik, renk ve malzeme arasindaki dogru
kullanim ile estetik goriiniimiin saglanmasidir.
e. Birlik: Tasarimdaki tiim pargalar birbirleri ile ve biitiinle uyumlu oldugu zaman

tasarimda birlik biitlinliik saglanir.

2.3.4.4. Tasarimin Siirecleri

Biiyiik kitlelere yasama hakkini taniyan endiistri caginda toplumlarda yatan yaratici
giiclerin uyandirilmas1 bir insanlik ideali oluyor. Giiniimiizde yeryliziinde iilkeler
uygarliklart teknik ve ekonomik gelismeleri ayni asamada olmadigr icin biiyiik
ayriliklar gosteriyorlar. Ayrica gelismis tlilkelerde ortak bir insanlik anlayisindan heniiz
cok uzak goriiniiyorlar.Bu yiizden yaraticiligin en yiiksek degerler olarak taninmasi ve
yaratict toplumlarin gelismesinin Oniinde Desing de bu anlayisla tasavvur edilmis

tasarlanmig bi¢iminin bizzat kendisi yada sureti, imgesi, imaj1, deseni, resim olmaktadir.

2.3.4.5. Tasarimda Konu ve Tema Belirleme

Dogada var olan objelerin bireyin zihnindeki iz diistimlerinin riiya ve hayal
gliciiniin disa yansimasi olarak algilarsak tasarim, bi¢imsel olarak somutlagsan her
tasarima, sanatginin bakis tarzi, algilamasi, etkilemesi, baska bir kavramsal bigime
doniistiirmesi bir siire¢ i¢inde gerceklesecektir. Insan zihnindeki her izdiisiimii yeni bir
kavramsal bigime doniisme siirecinde niteliksel ve boyutsal degismelere ugrar ve bu

siire¢ icinde imgelemenin bir hikayesi olusur.
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2.3.4.6. Taki Secimini Etkileyen Faktorler

e Kullanacak kisinin yas1

e Kullanacak kisinin fizik 6zelligi

e Beraber kullanilacak kiyafetin rengi, deseni ve modeli
e Kullanilacag: yer ve zaman

¢ Gilinlin modas1

e Fkonomik faktorler

2.3.4.7. Geleneksel Takilar Ve Ozellikleri

Anadolu’da geleneksel halk takilar1 uygarliklar arasinda gelisen iligkiler dogu ve
bat1 kiiltlirlerinin etkilesimi ile her yorede farkli motif, malzeme ve teknik 6zelliklerle
bicimlendirilmistir. Dogumdan 6liime kadar inangla kullanilan ve bazen soydan soya
gecen bu takilar, 6zellikle kadinlarin maddi ve manevi destegi olmustur. Kadin bastan
ayaga her giin takilariyla yasamig ve toplum igindeki statiisii lizerinde tasidigi bu siis
objeleriyle ifade etmistir. Boylesine bir biitiinlesme nedeniyle de Anadolu’da 6zlen

kadin takilartyla gdmiilmiistiir.

Tiirk sanatinda en karakteristik siisleme 6zelliklerinden geometrik bigcimlere ve
Olctilere uygun tlicgen, kare, daire, eskenar veya baklava, yildiz motifleri Anadolu’da
takilarinda yogun olarak kullanilmigtir. Genel anlamda evrenin sonsuzlugunu
simgeleyen geometrik formlar veya motifler anlam yiiklii oluglar ile ayrica deger
tagimaktadirlar. Bunun yaninda sanatkarlar bitkisel bezemelerden ¢icek, yaprak, dal ve
agaclar1, bazen dogaya ¢ok yakin, bazen de kokeni belli olamayacak bigimde stilize
ederek tak basma veya diger siisleme motifleri ile birlikte yine maden siisleme

teknikleriyle biitiinlestirerek biiyiik bir ustalikla kullanmislardir.

Anadolu’da takilarin el emegiyle yaratilan eserler olmasi, onlar1 ustalarin duygu,
diisiince ve ruhuyla biitlinlestirmektedir. El sanat1 sozle ifade edilenden daha zengin bir
anlam tagimaktadir. Hizla iiretilen teknoloji ve zevklerin siirekli degismesine karsin,

Anadolu takilar1 cagdas sanat anlayigina uygun olarak varligin1 devam ettirmektedir.
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2.3.4.8. Geleneksel Taki Cesitleri

Toplumumuzun yasayis tarzina, gelenek ve goreneklere, dini inaniglarina gore

taki kullanma gelenegi olusmustur. Bunlar;

1.

A T AT o R

—
S

Dogum miinasebetiyle Logusa takisi

Nazar inanigina gore Aylik-Muska takisi
Stinnet olma sebebiyle Siinnet takisi
Ergenlik ¢ag1 sebebiyle Ad Verme takisi
S6z kesme sebebiyle S6z takisi
Nisanlanma miinasebetiyle Nisan takisi
Diigiin olay1 nedeniyle Toy takisi

Inang ve ugur addedilmesiyle Nevruz takis

Yas giinleri nedeniyle Anma takisi

.Ozel giinler nedeniyle Bayram takis1 gibi takilar1 kullanma adeti

toplumumuzun ge¢misinden gilinlimiize kadar uzanan geleneksel bir

aliskanlig1 haline gelmistir.

2.3.4.9.Takilarin Kullanildig1 Yere Gore Fizyonomik Tasnifi

Basta: Tac, tepelik, alinlik, saclik, baslik, toka

Kulakta: Kupe, sirga

Burunda: Hizma

Boyunda: Kolye, zincir, akarsu, boyunbagi, gerdanlik

Gogiiste: Igne, fibula, bros, dosliik, fiseklik, saat, kdstek, diigme

Belde: Kemer, kolan dolak, tiitiinliik, tabaka, hancer, agizlik, barutluk,
tespih, belbagi

Kolda: Kolgak, pazibent, bileklik, bilezik, kiinye, saat, zincir

Omuzda: Nazarlik, muska, hamayli, g6z boncugu

Ayakta: Hal hal, bileklik

Parmakta: Yiziik, alyans, yiiksiik gibi takilar tarihten bu yana

Viicudun ¢esitli yerlerine takilarak bu isimleri almigtir.
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2.3.4.10. En Cok Kullamlan Takilar
a.Kiipeler

Insanlar, tarih 6ncesi zamanlarda bile siis veya tilsim amaciyla kulaklarma bir
seyler takmis, karsilarindakileri etkilemeye calismiglar. Hemen hemen her kiiltiirel
gelismede oldugu gibi kiipeye de ilk énce musirlilarda rastlantyor. Onceleri ¢ok biiyiik
capta olan altin halkalarin yerlerini zamanla daha kiigiik aski seklindeki kiipeler

altyorlar. Bilinen ilk kiipe drnekleri ise basit goriiniimlii spirallerden olusuyor.

Hellenistik doneme dek altinin tek metal olarak kullanilmasiyla elde edilen kiipeler
bu dénemden sonra yeni fikirlerin ve yeni malzemelerin ortaya ¢ikmasiyla daha renkli
bir hal almistir. Birden fazla sarkaci olan kiipelerin her sarkacina ayri ayr yerlestirilen

renkli taglar mitolojideki tanricalardan esinlenilmistir.

Siis olmasmin yaninda takildigi yere gore bir takim mesajlarda tasiyor.
Geg¢misinden de goriiliiyor ki kiipe sanildig1 gibi kadinlara has bir taki degil. Hatta tarih
boyunca daha ¢ok erkekler tarafindan takilmis (Altin Haber Dergisi(2002),say1 88- 27 ).

Sekil 60: Ziimriit Kiipe (Turkiz Kuyumculuk)
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b.Bilezik

Bilezik, bilege siis icin takilan halkadir. Kadinlarin kollarini, bileklerini siislemek
icin taktiklar1 halka, degerli madenlerden yapilanlarin yani sira bagka nesnelerden
yapilmis olanlar1 da vardir. Cok eski bir siis takisidir. ilkel boylarinda iginde oldugu her
millet takmaktadir. Siitun bilezik, top bilezik, zincir bilezik gibi sayisiz ¢esitleri vardir.

Sekil 61: Hasir Bilezik( soysal kuyumculuk)

Bilezikte Tiirklerin, kadin olsun erkek olsun, herkes tarafindan ¢ok sevilen siis
esyalarindan biridir. Yalniz tarih ve dil kaynaklari ile halk bilgisi derlemelerinde degil;
kazilarda da bol ve ¢esitli bilezikler ile, bunlarla ilgili bir¢cok bilgiler ele geg¢mistir.

Anadolu’ da da bilezik sekillerini birbirinden ayirmak igin, ¢esitli s6zler kullanilmastir.
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Tellerin biikiilmesiyle yapilan bileziklere burma, akitmali olanlara akarsu ya da
akitma, dilimli bileziklere dilmis, savatlilara kabara, bir tel durumunda olanlara seve

boncuk dizilerine tor yahut yandim ve baska ¢esitlerine de yedek ad1 verilmistir.

c.Kolye — Gerdanhk

En eski taki ¢esitlerinden olup giliniimiizde de halen eski giincelligini korumaktadir.
Cogu degerli tag ve madenlerden veya altin pargalardan yapilmis boyuna takilmig taki.
Ozellikle altin iizerine, pirlanta, yesim, ziimriit gibi degerli taslarla yapilan Tiirkvari ve

frenkvari mihlamali olanlar1 son derece pahali eserlerdir (Kusoglu, 1994).

Sekil 62: Tash Kolye (Tiirkiz kuyumculuk)

Kolye kelimesi her ne kadar boyun takilarimin tliimiine verilen isim olarak
algilanmaktaysa da gergekte bu taki grubunun sadece bir ¢esidini belirlemektedir.
Genellikle “ boyunluk 7 , “ kist1 ” veya “ bogmak” c¢ok 6geli olanlara da gerdanlik
denilmektedir (Ozbag: , 2002).
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d. Yiziik - Alyans

Parmaga takilan genellikle metal halkaya verilen addir. Yiiziiklerin sekillerine
gore, kash kassiz ve nisan yiizigli gibi isimler alirlar, ¢ok ¢esidi olan bir siis ve erk
belgesidir. Padisahlar krallar isareti parmaklarina miihiir biciminde yiiziikler takarlardi (

Kusoglu, 1994).

Sekil 63: Altin Yiiziik( Karakas Kuyumculuk)

Elin parmaklaria ayr1 bir estetik deger katan yiiziik iki boliimdedir. Parmagin alt

kismin1 kavrayan diiz halka ve iist kisminda yiiziik kas1 olarak tanimlanan kisimdir.

Alyanslar 600 yildir parmaklarimizda bagliligimizi gostermektedir. Eski Roma da
demir bir hala ile baglayan hikaye bugiin biitlin insanlar i¢in geleneksel bir gelenege
doniismiistiir. Eski Roma’da kamusal bir s6z sayildigindan bu eslere takilan bir baglilik

halkasi ile simgelenir (altin haber dergisi. Say1 71, 2005 ).
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Sekil 64: Altin Alyans(T&S Alyans)

Daha onceleri 6zellikle elmaslarla siislenen alyanslar daha sonralar1 birgok teknik
ve tasarim kullanilarak glinlimiizde de evliligin ve bagliligin bir simgesi olarak

kullanilmaktadir.
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ILGILI ARASTIRMALAR

Arastirma konusuyla bagmtili olabilecegi diisiiniilen uzak ve yakin ilgili

Tiirkiye’de yapilan aragtirmalar incelenmistir.

Duru (1970) Anadolu'nun en eski c¢aglarindaki takilart incelemis,
gruplandirmis, kullanma amaglarini saptamis turistik acidan hatira esyasi olarak biiytik

bir potansiyel olusturacagini vurgulamistir.

Erginsoy (1978) ” Anadolu Selguklu Maden Sanati” adli eserinde 13. ve 14.
ylzyillara ait tarihi kaynaklar1 arastirarak Selguklu devrinden Anadolu’da degerli
madenlerden yapilmis eserlerin kullanildigini tespit etmistir. Dévme ve delik isinden
stislemeler; mine teknigi ile siislii bir tag’tan dokiim ile yapilan kabartmali siis
eserlerden, kazima teknigi ile yapilan eserlerin miizelerdeki orneklerini vererek

aciklamalar yapilmustir.

Demirkan (1981) “Geleneksel Anadolu Takilari, Siis Taslar1 ve Sanat1 “ adli
eserlerden geleneksel Anadolu takilari, bu takilar1 kullanilan siis taslar1 ve bu taslari
kullanilan isleme sanati anlamistir. Ayrica bu sanat1 yok olmaya yiiz tuttugu belirtilerek

yasatilmasi i¢in Onerilerde bulunmustur.

Temizocak (1984) “Tirk Kuyumculugunun Diinii ve Bugiini” adli bildirisi
takinin tarihsel gelisimi ele alarak Antik cagdan giinlimiize gecebilen orneklerin

nerelerde bulundugunu ve teknik 6zelliklerini agiklamistir.

Tiire ve Savascin (1986)(2000) “Taki Malzemeleri ve Teknikleri “ adh
eserlerinden Anadolu’da yasanmis olan uygarliklarin takilar1 ozellikleri ve yapim
tekniklerini belirtmistir. Altin madenleri ve glimiis hakkinda detayl bilgi vermislerdir.
Eski Cagda Kuyumculuk Teknikleri basglhiginda kuyumculugun dogusu, kullanilan
tellerin elde edilisi ve cesitleri, kuyumculuk teknikleri ayr1 ayr1 ele alinmis ve konular

resim ve ¢izimlerle desteklenmistir.
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Bodur (1987) Madeni esrelerin eski devirlerde yapim ve siisleme tekniklerinin
Ozelliklerini tarihi gelisimlerini belirlemistir. Madenin tarihi gelisiminde yapilmis

madeni eserlere yer verip 6zelliklerini belirtmistir.

Kusoglu (1988) insanlarin kendilerini nazar ve ¢esitli kotiiliikklerden koruduguna
inanarak taktigi, muska da denilen hamaylilar1 biiyiik bir dikkatle koruduklarini ve bu

takilarin madeni kisimlarinin Tiirk siisleme sanatlar1 acisindan 6nemini belirtmistir.

Kalkinoglu (1989) tezinde, takinin tarihsel gelisimi, malzeme ve teknikler
konusunda bilgi vermistir. Bu calismada, Bizans kuyumculugu, Bizans kadin

kiyafetleri, sa¢ tuvaleti ve bu doneme ait takilar incelenerek ele alinmistir.

Ozbag (1989) “ Ankara ilinde Yasayan Kadmlardan Bulunan Geleneksel
Glimiis Takilar” isimli arastirmasinda giimiis isleme teknikleri agiklanmis genel bilgileri
verilerek, takilarda kullanilan motiflerden, motif 6zelliklerinden ve arastirma elde edilen

taki 6rneklerinin kullanim amaglarindan bahsederek desen 6rnekleri sunulmustur.

Arh (1989) “ Beypazari’'nda Telkari Uzerinde Bir Arastirma” adli eserinde
maden sanati, glimiis isleme tekniklerini ele alarak telkari teknigi ile kemer yapiminin
islem basamaklar1 agiklanmis ve anket sonuglarina gore degerlendirmeye giderek
sorunlarint ¢éziim Onerilerin gelismistir. Sanayi ve Ticaret Bakanligi (1989) Kiigiik
Sanatlar ve Sanayi Bolgeleri ve Siteler Genel Mudiirliigi “ Tiirk El Sanatlar1 Aragtirma
Raporu” hazirlanan bu arastirma raporunda Selguklular Déneminde uygulanan maden
sanati, kullanilan motifler 6zellikleri kullanim alanlar1 hakkinda kisa bilgiler verilerek,
bakir sanatt ve bu giinkii Tirk Kuyumculuk sanati konusunda acgiklamalara yer

verilmistir.

Kusoglu ( 1990) “ Tiirk Sanatinda Gtiherse ““ adli eserinde Tiirk Sanatin’ da

giiherse tekniginin yapimina deyinis yapilan giiherse 6rneklerini verilmistir.

Vitiello (1995) “ Modern Teknik ve Pratik Kuyuculuk “ adli kitabinda
kuyumculuk mesleginin ara¢ ve gereclerini, kimyasal iiriinlerini tanitmig, kuyumculuk

problemleri isaret ve sembolleri agiklamali bilgilerle sunmustur. Kuyumculukta lehim
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ve kaynak yapimi, miicevher yapimi gibi konularda’ da acgiklayici bilgilerde

bulunmustur.

Vural (1996) Madenin kesfinden sonra altin islemeciligindeki ilk énemli taki
orneklerine dikkat ¢ekmis ve doguyla Helen Uygarliginin birlesimi olan taki formlarinm

vurgulamaistir.

Ayter (1996) “ Kuyumculuk Meslek Bilgisi ve Miicevher Sanati1 ““ adl1 eserinde
kuyumculuk tarihi gelisimi, kuyumculukta kullanilan ara¢ ve geregleri belirterek

kuyumculukta bazi islemlerin yapimini ele almistir.

Aras (1996) “ Modern Kuyumculuk “ adli eserinden altin ve altin alasimlari,
dokiimii, islenmesi, 151l islemleri ifrazi1 lizerinde durmus ve altin taki tretimini ecle

almustir.

Akyay Mericboyu (1998) “Antik Caginda Anadolu Takilar1” adli eserinde
Antik caglarda Anadolu’ da taki yapiminda kullanilan geregleri ele almis ve Anadolu
donemi, Lidya, Pers donemi, Helenistik donem, Roma donemi takilari incelenmis ve

ozelliklerini ayrintili olarak vurgulamustir.

Ulusman (2000) “Tarihten Giinlimiize Bir Gezinti ““ adli eserinde ilk ¢aglardan
giiniimiize takida kullanilan malzemeleri belirtmis ve giliniimiiz teknolojisi eski

ustaliklar1 birlestirerek giiniimiize egitim katkida bulunulmasi gerektigini vurgulamistir.

Tiire ve Savascin (2000) calismada altin madenleri ve giimiis hakkinda detayl
bilgi verilmislerdir. Eski caglarda kuyumculuk teknikleri bashiginda kuyumculugun
dogusu , kullanilan tellerin elde edilisi ve ¢esitleri, kuyumculuk teknikleri ayr1 ayr1 ele

alinmis ve konular resim ve ¢izimlerle desteklenmistir.

Koroglu (2004) eserinde, taki yapiminda kullanilan malzeme ve teknikler, tarih
oncesinden baslayarak Anadolu uygarliklarinda takilar incelenerek resimler ve

cizimlerle desteklemistir.
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Aragtirmalar incelendiginde Taki alaninda ¢ok sanatsal yoniiyle ilgilendigi
sanatin yasatilmasina yonelik tespitler ve oOnerilerde bulundugu goriilmiistiir. Taki
dedigi zaman kiymetli metal ve tastan, kiymetsiz metal ve tasa ve iiretim tekniklerine
kadar oldukc¢a genis bir akla gelmektedir. Bu kadar genis bin alanla ilgili alanin egitim

durumunu irdeleyen bir ¢alismaya rastlamistir.
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BOLUM 111

YONTEM

3.1. Arastirma Modeli

Bu arastirmada betimsel bir yontem kullanilmistir.

3.2. Evren Ve Orneklem

Bu arastirmanin ¢aligma evrenini Izmir ilindeki kuyumcu, tasarimci, atdlyede
calisanlar ve iretilen iiriin ¢esitleri olusturmustur. Goriigleri aliman 150 kuyumcu ise

orneklemi olusturmaktadir.

3.3. Veri Toplama Teknigi

Izmir Ilinde se¢ilen kuyumcu, tasarimei ve atdlyede ¢alisanlarin goriis ve onerileri,
uzman gorisleri dogrultusunda olusturulan anketle belirlenecektir. Kuyumculuk
meslegiyle ugrasan ustalardan mesleki gériismeler yapilmistir. Ankara ve Izmir illerinde

bulunan kiitiiphanelerinden literatiir taramasi yapilmstir.

3.4. Verilerin Analizi

Arastirmada belirlenen amaglara ulasmak i¢in; arastirmanin baslangicinda konu ile

ilgili kaynaklarin taramasi ve veri toplama aracinin gelistirilmesi iizerinde ¢alisiimistir.

Anket kisaca tanitilarak calisanlara dagitilmis ve uygulanmistir. Cevaplanan dlgek

toplanarak uygulama tamamlanmustir.

Aragtirmanin temel amacma yonelik toplanan veriler, 6nce veri kodlama
formlarina islenmistir. Daha sonra verilerin analizinde SPSS 13.00 ( Statistical Package
For Social Sciences) programi kullanilmustir. Verilerin analizinde Yiizde, frekans (%, f)

alimmus ve bulgular tablolar halinde verilmistir.
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BOLUM 1V

BULGULAR VE YORUM
Bu bolimde aragtirmanin genel amact dogrultusunda aranan cevaplara iligkin
toplanan verilerin istatistiksel analizleri sonucunda elde edilen bulgular yer almaktadir.
4.1. Kuyumcularin Kisisel ve Mesleki Niteliklerine Iliskin Bulgular
Bu boliimde kuyumculara iliskin tanitici bilgileri igeren; cinsiyet durumlari,
yaslari, egitim durumlari, is yerindeki gorevi ve kuyumculuk meslegini se¢gme nedeni
gibi bilgiler yer almaktadir.

4.1.1. Kuyumcularin Cinsiyet Dagilimlar:

Arastirma kapsamina aliman kuyumcularin cinsiyet durumlarini belirtmek amaci

ile yapilan anketlerde elde edilen verilerin degerleri tablo 2’de verilmistir.

Tablo 2: Kuyumcularin Cinsiyet Durumlarim Gosteren Dagilim

Cinsiyet f %
Kadin 20 13.33
Erkek 130 86.67

Toplam 150 100.0

Tablo 2’de goriildiigii gibi arastirmaya katilan kuyumcularin % 86.67’si erkeklerden, %

13.33’1i ise kadinlarin olusturdugu goriilmektedir.
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Tablo 2’deki dagilima gore kuyumculuk meslegi yapan bireylerin biiyiik

cogunlugunu erkeklerin olusturdugu goriilmektedir.

4.1.2. Kuyumcularin Yas Dagilimi

Aragtirma kapsamina alinan kuyumcularin yaslarini belirlemek amaci ile yapilan

anketlerde elde edilen verilerin degerleri tablo 3’de verilmistir.

Tablo 3: Kuyumcularin Yaslarimn Gosteren Dagihim

Yasiniz f %
25 Yas ve Alt1 13 8.67
26-35 Yas Arast 38 25.33
3645 Yas Arasi 42 28.00
4655 Yas Arasi 38 25.34
56—65 Yas Arast 14 9.33
66 Yas ve Ustii 5 3.33
Toplam 150 100.0

Tablo 3’de goriildiigi gibi arastirmaya katilan kuyumcularin % 28.00°1 3645 yas arasi,

% 25.34°1 46-55 yas aras1, % 25.33’0 26-35 yas arasi, % 9.33°14 5665 yas arasi, %

8.67°s1 25 yas ve alt1, % 3.33’1i 66 yas ve stiini olugturmaktadir.

Tablo 3’de goriildiigii gibi arastirmaya katilan kuyumcularin ¢ogunlugu orta yasin

lizerindedir. 66 yas iisti ustalar yaslarinin vermis oldugu nedenlerden ve saglik

problemleri nedeni ile mesleklerini birakmuslardir. Genglerin ise meslege ilgilerinin

oldukca az oldugu tablodan da anlagilmaktadir.
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Arastirma kapsamina alinan kuyumcularin egitim durumlarini belirlemek amaci ile

yapilan anketlerde elde edilen verilerin degerleri tablo 4’de verilmistir.

Tablo 4: Kuyumcularin Egitim Durumlarim Gosteren Dagilim

Egitim Durumu f %
Okur - Yazar Degil 2 1.34
Ilkokul 17 11.34
Ortaokul 41 27.34
Lise 51 34.00
Meslek Lisesi 15 10.00
Yiiksekokul 13 8.66
Universite 10 6.66
Yiiksek Lisans 1 0.66
Toplam 150 100.0

Tablo 4’de goriildiigl gibi arastirmaya katilan kuyumcularin % 34.00 ‘i lise mezunu, %

27.34°1 ortaokul mezunu, % 11.34’i ilkokul mezunu, % 10.00’u meslek lisesi mezunu,

% 8.66 ‘s1 yiiksekokul mezunu, % 6.66 ‘s1 iiniversite mezunu, % 1.34’1i Okur - Yazar

Degildir, % 0.66’s1 ise yiiksek lisans mezunudur.

Kuyumculuk meslegiyle ugrasanlarin tablo 4’de goriildiigii gibi egitim seviyeleri

diisiiktiir. Cogunlugu egitimlerine devam edememislerdir.
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4.1.4. Kuyumcularin Is Yerindeki Gérev Dagilimlar

Arastirma kapsamina aliman kuyumcular is yerindeki gorevlerini belirlemek

amaci ile yapilan anketlerde elde edilen verilerin degerleri tablo 5’de verilmistir.

Tablo 5: Kuyumcularin is Yerindeki Gorevini Gésteren Dagihm

Is Yerindeki Gorevi f %
Isletme Sahibi 38 25.33
Az Hisseli Ortak 21 14.00
Tasarimci 21 14.00
Satis Elemant 30 20.00
Usta 36 24.00
Diger 4 2.67
Toplam 150 100.0

Tablo5’de goriildiigii gibi arastirmaya katilan kuyumcularin % 25.33°1 isletme sahibi,
% 24’1 usta, % 20’si satis elemani, % 14’1 az hisseli ortak, % 14’1 tasarimcei, % 2.67’s1

ise diger segcenegine cevap vermistir.

Kuyumculuk meslegiyle ugrasanlarin tablo 5’de goriildiigii gibi cogunlugu kendi
atolyesini igletmekte, diger c¢ogunluk ise baska bir kuyumcuda wusta olarak

calismaktadir.
4.1.5. Kuyumcularin Kuyumculugu Se¢me nedenleri
Arastirma kapsamima alinan kuyumcularin mesleklerini nigin sectiklerini

belirlemek amaci ile yapilan anketlerde elde edilen verilerin degerleri tablo 6’da

verilmistir.
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Tablo 6: Kuyumcularin Kuyumculugu Se¢cme Nedenini gosteren Dagilim

Kuyumculugu Se¢me Nedeni f %
Aile Meslegi Oldugu I¢in 25 19.33
Bu Meslegi Sevdigim I¢in 46 49.33
Kuyumculuk Meslegi ile Ilgili Egitim Aldigim I¢in 15 15.34
Kazancimin Yiiksek Olacagimi Diisiindiigiim I¢in 7 12.00
Baska Secenegim Olmadigi Icin 3 1.33
Diger 4 2.67

Toplam 150 100.0

Tablo 6’da da gorildigli gibi arastirmaya katilan kuyumcularin meslegi se¢me

nedenleri % 49.33°1 bu meslegi sevdigi icin, % 19.33’1 aile meslegi oldugu i¢in, %

15.33’1 kuyumculuk meslegi ile ilgili egitim aldig1 i¢in, % 12.00’si kazancimin yiiksek

olacagm diisiindiigii I¢in, % 2.67°s1 ise diger segenegine, % 1.33’ii baska segenegi

olmadig1 i¢in, bu meslegi segcme nedeni olarak belirtmistir.

Tablo 6’daki dagilima gore kuyumculuk meslegini segme nedenleri arasinda en

biiylik oran bu isi sevdigi icin yapanlardan olusmaktadir. Daha sonra aile meslegi

oldugu i¢in yapanlar ve bu meslegin egitimini aldiklar1 i¢in yapanlar yer almaktadir.

4.1.6. Kuyumcunun Meslegini Nereden Ogrendiklerinin Dagilimi

Arastirma kapsamina alinan kuyumcularin mesleklerini nereden 6grendiklerini

belirlemek amaci ile yapilan anketlerde elde edilen verilerin degerleri tablo 7°de

verilmistir.
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Meslegin Ogrenildigi Kisi f %
Aile Biiyiiklerinden 30 20.00
Bir Ustadan 78 52.00
Ozel Kurslardan 8 5.33
Egitim Kurumlarindan 30 20.00
Diger 4 2.66

Toplam 150 100.0

Tablo 7’de gorildiigii gibi arastirmaya katilan kuyumcularin meslegi nerelerden

ogrendikleri belirtilmistir. Buna gore % 52.00°si bir ustadan, % 20.00’si aile

bliyiiklerinden, % 20.00’si egitim kurumlarindan, % 5.33’1 6zel kurslardan , % 2.66 ise

diger secenegini cevap olarak se¢cmistir.

Kuyumculuk meslegini yapanlarin biiylik cogunlugu bu meslegi bir ustadan

ogrenmislerdir. Bir kism1 ise aile meslegi oldugu icin ailesinden, son zamanlarda ise

kuyumculuk mesleginin egitim kurumlarindan 6grenildigi goriilmektedir.

4.1.7. Kuyumcularin Meslege Baslama Yaslarin1 Gosteren Dagilim

Arastirma kapsamina alinan kuyumcularin meslege baslama yaslarim1 belirlemek

amaci ile yapilan anketlerde elde edilen verilerin degerleri tablo 8’de verilmistir.
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Meslege Baslama Yas1 f %
7-13 Yas 34 22.66
14-20 Yas 78 52.00
21-27 Yas 32 21.34
28-34 Yas 4 2.67
35-41 Yas 1 0.67
42 Yas ve Uzeri 1 0.66

Toplam 150 100.0

Tablo 8’de goriildiigi gibi arastirmaya katilan kuyumcularin % 52.00’si 14-20 yas,
% 22.66°s1 7-13 yas, 21.3371 21-27 yas, % 2.67°s1 28-34 yas, % 0.67 ‘s1 3541 yas, %

0.66 ‘s1ise 42 yas ve lizerinde meslege baglamiglardir.

Kuyumcular kuyumculuk meslegine genellikle erken yaslarda, 6zellikle ilkokulu

bitirdikten sonra meslege ¢irak olarak baglamiglardir.

4.1.8. Kuyumcularin Aylik Ortalama Kazanclan

Arastirma kapsamina alinan kuyumcularin aylik kazanglarini belirlemek amaci ile

yapilan anketlerde elde edilen verilerin degerleri tablo 9’da verilmistir.

Tablo 9: Kuyumcularin Aylik Ortalama Kazan¢larim1 Gosteren Dagilhim

Kuyumculuk Meslegindeki Aylik Kazancimz f %
1000 YTL — 3000 YTL 55 36.66
3001 YTL — 6000 YTL 68 45.34
6001 YTL —9000 YTL 24 16.00
9001 YTL’DEN FAZLA 3 2.00
Toplam 150 100.0
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Tablo 9°da goriildiigli gibi arastirmaya katilan kuyumcularin aylik kazanclar1 %
45.34’linlin 3001 YTL — 6000 YTL, % 36.66’simnin 1000 YTL — 3000 YTL, % 16’sinin
6001 YTL — 9000 YTL, % 2’sinin 9001 YTL’ den fazla oldugu belirtilmistir.

4.2. Kuyumcularin Sattiklan iiriinlerin imalat seklini, Atélye Ortamim ve Uriin

Tasarimlarim Nasil Olusturduklarina fliskin Bulgular

Bu boliimde kuyumcularin is yerindeki calisan sayilari, {iriinlerin tasarimlarini

nasil olusturduklari ve iiriinlerini nasil imal ettikleri bulgularla gosterilmistir.

4.2.1. Kuyumcularin bulunduklar is yerindeki ¢alisan sayilarin gosteren
dagihm

Aragtirma kapsamina alinan kuyumcularin bulunduklar1 is yerindeki ¢alisan

sayilari ile yapilan anketlerde elde edilen verilerin degerleri tablo 10°da verilmistir.

Tablo 10: Kuyumcularin bulunduklari is yerindeki ¢alisan sayilarimin dagilin

Isyerindeki Calisan Sayisi f %
1 — 3 Kisi 30 20.00
4 — 6 Kisi 63 42.00
7 -9 Kisi 35 23.34
10— 12 Kisi 12 8.00
13 — 15 Kisi 5 3.33
16 Kisiden Fazla 5 3.33
Toplam 150 100.0
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Tablo 10°da goriildiigii gibi arastirmaya katilan kuyumcularin , % 42.00’si 4 — 6 kisi, %
23.34 ‘i 7 - 9 kisi, % 20.00°s1 1 — 3 kisi, % 8.00°1 10 — 12 kist, 3.33°1 13 — 15 kisi,
%3.33 ‘i ise 16 kisiden fazla calisan sayisina sahiptir.

Kuyumculuk meslegiyle ugrasanlarin tablo 10°da da gorildiigi gibi kiigiik
isletmelerden olustugu goriilmektedir. Ciinkii is giicii sayis1 atdlyelerde oldukca azdir.
Genelde is yerlerinde 4 ve 6 kisilik gruplar ¢alismaktadir. Biiytik is giicii sayisina sahip

isletmeler bolgede yok denecek kadar azdir.

4.2.2. Kuyumcularin Sattiklar1  Uriinlerin ~ Tasarimlariom  Nasil

Olusturduklarim Gosteren Dagilim

Aragtirma kapsamina alinan kuyumcularin sattiklar1 iiriinlerin tasarimlarini nasil
yaptiklarim1 gosteren dagilim yapilan anketlerden elde edilen verilerle tablo 11°de

verilmistir.

Tablo 11: Kuyumcularin Sattiklar1 Uriinlerin Tasarimlarim Nasil
Olusturduklarim Gosteren Dagilm

Uriin Tasarimlarim Olusturma Sekli f %
Ozel Tasarimcimiz Var 12 8.00
Farkli Tasarimcilardan Aliyoruz 39 26.00
Taki Ile Tlgili Dergi Ve Brosiirlerden Cikariyoruz 48 32.00
Miisterinin Istegine Gore Tasarliyoruz 39 26.00
Internetten Yararlaniyoruz 6 4.00
Diger 6 4.00
Toplam 150 100.0
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Tablo 11°de goriildiigli gibi arastirmaya katilan kuyumcularin % 32.00’si taki ile ilgili
dergi ve brosiirlerden, , % 26.00’s1 farkli tasarimcilarla, % 26.00’s1 miisterinin istegine
gore tasarliyor, % 8.00°1 ozel tasarimcilar ile% 4.00’l internetten yararlaniyor, %

4.00’1 ise tasarimlarini olusturma sekli olarak diger secenegini tercih etmistir.

Kuyumculuk meslegiyle ugrasanlarin tablo 11°de de goriildiigii gibi tasarimlarini
genellikle taki ile ilgili dergilerden ya da miisterilerin isteklerine ore tasarladiklari

goriilmektedir.
4.2.3. Kuyumcularin Sattiklar1 Uriinlerin imalat Sekli

Arastirma kapsamina alinan kuyumcularin sattiklari {iriinlerin imalat sekli

yapilan anketlerden elde edilen verilerle tablo 12°de verilmistir.

Tablo 12: Kuyumcularin Sattiklar1 Uriinlerin imalat Seklini Gosteren Dagihm

Uriinlerin imalat Sekli f %

Kendi Atdlyemde 78 52.00
Baska Atolyelerde 36 24.00
Biiyiik firmalarin At6lyesinde 30 20.00
Diger 6 4.00
Toplam 150 100.0

Tablo 12°de goriildiigli gibi arastirmaya katilan kuyumcular imalatlarinin % 52.00’si
Kendi Atolyesinde, % 24.00°’ti Bagka Atolyelerde, % 20.00’si Biiylik firmalarin
Atolyesinde, % 4.00 ise diger secenegini belirtmistir.

Bolgede kuyumculuk mesle§ini yapanlarin biiyiik ¢ogunlugu kendi atdlyesinde

imal edip yine kendi magazasinda satiga sunmaktadir.
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4.3. Kuyumcularin Uriinlerinde Kullandiklar1 Motif Ozellikleri ile Kullandiklar

Yapim Ve Siisleme Tekniklerini Gosteren Bulgular

4.3.1. Kuyumcularin Uriinlerinde En Cok Kullandiklar1 Motif ler
Arastirma kapsamina alinan kuyumcularin tiriinlerinde en ¢ok kullandiklar1 motifleri

belirlemek amaci ile yapilan anketlerde elde edilen verilerin degerleri tablo 13’de

verilmistir.

Tablo 13: Kuyumcularin Uriinlerinde En Cok Kullandiklar1 Motifleri Gosteren

Dagilim
Kullanilan Motifler f %
Geometrik Motifler 75 50.00
Bitkisel Motifler 21 14.00
Hayvansal Motifler 3 2.00
Sembolik Motifler 51 34.00
Toplam 150 100.0

Tablo 13°de goriildiigii gibi arastirmaya katilan kuyumcularin kullandig1r motifler,
% 50.00’si geometrik motifler, % 34.00’1 ise sembolik motifler, % 14.00’1 bitkisel

motifler, % 2.00’s1 hayvansal motifler, olugsmaktadir.

Bolgedeki kuyumcular daha ¢ok geometrik ve sembolik motifli kompozisyonlari
kullanmaktadirlar. Hayvansal ve bitkisel agirliklt motifler cok fazla talep gérmedigi i¢in

uretimi de azdir.
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4.3.2. Kuyumcularmn Yaptiklar1 Uriinlerde En Fazla Kullandiklar1 Yapim

Tekniklerini

Aragtirma kapsamina alman kuyumcularin yaptiklar1 Triinlerde en fazla
kullandiklar1 yapim tekniklerini belirlemek amaci ile yapilan anketlerde elde edilen

verilerin degerleri tablo 14°de verilmistir.

Tablo 14: Kuyumcularin Yaptiklar1 Uriinlerde En Fazla Kullandiklar1 Yapim
Tekniklerini Gosteren Dagihm

Kullanilan Yapim Teknikleri f %

El Isi Teknigi 51 34.00
Dovme Teknigi 1 0.66
Mum Kalip Teknigi 3 2.00
Dokiim Teknigi 6 4.00
Hepsi 89 59.34
Toplam 150 100.0

Tablo 14’de goriildiigli gibi aragtirmaya katilan kuyumcularin kullandiklar1 yapim
tekniklerinden, % 34’1 el isi teknigini, % 0.66’s1 dovme teknigini, % 2’si mum kalip
teknigini, % 4 ‘i dokiim teknigini, % 59.34 ‘i ise hepsi secenegini isaretlemislerdir.

Aragtirma kapsamindaki bdlgede calisan ustalarin biiyiik ¢cogunlugu trettikleri
iriinlerde biitiin teknikleri kullanmaktadir. Ancak el islemeciliginin yok olmamas i¢in

calisan ustalar oldukga fazladir.
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4.3.3. Kuyumcularin Urettikleri Uriinlerde En Cok Kullandiklar1 Siisleme
Teknikleri

Aragtirma kapsamina alman kuyumcularin yaptiklar1 {riinlerde en fazla
kullandiklar: siisleme tekniklerini belirlemek amaci ile yapilan anketlerde elde edilen

verilerin degerleri tablo 15°de verilmistir.

Tablo 15: Kuyumcularin Urettikleri Uriinlerde En Cok Kullandiklar Siisleme
Tekniklerini Gosteren Dagihm

Kullanilan Siisleme Teknikleri f %
Kabartma 6 4.00
Delik Isi (Testere) 2 1.34
Cilalama 3 2.00
Kazima 3 2.00
Kalem Isi 4 2.66
Mine B B
Telkari _ _
Hepsi 132 88.00
Toplam 150 100.0

Tablo15’de goriildiigii gibi aragtirmaya katilan kuyumcularin kullandiklar1 siisleme
tekniklerinin % 88’00 ‘i hepsi se¢enegini % 4.00’{ kabartma, % 2.66 ‘s1 kalem isi, % %
2.00’si cilalama, % 2.00°si kazima, 1.33’1 delik isi (Testere) teknigini tercih etmistir.

Mine ve telkarinin tercih edilmedigi goriilmektedir.

Kuyumecular yaptiklar1 ve sattiklari lirtinlerde, siisleme tekniklerinin hepsinden

faydalanmaktadir.
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4.4. Kuyumcularin Bolgede Hitap Ettikleri Miisterilere Ait Bulgular

4.4.1. Kuyumcularin Bélgede Uriinlerini Satarken Hitap Ettigi Kesim

Arastirma kapsamina alinan kuyumcularin tirlinlerini satarken hitap ettigi kesimi
belirlemek amaci ile yapilan anketlerde elde edilen verilerin degerleri tablo 16’da

verilmistir.

Tablo 16: Kuyumcularin Bolgede Uriinlerini Satarken Hitap Ettigi Kesimi
Gosteren Dagilhim

Uriinlerin Hitap Ettigi Kesim f %

Yerli Turist 6 4.00
Yabanci Turist 3 2.00
Bolge Halki 18 12.00
Hepsi 123 82.00
Toplam 150 100.0

Tablo 16’da goriildiigii gibi arastirmaya katilan kuyumcularin {riinlerinin hitap ettigi
kesimin % 82.00’si ise hepsi secenegini, % 12.00’si bolge halki, % 4.00°1 yerli turist, %

2.00’si yabanci turist, tercih etmistir.

Kuyumcularm Izmir de iiriinlerini satarken birgok kesime hitap ettikleri

goriilmiistiir. Ayrica Izmir’in turizm agisindan gelismis olmasi kuyumcularinda

satiglarini iyi yonde etkilemektedir.
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4.4.2. Bolge Halkimin Daha Cok Hangi Nedenle Taki Satin Aldiklarinin
dagilim

Arastirma kapsamindaki bolge halkinin daha ¢ok hangi nedenle taki tercih
ettiklerini belirlemek amaci ile yapilan anketlerde elde edilen verilerin degerleri tablo

17°de verilmistir.

Tablo 17: Bolge Halkimn Daha Cok Hangi Nedenle Taki Satin Aldiklarim
Gosteren Dagilim

Takilarin Satin Alinma Nedeni f %
Yatirim Amagli 18 12.00
Geleneksel Diigiin Takis1t Amaclh 63 42.00
Koleksiyon Amach 10 6.66
Hediye Amach 10 6.66
Siislenme Amagh 49 32.68
Toplam 150 100.0

Tablo 17 de goriildiigli gibi arastirmaya katilan kuyumcularin % 42.00°si geleneksel
diigiin takis1 amagli, % 32.66’s1 siislenme amagcli, % 12.00’s1 yatirim amagli, , % 6.66’s1

koleksiyon amagli, % 6.66 ‘s1 hediye amagli, satin alinma nedeni olarak belirtmislerdir.

Bolge halkinin genelde taki alis nedeni diigiin takisi olarak ve slislenme amaghdir.
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4.4.3. Bolge Halkimin Taki Tercihlerini Gosteren Dagilim

Arastirma kapsamindaki bolge halkinin taki tercihlerini belirlemek amaci ile

yapilan anketlerde elde edilen verilerin degerleri tablo 18’de verilmistir.

Tablo 18 : Miisterilerin Taki Tercihlerini Gosteren Dagihim

Miisterilerin Taka Tercihleri f %

Geleneksel Formdaki Takilar 10 6.66
Modern Formdaki Takilar 60 40.00
Geleneksel Ve Modern Formdaki Takilar 67 44.66
Diger Formdaki Takilar 13 8.68
Toplam 150 100.0

Tablo 18 de goriildiigii gibi aragtirmaya katilan kuyumcularin miisterilerin taki tercihleri
olarak, % 44.66’sinin Geleneksel Ve Modern Formdaki Takilari, % 40.00’1mnin Modern
Formdaki Takilar1% 8.66 ‘sinin ise Diger Formdaki Takilar1 ,% 6.66’sinin Geleneksel
Formdaki Takilari, tercih ettikleri belirtilmistir.

Bolgedeki miisteriler genellikle geleneksel ve modern formlarin bir arada oldugu
takilara ilgi gostermektedir. Geg¢migle giiniimiiziin modern ¢izgisini tasarimlarinda

yansitan takilari tercih etmektedirler.

4.5. Kuyumcularin Taki Uretim Cesitlerini Ve Ozelliklerini Gésteren Bulgular

Bu bolimde bolgede en fazla iiretilen taki cesitlerine ve bolgeye ait 6zel bir

teknigin olup olmadigi tablolarda gosterilmistir.

4.5.1. Bolgede En Cok Yapilan Taki iiretim Cesitlerinin dagilim

Arastirma kapsamindaki bdlgede en ¢ok yapilan taki tiretim g¢esitlerini belirlemek

amaci ile yapilan anketlerde elde edilen verilerin degerleri tablo 19°da verilmistir.
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Tablo 19: Bolgede En Cok Yapilan Taku iiretim Cesitlerini Gosteren Dagilim

Yapilan Taki Uretim Cesitleri f %

Bilezik 26 17.33
Alyans — Yiiziik 53 35.33
Kiipe 4 2.66
Kolye 15 10.00
Miicevherat( degerli tag ve madenlerle yapilanlar) 41 27.33
Diger 11 7.34
Toplam 150 100.0

Tablo 19’ da goriildiigii gibi arastirmaya katilan kuyumcularin % 35.33°ti Alyans —
Yiiziik, 2.66’s1 Kiipe, % 27.33’1i Miicevherat, % 17.33’1 bilezik, % 10’u Kolye, %

7.33’1 Diger segenegini tercih etmistir.

Bolgede alyans lizerine liretim yapan c¢ok fazla atdlyenin oldugu tablodan da
anlagilmaktadir. Yapilan arastirmalar sonucunda alyans iiretimi sadece bolgede degil
Tirkiye’de de en biiyiik iiretim kapasitesine sahiptir. Miicevheratin da {iretiminin

oldukea fazla oldugu goriilmektedir.

4.5.2. Bolgeye ait Ozel Bir Teknigin Olup Olmadigim1 Goésteren Dagihim

Arastirma kapsamindaki bolgeye ait 6zel bir teknigin olup olmadigini belirlemek

amaci ile yapilan anketlerde elde edilen verilerin degerleri tablo 19°da verilmistir.

Tablo 20: Bélgeye ait Ozel Bir Teknigin Olup Olmadigim1 Gosteren Dagilim

Bolgeye Ait Ozel Bir Teknik Var Mi f %
Evet 4 2.66
Hayir 146 97.34

Toplam 150 100.0
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Tablo20’de goriildiigii gibi arastirmaya katilan kuyumcularin % 97.33’i ise hayir %
2.66’s1 evet diyerek bolgeye ait bir teknigin oldugunu, belirtmislerdir.

Bolgeye ait 6zel bir teknigin olmadig1 arastirma kapsamina alinan kuyumcularin

goriisleri dogrultusunda belirlenmistir.

4.6. Kuyumcularin Uriinlerin Pazar Ve Satis Yontemlerini Gosteren Bilgilere Ait

Bulgular

4.6.1. :Kuyumcularm Yaptiklar1 Uriinleri Nasil Pazarladiklarim Gosteren

Dagihim

Arastirma kapsamindaki bolgedeki kuyumcularin yaptiklar1 {riinleri nasil
pazarladiklarin1 belirlemek amaci ile yapilan anketlerde elde edilen verilerin degerleri

tablo 21°de verilmistir.

Tablo 21: Kuyumcularin Yaptiklar1 Uriinleri Nasil Pazarladiklarim Gosteren

Dagilim
Pazarlama Sekli f %
Siparis Uzerine 56 37.33
Perakende 52 34.66
Yurtici Toptan 35 23.33
Yurtdis1 Toptan 7 4.67
Toplam 150 100.0

Tablo 21’de goriildiigii gibi aragtirmaya katilan kuyumcularin % 37.33 ‘i siparis
lizerine, % 34.66 ‘s1 perakende, % 23.33 ‘i yurtici toptan, % 4.66’s1 yurtdis1 toptan,

pazarlama yaptiklarini belirtmistir.

Arastirma kapsamindaki c¢ogu kuyumcu siparis ve perakende ¢aligmaktadir.
Genellikle kendi atolyelerinde iirettikleri {iirlinleri kendi vitrinlerinde miisterilerin

begenisine sunmaktadirlar.
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4.7. Bolgedeki Kuyumcularin Satis Durumlarimi Ve Sektorel Olarak Alinmasi

Gereken Onlemlere Ait Bulgular

4.7.1. Kuyumcularmn Urettikleri Uriinlerin Degerini Alip Alamadiklarim
Gosteren Dagilhim
Arastirma kapsamindaki bolgedeki kuyumcularin iirettikleri iirtinlerin degerini alip
alamadiklarin1 belirlemek amaci ile yapilan anketlerde elde edilen verilerin degerleri

tablo 22’de verilmistir.

Tablo 22: Kuyumcularin Urettikleri Uriinlerin Degerini Ahp Alamadiklarim
Gosteren Dagilim

Uriinlerin Degerini Alabiliyor musunuz f %
Evet 51 34.00
Hayir 49 32.66
Kismen 50 33.34
Toplam 150 100.0

Tablo 22’de goriildiigii gibi arastirmaya katilan kuyumcularin % 34’1 evet segenegi ile
tiriinlerin degerini aldigini, % 33.33 ‘U ise kismen alabildiklerini % 32.66 ‘si ise hayir

demistir.

Kuyumcular sattiklari iiriinlerin degerini alabildiklerini belirtmislerdir. Bir kismi1

ise hayir demistir, buna da ekonomik krizin sebep oldugunu belirtilmistir.
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4.7.2. Kuyumcularin Turistik Bir Bolgede Olmalarinin Satislara EtKkisi

Aragtirma kapsamindaki bolgedeki kuyumcularin turistik bir bolgede olmalarinin

satiglara etkisini belirlemek amaci ile yapilan anketlerde elde edilen verilerin degerleri

tablo 23’de verilmistir.

Tablo 23: Kuyumcularin Turistik Bir Bolgede Olmalarimin Satislara Etkisini
Gosteren Dagilim

Turistik Bolgede Olmanin Satislara Etkisi f %
Evet Etkisi Oluyor 61 40.66
Kismen Etkisi Oluyor 75 50.00
Hayir Etkisi Olmuyor 14 9.34
Toplam 150 100.0

Tablo 23’de goriildiigii gibi arastirmaya katilan kuyumcularin % 50.00’si kismen etkisi
oluyor, % 40.66’s1 turistik bolgede olmanin satislara etkisine evet etkisi oluyor demistir,

% 9.340 hayir etkisi olmuyor se¢enegini tercih etmislerdir.

Bir¢ok kuyumcu tabloda da goriildiigii gibi Turistik bir bolgede olmanin satiglara

etkisinin olduguna inanmaktadir.

4.7.3. Kuyumculuk Sektoriinde Satislarin Artmasi Icin Gerekenler

Arastirma kapsamindaki kuyumcularin satiglarin - artmasi i¢in gerekenleri

belirlemek amaci ile yapilan anketlerde elde edilen verilerin degerleri tablo 24°de

verilmistir.
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Tablo 24: Kuyumculuk Sektériinde Satislarin Artmasi i¢in Gerekenler

Gosteren Dagilim

Satislarin Artmasi Icin Yapilmas: Gerekenler f %

Yurti¢ci Tanitic1 Reklamlar 39 26.00
Yurtdis1 Tanitict Reklamlar 18 12.00
Dergi, Kitap Ve Gazeteler 14 9.33

Sektorel Sergi Ve Fuarlar 55 36.67
Kitle Iletisim Araglar 24 16.00
Toplam 150 100.0

Tablo 24’de goriildiigli gibi arastirmaya katilan kuyumcularin satiglarin artmasi igin
yapilmasi gerekenlerin % 36.67‘simin sektorel sergi ve fuarlar, % 26.00’s1 yurtici
tanitict reklamlarin, % 16.00°sinin ise kitle iletisim araglari, % 12.00’sinin yurtdisi

tanitic1 reklamlar, % 9.33 ‘U dergi, kitap ve gazeteler, oldugunu belirtmislerdir.

Kuyumcular bolgede seslerini ve yaptiklart iiriinleri daha iyi tanita bilmek icin

bolgede sergi ve fuarlara 6nem verilmesini istemektedirler.

4.8. Kuyumcularin Gecgmisle Giiniimiiz Arasindaki Durumunu

Degerlendirilmesi ve Meslege Duyulan Ilgiye Iliskin Bulgular

4.8.1. Kuyumculugun izmir de Ge¢cmise Gore Nasil Bir Durumda Oldugunu
Gosteren Dagilim

Arastirma kapsamindaki kuyumcularin kuyumculugun Izmir de ge¢mise gore nasil
bir durumda oldugunu belirlemek amaci ile yapilan anketlerde elde edilen verilerin

degerleri tablo 25’de verilmistir.
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Tablo 25: Kuyumculugun izmir de Ge¢mise Gore Nasil Bir Durumda Oldugunu

Gosteren Dagilim

Gecmise Gore Sektorel Durumu f %
Iyi Durumda 33 22.00
Daha Iyi Durumda 15 10.00
Kot Durumda 57 38.00
Cok Kotli Durumda 14 9.33
Ayni Durumda 31 20.67
Toplam 150 100.0

Tablo 25°de goriildiigii gibi arastirmaya katilan kuyumcularin ge¢mise gore sektorel

durumun % 38.00’ine gore kotli durumda, % 22.00’sine gore iyi durumda, % 20.67’si

ise ayni durumda oldugunu % 10.00 ‘una gore daha iyi durumda, % 9.33 ‘i ¢cok kotii

durumda segenegini tercih etmistir.

Bolgede kuyumculuk mesleginin sektorel durumu eskiye oranla ¢ok iyi durumda

goriilmemektedir.

4.8.2. Kuyumculuk Meslegine Geng Nesilin ilgisi

Arastirma kapsamindaki bolgede kuyumculuk meslegine genc nesil’in ilgisini

belirlemek amaci ile yapilan anketlerde elde edilen verilerin degerleri tablo 26’da

verilmistir.

Tablo 26: Kuyumculuk Meslegine Geng Nesilin Ilgisini Gosteren Dagilim

Geng Nesilin Bu Sanata Ilgisi Var Mi f %
Evet 62 41.33
Hayir 88 58.67

Toplam 150 100.0
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Tablo 26’ da goriildiigii gibi arastirmaya katilan kuyumcularin % 58.67’si ise hayir, %

41.33’1i evet diyerek genc nesilin bu sanata ilgisi var demistir.

Bolgedeki genclerin meslege ¢ok fazla ilgisi bulunmamaktadir. Arastirma

yapilirken alinan goriislerden cogu ustanin yetistirecek ¢irak bulamadigi goriilmiistiir.

4.8.3. Kuyumcular Odasinin Kuyumcu Esnafina Her Hangi Bir Faydasinin

Olup Olmadigim1 Gosteren Dagilim

Aragtirma kapsamindaki bolgedeki kuyumcular odasinin kuyumcu esnafina her
hangi bir faydasinin olup olmadigini belirlemek amaci ile yapilan anketlerde elde edilen

verilerin degerleri tablo 27°de verilmistir.

Tablo 27: Kuyumcular Odasinin Kuyumcu Esnafina Her Hangi Bir Faydasinin

Olup Olmadigim1 Gosteren Dagilim

Kuyumcular Odasinin Size Katkis1 f %

Yeterli Buluyorum 28 18.66
Kismen Yeterli Buluyorum 78 52.00
Yetersiz Buluyorum 44 29.34
Toplam 150 100.0

Tablo 27°de goriildiigii gibi aragtirmaya katilan kuyumcularin % 52.00’si kismen yeterli
buluyor, % 29.34 ‘i ise yetersiz bulmakta, % 18.66 ’s1 kuyumcular odasinin katkisini

yeterli buluyor.

Bolgedeki kuyumcu esnafi kuyumcular odasinin ¢ok fazla aktif olmadigimi

kuyumcularin ihtiyaglarini ¢ok fazla karsilamadiklarini tablo 27°de de gérmekteyiz.
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4.9. Kuyumcularin Bolgedeki Sorunlarina Ait Bulgular

4.9.1. Kuyumcularin Bélgedeki En Onemli Sorunlarinin Ne Oldugunu

Gosteren Dagilim

Aragtirma kapsamindaki bolgedeki kuyumcularin bolgedeki en 6nemli sorunlarinin

neler oldugunu belirlemek amaci ile yapilan anketlerde elde edilen verilerin degerleri

tablo 28’de verilmistir.

Tablo 28: Kuyumcularin Bolgedeki En Onemli Sorunlarinin Ne Oldugunu

Gosteren Dagilim

Sektoriin Bolgedeki En Onemli Sorunu f %
Gilintimiize Uygun Tasarimlar1 Bolgede Yapilamiyor Olmasi 5 3.33
Taki Isciliginin Yeterince Gelismemis olmasi 14 9.33
Mesleki Okullarin Yetersizligi, Kalifiye Eleman Yetismemesi 30 20.00
Yeterli Mesleki Bilgisi Olmayanlarin Bu Isi Yapmasi 63 42.00
Bolgede Atdlye Ortaminin Yeterli Olmamasi 9 6.00
Hammadde Yetersizligi 3 2.00
Biiyiik Firmalarin Cogalmasiyla Kiigiik Firmalarin Is Gormemesi 26 17.34
Diger B .

Toplam 150 100.0

Tablo 28’de goriildiigli gibi arastirmaya katilan kuyumcularin % 3.33’i giliniimiize

uygun tasarimlar1 bolgede yapilamiyor olmasi, % 9.33’i taki isciliginin yeterince
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gelismemis olmasi, % 20.00’si mesleki okullarin yetersizligi, kalifiye eleman
yetismemesi, % 42.00’°si yeterli mesleki bilgisi olmayanlarin bu isi yapmasi, % 6.00’s1
bolgede atdlye ortaminin yeterli olmamasi, % 2.00’si hammadde yetersizligi, % 17.34’1
biiylik firmalarin ¢ogalmasiyla kii¢iik firmalarin is gérmemesi se¢enegini isaretleyerek

bolgedeki sektorel en 6nemli sorunlar1 belirtmistir.

Tablo 28’den de anlasilacagi gibi bolgede en biiyiik sorun mesleki bir birikimi
olmadan bu sanati1 yapmaya kalkmalarindan kaynaklanan sorunlar ve biiyiik firmalarin

cogalmasi ile olusan sorunlar yer almaktadir.
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BOLUM V

SONUC VE ONERILER

5.1. Sonug¢

Bu arastirmada ge¢misten giiniimiize kadar gelen kuyumculuk sanatinin Izmir’deki
durumu aragtirilmis, gelisimi, kullanilan teknik ve malzemeler, sektorel sorunlar,
turistik bir bolgede olmanin yararlarin, kuyumculuk meslegini yapan kisilerin goriisleri,
diisiinceleri ve mesleki bilgilerinden yararlanarak kuyumculugun bdlgedeki durumu

incelenmistir.

Tiirk tarihinin ilk ¢aglarindan bu yana metal ve benzeri maden islemeciligi her
zaman biiylik 6nem tagimistir. Tiirk toplum yapisindaki giizelligi arama duygusu diger
sanatlarda oldugu gibi metal sanatinda da 6lmez eserlerin yaratilmasina neden olmustur.

Verilen bu 6rnekler Tiirklerin bu alanda basar1 ve seviyelerini gostermektedir.

Gliniimiizde diinya her alanda hizli bir degisim igerisindedir. Kuyumculuk sektorii
de bu hizli degisim igerisinde ilklerde yer almaktadir. Insanlar takiy1 siislenmek, sik
goriinmek ve kiyafetini tamamlamak i¢in kullanmanin disinda yatirirm amacglida

kullanmaktadirlar.

Tirkiye genelinde halkimizin altin ziynet takilarina asir1 tutkusu olmakla birlikte,
ekonomik acidan da geleneksel olarak tasarrufa yonelik bir gilivence olarak
bakilmaktadir. Tarihsel yonii ile de, altin ziynet takilara bakildiginda, yiizlerce asir
gecmiste yasamis toplumlarin kiiltiirel zevklerini bu glinimiize aktaran en belirgin

kanitlarin madeni taki ve esyalarin oldugunu goérmekteyiz.
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Kuyumculuk sanati el emegi ve becerisi ile g6z nuru, alin terinin birleserek icra
edildigi, 6zel, sabir ve yetenek isteyen bu sanat, insanlik tarihinin en eski ve serefli bir
sanatidir. Ama malasef lilkemizde bu sanat koluna gereken destek, tesvik verilmemis ve
bircok usta el miicevherlerini kiiciik atdlyelerinde ancak kendi miisterilerine

sunabilmislerdir.

Tiirkiye de Kuyumculuk sektorii son zamanlarda yapilan degisimler, calismalar ve
tesviklerle hizla geliserek 6nemli bir sektdr durumuna gelmistir. Yapilan tasarimlar tilke

sinirlarini asmis ve yurtdisinda da kendini géstermistir.

Kuyumculuk ve miicevherat sektorii ¢ok hizli degisim gosteren ekonomik
getirisi yiiksek olan bir alandir. Bu hareketli ortamda yerini korumak ise yapilan
tasarimlara baghdir. Iyi yetismis tasarimcilara sahip olmak da ancak verilebilecek iyi bir

egitimle gergeklesir.

Ayrica Tiirkiye de Taki Tasarimi ve Kuyumculuk alaninda okullarda ve
tiniversitelerde boliimler kurulmus ve daha bilingli genglerin kuyumculuk alaninda

yetismesi saglanmustir.

Arastirma sonucunda Izmir Ilinde kuyumculuk sanatinin, degisen ve hizla
gelisen  kuyumculuk ve  miicevherat iiretiminde geldigi son  durumu
degerlendirilmektedir. Ayrica Yapilan goriismeler ve bu konuda yapilan uygulamalarla
ilgili bulgular dogrultusunda elde edilen sonuglar ve sonuglara bagl olarak bazi 6neriler

sunulmustur.

Yapilan anket sonuglarina gére izmir ilinde ustalarm cogunlugu meslege kiigiik
yaslarda bir ustanin yaninda ¢iraklikla baslamiglardir. Bir kismi ise baba mesleginin bir

devami olarak meslege adim atmiglardir.

[zmir de kuyumculuk meslegini yapanlarin bilyiik g¢ogunlugunu erkekler
olusturmaktadir. Son zamanlarda bayanlarda biiyiik ilgi gostermektedirler. Bayanlarin
azligimin sebeplerinden biride kuskusuz atdlye ortamindan ve kullanilan aletlerin
ozelliklerinden kaynaklanmaktadir. Bayanlar genellikle vitrincilik ve tasarim

alanlarinda kendilerini gostermektedirler.
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Kuyumculuk meslegine baslama yas1 oldukca kiigiiktiir. Bu nedenle de kuyumculuk
meslegiyle ugrasanlarin bliylik c¢ogunlugunun egitim seviyeleri diistiktiir. Ciinkii
cirakliktan meslege bagladiklarindan dolay1 egitimlerini siirdiirememislerdir. Ustalarin
cogunlugu kendi c¢ocuklarina mesleklerini Ogretirken de egitimlerinden geri
birakmamisglar ve onlarin kuyumculuk alaninda daha bilingli ve egitimli insanlar olarak

bu meslekte yer almalarin1 saglamiglardir.

Kuyumcularin meslegini se¢gme nedenlerinin en basinda meslegini sevenler, Daha
sonra ise aile meslegi oldugu i¢in yapanlar yer almaktadir. Bu meslegi yapanlarin biiyiik
cogunlugu meslegini bir ustadan 6grenmis, ya da aile biiyliklerinden 6grenmislerdir.

Son zamanlarda ise genclerin egitim kurumlarindan 6grendikleri belirlenmistir.

Kuyumculuk atélyelerinin ¢ogunun kiiciik isletmelerden olustugu goriilmektedir.
Ciinkii is giicii sayist atolyelerde oldukg¢a azdir. Genelde is yerlerinde 4 ve 6 kisilik
gruplar ¢alismaktadir. Biiylik is gilicii sayisina sahip isletmeler bdlgede yok denecek
kadar azdir. Kuyumcular carsisinda her branstan kuyumcu esnafi bulunmaktadir.
[zmir’in eski kuyumcu ustalar1 ge¢mise oOzlem duymaktadirlar. Eskiden giiven
ortaminda islerini yaptiklarim1 simdi ise her seyin farklilastigimi ve kuyumculugu
bilmeyen insanlarin meslege zarar verdigini, kaliteyi ve giiveni bozduklar

sOylenmektedir.

Bolgedeki kuyumcular daha c¢ok geometrik ve sembolik motifli
kompozisyonlar1 kullanmaktadirlar. Hayvansal ve bitkisel agirlikli motifler ¢ok fazla
talep gormedigi icin iiretimi de azdir. Misteriler genellikle geleneksel ve modern
formlarin bir arada oldugu takilara ilgi gostermektedir. Ge¢gmisle giiniimiiziin modern

¢izgisini tasarimlarinda yansitan takilari tercih etmektedirler.

Ustalarin biiyiik ¢cogunlugu iirettikleri tirlinlerde biitlin teknikleri kullanmaktadir.
Ancak el islemeciliginin yok olmamasi i¢in galisan ustalar oldukea fazladir. Izmir’e ait
0zel bir teknik yoktur fakat Aliaga ilgesinde 4 yildir kaymakamlik 6nderliginde hasir

orticiiliigli kursu acilmis ve biiyiik ilgi gorerek kazang kaynagi durumuna gelmistir.
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[zmir’in turizm agisindan gelismis olmasi kuyumcularinda satislarini iyi yonde
etkilemektedir. Ozellikle Kizlaragas1 Haninda bulunan giimiisciiler ve Kemeraltindaki

kuyumcu esnafi bundan ¢ok fazla yararlanmaktadir.

Bolgede alyans iizerine iiretim yapan ¢ok fazla at6lye bulunmaktadir

Bolgede en biiyiik sorun mesleki bir birikimi olmadan bu sanati yapmaya
kalkmalarindan kaynaklanan sorunlar ve biiyiik firmalarin ¢ogalmasi ile olugan sorunlar

yer almaktadir.

5.2. Oneriler

Bu arastirmada elde edilen bulgulara gore Izmir ilinde kuyumculuk mesleginin

daha fazla gelismesi amaciyla asagidaki oneriler gelistirilmistir.

Hizla degisen ve gelisen teknoloji kuyumculuk ve miicevher iiretiminde siireklilik,
kalite ve verimliligin arttirilip gelistirilmesi i¢in egitime ve tasarima 6nem veren bilingli

gengclerin yetistirilmesi gerekmektedir.

Devlet destekli projeler ile kuyumculara kuyumcular odasinin da katkilariyla
kurslar verilerek degisen ve gelisen kuyumculuk sanatinin diinyadaki gelisimi
Ogretilmelidir. Ayrica bolgede de kuyumculuk alaninda fuarlarin diizenlenmesi

meslegin gelisimde oldukca etkili olacaktir.

[zmir’in turistik bir yer olmasi biiyiik bir avantajdir. Bu avantaji kuyumcular
carsisinda gerekli alt yapi ¢aligmalarini yaparak daha dikkat ¢ekici duruma getirerek

kapal1 cars1 gibi turistlerin ilgisini ¢eken bir ortam saglanmalidir.

Bolgede devlet tesvikli kurslar agilarak, 6zellikle hanimlara kuyumculuk meslegi

Ogretilmelidir.
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Bolgeye ait 6zel bir teknik yoktur ancak bélgede ¢ok yaygin olan alyans iiretimi
daha ¢ok desteklenerek yurtici ve yurtdisinda bolgeyi  temsil edecek diizeye

getirilebilir.



168

KAYNAKCA

ALPARSLAN, S.(2003). “ Tasarim”.Ya-Pa Yayin Pazarlama San.
Ve Tic A.S. Istanbul.

ALTIN HABER DERGISI, “izmir Kuyumcular Odas1”. izmir.

ALTIN KAYNAK KUYUMCULUK NOTLARLI, (2006).Ankara.

AKYAY MERICOGLU, Y. (1998). “Antik Cagda Anadolu Takilar1”. Akbank

Yayinlari. Ankara.

ARLI, M. (1989). “ANONIM. “ Kiymetli Madenler ve Piyasalar1”. Istanbul Altin
Borsasi. Istanbul.

AYTER, A. (1996). “Kuyumculuk Meslek Bilgisi Ve Miicevher Sanati” Arset
Matbaacilik San. Ve Tic. A.S., 193 s. , Istanbul.

ALKASI, A. (1998). “Anadolu Takilan”. ilgi Dergisi. Say1:92. Syf:25.Istanbul.

ANONIM. (1992). “Ana Britannica Genel Kiiltiir Ansiklopedisi”.Ana Yaymcilik.
Istanbul.

ARAS, N. (1996).“Modern Kuyumculuk” .Fatih Ofset. Istanbul.

ARKUN, S. (1985). “Giiniimiiz Takis1”. IV. Ulusal El Sanatlar1 Sempozyumu. Izmir.

ARLI, M. (1987).“Kullanildiklari Hammaddeye gore El Sanatlarinin
Siniflandirilmasy” II1. Milletler Arasi Tiirk Folklor Kongresi Bildirileri . Cilt V.Ankara.

BARISTA, O. (1988). “Tiirk El Sanatlarindan Ornekler”. M.E. B. Ankara.

BODUR, F.(1987). “Tiirk Maden Sanat1”. Tiirk Kiiltiir Hizmet Vakfi. Istanbul.



169

DEMIRKAN, G. (1981). “ Geleneksek Anadolu Takilar1, Siis Taslar1 ve Sanat1”.1.
Ulusal El Sanatlar1 Sempozyumu Bildirileri. Dokuz Eyliil Universitesi Giizel Sanatlar

Fakiiltesi Yaynlar1. izmir.

DEMIRTAS, P.(1996). “ Taki Kiiltiirii ve Tasarinm Uzerine Bir Arastirma”.(

Yayimlanmamis Yiiksek Lisans Tezi. Izmir.

DURU, R. “ Anadolu’nun En Eski Siis Takilar1”. Tiirkiye’miz Dergisi. Ak Yayinlar1
Dizisi.

ERGINSOY, U.(1978). “ Anadolu Selcuklu Maden Sanat1”. Tiirkiye Is Bankasi

Kiiltiir Yayinlari. Ankara.

ERGINSOY, U.(1978). “islam Maden Sanatimn Gelisimi”. Kiiltir Bakanlig
Yayinlar1. Istanbul.

ERGUVANLLI, inci. (1997).“ Sanat ve Toplum”. Tiirkiye’de El Sanatlar1 gelenegi ve
Cagdas Sanatlar I¢indeki Yeri Sempozyumu Bildirileri. Ankara.

KADINCA, (04,2004). “Telkari”. www.kadinca.com.tr.

KAPLAN, K.(2003). “ Tiirkiye’de Kuyumculuk ve Altin”. Istanbul Ticaret Odas.
Istanbul.

KAYA, F. (1990). “ Sanatkarlarin Kolunda Altin Bilezigi Vardir”. Milli Kiiltiir
Dergsi. Say1 :70. Ankara.

KAYABASI, N. (2001). “ Giimiis Islemeciligi” Ekin Dergisi. Say1:17,Syf:104—106).

Istanbul.

KUSOGLU, M.Z. (1987). “Giimiis Kakma”. ilgi Dergisi. Say1:48. Syf:32. Istanbul.

KUSOGLU, M.Z. (1987). “Diinkii Sanatlarimizdan Savat”. {lgi Dergisi. Say1:55.
Syf:33. Istanbul.



170

KUSOGLU, M.Z. (1987). “Tiirk Sanatinda Kalem Isi ». Ilgi Dergisi. Say1:53. Syf:32.

[stanbul.

KUSOGLU, M.Z. (1987). “Giiherse”. Ilgi Dergisi. Say1:65. Syf:31. Istanbul.

KUSOGLU, M.Z. (1994). “ Tiirk Kuyumculuk Terimler Sézliigii”. Otiiken Yayinevi.

[zmir.

TURE, A. (2002). “Anadolu’nun Antik Takilari II”. Goldas Yayinlari. Istanbul.

OZAY, S.(2000). “ Eski Dénemin Antik Takilar1”. Antik Dekor. Say1: 58.Syf:137.
Ankara.

ONUK, T., AKPINARLL F., ORTAC, S. Ve ALP,0. (1997). « icel El Sanatlar1” .
Kiiltiir Ve Turizm Bakanlig1 Yayinlari, Ankara.

OZBAGI, T. (1989). “Ankara ilinde Yasayan Kadinlarda Bulunan Geleneksel
Giimiis Takilar”. Gazi Universitesi Sosyal Bilimler Enstitiisii. Yaymlanmamis Yiiksek

Lisans Tezi. Ankara.

OZDEMIR, M. Ve YETIM, F.(1997). “Giiniimiiz Ekonomisinde Geleneksel El
Sanatlarinin Yeri ve Onemi”. Tiirkiye de El Sanatlar1 Gelenegi ve Cagdas Sanatlar

I¢indeki Yeri Sempozyumu Bildirileri. Ankara.

OZER, H. BUYUKBOGA, O. ALTAY, R. (2004). “ Kuyumculuk Meslek Bilgisi”.
M.E.B. Yaynlari. Ankara.

OZKUL, A. (2004). “Savath Giimiis Takilar”. Gazi Universitesi Egitim Bilimleri

Enstitlisti. Yayinlanmamis Yiiksek Lisans Tezi. Ankara.

OZTURK, 1. (1984). “Ulusal El Sanatlarimiz Tarihsel Gelisiminde Geleneksel

Kurumlarimiz ve Giiniimiiz”. Ulusal El Sanatlar1 Sempozyumu. {zmir.

1IPAYZIN, S.(1986). “Anadolu Takilar1”. Antika Dergisi. Say1:10. Syf: 44. Istanbul.



171

ROTA FORTE JEWELRY VIP.(2006: 1).istanbul.

SAN, 1.(2003). “ Sanat ve Egitim”. Utopya Yayinevi. Ankara.

SARRAF,(2007). “ Kuyumculuk Ve Miicevherat Kiiltiirii Dergisi . Say1:3, Syf: 22—
62. Istanbul.

SOYKAN, C.(1989). “Maden Sanat1” Tiirk Islam Eserleri. Istanbul.

TEMIZOCAK, Y.(1982). “Kuyumculuk Formlar1 Kapsaminda Tiirk Kuyumculugu ve

Giincel Sorunlar”. II. Ulusal El Sanatlar1 Sempozyumu. Ankara.

TEMIZOCAK, Y.(1984). “Tiirk Kuyumculugunun Diinii Bugiinii”. istanbul.

TURE, A ve SAVASCIN, M.Y. (1986). “Taki Malzemeleri ve Teknikleri”. Misirl

Yayinlari. Istanbul.

TURE, A. (1998). “Taki ve Sembolizim”. Art+Dekor. Say1: Aralik. Syf:78. Istanbul.

TURE, A. (2002). “Kuyumculugun Dogusu”. Goldas Kiiltiir Yaynlari. istanbul.

ULUSMAN, L.(2000). “Tarihten Giiniimiize Bir Gezinti”. Istanbul Kuyumcular
Odas1 Yayinlari. Istanbul.

ULGEN, N. (1994). “Ankara ili Beypazar Ilcesinde Uretilen Giimiis Bilezik
Ornekleri ve Yeni Tasarmmlar”. Gazi Universitesi Sosyal Bilimler Enstitiisii.

Yayinlanmamis Yiiksek Lisans Tezi. Ankara.

VITIELLO, L. (1995). “Modern Teknik ve Pratik Kuyumculuk”. (Ceviren: Edoardo
Bonicia).M.E. B. Ankara



172
VURAL, F. (1996). “Anadolu ilk Cag Miicevher Formlar1”. Tiirkiye’miz Dergisi.
Akbank Yayinlari. (Say1:38, Syf: 4-11). Istanbul.

YILMAZ, S.(1996). “ Kuyumculuk Sanat1”. Mersin.

YILMAZ, T. (1987). “16.yy.da Maden Sanat1”. Antika Dergisi. Say1:26. syf:5.
Ankara.

ZUBER, H.(1991). “Tiirk Siisleme Sanat1”. Is Bankas1 Kiiltiir Yayinlar1 Sanat Eserleri

Dizisi. Ankara.

Internetten Alinan Kaynaklar

www.kuyumecularportali.com/

www.kuyumcu-kent.net/kuyumculuk tarihi

sanattarihi.sa.funpic.de/index

www.pelegumus.com.tr/

http://www.devletonline.com/turkiye/izmir/)

http://www.izmirdeyasam.com/tarihx/


http://www.kuyumcularportali.com/
http://www.kuyumcu-kent.net/kuyumculuk_tarihi
http://www.pelegumus.com.tr/
http://www.devletonline.com/turkiye/izmir/

173

EKLER
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IZMiR iLi GUNUMUZ KUYUMCULUGUNDA TAKI URETiCIiLERININ
TASARIM, URETIM ve PAZARLAMA DURUMLARININ

DEGERLENDIRILMESI

Sayn Uretici,

Bu anket Gazi Universitesi Egitim Bilimleri Enstitiisii Dekoratif Uriinler Egitimi

Boliimii Yiiksek Lisans tezi i¢in, Izmir ilindeki taki iireticilerinin tasarim, iiretim,

tanitim, pazarlama ve mesleki durumlarnt hakkindaki goriislerini ve durumlarini

belirlemek amaciyla hazirlanmistir.

Anket 28 sorudan olugmaktadir. Ankete vereceginiz dogru ve tarafsiz cevaplar

arastirmaya onemli katkida bulunacaktir. Vereceginiz bilgiler arastirmada sayisal veriler

i¢cin kullanilacaktir.

Yardimlariniz i¢in tesekkiir ederim.

Liitfen size uygun se¢enegin yanina (X) isareti koyunuz.

1. Cinsiyetiniz

( ) a. Erkek ( ) b. Kadin

2. Yasiiz

() a.25yas ve alt1 ( ) d. 46 — 55 yas arast
( ) b. 26 — 35 yas arast ( ) e. 56— 65 yas arasi

() c.36 —45 yas arasi () f. 66 yas ve ustl

Zeliha SARIKAYA
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3. Egitim durumunuz

( ) a. Okur — yazar degil ( ) e. Meslek lisesi
() b. ilkokul () f. Yiiksekokul

( ) c. Ortaokul ( ) g. Universite

( )d. Lise ( ) h. Yiiksek Lisans

4. Bulundugunuz is yerinde goreviniz nedir?

() a. Isletme sahibi ( ) d. Satis eleman1
( ) b. Az hisseli ortak ( ) e.Usta
( ) c. Tasarimci () f. Diger ................

5. Kuyumculuk meslegini se¢cme nedeniniz nedir?

( ) a. Aile meslegi oldugu i¢in

( ) b. Bumeslegi sevdigim i¢in

() c. Kuyumculuk meslegi ile ilgili egitim aldigim i¢in
( ) d. Kazancimin yiiksek olacagini diistindiiglim i¢in

( ) e. Basgka secenegim olmadigi i¢in

6. Bu meslegi kimden 6grendiniz?
( ) a. Aile biiyiiklerimden () c. Ozel kurslardan ( )e.Diger......
( ) b. Bir ustadan ( ) d. Egitim kurumlarindan

7. Mesleginize ka¢ yasinda basladimiz?
()a.7-13 yas ()c. 21-27yas ()e. 35—41yas
()b.14-20yas ()d.28—-34yas () f. 42 yas ve lizeri

8. kuyumculuk meslegindeki aylik kazanciniz ortalama ne kadardir?
() a. 1000 ytl - 3000 ytl () c. 6001 ytl —9000 ytl
( ) b. 3001 ytl — 6000ytl ( ) d. 9001 ytl den fazla
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9. Bulundugunuz is yerinde kac kisi cahismaktadir?
()a.1-3kisi ()c.7-9kisi ()e. 13 —15kisi
( )b.4-06kisi ()d. 10— 12kisi ( ) f. 16 kisiden fazla

10. Uriin tasarimlarimz genelde nasil olusturuyorsunuz?
() a. Ozel tasarimcimiz var

( ) b. Farkli tasarimcilardan aliyoruz

( ) c. Taki ile ilgili dergi ve brosiirlerden kendimiz ¢ikariyoruz
( ) d. Miisterinin istegine gore tasarliyoruz

() e. Internetten yararlaniyoruz

11. Uriinlerinizi nasil imal ediyorsunuz?
( ) a. Kendi atolyemde
( ) b. Baska atolyelerde

( ) c. Seri tiretim ¢alisan biiyiik firmalarin atdlyesinde

12. Bolgede en ¢ok tasarim olarak hangi motifler cahsilmaktadir?
( ) a. Geometrik motifler

( ) b. Bitkisel motifler

( ) ¢. Hayvansal motifler

( ) d. Sembolik motifler

13. Uriinlerinizde kullandigimz yapim teknikleri nelerdir?
( ) a. Dokiim ( ) c. Mumlama ( ) e. Hepsi
( ) b. Dovme ( ) d. Cilalama

14. Uriinlerinizde kullandigimz siisleme teknikleri nelerdir?

( ) a. Kabartma ( ) c. Cilalama ( ) e. Kalem isi

( ) b. Delik isi ( ) d. Kazima ( ) f. Telkari
() g. Telkari ( ) h. Hepsi
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15. Yaptigimz iiriinler daha ¢cok hangi kesime hitap ediyor?
() a. Yerli turist ( ) c. Bolge halki
( ) b. Yabanci turist ( ) d. Hepsi

16. Tiiketici davramislarini degerlendirdigimizde sizce bolgede takilarin en cok
satin alinma nedeni hangisidir?

( ) a. Yatirim amagh ( ) d. Hediye amach

( ) b. Geleneksel diigiin takist amagh ( ) e. Siislenme amagh

( ) c. Koleksiyon amagl

17. Miisterileriniz satin alacag: takilarda genelde hangi formda takilar: tercih
etmektedir?

( ) a. Geleneksel formdaki takilar

( ) b. Modern formdaki takilar

( ) c. Geleneksel ve modern formlarin bir arada kullanildig: takilar

( ) d. Diger formdaki takilar

18. Bolgede daha c¢ok ne ¢esit taki iiretimi yapilmaktadir?
( ) a. Bilezik () c. Kiipe. ( ) e. Miicevherat
( ) b. Alyans-yliziik ( ) d. Kolye () f. Diger..........

19. Bolgeye ait herhangi bir 6zel teknik var mi?

() a.Evet ( ) b. Hayrr

20. Cevabiniz evet ise teknigi belirtiniz.

----------------------------------------------------------------------------------------------------

21. Uriinlerinizin pazarlamasin nasil yapiyorsunuz?
( ) a. Siparis lizerine ( ) c. Yurtici toptan
( ) b. Perakende ( ) d. Yurtdis1 toptan
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22, Sattigimiz iiriinlerin degerini alabiliyor musunuz?

( ) a.Evet ( ) b. Hayir ( ) c. Kismen

23. Turistlik bir bolgede iiretim yapmanizin satislara olumlu etkisi var m?
( ) a. Evet etkisi oluyor ( ) c. Hayir etkisi olmuyor

( ) b. Kismen etkisi oluyor

24. Bolgedeki satis oranlarimin arttirilmasi icin oncelikli olarak hangisi
yapilmahdir?

( ) a. Yurti¢i tanitici reklamlar ( ) d. Sektorel sergi ve fuarlar

( ) b. Yurtdis1 tanitic1 reklamlar () e. Kitle iletisim araglar1

( ) c. Dergi, kitap ve gazeteler

25. Gecmisle kiyasladigimizda bolgedeki sektorel durumunuzu nasil
degerlendiriyorsunuz?

( ) a. iyi durumda ( ) d. Cok kotii durumda

( ) b. Daha Iyi durumda ( ) e. Ayn1 durumda

( ) c. kotii durumda

26. Geng nesil bu sanat dalin1 6@renmeye ilgi duyuyor mu?

()a.Evet ( ) b. Hayir

27. Bolgenizde bagh bulundugunuz kuyumcular odasininin sektorel anlamda size
yeterli katki getirdigini diisiiniiyor musunuz?

( ) a. Yeterli buluyorum

( ) b. Kismen yeterli buluyorum

( ) c. Yetersiz buluyorum
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28. Sizce sektoriin bolgedeki en 6nemli sorunu nedir?

( ) a. Giinlimiize uygun tasarimlarin bolgede yapilamiyor olmasi

( ) b. Taki is¢iliginin yeterince gelismemis olmasi

( ) c. Bu konuda mesleki okullarin yetersizligi ve kalifiye eleman yetismemesi
() d. Yeterli mesleki bilgisi olmayanlarin bu isi yapmalar1

( ) e. Bolgede atdlye ortaminin yeterli olmamasi

() f. Hammadde yetersizligi

( ) g. Biiyiik firmalarin ¢ogalmasiyla kiiciik atolyelerin is gérememesi

() N DI e e
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EK-2. GOZLEM FORMU

Ornek No: 1

Fotograf No: 1

Inceleme Tarihi: 25.05.2008

Yapim Tarihi: 2008

Bulundugu Yer: Bahadir Alyans-izmir

Uriin Tiirii: Ozel Tasarim Alyans

Olgiisii: 12(bayan) — 21(erkek)

Gram: 21 gr

Ayart: 14 Ayar

Kullanilan Renkler: Yesil ve Beyaz Altin
Kullanilan Teknik: El isi Teknigi, Tas Mihlama
Kullanilan Arac¢ — Gerecler: Pense, Malafa, Ege, Testere, Kaynak,
Freze uglari, Tokmak, boraks.

Kaynak Kisi: Fahrettin Ozer

Kompozisyon: Bayan modelinde taglar mihlanmis aralara egelerle girigler
yapilip sade bir hareket verilmis. Erkek modeli ise tagsiz yapilmistir.
Kenarlardabeyaz altin ortada ise yesil altin kullanilmistir. Ortalarda mat,

kenarlarda ise parlak rodaj ( cila) yapilmistir.
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Ornek No: 2

Fotograf No: 2

Inceleme Tarihi: 12.05.2008

Yapim Tarihi: 2008

Bulundugu Yer: Tiirkiz Kuyumculuk-Izmir

Uriin Tiirii: Ozel Tasarim Kolye

Olgiisii: Boyu:7cm, Eni: 1.20mm.

Gramu: 28 gr

Ayarr: 925 Ayar Gumis

Kullanilan Renk: Giimiis rengi ve sar1 yaldiz

Kullanilan Teknik: El isi Kabartma Teknigi

Kullanilan Arac¢— Gerecler: Pense, Malafa, Ege, Testere, Kaynak,
Freze uglari, Tokmak, boraks, ametist tasindan boncuklar, ip
Kaynak Kisi: Tiirkiz Cam

Kompozisyon: Izmir’in sembollerinden olan siitunlardan esinlenerek
olusturulmus iizerine kabartmalarla desenler yapilmistir. Mat ve parlak cila
ile sar1 yaldiz kullanilmistir. Frezelerle siitunun gévdesine doku

calisilmigtir. Ametist boncuklarla siisleme yapilmistir.
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Ornek No: 3

Fotograf No: 3

Inceleme Tarihi: 30.05.2008

Yapim Tarihi: 2008

Bulundugu Yer: Tiirkiz Kuyumculuk-Izmir

Uriin Tiirii: Ozel Tasarim Yaka Ignesi

Olgiisii: Boyu:6¢m, Eni:7cm

Gramu: 30 gr

Ayarr: 925 Ayar Gumis

Kullanilan Renk: Giimiis rengi ve sar1 yaldiz, oksitleme
Kullanilan Teknik: El isi Teknikleri

Kullanilan Arac¢ — Gerecler: Pense, Malafa, Ege, Testere, Kaynak,
Freze uclari, Tokmak, boraks, ametist tasindan boncuklar, ¢ift

Kaynak Kisi: Tiirkiz Cam

Kompozisyon: izmir’in sembollerinden olan cumbali evlerden esinlenerek
Olusturulmus tlizerine egelerle, testere ile desenler yapilmistir. Mat Cila, sar1
Yaldiz ve oksit yapilmigtir. Seramik ¢aligmasi bir tas ¢erceve igine

Yerlestirilmistir.
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Ornek No: 4

Fotograf No: 4

Inceleme Tarihi: 12.05.2008

Yapim Tarihi: 2008

Bulundugu Yer: Tiirkiz Kuyumculuk-Izmir

Uriin Tiirii: Ozel Tasarim Yiiziik

Olciisii: Genislik 14

Gram: 27 gr

Ayar1: 925 Ayar Giimiis

Kullanilan Renk : Giimiis rengi

Kullamilan Teknik: El Isi Teknigi

Kullanilan Ara¢ — Geregler: Pense, Malafa, Ege, Testere, Kaynak,
Freze uclari, Tokmak, boraks,

Kaynak Kisi: Tirkiz Cam

Kompozisyon: iki parmaga birden giren lale formu verilmis ve seramik bir
zemin Uzerine yapilmis lale motifi ile 6zgiin bir tasarim olusturulmustur.
Geleneksel bir motif olan lale modern bir tasarimla biitlinliik

olusturulmustur.
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Ornek No: 5

Fotograf No: 5

Inceleme Tarihi: 22.05.2008

Yapim Tarihi: 2008

Bulundugu Yer: Karademir Kuyumculuk-Izmir

Uriin Tiirii: Bes Tas Yiiziik

Olgiisii: 16

Grama: 4.25 gr

Ayari: 14 Ayar

Kullanilan Renkler: Yesil ve Beyaz Altin

Kullanilan Teknik: El isi Teknigi, Tas Mihlama

Kullanilan Arac¢ — Gerecler: Pense, Malafa, Ege, Testere, Kaynak,
Freze uglari, Tokmak, boraks.

Kaynak Kisi: Mehmet Emin Karademir

Kompozisyon: Uzerinde bes adet kubik zirkon tag bulunmaktadir. Tutan
Boliimler beyaz altin, alt boliim yesil altindandir. Taslar iki tarafli tirnaklar

tutturulmus sik bir tasarimdir.
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Ornek No: 6

Fotograf No: 6

Inceleme Tarihi: 02.05.2008

Yapim Tarihi: 2008

Bulundugu Yer: Ege Kuyumculuk -Izmir

Uriin Tiirii: Inci Set

Olgiisii: Yiiziik 16

Gram: 14.77 gr

Ayart: 14 Ayar

Kullanilan Renkler: Beyaz Altin

Kullanilan Teknik: El Isi Teknigi, Tas Mihlama
Kullanilan Arac¢ — Gerecler: Pense, Malafa, Ege, Testere, Kaynak,
Freze uglari, Tokmak, boraks. Inci.

Kaynak Kisi: Necip Bilgin Sener

Kompozisyon: Tasarimda okyanustan elde edilmis natiirel inciler ve birinci
sinif kubik kesim zirkon taslar kullamlmustir. inciyi tutan tirnaklara zirkon

taglar konulmustur.
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Ornek No: 7

Fotograf No: 7

Inceleme Tarihi: 02.05.2008

Yapim Tarihi: 2008

Bulundugu Yer: Berk Kuyumculuk -Izmir

Uriin Tiirii: Kolye

Olgiisii: 1.10mm x 1.10mm

Grama: 9 gr

Ayarr: 14 Ayar

Kullanilan Renkler: Beyaz Altin

Kullanilan Teknik: El Isi Teknigi, Dovme Teknigi

Kullanilan Arag¢ — Gerecler: Pense, Malafa, Ege, Testere, Kaynak,
Freze uclari, Tokmak, boraks.

Kaynak Kisi: Thsan Berk

Kompozisyon: Tasarimda kare kol diigmesi, ¢er¢eve icine alinmig dovme

Teknigi Yapilmis kare bir plakanin {izerine harfler kaynak yapilmstir.
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Ornek No: 8

Fotograf No: 8

Inceleme Tarihi: 12.04.2008

Yapim Tarihi: 2008

Bulundugu Yer: Ering Kuyumculuk-Izmir

Uriin Tiirii: Ozel Tasarim Kolye Ucu

Olciisii: Genislik 2.30mm, 3.10mm

Gramr: 17 gr

Ayarr: 14 Ayar

Kullanilan Renk: yesil renk

Kullanmilan Teknik: El Isi Teknigi, Mihlama Teknigi
Kullanilan Ara¢ — Gerecler: Pense, Malafa, Ege, Testere, Kaynak,
Freze uclari, Tokmak, boraks,

Kaynak Kisi: Cem Ering

Kompozisyon: Kelebek formundaki kolyenin, kenarlarina zirkon taglar
Yerlestirilmis parlak cila yapilmigtir. Kenar taglar tirnaklarla tutturulmus,

Orta govde kismina taglar mithlanmistir.



Ornek No: 9

Fotograf No: 9

Inceleme Tarihi: 02.04.2008

Yapim Tarihi: 2008

Bulundugu Yer: Samli Kuyumculuk -izmir
Uriin Tiirii: Tugrali bilezik

Olgiisii: 22 numara

Gramu: 34gr

Ayarn: 22 Ayar

Kullanilan Renkler: Yesil Altin
Kullanilan Teknik: Makine Isi

Kullanilan Ara¢ — Gerecler: Pense, Malafa, Ege, Testere,
Kaynak, Tokmak, boraks.

Kaynak Kisi: Ali Samli

Kompozisyon: Yesil altin olup geleneksel bir goriiniim verilmistir.
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Tasarimda tugra motifi kullanilmigtir. 2 cm genisliginde tiretilmistir. Mat ve

parlak rodaj yapilmustir.



Ornek No: 10

Fotograf No: 10

Inceleme Tarihi: 02.04.2008
Yapim Tarihi: 2008
Bulundugu Yer: Samli Kuyumculuk -izmir
Uriin Tiirii: Bilezik

Olgiisii: 22 numara

Gramu: 45gr

Ayari: 22 Ayar

Kullanilan Renkler: Yesil Altin
Kullanilan Teknik: Makine Isi

Kullanilan Arac¢ — Gerecler: Pense, Malafa, Ege, Testere, Kaynak,

Tokmak, boraks.
Kaynak Kisi: Ali Samli

Kompozisyon: Yesil altin olup geleneksel bir goriiniim verilmistir.
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Tasarimda tugra motifi kullanilmigtir. 2 cm genisliginde tliretilmistir. Mat ve

parlak rodaj yapilmistir.
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Ornek No: 11

Fotograf No: 11

Inceleme Tarihi: 01.04.2008

Yapim Tarihi: 2008

Bulundugu Yer: Karakas Kuyumculuk -izmir
Uriin Tiirii: Kelepgeli Bilezik

Olciisii: 20 numara

Gramu: 25gr

Ayarr: 14 Ayar

Kullanilan Renkler: Yesil Altin

Kullanilan Teknik: Dokiim Teknigi, mihlama
Kullanilan Arac¢ — Gerecler: Pense, Malafa, Ege, Testere, Kaynak,
Tokmak, boraks, zirkon taslar

Kaynak Kisi: Yasar Karakag

Kompozisyon: Fantezi bir model olarak iiretilmis kelepgeli, {izerine zirkon

tas mihlanmis zarif bir tasarimdir.
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Ornek No: 12

Fotograf No: 12

Inceleme Tarihi: 17.04.2008
Yapim Tarihi: 2008

Bulundugu Yer: Tiirkiz Kuyumculuk -izmir

Uriin Tiirii: Telkari Kiipe

Olgiisii: Eni:2cm, boyu: 3cm.

Gram: 15gr

Ayart: 14 Ayar

Kullanilan Renkler: Yesil Altin

Kullanilan Teknik: Telkari Teknigi

Kullanilan Arac¢ — Gerecler: Pense, Malafa, Ege, Testere, Kaynak,
Tokmak, boraks, siyah inci

Kaynak Kisi: Tiirkiz Cam

Kompozisyon: Kiipede Telkari teknigi kullanilarak lale motifi ile
Geleneksel bir form verilmistir. U¢ kisimlarina siyah inciler eklenerek bir

Biitiinliik olusturulmustur.
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Ornek No: 13

Fotograf No: 13

Inceleme Tarihi: 17.06.2008
Yapim Tarihi: 2008

Bulundugu Yer: Tiirkiz Kuyumculuk -izmir

Uriin Tiirii: Tasl Yiiziik

Olciisii: 16

Gram: 13gr

Ayart: 14 Ayar

Kullanilan Renkler: Yesil ve Beyaz Altin

Kullanilan Teknik: yaldiz, dovme ve kabartma teknigi

Kullanilan Arac¢ — Gerecler: Pense, Malafa, Ege, Testere, Kaynak,
Tokmak, boraks,

Kaynak Kisi: Tirkiz Cam

Kompozisyon: Siyah Oniks, Turkuaz, Yesim, Granad taglar1 kullanilmistir.
Taglar aralara konulan metaller arasina dizilmis, dovme teknigi yapilan
yerlere oksit yapilmigtir. Kabartma teknigi kullanilan ve taglarin dizildigi

yerlere sar1 yaldiz uygulanmaistir.
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Ornek No: 14

Fotograf No: 14

Inceleme Tarihi: 18.07.2008

Yapim Tarihi: 2008

Bulundugu Yer: Hact Kuyumculuk -Izmir
Uriin Tiirii: Altin Set

Olgiisii: yiiziik Olgiisii 14

Gram: 32gr

Ayari: 14 Ayar

Kullanilan Renkler: Yesil ve Beyaz Altin
Kullanilan Teknik: Mihlama ve Dokiim Teknigi
Kullanilan Arac¢ — Gerecler: Pense, Malafa, Ege, Testere, Kaynak,
Tokmak, boraks,

Kaynak Kisi: Kemal Aksu

Kompozisyon: Dokiim teknigi ile yapilan taslt setin tizerine zirkon taslar
mihlanmistir. Tasarimda son zamanlarda oldukg¢a moda olan ¢icek

motifi kullanilmis olup beyaz ve yesil altin kullanilmustir.
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Ornek No: 15

Fotograf No: 15

Inceleme Tarihi: 12.08.2008

Yapim Tarihi: 2008

Bulundugu Yer: Hact Kuyumculuk -Izmir
Uriin Tiirii: Altin kiipe

Olciisii:boyutu: 21mm ,¢ap1: 11mm
Gramu: 4,78gr

Ayari: 14 Ayar

Kullanilan Renkler: Yesil ve Beyaz Altin
Kullanilan Teknik: dévme ve hestekleme
Kullanilan Arac¢ — Gerecler: Pense, Malafa, Ege, Testere, Kaynak,
Tokmak, boraks,

Kaynak Kisi: Kemal Aksu

Kompozisyon: Giinliik kullanima uygun sik bir kiipedir. Iki boy ve iki
farkl1 toptan olusan ortadan delinerek bir tel {izerine gegirilmistir. Dovme

teknigi kullanilarak mat cila yapilmstir.


http://www.hediyedenizi.com/Hediye/117055/426/Taki_Saat_Aksesuar/Taki/Altin___Pirlanta/Kupe/14_Ayar_Spor_Altin_Kupe_KCTL90020.htm�
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Ornek No: 16

Fotograf No: 16

Inceleme Tarihi: 12.09.2008

Yapim Tarihi: 2008

Bulundugu Yer: Ceyhun Kuyumculuk -Izmir

Uriin Tiirii: Kelepge Bilezik

Olgiisii: Cap1; 8.11mm

Grami: 36,78gr

Ayarr: 14 Ayar

Kullanilan Renkler: Yesil Altin

Kullanilan Teknik: dévme, kesme ve tag mihlama yapilmistir.
Kullanilan Arac¢ — Gerecler: Pense, Malafa, Ege, Testere, Kaynak,
Tokmak, boraks,

Kaynak Kisi: Anil Karabulut

Kompozisyon: Resimde goriildiigii gibi ortadan kenara daralan bir
Goériintiide zemini setina denilen isleme bulunan 22 ayar bileziktir. Uzerine
cicek desenleri kabartma olarak bilezigin ylizeyine yerlestirilmistir. Bu

cicek motifleri lizerinde tas yerlestirilmistir.
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Ornek No: 17

Fotograf No: 17

Inceleme Tarihi: 12.04.2008

Yapim Tarihi: 2008

Bulundugu Yer: Salih Zengin Kuyumculuk -izmir

Uriin Tiirii: Pirlanta kolye

Olgiisii: Cap1; 8.11mm

Gramu: 8,15gr, Prrlanta agirligi: 0,58 ct

Ayarr: 18 Ayar

Kullanilan Renkler: Beyaz Altin

Kullanilan Teknik: Kesme ve tag mihlama yapilmistir.

Kullanilan Arag¢ — Gerecler: Pense, Malafa, Ege, Testere, Kaynak,
Tokmak, boraks,

Kaynak Kisi: Salih Zengin

Kompozisyon: Goriildiigli gibi geometrik seklinde kolye 18 ayar beyaz
Altindan yapilmistir. Bu geometrik sekilli kolyenin iizerinde pirlanta tag
yerlestirilmistir.Kolyenin {izerinde 0,58 ct agirliginda I color ve vs1

temizlikte taslar yerlestirilmistir. Kolyenin zinciri de 18 ayar altindir.
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Ornek No: 18

Fotograf No: 18

Inceleme Tarihi: 12.04.2008

Yapim Tarihi: 2008

Bulundugu Yer: Galeri Giimiis-Izmir

Uriin Tiirii: Giimiis kolye

Olgiisii: Cap1; 8.11mm

Gramu: 8,15gr, Pirlanta agirhigi: 0,58 ct

Ayari: 925 Ayar

Kullanilan Renkler: Giimiis

Kullanilan Teknik: Kesme ve tas mihlama, egeleme ve oksitleme
yapilmistir.

Kullanilan Arac¢ — Gerecler: Pense, Malafa, Ege, Testere, Kaynak,
Tokmak, boraks,

Kaynak Kisi: Bilgin Eruz

Kompozisyon: Resimde goriildiigii gibi 925 ayar giimiis kolyenin ortasinda
Yar1 sentetik mavi tag yerlestirilmistir. Markazit modeldir. Kolyenin iizerine
elmas goriiniimlii kiigiik taslar yerlestirilmistir. Oksit ve cila islemleri

yapilmistir.
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Ornek No: 19

Fotograf No: 19

Inceleme Tarihi: 06.05.2008

Yapim Tarihi: 2008

Bulundugu Yer: Turhan Kuyumculuk -izmir

Uriin Tiirii: Altin mineli kolye

Olgiisii: Capr; 2.21 mm

Gram: 5,33 gr

Ayari: 14 Ayar

Kullanilan Renkler: Yesil Altin

Kullanilan Teknik: Kesme ve tas mihlama, egeleme ve oksitleme
yapilmigtir.

Kullanilan Arac¢ — Gerecler: Pense, Malafa, Ege, Testere, Kaynak,
Tokmak, boraks,

Kaynak Kisi: Cengiz Kizilkoca

Kompozisyon: Goriildiigli gibi ¢ercevesi cember motifli ve iizerine
kolyenin i¢ kismina Arapca harflerle "Allah" yazis1 oyma olarak
yazilmistir. Kolyenin zemini 14 ayar yesil altindir. Kenar kismina siyah

renk mine yapilmistir. Zirkon taglar mihlanmastir.
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Ornek No: 20

Fotograf No: 20

Inceleme Tarihi: 03.05.2008

Yapim Tarihi: 2008

Bulundugu Yer: Salih Zengin Kuyumculuk -izmir

Uriin Tiirii: pirlanta Yiiziik

Olgiisii: 14

Gram: 6,12 gr

Ayart: 18 Ayar

Kullanilan Renkler: Beyaz Altin

Kullanilan Teknik: Kesme, tag mihlama ve egeleme yapilmistir.
Kullanilan Arac¢ — Gerecler: Pense, Malafa, Ege, Testere, Kaynak,
Tokmak, boraks,

Kaynak Kisi: Salih Zengin

Kompozisyon: Uriin18 ayar beyaz altindan iiretilmis olup iizerinde 0,50 ct I
WS Parlakliginda kaliteli bir tag bulunmaktadir. El is¢iligi ile biiytik bir
titizlikle yapilmis bir ytiziiktiir.
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Ornek No: 21

Fotograf No: 21

Inceleme Tarihi: 03.07.2008

Yapim Tarihi: 2008

Bulundugu Yer: Salih Zengin Kuyumculuk -izmir

Uriin Tiirii: pirlanta

Olgiisii: 14

Gram: 6,54gr

Ayari: 18 Ayar

Kullanilan Renkler: Beyaz Altin

Kullanilan Teknik: Kesme, tag mihlama ve egeleme yapilmistir.
Kullanilan Arag¢ — Gerecler: Pense, Malafa, Ege, Testere, Kaynak,
Tokmak, boraks,

Kaynak Kisi: Tiirkiz Cam

Kompozisyon: "Sankofa" figiirli, 'Degisim ve Doniistim Yolculugu'
Anlamina gelmektedir. Sankofa, kisinin kendi kaderinin ve yagaminin
farkinda olmasin1 simgeler. Pembe tash altin kolye tizerinde 112 Adet 0.83

Karat H Renkli VS1 pirlanta tag yer almaktadir.
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Ornek No: 22

Fotograf No: 22

Inceleme Tarihi: 04.09.2008

Yapim Tarihi: 2008

Bulundugu Yer: ilker Kuyumculuk -Izmir

Uriin Tiirii: Erkek bileklik

Olgiisii: Capi:

Gram: 20,54gr

Ayarr: 18 Ayar

Kullanilan Renkler: Beyaz ve Yesil Altin
Kullanilan Teknik: Kesme ve egeleme yapilmistir.
Kullanilan Arag¢ — Gerecler: Pense, Malafa, Ege, Testere, Kaynak,
Tokmak, boraks, kavuguk

Kaynak Kisi: Ilker Onciil

Kompozisyon: Uriin Beyaz Altin, yesil altin ve kauguktan iiretilmis olup

Modern ¢izgili bir tasarim yapilmistir.
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Ornek No: 23

Fotograf No: 23

Inceleme Tarihi: 30.09.2008

Yapim Tarihi: 2008

Bulundugu Yer: Karakas Kuyumculuk -izmir

Uriin Tiirii: Kolye

Olgiisii: Cap1: 2.33mm

Gram: 3,78 gr

Ayarr: 14 Ayar

Kullanilan Renkler: Yesil Altin

Kullanilan Teknik: Kesme ,mine ve egeleme yapilmstir.
Kullanilan Arag¢ — Gerecler: Pense, Malafa, Ege, Testere, Kaynak,
Tokmak, boraks,

Kaynak Kisi: Kamil Karakas

Kompozisyon: Birinci yapragin umudu, ikinci yapragin inanct, ti¢lincii
Yapragin agki ve dordiincii yapragin da bulunmasi zor sans1 simgeledigine

inanilir.
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Ornek No: 24

Fotograf No: 24

Inceleme Tarihi: 20.05.2008

Yapim Tarihi: 2008

Bulundugu Yer: Duran Kuyumculuk -Izmir

Uriin Tiirii: Fantezi Yiiziik

Olciisii: 16

Gram: 5,18 gr

Ayari: 14 Ayar

Kullanilan Renkler: Yesil ve beyaz Altin
Kullanilan Teknik: Kesme ve egeleme yapilmistir.
Kullanilan Arac¢ — Gerecler: Pense, Malafa, Ege, Testere, Kaynak,
Tokmak, boraks,

Kaynak Kisi : Mehmet Duran

Kompozisyon: : Cicek formu verilmis zirkon taglar mihlanmas, 2 renkli

Fantezi ytiziik.


http://www.hediyedenizi.com/Dokuman/lnk.htm�
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Ornek No: 25

Fotograf No: 25

Inceleme Tarihi: 20.02.2008

Yapim Tarihi: 2008

Bulundugu Yer: Salih Zengin Kuyumculuk -izmir

Uriin Tiirii: Fantezi Yiiziik

Olgiisii: 16

Gram: 5,11gr

Ayarr: 14 Ayar

Kullanilan Renkler: Beyaz Altin

Kullanilan Teknik: Kesme, egeleme ve mihlama yapilmistir.
Kullanilan Arac¢ — Gerecler: Pense, Malafa, Ege, Testere, Kaynak,
Tokmak, boraks,

Kaynak Kisi : Salih Zengin

Kompozisyon: : Beyaz altindan yapilmis Pirlanta I-J SI 0.60 ct Yuvarlak
142, Yakut 0.67 ct Markiz 8 tas bulunmakta olup sik bir tasarim

olusturulmustur.


http://www.hediyedenizi.com/Dokuman/lnk.htm�
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Ornek No: 26

Fotograf No: 26

Inceleme Tarihi: 10.02.2008

Yapim Tarihi: 2008

Bulundugu Yer: Asolar Kuyumculuk -izmir

Uriin Tiirii: Incili Fantezi Yiiziik

Olgiisii: 14

Gram: 5,11gr

Ayart: 18 Ayar

Kullanilan Renkler: Beyaz Altin

Kullanilan Teknik: Kesme, egeleme ve mihlama yapilmustir.
Kullanilan Arac¢ — Gerecler: Pense, Malafa, Ege, Testere, Kaynak,
Tokmak, boraks,

Kaynak Kisi : Faruk Asolar

Kompozisyon : Beyaz altindan yapilmis siyah ve beyaz incinin muhtesem

Uyumu ile olusmus sik bir tasarimdir. 0,26 Ct Pirlanta kullanilmistir.


http://www.hediyedenizi.com/Hediye/96460/1809/Taki_Saat_Aksesuar/Taki/Altin___Pirlanta/Yuzuk/Inci_Yuzuk/18_Ayar_026_Ct_Pirlanta_Ve_Inci_Yuzuk_Yz4055gi_Agirlik_:298_Gr_-Ejoya.htm�
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Ornek No: 27

Fotograf No: 27

Inceleme Tarihi: 10.03.2008

Yapim Tarihi: 2008

Bulundugu Yer: Bahadir Kuyumculuk -izmir

Uriin Tiirii: Kolye Ucu

Olgiisii: 24 x 17mm

Gram: 5,11gr

Ayarn: 18 Ayar

Kullanilan Renkler: Beyaz Altin

Kullanilan Teknik: Kesme, egeleme ve mihlama yapilmistir.
Kullanilan Arac¢ — Gerecler: Pense, Malafa, Ege, Testere, Kaynak,
Tokmak, boraks,

Kaynak Kisi : Giinay Mengi

Kompozisyon: izmir’in simgelerinden biri haline gelmis palmiye agacindan
esinlenerek yapilmig bir tasarimdir. Kullanilan Green Garnetler 0,25 ct tir.

Ayrica Prrlantalar kullaniimistir.


http://www.hediyedenizi.com/Hediye/102850/121/18_Ayar_005_Ct_Pirlanta_Ve_Green_Garnet_Tropic_Kolye_Rkl99805ej_Agirlik_:395_Gr_-Ejoya.htm�
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Ornek No: 28

Fotograf No: 28

Inceleme Tarihi: 21.03.2008

Yapim Tarihi: 2008

Bulundugu Yer:Yildirim Kuyumculuk -izmir

Uriin Tiirii: Kolye Ucu

Olgiisii: 24 x 17mm

Gram: 3,27gr

Ayart: 14 Ayar

Kullanilan Renkler: Yesil Altin

Kullanilan Teknik: Kesme, egeleme ve mine yapilmistir.
Kullanilan Arac¢ — Gerecler: Pense, Malafa, Ege, Testere, Kaynak,
Tokmak, boraks,

Kaynak Kisi : Fikret Yildirim

Kompozisyon: Giiniimiizde oldukca begeni kazanmis kelebek tasarimidir.

Sar1, mavi, kirmiz1 renklerde mine uygulanmustir.


http://www.hediyedenizi.com/Dokuman/lnk.htm�
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Ornek No: 29

Fotograf No: 29

Inceleme Tarihi: 21.010.2008

Yapim Tarihi: 2008

Bulundugu Yer: Gékhan Kuyumculuk -Izmir

Uriin Tiirii: Kolye Ucu

Olgiisii:

Gram: 2,27gr

Ayari: 14 Ayar

Kullanilan Renkler: Yesil Altin

Kullanilan Teknik: Kesme, egeleme ve mine yapilmustir.
Kullanilan Arac¢ — Gerecler: Pense, Malafa, Ege, Testere, Kaynak,
Tokmak, boraks,

Kaynak Kisi : Fikret Koken

Kompozisyon: Ay yildizdan olusmus sik bir kolye ucudur. Yildiz tizerine
0.03 karat 6 adet pirlanta tag mihlanmistir. Berraklik :VS,Renk:H,Sekil :

Yuvarlaktir. iki renkden olusmustur.


http://www.hediyedenizi.com/Hediye/81438/121/14_Ayar_Yesil_Beyaz_Altin_Pirlantali_Ayyildiz_Kolye_-_Aris.htm�
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Ornek No: 30

Fotograf No: 30

Inceleme Tarihi: 21.010.2008

Yapim Tarihi: 2008

Bulundugu Yer: Bahadir Kuyumculuk -izmir

Uriin Tiirii: Alyans

Ol¢iisii: 14

Grama: 9,17gr

Ayarr: 14 Ayar

Kullanilan Renkler: Yesil ve Beyaz Altin

Kullanilan Teknik: Kesme,yaldiz, egeleme ve mihlama yapilmistir.
Kullanilan Arac¢ — Gerecler: Pense, Malafa, Ege, Testere, Kaynak,
Tokmak, boraks,

Kaynak Kisi : Giinay Mengi

Kompozisyon: El islemeciligi ile yapilmis kesme teknigi yapilmis , zemin
sartyaldiz yapilmis ve iist kisimda beyaz altin kullanilmis tizerine zirkon

taglar mihlanmugtir.
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Ornek No: 31

Fotograf No: 31

Inceleme Tarihi: 18.08.2008

Yapim Tarihi: 2008

Bulundugu Yer: Bahadir Alyans -Izmir

Uriin Tiirii: Alyans

Olciisii: 16

Gramu: 8, 24gr

Ayarr: 14 Ayar

Kullanilan Renkler: Yesil Altin

Kullanilan Teknik: Kesme ve egeleme yapilmistir.
Kullanilan Arag¢ — Gerecler: Pense, Malafa, Ege, Testere, Kaynak,
Tokmak, boraks,

Kaynak Kisi : Fahrettin Ozer

Kompozisyon: kesme teknigi ile testere kullanilarak yapilmis egelerle

diizeltilmis kalp motifli bombeli sik bir alyanstir. Mat cila yapilmustir.
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Ornek No: 32

Fotograf No: 32

Inceleme Tarihi: 18.11.2008

Yapim Tarihi: 2008

Bulundugu Yer: Bahadir Alyans -Izmir

Uriin Tiirii: Alyans

Olgiisii: 14

Gramu: 5, 75gr

Ayarr: 14 Ayar

Kullanilan Renkler: Yesil ve Beyaz Altin

Kullanilan Teknik: Kesme, delme ve egeleme teknikleri yapilmistir.
Kullanilan Arac¢ — Gerecler: Pense, Malafa, Ege, Testere, Kaynak,
Tokmak, boraks,

Kaynak Kisi : Fahrettin Ozer

Kompozisyon: iki yuvarlak halkanin arasina kiiciik sarneller konularak sik
Bir tasarimdir. Kenar halkalar yesil altin olup parlak yapilmigtir. Orta kisim

ise beyaz altindan olusmustur.



Ornek No: 33

Fotograf No: 33

Inceleme Tarihi: 18.01.2009

Yapim Tarihi: 2008

Bulundugu Yer: Kayra Alyans -izmir
Uriin Tiirii: Alyans

Olciisii: 14

Gramu: 4, 75gr

Ayar: 14 Ayar

Kullanilan Renkler: Yesil Altin
Kullanilan Teknik: Makine isi.
Kullanilan Arac¢ — Gerecler: Pense, Malafa, Ege, Testere, Kaynak,
Tokmak, boraks,

Kaynak Kisi : Halit Tatlic1

Kompozisyon: Makine isi ile yapilmis bilizgli formu verilmis sade bir

alyanstir.
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Ornek No: 34

Fotograf No: 34

Inceleme Tarihi: 23.06.2008

Yapim Tarihi: 2008

Bulundugu Yer: Kayra Alyans -Izmir

Uriin Tiirii: Alyans

Olgiisii: bayan 14, erkek 18

Gramu: 14, 75gr

Ayarr: 14 Ayar

Kullanilan Renkler: Beyaz Altin

Kullanilan Teknik: delme, kesme, egeleme ve tas mihlama yapilmugtir.
Kullanilan Arac¢ — Gerecler: Pense, Malafa, Ege, Testere, Kaynak,
Tokmak, boraks,

Kaynak Kisi : Halit Tatlic1

Kompozisyon: Bayan alyansinda zirkon taslar kullanilmistir. Erkek alyansi
ayn1 formda fakat tagsiz olmustur. Normal alyans formlarindan farkli bir

tasarim uygulanmustir.
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Ornek No: 35

Fotograf No: 35

Inceleme Tarihi: 19.06.2008

Yapim Tarihi: 2008

Bulundugu Yer: Ségiitli Kuyumculuk -izmir

Uriin Tiirii: Kiipe

Olciisii:

Grama: 5.01gr

Ayart: 14 Ayar

Kullanilan Renkler: yesil altin

Kullanilan Teknik: delme, kesme, egeleme, kabartma ve tas mihlama
yapilmistir.

Kullanilan Arac¢ — Gerecler: Pense, Malafa, Ege, Testere, Kaynak,
Tokmak, boraks,

Kaynak Kisi : Ahmet Yavuz

Kompozisyon: El islemeciligi ile yapilmis geleneksel motifli elmas kiipe

Goriintimiinde, zirkon tas mithlanmis ve oksit yapilmis ¢ok sik bir kiipedir.
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Ornek No: 36

Fotograf No: 36

Inceleme Tarihi: 21.06.2008

Yapim Tarihi: 2008

Bulundugu Yer: Regold kuyumculuk -izmir

Uriin Tiirii: Kolye Ucu

Olgiisii: Boyu: 1.17 mm

Grama: 5.01gr

Ayart: 14 Ayar

Kullanilan Renkler: yesil altin

Kullanilan Teknik: delme, kesme, egeleme, kabartma ve tas mihlama
yapilmistir.

Kullanilan Arac¢ — Gerecler: Pense, Malafa, Ege, Testere, Kaynak,
Tokmak, boraks,

Kaynak Kisi : Osman Gaka

Kompozisyon: Bu iiriinde 1.53 Ct. citrine kullanilmistir. Tirnaklarla
tutturulan tas sik bir tasarimla birlestirilmistir. Aklin kisin iizerine zirkon

taslar mihlanmustir.


http://www.hediyedenizi.com/Hediye/123521/121/Goldstore_14_Ayar_Altin__005_ct_Pirlanta_Citrine_Kolye_DP8337.htm�
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Ornek No: 37

Fotograf No: 37

Inceleme Tarihi: 21.06.2008

Yapim Tarihi: 2008

Bulundugu Yer: Kayra Alyans -Izmir

Uriin Tiirii: Alyans

Olgiisii: 16

Grama: 5.37gr

Ayarr: 14 Ayar

Kullanilan Renkler: yesil ve beyaz altin

Kullanilan Teknik: delme, kesme, egeleme, kabartma ve tas mihlama
yapilmistir.

Kullanilan Arac¢ — Gerecler: Pense, Malafa, Ege, Testere, Kaynak,
Tokmak, boraks,

Kaynak Kisi : Halit Tatlic1

Kompozisyon: Alyansin kenar kisimlar1 oyularak sekil verilmis ve mat cila
yapilmustir. Orta kisim ise beyaz altindan yapilmis olup zirkon taglar

mihlanmustir.
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Ornek No: 38

Fotograf No: 38

Inceleme Tarihi: 21.06.2008

Yapim Tarihi: 2008

Bulundugu Yer: Esencan Kuyumculuk-izmir

Uriin Tiirii: Erkek Yiiziik

Olgiisii: 21

Grama: 9.39 gr

Ayart: 14 Ayar

Kullanilan Renkler: Yesil ve beyaz altin

Kullanilan Teknik: delme, kesme, egeleme, mine ve tas mihlama
yapilmistir.

Kullanilan Ara¢ — Gerecler: Pense, Malafa, Ege, Testere, Kaynak,
Tokmak, boraks,

Kaynak Kisi : Cemal Karsiyakali

Kompozisyon: El isi teknigi ile yapilmis siyah mine uygulanmis kenar

kisimlarina zirkon taslar mihlanmis sik bir tasarimdir.
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Ornek No: 39

Fotograf No: 39

Inceleme Tarihi: 01.06.2008

Yapim Tarihi: 2008

Bulundugu Yer: Eratlin Kuyumculuk-izmir

Uriin Tiirii: Fantezi Yiiziik

Oliisii: 18

Gram: 6.10 gr

Ayart: 14 Ayar

Kullanilan Renkler: Yesil ve beyaz altin

Kullanilan Teknik: delme, kesme, egeleme ve tas mihlama
yapilmistir.

Kullanilan Arac¢ — Gerecler: Pense, Malafa, Ege, Testere, Kaynak,
Tokmak, boraks,

Kaynak Kisi : Erdal Eraltin

Kompozisyon: Kol kismi yesil altindan yapilmis kalplere tag mihlanmaistir.

Kalp kisimlar1 beyaz altindan yapilmis sik bir fantezi ytiziiktiir.
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Ornek No: 40

Fotograf No: 40

Inceleme Tarihi: 01.08.2008

Yapim Tarihi: 2008

Bulundugu Yer: Siikrii Kuyumculuk -Izmir

Uriin Tiirii: Fantazi Yiiziik

Olgiisii: 18

Gram: 6.10 gr

Ayari: 14 Ayar

Kullanilan Renkler: Beyaz Altin

Kullanilan Teknik: delme, kesme, egeleme ve tas mihlama
yapilmstir.

Kullanilan Arac¢ — Gerecler: Pense, Malafa, Ege, Testere, Kaynak,
Tokmak, boraks,

Kaynak Kisi : Siikrii Arslanlar

Kompozisyon: Safir ve zirkon taglar kullanilmis gosterisli bir tasarim
olusturulmustur. Safir taglar tirnaklar yardimiyla tutturulmustur. Zirkon

taslar sira halinde mihlanmustir.
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Ornek No: 41

Fotograf No: 41

Inceleme Tarihi: 22.05.2008

Yapim Tarihi: 2008

Bulundugu Yer: Alyansc1 Turgay -Izmir
Uriin Tiirii: Ozel Tasarim Alyans
Olciisii: 14

Grama: 5.23 gr

Ayarr: 14 Ayar

Kullanilan Renkler: Yesil ve Beyaz Altin
Kullanilan Teknik: El Isi Teknigi,
Kullanilan Arag¢ — Gerecler: Pense, Malafa, Ege, Testere, Kaynak,
Freze uclari, Tokmak, boraks.

Kaynak Kisi: Ali Turgay Dostsever

Kompozisyon: Sade ve sik tasarimli iki renkken olugsmus kenarlar1 beyaz
altin, orta kisim yesil altin olup doku ¢aligmas1 yapilmustir.



221

Ornek No: 42

Fotograf No: 42

Inceleme Tarihi: 12.04.2008

Yapim Tarihi: 2008

Bulundugu Yer: Melis Kuyumculuk -Izmir
Uriin Tiirii: bayan yiiziigii

Olgiisii: 14

Gram: 4.29 gr

Ayarn: 14 Ayar

Kullanilan Renkler: Yesil ve Beyaz Altin
Kullanilan Teknik: El Isi Teknigi,
Kullanilan Arac¢ — Gerecler: Pense, Malafa, Ege, Testere, Kaynak,
Freze uglari, Tokmak, boraks.

Kaynak Kisi: Elif Akoglu

Kompozisyon: Basamak seklinde kare taslardan olusmus beyaz ve yesil
Altindan yapilmis sik bir bayan yiiziigiidiir.
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Ornek No: 43

Fotograf No: 43

Inceleme Tarihi: 01.05.2008

Yapim Tarihi: 2008

Bulundugu Yer: H.A.S. Kuyumculuk -izmir
Uriin Tiirii: bayan yiiziigii

Olciisii: 14

Gram: 6.19 gr

Ayari: 14 Ayar

Kullanilan Renkler: Yesil ve Beyaz Altin
Kullanilan Teknik: El Isi Teknigi,
Kullanilan Arac¢ — Gerecler: Pense, Malafa, Ege, Testere, Kaynak,
Freze uglari, Tokmak, boraks.

Kaynak Kisi: {lkan Abidin

Kompozisyon: Bu iiriinde 1.83 Ct. damla kesim Citrine kullanilmistir.
Ayrica zirkon taslarla olusturulmus sik bir tasarimdir.
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Ornek No: 44

Fotograf No: 44

Inceleme Tarihi: 11.06.2008

Yapim Tarihi: 2008

Bulundugu Yer: Salih Zengin Kuyumculuk -1zmir
Uriin Tiirii: Fantazi yiiziik

Olciisii: 16

Gramu: 5.18 gr

Ayarr: 14 Ayar

Kullanilan Renkler: Yesil ve Beyaz Altin
Kullanilan Teknik: El Isi Teknigi,

Kullanilan Arac¢ — Gerecler: Pense, Malafa, Ege, Testere, Kaynak,
Freze uclari, Tokmak, boraks.

Kaynak Kisi: Salih Zengin

Kompozisyon: Ziimriit ve pirlantayla biitlinlestirilmistir. Agir bir el is¢iligi

olan yliizliglin yapim biiylik ustalik gerektirmektedir.
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Ornek No: 45

Fotograf No: 45

Inceleme Tarihi: 12.04.2008

Yapim Tarihi: 2008

Bulundugu Yer: irem Kuyumculuk -izmir
Uriin Tiirii: Fantazi Set

Olgiisii: 16

Gramn: 15.18 gr

Ayari: 14 Ayar

Kullanilan Renkler: Yesil ve Beyaz Altin
Kullanilan Teknik: El Isi Teknigi,
Kullanilan Arac¢ — Gerecler: Pense, Malafa, Ege, Testere, Kaynak,
Freze uglari, Tokmak, boraks.

Kaynak Kisi: Aytekin Canitez

Kompozisyon: iki renk altindan olusan sik bir tasarimdir. Beyaz altindan
olusan zemine dovme teknigi uyguanmistir. Zemin tizerine yesil altindan

yapilmis bant seklindeki kisma zirkon taslar mihlanarak olusturulmus
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Ornek No: 46

Fotograf No: 46

Inceleme Tarihi: 12.04.2008

Yapim Tarihi: 2008

Bulundugu Yer: Nazar Kuyumculuk -Izmir

Uriin Tiirii: Kiipe

Olgiisii: 1.89mm

Grami: 4.43 gr

Ayarr: 14 Ayar

Kullanilan Renkler: Yesil Altin

Kullanilan Teknik: El Isi Teknigi,

Kullanilan Arac¢ — Gerecler: Pense, Malafa, Ege, Testere, Kaynak,
Freze uglari, Tokmak, boraks.

Kaynak Kisi: Mehmet Bayak

Kompozisyon: Toplar {izerine freze uclari ile dokular olusturulmustur.
Ustteki yuvarlak parca ise diiz olarak birakilip cila yapilmus sik ve sade bir

kiipe tasarlanmistir.
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Ornek No: 47

Fotograf No: 47

Inceleme Tarihi: 12.09.2008

Yapim Tarihi: 2008

Bulundugu Yer: Ayseller giimiis -Izmir
Uriin Tiirii: Kiipe

Olgiisii: 18

Grami: 8.48 gr

Ayarr: 925 Ayar gliimiis

Kullanilan Renkler: giimiis

Kullanilan Teknik: El isi Teknigi,
Kullanilan Arag¢ — Gerecler: Pense, Malafa, Ege, Testere, Kaynak,
Freze uclari, Tokmak, boraks.

Kaynak Kisi: Aysel Nusret

Kompozisyon: Oldukca zor ve ugrastirici bir tasarimdir. Uzerine lal tas1 ile
stvama yapilmistir. Kabartma teknigi kullanilmis ve aralara oksit

yapilmistir.
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Ornek No: 48

Fotograf No: 48

Inceleme Tarihi: 10.09.2008

Yapim Tarihi: 2008

Bulundugu Yer: Regold Kuyumculuk -izmir
Uriin Tiirii: Set

Olciisii: 16

Grama: 12.48 gr

Ayari: 18 Ayar

Kullanilan Renkler: Yesil altin

Kullanilan Teknik: El Isi Teknigi,
Kullanilan Arac¢ — Gerecler: Pense, Malafa, Ege, Testere, Kaynak,
Freze u¢lari, Tokmak, boraks.

Kaynak Kisi: Osman Gaka

Kompozisyon: Dikdortgen seklindeki tasarimin iizerine su yolu seklinde
freze uglari ile oymalar yapilmis ve iizerine konulan tirnaklara dogal tas

yerlestirilmistir.
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Ornek No: 49

Fotograf No: 49

Inceleme Tarihi: 12.05.2008

Yapim Tarihi: 2008

Bulundugu Yer: Porsuklar Kuyumculuk -izmir
Uriin Tiirii: Fantezi Yiziik

Olciisii: 16

Grami: 7.23 gr

Ayarr: 14 Ayar

Kullanilan Renkler: Beyaz Altin

Kullanilan Teknik: El Isi Teknigi,

Kullanilan Arag¢ — Gerecler: Pense, Malafa, Ege, Testere, Kaynak,
Freze uclari, Tokmak, boraks.

Kaynak Kisi: Osman Behi¢

Kompozisyon: Bu iiriinde 4.41 Ct. ametist kullanilmistir. Pirlanta I-J ST
0.06 ct Yuvarlak 13 adet tastan olusmustur. Olduk¢a modern ¢ok sik bir

fantezi ytiztiktir.


http://www.hediyedenizi.com/Hediye/123504/1613/Taki_Saat_Aksesuar/Taki/Altin___Pirlanta/Yuzuk/Fantezi_Yuzuk/Goldstore_18_Ayar_Altin__006_ct_Pirlanta_Ametist_Yuzuk_DRF8326.htm�
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Ornek No: 50

Fotograf No: 50

Inceleme Tarihi: 12.12.2008

Yapim Tarihi: 2008

Bulundugu Yer: Hacilar Kuyumculuk -izmir
Uriin Tiirii: Kaucuk bileklik

Olciisii:

Gramu: 21.50 gr

Ayart: 14 Ayar

Kullanilan Renkler: Beyaz ve Yesil Altin
Kullanilan Teknik: El Isi Teknigi,
Kullanilan Arac¢ — Gerecler: Pense, Malafa, Ege, Testere, Kaynak,
Freze uglari, Tokmak, boraks. Kauguk.

Kaynak Kisi: ibrahim Ilker Muslu

Kompozisyon: Baylar i¢in tasarlanmis beyaz ve yesil altin ile kauguk

Uzerine yapilmis sade bir tasarimdir.
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