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OZET

Jakarli dokuma kumas iiretimi asirlik tarihe sahip eski bir zanaattir. Jakar
dokuma kumasglarin tasarimi ve dokunmasi yillar boyunca zaman alic1 uygulamalar olarak
goriilmiistiir. Jakarlt dokuma kumas iiretmek i¢in el yardimiyla desen olusturmak énemli
bir beceri ve deneyim gerektirmistir. Desenlerin ve renklerin karmagikligi jakarli dokuma
kumas {riinlerine her zaman ilgi uyandirmustir. Giiniimiizde teknolojik gelismelerin
artmastyla jakarli dokuma kumaslarda kalitenin ve iiriin ¢esitliligi artmistir. Ticari ve
sanatsal degeri arttiran yiiksek standartta kaliteli jakarli dokuma kumaslarin Uretilmesi
ihtiyac haline gelmistir. Teknolojik gelismeler ile bilgisayar destekli jakarli dokuma
kumas tasarimi programlart ve bu programlarin bilgisayar destekli jakarli dokuma
makinesine aktarimlari da gliniimiizde gerekli uygulamalardan biridir. Bu nedenle jakarl
dokuma kumas tasarim ve iiretimi hizli hareket eden ticari kumas endiistrisinde artan
yenilik taleplerini ¢ok iyi karsilamaktadir. Bu ¢alismadaki en nemli amag jakarli dokuma

kumas tasarim ve liretiminde yapilan yenilik¢i yaklasimlar1 incelemektir.



ABSTRACK

The production of jacquard woven fabric is an old craft with a centuries-old
history. The design and weaving of jacquard woven fabrics has been seen as time-
consuming applications over the years. Creating patterns with the help of hands to
produce jacquard woven fabric required considerable skill and experience. The
complexity of patterns and colors has always a roused interest in jacquard woven fabric
products. Today, with the increase in technological developments, the quality and product
variety of jacquard woven fabrics have increased. It has become necessary to produce
high standard quality jacquard woven fabrics that increase commercial and artistic value.
Along with the technological developments, computer-aided jacquard woven fabric
design programs and their transfer to the computer-aided jacquard weaving machine is
one of the necessary applications today. Therefore, jacquard woven fabric design and
production meet the increasing innovation demands in the fast moving commercial fabric
industry. The most important aim in this study is to examine innovative approaches to

jacquard woven fabric design and production.
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ONSOz

“Jakarli dokuma kumas tasarim ve iiretiminde yenilik¢i yaklasimlar”; Konu
bashkli ¢alisma, Dokuz Eylul Universitesi, Tekstil Anasanat Dali Yiiksek Lisans

Programinda tez olarak hazirlanmistir.

Ug boliimden meydana gelen tez ¢alismasini jakarl dokuma kumas tasarim ve
iiretim yontemlerinin incelenmesi asamasinda oncelikle jakarli dokumanin literatiirdeki
anlami arastirilmistir. Jakarli dokuma tezgah tiirleri ayrintili ele alinmis ve jakarli dokuma
kumagslarda tasarim ve iiretim siirecleri incelenmis ve giliniimiizde siklikla kullanilan
bilgisayar destekli tasarim ve iiretim siire¢leri konularina yer verilmistir. Tezin ana amaci
jakarli dokuma kumag tasarim ve iiretiminde yenilik¢i yaklasimlar oldugu i¢in dncelikle
tarihsel siirecten bahsedilmis ve giiniimiiz teknolojileri ile jakarli dokumalardaki yillar
icerisinde degisen ve gelisen jakarli dokuma kumas desenlerine aciklamali olarak yer
verilmigtir. Hem sanatsal hem de endiistriyel bakimdan kumaslardaki teknik ve desen
gelismeleri ve yeniliklerinden bahsedilmistir. Jakarli dokuma tezgahlarindaki son
gelismeler ile tasarima ve tiretime etkileri incelenmis olup bu dogrultuda vazgegilmez bir
aksesuar olan c¢anta iirlinlerinde kullanilan tasarimin ¢ikis noktasi jakarli dokuma kumas

tasarimlar1 giincel moda egilimleri de goze alinarak tasarlanmistir.
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GIRIiS

Dokumacilik; birbirine dik konumdaki iki iplik sisteminin birbiri arasindan
gecirilerek sikistirilmast prensibine dayanmaktadir. Sanayi Devrimi’nden sonra
Diinyanin her yerinde dokumacilik birgok sekil ve usuller ile el tezgahlarinda elle mekik
atilarak devam etmis, Sanayi Devrimi’'nden giiniimiize kadar dokuma tezgahlarinda
birgok asama kaydedilmistir. 1745 yilinda dokuma makinelerinin gelismesi dar
dokumalar ile baslamistir. Dar dokumacilar, {izerinde (pedal) ayak basarak egsantrik
giiclilerin inip kalkmast saglanmigtir. Aym tarihlerde Fransa’da Vokanson ilk defa

mekigin otomatik atmasini saglamigtir.

Ilerleyen siirecte, Joseph Marie Jaquard 1800 yilinda kendi adryla anilan Jaquard
tezgahin1 gelistirmis, 1801°deki Paris Sanayi Sergisi’ne yeni jakar dokuma tezgéhi ile
katilmis ve ayn1 yil tezgdhin patentini almistir. Bir siire sonra Napoleon tarafindan bir
altin madalya ile ddiillendirilmis ve kendisine maag baglanmistir. Ayni1 yil Conservatoire
des Arts et Metiers’de calisarak bulusunu gelistirmis ve giiniimiizde kendi adiyla anilan
otomatik dokuma tezgdhmna son bi¢imini vermistir. Belli bir siire sonra tezgahlarin
verimliligi anlasilmis ve tezgahlar devlet mali sayilarak her tezgah i¢in Jaquard’a bir pay
Odenmistir. “Jakar” tezgahlarmin 1812’den sonra yaygin olarak kullanilmaya baglanmasi
dokuma sanayinde gercek bir devrim yaratmustir. Lyon’da 1812°de oniki bin olan tezgah
sayist Jacquard’n 61diigii 1834°de otuz bin dolayma yiikselmistir. 17. Yiizyilin sonlarina
dogru Fransa ipek iiretiminde ve ipekli dokumaciliginda dnemli bir merkez durumuna

gelmistir.



Resim 1-Joseph Marie Jacquard, Jakar Tezgahi, 1752 (GANAPATI, P. 07.07.09,
Jacquard Loom Will Weave a Durable Web),
https://www.wired.com/2009/07/dayintech-0707/

Sanayi Devrimi’ne kadar Avrupa’da desenli kumaslarin dokunmasinda
kullanilan ¢ekmeli tezgahlarin gelistirilmesine yonelik birgok girisimler yapilmistir. Bu
sayede Fransiz dokumaci ve mucitler agizlik agma ve sistemlerin mekaniklestirilmesi
konusunda arastirmalarini yogunlastirmiglardir. Bu tiir tezgahlarda karmasik desenlerin
dokunabilmesi i¢in ¢ozgii ipliklerinin ge¢irildigi ¢ok sayida giiciiler bir yardimci
tarafindan c¢ekilerek diizenleniyordu. Bu islem desenli kumaslarin dokunmasini
zorlastirip zaman aldig1 icin ¢esitli hatalara da neden oluyordu. 17. Yiizyilda Fransa ve
Italya’da tezgdhm iizerinde oturan yardimcimnin, tezgdhin yaninda durmasini, giicii
tellerinin rahat kullanilmasmi ve denetlenmesini saglayan bazi yenilikler yapilmistir.
Tezgahm otomatiklestirilmesi i¢in ilk adim 1725°de Fransiz makine yapimcist Basil
Bauchon tarafindan atilmistir. “Bouchon, kaldirilmasi gereken ¢ozguleri se¢mek igin
iizerine dokunacak desene gore delikler agilmis bir kartonu bir silindire sararak ¢6zgii

ipligi ayirma kutusuna yerlestirmis ve boylece ilk otomatik agizlik agma mekanizmasini


https://www.wired.com/2009/07/dayintech-0707/

gerceklestirmistir” (Dolen, 1992: 321). Giicii tellerini tasiyan igneler bu deliklerin
karsisina rastladiklarinda sabit kaliyor obiirleri ise kayarak diigiiyordu. Cozgii ipliklerini
mekanik olarak ayrran bu yontemde bir yardimci is¢inin bulunmasi gerekiyordu.
Karmasik desenler i¢in ¢ok uzun bir karton zincire gerek vardi. 1728°de Falcon bu amagla
delikli karton zinciri kullanmistir. Otomasyon alaninda calisarak ¢esitli mekanik
oyuncaklar yapan Jacques de Vaucason (1709-1782) ipekli kumas iiretiminde denetgilik
gorevi aldiktan sonra ipekli dokumaciligin mekaniklestirilmesi konusuyla ¢aligmaya
baslamistir. “1745°de bir tezgdh yapmis ve burada Bouchon’un sistemindeki ayirma
kutusunu tezgahin iizerine ¢ikararak giicii tellerinin giiciiyii asan c¢engeller ilizerinde

dogrudan etkili olmasini saglamistir” (D0Olen, 1992: 321).

Tasarladig1 bu sistem sayesinde giicii tellerini tasiyan igneler bir yardimci iggiye
gerek olmaksizin secilebilmistir. Bunun yaninda, desen kartinin sarildig: silindir sistemi
cok karmasik ve bu tasarim sanayide hi¢ kullanilmamustir. Jacquard, Bauchon ve
Vaucanson’un buluslarin1 inceleyerek, yaptig1 tezgahta delikli kart sistemini
sadelestirmis ve giicii tellerini giicliden kurtarma islemini otomatiklestirmistir. Bu sistem
ile giicii tellerini giiciiye asan c¢engellere yatay olarak yerlestirilen ignelerden bazilari
karttaki deliklerin tam karsisina diiser ve bu ¢engeller giicii ile giicii tellerini kaldirir. Bu
sayede giicii telinin ortasindaki delikten gecen ¢ozgii iplikleri aralanmis olur. Delik
olmayan yerlerdeki igneler bir yay mekanizmasi ile geri itilir, gengeller giiciiden kurtulur
ve boylece desene uygun olmayan ¢0zgu iplikleri aralanmaz. “Jakar tahar1 ad1 verilen bu
diizenlemede her bir kart bir mekik atigina karsilik gelir ve birkag tahar kullanilarak

karmasik desenler kolaylikla dokunabilir”?

“Agizlik agma sistemlerinin mekaniklestirilmesi {izerine yapilan ¢aligmalar
Jacquard’in bulusu ile doruga ulasmis, bir¢ok iilkede ve dncelikle Ingiltere’de
1820’1i yillardan sonra biiyiikk hizla yayginlasan jakarli tezgahlar gelismis,
dokuma endiistrisinin yolunu agmistir. Bilgisayarlarin atasi sayilan ve Charles
Babbage tarafindan gercgeklestirilen hesap makinesindeki denetim sisteminin
esin kaynagini da Jacquard’in gelistirdigi delikli kart sistemi olusturmustur”
(Dolen, 1992: 321).

! DOLEN, Emre (1992). Tekstil Tarihi, istanbul.



Daha sonraki yillarda Arts and Craft Sergi Dernegi 1887°de ilk sanatsal tekstil
fuarm1 Londra'da agmistir. Bu etkinlik jakarli kumaslar i¢in sanatla sempatik ortam
saglamak i¢in 6ncii olmustur (Ng, F., Zhou, J.,2013). Tasarim tarihi agisindan 6nemli rol
oynayan Art’s and Craft Hareketi, 1880’ler ingilteresi’nde makinelesmenin zanaatgilig1
yok ettigini savunmus ve seri iiretime bir tepki olarak ortaya ¢ikmistir. Orta c¢ag el
sanatlarina donmeyi amaglayan hareketinin kurucularindan Wiiliam Morris geleneksel
kalip baski ve el dokumalarmma yonelerek her tiirlii bitkiyi el sanatlarmin estetigi ile
dosemelik kumaglar, goblenlere aktarmistir. Art’s and Craft’in goriislerini benimsemek
ile yeni bir anlatim dili gelistiren Art Nouveau hareketinin baskin 6zelligi ise nesnenin
hem bi¢imi hem de ylizey dekorasyonunda kendini gosteren ayirt edici 6zelliklerdir. Art’s
and Craft Hareketi’nin el sanatinin gorsel anlatim bigimlerinin yerini Modernizmin
etkisinde makine iiretimi ile olumlu bir iliski kurmaya calisan fikirler almastir.
Slslemelerde azalmaya gidilmis ve islevsellik sorgulanmistir. Bu degisimler 1919 yilinda
Bauhaus’un ilk ortaya ¢ikis sebepleri olmustur. Bauhaus akimu ile tekstilin geleneksel
stislemeci tavrindan Soyut Sanat akimma gore yeniden sekillenerek modern tekstil

tasarimina gecis sagladig soylenebilir (Ustiiner,2017).

1923'te Bauhaus Sanat ve Teknoloji sergisi Weimar'da yeni bir birlik
diizenlemistir. Endiistri sektorli i¢in sanat ve teknoloji alaninda, yiiksek kalite tekstil
sanatindan Oncii tasarimlara kadar ¢ok genis bir ¢alisma yelpazesini barindirmistir. Bu

eserlerin ¢agdas kavramsal tekstil tasarimi olarak etkileri glinlimiize kadar stiregelmistir

(Ng, F., Zhou, J.,2013:).

1925 yilinda Fransa’da Modernizmin hedeflerine karsit bir anlayis ile ortaya
cikan ve 1940’lara kadar etkisini siirdiiren Art-Deco’da ise ¢icek ve geometrik desen

anlayisinin siisleyici tavrina eklektik bir yaklasim s6z konusu olmustur (Ustiiner,2017).

Gunlmduzde jakarl tekstiller, ticarette ve sanayide 6nemli rol oynayan, artistik
degeri hak eden, ticari potansiyeli olan moda ve mimari alanlar i¢in ilham kaynagi
olmustur. Jakarl tekstiller Paris ve New York'da 6nemli uluslararasi tekstil fuarlarinda
sergilenmis, son akimlar1 gérmek icin diinyanin birgok yerinden gelen alici ve

tasarimcilar1 etkilemistir. Tekstil tasarimindaki hizli gelisim siirecinde, yeni orgii ve



yenilik¢i baskilarin yaninda jakarl tekstillerin sinirsiz tasarim fikirleri ve metodlart ile
uretim, musterilerin ihtiyaglarini hizli ve hatasiz olarak kargilamaya baglamistir. Dokuma
teknolojilerin tasarim ve tretim alanindaki hizli gelisimi antik ve giizel tekstiller

kategorisinin yenilenmesinde gii¢lii ara¢ olmay1 saglamistir (Ng, F., Zhou, J.,2013:).

Jakarli dokuma kumaslarin {iiretiminde kullanilan bilgisayar programlari
giiniimiizde tekstil sektoriinde jakarli dokuma kumaslarin iiretilmesinde makine ile
baglantili olarak c¢aligmaktadir. Tasarim, iiretim ve dokuma islemleri i¢in tercih edilen
CAD sistemleri elektronik armiir ve jakar mekanizmalar1 ile uyumlu olarak
kullanilmaktadir. Kullanim kolayligi, isleme hizi, ¢alisma esnekligigiincellenebilir
yazilim Ozellikleri ile farkli tasarim fikirleri yaratmada hizli ve kolay bir siireg
saglamaktadir. Cesitli ¢icek ve geometrik motiflerle {iretilen jakar tasarimlari gliniimiizde

en cok tercih edilen desenlerdir.

Bu tez arastirmasinin yapilmasindaki amag jakarli dokuma kumaslarin yillar
icerisinde tasarima ve Uretime etkileri ve kumas tasarimma getirilen Yyenilikgi
yaklagimlarin 6rnekler ile agiklanmasi amaglanmistir. Bu amag¢ dogrultusunda jakarl

dokuma kumas tasarimlarina yeni yaklasimlar ile tasarimlar olusturulmustur.

Bu ¢alisma ti¢ boliimden meydana gelmistir; birinci bolimde, Jakarli Dokuma
Kumas Tasarmm ve Uretim Yéntemleri, Jakarli Dokuma Nedir ve Ne amag ile yapulir,
Jakar Tezgah Tiirleri, Jakarli Dokuma Kumaslarda Tasarim ve Uretim Siireci, Jakarl
Dokuma Kumaslarin Bilgisayar Destekli Tasarimi ve Uretime Hazirlama Siirecinden

bahsedilmistir.

Ikinci boliimde, Jakarli Dokuma Tezgihindaki Son Gelismeler ve Jakarl
Dokuma Kumaglara Etkileri, Jakarli Dokuma Tezgahma Getirilen Yenilikler, Jakarli
Dokuma Tezgahina Getirilen Yeniliklerin Jakarli Dokuma Kumas Tasarim ve Uretimine

Etkileri incelemektedir.

Uciincii Bolimde, Yenilikgi yaklasimlarla tasarlanan ve iiretilen jakarl

dokumalar bolumiinde; jakarli dokuma kumaslarda giincel moda egilimleri ve getirilen



yenilikler, tasarimlarin ¢ikis noktasi ve tasarimlara yansimasi, tasarimlar ve anlatimlari

konularindan olugsmaktadir.

Bu tez ¢aligmasini hazirlarken, jakarli dokuma kumas iizerine yazili ve gorsel
kaynaklar taranmig ve bu kaynaklardan faydalanilmistir. Jakarli dokuma kumasin ilk
donemlerinde olusturulan kumas tasarimlar1 ile iiretiminde zaman icinde gelisme
gosteren kumaslar incelenmistir. Bunun sonucunda yeni bir yaklagim ile farkli tasarimlar

olusturulmustur.
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1.BOLUM

JAKARLI DOKUMA KUMAS TASARIM URETIM VE YONTEMLERI

1.1. Jakarh Dokuma Nedir? Ne Amacgla Yapilir?

“Jakar dokular, temelde basit dokular tizerine kurulmus biiyiikk desenli
dokulardir. Cozgii ve atki ipliginin fazlaligi nedeniyle eksantrik veya saft makinelerinde

dokunamayan doku tiirleri, 6zel jakar tezgahlarmnda dokunurlar” (imer, 1989: 168).

Saft: Mekanik hareketi tezgahtan alipp jakar sistemine iletmektedir. Saft,
makinenin en 6nemli pargasi olup agizlik agma sistemi ile tezgahin atki atma sisteminin

uyumlu bir sekilde ¢alismasini saglamaktadir.

En genis, en karmasik desenler, resimler ve biiyilk manzaralar 6rgu ve iplik
ozellikleri dikkate alinarak Jakar mekanik agiz agma diizeniyle elde edilir. Bu sistem
sayesinde ¢ok sayida alman ¢ozgii ve atki ipliginin her biri i¢in ayr1 ayr1 hareket
mekanizmasi saglanir. Jakar dokuma mekanizmalarinin amaci ¢ézgii iplilerinin tek tek
hareket ettirilmesine dayanmaktadir. Boylece sonsuz uzunlukta desen yapma olanagi

saglanmis olur.

1.2. Jakarh Tezgah Turleri

Jakar mekanizmasinin prensibi gici tellerine ve bu guci tellerinden gecen her
cozgl ipligine farkli hareketler saglamasindan gecer.Jakar makinesi bigaklar, igneler,
platinler, havan tahtasi, pedal ve malyon tahtasindan olusur. Giicii tellerinin jakar
makinesine baglantis1 harnis ipleri ve platinler ile gergeklesir. Giicii tellerinin altinda
agirhiklar asilidir, harnislerin {ist uclar1 desene gore gruplandirilarak her bir grup ayri
platinlere baghdir. Platin tablasi tizerinde platinler bulunur ve platin kancalar1 altinda ise

bicak blogu yer almaktadir (Bahriyeli 2009: 73).
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Resim 2-Jakarli Dokuma Tezgahi (Gries, 2015:157).

Jakar makineleri en genel hatlariyla mekanik ve elektronik jakar makineleri
olarak ikiye ayrilabilir. Teknolojik gelismeler sonucunda jakar makineleri yerini
elektronik jakar makinelerine birakmistir. Desenlendirme agisindan elektronik jakarlar,
hizl1 desen degistirme olanagi ile ¢ok biiyiik bir avantaja sahiptir. Begenilmeyen bir 6rgii
deseni, desen bilgisayarinda degistirilip, desenin orgililendirilmis hali hizli bir sekilde
diskete yiiklenerek makineye takilip iiretime devam edilmektedir. Fakat mekanik jakarda
kart delmek gerektigi i¢in biitiin bir desenin tekrar kartlarinin delinmesi gerekecektir

(Akgun, 2003:1).

Mekanik jakar makinesini olugturan ana elemanlar Sekil 1 ve Sekil 2’de

gorilmektedir.
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Sekil 1- Jakar makinesinin boltimleri (Akgun, 2003:1).

1. Jakar kartonu: Uretilmek istenen desene gére ¢ozgu ipliklerinin hareketini

saglamak amaciyla ignelere hareket veren desen kartonudur.
2. Kart silindiri: Desen kartonunun hareketini saglar.
3. Kart yatag:: Igne ve kanca sayisina bagl olarak {izerinde kartin yerlestigi

delikler bulunan bélimdur.
Diisiiriicti igne: Desen kartonunu yoklayan ignelerdir.

4.

5. Itici igne: Hareketini diisiiriicii ignelerden alarak ana ignelere bastirir.

6. Baski plakasi: Kdgebentli itici ignelerin geri doniisiimiinii saglayan
1zgaradir.

7. Ana igne: Kancalarm ayarlanmasi saglar.

8. Kanca: Harnis iplikleri lizerinden giiciilere baglanarak ana igne tarafindan

kontrol edilir.
9. Bigak kutusu: Kancalarin bigaklara takilmasini ve ¢ikartilmasmi saglayan

kutudur.
10. Baigaklar: Kancalarm asagi ve yukar1 hareketini saglayan elemanlardir.

11. Kanca tahtast: Kancalarm bulundugu delikli zemindir.
12. Harnis kordonlart: Jakar mekanizmasindan dokuma makinesine baglantiy1

saglayan ekipmandir.
Sekil 2’de harnis tahtasinda harnis ipliklerinin yerlesimi goriilmektedir. Harnis

ipliklerinin ucuna giiciiler, giiciilerin ucunda da agirliklar baghdir (Akgiin, 2003:1-2).
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Sekil 2- Jakar makinesinde hareket iletim elemanlar1 (Akgiin, 2003:2).

Jakar makineleri tek silindirli ve ¢ift silindirli olmak iizere ikiye ayrilir. Bunun
yaninda igne sikliklarma gore de kaba hatveli (200,400,600 igneli) Ingiliz jakarlar1 ve
ince hatveli (880,1320 igneli) Fransiz jakarlar1 olarak iki tiirde adlandirilirlar. Ince hatveli
igneli jakarlar sik ignelidir ve yatak ortiiliigii ve perdelik kumaslar ile gece elbiselikleri,

dosemelik kumaslar, brokar ve damask kumaslarin tiretiminde kullanilirlar.
1.2.1.Tek Silindirli Jakar Dokuma Makineleri

- Tek stroklu Tek Silindirli Jakar Makineleri:

Tek silindirli jakarli dokuma makineleri en basit jakar mekanizmalaridir. Bu
jakar makinelerinde rapordaki her ¢o6zgii ipligi i¢in 1 igne ve 1 kanca vardir. Her igne 1
kancaya baghdir ve yay kutusunda bulunan bir yay yardimiyla silindire dogru itilir. 1
kanca dizisini kaldirmak i¢in 1 adet bigak olmast gerekir. “600 igneli bir jakarda her
sirada 50 igne bulunduguna gore 600:50= 12 igne siras1 var demektir; her sirada 1 bicak

olduguna gore de 600 igneli jakarda 12 bigak bulunmasi gerekir.” (Iimer, 1989:168)



11

Bigak sasisi her atki ipligine 1 kere olmak tizere asag1 yukar1 hareket eder. Jakar
silindirleri 4 kdse, 5 ya da 6 koseli olabilmektedir. Silindir yilizeyi delikler ile kaplhdir.
Silindir tizerine raporda goriilen atki ipligi sayis1 kadar delikleri bulunan ve uglarindan

birbirleri ile baglanmis kartonlar gegirilmektedir.

Tek silindirli jakar mekanizmalar1 genellikle altta kapali agizlik olusturur. Her
atkidan sonra iplikler alt konuma indiklerinden hareket kaybi vardir. Bununla birlikte
bicak sasisi atki i¢in kaldirilip indirilmektedir. Tek silindirli jakar mekanizmalarinin

isleyis sekli Sekil 3°te goriilmektedir.
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Sekil 3- Tek silindirli jakar (Akgun, 2003:3).

- Cift Stroklu Tek Silindirli Jakar Makineleri:

Iki bicak grubu bigak sasisine baglanmis ve iki atkilik devirde birbirinin ters
yoniinde asag1 ve yukar1 hareket ederler. 600’lii bir jakar mekanizmasi 1200 kancaya
sahiptir. Sekil 4’te goriildiigl lizere her igne iki kancayr kontrol etmektedir. Bir harnig
kordonunun bir kanca tarafindan kaldirildig: sekil C ve Sekil D’ de goriilmektedir. A ve
B kaldirilmamis kancalarin durumunu ifade etmektedir. iki veya daha ¢ok sayida ardi
ardina gelen atkilarda harnis kordonunun yukarida olmasi gerektigi géz oniine alinirsa D

kancasinin asagiya C kancasmin yukariya dogru hareket edecegi diisiiniilsiin. D kancas1
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asag1 hareket ederken onun kontrol ettigi harnis kordonu orta noktaya inecektir. Harnig
kordonu orta noktaya ulastiginda hareket yukar1 dogru ¢ikan C kancasi tarafindan alinir.
Ardr ardia gelen atkilarda ¢6zgiiniin yukarida olmasi saglanir. Jakar mekanizmasinin
yar1 agik agizlilik olusturmasi ile hareket kaybi azaltilmig olur. Desen kartonunu tastyan
silindir her atkida geri ¢ekilmek zorunda kalir. Bigak hareket orani da yariya diistiriilmiis

olur. (Akgln, 2003:3)

Sekil 4- Cift Stroklu Tek Silindirli Jakar(Akgiin, 2003:4).

1.2.2. Cift Silindirli Jakarh Dokuma Makineleri

Cift silindirli jakarlarda ¢dzgii ipligi i¢in 2 igne ve 2 kanca bulunmaktadir. Ornek
verecek olursak 600 ¢ozgii iplikli bir jakarin 1200 ignesi ve 1200 kancast vardir.
Silindirlerden biri tek numarali atki ipliklerinin ve digeride ¢ift numarali atki ipliklerinin
delinmis kartonlari kontrol etmektedir. Tek ve ¢ift silindirlerde hareket mekanizmalari

ayni olsa da ¢ift silindirli jakar makineleri daha hizli hareket ederler.

“Silindir {lizerine kartonlar, delikleri silindir delikleriyle iist iiste g¢akisacak
sekilde yerlestirilir. Silindir, ignelere dogru yatay hareket eder ignelere yaklagir
veya uzaklagir. Silindirin ignelere dogru hareketiyle, karsisinda delik bulunan
ignenin geri itilmesi miimkiin olmadigindan, delikten igeri girer, buna bagli olan
kanca bicaga takilir ve yukari kaldirilir. Kancanin bagli bulundugu ¢ozgii
iplikleri ise o atki ipligi i¢in yukar1 kalkar. Sayet ignenin karsisina isabet eden
nokta delinmemis ise, bu igne silindir tarafindan yatay itileceginden bicaga da
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takilamaz. Boylece bigak sasisinin de yukar1 dogru hareketi ile kancanin bagl
bulundugu ¢ozgii ipligi de asag1 iner” (Imer, 1989:170).
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Sekil 5- Cift stroklu cift silindirli jakar(Akgin, 2003:4).
1.2.3.0zel Jakar Makineleri (Verdol Jakarr)

Verdol jakari tek stroklu ve ¢ift stroklu olarak genellikle tek silindirli olur. Her
iki tiirliisii icinde se¢im metodu Sekil 6’daki gibidir.
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Sekil 6 — VVerdolJakar (Akglin, 2003:5).
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Secici blok B asagi dogru hareket ederken, segcme igneleri S desen kartonu
yoniinde asagi indirilir. Secici igne desen kartonunda bir delige girdigi zaman yatay
yondeki igneleri A diisiiriir ve se¢ici blok {izerinde kancalara takilmaz. Bunun sonucunda
yatay igneler ve jakar igneleri ve kancalar yer degistirmez. Kanca bigak tarafindan yukar1
kaldirilmis olur. Desen kartonunda delik olmadig1 zaman yatay igne yer degistirmez ve
secici bloktaki kanca yardimiyla yukar1 dogru hareket ettirilir. Boylece igne yer degistirir
ve kancalar tarafindan kaldirilmaz (Akgiin, 2003:4-5).

1.2.4. Elektronik Jakar Makineleri ve Calisma Prensipleri

Elektronik jakar makineleri ¢ift stroklu ve agik agizlik prensibine ile ¢alisacak
sekilde iiretilir. Elektronik jakarm ¢alisma prensibi soyledir;

Bagimsiz iplik hareketleri bigaklar tarafindan hareket ettirilen iki adet kanca
tarafindan kontrol edilmektedir. Bir makara sistemi ile kancalarin hareketi ¢ozgii
ipliklerinin hareketine doniistiiriilmektedir. Bu sistem ile iki adet makara doner mafsal
yardimiyla iist ve alt uclardan baglanmustir. Iplikler hareket ettirildiginde makaralarin
etrafinda dolandirilmis iki adet iplik siirtiinme ile makaralar1 baglandiklar1 mafsal
etrafinda dondiirmektedir. Yukaridaki iplik iki ucundan kancalara baglanirken asagidaki
makara etrafindan dolanan iplik ucundan jakar govdesine sabitlenmis diger ucu yukari

asag1 hareket ettirilecek olan malyon ipliklerine baghdir.
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Sekil 7- Jakar Makinesinin Sematik Resmi (Akgiin, 2003:6).
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“Ust makara etrafindan dolanan ipligin bir ucundaki kanca yukar1 dogru (x)
kadar hareket ettirilirse makaralara bagli olduklar1 ¢ubukla birlikte (x/2) kadar
hareket eder. Alt makara (x/2) kadar yukar1 hareket edecegi i¢in bir ucu jakar
govdesine sabitlenmis alt makara etrafindan dolanan ipligin malyon ipligine
baglanan ucu (x) kadar yukari hareket eder. Sonu¢ olarak {ist ipligin
kancalarindan bir hareketsiz kaldiginda diger kanca ne kadar yukar1 agsag1 yonde
hareket ederse malyon ipligi de ayn1 miktarda hareket eder” (Akgun, 2003:4-5).
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Sekil 8- Elektronik Jakarlarda Kullanilan Makara Sistemli Cozgli Hareket Mekanizmast
(Akgtn, 2003:9).

Staubli Elektronik Jakar Makinesi: Satubli firmasi tarafindan tiretilen elektronik
jakarin ¢aligma prensibi 6 adimdan olusmaktadir. (a) Donel mafsallar ile baglanan iist ve
alt ucundan iki adet makaranin olusturdugu sistem. (b) ve (c) list makara etrafinda dolanan
ve kord ipligi ile baglanmis olan iki adet kancanmn (d) ve (e) hareketleri, (h)
elektromiknatis yardimiyla kontrol edilen tutucu kancalar, (f) ve (g) 180 derece asama

farki ile yukar1 asag1 hareket eden bigaklar1 gdsterir.

1. adimda (b) kancas1 (f) bigag ile iist konumda iken (c) kancasi (g) bigagi ile

alt konumdadir. Bu konum ile elektromiknatis aktif duruma gelir (d) tutucu kancasinin
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(b) kancasin1 tutmasina engel olur. Boylece ¢6zgii alt konumda kalmis olur. 2. adimda (b)
kancas1 asag1 indiginde (c) kancas1 da yukar1 ¢ikar. Bu hareketle yalnizca {ist makaranin
kendi ekseni etrafinda donmesi saglanmis olur. Cozgii ipligi alt konumda kalmis olur. 3.
adimda (c) kancasi (f) bigagi ile alt konumdadir. 4.adimda (e) tutucu kancasi yardimiyla
(c) bigagr tutulmus ve (g) bicagi asagi inerken (f) bicagi (b) kancasmni yukari dogru
hareket ettirir. Boylece makaralar yukar1 dogru hareket eder ve alt makara etrafinda
dolanan kord ipliginin serbest kalan ucu yukartya hareket eder. 5. adimda (b) kancas1 ve
¢cozgli ipligi tist agizlik konumuna gelir. 6. adimda (d) tutucu kancasi (b) kancasini tutmus
durumda iken bigaklarin hareketine ragmen kancalar hareketsiz kalir, ¢ozgii ipligi st
agizlik konumunda bekler. Bu sistemde ¢0zgii ipliginin {ist agizlikta olmasi her iki
kancanin st konumda bulunmasi yardimiyla gergeklesir. (b ve c) kancalar1 tutucu
kancalarin seviyesine geldiginde elektromiknatisa akim verilerek tutucu kancalarin (b) ve
(¢) kancalarinin hareket yolundan uzaklastirilmasi saglanir. Desene gore kancalar (b ve
C), tutucu kancalar tarafindan tutulacaksa elektromiknatisa verilen akim kesilir ve yayin
etkisi ile hareket halinde iken kancalar1 tutmasi saglanir. Cozgii alt agizlik konumunda
olacaksa elektromiknatisa her makine devri i¢in akim verilir ve daha sonra akim kesilir.
Kancalar en tist konuma geldikleri zaman elektromiknatisin alt ucundaki parcay yukari

iterek yay1 sikistirmig olur. 2

2 AKGUN, Belgin, Bilgisayar Destekli Jakarlhh Kumas Tasarimi, Bursa, 2003, s.1-16.
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Sekil 9- Staubli Elektronik Jakar Prensibi (Akgtin, 2003:12).

Bonas Elektronik Jakar makinesi: Bonas elektronik jakarin ¢aligma prensibi dort
adimda gosterilmektedir. (1) ve (1°) iizerinde bigaklara takilan ¢ikintilara sahip kancalari,
(2) ve (2°) yukari-asagi hareket eden bigaklari, (3) elektromiknatisi, (4) iginde iki adet
makara tagiyan par¢ay1 gostermektedir. Kancalar, alt u¢lardan (4) parcasinin iist ucunda
bulunan makara etrafinda dolanan kord ipliginin bir ucu jakar gdvdesinde sabitlenirken
diger ucu malyon iplikleri yardimiyla giiciilere baglanmaktadir. 1. adimda (2) nolu bigak
yukartya hareket ederken (2°) nolu bigak asagi hareket halindedir. (1,1°) kancalar1
elektromiknatis tarafindan tutulamadigi zaman bigaklarla beraber yukari ve asagi hareket
eder. Bu hareketle {ist makara kendi ekseni etrafinda doneceginden makaralar1 tagiyan (4)
pargasmi ve ¢ozgii ipliklerini hareket ettirmez. Cozgii ipligi alt agizlik konumunda kalir.
2. adimda (2) bigagi (1°) kancas ile iist konumda (2) bigagi (1) kancasi ile alt konumda
olup ¢6zgii ipligi alt agizlik konumunda bekler. 3. adimda elektromiknatis aktif duruma

getirilmis olup (1°) kancasi (3) elektromiknatis yardimiyla tutulmus durumda olur. 4. Ve
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son adimda (2’) bos olarak asagi inerken (1) nolu kanca (2) bigak yardimiyla yukari
kaldirilir.®

Bdylece (4) nolu pargay1 ve bununla beraber ¢ozgii ipligini iist agizlik durumuna
getirir. Bonas sisteminde her iki kancanm iist konumda olmast ile ¢ozgii iist agizlik

konumuna gelir.

Sekil 10- Bonas Elektronik Jakar Prensibi (Akgiin, 2003:15).

Grosse Elektronik Jakar Makinesi: Grosse jakar ¢alisma prensibinde jakar ¢ift
strokludur. Ac¢ik agizlik prensibini benimsemektedir. Diger sistemlerden farki ¢ozgiilerin

alt agizlik konumunda olmasi her iki kancanin alt konumda kalmasi ile miimkiin olur.

3 AKGUN, Belgin, Bilgisayar Destekli Jakarh Kumas Tasarimi, Bursa, 2003, s.1-16.
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Cozgiilerin iist konuma ¢ikmasi segilen kancalardan birinin bigaga takilmasi ile miimkiin
olur. Cozgii ipliklerinin iist agizlik konumunda atki atma sirasinda bekleme yapmasi i¢in
her iki kancanin da bigaklara takilmasi ve birlikte asagi yukar1 hareket etmesi gerekir. 1.
adimda her iki kanca alt konumda bekler. 3. ve 4. adimlarda kancalar alt konumda
beklemeye devam eder ve bigaklar konum degistirince sag taraftaki bicak en iist konuma
sol taraftaki ise en alt konuma iner. 6. ve 7. adimda kancanin bigakla beraber yukar1
hareketini gostermektedir. Boylece ¢ozgii ipligi de yukar1 hareket eder. 8. adimda sag
taraftaki kanca secilip bicakla yukariya hareket ederken sol taraftaki kanca bunu tahrik
eden bigak ile asagi iner. 9. adimda ise sag taraftaki en iist konumda iken sol taraftaki
bicak en alt konuma gelir. 10. adimda sol taraftaki kanca se¢ilmediginden ve sag taraftaki
kanca bicak yardimiyla asagiya hareket ettiginden dolay1 makara sistemi de ¢ozgii ipligi

asag1 hareket etmektedir (Akgiin, 2003:11-17).
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Sekil 11- Grosse Firmasma Ait Elektronik Jakar Prensibi (Akgin, 2003:16).
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1.3.Jakarh Dokuma Kumaslarda Tasarim ve Uretim Siireci

Jakar makinesi icin kagit iizerinde veya bilgisayar tasarim programinda
iiretilmesi diisiiniilen kumas i¢in hazirlanan desene “Jakar Deseni” adi verilir. Desen
iiretilmesi istenilen kumasin cinsine ve teknigine uygun sekilde tasarlanmalidir. Jakar

makinelerinde renk uyumu ve desenin kumas yiizeyindeki dagilimi 6nemlidir.

Jakar desenini olustururken iiretimde karsilasilacak sorunlar disiiniilerek
tasarim yapilmalidir. Desen tasariminin uygulanabilirligi iiretilecek olan isletmenin
iiretim prensiplerine uygunlugu ve isletmenin jakar makinesinin kapasitesi géz oniinde

bulundurularak yapilmalidir.

Desen olustururken jakar tezgahinin kapasitesini iyi bilmek gerekir. Desen
tasariminda rapor biiyiikliigli ona gore ayarlanmalidir. Desenin boyutlarimi etkileyen
desen raporuna gore dagilarak gecen malyonlarm alt harnigdaki cm’deki delik sayisi alt
harnigin  sikligin1 belirlemektedir. iplik cinsleri ve numaralar1 tasarlanan desenin
kumastaki boyutlarin1 belirleyen bir diger unsurdur. Iplik numaralar: iiretilecek olan

isletmedeki standart iplik numaralarma ters diismeyecek sekilde diistiniilmelidir.

1.4. Jakarh Dokuma Kumaslarn Bilgisayar Destekli Tasarimi ve Uretime

Hazirlama Siireci

Jakarli dokuma kumaslarin kagit tizerinde tasarim Sireci ii¢ ana asamadan

olusur:

1. Desen ve renk tasarimi;
2. Orgii ve dokuma yapi tasarimi;

3. Nokta kagit ¢izimi ve kart kesme planlamasi islemlerinden olusan tasarim

Bu siiregler dokuma kumas yapilarinin iyi anlagilmasimi ve beceri kazanilmasini

gerektirmektedir.



21

Kart
Desen | g
(b)
I - 3 | KEart Kesim | —» | Kumas
(a)
Renkler | o 5 Orgiiler

Sekil 12-Jakarli dokuma tasarim siiregleri (a) Renkler ve orgiiler arasinda birebir

karsilik gelen esaslar (b) Kart kesme plan1 (Ng, F.,Zhou, J.,2013:10).

Yapilmas1 istenilen desenin kumas iizerinde nasil goriinecegini tasarlayip
diizenlemeler yapilir. Kumas eninde ka¢ rapor tekrari olusmasi isteniyorsa rapor
tekrarlarmin rapor boyutlar1 belirlenmelidir. Kumas {iizerinde desen boyutlarini
olusturmak gerekir. Desen boyutlarini etkileyen malyonlarin alt harnigtaki siklig1, ¢ozgi
siklig1 (cm’de), atki sikligi (cm’de), ¢ozgii ve atki numaralarmin dikkatli se¢ilmesi
onemlidir. Desen kagidi ¢6zgii ve atki sikliklarina ve rapor boyutlarma gore se¢ilmelidir.
Desen kumastaki istenilen boyuta getirilmesi i¢in kareli desen kagidinda biiyiitiiliir.
Boyutlar1 biiyiitiiliip temiz bir kagida aktarilir ve renklendirme i¢in ¢6zgii 6rgiisii raporlar1
hazirlanir. Tasarlanan desen makineye gore programlanir ve kartonlar1 hazirlanir. Daha
sonra jakar kartonlar1 jakara takilir ve gerekli degisiklikler saptanir. Tasarlanmis olan
desen bitim isleminden sonra raportlanir ve kumas yiizeyinde desenin tamami ortaya

¢cikmis olur.
Jakar Raporunun Hazirlanmasi

Raportlama sistemleri kumas goriiniimiinii ve desen dagilimini etkiler. Cesitli

raportlama sistemler vardir.

- Diiz tekrar: Desenin yan yana esit bir sekilde dizilmesinden olusur. 30 x 30
boyutlarinda bir desenin rapor tekrar1 diiz ¢izim yapilacak ise kdselerdeki akslar yan yana

geldikleri zaman birbirlerini tam 6rtmelidirler.
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Sekil 13- Duz Tekrar (Tezcan, 2001:207).

- Iki En Kiiciik Desen Alanli Diiz Tekrar: Tekrar raporunda biri digerinin

iizerinde ve ters olarak iki en kiiciik desen alaninda olusturulmaktadir.
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Sekil 14- iki En Kiiciik Desen Alanh Diiz Tekrar (Tezcan,2001:207).

- Dikey Nokta Tekrari: Desen dik sekilde yan yana gelmesi ile kumasin

yiizeyinde kendisini tamamlamasiyla olusan rapor seklidir.

2 K
AN

Sekil 15- Dikey Nokta Tekrar1 (Tezcan, 2001:207).
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- Iki En Kiiciik Desen Alanli Dikey Nokta Tekrar: Biri digerinin {izerinde ters
olarak iki en kiiciik desen alanindan olusturulmustur. Iki teknik tekrar en biiyiik desen

alanini olusturmaktadir.
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Sekil 16- iki En Kiiciik Desen Alanli Dikey Nokta Tekrar1 (Tezcan, 2001:208).

- Dikey ve Yatay Nokta Tekrari: Teknik desen raporu ve en kigik desen
alanini olusturmaktadir. Dort teknik tekrar birimi bir araya geldigi zaman en biilyiik desen

alanini olusturmaktadir.
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Sekil 17- Dikey ve Yatay Nokta Tekrar1 (Tezcan, 2001:208).

- Yatay Nokta Tekrar:: Teknik desen raporu ve en kiiglik desen alan1 aynidir.
Iki teknik tekrar, en biiyiik desen alanini olusturmaktadr.
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Sekil 18- Yatay Nokta Tekrar1 (Tezcan, 2001:208).

Jakar raporunun hazirlanmasi jakar motiflerinin biiylik desenli ve karmasik
dokulardan olusmasidan dolay1 hazirlama siireci karisik ve bir o kadar giigtiir. Kumasg
iizerinde goriintiilenen motifin korunmasi ve motifin genislik ve uzunluk oranlarmin,
boyutlarinin jakar patronu lizerinde degismemesi gereklidir. Cozgii ve atki siklig1 igin
kullanilan jakar patron kagitlar1 genelde esit sayidadir, saft makinelerinde oldugu gibi8:8
veya 10:10 oranli milimetrik kagitlardir. Cozgii sikliginin atkidan ya da atki sikliginin
cozgiiden farkli oldugu jakar dokularinda patron kagitlar1 igne swralarina uygun olarak

kullanilir.

“Ornegin, 1 cm’sinde 36 ¢bzgii ve 24 atki ipligi bulunan bir kumasin raporu
36:24 oraninda karelere boliinmiis patron kagitlarmna ¢izilir. Veyahut 36 ve 24
sayilarmin ortak boleni 12 olduguna goére 36:12=3, 24:12=2 sayilariyla 3:2
oranlarinda veya bu sayilarin ayni1 say1 ile ¢arpildiginda katlar1 oranlarinda (9:6
—12:8 — 15:10 gibi) karelere taksimli milimetrik kagitlar kullanilir” (Imer, 1989:
170).

i

Sekil 19- Jakar Raporunun Hazirlanmasinda Kullanilan Milimetrik Kagit Ornekleri
(Imer, 1989:170).
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Jakar patronlarmin ¢izildigi ¢ok sayida degisik karelere oranli patron kagitlari
da vardwr. Farkl 6l¢lide patron kagitlari, kullanilan ¢6zgii ve atki sikligina bagl oldugu
kadar, baglama tiiriine gore de degisiklik gosterir. Ornek verecek olursak 8 baglamali bir
saten 8 boliimlii, 5 baglamali bir saten 10 boliimlii kareli kagida ¢izilmektedir. Milimetrik

kareli kagitlarin se¢ciminde 6nemli bir nokta da igne sayis1 ve jakar makine cinsidir.

“Ornegin; 400 igneli bir jakarm 400:50=8 igne siras1 olduguna gore ¢ozgl ve
atk1 yoniinde 8 kiiciik kareye taksimli patron kagidinin kullanilmasi, karton
tizerindeki desen raporunun kontrolu agisindan en uygunudur. Bu sebepten
jakarda kag igne siras1i mevcutsa o sayida taksim edilmis kareli kagit kullanilir”
(Imer, 1989: 171).

15: 35 14 :12

Sekil 20- Jakar Raporunun Hazirlanmasinda Kullanilan Milimetrik Kagit Ornekleri
(Imer, 1989:171).

Jakar desen ¢izimi, desen sinirlarin1 gosteren kafesin ¢izimi ile baglanmaktadir.
Desenin smirlar1 netlestirildikten sonra simetrik olan desenler ortadan ¢izgi ile 2’ye

boliiniir ve yarim desen iizerinden iglenmektedir.



26

Sekil 21- Jakar Raporunun Hazirlanmasinda Kullanilan Milimetrik Kagitlara Desenin

Yerlestirilmesi (Imer, 1989:172).

Yarim desen resim yukaridaki semada goriildiigii tizere ABCD karesi igine
alinir. AB ve CD arasia 1-2 egik cizgi ile AD ve CB arasina da ikinci bir 3-4 egik ¢izgi
ile isaretlenir. Esit araliklar ile isaretlenen her iki kenara paraleller ¢izilerek kareler
olusturulmaktadir. Desen daha sonra kareli patron kagidina gecirilip simetrik desen
iizerinden olusturulan karelerden her biri patron kagidi iizerinde 1 biiyiik kareye gelecek
sekilde hesaplanarak cizilen desen patron kagidina gegirilir. Baglama tiirii ile motif i¢i
doldurulacak zemin boyanir. Ya da zemin motif icin boyanarak bos da birakilabilir. Sekil
22’de hem atki ipligi tarafindan olusturulmus hemde ¢ozgii ipligi tarafindan olusturulmus
desen gorilmektedir.

4 {MER, Zahide,Dokuma Teknigi, Ankara 2,1989,5.170-177.
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Sekil 22- Jakar Raporunun Hazirlanmasinda Kullanilan Milimetrik Kagitlara Desenin

Yerlestirilmesi (imer, 1989:173).

“Aym sekilde 6rnek olarak verilen asagida yer alan resimdeki motifin raporu
100 igneli jakarda dokundugu takdirde 10 esit kareye; 200 igneli jakarda
dokundugu takdirde 20 esit kareye boliinerek bir Onceki oOrnekteki gibi
gelistirilmelidir. Bu 6rnege, sayet zemin ve motif i¢in 5 baglamali ¢6zgii veya
atki saten kullanilacaksa, 10:10 taksimli kareli patron kagidi kullanilmalidir”
(Imer, 1989: 174).

| L Il 5 T

Sekil 23- Jakar Raporunun Hazirlanmasinda Kullanilan Milimetrik Kéagitlara Desenin
Yerlestirilmesi (Imer, 1989:174).
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Sekil 24 ve Sekil 25’te de goriildiigii lizere kareli kagit iizerindeki desenlerde,
deseni belirleyen ¢izgiler ile motif olusturulup sonra da ¢ozgii ve atki saten tiirleri ile de

zemin ve desen igindeki ¢izimler tamamlanmastir.

Sekil 24- Jakar Raporunun Hazirlanmasinda Kullanilan Milimetrik Kagitlara Desenin

Yerlestirilmesi (Imer, 1989:174).

Sekil 25- Desenlerin Atk ve Saten Tiirlerine Gore Kagit iizerinde Yerlesimi (Imer,
1989:175).



29

Jakar Kartonlarinin Hesaplanmasi

300 iplikli ¢6zgl raporlu bir desenin, 75 cm ham kumas eninde, toplam 2000
¢cozgii ipligi ile 10 rapor hesaplanmis olsa, 1 kancaya 10 kaytanin baglanmasi gerekir.
Kumasg eninde 10 rapor i¢in 10 kaytan baglanir. C6zgiiniin 1 raporunda 300iplik oldugunu

diistiniirsek, toplam
300 x 10 = 3000 kaytan var demektir.
32 ser kenar iplikleri ilave olarak sayilirsa her iki kenara 64 iplik i¢in
64:8 = kanca
8x8 = 64 kaytan ilave edilir.
O halde 75 cm kumas eni i¢in kullanilan kaytan adedi toplam:
3000+64 = 3064 kaytan olmalidir.
Eger 400 igneli bir jakarda 8 bigak varsa 3064 kaytan icin:

3064:8 = 383 bigak siras1 olmasi gerekir.
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Sekil 26- Delikli JakarTahtas1 (Iimer, 1989:175).
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Buna gore delikli tahtanin uzunlugu sdyle hesaplanir:

75 cm ham uzunlugu verilmis olan kumasm % 7,5 atki uzama orani ile

hesaplanmis mamul uzunlugu:
75x 1,075 = 80,62 81 cm’dir.
81 cm tarak eni, jakar tezgahlarda delikli tahtanin uzunlugu demektir.

Bu islemin dogrulugu, sekilde goriilen A enindeki bigak sirasinin B uzunlugunda

(1 cm’sinde) kag bigak sirast oldugunu hesaplamakla kontrol edilir.
Pamuklu dokumalarda genelde 1 cm’de4,5 bicak sirast hesaplanir.

Ornek bilgiye gore 81 cm tarak eninde toplam 383 bigak siras1 varsa
,. . 383 g
cmye— = 4,7 bigak sirast demektir.

Jakar Taharimin Hazirlanmasi

Jakar tahar1 oldukga karisik bir tahardir. Sekil 26’da de goriilen tahtanin sol ve
sag kenarlar1 32’ser iplik kenar dokusu i¢in ayrilmistir. Ornekteki kumas enine 10 rapor
hesaplandigina gore iki kenar aras1 300’er iplikli 10 haneye boliinmiistiir. Her bir hane 1

raporu gosterir.

Kaytan sayist kadar jakar boncuk adedinin bulunmasi gerekir. Jakar kartlar
sayis1 da rapordaki atki ipligi sayis1 kadardir. Her kart bir atki siras1 olduguna gore, 5

atkil1 desenin kartlar1 da su sekilde delinmektedir (Sekil 27).

Raporun en iistiinden ve sagindan baglant1 noktalar1 atki ipliginden baslanarak
takip edilirse, her dolu i¢in 1 delik agilmak sart1 ile bu noktalar jakar kartlar1 iizerinde
soldan saga dogru gegirilirler. Bu 6rnege gore 5 atki ipligi igin 5 kat hazirlanmis olur.

Tezgahtaki silindir {izerine delinen kartlar u¢larindan eklenmek sarti1 ile gecirilir.
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Sekil 27- Jakar Tahar1 ve Delinen Jakar Kartlar: (Imer, 1989:177).

Jakarh Dokuma Kumaslarin Bilgisayar Destekli Tasarimi

“1980’li yilarin basinda bilgisayarlarla monitdrlerin birlestirilmesi program
hazirlamay1 kolaylastirmis, programin igletilmesiyle aninda sonuglarin elde
edilmesini saglamistir” (Bager, 2005:439).

Teknolojideki gelismeler kisisel bilgisayarlarin hizla yayilmasini, bellek
kapasitelerinin ve igslemci hizlarinin artmasina sebebiyet vermis ve bu gelismeler ile
isletmelerde ¢esitli problemlerin ¢oziimii i¢in kolaylik saglamistir. Karmasik hesaplarin
ve yazilimlarin daha kolay kullanimi saglanmistir. Bunun sonucunda karmasik
hesaplamalar ve grafik gosterimleri gerektiren yazilimlari daha hizli bir sekilde hazirlama

olanag1 ¢ikmustir.

Jakarli dokuma kumaslarin renkli desen tasarimi gergeklestirildikten sonra,

orgulendirilip tahar planlarinin hazirlanmasi ve delikli kartlara aktarimi uzun zaman alan
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bir surecti. Bu yeni teknolojiler ile bilgisayar destekli jakarli tasarim programlari da icat

edilmis oldu. Amag daha hizli ve az hatali, hatta sifir hatali iretim yapabilmektir.

“CAD (Computer Aided Design) sistemleri jakarli dokuma kumaslarin
tasariminda ¢ok biiylik esneklik ve zaman kazandirmaktadir. Tasarimeinin kagit
iizerinde yaptig1 zaman alict ve bilyiik 6zen ve dikkat gerektiren biitlin igler
bilgisayar ortaminda yapilabildigi gibi, cesitli resim, fotograf, daha onceki
tasarimlar, kumas Ornekleri gibi kaynaklardan tarama yapilarak bilgisayara
aktarilan goriintiiler jakarli dokuma kumas tasarim ¢alismasmin malzemeleri
olarak kullanilabilmektedir” (Baser, 2005:439).

Jakarlt dokuma kumaslarm bilgisayar destekli tasarimlarmin hazirlanmas: iki
sekilde gerceklestirilebilir. Birincisi desen tasarimi ¢izilir, tarama islemi yapilarak
bilgisayar ortamina aktarilir ve diizeltme, renklendirme islemleri yapilir. Tkinci segenek
ise istenen desen tasarimi dogrudan bilgisayarda ¢izilebilir. Desen tasarimi bir kumasg
kalitesine gore hesaplanarak bilgisayara aktarilabilir veya tamamen yeni bir kumasg
kalitesi olusturulabilir. Boyle bir durumda yapilmasi gereken islemler asama asama su
sekilde olmalidir. Eger desen tasarimi bir kumas kalitesine gore bilgisayarda ¢izilecekse;
ilk olarak kumasin ¢6zgii ve atki sikliklar1 sayilir. Desenin en ve boyu 6l¢iiliir ve sikliklar
ile carpilarak toplam ¢6zgii ve atki sayis1 bulunur. Toplam ¢6zgii sayisi (tel)= Atk Siklig1
(tel/cm) x Desen eni (cm). Toplam atki sayis1 (tel)= Atki Siklig1 (tel/cm) x Desen Boyu
(cm). Bu islemlerden sonra kumasin iiretim teknigine bakilir (tek katli, kuvvetlendirilmis,
cift katl vb.), atki ve ¢6zgli renk sirasi, ¢ozgii ve atki kuvvetlendirme oranlar1 bulunur ve
buna gore oOrgiiler ¢ikartir (aym orgiiler kullanilir ya da farkli orgiiler c¢izilir).

Kuvvetlendirme oranlarina gore bilgisayarda ¢aligilacak piksel sayilar1 belirlenir.

Daha sonra kumasin tasarlanmasi ve hesaplamalar1 yapilmalidir. Bunun i¢in
kumasin 6ncelikle kullanim alani belirlenir. Bu kumasin dokunacagi makinelerdeki
veriler alinir (Jakar kapasitesi, dizim). Desen eni hesaplanir. Desen eni (cm): jakar
kapasitesi/ ¢ozgii siklig1 (tel/cm). Desen boyuna gore toplam atki sayist bulunur. Toplam
atki sayis1 su sekilde hesaplanir, Toplam atki sayist: Atk sikligi (tel/cm) x Desen boyu
(cm). Bu hesaplamalar yapildiktan sonra kullanilacak ipliklere karar verilir. Kumas tipine
bagli olarak kuvvetlendirme oranlar1 da g6z Oniine alinarak bilgisayarda ¢alisilacak piksel

sayilar1 hesaplanir. Ornek olarak verecek olursak toplam atki sayis1 300 ve atki yoniinde
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kuvvetlendirme orani 1.1 olsun. Bilgisayarda calisilacak piksel sayisi 300/1+1= 150

olacaktir. Bdylece kullanilacak drgiiler tespit edilmis olur.

Bu islemlerden sonra desenin ¢izim asamalarma gecilir. DPI degeri hesaplanir.
(DPI = Cozgii Siklig1 (tel/cm) x 2,54). Desen tasarimi hesaplanan DPI degeri ile taranir.
Jakar programinda agilan desen gergek ¢ozgii ve atki Olgiilerine getirilir. Desen ¢0zgl
sikligina gore tarandig1 icin gergek atki sayis1 girildigi zaman desende boyuna yonde bir
basilma meydana gelir. Oran girilerek (Oran = Cozgii sikligr (tel/cm) / Atki Sikhigi
(tel’cm)) desen tekrar eski boyutlarina getirilir. Cesitli gostergeler kullanilarak desen

diizeltilir ve renklendirmesi yapilir. Her 6rgiiye karsilik bir renk kullanilir.

Biitiin bu hesaplamalarin yapilmasindan sonra jakar ile ilgili bilgilerin girilmesi
icin jakar editorline girilerek, 6rgl editériinden Orguler girilerek saklanir. Jakar makine
tanimina girilerek bilgiler aktarilir. Kalite editoriine girilerek kalite ve makine ad1 segilir.
Orgii yerlestirme editdriine girildikten sonra kalite secenegine girilerek makine ve kalite
adi1 secilir, Atkr secenegine girilerek atki kat sayisi secilir. Cozgli secenegine girilerek
¢ozgii katsayisi segilir. Kenar secenegine girilerek kenar drgiileri secilir. Orgii yerlestirme
seceneginde her bir renge bir 6rgii secilir. Kaliteden ‘Orgiileri yerlestir’ denilerek, orgiilii
goruntu elde edilir. Boylece orgiilendirilmis desen Bonas, Staubli vb. formatlarda diskete
yuklenir (Akgiin, 2003: 156-157).
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2.BOLUM

JAKARLI DOKUMA TEZGAHINDAKI SON GELISMELER VE JAKARLI
DOKUMA KUMASLARA ETKILERI

2.1. Jakarh Dokuma Tezgahina Getirilen Yenilikler

Teknolojideki ilerlemeler tekstil tasarimecilarmin ¢aligmalarinda giderek daha
onemli rol oynamaktadir. Sanatcilar ve tasarimcilar i¢in mevcut olan dokuma tezgahina
bagli bilgisayar programlar1 biiylimekte olan bir pazar olmakla beraber, gorsel fikirler
Uretme ve degistirme konusunda daha ¢ok deneme ve arastirmalari tesvik etmeyi
saglamaktadir. Bilgisayara bagl dijital kameralar ve video ekipmanlarida sanat¢ilarin

cektigi goriintiilerle caliymalarma olanak tanimaktadir.

2.2. Jakarh Dokuma Tezgihina Getirilen Yeniliklerin Jakarh Dokuma

Kumas Tasarim ve Uretimine Etkileri

Tasarimcmin lizerine diisen en Onemli gO0rev her zaman yeni ve farkli olani
arastirmak, malzeme, teknik ve yapi ile ilgili yeni yorum ve bakis agilar1 getirmektir.

Estetik ve gorsel anlamda yaraticiligi ortaya ¢ikarmaktir.

Tasarimin her alaninda oldugu gibi hayal giiclinii kumas tasarimlarma
yansitmak, iyi derecede bilgisayar kullanimi, programlara ve yenilik¢i tasarimlarin
retilecegi donanimlara hakim olmay1 gerektirir. Ginimizde jakarli dokuma
kumaslarinin gorsel anlamda daha ince detaylandirilarak dokumaya aktarimi igin bir¢ok

yeni sistemler gelistirilmis, farkli, yenilikler igeren bir¢ok secenekler sunulmustur.
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2.2.1. Tasarmma Etkileri

Jakarli dokuma tezgahina getirilen son yenilikler tasarimin geleceginde biiyiik
rol oynayan bilgisayar sistemleridir. Bilgisayar destekli tasarim programlari, karton
delme gibi zaman alan tasarim yapilarini ortadan kaldirmaktadir. Tasarim programlari ile
kullanilan bilgisayarli tezgahlar, tasarimda daha hizli degisiklikler ve daha az hata

saglamaktadir.

2018 Ekim aymda Cukurova Universitesi Giizel Sanatlar Fakiiltesi Ogretim
Uyesi Dog. Havva Halageli Metlioglu ile dijital jakarli dokuma tezgahlari iizerine yapilan
roportaj ile jakarlh dokuma tezgahlarinin fotografik bir goriintiiyii dokusal bir yiizeye

dontistiirme 6zelligine sahip oldugu uygulamali olarak incelenmistir.

Pek cok tekstil tasarimcist eserlerini olugturmak icin jakarli dokuma tezgahlarini
kullanmaktadirlar.Yeni nesil jakarli dokuma tezgahlar1 fonksiyonel tekstiller iiretmenin
yaninda tekstil tasarimcilari tarafindan bir ifade araci olarak da kullanilmaktadirlar.
Tasarimet1 her renk i¢in 6rgii yapilari seger ve goriintii dokunmatik bir karakteristik 6zellik
kazanmus olur. Desen 6nce orgii yapisina ardindan dokuya dontistir. TC-1, TC-2 VE AVL
tezgahlar1 el jakar tezgahlarinin 6rnekleri olarak sayilmaktadir. Photoshop ve Pointcare
gibi tasarim programlarmda yapilan tasarimlar veya fotograflara her renk i¢in 6rgii plani

verilir ve bilgisayardan dogrudan tezgaha aktarilir.

Resim 3-Tasarim programinda resmin renk ayrimlarmimyapilmasi (Cukurova

Universitesi, Giizel Sanatlar Fakiiltesi, Tekstil ve Moda Tasarimi Boliimii, Ekim 2018).
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Resim 4-Renk ayrimlar1 yapilan resimde her renk igin bir 6rgii yapisi belirlenir.
(Cukurova Universitesi, Giizel Sanatlar Fakiiltesi, Tekstil ve Moda Tasarmmi Boliimii,
Ekim 2018).

Resim 5-Renkler icin verilen 6rgii yapilarinm yakim gorseli (Cukurova Universitesi,
Giizel Sanatlar Fakiiltesi, Tekstil ve Moda Tasarimi Boliimii, Ekim 2018).
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Resim 6-Bilgisayardan tezgaha aktarilan desenin dokunma sireci (Cukurova

Universitesi, Giizel Sanatlar Fakiiltesi, Tekstil ve Moda Tasarmmi Boliimii, Ekim 2018).

Resim 7- TC-2 Tezgah1 (Cukurova Universitesi, Giizel Sanatlar Fakiiltesi, Tekstil ve
Moda Tasarimi Boliimii, Ekim 2018).
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“Mevcut resimleri bilgisayarlara tarama 6zelligi sayesinde sanatcilar, dijital
olarak dokunmus eserlerinde koklerini ve aileleri ile ilgili hikayelerini ¢ozebilirler.
Sayisal teknolojilerin tasarim kapasitesinin yani sira, tekstillerin farkli yerlerde tasarlanip

dokuma potansiyeli bulunmaktadir” (Halageli,2012:91-99).

2.2.2. Uretime Etkileri

Jakarli dokuma tezgahlarindaki teknolojik gelismeler kumas endiistrisinde hig
olmadig1 kadar hizli ve etkili bir sekilde ¢esitli jakarli dokuma kumasglar iiretilmesini
saglamustir. Jakarli dokuma kumas endiistrisinde kisaltilmis liretim dongiisii ile katma
degerli iirlinler sunma firsat1 saglanmistir. Hem giyim hem de i¢ dekorasyon endiistrileri
icin genis uygulamalarda jakarli dokuma kumaslarin kullanilmasinda yeni secenekler
olusmustur. Teknolojik gelismeler ilejakarli dokuma kumas ve Gretiminin blytimesi icin

imkanlar saglanmis ve tasarimcinin yaraticiligimi arttirmak icin firsatlar sunulmustur.

Jakarli kumaslarda yenilik¢i etkilere baktigimiz zaman kabarik ii¢ boyutlu
etkiler gormekteyiz. Bu kumaslardaki 6zellikler orgiilendirmeler ve bitim iglemleri ile
yapilmaktadir. Sentetik liflerin ortaya ¢ikmasi ile modacilar hacimli kumaslar {izerinde
aragtirmalar yapmuiglar ve defilelerinde tanitmiglardir. Jakarl tezgahlarin gelisimi ile cok
katl kumag yapilar1 ortaya ¢ikmistir. Bunlar birden fazla 6rgii ve teknik birlesimleri bir

arada barindiran yapilardir. Glinlimiizde bu tiir kumaslarin kullanimi giderek artmistir.

Resim 8-Giysilik Kumas WGSN- Premiere Vision Trade Show Eyliil 2019,

Paris(www.wgsn.com).
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“Cift kath kumaslarda her zaman tercih edilen yapilar olarak ¢ok fazla secenegi
vardir. Kumagin her iki yiizii farkli renkte ve orgiide dokunabilmektedir. Bir
yiiziiniin atk1 ve ¢0zgii yogunlugu sik olarak dokunurken, diger yiizii yogunlugu
daha gevsek dokunabilir. iplik ve dokuma teknolojisi gelistikge kumas olusum
teknikleri de artmaktadir “(Yasar, 2002:64-65).

Resim 9-Giysilik Kumas,WGSN, FabricsChina Analysis Sonbahar- Kig
2019/2020(www.wgsn.com).

Jakarli dokuma tezgahina getirilen yenikler ile karmasik tasarimlar tiretilir hale
gelmektedir. Yenilikler sorunlar1 ¢ozliimlendirerek tezgahlarin verimli bir sekilde
calismasini saglamaktadir. Hizi, desen 6zelliklerini ve kaliteyi arttirmak i¢in elektronik
izleme sistemleri gelistirilmistir. Dolgu iplik cinslerini dahil etmek i¢in hizli ve daha
verimli ¢ozlimler gelistirilmistir. Cozgii degisimini kolaylastiran ve hizlandiran cihazlar

Uretilmektedir.

“Sifon gibi kumaslarm, jakarli dokuma teknigi ile dokunmasi farkl seffaflik
etkileri yaratmaktadir. Jakar tezgahmin ¢ozgii ipliklerine sagladigi bagimsiz
hareket imkan ile sifon kumaslarda desenli uygulamalar da yapilabilmektedir.
Bu uygulama ile seffaf bir kumas tiirli olan sifon iizerine ipliklerin inceligi ve
¢cOzgu-atk: sikligmin az olmasi nedeniyle belli belirsiz bir desen yaratacaktir”
(Yasar, Sanat Dergisi, :2010:120).

Jakarli dokuma teknolojisi sonsuz segeneklerde tasarim imkani veren tezgahlarin
ve atki atim sistemlerinin gelisimini saglamistir. DOner giicli sistemi gibi farkl

yapilardaki tezgahlarin gelisimi de kumaslarin gériiniimlerinde farkliliklar yaratmistir.
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2.3. Jakarh Dokuma Kumaslardaki Desen Ozelliklerine Getirilen

Yenilikler ve Yenilik¢i Yaklasimlar

Jakar makinelerinin kullanilmasi ile sanayilesmeye dogru yol alan dokuma
fabrikalar1 agilmig,sanayi devriminin etkili olmas: bazi karsit sanat hareketlerinin
olusmasma neden olmus, endiistrilesmeye karsi goriis olarak el {iretimini savunan
“William Moris”in onciiliigiinii yapmis oldugu “Arts&Craft” hareketi ortaya ¢ikmustir.
Teknik gelisim ve seri tiretime karsi olan bu goriis ile Morris sanatsal niteligi yiiksek olan

dokumalar iiretmeye baslamistir.

William Morris’e gore sanayi devriminin gelisimi klasik ve orta ¢ag formlarinin
makinelesmis yeniden liretime uyarlanmis halleriydi ve iiriinlerin niteliginin bu kadar
diisiik olmas1 Morris’i tasarim standartlarmi gelistirmeye ve yeniden bicimlendirmeye
itmistir. Boyle Art Nouveau akimi ortaya ¢ikmis bu lislubun Onciisti ve hazirlayicilar
arasinda bulunan Moris orta ¢ag kaynaklarini referans almis bununla birlikte ¢agdas ve
estetik ilkelerin kabul edilerek yeni bir seyler yaratilmasi gerektigini savunmustur.
William Morris ilk ¢caligmalarinda kumas ve duvar kagidi desenleri iiretmeye baslamistir.
Art Nouveau’'nun esin kaynagi Avrupa disi kiiltiirler olmustur. Bunlarin basinda Japon
sanat1 gelmistir. Japon kiiltiirleri ile en etkili karsilasma 1873 yilinda Viyana Diinya
Sergisi’nde olmustur. Japon grafik sanatmin c¢iceksi formlar1 ile birlesen ¢izgisel
diizenlemeler, gdlgesel ve asimetri ile yeni bir goriis ortaya ¢ikti. Japon sanatlarindaki
sadelik Avrupa’nin siislii desenleri ile biiyiik zitliklar olusturuyordu. William Moris
sadece sanat kurumlar1 liretmemis, 1861 yilinda kendi magazasi ve atdlyesi Morris
Company’i agmistir. Art Nouveau akiminin 6zellikleri ritmik ’s’ kivrimlar, dogal bitkisel
cizgiler, ugusan sag¢l kadin figiirleri, ¢icek dal ve motifleri ve hayvan figiirleridir. Yaygin
olarak sarmasik dallari, kugu, tavus kusu desenlerine ¢ok sik rastlanir. Art Nouveau’da
sert geometrik bigimler yilankavi ¢izgilerden olusan siisleme sanati haline doniismiistiir.
Kivrim ve biikiimler, doganin akiciligma egilimli tasarim anlayist gelismistir (Yildirim,

S. 2014).
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Resim 10-Charlotte Samuels Art DecoTextiles, 2003.

Tim bu cahismalar yonelik yaratici yonii destekleyen 1919 yilinda kurulan
Bauhaus okulu, kuruldugu donemde tiim diinyada bilimsel ¢alismalarin yapildigi, fizik
alaninda biiyiik devrimlerin gerceklestirildigi, kinetik yasalarin giindeme geldigi, insan
davranislarinin biiyiiteg altina alindigi, renklerin duyular Uzerindeki etkilerinin ortaya
kondugu bir dénemdir. Bu donemde endustri ile is birligi yapilarak dokuma sanati
konusunda etkileyici 6rneklerin iiretilmesine baglanmistir. 1919 ve 1925 yillar1 arasinda
Bahuhaus Okulundaki Weimar Dokuma Atdlyesinde deneysellige, disa vurumculuga ve
parca Uretime 6nem verilmistir. Genellikle bu ¢alismalarin sonucu diizensiz kumas
kenarlar1 ve bitmemis desenler olmustur. Bu donemde dokumacilardan GuntaStdlz ve
Benita Ott’yi Krefeld’e boyama ve bir yil sonra da dokuma ve lif teknolojisi 6grenmeye
gondermislerdir. Bu sayede iki dokumacimin 6grendikleri bilgiyi atdlyede uygulamaya
baglamalar1 ile kaliteli tekstiller iliretmelerine neden olmustur. 1926 yilinda Dessau
Dokuma Atoélyesinde 6nem verilen nokta deneysel calismalardan daha ¢ok endiistriyel
iretime aktarilmak iizere tasarlanmis iiretim tasarimlarmin elde iretilmesidir. Renkleri
birlikte kullanmak i¢in daha uygun bir yontem olarak ¢ok katli dokumalar bu donemde
popiiler olmus ve Bauhaus tarzinin 6zelligi olan diizenli geometrik sekilli tasarimlarin
artmasina neden olmustur. Dessaudaki atdlyelere jakar tezgahlarinin getirilmesi dokuma
atolyesinin dokuma g¢esitliligini olduk¢a genisletmistir. 1928 yilinda 5 Koro isimli

tasarimi ii¢ boyutlu gérinim nedeniyle Bauhaus’tan ¢ikan en sofistike jakar tasarimi
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olmustur. Bauhaus’ta dokumaci pek¢ok kadmn bu okuldan ayrildiktan sonra basarili
olmuglardir (Gurcum,B. 2017).

Resim 11- GuntaStdlz tasarimi jakarli dokuma pargasi, (Gurcum,B. 2017).

Dokuma konusunda basarili ¢aligmalar1 olan ve lif sanatma yonelik yiizey
tasarim hareketini ortaya koyan dokuma sanat¢ist Anni Albers, yapmis oldugu duvar
dokumasinda farkli malzemeler kullanmay1 6n plana ¢ikararak yeni dokuma sanati
anlayisina onciiliikk etmistir. Albers’in dokumalarinda sonraki donemlerde lif sanati olarak
adlandirilacagi sanat anlayigina verilebilecek Ornekler arasinda pamuk ipligi ile ince
metal tel kullanilarak yapmis oldugu el dokumasi ilgi ¢cekmistir. Bu tiir farkli yaklagimlar
sanat hareketlerinin de etkisi ile lif sanat1 olarak adlandirilan ¢agdas dokuma sanatinin
temellerinin olusmasima neden olmustur. “Albers dokumalarinda sanat objesi ya da
kullanima yonelik endiistriyel bir tasarim objesinin arasindaki ayrimi ve iliskiyi siklikla

arastirmisg, bu farkin goriinmesini saglamistir” (Yasar, 2019:137).



Resim 12- Testa dokuma Kumas Bambu Cizgiler, 1950 (Bauhaus Textiles, 1993).

Resim13- Channel Plaid of 1980, BorisKroll (BauhausTextiles, 1993).
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“Albers, dokumalarinda malzemenin giiciine her zaman inanmistir. Yani
ipliklerin kendi dokusu bile tasarmm gelistirmek i¢in yeterli olabilmektedir. Ipligin dokusu
dogrudan iiriiniin yapisini1 ve tasarimi belirlemek i¢in kullanilir. Bu yaklagim sanat¢inin

endiistriyel ve resimsel dokumalarinda siklikla gériilmektedir” (Yasar, 2019:137).

Resim14- AnniAlbers’e ait ipek ii¢ katli dokuma duvar panelleri, 1926, (Yasar,2019
:140).

Art Deco1909-1910 yillar1 arasinda Paris’te sahne alan Rus balesinin ve Atelier
Martine’nin etkisi ile 1925 yilinda Fransa’da yapilan “Exposition Internationale des Arts
Decoratifs et Industriels Modernes” sergisinde Modernizm’in siislemeden uzak tarzina
karsit bir anlayista orta ¢cikmigtir. Modernizm ile geleneksel sanatlar arasinda stilizasyon
agirlikl bir dil yaratan Art Deco’da Disavurumculuk, Kiibizm ve Fiitiirizm sanat akimlar1
ile Bauhaus ve Konstriiktivizm’in izleri goriilmektedir. Art Nouveau’nun akigkan bitkisel
cizgilerinin tersine Art Deco, simetrik bir diizene ve koseli, dogrusal gizgilere sahiptir
(Ustiiner, S., 2017). ArtDeco sadelik ve yalmligi amag edinmis, géze hos gelen dekoratif
ogeleri ve cagin teknolojik 6zelliklerini benimseyerek genis kitlelere yayilmistir. Pablo

Picasso, Henry Matiss, George Rouault, Paul Dufy gibi bir¢ok 6nemli sanatginin eserleri
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dokuma sanat¢ilar1 tarafindan yorumlanarak Art Deco stili altinda sergilenme imkani

bulmustur.

Resim 15- Art Deco dokuma kumas,Helene HENRY, Petals, 1925, (Art Deco
Textiles,2006).

Resim16-Art Deco kumas tasarimi, Anonim, Noktalarla Dolu Cokgenler ile Geometrik
Kompozisyon, 1931 (Art Deco Textiles,2006).
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Resim 17- Art Deco kumas tasarimi, Eric Bagge, Lucien Bouix katalogundan bir parga,
1927 (Art Deco Textiles,2006).

Resim 18- Art Deco kumas tasarimi, Rodier, diskler ve dalgali ¢izgiler ile bir
kompozisyon, 1929 (Art Deco Textiles, 2006).
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Dokuma anlayisinin zaman i¢erisinde bir sanat objesi olarak degerlendirilmesi,
tekstil tasarimcilarinin belli temeller {izerine farkli tekstil tekniklerini ve malzemelerini
bir arada kullanarak yorumlanmasi ile ortaya ¢ikmis ve tasarimcinin hayal giiclinii
kisitlamadan ¢esitli malzemeleri bir arada kullanilmasina olanak saglamistir. Teknolojik
gelismeler ile dokuma teknikleri ile kullanilan farkli malzemelerin dokuma ytizeylerinde
desen ve doku olusumuna zenginlik kazandirmistir. Yenilik¢i etkiler olarak tanimlanan
endiistriyel dokuma {iiretimi 6rgii hareketlendirmeleri ile gelisim gostermektedir. Bu
sayede dokuma tasarimcilar1 temel dokuma yontemleri ile hayal giiglerini birlestirerek
dokuma teknolojisini farkli boyutlara ulasgtirmayr saglamistir. Endiistriyel alandaki
dokuma iiretimi sadece dokuma tekniklerinin gelistirilmesi ile sinirli kalmamig
dokumalar {izerinde gelistirilen bitim igslemleri, dokumaya gorsel agidan daha etkili bir
goriinlime ulagmasini saglamistir. Bu igslemlerin ¢esitleri arasinda kegelestirme, ikat etki,
tye-dye etki, eskitilmis etki, parlaklik etkisi, gofre, transparan, metalik etki, siiet kaplama,
yanar-donerlik, yikanmiglk etkileri yer almaktadir. Birgok farkli dokuma tekniginin ve
dokumalar tizerinde birden ¢cok uygulanan farkl bitim islemlerinin kullanilan malzemeler
ile endiistri liretimi ile sanatsal liretimlerin birlesimi saglanmistir. Farkli malzemeler,
farkli iplik kullanimlari, dokumada 6rgii birlikteligi ve malzeme-0rgU-teknik birlikteligi
ortaya cikardmustir. 2000’li yillarda gelisme gostere, hacimli kumaslar dokuma

tasariminda endiistriyel ve sanatsal {iretimin birlikteligini saglanistir (UGUR, B. 2006).

Tekstil tasarimi1 6rme, dokuma, baskilt kumaslar i¢in tasarimlar olusturma
siirecini ifade eder. Tekstil tasarimcisi, belirli bir kumas tiirii i¢in bir tasarimin nasil
iretilecegini anlayabilmelidir. Belirli bir amaca uygun bir tekstil tasarimi gelistirebilmesi
gerekir. Tekstil tasarimcisinin ayrica tasarimlariin giincel amaglara uygun olmasi i¢in

renk farkindaligina sahip olmasi ve ¢agdas tasarim konularmi iyi anlamasi gerekir.

Tekstil tasarimcisi, orgli, dokuma ve baski alanlarindan biri konusunda
uzmanlagma egilimindedir. Bu uzmanliklarin her biri farkli teknik bilgi ve farkli donanim
ve malzemeye hakim olmay1 gerektirir. Hepsi ¢ok c¢esitli tasarim siireglerini ve
yaklagimlarin1 kapsar. Dokuma tasarimcilari siirecin basinda lif ve iplikleri segerek

sifirdan bir kumas olustururlar.
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Tum sektorlerdeki tasarim arastirmalarinda oldugu gibi, moda ve tekstil alaninda
da neler olup bittigine bakmak Onemlidir. Bu tasarimlarin ydnlendirilmesini saglar.
Devam eden bir tasarim anlayigina sahip olmak, bir trendi takip etmek veya modaya
uygun tasarimlar ortaya ¢ikarmak yerine mevcut ve siiregelen fikirleri devam ettirmemek
ve daha deneysel ve yeni bir egilim ya da moda belirlemek tasarimi olusturmanin
amaglarindan biri olmaldir. Moda ve tekstil alaninda orijinal aragtirmalar her tiirlii
konudan olusabilir. Ornegin tarihi kostiimler, galeriler, doga, mimari, kitaplar, internet ve
seyahat konular1 arastirmanmn goriintii, desen, doku ve renk i¢in ilham vermesi icin

yardimci olurlar.

Tasarimda yenilik¢i yaklagimlar: etkileyen bir diger konu da renktir. Dokuma
kumas miisterisinin koleksiyonda ilk gordiigii ve dikkate aldig1 sey renktir. Renk ¢esitli
nedenler ile secilebilir. Bir mevsim, kumas miisterisinin profili, mevcut kumas tiirii veya
tasarimc1 konsepti ile ilgili olabilir. Renk trend bilgisinden de etkilenebilir ve bir
tasarimci, belirli bir sezon i¢in tahmin edilen renklere uyacak bir koleksiyon iiretmeye

karar verebilir.

Trend tahmini, moda ve tekstil tasarim alanini etkileyen dev bir endiistridir. Bir
trend sirketi pazarm belirli bir alanina odaklanir ve gelecekte bu pazar sektoriine ne
olacagin1 ya da gelecek yillarda neler olacagini tahmin eder. Bu sirketler topladiklari
bilgileri, kendi arastirmalarint ve tahminlerini zamani ve yeterli kaynaklara sahip
olmayan tekstil sirketlerine satarlar. Bazi tekstil sirketleri trendleri kendileri belirlerler.
Kendi tahmini fikirleri ile ¢alisirlar, kisisel konseptlerini gelistirirler. Trend tahmininin

temeli sezgi, neyin dogru ve yeni hissettirdigidir.

[letisimin hizli hale gelmesi ile, trendler internet araciligiyla saniyeler iginde
diinyaya yayilmaktadir. New York’ta bir podyum gosterisi Londra’da bir saat sonra
goriilebilir ve bir moda sirketine ilham kaynagi olarak kullanilabilmektedir. Trendler ¢ok

daha hizli bir sekilde her yere ulasabilir ve eskisinden daha hizli degistirilebilirler.

Premiere Vision, Expofil ve Pitti Filati gibi kumas fuarlarinin timii trend
alanlarina sahiptir. Buralarda bir sonraki sezonlar i¢in 6ngdriilen dokulari, iplikleri ve

renkleri vurgulayan sunumlar gosterilmektedir. Diger bir adimda kumaglar1 belirleyen
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doku ve iretimidir. Sirketler ve tasarimcilar hangi yeni liflerin iretildigini ve
gelistirildigini gérmek icin trend tahminlerine bakmaktadirlar. Farkli lif tiirlerinin
karisimlarina ve nasil performans gosterdiklerine ayrica iplik agirliklari ve bitirme

tahminlerine bakilir.

Yenilik¢i yaklasimda, tiim bilgiler yorum ve yeniden yorumlamaya aciktir.
Bununla birlikte, bazi tasarimcilarin, modayla ilgilenenlerin bilgiyi yorumlama ve
egilimleri basarili bir sekilde tahmin etme becerisine sahip olduklarini géstermektedir.

Dogal sezginin trend tahmininde oynayacagi biiyiik bir rol vardir.

Dijital teknolojinin dokuma tasarim ve liretim alaninda yenilik¢i uygulamalari
her zaman ilgi uyandirmistir. Dokuma tasarimlarinda teknolojik ¢alismalar dokuma
tasarim sistemlerinde yenilikler yapmak amaciyla gergeklestirilmistir. Son 30 yilda,
bilgisayar destekli jakarli dokuma tasarim alaninda yapilan arastwrmalar teknolojik
gelismeler ile hizla gelisme gostermistir. CAD sisteminin baslangicindan 6nce iiretim
raporlarinin ve jakar sistemini ¢alistiran desen kartonlarinin el ile hazirlanmasi zahmetli
ve zaman alan bir siirecti. O donemde kullanilan bilgisayarlar daha diisiik tanimlara

sahipti ve tasarim fikirleri ve yontemleri sinirliyd: (Ng, F., Zhou, J.,2013).

Bilgisayarlara onciiliik ettigi kabul edilen matematiksel bir makine olan jakarlt
dokuma tezgadhi, kendisini bilgisayarla yonlendirilen teknolojinin ¢agdas diinyasina
bor¢ludur. Bilgisayar sistemleri, dijitalin saglayabilecegi karmasik dokumalar1
cogaltabildigi i¢in tasarim firsatlarini arttirir. Chicago’daki tiretici firma Maharam ile
caligirken desenlere 6zgiin bir bakis agisi ile yaklasan ¢agdas tasarimci Hella Jongerius,
sirketin jakar kumas arsivini yenilik¢i tekstil tasarimi olusturmak i¢in kullanmistir.
(Resim 1) Repeat Dott iiriinii, amaglandig1 gibi ofis mobilyalari i¢in standardin disinda
tekrar motiflerinden olusur. Sonug, mobilyanin birbirinden ayr1 parc¢alarmin tasarlanmasi,
tekrar motiflerinin seyrek olmasindan dolayidir. Benzer kumaslarda biiyiikk boyutlu
tekrarlar devam etmistir, ancak yeni olan jakar dokumasma delikli kartlar ve el yazisi
desen kodlariyla iist bask1 yapilmistir. Amerikan tasarim gurusu Karim Rashid, tasarima
yonelik ¢ok disiplinli bir yaklagima sahip olmasi nedeniyle siisleme ve dekorasyondaki

ihtiyaglarin farkina varir ve bunlar1 firsata dniistiiriir. (Resim 2) Bir projede Italya'daki
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Edra Spa i¢in gelistirilen ¢esitli dijital jakarli dokumalar yol gosterici olmustur (Clarke,
2011: 94).

Resim 19-Repeat Koleksiyonu tasarimcist Hella Jongerius tarafindan Maharram igin

yapilan Repeat Classic, klasik jakar motiflerinden bir seridir. (Clarke, 2011: 94).

Resim 20-Bir dizi yeni dijital jakar dokumalarin arasinda yer alan {iriin tasarimcisi

Karim Rashid'in tasarimdaki eklektik goriiniigii burada net bir sekilde goruluyor.
(Clarke, 2011: 94).

Desen Ozelliklerine getirilen yenilikler 1980°1i yillarda Japon tasarimcilarin

aragtirmalarina dayanmaktadir. Isseymiyaki, ReikoSudo, Makiko Minagawa ve Hiroshi
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Matsushita Dokuma kumasta iplik renklendirme, bitim islemleri ve pliselere kadar pek

cok yenilige oncii olmuslardir (Clarke, 2011: 94).

“Bu etkiler, kumas yiizeyini bilinen klasik goriintiisiinden c¢ikarip, tasarim
alaninda gilinlimiiziin temel diisiincesi haline gelen estetigi 6n plana ¢ikaran
kisisel begenilerle, rahathigit 6n plana ¢ikaran oOzgiirlik ve bagimsizlik
diistincesini kumas ylizeyine hammadde, farkli iplik ve malzemeler, ylizey
desenlendirilmesi, iretim  teknikleri  ve bitim  islemleri ile
kazandirilabilmektedir.” (Onlii, 2004:14)

Nuno; 1984 yilinda Jun'ichiArai ve Reiko Sudo tarafindan kurulmustur ve son
teknolojiler ile gelistirilmis dokuma kumaslari ile iinliidiir. Nuno’nun tasarimlar1 moda
ve i¢ mekan uygulamalar1 i¢in pratik olmasinin yam sira sirketin ilk giinlerinden
baslayarak Jun'ichi Arai'nin deneysel ¢alismasinin bir sonucu olarak dijital ekipmanlarin
kullanim1 ile ¢ok Onemli tasarim araclari olmustur. Arai, sanat ile bilim arasindaki
bosluga koprii kurarak, metalik ipliklerin kullanimindan ileri diizey son bitim islemlerine
kadar, kariyeri boyunca yeni tekniklere Onciilik etmistir. Desen olusturmak ve
degistirmek, farkl ipliklerin 6zelliklerini ve kombinasyonlarini test etmek ve belirli bir
iplik kombinasyonunun ne kadar dayanikli veya esnek olabilecegini 1970'lerde bilgisayar
programlar1 ile denemeye baslamistir. Arai, ReikoSudo'nun el dokumasi yapilarini
taramay1 Onermis; boylece tasarimlarin endiistriyel olarak iiretilebilmesini saglamistir.
Jun’ichiArai, ayn1 zamanda eski Japon dokuma tekniklerini yeniden canlandiran,
bilgisayarli bir tezgah kullanarak bu dokuma tekniklerini tiretim yontemlerine uyarlayan
ilk yenilik¢i kisi olmustur. 1980'lerin basinda Arai, biitiiniiyle yeni estetige sahip tekstiller
yaratmak i¢in tarayicilar, bilgisayar destekli ve jakarli makineler kullanmistir. Bu
donemdeki Nuno kumaslariin ¢ogu bir defaya mahsus gibi goriiniiyor olsa da aslinda
endiistriyel Jakarh tezgahlarda seri iiretime tabi tutulmustur. Bazen rastgele dinamolar
dokuma isleminde yerlesik iiretim hatalarini ortaya ¢ikarmak igin kullanilmistir. Japon
tekstilleri ve modasinda geleneksel katli kumas roliini devam eden ve ginumuzde
Nuno'nun bag tasarimcilari olan Arai ve Sudo, inanilmaz derecede karmasik desenler ve
karmagik yapilar ile dijital olarak dokunmus ¢ok katli dokuma kumaslar iiretmislerdir.
Her bir yiizey tizerinde farkli desenler meydana getirmek igin tamamen tersine

cevrilebilen giysiler ile {i¢ boyutlu efektler elde edilebilmistir. Japonya'nin son birkag on
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yilda tekstil aragtirma ve gelistirmeye ayirdig1 inanilmaz ilerlemeler, biitiiniiyle yeni bir
estetik yaratmak icin bilim ve teknolojiyi eski kirsal el sanatlarina yaklastirmistir. Yogun
emek isteyen el sanatlar1 iiretimi hizlandirildikga canli tutulabilmis ve tarihi tekstiller
bilgisayar destekli tezgahlarda desenleri dijital olarak olusturulup yenilenerek
korunabilmistir. Bunlar gibi yeni teknikler ¢ok daha hizli tiretimi miimkiin kilabilmis,
tasarim siirecini esnek birakip, deney yapmak icin daha fazla zaman tanimistir.
ReikoSudo ve Jun'ichi Arai'nin tasarimlar1 pek ¢ok uluslararasi sergilere dahil edilmis,
Londra'daki Victoria & Albert Mizesi, New York'taki Cooper-Hewitt Ulusal Tasarim
Miizesi ve Tokyo'daki Ulusal Modern Sanatlar Miizesi gibi diinyadaki miizelerin kalic1

koleksiyonlarinda yer almistir.

Resim 21- Deckle — Edgeg, 1993, ReikoSudo tarafindan tasarlanmistir. CLARKE, B
(DigitalVisionsForFashion, Textiles 2012:86).

Bu tasarimin ilham kaynag1 antik bir kitabin el yapimi kagidinin ayirt edici kenar
ozelliklerinden meydana gelmistir. Kagidin diizensiz kenarlarinin fotografi tasarimi
olusturmak i¢in bir bilgisayar programinda tarandiktan sonra bilgisayar destekli bir jakar
tezgahma baglanarak yiizde 100 pamuklu c¢ift katli dokuma olarak yorumlanmistir.
Kumas, tciincli bir iplikle birbirine baglanan c¢ift kath dokuma kumas yapist ile
dokunmustur. Siyah ve beyazin sec¢imi, grafik kalitesini vurgulamak i¢in kullanilmigtir

(Resim 14).
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Resim 22-Jun’ichiArai tasarimi Bark isimli dokuma 1986, CLARKE, B, Digital Visions
For Fashion, Textiles 2012:86.

Bu jakarl ¢ift yiizli dokumada, aga¢ kabugunun, pamuk, yiin ve spandex
karigiminin kullanilmasi ile goriiniimii ve dokusu tekrar yorumlanmistir (Resim 5).
Taramadan sonra, grafik kagidina el ¢izimi ile desenler ikili desene donistiiriilerek ve
delge¢ kartlarini olusturmak i¢in ¢izim kullanilarak tezgah caligtirilmistir. Pamuklu ve
yunlii katlar diizensiz desende birbirine karigarak esnek ipliklerin kabartma efektler

meydana getirmesini saglamaktadir (Resim 5) (Clarke, S, Textile Design, 2011:86).

Bir arazinin ince detayli ¢izimi taranmis ve bilgisayar kontrollii bir jakar tezgahi
kullanilarak dosemelik dokuma kumasi olusturmak i¢in bir dokuma fabrikasina
gonderilmigtir. Deseni dijital olarak ¢aligmak, c¢izgilerin daha derinlemesine
olusturuldugu partikiiller bir estetik yaratmistir. Dokumada, beyaz keten ve pamuk
iplikleri ile pamuk santuk iplikleri kullanilmistir. Sonug, smirsiz ufuklara sahip genis,

acik bir manzara ortaya ¢ikarmstir. (Clarke, 2012:87)
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Resim 23-Reiko Sudo tarafindan tasarlanan Gwenael Nicolas'in mobilyalari; Art, Inc.
tarafindan tretilmistir. CLARKE, B, DigitalVisionsForFashion, Textiles 2012:87.

Danimarka'daki Kolding Sanat ve Tasarim Okulu'nda dogent olan tekstil
tasarimcis1 Vibeke Riisberg, 1987'de New York Gorsel Sanatlar Okulu'na katilmak i¢in
bir hibe almis ve bir bilgisayar laboratuvarinda yogun bir sekilde calismalar yapmaistir.
Zamanin gorilintiileme programlarinin diisiik ¢oziiniirliigiine ragmen, Riisberg ortaya
cikan bu yeni teknolojik alanin potansiyelini fark etmistir. Kullanilan ekipmanlar basit ve
yavas olmasina ragmen tekstil tasarimi i¢in uygun olmustur. Ayni yillarda Riisberg ilk
renkli ekranli Apple Macintosh bilgisayarini satin almig ve verimli on yillik bir ¢aligma

ile dnemli bir yatirim yapmaistir.

Biiylik tasarim stiidyolarinin ¢ok azinda bir veya iki Macintosh bilgisayar1
varken Riisberg bu bilgisayara sahip olan Danimarka’daki tekstil tasarimcilarindan biri
olmustur. Superpaint’i ardindan da bir goriintiiniin bir boliimiinii almasin1 ve daha sonra
da acik kaynakli programlama yazilimi Processing’i kullanarak kesfettigi firca etkisine
doniistiirmeyi saglayan Studio Eight’i kullanmistir. Riisberg igin bir kaliba bagh
kalmamak 6zgiirlestiriciydi ve el ile ¢caligmaktan ¢ok farkliydi. Basit ama uygulanabilir
bir sekilde maskeleme ve ¢ok katli 6rgli yapilarini gelistirdi ve goriintiilerin lizerinde
ayrintili olarak c¢aligti. Tasarimin renk varyantlari lizerinde g¢alisarak gilin gectikge
karmagik yapilarda goriintiiler elde etmeyi basardi. 1990’larin basinda Central Saint
Martins’de bir tasarimci ve O0gretim gorevlisi olan Malcolm Cocks, tekstil tasarimi
tizerinde goriintillemeler devrimi ilizerine benzer sekilde tutkuluydu ve daha sonra
zahmetli sekilde cevrilebilen ¢ok sayida renk ve desen katlarini kullanarak oldukca
karmagik dijital goriintiiler elde etti. Devore, flok olmak iizere baski teknikleri kullanarak

kumas haline getirdi. Bu, bugiin ¢ok az kisinin diisiinebilecegi bir siirecti. 1991 yilinda
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Kopenhag’daki Charlottenborg Sonbahar Fuari i¢in tasarladigi Vibration, 1992 yilinda
Danimarkali tekstil firmas1 Kdavrat tarafindan i¢ mekan koleksiyonu igin iiretilmistir.
Imkanlarin sinrrlamalarmma ragmen onu hem zamansiz hem de ikonik hale gelen

goriintiiler tasarlamaya tesvik etmistir.

Resim 24-Vibeke Riisberg Tasarimi, Morphotex firmasi dokuma kumasi,
jessicatextiles.blogspot, Textiles, Ocak 2013.

http://jessicatextiles.blogspot.com/2013/10/

1991 yilinda Kopenhag'daki Charlottenborg Sonbahar Fuari i¢in tasarlanan
titresim, 1992 yilinda Danimarkali tekstil firmast Kvadrat tarafindan i¢ mekan

koleksiyonu i¢in iki tasarim daha tiretildi.

Riisberg dijital bir tasarimimn heniiz ticari olarak uygulanabilir olamayacagmin
bilincinde bir yaklasim sergiledi ve baskili ve dokuma tekstiller i¢in basit tasarimlar
hazirladi. Ayni zamanda 3D boyutu ile ilgili fiitiiristik goriintiiler calisarak oncii bir
yaklagim gelistirmistir.

Dokuma tasarimi alaninda yenilik¢i yaklagimlari ile taninan Yunanh tasarimci
Ismini Samandiou jakarh tezgahlar ile i¢ mekanlar i¢in el dokumasi ile iiretilemeyen
biiyiik olgekli karmasik desenleri olusturmaktadir. Cektigi fotograflarin goriintiilerini
orgli yazilimmna aktarr ve desenlere orgii yapilari uygulayarak onlar1 yeni ve farkli
tasarimlara doniistiiriir. Iplikler fotografin renk paletlerine gore segilir, metal iplikler ve
sentetik iplikler, keten ve ipek iplikler gibi dogal iplikler ile kombine edilerek desenin el

dokumas1 gibi dokunmasini saglar.
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Resim 25-Ismini Samanidou’nunFeatherGrassScape adli eseri,
Londra’dakiSpitalfield’teki Norman Foster binasi olan Allen&OveryBishopsSquare
ofisinde ¢at1 teraslarindan birinden ¢ektigi tily ¢imenlerinin fotografindan alinmustir.

Dikey ve Yatay Nokta Tekrari, Clarke, 2011:98.

Dokuma tasarimcist Makeba Lewis jakar tezgahinda tiretim i¢in tekstil Girlinleri
tasarlamaktadir. Nomad koleksiyonundaki Bakuba kumaglar1i ismini Zaire’de ki
Bushoong Kralliginin Bakuba kabilesi tarafindan yapilan geleneksel bir Afrika
kumasmndan almaktadir. Lewsi’in Orgulerinde geleneksel motifleri yeni teknoloji ile

harmanlamas1 Afrika tekstilinin ilgi ¢eken bir yorumudur.

Resim 26-Nomad Afrika Bakuba kumasindan esinlenilerek Makebal.ewistarafaindan

elde ¢izilmis tasarim dijital jakar orgiisiine donistiiriilmiistiir, Clarke, Textile Design,
2011:100.
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Julie Graves, Ev Sohbeti, 1992. Tezgahi ayarlayan bir degirmen isgisinin
goriintiisiine sahip olan bu dokuma kumasta nakis efektleri de verilerek kadinligin temsili

ile tekstil ticaretinde ¢alisma deneyimi arasindaki ugurumu ortaya koyuyor.

Resim 27-JulieGraves, Ev Sohbeti, 1992, Colchester, TextilesToday.
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3.BOLUM

YENILIKCI YAKLASIMLARLA TASARLANAN VE URETILEN JAKARLI
DOKUMALAR

3.1.Jakarh Dokumalarda Giincel Moda Egilimleri ve Getirilen Yenilikler

Jakarli dokumalarda giincel moda egilimleri hem ¢evre tarafindan yonlendirilen
kiiltiirel hem de bilimsel ilerlemelerin yonlendirmis oldugu gelecegin teknolojileri ile
ilerlemektedir. Bununla birlikte, tiiketiciler iyi performansl, dayanikli kumaglar talep
etmektedirler. Bu nedenle zanaat, performans ve modern teknolojilerin birlestirilmesi

yeniliklerin devam etmesini saglamaktadir.

Resim 28- Londra Tekstil Fuar1 — 20/21 Sonbahar-Kis (www.wgsn.com).

Kitle tiiketimine bir tepkide siirdiiriilebilir kumaslarin yiikselisidir. Kumasg
sirketleri, tekstil ve siireclerinin ¢evre lizerindeki etkilerini arastirmaktadir. Bircogu, fiber
veya geri dOnistiiriilmiis malzemeden yapilmis kumaslar1 kullanmay1 tercih

etmektedirler. Bircok lif dogal kaynakli ve tekrar kullanilabilir 6zellikte olmaktadir.
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Teknolojik arastirmalar, yeni kumaslart ve mevcut kumaslart daha hizli ve verimli

uretmek i¢in yogun bir sekilde yapilmaktadir.

Kumagslar temel olarak liflerden yapilmaktadir. Bu lifler dogal ve sentetik olarak
ikiye ayrilir ve her lifin kendine 6zgii 6zellikleri vardwr. Liflerin egrilmesi ve yapilan
ipligin sekli, kumasin performansmi ve goriinimiinii etkiler. Bitim iglemleri lif, iplik,
kumas ve son giysi iiretim asamalarinda uygulanabilir. Bu bitim islemleri moda kalitesini

arttirabilir ve degistirebilir. Renk, doku ve performans kalitesini etkiler.

“GUnlmuz kumaslarinda motif desen birlikteligi ile ya da bagimsiz, ¢ok farkli
doku etkileri ve yuzey gortnumleri elde edilebilmektedir. ROlyef, krinkle,
biizgii, hacim, kabariklik etki vb. Tiirde diger etkiler, glinlimiiz kumaslarinda ¢gok
sik rastladigimiz dokuma teknikleri ve kumas yapilar1 olan tek katl, ¢ok katli,
kuvvetlendirilmis, ilave atki-¢ozgii ipligi, havli yapi, plise pike, flokene, diger
bir ad1 ile kesme atkiliya da ¢ozgiilii dokular gibi kumas yapilarinin bireysel ve
de birlikte kullanimlari ile elde edilebilmektedir” (Onlii, 2004: 18).

Cesitlilik ve karmagiklik bakimindan neredeyse sinirsiz olan jakar desenleri Son
15 yillik bir siireg iginde degerlendirildiginde birgok yenilik ve gelismelerin ortaya ¢iktigi
goruldr. Jakarli tezgahlar tarafindan desen ve tekrarlamalar1 konusunda ¢ok biiyiik esnek
uygulamalarin yapilmasma firsat verilmektedir. Jakarli tezgdh bir bakima desen
olusturma makinesidir. Jakarl tezgah nakis ve goblenin etkisini de taklit edebilir. Son
zamanlarda jakarli kumaslarda orgiilendirmeleri ile baski efekti uygulamalar1 da

gorulmektedir.

Resim 29-Giysilik Kumag, WGSN-Interfiliere Trade Show Haziran 2019, Paris

(www.wgsn.com).
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Resim 30-Giysilik Kumas, WGSN- Interfiliere Trade Show Haziran 2019,

Paris(www.wgsn.com).

Jakarli dokuma kumasglarda giincel moda egilimlerini incelendiginde iklim
kosullarma bagli degisimler ile yaz giyim modasi ve kig giyim modasi kavramlarindaki

farkin azaldig1 goriilmektedir.

Paris’te Haziran 2019 Interfliere Kumas fuarinda Cift tarafli pariltili geometrik
yuzey etkilerini gérmekteyiz

Resim 31- Giysilik Kumas, WGSN- Interfiliere Trade Show Haziran 2019, Paris

(www.wgsn.com).
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Resim 32-Giysilik Kumag, WGSN- Interfiliere Trade Show Haziran 2019,

Paris(www.wgsn.com).

Yine ayn1 fuarda yer alan hayvan desenlerinin kulanildig1 hafif isiltilar dokuma

kumaglarda kullanilmistir.

Resim 33-Giysilik Kumag, WGSN- Interfiliere Trade Show Haziran 2019, Paris

(www.wgsn.com).
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Resim 34-Giysilik Kumag, WGSN- Interfiliere Trade Show Haziran 2019, Paris

(www.wgsn.com).

Sonbahar /Kis 20/21 Tendleri arasinda bulunan {i¢ boyutlu ve ¢ift tarafli jakarl

dokumalar ayni fuar i¢cinde ziyaretgilerin begenisine sunulmustur.

Resim 35-Giysilik Kumas,WGSN- Interfiliere Trade Show Haziran 2019, Paris

(www.wgsn.com).
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Resim36-Giysilik Kumas, WGSN- Interfiliere Trade Show Haziran 2019,

Paris(www.wgsn.com).

2019 Mart ayinda diizenlenen Intertextile Shanghai fuarinda dikkat ¢eken ¢izgi
olusumlar1 yiizeylere derinlik ve boyut yansimalar1 vererek yeni doku etkisi verir. Geri
doniistiiriilmiis polyester ve eko viskoz karigimlar1 kullanilmaktadir. Desenler cift
yiizliidiir. Mikro dokular ve desenler geri doniistiiriilmiis iplik kombiansyonlarindaki

kontrastlar ile kapitone etkisi verir.

Resim 37-Giysilik Kumag, WGSN- Intertextile Shanghai, Mart 2019 (www.wgsn.com).
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Resim 38-Giysilik Kumag,WGSN- Intertextile Shanghai, Mart 2019(www.wgsn.com).

Santuk iplikleri geri doniistiiriilmiis pamuk ve polyester karisimlar1 karmasik bir

sekilde dokunur.

Resim 39-Giysilik Kumas, WGSN- Intertextile Shanghai, Mart 2019,

(www.wgsn.com).

Premier Vision 2015 Eylul ayinda diizenlenen Kumag Fuarinda desenlerin cesur
Olgekler ile modernize edilip tekrar yorumlanmasi, jakarli kadife, plise efektleri,
kabartmali softshell kumas yapilar1 ile geleneksel kumasi spor tarzindan ilham alan
uygulamalar ile gérmekteyiz.
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Resim 40-Giysilik Kumaglar, WGSN, PremierVision, Eylil 2015(www.wgsn.com).

Yine ayni fuar icerisinde pamuklu ve viskonlu dantel etkisi veren jakarli dokuma

kumaslar yenilikler arasinda sayilan kumaslar olmustur.

Resim 41-Giysilik Kumaglar, WGSN, PremierVision, Eylil 2015(www.wgsn.com).
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Dekoratif aginmis jakarli dokuma kumaslar

Resim 42-Giysilik Kumas,WGSN, PremierVision, Eylul 2015(www.wgsn.com).

Suslu tavitler, dengeli dengesiz kontrollere sahip renkli dokumalar, tiftik
karisimli gibi ¢cok renkli ve baskili iplikler ile el dokuma tezgahinda {iretilmis goriintiisii
veren jakarli dokuma kumaslar yeni kumaslarda dokusal bir yone dogru ilerlenmesinin

anahtarlarindan sayilir.

Resim 43-Giysilik Kumaglar, WGSN, PremierVision, Eylil 2015(www.wgsn.com).

Kirik seritler ve bozulmus lineer etkiler dokulu goriiniimde jakarli denim

kumaglarinda gortiliirler.
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Soyut ¢ boyutlu yuzey dokulari, dijital ve metalik baski formunda yorumlanan
mineral ve suni kiitk dokulari, kabartma kadife bu dokulu kumaglara zenginlik

katmaktadir.

‘annsr

Resim 44-Giysilik Kumaglar, WGSN, PremierVision, Eylil 2015(www.wgsn.com).

Zit renkli yogun piksel ve dijital efektli jakarli dokumalarda vardir.

Resim 45-Giysilik Kumaglar, WGSN, PremierVision, Eylil 2015(www.wgsn.com).

Parlak ve metalik ve kapitone hissi veren ince iplik zit renkli soyut jakar

desenleri yeni sezonlarda iiretilemeye baglanmstir.
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Resim 46-Giysilik Kumaglar, WGSN, PremierVision, Eylil 2016(www.wgsn.com).

Zengin duvar kagidindan esinlenerek olusturulan desenler, c¢ift dokuma ve
yapilandirilmis jakar dokuma kumaslar i¢in daha kiictik 6lcekli tekrarlanan dekoratif karo
desenleri haline gelmektedir.

Resim 47-Giysilik Kumaglar, WGSN, PremierVision, Eylil 2016(www.wgsn.com).

Yeni nokta gincellemeleri, kare, mikro ¢i¢cek ve yildiz noktalar1 one ¢ikan

desenler arasinda yer alir.
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Resim 48-Giysilik Kumaglar, WGSN Milano Unica Eylil 2016(www.wgsn.com).

Ince pamuklu kumaslarda ve ipek jakarlarda dogal renkler igne isi efekti tasimaktadr.

_.-‘,r,r?{!;ﬂf?ﬁ ; v

Resim 49-Perdelik Kumaglar, WGSN Milano Unica Eylil 2016(www.wgsn.com).

Dokulu yapilarda 3 boyutlu grafik desenli jakarli dokuma kumaglar Milano

Unica Fuarinda yer almistir.
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Resim 50-Giysilik Kumaglar, WGSN Milano Unica Eylul 2016(www.wgsn.com).

Ipeksi jakar dokumalarinda yanardoner ve metalik ipliklerle iiretilen ve bask1

hissi veren kumaslarda yenilikler arasindadir.

Resim 51-Giysilik Kumasglar, PremierVision Subat 2019 (www.wgsn.com).
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3.2. Tasarimlarin Cikis Noktas1 ve Tasarimlara Yansimasi

Tasarimlarin olusturulmasi1 asamasinda, program olarak Corel Draw X8
kullanilmigtir. Tasarimlar el ¢antasi {irtinlerde kullanilmak amaciyla jakarli dokuma
kumas deseni olarak diistiniilmiistiir. Tema olarak ele alinan konuda insanin ii¢ temel ana
duyusu olan dokunma, isitme ve gérme sistemlerinden yola ¢ikilmaktadir. Bu ii¢ sistem
iizerinden her insanin karakteristik Ozelliklerine gore renkler, desenler ve dokular

tasarimlarda bir ifade araci olarak yansitilmistir.
Hisler Hafizas1

Insan bilingsizce diinyayr anlamlandirmak icin kurmus oldugu filtreleme
sistemlerine dayanarak her insandan ayr1 ¢ok farkli bir gergeklikte yasar. Hayatin i¢inde
her an, bes duyudan olaganiistii seviyede veri depolanir. Insanin duyu sistemi dis
diinyadaki kiiciik parcaciklari tespit etmek icin ¢ok sinirlidir. Birgok insan aslinda

filtrelenmis bir diinya haritasinda yasadigi i¢in gercek diinyada yasadigini diisiiniir.
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Cevremize bir goz atarsak, gordiigiimiiz, duydugumuz ve dokundugumuz her
sey dig diinyanin bir i¢ temsili veya haritasidir. Sinir sistemimiz olaganiistii miktarda
harici verileri goriintiilere, seslere, hislere ve kokulara doniistiirebilir. Aslinda her
birimizin diinya haritas: kismen nérolojik filtreler ve kismen de yasam deneyimi boyunca
yarattigimiz filtreler tarafindan olusur. Bir fobi veya asir1 korku, goézlerin korku
uyaranlar1 gordiigii anda, temsile herhangi bir dil eklenmeden once gii¢lii bir korku
tepkisinin yasandigi bir filtredir. Bu sekilde tepki vermek i¢in bilingsiz olarak sinir
sistemimizi egitiriz. Ayni siire¢ derinden sevdigimiz biriyle gerceklesir, bdylece yiizlerini
gordiiglimiizde veya seslerini isittigimizde herhangi bir dil eklemeden 6nce giiclii bir his
icimizde uyanir. Her an, bir sekilde dis diinyay1 yansitan igsel duyusal temelli bir haritaya

doniistiiriilen bes duyumuz aracilig1 ile milyonlarca veriyi emeriz.

Duyusal filtreler bilgileri dis diinyadan duyusal temsilimize doniistiiriir. Duyusal
harita, herhangi bir anlam veya dil eklemeden gordiigiimiiz, duydugumuz, hissettigimiz,
kokladigimiz ve tattigimiz seydir. Korku durumunda kaldigimizda duyusal harita, korku
uyaranlarin gii¢lii duygular1 ve gorsel temsilidir. Bu durum dil ile etiketlenmeden 6nce
gerceklesir. Dil duyusal deneyimin anlamini olusturan ikinci bir filtredir. Bir nesneyi
etiketlemek i¢in duyusal haritamizdaki verileri bilingli olarak o nesnenin d&hili gésterimi
ile karsilastiririz. Ses ic¢inde duyduklarimizi anlamlandirmak {izere isitsel temsil
sistemimiz vardir. Bu igsel sunumlar1 gegmis deneyimlerimize gore insa ederiz. Diinyay1

anlamak i¢in onu siniflandirir ve etiketleriz.

Zihin haritalarimiz1 ii¢ ana sistem olan gorsel, isitsel ve dokunsal temsil
sistemimiz ile insa ediyoruz. Temsili sistemleri nasil tespit edecegimizi Ogrenerek

insanlar ile uyum saglayabilir ve iletisimimizde daha etkili olabiliriz.
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Isitsel Hafiza

Resim 52-isitsel Hafiza Gorseli (www.wgsn.com).

Isitsel agirlikli olan insanlar sesler ve diyaloglar ile eslesirler. Dinleyerek
konusarak ve kendi kendilerine tekrarlayarak 6grenmenin tadini ¢ikarirlar. Isitseller ses
tabanli deger yargilar1 olustururlar. Duygularim1 kolayca ifade ederler. Konusmalar1
ritmik ve ahenklidir. letisim kurarken kilit noktalar1 sestir. Miizik dinlemeyi severler.
Isitsel insanlar1 daha ¢ok sosyal ortamlarda gériiriiz. Sinema ve eglence yerlerinde sesin
oldugu ortamlarda olmaktan hoslanirlar. Ses onlar i¢in bir ifade aracidir. Bulunduklari
miizik ve sinema gibi ortamlara carpici renkler eslik eder. Bu tiir yerlerde dijital renklerin

hakim oldugunu goriiriiz. Kontrast, florasan etkili carpici renkler 6ne ¢ikmaktadir.
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Gorsel Hafiza

Resim 53-Gorsel Hafiza Gorseli (www.wgsn.com).

Gorsel insanlar c¢evresini ve diinyayr goriintiiler ile algilar ve yorumlar.
Diisiliniirken sik sik gozlerinin Oniinden imgeler gecer. Yenilik¢i ve yaratici kisilik
ozellikleri vardir. Mantiklarindan ¢ok sezgilerine giivenirler. Gorsel modda iken duyusal
haritada gorsel deneyimlerine dikkat eder ve agirlikli olarak dahili goriintiiler araciligryla
eslestirir. Olaylar1 bir biitlin olarak degerlendirirler. Problemleri ¢ok hizli goriir ve ¢ok
hizli karar alirlar. Gorsel temalar ile gelen uyarilara daha ¢ok onem verirler. Gorsel

kelimeleri ve deyimleri kullanirlar.
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Dokunsal Hafiza

Resim 54-Dokunsal Hafiza Gorseli (www.wgsn.com).

Dokunsal insanlar yiiksek beden farkindahigma sahiptir. iletisim kurarken dokunma
genellikle kilit noktalar1 vurgulamak i¢in kullanilir. Dokunsal yonelimi ytiksek olan insanlar
hareketten ve aktivitelerden zevk alirlar. Dokunsal insanlar diinyay1 duygularla algilarlar.
Herhangi bir durumda c¢ok duygusal ¢ozimlemeler yapabilirler. Yaptiklar: isi tutkuyla
yaparlar ve islerine miidahale edilmesinden hoslanmazlar. Genellikle rahat giyinmeyi tercih

ederler. Ami yasarlar ve duygusal kararlar alirlar.

Muhtemelen hayatimizin farkl alanlarinda kendi davraniglarimizda ii¢ sistemi
de uygulariz. Bazi sistemlerin hayatimizin farkli alanlarinda digerlerinden daha belirgin
oldugunu sdyleyebiliriz. Bir sistemde daha baskin oldugumuzu hissedebiliriz ve bu
sistemi hayatimizin her alaninda digerlerinden daha fazla kullandigimizi goriiriiz.
Bagkalar1 ile baglant1 kurmay1 kolaylastirmak icin temsili sistemlerde esnekligimizi

arttirmak 1iyi bir fikir olacaktur.

Tasarimlarda ¢ikis noktasi olarak kullanilan temsili sistemleri ile Gorsel Hafiza,
Dokunsal Hafiza ve Isitsel Hafiza Hikdye Panolar1 olusturulmustur. Bu sistemlerin renk

ve dokular iizerindeki etkileri hikaye panolarinda anlatilmaya ¢aligilmustir.



3.3. Tasarimlar ve Anlatimlari

Isitsel Hafiza Hikaye Panosu

(i§iTSEL 55 21
HAFIZA

. DIJITAL ETKILER

. ZENGINLESTIRILMIS YUKSEK

KONTRAST RENKLERIN BIR ARADA KULLANIMI
. HEYECAN ODAKLI SINEMA VE MUZIK
ORTAMLARINDA LACIVERT, MOR, AQUA

GIBI RENK PALETLERININ GORULMESI

. METALIK IPLIKLER ILE
ISILTILI JAKARLI DOKUMA
KUMASLAR

VISKON VE IPEK
FORMLAR

Resim 55- Tasarim Cikis Noktas1 Hik&ye Panosu, Ebru Yiksel 2019.
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Isitsel Hafiza Tasarim Panosu

ISITSEL

nravare: Sk

Resim 56- Canta Tasarimlar1 Panosu, Ebru Yuksel 2019.
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Isitsel Hafiza Kumas Tasarimlar:

ar
2 iAFIZA s/s 21 )

“talKk to me

Resim 57- Jakarli Dokuma Kumas Panosu, EbruYiksel 2019, Kullanim Alani: Canta.



79

Resim 58-Jakarli Dokuma Kumag Tasarimi, Ebru Yuksel 2019, Kullanim Alani: Canta.
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Resim 60-Jakarli Dokuma Kumas Tasarimi, Ebru Yiiksel 2019, Kullanim Alan1: Canta.
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Resim 61-Jakarli Dokuma Kumag Tasarimi, Ebru Yiiksel 2019, Kullanim Alani: Canta.



Gorsel Hafiza Hikaye Panosu

GORSEL S/S 21
HAFIZA

: |§ILTILI PARLAK RENKLER

. KUMKUAT RENGI VE AQUA
TONLARININ KULLANIMI

. METALIK OMBRE IPLIKLER

. JAKARLI DOKUMA KUMASLARDA
DUZENSIZ SOYUT YUZEY DUZENSIZ
SOYUT YUZEY DUZENLEMELERI

Resim 62- Tasarim Cikis Noktas1 Hik&ye Panosu, Ebru Yiksel 2019.
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Gorsel Hafiza Tasarim Panosu

(  GORSEL
HAFIZA =R A ]

Resim 63- Canta Tasarimlar1 Panosu, Ebru Yuksel 2019.
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Gorsel Hafiza Kumas Tasarimlan

GORSEL
HAFIZA SR A

Resim 64- Jakarli Dokuma Kumas Panosu, Ebru Yiksel 2019, Kullanim Alani: Canta.
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Resim 65- Jakarli Dokuma Kumasg Tasarimi, Ebru Ylksel 2019, Kullanim Alani: Canta.
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Resim 66- Jakarli Dokuma Kumas Tasarimi, Ebru Yiksel 2019, Kullanim Alani: Canta.



Resim 67- Jakarli Dokuma Kumas Tasarimi, Ebru Yiiksel 2019, Kullanim Alani: Canta.
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Dokunsal Hafiza Hikaye Panosu

/" DOKUNSAL. S/S 2 |
HAFIZA

: F’I%M@ ORTA TONLAR YENIDEN
CANLANDIRILIR VE KAHVERENGI TARAFINDAN
DESTEKLENIR.

. SOFISTIKE, ZAMANSIZ VE SURDURULEBILIR.

. SANTUK IPLIKLERI, PAMUK POLYESTER
KARISIMLARI SACAKLI GECISLER

. JAKARLI DOKUMALARDA

ASIRI DOKULU YUZEYLER

Resim 69- Tasarim Cikis Noktas1 Hik&ye Panosu, Ebru Yiksel 2019.

90




Dokunsal Hafiza Tasarimlari
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Resim 70- Canta Tasarimlar1 Panosu, Ebru Yuksel 2019.



kunsal Hafiza Kumas Tasarimlan

/ DOKUNSAL

HAFIZA — S/S 21

tO“CiiCS
B i p .

Resim 71- Jakarli Dokuma Kumas Panosu, Ebru Yuksel 2019, Kullanim Alani: Canta.
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Resim 74- Jakarli Dokuma Kumas Tasarimi, Ebru Yiiksel 2019, Kullanim Alani: Canta.
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3.4. Tasarimlarin Degerlendirilmesi ve Getirilen Yeni Oneriler

Tema olarak gorsel, isitsel ve dokunsal hafiza olarak ele alinan tasarimlar igin
12adet tasarim yapilmustir. ilk olarak isitsel hafiza icin olusturulan tasarimlarda rengin
One c¢ikmasi i¢in neon renkler kullanilmis ve her bir tasarimda 3-4 renk ile
sinirlandirilmigtir.  Dijital renk efektlerinin olusmasi i¢in kontrast renk paletleri
kullanilmistir. Tasarimlar iiretim asamasma geldigi siirecte fotokromik ipliklerinde
kullanilmas1 bu etkiyi daha ¢ok arttiracaktir.

Ikinci temada gorsel hafiza igin olusturulan tasarimlarda yine renklerin 6n plana
cikmasi istenmis ve 3-4 renk paleti ile sinirlandirilmistir. Tasarimlar iiretim agsamasina
geldigi siirecte 1s1ltili ipliklerin ve metalik ipliklerin kullanilmasi ile daha gbze ¢arpan bir
etki vermesi saglanacaktir.

Ucgiincii tema olan dokunsal hafiza temasinda, renk paletinin daha pastel tonlarda
olmas1 ve 3-4 renk paleti ile sinirlandirilmast diisliniilmiistiir. Tasarimlar iiretim
asamasina geldigi stirecte farkli 6rgiilendirme yapilari ile ti¢ boyutlu etkinin olusturulmasi
dokunsal hafiza temasi i¢in iyi bir etki saglayacaktir.

Tiim desenler bilgisayar destekli ¢izim programi olan Corel Draw’da kullanilan
farkli yazi karakterleri ile olusturulmustur. Gilinlimiizde de kullanilmaya devam eden Art
Deco akimindan ilham alarak desenler daha sonra iiretilecegi diisiintilerek iplik ¢esitleri

ve Orgiilendirme teknikleri ile tasarlanmastir.
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Dokuma tasarimcist giincel moda egilimlerini dikkate alip amaca uygun bir
kumas1 tasarlarken kullanim bigimini ve kalitesini géz Onilinde bulundurarak kumasin
fiziksel, estetik tasarim G6geleri arasinda tam bir uyum saglamalidir. Bu 6zelliklerden
dolay1r moda bir sanat olay1 oldugu kadar ayn1 zamanda giiglii bir pazarlama aracidir.
Dokuma kumas endistrisindeki teknolojik gelismeler baslangicindan bu yana jakarli
dokuma tezgahlarindaki yenilikler ile tasarimcinin desen olusturmasi konusunda sonsuz
imkanlara sahip olmasmin kapisini agmigtir. Bununla beraber iscilik maliyetleri

azaltilmis, dokuma kumas kalitelerinde 6nemli asamalar kaydedilmistir.

Jakarli dokuma tezgahlarinin tiretilmesine ilk baslandig: yillardan itibaren farkli
cografyalara seyahatler yapilmis, farkh kiiltiirler ile tanisilmis ve bu kiiltiirler birgok
akimin dogmasma sebep olmustur. Bu akimlar jakarli dokuma desenlerine ¢ok biiyiik
yeni etkiler kazandirmistir. Gliniimiizde de etkisini 6nemli 6lglide devam ettiren Art Deco
akimiin baglangicindan itibaren birgok jakarli dokuma kumas iiretiminin bu zamanlarda
oldugunu gormekteyiz. Art Nouveau akimindan Art Deco akimina ve oradan Bauhaus
akimina gegis ile jakarli dokuma kumaglarda tezgah ozellikleri ile sinirsiz desenlerin

olusumu saglanmstur.

Gunumizde modern jakar makineleri 20.000°den fazla kancaya sahiptir. Bu
teknik gelismeler, tasarim ve iiretim imkanlarini biliylik olclide gelistirmistir. Jakarli
tekstil tasarim, estetik yargiy1 ve teknoloji tabanli el sanatlarini birlestiren uygulamali
sanatlar1 olusturur. Jakarl dokumalarda teknolojik gelismeler moda sektdriinde ticaret ve
endiistride giderek gelisme gostermektedir. Jakarli dokumalar uluslararast kumasg
fuarlarinda sergilenerek diinyanin dort bir yanindaki alicilar1 ve tasarimcilar1 en son
trendleri géormek i¢cin ¢ekmektedir. Bunun yaninda yenilik¢i orgiilerin hizli gelisimleri

moda sektoriine ilham olmustur.

Tasarimlardan yola ¢ikarak arastirilmig olan jakarli dokuma kumas tasarim ve
uretimini konular1 kapsamli olarak ele alimmstir. Arastirmada jakarli dokuma kumasgin

cizim asamasindan iretim siirecine kadar hangi asamalardan gectigi, lretiminin



99

gerceklestigi tezgahin teknik ozellikleri, giincel dokuma kumas egilimleri anlatilmaya

calisilmistir.
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