KLASIK VE MODERN DOSEME TEKNIKLERININ

PERFORMANS OZELLIKLERI

BARIS YILMAZ

YUKSEK LISANS TEZi

MOBILYA VE DEKORASYON EGITIiMi

GAZI UNIVERSITESI

FEN BIiLIMLERI ENSTITUSU

EKiM 2008

ANKARA



Baris YILMAZ tarafindan hazirlanan KLASIK VE MODERN DOSEME
TEKNIKLERININ PERFORMANS OZELLIKLERI adli bu tezin Yiiksek Lisans

tezi olarak uygun oldugunu onaylarim.

Yrd. Dog. Dr. Nihat DONGEL e

Tez Danigmani, Mobilya ve Dekorasyon Egitimi Anabilim Dali

Bu c¢alisma, jlirimiz tarafindan oy birligi ile Mobilya ve Dekorasyon Egitimi

Anabilim Dalinda Yiiksek Lisans tezi olarak kabul edilmistir.

Yrd. Dog. Dr. Ali KASAL e
Mobilya ve Dekorasyon Egitimi Anabilim Dali, M.U.

Yrd. Dog. Dr. Cevdet SOGUTLU e
Mobilya ve Dekorasyon Egitimi Anabilim Dali, G.U.

Yrd. Dog. Dr. Nihat DONGEL e,
Mobilya ve Dekorasyon Egitimi Anabilim Dali, G.U.

Tarith: 08/10/2008
Bu tez ile G.U. Fen Bilimleri Enstitiisii Yonetim Kurulu Yiiksek Lisans derecesini

onamigtir.

Prof. Dr. Nermin ER T AN e

Fen Bilimleri Enstitiisi Mudiiri



TEZ BILDIiRIiMI
Tez i¢indeki biitiin bilgilerin etik davranig ve akademik kurallar ¢ercevesinde elde

edilerek sunuldugunu, ayrica tez yazim kurallarina uygun olarak hazirlanan bu

calismada orijinal olmayan her tiirlii kaynaga eksiksiz atif yapildigini bildiririm.

Baris YILMAZ



KLASIK VE MODERN DOSEME TEKNIKLERININ
PERFORMANS OZELLIKLERIi
(Yiiksek Lisans Tezi)

Baris YILMAZ

GAZIi UNIVERSITESI
FEN BILIMLERI ENSTITUSU
Ekim 2008

OZET

Bu calismada, klasik ve modern doseme malzeme ve teknikleriyle hazirlanmis
olan sandalye oturma elemanlarinin performans ozelliklerinin belirlenmesi
amaclanmistir. Bu maksatla; hazirlanan doseme cercevelerine kolan iizerine
aplet doseme (KAD), helezoni yayh aplet doseme (HAD), zikzak yayh aplet
doseme (ZAD), kolan iizerine duvarsiz kaucuklu doseme (KDSKD), yay iizerine
duvarsiz kaucuklu doseme (YDSKD), kolan iizerine duvarh kaucuklu déoseme
(KDLKD), yay iizerine duvarhh kaucuklu doseme (YDLKD) ve yayh pikeli
doseme (YPD) teknikleri uygulanarak 8 tip oturma yeri elemani oOrnegi
hazirlanmistir. Hazirlanan deney ornekleri FNAE 80-214 standardinda
belirtilen esaslara gore oturma yeri saglamhik deneyi uygulanarak test edilmis
ve ¢cokme miktarlar1 (deformasyon) belirlenmistir. En kiiciik kareler yontemiyle
regresyon analizleri yapilarak yiik-deformasyon iliskileri tamimlanms ve
katsayilar belirlenmistir. Sonu¢ olarak deformasyon miktari; en az yayh pikeli
dosemelerde, en fazla ise kolan iizerine aplet dosemelerde elde edilmistir. Buna
gore modern dosemelerin, klasik dosemelere gore daha iyi performans

gosterdigi soylenebilir.
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ABSTRACT

In this study, determination of performance properties of seating elements
prepared with classical and modern upholstery material and techniques was
aimed. For this aim, 8 experiment samples of applet upholstery on webbing
(AUW), applet upholstery with heliozoan spiral (AUHS), zigzag spiral applet
upholstery (ZSAU), wall-less foamed upholstery on webbing (WLFUW), wall-
less foamed upholstery on spiral (WLFUS), wall foamed upholstery on webbing
(WFUW), wall foamed upholstery on spiral (WFUS) and spiral crushed
upholstery (SCU) were prepared on the test frames. With the application of
solidity test for seating place was tested and the collapse value was determined
on the samples, prepared according to FNAE 80-214 standards. The coefficient
values of force—deformation relations were defined with the application of the
smallest square method of regression analysis. As a result, the lowest value of
deformation was found on the crushed spiral upholstery while the highest value
was found on the applet upholstery on webbing. It is possible to say that modern

upholstery gave better performance than classical upholstery.
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SIMGELER VE KISALTMALAR

Bu c¢alismada kullanilmis bazi simgeler ve kisaltmalar, agiklamalar1 ile birlikte

asagida sunulmustur.

Kisaltmalar Aciklama

KAD Kolan Uzerine Aplet Déseme

HAD Helezoni Yayli Aplet Doseme

ZAD Zikzak Yaylh Aplet Doseme

KDSKD Kolan Uzerine Duvarsiz Kauguklu Déseme
YDSKD Yay Uzerine Duvarsiz Kauguklu Déseme
KDLKD Kolan Uzerine Duvarli Kauguklu Déseme
YDLKD Yay Uzerine Duvarli Kauguklu Déseme

YPD Yayl Pikeli Doseme



1. GIRIS

Mobilya doseme teknikleri ve malzemeleri, tasidiklart ozelliklerinden ¢ok az
kayiplara ugrayarak giliniimiize kadar ulasmislardir. Teknolojinin ilerlemesi ile
doseme malzeme ve tekniklerinde de degisiklikler meydana gelmistir. Kullanilan
dolgu gereglerinin artmasi, yapilan mobilya iskeletlerindeki formlarin degismesi ile
dosemecilikte degisik formlarda {irlinlerin {iretilmesine olanak saglanmistir. Ayrica
dolgu gereci cesitlerinin artmasi, mobilyalarin ergonomik kriterlere uygun olarak

yapilmasini saglamistir.

Mobilyacilik alaninda ddsemecilik, insanlarin; oturma, yemek yeme, calisma,
dinlenme, yatma gibi c¢esitli yasamsal eylemlerini konfor i¢cinde yapabilmelerine
olanak saglamaktadir. Dosemecilik oturma, yatma ve dinlenme mobilyalar1 olarak
isimlendirilen koltuk kanepe, divan, sandalye, puf ve yataklarda mobilyanin kullanim
amacma bagl olarak yapilan dolgu ve ylizey kaplama islemleri ile bu tiir
mobilyalarin rahat bir yapiya kavusturulmalar1 ve giiniin yorgunlugunu atmak ve

zinde bir giine baglamak i¢in yapilan ¢alismalardir.

Insanlar giinliik hayatta faaliyetlerini siirekli ayakta siirdiirmezler. Ozellikle bazi
mesleklerde islerin oturarak yapilmasi gerekir. Siirekli oturmak bir siire sonra
viicudumuzu olumsuz yonde etkilemeye baslar. Bu ylizden oturulan oturma
mobilyasiin yapisi biliylilk onem tasir. Giinliik ¢alismalarimizda kullandigimiz
calisma amacli sandalye ve koltuklarin s6z konusu sebeple ne ¢ok sert ne de ¢ok
yumusak ve esnek olmamasi gerekir. Evlerimizde kullandigimiz dinlenme amaclh
oturma ve dinlenme mobilyalarinin ise tam tersine daha esnek ve rahat olmasi
gerekir. Uyumakta kullandigimiz yataklarin da viicudumuzu olumsuz etkilememesi

ve ¢esitli viicut rahatsizliklarina sebep olmamasi istenilen 6zelliklerdendir.

Sabit veya minderli doseme adi verilen doseme teknikleri ile uygulanan modern
dosemelerde amaclanan hedefler genel olarak karsilanmis bu arada yiizey
dosemelerinde kullanilan geregler yoniinden de ¢esitlilik artmis, buna ilave olarak

oturma dinlenme ve yatma mobilyalarinda kullanilan kilif yapimlari, silte ve minder



yapimlar1 da désemecilik kavrami i¢inde yer almaktadir.

Klasik doseme dolgu gereglerinin dosemecilikte zaman, is¢ilik ve ekonomi
bakimindan masrafli oldugu aci bir gercektir.  Bu nedenle klasik doseme
malzemelerinin yerini, 6zellikle II. Diinya Savasi’ndan sonra kaucuk ve kaucuklu
dolgu gerecleri almaya baslamistir. Bunun baslica amaci; zaman ve isgilikten

tasarruf etmek, daha kaliteli, rahat ve kullanigli mobilyalar tiretmektir [1].

Verimli bir iiretimin geregi olarak, mobilya ve dosemecilik teknigi de gelisme
gostermis seri ve fabrikasyon liretim yapan biiyiik fabrikalar kurulmustur. Gegen kisa
stirede AB iilkelerinde mobilya dosemeciligi, en fazla talep goéren mobilya sektorii

olmustur.

Diinya dosemeli mobilya iiretimi yaklasik 40 milyar Euro’dur. Amerika Birlesik
Devletleri, Cin ve Italya pazarm en biiyiik iiretim yapan iilkeleridir. Désemeli
mobilya iretiminin yaklasik tigte biri Bati Avrupa’da yapilirken, Ortadogu

Avrupa’da sadece % 10 oraninda iiretim gergeklestirilmistir [2].

Diinya; dosemeli mobilya pazarinda 1990’11 yillarin sonundan itibaren ithalata
acilmigtir. Tiim diinyadaki ithalat/tiiketim oranlart 1997 yilinda %19 iken 2005
yilinda %29 olmustur. 2005 yilinda Avrupa Birligi iiyesi 15 tilkede 11 340 milyon
Euro toplam iiretim kaydedilirken genel tiikketim 12 140 milyon Euro olmustur. Buna

ilaveten ihracat/iiretim ve ithalat/tiiketim oranlar1 %35 ve %39 olarak hesaplanmistir

[2].

2004 y1l1 mobilya ihracati rakamlarina bakildiginda Tiirkiye nin toplam 544 365 000
$’lik bir ihracat yaptigi goriilmektedir. Bu ihracat biiyiikliigi ile Tiirkiye mobilya
ihracatinda 11. swrada olup Yunanistan, Irlanda, Finlandiya ve Portekiz’in
tizerindedir. Avrupa birligi iilkelerinden en ¢ok mobilya aksam ve pargalari,
dosemeli ve dosemesiz oturma takimlari ve yemek odasi takimlari ihra¢ edilirken
Tiirkiye’den yemek ve oturma odas1 takimlar1 ve ofis mobilyalar1 en ¢ok ihra¢ edilen

mobilya gruplaridir [3].



Giliniimiizde dosemecilik kavrami ve uygulamalar1 s6z konusu mobilya guruplar ile
de simirh kalmayip calisma masalarinin arkasindaki panolarin kaplanarak dekoratif
bir goriintilye kavusturulmasinda, o6zellikle biirolarda ses izolasyonuna katki
saglamasi ve dekoratif goriintii agisindan oda kapilarinda vb. yerlerde de karsimiza

¢ikmaktadir.

Problemin tanimlanmasi

Mobilya ihracatinda st siralarda yer alan Tirkiye’de kiiciik, biiylik ve orta 6lgekli
cok sayida isletme vardir. AB ve diger iilkelere ihra¢ yapabilmek ig¢in istikrarl,
kaliteli ve saglam {irlinlerin tretilmesine ihtiya¢ vardir. Bu durumda performansi
yiiksek Triinlerin {iretilmesi ve {rlinlerin uluslararasi standartlara sahip olmasi

gerekmektedir.

Tiirkiye’de tiretilen sandalye oturma elemanlarinda belli bir standartta iiretimin
oldugunu séylemek zordur. Belli ergonomik sartlar yerine getirilse de {iriin firmalarin
kendi yapim sartlarina veya yapan ustalarin bilgi ve becerisine bagli olarak
degisiklikler gostermektedir. Geleneksel malzeme ve yontemlerle hazirlanan klasik
dosemeler is¢ilik ve maliyet faktorlerinin zorlamasiyla azalirken, modern malzeme
ve yontemler daha cok tercih edilir duruma gelmistir. Fakat klasik mobilya tercihi
belirli bir oranda devam ettiginden bu doneme tekniginin tamamen ortadan kalmasi

miimkiin degildir.

Dosemeli mobilyalar sektoriin ¢ok dnemli bir alanini olusturmasina ragmen déseme
tekniklerinin degisik yiikler karsisinda performanslarinin belirlenmesine yonelik

caligmalar yok denecek kadar azdir.

Hipotez

Klasik ve modern déseme malzeme ve teknikleriyle hazirlanmis sandalye oturma
elemanlarinin  muhtemel servis yikleri karsisindaki performans 0Ozellikleri

belirlenerek iiretici, tasarimci ve kullanicilara malzeme ve yontem se¢imi noktasinda



cesitli parametreler sunulabilir.

Calismanin amaclari

Calismanin temel amaci, klasik ve modern déseme tekniklerinin performanslarini
karsilagtirarak sektor icin kullanabilir bir standart olusturmak, ¢esitli yiikler altinda
olusan deformasyonlar1 belirlemek, farkli doseme geregleri ile iiretilmis sandalye

oturma elemanlariin performans 6zelliklerine iligkin sayisal veriler elde etmektir.

Kapsam ve yontem

Belirtilen amaglara ulasabilmek i¢in;

. Klasik ve modern doseme gerecleri ve teknikleri ile hazirlanmis 8 adet
sandalye oturma elemani ve her Ornekten 3 adet olmak flizere (8x3=24)

toplam 24 adet deney 6rneginin 1/1 dlgekte hazirlanmasi,

o Deney yonteminin belirlenmesi ve deney diizeneginin hazirlanmasi,
. Uygulanan yiik ve devir sayisina gére ¢cokme miktarinin belirlenmesi,
. Yiik-deformasyon egrilerinin ¢izdirilmesi ve katsayilarinin belirlenmesi,

. Sonuglarin karsilagtirilmasi ve yorumlanmasi yontemleri izlenmistir.



2. GENEL BILGILER

2.1. Mobilya Dosemeciligi

Dosemecilik ve dolayisiyla doseme isleri denildigi zaman genel olarak tabure, puf,
sandalye, koltuk, kanepe, divan, sedir, somya, silte, yatak, vb. gibi cesitli oturma,
dinlenme, uzanma ve yatma mobilyalar ile ara¢ ve doseme isleri akla gelmektedir.
Bu mobilyalarda “ Mobilya iskeleti” adi verilen catkinin g¢esitli gerecler ile rahat
oturma ve kullanma haline getirilmesine “Ddéseme” denilir. Bu isleri yapanlara

“Dosemeci” ve bu meslege de “Dosemecilik’ ad1 verilir [1].

2.2. Mobilya Dosemeciliginde Kullamilan Doseme Gerecleri

Dosemecilikte kullanilan cesitli geregleri, klasik ve modern gerecler diye baslica iki
kisma ayirabiliriz. Modern doseme tekniginin meydana gelmesinde &nemli rol

oynayan baslica geregler sunlardir.

Doseme gereglerini 6zellilerini dikkate alarak su sekilde siralayabiliriz [1].
1- Dolgu Geregleri
A- Klasik dolgu geregleri

o Kaz ve tavuk tiiyli
o Stinger

o Vijital

o Pamuk

o Vatka pamugu

. Kitik

o Atkilt

B- Modern dolgu geregleri

o Tabii kauguk
. Suni kauguk

. Porella



. Poliyeter

2- Yapistirict Maddeler
. Soliisyon

o Derby

o Plastikol

o Durulaks

o Pattex

o Klefa

o Dunlop yapistiricilar

. Sicak tutkallar

o Yapistirict incelticileri

3- Doseme Civileri
. Siyah basli ¢iviler
o Zikzak yay civileri

. Tel ¢iviler

. U giviler

. Bakir ¢iviler
4- Kolanlar

. Kendir kolan

° Kil kolan
. Keten kolan
. Lastik ve kauguklu kolanlar

5- Kanavigeler

. Sik kanavigeler

. Seyrek kanavigeler
6- Yaylar

o Helezoni yaylar

o Zikzak yaylar
o Zikzak yay menteseleri

o Spiral yay bant1



. Cesitli zikzak yay baglantilari

7- Siifle Teli, Siifle Band1 Ve Baglantilari
8- Ip Ve Iplikler

o Kok ipi

. Ikili ve iiglii bobin ipi

o Dikis makara ve bobin iplikleri

9- Déseme Bezleri

. Kaput bezi [Amerikan bezi]
. Renkli astarlik bezler
. Cesitli 6zel doseme bezleri

10- Déseme Yiiz Ve Kaplama Maddeleri

. Dosemelik kumaslar
. Deriler

. Suni deriler

2.3. Dolgu Gerecleri

Doseme mobilyalarinda iskelet adi verilen c¢atkinin gesitli gereglerle rahat oturulur
veya kullanilir hale getirilmesi istenilir. Bu amagla kullanilan, ddsemenin varligini ve
formunu meydana getiren dolgu gereclerini, “Klasik dolgu geregleri” ve “Modern

dolgu geregleri” olarak iki kisma ayirabiliriz [1].

2.3.1. Klasik dolgu gerecleri

Bunlar ¢esitli liflerden meydana gelmis bitkisel ve hayvani maddelerdir.

Kaz ve tavuk tiuyi

Giliniimiiz dosemeciliginde kullanilan pahali dolgu gereclerinden biridir. Disaridan
0zel olarak getirilen kaz tiiyii 6zel olarak hazirlandig1 i¢in koku ve herhangi bir sorun

yaratmaz. Kullaniminda genel olarak silinger pargalari ile kullanilabilir. Yalniz



kullanildig1 zaman maliyeti arttirir. Kullanildigr zaman deforme olma 6zelligi ¢ok
zordur. Giiniimiizde en ¢ok kullanilan dolgu gereglerinden biridir. Tiyler 6zel

makinelerde hazirlandig1 i¢in herhangi bir sertlik olmaz. Kullanigh bir yapiya sahiptir

[1].

Stinger

Gliniimiizde en ¢ok kullanilan déseme gereglerinden biridir. Mobilya désemesinde
kullanim sekli genellikle stinger artiklar1 kullanilir. Bunlar1 kullanmak igin ¢irgir
makinelerine verilir. Bu makinelerde siinger parcalart ¢ok kiiciik parcalara ayrilir.
Kiiciik parcalara ayrilmadig: takdirde doseme iizerinde goriintii bozukluklari olusur.
Mobilya formu verilirken siinger parcalarinin yaptig1 sekil bozukluklart mobilyanin
seklini degistirmektedir. Bundan dolay1 ufak pargalara ayrildiktan sonra kullanilir.

Kaz veya tavuk tiiyii ile de kullanilir [1].

Vijital

Yesilimsi sar1 renkte olan vijital, klasik dosemecilikte en ¢ok kullanilan bir dolgu
gerecidir. Hindistan, Madagaskar, Cava, Filipinler ve Afrika gibi sicak
memleketlerde yetisen palmiye ve hurma cinsi genis ve uzun yaprakli agaglarin elyaf
ve yapraklarindan elde edilir. Vijital, kitia nazaran daha dayanikli, elastiki ve

homojen yapili daha ¢ok kullanighdir [1].

Pamuk

Silte, yatak ve doseme islerinde dolgu gereci olarak ve genellikle vijital tabakasinin
tizerini Ortmede kullanilir. Désemecilikte kullanilan pamuklarin iyi cins, temiz,
yagsiz ve ¢Opsiliz olmalar sarttir. Aksi halde pamukta bulunan pislikler zamanla

kumas katina gecebilir.



Vatka Pamugu

Vatka pamugu, astar veya kaput bezi iizerine yani yaz kumasin altina serilir; doseme
ylizeyini tesviye ederek kumasin altinda diizgiin ve elastiki bir ylizey meydana

getirirler.

Katik

Kitik en ucuz ve basit doseme gerecidir. Kendir, keten ve siit elyaflarinin iglenmesi
sirasinda hasil olan dokiintii ve artiklardan meydana gelen ve * Kitik” diye tabir

edilen bu elyafli madde, adi ve basit doseme islerinde kullanilir [1].

At kil

Tabii bir madde olan killar, igerisi hava ile dolu gayet ince borucuklar halindedir. At
kili elastikiyet, dayaniklilik ve uzun Omiirliiliigii sebebiyle en dayamikli déseme
gereci olarak kabul edilir. Siyah renkte olup atlarin yele ve kuyruklarindan elde

edilir. Kitik ve vijitale nazaran daha fazla bir yaylanma 6zelligine sahiptir [1].

2.3.2. Modern dolgu gerecleri

Doseme tekniginde, artik fazlaca zaman alan ve el maharetini gerektiren gereclerin
yerini daha ¢ok kullanigh ve seri imalata elverisli olan maddeler almaga baslamistir.
Bunlar, zaman ve iscilikten tasarruf saglayan ve daha kaliteli, rahat, kullanigh
doseme yapimi ve ayrica tekamiil tekniginin bir icab1 olarak meydana ¢ikan kauguk

ve kauguklu maddelerdir [1].

Tabii kauguk

Modern dosemecilikte kullanilan gereglerin en onemlisi, tabii kauguk olup, dolgu
gereci olarak kullanilmaktadir. Kauguk aslinda bir aga¢ adidir. Bu agacin

kendisinden ve 6zsuyu olan lateksinden elde edilen maddeler endiistride kullanim
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sahas1 bulmustur [5]. Esasen yumusak ve elastiki olan ana maddesine, biinyesinde

ithtiva ettigi irili ufakli birgok hava bosluklar1 hiicreler sayesinde daha fazla esnek bir

yapiya sahiptir.

Resim 2.1. Kaugugun elde edilisi [5]

Her cins ve ozellikte doseme yapimina elverigli olmak {izere ¢esitli kauguk plakalari

yapilmaktadir [1].

Baslica imal edilen tabii kauguk ¢esitleri sunlardir.
o Dolu kauguk plakalar.

. Delikli kaucuk plakalar.

. igne delikli kauguk plakalar.

Tabii kauguklar, imalat sathasinda ¢esitli sertlige ve yumusakliga gore yapilirlar. Her
imalat¢1 firmanin kendine goére bir sistemi varsa da, genellikle dort cins sertlik ve

yumusaklik derecesi vardir [1].

> Cok yumusak (0)

> Yumugak (1) = Ozgiil agirligi — 0,10 gr/cm’
> Orta sert (1) = Ozgil agirhg — 0,13 gr/cm’
> Sert (1) = Ozgiil agirhgi — 0,16 gr/cm’

Suni kaucuklar

Tabii kauguk diinya gereksinmelerini karsilayacak bir durumda olmadigi i¢in sentetik
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olarak kauguk elde edilmesi i¢in daha yiizyilimizin baslarinda arastirmalara
baslanmig ve 1909'da {inlii Alman kimyacis1 Fritz Hoffmann (1866-1956), izopren
denilen maddeden ilk sun'i kaugugu elde etmistir [1]. Sentetik kauguk basitce
Ozetlemek gerekirse petrol tiirevi kimyasallarin sentezlenmesi ile elde edilir ve
igcerisinde dogal lateks bulunmaz ancak mekanik 6zellikleri a¢isindan dogal kauguga
yakin davraniglar sergiler. Bugiin diinyada iiretilen toplam kaugugun yaklasik yiizde

60’1 sentetik, yiizde 40’1 dogal kauguktur [6].

Porella

Suni kauguklarin en bagta geleni porelladir. Porella tabii kauguk kadar olmamakla

birlikte, yumusak, hafif ve elastiki bir doseme dolgu gerecidir [1].

Poliyeter

Poliyeter bir cins suni kauguktur. Elastikiyetin fazlaligi ve sagladigi rahathik
nedeniyle doseme islerinde kullanilir. Suni kauguklarda kalite durumu 6nemli olup
“Dansite” ile belirtilir. Bir metre kiip normal kaliteli suni kaucugun agirlig1 24 ile 32

kg. arasinda olmak tizere degisik yogunlukta [ki buna dansite de denir] bulunmalidir

[1].

Kaucuklu kil

Cesitli hayvan killar1 6zellikle at kili, Hindistan cevizi, fiber lifleri, tabii kauguk
maddesi ile plakalar halinde ve yahut arzu edilen doseme formuna gore pres edilerek
elde edilir. Kauguklu kil dayanakliligi, elastikiyeti ve teneffiis kabiliyeti nedeniyle
tercih edilir [1].

2.4. Yapistiricilar

Sicak tutkallar hari¢ olmak tizere diger biitiin yapistiricilar 6zel kauguk yapistiricilart

olup her tiirli doseme yapistirma islemlerinde kullanilirlar. Bu kauguk
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yapistiricilarin 6zellikleri ve kullanma tarzlar ile inceltici maddeleri genel olarak
aynidir. Dosemecilikte uygulanan yapistirma islemlerinde kullanilan temel
yapistiricidir. Kiigiik tiiplerde veya biiylik tenekelerde satilir. Biiylik tenekelerde

satilanlarin piiskiirtme tabancalari ile uygulandigi i¢in akigkanligi fazladir.

2.5. Doseme Civileri

Doseme gereclerinin tespiti i¢in kullanilan ¢esitli doseme civileri vardir. Bunlardan

en bagsta geleni siyah basli doseme ¢ivileridir.

2.5.1. Siyah bash doseme civileri

Bu c¢iviler mavimsi siyah renkte, iri basl ve sivri uglu civilerdir. Genellikle kare
kesitli olan bu ¢ivilerin daha saglam tutmalar1 i¢in govde ylizeylerine oluklar agilir.
Bundan dolay1 bu ¢ivilere oluklu ¢ivilerde denir [1].

2.5.2. Zikzak yay c¢ivileri

Zikzak yayli dosemelerde, zikzak yay menteselerinin tutturulmasina yarayan

civilerdir.

2.5.3. Diger yardima civiler

Siyah bash ¢iviler ve zikzak yay is¢iliginde kullanilan c¢ivilerden baska,
dosemecilikte kullanilan baska ¢ivilerde vardir. Bunlarin baslicalari: tel giviler, U
¢ivisi, bakir ¢iviler vb. isimler ile taninan ve dosemecilikte kullanilan 6zel ¢ivilerdir.
2.6. Doseme Kolonlar:

Doseme yerini meydana getirmek ve yahut helezoni yay dedigimiz elastiki doseme

gerecinin lizerlerine tespit i¢in kolan denilen serit halindeki dokumalara ihtiyag

vardir. Désemenin saglamlig1 ve dayaniklili§i bakimindan kolanlarin rolii biiytiktiir.
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Mobilya désemeciliginde dort ¢esit kolon kullanilmaktadir. Bunlar:
> Kendir kolonlar,

> K1l kolonlar,

> Keten kolonlar,
>

Lastik ve kauguklu kolonlardir.

Dokuma kolanlar igerisinde en iyisi kil kolanlardir. Fakat pahaliya mal oldugundan
pek kullanilmaz. Giiniimiizde ise yalmiz elastik ve keten [bez] kolonlar
kullanilmaktadir. Kolan kalinliklar1 1,5 — 3 milimetre ve genislikleri ise 4 — 10
santimetre kadardir [1].

2.6.1. Lastik kolonlar

Giliniimiizde kullanilan kolonlardan birisi de lastik kolonlardir. Kullanim kolaylig1 ve
sagladig1 rahatlik bakimindan bu kolanlar tercih edilmektedir. Bu cins kolanlar

kauguk dosemeli ve silteli her tiirlii mobilyada kullanilmaktadir.
2.6.2. Keten (Bez) kolonlar

Glinitimiiz dosemeciliginde en ¢ok kullanilan kolondur. Lastik kolonlara gére daha
cok kullanighdir. Kullanildig1 takdirde % 60 daha fazla verim alinir. Bunlarin
elastikiyeti az oldugundan mobilya dosemesinde sarkmalar olmaz. Seri {iretim yapan

firmalar genellikle keten kolonlar1 kullanirlar.

2.7. Kanaviceler

Dosemenin goriilmeyen yerlerinde, kolan ve yaylarin iizerini kapatmada kullanilir.
Kanavigeler dokumalarina gore sik veya seyrek diye ikiye ayrilirlar. Sik kanavige;
yaysiz dosemelerde kolanlar1 yayli dosemelerde de yaylarin {istlinii Ortmek ve
dosemenin dolgu yatagini meydana getirmek i¢in kullanilir [1].

2.8. Dosemede Kullanilan Yaylar
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Dosemelerde kullanilan yaylar klasik doseme yaylar1 ve modern déseme yaylari

altinda iki gruba ayirabiliriz [1].

2.8.1. Helezoni yaylar

Dosemeye esneklik kazandirmak ve rahatlik saglamak amaciyla kullanilan yaylardir.
Piyasada degisik boy ve kalinliklarda bulunur. Déseme yiiksekligine gore degisik
boylarda yay kullanilir. Bu yaylar 2—3 mm kalinliginda paslanmayan ¢elik tellerden
yapilir. Bu yaylar satin alindig1 haliyle kullanilmaz. Ham alma isleminin yapilmasi

gerekir. Ham alinmadan kullanilan yay ilk kullanimda ¢oker ve elastikiyeti kaybolur.

2.8.2. Zikzak yaylar

Biiyiik isletmelerde ve seri imalat yapan doseme atdlyelerde fazlaca kullanilan
zikzak yaylar gayet kullanigli, dayanikli ve helezoni yaylarda oldugu gibi herhangi
bir eskime hali gostermeyen modern doseme yaylariin en dnemlilerindendir. Ayrica
seri ve fabrikasyon islerde; zamandan, is¢ilikten ekonomi saglamasi, yay sisteminin

giiclii olmas1 bu yaylarin 6nemini arttirmaktadir.

Zikzak yaylar uclar1 biraz biikiilmek suretiyle iki ucundan 6zel menteseler ile
civilenerek tespit edilirler. Ayrica kenar yaylari, ¢cekme yaylari, kenar yay baglantisi,

tespit kancasi, baglanti kancasi, U kancasi zikzak yay baglantilarinda kullanilir [1].
2.8.3. Spiral yay bandi

Bu 6zel yay 2mm kalinliginda olup tizeri ¢inko kapli ¢elik telden yapilmustir. Spiral
yay bandinin genisligi 1,5 cm olup uygun uzunlukta kesilir ve kolan gibi u¢larindan
gerdirilmek suretiyle 6zel baglantilari ile tespit edilir. Ayrica yay dizilisi, aralarindan

tespit kancalari ile birbirine baglanir [1].

2.8.4. Cesitli zikzak yay baglantilan
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Zikzak yaylar1 doseme ¢ergevesine tespit ederek gerekli yay konstriiksiyonlarini

meydana getirmek i¢in ¢esitli yay baglantilar1 vardir [1].

Kenar Yaylari

Celik yaydan yapilmus, yiizeyi siyah lakli 6zel nosag kenar yaylar iki u¢ludur. Genis
yiizeyli oturma, uzanma ve yatma mobilyalarinda kullanilir. Ayrica font ile arkaligin
on ve 1ist kisimlarmin sufle olarak dosenmesinde ve g¢esitli doseme yay

konstriiksiyonlarin yapiminda faydali olmaktadir [1].

Cekme yaylar

Bu yaylar uglar1 kancali 6zel ¢elik helisel yaylar olup tel yilizeyleri bakir kaphidir.
Cesitli font ve arkalik yay baglantilarinda, gerek yay araliklarinda gerekse yayalari

iskeletin yan kayitlarina tespit etmek i¢in kullanilir [1].

2.9. Siifle Teli, Siifle Band1 ve Baglantilar

Elastiki ve dolasiyla rahat bir doseme meydana getirilmesinde ve 6zellikle yayl silte

ve yatak yapiminda kenar yaylarini ¢evrelemek icin asagidaki gerecler kullanilir.

1. Siifle teli: Yiizeyi bakir kapli olan yuvarlak celik Siifle telleri 4-5 mm kalinliginda
olup kilogram hesabu ile satilir.
2. Siifle band1: 10x1,4 ve 10x1,7 mm kesitinde ¢elik serit banttir.

3. Siifle teli klamalari: Kenar siifle tellerinin yaylara baglanmasinda kullanilir [1].

2.10. ip ve Iplikler

Makine veya elde yapilan dikis islemlerinde kullanilan iplerdir. Elde kullanilanlarin
kalinlig1 kullanilan yere gore degisir. Yay baglamada kullanmilanlar sicim diye
adlandirilir. Dikis makinelerinde kullanilanlarin kalinligi standart olup makara

halindedir [4]. Déseme islerinde kullanilan ip ve iplikler baslica {i¢ grupta toplanir:
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1- Kok ipi
2- Bobin ipleri [ikili ve tiglii bobin ipi]
3- Dikis makara ve bobin iplikleri

2.10.1. Kok ipi

Helezoni ve zikzak yaylarin baglanmasinda kok ipi denilen kalinca olan kendir

sicimler kullanilir [1].

2.10.2. Bobin ipi

Genel olarak kendirden yapilan ve cesitli doseme geregleri ile fason ve form
dikislerinde kullanilan ipliklerdir. Bunlar ipi meydana getiren tel adedine gore ikili

veya li¢lii bobin ipi diye isimlendirilir [1].

2.10.3. Dikis makara ve bobin ipleri

Dosemecilikte el ve makine dikisi olmak tizere baslica iki cins dikis ipi vardir. Genel
olarak kiigiik egri igneler ile yapilan biitiin el dikislerinde keten bobin ve makara

iplikleri kullanilir.

Dikis makinelerinde ve Ozellikle doseme dikis makinelerinde kullanilan cesitli

biiyiikliik, renk ve kalinliklarda merserize pamuk ve naylon dikis ipliklerde vardir

[1].

2.11. Doseme Bezleri

Ince yapili dokumalardan meydana gelen ve dosemecilikte kullamlan gesitli bezler
vardir [1]. Siirtlinme, gerilme ve esnemeye karsi yeterince direnglidirler. Piyasada
genellikle 140 cm (¢ift en) genislikte bulunur. Son yillarda leke tutmayan ve

yanmaya direnc¢li kumaglarda iiretilmeye baglanmigtir [4].
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2.11.1. Kaputbezi

Amerikan bezi olarak da tanimlanan bu kumas, bezayagi orgiide, karde iplikten
dokunan ve kasar beyazlatma islemi uygulanmayan bir kumastir. Genellikle 12/1 -
16/1 Ne Ingiliz Pamuklu Numaras: iplikten cm.’de 15-20 siklikta dokunur [7]. Diiz,
beyaz renkte pamuklu bir dokuma olan kaput bezi doseme mobilyalarinda, yiiz
kaplama maddesinin altinda astar olarak kullanilir. Amerikan bezi ile son gerekli
yap1 ve formunu alan doseme, yliz kaplamaya hazir duruma gelmis sayilir. Bu

sekilde Amerikan bezi ile kaplanmis dosemeye “Beyaz doseme” denir [1].

2.11.2. Renkli astarlik bezler

Dosemenin disaridan goziikmeyen kisimlarinda, silteli mobilyalarda ve minder,
yastik altlarin da kumas rengine uygun renkli bezler kullanilir. Siyah, kahve, kum ve
gri renklerinde olanlar yar1 goriinen minder altt kumas, deri oturma gruplarinda veya
bazada kullanilir. Gri renkte olanlar i¢ déosemede yap1 malzemesi olarak veya sabit
minderde minder sabitlemede kullanilir [8]. Genel olarak doseme mobilyalarinin
oturma kisimlarinin alt tarafi siyah astarlik bezle ve yiiksek olan ise kumasa uygun

renkte bezlerle kaplanilir [1].

2.11.3. Cesitli 6zel bezler

Yukarida belirtilen bezlerden ayr1 olarak dosemecilikte ayri olarak kullanilan bazi
0zel bezler vardir: Kustiiyli minder ve yastiklarda astar olarak sik dokulu ‘kustiiyii
bezi’ ve yatak pikeleri yapiminda ‘miiflon’ denilen tiiylii bez ile patiska denilen
beyaz renkte 6zel bezler kullanilmaktadir [1].

2.12. Doseme yiiz kaplama maddeleri

Dosemeli mobilyalarda, cins, 6zellik ve kullanilig yerine uygun olarak {i¢ ¢esit yiiz
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kaplama maddesi kullanilmaktadir. Bunlar, kumas, deri ve suni derilerdir.

2.12.1. Kumas

Kumas, Ipliklerin, cesitli yontemlerle bir araya getirilerek olusturdugu kaplayici
yiizeylerdir. Pamuk, yiin, ipek, keten vb maddelerden elde edilir [9]. Birbirlerine dik
ve paralel konumda bulunan ipliklerin birbirlerinin altindan iistiinden gegirilmesi ile
kumas olusturulur [9]. Giiniimiizde kumaslar makine dokumalariyla elde
edilmektedir. Kumaslar 6zelliklerine gore; elbiselik, paltoluk, perdelik, dosemelik vs.
gibi, dokunduklar1 madde ve ipliklerin cinsine gore de; pamuklu, yiinlii, ipekli, keten,

naylon, kauguklu, suni elyafli vs. diye siniflara ayrilirlar.

2.12.2. Deri

Deri, yasamin icinde bircok alanda karsimiza ¢ikan dogal bir ({irlindiir.
Ayakkabilarimizda, giysi, aksesuar, ara¢ koltugunda ve mobilyada bu dogal iiriin
kullanilmaktadir [10]. Yasamin birgok alaninda karsimiza ¢ikan deri, mobilya
sektorliniin de asla vazgecemedigi malzemeler arasinda yer aliyor. Eskiden sadece
oturma grubunun dosemesinde kullanilan bir malzeme olan deri; giiniimiizde yatak
baslarindan salonlar1 siisleyen vitrinlerin ¢ekmecesine, kapaklarina, masadan
sehpaya, zigona, gardirop kapagindan gazetelie kadar hemen hemen her iiriinde

kendine kullanim alan1 bulmaktadir [10].

2.12.3. Suni deri

1400’li yillarda Cinlilerin balmumuna daldirilmis kumastan semsiye yapmalariyla
suni deri uygulamasi basladi. Daha sonra “Direkt Kaplama” olarak isimlendirilecek
islemin tarihteki ilk uygulamasiydi. Kumasin tamamiyla farkli bir malzemeyle
kaplanarak/birlestirilerek islevini daha iyiye gotiirme fikri bdyle olustu [11].
Ozellikle doseme mobilyalarinda, yiiz kaplama maddesi olan deriye benzeyen ve
kimyasal metotlarla elde edilen suni deriler giinden giine gelismekte ve fazlaca

kullanilmaktadir.
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2.12.4. Vinil deri

PVC, yaygin deyimi ile "vinil", [Poli Vinil Kloriir] kelimesinin kisaltilmis seklidir ve
petrol (veya dogalgaz) ile tuz'dan petrokimya tesislerinde iiretilen, formiilii (CH2-
CH2) olan bir polimer tiriidiir. Bu polimer, cesitli katki maddeleri ile
harmanlandiktan sonra yiiksek sicakliklarda sekillendirilerek plastik haline getirilir
ve kullanilir [12]. Vinil deri konusu Tiirkiye’de ¢ok yaygindir. Fakat desenli, kumas,
goriiniimlii ve yanmay1 geciktirici dosemelik vinil deriyi Tiirkiye’de tam anlamiyla
bilindigi sdylenemez. Vinil deri; saglik, eglence, turizm, egitim ve ulasim gibi

sektorlerde kullanilmaktadir [8].

2.13. Mobilya Doseme Gerecleri

Dosemede kullanilan kaliteli malzeme her zaman standartlasma igin yeterli
olmamaktadir. Désemedeki insan faktoriinden dolay1 en iyi kumas, en iyi siinger bile
standart farkliligin1 engelleyememektedir. Ayni kisiden degisik zamanlarda veya es
zamanlt degisik kisilerden ayni tip doseme elde etmek zor hatta imkansiz bile
olmaktadir. Bunun i¢in désemeli mobilyalarda ayn1 form ve standard: yakalamak i¢in
degisik sekillerde klips ve fontlar kullanilmaktadir. Ulkemizde kullanilan drnekleri

asagida yapim teknikleri ile verilmeye caligilmugtir.

2.13.1. Klipsler ve Fontlar

Serit klips

Serit klips, zikzak yaylarin mobilya iskeletine baglamak i¢in kullanilan mobilya
aksesuaridir. Zikzak yaylar1 ayarlamak icin yeni ¢oziim sunmaktadir. Kullanimi
kolay ve pratiktir. Geleneksel iirlinlerle karsilastirildiginda oldukg¢a avantajhidir.
Cergeve lizerine gore ayarlanan seritler zimba ile ¢akildiktan sonra zikzak yaylar bu
serit profillere takilarak islem tamamlanir [13]. Takilma ydntemi olarak; daima

seritleri baglangic ve bitis noktalarindan zimbalayarak sabitlenir. Her klips ve klips
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araliginin zimbalanmasi gerekir. Zimbalama isleminde kullanilacak en uygun zimba
teli en az 25 mm olmalidir. Klipsleri takma islemi hem serit klips takma makinesi ile

olmadig1 zaman da zikzak yay germe aleti ile takilir [8].

(a) (b)

Sekil 2.1. a) Serit klips uygulamasi b) Serit klips profili [8]

Sekil 3.1°de goriilen yaylarin takildig1 deliklerin aralar1 7, 7,5, 8, 8,5, 9, 9,5, 10, 11,
12 ve 13,5cm araliklarla olur. Serit klipsler sadece sert ahsap iskeletler icin

kullanilmalidir. Kullanildig: takdirde 30 mm oraninda yay genisligi tasarrufu saglar.

Serit klips kullanmanin avantajlart:

o Onemli 6l¢iide zaman tasarrufu saglar.

o Araliklar otomatik ayarhdir. Kullanildig: vakit takilip zimbalanir.

. Top halinde ambalajlanir. Istenilen uzunluklarda da hazir alma olanag:
mevcuttur.

o Klips aralari istenilen 6lgiilerde yapilmistir.

o Beher klipste 80 kg a kadar gerilme kuvvetine dayanir.

Plastik klips

El ile veya mekanik takabilme 6zelligine sahiptir. Uygulama sekli, klips iskeletin i¢
kenar1 ile ayn1 seviyede iken zikzak yay1 kelepgelenir. Keskin kenarlar olmadi zaman
klips kavisin sonuna takilir. Boylece zimbanin arkasi klipse denk gelecektir. Takma

isleminde kullanilacak zimba telinin uzunlugu sert ahsapta 22 — 25 mm yumusak
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agacta ise 32 — 38 mm olmalidir. Klips takilirken zimba telinin digariya tagsmamasina

dikkat edilmelidir [8].

Sekil 2.2. Tekli ve ¢iftli zimba igin plastik klips [8]

Kolon

Dosenmis mobilya, iskemle ve kanepeler i¢cin yayli zeminin olusturulmasinda

kullanilir [8]. Lastik, bez ve kendir gibi malzemelerden iiretilen doseme gerecidir.

(b)

Sekil 2.3. a) Oturma kolonu désenmis mobilya b) oturma [font] kolonu [8]
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Sekil 2.4. Oturma kolonunun uygulama sekli [8]

Uygulama sekli; ilk 6nce oturma kolonu bir ucundan zimbalanir. Gerekli gerginligi
elde edinceye kadar gerilir. Diger ucundan da zimbalanarak sabitlenir. Kolona zarar
vermemek i¢in, zzmba makinesinin dilinin ¢ikis mesafesinin ¢akma aninda en fazla

kolana teget olmasina dikkat edilmelidir.

Oturma kolonunun kullanilmasindaki faydalari;

. Elastik olmayan takviyeli iplikler sayesinde yirtilmaya kars1 yiiksek
dayaniklilik ve esit sekilde gerilim dagilir.

o Istenilen sertlik verilebilir.

. Uzun siire zarfinda oturma kolonunun zayiflamama garantisi vardir.

Sirt [Arka] kolonu

Sirt kolonunu sirt kafesinin en iist tahtasina teller bir ag1 yapacak sekilde kosesinden

zimbalanir. Gerekli gerginlige ulasincaya kadar gerip diger ucundan zimbalanir.
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(b)

Sekil 2.5. a) Sirt kolunu désenmis mobilya b) Sirt kolunun sekli [8]
Mobilyaya takma islemi ¢ok kenardan sabitlenecekse, zimbalarin sik araliklarla
cakilmasina dikkat edilmelidir. Kolona zarar vermemek ig¢in, zzimba makinesinin

dilinin ¢ikis mesafesinin ¢akma aninda en fazla kolona teget olmasina dikkat

edilmesi gerekir [8].

Diiz gergi seridi

Diiz oluklu ¢izgileri sabitlemek igin gergi seridi kullanilir. Uygulama sekli; gergi
seridini kumasin i¢ine dikilir. Zorlanmaya maruz kalacak sekilde bolgelerde ilmek
veya baglama seritleri kullanarak sabitlenir. Omnegin oturma minderinin &n
koselerinde kece kanada centik atarak tutturma seridi bukiiliir. Malzemeye zarar
vermesi Onlenir. Oturma bdliimiinde, i¢ yaylarla birlikte 6 mm ¢apinda gergi seridi
kullanilmast gerekir. Gergi seridinin kenar genisligi 15 — 40 mm arasinda ¢api ise 5

ile 6 mm olmalidir [8].
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(a) (b)

Sekil 2.6. a) Gergi seridinin mobilyaya désenmis hali b) Gergi seridinin sekli [8]
Serit klips

. Zikzak yay takmak i¢in serit halinde olan plastik klipstir.
o Isaretlemeye gerek yoktur, araliklar otomatiktir. Sadece klipsi yerine takmak,

bas ve son disinda her klipsi ortasindan zimbalamak yeterlidir.

o Zamandan 6nemli tasarruf saglar.

o Diizgiin zzimbalama araliklar i¢in kilavuz seridi mevcuttur.

o Top ile alma olanagi mevcuttur. Bu da ihtiya¢ miktar1 kadar kesebilme olanagi
saglar.

o Klipsler iskelete sabitlenmistir ve ortalama 30 mm yay uzunlugu tasarrufu saglar.

o Ihtiyaca gore en elverisli klips mesafesi tedarik edilebilir.

. Mukavemeti yiiksektir. Her klips 80 kg'a kadar gerilim kuvvetini tagtyabilir [§8].

(a) (b)

Sekil 2.7. a) Serit klipsin uygulanmis resmi b) Serit klipsin sekli [8]
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Gizli zimba profili

Kumasa gizli zimbalanarak yekpare fitil goriintiisii verir. Gizli kumasg
uygulamalarinda kullanilir. Profil iizerindeki isaretli kenardan iskelete zimbalanir,
kumas1 profilin altina kivrilip tekrar agiyla zimbalanir, ince u¢lu zimba makinesi
kullanilir. Malzemenin zarar gérmemesi i¢in, zimba makinesinin dilinin ¢ikis mesafe

sinin ¢akma aninda en fazla malzemeye teget olmasina dikkat edilir [8].

6 mm

(2) (b)

Sekil 2.8. a) Gizli zimba profilin uygulamasi b) Gizli zimba profilin sekli [8]

Gizli dikis profili

Tekli fitil cizgisi elde etmek i¢in veya sert fitil kordonu yerine kullanmak i¢in

kumasa zimba ile gizli dikis uygulamasi yapmak i¢in kullanilir.

Uygulama sekli, gizli dikis fitil profilini genis kesilmis kumas veya deriye, uyguna
makine ayagi kullanarak dikilir ve iskelete a¢1 ile dogru zimbalanir. Gizli dikis profili

ince uclu igne ile dikilir [8].

1

=

a b
Sekil 2.9. a) Gizli dikis profilinin dikis makinesinde b) Zimba tabancasi ile uygulama
sekli [8]
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Zimba makinesi ile takmak daha iyidir. Malzemeye zarar vermemek i¢in, zzimba
makinesinin dilinin ¢ikis mesafesinin ¢akma aninda en fazla malzemeye teget

olmasina dikkat edilir.

Dikme kenarli tutturma seridi

Cikarilabilir kiliflar i¢in kolay takma mekanizmali tutturma seridi olarak kullanilir.
Kumas i¢ tutturma seridinin kenarma dikilir. Dis seridi iskelete zimbalanir. I¢ seridi

dis seride gecirerek [¢it citlayarak] kumas koltuga gecirilir [8].

(a) (b)

Sekil 2.10. a) Dikme kenarli tutturma seridi b) Uygulama sekli [8]

Etek kenar profili

Muntazam, islevsel klapa kaplamalar i¢in veya fitil goriintiilii etekler i¢in kullanilir.
Uygulama sekli kumas profile dikilir ve zzimbalanir. Egriler elde etmek i¢in profile

centikler agilir.

Sekil 2.11. Etek kenar profili [8]
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Cizgi profili

Cizgi yolunu kolay takip edilmesi i¢in kullanilir. ince ahsabin direncini arttirir. Diiz
ve kivrik ¢izgiler i¢in kullanilir. Cizgi profilini kullanmanin avantajlari;

o Daha az malzeme kullanilir. Yapilan masraf azalir.
o Miikemmel bir sabitlik ve saglamlik saglar.

° Kenar kivrimlar1 ¢ok temiz olur.

. Her dizayni uygulayabilme avantali saglar [8].

fadad

(a) (b)

Sekil 2.12. a) Cizgi profilinin uygulanmasi b) Cizgi profilinin sekli [8]

Doseme sabitleme profili

Farkli esneklikteki deri ve kumasglar1 germek, ayn1 zamanda goriinmeyen noktalarda

toplamak i¢in kullanilir.

Uygulama sekli; doseme sabitleme profilini iskeletin altina zimbalanir. Klips
profilinin kanadi kumasa dikilir ve seridi déseme sabitleme profiline takilir. i¢
malzeme, 0rnegin astar doseme sabitleme profiline bir bagska gecmeli doseme profili

ile sabitlenir [8].
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Sekil 2.13. Déseme sabitleme profili [8]

Plastik fitil kordonu

Delikli, i¢i bos ve ¢ok yumusak bir profildir. Kopiik fitilden daha yumusak fitil
kordon ihtiyacinda tavsiye edilir [5].

(b)

Sekil 2.14. a) Plastik kordon fitili b) Kesiti [8]
2.14. Dosemecilikte Kullanilan Aletler
Her meslek dalinda oldugu gibi mobilya dosemeciliginde de kullanilan bir¢ok genel

ve Ozel aletler bulunmaktadir. Mobilya dosemeciliginde kullanilan el aletlerini su

sekilde siralayabiliriz;
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2.14.1. Dosemeci c¢ekici

Genel olarak biitilin ¢ivileme islerinde kullanilan bu ¢ekigler ikiser baslidir. Bir tarafi
7-16mm capinda yuvarlak bagli olup ¢ivi cakmada, diger tarafi ise ortasinda kama

seklinde yarik olup bozuk olan ¢ivileri sékmeye yarar [1].

2.14.2. Kolon gerici

Font kolonlarinin ve sirt kolonlarin ¢akilma isleminde ve kolonlarin teloraya gergin

bir bigimde takilmasini i¢in kullanilir [8]. Civili olan taraf kolana gecirilir lastik olan

diger taraf ise ¢ergeveye oturtulur ve gerdirme islemi yapilir [4].

rrrvry .

(a) (b)

Resim 2.2. a] Kisa kolan gerdirme aparati b] Uzun kolan gerdirme aparati [8]

2.14.3. Makas

Dosemecilikte kullanilan makaslar genel olarak doseme gerecglerinin kesimine ve
kumas bigme islemlerine yaramaktadir. Cesitli cins ve ebatlarda makaslar
kullanilmaktadir.

2.14.4. igneler

Doseme kaplama gerecleri kesildikten sonra kullanilma durumlarina goére dikilmesi
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gerekir. Bu dikme islemi de igneler vasitasiyla yapilir.

Egri igneler

Cesitli doseme gereglerinin elde dikis islemlerinde kullanilir. Egri oluslar1 dikis
kolaylig1 saglar [4]. Kiigiik tipleri el dikislerinde biiyiikleri ise yay, kanavice ve fason
dikislerinde kullanilir.

Iki uclu igneler

Uzunca ve iki ucu da sivri olup birer ucunda ip gecirmeye yarayan delikleri vardir.

Doseme dolgu gereglerinin kok dikislerinde ve diigme dikmede kullanilirlar.

Teyel ignesi

Yiiz kaplama maddelerinin [ kumas, deri ve suni deri vb.] kesildikten sonra diizglince
ve kolayca dikilebilmelerini saglamak i¢in Once teyel ignesi ile teyele alinmasi

gerekir [1].

2.14.5. Zikzak yay germe aparati

Zikzak yaylarin serit klipslere kolay ve ¢abuk takilmasini saplamak i¢in kullanilir.
Uygulama sekli, zikzak yay, klips seridin arkasina gegirip ve mengeneye elle takilir.
Makinenin tetik mekanizmasina basilir. Gergin zikzak yayini yanlamasina kars1 klips

seridine dogru ¢ekilir. Mengeneyi ¢ikardiginizda yay yerine yerlesmis olur.
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Resim 2.3. Zikzak yay germe aparat1 8]

2.14.6. Zimba cikarici

Doésemeye yanl cakilan zzimbay1 ¢ikarma isleminde kullanilir.

2.14.7. Kerpeten

Cesitli yay kesme biikkme ve ¢ivi kabara sokme islemlerinde kullanilir.

2.14.8. Tel zzmba aleti

Hava veya elektrik tesisatinin olmadigi durumlarda doseme gereglerinin
tutturulmasinda kullanilir. Bu aletle U tipi zimba civileri kullanilir.

Bu tabancalar ¢ok seri olmamakla birlikte basit ¢ivileme islemlerini basariyla
gergeklestirir. Degisik kumasglar, astar bezleri, suni kauguklarin tespiti gibi islemlerde
kullanilir. Sert gereclerin tutturulmasinda iyi sonug vermezler [4].

2.14.9. Biz

Doseme dolgu gereglerinin gerektigi sekilde diizgilin olarak yerlestirilip islenmesine

ve ¢esitli markalama ve tespit etme islemlerinde kullanilir [1].
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2.14.10. Diigme ve kapsiil aparati

Cesitli metal diigmeleri kumagla kaplamaya yarayan alettir [4].

(a) (b) (c)

Resim 2.4. a) Metal diigme b) Diigme delme c¢) Kapsiil aparati [4]
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3. LITERATUR OZETi

Yapilan literatiir taramalarinda geleneksel ve modern malzemelerle iiretilen doseme
tekniklerinin performans o6zelliklerinin belirlenmesine yonelik az sayida ¢alismaya
rastlanmistir. Calismalarin daha ¢ok sektérel durum ve sorunlarin belirlenmesi,
déseme cergevelerinin performans 6zelliklerinin belirlenmesi ve malzemelerin ¢esitli
dis etkiler (yanma, solma vb.) karsisindaki davranislarinin tespit edilmesi amagh
yapilmis oldugu goriilmiistiir. Bu calismayla iliskili goriilen arastirmalar asagida

sunulmustur.

Eckelman ve Zhang  (1995), dosemeli mobilya iskeletlerinin miihendislik
tasariminda ve dosemeli mobilyalarin davraniglarini degerlendirmede kullanilan
Genel Servis Hizmetleri (GSA: General Services Administration Performance Test
Method for Upholstered Furniture) test metodunu tanitarak, evrensel diizeyde kabul
edilebilir bir performans deneyi yontemi gelistirilebilmesi i¢in gerekli olan temel

faktorleri ve kavramlar tartismislardir [14].

Eckelman ve Erdil (2001), dosemeli koltuk ve kanepeler icin gelistirilmis olan
performans deneyi yonteminin (FNAE 80-214) ayrintilarini ve ydntemin
uygulanmas1 i¢in gerekli olan laboratuarda kullanilacak donanimi tanitmiglardir.
Ayrica, uygulama kosullarin1 gdstermesi amaciyla; hafif, orta ve agir kullanimlari

gosteren kabul edilebilir yiik degerlerini belirtmislerdir [15].

Eckelman (1988), sandalye, koltuk, biiro sandalyesi, masa ve kutu mobilyalara

uygulanan bazi yapisal performans deneyi yontemlerini tanitmistir [16].

Eckelman (1999), devirli basamakli yiik yontemini (cyclic stepped increasing load
Method) tanitip, bu yontemi kullanilarak gelistirilen bir dizi sandalye performans

deneylerini ve kabul edilebilir ylik degerlerini tespit etmistir [17].

Eckelman ve Erdil (2000), biiro sandalyelerinin deneyleri i¢in gelistirilmis olan

deney yonteminin (FNEW 83-269) ayrintilarini, kullanilan donanim ve kabul
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edilebilir tasarim degerlerini belirtmislerdir [18].

Winandy (1978), lamine aga¢ malzemelerin dosemeli mobilya iskeletlerinde
kullanilabilirligini arastirmistir. Hazirladig1 kavelali birlestirmelerin hem diiz ¢ekme
hem de yanal yiikler karsisindaki mukavemetlerini arastirmig, sonugta lamine olarak
hazirlanmis kavelali birlestirmelerin, iskelet mobilya yapiminda kullanilabilecegini

bildirmistir [19].

Kasal (2004), Masif ve Kompozit “Agac Malzemelerden Uretilmis Cerceve
Konstriiksiyonlu Koltuklarin Perforsmanlar1” adli ¢aligmasinda masif ve agag¢ esash
[kompozit] malzemeler iizerinde, kavelali—tutkalli ve tutkalsiz—vidali birlestirmeli
koltuk iskeletlerinin mukavemet ozellikleri arastirmistir. Deneyler sonucunda; odun
kompoziti malzemelerin aga¢ malzemeye alternatif olarak, tasarimci, iiretimci,
kullanict ve saticilara teknik ve ekonomik yonden pek ¢ok avantaj saglayan demonte
birlestirme tekniklerinin de sabit birlestirmelere alternatif olarak cerceve
konstriiksiyonlu mobilya iiretiminde, oOzellikle dosemeli mobilyalarin iskelet

kisimlarinda kullanilabilecegi bildirmistir [20].

Altinok, Sogiitlii ve Déngel (2007), “Ankara Mobilyacilar Sitesinde Uretilen
Mobilyalarin Kalite ve Performanslarinin Belirlenmesi” adli arastirma makalesinde
sandalye ve koltuklarda oturma yeri ve arkalik statik yiik deneylerini yapmislardir.
Deneyler sonucunda; sandalye ayak-kayit elemanlarinin birlesme yerlerinde herhangi
bir a¢ilma ve gevseme olmadigi, oturma yerinde ve diger elemanlarda catlama, kalici

egilme ve kirilma gibi hasarlarin meydana gelmedigini bildirmislerdir [21].

Lin ve Eckelman (1987), rijitlik derecesi degerleri degisen 3 tip baglant1 teknigi
kullanarak kutu mobilya {izerinde bunlarin birlesme saglamligina etkisini
degerlendirmislerdir. Sonug olarak; kutunun katilig1 iizerinde birlestirmelerin 6nemli

etkisinin oldugunun bildirmislerdir [22].

Eckelman ve Munz (1987), bir kutu sisteminin rijitligi izerinde, baglantilarin etkisini

belirlemek icin genel bir metot gelistirmislerdir. Sonuglara gore; levhalar mentese ve
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benzeri semi-rijit birlestirmelerdense, rijit birlestiginde bir kiris gibi levha

kenarlarinin egilmeye kars1 direng gosterdigini ortaya koymuslardir [23].

Eckelman ve digerleri (2002), zikzak yaylarla dosenen kanepe iskeleti tasariminin,
zikzak yaylarin 6n kayit elemanina iist kisimdan arkaya dogru bir kuvvet uygulamasi
dolayistyla olduk¢a karmasik oldugunu vurgulayip, 6n kayit elemaninin basit bir
kiristen ziyade diizlem yiizey dis1 bir eleman olarak analiz edilmesi gerektigini
bildirmiglerdir. Sonug olarak, sadece kayit malzemesinin maksimum egilme direnci,
elastiklik modiilii ve rijitlik modiilii kullanilarak analizin gerceklestirilebildigini

kanitlamislardir [24].

Wang ve digerleri (2007), yonlendirilmis yonga levhalardan (OSB) farkli dlgiilerdeki
“T” kose baglant1 elemanlar1 ile tutkalli ve tutkalsiz (tel ¢ivi) olarak hazirladiklari
déseme cercevelerinin statik ylik karsisindaki moment tasima kapasitelerini
arastirdiklar1 calisma sonucunda; kdse baglant1 elemani uzunlugunun artmasi sonucu
moment tasima kapasitesinin arttigini ve tutkalli elemanlarin tutkalsiz elemanlara

gore daha yliksek moment kuvveti tasidiklarini bildirmislerdir [25].

Zhang ve digerleri (2005), ahsap esasl levhalardan (kontrplak, OSB ve yongalevha)
hazirlanan déseme ¢ergevelerinin 25000 devir sonunda yorulma performanslarini
belirlemek amaciyla yaptiklar1 ¢alisma sonucunda; en iyi sonucu kontrplak
orneklerin verdigini bunu sirasiyla OSB ve yongalevha Orneklerin izledigini

bildirmislerdir [26].
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4. MALZEME VE YONTEM

4.1. Malzeme

Ulkemizde iiretilen ve yaygin olarak kullanilan ddseme geregleri ve malzemeleri
deney materyalleri olarak kullanilmistir. Klasik ve modern malzemelerle olusturulan
8 tip oturma yeri elaman1 deney Ornegi olarak secilmistir. Her bir ddgseme tipinden

3’er adet olmak tizere toplam 8x3=24 adet 6rnek hazirlanmistir.

4.2. Deney Orneklerinin Hazirlanmasi

Deney orneklerin tamaminda ayni tip doseme ¢ergevesi kullanilmistir. Doseme
cerceveleri 50x30 mm kesitindeki kayin odunundan hazirlanmistir. Taslak olarak
55x35 mm ol¢iilerinde kesilerek hazirlanan elemanlar 20 & 2 °C sicaklik ve % 65 + 5
bagil nemdeki kapali bir ortamda degismez agirliga gelinceye kadar bekletildikten
sonra agik zivanali olarak birlestirilmis ve yapistirmada polivinilasetat (PVAc)

montaj tutkali kullanilmistir.

Orneklerin tamami ayn tiir kumas ( 580 gr/mtul) ile kaplanmistir.

4.2.1. Kolan iizerine aplet doseme

Hazirlanmig ¢ergevenin iist kismina lastik kolanlar yaygin olarak uygulanan bigimde
50 mm araliklarla tel zzimba ile ¢akilmistir. Kolanlar ilk olarak birer u¢lart katlanmak
suretiyle Uist kisimdan cerceve kayitlarina ¢ivilenmis, ¢ivilenen kolanlar kolan
gerdirme aparati ile gerdirilmis ve ¢ivilenmistir. Cerceve ebatlarindan biraz biiyiikce
kesilmis olan kanavige bu kolanlar iizerine ¢ivilenmistir. Uzerine vijital dolgu gereci
olarak konulmus ve sirasiyla pamuk, kaput bezi, vatka ve kumas ile kaplanmigtir

(Sekil 4.1).
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Sekil 4.1. Kolan iizerine aplet doseme

4.2.2. Helezoni yayh aplet doseme
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Cercevenin alt kismina dosenmis olan kendir kolanlarin {izerine diigiim yerleri ice

gelmek suretiyle helezoni yaylar yerlestirilmistir. Yaylar kolanlara dikildikten sonra

Yay baglantisindan sonra kenarlarina kolan fitil ¢akilmistir. Kenarlara kolan fitil

cakilma isleminden sonra {ist kisma kanavice cakilmis bu gerecin {izerine de dolgu

malzemesi dosenmistir. Dosenen dolgu malzemesinin {izerine pamuk, kaput bezi,

vatka ve kumas konulmustur (Sekil 4.2).
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Sekil 4.2. Helezoni yayl aplet doseme
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4.2.3. Zikzak yayh aplet doseme

Hazirlanan c¢ercevelerin iist kismina zikzak yaylar (2,8 mm kalinlikta 135,8 gr/mt
standart kalite kopma yiikii 1600 newton/mm]) tespit edilmistir. Yaylar baglandiktan
sonra doseme kenarlarina kolan fitil ¢akilmistir. Kolan fitilin iizerine kanavige
sabitlenmis ve sabitlenen kanavige iizerine dolgu maddesi konulmustur. Diger
déseme cesitlerinde oldugu gibi désenen dolgu malzemesinin iizerine pamuk, kaput

bezi, vatka ve kumas konulmustur (Sekil 4.3).

KUMAS
~ VATKA )
KAPUT BEZI
PAMUK
VIJITAL
ZIKZAG YAY

ASTARLIK BEZ

Sekil 4.3. Zikzak yayl aplet dogseme

4.2.4. Kolan iizerine duvarsiz kaucuklu déoseme

Cerceveye lastik veya bez kolan teknigine uygun olarak dosenmistir. Yine kolanlar
tizerine kanavice sabitlenmis, bu kanavigenin lizerine de 32 dansite gri Slik kaucuk
uygun formlarda hazirlanip yapistirilmistir. Kaucugun yapistirma islemi bittikten
sonra diger doseme ¢esitlerinde oldugu gibi désenen dolgu malzemesinin iizerine

kaput bezi, vatka ve kumas konulmustur (Sekil 4.4).
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Sekil 4.4. Kolan iizerine duvarsiz kauguklu déseme

4.2.5. Yay iizerine duvarsiz kaucuklu déoseme

Cerceve lizerine zikzak yaylar tespit edilmistir. Zikzak yaylarin {izerine kanavige
sabitlenmis, bu kanavicenin iizerine de 32 dansite gri 5lik kaucuk uygun formlarda
hazirlanip yapistirilmistir. Kaugugun yapistirma islemi bittikten sonra diger doseme
cesitlerinde oldugu gibi dosenen dolgu malzemesinin iizerine kaput bezi, vatka ve

kumas konulmustur (Sekil 4.5).

KUMAS

KAPUT BEZI
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ZIKZAK YAY

ASTARLIK BEZ

Sekil 4.5. Yay tizerine duvarsiz kaucuklu doseme

4.2.6. Kolan iizerine duvarh kaucuklu doseme

Hazirlanmis ¢ergeveye kolan teknigine uygun olarak dosenmistir. Yine kolanlar
lizerine kanavige sabitlenmis, bu kanavigenin lizerine de 32 dansite gri 5lik kauguk
uygun formlarda hazirlanip yapistirilmistir. Kaugugun yapistirma islemi bittikten
sonra diger doseme ¢esitlerinde oldugu gibi désenen dolgu malzemesinin iizerine

kaput bezi, vatka ve kumas konulmustur (Sekil 4.6).
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Sekil 4.6. Kolan tlizerine duvarli kauguklu déseme

4.2.7. Yay iizerine duvarh kaucuklu doseme

Hazirlanmis ¢erceve lizerine zikzak yaylar tespit edilmistir. Zikzak yaylarin {izerine
kanavige sabitlenmis, bu kanavigenin tizerine de 32 dansite gri 5lik kauguk hazirlanip
yapistirilmistir. Kaugugun yapistirma iglemi bittikten sonra diger déseme cesitlerinde
oldugu gibi dosenen dolgu malzemesinin lizerine kaput bezi, vatka ve kumas

konulmustur (Sekil 4.7).
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Sekil 4.7. Yay lizerine duvarl kaucuklu déseme

4.2.8. Yayh pikeli doseme

Hazirlanmis cercevenin alt kismina kolanlar tespit edilmis bunun {izerine de
helozonik yaylar tespit edilmistir. Yaylarin {izerine kanavige sabitlenmistir.
Teyelleme isleminden sonra pike kismi yapilmistir. Désenen dolgu malzemesinin

lizerine tekrar bir kat daha dolgu gereci konulmus bunun iizerine de pamuk, kaput
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bezi, vatka ve kumas konulmustur (Sekil 4.8).
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Sekil 4.8. Yayl pikeli doseme

4.3. Deney Yontemi

Deney orneklerine FNAE 80-214 [15] test metodunda belirtilen esaslara gore
yiiklemeler yapilmistir. Deneyler Gazi Universitesi Teknik Egitim Fakiiltesi Mobilya
ve Dekorasyon Egitimi Bolimii Mekanik Test Laboratuarindaki Mobilya

Performansi Test Cihazinda yapilmistir.

4.3.1. General service administration (GSA) deney yontemi

Bu deney yontemi 1977 yilinda Purdue University’ nin Orman ve Dogal Kaynaklar
Boliimii (Forestry and Natural Resources)’ne ait olan Ahsap Arastirma Laboratuvari
(Wood Research Laboratory)’ nda Carl Eckelman tarafindan gelistirilmistir ve 1980
yilinda FNAE 80-214 kodu ile Federal standart olarak kabul edilmistir. Bu standart
1980 yilindan itibaren c¢esitli tiplerdeki mobilyalarin performans deneylerinde

kullanilmaktadir [20].

Deney yonteminin ilk zamanlarda amaci dosemeli koltuk ve kanepelerin
performansini denemek olarak belirtilmekle birlikte, daha sonralar1 masif aga¢ ve

odun kompoziti malzemelerden iiretilmis kanepe ve koltuk iskeletlerinin miihendislik
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tasarimi islemlerine 6nemli katkilarda bulunmustur. Bu yoOntem, tasarlanan
mobilyalarin yeterli mukavemete sahip olup olmadiklarinin, kullanim yiiklerini
tasiylp tasiyamayacaklarinin  onceden belirlenebildigi bir c¢esit hizlandirilmis

kullanim testidir [20].

Bu yonteme uygun deney laboratuvarim1 kurmak icin gerekli olan ekipmanlar ucuz
olup, kurulmalar1 kolaydir. Deney yonteminde farkli mobilyalara ait, cesitli
pargalarinin degisik hareketlerine gore ayarlanabilen, yiik kollarinda basit birlestirme
sistemleri kullamilmistir. Boylece, farkli mobilyalara c¢esitli durumlarda yiik

uygulanabilen esnek bir sistem gelistirilmistir [20].

Standartta, devirli basamakli artan yiik (Cyclic stepped increasing load) metodu
kullanilmaktadir. Deney yonteminde, dnceden belirlenmis olan bir yiik degeri belli
devir sayisinda ve oraninda mobilya sitemine uygulanir. Bu asama tamamlandiginda,
yiik degeri yine dnceden belirlenmis bir oranda arttirilarak birinci agsamadaki islemler
tekrarlanir. Bu islemler, kabul edilebilir yiik degerlerine ulagilincaya veya mobilyada
herhangi bir agilma, kirilma vb. gibi yer degistirmeler meydana gelinceye kadar
devam ettirilir. Her asamada 25000 devir yiik uygulanmakta ve devir orani 20
dev/dak alinmaktadir. Test edilen bir mobilyanin performansi, 25000 devri basariyla
tamamlayan en biiyiik yiik degeri olarak kabul edilir. Daha sonra da bu performans
degeri, standartta hafif, orta ve agir hizmet kullanimlar1 i¢in belirlenmis olan kabul
edilebilir yiik degerleri ile karsilastirilarak dayaniklilik konusunda yorumlar yapilir
[20].

Bu calismada, metoda uygun olarak sandalye oturma yiizeylerine 20 devir/dakika
yukler uygulanmistir. Deneye sandalye oturma ylizeyine arka taraftan 445 N yiik, 6n
tarafina ise 222 N yiik uygulanarak baslanmistir. Her 25000 devir sonunda arka
kisimdan yapilan yilikleme 111 N, 6n kisimdan yapilan yiikleme ise 55,5 N
yiikseltilerek devam edilmistir. Deney yliklerine ait degerler Cizelge 4.1°de

verilmistir.



Cizelge 4.1. Devir sayisina gore piston yiikleri (N)

43

Devir Sayisi
Pistonlar
25000 50000 75000
Arka Piston 445 556 667
On Piston 222 278 334

Deneyde kullanilan yiikleme aparati Sekil 4.9’da gosterilmistir.

30

|_‘

g

380

Sekil 4.9. Yiikleme aparati (dl¢tiler mm)

Deney esnasinda her 5000 devir sonunda yiikleme durdurularak arka piston
merkezinden 0,01 hassasiyette 6l¢iim yapabilen ayakli komperator ile ¢gdkme miktar

Olciilmiigtiir (Resim 4.1).
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Resim 4.1. Cokme miktar1 6l¢me diizenegi

Deney ornekleri dikkatli bir sekilde gézlemlenmistir. Bu gozlem ilk 25000 devirde
her 5000°de, sonraki yiik artirirmlarimda her 2500 devirde kontrol edilerek devam
edilmistir. Bu siiregte deney Orneginin herhangi bir pargasinda kirilma, yirtilma,
catlama, yaylarda kirilma vb. basarisizlik olup olmadigina bakilmig, 75000 devire

ulasilinca deney sonlandirilmigtir.

Deney diizenegi Resim 4.2’de verilmistir.

Resim 4.2. Deney diizenegi
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4.4. Verilerin Degerlendirilmesi

Deneylerde her 5000 devir sonunda elde edilen ¢okme miktar1 degerlerine ait
istatistiksel sonuglar (aritmetik ortalama, standard sapma ve varyasyon katsayis1 (%))

hesaplanmustir.

Doseme tiplerine ait yiik-deformasyon katsayilarini belirlemek amaciyla, tiim gruplar
icin regresyon analizleri yapilarak yilik-deformasyon iligkileri tanimlanmus,
determinasyon katsayilar1 da hesaplanarak regresyon modellerinin giivenilirlik
diizeyleri belirlenmistir. Elde edilen yiik-deformasyon katsayist degerleri iizerinde
doseme tipinin etkisini belirlemek amaciyla tek diizeyli varyans analizi (ANOVA)
yapilmistir. Farkliligin p<0,05’e gore istatistiksel anlamda 6nemli ¢ikmasi halinde
farkliliklarin gruplar arasindaki 6nemi LSD testi ile belirlenmistir.  Bdylece,
denemeye alinan faktdrlerden doseme tiplerinin birbirlerine gore basar1 siralamalari,
en kiiclik 6nemli fark (LSD) kritik degerine gore homojenlik gruplarina ayrilmak

suretiyle belirlenmistir.
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5. BULGULAR

5.1. Cokme Miktanr

Deney orneklerindeki yiiklemeler sonucunda elde edilen ¢okme miktarlarina ait

istatistiksel degerler Cizelge 5.1°de verilmistir.

Cizelge 5.1. Cokme miktarlar1 (mm)

YUK (N)
Arka Piston 445 556 667
On Piston 222 278 334
Devir Sayisi
DosemeThl | o | 81 8|88 |8 |8|¢8]|s8
S o S S S S S o o
3 ) ] S =] =] ] 0 )
- N (3] < wn wn © N~

Xort(mm) | 5,30 | 5,80 | 7,00 | 7,50 | 8,80 |10,20|11,00 | 12,20 | 13,40
KAD (s 0,05 | 0,04 | 0,02 | 0,01 | 0,06 | 0,01 | 0,07 | 0,04 | 0,08
V (%) 0,94 | 069 | 0,29 | 0,43 | 0,68 | 0,10 | 0,64 | 0,33 | 0,60
Xor(mm) | 5,39 | 574 | 6,35 | 7,87 | 8,21 | 8,40 | 8,44 | 8,53 | 8,64
HAD (s 0,04 | 0,01 | 0,02 | 0,15 | 0,04 | 0,06 | 0,04 | 0,03 | 0,04
V (%) 0,67 | 0,17 | 0,24 | 1,94 | 0,43 | 0,66 | 0,49 | 0,29 | 0,42
Xort(mm) | 5,31 | 7,85 | 7,96 | 10,49 | 10,96 | 11,15 | 11,21 | 11,33 | 11,40
ZAD (s 0,06 | 0,07 | 0,08 | 055 | 0,12 | 0,13 | 0,12 | 0,11 | 0,11
V (%) 1,14 | 0,83 | 1,01 | 521 | 1,05 | 1,19 | 1,03 | 0,95 | 0,97
Xort(mm) | 5,09 | 7,40 | 7,51 | 7,66 | 7,93 | 8,61 | 9,27 | 10,06 | 10,27
KDSKD | s 0,04 | 0,04 | 0,05 | 0,02 | 0,03 | 0,05 | 0,07 | 0,04 | 0,08
V (%) 0,79 | 0,47 | 0,61 | 0,23 | 0,33 | 0,52 | 0,76 | 0,40 | 0,81
Xort(mm) | 6,99 | 854 | 955 | 9,63 | 9,76 | 9,91 | 9,98 | 10,22 | 10,50
YDSKD|s 0,09 | 0,04 | 0,65 | 0,05 | 0,04 | 0,01 | 0,01 | 0,03 | 0,05
V (%) 1,22 | 0,47 | 068 | 051 | 0,43 | 0,20 | 0,10 | 0,29 | 0,43
Xor(mm) | 1,42 | 2,70 | 3,10 | 4,66 | 550 | 6,17 | 6,43 | 6,77 | 7,07
KDLKD|s 0,02 | 0,02 | 0,03 | 0,02 | 0,03 | 0,03 | 0,04 | 0,02 | 0,04
V (%) 1,08 | 0,74 | 0,81 | 0,45 | 0,55 | 0,43 | 0,55 | 0,23 | 0,50
Xor(mm) | 2,96 | 3,10 | 3,22 | 3,34 | 3,88 | 459 | 507 | 596 | 6,91
YDLKD | s 0,03 | 0,06 | 0,07 | 0,07 | 0,03 | 0,08 | 0,04 | 0,14 | 0,06
V (%) 1,08 | 1,93 | 2,11 | 1,96 | 0,89 | 1,75 | 0,75 | 2,35 | 0,87
Xor(mm) | 1,19 | 2,10 | 2,51 | 2,71 | 3,61 | 4,08 | 4,17 | 4,71 | 5,10
YPD (s 0,01 | 0,06 | 0,05 | 0,02 | 0,06 | 0,03 | 0,03 | 0,06 | 0,06
V (%) 097 | 261 | 182 | 085 | 167 | 062 | 0,60 | 1,18 | 1,08
X,i: Aritmetik Ortalama  S: Standart Sapma  V: Varyasyon katsayisi
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5.2. Yiik-Deformasyon Iliskileri

Deneylerde; yiik-deformasyon iligkilerinin tanimlanmasinda (y=ax) esitligi elde
edilmistir. Burada; y: kuvvet (N), x: deformasyon miktar1 (mm)’dir. Buna gore iki
degisken arasindaki iliski tiim gruplar i¢in dogrusaldir. Ornek olarak, KAD doseme
tipindeki iligkiyi gosteren regresyon grafigi Sekil 5.1°de gosterilmistir.

800

s
700 y = 53,14x
R%=0,93
600

500 -

*

*

400

Kuvvet (N)

300 -

200

100

0,00 2,00 4,00 6,00 8,00 10,00 12,00 14,00 16,00

Deformasyon (mm)
Sekil 5.1. KAD doéseme tipinde yiik-deformasyon iligkisi

Doseme tiplerinin yiik-deformasyon katsayilariin elde edilmesi i¢in genel bir ifade

olan ;
k=F/d 5.1

esitliginden yararlanilmistir. Burada; k; : yiik-deformasyon katsayist (N/mm), F:
kuvvet (N), d: deformasyon miktar1 (mm)’dir. Buradan elde edilen ylik-deformasyon
katsayis1 (k;), ylik-deformasyon iligkisini tanimlayan dogrunun (y=ax) egimini
gostermektedir. Dolayisiyla, denklemdeki regresyon katsayisi (a) ayn1 zamanda yiik-

deformasyon katsayisidir. Yani, ks=a 'dir [20].



5.2.1. Yiik-deformasyon katsayisi
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Doseme tiplerine ait ylik-deformasyon katsayisi (N/mm), ortalama (Xort), varyasyon

katsayist (v (%)), standart sapma (s) ve determinasyon katsayisi (R?) degerleri

Cizelge 5.2’de verilmistir.

Cizelge 5.2. Doseme tiplerine ait yiik-deformasyon katsayilari, ortalamalari,
varyasyon katsayilari, standart sapmalar1 ve determinasyon katsayilar

Doseme Tipi X1 X3 X3 Xort S v (%) R?

KAD 53,14 53,29 53,44 53,29 0,15 0,28 0,93
HAD 71,56 71,59 71,19 71,44 0,22 0,31 0,83
ZAD 55,12 54,67 54,04 54,61 0,54 0,99 0,80
KDSKD 63,44 63,59 63,42 63,48 0,09 0,14 0,94
YDSKD 56,15 55,96 55,71 55,94 0,22 0,40 0,97
KDLKD 97,93 97,34 97,40 97,55 0,32 0,33 0,90
YDLKD 109,78 | 108,64 | 107,21 | 108,54 1,29 1,19 0,97
YPD 139,76 | 139,04 | 137,39 | 138,73 1,22 0,88 0,98

Yiik-deformasyon katsayisi degerlerine doseme tipi etkisine iligkin varyans analizi

sonuclar1 Cizelge 5.3°de verilmistir.

Cizelge 5.3. Doseme tipinin yiik-deformasyon katsayisi degerine etkisine iliskin
varyans analizi sonuglari

Varyans Kaynagi | S.D. ,},(0 ?Sgl Oﬁ:;::ﬁ;m F Degeri P Degeri
Tekerriir 3,184 1,592 5,3779 0,0185
Doseme Tipi (A) 7 20560,411 2937,202 9923,3153 0,000*
Hata 14 4,144 0,296

Toplam 23 20567,739

*: Fark 0,05 gore onemli

Yiik-deformasyon katsayist degerlerine doseme tipi etkisi istatistiksel anlamda

onemli bulunmustur (0=0,05). Doseme tipi diizeyinde yapilan LSD testi karsilastirma

sonuglar1 Cizelge 5.4’de verilmistir.
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Cizelge 5.4. Doseme tipinin yiik-deformasyon katsayisina etkisine iliskin LSD testi

sonuglari
Doseme Tipi Xort HG

KAD 53,29 H*
HAD 71,45 D
ZAD 54,61 G

KDSKD 63,48 E

YDSKD 55,94 F

KDLKD 97,56 C

YDLKD 108,5 B
YPD 138,7 A**

LSD=+0,9189

HG: Homojenik grubu

*: En yiiksek deger

**: En diisiik deger

Yiik-deformasyon katsayisi; en yiiksek kolan iizerine aplet dosemede (KAD), en

disiik ise yaylh pikeli dosemede (YPD) elde edilmistir. Bunlara ait grafik Sekil

5.1’de gosterilmistir.
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6. SONUC VE ONERILER

6.1. Cokme Miktanr

Sandalye oturma elamanlarinda klasik ve modern déseme tekniklerinin performans
ozelliklerinin belirlenmesi amaciyla yapilanan deneyler sonucunda ¢ékme miktart;
en az yayl pikeli doseme’de (YPD) (5,10 mm) elde edilmis, bunu sirasiyla yayh
duvarli kauguklu doseme (YDLKD) (6,91 mm), kolan iizerine duvarli kauguklu
doseme (KDLKD) (7,07 mm), helezoni yayl aplet doseme (HAD) (8,64 mm), kolan
lizerine duvarsiz kauguklu doseme (KDSKD) (10,27 mm), yay tlizerine duvarsiz
kauguklu déseme (YDSKD) (10,50 mm), zikzak yayl aplet doseme (ZAD) (11,40

mm) ve kolan iizerine aplet doseme (KAD) (13,40 mm) izlemistir.

6.2. Yiik-Deformasyon Katsayisi

Yiik-deformasyon iliskisinin belirlenmesi amaciyla yapilan regresyon analizleri
sonucunda iligkinin tanimlanmasinda (y=ax) esitligi elde edilmistir. Buna gore;

doéseme tiplerinde yiik ile deformasyon arasinda dogrusal bir iligki tespit edilmistir.

Yiik-deformasyon katsayisi; en yiiksek yayli pikeli dosemede (YPD) (138,7) elde
edilmig, bunu sirasiyla yayli duvarli kauguklu doseme (YDLKD) (108,5), kolan
tizerine duvarli kauguklu déseme (KDLKD) (97,56), helezoni yayli aplet doseme
(HAD) (71,45), kolan {lizerine duvarsiz kaucuklu doseme (KDSKD) (63,48), yay
tizerine duvarsiz kauguklu doseme (YDSKD) (55,94), zikzak yayl aplet doseme
(ZAD) (54,61) ve kolan iizerine aplet doseme (KAD) (53,29) izlemistir.

Bu sonuglara gore; en iyi performans helezoni yayl pikeli dosemeli O6rneklerde
(YPD) elde edilmistir. Bu déseme tekniginin yapiminin digerlerine gore daha zor ve
maliyetinin yiliksek olmasindan dolay1 sektor acisindan ekonomik olmadigi
sOylenebilir. Bu ddseme tipine en yakin sonug, zikzak yay Tlzerine duvarh
dosemelerde (YDLKD) elde edilmistir. Yapimi daha kolay, isciligi daha az ve
maliyeti daha diisiik oldugundan helezoni yayl pikeli dosemeler yerine zikzak yayl



51

duvarli kauguklu désemelerin tercih edilmesi Onerilebilir.

Dosemeli mobilya sektorii incelendiginde en yaygin uygulanan déseme tipinin kolan
tizerine duvarli kauguklu déseme oldugu goriilmektedir. Bu doseme tipi yik-
deformasyon katsayisi bakimindan {i¢iincii siradadir. Yapimi helezoni yayh pikeli
doseme ve zikzak yayli duvarli doseme tiplerine gore daha kolay ve ekonomik

olmasi1 bakimindan digerlerine tercih edilebilir.

Ortalama olarak bir insanin gilinde sandalyeye 10 defa oturdugu kabul edilirse,
75000’lik devir yaklasik olarak 20,5 yila tekdmiil etmektedir. Bu siire dikkate

alindiginda doseme tiplerinin tamaminin iyi performans gosterdikleri sdylenebilir.

6.3. Gozlemsel Degerlendirme

Deney sonunda; ddseme tiplerinin tamaminda oturma yerlerinde ve diger
elemanlarinda yirtilma, ¢atlama, kirilma ve egilme gibi hasarlar meydana gelmedigi
gozlenmistir. Ancak; zikzak yaylh aplet doseme ile kolan iizerine aplet doseme ig

dolgu malzemelerinde bombelesmeler olusmustur.

Sonu¢ olarak; modern doseme gerecleri ile yapilmis sandalye oturma elemanlari
klasik doseme geregleri ile yapilmis oturma elemanlarina gore daha yiliksek

performans gosterdikleri sdylenebilir.

Doseme tekniklerinin performans 6zelliklerine etki eden faktorlerin belirlenmesine
yonelik az sayida calisma yapilmistir. Bu eksikligin giderilmesine yonelik olarak;
farkl1 malzeme ve birlestirme teknikleriyle hazirlanmis olan déseme cercevelerinin
performans 6zellikleri, yay ve kolanlarin doseme ¢ercevesine baglant1 yontemleri ve
doseme cercevelerinin mobilya sistemine baglanti yontemleri gibi konularda

caligmalar yapilmalidir.
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