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OZET

Bu calismada, mobilya iistyiizey islemleri atolyelerinin kurulusunda ve
diizenlenmesinde dikkate alinmasi1 gereken ergonomik Kriterler, iiretim
sistemlerine gore degisen atolye ve hat diizenlemeleri, atolyelerin orgiitlenme
bicimine bagh olarak farkhilasan yonetim ve isgiicii kalifikasyonu ele alinmstir.
Tiirkiye ve Avrupa iilkelerinde mobilya iistyiizey islemleri atolyelerine yonelik,
herhangi bir meslek standardinin bulunamayisi calismalar1 giiclestirmistir.
Ayrica bu durum, mobilya iistyiizey islemleri atolyelerinin kurumsallasmasim
da olumsuz yonde etkilemektedir. Ulkemizde mobilya iistyiizey islemleri
atolyeleri genel olarak bulunduklar il bazinda “Cilacilar Odas1”, “Boyacilar ve
Lakeciler Odas1” gibi degisik adlarla kurumsallasmislardir. Ancak yurt
genelinde bir kurumsallasma s6z konusu degildir. Ulkemizde brans atélyesi
seklinde hizmet veren mobilya iistyiizey islemleri atolyelerinin agirhkh olarak
Ankara, Istanbul, Bursa, Kayseri ve Izmir illerimizde faaliyet gosterdigi tespit
edilmistir. Bu ¢caliyjma kapsaminda yapilan anket sonu¢larina gore iillkemizdeki
mobilya iistyiizey islemleri atolyelerinde on plana cikan temel sorunlar soyle
siralanabilir. Atolye binas1 ile ilgili olarak; tasima, aydinlatma, 1sitma,
havalandirma, , atolye icinden ve disindan gelen toz olusumu sorunlari, iiretim
siireciyle ilgili olarak; ekonomik yetersizlik, teknolojik donanim eksikligi ve
kalifiye eleman bulamamaktan kaynaklanan iiretimde aksamalarin olusmasi ve

calhisan isgiicii ile ilgili olarak; cahsanlarin saghgina ve Kisisel haklarina yonelik



yetersizlikler seklindedir. Bu c¢alisma ile, mobilya iistyiizey islemleri
atolyelerinde yasanan bu sorunlarin c¢oziilmesinde alternatif ¢oziim yollar1 ve

iretimde verimliligi artirici 6neriler getirilmeye cahisilmistir.
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ABSTRACT

In this study, ergonomics criteria which should be noticed in foundation and
arrangement of furniture finishing processes workshops, workshops and line
arrangements varying according to production systems, management and
productive power qualification differing according to the workshops
organization shape are handled. Absence of standard profession at furniture
finishing processes workshops in Turkey and Europe caused difficulties.
Besides, this situation affects furniture finishing processes workshops
institutionalization negatively. In our country, furniture finishing processes
workshops are institutionalized by different names. For example: Varnishes
Room, Dyers Room and Lacquerers’ Room. But there is not any
institutionalization around the country. It is determined that furniture finishing
processes workshops which serve as branch workshops are populated in
Ankara, istanbul, Bursa, Kayseri and Izmir. According to results of this study,
basic problems seen country’s furniture finishing processes workshops can be
ordered like these. Related to workshops; transportation, illumination, heating,
airing problems of dust forming from inside and outside of workshops, related
to production process; economical absence, technological hardware absence,

disruption at production because of absence of skilled staff and related to
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Workers’ productive power; absences oriented towards workers’ health and
personal justice. With this study, the problems that are available at furniture
finishing processes workshops and some ideas that will increase the production

are tried to be taken.

Science Code : 711

Key Words : Varnish workshops, furniture finishing process workshops.
Page Number: 106
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1. GIRIS

Siirekli olarak degisen ve gelisen teknoloji ile iiretilen her iirlin veya hizmetin amaci,
insanlarin ihtiyaclarina en kisa zamanda, en kaliteli ve en ekonomik diizeyde cevap
vermektir. Uretilen iiriin veya hizmetin Kkalitesi, iiretildigi ortammn kosullariyla

dogrudan iliskilidir. Mobilya iiretiminde de bu durum aynen gecerlidir.

Mobilya genel olarak; yasanilan yerlerin siislenmesine ve ¢esitli amaglarla

donatilmasina yarayan esya olarak tanimlanabilir [1].

TS 4521°e gore ise ahsap mobilya; oturma, yemek yeme, calisma, yatma vb islerin
yapilmasinda kolaylik ve rahatlik saglayan, parcalarin biiyiik ¢cogunlugu masif, lifli,
yongal1 veya tabakali aga¢ malzemelerden elde edilen sabit veya tasmabilir 6zellige

sahip olan esyadir [2].

Mobilya iiretiminde baslica siire¢ tipleri; biiro siirecleri, sekillendirme siiregleri,
montaj siirecleri, lstylizey islemleri stliregleri ve ulastirma siirecleri seklinde
siralanabilir.  Ustyiizey islemleri siiregleri “Ustyiizey islemleri atdlyelerinde”

gerceklestirilmektedir.

Mobilya {istyiizey islemleri atdlyeleri; ahsap veya ahsap esasli is pargalarina son
bitirme islemlerinin uygulandig: atdlyelerdir. Is parcalar1 bu atdlyeden giktiktan
sonra kullanima hazir hale getirilmis olurlar. Cogu zaman bir mobilya atdlyesinin bir
boliimiinii olusturan {istyiizey islemleri atdlyesi, mobilya iiretim islemlerinde en son
islemlerin uygulandigi ve mobilya is parcalarina son seklinin verildigi atdlye ya da

birim olarak da tanimlanabilir.

Mobilya ve dekorasyon elemanlarina uygulanan son bitirme islemleri; renklendirme,
renk agma ve koruyucu katman olusturma islemleridir. Bu islemlerin uygulama
amaci ve sekli farklilastig1 gibi her islemin gerektirdigi uygulama yontemi ve iiretim

hatt1 diizenlemesi de farklilagmaktadir. Bu nedenle iistylizey islemleri atdlyelerinin,



her islemin yapilisina olanak saglayacak sekilde planli ve etiide dayali olarak

kurulmasi ve diizenlenmesi gerekmektedir.

Bu atolyelerin diizenlenisi, organizasyonu ve isgiicii kalifikasyonu gibi 6zellikler
isletmenin biiyiikliigii ve is kapasitesi ile baglantilidir. Isletmelerin biiyiikliiklerine

gore bu ozelliklerin degistigi ve sorunlarin farklilastig1 diisiiniilmektedir.

Bu calismada, kiigiik 6l¢ekli mobilya iistylizey islemleri atdlyelerinin yapist ele
alinarak isletmelerin kurulusu, diizenlemesi, yonetim organizasyonu ve isgiicii
kalifikasyonu ile ilgili yapisal sorunlar1 arastirilacak, verimliligi arttirici, iirlin
kalitesini yiikseltici, iiretim maliyetlerini azaltici, calisanlarin saghigini ve cevre

temizligini koruyucu Oneriler getirilecektir.



2. LITERATUR OZETI

Mobilya iistylizey islemleri atdlyelerinde, diger atdlyelerden farkli olarak ele
alinmas1 gereken bazi faktorler bulunmaktadir. Bu faktorlerin iistyiizey islemleri
atOlyelerindeki etki ve sonuclarina deginilmis; verimlilik, isin kusursuz olmasi ve
calisanlarin sagliginin korunmasina yonelik ¢alisma sartlarinin belirli kriterlere gore

diizenlenmesi gerektigi bildirilmistir [3].

Kesikli ve siirekli iiretim sistemlerine gore iistyiizey islemleri atolyelerindeki
diizenlemelerin farkli oldugu ve bu atdlyelerde iiretim sistemine gore hangi boliim ve

hatlarin kurulmasi gerektigi agiklanmistir [3].

Tirkiye ve Avrupa iilkelerinde isletmelerin siniflandirilmasinda hangi kriterlerin
kullanilacagi belirlenmedigi icin KOBI’lerin genel bir tamimi da yapilamamustir.
KOBI’ lerin tanimlanmasinda; galisan personel sayisi, kapasite, makine park, iiretim

miktari, satig miktari, sermaye gibi kriterler esas alinabilmektedir [4].

Tiirkiye’de KOBI’ler ile ilgi calismalar yapan kuruluslarin basinda KOSGEB (Kiigiik
ve Orta Olgekli Sanayi Gelistirme ve Destekleme Idaresi Bagkanligi) ve DIE (Devlet
Istatistik Enstitiisii) gelmektedir.

KOSGEB’ e gore; calisan personel sayisi 1-50 arasinda olan isletmeler kiigiik
Olcekli, calisan personel sayisi 51-150 arasinda olan isletmeler orta 6lgekli, calisan
personel sayist 151 ve daha fazla olan isletmeler biiylik 6l¢ekli isletme olarak kabul

edilmektedir [5].

DIE’ ye gore; ¢alisan personel sayis1 1-9 arasinda olan isletmeler ¢ok kiiciik, ¢alisan
personel sayist 1049 arasinda olan isletmeler kiiciik dlgekli, calisan personel sayist
51-99 arasinda olan isletmeler orta 6l¢ekli, ¢alisan personel sayist 100 ve daha fazla

olan isletmeler biiyiik 6lcekli isletme olarak kabul edilmektedir [6].



Mobilya {istylizey islemciliginin tanimi, meslekte c¢alisan personel seviyelerinin
tanimlanmas1 ve mobilya lstyiizey islemleri atdlyelerinde kullanilan asgari arag

gerec ve ekipmanlar ele alinmistir [7].



3. GENEL BIiLGILER

3.1. Mobilya Ustyiizey islemleri Atolyelerinin Kurulusu ve Diizenlenmesi

Mobilya listylizey islemleri atolyeleri yapisal 6zellikleri bakimindan mobilya iiretim
isletmelerinin diger birimlerinden farkli oOzelliklere sahiptir. Bu farklilasma,
atolyelerde yapilan islemler, kullanilan malzemeler ve uygulama kosullarindan
kaynaklanmaktadir. Dolayisiyla mobilya iistyiizey islemleri atdlyeleri daha kurulus
veya diizenlenme asamasindayken bu Ozelliklerinin ele alinmasi ve fizibilite
calismalarinin ona gore yapilmasit gerekmektedir. Bu calismalar1 iic ana baslik

altinda toplamak miimkiindiir. Bunlar;

e Mobilya {istyiizey islemleri atolyelerinin kurulusunda etkili olan ergonomik

kriterler;

Temizlik
Havalandirma
Isitma
Aydinlatma

Givenlik

vV V V V V

e Mobilya iistyiizey islemleri atdlyelerinde islem gorecek mobilya tipleri ve

atolyenin iiretim sistemine gore diizenlenmesi;

> Iskelet veya kutu mobilya

» Kesikli veya siirekli iiretim

e Mobilya iistylizey islemleri atdlyelerinde uygulanacak iistyiizey isleminin tiirii;

> Naturel vernikleme

» Renklendirme ve vernikleme



> Ortiicii koruyucu katman hazirlama (Lake boyama)

» Yapay agac¢ goriintiisii hazirlama ( Desen baski ) seklinde ele alinabilir [3].

3.1.1. Mobilya iistyiizey islemleri atolyelerinin kurulusunda etkili olan

ergonomik Kriterler

Mobilya {istyiizey islemleri atlyelerinin kurulusunda etkili olan ergonomik kriterler,
yapilan iglemler ve kullanilan malzemelerin 6zelliklerine bagli olarak mobilya iiretim

isletmesinin diger birimlerinden farkli olarak ele alinmalidir [3].

Bu kriterler birbirinden bagimsiz olmayip, ayn1 zamanda mobilya iistylizey islemleri
atolyelerinde ortak 6zellikler olusturmaya yoneliktir. Bu ¢aligmada mobilya {istyiizey

islemleri atolyelerinde yagsanan temel sorunlar da bu 6zelliklere gore ele alinmistir.

Temizlik

Mobilya iistylizey islemleri atolyelerinde temizligin etkilerini {i¢ ana baslikta

incelemek gerekir. Bunlar;

» Yapilan islerin kusursuz olmasina yonelik etkisi
» Calisanlarin sagligina yonelik etkisi
» Calisma ortaminin (atolyenin) fiziksel yapisi ve verimlilik iizerindeki etkisi

seklinde siralanabilir.

Yapiulan islerin kusursuz olmasina yonelik etkisi: Is parcalarmin verniklenmis
ylzeylerinde yiizey diizgiinliiglin korunmasi i¢in calisma ortaminin tozlardan

arindirilmasi gerekir.

“ Ozellikle yas vernikli is pargasi iizerine konan toz parcaciklart kendi agirhig: ile
vernik katmaninin o andaki kuruluguna bagl olarak bir kismi1 katmana gomiiliirken
geri kalan kismi yilizeyde cikinti yapar. Bu sekilde ¢ok sayida toz pargasi ayni
yiizeyde toplandiginda katman piiriizlii bir hal alir. Ozellikle son kat verniklerde bu



tiir tozlanmadan ileri gelen katman bozukluklar1 yapilan isin estetik degerini ve
dolayistyla kalitesini diigiirtir  [3].

Calisanlarin saghgina yonelik etkisi: Cila atdlyelerinde saglikli ¢aligma ortaminin
olusturulmas1 ve ¢alisanlarin saglhigini tehdit edebilecek faktorlerin ortadan
kaldirilmast gerekir. Bunun igin c¢alisma ortaminin vernik tozu ve zararh

kimyasallardan arindirilmasi yoluna gidilir.

Ozellikle piiskiirtme esnasinda ortaya c¢ikan solvent buhari ve vernik tozlar
calisanlarin sagligin1 tehdit etmektedir. Bu ortamda uzun siire calisan kisilerin
solunum yollarinda saglik sorunlar1 goriilmektedir. Bu durum tehlikeli boyutlara

ulasabilmekte ve cesitli hastaliklara neden olabilmektedir.

Ustyiizey islemleri atdlyesinde calisanlari tehdit eden hastaliklardan en &nemlisi
astim hastaligidir. Mesleksel astim olarak adlandirilan bu hastalik, is yeri
havasindaki tozlar, gazlar, buhar ve dumanlarin sebep oldugu degisken hava yolu

daralmasi olarak tanimlanmaktadir.

Mobilya {istyiizey islemleri atolyesinde boya, solvent, vernik vb kimyasallardan
cikan gazlardan zarar gormemek i¢in maske kullanilmali ve temizlik islemleri

tozlanmay1 dnleyecek sekilde diizenli olarak yapilmalidir.

Calisma ortamimin (atélyenin) fiziksel yapisi ve verimlilik tizerine etkisi: Piisklirtme
boliimii basta olmak iizere iistyiizey islemleri atolyesi boliimlerinin duvar, zemin ve
tavanlar1 temiz olmahdir. Ayrica atlyedeki arac-gereg, makine, tezgah, techizat vb

tiretim unsurlarmin temizligi de goz ardi edilmemelidir.

Mobilya iistyiizey islemleri atdlyelerinde atdlye tavan, duvar ve zemininin
kirlenmesine neden olan en 6nemli bir faktor toz olusumudur. Toz, disaridan ve
isletmelerin diger birimlerinden taginabildigi gibi atdlye icerisinde bazi islemlerin

yapilis1 esnasinda da acgiga ¢ikmaktadir [3].



Bu nedenle iistylizey islemleri atdlyesi daha kurulus agsamasinda iken bu 6zellikler
dikkate alinmalidir. Bu durumda {istyiizey islemleri atdlyesinin konumu itibariyle
disaridan gelebilecek tozlar1 engelleyici 6zellikte olmasi, toz yogunlugu yiiksek olan
diger atolyeler ile baglantisinin buna gore kurulmasi ve toz temizleme sistemlerine
sahip olmasi gerekir. Kurulus asamasinda olumsuzluklar1 giderilen bir atdlyede
yapilan islerin kusursuz olmasi, ¢alisanlarin sagliginin korunmasi, atélyenin mevcut
fiziksel yapisinin korunabilmesi ve bunlara yonelik bozucu tehditlerin ortadan

kaldirilmasi saglanabilir.

Havalandirma

Mobilya iistyiizey islemleri atolyelerinde havalandirma, temizlik kriteri ile dogrudan

iliskilidir. Havalandirmanin etkileri,

» Yapilan islerin diizglinligii ve is verimliligine yonelik etkisi
» Calisanlarin sagligina yonelik etkisi

» Caligsma ortaminda (atolyenin) fiziksel kirlenmeye etkisi seklinde siralanabilir.

Havalandirmanmin yapilan islerin diizgiinliigii ve is verimliligine yonelik etkisi:
Dinlendirme, zimparalama ve piiskiirtme iglemlerinde aciga c¢ikan yogun solvent
buhar1 ve vernik tozlarinin ortamdan uzaklastirilmasi ve bosaltilan havanin yerine

ortama temiz hava akiginin saglanmasi gerekir.

Havalandirmanin yetersiz olmasi halinde, isin diizgiinligii ve verimlilik agisindan

asagidaki sorunlar yasanmaktadir.

» Piiskiirtme bolimiinde havaya karisan vernik tanecikleri kuruyarak toz haline
gelmekte ve yas vernik katmanina yapisarak is parcalarinin yiizey diizglinliigliniin

bozulmasina sebep olmaktadir.



» Kurutma (dinlendirme) boliimiinde yas haldeki verniklenmis is pargalarindan
ayrilan yogun solvent buhar1 ortamdaki havay1 doygun hale getirerek vernikli islerin

kurumasini geciktirmektedir.

» Zimparalama boliimiinde, vernikli yiizeylerin zzimparalanmasi sonucunda agiga

c¢ikan vernik tozlar1 atdlyelerin diger boliimlerinde kirlilige yol agmaktadir.

Havlandirmanin teknigine uygun sekilde yapilabilmesi igin, aspirator ve vantilator
sistemleri kurulurken belirli kriterlerin gozetilmesi gerekir. Aspirator sisteminin
ortamdaki solvent buharlarini ve vernik tozlarmi en uygun sekilde disariya
atabilmesi, vantilatdr sisteminin ise ihtiya¢ duyulan temiz havanin atdlye igine

girigini saglayacak sekilde konumlandirilmas: gerekmektedir.

Aspiratorlerin yerden yiiksekligi yaklasik olarak tezgih yiiksekligi ile ayni1 veya
yakin degerde olmalidir. Piiskiirtme ve zimparalama esnasinda aciga ¢ikan vernik
tozlart agirliklarindan dolay1 tabana ¢okme yaparlar. Dolayisiyla aspiratorlerin
yerden yliksekligi uygulama tezgahlarinin yiiksekligi ile aym1 veya yakin degerde

olursa, vernik tozlarinin kolaylikla disartya atilmasi saglanabilir.

Diger taraftan diizglin bir havalandirma i¢in gerekli hava sirkiilasyonunu saglamak
tizere vantilatorlerin tavana yakin bir sekilde kurulmasi gerekmektedir. Vantilator
sisteminin zemine yakin bir yerde kurulmasi halinde, kirli havanin disar1 atilmasi
engellenecegi gibi atdlyenin i¢ kisimlarina dogru tasinmasina neden olacaktir. Bu
hususlar dikkate alindiginda aspiratdr sistemi zeminden 90-100cm yliksekte,

vantilator sistemi ise tavandan 30—40cm asagida kurulmalidir [3].

Kullanilacak aspirator ve vantilator sistemlerinin iyi bir havalandirmay1 saglayacak
sekilde tesis edilmesi gerekir. Bu nedenle hava hareket hizlar1 ve fan caplar1 uygun

olan ve birbirini dengeleyen sistemler kurularak hava sirkiildsyonu saglanmalidir.
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Havalandirmanmin ¢alisanlarin saghgina etkisi: Glinlimiize gelindiginde, Ustylizey
islemleri atolyelerindeki yogun solvent buhari ve vernik tozlarinin g¢alisanlarin

saglig1 lizerindeki olumsuz etkileri kanitlanmig durumdadir.

Calisma ortamindaki serbest formaldehit miktariin 100 000 000m?* de 2m? olmasi
halinde solunum yollarinda toksik ve alerjik etkiler, cilde temas1 halinde de tahrig
edici etkileri bulunmaktadir. Bu nedenle ¢alisma ortaminin teknigine uygun sekilde
havalandirilmas: gerekir. Ustyiizey islemleri atdlyelerinde bulunmasi gereken temiz

hava miktar1 kisi basina 15m? ve piiskiirtme tabancasi basina 25m? olmalidir [3].

Havalandirma sistemi diizenli bir havalandirma ve temizlik icin yeterli olsa bile, bu
durum ¢ogu zaman calisanlarin sagligint korumak icin yeterli kabul edilmez.
Ozellikle piiskiirtme béliimiinde uygulama esnasinda ortaya ¢ikan zararh
kimyasallara karsi koruyucu agiz maskelerinin, is eldivenlerinin ve tulumlarin
kullanilmasi gerekir. Aksi halde bu durum mesleksel astim olarak bilinen solunum

yollar1 rahatsizliklarina ve cilt hastaliklarina neden olabilmektedir.

Havalandirmanin ¢alisma ortaminda (atolyenin) fiziksel kirlenmeye etkisi: Boya ve
vernik artiklarinin atdlye duvarlari, zemini ve tavani {izerindeki olumsuz etkilerinin
engellenmesi gerekmektedir. Ayrica boya ve vernik artiklarinin atdlyedeki kapi ve

pencerelerde yarattigi kirlilik géz ard1 edilmemelidir.

Yetersiz havalandirma yapilan atdlyelerde yas ve kuru haldeki boya ve vernik
artiklar1 farkli sekillerde kirlenmeye neden olmaktadir. Bu durumda atélye igerisinde
serbest halde kalan yas vernik ve boya tanecikleri atdlye duvarlarina, tavanlarina ve
zeminine yapisacaktir. Bu kirlilik ileri boyutlara ulastiginda duvar ve tavan
ylizeylerine yapisan boya ve vernik artiklar1 katman olusturarak atdlyenin fiziksel

yapisinda bazi bozulmalara neden olmaktadir (Resim 3.1).
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(a) (b)

Resim 3.1. Vernik ve boya taneciklerinin duvar yiizeylerinde olusturdugu bozulmalar

Sulu piiskiirtme kabinlerinin kullanilmadig1 istylizey islemleri atdlyelerinde,
aspirator sistemleri ile atolye disina atilan solvent buhari, vernik ve boya tozlarinin
cevre kirliligi tizerindeki olumsuz etkileri goz ardi edilmemelidir. Bu yiizden kuru
piiskiirtme kabinlerinde de vernik ve boya tozlarini toplayan filtrelerin kullanilmasi
gerekir. Sulu piiskiirtme kabini ile yapilan uygulamalarda vernik tanecikleri su
perdesine yapisarak filtre edilir. Su havuzunda toplanan zararli atiklar daha sonra

imha edilerek muhtemel ¢evre kirliligi dnlenmis olur.

Isitma

Mobilya iistylizey islemleri atolyelerinde 1sitma, havalandirma ve giivenlik kriterleri
ile birlikte distniilmelidir. Atolye sicakligir ve nispi nemi genellikle, yapilan isin

diizgiinliiglinii, ¢calisanlarin sagligini ve is verimini etkilemektedir.

Mobilya {styiizey islemleri atolyelerinde 1sitma igleminin ele alimisinda yapilan

hatalar bazi sorunlarin yasanmasina sebep olmaktadir. Bunlar;

» Yapilan islerin diizglinliigiine etkisi

» Kuruma siiresine etkisi, bagliklarinda ele alinabilir.
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Isitmanin yapilan iglerin diizgiinliigiine etkisi: Atdlye sicakligi ve nem degerlerinin
cok yiiksek veya ¢ok diisiik oldugu durumlarda vernik katmanlarinda kusurlu katman
olusumlar1 goriilmektedir. Mobilya tistylizey islemleri atdlyelerinde hava kurumali
vernikler i¢in ideal kurutma sicakligi 20 °C ve nispi nem orant da % 60 * 5 olarak
belirlenmis olup, boya-vernik iiretici firmalarin biiyiik cogunlugu bu standarda uygun
iiretim yapmaktadir. Boya ve verniklerde, ¢6ziicii karisimi en iyi kurumayi bu
sicaklikta yapacak sekilde ayarlanmistir. Kurutma sicaklig, toleransi ile birlikte 18°C

ile 40°C arasinda kabul edilmektedir [3].

Gilinlimiizde uygulama alan1 giderek artan su bazli sistemlerde de 1sitma faktorii cok
onemlidir. Su bazli boya ve verniklerle islem goren mobilyalarin kullanim esnasinda
dis etkilere karsi dayanikli olabilmesi ig¢in; islemlerin uygulandigi atdlyelerdeki
sicaklik, nem ve havalandirma sartlarinin c¢ok iyi kontrol edilmesi gerekir. Bu

kontroller i¢in uygun parametreler;

» 15°C’ den daha yiiksek sicaklik
» % 65’den daha fazla nispi nem
» Diizenli havalandirma, seklindedir [8].

Ozellikle kis aylarinda yeterli 1sitilamayan atdlyelerdeki diisiik sicakliklarda
uygulanan vernik katmanlarinda beyazlasma goriilmektedir. Diger taraftan sicakligin
belirtilen degerlerin {izerine ¢ikmasi durumunda da vernik katmanlarinda ani
kurumadan kaynaklanan katman kusurlar1 olusmaktadir. Yiiksek sicaklikta kurutulan
boya ve vernik katmanlarinda, yiizeye yakin kisimlarda daha fazla solvent
buharlagsmas1 meydana gelmekte ve yiizeyde bir jel tabakasi olusmakta buna karsin
alt kisimlardaki solvent buharmin jel tabakasini delip ¢ikmasi ve buharlagmasi
giiclesmektedir. Bu arada katman derinliklerinde kalan solvent buharlar1 hava

kabarcig1, yiizeye ¢ikabilen solvent buharlari ise baloncuklar olusturmaktadir.

Mobilya iistyiizey islemleri atdlyelerinde 1sitma; soba, kalorifer, elektrikli sistemler
ve fan sistemleriyle yapilabilmektedir. Bu durumda dikkat edilmesi gereken en

onemli husus; 1sitma yapilan ortamdaki sicaklik ve nem degerlerini sabit tutan
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sistemlerin tercih edilmesidir. Buna gore, oOzellikle kiiciik isletmelerin iistyiizey
islemleri atdlyelerinde 1sitmanin soba ile yapilmasinin saglikli olmadigi agikca
goriilecektir. Ayrica listyilizey islemleri atolyelerinde kullanilan malzemelerin yanici,
parlayici ve patlayict 6zellikte olmasi soba ile 1sitmayi tehlikeli hale sokmaktadir.
Sobadan ¢ikabilecek kivilcimlar ¢6ziicii buharlarini tutusturarak biiyiik bir yangina

sebep olabilir.

Mobilya tistyiizey islemleri atolyelerinde bir diger 1sitma sekli de fan sistemleridir.
Atdlye tavanlarina ve duvarlarina yerlestirilen bazi fan sistemleri 1sitma islevinin
yani sira havalandirma islevini de yerine getirebilmektedir. Bu fan sistemleri
disaridan alinan soguk ve temiz havayi isitarak atdlyenin igerisine iiflemek suretiyle
1sitma yaparlar. Ayn1 zamanda atdlye icerisindeki doygun havayr filtre ederek

disartya atabilme 6zelligine de sahiptirler (Resim 3.2).

(a) (b)

Resim 3.2. Tavana yerlestirilerek 1sitma islevi goren fan sistemleri

Mobilya {istyiizey islemleri atlyelerinde sicakligin yani sira, nem oraninin yiiksek
olmasi, boya ve vernik katmaninin is parcasima saglikli bir sekilde yapigsmasini
(adezyon) engellemektedir. Ayni1 zamanda su molekiilleri vernik molekiillerinin
arasina girerek vernik molekiilleri arasinda kurulan baglar1 (kohezyon) da zayiflatir.
Su bazli sistemlerin uygulandigi atdlyelerde ortam sicakliginin diisiik ve nispi nemin
cok yiiksek oldugu durumlarda kuruma siiresi uzamaktadir. Bunun sonucu olarak

onemli Olgiide solvent boyanacak ahsap tarafindan emilir, geriye kalan solvent
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miktar1 da regine taneciklerini eritemeyecek miktara diiser. Boylece, beyazimsi seffaf

olmayan film tabakasi olusur [8].

Yapilan igin kusursuz olmasi i¢in, atdlye sicakligl ve nispi neminin dengede olmasi
ve degisiklik gostermemesi gerekir. Bu islemin deneme yanilma ile yapilmasi yerine;
daha saglikli sonuglar veren termometre ve higrometre aletlerinin kullanilmasi

gerekir.

Isitmanin kuruma siiresine etkisi: Hava kurumali vernikler i¢in en uygun sicaklik
20°C’ dir. Vernik sistemlerine gore sicaklik degerleri degismektedir. Su bazli boya
ve verniklerin kurumasi bu sicaklikta daha ge¢ olmaktadir. Bu nedenle sicaklik
degerlerinin daha yiiksek olmasi gerekmektedir. Uygulama sekli, uygulama miktar1
ve sicaklik degerlerine gore bazi vernik ve boya sistemlerinin kuruma siireleri

Cizelge 3.1 ve Cizelge 3.2°de verilmistir.

Cizelge 3.1. Seliilozik vernikte sicaklik etkisi ve kuruma siiresi [8]

Vernik Uygulama ..

tiirii Sicaklik miktari(g/m?) Kuruma siiresi(dk.)
Seliilozik vernik | 20 °C 100 30

Seliilozik vernik 10 °C 100 240

Cizelge 3.2. Su bazli sistemlerde sicaklik etkisi ve kuruma stiresi [8]

Seffaf Seffa}f ara kat Seffaf son kat vernik
emprenye vernik
Daldirma Daldirma Firga
Uygulama sekli Duslama Duslama Sprey
Firca Firga
Uygulama miktart 104 159 100150 200-250
(g/m?)
Dokunma kurumasi:
Kuruma siiresi 4 saat 4 saat 4 saat
20 °C’ de Istif kurumasi:
24 saat
Dokunma kurumast:
Kuruma siiresi 7 saat 7 saat 2 saat
35-40°C’ de Istif kurumast:
4 saat

*Uygulama yontemine, ahgabin cinsi ve emiciligine gore bu tabloda belirtilen degerler degisebilir.
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Aydinlatma

Mobilya {iistylizey islemleri atdlyelerinde aydinlatmanin iki durumda etkili oldugu

sOylenebilir. Bunlar;

» Yapilan isin diizgiinliigiine etkisi

» Calisanlarin sagligina etkisi, seklinde ele alinabilir.

Aydinlatmamin yapilan isin diizgiinliigiine etkisi: Aydinlatmanin yetersiz oldugu
atolyelerde, yapilan renklendirme islemlerinde rengin algilanamamasi, renk
tonlarinin tam olarak belirlenememesi ve verniklenen yiizeylerdeki bozukluklarin

goriilememesi gibi bazi problemler ortaya ¢ikabilmektedir.

Mobilya iistylizey islemleri atolyelerinde aydinlatma, dogal (giin 15181) ve yapay
aydinlatma tiirlerinden biri veya ikisinin ayn1 anda kullanilmas: ile yapilabilmektedir.
Sanayi bolgelerindeki ¢ok katli binalarin bodrum katlarinda yer alan kii¢iik 6l¢ekli
listylizey islemleri atolyelerinde dogal aydinlatmadan yararlanma olanagi c¢ok az
oldugundan, yapay aydinlatmadan yararlanilmaktadir. Binalarin iist katlarindaki
atolyelerin aydinlatilmasi, giindiizleri biiyiilk 0Olglide dogal aydinlatma ile
yapilmaktadir. Dogal aydinlatma yapilirken; yeterli bir aydinlatma i¢in, atolye taban

alaninin 1/5° i kadar bir pencere bosluk alani birakilmalidir [3].

Yapay aydinlatmada; 1518in rengi ve siddeti glin 1s18ma yakin olacak sekilde
ayarlanmali ve renklerin farkli algilanmasina sebep olmamalidir. Bunun i¢in giin

15181na ¢ok yakin 151k yayan “day light fluoresant” ampuller kullanilmalidir [10].

Aydinlatmanin yiiksek verimlilik ile baglantisinda, sadece kullanilan ampullerin
ozelliklerinin uygun olmas1 yeterli degildir. Atdlyenin her yerinde aydinlatmanin
ayni1 sekilde ve diizeyde olmasi, atolye duvarlar1 ve tavan boyalarinin da mobilyanin
renklerindeki dogalligi bozmayacak sekilde secilmesi gerekir. Bu sebeple tavanlar
beyaz, duvarlar acik pastel renkte ve mat boya ile boyanmalidir. Mat yiizeyler parlak

yilizeyden daha iyi sonuglar verir. Parlak yiizey 15181 daha ¢ok yansitip aydinlatma
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siddetini arttirarak, koyu renkteki ylizeyler ise 15181 emdigi i¢in aydinlatma siddetini
diistirerek aydinlatmay1 dogallifindan uzaklastirirlar. Bu durumda kullanilabilecek
en uygun kaplama malzemesi beyaz kire¢ badanadir. Beyaz kire¢ badananin 15181

yansitma oranit % 70 — 80 dir [3].

Aydinlatmay1 olumsuz yonde etkileyen baska sebeplerde bulunmaktadir. Bunlardan
birisi, atdlye tavanlarinin, duvarlarinin ve ampullerinin kirlenmesidir. Atdlyede
olusan vernik, boya tozlari, solvent buhar1 ve disaridan gelen tozlar zamanla tavan,
duvar ve ampullerin yiizeylerini kaplayarak aydinlatmay1 olumsuz yonde etkilerler.
Bu yiizden tavan, duvar ve ampullerin belirli araliklarla temizlenmesi gerekir.
Kirlilik periyodik olarak temizlenmedigi takdirde, atdlye duvar ve tavanlarinda
koyu renkte, dalgali boya-vernik ve toz katmanlarinin olugmasina neden
olmaktadir. Bu durumda koyu ylizeyler 15181 daha fazla emerek, dalgal1 ylizeyler ise
15181 farkli agilarda yansitarak aydinlatmanin dogaliktan uzaklagmasina yol
acmaktadir. Resim 3.1 ve Resim 5.3’teki goriintiilerde periyodik olarak
temizlenmeyen duvarlarda olusan kirli yiizeylerin yapisal bozukluklar

goriilmektedir.

Kabin seklinde kurulan mobilya iistylizey islemleri atdlyelerinde; duvar ve tavanlarin
actk renkte PVC (Polivinilklorid) veya formika ile kaplanmasi aydinlatma

bakimindan ¢alisma verimliligini arttirmaktadir (Resim 3.3).

(@) (b)

Resim 3.3. Kabin bi¢giminde kurulmus bir {istyiizey islemleri atolyesi
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Aydinlatmamin  ¢alisanlarin  saghgina etkisi: Aydinlatmanin yetersiz oldugu
durumlarda géz ¢abuk yorulur. Asir1 siddetteki aydinlatmada g6z bebegi kiiciilerek;
yetersiz aydinlatmada ise biliyliyerek gercek algilama degerlerinden uzaklasir. Bu
durum sik araliklara degistiginde goz sagligi bozulur. Bu yiizden aydinlatmanin

yeterli diizeyde olmasi1 gerekir.

Atolyelerde aydinlatma farkli sekillerde yapilabilmektedir. Bunlar dogrudan
(direkt) aydinlatma, dolayli (endirekt) aydinlatma, bolgesel aydinlatma vb gibi
siralanabilir. Mobilya iistyiizey islemleri atolyeleri i¢in en uygun aydinlatma sekli,
dogrudan (direkt) aydinlatmadir. Yani; 151k kaynagindan gelen 151tk dogrudan
calisma ylizeyine yonlendirilmelidir. Ciinkii iistylizey islemleri atolyeleri,
aydinlatma diizeyi bakimindan ince ve hassas isler sinifina girmektedir. Mobilya
listyiizey islemleri atdlyelerinde aydinlatma diizeyi, yapilan isin hassasiyetine baglh

olarak Cizelge 3.3’teki gibi olmalidir [11].

Cizelge 3.3. Yapilan igin tiiriine gore aydinlatma diizeyi

Yapilan igin hassasiyet derecesi Aydinlatma diizeyi (Liiks)
Orta incelikteki isler 400-800

Ince hassas isler 10002000

Cok ince hassas isler 2500-5000

Mobilya iistylizey islemleri atolyelerinde aydinlatma hesaplart yapilirken;
kullanilacak armatiirlerin lilks degerlerinin yanm1 sira tavan, duvar ve zemin
ylizeylerinin yansitma katsayilarinin bilinmesi gerekir. Bu degerlerden bazilari

Cizelge 3.4’te verilmistir.

Cizelge 3.4. Tavan, duvar ve zemin yiizeyleri ile baz1 renklerin yansitma katsayilari [11]

Malzeme cinsi Yansitma katsayisi Renk Yansitma katsayist
Cam, ayna 0,85-0,90 Beyaz 0,70-0,90
Beyaz yagli boya 0,70-0,85 Acik sar1 0,50-0,70
Beyaz duvar kap. 0,70-0,85 Acik yesil 0,45-0,65
Beyaz emaye 0,60-0,75 Acik kirmizi 0,30-0,50
Beyaz mermer 0,60-0,65 Acik mavi 0,35-0,50




18

Giivenlik

Mobilya tistylizey islemleri atdlyelerinde ¢alisanlarin glivenligi, atlyenin giivenligi
ve yapilan islerin giivenligi ¢ok onemlidir. Bu atdlyelerde kullanilan malzemelerin
yanici, parlayici ve patlayici 6zellikleri g6z 6niinde bulundurularak, gerekli ve yeterli

giivenlik tedbirlerin alinmasi gerekir.

Ustyiizey islemleri atdlyelerinde giivenlik s6z konusu oldugunda ilk akla gelen
yangin tehdididir. Bunun en temel sebebi de yukarida belirtildigi gibi kullanilan
malzemelerin yangina riskinin yiiksek olmasidir. Muhtemel bir yanginda ¢ok biiyiik
capta mal ve can kayiplar1 sdz konusu olabilmektedir. Ustyiizey islemleri

atolyelerinde yangin tehdidi sayilabilecek muhtemel nedenler;

» Soba, kalorifer vb 1sitma sistemlerinden ¢ikan kivilcimlar

» Sigara, kibrit vb tutusturucular

» Elektrik tesisat1 ve kontagindaki arizalar

» Kullanilan makine, el aletleri vb gibi elemanlardan ¢ikan kivileimlar seklinde

siralanabilir [12].

Buna gore, mobilya iistylizey islemleri atolyeleri, yapist itibartyla yangin tehdidi

altindadir. Bu atolyelerde yangin tedbirleri iki sekilde ele alinmalidir. Bunlar;

» Olasi bir yangin halinde sondiirmeye yonelik tedbirler

» Yangimi Onleyici tedbirlerdir.

Bunlarin igerisinde yangini Onleyici tedbirler daha Onemlidir. Fakat alinan
tedbirlerden higbirinin yiizde yiiz basarili olacagi sdylenemez. Bu sebeple, olast bir

yangin halinde sondiirmeye yonelik tedbirlerin de ihmal edilmemesi gerekir.

Mobilya iistylizey islemleri atdlyelerinde “ yangini oOnleyici tedbirler ” sdyle

siralanabilir [14].
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» Vernik, boya, tiner vb tutusan Ozellige sahip malzemeler islem yapilan
boliimlerden ayr1 yerlerde saklanmali

» Elektrik tesisatt sik sik ehliyetli uzmanlar tarafindan goézden gegirilmeli ve
bozulma olan kablolar degistirilmeli

» Havalandirma sistemi uygun sekilde kurulmali, atélyede olusan kirli hava en kisa
yoldan ve tehlikesiz bir bi¢imde disartya atilabilmeli

» Isitma, kivilcim ¢ikartmayan sistemlerle yapilmali

» Atolyenin kritik yerlerine “sigara igilemez”, “atesle girmeyiniz” vb gibi uyarici
levhalar asilmali

» Atolye ¢aligsanlar1 yangini 6nleyici konularda egitilmeli.

Olas1 bir yangin halinde yangini sondiirmeye yonelik tedbirler ise asagidaki gibi

siralanabilir [3].

» Atdlyede yangin sondiirme aletleri bulundurulmali

» Tavanlara yangm sondiiriici kimyevi toz ve kopiik piiskiirtecek sistemler
yerlestirilebilir

» Cok kath binalarin st katlarindaki atolyelerde ¢alisanlarin can giivenligi igin
yangin merdivenleri kurulmali

» Personele gerekli yangin sondiirme egitimi verilmeli.

3.1.2. Uretim sistemlerine gére mobilya iistyiizey islemleri atélyeleri

Mobilya {iistylizey iglemleri atolyeleri, kurulurken veya diizenlenirken uygulamaya
yonelik ergonomik kriterlerin géz Oniinde bulundurulmasinin yani sira {iretim
sistemlerinin, tiirtiniin ve islemlerinin de dikkate alinmasi gerekir. Bu amagla bazi

sorulara cevap aranmasi gerekmektedir. Bunlar;

» Hangi tiiretim sistemine gore liretim yapilacagi (Kesikli iiretim sistemi, Stirekli
liretim sistemi)
> Hangi tiir mobilyalara islem yapilacag: (Iskelet tipi mobilya, Kutu tipi mobilya,

Kombine mobilya )
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» Hangi islem veya islemlerin uygulanacagi (Naturel vernikleme, Renklendirip

vernikleme, Ortiicii koruyucu katman olusturma, Yapay agag goriintiisii verme)

Kesikli {iretim sisteminde mobilya tstylizey islemleri atolyeleri

Kesikli tiretimin 6zelliklerinden birisi; {iriin miktarinin az, iiriin ¢esitliliginin fazla
olusudur. Uriin gesitliliginin artmasi, uygulanacak {istyiizey islemlerinin de
¢esitlenmesine neden olmaktadir. Bu durumda iistyiizey islemleri atolyelerinin birden
fazla distylizey isleminin yapilisina imkan verecek esneklikte diizenlenmesi

gerekmektedir.

Kiiciik oOlgekli mobilya tstylizey islemleri atdlyeleri genellikle kesikli {iretim
sistemine gbére Uretim yapmaktadir. Dolayisiyla bir iiretim hattindan
olusturulamamaktadir. Bu ylizden atdlyeler, belirli islemlerin yapilabilecegi
boliimlere ayrilarak iiretim yapilmaktadir. Is verimliligini artirmak igin miimkiin
oldugu kadar farkli iglemlerin ayr1 bolimlerde yapilmasi gerekir. Buna gore;
zimparalama, kurutma, renklendirme, boya ve vernik siirme islemlerinin ayri
boliimlerde yapilmasi gerekmektedir. Ayrica enerji sistemlerinin bulundurulacagi ve
istylizey malzemelerinin depolanacagi ayri1 boliimlerin de bulunmasi gerekmektedir.
Kesikli liretim yapan mobilya iistylizey islemleri atdlyelerinde giivenli ve verimli bir

tiretim i¢in Sekil 3.1°deki boliimlerin bulundurulmasi gerekmektedir.

[Kesikli Uretimde Mobilya Ustyiizey Islemleri Atélyesinin B(')h'imleri]

—[Kurutma (Dinlendirme ) Boliimii

—[Malzeme Deposu

Sekil 3.1. Kesikli tiretimde mobilya {istyiizey islemleri atdlyesi boliimleri

— J T J —J —J
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Ozellikle organize sanayi bolgelerinde ¢ok katli binalarda ve bazi mobilya iiretim
isletmelerinin biinyesinde kurulan {styilizey islemleri atdlyelerinin alanlarinin
yetersiz olmasindan dolayi, bazi boliimleri birlestirme zorunlulugu séz konusu
olabilmektedir. Bu durumda, benzer islemlerin ayni bolimlerde yapilmasina imkan
verecek sekilde birlestirme yoluna gidilmelidir. Buna gore, tozlanmay1 engellemek
amactyla zimparalama boliimiiniin ayr1 olmasi gerekmektedir. Renklendirme islemi
ile vernik siirme islemlerinin yapildig1 boliimler birlestirilebilir. Ancak bu boliimlerin
olusturulmasinda EK-4’te verilen goriintiilerdeki ilkel ¢alisma kosullarindan uzak

diizenlemeler yapilmalidir.

Priskiirtme boliimii

Piiskiirtme boliimii, iistylizey islemlerine hazir hale getirilen is parcalarina boya ve
vernik slirme islemlerinin yapildigi boliimdiir. Piiskiirtme bdoliimiiniin biiytkligii
belirlenirken iiretim hacmi goéz onlinde bulundurulmalidir. Piiskiirtme boliimiinde
puskiirtme kabini, lak dokme makinesi ve uygulama tezgahlar1 bulundurulmaktadir.
Dolayisiyla piiskiirtme boliimiiniin yerlesim alani belirlenirken bu techizatin oturum
ve calisma alanlar1 da dikkate alinmalidir. Bu hususlar daha isletmenin kurulus
asamasinda  diisliniilmeli ve piiskiirtme boliimii  i¢in  gerekli  ozellikler

kazandirilmalidir.

Kiictik 6lcekli ve geleneksel iiretim yapan mobilya {istyiizey islemleri atolyelerinde
puskiirtme boliimi, isletmenin iiretim hacmi ve atdlye alaninin biiyiikliigline baglh
olarak bir veya iki tane olabilmektedir. Dolgu vernigi uygulamasi ve son kat vernik
uygulamasi i¢in ayri olmasi ¢alisma ve is verimliligini arttirmaktadir. Ancak alan
yetersizliginden dolay1 béliimlerin birlestirilmesi zorunlulugu s6z konusu oldugunda

her iki igslem ayni boliimde uygulanabilir.

Piiskiirtme boliimiinde is parcalarinin {izerine konarak verniklendigi uygulama
tezgahlarinin yiiksekligi, aspiratoriin zeminden yiiksekligine yakin veya ayni degerde
olmasi1 gerekir. Ayn1 zamanda ¢alisan kisilerin antropometrik 6zellikleri de dikkatte

alindiginda, tezgah yiiksekliginin ortalama 90—100 cm olmas1 uygun sayilmaktadir.
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Piiskiirtme boliimiinde dogal aydinlatmanin yetersiz oldugu durumlarda, kullanilacak
fliioresan ampuller yeterli sayida olmalidir. Ciinkii tistylizey isleminin kalitesi biiyiik

Olciide bu boliimde yapilan islemlerin diizgiinliigiine baghdir (Bkz Cizelge 5.6).

Kurutma boltimii

Kurutma boéliimiinde renklendirilen veya verniklenen yas is parcalar1 dinlendirilmeye
birakilir. Kurumakta olan is pargalarindan yogun solvent buhari ¢ikmaktadir.
Dolayisiyla bu bdliimde havalandirma onem kazanmaktadir. Kurumanin istenilen
stirede ve verimlilikte gerceklesebilmesi i¢in ortamdaki yogun solvent buharinin
disariya atilmasi gerekir. Aksi halde doygun hale gelen hava ortaminda kuruma

sliresi uzayacaktir.

Kurutma béliimiinde, is parcalarinin raflarinda kurumaya birakildig: istif arabalari
bulundurulmaktadir (Resim 3.4). Istif arabalarmin raflart plastikle kaplanarak
vernikli is parcalarin1 zedelemeyecek hale getirilmelidir. Kurutma boliimiiniin
biiyiikliigii belirlenirken istif arabalarinin sayis1 ve kaplayacagi alan Onceden
belirlenmelidir. Ayrica is verimliligi ag¢isindan, kurutma boliimii igeriden ve

disaridan gelebilecek tozlara kars1 yalitilmalidir.

(a) (b)
Resim 3.4. Kurutma boliimiinde is parcalarinin {izerine konarak kurumaya birakildigi
istif arabalari
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Renklendirme boliimii

Bu Dboliim, istylizey islemlerine hazirlanmig is pargalarinin renklendirildigi
boliimdiir. Renklendirme bdliimiintin diizenlenisinde iiretilen mobilyalarin tiirii
(iskelet, panel, kutu vb) onemlidir. Iskelet tipi mobilyalarin renklendirilmesi i¢in
yeterli sayida tezgdh bulundurulmasi gerekirken; panel tipi mobilyalarin
renklendirilmesi i¢in de boya siirme makineleri bulundurulabilir [3]. Dolayisiyla
renklendirme bolimiiniin biiyiiliigli belirlenirken {iretilecek mobilya tipi, ihtiyag

duyulan tezgah adedi ve makine sayis1 dikkate alinmalidir.

Renklendirme boélimiinde aydinlatma ¢ok o©nemlidir. Yapilan renklendirme
isleminde renk tonunun gergek goriintiisiinii algilayabilmek icin aydinlatmanin

yeterli diizeyde olmasi gerekmektedir.

Zimparalama boliimii

Bu boliim, dolgu vernigi uygulanmis vernikli is parcalarinin ylizeylerinin
zimparalanmasi i¢in ayrilan boliimdiir. Zimparalama islemleri elle yapilabildigi gibi
makineler ile de yapilabilmektedir. Panel tipi mobilya 1is parcalarinin
zimparalanmasinda genellikle osilasyonlu zimpara makineleri kullanilir. Bu
islemlerin elle yapilmast durumunda, zimparalama boliimiinde tezgahlar
bulundurulmalidir. Is parcalarinin yiizeylerinin zedelenmemesi igin; tezgah tabla
yiizeylerine oval kesitli ¢italar konulmalidir. Bu ¢italar pamuk, yumusak plastik veya

kauguk ile kaplandiktan sonra ylizeyleri kumasla kaplanmalidir.

Zimparalama boliimiiniin biiyiikliigii belirlenirken kullanilacak tezgah ve makinelerin
sayist ve kaplayacagi alan dikkate alinmalidir. Zimparalama bolimii, yapisal 6zelligi
geregi tozlanmanin fazla oldugu ve diger boliimlerde yapilan islemlerin
diizglinliglinii tehdit eden bir boliimdiir. Bu sebeple zimparalama bdliimiiniin yeri

belirlenirken bu 6zelligi dikkate alinmalidir.
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Enerji boliimii

Enerji boliimii, is parcalarinin verniklenmesi igin gerekli olan piiskiirtme hava
basincini saglayan kompresorler, atolyenin 1sinmasini saglayan kalorifer kazanlari,
elektrik kesintisi thtimali karsisinda kullanilacak jenerator sistemi, elektrik diizenini

saglayan panolar ve atdlyenin ana salterlerinin bulundugu boliimdiir.

Bu béliimde, diger boliimlerin ¢alismast i¢in gerekli enerji saglanir yada kumanda
edilir. Bu sebeple, boliimde bulundurulmasi diisiiniilen sistemlerin kaplayacagi alan
ve Ozellikleri 6nceden belirlenmelidir. Ayrica enerji boliimiinde giivenlik tedbirlerine
yonelik olarak yangin sondiirme techizatlar1 da bulundurulabilir. Enerji ve giivenlik
sistemlerinin techiz edildigi bu boliimiin diger boliimlere yakinligi, olasi tehdit ve

tehlikeler dikkate alinarak belirlenmelidir.

Malzeme depolama boliimii

Malzeme deposu; vernik, boya, solvent vb ile ambalaj halindeki diger mobilya

istylizey malzemelerinin depolandigi boliimdiir.

Mobilya iistylizey islemleri atolyelerinde kullanilan malzemelerin 6zellikleri goz
Oniline alindiginda, malzeme deposunun ayri olmasi gerektigi ortaya ¢ikmaktadir.
Ambalaj halinde ve kullanilmayan vernik, boya ve solventlerin atélyede herhangi bir
yerde gelisigiizel bulundurulmasi giivenlik acisindan tehlike arz etmektedir.
Baglangigta kiiciik bir tutugma bile; yanici, parlayict ve patlayict 6zellikteki bu
malzemeleri alevlendirerek ¢ok biiyiik capli bir yanginin olugmasina, biiyiik maddi

zararlara, can kaybina ve hatta atflyenin tamamen yanmasina neden olabilir.

Malzeme deposunun yeri belirlenirken; igletmenin az gilines alan bir boliimii tercih
edilmelidir. Bu bolim, giivenlik tedbirleri agisindan serin olmali ve olugmasi

muhtemel solvent buharlar1 nedeniyle iyi havalandirilmalidir.
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Sirekli iiretim sisteminde mobilya tstyiizey islemleri atolyeleri

Siirekli iiretimin 6zelliklerinden birisi; iirlin miktarinin fazla, {iriin ¢esitliliginin az
olusudur. Siirekli tiretimde asil amag; en az maliyetle en yliksek kalite ve verimliligi

elde etmektir.

Siirekli tiretim sistemine gore iiretim yapan igletmelerde mobilya iistylizey islemleri

atolyeleri ii¢ sekilde diizenlenmektedir. Bunlar;

» Sadece iskelet tipi mobilyalar iiretiliyorsa; masif hatti
» Sadece kutu tipi mobilyalar iiretiliyorsa; panel hatti
» Hem iskelet tipi hem de panel tipi mobilyalar iiretiliyorsa; karma sistem seklinde

kurulmaktadir.

Panel hatti iistyiizey islemleri atolyesi

Siirekli {iretim sisteminde iiretilen mobilyalar genellikle demonte olarak tasarlanmakta
ve islemlerinin bitiminde bu haliyle ambalajlanarak piyasaya siiriilmektedir. Bu
nedenle mobilyay1 olusturan parcalar birbirilerinden bagimsiz olarak hat {izerinde ayr1
ayr1 islem goriir. Kesikli tiretim sisteminde mobilya; siirekli iiretimde ise mobilyay1

olusturan pargalar {istylizey islemlerine tabi tutulur (Cizelge 3.5).

Cizelge 3.5. Kesikli iiretim sistemi ve siirekli liretim sisteminde montaj ve iistylizey
islemlerinin islem sirasi

Kesikli liretim sistemi Siirekli iiretim panel hatti
Parca kesimi Panel kesim

Kaplama yapigtirma Kaplama yapistirma
Olgiilendirme Olgiilendirme

Kenar yapistirma Kenar yapistirma

Delik delme Delik delme

Montaj Ustyiizey islemleri
Ustyiizey islemleri Montaj
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Mobilya iistylizey islemleri atolyelerinde uygulanan iistyiizey islem tiirleri;

Naturel vernikleme
Renklendirip vernikleme

Ortiicii koruyucu katman hazirlama

YV V VYV V

Yapay aga¢ goriintiisii hazirlama seklinde ele alinabilir [3].

Siirekli iiretim sisteminde Ustyiizey igslemleri panel hatti, bu islemlerden sadece biri
icin diizenlenebilecedi gibi, ayn1 anda ikisini veya flclinii de yapacak sekilde
diizenlenebilir. Bu durum isletmenin tercihlerine bagl olarak degisebilir. Naturel
vernikleme, renklendirip vernikleme, oOrtiicii koruyucu katman olusturma ve yapay
agac gorlntlisii olusturma islemlerinin tlimiiniin yapilabilecegi bir panel hatti

kurulacaksa makine ve hat diizenlemesi Sekil 3.2’deki gibi yapilabilir [3].
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Sekil 3.2. Siirekli iiretimde tiim dstylizey islemlerinin yapilabilecegi bir panel
hattinda makine ve hat diizenlemesi [3]

1. Toz Alma Makinesi 10. Serinletme Tiineli

2. Macun Siirme Makinesi 11. Dolgu Vernigi Zimpara Makinesi
3. Ultraviyole kurutma kabini 12. Desen Baski Makinesi

4. Zimpara Makinesi 13. Kurutma Kabini

5. Boya Siirme Makinesi 14. Lak dokme Makinesi

6. Kurutma Kabini 15. Kurutma Tiineli

7. Silindirli Vernik Siirme Makinesi 16. Piiskiirtme Kabini

8. Serinletme Tiineli 17. Iletim Konveydrii

9. Kurutma Tiineli
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Birden fazla iistyiizey islemlerinin yapilabilece§i panel hatlarinda her farkli parti
tretimi veya farkli igslem tiirii i¢in kullanilacak olan makineler belirlenir. Atil
durumda kalan makineler konveyor sistemleri sayesinde iiretim dis1 birakilarak s6z
konusu islem tiirii i¢in panel hattt kurulmus olur. Islem tiiriine gore panel hattinda

ortak iglemler i¢in kullanilacak makineler Cizelge 3.6’da verilmistir.

Cizelge 3.6. Islem tiiriine gore Sekil 3.2’ deki ortak panel hattinda kullanilacak

makineler

Islem A B C D
Tozlarm alinmast 1 1 1 1
Macun stirme X X 2 2
Kurutma X X 3 3
Macun zimparalama X X 4 4
Fon boyas1 uygulama X X X 7
Boya kurutma X X X 8,9,10
Desen bask1 uygulama X X X 12
Kurutma X X X 13
Astar boya siirme X X 7 X
Astar boya kurutma X X 8,9,10 | X
Kaplanmis yiizeylerin zimparalanmasi 4 4 X X
Renklendirme X 5 X X
Boya kurutma X 6 X X
Dolgu kati uygulamast 7 7 X X
Kurutma 8,9,10 [ 89,10 | X X
Dolgu kat1 zzimparalama 11 11 X X
Son kat vernik uygulama 14 14 14 14
Kurutma 15 15 15 15

X: Islem atlama

A: Naturel vernikleme iglemleri ve kullanilan makine numarasi

B: Renklendirip vernikleme islemleri ve kullanilan makine numarast

C: Ortiicii koruyucu katman olusturma islemleri ve kullanilan makine numarasi
D: Yapay agag goriintiisii olusturma iglemleri ve kullanilan makine numarasi

Uretim sadece bir islem tiiriine gore yapilacaksa, iistyiizey islemleri panel hatt1 s6z

konusu islem tiirtindeki alt islemlere gore diizenlenmelidir.
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e Kaplanmis yiizeylerde naturel vernikleme i¢in islem sirasit ve iiretim hattinda

kullanilacak makineler

Kaplanmis yiizeylere naturel vernikleme islemi uygulanacak ise, Oncellikle is
pargalarinin tozlar1 almir. Bu islem, toz alma makinesinde yapilir. Ardindan is
parcalarinin ylizey piiriizliliigiinii azaltarak diizgiin bir yiizey olusturmak {izere,
kaplanmis is parcalarinin yiizeyleri kontak zimpara makinesinde zimparalanir.
Kontak zimpara makinesinden gecerek yiizeyleri diizgiin hale gelen is parcalarina
silindirli vernik slirme makinesinde dolgu vernigi siiriiliir. Dolgu vernigi katinin
kurumasi i¢in, verniklenmis is parcalari kurutma tiinelinden gegirilir. Kurutma

tiinelinde serinletme-kurutma-serinletme islemleri sirasiyla uygulanir.

Kuruyan dolgu kati, osilasyonlu vernik zzimpara makinesinde zimparalanarak son kat
vernik uygulamasina hazir hale gelmis olur. Lak dokme makinesinde son kat vernik
uygulamasi tamamlanan is pargalari istif arabalar1 ile kurutma tiineline aktarilir. Bu
durumda is parcalarmin bir yiizeyinin islemleri bitirilmis olur. Is parcalarinin diger
ylizeyinin de verniklenmesi i¢in ayni hat {izerinde is parcalarinin diger yiizeyi ayni

islemlere tabi tutulur.

Cizelge 3.7°de kaplanmis ylizeylerde naturel vernikleme icin islem sirast ve iiretim

hattinda kullanilacak makineler verilmistir.

Cizelge 3.7. Kaplanmis ylizeylerde naturel vernikleme i¢in islem sirasi ve iiretim
hattinda kullanilacak makineler

Islem Uygulanacak islem Kullanilacak makine

Sirasi

1 Tozlarin alinmasi Toz alma makinesi

2 Kaplanmis yiizeylerin zimparalanmasi Bant kontak zimpara makinesi

3 Dolgu kat1 uygulamasi Silindirli vernik siirme makinesi

4 Kurutma Kurutma tiineli

5 Dolgu kat1 zimparalamasi Osilasyonlu vernik zimpara makinesi
6 Son kat vernik uygulamasi Lak dokme makinesi

7 Kurutma Kurutma tiineli
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e Renklendirilip verniklenecek ylizeyler i¢in iglem sirasi ve iiretim hattinda

kullanilacak makineler

Mobilyay1 olusturan is pargalar1 renklendirilip verniklenecek ise; kaplanmis
ylizeylerin naturel verniklenmesinde oldugu gibi isleme, is pargalarinin tozlarimni
alarak baglanir. Bunun i¢in, toz alma makinesi kullanilir. Daha sonra is parcalarinin

ylizeyleri kontak zimpara makinesinde zzimparalanir.

Kontak zzimpara makinesinden gecerek yiizeyleri diizgilin hale getirilen is pargalarina
renklendirme islemi uygulanir. Bu islem, boya siirme makinesinde yapilir. Boyanin
kurumasi icin, renklendirilmis olan is pargalar1 kurutma kabinine sevk edilir.
Ardindan is parcalarina dolgu vernigi uygulamasi yapilir. Bu islem, silindirli vernik
sirme makinesinde gerceklestirilir. Dolgu vernigi katinin kurumasi igin,
verniklenmis i parcalar1 kurutma tiinelinden geg¢irilir. Kurutma tiinelinde serinletme-
kurutma-serinletme islemleri sirasiyla uygulanir. Kuruyan dolgu katman,
osilasyonlu vernik zimpara makinesinde zimparalanarak son kat vernik uygulamaya
hazir hale gelmis olur. Lak dokme makinesinde son kat vernik uygulamasi

gergeklestirildikten sonra is parcalari istif arabalari ile kurutma tiineline aktarilir.

Cizelge 3.8’de renklendirilip verniklenecek yiizeyler i¢in islem sirast ve iiretim

hattinda kullanilacak makineler verilmistir.

Cizelge 3.8. Renklendirilip verniklenecek ylizeyler i¢in iglem sirasi ve iiretim
hattinda kullanilacak makineler

Islem Uygulanacak islem Kullanilacak makine

Sirasi

1 Tozlarin alinmasi Toz alma makinesi

2 Kaplanmis yiizeylerin zimparalanmasi Bant kontak zimpara makinesi

3 Renklendirme Boya siirme makinesi

4 Boya kurutma Kurutma kabini

5 Dolgu kat1 uygulamasi Silindirli vernik siirme makinesi
6 Kurutma Kurutma tiineli

7 Dolgu kat1 zimparalamasi Osilasyonlu vernik zimpara makinesi
8 Son kat vernik uygulamasi Lak dokme makinesi

9 Kurutma Kurutma tiineli
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e Ortiicii koruyucu katman hazirlamak icin islem siras1 ve {iretim hattinda

kullanilacak makineler

Ustyiizey islemlerine tabi tutulacak mobilyalar drtiicii koruyucu katmanla kaplanacak
ise; diger islem tiirlerinde oldugu gibi isleme, is parcalarinin tozlarini alarak baslanir.
Kesim hattinda taslak dlgiisiine getirilen, is parcalari temiz Ol¢iilerine getirilmeden ve
delik islemleri yapilmadan Once macunlanir. Macunlama islemi macun siirme
makinesinde yapilir. Bu islemden sonra is pargalar1 U.V. kurutma kabinlerinde
kurutulur. Olgiilendirilen ve delik islemleri tamamlanan is pargalar1 zimparalanir ve
diger islemlere hazir hale getirilmis olur. Daha sonra silindirli vernik siirme
makinesinde, dnceden belirlenen renk ve tonda seliilozik veya poliiiretan esasli boya

uygulanir.

Kurutma tiinelinde tamamen kurutulan is parcalar1 gerekli goriildiigii takdirde dolgu
vernigi zimparalama makinesinde islem gordiikten sonra lak dokme makinesine sevk
edilir. Burada son kat vernik uygulandiktan sonra kurutma tiinelinde kurutma islemi

tamamlanir.

Cizelge 3.9’da ortiicii koruyucu katman hazirlamak icin igslem sirasi ve iiretim

hattinda kullanilacak makineler verilmistir.

Cizelge 3.9. Ortiicii koruyucu katman hazirlamak igin iglem siras1 ve iiretim hattinda
kullanilacak makineler

Islem Uygulanacak islem Kullanilacak makine

Sirasi

1 Tozlarin alinmasi Toz alma makinesi

2 Macun slirme Macun siirme makinesi

3 Kurutma U.V. Kurutma kabini

4 Zimparalama Zimpara makinesi

5 Astar boya silirme Silindirli vernik siirme makinesi
6 Kurutma Kurutma tiineli

7 Son kat vernik uygulamasi Lak dokme makinesi

8 Kurutma Kurutma tiineli
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e Yapay agac¢ gorlintlisii hazirlama (desen baski) i¢in islem sirasi ve tiretim hattinda

kullanilacak makineler

Ustyiizey islemlerine tabi tutulacak is parcalarina yapay aga¢ goriintiisii
kazandirilmak isteniyorsa; isleme is parcalarinin tozlarmni alarak bagslanir. Kesim
hattinda taslak Slgiisiine getirilen is pargalari temiz Olgiilerine getirilmeden ve delik
islemleri yapilmadan 6nce macunlanir. Macunlama islemi macun siirme makinesinde
yapilir. Bu islemden sonra is parcalart U.V. kurutma kabinlerinde kurutulur.
Olgiilendirilen ve delik islemleri tamamlanan is pargalar1 zzmparalanir ve desen bask1

islemine hazir hale gelmis olur.

Silindirli vernik siirme makinesinde, seliilozik veya poliiliretan esashi fon boya
uygulamas1 yapilir. s parcalar1 U.V. kurutma tiinelinden gecirilerek kurutulur.
Kurutma tiinelinde tamamen kurutulan is pargalari osilasyonlu zimpara makinesinde
zimparalanir ve daha sonra desen baski makinesinde istenilen renk, desen ve tonda
uygun sistemdeki bir miirekkep ile is parcalarina desen baski islemi uygulanir.
Kurutma tiinelinden gecirilerek kurutulan is pargalar1 lak dokme makinesine sevk
edilir. Burada son kat vernik uygulandiktan sonra kurutma tiinelinde kurutma islemi

tamamlanir.

Bu durumda is parcalarmin bir yiizeyinin islemleri bitirilmis olur. Is par¢alarinmn
diger ylizeyine de desen baski islemlerinin yapilabilmesi igin ig pargalarinin diger
ylizeyi ayni hat tizerinde tekrar ayni islemlere tabi tutulur. Ancak, iiretilen mobilya
bir dolap, kitaplik, komodin vb ise, is parcalarinin i¢ kisma gelen taraflarina
genellikle desen baski islemi uygulanmaz. Ancak kapi, seperasyon vb gibi her iki
yonden de goriinen is parcalarinin her iki yiizeyine de desen baski iglemi uygulanir.
Sadece bir yiizeye desen baski islemi uygulanacaksa; i¢ kisma gelen yiizeylerde

desen baski islemi disinda diger tiim islemler ayni sekilde uygulanarak siirdiiriiliir.

Cizelge 3.10°da yapay aga¢ goriintiisii hazirlama i¢in islem siras1 ve iiretim hattinda

kullanilacak makineler verilmistir.



Cizelge 3.10. Yapay aga¢ goriintiisii hazirlama

kullanilacak makineler
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i¢in islem siras1 ve iiretim hattinda

Islem Uygulanacak islem Kullanilacak makine
Sirasi

1 Tozlarin alinmasi Toz alma makinesi

2 Macun siirme Macun siirme makinesi
3 Kurutma U.V. Kurutma kabini

4 Zimparalama Zimpara makinesi

5 Fon boya uygulamasi Silindirli vernik slirme makinesi
6 Kurutma Kurutma tiineli

7 Desen baski Desen baski makinesi
8 Kurutma Kurutma kabini

9 Son kat vernik uygulamasi Lak dokme makinesi
10 Kurutma Kurutma tiineli

Masif hatt tistyiizey islemleri atolyesi

Siirekli iiretimde masif hatt1 iistyiizey islemleri atdlyesi; Iskelet tiirii mobilya is
parcalarinin iistylizey islemlerine tabi tutuldugu atdlyelerdir. Bu mobilya is pargalari;

sandalye, masa, sehpa vb mobilyalarin ayak ve kayitlari olarak siralanabilir.

Masif hatt1 iistylizey islemleri atdlyesinde piiskiirtme kabini, kurutma firni, tepe
konveyorii initeleri bulunmaktadir. Masif is pargalarinin siirekli {iretim hatti
kurularak verniklenebilmesi icin bir veya iki adet piiskiirtme kabini kurulur.
Piiskiirtme kabini iki adet olursa; birisi dolgu kati digeri de son kat vernik

uygulamasi i¢in kullanilir [3].

Giliniimiizde siirekli iiretim yapan mobilya isletmelerinin iistyilizey islemleri iiretim
hatlarinda kurulan piiskiirtme kabinleri, robot kontrollii olup her tiirlii renklendirme
ve vernikleme islemlerini yapabilecek oOzelliktedirler. Birden fazla piiskiirtme
tabancasiyla uygulama yapilarak islem siiresi azaltilmaktadir. Otomatik ¢alisan bu
cila-boya kabinlerinde demonte yapidaki mobilya is pargalar1 konveyor veya askili
sistemlerle taginmaktadir. Ayrica bu kabinlerde kurutma islemi i¢in basingli odalar

mevcuttur.
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e Masif hatt1 listylizey iglemleri atdlyesinde is parcalarinin naturel verniklenmesi

icin iglem siras1 ve iiretim hattinda kullanilacak makineler

Daha once perdah islemleri tamamlanan mobilya is pargalarinin iistyiizey islemleri
atolyesi masif hattindaki ilk islemi, tozlarmmin alimmasidir. Naturel vernikleme
yapilirken, is parcalart konveyore monte edilen askilara takilarak higbir igleme tabi
tutulmadan piiskiirtme kabinine sevk edilir. Is parcalarma once dolgu vernigi
uygulamasi yapilir. Daha sonra kurutma firinina génderilir. Kurutma firininda dolgu
kat1 kurutulan is parcalar1 tezgdhlarda zimparalanarak son kat vernige hazir hale
getirilmig olur. Daha sonra is pargalari ikinci piiskiirtme kabinine sevk edilerek son
kat vernik uygulamasina tabi tutulur. Cizelge 3.11°de masif hatt1 iistyiizey islemleri
atolyesinde is pargalarinin naturel verniklenmesi i¢in iglem sirasi ve liretim hattinda

kullanilacak makineler verilmistir.

Cizelge 3.11. Masif hatti istylizey islemleri atdlyesinde is pargalarinin naturel
verniklenmesi i¢in islem sirasi ve kullanilacak makineler.

Islem

Siras: | Uygulanacak islem Kullanilacak makine
1 Tozlarin alinmast Vakum ile

2 Dolgu vernigi uygulama Piiskiirtme kabini

3 Kurutma Kurutma firini

4 Zimparalama Zimpara tezgahi

5 Son kat vernik uygulama Piiskiirtme kabini

e Masif hatt1 Ustyiizey islemleri atdlyesinde is parcalarinin renklendirilip

verniklenmesi i¢in islem sirasi ve iiretim hattinda kullanilacak makineler

Naturel verniklemede oldugu gibi, is pargalarinin renklendirilip verniklenmesinde de
ilk olarak, is parcalarinin tozlar1 alinir. Daha sonra is parcalar1 renklendirilir. Bu
islem serbest elle, piiskiirtme tabancasi ile veya daldirma tekniginden herhangi biri
ile yapilmaktadir. Fazla sayida is parcasi renklendirilecek ise daldirma yontemi daha
uygun olur. Bu yontemde is parcalar1 boya kazanlarina daldirilarak renklendirilir ve
daha sonra kurulanir. Renklendirme islemi tamamlanan ve kurutulan is parcalar

konveydr veya askiliklara takilarak piiskiirtme kabinine sevk edilir. Is parcalar
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burada dolgu vernigi islemine tabi tutulduktan sonra, kurutma firinina gonderilir.
Kurutma firminda dolgu kat1 kurutulan is parcalari, tezgahlarda zimparalanarak son
kat vernige hazir hale getirilmis olur. Daha sonra is pargalar1 ikinci piiskiirtme
kabinine sevk edilerek son kat vernik uygulamasi yapilir. Son kat vernik

uygulamasindan sonra is pargalar1 kurutularak montaj boliimiine sevk edilir.

Cizelge 3.12’de masif hatti iistyiizey Islemleri atdlyesinde is pargalarmin
renklendirilip verniklenmesi i¢in iglem sirasi ve {lretim hattinda kullanilacak

makineler verilmistir.

Cizelge 3.12. Masif hatt1 iistylizey islemleri atdlyesinde is parcalariin renklendirilip
verniklenmesi i¢in islem siras1 ve kullanilacak makineler

Islem Uygulanacak islem Kullanilacak makine

Sirasi

1 Tozlarin alinmast Vakum ile

2 . Piiskiirtme tabancas1 veya serbest elle
Renklendirme e

veya daldirma teknigi ile

3 Boya kurutma Kurutma kabini

4 Dolgu vernigi uygulama Piiskiirtme kabini

5 Kurutma Kurutma firini

6 Zimparalama Zimpara tezgahi

7 Son kat vernik uygulama Piiskiirtme kabini

3.2. Mobilya Ustyiizey islemleri Atolyelerinde Yonetim ve Isgiicii Ozellikleri

Mobilya iistylizey islemleri atdlyelerinde ydnetim organizasyonu ve isgiicii
kalifikasyonu isletmenin oOrgiitlenme bi¢imiyle yakindan iliskilidir. Bu atdlyeler
orgiitlenme bakimindan ele alindiginda, genel olarak iki farkli 6rgiitlenme bigimiyle

karsilasilmaktadir. Bunlar;

» Herhangi bir mobilya at6lyesinden bagimsiz olarak oOrgiitlenen (branglagmis)

mobilya iistylizey islemleri atolyeleri

» Herhangi bir mobilya atdlyesinin biinyesinde oOrgiitlenen (bagimli) mobilya

istylizey islemleri atdlyeleridir
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Bu atélyelerde tliretim hacminin ve iiretim sistemlerinin farklilagsmasi, uygulanan
islem tirdi ve cesitliligi ile kullanilan makine, arag, gere¢ ve techizat farkliligi,
yonetim organizasyonu ve ihtiya¢ duyulan nitelikli iggiiciiniin farklilagsmasina neden

olmaktadir.

3.2.1. Bir mobilya iiretim isletmesinden bagimsiz olarak orgiitlenen (branslasmis)

mobilya iistyiizey islemleri atolyelerinde yonetim ve isgiicii ozellikleri

Herhangi bir mobilya atdlyesinden bagimsiz olarak orgiitlenen (bransglagsmis) mobilya
istylizey islemleri atolyeleri, genel olarak kiiclik 6lgekli ve geleneksel {iretim yapan
atolyelerdir. Bu atdlyelerde ¢ogunlukla siparis tiretimi yapilmaktadir. Mobilya iiretim
isletmelerinden iistyiizey islemlerine hazir hale getirilmis olarak alinan mobilya ve
dekorasyon elemanlar1 bu atdlyelerde {lstylizey islemlerine tabi tutulurlar. Bu
atolyelerin ¢cok az bir kismi sadece belirli iistylizey islemlerini yaparken, biiyiik
cogunlugu her tiirlii mobilya iistylizey islemlerini uygulayabilmektedir. Bu nedenle
bu atolyelerde, teknolojik donanim yerine isgiicliniin kalitesi daha etkili olmaktadir.

Dolayisiyla calisan isgiicii kalifikasyonunun yiiksek olmasi gerekmektedir.

Geleneksel iiretim yapan kiiciik 6lgekli mobilya iistylizey islemleri atdlyelerinde,
listylizey islemlerini uygulayan kisi wustadir. Ustanin {stylizey islemleri
(renklendirme, vernikleme vb) ile ilgili birgok yontemi ¢ok iyi bilmesi ve uygulama
yapabilmesi gerekir. Aksi takdirde her bir islem tiirii i¢in ayr1 bir usta bulmak
gerekecektir. Bu durum iiretim maliyetini arttirir. Ayrica bu sistemde {iretim yapan
istylizey islemleri atolyelerinde ustanin yani sira ustanin kontroliinde kalfalar ve
ciraklar ¢aligmaktadir. Ustalik kariyerinin baslangi¢c noktasi ¢iraklik olup, yeterli

ilerlemeyi gosterdigi takdirde once kalfali§a ve daha sonra ustalia yiikseltilirler.

Ulkemizde mobilya iistyiizey islemcilerinde aranan asgari nitelikler TS 12899°da

belirtilmistir. Buna gore;
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Cirak: En az ilkogretim okulu mezunu ve 19 yasindan giin almamis, mobilya
istylizey islemciliginin gerektirdigi bilgi, beceri ve is aliskanliklarimi kalfa ve usta

denetiminde gelistiren kisidir [7].

Kalfa: En az 3 yil siireli ¢iraklik donemini basariyla tamamlamig, mobilya {istylizey
islemciliginin gerektirdigi bilgi, beceri ve is aliskanliklarim1 kazanmis, mobilya

tistyiizey islemciligi ile ilgili is ve islemleri usta nezaretinde yapabilen kisidir [7].

Usta: En az 3 yil siireli kalfalik donemini bagariyla tamamlamis, mobilya iistyiizey
islemleri at6lyesi kurma ve yiiriitme yetkisine sahip, mobilya {istyiizey islemciliginin
gerektirdigi bilgi, beceri ve is aliskanliklarini kazanmis, mobilya {istyiizey islemciligi
ile ilgili is ve islemleri teknigine uygun olarak uygulayabilen, her tiirlii mobilya
listylizey islemini zamaninda ve istenilen kalitede yapabilen ve iistylizey islemleriyle

ilgili diger 6zellikleri tagiyan kisidir [7].

Geleneksel tiretim yapan kiiciik 6l¢ekli mobilya iistylizey islemleri atdlyelerinde
yOnetim organizasyonu, calisan isgiicii nitelliklerine bagli olarak belirlenmektedir.

Buna gore yonetim; igveren, usta, kalfa, ¢irak seklinde orgiitlenmektedir (Sekil 3.3).

[ Isveren ]

( ) ( N\
Usta Usta

. J . J

Vs I N\ ( I N\
Kalfa Kalfa

. J . J

'd I N\ 'd I
Cirak Cirak

. J . J

Sekil 3.3. Geleneksel iiretim yapan kiiclik Olgekli mobilya {istylizey islemleri
atolyelerinde yonetim Orgiitlenmesi



37

3.2.2. Herhangi bir mobilya iiretim isletmesinin biinyesinde orgiitlenen

mobilya iistyiizey islemleri atolyelerinde yonetim ve isgiicii 6zellikleri

Herhangi bir mobilya at6lyesinin bilinyesinde drgiitlenen mobilya iistylizey islemleri
atolyeleri, biinyesinde bulunduklar1 mobilya {iretim isletmesinin durumuna gore
kiigiikk veya orta Olgekli olabilmektedir. Mobilya {iiretim isletmelerinin diger
birimlerinden sekillendirme siire¢leri tamamlanmis olarak gelen mobilya ve

dekorasyon elemanlari bu atdlyelerde iistylizey islemlerine tabi tutulurlar.

Ulkemizde orta ve biiyiikk 6lgekli herhangi bir mobilya atdlyesinin/fabrikasinin
biinyesinde orgiitlenen mobilya iistyilizey islemleri atdlyelerinde yonetim, isletmenin
tercih ettigi liretim sistemine ve lretim kapasitesine bagli olarak iki ayr1 bicimde
olusmaktadir. Bunlardan biri branglagsmis iistyiizey islemleri atdlyelerinde oldugu
gibi klasik Orgiitlenme bicimi, digeri siirekli iiretime dayali olup iiretim sefleri,

operatorler ve vasifsiz elemanlardan olusan 6rgiitlenme bi¢imidir.

Stirekli {iretim yapan mobilya iistylizey islemleri atdlyelerinde iiretim, isgiiciinden
cok; siirece, sisteme ve makine donanimlarina baghdir. Islerin nasil yapilacag,
hangi tiir islemlerin uygulanacagi, uygulamada islem sirasi, islemlere gore
kullanilacak makine vb hususlar 6nceden hazirlanan programa goére planlanmaktadir.
Bu durumda dretimde vasifsiz elemanlar c¢alistirilarak, isgliniin maliyeti
azaltilmaktadir. Uretim esnasinda is pargalari uygulama hattinin basindan baslayarak
sonuna ulastiginda islemleri bitmis olur. Dolayisiyla hat aralarinda sadece tagima ve
bazi rutin isler disinda isgiiciine gerek duyulmaz. Uretim hatlarinda hat
dengelenmesini saglamak ve dolayisiyla ara stoklarin olugsmasini dengelemek iizere
tiretim planlamacilart ve operatdrler ¢alismaktadir. Operatorler, iiretim hatlarinda
kullanilan makinelerin calisma sistemi ve makine ayarlamalari konusunda uzman

kisilerdir.

Stirekli Uiretime dayali iiretim yapan bir mobilya iiretim isletmesinde lstylizey

islemleri atdlyesinin yonetim orgiitlenmesi Sekil 3.4’de verilmistir.
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Vasifsiz Vasifsiz Vasifsiz Vasifsiz
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\\ J \\ J & J \\ J

Sekil 3.4. Seri iiretime dayal1 liretim yapan mobilya iiretim isletmelerinde iistyiizey
islemleri atdlyesinin yonetim Orgiitlenmesi
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4. ARASTIRMA YONTEMIi

Kiiciik olgekli mobilya tistylizey islemleri atdlyelerine yonelik olarak yapilan bu

arastirma, {i¢ ayr1 agsamada gergeklestirilmistir.

Calismanin ilk asamasinda, kiiciik, orta ve biiylik dl¢cekli mobilya iistyiizey islemleri
atolyeleri ile ilgili simiflandirmalar yapilmistir. Bu amagla, Tiirk Standartlar
Enstitiisii (TSE), Kiigiik ve Orta Olgekli Sanayi Gelistirme ve Destekleme Idaresi
Baskanligi (KOSGEB) ve Devlet Istatistik Enstitiisii (DIE) kaynaklar1 taranarak
gerekli bilgilerden faydalanilmistir. Arastirmada, ¢aligtirilan personel sayisina gore
siniflama yapan DIE’nin kiiciik 6lgekli isletme tanimlar1 esas alinmis olup bununla

ilgili veriler Cizelge 4.1°de verilmistir.

Cizelge 4.1. Calisanlarin sayisina gore isletme biiytikliigii [6]

Personel sayisi Isletmenin biiyiikliigii

1-9 kisi Cok kiigiik olgekli isletmeler
1049 kisi Kiigiik 0lcekli isletmeler
50-99 kisi Orta ol¢ekli isletmeler
100—daha fazla kisi Biiyiik 6l¢ekli isletmeler

Calismanin  sonraki asamasinda, kiiciik oOlcekli mobilya {istyiizey islemleri
atolyelerinin yapisal sorunlarini tespit etmek amaciyla degisik iistylizey islemleri
atolyelerinde On inceleme yapilmistir. Bu at6lyelerde gesitli fotograflar ¢ekilmis ve

elde edilen gozlem sonuglariyla birlikte rapor haline getirilmistir.

Calismanin son asamasinda, konu ile ilgili kaynaklardan da yararlanilarak, gézlem

sonuglari 1g1¢1nda anket olusturulmustur.
4.1. Arastirma Amaci
Bu arastirma ile, mobilya iistylizey islemleri atdlyelerinin kurulus ve diizenlenme

asamalarindan kaynaklanan problemler ile yoOnetim organizasyonu, isgiicii

kalifikasyonu ve isgiicii temini hususunda yasanan problemlerin tespit edilmesi ve bu
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problemlerle iligkili olarak kiiclik Olcekli {istyilizey islemleri atdlyelerinin {iretim
siirecinde ne gibi sorunlar ile karsilastiklar1 ve bu sorunlarin ¢6ziimii i¢in neler
yapilmas1 gerektigi ortaya cikarilarak, mobilya endiistrisindeki iistylizey islemleri

atolyelerine 0rnek teskil etmesi amaglanmustir.

Mobilya iiretim siiregleri incelendiginde, {istyiizey islemleri siirecinin diger
stireclerden farkli bazi 6zellikler gosterdigi bilinmektedir. Bu 6zelliklerin iiretilen
isin kalitesini 0nemli Ol¢iide etkiledigi diisiiniilmektedir. Bu o6zellikler 1s18inda
mobilya {listylizey islemleri atdlyelerinin kurulusu, diizenlenmesi, {iretim siireci,
orgiitlenmesi, yonetimi ve isgiicli faktorlerine yonelik tespit edilen bazi sorulara
aciklik getirilmesi amaglanmistir. Bu sorular mevcut durumu belirlemeye yonelik
sorular ve iki farkli faktdr arasindaki istatistiksel iliskiyi tespit etmeye yonelik

sorular olmak iizere iki farkli bigimde ele alinmustir.

Mevcut durumu belirlemeye yonelik sorular;

» Mobilya ilstyiizey islemleri atolyelerinin Orgiitlenme bakimindan brans veya
bagimli kurulus halinde faaliyet gésterme oranlarinin tespit edilmesi

» Atolyelerin kurulus asamasindan kaynaklanan ergonomik kusurlarin sorun
olusturma oranlarmin tespit edilmesi

» Mobilya iistyiizey islemleri atdlyelerinin 101-200 m?, 201-300 m?, 301-500 m?
ve 501-1000 m? alanda faaliyet gosterme oranlarinin tespit edilmesi

» Atolyelerinin teknolojik yeniliklere uyarlanamamasiin oncellikli nedenlerinin
tespit edilmesi

> Ustyiizey islemlerini olumsuz ydnde etkileyen toz faktoriiniin kaynaginin tespit
edilmesi

> Is parcalarinmn islem goriirken hangi béliimlerde bozuldugu ve bu bozulmalarin
boliimlere gore oranlarinin tespit edilmesi

> Uretim siirecinde meydana gelen aksakliklarm sebeplerinin ve buna bagl olarak
oranlarinin tespit edilmesi

> Ustyiizey islemlerinin uygulanmasi esnasinda uygulamada calisan personelin

koruyucu agiz maskesi kullanma durumunun tespiti
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» Atolyelerin piiskiirtme bdliimlerinde olusan yogun solvent buharimin elimine
edilmesinde fan veya sulu kabin sistemlerinin kullanilma oraninin tespiti

» Atolyelerin isgiicii temininde giicliik olusturan isgiicii gruplarinin ve buna bagh
olarak oranlarinin tespiti

» Atolyelerde calisan isgiici gruplarinin egitim durumu ve buna bagli olarak

sayilarinin tespit edilmesi seklinde siralanmistir.

Iki farkli faktor arasinda istatistiksel anlamda bir iliskiyi tespit etmeye yonelik

sorular;

» 201-300 m? alanda faaliyet gdsteren atolyeler ile alan yetersizligi sorunu yasayan
atolyeler

» 301-500 m? alanda faaliyet gosteren atolyeler ile alan yetersizligi sorunu yasayan
atolyeler

» Atolyenin teknolojik yeniliklere uyarlanamamasinin gerekgesini kiraci olmalarina
baglayan atdlyeler ile kurulus asamasindan kaynaklanan ergonomik kusurlardan alan
yetersizligi sorunu yasayan atdlyeler

» Zimparalama bolimiinden gelen tozlardan olumsuz etkilenen atolyeler ile
piiskiirtme bdliimiinde is parcalar1 bozulan atdlyeler

» Zmmparalama bdoliimiinden gelen tozlardan olumsuz etkilenen atolyeler ile
kurutma bdliimiinde is pargalar1 bozulan atdlyeler

» Zimparalama bolimiiniin digindaki boliimlerden gelen tozlardan olumsuz etkilenen
atolyeler ile piiskiirtme boéliimiinde is parcalar1 bozulan atélyeler

» Zmmparalama bolimiiniin disindaki boliimlerden gelen tozlardan olumsuz etkilenen
atolyeler ile kurutma boliimiinde is parcalar1 bozulan atolyeler

» Atolye binasinin uygun olmayisindan kaynaklanan problemlerden dolay1
tiretimde aksama sorunu yasayan atolyeler ile kurulus asamasindan kaynaklanan
ergonomik kusurlardan alan yetersizligi sorunu yasayan atdlyeler

» Calisma sartlarinin olumsuzluklarindan dolayi iiretimde aksama sorunu yasayan
atolyeler ile kurulus asamasindan kaynaklanan ergonomik kusurlardan alan

yetersizligi sorunu yasayan atolyeler



42

» Atolye binasinin uygun olmayisindan kaynaklanan problemlerden dolay1
tiretimde aksama sorunu yasayan atolyeler ile kurulus asamasindan kaynaklanan
ergonomik kusurlardan iist katlarda olma sorunu yasayan atolyeler

» Atolye binasinin uygun olmayisindan kaynaklanan problemlerden dolay: tiretimde
aksama sorunu yasayan atdlyeler ile dogal aydinlatma sorunu yasayan atdlyeler seklinde

siralanmustir.

4.2. Arastirma Kapsami

Arastirma mobilya iiretimi yapmakta olan tiim kiigiik Olgekli isletmelerin iistylizey
islemleri atdlyelerini kapsamaktadir. Ulkemizde mobilya iistyiizey islemleri atlyelerine
yonelik bagimsiz bir smiflandirilmanin - heniiz  yapilmamis olmasi bu alanda
kurumsallasma sorunlarmin devam etmesine neden olmustur. Dolayisiyla anket ¢alismasi
yapilirken bu hususlar dikkate alinmustir. Anket, mobilya iistyiizey islemleri atolyeleri
hakkinda genel bilgiler, uygulama ile ilgili bilgiler ve yonetim ile ilgili bilgiler olmak tizere

ti¢ ana boliim ve bunlarin alt basliklarindan olusturulmustur.

Anket sorulart agirlikli olarak mevcut durumu Slgmeye yonelik olarak hazirlanmustir.
Anketler, isletmelerin ilgili yonetici ve c¢alisanlaryla yiiz yiize goriisiilerek ve calisma
kosullar1 incelenerek uygulanmistir. Anket calismasmna 50 adet kiiciik 6lgekli mobilya
tstylizey islemleri atdlyesi katilmustir. Bu arastirmada incelenen mobilya iistylizey

islemleri atolyeleri EK-3’te verilmistir.

4.3. Verilerin Degerlendirilmesi

Anketlerin degerlendirilmesinde; aritmetik ortalama, ylizde frekans dagilimlar1 ve Ki
kare (Chi - Square) testleri kullanilmistir. Veriler “SPSS” istatistik ve “Microsoft

Office Excel” programlarindan faydalanilarak degerlendirilmistir [15].

Aragtirma evreninin biiylik olmasi nedeniyle, bir 6rneklem grubu olusturulmustur.

Orneklem capmnin (n) 30 olmasi yeterli sayilmaktayken; elde edilecek sonuglarin
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giivenilirligini daha da artrmak amaciyla, Orneklem ¢ap1 30’un iizerine (n>30)

cikartilmistir [16].

Toplanan verilerin istatistiksel analizleri yapildiktan sonra, bu veriler mesleki

standartlara gore yorumlanmustir.

Veri toplama araglarindan biri olan anket formu EK-1’de verilmistir.
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5. BULGULAR

5.1. Mevcut Durum

Bu bdliimde, tilkemizdeki kiigiik 6lgekli mobilya iistyiizey islemleri atolyelerinin
mevcut durumunu gosteren arastirma bulgulari ve bu bulgulara iliskin sonuglar
verilmigtir.

5.1.1. Atolyelerin kurulus bi¢imi (érgiitlenme durumu)

Mobilya iistylizey islemleri atdlyelerinin kurulug bi¢cimini gosteren sonuglar Cizelge

5.1’de ve Sekil 5.1°de verilmistir.

Cizelge 5.1. Atolyelerin kurulus bigimi (6rgiitlenme durumu)

Atdlye tiirii Adet %
Bagimsiz faaliyet gosteren (brang) atdlyeler 46 92
Bir mobilya isletmesinin biinyesinde (bagimli) faaliyet 4 2
gdsteren atdlyeler
Toplam 50 100

Buna gore, incelenen atdlyelerin 46’sinin herhangi bir isletmeye bagli olmaksizin
faaliyet gosterdigi, 4’iiniin ise orta veya biiylik 6lgekli bir mobilya isletmesinin

bilinyesinde faaliyet gosterdigi belirlenmistir.

0 8%

O Bagimh

B Bagimsiz

W 92%

Kaynak: Anket verileri

Sekil 5.1. Atolyelerin kurulus bigimi (6rgiitlenme durumu)
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Buna gore, isletmelerin % 8’1 bagimli, % 92’si ise bagimsiz kurulus halinde faaliyet

gostermektedir.

5.1.2. Atolyelerin kurulus kusurlar

Mobilya iistylizey islemleri atolyelerinin kurulusundan kaynaklanip, calisma
ergonomisine uygun olmayan kriterler ve sonuclar1 Cizelge 5.2°de ve Sekil 5.2°de

verilmigtir.

Cizelge 5.2. Atolyelerin kurulusundan kaynaklanan ergonomik kusurlar

Kurulustan kaynaklanan kusurlar Adet %
Alan yetersizligi 21 28
Havalandirma 9 12
Ust katta olma 35 46
Dogal aydinlatma 11 14
Toplam 76 100

Buna gore, incelenen atdlyelerden bir kisminin ayni zamanda birden fazla kurulus
problemiyle karsilagtigi tespit edilmis olup, 35 isletmede atdlyenin {ist katta
olmasindan, 21 isletmede atdlye alaninin yetersizliginden, 11 isletmede dogal
aydinlatma yetersizliginden ve 9 isletmede havalandirma yetersizliginden

kaynaklanan kurulus sorunlarinin oldugu belirlenmistir.

14%
B Alan yetersizligi
B Havalandirma
B Ust katta olma
O Dogal
46% aydmlatma

Kaynak: Anket verileri

Sekil 5.2. Atolyelerin kurulusundan kaynaklanan ergonomik kusurlar
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Buna gore, atolyelerin kurulus asamasindan kaynaklanan ergonomik kusurlarin
basinda % 46 ile st katta olma sorunu gelirken bunu % 28 ile atdlye alaninin
yetersizligi, % 14 ile dogal aydmnlatma ve % 12 ile havalandirma sorunu

izlemektedir.

5.1.3. Atolyelerin alan durumu

Mobilya iistylizey islemleri atdlyelerinin alan durumu ve buna iligkin sonuglar

Cizelge 5.3’te ve Sekil 5.3’te verilmistir.

Cizelge 5.3. Ustyiizey islemleri atdlyelerinin alan durumu

Alani (m?) Adet %
101-200 olan atolyeler 10 20
201-300 olan atdlyeler 18 36
301-500 olan atdlyeler 15 30
501-1000 olan atolyeler 7 14
Toplam 50 100

Buna gore, 101-200 m? alanda faaliyet gosteren atolyelerin sayisi 10, 201-300 m?
alanda faaliyet gosteren atdlyeler 18, 301-500 m? alanda faaliyet gosteren atdlyeler
15 ve 501-1000 m? alanda faaliyet gosteren atdlyelerin sayis1 7 adet olarak

belirlenmistir.

14%

W 101-200

® 201-300
30% W 301-500
0 501-1000
36%

Kaynak: Anket verileri

Sekil 5.3. Ustyiizey islemleri atdlyelerinin alan durumu
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Buna gore, mobilya {istyiizey islemleri atdlyelerinin % 36’sinin alam1 201-300 m?
arasindayken, % 30’unun alan1 301-500 m? arasinda, % 20’sinin alan1 101-200 m?
arasinda ve % 14’iiniin alan1 501-1000 m? arasinda oldugu belirlenmistir.

5.1.4. Atolyelerin teknolojik yeniliklere uyarlanabilme durumu

Mobilya {iistylizey islemleri atdlyelerinin teknolojik yeniliklere uyarlanamamasinin

sebepleri ve bunlara iligkin sonuglar Cizelge 5.4’te ve Sekil 5.4’te verilmistir.

Cizelge 5.4. Atolyelerin teknolojik yeniliklere uyarlanamamasinin sebepleri

Teknolojik yeniliklere uyarlanamama nedenleri Adet %
Alan yetersizligi 11 22
Kiraci olma 13 26
Ust katlarda olma 4 8
Ekonomik yetersizlik 22 44
Toplam 50 100

Buna gore, incelenen atdlyelerin 22°si ekonomik yetersizligi, 13’ kiraci olmay1, 11’1
atélye alanin yetersizligini ve 4’i ise ist katta olmay1 teknolojik yeniliklere

uyarlanamamaya gerekce gostermistir.

B Alan yetersizligi
44% O Kirac1 olma
B Ust katta olma

B Ekonomik

8%

Kaynak: Anket verileri

Sekil 5.4. Atodlyelerin teknolojik yeniliklere uyarlanamamasinin sebepleri
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Buna gore, atOlyelerin teknolojik yeniliklere uyarlanamamasinin sebeplerinin
basinda % 44 ile ekonomik yetersizlik gelirken, % 26 ile kirac1 olma, % 22 ile atolye

alaninin yetersizligi ve % 8 ile iist katta olma sorunu bunu izlemektedir.

5.1.5. Atolyelerde toz faktorii

Ustyiizey islemlerini olumsuz yonde etkileyen toz faktdriiniin kaynagma iliskin

sonuglar Cizelge 5.5’te ve Sekil 5.5’te verilmistir.

Cizelge 5.5. Ustyiizey islemlerini olumsuz ydnde etkileyen toz faktdriiniin kaynag

Tozlanmaya neden olan birimler Adet %
Zimparalama bdliimii 24 48
Diger birim veya atolyeler 26 52
Toplam 50 100

Buna gore, incelenen istylizey islemleri atdlyelerin 24’tinde zimparalama
boliimiiniin ve 26’sinda ise atdlyenin diger boliimleri ve komsu atdlyelerin

tozlanmaya sebep oldugu belirlenmistir.

O Zmmparalama bokimii

570, 48%
0
M Diger birim veya

atolyeler

Kaynak: Anket verileri
Sekil 5.5. Ustyiizey islemlerini olumsuz yénde etkileyen toz faktdriiniin kaynagi
Buna gore, inceleme yapilan isletmelerden % 52’si tozlanmanin kaynagi olarak

atolyenin diger boliimlerini ve komsu atolyeleri, % 48’1 ise zzimparalama bolimiinii

gostermistir.
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5.1.6. Atolyelerde is parcalarinin bozuldugu boliimler
Mobilya iistyiizey islemleri atolyelerinde iiretim siirecinde is par¢alarinin islem
goriirken bozuldugu bdliimler ve bunlara iliskin sonuglar Cizelge 5.6°da ve

Sekil 5.6’da verilmistir.

Cizelge 5.6. Is parcalarinin bozuldugu béliimler

Is parcalariin bozulmasinda etkili olan béliimler Adet %
Piiskiirtme boliimii 16 32
Kurutma bolimii 22 44
Renklendirme boliimii 7 14
Zimparalama boliimii 5 10
Toplam 50 100

Buna gore, incelenen atdlyelerin 16’s1 piiskiirtme boliimiinii, 22’si kurutma
boliimiinli, 7’si renklendirme bolimiinii ve 5’1 ise zimparalama bdliimiini is

parcalarinin en ¢ok bozuldugu boliim olarak gdostermistir.

10% @ Piskiirtme bolimi
14% 32%
B Kurutma bolimii
0 Renklendirme
bolimil

0O Zmparalama

449, bolimii

0

Kaynak: Anket verileri

Sekil 5.6. Is pargalarinin bozuldugu béliimler

Buna gore, is parcalarinin islem goriirken bozuldugu bdéliimlerin basinda % 44 ile
kurutma boliimii gelirken, bunu % 32 ile piiskiirtme boliimii, % 14 ile renklendirme

bolimii ve % 10 ile zzimparalama boliimii izlemektedir.
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5.1.7. Uretim siirecinde aksamalara neden olan unsurlar
Mobilya iistylizey islemleri atdlyelerinde liretim siirecinde aksamalara ve {iiretim
sliresinin uzamasina neden olan unsurlar ve bunlara iligkin sonuglar Cizelge 5.7’de

ve Sekil 5.7°de verilmistir.

Cizelge 5.7. Uretim siirecinde aksamalara neden olan unsurlar

Uretim siirecindeki aksamalarin nedenleri Adet %
Kalifiye eleman bulma giicliigii 8 16
Kiraci olma 2 4
Atdlye binasinin uygun olmayisi 25 50
Caligma sartlarindaki olumsuzluklar 15 30
Toplam 50 100

Buna gore, incelenen atdlyelerin 8’1 kalifiye eleman bulunamayisini, 2’si kirac1 olmays,
25’1 at6lye binasinin uygun olmayisini ve 15’1 ¢alisma sartlarmin olumsuzluklarma, iiretim

stirecindeki aksamalarin baslica nedeni olarak bildirmistir.

16%
30% B Kalifiye eleman bulma giicligi
4%
/ B Kiraci olma
B Binann uygunsuzlugu
O Cahsma satlarmm olumsuzlugu
50%

Kaynak: Anket verileri

Sekil 5.7. Uretim siirecindeki aksamalarin nedenleri

Buna gore, liretim siirecinde meydana gelen aksakliklarin sebeplerinin baginda % 50 ile
binadan kaynaklanan sorunlar gelirken, bunu % 30 ile ¢alisma sartlar1 olumsuzluklari, %

16 ile kalifiye eleman bulamama ve % 4 ile kirac1 olma sorunu izlemektedir.
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5.1.8. Uygulama esnasinda saghga yonelik alinan tedbirlerin durumu

Calisanlarin, istylizey islemlerini uygulama esnasinda koruyucu agiz maskesi

kullanma durumunu gosteren sonuglar Cizelge 5.8’de ve Sekil 5.8’de verilmistir.

Cizelge 5.8. Uygulama esnasinda koruyucu agiz maskesi kullanim durumu

Koruyucu agiz maskesi kullanim durumu Adet %
Siirekli olarak kullanan 17 34
Ara sira kullanan 30 60
Hig¢ kullanmayan 3 6
Toplam 50 100

Buna gore, incelenen atdlyelerin 17’sinde koruyucu agiz maskesinin siirekli olarak

kullanildig1, 30°unda ara sira kullanildig1 ve 3’{inde hi¢ kullanilmadig1 belirlenmistir.

6%

349, O Siirekl kullantyoruz
0

M Ara sira kullantyoruz

O Kullanmiyoruz

60%

Kaynak: Anket verileri

Sekil 5.8. Uygulama esnasinda koruyucu agiz maskesi kullanim durumu

Buna gore, lstyiizey islemlerinin uygulanmasi esnasinda atdlyelerin % 60’inda
koruyucu agiz maskesinin ara sira kullanildigi, % 34’linde diizenli olarak kullanildig1

ve % 6’sinda ise hi¢ kullanilmadig: tespit edilmistir.

Piiskiirtme boliimiinde ¢alisanlarin sagligini korumak amaciyla, uygulama esnasinda
ortaya ¢ikan solvent buhari, vernik ve boya tozlarinin elimine edilmesinde kullanilan

sistemler ile ilgili sonuglar Cizelge 5.9’da ve Sekil 5.9°da verilmistir.
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Verniklenmede kullanilan sistemler Adet %
Sulu kabin sistemi 1 2
Fan (aspirator-vantilator) sistemleri 49 98
Toplam 50 100

Buna gore, incelenen atdlyelerin piiskiirtme boliimlerinin 1’inde sulu kabin

sisteminin kullanildig1 ve 49’unda ise fan sistemlerinin kullanildig1 belirlenmistir.

O Sulu kabin sistemi
2%

B Fan (aspirator ve vantilator)
sistemleri

98%

Kaynak: Anket verileri

Sekil 5.9. Piiskiirtme boliimiinde kullanilan sistemler

Buna gore, atdlyelerin % 98’1 fan sistemleri ile ortamdaki tozlar1 disar1 atarken, %

2’sinde sulu kabin kullanildig: belirlenmistir.

5.1.9. Isgiicii kalifikasyonu ve temini

Mobilya iistyiizey islemleri atolyelerinde isgiicti kalifikasyonu ve is giicii temininde

giicliik olusturan gruplarla ilgili sonuglar Cizelge 5.10°da ve Sekil 5.10°da verilmistir.

Cizelge 5.10. Is giiciiniin temin edilmesinde sikint1 olusturan isgiicii gruplari

Isgiicii gruplar Adet %
Operator 1 2

Usta 10 20
Kalfa 6 12
Cirak 33 66
Toplam 50 100

Buna gore, isletmelerden 1°nin operatdr, 10 unun usta, 6’sinin kalfa ve 33’liniin ¢irak

bulmakta problem yasadig1 belirlenmistir.
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2%
20% B Operator
'. B Usta
‘ 12% W Kalfa
66%
O Crrak

Kaynak: Anket verileri

Sekil 5.10. Is giiciiniin temin edilmesinde sikint1 olusturan isgiicii gruplar

Buna gore, isletmelerin % 66’s1 ¢irak bulmakta zorlanirken % 20’si usta, % 12’si

kalfa ve % 2’si operator bulmakta zorlanmaktadir.

Mobilya iistylizey islemleri atolyelerinde ¢aligan is giliciiniin egitim durumu ile ilgili

sonuglar Sekil 5.11°de verilmistir.

150
O Operator
100 B Usta
50 4 W Kalfa
O Crrak
O 7 .
Ik 6gretim Lise Yiiksek 6grenim
O Operator 0 0 2
B Usta 118 0
W Kalfa 85 7 0
O Crrak 39 10 0

Kaynak: Anket verileri

Sekil 5.11. Ustyiizey islemleri atdlyelerinde ¢alisan is giiciiniin egitim durumu

Buna gore incelenen atdlyelerde, ilkogretim mezunu ¢alisan sayis1 242, lise mezunu

calisan sayis1 26 ve yiiksekogretim mezunu ¢alisan sayisi 2 olarak belirlenmistir.

Isgiicii gruplarma gore calisan sayisi; 127 usta, 92 kalfa, 49 ¢irak ve 2 operator

olmak iizere toplam 270 olarak belirlenmistir.
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5.1.10. Atolyelerin isitilmasinda kullanilan sistemler

Mobilya iistyiizey islemleri atolyelerinin 1sitilmasinda kullanilan sistemler ve bunlara

iliskin sonuglar Cizelge 5.11°de ve Sekil 5.12°de verilmistir.

Cizelge 5.11. Atolyelerin 1sitilmasinda kullanilan sistemler

Atolyelerin 1sitilmasinda kullanilan sistemler Adet %
Soba 47 94
Elektrikli sistem 2 4
Fan sistemleri 1 2
Toplam 50 100

Buna gore, incelenen atolyelerin 47°si komiir ve odun sobalar ile, 2’si elektrikli

sistemlerle, 1’1 fan sistemleri ile 1sitma yapmaktadir.

4%2%

B Soba

O Elektrikli sistemler

B Fan sistemleri

94%

Kaynak: Anket verileri
Sekil 5.12. Atolyelerin 1sitilmasinda kullanilan sistemler
Buna gore, atolyelerin 1sitilmasinda kullanilan sistemlerin basinda % 94 ile komiir ve

odun sobalar1 gelirken, % 4 ile elektrikli sistemler, % 2 ile fan sistemleri bunu

izlemektedir.
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5.1.11. Atolyelerde giivenlik durumu

Mobilya {istylizey islemleri atdlyelerinin yogunlukta oldugu Ankara ilinde
ABIDB’nin 2003 yili yangm istatistiklerine bakildiginda “Atdlye, Imalathane ve
Fabrikalarda” c¢ikan yangin sayisi kiiciimsenmeyecek kadar fazladir. Toplam yangin
sayist 2993 olup; atdlye, imalathane ve fabrikalarda ¢ikan yangin sayist 98’dir. Bu
yanginlarin biiyiik ¢cogunlugu mobilya iistylizey islemleri atolyelerinde meydana
gelmis olup yangin dereceleri ile ilgili bilgiler Cizelge 5.12 ve Sekil 5.13’te

verilmistir [13].

Cizelge 5.12. Atdlye, imalathane ve fabrikalarda ¢ikan yangin dereceleri

Yangin Tamamen Kismen Baslangicta | Derecesi Toplam
Derecesi yanan yanan sondiiriilen tespit
edilemeyen
Y. Sayist 5 43 45 5 98

ABIDB 2003 yil1 istatistikleridir.

5% 5%

B Tamamen yanan
W' E Kismen yanan
46% 44% B Baslangicta sondiirtilen
O Derecesi tespit edilemeyen

Kaynak: ABIDB 2003 yili istatistikleri.

Sekil 5.13. Atodlye, imalathane ve fabrikalarda ¢ikan yangin dereceleri

Buna gore, atdlye ve imalathanelerde goriilen yangin sayist olduk¢a fazladir. Buna
karsin, yanginlarin % 46’sinda yeterli Onleyici tedbir alindigi i¢in baslangicta
sondiiriildiikleri, % 45’inde atolyelerin kisman yandigi, % 5’inde atdlyelerin

tamamen yandig1 ve % 5’inin derecesinin tespit edilemedigi belirlenmistir.
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5.2. Mobilya Ustyiizey Islemleri Atélyelerinde Yasanan Sorunlarin Analizi

5.2.1. 201-300 m? alanda faaliyet gosteren atolyeler ile kurulus asamasindan

kaynaklanan ergonomik kusurlardan alan yetersizligi

201-300 m? alanda faaliyet gosteren atdlyeler ile kurulus asamasindan kaynaklanan
ergonomik kusurlardan alan yetersizligi sorunu yasayan atdlyeler ve bununla ilgili

Ki-kare analiz sonuglar1 Cizelge 5.13’te verilmistir.

Cizelge 5.13. 201-300 m? alanda faaliyet gdsteren atdlyeler ile alan yetersizligi
sorunu yasayan atolyeler

Alan yetersizligi
Yasayan ’ Yasaignayan Toplam
f % f % f %
201-300 m? alanda | GOsteren 8 44 .4 10 55,6 18 100
faaliyet Gostermeyen 13 | 40,6 19 59,4 | 32 100
Toplam 21 42 29 58 50 100

(X?=0,069, Sd=1, p=0,793) (Bkz. Cizelge 5.2, Cizelge 5.3)

201-300 m?> alanda g¢alisan isletmelerin yarisindan fazlasinin kurulus
asamasindan kaynaklanan alan yetersizligi sorununu yasamadigi tespit
edilmistir. Bu faktorler arasindaki Ki kare testi sonucuna gore hesaplanan deger
tablo degerinden kii¢lik oldugundan, iki degisken arasindaki farksizlik hipotezi
reddedilmemistir. Buna gore; 201-300 m? alanda faaliyet gdsteren atdlyeler ile
alan yetersizligi sorunu yasayan atdlyeler arasinda istatistiksel anlamda bir iligki
yoktur. Dolayisiyla bu atdlyeler alan yetersizligi sorunundan etkilenmemektedir.
201-300 m? alanda c¢alisan isletmelerin kurulus asamasindan kaynaklanan
ergonomik kusurlardan alan yetersizligi sorununu yasayip yasamadiklari
arasinda o= 0,05 yanilgr olasilig1 ile istatistiksel anlamda bir farkliligin

olmadig1 sdylenebilir.



57

5.2.2. 301-500 m* alanda faaliyet gosteren atolyeler ile alan yetersizligi sorunu

yasayan atolyeler

301-500 m? alanda faaliyet gosteren atolyeler ile kurulus asamasindan kaynaklanan
ergonomik kusurlardan alan yetersizligi sorunu yasayan atdlyeler ve bununla ilgili

Ki-kare analiz sonuglar1 Cizelge 5.14’°te verilmistir.

Cizelge 5.14. 301-500 m? alanda faaliyet gosteren atolyeler ile alan yetersizligi
sorunu yasayan atolyeler

Alan yetersizligi
Yasayan Yasamayan Toplam
f % f % f %
301-500 m? alanda | Gosteren 2 13,4 13 86,6 15 100
faaliyet Gostermeyen | 19 | 54,3 16 | 45,7 | 35 100
Toplam 21 42 29 58 50 100

(X?=7,229, Sd=1, p=0,007) (Bkz. Cizelge 5.2, Cizelge 5.3)

301-500 m? alanda faaliyet gosteren atdlyelerin cogunlugunun kurulus asamasindan
kaynaklanan alan yetersizligi sorununu yasadigi tespit edilmistir. Bu faktorler
arasindaki Ki kare testi sonucuna gore hesaplanan deger tablo degerinden biiyiik
oldugundan iki degisken arasindaki farksizlik hipotezi reddedilmistir. Buna gore;
301-500 m? alanda faaliyet gdsteren atolyeler ile alan yetersizligi sorunu yasayan
atolyeler arasinda istatistiksel anlamda bir iliski vardir. Dolayisiyla bu atélyeler alan
yetersizligi sorunundan etkilenmektedir. 301-500 m? alanda faaliyet gosteren
atolyelerin kurulug asamasindan kaynaklanan alan yetersizligi sorununu yasayip
yasamadig1 arasinda o= 0,05 yanilg1 olasilig ile istatistiksel anlamda bir farkliligin

olmadig1 sdylenebilir.

Atolyelerin  kurulus asamasindan kaynaklanan ergonomik kusurlardan alan
yetersizligi; 201-300 m? alanda faaliyet gosteren atdlyelerde goriilmezken, 301-500
m? alanda faaliyet gOsterenlerde goriilmektedir. Bu celiskinin, atdlyelerin kurulus
asamasinda hedefledikleri tiretim hacmi ile iliskili oldugu diisiiniilmektedir. 201-300
m? alanda faaliyet gosteren atdlyelerin hedefledikleri tiretim hacminin diisiik oldugu

ve bu nedenle alan yetersizligi ¢ekmedikleri; ancak 301-500 m? alanda faaliyet
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gosteren atOlyelerin hedefledikleri iiretim hacmini astiklari, {iretim hacmini
arttirmakta zorlandiklar1 ve bunun i¢in daha fazla alana ihtiya¢ duyduklar

goriilmektedir.

5.2.3. Kiraci olan atolyeler ile alan yetersizligi sorunu yasayan atolyeler

Atolyenin teknolojik yeniliklere uyarlanamamasinin gerekgesini kiraci olmalarina
baglayan atdlyeler ile kurulus asamasindan kaynaklanan ergonomik kusurlardan alan
yetersizligi sorunu yasayan atolyeler ve bununla ilgili Ki-kare analiz sonuglari

Cizelge 5.15’te verilmistir.

Cizelge 5.15. Atolyenin teknolojik yeniliklere uyarlanamamasimin gerekgesini kiract
olmalarina baglayan atdlyeler ile alan yetersizligi sorunu yasayan atolyeler

Kiraci Toplam
Olan Olmayan
f % f % f %
. ... | Yasayan 3 14,3 18 85,7 21 100
Alan yetersizligh |y comayan | 10 | 345 | 19 | 655 | 29 | 100
Toplam 13 26 37 74 50 100

(X?=2,582, Sd=1, p=0,108) (Bkz. Cizelge 5.2, Cizelge 5.4)

Atolyenin teknolojik yeniliklere uyarlanamamasinin gerekgesini kiract olmalarina
baglayan atdlyelerin ¢ogunlugunun kurulus asamasindan kaynaklanan ergonomik
kusurlardan alan yetersizligi sorununu yasamadigi tespit edilmistir. Bu faktorler
arasindaki Ki kare testi sonucuna gore hesaplanan deger tablo degerinden kiigiik
oldugundan, iki degisken arasindaki farksizlik hipotezi reddedilmemistir. Buna
gore; atdlyenin teknolojik yeniliklere uyarlanamamasinin gerekgesini kiraci
olmalarina baglayan atdlyeler ile alan yetersizligi sorunu yasayan atdlyeler arasinda
istatistiksel anlamda bir iligki yoktur. Dolayistyla bu atdlyeler, alan yetersizligi
sorunundan etkilenmemektedir. Atdlyenin teknolojik yeniliklere
uyarlanamamasinin gerekcesini kiract olmalarina baglaylp baglamamalar1 ile
kurulus asamasindan kaynaklanan ergonomik kusurlardan alan yetersizligi sorunu
yasaylp yasamamalari arasinda a= 0,05 yanilgi olasiligi ile istatistiksel anlamda bir

farkliligin olmadig1 sdylenebilir.
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5.2.4. Zimparalama boliimiinden gelen tozlardan olumsuz etkilenen atolyeler

ile piiskiirtme boliimiinde is parcalar: bozulan atélyeler

Zimparalama boliimiinden gelen tozlardan olumsuz etkilenen atdlyeler ile piiskiirtme
boliimiinde is parcalar1 bozulan atdlyeler ve bununla ilgili Ki-kare analiz sonuglar1

Cizelge 5.16’da verilmistir.

Cizelge 5.16. Zimparalama boliimiinden gelen tozlardan olumsuz etkilenen atolyeler
ile piiskiirtme boliimiinde is parcalar1 bozulan atolyeler

Piiskiirtme boliimiinde is

pargalari Toplam
Bozulan Bozulmayan
f % f % f %
Zimparalama
béliimiinden Etkilenen 4 16,7 | 20 83,3 | 24 100

gelen tozlardan

Etkilenmeyen 12| 46,2 14 53,8 | 26 100
Toplam 16 32 34 68 50 100

(X?*=4,987, Sd=1, p=0,026) (Bkz. Cizelge 5.5, Cizelge 5.6)

Zimparalama bdliimiinden gelen tozlardan olumsuz etkilenen atdlyelerin
pliskiirtme boliimiinde is parcalarinin tozlanmadan dolayr bozuldugu tespit
edilmistir. Bu faktorler arasindaki Ki kare testi sonucuna gore hesaplanan
deger tablo degerinden biiyiik oldugundan, iki degisken arasindaki farksizlik
hipotezi reddedilmistir. Buna gore; zimparalama boliimiinden gelen tozlar ile
plskiirtme bdliimiinde bozulan is parcgalar1 arasinda istatistiksel anlamda bir
iliski vardir. Dolayisiyla piiskiirtme boéliimiinde bozulan is parcalari
zimparalama boliimiinden gelen tozlardan etkilenmektedir. Zimparalama
boliimiinden gelen tozlardan olumsuz etkilenip etkilenmedikleri ile atdlyelerin
piiskiirtme boliimiinde is parcalarinin tozlanmadan dolay1 bozulup bozulmadigi
arasinda o= 0,05 yanilg1 olasilig1 ile istatistiksel anlamda bir farkliligin

olmadig1 sdylenebilir.
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5.2.5. Zimparalama boliimiinden gelen tozlardan olumsuz etkilenen atolyeler

ile kurutma boéliimiinde is parcalari1 bozulan atélyeler

Zimparalama boliimiinden gelen tozlardan olumsuz etkilenen atdlyeler ile kurutma
boliimiinde is parcalar1 bozulan atdlyeler ve bununla ilgili Ki-kare analiz sonuglar1

Cizelge 5.17°de verilmistir.

Cizelge 5.17. Zimparalama boliimiinden gelen tozlardan olumsuz etkilenen atolyeler
ile kurutma boliimiinde is parcalar1 bozulan atdlyeler

Kurutma boliimiinde is

parcalari Toplam
Bozulan Bozulmayan
f % f % f %
Z 1
[mparaiama gy dlenen 10 417 14 | 583 | 24 | 100
boélimiunden

len tozlard
gelen tozlardan Etkilenmeyen 12 1462 | 14 | 53,8 | 26 | 100

Toplam 22 44 28 56 50 100

(X?=0,102, Sd=1, p=0,749) (Bkz. Cizelge 5.5, Cizelge 5.6)

Zimparalama boliimiinden gelen tozlardan olumsuz etkilenen atdlyelerin
yarisindan fazlasinin kurutma bdliimiinde is parcalarinin tozlanmadan dolayi
bozulmadigi tespit edilmistir. Bu faktorler arasinda yapilan Ki kare testi sonucuna
gore hesaplanan deger tablo degerinden kii¢iik oldugundan, iki degisken
arasindaki farksizlik hipotezi reddedilmemistir. Buna gore; zimparalama
boliimiinden gelen tozlar ile kurutma boliimiinde bozulan is pargalar1 arasinda
istatistiksel anlamda bir iliski yoktur. Dolayisiyla kurutma bolimiinde bozulan is
parcalar1 zimparalama bolimiinden gelen tozlardan etkilenmemektedir.
Zimparalama bdliimiinden gelen tozlardan olumsuz etkilenip etkilenmedikleri ile
atolyelerin kurutma boliimiinde is pargalarinin tozlanmadan dolayr bozulup
bozulmadig1 arasinda o= 0,05 yanilgir olasilig1 ile istatistiksel anlamda bir

farkliligin olmadig1 sdylenebilir.
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5.2.6. Zimparalama boliimiiniin disindaki boliimlerden gelen tozlardan olumsuz

etkilenen atolyeler ile piiskiirtme boéliimiinde is parcalar: bozulan atolyeler

Zimparalama boliimiiniin disindaki boliimlerden gelen tozlardan olumsuz etkilenen
atolyeler ile piiskiirtme boliimiinde is pargalar1 bozulan atolyeler ve bununla ilgili Ki-

kare analiz sonuglar1 Cizelge 5.18’de verilmistir.

Cizelge 5.18. Zimparalama boliimiiniin digindaki boliimlerden gelen tozlardan olumsuz
etkilenen atolyeler ile pliskiirtme boliimiinde is parcalari bozulan atolyeler

Piiskiirtme boliimiinde is

parcalari Toplam
Bozulan | Bozulmayan
f | % f % f %

Etkilenen 12 | 46,2 14 53,8 26 100

Zimparalama
boliimiiniin disindan
gelen tozlardan

Etkilenmeyen 4 1167 20 83,3 24 100
Toplam 16 | 32 34 68 50 100

(X*=4,987, Sd=1, p=0,026) (Bkz. Cizelge 5.5, Cizelge 5.6)

Zimparalama boliimiiniin disindan gelen tozlardan olumsuz etkilenen atdlyelerin
yarisina yakininin piiskiirtme boliimiinde is pargalarinin tozlanmadan dolay1
bozuldugu tespit edilmistir. Bu faktorler arasindaki Ki kare testi sonucuna gore
hesaplanan deger tablo degerinden biiylik oldugundan, iki degisken arasindaki
farksizlik hipotezi reddedilmistir. Buna gore; zimparalama boliimiiniin disindan
gelen tozlar ile piiskiirtme boliimiinde bozulan is pargalar1 arasinda istatistiksel
anlamda bir iliski vardir. Dolayisiyla piiskiirtme boliimiinde bozulan is pargalari
zimparalama boliimiiniin disindan gelen tozlardan etkilenmektedir. Zimparalama
boliimiintiin  disindan gelen tozlardan olumsuz etkilenip etkilenmemeleri ile
atolyelerin pliskiirtme bdliimiinde is pargalarinin tozlanmadan dolayi bozulup
bozulmadig1 arasinda o= 0,05 yanilgi olasilig1 ile istatistiksel anlamda bir

farkliligin olmadig1 sOylenebilir.
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5.2.7. Zimparalama boliimiiniin disindaki béliimlerden gelen tozlardan olumsuz

etkilenen atolyeler ile kurutma boliimiinde is parcalar: bozulan atolyeler

Zimparalama bolimiiniin disindaki boliimlerden gelen tozlardan olumsuz etkilenen
atolyeler ile kurutma boliimiinde is parcalart bozulan atdlyeler ve bununla ilgili Ki-

kare analiz sonuclar1 Cizelge 5.19°da verilmistir.

Cizelge 5.19. Zimparalama boliimiiniin digindaki boliimlerden gelen tozlardan olumsuz
etkilenen atolyeler ile kurutma béliimiinde is parcalari bozulan atolyeler

Kurutma boliimiinde is
parcalari Toplam
Bozulan | Bozulmayan
f | % f % f %

Etkilenen 12 | 46,2 14 53,8 | 26 100

Zimparalama
boliimiiniin disindan
gelen tozlardan

Etkilenmeyen | 10 | 41,7 | 14 58,3 | 24 100
Toplam 22 | 44 28 56 50 100

(X’=0,102, Sd=1, p=0,749) (Bkz. Cizelge 5.5, Cizelge 5.6)

Zimparalama boliimiinlin disindan gelen tozlardan olumsuz etkilenen atdlyelerin
yarisindan fazlasinin kurutma boliimiinde is pargalarinin tozlanmadan dolay1
bozulmadigi tespit edilmistir. Bu faktorler arasindaki Ki kare testi sonucuna gore
hesaplanan deger tablo degerinden kii¢iik oldugundan iki degisken arasindaki
farksizlik hipotezi reddedilmemistir. Buna gore; zimparalama bdliimiiniin disindan
gelen tozlar ile kurutma bolimiinde bozulan is pargalari arasinda istatistiksel
anlamda bir iliski yoktur. Dolayisiyla kurutma bdliimiinde bozulan is pargalar
zimparalama bolimiiniin disindan gelen tozlardan etkilenmemektedir. Zimparalama
boliimiiniin disindan gelen tozlardan olumsuz etkilenip etkilenmemeleri ile
atolyelerin kurutma bolimiinde is parcalarinin tozlanmadan dolay1r bozulup
bozulmadigi arasinda o= 0,05 yanilgi olasilig1 ile istatistiksel anlamda bir

farkliligin olmadig1 sdylenebilir.
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5.2.8. Atolye binasimin uygun olmayisindan dolay1 sorun yasayan atolyeler ile

alan yetersizligi sorunu yasayan atolyeler

Atolye binasinin uygun olmayisindan kaynaklanan problemlerden dolay: iiretimde
aksama sorunu yasayan atdlyeler ile kurulus asamasindan kaynaklanan ergonomik
kusurlardan alan yetersizligi sorunu yasayan atolyeler ve bununla ilgili Ki-kare

analiz sonuglar1 Cizelge 5.20°de verilmistir.

Cizelge 5.20. Atolye binasindan kaynaklanan problemlerden dolay1 iiretimde aksama
sorunu yasayan atolyeler ile alan yetersizligi sorunu yasayan atolyeler

Atolye binasi uygun
OlmayZn (};%an Toplam
f % f % f %
Alan yetersizligi Yasayan 9 42,9 12 57,1 21 100
Yasamayan 16 | 55,2 13 44 8 29 100
Toplam 25 50 25 50 50 100

(X?=0,739, Sd=1, p=0,390) (Bkz. Cizelge 5.2, Cizelge 5.7)

Atdlye binasmin uygun olmayisindan kaynaklanan problemlerden dolayi iiretimde
aksama sorunu yasamayan atdlyelerin genel olarak kurulus asamasindan kaynaklanan
ergonomik kusurlardan alan yetersizligi sorunu yasadig1 tespit edilmistir. Bu faktorler
arasindaki Ki kare testi sonucuna gore hesaplanan deger tablo degerinden kiiciik
oldugundan, iki degisken arasindaki farksizlik hipotezi reddedilmemistir. Buna gore;
atolye binasindan kaynaklanan problemlerden dolayi tiretimde aksama sorunu yasayan
atolyeler ile alan yetersizligi sorunu yasayan atdlyeler arasinda istatistiksel anlamda
bir iligki yoktur. Dolayisiyla alan yetersizligi sorunu, atolye binasinin uygun
olmayisindan kaynaklanan problemlerden dolayi iiretimde meydana gelen aksamalarin
asil sebebi degildir. Atolye binasinin uygun olmayisindan kaynaklanan problemlerden
dolay1 iiretimde aksama sorununun yasanip yasanmadigi ile atdlyelerin kurulus
asamasindan kaynaklanan ergonomik kusurlardan alan yetersizligi sorunu yasayip
yasamadig1 arasinda o= 0,05 yanilg1 olasiligi ile istatistiksel anlamda bir farkliligin

olmadig1 sdylenebilir.
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5.2.9. Uretimde aksama sorunu yasayan atélyeler ile alan yetersizligi sorunu

yasayan atolyeler

Calisma sartlarinin olumsuzluklarindan dolay1 iiretimde aksama sorunu yasayan
atolyeler ile kurulus asamasindan kaynaklanan ergonomik kusurlardan alan
yetersizligi sorunu yasayan atolyeler ve bununla ilgili Ki-kare analiz sonuglari

Cizelge 5.21°de verilmistir.

Cizelge 5.21. Calisma sartlarinin olumsuzluklarindan dolay1 iiretimde aksama sorunu
yasayan atolyeler ile alan yetersizligi sorunu yasayan atolyeler

Uretimde aksama sorunu Toplam
Yasayan Yasamayan
f % f % f %
Alan yetersizligi Yasayan 9 429 12 57,1 21 100
Yasamayan 6 20,7 | 23 79,3 | 29 100
Toplam 15 30 35 70 50 100

(X?=2,850, Sd=1, p=0,091) (Bkz. Cizelge 5.2, Cizelge 5.7)

Calisma sartlarinin olumsuzluklarindan dolay1 iiretimde aksama sorunu yasayan
atOlyelerin yarisindan fazlasinin kurulus asamasindan kaynaklanan alan yetersizligi
sorununu yasamadig tespit edilmistir. Bu faktorler arasindaki Ki kare testi sonucuna
gore hesaplanan deger tablo degerinden kiigiik oldugundan, iki degisken arasindaki
farksizlik  hipotezi  reddedilmemistir. Buna  gore; calisma  sartlarinin
olumsuzluklarindan dolay1 iiretimde aksama sorunu yasayan atdlyeler ile alan
yetersizligi sorunu yasayan atOlyeler arasinda istatistiksel anlamda bir iliski yoktur.
Dolayisiyla iiretimde aksamalara neden olan calisma sartlarinin olumsuzluklarinin
biiyilk oranda alan yetersizliginden kaynaklanmadigi anlagilmaktadir. Caligma
sartlarinin olumsuzluklarindan dolay: liretimde aksama sorunu yasayip yasamayan
atolyeler ile kurulus asamasindan kaynaklanan alan yetersizligi sorununu yasayip
yasamayan atOlyeler arasinda o= 0,05 yanilgi olasilig1 ile istatistiksel anlamda bir

farkliligin olmadig1 sdylenebilir.
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5.2.10. Uretimde aksama sorunu yasayan atélyeler ile iist katlarda olma sorunu

yasayan atolyeler

Atolye binasinin uygun olmayisindan kaynaklanan problemlerden dolay: iiretimde
aksama sorunu yasayan atdlyeler ile kurulus asamasindan kaynaklanan ergonomik
kusurlardan {iist katlarda olma sorunu yasayan atdlyeler ve bununla ilgili Ki-kare

analiz sonuglar1 Cizelge 5.22°de verilmistir.

Cizelge 5.22. Atolye binasindan kaynaklanan problemlerden dolayi liretimde aksama
sorunu yasayan atolyeler ile {ist katlarda olma sorunu yasayan atolyeler

Uretimde aksama sorunu
Yasayan Yasayan
f % f % f %

Ust katta almaktan Etkilenen 19 | 543 16 457 | 35 100
olumsuz

Toplam

Etkilenmeyen | 6 40 9 60 15 100

Toplam 25 50 25 50 50 100
(X?=0,857, Sd=1, p=0,355) (Bkz. Cizelge 5.2, Cizelge 5.7)

Atolye binasinin uygun olmayisindan kaynaklanan problemlerden dolayi iiretimde
aksama sorunu yasamayan atdlyelerin yarisindan fazlasinin kurulus asamasindan
kaynaklanan ergonomik kusurlardan iist katta olma sorununu yasadigi tespit
edilmistir. Bu faktorler arasindaki Ki kare testi sonucuna gore hesaplanan deger tablo
degerinden kiiciik oldugundan, iki degisken arasindaki farksizlik hipotezi
reddedilmemistir. Buna gore; binasinin uygun olmayisindan kaynaklanan
problemlerden dolayr fliretimde aksama sorunu yasayan atolyeler ile kurulus
asamasindan kaynaklanan ergonomik kusurlardan st katta olma sorununu yasayan
atolyeler arasinda istatistiksel anlamda bir iliski yoktur. Dolayisiyla atdlye binasindan
kaynaklanip iiretimde aksamaya neden olan sorunlar, {ist katta olma sorunundan
etkilenmemektedir. Atdlye binasinin uygun olmayisindan kaynaklanan problemlerden
dolay1 iiretimde aksama sorununun yasanip yasanmadigi ile kurulus asamasindan
kaynaklanan ergonomik kusurlardan iist katta olma sorununun yasanip yasanmadigi
arasinda o= 0,05 yanilgi olasiligi ile istatistiksel anlamda bir farkliligin olmadigi

sOylenebilir.
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5.2.11. Uretimde aksama sorunu yasayan atélyeler ile dogal aydinlatma sorunu

yasayan atolyeler

Atdlye binasinin uygun olmayisindan kaynaklanan problemlerden dolay: iiretimde
aksama sorunu yasayan atOlyeler ile dogal aydinlatma sorunu yasayan atolyeler ve

bununla ilgili Ki-kare analiz sonuglar1 Cizelge 5.23te verilmistir.

Cizelge 5.23. Atolye binasindan kaynaklanan problemlerden dolay: {iretimde aksama
sorunu yasayan atolyeler ile dogal aydinlatma sorunu yasayan atolyeler

Uretimde aksama sorunu Tonl
oplam
Yasayan Yasayan P
f % f % f %
Dogal aydmlatma Olan 5 455 6 545 | 11 100
sorunu
Olmayan 20 | 51,3 19 48,7 | 39 100
Toplam 25 50 25 50 50 100

(X’=0,117, Sd=1, p=0,733) (Bkz. Cizelge 5.2, Cizelge 5.7)

Atolye binasinin uygun olmayisindan kaynaklanan problemlerden dolay: iiretimde
aksama sorunu yasamayan atolyelerin yarisindan fazlasinda dogal aydinlatma sorunu
oldugu tespit edilmistir. Bu faktorler arasindaki Ki kare testi sonucuna gore
hesaplanan deger tablo degerinden kiiciik oldugundan, iki degisken arasindaki
farksizlik hipotezi reddedilmemistir. Buna gore; atdlye binasinin uygun olmayisindan
kaynaklanan problemlerden dolay1 iiretimde aksama sorunu yasayan atdlyeler ile
dogal aydinlatma sorunu yasayan atOlyeler arasinda istatistiksel anlamda bir iliski
yoktur. Dolayisiyla atdlye binasinin uygun olmayisindan kaynaklanip iiretimde
aksamalara neden olan sorunlar, dogal aydinlatma sorunundan etkilenmemektedir.
Atolye binasinin uygun olmayisindan kaynaklanan problemlerden dolay: iiretimde
aksama sorunu yasayip yasamayan atOlyeler ile dogal aydinlatma sorunu yasayip
yasamayan atOlyeler arasinda o= 0,05 yanilg1 olasilig ile istatistiksel anlamda bir

farkliligin olmadig1 sdylenebilir.
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5.3. Mobilya Ustyiizey Islemleri Atdlyelerinde Bazi Hatali Uygulamalar

5.3.1. Atolyenin 1sitilmasina yonelik hatali uygulamalar

Yapilan arastirmada, iilkemizdeki bazi mobilya iistylizey islemleri atolyelerinde
isitmanin  elektrikli sobalarla aciktan ve yalitimsiz bir sekilde yapildig:
gbzlenmistir. Ustyiizey islemleri atdlyelerinde yapilan islemlerin ve bu islemlerin
uygulanmasinda kullanilan malzemelerin o6zelliklerine bakildiginda bu tiir
uygulamalarin giivenlik bakimindan uygun olmadigi bilinmektedir. Bazi iistylizey
islemleri atolyelerinin kurutma boliimlerinde, duvarlarin belirli yerlerine monte

edilen elektrikli sobalarla 1sitma yapilmaya caligiimistir (Resim 5.1).

(a) (b)

Resim 5.1. Yanlis ve tehlikeli bir 1sitma yontemi

Resim 5.1°deki aciktan 1sitma diizeni tehlike olusturmaktadir. Yiiksek sicaklik
degerine sahip olan rezistans tellerinin yogun solvent buharmi her an
tutusturabilecegi, 1sinan soba cam borularinin yiizeylerinin zamanla vernik katmani
ile kaplanarak yangima sebep olabilecegi goz ardi edilmemelidir. Dolayisiyla,
yalitimli olmayan ve agiktan yapilan bu tiir 1sitma sistemlerinin kullanilmamasi

gerekmektedir [14].
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5.3.2. Atolyenin havalandirilmasina yonelik hatal uygulamalar

Ulkemizdeki baz1 mobilya iistyiizey islemleri atdlyelerinin piiskiirtme boliimiinde
havalandirma yapilirken, aspirator sisteminin degisik nedenlere bagli olarak farkl
konumlarda techiz edildigi tespit edilmistir. Ozellikle aspiratdriin pencerelerin
igerisine yerlestirilmesi ve buna benzer yanlis uygulamalara rastlanabilmektedir. Bu
sekilde saglikli bir havalandirma yapilmasi ¢ok zor bir ihtimaldir. Pencereye monte
edilen aspirator sistemi ile yapilan havalandirmada, sadece aspiratoriin
konumlandirildig1 bolgede yogun hava sirkiilasyonu olmakta ve disariya atilmaya

calisgilan vernik ve boya tanecikleri pencere camlarina yapigsmaktadir. Ayrica

zamanla camlarda katman olusmakta ve bu durum aydinlatmayi da olumsuz yonde

etkilemektedir (Resim 5.2).

(a) (b)
Resim 5.2.Aspirator sisteminin pencere igerisine yerlestirilmesiyle olusan yiizeysel
bozulmalar

Aspiratdr sisteminin pencerelerin igerisinde yer almasimin zorunlu oldugu
durumlarda miimkiin oldugu kadar aspiratdriin baglantistnin yapildig1 pencereler
kapali tutulmali ve ayni1 zamanda temiz hava vantilatorii ise tavana yakin bir yere

monte edilmelidir.
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5.3.3. Piiskiirtme boliimiinde uygulamaya yonelik hatalar

Ulkemizdeki bazi mobilya iistylizey islemleri atdlyelerinin piiskiirtme
boliimlerinde vernikleme ve boyama islemleri yapilirken, mobilya ve dekorasyon
elemanlarinin duvarlara yaslanmak suretiyle islemlere tabi tutuldugu tespit edilmistir.
Bunun sonucunda, uygulama esnasinda atil durumda kalan vernik-boya tanecikleri
duvar ylizeyine yapisarak zamanla duvarda piiriizlii, dalgali ve koyu renkte bir

yilizeyin olugmasina neden olmustur (Resim 5.3).

(@) (b)

Resim 5.3. Vernik taneciklerinin duvar yiizeylerinde olusturdugu bozulmalar

Resim 5.3’deki gibi atdlye duvarlarinda meydana gelen fiziksel bozulma,
herhangi bir yangin durumunda tehlike arz ettigi gibi aydinlatmayi da olumsuz
yonde etkilemektedir. Aydinlatmadan daha verimli sonuglar alinabilmesi igin
duvar ve tavan yiizeylerinin agik ve pastel renkte olmas1 gerektigi bilinmektedir
(Bkz. Cizelge 3.4). Piiskiirtme bdliimiinde verimlilik saglanabilmesi i¢in bu tiir
uygulamalardan kag¢inilmalidir. Bunu yerine vernikleme islemlerinin uygulama
tezgahlarinda yapilmasi1 ve ¢alisma yogunluguna bagli olarak atdlye duvarlari,

zemini ve tavanlarinin periyodik olarak temizlenmesi gerekmektedir.
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5.3.4. Enerji sistemlerinin acikta ve yalitimsiz olarak techiz edilmesi

Ulkemizdeki bazi mobilya iistyiizey islemleri atdlyelerinde enerji sistemlerinin ayri
ve giivenli bir boliimde bulundurulmadigr ve bunun yerine kompresor sistemi ile
elektrik tesisatin1 olusturan kablo, pano ve salterlerin gelisigiizel yerlerde yalitimsiz

olarak techiz edildigi tespit edilmistir (Resim 5.4).

(a) (b)

Resim 5.4. Enerji sistemlerinin agikta ve yalitimsiz olarak techiz edilmesi

Resim 5.4’deki gibi yalitimsiz olarak techiz edilen bir elektrik tesisatinda meydana
c¢ikabilecek bir kivilcimin, atdlye duvarlarinda olusan vernik-boya katmanini veya
listylizey islemlerinin uygulanmasi esnasinda ortaya ¢ikan solvent buhart ile vernik

ve boya taneciklerini tutusturabilecegi goz ardi edilmemelidir.

5.3.5. Depolama boliimiinde mobilyalarin istiflenmesine yonelik hatalar

Ulkemizdeki bazi mobilya iistyiizey islemleri atdlyelerinde iistyiizey islemlerine
hazirlanmis mobilyalarin depolanirken, gelisigiizel ve diizensiz bir bigimde {ist {iste
yigilmak suretiyle istiflendigi ve bu atolyelerin ¢ogunlukla brans atolyesi seklinde

hizmet verdigi tespit edilmistir (Resim 5.5).
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(a) (b)

Resim 5.5. Depolama boliimiinde mobilyalarin hatali olarak istiflenmesi

Resim 5.5’deki gibi depolanan mobilyalarin tabla, ayak, kayit vb elemanlarinin
zedelenebilecegi, elemanlarin birlesme yerlerinde agilma ve belirli kisimlarinda
kirilmalarin olabilecegi goz ardi edilmemelidir. Boyle bir depolama sonucunda
zedelenen mobilya ve dekorasyon elemanlarinin yiizeyleri, lstyiizey islemleri
oncesinde 0zel islemler gerektirmektedir. Aksi halde {istyiizey islemlerinin
uygulanmasiyla istenilen yiizey diizgiinliigii elde edilemeyebilir. Bu nedenle mobilya
ve dekorasyon elemanlari iistyiizey islemleri oncesinde ve sonrasinda depolanirken

bu hususlar dikkate alinarak istiflenmelidir.
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6. SONUC VE ONERILER

6.1. Sonug

Mobilya iistylizey islemleri atdlyeleri endistride “Cila Atolyesi”, “Polyester
Atolyesi”, “Boya ve Lake Atdlyesi” gibi degisik isimlerle anilmaktadirlar. Bu
atolyelerin % 98’1 brang atdlyesi seklinde , % 2’si bir mobilya iiretim isletmesinin

biinyesinde orgiitlenmistir.

Ulkemizde brans atélyesi niteliginde olan mobilya iistyiizey islemleri atdlyeleri genel
olarak bulunduklar il bazinda “Cilacilar Odas1”, “Boyacilar ve Lakeciler Odas1” gibi
degisik adlarla kurumsallagsmiglardir. Ancak iilkemizde mobilya iistyiizey islemleri

atolyelerine yonelik yurt genelinde bir kurumsallasma s6z konusu degildir.

Ulkemizde brans atdlyesi seklinde hizmet veren mobilya iistylizey islemleri
atdlyelerinin Ankara, Istanbul, Bursa, Kayseri ve Izmir illerimizde yogun olarak
orgiitlendigi tespit edilmistir. Bir mobilya atdlyesinin biinyesinde oOrgiitlenen
istylizey islemleri atolyeleri, blinyesinde yer aldiklar1 mobilya iiretim isletmesiyle

kurumsallasmislardir.

Standart

Ulkemiz ve Avrupa iilkelerinde mobilya iistyiizey islemleri atdlyeleri hakkinda
aragtirma sonuglarina ve calisma orneklerine ulasilamamistir. Ulkemizde TSE
tarafindan “Ahsap Mobilya Ustyiizey Islemcisi” adli ve TS 12899 numarali bir
Standard hazirlanmis olup, bu standardin igeriginde; mobilya {istyiizey islemciliginin
tanimi1, meslekte calisan personellerin seviyelerinin tanimlanmasi ve mobilya {istylizey

islemleri atdlyelerinde kullanilan asgari arag-gere¢ ve ekipmanlar ele alinmustir.

Ulkemizde "Mobilya Ustyiizey Islemcisi Meslek Standardi”", Avrupa Birligi (AB)’ nin
6.12.1993 Tarihli ve C 330/27 Sayili Resmi Gazetesi’nde yayimlanan " Mobilya

"

Imalatcist " meslek profilinin bir boliimiine karsilik gelmektedir. Ciinkii Avrupa
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Birligi’nde mobilya iistyiizey islemciligi ayr1 bir meslek olarak tanimlanmamustir.
Ulkemizde mobilya iistyiizey islemciligi, geleneksel iiretim yapan kiigiik 6lgekli
isletmelerde cogunlukla mobilya imalat¢iligindan ayri bir uzmanlik alani olarak
yapilmaktadir. Bununla birlikte, sayilar1 giderek artan orta ve biiyiik 6l¢ekli mobilya

iiretim isletmelerinde de tistylizey islemciligi ile ilgili birimler olusturulmaktadir.

Teknoloji

Ustyiizey islemleri teknolojisinin gelismesiyle beraber, mobilya iistyiizey
islemlerinin uygulanma siiresi kisaltilmakta ve iiretim hizlandirilip, daha seri ve
standart {rlinlerin ortaya c¢ikmasi saglanmaktadir. Diger taraftan, desen baski
kaplamalarinin giderek yayginlasmasi iistyilizey islemlerinin diger uygulama tiirlerini

olumsuz yonde etkilemektedir.

Mobilya {istyiizey islemlerinde kullanilan malzeme, arag-gere¢ ve ekipmanlardaki
gelismeler, kalite, dayaniklilik ve uygulama kolayligin1 da beraberinde getirmektedir.
Bu durumda meslegin gerektirdigi bilgi ve beceriye sahip, iyi bir mesleki egitime

sahip nitelikli isgiicline olan talep giderek artmaktadir.

Ulkemizdeki mobilya iistyiizey islemleri atdlyelerinin biiyiik bir kisminda gelismis
teknolojik donanimlarin uygulamaya yeterince yansitilmadigi ve ilkel kosullarda

tiretim yapildigi ortaya ¢cikmustir (Bkz. Sekil 5.9).

Kirac1 olarak faaliyet gosteren atdlyelerde kalici sistemlerin kurulmasi, miilkiyet
sahibinin verecegi giivenceye ve yapilan anlagmalara baglhidir. Bu durumda, pahali
olan yeni teknolojik sistemlerin bu atdlyelerde gecici olarak kurulmasinin getirecegi

yiiksek maliyet isletmeleri zor durumda birakmaktadir.

Ergonomik Kriterler

Alan yetersizligi: Ulkemizdeki mobilya iistyiizey islemleri atdlyelerinin % 28’inde

kurulustan kaynaklanan alan yetersizligi sorunu yasanmaktadir. Bu atdlyelerde tim
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boliimlerin bulunmadigi ve bu sebeple birden fazla iistyiizey isleminin ayni1 boliimde
uygulanmak zorunda kalindig1 ve bazi boliimleri birlestirme yoluna gidildigi tespit
edilmigtir. Boliimlerin i¢ i¢e oldugu bdyle bir atdlye ortaminda, is verimliligi ve
yapilan igin diizgiinligi bundan olumsuz etkilenmektedir. Atdlyelerin teknolojik
yeniliklere uyarlanamamasinin gerekcesini alan yetersizligine baglayan isletmelerin

orani % 22 olarak belirlenmistir.

Ust katlarda olma: Yapisal ozelliklerinden dolay1 yangin riski ¢ok yiiksek olan
listylizey islemleri at6lyeleri i¢in binalarin en {ist kat1 daha uygun sayilmakta iken; bu
atolyelerde yiik asansoriinlin olmamasi tasima sorunu yaratmaktadir. Yiik asansorii
bulunmayan binalarda, mobilyalarin taginma esnasinda zarar gormesi ve isletmenin
maddi zarara ugramasi s6z konusu olmaktadir. Ust katta olmaktan dolay:r sorun

yasayan atolyelerin oran1 % 46 olarak belirlenmistir.

Aydinlanmanin ve havalandirma: Ozellikle sehir merkezlerinde veya organize sanayi
bolgelerinde ¢ok katli binalarda faaliyet gosteren mobilya istylizey islemleri
atolyelerinde, binalarin bitisik olmasi, giin 15181 ile aydinlanmanin ve
havalandirmanin istenilen diizeyde yapilamamasina neden olmaktadir. Kurulustan
kaynaklanan havalandirma sorunu yasayan atolyelerin oran1 % 12 ve dogal (giin

15181) aydinlatma yetersizligi yasayan atolyelerin oran1 % 14 olarak belirlenmistir.

Baz iistylizey islemleri at6lyelerinde, havalandirmanin yapilisinda aspirator ve vantilator
sistemleri teknigine uygun olarak techiz edilmediginden bu atdlyelerde havalandirmadan

yeterli verimlilik alinamamaktadir.

Temizlik (toz faktori): Mobilya {istyiizey islemleri atolyelerinde iiretimde verimliligi
etkileyen 6nemli unsurlardan biri de toz faktoriidiir. Zimparalama boliimii basta olmak
tizere diger boliim ve atdlyelerden gelen tozlar {iretimde is parcalarinin bozulmasina neden
olmaktadir. Tozlanmadan ileri gelen is bozulmalarmin biiyiik ¢ogunlugu piiskiirtme
boliimiinde yaganmaktadir (Bkz. Cizelge 5.14, Cizelge 5.16 ).
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Ayrica bazi iistylizey islemleri atdlyelerinde tavan, zemin ve duvarlarin diizenli olarak
temizlenmedigi ve dolayisiyla ylizeylerinde vernik-boya katmani olustugu tespit edilmistir.
Bu durum aydinlatmay1 olumsuz yonde etkilemenin yaninda giivenlik acisindan da tehlike
arz etmektedir (Bkz Resim 5.3).

Isttma: Ulkemizdeki mobilya iistyiizey islemleri atdlyelerinin % 94’iinde 1sitma, odun ve
komiir sobalar ile saglanmaktadir. Bu durumda siirekli ve degismeyen bir sicaklik elde
edilememektedir. Sicakligin ani degisim gostermesi kurutma boliimlerinde is pargalarinin
bozulmasina neden olmaktadir. Kurutma béliimiinde is pargalarini bozuldugu atdlyelerin

orani % 44 olarak belirlenmistir.

Giivenlik: Mobilya istylizey islemleri atolyeleri yapisal oOzellikleri bakimindan
siirekli olarak yangin tehdidi altindadir. Dolayisiyla bu atdlyelerde giivenlik
tedbirleri onem tagimaktadir. Ulkemizdeki bazi mobilya {istylizey islemleri
atolyelerinde atdlye ve is giivenligini saglayacak donanimlarin yetersiz oldugu ve
calisanlarin bu konuda yeterince egitilip bilinglendirilmedigi ortaya ¢ikmistir. Ayrica
baz1 atOlyelerde elektrik tesisati ve enerji sistemlerinin muhtemel bir yangina sebep

olabilecek sekilde gelisigiizel konumlandirildig1 gézlenmistir (Bkz. Resim 5.4).
Ancak baz1 atolyelerde yangin hususunda, Onleyici ve sondiirmeye yonelik
tedbirlerin istenilen seviyede oldugu ve ¢ikan yanginlarda gerekli miidahalelerin

yapildig1 ortaya ¢ikmistir (Bkz. Cizelge 5.12, Sekil 5.13).

Uretim siirecinde yasanan sorunlar

Mobilya {istylizey islemleri atdlyelerinde is pargalarinin bozuldugu bdliimler
strastyla; kurutma boliimii (% 44), piiskiirtme boliimii (% 32), renklendirme boliimii

(% 14) ve zimparalama bolimii (% 10) olarak belirlenmistir.

Kurutma béliimiinde is parcalarinin bozulmasinda 1sitma sistemleri etkili olmaktadir.

Atolyelerin % 94’iinde odun ve komiir sobalariyla 1sitma yapilmaktadir. Bu nedenle
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atolye ortaminda sicaklik degerleri siirekli olarak degiskenlik gostermektedir. Bu

sicaklik degisimi is verimliligini azaltmaktadir.

Piiskiirtme boliimiinde is pargalarinin  bozulmasinda etkili olan unsurlar;
zimparalama boliimii basta olmak iizere diger birimlerden gelen tozlar ve uygulama
esnasinda havalandirmanin yetersiz olmasindan dolay1r olusan tozlar olarak
belirlemistir (Bkz. Cizelge 5.16, Cizelge 5.18). Ozellikle son kat vernik
uygulamasinda, havaya karismis haldeki toz pargaciklari yas vernikli yiizeylere

yapisarak ylizey diizgiinliigiinii bozmaktadir.

Renklendirme boéliimiinde is parcalarini bozulmasinda aydinlatma faktorii etkili
olmaktadir. Aydinlatmanin yetersiz olmasi renklerin ger¢ek degerlerinden farkli
olarak algilanmasma neden olmaktadir. Ozellikle ¢ok katli binalarin bodrum
katlarinda faaliyet gdsteren mobilya iistylizey islemleri atolyelerinde giin 1s18indan
yararlanilamamaktadir. Bu durumda suni aydinlatma yapilmakta ve uygun olamayan

aydinlatma armatiirleri kullanildiginda is verimliligi diismektedir.

Zimparalama boliimii, is parcalarinin en az bozuldugu bdliimlerden biridir. Ancak
zimparalama boliimiinde islemlerin uygulanisi esnasinda ortaya ¢ikan tozlar diger
boliimlerde is parcalarinin bozulmasina neden olabilmektedir (Bkz. Cizelge 5.16,

Cizelge 5.18).

Kalifiyve Eleman

Mobilya {istyiizey islemleri atolyelerinin en 6nemli sorunlarindan biri de kalifiye
eleman teminindeki giigliiklerdir. Bu isgiiciiniin ana kaynagini; mesleki ve teknik
egitim okullar1 olusturmaktadir. Ulkemizde mesleki ve teknik egitim veren liselerin
Mobilya ve Dekorasyon egitimi programlarina bakildiginda iistyiizey islemlerinde
uzmanliga yonelik zorunlu ve ayr1 bir egitim programinin bulunmadigi, atelye
derslerinin miifredatlarinda da {iistylizey islemlerine gereken Onemin verilmedigi
goriilmektedir. Dolayistyla bu okullardan mezun olanlar yeterli mesleki donanima

sahip olamadiklarindan dolay1 baska meslekleri tercih etmektedirler. Bu durum
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mobilya {stylizey islemciligi mesleginde kalifiye isgiicii temininde zorluklar

yaratmaktadir.

Ayrica Crraklik ve Yaygin Egitim Genel Mudirligii'ne bagh Ciraklik ve Yaygin
Egitim Merkezleri’nde ciraklik, kalfalik ve ustalik egitimi verilmektedir. Sanayi ile
isbirligi igerisinde gergeklestirilen bu yetistirme programlari, istihdama yonelik
sorunlara dnemli olgiide ¢6ziim olmaktadir. Ayrica Ciraklik ve Yaygin Egitim Genel
Midiirligii bu merkezlerdeki egitim programlarinda modiiler sisteme gegis
caligmalar1 yapmaktadir. S6z konusu sisteme gore, iistyiizey islemleri ayr1 bir dal
olarak verilmekte ve yeterlilik diizeyine bakilarak sirasiyla ciraklik, kalfalik ve

ustalik egitimi verildikten sonra yeterlilik belgeleri verilmektedir [17].

Yiiksek o6grenim diizeyinde egitim veren Mobilya ve Dekorasyon Egitimi
Boliimlerinin  programlarinda, istylizey islemleri ayri bir ders olarak ele
alinmaktadir. Ancak iilkedeki orta ve biiyiik 6l¢ekli mobilya iistylizey atdlyelerinin
sayisinin az olmasi bu okullardan mezun olarin iistyiizey islemleri atdlyelerinde
calismak yerine mobilya iiretiminin diger siireclerinde gorev yapmayi tercih

etmelerine neden olmaktadir.

Ulkemizde mobilya iistyiizey islemleri atdlyeleri ile ilgili bir standardin
olusturulamamis olmasi, bu atdlyelerdeki c¢alisma sartlarini olumsuz yoOnde
etkilemistir. Ozellikle kiigiik dlgekli ve geleneksel iiretim yapan mobilya iistyiizey
islemleri atdlyelerinde calisma kosullar1 son derece yetersiz diizeyde kalmustir.
Dolayistyla bu tiir {iistylizey islemleri atdlyelerinde c¢alismayr tercih edenler
cogunlukla ya egitimsiz veya diislik egitim seviyesinde olan kisilerdir. Giiniimiizde
genel egitim diizeyinin giderek yiikselmesi, geleneksel iiretim yapan mobilya

istylizey islemleri atdlyelerinde isgiicii teminini gili¢lestirmektedir.

Gelecekte, kiigiik dlcekli ve geleneksel iiretim yapan mobilya iistyiizey islemleri
atdlyelerinde kalifiye eleman sikintisinin daha fazla olacag: diisiiniilmektedir. Is giicii
teminde gii¢liik olusturan is giicii gruplarina bakildiginda % 66 oranla ¢irak, % 20 ile

usta ve % 12 ile kalfa gelmektedir. Bu sonuglar gelecekte kalifiye isgiicli bulamama
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endisesini desteklemektedir. Ayrica Egitim diizeyinin giderek yiikselmesi, insan
sagliginin 6neminin anlasilmasi, {istyiizey islemciligi mesleginin sagligi tehdit eden

bir 6zellikte olmasi1 vb gibi unsurlar bu meslege olan ilgiyi azalmaktadir.

Kesikli iiretimde usta ve kalfa, siirekli {iretimde ise iiretimi yonlendiren operatér,
tiretim planlamacilar1 vb yetismis isgiicliniin teminindeki giicliikler, bu islemler igin
uzman olmayan kisilerin istihdam edilmesini zorunlu kilmaktadir. Bu durum

isletmelerde birtakim 6nemli sorunlarin yasanmasina neden olmaktadir.

[sgiicii ve cevre saglig

Ulkemizdeki mobilya iistyiizey islemleri atdlyelerinin biiyiik ¢ogunlugunda saglik
kosularinin ilkel diizeyde oldugu, ¢alisanlarin sagligina gereken 6nemin verilmedigi
calisan personelin yeterli mesleki saglik bilgisine sahip olmadig1 tespit edilmistir.
Ustyiizey islemlerinin uygulanmasi esnasinda diizenli olarak koruyucu agiz maskesi
kullananlarin oran1 % 34, diizensiz olarak kullananlarin orant % 60 ve hig
kullanmayanlarmn oran1 da % 6 olarak belirlenmistir. Ustyiizey islemleri atdlyelerinin
sadece % 2’sinde sulu kabin sisteminin kullanildigi ve % 98’sinde ise aspirator

sistemi ile havalandirma yapildig1 ortaya ¢ikmustir.

Ozellikle kiiciik 6lgekli mobilya {istyiizey islemleri atdlyelerinde islemlerin
uygulanmasi esnasinda ortaya c¢ikan yogun solvent buhari, vernik ve boya
taneciklerinden olusan zararli kimyasallar aspirator sistemleriyle atdlyenin disina
atilmaktadir. Bu durum cevre kirliligine neden olmaktadir. Sulu kabin sistemlerinin
kullanildig1 atdlyelerde su ile filtrelenen bu zararli kimyasallar bir havuzda

toplanarak imha edilebilmektedir.
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6.2. Oneriler

Standart

Ulkemizde mobilya iistyiizey islemleri atdlyelerine yonelik bir standardin
olusturulamamis olmast ve bu hususta gerekli hukuki yaptirimlarin bulunmayisi;
ozellikle kiiciik olgekli ve geleneksel iiretim yapan mobilya iistylizey islemleri
atolyelerinde ¢alisma kosullarinin son derece yetersiz kalmasina neden olmustur.
Isverenlerin énemli bir kismi iiretimde kullanilan makine, techizat, ara¢ ve gereg
temininin disinda, saglikli calisma kosullarinin olusturulabilmesi icin yeterli dikkat
ve Ozeni gostermemektedir. Problemin c¢oziilebilmesi icin; atdlyelerdeki calisma
kosullariin igverenlerin insiyatifine birakilmasi yerine bir standarda baglanmasi, bu
atolyelerin kurulusunda standardin 6ngordiigii sartlara uyulmasi ve iiretimde ¢alisan
isgliciiniin calisma kosullarinin insan saglhigi acisindan yeterli diizeye yiikseltilmesi

gerekmektedir.

Mobilya {istylizey islemleri atolyelerinin uygun sartlara getirilebilmesi igin
hazirlanacak bir standardin iceriginde bulunmasi gereken temel konular sdyle

siralanabilir.

Atolyelerin kurulusu ile ilgili standartlar;

Atolye binasinin konumu ve yapisi
Atolyenin alani
Atolyede bulunmasi gereken boliim ve birimler

Atodlyedeki boliim ve birimlerin birbirlerine gére konumu

vV V V V V

Kesikli iiretimde atdlyenin her bir boliimiinde bulundurulmasi gereken asgari
arag-gereg, makine ve techizatlar
» Siirekli tiretimde iiretim diizeni, is akig1 ve liretim sekline gore bulunmasi gereken

asgari arag-gerec, makine ve techizatlar
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Atolyelerin diizenlenmesi ile ilgili standartlar;

» Kesikli iiretimde boliim ve birimlerin diizenlenmesi

» Boluimlerin birlestirilmesi zorunlulugu ile ilgili kosullar

» Siirekli tiretimde tiretim hatlarinin diizenlenmesi ve is akisi

» Havalandirma, temizlik, 1sitma, aydinlatma ve giivenlik kosullar ile ilgili asgari
yeterlilikler

» Havalandirma, 1sitma ve aydinlatma elemanlarimin techiz edilisi ile ilgili
standartlar

» Atolye ve is gilivenligine yonelik giivenlik birimlerinin olusturulmasi ve bu
birimlerde bulundurulmasi gereken asgari techizatlar

» Elektrik ve diger enerji sistemlerin teghiz edilisi ile ilgili sartlar

» Zararli atiklarin atolyenin disina atilmasinda kullanilmasi gereken arag-geregler

ve ¢evre kirliliginin 6nlenmesi ile ilgili hususlar
Atolyelerde ¢alisma kosullart ile ilgili standartlar;
Giinliik ¢aligsma saatleri

>

» Haftalik, aylik ve yillik tatil siiresi

» Calisanlarin saglhigia yonelik tedavi ve saglik kosullar

» Uygulamada kullanilmas: gereken oOnliik, eldiven, koruyucu agiz maskesi vb
hususlarla ilgili kosullar

» Calisanlarin hukuki haklaria yonelik diger kosullar
Isgiicii kalifikasyonu ile ilgili standartlar;

» Meslekte galisan isgiicii gruplarinin (¢irak, kalfa, usta, operator vb) tanimlanmasi
> Isgiiciinde bulunmasi gereken mesleki bilgi, beceri ve is aliskanlig: ile ilgili
nitellikler

> Isgiiciiniin meslekte yiikselmesi ve kariyeri ile ilgili hususlar

> lsgiiciiniin atdlye ve is giivenligi ile saglikli calisma konularinda egitilmesi ile

ilgili hususlar
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Teknoloji

Kiigiik olcekli mobilya iistylizey islemleri atdlyelerinde uygulamay1 yapan kisilerin
saghigin1 korumak ve is verimliligini arttirmak amaciyla; sulu kabin sistemleri veya
aspirator ve vantilatdrlerden olusan fan sistemlerinin kurulmasi gerekir. Ayrica
islemlerin daha akici sekilde yapilabilmesi i¢in zzimparalama ve kurutma islemlerinin

makinelerle yapilmasi iiretimde kolaylik ve zaman kazanimi saglayacaktir.

Seri liretim yapan mobilya iistyiizey islemleri atdlyelerinde kurulan iiretim hatlarinda
robot kontrollii piiskiirtme kabinlerinin bulundurulmasi ve bilgisayar kontrollii
makinelerin iiretime kazandirilmasi ile islem sliresinin azaltilmast ve {iretim

miktarinin arttirilmasi saglanabilir.

Farkli iistylizey islemlerinin uygulanmasina yonelik seri iiretim veya parti tiretimi
yapan mobilya lstylizey islemleri atolyelerinde, hat diizenlemelerinin ayr1 ayri
kurulmasi yerine daha ekonomik ve islevsel olmasi agisindan ortak hat diizenleme

yoluna gidilebilir.

Mobilya iistylizey islemleri atdlyelerinde kullanilan fan sistemleri, sulu kabin, robot
kontrollii piiskiirtme sistemleri vb donanimlarin kurulabilmesi icin atdlye alaninin
yeterli olmast gerekmektedir. Bu gibi hususlar isletmenin kurulusu ve hedefleri

belirlenirken netlestirilmelidir.

Ergonomik kriterler

Alan yetersizligi: Alan yetersizligi sorunu isletmenin kurulusundan kaynaklanan
kusur olarak ele alinmalidir. Mobilya iistylizey islemleri atdlyesi kurulus asamasinda
iken isletmenin {iretim hedefleri netlestirilmeli ve bunun i¢in yeterli alan
saglanmalidir. Uretim hedefleri belirlenirken; iiretim hacmi ve kapasitesi, islem
cesitliligi ve gelecekte liretim kapasitesinin artirilmasi ihtimalleri hesaba katilmali ve

bu hedeflere uygun esneklik ve yeterlilikte alan saglanmalidir.
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Kiraci olarak faaliyet gosteren atdlyelerde zorunluluktan kaynaklanan alan yetersizligi
sorununa ¢oziim olarak; benzer islemlerin ayn1 boliimlerde yapilmasini saglayacak
bdliimlerin birlestirilmesi yoluna basvurulabilir. Bu durumda zimparalama boliimiiniin
mutlaka ayr1 olmasi gerekir. Piiskiirtme bdliimii dolgu ve son kat vernik uygulamasi
icin ortak olarak diisiiniilebilir. Zorunluluk daha ileri seviyede ise renklendirme ve

vernikleme islemlerinin ayn1 boliimde yapilmasi diisiiniilebilir.

Ust katlarda olma: Cok kath binalarin iist katlarinda faaliyet gdsteren iistyiizey islemleri
atolyelerinin, giin 1s18indan yararlanma ve havalandirma bakimindan daha verimli
oldugu soylenebilir. Ayrica bu atdlyeler yangin tehlikesi bakimindan daha uygun
saylmaktadir. Ancak st katlarda yer alan atdlyelerde tasima sorunu ile
karsilagilabilmektedir. Ulkemizde iist katta olmaktan dolay1 sorun yasayan atélyelerin
orant % 46 olarak belirlenmis ve bu atdlyelerin biiyiik cogunlugu tasima sorunu
yasamaktadir. Mobilyalarin tasinma esnasinda zedelenmesi, maliyeti yiikseltmekte ve is
verimliligini azaltmaktadir. Tasima sorununa c¢oziim olarak, yiikk asansorlerinin

kullanilmasi tercih edilebilir.

Aydinlatma ve havalandirma: Aydinlatma ve havalandirma faktorleri birbiriyle yakin
iligki icindedir. Atolyelerin kurulusu esnasinda bu iki 6zellik ¢ok iyi analiz edilmeli
ve atdlye binasi buna gére kurulmalidir. Ozellikle sehir merkezlerinde ve organize
sanayi bolgelerinde yaygin olarak goriilen ¢ok katli binalarin bitisik olmamasina ve
zorunlu olmadik¢a binalarin bodrum katlarinin tercih edilmemesine dikkat

edilmelidir.

Ustyiizey islemleri atdlyelerinin havalandirilmasinda kullamlan aspiratér ve vantilator

sistemleri teknigine uygun olarak techiz edilmelidir.

Temizlik (toz faktorii): Ustyiizey islemleri atolyelerinde temizlik, atdlyede giivenlik ve
aydinlatma faktorlerini dogrudan etkilemektedir. Temizlik faktoriinden istenilen verimliligin
saglanabilmesi icin; atdlye duvarlar, zemini, tavani, pencereleri, kapilari ve atdlyedeki
fliioresan ampuller periyodik olarak temizlenmeli ve duvar yiizeylerinde vernik-boya

katmanlarmm olugsmamasimna dikkat edilmelidir. Bu durumda temiz ve agik renkteki
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duvarlarin 15181 istenilen bigimde yansitmasi ve bdylece aydinlatmadan beklenen verimliligin
elde edilmesi saglanabilir. Ayrica atdlye tavan ve duvarlarimin agik renkte pastel boyalarla

veya kire¢ badana ile boyanmasi verimliligi artirici bir yontem olarak diistiniilebilir.

Isitma: Verimli bir 1sitma icin; soba yerine siirekli ve sabit sicaklik veren giivenli
kalorifer sistemleri veya fan sistemleri kullanilmalidir. Ayrica sicaklik ve nispi nem
degerlerini 6lgmek i¢in termometre ve higrometre kullanilmalidir. Isitma sistemi

termostat diizeni ile kontrol edilebilmelidir.

Grivenlik: Mobilya {listyiizey islemleri atolyeleri kullamlan malzeme ve uygulama sekli
bakimindan siirekli olarak yangin tehdidi altindadir. Olas1 bir yangin, atélyede ¢ok
biiyiik miktarda maddi zararlara, can kaybina ve hatta isletmenin tamamen yanmasina
neden olabilir. Dolayisiyla bu atdlyelerde gilivenlik tedbirleri 6nem tasimaktadir. Atolye

ve is glivenligini saglamak amaciyla alinmasi gereken tedbirler sdyle siralanabilir.

» Atolyede yangin sondiirme arag-gere¢ ve malzemeleri bulundurulmali

» Vernik, boya, tiner vb tutusma 6zelligine sahip malzemeler serin ve ayri bir
boliimde bulundurulmali

» Elektrik tesisatindaki kablo, salter ve panolar yalitimli bir sekilde techiz edilmeli
» Isitma, kivilcim ¢ikartmayan sistemlerle yapilmali

» Atolyenin belirli yerlerine “sigara icilemez”, “atesle girmeyiniz” gibi uyarici
levhalar asilmali

» Cok katl binalarda can giivenligi i¢in yangin merdivenleri kurulmali

» Personele yangini 6nleyici ve sondiirmeye yonelik egitim verilmeli.

Uretim siirecinde yasanan sorunlar

Kurutma boliimiinde verimliligi artirmak amaciyla sicaklik ve nispi nem oranini

dengede tutan kalorifer ve fan sistemlerinin kullanilmasi tercih edilebilir.

Piiskiirtme boliimiinde verimliligi artirmak amaciyla sulu kabin sisteminin kurulmast,

havalandirmanin yeterli olmasi ve diger boliimlerden gelen tozlarin engellenmesi gerekir.



84

Renklendirme boliimiinde verimliligi artirmak amaciyla aydinlatmanin yeterli olmasi
gerekir. Bunun icin ¢ok katli binalarin bodrum katlarinin tercih edilmemesi, suni
aydinlatma yapilirken yeterli sayida ve gilin 1518mma yakin degerlerde 151k yayan
fliioresan ampullerin kullanilmas1 gerekir. Ayrica atolye tavan, zemin ve duvarlarmnin

acik renklerle boyanmasi ve temiz tutulmasi verimliligi artiracaktir.

Zimparalama boliimiiniin  diger birimlere toz akis1 saglamayacak sekilde

diizenlenmesi gerekir.

Kiiciik olgekli ve geleneksel iiretim yapan mobilya iistylizey islemleri atdlyelerinde
boliimlerin yeri ve konumu belirlenirken; islem sirasi, islemlerin 6zelligi ve is akisi
dikkate alinmalidir. Boliimler arasinda is pargalarin taginmasi i¢in harcanan enerji ve
zaman asgari diizeye indirilmelidir. Sekil 6.1°deki dilizenlemeye benzer bir

diizenleme ile verimliligin artirilmasi saglanabilir.

KURUTMA PUSKURTME
BOLUMU BOLUMU

i e

15 KORIDOR

' L

RENKLENDIRME ENERJT
BOLUMU BOLUMU

ZIMPARALAMA
BOLUMU

Sekil 6.1. Kesikli iiretimde tistylizey islemleri atdlyesi krokisi

Buna gore; is pargalari atdlyeye alindiginda ilk olarak zimparalama boliimiinde

isleme tabi tutulur ve tozlar1 alinir. Ardindan is parcalarina renklendirme islemi
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uygulanir ve is parcalar1 verniklenmek iizere piiskiirtme bdliimiine alinir. Pliskiirtme
boliimii dolgu ve son kat vernik uygulamasi i¢in ayri diisiiniilebilir. Bu durumda 6nce
dolgu ve ardin son kat vernik uygulamasi yapilacak sekilde diizenleme yapilmalidir.
Vernikleme isleminden sonra is parcalari kurutma boliimiine alinarak kurumaya

birakilir.
Ayrica zimparalama boliimiinden piiskiirtme ve kurutma boliimlerine toz akisini
engellemek amaciyla kapt konumlar1 Sekil 6.1°deki gibi toz sirkiilasyonu

olusturmayacak sekilde diizenlenebilir.

Kalifiye Eleman

Kiictlik olcekli ve geleneksel yontemlerle {iretim yapan mobilya iistylizey islemleri
atolyelerinde gelecekte kalifiye eleman bulabilme durumu endise vericidir (Bkz.
Sekil 5.10). Bu sorunun temelinde yatan nedenler; atdlyelerde ¢alisma kosullarinin
insan sagligina yonelik yetersizligi, insan sagligina verilen onemin artmasi, genel
egitim diizeyinin ylikselmesi seklinde siralanabilir. Bu sorunlarin asilabilmesi igin
oncellikle calisma kosullarinin iyilestirilmesi ve uygulamalarda ilkel c¢alisma

kosullariin terk edilmesi gerekir.

Kalifiye is giiclinlin yetistirilmesinde; mesleki ve teknik egitim veren orta 0gretim
kurumlarindaki mobilya ve dekorasyon miifredat programlarinin iyilestirilmesi ve
meslekte Onemli goriilen islemler icin uygulama atdlyelerinin kurulmasi ve bu
konularin ders bazinda verilmesi sorunun ¢oziimiinde etkili olabilir. Yine mesleki ve
teknik egitim veren yiiksek Ogretim kurumlarindaki mobilya ve dekorasyon
boliimlerinin programlarinda mobilya iistyiizey islemlerinin uygulanmasi ile ilgili

konularin teorik ve uygulamali olarak ders bazinda verilmesi gerekir.

Isgiicii ve cevre sagligi

Mobilya {styiizey islemciligi mesleginin tercih edilmeyisindeki en Onemli

nedenlerden biri; meslekte kullanilan malzeme ve yapilan uygulamalarin insan
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saglig1 iizerindeki olumsuz etkileridir. Bu olumsuz etkileri asgari diizeye indirmek
veya ortadan kaldirmak {izere iistylizey islemleri atolyeleri ¢alisanlarina yonelik bazi

sartlar saglanabilir. Bunlar;

» Uygulamada koruyucu agiz maskesi, eldiven ve onliik kullanilmasi

» Calisanlarin saghigi ile ilgili giivencelerin saglanmasi

» Diizenli olarak saglik kontroliiniin yapilmasi ve tedavilerin icretsiz olarak
yapilabilmesinin saglanmasi

» Ginliik, aylik ve yillik ¢alisma siirelerine sinirlamanin getirilmesi ve yeterli
dinlenme siiresi hakkinin verilmesi

» Kendi sagliklarin1 korumaya yonelik gerekli egitimin verilmesi seklinde

siralanabilir

Cevre sagligl acisindan, mobilya {istyiizey islemleri atdlyelerinde islemlerin
uygulanmasi esnasinda ortaya c¢ikan yogun solvent buhari, vernik ve boya
taneciklerinden olusan zararli kimyasallarin dogrudan ¢evreye atilmasi dnlenmelidir.
Bu zararhh kimyasallar filtrelenerek havuzlarda toplanabilir ve daha sonra uygun bir

sekilde imha edilebilir.
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EK—1 Veri toplama arac1 olarak kullanilan anket 6rnegi

Anket No:
BOLUM NO: 1

NOT: Bu anket, Gazi Universitesi Fenbilimleri Enstitiisii Mobilya ve Dekorasyon Boliimii

Ana Bilim Dal’'nda ' YUKSEK LISANS TEZ KONUSU ' olarak belirlenmis olan
‘Kiiciik Olgekli Mobilya Ustyiizey Islemleri Atélyelerinin Yapisal Sorunlari > konulu
tez ¢alismasinda kullanilacaktir.

Aragtirmay1 yapan kisinin;
Adi : Tahsin

Soyadi : GENGORU
Telefon no : 0505 855 85 43

Anket konusu

KUCUK OLCEKLI MOBILYA USTYUZEY ISLEMLERI ATOLYELERININ
YAPISAL SORUNLARI

isyeri adresi bilgileri

Isyerinin ad1

Isyerinin adresi

Telefon numarasi

Faks numarasi

E-mail adresi

Web adresi

Anket yapma izni

Bu anket ¢aligmasinin igerigi incelenerek, isyerimizde yapilmasi uygun goriilmiis ve
caligmanin yapilmasi i¢in gerekli izin tarafimdan verilmistir.




91

EK-1 (Devam) Veri toplama araci olarak kullanilan anket 6rnegi

ISLETMENIZ HAKKINDA GENEL BiLGIiLER

1. isletmeniz hangi islemler iizerine iiretim yapmaktadir?

[ Sedece cila isleri yapiyoruz
[_] Hem mobilya tiretiyor hem cila islerini yapiyoruz

2. TIsletmenizin (fabrikanin-atélyenin) kapladig: alan ka¢c m2 dir?

1 300 m2 den az L1 1000-5000 m2
301-500 m2 [ 5001-10.000 m2
501-1000 m2 [T 10001 m2 — Daha yukarisi

3. Isletmenizde iistyiizey uygulama islemlerine (cila atolyesi) ayrilan alan ka¢ m2 dir?

1 100 m2 den az [1301-500 m2
101-200 m2 L1 501-1000 m2
201-300 m2 [ 11001 m2 - Daha yukarisi

4. Ustyiizey Uygulama islemleri (cila) Atdlyenizin kurulus asamasindan kaynaklanan
sorunlarim (ergonomik kusur) liitfen ilgili yerlere isaretleyiniz?

[_1 Alan yetersizligi [_1 Ust katlarda olmamizdan
[] Havalandirma sorunlari kaynaklanan tagima sorunu
[_1 Dogal aydinlatma sorunu

5. Ustyiizey Uygulama islemleri (cila) Atolyenizin teknolojik yeniliklere
uyarlanmasinda en 6nemli sorununuz nedir liitfen ilgili yere isaretleyiniz?

[_1 Alan yetersizligi [_1 Ekonomik yetersizlik
Kiraci olmamiz [_1 Haberdar olmama
Ust katlarda olmamiz [ Diger sebepler...

6. Ustyiizey Uygulama islemleri (cila) Atolyenizde iiretimde aksamalara yonelik
karsilastiZiniz en 6nemli sorununu sizce nedir liitfen ilgili yere isaretleyiniz?

[_1 Kalifiye elemen bulmda sikintilar [_] Binadan kaynaklanan sikintilar
[_] Kiraci olmamiz [ ] Calisma sartlariin olumsuzluklari
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EK-1 (Devam) Veri toplama araci olarak kullanilan anket 6rnegi

UYGULAMA ILE iLGIiLi BILGILER

7. Ustyiizey islemleri atolyenizde mevcut olan birimleri isaretleyiniz veya yazimz?

Kurutma Boliimi Enerji Bolimii

Piiskiirtme Boliimii EI Vernik Zimparalama Boliimii
[_1 Renklendirme Béliimii L]

8. Ustyiizey islemleri atolyenizde “ HAVALANDIRMA ” yaparken kullandiginiz
elemanlar isaretleyiniz ve karsisina sayilari yazimz?

1 Aspiratér ( ) Pencere — Kapi ( )
[_] Vantilator ( ) L

9. Ustyiizey islemleri atolyenizde “ ISITMA * yaparken kullandiginiz elemanlari
isaretleyiniz veya yenilerini yaziniz?
[_1 Soba Hava Perdesi
[_] Elektrik sistemi Fan sistemleri

10. Ustyiizey islemleri atélyenizde “ AYDINLATMA ” yaparken kullandiginiz
elemanlari isaretleyiniz ve veya yenilerini yazimz?

[ Fliioresan Giin 15181
g
] Projektorler L1 .

11. Ustyiizey islemleri atélyenizde “ TOZ > probleminin asil kaynagi nedir isaretleyiniz
ve veya yenilerini yaziniz?

[ 1 Zimparalama boliimii [_] Diger atolyeler

12. Ustyiizey islemleri atélyenizde is parcalarimin bozulmasinda en ¢ok sorun meydana
getiren boliim hangisidir ve isaretleyiniz?

[_1 Piiskiirtme Boliimii Vernik Zimparalama Boliimii
Kurutma Boliimii Enerji Bolimii
Renklendirme Boliimii

13. Ustyiizey islemleri atélyenizde vernik uygulama esnasinda cahsanlarin saghg
acisindan koruyucu agiz maskesi kullaniyor musunuz ve liitfen ilgili yere
isaretleyiniz / yazimz?

[ Siirekli olarak kullantyoruz [ 1 Kullanmiyoruz
[_] Ara sira kullaniyoruz

14.  Ustyiizey islemleri atolyenizin piiskiirtme béliimiinde hangi sistemler
kullaniyorsunuz liitfen ilgili yere isaretleyiniz /yazimz?

1 Sulu kabin sistemi [ Fan (aspirator)sistemleri
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EK-1 (Devam) Veri toplama araci olarak kullanilan anket 6rnegi
YONETIM iLE iLGILi BILGILER
15. isletmenizin biinyesinde toplam kag personel ¢calismaktadir ve liitfen ilgili yere
isaretleyiniz / yazimz?
1 049 kisi 1 50-99 kisi

16. isletmenizin iistyiizey islemleri atélyesi biinyesinde ka¢ personel cahsmaktadir?

1 0-4kisi L1 11-14kisi
1 5-10kisi [ 1 15-daha fazla kisi

17. I"Jstyiizey islemleri atolyesinde calistirmak iizere bulmakta en cok sikinti ¢ektiginiz
personel grubu hangisidir?

[_1 Operatér [_] Kalfa
[ 1 Usta [ Cirak

18. Isletmenizin iistyiizey islemleri atélyesi biinyesinde ¢alisan personeller ve bunlarin
egitim durumlari nedir yazimiz (Yonetim Hiyerarsi)?

Ginliik
Calisan Kisinin Unvani Yas Egitim Durumu Calisma
Saati

Personel
Sayis1
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EK—2 Mobilya iistylizey islemleri atdlyelerinde genel olarak kullanilan arag, gereg

ve ekipmanlar

Araclar

e A A

[ NS I N0 I NS I NS I e e i e e e e e
W= OOV JIN NPk WN—O

Boya maskesi
Boya slizgeci
Boya tabancalari
Calisma eldiveni
Cekic

Ecza dolab1
Firgalar
Glosmetre
Hassas terazi

. Hava hortumu

. Hava regiilatorii
. 1s onliigii

. Kerpeten

. Macun celigi

. Macun kiiregi

. Olgii kaplari

. Sistire

. Spatula

. Tornavida

. Utii

. Viskozite dlger

. Yangin sondiiriicii
. Zimpara

Makine ve EKipmanlar

1
2
3
4
5.
6.
7
8
9
1

0.

. Aspirator

Elbise dolab1

. Firm
. Hava kompresorii

[s tezgahlar
Klima

. Kurutma raflari

Spiral makinesi
Sulu davlumbaz
Zimpara makinesi

Gerecler (Malzemeler)

e Al

— e e e e e e e e
O 001N N b W — O

Alkol

Aliiminyum tel zzmpara
Boya ¢esitleri

Cila bezi

Emiilzer

Gaz

Incelticiler

Ispirto

Kege

. Macun ¢esitleri

. Pamuk

. Pasta

. Politiretan dolgu ¢esitleri

. Polyester

. Sedef ve yaldiz ¢esitleri

. Seliilozik dolgu

. Son kat koruyucu (Deredur)
. Serit bant

. Ustiibii



EK-3 Incelenen mobilya iistyiizey islemleri atdlyeleri

Isletmenin Ad Olgek  |Tiirii Bulundugu yer

1. Altindzii Polyester Kiigiik  |Brang atolyesi |Siteler (ANKARA)

2. Kocamanoglu Cila Atdlyesi Kiiciik  (Brans atdlyesi |Siteler (ANKARA)

3. Akbas Polyester Kiiciik (Brang atdlyesi |Siteler (ANKARA)

4. Mega Polyester Kiiciik  (Bransg atdlyesi |Siteler (ANKARA)

5. Kardesler Cila Atolyesi Kiiciik  |Brans atlyesi |Umraniye (ISTANBUL)
6. Altinay Polyester Kiiciik  (Brans atdlyesi |Siteler (ANKARA)

7. Kibar Polyester Kiiciik  |Brans atlyesi |Umraniye (ISTANBUL)
8. Kral Polyester Kiiciik  |Brang atolyesi |Siteler (ANKARA)

9. Simsek Mobilya Cila Atdlyesi  |Kiigiik |Brans atdlyesi |Umraniye (ISTANBUL)
10. Giiven Kardesler Cila Atolyesi |Kii¢iik [Brans atdlyesi |Umraniye (ISTANBUL)
11. Yunus Polyester Kiigiik  [Brang atolyesi |Siteler (ANKARA)

12. Emre Polyester Kiigiik  |Brang atolyesi |Siteler (ANKARA)

13. Arsas Mobilya Cila Atdlyesi Kiigiik |Brans atdlyesi |Inegdl (BURSA)

14. Bulut Polyester Kiiciik (Brang atdlyesi |Siteler (ANKARA)

15. Cetin Polyester Kiiciik  (Brang atdlyesi [Siteler (ANKARA)

16. Ertem Polyester Kiiciik (Brang atdlyesi |Siteler (ANKARA)

17. Teknik is Cila Atolyesi Kiiciik  |Brans atlyesi |Umraniye (ISTANBUL)
18. Kekegler Mobilya Cila Atdlyesi |Kii¢iik |Brans atdlyesi |Inegdl (BURSA)

19. Baris polyester Kiiciik (Brans atdlyesi |Siteler (ANKARA)

20. Yavuz cila atdlyesi Kiigiik  |Brans atolyesi |Siteler (ANKARA)

21. Gengler Mobilya Cila Atdlyesi |Kii¢ilk |Brans atolyesi |Siteler (ANKARA)

22. Sahin Polyester Kiigiik  |Brang atolyesi |Siteler (ANKARA)

23. Baki Mob. Poly. ve Cila Atdlyesi|Kiiciik |Brang atdlyesi |Siteler (ANKARA)

24. Olcay Polyester Kiigiik  |Brang atolyesi |Siteler (ANKARA)

25. Emioglu Polyester Kiiciik  (Brang atdlyesi |Siteler (ANKARA)

26. Ozsakin Polyester Kiiciik (Brang atdlyesi [Siteler (ANKARA)

27. Ozlem Polyester Kiiciik (Brang atdlyesi |[Siteler (ANKARA)

28. Yeni Asya Mobilya Polyester Kiiciik (Brang atdlyesi |Siteler (ANKARA)

29. Polmosan Polyester Kiiciik  (Brans atdlyesi |Siteler (ANKARA)

30. Ozkan Polyester Ltd. Sirketi Kiiciik  (Brans atdlyesi |Siteler (ANKARA)

31. Nur Polyester Kiiciik  (Brans atdlyesi |Siteler (ANKARA)

32. Giilyigit Polyester Kiigiik |Brans atolyesi |Siteler (ANKARA)

33. Oguzcan Polyester Kiiciik  |Brang atolyesi |Siteler (ANKARA)

34. Cerithan Polyester Kiigiik  |Brans atolyesi |Siteler (ANKARA)
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35. SFM Mob. ve Cila Atolyesi Kiiciik  (Brans atdlyesi |Siteler (ANKARA)
36. Ergenlioglu Mob. ve Cila Atol. |Kiigiikk |Brang atolyesi |Siteler (ANKARA)
37. Matsan Cila Atolyesi Kiiciik  |Brang atolyesi |Siteler (ANKARA)
38. Ozen Is Polyester Atdlyesi Kiiciik  |Brans atolyesi |Siteler (ANKARA)
39. Kanat Polyester Kiiciik  |Brans atolyesi |Siteler (ANKARA)
40. Yagmur Polyester Kiigiik  |Brang atolyesi |Siteler (ANKARA)
41. Sentiirk Cila Atdlyesi Kiigiik  |Brang atolyesi |Siteler (ANKARA)
42. Menekse Polyester Kiigiik  |Brang atolyesi |Siteler (ANKARA)
43. Halaoglu Polyester Kiiciik (Brang atdlyesi [Siteler (ANKARA)
44. Sezginler Polyester Kiiciik (Brang atdlyesi [Siteler (ANKARA)
45. New Polyester Kiiciik  (Brans atdlyesi [Siteler (ANKARA)
46. Ozgiin Cila Polyester Kiiciik  (Brans atdlyesi |Siteler (ANKARA)
47. ]S):rleiynialf‘ils.' gﬁf:g Tur. Otom. Kiicik (Bagimh atolye [Siteler (ANKARA)
48. I;it[liteﬁdObilya Sanayi Ticaret Ltd. Kiiciik [Bagimli atolye |Sincan (ANKARA)
49. Erbazlar Mobilya Ltd. Sirketi Kiicik [Bagimli atdlye |Sincan (ANKARA)
50. Naturel Mobilya Ltd. Sirketi Kiicik (Bagiml atdlye [Siteler (ANKARA)

Kaynak: Anket verileri




EK-4 Mobilya iistyiizey islemleri atolyelerinde bazi hatali uygulamalar

Resim 1. Duvar yiizeylerine dayandirilip verniklenen is parcalari

Resim 2. Duvar yiizeylerinde olusan fiziksel bozulma
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EK- 4 (Devam) Mobilya iistyiizey islemleri atolyelerinde bazi hatali uygulamalar

Resim 3. Depolama bdéliimiinde uygun olmayan bir istifleme 6rnegi

Resim 4. Uygun olmayan bir vernikleme 6rnegi
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EK- 4 (Devam) Mobilya iistyiizey islemleri atolyelerinde bazi hatali uygulamalar

Resim 5. Kompresoriin techiz edilmesinde hatali bir 6rnek

Resim 6. Elektrik sistemlerinin techiz edilmesinde hatali bir 6rnek
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EK- 4 (Devam) Mobilya iistyiizey islemleri atdlyelerinde bazi hatali uygulamalar

Resim 7. Eldivensiz renklendirme uygulamasi

Resim 8. Eldiven kullanmadan zimparalama
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EK- 4 (Devam) Mobilya iistyiizey islemleri atdlyelerinde bazi hatali uygulamalar

=W

Resim 9. Pencere igerisine yerlestirilmis aspirator

Resim 10. Pencere igerisine yerlestirilmis aspirator
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EK-5 Siirekli iiretimde iistyiizey islemleri atélyelerinden goriintiiler

Resim 11. Piiskiirtme kabini

Resim 12. Piiskiirtme kabininde aydinlatma
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EK-5 (Devam) Siirekli tiretimde listylizey islemleri atdlyelerinden goriintiiler

Resim 14. Sulu piiskiirtme kabini
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EK-5 (Devam) Siirekli tiretimde listylizey islemleri atdlyelerinden goriintiiler

Resim 16. Enerji sistemleri boliimii
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EK-5 (Devam) Siirekli tiretimde listylizey islemleri atdlyelerinden goriintiiler

Resim 17. Is pargalarinin dinlendirilmesi

Resim 18. Giivenlik i¢in uyar1 levhasi
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