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OZET

Bu caligmanin temel amaci kuyumculukta mine teknigi kullanimini aragtirmak, bu sanatin
icinde benimsenmis temel teknikleri belirlemek ve bu temel tekniklere gore eserler tiretmektir.
Bu temel amag kapsaminda 6ncelikle mine sanatinin tarihi incelenmistir. Diinya sanat tarihiyle
paralel olarak mine sanatinda yasanan degisme ve gelismeler incelemeye alinmistir. Mine
sanatinin kullanim alanlar1 6zellestirilerek kuyumculuktaki teknikler ve malzemeler
belirlenmistir. Belirlenen bu tekniklerin siklikla kullanilan dordii ayritili olarak tanitilmigtir.
Bu teknikler, Kolezyon, Champlevé, boyama mine ve Plique-a-Jour’dur. Yapilan literatiir
taramasina ek olarak, caligma kapsaminda basili kaynaklardan ulagilabilen 20 eser
incelenmistir. Teknik Ozellikleri arastirilan bu eserlere iliskin eser tamitim kartlar
olusturulmustur. Incelenen bu eserlerde de siklikla kullanilan tekniklerin literatiirde belirlenen
tekniklerin aynist oldugu goriilmiistiir. Calisma kapsaminda da bu teknikler kapsaminda 15
farkli eser olusturulmustur. Bu eserlerden Champlevé teknigi benimsenerek iiretilen yiiziigiin
tiim iiretim agsamalar1 ayrintili olarak verilmistir. Olusturulan tiim eserlere iligskin eser tanitim
kartlar1 da olusturulmustur. Eser iiretim siirecinde birtakim zorluklarla karsilagilmistir.
Bunlardan ilki, minenin hassas ve asir1 kirilgan bir yapida olmasindan dolay1 ¢alisma sirasinda
istenen uygulamalarin yapilmasinda yasanan zorluklardir. Bir diger zorluk ise mine
uygulamasinin ardindan eserin sonlandirilmasi i¢in gerekli 1s1l islemlerin yapilamamasidir. Bu
durum da minenin kuyumculuktaki kullanim alanimi daraltmaktadir. Elde edilen ve
gbzlemlenen bu bulgulardan yola ¢ikarak, minenin ¢alisilmasi gii¢, hassas ve degisikliklere
izin vermeyen bir materyal oldugu, alanda yapilan yeterli sayida uygulamali caligma olmadig1
belirlenmistir. Daha nitelikli mine uygulamalar1 i¢in daha fazla sayida uygulamali calismaya
ihtiya¢ duyuldugu belirlenmistir.
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ABSTRACT

The main purposes of this study are to investigate the usage of enameling in jewelry, to
determine the basic techniques adopted in this art and to produce original works based these
basic techniques of enameling. Within the scope of these purposes, first of all, the history of
enamel art was examined. In parallel with the world art history, the changes and developments
in the enameling were examined. The use of enamel art was prioritized and the special
techniques and materials used in enameling jewelry were determined. Four of these
techniques, which are frequently used, were introduced in detail. These techniques are
Cloisonné, Champlevé, painting enamel and Plique-a-Jour. Upon the detailed literature review
of enameling, 20 works, which were accessible by printed sources, were examined. For these
works, the information cards were prepared in which technical characteristics of these works
were defined. It has been observed that the techniques frequently used in these works are the
same as those determined in the literature review phase of the study. The first phase of the
study was ended with the work examination and the second phase of the study, the artist
created four different products based on the pre-determined basic techniques of enameling.
All of the production stages of the ring, which was produced based on the Champlevé
technique, were presented in detail with the photographs. The information cards were prepared
for these works, too. In the works production process, several difficulties were met. The first
of these issues is the high- sensitivity and extremely fragile structure of the enamel. The other
difficulty is the inability to carry out the necessary heat treatments to finalize the product after
the enamel application. This issue has resulted in a narrow usage area of enamel in jewelry.
Based on the literature review and observations in this study, it has been determined that
enamel is a difficult and sensitive material that may not allow a substantial change. In
summary, it has been concluded that there are not enough applied studies in the field. It has
been determined that more applied studies are needed for more qualified enamel applications
in jewelry.
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1. GIRIS

Insanoglu yaradilisindan giiniimiize uzanan siirecte ¢esitli sanatlar icra etmis ve
insanin oldugu her yerde birden ¢ok sanat dali gelisme olanagi bulmustur. Uretici bir
varlik olan insan, dogal yasam alanlarinda bulunan bakir, demir, altin ve glimiis gibi
cesitli metalleri kullanarak taki sanatini ortaya ¢ikarmistir. Takilarin diinya tizerindeki
tarihine iliskin incelemeler yapildiginda, insanin temel aksesuar1 olan kiyafetlerden
bile daha eski donemlerde kullanildigina iliskin iddialara ulasilmaktadir. Corcevig,
takilarin kiyafetlerden daha once insanlar tarafindan kullanildigin1 dogrulamakta ve

kiyafetlerin de takilara dayali olarak gelistirildigini belirtmektedir (Ttire, 2011, s. 19).

Tarihteki ilk taki 6rneklerinin metallerin islenmeye basladigi donemde ortaya ¢iktig
bilinmekte ve neolitik ¢agla beraber taki tiretiminin hiz kazandig1 goriilmektedir. Bu
cagda altin, gliimiis ve kirmizi renkteki dogal bakirin islenmeye basladigi
belirlenmistir. Zamanla insanlarin metallerle olan etkilesimi arttik¢ca, madenlerin,
isitilinca daha kolay islenebildigini, hatta ateste uzun siire bekletildiginde eridigini ve
tekrar sogutuldugunda ise yeniden kati haline doniistiigiinii fark etmistir. Elde ettikleri
bu bilgiler ile insanlar i¢in madenlerin islenmesi daha kolay bir hale gelmis, bu alanda
yeni teknikleri kullanmaya baslamiglardir. Bu bilgilere ek olarak, tavlama tekniginin
kesfedilmesi ile madenler her tiirlii alanda daha yaygin kullanilmaya baglanmistir.
Ozellikle Kalkolitik donemden itibaren, Anadolu’da bakir kullanilarak ¢ok sayida esya
iiretilmis ve bakir takilarin {retiminde de hizli bir artis yasanmistir Yapilan
incelemelerde M.O. 7000°1i yillarda Anadolu insaninin bakir1 isleyerek, bu metali alet

ve taki yapiminda kullandiklar tespit edilmistir (Sevin, 2003 s. 45).

Tung ¢aginda yasanan metaliirjik gelismeler metal kullanilarak iiretilen eserlerin hem
cesitliligini hem de sayisini arttirmigtir. Glimiis kullaniminin daha yaygin hale geldigi
bu donemde giimiisiin hem altindan hem de bakir ve tungtan iiretilen eserlerin
siislenmesinde tercih edildigi goriilmektedir. ilk tung ¢agi doneminde iiretilen bakir
giimiis alasimli bilezikler altin ytiziikler, boncuk ve glimiisten yapilmis igneler,
Anadolu’daki taki sanatinin ilk 6rneklerini olusturmaktadir. Bu dénemde Anadolu
uygarliklarinin metal islemede eristikleri diizeyin oldukga ileri oldugu trettikleri
eserlerdeki ince is¢ilikten anlasilmaktadir. Bu déneme ait buluntular incelendiginde,
iiretilen takilarin dini semboller igerdigi goriilmiistiir. Dinsel amagli tiretilen geyikli ve

bogali diskler, giines kurslar1 ve idoller bu eserler arasinda yer almaktadir. Ayrica bu



donemde tiretilen ¢cok detayli is¢ilige sahip diademler, gerdanliklar, igneler, bilezikler,
toka ve kiipe gibi siis esyalar1 da takilarin giindelik hayatta da kullanildiginin
gostergesidir. Uretilen bu eserlerde farkli taki yapim tekniklerinin bir arada
kullanildig1 goriilmektedir. Doneme ait bulunan taki drnekleri incelendiginde dokiim,
dovme, kaplama ve kaynak gibi farkli tekniklerden yararlanildigi tespit edilmistir
(Yalgin, 2003, s.72; Tiire, 2011, s. 89).

Gerek dini inanglardan dolay1 gerekse gilindelik yasam kapsaminda kendine yer bulan
takilar, tarih boyunca toplumlarin yasam tarzlarinin, kiiltiir ve geleneklerinin birer
yansiticist olmuslardir. Anadolu’daki arkeolojik kazilar kapsaminda mezarlarda tung
cagina ait oldugu diisiiniilen altin ve giimiisten yapilmis bir¢ok taki bulunmustur. Bu
eserler incelendiginde, donemin toplumsal yasam ve Kkiiltiiriine iligkin o6geleri
barindirdig1 goriilmiistiir. Zamanla degisen ve gelisen ihtiyaglardan dolayi, yeni
yasam alanlarina ihtiya¢ duyan insanlarin farkli cografyalara go¢ etmesi ile kiiltiirel
etkilesim hizlanmistir. Bu kiiltiirel etkilesimin bir sonucu olarak da ¢esitli toplumlar
kendi degerlerini birlestirerek bir¢ok alanda yeni eserler tiretmislerdir. Bu kiiltiirlesme,
her alani etkiledigi gibi taki sanatin1 da etkilemis, farkli taki iiretim tekniklerinin
toplumlar arasinda gecisine, materyallerde gesitlilige ve uyarlamalarla yeni eserlerin
ortaya cikarilmasina imkéan tanimustir. Degerli ve yar1 degerli metaller ile degerli
taglarin islenebilmesi, kuyumculuk sanatinin ortaya c¢ikmasini saglamistir. Artan
ulagim imkanlari ile farkli ticaret yollarinin olugmasi, kiiltiirel etkilerin ve degisimlerin
diinyaya daha hizli yayilmasini saglamistir. Bu durumda kuyumcu ustalarinin da farkl
cografyalara erigebilmesine olanak tanimis ve bununla beraber ayni anda diinyanin
bir¢ok yerinde kuyumculuk sanati gelisim gostermistir (Sevin, 2003, s. 44; Yalcin,
2003, 5.72).

Anadolu’da kuyumculuk faaliyetleri incelendiginde ise diinya kuyumculuk tarihi ile
benzer bir ilerlemenin oldugu goriilmektedir. Anadolu topraklarinda taki tiretimi ve
kullaniminin yaklagik 8000 yillik bir gegmise sahip oldugu ve metal kullanima ile hizli
bir ilerleme gosterdigi belirlenmistir. Ancak sanatsal acidan incelendiginde estetik
ogeleri de iginde barindiran eserlerin M. O. 3000°li yillara ait oldugu bilinmektedir.
Troya ve Alacahdyiik’te yapilan kazilar kapsamida M. O. 2600-2000 yillar1 arasinda
iretildigi diisiiniilen takilara ulasilmistir. Ayn1 bolgede yer alan prens mezarlarinda

yapilan kazilarda ise altin, giimiis, agat kuvars kristali benzeri degerli taslardan yapilan



broslara, kolyelere igne ve bileziklere, diademlere, kemer ve elbise siislerine
ulagilmistir. Yine bu alanlarda, daha 6nceki yillara ait oldugu diisiiniilen ve dévme
teknigi kullanilarak hazirlanan igne ve kanca gibi giindelik esyalar ile bazi siis
esyalarina ulasilmistir. Bu bulgulardan yola ¢ikarak M. O. 7000’1 yillarda bile
metaller ve taglar kullanilarak kuyumculuk Ornekleri diretildigi goriilmektedir

(Erginsoy, 1978, s. 391; Yalval, 2009, s. 227- 228).

Gecmisten giliniimiize kuyumculuk sanatinin gelisimi incelendiginde, taki liretiminde
yasanan gelismelerin izleri ayrintili olarak goriilebilmektedir. Gelistirilen bir teknigin
tek bir cografyaya bagli kalmadan diinyanin her yerinde kullanildigi, degiserek gelisim
gosterdigi goriilmektedir. Kuyumculuk sanatinin gelisimi ve degisimi Tiirkiye
ozelinde incelendiginde ise, zaman i¢inde birden ¢ok teknigin benimsendigi ve
gecmisten giiniimiize birgok farkli teknigin kullanilmaya baglandigi bilinmektedir. Bu
tekniklerden siklikla kullanilanlart su sekilde belirtilebilir; Telkari, Savat (Niello),

Graniilasyon, Mineleme (Emaylama), Tombaklama, Kabartmadir (Repousse).

Kuyumculuk tarihiyle paralel olarak siklikla kullanilan teknikler arasinda “mine”
teknigi de yer almaktadir. Bu teknik, altin, glimiis ve bakir gibi metallerin iizerine,
metal oksitler ve silisyum kullanilarak hazirlanan ve cam tozu olarak da bilinen mine
malzemesinin uygulanmasini, ardindan da eserin yliksek 1sida firinlanmasi1 asamalarini
icermektedir. Karmasik asamalardan ve birden fazla alt teknikten olusan mine, baslt
bagina bir sanat dali olarak kabul edilmektedir. Mine teknigi ile iiretilen takilara tarih
boyunca sik¢a rastlansa da bu teknik konusunda yapilan bilimsel arastirmalarin say1s1
oldukg¢a azdir. Mevcut olan sinirli sayida aragtirmadan dolay1, teknigin uygulanmasina
iliskin bir¢ok sorun yasanmakta ve uygulama sirasinda yapilan hatalar ve yanligliklar,
s0z konusu teknigin literatiirde ve olusturulan eserlerde, olmasi gerekenden farkl
goriinmesine neden olmaktadir. Var olan bilgi eksikliginden ve karmasasindan dolay1
mine tekniginin uygulanmadig eserlerin dahi mine kategorisinde yer aldig1 ve mine
barindiran eserler olarak satisa sunuldugu gézlemlenmektedir. Ornegin UV mine,
soguk mine gibi adlandirilan uygulamalarda hem temel uygulama siirecinde ve
kullanilan materyaller de mine uygulamasi niteligiyle uyulmaa gostermeyen islemler
yer almaktadir. Bu uygulamalar kapasmainda mine tekniginin temelini olusturan
pisirme islemleri uygulanmamakta, mine cam niteligi kaanmamakta ve yapilan islem

basit bir boyama isleminden oteye gecememektedir. Bu sekilde iiretilen ve satiga



sunulan ¢ok sayidataki bulunmakta ve bu takilar mine olarak tanitilip
pazarlanmaktadir. Verilen internet baglantisinda bu uygulamanin 6rnegini goérmek

miumkindir.

¥

Resim 1.1. Soguk mine wuygulamasi yapilmis ve satisa sunulmus kiipe
(https://www.modanisa.com/soguk-mine-gumus-kaplama-kupe--mavi--
artbutika.html)

Resim 1.1.’de yukarda bahsedilen ve aslinda temel mine tekniklerini barindirmayan
ancak mine teknigiyle {iretildigi belirtilen bir taki bulunmaktadir, bu durum da teknige
iliskin kavramlarda karmasa yasandiginin gostergesidir. Mevcut az sayidaki
aragtirmalara yenisini eklemek ve teknigin uygulanmasinda yaganan belirsizlikleri
gidermek i¢in bu alanda yeni bir ¢alisma yapilmasi gerekli goriilmektedir. Aragtirma
sonucunda teknigin dogru kullanimi, teknigin farkli kullanim alanlarinin belirlenmesi

amaglanmistir.

Arastirmanin Amaci

Bu arastirmanin amaci, kuyumculukta mine tekniginin uygulama yontemlerinin ve
orneklerinin arastirilarak, eserlerin ortak 6zelliklerine uygun tekniklerin saptanmasi ve
bu teknikler uygulanarak yeni eserlerin tasarlanmasidir. Bu amag¢ dogrultusunda
arastirma iki asamada gerceklestirilmistir. Ilk asama olan betimsel ¢alismada, mine
islemeciliginde kullanilan temel teknik ve materyaller incelenmistir. ikinci asama olan
gelistirme asamasinda ise incelenen teknikler ve materyaller gozetilerek, bu tekniklere

uygun eserler tiretilmistir.



Bu genel amag cergevesinde yanit aranan arastirma sorulari su sekildedir:
Kuyumeculukta kullanilan mine teknikleri nelerdir?

Belirlenen bu tekniklerin hangileri siklikla tercih edilmektedir?

Kuyumeculukta mine teknigi ile ¢alisan diinyaca {inlii sanat¢ilar kimlerdir?
Kuyumculukta mine tekniginin kullanim alanlar1 nelerdir?

(Calisma kapsaminda mine kullanilarak iiretilen eserler nelerdir?

Arastirma kapsaminda mine uygulamalari sirasinda karsilasilan zorluklar nelerdir?
Mine iiretiminde tercih edilen materyaller nelerdir?

Arastirmanin Onemi

Mine, ge¢misi ¢ok eski caglara dayanmakta olan bir kuyumculuk teknigidir. Ancak,
mine yalnizca taki tasarimlarinda degil seramik, cam, resim gibi farkl disiplinlerde de
tarih boyunca kendisine yer bulmustur. Taki 6rneklerinden farkli olarak, tabaklar,
kaseler, giinlik yasamda kullanilabilecek bir¢ok esyada bezeme sanati olarak
kullanilmaktadir (Ball, 2006, s. 11). Minenin kullanim alanlarinin genisligi ve teknik
olarak cesitliligine ragmen, mineye iligkin yapilan akademik calismalarin yetersiz
olmasi bu teknigin bilinirligini ve yayginlasmasini olumsuz yonde etkilemektedir. Bu
alanda yapilacak akademik ¢aligmalarin, s6z konusu teknigin yeni kullanim alanlarini
ortaya ¢ikarilabilecegi varsayimini giliglendirmesi de bu c¢alismanin Onemini
gostermektedir. Ayrica bu konuda literatiirde yapilan ¢alismalarin ¢ok sinirlt olmasi
s0z konusu teknigin kullanimdaki popiilerligine ragmen bilimsel anlamda gereken
dikkat ¢cekemedigini gostermektedir. Bu durumda mevcut teknolojik gelismelerin
teknige yansitilmasini zorlastirmakta, teknigin giincel gelismelerin gerisinde
kalmasina yol agmaktadir. Gerek teknigin giincellestirilmesi gerekse zengin tarihiyle
paralel olarak uygulama sikligimin ve taninirligimin artirtlmasi amaciyla, bu konuda
yapilacak teknik ve betimsel bir ¢alismanin alana anlamli ve 6nemli katkisinin olmasi

beklenmektedir.

Varsayimlar / Sayiltilar

Arastirmada kullanilan 6rnekler evreni temsil eder niteliktedir.

Aastirmada elde edilen literatiir bilgileri gecerli ve giivenilirdir.



Olusturulan bilgi ve iiriin tanitim formlarinda sorgulanan nitelikler eser ve sanat¢inin

tanitimi i¢in gereklidir.

Arastirmanin Sinirhiliklan

Arastirma, kuyumculukta mine teknigi ve bu teknigin cesitleri ile sinirhidir.
Arastirma verilen siire ile sinirlidir.

Arastirma, ¢calismaya dahil edilen mine sanatcilarinin kuyumculuk alaninda tirettikleri
ve basili kaynaklarda yayinlanmis eserlerine bagli kalarak belirlenmis en ¢ok

kullanilan mine teknikleri ve bu teknikler ile iiretilmis eserler ile sinirlandirilmastir.
Bu ¢alisma mine teknigini uygulayan sanatgilarin yapmis olduklari eserlerle sinirlidir.
Arastirma da incelenen eserler 20 adet ile sinirlandirilmistir.

Ilgili Arastirmalar

Yapilan ayrintili literatiir taramasi sonucunda dogrudan mine teknigine iliskin yapilan
bir bilimsel aragtirmaya rastlanilamamistir. Bu nedenle ¢alismanin bu kisminda mine
tekniginin de bagh oldugu kuyumculuk sanatina iligkin yapilmis olan arastirmalar
incelenmis ve bunlara ek olarak mine teknigini tanitnmay1 temel hedef olarak
belirlemis iki alan kitab1 da ilgili aragtirmalar kapsaminda incelemeye alinmustir.
Yiiksek Ogretim Kurulu (YOK) Baskanlhigi tez merkezi kullanilarak “kuyumculuk”
kelimesi ile yapilan tarama sonucunda toplam 54 ¢alismaya ulasilmistir. Caligmalar
el sanatlar1 kategorisine gore incelendiginde ise biiylik cogunlugunun ytiiksek lisans
tezi diizeyinde oldugu tespit edilmistir. Bu c¢alisma ise sanatta yeterlik diizeyinde

yapilan aragtirmalar kronolojik olarak yeniden eskiye dogru incelemeye alinmistir.

Parlak (2015) tarafindan yapilan calismada, etnografik kuyumculuk o6rneklerinin
incelenmesi amaglanmistir. Erzurum’da bulunan Osmanli donemine ait etnografik
kuyumculuk eserlerinin incelenmesi, eserlerde yer alan desen ve motiflerin ¢izimler
yardimiyla ortaya ¢ikarilmasi ve yeniden iiretilmesi amaglanmistir. Calismada cesitli
kriterlere gore belirlenen 86 adet kuyumculuk eseri incelemeye alinmis ve bu
eserlerinin bilylik ¢cogunlugu Erzurum Yakutiye Miizesi ve Etnografya miizesinde
sergilenen eserlerdendir. Yapilan inceleme sonucunda eserlerinin  biiyiik
cogunlugunun kemerler ve kemer tokalarindan olustugu belirlenmistir. Yine ¢ogu

eserin glimiis ve bakir kullanilarak tiretildigi ayrica yar1 degerli taslarinda siklikla



kullanildig: belirlenmistir. Siisleme tekniklerinden ise telkari, savatlama ve giilherse
tekniginin tercih edildigi goriilmistiir. Ayrica takilarda bitkisel motifler ve Osmanl

padisahlarini temsil eden tugralara rastlanmistir.

Calis (2015) doktora tezinde benzer bir c¢alisma yiiriitmiistiir. Calis Diyarbakir’in
kendine has bir tislubunun oldugunu ve ¢ok sayida etrongrafik eser barindirdigini ve
s0z konusu sehrin tarihsel ge¢misinin ve kiiltiirel yOniiniin de zenginligini
vurgulayarak, Diyarbakir Miizesinde yer alan etnografik madeni takilar1 incelemistir.
Takilar kullanilan malzeme, teknik, siisleme, form ve tiir ¢esitliligi bakimindan
incelemeye alinmistir. Toplamda 80 eser incelemeye alinmis, bilgi formlari
olusturulmustur. Calisma sonucunda yapilan incelemelerde takilarin eski ¢aglardan
giiniimiize kadar ulastig1, inang ve estetik zevkleri yansittigi, tilsim, din , biiyii gibi

kavramlarla eslestildigi belirlenmistir.

Altinbas Sanigiil (2015) tarafindan yiiriitiillen doktora tez calismasi kapsaminda ise,
Kapaligarsi'da geleneksel yontemlerle tiretim yapan el isi miicevher ustaliginin tarihe
karismak iizere oldugu tezi incelenmistir. Arastirma ¢ercevesinde Kapalicarsi'da yer
alan miicevher ustalariyla goriisiilmiis, gorlismeler yorumcu kurama gore analiz
edilmistir. Yapilan incelemeler sonucunda Kapalicarsi’ da dig diinyadan farklilagsmis
bir i¢ kiiltiir inga edildigi, bu ingsanin on besinci ylizyil ile yirminci yilizyil arasindaki
bes ylizyillik siire igerisinde pek az degisiklige ugradigi gézlemlenmistir. Ayrica el
yapimi miicevher {iretiminde liretim bigiminin de neredeyse hi¢ degismemis oldugu
belirlenmistir. Bu ¢aligmada elde edilen bulgulara gore yaygin goriis olan el yapimi
miicevher ustaliginin ortadan kalktig1 tezinin tamamen dogru olmadigi, 6zellikle yakin
zamanda meydana gelen {retim bicimindeki doniisime uyum saglandigi
belirlenmistir. S6z konusu degisime ayak uydurabilen miicevher ustalarinin sayisinin
az olsa da var oldugu bu ustalarin giiniimiizde hem ekonomik hem de sohret agisindan

oldukea iyi yerlerde oldugu belirlenmistir.

Sekerci (2014) tarafindan yiiriitiilen sanatta yeterlik tezi kapsaminda, Istanbul ilinde
yer alan el sanatlar1 ¢cergevesinde tamamina yakini1 Kapaligarsi ve ¢evresinde bulunan
ilgili atdlyelerde glimiis esya isleme sanatinin liretim teknikleri, iiretilen {iriin tiirleri
ile liretim yapan ustalarin niteliklerini incelemistir. Calismada, glimiis esya liretiminde
kullanilan {iretim teknikleri, arag-geregler, tiretilen {riinler ve {retimi yapan

ustaliklarin nitelikleri belirlenmistir. Giimiis esya islemeciligi ile lretilen iiriinler



incelenmis, fotograflanmis ve bunlardan 100 tanesi secilerek ozelliklerine dair bilgi
formlar1 olusturulmustur. Giimiis esya islemeciligini yapan ustalarin demografik
ozellikleri, meslek bilgileri, ¢aligma kosullari, tiriinlerin pazarlama durumlar1 ve saglik
sorunlar1 belirlenmistir. Aragtirma kapsaminda giimiis esya iirlinlerden esinlenilerek
10 adet 6zgiin giimiis esya tasarimi hazirlanmistir. Bu tasarimlardan segilen giimiis
tabakanin yapim asamalar1 (analizi) yapilarak {iriin olusturulmustur. Arastirma
kapsamindaki elde edilen tiim veriler degerlendirilerek sonugta bir araya getirilmis,

gerekli goriilen noktalara ¢6ziim Onerileri sunulmaya galigilmistir.

Er (2012) kuyumculuk eserlerine iliskin o6zelliklerin incelendigi bir tez c¢aligsmasi
yiirlitmiistiir. Bu ¢aligma kapsaminda Van ili giimiis islemeciliginde kullanilan savat
teknigi ile iiretilen takilar, Van Miizesi'nde bulunan giimiis iiriinler ve kullanilan yapim
teknikleri, arastirilmistir. Glimiis islemeciliginde kullanilan araglar, Van'da yapilan
savat tekniginin yapim asamalari, {retilen iriinlerin Ozellikleri belirlenmistir.
Arastirma kapsaminda, ¢esitli alanlarda eser taramasi yapilmis ve atdlye ve sehir
merkezinde bulunan magazalarda bulunan 120 iiriin arasinda 53 adet iiriin incelemeye
alimmigtir. Bunlara ek olarak, Van Miizesinde yer alan 35 giyim aksesuar1 da
fotograflanarak incelenmistir. Ayrica taki liretimini yapan ustalarla da goriismeler
yapilmistir. Yapilan incelemeler sonucunda Van'da ustalarin biiyiik bir ¢ogunlugunu
26-30 yas arasindaki ustalarin olusturdugu, tasarimlarinda herhangi bir bilgisayar
programi kullanmadiklari, bitkisel, hayvansal, geometrik, sembolik motifleri, ekme ve

stirme savat teknikleriyle uygulamalar yaptiklar1 belirlenmistir.

Ertugrul Kamiloglu (2009) tarafindan yiiriitiilen doktora tez ¢alismasinda ise, Mardin
ili glimiis islemeciliginde kullanilan telkari teknigi ile liretilen giyim ve ev aksesuarlari
ve Mardin Miizesi'nde bulunan glimiis tiriinler, glimiis iriinlerin yapim teknikleri
incelemeye almmustir. Incelemeler kapsaminda giimiis islemeciliginde kullanilan
araclar, bu sehirde uygulanan telkari tekniginin yapim asamalari, eserlerin nitelik ve
ozellikleri ile eserleri iireten glimiis ustalarin ozellikleri belirlenmistir. Yapilan
incelmelerde eserlere iliskin bilgi formlar1 olusturulmustur. Giimiis islemeciligi yapan
ustalarla da goriismeler yapilmis ve ustalarin demografik oOzellikleri, glimiis
islemecilige ¢alisma ortamina iligkin goriisleri, giimiis iirlinler ticareti ve saglik

sorunlarina iligkin veriler elde edilmistir.



Erkan Biiytikyazic1 (2008) tarafindan ytiriitiilen doktora tezi kapsaminda ise, Trabzon
ili altin ve giimiis islemeciligi i¢erisinde yer alan hasir 6rgii, telkari ve kazazlik teknigi
ile iretilen takilar, takilarin iiretimde kullanilan teknikler incelenmistir. Calisma
kapsaminda taki yapiminda kullanilan araglar, iiretim tekniklerinin yapim asamalari,
eserlerin Ozellikleri, taki liretimi yapan ustalarin nitelikleri incelenmistir. Ayrica hasir
orgii, telkari ve kazazlik teknikleri ayr1 olarak veya birlikte kullanilarak yeni taki
tasarimlar1 olusturulmustur. Bunlara ek olarak, hasir orgii, telkari ve kazazlik
teknikleriyle olusturulmus takilar incelenmis, bu takilarin incelenen nitelikleri bilgi
formlarinda sunulmustur. Bunlara ek olarak, taki {iretimi yapan altin ve glimiis
islemeciligi ile ugrasan ustalarla da goriigmeler yapilmis ve ustalarin demografik

ozellikleri, ¢alisma kosullar1, saglik sorunlari tespit edilmistir.

Alpaslan (2009) doktora tezi kapsaminda Erzurum ve Oltu’da; oltu tasi islemeciligi
teknikleri ile iiretilen tiriinler ve oltu tas1 islemeciliginin mevecut durumu arastirmastir.
Calisma kapsaminda iiriinlerin yapiminda uygulanan tiretim ve siisleme teknikleri, bu
tekniklerin yapim agamalari, iiriinlerin yapiminda kullanilan araclar, tiretilen {riinler
ve Ozellikleri ve oltu tasi islemeciligi ile ugrasan bireylerin 6zellikleri belirlenmistir.
Bunlara ek olarak oltu tas1 tespih tiretiminin agamalar1 belirlenmis ve fotograflar ile
beraber aciklanmistir. Uygulamaya ek olarak ¢aligma kapsaminda oltu tasi islemeciligi
ile ugrasan bireylere uygulanan goriisme formlar1 ile elde edilen bilgiler
degerlendirilmis ve bireylerin demografik o6zellikleri, oltu tasi islemeciligi ile ilgili
mesleki bilgileri, ¢caligma kosullari, saglik sorunlart belirlenmistir.

Kuyumculukta mine uygulamasina iliskin ya da benzer olabilecek sanatta yeterlik
tezlerine ek olarak alanda yer alan ve mine uygulamasini tiim ayrintilari ile sunan
baslica kaynaklar bulunmaktadir. Bunlardan ilki Lopez-Ribalta ve Pascual i Mir6
(2010) tarafindan yazilan bilgilendirici bir kitaptir.

Loépez-Ribalta ve Pascual i Mir6 (2010) Metal Uzerine Mine Uygulamani (Enameling
on Metals) isimli kitaplarinda, minenin tarihi ile bagladiklar1 eserlerinde, minenin
materyal olarak yapisi, mine uygulamasinda kullanilan materyal ve aletler, teknik
siire¢ boliimlerine yer vermislerdir. Minenin tarihi kismindan ortagag, ronesans ve
modern sanatgilar tarafindan yaratilan mineli sanat objeleri tartisilmakta ve
orneklendirilmektedir. Takip eden boliimlerde, kullanilan malzemeler anlatilmakta ve

eser iretmek icin gerekli olan ¢esitli tekniklerde ustalasmak i¢in ayrintili talimatlar



sunulmaktadir. Ayrica mine kullanilarak yapilabilecek emaye ve basse taille gibi
birkag farkli mineleme yontemi de kitapta yer almaktadir.

Cohen (2019) Giizel Sanatlarda Mine (The Art of Fine Enameling) adli kitabinda
ayrintili olarak mine teknigini tanitmistir. Kitabin boliimleri incelendiginde mine nedir
ile basladig1 ve kavramsal olarak detayli agiklamalarin yer aldigi goriilmektedir.
Materyal olarak minenin ve tiirlerinin incelendigi boliimiin ardindan, mine
stiidyosunun 6zellikleri, destekleyici materyaller ve katki maddelerine yer verilmistir.
Minenin uygulanmasi, pisirilmesi, bitirilmesi, mine kullaniminda teknolojik olanaklar,
proje onerileri ve problem yaratabilecek durumlar incelemeye alinmistir. Bunlara ek
olarak alinmas1 gereken onlemler de tartigilmastr.

Mine uygulamasma iliskin kuyumculuk alaninda akademik bir makaleye
ulagilamamistir ancak minenin farkli objeler iizerindeki uygulamasini inceleyen
akademik bir ¢calisma belirlenmistir. Bu ¢calismaya iligkin deyatlar su sekildedir:
Colomban, vd. (2012) tarafindan yapilan calismada Paris, Louvre Miizesi, Islam
Sanat1 Boliimii'nde bulunan 13-14. yiizyillara (Suriye ve/veya Misir, Memliik donemi)
tarihlenen dort cami kandili ve bir sise Raman spektroskopisi kullanilarak
incelenmistir. Calisma kapsaminda pigmentler ve mineli cam matris, teknolojileri
tartigtlmistir. Brocard tarafindan yapilan 19. yiizyila ait bir bagyapit ile karsilagtirma
yapilmustir. Pigmentlerin kullanim ddnemi/teknolojisinin her bir eser ic¢in Onerilen
tarihleme ile tutarlilig1 degerlendirilmistir. Bir kandil i¢in, altin1 destekleyen hematitce
zengin camsi tabakanin bazi yerlerinde kuvars tespit edilmesi, eser govdesi ile fiziksel
bir bag arayisiyla iligkilidir. Bu tlir minelerdeki karbon kalintilari, firinlamadan 6nce

mine tozunu yerlestirmek i¢in organik bir ortamin kullanilmasiyla tutarlidir.
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2. KAVRAMSAL CERCEVE

Calismanin bu bdliimde kuyumculuk, kuyumculukta kullanilan teknikler, mine
teknigi, mine tekniginin uygulanmasinda kullanilan materyaller ve yontemler ile mine

tekniginin tarihgesine iligskin bilgiler verilmistir.

2.1. Kuyumculuk

Kuyumculuk insanligin ilk c¢aglardan gilinlimiize kadar gegen siire¢ igerisinde
yurlittiigli sanatsal bir etkinliktir. Tarihsel siire¢ icerisinde taki tasariminin iginde
gelisen bu etkinliklerin insanoglunun var oldugu zamandan beri ¢esitli malzemeler
kullanilarak yiiriitiildiigii bilinmektedir. Kuyumculuk, kiymetli metal ve alasimlarin
eritilerek plaka veya tel haline getirilmesi ve sonrasinda degerli taslarla islenerek
ziynet esyasina doniistliriilmesi islemleri olarak tanimlanmaktadir (Kusoglu, 2006,
s.136). Bu tanim dogru olmakla beraber, kuyumculuk sektorii burada ifade edildigi
gibi sadece imalattan ibaret olmayip sarraflik (perakende satis) ve cantaciligi da

(pazarlama) i¢ine almaktadir.

Calisma kapsamindaki 6nemi diislintildiiglinde kuyumculuk kavramini detayl olarak
incelenmesinin gerekli oldugu disiiniilmektedir. Tiirk Dil Kurumu tarafindan
kuyumculuk; “degerli metal ve taglardan bilezik, kiipe vb. siis esyas1 yapan veya satan
kimse, sarraf, miicevherci, cevahirci" olarak tanimlandig1 goriilmektedir
(https://sozluk.gov.tr/kuyumcu). Cagbayir (2007, s.287) ise kelimeyi etimolojik olarak
incelemis ve kelimenin kdkeninin “kud-mak” oldugunu ve bu kelimenin de dokmek
anlamina geldigini belirtmektedir. Buna bagli olarak ise kuyum kelimesinin de
“dokiim” anlamina geldigini belirtmektedir. Kuyum kelimesinin ise birincil olarak
“degerli tag ve madenlerden yapilmis siis esyast miicevher”, ikincil olarak ise “ev
esyast; gelinin ¢eyizi" olarak tanimlandigini ifade etmistir. Kuyumcuyu ise bu isi
yapan kimse olarak belirtmistir. Arseven (1998, s.146) tarafindan hazirlanan Sanat
Ansiklopedisi'nde kuyum sozciigiiniin  Stimerceden geldigi belirtilmektedir.
Kelimenin kdkenin "ku"(glimiis) ve "dim" (islemek) sozciiklerinden olustugunu ifade
etmistir. Ayrica bu kelimeye iliskin farkli kaynaklarda da Tiirk¢e bir kokene sahip
oldugu ve eritmek yakmak anlamindaki "koymek" kelimesinden tiiretildigi
belirtilmistir. Sakaoglu ve Akbayir (2000, s.99) ise kuyumculuk kelimesini

Anadolu’daki ¢eyiz kiiltiirii ile iliskilendirmis ve evlenecek kizlar i¢in hazirlanan
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ceyizlerde yer alan glimiis takimlarinin “koyum” olarak adlandirildigini, bu takimlari
yapan ustalara ise “koyumcu” dendigini, zamanla sdylemdeki degisiklikle beraber bu

ifadenin de “kuyumcu” olarak degistigini belirtmistir.

Taki tarihinin 40-50 bin yillik donemi igerisinde yaklasik 6 bin yillik bir boliimiini
kapsayan kuyumculuk faaliyetleri, kavram olarak; inang, ekonomi, sosyal statii,
giizellik gibi bircok anlatimi1 barindirmaktadir. Taki simgesel anlatimin ilkel
bicimlerinden giinlimiiz modern sanat anlayisina kadar evrilen bir siire¢ icermektedir.
Din, biiyli, sosyal statii ve tasima ile siislenmeye yonelik ihtiya¢ takinin ortaya
cikmasindaki en biiylik etken olarak sayilabilmektedir. Bu sanatin ilk 6rnekleri tas
kemik gibi aletler kullanilarak olusturulan fil disi, kemik gibi materyaller kullanilmis
boncuklar olarak goriilmektedir. Arkeolojik kazilar sonucunda elde edilen bulgular
incelendiginde, eserlerin materyallerinin  cografi konumlardan etkilendigi
belirlenmistir (Tire, 2011. s.17-20). Bulunan takilarda, konumlarina gore, tas, deniz
kabugu, kemik ve fildisi gibi malzemelerin temel materyal olarak kabul edildigi
goriilmiistiir. Caglar ilerledik¢e alet ve materyal kullanimina paralel olarak kuyum
ornekleri de kendi igerisinde gelismeye devam etmistir. Zamanla boncuklarin yerini
metaller almig, kullanilan is¢iligin ve maden degerinin, kuyumu tasiyan bireyin statiisii
ile dogru orantili olarak arttif1 gozlemlenmistir. Ayrica degisen ekonomik, sosyal
kosullarda kullanilan materyalleri etkilemis ve tarim ve hayvancilik faaliyetleri ile
yeni malzeme ve teknikler taki tasarimin kullanilmaya baslanmistir. Taslarin
cilalanarak kullanilmas1 ve gelisen teknolojik olanaklar sayesinde, zamanla metallerin
islenmesine baglanmis ve boylece taki tasariminin igerisinde kuyumculuk
faaliyetlerinin gelisme gostermistir (Tiire, 2011, s. 23). Verilen bu bilgilerden yola
cikilarak, kuyumculuk faaliyetlerini taki tasarimindan ayiran temel 6zelligin, taki
tasariminin her tiirlii materyali barindirmasina ragmen, kuyumculugun yalnizca
degerli ve yar1 degerli metal ve taslarin islenmesi ile siirli oldugu sonucuna

ulagilabilir.

Yapilan caligmalar incelendiginde, taki iiretiminde birden ¢ok teknigin kullanildig:
bilinmektedir. Temel ve basit teknikler kullanilarak iiretilmeye baglayan takilarin
buluntular1 incelendiginde, teknolojik olanaklar sayesinde eserlerin yapim tekniklerine
iliskin bilgi ve fikir edinmek miimkiindiir. Yapilan incelemeler sonucunda

kuyumculukta kullanilan bu tekniklerin genel olarak kabartma, kazima, mine ve
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dokiim oldugu belirlenmistir. Bunlara ek olarak, 1s1l ve soguk birlestirme teknikleri ile
farkli kuyum objeleri elde edilmektedir (Kusoglu, 2006, s.136). Mevcut teknikler
takinin kullanim amacina bagl olarak degismektedir. Geleneksel ve giinliik kullanima
ait olarak iiretilen takilarin daha dayanikli olmasi1 gerektigi diistiniilmekte, bu nedenle
daha kalin plakalar ve teller kullanildig1 i¢in iiretilen takilarin daha agir olduklari
gozlemlenmektedir. Basit tekniklerle tiretilen el yapimi takilarda ise, plakalar borular
ve teller orijinal formlarinda ¢ok fazla degisiklik yapilmadan kullanildig1 arkeolojik

bulgularda gozlemlenebilmektedir.

2.2. Kuyumculukta Kullanilan Materyal ve Teknikler

Takinin olusturulma agamasinda yapilan ilk is kullanilacak materyalin belirlenmesidir.
Taki tiretiminde kullanilacak materyaller degerli ve yar1 degerli siis taglar1 ve metaller
ile organik ya da sentetik olarak siiflandirilabilir. Tercih edilen materyale gore
kullanilacak olan teknikler de degisiklik gosterebilmektedir. Bir taki olugturma stireci
birden fazla asamay1 ve teknigi i¢inde barindirir. Takinin amacina, materyaline ve
fonksiyonuna gore farklilik gosterse de taki iiretiminde benimsenen asamalar
benzerlik gosterir. Bunlar; sirasiyla, materyallerin hazirlanmasi, kesme (ajur),
birlestirme (kaynak), tesviye (asindirma) ve parlatmadir (polisaj) (Mcgrath, 2008,
s.100). Bu tekniklere dair bilgilere asagida detayl bir sekilde yer verilmektedir.

2.2.1. Kuyumculukta Kullanilan Materyaller

Taki1 yapiminda kullanilan metallerin tarihten bu yana genel olarak altin, glimiis ve
bakir oldugu bilinmektedir. Bu metaller ilk olarak ihtiyaca gore tel ya da levha olarak
iki ana formda hazirlanmaktadir. Arkeolojik bulgularda gozlemlenen ilk levha
orneklerinde kiilgelerin daha sert malzemeler ile doviilerek olusturuldugu
belirlenmistir. Buna 6rnek olarak Misir’da bulunan 0,17 mm ve 0,54 mm araliginda
olan altin levhalar verilebilir (Hings, 1969; Mack, 1988, akt. Ball, 2006, s.32-33).
Tellere iliskin ilk Orneklerin ise; levhalardan kesilen uzun seritlerin tas veya tung

plakalar tizerinde doviiliip yuvarlatilmasi ile olusturuldugu gézlemlenmektedir.

Takilarda boru ve halkalarin kullanilmasi ise M.O. 7. yiizyildan sonraki dénemlere
denk gelmektedir (Ogden, 1982, 5.46). Erken orta ¢agdan itibaren kuyumculugun form
ve teknik olarak Bizans’in etkisinde oldugu, renkli taglar ve inciler ile siislii takilar

iiretildigi goriilmektedir. Bu donemde ¢ok kullanilan siis taglar1 elmas, safir, ziimriit,
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yakut ve turkuazdir. 17.- 18. yy. dan itibaren ise elmas ve inci kullanimi artmis, inciye
olan ragbet o denli artig gostermisdir. Venedikli cam ustalar1 miikemmel inci
imitasyonlar1 yaratarak iin ve servet kazanmislardir. Ilk 6rnekleri 17.yy. baslarinda
Ingiliz demirci atdlyelerinde iiretilen celik, kesim, taki ve aksesuarlar 19.yy
baslarindan itibaren popiilerlik kazanarak tim Avrupa’da goriilmeye baslamistir.
Karmasgik ve liiks takilara doniistiiriilen bazi ¢elik takilarin degerli taslarla stislendigi
hatta glimiis imitasyonlarinin da yapildig1 belirlenmistir. Yine 19.yy. baslarinda
Avrupa’nin farkli kentlerinde yeni bir materyal olarak demirin kullanildigi
gorlilmektedir. Bu donemde en iyi kalite demir ve ¢ok ince dokiim kumu kullanilarak

biiylik sanatcilar ¢esitli eserler tiretmislerdir (Ogden, 1982, s. 49;).

20. yy. gelindiginde ise Giiney Afrika elmaslarinin fiyatlarinin biiyiik oranda diismesi
ile birlikte elmas kuyumculugunda biiyiik gelismeler yasanmistir. Beyaz altinin 6n
planda tutuldugu takilarda tamamen renksiz elmaslar ve inciler tercih edilmistir. Bu
donemde ortaya ¢ikan Art Nouveau akimi ile beraber Avrupa kuyumculugu i¢in yeni
olarak  adlandirilabilecek dogal materyallerin  kuyumculukta kullanildig:
goriilmektedir. Bunlara 6rnek olarak baga, fildisi ve boynuz verilebilir. Ayrica yine bu
donemde, ziimriit, yakut ve safir gibi degerli taslar popiilerligini yitirirken, topaz, ay
tasi, akuamarin, turmalin, kalsedon ve ametist gibi taslarin gizemli renkleri nedeniyle
daha fazla tercih edildigi goriilmektedir. Taslar maddi degerlerinden ziyade tasarimin
tamamlayicisi olarak kullanilmig bu nedenle sentetik ve taklit taglarin kullanimi artis
gostermistir (Misiorowski ve Dirlam, 1986, s.210). 1925 yilindan itibaren bauhause
ekoliiniin etkisiyle ortaya ¢ikan ve sanayi ¢aginin etkilerini yansitan Art Deco akimi
ile birlikte kuyumculuk alanina yeni malzemelerin girdigi goriilmektedir. Art Deco
takilarinda kullanilan malzemeler; metaller, taslar, organik ve sentetik malzemeler
olmak {izere dort grupta incelenebilir. Kullanilan; taslar elmas yakut safir gibi degerli
taglarla, termalin, amazonit, amatist, akik, oniks, kalsedon, kuvars lapislazuli ve
turkuaz gibi yar1 degerli taslardir. Metaller ise platin, altin, kirmizi, yesil ve beyaz
alasimlar olarak glimiis, ¢elik, bakir, piring krom ve zamaktir. Organik materyallere
ornek olarak ise inci, mercan, kopekbaligi, kedi balig1 derisi ve yumurta kabugu
verilebilir. Sentetik malzemeler ise seliloit, ebonit ve plastiktir. Sentetik malzemeler
ucuzluklar1 kolay sekillendirilmeleri, hafiflik ve saglamliklar1 nedeniyle déonemin en
¢ok tercih edilen materyalleri olmus bircok metalin yerini almistir (Irepoglu, 2000, s.

113; Tiire, 2011, s. 110).

14



Giliniimiiz diinyasinda degisen ve gelisen olanaklar sayesinde kuyumculukta
kullanilacak materyal sayis1 ve ¢esidi neredeyse sinirsizdir. Farkli tasarim yaklagimlari
benimsenerek ¢esitli materyaller tercih edilmektedir. Degerli taslarin 6n planda oldugu
tasarimlarda zlimriit, elmas, safir, yakut gibi taglar kullanilirken, iiretim tekniginin 6n
planda oldugu takilarda ise yar1 degerli ve degerli siis taglar1 kullanilarak sade tasariml
minimalist takilar tiretilmektedir. Bir diger yaklagim olan tasarim degerinin 6n planda
oldugu yaklagimda ise materyal sinirinin olmadigi her tiirli materyalinde metal,
sentetik, organik ve hatta atik malzemelerinde kullanildig1 goriilmektedir. Tarihsel ve
kiiltiirel birikimin 6n planda oldugu taki tasariminda ise siis taglarinin tercih edildigi
goriilmektedir. Son olarak ise gilincel yasam tercihine gore iiretilen taki tasarimlarinda
bijuteri degerli olmayan maden ve taslardan yapilan takilarin ortaya c¢iktig1

goriilmektedir.

2.2.2. Kuyumculukta Kullamlan Teknikler

Kuyumculukta kullanilan teknikler zaman igerisinde degisiklikler ve gelismeler
gosterse de taki liretiminin tiim asamalarinda gerekli olan temel teknikler su sekildedir.
Eritme, haddeleme, markalama, delme, kesme, kaynatma, tesviye ve parlatmadir. Bu
temel asamalar iligkin bilgiler asagida sunulmustur (Ozer, vd., 2004, s. 220; Tiire,

2000, s. 31-36; Untracht, 1982, s.148).

Eritme

Eritme metallerde erimeyi saglamak amaciyla dokiimden once yapilan 1sitma islemi
olarak tanimlanmaktadir (TDK, 2022). Mine islemi Oncesi eritmeye baslamadan 6nce
olusturulacak alasim i¢in bir takim temel hesaplamalarin yapilmasi gerekmektedir.
Hesaplamalarin yapilmasi icin istenen alasimin belirlenen standartlar1 dikkate alinir.
Tak1 yapiminda en sik tercih edilen alasim 18 ayar altindir (750 milyemdir). Alasimi
olusturmak i¢in gerekli olan saf metalin miktarim1 belirlemek icin ise kullanmak
istenen saf altin miktarini 0,33 ile ¢carpmak gereklidir. Elde edilen deger gerekli saf
metal miktarmi gosterir. Bir 6rnekle aciklamak gerekirse, 75 gram altin kullanilarak
olusturulmak istenen bir alasim i¢in gerekli olan saf metal miktar1 su sekilde hesaplanir

(Untracht, 1982, s.142).

75 g. x 0,33=24,75 gr saf metal altina eklenmelidir. Bu miktarda saf metal
eklendiginde,
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75+24,75=99,75 gram 18 ayar altina ulasilir.

%33,33 oraninda saf metal eklenmesi, 750 milyemlik 18 ayar standartlarinda altina
ulagsmay1 saglar. Ancak birgok tasarimci, %32 oraninda saf metal ekleyerek daha
yiikksek standartlarda eser olusturmayi amaglar, Ozellikle santifiiriij kullanildig:
durumlarda bu durum daha yaygin olarak izlenmektedir. Altinin rengine gore alagim
yapilacak metal tiirli degismekte, fakat kullanilacak saf metal oran1 sabit kalmaktadir.
Ornegin, sar1 altin icin katki maddesi olarak giimiis ve bakir esit oranda karistiriimal,
beyaz altinda ise palladium, glimiis ve nikel alagimi1 kullanilmalidir. Altin i¢in gegerli
olan belirtilen alasim oranlari, taki yapiminda kullanilan diger metaller i¢in de
gecerlidir. En ¢ok kullanilan altin ve glimiis ayarlar1 ise Tablo 2.1°de verilmektedir.

(Mcgrath, 2008, s.100).

Tablo 2.1. Altin ve glimiis i¢in Onerilen ayarlar ve milyem degerleri

Altin Giimiis
Ayar Milyem Milyem
24 1000 950

22 916 925

18 750 800

14 585

1 41.66

(Mcgrath, 2008, s.100).

Haddeleme

Temel olarak metalin kalinligimin inceltilmesinde ve genisletilmesinde kullanilan bir
tekniktir. Levhalar ve teller silindir haddeleme makinesi ile kullanilmak istenen
Olciilere getirilmektedir. Kollu ve elektrikli olmak tizere farkli silindir tiirleri
bulunmaktadir. Bu makine ile; inceltme, sertlestirme, doku verme, agma/ayirma,

ovallestirme islemleri yapilabilmektedir (Ozer, vd., 2004, s.140).

Metalin Markalanmasi (Isaretlenmesi)

Kesim iglemi baslamadan belirlenen desen metal iizerine islenmelidir. Bunun i¢in
birden fazla yontem kullanilabilir. En ¢ok tercih edilen yontem aktarma kagidi tizerine
yapilan ¢izimin metal yiizeyine transferidir. Transfer kagidinin tam arkasinda desenin
kenarlar1 kursun kalem ile tekrar ¢izilir. Deseni transfer etmek igin transfer kagidina
kursun kalem ile cizilen desenin kenarlarindan gecilir. Bir plastik ya da transfer
kagidina zara vermeyecek bir materyal yardimi ile desenin metal yiizeyine gegmesi

saglanmaktadir. Transfer kagidinin tam arkasinda desenin kenarlar1 kursun kalem ile
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tekrar ¢izilir. Desenin daha kolay aktarilmasi i¢in, metalin yiizeyine aktarma kagidi
yerlestirilir. Dogrudan ¢ikt1 alinan bir desende metal iizerine yapistirilarak markalama
islemi saglanabilir. Cizgiler izlenerek kesim gerceklestirilmelidir (Ozer, vd., 2004, s.

145).

Kesme (Ajur)

Ajur kuyumculukta kullanilan en 6nemli tekniklerin basinda yer almaktadir. Ajur; kil
testeresi yardimi ile metal lizerine yapilan kesme islemleri olarak tanimlanmaktadir
(Parlak, 2021, s.76). Tiim takilarin iiretilmesinde temel bir teknik olan kesme islemi
icin tarih boyunca birden ¢ok aletin kullanildigi belirlenmistir. Roma Doneminde
Bizanslhi kuyumcularin ¢aligtiklart altin takilarda narin desenler kesmek igin bir keski
kullandig1 belirlenmektedir. Batili kuyumcularda da bu yontemin kullanildig: eserler
iizerinde yapilan incelemelerden anlasilmaktadir. Orta doguda ise metalleri kesmek
icin sac makaslar1 kullanilmaktadir. Bu tiir makaslar takilarda karakteristik izler
birakmakta ozellikle kenar kisimlarinda bozulmalara sebep olmaktadir. 20. yy.
sonrasinda ise artik ¢ok yonlii kuyumcu testereleri kullanilmaktadir. Bu testerelere kil

testeresi ad1 da verilmektedir.

Testere kolu ve testere kil (bicak) olmak {izere temel iki ana par¢adan olusmaktadir.
Bu teknige farkli disiplinler de delik isi ad1 da verilmektedir (Kusoglu, 2006, s.136).
Kullanim amacina bagli olarak kolun 6l¢iileri ve formu degisebilmekte, ucuna takilan
bicaklarin da olctisii kullanilacagr alana gore farklilik gdstermektedir. 0’dan 06'ya
kadar olan kalinliklar metal kesimi i¢in ideal olarak kabul edilmektedir. (Mcgrath,
2008, s.100) Teknigin uygulanmasin asamalar1 ve dikkat edilecek hususlara asagida

yer verilmektedir.

Kesme isleminin ilk ve en 6nemli agsamasi olan bigagin testereye takilmasi isleminde
testerenin iki ucu sikistirilmali ve bigak bu bosluga yerlestirilmelidir. Bigagin keskin
sivri uglart uygulayiciya bakacak sekilde yeri gostermelidir. Testerenin vidalari

sikildiginda bigak yeterince gergin olmalidir (Ozer, vd., 2004, s. 215).

Uygulayici kesime baslamadan 6nce algak bir pozisyonda oturmal, sirt1 dik olmalidir.
Bu sayede kesim cizgilerini net olarak gorebilir. Uygulayici testereyi sapindan
kavradiginda kullandigr kolu ile yer arasinda 90 derecelik bir ag1 yapmalidir.
Uygulayicinin kolu viicuduna bitisik olmali diizglin ve dogrusal bir yon izlemelidir.

Kesim esnasinda fazla kuvvet uygulamamalidir. Bigak sadece asag1 vuruglarda kesme
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islemi yapacagindan dogru bir ritim yakalayip hafif bir kuvvet uygulayarak, kesime

devam edilmelidir.

Uretilecek olan takinin modeline bagli olarak diiz kesiler ya da diagonal kesimler
yapilmasi1 gerekebilir. Diiz bir ¢izgiyi takip edecek olan kesimlerde testere kolu 45
derecelik bir a¢1 ile tutulmali ve c¢izgi takip edilmelidir. Diagonal veya dairesel
kesilerde ise testere kolu 90 derece a¢1 ile dik tutulmalidir. Keskin kose ve doniislerde
ise siirekli bir hareketle uygulayiciya dogru kesim yoniiniin tersine hafif bir baski

uygulanmalidir (Tiire ve Savascin, 2000, s. 137).

Kesim bitirildikten sonra, baslangi¢ diizeyinde olan bir uygulayici torpii kullanarak
kestigi parcanin kenarlarin1 diizgiinlestirerek istenmeyen parcalarin metalden
uzaklastirilmasini saglar. Deneyimli bir uygulayici ise dogrudan ¢izgilerin iizerinden

kesim yaptig1 i¢in bu isleme gerek duymayacaktir.
Tavlama

Tavlama; bir metali blikmek, dévmek, torpiilemek ve benzeri bir soguk islem
uygulamak istendiginde metal sert yapisindan dolay:r kirilma egilimi géstermemesi
icin yapilan 1sitma islemidir (Kusoglu, 2006, s. 219). Tavlama teknigi metal
kirilmalarin1 6nlemeyi saglamakta ve tekrar soguk isleme tabi tutulana kadar metalin
yumusak kalmasii saglamaktadir. Farkli metaller farkli erime noktalarina sahip
olduklar i¢in farkli tavlama isilarina sahiptir. Tavlama 1sis1 kaynak 1sisindan daha
diisitk derecede olmalidir, bu sayede metalin oksitlenme olasiligini diislirmek
amaclanmaktadir. Tavlama derecesine gelen metalin rengi soguk kirmizi olmaktadir.
Bu nokta metalin tamamen yumusadig1 anlamina gelir, bu noktadan itibaren daha fazla
sicaklik uygulanmamasi gerekmektedir. Aksi durumda, metalin yapist degisecek ve

deforme olacaktir.

Metallerin tavlama sicakligi metalin tiiriine gore farklilagmaktadir. Saf altin ve glimiis
gibi metallerde ise ¢ok daha az, alasim metallere oranla yaklasik olarak %70 daha az
miktarda tavlama gerektirir. Bu durumun nedeni ise saf altin ve glimiisiin bir kez
tavlama islemi gordiikten sonra tiim siire¢ boyunca yumusakligint muhafaza edebilme
potansiyelidir. Diger metallerde, 0Ozellikle bakirda, ise bu durumun tersi
gozlemlenmekte ve hizlica sertlestigi i¢cin tavlama isleminin belirli araliklarla

tekrarlanmasi1 gerekmektedir (Tiire ve Savascin, 2000, s. 139).
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Metalin tavlama islemini gerceklestirmek i¢in dogru sicaklikta yaklasik 30 saniye
boyunca tutulmasi gerekmektedir. Sonrasinda ise metalin, suya birakilarak ya da
bekletilerek kendiliginden sogutulmasi gerekmektedir. Fakat bu islem yapilirken
sicakligl 6lgmek neredeyse imkansizdir, bu nedenle tavlama ic¢in uygun sicakliga
ulagildig1 metallerde meydana gelen renk degisimi gézlemlenerek anlagilmaktadir. Bu
renk degisimi, glimiis i¢cin pembelesirken bakir ve bronz i¢in tavlama derecesine
gelindigi kirmizimsi bir pembe renk aldiginda tavlama derecesine geldigi
anlagilmaktadir (Mcgrath, 2008, s.100). Metal tiirleri ve bunlara bagli olarak degisen

tavlama ve sogutma dereceleri Tablo 2.2 ‘de verilmistir.

Tablo 2.2. Farkli metallere gore tavlama, erime sicakliklar

Metal Tiirii Tavlama sicakhgi- °C Erime sicakhigi-°C Su verme zamam
(sogutma)

Bakir 600-700 1975 Aninda

Glimiis 300-750 1635 Yaklagik 930 °C

Altin 600-750 1535-1830 Tavlama sicakliginda

Platin 750 ve tlizeri 3190 Soguk havada

(Mcgrath, 2008, s.100).

Birlestirme (Kaynak)

Kuyumculukta kaynak islemi en yaygin kullanilan tekniklerdendir. Birden cok
asamay1 icerisinde barindiran karmasik ve zor bir islemdir. Soguk birlestirme ve sicak
birlestirme olarak iki farkli kategoride ele alinmaktadir. Bu islemlere ek olarak
agartma adi verilen asitleme islemi de bu baslik igerisinde ele alinmistir (Tiire ve

Savascin, 2000, s. 140).

Sicak Birlestirme

Sicak birlestirme, yiiksek sicaklik kullanilarak iki farkli parcanin bir araya getirilmesi
anlamini tagimaktadir. Kendi igerisinde de farkli teknik ve yontemleri barindirsa da
kuyumculukta en ¢ok propan, oksijen, lazer ve punta kaynak tercih edilmektedir.
Propan kaynakta; bir salama vasitasiyla giinliik hayatta sik olarak kullanilan propan
gaz1 tek olarak kullanilmaktadir. Bu teknikte 1s1 yaklagik 600- 800 °C ¢ikarken, oksijen
ile giiclendirilen kaynaklarda ise, 1s1 1100 °C kadar ¢ikabilmektedir. Punta ve lazer
kaynakta ise elektrik enerjisi kullanilarak atiglar yapilmaktadir. Punta ve lazer kaynak
daha ¢ok 1s1l ve asit islemleri uygulanamayacak alanlarda tercih edilmektedir

(Untracht, 1962, s.25).
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Propan ve oksijen kaynagi yapilabilmesi i¢in birlestirici bir metale daha ihtiyag
duyulmaktadir. Bu metale giimiis kaynagi, altin kaynak vb. adlar verilmektedir.
Birlestirilmek istenen metale bagli olarak kaynak hazirlanmalidir. Altin kaynag:
hazirlanacak ise bu altinin ergime noktasindan daha diisiik ergime noktasina sahip olan
yeni bir altin alasimi olmalidir. Hazirlanacak olan glimiis kaynaginda da ayni durum
gegerlidir ve glimiis metalinin ergime sicakligindan daha diistik bir ergime sicakligina
sahip alagim hazirlanmalidir. Bu durum yiiksek 1sida birlestirilmek istenen parcalar
erimeden kaynak metalinin erimesini saglamak amaci ile yapilmaktadir. Kaynaklar
kendi aralarinda igerdikleri saflik miktarina (ayarina) gore sert, orta, yumusak, ¢cok

yumusak ve mine kayna@ olarak siiflandiriimaktadir (Ozer, vd., 2004, s. 1-3).

Sicak birlestirme teknikleri uygulanan metale gore degisiklik gdsterebilir. Bu kisimda
farkli metallere gore uygulanabilecek sicak birlestirme teknikleri yer almaktadir.
Bunlardan ilki giimiis i¢in yapilacak sicak birlestirme islemidir. Giimiis birlestirme;
18 in¢ uzunlugunda seritler kullanilarak gerceklestirilir. Bes farkli asama kullanilarak
giimlis  birlestirme uygulanabilir. Mine kaynagi glimiis Dbirlestirmenin
gergeklestirilebilecegi derecelerden biridir, bu teknik en yiiksek erime noktasinda
yapilir. Giimiisiin erime noktasi olan 1635 °C en yakin dereceler kullanilarak teknik
uygulanir. Yaklasik 1490 °C birlestirme yapilir. Bu yiiksek 1s1 kullanimi uygulamada
bazi1 problemlere yol agabilmektedir. Bu nedenle mine teknigi kullanilarak

olusturulacak eserler disinda bu tercih daha az tercih edilir (Mcgrath, 2008, s. 102).

Glmiis birlestirmede kullanilabilecek bir diger teknik ise, sert birlestirmedir.
Uygulamada sert birlestirme mine kaynaginin olusturdugu etkiyi yaratmakta, bu
nedenle bu teknige gore daha fazla tercih edilmektedir. 1/4 in¢ genisliginde seritler
kullanilir ve eger parga birden ¢ok birlestirme gerektiriyorsa, sert birlestirme ilk tercih
edilecek yontem olmalidir. Ancak bu teknigi kullanirken de orta ve yumusak 1sitmaya
gore daha fazla dikkat edilmelidir. Orta diizeyde birlestirme de ise, 1/6 ing
genigliginde seritler kullanilir. Kaynak metali akigkan bir formda oldugu i¢in ¢ok fazla
tercih edilmez. Genellikle sert birlestirmeden sonra ancak yumusak birlestirmeden
once kullanilir. Yumusak birlestirmede, 1/8 in¢ genisliginde seritler kullanilir ve
yaklasik 1240 °C sicaklik kullanilarak yapilir. Genellikle tek bir birlestirmenin

yapilacagl zaman kullanilir. Ekstra yumusak birlestirme, son olarak bagvurulacak
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yontemdir. Cok diisiik bir erime noktasina sahiptir, sarims1 gri bir goriiniisii vardir

(Ball, 2006, s. 30-32).

Altin birlestirmede ise, altinin her karati i¢in farkli bir birlestirme teknigi kullanilir.
Genellikle kiiciik yaprak levhalar kullanilarak yapilir. 3/4 x 1,25 in¢ uzunlugunda
yapraklarla desteklenir. Altinin hangi rengi olursa olsun, sar1, kirmizi, yesil gibi, sert,
yumusak, orta diizeyde ve ekstra yumusak birlestirme yapilabilir (Ball, 2006, s. 30-
33).

Platinyum birlestirme, diger metallere gore daha fazla dikkat ve 6zen gerektirir.
Platinyum oldukga sert bir metaldir, yapisinin bozulmamasi i¢in yalnizca birlestirme
yapilacak noktaya 1s1 uygulanmalidir. Bu yontem, altin ve glimiis birlestirmeye gore

daha fazla 1s1 gerektirir.

Metal birlestirmede, 1siyya dayanikli birlestirme bloklar1 kullanilabilir. Bu bloklar
dogrudan tezgaha yerlestirilebilir, ya da koruyucu metal levhalar kullanilarak da
uygulama yapilabilir. Herhangi bir birlestirme islemi yapilirken karanlik ortamda
calisgilmas1 gerekmektedir, bdylelikle renk degisimi daha net goriilebilir. Ayrica
birlestirme islemine baglamadan 6nce tiim pargaya dikkatli bir sekilde 1s1 uygulanmali,
glimiis i¢in parca biitliin olarak birlestirme sicakligina getirilmelidir. Altin igin ise
yalnizca birlestirmenin yapilacagi alana odaklanilmali, 1s1 yalnizca bu noktaya

uygulanmalidir (Mcgraht, 2008, s. 103).
Soguk Birlestirme

Mekanik birlestirme olarak da adlandirilan soguk birlestirme birden fazla parcanin 1s1
kullanilamadig1 durumlarda bir araya getirilmesi islemidir. Soguk birlestirmenin tercih
nedenleri arasinda 1s1tya duyarli materyaller ile caligmak, pargalarin kopma olasiliginin
yiiksek olmasi, takilarin patinasini (renklendirme) ve parlakligin1 koruma amaci yer
almaktadir. Bu yontemin kullanilmasindaki en temel neden, kullanilan materyallerden
dolay1 sicak birlestirmenin kullanilamiyor olmasidir. Soguk birlestirme uygulayiciya
metal disginda farkli materyaller kullanma olanagi saglar. Deniz kabugu, agag
cubuklari, boncuklar, plastik, deri, kagit, tas, kumas vb. gibi bircok materyal soguk
birlestirme yardimiyla uygulanacak tasarimlara dahil edilir. Bununla birlikte soguk
birlestirme sayesinde fakli iiretim tekniklerinin de bir arada kullanilmasina olanak

saglamaktadir (Mcgrath, 2008 s.38).
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Asitleme

Metaller farkli 1s1 derecelerinde farkli diizeyde oksitlenme egilimi gdsterirler ve bu
duruma tavlama gibi ¢esitli 1s1l islemler neden olmaktadir. Oksitlenme metallerin
ylizeyinde grimsi siyah film bir tabaka olarak goriilmektedir. Asitleme islemi metalin
yiizeyinde bulunan oksitleri ortamdan kaldirmak i¢in tercih edilen bir yontemdir. Kirli,
yagl ya da oksitli metal tavlanarak asit ¢ozeltisi igerisine atilmaktadir. Bu islem,
kaynak isleminin 6ncesinde ve sonrasinda uygulanabilir. Kaynak isleminde olusan ve
istenmeyen kalintilarin (boraks,vs.) metal ylizeyinden arindirilmasini saglamaktadir.
Tavlama ya da kaynak isleminden sonra, asitlemeye gecilmeden Once metalin bir
miktar sogumasina izin verilmelidir, aksi durumda metal iizerinde stres catlaklar
olusabilir ve asit piiskiirerek dumana sebep olabilir. Kullanilan asit ¢ozeltisi, stilfiirik
ya da nitrik asit iceriyor ise metallerin asite daldirilmas: asiti kirletecek ve kimyasal
yapisini bozacaktir. Bu nedenle asit islemi uygulanacak taki parcalarinin bakir ya da
piring bir metal ile daldirilmas1 gerekmektedir (Lopez-Ribalta ve Pascual Miro, 2010,
s. 64).

Asit ¢dzeltilerinin hazirlanmasinda oldukca dikkatli olunmalidir. Ozellikle siilfiirik
asit cozeltisi olusturulacaksa, uygulayict c¢esitli Onlemler almalidir. Bu c¢ozelti
kiyafetlerde delinmelere neden olabilmektedir. Bu nedenle ¢alisma esnasinda
koruyucu onliikler ve eldivenler tercih edilmelidir. Siilfiirik asitin cilt ile temasinda ise
siyah lekeler olusur ve temas edilen bolgelerde kasinti ortaya ¢ikar. Boyle bir durumda
asite maruz kalan bolgeyi akan duru su ile bolca durulamak gerekmektedir.
Kullanilacak metale gore hazirlanacak olan asit ¢ozeltileri ve seyrelti oranlari ise Tablo

2.3’te verilmektedir.

Tablo 2.3. Asitleme isleminde kullanilacak seyrelti oranlari

Metal Asit Seyrelti Oram
Gilimiis, Altin ve Bakir Siilflirik Asit 10 dlgek suya 1 6lgek asit
Altin (Sadece Altin) Nitrik Asit 8 olgek suya 1 dlgek asit

(Mcgrath, 2008, s.105).

Asit ¢ozeltileri sicak ya da soguk olarak kullanilabilir. Cozeltiler muhafaza edilirken
ve kullanilirken, 1siya dayanikli kapakli (buharlagsmay1 onlemek icin) cam kaseler
tercih edilmelidir. Islem sirasinda mutlaka kaseye ilk olarak su konulmali, daha sonra

asit ilave edilmelidir. Bu reaksiyon 1sinin ortaya ¢ikmasina neden olacaktir. Agartma
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tozu (deoksidiozer) adi verilen ve su ile karistirilarak olusturulan ¢ozelti en sik
kullanilan yontemlerdendir. Bu ¢ozelti asit ¢ozeltisine gore agartma islemini daha
yavag yapar ve taki disindaki istenmeyen parcalar: asite oranla daha yavag ¢ozer. Ev
ya da ve atdlyede kullanim i¢in daha gilivenlidir. 1 6l¢ii agartma tozuna 1.5 6lcii su
ilave edilerek 1sitilir, daha sonra sicak ya da soguk olarak kullanilabilir (Mcgraht,

2008, s. 105).

Asitleme igleminden sonra taki parcasimin asitten tlimiiyle arindirilmasi
gerekmektedir. Bunun i¢in asiti notrleyecek bir baz ¢ozelti kullanilir. Bu ¢ozeltinin
olusturulmasi igin soda ya da karbonat tercih edilmektedir. Islem sonrasinda parca,
duru su ile durulanarak asitten tiimiiyle armndirilmis olur. Asit potansiyel olarak
tehlikelidir. Bu nedenle bu islemi yaparken, bazi giivenlik prosediirlerine uymak

gerekmektedir. Alinacak onlemler;

e Akan suya erisimin kolay olmasina ve yakinlarinda bulunmaya dikkat edilmelidir,
e Asitlerin cam siselerde ve miimkiinse kilitli dolaplarda saklanmalidur,

e Tiim siseler agik ve anlasilir sekilde etiketlemelidir,

e Koruyucu gozliik ve lastik eldivenler tercih edilmelidir,

e Havalandirmanin ¢ok iyi yapilmalidir,

e Her zaman su igerisine asit eklenmeli, asla asit iizerine su ilave edilmemelidir.
(Ball, 2006, s. 30-32).

Tesviye

Tesviye, daha Onceki iiretim asamalarinda metal yiizeyinde olusan ve istenmeyen
parcalarin yok edilmesidir. Tesviye bir eseri sonlandirmanin ilk agsamasidir.
Tasarimcilar taki {retiminde farkli bitirisler i¢in farkli diizeylerde egeler
kullanabilirler, bu nedenle ege se¢imi ve kullanimi 6nem arz eder. Bitirmek icin
kullanilan ege yiizeyde herhangi bir iz birakmamalidir, bu nedenle tesviye islemi
yapilirken oldukca dikkatli olunmalidir. Aksi taktirde ege ile birakilan istenmeyen bir
izi diizeltmek oldukca zor olacaktir. Egeler uglarmma ve kalinliklarina gore cesitli
diizeylere ayrilir. Bu derecelendirme su sekildedir. O - en sert 2 - orta sert 4 - ince 6 -

numara en ince diizeye kadar devam etmektedir.
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Olusturulan eserden arindirilmak istenen metal biiyiik miktarda ise, O diizeyli bir ege
ile etkili bir ¢aligma yapilabilir. Ilk islem en sert ege ile tamamlandiktan sonra, daha
ileri asamalarda, daha ince egeler kullanilabilir. Islem sirasinda ege sertlik diizeyi
asamal1 olarak azaltilir. Tesviye isleminde yalnizca egenin sertlik diizeyi degil, sekli
de dikkate alarak uygulanacag: yiizeye gore tercih yapilir. I¢ biikey bir yiizeyde
caligiliyor ise, oval ya da yar1 yuvarlak bir ege sec¢ilmelidir. Dik bir ac1 ile ¢aligiliyorsa
kare ege tercih edilmelidir (Lopez-Ribalta ve Pascual Miro, 2010, s. 68-70). Egenin
Kullanimi; Ege kullaniminda yon 6nemlidir. Diiz bir ¢izgi iizerinde ¢alisiliyorsa, diiz
bir ege tercih edilmeli ve uygulama sirasinda ege c¢izgiye paralel tutulmalidir. Bu
sekilde kullanilmazsa koseler yuvarlak olma egiliminde olur ve istenen diiz formdan
sapmalar ger¢eklesir. Ege geri harekette herhangi bir kesme islemi yapmayacagi i¢in
geri ¢ekmede kuvvet uygulamak gereksizdir. Ayni1 zamanda kullanilan egeyi de

deforme edecektir (Lopez-Ribalta ve Pascual Miro, 2010, s. 68-70).

Islak ve Kuru Zimparalama; Egeleme isleminden sonra olusan izlerin giderilmesi i¢in
islak ya da kuru tercih edilen bir zimpara kullanilarak temizlenmelidir. Zimpara
kagitlarinin diizeyi sertliklerine gore degismektedir. 240-400-600-1200 gibi farkli
diizeylerde zimpara kagitlar1 tercih edilerek farkli parlaklik diizeyine sahip metal
yiizeyler elde edilebilir. Zimpara kagitlar1 1slak olarak kullanildiginda yiizeyi daha
plirlizsiiz hale getirerek metal partikiillerin, metal ylizeyinden suyla uzaklastirilmasini
saglar. Bu islem ayr bir ¢aligma alan1 gerektirdiginden uygulayicilar tarafindan ¢ok

fazla tercih edilmemektedir (Cohen, 2019, s. 110).

Bitirme ve Parlatma

Bitirme, metal ylizey iizerinde bir dizi islem yapilarak parlak, mat ya da dokulu bir
etki elde etmek i¢in kullanilir. Tesviye islemiyle metal yiizeyi istenmeyen piiriizlerden
arindirildiktan sonra, zimpara kagitlari ile eser ylizeyi pliriizsiiz hale getirilir. Ardindan
eserin istenen etkiye sahip olabilmesi ic¢in parlatma islemi gergeklestirilmelidir.
Parlatma islemi genellikle parlatma (polisaj) motoru ile yapilmaktadir. Ancak daha
kiigiik isler i¢in freze motoru ve mandren uclar da tercih edilmektedir. Kullanilacagi
alana gore Ozel uclara sahip freze motorlar1 daha ¢ok detay gerektiren ve kiigiik
pargalar i¢in tercih edilmektedir. Her iki makine icin de kullanilacak ekipmanlar
aynidir fakat bu ekipmanlarin boyutlar1 farklilik gostermektedir. Parlatma isleminde

kullanilan cila bileseni, cila kecelerine siiriiliirek uygulanir. Bu sayede zimpara
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kagidinin biraktig: ¢izikler ortadan kaldirilir. Cila makinesi kullanilirken ¢ok dikkatli
olunmaly, iki elle ayn1 anda islem yapilmalidir. Asir1 hiz ve siirtinmeden dolay1 olusan
11 sebebiyle keskin koseler daha yuvarlak olma egiliminde olacaktir. Ayrica yiizeyde
var ise bir kaplamada kaybedilebilir. Mat ylizeyler elde etmek i¢in “brose” adi verilen
asindirict bir kece kullanilmaktadir. Bu kege parlatma makinesinde ya da daha kiigiik

bir mandren ucu yardimiyla kullanilabilir (Cohen, 2019, s. 110).

2.3. Kuyumculukta Mine ve Mine Teknigi

Tarihi antik caglara dayanan mine saf minerallerin (silika, sodyum karbonat ve
potasyum nitrat) metallerle birlesiminden olusur. Mine camin tiim 6zelliklerine sahip
olan yapiskan bir macun kivamindadir. Camin 6zel bir formu olan mine, metal {izerine
uygulanmakta ve firinda pisirildiginde metalin yiizeyini tamamen kaplamaktadir.
Temel bilesenleri cam ile benzerlik gdsteren mine, camin 6zel bir hali olan kristalle de
benzer nitelikler tagimaktadir. Kristalin oldugu gibi minenin de kendine 6zgii bir yapisi
vardir. Minenin yumusama derecesi diger camlara gore daha diisiiktiir, daha az
sicaklikta akigkanlik kazanarak metal ylizeyini kaplamaya uygun hale gelir. Mine
camda olan tiim 6zellikleri tagimakta fakat onlara ek olarak daha farkli bir kimyasal
yapr gostermektedir. Bu farkli kimyasal yapisi sayesinde, mine plastik niteligi
tagimakta ve iglem gordiigiinde plastik gibi davranmaktadir. Cam ise her ne kadar kat1
bir yapida goriinliyor olsa da kimyasal yapisi incelendiginde aslinda camin da siiper
sogutulmus bir s1vi oldugu goriilmektedir (Cohen, 2019, s. 18-20; Lopez-Ribalta ve
Pascual Miro, 2010, s. 22-25).

Mine tiim camlarda oldugu gibi birden farkli materyalin birlesiminden olusmaktadir.
Bunlar kuvarsin dogal formu olan silika, flux, sabitleyiciler ve renklendirici ve
opaklig1 saglayan ikincil materyallerdir. Silika, silika dioksit (Si02) formundadir ve
kristalli bir yap1iya sahiptir. Minenin temel bileseni olan silikanin akiskan hale gelmesi
yaklagik 1700 C° 1s1 gerektirmektedir. Bu derecede yiiksek bir 1siya ulasmanin zorlugu
nedeniyle karisima farkli bilesenler eklenerek erime sicakliginin disiiriilmesi
gerekmektedir. Bu amagla karigim igerisine flux eklenir. Flux karsimin icerisine
yiiksek miktarda kursun ve silisyum iceren, aynt zamanda mineye parlaklik veren,
erime sicakligini diigiiren bir malzemedir. Tek basina silika kolaylikla dagilabilen
kirilgan bir yapiya sahiptir, bu 06zelliginden dolay1 yalmizca silika ile c¢aligmak

neredeyse imkansizdir ve silikayr sertlestirecek birtakim bilesenler karigima
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eklenmelidir. Bu bilesenler sabitlestiriciler olarak adlandirilir. Camin eritilmesi olarak
da fiizyon ve sonrasindaki sogutma igleminin ardindan silika kimyasal yapida sekilsiz
bir materyal halini alir. Olusturulan bu yeni kimyasal yapi kristal niteligi gostermekte,
atom katmanlar1 ve molekiilleri arasindan 15181 dagitmaktadir. Bahsi gegen islemlerin
ardindan, kuvarsa benzer sekilde sabit bir yapidan uzaklasan silika transparan hale
gelir ve 15181 gecirir. Kullanilan cama gore %2 ile %15 arasinda degisen oranlarda
diger bilesenler karisima eklenir. Genellikle metal oksitler kullanilarak mine
renklendirilir. Fakat renklendirme karmagik bir siirectir, birden ¢ok degiskeni
barindirir. Bu degiskenler sunlar olabilir; fiizyon 1s1s1, pisirme siiresi, metal oksit ve
silika miktari, her bir degiskenin kimyasal yapisi, renklendirme degiskeni ve siiredir

(Cohen, 2019, s. 19-20).

Her mine formiilii i¢in ilk olarak dnceden 1sitilmis potaya mineraller alinir ve tipki
cam iiretiminde oldugu gibi ham bir karigim elde edilir. Formiildeki minerallerin
oraninda yapilacak degisiklikler, minenin 6zelliklerini de farklilastirir. Karisima farkl
minerallerin eklenmesiyle minenin erime noktasi, akigkanlig1 ve yayilma katsayisinda
degisiklikler yapilabilir. Seramik pigmentlerinin eklenmesiyle renk kontrolii saglanir.
Ornegin kobalt mineye mavi rengi verirken, krom, yesil; kadmiyum ise sar1 renk
vermektedir. Fakat bircok mine sanatgisi cami renklendirmek igin oksitlerin
kullanilmas: gerektigini iddia eder. Ancak bunun aksine, bazi organik pigmentler
oksijen icermez ve dolayisiyla mineye renk vermez. Bu organik pigmentlerden biri de
kobalt oksittir ve mineye renk vermez. Coziilebilen kristallerin karigima eklenmesi
rengin transparanligi azaltir ve mineyi daha opak hale getirir. Karigim tamamlandiktan
sonra, 1sitma islemine gegilir. Cam dogru 1sida dogru siire boyunca isitildiginda
mineraller yapiskan bir sivi kivamina gelir ve olusturulan bu karisim potadan demir
bir plaka tizerine dokiilerek sogumaya alinir ya da sogumasit i¢in suya birakilir.
Soguyan mine silindirlerden gegirilerek ogiitiiliir ve graniil halden toz haline getirilir.
Bu sayede toz mine elde edilir (Cohen, 2019, s. 19-20; Lépez-Ribalta ve Pascual Miro,
2010, s. 22-28).

2.3.1. Mine ve Cesitleri

Mine camin bir tiirlidiir ve mineyi olusturan bilesenler sunlardir: silika ile birlestirilmis
cam fluxi, gakmak tasi, soda ya da potasyum ve borakstir. Bu elementlerden her birinin

orani minenin yapisini belirler. Olusturulan bu birlesime metal oksitlerin eklenmesiyle
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mineye renk kazandirilir. Bu temel bilesenlere ek olarak farkli mine tiirleri i¢in farkli
elementler kullanilabilir. Ornegin karisima kursunun eklenmesi fluxi daha agik hale
getirir ve bdylelikle daha parlak renkler elde edilir. Kalayin eklenmesi ise opak mine
elde etmek i¢in yapilmasi gereken bir islemdir. Yapilan iglemlere bagh olarak farkli
mine tiirleri elde edilmektedir. Bunlarin baslicalar1 sunlardir (Cohen, 2019, s. 20-28;

Lopez-Ribalta ve Pascual Miro, 2010, s.22-24).

Opak Mine

Renk olarak tiimiiyle katidir ve 151k gecirgenligi oldukca azdir. Giimiis ve altin ile
birlikte kullanilabilse de genellikle bakir ile ¢alisilir (Resim 2.1).

Yar1 Opak Mine

Siit rengi gibidir ve yanar doner nitelik gostermektedir (Resim 2.1).Bu haliyle opal taslara
da benzerlik gostermektedir. Bu tiir minede renk genisligi(tayfi) diger tiirlere gore daha
dardir. Yart opak minenin en iyi uygulanacag yilizey kazinmis metal yiizeylerdir. Bu sayede
mine 15181 yakalar ve parlak bir goriiniis kazanir. Uygulama esnasinda ilk pisirim yiiksek
1sida sonraki pisirimler ise daha diisiik 1sida olmalidir. Bu sayede istenen saydamlik

diizeyine ulagilir.

Resim 2.1. Opak ve Yar1 Opak Mine ile yapilmig bros (Bachrach, 2006, s.41).

Transparan Mine

Is18in metal yiizeyden agiga ¢cikmasini saglayan mine tiiriidiir. En iyi sonucu elde etmek i¢in
kazinmig ya da doku olusturulmus yiizeyler tercih edilmelidir. Transparan renklerin elde
edilmesi i¢in mine dgiitlilerek toz hale getirildikten sonra detayli ve dikkatli bir sekilde
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yikanmalidir. Yogun olarak altin ve giimiis ile kullanilir ¢iinkii bu metallerin 15181 yansitma
nitelikleri yiiksektir.

Resim 2.2. Opak ve Yar1 Opak Mine ile yapilmis bros (Bachrach, 2006, s.41).
Boyali Mine

Diger mine tiirlerine oranla ¢ok daha ince olarak 6giitiilmiis ve toz haline getirilmis
minenin metal oksitlerle birlestirilmesiyle olusturulur. Opak, yar1 Opak ve transparan
minelerin lizerinde de kullanilabilmektedir. Katmanlar halinde pisirilmeye uygun
oldugu i¢in resimlerin olusturulmasinda bu mine tiirii tercih edilebilir. Siral1 ve sir tistii
kullanimlari farkli olmaktadir. Siralt1 olarak kullanildiginda fazladan bir katman daha

yapilarak resmin bitirilmesi ve korunmasi saglanir. (Resim 2.3)
Sivi Mine

Ince &giitiilmiis minenin, suya benzeyen fakat 6zel katki maddelerinden olusturulmus
bir soliisyonun igerisinde bekletilmesi ile elde edilir. Bu mine tiirii daldirarak, sprey

ya da dogrudan yiizeyin boyanmasi ile uygulanabilir. (Resim 2.3)
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Resim 2.3. Boyama ve s1vi mine ile yapilmis bros (Bachrach, 2006, s.101).
2.3.2. Kuyumculukta Mine Tekniginin Tarihi

Mine yiizyillar 6ncesine dayanan antik bir sanat dalidir. Tarihi camun tarihiyle paralel
olan mine uygulamalarinin kdkenine bakildiginda ise milattan 6nceki ¢aglarda eski
Misir ve Mezopotamya’da ortaya ¢iktig1 diisiiniilmektedir. Her iki uygarlikta da cam
isleme ve altin is¢iliginin gelistigi g6z Oniinde bulunduruldugunda, mine
uygulamasinin dnsel drneklerinin bu cografyada goriilmesi beklenen bir durumdur.
Onsel mine olarak adlandiriimasinin nedeni bu uygulamada firinlama isleminin tek
seferde gerceklestirilememesidir. Bazi durumlarda cam, flizyon yardimi ile siv1 hale
getirilerek metal ylizeyindeki oyuklara doldurulur. Bu islem yapilirken metal
yiizeyindeki her tiirlii catlak ve deliklere eriyik camin tam olarak yayilmasi saglanir.
Bu islem sayesinde sogutulan cam, metal yiizeyde sabit kalmaktadir (Lopez-Ribalta

ve Pascual Miro, 2010, s. 23).

Metal isciliginin tarihgesi M.O. 2000°1i yillara dayansa da mine sanatinin tarihgesinin
daha eski oldugu belirlenmistir. Akdeniz bolgesinde kolezyon teknigi ile yapilmis
mine eserlerinin bulunmasiyla, tarihte bilinen en eski mine uygulamasinin M.O.
1300°1i yillara dayandigi belirlenmistir. Bu yillara ait oldugu diisiiniilen ve kolezyon
mine teknigi ile liretilmis alt1 adet altin yiiziik bulunmustur. Bu eserlerin hepsi Kibris
adasinda yer alanin Nicosia miizesinde sergilenmektedir (Darty, 2004, s.106), (Resim

2.4).

29



Resim 2.4. Kibris Nicosia miizesinde yer alan 6rnek bir yiiziik (Darty, 2004, s.106).

Finikeli denizcilerin sayesinde bu cam teknigi ile iligkili diger teknikler bircok
koloniye yayilmis ve tiim Akdeniz kiyisinda bilinir hale gelmistir. Keltler ve diger
yerli gruplar ise Avrupa boyunca seyahat ederek bu yeni teknigin Avrupa’da
tanitilmasini saglamiglardir. Galler bolgesinde bu doneme ait bir caligma atdlyesine ve
mine yapiminda kullanilan bazi ara¢ gereclere ulasilmistir. Bulunan bu eserler
Fransa’nin Laye bolgesinde bulunan Musée des Antiquités Nationales de Saint

Germain Miizesinde sergilenmektedir (Lopez-Ribalta ve Pascual Miro, 2010, s.9).

Ayn1 zamanlarda diinyanin farkli bolgelerinde benzer ya da ayni1 teknikler kullanilarak
ortaya ¢ikmis mine ornekleri bulunmaktadir. Dogu diinyasinda bilinen bu tekniklerin
yapilan araliksiz isgallerle Avrupa’da da yayginlastigi ve benzerlikler kazandigi
belirlenmistir. Ozellikle Asya kitasinda yer alan Excites kabilesi metal ve altin
isciliginde sahip olduklar: ileri teknolojiyi eski Yunan diinyasina tanitmistir. Bu
teknikleri 6grenen Yunanlilar Makedon ¢agi siiresince tekniklerin Kirim yarimadasina
yayilmasint saglamig, boylelikle uluslararasi altin isciligi ve miicevher aligverisi
baglamistir. Mine teknigi bu gelismelere paralel olarak birden ¢ok cografyada taninir
hale gelmis, yiiksek kaliteli ve karmasik eserlerin iiretiminde kullanilmistir. Yunan
filozof Philostratus tarafindan olusturulan {inlii bir metinde mine tekniginin bati
diinyasindaki kesfi su sekilde ifade edilmistir: “Kuzeydeki barbarlar (Keltler, Frenkler,
Vikingler ve Saksonlar1) gri kumu metal iizerinde eritip sonra onu parlak renkli bir
sekilde sogutup sert bir materyale doniistiirliyorlar. Bu savasci insanlar silahlarinda,
kalkanlarinda, at basliklarinda, miicevherlerinde, sans boncuklarinda ve dekoratif

eserlerinde bulunan metallerin oyuklu kisimlarini yiiksek sicaklik kullanarak erittikleri
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bu cam macun ile doldurarak siisliiyorlar (Lopez-Ribalta ve Pascual Miro, 2010, s.9),

(Resim 2.5).

Aym zamanda Roma hegemonyasi altindaki Akdeniz’de M.O. ilk yiizyila ait mine
eserlerinin dnemli 6rnekleri bulunmustur. Bu eserlerin, hakkinda ¢ok az sey bilinen
Nubia bolgesinde ge¢ Misir doneminde yasayan Meroé Kiiltesere ait oldugu
diistiniilmektedir. Bundan dolayr mine tekniginin hem ortaya c¢ikisinin hem de
gelisiminin ayni cografya iizerinde oldugu sonucuna ulasilmistir (Lopez-Ribalta ve
Pascual Miro, 2010, s. 10). Bu déoneme iliskin en 6nemli eserlerden biri Londra’daki
Thames nehri kiyisinda yer alan Battersea limaninda bulunan bir kalkandir. Altin
kaplama, bronz metal ve opak kirmizi mine kullanilarak yapilmis ve M.O. 1. yiizyila

ait olan bu eser, Londra’daki British Museum’da sergilenmektedir.

Resim 2.5. Altin Kaplama Bronz Metal Kalkan (Lopez-Ribalta ve Pascual Miro,
2010,s. 10).

Orta caglar boyunca Kelt kiiltlirii Kuzey Avrupa’ya yayilmaya devam etmistir. Bu
yayilma neticesinde mine sanati1 da bu cografyada taninir olmaya baslamistir. Ozellikle
Irlanda ve Ingiltere kiyilarinda bu dénemde iiretilen eserlere iliskin 6nemli kesifler
olmustur, bunlardan biri de su anda British Museum’da sergilenen Sutton Hoo
hazinesidir. Dogu diinyasinda ise bilinen en eski mine 6rnekleri Cin’e dayanmaktadir.
Cin’den Misir’a olan etkilesimler ve Akdeniz’deki ticaret faaliyetlerinin etkisiyle mine
teknigi Bizans imparatorluguna kadar ulasmistir. Bizans imparatorlugunda ise mine

teknigi hem uygulamali olarak hem de sanatsal anlamda zirve yapmistir. Aymni
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zamanda Hristiyanlikla da iliskilendirilmis ve dinin etkisi altinda kalmistir. Bu
donemde minenin bir alt teknigi olarak bilinen altin kolezyon kullanimi ile mine
teknigini miikemmellik diizeyine tagimistir. Avrupa’ya ek olarak, bu donemde su anki
Giircistan siirlarinda yer alan topraklarda, altin kolezyon tekniginin kullanildig: iyi
orneklere rastlanmistir. Bu eserler Giircistan Gilizel Sanatlar Miizesinde

sergilenmektedir.

Altin kolezyon tekniginin ikonlarda kullanimi orta ¢aglara kadar devam etmistir.
Ikonlar arasinda en iinlii olan1 ise bir Bizans &rnegi olan the Pala d’Oro ‘dur. Soz
konusu eser Venedik’deki Saint Mark kilisesi de sergilenmekte ve altin kolezyon mine

ile degerli taslar kullanilarak olusturulmustur (Resim 2.6).

Resim 2.6. Palador (Lopez-Ribalta ve Pascual Miro, 2010, s. 12).

Daha sonraki dénemlerde, altina ek olarak glimiis kaplama eserler olusturulmus ve bu
eserlerin de en iyi 6rnekleri Bizans imparatorlugunda iiretilmistir. S6z konusu eserler
halen Ayasofya’da sergilenmektedir. Bu teknige iliskin diger Orneklere ise
Macaristan’da yer alan Ulusal Budapeste Miizesi ev sahipligi yapmaktadir. Bu miizede
Bizans prenseslerine ait oldugu diisiiniilen ve u¢ kisimlarinda cam mine 6rnekleri yer

alan taclar da bulunmaktadir (Cohen, 2019, s. 1-3).

Bati Roma Imparatorlugunun ¢okmesinin ardindan mineye iliskin bu gelismis
teknikler bati cografyasina da yayilmistir. Karolenj hanedanligi ve Osmanl

Imparatorlugunun siyasal birlikteligi sonucunda bu teknikler daha da geliserek Greco-
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Roman diinyasina yayilmistir. Orta ¢agda Hristiyanligin neredeyse tiim Avrupa’ya
yayilmasi sayesinde, var olan metal isleme teknikleri kilise i¢in ¢alisan zanaatkarlar
ve rahipler tarafindan benimsenmis ve daha da gelistirilerek bir¢ok dini sembolde
kullanilmaya baslanmistir. Uretilen neredeyse tiim eserler dini sembollerle
iligkilendirilmis ve kilise yararina satilmak iizere sanatsal mine is¢iligi kullanilmaya
baslanmustir. Ozellikle kuzeyde yer alan Hristiyan kralliklarinda bu tarz eserlere ok

sayida yer verilmistir (Lopez-Ribalta ve Pascual Miro, 2010, s.10).

Akdeniz yarimadasinda ise, altin ve mine is¢iliginin M.S. 8. yiizyildaki Emevilerin
Ispanya fethinden sonra hiz kazandig1 gériilmektedir. Emevilerin etkisiyle Islam dini
ve islam diniyle paralel olan sanat teknikleri bu cografyada etkisini gdstermeye
baslamistir. Sadece Asturias krallig1 ve Ispanya’daki Katalan bdlgesinin bir kism1 bu
etki altinda kalmistir. Bu alanlar disinda kalan cografyada, visigotik sanatin etkisi
stirmiistiir. Bunun ardindan ise Asturian sanati etkisiyle roman donemi 6ncesi altin
eserler liretilmeye devam edilmis, kolezyon mine teknigi ile 10. yiizyilda {iretilen zafer

hag¢1 (the cross of victory) buna drnektir (Resim 2.7)

Resim 2.7. The Cross Of Victory (Cohen, 2019, s.14)

Orta ¢agdaki mine teknikleri donemin temalarina, formlarina ve ekonomisine hizla
ayak uydurmustur. Artan altin maliyetlerinden dolay1 altin kolezyon teknigi yerini
donemin ortalarina dogru bakir iizerine yapilan champlevé teknigine birakmaya
baslamistir. Degerli metallerin bati diinyasinda azalmasi ile dogunun zenginligiyle
yarismak imkansiz hale gelmistir. Diger yandan bakirin islenmesinin kolay olmas1 bu
materyalin 10. ve 11. yiizyillarda Karolingenler ve Osmanlilar tarafindan 6nemli

islerde kullanilmasini saglamistir. Zamanla bu uygarliklarin yaptig1 eserler form ve
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desen olarak degisime ugramis ve seri tiretime gegilmesiyle beraber, bir¢cok yerlesim
yerinde 6nemli pazarlar kurulmaya baslanmistir. Bu pazarlardan birisi de kolezyondan
champlevé teknigine gecisin gézlendigi Lombardian manastiridir. 12. ve 13. yiizyilin
en Onemli iiretim merkezlerinden birisi de Fransa merkezde yer alan ve Champlevé
teknigi ile iiretilmis mine eserlerinin yer aldig1 Limoges kentidir. Kisa zaman sonra bu
teknik Iber yarimadasma yayilmistir. Arap- Ispanyol etkisinin yasandigi romantik
cagda bu teknik etkisini Fransa’dan Santiago’ya kadar siirdiirmiistiir. Ispanya’da ise

yalnizca romantik cagda iiretilmis mine teknigi ile bezenmis 12. yiizyildan kalma

sunaklar tespit edilmistir. Bunlardan biri Saint Micheal of Aralar, sunagidir. (Lopez-

Ribalta ve Pascual Miro, 2010, s. 12), (Resim 2.8).

Resim 2.8. Saint Micheal of Aralar (Lopez-Ribalta ve Pascual Miro, 2010, s. 12).

Avrupa’ya gelindiginde diger merkezlere gore daha az bilinen ancak teknik ve sanatsal
anlamda daha ileri olan iki mine {iretim merkezi daha bulunmaktadir. Bunlar Meuse
ve Rhine okullaridir. Rhine okulunun tirettigi en 6nemli parcalardan biri Sekil 6’da yer
verilen ve Ko6In katedrelinde yer alan Chest of the Magi (Ug Kral) mezaridir. Meuse
okulunun {irettigi 6nemli eserler ise Belcika’da bulunmakta ve buradaki cesitli
miizelerde koruma altina alinmigtir (Lopez-Ribalta ve Pascual Miro, 2010, s. 12),

(Resim 2.9).
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Resim 2.9. Chest of the Magi (Ug Kral) (Lopez-Ribalta ve Pascual Miro, 2010, s. 12).

13. ylizy1lin sonunda ise mevcut akimlara ek olarak yeni bir stil olan gotik stili ortaya
cikmis ve bu stil beraberinde kavramsal teknolojik ve sanatsal yenilikler getirmistir.
Bu yeni akima gore sanatin aydinlik olmas1 gerektigi ve sanatta yer verilen bu 15181
tanrtya yonlendiren bir yol oldugu disiiniilmekteydi. Romantik doénemde ise bu
durumun tam tersi olarak daha karanlik fonlar tercih edilmekte ve bu déoneme ait mine
eserlerinin, Venedik, Bizans ve italya’da yer alan birkag istisna hari¢ opak oldugu
bilinmektedir. Ancak vitray macunun ve metal oksitlerin kesfedilmesi ile bu durum
ortadan kalmis, romantik donemin karanligi unutulmus, sanatgilar gotik desenlerle

15181n camdan girmesine izin veren yeni eserler olusturulmaya baslanmistir.

Gotik donemde kiliseler giimiis kullanilabilecek ekonomik standarda erismis, bu
sayede, bu degerli metal yeni saydam camlarla birlikte kullanilmaya baslanmistir. Bu
donemde cam teknolojisinde de c¢esitli gelismeler yasanmis, cam ustalarinin
aragtirmalar: sayesinde kobalt mavi, parlak kirmiz1 ve ziimriit yesili gibi yeni renkler
renk paletine eklenmistir. Kuyumcular, cam ve mine ustalari sehirleri ve katedralleri
siisleyecek kadar ayrintili ve miikemmel is¢ilik uygulamalar sergilemislerdir. Yine
ayn1 donemde metal ustalar1 oyma tekniginde kendilerini gelistirerek daha miitkemmel
cizime benzer champlevé uygulamalari yapmislardir. Hatta bu donemdeki metal
ustalart o kadar ayrintili ve incelikli ¢alismislardir ki, metali tamamen mineyle
kaplamakla kalmayip saydam mine uygulamasiyla ¢izimlerin goriintir kalmasini da

saglamislardir (Lopez-Ribalta ve Pascual Miro, 2010, s. 13).
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Bu donemde yasanan bir bagka gelisme de basse-taille (algak-kesim) tekniginin de ilk
defa ortaya ¢ikmasidir. Bu yeni teknik kullanilarak farkli uygulamalar yapilmis, yeni
eserler tiretilmistir. Tarihsel ve politik avantajlar1 sayesinde Katalonya ikinci dnemli
mine iretim merkezi haline gelmistir. Dénemin liiks detaylarini barindiran eserler
burada iiretilmistir. Girona katedrali ve onun temel sunagi bu durumun kanitini
olusturmaktadir. Ayrica Louvre Miizesi de ¢cok nadir rastlanan ve tarihi 15. yiizyila
kadar uzanan Katalan eserlerine ev sahipligi yapmaktadir. Saydam minenin resimsel
kullanimu figiirler ve genel sanatsal evrimi boyama minenin yeniden yorumlanmasini

saglamistir (Kiiliik, 2019, s. 385).

Ronesans mine sanati i¢in onemli gelismelerin yasandigi bir donem olmustur. O
zamana kadar mine giizel sanatlarin bir dali, metal islemeciligi ve miicevher
tasariminin tamamlayicist olarak goriilmektedir. Ronesans’in baglamasi ile birlikte
mine sanat¢ilarinin  bagimsizlik kazanmast ve kendilerine 6zgli teknikler
gelistirmeleriyle beraber, mine ayri1 bir sanat dali olarak goriilmeye baslamistir

(Lopez-Ribalta ve Pascual Miro, 2010, s. 14-15).

Benzer gelismeler Ronesans doneminde tiim sanat dallar1 i¢in yasanmig, Ronesans
diinya tarihi i¢in insani gelismelerin en iist diizeyde oldugu sanatsal yeterliliklerin de
arttig1 bir donem olmustur. Hemen hemen tiim sanat dallarindaki sanatcilar kendilerini
dinin etkisinden arindirarak, 6zgiir ve evrenin merkezinde hissetmislerdir. Baski,
resim gibi teknikler ortaya c¢ikmis, bu da sanatin popiiler hale gelmesine katki
saglamistir. Kiiltiirel etkilesimler hizlanmis, sanat eserleri iilkelerin sinirlar1 biiyiik bir

hizla agmustir.

Bu donemde minedeki gelismeler incelendiginde ise, Italya’nin kuzeyinde algak kesim
mineden boyali mineye gecisler yasandigi goriilmiistiir. Venedik’teki boyali mine
ornekleri bu duruma kanit olusturmaktadir. Limoges’in mine sanatindaki konumu i¢in
deyim yerindeyse kiillerinden yeniden dogdugu, minenin kaybettigi popiilaritesini
yeniden kazandig1 goriilmiistiir. Buradaki sanatcilar sahip olduklar teknik bilgileri
Ronesans’la birlikte ortaya ¢ikan tamamen yeni bir estetik bir algisi ile birlestirerek
yeni ¢izim ve boyama &rnekleri meydana getirmislerdir. Uretilen eserlerin éncelikle
dinsel oldugu fakat zaman icerisinde pagan ve mitolojik temalarinda ortaya ¢iktigi

goriilmektedir.
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1530’1u yillarin sonlarma dogru, ortaya ¢ikan Golge resim teknigi (Grisaille) ile tek
renkli minelerin iretilmesi saglanmistir. Bu teknige en iyi diizeyde sahip olan ustalarin
Limoges sehrindeki ustalar oldugu bilinmektedir. Ayni ustalar ¢aligmalart sirasinda
yar1 transparan beyaz mine iiretmeyi basarmistir. Bu sayede insan anatomisinin
resimsel olarak anlatimi olanakli hale gelmistir. Uretilen yeni renk literatiire Limoges
beyazi olarak ge¢cmistir. Bu teknigin kullanimi yaklasik 200-250 y1l kadar devam etmis
ve golge resim teknigine dayali olarak, boyama mine bakir plakalar iizerine
uygulanmis, bu yolla ¢iniler, kutular, samdanlar ve benzeri siis esyalar1 iiretilmistir.
Bu doneme ait eserleri olusturan iinlii sanat¢ilardan bazilar1 sunlardir; Reymond,
Penicaud, Limosin, Court, Courteys ve Nouailher. Daha 6nce de belirtildigi gibi
Limoges teknigin dogum yeridir ve burada yer alan the Musée Municipal de

I’Evéché’de bu teknikle olusturulmus 6rnekler yer almaktadir. Donem ait en 6nemli

eserlerden birisi olan Portrait of the Future Francois II’ e aittir (Lopez-Ribalta ve

Pascual Miro, 2010, s. 15), (Resim 2.10)

Resim 2.10. Portrait of the Future Francois II’ (Lopez-Ribalta ve Pascual Miro, 2010,
s. 15).

Bu portre donemin soylu sanat¢ist olarak kabul edilen Léonard Limosin tarafindan
bakir lizerine boyali mine olarak yapilmistir. The Musée du Louvre’de sergilenen bu

eser Ronesans doneminde mine sanatinin degisimini yansitan giizel bir drnektir.
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Mine, miicevher ve altin taki yapiminda eskisi kadar siklikla kullanim olmasa da
kullanilmaya devam etmistir. Bu doneme ait kolezyon teknigi ile yapilmis plique-a-
jour eserler ile 14.ylizyilin sonunda Fransa’da ortaya ¢ikan ronde bosse teknigi ile
iiretilen eserler bulunmaktadir. Ronde bosse teknigi ile kiigiik ti¢ boyutlu figiirler ya
da rolyeflerin tamamini ya da bir kismin1 mine ile kaplamasini ifade eden bir tekniktir.
Figiirler cogunlukla altin ve giimiis kullanilarak iiretilmekte ancak ana materyalin
hemen hemen tiim ylizeyi mine ile kaplanmaktadir. Yalnizca diiz ya da egimli
yiizeylerde mine kullanimini barindiran diger tekniklerden farkli olarak champlevé
tekniginde oldugu gibi, bu teknikte bakir ve benzeri degerli olmayan metaller
yaldizlanarak altin gériiniimii verilmektedir (Lopez-Ribalta ve Pascual Miro, 2010, s.

16), (Resim 2.11).
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Resim 2.11. Mine Yaldizli Yiiziik (Lopez-Ribalta ve Pascual Miro, 2010 s.16).

Zamanla degisen trendler ve halkin mine eserlerinden sikilmasi atolyelerin ve
miisterilerin sayisinda azalmalara yol agmis, bunun sonucunda eser miikemmelligi
azalmis ve bu ylizden teknik beceriler zayiflamig, mine liretimini saglayan yalnizca iki
aile kalmistir. Nouailher ve Laldin aileleri tarafindan iiretilen bu doneme ait eserlerde,
miikkemmelligin yani sira transparan uygulamalardan da vazgecildigi ve eserlerin
beyaz opak zemin lizerine endiistriyel ve dini temali motiflerle bezendigi bilinmektedir

(Lopez-Ribalta ve Pascual Miro, 2010, s.17).
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Onyedinci ylizyillda Fransa’da ortaya ¢ikan, boyama mine teknigi (Painting on
Enamel) Ingiltere’de miikemmel seviyeye ulasmistir. Bu yeni teknik ekonomik ve
sosyal sebeplerden dolay1 bitme noktasina gelen mine tekniginin kurtulusu olmustur.
Ozellikle Cenevre iiretimin, dagitimin ve ticaretin temel merkezi olmustur. Gergekte
bu teknik daha once gelistirilmis olan, monokrom (Tek Renk) minenin farkli bir
uygulamasi olarak polikrom (¢ok renkli) mine olarak kabul edilmis, farkli tekniklerle
birlikte detaylarin ve yazilarin bezenmesinde kullanilmistir. Bu resimleme teknigi
ozellikle minyatiirler i¢in ¢ok uygun bir teknik olarak goriilmiis, daha 6nce minelenmis
minyatiir ylizeylerine metal oksit uygulanarak renklendirme ve boyut kazandirma
saglanmustir. {1k olarak portrelerle bezenmis minyatiir objelere, daha sonra mitolojik
temalar islenmis ve kiiciik kutular ya da pahali cep saati gibi objeler de bu teknik
kullanilarak tiretilmistir. (Cohen, 2019, s.4).

Mine teknigi, 18. yiizy1l boyunca Avrupa’da Cenevre, Paris, Ingiltere, Isvigre gibi
merkezlerde takilara ek olarak objelerde de kullanilmistir. Bu yiizyilin sonlarina dogru
teknik cok sik kullanildigindan toplumda bikkinlik olusturmus, ayni zamanda ¢ini
sanatinin goreceli olarak daha yaygin hale gelmesinden dolay1 popiilaritesini
yitirmistir. Ozellikle 19. yiizyilda ise mine sanat: neredeyse unutulmustur. 19. yiizyil
boyunca ¢esitli nedenlerle etkililigi ve kullanim1 azalan mine teknigi, bu yiizyilin son
ceyreginde, antikacilarin ve arkeologlarin ilgisi sayesinde yeniden hayat bulmustur.
Endiistri devrimi ile, antikacilarin ve miicevher iireticilerinin mine sanatina olan ilgisi
sanatsal bir yeniden dogus saglamistir. Mine yapimina iligkin teknik bilgileri igeren el
kitaplarinin yazilmasi ilk defa bu donemde Fransa’da gerceklesmis, Paris ve Sevr
minenin yeniden iiretim merkezi haline gelmistir. Sevr’deki sanatgilar daha c¢ok
porselen ve seramik pargalar iizerine kendilerini gelistirirken, yeni materyallerin ve
tekniklerin yer aldig1 arastirma merkezlerini kurmuslardir. 1845-1872 yillar1 arasinda
bu merkezlerde ¢ok sayida mine sanatgisi yetigmesini saglayan calistaylar yapilmis ve

mine bezeli eserler iiretilmistir (Cohen, 2019, s.4).

Ondokuzuncu yiizyilin sonlarindan itibaren etkisi goriilen yeni bir Ingiliz sanat akimi
olan Art Nouveau akimi ile mine uygulamalarinin yayilimi uluslararasi dlgekte hiz
kazanmistir. Bu akimla birlikte mine Avrupa sanatinin 6ncii teknikleri arasinda yer
almigtir. Bu dénemde kuyumculukta biiyiik oranda popiilerlik kazanan mine teknigi,

elde ettigi popiilerligi o zamandan bu zamana kadar devam ettirmektedir. Bu donemde
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varolan popiiler teknikler olan golge resim teknigi (Grisaille) ve boyali mineye
(painting enamel) ek olarak diger tekniklerde de birtakim yenilikler ger¢eklesmistir.
Ornegin champlevé, endiistriyel champlevé’ye, Cloisonné ise yapay Cloisonné
teknigine doniismiistiir. Plique-a-jour teknigi de yeniden en ¢ok tercih edilen teknikler
arasinda yer almistir. Farkli akimlardan etkilenen bir¢ok miicevher tasarimcist bu
teknikleri kullanarak iiretim yapmiglardir. Ayn1 zamanda opak ve transparan minelerin
birlikte kullanimi ile bocek kanatlar1 ya da fantastik karakterler iiretilip siislenmistir.
Ayrica mat ya da parlak bitigleri olan ronde- basse teknigi, altin kaplamali bircok
kiictiik figeser tretilmesinde, Plique-a-jour teknigi ile birlikte kullanilmistir. Bu
eserlerde uzun yillar boyunca popiilerligini koruyan Parisian ve Ronesans gotik teknigi
ile Alman barok teknigi birlikte kullanilmistir. Bu dénemin sanatgilarindan olan lluis
Masriera tarafindan yapilan, plique-a-jour ve ronde bosse tekniginin birlikte
uygulandigi, yiizeyinin altin opal inci ve elmaslarla bezendigi modernizim akimina ait

bros 6rnek verilebilir (Lopez-Ribalta ve Pascual Miro, 2010, s.19), (Resim 2.12)

Resim 2.12. lluis Masriera'nin Ornek Bir Bros (Lopez-Ribalta ve Pascual Miro, 2010
s.17).

Ondokuzuncu ylizyil sonlarindan itibaren makine kullanimi mine teknigine dahil
olmaya baslamistir. Metallerin ylizeyi makineler tarafindan oyulmus, oyuklar igerisine
mine uygulamasi yapilmaya baslanmistir. Christofle Fabergé ve Cartier algak kesim
teknigini kullanarak modern ¢esitlemelerle bu tarzi popiiler hale getirmistir. Ayrica

makine liretimi resimlerin transferini ve serigrafiyi daha da hizlandirmig, bu dénemde
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ticari ve sanatsal amagli iiretilen eserlerin biiylik ¢ogunlugunda serigrafi teknigi tercih

edilmistir (Cohen, 2019, s.5).

Yirminci yiizyilda ispanya’da bir grup yaratict mine sanatgis1 boyama mine gelenegini
devam ettirirken, baska bir grup sanatci da Escuela de Barcelona adi ile bilinen bir
grup kurarak modern kuyumculukta kullanilan bir teknik olan kameo mineler
iretmeye baglamigtir. Bu teknigin yaygin kullanimi 1970’lerden 2000’lere kadar

Ispanya’da minenin yeniden dogusu seklinde yorumlanmustir.

Bu kisma kadar sunulan bilgiler ¢ogunlukla Avrupa’da mine sanatinin gelisimine
iliskindir. Anadolu’da ve Islam cografyasinda bu sanatin gelisimi incelendiginde ise,
olduk¢a sinirli sayida kaynaga ulasilmistir. Yapilan ayrintili taramalar sonucunda
yalnizca birka¢ arastirma i¢inde kismen bu topraklarda mine kullanimina iliskin

bilgilere yer verilmistir.

Islam cografyasinda mine sanatiin gelisimi incelendiginde, cam isciligine paralel bir
gelisme gosterdigi goriilmektedir. Yiksek kalitede cam materyal igeren sanat
eserlerinin ise, antik Roma zamanindan beri tiretildigi bilinmektedir. Mine tekniginin
ve parlatma teknolojisinin ise bu topraklarda Oncelikli olarak Eyyubiler ve
Memliikliiler doneminde ortaya ¢iktig1, gelisimini ise Suriye ve Misir’da stirdiirdiigii
tespit edilmistir. Ilk olarak bu cografyada iiretilen eserler 6nce Avrupa’ya, oradan da
Cin’e aktarilmigtir. Boylece teknigin gelisimi uluslararasi alanlarda ve farkli

kiiltiirlerde devam etmistir (Colomban vd. 2012, s. 1976).

Bu donemde iiretilen eserler incelendiginde, Memliiklii cam ustalarinin teknik olarak
iist diizeyde eserler olusturdugu ve bu eserlerin basinda cami lambalarinin geldigi
gorlilmektedir. 50 cm yiiksekliginde ve 25 cm genisliginde olan bu lambalar mine
teknigi kullanilarak iiretilen nadir eserler arasinda yer almaktadir. Bu eserlerden sekizi
Louvre miizesi koleksiyonunda yer alirken, eserlere iligskin bir diger 6nemli koleksiyon

ise Cario Islami sanatlar miizesinde sergilenmektedir.

Uysal (2008, s. 203) Anadolu Selguklu Devri Cameciligini inceledigi ¢aligmasinda,
Kubad-Abad kazilarinda ele gecirilmis mine teknigi kullanilarak bezenmis bir
tabaktan bahsetmektedir. S6z konusu tabak, 30,5 cm c¢apinda ve 2.4 cm
yiiksekligindedir. Tabagin icinde dairesel iic sira halinde olusturulmus Arapga
kelimelerden olusan siiliis yazi bulunmaktadir. Tabak govdesinin dis yliziinde ise

kivrik dalli soyut bitkisel siisleme bulunmaktadir (Oney, 1978, s. 118). S6z konusu
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eser Konya Karatay miizesinde sergilenmektedir. Ancak esere iligkin gorsele
ulagilamamistir. Bu tarihten itibaren de mine teknigi hem Anadolu’daki uygarliklarda
hem de Osmanli ve Bizans topraklarinda uygulanmistir. Gliniimiizde Tiirkiye’de de
mine teknigi ile takilar iretilmekte, sektérde bu teknikle ¢alisan firmalar
bulunmaktadir. Bu firmalarin bir cogu maliyet ve teknik olarak daha kolay olan, mine
gibi gorlinen ama mine olarak kabul edilemeyecek olan sentetik boyalar ile
caligmaktadir. Soguk mine olarak adlandirdiklar1 bu g¢aligmalar boyadan farkll
degildir. Ancak bu donemde mine kullanimina iligkin bilgilere bilimsel kaynaklardan
ulagilamamis, yalnizca internet tabanli ticari web sitelerinden benzer bilgiler
edilinilmistir. S6z konusu bilgilerin gegerlik ve giivenirliginden emin olunamadigi i¢in

bu kisimda bu bilgilere yer verilmemistir.

2.3.3. Mine Tekniginde Kullanilan Ara¢ Gerecler

Bu boéliimde mine iiretmek i¢in kullanilan metaller, arag-gerecler, alinmasi gereken
giivenlik 6nlemleri ve ortam diizenlemeleri gibi konulara genel olarak deginilmistir

(Darty, 2004, s. 12; Lopez-Ribalta ve Pascual Miro, 2010, s.33-34).

Araclar

Olgme ve Isaretleme icin kullanilan araglar; cetvel, gdnye, pergel, asetatli kalem ve
0zel kalemlerdir. Bu araglardan ilki cetveldir ve noktalar1 birlestirmeyi, diiz ¢izgiler
cizmeyi ve uzunluklari 6l¢meyi saglar. Gonye ile ise agilarin dogrulugu kontrol edilir.
Bir diger 6l¢me araci olarak ise pergel kullanilir. Pergel sayesinde ise metal ylizeyinde
daireler, ¢emberler ve yaylar ¢izilir. Ayrica pergel ile mesafelerin Olgiilmesi de
miimkiindiir. Asetath kalem ise isaretleme amaciyla kullanilir. Bu kalem ile yapilan
isaretlemeler tavlama esnasindaki 1sidan dolay:r kaybolur, bu nedenle mineleme
yapilmadan once isaretlemeler bu kalem kullanilarak yapilmalidir. Ayrica minelenmis
ylizeyleri isaretlemek i¢in baz1 6zel kalemler bulunmaktadir. Bu kalemlerle yapilan

isaretlemeler minelenen yiizey kurudugunda gériinmez olur.

Kesme, Delme ve Tesviye icin kullanilan araclar

Farkl tiirlerde makas, kil testere, ege, zimpara kagidi, el matkabi, freze motorudur.
Minede kullanilacak olan metalin istenilen Ol¢lide hazirlanabilmesi igin, farkli
oOlgiilerde makaslar kullanilmaktadir. Kalin ve biiyiik plakalar halinde bulunan metali

kesmek i¢in “sac makasi1" ad1 verilen biiyiikk makaslar tercih edilir. Daha detayli ve
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karmagik kesimler icin kiiclik el makaslar1 kullanilabilir. Ayrica 6zel egimli
makaslarla kivrimli kenarlarin kesilmesi miimkiindiir. Cok keskin bir bicaga sahip
olan kil testere ise kesme islemi i¢in kullanilan bir baska aractir. Kil testereleri farkl
dis sayisina ve kalinliga sahip olmakla birlikte 1/64 in¢’ten (0.4 mm) daha kalin metal
plakalarin kesilmesinde kullanilmaktadir. Buna ek olarak, cok karmasik olan sekillerin
kesilmesi de ancak kil testeresi ile miimkiindiir. Kesme isleminin ardindan metale son
dokunuslar1 yapmak ve piiriizleri gidermek i¢in tesviye islemi yapilir. Bu islem
genellikle egeler ve zimpara kagitlari ile yapilmaktadir. Balik sirt1, lama, kare, vs. gibi
farkli kesitlere ve Olciilere sahip egeler kullanilmaktadir. Delme iglemi i¢in ise el
matkabi ya da freze motoru kullanilmaktadir. Bu isleme baglamadan 6nce markalama

icin bir kagit kullaniliyor ise metale iyi bir sekilde sabitlenmelidir.

Bicimlendirme ic¢in kullanilan araclar

Tokmak ve ceki¢ takimlaridir. Bu araclar Yarim yuvarlak form kazandirmak i¢in
kullanilmaktadir. Bu aletler ahsap ya da metal olabilirler. Ahsap olanlar1 metal yiizey
izerinde herhangi bir iz birakmadig1 i¢in daha ¢ok tercih edilir. 0.4 mm’den daha ince
metal plakalarin sekillendirilmesinde ahsap tokmaklar tercih edilir. 0.4 mm’den daha
kalin olan metal plakalar i¢in ise metal form ¢ekicleri kullanilmaktadir. Ayni ¢ekicler
metale doku vermek i¢in de kullanilmaktadir. Bunun yani sira minik ¢ekigler, ciftler,
heslek takimlari, ¢elik kalemler zimbalar ve panolar da sekillendirme i¢in kullanilan

kuyumcu aletlerindendir.

Firin

mine atdlyesi i¢in en 6nemli ekipman sayilabilir. Yalitimli bir metal icerisine yalitkan
seramik elyaflar igerisine yerlestirilmis kararl rezistanslar ve direnglerden meydana
gelmektedir. Isiticilar firmm yapisinin st ve yan kisimlarinda bulunmaktadir. Firin
maliyetine bagli olarak bu direngler kuvars borular igerisinde korunabilmektedir.
Firinlarin sicakligi en fazla 1100 °C ye kadar yiikselebilir. Firin sicakliginin kontrol
edilebilmesi i¢in mevcut sicakligi gosteren bir panel firn ilizerinde yer almalidir.
Pisirilecek olan minenin boyutlarina gore firin dlciileri degismektedir. Miimkiin olan
en az 1s1 kaybina sahip olacak bir kapak yapisina sahip olmalidir. Zeminde firin ve
mine yapilacak olan parcanin temasini kesecek bir seramik ya da fiber plakaya ihtiyag

duyulmaktadir. Akiskan bir yapiya sahip olan minenin pisirme esnasinda eriyip firin

43



zeminine yapigmasini engellemek i¢in bu seramik ya da fiber plaka kullanilmaktadir

(Resim 2.13).
.

Resim 2.13. Mine Firint

Istya Dayanikli Plakalar ve Destekler

yiiksek sicaklik derecesine dayanabilen ¢elik pargalardir. Oksitlenmeye ve pul pul
dokiilmelere kars1 dayanikli bir yapiya sahiptir. Kiiciik ya da biiylik mine uygulanacak
metal parcalar1 firin icerisinde tutmak ve zemine ya da diger pargalara yapismasini

Onlemek amaciyla tasarlanmiglardir (Resim 2.14).

Resim 2.14. Istya Dayanili Destek Ayagi
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Spatulalar, Cubuk ve Masalar

Cubuklar mine wuygulanacak pargalar1 masalarin iizerine yerlestirmek igin
kullanilmaktadir. Firmin onceden 1sitilmast ve sicak olmasi gerektigi i¢in mine
uygulanacak parcalarin yerlestirilmesinde ve ¢ikarilmasinda spatulalar ve masalar
kullanilmaktadir. Spatulalar, uzun ve 1sidan yalitilmis saplara sahip olmalidir (Resim

2.15).

o

Resim 2.15. Istya Dayanili Spatula

Diizlestirme Utiileri ve Presler

firindan ¢ikan mineli parcalar sicakligin etkisiyle biikiiliip deforme olabilen parcalari
diizeltmek ve sogumalarini saglamak i¢in eski model agir iitiilerden ya da biiyiik metal

veya ahsap takozlardan yararlanilarak presleme uygulanmaktadir. (Resim 2.16)
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Resim 2.16. Diizlestirme Utiileri (Darty, 2004, 5.85)

Mine Stiidyosu

diizenli, genis, temiz ve ideal boyutlarda, iyi havalandirilmis olmalidir. Calisan insan
sayist, malzeme miktar1 ve ¢esidi, kullanilacak materyaller ile biten islerin de i¢inde
bulunacagi alanlar diisiiniilerek mine stlidyolar1 tasarlanmalidir. Miimkiinse dogal
aydinlatmaya sahip, degil ise son derece iyi aydinlatilmis, kolay temizlenebilen ve
tozdan arindirilmis bir alan olmasina dikkat edilmelidir. Hazirlanan mine tozlar1 ayri
kavanozlarda saklanmali ve rahat¢a ayirt edilebilecek etiketlere sahip olmalidir.
Ayrica suya siklikla ihtiya¢ duyuldugundan stiidyo icerisinde bir lavabonun da kolay
ulagilabilir sekilde yer almas1 gerekmektedir. (Resim 2.17)
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Shen

Resim 2.17. Mine Stiidyosu (Darty, 2004, s.90)

Gerecler

Mine Yapiminda Kullanilan Metaller Mine uygulamasinin yapilabilecegi metaller;
altin, glimiis, platin, ¢elik ve bakirdir. Bunlardan siklikla tercih edilenler ise altin,
glimiis ve bakirdir. Calisma kapsaminda bakir ve glimiis metaller kullanilmistir. Bu
nedenle ¢aligmanin bu kisminda, bakir ve glimiise iliskin detayli bilgiler verilmektedir

(Ball, 2006, s.17; Darty, 2004, s.20).

Glimis (Ag)

Beyaz, parlak, yumusak, kolaylikla sekillendirilebilen, rahat biikiilebilir ve kirilgan
olmayan degerli bir metaldir. Glimiis 1s1y1 ve elektrigi ¢ok iyi iletir. Glimiisiin saflig1
milyem olarak 1/1000 oraninda 6l¢iilmektedir. 999/1000 Saf giimiis igermektedir.
Gilimiisiin erime sicakligr 962 °C ve bu sicaklik minenin erime sicakligina yakindir.
Bu nedenle pisirme sirasinda ek oOnlemler alinmasi gerekmektedir. Ayrica 1s1
degisikliklerine de duyarli bir metaldir. Yiizeyde olusabilecek dalgalanmalar minenin
catlamasina sebep olabilir. Isitildiginda oksitlenme ortaya ¢ikabilir, yalnizca saf
glimiiste oksitlenme ortaya ¢ikmaz. 850 milyemden daha diisiik saflik derecesine
sahip olan glimiis alagimlart mine ¢alismasi i¢in uygun degildir. Bu nedenle mine
uygulamasinda kullanilacak glimiis alasimlari 925 ve 960 milyem arasinda
hazirlanmalidir.

Saf giimiisiin icerisine %7,5 oraninda farkli bir metalin, genellikle bakirin eklenmesi

ile %92,5 saflik derecesine sahip olan alagimina Standart Giimiis (Sterling Silver) ad1
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verilmektedir. Erime noktast 910 °C’dir. Standart glimiis, igerisindeki bakir
bileseninden dolay1 1sitildiginda oksitlenir. Mine oksitlenmis bir giimiise dogrudan
uygulanirsa, bu oksitlenme minenin transparanlhifinda ve parlakliginda azalmaya
neden olacaktir. Bundan ka¢inmak i¢in standart giimiis tavlama sonrasinda agartma
islemine tabi tutulur. Mine uygulamasi ise yiizey temizliginden sonra gerceklesir.
Standart giimiise ek olarak mine uygulamasinin yapilabilecegi iki farkli glimiis tiirii
daha vardir. Bunlardan ilki “parlak standart giimiis” olarak bilinir ve saflik derecesi
standart glimiis ile aynidir (%92,5), fakat onu standart giimiisten ayiran nokta
kullanilan bakir oranin degismesidir. Standart glimiiste oldugu gibi %7,5 bakir yerine,
bu glimiis teserde %6,3 bakir kullanilir. Kalan %1,2’lik oran ise Germanyum (Ge) ile
tamamlanir olusturulan bu yeni alagimin erime noktasi ise 765 ile 875 °C arasinda
degisir.

Mine uygulamasinda kullanilabilecek bir diger giimiis tiirii ise Britanya glimisiidiir
(Britannia Silver-metal). Bu glimiis tiirii, standart giimiisten daha fazla saf glimiis
icerir. Bu alagimda %96,3 oraninda saf giimiis yer alirken, diger metal oran1 %3,6’dir.
Alasima dahil edilen diger metal genellikle bakirdir. Erime noktast 890-920 °C
arasinda degisir. Neredeyse standart giimiise oranla yar1 yartya bakir igeriyor olsa da
ayni oranda oksitlenir.

Mine calismalarinda glimiis siklikla tercih edilen metallerden biridir. Bu durumun
sebebi olarak altina gére daha ucuz olmasi, bakir gibi kolaylikla ¢alisabilme olanagi
saglamas1 ve ¢ok genis renk ranjina ulagma olanagi sunmasidir. Giimiis transparan,

opak ve yar1 opak renkler ile ¢caligma olanagi saglamaktadir (Ball, 2006, s.18).

Bakir (Cu)

Kirmizims1 kahverengi bir renge sahiptir. Kolaylikla sekillendirilebilen, rahat
biikiilebilir ve kirilgan olmayan bir metaldir. Ayn1 zamanda aginmaya direngli ve 1s1y1
da en iyi ileten metallerden biridir. Diger metallere oranla daha ucuzdur. Geri
doniistiiriilebilir, birden ¢ok kez kullanilabilir ve {lizerinde kolaylikla calisilabilir bir
metaldir. Erime sicakligi 1082 °C’dir. Pigirme sirasindaki davranisi énceden tahmin
edilebilir, bu da onu mine i¢in uygun bir zemin haline getirir. Fakat 1s1 verildiginde
bakir oksidize olur ve lizerinde siyah bir tabaka halinde bakir oksit olusur. Mine
uygulamasi Oncesinde bu tabaka temizlenmelidir. Tavlanmis ve temizlenmis bakir

mine ¢aligmasi i¢in en uygun materyaldir. Bakirlardaki en az saflik oran1 %99,9’dur.
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Minede bakir kullaniminda dikkat edilmesi gereken temel nokta ise transparan mine
uygulamasidir. Bakir zemin iizerinde transparan renkler elde edilmek isteniyorsa,
giimiis ya da altinda elde edilen oranda bir yansimaya ulasilmasinin daha zor oldugu
bilinmelidir. Bakir {izerine transparan bir mine ¢aligmasi yapilacaksa zemin iizerine
ilk kat astar flux tabakasi uygulanmalidir. Ayrica bakir iizerine yapilacak olan
transparan renklerin daha iyi ortaya ¢ikarilmasi i¢in bakir plakanin yiizeyine altin ya

da giimiis folyo ile kaplama yapilabilir (Ball, 2006, s.19).

2.3.4. Minenin Ozellikleri

Bu boliimde mineye ait temel bilgiler, mine tekniginin uygulamasi ve kullanilacak
temel teknik yaklasimlar hakkinda bilgi verilmektedir. Minenin kimyasal yapisi,
rengini, saydamlik ve parlaklik diizeyini etkilemekte ve kendine 6zgli davranislar
sergilemesine neden olmaktadir. Molekiil yapisindan dolay1 amorf ve kat1 bir materyal
olan mine, bu o6zellii sayesinde pisirme esnasinda zeminde bulunan metali de
etkilemektedir. Uretim ve pisirme asamasinda gdz &niinde bulundurulmasi gereken
mineye iliskin teknik 6zellikler sunlardir (Darty, 2004, s. 28-55; Lopez-Ribalta ve
Pascual Miro, 2010, s. 60-122). Minenin; genlesme katsayisi, akiskanlik, sertlik gibi

karakteristik 6zelliklerinin bilinmesi gereklidir.

Genlesme Katsayisi;;, Minenin 1s1 etkisiyle genlestigi miktarin belirlenmesi i¢in
kullanilan katsayidir. Isimnin artis miktar: ile paralel olarak genlesme diizeyi de artis
gostermektedir. Genlesme katsayis1 biiyliik olan minelerin yayilma oranlar1 daha
yiiksek olmaktadir. Bu parametre metal ile minenin uyum diizeyini gosterir ve metal

alt katman ile minenin etkilesimini belirtir.

Akiskanlik (Viskozite); sivilarin genel o6zelligidir ve sivi molekiillerinin goreli
hareketine karsi olusturduklar1 dirence verilen addir. Akiskanlik dogrudan sicakliga
baglidir ve farkli sicakliklarda farkli akiskanlik davraniglart gézlemlenir. Yiiksek
sicakliklarda minelerde viskozite azalmakta, molekiiller birbirinden ayrilmakta ve
mine daha fazla akiskan bir hal almaktadir. Daha yiiksek sicakliklarda akiskanlik daha
da azalmakta, mine ¢ok siv1 hale gelmektedir. Ardindan, 1sinin oda sicaklig1 diizeyine
inmesi ile, molekiillerde yavaslama gozlenmektedir. S6z konusu yavaslama o kadar
diisilk diizeyde gerceklesir ki molekiiller bir daha dogru sicakligi bularak
kristallesemezler. Asir1 sogumanin gergeklestigi durumda ise, amorf yapiya kavusan

mine, sertlestikce homojen bir hal alir.
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Sertlik; Mine erime sicakliklarina bagl olarak sert, orta ve yumusak olmak iizere ii¢
gruba ayrilir. Diger tiim cam fiizyonlar1 gibi mine de 1stya bagl olarak yavas yavas
akigkanligini kaybederek daha siv1 hale gelir. Sicaklik arttik¢a akicilik azalacagindan,
yumusak minelerin pisme siireleri azalir. Minelerin pismesi firinda kalma siiresi,
sicaklik ve viskozitelerine baglidir. Yumusak mine ilk olarak erirken sert mine en son
erir. Bu yiizden ¢alisilacak olan minenin 6zelliklerinin bilinmesi gerekmektedir.
Yumusak minenin pisirme sicakligini diislirmek i¢in flux eklenebilir. Renk degisikligi
ve erimenin hizlanmasi i¢in belli oranlarda fakat farkli 1s1 diizeylerinde flux
eklenebilir. Ayrica sert mineler yumusak minelerin altina gelecek sekilde
pisirilmelidir.

Tablo 2.4. Mine turleri

Mine tiiri Ortalama erime sicakliklari
Sert 850’den 950°C ye
Orta 750°den 850°C ye
Yumusak 650’den 700°C ye

Bu sicakliklar ortalama degerlerdir ve minenin yapisina gore degisiklikler gosterebilir

(Lopez-Ribalta ve Miro, 2010, s.60).

2.3.5. Minenin Hazirlanmasi

Minenin hazirlamasi ve temizlenmesi mine sanatinin temelini olusturmaktadir ve
olusturulacak olan eserin basaris1 biiylik oranda bu agsamaya baglidir. Bu agsamalardan
ilki kullanilacak minenin eleme isleminden gegirilmesidir. Materyal olarak mine, cam
hamuru, biiyiik graniiller ya da toz halinde temin edilebilir. Cam hamuru formunda
olan mine zamana kars1 daha dayaniklidir ve zaman igerisinde bozulma gostermez.
Fakat uygun bir sekilde toz haline getirilmis olan mine de uzun siire bozulmadan

kalabilir (Ball, 2006, s. 57).

Eleme (Sifting)

Kuru minenin eleklerden gecirilme igslemine eleme denmektedir. Her bir elek farkli
gozenek Olciilerine sahiptir. Eleme islemi biiyiikten kiigiige dogru asamali olarak
yapilmaktadir. Bu eleklerdeki gozenek oOlgiileri minenin partikiil biiyiikliigiiniin de
gostergesi olarak kabul edilir ve birim olarak mesh ile ifade edilir. Mesh her ingteki

gozenek sayisini  gostermektedir. Mesh miktart artttkca mine partikiilleri
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incelmektedir. Farkli mine uygulama tekniklerinde farkli partikiil biyiiklikleri
gerektigi i¢in bu ydntem uygulanarak istenilen standartlar da mineler elde
edilmektedir. Genel olarak kullanilan mine biiyiikliikleri su sekilde siralanmaktadir:
60/80 mesh: bu Olglide 6giitiilmiis mine toz seker biiyiikliiglinde goriilmektedir. Bu
Olglide mine taneleri transparan mine ve plique-a-jour mine tekniginde
kullanilmaktadir. Eger daha da ince 0giitiilecek olursa transparan renkler
parlakliklarini kaybeder.

100/150 mesh: kuru uygulamalar, opak renkler ve 1slak yontemler i¢in kullanilan genel
Olctidiir.

200/300 mesh: bu mine 1slak ve dar alanlarda kullanilmak i¢in uygun 6l¢iidedir.
325/400 mesh: bu 6l¢iide mineler talk pudrasina benzer ve en ince 0giitiilmiis mine
Olgiistidiir. Bu olgiide ogiitiilmiis mineler boyali mine tekniginde kullanilmaya

uygundur (Lopez-Ribalta ve Pascual Miro, 2010, s.67).

Ogiitme

Ogiitme siireci minenin partikiillerinin uygulanacak teknige uygun hale getirmek icin
yapilir. Ogiitme siirecinin yikamadan o6nce yapilmasi gerekmektedir. Ogiitme
isleminde seramik ya da cam havanlar kullamlmaktadir. Ogiitiilecek olan mine
miktarina bagli olarak parca par¢a 6giitme islemi tekrar edilebilir. Mine graniilleri ile
havan icerisine mine yiizeyini kaplayacak kadar su konulmalidir. Ogiitme isleminin
ilk 30 saniyesinde mineye dikey darbeler uygulanir ve ardindan 80 meshlik elek
kullanilarak eleme islemi yapilir. Elegin iizerinde kalan partikiiller i¢in ise 6glitme
islemi dairesel hareketler ile gerceklestirilir. 30 saniye daha dairesel hareketler ile
oglitme islemine devam edilir. Bu siire¢ istenen mesh ol¢iisiine ulasincaya kadar
tekrarlanmaktadir. Islem devam ettik¢e havan icerisindeki bulanik su degistirilmeli ve
oglitme islemine devam edilmelidir. Mine gerekli akigskanlik diizeyine geldiginde ve
dibe ¢oktiigiinde 6giitme islemi de sona erdirilmelidir. Baz1 uygulayicilar her ¢aligma
oncesinde mineyi kullanacagi miktar kadar 6giiterek uygulamay1 yapar. Bu sayede
daha parlak ve berrak renkler elde edilir. Eger boyada ve renkte daha turarli bir
gorliinim elde edilmek isteniyorsa 150 mesh Olciiye kadar ogilitme islemi
gergeklestirilir. Glinlimiizde kullanilan kullanilan mine tozlari 6giitiilmiis olarak

kullanilmaktadir (Untracht, 1962, s.18).
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Minenin Yikanmasi ve Kurutulmasi

Gilinlimiizde ticari olarak temin edilen mineler modern liretim teknikler sayesinde
zaten temiz olarak uygulayiciya ulagmaktadir. Fakat buna ragmen minede iretim
stirecinden kaynaklanan tozlar ve farkli partikiiller bulunabilir. Temizlemenin amact
hem mineyi saflastirmak hem de teknik siirece hazirlamaktir. Ozellikle transparan
minenin parlak ve canli renklere sahip olmasi1 minenin yikanmasi ve temizlenmesine
baglidir. Buna bagli olarak, opak minelerin yikanmasina bile gerek duyulmamaktadir.
Ancak transparan minelerde yikama isleminin yapilmasi daha parlak renkler elde
etmek icin Onemlidir. Yikama isleminde kullanilacak olan ekipmanlarin da
temizliginden emin olunmalidir. Yikama isleminde sebeke (cesme suyu)
kullanilabilecegi gibi, agir metaller igerebileceginden saf su kullanilmasi daha uygun
olacaktir (Lopez-Ribalta ve Pascual Miro, 2010, s.65).

Yikama islemi i¢in uzun ve ince bir cam bardagin %4’{i su ile doldurulur, suya iki ya
da tli¢ kasiktan fazla mine tozu eklenmemelidir. Burada dikkat edilmesi gereken nokta
once suyun bardaga konulmasi ve ardindan minenin suyun tizerine eklenmesidir. Aksi
durumda topaklanmalar olusabilir. Igerisine bir karistirict daldirilmadan bardak
dairesel hareketlerle ¢alkalanmalidir. Uciincii asama olarak bardak dogrudan musluk
suyu ile doldurularak partikiillerin iyice karigmasi saglanir. Bu sayede mine suyun
icerisinde homojen olarak dagilir. Beklemeye alinan mine dibe ¢oktiikten sonra
bardaktaki su yavas bir sekilde bosaltilir. Mine bardagin dibinde kalir ve ardindan
tekrar su ile doldurulur. Bu siire¢ suyun berrak olarak elde edilmesine kadar
tekrarlanmalidir. Son agama olarak minenin iizerinde bir parmak su kalacak sekilde
hazirlanir ve igerisine 2 damla nitrik asit eklenir ve 30 saniye hicbir karistirict
kullanilmadan dairesel hareketlerle ¢alkalanir. Bu islem minenin disinda saf olmayan
diger maddelerin arindirilmasini saglar. Sonrasinda yikama iglemine bardaga su
doldurulmasi ile devam edilir. Bu islem dort bes kez tekrar edilmelidir. Son olarak
coktlirme stireci tekrar edilir (Lopez-Ribalta ve Pascual Miro, 2010, s. 65).

Minenin kurutulmasi i¢in kahve demlemede de kullanilan kagit filtreler kullanilabilir
Yikama isleminden hemen sonra kurutma gerceklestirilir. Ilk olarak kagit filtre temiz
ve bos bir kavanozun iizerine yerlestirilir. Ardindan mine hizlica filtreye bosaltilir ve
suyun kendiliginden siiziilmesine izin verilir. Su siiziildiikkge mine dibe c¢oker.

Sonrasinda filtre kaldirilarak ¢dken mine aliiminyum folyo {izerine alinir. Ust kism
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da aliiminyum folyo ile kapatildiktan sonra dnceden 1sitilmis sicak firinin iist rafina

yerlestirilir.

Minenin Saklanmasi

Hazirlanan minenin saklama kosullar1 olduk¢a onemlidir. Gereken kosullarda
saklanmayan materyalin yapisinda bozulmalar meydana gelebilir. Ozellikle yikanmig
olan minenin raf émrii daha kisadir. Hazirlanan mine 1slak olarak muhafaza edilecek
ise, lizerini kaplayacak kadar saf su eklenerek hava temasinin olmadigi kaplarda
saklanmalidir. Minenin 1slak kullanimdan sonra kendi halinde kurumasma izin
verilmemeli, tekrar ayni sekilde saf su olan ve hava ile temasi bulunmayan kap
icirisine konulmalidir. Aksi durum minenin kimyasal yapisin1 bozacak ve renklerde
bozulmalara sebep olacaktir.

Ogiitiilmiis ve kurutulmus olsa bile mineler zamanla atmosferden nemi ceker ve
kimyasal yapisinda birtakim ¢oziinmeler olabilir. Baz1 mineler diger mine tiirlerine
gore daha kisa siirede bozulabilir, opak minelerin transparan minelere gére zamana
kars1 direngleri daha diisiik olabilir. Minenin hava ve su ile temasi arttikca bozulma
hiz1 da ayni oranda artmaktadir. Kuru mineler hava gegirmeyen kaplarda muhafaza
edildigi durumlarda ¢ok daha uzun siire bozulmadan kalacaktir. Kimyasal yapisi
bozulmus bir mineyi tekrar 6glitmek ve yikamak bu bozulmay: gideremez (Darty,

2004, s. 28-29).

Pisirme

Iki temel parametreden olusmaktadir. Bunlar 1s1 ve zamandir. Her ikisi de esit Sneme
sahiptir. Bunlardan birisinde olusabilecek bir hata biiyiik problemlere neden olabilir
hatta esere zarar bile verebilecektir. Mine dnceden 900 °C 1sitilmis firina yerlestirilir.
Uygun pisirme siiresi par¢anin ebadma, minenin sertligine, kullanilan teknige,
kullanilan metale ve metalin kalinli§ina ve bunlarin hepsiyle birlikte kullanilan firinin
biiytikliigiine gore degismekle birlikte bu siire genellikle 1-5 dk arasindadir. Minenin

pisirilmesi cam ve seramige oranla ¢ok daha hizlidir (Ball, 2006, s. 36-37).

Yumusama ve Erime Noktasi: Mine firna koyuldugunda yumusama noktasina ¢ok
cabuk ulasir. Bu nokta minenin akigkanliginin bittigi derecedir ve bu 1sida mine
akiskan hale gelerek zeminde bulunan metale yapisir. Ardindan pigirme islemi devam
ettikce mine akiskanligini asamali olarak kaybeder ve mine partikiilleri tamamen

eriyerek ylizeyi pliriizsiiz hale getirir. Pisirme islemi bitip mine firindan ¢ikarildiginda,
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soguyana kadar akici ve yumusak kalacaktir. Bu asamada parlak ve piiriizsiiz bir

katman olarak goriiniir.

Tane Biiyiikliigii: Minenin tane ya da partikiil biiytikliigii pisirmeyi etkileyen bir diger
faktordiir. Partikiil biliylikligi 6nemli bir kriterdir, 6zellikle firina alinan minenin
pisme sliresinin hatta kullanilacak metal zeminin de belirleyicisidir. Daha kiigiik taneli
daha hizli eriyecegi i¢in pigme siiresi de daha kisa olacaktir. Fakat pisme zamani ve
elde edilecek sonug yalnizca minenin tane biiyilikligiine bagh degildir. Taneler ayn1
zamanda minenin transparanliginin da belirleyicisi olmaktadir. Mine ile ¢alisilirken
g6z Onilinde bulundurulmasi gereken temel nitelik mine tanelerinin diizensiz olmasidir
ve ¢ok sayida ylizeye sahip oldugudur. Partikiiller kiiciildiikkge yayilma daha fazla
olacagi i¢in uygulanacak zeminin daha genis olmasi gerekmektedir. Ayni alani
kaplamak i¢in daha biiyiik partikiiller kullanildiginda daha az sayida mine pargasina
ihtiya¢ duyulur. Pisirme esnasinda partikiiller arasinda baloncuklar olusabilir, kiigiik
partikiiller kullanildiginda daha fazla baglanti ve birlesim noktasi olurken, daha biiyiik
partikiiller kullanildiginda daha az baglanti ve birlesim noktas: olusur. Olusacak
baloncuk sayis1 da mine miktari ile orantilidir, daha fazla mine kullanildiginda daha
fazla baloncuk olusur. Ancak minenin kalitesinin yiiksek oldugu durumlarda bu
baloncuklar ¢iplak gozle goriilmez. Eger mine karisiminda gereken homojenlik
saglanmadiysa, baloncuklar partikiillerin arasindan ¢ikarak patlar ve onarilmasi gii¢

bosluklar olusmasina neden olur.

2.3.6. Mine Tekniginde Kullanilacak Metallerin Hazirlanmasi

Mine uygulamasina gecilmeden Once gergeklestirilmesi gereken islemlerden biri
kullanilacak metal zeminin temizlenmesi ve mine uygulamasina hazir hale
getirilmesidir (Darty, 2004, s.14.). Metal yiizeyin temizlenmesi mine uygulamasi i¢in
biiyiik 6nem tagimaktadir. Minenin uygulanacagi ylizey her tiirlii kir, yag, metal oksit
ve ates lekelerinden arindirilmig olmalidir. Yeterince temizlenmeyen yiizeylere mine
uygulamasi yapilirsa, yiizeydeki kalintilar elde edilecek sonug rengini etkileyecektir.
Hem mine yapilacak olan metal yiizeye hem de hazirlanan mineye higbir kosulda elle
temas edilmemelidir. Metal yiizey temizlendikten sonra miimkiin olan en kisa siirede
mine uygulamasi yapilmali, uygulama hemen yapilmayacak ise temizlenen metal bir

havluya sarilip bekletilmelidir. Bu siire uzun olursa metali tekrar temizlemek
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gerekecektir. Gerekli goriildiigiinde metal yilizey temizlemek icin parlatilabilir (Cohen,

2019, 5.60).

Asitle Temizleme

Bu teknikte metal yagdan temizlenirken yiizeyi asit ile agindirilir. Bu islem metal
yiizeyinin parlamasini saglamaktadir. Bundan dolay1 o6zellikle transparan mine
caligmasini yapilmadan once metalin bu teknikle temizlenmesi Onerilmektedir.
Kullanilan asit ¢ozeltileri degismekle birlikte temel olarak iki tiir asit ¢ozeltisi
kullanilmaktadir. Bunlar; derisik siilfiirik asit ile sodyum hidrojen siilfat (agarma tozu)
asittir. Cozeltiler siilfiirik asit i¢in i¢indeki asit miktarina bagh olarak giiclii ve zayif
olmak tizere iki sekilde hazirlanir. Giiglii bir ¢ozelti i¢in bes dlgek suya bir Slgek asit
eklenirken daha zayif bir ¢ozelti i¢in su miktar1 dokuza ¢ikartilir. Siilfiirik asit altin,
bakir ve glimiis i¢in kullanilir. Cozelti hazirlanirken dikkatli olunmali, soguk su
kullanilmali ve su igerisine asit sonradan ilave edilmeli, aksi bir uygulama
yapilmamalidir. Sodyum hidrojen siilfat, siilfiirik asitin alternatifidir. Ayn1 zamanda
daha giivenli bir ¢6zeltidir. Kuru bir toz halinde bulunur ve su ile karigtirilarak ¢ozelti
elde edilir. Hazirlanan ¢6zeltinin 1lik olmasi tepkimeyi hizlandirir. Bunlara ek olarak,
asitle calisilan ortamin da etkin bir havalandirma sistemine sahip olmasi

gerekmektedir.

Yukarida belirtilen siilfiirik asit ve sodyum hidrojen stilfat yalnizca ylizeysel lekelerin
temizlenmesinde etkili olmaktadir. Daha derinde olan lekelerin giderilmesi igin ise
nitrik asit kullanilmas1 gerekmektedir. Nitrik asit oldukga giiclii ve tehlikeli bir asit
oldugu i¢in kullanimi ¢ok oOnerilmemektedir. Solunmasi ve ciltle temasinda
kaginilmali ve uygulama yapilacaksa koruyucu ekipmanlar kullanilmalidir. Uygulama
yontemi ise giiglii bir ¢dzelti olusturmak i¢in bir 6l¢ek nitrik asit ve bir Slgek su
gerekmektedir. Her zaman yapilmasi gerektigi gibi su igerisine asit ilave edilmeli, aksi
uygulama yapilmamalidir. Su soguk ve ¢ozelti oda sicakliginda olmalidir. Hazirlanan
cozelti oldukca giiclii oldugu i¢in reaksiyon hizi ¢ok yiiksek olacaktir. Bu nedenle
uygulama siiresi kisa tutulmalidir. Parga ¢6zeltiden ¢ikartildiktan sonra akan su altinda
cam fir¢a ile durulanmalidir. Yikama siireci, metal {izerinde higbir leke kalmayana dek
devam ettirilmelidir. Her asit uygulamasinin ardindan, parcalar iizerinde kalabilecek

asit kalintilarin1 nétrlemek i¢in karbonatl su kullanilmalidir.
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Sirke ile Temizleme

Asit ile temizlemeye alternatif bir bagka teknik de tuz ve sirke ile temizleme iglemidir.
Temizleme islemi bu yontemle daha yavag gergeklesmesine ragmen, insanlar ve gevre
icin ¢ok daha giivenlidir. Bu islem i¢in 6ncelikli olarak kullanilacak olan metal diisiik
derecede 1sitilmig firma koyulur ve kirmizimsi bir renk aldiktan sonra firindan
cikarilarak sogumasi saglanir. Sirke dolu bir kaba doyma noktasina kadar tuz eklenir.
Metal bu karigimin igerisinde beklemeye alinir. Asit yontemine gore daha yavas bir
reaksiyon olusacagi i¢in metalin banyo icerisinde daha ¢ok bekletilmesi
gerekmektedir. Islem sonrasinda metal, akan su altinda durulanir ve gerekirse

oksitlerinden temizlenmesi i¢in ylizeyi tel bir fir¢a ile ovalanir.

2.3.7. Mine Tekniginin Uygulama Yontemleri

Mine, temizlenmis ve hazirlanmis metale iki farkli yontem kullanilarak uygulanabilir.
Bunlar 1slak ve kuru uygulamadir. Her iki teknik de farkli kullanim amaclarina gore

tercih edilmektedir (Darty, 2004, s. 31-33).

Islak Mine Uygulamasi

Bu teknikte mineye saf su karistirilarak, minenin akigkanlik ve yapigkanlik kazanmasi
saglanir. Islak uygulama, genellikle beceri ve deneyim gerektiren, fazlaca detay iceren
kiigtik parcalarin iiretilmesinde kullanilir. Islak mine uygulamasinda, mine karigimi
miimkiin oldugunca homojen olmalidir. Bu sayede mine partikiilleri birbirlerine daha
iyi tutunur. Uygulama yapilacak olan ylizey lizerindeki minenin kalinlig1 yaklagik
olarak 1 mm olmalidir. Bu teknikte karigima dahil edilecek olan su miktar1 6nemlidir.
Asir1 su minenin ylizeye tutunamamasina ve akmasina yol agar. Bu durum daha sonra
yilizeyde oksitli bir goriintli olusmasina neden olur. Uygulama esnasinda tiim mine
partikiillerinin birbirleriyle i¢i i¢e oldugundan emin olunmali, uygulama ¢ok dikkatli
bir sekilde yapilmali, 6zellikle kenar noktalardan birden fazla kez gecilmemelidir.
Burada ilk kat uygulama dikkatli bir sekilde yapilmaz ise ikinci uygulama yapilana
kadar buradaki mine kuruyacak ve okside olacaktir. Bir kat daha {izerinden gegilmesi

durumunda ¢amurlu bulanik bir goriintii olusacaktir.

Islak uygulama bir firga ya da spatula yardimu ile gergeklestirilebilir. Spatula 6zellikle
genis yiizeylerde ve belli tekniklerle ¢alisilirken ¢ok daha etkili olmaktadir. Mineleme
stirecine baglarken ters yiizeye bir kat flux kaplama 6n yiizeye ise bir kat mine

uygulamasi yapilmaktadir (Resim 2.18).
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Resim 2.18. Islak mine uygulamasi (Lopez-Ribalta ve Pascual Miro, 2010, s.70)

Ik pisirme islemi yapildiktan sonra tekrarli asamalarla mine uygulamasi

yapilmaktadir.

Uygulama esnasinda dikkat edilmesi gerekenlerden birisi de bombeli yiizeylere
uygulanacak metallerin en yiiksek noktasindan baslanmasi gerektigidir. Bu sekilde
karisimdaki suyun bir nokta da birikmesinin Oniine ge¢ilmis olacaktir. Dairesel
hareketlerle merkezden disa dogru uygulanmasi gerekmektedir. Yine dikkat edilmesi
gereken bir baska nokta da firca ile yapilan uygulamalarda firga {izerine ¢ok fazla mine

karisimi alinmamasi gerekliligidir.

Kuru Mine Uygulamasi

Kuru mine uygulamasinda da islak minede oldugu gibi herhangi bir yapiskanlik
katacak madde kullanilmamaktadir. Mine yiizeye eleme yontemiyle uygulanir ve bu
minenin oldukga ¢abuk bir sekilde uygulanmasini saglar. Bu nedenle biiyiik par¢alarda
ve genis alanlarda oldukga elverisli bir yontemdir. Ancak detay iceren parcalarda
kullanim1 1slak mine uygulamasina gore daha zordur ve bu nedenle tercih
edilmemektedir. Ozellikle sablonlar iizerinde c¢alisirken renk  gecisleri,
golgelendirmeler ve renk efektleri yaratirken bu teknik oldukga kullanishidir. Her tiirlii
zeminde esit yiikseklige sahip bir uygulama yapmaya olanak saglar. Egimli kenarlarda
mine yapistiricist olan targant kullanilmasi durumunda bile, bu teknikle esit yayilimin

saglanmas1 miimkiindiir. Meshler kullanilarak uygulanacak olan yiizeyden yaklasik 10
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cm yukaridan eleme yontemiyle uygulanir (Lopez-Ribalta ve Pascual Miro, 2010),

(Resim 2.19)

Resim 2.19. kuru mine uygulamasi (Lopez-Ribalta ve Pascual Miro, 2010, s.72).
2.4. Mine Tekniginin Cesitleri

Bu baglikta tez ¢alismasi kapsaminda incelemeye alinan dort ayr1 mine uygulama
teknigi ayrintili olarak tanitilmistir. Mine teknikleri su sekildedir: Boyama mine
(Painting on enamel), Plique-a-jour, Champlevé, Cloisoné (kolezyon), dur.
Calismanin bu kisminda bu teknikler uygulamali bir sekilde tanitilmistir (Darty, 2004,
s.61-129).

2.4.1. Boyama mine (painted on enamel)

Mine iizerinde boyama yapmak, mine yapmaktan ayr1 bir teknik olarak ele alinir ancak
temel mineleme ile olduk¢a benzerdir. Genellikle Limoges teknigi olarak da bilinen
bu teknikte, malzemenin biiyiik cogunlugu iyi 6giitiilmiis metal oksit pigmentlerinden
olusur. Diger tekniklerden farkli olarak normal boyamaya ¢ok benzer sonuglar iiretir
ancak bu teknigin de kendine 6zgii asamalar1 vardir. Bunlardan bazilar1 boyama
yapilacak alan i¢in destek alani olusturulmasi ve farkli pisirme asamalarinin ise

kosulmasidir. Bu uygulamada pigmentler kullanilarak boyama yapilir, ardindan da
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pisirme asamasina geg¢ilir. Uygulamalar opak ya da beyaz mat bir kat olarak mine
uygulanmis bir ylizeye yapilir. Ancak istenirse beyaz disinda farkli bir renk
kullanilarak da alt katman olusturulabilir. Flux, bir¢ok uygulama i¢in iyi bir zemin
saglar, ¢iinkii desen de kullanilabilecek bir alt doku saglar. Opak renkler kontrol
edilmesi zor, fakat ilging bir arka plan saglar. Ornegin grisaille (golge mine) teknigi
de bir boyama mine teknigidir ve ¢ok koyu renkli zeminlerde ¢alisilmasini gerektirir.

Monokrom uygulamalarda kullanilir (Darty, 2004, s.85), (Resim 2.20)

Resim 2.20. Boyama mine brog (Cohen, 2019.5.229)
Boyama Mine Uygulamas1 Asamalar1

1. Renklerin Karigtirrlmasi: Boyama mine uygulamasinda kullanilacak olan
minenin boyutlar1 uygulama i¢in ¢ogunlukla yeterlidir ancak daha mineyi
pliriizsliz bir macun kivamina getirmek i¢in cam havanda yeniden dévme islemi
uygulanabilir. Bunu yapmak minenin iyi karistigindan emin olabilmek i¢in
olduk¢a oOnemlidir. Boyanin tutarliligi ortaya ¢ikacak eseriin kalitesi ve
uygulamast i¢in olduk¢a énemlidir.

Birgok mine rengi birbiri ile karistirilabilir ancak kirmizi ve turuncu renklerle
calisilirken dikkatli olunmalidir. Ciinkii bu renkler fazla pisirildiginde yanmaya

meyilli hale gelir. Bu renkler boyama esnasinda daha da inceltilmelidir.
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Deseni Boyama: Onceden hazirlanmis metal iizerine tercihen ¢ok ince bir samur
firga ile desenin ana hatlar ¢izilir. Bu ¢izim ile zemine uygulanan astar kat
pisirilir ve bu pisirme sonucunda elde edilen ¢izim uygulayici tarafindan kilavuz
olarak kullanilir. Boyama bir¢ok farkli sekilde de yapilabilir, mutlaka ¢izime
uyulmak zorunda degildir. Desen uygulamasi da zorunlu degildir.

Boyanmis Mineyi Pisirme: 11k pisirme oldukea dikkatli bir sekilde yapilmalidir.
Boyanmis alanlar ¢ok hizli bir sekilde 1sinir, fazla pisirildiginde yanabilir ya da
solabilir. Her katman ayr1 ayn pisirilmeli, gereken boyama efektinin olugmasi
icin ayr1 siireler gozetilerek pisirme islemi yapilmalidir. Her katman i¢in boyama
yapilmadan Once boyanin tam olarak kurudugundan emin olunmasi
gerekmektedir. Boyanin kurumasi i¢in firin kapagi agilarak, gelen sicaklik ile
boyanin kurumasi saglanir. Buharlagsma bittigi zaman pisirme islemine
gegilebilir. Pisirme isleminde zemini kaplayan mine tabakasi tamamen erir,
istenen derinlik etkisini yaratabilmek i¢in birden ¢ok kez pisirme yapilabilir.
Tonlama Islemi: Artarda katmanlar uygulanarak renklerde tonlama islemini
yapmak miimkiindiir. Tonlama islemi ile kontur ¢izgileri daha belirsiz hale gelir
ve desenin i¢inde yer alir. Tonlama isleminde agik renklerden koyu renklere
dogru uygulama yapilir. Firganin dikkatli bir sekilde kullanilmasi, katmanlarin
ince bir sekilde uygulanmasini gerekmektedir. Aksi durumda kalin tabakalarin
pismesi zor olacak, istenen etki ortaya ¢ikmayacaktir.

Folyo ve Tel Uygulamalari: Eser iizerine yapilacak ylizey siislemeleri igin, flux
uygulamadan once az miktarda yapistirict kullanilarak teller ve folyolar
eklenebilir. Yapistiric1 kuruduktan sonra pisirme islemine gecilmelidir. ince
teller ve folyonun boyalt minenin katmanlar1 arasinda kalmasi istenir.
Kullanilacak folyolar altin ya da giimiis olabilir. Yaratilmak istenen etkiye bagl
olarak secim yapilir. Kolezyon tellerinin parcalar1 da silisleme amagh
kullanilabilir.

Bitirme Fluximin Uygulanmasi: Pisirilen resim yeterliyse, boyanin oldugu tiim
alan flux ile kaplanarak tekrar pigirme islemi yapilir. Bu islemin amaci koruma
katmani olusturmak ve parlaklik vermektir. Bu islemde kullanilacak flux ¢ok
ince Ogiitiilmiis ve yikanmis olmalidir. Bu asamadaki bir hata saatlerce
ugrasilarak yapilan eserlin biiylik zarar gormesine yol agabilir. Bu nedenle

dikkatli olunmalidir. Bu asamadaki flux uygulamasi oldukca ince olmali, alt
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katmandaki boyanin goriilmesine izin vermelidir. Bu agsama 6zen gerektiren bir

durumdur, dikkat edilmeli, eser siirekli kontrol edilmelidir.
Boyama minede genellikle iki kat flux uygulamasi yapilir. Bu sayede {ist katman
parlak bir sertlik kazanir. Bu asamada cam firga ile eseriin iizeri temizlenir ve ylizeyde
kalan herhangi bir fazlalik varsa yilizeyden arindirilir. Bu iglemden sonra son bir kez
daha pisirme yapilir. Bu agsamada uygulanan flux isleminin tek islevi eserii korumak
degildir. Ayn1 zamanda renkleri yumusatir ve bir ton asagi indirir. Bu etkiyi ortadan
kaldirmak ya da tersi bir etki yaratmak i¢in, boyamada gerekenden daha zit renkler
kullanilabilir ancak yine de dikkatli olunmalidir. Fazla uygulanan ya da iyi
karigtiritlmamis flux boyanin kalkmasina ya da bulanik bir goriintii olmasina neden

olabilir. Bu nedenle bu teknik fazlaca pratik gerektirir.

2.4.2. Plique-A-Jour

Bu teknik baslangicta planlama gerektiren, olusturulacak eserin tamamen ¢izilmesini
ve asamalarinin tasarlanmasini gerektiren bir tekniktir. Tasarim asamasi iiretilecek
eserin niteligine gore degistigi icin baslangic asamasindaki planlama oldukga
onemlidir. Ornegin bir kiipe yapiminda bu teknigin kullanimi igin yalmzca basit bir
deligin agilmasi yeterliyken, daha karmagik boliimler iceren eserlerde farkli sayida ve
ebatlarda delikler agilmasi gerekmektedir. Teknigin yapiminda {i¢ farkli yontem

benimsenebilir. Bunlar su sekildedir:

e  Yaprak metal iizerine deseni delme yontemi,
e Desenin gercevesini olugturmak icin telleri kaynak yontemi ile birlestirme,
e Flux kapli bir zeminin iizerinde bakir telleri birlestirerek asit indirme yontemi ile

deseni olusturma.

Delme yontemi kullanimi en kolay yontemdir. Diger iki teknik de oldukga ilgingtir
ancak bu tekniklerde uzmanlagsmak ¢ok daha zordur. Asitle uygulama yalnizca dikkat
ve sabir degil, ayr1 bir caligma alan1 da gerektirir. Kaynak yonteminde ise baslangicta
problemler olusabilir ve ¢ok deneyimli olmak gerekir (Ball, 2006, s.78-88; Darty,
2004, s. 124-129; Lopez-Ribalta ve Pascual Miro, 2010, s. 116-120), (Resim 2.21).
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Resim 2.21. Plique-A-Jour Kolye (Cohen, 2019. 5.236)

Delme Yontemi

1.

4,

Delme yonteminde genel olarak uygulanan agamalar su sekildedir:

Bu teknikte minenin uygulanacagi alanin esit olarak kiiciik parcalara ayrilmasi
gerekmektedir. Her ayrimin da esit biiytikliikte olmas1 mine uygulamasinin en iyi
sekilde elde edilmesini saglayacaktir. Hiicre biiytikliikleri esit ayarlanmali, ayrimlar

kisa tutulmalidir.

. Hiicrelerin  sekilleri yuvarlatilmig olmalidir. Keskin kenarli sekillerden

kacinilmalidir. Keskin kenarli desenlerin basing altinda kirilma ihtimali daha

yiiksektir.

. Kullanilacak metal plakanin kalinlig1 1 mm’den daha az olmamalidir. Ideal kalinlik

1.2 ile 1.5 mm arasindadir.

Hiicreleri kesebilmek i¢in ince bir kil testeresi kullanilmalidir.

Plique-a-jour teknigine gore olusturulan mineyi pisirmek i¢in, 6zellikle ilk pisirimi

desteklemek adina plaka seklinde mika kullanilabilir. Bu mika tabakasi birden ¢ok kez

pisirmek i¢in kullanilabilir ancak artarda yapilan ¢ok sayidaki pisirimden sonra bu

tabaka catlayip kirilabilir.
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I1k pisirmede mine olusturulan hiicreleri tamamen kaplamaz, hiicreler tamamen dolana
kadar mine uygulamasina devam edilir. Her pisirme Oncesi uygulanacak minenin
yikanarak temizlenmesi gerekir. Hiicreler doldugunda son pisirmeye geg¢ilir. Bu
asamada minenin sertlesmesi beklenir. Son pisirme oncesi elde yapilan diizeltmeler
onemlidir, dikkatlice yapilmalidir. Ancak herhangi bir parlaklik verici malzeme
kullanilmamalidir. Aksi durumda minenin yiizeyinde lekelenmelere neden olabilir.
Son pisirmede kisa siireli olarak yiiksek 1siya maruz birakilan eser, belli bir siire
dinlendirilmelidir. Sertlesme asamasinda soguma olurken ani 1s1 degigimi yasanirsa,

yiizeyde ince c¢atlaklar olusabilir.

Asit Indirme Yontemi

Bu yontemin en etkili oldugu alan ii¢ boyutlu obje tasarimidir. Ozellikle kase, kadeh
gibi objelerin siislenmesinde siklikla tercih edilen bu yontem, oval yiizeylerde
desenlerin daha gilizel goriinmesini saglar. Cok kirilgan bir yapida oldugu igin

micevher uretiminde tercih edilmez.

Kaynak Y 6ntemi

Bu teknikte kolezyon tekniginde kullanilan teller desen olusturacak sekilde kaynak
yapilarak birlestirilir. Kaynak iglemi yapildiktan sonra, metal yiizey dikkatli bir sekilde
temizlenmelidir. Kaynak birlesimleri diizgiin bir sekilde yapilmali, kaynak materyali
mine ile temas etmemelidir. Aksi durumda renkte bozulmalar olacaktir. Mine
uygulamasi delme tekniginde oldugu gibi yapilmali, sertlestirme ve pisirme asamalari

dikkatlice uygulanmalidir.

2.4.3. Champlevé

Bu teknik mine uygulanacak metal yiizey lizerinde girintiler olusturularak minenin
olusturulan bu bosluklara doldurulmasi ile uygulanir. Kazima islemi bu teknigin
temelini olusturur. Asit indirme ve kabartma baski tekniklerinde de kazima
islemindekine benzer bir sekilde girintiler olusturulur. Bu teknigin i¢inde bazi alt
teknikler de yer alir. Algak kesim de bunlardan biridir (Ball, 2006, s.50-68; Darty,
2004, s. 114-124; Lopez-Ribalta ve Pascual Miro, 2010, s.102-106).

Teknigin en 6nemli kismi1 kazimadir. Kazima islemi beceri gerektiren ayrintili bir
islemdir. Kendi basia dekoratif bir etki liretir. Glimiis ve altin minenin zemininde

kullanilir. Bu metallerin kazinmasi1 daha kolaydir (Resim 2.22).
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Resim 2.22. Champlevé Kolye (Cohen, 2019. 5.136)

Kazima islemi ve teknigin uygulama agamalari su sekildedir:

1.

Desenin ¢izilmesi: 1.5 mm kalinliginda giimiis/ altin plakalar kullanilir. Bu
kalinliktaki metal i¢in ters ylizden mine yapmaya gerek yoktur, ¢linkii bu
kalinliktaki metalin biikiilme kivrilma olasilig1 yoktur. Metalin iizerine desen
net olarak ¢izilmelidir. Cizme isleminde beyaz akrilik miirekkebi kullanilabilir.
Ardindan markalama kalemi ile desen netlestirilmeli ve kazima islemi bittikten

sonra miirekkep izlerini ortadan kaldirmak i¢in metal yikanir.

Hiicrelerin Kazilmasi: Desen ortaya ¢iktiktan sonra kazima islemine gegilir. I1k
kazima iglemi yarim yuvarlak kesite sahip ¢elik kalemle yapilir. Ayni zamanda
metali isaretleme islemi de yapilir. Daha sonrasinda desenin ebatlarina bagl
olarak, farkli kesitlere sahip ¢elik kalemler kullanilarak kazima islemi yapilir.
Kazima islemi esnasinda olusabilecek izleri ortadan kaldirmak ve diiz bir
zemin elde etmek icin zit yonlerde kazima yapilir. Kenarlarin belirgin ve diiz
duvarlara sahip olmasi i¢in bitirme kesileri ayirma kalemi adi verilen gelik

kalemle yapilmalidir.

Hiicrelerin Mine ile Doldurulmasi: Mine uygulamasinin net olmasi i¢in

kazinan alanlarin iyi temizlenmesi gerekir. Bu sayede metal iizerinde herhangi
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bir yag ya da oksit kalmamis olur. Kazinan alanlarin doldurulmasi i¢in ince
uclu boyama firgas: ya da kaz tiiyii firgalar kullanilabilir. Kaz tliyl fir¢alar
minenin daha iyi tasinmasini saglar. Fir¢a se¢ciminde kazinmis olan alanin
genisligi ve derinligi dikkate alinmalidir. Diger tekniklerde oldugu bu teknikte
de mine birden ¢ok kez uygulanir. Her katmanm kurumasi saglanarak,
bosluklarin mine ile doldurulmasi gerekir. Her asamada mine ince bir katman
olarak uygulanir. Bu asamadan sonra istenirse dekoratif amagli olarak altin ve

glimtis folyolar eklenebilir.

4. Sertlestirme asamasi: Olusturulan girintilerin mineyle doldurulmasinin
ardindan, minenin ylizeyi zimpara ile pliriizsiiz hale getirilir. Diizgiinlestirilen
mine ylizeyi bitirilmeye hazir hale getirilir. Zimparalama islemi akan suyun
altinda yapilmali, bu sayede mine yiizeyinde g¢iziklerin ve izlerin olusma
olasilig1 kalmaz. Son pisirmeye girmeden 6nce kurulanan mine, cam firga ile

temizlenmelidir.

5. Bitirme islemi: Bu teknikte metal kenarlarin parlatilmasi ile bitirme islemi
gerceklestirilir. Kenarlar elde parlatilabilecegi gibi, makine kullanilarak da bu

islem gerceklestirilebilir.

2.4.4. Kolezyon (Cloisoné)

Bilinen en eski mineleme teknigidir. Bu teknikte ince kesilmis teller birlestirilir.
Tellerden olusturulan hiicrelere ¢esitli renklerde mineler doldurularak desenler
olusturulur. Bu teller bakir, giimiis ya da altindan olabilir. Genellikle dikdortgen
formunda teller kullanilir ancak yassi teller de bulunmaktadir. Daha etkileyici ve farkl
desenler olusturmak icin telin diizensiz olan kisimlari egelenerek ya da gii¢
uygulanarak farkli formlara getirilebilir. Yass1 telleri sekillendirmek daha kolaydir.
Telin ¢ap1 desene gore secilmelidir. Sadece yiizeysel etki yaratmak i¢in 0.1 mm
capindaki tellerle ¢alisilirken, genellikle 0.3 mm’lik teller tercih edilir. Dikdortgen
teller kullanildiginda mine uygulamasinin daha kalin yapilmasi gerekmektedir. Burada
tellerin ylizeye sabitlenmesi gerekmektedir. Tiim tellerin isleme alinmadan 6nce
tavlanmasi ve temizlenmesi gerekmektedir. Bu teknige goére mineleme isleminde
gozetilecek asamalar su sekildedir (Ball, 2006, s. 40-55; Darty, 2004, s 105-114;
Lopez-Ribalta ve Pascual Miro, 2010, s.106-112), (Resim 2.23).
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Resim 2.23. Kolezyon (Cloison¢) Bros (Cohen, 2019. s.142)

1.

Hazirlama: i1k olarak teknigin kullanilacagi metal sekiller hazirlanir. Giimiis
levha 0.4 mm kalinliginda hazirlanir. Teller kullanilarak mine yapilacak alan
olusturulur. Desen i¢in ¢ikintilar olusturulur. Burada dikkat edilmesi gereken

nokta, tellerin kenarlarinin sivri olmasidir.

Ters Yone Mine Uygulamasi: Olusturulacak minenin arka tabakasim
sertlestirmek icin flux uygulamasi yapilir. Yapistiricr kullanimina gerek
yoktur, eger mine ¢ok ince sekilde ogiitlilmiigse, tek bir pisirimde onilinii ve
arkasini sertlestirmek miimkiindiir. Ilk minelemenin ardindan iist katman da
ayni anda uygulanabilir. Eger arka taraftaki minede bir bozulma olursa,

uygulama tekrarlanir ve tekrar pisirilir.

Tellerin yerlestirilmesi: bu teknik kapsaminda ilk uygulanan mine katmaninin
temel amaci tellerin minenin erimesi ile zemine yapigmasini saglamaktir.
Zeminde kullanilan flux notr bir tabaka elde edilmesini saglar. Bu sayede
sonrasinda uygulanacak olan renkli mineler birbirine karigmaz. Teller
uygulanacak modele gore sekillendirildikten sonra bir ¢ift yardimi ile
yerlestirilir. Tellerin plakaya yapismasini saglamak i¢in ilk pisirim

gerceklestirilir. Bu asamada en 6nemli husus minenin firinda gereginden
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fazla kalmamasidir. Aksi durumda teller zemin minesinin de altinda kalacak,
renkli minelerin doldurulmasi i¢in yeterli duvar yiiksekligine sahip
olmayacaktir. Bakir bir zemin {izerinde giimiis teller ile c¢alisilmasi
durumunda fazla pisirme durumunda, giimiis teller bakir zeminin de igine

girer ve artik metal kullanilamaz duruma gelir.

[Ik mine katmanm uygulamasi: Kullanilacak olan renkli mineler 6giitiiliip
hazirlanir ve yikanir. Desenin gerekli alanlarii kaplayacak sekilde ince bir
tabaka halinde uygulanir. Bu uygulama sirasinda ince uglu bir fir¢a kullanilir.
Bu asamada pisirmeden hemen 6nce minenin uygulandigi metalin kenarlari

perdahlanmalidir.

Diger mine katmanlarinin uygulanmasi: bir¢ok mine tekniginde oldugu gibi
mine ylizeyi tellerin iistiinli kapatip parlak bir yiizey olusturana kadar mine
uygulamas1 yapilmaktadir. Her katman ince ve piiriizsiiz bir sekilde
uygulanarak ayri1 ayr pisirilmektedir. Eger 1slak mine uygulamasi yapiliyorsa
her pisirmeden 6nce minenin nemi bir pegete ya da havlu ile almmalidir.
Tekrarlanan pisirme asamalart renk derinligi olusturmaktadir. Ancak bu
asamada kalin bir mine tabakasi uygulanmamalidir. Kalin bir tabaka mine

uygulanmas1 durumunda kabarciklar ve delikler meydana gelebilir.

Sertlestirme agamasi: tiim pisirme islemi gerceklestirilip istenen renkler elde
edildikten sonra minenin yiizeyi zimpara tasi ile piiriizsiiz hale getirilir.
Diizgiinlestirilen mine yiizeyi bitirilmeye hazir hale getirilir. Zimparalama
islemi akan suyun altinda yapilmali, bu sayede mine yiizeyinde ¢iziklerin ve
izlerin olusma olasilif1 kalmaz. Son pisirmeye girmeden Once kurulanan

mine, cam firca ile temizlenmelidir.

Bitirme asamasi: Gerekli parlakliga ulasan mine eseri, pargay1 dis etkenlerden
korumak ve farkli elemanlarla birlestirmek icin kusak tas yuvasi ile

cercevelenebilir.
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3. YONTEM

3.1. Arastirmanin Modeli

Bu caligmada betimsel yontem ve eserlerin olusturulmasinda deneysel yontem
kullanilmistir. Arastirma kapsaminda oOncelikli olarak tasarimi yapilacak eserlerin
niteliginin betimlenmesi amaciyla ilgili literatiir taranarak diinyada basili
kaynaklardan elde edilen eserler incelenmistir. inceleme sonucunda ulasilan bilgilere
dayali olarak dort farkli mine teknigi belirlenmistir. Belirlenen bu teknikler ¢esitli

formlarda takilar tizerinde denenerek eserler iiretilmistir.
3.2. Evren ve Orneklem

Calismanin evrenini mine teknigi ile {iretilmis eserler, arastirmanin 6rneklemini ise
diinyada en ¢ok kullanilan ve tercih edilen mine tekniklerinden esinlenerek tasarlanan
15 eser olusturmaktadir. Bu eserler Boyama Mine, Plique-A-Jour, Champlevé ve

Kolezyon teknikleri ile iiretilmistir.
3.3. Verilerin Toplanmasi

Bu caligma kapsaminda oncelikli olarak literatiir taramasi yapilmig, incelenecek
eserler belirlenmistir. Bu amagla diinya capinda mine g¢aligmalarimi kuyumculuk
alaninda gerceklestiren sanatgilara ulasilmast amaglanmistir. Mine tekniklerini
benimseyen sanatgilara ulagmak icin internet siteleri, sosyal medya profilleri, basili ve
yazili kaynaklar kullanilmistir. Mine teknigi ile taki yapan sanatgilarin seg¢iminde
ulagilabilirlik ilkesi temel alinmas, telif vb. konularda esnek bir yaklagim benimseyen,
caligmalarinin incelenmesine izin veren sanatcilarin eserleri c¢alismaya dahil
edilmigtir. Bu eserlere iligkin fotograflar basili kaynaklar araciligi ile dogrudan
alimmistir. Bu dogrultuda 19 sanatgiya iliskin 20 eser incelemeye alinmistir. S6z
konusu sanat¢ilarin tamami yurtdisi kokenlidir. Bu durumun nedeni ise herhangi bir
basili kaynakta bir Tiirk sanat¢iya iligkin mine teknigi kullanilarak {iretilen bir esere

ulagilamamasidir.

Incelenmesine karar verilen eserler igin ayrintili bir eser inceleme formu
olusturulmustur. Bu formun igerisinde yer alan basliklar su sekildedir: sanat¢i, yapim

yeri, cinsi, boyutlari, kullanilan malzemeler ve kullanilan tekniklerdir.
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Ayrica ¢aligmada kullanilan sar1, kirmizi, transparan mavi, beyaz, siyah ve kobalt mavi
renklerindeki mine tozlar1 xrf analizleri yapilmistir. Bu analizler Kastamonu
tiniversitesi merkez laboratuvarinda yaptirilmigtir. Mine tozlarinin xrf analizleri
kapsaminda 50 farkli element bakiminda yogunlugu yiizdesel olarak belirlenmis
ayrica hata miktarlar1 hesaplanmistir. Bu elementlerden bazilar1 su sekildedir.
Sodyum, magnezyum, aliiminyum, silikon, siilfiir, demir, kobalt, nikel, ¢inko, arsenik,
baryumdur. Bu analizlerin yapilma nedeni kullanilacak mine tozlarina ait genel bir
bilgi elde edilmek istenmesidir. Yapilan bu analizlerden elde edilen sonuglar bulgular

kisminda tablo seklinde verilmistir.
3.4. Verilerin Analizi

Arastirma kapsaminda kuyumculukta mine teknigi ile olusturulan eserler igerik analizi
yontemi ile incelenmistir. Analizde sanatcilarin eserleri mine teknigine iliskin dikkat
edilmesi gereken noktalar ve teknigin uygulanmasinda kullanilan ydntemler
gozetilerek belirlenen kategorilere gore incelenmeye alinmistir. Bunlar; eserin iiretim

yil1, eserin tiirii, eser liretiminde kullanilan teknik/teknikler ve materyallerdir.

Belirlenen bu kategorilere gore bir inceleme formu olusturulmus. Tim eserler
inceleme formuna bagh kalinarak incelenmistir. Bu sayede eserlerde kullanilan
teknikler ve materyallerin uyumuna iligskin ¢ikarimlarda bulunulmustur. Elde edilen

bu bilgiler dogrultusunda her eser i¢in eser bilgi formlar1 hazirlanmistir.

Arastirmanin ikinci kisminda yer alan eser liretimi asamasinda ise toplam 15 adet eser
bizzat arastirmaci tarafindan iiretilmistir. Aragtirmaci eserlerin liretiminde kullandigi
teknikleri ¢alismanin bir dnceki asamasi olan betimsel kismda yapilan ayrintili eser
incelemeleri sonucunda ulasilan bilgilere dayali olarak se¢mistir. Bu tenikler: Boyama
mine (Painting on enamel), Plique-a-jour, Champlevé, Cloisoné (kolezyon),’dur.
Incelemeye alinan sanatgilara ait eserlere paralel olarak arastirmaci tarafindan iiretilen
eserler i¢inde gelistirilen eser bilgi formlar1 olusturulmustur. Her eser i¢in olusturulan
bilgi formlarina ek olarak {iretilen yedi eserin yapim agsamalar1 gorsellerle

desteklenerek bulgular kisminda sunulmustur.
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4. BULGULAR

Calismanin bu kisminda arastirmada elde edilen bulgular eser incelemeleri ve bu
incelemelerden ulasilan sonuglar verilmis. Arastirma sorularinin siralamasina uygun

alt amagclara cevap olarak sunulmustur.

4.1. Sanatcilarin Mine Teknigi fle Yapmis Oldugu Takilarin incelenmesi

Bu boéliimde arastirmaci tarafindan gelistirilen ve kapsam gecerliligi saglanmis olan
eser inceleme formu araciligi ile incelenen eserlere iliskin bulgulara yer verilmistir.
Inceleme kapsaminda 19 uluslararasi sanatcinin tasarladigi 20 takiya iliskin yazili
kaynaklardan elde edilen bilgiler bilgi formu ile sunulmustur.Formun alt kisminda yer
alan aciklama boliimiinde ise sanatcilarin, takilarina ait yorumlara yer verilmistir. Bazi
sanatgilarin kendi eseri ile ilgili ilgili aciklamalarina yer verilmesi ile birlikte

arastirmaci tarafindan da yorumlanmistir.

Mine teknigi ile taki yapan uluslarasi sanat¢ilarin se¢iminde ulasilabilirlik ilkesi temel
alinmig, telif vb. konularda esnek bir yaklagim benimseyen, c¢aligmalarinin
incelenmesine izin veren sanatcilarin eserleri calismaya dahil edilmistir. Eserlerinin
seciminde ise en fazla cesitlilik ilkesine bagli kalinarak belirlenmistir. S6z konusu
sanat¢ilarin tamami yurtdist kokenlidir. Bu durumun nedeni ise herhangi bir basili
kaynakta bir Tiirk sanatciya iliskin mine teknigi kullanilarak iiretilen bir esere

ulagilamamasidir.

Kuyumculukta mine teknigi uygulayarak eserler iireten diinya g¢apinda baslica
sanatcilar ise Natia, Rally Around, Louis Oscar Roty, Jan Baum, Jan Baum, Kate

Cathey, Tzu-Ju Chen, Karen L Cohen’dir.
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Eser No 1

Sanatci Natia

Yapildig: Yer Gilircistan

Cinsi Bros

Malzeme Gilimiis ve Cam
Teknik Cloisonné- Kolezyon
Boyutlan 48,00 mm x 33,00 mm
Yapim Yih 2018

Agiklama:

Eser Cloisonné ve 925 ayar giimiis kullanilarak yapilmistir. Canli ve parlak renk zenginligi
kullanilan teknigi 6n plana ¢ikartmis, sanat¢inin kendine 6zgii iislubunu vurgulamasina
yardimci olmustur.

Inceleme:

Teknik uygulanirken ince ¢ekilmis giimiis tellerle hiicreler olusturulmaktadir. Bu
hiicrelerin igerisi toz minelerle doldurulduktan sonra sirasiyla firinlama, tesviye ve polisaj

islemlerinden gecirilmekte ve bitirilerek sergilenmeye hazir hale getirilmektedir.
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Eser No 2

Sanatc¢i Rally Around

Yapildig: Yer Avusturalya

Cinsi Kiipe

Malzeme Glimiis ve Cam Altin Kap.
Teknik Cloisonné

Boyutlar 40,00 mm x 22,00 mm
Yapim Yih 2017

Agiklama:

Eser mine teknigi ve 925 ayar glimiis kullanilarak yapilmistir. 1970°1i yillarda ¢ok kullanilan

siyah zemin, iizerine renkli yaprak ve ¢igek desenleri yerlestirilmistir.

inceleme:

Eser bitirildikten sonra altin kaplama olarak sonlandirilmis ve sergilemeye hazir hale

getirilmistir.
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Eser No 3

Sanatci Louis Oscar Roty

Yapildig: Yer Fransa

Cinsi Evlilik Madalyonu

Malzeme Giimiis , Mine, Elmas ve Inci
Teknik Plique-a-Jour

Boyutlar 30,00 mm x 40,00 mm
Yapim Yih 1846

Agiklama:

925 ayar giimiis kullanilan madalyonda Plique-a-Jour mine teknigi kullanilmistir. Orta
dairede kabartma kadin erkek figiirii yer almaktadir.

Inceleme:

Cicek figiirleri mine teknigi ile bezenmis cigeklerin tomurcuk kisimlari ise beyaz inciden

olugmaktadir. Dort adet elmas ¢ercevenin disinda bulunmaktadir.
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Eser No 4

Sanatgi Jan Baum

Yapildig: Yer ABD

Cinsi Pandantif

Malzeme Glimiis, Bakir ve 14 ayar Altin
Teknik Boyama Mine

Boyutlar 75,00 mm x 35,00 mm

Yapim Yih Belirtilmemistir.

Agiklama:

925 ayar giimiis, bakir ve 14 ayar altin kullanarak {iretilmistir. Boyama mine teknigi ile
kirmizi kobalt renk ile mine uygulanmistir.
Inceleme:

Pandantif el yapimi oksitli giimiis zincir kullanilarak tamamlanmustir.
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Eser No 5

Sanatci Jan Baum

Yapildig: Yer ABD

Cinsi Kilit

Malzeme Glimiis, 14 Ayar Beyaz Altin
Teknik Boyama Mine

Boyutlar 60,00 mm x 45,00 mm
Yapim Yih Belirtilmemistir.

Agiklama :

925 ayar giimiis ve 14 ayar beyaz altin kullanarak iiretilmistir.
Inceleme:
Boyama mine teknigi ile oval bir formda hazirlanan i¢i bos kilitin etrafi giliverselerle

bezenmistir.
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Eser No 6

Sanatci Kate Cathey

Yapildig: Yer Belirtilmemis

Cinsi Yiiziik

Malzeme Glimiis, Bakir ve 14 ayar Altin
Teknik S1vi Mine

Boyutlarn 35,00 mm x 15,00 mm

Yapim Yih Belirtilmemistir.

Agiklama:

Glimiis, bakir ve 14 ayar altin kullanarak tiretilmistir.
Inceleme:
S1vi mine teknigi ile bakir yiizeylere yapilan mine, kusak yuva ile giimiis yiiziige eklenmistir.

Dairenin kenarlari ise 14 ayar beyaz altindan yapilan giiverselerle bezenmistir.
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Eser No 7

Sanat¢1 Tzu-Ju Chen

Yapildig: Yer Belirtilmemis

Cinsi Kiipe

Malzeme 18 Ayar Sar1 Altin, Ay Tas1
Teknik Plique-a-Jour

Boyutlarn 35,00 mm x 90,00 mm
Yapim Yih Belirtilmemistir.

Agiklama:

Konik formda altin kullanilarak yapilan kiipenin alt ¢anak kismini Plique-a-Jour teknigi ile
yapilmstir.

Inceleme:

El yapimi zincirlerle sarkitilan {ist kisminda elmas formunda kesilmis ay taslar1 yer

almaktadir.
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Eser No 8

Sanatci Karen L.Cohen

Yapildig: Yer ABD

Cinsi Bros

Malzeme Glimiis, 24 ayar Altin, saf giimiis folyo
Teknik Cloisonné

Boyutlar 5,70 mm x 5,70 mm

Yapim Yih Belirtilmemistir.

Inceleme:

Daire formda 24 ayar altin kullanilarak hazirlanan bros, saf giimiis Cloisonné telleri ile

olusturulmustur. Giimiis giiverseler ve tath su incileri ile bezenmistir.
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Eser No 9

Sanatci Tricia Lachowiec

Yapildig: Yer Massachusetts

Cinsi Bros

Malzeme Glimiis, 14 ayar Altin, Bakir
Teknik Boyama Mine

Boyutlar 8,80 mm x 2.50 mm x 2,50 mm
Yapim Yih 2005

Agiklama:

14 ayar altin kullanilarak olusturulan bros hashas kozasindan esinlenerek 2005 yilinda
iretilmistir.

Inceleme:

Boyama mine teknigi ile kirmizi renk ile mine uygulanmistir. Tepe noktalar giimiis plakalar

ile ajur teknigi kullanilarak tiretilmistir.
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Eser No 10

Sanatgi Yeal Krakowski
Yapildig: Yer British Columbia
Cinsi Bileklik
Malzeme Glimiis,

Teknik Boyama Mine
Boyutlarn 70,00 mm
Yapim Yih 2005

Agiklama:

925 ayar giimiis kullanilarak tiretilmistir.
Inceleme:
Bir yilan formunda olusturulan bilekligin pul formundaki her bir pargasina ayr1 ayr1 mine

uygulanmistir. Halkalar yardimi ile birlestirilmistir.
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Eser No 11

Sanatci Linda Darty

Yapildig: Yer North Carolina

Cinsi Bros

Malzeme Giimiis, Altin, inci

Teknik Cloisonné

Boyutlar 64,00 mm x 127,00 mm x 6,00 mm
Yapim Yih 2008

Inceleme:

925 dokiim aga¢ formu tlizerine 24 ayar altin Cloisonné telleri ile olusturulan ¢igcek motifi,

yar1 opak mine teknigi uygulanarak tamamlanmistir. Bezeme olarak inciler yerlestirilmistir.
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Eser No 12

Sanatci Marlene True

Yapildig: Yer North Carolina

Cinsi Bros

Malzeme Altin Bakir ve Celik

Teknik Boyama Mine

Boyutlar 45,00 mm x 65,00 mm x 6,00 mm
Yapim Yih 2007

Agiklama:

Boyama Mine teknigi ile yapilmis bros.
Inceleme:
18 ayar altin levha iizerine 24 ayar altin yapraklar ve giiverselerle bezeme yapilmistir. Zemini

olusturan giimiis plaka oksitlenerek iki farkli tonla mine 6n plana ¢ikartilmistir.
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Eser No 13

Sanatci Angela Gerhard

Yapildig: Yer Massachusetts

Cinsi Bileklik

Malzeme Bakir

Teknik Boyama Mine / Sgraffito
Boyutlar 32,00 mm x 19,00 mm x 6,00 mm
Yapim Yih 2007

Agiklama:

Bakir levhalar tizerine boyama mine kullanilarak yapilmis bileklik.

Inceleme:

Genellikle seramik alaninda kullamilan Sgraffito teknigi ile mine kazinarak desenler
olusturulmustur. Bakir halkalar ile birbirine tutturulmus toplam alt1 levhadan iki adet bileklik
olusturulmustur.
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Eser No 14

Sanatci Mi-Sook Hur

Yapildig1 Yer North Carolina

Cinsi Bros

Malzeme Bakir,925 ayar glimiis

Teknik Boyama Mine

Boyutlar 45,00 mm x 63,00 mm x 5,00 mm
Yapim Yih 2005

Agiklama:

Bakir levha tizerine boyama mine teknigi kullanilarak yapilan lotus ¢igegi kompozisyonu.
Inceleme:

Guimiis plaka iizerine tirnaklar ile tutturulmustur.
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Eser No 15

Sanatci Hiu-ning Chuang

Yapildig: Yer Taivan

Cinsi Pandantif

Malzeme 925 ayar giimiis

Teknik Cloisonné

Boyutlar 30,00 mm x 25,00 mm x 20,00 mm
Yapim Yih 2008

Inceleme:

925 ayar giimiis levha tlizerine yapilan mine ve Cloisonné telleriyle olusturulan dairelerin
icleri farkli renk mineler ile uygulanmistir. Oksitli zinciri aralarinda taglar ile bezenerek

uygulanan mine renkleri ile biitiinliik saglanmustir.
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Eser No 16

Sanatgi Joanne S. Conant

Cinsi Gerdanlik

Yapildig: Yer Newtavn

Malzeme 18 ayar altin

Teknik Cloisonn¢, Champlevé

Boyutlarn 20,00 mm x 165,00 mm x 177,00 mm
Yapim Yih 2003

Agiklama:

18 ayar altin iizerine yapilan siislemelerde Cloisonné ve Champlevé mine teknikleri ayni
anda kullanilmistir.

Inceleme:

Sekiz ana pargadan ve iki kilit mekanizmasindan olugsmaktadir.
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Eser No 17

Sanatci Catherine Elizabeth Galloway
Cinsi Kiipe

Yapildig: Yer California

Malzeme 18 ayar altin

Teknik Champlevé

Boyutlarn 20,00 mm x 20,00 mm
Yapim Yih 2007

Agiklama:

18 ayar altin lizerine yapilan kare formlar Champlevé teknigi ile kazinarak olusturulan kiipe.
Inceleme
Desen igerisi siyah mine ile doldurulmus kiipelerin kenar bezemelerin de zirkon taglar

kullanilmagtir.
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Eser No 18

Sanatci Michael Romantik

Cinsi Bros

Yapildig: Yer Ohio

Malzeme 22 ayar altin , 24 ayar altin, Glimiis
Teknik Cloisonné

Boyutlan 52,00 mm x 52,00 mm x 10,00 mm
Yapim Yih 2006

Agiklama:

22 ayara altin plaka tizerine 24 ayar altin Cloisonné telleri ile mine teknigi uygulanmis bros.
Inceleme:
Opak ve yar1 opak mine tercih edilen bors da bitki formu ile bir kus figiirii olusturulmustur.

Yuvarlak garnet taglar ile bezenmistir.
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Eser No 19

Sanatci Patricia Peterson

Cinsi Bros

Yapildig: Yer North Carolina

Malzeme Gilimiis

Teknik Cloisonné

Boyutlar 130,00 mm x 110,00 mm x 15,00 mm
Yapim Yih 2008

Agiklama:

925 Ayar giimiis iizerine Cloisonné mine teknigi uygulanarak yapilmig giimiis bros.
Inceleme:

Beyaz zemin {izerine uygulanan tellere siyah mine ile kontur uygulamasi yapilmistir. Yaprak
ve dal formunda yuvarlak kesit giimiis teller ile oval dig formu olusturan yine yuvarlak kesit

tel ile birlestirilmistir.
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Eser No 20

Sanatci Amanda Fisher

Cinsi Kolye

Yapildig: Yer Massachusetts

Malzeme Gilimiis

Teknik Plique-a-Jour

Boyutlarn 5,00 mm x 35,00 mm x 4,00 mm
Yapim Yih 2006

Agiklama

925 Ayar giimiis iizerine Plique-a-Jour teknigi ile mine yapilmis kolye ucu.
Inceleme:
Sar1 ve siyah opak mine tercih edilmistir. Kolyenin en altinda halka ile sallantili hale

getirilmis daire formunda siyah mine doldurulmus bir par¢a bulunmaktadir.
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(Calismada yanit aranan ilk arastirma sorusu, erisime izin veren 19 farkli sanatci
tarafindan tretilen eserlerin ozelliklerinin belirlenmesidir. Bu amagla eserlerine
dogrudan erisim saglanan ve kuyumculuk alaninda calisan 19 farkli mine sanatgist
belirlenmistir. Bu sanatcilarin  secilmesinde de maksimum ¢esitlilik ilkesi
gozetilmistir. Gerek eserlerin iiretim yili gerek iiretim yeri, gerekse kullanilan
teknikler gozetilerek miimkiin olan en genis eser araligi belirlenmistir. Ancak bu
cesitleme basili kaynaklarda yer alan eserler ile sinirlanmistir. Belirlenen eserler
olusturulan inceleme formunda yer alan katagorilere gore incelenmis ve elde edilen

bulgular Tablo 4.1°de verilmistir:

Tablo 4.1.Calisma kapsaminda incelemeye alinan eserlere iligkin bilgiler

No Sanatcl Uretim Yili Uretim Yeri Teknigi Materyal Tiirii

1 Natia 2018 Giircistan Cloisonné Glimiis Bros

2 Rally 2017 Avusturalya Cloisonné Glimiis ve Altin Kiipe
Around ' U up

3 Louis Oscar 1846 i Plique-a- Gumus, Mine, Elmas ve Madalyon
Roty Jour Inci

4 Jan Baum Belirtilmemistir ABD quama Gimiis, Bakiggul 4 Pandantif

Mine ayar Altin
.. .. Boyama Glimiis, 14 Ayar Beyaz ~ Taki

5 Jan Baum Belirtilmemistir ABD Mine Altin Kilidi

¢ Kate Belirtilmemistir  ABD SiviMine ~ Otmis, Balarve 14 Yiiziik
Cathey ayar Altin
Tzu-Ju e . . . Plique-a- 18 Ayar Sar1 Altin, Ay ..

7 Chen Belirtilmemistir ~ Belirtilmemis Jour Tast Kiipe

g KarenL g tiimemistr ABD Cloisonng ~ Oumils, 24 ayar Altm,
Cohen saf glimiis folyo
Tricia Massachusetts- Boyama Glimiis, 14 ayar Altin,

0 Lachowiec 2005 ABD Mine Bakir Bros
Yeal British Boyama N oo

10 Krakowski 2005 Columbia Mine Glimis Bileklik

11 Linda Darty 2008 North Carolina  Cloisonné Giimiis, Altin, inci Bros
Marlene . Boyama .

12 2007 North Carolina . Altin, bakir ve gelik Bros
True Mine
Angela Boyama o

13 Gerhard 2007 Massachusetts Mine Bakir Bileklik
Mi-Sook . Boyama -

14 Hur 2007 North Carolina Mine Bakir,925 ayar giimiis Bros
Hiu-ning . ; R .

15 Chuang 2008 Tayvan Cloisonné 925 ayar giimiis Pandantif
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Joanne S Cloisonné,

16 Conant 2003 Newtown Champlevé 18 ayar altin Gerdanlik
Catherine

17 Elizabeth 2007 California Champlevé 18 ayar altin Kiipe
Galloway

jg  Michael 2006 Ohio Cloisonng 22 @varalun, 2dayar g
Romantic altin, Giimiis
Patricia . . : I

19 2008 North Carolina  Cloisonné Glimiis Bros
Peterson

po Amanda 2006 Massachusetts Plique-a- Giimiis Kolye
Fisher Jour

Tablo 4.1’de verilen bilgiler incelendiginde, eserleri incelemeye alinan tiim
sanatgilarin farkl tilkelerden oldugu belirlenmistir. Yapilan katalog incelemelerinde,
literatiir taramalarinda, Tirkiye capinda mine caligmalari yapan ve eserleri basilt
olarak yaymlanip, incelemeye acik olan herhangi bir Tiirk sanatciya ulagilamamustir.
Eserlerin iiretim yillarina gore inceleme yapildiginda ise, biiylik cogunlugunun yakin
zamanlara ait oldugu ancak birka¢ eserin iiretim yilina iliskin bilgiye erisilemedigi
belirlenmistir. Ayrica 20 eserden birinin de 19. Yiizyila ait oldugu belirlenmistir.
Eserlerin {iretildigi iilkeler incelendiginde ise, ¢ogunlugunun ABD’de iiretildigi
gorlilmektedir. Avrupa’da tlretilen iki eser incelenirken, ¢alismanin ¢esitliligini
artirmak icin uzak dogudan bir eser de incelemeye alinmistir. Buna ek olarak
Tiirkiye’ye yakin bir cografya olan Giircistan’da iiretilen bir eser de incelemeye
alimmustir.

Calisma kapsaminda yanit aranan temel sorulardan biri kuyumculukta mine
tekniklerinden siklikla kullanilanlarin belirlenmesidir. Bu amagcla incelenen eserlerin
iligkili oldugu tekniklere bakildiginda, biiylik cogunlugunun Cloisonné-kolezyon ve
boyama mine teknigi ile iiretildigi goriilmiistiir. Bu tekniklerin sikg¢a tercih edilme
nedenleri bilinen en eski teknik olmasindan dolayr kullanim alanlarinin daha yaygin
olmasidir. Ayrica boyama mine teknigi de uygulama kolaylig1 bakimindan sanatcilara
avantajlar sunmakta bu nedenle siklikla tercih edilmektedir. Plique-a-Jour ve
champlevé teknikleri digerlerine gére daha az tercih edilmistir. Ayrica yalnizca bir
eserin s1vi mine teknigi ile tretildigi goriilmektedir. Bu durumun nedeni olarak,
Plique-a-Jour ve champlevé tekniklerinin uygulamasimin nispeten daha zor oldugu,
sivi minenin ise pisirilme asamasinda giigliiklerle karsilasilma olasiliginin yiiksek

oldugu belirtilebilir. Ayrica bu ii¢ teknigin de hem zaman hem de ekonomik bakimdan
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maliyetli olmas1 sanatgilarin bu teknikleri daha az tercih etme nedenlerini
olusturmaktadir.

Bu dagilim g6z oniine alindiginda, ¢alisma kapsaminda {iretilmesi planlanan eserlerin
de bu dort teknige gore iiretiminin dogru olacagi sonucuna ulasilmaistir.

Uretilen eserlerde kullanilan materyaller incelendiginde, genellikle giimiis ve altmin
tercih edildigi goriilmektedir. Zeminde kullanilan bir diger metal ise bakirdir. Yalnizca
bir eserde celik kullanildigi belirlenmistir. Olusturulan eserlerin siislenmesinde ise
elmas, inci ve ay taslarindan faydalanildigi da goriilmiistiir. Son olarak {iretilen
eserlerin tiirlerine gore bir inceleme yapildiginda, 19 eserin 8’inin brog eserde oldugu
goriilmektedir. Ancak tiim eserler incelendiginde, taki kilidinden kiipeye, bileklikten
yiizige olduk¢a bir genis bir eser yelpazesinde mine tekniginin kullanildig:
gorlilmiistiir. Bu durumda s6z konusu teknigin her tiirlii kuyumculuk eserinde ve
birden fazla ana materyal {izerinde uyumlu olarak kullanilabildigi sonucuna

ulagilmistir.

4.2. Arastirmada Mine Teknigi Uygulanarak Uretilen Takilar

(Calisma kapsaminda incelenen sanat¢i eserlerinde kullanilan teknikler ve materyaller
g6z Oniinde bulundurularak, calismanin ikinci ve temel asamasi olan eser iliretim
asamasina gegilmistir. Uriinlerin iiretilmesinde kullanilan materyaller ve bu
materyallere iliskin analizler ile kullanilan teknikler ve eser liretim asamalar alt
basliklar halinde bu kisimda sunulmustur. Mine teknikleri igerisinden tarihi en eskiye
dayanan ve en ¢ok tercih edilen mine teknigi olmasi nedeniyle Champlevé teknigi

secilmis ve yapim asamalar1 resimlerle desteklenerek verilmistir.
4.2.1. Uretim Asamasinda Kullanilan Materyaller

Renklendirilmis mineler 15. yiizyilda Limoges'da zanaatkarlar farkli bilesimlerin
kullanim1 ve ¢ok sayida firinlama dongiisiine iliskin sofistike bir bilgi birikimiyle
metal alt tabakanin tamamina ayrintili, ¢ok renkli sahneler ve figiirler boyama
konusunda ustalagsmistir (Kirmizi vd., 2010). Yakin gegmiste Limoges 6rneklerinin de
icinde bulundugu calismalarin teknik incelemeleri iizerine yapilmis olan ¢alismalarda
ozellikle o donem zanaatkarlarin kullanmig olduklar1 materyallerin pigmentasyon
ozelliklerini incelemek i¢in x-151n1 floresans spektrometresi (XRF) basta olmak {izere

birgok enstriimandan faydalanilmistir (Wypyski and Richter, 1997).
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[k olarak mine tozlar1 ticaret amagl iiretim yapan bir firmadan satin almmustir. Satin
alinan bu mine tozlarinin caligilabilirligini incelemek amaciyla, temel alt1 renk toz,

Kastamonu Universitesi Merkez Laboratuvarinda incelemeye alinmustir.

Resim 4.1. Eser iiretiminde kullanilan mine tozu

XRF, yiiksek enerjili X 1ginlar1 ya da gama isinlar1 bombardimania ugratilarak
uyarilan bir malzemeden karakteristik "ikincil" (ya da floresansal) X ismnlarinin
yayilmasidir. Bu olay element analizi ile kimyasal analizde, 6zellikle de metal, cam,
seramik ve ingaat malzemelerinin incelenmesi ile jeokimya, adli tip, arkeoloji ve sanat
eserlerinin incelenmesinde siklikla kullanilmaktadir (De Viguerie, vd., 2009). Mine
uygulamalarinda renklendirme islemi farkli elementlerin siirece dahil edilmesiyle
uygulanmasi antik donemlerden bu yana uygulanmaktadir. Yapilan ¢aligmalarda
kursun bazli pigmentlerin Misir ve Mezopotamya'da sar1 renk i¢in kullanildigini hatta
bu rengin 16. yiizyildan sonra yaygin olarak Napoli sarisi olarak anildigi ifade

edilmektedir (Colomban, 2013).

Mine tozlarinin kimyasal yapisina iligkin XRF incelemeleri yapilmis ve elde edilen

sonugclar sirali olarak tablolar halinde verilmistir.
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Tablo 4.2.Sar1 renk mine tozu analizi

Preset Sample Data N22-000988 Sample Name 17.02.2022 11:04 Concentration % Abs. Error %
Sample Name Symbol Method TurboQuant-Powders_N
Description Element Norm. Int.

Z
11 Na20 Sodium 313,1725 28,95 % 0,12 %
12 MgO Magnesium 2,6738 <0,0034 % 0 %
13 Al203 Aluminum 224,1208 0,9942 % 0,0058 %
14 Si02 Silicon 24521,8427 51,69 % 0,03 %
15 P205 Phosphorus 151,5305 0,1624 % 0,0009 %
16 SO3 Sulfur 7249,9019 4,324 % 0,004 %
17 Cl Chlorine 139,7918 0,01019 % 0,00006 %
19 K20 Potassium 3278,1267 4,962 % 0,006 %
20 CaO Calcium 59,9306 0,01601 % 0,00036 %
22 TiO2 Titanium 14846,5947 9,659 % 0,007 %
23 V205 Vanadium 0 <0,00018 % 0 %
24 Cr203 Chromium 0 <0,00015 % 0 %
25 MnO Manganese 2,455 0,00043 % 0,00005 %
26 Fe203 Iron 81,5486 0,01301 % 0,00012 %
27 CoO Cobalt 2,8097 0,00146 % 0,00021 %
28 NiO Nickel 23,5402 0,00271 % 0,00006 %
29 CuO Copper 10,9476 0,001 % 0,00005 %
30 Zn0O Zinc 1339,9309 0,09155 % 0,00019 %
31 Ga Gallium 9,4675 0,0004 % 0,00002 %
32 Ge Germanium 0 < 0,00005 % 0 %
33 As203 Arsenic 0 <0,00007 % 0 %
34 Se Selenium 71,9404 0,00156 % 0,00002 %
35 Br Bromine 1,4704 0,00003 % 0,00001 %
37 Rb20 Rubidium 91,6518 0,0012 % 0,00001 %
38 SrO Strontium 524,4105 0,00671 % 0,00002 %
39 Y Yttrium 28,4996 0,0003 % 0,00001 %
40 7102 Zirconium 437,919 0,08591 % 0,00031 %
41 Nb205 Niobium 10,7708 0,00177 % 0,00007 %
42 Mo Molybdenum 0 <0,00010 % 0 %
47 Ag Silver 113,3675 0,02495 % 0,00017 %
48 Cd Cadmium 10172,0858 1,945 % 0,001 %
50 SnO2 Tin 20,831 0,00418 % 0,00013 %
51 Sb205 Antimony 0 < 0,00040 % 0 %
52 Te Tellurium 7,786 0,00073 % 0,00005 %
53 I Iodine 0 <0,00030 % 0 %
55 Cs Cesium 0 < 0,00040 % 0 %
56 Ba Barium 47,5685 0,03019 % 0,0006 %
57 La Lanthanum 0 <0,00020 % 0 %
58 Ce Cerium 2,4479 < 0,00020 % 0 %
59 Pr Praseodymium 22,0563 0,0176 % 0,0025 %
60 Nd Neodymium 1,696 0,00128 % 0,00031 %
72 Hf Hafnium 8,9725 0,0013 % 0,00007 %
73 Ta205 Tantalum 10,6613 0,00176 % 0,00009 %
74 WO3 Tungsten 1,5577 <0,00018 % 0 %
80 Hg Mercury 2,2662 0,00009 % 0,00002 %
81 Tl Thallium 2,9989 0,00009 % 0,00001 %
82 PbO Lead 10,1954 0,00049 % 0,00002 %
83 Bi Bismuth 0 <0,00010 % 0 %
90 Th Thorium 4,9691 0,00015 % 0,00002 %
92 U Uranium 10,7971 < 0,00005 % -0,00004 %
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Tablo 4.3 . Kirmiz1 renk mine tozu analizi

Preset Sample Data N22-000988 Sample Name 17.02.2022 11:04 Concentration Abs. Error
Sample Name Symbol Method TurboQuant-Powders_N
Description Element Norm. Int.

Z

11 Na20 Sodium 143,68 9,056 % 0,09 %
12 MgO Magnesium 15,4464 0,0809 % 0,0029 %
13 Al203 Aluminum 922,5977 3,435 % 0,008 %
14 Si02 Silicon 25047,8913 44,02 % 0,03 %
15 P205 Phosphorus 107,9854 0,115 % 0,0008 %
16 SO3 Sulfur 4251,2467 2,536 % 0,003 %
17 Cl Chlorine 70,8657 0,00237 % 0,00002 %
19 K20 Potassium 4389,7144 7,316 % 0,008 %
20 CaO Calcium 2708,0829 4,317 % 0,006 %
22 TiO2 Titanium 7612,3526 6,992 % 0,006 %
23 V205 Vanadium 8,3188 0,0044 % 0,0018 %
24 Cr203 Chromium 2,7013 <0,00015 % 0 %
25 MnO Manganese 14,1358 0,00345 % 0,00008 %
26 Fe203 Iron 190,9832 0,06503 % 0,00046 %
27 CoO Cobalt 13,9877 0,02 % 0,0012 %
28 NiO Nickel 95,3925 0,01551 % 0,00017 %
29 CuO Copper 8,4733 0,00111 % 0,00014 %
30 ZnO Zinc 40255,5064 4,026 % 0,003 %
31 Ga Gallium 82,3273 0,00518 % 0,0001 %
32 Ge Germanium 8,8764 0,00049 % 0,00005 %
33 As203 Arsenic 30,8181 0,00176 % 0,00005 %
34 Se Selenium 16646,7559 0,6438 % 0,0006 %
35 Br Bromine 26,2329 0,00095 % 0,00003 %
37 Rb20 Rubidium 211,0936 0,00513 % 0,00003 %
38 SrO Strontium 693,4955 0,01645 % 0,00006 %
39 Y Yttrium 28,1189 0,00055 % 0,00003 %
40 7r02 Zirconium 268,6132 0,09242 % 0,00043 %
41 Nb205 Niobium 9,0859 0,00261 % 0,00011 %
42 Mo Molybdenum 0 <0,00010 % 0 %
47 Ag Silver 84,3262 0,03203 % 0,00028 %
48 Cd Cadmium 9026,4887 3 % 0,002 %
50 SnO2 Tin 28,3519 0,0101 % 0,00024 %
51 Sb205 Antimony 0 <0,00040 % 0 %
52 Te Tellurium 7,6799 0,00125 % 0,00009 %
53 I Iodine 0 <0,00030 % 0 %
55 Cs Cesium 0 < 0,00040 % 0 %
56 Ba Barium 37,7021 0,0406 % 0,001 %
57 La Lanthanum 0 < 0,00020 % 0 %
58 Ce Cerium 0 <0,00020 % 0 %
59 Pr Praseodymium 12,2518 0,0135 % 0,0025 %
60 Nd Neodymium 3,7757 0,00394 % 0,00044 %
72 Hf Hafnium 4,9746 0,00092 % 0,00017 %
73 Ta205 Tantalum 24,9961 0,00674 % 0,00032 %
74 WO3 Tungsten 0 <0,00013 % 0 %
80 Hg Mercury 10,9196 0,00097 % 0,00006 %
81 Tl Thallium 0 <0,00010 % 0 %
82 PbO Lead 0 <0,00011 % 0 %
83 Bi Bismuth 15,0879 0,00127 % 0,0001 %
90 Th Thorium 4,6193 0,00024 % 0,00004 %
92 U Uranium 14,6027 0,00024 % 0,00002 %
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Tablo 4.4.Transparan mavi renk mine tozu analizi

Preset Sample Data N22-000988 Sample Name 17.02.2022 11:04 Concentration Abs. Error
Sample Name Symbol Method TurboQuant-Powders_N
Description Element Norm. Int.

Z

11 Na20 Sodium 363,578 24,54 % 0,09 %
12 MgO Magnesium 8,8813 <0,0034 % 0 %
13 Al203 Aluminum 264,4294 1,016 % 0,005 %
14 Si02 Silicon 28549,2455 53,13 % 0,03 %
15 P205 Phosphorus 95,5827 0,1074 % 0,0013 %
16 SO3 Sulfur 33,7436 <0,00051 % 0 %
17 Cl Chlorine 175,1317 0,01505 % 0,00007 %
19 K20 Potassium 3394,4652 5,586 % 0,007 %
20 CaO Calcium 58,6756 0,01611 % 0,00039 %
22 Ti02 Titanium 19663,3871 14,74 % 0,01 %
23 V205 Vanadium 4,1595 <0,00083 %  -0,00082 %
24 Cr203 Chromium 10,8376 0,00251 % 0,00007 %
25 MnO Manganese 8,6946 0,00197 % 0,00007 %
26 Fe203 Iron 139,1855 0,04147 % 0,00031 %
27 CoO Cobalt 2,4668 <0,00038 % 0 %
28 NiO Nickel 32,3638 0,00501 % 0,0001 %
29 CuO Copper 7606,181 0,9222 % 0,0009 %
30 ZnO Zinc 2329,6146 0,2121 % 0,0004 %
31 Ga Gallium 0 <0,00005 % 0 %
32 Ge Germanium 0 <0,00005 % 0 %
33 As203 Arsenic 0 <0,00007 % 0 %
34 Se Selenium 0 <0,00005 % 0 %
35 Br Bromine 2,1137 0,00006 % 0,00002 %
37 Rb20 Rubidium 107,3382 0,00196 % 0,00002 %
38 SrO Strontium 582,011 0,01036 % 0,00003 %
39 Y Yttrium 24,8052 0,00036 % 0,00002 %
40 Zr02 Zirconium 622,8241 0,1902 % 0,0005 %
41 Nb205 Niobium 20,2435 0,00515 % 0,00009 %
42 Mo Molybdenum 0 <0,00010 % 0 %
47 Ag Silver 1,1603 0,00032 % 0,00013 %
48 Cd Cadmium 1,0813 <0,00020 % 0 %
50 SnO2 Tin 5,1004 0,00034 % 0,00004 %
51 Sb205 Antimony 2,4638 <0,00040 % 0 %
52 Te Tellurium 3,4216 <0,00030 % 0 %
53 I Iodine 0 <0,00030 % 0 %
55 Cs Cesium 0 < 0,00040 % 0 %
56 Ba Barium 94,6163 0,06797 % 0,00083 %
57 La Lanthanum 0 < 0,00020 % 0 %
58 Ce Cerium 9,2775 0,00796 % 0,00093 %
59 Pr Praseodymium 0 <0,00020 % 0 %
60 Nd Neodymium 3,8313 0,00373 % 0,00044 %
72 Hf Hafnium 30,3556 <0,00010 % 0 %
73 Ta205 Tantalum 69,092 0,0125 % 0,0013 %
74 WO3 Tungsten 13,13 0,00247 % 0,00017 %
80 Hg Mercury 0 <0,00010 % 0 %
81 Tl Thallium 1,6498 0,00007 % 0,00002 %
82 PbO Lead 13,0246 0,00087 % 0,00004 %
83 Bi Bismuth 0 <0,00010 % 0 %
90 Th Thorium 5,1656 0,00022 % 0,00003 %
92 U Uranium 6,4095 <0,00010 % 0 %
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Tablo 4.5.Beyaz renk mine tozu analizi

Preset Sample Data N22-000988 Sample Name 17.02.2022 11:04 Concentration Abs. Error
Sample Name Symbol Method TurboQuant-Powders_N
Description Element Norm. Int.

Z

11 Na20 Sodium 247,7975 21,95 % 0,11 %
12 MgO Magnesium 116,3839 2,042 % 0,015 %
13 Al203 Aluminum 980,044 4,56 % 0,01 %
14 Si02 Silicon 25797,5141 54,05 % 0,03 %
15 P205 Phosphorus 2879,972 3,214 % 0,004 %
16 SO3 Sulfur 122,1904 0,0548 % 0,00034 %
17 Cl Chlorine 158,5525 0,01285 % 0,00007 %
19 K20 Potassium 2040,5248 3,195 % 0,005 %
20 CaO Calcium 146,487 0,1257 % 0,0011 %
22 TiO2 Titanium 21017,0644 13,57 % 0,01 %
23 V205 Vanadium 0 <0,00018 % 0 %
24 Cr203 Chromium 5,584 0,00071 % 0,00003 %
25 MnO Manganese 291,8203 0,0544 % 0,00022 %
26 Fe203 Iron 181,3106 0,04968 % 0,00031 %
27 CoO Cobalt 20,5596 0,02489 % 0,00062 %
28 NiO Nickel 23,4412 0,0029 % 0,00006 %
29 CuO Copper 8,2326 0,00081 % 0,00005 %
30 ZnO Zinc 131,0711 0,00963 % 0,00007 %
31 Ga Gallium 10,241 0,00047 % 0,00003 %
32 Ge Germanium 2,382 0,00008 % 0,00002 %
33 As203 Arsenic 9,0621 0,00031 % 0,00003 %
34 Se Selenium 0,0049 < 0,00005 % 0 %
35 Br Bromine 1,4117 0,00003 % 0,00001 %
37 Rb20 Rubidium 1045,2938 0,01459 % 0,00003 %
38 SrO Strontium 233,9855 0,00318 % 0,00002 %
39 Y Yttrium 14,4858 0,00016 % 0,00002 %
40 Zr02 Zirconium 67,4976 0,01589 % 0,00015 %
41 Nb205 Niobium 58,0254 0,01141 % 0,00011 %
42 Mo Molybdenum 1,0405 0,00008 % 0,00002 %
47 Ag Silver 1,9828 0,00044 % 0,0001 %
48 Cd Cadmium 0,7951 <0,00020 % 0 %
50 Sn0O2 Tin 9,2366 0,00133 % 0,00008 %
51 Sb205 Antimony 5,3054 0,00082 % 0,00009 %
52 Te Tellurium 7,0428 0,00044 % 0,00004 %
53 I Iodine 5,1238 0,00051 % 0,00009 %
55 Cs Cesium 0 < 0,00040 % 0 %
56 Ba Barium 39,7486 0,02273 % 0,00058 %
57 La Lanthanum 0 <0,00020 % 0 %
58 Ce Cerium 0 <0,00020 % 0 %
59 Pr Praseodymium 0 <0,00020 % 0 %
60 Nd Neodymium 0,193 <0,00013 % -0,0001 %
72 Hf Hafnium 3,5414 0,00043 % 0,00005 %
73 Ta205 Tantalum 15,7763 0,00298 % 0,0001 %
74 WO3 Tungsten 3,978 0,00042 % 0,00005 %
80 Hg Mercury 1,9308 0,00008 % 0,00002 %
81 Tl Thallium 2,935 0,00009 % 0,00001 %
82 PbO Lead 40,4982 0,00206 % 0,00004 %
83 Bi Bismuth 0 <0,00010 % 0 %
90 Th Thorium 8,5285 0,00019 % 0,00001 %
92 U Uranium 10,2992 <0,00010 % 0 %
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Tablo 4.6.Siyah renk mine tozu analizi

Preset Sample Data N22-000988 Sample Name 17.02.2022 11:04 Concentration Abs. Error
Sample Name Symbol Method TurboQuant-Powders_N
Description Element Norm. Int.

Z

11 Na20 Sodium 339,6062 20,19 % 0,08 %
12 MgO Magnesium 8,8924 <0,0034 % 0 %
13 Al203 Aluminum 270,503 0,9643 % 0,0048 %
14 Si02 Silicon 26541,3659 46,1 % 0,03 %
15 P205 Phosphorus 73,3566 0,0784 % 0,001 %
16 SO3 Sulfur 36,1831 0,0005 % 0,00001 %
17 Cl Chlorine 143,38 0,01072 % 0,00006 %
19 K20 Potassium 3263,5201 5,182 % 0,007 %
20 CaO Calcium 46,9344 <0,0014 % 0 %
22 Ti02 Titanium 19048,9129 13,91 % 0,01 %
23 V205 Vanadium 0,1583 <0,00018 % 0 %
24 Cr203 Chromium 5674,8459 1,759 % 0,002 %
25 MnO Manganese 4990,5553 1,134 % 0,001 %
26 Fe203 Iron 4478,1265 1,962 % 0,003 %
27 CoO Cobalt 226,6115 0,3815 % 0,0042 %
28 NiO Nickel 2902,3168 0,537 % 0,0008 %
29 CuO Copper 338,344 0,04688 % 0,00022 %
30 ZnO Zinc 1605,5008 0,1709 % 0,0003 %
31 Ga Gallium 5,193 0,00035 % 0,00004 %
32 Ge Germanium 0 <0,00005 % 0 %
33 As203 Arsenic 0 <0,00007 % 0 %
34 Se Selenium 0 <0,00005 % 0 %
35 Br Bromine 0 < 0,00005 % 0 %
37 Rb20 Rubidium 99,5233 0,00205 % 0,00002 %
38 SrO Strontium 589,1188 0,01182 % 0,00004 %
39 Y Yttrium 16,8229 0,00028 % 0,00002 %
40 Zr02 Zirconium 423,3237 0,1452 % 0,0005 %
41 Nb205 Niobium 9,8854 0,00282 % 0,00009 %
42 Mo Molybdenum 0 <0,00010 % 0 %
47 Ag Silver 1,0923 0,00033 % 0,00014 %
48 Cd Cadmium 0,2669 <0,00020 % 0 %
50 SnO2 Tin 2,6888 <0,00038 % 0 %
51 Sb205 Antimony 1,8436 <0,00040 % 0 %
52 Te Tellurium 4,2804 <0,00030 % 0 %
53 I Iodine 0 <0,00030 % 0 %
55 Cs Cesium 2,4219 0,00133 % 0,00054 %
56 Ba Barium 104,7065 0,07837 % 0,00088 %
57 La Lanthanum 0 < 0,00020 % 0 %
58 Ce Cerium 0 <0,00020 % 0 %
59 Pr Praseodymium 15,2545 0,015 % 0,0036 %
60 Nd Neodymium 7,8752 0,0062 % 0,0011 %
72 Hf Hafnium 16,7538 0,00302 % 0,00019 %
73 Ta205 Tantalum 13,0065 0,00309 % 0,00052 %
74 WO3 Tungsten 0 <0,00013 % 0 %
80 Hg Mercury 3,7473 0,00027 % 0,00003 %
81 Tl Thallium 1,2066 0,00006 % 0,00002 %
82 PbO Lead 13,3307 0,00101 % 0,00005 %
83 Bi Bismuth 0 <0,00010 % 0 %
90 Th Thorium 5,6661 0,00027 % 0,00003 %
92 U Uranium 5,9744 <0,00010 % 0 %
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Tablo 4.7 Kobalt mavi renk mine tozu analizleri

Preset Sample Data N22-000988 Sample Name 17.02.2022 11:04 Concentration Abs. Error
Sample Name Symbol Method TurboQuant-Powders_N
Description Element Norm. Int.

Z

11 Na20 Sodium 373,784 20,79 % 0,08 %
12 MgO Magnesium 16,3713 0,0929 % 0,0027 %
13 Al203 Aluminum 1811,0854 6,629 % 0,011 %
14 Si02 Silicon 26270,8224 46,22 % 0,03 %
15 P205 Phosphorus 111,0897 0,12 % 0,0007 %
16 SO3 Sulfur 41,386 0,00367 % 0,00004 %
17 Cl Chlorine 137,3892 0,01014 % 0,00006 %
19 K20 Potassium 2948,8088 4,733 % 0,006 %
20 CaO Calcium 5437,2777 7,613 % 0,008 %
22 TiO2 Titanium 334,8167 0,268 % 0,0011 %
23 V205 Vanadium 59187 0,00188 % 0,00027 %
24 Cr203 Chromium 8,0393 0,00138 % 0,00005 %
25 MnO Manganese 286,7859 0,05497 % 0,00022 %
26 Fe203 Iron 1588,0714 0,5712 % 0,0012 %
27 CoO Cobalt 1433,312 1,953 % 0,004 %
28 NiO Nickel 118,8889 0,01666 % 0,00023 %
29 CuO Copper 36,3186 0,00412 % 0,00008 %
30 ZnO Zinc 603,8566 0,05145 % 0,00017 %
31 Ga Gallium 21,367 0,00114 % 0,00004 %
32 Ge Germanium 0 <0,00005 % 0 %
33 As203 Arsenic 0 <0,00007 % 0 %
34 Se Selenium 0,6723 <0,00002 %  -0,00002 %
35 Br Bromine 2,8246 0,00007 % 0,00001 %
37 Rb20 Rubidium 609,8967 0,00985 % 0,00003 %
38 SrO Strontium 383,9957 0,00603 % 0,00003 %
39 Y Yttrium 24,3427 0,00031 % 0,00002 %
40 7r02 Zirconium 264,7135 0,07126 % 0,00031 %
41 Nb205 Niobium 5,0284 0,00113 % 0,00006 %
42 Mo Molybdenum 30,4916 0,00516 % 0,00009 %
47 Ag Silver 0 <0,00020 % 0 %
48 Cd Cadmium 0,4001 <0,00020 % 0 %
50 SnO2 Tin 3,5219 <0,00038 % 0 %
51 Sb205 Antimony 27,0438 0,00747 % 0,00018 %
52 Te Tellurium 6,0904 0,0002 % 0,00002 %
53 I Iodine 0 <0,00030 % 0 %
55 Cs Cesium 6,041 0,00311 % 0,00053 %
56 Ba Barium 99,5707 0,06595 % 0,00079 %
57 La Lanthanum 0 < 0,00020 % 0 %
58 Ce Cerium 0 <0,00020 % 0 %
59 Pr Praseodymium 0 <0,00020 % 0 %
60 Nd Neodymium 8,5667 0,00686 % 0,00039 %
72 Hf Hafnium 10,204 0,00179 % 0,00013 %
73 Ta205 Tantalum 13,8104 0,00295 % 0,00016 %
74 WO3 Tungsten 0,6879 <0,00013 % 0 %
80 Hg Mercury 2,6266 0,00012 % 0,00002 %
81 Tl Thallium 2,3087 0,00008 % 0,00002 %
82 PbO Lead 63,7205 0,00378 % 0,00005 %
83 Bi Bismuth 0 <0,00010 % 0 %
90 Th Thorium 34,2914 0,00129 % 0,00003 %
92 U Uranium 10,6157 <0,00010 % 0 %

Yapilan uygulamalarda kullanilan mine tozlarmin elementel igerigi Onceki
caligmalarda da siklikla kullanilan XRF cihaziyla analiz edilmis ve kullanilan tozlarin
XRF sonuglariin renk 6zelliklerini reflekte eder bi¢cimde farkliliklar gosterdigi tespit

edilmistir.
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Eser tiretiminde minelerin temininden sonra temel materyal olarak bakir ve giimiis
kullanimina karar verilmistir. Kullanilacak bakirlar 10x20 cm, giimiisler ise 10x10 cm
ebatlarinda plakalar halinde ticaret amacl iiretim yapan bir firmadan satin alinmistir.
Bu plakalarin kalinlig1 standart olarak 0.8 mm’dir. Eser liretiminde kullanilan bu

materyallere iliskin gorseller resim 4.2 ve 4.3 de verilmistir.

Resim 4.2. Giimiis plaka

Resim 4.3. Bakir plaka

Glimiis ve Bakir plakalara ek olarak eser liretiminde giimiis teller de kullanilmistir.
Ozellikle Giimiis teller yogunluklu olarak Kolezyon (Cloisoné) tekniginde

kullanilmistir. Glimtis tele iliskin gérsel Resim 4.4’°te verilmistir.
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Resim 4.4. Glimiis tel
Calisma kapsaminda 11 glimiis, 4 bakir olmak {izere toplam 15 eser iiretilmistir.

Giimiis kullanilan eserlerden 2’si bros 3’1 yiiziik 1’1 kiipe ve 5’1 kolyedir.
4.2.2 Uretimde Kullanilan Teknikler

Mine tozlarina iliskin yapilan analizlerden sonra, iiretim asamasma geg¢ilmistir.
Uriinler olusturulmadan 6nce gerekli hazirliklarin ve planlamalarm yapilabilmesi igin,
ilk olarak iiretilecek {liriinler ve kullanilacak teknikler belirlenmistir. Kullanilacak
mine tekniklerinin belirlenmesinde bir Onceki asamada sanatg¢ilarin eserlerinde
siklikla kullanildigi belirlenen dort teknik temel alinmis ve ¢alisma kapsaminda
iiretilecek iirtinler bu tekniklere bagl kalarak iiretilmistir. Bu teknikler; Cloisonné,
Plique-a-Jour, Boyama Mine ve Champlevé’dir. Caligma kapsaminda iiretilen

eserlerin tekniklere gore dagilimi tablo 4.8 de verilmistir.

Tablo 4.8.Tekniklere Gore Uretilen Takilarin Dagilimi

Uriinler
Yizik  Kiipe  Kolye Bileklik  Bros  Toplam
Teknikler (f)

Cloisonné 1 1 2
Plique-a-Jour 1 3 4
Boyama Mine 1 3 1 1 6

Champlevé 2 1 3
Toplam 3 2 7 1 2 15
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Tablo 4.8.’de belirlenen Dort teknige gore iiretilen eser dagilimi incelenmistir. Buna
gore en sik kullanilan teknigin boyama mine oldugu ve bu teknikle toplam alt1 eser
iretildigi goriilmektedir. Boyama minenin ardindan en yiiksek frekans Plique-a-Jour
teknigindedir ve bu teknik ile toplam dort eser iiretilmistir. Bu teknigi de toplamda {i¢
eser ile Champlevé teknigi izlemistir. Frekans dagilimina gore son teknik ise
Cloisonné teknigi olmustur. Buna gore Cloisonné teknigi ile toplamda iki eser
iiretilmistir.

Calisma kapsaminda; yiiziik, kiipe, kolye, bileklik ve bros kategorilerinde eserler
uiretilmistir. Eserlerin kategorik dagilimi incelendiginde ise, on ii¢ eserle en fazla kolye
kategorisinde iiretim yapildigi, bu kategoriyi alt1 eserle yiiziik kategorisinin izledigi,
son olarak da dorder tane olmak iizere kiipe ve bros kategorilerinde eser iiretimi
yapildig1 goriilmektedir.

(Calisma kapsaminda mineye 6zgii bu eserler kullanilarak, sanat¢inin kendi atdlyesinde
eser liretimini gergeklestirilmistir. Takilarin tiretimine iliskin agamalar bir alt baglikta

tekniklere gore sunulmustur.

4.3. Yapim Asamalari

Eser iiretimi asamasina ilk olarak iiretilecek eserin tasarlanmasi ile baslanmstir.
Uretilecek eserler tekniklere uygun olarak segilmis, miimkiin oldugunca farkli eser
cesidinin belirlenmesine dikkat edilmistir. Calisma apsaminda {iretimi yapilan
takilarda kullanilan teknikler sunlardir. Champlevé, Cloisonné, Plique-a-Jour ve
Boyama minedir. Takilarin tiretim asamalar1 bu kisimda ayritili olarak sunulmustur.
Yapim asamalar1 verilen Champlevé mine teknikleri icerisinden tarihi en eskiye
dayanan ve en ¢ok tercih edilen mine teknigi olmasi nedeniyle secilmis ve

uygulanmistir.

4.3.1 Champlevé Teknigi ile Taki Yapim

Calismanin bu asamasinda Champlevé teknigi ile tretilen ylizikk asamali olarak
gorsellerle desteklenerek sunulmustur. Eserin iiretimine desen ¢izimi yapilarak
baslanmistir. Esere iliskin olusturulan desen asagida verilmistir. Desenin yanlarinda

verilen sayilar eserin mm olarak belirlenen boyutlarii gostermektedir
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Resim 4.5. Uretilecek yiiziikte kullanilan desen eskizi

Ilk asamada cizilen desen giimiis plaka iizerine transfer edilmistir. Transfer igin
desenin gergek boyutlarinda ¢iktisi alinarak giimiis plakaya aktarimi saglanmistir

(Resim 4.6).

Resim 4.6. Desenin glimiis plakaya transferi

Glimiis plakaya yapistirilan desen freze motoruna bagli 0.1 mm’lik piyasamen ucu
kullanilarak delinmistir (Resim 4.7). Bu asamada yalnizca bir adet delik agilmis ve
eseriin devami kil testeresi kullanilarak kesilmistir. (Resim 4.8) Eserin arka kism1 i¢in

ayni formda bir oval plaka daha kesilmistir.
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Resim 4.7. Delme iglemi

Resim 4.8. Kil testeresi ile desenin kesilme islemi

Desen kesildikten sonra olusturulan plakalar tavlama iglemine ardindan da agartma
islemine tabi tutulmustur. Tavlama islemi saloma yardimiyla yapilmistir (Resim 4.9)
Agartma isleminde agartma tozu ¢6zeltisinin igerisinde giimiisiin dogal rengini alana

kadar eser bekletilmistir (Resim 4.10)
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Resim 4.10. Agartma iglemi

Agartma ¢ozeltisinde dogal rengine kavustugu belirlenen eser, iizerinde kalan asitlerin
notrlenmesi i¢in karbonath ¢ozeltiye aktarilmistir. Ardindan duru suya koyularak
durulama iglemi yapilmistir. Agartma isleminden sonra zemini olusturacak form i¢in

dokulama islemi gerceklestirilmistir (Resim 4.11).
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Resim 4.11. Dokulama iglemi

Dokulama isleminin gerceklestirilmesindeki temel ama¢ minenin zemine daha iyi
yapismasini saglamaktir. Dokulama islemi gergeklestirilmis zemin ile yiiziglin iist

kismini olusturacak kisim kaynak islemi ile birlestirilmistir (Resim 4.12).

Resim 4.12. Kaynak islemi

Kaynak yapildiktan sonra olusan oksitlenmeyi temizlemek i¢in agartma ¢ozeltisi
kullanilmis, birlestirilen pargalar agartma ¢ozeltisine koyulmustur. Mine uygulamasi
yapilacak olan zemin agartma isleminin ardindan tel fir¢a yardimiyla temizlenmistir

(Resim 4.13).
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Resim 4.13. Tel Firca ile temizleme

Mine uygulamasi yapilacak zeminin diizeltilmesi i¢in zimpara kagidi yardimiyla
tesviye igslemi yapilmis ve eser yiizeyde olusan piiriizlerden arindirilmistir( Resim
4.14).

Resim 4.14. Zimparalama islemi

Zeminin minelemeye uygun hale getirilmesinin ardindan kullanilacak minenin
hazirlanmasina geg¢ilmistir. Kullanilacak mine tozu i¢in gerekli olan miktar porselen
havana alinmis ve yikama islemine tabi tutulmustur. Yikama islemi de porselen

havanda gergeklestirilmistir (Resim 4.15).
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Resim 4.15. Minenin yikanmasi

Yikama islemi birden ¢ok kez gerceklestirilmistir. Minenin temizligi bittikten sonra,
hazirlanan 1slak mine karigimi eserin iizerine bir spatula yardimiyla uygulanmigtir

(Resim 4.16).

Resim 4.16. Mineleme islemi

Mine uygulamasi yapilirken, ilk uygulamanin ardindan desene gore fazla gelen

mineler lizerinden bir pecete yardimiyla yilizeyden temizlenmistir (Resim 4.17).
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Resim 4.17. Fazla minenin temizlenmesi

Fazla mine uygulamasindan arindirilan mine parcasi pisirilmek iizere hazirlanmigtir

(Resim 4.18).

Resim 4.18. Pigmeye hazir hale getirilmis eser

Uygulama isleminin ardindan onceden 730 C derecede 1sitilmis firina eser

yerlestirilmis ve pisirme islemine gecilmistir (Resim 4.19).
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Resim 4.19. Pisirme islemi

Eser firina koyuldugunda firin derecesi yaklasik 40 derece azalmistir. Pisme siiresinin
belirlenmesinde de firinin yeniden 730 dereceye kadar ulasmasi beklenmistir. Bu
dereceye ulastiginda mine pismeye baslamis ve siire tutulmustur. Yaklasik iki dakika

sonra eser firindan ¢ikarilmistir (Resim 4.20).
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Resim 4.20. 1k pisirim sonrasi elde edilen eser

Firindan alinan eser soguduktan sonra olusan bosluklarin giderilmesi i¢in tekrar
mineleme islemine gecilmistir. Yeniden minelenen eser tekrar firina alinmis ve
pisirilmistir. Bu islem dongiisii eser istenen nitelige ulasana kadar devam ettirilmistir.
Mineleme islemi bittikten sonra kalan piiriizlerin giderilmesi i¢in zimpara kagidi

kullanilarak eser yiizeyi fazla minelerden arindirilmistir. Bu islem esnasinda minenin
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ylizeyinde matlagsmalar goriildiigii i¢in, son bir kez daha mine firina koyularak esere
parlaklik kazandirilmistir. Uretilen mineli pargaya kusak yuva ile yiiziik kolunun da
kaynak islemi ile birlestirilmesi ile eser bitirilmistir. Minenin pisirim asamasindan

sonra yapilan iglemler sirali olarak verilmistir (Resim 4.21).

Resim 4.21. Mine pisirim sonrasi islem agsamalari

Eser tiim bu asamalardan gegirilerek son formunu almistir (Resim 4.22).
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Resim 4.22. Champlevé teknigi ile iiretilen yiiziik

Champlevé teknigi ile iiretilen ve yapim agamalar1 ayrintili olarak sunulan bu yiiziige
ek olarak Bir yiiziik ve bir de bros iiretilmistir. Bu takilara iligkin olusturulan bilgi
formlar1 boliim sonunda verilmistir (Eser Nol,2,3).

Bu teknigin ardindan g¢alisma kapsaminda taki liretimine boyama mine teknigi ile

devam edilmistir.

4.3.2 Boyama Mine Teknigi ile Taki Yapim

Yapilan literratiir taramasinda siklikla kullanildigi belirlenen bir diger teknik olan
boyama mine ile bu ¢caligsmada alt1 taki tiretilmis. Bunlarda {icii kolye olmak iizere birer
adet kiipe, bileklik ve bros iiretilmistir. Bu takilara iliskin olusturulan bilgi formlar1
boliim sonunda verilmistir (Eser No 4,5,6,7,8,9).
S6z konusu teknige iliskin taki iiretim siireci asagida maddeler halinde verilen agamlar
izlenerek gerceklestirilmistir:
e Ik olarak kullanilan bakir ve giimiis metal temizligi yapilmistir.
e Desenin, arka yiizii flux ile desteklenen metale aktarimi aydinger kagidi
kullanilarak gergeklestirilmis ve markalama islemi yapilmistir.
e Ince sekide ogiitiilmiis mine tozlar1 saf su ile karistirilarak boyama mine
uygulamasina hazir hale getirilmistir.
e (esitli boy, kalinlik ve kesitlere sahip fircalar kullanilarak uygun renkteki

mineler ile metal yiizeye aktarilan desenin boyama islemi gerceklestirilmistir.
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e Boyama islemi tamamlanan takilar, ilk pisirme asamasi i¢in onceden 1sitilmis
firina 750 C ° kontrollii bir sekilde 5 dakika birakilmistir.

e Olast mine c¢atlamalarin1 6nlemek igin silire sonunda takilar kontrollii bir
sekilde sogutulmustur.

e Soguma islemi gergeklestikten sonra takilar yeni bir kat daha mine uygulamasi
gerekliligi bakimindan incelenmistir.

e Hem desen hem de renk acisinda incelenen takilardan gerekli goriilenlere bir
den fazla mine uygulamasi yapilmis ve ayri ayr1 pisirme iglemleri
tekrarlanmistir. Bu dongii desen ve renkte istenen diizeye gelene kadar devam
ettirilmistir.

e Bitirme asamasma gelen takilara 1slak zimpara ile tesviye islemi
gergeklestirilmis ve takilarin son haline ulasilmistir.

e Tim bu sogutma tekrarli uygulama islemlerinin ardindan, iiretilen bazi

Resim 4.23. Boyama mine

Boyama mine teknigi ile iiretilen takilarin ardindan ¢alisma kapsaminda bir diger

teknik olan Plique-a-Jour teknigine gecilmistir.

4.3.3 Plique-a-Jour Teknigi ile Taki Yapimi

Calisma kapsaminda mine uygulamalarinda sik¢a kullanildigi belirlenen bir diger

teknik olan Plique-a-Jour ile dort taki tiretilmis. Bu takilarin ligii kolye biri ise kiipedir.
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Bu takilara iliskin olusturulan bilgi formlar1 boliim sonunda verilmistir (Eser No

10,11,12, ve 13’tiir).

S6z konusu teknige iliskin taki {iretim siireci asagida maddeler halinde verilen

asamalar izlenerek gerceklestirilmistir:

[lk olarak kullanilan bakir ve giimiis metal temizligi yapilmustir.

Desenin metale aktarimi aydinger kagidi kullanilarak gerceklestirilmistir ve
markalama iglemi yapilmistir.

Ogiitiilmiis mine tozlar1 saf su ile karistirilarak uygulamaya hazir hale
getirilmigtir.

Hazirlanan mine, farkli kalinlik ve kesitlere sahip spatulalar kullanilarak
uygun renkteki mineler ile metalde olusturulan bosluklar islak mine ile
doldurulmustur.

Doldurma asamasina desenin en yiiksek noktasinda baslanir. Bu sayede
minenin olusturulan bosluklara dagiliminin homojen olmasi saglanir.

Mine olusturulan bosluklara doldurulduktan sonra, pisirme asamasina
gecmeden dnce, bir pecete yardimi ile minenin iizerindeki fazla su alinir. Bu
sayede mine tabakasinda olusabilecek bosluklarin ve hava kabarciklarinin
online ge¢ilmis olur.

Mine uygulama islemi tamamlanan takilar, ilk pisirme asamasi i¢in 6nceden
1sitilmig firma 750 C ° kontrollii bir sekilde 5 dakika birakilmistir.

Pisirme sonrasinda uygulanan alanda olusan bosluklar dolana kadar, bir diger
ifadeyle uygulama alani tamemen mine ile kaplanana kadar mine tekrarli bir
sekilde uygulanmustir.

Bitirme asamasma gelen takilara 1slak zimpara ile tesviye islemi

gergeklestirilmis ve takilarin son haline ulasilmistir.
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Resim 4.24. Resim x plique-a-jour mine uygulamasi

Plique-a-Jour teknigi ile iiretilen takilarin ardindan ¢aligma kapsaminda taki iiretilen

bir diger teknik olan Cloisonné teknigine gecilmistir.

4.3.4. Cloisonné Teknigi ile Taki Yapim

Calisma kapsaminda yapilan incelemelerde kuyumculukta mine uygulamalarinda

stk¢a kullanildig: belirlenen bir diger teknik olan Cloisonné ile iki taki tiretilmis. Bu

takilardan biri kolye digeri ise kiipedir. Bu takilara iligkin olusturulan bilgi formlar

boliim sonunda verilmistir (Eser No 14 ve 15°tir).

S6z konusu teknige iliskin taki {iretim siireci asagida maddeler halinde verilen

asamalar izlenerek gerceklestirilmistir:

[lk olarak kullanilan bakir ve giimiis metal temizligi yapilmustir.

Bu teknikte diger tekniklerden farkli olarak Cloisonné teli olarak adlandirilan
glimtis teller kullanilmistir.

Bu teknik kapsaminda markalama islemi yerine desen olusturma islemi yer
almaktadir. Oncesinde arastirmaci tarafindan tasarlanan desen giimiis plakalar
iizerine Cloisonné telleri kullanilarak olusturulmustur.

Cloisonné telleri ile olusturulan desen metal yilizeye mine yapistiricisi
kullanilarak sabitlenmistir.

Ogiitiilmiis mine tozlar1 saf su ile karistirilarak uygulamaya hazir hale
getirilmigtir.

Tellerden olusturulan desenlerin icerisine hazirlanan 1slak mine uygulanmaistir.
Mine olusturulan bosluklara doldurulduktan sonra, pisirme asamasina

gecmeden Once, bir pecete yardimi ile minenin iizerindeki fazla su alinir. Bu
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sayede mine tabakasinda olusabilecek bosluklarin ve hava kabarciklarinin
online ge¢ilmis olur.

e Mine uygulama islemi tamamlanan takilar, ilk pisirme asamasi i¢in Onceden
1sitilmis fira 750 C °© kontrollii bir sekilde 5 dakika birakilmistir.

e Pisirme sonrasinda tellerle olusturulan desenler dolana kadar, bir diger ifadeyle
uygulama alani1 tamemen mine ile kaplanana kadar mine tekrarli bir sekilde
uygulanmistir.

e Bitirme asamasma gelen takilara 1slak zimpara ile tesviye islemi

gergeklestirilmis ve takilarin son haline ulasilmistir.

R4 J

Resim 4.25. Cloisonné Mine Uygulamasi

4.4. Mine Teknigi Uygulanarak Uretilen Takilara Ait Bilgi Formlar1

Calisma kapsaminda {iretilen 15 takinin tekniklere gore dagilimi ve {iretim asamlari
yukar verildigi sekildedir. Uretilen takilarin her birine iliskin eser tamitim formlar
olusturulmustur. Bu formlar ¢alismanin bu kisminda verilmistir.

Calisma kapsaminda iiretilen takilar i¢in Oncelikli olarak bu alandaki eserler ve
sanatcilar incelenmistir. Linda Darty, Karen L. Kohen ve Jan Baun aragtirmacinin
esinlendigi baslica sanat¢ilardandir. Bu sanatg¢ilarin tirettikleri takilar ve kullandiklart
teknikler dikkate alinarak, arastirmacinin Kastamonu merkezinde yer alan atolyesinde
taki iiretimi arastirmaci tarafindan gerceklestirilmistir. Takilar 2022 yilinin Nisan-

Mayis-Haziran aylarinda iiretilmistir.
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Eser No 1

Cinsi Yiiziik

Boyutlart 17,6 mm x 26,40 mm
Malzeme Glimiis, Siyah Renk Mine
Teknik Champlevé

Aciklama

925 Ayar glimis tizerine Champlevé kullanilarak hazirlanan oval formda giimiis

plaka kusak yuva yardimi ile yiiziik kolu iizerine yerlestirilerek tamamlanmistir.
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Eser No 2

Cinsi Bros

Boyutlari 30,00 mm

Malzeme Glimiis, Bakir, Mine
Teknik Champlevé
Agiklama

30 mm capinda giimiis plaka iizerine kazinan 2.5 mm,lik 15 adet kare igerisi farkl

renkte mineler ile Champlevé teknigi kullanilarak doldurulmustur. Ug farkli

katmandan olusan Giimiis brosun en {istte yer alan ¢ergeve kismi bakir plaka

olarak hazirlanmis ve 5 adet uclar1 giiverselenmis pimlerle sabitlenmistir.

Merkezinde beyaz bir inci yer almaktadir.
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Eser No 3

Cinsi Yiiziik
Boyutlari 16 mm x 23 mm
Malzeme Glimiis, Mine
Teknik Champlevé
Aciklama

Giimiis plaka igerisine kazinan Pati formuna Champlevé teknigi uygulanmstir.
Yiiziik kol kisminda bulunan pati desenleri igerisine de ayni1 teknik uygulanarak

yliziik tamamlanmaistir.
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Eser No 4

Cinsi Kolye

Boyutlari 30,00 mm x 30,00 mm
Malzeme Glimiis, Mine
Teknik Kuru Mine / Boyama Mine
Aciklama

925 Ayar glimiis iizerine Boyama mine teknigi kullanilarak yapilan kolyede

bandirma vapuru betimlenmistir. Birden giimiis fazla katman kullanilarak {i¢
boyutlu bir goriiniim elde edilmistir.
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Eser No 5

Cinsi Kiipe

Boyutlari 20,00 mm x 25,00 mm
Malzeme Glimiis, Mine

Teknik Kuru Mine / Boyama Mine
Agiklama

Bakir plaka iizerine birden farkli mine uygulamasi yapilarak olusturulan kiipe damla

formundadir ve boyama mine teknigi uygulanmistir.
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Eser No 6

Cinsi Bileklik

Boyutlari 17.00 cm

Malzeme Bakir, Glimiis, Mine
Teknik Kuru Mine / Boyama Mine
Agiklama

Bakir plaka iizerine birden farkli renkte mine uygulamasi yapilarak olusturulmustur. Cap1
25 mm olan {i¢ biiyiik ve ¢ag1 17 mm olan ii¢ kiigiik mineli cember plakadan meydana
gelmistir. Bakir cemberler 13 mm ve 0.90 mikron kalinliginda halkalarla birlestirilerek

tamamlanmustir.
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Eser No 7

Cinsi Bros

Boyutlart 51,00 mm x 14,00 mm
Malzeme Glimiis , Ametist, Mine
Teknik Kuru Mine / Boyama Mine
Agiklama

Glimiis plakadan kesilmis yaprak formundaki plaka transparan yesil mine ile kuru

mineleme teknigi kullanilarak boyanmistir. 9mm x 8 mm 6l¢iilerinde oval ametist tas

sap kismina kusak yuva teknigi ile ilistirilerek bros olarak tamamlanmastir.
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Eser No 8

Cinsi Kolye
Boyutlari 32 mm
Malzeme Glimiis, Bakir
Teknik Boyama Mine
Aciklama

27 mm ¢apinda bakir plaka boyama mine teknigi kullanilarak aga¢ formunda
bitirilmistir. Kusak yuva ile 32 mm ¢apinda giimiis telden yapilan dis ¢ergeve ile birlikte

tamamlanarak kolye formunu almistir.
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Eser No 9

Cinsi Kolye Ucu

Boyutlari 20,00 mm x 25,00 mm
Malzeme Bakir, Mine

Teknik Boyama Mine
Agiklama

Damla formda kesilmis bakir plakanin ilk katmani beyaz renk mine ile pisirilmis daha

sonra firga ile diger renkler uygulanarak tamamlanmstir.
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Eser No 10

Cinsi Kolye

Boyutlari 20,00 mm x 20,00 mm
Malzeme Glimiis, Mine

Teknik Plique-a-Jour
Agiklama

925 Ayar glimiis iizerine Plique-a-Jour teknigi ile glimiis plaka igerisine ajur teknigi ile

kesilmis kedi figiirii transparan mine kullanilarak kolye olarak tamamlanmustir.
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Eser No 11

Cinsi Kolye

Boyutlari 27,00 mm x 27,00 mm x 27,00 mm
Malzeme Glimiis

Teknik Plique-a-Jour

Agiklama

Her bir kenar1 27 mm ve genisligi 2.30 mm olan giimiis ¢erceve icerisine yine giimiis
plakadan ajur teknigi ile kesilmis Selguklu yildiz1 motifi igerisi Plique-a-Jour teknigi ile
minelenmistir. Bu par¢a ayrica 14 ayar altin kaplamis sonrasinda oksitlenmis cergeve ile
per¢inlenerek tamamlanmistir. 50 cm uzunlugunda yine oksitli sabit zincir ile

tamamlanmistir.
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Eser No 12

Cinsi Kiipe

Boyutlari 18,00 mm x 12,00 mm (oval) 20,00 mm (halka)
Malzeme Giimiis, Mine

Teknik Plique-a-Jour

Agiklama

Oval kesilmig glimiis plakanin icerisine 5.5 mm capinda kesilerek ¢ikartilan daire
Plique-a-Jour teknigi ile minelemistir. Siizme telden olusturulmus kiipe kisminin vidali

yapildig1 halkaya takilarak kiipe tamamlanmistir.
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Eser No 13

Cinsi Kolye

Boyutlari 29,00 mm x 23,00 mm
Malzeme Giimiis, Mine

Teknik Plique-a-Jour
Agiklama

Dikdértgen formda gergeve igerisinde Selguklu motifleri ajur teknigi ile kesilerek

olusturulan desen igerisine Plique-a-Jour teknigi ile mine ¢aligmasi uygulanmistir.
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Eser No 14

Cinsi Yiizik

Boyutlari 10,00 mm x 10,00 mm
Malzeme Giimiis, Mine

Teknik Cloisonné

Agiklama

925 Ayar glimiis tlizerine Cloisonné teknigi ile yiiziigiin iist kisminda yer alan ¢anak
boliimiine yapilan ¢igek igerisi farkli renkte mine ile ¢aligilarak yiiziik tiretimi

yapilmistir.
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Eser No 15

Cinsi Kolye

Boyutlari 31.5 mm x 20.5 mm
Malzeme Giimiis, Mine
Teknik Cloisonné
Agiklama

Dikdortgen formda gergeve igerisinde Cloisonné telleri ile olusturulan ¢igek ve giines

motifinin i¢erisine mine uygulamasi yapilarak kompozisyon tamamlanmustir.
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5. SONUC VE ONERILER

Bu ¢alismanin temel amaci kuyumculuk alaninda kullanilan mine ve tekniklerinin
cesitlerini belirlemek ve bu tekniklere uygun eserler gelistirmektir. Bu temel amag
kapsaminda oncelikli olarak mine sanatinin tarihi incelenmistir. Ardindan kullanilan
teknikler ve tekniklerin uygulanma asamalar1 incelenmistir. Sonrasinda 19 mine
sanatcisinin eseri, kullanilan tekniklere gore incelenmis, eser inceleme kartlari
olusturulmustur. Belirlenen tekniklere bagli olarak mine sanatinin kullanildig: 15 eser
iiretilmis ve bu eserlere iliskin de eser inceleme formlari olusturulmustur. Calisma

kapsaminda genel olarak ulasilan sonuglar su sekildedir:

Mine tarihi milattan 6nceki ¢aglara dayanan bir sanat dalidir. Mine binyillar boyunca
sosyal yasamin her alaninda kendine genis yer bulmustur. Objelerin siislenmesi, genis
alanlarin bezenmesi gibi kullanim alanlarinda siklikla tercih edilen bu sanat,

kuyumculuk alaninda da kullanilan tekniklerden biri olmustur.

Ancak yapilan ¢aligmalar incelendiginde, teknige iliskin bilimsel ¢alismalarin yetersiz
oldugu goriilmiistiir. Var olan ¢alismalarin teknigin yapimina iliskin temel bilgiler
icerdigi, alana yonelik deneysel ¢alismalar1 igermedigi belirlenmistir. Bu nedenle bu
caligmada dncelikle secilen mine eserleri incelenmis, kuyumculukta siklikla kullanilan
teknikler belirlenmistir. Bu teknikler Kolezyon, Champlevé, Boyama Mine ve Plique-
a-Jour’dur. Belirlenen bu dort teknige gore 15 farkli eser tiretilmis ve bu eserlerden

birinin iiretim agamalar1 ayrintili olarak betimlenmistir.

Yapilan incelemeler ve iiretilen eserler sonucunda, mine uygulamasinin teknik
siireglerinin her ne kadar kurallar1 belirlenmis olsa da elde edilen eserlerin kullanilan
temel materyallerden biiylik oranda etkilendigi sonucuna ulagilmistir. Firinlama
isleminden sonra mine uygulanan parcanin hizli sogumasi, metal ylizeyde gerilmeye
sebep olmakta ve bu gerilme sonucunda mine catlayabilmektedir. Ornegin bu
calismada Champlevé teknigi ile iiretilen yiiziiglin mineli kisminda minik ¢atlaklar
olustugu goriilmistiir. Ayrica kullanilan minenin niteliginden dolay1 uygulama stiresi

ve sayisinda degisiklikler olabilecegi belirlenmistir.
Eser iiretim asamalarinda karsilagilan birtakim zorluklar su sekildedir:

e  Minenin asir1 kirilgan yapisi calisma esnasinda sanatciya zorluklar ¢ikarmaktadir.
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e Birden ¢ok kez ayni islemlerin tekrarlanmasi hem maliyeti hem de uygulama
stiresini artirmaktadir.
e  Minelenme igleminin yapildig1 eser tizerinde tekrarli 1s1l iglemler ger¢eklestirmek

oldukca zorlagmaktadir.Bu durumda yapilabilecek eser ranjin1 daraltmaktadir.

Calismanin sonunda elde edilen bulgular ve gozlem sonuglarina gore su Oneriler

gelistirilmistir:

e Bu calismada giimiis ve bakir kullanilarak eserler lretilmistir. Maliyetlerden
dolayi altin kullanilamamistir.Farkli ¢alismalar kapsaminda benzer eserlerde altin
kullanilarak elde edilecek eserlerin niteligi incelenebilir.

e Bu c¢alisma kapsaminda incelemeye alinmayan diger teknikler farkli caligmalarda
kullanilabilir.

e (Calisma kapsaminda pisirme sicakliklarinda degisimleme yapilmamistir. Farkli
calismalarda transparan, opak ve yari-opak minelere gore farkli pisirme
sicakliklart denenebilir.

e  Uretilen yeni tasarimlar i¢in hem teknigin korunmasi hem de gelismesi amaciyla
tasarim tescil basvurularinin yapilmasi ve markalagma ¢aligmalarinin yiiriitiilmesi
Onerilebilir. Bu sayede teknigin gelisimi desteklenecek ve fiiretilen {irlinlerin
tanitimi saglanacaktir.

Yapilan literatiir ve eser incelemeleri sonucunda mine teknigine ilisgkin hem uygulama

hem de teknik dilizeyde bilgi iceren herhangi bir Tiirkce 0Ozgiin kaynaga

rastlanmamistir. Bu durumda teknigin kullanim alanimi1 daraltmakta, uygulamalarda
yanligliklara neden olmaktadir. Bu durumun 6niine gegmek i¢in 6ncelikli olarak bu
alanda teknik ve uygulamalar1 ayrintili olarak belirleyen bilimsel kayankalara ihtiyag
duyulmaktadir. Ardindan da bu alanda Tiirkiye’de calisan sanatgilarin iirettikleri
eserlerden yola ¢ikilarak markalagma caligmalar1 yiiriitiilmelidir. Bu sayede mine
kullanilarak iiretilen eserlerde belli standartlarin gozetilmesi olasi hale gelecek,

teknigin kurallar1 belirginlesecek ve kullanimi yayginlasacaktir.
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