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OZET

Bu aragtrmanin amaci; Ankara il merkezinde bulunan Milli Egitim
Bakanh@ Kiz Teknik Ogretim Genel Miidiirliigii’ne bagh orta dereceli Mesleki ve
Teknik Ogretim kurumlan olan Anadolu Meslek ve Kiz Meslek Liselerinin
Giyim/Hazir Giyim boliimii son simuf 6grencilerinin 3308 sayih Meslek Egitimi
Kanunu geregince staja giktiklari isyerlerinde, Tekstil-Konfeksiyon Alan Ogretim
Program: gergevesinde dgrendikleri teknik bilgi ve becerileri uygulama durumlarim

belirlemektir.

Bu ama¢ kapsaminda, aragtrmaya 232 Ogrenci ve 73 usta ogretici
katilmigtir. Aragtirmada veri toplama araci olarak anket kullamlmigtir. Anket formlan
hi¢,az,orta,gok,olduk¢ca c¢ok seklinde besli Slgek olarak hazirlanmustir. Verilerin
analizi bilgisayar ortaminda SPSS (Statistical Package For Social Science)paket
programi ile yapilmustir.

Aragtirma sonucunda asagidaki bulgular elde edilmistir.

Ogrencilerin Kalip ve Tasanmlar dersinin igeriginde yer alan biitiin teknik
bilgileri ve becerileri okulda ogrendikleri fakat isyerinde uygulama firsat:
bulamadiklari sonucuna varilmistir. Bunun nedeninin isletmelerin degisik kalip elde
etme ySntemlerini uygulamalari,yaygin olarak ellerinde bulunan mevcut kaliplardan
yararlanarak kalip hazirlamalan oldugu diisiiniilmektedir.

Bilgisayarda Kalip Hazirlama dersinin igeriginde yer alan biitiin teknik bilgi
ve becerileri 6grencilerin okulda 6grendigi fakat bu dersle ilgili hicbir teknik bilgi ve

beceriyi igyerinde uygulayamadiklar1 sonucuna varilmustrr.

Ogrencilerin kesim dersinin icerifinde yer alan biitiin teknik bilgi ve
becerileri okulda grendikleri, kesilen pargalari numaralandirmayla ilgili beceriler

digindaki teknik bilgi ve becerileri igyerinde uygulayamadiklar sonucuna varilmagtir.



i1

Tasarim ve Uygulamalar1 dersinin igeriginde yer alan ‘siisleme amagh dikis
uygulamalar’ ile ilgili teknik bilgi ve beceriler disindaki diger konulan, 6grencilerin
igyerinde uygulama derecelerinin diisiik oldugu sonucuna vanlmistir. Aragtirma
bulgularina gére 6grencilerin okulda 6grendikleri teknik bilgi ve becerileri tiretime
transfer etme zorlugu ¢ektikleri anlagilmaktadir.

Ogrencilerin  Kalite Kontrol Uygulamalan dersinin igeriginde yer alan
‘iiretim sirasinda kontrol yapma ve dikis kontrolii yapma’® ile ilgili becerileri
igsyerinde uyguladiklar1 goriilmiistic. Diger  konulann igyerinde uygulama

diizeylerinin diisiik oldugu sonucuna varilmigtir.

Ogrencilerin siparis formu hazirlamayla ilgili higbir teknik bilgi ve beceriyi
igyerinde uygulayamadiklar1 gorilmiigtir. Bu sonu¢ isyerlerinde, planlama,
organizasyon ve uygulama kararlarmin alinmasinda isletme personelinin dgrencileri

yetersiz gormesinden kaynaklandif: seklinde yorumlanabilir.

Makine bilgisi dersinin igeriginde yer alan teknik bilgilerin ¢ogunu
ogrencilerin okulda &grendigi fakat becerilerin ¢ok az bir kismum okulda
uygulayabildikleri goriilmektedir.Bu bulgular dogrultusunda okullarda arag¢ gere¢ ve
donamimlarin endiistride meydana gelen degisikliklere paralel olarak yenilenmesi

gerektigi sonucuna varilmigtir.

Usta dgreticilerin 6grencileri genel olarak degerlendirmeleri sonucunda;
Ogrencilerin is arkadaslan ile sorunlar yagadiklari, bu sorunlarn ortadan kaldirabilmek
igin koordinatdr dgretmenlerin Ggrencileri daha sik denetlemeleri gerektigi ortaya
cikmgtir.
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ABSTRACT

The aim of that research, The ministry of education which existent in
province center of Ankara that has bound Girl Technique Instruction general
directorate and Anatolia Profession and the last class of the department clothing
prepared clothing of the Girl Technique high school students in accordance with the
low of profession education that counted 3308.The students that go to place of

employment to determine their practice and ability about textile and ready made

In the extension of this aim 232 student and 73 master-teaching join this
researchment. Publicsurvey has used for data collecting. Public survey form have
five part for measurement as;never,a few,middle,much and too much. Data analysis
made with SPSS(Statistical Package for Social Sciences) packed program

surrounding with computer.

This discoveries finding in the research:

In the school the student learn whole technics information and abilities about
the contents of model and Designs Lesson but they haven’t opportunity for practice
in Office. Cause of this, the companies use different method for getting model,and

commonly they use their present models for accustom new model.

In school the students learn whole technics information about the contents of
model accustom with computer lesson, but they can’t practice their tecnics

information and ability in office

In school the students learn whole technics information about the contents of

cutting lesson but they are only practice in office to give a number for pieces

Apart from Design and practice lessons which content decorate aim for

sewing for practices and its techics information and abilities the practice degree of



v

students low in their office. The research discoveries show students can not transfer

their technics information and abilities to production.

In Quality control practice lesson which it is content control when the
production goes on and make sewing control the students can use abilities in office
and research shown us students use this lesson information either than the other

lessons.

The students never use their technics information and abilities for prepare a
order form in their office. We can comment that because ,in the office, planning,
organization, and practice decisions seems important for meanning personel and they

think the students insufficient for this decisions.

In school students learn whole techics information about machine lesson
contents but they practice a little part of their abilities in the school. The discoveries
show us; the tools and material and rigging use in school must be change as the

industrial tools-material and rigging and its necessary reform as industrial company.

Master teaching generally evolutation the students and they find students and
job friend have some problems. For solve this problem, coordinater teacher must be

usually supervision and control the students.



ONSOZ

Okuldaki 6gretim programu ¢ergevesinde verilen teknik bilgi ve becerilerin, ig
hayatinin taleplerine uygunlufunun karsilagtirilmasina yonelik yapilan bu
¢ahismanin; O&grencilerin bilgi ve becerilerinin istenen diizeyde gerceklesmesi
i¢in,okuldaki dgretim programimn degerlendirilmesine ve eksikliklerin giderilmesine

katkida bulunmasi amaglanmigtir.

Aragtirmamn birinci  b6limiinti;giris,problem,aragtirmamin  amaci, ©nemi,
sayithilar, simrhiliklar tammiar ve kisaltmalar;ikinci boliimiinii konu ile ilgili yapilan
aragtirmalar, liglincti boliimiinii yontem, dérdiincii béliimiinii bulgular ve yorumlar,

besinci boliimiinii ise sonug ve neriler olusturmaktadir.

Aragtirmanin her asamasinda birgok kisinin olumlu katkilar olmustur.
Oncelikle anketi sabirla yamtlayan ve zaman ayiran biitiin usta Ogreticilere
meslek lisesi Ogrencilerine, yardimlan igin okul yoneticilerine ve Ogretmen

arkadaslanima tesekkiir ederim.

Aragtirma Onerisi hazirlama asamasinda yardimer olan vekil danigmanim
Prof.Dr. Tuba VURAL’a, anket formu gelistirme siirecinde degerli goriis ve
Onerileriyle Dog¢.Dr. Ayten ULUSOY’a, Istatistiksel konularda yardimlarimi
esirgemeyen Yrd.Dog.Dr. Billent OZTURK’e, destek ve yardmlariyla Ogretim
Gorevlisi Emine KOCA’ya ve arastrmann her asamasmda goriig, Oneri ve
yardimlariyla aragtirmaya onemli katkilarda bulunan degerli tez damismanim
Yrd.Dog.Dr.Fatma KOC’a tesekkiirlerimi sunarim.

Her zaman destek¢im,yardimecim,ilk 6gretmenim olan anneme, pasa dayima

ve aileme sevgilerimle...

Arzu BOLUKBASI
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BOLUM 1
GIRIS

Bu béliimde aragtirmanin problemi,amaci,énemi, sayiltilar, sinirhiliklar

sunulmug ve kavramsal gergeveyle ilgili agiklamalar yer almustir.
PROBLEM DURUMU

Insanh@in giiniimiizde ulagmis oldugu, kimine gore bilgi toplumu, kimine
gore endiistri sonrasi toplum olarak ifade edilen agamada bilgi ve bilgili insan
ekonominin en onemli girdileri haline gelmistir. Teknoloji artik “sanayinin temel
girdileri olan, hammadde, enerji ve enformasyonu kullanilabilir mal ve hizmetlere
doniistiiren  bilgiler kiimesi” olarak tamimlanmaktadir. Bagka bir deyigle, bilim
teknoloji ve iyl yetigmis insan giicli artik basta gelen Uretim faktrleri arasinda
sayllmaktadir.

Hi¢ kugkusuz biitiin iilkeler agisindan egitilmis ve istihdam edilmis insan
glicii 6nemli bir ekonomik servettir.Egitimini istenilen bi¢imde tamamlanmug olan
bireyin Uretim faaliyetlerine katilmasy; tretim miktan ve kalitesinin kisa zamanda

artmasinda ve iiretim maliyetinin diigmesinde 6nemli bir etkendir.(Yiicel,1989:1)

Baloglu (1999) egitim sistemini yo6nlendirici olarak etkileyen en 6nemli
faktoriin ekonominin istihdam alanlar icin cesitli sayida ve nitelikte insan giicii
gereksinimi oldugunu vurgulamakta,. egitimin arz kaynagi olarak ekonomik isteklere

yanit vermesi gerektigini belirtmektedir.

Moda sektoriinde tiretimin en yogun oldugu ve iilkemizin ekonomik acidan
kalkinmasinda biiyiik 6nem tagiyan alanlardan birisi hazir giyimdir.Hazir giyim
sanayisinin nitelikli insan giiciine olan ihtiyaci,uluslararasi rekabet giicii kazanma
¢abasi igindeki Tiirk ekonomisi igin oldukga 6nem tagimaktadir. Disa agik ekonomi
politikas,iggiictiniin nitelik ve verim diizeyinin yiikseltilmesini bu da nitelikli insan



giictiniin yetigtirilerek ekonomik kalkinmay1 destekleme ve hizlandirma gérevinin
yerine getirilmesini gerekli kilmaktadir. (MEB,2000:3)

Tiirkiye’de gelismis bir tekstil sanayiinin var olugu, fazla yatirrm gerektir-
memesi, emek-yogun bir sanayi dali olusu ve ihracat olanaklarimn bulunusu, hazir
giyim sanayisinin desteklenmesinin ana nedenleri olarak goriilmektedir. Hazir giyim
sanayi bu nedenlere dayal olarak kalkinma planlarinda sanayilesmenin gelismesi ve
kalkinma hizinin artinlabilmesi i¢in geligtirilmesine oncelik verilen sanayi
dallarindan biri olarak yer almaktadir (TiSK,2003:12)

Tarakgioglu, (1991), Turk tekstil ve hazir giyim sektoriiniin en basit
igcisinden en Uist diizey yodneticisine kadar her agamasinda egitim ve Ggretimin
nicelik ve nitelik bakimindan gelistirilmesini bir can kurtaran simidi seklinde ifade
etmektedir. Egitime yapilacak yatinmlarm giyim sektoriinde nitelikli isgiicii
olusturacagim vurgulamaktadir..

Sektoriin geleceginin en onemli belirleyeni egitimdir.Sektdre yeni sunulacak
insan giictiniin en iyi ve en uygun bigimde yetigtirilmesi ve hazir giyim sektoriiniin
ihtiyaglarina cevap verebilmesi, ilgili mesleki ve teknik egitim kurumlarina ve bu
kurumlarin organizasyonlarina diigmektedir.(Alkan,1988:56)

Egitimin 6pemli bir boyutu olan mesleki ve teknik egitim; topluma déniik,
istihdama dayals, tiim egitim kademelerini kapsayan kuram ve uygulama ile i§ ve
egitimi biitiinlestiren bir nitelik tagimaktadir.Mesleki Egitimin en 6nemli gorevi
kalkinmanin gergeklestirilebilmesi igin gerekli nitelikli insan giiciinii yetigtirmektir.
Bununla beraber egitim kanali ile bireylere farkli isleri yapabilmeyi gerektiren
davramslara sahip olma, biligsel ve sosyal problemleri ¢Ozebilme kariyer tercihi
yapabilme ve mesleki yeterliliklere sahip olmaya iliskin bilgi beceri ve davramglarin
kazandirilmas:t mesleki ve teknik egitimin gorevleri arasindadir.(MEB,1999:10)

Avrupa Birligi Mesleki ve Teknik Egitimi 2000°1i yillarin en biiyiik istihdam
araci olarak kullanmak iizere adimlar atarken, bu durum ozellikle AB’deki yash



niifusa kargin geng ve igsiz niifusa sahip olan Tiirkiye agisindan daha fazla 6nem
kazanmaktadir. Tiirkiye’nin geng niifusunu vasifli ve nitelikli bir sekilde yetigtirmesi
AB iilkeleri standartlarina yaklasmasi ve AB’de belirlenen ilkeleri yakalamasi
agisindan deger tasmmaktadir (MEB,2002:3)

Mesleki ve Teknik Egitim gesitli ilkelerin egitim sistemlerinde farkh
bigcimlerde yer almaktadir.Ozellikle sanayilesmis iilkelerde mesleki egitim modelleri,
verilen egitimin tiirii ve egitimin verildigi kuruma gore; Tam zamanh Mesleki
Teknik Egitim Modeli ve Ciraklik Egitim Modeli olarak iki grupta toplanmaktadir.

Tam zamanh egitim modeli 8-10 yillik egitime dayali olarak okul iginde
gerceklestirilmektedir.Model, zorunlu egitimden sonra gengleri kisa yoldan hayata ve
is alanlarina veya belirli bir basan diizeyini tutturanlann yiiksek O6gretime
yoneltmektedir.Pahali olan ve okul donanimimin siirekli olarak yenilenmesini
gerektiren bu model egitime énemli dlgiide kaynak ayiran Isveg,Fransa,Belgika ve
Italya gibi iilkelerde uygulanmaktadir.

Crraklik egitim modelinde ise meslek egitimi devlet ve ozel isletmeler
igbirligi ile gerceklestirilmektedir.Ciraklik egitimi,baza AB iilkeleri,ABD ve
Japonya’da 8-10 yillik zorunlu temel egitime dayanmaktadir. Almanya’da ikili egitim
(dual sistem) olarak belirtilen bu modelde teorik egitim bir giin meslek okulunda,
uygulama dort giin ig yerinde yapilmaktadir. Almanya, Isvigre, Avusturya gibi
tilkelerde meslek egitimi c¢iraklik egitimi yoluyla yapilmaktadir.Bu modeller her
tilkede bir arada uygulanmakta, ancak bunlarin birine ya da otekine verilen agirlik
tilkelere gore degismektedir.(Aykag,2003)

Tiirkiye’de uygulanan mesleki egitim sistemine bakildiginda ise AB ye girigte
ara insan giici yetistirmede yeterli egitim olanaklarina sahip olmadigi,istihdam
piyasasiin gereksinimlerine uygun yeterlilikte insan giicli  yetistiremedigi
goriilmektedir. Geleneksel egitim modeli tizerinde kurulmus olan Tiirk sisteminde
sanayi okul igbirligi yerlestirilemediginden, mesleki egitim biiyilkk &l¢iide teoride
kalmakta ve uygulamada basarili sonuglar alinamamaktadir. Mesleki egitimden



yitksek 6gretime gegisin de zorlagmas: sonucunda genglerin biiyiik ¢ogunlugu genel
egitime ve yiiksek 6gretime y6nelmekte bu kurumlann yetersiz olmasi sonucunda
da tiniversiteye giremeyen gengler vasifsiz is¢i olarak ¢aligma hayatina atilmaktadur.
Bunlara y6nelik olarak da meslek kazandirici galismalar olmadig igin vasifh is giicii
sikintis1 yaganmaktadir.(MEB,2003)

Mesleki ve Teknik Egitimde basari, mezunlara kazandinlan yeterliliklerinin
istihdam sektdriiniin ihtiyaglarina uygunlugu ile 6l¢iilmelidir. Dolayisiyla hazir giyim
sektoriindeki mesleklerde, meslegi yapan kiside olmasi gereken yeterliliklerin, bilgi
beceri ve davramg diizeyinde belirlenerek, mesleki ve teknik egitim programlarinin,
bu yeterliliklere doniik olarak hazirlanmasi ve is hayatinin taleplerine uygun isgiicii
yetigtirilmesi ihtiyaci duyulmaktadir. Tiirkiye nin son yillarda sanayinin her dalinda
onemli gelismeler kaydettigi ve bu gelismenin 6zellikle hazir giyim ve konfeksiyon
alaninda kiiglimsenmeyecek boyutlarda oldugu bir gergektir.Bu sanayilesme siireci
igerisinde kargilagilan ve ¢oziimlenmesi gereken problemlerden birisi,ihtiyag duyulan
sayr ve nitelikteki insan giiciinii yetistirmek ve yetigmis insan giiciine dinamizm
kazandirmaktir (Dogar 1987:4)

Becerili, bilgili ve yeni kosullara uyum saglayabilen isgiicii olmaksizin is
hayatinda, dolayisiyla tilkemizde etkili ve verimli ¢alismalar yapabilmek miimkiin
degildir.Gelecegin isgiicii giiniimiiziin dgrencileri oldugu i¢in insan kaynaklarmin
gelistirilmesinde okullar 6ncelikle sorumludur.Okullarin yetigtirdigi 6grenciler; is
hayat1 ile ilgili bilgi, beceri ve tavirlan is hayatmn performansini,dolayisiyla
toplumun gelisimini sekillendireceklerdir. (MEB,1998 )

Tirk hazir giyim sektdriiniin nitelikli elemen ihtiyacim karsilayabilmesi igin
olduk¢a Gnemli olan dgrencilerin,sektordeki hazir bulunusluk diizeyine iligkin genel
durumu ortaya koymasi,bu 6grencilerin hangi yonleriyle yeterli-yetersiz olduklarimn
tespit edilmesi agisindan Gnem tasimaktadir. Bu baglamda mesleki ve teknik
ortadgretim kurumlarinin tekstil konfeksiyon 6gretim programinin,igyeri ortaminda
ne derecede uygulandigim belirlemek ve degerlendirmek bu aragtirmanin problemini
olusturmaktadir,



PROBLEM CUMLESI

Anadolu Meslek ve Kiz Meslek Liselerinin Tekstil-Konfeksiyon Alan Opretim
Programinda Kazandirilan Teknik Bilgi ve Becerilerin Is Hayatindaki Uygulamalarla

Tutarlthg: Hakkinda Ogrencilerin ve Usta 6greticilerin goriisleri nelerdir?
ARASTIRMANIN AMACI

Ankara il merkezinde bulunan Anadolu Meslek ve  Kiz Meslek
Liselerinin,Giyim/Hazir Giyim Boliimii son smif §grencilerinin, 3308 sayili
Meslek Egitimi yasasi1 geregince, staja ciktiklar igyerlerinde,okuldaki Ogretim
programi cercevesinde dgrendikleri teknik bilgi ve becerileri uygulama durumlarim

belirlemek amaglanmisgtir.
Bu amag ¢ergevesinde arastirmada agagidaki sorulara yanit aranmagtir.
ALT PROBLEMLER

1-Anadolu Meslek ve Kiz Meslek Lisesi Tekstil-Konfeksiyon alan programinda

kazandirilan teknik bilgiler ve beceriler nelerdir?

2- Anadolu Meslek ve Kiz Meslek Lisesi Tekstil-Konfeksiyon Alan Ogretim
programinda kazandirilan teknik bilgilerin igyerinde ne derecede kullamidig ile ilgili

staja ¢ikan 6grenci ve Ogrencileri gzlemleyen usta 6greticilerin goriigleri nelerdir?

3-Anadolu Meslek ve Kiz Meslek Lisesi Tekstil-Konfeksiyon Alan Ogretim
Programinda kazandirilan becerilerin isyerinde ne derecede kullamldig: ile ilgili

staja ¢ikan 6grenci ve 6grencileri gézlemleyen usta 6greticilerin gériisleri nelerdir?

4-Anadolu Meslek ve Kiz Meslek Lisesi Tekstil Konfeksiyon alan &gretim

programinda kazandimlan teknik bilgi ve becerilerle ilgili Isyerinde staja cikan



dgrenciler ile 6grencileri gozlemleyen usta 6reticilerin goriigleri arasinda anlaml

bir fark var mudur?

5-Isletmelerde grencileri gozlemleyen usta dgreticilerin, dgrencilerin igyerine olan

uyumlan konusundaki gériisleri nelerdir?

6-Usta dgreticilerin,6grencilerin igyerlerine olan uyumlar1 konusundaki goriisleri
arasmda anlaml bir fark var midir?

ARASTIRMANIN ONEMIi

Hazir giyim sektoriinii tiim diinyada oldugu gibi iilkemizde de mzh bir
degisim ve gelisim siirecinin iginde bulunmaktadir.Hazir giyim sektoriiniin bu
degisim ve gelisime ayak uydurabilmesi igin nitelikli insan giiciine ihtiyag
bulunmaktadir Nitelikli insan giiciinlin olugmasi, toplumu olugturan bireylerin,
egitimin amaglarina uygun olarak yetistirilmesi ile miimkiin olacaktir.

Nitelikli insan giicii yetistirme siirecinde, 6grencilerin etkilesimde bulundugu
egitim ortam: ve yaparak yasayarak Ogrendigi egitsel cevre biiyik Gnem
tagimaktadir. Egitim ortamu ve egitsel c¢evrenin, meslek egitiminin hedefleri
dogrultusunda ihtiyaglara cevap verebilecek sekilde diizenlenmesi gerekmektedir.
Anadolu meslek ve kiz meslek liselerinin tekstil-konfeksiyon alan 6gretim
programinda; dgrencilere teorik ve pratik bilgiler verilmektedir.Ogrenilen teorik ve
pratik bilgilerin, pekistirilmesi 6grencilerin son smtfta staja ¢iktiklan igyerlerinde,
uyumlu bir gekilde ¢aligmalarim saglayacaktir.

Bu aragtirma;

a-Anadolu Meslek ve Kiz Meslek Lisesi son simfta staja ¢ikan 6grencilerin sahip
olduklan teknik bilgi ve beceri diizeylerini ortaya koymak

b-Okul ortaminda &gretilen teknik bilgi ve becerileri isyerindeki uygulamalarla
karsilagtirtlarak ortaya ¢ikan eksiklikleri belirlemek ¢6ziim Onerileri sunmak,
c-Okul-sanayi igbirligini gelistirme siirecine 1g1k tutabilmesi agisindan Snemli
goriilmektedir.



SAYILTILAR

Aragtirmada asagida belirtilen durumlarin gergeklestigi kabul edilmistir.
1-Orneklem olarak alinan Anadolu Meslek ve Kiz Meslek Liseleri,evreni temsil
edebilecek niteliktedir.
2-KTO Genel Miidiirliigiine bagli Anadolu Meslek ve Kiz Meslek liselerinden
alinan veriler dogrudur.
3-Kullamlan veri toplama araglar1 gegerli ve giivenilirdir.
4-Veri toplama aracina (anket) 6grencilerin ve usta dgreticilerin verdikleri cevaplar

gercegi yansitmaktadir.
SINIRLILIKLAR

Aragtirmanin saglikh bir bi¢imde yiiriitiilmesi i¢in ¢esitli sinirhiliklar
getirilmistir.
1-Ankara Il merkezinde bulunan Anadolu Meslek ve Kiz Meslek Liseleri ile
sinirlandirilmagtir.
2-Arastirma 3308 sayih Ciraklik ve Meslek Egitimi Kanunu gergevesinde staja ¢ikan
Anadolu Meslek ve Kiz Meslek Lisesi Giyim/Hazir Giyim boliimii son simf
Ogrencileriyle stmirlandiriimagtir.
3-Ogrencilerin staj yaptiklari, kadin dokuma dis giyim iiretimi yapan,kiiciik,orta ve
biiyiik 6lgekli isletmelerle sinirlandirilmistir.
4-Kadin dis giyim teorik ve uygulamali meslek derslerinden; Kalip ve Tasarimlar,
Bilgisayarda Kalip Hazirlama, Bilgisayarda Kesim Plam Hazirlama, Kesim, Tasarim
ve Uygulamalari, Kalite Kontrol Uygulamalari, Makine Bilgisi derslerinde dgretilen
teknik bilgi ve becerilerin dl¢iilmesiyle sinirlandirilmigtir.
5-Okullarda meslek staji yapan ogrenciler kapsam dig1 birakilarak,isletmelerde
meslek staj1 yapan dgrenciler ile simirlandirilmastr.
6-Hazir giyim igletmelerinde meslek staji yapan 6grencilere uygulanan anket ile
strlandirilmugtir,
7-Ogrencileri gdzlemleyen usta veya usta dgreticilerin goriislerini belirten'anket ile

sirlandirilmagtir,



TANIMLAR

Anadolu Kiz Meslek Lisesicilk iki yanyilda Ingilizce hazirlik dersleri yer
alan,toplam 8 yariy1l (4 y1l) siireli, amaci iyi bir meslek insam yetistirmek olan lise

ve dengi okul.

Kiz Meslek Lisesi:Uc yil siireli egitim veren (6 ddnem), amaci iyi bir meslek insam

yetistirmek olan lise ve dengi okul.

Opretim Program:Egitim program icinde aguhik tasiyan  bilgi  ve
becerilerin,egitim programlanmn amaglan dogrultusunda ve planli bir bicimde

kazandirilmasina déniik program.

Staj:Herhangi bir is veya meslekte, meslek bilgisini arttirmak ve gelistirmek igin

deneyimli gorevliler yaninda ve gézetiminde yapilan uygulama ¢alismalar
Stajyer:Staj siiresi iginde yetigmekte olan giyim bsliimii son simf 6grencisi.

Nitelikli Isgiicii:Bir sanayi dalinda ¢alisanlarin, mesleginin biitiin yeterliliklerine ve
sanayinin kabul ettigi 6l¢iitlere sahip olma

Usta: Bir meslegin gerektirdigi bilgi, beceri ve is aligkanliklarini kazanmis ve bunlan
mal ve hizmet Uretiminde is hayatinca kabul edilebilecek standartlarda
uygulayabilen; iiretimi planlayabilen; liretim sirasinda karsilagilabilecek problemleri
¢oziimleyebilen; diigiincelerini yazili, s6zlii ve resim ile agiklayabilen; iiretimle ilgili

pratik hesaplamalar1 yapabilen kisi.

Usta Ogretici: Ustalik yeterligini kazannms; aday cirak, cirak, kalfa ile mesleki ve
teknik egitim okul ve kurumlan &grencilerinin igyerindeki egitiminden sorumlu,
mesleki egitim tekniklerini bilen ve uygulayan kisi.



Mesleki Egitim:Bireye is hayatinda, belirli bir meslekle ilgili, bilgi, beceri ve is
aligkanliklan kazandiran, bireyin yeteneklerini gesitli yonleriyle gelistiren egitim.

Isletmelerde Mesleki Egitim:Mesleki ve teknik egitim okul ve kurumlan
Ogrencilerinin beceri egitimlerini igletmelerde, teorik egitimlerini ise mesleki ve
teknik egitim okul ve kurumlarinda veya isletme ve kurumlarca tesis edilen egitim
birimlerinde yaptiklar egitim uygulamalan.

Meslek Dahi: Bir meslek alam icinde yer alan ve belirli konularda uzmanlagsmaya
yonelik bilgi, beceri, tutum, davrams gerektiren ve istihdam olanadi saglayan is

kollarindan her biri.

Meslek Alam: Ortak dzelliklere sahip birden fazla meslek dalim igeren; bilgi, beceri,

tutum, davranig ve istihdam olanag saglayan alan.

Hazir Giyim Isletmesi:Seri giyim iiretimi yapankiigik orta ve biyiikk olgekli

igyerleri.
KISALTMALAR
AKML :Anadolu Kiz Meslek Lisesi
KML ‘K1z Meslek Lisesi
KTO :Kiz Teknik Ogretim
MEB :Milli Egitim Bakanhig

METARGEM:Mesleki ve Teknik Egitimi Aragtirma ve Gelistirme Merkezi
METGE :Mesleki ve Teknik Egitimi Gelistirme Projesi

OSANOR  :Okul-Sanayi Ortaklasa Egitimi Projesi

TUSIAD :Tiirk Sanayici ve Isadamlan Dernegi

OGRENCI  :Giyim/Hazir Giyim Boliimii Son Smif Ogrencisi
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KAVRAMSAL CERCEVE

1.1. Hazir Giyim Sektoriiniin Tiirk Ekonomisindeki Yeri

Ulusal ekonomiye katkida bulunma hedefini iistlenmis olan ekonominin
dinamik giicii olan hazir giyim sektdriiniin; firetim, istihdam ve ihracat agilanindan
kargilagtirmali istiinliige sahip oldugu kabul edilmektedir. Bu nedenle, ihracati
arttirma ¢abalan i¢inde olan iilkemiz agisindan hazir giyim endiistrisi 6zel bir 6nem
tasimaktadir (Oktem ve digerleri, 2002:7)

Sektordeki ihracat gelirlerinin, %75'i hazir giyim ve %25' tekstilden elde
edilmektedir. Tiirkiye, 1997 yilinda hazir giyim ihracatinda diinyada altinc1 sirada
yer almaktadir. Hazir giyim sektoriiniin 1998 yili ihracat1 ise bir onceki yila gére
%35.6 oraminda artis gostererek 7 milyar dolari agmugtir. Avrupa Birligi iilkelerine
yapilan tekstil ve konfeksiyon ihracatinda Tiirkiye, Cin'in hemen arkasindan basi
gekmektedir. Ulkeler bazinda ise Almanya, ABD, ingiltere, Fransa, Hollanda ve
Rusya Federasyonu, Tiirkiye'nin en onemli pazarlani arasinda yer almaktadir. 2003
yithnmn 11 ayinda Tiirk hazir giyim ihracati, doviz kurundaki degisim ve istihdamin
lizerindeki yiiksek kamu maliyetlerine ragmen, bir nceki seneye oranla yiizde 24.6
artig gostererek, 10,5 milyar dolar1 gegmistir. (Tekstil ve Igveren, 2003:25).

Tiirk hazir giyim sanayii son 30 yilda dort asamadan gegmistir: 1970'lerde;
fasonla dogan sektdr 450 bin dolar ihracat yaparken, 1980'lerde organizasyonu
Ogrenmis ve ihracatim 80 milyon dolara ¢ikartmistir. 1990'larda sanayilesmenin
adimin atan Tiirk hazir giyim sektorii 2.8 milyar dolar1 agmus, 2000'lere gelindiginde
ise Uirlin gelistirmeyi ve marka yaratmay: 63renerek 7.4 milyar dolara yiikselmistir.
2003 yihinda 10 milyar dolan agan sanayinin 2010 hedefi, 34,8 milyar dolar olarak
belirtilmigtir.(TISK,2003;288)

Bugiin Tiirk hazir giyim sektorii diinyamn 3. biiyiik, Avrupa Birligi'nin ise 2.
biyiik tedarikgisi, tekstil ise Avrupa'nin 1. biiyiik tedarikgisi konumundadir. Sektor,
diinya piyasalarinda iiretimde onemli bir gii¢ ve marka haline gelmistir. Pazar
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¢esitlemesini saglayarak diinya pazarlarindaki paymm artirmaktadir. (Tekstil ve
Isveren, 2003:25)

1.2. Hazir Giyim Sektorii ve Mesleki Egitim

Hazir giyim sanayi, sagladigy istihdam imkam, iiretim siirecinde yarattig:
katma deger ve uluslararasi ticaretteki agirhigi nedeniyle ekonomik kalkinma

stirecinde 6nemli rol oynayan bir sanayi dal1 haline gelmigtir (Suhubi,2003:7).

Hazir giyim sektorii, istthdam ve ihracat agisindan Tiirkiye’nin en 6nemli
sektorlerinden biridir. Tiirk hazir giyim sektSriiniin diinyanin 6. biiyiik ihracat¢isi
konumunda olan hazir giyim sektorii, liretim ve istihdamdaki bityiik agirligiyla
tilkemiz ekonomisinin lokomotifi durumundadir. 2002 yilinda hazir giyim sektorii
ihracatinin, Tiirkiye’nin toplam ihracati i¢indeki payr %21,8 civarinda gerceklestigi
belirtilmektedir (Sevim, 2003:1).

Hizhi sanayilesmenin etkisi ile hazir giyim sektorii,kaliteyi ve yiiksek
verimliligi en kisa siirede elde etmek i¢in teknolojik gelismelerden yararlamirken,
tiretim yapis1 bakimindan sektdr,diger endiistri kollarina gdre daha az sermaye
gerektiren ve isgiici yogun bir daldir.sgiicii sektor iginde Onemli bir rol
iistlenmigtir.Yogun emek gerektiren bir sektdr olmakla birlikte deneyimsiz ve
niteliksiz isgiicii de sekt6rde istihdam edilmektedir. (Biiyiikeksi, 2002:6).

Diger sektorlerde oldugu gibi hazir giyim sektdriinde de yetismis eleman ile
{iretimin kalitesi arasinda siki bir bag mevcuttur.Uretimin her asamasinda istihdam
edilen kisilerin egitim diizeyi arttifi olgiide iiretilen iirtiniin kalitesi ve sektoriin
uluslararas1 piyasalardaki basans: giderek artmaktadir.Hazir giyim sanayisinin
nitelikli insan giictine olan ihtiyaci,uluslararasi rekabet giicii kazanma ¢abasi i¢indeki
Tirk ekonomisi i¢in oldukga onemlidir.Disa agik ekonomi politikast,isgiiciiniin

nitelik ve verim diizeyinin yiikseltilmesini bu da nitelikli insan giiciiniin yetistirilerek
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ekonomik kalkinmay: destekleme ve hizlandurma gorevinin yerine getirilmesini
gerekli kilmaktadir. (MEB,2000:3)

Boylece ekonomik kalkimnmanin itici giicii olarak tanimlanan, yiiksek bilgi ve
beceri diizeyine sahip isgiicine olan talep de giderek artmaktadir
(Kurtulmus,1996:149).Artik isletmeler, sadece verilen isleri yapan, kas giict ile
cahsan degil, yaratici, degisime kolayca uyum saglayabilen, sorunlart en kisa
zamanda ¢bzebilen, neriler getirebilen, ve 6grenmeyi yagaminin bir parcasi haline

getirebilmis igglicti istihdam etme egilimindedirler. (Giirel,1995.214)

Sektoriin geleceginin en 6nemli belirleyeni egitimdir.Sektére yeni sunulacak
insan giicliniin en iyi ve en uygun bigimde yetistirilmesi ve hazir giyim sektoriiniin
ihtiyaglarina cevap verebilmesi, ilgili mesleki ve teknik egitim kurumlarma ve bu
kurumlarm organizasyonlanna diismektedir.(Alkan,1988:56)

Bir toplumun kalkinmasinda ve gelismesinde en 6nemli etken kendisini
olusturan bireylerin yetistirilme bigimidir.Bireyler toplumun istedigi yonde egitim
aracih ile yetistirilirler.Bu agidan egitim bireyin ve toplumun yasaminda en nemli

gorevi iistlenmektedir.

Egitim belli bir konuda bilgi ve bilim dalinda yetistirme gelistirme ve egitme
igidir (TDK Tiirkge Sozlikk 1992) Sozliik anlamumn diginda yapilan egitim tanim
egitimcilerin ¢ogu tarafindan benimsenmektedir.Bu tamma gére egitim;bireyin
davramslarinda kendi yasantilan yoluyla ve kasith olarak istendik degisme meydana
getirme siirecidir.Istendik insan giiclinii olugturabilmek igin bireyin etkilesimde
bulundugu egitim ortamimin ve egitsel gevrenin egitim amagclan dogrultusunda ve
gereksinimlere cevap verecek bigimde diizenlenmesi gerekmektedir. .(Ertiirk 1985:3)

Egitimin temel amaglarindan biri kalkinma dedigimiz ekonomik biiyiime ve
degismeyi saglamada gerekli ve yeterli sayida nitelikli insan giiciini
yetigtirmektir Toplumsal ~ kalkinmay:  gerceklestirecek  nitelikli isgiiciiniin

yetigtirilmesi biiyiik olgiide egitim sisteminin gdrevidir.Egitim sistemi bu gorevi
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yerine getirirken Sgrencileri iiretken birer vatandas olarak goriir ve onlar ileri bir
egitime hazirlar (TUSIAD, 1999:19)

Gelisen toplumumuzun yasadigimiz teknoloji ¢agmnin ve giiniimiizde gézlenen
entegrasyon siireclerinin ortaya c¢ikardigi yeni ihtiyaglar nitelikli isgiiciiniin
yetistirilmesinde bilgi kadar dogrudan meslege yonelik beceri,is teknikleri ve ¢abuk
uyum yetenegi gibi yeni donanimlan on plana ¢ikarmakta bu ise genel egitimin
icinde ve yaninda mesleki egitiminde Onemini ortaya ¢ikarmaktadir.
(Sezgin,1999:37).

Mesleki egitim, birey yasantilarinin saglanmasinda, belirli bir meslek alanina
iligkin bilgi beceri ve aligkanliklan kazandiran ve birey kabiliyetlerini ¢esitli
yonleriyle gelistiren egitim siirecidir.Mesleki ve Teknik Egitim; is, insan ve
egitimden meydana gelen ii¢ boyutlu bir biitiindiir. Bu unsurlar karsilikhi etkilesim
halindedir.Ferdin ve is hayatinin ihtiyaclarinda meydana gelen degismeler, mesleki
egitimi de etkilemektedir. Genel anlamda ferdin ise hazirlanmas) siireci olarak
tanimlanabilecek mesleki egitim, tlkenin imkan ve sartlarma goére farkh
yaklagimlarla gergeklegmektedir.Mesleki egitim bir yandan maddi kaynaklari, diger
yandan insan kaynaklannm degerlendirme suretiyle iki y6nlii hizmet
vermektedir.Insan emegini degerlendirmek, bilgi ve beceriyi gelistirmek, yaymak,
ulastirmak suretiyle maddi kaynaklan kiymetlendirir.Insan giiciinii insan emegini,
moralini ve yetenegini gelistirmek suretiyle degerlendirir. (MEB:2002)

Egitimin 6nemli bir boyutu olan mesleki ve teknik egitim oldukca farkh
mesleki alanlarda ve kompleks yapidadir.Mesleki egitimin en 6nemli gorevi
kalkinmanin  gerceklestirilebilmesi  i¢in  gerekli nitelikli insan  giiclinii
yetistirmektir.Bununla beraber egitim kanal: ile bireylere farkl: isleri yapabilmeyi
gerektiren davraniglara sahip olma, biligsel ve sosyal problemleri ¢6zebilme kariyer
tercihi yapabilme ve mesleki yeterliliklere sahip olmaya iliskin bilgi beceri ve
davramglarin kazandinlmasi gerekmektedir.(MEB,1999:10)
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Bireyi sosyal yonden faydali bir ige hazirlamak ve etkinligini arttirmak

amacim tagiyan mesleki egitimin geligimi uzun bir gegmise sahiptir
1.3. Mesleki Egitimin Gelisimi

Endiistri inkilabma kadar okul sisteminde yer almayan mesleki egitim,
endiistrilesme ile birlikte okul sistemi igerisinde yer almaya baslamistir. Avrupa’daki
gelismeleri izleyen ileri goriiglii Osmanli devlet adamlan, meslek okullan kurma
yoniinde gesitli girisimlerde bulunmuglardir.

Diizenli meslek egitimi hareketini Mithat Pasa 1865 de Rusguk’ta ilk kez Kiz
Sanayi Mektebini agarak baslatmustir.Kimsesiz kiz ¢ocuklarina is bulmak, iilkenin
kiigiik sanat ihtiyaglarim karsilamak ve orduya gerekli olan kumas ve giysileri temin

etmek amacglanmistir.

1879°da Ahmet Vefik Pasa tarafindan Uskiidar kiz mektebi adiyla bir okul
agilmustir.1881°de  Suphi pasa tarafindan Uskiidar kiz sanayi mektebi haline
doniistiiriilmiigtiir.

1912°de Avrupa’daki okullara benzer nitelikte Istanbul Kiz Sanayi mektebi
agilmis ve sonrada Uskiidar kiz sanayi mektebi ile birlestirilmis,1913’te yenileri
acilarak benzerleri ile birlikte 4 yillik sanat okulu haline getirilmigtir.

1914’ten Avrupa’dan getirilen vzmanlarla iilkemize yeniliklerin getirilmesi
amaglanmigtir. Bu okullardaki 6grencilere kendi giyim ihtiyaglariin yani sira
bagkalarinin isteklerini de karsilayabilecek nitelikte siparise doniik ¢aligma
yapabilecek bilgi ve beceriler kazandinlmisgtir.

Cumhuriyet doneminde,egitim sisteminde yapilan diizenlemelerle teori-
uygulama biitiinliigii saglanmasina 6zel bir 6nem verilmeye baglanmgtir. Mesleki
egitim kisiyi ige hazirlamanin Gtesinde onun ¢ok yonlii geligiminde etkili bir arag

olarak benimsenmistir.
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1927 de Ankara’da Ismet Pasa Kiz Enstitiisinii 1928 yilinda diger kiz

enstitiileri izlemistir.

1927-1928 &gretim yilindan itibaren geng kizlari iyi bir vatandag ve becerikli
bir ev kadim olarak yetistirmeyi amaglayan,ilkokula dayali ve 5 yil siireli olarak
agilan Kiz Enstitiileri’nin programlarinda 1933-34 yilinda degisiklik yapilarak Moda-
Cicek ve Bigki-Dikis olarak, iki meslek dali uygulamaya konulmustur.1935-1936
ogretim yilinda Kiz Enstitiilerine ortaokul mezunu O6grencilerin alinmasi
kararlagtinlarak, ogretim siiresi 2 yil olan ‘6zel bolim’ acilmistir.1963-1964
yitlindan itibaren Kiz Enstitiileri ortaokula dayah 3 yil siireli mesiek okullan haline
getirilmis ve bu liselerde meslek boliimii se¢imine dayali programlar uygulamaya
konulmustur.

Tiirk egitim sisteminin yeniden diizenlenmesi amaciyla yapilan 9.Milli Egitim
Surasit Kararlar1 dogrultusunda hem meslege hem de yilksek Ogretime hazirlayan
programlarin uygulandifs Kiz Meslek Liseleri 1974-1975 6gretim yilindan itibaren

faaliyete gegirilmistir.

1983-1984 ogretim yilinda bir kisim derslerin 6gretiminin yabanc: dille
yapildigr hazirlik sinifi dahil 4 yil siireli egitim 6gretim verilen kiz meslek liseleri
1988-1989 Ggretim yilinda ise hazirhik simfi dahil 5 yil siireli egitim 6gretim veren
Anadolu Kiz Teknik Liseleri faaliyete gegirilmigtir.

Bireylere meslekleri ile ilgili bilgi,beceri ve is aligkanhklan kazandiran bu
kurumlar,5grenilen bilgilerin hayata gegirilmesi yani igyeri deneyiminin kazanilmasi
i¢in egitim kurumlarinin,is yagsami ile igbirligi yapmasi zorunlu hale gelmistir.

1.3.1. 3308 Sayih Mesleki Egitim Kanunu ve Geligimi

Bireylere meslekleri ile ilgili bilgi beceri ve is aliskanliklari kazandiran
mesleki egitim kurumlari;6grenilen bilgilerin hayata gegirilmesi yani igyeri
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deneyiminin kazamlmas: i¢in egitim kurumlarimin sanayi ile igbirligi yapmasinin
temelleri, 1926 yilinda ¢ikarilan Borglar Kanununda Ciraklik Sézlesmesine iligkin
hiikkiimlerle atilmistir. Burada,usta yetistirmek amaciyla okullar agmak, uzman ve
mithendislik egitimi i¢in  yurtdisina Ogrenci géndermek, yurt i¢inde ogrenci
okutup,agilan okullara yardim etmek gibi hiikiimler bulunmaktadir.

Becerili insan giicii yetistirmenin 6nemi anlagildiktan sonra 1938 yilinda
“Sanayi Miiesseselerinde ve Maden Ocaklarinda Meslek Kurslari Ag¢ilmasma Dair
Kanun” c¢ikanlmistir Bu kanunla yiiz ig¢i ¢aligtiran her igyerinde mesleki egitim
yapma zorunlulugu getirilmistir.

Mesleki egitimdeki tiim olumlu gelismelere ragmen egitimciler 1940 yilindan
sonra egitim programlariyla yonetmelikleri hazirlama ve onaylama yetkisini hi¢bir
zaman elde edememistirProgram ve yonetmeliklerle ilgili bir karar orgam
kurulamamigtir Bu tarihten sonra sistem tamamen merkezilestiindenmesleki
egitimle ilgili kararlann,bu alam tammayanhigbir deneyimi bulunmayan kisiler
tarafindan verildigi goriilmektedir.Mesleki egitim kararlarinin, genel egitimciler
tarafindan onaylanmak zorunda kalinmas, iiretim kesiminin kararlara katilmamasi,

bu egitimin dzelliklerini yitirerek genellesmesine neden olmustur.

Mesleki egitimin sorunlarina ¢6ziim bulmak amaciyla; Milli Egitim Bakanlig
ile Ankara Universitesi Egitim Arastirmalari Merkezinin ortak calismalart sonucu,
Okul-Sanayi Ortaklaga Egitimi Projesi hazirlanmistir. (OSANOR) Bu projenin temel
amacy; lilkemizin ihtiyag¢ duydugu becerili insan giiciiniin, bireylerin ilgi ve
yeteneklerini de g6z oniine alarak yetigtirilmesini saglamak amaciyla, okul ve
sapayinin ortaklasa calisabilecegi bir sistem gelistirmek;bu temel amag
dogrultusunda s6z konusu projede okul-sanayi ve meslek okullarim olugturma,
dgrencilere meslekleri tanitma, meslek se¢imine yardimci olma, Endiistri Meslek
Liselerine Ogrenci segme, mesleklere ayirma, isyerlerine ayirma, mezunlan ise
yerlestirme ve izleme; Endiistri Meslek Liselerinin ders programmm gelistirme,ders
gegme ve kredi diizeni uygulama, parasal kaynaklan olugturma, yonetmelik ve
mevzuat degisikligi gibi konularda ¢alismalar yapilmistir.
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OSANOR Projesi 1978-1980 yillan arasinda; Adana, Bursa, Istanbul, izmir
illerinden deneme okulu olarak sec¢ilen birer Endiistri Meslek Lisesinde uygulamaya
baglanmigtir. 1980 yilindan sonra uygulama yurt capinda yaygmnlagtinlmigtir.
OSANOR projesinde 6grencilere ddenen licretler ve sigorta kanunlaninda isyerleri

arasinda birlik saglanamamig ve sorunlar ¢ikmigtir.

OSANOR Projesinde goriilen aksakhklan diizeltmek bilim ve teknolojideki
gelismelere paralel olarak iilkemiz endiistrisinin ihtiya¢ duydugu teknik i giiciiniin,
okul ve isletmelerle igbirligi icinde yeter say: ve nitelikte yetistiriimesini mesleki ve
teknik egitimin bir sistem biitlinliigii igerisinde desteklenip gelistirilmesi ve
yayginlagtinimasim saglamak ve uygulamayi saglam temellere dayandirmak igin;

5 Haziran 1986 tarihinde 3308 sayih Ciraklik ve Meslek Egitimi Kanunu

yiiriirliige konmustur. (Bu kanunun adi; "CIRAKLIK VE MESLEK EGITIMI
KANUNU" iken, 29/6/2001 tarihli ve 4702 sayih Kanunun 22. maddesi ile
"MESLEKI EGITIM KANUNU" olarak degistirilmistir).
Kanunun amaci;girakkalfa ve ustalarin egitimi ile okullarda ve isletmelerde
yapilacak mesleki egitime iligkin esaslan diizenlemektir.Bu kanun 17 Temmuz 1964
tarih ve 507 sayili Esnaf ve Kii¢iik Sanatkarlar Kanunu ve bu kanunda degisiklik
yapan 3153 sayili kanun ile 8 Mart 1950 tarih ve 5590 sayili Ticaret ve Sanayi
Odalan Ticaret Odalar, Sanayi Odalart, Deniz Ticaret Odalar,Ticaret Borsalar ve
Tiirkiye Ticaret Sanayi Deniz Ticaret Odalan ve Ticaret Borsalan Birligi Kanunu ve
bu kanunda degigiklik yapan 2567 sayili kanuna gére kurulmus mesleki kuruluslar ile
bu kuruluslara iiye igyerlerini, mal ve hizmet iireten kamu kuruluglarim; Adalet
Bakanligi Ceza ve Tevkif evleri Genel Mudiirliigiine bagh igyerleri ile Dasisleri
Bakanhigma baghh Devlet Konukevleri harig, dbner sermayeli igyerlerini;bu
isyerlerinde ¢aligan ¢irak, kalfa ve ustalar ile mesleki ve teknik liselerde egitim goren
Ogrencileri kapsamaktadir.

3308 sayili kanunun ikinci bolimiinde igletmelerde meslek egitimi ile ilgili
hiiktimler yer almaktadir.Buna gore;bakanlikga belirlenen is kollarinda yirmi ve daha
fazla personel ¢alistiran igyerleri,is¢i sayisimin yiizde beginden az, yiizde onundan

fazla olmamak tizere meslek lisesi dgrencilerine beceri egitimi yaptirmak, (Yirmi ve
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daha fazla personel ¢alistiran ve Bakanlik¢a isletmelerde mesleki egitim kapsamina
alinan ancak beseri egitimi yaptirmayan igletmeler,beceri egitimi yaptirmas1 gereken
her dgrenci i¢in egitim siiresince her ay 18 yasim bitirenlere 6denen asgari {icretin
2/3 nispetinde saymanlik hesabina para yatirmakla zorundadirlar)teorik egitim i¢in
haftada 12-16 saat izin vermekle yiikiimlidiirler. (Birinci smfta 6grenimini
basartyla tamamlayan Ggrenciler,ikinci siniftan itibaren teorik egitimlerini haftada iki
giin okulda,uygulamali derslerinin egitimini ise haftada ii¢ giin isletmede
yapmaktadirlar) Ogrenciler isyeri kurallarma ve ¢alisma diizenine uymak
zorundadirlar;ancak toplu is sdzlesmesi,grev ve lokavt kapsami diginda kalirlar.Bu
kanunun Ogrencilere 6denen iicretlerle ilgili hiikiimleri ise sunlardir:Ogrencilere
ddenen iicretlerden hicbir vergi kesilmez.Ucret, briit asgari iicretin % 30’undan az
olamaz 6grenciler sozlesme ile isyerlerine bagimlidirlar.ise basladiktan sonra
ogrenciler Sosyal Sigortalar Kurumuna bildirilirler ve is kazalari,meslek
hastaliklari,hastalik sigortas: primleri bakanlikga Sdenir.Ogrencilere yilda bir ay
iicretli izin verilir;ayrica isletmelerde beceri egitimi yaptiracak personel se¢imi ve
gorevleri, Ogrencilerin kanaat donemleri ve degerlendirme ile ilgili hiikiimler
bulunmaktadir.

Mesleki ve Teknik okullar ile isletmeler arasindaki igbirliinin saglanmast,
endiistri kuruluslarinin meslek egitimine katilmalan 3308 sayili yasanmin yiiriirliige
girmesiyle sistemli olarak ele alinmig,Mesleki ve Teknik egitimin kapsaminda

bulunan meslek liselerinde uygulanmaya baglanmgtir.

1.4.Meslek Liseleri ve Ogretim Program

Milli Egitim Bakanligina bagh mesleki ve teknik egitim kurumlan drgiin ve yaygin
egitimde bireyleri cesitli tiir ve diizeylerde bir meslek alanina hazirlamay: ya da
onlara belli dallarda bir meslek kazandirmay: hedeflemektedir.Bu kurumlarda,yaygin
ve ciraklik egitimi programlari uygulanmaktadir.Orta 6gretim seviyesindeki mesleki
ve teknik 6gretim;
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1-Erkek Teknik Ogretim Okullart

2-Kiz Teknik Ogretim Okullar

3-Ciraklik ve Yaygm Egitim

4-Ticaret ve Turizm Ogretimi

Genel Miidiirliiklerine bagh okul ve kurumlarda gerceklestirilmektedir.

Kiz Teknik Opretim Okullan; c¢agin ekonomik, sosyal ve teknolojik
gelismelerine uygun olarak iilke sanayisine ve ckonomisine katkida bulunacak
sekilde gesitli yorelerin ihtiyaclar1 da g6z 6niinde bulundurularak,cagdas bilim ve
teknolojideki yontemleri bilen kullanan ve gelistiren orta diizeyde meslek elemam
yetistiren egitim kurumlandir (MEB,1999:4)

Kiz Teknik Ogretim Okullan biinyesinde yer alan Anadolu Meslek ve Kiz
Meslek Liseleri, 3308 sayih Meslek Egitimi Kanunu Cergevesinde 1988 yilinda
yaygin olarak  ogrencilerin meslek egitimlerini okul-sanayi isbirligi kapsami
igerisinde gerceklestirmeye baglamislardur.

Kiz Meslek Liseleri bir y1l yoneltme simfi ve iki yil siireli ortak genel bilgi
dersleri yaninda,belli bir meslek dalindatemel bilgibeceri ve is aligkanliklar
kazandiran okuldur.Branglarla ilgili isyerlerine eleman yetistirmenin yam sira,iist

Ogrenim kurumlarina da 6grenci hazirlar.

Anadolu Kiz Meslek Liseleri ise bir yil Ingilizce hazirlik sinifindan sonra tig
yil siireli ortak bilgi dersleri yaminda belli bir meslek dalinda temel bilgi beceri ve is
aligkanhiklan kazandiran okuldur.Isyerlerine eleman yetistirmenin yam: sira, iist

Ogretim kurumlarina da 6grenci hazirlayan okuldur.

Anadolu Meslek ve Kiz Meslek lisesinin béliimlerinden biri olan Giyim/Hazir
Giyim Bolimii; ¢ocuk, kadin ve erkek giysileri i¢in kalip hazirlayabilen, gesitli
uygulamalart yapabilen, ilgili araglan yerinde ve verimli bir sekilde kullanabilen,

giysi dikimi ile ilgili is alanlarinda galigabilen veya atolyesini kurabilen meslek
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elemanlarinin yetistirildigi bir béliimdiir. I alanina eleman yetigtirmenin yani sira,list

Ogrenim kurumlarina da 6grenci yetigtirmeyi amaglamaktadir.

Hazir giyim endiistrisinde iyi egitilmig isglici Onemli bir faktor
olmaktadir Bu sektérde isgiicii yetistiren mesleki teknik egitimin is hayatimn
taleplerine uygun mesleki yeterlilikleri kapsayacak gsekilde diizenlenecek egitim
programlan ile yiiksek performansh isgiiciiniin yetistirilmesi gerekmektedir.is
hayatimn ihtiyac1 olan becerili ve teknik iggiiciiniin yetistirilmesinde okullar,egitim
programlarim  degisen ve gelisen gartlara uygun olarak gelistirerek
stirdiirmelidir.(Altink6k,1998:8)

Gelisen ve degisen diinyada, bireylerin topluma uyum saglamalan igin
ogrenmeleri gereken davrams sayisi artmakta bu arada bireylerin 6grenmesi geréken
bazi kavramlar,ilkeler ve uygulamalar da degisiklige ugramaktadir.Bu
degisiklikler,hedefler,hedef davramslar,icerik,egitim durumlan ve degerlendirme
Ggelerinden olugan ve dinamik bir 6zellik gosteren egitim programlar vasitastyla
yapilmaktadir. Birgok iilkede gegmiste ve giiniimiizde egitim reformu,egitimde
yeniden diizenleme gibi adlar altinda yiritilen ve yapilan ¢aligmalann
aslinda,temelinde program diizenlemesi bulunmaktadir;ciinkii gelisen ve degisen
diinyada bireylerin davramslarinda yapilmas: diisiiniilen degisiklikleri ifade eden ve
bunlarn  sistemli bir bigimde bir araya toplayan araglar  egitim
programlandir.(MEB,2000:24)

1.4.1. Egitim Program ve Tekstil Konfeksiyon Cerceve Ogretim Program

Egitim programm O&grenciye okullarin rehberlifi altinda verilen Ogretim
faaliyetlerinin timii olarak tanimlanabilir.Program Ogrenme aktivitelerinin ve
deneyimlerinin bir bileskesi olup okulun ve 6grencinin izleyecegi yolu
gostermektedir. Egitim programi amaglarin gergeklestirilmesine etki eden tiim

unsurlar kapsayan bir 6gretme-6grenme plamidir.(Sezgin,1999:157)
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Mesleki ve teknik egitimin temel amaci kigiye isin veya goérevin etkinlikle
yapilabilmesi i¢in gerekli yeterlilikleri kazandirmaktir.Bu unsurlarn 15181inda verimli
ve kaliteli bir meslek egitimi programlarimin dayanmas: gereken temel ilkeler
sunlardir:

1-Endiistrinin ihtiyaglar, toplumun kosullari,gengligin ihtiyag ve ilgisi iizerinde
dikkatli incelemeler yapildiktan sonra geligtirilmelidir.

2-Temel egitim ve mesleki egitim eksikliginin yarattifn igsizlik sorununu
¢oziimlemeye Oncelik verilmelidir.

3-Etkin ve fonksiyonel bir hayat hazirhginda gencleri mevcut kaynaklann ve
kapasiteleri en etkin bigimde kullanacak yonde tesvik etmelidir.

4-Gencin kendi yasantisim etkileyen dinamik faktorleri anlamasikontrol edebilmesi
ve sorunlarna ¢6ziim bulmada uygun kararlar verebilme yetenegi gelistirmesine
yardin etmelidir.

5-Gencin sosyal,psikolojik kiiltiirel ve ekonomik ihtiyag sorumluluk ve beklentilerine
oldugu kadar toplumun ihtiyag¢ ve sartlarma da uygun olmalidir.

6-Temel fonksiyonlan itibariyle;

a.Is becerileri gelistirme

b.Haberlesme becerileri geligtirme

c.Insan iliskilerini gelistirme

d.Toplumsal faaliyetlere katilmay: kolaylastirma

e.Bireysel gelismeyi esas almalidur.

7-Esnek yapih ve birkag degisik diizeyde olmalitemel egitim ve meslek egitimi
becerileri saglamali ve hayata oldugu kadar iist egitim diizeyine de hazirlayic
nitelikte olmalidir.

8-Egitim faaliyetlerini belirli zaman esasindan ¢ok basari esasina gére diizenlemeli,
belli alanlarda istihdam olanaklarinin disinda eleman yetistirilmemelidir.

9-mesleki egitim gergek yagantilar iizerine kuruldugundan,iiretim iginde yetistirme
olanaklar saglanmali ve bunun iginde igveren kuruluslar sorumluluk yiiklenmelidir.
10-Planlama,organizasyon ve yonetimde,egitim kurumlan ve diger sektorler arasinda

esash bir sorumluluga dayanan igbirligi saglanmalidir.
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11-Egitim  kurumlannin  Onciiliiftinde  egitimciler,igverenler,veliler ve diger
ilgililerden olusmus bir ekip yaklagimina dayanmalidir.

12-Ofretimi  s6z konusu olan alandaki ihtiyaglara dayali bir yaklasimla
gelistirilerek,icerik,arag-gereclerin organizasyonu ve Ogretim sistemi ile Dbiitiin
Ogrencilerin ilgi ve ihtiyaglarina yonelik olmalidir.

13-igerigin secimi ve 6grenci faaliyetlerinin diizenlenmesinde egitimi s6z konusu
olan meslegin  dikkatle analizi endiistrinin mevcut ve  gelecekteki
ihtiyacryla,6grencilerin 6zel ihtiyaci goz oniinde bulundurulmalidir .

14-Ogrencinin kendi kendine ¢aligma ve gelisme aliskanhig kazanabilecegi egitim ve
ogretim faaliyetlerini esas almalidir.(MEB 1992:16-18)

Is hayatindaki ihtiyaglarn hzla degistigi giiniimiizde kisiye is piyasasinda
beklenen yeterliliklerin kazandinlmasinda sektoriin ihtiyag duydugu nitelikli
isgliclinii yetigtirme gorevini istlenen mesleki ve teknik egitimde,esnek ve genis
mesleki yeterliliklere sahip olanteknolojiye uyum saglayan ve teknolojideki
degisiklikleri anlayan,belirli bir meslek alamnda mesleki yeterlilige sahip olan
isgiiciiniin yetistirilmesi hedeflenerek,programlarm bu hedeflere gore gelistirilmesi
gerekmektedir.(Dogan,1997:2)

Giinlimiizde bireysel farkhiliklara uygun mesleki ve teknik egitim verebilmek
i¢in modiiler 6gretim yaklagimi kullamlmaktadir.Egitim ile ilgili ihtiyag,kosul olanak
ve beklentileri farkli olan bireylerin her biri icin tiimiiyle bireysellestirilmig
programlar hazirlamak zordur.Yetenegi,o6n bilgisi,giidilleme diizeyi ve 6grenme hiza
birbirinden farkli olan bireyler kendilerine uygun modiilleri tamamladikca
ilerlemektedirler.(TUSIAD,1999:56)

Ulkemizin karst karstya kaldign egitim sorunlarinm ¢bziimiine katkida
bulunmak amaciyla Kiz Teknik Ogretim Genel Miidiirliigii tarafindan 1993 yilinda
baglatilan METGE (Mesleki ve Teknik Egitimi Gelistirme) projesi 2003 yih
itibariyle Tiirkiye ¢apindaki biitiin mesleki ve teknik egitim okullarinda uygulanmaya
baslanmgtir.
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METGE Projesi ile bes yillik kalkinma planlar,15 ve 16. sura kararlan
dogrultusunda,6gretim programlarimin,modiiler dgretim yontemi ile yatay ve dikey
gegislere elverigli,alan ve dal esasi dayali,diploma ve sertifikaya yonelik bir yapiya

kavusturulmasi: amaglanmigtir.

Proje kapsaminda yiiriitilen ¢aligmalarin 6nemli bir boyutu olan tekstil
alaninda yapilan aragtirmalar sonucunda ; 1996-97 6gretim yilinda uygulamaya
konulan giyim teknolojisimoda tasarimitrikotaj alanlarmin bir ¢ati altinda
toplanmasmna karar verilmis ve sektorde kullanildifn sekli ile Tekstil-Konfeksiyon
adinmm alana uygun ad oldugu belirlenmistir.(MEB,2000:1)

Tekstil konfeksiyon alam kapsaminda; Kadin Giysi Tasarimi, Erkek Giysi
Tasarimi, Cocuk Giysi Tasarmmi, Kalip ve Tasarimlari, Kesim,Kalite Kontrol
Uygulamalan, Yuvarlak Orme Konfeksiyon, Diiz Orme (Triko) Konfeksiyon,
Tasarim Uygulamalari, Deri Konfeksiyon, Ev Tekstili Konfeksiyon, Corap, Desen,
Bilgisayarda Kesim Plam Hazirlama, Bilgisayarda Kalip Hazirlama, Bilgisayarda
Giysi Tasarimi, Makine Bilgisi, Estetik gibi dersler egitim programlarinda yer
almaktadir (MEB,2000:4)

Tekstil konfeksiyon alan programu ile bireylere Oncelikle temel bilimleri
iceren bilgi ve becerileri kazandirmanin yam sira,cagin geregi olan insan iliskileri
iletisim kurabilme,degisimlere ve teknolojiye uyum saglayabilme,sistemleri anlayip
kullanabilme  yeterlilikleri  kazandumak  hedeflenmistir.Programin  genel
amacy;bireylerin temel yeterlilikler lizerine temel mesleki bilgi ve becerilerle tiretim
yapabilen,pazarlayabilen,sektériin  beklentileri dogrultusunda Kkaliteli hizmet
sunabilen,Atatiirk ilke ve inkilaplarina bagli,cevre ve toplum bilincine sahip,gii¢
birligi bilinci ile kendi is yerini kurma diigiincelerini faaliyete gegirebilen ve isin her
asamasinda kaliteden sorumlu olmanmm geregini bilen bireyler yetistirmek
hedeflenmigtir.(MEB 2000:4)
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1.4.1.1. Tekstil Konfeksiyon Ogretim Progranmunda Yer Alan Ve Arastirma

Kapsamina Alinan Derslerin Amaclart
1.4.1.2, Kadn Giysi Tasarim Dah ve Amaa

Hizh gelisen tekstil konfeksiyon alaninda, yaratici, aragtirmaci, planh ve koordineli
¢aligan, verimlilik ilkesini kavrayan, ¢agdas olmay1 yakalayan,gegmis ile gelecek
arasinda sentez kurabilen alam ve dal ile ilgili teknik, teknolojik, sanatsal bilgi ve
beceriye sahip, bagh bulundugu firmada tasarimcinmn hazirladigi koleksiyonun is
takibini yapabilen (modelden model gelistiren, kalip analizi, dikim asamalarin,
kalite kontrol vb. yapabilen) insan iliskilerinde olumlu davramslar gosteren, Atatiirk
Ilkelerine ve inkilaplarina bagli, girisimci ruha sahip teknisyen diizeyinde Kadin

Giysi Tasarim Yardimcisi elemam yetigtirmeyi amaglayan daldir.

Bu dali bagan ile tamamlayan &grenci;

-Giysi tasarimu ile ilgili temel bilgileri kavrar

-Giysi tasarim ile ilgili temel teknik bilgi ve becerileri kavrar

-Meslegi ile ilgili arag-gerecleri tanir kullamir,basit bakim ve onarimlarim yapar
-Tekstil sanayinde kullanilan tekstil yiizeyleri ile ilgili temel bilgileri kavrar.

-Gorsel sanatlarla ilgili bilgileri 6zgiin tasarim ¢alismalarinda kullanir.

-Kadin giyiminde,temel kalip,model uygulama,sablon kalip ve serilestirme becerisini
geligtirir.

-Insan viicudunda &l¢ii oram kavrar,degisik duruslarda ¢izgiye dayali tekniklerle
insan viicudunu etiit etme becerisini gelistirir.

-Hazir giyimde kullanilan temel islemleri bilir,temel islemleri teknigine uygun
caligma becerisini geligtirir.

-Giysilerin desenden dikimine kadar kisi ve toplum isteklerine,isletmelerin fiyat
politikalarina uygun,moda olacak stilleri tasiyan projeler hazirlama becerisini
kazanir.

-Ozgiin tasarimlar yapma becerisini kazanr.

-Giysi tasaniminin ana malzemesi olan kumas1 analiz edebilme becerisi kazanir.
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-Giysi tasarim asamalarim bilir,uygular ve kisa siirede nitelikli lirlin elde edebilme
becerisi kazanir.

-Giysilerin kalite kontrol parametrelerini bilir,liretimde kalite kontroliin énemini
kavrar.

-Zamam ve malzemeyi ekonomik kullanma aliskanlig: kazanir.

-Alam ile ilgili teknik teknolojik,sanatsal bilgi ve becerilerini isletmelerde

kullanabilmeyi kavrar.
1.4.1.3. Kahp ve Tasarmmlar Dah ve Amaci

Tekstil konfeksiyon sektoriiniin modelhane birimlerinde kadin-gocuk ve erkek
giysilerinin elde veya bilgisayarda ana kaliplarim hazirlayabilen, model
uygulayabilen, numune dikimini saglayan, serilenmesini yapabilen, kaliplarin pastal

planlarini hazirlayabilen teknik eleman yetistirmeye yonelik bir alan dersidir.

Bu dal1 basan ile tamamlayan 6grenci;

-Tekstil konfeksiyon sektoriinde kalibin yeri ve 6nemini kavrar

-Kalipla ilgili teknik bilgi ve beceri kazanir.

-saglikhh kalip iiretme yolunda mesleginde iistiine diisen gorevleri yerine getirme
bilincine sahip olur

-Kadin erkek ve ¢ocuk giyimlerine gore temel ve model uygulamah kalip
hazirlama,sablonu yapma ve sablonu serilestirme becerisini kazanir

-Kabiplarin ve kumagin 6zelligine gore en verimli sekilde kesim plam hazirlayarak
¢izimin yapar.

-Tiim kalip ¢aligmalarim bilgisayar destekli olarak uygulama becerisine sahip olur
-Ogrendigi teknik bilgi ve becerileri,ilgili isletmelerde uygulama yetkisi kazanir.

1.4.1.4.Kesim Dah ve Amaci

Tekstil konfeksiyon sektoriiniin kesimhane biriminde kullamilan hammaddelerin
ylizey 6zelligi ve kaliplara gore pastal plam1 hazirlayabilen,serimi,kesimi ve |

diizenlemesini yapabilen teknik eleman yetistiren bir alan dersidir.
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Bu dali basari ile tamamlayan 6grenci;

-Kesimini yapacag kumaglarin 6zelliklerini bilir,kumas yiizeylerini tanir

-Kumas deposu igindeki kumaglarin kontroliinii ve diizenlenmesini yapar

-Kesim dalinda kullanilan makine arag ve gerecleri tamir kullamm becerisi kazamr.
-Pastal serim tekniklerini bilir,serim iglemlerini yapar

-Kumaslarin kesim islemlerini bilir kesimlerini yapar

-Kesim ile ilgili iglemleri bilir kumag ¢esidine gore uygular

-Kesim boliimiinde olusabilecek kazalardan korunma y6ntemini bilir

-Kesim alamndaki organizasyonun Onemini bilir,gerekli isletme organizasyonu
bilgilerini sanayiye adapte eder

-Uretimde is ve zaman etiidii yapmanin dnemini kavrar

-Uretimde maliyet hesaplama aligkanh1 kazanir

-Ogrendigi teknik bilgi ve becerileri ilgili isletmelerde uygulama becerisi kazanir,

1.4.1.5. Kalite Kontrol Dah ve Amacx

Tekstil konfeksiyon sektdriinde iiretimin her agamasinda,hammadde,iiriin,stok
kontrollerini toplam kalite bilinci ile yapabilen teknik eleman yetistiren bir alan

dersidir.

Bu dali bagan ile tamamlayan 6grenci;

Ogrenci

-Kalite kontrol ile ilgili temel teknik bilgi ve becerileri kazanir

-Kalite kontrol siirecinde is ve zaman etiidii yapmanin 6nemini kavrar

-Kalite kontrol alaninda organizasyonun 6nemini kavrar.isletmenin yiiriitiilmesi ile
ilgili isletme bilgilerini ve i hukukunu bilir.

-Hazir giyim endiistrisinde, diinyada ve Tiirkiye’de kalite kontroliiniin &nemini
kavrar

-Uretim siireci i¢inde kalite kontrol yapmay: aligkanlik haline getirir

-Ornek (numune) alma tekniklerini bilir

-Alnan drnekler iizerinde uygun test se¢imi yapip uygular
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-Deney sonuglarini rapor halinde hazirlar

-Deney sonuclarinin standartlara uygunlugunu aragtirir

-Uretim siirecinde {iriiniin ana kontrollerini teknigine ve modele uygun yapar
-Kontrol sonuglarim ilgili dallara veya iiretim bantlarina bildirerek gerekli uyarilan
yapar

-Ogrendigi teknik bilgi ve becerileri ilgili isletmelerde uygulama becerisini kazanr.

1.4.1.6. Tasarim Uygulamalar1 Dah ve Amaci

Kesilen kumas ve yardimci malzemelerin iiretim (dikimhane) béliimiinde
organizasyonunu (birlestirilmesini) bilen, uygulayan aksesuarlarin dikim sirasina

uygun yerlestirilmesini yapabilen teknik eleman yetigtiren bir alan dersidir.

Bu dali basar ile tamamlayan 6grenci;

-Dikim {iretim agsamasinda,montajdan ¢ikan giysilere,modelin gerektirdigi islemleri
uygular (Ilik agma,diigme dikme,etiket dikme vb)

-Tekstil konfeksiyon endiistrisinin {iretim {initesinde bant sistemine gore is akismmn
sirasim kavrar ve ilgili makineyi aparati segerek uygulama yapma becerisi kazanir
-Uretimde is ve zaman etiidii yapmamn dnemini kavrar

-Uretim siireci iginde kalite kontrol yapmay1 aliskanhik haline getirir

-Ogrendigi teknik bilgi ve becerileri ilgili igletmelerde uygulama becerisi
kazanir.(MEB,2000:3-9)

Kapsam ve niteligi ne olursa olsun 6gretime konu olan is egitiminde kisiye
kazandinlacak tecriibeler ve bu tecriibelerin 6gretim bigiminin gercek is sartlarma
uygun olmasina o6zellikle 6nem verilmelidir.Egitim eksikliginin belirlenmesinde
yalmzca Ogrencilerin belirlenen davramslart ne olglide kazandigina degil,bu
davramslann igin verimli olarak yapilmasinda ne &lgiide yeterli oldugunun tespit
edilmesi gerekir (Sezgin 1999;5-6)
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BOLUM I

ILGILI YAYINLAR VE ARASTIRMALAR

Alkan (1987), “Tiirkiye’de Mesleki Teknik Egitim Sisteminin,Sanayi Isglicii
Ihtiyacinin Karsilanmasindaki Yeterliligi” konulu sempozyum bildirisinde; mesleki
teknik egitimin alandaki sorunlara ¢oziim getirmedeki yetersizligine dikkat
¢ekilmig,bu yetersizliklerin ortadan kaldinlmasinda,devlete sanayiciye ve egitici

personele diisen gorevler agiklanmigtir.

Akbaba (1992), “Insan giiciiniin Egitim Durumuna Gére Sektorel Dagilhimi”
konulu yiiksek lisans tezinde insan giicii planlamasinin verimlilige katkist
kalkinmada egitimin rolii incelenmis; mesleki yaygin egitimin, egitim sistemi
igerisindeki yeri hakkinda bilgi verilmisgtir.

Altinkdk (1998) “Tiirkiye’deki Sanayi ve Mesleki Teknik Egitimin Gelisimi”
adli makalede, sanayi-mesleki teknik egitim iliskilerinin kopuk olusundan ve isbirligi
i¢in sanayi-tegvik ve istihdam politikalarmin olugturulmasinin gerekliliginden soz
edilmistir. Mesleki Egitim programiyla,isin gerektirdigi niteliklerin 6rtiismesi ve yeni
egitim programlan hazirlatilmasi geregine deginilmistir.

Berberoglu (1992): “Istihdam Politikas1 Olusturmada Geng Isgiicliniin Yeni
Teknolojiler Karsisindaki Durumu ve Degerlendirilmesi” konulu yiiksek lisans
tezinde; Tiirkiye’de uygulanan mesleki egitim programlan hakkinda bilgi
verilmig,genglere istihdam saglamak i¢in olusturulan programlardan “Limme
Projesi” drnek olarak ele alinmug,genglere sagladig: imkanlar ortaya konmustur.

Ding (1995), Ttirkiye’de 3308 Sayili Cirakhik ve Meslek Egitimi Kanunu ile
Getirilen Okul-Sanayi Isbirligi Sisteminin Uygulamasinin Degerlendirilmesi” konulu
aragtirmasinda,sorunlan okuldan, isletmeden ve mevzuattan kaynaklanan sorunlar
ortaya konmus,uygulamada ortaya ¢ikan aksakhklar icin ¢oziim Onerileri
gelistirilmistir.
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Dogan (1995), “Okul-Sanayi Iliskileri” adli kitapta, bilim,teknoloji ve isgiicii
iligkilerini,mesleki teknik egitimi, iiretim sistemleri bazinda ele alarak, tilkemizdeki
mesleki ve teknik egitim sistemi ile is hayati arasindaki iligkileri incelemis, okul
sanayi iligkilerinin kapsamimi okul-igletme ortaklasa egitiminin yiritilmesi

caligmalarim detayli olarak sunmustur.

Kog (1999), ““Mesleki Egitimde Okul Sanayi Isbirligi” konulu makalesinde
mesleki teknik egitimin tlkemiz agisindan Onemine deginilmis, okul-sanayi
igbirliginin 6nemi agiklanmigtir;ayrica mesleki teknik egitimde okul-sanayi
igbirliginin geligimini etkileyen sorunlar tizerinde durulmus ve bu sorunlara ¢dziim

Onerileri sunulmusgtur.

MEB (1996), “Endiistri Meslek Lisesi Ogrencilerinin Okul ve Igletmelerde
Beceri Egitimini Degerlendirilmesi” konulu arastirmanin amaci 3308 sayili Ciraklik
ve Mesleki Egitim Kanununun isletmelerdeki uygulanabilirlik diizeyini ortaya
¢ikarmaktir.

MEB (1998), “Hazir Giyim Endiistrisinde Calisan Isgiiciiniin Mesleki
Yeterliliklerinin Belirlenmesi ve Yeterliliklere Dayali Bir Program Modeli” adli
aragtirmanin amaci;Hazir Giyim Endiistrisi i¢in ihtiya¢ duyulan nitelikli isgiiciiniin
mesleki yeterliliklerini yonetici ve iggiicii gorislerine gore belirlemek ve bir program
modeli gelistirmektir.Aragtirmanin  sonucunda Hazir Giyim Sektoriinde ihtiyag
duyulan nitelikli isgiicliniin,mesleki yeterlilikleri belirlenmis ve program modeli

gelistirilmistir.

MEB (1998), “Tiirk Tekstil ve Konfeksiyon Sektoriiniin Ara Kademe Insan
giicti Thtiyac1 ve Ortadgretim Diizeyinde Tekstil Egitimi” adli aragtirmanin amaci;
tekstil ve konfeksiyon sektoriiniin ihtiyaci olan ara kademe insan giicii niteliklerinin
belirlenmesi ve ortadgretim diizeyinde egitilmis isgiicli yetistiren mesleki ve teknik

ortadgretim kurumlarinin, sekt6riin beklentilerini karsilama diizeyini incelenmesidir.
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Nazh (1990), “Kiz Meslek Liseleri Giyim Bolimii ikinci Smmf Ogretim
Programimin Isletmelerde Meslek Egitimi Ag¢isindan Degerlendirilmesi” konulu
yiiksek lisans tezinde,meslek egitimi ile okul sanayi igbirligi ¢aligmalari hakkinda
bilgi verilerek, isyerlerinde bulunan giyim egitimi ile ilgili araglar ve 6grencilerin bu

araglardan yararlanma durumlan incelenmistir.

Sezer (1986), “Hazir Giyim Sanayinde Nitelikli Insan giicii Ihtiyaci” adh
aragtirmada, giyim isletmelerinde hazir giyim iiretiminin kaliteli olmasim ve nitelikli
insan giictiniin gerekli oldugu vurgulanarak,mesleki ve teknik egitimin 6nemi ve

hazir giyimdeki iggiicii ihtiyacinin belirlenmesinin 6nemi vurgulanmistir.

Ulusoy (1988), ‘“Mesleki ve Teknik Ortadgretimde Ogrencilerin Meslek
Alanina Iligkin Davramglara Ulagma Derecelerinin Tespiti ve Degerlendirilmesi’’adli
doktora tezinde giyim 0gretim programinda yer alan amaglara dgrencilerin ulasma
derecelerini belirlemek amaglanmistir.Sonug olarak Kiz Meslek Liseleri giyim
boliimiinde uygulanan o6gretim programi biligsel ve duyussal olan amaglarinin

yetersiz kaldig1 belirlenmistir.

Ural (1980), “Kiz Teknik Ogretmen Okulu Olgme ve Degerlendirme Dersi
Programinin Degerlendirilmesi” adli doktora tezinde anilan dersin hedef ve hedef
davramglarinin 63retmen adaylan igin gerekli olup olmadigi bu hedef davramslan
kazanmg olmanm Kiz Meslek Lisesi alan dersleri dgretmenleri i¢in yeterli olup
olmadigim ve bu hedef davramslann okulda kazandirilma derecelerinin yeterliligini
saptamaya ¢aligmigtir.

Vural (1994), “Ankara’daki Kiigiik ve Orta Olgekli Hazir Giyim
Isletmelerindeki Isgiicii Niteligi ve Isverenlerin Isverenlerin isgiiciinden Beklentileri”
konulu aragtirmada, isyerindeki personelin egitim durumlan ve mesleki iinvanlari,
igverenlerin vasifh iggiiciinii karsiladiklar kaynaklar,egitim kurumlarinda uygulanan
programlarin, sanayinin istedigi nitelikleri kazandiracak sekilde gelistirilmesi geregi
lizerinde durulmus,isletmelerde nitelikli eleman bulunamamasinin  nedenleri

incelenmistir.
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BOLUM I
YONTEM

Bu bolimde,aragtirmaya konu olan Anadolu Meslek ve Kiz Meslek Liselerinin
Giyim/Hazir Giyim Ogretim Programinda Kazandirilan Teknik Bilgi ve Becerilerin
is Hayatindaki Uygulamalarla Tutarliligina yonelik yapilan aragtirmada izlenen
yontem agiklanmaktadir. Aragtrma Modeli, Evren ve Orneklem, Verilerin

toplanmas,iglenmesi ve ¢oziimlenmesinde kullamlan istatistik teknikler yer almustir.
Arastirmanm Ydntemi

Arastirmada betimsel (survey) aragtirma yontemi kullamlmigtir Betimsel
arastirmalar, mevcut durumu belirlemek amaciyla yapilmaktadir.
Arastirmaya konu olan olay, birey veya nesne kendi kogullan iginde ve oldugu gibi
tamimlanmaya ¢aligihr (Karasar,1995:12)
Survey modeli olaylarin objelerin kurumlarin guruplarin ve cesitli alanlarin ne
oldugunu mevcut olaylarin onceki durumlarla iligkisini dikkate alarak durumlar
arasindaki etkilesimi agiklamaya ¢aligan arastirmalardir (Kaptan,1993:59)
Bu verilerden hareketle, aragtirmada betimsel (survey) model kullamilarak,ankette

survey yoluyla elde edilen veriler degerlendirilmistir.
Evren ve Orneklem

Aragtirmamin ¢aligma evrenini, Ankara ilinde bulunan ve Milli Egitim
Bakanhgma bagh 31 Anadolu Meslek ve Kiz Meslek Lisesi son simf dgrencileri

olusturmaktadir.

Arastirmanin 6rneklemini belirleme asamasinda, Milli Egitim Bakanligindan
Resmi olarak Ankara il merkezinde bulunan Anadolu Meslek ve Kiz  meslek

Liselerinin bagli olduklan ilgeler istenmistir. Elde edilen listeden Ankara il
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merkezinde toplam 19 Anadolu Meslek ve Kiz Meslek Lisesi bulundugu

anlagilmugtr.

Bu okullar ve okullarin giyim/hazir giyim boliimi son sinifta bulunan

dgrenci sayilart Tablo 1°de belirtilmektedir.

Omeklem grubunu ise;Ankara il merkezinde bulunan ve Milli Egitim
Bakanligina bagh 19 Anadolu Meslek ve Kiz Meslek Lisesinde 3308 sayil: Meslek
Egitimi Kanunu ¢ergevesinde isletmelerde meslek egitimi goren Giyim/Hazir Giyim

programindaki son sinif 6grencileri olugturmaktadir.

Il merkezinde bulunmayan ilgelere bagh okullarda giyim/hazir giyim
bolumiiniin meveut olmadigi veya 6grenci sayisinin az oldugu, okulda meslek stajt
yaptiklani dikkate alinarak s6z konusu ilgelerde bulunan okullar aragtirma kapsamina

alinmamugtir.



Ankara il merkezinde bulunan Anadolu Meslek ve Kiz Meslek Liseleri ile
meslek staji yapan,Giyim/Hazir giyim boliimii son simf 6grenci sayilar: Tablo 1°de
gosterilmigtir.

Tablo 1
ORNEKLEM GRUBUNUN DAGILIMI

Isletmelerde Okulda Staj
Ankara il Merkezinde Bulunan Anadolu Meslek ve r:::: Staji Z;::/Hmr
Kiz Meslek Liseleri Giyim/Hazr giyim | giyim Bolimil

Bolamii Ogrenci | Ogrenci Sayis

Sayst
Altindag Olgunlasma Enstitiisii 24 6
Altindag Ziibeyde Hamim Anadolu Meslek ve KML. 19 7
Altindag Yildirim Beyazit Anadolu Meslek ve KML 4 2
Altindag Atatiirk Anadolu Meslek ve KML 17 9
Cankaya Aliye Yahsi Anadolu Meslek ve KML 8 4
Cankaya Gazi Osman Paga Anadolu Meslek ve KML - -
Cebeci Anadolu Meslek ve KML 22 6
Cankaya Nevzat Ayaz Anadolu Meslek ve KML 28 10
Cankaya 100.Y1l Anadolu Meslek ve KML 2 -
Etimesgut Anadolu Meslek ve KML 26 2
Kegidren Etlik Anadolu Meslek ve KML 18 24
Kecidren Hikmet Ogultiirk Anadolu Meslek ve KML. - 9
Kegioren Kalaba Anadolu Meslek ve KML 51 15
Mamak Anadolu Meslek ve KML - -
Mamak Uregil Anadolu Meslek ve KML 12 -
Sincan Anadolu Meslek ve KML 24 -
Sincan Fatih Ozcan Sabanc: Anadolu KML. 30 12
Yenimahalle Anadolu Meslek ve KML 24 -
Yenimahalle Yunus Emre Anadolu Meslek ve KML 9 -
TOPLAM 368 106
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Veri Toplama Teknikleri

Arastirmalarda veriler gesitli tekniklerle elde edilmektedir. Aragtirma
yontemine en uygun veri toplama teknigini segmek,saglikhi ve saglam veriler elde

edilmesinin ilk sartidir.

Arastirma kapsaminda;kavramsal ¢ergeveyi olusturabilmek amaciyla konu ile
ilgili kaynaklar taranmig,elde edilen bilgiler dogrultusunda aragtirmanin amaglarnna
paralel olarak,Mesleki ve Teknik egitimin giiniimiize kadar gegirdigi evreler,egitim
suralarinda alman kararlarkalkinma planlari, kanunlar ve diger dokiimanlar

incelenmigtir.

Aragtirmamn  ikinci veri kaynafmm  anketlerle toplanan veriler
olusturmaktadir.Anket dogrudan bilgi toplamaya uygun oldugundan dolay1 survey
arastirmalarda siklikla kullanilan bir veri elde etme teknigidir.

Bu aragtirma igin gerekli bilgileri toplamak amaciyla Tekstil-Konfeksiyon
Alan Opretim Programu esas almnarak Oncelikle taslak anket formu
gelistirilmistir. Hazirlanan taslak anket formunda 9 soru ve bu sorulara bagh toplam
120 madde yer almigtir.Bu taslak,mesleki ve teknik egitim ile 6lgme degerlendirme
alaninda uzman olan kigilerin goriislerine sunulmustur.Uzman goriisleri ve elegtiriler
dikkate alinarak soru sayist 7°ye bu sorulara bagh alt sorular 80’e indirilmis,ifadeler

yeniden diizenlenmistir.

Ogrencilere ve Usta Ogreticilere yonelik hazirlanan anket formlani (Form
LForm II, Form III) 6n deneme amaci ile Ankara il merkezinde bulunan Ziibeyde
Hanim Anadolu Meslek ve Kiz Meslek Lisesi ile Nevzat Ayaz Anadolu Meslek ve
Kiz Meslek Lisesi son sinifta staja ¢ikan toplam 35 dgrenciye ve bu 6grencilerin staj

yaptug isyerlerinde onlar1 gbzlemleyen 6 usta 6greticiye uygulannmustir.

On denemesi yapilan anket formlarina gerekli diizenlemeler yapilarak son

sekli verilmigtir.
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Anket;Anadolu Meslek ve Kiz Meslek Lisesi giyim boliimii son simf
ogrencilerinin okuldaki 6gretim programu ¢ergevesinde 6grendikleri teknik bilgi ve
becerileri igyerinde ne derece uyguladiklarim tespit etmek amaciyla 2 form ve
ogrencileri g6zlemleyen usta Ogreticilerin de bu konudaki goriislerini almak

amaciyla 3 form olarak diizenlenmistir.

Ogrencilere uygulanan form 1 de ogrencilere yonelik kigisel bilgiler,form
II’de ise tekstil-konfeksiyon alan OZretimi programi ¢ergevesinde yer alan
derslerdeki teknik bilgi ve becerileri ne 6lgiide bildikleri ve igyerinde uygulama
durumlan ile ilgili sorular yer almaktadir.Her bir sorunun saginda ve solunda yer
alan; (5)Oldukga cok, (4)Cok, (3)Orta, (2)Az, (1)Hi¢ derecelerinden biri
isaretlenerek okuldaki ve igyerindeki teknik bilgi ve becerilerin uygulanma

derecelerinin belirlenmesi istenmistir.

Usta ogreticilere uygulanan form I de kisisel bilgiler, form II de tekstil-
konfeksiyon alan 6gretimi programi ¢ergevesinde yer alan derslerdeki teknik bilgi ve
becerileri Ogrencilerin igyerinde uygulama durumlann ile ilgili sorular yer
almaktadir.Her bir sorunun saginda yer alan; (5)Olduk¢a ¢ok, (4) Cok, (3)Orta,
(2)Az, (1)Hig derecelerinden biri isaretlenerek igyerindeki teknik bilgi ve becerilerin
uygulanma derecelerinin ortaya konmasi istenmigtirForm III de ise wusta

Ogreticilerin,6grencileri genel olarak degerlendirmeleri istenmistir.

Anket formlarimin uygulanmas: igin Ankara Valiligi ve Ankara I1 Milli
Egitim Miidiirliigiinden ve Ankara Ilge Milli Egitim Miidiirlikklerinden yazili izin
belgesi alinmistir.(Ek-2)

Hazirlanan anketlerin uygulanmasinda okul yoneticileri ve 6gretmenlerle
igbirligi yapilmig,aragtrmanin kapsamina alman okullara aragtirmaci tarafindan
bizzat gidilerek anketler dagitilmisgtir.

24 Mayis 2004 tarihinde baglanan anket uygulamasi 11 Haziran 2004
tarihinde tamamlanmigtir. Yapilan degerlendirme sonunda dokuma kadin dis giyim
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disindaki firmalarda staj yapan Ogrencilerin anketleri gegersiz sayilmistir.Bunlarin
digindaki tiim anketler degerlendirmeye alinmgtir.

Verilerin Analiz Teknikleri

Omekleme aliman dgrenci ve usta ogreticilere uygulanan anketlerden elde
edilen veriler SPSS (Statiscial Package for Social Sciences) paket programindan
yararlamlarak bilgisayar ortamina aktanlmigtir. Elde edilen veriler, arastirmanin

amacina uygun olarak alt amagclarda yer alan sorular esas alinarak degerlendirilmistir.

Veri toplama araci olan ankette yer alan sorulardan Ggrencilere uygulanan,
Form II ’de okuldaki ve igyerindeki teknik bilgi ve becerileri uygulama durumiarina
iliskin goriigleri,usta greticilere uygulanan 6grencilerin okulda 6grendikleri teknik
bilgi ve becerileri igyerinde uygulama durumlar1 Form II de  6grenciler hakkindaki
genel goriigleri Form III te yer alan 5 secgenekli likert tipi olgekten

olugmaktadir.Olgekte yer alan ifadelerin agirhklan ve siirlan asagida verilmistir.

1Seenck  Hig 1.00-1.79

1
2.Secenek Az 2 1.80-2.59
[4Secenck ~ Co 4 3.40-4.19 |
5.Se¢enek Oldukg¢a Cok 5 4.20-5.00

SPSS paket programdan yararlamlarak verilere iligkin frekans ve yiizde
degerleri bulunmus,aritmetik ortalamalar ve Standart sapmalar hesaplanmgtir.
Ogrenci ve usta dgreticilerin goriisleri arasindaki farkin anlamliligin test etmek igin
t-testi ve varyans analizi kullamlmig,t-testinde anlamlilik diizeyi .05 olarak
belirlenmistir. Anlamh bulunan p degerleri (*) ile belirtilmistir.

Elde edilen bulgular bu istatistik sonuglar1 igeren tablolar haline getirilmis

ve sonuglar yorumlanmaigtir.
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BOLUM IV
BULGULAR VE YORUMLAR

Bu bolimde toplanan verilerin analizi sonunda elde edilen
bulgular,arastirmanin amacinda yer alan sorulara gore tablolar halinde sunulmus ve
yorumlanmugtir.

Tamtic1 Bilgilere iliskin Bulgular

Ogrencilere uygulanan anketin birinci boliimiinde; dgrencilerin dgrenim
gordiikleri okullar, caligtiklan igletmelerin buytikliigi, isyerindeki gérev alanlarina
iligkin bilgileri igeren frekans ve ylizde dagilimlan verilmistir.

Tablo 2
Osrencilerin Ogrenim Gordiikleri Okullara Gére Dagilim:

OKULLAR N %
Balgat Aliye Yahsi Anadolu Meslek Lisesi 8 3.4
Cebeci Anadolu Meslek Lisesi 17 7,3
Dikmen Nevzat Ayaz Anadolu Meslek Lisesi 16 6,9
Emek 100.Y1l Anadolu Meslek Lisesi 2 0,9
Etimesgut Anadolu Meslek Lisesi 20 8,6
Etlik Anadolu Meslek Lisesi 18 7.8
Kecitren Kalaba Anadolu Meslek Lisesi 9 3.9
Sihhiye Olgunlagma Enstitiisii 18 7,8
Sihhiye Ziibeyde Hanim Anadolu Meslek Lisesi 19 8,2
Sincan Anadolu Meslek Lisesi 16 6,9
Sincan Fatih Ozcan Sabanci Meslek Lisesi 23 9,9
Ulus Atatiirk Anadolu Meslek Lisesi 17 73
Uregil Anadolu Meslek Lisesi 13 5,6
'Yenimahalle Anadolu Meslek Lisesi 25 10,8
Yenimahalle Yunus Emre Anadolu Meslek Lisesi 9 3,9
Yildirim Beyazit Anadolu Meslek Lisesi 2 0,9
TOPLAM 232 100,0
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Tablo 2 incelendiginde,aragtirmaya katilan Ogrencilerin; %10.8’inin
Yenimahalle Anadolu Meslek Lisesinde, %9.9’unun Sincan Fatih Ozcan Sabanci
Anadolu Meslek Lisesinde, %8.6’simin Etimesgut Anadolu Meslek Lisesinde,
%3.2’sinin Ziibeyde Hamim Kiz Meslek Lisesinde oldugu goriilmektedir. Tablo’da
bulunan diger okullarda dgrencilere uygulanan anket sayisinin az olmasinin nedeni;
ogrencilerin bir boliimiiniin kadin 6rme giyim isletmelerinde bir boliimiiniin de

okulda meslek staji yapmasindan kaynaklanmaktadir.

Ogrencilerin Cahstiklan isletmelerin Biiyiikliigiine Iligkin Bulgular

Tablo 3’te 6grencilerin ¢ahistiklart igletmenin biiyiikliikleri ve bu isletmelerde

calisan Ogrenci sayilari verilmektedir.

" Tablo 3
Ogrencilerin Cahstiklar Isletmelere Gore Dagilm
ISLETME TURU N %
Kiigiik Olgekli Isletme 99 42,7
Orta Olgekli Isletme 73 31,5
Bityik Olcekli Isletme 60 25,9
TOPLAM 232 100,0

Tablo 3’te aragtirmaya katilan ogrencilerin %42.7’sinin kiigik olgekli
igletmelerde, %31.5’inin orta olgekli isletmelerde, %25,9’unun biyik dlcekli
isletmelerde staj yaptig1 goriilmektedir.

Ding’e (1995) gdre 6grencilerin ¢ok az bir kismm beceri egitimi uygulamasi
sirasinda  biiyiik igletmelere gidebilmektedirler.Biiyiik igletmelerin simrl sayida
olmasi1 veya beceri egitimine yeterli derecede katilmamalan nedeniyle,isletmelerdeki
beceri egitiminin daha gok kiiciik igletmelerde yapilabildigi vurgulanmaktadir.

Meslek staji yapan 6grenci sayisimn kiigiik ve orta dlgekli isletmelerde fazla
olmasinin nedeninin,Ankara’da bu igletmelerin biiyiik olgekli isletmelerden sayica

daha ¢ok olmasindan kaynaklandig soylenebilir.
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Aragtirmaya katilan Ogrencilerin, igyerinde  hangi bolimlerde gorev

aldiklan ile ilgili veriler Tablo 4°te gosterilmistir.

Tablo 4
Ogrencilerin isyerindeki Gérev Alanlarina Géore Dagilim
GOREV ALANI N %
Dikim Bolimii 6 2,6
Utii Boliimii 5 2,2
Kalite Kontrol Boliimii 6 2,6
Gorev Alanim Her Ay Degisiyor 45 19,4
Gorev Alamm Her Hafta Degisiyor 44 19,0
Kalip+Dikim Boliimii 4 1,7
Kesim+Dikim Bolimii 5 2,2
Dikim+Utii B6liimii 7 3,0
Dikim+Kalite Kontrol Boltimii 4 1,7
Utii+Kalite Kontrol Béliimii 20 8,6
Kalip+Kesim+Dikim Boliimii 3 1,3
Kalip+Dikim+Utii Bsliimii 4 1,7
Kalip+Utii+Paketleme Boliimii 4 1,7
Kesim+Dikim+Utii Bolimii 1 0,4
Kesim+Dikim+Kalite Kontrol Béliimii 1 0,4
Kesim+Dikim+Paketleme Boliimii 4 1,7
Kesim+Kalite kontrol+Paketleme Boliimii 1 0,4
Dikim+Utii+Kalite Kontrol Bsliimii 2 0,9
Dikim+Utii-+Paketleme Boliimii 40 17,2
Utir+Kalite Kontrol+Paketleme Béliimii 13 5,6
Kahp+Kesim+Utii+Paketleme Bolimii 2 0,9
Kalip+Dikim+Utii+Kalite Kontrol Boliimii 2 0,9
Kahp+Dikim+Utii+Paketleme Boliimii 2 0,9
Kalip+Dikim+Kalite Kontrol+Paketleme Bolimii 1 0,4
Kalip+Utii+Kalite Kontrol+Paketleme Boliimii 3 1,3
Dikim+Utii+Kalite Kontrol+Paketleme Boliimii 1 0,4
Kalip+Dikim+Utii+Kalite Kontrol+Paketleme Boliimii 1 0,4
Kesim+Dikim+Utii+Kalite Kontrol+Paketleme Boliimii 1 0,4
TOPLAM 232 100,0

Tablo 4 incelendiginde 6grencilerin %19.4’liniin gorev alammin her ay
degistigi, %19’unun gorev alanmin her hafta degistigi, %17.2’sinin dikim,iiti ve
paketleme boliimiinde, %8.6’sin iitii ve kalite kontrol béliimiinde, %5.62 sinin
utii kalite kontrol ve paketleme boliimiinde calishg1 goriilmektedir.Biiyiik ve orta
Olgekli isletmelerde staj yapan Ogrencilerin her hafta veya her ay goérev alanlarimin
degistirildigi tespit edilmis boylece ogrencilerin her bélimde ¢alisma olanag
buldugu dolayisiyla isletmenin her boliimiindeki is akisiu takip ederek deneyim
kazandiklar1 sGylenebilir.
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Tablo 5°teki veriler incelendiginde ‘“Kalip ve Tasarimlar’’ dersinin
iceriginde, birinci sirada yer alan dl¢ii alma ile ilgili teknik bilgilerin okulda ne
derecede 6grenildigi ve igyerinde ne derecede kullanildigina yonelik sorulan soruya,
aragtirmaya katilan Sgrencilerin verdikleri cevaplarin aritmetik ortalamalarma gore;
okulda 6grenme derecesi Cok (3.97), isyerinde yararlanma derecesi ise,
Orta (2.62) olarak saptanmustir. Orencilerin okuldaki ve isyerindeki 8l¢ii alma
konusunda verdikleri cevaplar arasinda istatistiki olarak anlamli bir fark bulunup
bulunmadig1 t-testi ile arastiriimis ve her iki cevap arasinda 0.01 diizeyinde okulda
O6grenme lehine anlamhi bir fark bulundugu saptanmagtir.

C)greﬁcilerin olcii alma ile ilgili becerileri okulda ne 6lgiide dgrendikleri ve
isyerinde uygulama durumlarma yOnelik sorulan soruya aritmetik ortalamalarina
gore; okulda  uygulama derecesine Cok (3.80), isyerinde uygulama
derecesine Orta (2.66) cevabm verdikleri goriilmektedir. Olgii alma konusundaki
becerilerin okulda ne derecede 6grenildigi ve isyerinde ne derecede kullamidig ile
ilgili verilen cevaplar arasinda istatistiki olarak anlaml bir fark bulunup bulunmadig:
t-testi ile test edildiginde her iki cevap arasinda 0.01 diizeyinde okulda uygulama
lehine anlamli bir fark oldugu saptanmustir.

Kalip ve Tasarimlar1 dersinin igeriginde ikinci sirada yer alan temel
kahplan hazirlama ile ilgili teknik bilgilerin okulda ne derecede &grenildigi ve
isyerinde ne derecede kullamldigma yonelik sorulan soruya dgrencilerin verdikleri
cevaplar aritmetik ortalamalarina gore; okulda 6frenme derecesi Olduk¢a Cok
(4.37), isyerinde yararlanma derecesi Az (2.17) olarak saptanmigtir. Temel kahplan
hazirlama konusundaki teknik bilginin okulda ne derecede dgrenildigi ve igyerinde
ne derecede kullanildig: ile ilgili verilen cevaplar arasinda istatistiki bir fark bulunup
bulunmadig t-testi ile test edildiginde her iki cevap arasmda 0.01 diizeyinde okulda
dgrenme lehine anlamli bir fark oldugu gériilmektedir.

Arastirma kapsaminda bulunan 6grencilerin, temel kahplar hazirlama ile
ilgili becerileri okulda ne derece dgrendikleri ve igyerinde uygulama durumlarina
yOnelik sorulan soruya,aritmetik ortalamalarma gore; okulda uygulama derecesine
Cok (4,08), isyerinde uygulama derecesine Az (2.20) cevabim verdikleri
goriilmektedir.Ogrencilerin  temel kaliplart hazirlama konusunda verdikleri

cevaplar arasinda anlamh bir fark bulunup bulunmadig: t-testi ile test edildiginde her
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iki cevap arasinda 0.01 diizeyinde okulda uygulama lehine anlamli bir fark
bulundugu saptanmugtir.

Kalip ve Tasarimlar1 dersinin igeriginde igiincii sirada yer alan model
uygulamah etek kahby hazirlama ile ilgili teknik bilgilerin okulda ne derecede
ogrenildigi ve isyerinde ne derecede kullamildigma yo6nelik sorulan soruya
ogrencilerin verdikleri cevaplar aritmetik ortalamalarina gore; okulda 6grenme
derecesi Cok (4.15), isyerinde yararlanma derecesi Az (1.97) olarak saptanmugtir.
Model uygulamah etek kalibim hazirlama konusundaki teknik bilginin okulda ne
derecede 6grenildifi ve igyerinde ne derecede kullamldig: ile ilgili verilen cevaplar
arasinda istatistiki bir fark bulunup bulunmadig: t-testi ile test edildiginde her iki
cevap arasinda 0.01 diizeyinde okulda 6grenme Ilehine anlamh bir fark oldugu
goriilmektedir.

Aragtirma kapsaminda bulunan 6grencilerin, model uygulamah etek kahbi
hazirlama ile ilgili becerileri okulda ne derece 6grendikleri ve igyerinde uygulama
durumlarma ydnelik sorulan soruya,aritmetik ortalamalarina gére; okulda uygulama
derecesine Cok (3.93) isyerinde uygulama derecesine Az (2.00) cevabim verdikleri
goriilmektedir.Ogrencilerin model uygulamah etek kahbim hazirlama konusunda
verdikleri cevaplar arasinda anlaml bir fark bulunup bulunmadif: t-testi ile test
edildiginde her iki cevap arasmda 0.01 diizeyinde okulda uygulama lehine anlamli
bir fark bulundugu saptanmugtir.

Kalip ve Tasarmmlar1 dersinin igeriginde dordiincii sirada yer alan model
uygulamah pantolon kalib1 hazirlama ile ilgili teknik bilgilerin okulda ne derecede
ogrenildigi ve igyerinde ne derecede kullamldigina ydnelik sorulan soruya
ogrencilerin verdikleri cevaplar aritmetik ortalamalarma gére; okulda 63renme
derecesi Cok (3.59), igyerinde yararlanma derecesi Az (1.95) olarak saptanmustir.
Model uygulamah pantolon kahbim hazirlama konusundaki teknik bilginin
okulda ne derecede 6grenildigi ve isyerinde ne derecede kullamldig: ile ilgili verilen
cevaplar arasmda istatistiki bir fark bulunup bulunmadig: t-testi ile test edildiginde
her iki cevap arasinda 0.01 diizeyinde okulda 6grenme lehine anlamh bir fark oldugu
goriilmektedir.

Aragtirma kapsaminda bulunan 6grencilerin, model uygulamah pantolon

kahbim hazirlama ile ilgili becerileri okulda ne derece dgrendikleri ve isyerinde
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uygulama durumlarma y6nelik sorulan soruya,aritmetik ortalamalarina gére; okulda
uygulama derecesine Cok(3.52), isyerinde uygulama derecesine Az (1.90) cevabini
verdikleri goriilmektedir.Ogrencilerin model uygulamah pantolon kalib:
hazirlama konusunda verdikleri cevaplar arasinda anlamhi bir fark bulunup
bulunmadig t-testi ile test edildiginde her iki cevap arasinda 0.01 diizeyinde okulda
uygulama lehine anlamli bir fark bulundugu saptanmgtir.

Kalip ve Tasarimlar1 dersinin igeriginde beginci swrada yer alan model
uygulamah bluz kahb:r hazirlama ile ilgili teknik bilgilerin okulda ne derecede
Ogrenildigi ve igyerinde ne derecede kullamldigmma yonelik sorulan soruya
ogrencilerin verdikleri cevaplar aritmetik ortalamalarma gére; okulda &grenme
derecesi Orta (2.88), isyerinde yararlanma derecesi Hi¢ (1.03) olarak saptanmustir.
Model uygulamah bluz kalibimm hazirlama konusundaki teknik bilginin okulda ne
derecede 6grenildigi ve isyerinde ne derecede kullamildig: ile ilgili verilen cevaplar
arasmda istatistiki bir fark bulunup bulunmadig: t-testi ile test edildiginde her iki
cevap arasinda 0.01 diizeyinde okulda 6grenme lehine anlamli bir fark oldugu
goriilmektedir.

Arastirma kapsaminda bulunan &grencilerin, model uygulamah bluz kakhbi
hazirlama ile ilgili becerileri okulda ne derece dgrendikleri ve isyerinde uygulama
durumlarina yonelik sorulan soruya,aritmetik ortalamalarina gére; okulda uygulama
derecesine Orta (2.82) isyerinde uygulama derecesine Az (1.88) cevabm verdikleri
goriilmektedir.Ogrencilerin model uygulamah bluz kahbimi hazirlama konusunda
verdikleri cevaplar arasmda anlaml bir fark bulunup bulunmadify t-testi ile test
edildifinde her iki cevap arasinda 0.01 diizeyinde okulda uygulama lehine anlamli
bir fark bulundugu saptanmstir.

Kalip ve Tasarmmlari dersinin igeriginde altinci swrada yer alan model
uygulamah elbise kahbi hazirlama ile ilgili teknik bilgilerin okulda ne derecede
Ogrenildigi ve igyerinde ne derecede kullamldigma yonelik sorulan soruya
ogrencilerin verdikleri cevaplar aritmetik ortalamalarma gore; okulda o6grenme
derecesi Orta (2.82), isyerinde yararlanma derecesi Hig (1.60) olarak saptanmgtir.
Model uygulamah elbise kalibimi hazirlama konusundaki teknik bilginin okulda ne
derecede 6grenildigi ve isyerinde ne derecede kullamldig: ile ilgili verilen cevaplar

arasinda istatistiki bir fark bulunup bulunmadig: t-testi ile test edildiginde her iki
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cevap arasmda 0.01 diizeyinde okulda &grenme lehine anlamhli bir fark oldugu
goriilmektedir.

Arastrma kapsaminda bulunan Ogrencilerin, model uygulamah elbise
kahbi hazirlama ile ilgili becerileri okulda ne derece 6grendikleri ve isyerinde
uygulama durumlarina yonelik sorulan soruya,aritmetik ortalamalarma gore; okulda
uygulama derecesine Orta (2.64), isyerinde uygulama derecesine Hi¢ (1.59)
cevabmm verdikleri goriilmektedir. Ogrencilerin model uygulamah elbise kalibim
hazirlama konusunda verdikleri cevaplar arasinda anlamhi bir fark bulunup
bulunmadig t-testi ile test edildiginde her iki cevap arasinda 0.01 diizeyinde okulda
uygulama lehine anlamli bir fark bulundugu saptanmastir.

Kalip ve Tasarmmlari1 dersinin i¢eriginde yedinci sirada yer alan ceket
kahbim hazirlama ile ilgili teknik bilgilerin okulda ne derecede 6grenildigi ve
igyerinde ne derecede kullamldigina yonelik sorulan soruya 6grencilerin verdikleri
cevaplar aritmetik ortalamalarma gore; okulda 6grenme derecesi Az (2.51), isyerinde
yararlanma derecesi Hig¢ (1.67), olarak saptanmustir. Ceket kahbimi hazirlama
konusundaki teknik bilginin okulda ne derecede grenildigi ve isyerinde ne derecede
kullanildigy ile ilgili verilen cevaplar arasinda istatistiki bir fark bulunup bulunmadig:
t-testi ile test edildiginde her iki cevap arasinda 0.01 diizeyinde okulda 6grenme
lehine anlamh bir fark oldugu goriilmektedir.

Aragtirma kapsaminda bulunan 6grencilerin, ceket kalibim1 hazirlama ile
ilgili becerileri okulda ne derece 6grendikleri ve igyerinde uygulama durumlarina
yonelik sorulan soruya,aritmetik ortalamalarina gore; okulda uygulama derecesine
Az (2.28) isyerinde uygulama derecesine Hi¢ (1.66) cevabm verdikleri
goriilmektedir.Ogrencilerin ceket kalibini hazarlama konusunda verdikleri cevaplar
arasmda anlamli bir fark bulunup bulunmadig; t-testi ile test edildiginde her iki cevap
arasinda 0.01 diizeyinde okulda uygulama lehine anlamhi bir fark bulundugu
saptanmustir.

Kalip ve Tasarnimlar: dersinin igeriginde sekizinci sirada yer alan manto
kahbm hazirlama ile ilgili teknik bilgilerin okulda ne derecede ogrenildigi ve
igyerinde ne derecede kullanildigmna yonelik sorulan soruya dgrencilerin verdikleri
cevaplar aritmetik ortalamalarina gore; okulda 6grenme derecesi Az (1.97), isyerinde

yararlanma derecesi Hi¢ (1.36) olarak saptanmistr. Manto kahbimi hazrlama
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konusundaki teknik bilginin okulda ne derecede 6grenildigi ve igyerinde ne derecede
kullamldsg: ile ilgili verilen cevaplar arasinda istatistiki bir fark bulunup bulunmadigi
t-testi ile test edildiginde her iki cevap arasmda 0.01 diizeyinde okulda Ggrenme
lehine anlamli bir fark oldugu goriilmektedir.

Aragtrma kapsaminda bulunan Sgrencilerin, manto kahbim hazirlama ile
ilgili becerileri okulda ne derece 6grendikleri ve igyerinde uygulama durumlarina
yonelik sorulan soruya,aritmetik ortalamalarina goére; okulda uygulama derecesine
Az (1.95), isyerinde uygulama derecesine Hi¢ (1.42) cevabm verdikleri
goriilmektedir. Ogrencilerin manto kahbm hazirlama konusunda verdikleri
cevaplar arasinda anlaml bir fark bulunup bulunmadig: t-testi ile test edildiginde her
iki cevap arasinda (.01 diizeyinde okulda uygulama lehine anlamli bir fark
bulundugu saptanmastir.

Kalip ve Tasarimlar: dersinin igeriginde dokuzuncu sirada yer alan kahplar
sablonlama ile ilgili teknik bilgilerin okulda ne derecede 6grenildigi ve isyerinde ne
derecede kullamldigma yonelik sorulan soruya ogrencilerin verdikleri cevaplar
aritmetik ortalamalarina gore; okulda Ggrenme derecesi Cok (4.08), isyerinde
yararlanma derecesi Az (2.22) olarak saptanmustir. Kahplarn sablonlama
konusundaki teknik bilginin okulda ne derecede 6grenildigi ve isyerinde ne derecede
kullamldigz ile ilgili verilen cevaplar arasinda istatistiki bir fark bulunup bulunmadig:
t-testi ile test edildifinde her iki cevap arasinda 0.01 diizeyinde okulda Sgrenme
lehine anlamh bir fark oldugu goriilmektedir.

Aragtirma kapsaminda bulunan dgrencilerin, kaliplan sablonlama ile ilgili
becerileri okulda ne derece 6grendikleri ve isyerinde uygulama durumlarina yonelik
sorulan soruya, aritmetik ortalamalarma gore; okulda uygulama derecesine Cok
(4.09), isyerinde uygulama derecesine Az (2.12) cevabmm verdikleri gériilmektedir.
Ogrencilerin kahplan sablonlama konusunda verdikleri cevaplar arasinda anlamli
bir fark bulunup bulunmadig: t-testi ile test edildiginde her iki cevap arasmda 0.01
diizeyinde okulda uygulama lehine anlamii bir fark bulundugu saptanmustir,

Kalip ve Tasarimlar: dersinin igeriginde onuncu srrada yer alan kahplar
serileme ile ilgili teknik bilgilerin okulda ne derecede dgrenildigi ve isyerinde ne
derecede kullamldigma yonelik sorulan soruya &grencilerin verdikleri cevaplar

aritmetik ortalamalarina gore; okulda Ogrenme derecesi Cok (3.73), igyerinde
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yararlanma derecesi Az (2.15) olarak saptanmugtir. Kahplar: serileme konusundaki
teknik bilginin okulda ne derecede dgrenildigi ve isyerinde ne derecede kullamldigi
ile ilgili verilen cevaplar arasinda istatistiki bir fark bulunup bulunmadig t-testi ile
test edildiginde her iki cevap arasinda 0.01 diizeyinde okulda Ogrenme lehine anlamli
bir fark oldugu goriilmektedir.

Arastirma kapsaminda bulunan Ogrencilerin, kahplan serileme ile ilgili
becerileri okulda ne derece 6grendikleri ve igyerinde uygulama durumlarina yonelik
sorulan soruya,aritmetik ortalamalarma gore; okulda uygulama derecesine Cok
(3.68), isyerinde uygulama derecesine Az (2.09) cevabii verdikleri gériilmektedir.
Ogrencilerin kahplan serileme konusunda verdikleri cevaplar arasinda anlaml bir
fark bulunup bulunmadig: t-testi ile test edildiginde her iki cevap arasmnda 0.01
diizeyinde okulda uygulama lehine anlaml bir fark bulundugu saptanmustir.

Ogrencilerin kahp ve tasarimlar1 dersinin igeriginde yer alan teknik bilgi ve
becerileri okulda uygulama oranlarinm isyerinde uygulama oranlarina gore daha
yiksek oldugu goriilmektedir.Firmalarin degisik kalip elde etme yontemlerini
uygulamalary,yaygin olarak ellerinde bulunan mevcut kahplardan yararlanarak kalip
hazirlamalar1 gibi nedenlerle Ogrencilerin isyerinde kalip ve tasarmmlari dersindeki
teknik bilgi ve becerileri uygulayamadiklar: sdylenebilir.Baysal (1995) tarafindan
yapilan aragtirma sonuglar1 da bu bulguyu destekler niteliktedir.
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Tablo 6’daki veriler incelendiginde ‘Bilgisayarda Kahp Hazirlama’
dersinin igeriginde, on birinci sirada yer alan sistemde bulunan ¢ahsma alanlan ile
ilgili teknik bilgilerin okulda ne derecede Ggrenildigi ve isyerinde ne derecede
kullamldigma yonelik sorulan soruya,aragtirmaya katilan Sgrencilerin verdikleri
cevaplarn aritmetik ortalamalarina gére; okulda 6grenme derecesi Orta (2.70),
isyerinde  yararlanma derecesi ise Hi¢ (1.69) olarak saptanmustir. Ogrencilerin
okuldaki ve igyerindeki sistemde bulunan ¢ahsma alanlann konusunda verdikleri
cevaplar arasinda istatistiki olarak anlaml bir fark bulunup bulunmadig t-testi ile
aragtirilmis ve her iki cevap arasinda 0.01 diizeyinde okulda uygulama lehine anlaml
bir fark bulundugu saptanmugtir.

Ogrencilerin sistemde bulunan ¢alisma alanlan ile ilgili becerileri okulda
ne Glgiide Ggrendikleri ve isyerinde uygulama durumlarma yonelik sorulan soruya
aritmetik ortalamalarina gore; okulda uygulama derecesine  Orta (2.69),
igyerinde uygulama  derecesine Hig¢ (1.65) cevabim verdikleri goriilmektedir.
sistemde bulunan ¢ahsma alanlart konusundaki becerilerin okulda ne derecede
Ogrenildigi ve isyerinde ne derecede kullamldig: ile ilgili verilen cevaplar arasinda
istatistiki olarak anlamh bir fark bulunup bulunmadig: t-testi ile test edildiginde her
iki cevap arasinda 0.01 diizeyinde okulda uygulama lehine anlamli bir fark oldugu
saptanmuagtir.

Bilgisayarda Kalip Hazirlama dersinin igeriginde on ikinci swrada yer alan
ana dizayn ekram ile ilgili teknik bilgilerin okulda ne derecede &renildigi ve
isyerinde ne derecede kullanildigina yénelik sorulan soruya grencilerin verdikleri
cevaplar aritmetik ortalamalarma gére; okulda 6grenme derecesi Az (2.50), igyerinde
yararlannia derecesi Hig (1.47) olarak saptanmustir. Ana dizayn ekram konusundaki
teknik bilginin okulda ne derecede 6grenildigi ve isyerinde ne derecede kullamldig1
ile ilgili verilen cevaplar arasinda istatistiki bir fark bulunup bulunmadig: t-testi ile
test edildiginde her iki cevap arasmda 0.01 diizeyinde okulda uygulama lehine
anlaml bir fark oldugu goriilmektedir.

Aragtirma kapsamunda bulunan &grencilerin, ana dizayn ekram ile ilgili
becerileri okulda ne derece dgrendikleri ve isyerinde uygulama durumlarina yonelik
sorulan soruya,aritmetik ortalamalarina gore; okulda uygulama derecesine Az(2.31),

isyerinde uygulama derecesine Hig(1.43) cevabmi verdikleri goriilmektedir.
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Ogrencilerin ana dizayn ekrami konusunda verdikleri cevaplar arasinda anlamh bir
fark bulunup bulunmadig: t-testi ile test edildiginde her iki cevap arasinda 0.01
diizeyinde okulda uygulama lehine anlamh bir fark bulundugu saptanmmgtir.

Bilgisayarda Kalip Hazirlama dersinin igeriginde on iigiincii sirada yer alan
dijit ile ilgili teknik bilgilerin okulda ne derecede 6grenildigi ve isyerinde ne
derecede kullamldigina yonelik sorulan soruya oOgrencilerin verdikleri cevaplar
aritmetik ortalamalarina gore; okulda Ogrenme derecesi Az(2.20), isyerinde
yararlanma derecesi Hig¢(1.49) olarak saptanmustir. Dijit konusundaki teknik bilginin
okulda ne derecede 6grenildigi ve igyerinde ne derecede kullanildig: ile ilgili verilen
cevaplar arasinda istatistiki bir fark bulunup bulunmadig: t-testi ile test edildiginde
her iki cevap arasinda 0.01 diizeyinde okulda uygulama lehine anlamli bir fark
oldugu goriilmektedir.

Aragtirma kapsamimnda bulunan 6grencilerin, dijit ile ilgili becerileri okulda
ne derece Ogrendikleri ve isyerinde uygulama durumlarma yonelik sorulan
soruya,aritmetik ortalamalarmna gore; okulda uygulamé derecesine  Az(2.06),
isyerinde uygulama derecesine Hig(1.42) cevabim verdikleri goriilmektedir.
Ogrencilerin dijit konusunda verdikleri cevaplar arasinda anlamli bir fark bulunup
bulunmadi: t-testi ile test edildiginde her iki cevap arasimnda 0.01 diizeyinde okulda
uygulama lehine anlamh bir fark bulundugu saptanmastur.

Bilgisayarda Kahp Hazirlama dersinin igeriginde on dordiincii sirada yer
alan kahp ¢ahsma fonksiyonlan ile ilgili teknik bilgilerin okulda ne derecede
Ogrenildifi ve igyerinde ne derecede kullamldigma yonelik sorulan soruya
ogrencilerin verdikleri cevaplar aritmetik ortalamalarma gore; okulda &grenme
derecesi Az (2.56), isyerinde yararlanma derecesi Hig (1.57) olarak saptanmastir,
Kalip ¢ahyma fonksiyonlar konusundaki teknik bilginin okulda ne derecede
ogrenildigi ve igyerinde ne derecede kullamldigx ile ilgili verilen cevaplar arasinda
istatistiki bir fark bulunup bulunmadig: t-testi ile test edildiginde her iki cevap
arasmda 0.01 diizeyinde okulda uygulama lehine anlamh bir fark oldugu
goriilmektedir.

Aragtirma kapsaminda bulunan 6grencilerin, kahp caliyma fonksiyonlar:
ile ilgili becerileri okulda ne derece 63rendikleri ve isyerinde uygulama durumlarina

yonelik sorulan soruya,aritmetik ortalamalarma gére; okulda uygulama derecesine
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Az (2.48), igyerinde uygulama derecesine Hi¢ (1.55) cevabim verdikleri
goriilmektedir. Ogrencilerin kahp ¢ahsma fonksiyonlari konusunda verdikleri
cevaplar arasinda anlamh bir fark bulunup bulunmadid: t-testi ile test edildiginde her
iki cevap arasmda 0.01 diizeyinde okulda uygulama lehine anlamh bir fark
bulundugu saptanmustir.

Bilgisayarda Kalip Hazirlama dersinin igeriginde on besinci sirada yer alan
pastal hazirlama ile ilgili teknik bilgilerin okulda ne derecede Ogrenildigi ve
igsyerinde ne derecede kullanldigma ydnelik sorulan soruya 6grencilerin verdikleri
cevaplar aritmetik ortalamalarina gore; okulda 6grenme derecesi Az (2.59), isyerinde
yararlanma derecesi Hi¢ (1.71) olarak saptanmugtir. Pastal hazirlama konusundaki
teknik bilginin okulda ne derecede 6grenildigi ve isyerinde ne derecede kullamldig:
ile ilgili verilen cevaplar arasinda istatistiki bir fark bulunup bulunmadig1 t-testi ile
test edildiginde her iki cevap arasinda 0.01 diizeyinde okulda uygulama lehine
anlaml bir fark oldugu goriilmektedir.

Aragtirma kapsaminda bulunan Sgrencilerin, pastal hazirlama ile ilgili
becerileri okulda ne derece 6grendikleri ve igyerinde uygulama durumlarina y6nelik
sorulan soruya,aritmetik ortalamalarma gére; okulda uygulama derecesine Az (2.47),
igyerinde uygulama derecesine Hi¢ (1.62) cevabim verdikleri goriilmektedir.
Ogrencilerin pastal hazirlama konusunda verdikleri cevaplar arasmda anlaml bir
fark bulunup bulunmadig t-testi ile test edildifinde her iki cevap arasinda 0.01
diizeyinde okulda uygulama lehine anlamh bir fark bulundugu saptanmustir.

Bilgisayarda Kalip Hazirlama dersinin igeriginde on altinci sirada yer alan
kesim plam: ¢ahiyma fonksiyonlan ile ilgili teknik bilgilerin okulda ne derecede
Ogrenildigi ve isyerinde ne derecede kullamldigma yonelik sorulan soruya
ogrencilerin verdikleri cevaplar aritmetik ortalamalarma gére; okulda Ggrenme
derecesi Az (2.41), isyerinde yararlanma derecesi Hig (1.63) olarak saptanmuigtir.
Kesim plani ¢cahsma fonksiyonlar: konusundaki teknik bilginin okulda ne derecede
ogrenildigi ve isyerinde ne derecede kullamldig: ile ilgili verilen cevaplar arasinda
istatistiki bir fark bulunup bulunmadig: t-testi ile test edildiginde her iki cevap
arasinda 0.01 diizeyinde okulda uygulama lehine anlamli bir fark oldugu
goriilmektedir.
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Arastirma kapsaminda bulunan §grencilerin, kesim plam ¢ahsma
fonksiyonlan ile ilgili becerileri okulda ne derece Ogrendikleri ve igyerinde
uygulama durumlarina y6nelik sorulan soruya,aritmetik ortalamalarmna gore; okulda
uygulama derecesine Az (2.31), isyerinde uygulama derecesine Hi¢ (1.50) cevabini
verdikleri goriilmektedir.Ogrencilerin kesim plan1 cahsma fonksiyonlar verdikleri
cevaplar arasinda anlaml: bir fark bulunup bulunmadig t-testi ile test edildiginde her
iki cevap arasmnda 0.01 diizeyinde okulda uygulama lehine anlamh bir fark
bulundugu saptanmugtir.

Bilgisayarda Kalip Hazirlama dersinin igeriginde on yedinci sirada yer alan
hafiza ile ilgili teknik bilgilerin okulda ne derecede 6grenildigi ve igyerinde ne
derecede kullamldigma yonelik sorulan soruya Ggrencilerin verdikleri cevaplar
aritmetik ortalamalarmna gore; okulda 6grenme derecesi Az (2.41), isyerinde
yararlanma derecesi Hig¢ (1.51) olarak saptanmustir. Hafiza konusundaki teknik
bilginin okulda ne derecede 6grenildigi ve igyerinde ne derecede kullamldig: ile ilgili
verilen cevaplar arasinda istatistiki bir fark bulunup bulunmadid: t-testi ile test
edildiginde her iki cevap arasinda 0.01 diizeyinde okulda uygulama lehine anlamls
bir fark oldugu goriilmektedir.

Aragtirma kapsaminda bulunan &grencilerin, hafiza ile ilgili becerileri
okulda ne derece dgrendikleri ve isyerinde uygulama durumlarma yonelik sorulan
soruya,aritmetik ortalamalarma gore; okulda uygulama derecesine Az (2.27),
isyerinde uygulama derecesine Hi¢ (1.45) cevabm verdikleri goriilmektedir.
Ogrencilerin hafiza konusunda verdikleri cevaplar arasinda anlamli bir fark bulunup
bulunmadig: t-testi ile test edildiginde her iki cevap arasinda 0.01 diizeyinde okulda
uygulama lehine anlaml bir fark bulundugu saptanmstir.

Bilgisayarda Kalip Hazirlama dersinin igeriginde on sekizinci sirada yer
alan g1kt alma ile ilgili teknik bilgilerin okulda ne derecede 6grenildigi ve igyerinde
ne derecede kullamldigma y6nelik sorulan soruya &grencilerin verdikleri cevaplar
aritmetik ortalamalarma gore; okulda 6frenme derecesi Az (2.28), isyerinde
yararlanma derecesi Hig (1.58) olarak saptanmustir. Ciktr alma konusundaki teknik
bilginin okulda ne derecede 6grenildigi ve isyerinde ne derecede kullamldig: ile ilgili

verilen cevaplar arasinda istatistiki bir fark bulunup bulunmadi: t-testi ile test
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edildiginde her iki cevap arasmda 0.01 diizeyinde okulda uygulama lehine anlaml1
bir fark oldugu goriilmektedir.

Arastrma kapsaminda bulunan Sgrencilerin, ¢iktr alma ile ilgili becerileri
okulda ne derece Ggrendikleri ve igyerinde uygulama durumlarina yonelik sorulan
soruya,aritmetik ortalamalarina goére; okulda uygulama derecesine Az (2.24),
igyerinde uygulama derecesine Hig¢(1.56) cevabim verdikleri goriilmektedir.
Ogrencilerin ¢ikt1 alma konusunda verdikleri cevaplar arasinda anlamh bir fark
bulunup bulunmad1: t-testi ile test edildiginde her iki cevap arasinda 0.01 diizeyinde
okulda uygulama lehine anlamh bir fark bulundugu saptanmugtir.

Bilgisayarda Kalip Hazirlama dersinin igeriginde on dokuzuncu sirada yer
alan iiretimde kullamilmak iizere bilgisayarda etek kalibim hazirlama ile ilgili
teknik bilgilerin okulda ne derecede 6grenildigi ve isyerinde ne derecede
kullanildigna yonelik sorulan soruya Ogrencilerin verdikleri cevaplar aritmetik
ortalamalarma gore; okulda 6grenme derecesi Az (2.28), isyerinde yararlanma
derecesi Hig (1.53) olarak saptanmistir. Uretimde kullanilmak iizere bilgisayarda
etek kalibim1 hazirlama konusundaki teknik bilginin okulda ne derecede 6grenildigi
ve igyerinde ne derecede kullamldig: ile ilgili verilen cevaplar arasinda istatistiki bir
fark bulunup bulunmadig: t-testi ile test edildiginde her iki cevap arasinda 0.01
diizeyinde okulda uygulama lehine anlaml bir fark oldugu gériilmektedir.

Aragtirma kapsaminda bulunan 6grencilerin, iiretimde kullamilmak iizere
bilgisayarda etek kahbim hazirlama ile ilgili becerileri okulda ne derece
ogrendikleri ve isyerinde uygulama durumlarma yonelik sorulan soruya,aritmetik
ortalamalarina gére; okulda uygulama derecesine Az (2.21), isyerinde uygulama
derecesine Hi¢ (1.39) cevabmi verdikleri goriilmektedir.Ogrencilerin tiretimde
kullamlmak {izere bilgisayarda etek kalibim1 hazirlama konusunda verdikleri cevaplar
arasinda anlaml bir fark bulunup bulunmadig; t-testi ile test edildiginde her iki cevap
arasinda 0.01 diizeyinde okulda uygulama lehine anlamhi bir fark bulundugu
saptanmstir.

Bilgisayarda Kalip Hazirlama dersinin igeriginde yirminci sirada yer alan
iiretimde kullanmilmak iizere bilgisayarda pantolon kahbim hazirlama ile ilgili
teknik bilgilerin okulda ne derecede ogrenildigi ve isyerinde ne derecede

kullamldigina yonelik sorulan soruya ogrencilerin verdikleri cevaplar aritmetik
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ortalamalarina goére; okulda Ogrenme derecesi Az (2.25), isyerinde yararlanma
derecesi Hi¢ (1.54) olarak saptanmustir. Uretimde kullamilmak iizere bilgisayarda
pantolon kahbim hazirlama konusundaki teknik bilginin okulda ne derecede
ogrenildigi ve igyerinde ne derecede kullamidig: ile ilgili verilen cevaplar arasinda
istatistiki bir fark bulunup bulunmadif: t-testi ile test edildiginde her iki cevap
arasmda 0.01 diizeyinde okulda uygulama lehine anlamli bir fark oldugu
goriilmektedir.

Aragtirma kapsaminda bulunan 6grencilerin, iiretimde kullamlmak iizere
bilgisayarda pantolon kalibim hazirlama ile ilgili becerileri okulda ne derece
ogrendikleri ve igyerinde uygulama durumlarma yonelik sorulan soruya,aritmetik
ortalamalarina gore; okulda uygulama derecesine Az (2.16), isyerinde uygulama
derecesine Hig(1.14) cevabmi verdikleri goriilmektedir.Ogrencilerin iiretimde
kullamilmak iizere bilgisayarda pantolon kalibim hazirlama konusunda verdikleri
cevaplar arasinda anlamh bir fark bulunup bulunmadig: t-testi ile test edildiginde her
iki cevap arasmda 0.01 diizeyinde okulda uygulama lehine anlamh bir fark

bulundugu saptanmgtir.

Ogrencilerin hem igyerinde hem de okulda bilgisayarda kalip hazirlama
dersiyle ilgili becerileri yeterince uygulayamadiklar1 goriilmektedir. Okulda
uygulamal: olarak gosterilmesi gereken bilgisayarda kahp hazirlama dersi teorik
olarak islenmis sadece bilgi diizeyinde kalmistir. Ogrencilerin basaril bir sekilde
beceri egitimi yapabilmeleri i¢in uygun atelye ve laboratuar donammminm olmasi
gereklidir.

Isletmelerde genellikle arag gereg ortamlar okulun sahip oldugundan daha
yeni teknolojileri yansitmaktadirlar (Dogan,Ulusoy,Hacioglu;1997). Meydana gelen
teknolojik degisikliklerinin egitim programma yansitilmasi ve bu programlarin okul-
isletme  igbirligi icerisinde yiiriitiilmesi, egitim kurumlarmm  isletmelerin

beklentilerine cevap verecek sekilde isgiicii yetistirmesini saglayacaktir.
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Tablo 7°deki veriler incelendiginde Kesim dersinin i¢eriginde, yirmi birinci
sirada yer alan pastal plam hazirlama ile ilgili teknik bilgilerin okulda ne derecede
Ogrenildigi ve igyerinde ne derecede kullamldigma yénelik sorulan
soruya,arastirmaya katilan d6grencilerin verdikleri cevaplarin aritmetik ortalamalarma
gore; okulda ogrenme derecest Cok (3.53), isyerinde yararlanma derecesi ise
Az (2.18) olarak saptanmustr. Ogrencilerin okuldaki ve isyerindeki pastal plam
hazirlama konusunda verdikleri cevaplar arasinda istatistiki olarak anlamh bir fark
bulunup bulunmadig) t-testi ile arastirilmis ve her iki cevap arasinda 0.01 diizeyinde
okulda uygulama lehine anlamh bir fark bulundugu saptanmgtir.

Ogrencilerin pastal plam hazirlama ile ilgili becerileri okulda ne 6lgiide
ogrendikleri ve isyerinde uygulama durumlarmna yonelik sorulan soruya aritmetik
ortalamalarma gore; okulda uygulama derecesine Orta (3.38), isyerinde
uygulama  derecesine Az (2.01) cevabim verdikleri goriilmektedir. Pastal plani
hazirlama konusundaki becerilerin okulda ne derecede 6grenildigi ve isyerinde ne
derecede kullanildig: ile ilgili verilen cevaplar arasinda istatistiki olarak anlamh bir
fark bulunup bulunmadif: t-testi ile test edildiginde her iki cevap arasmda 0.01
diizeyinde okulda uygulama lehine anlamh bir fark oldugu saptanmustir.

Kesim dersinin igeriginde yirmi ikinci sirada yer alan serim yapma ile
ilgili teknik ‘bilgilerin okulda ne derecede Ogrenildigi ve isyerinde ne derecede
kullamldigina yonelik sorulan soruya ogrencilerin verdikleri cevaplar aritmetik
ortalamalarina gore; okulda dgrenme derecesi Cok (3.57), isyerinde yararlanma
derecesi Orta (3.03) olarak saptanmustir. Serim yapma  konusundaki teknik
bilginin okulda ne derecede 63renildigi ve igyerinde ne derecede kullamldig: ile ilgili
verilen cevaplar arasinda istatistiki bir fark bulunup bulunmadig: t-testi ile test
edildiginde her iki cevap arasinda 0.01 diizeyinde okulda uygulama lehine anlamlt
bir fark oldugu goriilmektedir.

Aragtirma  kapsaminda bulunan &grencilerin, serim yapma ile ilgili
becerileri okulda ne derece 6grendikleri ve isyerinde uygulama durumlarma yonelik
sorulan soruya,aritmetik ortalamalarina gére; okulda uygulama derecesine Cok
(3.62), isyerinde uygulama derecesine Orta (3.00) cevabmm verdikleri goriilmektedir.

Ogrencilerin serim yapma konusunda verdikleri cevaplar arasinda anlamh blI‘ fark
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bulunup bulunmadig: t-testi ile test edildiginde her iki cevap arasinda 0.01 diizeyinde
okulda uygulama lehine anlamli bir fark bulundugu saptannugtir.

Kalip ve Tasarimlar: dersinin i¢eriginde yirmi ti¢iincii sirada yer alan kesim
yapma ile ilgili teknik bilgilerin okulda ne derecede 6grenildigi ve isyerinde ne
derecede kullanildigmma yonelik sorulan soruya ogrencilerin verdikleri cevaplar
aritmetik ortalamalarina gore; okulda 6grenme derecesi Cok (3.59), isyerinde
yararlanma derecesi Az (2.44) olarak saptanmmgtir. Kesim yapma konusundaki
teknik bilginin okulda ne derecede 6grenildigi ve isyerinde ne derecede kullanildig:
ile ilgili verilen cevaplar arasmda istatistiki bir fark bulunup bulunmadig: t-testi ile
test edildiginde her iki cevap arasmda 0.01 diizeyinde okulda uygulama lehine
anlamh bir fark oldugu goriilmektedir.

Arastrma kapsaminda bulunan Ogrencilerin, kesim yapma ile ilgili
becerileri okulda ne derece grendikleri ve isyerinde uygulama durumlarma yénelik
sorulan soruya,aritmetik ortalamalarina goére; okulda uygulama derecesine Cok
(3.58), isyerinde uygulama derecesine Az (2.17) cevabim verdikleri goriilmektedir.
Ogrencilerin kesim konusunda verdikleri cevaplar arasinda anlamh bir fark bulunup
bulunmadis t-testi ile test edildiginde her iki cevap arasinda 0.01 diizeyinde okulda
uygulama lehine anlaml bir fark bulundugu saptanmustir.

Kalip ve Tasarimlar: dersinin igeriginde yirmi doérdiincii swrada yer alan
kesilen parcalar1 numaralandirma ile ilgili teknik bilgilerin okulda ne derecede
ogrenildifi ve isyerinde ne derecede kullamldigina yonelik sorulan soruya
ogrencilerin verdikleri cevaplar aritmetik ortalamalarina gore; okulda &grenme
derecesi Orta (2.79), isyerinde yararlanma derecesi Orta (3.20) olarak saptanmustir.
Kesilen parcalan numaralandirma konusundaki teknik bilginin okulda ne
derecede 6grenildigi ve isyerinde ne derecede kullanildig: ile ilgili verilen cevaplar
arasinda istatistiki bir fark bulunup bulunmadig: t-testi ile test edildiginde her iki
cevap arasmda 0.01 diizeyinde okulda uygulama lehine anlamli bir fark oldugu
goriilmektedir.

Arastrma  kapsaminda  bulunan  Sgrencilerin, kesilen parcalari
numaralandirma ile ilgili becerileri okulda ne derece dgrendikleri ve isyerinde
uygulama durumlarina yonelik sorulan soruya,aritmetik ortalamalarma gore; okulda

uygulama derecesine Orta (2.82), isyerinde uygulama derecesine Orta (3.16)
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cevabm verdikleri goriilmektedir.Ogrencilerin kesilen pargalari numaralandirma
konusunda verdikleri cevaplar arasinda anlamli bir fark bulunup bulunmadig: t-testi
ile test edildiginde her iki cevap arasinda 0.05 diizeyinde igyerinde uygulama lehine
anlamh bir fark bulundugu saptanmastir.

Kesim dersinin igeriginde yirmi besinci sirada yer alan kesilen parcalan
eslestirme ile ilgili teknik bilgilerin okulda ne derecede 6grenildigi ve igyerinde ne
derecede kullamldifina yonelik sorulan soruya &grencilerin verdikleri cevaplar
aritmetik ortalamalarina gore; okulda 6grenme derecesi Cok(3.61), isyerinde
yararlanma derecesi Orta (2.91) olarak saptanmigtir. Kesilen par¢alar eslestirme
konusundaki teknik bilginin okulda ne derecede 6grenildigi ve isyerinde ne derecede
kullanildig: ile ilgili verilen cevaplar arasinda istatistiki bir fark bulunup bulunmadigs
t-testi ile test edildiginde her iki cevap arasinda 0.01 diizeyinde okulda uygulama
lehine anlaml1 bir fark oldugu gériilmektedir.

Aragtirma kapsaminda bulunan 6grencilerin, kesilen parcalari eslestirme
ile ilgili becerileri okulda ne derece 6grendikleri ve igyerinde uygulama durumlarina
ybnelik sorulan soruya,aritmetik ortalamalarina gore; okulda uygulama derecesine
Cok(3.63), isyerinde uygulama derecesine Orta(2.72) cevabmi verdikleri
goriilmektedir.Ogrencilerin kesilen parcalan eslestirme konusunda verdikleri
cevaplar arasinda anlamh bir fark bulunup bulunmadig; t-testi ile test edildiginde her
iki cevap arasinda 0.01 diizeyinde okulda uygulama lehine anlamli bir fark
bulundugu saptanmustir.

Kesilen pargalari numaralandirma ile ilgili becerileri uygulama disindaki
diger konular1 dgrencilerin isyerinde yeterince gergeklestiremedikleri,fakat diger
derslere oranla okuldaki teknik bilgi ve becerileri daha fazla uygulama imkam
bulduklar1 goriilmektedir.
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Bilgisayarda Kesim Plam1 Hazirlama dersinin igeriginde yirmi altinci sirada
yer alan kesim plam igin iiriin parcalarinin kontrolii ve tamimlanmas ile ilgili
teknik bilgilerin okulda ne derecede Ogrenildigi ve isyerinde ne derecede
kullamldifina yonelik sorulan soruya 6grencilerin verdikleri cevaplar aritmetik
ortalamalarina gore; okulda 6grenme derecesi Az (2.14), igyerinde yararlanma
derecesi Hi¢ (1.60) olarak saptanmugstr. Kesim plam i¢in iiriin parcalarmn
kontrolii ve tammmlanmasi konusundaki teknik bilginin okulda ne derecede
Ogrenildigi ve igyerinde ne derecede kullanildig ile ilgili verilen cevaplar arasinda
istatistiki bir fark bulunup bulunmadig: t-testi ile test edildiginde her iki cevap
arasinda 0.01 diizeyinde okulda uygulama lehine anlamli bir fark oldugu
goriilmektedir.

Aragtirma kapsaminda bulunan o6grencilerin, kesim plami icin iiriin
parcalarmmn kontrolii ve tanmmlanmas: ile ilgili becerileri okulda ne derece
ogrendikleri ve isyerinde uygulama durumlarina yénelik sorulan soruya,aritmetik
ortalamalarina gore; okulda uygulama derecesine Az (2.00), isyerinde uygulama
derecesine Hig¢ (1.58) cevabmi verdikleri goriilmektedir.Ogrencilerin kesim plam
icin iiriin parcalarimin kontrolii ve tammmlanmasi verdikleri cevaplar arasinda
anlaml bir fark bulunup bulunmadig t-testi ile test edildiinde her iki cevap arasinda
0.01 diizeyinde okulda uygulama lehine anlamli bir fark bulundugu saptanmustir.

Bilgisayarda Kesim Plam Hazirlama dersinin igeriginde yirmi yedinci
sirada yer alan kesim plam1 hazirlama ile ilgili teknik bilgilerin okulda ne derecede
Ogrenildigi ve isyerinde ne derecede kullanildigma yonelik sorulan soruya
ogrencilerin verdikleri cevaplar aritmetik ortalamalarma gére; okulda &grenme
derecesi Az (2.39), isyerinde yararlanma derecesi Hig (1.55) olarak saptanmstir.
Kesim plam hazirlama konusundaki teknik bilginin okulda ne derecede 6grenildigi
ve igyerinde ne derecede kullamldig: ile ilgili verilen cevaplar arasinda istatistiki bir
fark bulunup bulunmadig: t-testi ile test edildiginde her iki cevap arasinda 0.01
diizeyinde okulda uygulama lehine anlamh bir fark oldugu goriilmektedir.

Aragtrma kapsaminda bulunan Sgrencilerin, kesim plami hazirlama ile
ilgili becerileri okulda ne derece 6grendikleri ve isyerinde uygulama durumlarina
yonelik sorulan soruya,aritmetik ortalamalarma gore; okulda uygulama derecesine

Az(1.94), isyerinde uygulama derecesine Hi¢ (1.43) cevabiu verdikleri
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goriilmektedir.Ogrencilerin kesim plam hazirlama konusunda verdikleri cevaplar
arasmda anlaml bir fark bulunup bulunmadig: t-testi ile test edildiginde her iki cevap
arasnda 0.01 diizeyinde okulda uygulama lehine anlamh bir fark bulundugu
saptanmugtir.

Bilgisayarda Kesim Plam Hazirlama dersinin igeriginde yirmi sekizinci
strada yer alan ¢iktr alma ile ilgili teknik bilgilerin okulda ne derecede 6grenildigi ve
isyerinde ne derecede kullamldigina yonelik sorulan soruya ogrencilerin verdikleri
cevaplar aritmetik ortalamalarina gére; okulda 6grenme derecesi Az (1.98), isyerinde
yararlanma derecesi Hig (1.73) olarak saptanmmgtir. Cikt1 alma konusundaki teknik
bilginin okulda ne derecede 6grenildigi ve isyerinde ne derecede kullamldig: ile ilgili
verilen cevaplar arasinda istatistiki bir fark bulunup bulunmadig: t-testi ile test
edildiginde her iki cevap arasinda 0.05 diizeyinde isyerinde uygulama lehine anlamh
bir fark oldugu goriilmektedir.

Arastirma kapsaminda bulunan 6grencilerin, ¢ikt1 alma ile ilgili becerileri
okulda ne derece Ggrendikleri ve isyerinde uygulama durumlarina yonelik sorulan
soruya,aritmetik ortalamalarina goére; okulda uygulama derecesine Az(1.81),
igsyerinde uygulama derecesine Hig¢(1.61) cevabmm1 verdikleri gériilmektedir.
Ogrencilerin ¢iktr alma konusunda verdikleri cevaplar arasinda anlamh bir fark
bulunup bulunmadig: t-testi ile test edildiginde her iki cevap arasinda 0.05 diizeyinde
igyerinde uygulama lehine anlamh bir fark bulundugu saptanmgtir.

Bilgisayarda Kesim Plam Hazirlama dersinin i¢eriginde yirmi dokuzuncu
srrada yer alan model uygulamah etek icin kesim plam hazirlama ile ilgili teknik
bilgilerin okulda ne derecede 6grenildigi ve isyerinde ne derecede kullamldigina
yOnelik sorulan soruya 6grencilerin verdikleri cevaplar aritmetik ortalamalarina gére;
okulda dgrenme derecesi Az (2.09), isyerinde yararlanma derecesi Hig (1.63) olarak
saptanmustir. Model uygulamah etek icin kesim plam hazirlama konusundaki
teknik bilgilerin okulda ne derecede 6grenildigi ve igyerinde ne derecede kullamildig:
ile ilgili verilen cevaplar arasinda istatistiki bir fark bulunup bulunmadig: t-testi ile
test edildiginde her iki cevap arasinda 0.05 diizeyinde igyerinde uygulama lehine
anlamli bir fark oldugu goriilmektedir.

Arasturma kapsaminda bulunan dgrencilerin, model uygulamah etek igin

kesim plan: hazirlama ile ilgili becerileri okulda ne derece 6grendikleri ve isyerinde
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uygulama durumlarma yonelik sorulan soruya,aritmetik ortalamalarina gére; okulda
uygulama derecesine Az (1.93) igyerinde uygulama derecesine Hig¢ (1.52) cevabini
verdikleri goriilmektedir.Ogrencilerin model uygulamah etek icin kesim plam
hazirlama konusunda verdikleri cevaplar arasinda anlamhi bir fark bulunup
bulunmadig1 t-testi ile test edildiginde her iki cevap arasinda 0.05 diizeyinde
igsyerinde uygulama lehine anlaml bir fark bulundugu saptanmgtir.

Bilgisayarda Kesim Plam1 Hazirlama dersinin igeriginde otuzuncu sirada yer
alan model uygulamal pantolon icin kesim plami hazirlama ile ilgili teknik
bilgilerin okulda ne derecede 6grenildigi ve igyerinde ne derecede kullanildigma
yonelik sorulan soruya dgrencilerin verdikleri cevaplar aritmetik ortalamalara gore;
okulda 6grenme derecesi Az (1.96), isyerinde yararlanma derecesi Hig (1.63) olarak
saptanmustir. Model uygulamah pantolon i¢in kesim plam hazirlama konusundaki
teknik bilginin okulda ne derecede dgrenildigi ve isyerinde ne derecede kullanildig:
ile ilgili verilen cevaplar arasinda istatistiki bir fark bulunup bulunmadig: t-testi ile
test edildiginde her iki cevap arasinda 0.01 diizeyinde okulda uygulama lehine
anlamli bir fark oldugu goriilmektedir.

Aragtirma kapsammda bulunan 6grencilerin, model uygulamah pantolon
icin kesim plam hazirlama ile ilgili becerileri okulda ne derece ogrendikleri ve
igsyerinde uygulama durumlarma yonelik sorulan soruya,aritmetik ortalamalarma
gore; okulda uygulama derecesine Az (1.84), isyerinde uygulama derecesine Hig
(1.51) cevabim verdikleri goriilmektedir.Ogrencilerin model uygulamah pantolon
icin kesim plam hazirlama konusunda verdikleri cevaplar arasinda anlamh bir fark
bulunup bulunmadig; t-testi ile test edildiginde her iki cevap arasinda 0.01 diizeyinde
okulda uygulama lehine anlamli bir fark bulundugu saptanmstir.

Bilgisayarda Kesim Plam Hazirlama dersinin igeriginde yer alan ¢ikt: alma
ile ilgili teknik bilgi ve beceriler digindaki diger konular1 dgrencilerin igyerinde
uygulayamadiklar1 gériilmektedir.Okullarda laboratuar arag-gereglerin giiniimiiz
teknolojisine uygun hale getirilmesi,eksiklerin giderilmesi gerekliligini arastirma
bulgular1 tekrar ortaya koymaktadir.
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Tablo 9’daki veriler incelendiginde ‘Tasarim ve Uygulamalar?® dersinin
igeriginde, otuz Dbirinci sirada yer alan kol yirtmac: uygulamalan ile ilgili teknik
bilgilerin okulda ne derecede Ggrenildigi ve igyerinde ne derecede kullamldigmna
yonelik sorulan soruya,arastirmaya Kkatilan &grencilerin verdikleri cevaplarin
aritmetik ortalamalarna gore; okulda 6grenme derecesi Cok (3.65), isyerinde
yararlanma derecesi ise Az (1.92) olarak saptanmmstir. Ogrencilerin okuldaki ve
igyerindeki kol yirtmact uygulamalar konusunda verdikleri cevaplar arasinda
istatistiki olarak anlamli bir fark bulunup bulunmadif t-testi ile arastirilmis ve her
iki cevap arasinda 0.01 diizeyinde okulda uygulama lehine anlamli bir fark
bulundugu saptanmistir.

Ogrencilerin kol ywrtmacr uygulamalan ile ilgili becerileri okulda ne
olgiide Ogrendikleri ve isyerinde uygulama durumlarma ydnelik sorulan soruya
aritmetik ortalamalarmna gore; okulda  uygulama derecesine  Cok (3.62),
isyerinde uygulama derecesine Hig (1.70) cevabmu verdikleri goriilmektedir.Kol
yirtmaca uygulamalan konusundaki becerilerin okulda ne derecede 6grenildigi ve
isyerinde ne derecede kullamldig: ile ilgili verilen cevaplar arasinda istatistiki olarak
anlaml bir fark bulunup bulunmadig; t-testi ile test edildiginde her iki cevap arasinda
0.01 diizeyinde okulda uygulama lehine anlaml: bir fark oldugu saptanmugtir.

Tasarim ve Uygulamalar1 dersinin igeriginde otuz ikinci swrada yer alan
temel yaka ywrtmacr uygulamalan ile ilgili teknik bilgilerin okulda ne derecede
ogrenildigi ve isyerinde ne derecede kullamldifina yonelik sorulan soruya
ogrencilerin verdikleri cevaplar aritmetik ortalamalarina goére; okulda 63renme
derecesi Orta(3.01), isyerinde yararlanma derecesi Az(1.82) olarak saptanmustr.
Yaka ywrtmac: uygulamalan konusundaki teknik bilginin okulda ne derecede
Ogrenildigi ve isyerinde ne derecede kullamldig: ile ilgili verilen cevaplar arasinda
istatistiki bir fark bulunup bulunmadif: t-testi ile test edildiginde her iki cevap
arasmnda 0.01 diizeyinde okulda uygulama lehine anlamli bir fark oldugu
goriilmektedir.

Aragtirma kapsaminda bulunan égrencilerin, yaka yirtmac: uygulamalan
ile ilgili becerileri okulda ne derece dgrendikleri ve isyerinde uygulama durumlarina
yonelik sorulan soruya,aritmetik ortalamalarina gore; okulda uygulama derecesine

Orta (3.03), igyerinde uygulama derecesine Hig(1.72) cevabm verdikleri
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goriilmektedir. Ogrencilerin yaka yirtmaci uygulamalan konusunda verdikleri
cevaplar arasinda anlamli bir fark bulunup bulunmadig; t-testi ile test edildiginde her
iki cevap arasinda 0.01 diizeyinde okulda uygulama lehine anlamli bir fark
bulundugu saptanmastir.

Tasarim ve Uygulamalar1 dersinin igeriginde otuz tiglincii sirada yer alan bel
yirtmaci uygulamalan ile ilgili teknik bilgilerin okulda ne derecede 6grenildigi ve
igyerinde ne derecede kullanildigina ydnelik sorulan soruya dgrencilerin verdikleri
cevaplar aritmetik ortalamalarma gore; okulda Ggrenme derecesi Orta (2.84),
igyerinde yararlanma derecesi Az (1.83) olarak saptanmistr. Bel yirtmaci
uygulamalan konusundaki teknik bilginin okulda ne derecede ogrenildigi ve
igyerinde ne derecede kullanildig: ile ilgili verilen cevaplar arasinda istatistiki bir
fark bulunup bulunmadig t-testi ile test edildiginde her iki cevap arasinda 0.01
diizeyinde okulda uygulama lehine anlaml bir fark oldugu goriilmektedir.

Aragtirma kapsaminda bulunan &grencilerin, bel yirtmaci uygulamalan ile
ilgili becerileri okulda ne derece grendikleri ve isyerinde uygulama durumlarina
yonelik sorulan soruya,aritmetik ortalamalarina gore; okulda uygulama derecesine
Orta (2.87), igyerinde uygulama derecesine Hi¢ (1.76) cevabm verdikleri
goriilmektedir.Ogrencilerin  bel ywrtmaci uygulamalan konusunda verdikleri
cevaplar arasinda anlamh bir fark bulunup bulunmadi: t-testi ile test edildiginde her
iki cevap arasinda 0.01 diizeyinde okulda uygulama lehine anlamli bir fark
bulundugu saptanmustir.

Tasarim ve Uygulamalari dersinin igeriginde otuz dérdiincii sirada yer alan
etek ucu ywtmac uygulamalan ile ilgili teknik bilgilerin okulda ne derecede
Ogrenildigi ve isyerinde ne derecede kullamldigma yénelik sorulan soruya
ogrencilerin verdikleri cevaplar aritmetik ortalamalarma gore; okulda 6grenme
derecesi Cok (3.59), isyerinde yararlanma derecesi Orta (2.58) olarak saptanmagtir.
Etek ucu yirtma¢ uygulamalan konusundaki teknik bilginin okulda ne derecede
ogrenildigi ve isyerinde ne derecede kullamldig: ile ilgili verilen cevaplar arasinda
istatistiki bir fark bulunup bulunmadig: t-testi ile test edildiginde her iki cevap
arasinda 0.01 dizeyinde okulda uygulama lehine anlamhi bir fark oldugu
goriilmektedir.
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Arastrma  kapsaminda bulunan Ogrencilerin, etek wucu ywtmag
uygulamalan ile ilgili becerileri okulda ne derece ogrendikleri ve igyerinde
uygulama durumlarina yonelik sorulan soruya,aritmetik ortalamalarma gére; okulda
uygulama derecesine Oldukga ¢ok (3.49), isyerinde uygulama derecesine Az (2.28)
cevabm verdikleri goriilmektedir.Ogrencilerin etek ucu yirtma¢ uygulamalan
konusunda verdikleri cevaplar arasinda anlamh bir fark bulunup bulunmadig: t-testi
ile test edildiginde her iki cevap arasinda 0.01 diizeyinde okulda uygulama lehine
anlamh bir fark bulundugu saptanmigtir.

Tasarim ve Uygulamalar1 dersinin igeriginde otuz besinci sirada yer alan
bedene takilan yaka uygulamalan ile ilgili teknik bilgilerin okulda ne derecede
ogrenildigi ve igyerinde ne derecede kullamldigma yo6nelik sorulan soruya
ogrencilerin verdikleri cevaplar aritmetik ortalamalarma goére; okulda 6grenme
derecesi Cok (3.90), isyerinde yararlanma derecesi Az (1.91) olarak saptanmugtir.
Bedene takilan yaka uygulamalan teknik bilginin okulda ne derecede Ggrenildigi
ve igyerinde ne derecede kullanildig ile ilgili verilen cevaplar arasinda istatistiki bir
fark bulunup bulunmadifi t-testi ile test edildifinde her iki cevap arasinda 0.01
diizeyinde okulda uygulama lehine anlamh bir fark oldugu gériilmektedir.

Arastirma kapsammda bulunan &grencilerin, bedeme takilan yaka
uygulamalan ile ilgili becerileri okulda ne derece Ggrendikleri ve igyerinde
uygulama durumlarina yénelik sorulan soruya, aritmetik ortalamalarma gore; okulda
uygulama derecesine Cok (3.80), isyerinde uygulama derecesine Az (1.95) cevabini
verdikleri goriilmektedir.Ogrencilerin  bedene takilan yaka uygulamalar
konusunda verdikleri cevaplar arasinda anlamli bir fark bulunup bulunmadig: t-testi
ile test edildiginde her iki cevap arasinda 0.01 diizeyinde okulda uygulama lehine
anlamli bir fark bulundu@u saptanmugtir.

Tasarim ve Uygulamalar1 dersinin igeriginde otuz altinci sirada yer alan
bedenden cikan yaka uygulamalan ile ilgili teknik bilgilerin okulda ne derecede
ogrenildigi ve isyerinde ne derecede kullamldigma yonelik sorulan soruya
ogrencilerin verdikleri cevaplar aritmetik ortalamalarmna gore; okulda 6grenme
derecesi Cok (3.66), isyerinde yararlanma derecesi Hi¢ (2.34) olarak saptanmustir.
Bedenden c¢ikan yaka uygulamalan konusundaki teknik bilginin okulda ne

derecede Ogrenildigi ve isyerinde ne derecede kullamldig: ile ilgili verilen cevaplar
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arasmnda istatistiki bir fark bulunup bulunmadig: t-testi ile test edildiginde her iki
cevap arasmnda (.01 diizeyinde okulda uygulama lehine anlamh bir fark oldugu
goriilmektedir.

Aragtrma kapsaminda bulunan 6grencilerin, bedenden c¢ikan yaka
uygulamalan ile ilgili becerileri okulda ne derece 6grendikleri ve isyerinde
uygulama durumlarina yonelik sorulan soruya,aritmetik ortalamalarma gore; okulda
uygulama derecesine Cok (3.49), isyerinde uygulama derecesine Az (1.97) cevabim
verdikleri goriilmektedir.Ogrencilerin bedenden ¢ikan yaka uygulamalan
konusunda verdikleri cevaplar arasinda anlamh bir fark bulunup bulunmadi: t-testi
ile test edildiginde her iki cevap arasinda 0.01 diizeyinde okulda uygulama lehine
anlamh bir fark bulundugu saptanmgtir.

Tasarim ve Uygulamalar: dersinin igeriinde otuz yedinci sirada yer alan
hem bedene takilan hem de bedenden ¢ikan yakalan uygulama ile ilgili teknik
bilgilerin okulda ne derecede Ggrenildigi ve isyerinde ne derecede kullamildigina
yonelik sorulan soruya 6grencilerin verdikleri cevaplar aritmetik ortalamalarma gore;
okulda 6grenme derecesi Cok (3.51), isyerinde yararlanma derecesi Az (1.87) olarak
saptanmigtir. Hem bedene takilan hem de bedenden ¢ikan yakalan uygulama
konusundaki teknik bilginin okulda ne derecede 6grenildigi ve isyerinde ne derecede
kullamldig: ile ilgili verilen cevaplar arasinda istatistiki bir fark bulunup bulunmadig:
t-testi ile test edildiginde her iki cevap arasinda 0.01 diizeyinde okulda uygulama
lehine anlamh bir fark oldugu goriilmektedir.

Aragtirma kapsaminda bulunan 6grencilerin, hem bedene takilan hem de
bedenden ¢ikan yakalan uygulama ile ilgili becerileri okulda ne derece
ogrendikleri ve igyerinde uygulama durumlarina yonelik sorulan soruya,aritmetik
ortalamalarma gore; okulda uygulama derecesine Cok (3.43), isyerinde uygulama
derecesine Orta (3.03) cevabim verdikleri goriilmektedir. Ogrencilerin hem bedene
takilan hem de bedenden ¢ikan yakalar uygulama konusunda verdikleri cevaplar
arasinda anlamh bir fark bulunup bulunmadig: t-testi ile test edildiginde her iki cevap
arasmda 0.05 diizeyinde igyerinde uygulama lehine anlamli bir fark bulundugu

saptanmuigtir.



68

Tasarmm ve Uygulamalar: dersinin igeriginde otuz sekizinci sirada yer alan
ilik-diigmeli kapama uygulamalan ile ilgili teknik bilgilerin okulda ne derecede
ogrenildigi ve isyerinde ne derecede kullamldifma yonelik sorulan soruya
ogrencilerin verdikleri cevaplar aritmetik ortalamalarma gore; okulda Ogrenme
derecesi Cok (3.64), isyerinde yararlanma derecesi Orta (2.86) olarak saptanmugtir.
ilik-diigmeli kapama uygulamalari konusundaki teknik bilginin okulda ne
derecede ogrenildigi ve isyerinde ne derecede kullanildig: ile ilgili verilen cevaplar
arasinda istatistiki bir fark bulunup bulunmadig: t-testi ile test edildiginde her iki
cevap arasinda 0.01 diizeyinde okulda uygulama lehine anlamh bir fark oldugu
gorilmektedir.

Aragtirma kapsaminda bulunan Ogrencilerin, ilik-diigmeli kapama
uygulamalan ile ilgili becerileri okulda ne derece ogrendikleri ve isyerinde
uygulama durumlarina yonelik sorulan soruya,aritmetik ortalamalarma gore; okulda
uygulama derecesine Cok (3.59), isyerinde uygulama derecesine Az (1.84) cevabini
verdikleri goriilmektedir.Ogrencilerin  ilik-diigmeli kapama uygulamalan
konusunda verdikleri cevaplar arasinda anlamh bir fark bulunup bulunmadig: t-testi
ile test edildiginde her iki cevap arasinda 0.01 diizeyinde okulda uygulama lehine
anlaml bir fark bulundugu saptanmagtir.

Tasarim ve Uygulamalar1 dersinin igerifinde otuz dokuzuncu sirada yer
alan fermuarh kapamalar ile ilgili teknik bilgilerin okulda ne derecede Sgrenildigi
ve isyerinde ne derecede kullanildifma y6nelik sorulan soruya 6grencilerin verdikleri
cevaplar aritmetik ortalamalarma gore; okulda 6grenme derecesi Cok (3.54),
igyerinde yararlanma derecesi Az (1.69) olarak saptanmgtir. fermuarh kapamalar
konusundaki teknik bilginin okulda ne derecede 6grenildigi ve igyerinde ne derecede
kullamldigi ile ilgili verilen cevaplar arasinda istatistiki bir fark bulunup bulunmadig:
t-testi ile test edildiginde her iki cevap arasinda 0.01 diizeyinde okulda uygulama
lehine anlamh bir fark oldugu goriilmektedir.

Arastirma kapsaminda bulunan 6grencilerin, fermuarh kapamalar ile ilgili
becerileri okulda ne derece 6grendikleri ve igyerinde uygulama durumlarina y6nelik
sorulan soruya, aritmetik ortalamalarina gére; okulda uygulama derecesine Cok
(3.29), igyerinde uygulama derecesine Az (2.01) cevabim verdikleri goriilmektedir.

Ogrencilerin fermuarh kapamalar konusunda verdikleri cevaplar arasinda anlamh



69

bir fark bulunup bulunmadig: t-testi ile test edildiginde her iki cevap arasinda 0.01
diizeyinde okulda uygulama lehine anlamli bir fark bulundugu saptanmgtir.

Tasarim ve Uygulamalar: dersinin igeriginde kirkinci sirada yer alan
agrafl,fermejiiplii ve yapiskanh kapama uygulamalan ile ilgili teknik bilgilerin
okulda ne derecede Ogrenildigi ve isyerinde ne derecede kullamldigma yonelik
sorulan soruya Ogrencilerin verdikleri cevaplar aritmetik ortalamalarina gore; okulda
O6grenme derecesi Orta (2.63), isyerinde yararlanma derecesi Hi¢ (1.77) olarak
saptanmugtir. agrafh,fermejiiplii ve yapigkanh kapama uygulamalan konusundaki
teknik bilginin okulda ne derecede 6grenildigi ve igyerinde ne derecede kullamldig:
ile ilgili verilen cevaplar arasinda istatistiki bir fark bulunup bulunmadig: t-testi ile
test edildiginde her iki cevap arasinda 0.01 diizeyinde okulda uygulama Iehine
anlamlz bir fark oldugu gériilmektedir.

Aragtrma  kapsammda bulunan Ogrencilerin, agrafh,fermejiipli ve
yapiskanh kapama uygulamalan ile ilgili becerileri okulda ne derece 6grendikleri
ve isyerinde uygulama durumlarina yonelik sorulan soruya, aritmetik ortalamalarina
gore; okulda uygulama derecesine Az (2.49), isyerinde uygulama derecesine Hig
(1.77) cevabim verdikleri goriilmektedir. Ogrencilerin agrafli,fermejiipli ve
yapigkanh kapama uygulamalan konusunda verdikleri cevaplar arasmnda anlamli
bir fark bulunup bulunmadig t-testi ile test edildiginde her iki cevap arasinda 0.01
diizeyinde okulda uygulama lehine anlamli bir fark bulundugu saptanmstir.

Tasarim ve Uygulamalar1 dersinin igeriginde kirk birinci sirada yer alan cep
gesitlerini uygulama ile ilgili teknik bilgilerin okulda ne derecede Sgrenildigi ve
igyerinde ne derecede kullamldigina yonelik sorulan soruya,arastrmaya katian
ogrencilerin verdikleri cevaplarmn aritmetik ortalamalarma gére; okulda 6grenme
derecesi  Cok (3.75), igyerinde yararlanma derecesi ise Az (1.92) olarak
saptanmugtrr. Ogrencilerin okuldaki ve isyerindeki cep cesitlerini  uygulama
konusunda verdikleri cevaplar arasinda istatistiki olarak anlamli bir fark bulunup
bulunmadig t-testi ile arastirilmis ve her iki cevap arasinda 0.01 diizeyinde okulda
uygulama lehine anlamh bir fark bulundugu saptanmstir.

Ogrencilerin cep cesitlerini uygulama ile ilgili becerileri okulda ne &lgiide
Ogrendikleri ve igyerinde uygulama durumlarma yonelik sorulan soruya aritmetik

ortalamalarina gore;okulda uygulama derecesine Cok (3.82) isyerinde uygulama
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derecesine Az (1.89) cevabmi verdikleri goriilmektedir. Cep ¢esitlerini uygulama
konusundaki becerilerin okulda ne derecede 6grenildigi ve isyerinde ne derecede
kullanildig ile ilgili verilen cevaplar arasinda istatistiki olarak anlamli bir fark
bulunup bulunmadig: t-testi ile test edildiginde her iki cevap arasinda 0.01 diizeyinde
okulda uygulama lehine anlamh bir fark oldugu saptanmgtir.

Tasarim ve Uygulamalari dersinin igeriginde kirk ikinci sirada yer alan elde
yapilan dikis uygulamalann ile ilgili teknik bilgilerin okulda ne derecede
ogrenildigi ve isyerinde ne derecede kullamldigina y6nelik sorulan soruya
ogrencilerin verdikleri cevaplar aritmetik ortalamalarma gore; okulda 6grenme
derecesi Cok (3.68), isyerinde yararlanma derecesi Hig (1.77) olarak saptanmustir.
elde yapilan dikis uygulamalan konusundaki teknik bilginin okulda ne derecede
Ogrenildigi ve isyerinde ne derecede kullanildig: ile ilgili verilen cevaplar arasinda
istatistiki bir fark bulunup bulunmadig: t-testi ile test edildiginde her iki cevap
arasmda 0.01 diizeyinde okulda uygulama lehine anlamh bir fark oldugu
goriilmektedir.

Aragtrma kapsaminda bulunan 6grencilerin, elde yapilan dikis
uygulamalan ile ilgili becerileri okulda ne derece Ogrendikleri ve isyerinde
uygulama durumlarma yonelik sorulan soruya,aritmetik ortalamalarina gore; okulda
uygulama derecesine Cok (3.61) isyerinde uygulama derecesine Orta (2.71)
cevabim verdikleri goriilmektedir.Ogrencilerin elde yapilan dikis uygulamalan
konusunda verdikleri cevaplar arasinda anlaml bir fark bulunup bulunmadig t-testi
ile test edildiginde her iki cevap arasmda 0.01 diizeyinde okulda uygulama lehine
anlamli bir fark bulundugu saptanmistr.

Tasarim ve Uygulamalari dersinin igeriginde kirk iigiincii sirada yer alan
makinede yapilan dikis uygulamalan ile ilgili teknik bilgilerin okulda ne derecede
Ofrenildigi ve igyerinde ne derecede kullamldigma yonelik sorulan soruya
ogrencilerin verdikleri cevaplar aritmetik ortalamalarina gore; okulda Ggrenme
derecesi Cok (4.01), isyerinde yararlanma derecesi Orta (2.67) olarak saptanmustr.
makinede yapilan dikis uygulamalan konusundaki teknik bilginin okulda ne
derecede 6grenildigi ve igyerinde ne derecede kullamldlgl‘ ile ilgili verilen cevaplar

arasinda istatistiki bir fark bulunup bulunmadig: t-testi ile test edildiginde her iki
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cevap arasinda 0.01 diizeyinde okulda uygulama lehine anlamh bir fark oldugu
goriilmektedir. ’ ’

Arastrma kapsaminda bulunan 6grencilerin, makinede yapilan dikis
uygulamalan ile ilgili becerileri okulda ne derece Ogrendikleri ve isyerinde
uygulama durumlarina yonelik sorulan soruya,aritmetik ortalamalarmna gore; okulda
uygulama derecesine Cok (4.01), isyerinde uygulama derecesine Az (2.51) cevabini
verdikleri goriilmektedir. Ogrencilerin makinede yapilan dikis uygulamalan
konusunda verdikleri cevaplar arasinda anlamli bir fark bulunup bulunmadig: t-testi
ile test edildiginde her iki cevap arasinda 0.01 diizeyinde okulda uygulama lehine
anlamh bir fark bulundugu saptanmistir.

Tasarim ve Uygulamalar1 dersinin igeriginde kirk dordiincii sirada yer alan
siisleme amach dikis uygulamalan ile ilgili teknik bilgilerin okulda ne derecede
Sgrenildigi ve igyerinde ne derecede kullamldifma ydnelik sorulan soruya
Ogrencilerin verdikleri cevaplar aritmetik ortalamalarma gore; okulda G6grenme
derecesi Orta (3.01), isyerinde yararlanma derecesi Orta (2.85) olarak saptanmustir.
siisleme amach dikis uygulamalarn konusundaki teknik bilginin okulda ne
derecede 6grenildigi ve igyerinde ne derecede kullanildig: ile ilgili verilen cevaplar
arasinda istatistiki bir fark bulunup bulunmadif: t-testi ile test edildiginde her iki
cevap arasmda anlamh bir fark bulunmadig saptanmustir.

Aragtirma kapsaminda bulunan &grencilerin, siisleme amach dikis
uygulamalar: ile ilgili becerileri okulda ne derece ogrendikleri ve isyerinde
uygulama durumlarma y6nelik sorulan soruya,aritmetik ortalamalarina gore; okulda
uygulama derecesine Orta (2.95), isyerinde uygulama derecesine Orta (2.68)
cevabim verdikleri goriilmektedir.Ogrencilerin siisleme amach dikis uygulamalar
konusunda verdikleri cevaplar arasinda anlaml: bir fark bulunup bulunmadig: t-testi

ile test edildiginde her iki cevap arasinda anlamli bir fark bulunmadi3: saptanmmgtir.

Ogrencilerin Tasarim ve Uygulamalar: dersinin igeriginde yer alan ‘siisleme
amach dikis uygulamalary’ ile ilgili teknik bilgi ve beceriler disindaki diger konulari,
uygulama derecelerinin diigiik oldugu goriilmektedir. Ogrencilerin isletmelerde
karsilastiklar1 sorunlarm basinda teorik ve pratigi birlestirerek okulda aldiklar

egitimi @iretim ortamuna yansitamamalari gelmektedir.Pak (1998). Ogrencilere
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Ogretilecek konu ile ilgili kazanacaklar davraniglar1 nerede kullanabileceklerini
agiklamak yapilan egitimin islevsel olmasmni,6grenilen bilgilerin Sgrenciler igin
anlamli hale gelmesini ve kalici olmasim saglar. Ulusoy(1998)

Arastirma bulgularina gore 6grencilerin okulda 6grendigi bilgi ve becerileri
tiretime transfer etme zorlugu ¢ektikleri goriilmektedir. Saymalp’in (1997)
arastirmasi da bu bulgulan desteklemektedir.
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Kalite Kontrol Uygulamalar: dersinin i¢eriginde kirk besinci sirada yer alan
iiretim sirasinda kontrol yapma ile ilgili teknik bilgilerin okulda ne derecede
Ogrenildigi ve igyerinde ne derecede kullanmildifma yoOnelik sorulan soruya
Ogrencilerin verdikleri cevaplar aritmetik ortalamalarma gore; okulda ogrenme
derecesi Orta (3.35), isyerinde yararlanma derecesi Orta (3.53) olarak saptanmustir.
iiretim sirasinda kontrol yapma konusundaki teknik bilginin okulda ne derecede
ogrenildigi ve igyerinde ne derecede kullanildig: ile ilgili verilen cevaplar arasmda
istatistiki bir fark bulunup bulunmadif: t-testi ile test edildiginde her iki cevap
arasinda anlamh bir fark bulunmadig saptanmugtir.

Aragtirma kapsamimda bulunan Ogrencilerin, iiretim sirasinda kontrol
yapma ile ilgili becerileri okulda ne derece Ggrendikleri ve igyerinde uygulama
durumlarma y6nelik sorulan soruya,aritmetik ortalamalarina gére; okulda uygulama
derecesine Orta(3.20), isyerinde uygulama derecesine Cok (3.48) cevabim verdikleri
goriilmektedir.Ogrencilerin iiretim sirasmda kontrol yapma konusunda verdikleri
cevaplar arasinda anlaml bir fark bulunup bulunmadig: t-testi ile test edildiginde her
iki cevap arasinda 0.05 diizeyince isyerinde uygulama lehine anlamli bir fark
bulundugu saptanmustr.

Kalite Kontrol Uygulamalar dersinin igeriginde kirk altinc1 sirada yer alan
malzeme kontrolii yapma ile ilgili teknik bilgilerin okulda ne derecede 6grenildigi
ve igyerinde ne derecede kullamldigma yonelik sorulan soruya dgrencilerin verdikleri
cevaplar aritmetik ortalamalarma goére; okulda Ogrenme derecesi Cok (3.49),
igyerinde yararlanma derecesi Orta (2.89) olarak saptanmustr. malzeme kontrolii
yapma konusundaki teknik bilginin okulda ne derecede 6grenildigi ve igyerinde ne
derecede kullanildig: ile ilgili verilen cevaplar arasinda istatistiki bir fark bulunup
bulunmadi: t-testi ile test edildiginde her iki cevap arasinda 0.01 diizeyinde okulda
uygulama lehine anlamli bir fark oldugu gériilmektedir.

Aragtrma kapsaminda bulunan 6grencilerin, malzeme kontrolii yapma
dersi ile ilgili becerileri okulda ne derecede 6grendikleri ve isyerinde ne derecede
kullamldigina yonelik sorulan soruya Ogrencilerin verdikleri cevaplar aritmetik
ortalamalarma gore; okulda 6grenme derecesi Cok (3.68), isyerinde yararlanma
derecesi Orta 2.79) olarak saptanmustr. Malzeme kontrolii yapma konusundaki

becerilerin okulda ne derecede 6grenildigi ve isyerinde ne derecede kullamldig ile
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ilgili verilen cevaplar arasinda istatistiki bir fark bulunup bulunmadig: t-testi ile test
edildiginde her iki cevap arasinda 0.01 diizeyinde okulda uygulama lehine anlamh
bir fark oldugu goriilmektedir.

Kalite Kontrol Uygulamalar1 dersinin igeriginde kirk yedinci sirada yer alan
olcii kontrolii yapma ile ilgili teknik bilgilerin okulda ne derecede 6grenildigi ve
isyerinde ne derecede kullamldigma yonelik sorulan soruya égrencilerin verdikleri
cevaplar aritmetik ortalamalarina gore; okulda &grenme derecesi Orta (3.16),
isyerinde yararlanma derecesi Orta (3.29) olarak saptanmustrr. Olgii kontrolii
yapma konusundaki teknik bilginin okulda ne derecede 6grenildigi ve igyerinde ne
derecede kullamldig: ile ilgili verilen cevaplar arasinda istatistiki bir fark bulunup
bulunmadig t-testi ile test edildiginde her iki cevap arasnda anlamh bir fark
olmadig1 saptanmigtir.

Aragtirma kapsaminda bulunan 6grencilerin, 6l¢ii kontrolii yapma ile ilgili
becerileri okulda ne derece dgrendikleri ve igyerinde uygulama durumlarma yonelik
sorulan soruya,aritmetik ortalamalarma gore; okulda uygulama derecesine Orta
(3.14), isyerinde uygulama derecesine Orta (3.28) cevabi verdikleri
goriilmektedir.Ogrencilerin Olcii kontrolii yapma konusunda verdikleri cevaplar
arasmnda anlamh bir fark bulunup bulunmadigs t-testi ile test edildiginde her iki cevap
arasinda anlamb bir fark olmadig1 saptanmustir.

Kalite Kontrol Uygulamalar1 dersinin igeriginde kirk sekizinci sirada yer
alan dikiy kontrolii yapma ile ilgili teknik bilgilerin okulda ne derecede 63renildigi
ve igyerinde ne derecede kullamldigina ySnelik sorulan soruya dgrencilerin verdikleri
cevaplar aritmetik ortalamalarma gore; okulda Ogrenme derecesi Orta (3.36),
igyerinde yararlanma derecesi Cok (3.69) olarak saptanmstir. dikis kontrolii yYapma
konusundaki teknik bilginin okulda ne derecede &grenildigi ve isyerinde ne derecede
kullamldigs ile ilgili verilen cevaplar arasinda istatistiki bir fark bulunup bulunmadigi
t-testi ile test edildiginde her iki cevap arasinda 0.05 diizeyinde isyerinde uygulama
lehine anlaml: bir fark oldugu saptanmustir.
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Aragtirma kapsaminda bulunan 6grencilerin, dikis kontrolii yapma ile
ilgili becerileri okulda ne derece 6grendikleri ve isyerinde uygulama durumlarina
yonelik sorulan soruya,aritmetik ortalamalarma goére; okulda uygulama derecesine
Cok (3.40), isyerinde uygulama derecesine Cok (3.75) cevabim verdikleri
goriilmektedir. Ogrencilerin dikis kontrolii yapma konusunda verdikleri cevaplar
arasinda anlamli bir fark bulunup bulunmadigs t-testi ile test edildiginde her iki cevap
arasinda 0.05 diizeyinde igyerinde uygulama lehine anlamhi bir fark oldugu
saptanmugtir.

Tasarim ve Uygulamalar: dersinin igeriginde kirk dokuzuncu sirada yer alan
iplik temizligi yapma ile ilgili teknik bilgilerin okulda ne derecede 6grenildigi ve
isyerinde ne derecede kullamldigma yonelik sorulan soruya,arastirmaya katilan
ogrencilerin verdikleri cevaplarm aritmetik ortalamalarma gore; okulda 6grenme
derecesi  Cok (3.42), igyerinde yararlanma derecesi ise Cok (4.03) olarak
saptanmugtir. Ogrencilerin okuldaki ve isyerindeki iplik temizligi yapma konusunda
verdikleri cevaplar arasinda istatistiki olarak anlamh bir fark bulunup bulunmadigs
t-testi ile aragtinlmms ve her iki cevap arasmda 0.01 diizeyinde okulda uygulama
lehine anlamli bir fark  bulundugu saptanmistir.

Ogrencilerin iplik temizligi yapma ile ilgili becerileri okulda ne oSlgiide
ogrendikleri ve igyerinde uygulama durumlarina yonelik sorulan soruya aritmetik
ortalamalarma gore;okulda  uygulama derecesine  Orta (3.36), isyerinde
uygulama  derecesine Cok (4.01) cevabim verdikleri goriilmektedir. iplik temizligi
yapma konusundaki becerilerin okulda ne derecede 6grenildigi ve igyerinde ne
derecede kullanildig: ile ilgili verilen cevaplar arasinda istatistiki olarak anlamh bir
fark bulunup bulunmadig: t-testi ile test edildiginde her iki cevap arasinda 0.01
diizeyinde okulda uygulama lehine anlaml bir fark oldugu saptanmgtir.

Kalite Kontrol Uygulamalar1 dersinin igeriginde ellinci sirada yer alan
isaret izi kontrolii ile ilgili teknik bilgilerin okulda ne derecede Ogrenildigi ve
igyerinde ne derecede kullanildigma yopelik sorulan soruya dgrencilerin verdikleri
cevaplar aritmetik ortalamalarma gore; okulda 6grenme derecesi Orta (3.05),
igyerinde yararlanma derecesi Cok (3.63) olarak saptanmustir. igaret izi kontrolii
konusundaki teknik bilginin okulda ne derecede 6grenildigi ve isyerinde ne derecede

kullanldig; ile ilgili verilen cevaplar arasinda istatistiki bir fark bulunup bulunmadig:
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t-testi ile test edildiginde her iki cevap arasinda 0.01 diizeyinde okulda uygulama
lehine anlamh bir fark oldugu goriilmektedir.

Arastrma kapsaminda bulunan dgrencilerin, isaret izi kontrolii ile ilgili
becerileri okulda ne derece 6grendikleri ve isyerinde uygulama durumlarma yonelik
sorulan soruya,aritmetik ortalamalarma gore; okulda uygulama derecesine Orta
(3.03), igyerinde wuygulama derecesine Cok (3.58) cevabm verdikleri
goriilmektedir.Ogrencilerin igaret izi kontroli konusunda verdikleri cevaplar
arasinda anlamli bir fark bulunup bulunmadig: t-testi ile test edildiginde her iki cevap
arasinda 0.01 diizeyinde okulda uygulama lehine anlamli bir fark bulundugu
saptanmistir.

Kalite Kontrol Uygulamalar1 dersinin igeriginde elli birinci sirada yer alan
temizlik-leke kontrolii yapma ile ilgili teknik bilgilerin okulda ne derecede
ogrenildigi ve isyerinde ne derecede kullanildigina yonelik sorulan soruya
ogrencilerin verdikleri cevaplar aritmetik ortalamalarma gore; okulda 6grenme
derecesi Cok (3.53), isyerinde yararlanma derecesi Cok (3.44) olarak saptanmistir.
temizlik-leke kontrolii yapma konusundaki teknik bilginin okulda ne derecede
ogrenildigi ve isyerinde ne derecede kullanildig: ile ilgili verilen cevaplar arasmda
istatistiki bir fark bulunup bulunmadig: t-testi ile test edildiginde her iki cevap
arasinda anlamli bir fark olmadig: saptanmstir.

Aragtirma kapsaminda bulunan 6grencilerin, temizlik-leke kontrolii yapma
ile ilgili becerileri okulda ne derece 6grendikleri ve isyerinde uygulama durumlarmna
yonelik sorulan soruya,aritmetik ortalamalarma gére; okulda uygulama derecesine
Orta (3.37), isyerinde uygulama derecesine Cok (3.44) cevabm verdikleri
goriilmektedir. Ogrencilerin temizlik-leke kontrolii yapma konusunda verdikleri
cevaplar arasinda anlamh bir fark bulunup bulunmadig t-testi ile test edildiginde her
iki cevap arasinda anlamli bir fark olmadig: saptanmastir.

Kalite Kontrol Uygulamalar: dersinin igeriginde elli ikinci sirada yer alan
paketleme yapma ile ilgili teknik bilgilerin okulda ne derecede &grenildigi ve
isyerinde ne derecede kullamldigmna yonelik sorulan soruya ogrencilerin verdikleri

cevaplar aritmetik ortalamalarma gore; okulda 6grenme derecesi Az (2.07), isyerinde
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yararlanma derecesi Orta (2.94) olarak saptanmistir. paketleme yapma konusundaki teknik
bilginin okulda ne derecede 6grenildigi ve igyerinde ne derecede kullanildiga ile ilgili verilen
cevaplar arasinda istatistiki bir fark bulunup bulunmadig: t-testi ile test edildiginde her iki
cevap arasmda 0.01 dizeyinde okulda uygulama lehine anlamli bir fark oldugu
goriilmektedir.

Aragtirma kapsaminda bulunan 6grencilerin, paketleme yapma ile ilgili becerileri
okulda ne derece Ogrendikleri ve isyerinde uygulama durumlarma y6nelik sorulan
soruya,aritmetik ortalamalarma gore; okulda uygulama derecesine Az (1.99), isyerinde
uygulama derecesine Orta(2.92) cevabmi verdikleri goriilmektedir. Ogrencilerin paketleme
yapma konusunda verdikleri cevaplar arasinda anlaml bir fark bulunup bulunmadi: t-testi
ile test edildiginde her iki cevap arasinda 0.01 diizeyinde okulda uygulama lehine anlamh bir
fark oldugu saptanmgtir.

Ogrencilerin  kalite kontrol uygulamalari dersinin igeriginde yer alan ‘iiretim
sirasinda kontrol yapma ve dikis kontrolii yapma’ ile ilgili becerileri igyerinde daha ¢ok
uyguladiklari,bunun digindaki konulari isyerinde yapma diizeylerinin diigiik oldugu fakat
aragtirma kapsaminda bulunan diger derslerle ilgili teknik bilgi ve becerilere oranla bu dersi
daha yogun olarak isyerinde uyguladiklar1 goriilmektedir. Bunun nedeninin kalite kontrol
bolimiinde ¢alhigan Ogrencilere daha ¢ok sorumluluk verilmesinden kaynaklandig:
s6ylenebilir.Isyerlerinde 6grencilere sorumluluk vererek,onlarin is ortamm benimseyerek
iiretime katilmalarmm saglamak &grencinin bilgi ve becerisini gelistirmesi agisindan 6nem

tasimaktadir.
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Tablo 11°deki veriler incelendiginde ‘Siparis Formu Hazirlama I-IP
dersinin igeriginde, elli liglincii sirada yer alan gesitli siparis formlarim hazirlama
ile ilgili teknik bilgilerin okulda ne derecede Ggrenildigi ve igyerinde ne derecede
kullanildigma yonelik sorulan soruya,arastirmaya katilan 6grencilerin verdikleri
cevaplarmn aritmetik ortalamalarma goére; okulda 6grenme derecesi Az (2.25),
isyerinde  yararlanma derecesi ise Hig (1.50) olarak saptanmustir. Ogrencilerin
okuldaki ve igyerindeki c¢esitli siparis formlarmi hazirlama konusunda verdikleri
cevaplar arasinda istatistiki olarak anlamli bir fark bulunup bulunmadigs t-testi ile
aragtirilmuis ve her iki cevap arasinda 0.01 diizeyinde okulda uygulama lehine
anlamli bir fark bulundugu saptanmgtir.

Ogrencilerin cesitli siparis formlarm hazirlama ile ilgili becerileri
okulda ne dlciide 6grendikleri ve isyerinde uygulama durumlarina yonelik sorulan
soruya aritmetik ortalamalarma gore; okulda uygulama derecesine Az (2.21),
isyerinde uygulama  derecesine Hi¢ (1.43) cevabim verdikleri goriilmektedir.
cesitli siparis formlarini hazirlama konusundaki becerilerin okulda ne derecede
ogrenildigi ve isyerinde ne derecede kullanildig: ile ilgili verilen cevaplar arasinda
istatistiki olarak anlamli bir fark bulunup bulunmadig: t-testi ile test edildiginde her
iki cevap arasmda 0.01 diizeyinde okulda uygulama lehine anlamh bir fark oldugu
saptanmigtir.

Siparis Formu Hazirlama I-II dersinin igeriginde elli dordiincii sirada yer
alan igletmenin bélimleri girev ve sorumluluklan ile ilgili teknik bilgilerin
okulda ne derecede Ogrenildigi ve isyerinde ne derecede kullamldigmna yonelik
sorulan soruya 6grencilerin verdikleri cevaplar aritmetik ortalamalarma gore; okulda
Ogrenme derecesi Az (2.33), isyerinde yararlanma derecesi Hi¢ (1.59) olarak
saptanmugtir. isletmenin béliimleri gorev ve sorumluluklan konusundaki teknik
bilginin okulda ne derecede grenildigi ve isyerinde ne derecede kullamldig ile ilgili
verilen cevaplar arasinda istatistiki bir fark bulunup bulunmadig: t-testi ile test
edildiginde her iki cevap arasmnda 0.01 diizeyinde okulda uygulama lehine anlamh
bir fark oldugu goriilmektedir.

Aragtirma kapsaminda bulunan Sgrencilerin, isletmenin béliimleri gorev
ve sorumluluklar ile ilgili becerileri okulda ne derece dgrendikleri ve igyerinde

uygulama durumlarina yonelik sorulan soruya,aritmetik ortalamalarma gore; okulda
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uygulama derecesine Az (2.19), isyerinde uygulama derecesine Hig¢ (1.45) cevabim
verdikleri  goriilmektedir.Ogrencilerin  igletmenin  béliimleri gérev ve
sorumluluklan konusunda verdikleri cevaplar arasnda anlamh bir fark bulunup
bulunmadig t-testi ile test edildiginde her iki cevap arasinda 0.01 diizeyinde okulda
uygulama lehine anlamli bir fark bulundugu saptanmustir.

Siparis Formu Hazirlama I-II dersinin iceriginde elli besinci sirada yer
alan iiriine uygun is akag: ve iiretim ortamini belirleme ile ilgili teknik bilgilerin
okulda ne derecede Ogrenildigi ve isyerinde ne derecede kullamldigina yonelik
sorulan soruya 6grencilerin verdikleri cevaplar aritmetik ortalamalarina gére; okulda
Ogrenme derecesi Az (2.17), igyerinde yararlanma derecesi Hi¢ (1.63) olarak
saptanmigtr. model uygulamali {iriine uygun is akisi ve firetim ortamini belirleme
konusundaki teknik bilginin okulda ne derecede 6grenildigi ve isyerinde ne derecede
kullamldig ile ilgili verilen cevaplar arasinda istatistiki bir fark bulunup bulunmadig:
t-testi ile test edildiginde her iki cevap arasmda 0.01 diizeyinde okulda uygulama
lehine anlamli bir fark oldugu goriilmektedir.

Arastirma kapsaminda bulunan &grencilerin, iiriine uygun is akisi ve
iiretim ortamim belirleme ile ilgili becerileri okulda ne derece &grendikleri ve
igyerinde uygulama durumlarma yonelik sorulan soruya,aritmetik ortalamalarina
gore; okulda uygulama derecesine Az (2.04), isyerinde uygulama derecesine Hig
(1.50) cevabm verdikleri goriilmektedir.Ogrencilerin iiriine uygun is akast ve
iiretim ortamum belirleme konusunda verdikleri cevaplar arasinda anlamh bir fark
bulunup bulunmadig; t-testi ile test edildiginde her iki cevap arasinda 0.01 diizeyinde
okulda uygulama lehine anlamh bir fark bulundugu saptanmgtir.

Siparis Formu Hazirlama I-II dersinin igeriginde elli altmci sirada yer
alan Ihtiya¢ belirleme hesabim dogru olarak yapma ile ilgili teknik bilgilerin
okulda ne derecede Ogrenildii ve isyerinde ne derecede kullamldigma yonelik
sorulan soruya dgrencilerin verdikleri cevaplar aritmetik ortalamalarina gore; okulda
ogrenme derecesi Az (2.26), isyerinde yararlanma derecesi Hi¢ 1.57) olarak
saptanmugtir. Thtiyag belirleme hesabim dogru olarak yapma konusundaki teknik
bilginin okulda ne derecede 6grenildigi ve isyerinde ne derecede kullanildigs ile ilgili

verilen cevaplar arasinda istatistiki bir fark bulunup bulunmadig: t-testi ile test
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edildiginde her iki cevap arasinda 0.01 diizeyinde okulda uygulama lehine anlamli
bir fark oldugu goriilmektedir.

Arastirma kapsaminda bulunan 6grencilerin, ihtiyag belirleme hesabim
dogru olarak yapma ile ilgili becerileri okulda ne derece 6grendikleri ve isyerinde
uygulama durumlarma yonelik sorulan soruya,aritmetik ortalamalarina gére; okulda
uygulama derecesine Az (2.14), isyerinde uygulama derecesine Hi¢ (1.45) cevabimi
verdikleri goriilmektedir.Ogrencilerin Thtiyag belirleme hesabmi dogru olarak
yapma konusunda verdikleri cevaplar arasinda anlamli bir fark bulunup bulunmadig:
t-testi ile test edildiginde her iki cevap arasinda 0.01 diizeyinde okulda uygulama
lehine anlamli bir fark bulundugu saptanmugtir.

Siparis Formu Hazirlama I-II dersinin iceriginde elli yedinci sirada yer
alan siparis formlarindaki cesitli maliyet hesaplamalarini yapma ile ilgili teknik
bilgilerin okulda ne derecede 6grenildigi ve isyerinde ne derecede kullamldigina
yOnelik sorulan soruya 6grencilerin verdikleri cevaplar aritmetik ortalamalarina gore;
okulda 6grenme derecesi Az (2.19), isyerinde yararlanma derecesi Hig¢ (1.47) olarak
saptanmugtir. model uygulamal: bluz kalibim hazirlama konusundaki teknik bilginin
okulda ne derecede dgrenildigi ve igyerinde ne derecede kullanildiga ile ilgili verilen
cevaplar arasinda istatistiki bir fark bulunup bulunmadig: t-testi ile test edildiginde
her iki cevap arasinda 0.01 diizeyinde okulda uygulama lehine anlamli bir fark
oldugu goriilmektedir.

Aragtirma kapsaminda bulunan 6grencilerin, siparis formlarindaki cesitli
maliyet hesaplamalarim yapma ile ilgili becerileri okulda ne derece 6grendikleri ve
isyerinde uygulama durumlarina ydnelik sorulan soruya,aritmetik ortalamalarina
gore; okulda uygulama derecesine Az (2.13), isyerinde uygulama derecesine Hig
(1.45) cevabm verdikleri goriilmektedir.Ogrencilerin siparig formlarndaki cesitli
maliyet hesaplamalarim yapma konusunda verdikleri cevaplar arasinda anlamh bir
fark bulunup bulunmadig: t-testi ile test edildiginde her iki cevap arasmda 0.01
diizeyinde okulda uygulama lehine anlamh bir fark bulundugu saptanmstir.

Ogrencilerin siparis formu hazirlamayla ilgili hi¢bir teknik bilgi ve beceriyi
igyerinde uygulayamadiklar1 goriilmiistiir. Bunun nedeninin igyerlerinde, planlama,
organizasyon ve uygulama kararlarmn alinmasmda igletme personelinin 63rencileri

yetersiz gormesinden kaynaklandig: s6ylenebilir.



"WpIeA JTe 1Iq T[WeUe SPUIKIZNP [0'0<dxx
“NIPIBA SIe} JIq Ijwrerue opuikoznp S0 0>dx

8Vl | ¥1'C | TET 96°'T | 8TT | T€T d

£6°0 1€2 . - «S0°T | 1€2 . . BUWIUR[NY FUISQUIYBW YI[[ | 99
0S'T | 00'C | T€T €LT | 19T | T€T A4
LET | €0T | TET ST | ovT | zee g

€6°0 1€2 . 790 1£2 BUIUB[[N] [UISQUIYeW Sun{Ip swgng | <9
1S'T | 96T | 2€T 69'1 | SS'T | T€T A
0€'1 | 86T | TET TS| TTT | 7T d

vL'1 1€2 . vE'0 1€2 Buue[ny 1,ZIauod | 49
T | SLT | zge WL LTT | TEt A4
9¢'T | ¥TT | TET ST | 8€T | TET g

06'1 1€ V'S | 1€2 BUIUE[[NY [ULIS[OUIYPW owddy | €9
€S'T | 66’1 | T€T €8'1 | ¢I'E | T€C A
09’1 | T8€ | T€T vS'T | €6°€ | TE€T q

#%xL9V | 1€T . 6L°1 1€ 4 BUIUB[[OY TULIS[AULYRW O[IAQ | 79
81'T | 8TV | T€T 61'T | €IV | T€T A%
€01 | €81 | T€z 6€'1 | 10T | T€T g

0L0 1€2 «x6S'Y | 1€T BuIwR[[ N JUIsSuyew (SOYIp nyseq) SIIp 10 | 19
9¢'T | 8L°1 | z¢€T L9'T | 99T | €T A
91 | 1T | ez 6C'1 | STT | T€T g

#%x98°9 | 1€T 9$'1 1€2 ewue[[IY [uIssuryew SIIp Znp U ] | 09
80°'T | 8S'1 | T€T SO1 | 9v'T | €T v
ss1 | osz| zez €T | OV | T€T d

8T | 1€C 6t°1 1€2 eurue[[ny ruissunyew 3ez3z | 66
0€'1 | sTT | TgT TET | LST | TET v
€T 1 90T | TET vS'1 | YT | T€T g

80°0 1€ LO'T 1€C - - ewuR[[NY] IUIsouIew SIIp IOulZ | g
STT | LOT | T€T L'l | $9T | TET \4

) PS | SS | X N ) PS | SS | X N oN

II[LINIAG Tonsng Jepdnip senuoyy | o

NIVISANOS ILSAL- TA VINAVS LIVANVLS
VINVIVLYO MLLAWLIIV NDISTTI VNRIVIMIAVINOAN IOTAAA AN TANTIAXST A VAIANO0
NATRADEE TA [9TIE MINMAL IYAANISHAA «ISIDTIE ANDIVIN,, NI TIONTID0
Z1 olqeL




TIpIeA ey J1q T[Ie[ue SPUIASZOP [0")<dx+
“TIpIeA NI JIq I[Ure[Ue SPUIASZOP S0'0>d«

i e 197 | TeT ) 8¢ 1| 061 | TEC q BUIUERNY
i B v ey e B B WPy Ry s v UTISfoUDYE Suas Sewny ypemojo ey | L
. 91'T | 69T | T¢T ) IS'T| 90T | TtC d
16T 1¢€C - - *»*x68°C | [T BUIUR][0Y [ULIS[OUTYBU! SULISS SBrny of[ YL
66" | L¥'1| TET ¥9'1 | TST| TET A4
087 | 157 1TT| 651 T¢eT i OV'1 | LL'T | TET d 19150108 oA SeIe uepIUENY ”
" 01| 1| cez| U0 et et | e v epewIElIIZeY [wisol eised o Tedesidlg
g8 | 16z 8C'1 | I8T1| TeT ) ¢S’ 00T TET d 19152108 oA 7L
21| 6611 7eT 6V | 18T 791 | vor| ez v | Sere ueqrue(ny epewenzey s [eised o[t {4
] L8| PS'1| TeT STI| 681 T¢ET dq
S6'T| 1€T . #90'% | 1€T BWUR[[IY TUIjEUIo)o JoSuey 1L
U1 | L9'T | T€T OL'T | €¥'C| TET \4
. TI'L| SS'1| TeT i SET| T8I | TeT d
*SY'T| T¢€C - - #S0P | 1€T - - euue[[ny WIjewiolo eYes 0L
eyl | SL'T| TET 181 | Ov'CT| TEC v
. STT| eL'1| TeT . LS'T| LOT| TET q
90| 1¢C - el 1eC swrwe[[ny ruryewrojo dsp 69
| 891 TeT 16T} €TC | TtT A4
LS'T) 961 | TET . SL'T| 92T TeT g
#+E€L°T | 1€C - +86°T | 1€C y - BUIUE[0Y TUTIEWO}0 SIIp UnZ() 89
S9T| 61'C| TeT 181 | vL'C| TET A4
8CT | 9L'T| TEC . 85T | 9TCT | TtC g
020 | 1€ —— LUT| 162 — . BWUL[[I] TUTJRWO}0 SUS] L9
Wi 8.1 TET 691 | Iv'T| TEC v
1| PS| SS X N })| PS| SS X N erdna JE oN
J[11220g Jopang 199 o 'S

TAIBAJP Ul 7] OjqeL




IpIeA 1B JIQ T[UIe[ue 9pUIAdZNP 10 0<ds s
“IPpIeA NIe] JIq [ue[ue opuIkdznp S0'0>d+

1| 161 | TEC LS'T | €I'C | TET d

*%xEL°C 1€C - +87°C 1€¢C sl TULIs[In said 08
61'T | 99'T | T¢€T L9'T | CST | TeT Vv
8C°1 | SS°E€ | TET PE'T1 | TO'E | TET qd

s 2 4 1€C L1 1€C eurue[[y La[mn 1dn 1feueg 6L
9C'1 | €0V | TtT 6C'1 | 60V | TET Vv
Yo9'T | ¥8°C | TET 9'1 | 8€'¢C | TET d

#x10'6 R X4 - - *%9L'Y 1€C - BlIuerny MLemn g 8L
0T1T | 1Ty | TeT 8C'1 | 86'€ | TEC Vv
6E1 | €6'T | TET €91 | LT'T | TET d

*%x39°C 1€¢C - *%xC9°C 1€C - eruuelny Lsjsald LL
I€T | OL°T | TEC 69'1 | 09°C | T€C Vv
61'T | S8'1 | T¢tT IS'T | 60°C | TET d

LLO [§%4 *%E£8°C 1€¢ - 3 BUIUR[ Ny LIR]IeZIH 9L
91'T | £6'1T | TET ¢C'T | 16°C | TET Vv

} pS SS X N 3 PS SS X N oN

Jepdnis Jemnuoyf .
RET[REREY: Judpng S

TUNBAJ(] UIU, 7] OqeL




86

Tablo 12°deki veriler incelendiginde ‘‘Makine Bilgisi’’ dersinin igeriginde,
elli sekizinci swrada yer alan zincir dikis makinesini kullanma ile ilgili teknik
bilgilerin okulda ne derecede Ggrenildigi ve igyerinde ne derecede kullanildigina
yonelik sorulan soruya,arastirmaya katilan ogrencilerin verdikleri cevaplarin
aritmetik ortalamalarina gore; okulda Ogrenme derecesi Orta (2.65), isyerinde
yararlanma derecesi ise Az (2.48) olarak saptanmustir. Ogrencilerin okuldaki ve
igyerindeki zincir dikis makinesini kullanma konusunda verdikleri cevaplar
arasinda istatistiki olarak anlamli bir fark bulunup bulunmadii t-testi ile aragtiritms
ve her iki cevap arasinda anlamhi bir fark olmadig: saptanmugtur.

Ogrencilerin zincir dikiy makinesini kullanma ile ilgili becerileri okulda
ne Olgiide 6grendikleri ve isyerinde uygulama durumlarma yonelik sorulan soruya
aritmetik ortalamalarma goére; okulda uygulama derecesine Az (2.07), isyerinde
uygulama  derecesine Az(2.06) cevabm verdikleri goriilmektedir. Zincir dikis
makinesini kullanma konusundaki becerilerin okulda ne derecede 6grenildigi ve
igyerinde ne derecede kullanildig ile ilgili verilen cevaplar arasinda istatistiki olarak
anlamli bir fark bulunup bulunmadig t-testi ile test edildiginde her iki cevap arasmda
anlaml bir fark olmadig1 saptanmistir.

Makine Bilgisi dersinin igeriginde elli dokuzuncu swrada yer alan zigzag
makineleri kullanma ile ilgili teknik bilgilerin okulda ne derecede 6grenildigi ve
igyerinde ne derecede kullamldigma yonelik sorulan soruya 6grencilerin verdikleri
cevaplar aritmetik ortalamalarmna gore; okulda 6grénme derecesi Az (2.57), isyerinde
yararlanma derecesi Az(2.40) olarak saptanmigtir. Zigzag makineleri kullanma
konusundaki teknik bilginin okulda ne derecede 6grenildigi ve isyerinde ne derecede
kullamldig: ile ilgili verilen cevaplar arasinda istatistiki bir fark bulunup bulunmadig1
t-testi ile test edildiinde her iki cevap arasmda anlamh bir fark olmadig1
gorilmektedir.

Aragtirma kapsaminda bulunan grencilerin, zigzag makineleri kullanma
ile ilgili becerileri okulda ne derece grendikleri ve isyerinde uygulama durumlarma
yonelik sorulan soruya,aritmetik ortalamalarina gore; okulda uygulama derecesine
Az (2.25), igyerinde uygulama derecesine Az (2.50) cevabimu verdikleri
goriilmektedir.Ogrencilerin zigzag makineleri kullanma konusunda verdikleri

cevaplar arasinda anlaml bir fark bulunup bulunmadig) t-testi ile test edildiginde her
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iki cevap arasinda 0.05 diizeyinde isyerinde uygulama lehine anlamh bir fark
bulundugu saptanmugtir.

Makine Bilgisi dersinin iceriginde altmiginc1 sirada yer alan iki igneli diiz
dikis makinesini kullanma ile ilgili teknik bilgilerin okulda ne derecede 6grenildigi
ve igyerinde ne derecede kullamldigma ydnelik sorulan soruya 6grencilerin
verdikleri cevaplar aritmetik ortalamalarma gore; okulda Ogrenme derecesi Az
(2.46), isyerinde yararlanma derecesi Az (2.25) olarak saptanmustir. iki igneli diiz
dikis makinesini kullanma konusundaki teknik bilginin okulda ne derecede
Ogrenildigi ve igyerinde ne derecede kullamildig: ile ilgili verilen cevaplar arasinda
istatistiki bir fark bulunup bulunmadif: t-testi ile test edildiginde her iki cevap
arasinda anlaml bir fark olmadig goriilmektedir.

Arastirma kapsaminda bulunan Ogrencilerin, iki igneli diiz dikis
makinesini kullanma ile ilgili becerileri okulda ne derece dgrendikleri ve isyerinde
uygulama durumlaria yonelik sorulan soruya,aritmetik ortalamalarina gore; okulda
uygulama derecesine Hi¢ (1.58), isyerinde uygulama derecesine Az (2.41) cevabini
verdikleri goriilmektedir.Ogrencilerin iki igneli diiz dikis makinesini kullanma
konusunda verdikleri cevaplar arasmda anlamli bir fark bulunup bulunmadig: t-testi
ile test edildiginde her iki cevap arasinda 0.05 diizeyinde igyerinde uygulama lehine
anlaml bir fark bulundugu saptanmustir.

Makine Bilgisi dersinin igeriginde altmis birinci swrada yer alan kér dikis
(baski dikisi) makinesini kullanma ile ilgili teknik bilgilerin okulda ne derecede
Ogrenildigi ve isyerinde ne derecede kullamldigina yonelik sorulan soruya
ogrencilerin verdikleri cevaplar aritmetik ortalamalarmma gore; okulda 6grenme
derecesi Orta (2.66), isyerinde yararlanma derecesi Az (2.01) olarak saptanmustir.
kir dikis (bask: dikisi) makinesini kullanma konusundaki teknik bilginin okulda
ne derecede ogrenildigi ve isyerinde ne derecede kullamldiga ile ilgili verilen
cevaplar arasinda istatistiki bir fark bulunup bulunmadig: t-testi ile test edildiginde
her iki cevap arasinda 0.01 diizeyinde okulda uygulama lehine anlamli bir fark
oldugu goriilmektedir.

Aragtirma kapsaminda bulunan o&grencilerin, kér dikis (baskr dikisi)
makinesini kullanma ile ilgili becerileri okulda ne derece dgrendikleri ve isyerinde

uygulama durumlarina yonelik sorulan soruya,aritmetik ortalamalarma gore; okulda
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uygulama derecesine Hig (1.78), igyerinde uygulama derecesine Az (1.83) cevabini
verdikleri goriilmektedir.Ogrencilerin kér dikis (baska dikisi) makinesini kullanma
konusunda verdikleri cevaplar arasinda anlaml bir fark bulunup bulunmadig: t-testi
ile test edildiginde her iki cevap arasinda anlamli bir fark bulunmadig saptanmgtir.

Makine Bilgisi dersinin i¢eriginde altnmg ikinci swrada yer alan overlok
makinelerini kullanma ile ilgili teknik bilgilerin okulda ne derecede 6grenildigi ve
igsyerinde ne derecede kullanildigina yonelik sorulan soruya Ogrencilerin verdikleri
cevaplar aritmetik ortalamalarina gore; okulda O6grenme derecesi Cok(4.13),
igyerinde yararlanma derecesi Cok (3.93) olarak saptanmistir. Overlok makinelerini
kullanma konusundaki teknik bilginin okulda ne derecede 6grenildigi ve isyerinde
ne derecede kullamldis ile ilgili verilen cevaplar arasinda istatistiki bir fark bulunup
bulunmadig: t-testi ile test edildiinde her iki cevap arasinda anlamhi bir fark
olmadig: goriilmektedir.

Arastrma kapsaminda bulunan Ogrencilerin, overlok makinelerini
kullanma ile ilgili becerileri okulda ne derece dgrendikleri ve igyerinde uygulama
durumlarma yonelik sorulan soruya,aritmetik ortalamalarma gore; okulda uygulama
derecesine Oldukga Cok (4.28),isyerinde uygulama derecesine Cok (3.82) cevabini
verdikleri goriilmektedir.Ogrencilerin overlok makinelerini kullanma konusunda
verdikleri cevaplar arasmda anlamh bir fark bulunup bulunmadifi t-testi ile test
edildiginde her iki cevap arasinda 0.01 diizeyinde okulda uygulama lehine anlamli
bir fark bulundugu saptanmustir.

Makine Bilgisi dersinin igeriginde altmis iigiincii sirada yer alan recme
makinelerini kullanma ile ilgili teknik bilgilerin okulda ne derecede Ogrenildigi ve
isyerinde ne derecede kullanildigina yonelik sorulan soruya dgrencilerin verdikleri
cevaplar aritmetik ortalamalarina goére; okulda 6grenme derecesi Orta 3.12),
igyerinde yararlanma derecesi Az (2.38) olarak saptanmustir. regme makinelerini
kullanma konusundaki teknik bilginin okulda ne derecede Ogrenildigi ve igyerinde
ne derecede kullamldigi ile ilgili verilen cevaplar arasinda istatistiki bir fark bulunup
bulunmadi1 t-testi ile test edildiinde her iki cevap arasmda 0.01 diizeyinde okulda
uygulama lehine anlaml: bir fark oldugu gériilmektedir.

Aragtirma kapsaminda bulunan 6grencilerin, recme makinelerini kullanma

ile ilgili becerileri okulda ne derece 6grendikleri ve isyerinde uygulama durumlarina
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yonelik sorulan soruya,aritmetik ortalamalarma gore; okulda uygulama derecesine
Az (1.99), isyerinde uygulama derecesine Az (2.24) cevabm verdikleri
goriilmektedir.Ogrencilerin regme makinelerini kullanma konusunda verdikleri
cevaplar arasinda anlamh bir fark bulunup bulunmadig; t-testi ile test edildiginde her
iki cevap arasinda anlamhi bir fark bulunmadig: saptanmgtir.

Makine Bilgisi dersinin igeriginde altmug dordiincii swrada yer alan
ponteriz’i kullanma ile ilgili teknik bilgilerin okulda ne derecede 6grenildigi ve
isyerinde ne derecede kullamldigna yonelik sorulan soruya Ggrencilerin verdikleri
cevaplar aritmetik ortalamalarma gore; okulda 6grenme derecesi Az (2.17), isyerinde
yararlanma derecesi Az (2.22) olarak saptanmugstir. ponmteriz’i kullanma
konusundaki teknik bilginin okulda ne derecede 6grenildigi ve igyerinde ne derecede
kullamldig; ile ilgili verilen cevaplar arasinda istatistiki bir fark bulunup bulunmadig:
t-testi ile test edildifinde her iki cevap arasmmda anlamlh bir fark olmadig:
goriilmektedir.

Aragtirma kapsaminda bulunan dgrencilerin, ponteriz’i kullanma ile ilgili
becerileri okulda ne derece 6grendikleri ve igyerinde uygulama durumlarina yénelik
sorulan soruya,aritmetik ortalamalarma gore; okulda uygulama derecesine Hig
(1.75), isyerinde uygulama derecesine Az (1.98) cevabm verdikleri goriilmektedir.
Ogrencilerin ponteriz’i kullanma konusunda verdikleri cevaplar arasinda anlamli
bir fark bulunup bulunmadig t-testi ile test edildiginde her iki cevap arasinda anlamli
bir fark bulunmadig: saptanmugtr.

Makine Bilgisi dersinin igeriginde altmug besinci sirada yer alan diigme
dikme makinesini kullanma ile ilgili teknik bilgilerin okulda ne derecede
Ogrenildigi ve isyerinde ne derecede kullamidigma yonelik sorulan soruya
ogrencilerin verdikleri cevaplar aritmetik ortalamalarma gére; okulda O6grenme
derecesi Az 2.55), isyerinde yararlanma derecesi Az (2.46) olarak saptanmgtir.
diigme dikme makinesini kullanma konusundaki teknik bilginin okulda ne
derecede 6grenildigi ve isyerinde ne derecede kullanildig: ile ilgili verilen cevaplar
arasinda istatistiki bir fark bulunup bulunmadig: t-testi ile test edildiginde her iki
cevap arasinda anlamli bir fark olmadig: goriilmektedir.

Aragtirma kapsamnda bulunan Ggrencilerin, diigme dikme makinesini

kullanma ile ilgili becerileri okulda ne derece dgrendikleri ve isyerinde uygulama



90

durumlarina y6nelik sorulan soruya,aritmetik ortalamalarina gore; okulda uygulama
derecesine Az (1.96), isyerinde uygulama derecesine Az (2.03) cevabmu verdikleri
goriilmektedir.Ogrencilerin - diigme dikme makinesini kullanma konusunda
verdikleri cevaplar arasinda anlamli bir fark bulunup bulunmadig: t-testi ile test
edildiginde her iki cevap arasinda anlaml bir fark bulunmadig: saptanmigtir.

Makine Bilgisi dersinin igeriginde altmms altinci sirada yer alan ilik
makinesini kullanma ile ilgili teknik bilgilerin okulda ne derecede 6grenildigi ve
isyerinde ne derecede kullanildigina y6nelik sorulan soruya 6grencilerin verdikleri
cevaplar aritmetik ortalamalarma goére; okulda Ogrenme derecesi Orta (2.61),
isyerinde yararlanma derecesi Az (2.28) olarak saptanmustir. ilik makinesini
kullanma konusundaki teknik bilginin okulda ne derecede 6grenildigi ve igyerinde
ne derecede kullanildigz ile ilgili verilen cevaplar arasinda istatistiki bir fark bulunup
bulunmadig t-testi ile test edildiginde her iki cevap arasmnda 0.01 diizeyinde okulda
uygulama lehine anlamh bir fark oldugu goriilmektedir.

Aragtirma kapsaminda bulunan &grencilerin, ilik makinesini kullanma ile
ilgili becerileri okulda ne derece 6grendikleri ve isyerinde uygulama durumlarma
yonelik sorulan soruya, aritmetik ortalamalarina gore; okulda uygulama derecesine
Az (2.00), isyerinde uygulama derecesine Az (2.14) cevabim verdikleri
goriilmektedir. Ogrencilerin ilik makinesini kullanma konusunda verdikleri
cevaplar arasmnda anlamli bir fark bulunup bulunmadig: t-testi ile test edildiginde her
iki cevap arasinda anlamit bir fark bulunmadig: saptanmustir.

Makine Bilgisi dersinin igeriginde altmis yedinci swrada yer alan pens
otomatim kullanma ile ilgili teknik bilgilerin okulda ne derecede 6grenildigi ve
igsyerinde ne derecede kullanildigina yonelik sorulan soruya 6grencilerin verdikleri
cevaplar aritmetik ortalamalarina gore; okulda 6grenme derecesi Az (2.41), igyerinde
yararlanma derecesi Az (2.26) olarak saptanmistir. Pens otomatim kullanma
konusundaki teknik bilginin okulda ne derecede 6grenildigi ve igsyerinde ne derecede
kullamldig: ile ilgili verilen cevaplar arasinda istatistiki bir fark bulunup bulunmadig:
t-testi ile test edildifinde her iki cevap arasmda anlamhi bir fark olmadig:
goriilmektedir.

Aragtirma kapsaminda bulunan $grencilerin, pens otomatim kullanma ile

ilgili becerileri okulda ne derece 6grendikleri ve igyerinde uygulama durumlarina
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yonelik sorulan soruya,aritmetik ortalamalarma gore; okulda uygulama derecesine
Hi¢ (1.78) igyerinde uygulama derecesine Hi¢ (1.76) cevabim verdikleri
goriilmektedir. Ogrencilerin pens otomatim kullanma konusunda verdikleri
cevaplar arasinda anlaml bir fark bulunup bulunmadig; t-testi ile test edildiginde her
iki cevap arasinda anlamli bir fark olmadig1 saptanmugtir.

Makine Bilgisi dersinin i¢eriginde altmis sekizinci sirada yer alan uzun
dikis otomatim1 kullanma ile ilgili teknik bilgilerin okulda ne derecede 6grenildigi
ve igyerinde ne derecede kullanildigmma y6nelik sorulan soruya dgrencilerin verdikleri
cevaplar aritmetik ortalamalarma gore; okulda Ogrenme derecesi Orta (2.74),
igyerinde yararlanma derecesi Az (2.36) olarak saptanmustir. uzun dikis otomatim
kullanma konusundaki teknik bilginin okulda ne derecede 6grenildigi ve igyerinde
ne derecede kullamldis ile ilgili verilen cevaplar arasinda istatistiki bir fark bulunup
bulunmadig: t-testi ile test edildiginde her iki cevap 0.05 diizeyinde okulda uygulama
lehine anlaml1 bir fark oldugu goriilmektedir.

Arastrma kapsaminda bulunan O&grencilerin, uzun dikis otomatim
kullanma ile ilgili becerileri okulda ne derece 6grendikleri ve isyerinde uygulama
durumlarma ydnelik sorulan soruya,aritmetik ortalamalarina gore; okulda uygulama
derecesine Az (2.19) isyerinde uygulama derecesine Az (1.96) cevabim verdikleri
goriilmektedir. Ogrencilerin uzun dikis otomatimi kullanma konusunda verdikleri
cevaplar arasinda anlamh bir fark bulunup bulunmadig t-testi ile test edildiginde her
iki cevap 0.01 diizeyinde okulda uygulama lehine anlamli bir fark oldugu
goriilmektedir.

Makine Bilgisi dersinin igeriginde altmis dokuzuncu sirada yer alan cep
otomatim kullanma ile ilgili teknik bilgilerin okulda ne derecede Ogrenildigi ve
igyerinde ne derecede kullanildigina yonelik sorulan soruya dgrencilerin verdikleri
cevaplar aritmetik ortalamalarma gére; okulda 6grenme derecesi Az (2.23), isyerinde
yararlanma derecesi Az (2.07) olarak saptanmistir. Cep otomatim kullanma
konusundaki teknik bilginin okulda ne derecede 6grenildigi ve igyerinde ne derecede
kullanildig: ile ilgili verilen cevaplar arasinda istatistiki bir fark bulunup bulunmadig:
t-testi ile test edildiginde her iki cevap arasinda anlamli bir fark olmadig1
goriilmektedir. '
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Arastirma kapsaminda bulunan 6grencilerin, cep otomatim1 kullanma ile
ilgili becerileri okulda ne derece 6grendikleri ve igyerinde uygulama durumlarmna
yonelik sorulan soruya,aritmetik ortalamalarina gore; okulda uygulama derecesine
Hi¢ (1.68), isyerinde uygulama derecesine Hi¢ (1.73) cevabim verdikleri
goriilmektedir. Ogrencilerin cep otomatim kullanma  konusunda verdikleri
cevaplar arasinda anlamli bir fark bulunup bulunmadig: t-testi ile test edildiginde her
iki cevap arasinda anlamh bir fark olmadig1 saptanmgtir.

Makine Bilgisi dersinin igerifinde yetmisinci sirada yer alan yaka
otomatim1 kullanma ile ilgili teknik bilgilerin okulda ne derecede 6grenildigi ve
isyerinde ne derecede kullamldifina yonelik sorulan soruya Ggrencilerin verdikleri
cevaplar aritmetik ortalamalarna gore; okulda 6grenme derecesi Az (2.40), isyerinde
yararlanma derecesi Az (1.82) olarak saptanmistir. yaka otomatini kullanma
hazirlama konusundaki teknik bilginin okulda ne derecede &grenildigi ve isyerinde
ne derecede kullanildigs ile ilgili verilen cevaplar arasmnda istatistiki bir fark bulunup
bulunmadi: t-testi ile test edildiginde her iki cevap arasmda 0.01 diizeyinde okulda
uygulama lehine anlamh bir fark oldugu gériilmektedir.

Arastirma kapsaminda bulunan grencilerin, yaka otomatim kullanma ile
ilgili becerileri okulda ne derece 6grendikleri ve igyerinde uygulama durumlarina
yonelik sorulan soruya,aritmetik ortalamalarma gore; okulda uygulama derecesine
Hi¢ (1.75), isyerinde uygulama derecesine Hi¢ (1.55) cevabmu verdikleri
goriilmektedir.Ogrencilerin yaka otomatim kullanma konusunda verdikleri
cevaplar arasinda anlamli bir fark bulunup bulunmadig t-testi ile test edildiginde her
iki cevap arasmda 0.05 diizeyinde igyerinde uygulama lehine anlamh bir fark
bulundugu saptanmustir.

Makine Bilgisi dersinin igeriginde yetmis birinci sirada yer alan manget
otomatim kullanma ile ilgili teknik bilgilerin okulda ne derecede Ogrenildigi ve
isyerinde ne derecede kullamldigina yonelik sorulan soruya ogrencilerin verdikleri
cevaplar aritmetik ortalamalarina gére; okulda 6grenme derecesi Az (2.43), isyerinde
yararlanma derecesi Az (1.89) olarak saptanmistir. Manget otomatimi kullanma
hazirlama konusundaki teknik bilginin okulda ne derecede 6grenildigi ve igyerinde

ne derecede kullamldig; ile ilgili verilen cevaplar arasinda istatistiki bir fark bulunup
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bulunmadig1 t-testi ile test edildiginde her iki cevap arasinda 0.01 diizeyinde okulda
uygulama lehine anlamli bir fark oldugu goriilmektedir.

Aragtirma kapsamunda bulunan 6grencilerin, manget otomatim kullanma
ile ilgili becerileri okulda ne derece 6grendikleri ve isyerinde uygulama durumlarmna
yonelik sorulan soruya,aritmetik ortalamalarina gore; okulda uygulama derecesine
Hi¢ (1.67), isyerinde wuygulama derecesine Hig(1.54) cevabim verdikleri
goriilmektedir.Ogrencilerin manget otomatim kullanma konusunda verdikleri
cevaplar arasinda anlamli bir fark bulunup bulunmadig: t-testi ile test edildiginde her
iki cevap arasinda anlamh bir fark olmadig1 saptanmgtir.

Makine Bilgisi dersinin igeriginde yetmis ikinci sirada yer alan el ile pastal
resmi hazirlamada kullamlan arag¢ ve gerecler ile ilgili teknik bilgilerin okulda
ne derecede Ogrenildigi ve isyerinde ne derecede kullanildigina yénelik sorulan
soruya Ogrencilerin verdikleri cevaplar aritmetik ortalamalarina gére; okulda
ogrenme derecesi Orta(2.74), igyerinde yararlanma derecesi Az(2.00) olarak
saptanmugtir. el ile pastal resmi hazirlamada kullamilan ara¢ ve gerecler
konusundaki teknik bilginin okulda ne derecede 6grenildigi ve isyerinde ne derecede
kullamldigi ile ilgili verilen cevaplar arasinda istatistiki bir fark bulunup bulunmadig:
t-testi ile test edildiginde her iki cevap arasmnda 0.01 diizeyinde okulda uygulama
lehine anlamli bir fark oldugu gériilmektedir.

Arastirma kapsaminda bulunan Ogrencilerin, el ile pastal resmi
hazirlamada kullamlan ara¢ ve geregler ile ilgili becerileri okulda ne derece
ogrendikleri ve isyerinde uygulama durumlarina yonelik sorulan soruya,aritmetik
ortalamalarina gére; okulda uygulama derecesine Az (1.99), isyerinde uygulama
derecesine Az (1.81) cevabm verdikleri goriilmektedir.Ogrencilerin el ile pastal
resmi hazirlamada kullamilan arac ve gerecler konusunda verdikleri cevaplar
arasinda anlamh bir fark bulunup bulunmadig t-testi ile test edildiginde her iki cevap
arasinda anlamh bir fark olmadig1 saptanmigtir.

Makine Bilgisi dersinin iceriginde yetmis tigiincii sirada yer alan bilgisayar
ile pastal resmi hazirlamada kullanilan arag ve gerecler ile ilgili teknik bilgilerin
okulda ne derecede Ogrenildigi ve isyerinde ne derecede kullamldigma y6nelik
sorulan soruya 6grencilerin verdikleri cevaplar aritmetik ortalamalarma gore; okulda

ogrenme derecesi Orta (2.69), isyerinde yararlanma derecesi Hig (1.77) olarak
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saptanmigtir. Bilgisayar ile pastal resmi hazirlamada kullanilan arac ve geregler
konusundaki teknik bilginin okulda ne derecede 6grenildigi ve igyerinde ne derecede
kullanildigs ile ilgili verilen cevaplar arasinda istatistiki bir fark bulunup bulunmadig:
t-testi ile test edildiginde her iki cevap arasinda 0.01 diizeyinde okulda uygulama
lehine anlaml bir fark oldugu goriilmektedir.

Arastirma kapsaminda bulunan 6grencilerin, bilgisayar ile pastal resmi
hazirlamada kullanilan arac¢ ve gerecler ile ilgili becerileri okulda ne derece
ogrendikleri ve isyerinde uygulama durumlarma yonelik sorulan soruya,aritmetik
ortalamalarma gore; okulda uygulama derecesine Az (1.84), isyerinde uygulama
derecesine Hig¢ (1.59) cevabim verdikleri gériilmektedir.Ogrencilerin bilgisayar ile
pastal resmi hazirlamada kullamilan ara¢ ve gerecler konusunda verdikleri
cevaplar arasinda anlamli bir fark bulunup bulunmadid: t-testi ile test edildiginde her
iki cevap arasinda 0.01 diizeyinde okulda uygulama lehine anlamli bir fark
bulundugu saptanmugtir.

Makine Bilgisi dersinin igeriginde yetmis dordiincii sirada yer alan elle
kumasg serme makinelerini kullanma ile ilgili teknik bilgilerin okulda ne derecede
Ogrenildigi ve igyerinde ne derecede kullanildigina yonelik sorulan soruya
ogrencilerin verdikleri cevaplar aritmetik ortalamalarma gore; okulda 6renme
derecesi Az(2.52), isyerinde yararlanma derecesi Az(2.06) olarak saptanmistir. Elle
kumas serme makinelerini kullanma konusundaki teknik bilginin okulda ne
derecede 6grenildigi ve igsyerinde ne derecede kullanildi: ile ilgili verilen cevaplar
arasinda istatistiki bir fark bulunup bulunmadif: t-testi ile test edildiginde her iki
cevap arasinda 0.01 diizeyinde okulda uygulama lehine anlamh bir fark oldugu
goriilmektedir.

Arastrma  kapsammda bulunan Ogrencilerin, elle kumas serme
makinelerini kullanma ile ilgili becerileri okulda ne derece Sgrendikleri ve
isyerinde uygulama durumlarina yonelik sorulan soruya,aritmetik ortalamalarina
gore; okulda uygulama derecesine Hi¢ (1.47), isyerinde uygulama derecesine
Hi¢(1.69) cevabim verdikleri goriilmektedir.Ogrencilerin  elle kumas serme
makinelerini kullanma konusunda verdikleri cevaplar arasinda anlamli bir fark
bulunup bulunmadi: t-testi ile test edildiginde her iki cevap arasimda 0.05 diizeyinde
igsyerinde uygulama lehine anlamh bir fark bulundugu saptanmstr.
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Makine Bilgisi dersinin igeriginde yetmis besinci sirada yer alan yari
otomatik kumas serme makinelerini kullanma ile ilgili teknik bilgilerin okulda ne
derecede 6grenildigi ve igyerinde ne derecede kullanildigina yonelik sorulan soruya
Ogrencilerin verdikleri cevaplar aritmetik ortalamalarina goére; okulda Ogrenme
derecesi Az (2.37), igyerinde yararlanma derecesi Az (1.90) olarak saptanmigtir. Yar
otomatik kumas serme makinelerini kullanma konusundaki teknik bilginin okulda
ne derecede Ogrenildigi ve isyerinde ne derecede kullamldig: ile ilgili verilen
cevaplar arasinda istatistiki bir fark bulunup bulunmadig: t-testi ile test edildiginde
her iki cevap arasinda 0.01 diizeyinde okulda uygulama lehine anlamh bir fark
oldugu goriilmektedir.

Aragtirma kapsammnda bulunan 6grencilerin, yan otomatik kumas serme
makinelerini kullanma ile ilgili becerileri okulda ne derece 6grendikleri ve
igyerinde uygulama durumlarina yonelik sorulan soruya,aritmetik ortalamalarma
gore; okulda uygulama derecesine Hig¢ (1.42), isyerinde uygulama derecesine Hig |
(1.61) cevabim verdikleri goriilmektedir.Ogrencilerin yar otomatik kumas serme
makinelerini kullanma konusunda verdikleri cevaplar arasmda anlamli bir fark
bulunup bulunmadig; t-testi ile test edildiginde her iki cevap arasinda 0.05 diizeyinde
igyerinde uygulama lehine anlamlt bir fark bulundugu saptanmstr.

Makine Bilgisi dersinin igeriinde yetmis altinci sirada yer alan hizarlan
kullanma ile ilgili teknik bilgilerin okulda ne derecede 6grenildigi ve isyerinde ne
derecede kullamidigina yonelik sorulan soruya ogrencilerin verdikleri cevaplar
aritmetik ortalamalarma gore; okulda 6grenme derecesi Az (2.51), igyerinde
yararlanma derecesi Az (2.09) olarak saptanmistir. Hizarlar kullanma konusundaki
teknik bilginin okulda ne derecede 6grenildigi ve isyerinde ne derecede kullamldig1
ile ilgili verilen cevaplar arasinda istatistiki bir fark bulunup bulunmadig t-testi ile
test edildiginde her iki cevap arasmnda 0.01 diizeyinde okulda uygulama lehine
anlaml bir fark oldugu goriilmektedir.

Aragtirma kapsaminda bulunan 6grencilerin, hizarlar kullanma ile ilgili
becerileri okulda ne derece 6grendikleri ve igyerinde uygulama durumlarina y6nelik
sorulan soruya,aritmetik ortalamalarma gore; okulda uygulama derecesine Az (1.93),
igyerinde uygulama derecesine Az (1.85) cevabmi verdikleri goriilmektedir.

Ogrencilerin hizarlar kullanma konusunda verdikleri cevaplar arasinda anlaml bir
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fark bulunup bulunmadig: t-testi ile test edildiginde her iki cevap arasmnda anlaml1 bir
fark olmadig1 saptanmustir.

Makine Bilgisi dersinin igeriginde yetmis yedinci swrada yer alan presleri
kullanma ile ilgili teknik bilgilerin okulda ne derecede 6grenildigi ve isyerinde ne
derecede kullamildigma yonelik sorulan soruya ogrencilerin verdikleri cevaplar
aritmetik ortalamalarma gore; okulda Ogrenme derecesi Az (2.60), isyerinde
yararlanma derecesi Az (2.17) olarak saptanmustir. Presleri kullanma konusundaki
teknik bilginin okulda ne derecede 6grenildigi ve igyerinde ne derecede kullamldig:
ile ilgili verilen cevaplar arasinda istatistiki bir fark bulunup bulunmadig: t-testi ile
test edildiginde her iki cevap arasinda 0.01 diizeyinde okulda uygulama lehine
anlamhi bir fark oldugu gériilmektedir.

Arastrma kapsaminda bulunan 6grencilerin, presleri kullanma ile ilgili
becerileri okulda ne derece 6grendikleri ve isyerinde uygulama durumlarma ydnelik
sorulan soruya,aritmetik ortalamalarma gore; okulda uygulama derecesine Hig
(1.70), isyerinde uygulama derecesine Az (1.93) cevabim verdikleri griilmektedir.
Ogrencilerin presleri kullanma konusunda verdikleri cevaplar arasinda anlamh bir
fark bulunup bulunmadig: t-testi ile test edildiginde her iki cevap arasinda 0.05
diizeyinde igyerinde uygulama lehine anlamh bir fark bulundugu saptanmgtir.

Makine Bilgisi dersinin igeriginde yetmis sekizinci swada yer alan el
iitillerini kullanma ile ilgili teknik bilgilerin okulda ne derecede 6grenildigi ve
igyerinde ne derecede kullamldigma yonelik sorulan soruya dgrencilerin verdikleri
cevaplar aritmetik ortalamalarma gore; okulda 6grenme derecesi Cok(3.98),
isyerinde yararlanma derecesi Orta(3.38) olarak saptanmustr. EI itiilerini
kullanma hazirlama konusundaki teknik bilginin okulda ne derecede Ogrenildigi ve
igyerinde ne derecede kullamidig: ile ilgili verilen cevaplar arasmda istatistiki bir
fark bulunup bulunmadigy t-testi ile test edildiginde her iki cevap arasmda 0.01
diizeyinde okulda uygulama lehine anlamh bir fark oldugu gériilmektedir.

Arastirma kapsaminda bulunan 6grencilerin, el iitiilerini kullanma ile
ilgili becerileri okulda ne derece 6grendikleri ve isyerinde uygulama durumlarina
yonelik sorulan soruya,aritmetik ortalamalarma gore; okulda uygulama derecesine
Cok (4.11), isyerinde uygulama derecesine Orta (2.84) cevabm verdikleri

goriilmektedir. Ogrencilerin el iitiilerini kullanma konusunda verdikleri cevaplar
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arasinda anlamh bir fark bulunup bulunmadig: t-testi ile test edildiginde her iki cevap
arasmmda 0.01 diizeyinde okulda uygulama lehine anlamli bir fark bulundugu
saptanmigtir. ‘

Makine Bilgisi dersinin igeriginde yetmis dokuzuncu sirada yer alan sanayi
tipi iitiileri kullanma ile ilgili teknik bilgilerin okulda ne derecede 6grenildigi ve
isyerinde ne derecede kullanildigina y6nelik sorulan soruya dgrencilerin verdikleri
cevaplar aritmetik ortalamalarmma goére; okulda Ogrenme derecesi Cok(4.09),
isyerinde yararlanma derecesi Cok(3.92) olarak saptanmgstir. yaka otomatim
kullanma konusundaki teknik bilginin okulda ne derecede 6grenildigi ve isyerinde
ne derecede kullamldig: ile ilgili verilen cevaplar arasinda istatistiki bir fark bulunup
bulunmadig: t-testi ile test edildiginde her iki cevap arasmda anlamli bir fark
olmadig: goriilmektedir.

Aragtirma kapsamimnda bulunan 6grencilerin, sanayi tipi iitiileri kullanma
ile ilgili becerileri okulda ne derece 6grendikleri ve igyerinde uygulama durumlarina
yonelik sorulan soruya,aritmetik ortalamalarma gore; okulda uygulama derecesine
Cok (4.03), isyerinde uygulama derecesine Cok (3.55) cevabmm verdikleri
goriilmektedir.Ogrencilerin sanayi tipi iitiileri kullanma konusunda verdikleri
cevaplar arasinda anlamli bir fark bulunup bulunmadig t-testi ile test edildiginde her
iki cevap arasinda 0.01 diizeyinde okulda uygulama lehine anlamli bir fark
bulundugu saptanmustir.

Makine Bilgisi dersinin igeriginde sekseninci sirada yer alan pres iitiilerini
kullanma ile ilgili teknik bilgilerin okulda ne derecede 6grenildigi ve isyerinde ne
derecede kullamldigma yonelik sorulan soruya 6grencilerin verdikleri cevaplar
aritmetik ortalamalarma gore; okulda Ogrenme derecesi Az (2.52), igyerinde
yararlanma derecesi Az (2.13) olarak saptanmustir. Pres iitiilerini kullanma
konusundaki teknik bilginin okulda ne derecede 6grenildigi ve isyerinde ne derecede
kullanildig: ile ilgili verilen cevaplar arasinda istatistiki bir fark bulunup bulunmadig
t-testi ile test edildiginde her iki cevap arasmda 0.05 diizeyinde isyerinde uygulama
lehine anlaml bir fark oldugu gériilmektedir.

Aragtirma kapsaminda bulunan 6grencilerin, pres iitiilerini kullanma ile
ilgili becerileri okulda ne derece 6grendikleri ve isyerinde uygulama duruhﬂarma

yonelik sorulan soruya,aritmetik ortalamalarina gore; okulda uygulama derecesine
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Hi¢ (1.66) isyerinde uygulama derecesine Az (1.91) cevabmu verdikleri
goriilmektedir.Ogrencilerin pres iitilerini kullanma konusunda verdikleri cevaplar
arasinda anlamh bir fark bulunup bulunmadig; t-testi ile test edildiginde her iki cevap
arasinda 0.01 diizeyinde okulda uygulama lehine anlamli bir fark bulundugu

saptanmustir.

Makine Bilgisi dersinin igerifinde yer alan teknik bilgilerin ¢ogunu
Ogrencilerin okulda oOgrendigt fakat becerilerin ¢ok az bir kismm: okulda
uygulayabildikleri goriilmektedir.Bu bulgular dogrultusunda okullarda yeterli atelye
ve laboratuar donaniminin olmadigi,okullarda arag gere¢ ve donanimlarin endiistride
meydana gelen degisikliklere paralel olarak yenilenmesi gerektigini tekrar ifade
etmek miimkiindiir. Giircan(2001) yaptif1 arastrma bu bulgular1 destekler
niteliktedir.



Tablo 13

Usta Ogreticilerin Egitim Durumlarina Gire Dagihimi

EGITIM DURUMU N %
ko gretim 21 28.8
Lise 41 56.2
On Lisans 5 6.8
Lisans 2 2.7
Yiiksek Lisans 4 5.5
TOPLAM 73 100,0

Tablo 13 incelendiginde usta/usta dgreticilerin %56.2’sinin lise mezunu,
%28.8’inin ilk6gretim mezunu, %6.8’inin 6n lisans programini bitirdigi,%5.5’inin
Yiiksek Lisans ve %2.7’sinin Lisans mezunu oldugu goriilmektedir.

Tablo 14

Usta Ogreticilerin Cahgtiklan isletmelere Géore Dagilim

ISLETME TURU SAY1I | YUZDE
Kiigiik Olgekli Isletme 28 38.4
Orta Olcekli Isletme 20 27.4
Biiyiik Olgekli Isletme 25 34.2
TOPLAM 73 100,0

Tablo 14 incelendiginde arastwrmaya katilan usta dgreticilerin % 38.4’iiniin
kiigiik dlgekli isletmede, % 34.2°sinin biiyiik &lgekli isletmede,%27.4’iniin orta
6lcekli isletmede gahistiklar: goriilmektedir.



Tablo 15

Usta Ogreticilerin Isyerindeki Gorev Alanlarina Gore Dagihm

GOREV ALANI N %
Kalip Boliimii 5 6.8
Kesim Boliimii 6 8.2
Utii Boliimii 1 1.4
Biitiin Boliimlerden Sorumluyum 28 38.4
Kesim+Dikim Boliimii 3 4.1
Kalite Kontrol + Paketleme Bolimii 8 11.0
Kesim+Dikim+Utii Bolimii 5 6.8
Utii+Kalite Kontrol+Paketleme Bolimii 6 8.2
Kalip+Kesim+Dikim+Utii B6limii 5 6.8
Dikim+Utii+Kalite Kontrol+Paketleme Bolimii 6 8.2
TOPLAM 73 100,0

100

Tablo 15 incelendiginde arastirmaya katilan usta/usta dgreticilerin biyiik
cogunlufunun (%38.4) biitin boliimlerden sorumlu olduklarn goriilmektedir.
Genellikle kiigiik 6lcekli isletmelerdeki usta dgreticilerin biitlin bsliimlerden sorumlu

olduklar tespit edilmigtir.



"IpIeA JIef 1Iq T[WelUE SPUIKSZNP 10°0<d+
"WpTeA YIgJ 11q IUIe[Ue OPUIKIZIP 60'0>d 4

a ¥9°0 | 8€°T | €L “ €80 | vF'1 | €L | ®sn
#0877 ) 08 7 6ot | zer | **OY | 08 Tz ot | zez | wuweso Puma[Hes uediE | - 03
69°C €0¢ €01 L ILT ¢ SLT £0€ SLLJ L] tL kit eurefuorqes wefdipey] 6
o pI‘T [ TIT | ceg | ™ €71 | TTT | TeT | wueadQ
ﬁ LS°0 | 611 | €L “ 080 | ST1 | €L | ®sn
#10T | €08 e T [ zez | OO €0E [T9g0 Toc'1 | 262 e pWIB[NZEY TN O | 8
“ $9°0 | 8€°T | €L ) €80 | v¥'1 | €L v1s()
#69T | €€ oot 007 [ 2ez | *10T | 08 ogio T /o Zec | puatiQ BWIR[NZEY TWIqIEY 199D | [
1€ | €o€ L60 | O¢1 | & 181 €0€ [N e BwRNZEY 1GI[eY 9SIG]S [ewen3An [apoN | 9
* 760 | 651 | TgT 96°0 | 09'1 | z€T | wuaIdQ .
1% | €og L60 | 081 | ¢ vT'e | €0€ T N =i vwenZeY 1q1ey Zniq jewemn3An [spoy | S
. LOT | 88T | zer | * 60°T | €0'T | z€T | Wua1gQ

‘ S1°T | 891 | €L 9zl | vL'T | €L BI1S(]
: z ¢ . pwrernzey qirey uojojued rjeweinsAn [9po
el £0€ 61T 1 067 1 262 YA £0€ [T [ S61 ] 2eC | 0930 [HZey 1qifey uo| [ewre] [9PON 1%

€T | 08 MMW mwm Nmmw 861 | €o€ wmw Mmuw Nmm smwm@ ewre[nZey 1qIe YoV ewen3An [SPON | ¢
w8V | €0€ www Mwm Nmmm w40b'E | €08 mmw mw Nmmm smwm@ vwenzey ueldiey [P | ¢
ot | s ST 1T T e T [ m——"—
a em._o:..owwm X . : em..o_«mw_ﬂ X N Jgjdnas JBJNUO0Y] oW

RIVIONNOS LLSAI- A VINdVS LUVANVILS
VINVIVLYEO MILTWLINV NPDISTTI VNI VINIAVINOAN ZOTIId AN TANTIIAST
THATIEIDAL JA IOTIE MINMAL INAANISYAA «IVTINTYVSV.L JA dI'TVL, NITATIDILHADQ VLSO A IONIIDOQ
91 o1qe L




102

Tablo 16’daki veriler incelendiginde ‘‘Kahp ve Tasarmmlarr’’ dersinin
iceriginde birinci sirada yer alan 8lgii alma ile ilgili teknik bilgilerin igyerinde ne
derecede kullamldigina iligkin sorulan soruya, aragtirmaya katilan gruplarin
verdikleri cevaplar aritmetik ortalamalarma gore;6grencilerin Orta(2.62) ve usta
Ogreticilerin Hi¢(1.48) olarak saptanmustir.Gruplarmn goriislerinde istatistiki olarak
anlamh bir fark bulunup bulunmadig: t-testi ile test edildiginde 0.01 diizeyinde
Ggrencilerin lehine anlaml bir fark oldugu goriilmiigtiir.

Olcii alma ile ilgili becerilerin isyerinde ne derecede kullamldigna
yonelik sorulan soruya, aragtirmaya katilan gruplarm verdikleri cevaplar aritmetik
ortalamalarmma gore; Ogrencilerin Orta(2.66) usta Ogreticilerin Hig(1.34) olarak
saptanmugstir. Gruplarm &l¢ii alma konusunda verdikleri cevaplar arasinda anlamli bir
fark bulunup bulunmadig: t-testi ile test edildiginde her iki cevap arasmda 0.01
diizeyinde dgrencilerin lehine anlamh bir fark oldugu goriilmiistiir.

Kalip ve Tasarimlari dersinin igeriginde ikinci sirada yer alan temel
kahplan hazirlama ile ilgili teknik bilgilerin isyerinde ne derecede kullamidigina
iligkin sorulan soruya, aragtirmaya katilan gruplarin verdikleri cevaplar aritmetik
ortalamalarma gore;6grencilerin Az(2.17) ve usta Ogreticilerin Hig(1.58) olarak
saptanmustir.Gruplarin  goriilerinde istatistiki olarak anlamli bir fark bulunup
bulunmadift t-testi ile test edildifinde her iki cevap arasinda 0.01 diizeyinde |
ogrencilerin lehine anlamli bir fark oldugu goriilmiigtiir.

Temel kahplan hazirlama ile ilgili becerilerin isyerinde ne derecede
kullamldigma y6nelik sorulan soruya, aragtirmaya katilan gruplarm verdikleri
cevaplar aritmetik ortalamalarma gore; ogrencilerin Hig(2.20) usta ogreticilerin
Az(1.57) olarak saptanmistr.Gruplarin temel kahplan hazmrlama konusunda
verdikleri cevaplar arasmmda anlamh bir fark bulunup bulunmadig: t-testi ile test
edildiginde her iki cevap arasinda 0.01 diizeyinde 6grencilerin lehine anlaml bir fark
oldugu goriilmiistiir.
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Kalip ve Tasarmmlari dersinin igeriginde liglincii srada yer alan medel
uygulamah etek kahbi hazirlama ile ilgili teknik bilgilerin isyerinde ne derecede
kullanildigina iliskin sorulan soruya, arastirmaya katilan gruplarin verdikleri cevaplar
aritmetik ortalamalarina gore;6grencilerin Az (1.97) ve usta dgreticilerin Hig (1.74)
olarak saptanmistir.Gruplarin goriiglerinde istatistiki olarak anlaml bir fark bulunup
bulunmadig: t-testi ile test edildiginde anlamli bir fark olmadig: gériilmiigtiir.

Model uygulamah etek kahbi1 hazirlama ile ilgili becerilerin
igyerinde ne derecede kullamldigma yonelik sorulan soruya, aragtrmaya katilan
gruplarm verdikleri cevaplar aritmetik ortalamalarma gére; 6grencilerin Az (2.00)
usta dgreticilerin Hig (1.30) olarak saptanmigtir.Gruplarin model uygulamah etek
kahb1 hazirlama konusunda verdikleri cevaplar arasinda anlamh bir fark bulunup
bulunmadig: t-testi ile test edildiginde her iki cevap arasmda 0.01 diizeyinde
6grencilerin lehine anlamli bir fark oldugu gériilmiigtiir.

Kalip ve Tasarimlar1 dersinin igeriginde dordiincii sirada yer alan model
uygulamah pantolon kahbi hazirlama ile ilgili teknik bilgilerin igyerinde ne
derecede kullamldigina iliskin sorulan soruya, aragtirmaya katilan gruplarin
verdikleri cevaplar aritmetik ortalamalarma gore;ogrencilerin Az (1.95) ve usta
ogreticilerin Hig (1.74) olarak saptanmustir.Gruplarin goriislerinde istatistiki olarak
anlamh bir fark bulunup bulunmadig: t-testi ile test edildiginde anlamli bir fark
olmadig: goériilmiistiir.

Model uygulamah pantolon kahb1 hazirlama ile ilgili becerilerin
igyerinde ne derecede kullamldigina yonelik sorulan soruya, aragtrmaya katilan
gruplarin verdikleri cevaplar aritmetik ortalamalarma gore; 6grencilerin Az (1.90)
usta Ogreticilerin Hi¢ (1.68) olarak saptanmigtir.Gruplarn model uygulamal:
pantolon kahb: hazirlama konusunda verdikleri cevaplar arasinda anlamh bir fark
bulunup bulunmadi: t-testi ile test edildiginde her iki cevap arasinda anlamh bir fark
olmadig1 goriilmiistiir.

‘Kalip ve Tasarimlari’ dersinin igeriginde besinci sirada yer alan model
uygulamah bluz kalb: hazirlama ile ilgili teknik bilgilerin isyerinde ne derecede
kullamldigma iliskin sorulan soruya, arastirmaya katilan gruplarm verdikleri cevaplar
aritmetik ortalamalarmna gére;0grencilerin Hig (1.03) ve usta dgreticilerin Hi§ (1.36)
olarak saptanmustir. Gruplarin gériislerinde istatistiki olarak anlaml bir fark bulunup
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bulunmadif1 t-testi ile test edildiginde her iki cevap arasinda anlamh bir fark
olmadig1 gorilmiigtiir.

Model uygulamah bluz kabbr hazirlama ile ilgili becerilerin
isyerinde ne derecede kullamldigma yonelik sorulan soruya, aragtirmaya katilan
gruplarm verdikleri cevaplar aritmetik ortalamalarma gore; 6grencilerin Az (1.88)
usta ogreticilerin Hig¢ (1.30) olarak saptanmgtir.Gruplarin model uygulamah bluz
kahb: hazirlama konusunda verdikleri cevaplar arasinda anlamh bir fark bulunup
bulunmadig: t-testi ile test edildiginde her iki cevap arasinda 0.01 diizeyinde
ogrencilerin lehine anlamh bir fark oldugu goriilmistiir.

Kalip ve Tasarimlari dersinin igeriginde altmci swada yer alan model
uygulamah elbise kalib1 hazirlama ile ilgili teknik bilgilerin igyerinde ne derecede
kullamldigina iliskin sorulan soruya, arastirmaya katilan gruplarn verdikleri cevaplar
aritmetik ortalamalarna gore;6grencilerin Hig¢ (1.60) ve usta Ggreticilérin Hig (1.36)
olarak saptanmustir.Gruplarin goriiglerinde istatistiki olarak anlamli bir fark bulunup
bulunmadig t-testi ile test edildiginde anlamh bir fark olmadig1 goriilmiigtiir.

Model uygulamah elbise kahbi1 hazirlama ile ilgili becerilerin
igsyerinde ne derecede kullamildigina yonelik sorulan soruya, arastirmaya katilan
gruplarm verdikleri cevaplar aritmetik ortalamalarma gore; 6grencilerin Hig (1.59)
usta dgreticilerin Hi¢ 1.30) olarak saptanmigtir.Gruplarin model uygulamah elbise
kahbi hazirlama konusunda verdikleri cevaplar arasinda anlamh bir fark bulunup
bulunmadig t-testi ile test edildiginde her iki cevap arasinda 0.05 diizeyinde usta
Ogreticilerin lehine anlamli bir fark oldugu gériilmiistiir.

Kalip ve Tasarmmlari dersinin igeriginde yedinci sirada yer alan ceket
kahbmi hazirlama ile ilgili teknik bilgilerin isyerinde ne derecede kullamidigina
iliskin sorulan soruya, arastrmaya katilan gruplarin verdikleri cevaplar aritmetik
ortalamalarma gore;6grencilerin Hi¢ (1.67) ve usta ogreticilerin Hig (1.44) olarak
saptanmugtir. Gruplarin  goriiglerinde istatistiki olarak anlamhi bir fark bulunup
bulunmadigi t-testi ile test edildiginde 0.05 diizeyinde usta Sgreticiler lehine anlamh
bir fark oldugu goriilmiigtiir.

Ceket kalibim1 hazirlama ile ilgili becerilerin isyerinde ne derecede
kullamildigina yo6nelik sorulan soruya, arastrmaya katilan gruplarm verdikleri
cevaplar aritmetik ortalamalarma gore; 6grencilerin Hi¢ (1.66) usta 6greticilerin
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Hic¢(1.38) olarak saptanmugtir.Gruplarin ceket kahbi hazirlama  konusunda
verdikleri cevaplar arasinda anlamli bir fark bulunup bulunmadig: t-testi ile test
edildiginde her iki cevap arasinda 0.01 diizeyinde Sgrenciler lehine anlaml bir fark
oldugu gorilmiigtiir.

Kalip ve Tasarimlar1 dersinin iceriginde sekizinci sirada yer alan manto
kahbimm hazirlama ile ilgili teknik bilgilerin isyerinde ne derecede kullanildigina
iligkin sorulan soruya, arastirmaya katilan gruplarm verdikleri cevaplar aritmetik
ortalamalarina gore;6grencilerin Az (1.36) ve usta Ogreticilerin Hi¢ (1.25) olarak
saptanmugtr. Gruplarin  goriiglerinde istatistiki olarak anlamli bir fark bulunup
bulunmadigs t-testi ile test edildiginde anlamli bir fark olmadig: goriilmiistiir.

Manto kalibim: uygulama ile ilgili becerilerin isyerinde ne derecede
kullamldigmna yonelik sorulan soruya, aragtrmaya katilan gruplarin verdikleri
cevaplar aritmetik ortalamalarna gore; 6grencilerin Hig (1.42) usta dgreticilerin Hig
(1.19) olarak saptanmistir.Gruplarin manto kahbim hazirlama  konusunda
verdikleri cevaplar arasmda anlamh bir fark bulunup bulunmadig: t-testi ile test
edildiginde her iki cevap arasinda 0.05 diizeyinde usta 6greticiler lehine anlamli bir
fark oldugu goriilmiigtiir.

Kalip ve Tasarimlar: dersinin igeriginde dokuzuncu sirada yer alan kahplan
sablenlama ile ilgili teknik bilgilerin igyerinde ne derecede kullamldigma iliskin
sorulan soruya, aragtirmaya Kkatilan gruplarm verdikleri cevaplar aritmetik
ortalamalarma gore;6grencilerin Az (2.22) ve usta dgreticilerin Hi¢ (1.77) olarak
saptanmustir.Gruplarin  goriiglerinde istatistiki olarak anlamh bir fark bulunup
bulunmadig: t-testi ile test edildiginde 0.01 diizeyinde &grenciler lehine anlamli bir
fark oldugu gériilmiigtiir.

Kalplann sablonlama ile ilgili becerilerin isyerinde ne derecede
kullanildigina ydnelik sorulan soruya, arastrmaya katilan gruplarin verdikleri
cevaplar aritmetik ortalamalarina gore; 6grencilerin Az (2.12) usta Sgreticilerin
Hig¢(1.71) olarak saptanmugtir.Gruplarm kaliplar sablonlama konusunda verdikleri
cevaplar arasinda anlamli bir fark bulunup bulunmadig: t-testi ile test edildiginde her
iki cevap arasinda 0.01 diizeyinde 6grencilerin lehine anlamli bir fark oldugu

goriilmiigtiir.
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Kalip ve Tasarimlar: dersinin igeriginde onuncu sirada yer alan kahplan
serileme ile ilgili teknik bilgilerin igyerinde ne derecede kullamldigna iligkin
sorulan soruya, aragtirmaya katilan gruplarin verdikleri cevaplar aritmetik
ortalamalarma gore;6grencilerin Az 2.15) ve usta 6greticilerin Hi¢ (1.44) olarak
saptanmugtir. Gruplarin gériislerinde istatistiki olarak anlamhi bir fark bulunup
bulunmadigs t-testi ile test edildiginde 0.01 diizeyinde 6grenciler lehine anlamli bir
fark oldugu goriilmiistiir.

Kaliplan serileme ile ilgili becerilerin igyerinde ne derecede
kullamldigina yonelik sorulan soruya, aragtrmaya katilan gruplarm verdikleri
cevaplar aritmetik ortalamalarmma gore; Ogrencilerin Az (2.09) usta 6greticilerin
Hig(1.38) olarak saptanmistir.Gruplarm kahplar serileme konusunda verdikleri
cevaplar arasinda anlaml bir fark bulunup bulunmadig; t-testi ile test edildiginde her
iki cevap arasmda 0.01 diizeyinde Ogrencilerin lehine anlamli bir fark oldugu

gorilmiistiir.

Kalip ve Tasarmmlan dersiyle ilgili teknik bilgi ve becerileri isyerinde
uygulayamadiklari konusunda &grenci ve usta dgreticilerin goriisleri arasinda genel
olarak anlamh bir fark goriilmemis, fakat 6grenciler 6lgii alma,temel kaliplar
hazirlama kaliplan sablonlama ve kaliplar1 serileme gibi konular az da olsa isyerinde
uyguladiklarmm belirtmiglerdir.
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Tablo17’deki veriler incelendiginde ‘Bilgisayarda Kahp Hazirlama’
dersinin igeriginde, on birinci sirada yer alan sistemde bulunan ¢alisma alanlan ile
ilgili teknik bilgilerin isyerinde ne derecede kullamldigmna yonelik sorulan
soruya,aragtirmaya katilan gruplarin verdikleri cevaplar aritmetik ortalamalarina
gore; oprencilerin - Hig(1.69), usta dgreticilerin ise Hig (1.52) olarak saptanmstir.
Gruplarin goriislerinde istatistiki olarak anlamli bir fark bulunup bulunmadig: t-testi
ile test edildiginde her iki grup arasinda anlamli bir fark olmadig: goriilmiistiir.

Sistemde bulunan caliyma alanlan ile ilgili becerilerin isyerinde ne derece
kullamildigmma  yonelik sorulan soruya,aragtimaya katilan gruplarm verdikleri
cevaplar aritmetik ortalamalarmna gore; Ogrencilerin  Hig(1.65) usta Ogreticilerin
Hi¢ (1.34) olarak saptanmugtir.Gruplarm sistemde bulunan ¢ahsma alanlar
konusunda verdikleri cevaplar arasmda anlamh bir fark bulunup bulunmadig: t-testi
ile test edildiginde her iki cevap arasinda anlamh bir fark olmadig: goriilmiigtiir.

Bilgisayarda Kahp Hazirlama dersinin i¢eriginde on ikinci swrada yer alan
ana dizayn ekram ile ilgili teknik bilgilerin isyerinde ne derecede kullamldigina
yonelik sorulan soruya,arastirmaya katidan gruplarin verdikleri cevaplar aritmetik
ortalamalarmna gore; Ogrencilerin  Hig¢(1.47), usta dgreticilerin ise Hic (1.40)
olarak saptanmigtir. Gruplarin gériiglerinde istatistiki olarak anlamh bir fark bulunup
bulunmadi@ t-testi ile test edildiginde her iki grup arasmda anlamh bir fark olmadig:
gOriilmiigtiir.

Ana Dizayn Ekram ile ilgili becerilerin igyerinde ne derecede
kullamldigina yonelik sorulan soruya arastirmaya katilan gruplarin verdikleri
cevaplar aritmetik ortalamalarina gore; Ogrencilerin Hig(1.43) usta dgreticilerin
Hig¢ (1.34) olarak saptannustir. Gruplarin goriislerinde istatistiki olarak anlamh bir
fark bulunup bulunmadig: t-testi ile test edildiginde her iki grup arasinda anlamh bir
fark olmadig1 goriilmiistiir.

Bilgisayarda Kalip Hazirlama dersinin iceriginde on ligiincii sirada yer alan
dijit ile ilgili teknik bilgilerin isyerinde ne derecede kullamldigina yonelik sorulan
soruya aragtirmaya katilan gruplarin verdikleri cevaplar aritmetik ortalamalarina
gore; ogrencilerin Hig(1.49), usta ogreticilerin Hig(1.36) olarak saptanmustir.
Gruplarm gorislerinde istatistiki olarak anlaml bir fark bulunup bulunmadig t-testi
ile test edildiginde her iki grup arasmda anlamh bir fark olmadig1 goriilmiistiir.
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Dijit ile ilgili becerilerin igyerinde ne derece kullamldigina ydnelik sorulan
soruya aragtirmaya katilan gruplarin verdikleri cevaplar,aritmetik ortalamalarina
gbre; okulda uygulama derecesine Hig(1.42) igyerinde uygulama derecesine
Hig(1.30) cevabin1 verdikleri goriilmektedir. Gruplarin goriislerinde istatistiki olarak
anlamh bir fark bulunup bulunmadi: t-testi ile test edildiginde her iki grup arasinda
anlamh bir fark olmadig: goriilmiistiir.

Bilgisayarda Kalip Hazirlama dersinin igeriginde on dordiincii sirada yer
alan kahp cahsma fonksiyonlan ile ilgili teknik bilgilerin igyerinde ne derecede
kullamldimma yonelik sorulan soruya,arastrmaya katilan gruplarm verdikleri
cevaplar aritmetik ortalamalarina gore; 6grencilerin  Hig(1.57), usta 6greticilerin
ise Hi¢ (1.14) olarak saptanmistir. Gruplarin goriislerinde istatistiki olarak anlamli
bir fark bulunup bulunmadig: t-testi ile test edildiginde 0.01 diizeyinde Sgrenciler
lehine anlamli bir fark oldugu goriilmiigtiir.

Kabp Cahsma Fonksiyonlan ile ilgili becerilerin isyerinde ne derece
kullamldigma  yonelik sorulan soruya,aragtrmaya katilan gruplarin verdikleri
cevaplar aritmetik ortalamalarmna gore; ogrencilerin  Hig(1.55) usta 6greticilerin
Hig (1.08) olarak saptannustw. Gruplarin gériislerinde istatistiki olarak anlamli bir
fark bulunup bulunmadlgl t-testi ile test edildiginde 0.01 diizeyinde dgrenciler lehine
anlamli bir fark oldugu goriilmiigtiir.

Bilgisayarda Kahp Hazirlama dersinin igeriginde on besinci sirada yer alan
pastal hazirlama ile ilgili teknik bilgilerin isyerinde ne derecede kullamldigina
yonelik sorulan soruya,arastirmaya katilan gruplarin verdikleri cevaplar aritmetik
ortalamalarina gore; Ogrencilerin ~ Hig(1.71), usta opreticilerin ise Hig¢ (1.14)
olarak saptanmustir. Gruplarin gériislerinde istatistiki olarak anlamh bir fark bulunup
bulunmadiy t-testi ile test edildiginde 0.01 diizeyinde Sgrenciler lehine anlamli bir
fark oldugu goriilmiistiir.

Pastal Hazirlama ile ilgili becerilerin isyerinde ne derece kullanildigina
yopelik sorulan soruya,aragtirmaya katilan gruplarmn verdikleri cevaplar aritmetik
ortalamalarina gore; ogrencilerin  Hig(1.62) usta dpreticilerin Hig¢ (1.08) olarak
saptanmugtr. Gruplarm goriislerinde istatistiki olarak anlamh bir fark bulunup
bulunmadig t-testi ile test edildiginde 0.01 diizeyinde dgrenciler lehine anlamli bir
fark oldugu goriilmiistiir.
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Bilgisayarda Kalip Hazirlama dersinin igeriginde on altinc1 sirada yer alan
kesim plam ¢aliyma fonksiyonlan ile ilgili teknik bilgilerin igyerinde ne derecede
kullanildigima yonelik sorulan soruya,arastirmaya katilan gruplarm verdikleri
cevaplar aritmetik ortalamalarna gore; 6grencilerin  Hig(1.63), usta dgreticilerin
ise Hi¢ (1.14) olarak saptannugtir. Gruplarin goriislerinde istatistiki olarak anlamli
bir fark bulunup bulunmadig: t-testi ile test edildiginde 0.01 diizeyinde Sgrenciler
lehine anlamli bir fark oldugu goriilmistiir.

Kesim Plam Cahgma Fonksiyonlan ile ilgili becerilerin igyerinde ne
derece kullanildigmna yonelik sorulan soruya,aragtirmaya katilan gruplarin verdikleri
cevaplar aritmetik ortalamalarmna gore; Ogrencilerin  Hig¢(1.50) usta Sgreticilerin
Hig¢ (1.08) olarak saptanmustir. Gruplarin goriiglerinde istatistiki olarak anlamli bir
fark bulunup bulunmadig: t-testi ile test edildiginde 0.01 diizeyinde 6grenciler lehine
anlamlt bir fark oldugu goriilmiistiir.

Bilgisayarda Kalip Hazirlama dersinin igeriginde on yedinci sirada yer alan
hafiza ile ilgili teknik bilgilerin isyerinde ne derecede kullamldigina yonelik sorulan
soruya,aragtirmaya katilan gruplarin verdikleri cevaplar aritmetik ortalamalarina
gore; Ofrencilerin - Hig(1.51), usta 6greticilerin ise Hig (1.36) olarak saptanmustir.
Gruplarin gériislerinde istatistiki olarak anlamli bir fark bulunup bulunmadig; t-testi
ile test edildiginde her iki grup arasinda anlaml bir fark olmadig goriilmiistiir.

Hafiza ile ilgili becerilerin isyerinde ne derece kullamldigina yonelik
sorulan = soruya,aragtwrmaya katdan gruplarm verdikleri cevaplar aritmetik
ortalamalarina gore; ogrencilerin  Hig(1.45) usta 6greticilerin Hic (1.30) olarak
saptanmustir. Gruplarin goriislerinde istatistiki olarak anlaml bir fark bulunup
bulunmadig: t-testi ile test edildiginde her iki grup arasinda anlaml bir fark olmadig:
goriilmiigtiir.

Bilgisayarda Kalip Hazirlama dersinin igeriginde on sekizinci sirada yer
alan gikt1 alma ile ilgili teknik bilgilerin isyerinde ne derecede kullanildigma yonelik
sorulan soruya,arastrmaya katilan gruplarm verdikleri cevaplar aritmetik
ortalamalarina gore; 6grencilerin =~ Hig(1.58), usta Sgreticilerin ise Hi¢ (1.44)
olarak saptanmustir. Gruplarm gériislerinde istatistiki olarak anlaml bir fark bulunup
bulunmadig: t-testi ile test edildiginde her iki grup arasinda anlamh bir fark olmadig1
goriilmiigtiir.
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Cikt1 alma ile ilgili becerilerin igyerinde ne derece kullanildigina yonelik
sorulan soruya,aragtirmaya katilan gruplarm verdikleri cevaplar aritmetik
ortalamalarima gére; Ogrencilerin  Hig(1.56) wusta 6greticilerin Hi¢ (1.38) olarak
saptanmigtir. Gruplarin goriislerinde istatistiki olarak anlamh bir fark bulunup
bulunmadig: t-testi ile test edildiginde her iki grup arasinda anlaml bir fark olmadig:
gorilmistiir.

Bilgisayarda Kalip Hazirlama dersinin i¢eriginde on dokuzuncu sirada yer
alan iiretimde kullamlmak iizere bilgisayarda etek kahibim hazirlama ile ilgili
teknik bilgilerin igyerinde ne derecede kullanildigma yonelik sorulan soruya
aragtirmaya katilan gruplarm verdikleri cevaplar aritmetik ortalamalarma gore;
ogrencilerin Hig(1.53), usta ogreticilerin Hig (1.19) olarak saptanmustwr. Uretimde
kullanilmak iizere bilgisayarda etek kalibm hazirlama konusundaki teknik bilginin
igyerinde ne derecede kullanildig: ile ilgili verilen cevaplar arasinda istatistiki bir
fark bulunup bulunmadigy t-testi ile test edildiginde her iki cevap arasinda 0.05
diizeyinde usta 6greticiler lehine anlamli bir fark oldugu goriilmektedir.

Aragtirma kapsaminda bulunan 6grencilerin, iiretimde kullamilmak iizere
bilgisayarda etek kahbmi hazirlama ile ilgili becerilerin isyerinde ne derecede
kullanildigina yonelik sorulan soruya, aragtrmaya katilan gruplarin verdikleri
cevaplar aritmetik ortalamalarina gore; dgrencilerin Hig(1.39) isyerinde uygulama
derecesine Hig (1.03) cevabmni verdikleri goriilmektedir.Gruplarm verdikleri cevaplar
arasmda anlamli bir fark bulunup bulunmadig: t-testi ile test edildiginde her iki cevap
arasinda 0.01 diizeyinde 6grencilerin lehine anlaml bir fark bulundugu saptanmgtir.

Bilgisayarda Kalip Hazirlama dersinin igeriginde yirminci sirada yer alan
iiretimde kullamilmak iizere bilgisayarda pantolon kahibmi hazirlama ile ilgili
teknik bilgilerin isyerinde ne derecede kullamldigma yonelik sorulan soruya
aragtirmaya katilan gruplarm verdikleri cevaplar aritmetik ortalamalarina gore;
ogrencilerin Hig(1.54), usta 6greticilerin Hig (1.19) olarak saptanmugtir. Uretimde
kullanmlmak {izere bilgisayarda pantolon kalibm hazirlama konusundaki teknik
bilginin isyerinde ne derecede kullamldigr ile ilgili verilen cevaplar arasinda
istatistiki bir fark bulunup bulunmadif: t-testi ile test edildiginde her iki cevap
arasinda 0.05 diizeyinde wusta Ofreticiler lehine anlamh bir fark oldugu
gorilmektedir.
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Arastirma kapsaminda bulunan 6grencilerin, iiretimde kullamilmak iizere
bilgisayarda pantolon kahbin: hazirlama ile ilgili becerilerin isyerinde ne derecede
kullapildigma yonelik sorulan soruya, arastrmaya katilan gruplarin verdikleri
cevaplar aritmetik ortalamalarina gore; 6grencilerin Hig(1.41) igyerinde uygulama
derecesine Hi¢ (1.03) cevabint verdikleri goriilmektedir.Gruplarin verdikleri cevaplar
arasinda anlamh bir fark bulunup bulunmadig: t-testi ile test edildiginde her iki cevap

arasinda 0.01 diizeyinde 6grencilerin lehine anlamli bir fark bulundugu saptanmstir.

Bilgisayarda Kalip Hazirlamayla ilgili teknik bilgi ve becerilerin isyerinde
kullamlmadig1 konusunda usta 6greticilerin ve 6grencilerin aymi goriiste olduklar:
gorillmektedir.
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Tablo 18’deki veriler incelendiginde ‘Kesim’ dersinin igeriginde yirmi
birinci sirada yer alan pastal plam hazirlama ile ilgili teknik bilgilerin igyerinde ne
derecede kullanildigmna iligkin sorulan soruya, arastrmaya katilan gruplarin
verdikleri cevaplar aritmetik ortalamalarmna gore;6grencilerin Az (2.18) ve usta
Ogreticilerin Hig (1.74) olarak saptanmustir.Gruplarin gérislerinde istatistiki olarak
anlamli bir fark bulunup bulunmadig: t-testi ile test edildiginde 0.05 diizeyinde usta
Ogreticilerin lehine anlamli bir fark oldugu g6riilmiigtiir.

Pastal plam hazirlama ile ilgili becerilerin igyerinde ne derecede
kullamldigma yonelik sorulan soruya, arastrmaya katilan gruplarm verdikleri
cevaplar aritmetik ortalamalarma gore; 6grencilerin Az (2.01) usta 6greticilerin Hig
(1.58) olarak saptanmigtir.Gruplarin pastal plam1 hazirlama konusunda verdikleri
cevaplar arasinda anlamh bir fark bulunup bulunmadig: t-testi ile test edildiginde her
iki cevap arasinda 0.01 diizeyinde Ogrencilerin lehine anlamhi bir fark oldugu
goriilmiigtiir.

Kesim dersinin igeriginde yirmi ikinci sirada yer alan serim yapma ile ilgili
teknik  bilgilerin igyerinde ne derecede kullamldigma yonelik sorulan
soruya,aragtirmaya katilan gruplarin verdikleri cevaplar aritmetik ortalamalarma
gore; Ogrencilerin Orta (3.03)  usta Ogreticilerin ise Cok (4.14) olarak
saptanmugtir. Gruplarin goriislerinde istatistiki olarak anlamh bir fark bulunup
bulunmadig; t-testi ile test edildiginde 0.01 diizeyinde 6grenciler lehine anlamli bir
fark oldugu g6riilmiistiir.

Serim yapma ile ilgili becerilerin isyerinde ne derece kullamldigina
yOnelik sorulan soruya,aragtrmaya katilan gruplarin verdikleri cevaplar aritmetik
ortalamalarina gore; Ogrencilerin Orta (3.00) usta 6greticilerin Cok (3.97) olarak
saptanmugtir. Gruplarin goriislerinde istatistiki olarak anlamh bir fark bulunup
bulunmadig t-testi ile test edildiginde 0.01 diizeyinde 6grenciler lehine anlamli bir
fark oldugu goriilmiigtiir.

Kesim dersinin igeriginde yirmi ikinci sirada yer alan kesim yapma ile ilgili
teknik  bilgilerin igyerinde ne derecede kullanildigma yonelik sorulan
soruya,aragtirmaya katilan gruplarm verdikleri cevaplar aritmetik ortalamalarma

gore; Ogrencilerin - Az (2.44) usta 6greticilerin ise Hi¢ (1.74) olarak saptanmustir.
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Gruplarin goriislerinde istatistiki olarak anlamli bir fark bulunup bulunmadiga t-testi
ile test edildiginde 0.01 diizeyinde Ogrenciler lehine anlamli bir fark oldugu
goriilmiigtiir.

Kesim yapma ile ilgili becerilerin igyerinde ne derece kullamldidina
yonelik sorulan soruya,arastrmaya katilan gruplarin verdikleri cevaplar aritmetik
ortalamalarina gore; Ogrencilerin Az (2.17) usta ogreticilerin Hi¢ (1.38) olarak
saptanmustir. Gruplarin goriislerinde istatistiki olarak anlamh bir fark bulunup
bulunmadig: t-testi ile test edildiginde 0.01 diizeyinde 6grenciler lehine anlamhi bir
fark oldugu goriilmiistiir.

Kesim dersinin igeriginde yirmi ikinci sirada yer alan kesilen parcalar
numaralandirma ile ilgili teknik bilgilerin isyerinde ne derecede kullamldigina
yonelik sorulan soruya,arastirmaya katilan gruplarin verdikleri cevaplar aritmetik
ortalamalarina gore; dgrencilerin = Orta (3.20) usta 6greticilerin ise Cok (4.14)
olarak saptanmigtir. Gruplarin goriislerinde istatistiki olarak anlamli bir fark bulunup
bulunmadig: t-testi ile test edildiginde 0.01 diizeyinde 6grenciler lehine anlamli bir
fark oldugu goriilmiistiir.

Kesilen parcalan numaralandirma ile ilgili becerilerin isyerinde ne
derece kullamldigma y6nelik sorulan soruya,arastirmaya katilan gruplarin verdikleri
cevaplar aritmetik ortalamalarma gore; 6grencilerin Orta (3.16) usta Sgreticilerin
Cok (3.78) olarak saptanmustir. Gruplarin gériislerinde istatistiki olarak anlamh bir
fark bulunup bulunmadis t-testi ile test edildiginde 0.01 diizeyinde 6grenciler lehine
anlamli bir fark oldugu gériilmiigtiir.

Kesim dersinin igeriginde yirmi ikinci sirada yer alan kesilen parcalan
eslestirme ile ilgili teknik bilgilerin isyerinde ne derecede kullamildigma yonelik
sorulan soruya,aragtrmaya katidan gruplarm verdikleri cevaplar aritmetik
ortalamalarma gore; 6grencilerin ~ Orta (2.91) usta dgreticilerin ise Cok (3.90)
olarak saptanmistir. Gruplarin goriislerinde istatistiki olarak anlamli bir fark bulunup
bulunmadi1 t-testi ile test edildiginde 0.01 diizeyinde 6grenciler lehine anlamli bir
fark oldugu goriilmiistiir.

Kesilen parcalar eslestirme ile ilgili becerilerin isyerinde ne derece

kullamldigmma  ydnelik sorulan soruyaarastrmaya katilan gruplarin verdikleri
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cevaplar aritmetik ortalamalarma gore; dgrencilerin Orta (2.72) usta §greticilerin
Cok (3.79) olarak saptanmustir. Gruplarin goriislerinde istatistiki olarak anlamh bir
fark bulunup bulunmadid: t-testi ile test edildiginde 0.01 diizeyinde 6grenciler lehine
anlamh bir fark oldugu goriilmiistiir.

Usta dgreticilerin, kesim dersiyle ilgili teknik bilgi ve becerileri isyerinde
uygulayabildikleri konusunda ogrencilerle aym goriiste olduklar1 goriilmektedir.
Ogrencilerin kesim dersinin igeriginde yer alan teknik bilgi ve becerileri isyerinde
uygulama oranlarimin diger derslere gére daha iyi diizeyde olmasmm nedeninin; bu
boliimdeki Ogrencilere daha fazla sorumluluk verilmesinden kaynaklandig:

sOylenebilir.
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Tablo 19°daki veriler Bilgisayarda kesim plam hazirlama dersinin
iceriginde yirmi altinci sirada yer alan kesim plani igin iiriin parcalarimin kontrolii
ve tammmlanmas: ile ilgili teknik bilgilerin igyerinde ne derecede kullamldigmna
yonelik sorulan soruya,arastwrmaya katilan gruplarin verdikleri cevaplar aritmetik
ortalamalarmma gore; 6grencilerin =~ Hi¢ (1.60) usta dgreticilerin ise Hi¢ (1.66)
olarak saptanmistir. Gruplarin goriislerinde istatistiki olarak anlamli bir fark bulunup
bulunmadig t-testi ile test edildiginde anlamli bir fark olmadig1 gériilmiigtiir.

Kesim plam icin iiriin parcalarmm kontrolii ve tanimlanmas: ile ilgili
becerilerin igyerinde ne derece kullamldigmma y&nelik sorulan soruya,arasgtirmaya
katilan gruplarin verdikleri cevaplar aritmetik ortalamalarina gore; 6grencilerin Hig
(1.58) usta ogreticilerin Hi¢ (1.60) olarak saptanmugtir. Gruplarin goriislerinde
istatistiki olarak anlamli bir fark bulunup bulunmadig: t-testi ile test edildiginde
anlamlt bir fark olmadig: g6riilmiistiir.

Kesim dersinin igeriginde yirmi yedinci swrada yer alan kesim plam
hazirlama ile ilgili teknik bilgilerin igyerinde ne derecede kullamldigmma yonelik
sorulan soruya,arastirmaya katilan gruplarm verdikleri cevaplar aritmetik
ortalamalarma gore; Ggrencilerin ~ Hig (1.58) usta 6greticilerin ise Cok (1.14)
olarak saptanmustir. Gruplarin goriislerinde istatistiki olarak anlamh bir fark bulunup
bulunmadig1 t-testi ile test edildiginde 0.01 diizeyinde 6grenciler lehine anlamly bir
fark oldugu goriilmiistiir.

Kesim plam hazirlama ile ilgili becerilerin igyerinde ne derece
kullamldigma  yonelik sorulan soruya,aragtrmaya katilan gruplarm verdikleri
cevaplar aritmetik ortalamalarina gore; &grencilerin Hig (1.43) usta Ogreticilerin
Hig (1.08) olarak saptanmugtir. Gruplarm goriislerinde istatistiki olarak anlamli bir
fark bulunup bulunmadig t-testi ile test edildiginde 0.01 diizeyinde Ogrenciler lehine
anlamh bir fark oldugu goriilmiistiir.

Kesim dersinin igeriginde yirmi sekizinci sirada yer alan ¢ikti alma ile ilgili
teknik  bilgilerin isyerinde ne derecede kullamldigina y6nelik sorulan
soruya,arastirmaya katilan gruplarin verdikleri cevaplar aritmetik ortalamalarina
gore; ogrencilerin - Hig (1.73) usta 6greticilerin ise Hig (1.44) olarak saptanmistir.
Gruplarm goriislerinde istatistiki olarak anlamli bir fark bulunup bulunmadig t-testi
ile test edildiginde anlamh bir fark olmadig1 goriilmiitiir.
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Cikt1 alma ile ilgili becerilerin igyerinde ne derece kullamldigina yonelik
sorulan soruya,arastrmaya katilan gruplarin verdikleri cevaplar aritmetik
ortalamalarina gore; ogrencilerin Hi¢ (1.61) usta dgreticilerin Hi¢ (1.38) olarak
saptanmigtir. Gruplarm goriislerinde istatistiki olarak anlamhi bir fark bulunup
bulunmadi@ t-testi ile test edildiginde anlamh bir fark olmadig1 goriilmiigtiir.

Kesim dersinin igeriginde yirmi dokuzuncu sirada yer alan meodel
uygulamah etek igin kesim plam:i hazirlama ile ilgili teknik bilgilerin igyerinde ne
derecede kullamldigma yonelik sorulan soruya,arastrmaya katilan gruplarin
verdikleri cevaplar aritmetik ortalamalarma gore; 6grencilerin  Hig¢ (1.63) usta
Ogreticilerin ise Hi¢ (1.14) olarak saptanmugtir. Gruplarin goriislerinde istatistiki
olarak anlamli bir fark bulunup bulunmadig: t-testi ile test edildiginde 0.01
diizeyinde 6grenciler lehine anlamli bir fark oldugu gériilmiistiir.

Model uygulamah etek icin kesim plam hazirlama ile ilgili becerilerin
isyerinde ne derece kullamldigma yonelik sorulan soruya,aragtirmaya katilan
gruplarin verdikleri cevaplar aritmetik ortalamalarina gére; 6grencilerin Hig (1.52)
usta Ogreticilerin Hi¢ (1.08) olarak saptanmustir. Gruplarm goriislerinde istatistiki
olarak anlaml bir fark bulunup bulunmadigi t-testi ile test edildiginde 0.01
diizeyinde 6grenciler lehine anlamhi bir fark oldugu goriilmiistiir.

Kesim dersinin igerifinde otuzuncu sirada yer alan model uygulamah
pantolon icin kesim plam hazirlama ile ilgili teknik bilgilerin isyerinde ne
derecede kullamildigina yonelik sorulan soruya,arastrmaya katilan gruplarin
verdikleri cevaplar aritmetik ortalamalarna gore; dgrencilerin ~ Hi¢ (1.63) usta
ogreticilerin ise Hi¢ (1.14) olarak saptanmustr. Gruplarin goriislerinde istatistiki
olarak anlamli bir fark bulunup bulunmadig t-testi ile test edildiginde 0.01
diizeyinde 6grenciler lehine anlamli bir fark oldugu goriilmiistiir.

Model uygulamah pantolon icin kesim plam hazirlama ile ilgili
becerilerin igyerinde ne derece kullamldigina yonelik sorulan soruya,arastirmaya
katilan gruplarmn verdikleri cevaplar aritmetik ortalamalarma gore; Sgrencilerin Hig
(1.51)  usta ogreticilerin Hig (1.08) olarak saptanmustir. Gruplarin goériislerinde
istatistiki olarak anlamh bir fark bulunup bulunmadi: t-testi ile test edildiginde 0.01
diizeyinde &grenciler lehine anlamh bir fark oldugu gériilmiigtiir.
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Bilgisayarda Kesim Plam1 Hazirlamayla ilgili 6grenciler ve usta 6greticilerin
goriigleri arasinda bir farklibk goriilmemekte teknik bilgi ve becerileri igyerinde
uygulayamadiklar: sonucu ortaya ¢ikmaktadir.
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Tablo 20’deki veriler incelendiginde ‘Tasarim ve Uygulamalan’ dersinin
iceriginde otuz birinci sirada yer alan kol yirtmac: uygulamalan ile ilgili teknik
bilgilerin isyerinde ne derecede kullanmldigma iliskin sorulan soruya, aragtirmaya
katilan gruplarm verdikleri cevaplar aritmetik ortalamalarina gore;6grencilerin
Az(1.92) ve usta dgreticilerin Orta(3.18) olarak saptanmustir.Gruplarm goriislerinde
istatistiki olarak anlamh bir fark bulunup bulunmadig t-testi ile test edildiginde 0.05
diizeyinde usta dgreticilerin lehine anlamh bir fark oldugu goriilmiistiir.

Kol yirtmac: uygulamalan ile ilgili becerilerin igyerinde ne derecede
kullamldigma yonelik sorulan soruya, aragtrmaya katilan gruplarin verdikleri
cevaplar aritmetik ortalamalarma gore; Ogrencilerin Hig(1.70) usta Ogreticilerin
Hi¢(1.48) olarak saptanmistir.Gruplarin kel ywrtmaci uygulamalan konusunda
verdikleri cevaplar arasinda anlamli bir fark bulunup bulunmadig: t-testi ile test
edildiginde her iki cevap arasinda anlaml bir fark olmadig: gortilmdistiir.

Tasarim ve Uygulamalari dersinin igeriinde otuz ikinci swrada yer alan
yaka ywtmac: uygulamalan ile ilgili teknik bilgilerin igyerinde ne derecede
kullanmildigina iligkin sorulan soruya, arastirmaya katilan gruplarin verdikleri cevaplar
aritmetik ortalamalarina gore;6grencilerin Az(1.82) ve usta ogreticilerin Hig(1.73)
olarak saptanmgtir.Gruplarin goriislerinde istatistiki olarak anlamli bir fark bulunup
bulunmadig: t-testi ile test edildiginde anlamh bir fark olmadig: goriilmiistiir.

Yaka ywrtmaci uygulamalan ile ilgili becerilerin igyerinde ne derecede
kullamldigmma yonelik sorulan soruya, arastirmaya katilan gruplarin verdikleri
cevaplar aritmetik ortalamalarma gore; ogrencilerin Hig(1.72) usta 6greticilerin
Hic¢(1.48) olarak saptanmistir.Gruplarin kel yirtmaci uygulamalar konusunda
verdikleri cevaplar arasinda anlamli bir fark bulunup bulunmadid: t-testi ile test
edildiginde her iki cevap arasinda anlamli bir fark olmadig1 goriilmiistiir.

Tasarim ve Uygulamalar: dersinin igeriginde otuz iigiincii sirada yer alan bel
yirtmac: uygulamalan ile ilgili teknik bilgilerin isyerinde ne derecede
kullanildigina iligkin sorulan soruya, arastirmaya katilan gruplarmn verdikleri cevaplar
aritmetik ortalamalarina gore;6grencilerin Az(1.83) ve usta dgreticilerin Orta(1.73)
olarak saptanmustir.Gruplarin goriislerinde istatistiki olarak anlamh bir fark bulunup
bulunmadig1 t-testi ile test edildiginde anlamli bir fark olmadig: goriilmiistiir.
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Bel yirtmaci uygulamalan ile ilgili becerilerin igyerinde ne derecede
kullamldigina yo6nelik sorulan soruya, aragtirmaya katilan gruplarm verdikleri
cevaplar aritmetik ortalamalarina gore; 6grencilerin Hig(1.76) usta Ogreticilerin
Hig(1.48) olarak saptanmistir.Gruplarm bel ywrtmac: uygulamalan konusunda
verdikleri cevaplar arasinda anlamh bir fark bulunup bulunmadig: t-testi ile test
edildiginde her iki cevap arasinda anlamli bir fark olmadig: goriilmiistiir.

Tasarmm ve Uygulamalar: dersinin igeriginde otuz ddrdiincii sirada yer alan
etek ucu ywrtma¢ uygulamalan ile ilgili teknik bilgilerin igyerinde ne derecede
kullanildigina iligkin sorulan soruya, aragtirmaya katilan gruplarin verdikleri cevaplar
aritmetik ortalamalarmna gore;6grencilerin Az(1.84) ve usta greticilerin Hig(1.73)
olarak saptanmugtir.Gruplarin goriislerinde istatistiki olarak anlamli bir fark bulunup
bulunmadig: t-testi ile test edildiginde anlamh bir fark olmadig1 goriilmiistiir.

Etek ucu ywrtmag¢ uygulamalan ile ilgili becerilerin isyerinde ne
derecede kullanildigma yonelik sorulan soruya, aragtwrmaya katilan gruplarin
verdikleri cevaplar aritmetik ortalamalarma gore; 6grencilerin Az(1.69) usta
Ogreticilerin  Hig(1.48) olarak  saptanmustir.Gruplarm  etek wucu  yirtmac
uygulamalan konusunda verdikleri cevaplar arasmnda anlamh bir fark bulunup
bulunmadig: t-testi ile test edildiginde her iki cevap arasmda anlamh bir fark
olmadig: goriilmiigtiir.

Tasarim ve Uygulamalan dersinin igeriginde otuz besinci sirada yer alan
bedene takilan yaka uygulamalan ile ilgili teknik bilgilerin isyerinde ne derecede
kullamldigina iliskin sorulan soruya, aragtirmaya katilan gruplarin verdikleri cevaplar
aritmetik ortalamalarmna gore;6grencilerin Az(2.01) ve usta Sgreticilerin Hig(1.68)
olarak saptanmustir.Gruplarm goriislerinde istatistiki olarak anlamli bir fark bulunup
bulunmadig t-testi ile test edildiginde anlamli bir fark olmadig goriilmiigtiir.

Bedene takilan yaka uygulamalan ile ilgili becerilerin isyerinde ne
derecede kullanildigina yonelik sorulan soruya, aragtrmaya katilan gruplarin
verdikleri cevaplar aritmetik ortalamalarina gére; Ggrencilerin Hig(1.77) usta
Ogreticilerin  Hig(1.25) olarak saptanmustir.Gruplarm bedene takilan yaka
uygulamalan konusunda verdikleri cevaplar arasinda anlamli bir fark bulunup
bulunmadig: t-testi ile test edildiginde her iki cevap arasinda 0.01 diizeyinde

ogrenciler lehine anlaml bir fark oldugu gériilmiistiir.
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Tasarim ve Uygulamalan dersinin iceriginde otuz altinci sirada yer alan
bedenden ¢ikan yaka uygulamalan ile ilgili teknik bilgilerin isyerinde ne derecede
kullanildigina iligkin sorulan soruya, arastirmaya katilan gruplarin verdikleri cevaplar
aritmetik ortalamalarina gore;6grencilerin Az(1.92) ve usta Ggreticilerin Hig(1.68)
olarak saptanmustir.Gruplarin goriislerinde istatistiki olarak anlamli bir fark bulunup
bulunmadig: t-testi ile test edildiginde anlamh bir fark olmadig1 goriilmiigtiir.

Bedenden c¢ikan yaka uygulamalan ile ilgili becerilerin igyerinde ne
derecede kullamildigina yOnelik sorulan soruya, aragtirmaya katilan gruplarin
verdikleri cevaplar aritmetik ortalamalarma goére; Ogrencilerin Az(1.92) usta
ogreticilerin  Hig(1.44) olarak saptanmistir.Gruplarin  bedenden ¢ikan yaka
uygulamalan konusunda verdikleri cevaplar arasinda anlamh bir fark bulunup
bulunmadign t-testi ile test edildiginde her iki cevap arasinda 0.01 diizeyinde
Ogrencilerin lehine anlaml: bir fark oldugu goriilmiistiir.

Tasarim ve Uygulamalar: dersinin igeriginde otuz yedinci sirada yer alan
hem bedene takilan,hem de bedenden ¢ikan yaka uygulamalan ile ilgili teknik
bilgilerin igyerinde ne derecede kullamldigina iliskin sorulan soruya, arastirmaya
katilan gruplarin verdikleri cevaplar aritmetik ortalamalarmma gore;6grencilerin
Az(1.89) ve usta dgreticilerin Hig(1.68) olarak saptanmustir.Gruplarin gériislerinde
istatistiki olarak anlamli bir fark bulunup bulunmadif: t-testi ile test edildiginde
anlaml bir fark olmadig1 goriilmiistiir.

Hem bedene takilan, hem de bedenden c¢ikan yaka uygulamalan ile
ilgili becerilerin isyerinde ne derecede kullamldigina yonelik sorulan soruya,
aragtrmaya katilan gruplarin verdikleri cevaplar aritmetik ortalamalarina gore;
ogrencilerin Hig(1.77) usta ogreticilerin Hig(1.25) olarak saptanmustir. Gruplarin
hem bedene takilan,hem de bedemden ¢ikan yaka uygulamalari konusunda
verdikleri cevaplar arasinda anlamh bir fark bulunup bulunmadig: t-testi ile test
edildiginde her iki cevap arasinda 0.01 diizeyinde &grenciler lehine anlamh bir fark
oldugu goriilmiigtiir.

Tasarim ve Uygulamalan dersinin igeriginde otuz sekizinci sirada yer alan
ilik-diigmeli kapama uygulamalan ile ilgili teknik bilgilerin isyerinde ne derecede
kullamldigina iliskin sorulan soruya, aragtirmaya katilan gruplarin verdikleri cevaplar

aritmetik ortalamalarma gore;6grencilerin Orta(2.71) ve usta greticilerin Hig(1.77)
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olarak saptanmstir.Gruplarin goriiglerinde istatistiki olarak anlamh bir fark bulunup
bulunmadig t-testi ile test edildiginde 0.01 diizeyinde Ogrenciler lehine anlamh bir
fark oldugu goriilmiistiir.

ilik diigmeli kapama uygulamalan ile ilgili becerilerin isyerinde ne
derecede kullanildigina yonelik sorulan soruya, arastirmaya katilan gruplarin
verdikleri cevaplar aritmetik ortalamalarina gore; Ogrencilerin Az(2.58) usta
Ogreticilerin  Hig(1.71) olarak saptanmistir.Gruplarin  ilik diigmeli kapama
uygulamalan konusunda verdikleri cevaplar arasmnda anlamli bir fark bulunup
bulunmadii t-testi ile test edildiginde her iki cevap arasinda 0.01 diizeyinde
ogrenciler lehine anlamli bir fark oldugu goriilmiigtiir.

Tasarim ve Uygulamalan dersinin igeriginde otuz dokuzuncu sirada yer alan
fermuarh kapamalar ile ilgili teknik bilgilerin igyerinde ne derecede kullanildigna
iligkin sorulan soruya, arastrmaya katilan gruplarin verdikleri cevaplar aritmetik
ortalamalarina gore;ogrencilerin Az(2.28) ve usta &greticilerin Az(1.92) olarak
saptanmustir.Gruplarin  goriglerinde istatistiki olarak anlamli bir fark bulunup
bulunmadig: t-testi ile test edildiginde 0.05 diizeyinde usta ogreticilerin lehine
anlaml bir fark oldugu goriilmiigtiir.

Fermuarh kapamalar ile ilgili becerilerin isyerinde ne derecede
kullamldigina yonelik sorulan soruya, aragtirmaya katilan gruplarin verdikleri
cevaplar aritmetik ortalamalarma gore; ogrencilerin Az(1.91) usta ogreticilerin
Hig(1.67) olarak saptanmustir.Gruplarin fermuarh kapamalar konusunda verdikleri
cevaplar arasinda anlaml bir fark bulunup bulunmadig; t-testi ile test edildiginde her
iki cevap arasinda anlaml bir fark olmadig: goriilmiistiir.

Tasarim ve Uygulamalari dersinin igeriginde kikinc1 sirada yer alan
agrafh,fermejiiplii ve yapiskanh kapama uygulamalan ile ilgili teknik bilgilerin
isyerinde ne derecede kullamldigma iliskin sorulan soruya, aragtirmaya katilan
gruplarm verdikleri cevaplar aritmetik ortalamalarma gére;6grencilerin Az(1.95) ve
usta Ogreticilerin Hig(1.73) olarak saptanmustir.Gruplarin goriiglerinde istatistiki
olarak anlaml bir fark bulunup bulunmadif: t-testi ile test edildiginde anlamli bir
fark olmadig1 gériilmiistiir.

Agrafl,fermejiipli ve yapiskanh kapama uygulamalan ile ilgili
becerilerin igyerinde ne derecede kullamldigina yonelik sorulan soruya, arastirmaya
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katilan gruplarin verdikleri cevaplar aritmetik ortalamalarina goére; 6grencilerin
Az(2.34) usta Opreticilerin Hig(1.67) olarak saptanmustir.Gruplarin  agrafh,
fermejiiplii ve yapiskanh kapama uygulamalarn konusunda verdikleri cevaplar
arasmda anlamli bir fark bulunup bulunmadigi t-testi ile test edildiginde her iki cevap
arasmda 0.01 diizeyinde 6grenciler lehine anlamli bir fark oldugu gériilmiigtiir.

Tasarm ve Uygulamalar: dersinin iceriginde kirk birinci sirada yer alan cep
cesitlerini uygulama ile ilgili teknik bilgilerin igyerinde ne derecede kullamldigina
iliskin sorulan soruya, arastrmaya katilan gruplarm verdikleri cevaplar aritmetik
ortalamalarma gore;6grencilerin Az(1.92) ve usta dgreticilerin Orta(3.18) olarak
saptanmustir.Gruplarin  goriislerinde istatistiki olarak anlamhi bir fark bulunup
bulunmadif: t-testi ile test edildiginde 0.05 diizeyinde usta 6greticilerin lehine
anlamh bir fark oldugu gériilmiigtiir.

Cep cesitlerini uygulama ile ilgili becerilerin isyerinde ne derecede
kullamldigina yo6nelik sorulan soruya, aragtirmaya katilan gruplarin verdikleri
cevaplar aritmetik ortalamalarina gére; ogrencilerin Hig(1.70) usta dgreticilerin
Hi¢(1.48) olarak saptanmustir.Gruplarin cep ¢esitlerini uygulama konusunda
verdikleri cevaplar arasmda anlamh bir fark bulunup bulunmadig t-testi ile test
edildiginde her iki cevap arasinda anlamh bir fark olmadig: goriilmiistiir.

Tasarim ve Uygulamalar1 dersinin igeriginde kirk ikinci sirada yer alan elde
yapilan dikis uygulamalan ile ilgili teknik bilgilerin isyerinde ne derecede
kullamldigna iliskin sorulan soruya, arastirmaya katilan gruplarin verdikleri cevaplar
aritmetik ortalamalarina gére;6grencilerin Orta(3.03) ve usta dgreticilerin Hi¢(1.66)
olarak saptanmustir.Gruplarin goriislerinde istatistiki olarak anlaml bir fark bulunup
bulunmadig t-testi ile test edildiginde 0.01 diizeyinde dgrenciler lehine anlamh bir
fark oldugu goriilmiistiir.

Elde yapilan dikis uygulamalan ile ilgili becerilerin isyerinde ne
derecede kullamldigma yonelik sorulan soruya, arastwrmaya katilan gruplarin
verdikleri cevaplar aritmetik ortalamalarma gore; 6grencilerin Orta(2.86) usta
Ogreticilerin  Hig(1.41) olarak saptanmustir.Gruplarin  elde yapilan dikis
uygulamalan konusunda verdikleri cevaplar arasmda anlamh bir fark bulunup
bulunmadig t-testi ile test edildiginde her iki cevap arasinda 0.01 dﬁieyinde
dgrenciler lehine anlaml bir fark oldugu goriilmiistiir.
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Tasarim ve Uygulamalari dersinin igeriginde kirk iigiincii sirada yer alan
makinede yapilan dikis uygulamalan ile ilgili teknik bilgilerin igyerinde ne
derecede kullamldigma iliskin sorulan soruya, arastrmaya katilan gruplarin
verdikleri cevaplar aritmetik ortalamalarina goére;6grencilerin Orta(2.67) ve usta
Ogreticilerin Az(2.11) olarak saptanmistir.Gruplarin gorislerinde istatistiki olarak
anlamli bir fark bulunup bulunmadig: t-testi ile test edildiginde 0.01 diizeyinde
Ogrenciler lehine anlamli bir fark oldugu goriilmiistiir.

Makinede yapilan dikis uygulamalan ile ilgili becerilerin igyerinde
ne derecede kullanildifma yonelik sorulan soruya, arastirmaya katilan gruplarin
verdikleri cevaplar aritmetik ortalamalarma gore; 6grencilerin Az(2.51) usta
ogreticilerin  Az(2.05) olarak saptanmigtir.Gruplarm makinede yapilan dikis
uygulamalan konusunda verdikleri cevaplar arasinda anlamli bir fark bulunup
bulunmadig t-testi ile test edildiginde her iki cevap arasmda 0.05 diizeyinde usta
ogreticiler lehine anlamh bir fark oldugu gériilmiistiir.

Tasarim ve Uygulamalan dersinin igeriginde otuz birinci sirada yer alan
siisleme amach dikis uygulamalan ile ilgili teknik bilgilerin isyerinde ne derecede
kullamldigna iligkin sorulan soruya, arastirmaya katilan gruplarin verdikleri cevaplar
aritmetik ortalamalarina gore;6grencilerin Orta(2.85) ve usta dgreticilerin Az(1.92)
olarak saptanmigstir.Gruplarin gériislerinde istatistiki olarak anlamh bir fark bulunup
bulunmadig t-testi ile test edildiginde 0.01 diizeyinde 6grenciler lehine anlamli bir
fark oldugu goriilmiistiir.

Siisleme amach dikis uygulamalan ile ilgili becerilerin isyerinde ne
derecede kullanildigina yonelik sorulan soruya, arastwmaya katilan gruplarin
verdikleri cevaplar aritmetik ortalamalarina gore; Sgrencilerin Orta(2.68) usta
Ogreticilerin  Az(1.86) olarak saptanmistir.Gruplarm siisleme amach dikis
uygulamalan konusunda verdikleri cevaplar arasinda anlamli bir fark bulunup
bulunmadig: t-testi ile test edildiginde her iki cevap arasinda anlamli bir fark
olmadig goriilmiigtiir.

Tasarim ve Uygulamalar: dersiyle ilgili 6grenciler; biitiin teknik bilgi ve
becerileri igyerinde uygulayabildikleri goriisinde olmalarma ragmen usta

ogreticilerin aym goriiste olmadiklar1 goriilmiistiir.
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Tablo 21°deki veriler incelendiginde ‘Kalite Kontrol Uygulamalary
dersinin iceriginde kirk besinci sirada yer alan iiretim sirasinda kontrol yapma ile
ilgili teknik bilgilerin igyerinde ne derecede kullamldigina iligkin sorulan soruya,
aragtirmaya katilan gruplarin verdikleri cevaplar aritmetik ortalamalarma
gore;ogrencilerin - Cok(3.53) ve usta  Ogreticilerin  Hig¢(1.30)  olarak
saptanmustir.Gruplarin  goriislerinde istatistiki olarak anlamli bir fark bulunup
bulunmadig t-testi ile test edildiginde 0.01 diizeyinde 6grencilerin lehine anlamli bir
fark oldugu goriilmiigtiir.

Uretim sirasinda kontrol yapma ile ilgili becerilerin igyerinde ne
derecede kullamldigima yonelik sorulan soruya, aragtirmaya katilan gruplarn
verdikleri cevaplar aritmetik ortalamalarma gore; Ogrencilerin Cok(3.48) usta
ogreticilerin Hig¢(1.25) olarak saptanmistir.Gruplann iiretim smasinda kontrol
yapma konusunda verdikleri  cevaplar arasinda anlamli bir fark bulunup
bulunmadif1 t-testi ile test edildiginde her iki cevap arasinda 0.01 diizeyinde
dgrenciler lehine anlaml bir fark oldugu goriilmiistiir.

Kalite kontrol uygulamalari dersinin igerifinde kirk altinci sirada yer alan
malzeme kontrolii yapma ile ilgili teknik bilgilerin isyerinde ne derecede
kullamldigima iligkin sorulan soruya, arastirmaya katilan gruplarin verdikleri cevaplar
aritmetik ortalamalarina gore;6grencilerin Orta(2.89) ve usta 6greticilerin Cok(3.51)
olarak saptanmigtir.Gruplarin goriislerinde istatistiki olarak anlamh bir fark bulunup
bulunmadig t-testi ile test edildiginde 0.01 diizeyinde 6grenciler lehine anlamli bir
fark oldugu goriilmiistiir.

Malzeme kontrolii yapma ile ilgili becerilerin isyerinde ne derecede
kullamldigina yonelik sorulan soruya, arastirmaya katilan gruplarin  verdikleri
cevaplar aritmetik ortalamalarina gore; grencilerin Orta(2.79) usta 6greticilerin
Cok(3.45) olarak saptanmmstir.Gruplarin malzeme kontrolii yapma konusunda
verdikleri cevaplar arasinda anlamh bir fark bulunup bulunmadig t-testi ile test
edildiginde her iki cevap arasinda 0.01 diizeyinde anlamli bir fark oldugu

goriilmiigtiir.
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Kalite kontrol uygulamalari dersinin igeriginde kirk yedinci sirada yer alan
olgii kontrolii yapma ile ilgili teknik bilgilerin igyerinde ne derecede kullanildigina
iligkin sorulan soruya, aragtirmaya katilan gruplarin verdikleri cevaplar aritmetik
ortalamalarina gore;ogrencilerin Orta(3.29) ve usta Ogreticilerin Hig(1.34) olarak
saptanmugtir.Gruplarin  goriislerinde istatistiki olarak anlamh bir fark bulunup
bulunmadi t-testi ile test edildiginde 0.01 diizeyinde ogrenciler lehine anlamh bir
fark oldugu goriilmiistiir.

Olcii kontrolii yapma ile ilgili becerilerin isyerinde ne derecede
kullanmildigina yonelik sorulan soruya, arastirmaya katilan gruplarin verdikleri
cevaplar aritmetik ortalamalarma gore; ogrencilerin Orta(3.28) usta 6greticilerin
Hi¢(1.29) olarak saptanmigtir.Gruplarin dl¢ii kontrolii yapma konusunda verdikleri
cevaplar arasinda anlaml: bir fark bulunup bulunmadig; t-testi ile test edildiginde her
iki cevap arasmda 0.01 diizeyinde Ogrenciler lehine anlamlhi bir fark oldugu
goriilmiistiir.

Kalite kontrol uygulamalan dersinin igeriginde kirk sekizinci sirada yer alan
dikis kontrolii yapma ile ilgili teknik bilgilerin isyerinde ne derecede kullanildigina
iliskin sorulan soruya, aragtirmaya katilan gruplarin verdikleri cevaplar aritmetik
ortalamalarina gore;6grencilerin Cok(3.69) ve usta ogreticilerin Hig(1.34) olarak
saptanmistir.Gruplarin  goriislerinde istatistiki olarak anlamli bir fark bulunup
bulunmadif t-testi ile test edildiginde 0.01 diizeyinde 6grenciler lehine anlamli bir
fark oldugu goriilmiistiir.

Dikis kontrolii yapma ile ilgili becerilerin isyerinde ne derecede
kullanildigina yonelik sorulan soruya, arastirmaya katilan gruplarin verdikleri
cevaplar aritmetik ortalamalarina gore; Sgrencilerin Cok(3.75) usta ogreticilerin
Hig¢(1.29) olarak saptanmistir.Gruplarin dikis kontrolii yapma konusunda verdikleri
cevaplar arasinda anlamli bir fark bulunup bulunmadi: t-testi ile test edildiginde her
iki cevap arasinda 0.01 diizeyinde oOgrenciler lehine anlamli bir fark oldugu

goriilmiistiir.
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Kalite kontrol uygulamalar1 dersinin iceriginde kirk dokuzuncu sirada yer
alan iplik temizligi yapma ile ilgili teknik bilgilerin igyerinde ne derecede
kullamildidina iligkin sorulan soruya, arastirmaya katilan gruplarin verdikleri cevaplar
aritmetik ortalamalarina gore;6grencilerin Cok(4.03) ve usta dgreticilerin Az(2.04)
olarak saptanmustir.Gruplarin goriislerinde istatistiki olarak anlamh bir fark bulunup
bulunmadig1 t-testi ile test edildiginde 0.01 diizeyinde 6grenciler lehine anlamh bir
fark oldugu goériillmustiir.

Iplik temizlizgi yapma ile ilgili becerilerin igyerinde ne derecede
kullamldigina yonelik sorulan soruya, arastirmaya katilan gruplarin verdikleri
cevaplar aritmetik ortalamalarna gore; Ogrencilerin Cok{(4.01) usta ogreticilerin
Az(1.99) olarak saptanmigstir.Gruplarn iplik temizligi yapma konusunda verdikleri
cevaplar arasinda anlamh bir fark bulunup bulunmadig; t-testi ile test edildiginde her
iki cevap arasinda 0.01 diizeyinde Ogrenciler lehine anlamli bir fark oldugu
gOrillmiistiir.

Kalite kontrol uygulamalari dersinin iceriginde ellinci swrada yer alan
isaret izi konmtrolii yapma ile ilgili teknik bilgilerin isyerinde ne derecede
kullanildigina iligkin sorulan soruya, aragtirmaya katilan gruplarin verdikleri cevaplar
aritmetik ortalamalarina goére;6grencilerin Cok(3.63) ve usta dgreticilerin Orta(2.79)
olarak saptanmustir.Gruplann goriislerinde istatistiki olarak anlamli bir fark bulunup
bulunmadig t-testi ile test edildiginde anlamli bir fark olmadig g6riilmiigtiir.

Isaret izi kontrolit yapma ile ilgili becerilerin isyerinde ne derecede
kullanildigina yonelik sorulan soruya, aragtirmaya katilan gruplarin verdikleri
cevaplar aritmetik ortalamalarma gore; 6grencilerin Cok(3.58) usta Ogreticilerin
Hig(1.29) olarak saptanmustir.Gruplarin isaret izi kontroli yapma konusunda
verdikleri cevaplar arasinda anlaml bir fark bulunup bulunmadig: t-testi ile test
edildiginde her iki cevap arasinda anlamh 0.01 diizeyinde anlamii bir fark oldugu
gorilmiistiir.

Kalite Kontrol Uygulamalan dersinin igeriginde otuz birinci sirada yer alan
temizlik-leke kontrolii ile ilgili teknik bilgilerin igyerinde ne derecede kullanildigina
iligkin sorulan soruya, aragtirmaya katilan gruplarin verdikleri cevaplar aritmetik
ortalamalarma gére;6grencilerin Cok(3.44) ve usta Ogreticilerin Hig(1.34) olarak
saptanmistir.Gruplarin  goriislerinde istatistiki olarak anlaml bir fark bulunup
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bulunmadig: t-testi ile test edildiginde 0.01 diizeyinde &grenciler lehine anlamh bir
fark oldugu goriilmiistiir.

Temizlik-leke kontrolii ile 1ilgili becerilerin igyerinde ne derecede
kullamidigina yonelik sorulan soruya, arasgtirmaya katilan gruplarin verdikleri
cevaplar aritmetik ortalamalarina gore; 6grencilerin Cok(3.44) usta Ggreticilerin
Hig¢(1.29) olarak saptanmistir.Gruplarin temizlik-leke keontrolii konusunda
verdikleri cevaplar arasinda anlamli bir fark bulunup bulunmadid: t-testi ile test
edildiginde her iki cevap arasinda 0.01 diizeyinde anlamli bir fark oldugu
goriilmiistiir.

Kalite kontrol uygulamalan dersinin i¢eriginde elli ikinci sirada yer alan
paketleme yapma ile ilgili teknik bilgilerin isyerinde ne derecede kullamldigina
iligkin sorulan soruya, aragtirmaya katilan gruplarin verdikleri cevaplar aritmetik
ortalamalarina gore;6grencilerin Orta(2.94) ve usta §greticilerin Az(1.92) olarak
saptanmmstir. Gruplarin  gériislerinde istatistiki olarak anlambli bir fark bulunup
bulunmadig t-testi ile test edildiginde 0.01 diizeyinde 6grenciler lehine anlamli bir
fark oldugu goriilmiigtiir.

Paketleme yapma ile ilgili becerilerin igyerinde ne derecede
kullamldifina yonelik sorulan soruya, aragtirmaya katilan gruplarn verdikleri
cevaplar aritmetik ortalamalarna gore; dgrencilerin Orta(2.92) usta dgreticilerin
Az(1.86) olarak saptanmistir.Gruplarin paketleme yapma konusunda verdikleri
cevaplar arasinda anlamhi bir fark bulunup bulunmadig; t-testi ile test edildiginde her
iki cevap arasinda 0.01 diizeyinde anlaml: bir fark oldugu gériilmiigtiir.

Kalite Kontrol Uygulamalan dersiyle ilgili teknik bilgi ve becerileri
igyerinde uygulamayla ilgili genel olarak 6grenci ve usta 6greticilerin goriisleri

arasinda anlaml: bir fark gériilmemektedir.
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Tablo 22°deki veriler incelendiginde ‘Siparis Formu Hazirlama I-1II
dersinin iceriginde elli tiglincii sirada yer alan cesitli siparis formlan hazirlama ile
ilgili teknik bilgilerin isyerinde ne derecede kullamldigma iliskin sorulan soruya,
aragtirmaya katilan gruplarin  verdikleri cevaplar aritmetik ortalamalarina
gore;ogrencilerin = Hig(1.50) ve wusta  Ogreticilerin = Hig(1.29)  olarak
saptanmugtir. Gruplarim  goriislerinde istatistiki olarak anlamli bir fark bulunup
bulunmadig: t-testi ile test edildiginde anlamli bir fark olmadig1 goriilmiistiir.

Cesitli sipariy formlan hazirlama ile 1ilgili becerilerin igyerinde ne
derecede kullamldifmma yonelik sorulan soruya, arastrmaya katilan gruplarin
verdikleri cevaplar aritmetik ortalamalarina goére; oOgrencilerin Hig(1.43) usta
Ogreticilerin Hig(1.23) olarak saptanmustir.Gruplarin gesitli siparis formlar
hazirlama konusunda verdikleri cevaplar arasinda anlamh bir fark bulunup
bulunmadig: t-testi ile test edildiginde her iki cevap arasmnda anlamli bir fark
olmadig1 gOriilmiistiir.

Siparis formu hazirlama I-II dersinin iceriginde elli d6rdiincii sirada yer
alan isetmenin béliimleri gorev ve sorumluluklan ile ilgili teknik bilgilerin
isyerinde ne derecede kullamildigma iligkin sorulan soruya, aragtirmaya katilan
gruplarin verdikleri cevaplar aritmetik ortalamalarna gore;5grencilerin Hig(1.59) ve
usta Ogreticilerin Hig(1.29) olarak saptanmustir.Gruplarm goriislerinde istatistiki
olarak anlamli bir fark bulunup bulunmadif: t-testi ile test edildiginde 0.05
diizeyinde usta dgreticiler lehine anlamh bir fark oldugu goriilmiistiir.

Isletmenin béliimleri gorev ve sorumluluklan ile ilgili becerilerin
igyerinde ne derecede kullamldigma yonelik sorulan soruya, arastirmaya katilan
gruplarm verdikleri cevaplar aritmetik ortalamalarma gore; dgrencilerin Hig(1.45)
usta Ogreticilerin Hig(1.23) olarak saptanmustir.Gruplarin isletmenin béliimleri
gorev ve sorumluluklan konusunda verdikleri cevaplar arasinda anlamh bir fark
bulunup bulunmadig: t-testi ile test edildiginde her iki cevap arasinda anlaml bir fark

olmadig1 go6riilmiistiir.
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Siparis formu hazirlama I-II dersinin igeriginde elli beginci sirada yer alan
iiriine uygun is akign ve iiretim ortammm belirleme ile ilgili teknik bilgilerin
igyerinde ne derecede kullamidigmna iliskin sorulan soruya, arasgtwrmaya katilan
gruplarm verdikleri cevaplar aritmetik ortalamalarina gore;6grencilerin Hig(1.63) ve
usta oOgreticilerin Hi¢(1.30) olarak saptanmigtir.Gruplarin goriislerinde istatistiki
olarak anlamh bir fark bulunup bulunmadig1 t-testi ile test edildiginde anlamli bir
fark oldugu goriilmiistiir.

Uriine uygun is akisi ve iiretim ortamm belirleme ile ilgili
becerilerin igyerinde ne derecede kullamldigina yonelik sorulan soruya, arastirmaya
katilan gruplarm verdikleri cevaplar aritmetik ortalamalarina gore; Ogrencilerin
Hig(1.50) usta dgreticilerin Hig(1.25) olarak saptanmugtir.Gruplarin iiriine uygun is
akig1 ve iiretim ortamim belirleme konusunda verdikleri cevaplar arasinda anlamli
bir fark bulunup bulunmadig: t-testi ile test edildiginde her iki cevap arasinda anlamli
bir fark olmadig: goriilmiistiir.

Siparig formu hazirlama I-II dersinin igeriginde elli altnci sirada yer alan
ihtiyac belirleme hesabini dogru olarak yapma ile ilgili teknik bilgilerin igyerinde
ne derecede kullamildigina iligkin sorulan soruya, arastirmaya katilan gruplarin
verdikleri cevaplar aritmetik ortalamalarma gére;6grencilerin Hig(1.57) ve usta
Ogreticilerin Hig(1.36) olarak saptanmugtir.Gruplarin goriiglerinde istatistiki olarak
anlamh bir fark bulunup bulunmadi; t-testi ile test edildiginde her iki cevap arasinda
anlaml bir fark olmadi1 goriilmiistiir.

Ihtiyag belirleme hesabim dogru olarak yapma ile ilgili becerilerin
isyerinde ne derecede kullanildigina yonelik sorulan soruya, arastirmaya katilan
gruplarin verdikleri cevaplar aritmetik ortalamalarma gore; 6grencilerin Hig(1.45)
usta dgreticilerin Hig(1.30) olarak saptanmustir.Gruplarin ihtiyag belirleme hesabini
dogru olarak yapma konusunda verdikleri cevaplar arasinda anlamh bir fark
bulunup bulunmadig: t-testi ile test edildiginde her iki cevap arasinda anlaml bir fark
olmadip1 goriilmiistiir. |

Siparis formu hazirlama dersinin igeriginde elli yedinci sirada yer alan
siparis formlarindaki cesitli maliyet hesaplamalarim yapma ile ilgili teknik
bilgilerin igyerinde ne derecede kullamldigmna iligkin sorulan soruya, arastirmaya

katilan gruplarin verdikleri cevaplar aritmetik ortalamalarma gore;6grencilerin
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Hic(1.47) ve usta dgreticilerin Hig(1.25) olarak saptanmistir.Gruplarin goriislerinde
istatistiki olarak anlamhi bir fark bulunup bulunmadig: t-testi ile test edildiginde her
iki cevap arasinda anlamh bir fark olmadig1 goriilmiistiir.

Siparis formlarindaki ¢esitli maliyet hesaplanm dogru olarak yapma
ile ilgili becerilerin igyerinde ne derecede kullanildigina yonelik sorulan soruya,
aragtirmaya katilan gruplarin verdikleri cevaplar aritmetik ortalamalarma gore;
ogrencilerin Hig(1.45) usta ogreticilerin Hig(1.19) olarak saptanmustir.Gruplarin
siparig formlarnndaki c¢esitli maliyet hesaplarmi dogru olarak yapma konusunda
verdikleri cevaplar arasinda anlamli bir fark bulunup bulunmadig t-testi ile test
edildiginde her iki cevap arasinda anlamh bir fark olmadig: goriilmiistiir.

Siparis Formu Hazirlama dersiyle ilgili teknik bilgi ve becerileri isyerinde
uygulamayla ilgili genel olarak 6grenci ve usta 6greticilerin goriisleri arasinda bir
fark gérillmemektedir.
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Tablo 23’teki veriler incelendiginde ‘Makine Bilgisi’ dersinin igeriginde
elli sekizinci swrada yer alan zincir dikis makinesini kullanma ile ilgili teknik
bilgilerin igyerinde ne derecede kullamldigina iligkin sorulan soruya, arastirmaya
katilan gruplarin verdikleri cevaplar aritmetik ortalamalarma goére;6grencilerin
Az(2.48) ve usta dgreticilerin Hig¢(1.79) olarak saptanmistir.Gruplarin goriiglerinde
istatistiki olarak anlamh bir fark bulunup bulunmadig: t-testi ile test edildiginde 0.01
diizeyinde 6grencilerin lehine anlamh bir fark oldugu gériilmiistiir.

Zincir dikis makinesini kullanma ile ilgili becerilerin igyerinde ne
derecede kullanildigmna yonelik sorulan soruya, arasgtirmaya katilan gruplarin
verdikleri cevaplar aritmetik ortalamalarna gore; ogrencilerin Az(2.06) usta
ogreticilerin  Hig¢(1.55) olarak saptanmistir.Gruplarin zincir dikis makinesini
kullanma konusunda verdikleri cevaplar arasinda anlamli bir fark bulunup
bulunmadi@1 t-testi ile test edildiginde her iki cevap arasinda 0.01 diizeyinde
Ogrenciler lehine anlamli bir fark oldugu goriilmiistiir.

Makine Bilgisi dersinin igeriginde elli dokuzuncu sirada yer alan zigzag
dikis makinesini kullanma ile ilgili teknik bilgilerin isyerinde ne derecede
kullamldigmna iligkin sorulan soruya, arastrmaya katilan gruplarin verdikleri cevaplar
aritmetik ortalamalarma gore;ogrencilerin Az(2.40) ve usta dgreticilerin Hig(1.26)
olarak saptanmustir.Gruplarmn gorislerinde istatistiki olarak anlamh bir fark bulunup
bulunmadiy t-testi ile test edildiginde 0.01 diizeyinde &grencilerin lehine anlamh bir
fark oldugu goriilmiistiir.

Zigzag dikis makinesini kullanma ile ilgili becerilerin isyerinde ne
derecede kullamldigma yonelik sorulan soruya, aragtrmaya katilan gruplarin
verdikleri cevaplar aritmetik ortalamalarma gore; Ogrencilerin Az(2.50) usta
Ogreticilerin  Hig¢(1.16) olarak saptanmstir.Gruplarn zigzag dikis makinesini
kullanma konusunda verdikleri cevaplar arasmda anlamli bir fark bulunup
bulunmadif: t-testi ile test edildiginde her iki cevap arasmda 0.01 diizeyinde
ogrenciler lehine anlamli bir fark oldugu gériilmiistiir.

Makine Bilgisi dersinin igeriginde altmismci sirada yer alan iki igneli diiz
dikis makinesini kullanma ile ilgili teknik bilgilerin isyerinde ne derecede
kullamldigma iliskin sorulan soruya, aragtirmaya katilan gruplarm verdikleri cevaplar

aritmetik ortalamalarma gore;6grencilerin Az(2.25) ve usta 6reticilerin Hig¢(1.60)
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olarak saptanmugtir.Gruplarin goriislerinde istatistiki olarak anlaml bir fark bulunup
bulunmadig t-testi ile test edildiginde 0.01 diizeyinde grencilerin lehine anlaml: bir
fark oldugu goriilmiistir.

iki igneli diiz dikis makinesini kullanma ile ilgili becerilerin isyerinde
ne derecede kullamldifina yonelik sorulan soruya, aragtirmaya katilan gruplarin
verdikleri cevaplar aritmetik ortalamalarina gore; Ogrencilerin Az(2.41) usta
Ogreticilerin Hig(1.51) olarak saptanmustir.Gruplarn iki igneli diiz dikis makinesini
kullanma konusunda verdikleri cevaplar arasinda anlamh bir fark bulunup
bulunmadigi t-testi ile test edildiginde her iki cevap arasinda 0.01 diizeyinde
ogrenciler lehine anlamli bir fark oldugu goriilmiistiir.

Makine Bilgisi dersinin igeriginde altmus birinci sirada yer alan kér dikis
(baski dikis) makinesini kullanma ile ilgili teknik bilgilerin isyerinde ne derecede
kullamldigina iliskin sorulan soruya, arastirmaya katilan gruplarin verdikleri cevaplar
aritmetik ortalamalarina gore;ogrencilerin Az(2.01) ve usta Sgreticilerin Hig(1.37)
olarak saptanmugtir.Gruplarm gériislerinde istatistiki olarak anlamli bir fark bulunup
bulunmadis t-testi ile test edildiginde 0.01 diizeyinde 6grencilerin lehine anlaml bir
fark oldugu goriilmiigtiir.

Kor dikis (bask: dikis) makinesini kullanma ile ilgili becerilerin
igyerinde ne derecede kullamldigma yonelik sorulan soruya, arastirmaya katilan
gruplarin verdikleri cevaplar aritmetik ortalamalarina gore; 6grencilerin Az(1.83)
usta Ogreticilerin Hig(1.44) olarak saptanmustir.Gruplarin kér dikis (bask: dikis)
makinesini kullanma konusunda verdikleri cevaplar arasinda anlamli bir fark
bulunup bulunmadigz t-testi ile test edildiginde her iki cevap arasinda 0.01 diizeyinde
ogrenciler lehine anlamli bir fark oldugu gériilmiigtiir.

Makine Bilgisi dersinin igeriginde altmis iki swrada yer alan zincir dikis
makinesini kullanma ile ilgili teknik bilgilerin isyerinde ne derecede kullamldigma
iligkin sorulan soruya, arastrmaya katilan gruplarin verdikleri cevaplar aritmetik
ortalamalarma gore;68rencilerin Cok(3.93) ve usta ogreticilerin Az(2.23) olarak
saptanmustir.Gruplarin  goriiglerinde istatistiki olarak anlamh bir fark bulunup
bulunmadigs t-testi ile test edildiginde 0.01 diizeyinde 6grencilerin lehine anlamli bir
fark oldugu goriilmiistiir.
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Zincir dikis makinesini kullanma ile ilgili becerilerin igyerinde ne
derecede kullanildigina yonelik sorulan soruya, arastwrmaya katilan gruplarin
verdikleri cevaplar aritmetik ortalamalarina gore; Ogrencilerin Cok(3.82) usta
Ogreticilerin Az(2.18) olarak saptanmustir.Gruplarin zincir dikis makinesini
kullanma konusunda verdikleri cevaplar arasinda anlamli bir fark bulunup
bulunmadigi t-testi ile test edildiginde her iki cevap arasinda 0.01 diizeyinde
dgrenciler lehine anlaml bir fark oldugu goriilmiistiir.

Makine Bilgisi dersinin igeriginde altmig iigiincii swrada yer alan re¢me
makinelerini kullanma ile ilgili teknik bilgilerin isyerinde ne derecede
kullamildigina iligkin sorulan soruya, arastirmaya katilan gruplarin verdikleri cevaplar
aritmetik ortalamalarma goére;ogrencilerin Az(2.38) ve usta Sgreticilerin Hig(1.47)
olarak saptanmugtir.Gruplarin gériislerinde istatistiki olarak anlamh bir fark bulunup
bulunmadigi t-testi ile test edildiginde 0.01 diizeyinde 6grencilerin lehine anlamlt bir
fark oldugu goriilmiigtiir.

Re¢me makinelerini kullanma ile ilgili becerilerin igyerinde ne derecede
kullamldigina yonelik sorulan soruya, arastirmaya katilan gruplarnn verdikleri
cevaplar aritmetik ortalamalarmma gore; Ogrencilerin Az(2.24) usta Ogreticilerin
Hic¢(1.41) olarak saptanmustir.Gruplarm re¢cme makinelerini kullanma konusunda
verdikleri cevaplar arasinda anlamli bir fark bulunup bulunmadig: t-testi ile test
edildiginde her iki cevap arasinda 0.01 diizeyinde 6grenciler lehine anlaml bir fark
oldugu goriilmiigtiir.

Makine Bilgisi dersinin igeriginde altrmg dordiincti siwrada yer alan
ponteriz’i kullanma ile ilgili teknik bilgilerin isyerinde ne derecede kullamildigma
iliskin sorulan soruya, arastrmaya katilan gruplarin verdikleri cevaplar aritmetik
ortalamalarma gore;6grencilerin Az(2.22) ve usta Opreticilerin Az(1.96) olarak
saptanmustir. Gruplarin  goriiglerinde istatistiki olarak anlamhi bir fark bulunup
bulunmadif: t-testi ile test edildiginde her iki cevap arasinda anlamli bir fark
olmadi@ goriilmiistiir.

Ponteriz’i kullanma ile ilgili becerilerin isyerinde ne derecede
kullanildigina yonelik sorulan soruya, arastirmaya katilan gruplarm verdikleri
cevaplar aritmetik ortalamalarina gore; ogrencilerin Az(1.98) usta ogreticilerin

Az(1.90) olarak saptanmistir.Gruplarin ponteriz’i kullanma konusunda verdikleri
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cevaplar arasinda anlamli bir fark bulunup bulunmadig: t-testi ile test edildiginde her
iki cevap arasinda anlamli bir fark olmadig: goriilmiistiir.

Makine Bilgisi dersinin iceriginde altmis besinci sirada yer alan diigme
dikme makinesini kullanma ile ilgili teknik bilgilerin isyerinde ne derecede
kullamldigina iligkin sorulan soruya, arastirmaya katilan gruplarin verdikleri cevaplar
aritmetik ortalamalarma gore;6grencilerin Az(2.46) ve usta Ogreticilerin Az(1.92)
olarak saptannnstlr.(}ruplarm goriislerinde istatistiki olarak anlamh bir fark bulunup
bulunmadig: t-testi ile test edildiginde 0.01 diizeyinde 6grencilerin lehine anlamhi bir
fark oldugu goriilmiistiir.

Diigme dikme makinesini kullanma ile ilgili becerilerin igyerinde ne
derecede kullamildigma yonelik sorulan soruya, arastirmaya katilan gruplarmn
verdikleri cevaplar aritmetik ortalamalarina gore; Ogrencilerin Az(2.03) usta
Ogreticilerin Az(1.86) olarak saptanmistir.Gruplarmn diigme dikme makinesini
kullanma konusunda verdikleri cevaplar arasinda anlamli bir fark bulunup
bulunmadig: t-testi ile test edildiginde her iki cevap arasinda anlamh bir fark
olmadig1 goriilmiigtiir.

Makine Bilgisi dersinin iceriginde altmus altnci swrada yer alan diigme
dikme makinesini kullanma ile ilgili teknik bilgilerin igyerinde ne derecede
kullamldigma iliskin sorulan soruya, arastirmaya katilan gruplarin verdikleri cevaplar
aritmetik ortalamalarma gore;6grencilerin Az(2.28) ve usta 6greticilerin Az(2.11)
olarak saptanmistir.Gruplarin goriislerinde istatistiki olarak anlamh bir fark bulunup
bulunmadig: t-testi ile test edildiginde her iki cevap arasinda anlamli bir fark
olmadig: gorilmiistiir.

Diigme dikme makinesini kullanma ile ilgili becerilerin isyerinde ne
derecede kullanildigina yonelik sorulan soruya, arastrmaya katilan gruplarin
verdikleri cevaplar aritmetik ortalamalarma gore; Ogrencilerin Az(2.14) usta
ogreticilerin Az(2.05) olarak saptanmistir.Gruplarin diigme dikme makinesini
kullanma konusunda verdikleri cevaplar arasinda anlamh bir fark bulunup
bulunmadif: t-testi ile test edildiginde her iki cevap arasinda anlamh bir fark
olmadig: goriilmiistiir.

Makine Bilgisi dersinin igeriginde altmus altinci sirada yer alan pens

otomatim kullanma ile ilgili teknik bilgilerin isyerinde ne derecede kullandigina
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iliskin sorulan soruya, arastirmaya katilan gruplarin verdikleri cevaplar aritmetik
ortalamalarina gore;68rencilerin Az(2.26) ve usta ogreticilerin Hig(1.73) olarak
saptanmmgtir. Gruplarin  goriiglerinde istatistiki olarak anlamh bir fark bulunup
bulunmadig: t-testi ile test edildiginde her iki cevap arasinda 0.01 diizeyinde anlamh
bir fark oldugu goriilmiistiir.

Pens otomatim kullanma ile ilgili becerilerin igyerinde ne derecede
kullamldigina y6nelik sorulan soruya, arastirmaya katilan gruplarm verdikleri
cevaplar aritmetik ortalamalarina gore; Ogrencilerin Hig¢(1.76) usta ogreticilerin
Hig(1.67) olarak saptanmistir.Gruplarin pens otomatmm: kullanma konusunda
verdikleri cevaplar arasinda anlamli bir fark bulunup bulunmadi: t-testi ile test
edildiginde her iki cevap arasinda anlaml bir fark olmadig: goriilmiistiir.

Makine Bilgisi dersinin i¢eriginde altmus sekizinci sirada yer alan uzun
dikis otomatim kullanma ile ilgili teknik bilgilerin isyerinde ne derecede
kullamidigna iligkin sorulan soruya, aragtirmaya katilan gruplarm verdikleri cevaplar
aritmetik ortalamalarma gore;6grencilerin Az(2.36) ve usta dgreticilerin Hi¢(1.73)
olarak saptanmistir.Gruplarin goriislerinde istatistiki olarak anlamh bir fark bulunup
bulunmadig t-testi ile test edildiginde her iki cevap arasmnda 0.01 diizeyinde anlaml
bir fark oldugu goriilmiigtiir.

Uzun dikis otomatim kullanma ile ilgili becerilerin isyerinde ne
derecede kullamldigma yonelik sorulan soruya, arastrmaya katilan gruplarin
verdikleri cevaplar aritmetik ortalamalarina gére; Ogrencilerin Az(1.96) usta
ogreticilerin Hig¢(1.67) olarak saptanmistir.Gruplarin wzun dikis otomatini
kullanma konusunda verdikleri cevaplar arasinda anlamh bir fark bulunup
bulunmadig: t-testi ile test edildiginde her iki cevap arasinda anlamli bir fark
olmadig goriilmiigtiir.

Makine Bilgisi dersinin igeriginde altmis dokuzuncu sirada yer alan cep
otomatim kullanma ile ilgili teknik bilgilerin isyerinde ne derecede kullamldigina
iligkin sorulan soruya, arastrmaya katilan gruplarin verdikleri cevaplar aritmetik
ortalamalarma gore;0grencilerin Az(2.07) ve usta Ogreticilerin Az(2.52) olarak
saptanmustir.Gruplarm  goriislerinde istatistiki olarak anlamli bir fark bulunup
bulunmadig: t-testi ile test edildiginde her iki cevap arasinda 0.01 diizeyinde anlamlt
bir fark oldugu goriilmiigtiir.
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Cep otomatim kullanma ile ilgili becerilerin igyerinde ne derecede
kullamldigima yonelik sorulan soruya, arastirmaya katilan gruplarin verdikleri
cevaplar aritmetik ortalamalarina gore; ogrencilerin Hig(1.73) usta Ogreticilerin
Hic(1.47) olarak saptanmistir.Gruplarin cep otomatim kullanma konusunda
verdikleri cevaplar arasinda anlamli bir fark bulunup bulunmadig: t-testi ile test
edildiginde her iki cevap arasmmda anlamls bir fark olmadig1 goriilmiigtiir.

Makine Bilgisi dersinin igeriginde yetmisinci swada yer alan yaka
otomatini kullanma ile ilgili teknik bilgilerin igyerinde ne derecede kullamildigina
iliskin sorulan soruya, arastirmaya katilan gruplarn verdikleri cevaplar aritmetik
ortalamalarma gore;0grencilerin Az(1.82) ve usta Ogreticilerin Hig(1.52) olarak
saptanmugtir.Gruplarin  goriislerinde istatistiki olarak anlamh bir fark bulunup
bulunmadig: t-testi ile test edildiginde her iki cevap arasinda anlamhi bir fark
olmadig1 goriilmiistiir.

Yaka otomatim kullanma ile ilgili becerilerin isyerinde ne derecede
kullanildigma yonelik sorulan soruya, arastirmaya katidan gruplarin verdikleri
cevaplar aritmetik ortalamalarina gore; ogrencilerin Hig¢(1.55) usta 6greticilerin
Hig(1.47) olarak saptanmugtir.Gruplarin yaka otomatum kullanma konusunda
verdikleri cevaplar arasinda anlamh bir fark bulunup bulunmadig: t-testi ile test
edildiginde her iki cevap arasmmda anlamli bir fark olmadig1 gériilmiistiir.

Makine Bilgisi dersinin igeriginde yetmis birinci sirada yer alan manset
otomatim: kullanma ile ilgili teknik bilgilerin isyerinde ne derecede kullanildigna
iligkin sorulan soruya, arastrmaya katilan gruplarin verdikleri cevaplar aritmetik
ortalamalarma gore;6grencilerin Az(1.89) ve usta ogreticilerin Hig(1.52) olarak
saptanmustir. Gruplarin - gorislerinde istatistiki olarak anlamli bir fark bulunup
bulunmadig t-testi ile test edildiginde her iki cevap arasinda 0.05 diizeyinde usta
ogreticiler lehine anlamh bir fark oldugu goriilmiigtiir.

Manget otomatim kullanma ile ilgili becerilerin isyerinde ne derecede
kullamldigina yonelik sorulan soruya, arastirmaya katilan gruplarm verdikleri
cevaplar aritmetik ortalamalarina gore; ogrencilerin Hig(1.54) usta ogreticilerin
Hig(1.47) olarak saptanmustir.Gruplarin manset otomatim kullanma konusunda
verdikleri cevaplar arasmda anlamh bir fark bulunup bulunmadig: t-testi ile test
edildiginde her iki cevap arasinda anlamli bir fark olmadig: goriilmiistiir.
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Makine Bilgisi dersinin igeriginde yetmis ikinci sirada yer alan el ile pastal
resmi hazirlamada kullanilan arac ve geregler ile ilgili teknik bilgilerin igyerinde
ne derecede kullamldigina iligkin sorulan soruya, aragtirmaya katilan gruplarin
verdikleri cevaplar aritmetik ortalamalarmna gore;6grencilerin Az(2.00) ve usta
ogreticilerin Az(2.00) olarak saptanmistir.Gruplarin goriislerinde istatistiki olarak
anlamh bir fark bulunup bulunmadigs t-testi ile test edildiginde her iki cevap anlamli
bir fark olmadig: goriilmiistiir.

El ile pastal resmi hazirlamada kullanilan arag ve geregler ile ilgili
becerilerin igyerinde ne derecede kullamldigina y6nelik sorulan soruya, aragtirmaya
katilan gruplarin verdikleri cevaplar aritmetik ortalamalarma gore; Ogrencilerin
Az(1.81) usta dgreticilerin Az(1.95) olarak saptanmistrr.Gruplarin el ile pastal resmi
hazirlamada kullamlan arag ve gerecler konusunda verdikleri cevaplar arasinda
anlamh bir fark bulunup bulunmadig: t-testi ile test edildiginde her iki cevap arasinda
anlamli bir fark olmadig g6riilmiigtiir.

Makine Bilgisi dersinin igeriginde yetmis tiiglincii swada yer alan
bilgisayar ile pastal resmi hazirlamada kullamilan ara¢ ve geregler ile ilgili
teknik bilgilerin igyerinde ne derecede kullamldigna iliskin sorulan soruya,
aragtirmaya katilan gruplarin  verdikleri cevaplar aritmetik ortalamalarina
gore;ogrencilerin - Hig(1.77) ve usta  Ogreticilerin = Hig(1.14)  olarak
saptanmigtir.Gruplarin  gorislerinde istatistiki olarak anlamh bir fark bulunup
bulunmadig t-testi ile test edildiginde her iki cevap arasmda 0.01 diizeyinde anlamh
bir fark olmadig: goriilmiistiir.

Bilgisayar ile pastal resmi hazirlamada kullanilan arag¢ ve gerecler ile
ilgili becerilerin igyerinde ne derecede kullanildigma yonelik sorulan soruya,
aragtrmaya katdan gruplarm verdikleri cevaplar aritmetik ortalamalarma gore;
Ogrencilerin Hig(1.59) usta ogreticilerin Hig(1.08) olarak saptanmustir.Gruplarin
bilgisayar ile pastal resmi hazirlamada kullamlan arag ve gerecler konusunda
verdikleri cevaplar arasinda anlamli bir fark bulunup bulunmadif: t-testi ile test
edildiginde her iki cevap arasinda 0.01 diizeyinde anlaml bir fark oldugu
gorilmiigtiir.
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Makine Bilgisi dersinin igeriginde yetmis dérdiincii sirada yer alan elle
kumas serme makinelerini kullanma ile ilgili teknik bilgilerin isyerinde ne
derecede kullamldigmna iligkin sorulan soruya, arastrmaya katilan gruplarin
verdikleri cevaplar aritmetik ortalamalarina gore;ogrencilerin Az(2.06) ve usta
Ogreticilerin Orta(2.62) olarak saptanmistir.Gruplarin goriislerinde istatistiki olarak
anlam bir fark bulunup bulunmadi: t-testi ile test edildiginde her iki cevap arasinda
0.01 diizeyinde anlamli bir fark olmadig goriilmiigtiir.

Elle kumas serme makinelerini kullanma ile ilgili becerilerin igyerinde
ne derecede kullamldigma yonelik sorulan soruya, aragtirmaya katilan gruplarin
verdikleri cevaplar aritmetik ortalamalarma gore; 6grencilerin Hig(1.69) usta
Ogreticilerin Az(2.37) olarak saptanmustir.Gruplarin elle kumas serme makinelerini
kullanma konusunda verdikleri cevaplar arasinda anlamli bir fark bulunup
bulunmadig: t-testi ile test edildiginde her iki cevap arasinda 0.01 diizeyinde anlamli
bir fark oldugu goriilmiigtiir.

Makine Bilgisi dersinin iceriginde yetmis besinci sirada yer alan yan
otomatik kumas serme makinelerini kullanma ile ilgili teknik bilgilerin igyerinde
ne derecede kullamldigina iliskin sorulan soruya, aragtirmaya katilan gruplarin
verdikleri cevaplar aritmetik ortalamalarina goére;6grencilerin Az(1.90) ve usta
ogreticilerin Hig(1.33) olarak saptanmugtir.Gruplarin goriislerinde istatistiki olarak
anlamh bir fark bulunup bulunmadig: t-testi ile test edildiginde ber iki cevap arasinda
0.01 diizeyinde anlaml bir fark olmadig: goriilmiistiir.

Yar otomatik kumas serme makinelerini kullanma ile ilgili becerilerin
igyerinde ne derecede kullamldimna ySnelik sorulan soruya, arastirmaya katilan
gruplarim verdikleri cevaplar aritmetik ortalamalarina gore; 6grencilerin Hig(1.61)
usta Ogreticilerin Hig(1.08) olarak saptanmustir.Gruplarin yan otomatik kumas
serme makinelerini kullanma konusunda verdikleri cevaplar arasinda anlamli bir
fark bulunup bulunmadig: t-testi ile test edildiginde her iki cevap arasinda 0.01
diizeyinde anlamli bir fark oldugu gériilmiigtiir.
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Makine Bilgisi dersinin igeriginde yetmis altinci sirada yer alan hizarlan
kullanma ile ilgili teknik bilgilerin igyerinde ne derecede kullamldigma iligkin
sorulan soruya arastrmaya katilan guruplarin verdikleri cevaplar aritmetik
ortalamalarina gore;6grencilerin Az(2.09) ve usta Ogreticilerin Az(1.95) olarak
saptanmugtir.Gruplarin  goriislerinde istatistiki olarak anlamli bir fark bulunup
bulunmadig1 t-testi ile test edildiginde her iki cevap arasmnda anlamli bir fark
olmadig goriilmiigtiir.

Hizarlan kullanma ile ilgili becerilerin igyerinde ne derecede
kullanildigina yonelik sorulan soruya, aragtrmaya katilan gruplarin verdikleri
cevaplar aritmetik ortalamalarma gore; Ogrencilerin Az(1.85) usta Ggreticilerin
Hic(1.89) olarak saptanmistir.Gruplarm hizarlari kullanma konusunda verdikleri
cevaplar arasinda anlamh bir fark bulunup bulunmadig: t-testi ile test edildiginde her
iki cevap arasinda anlamh bir fark olmadig1 g6riilmiigtiir.

Makine Bilgisi dersinin igeriginde yetmis yedinci sirada yer alan presleri
kullanma ile ilgili teknik bilgilerin isyerinde ne derecede kullanildigina iligkin
sorulan soruya, arastirmaya katilan gruplarin verdikleri cevaplar aritmetik
ortalamalarma gore;6grencilerin Az(2.17) ve usta 6greticilerin Cok(3.48) olarak
saptanmustir. Gruplarm  goriislerinde istatistiki olarak anlamhi bir fark bulunup
bulunmadig t-testi ile test edildiginde her iki cevap arasinda 0.01 diizeyinde anlaml
bir fark olmadig gériilmiigtiir.

Presleri kullanma ile ilgili becerilerin igyerinde ne derecede
kullamldigina ydnelik sorulan soruya, aragtirmaya katilan gruplarin verdikleri
cevaplar aritmetik ortalamalarina gore; Sgrencilerin Az(1.93) usta &greticilerin
Cok(3.42) olarak saptanmistir.Gruplarm presleri kullanma konusunda verdikleri
cevaplar arasinda anlamh bir fark bulunup bulunmadig: t-testi ile test edildiginde her
iki cevap arasinda 0.01 diizeyinde anlamli bir fark oldugu goriilmiistiir.

Makine Bilgisi dersinin igeriginde yetmis sekizinci sirada yer alan el
iitiilerini kullanma ile ilgili teknik bilgilerin isyerinde ne derecede kullamldigina
iligkin sorulan soruya, arastwrmaya katilan gruplarin verdikleri cevaplar aritmetik
ortalamalarma gore;6grencilerin Orta(3.38) ve usta ogreticilerin Az(2.19) olarak
saptanmistir.Gruplarin  goriislerinde istatistiki olarak anlamli bir fark bulunup
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bulunmadig t-testi ile test edildiginde her iki cevap arasinda 0.01 diizeyinde anlamli
bir fark olmadig: goriilmiistiir.

El iitiilerini kullanma ile ilgili becerilerin igyerinde ne derecede
kullamldigma yonelik sorulan soruya, aragtrmaya katilan gruplarin verdikleri
cevaplar aritmetik ortalamalarina gore; Ogrencilerin Orta(2.84) usta Ggreticilerin
Hig(1.75) olarak saptanmustir.Gruplarin el iitiilerini kullanma konusunda verdikleri
cevaplar arasinda anlaml bir fark bulunup bulunmadig t-testi ile test edildiginde her
iki cevap arasmda 0.01 diizeyinde anlamh bir fark oldugu goriilmiigtiir.

Makine Bilgisi dersinin igeriginde yetmis dokuzuncu sirada yer alan sanayi
tipi iitiileri kullanma ile ilgili teknik bilgilerin igyerinde ne derecede kullamldigna
iligkin sorulan soruya, arastirmaya katilan gruplarin verdikleri cevaplar aritmetik
ortalamalarma gore;6grencilerin Cok(3.92) ve usta dgreticilerin Orta(3.08) olarak
saptanmugtir. Gruplarin  goriislerinde istatistiki olarak anlamli bir fark bulunup
bulunmadi: t-testi ile test edildiginde her iki cevap arasinda 0.01 diizeyinde anlaml
bir fark olmadig: goriilmiistiir.

Sanayi tipi iitiileri kullanma ile ilgili becerilerin isyerinde ne derecede
kullamldigina yonelik sorulan soruya, arastimaya katilan gruplarin verdikleri
cevaplar aritmetik ortalamalarma goére; 6grencilerin Cok(3.55) usta 6greticilerin
Orta(2.84) olarak saptanmstir.Gruplarin sanayi tipi iitiileri kullanma konusunda
verdikleri cevaplar arasinda anlamh bir fark bulunup bulunmadif: t-testi ile test
edildiginde her iki cevap arasinda 0.01 diizeyinde 6grenciler lehine anlamh bir fark
oldugu goriilmiigtiir.

Makine Bilgisi dersinin iceriginde altrms dokuzuncu sirada yer alan pres
iitilleri kullanma ile ilgili teknik bilgilerin igyerinde ne derecede kullanildigina
iliskkin sorulan soruya, aragtirmaya katilan gruplarm verdikleri cevaplar aritmetik
ortalamalarina gére;6grencilerin Az(2.13) ve usta dgreticilerin Orta(2.74) olarak
saptanmustir.Gruplarn - goriiglerinde istatistiki olarak anlamlhi bir fark bulunup
bulunmadig; t-testi ile test edildiginde her iki cevap arasmda 0.01 diizeyinde anlaml
bir fark olmadi@1 goriilmiigtiir.

Pres iitiilleri kullanma ile ilgili becerilerin isyerinde ne derecede
kullamldigmna ydnelik sorulan soruya, aragtrmaya katian gruplarin verdikleri

cevaplar aritmetik ortalamalarma gore; Ogrencilerin Az(1.91) usta ogreticilerin
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Orta(2.68) olarak saptannustir.Gruplarin pres iitiilleri kullanma konusunda
verdikleri cevaplar arasinda anlamhi bir fark bulunup bulunmadif: t-testi ile test
edildiginde her iki cevap arasinda 0.01 diizeyinde anlamlh bir fark oldugu
goriilmiigtiir.

Makine bilgisi dersiyle ilgili teknik bilgi ve becerileri isyerinde
uygulamayla ilgili genel olarak 6grenci ve usta Sgreticilerin goriigleri arasinda bir

fark goriilmemektedir.
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OGRENCILERIN ISYERINDE KARSILASTIGI SORUNLAR

Usta ogreticilerden staj yapan dgrenciler hakkinda genel bir degerlendirme
yapmalar istenmigtir.Bu konuyla ilgili bulgulara asagida yer verilmisgtir.

Tablo 24

Insan iligkilerinde Yasanan Sorunlar ile figili Tammlayic1 Degerler

: sre Lo o Standart

Insan Iligkileri Sorunlan N Ortalama Sapma
A-Is Arkadaslar1 Ile Yaganan Sorunlar 73 2,73 1,46
B-Yetkili Personel ile Yaganan
Sorunl 73 1,97 0,37
C-Yoneticiler ile Yasanan Sorunlar 73 1,18 0,39

Tablo 24’teki veriler incelendiginde, arastirmaya katilan usta 6greticilerin
verdikleri cevaplarin aritmetik ortalamalarina gore;6grencilerin is arkadaglariyla
yaganan sorunlar Orta(2.73) yetkili personel ile yasanan sorunlar Az(1.97)
yoneticiler ile yasanan sorunlar Hig(1.18) olarak saptanmgtir.

. , Tablo 24a
Insan lligkilerinde Yasanan Sorunlar ile Iigili Varyans Analizi Sonuclar:
Varyansm | Kareler od Kareler F p Anlaml1
Kaynag1 Toplam Ortalamasi Fark
Gruplar aras1 | 87,479 2 43,740
.. A-B, A-
3,151 ’
Grup i¢i 173,15 216 0,802 54,564 0,000 C. B-C
Toplam 260,630 218

Usta Ogreticilerin goriigleri arasinda anlamli bir fark olup olmadigmi test
etmek amaciyla Varyans analizi uygulanms ve (A-B) is arkadaslan ile yetkili
personel arasinda, (A-C) is arkadaslan ile yoneticiler arasinda ve (B-C)yetkili
personel ile yoneticiler arasinda anlamli bir fark oldugu saptanmustir.Koordinator
Ogretmenlerin 6grencileri daha sik denetlediklerinde, dgrenciler ile is arkadaslar1 ve
yetkili personel ile aralarindaki sorunlarin ortadan kalkacag: arastrma bulgularma
dayanilarak s6ylenebilir.
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Tablo 25
Girev-Sorumluluk Almada Yasanan Sorunlar ile Ilgili Tanimlayici Degerler
Gorev-Sorumluluk Almada N Ortalama Standart
Yasanan Sorunlar Sapma
A-Ise zamaninda gelme 73 2,78 1,23
B-Planli Calisma 73 3,01 1,46
C-Temiz ve Diizenli Caligma 73 3,32 1,36
D-Verilen isi zamaninda yapma 73 3,44 1,25

Tablo 25 incelendiginde usta 6greticilerin gérev ve sorumluluk almada
yasanan sorunlarla ilgili verdikleri cevaplarin aritmetik ortalamalarina gore;ise
zamaninda gelme Orta (2.78), planh ¢alisma Orta(3.01), temiz ve diizenli ¢calisma
Orta(3.32), verilen isi zamaninda yapma Cok(3.44) oldugu saptanmustr.

Tablo 25a .
Girev-Sorumluluk Almada Yasanan Sorunlar ile llgili Varyans Analizi
Sonuglan
Varyansm | Kareler od Kareler F p Anlamh
Kaynag: Toplamu Ortalamast Fark
Gruplararasi | 19,315 3 6,438
Grupigi 507,205 288 1,761 3,656 0,013 A-D
Toplam 526,521 291

Usta Ogreticilerin goriigleri arasmda anlamh bir fark olup olmadigmi test
etmek amaciyla varyans analizi uygulanmis ve (A-D) ise zamamnda gelme ile
verilen igi zamamnda yapma arasmda anlamh bir fark oldugu saptanmustir.
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Is Ortamnda Alam ile ilgili Gerekleri Yerine Getirmede Yasanan Sorunlar ile
Tigili Tammlayic: Degerler

Is Ortammnda Alam ile Tigili Standart
Gerekleri Yerine Getirmede N Ortalama
Sapma
Yasanan Sorunlar

A-Giivenlik kurallarma uygun 73 3,53 1,26
davranma
B-Arag geregleri koruma ve dikkatli 73 3,60 1,29
kullanma
C-Ogrenmeye ilgili ve istekli olma 73 3,01 1,53

Tablo 26 incelendiginde usta Ogreticilerin is ortaminda alam ile ilgili
gerekleri yerine getirmede yasanan sorunlarla ilgili verdikleri cevaplarin aritmetik
ortalamalarina gore;giivenlik kurallarma uygun davranma Cok(3.53),ara¢ gerecleri
koruma ve dikkatli kullanma Cek(3.60), 6grenmeye ilgili ve istekli olma Orta(3.01)

olarak saptanmigtir.

Tablo 26a

is Ortaminda Alam ile i.lgili Gerekleri Yerine Getirmede Yaganan Sorunlar ile
Ilgili Varyans Analizi Sonuclan

Varyansin Kareler od Kareler F P Anlamli
Kaynag1 Toplami Ortalamasi Fark
Gruplararas1 | 15,151 2 7,575
Grupici 402,630 216 1,864 4,064 0,019 B-C
Toplam 417,781 218

Usta dgreticilerin gorisleri arasmda anlamh bir fark olup olmadigm test
etmek amaciyla varyans analizi uygulanmus ve (B-C) arag-gerecleri dikkatli
kullanma ile 6grenmeye ilgili ve istekli olma arasinda anlamh bir fark oldugu

saptanmigtir.
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Tablo 27
Okulda Verilen Egitimin Niteligi ile Ilgili Yasanan Sorunlara ait Tammlayici
Degerler
Okulda Verilen Egitimin Niteligi Standart
ile ilgili Yaganan Sorunlar N Ortalama Sapma
A-Okulda 63renilen becerilerin
igyeri ortamiyla farkli olmas1 73 3.4 1,20
B-Okulda kullanilan teknolojinin
igyeri ortamiyla farkli olmasi 3 3,48 1,04

Tablo 27 incelendiginde Okulda 8renilen becerilerin igyeri ortamyla farkh
olmas1 ve okulda kullanilan teknolojinin igyeri ortamuyla farkli olmas: arasinda
yapilan t-testi sonucunda t degeri 0.37 olarak bulunmustur. Her iki sorun arasinda
istatistiki agidan anlami1 bir fark saptanmamstir (p>0.01).

Tablo 28
Koordinatér Ogretmenin izleme Durumuyla flgili Yasanan Serunlar ile ilgili
Tanimlayici Degerler
Koordinatér Oretmenin Izleme Standart
Durumuyla figili Sorunlar N Ortalanig Sapma

A-Ogretmenin dgrencileri isyerinde
gozlemlemesi 3 2,68 1,25
B-Ogretmenin,bgrencileri isyerinde
diizenli olarak ziyaret etmesi 3 2,74 1,21

Tablo 28 incelendiginde; 6gretmenin 6grencileri igyerinde gozlemlemesi ile
6gretmenin grencileri igyerinde diizenli olarak ziyaret etmesi arasinda yapilan t-testi
sonucunda t degeri 0.27 bulunmustur. Her iki sorun arasinda istatistiki agidan anlaml
bir fark saptanmamgtir (p>0.01).

3308 sayir Mesleki Egitim Kanununa gore; mesleki ve teknik Ogretim
kurumlarindaki atelye meslek dersi 6gretmenlerinin okul-igletme ortaklasa yiiriitiilen
meslek egitiminde koordinatdr 6gretmen olarak gérev almalar 6ngoriilmektedir.
(Dogan,Ulusoy,Haci08lu;1997) Koordinator 6gretmenlerin, isletmede beceri eitimi
goren Ogrencilerin karsilagtiklar: sorunlarla ilgilenme ve bu sorunlarm ¢6ziimiinde
sorumluluk almalar: gerekmektedir. Aragtirma verilerine gére bu durum ORTA
diizeyde gerceklesmistir.Bu konuda koordinat6r 6gretmenlere daha siki bir denetim
getirilmesinin yararh olacag diigiiniilmektedir.
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SONUC VE ONERILER

Ankara il merkezinde bulunan Milli Egitim Bakanlign Kiz Teknik Ogretim
Genel Miidiirliigii’ne bagh orta dereceli Mesleki ve Teknik Ogretim kurumlari olan
Anadolu Meslek ve Kiz Meslek Liselerinin Giyim/Hazir Giyim béliimii son sif
Ogrencilerinin 3308 sayili Meslek Egitimi Kanunu geregince staja ¢iktiklar:
isyerlerinde, Tekstil-Konfeksiyon Alan Ogretim Program gergevesinde 6grendikleri
teknik bilgi ve becerileri uygulama durumlarmni belirlemeye yonelik yapilan bu
aragtirmada,aragtirmanin  alt sorularina cevap aranmig,bulgular ve yorumlar
agiklanmugtir.Sonuglar asagida cevap aranan alt sorulara gore verilmektedir.

1-Anadolu Meslek ve Kiz Meslek Lisesi Tekstil Konfeksiyon Alan Ogretim
Programinda kazandmilan teknik bilgi ve beceriler genel olarak asagidaki gibi
belirlenmigtir.
-Kahp ve Tasarimlan:Olgii alma,temel kahplar1 hazirlama,model uygulamal: etek
kahbimi hazirlama,model uygulamali pantolon kalibmi hazirlama,model uygulamali
bluz kalibim hazirlama,model uygulamali elbise kalibm hazirlama,ceket kalibini
hazirlama,manto kalibmi hazirlama,kaliplar1 gablonlama kaliplar: serileme.
-Bilgisayarda Kahp Hazirlama:Sistemde bulunan ¢aliyma alanlariana dizayn
ekram,dijit,kalip ¢aliyma fonksiyonlari,pastal hazirlamakesim plam1 calisma
fonksiyonlari,hafiza,¢ikt1 alma,iiretimde kullamlmak iizere bilgisayarda etek kalibi
hazirlama,iiretimde kullamlmak iizere bilgisayarda pantolon kahbi hazirlama.
-Kesim:Pastal plam hazirlama, serim yapmakesim yapma, kesilen pargalari
numaralandirma, kesilen pargalari eslestirme.
-Bilgisayarda Kesim Plam Hazirlama:Kesim plan igin {iriin parcalarmin kontrol
ve tanimlanmasi,kesim plamt hazirlama,¢ikt: alma,model uygulamali etek icin kesim
plani hazirlama, model uygulamal pantolon igin kesim plan: hazirlama.
-Tasarim ve Uygulamalar:Kol yaka,beletek ucu yirtma¢ uygulamalari,bedene
takilan,bedenden ¢ikan,hem bedene takilan hem de bedenden ¢ikan yaka
uygulamalary,ilik-diigmeli, fermuarl,agrafls, fermejiipli  ve  yapiskanli  kapama
uygulamalaricep gesitlerini uygulama,elde,makinede,siisleme amagh yapilan dikis

uygulamalari.
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-Kalite Kontrol Uygulamalari:Uretim sirasinda kontrol yapma,malzeme kontrolit
yapma,6lgii kontrolii yapma,dikis kontrolii yapma,iplik temizlii yapma,isaret izi
kontrolii yapma,temizlik-leke kontrolii yapma,paketleme yapma.

-Siparis Formu Hazirlama I-II:Siparis formu hazirlama,isletmenin boliimleri gorev
ve sorumlulukiary,liriine uygun is akig: ve tiretim ortamim belirleme, ihtiya¢ belirleme
hesabim1 dogru olarak yapma,siparis formlarindaki ¢esitli maliyet hesaplamalarini
yapma.

-Makine Bilgisi:Zincir dikis makinesini kullanma,zigzag makineleri kullanma,iki
igneli diiz dikis makinesini kullanmakor dikis makinesini kullanma,overlok
makinelerini kullanma,regme makinelerini kullanma, ponteriz’i kullanma,diigme
dikme makinesini kullanma, ilik makinesini kullanma, pens,uzun dikig, cep, yaka,
manget otomatim kullanma, el ile pastal resmi hazirlamada kullanilan arag ve
geregler, bilgisayar ile pastal resmi hazirlamada kullanilan arag ve geregler, elle
kumas serme ve yari otomatik kumas serme makinelerini kullanma,hizarlari, presleri
kullanma, el iitiilerini,sanayi tipi {itiileri ve pres iitiileri kullanma.

2. Anadolu Meslek ve Kiz Meslek Lisesi Tekstil-Konfeksiyon Alan
Ogretim programinda kazandirilan teknik bilgi ve becerilerin igyerinde ne derecede
kullamldig: ile ilgili staja ¢ikan 6grenci ve Ogrencileri gézlemleyen usta 6greticilerin
gortsleri ile 1ilgili olarak ulagsilan verilere gore; kalip ve tasarimlari dersinin
igerifinde yer alan konularla ilgili Ogrenciler, biitiin teknik bilgileri okulda
ogrendikleri goriisindedirler. Ogrencilerin ve wusta ogreticilerin  goriigleri
karsilagtirildiginda ise Ogrencilerin okuldaki teknik bilgileri isyerinde Az
kullandiklariusta ogreticilerin ise Ogrencilerin teknik bilgileri isyerinde Hig
kullanmadiklan goriisiinde olduklar: sonucuna varilmagtir.

Ogrenciler kalip ve tasarimlari dersiyle ilgili biitin becerileri okulda
uyguladiklar1 ~ goriisindedirler.Ogrencilerin  ve usta ogreticilerin  goriigleri
kargilagtirildiginda ise 6grenciler okuldaki becerileri isyerinde Cok kullandiklari,usta
Ogreticilerin ise 6grencilerin teknik bilgileri isyerinde Az kullandiklar1 goriisiinde
olduklari sonucuna varilmistir.

Bilgisayarda Kalip Hazirlama dersinin igeriinde yer alan konularla ilgili

grenciler, biitiin teknik bilgileri okulda 6grendikleri goriisiindedirler.Ogrencilerin ve
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usta dgreticilerin goriisleri karsilastirildiginda; dgrencilerin okuldaki teknik bilgileri
isyerinde Az kullandiklari,usta Ggreticilerin ise dgrencilerin teknik bilgileri isyerinde
kullanma derecelerini Hi¢ olarak degerlendirdikleri sonucuna variimagtur.

Ogrenciler bilgisayarda kalip hazirlama dersiyle ilgili biitin becerileri
okulda uyguladiklar gérigiindedirler. Ogrencilerin ve usta 6greticilerin goriigleri
karsilagtirildifinda her iki gurubunda, okuldaki becerileri igyerinde
uygulayamadiklar: konusunda ayni goriiste olduklar sonucuna varilmigtir.

Kesim dersinin igeriginde yer alan konularla ilgili 6grenciler, teknik bilgileri
okulda Cok dgrendikleri goriisiindedirler. Ogrencilerin ve usta dgreticilerin goriisleri
karsilastirnldiginda; her iki gurubunda okuldaki teknik bilgileri isyerinde kullanma
derecesini Orta olarak degerlendirdikleri sonucuna varilmstir.

Ogrenciler kesim dersiyle ilgili biitiin becerileri okulda Cok uyguladiklari
goriisindedirler. Ogrencilerin ve usta greticilerin goriisleri kargilagtirldiginda her
iki gurubunda, okuldaki becerileri igyerinde uygulama derecelerini Orta olarak
degerlendirdikleri sonucuna varilmgtir.

Bilgisayarda Kesim plam1 Hazirlama dersinin igeriginde yer alan konularla
ilgili Ogrenciler, teknik bilgileri okulda Az Ogrendikleri goriisiindedirler.
Ogrencilerin ve usta ogreticilerin goriisleri karsilastinldiginda; her iki gurubunda
okuldaki teknik bilgileri isyerinde kullanma derecesini Hig olarak degerlendirdikleri
sonucuna varimgtir.

Ogrenciler bilgisayarda kesim plam hazirlama dersiyle ilgili biitiin
becerileri okulda Az uyguladiklar1 gorissiindedirler. Ogrencilerin ve usta 6greticilerin
gorigleri kargilagtmldiginda her iki gurubunda, okuldaki becerileri isyerinde
uygulama derecelerini Hig olarak degerlendirdikleri sonucuna varilmgtir.

Tasarim ve Uygulamalar1 dersinin igeriginde yer alan konularla ilgili
ogrenciler, teknik bilgileri okulda Cok 6grendikleri goriigiindedirler. Ogrencilerin ve
usta Ogreticilerin goriisleri karsilastrldiginda; her iki gurubunda okuldaki teknik
bilgileri kullanma derecesini Az olarak degerlendirdikleri sonucuna varilmgtir.

Ogrenciler tasarim ve uygulamalan dersiyle ilgili biitiin becerileri okulda
Cok uyguladiklar1 goriigiindedirler. Ogrencilerin ve usta Ogreticilerin goriisleri
kargilagtinldiginda her iki gurubunda, okuldaki becerileri isyerinde uygulama

derecelerini Az olarak degerlendirdikleri sonucuna varilmigtir.
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Kalite Kontrol Uygulamalar: dersinin igeriginde yer alan konularla ilgili
6grenciler, teknik bilgileri okulda Cok grendikleri goriisiindedirler. Ogrencilerin ve
usta Ogreticilerin goriisleri karsilagtirildiginda; 6grencilerin okuldaki teknik bilgileri
igsyerinde Orta dizeyde kullandiklarLusta ogreticilerin ise Ogrencilerin teknik
bilgileri igyerinde Az kullandiklar: goriigiinde olduklar: sonucuna varilmagtir.

Ogrenciler kalite kontrol uygulamalar: dersiyle ilgili biitiin becerileri okulda
Cok uyguladiklar goriisiindedirler. Ogrencilerin ve usta 6greticilerin goriisleri
kargilagtinldiginda;  Ggrencilerin, okuldaki  becerileri igyerinde uygulama
derecelerinin Cok, usta Ogreticilerin igyerinde becerileri uygulama konusunda
Ogrencileri Az olarak degerlendirdikleri sonucuna varilmagtir.

Siparis Formu Hazirlama I-II dersinin igeriginde yer alan konularla ilgili
dgrenciler, teknik bilgileri okulda Az 6grendikleri goriisindedirler. Ogrencilerin ve
usta Ogreticilerin gortsleri karsilastirildiginda; her iki gurubunda okuldaki teknik
bilgileri kullanma derecesini Hig¢ olarak degerlendirdikleri sonucuna varilmgtir.

Ogrenciler siparis formu hazirlama dersiyle ilgili biitiin becerileri okulda Az
uyguladiklar1 goriigiindedirler. Ogrencilerin ve usta Ogreticilerin  gorisleri
kargilagtinldiginda her iki gurubunda, okuldaki becerileri isyerinde uygulama
derecelerini Hi¢ olarak degerlendirdikleri sonucuna varilmigtir.

Makine Bilgisi dersinin igeriginde yer alan konularla ilgili 5grenciler, teknik
bilgileri okulda Orta derecede 6grendikleri goriisiindedirler. Ogrencilerin ve usta
Ogreticilerin gorisleri karsilastirildiginda; Sgrencilerin okuldaki teknik bilgileri
isyerinde Az kullandiklari,usta 6greticilerin ise 6grencilerin teknik bilgileri isyerinde
kullanma derecelerini Hig olarak degerlendirdikleri sonucuna varilmastir.

Ogrenciler makine bilgisi dersiyle ilgili biitiin becerileri okulda Az
uyguladiklar1  goriisindedirler. Ogrencilerin ve usta G&greticilerin goriisleri
kargilagtirildigmda her iki gurubunda, okuldaki becerileri isyerinde uygulama
derecelerini Az olarak degerlendirdikleri sonucuna varilmstrr.

3-Isletmelerde ogrencileri gozlemleyen usta Ogreticilerin, Ggrencilerin
igyerine olan uyumlar1 konusunda ulagilan sonuglara gore; Ogrencilerin,is
arkadaglariyla sorunlar yagadiklari, verilen isi zamaninda yapmadiklariarag geregleri
dikkatli kullanmadiklar1 okulda O&grenilen becerilerin is yeri ortammyla farkh
olmasmin ve okuldaki teknolojinin igyeri ortamindaki teknolojiden farkli olmasindan
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dolay1 Ogrencilerin zorluk cektikleri, ayrica koordinatér dgretmenlerin 6grencileri
diizenli olarak igyerinde ziyaret etmedikleri bundan dolayr 6grencilerin ¢esitli
konularda sorunlar yasadiklar: belirlenmigtir.

ONERILER

Bu arastirmada elde edilen bulgulara dayanarak.tekstil konfeksiyon alan
Ogretim programinda kazandmilmaya calisilan teknik bilgi ve becerileri,sanayinin
ihtiyaglar1 dogrultusunda daha etkili ve verimli hale getirmek ve bu konuda yapilacak

diger aragtirmalara 151k tutmasi amaciyla agagidaki 6neriler gelistirilmistir.

1-Arastirma bulgularindan, Anadolu Meslek ve Kiz Meslek Liselerinin egitim
ortamlarinin fiziksel ve teknolojik agidan yetersiz oldugu ve giiniin teknolojisini
yansitmadig1 anlasimaktadir.Milli Egitim Bakanligr biinyesindeki Meslek Liseleri,
sanayi kuruluglarmm paralelinde giiniin teknolojisine uygun diizeye getirilmesi
saglanmali ve bu teknolojiyi kullanmak i¢in sanayi ile igbirligi yoluna gidilmelidir.

2-Ogrencilerin teorik bilgilerini uygulamaya déniistiirecek,teknolojik  donanimli
egitim ortamlan olusturulmalibunun i¢in hazir giyim isletmelerinin destegine

bagvurulmalidir.

3-Okul-igletme isbirligi ierisinde ortak egitim programlar: hazirlanarak 6grencilerin

igyerlerine uyumu saglanmalidir.

4- Hazrr giyim igletmelerinde meslek staji yapan dgrencilere iiretimin her asamasinda

aktif gorev verilmesi saglanmahidir.

5-Ogrencilerin isyerlerinde karsilastiklart sorunlari onleyebilmek igin koordinator
Ogretmenlerin daha etkin bir sekilde gérev yapmasi saglanmalidr.
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T.C. .
ANKARA VALILIGI
Cankaya lice Milii Egitim Muddritg

BOLUM : KOLTUR e
SAYl 1070/ 20415 30 NISAN 2004
KONU : Anket Izni
{
A0 AN A B, MODORLUGUNE

Gazi Universitesi Giyim Endiistrisi ve Moda Tasarim Egitimi Anabilim Dali, Giyim
Endiistrisi ve Moda Tasarimi Egitimi Bilim Dali Yilksek Lisans Programi Ogrencisi Arzu
BOLUKBASInin, Anadolu Meslek Lisesi &grencilerine anket uyguiayabilmesine ifigkin
26.04.2004 tarih ve 070/1556 sayili Valilik Oluru ekte génderiimistir.

Valilik Oluru geregince iglem yapiimasini rica ederim.

EK: 1 Valilik Oluru
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ANKARA VALILIGI
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BOLUM : KULTUR

20419

: 070/ ]
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Gazi Universitesi Giyim Endiistrisi ve Moda Tasanimi Egitimi Anabilim Dah, Giyim
Endiistrisi ve Moda Tasarimi Egitimi Bilim Dah Yiiksek Lisans Programi Ogrencisi Arzu
BOLUKBASI'nin, Anadolu Meslek Lisesi o6grencilerine anket uygulayabilmesine iligkin

26.04.2004 tarih ve 070/1556 sayil Valilik Oluru ekte gonderilmistir.
Valilik Oluru geregince islem yapilmasini rica ederim,

EK: 1 Valilik Oluru
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ANADOLU MESLEK VE MESLEK LiSESi

TEKSTIL KONFEKSIYON ALANI
HAFTALIK DERS CIiZELGESI

(COCUK GIYSI TASARIM,KADIN GIYSITASARIM,ERKEK GIYSI TASARMKALIP,KESM,KALI’I‘E KON'IR“OL(URE"HM
DENETCISI), YUVARLAK ORME KONFEKSIYON,DUZ ORME (TRIKO)KONFEKSIYON,DOKUMA YUZEY
KONFEKSIYON,DERI KONFEKSIYON,EV TEKSTILI KONFEKSIYON,MODA-EVi BUTIK(KADIN TERZILIGHERKEK

TERZILIGI,CORAP ORME)

DERSLER

HAFTALIK DERS SAATI

HAZIRLIK SINIFI

Tiirkge
Yabanct dil
Beden Egitimi
Secmeli Dersler

4

24
2
4

TOPLAM

34

SINIFLAR/DERS
GRUPLARI

DERSLER

IX.SINIF

X.SINIF

XLSINIF

ORTAK GENEL
KULTUR DERSLERI

Tiirk Dili ve Edebiyatt
Din Kiiltiirii ve Ahlak Bilgisi
Tarih
Cografya
Matematik
Biyoloji ve Saglik Bilgisi
Fizik

Kimya
Yabanci Dil
T.C.Inkilap Tarihi ve Atatiirk¢liik
Milli Giveniik Bilgisi
Felsefe
Beden Egitimi

T ANNN ENWSS

o e N

o e N

(I o5 SN T 5 I~ I I §

TOPLAM

QOf1 1 = o b

Zp = AEENES

—RErRRE T

DERSLER

XSINIF

ORTAK
DERSLER

Temel sanat Egitimi
Bilgisayar
Aragtirma Teknikleri
Girigimeilik
Insan Iligkileri ve letigim

ORTAK
ALAN
DERSLERi

Kalite Kontrol
Tekstil Bilgisi
Uretim Planlamas:
Temel Tasarim Bilgisi
*Uygulama Teknikleri

t NN NN e N

TOPLAM

TEORIK/UYGULA-
MALI
MESLEK
DERSLERI

*isletmelerde Beceri Egitimi

*Cocuk Giysi Tasanim Bilgisayarda Giysi Tasarim

*Kadin Giysi Tasarim
*Erkek Giysi Tasarim
*Kahp ve Tasarimlar
*Kesim

Makine Bilgisi

Mesleki Yabaunci Dil(ing. Alm.Fr.)
Deri Teknolojisi

Moda Iistrasyon

*Kalite Kontrol Uygulamalar:  Siparis Formu Hazrlama
*Yuvarlak Orme Konfeksiyon ~ Orgii Analizi
*Diiz Orme(Triko) Konfeksiyon Moda ve Giyim Tarihi
*Tasarim Uygulamalar Estetik
*Deri Konfeksiyon Bilgisayarda Corap Desenleme
*Ev Tekstil Konfeksiyon
Desen
Bilgisayarda Kesim Plan Hazirlama
Bilgisayarda Kahp Hazirlama

-

MESLEK ALAN DERSLERI TOPLAMI

ALAN
SECMELI/SECMELI
DERSLER

GENEL TOPLAM

REHBERLIK

[

NOT: (*) Suf gegme Yonetmeliginin 41. Maddesi uyaninca yil sonu bagan ortalamas: ile baganli sayslamayacak dal dersini ifade eder.




T.C.
GAZi UNIVERSITESI
EGITIM BIiLIMLERI ENSTITUSU
GiYiM ENDUSTRISi VE MODA TASARIMI ANABILIM DALI

KIZ TEKNIK OGRETIM OKULLARI
TEKSTIL-KONFEKSIYON ALANI OGRETIM PROGRAMINDA
KAZANDIRILAN TEKNIK BILGI VE BECERILERIN
iS HAYATINDAKI UYGULAMALARLA TUTARLILIGI

OGRENCIi ANKET FORMU
I-II

ANKARA-2004




EK :III

OGRENCi ANKET FORMU

Degerli Ogrenci,

Bu anket; Giyim/Hazir Giyim Ogrencilerinin 3308 Sayih Mesleki Egitim
Kanunu Geregince Staja Ciktiklar1 Igyerlerinde, Okuldaki Ogretim Programm
Cergevesinde Ogrendikleri Teknik Bilgi ve Becerileri Uygulama Durumlarmi
belirlemek amaciyla hazirlanmmgtir.

Vereceginiz cevaplar,arastirmada sadece veri olarak kullanilacak,hi¢bir kisi

ya da kuruma verilmeyecektir.

Anketi doldururken isim belirtmenize gerek yoktur.Cevap verirken uygun
buldugunuz segenegin hizasindaki kutucuga (X) isareti koyarak belirleyiniz..

Vereceginiz cevaplar aragtirmamin sonuglarim etkileyecektir.

Sorular1 cevaplarken gostermis oldugunuz igtenlik ve yardmmlarmz icin
tesekkiir ederim.

Arzu BOLUKBASI
Giyim/Hazir Giyim

Moda Tasarrm Ogretmeni



BOLUM 1

1- Hangi okulda 6grenim gérmektesiniz?
- Hangi okulda 6grenim gormektesiniz?.........ccccocevreeevercernvnrenane veereeeresanereenee R
........................
...............................................................................
2-Staj yaptig igyerini ir?

taj yaptiginiz igyerinin adi nedir?........ccccocceevvrneinreennerenncnennn. reereeerennene veeeaeennas
.....
...............................................................

3-Igyerindeki gorev alanmiz asagidakilerden hangisidir?

a-Kalip Bolimii
b-Kesim Boliimii

c-Dikim B6liimii

d-Utii Boliimii

e-Kalite Kontrol Boliimii
f-Paketleme Boliimii

g-Gorev alanim her ay degisiyor
h-Gorev alanmim her hafta degisiyor
Diger(belirtiniz)

.................................................................................



BOLUM - 11

1. _A-Asagida belirtilen, Tekstil-Konfeksiyon Ogretim Programinda yer alan “Kahp ve
Tasarimlar1” dersindeki teknik bilgi ve becerileri okulda ne derecede uyguladiniz?

B-Asagida belirtilen, Tekstil-Konfeksiyon Ogretim Programmda yer alan “Kahp ve
Tasarmmlarr” dersinde 6grenmis oldugunuz teknik bilgi ve becerileri isyerinde ne derecede

uyguladimz?
Parantez i¢ine ( X ) isareti koyarak belirtiniz.
A B
Olduk¢a Cok Orta Az Hig Olduk¢a Cok Orta Az Hig
cok KONULAR gok
Olii alma
)y )y )y )y () Bilgiler ) ) () )
) () )y )y ) Beceriler () ) () ()
Temel kaliplan hazirlama
() )Yy €)Yy )y ) Bilgiler ) )y () )
)y )Yy )Yy )y ) Beceriler ) y ) )
Model uygulamal etek kahbim
hazirlama
()y )y Y )Yy () Bilgiler () ) () )
¢y > ) €)Yy ) Beceriler () )y () )
Model uygulamali pantolon
kalibint hazirlama
Yy )Yy CH )Yy ) Bilgiler () ) () )
¢y )Yy €)Y )Yy () Beceriler ) ) () )
Model uygulamali bluz kalibs
Hazirlama
)y )y )y ) ) Bilgiler ) ) ) )
() y )y )y ) Beceriler () )y )
Model uygulamali elbise kalibi
hazirlama
)y Yy ) )y ) Bilgiler ) ) () ()
¢y )Yy )y ) ) Beceriler () ) () )
Ceket kalibini hazirlama
Yy Yy Y )y ) Bilgiler ) ) €)Y ()
)y )Y )y )Yy ) Beceriler () ) () )
Manto kalibmi hazirlama
¢y )Yy )Yy )y ) Bilgiler () ) () )
Yy )Y )y )y ) Beceriler ) ) ()Y ()
Kaliplan sablonlama
)y 3y )y )y ) Bilgiler ) y C)ry )
Cy )y )y )y () Beceriler () ) ) ()
Kaliplan serileme
)y )Yy )y )Yy ) Bilgiler ) Yy ) )
)y )y )y €)Y ) Beceriler ) )y () ()




2. _A-Asagida belirtilen, Tekstil-Konfeksiyon Ogretim Programinda yer alan “Bilgisayarda
Kahp Hazirlama” dersindeki teknik bilgi ve becerileri okulda ne derecede uyguladimz?

B-Asagida belirtilen, yer alan “Bilgisayarda Kalip Hazirlama” dersinde 6grenmis oldugunuz
teknik bilgi ve becerileri igyerinde ne derecede uyguladimz?
Parantez igine ( X ) isareti koyarak belirtiniz.

A B
Olduk¢a Cok Orta Az Hig KONULAR Olduk¢a Cok Orta Az Hig
cok ¢ok
Sistemde bulunan ¢ahsma
alanlan
¢y )Y ) )y ) Bilgiler )y )Yy ) y ()
Yy )y )y )y ) Beceriler )y () Yy )y ()
Ana dizayn ekram
)y )y )y )y ) Bilgiler C) )Yy )y )y ()
¢y Yy )y ) ) Beceriler )y > ) )y )
Dijit
)y )y )y )y () Bilgiler )y Yy )Y )y ()
)y ) )y €)Yy ) Beceriler ) )Yy )y )y )
Kalip ¢cahgma
fonksiyonlar:
)y )y )y )y ) Bilgiler )y )y )y )y ()
)y )Yy )y )y € Beceriler )y )Yy €)Y ) )
Pastal hazirlama
() Yy )y €)Yy ) Bilgiler C)y )Y )Yy ¢y ()
)y )Yy )y )y () Beceriler C)y )Yy )y €)Yy )
Kesim plam ¢alisma
fonksiyonlar
() )y )y )y () Bilgiler )y )y €)Y )y ()
(H)y )y )Yy )y ) Beceriler )y )Yy )y )y )
Hafiza
()Y )y )Yy )Yy Bilgiler Yy )y CHYy )Yy )
)y )y )y )y ) Beceriler )y )y )y €)Yy ()
Cikt1 Alma
)y )y )y )y ) Bilgiler )y )y )y )y )
)y )y )Yy )y ) Beceriler ()Y )y oy €)Yy ()
Uretimde kullamimak
tizere bilgisayarda etek
kahb1 hazirlama
)y )y )y )y ) Bilgiler ()Y )Yy )y )Yy ()
)y )y )y )y ) Beceriler )y €)Yy )y )Yy )
Uretimde kullamimak
iizere bilgisayarda
pantolon kahb: hazirlama
() )y )y )y ) Bilgiler )y )Yy )Yy €)Yy )
(Y )y )y )y () Beceriler () )Yy CHYy )Yy )




3. A-Asagda belirtilen, Tekstil-Konfeksiyon Ogretim Programinda dgretim programinda

yer alan “Kesim” dersindeki teknik bilgi ve becerileri okulda ne derecede uyguladimz?

B-Asagida belirtilen, Tekstil-Konfeksiyon Ogretim Programinda 6gretim programinda yer
alan “Kesim” dersinde dgrenmis oldugunuz teknik bilgi ve becerileri igyerinde ne derecede
uyguladimiz? Parantez i¢ine ( X ) isareti koyarak belirtiniz.

A B

Olduk¢a Cok Orta Az Hig KONULAR Oldukga Cok Orta Az Hig

Cok Cok
Pastal plani hazirlama

) () )y ) ) Bilgiler () () )y )y ()

)Yy )y )y )y ) Beceriler )y )y )y ) )
Serim yapma

) )y )y ) ) Bilgiler ) )y )y ) )

() )y )y ) ) Beceriler )y ) )y ) )
Kesim yapma

() )y )y ) ) Bilgiler ) )y )y ) )

)y )y |« () ( : Beceriler () )y )y ) )
Kesilen pargalan )y ) )y )y ()
numaralandirma

() )y ) () () Bilgiler )y )Y )y () ()

)y )y () ) () Beceriler () )y ) ) )
Kesilen parcalarin: eglestirme )y )y )y )y )

() () ) ()Y () Bilgiler )y )y )y )Yy )

() () )y )y ) Beceriler () )y )Y )y )

4. A-Asagda belirtilen, Tekstil-Konfeksiyon Ogretim Programinda yer alan “Bilgisayarda
Kesim Plam Hazirlama” dersindeki teknik bilgi ve becerileri okulda ne derecede

uyguladiniz?

B-Asagida belirtilen, 6gretim programinda yer alan “Bilgisayarda Kesim Plam Hazirlama”
dersinde &grenmis oldugunuz teknik bilgi ve becerileri isyerinde ne derecede uyguladiniz?
Parantez i¢ine ( X ) isareti koyarak belirtiniz.

A B
Olduk¢a Cok Orta Az Hig Oldukea Cok  Orta Az Hig
Cok KONULAR Cok
Kesim plam icin @iriin
parcalarmmn kontrolii ve
tanimlanmasi
() )y () ) () Bilgiler () )Yy )Y )Y ()
() ) () ) () Beceriler () ) )y ) )
Kesim plam hazirlama
)y )y () ) () Bilgiler C)y )y )Yy )Y )
() ) ) () Beceriler ()Y )y ) )y ()
1kt alma
() Y () ) () Bilgiler () ) )Y )Y ()
() ) () ) () Beceriler )y )y )Yy )Y )
Model uygulamah etek Igin
kesim plani hazirlama
( () () ) () _Bilgiler Yy )Yy )y )Y ()
() ) () ) () Beceriler )y )Yy )Yy ) )
Model uygulamal pantolon icin
kesim plam hazirlama
() ) () y () Bilgiler )y )y )y )y )
() )Y () ) () Beceriler ()Y )y )Yy )Y ()




5. A-Asagida belirtilen, 6gretim programinda yer alan “Tasarim ve Uygulamalart” dersindeki
teknik bilgi ve becerileri okulda ne derecede uyguladimz?

B-Asagida belirtilen, dgretim programinda yer alan “Tasarim ve Uygulamalar1” dersinde
dgrenmis oldugunuz teknik bilgi ve becerileri isyerinde ne derecede uyguladimz?
Parantez i¢ine ( X ) isareti koyarak belirtiniz.

A B
Olduk¢a Cok Orta Az Hig KONULAR Oldukca Cok Orta Az Hig
Cok Cok
YIRTMACLAR
Kol yirtmac: uygulamalari
) () () ) ) Bilgiler () () ) ) )
) () O ) O Beceriler () () ) ) )
Yaka yirtmaci uygulamalar
) ( () ) ) Bilgiler ) () )Yy ) )
) () ) ) ) Beceriler ) () ) () )
Bel yirtmaci uygulamalan
() () ) ) ) Bilgiler () () () ) )
() ()Y ) O O) Beceriler () () ) ) )
Etek ucu yirtmag uygulamalar
() )y )y ) ) Bilgiler ) () () ) )
() ( () ) ) Beceriler () () () 3 €¢)
YAKA CESITLERI
Bedene takilan yaka uygulamalan
() () () ) ) Bilgiler () () ) ) )
() () )Y ) ¢ Beceriler () () ) )y
Bedenden ¢tkan yaka
uygulamalan
) () O ) Bilgiler () () () )y )
) ()Y ) ) ) Beceriler () () ) ) )
Hem bedene takilan hem de
bedenden gikan yakalar:
uygulama
) )y )y ) ) Bilgiler ) () ) ) ()
() () ) ) ) Beceriler () () ) ) )
KAPAMA TEKNIKLERI
Mlik-diigmeli kapama
uygulamalari
() () ) ) ¢ Bilgiler ) () () ) ¢
) () ) ) Q) Beceriler ) () () ) )
Fermuarh Kapamalar
() () () ) ) Bilgiler () () ) ) )
() €)Y ()Y () () Beceriler () () ) ) ()
Agrafli, fermejiiplii,yapigkanli
kapama uygulamalan
) () ) )y Bilgiler () () ) ) Q)
() () )y ) ) Beceriler () () () ) )
Cep gesitlerini uygulama
() ()Y () )y ) Bilgiler ) () ) ) )
¢y )y )Yy () ) Beceriler ) )y )y ) )
DIKIS CESITLERI
Elde yapilan dikis uygulamalan
() ()Y )Y )Y () Bilgiler () () ) ) ()
( () ) ) ) Beceriler ( () () () )
Makinede yapilan dikig
_uygulamalar
() () ) ) ) Bilgiter ) ) () ) «
() )y )y ) ) Beceriler () () ) () )
Siisleme amagh dikig
uygulamalan
( ) ()« () Bilgiler ) () ()3 ) )
() () () ) ) Beceriler () () () )y )




6. A-Asagida belirtilen, Tekstil-Konfeksiyon Ogretim Programinda yer alan “Kalite Kontrol
Uygulamalar1” dersindeki teknik bilgi ve becerileri okulda ne derecede uyguladimz?

B-Asagida belirtilen, dgretim programinda yer alan “Kalite Kontrol Uygulamalari” dersinde
Sgrenmis oldugunuz teknik bilgi ve becerileri igyerinde ne derecede uyguladiniz?
Parantez igine ( X ) isareti koyarak belirtiniz.

A

B

Olduk¢a Cok Orta Az Hig KONULAR Olduk¢a Cok Orta Az Hig

Cok Cok
Uretim sirasinda kontrol yapma

)y ) () ) Bilgiler ) ) )Y ) C)

)y () () () Beceriler )y )y )y )y )
Malzeme kontrolii yapma

y () ) () Bilgiler () () ) ()

() () ) () Beceriler () () ) ) ()
Olgii kontrolii yapma

)y () () () Bilgiler () )y )y () ()

)y () ) () Beceriler () () () () ()
Dikis kontrolii yapma

Cy () () () Bilgiler ( ) () () )

)y () ) () Beceriler () )y ) ) ()
Iplik temizligi yapma

() () () () Bilgiler () () () ) ()

()Y () ) () Beceriler ( )y ¢€) « ()
Isaret izi kontrolii yapma

)y () () () Bilgiler () () () () )

) () () () Beceriler € () ) ) ()
Temizlik-leke kontrolii yapma

() () ) () Bilgiler () ) ¢€) ) ()

)y () ) () Beceriler () () ) ) ()
Paketleme yapma

)y ) () ) Bilgiler ) () )Y ) ()

() () ) () Beceriler ) )y )y () ()




7. A-Asagida belirtilen, Tekstil-Konfeksiyon Ogretim Programinda yer alan “Siparis Formu
Hazirlama I-11” dersindeki teknik bilgi ve becerileri okulda ne derecede uyguladimz?

B-Asagida belirtilen, 6gretim programinda yer alan “Sipariy Formu Hazirlama I-1I”
dersinde 6grenmis oldugunuz teknik bilgi ve becerileri igyerinde ne derecede uyguladiniz?
Parantez i¢ine ( X ) isareti koyarak belirtiniz.

A B
Olduk¢a Cok Orta Az Hig KONULAR Oldakea Cok Orta Az Hig
Cok Cok
Siparis formu hazirlama
() () )y () () Bilgiler ) () ) ) ()
() () () () ) Beceriler () () ) ) ()
Isletmenin béliimleri
gdrev ve sorumluluklary
() )y )y () ) Bilgiler () () )y () )
() () )y () () Beceriler () () ) ) ()
Uriine uygun is akis1 ve
iiretim
ortamim belirleme
() )y )y ) ) Bilgiler () () )y )Y ()
() ) () )Y () Beceriler () ) ) ) ()
Ihtiyac belirleme hesabin
dogru olarak yapma
() () () ) ) Bilgiler () () ) ) ()
) )y )y ) ) Beceriler ) ) ) ) ()
Siparis formlarindaki
cesitli maliyet
hesaplamalarini yapma
() )y ()Y ) ) Bilgiler () )y ) ) )
() ()Y )y ) ) Beceriler () )y )y )Y ()




8. A-Asagida belirtilen, Tekstil-Konfeksiyon Ogretim Programinda yer alan “Makine
Bilgisi” dersindeki teknik bilgi ve becerileri okulda ne derecede uyguladimz?

B-Asagida belirtilen, gretim programinda yer alan “Makine Bilgisi” dersinde &grenmis
oldugunuz teknik bilgi ve becerileri igyerinde ne derecede uyguladiniz?
Parantez i¢ine ( X ) isareti koyarak belirtiniz.

A

B

Olduk¢a Cok Orta Az Hig
Cok

KONULAR

Oldukea Cok Orta Az Hig
Cok

DIiKiS MAKINESI CESITLERI

Zincir dikis makinesini kullanma

Bilgiler

Beceriler

Zigzag makineleri kullanma

Bilgiler

Beceriler

1ki igneli diiz dikis makinesini
kullanma

Bilgiler

Beceriler

Kor dikis (bask: dikisi) makinesini
kullanma

) () )y )y ) Bilgiler
() )y )y )y ) Beceriler
Overlok makinelerini kullanma
() C) ) ) ) Bilgiler
) ) () () Beceriler
Re¢me makinelerini kullanma
) C)y ()Y )Y () Biigiler
() )y )y ) ) Beceriler
OTOMATLARIN KULLANIMI
Ponteriz’i Kullanma
() )y )y )y ) Bilgiler
) )y )y )Yy () Beceriler
Diigme dikme makinesini kullanma
C)y )y )y ) Bilgiler
) )y )y )y ) Beceriler
Ilik makinesini kullanma
( )y () ) () Bilgiler
() )Yy )y () () Beceriler
Pens otomatm kullanama
) )y )y )y ) Bilgiler
() ) ) () () Beceriler
Uzun dikis otomatim kullanma
() ( )y () « Bilgiler
) )y )y ) ) Beceriler
Cep otomatini kullanma
() )y )Yy )y () Bilgiler
() )y )y ) ) Beceriler
Yaka otomatini kullanma
) ¢y )y )Yy () Bilgiler
() Yy )y )Yy () Beceriler




Olduk¢a Cok Orta Az Hig Olduk¢a Cok Orta Az Hig
Cok Cok
Manset otomatim: kullanma
() )y ) ) ) Bilgiler () )y ) ()
() ()Y )y ) ) Beceriler () )y ) )
PASTAL RESMi HAZIRLAMADA
KULLANILAN ARAC VE
MAKINELER
El ile pastal resmi hazirlamada
kullamlan arag ve gerecler
() )y )y ) ) Bilgiler () )y ) ()
) )y )Yy )y ) Beceriler ) ) )y )
Bilgisayar ile pastal resmi hazirlamada
kullanilan arag ve gerecler
) ¢y )Yy )Yy ) Bilgiler ) ) ) )
() )y )y )y ) Beceriler ) ) )y )
KUMAS SERMEDE KULLANILAN
ARAC VE MAKINELER
Elle kumas serme makinelerini
kullanma
() ()Y )Yy ()Y ) Bilgiler () )y ) )
() )y )y () () Beceriler () ) () ()
Yari otomatik kumag serme
makinelerini kullanma
() )y )y ) () Bilgiler () ) ) ()
( )y Yy )Y () Beceriler ) )y )y )
Kesimde Kullanilan Arac¢ Geregler
Hizarlan kullanma
() )y )y )y () Bilgiler ) )y ) )
) )y )y ) () Beceriler () )y ) ()
Presleri kullanma
() )y )Yy ) () Bilgiler () () ) )
( ( )y )y ) Beceriler () () ) ()
UTULERI KULLANMA
El iitillerini kullanma
) )y )y )Y () Bilgiler () )y ) ()
) )y )y ) ) Beceriler ) ) ) ()
Sanayi tipi iitiileri kullanma
) )y )Y () () Bilgiler ) )y ) ()
() )y ) ) ) Beceriler () () ) ()
Pres iitiilerini kullanma
() )Yy () )y ) Bilgiler () ) ) ()
() )y )y ) ) Beceriler ) )y ) )
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EK:IV

USTA OGRETICi ANKET FORMU

Saym Usta Ogretici,

Bu anket; Giyim/Hazir Giyim Ogrencilerinin 3308 Sayili Mesleki Egitim
Kanunu Geregince Staja Ciktiklari Isyerlerinde, Okuldaki Ogretim Programm
Cergevesinde Ogrendikleri Teknik Bilgi ve Becerileri Uygulama Durumilarmi

belirlemek amaciyla hazirlannmstir.

Vereceginiz cevaplar,arastirmada sadece veri olarak kullanilacak hi¢bir kisi
ya da kuruma verilmeyecektir.

Anketi doldururken isim belirtmenize gerek yoktur.Cevap verirken uygun
buldugunuz segenegin hizasindaki kutucuga (X) isareti koyarak belirleyiniz..

Vereceginiz cevaplar arastrmanin sonuglarini etkileyecektir.

Sorular1 cevaplarken gostermis oldugunuz igtenlik ve yardimlarmiz igin
tesekkiir ederim. ‘

Arzu BOLUKBASI
Giyim/Hazir Giyim

Moda Tasarim Ogretmeni



BOLUMI

siti dir?
1- Egltlnl urumunuz nedir/.......... vereens T U NN Crsrerasaresesasenes
........
et b e

L o
2-Cahstigmiz erinin adi nedir

.....................................

........................................................
e ———— v PPN e e

3-Isyerindeki gorev alaminiz asagidakilerden hangisidir?

a-Kalip B6liimii

b-Kesim Boliimii

c-Dikim Bolimii

d-Utii Boliimii

e-Kalite Kontrol Bélimii

f-Paketleme Boliimii

g-Biitiin bliimlerden sorumluyum
Diger(belirtiniz)................ e eeeeretraeraeraaanaan .

....................................... .



BOLUM I

1- 3308 sayihh kanun gergevesinde staja gelen ogrencilerin, asagida belirtilen
“Kalip ve Tasarimlari” dersi 6gretim programunda yer alan teknik bilgi ve
becerileri igyerinde uygulama derecesini belirtiniz?

Uygulamadaki Siklik Olduk¢a Cok Orta Az Hig

Konular ¢ok
Olgii alma

Bilgiler )y )y )y ) |

Beceriler () ) )Yy )y «
Temel kaliplari hazirlama

Bilgiler () )y () )«

Beceriler ( C)Yy )y )y «

Model uygulamali etek kalibimi
hazirlama

Bilgiler

Beceriler

Model uygulamah pantolon kahbim
hazirlama

Bilgiler

Beceriler
Model uygulamah bluz kahb
hazirlama

Bilgiler

Beceriler

Model uygulamah elbise kahbi hazirlama

Bilgiler () ) )y )y «

Beceriler ( () )y ) «
Ceket kalibimi hazirlama

Bilgiler () ) )y )y «

Beceriler ()« C) ) «
Manto kalibimi hazirlama

Bilgiler () )y )y )y «

Beceriler () ) Yy )
Kaliplari sablonlama

Bilgiler () ) () )«

Beceriler C)y )y )y « (
Kahplan serileme

Bilgiler )y )Yy )y «

Beceriler () ) ) )y «




2-3308 sayili kanun cercevesinde staja gelen &grencilerin, agafida belirtilen
“Bilgisayarda Kalip Hazirlama” dersi 6gretim programunda yer alan teknik bilgi ve
becerileri isyerinde uygulama derecesini belirtiniz?

Uygulamadaki sikhk | Olduk¢a Cok  Orta Az Hig
Konular cok

Sistemde bulunan ¢ahsma alanlan

Bilgiler )y )y )y )y )

Beceriler (o) )y ) ) )

Ana dizayn ekram

Bilgiler () )y )y )y
Beceriler ) () ) ) )
Dijit
Bilgiler () () () ) ()
Beceriler () )y )y )y
Kahp calisma fonksiyonlar:
Bilgiler () () () () ()
Beceriler () () ) )
Pastal hazirlama () () () ) ()
Bilgiler () () )y () ()
Beceriler (o) )y )y )y )
Kesim plani calisma fonksiyonlar:
Bilgiler ) ( )y )y ()
Beceriler )y )y )y )y )
Hafiza
Bilgiler () () () ()
Beceriler () () )y ) ¢ )
Cikt1 Alma
Bilgiler ( ) () () ) ()
_‘ Beceriler () )y Yy )y
Uretimde kullamlmak iizere
| bilgisayarda etek kalibt hazirlama )y ) )Yy ) ()
Bilgiler () () )y ) )
” Beceriler () ) )y )y )
Uretimde kullamilmak iizere () () )y () ()
bilgisayarda pantolon kalib:
hazirlama
Bilgiler () () C ) ) )

Beceriler () )y ) ) )




3-3308 sayih kanun gercevesinde staja gelen 6grencilerin, agagida belirtilen“Kesim”
dersi 6gretim programinda yer alan teknik bilgi ve becerileri isyerinde uygulama

derecesini belirtiniz?
Uygulamadaki sikhk | Olduk¢a Cok  Orta Az Hig
Konular cok
Pastal plani hazirlama
Bilgiler ( () )
Beceriler ( ( () (
Serim yapma
Bilgiler () ( () ) ()
Beceriler () () )y ) 9
Kesim yapma
Bilgiler () )y )y )y ()
Beceriler () (D ) ) )
Kesilen parcalar numaralandirma () () ()Y ) )
Bilgiler () C)y ) ) )
Beceriler () () ) ) )
Kesilen parcalarim eslestirme () () ) ) )
Bilgiler () )y )y )y )
Beceriler () () ) ) )

4-3308 sayih kanun cercevesinde staja gelen Ogrencilerin, asagida belirtilen
“Bilgisayarda Kesim Plam Hazirlama™ dersi 6gretim programinda yer alan teknik
bilgi ve becerileri isyerinde uygulama derecesini belirtiniz?

Uygulamadaki Sikhk |Olduk¢ca Cok Orta Az Hig
Konular cok
Kesim plami i¢in iiriin parcalarimn kontrolii
ve tamimlanmasi
Bilgiler ( C)y ) ) «
Beceriler ( ( () ) «
Kesim plani hazirlama
Bilgiler () () () «
Beceriler ( () ) ) «
Cikt1 alma
Bilgiler () () () ()
Beceriler () () ) ) ¢

Model uygulamah etek I¢in kesim plam
hazirlama

Bilgiler

Beceriler

Model uygulamah pantolon igin kesim plam
hazirlama

Bilgiler

Beceriler




5-3308 sayii kanun gercevesinde staja gelen Ogrencilerin, asafida belirtilen
“Tasarim Uygulamalarn ” dersi Ogretim programmda yer alan teknik bilgi ve
becerileri isyerinde uygulama derecesini belirtiniz?

Uygulamadaki sikhk | Olduk¢a Cok Orta Az Hig
Konular cok
YIRTMACLAR
Kol yirtmaci uygulamalar
Bilgiler () () )y ) )
Beceriler () () )y ) ()
Yaka yirtmaci uygulamalan
Bilgiler ) () ) )y )
Beceriler ) () ) ) )
Bel yirtmaci uygulamalart
Bilgiler () () ) ) )
Beceriler ) () ) ) )
Etek ucu yirtmac uygulamalari
Bilgiler ) () ) ) )
' ___ Beceriler () () ) ) )
YAKA CESITLERI
Bedene takilan yaka uygulamalar:
Bilgiler () () ) )
Beceriler () () ) ) )
Bedenden cikan yaka uygulamalan
Bilgiler () () ) ) )
Beceriler () () ) ) )
Hem bedene takilan hem bedenden ¢ikan
yakalari uygulama
Bilgiler () () ) ) )
' Beceriler () () () ) ()
KAPAMA TEKNIKLERI
Hik-diigmeli kapama uygulamalar
Bilgiler () C)y ) )y ()
Beceriler () () ) ) )
Fermuarh Kapamalar
Bilgiler () () ) ) ()
Beceriler () () () ) ()
Agrafh,fermejiiplii ve yapiskanh kapama
uygulamalari
Bilgiler () () ) ) )
Beceriler () () () ) )
Cep cesitlerini uygulama
Bilgiler () () ) ) ()
___ Beeilr () (O () () ()
DIKIS CESITLERI VE OZELLIKLERI
Elde yapilan dikis uygulamalan
Bilgiler ) () ) ) )
Beceriler ) () () ) ()
Makinede yapilan dikis uygulamalari
Bilgiler () ()Y ) ) ()
Beceriler () () ) ) )
Siisleme amach dikis uygulamalan
Bilgiler () () ) ) )
Beceriler ) () () ) )




6-3308 sayili kanun gergevesinde staja gelen grencilerin, asagida belirtilen “Kalite
Kontrol Uygulamalari ” dersi 6gretim programmnda yer alan teknik bilgi ve
becerileri igyerinde uygulama derecesini belirtiniz?

Uygulamadaki Sikhik | Olduk¢a Cok Orta Az Hig
Konular cok
Uretim sirasinda kontrol yapma

Bilgiler () () () ) «(

Beceriler () () () ) «
Malzeme kontrolii yapma

Bilgiler ) () ) ) (

Beceriler () () ) ) «
Olcii kontrolii yapma

Bilgiler () )y ) () «

Beceriler () () ) () «
Dikis kontrolii yapma

Bilgiler () () ) ) «

Beceriler () () )y ) «
Iplik temizligi yapma

Bilgiler () () ) ) «

Beceriler () () ) ) (
Isaret izi kontrolii yapma

Bilgiler () () () ) «

Beceriler ) () ) ) «
Temizlik-leke kontrolii yapma

Bilgiler () () ) ) «

Beceriler () C)y ) ) |
Paketleme yapma

Bilgiler () () )y ) «

Beceriler () )y )y ) «




7-3308 sayili kanun gergevesinde staja gelen 6grencilerin agsagida belirtilen “Siparis
Formu Hazirlama I-11 ™ dersi 6gretim programinda yer alan teknik bilgi ve becerileri
igyerinde uygulama derecesini belirtiniz?

Uygulamadaki sikhk |Olduk¢a Cok Orta Az Hic

Konular ¢ok
Siparis formu hazirlama
Bilgiler ( )y () )
i Beceriler ( Yy ) ) (
Isletmenin béliimleri gorev ve
sorumluluklar
Bilgiler () ()
] Beceriler () ()
Uriine uygun is akisi ve iiretim ortammi
belirleme
Bilgiler () () )y ) «
i Beceriler () () ) ) «
Ihtiyac belirleme hesabini dogru olarak
yapma
Bilgiler () )y €)Y ) «(
Beceriler () ) ) )«
Siparis formlarindaki gesitli maliyet
hesaplamalarini yapma
Bilgiler () (D ) ) «
Beceriler () )y )y ) «




8-3308 sayil: kanun gergevesinde staja gelen 6grencilerin agagida belirtilen “Makine
Bilgisi” dersi 6gretim programmnda yer alan teknik bilgi ve becerileri isyerinde

uygulama derecesini belirtiniz?

Uygulamadaki sikhk | Olduk¢a Cok Orta Az Hi¢
Konular cok
DIKIS MAKINESI CESITLERI
Zincir dikis makinesini kullanma
Bilgiler () () ) ) «
Beceriler () () ) ) «
Zigzag makineleri kullanma
Bilgiler ( () ) ) )
Beceriler ( () )y >
1ki izneli diiz dikis makinesini kullanma
Bilgiler ) () )y ) )
Beceriler () () )y ) )

Kor dikis (baski dikisi) makinesini
kullanma

Bilgiler () () () () )

Beceriler () )y )y )y
Overlok makinelerini kullanma

Bilgiler ) () )y )

Beceriler () () ) ) )
Re¢cme makinelerini kullanma

Bilgiler () (). ) ) )

Beceriler () () )y ) )
OTOMATLARIN KULLANIMI
Ponteriz’i Kullanma

Bilgiler () () )y ) )

Beceriler () () )y ) )
Diigme dikme makinesini kullanma

Bilgiler () () )y ) )
_ Beceriler () (D) )y )y )
1lik makinesini kullanma

Bilgiler ) () )y )y )

Beceriler ) () )y )y )
Pens otomatini kullanama

Bilgiler () () €)Y ) )

Beceriler () () () ) )
Uzun dikis otomatim1 kullanma

Bilgiler () () ) ) )

Beceriler () () )y )y ()
Cep otomatim1 kullanma

Bilgiler () () ) ) )

Beceriler () )y () « ()
Yaka otomatimi kullanma

Bilgiler () () C) )

Beceriler () C)y ) ) «
Manset otomatim kullanma

Bilgiler () () ) )y )

Beceriler () () )y )y




PASTAL RESMi HAZIRLAMADA
KULLANILAN ARAC VE
MAKINELER

El ile pastal resmi hazirlamada
kullanilan arac ve gerecler

Bilgiler

Beceriler

Bilgisayar ile pastal resmi hazirlamada
kullanilan arac ve gerecler

Bilgiler

Beceriler

KUMAS SERMEDE KULLANILAN
ARAC VE MAKINELER

Elle kumags serme makinelerini kullanma

Bilgiler

Beceriler

Yan otomatik knmas serme makinelerini
kullanma

Bilgiler

Beceriler

Kesimde Kullanilan Ara¢ Gerecler

Hiazarlarn kullanma

Bilgiler
Beceriler
Presleri kullanma
Bilgiler
Beceriler
UTULERI KULLANMA
El iitiilerini kullanma
Bilgiler
Beceriler
Sanayi tipi iitiileri kullanma
Bilgiler
Beceriler
Pres iitiilerini kullanma
Bilgiler

Beceriler




BOLUM M1

1-Staja gelen 6grencilerin isyerinde karsilasgti1 sorunlari dnem sirasina gore degerlendiriniz

Sikhk  Derecesi | Olduk¢a Cok Orta Az Hi¢
Sorunlar ¢ok
Insan iliskilerinde yasanan sorunlar
Is arkadaslar: ile vasanan sorunlar () () )y )y )
Yetkili personel ile yaganan sorunlar () () )y ) ()
Yoéneticiler ile vaganan sorunlar () () C)y ) )
Gorev-sorumluluk almada yasanan sorunlar
Ise zamaninda gelme () () )y )y )
Planli ¢alisma () () C)y )y )
Temiz ve dizenli aligma () () )y )y )
Verilen igi zamaninda vapma () () )y ) )
Is ortammda alam ile ilgili gerekleri yerine
getirmede yasanan sorunlar
Giivenlik kurallarina uygun davranma () () C ) ) )
Arac gerecleri koruma ve dikkatli knllanma () () «C )y () ()
Ogrenmeve ilgili ve istekli olma () ) )y )y )
Okulda verilen egitimin niteligi ile ilgili
sorunlar
Okulda o6grenilen becerilerin igveri ortamivla | () ) ) () ()
farklt olmasi
Okulda kullanilan teknolojinin isveri ortamrvla | () () )Yy () ( )
farkli olmas1
Koordinatér &gretmenin izleme durumuyla
ilgili yaganan sorunlar
Ogretmenin. 6grencileri isverinde gozlemlemesi | () () C ) () ( )
Ogretmenin. égrencileri igverinde dizenli olarak | () () C ) () ( )

ziyaret etmesi

Diger (belirtiniz)




MESLEKI EGITiM KANUNU (1) (2) (3)
Kanun Numarasi 13308
Kabul Tarihi : 5/6/1986
Yayimlandig1 R.Gazete : Tarih: 19/6/1986 Sayi: 19139
Yayimlandigi Diistur  : Tertip: 5 Cilt: 26 Sayfa:

BIiRINCi KISIM
Genel Hiikiimler

Amag

Madde 1 - Bu Kanunun amaci; ¢irak, kalfa ve ustalarin egitimi ile okullarda
ve isletmelerde yapilacak mesleki egitime iliskin esaslar diizenlemektir.

Kapsam

Madde 2 - (Degisik: 29/6/2001-4702/5 md.)

Bu Kanun, Mesleki Egitim Kurulunun belirleyecegi mesleklerde, kamu ve
ozel sektore ait kurum, kurulug ve is yerleri ile mesleki ve teknik egitim okul ve
kurumlarindaki egitim ve dgretimi kapsar.

Tammlar

Madde 3 - Bu Kanunda gecen;

a) "Bakanlik", Milli Egitim Bakanligin;

b) "Aday ¢irak", ¢irakhifa baslama yasimi doldurmamis ve g¢irakhk
doneminden Once kendisine igyeri ortami tanitilan, sanat ve mesleginin on
bilgileri verilen kisiyi;

¢) "Cirak", ¢iraklik s6zlesmesi esaslarina gére bir meslek alaminda meslegin
gerektirdigi bilgi, beceri ve is aligkanliklarin is igerisinde gelistirilen kisiyi;

d) (Degisik: 29/6/2001-4702/6 md.) "Ogrenci", isletmelerde, mesleki ve
teknik egitim okul ve kurumlarinda orgiin egitim gorenleri;

e) "Kalfa", bir meslegin gerektirdigi bilgi, beceri ve is aligkanliklarin
kazanmis ve bu meslekle ilgili is ve islemleri ustanin gézetimi altinda kabul
edilebilir standartlarda yapabilen kisiyi;

f) "Usta", bir meslegin gerektirdigi bilgi, beceri ve is aligkanliklari
kazanmig ve bunlar1 mal ve hizmet iiretiminde i hayatinca kabul edilebilecek
standartlarda uygulayabilen; liretimi planlayabilen; iiretim sirasinda karsilagi-
labilecek problemleri ¢oziimleyebilen; diisiincelerini yazih, sozlii ve resim ile
agiklayabilen; tiretimle ilgili pratik hesaplamalan yapabilen kisiyi;

(1) Bu Kanunun ads; "CIRAKLIK VE MESLEK EGITIMI KANUNU"

iken, 29/6/2001 tarihli ve 4702 sayith Kanunun 22nci maddesi ile

"MESLEKI EGITIM KANUNU olarak degistirilmis ve metne islenmistir.

(2) Bu Kanunda gecen; "Milli Egitim Genglik ve Spor Bakanlidi" ibaresi,
"Milli Egitim Bakanhg", "Il Milli Egitim Genglik ve Spor Miidiirliigii" ibaresi,
"Il Milli Egitim Midiirliigii", "Ciraklik ve Meslek Egitimi" ibaresi, "Mesleki
Egitim", "Ciraklik ve Mesleki Egitim Kurulu", ibaresi, "Mesleki Egitim Kurulu,
"Il Ciraklik ve Mesleki Egitim Kurulu" ibaresi "il Mesleki Egitim Kurulu",
"g¢i" ibaresi "personel"”, "imtihan" ibaresi "sinav", "Ciraklik Egitimi Merkezi"
ibaresi "Mesleki Egitim Merkezi", "Ciraklik ve Mesleki Egitimi Gelistirme ve



Yayginlastirma Fonu", ibaresi "Mesleki Egitimi Gelistirme ve Yaygilastirma
Fonu" ve "50 ve daha fazla ig¢i" ibaresi "yirmi ve daha fazla personel" olarak
29/6/2001 tarihli ve 4702 sayili Kanunu 22 nci maddesiyle degistirilmis ve
metne islenmistir.

(3) Bu Kanunda birlikte veya ayrt ayn gegen "ilkokul" ve "ortaokul"
ibareleri, 16/8/1997 tarih ve 4306 sayili Kanunun 8 inci maddesiyle "ilkdgretim
okulu" olarak degistirilmis ve metne islenmigtir.

g) (Degisik: 29/6/2001-4702/6 md.) "Usta Ogretici", ustalik yeterligini
kazanmig; aday cirak, cirak, kalfa ile mesleki ve teknik egitim okul ve
kurumlann 6grencilerinin igyerindeki egitiminden sorumlu, mesleki egitim
tekniklerini bilen ve uygulayan kisiyi;

h) (Degisik: 29/6/2001-4702/6 md.) "Isletmelerde Mesleki Egitim", mesleki
ve teknik egitim okul ve kurumlari Ogrencilerinin beceri egitimlerini
isletmelerde, teorik egitimlerini ise mesleki ve teknik egitim okul ve
kurumlarinda veya isletme ve kurumlarca tesis edilen egitim birimlerinde
yaptiklar egitim uygulamalarini;

1)(Miilga:20/6/2001-4684/10 md.)

j) (Ek: 29/6/2001-4702/6 md.) "Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve
Kurumlar1",mesleki ve teknik egitim alaninda, diplomaya gotiiren orta 6gretim
kurumlar1 ile belge ve sertifika programlarmin uygulandigi her tiir ve
derecedeki orgiin ve yaygin egitim-6gretim kurumlarini;

k) (Ek: 29/6/2001-4702/6 md.) "Personel", kamu ve 6zel kurum, kurulug ve
1§ yerlerinde maas ya da ilicret karsiliginda g¢aligan kadrolu veya sozlesmeli
elemanlar ile igcilert;

1) (Bk: 29/6/2001-4702/6 md.) "isletme", mal ve hizmet iireten kamu ve 6zel
kurum, kurulus ve i yerlerini;

m) (Ek: 29/6/2001-4702/6 md.) "Egitici Personel", mesleki yeterlige sahip,
Ogrencilerin is yerindeki egitiminden sorumlu, is pedagojisi egitimi almus,
mesleki egitim yontem ve tekniklerini bilen ve uygulayan veya mesleki ve
teknik egitim okul ve kurumlarinda atdlye, laboratuar, meslek dersleri
Ogretmenligi yapabilme yetkisine sahip kisiyi;

n) (Ek: 29/6/2001-4702/6 md.) "Meslek Alant", ortak Ozelliklere sahip
birden fazla meslek dalini iceren; bilgi, beceri, tutum, davranis ve istihdam
olanag1 saglayan alani,

o) (Ek: 29/6/2001-4702/6 md.) "Meslek Dali", bir meslek alam i¢inde yer
alan ve belirli konularda uzmanlagmaya yonelik bilgi, beceri, tutum, davrams
gerektiren ve istihdam olanag saglayan is kollarindan her birini; ifade eder.



IKINCI KISIM
Kurullar
BIRINCI BOLUM
Ciraklhik ve Mesleki Egitim Kurulu

Kurul

Madde 4 - (Degisik: 29/6/2001-4702/7 md.)

Mesleki ve teknik egitim programlarinin uygulandigi her tiir ve derecedeki
orgiin,yaygin ve ¢iraklik egitimi, mesleki ve teknik egitim okul ve kurumlan ile
isletmelerde yapilacak mesleki egitimin; planlanmasi, gelistirilmesi ve
degerlendirilmesi konularinda kararlar almak ve bakanlifa goriis bildirmek
tizere, bakanlikta Mesleki Egitim Kurulu kurulur. Bu Kurulun kararlan
bakanlik ve ilgili meslek kuruluglarinca yiiriitiiliir.

Mesleki Egitim Kurulu, Bakanlik Miistesarinin bagkanliginda;

a) Bakanligin mesleki egitimle gorevli Miistesar yardimcilari,

b) i¢isleri Bakanlig1 Miistesar yardimcisi,

c¢) Maliye Bakanhg1 Miistesar yardimcist,

d) Baymdirlik ve Iskdn Bakanlig1 Miistesar yardimecist,

e) Saglik Bakanlig1 Miistesar yardimcisi,

f) Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanligt Miistesar yardimcisi,

g) Sanayi ve Ticaret Bakanlig1 Miistegar yardimeisi,

h) Turizm Bakanligi Miistesar yardimcisi,

1) Devlet Planlama Teskilati Sosyal Sektorler ve Koordinasyon Genel
Miidiiri,

j) Bakanligin, mesleki egitim ile ilgili genel miidiirleri,

k) Tirkiye Esnaf ve Sanatkarlar1 Konfederasyonu Bagkani veya {ist diizey
yetkilisi,

1) Tiirkiye Ticaret, Sanayi, Deniz Ticaret Odalar1 ve Ticaret Borsalari Birligi
Bagkan1 veya ust diizey yetkilisi,

m) En ¢ok igvereni temsil eden Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu Bagkani
veya lst diizey yetkilisi,

n) En ¢ok is¢iyi temsil eden Is¢i Sendikalan Konfederasyonu Baskam veya
iist diizey yetkilisi,

o) Bankalar Birligi Bagkani veya iist diizey yetkilisi,

p) Mesleki egitim alaninda gorevlendirilecek Yiiksekogretim Kurulu
temsilcisi,

r) Tiirkiye Serbest Muhasebeciler, Serbest Muhasebeci Mali Miigavirler ve
Yeminli Mali Miisavirleri Odalan Birligi Bagkani veya iist diizey yetkilisinden,
Olusur.

Bakanlik, gerekli gordiigii durumlarda, Mesleki Egitim Kurulu toplantilarina
ilgili kurum temsilcilerini de davet eder.

Milli Egitim Bakani, gerekli gordiugii durumlarda Mesleki Egitim Kurulu
toplantilarina bagkanlik eder. Mesleki Egitim Kurulunun sekretarya hizmetleri
bakanlikga yiiriitiiliir.

Mesleki Egitim Kurulunun toplant. ve galigma esaslar1 yonetmelikle diizenlenir.



Gorevleri

Madde 5 - Mesleki Egitim Kurulunun gorevleri sunlardir:

a) Gerek bu Kanun ve gerekse bu Kanuna gére gikarilacak olan yonetmelik
hiikiimlerinin uygulanmasim takip etmek ve degerlendirmesini saglamak.

b) Muhtelif sektor ve brangda ¢iraklik egitimi ile meslek egitimi konusunda
egitim ihtiyaglarim tespit etmek ve Bakanliga bildirmek.

¢) Mesleki Egitim programlarnin esaslart ve siireleri hakkinda Bakanliga
goriis bildirmek.

d) Ciraklik ve igletmelerdeki mesleki egitim sinav komisyonlarinin kurulma-
s1 ve galigmasi ile simavlarin yapilis usullerine iliskin ydnetmelik taslaklarini
hazirlamak ve bakanliga sunmak.

e) Aday ¢irak, ¢irak ve igletmelerde mesleki egitim goren 6grenciler igin
sozlesme modellerini hazirlamak ve bakanliga sunmak.

f) Liizumu halinde ¢iraklik ve mesleki egitim ile ilgili konularin incelenme-
si i¢in ihtisas komisyonlar: kurmak.

g) Ciraklik ve mesleki egitimle ilgili bakanlik¢a gdnderilecek konulari
incelemek ve goriig bildirmek.

h) Bu Kanuna gore yapilacak ¢irakitk ve isletmelerdeki mesleki egitimde;
uygulama alanina alinacak veya ¢ikarilacak yer ve meslekleri belirlemek ve
Bakanliga goriis bildirmek.

i) Il Mesleki Egitim Kurullarinin yillik ¢aligma raporlarini degerlendirmek.

J) Teknolojik gelismelerin ve ig hayatindaki degismelerin meslek egitimine
etkilerini izlemek ve bakanliga bildirmek.

‘ IKINCi BOLUM
Il Ciraklik ve Mesleki Egitim Kurulu
Kurul

Madde 6 - (Degisik: 29/6/2001-1702/8 md.)

Bu Kanun kapsaminda mesle<i ve teknik egitim okul ve kurumlan ile
isletmelerde  yapilacak mesleki egitimin  pladnlanmasi, gelistirilmesi,
degerlendirilmesi konularinda karar almak ve valilie goriis ve tavsiyelerde
bulunmak tizere illerde il mesleki egitim kurulu kurulur.

1l mesleki egitim kuruluy, il milli egitim miidiiriiniin bagkanliginda;

a) Belediye bagkan1 veya temsilcisi (Biiyiikk sehirlerde vali tarafindan
belirlenecek belediye bagkani veya temsilcisti),

b) 1l saglik miidiirii veya temsilcisi,

¢) Il sanayi ve ticaret miidiirii,

d) Esnaf ve sanatkarlar odalan birligi bagskan1 veya temsilcisi ile mesleki
egitimin yapildigt mesleklerle ilgili oda yoneticileri arasindan Esnaf ve
Sanatkarlar Odalar1 Birligi Bagkanlifinca secilecek lig liye,

e) Il ticaret odas1 baskan1 veya t=msilcisi

f) Il sanayi odas1 bagkan veya tcms:lcisi

g) Sanayi ve ticaret odalarinin ay 1 ayr: kurulmadigi yerlerde, il sanayi ve
ticaret odasi1 bagkani veya temsilci-i,



h) ilin, mesleki egitimden sorumlu millf egitim miidiir yardimeist,

i) Kurulun sekretarya gorevini ylirliten okul miidiir,

j) Ilde faaliyet gosteren mesleki ve teknik egitim okullarindan ve
kurumlarindan birer yonetici, ‘

k) En fazla is¢iyi temsil eden konfederasyonun o il i¢in gdsterecegi isci
sendikalar1 temsilcisi,

1) Defterdar veya temsilcisi,

m) Tiirkiye Is Kurumu il miidiirii veya temsilcisi,

n) Sosyal Sigortalar Kurumu Bagkanlif: sigorta miidiirii veya temsilcisi,

o) En fazla isvereni temsil eden konfederasyonun, o il igin gosterecegi
isveren sendikalari temsilcisinden olugur.

11 mesleki egitim kurulu toplantilarina, gerekirse bagkanm istegi iizerine ilgili
kurum temsilcileri de davet edilir.

11 mesleki egitim kurulu toplant: ve ¢alisma esaslart yonetmelikle belirlenir.

11 mesleki egitim kurulunun kararlari valinin onayi ile uygulanir. Vali, gerekli
gordiigii hallerde il mesleki egitim kuruluna bagkanlik eder.

Gorevleri

Madde 7 - il Mesleki Egitim Kurulunun gorevleri sunlardir:

a) Muhtelif sektor ve brangdaki ¢iraklik ve mesleki egitim ihtiyacini il
seviyesinde tespit etmek ve Bakanliga sunmak.

b) Bakanlik¢a gonderilen ¢iraklik ve mesleki egitim ¢ergeve programlarinin
il ihtiyaclarina gore diizenlenmesi i¢in Bakanliga goriis bildirmek.

¢) Ciraklik ve mesleki egitim uygulamalarinda ortaya ¢ikan uyusmazliklarin
¢Ozlimiine yardimci olmak.

d) Bu Kanun hiikiimlerinin il seviyesinde eksiksiz yerine getirilmesi i¢in
gerekli tedbirleri almak.

e) Ciraklik ve Mesleki Egitim konularinda valilik¢e génderilecek konular
incelemek ve sonuglandirmak.

f) Ildeki giraklik ve mesleki egitim uygulamalarim takip etmek ve degerlen-
dirmek. Bu konu ile ilgili yillik ¢aligma raporunu hazirlamak ve Bakanliga sun-
mak.

Kapsama alma
Madde 8 - llin Bakanlik¢a Kanun kapsamina alinma kararmm yayimi
tarihinden itibaren ii¢ ay i¢inde "Il Mesleki Egitim Kurulu" kurulur.

UCUONCU KISIM
Cirakhk, Kalfalik ve isletmelerde Mesleki Egitim
BIRINCI BOLUM
Cirakhk ve Kalfahk Egitimi
Aday cirak

Madde 9 - Tlkdgretim okulunu bitirmis olanlar, bir meslege hazirlik amaci
ile ¢iraklik donemine kadar isyerlerinde aday ¢irak olarak egitilebilirler. (1)



Crraklik sartlan

Madde 10 - Cirak olabilmek i¢in agagidaki sartlar aranir.

a) 14 yasin1 doldurmus,19 yasindan giin almamis olmak.(2)

b) En az ilkogretim okulu mezunu olmak.

¢) Biinyesi ve saglik durumu girecegi meslegin gerektirdigi isleri yapmaya
uygun olmak.

(Ek: 29/6/2001-4702/9 md.) Ancak, on dokuz yasindan giin almis olanlardan
daha once ¢iraklik egitiminden gegmemis olanlar, yaglarina ve egitim
seviyelerine uygun olarak diizenlenecek mesleki egitim programlarina gore
ciraklik egitimine alinabilir.

Agir, tehlikeli veya Ozellik arz eden mesleklere alinacak ¢iraklarin 6grenim
ve yas durumu ilgili kuruluglarin goriisii alinarak bakanlik¢a belirlenir.

Aday ¢irak ve ¢iraklarin statiileri
Madde 11 - Aday c¢iwrak ve ¢irak; Ogrenci statiisiinde olup, 6grencilik
haklarindan yararlanir. Bunlar igyerinde galigan ig¢i sayisina dahil edilmezier.

Egitim ve ¢aligma

Madde 12 (Degisik birinci fikra: 29/6/2001-4702/10 md.) Aday ¢irak veya
ciraklar,meslegin Ozelliklerine gore haftada sekiz saatten az olmamak iizere
genel ve mesleki egitim goriirler. Bu egitime katilmalari igin aday ¢irak ve ¢irak
ogrencilere iicretli izin verilir. Mevsime gore ozellik arz eden mesleklerde
teorik ve pratik egitim belirli aylarda bloklagtirilmis olarak yapilabilir.

(Degisik: 29/6/2001-4702/10 md.) Aday cirak ve ¢iraklar, pratik egitimlerini
is yerlerinde, is yerindeki eksik kalan pratik egitimleri ile teorik egitimlerini
mesleki ve teknik egitim okul ve kurumlarinda veya Bakanlik¢a uygun gériilen
ig yerlerinin egitim birimlerinde yapar. Teorik ve pratik egitim birbirlerini
tamamlayacak sekilde planlanir ve yiiriitiliir.

(1) Bu maddede yer alan "egitilirler" ibaresi, 16/8/1997 tarih ve 4306 sayili
Kanunun 6 nci maddesiyle "egitilebilirler" olarak degistirilmis ve metne
islenmigtir.

(2) Bu bentte yer alan "on li¢ yagin1" ibaresi, 16/8/1997 tarih ve 4306 say1ili
Kanunun 6 nct maddesiyle "on dort yasint" olarak degistirilmis ve metne is-

lenmistir.Goriilen egitime elverigli isyerlerindeki egitim iinitelerinde yaparlar.

Bu iki egitim birbirlerini tamamlayacak sekilde planlanir ve yiiriitiiliir.

Pratik egitim, hazirlanmis egitim programlarina gore, isyerinin ve mesle§in
ozelliklerine uygun olarak usta dgreticinin gbzetiminde yapilir. Pratik egitim-
de 1475 sayili is Kanununun 69 uncu maddesi hitkmii gézéniinde bulundurulur.

Crraklik egitiminin esas ve usulleri yonetmelikle diizenlenir.

Sozlesme yapilmasi

Madde 13 - (Degisik birinci fikra: 29/6/2001-4702/11 md.) Bu Kanun
kapsaminda bulunan il ve mesleklerde faaliyet gosteren is yerleri, Bakanlikca
tespit edilecek illerde ve meslek dallarinda on dokuz yagindan giin almamis



kisileri ¢iraklik so6zlesmesi yapmadan ¢alistiramazlar. Mesleki ve teknik egitim
okul ve kurumlarinin 6rgiin egitim programlarindan mezun olanlar ve kalfalik
belgesi sahipleri bu hiikkmiin disinda tutulur.

Isyeri sahibi, aday ¢irag: ve ¢irag ¢alistirmaya baglamadan énce bunlarm
velisi veya vasisi veya resit ise kendisi ile yazili giraklik s6zlesmesi yapmak
zorundadir.

Crraklik sézlesmesi; ¢iragin sozlesme siiresi iginde regit olmast halinde,
¢iragn rizaslyla, igyeri sahibinin degismesi halinde yeni igyeri sahibi ayn
meslegi siirdiiriiyorsa ve rizasiyla devam eder, aym1 meslegi siirdiirmiiyorsa
sozlegme feshedilir. Fesih halinde giragin onceki ¢alismalarn gecerli olup; yeni
yapacagl ¢iraklik sozlesmesi ile giraklik statiisinii devam ettirerek ciraklik
sliresini ve egitimini tamamlar.

(Degisik: 29/6/2001-4702/11 md.) Bu Kanunun uygulandigi yer ve mesiek
dallarinda 818 sayili Borglar Kanununun ¢iraklik sézlesmesine dair hiikiimleri
ile on sekiz yasini doldurduktan sonra sézlesmesi devam eden ¢iraklar hakkinda
1475 sayili Is Kanununun, is¢i Saglign ve Giivenligi baglikli besinci boliimiinde
yer alan hiikiimleri disindaki hiikkiimler uygulanmaz.

Crrakliga baglama ve ¢iraklik siiresi

Madde 14 - Cirakliga bir deneme dénemi ile baslanir. Bu dénem meslegin
ozelligine gore bir aydan az, ii¢ aydan fazla olamaz. Bu siire Bakanlikga tespit
edilir. Deneme doneminden sonra taraflar 10 giin iginde ilgili Mesleki Egitim
Merkezi miidiirliifiine bagvurmadig: takdirde ¢iraklik s6zlesmesi kesinlesir ve
bu donem ¢iraklik siiresinden sayilir. Deneme doneminde iicret 6denir. Aday
cirakliktan cirakliga gegenler deneme dénemini yapmug sayilirlar.

(Degisik: 29/6/2001-4702/12 md.) Meslekler itibariyle ¢iraklik egitimine
giriste aranan egitim diizeyi ve g¢raklik siiresi ilgili kurum ve kuruluslarin
goriigleri de alinarak bakanlik¢a en az iki, en ¢ok dort yil olarak belirlenir. Bu
sire kesintisiz olarak devam eder. Yillik izin digindaki iki aydan fazla
devamsizliklar ¢iraklik siiresine eklenir.

(Ek: 29/6/2001-4702/12 md.) Lise ve daha iist diizeyde genel egitimden
sonra ¢iraklik efitimine baglayanlar i¢in egitim siiresi, mesleklerindeki giraklik
egitimi siiresinin yarisina kadar kisaltilabilir. Bu siirenin ne kadar
kisaltilabilecegi, ilgili meslek kurulusunun teklifi ve Mesleki Egitim Kurulunun
uygun goriisi alinarak bakanlikca belirlenir.

(Ek: 29/6/2001-4702/12 md.) Ayrica, mesleki ve teknik egitim okul ve
kurumlarinda uygulanan Orgiin  e8itim programlarinin  herhangi  bir
kademesinden ayrlanlar ile yaygin egitim programlarini tamamlayarak belge
veya sertifika alanlardan, kendi alanlarinda ¢iraklik egitimine baslayanlar igin
ctraklik egitim siiresi daha once aldif1 mesleki egitim programinin igeridi ile
devam edecegi c¢irakhik egitimi programinin igerigi degerlendirilerek
Bakanlik¢a belirlenir.

Usta dgretici bulundurma sarti
Madde 15 - Aday cirak ve ¢irak almak i¢in igyerinde usta 6gretici bulunmasi
sarttir.



Kalfalik imtihani

Madde 16 - Kalfa adayinin meslegi ile ilgili bilgi, beceri ve ig aligkanliklarina
is hayatinca kabul edilebilir seviyede sahip olup olmadigr kalfalik sinavi ile
tespit edilir.

Crraklar kabul edilebilir mazeretleri disinda ¢iraklik egitimi siiresi sonun-
da agilacak ilk kalfalik sinavina girmek zorundadirlar.

Sinav komisyonunun tegkili ile imtthanin esaslar1 ve usulleri yonetmelikle
diizenlenir.

Crraklik sozlesmesi ilk kalfalik sinavimi izleyen ikinci kalfalik sinavinin
tamamlanmasi ile sona erer. S6zlesmenin sona ermesini takip eden aybagimndan
itibaren bakanlikga giraklar igin 6denen her tiirlii sigorta primlerinin
ddenmesine son verilir.

Kalfa unvanini kullanma ve isyeri degistirme

Madde 17 - Bu Kanuna gore kalfalik hakkim elde edenlere kalfalik belgesi
verilir. Kalfalik belgesi bulunmayanlar kalfa unvani ile calisamaz ve galigti-
rilamazlar. Bu belgeye sahip olanlar, kalfalik unvan kullanilmayan igyerlerinde
dengi islerde galigtirilirlar.

507 sayili Esnaf ve Kiigiik Sanatkarlar Kanunu kapsamindaki isyerlerinde
caligarak kalfa olanlar en az bir y1l o igyerinde ¢alisirlar.

Bu siirenin sonunda igyerini degistirmek isteyen kalfaya ii¢ ay Once
bagvurmak kaydiyla, o igyeri ¢ikma izni verir.

Cikma izni olmadan bagka igyerleri kalfay: ise alamazlar.

Kalfalarin isten ayrilmalarini gerektiren hususlar yonetmelikle belirlenir.

IKINCi BOLUM
Isletmelerde Meslek Egitimi

Madde 18 - (Degisik: 29/6/2001-4702/13 md.)

Yirmi ve daha fazla personel galistiran isletmeler, caligtirdiklart personel
sayisinin yiizde besinden az, yiizde onundan fazla olmamak tizere mesleki ve
teknik egitim okul ve kurumu Ogrencilerine beceri egitimi yaptirir. Ogrenci
sayisinin tespitinde kesirler tama iblag olunur.

Deprem, sel ve yangin gibi tabii afetler sonucu yorede faal durumda kalan
igletmelerin egitim olanaklari dikkate alinarak, bu isletmeler igin yukarida
belirtilen oranlar, il mesleki egitim kurulunun teklifi ve bakanligin onayi ile
degistirilebilir.

Mesleki egitim kapsamina alinip alinmadigina bakilmaksizin yirmiden az
personel calistiran isletmeler de mesleki ve teknik egitim okul ve kurumlan
Ogrencilerine bu Kanunun ilgili hitkiimlerine gdre beceri egitimi yaptirabilirler.

Vardiya usulii veya mevsimlik olarak faaliyet gdsteren isletmelerde egitim
gorecek Ogrenci sayisinin tespitinde giindiiz vardiyasinda veya faaliyet
gosterdigi mevsimde c¢aligan personel sayisi esas alinir.

Bu kanun kapsamina giren illerde yirmi ve daha fazla personel ¢alistiran



isletmeler;

(Caligma ve Sosyal Giivenlik Bakanlig1 b6lge miidiirliiklerince her yil subat ayi
icerisinde il mesleki egitim kuruluna bildirilir. Beceri egitimi yaptiracak Tiirk
Silahlh Kuvvetlerine bagh igletmeler, Bakanlik ve Milli Savunma Bakanliginca
birlikte belirlenir.

Isletmelerdeki personel sayisimin tespitinde her yilin ocak ayi, yaz
mevsiminde faaliyet gosteren isletmelerde temmuz ay1 esas alinir. Beceri
egitimi uygulamasina da 6gretim yili basinda baglanir.

Isletmelerde mesleki egitim uygulamasi kapsamma almacak iller ve
meslekler,Mesleki Egitim Kurulunun goriisii dogrultusunda bakanlik¢a tespit
edilir.

Bu madde kapsaminda on ve daha fazla 6grenciye beceri egitimi yaptiracak
igletmeler bu amagla bir egitim birimi kurar. Bu birimde, yapilan egitim igin
alaninda ustalik yeterligine sahip ve is pedagojisi egitimi almis usta Ogretici
veya egitici personel gorevlendirilir.

Egitim programlar

Madde 19 - isletmelerde uygulanacak agir ve tehlikeli islerde yapilacak egi-
tim dahil meslek egitimi programlart Mesleki Egitim Kurulunun goriisi
alinarak bakanlik¢a tespit edilir.

Teorik egitim

Madde 20 - (Degisik: 29/6/2001-4702/14 md.)

Isletmelerde beceri egitimi goren Ogrencilerin teorik egitimi, mesleki ve
teknik egitim okul ve kurumlarinda veya igletmelerin egitim birimlerinde
yapilir. Caligma saatleri iginde yapilacak teorik egitim haftada on iki saatten az
olamaz. Bu egitim yogunlastirilmak suretiyle de yapilabilir. Teorik egitim
glinlerinde dgrenciler iicretli izinli say:lir.

Mesleki ve teknik egitim okul ve kurumlarinda ve isletmelerde yapilan
mesleki egitime iligkin esas ve usuller ile sinavlarin yapilis sekilleri, bakanlik¢a
¢ikarilacak yonetmelikle diizenlenir.

Isyeri sartlarna uyma
Madde 21 - Isletmelerde beceri egitimi goren Ogrenciler, isyerlerinin
sartlarina ve ¢alisma diizenine uymak zorundadirlar.

Egitimin devam

Madde 22 - (Degisik birinci fikra: 25/6/2001-4702/15 md.) Isletmelerde grev
ve lokavt uygulamasi, deprem, yangin ve sel gibi afetler olmasi halinde mesleki
ve teknik egitim okul ve kurumu Ogrencileri egitimlerini kendi mesleki ve
teknik egitim okul ve kurumlarinda siirdiiriir.

Isletmeler beceri egitimi basladiktan sonra personel sayisinda azalma olmast
halinde de,egitime alinan Ogrenciler okuldan mezun oluncaya kadar egitimi
devam ettirirler.

Beceri egitimi yaptirabilecek diger isletmeler
Madde 23 - Bakanlik¢a "Isletmelerde Meslek Egitimi" kapsamina alinip



alinmadigina bakilmaksizin 50 den az personel c¢aligtiran isletmelerde,teknik
lise ve meslek lisesi dgrencilerine bu Kanunun ilgili hiikiimlerine gore beceri
egitimi yaptirabilirler.

Mesleki egitime katilma pay1

Madde 24 - Yirmi ve daha fazla personel ¢aligtiran ve bakanlikca
isletmelerde mesleki egitim kapsamina alinan, ancak, beceri egitimi
yaptirmayan isletmeler,beceri egitimi yaptirmasi gereken her Ogrenci icin
egitim siiresince her ay 18 yasini bitirenlere 6denen asgari iicretin  2/3™0
nispetinde (Degisik ibare: 20/6/2001-4684/10 md) Saymanlik hesabina para
yatirmakla yiikiimliidiirler.

Mesleki egitim sartlarina sahip olan isletmelere bakanlikca Ggrenci
gonderilememesi halinde bu isletmeler, (...) (1) katilma payt 6demezler.

Bu sayinun tespitinde gorev ve ¢aligma statiisiine bakilmaksizin igyerinde
1475 sayili Is Kanununa tabi olarak ¢alistirilan personel sayis1 dikkate alinir.

~ UCUNCU BOLUM
Ucret, Sosyal Giivenlik ve Izin

Ucret ve Sosyal Giivenlik

Madde 25 - Aday c¢irak, cirak ve igletmelerde meslek egitimi goren
ogrencilere ddenecek ticret ve bu iicretlerdeki artislar; aday ¢irak veya ¢iragin
velisi veya vasisi veya kisi resit ise kendisi; 6grenciler igin okul midiirliigii ile
igyeri sahibi arasinda Bakanlik¢a belirlenen esaslara goére diizenlenecek
sozlesme ile tespit edilir. Ancak,isletmelerde meslek egitimi goren dgrenci,aday
cirak ve ¢iraga yasina uygun asgari iicretin % 30 undan asagi iicret 6denemez.

Aday ¢irak, ¢irak ve dgrencinin egitimi sirasinda igyerinin kusuru halinde
meydana gelecek is kazalar1 ve meslek hastaliklarindan igveren sorumludur.

Aday c¢irak, cirak ve Ogrencilere &denecek {icretler her tiirli vergiden
miistesnadir.

Aday cirak, c¢irak ve isletmelerde meslek egitimi géren Ogrencilere
sOzlesmenin akdedilmesi ile 506 sayili Sosyal Sigortalar Kanununun is kazalan
ve meslek hastaliklari ile hastalik sigortalari hiikiimleri uygulanir. Sigorta
primleri 1475 sayili Iy Kanununun 33 iincii maddesi geregince bunlarm yasina
uygun asgari icretin % 50°si iizerinden Bakanlik biitgesine konulan 6denekle
kargilanir.

Aday ¢irak, cirak ve isletmelerde mesleki egitim goren 6grenciler hakkinda
506 sayih Sosyal Sigortalar Kanununun 23,24,35 ve 42. maddeleri hiikiimleri
uygulanmaz. Ayrica bunlara aym Kanuna gore iy goremezlik odenekleri
baglanacak siirekli is goremezlik gelirine esas olacak giinlilk kazanglarn
tespitinde sigorta primine esas tutulan iicret dikkate alinir.

Izin

Madde 26 - Aday cirak, c¢irak ve isletmelerde mesleki egitim goren
ogrencilere isletmelerce her yil tatil aylarinda bir ay ticretli izin verilir. Ayrica
mazeretleri kabul edilenlere okul miidiirliigiiniin goriisii alinarak bir aya kadar



{icretsiz izin de verilebilir,

(1)Bu fikrada yer alan "fona" ibaresi, 20/6/2001 tarih ve 4684 sayili Kanunun
10 uncu maddesiyle yiiriirlikten kaldirilmis olup, bu hiikiim 1/1/2002 tarihinde
ylrirliige girecektir.

DORDUNCU KISIM
Ustalik

Ustalik egitimi

Madde 27 - Kalfalik yeterligini kazanmis olanlarin mesleki yonden
gelismelerini ve bagimsiz igyeri acabilmelerini temin icin gerekli yeterlikleri
kazandirmak gayesiyle Bakanlik¢a ustalik egitimi kurslan diizenlenir.

Bu kurslarin kapsam ve siireleri Mesleki Egitim Kurulunun goriisii
alinarak bakanlik¢a tespit edilir. Kurslar ¢alisma saatleri disinda agilir.

Ustalik sinavi

Madde 28 - a) Ustalik sinavi, adaym, kendi mesleginde usta olarak
calisabilmesi igin gerekli bilgi, beceri ve is aligkanliklarin1 mal ve hizmet
iretiminde is hayatinca kabul edilebilir standartlara goére bagimsiz olarak
uygulayip uygulayamadiZini dlgmek amaci ile diizenlenir.

Sinavin esas ve usulleri ydnetmelikle diizenlenir.

b) (Degisik: 29/6/2001-4702/16 md.) Kalfalarin, ustalik sinavlarina
girebilmesi icin mesleklerin 6zelligine gére Bakanlik¢a belirlenecek siire kadar
caligmig ve ustalik egitimi kurslarini basari ile tamamlamig olmalari gerekir.

c¢) Kalfalik yeterligini kazanmis olup mesleklerinde en az bes yil caligmis
olanlar ustalik sinavlarina dogrudan katilabilirler.

Bu smavlar1 bagari ile tamamlayanlara ustalik belgesi verilir. Ustalik belgesi
bulunmayanlar usta unvani ile ¢alisamaz ve galigtirilamazlar.

Meslek lisesi mezunlari i¢in ustalik

Madde 29 - (Degisik: 29/6/2001-4702/17 md.)

En az ii¢ yil siireli mesleki ve teknik orta dgretim kurumlarindan veya
mesleki ve teknik egitim okul ve kurumlarindan mezun olanlar, Bakanlik¢a
diizenlenen ustalik egitimi kurslarina katilabilecekleri gibi dogrudan da ustalik
smavlarina girebilir.

Bu kurslarin kapsam ve siireleri ile siavlarin esas ve usulleri Bakanlikga
cikarilacak yonetmelikle diizenlenir.

Ustalik unvanimin kullamlmadigi mesleklerde caligsanlara, ustalik belgesinin
hak, yetki ve sorumluluklarini tagiyan belge ayni esaslara gore verilir.

Mesleki ve teknik orta Ogretim kurumu veya mesleki ve teknik egitim
merkezi mezunlarindan, alanlarinda Bakanliga bagh iki yillik bir yaygin egitim
kurumundan belge alanlara dogrudan ustalik belgesi verilir.

Isyeri agma
Madde 30 - (Degisik: 29/6/2001-4702/18 md.)
Ustalik belgesine sahip olanlar veya bunlan isyerlerinde c¢alistiranlar



bagimsiz igyeri agabilir.

Bu Kanun kapsamma alinan il ve mesleklerde; belediyeler ve igyeri agma
izni vermeye yetkili diger kurum ve kuruluslar igyeri acacaklardan, meslek
odalant ise igyeri sahibi olarak iiye kaydi yaptiracaklardan, ustalik belgesi
istemek zorundadir.

Bu igyerlerinde alaninda mesleki egitim almis olanlar istihdam edilir.
Istihdam edilenlerin almalan gereken egitimin seviyesi, tirli ile halen
calisanlarin durumu bakanlik¢a ¢ikarilacak yonetmelikle belirlenir.

Isyeri sahipleri veya o isyerinde ¢aligan ustahik belgesi sahipleri, ustalik
belgelerini isyerlerine asar.

Ustalik belgesi sahibi olanlar bu haklarini on sekiz yasini tamamlayana kadar
kullanamaz.

Teknik lise mezunlan veya mesleki ve teknik egitim okul ve kurumlarinin
dort yillik egitim programlarindan mezun olanlara, ustalik belgesinin yetki ve
sorumluluklarini tasiyan, mesleklerinde bagimsiz Isyeri Agma Belgesi verilir.

Usta §greticilik

Madde 31 - Ustalik yeterligini kazanmig olanlar bakanlik¢a agilacak
is pedagojisi kurslarini basariyla tamamladiklar takdirde kendilerine usta
ogreticilik belgesi verilir.

BESINCI KISIM
(Degisik baglik:20/6/2001-4684/10 md.) Ciraklik,Mesleki ve Teknik Egitimi
Geligtirme ve Yayginlagtirma Faaliyetlerinin Desteklenmesi

Kurulus

Madde 32 - 1. (Degisik: 20/6/2001-4684/10 md.)

a) Ciraklik, mesleki ve teknik egitimi gelistirme ve yayginlagtirma hizmet ve
faaliyetlerinde kullanilmak iizere;

1) Bakanlik biinyesinde bulunan doner sermaye isletmelerinin kérlari,

2) Bakanliga bagli kurumlarda egitim Ogretimde iiretilen mallarin satigindan
elde edilen gelirler,

3) Bags, yardim ve diger her tiirlii gelirler,

Milli Egitim Bakanlifi Merkez Saymanlik Midiirliigii hesabma yatirilir.
Yatinlan bu tutarlar Maliye Bakanlifinca bir yandan genel biitgeye 6zel gelir,
diger yandan bakanlik biitgesinde agilacak tertiplere 6zel 6denek kaydedilir. Bu
suretle 6denek kaydedilen miktarlardan yili igerisinde harcanmayan tutarlan
ertesi yil biitcesine devren 6zel gelir ve ddenek kaydetmeye Maliye Bakani
yetkilidir.

b) Ciraklik, mesleki ve teknik egitimi gelistirme ve yayginlastirma hizmet ve
faaliyetlerinde kullanilmak iizere Bakanlik biitgesine 6zel 6denek kaydedilen bu
tutarlar agagidaki hizmetlerin yerine getirilmesinde kullanilir:

1) Cirakhik, drgiin ve yaygin mesleki ve teknik dgretim kurumlarinda gérevli
yonetici, 0gretmen, uzman, kadrolu ve kadrosuz usta 6greticilerin nitelik ve
niceliklerinin yiikseltilmesi i¢in yurt i¢inde egitilmelerinde, '

2) Mesleki ve teknik egitim metotlarmin ve araglarinin arastirilmasi,



0zel kuruluglarca yapilan teorik ve pratik egitim giderleri kendi kurum ve
kuruluslarinca,isyerlerinde yapilan pratik egitimin giderleri ise igyerlerince
kargtlanir. B

Isyerleri pratik egitim icin egitim mahalli, sinavlar igin smav ortam,
arag ve gerec hazirlarlar.

Meslek kurslart

Madde 37 - Bakanlik, 6rgiin egitim sisteminden ayrilmisg,istthdam i¢in
gerekli yeterliklere sahip olmayan kisileri is hayatinda istihdam imkani olan
gorevlere hazirlamak amaciyla meslek kurslan diizenler. Kurslara katilanlar
kursa devam ettikleri siirece bu Kanunun ¢irak ve 6grencilere verdigi haklardan
yararlanirlar.

Bakanlik, kurslarin diizenlenmesinde ilgili bakanlik,kurum ve kuruluslarla
isbirligi yapar.

Gelistirme ve uyum kurslar

Madde 38 - Yirmi ve daha fazla personel caligtiran isletmeler ¢aligtirdigt
personelin isindeki verimini yiikseltmek, yeni teknolojilere uyumunu ve
mesleklerinde gelismelerini saglamak amaciyla ¢aligma saatleri disinda ¢esitli
kurslar agarlar veya aym amaca yonelik diger kurumlarca agilan kurslara
katilmalarim saglarlar.

Isletmeler; kurs programlarmin  hazirlanmasinda,uygulanmasinda  ve
degerlendirilmesinde bakanlik,s ve Is¢i Bulma Kurumu ile isbirligi
yaparlar.Kurslarin acilmasi ve isleyisine iliskin esas ve usuller yonetmelikle
diizenlenir.

Ozel egitim kurslari

Madde 39 - Bakanlik,6zel egitime muhtag kisilere is hayatinda gegerliligi
olan gérevlere hazirlayic1 6zel meslek kurslart diizenler. Kurslarin diizenlenme-
sinde ve uygulanmasinda bu kisilerin ilgi, ihtiyag ve yetenekleri dikkate ali-
nir.

Kurslara katilanlar kursa devam ettikleri siirece bu Kanunun girak ve 6gren-
cilere verdigi haklardan yararlanirlar.

Yolluk ve huzur hakki
Madde 40 - (Miilga: 20/6/2001 - 4684/10 md.)

Denetleme ve ceza

Madde 41 - (Degisik birinci fikra. 29/6/2001-4702/20 md.) Bu Kanun
hitkiimlerine gore Bakanliga bagli egitim kurumlarinin disinda kamu ve 6zel
kurum ve kuruluslarinda yapilan aday cirak, ¢irak ve kalfalarin egitimi ile
isletmelerde yapilan mesleki egitim, 6grencilerin bu egitiminden sorumlu
isletmelerin bagli oldugu oda veya birliklerin temsilcilerinin katilimi ile
Bakanlik¢a; is ortamu, sosyal giivenlik, is giivenligi ve saglik sartlan
bakimindan ise Calijma ve Sosyal Giivenlik Bakanhifinca denetlenir.
Denetimle ilgili raporlar valilige verilir. Raporlarda belirtilen hususlar valilikge



degerlendirilir ve geregi yapilir.

Denetlemenin esas ve usulleri bu bakanliklarca miistereken ¢ikarilacak
yonetmelikle diizenlenir.

Bu Kanunun; 9,10,12,13,14,15,17,20,22,25,26,28 ve 30 uncu maddelerindeki
yiikiimliiliikleri yerine getirmeyenlere ihtar cezasi verilir.Ihtarn tebliginden
itibaren 10 giin i¢inde yiikiimliiliiklerini yerine getirmeyenlerden;

Kanunun;

a) (Degisik: 29/6/2001-4702/20 md.) 9, 10, 25, 26 ve 28 inci maddelerine
aykirn davrananlara asgari licretin bir aylik tutar kadar,

b) (Degisik: 29/6/2001-4702/20 md.) 12, 13, 14, 15, 17, 20, 22 ve 30 uncu
maddelerine aykiri davrananlar ile sézlesmeyi tek tarafli ve haksiz olarak
fesheden isletmelere asgari licretin bir aylik tutarimin iigte ikisi kadar,Para
cezasi verilir.

Bu maddenin (a) ve (b) fikralarinda belirtilen asgari iicret 1475 sayili Is
Kanununun 33 tincti maddesine gore tespit edilen fiil tarihindeki asgari ticrettir.

Fiilin tekrari halinde bu cezalar iki katina ¢ikarilir.

Fiilin siirmesi halinde ise meslekten gecici men cezasi verilir.

Cezalar mahallin miilki amirince uygulanir.

Verilen para cezalarina karsi cezanin tebligi tarihinden itibaren yedi giin
i¢cinde yetkili Sulh Ceza Mahkemesinde itiraz edilebilir.

Itiraz edilmeyen cezalar kesinlesir.

[tiraz, verilen cezanin yerine getirilmesini durdurmaz.

Para cezalar1 6183 sayili Amme Alacaklarimin Tahsil Usulii Hakkinda Kanun
hiikiimlerine gore tahsil edilir.

Bu Kanunun 30 uncu maddesine aykirni olarak agilan igyerleri durumun
ogrenilmesinden itibaren 1l Mesleki Egitim Kurulu ile ilgili mercilerin
miiracaat1 lizerine mahallin miilki amirince yedi giin i¢inde kapatilir.

Mesleki ve Teknik Egitim Aragtirma ve Gelistirme Merkezi

Madde 42 - Cirakhik,Mesleki ve Teknik Egitim konularinda bakanlik¢a
ihtiyag duyulan planlama, arastirma, gelistirme ve iiretim hizmetlerini yapmak
veya yaptirmak amaciyla dogrudan merkeze bagli tasra kurulusu olarak
"Mesleki ve Teknik Egitim Arastirma ve Gelistirme Merkezi" kurulmustur.,

(Ikinci fikra miilga: 20/6/2001 - 4684/10 md.)

Merkezin kurulusg,yonetim,isleyis ve doner sermaye hizmetlerine iligkin
hususlar ile merkezde gérevlendirilecek personelin nitelik ve ¢calisma esas ve
usulleri tiiztikle diizenlenir.

Merkezde sozlesmeli personel galistirilabilir. Merkezde gorevli stzlesmeli
personel disindaki egitim - dgretim suufi personeli; 2914 sayili Yiiksek6gretim
Kurulu Personel Kanunundaki esaslara gore tiniversitedeki emsalinin mali
haklarindan aynen faydalandirilir.

_ Madde 43 - (3423 sayih Milli Egitim Bakanligina Bagli Mesleki ve Teknik
Ogretim Okullann Déner Sermayesi Hakkinda Kanun ile ilgili olup yerine
islenmistir.)



Kaldirilan hiikiimler

Madde 44 - a)20/6/1977 tarih ve 2089 sayili Cirak,Kalfa ve Ustalik Kanunu;

b) 17/6/1938 tarih ve 3457 sayili Sinai Milesseselerde ve Maden Ocaklarinda
Mesleki Kurslar A¢ilmasina dair Kanun; Yiiriirlikkten kaldirlmugtir.

Mesleki ve teknik egitim merkezlerinin kurulusu

Ek Madde 1 - (Ek: 29/6/2001-4702/21 md.) Oncelikle, bakanlikga
belirlenecek kiiglik yerlesim birimlerinde olmak iizere, mesleki ve teknik egitim
merkezleri kurulur. Bu merkezlerde, mesleki ve teknik egitim alaninda orta
ogretim diplomas, sertifika ve belge veren programlar uygulanir.

Mesleki ve teknik egitim merkezlerinin kurulmasina, egitim, Ggretim,
yonetim ve iiretim ile ilgili her tiirlii i ve islemlere iliskin esas ve usuller
bakanlik¢a ¢ikarilacak yonetmelikle diizenlenir.

Kalfalik ve ustalik belgesi verilmesi

Gegici Madde 1 - Bu Kanunun yiiriirliige girdigi tarihte;

a) Bakanlikga tesbit edilen meslek dallarinda galigsmakta olup, bakanhkca
ilan edilecek tarihten itibaren {i¢ ay igerisinde miiracaat edenlerden;

1. 18 yasim doldurmus olanlar dogrudan,

2. 16 yasin1 doldurmus olanlar kapsam ve siireleri bakanlik¢a belirlenecek
egitime tabi tutulduktan sonra,Kalfalik imtihanlarina alimirlar. imtihanlarda
basarili olanlara kalfalik belgesi verilir.

3. Kalfalik belgesini almig olup 22 yasini doldurmus olanlara ustalik
imtihanlarim bagarmalari sarti ile ustalik belgesi verilir.

b) 1.Bir igyeri sahibi olan ve bu igyerinde fiilen usta olarak g¢alisan ve
bakanlik¢a ilan edilecek tarihten itibaren ii¢ ay i¢inde miiracaat edenlere;

2. Lise dengi mesleki ve teknik 6gretim kurumlarindan 1985 - 1986 6gretim
yil1 sonuna kadar mezun olanlara; dogrudan ustalik belgesi verilir.

Kapsamda olmayan il ve mesieklerde kalfalik ve ustalik belgesi verilmesi
Gegici Madde 2 - Kanun kapsamina alinmamuis il ve mesleklerin bakanlik¢a
kanun kapsamina alinmasi halinde alinma tarihinden itibaren bu il ve
mesleklerde kalfalik ve ustalik belgeleri bu kanunun gegici 1 inci madde

hitkiimlerine gore verilir.

Yapilan uygulamalarin gegerliligi

Gegici Madde 3 - 3457 sayih Smai Miiesseselerde ve Maden Ocaklarinda
Mesleki Kurslar A¢ilmasina Dair Kanun ile 2089 sayili Cirak,Kalfa ve Ustalik
Kanununa gore yapilan uygulamalar ve alinmis olan kalfalik ve ustalik belgeleri
gecerlidir.

Sigorta primlerinin 6denmeye baslanmasi

Gegici Madde 4 - Bu Kanunun 25 inci maddesine gore sigorta primlerinin
ddenmesine bu kanunun yiiriirhige girdigi tarihi takip eden mali yilbasindan
itibaren baglanir. Bu tarihe kadar olan siirede primlerin igyeri sahiplerince
Oddenmesine devam olunur.



6zel kuruluslarca yapilan teorik ve pratik egitim giderleri kendi kurum ve
kuruluslarinca,igyerlerinde yapilan pratik egitimin giderleri ise igyerlerince
kargilanir.

Isyerleri pratik egitim icin egitim mahalli, sinavlar igin sinav ortami,
arag ve gereg hazirlarlar.

Meslek kurslart

Madde 37 - Bakanlik, 6rgilin egitim sisteminden ayrilmug,istihdam igin
gerekli yeterliklere sahip olmayan kisileri i hayatinda istihdam imkan1 olan
gorevlere hazirlamak amaciyla meslek kurslar diizenler. Kurslara katilanlar
kursa devam ettikleri siirece bu Kanunun ¢irak ve dgrencilere verdigi haklardan
yararlanirlar.

Bakanlik, kurslarin diizenlenmesinde ilgili bakanlhik, kurum ve kuruluslarla
isbirligi yapar.

Geligtirme ve uyum kurslart

Madde 38 - Yirmi ve daha fazla personel ¢aligtiran isletmeler galigtirdig
personelin isindeki verimini yiikseltmek, yeni teknolojilere uyumunu ve
mesleklerinde geligmelerini saglamak amaciyla galisma saatleri disinda gegitli
kurslar acarlar veya aym amaca yonelik diger kurumlarca acilan kurslara
katilmalarini saglarlar.

Isletmeler; kurs programlarinm hazirlanmasinda,uygulanmasinda  ve
degerlendirilmesinde bakanlik,is ve Is¢i Bulma Kurumu ile isbirligi
yaparlar.Kurslarin agilmasi ve isleyisine iliskin esas ve usuller yonetmelikle
diizenlenir.

Ozel egitim kurslart

Madde 39 - Bakanlik,ozel egitime muhtag kisilere is hayatinda gegerliligi
olan gorevlere hazirlayic1 6zel meslek kurslart diizenler. Kurslarin diizenlenme-
sinde ve uygulanmasinda bu kisilerin ilgi, ihtiya¢ ve yetenekleri dikkate ali-
nir.

Kurslara katilanlar kursa devam ettikleri siirece bu Kanunun ¢irak ve 6gren-
cilere verdigi haklardan yararlanirlar.

Yolluk ve huzur hakk:
Madde 40 - (Miilga: 20/6/2001 - 4684/10 md.)

Denetleme ve ceza

Madde 41 - (Degisik birinci fikra: 29/6/2001-4702/20 md.) Bu Kanun
hiikiimlerine gore Bakanlifa bagh egitim kurumlarinin disinda kamu ve §zel
kurum ve kuruluslarinda yapilan aday cirak, ¢irak ve kalfalarin egitimi ile
isletmelerde yapilan mesleki egitim, Ogrencilerin bu egitiminden sorumlu
isletmelerin bagli oldugu oda veya birliklerin temsilcilerinin katilimi ile
Bakanlik¢a; is ortami, sosyal giivenlik, is glivenligi ve saglik sartlar
bakimindan ise Calisma ve Sosyal Gilivenlik Bakanliginca denetlenir.
Denetimle ilgili raporlar valilige verilir. Raporlarda belirtilen hususlar valilikge



Gegici Madde 5 - Bu Kanun geregince ¢ikanlacak tiizikk ve yonetmelikler
kanunun yayimi tarihinden itibaren altt ay i¢inde ¢ikarilir.

Gegici Madde 6 - Bakanlikga tespit edilecek illerde ve meslek dallarinda
1986 - 1987 6gretim yilinda igletmelerde mesleki egitimin baglatilabilmesi i¢in
isletmelerin ¢alistirdiklart is¢i sayis1 Calisgma ve Sosyal Giivenlik Bolge
Miidiirliigiince 1 Agustos 1986 tarihine kadar Bakanliga bildirilir.

Gegici Madde 7 - 32 nci maddenin 2 nci fikrasinin (e) bendi 1986 yili
kazanglarina uygulanir.

Gegici Madde 8 - (Ek: 2/3/1989 - 3525/1 md.)

Bakanlik, kanunun yiiriirlige girdigi tarihte gecici 1 inci maddedeki sartlara
sahip olduklar1 halde bakanlik¢a ilan edilen tarihlerde belge almak igin
miiracaat edemeyenlere 6 (alti) aya kadar ek miiracaat siireleri vermeye
yetkilidir.

Gegici Madde 9 - (Ek: 29/6/2001-4702/23 md.)

Bu Kanunun yayimmi tarihinden once, 3308 sayili Ciraklik ve Meslek Egitimi
Kanununun ¢iraklik egitimi uygulama kapsamindaki mesleklerde ustalik
belgesi sahibi olmadig1 halde isyeri agmis olanlara, kapsam ve siiresi ilgili
meslek kuruluglarinin goriisii alinarak bakanlikga belirlenecek telafi egitimine
katilmalar1 ve bu egitim sonundaki sinavlarda basarili olmalari halinde
dogrudan ustalik belgesi verilir. Bu gibilere telafi egitimini tamamlamalar i¢in
bes yil siire taninir.

Calistig1 meslek dali ¢iraklik egitimi uygulama kapsamina alinmadan once
meslek odalarinca mevzuatina uygun olarak verilmis kalfalik ve ustalik
belgeleri, meslegin o ilde kapsama alinmasindan sonra bakanlik¢a yeni belgeler
ile dogrudan degistirilir.

Gegici Madde 10 - (Ek: 29/6/2001-4702/23 md.)

Bu Kanun kapsami disindaki mesleklerde, mesleki belgelerin verilmesi
islemi, o meslek kapsama alinincaya kadar ilgili meslek kuruluglarinca mevzuat
dogrultusunda yapilur.

Yiiriirliik
Madde 45 - Bu Kanunun;
a) 32 nci maddesi 1/1/1987 tarihinde,
b) Diger maddeleri yayimu tarihinde, yliriirliige girer.

Yiiriitme
Madde 46 - Bu Kanunu Bakanlar Kurulu yiiriitiir.

5/6/1986 TARIHLI VE 3308 SAYILI ANA KANUNA ISLENEMEYEN
HUKUMLER:
1) 25/6/1992 tarihli ve 3824 sayili Kanunun geg¢ici maddesi:



geligtirilmesi ve yayginlagtiriimasinda,

3) Crraklik, oOrgilin ve yaygin mesleki ve teknik Ogretim kurumlarimin atélye
ve laboratuarlan icin makine, arag, takim ve teghizat alinmasi, gerektiginde
kiralanmasi,bunlarin bakim ve tamirinde,

4) Crraklik, 6rglin ve yaygm mesleki ve teknik egitim kurumlarinda gorevli
kadrolu ve kadrosuz atdlye ve meslek dersi 68retim elemanlarina asli gorevleri
disinda, okulda ve isyerlerinde yapilan egitimle ilgili normal maas ve
iicretlerine ilave ek iicret 6denmesinde,

5) Ciraklik, orgiin ve yaygin mesleki teknik egitimle ilgili her tirli
yaymlarin  hazirlatilmasi, terciimesi, c¢ogaltilmasi, satin alinmasi ve
dagitilmasinda,

6) Cesitli mesleklerde ¢aligmakta olanlara hizmet ig¢inde ve mesleklerinde
geligmeleri icin gerekli bilgi ve becerilerin kazandirilmas: igin bakanliga bagh
efitim  kurumlarinda  kurslar, seminerler ve egitim programlan
diizenlenmesinde,

7) Is 6ncesi egitimi, yaygin ve ¢iraklik egitiminde,

8) Ciraklik ve Mesleki Egitim Kurulu ile 11 Ciraklik ve Mesleki Egitim
Kurulu toplantilarina katilan bagkan, liye, miisavir iiye, imtihan ve mesleki
ihtisas komisyonu iiyelerine Maliye Bakanligiimn uygun goriisli tizerine tespit
edilecek miktarda verilecek yolluk ve huzur hakki 6demelerinde.

Ciraklik, mesleki ve teknik egitimi tesvik
Madde 33 - (Miilga: 20/6/2001 - 4684/10 md.)

ALTINCY KISIM
Cesitli Hiikiimler

Sanayi sitelerinde ¢iraklik egitimi kurumlan
Madde 34 - Sanayi ve Ticaret Bakanligt; bakanlikla koordineli olarak sanayi
sitelerinde giraklik egitimi kurumlarinin yer almasina yardimci olur.

Denklik

Madde 35 - (Degisik: 29/6/2001-4702/19 md.)

Kapsami, sartlari ve siiresi Bakanlikga belirlenecek telafi egitimine katilan ve
bu egitim sonunda yapilacak sinavlarda basarili olan kalfa, usta ve genel lise
mezunlarina,bitirdikleri mesiek alaninin diplomas: verilir.

Yabanci iilkelerden ve {ilkemizdeki mesleki egitim Juruluslarindan,
Bakanliga bagli mesleki ve tekuik egitim okulu ve kurumlari ile denkligi
Bakanlik¢a kabul edilen diger bakaniiklara bagli okul ve kurumlardan alinmus
sertifikalar ve belgeler; ¢iraklik, kalfallk ve ustalik egitimine geciste
degerlendirilir.

Denklikle ilgili esas v: usuller bakanlik¢a ¢ikari’acak yonetmelikie
diizenlenir.

Egitim giderleri
Madde 36 - Aday cirak,cirak, kalfa ve isletmelerde mesleki egitimde kamu ve



Kuruluslarla igbirligi yapar.

Gelistirme ve uyum kurslar

Madde 38 - Yirmi ve daha fazla personel caligtiran isletmeler calistirdig:
personelin  isindeki verimini yiikseltmek, yeni teknolojilere uyumunu ve
mesleklerinde gelismelerini saglamak amaciyla caligma saatleri diginda cesitli
kurslar agarlar veya aym1 amaca yonelik diger kurumlarca agian kurslara
katilmalarin1 saglarlar.

Isletmeler; kurs programlarmm  hazirlanmasinda,uygulanmasmnda  ve
degerlendirilmesinde  bakanlik,is ve Is¢i Bulma Kurumu ile isbirligi
yaparlar.Kurslarin agilmas1 ve isleyisine iligkin esas ve usuller ydnetmelikle
diizenlentir.

Ozel egitim kurslar1

Madde 39 - Bakanbk,6zel egitime muhtag kisilere is hayatinda gecerliligi
olan gorevlere hazirlayici 6zel meslek kurslar1 diizenler. Kurslarin diizenlenme-
sinde ve uygulanmasinda bu Kkigilerin ilgi, ihtiya¢ ve yetenekleri dikkate ah-
nir.,
Kurslara katilanlar kursa devam ettikleri siirece bu Kanunun ¢irak ve 6gren-
cilere verdigi haklardan yararlanirlar.

Yolluk ve huzur hakki
Madde 40 - (Miilga: 20/6/2001 - 4684/10 md.)

Denetleme ve ceza

Madde 41 - (Degisik birinci fikra: 29/6/2001-4702/20 md.) Bu Kanun
hiikiimlerine gore Bakanliga bagh egitim kurumlarmm disinda kamu ve 6zel kurum
ve kuruluglarinda yapilan aday ¢irak, ¢irak ve kalfalarin egitimi ile isletmelerde
yapilan mesleki egitim, 6grencilerin bu egitiminden sorumlu isletmelerin bagh
oldugu oda veya birliklerin temsilcilerinin katilim ile Bakanlikga; is ortamm, sosyal
gilivenlik, is giivenligi ve saglik sartlar1 bakimindan ise Caligma ve Sosyal Giivenlik
Bakanlifinca denetlenir. Denetimle ilgili raporlar valilige verilir. Raporlarda
belirtilen hususlar valilik¢e degerlendirilir ve geregi yapilir.

Denetlemenin esas ve usulleri bu bakanliklarca miistereken ¢ikarilacak
yonetmelikle diizenlenir.

Bu Kanunun; 9,10,12,13,14,15,17,20,22.25,26,28 ve 30 uncu maddelerindeki
yikiimliiliikleri yerine getirmeyenlere ihtar cezas: verilir.Ihtarm tebliginden
itibaren 10 giin i¢inde yiikiimliiliklerini yerine getirmeyenlerden;

Kanunun;

a) (Degisik: 29/6/2001-4702/20 md.) 9, 10, 25, 26 ve 28 inci maddelerine aykir:
davrananlara asgari ticretin bir aylik tutar1 kadar,

b) (Degisik: 29/6/2001-4702/20 md.) 12, 13, 14, 15, 17, 20, 22 ve 30 uncu
maddelerine aykir1 davrananlar ile s6zlesmeyi tek tarafh ve haksiz olarak fesheden
isletmelere asgari ticretin bir aylik tutarinm iigte ikisi kadar,Para cezas: verilir.

Bu maddenin (a) ve (b) fikralarinda belirtilen asgari ticret 1475 sayili is
Kanununun 33 {incii maddesine gore tespit edilen fiil tarihindeki asgari ticrettir.

Fiilin tekrar halinde bu cezalar iki katma ¢ikarilr.



Fiilin siirmesi halinde ise meslekten gegici men cezast verilir.

Cezalar mahallin miilki amirince uygulanir.

Verilen para cezalarina karg: cezamn tebligi tarihinden itibaren yedi giin
icinde yetkili Sulh Ceza Mahkemesinde itiraz edilebilir.

ftiraz edilmeyen cezalar kesinlesir.

ftiraz, verilen cezanin yerine getirilmesini durdurmaz.

Para cezalar1 6183 sayili Amme Alacaklarmn Tahsil Usulii Hakkinda Kanun
hiikiimlerine gore tahsil edilir.

Bu Kanunun 30 uncu maddesine aykir1 olarak acilan isyerleri durumun
6grenilmesinden itibaren I1 Mesleki Egitim Kurulu ile ilgili mercilerin miiracaat:
iizerine mahallin miilki amirince yedi giin i¢inde kapatilir.

Mesleki ve Teknik Egitim Arastirma ve Gelistirme Merkezi

Madde 42 - Crrakhk,Mesleki ve Teknik Egitim konularinda bakanlik¢a ihtiyag
duyulan planlama, aragtirma, gelistirme ve {iretim hizmetlerini yapmak veya
yaptirmak amaciyla dogrudan merkeze bagh tagra kurulusu olarak "Mesleki ve
Teknik Egitim Aragtirma ve Geligtirme Merkezi" kurulmustur.

(ikinci fikra miilga: 20/6/2001 - 4684/10 md.)

Merkezin kurulus,yonetim,isleyis ve doner sermaye hizmetlerine iliskin
hususlar ile merkezde goreviendirilecek personelin nitelik ve ¢alisma esas ve
usulleri tiiziikle diizenlenir.

Merkezde s6zlesmeli personel galistirilabilir. Merkezde gorevli sozlesmeli
personel digindaki egitim - 5Zretim smifi personeli; 2914 sayih Yiiksekogretim
Kurulu Personel Kanunundaki esaslara gore iiniversitedeki emsalinin mali
haklarmdan aynen faydalandirilir.

. Madde 43 - (3423 sayili Milli Egitim Bakanligina Bagh Mesleki ve Teknik
Ogretim Okullar1 Doner Sermayesi Hakkinda Kanun ile ilgili olup yerine
islenmistir.)

Kaldirilan hiikiimler

Madde 44 - 2)20/6/1977 tarih ve 2089 sayili Cirak,Kalfa ve Ustalik Kanunu;

b) 17/6/1938 tarih ve 3457 sayil Smai Miiesseselerde ve Maden Ocaklarinda
Mesleki Kurslar A¢ilmasma dair Kanun; Yiiriirliikten kaldirilmastir.

Mesleki ve teknik egitim merkezlerinin kurulugu

Ek Madde 1 - (Ek: 29/6/2001-4702/21 md.) Oncelikle, bakanlik¢a belirlenecek
kiiciik yerlesim birimlerinde olmak iizere, mesleki ve teknik egitim merkezleri
kurulur. Bu merkezlerde, mesleki ve teknik egitim alaninda orta §gretim diplomasi,
sertifika ve belge veren programlar uygulanir.

Mesleki ve teknik egitim merkezlerinin kurulmasina, egitim, 6gretim, ydnetim ve
iiretim ile ilgili her tirli is ve islemlere iliskin esas ve usuller bakanhik¢a
cikarilacak yonetmelikle diizenlenir.

Kalfalik ve ustalik belgesi verilmesi
Gegici Madde 1 - Bu Kanunun yiiriirliige girdigi tarihte;



a) Bakanlikga tesbit edilen meslek dallarinda ¢aligmakta olup, bakanlikga
ilan edilecek tarihten itibaren ii¢ ay igerisinde miiracaat edenlerden;

1. 18 yasmi doldurmus olanlar dogrudan,

2. 16 yasm doldurmus olanlar kapsam ve siireleri bakanlik¢a belirlenecek
egitime tabi tutulduktan sonra,Kalfalik imtihanlarma ahnirlar. imtihanlarda basarili
olanlara kalfalik belgesi verilir.

3. Kalfalik belgesini almg olup 22 yasmu doldurmus olanlara ustalik
imtihanlarimi1 bagarmalar: sarti ile ustalik belgesi verilir.

b) 1.Bir igyeri sahibi olan ve bu isyerinde fiilen usta olarak ¢alisan ve bakanlik¢a
ilan edilecek tarihten itibaren ii¢ ay i¢inde miiracaat edenlere;

2. Lise dengi mesleki ve teknik 6gretim kurumlarmdan 1985 - 1986 6gretim
yil1 sonuna kadar mezun olanlara; dogrudan ustalik belgesi verilir.

Kapsamda olmayan il ve mesleklerde kalfalik ve ustalik belgesi verilmesi

Gegici Madde 2 - Kanun kapsamna almmamis il ve mesleklerin bakanlikga
kanun kapsamma alinmasi halinde alinma tarihinden itibaren bu il ve mesleklerde
kalfalik ve ustalik belgeleri bu kanunun gegici 1 inci madde hiikiimlerine gére
verilir.

Yapilan uygulamalarin gegerliligi

Gegici Madde 3 - 3457 sayih Smai Miiesseselerde ve Maden Ocaklarmda
Mesleki Kurslar A¢ilmasma Dair Kanun ile 2089 sayili Cirak,Kalfa ve Ustahk
Kanununa gore yapilan uygulamalar ve almmus olan kalfalik ve ustalik belgeleri
gecerlidir.

Sigorta primlerinin 6denmeye baglanmasi

Gegici Madde 4 - Bu Kanunun 25 inci maddesine gdére sigorta primlerinin
Odenmesine bu kanunun yiriirlige girdigi tarihi takip eden mali yilbagmndan
itibaren baglanr. Bu tarihe kadar olan siirede primlerin igyeri sahiplerince
6denmesine devam olunur.

Gegici Madde 5 - Bu Kanun geregince ¢ikarilacak tiiziik ve yOnetmelikler
kanunun yayimi tarihinden itibaren alt1 ay i¢inde ¢ikarilr.

Gegici Madde 6 - Bakanlik¢a tespit edilecek illerde ve meslek dallarinda
1986 - 1987 dgretim yilinda isletmelerde mesleki egitimin baglatilabilmesi i¢in
isletmelerin gahistirdiklar: ig¢i sayisi Cahsma ve Sosyal Giivenlik Bolge
Miidirligiince 1 Agustos 1986 tarihine kadar Bakanhga bildirilir.

Gegici Madde 7 - 32 nci maddenin 2 nci fikrasinn (¢) bendi 1986 yihi
kazanclarina uygulanir.

Gegici Madde 8 - (Ek: 2/3/1989 - 3525/1 md.)

Bakanhk, kanunun yiiriirliige girdigi tarihte gegici 1 inci maddedeki sartlara
sahip olduklar1 halde bakanlik¢a ilan edilen tarihlerde belge almak icin miiracaat
edemeyenlere 6 (altt) aya kadar ek miiracaat siireleri vermeye yetkilidir.

Gegici Madde 9 - (Ek: 29/6/2001-4702/23 md.)



Bu Kanunun yaymm tarihinden once, 3308 sayili Crraklik ve Meslek Egitimi
Kanununun ¢irakhik egitimi uygulama kapsamindaki mesleklerde ustalik belgesi
sahibi olmadig1 halde igyeri agmus olanlara, kapsam ve siiresi ilgili meslek
kuruluglarimn gériisii alinarak bakanlik¢a belirlenecek teldfi egitimine katilmalar:
ve bu egitim sonundaki smavlarda basarili olmalari halinde dogrudan ustahik
belgesi verilir. Bu gibilere telafi egitimini tamamlamalari icin bes yil siire tanminir.

Cahstig1 meslek dah cirakhk egitimi uygulama kapsamma ahinmadan Once
meslek odalarinca mevzuatina uygun olarak verilmis kalfahk ve ustalik belgeleri,
meslegin o ilde kapsama ahnmasindan sonra bakanlik¢a yeni belgeler ile dogrudan
degistirilir.

Gegici Madde 10 - (Ek: 29/6/2001-4702/23 md.)

Bu Kanun kapsami disindaki mesleklerde, mesleki belgelerin verilmesi islemi, o
meslek kapsama almmcaya kadar ilgili meslek kuruluslarinca mevzuat
dogrultusunda yapilir.

Yiiriirlik

Madde 45 - Bu Kanunun;

a) 32 nci maddesi 1/1/1987 tarihinde,

b) Diger maddeleri yaymm tarihinde,yiiriirliige girer.

Yiriitme
Madde 46 - Bu Kanunu Bakanlar Kurulu yiiriitiir.

5/6/1986 TARIHLI VE 3308 SAYILI ANA KANUNA ISLENEMEYEN
HUKUMLER:
1) 25/6/1992 tarihli ve 3824 sayili Kanunun ge¢ici maddesi:
Gegici Madde 1 - a) 1992 takvim yilinda yillik beyanname ile beyan edilecek
kazang ile iratlar,
b) Oliim ve memleketi terk nedeniyle 1992 takvim yilinda yillik beyanname
ile beyan edilen kazang ve iratlar,
c) 1992 yihinda miinferit ve 6zel beyannamelerle beyan edilen kazang ve iratlar,
d) 1992 takvim yilina iligkin gétiirti matrahlar,
e) 1992 takvim yiinda Gelir Vergisi Kanununun 94 iincii maddesi ile Kurumlar
Vergisi Kanununun 24 {incii maddesi kapsaminda yapilan 6demeler.
Uzerinden hesaplanan gelir ve kurumlar vergilerinden ayrilacak fon paylari
hakkinda, 7.11.1985 tarihli ve 3238 sayili, 29.5.1986 tarihli ve 3294 sayil,
5.6.1986 tarihli ve 3308 sayil1 Kanunlarin ilgili hiikiimlerinin uygulanmasina
devam olunur. :
2) 29/6/2001 tarihli ve 4702 sayili Kanunun Gegici Maddesi:

Gegici Madde 1 - Bu Kanunla ilgili yonetmelikler, Kanunun yayum: tarihinden
itibaren bir yil igerisinde ¢ikariir. Bu Kanunun uygulanmasina iliskin
yonetmelikler ¢ikarihncaya kadar mevcut yonetmeliklerin bu Kanuna aykiri
olmayan hiikiimlerinin uygulanmasina devam edilir.



3308 SAYILI KANUNA EK VE DEGISIKLIK GETIREN MEVZUATIN

YURURLUGE GIRIS TARIHINI GOSTERIR LISTE

Kanun Yirtirlige
No. Farkl tarihte yiiriirliige giren maddeler girig tarihi
3525 8/3/1989
3824 a) 5,13,14,15,16,17,18,19,20,21,22,23,24

ve 25 inci maddeleri 10 uncu maddesiyle

5422 sayili Kurumlar Vergisi Kanununun

8 inci maddesine eklenen 18 numarali

bent hitkmii ve 26 nct maddesi ("a" fikras

harig) 1.1.1993

b) 1,3,4,6,8,9,10 (Bu madde ile 5422 sayili
Kurumlar Vergisi Kanununun 8 inci madde-
sine eklenen 18 numarali bent hitkmii
hari¢) 11 ve 12 nci maddeleri ile 26 nci
maddesinin (a) fikras1 hikmii

¢) Diger Hiikiimleri
4122 -
4306 -
4684 a) 1 inci maddenin (A) ve (B) fikralari
25/11/2000 tarihinden gegerli olarak
b) 5,6,7,8,9,10,11,12,13,14,15, ve 16 nci
maddeleri ile gegici 3 iincii maddesinin
(f) fikrasi digindaki diger fikralan
¢) Gegici 3 tincti maddesinin (f) fikrasi
1/1/2001 tarihinden gegerli olmak iizere
d) Diger maddeleri
4702 -

1.1.1992 tarihinden
gegerli olarak 11.7.1992
11.7.1992
26/7/1995

18/8/1997

3.07.2001

1/1/2002

03/07/2001
03/07/2001
10/07/2001



YUKSEKOGRETIM KANUNU, CIRAKLIK VE MESLEK EGITIMI
KANUNU,JLKOGRETIM VE EGIiTiM KANUNU, MiLL{ EGITIiM
TEMEL KANUNU,CIRAKLIK VE MESLEK EGIiTiMi KANUNU, MiLL{
EGITIM BAKANLIGININ TESKILAT VE GOREVLERI HAKKINDA
KANUN ILE 24.3.1988 TARTHLI VE 3418 SAYILI KANUNDA
DEGISIKLiK YAPILMASI VE BAZI KAGIT VE iSLEMLERDEN
EGITIME KATKI PAYI ALINMASI HAKKINDA KANUN iLE MIiLLf
EGITIM BAKANLIGININ TESKILAT VE GOREVLERI HAKKINDA
KANUNDA DEGISIKLIK YAPILMASINA DAIR KANUN

Kanun No. 4702 Kabul Tarihi : 29.6.2001

MADDE 1. — 4.11.1981 tarihli ve 2547 sayil1 Yiiksekogretim Kanununun
degisik 3 iincii maddesinin degisik (c) bendinin birinci paragrafi asagidaki sekilde
degistirilmis ve (u) bendinden sonra gelmek lizere agagidaki (v) bendi eklenmisgtir.

Yiiksekogretim Kurumlar: Universite ile yiiksek teknoloji enstitiileri ve
bunlarin  blinyesinde yer alan fakiilteler, enstitiiler, yliksekokullar,
konservatuarlar, aragtirma ve uygulama merkezleri ile bir iiniversite veya yiiksek
teknoloji enstitiisline baghh meslek yiiksek-okullan ile bir iiniversite veya yiiksek
teknoloji enstitiisiine bagli olmaksizin ve kazang amacina yonelik olmamak sart1
ile vakiflar tarafindan kurulan meslek yiiksekokullaridir.

v) Mesleki ve Teknik Egitim Bolgesi : Bir veya daha fazla meslek
yiksekokulu ile o&gretim programlarn bitiinligii ve devamhiligi icinde
iliskilendirilmis mesleki ve teknik orta 6gretim kurumlarmdan olusan egitim
bolgesidir.

MADDE 2. — 2547 sayili Kanunun 45 inci maddesine miilga (c) bendinden
sonra gelmek iizere agagidaki (d), (e) ve () bentleri eklenmistir.

d) Tiirkiye Bilimsel ve Teknik Aragtirma Kurumunca tespit edilen uluslararasi
bilimsel yarigmalarda 6diil kazanan Ogrenciler, 06diil kazandiklan alanlarda
Ogrenci Segme ve Yerlestirme Merkezi ile Tiirkiye Bilimsel ve Teknik Arastirma
Kurumunca miistereken belirlenecek yiiksekogretim kurumlarindan segtiklerine
sinavsiz girerler.

e) Mesleki ve teknik orta Gfretim kurumlarmdan mezun olan Ogrenciler
istedikleri takdirde bitirdikleri programin devami niteliginde veya buna en yakin
programlarin uygulandigt, 6ncelikle kendi mesleki ve teknik egitim bolgesi iginde
yer alan veya boigesi digindaki meslek yiiksekokullarina sinavsiz - olarak
yerlestirilebilirler. Sinavsiz olarak meslek yiiksek-okullarina devam ederek mezun



olan ogrencilerin yiizde onundan az olmamak iizere ayrilacak kontenjanlara gore
alanlarindaki lisans programlarina dikey ge¢is yapmalar saglanir. Bununla ilgili
esas ve usuller, Milll Egitim Bakanhg: ile Yiiksekdgretim Kurulu isbirligi ile
cikartilacak yonetmelikte belirlenir.

f) Mesleki ve teknik orta 6gretim kurumlarindan herhangi birini bitirip de
mesleki ve teknik egitim bolgeleri kapsamu digindaki bir yiiksekdgretim
programina girmek isteyen dgrenciler, liniversite giri§ sinavlarina bagvurabilirler.

MADDE 3. — 2547 sayili Kanunun ek 2 nci maddesi asagidaki sekilde
degistirilmigtir.

Ek Madde 2. - Vakiflar; kazang amacina yonelik olmamak sartiyla mali ve
idari hususlar disinda akademik galismalar, 6gretim elemanlarinin saglanmasi ve
giivenlik yonlerinden bu Kanunda gosterilen esas ve usullere uymak kaydiyla,
yiksekdgretim kurumlart veya bunlara bagli birimlerden birini veya birden
fazlasini ya da bir iiniversite veya yiiksek teknoloji enstitiisiine bagli olmaksizin,
ekonominin ihtiya¢ duydugu alanlarda yiiksek nitelikli isgiicii yetigtirmek
amaciyla, bu Kanun hiikiimleri g¢er¢evesinde kalmak sartiyla meslek yiiksek-
okulu kurabilir. Kurulacak meslek yiiksekokullarina, mesleki ve teknik egitim
bolgesinde gereksinim duyulmass esastir.

MADDE 4. — 2547 sayihh Kanuna agagidaki madde eklenmistir.

EK MADDE 24. — Mesleki ve teknik egitim bolgesinde, ¢agdas bilim ve
teknolojideki degisme ve gelismelere uygun olarak ekonominin gereksinim
duydugu alanlarda yiiksek nitelikli 1§ gilicli yetistirmek {izere, bir veya daha fazla
meslek yiiksekokulu ile mesleki ve teknik orta 6gretim kurumlari, Ggretim
programlan biitiinliigii ve devamlilifi i¢inde iligkilendirilir. Her ilde en az bir
mesleki ve teknik egitim bolgesi kurulabilir.

Mesleki ve teknik egitim bolgelerinde bulunan meslek yiiksekokulu veya
okullar ile mesleki ve teknik orta 6gretim kurumlari, ilgili kamu ve 6zel kurum
ve kuruluslart arasindaki igbirligi ve koordinasyonun saglanmasina ve
ylirtitiilmesine iligkin esas ve usuller, Milli Egitim Bakanlif1 ve Yiiksekogretim
Kurulu igbirligi ile ¢ikartilacak yonetmelikle diizenlenir.

Mesleki ve teknik egitim bolgesi i¢indeki meslek yiiksekokulu 6grencilerinin
1 yerlerindeki egitim, uygulama ve stajlarina iliskin esas ve usuller
Yiiksekdgretim Kurulunca g¢ikartilacak yonetmelikle belirlenir.

Mesleki ve teknik egitim bolgeleri igindeki mesleki ve teknik orta 6gretim
kurumlar ile diger kamu ve 6zel kurum ve kuruluslarda gorevli olup da meslek
yiiksekokullarindaki ders ve uygulamalarda gorevlendirilen 6gretmenlere, uzman
kisilere, emekli Ogretim elemanlarina ve emekli Ogretmenlere 2914 sayili
Yiiksekogretim Personel Kanununda belirtilen miktarda saat bagina ders iicreti
Odenir.

MADDE 5. — 5.6.1986 tarihli ve 3308 sayihi Ciraklik ve Meslek Egitimi
Kanununun 2 nci maddesi agagidaki sekilde degistirilmigtir.



Madde 2. — Bu Kanun, Mesleki Egitim Kurulunun belirleyecegi mesleklerde,
kamu ve 6zel sektore ait kurum, kurulus ve is yerleri ile mesleki ve teknik egitim
okul ve kurumlarindaki egitim ve 6gretimi kapsar.

MADDE 6. — 3308 sayil1 Kanunun 3 iincii maddesinin (d), (g) ve (h) bentleri
agsagidaki sekilde degistirilmis ve (i) bendinden sonra gelmek iizere asagidaki (j),
(k), (1), (m), (n) ve (o) bentleri eklenmistir.

d) "Ogrenci", isletmelerde, mesleki ve teknik egitim okul ve kurumlarinda
Orgiin egitim gorenleri;

g) "Usta Ogretici", ustalik yeterligini kazanmus; aday ¢irak, cirak, kalfa ile
mesleki ve teknik egitim okul ve kurumlan O6grencilerinin ig yerindeki
egitiminden sorumlu, mesleki egitim tekniklerini bilen ve uygulayan kisiyi;

h) "Isletmelerde Mesleki Egitim", mesleki ve teknik egitim okul ve kurumlari
Ogrencilerinin beceri egitimlerini igletmelerde, teorik egitimlerini ise mesleki ve
teknik egitim okul ve kurumlarinda veya isletme ve kurumlarca tesis edilen egitim
birimlerinde yaptiklar egitim uygulamalarini;

j) "Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlar1", mesleki ve teknik egitim
alaninda, diplomaya gotiiren orta Ogretim kurumlart ile belge ve sertifika
programlarimin uygulandig: her tiir ve derecedeki orgiin ve yaygin egitim-6gretim
kurumlarini;

k) "Personel”, kamu ve 6zel kurum, kurulus ve is yerlerinde maas ya da iicret
karsiliginda caligan kadrolu veya sdzlesmeli elemanlar ile is¢ileri;

1) "Isletme", mal ve hizmet iireten kamu ve 6zel kurum, kurulus ve is
yerlerini;

m) "Egitici Personel”, mesleki yeterlige sahip, Ogrencilerin is yerindeki
egitiminden sorumlu, 1§ pedagojisi egitimi almis, meslekl egitim yontem ve
tekniklerini bilen ve uygulayan veya mesleki ve teknik egitim okul ve
kurumlarinda atolye, laboratuvar, meslek dersleri Ogretmenligi yapabilme
yetkisine sahip kisiyi;

n) "Meslek Alami", ortak Gzelliklere sahip birden fazla meslek dalini igeren;
bilgi, beceri, tutum, davranis ve istihdam olanagi saglayan alani;

0) "Meslek Dali", bir meslek alam i¢inde yer alan ve belirli konularda
uzmanlagmaya yonelik bilgi, beceri, tutum, davranis gerektiren ve istihdam
olanag1 saglayan is kollarindan her birini;

MADDE 7. - 3308 sayili Kanunun 4 iincli maddesi asagidaki sekilde
degistirilmistir.

Madde 4. — Mesleki ve teknik egitim programlarinin uygulandig1 her tiir ve
derecedeki Orgiin, yaygin ve ¢iraklik egitimi, mesleki ve teknik egitim okul ve
kurumlar ile isletmelerde yapilacak mesleki egitimin; planlanmasi, gelistirilmesi
ve degerlendirilmesi konularinda kararlar almak ve Bakanliga goriis bildirmek
lizere, Bakanlikta Mesleki Egitim Kurulu kurulur. Bu Kurulun kararlar1 Bakanlik
ve ilgili meslek kuruluslarinca yliriitiiliir.

Mesleki Egitim Kurulu, Bakanlik Miistesarinin bagkanliginda;



a) Bakanligin mesleki egitimle gorevli Miistesar yardimcilari,

b) I¢isleri Bakanlig1 Miistesar yardimcisi,

¢) Maliye Bakanlign Miistesar yardimecisi,

d) Bayndirlik ve Iskdn Bakanlig Miistesar yardimecist,

¢) Saglik Bakanligi Miistesar yardimcisi,

f) Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanlig1 Mistesar yardimcist,

g) Sanayi ve Ticaret Bakanlig1 Miistesar yardimcist,

h) Turizm Bakanlif1 Miistesar yardimcisi,

i) Devlet Planlama Tegkilati Sosyal Sektorler ve Koordinasyon Genel
Miidiirt,

j) Bakanligin, mesleki egitim ile ilgili genel miidiirleri,

k) Tiirkiye Esnaf ve Sanatkarlar1 Konfederasyonu Bagkani veya iist diizey
yetkilisi,

1) Tuirkiye Ticaret, Sanayi, Deniz Ticaret Odalari1 ve Ticaret Borsalar1 Birligi
Bagkani veya iist diizey yetkilisi,

m) En ¢ok igvereni temsil eden Isveren Sendikalari Konfederasyonu Bagkani
veya list diizey yetkilisi,

n) En ¢ok is¢iyi temsil eden Is¢i Sendikalar Konfederasyonu Bagkam veya
iist diizey yetkilisi,

0) Bankalar Birligi Bagkan: veya iist diizey yetkilisi,

p) Mesleki egitim alaninda gorevlendirilecek Yiiksekogretim Kurulu
temsilcisi,

r) Tiirkiye Serbest Muhasebeciler, Serbest Muhasebeci Mali Miisavirler ve
Yeminli Mali Miisavirleri Odalar1 Birligi Bagkani veya iist diizey yetkilisinden,

Olusur.

Bakanlik, gerekli gordiigii durumlarda, Mesleki Egitim Kurulu toplantilarina
ilgili kurum temsilcilerini de davet eder.

Milli Egitim Bakani, gerekli gordiigi durumlarda Mesleki Egitim Kurulu
toplantilarina baskanlik eder. Mesleki Egitim Kurulunun sekretarya hizmetleri
Bakanlik¢a yiiriitiilir. Mesleki Egitim Kurulunun toplanti ve ¢alisma esaslar
yonetmelikle diizenlenir.

MADDE 8. — 3308 sayith Kanunun 6 nci maddesi asafidaki sekilde
degistirilmistir.

Madde 6. — Bu Kanun kapsaminda mesleki ve teknik egitim okul ve kurumlari
ile isletmelerde yapilacak mesleki egitimin planlanmasi, gelistirilmesi,
degerlendirilmesi konularinda karar almak ve valilie goériis ve tavsiyelerde
bulunmak iizere illerde il mesleki egitim kurulu kurulur.

1l mesleki egitim kurulu, il milli egitim miidiiriiniin bagkanliginda;

a) Belediye bagkani veya temsilcisi (Bilyitkk sehirlerde wvali tarafindan
belirlenecek belediye bagskani veya temsilcisi),

b) il saglhik miidiirii veya temsilcisi,

¢) 1l sanayi ve ticaret miidiiri,



d) Esnaf ve sanatkdrlar odalan birligi bagkam1 veya temsilcisi ile mesleki
egitimin yapildigi mesleklerle ilgili oda yoneticileri arasindan Esnaf ve
Sanatkarlar Odalan Birligi Bagkanliginca secilecek {ig iiye,

e) Il ticaret odas1 bagkam veya temsilcisi,

f) Il sanayi odas1 bagkan: veya temsilcisi,

g) Sanayi ve ticaret odalarimin ayr1 ayn kurulmadigy yerlerde, il sanayi ve
ticaret odast bagkan1 veya temsilcisi,

h) Ilin, mesleki egitimden sorumlu milli egitim miidiir yardimcist,

i) Kurulun sekretarya gorevini yiiriiten okul miidiiri,

j) 1lde faaliyet gdsteren mesleki ve teknik egitim okullarindan ve
kurumlarindan birer yénetici,

k) En fazla is¢iyi temsil eden konfederasyonun o il icin gisterecegi isci
sendikalar1 temsilcisi,

1) Defterdar veya temsilcisi,

m) Tiirkiye Is Kurumu il miidiirii veya temsilcisi,

n) Sosyal Sigortalar Kurumu Bagkanlig1 sigorta miidiirii veya temsilcisi,

0) En fazla igvereni temsil eden konfederasyonun, o il igin gdsterecegi isveren
sendikalar temsilcisinden,

Olugur.

Il mesleki egitim kurulu toplantilarina, gerekirse bagkanin istegi iizerine ilgili
kurum temsilcileri de davet edilir.

1l mesleki egitim kurulu toplanti ve ¢alisma esaslar1 yénetmelikle belirlenir.

1l mesleki egitim kurulunun kararlar1 valinin onay ile uygulanir. Vali, gerekli
gordiigii hallerde il mesleki egitim kuruluna bagkanlik eder.

MADDE 9. — 3308 sayili Kanunun degisik 10 uncu maddesine birinci
fikradan sonra gelmek iizere asagidaki fikra eklenmistir.

Ancak, ondokuz yagindan giin almig olanlardan daha once g¢iraklik
egitiminden gegmemis olanlar, vasglarina ve egitim seviyelerine uygun olarak
diizenlenecek mesleki egitim prograrnlarina gore ¢iraklik egitimine alinabilir.

MADDE 10. — 3308 sayili Kanunun 12 nci maddesinin birinci ve ikinci
fikralar1 asagidaki sekilde degistirilmistir.

Aday cirak veya g¢iraklar, meslegin ozelliklerine gore haftada sekiz saatten az
olmamak iizere genel ve mesleki egitim goriirler. Bu egitime katilmalar igin aday
cirak ve cirak Ogrencilere iicretli izin verilir. Mevsime gore oOzellik arz eden
mesleklerde teorik ve pratik egitim belirli aylarda bloklastirilmis olarak
yapilabilir.

Aday cirak ve ¢iraklar, pratik egitimlerini is yerlerinde, is yerindeki eksik
kalan pratik egitimleri ile teorik egitimlerini mesleki ve teknik egitim okul ve
kurumlarinda veya Bakanlik¢a uygun goriilen is yerlerinin egitim birimlerinde
yapar. Teorik ve pratik egitim birbirlerini tamamlayacak sekilde planlanir ve
yuriitiiliir.



MADDE 11. — 3308 sayih Kanunun 13 iincii maddesinin birinci ve
dérdiincii fikralan agagidaki sekilde degistirilmistir. |

Bu Kanun kapsaminda bulunan il ve mesleklerde faaliyet gosteren is yerleri,
Bakanlikga tespit edilecek illerde ve meslek dallarinda ondokuz yasindan giin
almamug Kisileri ¢iraklik sézlesmesi yapmadan ¢aligtiramazlar. Mesleki ve teknik
egitim okul ve kurumlarimin 6rgiin egitim programlarindan mezun olanlar ve
kalfalik belgesi sahipleri bu hitkmiin disinda tutulur.

Bu Kanunun uygulandigy yer ve meslek dallarinda 818 sayili Borglar
Kanununun ¢raklik sdzlesmesine dair hiikiimleri ile onsekiz yasini doldurduktan
sonra sozlesmesi devam eden giraklar hakkinda 1475 sayith {s Kanununun, Isci
Saghgr ve Giivenligi baglikli besinci boliimiinde yer alan hiikiimleri digindaki
hiikiimler uygulanmaz.

MADDE 12. — 3308 sayili Kanunun 14 {incli maddesinin ikineci fikrasi
asagidaki sekilde degistirilmis ve bu fikradan sonra gelmek lizere maddeye
agagidaki fikralar eklenmistir.

Meslekler itibariyle ¢iraklik egitimine giriste aranan egitim diizeyi ve ¢iraklik
stiresi ilgili kurum ve kuruluslarin goriigleri de alinarak Bakanlik¢a en az iki, en
gok dort yil olarak belirlenir. Bu siire kesintisiz olarak devam eder. Yillik izin
disindaki iki aydan fazla devamsizliklar ¢iraklik siiresine eklenir.

Lise ve daha iist diizeyde genel egitimden sonra ¢iraklik egitimine baglayaniar
icin egitim siiresi, mesleklerindeki c¢iraklik egitimi siliresinin yarisina kadar
kisaltilabilir. Bu siirenin ne kadar kisaltilabilecegi, ilgili meslek kurulusunun
teklifi ve Mesleki Egitim Kurulunun uygun goriisii alinarak Bakanlikca belirlenir.

Ayrica, mesleki ve teknik egitim okul ve kurumlarmda uygulanan Orgiin
egitim programlarinin herhangi bir kademesinden ayrilanlar ile yaygin egitim
programlarini tamamiayarak belge veya sertifika alanlardan, kendi alanlarinda
ciraklik egitimine baglayanlar igin ¢iraklik egitim siiresi daha once aldig1 mesleki
egitim programinin igeridi ile devam edecegi ¢iraklik egitimi programinin igerigi
degerlendirilerek Bakanlikga belirlenir.

MADDE 13. — 3308 sayil» Kanunun 18 inci maddesi asagidaki sekilde
degistirilmistir.

Madde 18. — Yirmi ve daha fazla personel ¢alistiran isletmeler, ¢alistirdiklar
personel sayisinin yiizde besinden az, yiizde onundan fazla olmamak iizere
mesleki ve teknik egitim okul ve kurumu grencilerine beceri egitimi yaptirir.
Ogrenci sayisinin tespitinde kesirler tama iblag olunur.

Deprem, sel ve yangin gibi tabii afetler sonucu yorede faal durumda kalan
isletmelerin egitim olanaklart dikkate alinarak, bu isletmeler i¢in yukarida
belirtilen oranlar, il mesleki egitim kurulunun teklifi ve Bakanligin onay1 ile
degistirilebilir.

Mesleki egitim kapsamina alinip aiinmadifina bakilmaksizin yirmiden az
personel caligtiran isletmeler de mesleki ve teknik egitim okul ve kurumlari
6grencilerine bu Kanunun ilgili hiiciimlerine gére beceri egitimi yaptirabilirler



Vardiya usulii veya mevsimlik olarak faaliyet gosteren isletmelerde egitim
gorecek Ogrenci sayisinin tespitinde giindiiz vardiyasinda veya faaliyet gosterdigi
mevsimde ¢aligan personel sayisi esas alinir.

Bu Kanun kapsamina giren illerde yirmi ve daha fazla personel ¢alistiran
isletmeler, Caligma ve Sosyal Giivenlik Bakanlig1 bolge miidiirliiklerince her yil
subat ay1 igerisinde il mesleki egitim kuruluna bildirilir. Beceri egitimi yaptiracak
Tirk Sildhli Kuvvetlerine bagh isletmeler, Bakanlik ve Milli Savunma
Bakanliginca birlikte belirlenir.

Isletmelerdeki personel sayisinin tespitinde her yilin ocak ayi, yaz
mevsiminde faaliyet gdsteren isletmelerde temmuz ay1 esas alinir. Beceri editimi
uygulamasina da dgretim y1l1 baginda baglanir.

Isletmelerde mesleki egitim uygulamas: kapsamina alinacak iller ve
meslekler, Mesleki Egitim Kurulunun goriisii dogrultusunda Bakanlik¢a tespit
edilir.

Bu madde kapsaminda on ve daha fazla 68renciye beceri egitimi yaptiracak
isletmeler bu amagla bir egitim birimi kurar. Bu birimde, yapilan egitim igin
alaninda ustalik yeterligine sahip ve is pedagojisi egitimi almis usta 6gretici veya
egitici personel gorevlendirilir.

MADDE 14. — 3308 sayili Kanunun 20 nci maddesi asagidaki sekilde
degistirilmistir.

Madde 20. — Isletmelerde beceri egitimi gdren 6grencilerin teorik egitimi,
mesleki ve teknik egitim okul ve kurumlarinda veya isletmelerin egitim
birimlerinde yapilir. Caligma saatleri iginde yapilacak teorik egitim haftada oniki
saatten az olamaz. Bu egitim yogunlastirlmak suretiyle de yapilabilir. Teorik
egitim giinlerinde 6grenciler ticretli izinli sayilir.

Mesleki ve teknik egitim okul ve kurumlarinda ve isletmelerde yapilan
mesleki egitime iliskin esas ve usuller ile sinavlarin yapilig sekilleri, Bakanlik¢a
cikarilacak yonetmelikle diizenlenir.

MADDE 15. — 3308 sayili Kanunun 22 nci maddesinin birinci fikras
asagidaki sekilde degistirilmistir.

Isletmelerde grev ve lokavt uygulamasi, deprem, yangin ve sel gibi afetler
olmasi halinde mesleki ve teknik egitim okul ve kurumu 6grencileri egitimlerini
kendi mesleki ve teknik egitim okul ve kurumlarinda sirdiiriir.

MADDE 16. — 3308 sayili Kanunun 28 inci maddesinin (b) bendi agagidaki
sekilde degistirilmistir.

b) Kalfalarin, ustalik sinavlarma girebilmesi i¢in mesleklerin 6zelligine gore
Bakanlik¢a belirlenecek siire kadar galigmis ve ustalik egitimi kurslarini basari ile
tamamlamis olmalari gerekir.

MADDE 17. — 3308 sayili Kanunun 29 uncu maddesi asagidaki sekilde
degistirilmisgtir.

Madde 29. - En az ii¢ yil siireli mesleki ve teknik orta 6gretim kurumlarindan
veya mesleki ve teknik egitim okul ve kurumlarindan mezun olanlar, Bakanlikca



diizenlenen ustalik egitimi kurslarina katilabilecekleri gibi dogrudan da ustalik
sinavlarina girebilir. ,

Bu kurslarin kapsam ve siireleri ile sinavlarin esas ve usulleri Bakanlikca
cikanlacak yonetmelikle diizenlenir.

Ustalik unvanimin kullanilmadify mesleklerde ¢aliganlara, ustalik belgesinin
hak, yetki ve sorumluluklarini tagiyan belge ayn1 esaslara gore verilir.

Mesleki ve teknik orta 6gretim kurumu veya mesleki ve teknik egitim merkezi
mezunlarindan, alanlarinda Bakanhia bagli iki yillik bir yaygm egitim
kurumundan belge alanlara dogrudan ustalik belgesi verilir.

MADDE 18. — 3308 sayili Kanunun 30 uncu maddesi asagidaki sekilde
degistirilmigtir.

Madde 30. - Ustalik belgesine sahip olanlar veya bunlan isyerlerinde
caligtiranlar bagimsiz igyeri agabilir.

Bu Kanun kapsamina alinan il ve mesleklerde; belediyeler ve igyeri agma izni
vermeye yetkili diger kurum ve kuruluglar igyeri agacaklardan, meslek odalar ise
igyeri sahibi olarak ilye kaydi yaptiracaklardan, ustalik belgesi istemek
zorundadir.

Bu isyerlerinde alaninda mesleki egitim almig olanlar istihdam edilir. Istihdam
edilenlerin almalar1 gereken egitimin seviyesi, tiirii ile halen ¢alisanlarin durumu
Bakanlik¢a cikarilacak yonetmelikle belirlenir.

Isyeri sahipleri veya o igyerinde ¢alisan ustalik belgesi sahipleri, ustalik
belgelerini igyerlerine asar.

Ustalik belgesi sahibi olanlar bu haklarini onsekiz yasim tamamlayana kadar
kullanamaz.

Teknik lise mezunlart veya mesleki ve teknik egitim okul ve kurumlarinin
dort yillik egitim programlarindan mezun olanlara, ustalik belgesinin yetki ve
sorumluluklarini tastyan, mesleklerinde bagimsiz Isyeri Agma Belgesi verilir.

MADDE 19. — 3308 sayili Kanunun 35 inci maddesi asagidaki sekilde
degistirilmistir.

Madde 35. — Kapsami, sartlari ve siiresi Bakanlik¢a belirlenecek telafi
egitimine katilan ve bu egitim sonunda yapilacak sinavlarda basarili olan kalfa,
usta ve genel lise mezunlarina, bitirdikleri meslek alaminin diplomasi verilir.

Yabanct lilkelerden ve iilkemizdeki mesleki egitim kuruluslarindan, Bakanlhiga
bagh mesleki ve teknik egitim okulu ve kurumlan ile denkligi Bakanlik¢a kabul
edilen diger bakanliklara bagh okul ve kurumlardan alinmus sertifikalar ve
belgeler; ¢iraklik, kalfalik ve ustalik egitimine gegiste degerlendirilir.

Denklikle ilgili esas ve wusuller Bakanlik¢a ¢ikarilacak yonetmelikle
diizenlenir.

MADDE 20. — 3308 sayili Kanunun 41 inci maddesinin birinci fikrasi ile
dordiincii fikrasinin (a) ve (b) beatleri agagidaki sekilde degistirilmisgtir.

Bu Kanun hiikiimlerine gore Bakanliga bagli egitim kurumlarinin disinda
kamu ve 6zel kurum ve kuruluslaninda yapilan aday ¢irak, ¢irak ve kalfalarin



egitimi ile isletmelerde yapilan mesleki egitim, Ogrencilerin bu egitiminden
sorumlu igletmelerin bagli oldugu oda veya birliklerin temsilcilerinin katilimi ile
Bakanlikga; is ortami, sosyal giivenlik, is giivenlifi ve saglik sartlar1 bakimindan
ise Caligma ve Sosyal Giivenlik Bakanlifinca denetlenir. Denetimle ilgili raporlar
valilige verilir. Raporlarda belirtilen hususlar valilikce degerlendirilir ve geregi
yapilir.

a) 9, 10, 25, 26 ve 28 inci maddelerine aykiri davrananlara asgari ticretin bir
aylik tutar1 kadar,

b) 12, 13, 14, 15, 17, 20, 22 ve 30 uncu maddelerine aykin davrananlar ile
sozlesmeyi tek tarafli ve haksiz olarak fesheden isletmelere asgari iicretin bir
aylik tutarinin {igte ikisi kadar,

MADDE 21. — 3308 sayili Kanuna agagidaki madde eklenmistir.

Mesleki ve teknik egitim merkezlerinin kurulusu

EK MADDE 1. - Oncelikle, Bakanlik¢a belirlenecek kiiciik yerlesim
birimlerinde olmak {izere, mesleki ve teknik egitim merkezleri kurulur. Bu
merkezlerde, mesleki ve teknik egitim alaninda orta G6gretim diplomasi, sertifika
ve belge veren programlar uygulanir.

Mesleki ve teknik egitim merkezlerinin kurulmasina, egitim, §gretim, yonetim
ve retim ile ilgili her tiirlii 1§ ve islemlere iliskin esas ve usuller Bakanlik¢a
¢ikarilacak yonetmelikle diizenlenir.

MADDE 22. — 3308 sayili "Crraklik ve Meslek Egitimi Kanununun" adi
"Mesleki Egitim Kanunu", bu Kanunda gegen "Milll Egitim Genglik ve Spor
Bakanlif1" ibaresi, "Milli Egitim Bakanhig"; "Il Milli Egitim Genglik ve Spor
Miidiirliigii" ibaresi, "Il Milli Egitim Miidiirligii"; "Ciraklik ve Meslek Egitimi"
ibaresi, "Mesleki Egitim"; "Ciraklik ve Mesleki Egitim Kurulu" ibaresi "Mesleki
Egitim Kurulu", "Il Ciraklik ve Mesleki Egitim Kurulu" ibaresi "I Mesleki
Egitim Kurulu", "ig¢i" ibaresi "personel", "Imtihan" ibaresi "sinav", "Cirakhk
Egitimi Merkezi" ibaresi "Mesleki Egitim Merkezi", "Ciraklik ve Mesleki Egitimi
Gelistirme ve Yayginlastuma Fonu" ibaresi "Mesleki Egitimi Gelistirme ve
Yayginlagtirma Fonu" ve "50 ve daha fazla iggi” ibaresi "yirmi ve daha fazla
personel" olarak degistirilmisgtir.

MADDE 23. — 3308 sayil: Kanuna agagidaki gegici maddeler eklenmigtir.

GECICI MADDE 9. — Bu Kanunun yayim tarihinden énce, 3308 sayih
Ciraklik ve Meslek Egitimi Kanununun ¢iraklik egitimi uygulama kapsamindaki
mesleklerde ustalik belgesi sahibi olmadig halde igyeri agmis olanlara, kapsam ve
stiresi ilgili meslek kuruluglarinin goriigli alinarak Bakanlik¢a belirlenecek telafi
egitimine katilmalan ve bu egitim sonundaki sinavlarda bagarili olmalar: halinde
dogrudan ustalik belgesi verilir. Bu gibilere telafi egitimini tamamlamalari i¢in
bes yil siire taninir.

Calistigt meslek dali ¢iraklik egitimi uygulama kapsamina alinmadan 6nce
meslek odalarinca mevzuatina uygun olarak verilmis kalfalik ve ustalik belgeleri,



meslegin o ilde kapsama alinmasindan sonra Bakanlik¢a yeni belgeler ile
dogrudan degistirilir.

GECICI MADDE 10. — Bu Kanun kapsamu disindaki mesleklerde, mesleki
belgelerin verilmesi iglemi, o meslek kapsama alinincaya kadar ilgili meslek
kuruluslarinca mevzuat dogrultusunda yapilir.

MADDE 24. — 16.8.1997 tarihli ve 4306 sayili Kanunun gegici 1 inci
maddesinin degisik (A) fikrasi ile (B) fikrasimin birinci paragrafi ve (C) fikrasi
agagidaki sekilde degistirilmigtir.

A) Sekiz yillik kesintisiz ilkdgretim ile ortadgretim giderlerinde kullanilmak
iizere, 31.12.2010 tarihine kadar agsagida belirtilen islemler ve kagitlar icin egitim
katk: pay1 6denir. '

B) 31.12.2010 tarihine kadar 24.3.1988 tarihli ve 3418 sayili Kanunun 7 nci
maddesi hitkmii yerine asagidaki hiikiim uygulanar.

C) Bu maddenin (A) fikrasina gore tahsil edilen pay ve gelirlerin tamami yili
Biitce Kanununun (B) isaretli cetveline 0Ozel gelir, sekiz yillik kesintisiz
ilk6gretim ve ortadgretim giderlerini karsilamak iizere (A) isaretli cetvelinde Milli
Egitim Bakanliinin biitgesinde mevcut veya yeniden agilacak tertiplere ozel
odenek kaydetmeye, (B) fikrasina gore tahsil edilen pay ve gelirlerin tamamin
3418 sayihi Kanunun 39 uncu maddesindeki hasilat paylasim esaslar1 dikkate
alinarak Bagbakanlik, Milli Egitim Bakanligi, Saghk Bakanligi biitgelerine
bakanliklarca belirlenecek veya yeniden agilacak 0Ozel tertiplere oOdenek
kaydetmeye Maliye Bakanlig1 yetkilidir.

MADDE 25. — 4306 sayih Kanunun gegici | inci maddesinin (C), (D), (E),
(F) ve (G) fikralarinda yer alan "sekiz yillik kesintisiz ilkdgretim" ibaresi "sekiz
yillik kesintisiz ilkdgretim ve orta 6gretim" olarak degistirilmigtir.

MADDE 26. — 30.4.1992 tarihli ve 3797 sayili Milli Egitim Bakanliginin
Teskilat ve Gorevleri Hakkinda Kanunun 12 nci maddesinin (a) bendi asagidaki
sekilde degistirilmigtir.

a) Genel liseler, anadolu liseleri, fen liseleri, anadolu giizel sanatlar liseleri ve
aynt seviyede benzeri diger okullarin egitim, 6gretim ve yonetimi ile ilgili biitlin
gorev ve hizmetleri ylirlitmek,

MADDE 27. — 3797 sayih Kanuna agagidaki madde eklenmistir.

EK MADDE 2. - Cok programli liselerin agilmasi, egitim, Ogretim ve
yonetimle ilgili 1§ ve islemlerin hangl genel miidiirliik tarafindan yiiritilecegi,
ilgili Miistesar yardimcisinin baskanliginda, Orta Ogretim Genel Miidiirii, Erkek
Teknik Ogretim Genel Miidiirii, K1z Teknik Ogretim Genel Miidiirii ve Ticaret ve
Turizm Ogretimi Genel Miidiirii ile Din Ogretimi Genel Miidiiriiniin kattlim ile
olusan bir komisyon tarafindan kararlagtinlir. Mevcut ¢ok programli liseler
belirlenen genel midiirliige baglarir. Bu maddenin uygulanmasina iliskin usul ve
esaslar Bakanlikca diizenlenir

GECICI MADDE 1. — Bu Kaaunla ilgili yonetmelikler, Kanunun yayimm
tarthinden itibaren bir y1l icerisinde gikaril:r. Bu Kanunun uygulanmasina iligkin



yonetmelikler ¢ikarilincaya kadar mevcut ydnetmeliklerin bu Kanuna aykir
olmayan hiikiimlerinin uygulanmasina devam edilir.

MADDE 28. — Bu Kanun yayim1 tarihinde yiirtirliige girer.

MADDE 29. — Bu Kanun hiikiimlerini Bakanlar Kurulu yiiriitiir.



ISLETMELERDE MESLEK EGITiMi YONETMELIGI

~_ MESLEKI VE TEKNiK ORTAOGRETIM KURUMLARI
OGRENCILERININ OKUL VE ISLETMELERDE MESLEK EGITIMI
YONETMELIGI

GENEL HUKUMLER

AMAC
MADDE 1- bu yonetmeligin amaci,okul ve isletmelerde yapilacak
meslek egitimi ile ilgili esaslan diizenlemektir.

KAPSAM

MADDE 2- Bu yonetmelik,Bakanhfa bagli mesleki ve teknik orta
ogretim kurumlarint ve 3308 sayili Ciraklik ve Meslek Egitimi Kanununun 2 nci
maddesinin (a) fikrasinda belirtilen Kamu Kurum ve Kuruluslarin ile igyerinin
kapsar.

DAYANAK

MADDE 3- Bu yonetmelik,1739 sayili Milli Egitim Temel Kanunu ile
3308 sayili Ciraklik ve Meslek Egitimi Kanunu hiikiimlerine dayamilarak
hazirlanmagtir,

TANIMLAR
MADDE 4- Bu yonetmelikte gecen;
" Bakanlik ",Milli Egitim Genglik ve Spor Bakanligini,
" Okul " ,Mesleki ve Teknik Ortadgretim Kurumlarini,
" Isletmeler " 17 Temmuz 1964 tarih ve 507 sayili Esnaf ve Kiigiik Sanatkarlar
Kanunu ve bu kanunda degisiklik yapan 3153 sayili kanun ile,
8 mart 1950 Tarih ve 5590 sayilh Ticaret ve Sanayi Odalari,Deniz Ticaret
Odalan, Ticaret borsalar1 ve Tiirkiye Ticaret,Sanayi Deniz Ticaret odalari
ve Ticaret odalar birligi kanunu ve bu kanunla degisiklik yapan 2567
saylll kanuna gore kurulmus,mesleki kuruluslar ile bu kuruluglara iiye
igyerlerini;mal ve hizmet iireten kamu kuruluglarini; Adalet Bakanhgi
Ceza ve tevkifleri Genel Miidiirliigiine bagh isyerleri ile disisleri
Bakanligi'na bagli Devlet konukevleri hari¢ olmak {izere doner sermayeli
igyerlerini,
" Ogretmen " Mesleki ve Teknik Ortadgretim Kurumlarinda gorevli
Ogretmenleri,
" Yogunlagtirilmig Egitimi “teorik ve pratik derslerin,bloklagtirilmig
olarak okutulmasini,ifade eder.



48.2.ISLETMELERDE MESLEK EGITIMI KAPSAMINA ALINAN
iL,iSYERI VE MESLEK ALANI iLE OKULUN VE OGRENCIi
SAYISININ TESPiTi

IL TESPITI
MADDE 5- [sletmelerde meslek egitimi kapsamina alinacak iller her yil
Kasim ay1 sonuna kadar Bakanlik¢a belirlenir ve valiliklere bildirilir.

ISLETME,ISYERI VE MESLEK ALANI iLE OKULUN TESPiTi

MADDE 6- Isletmelerde meslek egitimi kapsamina alan illerde,ocak
ay1 itibariyla 50 ve daha fazla is¢i calistiran isletmelerin listesi her y1l Subat ay:
sonuna kadar Calisma ve Sosyal Giivenlik Bolge miidiirliigiince Il Ciraklik ve
Mesleki Egitim kuruluna,il ¢iraklik ve mesleki kurulu da isletmeler ile igletmede
meslek egitimi yapabilecek meslek alanlari ve bu egitime katilabilecek okul ve
6grenci sayilarini gosterir listeyi Mart ay1 sonuna kadar bakanliga bildirir.
Isletmelerde Meslek Egitimi Kapsamina Alinan illerde 50'den az Isci calistiran
veya Kapsama alman illerde meslek lisesi Ogprencilerine Beceri egitimi
Yaptiracak Isletmelerin Tespiti

MADDE 8: Bakanlik¢a isletmelerde meslek egitimi kapsamina alinip
alinmadigina bakilmaksizin,o ildeki isletmelerden;Teknik Lise ve Meslek Lisesi
ogrencilerine beceri egitimi yaptiracagim yazili olarak ilgili okul midiirliigiine
bildiren ve beceri egitimi yapilmasina miisait oldugu tespit edilen isletmeler ile
bu igletmelerde egitim gdrecek Ofrenci sayilart ve meslek alanlari her dgretim
yilinda,Ekim ay1 sonuna kadar Valiliklerce Bakanhigin ilgili 6gretim dairelerine
bildirilir.

i§LEMLERiN EGITIM SARTLARINA UYGUN OLUP
OLMADIGININ TESPITi

MADDE 9: Beceri egitiminin yaptiracak igyerinin egitime uygun olup
olmadigi,

a- Koordinator,

b- {lgili okullardan bir meslek alam &gretmeni,

c- Ilgili meslek alamni temsil eden Odalar veya Esnaf ve Sanatlar birligi
veya Dernegin bir temsilciden. kurulan komisyon tarafindan tespit edilir.

48.3.EGiTiM UYGULAMASI
BECERI EGITIiMI

MADDE 10: Kapsama alinan okul ve meslek alanlarindaki 6grencilerden
IX.ncu simif 6grenimini bagari ile tamamlayanlar



X.ncu smiftan itibaren Ogretim programlarinda belirtilen uygulamali derslerin
egitimini igletmelerde yaparlar.

Her 6grenci meslek alanmin 6gretim planindaki belirtilen teorik derslerin
egitimi.

TEORIK EGITiMi

MADDE 11: Ogrencilerin 6gretim programlarinda belirtilen teorik
derslerin egitimi,okullarda veya isletmelerce tesis edilen egitim merkezlerinde
yaptirilabilir.

Bu Egitimin;

a- Bir smifin biitiin Ogrencilerinin ayni isletmede beceri egitimi
gormesi,isletmede egitim merkezi bulunmasi ve isletmenin istemesi halinde
teorik derslerin egitimini o igletmede.

b- Birbirine yakin degisik isletmelerde beceri egitimi yapan ayni simf
Ogrencilerinin teorik egitimi veya bu isletmelerden uygun olaninda veya okulda
yapilir.

Isletmelerce Ogrencilere Teorik Egitim I¢in izin Verilmesi

MADDE 12: Isletmeler ¢alisma saatleri igerisinde yapilacak teorik egitim
icin,okul miidiirliigiince diizenlenecek programa gore 6grencilere haftada 16 saate
kadar izin vermekle yiikiimliidiirler.

48.4. YOGUNLASTIRILMIS EGITIM

MADDE 13: Teorik ve pratik egitim yogunlagtirmak suretiyle de
yapilabilir. Yogunlastirilmig egitim esas ve usiilleri okul miidiirliigi ile isletme
yetkilileri arasinda diizenlenecek bir protokolie belirlenir.

MADDE 15: Beceri egitiminin yaz aylarinda yapilmasi gereken meslek
alanlarindaki egitim siiresi,Bakanlik¢a her yil ¢ikartilacak calisma takvimi ile
belirlenir.

48.5. EGITIM PERSONELI
TEORIK EGITIM PERSONELI

MADDE 17: okulda veya isletmede meslek egitimi yapacak 6grencilerin
teorik egitimi,okulun kadrolu veya iicretli 6gretmenlerince yapilir.
Isletmelerce Beceri Egitimi Yaptiracak Egitim Personeli.
a- Ustalik yeterliligine sahip ve is padogojisi egitimi gbrmils usta
ogreticiler.



b- Emekli veya serbest caligan meslek dersleri 6gretmenleri,miihendis
veya teknikerler tarafindan yaptirilabilir.

c- Bu maddenin a,b fikrasinda belirtilen nitelikte egitim personelinin
isletmelerce temin edilmemesi halinde,isletmece gorevli ustalik yeterliligine
sahip olanlar arasindan,okul miidiirliigiince uygun goriilenler.

Teknik Lise Ogrencilerine beceri egitimi yaptiracak personelin usta
yeterlilifine sahip,mesleginde en az on yil ¢aligmus olmast ve is pedogoji
derslerinde basarili olmasi.

MADDE 19: isletmelerde aym meslek alaninda beceri egitimi goren en
fazla 16 kisilik 6grenci grubu i¢in 1 egitici personel gorevlendirilir.

EGITiM PERSONELININ GOREVLERI

MADDE 20: Isletmelerde meslek egitimi yaptiran egitim personelinin
gorevleri sunlardir;
a- Isletmelerde yapilacak pratik egitimin
planlanmasi,uygulanmasi,degeriendirilmesi ve gelistirilmesi.
b- Ogrencilerin pratik egitime devam ve devamsizliklarim giinii giiniine
takip ederek sonuglari igletme yetkililerine bildirmek.
c- Ogrencilerin donem igi ve donem sonu basari durumlarin tespit ederek
sonuglarini igletme yetkililerine bildirmek.
d- Egitim hizmetlerini mevzuatina gore yapmak bu konuda okul ve
isletmelerin yapacaklari hizmet 1¢in egitim faaliyetlerine katilmak,
e- Isletmelerce yapilacak egitim faaliyetlerinde Bakanlik¢a hazirlanan
caligma takvimine uymak.
f- Goreve gelmemeleri halinde mazeretini galigma yetkililerine bildirmek.
g- Her igin degerlendirilmesi resim,proje ve ¢izelge lizerinde yapmak ve
ogrenci ile birlikte imzalanarak teslim etmek.

48.6. ISLETME VE OKUL MUDURUNUN SORUMLULUGU iLE
KOORDINATORUN  GOREVLERI

MADDE 21: Beceri egitimi yaptiracak isletmelerin sorumluluklan
sunlardir.
a- Beceri egitiminin ilgili meslek alam 6gretim programina uygun olarak
isletmece belirlenecek yerde yapilmasini saglamak.
b- Isletmece beceri egitimi yapilacak alanlarin her biri i¢in yeterli sayida
ne nitelikte egitim personeli gorevlendirmek.
c- Beceri egitimi i¢in gerekli olan temrin malzemelerini temin etmek.
d- Ogrencilerin,devam devamsizliklaringhastalik  izni  ile beceri
egitiminde almis olduklar notlari zamaninda ilgili okul miidiirliigiine bildirmek.



e- Isletmelerde grev ve lokavt uygulamalan halinde egitimin devami icin
tedbirler almak,

f- Beceri Egitimi basladiktan sonra ig¢i sayisinda azalma olmasi halinde
egitime almmis olan Ofrencileri okuldan mezun oluncaya kadar isletmede
egitime devam ettirmek.

g- Ogrencilerin i kazalan ve meslek hastaliklarindan korunmasi igin
gerekli tedbirleri almak,

OKUL MUDURUNUN GOREVLERI

a- Ogrenci sayis1 ve egitimin uygulamsi konularim ihtiva eden protokolii
imzalamak.
b- Beceri egitiminin nitelikli personel tarafindan yapilmast.

c- Isletmelerdeki beceri egitiminin nitelikleri 6fretim programlarina
uygun _ olarak yapilmasini
saglamak.

d- Ogrencilerin sinif gegme ile ilgili islemlerin diizenli bir sekilde
yapilmasini saglamak.
e- Isletmelerde beceri egitimi goéren 6grencilerin sigorta ile primlerine ait
islemleri ile ilgili yOnetmelige gore yonetmek.
f- Sigortal1 dgrencilerle ilgili kayitlart tutmak ve bu kayitlarin 6érneklerini
ilgili yerlere gondermek,
g- Isletmelere gdnderilen 6grencilerin segilmesinin yapilmast.

h- Isletmelerde gorevli egitici personelin hizmet ici egitiminde,okulun
personel ve diger imkanlartyla yardimei olmak.

i- igletme yetkilileriyle yapilan toplantilara baskanlik yapar.

KOORDINATORUN GOREVLERI

MADDE 23- Okul Midiirliigiince gorevlendirilen "koordinatoriin "
gorevleri sunlardir:
a- Isletmelerde meslek egitimi uygulamasmm planlt bir sekilde
ytritiilmesini saglamak.
b- 11 Ciaklik ve Mesleki Egitim Kanunu Kurulu Calismalarina
katilmak,Kurula bilgi vermek.
c- Isletmelerde meslek egitimi hususunda isletme yetkililerine rehberlikte
bulunmak.
d- Isletmelerdeki egitim personelinin hizmet ici egitimden gegirilmesini
saglamak,
e- Ogrencilerin devam ve disiplin durumlarini kontrol ederek isletme
kayitlarindaki bilgilerin zaman gegirilmeden okul miidiirliigiine bildirmek.
f- Okul ile isletme arasinda imzalanan protokoliin uygulanmasi sirasinda
ortaya ¢ikan aksakliklar tespit etmek ve miidiire bildirmek.
g- isletmelerde meslek konusunda okul miidiiriiniin verecegi diger
gorevleri yerine getirmek.



48.7. KANAAT DONEMLERI VE DEGERLENDIRME
KANAAT DONEMLERI

MADDE 24: Isletmelerde beceri egitimi uygulanan okullarda egitim ik1
kanaat doneminden meydana gelir. Kanaat doneminin baglama ve bitis tarihleri
arasinda bakanlik¢a diizenlenen ¢aligma takvimi ile belirlenir

DOSYA TUTMA

MADDE 25: Beceri egitimini igletmelerde goren Ogrencilere Ogreti
programlarina uygun olarak yapacaklari temrin ig,proje,deney ve hizmetlerle
ilgili resimleri projeleri ve degerlendirme ¢izelgelerini igeren beceri egitimi ile
ilgili bir i dosyasi tutulur.

DEGERLENDIRME

MADDE 26: Isletmelerde yapilan beceri egitiminde 6grencilerin her
kanaat doneminde temrin proje ve hizmet degerlendirmesinden aldigi notlar
aritmetik ortalamas: o kanaat déneminin notunu;iki kanaat donemi notlarin
aritmetik ortalamasi ile yi1l sonu imtihani notunun aritmetik ortalamasi Ggretim
yil1 bagart notunu ifade eder.

Yil sonu imtihan sorulan Ofretim programindaki muhtevanin asgari %
80'nini kapsayacak sekilde hazirlanir.

Imtihanlar ve diger egitim uygulamalar1 10 not {izerinden degerlendirilir.
Degerlendirmede yarim ve daha fazla kesirler tam nota yiikseltilir. Yarimdan
kii¢iik kesirler dikkate alinmaz.

MADDE 27: Uygulamal1 derslerin imtihanlari ile temrin is,proje,deney
ve hizmetler meslek alanlarimin 6zelligine gore belirlenecek esas ve olgiiler
dahilinde degerlendirilir.

MADDE 28: Teorik derslerden 6grencilerin simf gegme ve islemleri,
Ortaokullar ile Lise ve Dengi Okullarin Smmif ge¢me Smav Yonetmeligi
hiikiimlerine gore yapilir.



