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BÖLÜM DÖRT  

PLASTİK DEFORMASYON VE DÖVME YÖNTEMLERİ 

 

4.1 Plastik Deformasyon ve Etkileri 

 

Plastik deformasyon mikroskobik anlamda uygulanan gerilim karşısında çok 

sayıda atom hareketi olarak tanımlanmaktadır. Bu işlem sırasında atomlar arası 

bağlar kopar ve sonrasında yeniden oluşur. Uygulanan gerilim sonucunda malzeme 

içerisinde bulunan dislokasyonlar harekete geçer. Bu dislokasyon hareketine 

“kayma” adı verilirken kaymanın gerçekleştiği düzlem ise “kayma düzlemi” olarak 

adlandırılır. 

 

Malzeme üzerine uygulanan kuvvet ile Şekil 4.1’de görüldüğü üzere malzeme 

içyapısında oluşan kayma gerilmesi A düzlemini sağ tarafa doğru hareket etmeye 

zorlar. Eğer meydana gelen gerilme yeterli büyüklükteyse B düzlemi ile kayma 

düzlemi arasındaki atomları arası bağların kopmasına ve B düzleminin kayma 

düzlemi altında kalan atomlar ile A düzlemi arasında bağ oluşmasına sebebiyet verir.  

Bu hareket C ve D düzlemleri boyunca bir tırtıl hareketi gibi devam eder.  

 

Şekil 4.1 Plastik deformasyon hareketi (Callister, 2006) 

Yapı içerisinde meydana gelen gerilme dislokasyonların harekete geçirirler ve bu 

dislokasyonlar bir engelle karşılaşan kadar hareket ederler. Bu engellerden birisi de 

yapı içerisindeki tane sınırlarıdır. Şekil 4.2’deki yapı dikkate alındığında A tanesinde 

hareket eden dislokasyon B tanesi ile olan tane sınırı tarafından engellenir. Bu 

durumun sebeplerinden birisi iki tane yapısı arasındaki oryantasyonun farklı olması 

ve dislokasyonun bir yapıdan diğerine geçişinin oldukça zor olmasıyken diğeri ise iki 
























































































































































