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MIMARi DETAY OLUSTURMA SURECINDE "FiRMA INTERNET
SITESINDEKi DETAYLARIN" KULANILABILIRLIGININ ANALIZI

OZET

Endiistri devrimi Oncesinde birgok kiiltiirde ve gelenekte, mimarlar, bina ustasi ve
yapim zanaatinin uzmani olarak goriilmekteydi. Giinlimiizde ise bu durum
gecerliligini ¢ok korumamakta ve yapi teknolojilerinin hizli gelisimi, mimarin hem
toplumsal konularla ilgili olmasin1 hem mimari projeden sorumlu olmasini hem de
yapim teknolojileri konusunda uzman olmasin giiglestirmektedir.

Mimari tasarim; hazirlik ve aragtirma, konsept tasarim, hacim organizasyon, tastyici
sistem tasarimi, malzeme se¢imi gibi bir ¢ok alt siireci igeren bir biitiin olarak
diisiiniildiigiinde, detay tasarimi, bu biitliniin kiigiik bir pargasini olusturmaktadir.
Biitiin bu siirecin igerisinde ise detay tasarim siireci, diger tasarim siire¢lerine gére
daha az zaman ve is giicii ile uygulanmaya c¢alisilan bir alt siire¢ olarak
goriilmektedir. Diger taraftan modern yapim tekniklerinin hizli gelisimi, detay
tasarim siirecini, tasarimcilar icin daha karmagik, malzeme ve sistem bilgisi
gerektiren bir siire¢ haline getirmektedir. Bu nedenle kopyalama ya da uyarlama
yontemi ile detay olusturma yaklasimi, 6zellikle az deneyimli tasarimcilarin tercih
ettigi detay tasarim yontemini olusturmaktadir. Az deneyimli tasarimcilarin
kopyalama ya da uyarlama yOntemi ile mimari detay olusturma siirecinde
yararlandigi ve mimari detaylarin bulundugu; kitaplar, standartlar, yonetmelikler,
dergiler, yaymnlanmis mimari projeler gibi birgok kaynak vardir. Kaynaklarin
icerisinden ise malzeme ve sistem iireten veya ithal eden firmalarin gelistirildikleri
detaylar, internet iizerinden kolaylikla ve ticretsiz ulasilabilen ve en giincel bilgileri
igeren kaynaklar olarak karsimiza ¢ikmaktadir.

Calismada amag, az deneyimli tasarimcilar i¢in malzeme ve sistem iireten veya ithal
eden firmalar tarafindan iretilen ve internet sayfasi tizerinden yaymlanan mimari
detaylarin, detay tasarim siirecinde kullanilabilirliginin deneysel olarak ortaya
koyulmasidir. Bu amaca yonelik olarak, ilk asamada ¢at1 ile ilgili bilesen ve sistem
tireten firmalarin internet sitesi ve internet sitesi lizerinden yayimnlanan detaylar
analiz edilmis ve firma internet sitelerinde hangi nitelikte detaylar oldugu
belirlenmistir.

Calismanin ikinci asamasinda, tasarim c¢alismalar1 sonucunda olusturulan mimari
detaylarin, hem icerik hem de anlatim teknigi yoniinden degerlendirilmesinde
kullanilan bir mimari detay kontrol aract olusturmustur. Kontrol aract olusturulmasi
asamasinda mimari  detaylarmm  yer aldigi  kitaplardan, standartlardan,
yonetmeliklerden ve firma detaylarindan yararlanilmistir.

Calismanin t¢lincii asamasinda ise, firma internet sitesindeki detaylarn, detay
tasarim siirecinde az deneyimli tasarimcilar tarafindan kullanilabilirliginin
belirlenmesine yonelik tasarim ¢alismalar1 gerceklestirilmistir. Arastirma az
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deneyimli tasarimcilara yonelik oldugu icin tasarimcilar, yiiksek lisans 6grencisi ve
profesyonel deneyimi az olan mimarlardan segilmistir.

Tasarim ¢alismasi, biitiinsel tasarim, kisisel yaklasim ile detay olusturma ve firma
internet  sitesindeki detaylardan yararlanarak detay olusturma siireclerini
kapsamaktadir. Tiim bu siiregler sonucunda elde edilen veriler ile “kisisel yaklasim
ile detay tasarlama” ve “firma internet sitesindeki detaylardan yararlanarak detay
olusturma” yonteminin olumlu ve olumsuz yonleri ortaya koyularak, yontemler
arasinda bir Kkarsilagtirma yapilmaya c¢alisilmis ve firma internet sitesindeki
detaylarin  kullanilabilirligi arastirllmistir.  Bu arastirmalar sirasinda tasarim
calismalar1 sonucu elde edilen ¢izimlerden, tasarimcilar tarafindan tutulan tasarim
giinliiklerinden ve kamera kayitlarindan faydalanilmistir. Tasarimcilarin  detay
olustururken ulastig1 firma detaylari, kullanilan kaynaklar ve olusturulan detaylardaki
bilgi miktar1 ve diizeyi ile ilgili analizler yapilmis, tasarim siire¢lerinde kullanilan
stireler degerlendirilmis ve tasarim calismasi sonucunda yapilan anketlerden elde
edilen sonuclar ortaya konmustur.
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THE ANALYSIS OF THE USEFULNESS OF "THE DETAILS ON THE
WEBSITES OF THE COMPANIES" IN THE PROCESS OF
ARCHITECTURAL DETAIL DESIGN

SUMMARY

Before the industrial revolution, architechts were seen to be the builders and the
expert of craft design in many cultures and traditions. Nowadays this situation is not
maintaining its validity too much, and the rapid development of building
technologies makes it difficult for the architecht to have an interest on social issues,
and responsible from the architectural projects and also being an expert on building
technologies.

Detailed design constitutes a small portion of the entire system; when architectural
design is considered as a whole including many sub-processes such as preparation
and investigation, concept design, volume organization, carrier system design,
selection of the material. On the other hand, the rapid development of modern
building techniques makes the detailed design process much more complicated that
requires material and system knowledge for the drafters.

In the architectural design process, at the stage of the detailed design of applications,
there are two different detailed design methods; the original detailed design which
are preferred by the designers and the detailed design of the current details. The
original detailed design may cause the extension of the process of the architectural
design that is planned to be done in a limited period of time. Because of this reason,
since time factor is an important issue in order to perform and complete the design in
the proposed time period and the proposed program framework, designers usually
prefer the method of detail formation which uses the current details by using them as
they are, or modifying them into his/her design criteria.

In the architectural detailed design process, there are five main sources, which can be
used by the designers as they are or involve the details to adapt, including books,
magazines, standarts and regulations, company associations that produce or import
material and system and company catalogs. In our daily life, the rapid development
of the design equipments in the digital media, which are much more preferred by the
desingners to design on the digital media, since the digital sources are easily
accessible among other sources that the designers use; the details on the company
website come to the fore within the digital sources, since they involve the free access
and the current information on them.

The architectural design process is closely related to the knowledge and the
experience of the designer. Although the experience and knowledge of the designers
in the detailed architectural design means stereotyped architectural detailed design,
this situation enables to complete the detailed design in a much shorter time. This
situation is reversed for the less experienced designers; having less experience and
knowledge cause the extension of the detailed design period and being complicated
for the designers. For this reason, the approach of formation with copying or
modifying method form the detailed design method which is preferred especially for
the less experienced designers. The main purpose in the study; including to prevent
the extension of the detailed design period and to decrease the complexity of the
design method for the less experienced designers, is to experimentally demonstrate
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the usefulness of the architectural details by the less experienced designers in the
period of architectural detail formation which are published on the designed and
developed website by the companies that produce or import material and system.

In the first part of the study, since it is the most exposed part to environmental
factors, structural element of the roof is discussed. The determination of the details of
the companies that produce component and system about the roof is done through the
website of the companies and it is decided how kind of details are there on the
company website. The database, ‘The Centre of Building Industry’, on the digital
media is used in order to access websites of the companies that produce component
and system about the roof and it is reached to 421 details about 31 firms.

In the second part of the study, an architectural control tool is created in the use of
the determination of both content and expression technique of the architectural
details formed as a result of design studies. It is benefited from the books, standarts,
regulations and company details at the stage of the formation of the control tool.

In the third part of the study, design studies are performed on the determination of
the usefulness of the details by the less experienced designers in the detailed design
period on the company website. Since the study is belong to the less experienced
designers, designers are selected from the graduate students and architectures of
having less professional experiences. It is especially noted that to reach an objective
result of the designers at the same education level by equivalently comparing the
final products and the design period during the design study.

Design study includes the details benefitted from the holistic design, detail formation
by personal approach and the formation of details by using the details on the
company website. The data obtained at the end of the period is tried to compare by
considering positive and negative aspects of the methods of “creating details by
personal approach” and “creating details by using the details on the company
website” and the usefulness of the details on the company website is investigated.
During these investigations, the drawings at the end of design studies, design diaries
kept by the designers and the camera records are used. The company details that are
formed by the designers while forming the details are analyzed about the used
sources and the level and amount of information, periods in the design periods are
evaluated and the results that are obtained from the questionaries are introduced at
the end of the design studies.

As a result of the studies done by the less experienced designers on the usefulness of
the details on the company website;

- Itis noticed that during the investigation of company website, the designers
use general search engines and also the subtitle of “technical document™ in
order to reach the architectural details on company website.

- Although the method of creating details done by the designers on the
investigation of company website is a much longer period of time than the
method of creating details by personal approach, it is observed that much
more qualified details can be performed both with performance and also the
expression technique with the method of creating details on the investigation
of company website.
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At the end of design study, the questionaries done with the designers; the
approach of creating details by using the details on the company website is
found to be more optimistic for them in terms of personal approach of
provided easiness and the method of detail frmation in gathering data, the
number of selections in the design period, the approach of developing
selections, the speed of design, reaching the ultimate result, the reliability of
the obtained detail, the applicability of the detail and selection of the material.

The approach of creating details by using the details on the company website
that enables creativity, is found unfavorable in terms of providing the
relationship between meronymy and the contribution to the entire design than
the method of creating details by personal approach.

Designers point out that they usually prefer to use the method of creating
details by investigating the company website since they creat much more
complicated architectural details both with performance and also the
expression technique.

For further studies;

It is needed to increase the design studies and to study with different designer
groups in order to define the usefulness of the details on the company
website.

The integration of the printed company catalogs with the company website
and also the digital media provided from the companies will enable to
improve the development of this study.
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1. GIRIS

Modern yapim yoOntemleri bir yapboz gibi diisiiniildiiglinde, tasarim ve yapim
detaylar1, bu yapbozun kiigiik bir pargasidir. Giinlimiizde mimarlarin konu ve ilgi
alanlarinin genislemesine bagli olarak; mimarlarin, tasarim ve yapim konularindan,
konsept gelistirme konularma daha c¢ok yoneldigi goriilmektedir. Bu nedenle
mimarlarin geleneksel rolii olan yapimdaki ustalik ise konseptin daha dnemli oldugu

bugiinlerde azalmaktadir. (Anderson, Anderson, 2007).

Bir¢ok kiiltiirde ve gelenekte, mimarlar bina ustasi ve yapim zanaatinin uzmani
olarak goriilmektedir. Su anda ise bu durum gegerliligini ¢ok korumamakla birlikte,
yapt elemanlarimin karmagik birlesimi, bir kisini hem toplumsal konularla ilgili
olmasint hem mimari projeden sorumlu olmasinm1i hem de yapim teknolojileri
konusunda uzman olmasini imkansiz hale getirmektedir. Bir konuda uzman olmanin
yolu, mimarlarin, perde duvarlar, yapim kurallarinin uygunlugu, giines teknolojisi ya
da sosyal etkiler gibi daha dar alanda uzmanliklarin1 yapmalarina baglidir (Anderson,

Anderson, 2007).

Detay tasarim siireci, pratikte mimari tasarim siireci igerisindeki diger tasarim
siireclerine gore daha az zaman ve is giicii ile uygulanmaya c¢alisilan bir siire¢ olarak
gortilmekle birlikte, yap1 teknolojileri konusunda uzmanlik bilgisi gerektirmesinden
dolay1, daha karmasik ve uzman kisiler yonetiminde ilerlemesi gereken bir siireg
olarak karsimiza c¢ikmaktadir. Bu nedenle detay tasarim siirecinde yer alan az
deneyimli tasarimcilar i¢in kopyalama ya da uyarlama ile mimari detay olusturma
yaklasimi cogu durumlarda tercih edilen detay tasarlama yontemidir. Kopyalama ve
uyarlama ile detay olusturma yaklasiminda, tasarimcilar ya da tasarim ofisleri
zamanla gelistirdikleri kigisel ya da kurumsal veritabanini kullanmanin yani sira
ornek projeler, standartlar ve yonetmelikler, malzeme ve sistem iireten firmalarin
kataloglar1 ve akademik ¢aligsmalar sonucu hazirlanan kitaplar gibi birgok kaynaktan
da yararlanmaktadirlar. Teknolojik  gelisimin odaginda olan firmalarin
gelistirildikleri detaylar ise internet iizerinden kolaylikla ve {icretsiz ulagilabilen ve

genellikle en giincel bilgileri igeren detaylar olarak goriilmektedir.

1



1.1. Amag

Mimari tasarim siirecinde, uygulamaya yonelik detay tasarim asamasinda,
tasarimcilarin tercih ettigi 6zgiin detay tasarimi ve mevcut detaylardan gelistirilmis
detay tasarimi olmak iizere iki farkli detay tasarim yontemi vardir. Ozgiin detay
tasarimi, sinirli siire icerisinde ger¢eklesmesi planlanan mimari tasarimin siirecinin
uzamasina neden olabilmektedir. Bu nedenle tasarimin Ongoriilen siirede ve
ongoriilen program ¢ergevesinde gerceklestirilebilmesi ve tamamlanabilmesi igin
zaman faktorii onemli oldugundan, tasarimcilar genellikle mevcut detaylari, oldugu
gibi kullanan ya da kendi tasarim 6l¢iitleri dogrultusunda uyarlayan detay olusturma

yontemini daha ¢ok tercih etmektedirler.

Mimari detay tasarim siirecinde, tasarimcilarin oldugu gibi kullanabilecegi ya da
uyarlayabilecegi detaylarin  bulundugu; kitaplar, dergiler, standartlar ve
yonetmelikler, malzeme ve sistem iireten ya da ithal eden firma birlikleri ve firma
kataloglar1 olmak iizere bes temel kaynak mevcuttur. Tasarimcilarin daha ¢ok dijital
ortamda tasarim yapmayi tercih ettigi, dijital ortamdaki tasarim araglarinin her gecen
giin hizla gelistigi gilinlimiizde, tasarimcilarin yararlandigr kaynaklar igerisinden
kolay ulagilabilir oldugu i¢in dijital kaynaklar, dijital kaynaklarin icerisinden ise,
licretsiz erigim imkani olmasi ve giincel bilgiler igermesi agisindan firma internet

sayfasindaki detaylar daha ¢ok 6n plana ¢ikmaktadir.

Mimari detay tasarimi, tasarimcinin deneyimi ve bilgi birikimi ile yakindan
iligkilidir. Tasarimcilarin sahip oldugu deneyim ve bilgi birikimi, mimari detay
tasariminda daha ¢ok kaliplasmis mimari detay anlamina gelse de, bu durum detay
tasariminin daha kisa siirede gerceklesmesine imkan sunmaktadir. Az deneyimli
tasarimcilar i¢in ise bu durum aksine donmekte, deneyim ve bilgi birikiminin az
olmas1 detay tasarim siirecinin uzamasina ve tasarimcilar i¢in karmasiklagsmasina
neden olmaktadir. Bu nedenle ¢alismadaki asil amag; az deneyimli tasarimcilar igin
detay tasarim siiresinin uzamasina engel olacak ve karmagsikligini azaltacak bir
tasarim yontemine ulagsmak {izere, malzeme ve sistem iireten ya da ithal eden
firmalar tarafindan tasarlanan ya da gelistirilen ve internet sayfasi {iizerinden
yaymlanan mimari detaylarin, az deneyimli tasarimcilar tarafindan mimari detay

olusturma siirecinde kullanilabilirliginin deneysel olarak ortaya koyulmasidir.



1.2. Kapsam

Calismada esas olarak mimari tasarim alt siireglerinden mimari detay tasarim siireci
tizerinde durulmustur. Catilar yapinin c¢evresel etmenlere en ¢ok maruz kalan yapi
elemani olmasindan dolayr ¢alismanin kapsami ¢ati tip detaylar1 olarak
belirlenmistir. Catilar ile ilgili firma internet sitesindeki mevcut detaylarin durum
tespiti i¢in “Yap1 Endiistri Merkezi” dijital ortamdaki veri tabani ile ulagilan toplam

31 firmaya ait 421 adet detay incelenmistir.

Tasarim ¢alismalar1 sonucunda olusturulan mimari detaylarin analizi i¢in olusturulan
"mimari detay kontrol tablosu"nun hazirlanmasi asamasinda akademik c¢alismalar
sonucu hazirlanan teknik resim ve yapi yapim teknigi kaynaklarindan, ulusal ve
uluslararasi standartlar ve yonetmeliklerden ve firma internet sitesi detaylarindan

yararlanilmistir.

Calisma az deneyimli tasarimcilara yonelik oldugu i¢in, ¢aligmanin ana boliimiinde
anlatilan tasarim c¢alismasi, ikisi Istanbul Teknik Universitesi Mimarlik Tezsiz
Yiiksek Lisans Programu, {i¢ii Istanbul Bilgi Universitesi Mimarlik Tezsiz Yiiksek
Lisans Programi, besi Istanbul Teknik Universitesi Cevre Kontrolii ve Yapi
Teknolojleri Yiiksek Lisans Programi &grencisi olan az deneyimli on mimar ile
gerceklestirilmistir. Tasarim ¢alismasi sirasinda gerceklestirilen tasarim stirecinin ve
sonug iiriinlerin esdeger diizeyde karsilastirilarak objektif bir sonuca ulagmak i¢in

tasarimcilarin egitim seviyelerinin ayni olmasina 6zellikle dikkat edilmistir.

1.3. Yontem

Calismanin kapsamini, tasarimcilarin mimari detay tasarim siirecinde yararlandigi
kaynaklardan erigsimi kolay ve en giincel bilgiye sahip olma agisindan firma internet
sayfasindaki detaylar olusturmaktadir. Malzeme ve sistem lireten ya da ithal eden
firmalar arasindan ise ¢ati ile ilgili Malzeme ve sistem {iireten ya da ithal eden
firmalar secilmistir. 2011 yili son doneminde “Yap1 Katalogu” dijital veri tabam
kullanilarak ¢ati ile ilgili bilesen olusturan firmalarin internet sayfalarina ve internet
sayfalarindaki mimari detaylara ulagilmis, firma internet sayfasindaki detaylar
mimari detay kontrol listesine gore degerlendirilerek Tiirkiye’de cat1 ile ilgili bilesen

tireten firma internet sayfalarindaki detaylarla ilgili durum tespiti yapilmistir.



Firma internet sayfasindaki mimari detaylarin mimari detay tasarim asamasinda
kullanilabilirliginin belirlenmesi i¢in on tasarimei ile tasarim g¢aligmasi yapilmistir.
Tasarim Olclitleri tanimlanmig bir tasarim probleminde tasarimcilardan, oncelikli
olarak biitiinsel tasarim yapmasi istenmistir. Biitiinsel tasarimin sonunda
tasarimcilardan biri kisisel yaklagim ile detay olusturma yontemini kullanarak kagit
tizerinde, digeri firma internet sayfalarindaki detaylardan faydalanarak detay
olusturma yontemini kullanarak dijital ortamda olmak {iizere iki adet ¢at1 tip detay1

tasarlamasi istenmistir.

Tasarim ¢aligmalar1 sonucunda; kisisel yaklasim ile detay olusturma ve firma internet
sayfalarindaki detaylardan yararlanilarak detay olusturma asamalarinda iiretilen
detaylar1 karsilagtirarak sonuca ulasabilmek igin bir detay degerlendirme kontrol
aract hazirlanmistir. Oncelikli olarak bir literatiir arastirmasi yapilmis ve literatiir
aragtirmasi sonucunda, mimari tasarimin her siirecine ait ¢izimlerle ilgili kontrol
araci olmasina ragmen, mimari detaylarin degerlendirilmesi ile ilgili detayli herhangi
bir kontrol araci olmadigi tespit edilmistir. Bu nedenle mimari detaylarin
degerlendirilmesine yonelik bir kontrol aract hazirlanmasi igin teknik resim ve yapim
teknigi ile ilgili kitaplardaki detaylar, ulusal ve uluslararasi standart ve yonetmelikler
ve cat1 ile ilgili bilesen olusturan firma kataloglarindaki detaylar bigimsel agidan
analiz edilerek ayri ayr1 tablo haline getirilmistir. Mimari detaylarin igerik agidan
dogrulugunun kontrolii i¢in ise yapt elemanlarn ile ilgili kaynaklardan
yararlanilmigtir. Daha sonra biitiin veriler bir araya getirilerek bir mimari detay

kontrol arac1 hazirlanmstir.

Gergeklestirilen on tasarim ¢alismasi sonucunda, her tasarimcinin "Siire¢ 01" ve
"Stire¢ 02" asamalarinda olusturdugu detaylar mimari detay kontrol aracina gore ayri
ayrt degerlendirilerek ve karsilagtirilarak firma internet sayfasindaki detaylarin
tasarimct tarafindan mimari tasarim siirecindeki kullanilabilirligi belirlenmistir.
Ayrica tasarimcilarin firma internet sitesindeki detaylara ulagmak igin izledikleri
yollar belirlenerek, firma internet sayfasindaki detaylara ulasmak i¢in izlenilen en

etkin yol ortaya koyulmaya ¢aligilmistir.

Tasarim siireci sonunda tasarimcilardan anket doldurulmasi istenmis, tasarim
yontemlerinin; tasarim siirecinde veri toplamaya katkisi, gelistirilen secenek sayisi,

tasarim hizi, yaraticilifa olanak vermesi, tam ¢oziime ulastirilabilmesi, uygulama



kolayligi, parca biitiin iliskisi, biitiinsel tasarima katkisi, giivenilirlik ve malzeme

seciminde sagladigi kolaylik agilarindan degerlendirmesi yapilmistir.






2. MIMARI TASARIM SURECININ BiR ALT SURECi OLARAK DETAY
OLUSTURMA

Tasarim kavraminin ingilizce’deki karsilig1 olan “design” sozciigii Latince kokenli
olup “det+signature” koklerinden olusmaktadir. “Signature” isaret etmek anlamina
gelmekte ve “detsignature” yani “design” kavraminin sozlik anlami zihinde
canlandirilan, bi¢im verilen ya da iretilen bir plan ya da bir seydir. Bir sonuca

ulagilan adimlarin ortaya koyuldugu zihinsel bir proje ya da semadir (Bayazit, 2004).

Jones’a gore 1950’lere kadar olan siirede “tasarim” kisisel bir eylem olarak
tanimlanmaktadir. 1950 sonrasi ve giiniimiizde ise tasarim, ilgili oldugu pazar ve
sosyal, ekonomik ve ekolojik ¢evre gercekligi tarafindan sekillenmektedir (Jones,
1992). Jones, genel gecer bir tasarim tanimi olmadigin1 ve herkesin kendisine 6zgii
bir tasarim tanimi oldugunu vurgulamaktadir. Ayrica Jones un derledigi 1960’larda
11 tasarim alaninda arastirmaci olan bilim insanlar1 tarafindan yapilan tasarim

tanimlart su sekildedir:

e Fiziksel bir yapiya ait dogru fiziksel bilesenlerin secilmesidir (Alexander,

1964).
e Bir amaca yonelik problem ¢6zme eylemidir (Archer, 1965).

e Belirsizlikler ile karsilagildiginda, biiyiik hatalar1 ortadan kaldiran karar

verme islevidir (Asimow, 1962).

e Yapilmak istenilen seyi yapmadan once sonuctan emin oluncaya kadar bir¢ok

kere yapilan simiilasyonudur (Booker, 1964).

e Miihendislik tasarimi, maksimum ekonomi ve etkinlik ile Onceden
tanimlanmis islevlerin gergeklestirilebilmesi i¢in, mekanik yapi, makine ya
da sistem tanimi icerisinde bilimsel prensiplerin, teknik bilginin ve hayal
giiclinlin kullanilmasidir (Fielden, 1963)

e  Uriinii durumla tatmin edici bir sekilde iliskilendirmektir (Gregory, 1966).

e Karmasik bir diislince eyleminin gerceklestirilmesidir (Jones, 1970).
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e Belirli durumlarda ger¢ek ihtiyaglarin hepsinin optimum ¢6ziimiidir

(Matchett, Briggs,1966).
e Mevcut gerceklikten gelecek olasiliklara yaratict gegistir (Page, 1964).

e Daha once kullanilmayan yeni ve kullanigh seylerin bir araya getirildigi

yaratici bir eylemdir (Reswick,1965).

Mimari tasarim, ¢ok genis bir ag1 olan, tarifi ve formiilii olmayan, tasarimciya,
cevreye ve dinamiklere gore sekil alan, yasayan ve degisen bir kavramdir (Emmitt,
2002). Reach & Dean' gore ise mimari tasarim, siirecteki tiim mimarlarin dahil
oldugu, siirli kaynaklarin zekice ve ustalikla kullanilarak isveren ile kullanici i¢in

en uygun ¢oziimii bulma eylemidir (1999).

Detay tasarimi ise, parcalarin uyumlu bir sekilde bir araya getirilmeye calisildig
zihinsel bir siireci icerir (Emmitt, 2012). Pratikte ise detay tasarimi, bilgilerin
koordinasyonu, tasarimda yer alan uzmanlarin yonetimi ve binanin tasarim siiresini

ve estetigi etkileyecek kararlarin alinmasini igeren karmasik bir siirectir (Emmitt,

2002).

John Wade’e gore (1977) detay tasarimi, alisildik ya da yeni karsilasilan problemler
karsisinda ¢ozlim i¢in karsilikli uyum igerisinde olan bilesenlerin sec¢imidir.
Karsilasilan problemler alisildik ya da yeni olsa da tasarimcilar i¢in genellikle dogru
ve yanlis ¢oziimler vardir. Segilen ¢oziimlerin dogrulugu binanin yasam siirecinde
netlik kazansa bile, tasarim asamasinda bazi ¢oziimler digerlerinden daha iyi olarak

secilmekte ve tercih edilmektedir (Emmitt, 2012).

Emmitt mimari detayi, farkli yap1 elemanlar1 arasindaki iliskiyi ¢ok ayrintili bir
sekilde tanimlayan cizimler olarak tanimlamaktadir. Mimari detaylarda, 6zel birlesim
noktalari, bina bilesenleri arasindaki iligkiler, form ve malzeme birlesim yontemlerini
gosterilmektedir. Detaylarda binanin insa edilebilmesi icin bilesenler arasi iligkilerin

yant sira Olgiiler ve yazili ek agiklamalar yer almaktadir (2012).

Wakita ve Linde’ye gére mimari detay grafik olarak malzemelerin bira araya gelisini
ve birlestirme yontemini tanimlayan c¢izimdir (1993). Detaylar, yapim
dokiimanlariin en temel elemanidir ve yapinin nasil yapilacagini gosteren temel
kaynaklardir. Mimari detaylar plan, kesit gibi temel ¢izimlerin daha c¢ok
ayrintilandirilmis halidir. Binaya ait plan, kesit gibi kiiclik 6lgekli ¢izimler genele
dair bilgi verirken, mimari detaylar daha 6zel ve kesin bilgileri igermektedir. Ornegin
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plan iizerinde bir mutfak dolabinin konumu ve boyutlar1 yer alirken, mutfak dolab1
detayinda seramik kaplamanin altindaki sap, kullanilan birlesim yoOntemleri,
kontrplak kenarlarmin bitis yontemleri gibi bilgiler yer almaktadir (Wakita, Linde,
1993).

2.1. Mimari Detay Olusturma Yaklasimlari

Mimari detay olusturma yaklagimlari 6zellikle zamana, maliyete ve tasarimcinin
deneyimine bagli olmakla birlikte tasarimcinin kisisel oOzelliklerine, egitimin
seviyesine, c¢alistig1 projenin karmasiklik ve 6zgiinliik diizeyine, ofis ortamina ve ofis
standartlarina gore farklilik gostermektedir. Kopyalama, uyarlama ve 0zgiin detay
tasarimi tasarimcilarin - mimari detay olusturma asamasinda basvurduklar

yontemlerdir (Emmitt, 2012).

2.2. “Kopyalama” ile mimari detay olusturma

Emmitt’a gore detay tasarimi, konsept asamasinda gelistirilen tasarim hayalini
gercege doniistirmek iizere alman bir dizi kararlar biitiiniidiir. Detay tasarim
asamast, bilgilerin koordinasyonu, tasarimda yer alan danismanlarin yonetimi ve
binanin tasarim siiresini ve estetigini etkileyecek kararlarin alinmasini igeren
karmagik bir siirectir. Pratikte uygulanmasi zor olmasina ragmen detay tasarimu,
tasarimin hizlica, uygun bir sekilde ve olabildigince maliyet etkin olarak uygulandig:
bir agama olarak goriilmektedir. Bu nedenle kopyalama tasarimcilar tarafindan sikca

tercih edilen mimari detay olusturma yaklagimidir (Emmitt, 2002).

Mimari detay olusturulmasinda yararlanilan kaynaklar arasinda belirtilen cogu
kaynaktan yararlanma sekli kopyalama ile saglanmaktadir. Tasarimcilar ihtiyag
duyduklar1 detay ¢oziimlerine internet, firma brosiirli, kitap, katalog, sartname,
yonetmelik gibi bircok kaynaktan ulasabilmektedir. Emmitt‘in de belirttigi gibi
yonetmeliklerde ve kitaplarda, yapim teknolojisiyle ilgili tip detaylar
bulunabilmektedir ve bu tip detaylar, tasarimciya uygun ¢oziimii, sadece var olan

coziimden kopyalayarak bulmasini saglamaktadir (Emmitt, 2002).

Teknolojinin ve dijital ortaminin son giinlerdeki hizli degisiminden once kagit
tizerinde bulunan detaylar teknik ressamlar tarafindan kopyalanarak detay tasarim

cizimlerine dahil edilmekteydi (Emmitt, 2002). Kagit lizerindeki detaylar film ile



aplike etme, ofset baski ve bos kagit kopyalayicilari, daha dnceden olusturulan veya
malzeme ve sistem iireten firmalarin karataloglarindaki detaylarin kesme yapistirma
islemiyle kullanilmasi ve aydingeri birbirine ekleme yontemleri ile maniiel olarak
yapilmaktaydi (Wakita, Linde, 1999). Giiniimiizde ise bu tiir detaylar bir¢ok ofis
tarafindan kopyalanip fotokopi ¢ekme ya da taranip dijital ortama aktarma ydntemi
ile hala kullanilmaktadir (Emmitt, 2002). Teknolojinin hizla gelismesi sonucu
bilgisayarin ¢izimde de kullanilmasi, kopyalama ile detay olusturtma yontemi
kolaylikla bilgisayara ve dijital ortama aktarilmasina neden olmustur (Wakita, Linde,

1999).

Kopyalama yonteminin bilgisayara kolaylikla adapte edilebilmesinin temel nedeni
bilgisayar ortaminda ¢izimin katmanlara ayrilabilmesidir. Ornegin pencere detayi
kopyalanmak istendiginde, pencerenin sekli firma detayindan aktarilip,
olgeklendirilir ve yerlestirilir. Onceden ¢izilmis dis kaplama, i¢ kaplama gibi
bilesenler yerine tasinir. Daha sonra malzeme atanir, dlgiiler verilir ve notasyonlar

yerlestirilir (Wakita, Linde, 1999).

Mimari detay olusturma yontemlerinden en hizli ve maliyet etkin yontem olan
kopyalama yonteminin beraberinde getirdigi bazi dezavantajlar da bulunmaktadir.
Baz1 durumlarda, arastirma sonucunda ulasilan detaylar yeni durumun ihtiyaglarina
cevap vermemektedir. Bu nedenle, on arastirmayr dikkatli yapmak, kopyalanan
detayin projenin konseptine, parganin biitiin i¢indeki yerine ve uyumuna ve yeni
durum karsisinda verdigi cevaplara dikkat etmek gerekmektedir. Reach ve Dean’in
de belirttigi gibi basarisizlikla sonuclanan binalarin hepsinde olmasa da ¢ogunda
mimari detay olusturulmasinda kullanilan kaynaklardaki detaylarin yeni durum

gozetilmeksizin kopyalanarak kullanilmasi ya da uyarlanmasi sorumludur (1999).

2.2.1. “Uyarlama” ile mimari detay olusturma

Mimari detay olusturma yaklagimlarindan bir digeri detaylarin uyarlanmasidir.
Tasarimcinin 6n arastirma yaparak ulastigi detayi, kendi projesine gore bir takim
degisiklikler yaparak, malzeme ekleme veya ¢ikartma gibi miidahalelerde bulunarak
elde etmek istedigi detaya ulastigi bir yontemdir. Emmitt’a gére yapiyt olusturan
elemanlar her binada ayn1 oldugu i¢in, detaylar bir binadan bir sonrakine ¢ogunlukla

tekrarlanmaktadir. Bu detaylari; arazi kosularina, kullanici gereksinimlerine ve
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mimari doneme bagl olarak kiiciik degisiklikler yaparak bir projeden digerine

uyarlamak alisildik bir yontemdir (2002).

On arasgtirma sonucunda elde edilen detaydan yararlanmak isteyen tasarime1 ncelikli
olarak detay1r degerlendirmekte, daha sonra kendi detay1 icin uygun olan kisimlari
almakta ve kalan diger pargalar icin tekrar arastirma yapmakta ya da kendisi
tasarlamaktadir. Kopyalama yonteminden farkli olarak tasarimeir detayr kendi

tasarimina gore yorumlamakta ve gelistirmektedir.

Kopyalama ile detay olusturma tekniklerinin bir kisminda detaylarda degisiklik
yapmak ve detayl uyarlamak miimkiin olmaktadir. Wakita ve Linde‘nin hazir bir
detayin makas ile istenen yerlerinin kesilip kullanilmasi yonteminde, istenmeyen
kisimlari kesilip atilan detayin bir kopyas1 tizerinden kesilen kisimlar istenildigi gibi
tamamlanabilmekte ve uyarlama teknigi ile yeni bir detay olusturulabilmektedir

(Wakita, Linde, 1999).

2.2.2. “Ozgiin tasarim” ile mimari detay olusturma

Mimari detay olusturma yaklasimlarindan digeri ise 0zgiin detay tasarlama
yontemidir. Bu yontemde mevcut detaylardan faydalanmadan, kopyalama ve
uyarlamadan tamamen yeni tasarlanmis bir detay soz konudur ve gelistirilen detay
cogu zaman projeye dzgiidiir. Ozel projelerin detaylandirilmasinda, yeni bir malzeme
veya yapim sisteminin kullanilmasinda, 6zgiin bir form veya 0zgilin bir kimlik
yaratilmak istendiginde mevcut detaylar yetersiz kalmakta ve 6zgiin detay ihtiyaci

ortaya ¢cikmaktadir.

Tasarimcilar yeni tasarlanacak detayr kimi durumlarda sezgisel kimi durumlarda ise
kendilerinin zaman igerisinde gelistirdikleri ydntemi veya bazi kaynaklardaki
yontemi takip ederek gelistirmektedirler. Ancak Emmitt’in de belirttigi lizere 6zgiin
tasarim ile daha Once hi¢ uygulanmamis bir detay olustruldugundan, detay
yapilabilirlik ve detaydan beklenen performanslarin kargilanabilmesi agisindan diger

yontemler ile olusturulan detaylara gore daha ¢ok risk tasimaktadir (2002).
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2.3. “Kopyalama” ve “Uyarlama” ile Mimari Detay Olusturma Yaklasiminda

Kullanilan Kaynaklar

Kopyalama ve uyarlama ile detay olusturma yaklagiminda kullanilan kaynaklar
kokenine gore iki ana grupta toplamak olanaklidir. Bunlardan birincisi tasarimcinin
ya da bir ofisin zaman igerisinde olusturdugu zihnindeki ya da arsivindeki kisisel
kiitiiphanedir. ikincisi ise 6n arastirma sonucu ulasilan ve tasarima disaridan entegre

edilen kaynaklardir tasarima disaridan entegre edilen kaynaklardir.

2.3.1. Tasarmmcinin ya da mimari ofisin gelistirdigi mimari detaylar

Kopyalama ve uyarlama ile mimari detay olusturma yaklasiminda kigiler zaman
icerisinde kendi olusturduklar1 veritabanlarina da basvurmaktadirlar. Onceki
projelerde kullanilan detaylar, ileriki bir tarihte hicbir degisiklik yapilmadan
kopyalanip ya da giincel duruma uygun olarak uyarlanip tekrar yeni projede
kullanilabilmektedir. Bu sebeple o0zellikle deneyim kazanmis tasarimcilarin
basvurduklart kisisel kiitliphanesi olustugu i¢in daha bilingli ve seri hareket ederek

amaglarina kisa siirede ve kolaylikla ulagsmaktadirlar.

Tasarimcilar kadar tasarim ofisleri de zaman igerisinde kendi veritabanlarini
olusturmaktadir. Emmit’e gore tasarim ofislerinin bircogunda zamana ve deneyime
bagl olarak, ofise 6zgili olan ya da diger detaylardan gelistirilen detaylar mevcuttur.
Bu detaylarin bir kismi hi¢ kullanilmadigr gibi bir kismu da bircok kere
kullanilmaktadir. Ofislerde detaylarin bir¢ok kere kullanilmasi alisildik bir yontemdir
ve zamandan tasarruf sagladigi gibi risk oranini da en aza indirgemektedir. Sadece
bir detaymn bircok kere tekrar ¢izilmesinden kaynaklanan zaman kaybini azaltmak
icin degil, deneyim ile kazanilmis malzeme ve detay bilgisi ile detaydaki riskin
ortadan kaldirilmas: i¢in ofislerde kopyalama ile detay olusturma yontemi sik

karsilasilan bir uygulamadir (2002).

Tasarim ofislerinde bircok kere kullanilan ve kullanilmaya devam eden
standartlasmis detaylar c¢alisanlarin kolektif bilgi birikimine dayanir ve daha az
deneyimli ¢alisanlar tarafindan da kullanilabilir. Alisilmadik bir detay problemi ile
kars1 karsiya kalindiginda bu tiir standartlagsan detaylar, detayr gelistirmeye ve
performansin1  degerlendirmeye yardimci olur. Ancak dikkatli kontrol ve

giincellestirme yapilmazsa, standartlasan detaylarin kullanimi tehlikeli bir aliskanliga
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doniisebilir. Detaylarda hata oldugu zaman, bu durum ortaya ¢ikincaya kadar detayin
tekrar tekrar kullanilmasi ile hatalar tekrarlanabilir. Bagka bir bakis agisi ile bu tiir
detaylarin asir1 kullanilmasi yenilik¢i ve yaratici ¢oziimlerin iiretilmesine engel

olabilir (Emmitt, 2012).

Ofislerde bircok kere kullanilan ve standartlasmis detaylarin kullaniminin getirdigi
bircok avantaj ve dezavantaj vardir. Kalite kontrolii ve bir ¢ok kez denenmesi
sayesinde hata paymin azalmasi, detaylar tekrar ¢izilmedigi i¢in yonetim kontrolii ile
zaman ve para kazancinin saglanmasi, risk yonetimi ile de giivenli bir tasarimin
gerceklestirilmesi, riskin minimumda olmasi1 ve kiyaslama yapilabilmesi ofislerde
standartlagmig detay kullanimimin avantajlarindandir. Dezavantajlar1 ise yeniligi
engellemesi, yapilan hatalarin siirekli tekrar etmesi, az deneyimli ofis ¢alisanlarinin

kontrol etmeden detaylar1 projelere yanlis uygulamalaridir (Emmitt, 2002).

2.3.2. Tasarimmada kullanilan kaynaklar

Tasarimcilar kopyalama ya da uyarlama ile mimari detay olusturma asamasinda
ornek projelerden, akademik c¢alismalar sonucu derlenen kitaplardan, standart ve
yonetmeliklerden, iiretici birliklerinin yayimnlarindan ve firma kataloglarindan
faydalanabilmektedir. Bu kaynaklar bir detayin tasarim siirecinde kullanilabilirligi
icin 6nemli Olclit olan objektif ve glincel olma acisindan degerlendirildiginde en
objektif bilgileri igeren akademik ¢aligmalar sonucu derlenen kitaplarin aslinda daha
seyrek araliklarla giincellendigi ve en giincel bilgileri igeren firma kataloglarinin ise
firmalarin kendi {irlin ve sistemleri konusunda siibjektif davrandigr goriilmiistiir

(Sekil 2.1). Bu nedenle bu iki tip kaynak iizerinde daha ¢ok yogunlasilmistir.

//////////// -
e

Firma —
Kataloglari

Sekil 2.1 : Kaynaklarin objektif ve gilincel olma durumu.
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2.3.3. Yaymlanmis 6rnek projelerdeki mimari detaylar

Birgok tasarimci tasarima baslamadan Once arastirma yapmaktadir. Onceden
aragtirma yapmanin Onemi, yeni tipoloji ve alisilmadik detay problemleri ile
karsilasildiginda daha ¢ok anlasiimaktadir. Onceden tasarlanmis ya da tasarlanmis ve
uygulanmis binalarin ¢izimleri ve malzeme bilgileri tasarimcilar i¢in zengin bir
kaynaktir. Ornek projelerle ilgili arastirmalar tasarimcilarm erken asamada iyi ve
kotii 6rnekleri ayirt etmelerine yardimcer olmaktadir. Tasarimcilar zaman ve maliyet
kisitlamasindan dolay1 ¢ogu 6rnek projeyi yerinde gormek yerine, proje ile ilgili
bilgilere dergilerden, makalelerden, kitaplardan ve internet sitelerinden ulagmaktadir.
Malzemenin kullanim1 ve bilesen ve bilesimlerin detaylandirilmasina yonelik
arastirmada malzeme ve bilesenin nerede kotii nerede iyi uygulandigini gérmek de

yeterlidir, ¢iinkii iki nokta da bilgi vericidir (Emmitt, 2012).

Insa edilmis mimari projelerin mimari tasarim ve detay tasarim siireci ile birlikte
yapim siirecinin anlatildigi kaynaklar da bulunmaktadir. Mimari projelerin bir araya
getirildigi bu tiir kaynaklarda projeler ait imajlar, ¢izimler ve detaylar yer almaktadir.
Bu tiir kaynaklardan olan kitaplardan biri de Davids ve Killary‘nin “Details in
Contemporary Architecture” baslikl kitabidir. Bu kitapta giincel projelere ait imajlar,
cizimler ve bir kisminin ise yapim asamalar1 bulunmaktadir. Ornegin New York’ta
bulunan ve “Steven Holl Architects” tarafindan tasarlanan su aritma tesisinin
imajlarina, ¢izimlerine ve yapim asamasina yer verilmistir (Davids, Killary, 2007,

Sekil 2.2).

Giincel teknoloji kullanilarak tasarlanmis ve yapilmis ya da yapilmamis en giincel
ornek projelere ulagmanin en hizli yontemi mimari projelerin paylasildig internet
sitelerinde arastirma yapmaktir. Ozellikle uluslararasi projelerin imajlarmin ve
cizimlerinin paylasildigi internet siteleri bu agidan zengin kaynaklardir. Ancak bu tiir
sitelerde projeye ait hangi dokiimanlarin paylasilacagi kisi ya da kisilere bagli oldugu
icin her zaman istenilen Olclide detaya ulasilamayabilir. Uluslararast mimari proje
paylagim internet sitesinden biri olan archdaily.com sitesinde yer alan “Naka
Architects” tarafindan tasarlanan “Villa in Hakuba” projesine ait gorseller ve

cizimler sekil 2.3’de verilmistir (Url -2).
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Sekil 2.2 : Objektif Lake Whitney Water Treatment Plant projesine ait imajlar ve
cizimler (Davids, Killary, 2007).

ANSSANALT

Sekil 2.3 : Villa in Hakuba projesine ait ¢izimler (Url-2).

Ornek projelerin yer aldigi kaynaklardan biri de belirli araliklarla yayimlanan
dergilerdir. “Detail” dergisi de aylik yayimlanan ve her aya ait belirli konsepti olan
ve onun lizerine yogunlasan, giincel projelerin imajlarinin, dergi tarafindan tanimli
formatta gizimlerinin ve detaylarmin yer aldigi Almanca/Ingilizce dilinde basilan bir
dergidir. Ayrica belirli bir iicret karsiliginda derginin internet sayfasindan dergileri
takip etmek de miimkiindiir. Detail dergisinin 2009 yili 7-8 numarali sayisinda
yayimmlanan Luerne, Isvigre’de yer alan ulasim miizesinin giris binasimna ait drnek
imaj ve detay ¢izimi sekil 2.4’de verilmistir. Ayrica Italya’da yayimmlanan Sole 24
Ore - Arketipo ve Kore'de yayimlanan C3 Dergisi gerceklestirilmis projelerin
detaylarina yer veren aylik yayimlanan dergilere 6rnektir (Detail, Sole 24 Ore -
Arketipo, C3 Detail)
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Sekil 2.4 : Entrance Building to Transportation Museum projesine ait ¢izimler
(Detail 2009, 7-8).

2.3.3.1. Standart ve yonetmeliklerdeki mimari detaylar

Standartlar ve yonetmelikler, uzun donemde elde edilmis deneyimlere ve arastirma
verilerine dayanmaktadir. Arastirma ve gelismis uygulamay: etkin bir sekilde bir
araya getirmekte ve boylelikle yeni teknolojinin ve kalitenin artmasina yardimci
olmaktadir. Standartlar ve yonetmelikler, devlet tarafindan gorevlendirilen, akademik
cevreden, lreticilerden, profesyonel hayattan ve kullanicit gruplarindan belirlenen
uzman grup tarafindan hazirlanmaktadir. Ancak fikir birligi sonucunda olusturulan

dokiimanlar her zaman biitiin ihtiyaclar1 da karsilayamayabilirler (Emmitt, 2012).

Standartlar ve yonetmelikler, tasarimciya kilavuzluk bilgileri ve tavsiyeler sunmakta
ve en iyi uygulamanin sunulduguna dair giivence vermektedir. Ilgili ve giincel
standartlarla ¢alisan tasarimcilar, standartlarin yayinlandiklar tarihteki giincel bilgiyi

tasarima entegre etmis olmaktadir. Bu durum da tasarim firmalarinin riski azalmakta,
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yapim isinin giivenligi saglanmakta ve igverenin ¢ikarlar1 korunmaktadir. Ancak bir
cok standardin basarisizlik sonucunda gelistigini ve revizyon siiresince bu
basarisizligin devam ettigini de hatirlamak gerekmektedir. Ornegin tasiyici sistemle
ilgili standart ve yonetmelik yeniden degerlendirilmekte ve olumusuz herhangi bir

durumda tekrar revize edilmektedir (Emmitt, 2012).

Standart, bir seyler yapmak i¢in iizerinde anlasilmis ve tekrarlanabilir yoldur. Teknik
belirleyicileri iceren ya da kesin oOlgiitler ile tasarlanmig kurallar, kilavuzluk bilgileri
veya sadece tanimlamalar1 i¢eren bir dokiimandir. Standartlar bir¢ok iirliniin ya da
hizmetin etkinligini ve giivenilirligini arttirmak ve hayati kolaylastirmak igin
hazirlanmaktadir. Genel uygulamalar1 degil, konusunda uzman kisilerin bir araya
gelerek lizerinde anlasti1 en iyi uygulamalar1 tanimlamaktadir. Standartlar goniillii
kullanim i¢in tasarlanmig olup herhangi bir yasal diizenleme tarafindan
dayatilmamaktadir. Ancak bazi durumlarda yasal, standartlari referans olarak

gosterip zorunlu tutabilmektedir (Url-3).

Standartlar ulusal ve uluslar aras1 olmakla birlikte bazen bir ulusa ait standart diger
ulus tarafindan da oldugu gibi kabul edilebilmektedir. Ulusal standartlar bir iilkeye
ait olan standartlardir. Tiirkiye i¢in TS, Almanya i¢in DIN, Ingiltere icin BS ve
Amerika i¢in ASTM o6rnek olarak verilebilir. Uluslar aras1 standartlar ise evrensel
olanlar ve belirli bir bolgede gegerli olanlar olarak siniflandirilabilir. Uluslar arasi ve
evrensel standartlara ISO standartlar1 ve IEC standartlar1 6rnek verilebilmektedir.
Uluslar aras1 olan ve 6rnegin Avrupa Birligi bolgelerinde gegerli olan standartlara da
Avrupa Standartlar1 (EN) ve Avrupa Standartlarinin adapte edilip ulusal smirlar
icerisinde kullanilan standartlara Tiirk Standartlar1 (TS EN) ve Ingiliz Standartlari
(BS ENs) ornektir. ISO ve EN standartlarin1 adapte ederek kullanan Tiirk
Standartindan TS 7568 EN ISO 4172'de yer alan civata baglantili birlesim bolgesi
detay1 6rnek olarak sekil 2.5'te verilmistir (TS 7568 EN ISO 4172, 2003).

Yiiriirliikte olan ve 1991/Sibat ayinda yayimlanan “TS 1475 Al¢i1 Bolme Duvar
Levha ve Bilesenlerinin Yerlerine Konulmasi Kurallar1” baglikli standartta yer alan

levha ve bilesenlerin kapi1 kasalariyla birlesmesi detay1 sekil 2.6'da verilmistir.

Yonetmelik ise bir kurum ya da kurulusun ¢alisma yontemini belirleyen kurallarin

timiidiir. Yasa ve kurallarin uygulanmasinda gorevlilere yol gostermek amaci ile
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hazirlanan, diizenleyici kurallarin yazili oldugu, bakanlik ve belediyelerce ¢ikarilip

resmi gazetede yayimlanan resmi belgelerdir (Url-1).

Naylon conta

Civata @ 16
Vida pulu 100 x 100 x 6

P03 430+ 10 P 103

Sekil 2.5 : Civata baglantili birlesim bdlgesi detay1 (TS 7568 EN ISO 4172, 2003).
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Sekil 2.6 : Levha ve bilesenlerin kap1 kasalartyla birlesmesi detay1 (TS 1475, 1991).
Yapi1 sektoriinde kullanilan Binalarda Enerji Performansi Yo6netmeligi (2008) mevcut
ve yeni yapilacak binalarda, binanin biitiin enerji kullaniminin degerlendirilmesini
saglayacak hesaplama kurallarim1 belirlemektedir. Binalar1 enerji yOniinden
siniflandirmakta, minimum enerji performans gerekliliklerini belirlemekte ve
binalarda performans kriterlerini ve uygulama esaslarin1  diizenlemektedir.
Yonetmelik kapsaminda duvar, doseme ve cat1 basliklar1 altinda farkli durumlara
gore, yalitimin yerine ve duvar, doseme, cat1 tipine gore farkli 1s1 yalitim uygulama
detaylar1 yaymlanmistir. Yonetmelikte yer alan detaylardan biri olan, cati arasi

kullanilan ve 1s1 yalitimli egimli metal ¢at1 detay1 6rnegi Sekil 2.7’ de verilmistir.

Kamu gorevlilerinin, ilk olarak 1950 yillarinda bilimsel detaylar gibi, tamamen firma

bagimsiz fakat bilimsel kisilerin degil de Yap: Isleri Genel Miidiirliigiinde ¢alisan
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gorevlilerinin gelistirdikleri kamu kurumlarinin detaylar1 da kopyalama ve uyarlama
yontemi ile detay olusturulmasina kullanilabilen detaylardir. Ornegin Cekic ve
Ussakl1 yap1 detaylarinin yurdumuzun dénemin sartlarina, maliyet, malzeme, iscilik,
taahhiit miiessesesi, kontrol imkanlarina gercek¢i olarak uyacak sekilde
standartlagsmasina ihtiya¢ duyulmasindan dolayi, 1970 yil1 basinda, bina insaatlarinin
biitiin detaylarin1 bir kitapta toplamak tizere calismalar yapilmistir (1980). Sekil
2.8’de ahsap kapilar boliimiinden alinan kasa ve kanat konstriikksiyon detayi

bulunmaktadir.
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Sekil 2.7 : Egimli metal ¢at1 detay1 (Binalarda Enerji Performansi
Y 6netmeligi,2008).

NOT:

MENTESE YAPRAGINA CAKILACAK
OLAN CiVLER , DELIKTE BOSLUK
BIRAKMAYACAK KALINUKTA ~SECILE-
CEK, CIVILER CAKILDIKTAN SONRA
BASLARI KESILECEKTIR.
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Sekil 2.8 : Ahsap kapi, cermen mentese detay (Ussakli, Cekig, 1980).
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2.3.3.2. Akademik ¢alismalar sonucu hazirlanan kitaplardaki mimari detaylar

Emmitt’e gore yapr ile ilgili kitaplarin ¢ogu 6zel ¢oziimleri tanimlamaya yoneliktir
ve faydali yonlendirmeler saglamasimna ragmen hizla gilincelligini kaybetmektedir.
Kitaplarin bir kismi uygun olmadigi diisiiniilen detaylar icerirken bir kismi da
basildigi doneme ait temel hatalar icermektedir. Genis malzeme, liriin ve bilesen
yelpazesine erisim, tasarimcinin kendi estetik amaglari ve projeye 6zgii kisitlamalar,
kitaplarda yer alan ¢oziimleri pratige uyarlamada yeterli olmadigimni gostermektedir.
Yapim asamasindaki ustanin ustalik diizeyi, alan disindaki {iretim, yapilabilirlik
konusu ve maliyet kisitlamalari da diistintildiigiinde bu durum kitaptaki detay1 oldugu
gibi kabullenmekten daha karmasgik bir hal almaktadir (2002).

Yapu ile ilgili ders kitaplarinin bazilarinda, sadece ¢6ziimiin sunulmasi yerine temel
ilkelerin gerekliligine yer verilmesine ragmen, genel ilkeler iizerinden 6zel
cOziimlere sigrama yapilmaktadir. Ancak malzeme cesitliliginin, bilesenlerin ve
estetik hedeflerin artmasi kitaplardaki ¢oziimler kisa Omiirlii olmasina neden
olmaktadir. Buna ek olarak malzeme ve is giicii arasindaki belirsiz maliyet ve
alandaki isciligin kalitesinin azalmasi, kitaplardaki ¢ozlimlerin tasarimcilar
tarafindan uyarlama olmaksizin nadiren kullanildigr anlamini tagimaktadir (Rich,

1999).

Tasarimcilarin  kopyalama yontemini kullanarak detay olusturmada kullandigi
kaynaklardan olan akademik caligmalar sonucunda derlenen kitaplarin igeriginin
ortaya koyulabilmesi i¢in ITU kiitiiphanesindeki kitaplarin analizi yapilmistir. 2011
yili bahar déneminde yapilan arastirmada ITU kiitiiphanesindeki yapi elemanlari
dlgegindeki kaynaklar, Tiirkge, Ingilizce ve Almanca olmak iizere 3 farkli dilde
“duvar, déseme, dograma, ¢at1, merdiven, i¢ bolme, yapim, bina teknolojisi, yapim
teknolojisi” gibi anahtar kelimeler ve bazi kaynaklardan elde edilen “TH145. O55
1995, TH2445. B46 2000 gibi yer kodlar ile taranarak bir yap1 elemanlar1 kaynak

listesi olusturulmustur.

Calismada sonucunda ITU kiitiiphanesindeki duvarlar ile ilgili 12, duvar boslugu ile
ilgili 14, catilar ile ilgili 24, dosemelerle ilgili 10, merdivenler ile ilgili 17, i¢ bolme
ile ilgili 3, yapinin geneli ile ilgili 46 kaynak olmak iizere toplamda 126 kaynaktan
yararlanilmistir. Istanbul’da mimarlik béliimiinii de iceren ve bu alanda belitli bir

gecmise sahip olan Yildiz Teknik Universitesi kiitiiphanesinde 34.495 adet, Mimar
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Sinan Giizel Sanatlar Universitesi kiitiiphanesinde 44.259 adet, Istanbul Teknik
Universitesi kiitiiphanesinde ise basili dergi ve kitaplarin 500.000 adet oldugu goz
oniinde bulundurulursa c¢alismanin zengin bir kiitliphaneden faydalanilarak

hazirlandig1 sdylenebilir.

Incelenen her bir kitap igin kitabin yazari, yaymevi, basim yeri, basim yili, kaginci
basim oldugu bilgilerini iceren, kitabin konuya yaklasim yontemini de belirten
igindekiler boliimii hazirlanmistir. Bazi kaynaklarin i¢indekiler boliimii ¢ok net fikir
vermediginden dolay1r daha detayli incelemesi de yapilarak, biitiin yap1 elemani
grubu igin st basliklardan olusturulan genel konu tablolar1 hazirlanmistir. Genel
konu tablolarindaki basliklar konularina gore st bagliklar altinda siniflandirilarak

konularin rastlanma siklig1 ve rastlanma oranlar1 belirlenmistir.

Akademik calismalar sonucu derlenen kitaplarla ilgili yapilan arastirma sonucunda
malzeme ve yapim teknigi odakli kaynaklarda 6zellikle malzeme ve malzemeye ait
yapim sistemleri {izerinde durulmustur. Kaynaklarin basim yillarina bakildiginda
genellikle bu yaklagimin 1990 yili sonras1 ¢ok daha hakim oldugu goriilmektedir.
Bundan dolay1 malzeme biliminin gelismesi ve yapim teknolojisinin ilerlemesinin,
malzeme ve yapim teknigi bakis agisinda etkili oldugu soylenebilir. Malzeme ve
yapim teknigi odakli kaynaklarin ¢ogunun Amerika ve Ingiltere’ye ait oldugu
goriilmektedir. Bu bakis agist Amerika ve Ingiltere’de daha ¢ok yayginken,

Avrupa’nin konuya bakis a¢is1 yap1 elemanlar 6lgegindedir.

Aragtirma siirecinde yap1 ve yapit elemani konularmin farkli yaklagimlarla ele
alindig1 belirlenmistir. Zamanla meydana gelen teknolojideki ilerleme, yapim
tekniklerindeki gelisme, malzeme sayisindaki artis, malzeme kalitesinin yiikselisi
gibi etmenler yapi elemanlarim1 ve yapi elemanlarina yaklasimi da etkilemistir.
Ozellikle yap1 teknolojisindeki gelisme malzeme/yapim teknigi/iiriin bakis agismin
son yillarda daha ¢ok hakim olmasina neden olmustur. Ayrica kitalara, tlkelere,
kiltiirlere gore de konuya yaklasimda farkliliklar tespit edilmistir. Avrupa 1940’1
yillara dayanan yap: elemani dlgeginde konuya yaklasirken, Amerika ve Ingiltere

konuya daha ¢ok malzeme ve yapim teknigi bakis agisi ile yaklagsmustir.
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2.3.3.3. Malzeme ve sistem iireticileri ve uygulamacilari birliklerinin gelistirdigi

mimari detaylar

Malzeme ve sistem iireticileri ve uygulamacilar1 birlikleri sektdrde hizmet veren
firmalarin bir araya gelmesi ile meydana gelmektedir. Emmitt’e gére malzeme ve
sistem ireticileri ve uygulamacilar1 birliklerinin gdrevi yapim kalitesin giivence
altina almaktir. Birlikler, tireticilerin iiriinlerini diizenli olarak denetlemekte ve kalite
kontrol prosediiriinii gozlemleyerek kendi bagimsizlifin ve giivenilirligini ortaya

koymaktadir (Emmitt, 2012).

Ingaat sektdriindeki {iretici ve uygulamacilar birlikleri biinyelerinde bulunan
firmalardan da yararlanarak belirli konularda standart detaylar olusturmakta ve
olusturulan standartlar ile sektérdeki yanlis uygulamalarin Oniline geg¢meyi
hedeflemektedir. Bu amagcla iiretici ve uygulamacilar birlikleri belirli zamanlarda
bazen de giincelleyerek uygulama detay calismalarini firmalarla ve sektor ¢alisanlar
ile paylasmaktadir. Tiirkiye‘de faaliyet gosteren BITUDER - Bitiimlii Su Yalitimi
Ureticileri Dernegi (Url-5), CATIDER - Cat1 Sanayici Ve Is Adamlar1 Dernegi (Url-
6), IZODER - Is1 Su Ses Ve Yangin Yalitimcilar1 Dernegi (Url-7) ve ALCIDER -
Tiirkiye Alg1 Ureticileri Dernegi (Url-8) drnek olarak siralanabilir. Ayrica yurtisinda
faaliyet gosteren diger meslek birliklerinin olusturduklar1 derneklere ise; Ziegel
Bundesverband der Deutschen Ziegelindustrie - Kiremit Ureticileri Dernegi
(Almanya), (Url-9), Die Bitumenbahn - Bitiimlii Su Yalitim Ureticileri Dernegi
(Almanya), (Url-10), American Architectural Manufacturers Association — Amerika
Mimari Ureticiler Dernegi (ABD), (Url-11), Confederation of Roofing Constructors -
Cati Uygulayicilart Dernegi (Ingiltere), (Url-12) drnek olarak verilebilir.

Uretici ve uygulamaci birliklerinden birine &rnek olarak verilebilecek olan Cati
Sanayi ve Is Adamlar1 Dernegi (CATIDER) ¢at1 konusunda, kamuoyunu ve sektorii
bilinglendirme amaci ile, cati1 malzemeleri {ireticileri, distribiitorleri ve uygulamaci
firmalarin destegi ile 2002 yilinda Istanbul’da kurulan bir sivil toplum rgiitiidiir.
Dernegin amaglarindan biri Tiirkiye’de ¢alti malzemesi iireten, dagitan, uygulama
yapan firmalar ile bu konuda ¢alisan bilim adamlarini ve meslek gruplarini bir araya
getirerek 1 konularinda goriis ve fikir birligine vararak dayanisma saglamak,
diinyadaki gecerli teknoloji teknoloji ve standartlar1 yakalamak i¢in gii¢ ve isbirligi

yapmak ve ¢at1 sektoriiniin gelismesine, biiylimesine ve ¢cagdas seviyede tutulmasina
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yardimc1 olmaktir (Url-6). Bu amacla dernek biinyesindeki {iretici ve yurtdisi
distribiitér firmalardan katalog ve teknik dosyalarin temini ve incelenmesi ile Cati
Kaplama Malzemeleri Uygulama Detaylar1 ¢alismasina baglamis ve standart detaylar

olusturma adina bir kilavuz kitap hazirlamistir (Catider, 2007).

Kitapta genel olarak tipik ve yaygi olarak kullanilan cati sistemleri ele alinmis ve
birlesim bolgesi detaylarina agirlik verilmistir. Cat1 detaylari, dncelikle konut tipi ve
ticari yapilar olmak lizere iki ana kategoriye ayrilmis ve her kategori igerisinde de kil
esasli, cimento esasli, bitlim esasli, metal esasli, plastik esasli ¢ati kaplama
malzemelerine gore siniflandirilmistir. Yaklasik 130 cati birlesim bolgesi detayinin
yer aldig1 kitapta yer alan konut tipi yapilarda oluklu bitimli levha cati kaplamasi

kalkan duvari detay 6rnegi sekil 2.9” da verilmistir.
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Sekil 2.9 : Konut tipi yapilarda oluklu bitiimlii levha ¢at1 kaplamasi kalkan duvari
detay1 (Catider, 2007).

2.3.3.4. Malzeme ve sistem iireten veya ithal eden firmalarin gelistirdigi mimari

detaylar

Malzeme ve sistem iireten veya ithal eden firmalar iiretim, teslim ve teslim sonrasi
bakim i¢in kendi standartlarini olusturmaktadir. Bir¢ok iiretici standartlara uygunluk
belgesini alabilmek icin giincel standartlarla ¢alismaktadir. Bu nedenle firmalar,
kendi tanimladiklar1 sekilde uygulama yapildigr takdirde detaym performans

standartlarina uygunlugunu garanti etmektedir. Standart detaylar ve sartnameler
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firmalarin internet sitelerinden indirilebilmekte ve kolaylikla detay ¢izimine entegre

edilebilmektedir (Emmitt, 2012).

Emmitt’in de belirttigi gibi firma kataloglari, tasarimciya yardimci olmak igin
tiretilen her iriinle ilgili bitlin bilgileri, detaylar1 ve sartnameleri igermektedir.
Kisacasi firmalar reklamdan teknik dokiimanlara kadar her tiirlii kullanim i¢in bilgi
sunmaktadir. Teknik dokumalar tasarimcinin kolayca kullanabilecegi tip detaylar1 ve
sartnameleri kapsamaktadir Ayrica firmalar kendileri ile telefon ya da baska bir
sekilde iletisime gecildigi takdirde teknik kaynaklari tasarimciya ulastirmaktadir.
(2002).

Firma detaylar1 ve sartnameleri, yogun calisan tasarimcilarin projelerine hizla
entegre edebildigi detay tasarim bilgisi i¢in miikemmel bir kaynaktir. Teknolojinin
gelismesi ile birlikte dijital ortamda c¢izim yapmay1 saglayan ve cogunlukla
kullanilan CAD ¢izim programlarinin son giinlerdeki hizli degisiminden once firma
detaylarina basili olarak ulasilmaktaydi. Teknolojinin gelismesi ve CAD ortaminin
yaygin kullanimi ile firmalar da iiriinlerinin tamitimini dijital bilisim teknolojisini
kullanarak yapmaktadir. Firma iriinlerini tamamlayic1 nitelikte olan standart
detaylara da bilgisayarlardan, CD’lerden ve kendi internet sayfasindan indirilerek
erisilebilmektedir (Emmitt, 2002). Internet sitesi iizerinden detaylarm CAD
ortaminda indirilebildigi firmalara 6rnek olarak, Boliim 3.3’de daha detayli olarak
ele alinan firmalardan F12 Firmasi verilebilir. F12 Firmasi internet sitesinde, ¢atinin
her durumuna, malzemesine gore farkli detay ¢oziimleri sunmaktadir. F12 Firmasina
ait cat1 arast kullanilmayan egimli ¢at1 ve sandvi¢ dis duvar detayr sekil 2.10'da

verilmistir.

Wakita ve Linde’ye gore firma detaylar giincel olarak tasarlanmis ve ¢izilmis oldugu
icin tasarimcilar tarafindan tercih edilen detaylardir. Bu detaylara genellikle
bilgisayara yiiklenebilecek bir disk icerisinde ulasilabilmekte ve detaylar gerektigi
zaman kullanilabilmektedir. Basili olan detaylar ise taranarak bilgisayar ortamina
aktarilip gerektiginde kullanilmaktadir. Binlerce firma detay: ile dolu olan CD-ROM
lara glinlimiizde kolaylikla erisilebilmektedir (1999).

Firmalar, alisilmadik durumlarin karsilasildigi detaylarin olusturulmasi asamasinda
da tasarimcilara 6nemli 6l¢iide yardimc1 olmaktadir. Biiyiik firmalarin ¢gogu tasarim

ofislerini ziyaret eden ve tasarimciya yardimci olan teknik elemanlar
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barindirmaktadir. Bazi firmalar ise tasarimciya telefon, fax ya da e-mail yolu ile
yardimc1 olabilecek teknik elemanlar c¢alistirmaktadir. Biiylik projelerde ve
alisitimamis detaylar igeren projelerde firmalar teknik ¢izim ve sartnamelerin

yazilmasinda destek vermektedir (Emmitt, 2002).

Cat Ortiist—

IZOCAM Su Yahtum—{

fzosu Polimer Bitliml#i Ortli (Polyester Kege Tagtyicahi)-
Kaplama Tahtas

Delikli Tugla 8.5 cm.- =]
Ig Sive -

Sekil 2.10 : F12 Firmasina ait ¢at1 arasi kullanilmayan egimli ¢at1 ve sandvic dis
duvar detay1 (Url-4).

2.4. Bolim Sonucu

Omek projeler, akademik ¢alismalar sonucu derlenen kitaplar, standart ve
yonetmelikler, tretici birliklerinin yayinlart ve firma kataloglari, Tasarimcilarin
kopyalama ya da uyarlama ile mimari detay olusturma asamasinda faydalandiklar

kaynaklardir.

e Omek proje detaylarina kitaplardan, dergilerden ve internet sitelerinden
ulagmak miimkiin olmasina ragmen her zaman her projenin detayina
ulagilamamaktadir.

e Akademik caligmalar sonucu derlenen kaynaklar en objektif bilgiyi
icermesine ragmen, gelisen teknoloji karsisinda kitaplarin giincellenme

araliklarinin bu teknolojik gelisime ayak uydurmasi oldukga zordur.
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e Uretici birliklerinin yaymlarma hem internet ortaminda hem de dijital
ortamda ulagsmak miimkiin olmakla birlikte glincellenme araliklar1 kitaplara
gore daha azdir. Ancak {iretici firma birliklerinin olusturdugu detaylar bir
malzeme ve sistemi tanitmak {izere oldugundan detaylar objektif olma
Ozelligini kaybedebilmektedir.

e Firma kataloglarindaki detaylar diger kaynaklara gore en siibjektif bilgiyi
icermelerine ragmen, hem basili hem de dijital kataloglar1 teknolojik
gelismelere ayak uydurmaktadir ve yayimlandigi tarihteki en giincel bilgileri

icermektedir.

Yapilan kaynak arastirmalari sonucunda firma kataloglarindaki detaylar, subjektif
bilgiler icermelerine ragmen, giincellenme sikligindan dolayr tasarimcilarin
yararlanabilecegi en giincel kaynaklardir. Tasarimcilarin sayisal ortamda tasarim
yaptigi giiniimiizde ise firma internet sitlerindeki kaynaklar en hizli ve {icretsiz
ulagilabilir  kaynaklar olarak karsimiza ¢ikmaktadir. Firma internet sitesindeki
detaylarin giincel, ekonomik ve hizli erisilebilir olmasi, ¢alismanin temel kaynagini
olusturmus, ulusal ve uluslararasi zengin veri taban1 olan ve herkesin erisimine agik
olan bu kaynaklarin tasarimcilar tarafindan hangi diizeyde kullanilabildigi

arastirilmistir.
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3. TURKIYE’DE MALZEME VE SISTEM URETEN YA DA iTHAL EDEN
FIRMALARA AIiT DETAYLAR

Malzeme ve sistem {ireten ya da ithal eden firmalar katalog, brosiir ve internet sitesi
araciligr ile malzeme ve sistemleri ile ilgili bir¢ok bilgiyi yazili ve grafiksel olarak
kullanicilarla paylasmaktadir. Yazili bilgiler daha ¢ok malzemenin fiziksel
ozelliklerini, kimyasal 6zelliklerini, uygulama alanlarin1 ve uygulama yontemlerini
icerirken mimari detaylarin da igerisinde yer aldig1 grafiksel bilgiler malzemelerin ve

sistemlerin diger sistemler ile biitiinlenmesi hakkinda bilgi icermektedir.

Malzeme ve sistem tireten ya da ithal eden firmalara ait detaylara ulasmak igin iki
farkli yol kullanilabilmektedir. Bunlardan birincisi katalog ya da brosiirler, digeri ise

firmalarin internet sitesidir (Sekil 3.1).

Firma Web Sitesi

Firma Basili

Temin Edilen Katalog Cd
ya da Brosiir

Dijital
Harici
Bellek

Sekil 3.1 : Firma mimari detaylara ulagma yolu.
3.1. Firma Brosiirlerindeki ve Kataloglarindaki Mimari Detaylar

Malzeme ve sistem iireten ya da ithal eden firmalarin, malzeme ve sistemlerin diger
sistemler ile biitlinlenmesi hakkinda bilgi igeren brosiir ya da kataloglari, firmadan
temin edilebilecegi gibi firma bayiliklerinden de temin etmek miimkiindiir. Ayrica
bazi1 firmalardan internet iizerinden ya da telefon ile ek bilgi talep edildiginde gerekli
biitlin brosiir ya da kataloglar adrese gonderilmektedir. Ek olarak Tiirkiye’de
malzeme ve sistem {ireten ya da ithal eden firmalarin brosiir ve kataloglar1 diizenli

olarak kurulan fuarlardan ve firma temsilcilerinden temin etmek de mimkiindiir.
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Firma brosiirlerinde {iriin ya da sistemle ilgili kisa bilgiler yer almakla birlikte
kataloglarda daha fazla bilgiye yer verilmektedir. Kataloglarda ¢ogu zaman firiiniin
ya da sistemin nasil uygulanacagin1 ve diger sistemlerle nasil birlestirilebilecegini
gosteren mimari detaylar daha genis yer almaktir. F32 Firmasinin katalogunda yer

alan c¢att duvar birlesim detay1 Sekil 3.2°de verilmistir.

ﬁ

(b
Sekil 3.2 : Firmasinin (a) katalogunda yer alan ¢at1 duvar alan ¢at1 birlesim birlesim
detay1 (b) katalogunda ve internet sitesinde yer alan duvar doseme birlesim detayi.
Firmalardan temin edilen katalog ya da brosiirler basili olmakla birlikte bir cd ya da
bir harici bellek igerisinde dijital de olabilmektedir. Dijital kataloglar yer
kaplamamas: ve daha uzun saklanabilmesi konusunda avantajli oldugu gibi dijital
katalogda malzemelerin ve sistemlerin diger sistemler ile biitiinlenmesi hakkinda
daha fazla bilgiye ve detaya yer verilmektedir. Boliim 3.3’de daha detayli olarak ele
alan firmalardan F23 firmasindan talep edilen basili ve cd ortamindaki kataloglar
karsilastirildiginda cd deki katalogda daha fazla bilgi ve dwg formatinda detayin
oldugu goriilmiistiir. Cd igerisindeki biitiin bilgilerin bilgisayara kopyalanabilir
olmasi, kataloga ulasmak i¢in her zaman cd nin saklanmasi1 zorunlulugunu ortadan
kaldirdig1 gibi bilgilere istenilen zaman ulagmay1 da kolaylastirmistir. F23 firmasina
ait basili katalogda yer alan detaylara 6rnek ve cd igerisinde yer alan dijital katalogda

¢izim formatinda yer alan detaylara 6rnek Sekil 3.3’de verilmistir.

Cd ve harici bellekteki kataloglar dokiiman formati (pdf) ve video formati olarak
bulunmaktadir. Bazi durumlarda ise c¢d ya da harici bellegin igerisinde katalogu ve ya
brosiirii agacak yiiklii bir program bulunmaktadir ve katalog ve ya brosiir sadece bu
programla agilmaktadir. Ornegin Bolim 3.3’de F1, F2,.. olarak adlandirilan
firmalardan F35 Firmasimin katalogu bir cd igerisinde yer almakta ve katalog sadece
cd deki program aracilig1 ile agilabilmektedir. Katalog bilgisayarda yiiklii herhangi
bir programla agilamadigindan katalogu bilgisayara yiiklemek imkansizdir. Bu
nedenle firma cd sinin her zaman saklanmas1 gerekmektedir.
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Sekil 3.3 : F23 Firmasinin (a) basili katalogunda yer alan ondiile levha cephe
kaplama detay1, (b) dijital katalogunda yer alan ondiile levha cephe kaplama detay.

3.2. Firma internet Sitelerindeki Mimari Detaylar

Malzeme ve sistem iireten firmalarin gelistirdigi mimari detaylara firma internet
sitesi lizerinden ulagsmak icin farkli yol kullanilabilmektedir. Google, Yandex, Bing,
Yahoo gibi arama motorlarina aranacak sistem ya da malzeme ile ilgili hangi iilke
firmas1 aranmak isteniyorsa o iilkenin dili ile anahtar kelime ya da kelimeler girilerek
firma internet sitesine ulasmak miimkiindiir. Ornegin Google arama motoruna “metal
facade cladding” gibi Ingilizce anahtar kelimeleri yazildiginda daha ¢ok Ingiltere ve
Amerika'ya ait veya uluslar arasi, “temellerde su yalitim1” gibi Tiirkge anahtar
kelimeleri yazildiginda ise genellikle ulusal ya da Tiirkiye’de malzeme ya da sistem
ithal eden firma internet sitelerinin adresleri arama motorunun ilk sayfasinda yer

almaktadir.

Arama motorlari kullanilarak yapilan arama sonucunda ilk sayfalarda firma internet
sitelerinin yani sira reklam, video ve haber gibi diger sitelerin adresleri de yer
almaktadir. Bu durumda firma internet sitesine ya da sitelerine ulasmak i¢in arama

motorunun buldugu sonuglar arasindan da arama yapmak gerekmektedir.

Arama motorlarinda internet, gorseller, video, haber gibi farkli alt basliklarda da
arama yapmak miimkiindiir. Ozellikle mimari detaylara hizla ulasilmak isteniyorsa

genellikle gorseller alt baslhiginda arama yapilmalidir. Ancak bu durumda firma
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internet sitelerinin yan1 sira kitap ve makalelerdeki detaylar da gorseller alt
bashginda ¢iktigindan dolayi, firma internet sitesine erisim i¢in daha fazla arama
sonucu elemek gerekmektedir. Google arama motorunda gorseller bashigi altinda
“temellerde su yalitimi” anahtar kelimesi girilerek yapilan arama sonucunda F36
Firmasina ait detay 6rnegi ve “foundation waterproofing” anahtar kelimesi girilerek

yapilan arama sonucunda F37 Firmasina ait detay 6rnegi Sekil 3.4’de verilmistir.
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Sekil 3.4 : (a) F36 Firmasina ait temellerde su yalitim detayi, (b) F37 Firmasina ait
temellerde su yalitim detay: (Url-40).

Firma internet sitelerine ulagmanin diger yolu ise sadece malzeme, sistem ve firma
bazinda arama yapan arama motorlaridir. Tirkiye’de genellikle Yapi Endiistri
Merkezine ait “Yapr Katalogu” arama motoru kullanilmaktir (Url-13). Her sene
giincellenen ve kitap olarak da diizenlenen Yap1 Katalogu arama motorunda
ulagilmak istenilen malzeme ve sistem ile ilgili anahtar kelime girilerek iiriin ve
firma aramasi ayri ayri yapilabilmekte ve firma internet sitelerine direk olarak
yonlendirme yapilmaktadir. Yap1 Katalogu gelismis arama sistemi ile de anahtar
kelime ile arama yapilabilecegi gibi sehir, iiriin dokiimani ve yap1 hizmetlerine gore

ayri ayr1 arama yapmak da miimkiindiir.

Yap: Katalogu internet sitesinde anahtar kelime ile arama yapmanin yani sira
firmalar hizmetler, yap1 oncesi isler, kaba yapi, ince yapi, bitirme isleri, tesisat,

elektrik-elektromekanik, bina donanimi, mutfak-banyo ve ¢evre diizenleme olarak
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tirettikleri sisteme gore iist basliklar altinda siniflandirilmistir. Bu basliklar altinda

firma internet sitelerinin adreslerine de ulasilabilmektedir.

Yap1 Katalogu arama motoruna ek olarak uluslar aras1 malzeme ve sistem arama
sitesi olan “Archi Expo (The Online Architecture and Design Exhibittion)” internet
sitesindeki arama motoru kullanilarak firma bilgisine ulasilabilmektedir (Url-14).
Archi Expo internet sitesinde {irlinler mobilya ve dekorasyon, mutfak ve banyo,
aydinlatma, yap1 ve yapim, i¢ mekan, doseme ve duvar kaplamalar gibi
kullanildiklar1 alanlara gére simiflandirilmistir.  Bu st  bagliklarin  altinda

malzemelere, sistemlere ve firma bilgisine ulagmak miimkiindiir.

Archi Expo internet sitesi Yap1 Katalogu internet sitesinden farkli olarak firma
internet sitelerine direk ulasim saglamamaktadir. Buna karsilik ise bir¢ok firmanin
internet sitesinden temin edilebilecek kataloglari igermekte ve firma internet sitesine
erisim saglamadan indirme olanagi saglamaktadir. Bu acgidan Archi Expo firma
kataloglarmin toplandigi ve kullanicilarla paylasildigi bir internet site olarak
degerlendirilebilmektedir. Archi Expo internet sitesinden erisilen F38 Firmasinin
katalogunda yer alan cat1 duvar birlesim detay1 ile F39 Firmasinin katalogunda yer

alan c¢at1 duvar birlesim detayr Sekil 3.5’de verilmistir.

-

Sekil 3.5 : (a) F38 Firmasina ait ¢at1 duvar birlesim detay1, (b) F39 Firmasina ait cati
detay1 (Url-14).
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3.2.1. Firma internet sitelerindeki mimari detaylara ulasmak icin izlenebilecek

yollar

Firma internet sitesinde yapilan arastirma sonucunda, firmalarin mimari detaylar
internet sitelerinin tasarimina bagli olmakla birlikte farkli basliklar altinda
kullanicilarla paylastigi tespit edilmistir. Firma internet sitelerindeki mimari
detaylara ulagmak i¢in her internet sitesinde farkli yollar izlenmektedirler (Sekil 3.6).

Sistem % Uriin

/
\
Firma Web

Sitesi & Sistem
4
Teknik ~
Detay }\’\3\)
'S

Uriin
Sekil 3.6 : Firma internet sitelerinde mimari detaylara erisebilmek icin izlenecek
yollar.

Firma internet sitelerindeki mimari detaylar genel olarak sistem ve teknik detaylar
olmak iizere iki ana baglik altinda toplanmaktadir. Firmalara ait internet sitelerinin
bir kisminda mimari detaya ulasabilmek i¢in “Y 17 olarak adlandirilan yol
izlenmektedir. Kullanicilar firma internet sitesine ulastiktan sonra tasarimlarina
uygun sistemi ve iiriinii segerek mimari detaya ulasabilmektedir. Ornegin F23 ve F21
firmalarinin internet sitesinde oncelikli olarak sistem ve iriin secilmekte ve daha
sonra o lirline ait bilgiler baglig1 altinda detaylara erisilebilmektedir. Baz1 durumlarda
mimari detaya ulasabilmek i¢in {iriine ait katalogu ya da brosiirii bilgisayara indirmek

gerekmektedir.

F23 firmasina ait mimari detaya ulagsmak igin internet sitesi {izerinden izlenecek yol

(Url-15):

Firma Internet Sitesi > Uriinler > Cat1 Sistemleri > Cift Kenet Sistem > Planlama ve

Uygulama > Sistem Teknolojisi > Sistem Tanitimi1 > Mimari Detay ve ya,
Firma Internet Sitesi > Uriinler > Cat1 Sistemleri > Katalog ve Brosiir (download)

F21 firmasina ait mimari detaya ulagsmak igin internet sitesi tizerinden izlenecek yol

ise su sekildedir (Url-16):
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Firma Internet Sitesi > Uriinlerimiz > Kiremit Alt1 Su Yalitim1 > Rufoline (Uriin

Ismi) > Brosiir > Brosiirii Indir

Firma internet sitelerinin bir kisminda mimari detaya ulasmak igin “Y 2.1 olarak
adlandirilan yol izlenmektedir. Bu durumda kullanicilar teknik detaylar baslhigi
altinda Oncelikli olarak sistemini se¢gmekte ve daha sonra mimari detaya
erisebilmektedir. Boyle durumlarda firma internet sitesi hem malzeme bilgisi yeterli
diizeyde olmayan tasarimcilarin malzeme bilgisi bdliimiinde zaman kaybetmesini
onlemekte hem de tasarimciya aradigi malzeme bilgisine daha kolay ve hizh
ulasmasini saglamaktadir. Ornegin F13 ve F7 firmalarina ait internet sitelerinde
teknik detaylar ana baslig1 altindan oncelikli olarak sistem se¢ilmekte ve daha sonra

malzeme bilgisine ulagilmaktadir.

F13 Firmasina ait mimari detaya ulasmak i¢in internet sitesi tizerinden izlenecek yol

(Url-17);

Firma Internet Sitesi > Basili Materyaller > Teknik Detaylar > Is1 Yalitiml

Gezilebilir Teras Cat1 > Mimari Detay

F7 Firmasina ait mimari detaya ulasmak i¢in internet sitesi tizerinden izlenecek yol

(Url-18):

Firma Internet Sitesi > Dokiimanlar > Detay Cizimleri > Duvarlarda Is1 Yalitim

Detaylar1 > Mimari Detay

Firma internet sitelerinin bir kisminda ise mimari detaya ulagsmak igin “Y 2.2” olarak
adlandirilan yol izlenmektedir. Bu durumda kullanicilar teknik detaylar bashgi
altinda oOncelikli olarak {irliniini segmekte ve daha sonra mimari detaya
erisebilmektedir. Ornegin F19 ve F40 firmasimin internet sitelerinde mimari detaylara
teknik cizimler ana bashig altinda {iriin secilerek erisilebilmektedir. Ayrica firma
internet sitesinde teknik ¢izim basligi altinda sistem segilerek detaya ulasmak da

mumkindiir.

F19 firmasina ait mimari detaya ulasmak i¢in internet sitesi tizerinden izlenecek yol
(Url-19):

Firma Internet Sitesi > Teknik Destek > Teknik Cizimler > Uriin > Mimari Detay

F40 firmasina ait mimari detaya ulagsmak igin internet sitesi tizerinden izlenecek yol
(Url-20):
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Firma internet Sitesi > Uriinler ve Cizimler > Uriin > Mimari Detay

3.2.2. Firma internet sitelerinden ulasilabilen mimari detaylarin

siiflandrilmasi

Firma internet sitelerinden ulasilan mimari detaylar genel olarak detay tipi, grafik

anlatimi ve dosya formati1 olmak iizere li¢ ana baslik altinda incelenmistir.

3.2.2.1. Detay tipine gore mimari detaylarin siniflandirilmasi

Malzeme ve sistem ireten ya da ithal eden firmalar malzemeyi ve sistemi
anlatabilmek igin bazi durumlarda katmanlasma detaylarini, bazi durumlarda
birlesim bolgesi detaylarini ve bazi durumlarda ise her iki tip detayr ayni anda
kullanmaktadirlar. Ornegin her ikisi de yalitim firmas1 olmasina ragmen FO7 firmasi
hem birlesim bdlgesi detayina hem katmanlasma de detayma yer verirken F13

Firmas1 sadece katmanlagma detayina yer vermektedir (Sekil 3.7).

SERAMIK
PLASTIK TAKOZ
FILTRE KATMANI
ROOFMATE SL*

STOPER MEMBRAN
STOPER MEMBRAN

ASTAR
EGIM BETONU

BETONARME DOSEME (b)

Sekil 3.7 : (a) FO7 Firmasina asfalt shingle kapli ¢ati1 oluk detay1 (Url-18), (b) F13
Firmasina ait 1s1 yalitimli ters teras ¢ati detayr (Url-17).

3.2.2.2. Grafik anlatimina gére mimari detaylarin siniflandirilmasi

Malzeme ve sistem lreten ya da ithal eden firmalarin her biri kendine 6zgii farkli
grafik anlatim teknigine sahiptir. Genellikle birlesim bélgelerinin ve katmanlasma
detaylarimin yer aldig1 grafik anlatim tekniginde bazi firmalar ii¢ boyutlu gorselleri,

bazi firmalar iki boyutlu detay anlatim teknigini ve bazi firmalar ise hem ii¢ boyutlu

34



hem de iki boyutlu detay anlatim teknigini kullanmaktadir. Mimari detaylarin grafik
anlatim teknigi ile ilgili daha detayli analizi B6liim3.3’de yapilmustir.

Malzeme ve sistem iireten ya da ithal eden firmalar bir kismi malzeme ve
sistemlerini tanitmak i¢in ii¢ boyutlu detay anlatim teknigini tercih etmektedir. Hem
katmanlasma detayr hem de birlesim bolgesi detaylar1 ii¢ boyutlu detay anlatim
teknigi ile kolaylikla anlatilabildigi gibi, i¢ boyutlu detaylarin bir kisminda ise
bilesenlere gergek malzeme dokusu atanarak gercege yakin gorseller elde etmek
miimkiindiir. Ug boyutlu ¢izim teknigi ile ¢izilmis F30 Firmasina ait gezilebilen ters

teras cat1 detay1 ve F40 firmasina ait ¢at1 plagi montaj detayr Sekil 3.8’de verilmistir.

J
- Plagin alt tarafi
Betonarme kirig/

Gelik kirig

)
SR
Soe"

BETONARME DOSEME

(@)

Sekil 3.8 : (a) F30 firmasina ait gezilebilen ters ¢at1 detay1 (Url-21), , (b) F40
Firmasina ait gat1 plagi montaji (Url-20).

(b)

Malzeme ve sistemlerini anlatmak igin iki boyutlu detay anlatim teknigini tercih eden
firmalardan bir kismu1 biitiin malzemeleri ve 6lgiileri tanimlanmig ve uygulamaya
yonelik ayrintida ele alinmis teknik ¢izim formatinda ¢izilmis detaylar1 kullanirken,
bir kismu ise grafiksel anlatimin daha agir basan iki boyutlu ¢izim teknigini tercih
etmektedir. Grafik anlatimi daha agir basan F28 Firmasina ait giydirme cephe sistemi
detay1 ve teknik ¢izim kurallar ile ¢izilmis F12 Firmasina ait c¢ati arasi kullanilan

egimli cat1 detay1 Sekil 3.9°da verilmistir.

Iki boyutlu ve ii¢ boyutlu anlatim teknigini birlikte kullanarak malzeme ve sistemleri
ile ilgili bilgi aktaran firmalar da mevcuttur. iki ¢izimin de ayni anda kullanilmasi
sistemin biitlinliniin anlagilabilirligini kolaylagtirmaktadir. F21 Firmasina ait kiremit
alt1 yalitim detay1 ve F19 firmasina ait cephe aydinlatma paneli detayr Sekil 3.10°da

verilmistir.
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Sekil 3.9 : (a) F28 Firmasina ait giydirme cephe sistemi (Url-22), (b) F12 Firmasina

ait cati arasi kullanilan egimli ¢at1 detay1 (Url-4).

R (b)

Sekil 3.10 : (a) F21 Firmasina ait kiremit alt1 yalitim detay1 (Url-16), (b) F19
Firmasina ait cephe aydinlatma paneli detay1 (Url-19).

3.2.2.3. Dosya formatina géore mimari detaylarin siniflandirilmasi

Firmalarin internet sitelerindeki mimari detaylarin grafiksel anlatim teknigi farklilik

gostermekle birlikte mimari detaylarin dosya formati da degisiklik gostermektedir.

Bazi firmalar mimari detaylarim1 dwg gibi c¢izim dosyast olarak kullanicilara

sunarken bazi firmalar jpeg, tif, gif gibi resim dosyasit ya da pdf gibi dokiiman

dosyasi olarak kullanicilara sunmaktadir. Firmalarin bir kism1 mimari detaylarinmi tek

dosya tipi kullanarak internet iizerinden kullanicilar ile paylasmis, bir kismi1 ise ayni

mimari detaya farkli dosya tiplerinde de yer vermistir. Ornegin F21 Firmasimnn

detaylarina sadece dokiiman dosyasinda ulasilabilirken F12 Firmasina ait detaylara
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hem dokiiman dosyasinda hem de ¢izim dosyasinda ulasmak miimkiindiir. Bu tiir
dosyalarin bilgisayara indirilmesi miimkiin olmakla birlikte bazi1 firmalarin
detaylarina sadece internet sayfasi iizerinden erisim saglanabilmekte ve detaylar

bilgisayara indirmek miimkiin olmamaktadir.

3.3. Firma internet Sitelerinden Ulasilabilen Mimari Detaylarin Analizi

Rich ve Dean’e gore ¢ati i¢ mekanin atmosferle iligkisini kesen ve kar, yagmur,
giines 15181 gibi iklimsel olaylara direk maruz kalan yap1 elemani1 oldugundan diger
yap1 elemanlarindan beklenilen 1s1, su performansi gibi performanslarin daha
fazlasini karsilamasi beklenmektedir (1999). Catinin iklimsel olaylara direk maruz
kalmasi, katmanlagsmada cat1 kaplamalarinin ve yalitimlarin 6nem kazanmasina, cati
ile ilgili malzeme ve sistem {liretiminin endiistriyellesmesine ve iireticilerin ya da
ithalatcilarin kurumsallasmasina neden olmustur. Tiirkiye’de cat1 ile ilgili malzeme
ve sistem lireten firmalar kamuoyunu ve sektorii bilinglendirme amaci ile Cat1 Sanayi
ve Is Adamlari Dernegi (Catider) altinda 2002 yilinda bir araya gelmistir.
Kurulusundan beri belirli bir olgunluga ulagsmis Catider her sene akademisyenlerin
ve firma c¢alisanlarinin davet edildigi Cati Sempozyumu diizenlemekle birlikte,
dernek biinyesindeki iiretici ve yurtdist distribiitor firmalardan katalog ve teknik
dosyalarin temini ve incelenmesi ile standart detaylar olusturma adina bir kilavuz
kitap hazirlamistir (Catider, 2007). Ayrica iITU Mimarlik Fakiiltesi Kiitiiphanesinde
yap1 ve yapi ile ilgili akademik ¢alismalar sonucu derlenen kaynaklarda ¢at1 yapi
elemania diger yapr elemanlarindan daha ¢ok rastlanmasi da diisiiniildiigiinde,
Tirkiye’de malzeme ve sistem lreten ya da ithal eden firmalarin gelistirdigi ve
internet sitesi {izerinden tasarimcilarla paylastigi detaylarin tasarimci igin hangi
diizeyde veri olusturdugunun ve nasil kullanildiginin arastirildigir g¢alismanin

cergevesini “cati ile ilgili malzeme ve sistem iireten firmalar” olusturmaktadir.

Cati ile ilgili malzeme ve sistem {ireten firmalarin listesine ulagabilmek i¢in 2011 y1hi
son doneminde Yap1 Endiistri Merkezi’nin dijital ortamdaki veri tabani
kullanilmistir. “Yap1 Endiistri Merkezi” veri tabaninda “cati alti yalitimi, cati
bahgesi, cat1 151kl181, cat1 inis borusu, ¢at1 kapagi, cat1 kaplama levhasi, ¢ati1 kaplama
malzemesi” gibi alt anahtar kelimeleri de igeren “cati” anahtar kelimesi girilerek
“firma” arastirmasi yapilmistir. Arama sonucunda bulunan 242 adet firma arasindan

cat1 tastyici sistemi, ¢at1 151klig1 tireten firmalar ve cati ile ilgili olmayan 98 adet
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firma elenmistir. Geriye kalan 144 adet cati bileseni ile ilgili firma internet
sitelerinde arastirma yapilip, calismada F1, F2, ... F31 olarak kodlanan firmalardan
31 tanesinde sayilar1 1 ile 60 arasinda degisen toplam 421 adet detay c¢izimi

belirlenmistir (Sekil 3.11).
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Sekil 3.11 : Firmalara gore detay dagilima.
Internet ortaminda detay bilgilerine ulasilan 31 ¢at1 firmasindan 7 tanesi sadece teras
(az egimli, egimi %5’ten az) catilarla ilgili, 8 tanesi sadece egimli catilarla ilgili,
diger 16 tanesi ise hem teras hem egimli catilarla ilgili detaylara yer vermistir.
Ulagilabilen 421 adet ¢at1 detayindan ise 217 tanesi teras g¢ati, 204 tanesi egimli
catilarla ilgilidir (Sekil 3.12). Egimli ve teras catilarla ilgili detay ve firma

dagilimlarinin yaklasik ayn1 oldugu tespit edilmistir.

217 adet teras cat1 detayindan 99 tanesi katmanlasma detayi, 118 tanesi ise birlesim
bolgesi detayidir (Sekil 3.12). Teras catilarla ilgili olarak, teras cati katmanlasma
detay1, gezilebilen teras cati, gezilemeyen teras cati, yesil ¢ati, metal cat1, 151 yalitim
uygulamali ¢at1, 1s1 yalitim uygulamasiz ¢ati, ters cati, otopark ¢atisi, metal cati,
panel cati, havalandirma bacasi, cat1 151kl181, teras ¢at1 parapet birlesim bolgesi, teras

cat1 duvar birlesim bolgesi ve diletasyon detaylarina yer verilmistir.

204 adet egimli cat1 detayindan 57 tanesi katmanlagsma detayi, 148 tanesi ise birlesim
bolgesi detayidir (Sekil 3.12). Egimli ¢atilarla ilgili olarak egimli cati, kirma cati,
sicak cati, soguk cati, ahsap egimli ¢ati, betonarme egimli cati, metal ¢ati, arduvaz

kapli cat1, fotovoltaik panel kapli c¢ati, mahya, egimli ¢at1 kalkan duvari birlesim
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bolgesi, egimli cati duvar birlesim bolgesi, su deresi, baca dibi ve c¢ati agiklig

detaylarina yer verilmistir.

160
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Katmanlasma  Birlesim | Katmanlagma Birlesim

Detay Sayis1

Teras Cat1 | Egimli Cat1
Detay Tipi

Sekil 3.12 : Cat1 egimine gore detay dagilimi.

3.3.1. Firma internet sitelerindeki mimari detaylarin analizine yonelik ¢izim

analiz ol¢iitlerinin belirlenmesi

Detaylarin kullanilabilirligi, detaylarin tasarimciya ne kadar ¢ok bilgi aktardigr ile
dogru orantilidir. Firma detaylarinin bu bakis agis1 ile degerlendirilebilmesi igin
¢izim analiz Olgiitleri belirlenmis ve elde edilen detaylar bu oOlgiitler ¢ercevesinde

degerlendirilmistir,

TMMOB Mimarlar Odas1 Mimarlik Hizmetleri Sartnamesi ve En Az Bedel Tarifesi,
TMMOB Mimarlar Odast Mimari Proje Cizim ve mimari detay ¢izim teknigi
kaynaklarindan elde edilen bilgilere gore bir mimari detayda olmasi gereken ¢izili ve
yazili bilgiler derlenmistir (Wakita, Linde, 1999, Sahinler, Kizil, 2004, Bielefeld,
Skiba, 2007):

e ki boyutlu 1/5, 1/2, 1/1 gizim teknigi ile ¢izilmis katmanlasma veya birlesim
bolgesi detay1

e Qrafiksel anlatim (mimari ¢izim teknigine uygun olarak bilesenlerin ifade
edilmesi)

¢ Bilesen malzemelerinin tanimi

e Bilesenlerin boyutsal 6zellikleri

e Bilesenlerin birbirlerine gére konumlarini gosteren dl¢ii ¢izgisi ve degeri
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Cat1 firmalar1 detaylari iizerinden yapilan 6n incelemeler sonucunda yukarida sayilan

degerlendirme olg¢iitlerine ek olarak asagidaki degerlendirme oSlgiitleri belirlenmistir.

Detaylarin 3 boyutlu anlatim1

Farkli katmanlarin farkli renk ile ifade edilmesi

Detaylarin kismi bolge detay1 olarak anlatimi (tiim katmanlarin yer almamasi)
Detaylarin sematik ¢izilmesi

Detaylarin dosya uzantilarinin farkli olmasi (dwg, jpeg, pdf...)

Firmalarin kendi {iriinlerini detay ¢izimi iizerinde vurgulamasi (farkli renk,
farkli tonda tarama)

Detay c¢izimi lizerinde malzemelerin firma markasi ile tanimlanmasi
Detaylarda malzemesi ve islevi tanimlayan bilesenlerin yer almasi

Detayin uygulamaya yonelik daha iyi anlasilmasi i¢in 3 boyutlu ¢izimlerinin
yer almasi

Detayin uygulamaya yonelik daha iyi anlasilmasi i¢in yazili anlatimin yer
almasi

Detayda katmanlasmaya yonelik degisiklik olmasit durumunda kullanilmast
gereken malzemelere dair uyarilarin yer almast

Detaym kullanilmasi halinde firmaya danisilmasi gerektigine dair uyarinin

yer almasi

Degerlendirme Olgiitlerinden yola ¢ikilarak hazirlanan ¢izim analiz Olgiitleri

tablosundan bir 6rnek Cizelge 3.1°de verilmistir.

3.4. Firma internet sitelerindeki mimari detaylarin ¢izim analiz dl¢iitlerine

gore degerlendirilmesi ve siniflandirilmasi

Cat1 tasarim siirecinde firma internet sitesi lizerindeki detaylarin ¢izim analiz

Olctitleri cercevesinde degerlendirilmesi sonucunda detaylar dort ana grupta

toplanmustir:

Birinci tip detaylar dijital ortamda tasarimcinin oldugu gibi kullanabildigi

detaylardir.

Ikinci tip detaylar grafiksel ve yazili olarak bilgi diizeyi yeterli olan, ancak
tasarimcinin dijital ortamda ¢izimini tekrar gerceklestirerek kullanabildigi

detaylardir.
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Uciincii tip detaylar mimari ¢izim teknigi disinda ifadesi olan, anlama ve

analiz asamasindan sonra, tasarimcinin kendi tasarim olg¢iitleri ¢ergevesinde

uyarlayarak kullanabildigi detaylardir.

Dordiincii tip detaylar yeterli bilgi icermeyen, tasarimcinin tekrar arastirma

yaparak kullanabildigi detaylardir.

Cizelge 3.1 : Firma detaylarinin analizine yonelik hazirlanan ¢izim analiz 6lgiitleri
tablosundan Grnek.

Yazih Anlatim
Detay Gafiksel Anlatm Malzeme Uygulama]
=
- - 5]
ANE g
= —
S8 |g 3
- : g
E |E k] 215 o = g k= =
= N[N o0 Ele|”|=|E >Nz [E
g oo E e SlElglz|E ™ A EIER:
= 5|23 |° > |5 & | S | b 2|2
= < = s 1= |2 |s el B o0 —|lael=s |3 (=
c = 5|2 |%|E =lEle|5IE[5]|8 |8 sSls|5 (7|
RS = |2 | R 21z g =l=E|lelx]s =
gl |& SISIEICIEIS Bl |2 |2|el2(SR 5 |EIR|EIBIER
Els 5 il SR EREE Ed B VG ER E B ER A R R R R R
=[S ) Qfn|d|o|Clo|al|lg |B8|5|lolo|alE |28 |0 [S|n|s |>
1 Sag levha birlesim detay: L I . . . 5
E 2 Teras ¢at1 parapet birlesim detay1 2 . . . . 5
3 Teras ¢at1 dere birlesim detay1 . . . . . 5
3 Biikiimlii mahya detay1 ° ® =F O o | . a
5 Cati1 parapet birlesim detay1 . LI I . . o | o | o a
E 6 Cat1 duvar birlesim detay1 . L O . o | o | e a
9 Cat1 duvar birlesim detay1 S o || . o | o | o a
10 |[Gizli dere detay © SH||Rex] o . oo | e 1 a
35 Ahsap cat1 . L A . . o | o o | o . .
~ 36 Ahsap cat1 . o | o | o . . o | o o | o . .
L
37 Ahsap cat1 . e | o | o . . o | o o | o . .
38 Ahsap cat1 . e | o | o . . o | o o | o . .
1.20 |Sandvig panel gat1 . . . . o | e[ e | e 1 a
ﬁ 1.21 |Disiik egimli gelik konstriiksiyonlu ¢f . . . LA B A B 1 a/b|
w 2.5 Egimli ¢at1 sagak detay1 . . . . L3 O R R 4 a/bl
2.6 [Celik konstritksiyonlu yalitim detayi| ® M * M M I R A 3 a/b
a:malzeme ile ilgili firmaya danigilmasi gereken uyari, b: katmanlagma ile ilgili

uyart.

oraninda tanimlanmayan bilesen, 5: %80-%100 oraninda tanimlanmayan bilesen

I: %0-%20 oraninda tanimlanmayan bilesen, 2:
tanimlanma bilesen, 3: %40-%60 oraninda tanimlanmayan bilesen, 4: %60-%80

%20-%40 oraninda

Firma detaylarindan yapilan inceleme sonucunda, firma detaylarinin daha ¢ok ikinci

tip detay oldugu goriilmiistiir. Birinci, liglincli ve dordiincii tip detay sayilarinin

yaklagik ayn1 oldugu gozlemlenmistir (Sekil 3.13).
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Sekil 3.13 : Firma arastirmasi sonucunda elde edilen detay tiplerinin dagilimi.

3.4.1. Birinci tip:gerekli bilgileri iceren ve dijital ¢izim ortaminda bulunan

mimari detaylar

Birinci tip detay tasarimcr tarafindan dijital ortamda tasarimda oldugu gibi
kullanilabilen detaylardir (Cizelge 3.2). Cati ile ilgili malzeme ve sistem {ireten
firmalarin internet tizerinden paylastigi, 2 boyutlu, 6l¢ekli, mimari ¢izim tekniklerine
uygun olarak ¢izilmis, dijital ¢izim ortaminda bulunan, katmanlarin islevlerinin ve
gerektigi noktalarda katmanlarin malzeme olarak tanimlandigi detaylar tasarimci
tarafindan dijital ortamda oldugu gibi kopyalanabilen detaylardir. Ancak detaydaki
tanimlanmayan bilesenlerin varligi ve sayisi detayin anlagilmasini ve tasarimda
kullanilmasimi gii¢lestirmektedir. Detaya dair farkli ¢oziimler ile ilgili ve detaymn
uygulanmas1 siirecinde firmaya danisilmasi gerektigi ile ilgili uyart yapilmasi

tasarimcinin dikkat etmesi gereken nokta olarak da belirtilmistir.

Cizelge 3.2 : Firma detaylarinin analizine yonelik hazirlanan ¢izim analiz dl¢iitleri
tablosundan birinci tip detaya drnek.

Yazili Anlatim
Detay Gafiksel Anlatim Malzeme Uygulamal
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= | je] N jn 4 ]O | <]:0 o] | & | >|:0|T | — s o | S jen g >
1.20 ([sandvig panel ¢at1 . . . . LI L A 1 a
‘(:l| 1.21 |Dissiik egimli gelik konstriksiyonlug ® . . . L L L 1 a/b|
L 25 Egimli ¢at1 sagak detay1 . . . . L3 CI N I B 4 a/b|
2.6 |Celik konstriiksiyonlu yahtim detayif © . * . A I L B 4 3 alb
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Cizelge 3.2'de belirlenen Olgiitler dogrultusunda F9 firmasindan 4, F17 firmasindan
11, F16 firmasindan 1 ve F12 firmasindan 58 adet olmak iizere toplamda 4 firmadan

74 adet ¢at1 detay1 birinci tip detay olarak belirlenmistir.

3.4.2. ikinci tip: gerekli bilgileri iceren ve dijital imaj ortaminda iki boyutlu

bulunan mimari detaylar

Ikinci tip detay, grafiksel ve yazili olarak mimari detayda olmasi gereken biitiin
bilgileri igeren, dijital ortamda ¢izim dosyasi (dwg) olarak bulunmayip tasarimeci
tarafindan tekrar ¢izilmesi gereken detaylar olarak tamimlanmustir (Cizelge 3.3).
Detaylarin lizerinde grafiksel olarak biitiin bilgilerin yer aldigi, 6l¢ekli olarak cizilen,
malzeme tanimlarmin ya da islevlerinin yer aldigi, tekrar ¢izilmesi asamasinda
referans alinmasi icin malzeme boyutlarinin da belirtilmesi Onerildigi ikinci tip
detaylarin, mevcut hali ile dijital ortamda tekrar ¢izilerek kopyalanabilmektedir.
Detayda tanimlanmayan bilesenlerin yer almasi tasarimciyr ayrica arastirma
yapmaya yoneltmekle birlikte, baz1 noktalarda firmaya danisilmasimnin gerektigine
dair uyarilar tasarimcinin dikkatli olmasi gereken konular olarak {izerinde

durulmustur.

Cizelge 3.3 : Firma detaylariin analizine yonelik hazirlanan ¢izim analiz 6lgiitleri
tablosundan ikinci tip detaya ornek.

Yazih Anlatm

Detay Gafiksel Anlatim Malzeme Uygulamal
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> > == B LIzl A= = 5SE 1=
gls z SlIgIEIC|EIS|ElE [Z |2l |o 2 |2 EIS|EIZIEE
| © clelglE |zl |55 ]l52|x =8 |2 | (a|sl° | |8
== =) clfen 2[5 [Z 10 |25 |25 ]lolo|alElz(S|al|8]n]ls >
35 Ahsap cat1 . o | o | o . . o | e o | o . .
~ 36 Ahsap cat1 . .
[

37 Ahsap cat1 . .
38 |Ahsap cats . o | o] . . o | e o S . .

Cizelge 3.3'de belirlenen 6Olgiitler dogrultusunda F2 Firmasindan 4, F3 firmasindan 3,
F4 firmasindan 5, F6 firmasindan 6, F7 firmasindan 58, F9 firmasindan 10, URL-24
firmasindan 9, F15 firmasindan 3, F16 firmasindan 11, F12 firmasindan 8, URL-26
firmasindan 8, URL-16 firmasindan 14, F22 firmasindan 5, F26 firmasindan 24, F27

firmasindan 20, F28 firmasindan 1, F29 firmasindan 15 ve F31 firmasindan 10 adet
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olmak {izere toplamda 18 firmadan 215 adet detay ikinci tip detay olarak

belirlenmistir.

3.4.3. Ucgiincii tip: dijital ortamda ii¢c boyutlu bulunan mimari detaylar

Ucgiincii tip detaylar, mimari ¢izim teknigi disindaki ifade teknikleri ile ifade edilen,
genellikle 2 boyutlu sematik ya da 3 boyutlu ¢izimlerden olusan, yazili bilgilerin de
yer aldig1 detaylardir (Cizelge 3.4). Tasarimcinin detayr tasariminda kullanabilmesi
i¢in Oncelikli olarak detayr anlamasi ve analiz etmesi, daha sonra dijital ortamda
tasarimina uyarlayarak tekrar ¢izmesi gerekmektedir. Detayda malzeme boyutlarinin
yer almamasi, tasarimcinin tasarim siirecinde diger malzemelerle ilgili aragtirma

yapmasini da gerektirmektedir.

Cizelge 3.4 : Firma detaylarinin analizine yonelik hazirlanan ¢izim analiz 6lgiitleri
tablosundan ti¢iincii tip detaya 6rnek.

Yazih Anlatim
Detay Gafiksel Anlatim Malzeme Uygulamal
=
5| |2 ¢
= —_—
= ol 3
E|E| |3 z|5]e S s |E |s
8.5 : -5
= ISESY F-R R0 Elzlz == SIS 12 e
g & |58 | 8= glz T |0 Slo|s
=i = |=1E(° > |5 | s | e Elz (S
g [} =0 B &0
e s == |= |8 2|2 EI1S8|IX]E |2 =R A GEE
= g slElElEl =212 B2 15]5 |E]s 12|22z
- 9 o = =
glz |7 ZIZ|E|BIEIS (2l |=|Bl=s|=|Z 1R |2 [EIZ|EIZIEE
= < slelelz(zlalEl2 (=5 ]|D Sls (2| e gl 8N
S | @ © s[=2[(g2]|2I15 25|28 | Slo|&g ° |=
= | o = Q|| |Zlc |25 |2 [5|lolo |alE |2 |8 |a|8|n s[>
9 Is1 yalitimh gezilmeyen teras gat1 M M M M LA B L
™
E 10 s yalitimli hafif metal ¢at1 detay1 . O .
11 Gezilmeyen ters teras ¢at1 | e .

Cizelge 3.4'te belirtilen OSlgiitler dogrultusunda F5 firmasindan 3, F7 firmasindan 2,
F9 firmasindan 4, F11 firmasindan 1, F13 firmasindan 14, URL-24 firmasindan 2,
F18 firmasindan 3, URL-16 firmasindan 2, F30 firmasindan 33 detay olmak iizere
toplam 9 firmadan 64 adet detay liciincii tip detay olarak tespit edilmistir.

3.4.4. Dordiincii tip: veri eksikliginden dolay1 anlasilmasi1 giic olan mimari

detaylar

Dordiincii tip detaylar grafiksel ifadenin yaninda malzemeye dair hemen hig
aciklama yapmayan detaylardir (Cizelge 3.5). Mimari ¢izim teknigine uygun olarak
cizilseler dahi malzemeler ile ilgili higbir bilginin yer almamas1 detayin okunmasini
zorlastirmakta, detayin tasarimda kullanilabilmesi i¢in ayrica kaynaklara

basvurulmasi gerektirmektedir.
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Cizelge 3.5 : Firma detaylarinin analizine yonelik hazirlanan ¢izim analiz 6l¢iitleri

tablosundan Ornek.

Yazih Anlatim
Detay Gafiksel Anlatim Malzeme Uygulama]
=]
FAE &
a0 E é)
. s8] |8 =
= NN S |0 Ela|> == >N [Z |E
g 538 |5 I EIE S CdERE
= s |z |12 |0 S | -E B = o Sz |=E
o =) = = ]|= FETE R R RN — == 12
c s s (=5 ! g =|%le|5]|E |8 N8|« ERE R E
S SS =12 S =S | o . FRERCE Y ERE
g z z c|2|E|LS|E|S gls oz |w|ZE 2 EIZ|E]lE|S g
cls bt o lolgElzle Slelslelzisles(Rls|alsle |8 (s
= — o= o .= (5} — 238 s <
=l k=) el oM |lZlo|ala |[E8]5[clo|alE|[Z|S8[a |8 |n s[>
Sag levha birlesim detay1 L . . . 5
I S
LL Teras gat1 parapet birlesim detay1 . . . . 5
Teras ¢at1 dere birlesim detay1 . ] . . . 5

Cizelge 3.5'te belirtilen odlgiitler dogrultusunda F1 firmasindan 3, F2 firmasindan 5,
F8 firmasindan 16, F9 firmasindan 6, F11 firmasindan 1, F18 firmasindan 4, URL-16
firmasindan 1, F23 firmasindan 12, F24 firmasindan 14, F25 firmasindan 1 ve F27

firmasindan 1 olmak iizere toplam 11 firmadan toplam 64 adet detay dordiincii tip

detay olarak tespit edilmistir.

3.4.5. Firma internet sitelerindeki mimari detaylarin cizim analiz 6lciitlerine

gore degerlendirilmesine iliskin sonuclar

Cat1 ile ilgili malzeme ve sistem iireten ya da ithal eden firmalarin internet sitesi

tizerinden yapilan arastirma sonucunda internet sitesi tizerinden tasarimcilarla

paylasilan detaylar dort ana grupta toplanmistir:

. Birinci tip detaylar grafiksel ve yazili anlatimi yeterli olan ve
tasarimci tarafindan dijital ortamda oldugu gibi kullanilabilen detaylardir ve

diger detaylarin %18’ini olusturmaktadir.

. Ikinci tip detaylar grafiksel ve yazili anlatimi yeterli olmakla birlikte
tasarimc1  tarafindan  dijital ortamda  tekrar  g¢izilmesi  gereken
detaylaridir.Ikinci tip detaylar tiim detaylarin %52 sini olusturarak en sik

rastlanilan detay tipi olmustur.

. Ugiincii tip detaylar yazili gerekli bilgileri vermesine ragmen ¢izimi
sematik olan detaylardir. Ucgiincii tip detaylarin biitiin detaylarin %15 ini

olusturdugu tespit edilmistir.
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. Dordiincii tip detaylar grafiksel anlatimi yeterli olmakla birlikte
malzemeye dair higbir yazili bilgi vermeyen detaylardir ve firma detaylarinin

%15’1ni olusturmaktadir.

Cat1 ile ilgili malzeme ve sistem iireten ya da ithal eden firmalarin internet sitesi
tizerinden yapilan arastirma sonucunda farkli diizeyde bilgiler iceren dort farkl: tipte
detay oldugu tespit edilmis ve bu farkli tipteki detaylarin tasarimcilar tarafindan

hangi diizeyde kullanilabilir oldugu tezin iizerinde durdugu problemi olusturmustur.
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4. MALZEME VE SiSTEM URETICiSi FIRMALARIN GELIiSTIiRDiGi
MIMARI DETAYLARIN KULLANILABILIiRLIGININ ANALIiZi

Tasarim eylemi; yaraticilik, sentez ve problem ¢6zmeyi iceren kavramsal
yeteneklerden olugmaktadir. Her insanin bu tiir yeteneklere sahip olmasina ragmen
tasarim eylemi sirasinda genellikle bu sinirlar zorlanmaktadir. Bu nedenle tasarim
eyleminin calismast ve analizi Onemli entelektiiel sorgulamalar sunmaktadir.
Bununla beraber “tasarim arastirmasi”, sorgulama ve tasarim yetenegi degerinin
daha ¢ok farkina varilmasi ile canlanan ve hala gelismeye devam eden bir arastirma

alanidir (Cross ve dig., 1996).

Archer’e gore “tasarim aragtirmasi”, amaci insan yapimi nesneler ve sistemlerin
icerisindeki mana, deger, amag, yapi, olusum ve bi¢cimlenmenin bilgisine ulagmak

olan sistematik bir incelemedir (Bayazit, 2004).

Pedgley ve Fellow’a gore “tasarim arastirmasi”, bilgilere ulasmak ve kanitlamak icin
kullanilan bir tasarim pratigini inceleme yontemidir. Tasarim arastirmasinin temel
nedeni tasarim pratiginden elde edilen teori ve yeni bilgi arasindaki iligkiyi kurmak

ve ortaya ¢ikarmaktir (2007).

Birinci diinya savasi sliresince savas endiistrisinde kullanilan malzeme ve ekipmanlar
oldukga basit oldugu i¢in savas boyunca mekanik etkinlik i¢in tasarlanan ugak ve
tank gibi yeni savas araglar1 yaygin olarak kullanilmaya baglanmistir. Bu nedenle ilk
arastirmalar savag ara¢ gereclerinin performansini arttirmak {lizere ucak tasarimina
odaklanmigtir. 1920’11 yillarda ise endiistrideki arastirmalar en {ist noktasina
ulasmigtir. Alman toplumu i¢in arabalardaki etkinligi arttirmayr amaglayan
Volkswagen, performans aragtirmalarinin bir diger Onciisidiir. 1937 yilinda
Volkswagen giiclii ve uzun omiirlii oldugu kadar ayn1 zamanda da ucuz olan araba
iiretimini arastirmaya baglamistir. Tasarim ve miithendisliklerini de etkileyen binlerce

kere tekrarlanan testler yeni ve alisilmadik tasarimlarimi gelistirmek i¢in ilham
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kaynagi olmakla birlikte araba ve diger iiriin tasarimlari i¢in 6rnek teskil etmistir

(Bayazit, 2004).

Ikinci diinya savas1 sonrasinda ekonomik ve sosyal problemlerle karsilasilmasi ve
karmasik tasarim problemlerinin ¢6ziimii ve kullanici ihtiyaglarinin karsilanmasinin
hedeflenmesi, tasarimin bir problem ¢dzme ve karar verme eylemi olarak
diisiiniilmesini saglamistir. ikinci diinya savasi siirecindeki bilimsel gelismeler, basta
miithendislik olmak {izere tasarim problemlerinin c¢oziimiine biiyiikk katkida
bulunmustur. Miihendisler, tasarimcilar, sosyologlar, psikologlar ve istatik¢ilerden

olusan ¢ok disiplinli ekipler kurulmustur (Bayazit, 2004).

Bauhaus’un kurulusuna kadar inen ve 1970 li yillarina kadar olan tasarim
arastirmalart donemi “ilk nesil tasarim yoOntemi” olarak isimlendirilmistir. Bu
donemdeki tasarim aragtirmalarinda insanlar, daha rasyonel kararlar alabilmek i¢in
bilimsel teknigi ve bilgiyi tasarim siirecine entegre eden rasyonel yoOntemleri
incelemiglerdir. Karar verme stirecindeki kriterleri ortaya ¢ikarmaya ¢alismislar ve

kararlar1 optimize etmeyi denemislerdir (Bayazit, 2004).

[lk nesil tasarim ydntemi basit kaldig1 ve yeterli olgunluga ulasmadigi igin gercek ve
karmagik diinyanin ihtiyaglarina cevap veremediginden dolayr tasarim
arastirmalarinda, elestirel yontemin 6n plana ¢iktig1 “ikinci nesil tasarim yontemi”
baslamistir. Kullanicilarin tasarim kararlarina katilmasi ve amaclarin1 tanimlamasi

ikinci nesil tasarim yonteminin ana karakterini olusturmustur (Bayazit, 2004).

Kisisel tasarim pratiginin aragtirmalara entegre edilmesi yeni bir ¢calisma olmamasina
ragmen ender rastlanan bir yontemdir. Orneklerinin az olmasindan ve uygulamaya
yonelik aragtirmanin faydalar1 konusundaki analizlerin yoklugundan dolayi, bu konu
akademik diinyadaki giivenilirligi konusunda tartigmalara neden olmaktadir. Bu
kuskular1 ortadan kaldirmak i¢in akademik ¢aligmalara tasarim eyleminin nasil
entegre edilmesi ile ilgili modeller gelistirilmektedir. Her model, bir eylem olarak
tasarim pratiginin deneysel olarak incelemesini ve sonug {iriinlerini veri olarak analiz

etmekte ve degerlendirmektedir (Pedgley, Fellow, 2007).
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4.1. Malzeme ve Sistem Ureticisi Firmalarin Gelistirdigi Mimari Detaylarin

Kullanilabilirliginin Analizinde Kullanilan Yontem

Az deneyimli tasarimcilar i¢in, mimari detay olusturma siirecinde firma internet
sitelerindeki mimari detaylarin kullanlabilirliginin deneysel olarak arastirilabilmesi
icin Oncelikli olarak uygulanmis tasarim aragtirmalar1 ve veri toplama yontemleri

arastirilmastir.

4.1.1. Mevcut tasarim siire¢ analiz yaklasimlari

Az deneyimli tasarimcilarin mimari detay tasarim asamasinda pratikte firma
kataloglarindan yararlanma olanaklarinin ortaya koyulabilmesi i¢in en uygun
yontemin tasarim arastirmasi oldugu goriilmiistiir. Bu nedenle az deneyimli on
tasarimct ile tasarim calismasit yapilmasi hedeflenmis ve tasarim ¢aligmasi

asamasinda veri toplama ve degerlendirme yontemleri incelenmistir.

Pedgley, danismanlik ve iiretim firmalarinda ¢alisan 9 endiistri tasarimcisi ile akustik
polimer gitar tasarimi {izerine yaptigi uygulamaya yonelik aragtirma yapmistir
(1999). Giincel tasarim pratigini anlamak i¢in yaptig1 arastirmasina, tasarim karar
slirecini ortaya cikarmaya yonelik tasarim pratigini izleme yontemini se¢mistir

(Pedgley, Fellow, 2007).

Pedgley 9 endiistri tasarimcisi ile akustik polimer gitar tasarimi iizerine yaptig
calismada veri toplama araci olarak deneklere giinlik tutturmustur. Gitar projesi
stirecinin %90’1nda gilin sonu giinliikleri tutulmustur. Giinliiklerin tutulma stiresi
programin yogunluguna bagli olarak 45 dakika ile 15 dakika siirmiistiir. Toplanilan
verinin analizinde ise sirasi ile su yontemleri uygulamistir: ilk inceleme, kodlama,

ayrintili katalog, 6zet katalog, terimler s6zliigii ve detayli analiz (Pedgley, Fellow,
2007).

Arastirma, gitar projesinin ilk agsamasindan prototipin iliretim asamasma kadar
malzeme se¢imi ve iiretimin nasil gerceklestigine dair zengin icerikli agiklama ile
sonuclanmistir. Giinliik verileri, bilginin formu, bilginin kullanimi ve modelleme gibi
konulari, daha biiyiik 6l¢ekte ise kritik tasarim kesifleri ve operasyonel kisitlamalar

ve firsatlar konularini agiga kavusturmustur (Pedgley, Fellow, 2007).
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1994 yilinda ikincisi diizenlenen Delft Calistay1, protokol analizi olan 6zel arastirma
yontemine odaklanmistir. Calistayda analiz edilen veriler, bireysel ya da ¢ kisilik
grup halindeki tasarimcilarin “sirt ¢antasinin dag bisikletine tespit edilmesini
saglayacak tespit araci” tasarladiklari, iki saatlik bir tasarim siirecinin kayit altina
alinmasi ile hazirlanmistir. Video kayitlar1 ve tutanaklarin kopyalar1 ¢alistaydan alti
ay Once katilimcilara gonderilmis ve katilimcilardan en uygun analiz yontemini

uygulamalar1 istenmistir (Cross ve dig.).

Deneyler 1994 yil1 Ocak ayinda California, Amerika’daki Xerox Palo Alto Arastirma
Merkezi’nde yapilmistir. Deneklere tasarim siirecini arastiran bir proje igerisinde yer
alacaklar1 ve iki saatlik bir siire igerisinde tanidik olduklari bir alanda tasarim
calismasi yapacaklar1 sdylenmistir. Biitiin deneyler ses ve video kayit cihazlan ile
donatilmig, sandalye, masa, ¢izim ara¢ gerecleri ve bir de beyaz yazi tahtasinin
oldugu tasarim odasinda gerceklestirilmistir. Ayrica tasarimda kullanmak {izere bir
dag bisikleti ve sirt cantasi da odada bulunmaktadir. Deneklerin soru sormasi
thtimaline kars1 arastirmacilardan biri tasarim problemi bilgilerinin yer aldigi bir

dosya ile deney siiresince odada yer almistir (Cross ve dig.).

Katilimcilardan kendi analizlerini yapmalar1 igin verileri kullanmalar1 ve g¢alistayla
ilgili arastirma makalesi yazmalar1 istenmistir. Analizin nasil yapilacagi, deneydeki
hangi 6zelliklerin vurgulanmasi gerekliligi, hangi kodlama sisteminin kullanilacagi
ve hangi video kaydmin dikkate alinacagi ile ilgili herhangi bir agiklama
yaptlmamigtir. Tanimlanan amag¢ tasarim siirecinin anlasilmasidir. Bu amaca
ulasilabilmesi i¢in farkli noktalara odaklanmasi ve farkli yontemler kullanmasi

beklenmistir (Cross ve dig.).

Tasarim arastirmalarinin bir 6rnegi de, Amerika’da konsept tasarim asamasinda
hesaplamali tasarim araglarin konsept tasarimi iizerindeki etkisinin deneysel olarak
arastirtlmasidir. Bunun i¢in 6ncelikli olarak konsept tasarim asamasinda kullanilmak
tizere makine miihendislerine yonelik bir akis semasindan olusan hesaplamali tasarim
aract hazirlanmistir. Tasarim aracinin kullanilabilirliginin belirlenmesi i¢in biri sise
kapatma cihazi, ikincisi ise soda yapma makinesi olan iki farkli tasarim problemi

tanimlanmistir (Kurtoglu, Campbell, 2009).

Texas Universitesi’nden mezun, profesyonel deneyimi 0 ve 4 yil araliginda degisen

16 makine miihendisinin katildig1 deneyin temel amaci gelistirilen akis semasinin
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konsept tasarim agamasinda kullanilabilirliginin degerlendirilmesidir. Akis semasinin
kullanilabilirliginin etkinligini belirlemek i¢in bir deney diizenlenmistir. Kullanicilar
rastgele olarak dort gruba ayrilmistir ve her gruptaki tasarimcilardan bireysel olarak
iki farkli tasarim problemi i¢in konsept gelistirmesi istenmistir. Tasarim probleminin
birinde akis semasinin kullanilmasi Onerilmis, digerinde ise serbest birakilmistir.

Ancak tasarim probleminin sirast denege birakilmistir (Kurtoglu, Campbell, 2009).

Tasarim ¢iktilari; konseptin fonksiyon semasinda anlatilan alt fonksiyonlara ne kadar
degindigini 6lgmek i¢in “tamamlanmislik”, beklenmedik ve alisilmadik bir fikri
diger fikirlerle karsilagtirarak degerlendirmek i¢in “yenilik¢ilik” ve fikir asamasinda
bulunan ¢oziimleri degerlendirebilmek igin “cesitlilik™ acilarindan degerlendirilmistir

(Kurtoglu, Campbell, 2009).

Deney sonucunda elde edilen bilgiler akis semas1 gibi tasarim destek araglarinin
konsept tasarim siiresine entegre edilmesinin tasarimcilarin fikir gelistirme
performansini arttirdigini  gostermistir. Akis semasi kullanilarak, yenilikten ve
cesitlilikten taviz verilmeden daha tamamlanmis tasarimlar ortaya c¢ikmistir

(Kurtoglu, Campbell, 2009).

Az deneyimli tasarimcilarin mimari detay tasarim asamasinda firma kataloglarindan
yararlanma olanaklarinin arastirildigi tasarim calismalarinda veri toplamak igin
tasarim caligmasi siireci kamera kaydina alinmis, tasarimcilardan giinliik tutmalar
istenmis ve tasarim ¢alismasi sonucunda anket doldurulmustur. Alinan kamera kaydi
ile tasarimcilarin tasarim adimlari, siire, tasarimcinin konsantrasyonu incelenmistir.
Tasarimcilarin her silire¢ i¢in ayri ayri tuttuklari giinliige tasarim adimlarinin
aciklamalarin1 yazmasi, tasarimcilarin siire¢ icerisindeki adimlarini ve diisiincelerini

ortaya koymaya yardimeci olmustur.

Tasarim caligmas1 sonucunda, az deneyimli tasarimcilarin firma kataloglarindaki
detaylardan yararlanma olanaklarinin belirlenmesi i¢in karsilastirma yontemi
secilmistir. Bu nedenle tasarimcilardan ilk asamada kendi yaklasimlar ile detay
olusturmalari, ikinci asamada ise firma kataloglarindaki detaylardan yararlanarak
detay olusturmalar1 istenmis ve her iki yontemde olusturulan detaylar mimari detay
anlatim teknigi ve icerik olarak degerlendirilip karsilastirilarak sonuca ulasilmasi

hedeflenmistir.  Ayrica tasarim ¢alismasi sonucunda her iki tasarim siirecini
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karsilagtiran anket yapilmasi, tasarimcilarin yontemler ile ilgili diislincelerinin

okunmasini saglamistir.

4.1.2. Mimari detaylarin kullamilabilirliine yonelik uygulanan tasarim

calismasi

Az deneyimli tasarimcilar igin firma kataloglarindaki detaylardan yararlanma
olanaklarinin deneysel olarak arastirildigi calismada besi Tezsiz Mimari Tasarim
Yiiksek Lisans Programi, besi Cevre Kontrolii ve Yap1 Teknolojisi Yiiksek Lisans
Programi Ogrencisi olan az deneyimli on tasarimci ile ayri ayri tasarim caligsmasi
gerceklestirilmistir. Tasarimcilar, tasarim problemi tanimli olan biitiinsel bir tasarim
yapmis, daha sonra biitiinsel tasarima ait gati tip detayini1 once kendi yontemini
kullanarak, daha sonra firma internet sayfasindaki detaylar1 kullanarak
olusturmustur. Tasarim ¢alismasinin son agamasinda ise tasarimcilara, sonug iiriin ve
firma internet sayfasindaki detaylarin degerlendirildigi bir anket yapilmistir. Tasarim
calismasi sonucunda, tasarim g¢alismasi hem siire¢ odakli hem de sonug tiriin odakli
degerlendirilmistir. Daha sonra tasarimcilarin olusturdugu iki farkli cati tip detay:
icerik ve ifade agisindan degerlendirmesi yapilarak karsilastirilmis, bu karsilastirma
sonucunda az deneyimli tasarimcilarin firma internet sayfasindaki kataloglardan

hangi 6lclide ve nasil yararlandig1 ortaya koyulmustur.

4.1.2.1. Tasarim calismasinda yer alan tasarimcilar

Tasarim caligmalar1 sirasinda kullanilan tasarimci grubunu ikisi Istanbul Teknik
Universitesi Tezsiz Mimari Tasarim Yiiksek Lisans Programi, iigii Istanbul Bilgi
Universitesi Tezsiz Mimari Tasarim Yiiksek Lisans Programi 6grencisi, besi ise
Istanbul Teknik Universitesi Cevre Kontrolii ve Yap1 Teknolojileri Yiiksek Lisans

ogrencisi olan on goniilli az deneyimli tasarimeilardir (Cizelge 4.1).
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Cizelge 4.1 : Tasarim ¢alismasina katilan tasarimcilar.

Tasarim Cinsi is Lisans Lisans Yiiksek Y. Lisans
Calismasi Yer Tasa Yas yet Deneyi Mezuniyet Mezuniyet  Lisans Mezuniyet
Tarihi rimei mi Yih Program Durumu
03.02.2014 iToO TO1 24 K 1-3 Y1l iTUO 2012 ITUMTZ 2. Dénem
Taskisla
08.02.2014 IBUE3 T02 24 K 1Yidan IzmirY.T. 2011 IBUMTZ  3.Dénem
Binast Az Enstitiisii
02.03.2014  ITU TO3 24 K 1 Yildan ITU 2013 ITUMTZ 2. Donem
Taskisla Az
08.03.2014 IBU E3 TO04 29 K 1-3 Y1l Viyana T. 2011 IBUMTZ 4. Dénem
Binast Universitesi
06.04.2014 IBUE3 TO05 25 E 1Yildan IBU 2013 IBUMTZ 2. Dénem
Binast Az
12.9.2014 ITU TO06 27 K 1 Yildan ITU - 2011 ITUCKY 2. Dénem
Taskisla Az Mimarlik F. 2012
ITU ingaat M.
15.10.2014 ITU T07 26 K Yok ITU 2013 ITUCKY  3.Dénem
Tagkisla
22.10.2014 ITU TO08 24 K Yok iTUO 2013 ITUCKY 2. Dénem
Taskigla
01.11.2014 IBUK6  TO09 27 K 1-3 Y1l ITU 2011 ITUCKY  7.Dénem
Binast
28.11.2014 ITU T10 27 E 1-3 Y1l iTo 2011 ITU CKY 2014
Taskisgla

4.1.2.2. Tasarim ¢alismasimin problemi

Tasarim ¢alismas1 kapsaminda tasarimcilardan Istanbul Bilgi Universitesi Santral
Kampiisiinde engelli 6grencilerin dinlenebilecegi “engelli dinlenme modiilii”
tasarlamasi istenmistir. Engel durumuna bagli degismekle birlikte, gegici ve ya kalici
engeli bulunan kisilerin giin icerisinde belirli araliklarla dinlenmeleri gerekmektedir.
Istanbul Bilgi Universitesi Santral Kampiisiinde bulunan revir ise engelli 6grencilere
ya da calisanlara bu imkani sagladiginda mekan yetersizliginden dolay1 hasta
kabuliine gegici siire ile ara vermek zorunda kalmaktadir. Bu nedenle bu konu
secilerek gercek bir problem flizerinde durulmustur. Tasarim c¢aligmasi sonucunda
tasarimlarin objektif olarak degerlendirilebilmesi i¢in tasarlanmasi beklenilen modiil
ile ilgili tasarim girdileri 6nceden tanimlanmistir. Engelli dinlenme modiilii icin

tanimlanan tasarim girdileri,
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e Modiil icerisinde bir yatak, bir koltuk ve kii¢iik bir masa olmasi,

e Modiil icerisinde tekerlekli sandalye icin yeterli manevra alani birakilmasi

(net 150200 cm),

e Modiil alan1 en az 8 m? en fazla 15 m? olabilir ancak boyutlarin minimumda

tutulmasi,

e Modiiliin list doseme kotu +0.12 m, peyzaj kotu +0.00 m oldugu i¢in egimi

%06, uzunlugu 5 m, genisligi 1.20 m olan giris rampasi tasarlanmasi,
e Modiiliin i¢ yiiksekligi min. 250 cm olmast,
e Modiiliin tastyici sistemi, ¢elik ya da ahsap olmasi,

o Tasarlanacak modiil gerekli iklimsel konforu (kisin 1sitma, yazin sogutma)

saglanmast,

Ayrica tasarimcilarin 6zellikle manevra alan1 olmak iizere mekanin i¢ mekan
organizasyonu konusunda fazla vakit kaybetmelerini énlemek ve gereksinimlerin
saglanabildigi minimum mekan OSlgiileri hakkinda tasarimeiya fikir verebilmek igin

ornek bir engelli dinlenme modiilii plan1 da verilmistir (Sekil 4.1).

350

1 i
masa koltuk

- - =
I [

o atak I |

& ¥ | |
: 200x15 :

maneyra alani +0.12 rampa %6 egim
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I |
| |
I |
[ —+

Sekil 4.1 : Ornek engelli dinlenme modiilii plani.
Mimari detay tasarim asamasinda ise tasarimcilardan bir Onceki asamada
tasarladiklar1 engelli dinlenme modiiliiniin ¢at1 tip detaymi tasarlamasi istenmistir.
Tasarimcilardan ilk asamada hi¢bir kaynak kullanmadan kendi yontemi ile ikinci
asamada firma internet sayfasindaki kataloglar1 kullanarak tasarim yapmasi
beklenmistir. Tasarlanacak ¢at1 tip detayr i¢in malzeme se¢imi serbest birakilmus,

parca/biitiin iliskisinin saglanmasi istenmistir. Tasarlanacak cati tip detaymin 1sil
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performans, ses performansi, su gecirimsizlik, yogusma kontrolii ve su kontroliinii

saglamasi gerekliligi tanimlanmigtir.

4.1.2.3. Tasarim ¢calismasinin siireci

Tasarim ¢alismalar1 ITU Taskisla Kampiisinde ve Istanbul Bigi Universitesi
Mimarlik  Fakiiltesinde,  tasarimcilarla  birlikte  belirlenen = zamanlarda
gerceklestirilmistir. Tasarimcilardan yanlarinda sadece kalem, silgi gibi tasarimda
kullandiklar1 araglar1 getirmeleri istenmis, cetvel, kagit ve internette arastirma ve
dijital ortamda tasarim yapmasini saglayacak bilgisayar, tasarimciya tasarim
calismasini yapan kisi tarafindan sunulmustur. Tasarim ¢aligmalar1 arastirmay1 yapan
kisinin gozetmenliginde gerceklesmis ve biitiin slire¢ kamera kaydina alinmistir
(Sekil 4.2). Tasarim g¢aligmasinin baslangicinda tasarimcilara ¢alismanin yaklasik 3
saat slirecegi hatirlatilmis, bu nedenle sikildiklarinda ya da ihtiyaglar1 oldugunda

istedikleri siire kadar ara verme haklar1 oldugu belirtilmistir.

Sekil 4.2 : Tasarim ¢aligmasi siirecinin kamera kaydina alinmas.

Tasarim siirecinde tasarim caligmasini yapan kisi tasarim ¢aligsmasinin baslamasi,
bitisi ile ilgili zaman tutmus ve saatleri elindeki listeye not almistir. Ayrica
tasarimcinin  yonlendirdigi sorular1 ve cevaplarini da saat ile birlikte yazmustir.
Tasarim siireglerinde Ongoriilen siire asildiginda tasarimcilara hatirlatma yapilmas,
ayni zamanda bunun bir kisitlama olmadigi da belirtilmistir. Firma arastirmasi
asamasinda, firma internet sayfasinda kaybolan ya da bilgilere ulagamayan
tasarimcilar i¢in hangi sayfaya bakmasi, hangi linke tiklamasi gibi bazi

yonlendirmeler de yapilmistir.
Siirec 00

Tasarim ¢aligmasinin yapilacagi ortam hazirlandiktan, kamera sistemi kurulduktan ve

tasarimet hazir olduktan sonra, tasarimciya ilk olarak biitiinsel tasarim girdilerinin ve
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istenilenlerin yer aldig1 “00” numarali oy, “tasarim giinliigii 00” foyii, vaziyet plani,
arsanin fotograflar1 ve igerisinde Autocad, Photoshop, 3ds Max, Sketch up gibi
tasarim programlar1 ile arsa fotograflarimin ve ¢izim ortaminda vaziyet planinin
bulundugu bir bilgisayar verilmistir. Tasarimcidan ilk olarak foyii okumasi ve varsa
sorusu sormasi istenmistir. Daha sonra vaziyet plam iizerindeki Bilgi Universitesi
Santral Kampiisii ile ilgili kisa bir agiklama yapilmis, arazi ile ilgili bir kag¢ fotograf
gosterilmis ve tasarima baglayabilecegi soylenmistir. “Tasarim giinliigi 00” foyi ile
ilgili acgiklama yapilmig, giinliigiin doldurulmas: gerekliligi ve bu nedenle

tasarimciya her ara ¢ikti icin zaman tutmasi hatirlatilmistir.

Tasarimeilar biitiinsel tasarima dair biitiin siireci yaz1 veya ¢izimle anlatmis ve bunlar
verilen kagitlar iizerine ya da bilgisayar programindaki programlar kullanilarak
yapilmistir. Biitiinsel tasarimin ¢iktis1 olarak 1/50 Slgekli plan, kesit, goriiniis, cati
plan1 ve 1/100 6lgekli vaziyet plant istenmistir. Siirenin ¢cok fazla uzamamasi i¢in
cizimlerin yetistirilemedigi durumda kiitle kararlarin1 anlatan {i¢ boyutlu eskiz
¢izimlerinin de yeterli olabilecegi belirtilmistir. Biitlinsel tasarim igin ayrilan siirenin
45 dakika oldugu foy lizerinde belirtilmis ancak bunun bir kisitlama olmadigi da

hatirlatilmistir.
Siire¢ 01

Biitiinsel tasarimin ardindan tasarimcinin kendi yontemi ile ¢ati tip detay: tasarlama
asamasinda tasarimciya “01” numarali {0y ve “tasarim giinliigii 01” {foyii verilmistir
ve bir onceki asamanin ¢iktilar1 gorsel biitiinliigiin saglanabilmesi i¢in tasarimcida
birakilmigtir. Tasarimcidan foyii okumasi ve varsa soru sormasi istenmistir. Modiiliin
tastyicilarinin ahsap ya da gelik olmasi1 gerekliliginin disinda malzeme segimi serbest
birakilmigtir. Tasarimecilarin  kendi yontemleri ile tasarim yapabilmesi igin
tasarimcilarin kaynak kullanmasina izin verilmemis ve biitiin tasarim1 kagit lizerinde
yapmast istenmistir. “Tasarim gilinligli 017 foyi ile ilgili aciklama yapilmus,
giinliiglin doldurulmas1 gerekliligi ve tasarimciya her ara ¢ikti i¢cin zaman tutmasi

tekrar hatirlatilmistir .

Tasarimcilar cat1 tip detay siirecini yazi veya genellikle ¢izim ile anlatmis ve bunlar
verilen kagitlar {izerine yapmistir. Bu asamanin ara c¢iktisi olarak uygulamaya

yonelik ayrintida 1:5 6lgekli cati tip detay: istenmistir. Biitiinsel tasarim igin ayrilan
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stirenin 45 dakika oldugu foy iizerinde belirtilmis ancak bunun bir kisitlama olmadigi

da hatirlatilmistir.
Siirec 02

Ucgiincii asamada tasarimcidan ¢ati tip detaymi ikinci kez firma internet sayfasindaki
detaylardan yararlanarak tasarlamasi istenmistir. Tasarimciya “02” numarali foy ve
“tasarim giinliigii 02” foyii verilmis, 6nce okumasi istenmis daha sonra varsa soru
sorabilecegi hatirlatilmistir. Bu agsamada tasarimcinin internet ortaminda arastirma ve
dijital ortamda tasarim yapabilmesi i¢in tasarimciya bir bilgisayar verilmistir.
Internet ge¢misinin kontrol edilebilmesi i¢in tasarimci, énceden belirlenmis internet

tarayicisini kullanmaya yonlendirilmistir.

Tasarim c¢aligmasindan oOnce c¢alismayr yapan kisi tarafindan bilgisayarda
masaliistiinde tasarimcinin adi ile bir dosya agilmis, bu dosyanin igerisinde FI,
F2,...,F10 olarak isimlendirilmis on dosya ve bir de Autocad dosyasi hazirlanmistir.
Tasarimcidan en az 5 en ¢ok 10 firma internet sitesine ulagsmasi, ulastig1 her bir firma
icin internet adreslerini ayr1 ayr1 isimlendirilmis dosyalarin icerisindeki not dosyasina
yazmast ya da kopyalamasi ve yararlandig1 ve yararlanmadigi biitiin detaylar1 da
firma internet sitesindeki dosya formatina gore dosyanin igine kopyalamasi
istenmistir. Tasarimcilardan, bu asamada cati tip detayin1 Onceden hazirlanan
Autocad dosyasinda yapmasi istenmis ve tasarim iizerinde yapacagi her degisikligi
stireci degerlendirebilmek acisindan detayr kopyalayarak yapmasi konusunda uyari

yapilmistir.

4.1.2.4. Tasarim siireclerinin degerlendirilmesi

"Stire¢ 00" asamasi, tasarim eyleminin gergeklestirildigi arag, tasarimcinin kullandigi
sire ve tasarimcinin  siire¢  igerisindeki = konsantrasyonu  acilarindan
degerlendirilmistir. Siire¢ sonucunda tasarlanan "engelli dinlenme modiili" "Siireg
01" ve "Siire¢ 02" asamalarinda tasarlanan ¢at1 tip detaymin parga biitiin iliskisinin

degerlendirilmesinde yardimci olmustur.

"Siire¢ 01" ve "Siire¢ 02" asamalar1 da tasarim eyleminin gerceklestirildigi arag,
tasarimecinin  kullandig1 siire ve tasarimcinin siire¢ igerisindeki konsantrasyonu
acilarindan degerlendirilmistir. Ayrica slire¢ sonunda olusturulan ¢at1 tip detaylarini,

mimari detay anlatim teknigi ve karsilanilan performanlar bakimindan degerlendirip,
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kargilastirma yontemi ile bir sonuca ulasmak i¢cin mimari detaylarin
degerlendirilmesinde kullanilacak bir kontrol araci gelistirilmistir. Siire¢ sonucunda
degerlendirilen detaylar karsilastirilark az deneyimli tasarimcilar igin pratikte firma

detaylarinin hangi diizeyde kullanilabilirligi arastirilmistir.

Tasarim sonunda tasarimcilardan, tasarim siirecleri ve firma detaylar ile ilgili bir
anket doldurmasi istenmistir. Ayrica anket sonunda tasarimcilardan kendi
yorumlarini yazmalari istenmis ve bu yorumlar daha sonra degerlendirme Olgiitii

olarak kullanilmistir.

4.2.  Uygulanan Tasarim Calismasi Sonucunda Elde Edilen Mimari Detaylarin

Degerlendirilmesinde Kullanilabilecek Bir Kontrol Araci Onerisi

Bir mimari fikrin, konseptten uzaklagmadan iiriine donilismesi i¢in tasarim ve yapim
ekibi arasindaki iletisimin yeterli olgiide saglanmasi gerekir. Serbest el eskizler,
imajlar, modeller, dijital ortamdaki modeller, teknik ¢izimler bu iletisimi saglayan
araclardan bazilaridir. Emmitt ve Gorse’ye gore ise teknik ¢izimler, tasarim ve yapim
ekibi arasindaki bilgi iletisimini saglayan en etkin yoldur (2003). Mimari detaylar da
plan, kesit, goriiniis, sistem kesiti gibi teknik ¢izim dokiimanlarindan biri oldugu icin
mimari detaylarin iletisimi dogru ve eksiksiz gerceklestirebilmesi, kendisinden
beklenilen biitlin bilgileri igermesine, dogru ve anlasilabilir olmasina ve bunu karsi

tarafa aktarabilmesine baglidir.

Bir mimari detaymn binay1 olusturan biitiin pargalarin birlesim tekniklerini ve
malzemelerini kars: tarafa eksiksiz ve dogru anlatmasinin yani sira mimari detayin
icerdigi bilginin dogrulugu da 6nemlidir. Bir mimari detayin dogrulugu temsil ettigi
yapt elemanindan beklenilen performanslarin  karsilanmasina ve detayn

yapilabilirligine baglidir.

Jones’a gore kontrol listesi tasarimcilarin benzer durumlarla ilgili gereksinimlerde
bilgiye daha kolay ulasilmasma ve bilginin kullanilmasina olanak saglamaktadir
(1992). Proje teslim siireci ve dokiimanlari ile ilgili yapilan literatiir arastirmasi
sonucunda On proje, kesin proje ve uygulama projesi asamasinda, proje teslim
stirecindeki teknik ¢izimlerin kontrolii ve degerlendirilmesi ile ilgili kontrol listeleri
yer alirken 1:5, 1:2, 1:1 O0Ol¢ekli mimari detaylar ile ilgili detayli bilgiye

rastlanmamistir. Mimari detaylara iliskin mevcut kontrol listelerindeki bu eksiklik
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lizerine, detaylarin tasarim siirecinde ve tasarlanmis detaylarin degerlendirilmesi
asamasinda kullanilabilecek ayrmtili bir mimari detay kontrol listesi olusturulmasina
karar verilmistir. Olusurulacak kontrol listesi yardimi ile tasarimcilarin kisisel
tasarim yontemini kullanarak tasarladiklar1 detay ile firma internet siteleri tizerinden
yaptiklar1  arastirma  sonucunda  olusturduklari  detaylarin  karsilastirilarak
degerlendirilmesi ve bu yontemle firma internet sitesindeki detaylarin

kullanilabilirliginin ortaya koyulmasi1 hedeflenmistir.

4.2.1. Mimari detaylarin anlatim tekniginin degerlendirilmesi i¢in bir kontrol

aracl onerisi

Mimari detaylarin anlatim teknigi ile ilgili kontrol araci hazirlanmasi asamasinda
kitaplardan, standartlardan, yonetmeliklerden ve firma detaylarindan yararlanilmustir.
Mimari detay kontrol listesi olusturulmasinda yap1 ve yapim kaynaklari ile teknik
c¢izim kaynaklarindan iiger tane kitabin igerisinden ikiser adet detay secilerek analiz
edilmistir. Ayrica standart ve yonetmeliklerdeki teknik ¢izim anlatim teknikleri de
incelenmistir. Kitaplara, standart ve yonetmeliklere ek olarak da firmalarin internet
sitesi lizerinden paylastiklart detaylar daha ayrintili bir sekilde incelenmistir. Daha
once cat1 ile ilgili malzeme ve bilesen iireten firmalardan 31 tanesinin internet
sitesinden paylastiklart 421 adet detay {lizerinden yapilan inceleme sonucunda
detaylar 1. tip, 2. tip, 3. tip ve 4. tip olarak 4’e ayrilmistir. Mimari detaylarin anlatim
teknigi i¢in kontrol listesi olusturulmasinda farkli 4 tipteki detaylarin yer aldigi 11

adet firma ve her bir firmadan da 3’er adet detay daha detayli analiz edilmistir.

Detaylarin analizi sonucunda, mimari detaylarda bilginin, yazili ve grafiksel (¢izim)
olmak Ttizere iki temel kanaldan aktarildigi goriilmiistiir. Kitaplar, standartlar ve
yonetmelikler ~ve  firmalarm  dijital ortam  kataloglarindaki  detaylar
degerlendirildiginde bir mimari detayin anlatiminda kullanilan mimari detay anlatim

teknikleri detayl1 olarak EK A’da verilmistir.

4.2.1.1. Grafiksel Anlatim

Mimari detaylarin grafiksel anlatimi genel olarak; mimari detaylarda gosterilen
bilesenleri, mimari detaylarin bulundugu dosya formatini (basili ve ya dijital),

detaylarin ¢iziminde kullanilan farkli ¢izim tekniklerini, ¢izgi kalinliklarini, detayin
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6l¢egini, kullanilan tarama ve boyama tekniklerini, detaylarda kullanilan 6l¢ii verme

tiplerini, Ol¢li ¢izgisini, c¢izgi kalinliklarimi ve farkli kalinlikardaki ¢izgilerin

kullanildiklar1 durumu ve mimari detaylarda kullanilan referans, kilavuz ¢izgisi gibi

yardimei ¢izgilerin kullanilildigr durumlari igermektedir.

Mimari detaylarda katmanlasma malzemeleri, hava bosluklar1 ve tespit
elemanlar1 gosterilmistir.
Mimari detaylara basili olarak ulasmak miimkiin oldugu gibi, dijital ortamda

da ulagsmak miimkiindiir.

Mimari detaylar iki boyutlu ¢izim teknigi ve {i¢ boyutlu ¢izim teknikleri
kullanilarak ¢izilmistir (Sekil 4.3).

(b)

Sekil 4.3 : (a) Iki boyutlu ¢izim teknigi kullanilarak ¢izilmis cat: tip detayi, (b) 3

boyutlu ¢izim teknigi kullanilarak ¢izilmis ¢ati duvar birlesim detay.

Mimari detaylar 1:1, 1:2, 1:5 6l¢ekli ¢izilmistir. Baz1 durumlarda ¢ubuk 6lcek

kullanilmis, baz1 durumlarda ¢izimin 6lgegi tanimlanmamaistir.

Mimari detaylarda malzeme ve katman bilgisi verilmesinde tarama veya

boyama teknikleri kullanilmistir.

Mimari detaylarda olgii verilmistir. Olgii, bir dl¢ii rakami ile bir 6l¢ii

biriminden meydana gelen fiziksel bir biiyiikliiktiir ve mimari detaylarin bir

kisminda detayin uygulanmasi, revizyonu ya da kullanilmasi durumunda

degismemesi gereken oOlgiileri kapsamaktadir.

Mimari detaylarin anlatim tekniginde ¢izgi hiyerarsisinden yararlanilmistir.

o Mimari detaylarda kesitlerdeki farkli malzeme sinirlarinda,

taramalarda, Ol¢ii cizgisinde, detayin c¢ercevelenmesinde, referans ve
kilavuz ¢izgisinde, goriiniislerde ve kesitlerin sinirlandirilmasinda dar

stirekli ¢izgi kullanilmagtir.
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o Kesitlerde tarali parcalarin gevre ¢izgilerinde ve farkli malzemelerin
siirlandirilmasinda, goriiniliste goriinen parcalarin ¢evre ¢izgilerinde,
goriliniis ve kesit yonlerini gosteren ok ¢izgilerinde genis siirekli ¢izgi
kullanilmustir.

o Kesitlerde tarali olmayan pargalarin g¢evre cizgilerinde ve kesit
icerisine vurgulanmak istenilern malzeme ya da bilesen sinirlarinda
cok genis siirekli ¢izgi kullanilmistir.

o Goriiniislerin ve kesitlerin smirlandirilmasinda ve kesitte siirekli
kismin ¢ikarilmasinda dar siirekli zig zag ¢izgi kullannilmistir.

o Kesitte goriinmeyen bilesenlerin ¢evre ¢igilerinde ve akslarin

gosterilmesinde dar kesik ¢izgi kullanilmistir (Sekil 4.4).

—
DURUM 4 - =

DURUM 1

Sekil 4.4 : Mimari detayda dar siirekli zigzag ve dar kesik siirekli ¢izginin
kullanildig1 durumlar.

o Genis kesik ¢izgi kesitte arkada kalan goériinmeyen bilesenlerin ¢evre
cizgilerinde kullanilmaktadir

o Biiyiitiilmiis ayrintilarin ¢ergevelenmesinde, kismi veya koparilmis
gorliniisiin sinirlandirilmasinda, kesitte stirekli kismin ¢ikarilmasinda,
akslarin gosterilmesinde ve kesitlerin snirlandirilmasinda dar noktali

uzun kesik ¢izgi kullanilmistir.
e Mimari detaylarda kesti bitisleri biz ¢izgi ile smirlandirilabildigi gibi, kesit
bitisinde bilesen c¢izgileri agik birakilabilir veya pafta smirma kadar

uzatilabilir.
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Mimari detaylarda bina ve yapi elemanina ait tasiyicit bilesen aksi, tespit
elemanlarina ait akslar, kaplama ve diger bilesenlere ait aksla ve tesisata ait
akslar verilebilir.

Mimari detaylarin bir kisminda kesit {izerinde baska bir kesite veya detaya
referans verilebilir.

Mimari detaylarin bir kisminda bilesenlerin yazili tanimlamasi yapilirken
referans ¢izgisinden yararlanilmistir.

Mimari detaylarin bir kisminda bir grafik semboliin, o sembole ait yazil
bilgiler ile arasindaki baglantiy1 kuran kilavuz ¢izgi kullanilmistir.

Kilavuz ¢izginin kullanildigi mimari detaylarda, kilavuz ¢izgisi ile bilesen
birlesim yerinde, ok isareti ve i¢i dolu daire kullanilmis veya herhangi
tanimlayict bir isaret kullanilmamustir.

Referans c¢izgisi kullanilmadigi durumlarda kilavuz c¢izgisi ile yazi birlesim
yerinde ok isareti ve i¢i dolu daire kullanilmis veya herhangi tanimlayici bir

isaret kullanilmamustir.

4.2.1.2. Yazih Anlatim

Mimari detaylar yapiya ait bilesenlerin nasil bir araya geldigini gosteren grafiksel

anlatima ek olarak yazili aciklamalar da i¢ermektedir. Kitaplar, standartlar ve firma

kataloglarindaki detaylarin analizi sonucunda bir mimari detayda bulunan yazil

aciklamalar genel olarak detayin tanimii ve mimari detayr olusturan bilesenleri

kapsamaktadir.

Mimari detaylarin bir kisminda detay tanimi yapilirken, bir kisminda ayrica
detay kodu ve 6lgek bilgisi de verilmistir.

Mimari detayr olusturan bilesenlerin islevi ve malzemesi tanimlanmistir. Bir
kisminda ise bazi firmalara ait malzeme agilimlarina yer verilmistir.

Mimari detaylar1 olusturan bilesenlerin bir kisminda malzemelerin boyutsal
Ozelliklerine yer wverilirken bir kisminda ise niceliksel 6zellikler de
tanimlanmaistir.

Mimari detaylarin bir kisminda bilesenlerin birbirlerine gore konumuna,
tespit elemanlarinin tanimina ve detaydaki yapi fiziksel olaylara yer

verilmistir.
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e Bilesen yazilarinda genellikle ayni tip yazi karekteri kullanilmis, detaylarin
bir kisminda biiylik harf, bir kisminda ise kiigiik harf kullanilmistir.

e Mimari detaylarin bir kisminda yazili bilgiler rakam ile bir kisminda harf ile
tanimlanmastir.

e Mimari detaylarda bazilarinda bilesenlerin farkli dillerdeki karsiliklarina yer
de verilmistir (Sekil 4.5).

DURUM 4

Battening —
Counter-battening ——
Undercloak —

DURUM 1

BATTENING
COUNTER-BATTING
UNDERCLOAK

/
/
>

DURUM 2

ard floor /
’7 slated base /
T

DURUM 6

T IO T LTI

TTITTITIT

DURUM 7
1 Internal wall 1 Magonnerie interieure en briques (de)...
2 Insulation 2 Plaque isolante
3 External wall 3 Magonnerie exterieure en briques (de)...

Sekil 4.5 : Mimari detayda bilesen yazilarinin gosterimi.

4.2.1.3. Mimari Detaylarin Anlatim Tekniginin Degerlendirilebilmesi Icin

Onerilen Kontrol Listesinin Kullanim

Mimari detaylarin anlatim tekniginin degerlendirilebilmesi i¢in Onerilen kontrol

listesine EK B’de detayli olarak yer verilmistir. Mimari detaylarin analizi

asamasinda, detayda kullanilan her bir teknige, teknigin uygun kullanilip

kullanilmadig1 g6z oniinde bulundurularak iiclii skala ile not verilmistir. Mimari

detayda kullanilmayan teknilere ise not verilmemistir. Sonu¢ olarak bir mimari

detay, detayin kullandig: biitiin anlatim teknikleri puani toplanip, kullandig1 anlatim
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teknigi sayisina boliinerek detayin aldig1 ortalama puan hesaplanmis ve ii¢ tizerinden

anlatim teknigi degerlendirmesi yapilmistir.

4.2.2. Mimari detaylardan beklenilen performansin karsilanmasina yonelik

hazirlanan bir kontrol listesi onerisi

Rich’e gore yapilarda meydana gelen hatalarin sebebi, tasarim agamasinda
giincelligini kaybetmis kitaplardaki detaylarin kopyalanmast ya da ¢ok kullanilan
detaylarin yeni tasarimin gereksinimlerinin g6z Oniinde bulundurulmadan
uyarlanmasidir (Rich ve Dean, 1999). Bu nedenle Rich ve Dean’in (1999) kitab1
mimari detaylarin tasarimi ve kontrolli i¢in kullanilabilecek, yap1 elemanlarindan

beklenilen performanslardan olusan bir kontrol listesinden olusmaktadir.

Edward Allen ise yapi elemanindan beklenilen performanslari su yalitimi, hava
sizdirmazlik (havanin kontrolii), 1s1 yalitimi, nem performansi, ses kontrolii, hareket,
tastyicilik, mekanik ve elektrik servislerinin gecisine izin verme, saglik ve giivenlik
ve bina Omriine uyum saglamak olarak tanimlamistir (1992). Daha ¢ok bu
performanslar1 karsilayabilecek c¢oziimler {lizerinde durmus, her bir ¢dziimii bir
sembol ile tanmimlayip tasarim asamasinda hem tasarim hem kontrol amach

kullanilmasini amaglamistir.

Rich, Dean ve Allen esas alinarak yapilan literatiir arastirmasi sonucuna gore yapi
elemanindan beklenilen performanslar analiz edilmis ve genel olarak tasiyicilik, su
performansi, 1s1l performans, nem performansi, ses performansi, yangin performansi
ve yapilabilirlik basliklar1 altinda toplanmistir. Calisma kapsaminda cat1 tip detayi
tizerinden gidildigi i¢in catilarla ilgili bu performanslarin karsilanmasina yonelik

¢Oziimler de sunulmustur.

4.2.2.1. Tasiyicilhk

Cat1 tagiyict sistemi katmanlardan olusan 6li yiikleri ve riizgar, kar gibi hareketli
yiikleri tasimali ve bu tasiyiciligimmi stirdiirmelidir (Rich ve Dean, 1999). Catilarin

tastyiciliginda tasiyici sistem malzemesinin boyutu ve bi¢cimi 6nemlidir.

e Boyut: Catilarin tasiyiciligi i¢in tastyict sistem malzemesinin boyutu tim

hareketli ve 6lii yiikler dikkate alinarak hesaplanmalidir.
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e Bicim: Catilarin tasiyiciligi ig¢in kullanilan tasiyici sistem malzemesi ve
bi¢imi sekil 4.6°da verilmistir.

2

ahgap kutu profil T494 T1.2
gelik profil betonarme

T20 gelik kutu profil T241 ahsap kutu profil
I |
/] 1 2 %
! 1
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Sekil 4.6 : Catilarda tastyicilik olasiliklari (Rich ve Dean tasarim yonteminden
yararlanilarak olusturulmustur, Rich ve Dean, 1999).

4.2.2.2. Su lle Tlgili Performans

Suyun bina i¢ine niifuz etmesi i¢in es zamanli olarak malzeme birlesim yerlerinde
aciklik olmasi, agikliklarda suyun bulunmasi ve suyu acikliktan iten zorlayici bir
kuvvetin olmasi gereklidir. Bu ii¢ durumdan biri gerceklesmedigi zaman suyun
birlesim yerlerinden sizmasi imkansiz hale gelmektedir. Bu nedenle dis ortamla
temas eden detaylarin tasarimi agsamasinda su yalitimini saglamak icin birlesim
yerlerindeki acikliklar kaldirilmali, su agikliklardan uzak tutulmali ve suyu
acikliklardan igeriye iten kuvvet etkisiz hale getirilmelidir. Bu 6nlemlerden birinin
alinmasi suyun binadan uzaklastirilmasi i¢in yeterli olmasina ragmen iscilik hatalar
ve zamana bagli deformasyonlar bu 6nlemlerden ikisinin ya da ii¢liniin ayn1 anda

alinmasini gerekli kilmaktadir (Allen, 1992).
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Catilarda ise su miimkiin olan en kolay ve en direk yoldan uzaklastirilmalidir.
Catilarda su yalitimi bi¢im ve katmanlagma malzemesi olmak {izere iki temel yontem

ile saglanmaktadir.

e Bicim: Catilarda ef§im ve katmanlagsma malzemelerinin birbiri {izerine
bindirilmesi ile su yalitim1 saglanmaktadir.

o Egim: Suyun uzaklastirilmasi ic¢in cat1 ylizeylerine egim verilmelidir.
Teras ¢atilarda ise su dereleri %1,25’lik egimle tasarlanmakla birlikte
bazi bolgelerde bu egimin %1,60 olmasini 6nermektedir (Rich ve Dean,
1999).

o Kaplama Birlesimi: Egimli yiizeylerde suyun yercekimi etkisi ile
akmasini saglamak ve bilesenlerin arasindan sizmasini engellemek igin

kaplama malzemelerinin ist tiste bindirilmesidir (Allen, 1992) (Sekil 4.7).

Sekil 4.7 : Kaplama birlesimi ile su yalitiminin saglanmasi (Allen, 1992).
Katmanlasma Malzemesi: Catilarda katmanlagsma malzemesi ile su yalittminin

saglanmasini kaplama ve su yalitim katmani saglamaktadir.

o Kaplama Malzemesi: Catilarda kaplama malzemesi olarak su
gecirimsiz  malzeme tercih etmek c¢atilarda su  yalitiminin
saglanmasina katkida bulunmaktadir.

o Su Yalitim Malzemesi: Ozellikle teras ¢atilarda olmak iizere ¢atilarda
su yalittm malzemesi kullanilmasi ve teras ¢atilarda gdllenmenin
engellenmesi i¢in su yaliim malzemesi egimli bir ylizey lizerine
serilmis olmalidir.

o Streklilik: Catilarda su yalitiminin saglanabilmesi ic¢in su yalitim
katmani olarak kullanilan malzemenin siirekli olmasina dikkat

edilmelidir.
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4.2.2.3. Isi1le ilgili Performans

Binada birlesim yerlerinden 1sinin gegisi, enerji kaybina, beklenmedik yiiksek 1sitma
ve sogutma ekipmanlar1 maliyetine, yogusma ve donmadan dolay1 i¢ yiizey
hasarlarina ve binadaki kullanicilarin rahatsiz hissetmelerine neden olmaktadir

(Allen, 1992).

Catilardaki kusurlarin ¢ogu cati bilesenlerinin genlesme ve biiziilme hareketini
karsilayamamalarindan kaynaklanmaktadir. Egimli ¢atilar, kaplama malzemelerinin
ist liste gelmesi ve birlestirme teknigi ile hareketi soniimlediginden dolay1 1sil
hareketlerden daha az zarar gormektedir. Teras ¢atilar ve 1s1 yalitim1 kaplamalar1 bu
konuda daha cok riskli olduklar1 i¢in, yiizeydeki asir1 sicakliklardan kaginilmali ve

mevsimsel 1s1l farkliliklarina uyum saglanmalidir (Rich ve Dean, 1999).

Catilarda 1s1l konforun saglanabilmesi i¢in 1s1l diren¢ saglama ve 1s1 depolama olmak

tizere iki temel yontem vardir.

e Isil diren¢: Catilarda kullanilan malzemelerden biri ya da daha fazlasi 1s1
gecisini engellemek icin daha az yogun malzemeler igermelidir. Is1 yalitimi
kullanmak, 1s1 kopriisii olugturmamak, gévde kalinligmi ve 1s1 yalitimi
kalinligini yeterli tutmak 1s1 kaybin1 6nlemede etkin yontemlerdir.

o Ist Yalitimi: Ist yalittm malzemesinin bir¢ok tiirii ¢at1 sisteminden
kacan 1smin kontrolii i¢in kullanilmaktadir. Bu nedenle c¢ati
sisteminde 1s1 yalitiminin yeri olduk¢a ©nem kazanmaktadir. Isi
yalitminin su yalitminin altinda ve ¢ati tasiyicisinin iistiinde oldugu
durumlar, ¢at1 tastyicisinin da sicak tarafta kalip 1sinmasini sagladigi
icin genellikle daha etkilidir (Rich ve Dean, 1999). Catilarda
kullanilan 1s1 yalitim katmaninin konumu ile ilgili olasiliklar Sekil
4.8’de verilmistir.

o Is1 Kopriisii: Is1 yalittminin etkin saglanabilmesi i¢in 1s1 kopriisii
olusturmaktan kagmilmalidir.

o Is1 Yalitim Katmaninin Kalinligi: Yapilarin bulundugu bolgelere gore,
catilarda etkin 1s1 yalitimin1 saglamak ic¢in kullanilmasi gereken 1s1

yalitim katmaninin kalinlig1 degisiklik gostermektedir.
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o Govde Kalinligi: Catinin govdesini olusturan katman malzemesi ve

kalinlig1, 1sinin sicak taraftan soguk tarafa gecisini geciktirmekte ve

onlemektedir.
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Sekil 4.8 : Catilarda kullanilan su yalittm malzemesinin konumlari (Rich ve Dean
tasarim yonteminden yararlanilarak olusturulmustur, Rich ve Dean, 1999).

e Is1 Depolama: Sicak hava ve glines 1s1nimina maruz kalindigi zaman kiitlesi

yogun olan malzemelerden yapilan sistemler yiiksek miktarda 1s1y1 emerler ve

depolarlar. Bu durum malzemenin kalinligina ve 1sil 6zelligine bagli olarak
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belirli periyotlarda gerceklesir ve bu periyot binalarda genellikle 12 saatten
sonra olusur. Yogunlugu yiiksek malzemeler, gece giindiiz sicaklik farkinin
yiiksek oldugu bolgelerde giin boyu 1s1y1 depolayip gegisine izin vermeyerek
ve gece de depoladigi 1siy1 bina igerisine vererek i¢ mekan 1sisin1 sabit
kalmasimi saglamaktadir. Yogunlugu yiiksek malzemelerin kullanilmasi ve
binanin disaridan yalitilarak ddsemelerin de 1s1 depolamasina olanak
verilmesi 1s1 kiitlelerinden yararlanmanin etkin yontemleridir (Allen, 1992).

o Govde: Catilarda kullanilan gévde malzemesinin toprak, beton, yigma
gibi yogun kiitlesi olan malzemelerden yapilmas1 c¢atilarin 1s1
depolamasina yardimei olmaktadir.

o Kalinlik: Catilarda 1s1 depolamanin saglanabilmesi i¢in kullanilan

kiitlesi yogun malzemelerin kalinlig: yeterli seviyede olmalidir.

4.2.2.4. Nem Ile Ilgili Performans

Su buharinin yapr elemani igerisinde yogusma riski oldugundan buhar kontrolii
tasarimcilarin dikkat etmesi gereken noktalardandir. Su buhar1 soguk hava ile
karsilasma ya da soguk yiizeylerle temas etme gibi yogusma sicakliginin altina
distiigii sirada yogusma meydana gelir. Yogusma, metal ve cam ylizeylerde
sislenmeye ve buzlanmaya, cat1 ve duvardaki 1s1 yalitimi igerisinde meydana gelirse
1s1 yalitiminin 6zelligini kaybetmesine, bina igerisinde su birikintisi, damla, mantar,
leke olusumuna ve bina icerisindeki boyali yiizeylerden ve ¢ati membranlarinda su

toplanmasina ve kopmasina neden olmaktadir (Allen, 1992).

Tasarimcilar yogusma riskini azaltmak i¢in i¢ yiizey sicakligini yogusma sicakliginin
istlinde tutmali, nemin yogun oldugu alanlarin havalandirilmasina dikkat etmeli ve

buhar kesici kullanmalidir (Rich ve Dean, 1999) (Sekil 4.9).

e Havalandirma: Bina igerisinde olusan fazla nemin buharlasarak yap:
elemanindan disartya gitmesine izin verilerek nem kontrolii yapilmasi
yontemidir. Bu sekilde nem kontrolii saglamak icin 1s1 yalitimindan sonra
bosluk birakilmalidir.

e Buhar Kesici: Su buhariin soguk hava ya da soguk yiizeyle karsilasarak
yogusmasini Onlemek igin yapr elemaninda sicak tarafa buhar Kkesici

koyulmalidir. Reach ve Dean’e gore pratikte buhar kesicinin ek yerlerinden
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ve servis elemanlari i¢in agilan bosluklardan nemin ge¢me riski oldugu icin

daha az etkin bir yontemdir (1999).

N1.0 N 1.1

_— \ ]

1s1 yahtimi

(a) (b)

Sekil 4.9 : Catilarda nem kontrolii i¢in (a) havalandirma katmani kullanilmasi (b)
buhar kesici kullanilmas1 (Rich ve Dean tasarim yonteminden yararlanilarak
olusturulmustur, Rich ve Dean, 1999).

4.2.2.5. Ses Ile Tlgili Performans

Biitlin binalarda giiriiltiiniin azaltilmasi, akustik konfor ve isitsel konfor kosullarinin
saglanmas1 gerekmektedir. Bunu saglamak i¢in ise ¢atilarda hem hava kaynakli sesi

hem de darbe sesi engellemek i¢in 6zel 6nlemlerin alinmasi gerekmektedir.

e Hava Kaynakh Ses: . Hava kaynakli ses daha ¢ok ulasim yollari, hava
alanlari, endiistri alanlar1 gibi giiriiltiiniin ¢ok oldugu yerlerde ve konser
salonu gibi i¢ mekanda da giiriiltiinlin ¢ok oldugu yapilarda dikkate
alimmalidir (Rich ve Dean, 1999). Hava kaynakli sesin engellenmesi i¢in
kalin bir cati kiitlesi ya da sonlimlendirici malzeme kullanilmasi

gerekmektedir (Sekil 4.10).

——ses sonumlendirici
malzeme

(@) (b)

Sekil 4.10 : Catilarda ses yalitimi icin (a) kiitlenin kullanilmasi (b) soniimlendirici
malzeme kullanilmasi (Rich ve Dean tasarim yonteminden yararlanilarak
olusturulmustur, Rich ve Dean,, 1999).

o Kiitle: Catilarda govde gibi yogun ve kalin bir kiitle katmaninin

kullanilmasi hava kaynakli sesin engellenmesinde en etkin yontemdir.
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Ses, yogun ve kalin kiitleyi daha zor titrestirecek, bdylelikle titresim
araciligi ile sesin gegisi engellenmis olacaktir.

Soniimlendirici Malzeme: Catilarda soOniimlendirici malzemenin
kullanilmasi, sesin malzeme i¢inde yutulmasii sagladigindan hava

kaynakli sesin ge¢isini engellemektedir.

Darbe Sesi: Darbe sesijtavan kaplamasi kullanilmadigi hafif ¢ati

sistemlerinde 6nemli bir faktordiir. Ayrica gezilebilen ¢atilarda, mekanik arag

gereclerin bulundugu catilarda darbe sesi i¢in yalitim Onlemleri alinmalidir

(Rich ve Dean, 1999). Darbe sesi yalittminin engellenmesi igin

soniimlendirici bir malzeme kullanilmasi, bu malzemenin kaynaga yakin ve

tastyicinin iistiinde olmasi gerekmektedir (Sekil 4.11).

(@)

Sontimlendirici Malzeme: Catilarda darbe sesi yalitiminin saglanmasi
icin kauguk mantar vb gibi yumusak bir katman kullanilmali ve bu

katman aracilig ile sesin titresim yolu ile iletilmesi 6nlenmelidir.

darbe sesi sonumlendirici malzeme

kitle

Sekil 4.11 : Catilarda sesi yalitim katmani kullanilmas1 (Rich ve Dean tasarim
yonteminden yararlanilarak olusturulmustur, Rich ve Dean, 1999).

o Kaynaga Yakin: Catilarda darbe sesi yalitimi i¢in kullanilan

sonlimlendirici malzemenin kaynaga yakin olmasi, daha az katman
malzemesinin titreserek ses iletimini engellemesinden dolay1
gereklidir.

Tasiyict Sistemin Uzerinde: Darbe sesi yalittmi icin kullanilan
sonlimlendirici malzemenin tasiyici sistemin iizerinde olmasi, sesin

tasiyict sistem araciligi ile biitiin binaya yayilmasina engel olmaktadir.
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4.2.2.6. Yangn Ile Ilgili Performans

Bina i¢inde ¢ikan yangimin bina iginde yayimasi ile cati tutusabilmektedir. Cati
tasiyici sisteminin yanmasi ve ¢okmesi yasayanlarin ve itfaiye ekiplerinin hayatlar
icin risk olusturmaktadir. Ayrica catinin ¢dkmesi yanginin daha da ilerlemesine
sebep olmaktadir. Catilarin yanmasinda iceriden kaynaklanan yangin kadar komsu
binalardan si¢rayan yanginda etkilidir. Catilarda alevin yayilabilecegi yiizeyler,
kompartmanlar, catidaki bosluklar, malzemelerin ve tasiyici sistemin yangin
karsisindaki davranmiglari, duman gecirimsizlik cati tasarimi asamasinda dikkat

edilmesi gereken konulardir (Rich ve Dean, 1999).

Catilarda kaplama malzemelerinde ve havalandirma katmaninin temas ettigi
malzemelerinde yanmaz ya da gec¢ alev alan malzeme secilmesi catinin yangin

performansini arttirma yontemlerindendir.

4.2.2.7. Yapilabilirlik

Bir detay su yalitimi, hava kontrolii, 1s1l kontrol, genlesme ve biiziilme ve diger
performans gereksinimleri bakimindan kusursuz olabilir, ancak yapimi zahmetli ve
gereksiz pahali ise iyi bir detay degildir. Bina sahibi yapim asamasinin sorunsuz,
hizl1 ve ekonomik olmasini talep etmesine ragmen yiiklenici ve calisanlar ise yapim
asamasinin normal zorluk derecesinde olmasini tercih etmektedir. Tasarimcilarin
goriigiine gore, sorunsuz yapim asamasinda daha az sorunlu ve daha az kusurlu
binalar ortaya ¢ikmaktadir. Bu nedenle yapilabilir detaylarin iiretilmesi sorunsuz

yapim asamalart i¢in zorunlu olmaktadir (Allen, 1992).

4.2.2.8. Mimari Detaydan Beklenilen Performansin Karsilanmasma Yonelik

Kontrol Listesinin Kullanim

Mimari detaydan beklenilen performansin karsilanmasina yonelik hazirlanan kontrol
listesine Cizelge 4.2°de detayli olarak yer verilmistir. Mimari detaylarin performans
analizi asamasinda, detayda kullanilan her performansa, ¢evresel sartlar, kulanilan
malzeme, malzeme kalinlig1 gibi 6zellikler goz 6niinde bulundurularak iiclii skala ile
not verilmistir. Mimari detayda Onemsenmeyen ve yer verilmeyen performans

gereksinimlerine ise not verilmemistir. Sonug olarak bir mimari detayin aldig: biitiin
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puanlar toplanip, aldigi puan sayisina boliinerek detayin aldigi ortalama puan

hesaplanmis ve {i¢ lizerinden performans degerlendirmesi yapilmistir.

Cizelge 4.2: Mimari detaylardan beklenilen performansin karsilanmasina yonelik

hazirlanan kontrol araci.
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= Boyut
S “Cat1” Tastyict
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Yapilabilirlik (Birlestirme Teknigi)

73




4.3. Bo6liim Sonucu

Az deneyimli tasarimcilarin mimari detay tasarim asamasinda firma kataloglarindan
yararlanma olanaklariin arastirildigi tasarim ¢alismalarinda veri toplamak igin
tasarim calismasi siireci kamera kaydina alinmis, tasarimcilardan giinliik tutmalari
istenmis ve tasarim ¢aligmasi sonucunda anket doldurulmustur. Alinan kamera kayd1
ile tasarimcilarin tasarim adimlari, siire, tasarimcinin konsantrasyonu incelenmistir.
Tasarimcilarin  her silireg i¢in ayr1 ayri tuttuklart giinliige tasarim adimlarinin
aciklamalarin1 yazmasi, tasarimcilarin siire¢ igerisindeki adimlarimi ve diisiincelerini

ortaya koymaya yardimei olmustur.

Tasarim c¢aligmasi sonucunda, az deneyimli tasarimcilarin firma kataloglarindaki
detaylardan yararlanma olanaklarinin belirlenmesi icin karsilagtirma yontemi
secilmigtir. Bu nedenle tasarimcilardan ilk asamada kendi yaklasimlari ile detay
olusturmalari, ikinci asamada ise firma kataloglarindaki detaylardan yararlanarak
detay olusturmalar1 istenmis ve her iki yontemde olusturulan detaylar mimari detay
anlatim teknigi ve icerik olarak degerlendirilip karsilastirilarak sonuca ulasilmasi
hedeflenmistir.  Ayrica tasarim c¢aligmasi sonucunda her iki tasarim siirecini
kargilagtiran anket yapilmasi, tasarimcilarin yontemler ile ilgili diisiincelerinin

okunmasini saglamistir.
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5. FIRMA INTERNET SIiTELERINDEKIi MIMARiIi DETAYLARIN
KULLANILABILIRLIGININ ANALIZINE YONELIK YAPILAN
TASARIM CALISMALARI

Firma kataloglarindaki detaylardan yararlanma olanaklarimin deneysel olarak
arastirildigl ¢alismada tamami goniilli ve az deneyimli olan on tasarimet ile tasarim
calismasi yapilmistir. Tasarim caligmast siiresince alinan kamera kaydi ve notlar ve
kullanilan biitiin dokiimanlar tasarim ¢alismas1 sonrasinda degerlendirilmistir.
Tasarim c¢alismasi sonucunda deneklerden elde edilen veriler; deneklerin tasarim
calismasi siiresince yapmis olduklari biitiin ¢izimler, tuttuklar1 giinliikler, birer anket,

bilgisayar ortamindaki ¢izimler ve modeller, internet gecmisi ve kamera kaydidir.

Tasarim c¢alismasi siiresince “tasarim siireci 01" ve “tasarim siireci 02” asamalarinda
tiretilen detaylar mimari detay anlatim teknigi kontrol tablosu ve mimari detaylarin
beklenilen performansi karsilamasina yonelik hazirlanan kontrol tablosuna gore
degerlendirilmistir. Detaylar kontrol tablosundaki oOlgiitlere gore iiclii skala ile
degerlendirilmistir. Detayda rastlanmayan degerlendirme Olgiitlerine puan
verilmemis, toplam puan olarak puan verilen Olgiitlerin ortalamasi alinarak daha
dogru degerlendirme yapilmaya g¢alisilmistir. Sonug olarak “tasarim siireci 017 ve
“tasarim slireci 02” asamasinda {liretilen detaylarin puanlan karsilastirilarak firma

detaylarindan hangi 6l¢iide ve nasil yararlanildig1 arastirilmistir.

5.1. Tasarim Cahismasi 01

Bir numarali tasarimc1 24 yasinda, lisans egitimini Istanbul Teknik Universitesi
Mimarlik Fakiiltesinde 2012 yilinda tamamlamis ve yliksek lisans egitimine ise
Istanbul Teknik Universitesi Mimarlik Tezsiz Yiiksek Lisans Programi 2. donem
ogrencisi olarak devam eden kadin bir mimardir. Ayrica 1,5 yillik profesyonel
deneyime sahip birinci tasarimci mimarlik ofisinde mekan organizasyonu, kiitle

tasarimi, tip detay ¢6ziimii ve 6zel detay ¢coziimlerinde ¢alismistir.
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Tasarim eylemi 03.02.2014 tarihinde Istanbul Teknik Universitesi Taskisla binasi
3501 nolu toplant1 odasinda saat 13.00 ile 17.00 arasinda gergeklestirilmis ve biitiin
siire¢ kamera kaydina alinmistir. Mekandaki direkt giin 15181 perdelerle engellenmis,
aydinlatma diizeyi yapay aydinlatma araglar1 (6 adet uzun floresan ampul) ile
saglanmistir. Tasarimci tasarim calismasi sonunda yapay aydinlatmanin kendisini
yordugunu belirtmistir. Taskisla kulelerindeki tadilat nedeni ile ses konforu

saglanamamis, tasarimci bu durumdan rahatsiz oldugunu ifade etmistir.

3 saat 55 dakika siiren tasarim c¢aligmasi siirecinde tasarimci en uzun stireyi "Siireg
02" tasarim siirecinde kullanmistir. Tasarime1 211 dakikayr tasarim yapmak igin
geriye kalan 24 dakikayr anketi doldurmak ic¢in kullanmigtir. Tasarimcinin tasarim
calismasi siirecinde zamani nasil kullandigr ile ilgili bilgiler Cizelge 5.1°de

verilmistir.

Cizelge 5.1 : Tasarim ¢alismasi 01°e ait siireler.

Tasarim probleminin Tasarim siireci

anlasilmasi
"Stire¢ 00" 15 dk 66 dk
"Siire¢ 01" 2 dk 20 dk
"Stireg 02" 6 dk 78 dk

5.1.1. Tasarim Calismasi 01’in "Siirec 00" tasarim siireci

Tasarim Eyleminin Gergeklestirilmesi: Tasarimi gergeklestirme eylemi “eskiz
kagidi {lizerine ¢izim ve yazi ile ve Autocad programinda yazi ile tasarim”
seklindedir. Tasarimci bu asamada engelli dinlenme modiilii ile ilgili boyutsal
kararlar1 almis, eskiz kagidi lizerinde sematik plan ve kesitlerle modiiliin bi¢gimine,
yonlendirilmesine, cephe agikliklarina, tasiyici sisteme ve bir miktar da kaplama
malzemelerine karar vermis ve son olarak Autocad programinda olgekli bir plan

cizerek bu asamayi tamamlamistir (Sekil 5.1).

Siire: "Siire¢ 00"in tasarimciya anlatilmasi 15 dakika ve tasarimcinin tasarimi
tamamlamas1 66 dakika stirmiistiir. Tasarimci, verilen foylin incelenmesi ve kullanici
gereksinimlerinin belirlenmesi i¢in 6 dakika, sematik eskiz tizerinden boyutsal
kararlarin verilmesi icin 4 dakika, sematik plan ve kesit iizerinden hacim

organizasyonu i¢in 10 dakika, sematik plan ve kesit iizerinden hacim organizasyonu
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alternatifleri tiretmek i¢in 10 dakika, ¢izimi Autocad programina aktarip ¢izmesi,
hacim organizasyonu ve boyutsal dzelliklere karar vermesi i¢in 10 dakika, cephe
acikliklar1 ve yonlere karar vermek i¢in 7 dakika, malzemelere karar vermek i¢in 6

dakika, yap1 elemanlar1 bilesen malzemelerine kara vermek i¢in ise 13 dakika

harcamustir.
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Sekil 5.1 : Birinci tasarimcinin "Stireg 00" asamasinda tasarladigi “engelli dinlenme
modiili” (a) alternatif 1 plani, (b) alternatif 2 plani, (¢) Autocad ortaminda ¢izilmis
final plani.

Tasarim Siirecinde “Yogunlasma” — Konsantrasyon: Tasarimcinin tasarim
problemini kolaylikla anladigi ve 6ziimsedigi gézlemlenmistir. Tasarimer oldukga

dikkatli ve hevesli davranislar sergilemis, yogunlagma sorunu yagamamistir.

5.1.2. Tasarim ¢calismasi 01’in "Siire¢ 01" tasarim siireci

Tasarim Eyleminin Gerceklestirilmesi: Tasarimi gergeklestirme eylemi “eskiz
kagidi tizerinde ¢izim ve yazi ile tasarim” seklindedir. Tasarimc1 bu modelde tasarim
asamalarin1 gosteren, serbest el teknigi ile ¢izilmis 3 adet detay olusturmustur.

Birinci detayda c¢atinin tasiyict elemanlarina ve birlesimlerine yer vermis, ikinci
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detayda katmanlasma kararlar1 almustir. Ugiincii detayda ise verilen fdy iizerinde
tanimlt olan performans gereksinimlerini kontrol listesi olarak kullanip ikinci
asamada olusturdugu cati tip detayina bilesen eklemistir. Sonug olarak tasarimer 1/5
Olcekli ¢izim teknigini kullanarak serbest el ¢izim yapmistir (Sekil 5.2). Tasarimcinin
tasarim asamasinda pilot kalem ve gazli kalem kullanmasi tasarimcinin kararl ve

emin olusunu géstermektedir.
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Sekil 5.2 : Birinci tasarimeinin "Siire¢ 01" agsamamasinda olusturdugu cat1 tip detayi.
Siire: Tasarimc1 "Siire¢ 01"in tasarimin1 20 dakikada tamamlamistir. Tasarimciya
problemin anlatilmas1 2 dakika icerisinde tamamlanmistir. Geriye kalan siire
icerisinde tasarimci, foyilin incelenmesi icin 5 dakika, eskiz iizerinden malzeme ve
sistem bilesenleri kararinin verilmesi i¢in 7 dakika, sematik eskiz iizerinden
katmanlasma ve performans kontrolii i¢in 5 dakika ve detayin tamamlanmasi igin 3

dakika harcamistir.

Tasarim Siirecinde “Yogunlasma” — Konsantrasyon: Tasarimcinin tasarim
problemini kolaylikla anladigi ve 6ziimsedigi gozlemlenmistir. Tasarimc1 oldukca

dikkatli ve hevesli davraniglar sergilemis, yogunlagsma sorunu yagamamuistir.

5.1.3. Tasarim ¢alismasi 01’in "Siire¢c 01" asamasinda iiretmis oldugu cati tip

detayinin icerdigi bilgi miktari ve diizeyi

Birinci tasarimcinin "Siire¢ 01" asamasinda serbest el ile oranli ancak 6l¢eksiz olarak
gerceklestirdigi cat1 tip detaymnin igerik olarak degerlendirilmesinde kullanilan
mimari detaylarin beklenilen performansi karsilamasina yonelik hazirlanan kontrol
tablosuna gore aldig1 puan 3 {izerinden 2.7 dir. (Cizelge 5.2). Tasarimc1 bu asamada
"Siire¢ 01" tasarim foylinde tanimlanan performans gereksinimlerini dikkate almis ve

o yonde tasarim gergeklestirmistir.
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Cizelge 5.2 : Birinci tasarimcinin “Siire¢ 01 asamasinda olusturdugu cati tip

detayimin igerik agisindan degerlendirilmesi.

TC 01 "Siire¢ 01" Var Yok Puan
= Boyut 10 3
g Cat1 Tastyici oyu cm
z Bileseni Bicim / Konum T4l 3

Egim X 3
= Bi¢im
g Kaplama birlesimi
L.g Kaplama
(o]
o; Katmanlas_ma Su Yalitimi 3
) Malzemesi
Siireklilik 3
Ist yalitimi K 1.0 3
1S
= Is1 kopriisii g X 3
g Isil Direng ¥
g Govde kalinhigt 10 cm 2
S
E Is1 yalitimi kalinlig 10 cm 3
=~ Govde X 2
Ist Depolama
Kalmlik 10 cm 2
[5+]
c E Havalandirma 1S X
= >
L QO Z c
- . S
8 Buhar Kesici V4 N1.1 3
Kiitle X 2
7 Hava Kaynakli
g Soniimlendirici malzeme X
f% Séniimlendirici (teras gatr) 3
A~ H -
(%w) Darbe Sesi Kaynaga yakin 3
Tastyicinin istiinde 3
Ust kaplama 3
Kaplama
= Alt kaplama 2
2
>C3 Ust malzeme
Hava Tabakast
Alt malzeme
Yapuilabilirlik (birlestirme teknigi) 2
Ortalama Puan 2,7
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Birinci tasarimcinin "Siire¢ 01" asamasinda olusturdugu mimari detaymn anlatim
teknigi, mimari detay anlatim teknigi kontrol tablosu kullanilarak degerlendirilmis ve

bu degerlendirme sonucunda 3 tizerinden 2.8 puan almistir (Ek B).

5.1.4. Tasarim ¢alismasi 01’in "Siirec 02" tasarim siireci

Tasarim Eyleminin Gergeklestirilmesi: Tasarimi gergeklestirme eylemi “eskiz
kagid1 tizerinde yazi ve Autocad programinda yazi ve ¢izim ile tasarim” seklindedir.
Tasarimc1 bu asamada internetten malzeme arastirmasi yapmis ve tasarima daha
sonra ge¢mistir. Biitlin tasarimi Autocad programinda tasarlamis, bir Onceki
asamanin aksine sadece 1 adet 1/5 Olgekli ¢izim teknigi ile ¢izilmis ¢ati tip detayi
olusturmustur. Bu asamada tasarimci istenilenin aksine yeni bir detay tasarlamamus,

bir Onceki tasarima ait malzeme arastirmasi yaparak tekrar ayni detayi cizmistir

(Sekil 5.3).

| c¢akil, min 80mm

|__ ayirnici kege

|__1s1 yalitimi, xps, 10mm

| ayirci kege

| su yalitimi, epdm ortii

| ayirici kege

| egim sap!1, %1 egim, min 30mm-60mm
| darbe sesi yalitimi, 8mm

| beton panel, 120mm

¢30 dolgu betonu

celik ankraj elemani
tikag
celik kirig, 300mm

Sekil 5.3 : Birinci tasarimcinin "Siire¢ 02" agamamasinda olusturdugu cat1 tip detayi.
Siire: Tasarimci "Siireg 02"nin tasarimini 78 dakikada tamamlamistir. Tasarimciya
tasarim probleminin aciklanmasi1 6 dakikada tamamlanmistir. Tasarimci, firma
arastirmasi icin 49 dakika harcamis ve 6 firmaya ait detaylara ulagmistir. Geriye
kalan 27 dakikayr ise Autocad programinda detayr ¢izmek ic¢in kullanmistir.
Tasarimc1 bu asamada Autocad programinda ¢izim yaparken de ara ara doniip tekrar

arastirma yapmigtir.
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Tasarim Siirecinde “Yogunlasma” — Konsantrasyon: Tasarimcinin tasarim
problemini kolaylikla anladigt ve Oziimsedigi gozlemlenmistir. Dikkatinin ve

hevesinin azaldig1 ve yoruldugu fark edilmistir.

5.1.5. Tasarim calismasi 01’in "Siire¢ 02" asamasinda iiretmis oldugu cati tip

detaymnin icerdigi bilgi miktar ve diizeyi

Birinci tasarimei bu asamada, firma internet sitelerinde arastirma yaptiktan sonra gati
tip detay1 tasarimina gegmistir. Firma internet sitesi arastirmasi sonucunda tasarimci
6 adet firmanin internet sitesine erisim saglayarak firmalarin kataloglarindaki biitiin
detaylara ulasmistir. Bu detaylarin igerisinden birinci tip detay olan ve betonarme
panellerin ¢elik kiriglerle birlesimini gosteren detay1 kopyalayarak kullanmis ve diger
katmanlarda ise bir 6nceki asamada olusturdugu katmanlasmay1 kullanarak Autocad
ortaminda ¢izilmis bir cati tip detayr olusturmustur. Tasarimcinin bu asamada
olusturdugu detay, performans degerlendirmesi sonucunda 3 iizerinden 2.7 puan
almigtir (Cizelge 5.3).

Cizelge 5.3 : Birinci tasarimcinin “Siire¢ 02 agsamasinda olusturdugu ¢ati tip
detayinin igerik agisindan degerlendirilmesi.

TC 01 "Siirec¢ 02" Var Yok Puan
c Boyut 10 3
= oyu cm
a Cat1 Tastyici y
E“ Bilegeni Bi¢im / Konum T4.1 3

Egim X 3
= Bigim
g Kaplama birlesimi
g
B Kaplama
E Katmanlagm
S atman agma Su Yalitimi X 3
%] Malzemesi
Siireklilik X 3
Is1 yalitimi K10 3
1S
= Is1 kopriisii g X 3
g Isil Direng X
g Govde kalimhg 10 cm 2
B
E Is1 yalitimu1 kalinlig 10 cm 3
= Govde X 2
Is1 Depolama
Kalmlik 10 cm 2
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Cizelge 5.3 (devam): Birinci tasarimcinin “Siire¢ 02" asamasinda olusturdugu ¢ati
tip detaymin igerik agisindan degerlendirilmesi

TC 01 "Siirec¢ 02" Var Yok Puan
e g _ | Havalandirma g X
(TN 8 c
Z = .. o
S Buhar Kesici 4 N 1.1 3
Kiitle X 2
b Hava Kaynakli
é Soniimlendirici malzeme X
£ Séniimlendirici (teras gatr) X 3
o]
~ . y
(%w) Darbe Sesi Kaynaga yakin X 3
Tastyicinin iistiinde X 3
Ust kaplama X 3
Kaplama
gﬁ Alt kaplama X 2
=)
= Ust malzeme
Hava Tabakasi
Alt malzeme
Yapuilabilirlik (birlestirme teknigi) 2

Ortalama Puan 2,7

Birinci tasarimeinin "Siire¢ 02" agamasinda uyarlama teknigi ile olusturdugu detayin
anlatim teknigi, mimari detay anlatim teknigi kontrol tablosu kullanilarak

degerlendirilmis ve bu degerlendirme sonucunda 3 {izerinden 2.9 puan almistir (Ek
B).

5.1.6. Tasarim calismasi 01’in "Siire¢ 01" ve "Siirec 02" asamalarinda iiretmis
oldugu cati tip detaylarimin icerdigi bilgi miktar1 ve diizeyinin

karsilastirilmasi

Birinci tasarimer "Siireg 02" asamasinda ulastigi birinci tip detay olan betonarme
panellerin ¢elik tasiyici ile birlesmesini gdsteren detayr kopyalayip, geriye kalan
katmanlagsmada, "Siire¢c 01" asamasinda olusturdugu katmanlagmay1 ve malzemeleri
kullandig1 i¢in "Siire¢ 02" asamasinda iiretilen detayin performans degerlendirmesi
"Siire¢ 01" asamasinda iiretilen detayin performans degerlendirmesi ile ayni olmustur

(Sekil 6.5).
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Birinci tasarimci "Siireg 02" asamasinda mimari detay anlatim teknigi olarak daha
fazla teknigi daha dogru kullandigi i¢in "Siire¢ 01" asamasinda iiretilen detayin

mimari detay anlatim teknigi puanini 2.7°den 2.9 puana ¢ikarmistir (Sekil 5.4).

3,0

B performans degerlendirmesi

B mimari detay anlatim teknigi

Puan (3 iizerinden)

2,6

Siire¢ 01 Siire¢ 02

Sekil 5.4 : Birinci tasarimeinin "Siireg 01" ve" Siire¢ 02" asamalarinda olusturdugu
detaylarin icerdigi bilgi miktar1 ve diizeyi.

5.2. Tasarim Cahsmasi 02 ve Degerlendirmesi

Iki numaral tasarime1 24 yasinda, lisans egitimini Izmir Yiiksek Teknoloji Enstitiisii
Mimarlik Fakiiltesinde 2011 yilinda tamamlamis, yiliksek lisans egitimine ise
Istanbul Bilgi Universitesi Mimarlik Tezsiz Yiiksek Lisans Programi 4. dénem
Ogrencisi olarak devam eden kadin bir mimardir. Ayrica 8 aylik profesyonel
deneyime sahip ikinci tasarimci mimarlik ofisinde mekan organizasyonu, kiitle

tasarimi ve mekanik sistem kurgulanmasinda ¢alismistir.

Tasarmm eylemi 08.02.2014 tarihinde Istanbul Bilgi Universitesi Mimarlik Fakiiltesi
yiiksek lisans stiidyosunda saat 14.00 ile 17.00 arasinda gergeklestirilmis ve biitiin
siire¢ kamera kaydina alinmistir. Mekandaki direk giin 15181 perdelerle bir miktar
engellenmis, yapay aydinlatma araglar ile gerekli aydinlik diizeyine ulasilmistir.
Tasarimcr tasarim ¢alismasit sonunda aydinlik seviyesinin yeterli oldugunu
belirtmistir. Tasarimet, yiiksek lisans stiidyosunun yanindaki mekanik odadan gelen
girtltiiye aldirmadigii, her zaman calistigi ortam oldugu i¢in alisik oldugunu

belirtmistir.

83



2 saat 52 dakika siiren tasarim g¢alismasi siirecinde tasarimci en uzun siireyi "Siireg
00" tasarim siirecinde kullanmistir. Tasarimec1 139 dakikayr tasarim yapmak igin
geriye kalan 33 dakikayr ise anketi doldurmak ig¢in kullanmistir. Tasarimcinin
tasarim c¢alismasi siirecinde zamani nasil kullandig ile ilgili bilgiler Cizelge 6.4°de

verilmigtir.

Cizelge 5.4 : Tasarim ¢alismasi 02’ye ait siireler.

Tasarim probleminin Tasarim siireci

anlasilmasi
"Siire¢ 00" 6 dk 62 dk
"Siire¢ 01" 2 dk 25 dk
"Stireg 02" 5dk 39 dk

5.2.1. Tasarim Calismasi 02’nin "Siire¢ 00" tasarim siireci

Tasarim Eyleminin Gergeklestirilmesi: Tasarimi gergeklestirme eylemi “eskiz
kagidi iizerine ¢izim ve, Autocad programinda c¢izim ve Sketch-up programinda
modelleme ile tasarim” seklindedir. Tasarimci bu asamada eskiz kagidi iizerinde

2

“yesil alana olabildigince dokunmamak” konsepti ilizerinden modiiliin vaziyet
planindaki yerine karar vermis, Autocad programinda modiiliin boyutlarina karar
verip plani ¢izmis, son olarak da Sketch-up programinda model yaparak modiiliin
formuna karar vermistir. Modiiliin modelini yaptiktan sonra tasarimin serbest el
teknigi ile iic boyutlu gorselini ¢izip serbest el render teknigi kullanarak kabuk
malzemelerine karar vermeye calismistir (Sekil 5.5). Tasarimcinin Autocad ve
Sketch-up programlarini kullanma becerisinin orta diizeyde olmasi ve buna ragmen

bilgisayar ortaminda tasarim yapmaya ¢alismasi hem tasarim siiresini uzatmistir hem

de etkin bir tasarim yapmasini engellemistir.

Siire: "Siire¢ 00"in tasarimciya anlatilmasi 6 dakika ve tasarimcinin tasarimi
tamamlamas1 62 dakika slirmiistiir. Tasarimci, ilk 20 dakika sematik vaziyet plani
tizerinden yerlesime karar vermis ve Autocad programinda boyutsal kararlar1 alip bir
plan c¢izmistir. Geri kalan siirede ise ¢izimi Sketch-up programina aktarip modiiliin

modelini yapmis ve eskizini ¢izmistir.

Tasarim Siirecinde “Yogunlasma” — Konsantrasyon: Tasarimcinin tasarim

problemini kolaylikla anladigi gdzlemlenmistir. Oldukca dikkatli davramislar
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sergilemis, ancak kendi ¢aligma ortaminin disindaki mekanlarda yogunlasma sorunu

yasadigini da belirtmistir.

(@) (b)

Sekil 5.5 : ikinci tasarimcinin "Siire¢ 00" asamasinda tasarladigi "engelli dinlenme
modiilii" (a) plani (b) perspektif ¢izimi.

5.2.2. Tasarim calismasi 02°nin "Siire¢ 01" tasarim siireci

Tasarim Eyleminin Gergeklestirilmesi: Tasarimi gerceklestirme eylemi “A4 kagit
lizerine ¢izim ile tasarim” seklindedir. Tasarimc1 bu asamada serbest el teknigi ile
cizilmis 2 adet detay ve tasarlamaktan vazgecerek iizerini ¢izdigi 1 adet eskiz detay
olusturmustur. Birinci detayda c¢atinin tasiyici elemanlarina, gatinin gévdesine ve
yalitimlara karar vermis, ikinci detayda ise sadece yalitimlarin yerini degistirmistir.
Tasarimer birinci detayda kaplama malzemelerini hi¢ ¢izmemis, ikinci detayda ise
kaplama malzemesi ¢izmis ancak ne oldugunu tanimlamamistir. Sonug olarak
tasarimc1 1/5 Olgekli ¢izim teknigini kullanarak siyah kursun kalem ile serbest el

¢izim yapmustir (Sekil 5.6).
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Sekil 5.6 : ikinci tasarimcinin "Siire¢ 01" asamasinda olusturdugu cat tip detay.
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Siire: Tasarim probleminin tasarimciya anlatilmasi 2 dakika ve tasarimcinin "Siireg
01"in tasarimini gergeklestirmesi 25 dakika stirmiistiir. Tasarime1 14 dakikada eskiz
detay iizerinden ¢at1 tasiyici sistemine, diger bilesenlere ve malzemlere karar vermis,
geriye kalan 14 dakikada ise katmanlarin yerlerini degistirmis ve 1/5 Olgek ¢izim

teknigini kullanarak serbest el detay ¢izmistir.

Tasarim Siirecinde “Yogunlagsma” — Konsantrasyon: Tasarimcinin tasarim
problemini kolaylikla anladigi ancak detay tasarimi konusunda isteksiz oldugu

gozlemlenmistir.

5.2.3. Tasarim ¢alismasi 02’nin "Siire¢ 01" asamasinda iiretmis oldugu cati tip

detayinin icerdigi bilgi miktar: ve diizeyi

Ikinci tasarimemin "Siire¢ 01" asamasinda serbest el ile oranli ancak dl¢eksiz olarak
A4 kagit tizerinde olusturdugu cati tip detayinin, mimari detaylarin beklenilen
performanst  karsilamasina  yonelik  hazirlanan  kontrol  tablosuna  gore
degerlendirilmesi sonucunda aldig1 puan 3 lizerinden 1.4' tiir (Cizelge 5.5).

Cizelge 5.5 : ikinci tasarimeinin "Siireg 01" asamasinda olusturdugu cati tip
detayimin icerik agidan degerlendirilmesi.

TC 02 "Siire¢ 01" Var Yok Puan
= Boyut X 1
S Cat1 Tas1yici
2 | Bileseni ..

z 3 Bigim / Konum T4.2 1
Egim X 0
= Bigim
g Kaplama Birlesimi X 1
& Kaplama X 1
E’ Katmanlagma
= 3 Su Yalitim X 2
» | Malzemesi
Siireklilik X 3
<z Ist Yalittmi g K 2.0 3
S § |Isil Direng S
5 E Is1 Kopriisii ¥ K21 0
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Cizelge 5.5 (devam): ikinci tasarimcinin "Siire¢ 01" asamasinda olusturdugu ¢ati tip

detayinin icerik acidan degerlendirilmesi

TC 02 "Siire¢ 01" Var Yok Puan
_ Govde kalinlig1 X
2 | Isil Direng
g Is1 yalitimi kalinlig X 3
3
5 Govde
& | Ist Depolama
RZ Kalinlik
©©
e E _ Havalandirma g
$3 Z = 0
> = .. S
& | Buhar Kesici N4
[
Kiitle 1
7 Hava Kaynakli
g Sontimlendirici mazleme 3
£ Séniimlendirici teras cati
[
~ : 5
(%fg Darbe Sesi Kaynaga yakin
Tastyicinin Ustiinde X
Ust kaplama X 3
Kaplama
gb Alt kaplama X 0
=
; Ust malzeme
Hava Tabakas1
Alt malzeme
Yapilabilirlik (Birlestirme Teknigi) 0
Ortalama Puan 1,4

5.2.4. Tasarim calismasi 02°nin "Siire¢ 02" tasarim siireci

herhangi bir degisiklik yapmamistir (Sekil 5.7).
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bu degerlendirme sonucunda 3 iizerinden 2.1 puan almistir (Ek B).

Ikinci tasarimecinin "Siire¢ 01" asamasinda gerceklestirdigi mimari detaymn anlatim

teknigi, mimari detay anlatim teknigi kontrol tablosu kullanilarak degerlendirilmis ve

Tasarim Eyleminin Gergeklestirilmesi: Tasarimi gergeklestirme eylemi “Autocad
programinda c¢izim ile tasarim” seklindedir. Tasarimci bu asamada internetten
malzeme arastirmasi yapmis ve tasarima daha sonra geg¢mistir. Tasarimci; firma
arastirmasi sonucunda bir 6nceki asamada olusturdugu cat1 tip detayina yakin birinci

tip bir detaya ulastig1 i¢in, bu asamada detayr oldugu gibi kopyalamis, ilizerinde



— Su Yalitim
- JIE® Mineral Kaph Polimer Bitiimlii Ortii (Polyester Kege Tagiyicth)
+—— Tespit Elemam
T Su Yahtim
- I polimer Bitiimlii Ortil (Camtiilii Tagtyicil)
—— RIEXEEN 15 Yalitim
- Tagyiinil Bitiimlii Teras Cat: Levhast*
- Tagyiinii Ciplak Teras Cati Levhas*
|— Bubhar Kesici Ortii
|— Trapez Metal Cat: Levhasi
Tagtyic1 Konstriiksiyon

Cephe Kaplamasi
Havalandirma Boslugu

Diibel

- Cephepan

- Dig Cephe Levhas:
B.A. Perde Duvar
i¢ Siva

Sekil 5.7: Ikinci tasarimcinin "Siire¢ 02" asamasinda olusturdugu cati tip detay.
Tasarim problemi taniminda tasarimcidan sadece cati tip detayr istenmesine ragmen
tasarimct ulastigr birlesim bolgesi detayinm biitiinsel tasarimina uygun olmamasina
ragmen oldugu gibi kullanmigtir. Detay {izerindeki malzemelerin marka ile
tanimlanmasini, firmaya ait uyarilar, detay kodu, detay ismini silme gereksinimi

duymamustir.

Siire: Tasarimciya "Siire¢ 02" tasarim probleminin anlatilmasi 5 dakika, tasarimcinin
"Siire¢ 02" asamasini tamamlamasi 39 dakika almistir. Tasarimci bu siireyi internet
lizerinden firma arastirmasi yaparak kullanmistir ve sonug¢ olarak 3 firmanin

detaylarina ulagsmuistir.

Tasarim Siirecinde “Yogunlasma” — Konsantrasyon: Tasarimcinin tasarim
problemini kolaylikla anladigi gozlemlenmistir. Buna karsilik tasarimcinin

yoruldugu ve tasarim i¢in isteginin kalmadigi da fark edilmistir.

5.2.5. Tasarim ¢alismasi 02’nin "Siire¢ 02" asamasinda iiretmis oldugu cati tip

detayimnn icerdigi bilgi miktar1 ve diizeyi

Ikinci tasarime1 bu asamada firma internet sitelerinde arastirma yaptiktan sonra cati
tip detay1 tasarimina gegmistir. Firma internet sitesi arastirmasi sonucunda tasarimci

5 tane firmanin internet sitesine erisim saglamig, bu firmalardan ise 3 tanesinin
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mimari detaylara ulasabilmigtir. Tasarimcinin ulastig1 biitiin detaylar gerekli tiim
bilgileri icermesine ragmen tasarimci ulastigi egimli celik konstriiksiyonlu ¢atilarla
ilgili Autocad ortaminda bulunan birlesim boélgesine ait birinci tip detay1 oldugu gibi
kopyalamis, herhangi bir degisiklik yapmamistir.  Tasarimcinin bu asamada
kopyalayarak kullandig1 detay, performans degerlendirmesi sonucunda 3 iizerinden
2.2 puan almistir (Cizelge 5.6).

Cizelge 5.6 : ikinci tasarimcinin "Siire¢ 02" asamasinda olusturdugu cati tip
detayinin igerik ac¢idan degerlendirilmesi.

TC 02 "Siirec¢ 02" Var Yok Puan
ff Boyut X 1
a Cat1 Tastyici
E" Bileseni Bi¢im / Konum T4.2 3

Egim X 0
= | Bi¢im
§ Kaplama Birlesimi X 3
i) Kaplama X 3
oq? Katmanla
= stma Su Yalitimi X 3
x| Malzemesi
Siireklilik X 3
Ist Yalitimi K 1.0 3
1S
o Is1 Kpriisii g X 2
S | Isil Direng ¥
g Govde Kalinligi X
&
E) Ist Yalitimi Kalinlig: X 3
= Govde
Ist Depolama
Kalinlik
©©

e £ _|Havalandirma 1S X
e —— 1 >

L L & c

Z5 - % N 1.1 3
& | Buhar Kesici X :

Kiitle X
by Hava Kaynakli
g Soniimlendirici Malzeme X 3
u% Soéniimlendirici Teras Cati
~ . -
C%cg Darbe Sesi Kaynaga Yakin
Tastyicinin Ustiinde X
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Cizelge 5.6 (devam) : Ikinci tasarimcinin "Siire¢ 02" asamasinda olusturdugu cati
tip detayinin igerik agidan degerlendirilmesi.

TC 02 "Siirec¢ 02" Var Yok Puan
Ust Kaplama X 0
Kaplama
gﬁ Alt Kaplama X 1
=
- Ust Malzeme
Hava Tabakasi
Alt Malzeme
Yapilabilirlik (Birlestirme Teknigi) 3
Ortalama Puan 2,2

Ikinci tasarimcinin "Siire¢ 02" asamasinda kopyalayarak kullandig1 detaym anlatim
teknigi, mimari detay anlatim teknigi kontrol tablosu kullanilarak degerlendirilmis ve

bu degerlendirme sonucunda 3 tizerinden 2.8 puan almistir (Ek B).

5.2.6. Tasarim c¢alismasi 02°nin '"Siire¢ 01" ve '"Siire¢ 02" asamalarinda
iretmis oldugu cati tip detaylarinin icerdigi bilgi miktar1 ve diizeyinin

karsilastirilmasi

Firmalara ait mimari detaylar, daha profesyonel veya malzeme ve sistem konusunda
daha deneyimli kisi ya da kisiler tarafindan tasarlandigindan ya da gelistirildiginden
dolayi, ikinci tasarimcinin "Siire¢ 02" asamasinda bir firmanin detayini kopyalayarak
kullandig1 detay, "Siirec 01" asamasinda olusturdugu  detaydan daha c¢ok

performansa cevap vermektedir (Sekil 5.8).

Ikinci tasarimer "Siireg 02" asamasinda kopyalayarak kullandigi mimari detay, detay
anlatim teknigi olarak daha fazla teknigi dogru kullandig1 i¢in "Siire¢ 01" agamasinda
iiretilen detaymn mimari detay anlatim teknigi puanini 2.1°den 2.8 puana c¢ikarmistir

(Sekil 5.8).
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2,5

1,5 A M performans degerlendirmesi

B mimari detay anlatim teknigi

Puan (3 iizerinden)

0,5 A

Siire¢ 01 Siire¢ 02

Sekil 5.8: Ikinci tasarimcinin "Siire¢ 01" ve "Siire¢ 02" asamalarinda olusturdugu
detaylarin igerdigi bilgi miktar1 ve diizeyi.

5.3. Tasarim Calismasi 03

Uc numarali tasarimc1 24 yasinda, lisans egitimini Istanbul Teknik Universitesi
Mimarlik Fakiiltesinde 2013 yilinda tamamlamis ve yiiksek lisans egitimine ise
Istanbul Teknik Universitesi Mimarlik Tezsiz Yiiksek Lisans Programi 2. donem
ogrencisi olarak devam eden kadin bir mimardir. Ayrica 1 yildan az profesyonel
deneyime sahip birinci tasarimci mimarlik ofisinde kiitle ve kabuk sistem

tasariminda ¢alismistir.

Tasarim eylemi 02.03.2014 tarihinde Istanbul Teknik Universitesi Taskisla
kiitiiphanesinin asma katinda saat 13.15 ile 17.37 arasinda gerceklestirilmis ve biitiin
stireg kamera kaydina almmistir. Mekandaki direk giin 15181, havanin kapali
olmasindan ve asma kat olmasindan dolay1 yeterli gelmemis, gerekli aydinlatma
diizeyi yapay aydinlatma araglart ile saglanmistir. Tasarimci tasarim caligsmasi
sonunda aydinlatma diizeyinin kendisi i¢in yeterli oldugunu belirtmistir. Pazar giinii
olmasindan dolayr kiitiiphanede az kisinin olmasi tasarimci igin gerekli isitsel

konforun saglanmasinda etkili olmustur.

4 saat 1 dakika siiren tasarim caligmasi siirecinde tasarimci en uzun siireyi "Siire¢ 02"
tasarim siirecinde kullanmigtir. Tasarimc1 189 dakikayi tasarim yapmak igin geriye
kalan 52 dakikay1 anketi doldurmak i¢in kullanmistir. Tasarimcinin tasarim ¢aligsmasi

stirecinde zamani1 nasil kullandigi ile ilgili bilgiler Cizelge 5.7’ de verilmistir.
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Cizelge 5.7: Tasarim ¢aligsmasi 03'e ait siireler.

Tasarim probleminin Tasarim siireci

anlagilmasi
"Stire¢ 00" 8 dk 52 dk
"Stireg 01" 2 dk 26 dk
"Stire¢ 02" 7 dk 94 dk

5.3.1. Tasarim ¢alismasi 03’iin "Siire¢ 00" tasarim siireci

Tasarim Eyleminin Gerceklestirilmesi: Tasarimi gergeklestirme eylemi “eskiz
kagidi lizerine ¢izim, Autocad programinda ¢izim ve Skletch-up programinda 3
boyutlu model ile tasarim” seklindedir. Tasarimci bu asamada engelli dinlenme
modiilii ile ilgili eskiz kagid1 iizerinde sirkiilasyona, Autocad programinda modiiliin
vaziyet lizerindeki yerlesimine ve Sketch-up programinda modiiliin kiitlesine karar

vermistir (Sekil 5.9).

(@) ()

.\\'.L/ ~ [
! (©)

S1 "

Sekil 5.9: Ugiincii tasarimeinin "Siire¢ 00" asamasinda tasarladig "engelli dinlenme
modili" (a) ulasim diyagrami (b)vaziyet plani, (c) modeli.

Siire: Tasarimciya "Siire¢ 00" tasarim probleminin tanitilmasi 8 dakikada ve

tasarimcinin tasarimi gerceklestirmesi 52 dakikada tamamlanmistir. Tasarimci, eskiz
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tizerinde sirkiilasyonun ve girislerin tasarimi i¢in 11 dakika, eskiz {izerinde rampa ve
girise karar vermek icin 4 dakika, Autocad ciziminde kiitle ve rampa girigini
tasarlamak i¢in 20 dakika ve Sketch-up programinda modiilii modelleyerek kiitle

kararlarin1 vermek icin 17 dakika harcamistir.

Tasarim Siirecinde “Yogunlasma” — Konsantrasyon: Tasarimcinin tasarim
problemini kolaylikla anladig1 ve 6ziimsedigi gozlemlenmistir. Olduk¢a dikkatli ve

hevesli davranislar sergilemis, yogunlasma sorunu yasamamistir.

5.3.2. Tasarim ¢alismasi 03’iin "Siirec 01" tasarim siireci

Tasarim Eyleminin Gerceklestirilmesi: Tasarimi gergeklestirme eylemi “A4 kagit
tizerinde ¢izim ile tasarim” seklindedir. Tasarime1 bu agamada ilk olarak 3 boyutlu
eskizler iizerinden modiiliin tasiyicit sistemine, ¢ati egimine ve c¢ati kaplama
malzemesine karar vermistir. ikinci asamada ise cati duvar birlesimi iizerinden
calismis ve “duvar cati1 siirekliligi” diisiincesi ilizerinden ilerlemistir. Tasarimci,
tagiyict sistemi cetvel ile 1/5 Olgekli ¢izdikten sonra mimari elemanlarin ¢iziminde

serbest el ¢izim teknigini kullanarak bir detay olusturmustur (Sekil 5.10).

= e
\ | o
i 4 (@) (b)
Sekil 5.10 : Ugiincii tasarimcinin "Siireg 01" asamasinda olusturdugu (a) ¢at1 formu
(b) cat1 tip detay.

Siire: Tasarimciya "Siire¢ 01"in anlatilmasi1 2 dakikada ve tasarimcinin "Siire¢ 01"
asamasini tamamlamas1 26 dakikada tamamlamistir. Tasarimci, ii¢ boyutlu perspektif
tizerinden forma karar vermek ve eskiz detay iizerinden kaplama malzemelerine

karar vermek i¢in 12 dakika, katmanlagsma malzemelerine karar vermek ve 1/5
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Olcekli ¢izim teknigini kullanarak serbest el ¢izim ile ¢ati tip detayini ¢izmek i¢in 14

dakika harcamistir.

Tasarim Siirecinde “Yogunlasma” — Konsantrasyon: Tasarimcinin tasarim
problemini kolaylikla anladig1 ve 6ziimsedigi gézlemlenmistir. Olduk¢a dikkatli ve

hevesli davraniglar sergilemis, yogunlagsma sorunu yasamamistir.

5.3.3. Tasarim calismasi 03’iin "Siire¢ 01" asamasinda iiretmis oldugu cati tip

detaymin icerdigi bilgi miktar ve diizeyi

Ikinci tasarimeiin "Siire¢ 01" asamasinda serbest el ile oranli ancak dlceksiz olarak
A4 kagit lizerinde olusturdugu cati tip detayinin, mimari detaylarin beklenilen
performanst  karsilamasina  yonelik  hazirlanan  kontrol  tablosuna  gore
degerlendirilmesi sonucunda aldigi puan 3 {izerinden 1.8 dir (Cizelge 5.8).

Cizelge 5.8 : Ugiincii tasarimcinin "Siire¢ 01" asamasinda olusturdugu ¢ati tip
detayimin igerik agidan degerlendirilmesi.

TC 03 "Siire¢ 01" Var Yok Puan
Lf Boyut X 1
L;)\ Cat1 Tasiyici
z Bilesent Bicim / Konum T41 3

Egim X 3
= Bigim
§ Kaplama Birlesimi
S Kaplama X 0
E) Katmanlagma
= ¥ Su Yalitim X 2
x| Malzemesi
Stireklilik X 3
Ist Yalitimi K 1.0 3
IS
o Ist Kopriisii g X 3
g Isil Direng X
g Govde kalinhigi X 3
L
E Is1 yalitimu1 kalinlig X 2
= Govde X 1
Is1 Depolama
Kalinlik X 1
o

e £ _|Havalandirma E
= >

L O g c

Z o . o
$ | Buhar Kesici ¥ N 1.1 3
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Cizelge 5.8 (devam): Ugiincii tasarimcinin "Siire¢ 01" asamasinda olusturdugu ¢at1
tip detayimnin igerik agidan degerlendirilmesi

TC 03 "Siire¢ 01" Var Yok Puan
Kiitle X 1
7 | Hava Kaynakl
§ Soniimlendirici malzeme X
t@ Soéniimlendirici teras ¢ati X
[
o
» | Darbe Sesi Kaynaga yakin X
w2
Tastyicinin listiinde X
Ust kaplama X 0
Kaplama
a Alt kaplama X 2
=
= Ust malzeme
Hava Tabakas1
Alt malzeme
Yapilabilirlik (Birlestirme Teknigi)
Ortalama Puan 18

Ugiincii tasarrmeinin "Siireg 01" asamasinda gerceklestirdigi mimari detayin anlatim
teknigi, mimari detay anlatim teknigi kontrol tablosu kullanilarak degerlendirilmis ve

bu degerlendirme sonucunda 3 iizerinden 2.3 puan almistir (Ek B).

5.3.4. Tasarim ¢alismasi 03’iin "Siirec 02" tasarim siireci

Tasarim Eyleminin Gerceklestirilmesi: Tasarimi ger¢eklestirme eylemi “Autocad
programinda c¢izim ile tasarim” seklindedir. Tasarimci bu asamada internetten
malzeme arastirmasit yapmis ve tasarima daha sonra ge¢mistir. Firma arastirmasi
sonrasinda ulastig1 jpeg formatindaki 3 boyutlu tasarimi1 Autocad ortamina aktarmis
ve iki boyutlu olarak tekrar c¢izmistir (Sekil 5.11). Tasarimcidan 1/5 0lgekli
uygulamaya yonelik ayrintida ¢izim istenmesine ragmen tasarimci katmanlasma

malzemelerine dair bilgi vermemistir.

Siire: Tasarimciya "Siireg 02" tasarim probleminin acgiklanmasi 7 dakika ve
tasarimcinin  "Siire¢ 02" tasarim asamasii tamamlamasit 94 dakika slirmiistiir.
Tasarimci, firma arastirmasi i¢in 35 dakika harcamis ve geriye kalan 60 dakikayi ise

ulastig1 liglincti tip ¢at1 detayin1 Autocad programinda ¢izmek i¢in kullanmustir..
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Tasarim Siirecinde “Yogunlagsma” — Konsantrasyon: Tasarimcinin tasarim
problemini kolaylikla anladigi ve 6ziimsedigi gézlemlenmistir. Dikkat ve hevesinin

azaldig1 ve yoruldugu fark edilmistir.

1) CELIKASIK

2)  BOYALISACTAN 60/836 FORM
GATI TRAPEZI

3)  MATKAP UGLU VIDA

4)  BUHARKESICI VE DENGELEYiCI
ORTU

5)  ISIiZOLASYONU TASYUNO

6) GALVANIZ SACTAN Z PROFIL

7)  SUGEGIRIMSIZ NEFES ALICI
ORTO

8) 1 mm GALVANIZ SACTAN
AYAK+VIDA

9)  BOVYALISACTAN KKP-40/450
KAYNAKLI KENETLI YEKPARE

CATI PANELI

@) (b)

Sekil 5.11 : Ugiincii tasarimeinin "Siire¢ 02" asamasinda (a) internet arastirmast
sonucu ulastigi firma detay1 (b) olusturdugu cat1 tip detayi.

5.3.5. Tasarim calismasi 03’iin "Siire¢ 02" asamasinda iiretmis oldugu cati tip

detayinin icerdigi bilgi miktari ve diizeyi

Ucgiincii tasarimer firma internet sitesi arastirmasi sonucunda 6 tane firmanimn internet
sitesine erisim saglamis ve bu firmalardan 2 tanesinin mimari detaylarina
ulasabilmistir. Tasarimcei, ulastig1 malzeme ve sistem agisindan gerekli biitiin bilgileri
igeren ii¢ boyutlu jpeg formatindaki iigiincii tip detayr Autocad ortamina aktarip,
detayda hicbir degisiklik yapmadan iki boyutlu ¢izimini yapmistir. Ancak tasarimci
kendi c¢iziminin iizerinde gerek yazi ile gerekse tarama ile hicbir malzemenin
bilgisini vermemistir. Bu nedenle tasarimcinin bu asamada ti¢ boyutlu detay1 oldugu
gibi 1ki boyutlu hale getirerek olusturdugu cati tip detaylr, performans

degerlendirmesi sonucunda 3 iizerinden 1.7 puan almistir (Cizelge 5.9).

Cizelge 5.9 : Ugiincii tasarimcinin “Siire¢ 02” asamasinda olusturdugu cati tip
detayinin igerik agidan degerlendirilmesi.

TC 03 "Siire¢ 02" Var Yok Puan
if Boyut X 1
a Cat1 Tas1yici
z Bilegeni Bicim / Konum T42 2

2 Egim X 3
[T ..

a & |Bicim

a g Kaplama Birlesimi X 3
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Cizelge (devam): Ugiincii tasarimcinin “Siire¢ 02” asamasinda olusturdugu cati tip

detayimin igerik agidan degerlendirilmesi

TC 03 "Siire¢ 02" Var Yok Puan
° Kaplama X 3
5 _ | Katmanlagsma
n:; é Malzemesi Su Yalitimi
n

g Siireklilik
Ist Yalitimi K 1.0 2
S S
= Is1 Kopriisti 5
S | Isil Direng X
g Govde kalinlhig X
&
E Is1 yalitimi kalinlig X 1
= Govde
Ist Depolama
Kalinlik
I

e £ _|Havalandirma S X

s S 7 2

Z = = .. S

S |Buhar Kesici N2 N11 1
Kiitle X
% Hava Kaynakli
§ Soniimlendirici mazleme X
< Sontimlendirici teras ¢ati X
[
A~ H -
é Darbe Sesi Kaynaga yakin X
Tastyicinin istiinde X
Ust kaplama X 1
Kaplama
= Alt kaplama 1
g
= Ust malzeme
Hava Tabakasi
Alt malzeme
Yapuilabilirlik (Birlestirme teknigi) 1
Ortalama Puan 1,7

Ugiincii tasarimernin "Siireg 02" asamasinda uyarlama teknigi ile olusturdugu detayin

anlatim teknigi, mimari detay anlatim teknigi kontrol tablosu kullanilarak

degerlendirilmis ve bu degerlendirme sonucunda 3 {izerinden 1 puan almistir (Ek B).
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5.3.6. Tasarim calismasi 03’iin '"Siirec 01" ve "Siire¢ 02" asamalarinda
iiretmis oldugu cati tip detaylarimin icerdigi bilgi miktar1 ve diizeyinin

karsilastirilmasi

Ucgiincii tasarimecinin "Siireg 02" asamasinda ulastid1 {iglincii tip detay: iki boyutlu
teknik ¢izim haline getirirken tarama ve ya yazi ile malzeme bilgisi vermemesi,
detayin hem performans hem de anlatim teknigi agisindan degerlendirmesini
giiclestirmistir. Tasarimcinin  firmadan ulastigi detay1 da gozeterek yapilan
performans degerlendirmesi sonucunda "Siire¢ 02" asamasinda iiretilen detay "Siire¢

01" agamasinda iiretilen detaydan daha az puan almstir (Sekil 5.12).

Ucgiincii tasarimeimnin "Siire¢ 02" asamasinda higbir yazili anlatim ve tarama teknigi
kullanmamasi "Siire¢ 02" asamasinda lretilen detaymn detay anlatim teknigi puanin
"Stire¢ 01" asamasinda iiretilen detayin detay anlatim teknigi puanindan daha diistik

olmasina neden olmustur (Sekil 5.12).

2,5
2
=
]
<
E 1,5 -
Y
S B performans degerlendirmesi
(s}
= 17 B mimari detay anlatim teknigi
g
=
0,5 1
O .

Stire¢ 01 Stire¢ 02

Sekil 5.12 : Ugiincii tasarimcinim "Siireg 01" ve" Siireg 02" asamalarinda olusturdugu
detaylarin igerdigi bilgi miktar1 ve diizeyi.

5.4. Tasarmm Calismasi 04

Dért numarali tasarimer 29 yasinda, lisans egitimini Viyana Teknik Universitesi
Mimarlik Fakiiltesinde 2011 yilinda tamamlamis ve yiiksek lisans egitimine ise
Istanbul Bilgi Universitesi Mimarlik Tezsiz Yiiksek Lisans Programi 4. dénem
ogrencisi olarak devam eden kadin bir mimardir. Ayrica 1 yillik profesyonel

deneyime sahip dordiincii tasarimc1 mimarlik ofisinde mekan organizasyonu, kiitle

98



tasarimi, kabuk sistem tasarimi, 1slak hacim tasarimi ve sabit donati tasariminda

calismustir.

Tasarim eylemi 08.03.2014 tarihinde istanbul Bilgi Universitesi E3 Binas1 202 nolu
toplanti odasinda saat 13.00 ile 18.20 arasinda gerceklestirilmis ve biitiin siire¢
kamera kaydma alinmistir. Mekandaki aydinlatma diizeyi dogal 151tk ve yapay
aydinlatma araglar1 ile saglanmistir. Tasarimci tasarim c¢aligmasi sonunda aydinlik
diizeyinin yeterli oldugunu belirtmistir. Havalandirma kanallarindan kaynaklanan

giiriltiiye ragmen tasarime1 sesten rahatsizlik duymadigini belirtmistir.

3 saat 8 dakika siiren tasarim ¢aligmasi siirecinde tasarimei en uzun siireyi 74 dakika
ile "Siire¢c 00" tasarim siirecinde kullanmigtir. Tasarimer 139 dakikayr tasarim
yapmak i¢in geriye kalan 49 dakikayr da anketi doldurmak icin kullanmistir.
Tasarimcinin tasarim calismasi siirecinde zamani nasil kullandig ile ilgili bilgiler

Cizelge 5.10°da verilmistir.

Cizelge 5.10 : Tasarim ¢alismasi 04’¢ ait stireler.

Tasarim probleminin Tasarim siireci

anlasilmasi
"Siire¢ 00" 16 dk 74 dk
"Siire¢ 01" 4 dk 7 dk
"Siire¢ 02" 8 dk 30 dk

5.4.1. Tasarim calismasi 04’iin "Siire¢ 00" tasarim siireci

Tasarim Eyleminin Gergeklestirilmesi: Tasarimi gergeklestirme eylemi “eskiz
kagidi {izerine ¢izim ve Autocad programinda c¢izim ile tasarim” gseklindedir.
Tasarimc1 bu asamada engelli dinlenme modiili ile ilgili boyutsal kararlar1 almais,
eskiz kagidi lizerinde sematik plan ve kesitlerle modiiliin bi¢imine, yonlendirilmesine
ve cephe agikliklarina, karar vermistir. Tasarimer plan, kesit ve goriiniisleri eskiz
kagidi {izerinde sematik olarak ¢izmis, vaziyet planini ise Autocad programinda
Olcekli olarak ¢izmistir (Sekil 5.13). Tasarimcinin tasarim asamasinda pilot kalem

kullanmasi tasarimcinin kararl ve emin olusunu gostermektedir.
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Sekil 5.13 : Dordiincii tasarimeinin "Siireg 00" asamasinda olusturdugu “engelli
dinlenme modiilii” (a) vaziyet plani, (b) plani, kesit ve goriiniisii.

Siire: Tasarimciya "Siire¢ 00" tasarim probleminin agiklanmasi 16 dakikada ve
tasarimcinin "Siire¢ 00" asamasini tamamlamasi 74 dakika stirmiistiir. Tasarimci,
verilen foylin incelenmesi ve kullanic1 gereksinimlerinin belirlenmesi i¢in 16 dakika,
sematik vaziyet plani lizerinden modiiliin vaziyetteki yerlesimine, kiitleye, dlgiilere
ve modiiliin girisine karar vermek icin 20 dakika, Autocad programinda oOlcekli
vaziyet plant ¢izmek icin 5 dakika, sematik kesit ve goriiniis iizerinden kiitledeki
doluluk bosluk oranlarina karar vermek i¢in 21 dakika, eskiz kagidi iizerinde sematik

goriiniis ¢izmek i¢in 7 dakika ve sematik kesit ¢izmek icin 5 dakika harcamistir.

Tasarim Siirecinde “Yogunlasma” - Konsantrasyon: Tasarimcinin tasarim
problemini kolaylikla anladig1 ve 6ziimsedigi gozlemlenmistir. Oldukca dikkatli ve

hevesli davranislar sergilemis, yogunlasma sorunu yasamamistir.

5.4.2. Tasarim calismasi 04’iin "Siire¢ 01" tasarim siireci

Tasarim Eyleminin Gergeklestirilmesi: Tasarimi gergeklestirme eylemi “eskiz
kagidi ilizerinde ¢izim ve yazi ile tasarim” seklindedir. Bu asamada tasarimci 1/5
Olcekli ¢izim teknigini kullanarak serbest el ile bir adet detay iiretmis ve gerekli
biitlin katmanlagsma bilesenlerine ve malzemelerine bu detay {izerinden karar
vermigtir. (Sekil 5.14). Tasarimcinin tasarim asamasinda pilot kalem ve gazli kalem

kullanmasi tasarimeinin kararli ve emin olusunu gostermektedir.

Siire: Tasarimciya "Siire¢ 01" agamasinin agiklanmasi 4 dakika, tasarimei tarafindan

"Siire¢ 01" asamasmin tamamlanmasi 7 dakika siirmiistiir. Tasarimci, problemin
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analizi i¢in 3 dakika, eskiz kagidi lizerine 1/5 dlgekli ¢izim tekniginde serbest el

¢izim yapmak i¢in ise 4 dakika harcamistir.

W

Sekil 5.14 : Dordiincii tasarimeinin "Siireg 00" asamasinda olusturdugu ¢ati tip
detay1.

Tasarim Siirecinde “Yogunlasma” — Konsantrasyon: Tasarimcinin tasarim
problemini kolaylikla anladig1 ve 6ziimsedigi gozlemlenmistir. Olduk¢a dikkatli ve

hevesli davranislar sergilemis, yogunlagsma sorunu yasamamistir.

5.4.3. Tasarim calismasi 04’iin "Siire¢c 01" asamasinda iiretmis oldugu cati tip

detayinin i¢erdigi bilgi miktar: ve diizeyi "Siire¢ 01" tasarim siireci

Dordiincii tasarimcinin "Siire¢ 01" asamasinda serbest el ile oranli ancak 6lgeksiz
olarak eskiz kagidi iizerinde olusturdugu egimli ¢at1 tip detayinin, mimari detaylarin
beklenilen performansi karsilamasina yonelik hazirlanan kontrol tablosuna gore

degerlendirilmesi sonucunda aldig1 puan 3 iizerinden 2.1 dir (Cizelge 5.11).

Cizelge 5.11 : Dordiincii tasarimcinin “Stire¢ 017 asamasinda olusturdugu ¢ati tip
detaymnin igerik acidan degerlendirilmesi.

TC 04 "Siire¢ 01" Var Yok Puan
if Boyut X 1
a Cat1 Tasiyict
E’” Bilegeni Bicim / Konum T 1.0 2

% Egim X 3
a g Bigim Kaplama Birlesimi X 0

=

& Su Yalitimu X 3
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Cizelge 5.11 (devam): Dordiincii tasarimcinin “Siireg 01” asamasinda olusturdugu
cat1 tip detaymin igerik agidan degerlendirilmesi

TC 04 "Siire¢ 01" Var Yok Puan
Z Kaplama X 3
<
£ Katmanlasma
S . Su Yalitimt X 3
‘E Malzemesi
A Siireklilik X 3

Ist Yalitimi K 3.0 3
1S
= Is1 Kpriisii g | K30 3
g Isil Direng X
g Govde kalinhig X
&
E) Is1 yalitimi kalinlig X 2
= Govde
Ist Depolama
Kalinlik
<

g £ _|Havalandirma £ X

o O 2] [

Z = = .. S
$ | Buhar Kesici N2 N11 3

Kiitle X
% Hava Kaynakli
§ Séniimlendirici mazleme X
< Sontimlendirici teras ¢ati X
[
A~ H -
é Darbe Sesi Kaynaga yakin X
Tastyicinin {istiinde X
Ust kaplama X 3
Kaplama
Eo Alt kaplama X 0
=
= Ust malzeme
Hava Tabakas1
Alt malzeme
Yapulabilirlik (Birlestirme Teknigi) 1
Ortalama Puan 2,1

Doérdiincii tasarimcinin "Siireg 01" asamasinda gerceklestirdigi mimari detayin

anlatim teknigi,

mimari

detay anlatim teknigi

kontrol tablosu

kullanilarak

degerlendirilmis ve bu degerlendirme sonucunda 3 {izerinden 2.5 puan almistir (Ek

B).
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5.4.4. Tasarim ¢alismasi 04’iin "Siire¢ 02" tasarim siireci

Tasarim Eyleminin Gergeklestirilmesi: Tasarimi gergeklestirme eylemi “Autocad
programinda yazi ve ¢izim ile tasarim” seklindedir. Tasarimci bu asamada internetten
malzeme arastirmasi yapmis ve tasarima daha sonra ge¢mistir. Tasarimc1 arastirma
yaparken malzeme isimleri ile aragtirma yapmasmin ona kolaylik saglayacagi
hatirlatilmistir. Tasarimci internetten firma aragtirmasi sonucunda bir Onceki
asamada olusturdugu cati tip detaymna yakin birinci tip bir detaya ulasmis ve ulastigi
detay1 oldugu gibi kopyalayarak kullanmistir. Tasarimc1 bu asamada sadece ulastig
detayin birlesim bolgesini silmis ve geri kalan detayr oldugu gibi kopyalamistir
(Sekil 5.15).

Gat Ortiisi— T

R v Lt Cheision (Raeonnio)
IDZGZY Potimer Bitimli Ortis (Polyester Kege Tasiycili)- Su yalitimi (Bitumin katman) —
Kaplama Tabtan— Kaplama Tahtasi—

Havalandirma Boslugu—|

Mertek | Havalandirma Boslugu—
Mertek Arﬁt Mertek —
Is1 Yalitim (Camyiinii) —

Cata Siltesi-
*Buhar Kesici Ortii—
‘Tavan Kaplamasi—]

Buhar Kesici Ortii (Cati siltesi)—
Tavan Kaplamasi—

’V Isitilan i Hacim
E Sunta, Alg1 Duvar Levhasi vb.
Ahsap Dikme ve Kadronlar Aras LGN
-Duvar Levhasi
-.!rn Egimc Levhas
= | Buhar Kesici Membran®
Lambri, Sunta, Algi Duvar Levhast vb. ( a) | ( b)

Sekil 5.15 : Dordiincii tasarimcinin "Siire¢ 02" asamasinda (a) firma aragtirmasi
sonucu ulastig1 detay, (b) olusturdugu cat1 tip detayi.

Isitilmayan
f¢ Hacim

Siire: Tasarimciya "Siireg¢ 02" tasarim problemin agiklanmast 8 dakikada,
tasarimcinin "Siire¢ 02" asamasini gergeklestirmesi 30 dakikada tamamlanmuistir.
Tasarimci, foylin incelenmesi ve problemin anlasilmast i¢in 4 dakika, firma
arastirmasi i¢in 11 dakika harcamis ve 4 firmaya ait detaya ulasmistir. Geriye kalan
15 dakikayr ise ulastigi dwg formatindaki birlesim bolgesi detayinin Autocad
programinda tasarim problemi tarafindan istenilmeyen kisimlarini silmek ve

diizenlemek i¢in kullanmustir.

Tasarim Siirecinde “Yogunlasma” — Konsantrasyon: Tasarimcinin tasarim
problemini kolaylikla anladig1 ve 6ziimsedigi gézlemlenmistir. Dikkati ve hevesinin

azalmadig1 dikkat cekmistir
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5.4.5. Tasarim ¢alismasi 04’iin "Siire¢ 02" asamasinda iiretmis oldugu cati tip

detayinin icerdigi bilgi miktar: ve diizeyi

Dordiincii tasarimel bu asamada firma internet sitesi arastirmasi sonucunda 4 adet
firmaya ve firmalarin detaylarina ulagsmistir. Tasarimci arastirma sonucunda "Siireg
01" asamasinda olusturdugu detayin ¢ok benzeri olan ve birlesim bolgesine ait
birinci tip firma detayini oldugu gibi kopyalayarak kullanmistir. Ancak tasarimci
"Siire¢ 02" asamasiin sonug iriinii olarak c¢ati tip detayr beklenmesinden dolay1
ulastig1 birlesim bolgesi detayinin duvar ve duvarla birlesim bolgesini silerek cati tip
detayr elde etmistir. Tasarimcinin bu asamada kopyalayarak kullandigi detay,
performans degerlendirmesi sonucunda 3 {izerinden 2.6 puan almistir (Cizelge 5.12).

Cizelge 5.12: Dordiincii tasarimcinin "Siire¢ 02" asamasinda olusturdugu cati tip
detaymin igerik acidan degerlendirilmesi.

TC 04 "SUREC 02" Var Yok Puan
Zf Boyut X 1
g; Cat1 Tasiyici
E" Bileseni Bi¢im / Konum T1.0

Egim X 3
= Bigim
§ Kaplama Birlesimi X 3
i) Kaplama X 3
£ | Katmanl
= atmaniagma Su Yalitim X 3
x| Malzemesi
Stireklilik X 3
Ist Yalitimi K 3.0 3
1S
o Ist Kopriisii g | K30 3
S | Isil Direng ¥
g Go6vde kalinlhigt X
&
E Ist yalitimu kalinligs X 3
= Govde
Is1 Depolama
Kalinlik
o

e £ _|Havalandirma 1S N 1.0 3
= >

L o 7 c

5 - % N 1.1 3
& | Buhar Kesici X -
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Cizelge 5.12 (devam): Dordiincii tasarimcinin "Siire¢ 02" asamasinda olusturdugu
cat1 tip detayinin igerik agidan degerlendirilmesi

TC 04 "SUREC 02" Var Yok Puan
Kiitle X
7 | Hava Kaynakl
§ Soniimlendirici mazleme X 3
t@ SoniimlendiriciTeras Cati
[
o
» | Darbe Sesi Kaynaga Yakin
%)

Tastyicinin Ustiinde

Ust Kaplama X 3
Kaplama
a Alt kaplama X 0
=
= Ust malzeme
Hava Tabakas1
Alt malzeme
Yapilabilirlik (Birlestirme teknigi) 3

Ortalama Puan 2,6

Dordiincli tasarimeinin "Stire¢ 02" asamasinda uyarlama teknigi ile olusturdugu
detayin anlatim teknigi, mimari detay anlatim teknigi kontrol tablosu kullanilarak

degerlendirilmis ve bu degerlendirme sonucunda 3 {izerinden 2.8 puan almistir (Ek
B).

5.4.6. Tasarim cahsmasi 04’iin "Siirec 01" ve "Siire¢ 02" asamalarinda
iiretmis oldugu cat1 tip detaylarimin icerdigi bilgi miktar1 ve diizeyinin

karsilastirilmasi

Dordiincii tasarimcinin "Siire¢ 02" asamasinda ulastig1 firmaya ait egimli ¢atilarla
ilgili birinci tip detayr kopyalayarak kullanmasi ve firmalara ait mimari detaylarin
daha profesyonel veya malzeme ve sistem konusunda daha deneyimli kisi ya da
kisiler tarafindan tasarlanmis ya da gelistirilmis olmasi, "Siire¢ 02" asamasinda
iiretilen ¢at1 tip detayinin performans olarak "Siire¢ 01" agamasinda {iretilen mimari

detaydan daha iyi olmasina katki saglamistir (Sekil 5.16).

Dérdiincii tasarimei "Siire¢ 02" asamasinda kopyalayarak kullandigr mimari detayda,

detay anlatim teknigi olarak daha fazla teknigin dogru kullanilmasi, "Siire¢ 01"
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asamasinda lretilen detayin mimari detay anlatim teknigi puanindan daha ¢ok puan

almasina neden olmustur (Sekil 5.16).

3
2,5 -
=
= = performans
S 15 degerlendirmesi
% B mimari detay anlatim
S 1 teknigi
A
0,5 -
0 .

Siire¢ 01 Siire¢ 02

Sekil 5.16: Dordiincii tasarimcinin "Siireg 01" ve" "Siire¢ 02"" agamalarinda
olusturdugu detaylarin igerdigi bilgi miktar1 ve diizeyi.

5.5. Tasarim Calismasi 05

Bes numarali tasarimci 25 yasinda, lisans egitimini Istanbul Bilgi Universitesi
Mimarlik Fakiiltesinde 2013 yilinda tamamlamis ve yiiksek lisans egitimine Istanbul
Bilgi Universitesi Mimarlik Tezsiz Yiiksek Lisans Programi 2. dénem &grencisi
olarak devam eden bay bir mimardir. Ayrica 1 yildan az profesyonel deneyime sahip
dordiincii tasarimci, mimarlik ofisinde mekan organizasyon ve kiitle tasariminda

calismustir.

Tasarmm eylemi 06.04.2014 tarihinde Istanbul Bilgi Universitesi E3 Binasi yiiksek
lisans stiidyosunda saat 14.30 ile 18.00 arasinda gerceklestirilmis ve biitlin siireg
kamera kaydina alinmistir. Mekandaki direk giin 15181 perdelerle bir miktar
engellenmis, yapay aydinlatma araglar ile gerekli aydinlik diizeyine ulagilmistir.
Tasarime1 tasarim ¢alismasit sonunda aydinlik seviyesinin yeterli oldugunu
belirtmistir. Tasarimei, yiiksek lisans stiidyosunun yanindaki mekanik odadan gelen
girtltiiye aldirmadigii, her zaman calistigi ortam oldugu i¢in alisik oldugunu

belirtmistir.

3 saat 15 dakika siiren tasarim c¢alismasi siirecinde tasarimci en uzun siireyi 75
dakika ile "Siire¢ 02" tasarim siirecinde kullanmigtir. Tasarimer 165 dakikay:

tasarim yapmak i¢in geriye kalan 30 dakikayi da anketi doldurmak i¢in kullanmistir.
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Tasarimcinin tasarim caligmasi siirecinde zamani nasil kullandig ile ilgili bilgiler

Cizelge 5.13°de verilmistir.

Cizelge 5.13 : Tasarim calismasi 05’¢ ait siireler.

Tasarim probleminin Tasarim siireci

anlasilmasi
"Siire¢ 00" 7 dk 45 dk
"Siire¢ 01" 3dk 29 dk
"Siire¢ 02" 6 dk 75 dk

5.5.1. Tasarim calismasi 05’in "Siire¢ 00" tasarim siireci

Tasarim Eyleminin Gergeklestirilmesi: Tasarimi gergeklestirme eylemi “eskiz
kagid1 iizerine ¢izim ile tasarim” seklindedir. Tasarime1 bu asamada eskiz kagidi
lizerinde modiiliin sematik planini ¢izerek boyutlara karar vermis ve serbest el
teknigi ile li¢ boyutlu gorselini ¢izmistir (Sekil 5.17). Tasarimec1 bu asamada fi¢
boyutlu ¢izim iizerinde cephe agikliklarimi tasarlamis ve bir miktar malzeme

kararlarini almistir.

(a) (b)
Sekil 5.17 : Besinci tasarimcinin "Siire¢ 00" agsamasinda olusturdugu "engelli
dinlenme modili" (a) sematik plani, (b) perspektifi.

Siire: Tasarimciya "Siire¢ 00" tasarim probleminin acgiklanmasi 7 dakikada ve
tasarimcinin  "Siire¢ 00" asamasini tamamlamasi 45 dakikada gergeklesmistir.
Tasarimet, ilk 5 dakika modiiliin vaziyet planindaki yerlesimine calismistir. Daha
sonraki 10 dakikada sematik plan {izerinden yerlesime karar vermis ve geri kalan 30
dakika boyunca ii¢ boyutlu ¢izim yapip cephe acikligi ve malzeme kararlarin
almistir. Tasarimci bu siire igerisinde es zamanli olarak plan {izerinde yerlesim

kararlarini da tekrar sorgulamstir.
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Tasarim Siirecinde “Yogunlagsma” — Konsantrasyon: Tasarimcinin tasarim
problemini kolaylikla anladigi gdzlemlenmistir. Oldukca dikkatli davranislar

sergilemistir, yogunlagsma sorunu yasamamaistir.

5.5.2. Tasarim ¢alismasi 05’in "Siire¢ 01" tasarim siireci

Tasarim Eyleminin Gergeklestirilmesi: Tasarimi gergeklestirme eylemi “eskiz
kagidi lizerine ¢izim ile tasarim” seklindedir. Tasarime1 bu asamada 1/5 ¢izim teknigi
kullanilarak serbest el ile ¢izilmis 2 adet detay olusturmustur. Tasarimci ¢at1 gévde
malzemesine ve su yalitimi katmaninin malzemesine karar veremedigi icin iki farkl
detay iiretme yontemine gitmistir. Her iki detayin da tasarim ilkesi ayni olmasina

ragmen sadece kullanilan malzemeler degistirilmistir (Sekil 5.18).

N
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2
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Vopuqu ,A,’Lm‘ﬁ raled ) Lo wn
taves ) Asmen
P ] i | .
by = v"' ; O - .
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g Tuues / 'S, bOman
@
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Sekil 5.18 : Besinci tasarimcinin "Siireg 01" agamasinda olusturdugu ¢ati tip detay.
Siire: Tasarimciya "Siireg 01" tasarim probleminin agiklanmasi 3 dakika,
tasarimcinin "Siire¢ 01" agamasini tamamlamasi 29 dakika almistir. Tasarimei, ilk 2
dakikada sematik cizim lizerinden tasiyici sistem ile ¢ati govdesi iliskisine karar
vermeye calismistir. Sonraki 20 dakika stiresince iki farkli ¢ati katmanlasma detay:
cizmistir. Son 7 dakikada ise katmanlarin kalinliklarina karar verip, kalinliklar1 yazi

ile belirtmistir.

Tasarim Siirecinde “Yogunlasma” — Konsantrasyon: Tasarimcinin tasarim
problemini kolaylikla anladigi gozlemlenmistir. Tasarimci bu asamada da

yogunlagma sorunu yagamamistir.
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5.5.3. Tasarim calismasi 05’in "Siire¢ 01" asamasinda iiretmis oldugu cati tip

detayinin icerdigi bilgi miktar: ve diizeyi

Besinci tasarimcinin "Siire¢ 01" asamasinda serbest el ile oranli ancak o6l¢eksiz
olarak eskiz kagidi iizerinde olusturdugu teras cati tip detayinin, mimari detaylarin
beklenilen performansi karsilamasina yonelik hazirlanan kontrol tablosuna gore
degerlendirilmesi sonucunda aldig1 puan 3 {izerinden 2 dir (Cizelge 5.14).

Cizelge 5.14 : Besinci tasarimcinin "Siire¢ 01" asamasinda olusturdugu cati tip
detayinin igerik ac¢idan degerlendirilmesi.

TC 05 "SUREC 01" Var Yok Puan
ff Boyut 7cm 3
a Cat1 Tasiyici
z Bileyenl Bigim / Konum T 42 3

Egim X 3
= | Bi¢im
§ Kaplama Birlesimi
€ Kaplama
[
QS Katmanlas-ma Su Yalitimi X 1
@ | Malzemesi
Siireklilik X 0
Ist Yalitimi K1.0 3
1S
= Is1 Kopriisii g X 3
g | Isil Direng 4
g Go6vde kalinlhigt K1.0 2
&
E) Ist yalitimu kalinligs 6cm 2
= Govde X 2
Is1 Depolama
Kalinlik 9 cm 2
o

e E _|Havalandirma IS
e —— 1 >

5512 g 0

Z < - o
S |Buhar Kesici N2 X

Kiitle X 2
% Hava Kaynakli
g Soéniimlendirici mazleme X
< Séniimlendirici teras gati X
(o]
~ . B
£ Darbe Sesi Kaynaga yakin X
Tastyicinin listiinde X
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Cizelge 5.14 (devam) : Besinci tasarimcinin "Siire¢ 01" asamasinda olusturdugu ¢ati
tip detayimnin igerik agidan degerlendirilmesi

TC 05 "SUREC 01" Var Yok Puan
Ust kaplama X 3
Kaplama
= Alt kaplama X 1
en
= -
fj Ust malzeme
Hava Tabakas1
Alt malzeme
Yapilabilirlik (Birlestirme Teknigi) 2

Ortalama Puan 2,0

Besinci tasarimcinin "Siireg 01" asamasinda gerceklestirdigi mimari detaymn anlatim
teknigi, mimari detay anlatim teknigi kontrol tablosu kullanilarak degerlendirilmis ve

bu degerlendirme sonucunda 3 iizerinden 2.4 puan almistir (Ek B).

5.5.4. Tasarim ¢alismasi 05’in "Siire¢ 02" tasarim siireci

Tasarim Eyleminin Gergeklestirilmesi: Tasarimi gergeklestirme eylemi “Autocad
programinda ¢izim ile tasarim” seklindedir. Tasarimci bu asamada internetten
malzeme arastirmasit yapmis ve tasarima daha sonra ge¢mistir. Firma arastirmasi
asamasinda daha c¢ok bir malzemeye odaklanmis ve o malzemenin teras catilarda
kullanilan durumu hakkinda bilgi edinmeye c¢aligsmistir. Arastirma silirecinde
malzemenin teras ¢atilarda kullanildigi duruma rastlamamis olmasina ragmen kendi
tasariminda 1srarct olmus, aragtirma sonuglarina giivenmemistir. Bir 6nceki agsamada
olusturdugu detayr Autocad ortaminda tekrar ¢izerek tasarim siirecini bitirmistir

(Sekil 5.19).

cakil katmani 40 mm

tyvek 15 mm delinmeye kars! koruyucu katman 20 mm
XpsBOmm |
tyvek 15 mm it e 7 s e T i e 77 egim sapi 20mm - 10 mm

7 grobeton 70 mm

trapez levha 2 mm

=

celik | profil 300 mm x 150 mm & 15 mm

Sekil 5.19 : Besinci tasarimcinin "Siire¢ 02" asamasinda olusturdugu cat1 tip detay1.
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Siire: Tasarimci "Siire¢ 02"nin tasarimint 75 dakikada tamamlamistir. Tasarimci ilk
40 dakikada internet lizerinden malzeme arastirmasi yapmistir. Bu slire¢ igerisinde
istedigi detaya ulasamadigi i¢in kalan 35 dakikay1 bir onceki asamada olusturdugu

cati tip detayin1 Autocad ortaminda ¢izerek kullanmistir.

Tasarim Siirecinde “Yogunlasma” — Konsantrasyon: Tasarimcinin tasarim
problemini kolaylikla anladigt gozlemlenmistir. Buna karsilik tasarimcinin
yoruldugu ve tasarim ig¢in yeterince isteginin kalmadigr ve yogunlagsma sorunu

yasadigi da ayrica fark edilmistir.

5.5.5. Tasarim calismasi 05’in "Siire¢ 02" asamasinda iiretmis oldugu cati tip

detayinin icerdigi bilgi miktar: ve diizeyi

Besinci tasarimci bu asamada firma internet sitesi arastirmasi sonucunda 5 adet
firmaya ve bu firmalardan 2 tanesinin detaylarina ulagmuistir. Tasarimer "Siire¢ 01"
asamasindan itibaren bir malzeme ve o malzemenin teras catilardaki kullanimi
lizerine gitmistir. Yaptig1 firma arastirmast sonucunda arastirdigi malzemenin teras
catilarda kullanimina rastlamadigi icin firma arastirmasi sonucunda ulastig1 detaylari
kullanmamig ve "Siire¢ 01" asamasinda olusturdugu detay1 oldugu gibi Autocad
ortamina aktararak "Siire¢ 02" agamasini tamamlamistir. Bu nedenden dolay1 "Siire¢
02" asamasinda olusturdugu cat1 tip detay1 performans olarak "Siire¢ 01" asamasinda
olusturdugu cat1 tip detay1 ile ayni1 puani almistir (Cizelge 5.15).

Cizelge 5.15 : Besinci tasarimcinin'"Siire¢ 02" asamasinda olusturdugu c¢ati tip
detayimin igerik agidan degerlendirilmesi.

TC 05 "SUREC 02" Var Yok Puan
ff Boyut 7cm 3
; Cat1 Tastyici
E‘ Bilegeni Bi¢im / Konum T 4.2 3

Egim X 3
= Bigim
§ Kaplama Birlesimi
Bt Kaplama
[
% |Katmanlasma Su Yalitimi X 1
& | Malzemesi

Siireklilik X 0
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Cizelge 5.15 (devam): Besinci tasarimcinin'Siire¢ 02" asamasinda olusturdugu gati

tip detaymin igerik agidan degerlendirilmesi.

TC 05 "SUREC 02" Var Yok Puan
Ist Yalitimi K10 3
1S
5 Ist Kopriisii g X 3
£ | Isil Direng ¥
g Govde kalinligt K1.0 2
&
Qﬂ? Is1 yalitim1 kalinlig 6cm 2
= Govde X 2
Is1 Depolama
Kalinlik 9 cm 2
©
e £ _|Havalandirma £
s 9 Z g 0
Z = o =
S | Buhar Kesici V4 X
Kiitle X 2
% Hava Kaynakli
g Soniimlendirici mazleme X
cg Sontimlendirici teras ¢ati X
[
A~ . -
£ Darbe Sesi Kaynaga yakin X
Tastyicinin istiinde X
Ust kaplama X 3
Kaplama
Eo Alt kaplama X 1
=
= Ust malzeme
Hava Tabakas1
Alt malzeme
Yapulabilirlik (Birlestirme Teknigi) 2

Ortalama Puan

2,0

Dérdiincii tasarimcinin "Siireg 02" asamasinda uyarlama teknigi ile olusturdugu

detayin anlatim teknigi, mimari detay anlatim teknigi kontrol tablosu kullanilarak

degerlendirilmis ve bu degerlendirme sonucunda 3 iizerinden 2.8 puan almistir (Ek

B).
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5.5.6. Tasarim ¢alismasi 05’in "Siire¢ 01" ve "Siire¢ 02" asamalarinda iiretmis
oldugu cati1 tip detaylarimin icerdigi bilgi miktar1 ve diizeyinin

karsilastirilmasi

Besinci tasarimcinin  "Stireg 01" asamasindan itibaren bir malzeme {iizerine
yogunlagmast ve firma arastirmasini bu yonde yapmast tasarimcinin diger
alternatifleri diisiinmesini &nlemistir. Uzerine gittigi malzemenin teras catilarda
kullanimi ile ilgili herhangi bir detaya ve bilgiye ulasamamasi tasarimciy: tasarim
kararindan dondiirememis, sonug¢ olarak "Siire¢ 02" asamasinda da "Siireg 01"
asamasinda olusturdugu detayin aynisin1 kullanmasina neden olmustur. Bu nedenle
"Siire¢ 01" ve "Siire¢ 02" asamalarinda iretilen cati tip detaylarinin performans

acisindan degerlendirme sonucu ayni olmustur (Sekil 5.20).

Besinci tasarimcinin "Siireg 01" asamasinda olusturdugu  detayr "Siireg 02"
asamasinda Autocad ortaminda tekrar g¢izerken daha fazla mimari detay anlatim
teknigini daha dogru kullanmasi, "Siireg 02" asamasinda tiretilen cat1 tip detaymin

anlatim teknigi a¢isindan daha fazla puan almasina neden olmustur (Sekil 5.20).

3
2,5
g
: 7]
= ® performans
S 15 - degerlendirmesi
% B mimari detay anlatim
s 1 - teknigi
A
0,5 -
0 .

Siire¢ 01 Siire¢ 02

Sekil 5.20 : Besinci tasarimcinin "Stire¢ 01" ve" "Siire¢ 02"" asamalarinda
olusturdugu detaylarin igerdigi bilgi miktar1 ve diizeyi.

5.6. Tasarmm Calismasi 06

Alt1 numarali tasarimc1 27 yasinda, lisans egitimini Istanbul Teknik Universitesi
Mimarlik Fakiiltesinde 2011 ve Insaat Fakiiltesinde 2012 yilinda tamamlamis ve

yiiksek lisans egitimine ise Istanbul Teknik Universitesi Mimarlik Cevre Kontrolii ve
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Yap1 Teknolojileri Yiiksek Lisans Programi 2. donem 6grencisi olarak devam eden
kadin bir mimardir. Ayrica 1 yildan az profesyonel deneyime sahip altinci tasarimcei
mimarlik ofisinde mekan organizasyonu, tip detay ¢oziimii, kabuk sistem tasarimi,

1slak hacim tasarimi ve sabit donat1 tasariminda ¢alismistir.

Tasarim eylemi 12.09.2014 tarihinde Taskisla kiitiiphanesinde saat 13.50 ile 18.20
arasinda gergeklestirilmis ve biitiin siire¢ kamera kaydma alinmistir. Mekan
igerisindeki  gorsel konfor dogal aydinlatma ile saglanmistir. Kiitiiphane
kullanicilarinin az olmasi tasarimei igin gerekli ses konforunun saglanmasinda etkili

olmustur.

3 saat 11 dakika siiren tasarim g¢aligmasi siirecinde tasarimei en uzun siireyi "Siireg
02" tasarim siirecinde kullanmistir. Tasarimer 139 dakikayr tasarim yapmak icin
geriye kalan 52 dakikayi anketi doldurmak ic¢in kullanmistir. Tasarimcinin tasarim
calismasi siirecinde zamani nasil kullandigi ile ilgili bilgiler Cizelge 5.16’da

verilmigtir.

Cizelge 5.16 : Tasarim ¢aligmasi 06’ya ait siireler.

Tasarim probleminin Tasarim siireci

anlasilmasi
"Siire¢ 00" 6 dk 52 dk
"Siire¢ 01" 3dk 14 dk
"Siireg 02" 5dk 59 dk

5.6.1. Tasarim calismasi 06’nin "Siire¢ 00" tasarim siireci

Tasarim Eyleminin Gerceklestirilmesi: Tasarimi ger¢eklestirme eylemi “Autocad
programinda ¢izim ile tasarim” seklindedir. Tasarimci bu asamada engelli dinlenme
modiili ile ilgili boyutsal kararlar1 almig, modiiliin bi¢imine, ydnlendirilmesine,
cephe acikliklarina, tastyict sisteme ve bir miktar da kaplama malzemelerine karar
vermistir. Bu asama siirecinde tasarimci Autocad programinda vaziyet plani, plan,

tasiyici sistemini gosterdigi sistem plani ve goriiniis ¢izmistir (Sekil 5.21).

Siire: "Siirec 00"in tasarimciya anlatilmast 6 dakika ve tasarimcinin tasarimi
tamamlamas: 52 dakika slirmiistiir. Tasarimeci, vaziyet plani iizerindeki yerlesim
yerine, kiitle formuna, kiitlenin yonlendirilmesine, peyzaja karar vermek ve vaziyet

plan1 ¢izmek icin 21 dakika, kiitle bosluklarina, tefris yerlerine kaplama ve tasiyici
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malzemesine Kkarar vermek ve plan ¢izmek igin 13 dakika, tasiyici yerelerini
belirlemek ve sistem plant ¢izmek icin 8 dakika ve goriiniis c¢izmek ve kiitle

kararlarin1 gozden gegirmek icin 10 dakika harcamistir.

girig 1 ‘ | )

cati egimi

1. vaziyet plani 1/100

(a) 2. plan 1/100 (b)

15x15 cm ahsap dikme

E——
[ ]

3. plan 1/100 taglyici R
sistem plani (C) 4. gorinus 1/100 (d)

Sekil 5.21 : Altinci tasarimcinin "Siire¢ 00" asamasinda olusturdugu “engelli
dinlenme modiili” (a) vaziyet plani, (b) plani, (c) sistem plani, (d) goriiniisii.

Tasarim Siirecinde “Yogunlasma” - Konsantrasyon: Tasarimcinin tasarim
problemini kolaylikla anladig1 ve 6ziimsedigi gozlemlenmistir. Oldukg¢a dikkatli ve

hevesli davranislar sergilemis, yogunlasma sorunu yasamamistir.

5.6.2. Tasarim calismasi 06’nin "Siire¢ 01" tasarim siireci

Tasarim Eyleminin Gergeklestirilmesi: Tasarimi gerceklestirme eylemi “A4 kagit
lizerinde ¢izim ve yazi ile tasarim” seklindedir. Tasarime1 bu asamada serbest el
teknigini kullanarak 1/5 0lgekli bir adet detay olusturmustur (Sekil 5.22).
Tasarimcinin tasarim asamasinda gazli kalem kullanmasi tasarimcinin kararli ve

emin olusunu gdstermektedir.

Siire: Tasarimci "Siire¢ 01"in tasarimini 14 dakikada tamamlamistir. Tasarimciya
problemin anlatilmasi 3 dakika icerisinde tamamlanmis, geriye kalan siire igerisinde
tasarimci, catt tipi ve malzeme kararlarinin verilmesi i¢in 2 dakika, cati
katmanlagmasina karar vermek ve serbest el teknigi ile detay ¢izmek i¢in 12 dakika

harcamustir.
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Sekil 5.22 : Altinci tasarimcinin "Siireg 01" asamasinda olusturdugu cat1 tip detayi.
Tasarim Siirecinde “Yogunlasma” — Konsantrasyon: Tasarimcinin tasarim
problemini kolaylikla anladig1 ve 6ziimsedigi gozlemlenmistir. Oldukca dikkatli ve

hevesli davraniglar sergilemistir, yogunlagsma sorunu yagsamamaistir.

5.6.3. Tasarim ¢alismasi 06’in "Siire¢c 01" asamasinda iiretmis oldugu cati tip

detayinin icerdigi bilgi miktar: ve diizeyi

Altinci tasarimcinin "Siire¢ 01" asamasinda serbest el ile oranli ancak 6lgeksiz olarak
gerceklestirdigi cati tip detaymin igerik olarak degerlendirilmesinde kullanilan
mimari detaylarin beklenilen performans: karsilamasina yonelik hazirlanan kontrol
tablosuna gore aldigi puan 3 {izerinden 2.7'dir. (Cizelge 5.17). Tasarimc1 bu asamada
"Siire¢ 01" tasarim foylinde tanimlanan performans gereksinimlerini dikkate almis ve
o yonde tasarim gerceklestirmistir.

Cizelge 5.17 : Altinc1 tasarimcinin "Siire¢ 01" asamasinda olusturdugu cat1 tip
detayinin igerik agidan degerlendirilmesi.

TC 06 "SUREC 01" Var Yok Puan
i~
TE, Cati Tastyict Boyut 15x20 cm 3
z Bilegeni Bigim / Konum T21 3
Egim X 3
= Bigim
g Kaplama birlesimi X 3
qé Kaplama X 3
(5]
= Katmanlasma Su Yalitimi X 3
& | Malzemesi
Siireklilik X 3
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Cizelge 5.17 (devam): Altinci tasarimcinin "Siire¢ 01" asamasinda olusturdugu
cat1 tip detaymin igerik agidan degerlendirilmesi.

TC 06 "SUREC 01" Var Yok Puan
Ist yalitimu K 3.0 3
1S
= Is1 kopriisii g 3
g Is1l Direng N4
g Govde kalinligt
S
E Is1 yalitimu kalinlig 8cm 3
= Govde
Is1 Depolama
Kalinlik
g Havaland 1S X
g £ _ |Havalandirma £
LD o wm [
Z = .. o
E Buhar Kesici 2 N 1.1 3
= Hava Kaynakli
g Soniimlendirici malzeme X 2
2 Séniimlendirici (teras gatr)
(5]
~ . ;
(%(g Darbe Sesi Kaynaga yakin
Tastyicinin istiinde
Ust kaplama X 3
Kaplama
=
g) Alt kaplama X 0
= Ust malzeme
Hava Tabakas1
Alt malzeme
Yapilabilirlik (birlestirme teknigi) 3
Ortalama Puan 2,7

Altinct tasarimcinin "Siire¢ 01" asamasinda gerceklestirdigi mimari detayin anlatim

teknigi, mimari detay anlatim teknigi kontrol tablosu kullanilarak degerlendirilmis ve

bu degerlendirme sonucunda 3 iizerinden 2.7 puan almistir (Ek B).

5.6.4. Tasarim calismasi 06’nin "Siire¢ 02" tasarim siireci

Tasarim Eyleminin Gergeklestirilmesi: Tasarimi gergeklestirme eylemi “eskiz

Autocad programinda ¢izim ile tasarim” seklindedir. Tasarimci bu asamada

internetten malzeme arastirmasi yapmis ve tasarima daha sonra ge¢mistir. Biitiin

tasarim1 Autocad programinda tasarlamig, bir adet 1/5 olgekli ¢izim teknigi ile
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cizilmis cat1 tip detayr olusturmustur. Bu asamada tasarimci yeni bir detay
tasarlamamisg, bir onceki modelde olusturdugu detayr arastirmasi yoniinde revize

etmistir (Sekil 5.23).

KENETLI METAL KAPLAMA
SU YALITM

osB

ZPROFIL

1S1YALITIA

NEM BARIVER]

TRAPEZ

(b)

— kenetli metal cati kaplama

ayirici kege

su yahtimi bittimid membran

——— kontrplak 20 mm

—— galvanize Z profil arasi tagyiini 1s1 yalitimi 80 mm
buhar kesici PE folyo

— konfrplak 30 mm

ahgap ana kirig 150 x 250 mm

ahgap tali dbgeme kirigi 80 x 160 mm

¥ ahgap tali ddgeme kirigi 80 x 160 mm (C)

Sekil 5.23 : Altinci tasarimeinin "Siire¢ 02" asamasinda firma arastirmasi sonucu
ulastig1 (a) cat1 detayi, (b) kaplama birlesim detayi, (¢) olusturdugu cati tip detayi.

Siire: Tasarimci "Siire¢ 02"nin tasarimini 59 dakikada tamamlamistir. Tasarimciya
tasarim probleminin aciklanmasi 5 dakikada tamamlanmistir. Tasarimci, firma
arastirmasi i¢in 25 dakika harcamis ve 4 firmaya ait detaylara ulagmistir. Tasarime1
geriye kalan 34 dakikay1 ise Autocad programinda detay: revize etmek ve ¢izmek

i¢cin kullanmistir.

Tasarim Siirecinde “Yogunlasma” — Konsantrasyon: Tasarimcinin tasarim
problemini kolaylikla anladig1 ve 6ziimsedigi gézlemlenmistir. Dikkati ve hevesinde

azalma olmamis, konsantrasyon problemi yasamamugtir.

118



5.6.5. Tasarim ¢alismasi 06’nin "Siire¢ 02" asamasinda iiretmis oldugu cati tip

detaymn icerdigi bilgi miktar: ve diizeyi

Altinci tasarime1 bu asamada firma internet sitelerinde arastirma yaptiktan sonra gati
tip detay1 tasarimina gegmistir. Firma internet sitesi arastirmasi sonucunda tasarimci
4 tane firmanin internet sitesine erisim saglayarak firmalarin kataloglarindaki biitiin
detaylara ulasmistir. Bu detaylarin igerisinden ikinci tip detay olan celik iskelet
tizerinde kenetli metal kaplama detaymi dikkate almis ve bir Onceki modelde
olusturdugu detayr bu dogrultuda revize etmistir. Ayrica bir firmadan ulastif
kenetli metal kaplama detaymin kenet detaymi tekrar cizerek kullanmistir.
Tasarimcinin bu agamada olusturdugu detay, performans degerlendirmesi sonucunda
3 lizerinden 2.6 puan almistir (Cizelge 5.18).

Cizelge 5.18 : Altinci tasarimcinin "Siire¢ 02" asamasinda olusturdugu ¢ati tip
detayimin icerik agidan degerlendirilmesi.

TC 06 "SUREC 02" Var Yok Puan
)
g Catt Tastyics Boyut 8x16 cm 3
E‘ Bilegeni Bi¢im / Konum T20 3
Egim X 3
= Bigim
g Kaplama birlesimi X 3
B Kaplama X 3
E Katmanlagma
2 Malzemesi Su Yalitimi X 3
Siireklilik X 3
Is1 yalitimu K 4.0 3
1S
= Ist kpriisii g X 2
g Isil Direng 4
g Govde kalinligt X
S
E Ist yalitimu kalinligs 8cm 3
= Govde
Ist Depolama
Kalinlik
[5+]
e E Havalandirma g X
o O g c
b = . . S
o Buhar Kesici N4 N1.1 3
[5+]
» g » Kiitle X
& & Z |Hava Kaynakli
E Soniimlendirici malzeme X 2
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Cizelge 5.18 (devam): Altinci tasarimcinin "Siire¢ 02" asamasinda olusturdugu
cat1 tip detaymnin igerik agidan degerlendirilmesi

TC 06 "SUREC 02" Var Yok Puan
z Sontimlendirici (teras gati)
<
£ | Darbe Sesi Kaynaga yakin
&
(7o )
h & Tastyicinin iistiinde
g Ust kaplama X 3
= Kaplama
> Alt kaplama X 0
5 Ust malzeme
= Hava Tabakasi
>~ Alt malzeme
Yapuilabilirlik (birlestirme teknigi) 3

Ortalama Puan 2,6

Altinc tasarimeinin "Siire¢ 02" asamasinda uyarlama teknigi ile olusturdugu detayin
anlatim teknigi, mimari detay anlatim teknigi kontrol tablosu kullanilarak

degerlendirilmis ve bu degerlendirme sonucunda 3 iizerinden 2.9 puan almistir (Ek

B).

5.6.6. Tasarim c¢alismas1 06’min "Siire¢c 01" ve '"Siire¢c 02" asamalarinda
iiretmis oldugu cati tip detaylarmin icerdigi bilgi miktar1 ve diizeyinin

karsilastirilmasi

Altinc1 tasarimci1 "Siire¢ 02" asamasinda, internet iizerinden yaptig1 arastirma
sonucunda 4 adet firmaya ve firma detaylarina ulagsmistir. Tasarimc1 bu asamada
"Stire¢ 01" asamasinda ahsap olarak olusturdugu alt konstriiksiyonu, arastirma
sonucunda ulastig1 detay1 géz oniine alip ¢elik profillerle degistirmistir. Bu durumda
cati tip detayinda ¢elik profillerin sebep oldugu 1s1 kopriileri, "Siire¢ 01" agsamasinda
iiretilen detaymn performans degerlendirilmesi 2.7 iken, "Siire¢ 02" asamasinda
iretilen detayin performans degerlendirilmesinin 2.6'ya diismesine neden olmustur.

(Sekil 5.24).

Altinct tasarimer "Siireg 02" asamasinda mimari detay anlatim teknigi olarak daha
fazla teknigi daha dogru kullandigi i¢in "Siire¢ 01" asamasinda olusturulan detayin

mimari detay anlatim teknigi puanini 2.7°den 2.9 puana ¢ikarmistir (Sekil 5.24).
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Sekil 5.24 : Altinci tasarimeinin "Siire¢ 01" ve" "Siire¢ 02"" agsamalarinda
olusturdugu detaylarin icerdigi bilgi miktar1 ve diizeyi.

5.7. Tasarmm Calismasi 07

Yedi numarali tasarimec1 26 yasinda, lisans egitimini Istanbul Teknik Universitesi
Mimarlik Fakiiltesinde 2013 yilinda tamamlamis ve yiiksek lisans egitimine ise
Istanbul Teknik Universitesi Mimarlik Cevre Kontrolii ve Yap: Teknolojileri Yiiksek
Lisans Programi 3. donem o&grencisi olarak devam eden, profesyonel deneyimi

bulunmayan kadin bir mimardir.

Tasarim eylemi 15.10.2014 tarihinde Taskisla kiitiiphanesinde saat 14.00 ile 16.20
arasinda gerceklestirilmis ve biitiin siire¢ kamera kaydina alinmistir. Mekan

igerisindeki gorsel konfor dogal aydinlatma ile saglanmaigtir.

2 saat sliren tasarim ¢alismasi siirecinde tasarimci en uzun siireyi "Stire¢ 01" tasarim
stirecinde kullanmistir. Tasarimci1 1 saat 26 dakikayi tasarim yapmak igin geriye
kalan 34 dakikay1 ise anketi doldurmak icin kullanmistir. Tasarimcinin tasarim
caligmas1 siirecinde zamanmi nasil kullandig ile ilgili bilgiler Cizelge 5.19°da

verilmistir.

Cizelge 5.19 : Tasarim caligmasi 07’e ait siireler.

Tasarim probleminin Tasarim siireci

anlasilmasi
"Stire¢ 00" 5dk 39 dk
"Siire¢ 01" 2 dk 12 dk
"Stireg 02" 4 dk 24 dk
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5.7.1. Tasarim ¢alismasi 07’nin "Siire¢ 00" tasarim siireci

Tasarim Eyleminin Gergeklestirilmesi: Tasarimi gerceklestirme eylemi “eskiz
kagidi ilizerinde serbest el ¢izim ile tasarim” seklindedir. Tasarimci bu asamada
engelli dinlenme modiiliiniin arazi tizerindeki yerlesimine, modiiliin formuna, tasiyici
sistemine ve kaplama malzemelerine karar vermistir. Bu asamada tasarimci serbest el
cizim teknigini kullanarak vaziyet plani, plani bir kesit ve bir perspektif ¢izmistir

(Sekil 5.25).

),

500 oot o (a) R (b)

(c) (d)
Sekil 5.25: Yedinci tasarimcinin "Siire¢ 00" asamasinda tasarladig: “engelli
dinlenme modiilii” (a) vaziyet plani, (b) plani, (c) kesiti, (d) perspektifi.
Siire: "Siirec 00"in tasarimciya anlatilmast 5 dakika ve tasarimcinin tasarimi
tamamlamas1 39 dakika sirmistiir. Tasarimci, vaziyet plani iizerindeki yerlesim
yerine ve modiile ulasim aksina karar vermek i¢in 10 dakika, tefris yerlerine ve

tastyiciya karar vermek ve plan ¢izmek i¢in 10 dakika, cati egimine karar vermek ve
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kesit cizmek i¢in 9 dakika ve kaplama malzemesi kararim1 vermek ve perspektif

¢izmek i¢in 10 dakika harcamistir.

Tasarim Siirecinde “Yogunlagsma” - Konsantrasyon: Tasarimcinin tasarim
problemini kolaylikla anladig1 ve 6ziimsedigi gozlemlenmistir. Oldukga dikkatli ve

hevesli davranislar sergilemistir, yogunlagma sorunu yagamamaistir.

5.7.2. Tasarim ¢alismasi 07’nin "Siire¢ 01" tasarim siireci

Tasarim Eyleminin Gerceklestirilmesi: Tasarimi gergeklestirme eylemi “eskiz
kagidi iizerinde c¢izim tasarim” seklindedir. Tasarimci bu modelde 1/5 6lgek

tekniginde serbest el ile ¢izilmis bir adet detay olusturmustur (Sekil 5.26).

Sekil 5.26 : Yedinci tasarimcinin "Siire¢ 01" agamasinda olusturdugu ¢ati tip detayi.
Siire: Tasarimci "Siire¢ 01"in tasarimimi 12 dakikada tamamlamistir. Tasarimciya
problemin anlatilmas1 2 dakika icerisinde tamamlanmistir. Tasarimci bu siire
igerisinde olusturdugu bir cati detayr ilizerinden malzeme ve katmanlagsma karari

vermistir.

Tasarim Siirecinde “Yogunlasma” — Konsantrasyon: Tasarimcinin tasarim
problemini kolaylikla anladig1 ve 6ziimsedigi gozlemlenmistir. Olduke¢a dikkatli ve

hevesli davranislar sergilemistir, yogunlasma sorunu yagamamistir.
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5.7.3. Tasarim ¢alismasi 07’nin "Siire¢ 01" asamasinda iiretmis oldugu cat1 tip

detayinin icerdigi bilgi miktar: ve diizeyi

Yedinci tasarimcinin "Siire¢ 01" asamasinda serbest el ile oranli ancak o6l¢eksiz
olarak gercgeklestirdigi c¢at1i tip detaymmin, mimari detaylarin igerik olarak
degerlendirilmesinde  kullanilan mimari detaylarin  beklenilen performansi
karsilamasina yonelik hazirlanan kontrol tablosuna gore aldigi puan 3 {izerinden 2.4
tiir. (Cizelge 5.20). Tasarimci bu asamada "Siireg 01" tasarim foyiinde tanimlanan

performans gereksinimlerini dikkate almis ve o yonde tasarim gergeklestirmistir.

Cizelge 5.20 : Yedinci tasarimcinin "Siire¢ 01" asamasinda olusturdugu cat1 tip
detayimin igerik agidan degerlendirilmesi.

TC 07 "SUREC 01" Var Yok Puan
= Boyut 5x 10 cm 3
S Cat1 Tastyici
2 Bileseni .

E‘ 3 Bigim / Konum T21 3
Egim X 3
= Big¢im
g Kaplama birlegimi X
£ Kaplama X 2
[o)
S Katmanlagma Su Yalitimt X 3
& | Malzemesi
Siireklilik X 3
Is1 yalitimu K 3.3 3
£
= . Is1 kopriisii g 3
g Isil Direng ¥
g Govde kalinligt
<
E Ist yalitimu kalinligs 13 cm 3
= Govde
Is1 Depolama
Kalinlik
[18}
g E _ |Havalandirma g

2 e e " S 0
o Buhar Kesici ¥
7 Kiitle X
g Hava Kaynakli
g Sontimlendirici malzeme X 3
B
o ) Sontimlendirici (teras cat)

5 Darbe Sesi
n Kaynaga yakin
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Cizelge 5.20 (devam) : Yedinci tasarimcinin "Siire¢ 01" asamasinda olusturdugu
cat1 tip detaymnin igerik agidan degerlendirilmesi.

TC 07 "SUREC 01" Var Yok Puan
Tastyicinin listiinde X
Ust kaplama X 3
Kaplama
=
ED Alt kaplama X 0
= Ust malzeme
Hava Tabakas1
Alt malzeme
Yapilabilirlik (birlestirme teknigi) 2

Ortalama Puan 2,4

Yedinci tasarimeinin "Siire¢ 01" asamasinda gergeklestirdigi mimari detaymn anlatim
teknigi, mimari detay anlatim teknigi kontrol tablosu kullanilarak degerlendirilmis ve

bu degerlendirme sonucunda 3 iizerinden 2.7 puan almistir (Ek B).

5.7.4. Tasarim calismasi 07°nin "Siire¢ 02" tasarim siireci

Tasarim Eyleminin Gergeklestirilmesi: Tasarimi gergeklestirme eylemi “Autocad
programinda c¢izim ile tasarim” seklindedir. Tasarimeci bu asamada internetten
malzeme arastirmasi yapmis ve tasarima daha sonra ge¢mistir. Bu asamada
tasarimci, firma aragtirmasi sonucunda bir 6nceki modelde olusturdugu detaya yakin

bir detaya ulagmis ve ulastig1 detay1 kopyalayarak kullanmigtir (Sekil 5.27).

5. Poipropilen gl buhar dengeleyici destek &t

ITZN - CIFT KENET SISTEMI
WMl | BOYUNA BIRLESIM TiP DETAY|

Oigek : 1/1 Tarih : 12.06.2006

Sekil 5.27 : Yedinci tasarimcinin "Siire¢ 02" agsamasinda olusturdugu cati tip detay1.
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Siire: Tasarimci "Siire¢ 02"nin tasarimini 24 dakikada tamamlamistir. Tasarimciya
tasarim probleminin aciklanmasi1 4 dakikada tamamlanmistir. Tasarimci, firma
arastirmasi i¢in 16 dakika harcamis ve 4 firmaya ait detaylara ulasmistir. Tasarimci
geriye kalan 8 dakikay1 ise firma aragtirmasi sonucu ulastigi Autocad ortamindaki
detay1 incelemek, kendi tasarimina uygunluguna karar vermek, detay paftasindaki 3

boyutlu imaj1 silmek ve 6lgek ayarlamasi yapmak i¢in kullanmastir.

Tasarim Siirecinde “Yogunlasma” — Konsantrasyon: Tasarimcinin tasarim
problemini kolaylikla anladig1 ve 6ziimsedigi gozlemlenmistir. Dikkati ve hevesinde

azalma olmamis, konsantrasyon problemi yagamamistir.

5.7.5. Tasarim calismasi 07’nin "Siire¢ 02" asamasinda iiretmis oldugu cat1 tip

detayinin icerdigi bilgi miktar: ve diizeyi

Yedinci tasarimcei bu asamada firma internet sitelerinde aragtirma yaptiktan sonra gati
tip detay1 tasarimina gegmistir. Firma internet sitesi arastirmasi sonucunda tasarimci
4 tane firmanin internet sitesine erisim saglayarak firmalarin kataloglarindaki biitiin
detaylara ulagsmistir. Bu detaylarin igerisinden birinci tip detay olan ahsap iskelet
tizerinde kenetli metal kaplama detayimm1 kopyalarak kullanmistir. Tasarme1 ulastigi
detayin pafta igerisinde bulunan 3 boyutlu ¢izimi silmis ve sadece detayin Olgegini
degistirmistir. Tasarimcinin  bu asamada olusturdugu detay, performans
degerlendirmesi sonucunda 3 tizerinden 2.5 puan almistir (Cizelge 5.21).

Cizelge 5.21: Yedinci tasarimcinin "Siire¢ 02" asamasinda olusturdugu ¢ati tip
detayimin igerik agidan degerlendirilmesi.

TC 07 "SUREC 02" Var Yok Puan
3 Boyut X 1
g Cat1 Tastyici oyu
z Bileseni Bicim / Konum T10 3
Egim X 3
= Bigim
é Kaplama birlesimi X 3
% Kaplama X 3
(5]
~ Katmanlagma Su Yalitum X
& | Malzemesi
Siireklilik X 3
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Cizelge 5.21 (devam): Yedinci tasarimcinin "Siire¢ 02" asamasinda olusturdugu
cat1 tip detaymnin igerik agidan degerlendirilmesi

TC 07 "SUREC 02" Var Yok Puan
Ist yalitimu K 3.0 3
1S
= Is1 kopriisii g 3
g Is1l Direng N4
g Govde kalinligt
B8]
E Is1 yalitimu kalinlig 5cm 2
= Govde
Is1 Depolama
Kalinlik
<
e E _ Havalandirma £ X
L O Z c
Z = = .. S
o Buhar Kesici V2 N 1.1 3
<
. g _ Kiitle X
& & & |Hava Kaynakh
g Soniimlendirici malzeme X 2
z Sonitimlendirici (teras cati)
[a~]
£ | Darbe Sesi Kaynaga yakin
&
(7o I
B & Tastyicinin istiinde
Ust kaplama X 3
Kaplama
g
g) Alt kaplama X 0
>cf Ust malzeme
Hava Tabakas1
Alt malzeme
Yapilabilirlik (birlestirme teknigi) 3
Ortalama Puan 2,5

Yedinci tasarimcinin "Siire¢ 02" asamasinda uyarlama teknigi ile olusturdugu
detayin anlatim teknigi, mimari detay anlatim teknigi kontrol tablosu kullanilarak
degerlendirilmis ve bu degerlendirme sonucunda 3 {izerinden 2.7 puan almistir (Ek

B).
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5.7.6. Tasarim c¢alismasi 07’nin '"Siire¢ 01" ve '"Siire¢ 02" asamalarinda
iiretmis oldugu cati tip detaylarinin icerdigi bilgi miktar1 ve diizeyinin

karsilastirilmasi

Yedinci tasarimci "Stireg 02" asamasinda firma arastirmasi sonucunda ulastig1 ve bir
onceki asamada olusturdugu detaya benzer olan birinci tip detayr oldugu gibi
kopyalarayarak kullanmistir. Firmalara ait mimari detaylar, daha profesyonel veya
malzeme ve sistem konusunda daha deneyimli kisi ya da kisiler tarafindan
tasarlandig1 ya da gelistirildigi i¢in "Siire¢ 02" asamasinda kopyalanarak kullanilan
detay, "Siire¢ 01" agsamasinda olusturulan detaydan daha ¢ok performansa cevap

vermistir (Sekil 5.28).

Yedinci tasarimc1 "Siire¢ 02" agamasinda mimari detay anlatim teknigi olarak daha
fazla teknigi kullanmasina ragmen, "Siire¢ 01" asamasinda kullandig1 siirli sayidaki
detay anlatim teknigini dogru kullandigindan dolayr her iki asamada olusturulan

detaylarin mimari detay anlatim teknigi puani ayni olmustur (Sekil 5.28).

2,8

N
~

N
o

B performans degerlendirilmesi

N
[Sa}

B mimari detay anlatim teknigi

N
IS
!

uan (3 iizerinden)

P
NN
N w

L 1

Siireg 01 Siire¢ 02

Sekil 5.28 : Yedinci tasarimcinin "Siire¢ 01" ve" "Siire¢ 02"" agsamalarinda
olusturdugu detaylarin icerdigi bilgi miktar1 ve diizeyi.

5.8. Tasarmm Calismasi 08

Sekiz numarali tasarimc1 24 yasinda, lisans egitimini Istanbul Teknik Universitesi
Mimarlik Fakiiltesinde 2013 yilinda tamamlamis ve yiiksek lisans egitimine ise
Istanbul Teknik Universitesi Mimarlik Cevre Kontrolii ve Yapr Teknolojileri Yiiksek
Lisans Programi 2. donem Ogrencisi olarak devam eden, profesyonel deneyimi

bulunmayan kadin bir mimardir.
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Tasarim eylemi 22.10.2014 tarihinde Taskisla kiitliphanesinde saat 10.50 ile 15.20
arasinda gerceklestirilmis ve biitiin siireg kamera kaydina alinmistir. Dogal
aydinlatma mekan igerisindeki gorsel konforun saglanmasinda yeterli olmadig icin

yapay aydinlatma da kullanilmistir.

2 saat 23 dakika siiren tasarim ¢aligmasi siirecinde tasarimci en uzun siireyi "Siireg
00" tasarim siirecinde kullanmistir. Tasarimcr 1 saat 38 dakikayr tasarim yapmak
icin geriye kalan 45 dakikayr anketi doldurmak i¢in kullanmistir. Tasarimcinin
tasarim caligmasi siirecinde zamani nasil kullandigr ile ilgili bilgiler Cizelge 6.22°de

verilmigtir.

Cizelge 5.22: Tasarim ¢alismasi 08’e ait siireler.

Tasarim probleminin Tasarim siireci

anlasilmasi
"Siire¢ 00" 7 dk 40 dk
"Siire¢ 01" 2 dk 10 dk
"Stireg 02" 7 dk 32 dk

5.8.1. Tasarim calismasi 08’in " Siire¢ 00" tasarim siireci

Tasarim Eyleminin Gergeklestirilmesi: Tasarimi gerceklestirme eylemi “A4 kagit
tizerinde serbest el ¢izim ile tasarim” seklindedir. Tasarimci bu asamada engelli
dinlenme modiiliiniin arazi {izerindeki yerlesimine, modiiliin boyutlarina, formuna,
tastyict sistemine, pencere agikliklarina ve modiil igerisindeki tefrislerin yerlesimine
karar vermistir. Bu asamada tasarimci serbest el ¢izim teknigini kullanarak vaziyet

plani, plan ve bir kesit ¢izmistir (Sekil 5.29).

Siire: "Siire¢ 00"in tasarimciya anlatilmast 7 dakika ve tasarimcinin verdigi aralar
hari¢ tasarimi tamamlamasi 40 dakika siirmiistiir. Tasarimci, plan tizerinde modiiliin
formuna, kiitledeki agikliklara ve tefris yerlesimine karar vermek ve plan ¢izmek
icin 22 dakika, modiiliin vaziyet planindaki yerlesimine ve modiile ulagim akslarina
karar vermek i¢in 3 dakika ve kesit lizerinde tasiyici sisteme ve rampaya karar

vermek ve kesit ¢izmek i¢in 15 dakika harcamstir.

Tasarim Siirecinde “Yogunlasma” — Konsantrasyon: Tasarimcinin tasarim
problemini kolaylikla anladig1 ve 6ziimsedigi gozlemlenmistir. Olduk¢a dikkatli ve

hevesli davranislar sergilemistir, yogunlasma sorunu yagamamistir.
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Sekil 5.29 : Sekizinci tasarimcinin "Siireg 00" asamasinda olusturdugu “engelli
dinlenme modiilii” (a) vaziyet plani, (b) plani, (c) kesiti.

5.8.2. Tasarim calismasi 08’in "Siire¢ 01" tasarim siireci

Tasarim Eyleminin Gerceklestirilmesi: Tasarim1 ger¢eklestirme eylemi “A4 kagit
izerinde ¢izim ile tasarim” seklindedir. Tasarimc1 bu modelde 1/5 6l¢ek tekniginde
serbest el ile ¢izilmis biri ¢alisma detayr olmak {izere iki adet detay olusturmustur

(Sekil 5.30).

5D 28

Sekil 5.30 : Sekizinci tasarimcinin "Siireg 01" agsamasinda olusturdugu cati tip
detayu.
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Siire: Tasarimciya tasarim probleminin anlatilmast 2 dakika ve tasarimcinin "Stireg
01" asamasinm1 tamamlamasi ise 10 dakika igerisinde tamamlanmistir. Tasarimci 4
dakikay1 ¢alisma detay1 tizerinden tasiyici, kaplama ve 1s1 yalitimi kararlarini vermek
ve geriye kalan 6 dakikay1 detay1 ¢izmek ve diger katmanlagma malzemelerine karar

vermek i¢in kullanmistir.

Tasarim Siirecinde “Yogunlasma” — Konsantrasyon: Tasarimcinin tasarim
problemini kolaylikla anladig1 ve 6ziimsedigi gozlemlenmistir. Oldukga dikkatli ve

hevesli davranislar sergilemistir, yogunlagma sorunu yagamamaistir.

5.8.3. Tasarim calismasi 08’in "Siire¢ 01" asamasinda iiretmis oldugu cati tip

detaymnin icerdigi bilgi miktar: ve diizeyi

Sekizinci tasarimciin "Siireg 01" asamasinda serbest el ile oranli ancak Olc¢eksiz
olarak gerceklestirdigi ¢ati tip detayinin, mimari detaylarin igerik olarak
degerlendirilmesinde  kullanilan mimari detaylarin  beklenilen performansi

karsilamasina yonelik hazirlanan kontrol tablosuna gore aldigi puan 3 iizerinden 2.4

tir. (Cizelge 5.23).

Cizelge 5.23 : Sekizinci tasarimcinin "Siire¢ 01" asamasinda olusturdugu cat1 tip
detayinin igerik agidan degerlendirilmesi.

TC 08 "SUREC 01" Var Yok Puan
= Boyut X 1
a Cat1 Tas1yici
z Bileseni Bicim / Konum T3.0 3

Egim X 3
= Bigim
g Kaplama birlesimi X 3
:g Kaplama X 3
(]
ﬂ; Katmanlas_ma Su Yalitum:
) Malzemesi

Siireklilik
= Is1 yalitimu K4.3 3
= 1S
< S
g Is1 kopriisii g 3
S Isi1l Direng X
E Govde kalinlig
= Ist yalitim1 kalinligs X 2
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Cizelge 5.23 (devam): Sekizinci tasarimcinin "Siire¢ 01" asamasinda olusturdugu
cat1 tip detaymin igerik agidan degerlendirilmesi

TC 08 "SUREC 01" Var Yok Puan
Govde
Ist Depolama
Kalinlik
«
e E _ |Havalandirma g X
(TN 8 c
Zc .. S
S Buhar Kesici 4 N 1.1 3
= Hava Kaynakli
g Soniimlendirici malzeme X 2
< Sontimlendirici (teras gati)
(o]
A~ H -
C%tg Darbe Sesi Kaynaga yakin
Tastyicinin Gistiinde
a Ust kaplama X 3
g Kaplama
> Alt kaplama X 3
5 Ust malzeme
= Hava Tabakasi
= Alt malzeme
Yapuilabilirlik (birlestirme teknigi) 0
Ortalama Puan 2,4

Sekizinci tasarimcinin "Siire¢ 01" asamasinda gergeklestirdigi mimari detayin

anlatim teknigi, mimari detay anlatim teknigi kontrol tablosu kullanilarak

degerlendirilmis ve bu degerlendirme sonucunda 3 {izerinden 2.5 puan almistir (Ek

B).

5.8.4. Tasarim calismasi 08’in "Siirec¢ 02" tasarim siireci

Tasarim Eyleminin Gergeklestirilmesi: Tasarimi gergeklestirme eylemi “Autocad

programinda c¢izim ile tasarim” seklindedir. Tasarimci bu asamada internetten

malzeme arastirmasi yapmis ve tasarima daha sonra ge¢mistir. Bu asamada

tasarimci, firma arastirmasi sonucunda bir 6nceki modelde olusturdugu detaya yakin

biri birinci tip digeri {i¢iincii tip olan iki adet detaya ulagmis, ulastigi detaylar

uyarlamig ve Autocad ortaminda tekrar ¢izmistir (Sekil 5.31).
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Sekil 5.31 : Sekizinci tasarimcinin "Siireg 02" agsamasinda firma arastirmasi sonucu
ulastig1 (a) iki boyutlu cat1 detayi, (b) tic boyutlu catt detayi, (¢) olusturdugu cat1 tip
detay1.

Siire: Tasarimciya tasarim probleminin agiklanmasi 7 dakikada, tasarimcinin "Siireg
02" asamasint tamamlamasi 32 dakikada ger¢eklesmistir. Tasarimci, firma
arastirmasi i¢in 15 dakika harcamis ve 2 firmaya ait detaylara ulagmistir. Tasarime1
geriye kalan 17 dakikay1 ise firma aragtirmasi sonucu ulastigi iki detay: inceleyip

uyarlamak ve Autocad ortaminda ¢izmek ic¢in kullanmistir.

Tasarim Siirecinde “Yogunlasma” — Konsantrasyon: Tasarimcinin tasarim
problemini kolaylikla anladig1 ve 6ziimsedigi gézlemlenmistir. Dikkati ve hevesinde

azalma olmus, yorulmus ve konsantrasyon problemi yagamistir.

5.8.5. Tasarim calismasi 08’in "Siire¢ 02" asamasinda iiretmis oldugu cati tip

detayinin icerdigi bilgi miktar: ve diizeyi

Sekizinci tasarimer "Siire¢ 02" asamasinda firma arastirmasi sonucunda ulastig1 biri
iki boyutlu digeri ii¢ boyutlu olan iki farkli firmaya ait iki adet detay1 incelemis ve
Autocad ortaminda uyarlayarak cati tip detayr olusturmustur. Tasarimci ulastigi
detaydaki tasiyici sistem istii elemanlart oldugu gibi kullanmis ve alt kaplama
konstriiksiyonunu kendi olusturmustur. Tasarimcinin bu asamada olusturdugu detay,

performans degerlendirmesi sonucunda 3 i{izerinden 2.8 puan almistir (Cizelge 5.21).
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Cizelge 5.24 : Sekizinci tasarimcinin "Siire¢ 02" asamasinda olusturdugu cat1 tip

detayinin igerik ac¢idan degerlendirilmesi.

TC 08 "SUREC 02" Var Yok Puan
= Boyut 100 mm 3
i Cat1 Tas1yict
z Bileseni Bicim / Konum T42 3

Egim 3
= Bi¢im
g Kaplama birlesimi 3
L.g Kaplama 3
(o]
Q; Katmanlagma Su Yalitimi X
) Malzemesi
Siireklilik X 3
Ist yalitimi K 4.3 3
1S
= Is1 kopriisii g X 2
g Isil Direng X
g Govde kalinlig: X
S
E Is1 yalitimi kalinlig 22 cm 3
= Govde
Ist Depolama
Kalmlik
[5+]
e E Havalandirma 1S X
£E52 2
Z £ .. =
o Buhar Kesici ¥ N1.1 3
Kiitle X
% Hava Kaynakli
g Séniimlendirici malzeme X 2
f% Séniimlendirici (teras gatr)
A~ H -
(%w) Darbe Sesi Kaynaga yakin
Tastyicinin istiinde
Ust kaplama 3
Kaplama
= Alt kaplama 3
e
;—f Ust malzeme
Hava Tabakas1
Alt malzeme
Yapilabilirlik (birlestirme teknigi) 2
Ortalama Puan 2,8
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Birinci tasarimcinin "Siire¢ 02" asamasinda uyarlama teknigi ile olusturdugu detayin
anlatim teknigi, mimari detay anlatim teknigi kontrol tablosu kullanilarak

degerlendirilmis ve bu degerlendirme sonucunda 3 {izerinden 2.7 puan almistir (Ek
B).

5.8.6. Tasarim ¢alismasi 08’in "Siire¢ 01" ve "Siirec¢ 02" asamalarinda iiretmis
oldugu cati tip detaylarimin icerdigi bilgi miktar1 ve diizeyinin

karsilastirilmasi

Sekizinci tasarimer "Siire¢ 02" asamasinda firma arastirmasi sonucunda ulastigl ve
bir Onceki asamada olusturdugu detaya benzer olan iki adet detayr uyarlayarak
kullanmis ve bir detay olusturmustur. Firmalara ait mimari detaylar, daha
profesyonel veya malzeme ve sistem konusunda daha deneyimli kisi ya da kisiler
tarafindan tasarlandigi ya da gelistirildigi i¢in "Siire¢ 02" asamasinda kismen
uyarlanarak olusturulan detay, "Siire¢ 01" asamasinda olusturulan detaydan daha ¢ok

performansa cevap vermistir (Sekil 5.32).

Tasarimci "Siire¢ 02" asamasinda daha az mimari detay anlatim teknigi elemanlarin
kullanmasima ragmen, teknikleri daha dogru uygulamasindan dolayi, tasarimcinin
"Siire¢ 02" asamasinda olusturdugu detay "Siire¢c 01" asamasinda olusturdugu detaya

gbre mimari anlatim teknigi agisindan daha ¢ok puan almistir (Sekil 5.32).

2,9

n
[e)

S
~

n
o

B performans degerlendirilmesi

N
(6}
|

B mimari detay anlatim teknigi

Puan (3 iizerinden)

N
IS
|

N
w
|

N
N
1

Siire¢ 01 Siirec 02

Sekil 5.32 : Sekizinci tasarimcinin "Siireg 01" ve "Siire¢ 02" asamalarinda
olusturdugu detaylarin igerdigi bilgi miktar1 ve diizeyi.
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5.9. Tasarim Calhismasi 09

Dokuz numaral1 tasarimer 27 yasinda, lisans egitimini istanbul Teknik Universitesi
Mimarlik Fakiiltesinde tamamlamus, yiiksek lisans egitimine ise Istanbul Teknik
Universitesi Cevre Kontrolii ve Yap:r Teknolojileri Yiiksek Lisans Programi 7.
donem ogrencisi olarak devam eden kadin bir mimardir. Ayrica 3 yillik profesyonel
deneyime sahip dokuzuncu tasarimci mimarlik ofisinde arsa analizi, mekan
organizasyonu, kiitle tasarimi, tasiyici sistem kurgulanmasi, tip detay ¢6zliimii, kabuk

sistem tasarimi, 1slak hacim tasarimi ve sabit donat1 tasariminda ¢aligsmuistir.

Tasarmm eylemi 01.11.2014 tarihinde Istabul Bilgi Universitesi Santral Kapmiisii
Kazan 6 Binast Yiiksek Lisans Stiidyosunda saat 09.47 ile 11.10 arasinda
gerceklestirilmis ve biitiin siire¢ kamera kaydina alinmistir. Mekan igerisindeki
gorsel konfor dogal aydinlatma ile saglanmistir. Hafta sonu olmasindan dolay1
stidyoda kullanicilarin  olmamasi tasarimct igin gerekli ses konforunun

saglanmasinda etkili olmustur.

1 saat 23 dakika siiren tasarim c¢aligsmasi siirecinde tasarimei en uzun siireyi "Stireg¢
02" tasarim silirecinde kullanmistir. Tasarimc1 47 dakikayi tasarim yapmak icin
geriye kalan 36 dakikayi ise anketi doldurmak i¢in degerlendirmistir. Tasarimcinin
tasarim ¢aligmasi siirecinde zamani nasil kullandigy ile ilgili bilgiler Cizelge 5.25°de

verilmistir.

Cizelge 5.25 : Tasarim ¢aligmasi 09’a ait siireler.

Tasarim probleminin Tasarim siireci

anlasilmasi
"Stire¢ 00" 5dk 14 dk
"Siire¢ 01" 2 dk 6 dk
"Siireg¢ 02" 5 dk 15 dk

5.9.1. Tasarim ¢alismasi 09’un "Siirec¢ 00" tasarim siireci

Tasarim Eyleminin Gerceklestirilmesi: Tasarimi ger¢eklestirme eylemi “Autocad
programinda ¢izim ile” tasarim seklindedir. Tasarimci bu asamada engelli dinlenme
modiiliinlin vaziyet plani iizerindeki yerlesimine ve ulasimina, modiiliin formuna,
cephe acikliklarina ve modiil igerisindeki tefrise karar vermistir. Bu asama siirecinde

tasarimct Autocad programinda vaziyet plani, plan ve kesit ¢izmistir (Sekil 5.33).
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Zaman: "Siire¢ 00"in tasarimciya anlatilmasi 5 dakika ve tasarimcinin tasarimi
tamamlamas1 14 dakika slirmiistiir. Tasarimci, vaziyet plani iizerindeki yerlesim
yerine ve modiile ulasim aksina karar vermek icin 8 dakika, kiitle bosluklarina,
modiiliin boyutlarina, cephe acikliklarinin yerlerine ve tefris diizenine karar vermek
ve plan ¢izmek i¢in 4 dakika ve modiiliin yiliksekligini ve ¢at1 formunu belirlemek ve
kesit ¢izmek icin ise 2 dakika harcamistir.
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Itas |\
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‘ | I
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“ (b) ©

Sekil 5.33 : Dokuzuncu tasarimeinin "Siire¢ 00" asamasinda olusturdugu “engelli
dinlenme modiilii” (a) vaziyet plani, (b) plani, (c) kesiti.

Tasarim Siirecinde “Yogunlasma” - Konsantrasyon: Tasarimcinin tasarim
problemini kolaylikla anladig1 ve 6ziimsedigi goézlemlenmistir. Oldukca dikkatli ve

hevesli davranislar sergilemistir, yogunlagma sorunu yagamamaistir.

5.9.2. Tasarim calismasi 09'un "Siire¢ 01" tasarim siireci

Tasarim Eyleminin Gerceklestirilmesi: Tasarimi gerceklestirme eylemi “kagit
tizerinde ¢izim ile tasarim” seklindedir. Tasarimci bu modelde 1/5 6l¢ek tekniginde

serbest el ile ¢izilmig bir adet detay olusturmustur (Sekil 5.34).

Ve

Sekil 5.34 : Dokuzuncu tasarimcinin "Siire¢ 01" asamasinda olusturdugu cat tip
detayu.
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Zaman: Tasarimciya "Siire¢ 01"in tasarim asamasinin anlatilmasi 2 dakika ve
tasarimcinin bu asamayi gergeklestirmesi 6 dakika slirmiistiir. Tasarimci siire
igerisinde sadece bir detay cizmis ve gerekli biitlin katmanlagsma ve malzememe

kararlarini bu detay iizerinde vermistir.

Tasarim Siirecinde “Yogunlagsma” — Konsantrasyon: Tasarimcinin tasarim
problemini kolaylikla anladig1 ve 6ziimsedigi gozlemlenmistir. Olduk¢a dikkatli ve

hevesli davranislar sergilemistir, yogunlasma sorunu yagamamistir.

5.9.3. Tasarim ¢alismasi 09’un "Siire¢ 01" asamasinda iiretmis oldugu c¢at1 tip

detayinin icerdigi bilgi miktar: ve diizeyi

Dokuzuncu tasarimcinin "Siire¢ 01" asamasinda serbest el ile oranli ancak Ol¢eksiz
olarak gerceklestirdigi ¢at1 tip detayinin igerik olarak degerlendirilmesinde kullanilan
mimari detaylarin beklenilen performans: karsilamasina yonelik hazirlanan kontrol
tablosuna gore aldig1 puan 3 tizerinden 2.2 dir. (Cizelge 5.26). Tasarimc1 bu agamada
"Stire¢ 01" tasarim fOyiinde tanimlanan performans gereksinimlerini dikkate almis ve
o yonde tasarim gerceklestirmistir.

Cizelge 5.26 : Dokuzuncu tasarimeinin "Siire¢ 01" agamasinda olusturdugu c¢at tip
detayimin igerik agidan degerlendirilmesi.

TC 09 "SUREC 01" Var Yok Puan

)

T:) Boyut X 1

> Tastyict Bilesen

E Bic¢im / Konum T4.1 3
Egim X 1

= Bigim

g Kaplama birlesimi

g

B Kaplama

E Katmanlagma

2 Malzemesi Su Yalitimi X 3
Siireklilik 3
Is1 yalitimi K10 3

1S

= Is1 kopriisii g X 3

g Isil Direng ¥

g Govde kalinhigi X 3

S

E Is1 yalitimu1 kalinlig X 2

= Govde X 1

Is1 Depolama

Kalinlik X 2
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Cizelge 5.26 (devam): Dokuzuncu tasarimcinin "Siire¢ 01" asamasinda
olusturdugu ¢at1 tip detayinin igerik agidan degerlendirilmesi.

TC 09 "SUREC 01" Var Yok Puan
e g _ | Havalandirma g X
2€ ¢ § 0
g Buhar Kesici X X
Kiitle X 2
7 Hava Kaynakli
é Séniimlendirici malzeme X
£ Séniimlendirici (teras gatr)
o]
~ . g
(%w) Darbe Sesi Kaynaga yakin
Tastyicinin iistiinde X
Ust kaplama X 3
Kaplama
§D Alt kaplama X 3
5
= Ust malzeme
Hava Tabakasi
Alt malzeme
Yapuilabilirlik (birlestirme teknigi) 3

Ortalama Puan 2,2

Dokuzuncu tasarimcinin "Siire¢ 01" asamasinda gerceklestirdigi mimari detayimn
anlatim teknigi, mimari detay anlatim teknigi kontrol tablosu kullanilarak

degerlendirilmis ve bu degerlendirme sonucunda 3 iizerinden 2.5 puan almistir (Ek

B).

5.9.4. Tasarim ¢calismasi 09’un "Siirec¢ 02" tasarim siireci

Tasarim Eyleminin Gergeklestirilmesi: Tasarimi gergeklestirme eylemi “Autocad
programinda c¢izim ile tasarim” seklindedir. Tasarimci bu asamada internetten
malzeme arastirmasi yapmis ve tasarima daha sonra gegmistir. Tasarimci bu asamada
internet lizerinden yaptigr arastirma sonucu, bir Onceki asamada olusturdugu
gezilemeyen cat1 detayina benzeyen 1. tip bir detaya ulasmis ve bu detay1 oldugu

gibi kopyalayarak kullanmistir (Sekil 5.35).

Zaman: Tasarimciya "Siire¢ 01"in tasarim agamasinin anlatilmasi 5 dakikada ve
tasarimcinin bu asamayi gerceklestirmesi 15 dakikada tamamlanmistir. Tasarimci,
internet lizerinden firma aragtirmasi i¢in 7 dakika harcamis ve 3 firmaya ait

detaylara ulagsmistir. Tasarimct geriye kalan 8 dakikay1 ise ulasti1 detaylar arasindan
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kendi tasarimina en uygun olan detayr se¢cmek ve sectigi detaydaki cati duvar

birlesimini silerek, detay1 istenilen formata getirmek i¢in kullanmistir.

S CJ\?(T

v o (‘\
2 - /)p(/ - }
A ;g/f
4 v 2 e =S = J_!_LLI_I_II&LLI_LI_LLI_LLLLLLLLLLLI_F_L!—
A
Ry - S OHEN)

-

CAKIL SAKL
FILTRE (GEOTEKSTIL) FIL;;?#?:?IiKSLmn;i
RUIT ISI YALITIMI
AYIRICI KATMAN (POLIETILEN FOLYO) AYIRICI KATMAN (POLIETILEN FOLYO)
YIETN BA PVC MEMBRAN PVC MEMBRAN
GEOTEKSTIL KEGE GEOTEKSTIL KEGCE
EGIM SAPI EGIM SAPI
BETONARME DOSEME @) GAZBETON (b)

Sekil 5.35 : Dokuzuncu tasarmcinin "Stire¢ 02" asamasinda (a) internet arastimast
sonucu ulasilan detay, (b) olustirdugu cat1 tip detayi.

Tasarim Siirecinde “Yogunlagsma” - Konsantrasyon: Tasarimcinin tasarim
problemini kolaylikla anladig1 ve 6ziimsedigi gézlemlenmistir. Dikkati ve hevesinde

azalma olmamis, konsantrasyon problemi yasamamuistir.

5.9.5. Tasarim calismasi 09’un "Siire¢ 02" asamasinda iiretmis oldugu cat1 tip

detaymnin icerdigi bilgi miktari ve diizeyi

Dokuzuncu tasarimci bu agsamada firma internet sitelerinde aragtirma yaptiktan sonra
cat1 tip detayr tasarimina gec¢mistir. Firma internet sitesi arastirmasi sonucunda
tasarimc1 3 tane firmanmn internet sitesine erisim saglayarak firmalarin
kataloglarindaki biitiin detaylara ulagmistir. Bu detaylarin igerisinden birinci tip
detay olan, celik iskelet iizerinde gazbeton panel govdeden olusan gezilebilen gati
detayin1 dikkate almis ve bu detay1r kopyalayarak kullanmistir. Tasarimcinin bu
asamada kopyaladigi detay, performans degerlendirmesi sonucunda 3 iizerinden 2.6

puan almistir (Cizelge 5.27).
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Cizelge 5.27 : Dokuzuncu tasarimcinin "Siire¢ 02" asamasinda olusturdugu cati
detayimin igerik agidan degerlendirilmesi.

TC 09 "SUREC 02" Var Yok Puan
=
= Boyut X 1
= Tastyict Bilesen
28 Bi¢im / Konum T4.1 3
=
Egim X 3
= Big¢im
g Kaplama birlesimi
RS Kaplama X 3
E Katmanlagma
= $ Su Yalitimu X 3
N Malzemesi
Siireklilik X 3
Ist yalitimi K 1.0 3
1S
= Is1 kopriisii g X 3
g Isil Direng ¥
g Govde kalinlig: X 3
S
E Is1 yalitimi kalinlig X 2
-~ Govde X 1
Is1 Depolama
Kalinlik X 2
[5+]
e E Havalandirma g X
o O 12 c
Z = = .. S
o Buhar Kesici 2 N 1.1 3
Kiitle X 2
7 Hava Kaynakli
g Soniimlendirici malzeme X
f% Soniimlendirici (teras gat1) X
~ . 3
(%w) Darbe Sesi Kaynaga yakin X
Tastyicinin istiinde X
Ust kaplama X 3
Kaplama
a Alt kaplama X 3
=)
>€3 Ust malzeme
Hava Tabakas1
Alt malzeme
Yapuilabilirlik (birlestirme teknigi) 3
Ortalama Puan 2,6

Birinci tasarimcinin "Siire¢ 02" asamasinda uyarlama teknigi ile olusturdugu detaymn

anlatim teknigi, mimari detay anlatim teknigi kontrol tablosu kullanilarak
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degerlendirilmis ve bu degerlendirme sonucunda 3 iizerinden 2.7 puan almistir (Ek
B).

5.9.6. Tasarim calismas1 09’un '"Siire¢c 01" ve "Siire¢c 02" asamalarinda
iretmis oldugu cati tip detaylarinin icerdigi bilgi miktar1 ve diizeyinin

karsilastirilmasi

Dokuzuncu tasarimeinin "Siire¢ 02" asamasinda ulastig1 firmaya ait gezilebilen teras
catilarla ilgili birinci tip detayr kopyalayarak kullanmasi ve firmalara ait mimari
detaylarin daha profesyonel veya malzeme ve sistem konusunda daha deneyimli kisi
ya da kisiler tarafindan tasarlanmis ya da gelistirilmig olmasi, "Siire¢ 02" agamasinda
olusturulan ¢at1 tip detayinin, "Siire¢ 01" asamasinda olusturulan mimari detaydan
daha ¢ok performansi karsilamasina sebep olmustur (Sekil 5.36).

Dokuzuncu tasarimcinin "Siire¢ 02" asamasinda kopyalayarak kullandigi mimari
detayda, detay anlatim teknigi olarak daha fazla teknigin dogru kullanilmasi, "Siireg
01" asamasinda olusturulan detayin mimari detay anlatim teknigi puanindan daha

¢ok puan almasina neden olmustur (Sekil 5.36).

3,00

2,500

2,00 -

1,500 - B performans degerlendirilmesi

¥ mimari detay anlatim teknigi
1,00 -

Puan (3 iizerinden)

,500 -

,00 -

model 01 model 02

Sekil 5.36 : Dokuzuncu tasarimcinin "Siire¢ 01" ve" "Siire¢ 02"" asamalarinda
olusturdugu detaylarin igerdigi bilgi miktar1 ve diizeyi.

5.10. Tasarim Calismasi 10

On numarali tasarimc1 27 yaginda, lisans egitimini Istanbul Teknik Universitesi
Mimarlik Fakiiltesinde 2011 yilinda, yiiksek lisans egitimini ise Istanbul Teknik
Universitesi Cevre Kontrolii ve Yap1 Teknolojileri Yiiksek Lisans Programi 2014
yilinda tamamlamig bay bir mimardir. Ayrica 1-3 yil arasinda profesyonel deneyime
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sahip onuncu tasarimc1 mimarlik ofisinde, tip detay ¢ozlimii, kabuk sistem tasarimi

ve 0zel detay ¢ozlimiinde ¢alismistir.

Tasarim eylemi 28.11.2014 tarihinde Istanbul Teknik Universitesi Taskisla Kampiisii
3405 nolu stiidyoda saat 14.57 ile 19.00 arasinda gergeklestirilmis ve biitiin siire¢
kamera kaydmna alinmistir. Mekan igerisindeki gorsel konfor dogal aydinlatma ve
yapay aydinlatma ile saglanmistir. Stiidyoda kullanicilarin olmamasi tasarimei igin

gerekli ses konforunun saglanmasinda etkili olmustur.

Toplamda 3 saat 22 dakika siiren tasarim g¢alismasi siirecinde tasarimci en uzun
stireyi "Stireg 00" tasarim siirecinde kullanmistir. Tasarimer 157 dakikay: tasarim
yapmak i¢in geriye kalan 45 dakikayr anketi doldurmak i¢in kullanmistir.
Tasarimcinin tasarim calismasi siirecinde zamani nasil kullandig ile ilgili bilgiler

Cizelge 5.28’de verilmistir

Cizelge 5.28 : Tasarim calismasi 10’a ait siireler.

Tasarim probleminin Tasarim siireci

anlagilmasi
"Stire¢ 00" 7 dk 69 dk
"Siire¢ 01" 2 dk 24 dk
"Stireg 02" 5dk 50 dk

5.10.1. Tasarim ¢alismasi 10’un "Siire¢ 00" tasarim siireci

Tasarim Eyleminin Gergceklestirilmesi: Tasarimi gerceklestirme eylemi “A4 ve
eskiz kagidi lizerinde ¢izim ile tasarim” seklindedir. Tasarimci bu asamada engelli
dinlenme modiiliiniin vaziyet plani iizerindeki yerlesimine ve ulasimina, formuna,
cephe acikliklarina ve modiil icerisindeki tefrige karar vermistir. Bu asama siirecinde
tasarimet eskiz kagidi iizerinde vaziyet plani, plan, perspektfif ve A4 kagit lizerinde

iki adet cephe ve perspektif ¢izmistir (Sekil 5.37).

Zaman: "Siire¢ 00"in tasarimciya anlatilmasi 7 dakika ve tasarimcinin tasarimi
tamamlamas1 69 dakika siirmiistiir. Tasarimeci, sematik vaziyet plani iizerinden
yerlesime ve rampaya karar vermek icin 10 dakika, sematik plan iizerinden kapali ve
yar1 acik alanlar1 belirlemek, modiiliin yonelimine, formuna ve modiile ulagima karak

vermek i¢in 9 dakika, plan lizerinde tefrise ve perspektif {lizerinden modiiliin
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goriinlisiine karar vermek icin 13 dakika ve cephe agikliklarinia karar vermek ve

goriiniis ile perspektif ¢izmek i¢in ise 37 dakika harcamistir.

(a) (b)

(©) (d)

~ 13

Sekil 5.37 : Onuncu tasarimcinin "Siire¢ 00" asamasinda tasarladig “engelli
dinlenme modiilii” (a) vaziyet plani, (b) plani, (c) kesiti, (d) perspektifi.

Tasarim Siirecinde “Yogunlasma” — Konsantrasyon: Tasarimcinin tasarim
problemini kolaylikla anladig1 ve 6ziimsedigi gozlemlenmistir. Oldukg¢a dikkatli ve

hevesli davranislar sergilemistir, yogunlagma sorunu yagamamaisgtir.

5.10.2. Tasarim ¢alismasi 10'un "Siirec 01" tasarim siireci

Tasarim Eyleminin Gegeklestirilmesi: Tasarimi gerceklestirme eylemi “A4 kagit
izerinde ¢izim ile tasarim” seklindedir. Tasarimci bu asamada 1/5 dlgek tekniginde
serbest el ile ¢izilmis biri eskiz detay olmak iizere iki adet detay olusturmustur (Sekil

5.38).

Zaman: Tasarimciya "Siireg 01"in tasarim asamasiin anlatilmast 2 dakika,
tasarimcinin bu asamayr gergeklestirmesi 24 dakika siirmiistiir. Tasarimci siire

icerisinde biri ¢aligma detay1 olmak iizere iki adet detay cizmistir. Tasarimci ilk 12
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dakikada eskiz detay iizerinden gorsel etki ve katmanlagma kararlarin1 almis ancak
yapilabilirlik agisindan ikinci bir detay tasarlama geregi duymustur. Geriye kalan 12
dakikada ise detayin sokiilebilir ve kolay uygulanabilir olmasi iizerinden gitmis ve

1/5 olgeginde serbest el teknigini kullanarak detay tasarimini gergeklestirmistir.

|

oot
aA LA

A

Sekil 5.38 : Onuncu tasarimcinin "Siire¢ 01" asamasinda olusturdugu cati tip detayi.
Tasarim Siirecinde “Yogunlasma” - Konsantrasyon: Tasarimcinin tasarim
problemini kolaylikla anladig1 ve 6ziimsedigi gozlemlenmistir. Olduk¢a dikkatli ve

hevesli davranislar sergilemistir, yogunlagsma sorunu yagsamamustir.

5.10.3. Tasarim calismasi 10’un "Siire¢ 01" asamasinda iiretmis oldugu cat1 tip

detayimnin icerdigi bilgi miktar1 ve diizeyi

Onuncu tasarimcinin "Siire¢ 01" asamasinda serbest el ile oranli ancak oOlgeksiz
olarak gergeklestirdigi ¢at1 tip detaymin igerik olarak degerlendirilmesinde kullanilan
mimari detaylarin beklenilen performansi karsilamasina yonelik hazirlanan kontrol

tablosuna gore aldig1 puan 3 tizerinden 2.4 diir (Cizelge 5.29).

Onuncu tasarimeinin "Siire¢ 01" asamasinda gergeklestirdigi mimari detayin anlatim
teknigi, mimari detay anlatim teknigi kontrol tablosu kullanilarak degerlendirilmis ve
bu degerlendirme sonucunda 3 tizerinden 2.8 puan almistir (Ek B).

Cizelge 5.29 : Onuncu tasarimcinin "Siire¢ 01" agsamasinda olusturdugu ¢ati tip
detayinin igerik agidan degerlendirilmesi.

TC 10 "SUREC 01" Var Yok Puan
)
g Boyut 10x10 cm 3
= Tastyict Bilesen
E‘ Bi¢im / Konum T3.0 3
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Cizelge 5.29 (devam) : Onuncu tasarimcinin "Siireg 01" asamasinda olusturdugu
cat1 tip detaymin igerik agidan degerlendirilmesi.

TC 10 "SUREC 01" Var Yok Puan
Egim X 0
= Bi¢im
g Kaplama birlesimi X 1
L.g Kaplama X 2
(o]
o; Katmanlas_ma Su Yalitimi
) Malzemesi
Siireklilik
Ist yalitimi K23 3
1S
= Is1 kopriisii g X 2
g Isil Direng X
g Govde kalinlig: X
S
E Is1 yalitimi kalinlig 15¢cm 3
= Govde
Ist Depolama
Kalinlik
[5+]
e E Havalandirma = N 1.0 3
£E52 )
Z £ .. o
o Buhar Kesici ¥ X
Kiitle X
7 Hava Kaynakli
g Soniimlendirici malzeme X 2
f% Séniimlendirici (teras gatr)
A~ H -
(%w) Darbe Sesi Kaynaga yakin
Tastyicinin {istiinde
Ust kaplama X 3
Kaplama
§D Alt kaplama X 3
=
><3 Ust malzeme
Hava Tabakas1
Alt malzeme
Yapilabilirlik (birlestirme teknigi) 3
Ortalama Puan 2,4

5.10.4. Tasarim ¢alismasi 10’un "Siirec 02" tasarim siireci

Tasarim Eyleminin Gergeklestirilmesi: Tasarimi gergeklestirme eylemi “Autocad

programinda ¢izim ile tasarim” seklindedir. Tasarimci bu asamada internetten
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malzeme arastirmasi yapmis ve tasarima daha sonra gecmistir. Tasarimci internet
lizerinden yaptig1 aragtirma sonucu, bir dnceki asamada olusturdugu c¢ati detayinin
govde lizeri katmanlagmasina benzer 1. tip bir detaya ve alt kaplama detayina benzer
2. tip bir detaya ulagmustir . Tasarimci ulastigi 1. tip detayr kopyalamis ve detayin
tastyicisint kendi tasiyict sistemine uyarlamis, 2. tip detayr ise tekrar cizerek

uyarlamig ve kullanmistir (Sekil 5.39).

ARG TEKIZ CATI TRAPEZI

84— Nonius Ust Parca
BANT Ana Tasyicl Profil ;
N Tali Tagiyici Profil Nonius Gergeve Eleman
- Yangina Dayaniklr ~ Bafjlanti Eleman
~ e Algipan FR ¥
%‘@ ’: ‘\ [ ———
= LA u: [M————
Yy r CE 1
i Fd i
i . LEY i
T |
i
—— . _ BUHARKESICt ! b g :
[ - s | = = |
N B o= ———— S
1 [ L i
B CATI TRAPEZ fl L g
- ( ) Algipan L~ Baglant: Vidas (TC Profile) (b)
WAL TEKIZ CATI TRAPEZI
BANT
Y MINERAL YON
A\
Y Y Y Y
Y
[}
[}
BUHAR KESICI
RN TEKIZ
" CATI TRAPEZI
CELIK
KONSTRUKSIYON (C)

Sekil 5.39 : Onuncu tasarimcinin "Siire¢ 02" asamasinda internet arastimasi
sonucunda ulastig1 (a) birinci tip detay, (b) ikinci tip detay, (c) olusturdugu cat1 tip
detayu.

Zaman: Tasarimciya "Siire¢ 02"nin tasarim asamasimin anlatilmasi 5 dakika ve
tasarimcinin bu asamay1 gerceklestirmesi 50 dakika siirmiistiir. Tasarimci, internet
lizerinden firma arastirmasi i¢in 24 dakika harcamis ve 2 firmaya ait detaylara
ulagsmigtir. Tasarimer geriye kalan 26 dakikay: ise ulastigi detaylar arasindan kendi
tasarimina en uygun olan detay1 segmek, sectigi birinci tip detayr uyarlamak ve ikinci

tip detay1 tekrar ¢izmek ve ve bu iki detayi birlestirmek i¢in kullanmistir.

Tasarim Siirecinde “Yogunlasma” — Konsantrasyon: Tasarimcinin tasarim
problemini kolaylikla anladigi ve Oziimsedigi gozlemlenmistir. Tasarimer bu

asamaya gectiginde yorulmus, dikkati ve hevesinde azalma olmustur.
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5.10.5. Tasarim calismasi 10’un "Siire¢ 02" asamasinda iiretmis oldugu cat1 tip

detayinin icerdigi bilgi miktar: ve diizeyi

Onuncu tasarimci bu asamada firma internet sitelerinde arastirma yaptiktan sonra ¢ati
tip detay1 tasarimina gegmistir. Firma internet sitesi arastirmasi sonucunda tasarimci
2 tane firmanin internet sitesine erisim saglayarak firmalarin kataloglarindaki biitiin
detaylara ulagmistir. Bu detaylarin igerisinden birinci tip detay olan, ¢elik iskelet
tizeri trapez levha kaplama detayini ve ikini tip detay olan asma tavan sistemlerini
dikate almistir. Birinci tip detay kopyalayarak ve uyarlayarak kullanmis, ikinci tip
detay1 ise tekrar gizerek kullanmistir. Tasarimcinin bu asamada kopyaladigi detay,
performans degerlendirmesi sonucunda 3 {izerinden 2.2 puan almistir (Cizelge 5.30).

Cizelge 5.30 : Onuncu tasarimcinin "Siire¢ 02" agsamasinda olusturdugu ¢ati tip
detayimin icerik agidan degerlendirilmesi.

TC 10 "SUREC 02" Var Yok Puan
)
”5 Boyut X 1
> Tastyict Bilesen
E‘ Bi¢im / Konum T3.0 3
Egim X 0
= Bigim
g Kaplama birlesimi X 2
B Kaplama X 2
£ | Katmanl
= atman‘asma Su Yalitimi X
) Malzemesi
Siireklilik X
Is1 yalitimu K 4.0 3
1S
= Is1 kpriisii g X 2
g Is1l Direng X
g Govde kalilig: X
S
E Ist yalitim1 kalinligs X 2
= Govde
Is1 Depolama
Kalmlik
[5+]
e E Havalandirma IS X
= >
L O Z c
= . S
o Buhar Kesici N2 N1.1 3
[5+]
w E _ Kiitle X
& & & |Hava Kaynakli
g Séniimlendirici malzeme X 2
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Cizelge 5.30 (devam) : Onuncu tasarimcinin "Siireg 02" asamasinda olusturdugu
cat1 tip detaymnin igerik agidan degerlendirilmesi.

TC 10 "SUREC 02" Var Yok Puan

Sontimlendirici (teras gati)

Darbe Sesi Kaynaga yakin

Tastyicinin listiinde

Ust kaplama X 3
Kaplama
gﬁ Alt kaplama X 3
=)
-~ Ust malzeme
Hava Tabakas1
Alt malzeme
Yapuilabilirlik (birlestirme teknigi) 3

Ortalama Puan 2,2

Onuncu tasarimcinin "Siireg¢ 02" asamasinda uyarlama teknigi ile olusturdugu
detaymn anlatim teknigi, mimari detay anlatim teknigi kontrol tablosu kullanilarak

degerlendirilmis ve bu degerlendirme sonucunda 3 iizerinden 2.6 puan almistir (Ek

B).

5.10.6. Tasarim calismast 10'un "Siire¢ 01" ve '"Siire¢ 02" asamalarinda
iiretmis oldugu cati tip detaylarinin icerdigi bilgi miktar1 ve diizeyinin

karsilastirilmasi

Onuncu tasarimcr "Siire¢ 02" agamasinda arastirma sonucunda ulastifi birinci tip
detay1 kopyalayarak ve ikinci tip detayr uyarlayarak kullanmistir. Tasarimcinin,
ulastig1 egimli catilar i¢in olusturulan ya da gelistirilen detay1 teras catilar icin
kullanmasi, "Siire¢ 02" asamasinda tasarimcinin olusturdugu detayin su ile ilgili
gerekli performanslara cevap vermesini giiclestirmistir. Bu nedenle "Siire¢ 02"
asamasinda olusturulan detay "Stire¢ 01" asamasinda tasarlanan detaydan daha az
performansa cevap vermektedir (Sekil 5.40).

Tasarimc1 "Siire¢ 02" agsamasinda ulagtigi birinci tip detaya ait Autocad dosyasi
lizerinden tasarima devam etmis, ancak uyarlama asamasinda ¢izgi kalinligina dikkat
etmedigi ve bilesen tanimimi eksik yaptigi i¢in, tasarimcinin "Siire¢ 02" asamasinda
olusturdugu detay, mimari detay anlatim teknigi agisindan "Siire¢ 01" asamasinda

olusturdugu detaydan daha az puan almasina neden olmustur (Sekil 5.40).
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Sekil 5.40 : Onuncu tasarimcinin "Siireg 01" ve" "Siire¢ 02"" asamalarinda
olusturdugu detaylarin igerdigi bilgi miktar1 ve diizeyi.
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6. DEGERLENDIRME

Bu bolimde firma internet sitesindeki detaylarin kullanilabilirliginin arastirildigi
tasarim ¢aligmalarinda; her asama icin kullanilan siirelere, kisisel yaklasim ile detay
olusturma (Stireg¢ 01) ve firma arastirmasit sonucu detay olusturma (Siire¢ 02)
asamalarinda iretilmis olan gat1 tipik bolge detaylarinin degerlendirilmesine, firma
arastirmasi sonucu detay olusturma asamasinda ulasilmis olan firma internet siteleri
ve mimari detaylarin degerlendirilmesine, anket sonuglarmin analizine yer
verilmekte ve mimari detay tasarim asamasinda isisel yaklasim ile detay olusturma
ile firma arastirmasi sonucu detay olusturma yoOnteminin karsilastirmasi

yapilmaktadir.

6.1. Tasarim Cahsmalar: Sirasinda Kullanilan Siirelerin Degerlendirilmesi

Anket doldurulmasi da dahil olmak iizere gergeklestirilen on tasarim calismasi igin
kullanilan ortalama siire 174 dakikadir. Yedi tasarimci ortalama siirenin iizerinde, ii¢
tasarimci ise ortalama siirenin altinda silirede tasarim g¢alismasini tamamlamistir. En
uzun siireyi 241 dakika ile Ugilincii tasarimei, en az siireyi ise 83 dakika ile

dokuzuncu tasarimcei kullanmistir (Sekil 6.1).
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Sekil 6.1 : Tasarim ¢alismalar1 sirasinda kullanilan toplam siire.
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Tasarim ¢aligmast siirecinde tasarimcilarin en ¢ok zaman harcadiklar1 agama biitiinsel
tasarim (Siire¢ 00) asamasi, en az zaman harcadiklar1 asama ise kisisel yaklasim ile
detay olusturma (Siire¢ 01) asamas1 olmustur. Ikinci, dérdiincii, yedinci, sekizinci ve
onuncu tasarimcilar en ¢ok zamani asama biitiinsel tasarim (Siireg 00) asamasinda
kullanirken, birinci, tiglincii, besinci, alinct ve dokuzuncu tasarimcilar en ¢ok zamani

firma arastirmasi sonucu detay olusturma (Siire¢ 02) asamasinda kullanmistir (Sekil
6.2).

100
80
Z 60 - = Siireg 00
:E 40 - B Siire¢ 01
“ Siire¢ 02
20 - B
0 .

TC 01 TC 02 TC 03 TC 04 TC 05 TC 06 TC 07 TC 08 TC 09 TC 10
Sekil 6.2 : Tasarimcilarin tasarim siireclerinde kullandiklar siire.
6.1.1. “Siire¢ 00” asamasinda kullanilan siire

Biitiinsel tasarim asamasinda Ongoriilen tasarim siiresi 45 dakika olmasina ragmen
yapilan on tasarim c¢alismasi sonucunda biitiinsel tasarim asamasi i¢in kullanilan
siirenin ortalama 51 dk oldugu gozlemlenmistir. Birinci, ikinci, li¢lincli, dordiinct,
altinc1 ve onuncu tasarimcilar ortalama siirenin tistiinde, besinci, yedinci, sekizinci ve
dokuzuncu tasarimcilar ise ortalama siirenin altinda biitlinsel tasarim asamasini
tamamlamislardir. Bu asamada en uzun siireyi 69 dakika ile onuncu tasarimci, en

kisa siireyi ise 14 dakika ile dokuzuncu tasarimei kullanmistir (Sekil 6.3).
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Sekil 6.3 : Biitiinsel tasarim agsamasinda kullanilan siire.

6.1.2. “Siire¢c 01” asamasinda kullanilan siire

Kisisel yaklasim ile detay olusturma asamasi i¢in ongdriilen tahmini siire 45 dakika
olmasia ragmen on tasarimci da ortalama 17 dakika ile kisisel yaklagim ile detay
olusturma asamasini 0ngoriilen siirenin altinda tamamlamislardir. Kisisel yaklasim
ile detay olusturma asamasini birinci, ikinci, tiglincli, besinci ve onuncu tasarimcilar
ortalama silirenin {istlinde, dordiincii, altinci, yedinci, sekizinci ve dokuzuncu
tasarimcilar ise ortalama silirenin altinda tamamlamistir Bu agsamada en uzun siireyi
29 dakika ile ikinci tasarimci, en kisa siireyi ise 6 dakika ile dokuzuncu tasarimci

tamamlamistir (Sekil 6.4).
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Sekil 6.4 : Kisisel yaklasim ile detay olusturma asamasinda kullanilan siire.
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6.1.3. “Siire¢ 02” asamasinda kullanilan siire

Firma arastirmasi sonucu detay olusturma asamasinda, firma arastirmasi ve tasarim
icin Ongoriilen siire 90 dakika olmasma ragmen yapilan on tasarim ¢alismasi
sonucunda, firma arastirmasi sonucu detay olusturma asamasinin ortalama stiresi 50
dakika olmustur. Firma arastirmasi sonucu detay olusturma asamasini birinci,
ticlincii, besinci ve altinci tasarimeilar ortalama stirenin tizerinde, ikinci, dordiincii,
yedinci, sekizinci ve dokuzuncu tasarimcilar ortalama siirenin altinda, onuncu
tasarimct ise ortalama siirede bitirmistir. Firma arastirmasi sonucu detay olusturma
asamasinda en uzun siireyi 94 dakika ile iiclincli tasarimci, en kisa siireyi ise 15

dakika ile dokuzuncu tasarimei kullanmustir (Sekil 6.5).
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Sekil 6.5 : Firma aragtirmasi sonucu detay olusturma asamasinda kullanilan siire.

6.2. Tasarim Cahsmas1 Siirecinde Internet Uzerinden Yapilan Firma

Arastirmasi

Firma internet sitelerindeki kataloglardan yararlanilarak cati tip detayr olusturma
asamasi olan "Siire¢ 02" tasarim arastirmasinda firma arastirmasi i¢in “yap1 katalogu
arama motoru”nun kullanilmasi hem yazili hem de sozlii olarak tasarimcilara
hatirlatilmistir.  Yapilan anketler degerlendirildiginde ve tarama ge¢misi
incelendiginde; alt1 tasarimcinin  yapr katalogu arama motorunu kullandig
goriilmistiir. Ancak onuncu tasarimei hari¢ diger tasarimcilar, aranilan bilgilere daha
hizl1 ulasabilmek icin "yap1 katalogu" arama motorunu kullanmay1 arastirmanin ilk

dakikalarinda birakmis, yerine "google internet" veya "google gorseller" arama
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motorunu kullanmaya devam etmislerdir. Birinci tasarimci ayrica baska bir siteden
referans ile bir firma sitesine ulasmis ve 6nceden bildigi firma internet sitelerini de
ziyaret etmistir. Ikinci tasarimci ise "yapi katalogu" ve "google internet" arama
motoru ile istedigi sonuca ulasamayinca daha 6nceden bildigi firmanin internet
sitesine ulasim saglamistir. Besinci, altinci ve sekizinci tasarimcilar aragtirma
sirasinda sadece “google internet arama motoru”nu, dokuzuncu tasarimci ise “google

gorseller arama motoru”nu kullanmistir (Cizelge 6.1).

Cizelge 6.1 : Tasarimcilarin firma internet sitelerine ulagsmak i¢in kullandiklari
yontemler.

TO1 TO02 TO3 TO4 TO5 TO6 TO7 TO8 TO9 T10

Yap1 katalogu arama motoru X X X X X X
Google "internet™" arama motoru X X X X X X X X

Google "gorseller" arama motoru X X
Baska bir siteden referans ile X

Onceden bilinen firma X X

Anketler ve internet taramasi gegmisi degerlendirildiginde tasarimcilarin firma
aragtirmasi sirasinda “cat1”, “cati1 sistemleri” gibi eleman diizeyinde, “is1 yalitim1”,
“su yalitim1” gibi islev diizeyinde “kiremit”, “osb” gibi malzeme diizeyinde anahtar
kelimeler ile arama yaptiklar1 goriilmiistiir. Tasarimcilar, istedikleri gorsel etkiye
ulagmak i¢in daha ¢ok “ahsap ¢ati, ¢inko ¢ati, kiremit” gibi kaplama malzemeleri ile

ilgili aragtirma yapmayi tercih etmistir.

Birinci tasarimci sadece ses yalitimi ve betonarme panellerle ilgili arastirma
yapmustir. Ikinci ve besinci tasarimcilar yalitim malzemeleri ve detaylar {izerinde
durmus, ti¢lincii, altinci, yedinci, sekizinci ve onuncu tasarimcilar ise genellikle ¢ati
kaplamasi ile ilgili arastirma yapmistir. Dordiincii tasarime aragtirmasini daha genis
kapsamli tutmus, ¢at1 sistemleri, yalitimlar ve kaplama ile ilgili aragtirma yapmis,
dokuzuncu tasarimci ise arastirmasini genis kapsamli cati sistemi {izerinden

tamamlamistir (Cizelge 6.2).

Yapilan on tasarim c¢alismast sonucunda  internet {izerinden yapilan firma
arastirmasinda ortalama dort adet firmanin internet sitesine ulasilmis olup, birinci ve
ticincti tasarimcilar alti, ikinci ve besinci tasarimcilar bes, dordiinci, altinci ve

yedinci tasarimcilar dort, dokuzuncu tasarimci {ig, sekizinci ve onuncu tasarimcilar
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ise iki adet firma internet sitesine erisim saglamistir. Arastirma sonucunda birinci,
ikinci, dordiincii, yedinci ve dokuzuncu tasarimcilar ulastiklar birinci tip detayi
oldugu gibi kopyalayarak, {i¢iincii tasarimc1 ulastigi iiclincii tip detay1 tekrar ¢izerek,
altinc1 ve sekizinci tasarimcilar ulastiklart ikinci ve tglinct tip detayr uyarlayarak
kullanmistir. Onuncu tasarimci ulagtigi birinci tip detayr kopyalayarak ve ikinci tip
detayr da kopyaladigi detaya uyarlamak igin tekrar gizerek kullanmistir. Besinci
tasarimc1 ise arastirma sonucunda aradigir bilgilere ulasamadig icin firma
detaylarindan yararlanamamustir (Sekil 6.6).

Cizelge 6.2 : Tasarimcilarin firma internet sitelerine ulagsmak i¢in kullandiklar
anahtar kelimeler.

T T T T T T T T T T
01 02 03 04 05 06 07 ;08 09 ;10

cati/cat1 sistemleri

cat1 detay1

mimari detay uygulamalari

celik tastyict sistem ahsap kaplama

ahsap ¢at1

cinko cati/¢inko kaplama

yalitim detaylar1

mimari yaliim firmalari

1s1 yalitimu (tag yiinii, polistren vb)

su yalitimi (epdm 6rtii, membran vb)

stiriilebilir yalitim

ses yalitimi

beton panel

ahgap kaplama

ahsap dis cephe levhasi

osb X X

kiremit

kenetli metal kaplama X X

trapez levha X

sandvi¢ panel

akustik al¢1 levha
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N W s 01 OO N

TC 01|TC 02|TC 03|TC 04|TC 05| TC 06/ TC 07| TC 08/ TC 09|TC 10

B Ulasilan firma sayis1 | 6 5 6 4 5 4 4 2 3 2
m Kopyalanan detay 1 1 1 1 1 1

Tekrar gizilen detay 1 1 1
® Uyarlanan detay 1 2

Sekil 6.6 : Firma arastirmasi sonucunda ulasilan firma ve detay sayisi.

6.3. “Siirec 02” Asamasinda Ulasilan Firma Internet Sitelerinin

Degerlendirilmesi

Firma internet sitelerindeki detaylardan yararlanilarak mimari detay olusturma
olanaklarinin arastirildig1 calismada yapilan on tasarim ¢aligmasi sonucunda dokuz
numarali tasarimci mimari detaya gorseller arama motorunu kullanarak ulagmistir.
Bes numarali tasarimci ise internet lizerinden yapilan arastirma sonucunda istedigi
bilgilere ulasamadig igin firma internet sitelerindeki detaylardan yararlanamamistir.
Sekiz tasarimci ise internet arastirmasi sonucunda firma internet sitelerine erisim
saglayarak mimari detaylardan faydalanmistir. Tasarimcilar ulagtiklari firma internet
sitelerini, site i¢i bilgilere ve mimari detaylara erisilebilirligini ¢ok iyi secenegine
bes, iyl secenegine dort, orta ili¢ secenegine, kotii secenegine iki ve cok koti

segenegine bir puan vererek degerlendirmistir (Cizelge 6.3).

Ug, alt1 ve on numarali tasarimeilar ulastig firma internet sitelerinden, kullanmak
istedikleri sistem ve {irlinii se¢ip daha sonra mimari detaylara (Y 1.0) ulasmislardir.
Bu yontem ile mimari detaylara ulasilan firma internet sitelerini; site i¢i bilgilere
erisilebilirlik acisindan bir tasarimci ¢ok iyi, bir tasarimei iyi ve bir tasarimci orta;
site i¢i mimari detaylara erisilebilirlik acisindan iki tasarimci ¢ok 1yi ve bir tasarimci

kotii olarak degerlendirmistir.
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Cizelge 6.3 : Firma internet sitelerinin tasarimcilar tarafindan degerlendirilmesi.

Mimari Firma internet sitesindeki Site i¢i bilgilere Site i¢i mimari
Tasarimc1  Detay detaylara ulagsmak i¢in erigilebilirlik detaya erisilebilirlik

takip edilen yol

TO01 MD 01 Y 2.2 5 5
T02 MD 01 Y 21 4 5
T03 MD 01 Y 1.0 5 5
TO04 MD 01 Y 21 5 5
T 05 - - - -

MD 01 Y 21 4 5
T 06

MD 02 Y 1.0 4 5
T 07 MD 01 Y21 4 4
TO08 MD 01 Gorseller arama motoru - -

MD 02 Y21 4 5
T09 MD 01 Gorseller arama motoru - -

MD 01 Y 21 4 5
T10

MD 02 Y 1.0 3 2

Iki, dort, alti, yedi, sekiz ve on numarali tasarimcilar ulastigi firma internet
sitelerinden teknik dokiimanlar baslig1 altinda kullanmak istedikleri sistemi segerek
mimari detaylara (Y 2.1) ulagsmislardir Bu yontem ile mimari detaylara ulasilan firma
internet sitelerini; site i¢i bilgilere erisilebilirlik agisindan bes tasarimci ¢ok iyi ve
dort tasarimcei iyi; site i¢i mimari detaylara erisilebilirlik acisindan bes tasarimci ¢ok

1yi ve bir tasarimci iyi olarak degerlendirmistir.

Bir numarali tasarimci ulastigi firma internet sitesinden teknik dokiimanlar basligi
altinda kullanmak istedigi iiriinii segerek mimari detaya (Y 2.2) ulagmistir. Tasarimci
ulasgtigr firma internet sitesini; site i¢i bilgilere ve mimari detaylara erisilebilirlik

acisindan ¢ok iyi olarak degerlendirmistir.

Firma internet sitesi lizerinden yapilan arastirma sonucunda {i¢ tasarimct Y 1.0, alt1
tasarimct Y 2.1 ve bir tasarimc1 Y 2.2 yolunu takip ederek mimari detaylara
ulasmistir. Site ici bilgilere erisilebilirlik ve site i¢i mimari detaylara erisilebilirlik
acisindan tasarimcilarin bes ilizerinden puan verdigi firma internet sitelerinden, site
ici bilgilere erisilebilirlik agisindan Y 1.0 yolunu izleyen firmalar ortalama 4, Y 2.1
yolunu izleyen firmalar ise ortalama 4.1 puan; site i¢i mimari detaylara

erigilebilirlik agisindan Y 1.0 yolunu izleyen firmalar ortalama 4, Y 2.1 yolunu
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izleyen firmalar ise ortalama 4.8 puan almistir. Sonug olarak daha ¢ok tasarime1 Y
2.1 yolunu kullanmay: tercih etmis ve bu ydntem ile mimari detaylara erisim

saglamistir (Cizelge 6.4).

Cizelge 6.4 : Firma internet sitelerine erisim yonteminin degerlendirilmesi.

Yol Kullanilma Site i¢i bilgilere Site i¢i mimari detaya
Sayist erisilebilirlik erisilebilirlik
Y1.0 3 4 4
Y21 6 4.1 4.8
Y22 1 5 5

6.4. “Siire¢c 01” ve “Siire¢ 02” Asamalarinda Olusturulan Cati Tip
Detaylarimin Icerdigi Bilgi Miktar1 ve Diizeyi

"Siireg 01" ve "Siire¢ 02" asamalarinda olusturulan ¢at1 tip detaylart performans ve
anlatim teknigi agilarindan degerlendirildiginde, bes tasarimcinin "Siireg 02"
asamasinda "Siire¢ 01" asamasindan daha iyi detaylar olusturdugu goriilmiistiir

(Sekil 6.7).

3,5
3,0
2,5
2,0
15
1,0
0,5
0,0

performans
degerlendirmesi

mimari detay
anlatim teknigi

01 02/01 02|01 0201 02|01 02|01 02|01 02|01 02|01 02|01 02
TCOI|TC02|TC03|TC04|TC05|TC06|TC07|TC08|TC09|TC10|

Sekil 6.7 : "Siire¢c 01" ve "Siire¢ 02" agsamalarinda olusturulan ¢at1 tip detaylarinin
icerdigi bilgi miktar1 ve diizeyi.

Olusturulan cat1 tip detaylar1 performans agisindan degerlendirildiginde; birinci ve
besinci tasarimcilarin "Siire¢ 01" asamasinda olusturduklar ¢ati tip detayini, "Siireg
02" asamasinda oldugu gibi kullanmalar1 ¢at1 tip detaymin karsiladigi performans
diizeyini degistirmedigi goriilmiistiir. Ikinci, dordiincii, yedinci ve dokuzuncu

tasarimcilarin "Siireg 02" asamasinda firma arastirmasi sonucu ulastiklar1 detayi
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kopyalayarak, sekizinci tasarimcinin ise ulagtigt detayr uyarlayarak kullanmasi,
tasarimcilarin "Siireg 02" asamasinda "Siire¢ 01" asamasina gore daha nitelikli
mimari detaylar elde etmelerini saglamistir. Ugiincii tasarimcinin "Siireg 02" firma
internet sitesinden ulastig1 ve tekrar ¢izerek kullandigi detaya malzeme ve katman
bilgisi yazmamasi olusturdugu detayin anlasilabilirligini giiclestirmistir. Altinct ve
onuncu tasarimcilar ise "Siire¢ 02" asamasinda ulastiklari mimari detaylari
performans ve bi¢im olarak kendi tasarimlarima uygunlugunu kontrol etmeden
kullanmistir. Bu nedenle iigiincli, altinci ve onuncu tasarimcilarin "Siire¢ 02"
asamasinda olusturduklar1 detaylarin, "Siire¢ 01" asamasinda olusturduklar
detaylardan, beklenilen performanslari agisindan daha az nitelikli olmasina neden

olmustur.

"Siire¢ 01" ve "Siire¢ 02" asamalarinda olusturulan cat1 tipik boélge detaylarinin
anlatim teknigi degerlendirildiginde, yedi tasarimcinin "Siire¢ 02" asamasinda "Siire¢
01" asamasina gore anlatim teknigi daha iyi olan detaylar olusturdugu belirlenmistir.
Firma arastirmasi sonucu ulasilan grafiksel ve yazili bilgi miktarinin diizeyi ve
bilgisayar ortaminda ¢izim tekniklerinin kullanilmasi, yedi tasarimcinin "Siire¢ 02"
asamasinda grafik acidan daha iyi detaylar olusturmasini saglamistir. Uciincii
tasarimcinin firma detayima referans vererek olusturdugu cati tipik bolge detayimi
gerekli olgunluga ulastiramamasi ve onuncu tasarimcinin firma detaymnin yer aldigi
¢izim dosyasi iizerinden ilerlerken ¢izgi hiyerarsisine dikkat etmemesi ve bilesenlerle
ilgili eksik bilgi vermesi, tasarimcilarin "Siireg 02"  asamasinda "Siireg 01"
asamasina gore anlatim teknigi olarak daha az nitelikli detaylar olusturmasina sebep

olmustur.

6.5. Anketlerin Degerlendirilmesi

Tasarimcilar, tasarim ¢aligmasi siireci sonunda tasarim asamalar ile ilgili yapilan
anketteki sorulari, ¢ok iyi ve ¢ok kotii arasinda besli skala ile degerlendirmistir.
Anket sonuglarinin degerlendirilebilmesi i¢in ¢ok iyl secenegine 5, iyi segcenegine 4,
orta secenegine 3, kotii secenegine 2 ve c¢ok kotii secenegine 1 puan verilmistir
(Cizelge 6.5). Tasarimcilara uygulanan anketlerin degerlendirilmesinin ardindan

¢ikan sonuglar asagidaki gibidir:

- Tasarimcilara asamalarin veri toplamaya katkisi soruldugunda, sekiz

tasarimcr firma aragtirmast yapmanin veri toplamaya katkisi oldugu, iki
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tasarimcl ise firma arastirmasi yapmanin veri toplama acisindan kisisel
tasarim yontemleri ile aynmi oldugu cevabini vermistir. Firma internet
sitesindeki detaylardan yaralanarak mimari detay olusturma yonteminin veri
toplamaya katkisini alti tasarimci ¢ok iyi, dort tasarimci ise iyi olarak
degerlendirmistir. "Stire¢ 01" asamasinda kisisel tasarim yonteminin veri
toplamaya katkisini ise dort tasarimci 1iyi, li¢ tasarimci orta, {i¢ tasarimci ise
kotii olarak degerlendirmistir.

Tasarim asamalar siiresince "Siire¢ 02" asamasinda "Siire¢ 01" asamasindan
daha ¢ok secenek gelistirildigi ortaya ¢ikmustir. "Siire¢ 01" asamasinda bes
tasarimct bir, bes tasarimci iKi adet segenek gelistirirken, "Siireg 02"
asamasinda bir tasarimer dort , iki  tasarimci ii¢ , bir tasarimci iki  ve alti
tasarimci bir adet segenek gelistirmistir.

Tasarimcilara  modellerin  segenek  gelistirme  yaklagimima  katkisi
soruldugunda, dort tasarimci firma arastirmasi yapmanin secenek sayisini
artirdigini, ii¢ tasarimci azalttigimi ve {i¢ tasarimci ise etkilemedigini
belirtmistir. Tasarimdan Once firma arastirmasi yapmanin segenek gelistirme
yaklagimini bir tasarimer ¢ok iyi, dort tasarimeci iyi, i¢ tasarimci orta, bir
tasarimci kotli ve bir tasarimci da ¢ok kotii buldugunu belirtmistir. "Siireg 01"
asamasindaki kisisel tasarim yonteminin segenek gelistirmeye katkisini1 beg
tasarimci iyi, li¢ tasarimci orta, bir tasarimci kotii ve bir tasarimer ise ¢ok
kotii olarak degerlendirmistir.

Tasarim c¢aligmasinda kullanilan tasarim yOntemlerinin tasarim hizi
degerlendirildiginde, firma internet sitesi aragtirmasi sonucunda tasarim
yapmanin tasarim hizin1 olumlu etkiledigi sonucu ortaya ¢ikmistir. Firma
internet sitesinde arastirma yaparak tasarim yapma hizini ii¢ tasarimci ¢ok
1yi, dort tasarimci iyi ve li¢ tasarimci orta olarak degerlendirmistir. "Stire¢
01" asamasindaki kisisel tasarim yonteminin tasarim hizini ise iki tasarimci
cok iyi, li¢ tasarimci iyi, dort tasarimci orta ve bir tasarimer kotii buldugunu
belirtmistir.

Tasarim calismasinda kullanilan tasarim yontemlerinin yaraticilia olanak
vermesi konusunda, tasarimcilardan biri firma arastirmasinin yaraticiligi
artirdigim1  belirtirken, bes tasarimcr firma arastirmasinin  yaraticiligi
azalttigin1 ve dort tasarimci firma aragtirmasinin yaraticiligl degistirmedigini

belirtmistir. Firma arastirmasinin yaraticiliga olanak vermesini {ic tasarimci
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iyi, dort tasarimci orta, lic tasarimci kotii olarak degerlendirirken, kisisel
tasarim yonteminin yaraticiliga olanak vermesini iki tasarimci ¢ok iyi, bes
tasarimet iyi, iKi tasarimci orta ve bir tasarimei kotii olarak degerlendirmistir.

Sekiz tasarimci firma arastirmasi yaparak tasarim yapmanin tam ¢oziime
ulasabilme konusunda daha iyi oldugunu, iki tasarimci ise firma arastirmasi
yapmanin sonucu degistirmedigini belirtmistir. Tam ¢6ziime ulasabilme
konusunda firma arastirmasi yapilmasini dort tasarimci ¢ok iyi, bes tasarimci
1yi, bir tasarimci orta diizeyde buldugunu belirtirken, kisisel tasarim yontemi
ile tam ¢Ozlime ulagilabilmeyi ii¢ tasarimci iyi, bes tasarimeci orta, iki
tasarimet kotli buldugunu belirtmistir.

Tasarimcilara modellerin uygulanabilirliginin kolaylig1 sorusu soruldugunda,
yedi tasarimei firma arastirmasi yaparak detay olusturmanin ¢cogu kosullarda
kendileri i¢in daha uygun oldugunu, ii¢ tasarimci ise kendi yontemleri ile
detay olusturmanin ¢ogu kosullarda kendileri i¢in daha uygun oldugunu
belirtmistir.

Tasarimcilara modellerin biitiin parca iliskisi soruldugunda bir tasarimci
soruya cevap vermemistir. Biitiin parca iliskisinin saglanmasinda bir
tasarimcr firma arastirmasi yapmanin daha iyi oldugunu, dort tasarimci
kisisel tasarim yonteminin daha iyi oldugunu ve dort tasarimci kullanilan
yontemlerin biitlin parga iligkisini degistirmedigini belirtmistir. Firma
arastirmasi yaparak detay olusturma yOnteminin biitiin parg¢a iliskisine olan
katkisin1 bir tasarimct ¢ok iyi, dort tasarimci iyi, li¢ tasarimci orta ve bir
tasarimct ise kotli olarak degerlendirmistir. "Siire¢ 01" asamasinda kisisel
tasarim yonteminin biitiin parca iligkisine katkisini ise iKi tasarimci gok iyi,
alt1 tasarimei iyi ve bir tasarimer kotii olarak degerlendirmistir.

Ug tasarmmci firma arastirmasi yaparak detay olusturma ydnteminin biitiinsel
tasarima katkisini, kisisel tasarim yonteminden daha olumlu bulurken dort
tasarimci daha olumsuz bulmus ve ii¢ tasarimei ise iki yaklagimin da es deger
katki sagladigint belirtmistir. Firma arastirmasi yaparak detay olusturma
yonteminin biitlinsel tasarima katkisini iKi tasarimci gok iyi, dort tasarimci
iyi, iki tasarimei orta ve iki tasarimci kotli olarak degerlendirmistir. Kisisel
tasarim yOnteminin biitiinsel tasarima katkisini; bir tasarimci ¢ok iyi, yedi

tasarimct iyi ve iKi tasarimei orta degerde bulmustur.
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Tasarim caligsmalari sirasinda olusturulan detaylarin giivenilirligi konusunda,
sekiz tasarimci firma arastirmasi yaparak olusturduklart detayr daha giivenilir
bulurken, bir tasarimci kisisel tasarim yontemini kullanarak olusturdugu
detayr daha olumlu buldugunu, bir tasarimci ise yoOntemlerin detayin
giivenilirligi degistirmedigini belirtmistir. Firma arastirmasi yaparak detay
olusturma yontemi kullanilarak olusturulan detayin giivenilirligini dort
tasarimci ¢ok iyi, dort tasarimci iyi, bir tasarimci orta ve bir tasarimci kotii
olarak degerlendirmistir.

Yedi tasarimci firma arastirmasi yaparak detay olusturma yonteminin, kisisel
tasarim yOntemine gore malzeme seceneginde daha ¢ok kolaylik sagladigini,
bir tasarimci kisisel tasarim yonteminde malzeme seciminin daha kolay
oldugunu ve 1iki  tasarimci ise her iki yontemin de malzeme se¢imi
konusunda esdeger oldugunu belirtmistir. Malzeme Se¢iminde sagladigi
kolaylik diisiiniildiigiinde, firma arastirmasi yaparak detay olusturma
yontemini bes tasarimei ¢ok 1iyi, bes tasarimei ise iyi olarak degerlendirmistir.
Kisisel tasarim yonteminin malzeme segimine sagladigi kolaylhigi; iKi
tasarimci ¢ok 1iyi, bir tasarimci iyi, alti tasarimci orta ve bir tasarimci koti
buldugunu belirtmistir.

Tasarimcilara, firma arastirmasi yaparak detay olusturma yontemini gelecek
tasarimlarinda tercih edip etmeyecekleri soruldugunda bir tasarimeci her
zaman kullanacagini, yedi tasarimci 6zel durumlar disinda kullanacagini, bir
tasarimc1  kararsiz oldugunu, bir tasarimci ise hi¢ kullanmayacagini

belirtmistir.
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Cizelge 6.5 : Tasarim ¢aligmasi sonunda tasarimcilara uygulanan anket sorularinin degerlendirilmesi.

2% £_gz; $EE £%g .g¢ €m B Laf_z TEzz s£ 25 22| £ g.&
$55% Zs5:2% ££%Z 5§ EEE EEZE S¥cs SP2gi fEfzsiioiieiz Swits
>g% 323y g2z g= 55 F8335 ©Z°< FAZSE S83S°Ez"zg" s 3 £8=

g C 3 A%E F S5 B3 3E & BEE 28%- 2§ 5% §¥: g E°3

O O On O O On O On O On On O O On O O O On On O On O —
En BN |EL B&|EL B&|EL En|SEL 58w Ean| En 28 |S5n Ea|EL BEalEn sa|En Ea Ty
gogu 6zel durumlar
TC 01 4 5 2 1 4 3 3 4 4 3 3 5 kosullar 4 4 4 5 3 5 3 5 diginda
icin kullanilacak
gogu
TC 02 2 5 2 4 3 4 3 4 4 2 3 4 kogullar - = 3 4 3 4 2 4 kararsiz
icin
TC 03 4 4 2 3 4 2 2 3 5 3 2 4 ki 4 2 4 2 3 4 4 4 her zaman
C Oiil;nar kullanilacak
gogu 6zel durumlar
TC 04 3 5 1 1 1 1 5 5 3 3 2 4 kosullar @ 2 4 3 4 2 4 3 5 disinda
icin kullanilacak
Gogu hig
TC 05 4 4 2 2 4 4 4 4 4 4 3 3 k‘)ii?far 5 5 5 5 3 2 3 4 | iammayacak
¢ogu 0zel durumlar
TC 06 2 4 1 3 2 3 4 3 2 4 4 4 kosullar | 4 3 4 3 4 5 3 ) diginda
icin kullanilacak
¢ogu 0zel durumlar
TC 07 3 5 1 1 4 4 3 4 3 3 4 5 kosullar = 4 3 4 3 3 4 3 4 disinda
icin kullanilacak
¢ogu 0zel durumlar
TC 08 3 4 1 1 3 4 5 3 4 2 3 4 kosullar 4 4 4 4 3 3 5 4 disinda
icin kullanilacak
¢ogu 0zel durumlar
TC 09 4 5 1 1 3 5 4 5 4 4 4 5 kosullar 4 4 4 4 4 5 5 ) diginda
icin kullanilacak
¢ogu 0zel durumlar
TC 10 2 5 2 1 4 3 3 5 ) 2 3 5 kosullar ) 3 4 2 3 5 3 ) disinda
i¢in kullanilmayacak
Ortalama 31 46 15 18 32 33 36 4 38 3 31 43 4 36:39 36 31 41:34 45
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6.6. Yapilan Tasarim Calismalan ile flgili Genel Degerlendime

Firma internet sitesindeki detaylarin, mimari detay olusturma siirecinde
kullanilabilirliginin arastirilmasina yonelik yapilan tasarim c¢aligmalarinin sonucunda

elde edilen sonuglar agsagida siralanmistir:

- Kisisel yaklasim ile detay tasarimi ve firma kataloglarindan yapilan aragtirma
sonucunda detay olusturma siireglerini igeren tasarim ¢aligmasinda,
tasarimcilar firma internet sitesindeki kataloglarindan yararlanarak detay
olusturmak i¢in daha ¢ok zaman harcamistir.

- Az deneyimli tasarimcilarin ¢ogu firma internet sitesi tizerinden yaptiklar
aragtirma sirasinda belirli firma ve malzeme arama motoru olan "yapi
katalogu™ arama motoru yerine daha ¢ok "google" arama motorunu tercih
etmistir.

- Tasarimcilar firma internet sitesi arastirmasi sirasinda firmalarin internet
sitelerindeki detaylara genellikle "teknik dokiiman" baslig1 altinda ulagmustir.
Malzeme ve sistem iizerinden detaylara daha az ulagilmistir.

- Tasarim g¢alismalari sonucunda olusturulan detaylar performans agisindan
degerlendirildiginde su sonuglar elde edilmistir:

o Biitlin tasarimcilar her iki siliregte de c¢atinin tasiyici bilesenine yer
verirken, ii¢ tasarimci iki siirecte, iki tasarimci "Siire¢ 02" ve bir
tasarimct  "Stlireg 01" siirecinde kullandig1r tasiyict  bilesenin
boyutlarini tanimlamastir.

o Cati detayinda su ile ilgili performansin saglanmasinda yedi tasarimci
iki siirecte, bir tasarimct "Siire¢ 02" siirecinde egimden, iki tasarimci
iki siiregte, bes tasarimci "Siire¢ 02" siirecinde kaplama malzemesinin
birlesiminin gecirimsiz olmasinda yararlanmistir. Bes tasarimer iki
siirecte, ii¢ tasarimc1 "Siire¢ 02" siirecinde su gecirimsiz kaplama
malzemesi, altt tasarimci iki siliregte, iki tasarimci "Siire¢ 01"
siirecinde su yalitim malzemesi kullanmistir. Alt1 tasarimer iki
siirecte, bir tasarimci "Sitire¢ 01" ve bir tasarimci "Siireg 02"
asamasinda su gecirimsizlik katmaninda siirekliligi saglamistir.

o Cati1 detayinda 1s1 ile ilgili performansin saglanmasinda biitiin

tasarimcilar her iki siirecte de 1s1 yalitimi kullanmus, {i¢ tasarimer iki
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stirecte, bir tasarimci "Siire¢ 01" asamasinda govde kalinligindan
faydalanmistir. Bir tasarimcinin "Siire¢ 01" asamasinda kullandigi 1s1
yalittm  malzemesin  kalmh@ 1s1  ile ilgili  performansin
karsilanmasinda yeterli degilken, bir tasarimcinin "Siireg 01"
asamasinda kullanmig oldugu sistem 1s1 kopriilerine sebep olmustur.
Ug tasarici iki siiregte de gdvde kalinhigimi fazla tutarak detayin 1s1
depolama 6zelligini artirmistir.

o Bir tasarimci her iki siiregte, li¢ tasarimci "Siire¢ 01" asamasinda nem
ile ilgili hi¢ bir Onlem almamis, bir tasarimcinin "Siire¢ 02"
asamasinda kullandig1 buhar kesici ise nem ile ilgili alinan 6nlemde
yeterli olmamistir. Bir tasarimer "Siire¢ 01", bir tasarimct "Siire¢ 02"
asamasinda havalandirma ile nemi Onlerken, 5 tasarimci iki siirecte,
iki tasarimci "Stire¢ 02" asamasinda buhar kesici kullanmustir.

o Hava kaynakli sesi Onlemek icin ii¢ tasarimci iki siirecte cati
gdvdesinin kiitlesinden yararlanmis, bes tasarimcr iki siiregte, bir
tasarimc1  "Siire¢ 02" asamasinda soniimlendirici malzemem
kullanmistir. Sadece bir tasarime1 darbe sesine karsi tasiyici sistemin
tizerinde, kaynaga yakin soniimlendirici bir malzeme kullanmugtir.

o Sekiz tasarimci iki siiregte, bir tasarimci "Siire¢ 01", bir tasarimci
"Stire¢ 02" agsamasinda yangina dayanikli ¢at1 iist kaplama malzemesi
se¢mis, dort tasarimci iki slirecte ve bir tasarimci "Siireg 01"
asamasinda yanina dayanikli ¢atr alt kaplamasi tercih etmistir.

o Alt1 tasarimcr her iki siliregte, {i¢ tasarimci ise "Siire¢ 02" asamasinda

yapilabilirlik agisindan uygun detaylar olusturmustur.

- Tasarim c¢alismalar1 sonucunda olusturulan detaylar mimari detay anlatim
teknigi acisindan degerlendirilmis ve su sonuglara ulagilmistir:

o Yedi tasarimci firma aragtirmasi sonucunda, kendi yaklasimlari ile
olusturduklar1 detaydan grafik agindan daha nitelikli detaylar elde
etmistir. Tasarimcilar her iki asamada da katmanlasma malzemelerini
gosterirken, detaydaki hava bosluguna bir tasarimci "Siireg 01" ve
"Siire¢ 02" asamasinda ve iki tasarimci "Siire¢ 02" siirecinde, tespit
elemanlarina ise iki tasarimci "Siire¢ 01" ve iki tasarimer "Siireg 02"

asamasinda yer vermistir.
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o Her iki siirecte de tasarimcilar sadece iki boyutlu detay olusturmustur.
Biitlin tasarimcilar "Siire¢ 02" asamasinda siyah beyaz ¢izim teknigi
ile detay olustururken "Siire¢ 01" asamasinda iki tasarimci renkli
kalem kullanmustr.

o "Siire¢ 02" asamasinda biitiin detaylar 6l¢ekli olusturulmus, "Siire¢
01" asamasinda sadece dort tasarimci orantili ¢izim yapmis, alti
tasarime1 orantili ¢izim konusunda daza az basarili olmustur.

o Detaydaki katmanlasma malzemelerinin bilgisini vermek igin 2
tasarimct her iki siiregte, bir tasarimer "Siireg 01" ve bir tasarimci
"Siire¢ 02" asamasinda biitiin katmanlasma malzemelerini tarama
yontemini kullanirken, ii¢ tasarimci her iki siiregte, bir tasarimci
"Siireg 01" asamasinda ve ii¢ tasarimci "Siireg 02" asamasinda
katmanlagma malzemelerinin bir kismini tarama yOntemini
kullanmustir. iki tasarimer ise "Siire¢ 01" asamasinda malzeme bilgisi
vermek i¢in boyama teknigini kullanmistir. Dokuz tasarimci her iki
siiregte de taranan alanin biiyiikliigii ile orantili tarama yapmaya
calismis, bir tasarimer sadece "Siire¢ 01" asamasinda orantili tarama
teknigini kullanmistir. Dort tasarimci her iki siirecte de detay kesit
cizgilerine 45° lik ag1 ile tarama yaparken, iki tasarimci sadece "Siire¢
01" agsmasinda detay kesit ¢izgilerine 45° lik a1 ile tarama yapmustir.
Sadece bir tasarimci "Siireg 01" asamasinda detayin anlasilabilirligini
artirmak i¢in taramalar1 kesmis, katmanlasma malzemesinin bir
kisminda tarama yapmustir.

o Katmanlasma malzemelerinin bilgisini vermek icin tarama alanin
biiyiikliigiiniin yeterli olmadigi durumlarda bir tasarimer "Siire¢ 01"
asamasinda renkli boyama teknigini, iki tasarimci ise "Stireg 02"
asamasinda siyah beyaz boyama teknigini kullanmistir.

o Detaylarin anlasilabilirligi i¢in ¢izgi hiyerarsisine alt1 tasarimci her iki
siirecte, iki tasarimci ise "Siire¢ 02" asamasinda dikkat etmeye
caligmistir. Dar siirekli cizgiyi; sekiz tasarimci iki siirecte, iki
tasarimc1 "Siire¢ 02" asamasinda farkli malzeme sinirin1 gosterirken,
dokuz tasarimci iki siirecte, bir tasarimci "Siireg 01" asamasinda
tarama yaparken, li¢ tasarimci iki siirecte, iki tasarimer "Siire¢ 01",

dort tasarimc1 "Siire¢ 02" asamasinda referans cizgisinde, yedi

167



tasarimci iki siirecte, bir tasarimci "Siire¢ 01" ve bir tasarimei "Siireg
02" asamasinda kilavuz cizgisinde, iki tasarimci "Siire¢ 02"
agsamasinda kesitin sinirlandirilmasinda ve bir tasarimer iki siirecte, bir
tasarimc1 "Siireg 02" asamasinda goriinlise giren elemanlarin gevre
cizgilerinde kullanmistir.

Genis siirekli ¢izgiyi li¢ tasarimer "Siire¢ 01" asamasinda kesitteki
taral1 elemanlarin g¢evre cizgilerinde, bir tasarimci iki siirecte, bir
tasarimer "Siire¢ 01", bir tasarimci "Siire¢ 02" asamasinda kesitte
tarali olmayan elemanlarin ¢evre c¢izgilerinde kullanmistir. Bir
tasarimci ¢ok genis siirekli ¢izgiyi "Siire¢ 01" asamasinda bir elemani
vurgulamak i¢in kullanmistir.

Detayin sinirlandirilmasina bir tasarimecr "Siire¢ 01" asamasinda
stirekli zigzag ¢izgi, bir tasarimct "Siire¢ 01", iki tasarimc1 model "02"
asamasinda dar kesikli ¢izgi ve iki tasarimcit model "Siire¢ 02"
asamasinda dar noktali uzun kesik ¢izgi kullanmay1 tercih etmistir.
Yedi tasarimci "Silireg 01" siirecinde, Ui¢ tasarimci "Siire¢ 02"
asamasinda kesit bitisini ¢izgi ile smmirlandirmamustir. Iki tasarimei
"Siireg 01" asamasinda detay bitisinde ¢izgileri farkli hizada
sonlandirirken, iki tasarimcinin "Siire¢ 01" asamasinda olusturduklari
detay pafta sinirinda bitmistir.

Uc tasarimci iki siirecte, bir tasarimci "Siire¢ 01" siirecinde, dort
tasarimci "Stireg 02" asamasinda yazi ile malzeme bilgisi vermek i¢in
referans cizgisi kullanmustir. Ug tasarimci iki siirecte, bir tasarimci
"Siire¢ 01" siirecinde, dort tasarimci "Siire¢ 02" asamasinda okuma
dogrultusunda, iki tasarimci iki siiregte, iki tasarimeci "Siire¢ 01"
siirecinde, dort tasarimer "Siire¢ 02" asamasinda sabit uzunlukta ve bir
tasarimcr "Stire¢ 02" asamasinda verilen yazili bilginin uzunlugunda
referans ¢izgisi kullanmistir. Bir tasarimeinin yazil bilgileri; "Siireg
02" asamasinda referans ¢izgisinin tlizerinde yer alirken, ii¢
tasarimeinin iki siirecte, iki tasarimcinin "Siire¢ 01" asamasinda ve
"{i¢ tasarimcinin "Siire¢ 02" asamasinda referans ¢izgisinin yaninda ve
ortasinda yer almaktadir.

Detay {lizerinde yazili bilgileri vermek i¢in alt1 tasarimer iki siirecte,

iki tasarimci "Siireg 01" siirecinde, bir tasarimci "Siireg¢ 02"
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asamasinda bileseni kesen kilavuz ¢izgisi kullanirken, bir tasarimci
"Siire¢ 01" asamasinda ve bir tasarimct "Silireg 02" asamasinda
bileseni kesmeyen, grafik anlatimin disinda bulunan kilavuz ¢izgisi
kullanmistir. Bir tasarimer "Siire¢ 01" siirecinde, iki tasarimci "Siireg
02" asamasinda her bilesen i¢in ayr1 ayr1  90° lik ag1 ile, ii¢ tasarimci
"Siire¢ 01" siirecinde, iki tasarimei "Siireg 02" asamasinda her bilesen
icin ayr1 ayr farkli agilarda, bir tasarime1 "Siire¢ 01" asamasinda her
bilesen i¢in ayr1 ayr1 egrisel kilavuz ¢izgisi kullanirken, bir tasarimci
iki siiregte, ii¢ tasarimei "Siire¢ 01" asamasinda ve li¢ tasarimei "Siireg
02" asamasinda biitiin bilesenler i¢in 90° lik a¢1 ile ¢izilmis bir tane
kilavuz ¢izgisi kullanmistir. Alt1 tasarimer iki siirecte, ii¢ tasarimci
"Siire¢ 01" asamasinda kilavuz ¢izgisi ile bilesen birlesim yerinde hig
bir tanimlayici eleman kullanmazken, bir tasarimci "Siireg 02"
asamasinda i¢i dolu ikizkenar liggen kullanmistir. Yazili bilgi ile
kilavuz ¢izgi birlesim yerinde bir tasarimci iki siirecte, lic tasarimci
"Siire¢ 01" asamasinda hi¢ bir tanimlayici eleman kullanmamais, iki
tasarimct  "Siiregc 01" asamasinda i¢i dolu ikizkenar iiggen
kullanmistir.

Olusturulan detaylar1 tanimlamak icin dort tasarimci "Siire¢ 01"
siirecinde, bir tasarimci "Siire¢ 02" asamasinda detay kodu, bir
tasarimcei iki siiregte, bir tasarimci "Stireg 02" asamasinda detay ismi
ve bir tasarimei iki siirecgte 6lgek bilgisi vermistir.

Detaylarda yazi ile bilgi verirken, sekiz tasarimci iki siirecte, bir
tasarimc1 "Siire¢ 01", bir tasarimci1 "Siireg 02" asamasinda katman
islev tammm1  dokuz tasarimci iki siiregte, bir tasarimci "Siire¢ 01"
asamasinda malzeme tanimi, {i¢ tasarimci "Siire¢ 02" asamasinda
malzeme ile ilgili firma ve marka tanimi yapmistir. Ug tasarimci
"Siire¢ 02" asamasinda birlestirme elemani bilgisi vermistir. Bes
tasarimct iki siirecte, bir tasarimer "Siire¢ 01" asamasinda detayda
kullanilan  kalinlik gibi  malzemenin niceliksel 06zelliklerini
tanimlarken, bir tasarimci "Siireg 02" asamasinda malzemenin
niceliksel 6zelliklerini tanimlamistir. Ug tasarimer iki siirecte, dort
tasarimc1 "Siireg 01" asamasinda ve iki tasarimcin "Siireg 02"

asamasinda detayin grafik anlatimda yer alan bazi bilesenleri yazi ile
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tammlamanmustir. ki tasarimci1 "Siire¢ 02" asamasinda detayin
icerisinde meydana gelen havalandirmay1 tanimlamistir.

Bir tasarimc1 "Siire¢ 02" asamasinda katmanlasma malzemeleri ile
ilgili yazili hi¢ bir bilgi vermezken, dokuz tasarimci iki siirecte, bir
tasarimer "Stire¢ 01" asamasinda grafik anlatimin disinda ve pafta
siir1 igerisinde ve bir tasarimer "Siire¢ 01", bir tasarimci "Siireg 02"
asamasinda grafik anlatimin tlizerinde yazili bilgilere yer vermistir.
Alt1 tasarimcinin iki siiregte, iki tasarimcinin "Siire¢ 01", bir
tasarimcinin "Stire¢ 02" asamasinda yazili bilgilerinin baglangici
ayni dogrultudadir. Yazili bilgileri verirken iki tasarimci iki siirecte,
ic tasarimc1 "Stireg 01", iki tasarimc1 "Siireg 02" asamasinda kiigiik
harf, bir tasarimci1 "Siireg 01", iki tasarimci "Siire¢ 02" asamasinda
biiyiik harf ve bir tasarimcr iki siirecte, iki tasarimer "Siireg 01", iki
tasarimer "Stire¢ 02" asamasinda biiyiik harf ile baslayip kiiciik harf
ile devam eden yazi tipini kullanmistir. Bir tasarimci "Stire¢ 02"
asamasinda yazili bilgileri kilavuz ya da referans ¢izgisi yaninda
vermemis, rakam ile referans verme yontemini kullanarak vermistir.
Tasarim siire¢leri sonucunda olusturulan c¢ati tip detaylarina
katmanlagsma malzemesinin islevi tarama yontemi kullanilarak
verilmistir. Tarama genellikler taranan alanin biiyiikligi ile dogru
orantili olmus ve okuma dogrultusunda tarama yapilmasina dikkat
edilmistir.

Tasarimcilar katmanlasma malzemesi bilgisi verirken siyah beyaz gri
tonlama ya da renkli boyama teknigini kullanmamuistir.

Detaylarda bazi durumlarda ol¢li ve aks verilmesine ragmen
gergeklestirilen on tasarim c¢alismasi asamasinda olusturula detaylarda
hi¢ 6l¢ii ve aks verilmemistir.

Tasarimcilar, tasarim g¢aligmasi sirasinda sadece amaca yonelik detay
cizimleri yapmislar, destekleyici hi¢ bir ¢izim yapmamiglar ve firma

internet sitelerindeki detaylara referans vermemislerdir.
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7. SONUC

Mimari detay tasarimi, pratikte kisa siirede az emek harcanarak uygulanmaya
caligilan bir agsama olarak goriildiigii i¢in kopyalama ya da uyarlama ile mimari detay
olusturma yaklagimi 6zellikle az deneyimli tasarimcilar tarafindan ¢ogu durumlarda
tercih edilen detay olusturma yontemidir. Kopyalama ve uyarlama ile detay
olusturma yaklasiminda, tasarimcilar ya da tasarim ofisleri zamanla gelistirdikleri
detay veritabanlarimi kullanmanin yan1 sira ornek projeler, standartlar ve
yonetmelikler, malzeme ve sistem tireten firmalarin kataloglar1 veya internet sayfari
ve akademik c¢alismalar sonucu derlenen kitaplar gibi bir¢ok kaynaktan da
yararlanmaktadirlar. Calismada giincel bilgi igermesi ve hizli ulasilabilirlik agisindan
onemli bir kaynak olan, malzeme ve sistem tiireten ya da ithal eden firmalarin internet

sitelerindeki detaylar ele alinmis ve detaylarin kullanilabilirligi analiz edilmistir.

Firma internet sitelerinde detaylarmin kullanilabilirli§inin analizine yonelik ,ii¢ii IBU
Tezsiz Mimari Tasarmm Yiiksek Lisans Program, ikisi ITU Tezsiz Mimari Tasarim
Yiiksek Lisans Programi ve besi ITU Cevre Kontrolii ve Yap1 Teknolojisi Yiiksek
Lisans Programi Ogrencisi olan az deneyimli on tasarimci ile ayri ayri tasarim
calismasi gerceklestirilmistir. Tasarimcilar, dncelikle tasarim problemi tanimli olan
biitiinsel bir tasarim yapmus, daha sonra biitlinsel tasarima ait ¢at1 tip detayini 6nce
kendi yaklagimlarin1 kullanarak, daha sonra firma internet sayfasindaki detaylardan
yararlanarak  olusturmustur. Tasarim c¢alismasi sonucunda, az deneyimli
tasarimcilarin olusturdugu ayni tasarima ait iki farkli cati tipik bolge detayinin igerik
ve ifade acisindan degerlendirmesi yapilarak karsilastirilmig, bu karsilastirma
sonucunda az deneyimli tasarimcilarin firma internet sayfasindaki kataloglardan

hangi 6l¢iide ve nasil yararlandig1 ortaya koyulmustur.

7.1. Firma Internet Sayfasi ve Mimari Detaylarin Analizi

Yap1 elemanlarinin genel incelenmesi sonucunda, ‘“gati sistemlerinin” c¢evresel

etkilere en fazla maruz kalan sistemlerden biri oldugu, olusturulmasindaki
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karmagiklik diizeyinin yiiksek oldugu, bilesenlerinde kullanilan malzemelerin ve
sistemlerin cesitliliginin fazla oldugu ve endiistrilesme diizeyinin yiiksek oldugu,
iiretici ve ithalatgilarinin kurumsallasma diizeyinin yiiksek oldugu belirlenmistir.
Buna bagl olarak c¢aligmanin kapsami; Tirkiye’de ¢ati malzemeleri ve sistemleri
ireten veya ithal eden firmalarin internet sayfalar1 olarak sinirlandirilmistir. “Yapi
Katalogu” arama motoru kullanilarak ulasilan, Tiirkiye’de cat1 ile ilgili malzeme ve
sistem ithal eden firmalarin internet sitelerindeki detaylar belirlenen analiz
oOlgiitlerine gore degerlendirilmistir. Bu analiz sonucunda firma internet sitelerinde
icerdikleri bilgilere ve detayin bulundugu dosya formatina gore detaylar dort ana

grupta siniflandirilmistir.

- Birinci tip detaylar: Grafiksel ve yazili anlatim olarak gerekli bilgileri igeren
ve CAD ortaminda bulundugu i¢in tasarimcilar tarafindan kopyalanarak
oldugu gibi kullanilabilen ya da uyarlanabilen detaylar olup firma internet

sitesinden erisilen detaylarin %18’ini olusturmaktadir.

- Ikinci tip detaylar: Grafiksel ve yazili anlatim olarak gerekli biitiin bilgileri
iceren, ancak CAD ortaminda olmayip, pdf, jpg gibi imaj dosya tipinde
oldugu i¢in tasarimcinin analiz etmesi ve tekrar ¢izerek kopyalamasi ya da
uyarlamasi gereken detaylardir. Firma internet sitelerinden ulasilan detaylarin

%352’sini olusturarak en ¢ok rastlanilan detay tipi olmustur.

- Ugiincii tip detaylar: Gerekli yazili bilgileri igermesine ragmen ii¢ boyutlu
cizim teknigi kullanilarak hazirlanmis olan detaylardir. Bu nedenle
tasarimcinin analiz ederek ve dlgekli olarak tekrar ¢izerek kopyalamasi ya da
uyarlamasi gereken detaylardir. Firma internet sitelerinden erisilen detaylarin

%15’1ni olusturmaktadir.

- Dordiincii tip detaylar: Grafiksel olarak gerekli biitiin bilgiyi i¢ermesine
ragmen yazili olarak herhangi bilgi icermediginden dolay1 anlasilmasi zor
olan detaylardir. Bu durum dordiincii tip detaylarin kopyalanarak ya da
uyarlanarak kullanilmasimi giiglestirmektedir. Dordiincii tip detaylar firma

internet sitelerinden ulasilan detaylarin %15’ini olusturmaktadir.

Firma internet sitesindeki detaylardan yararlanarak detay olusturma asamasinda
tasarimcilar ulastiklart firma internet sitelerini, site i¢i bilgilere ve mimari detaylara

erisilebilirlik agisindan degerlendirmistir.  Degerlendirme sonucunda c¢ogu
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tasarimcinin  firma internet sitesindeki detaylar ulasmak igin teknik dokiiman
basligini kullanmis ve detaylara teknik dokiiman baslig1 altinda ulasilan firmalar site

ici bilgilere ve mimari detaya erisilebilirlik agisindan olumlu bulmuslardir.

7.2. Gelistirilen Mimari Detay Kontrol Arac1 Ozellikleri

Yapim yonetimi kaynaklarindan yapilan arastirma sonucunda tasarim siirecinin
biitiin asamalarina dair ¢izimlerle ilgili gerek icerik gerekse teknik ¢izim agisindan
kontrol araglar1 bulunmasina ragmen, 1/5, 1/2 ve 1/1 6l¢ekli mimari detaylara dair
genis kapsamli bir kontrol araci yoktur. Bu nedenden dolayr mimari detaylarin igerik
ve teknik ¢izim agisindan degerlendirilebilmesi i¢in kitaplardan, standartlardan,
yonetmeliklerden ve firma detaylarindan yararlanilarak bir mimari detay

degerlendirme araci olusturulmustur.

- Mimari detaylarin igerik olarak degerlendirmesinde, detaylardan beklenilen
performanslarin ~ karsilanmasina  yonelik  hazirlanan  kontrol  araci
kullanilmistir. Bu sayede mimari detaylarin hangi performans: hangi diizeyde
karsiladig1, hangi noktalarda yetersiz kaldig1 gériilmiistiir.

- Mimari detaylarin mimari detay anlatim teknigi olarak degerlendirmesinde,
detay anlatim teknigine yoOnelik hazirlanan kontrol aracit kullanilmustir.
Detaylarin degerlendirilmesi sonucunda hangi mimari detay anlatim teknigini

hangi diizeyde kullandig1 belirlenmistir.

7.3. Firma Internet Sitesindeki Detaylar ile Tasarim Calismasina Iliskin

Sonuglar

Firma kataloglarindaki  detaylarin az deneyimli tasarimcilar tarafindan
kullanilabilirliginin arastirildigi calismada az deneyimli ve besi Tezsiz Mimari
Tasarim Yiiksek Lisans, besi Cevre Kontrolii ve Yap1 Teknolojileri 6grencisi olan on

tasarimet ile ayr1 ayri tasarim ¢aligmalari yapilmigtir.

- Tasarim caligmalar1 sirasinda yapilan firma aragtirmasi sonucunda, bes
tasarimcinin ulastig1 birinci tip detayr kopyalayarak, bir tasarimcinin ulastigi
liclincii tip detayi tekrar ¢izerek, ii¢ tasarimcinin ulastigi, ikinci ve ticlincii tip

detaylar1 uyarlayarak kullandigi goriilmiistiir. Bir tasarimer ise aragtirma
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sonucunda aradigi bilgilere ulasamadigi i¢cin firma detaylarindan
yararlanamamugtir.

- Tasarim asamalar1 sonucunda olusturulan cati tip detaylar1 mimari detay
degerlendirme kontrol listeleri kullanilarak degerlendirilmesi sonucunda; bes
tasarimcinin firma internet sitesindeki detaylardan yararlanarak olusturdugu
detaylarin, kisisel detay tasarim yontemini kullanarak olusturdugu
detaylardan karsilanilan performans olarak, yedi tasarimcinin ise firma
internet sitesindeki detaylardan yararlanarak olusturdugu detaylarin, kisisel
detay tasarim yontemini kullanarak olusturdugu detaylardan anlatim teknigi

olarak daha nitelikli oldugu belirlenmistir.

7.4. Genel Sonuclar

Firma internet sitesindeki detaylarin az deneyimli tasarimcilar tarafindan detay

tasarim siirecinde kulanilabilirligine yonelik yapilan ¢aligmalarin sonucunda;

- Tasarimcilarin firma internet sitesi arastirmasi sirasinda firma internet
sitesine ulagmak i¢in genel arama motorlarunu ve firma internet sitesindeki
mimari detaylara ulasmak i¢in ise "teknik dokuman" alt basligim
kullandiklar1 belirlenmistir.

- Az deneyimli tasarimcilarin, firma internet sitesi arastirmasi yaparak detay
olusturma yonteminin kisisel yaklasim ile detay olusturma yonteminden siire
olarak daha uzun siirmesine ragmen, firma internet sitesi arastirmasi yaparak
detay olusturma yontemi ile hem performans, hem de anlatim teknigi olarak
daha nitelikli mimari detaylar olusturabildikleri gézlemlenmistir.

- Tasarim c¢aligmas1 sonucunda tasarimcilar ile yapilan anketler ile, firma
internet sitesindeki detaylardan yararlanarak detay olusturma yaklagimini;
veri toplama, tasarim siirecinde gelistirilen secenek sayisi, secenek gelistirme
yaklasimi, tasarim hizi, tam ¢6zlime ulasabilme, olusan detayin giivenilirligi,
detayin ugulanabilirligi ve malzeme se¢iminde sagladigi kolaylik agisindan
kisisel yaklasim ile detay olusturma yonteminden daha olumlu bulduklari
sonucu ¢ikmustir.

- Firma internet sitesindeki detaylardan yararlanarak detay olusturma

yaklagimi, yaraticiliga olanak vermesi, biitlin parca iliskisinin saglanmasi ve
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biitiinsel tasarima katkis1 acisindan kisisel yaklagim ile detay olusturma
yontemine gore daha olumsuz bulunmustur.

- Tasarimcilar, firma internet sitesi arastirmasi yaparak detay olusturma
yontemi ile hem performans, hem de anlatim teknigi olarak daha nitelikli
mimari detaylar olusturduklarindan ¢cogunlukla bu yontemi kullanmayi tercih
ettiklerini belirtmislerdir.

Ileriye yonelik ¢alismalarda;

- Firma internet sitesindeki detaylarinin kullanilabilirligini belirlemek amaci ile
tasarim ¢aasilmasinin artirtlmasi ve farkli tasarimer gruplariyla ile ¢alisilmasi
gerekmektedir.

- Firma internet sitesi ile birlikte basili firma kataloglarinin ve firmalardan
temin edilen dijital kaynaklarin da tasarim calismasina entegre edilmesi bu

calismanin gelistirilmesine olanak saglayacaktir.
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EKLER

EK A: Mimari detaylarin anlatim tekniginin degerlendirilmesi i¢in bir kontrol araci
onerisi

Mimari detaylarin anlatim teknigi ile ilgili kontrol araci hazirlanmasi1 asamasinda
kitaplardan, standartlardan ve yonetmeliklerden ve firma detaylarindan
yararlanilmigtir. Mimari detay kontrol listesi olusturulmasinda yap1 ve yapim
kaynaklar1 ile teknik ¢izim kaynaklarindan {iger tane kitabin igerisinden ikiser adet
detay se¢ilerek analiz edilmistir. Ayrica standart ve yonetmeliklerdeki teknik ¢izim
anlatim teknikleri de incelenmistir. Kitaplara, standart ve yonetmeliklere ek olarak da
firmalarin internet sitesi lizerinden paylastiklar1 detaylar daha ayrtili bir sekilde
incelenmistir. Daha Once cat1 ile ilgili malzeme ve bilesen {ireten firmalardan 31
tanesinin internet sitesinden paylastiklar1 421 adet detay {izerinden yapilan inceleme
sonucunda detaylar 1. tip, 2. tip, 3. tip ve 4. tip olarak 4’e¢ ayrilmistir. Mimari
detaylarin anlatim teknigi igin kontrol listesi olusturulmasinda farkli 4 tipteki
detaylarin yer aldig1 11 adet firma ve her bir firmadan da 3’er adet detay daha detayl

analiz edilmistir.

Detaylarin analizi sonucunda, mimari detaylarda bilginin, yazili ve grafiksel (¢izim)
olmak iizere iki temel kanaldan aktarildigi goriilmiistiir. Kitaplar, standartlar ve
yonetmelikler ve  firmalarin  dijital  ortam  kataloglarindaki  detaylar
degerlendirildiginde bir mimari detayin anlatiminda kullanilan mimari detay anlatim

teknikleri sunlardir:
1. Grafiksel anlatim
1.1. Mimari detayda biitiin detay bilesenleri gosterilmistir.

1.1.1. Katmanlagsma malzemeleri gosterilmistir (Binan, M., 2012; US
National Cad Standards, 2005; Url-23) (Sekil A.1).

1.1.2. Hava bosluklar1 gosterilmistir (Sahinler, O., Kizil, F.; 2006, Url-26).

1.1.3. Tespit elemanlar1 gosterilmistir (Banz, Hans, 1973; TS 7568 EN ISO
4172, 22003 Url-4) (Sekil A.1).
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Sekil A.1 : Mimari detay1 olusturan bilesenler (ed. John Ray Hoke, 1993)

1.2. Mimari detaylar farkli formattaki dosyalardan temin edilebilmektedirler.

1.2.1. Mimari detaylarin bir kismina basili olarak ulasilmaktadir Emmitt, S.,
Gorse, C. A;, Binan, M., 2010).

1.2.2. Mimari detaylarin bir kismina ise dijital ortamda ulagsmak miimkiindiir

(Url-24, 18, Url-23).

1.2.2.1.  Firma internet sitesi lizerinden paylasilan detaylarin bir kismi

jpeg (resim) dosya formatindadir (Url-16, Url-24).

1.2.2.2. Firma internet sitesi {izerinden paylasilan detaylarin bir kismi1
pdf (dokiiman) dosya formatindadir (Url-4, Url-19).

1.2.2.3.  Firma internet sitesi lizerinden paylasilan detaylarin bir kismi

dwg (¢izim) dosya formatindadir (Url-4, Url-19).
1.3. Mimari detaylarin ¢izim teknigi degisiklik gostermektedir:

1.3.1. Mimari detaylarin bir kismi iki boyutlu ¢izim teknigi kullanilarak
cizilmistir (Emmitt, S., Gorse, C. A;, Binan, M., 2010; Url-09) (Sekil
A2, a).

1.3.2. Mimari detaym bir kismi ise ii¢ boyutlu ¢izim teknigi (perspektif)
kullanilarak ¢izilmistir (Url-09, Url-16) (Sekil A.2,b).
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(b)

Sekil A.2 : (a) 2 boyutlu ¢izim teknigi kullanilarak ¢izilmis gat1 tip detayi, (b) 3
boyutlu ¢izim teknigi kullanilarak ¢izilmis ¢ati duvar birlesim detay1 (Url-15)
1.4. Mimari detaylarin anlatiminda iki farkli ¢izim rengi kullanilmigtir:
1.4.1. Bazi mimari detaylar siyah beyaz cizim teknigi kullanilarak ¢izilmistir
(Wakita, O.A., Linde, R.M., Bakhoum, N.R., 2012) (Sekil A.3, a).
1.4.2. Mimari detaylarin bir kismi renkli ¢izim teknigi kullanilarak
cizilmistir (Url-24, Url-23) (Sekil A.3, b).

- KAPLAMA
————KAPLAMA HARCI — Cat1 Ortﬁsﬁ
GEOTEKSTIL KE — Kiremit Alt: Oluklu Ortii
[ . — Kaplama Tahtas
IO — Havalandirma Boglugu
MARKA —— Marka
[ MARKA -Marka
[ MARKA -Cat: Siltesi
———EGIM BETONU - Tavan Kaplamasx
- BETONARME
.v.v.v.'.'.w.'.v‘v.v.w".v.va1.vmv.va.uvmvm’wlvaim@muv.v NVAVARV AV
/ o LLOCNOCAOA "

Sekil A.3 : (a) F18 Firmasina ait siyah beyaz ¢izilmis ¢at1 tip detayr (Url-25), (b) F12
Firmasina ait renkli ¢izilmis cat1 tip detay1 (Url-4)

1.5. Mimari detaylarin 6lgekleri farklilik gostermektedir:
1.5.1. Mimari detaylar 1:1, 1:2, 1:5 6lgekli ¢izilmistir (TSE EN ISO 7437,
2005).
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1.5.2. Baz1 mimari detaylarda Olgcek tanimi yapilmamis, c¢ubuk dlgek
kullanilmistir (Sahinler, O., Kizil, F., 2006).
1.5.3. Mimari detaylarin bir kismi oOlgekli c¢izilmis olup Olgegi orantili
sekilde degismektedir (Url-09, Url-18).
1.6. Mimari detaylarda malzeme bilgisi verilmesinde taramadan faydalanilmistir.
1.6.1. Mimari detaylarda malzeme bilgisi vermek i¢in tarama yapilmistir
(Wakita, O.A., Linde, R.M., Bakhoum, N.R., 2012).
1.6.1.1. Standartlara uygun olarak bilesenler siyah ve ya gri tonlarda
taranmistir.
1.6.1.1.1. Mimari detaylarin bir kisminda kesite giren biitiin
bilesenlerin bir kisminda siyah tarama kullanilmis, geri kalan
bilesenler ise taranmamistir (Emmitt, S., Gorse, C. A., 2005;
Url-26,) (Sekil A.4, a).
1.6.1.1.2. Mimari detaylarin bazilarinda kesite giren bilesenlerin
hepsinde siyah tarama kullanilmistir (Sahinler, O., Kizil, F.,
2006; Url-09). (Sekil A.4, b).

/

ﬁ
GTOOPODE

XXX XXXXX).
5008648800
e ——

(b)

Sekil A.4 : (a) Mimari detayda bazi bilesenlerin siyah taranmasi, (b) biitiin
bilesenlerin siyah taranmasi

1.6.1.2.  Standartlara uygun olarak bilesenler renkli taranmistir.
1.6.1.2.1. Mimari detayda kesite giren bilesenlerin bir kisminda
renkli tarama kullanilmistir (Url-24, Url-25) (Sekil A.5, a).
1.6.1.2.2. Mimari detayin bir kisminda kesite giren biitiin
bilesenlerin hepsinde renkli tarama kullanilmistir (Url-04,
Url-09) (Sekil A.5, b).
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(b)

Sekil A.5 : (a) Mimari detayda baz1 bilesenlerin renkli taranmasi, (b) biitiin
bilesenlerin renkli taranmasi

1.6.2. Tarama taranan alanin biiylikliigii ile dogru orantili olmalidir (TS 88-
50 ISO 128-50, 2003; TS 3434, 1979) (Sekil A.6, a).

1.6.3. Tarama dogrultusu okuma dogrultusuna paralel olmalidir (TS 5319,
1997) (Sekil A.6, b).

1.6.4. Tarama cizgileri eleman ¢evre ¢izgileri veya simetri ekseni ile 45° lik

ac1 yapmalidir (TS 5319, 1997) (Sekil A.6, c).

/7

Sag okuma dogrultusu
\
N

— : A 45°

(a) Alt 0ku1/'na dégmiquu/ (b) (C)

Sekil A.6 : (2) Alanin biiyiikliigii ile orantili tarama, (b) okuma dogrultusunda

tarama, (C) tarama ¢izgisi ile eleman ¢izgisi arasindaki ag1

1.6.5. Biiyiik alan igerisinde tarama yapilacaksa biitiin alanin taranmasi
yerine malzeme smirma yakin alanlarin taranmalidir (TS 88-50 ISO
128-50, 2003, TS 5319, 1997) (Sekil A.7, a).

1.6.6. Koyu taranan alanlar birbirinden koparilmalidir (TS 3434, 1979)
(Sekil A.7, b).

1.6.7. Yan yana olan elemanlar farkli dogrultuda taranmalidir (TS 5319,
1997) (Sekil A.7, c).
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Sekil A.7 : (a) Malzeme sinirina yakin alanlarin taranmast, (b) koyu taranan alanlarin

birbirinden koparilmasi, (c) yan yana olan elemanlarin farkli dogrultuda
taranmasi

1.6.8. Bazi mimari detaylarda taramanin iizerinde katman yazisi yer
almaktadir (Banz, Hans, 1973) (sekil A.8, DURUM 1).
1.6.9. Mimari detaylarin bir kisminda taramanin iizerine yazi geldigi

durumlarda tarama yazi boyunca kesintiye ugramistir (TS 3434, 1979;
TS 5319, 1997) (sekil A.8, DURUM 2).

1.6.10.Bazi mimari detaylarda detaymn anlasilabilirligi i¢in taramalar
kesilmistir (ed. John Ray Hoke, 1993, Wakita, O.A., Linde, R.M.,
Bakhoum, N.R., 2012) (sekil A.8, DURUM 3).

DURUM 2

| K + 7
/ %INSULATION%
/ i

[ SHEATING | I
% I I

\ DURUM 1

zﬁﬁwgé "DURUM 3

Sekil A.8 : Mimari detayda tarama ile birlikte yazinin kullanilmasi

o0 |

1.7. Mimari detaylarda malzeme bilgisi verilmesinde boyama tekniginden

faydalanilmistir.

1.7.1. Mimari detay anlatiminda taramanin miimkiin olmadig: ince kesitlerde

boyama yapilmistir.
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1.7.1.1. Mimari detaylarin bir kisminda ince kesitler siyah renkte
boyanmistir (Banz, Hans, 1973, Binan, M., 2010, TS 88-50 ISO
128-50, 2003) (Sekil A.9, a).

1.7.1.2. Mimari detaylarin bir kisminda ince kesitler gri tonla

boyanmustir (TS 88-50 1SO 128-50, 2003) (Sekil A.9, b).

1.7.1.3. Mimari detaylarin bazilarinda renkli boyama kullanilmigtir

(Url-16, Url-23) (Sekil A.9, ¢)

| @ ) | ©

Sekil A.9 : Ince kesitlerde (a) siyah boyamanin kullanilmasi, (b) gri tonla boyamanin
kullanilmasi, (C) renkli boyamanin kullanilmasi

1.7.2. Mimari detaylarin bazilarinda biiyiikk yiizeylerde de renkli boyama
kullanilmistir.

1.7.2.1. Mimari detaylarda taramanin yapilacagi biiyiik alanlar da siyah
boyanmistir (TS 88-50 1SO 128-50,2003) (Sekil A.10, a).

1.7.2.2.  Mimari detaylarda taramanin yapilacag: biiyiik alanlar da gri
tonla boyanmigtir (TS 88-50 1ISO 128-50,2003) (sekil A.10, b).

1.7.2.3. Mimari detaylarda taramanin yapilacagi biiyiikk alanlar renkli
boyanmustir( Url-16, Url-23) (sekil A.10, c).

1.7.2.4. Mimari detayda biiyiikk alan icerisinde boyama yapilacaksa
biitlin alanin boyanmasi1 yerine bilesen sinirina yakin alanlar
boyanmigtir TS (88-50 1SO 128-50,2003) (Sekil A.10, a).

1.7.2.5. Mimari detayda boyanan alanin {izerine yazi yazilacaksa
boyama yazi alan1 kadar kesilmistir (TS 88-50 I1SO 128-50,2003;
TS 3434, 1979) (Sekil A.10, b).

1.7.2.6. Mimari detayda boyali alanlar birbirinden koparilmalidir (en
az 0.5 mm aralikhi ¢izilmistir) (TS 88-50 ISO 128-50,2003; TS
3434, 1979) (sekil A.10, c).
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Sekil A.10 : (a) Siyah boyama ve biiyiik alanda bilesen sinirina yakin alanlarin
boyanmasi, (b) gri tonla boyama ve yaz1 i¢in boyamanin kesilmesi, (C)
renkli boyama ve boyali alanlarin birbirinden koparilmasi

1.8. Mimari detaylarin bir kisminda 6l¢ii verilmistir.

1.8.1. Olgii, bir 6l¢ii rakam ile bir 6l¢ii biriminden meydana gelen fiziksel
bir biiytikliiktlir ve mimari detaylarin bir kisminda detayin uygulanmasi,
revizyonu ya da kullanilmasi durumunda degismemesi gereken Olciiler
(aks, tastyici vb) verilmistir (Banz, Hans, 1973; TS 11398, 1994).

1.8.2. Olgii baglama ¢izgisi 6lciilendirilen eleman ile 6l¢ii ¢izgisi arasindaki
baglantiy1 kuran ¢izgidir ve mimari detaylarda kullanilmistir (TS 11398,
1994).

1.8.2.1. Olgii baglama gizgisi dl¢iilendirilen elemana diktir (Wakita,
O.A., Linde, R.M., Bakhoum, N.R., 2012, Url-16) (Sekil A.11, a).
1.8.2.2. Olgii baglama cizgisi Olgiilendirilen elemana egik olacaksa

tercihen 60° olmalidir (TS 11397, 1994) (Sekil A.11, b).

10 10 K60

Sekil A.11 : (a) Elemana dik 6l¢ii baglama ¢izgisi, (b) Elemana egik 6l¢ii baglama
cizgisi
Olgii baglama cizgisi olgii ¢izgilerinin sinirlandirilmasi, iki ucun
belirtilmesi i¢in Ol¢li ¢izgisinin isaretlenmesidir. Mimari detaylarda ol¢ii
cizgisinin farkli tamimlayici isaretlerle siirlandirildig goriilmiistiir (TS
11398, 1994).
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1.1..1. Mimari detaylarin bir kisminda 6l¢ii ¢izgisinin sinirlandirilmasi igin
egik ¢izgi kullamilmistir (Banz, Hans, 1973; TS 11397, 1994)
(Sekil A.12, a).

1.1..2. Baz1 mimari detaylarda 6l¢ii ¢izgisinin sinirlandirilmasi i¢in igi
dolu daire kullanilmigtir (Banz, Hans, 1973) (Sekil A.12, b).

1.1..3. Mimari detaylarin bazilarinda 6l¢ii ¢izgisinin sinirlandirilmasi igin
ici bos daire kullanilmistir (TS 11397, 1994) (Sekil A.12, ¢).

1.1..4. Bir kistm mimari detayda 0l¢ii ¢izgisinin sinirlandirilmasi i¢in ok

isareti kullanilmistir (TS 11397, 1994; Url-16) (Sekil A.12, d).

Sekil 4.2 :
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Sekil A.12 : Olgii ¢izgisinin sinirlandirilmasinda (a) egik ¢izgi kullanilmast, (b) igi
dolu daire kullanilmasi, (¢) i¢i bos daire kullanilmasi, (d) ok isareti
kullanilmas1

1.8.3. Mimari detayda o6l¢ii ¢izgisi ile birlikte Sl¢ii bilgisinin verilmesi i¢in
Olcili rakami da kullanilmastir.

1.8.3.1.  Olgii rakami dl¢ii ¢izgisine paraleldir (Banz, Hans, 1973; TS
11397, 1994) (Sekil A.13, DURUM 1, 2).

1.8.3.2.  Olgii rakamu 6l¢ii cizgisinin iist ortasinda yer almaktadir (Banz,
Hans, 1973; TS 11397, 1994) (Sekil A.13, DURUM 1, 2).

1.8.3.3.  Olcii rakami alt ve sag okuma dogrultusundadir (TS 11397,
1994; TS 88-22 1SO 128-22, 2000) (Sekil A.13, DURUM 1, 2).

1.8.34. Olgii rakami 6l¢ii cizgisinin uzunlugu yeterli gelmedigi
durumlarda bir kilavuz ¢izgisinin yanmna ve ya 0l¢ii ¢izgisinin
uzantisina yazilmaktadir (TS 11397, 1994; TS 88-22 ISO 128-22,
2000) (Sekil A.13, DURUM 3).
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Sekil A.13 : Olgii rakaminin yazilmasi

1.9. Mimari detaylarin anlatim tekniginde ¢izgi hiyerarsisinden yararlanilmistir.

Teknik ¢izimde dar, genis ve ¢ok genis olmak {lizere 3 farkl ¢izgi tipi
mevceuttur. Cizgi genisligi teknik resim biiytikliigii ve kiictikliigii ile dogru
orantili olmakla birlikte 0.13, 0.18, 0.25, 0.35 ve 0.5 mm kalinligindaki
cizgiler dar ¢izgilerdir. Genisligi 0.25, 0.35, 0.5, 0.7 ve 1 mm olan ¢izgiler
genis ¢izgi ve genisligi 0.5, 0.7, 1,1.4 ve 2 mm olanlar ¢cok genis ¢izgi olarak
tanimlanmaktadir (TS 88-22 ISO 128-23, 2003). US National Cad
Standards'da ¢izgiler genisliklerine gére daha ayrintili gruplara ayrilmistir.
Genisligi 0.18 mm olan ¢izgiler ¢ok ince, 0.25 mm olanlar ince, 0.35 mm
olanlar orta, 0.50 olanlar genis, 0.70 ve istii olanlar da genisliklerine gore
cok genis ¢izgi olarak tanimlanmistir. Cizgi genisligi hassasiyeti dijital
ortamdaki ¢izimleri kapsamaktadir (2005). GOz basili detaylarda o
hassasiyetteki ¢izgi tipini ayirt edemeyeceginden ¢alismada TS 88-22 1SO
128-23 standardindaki ¢izgi tipleri esas alinmistir (2003).
1.9.1. Mimari detayda dar siirekli ¢izginin kullanildigi durumlar:
19.1.1. Kesitlerdeki farkli malzeme smirlar1 (TS 88-22 1SO 128-23,
2003; TS 3434, 1979) (Sekil A.14, DURUM 1).
1.9.1.2. Taramalar (TS 88-22 ISO 128-23, 2003; TS 3434, 1979) (Sekil
A.14, DURUM 2).
1.9.1.3. Oli cizgisi (Wakita, O.A., Linde, R.M., Bakhoum, N.R.,
2012; TS 88-22 ISO 128-23) (Sekil A.14, DURUM 3).
1.9.14. Detay gercevesi (TS 88-22 I1SO 128-23, 2003) (Sekil A.14,
DURUM 4).
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1.9.15. Referans ¢izgi (TS 88-22 I1SO 128-22, 2000) (Sekil A.14,
DURUM 5).

1.9.16. Kilavuz ¢izgi (TS 88-22 ISO 128-22, 2000, TS 88-22 ISO 128-
23,2003) (Sekil A.14, DURUM 6).

1.9.1.7.  Goriiniislerde gorlinen parcalarin ¢evre ¢izgileri (TS 88-22 ISO
128-23, 2003) (Sekil A.14, DURUM 7).

1.9.1.8. Kesitlerin smirlandirilmasinda (Url-09, Url-24) (Sekil A.14,
DURUM 9).
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Sekil A.14 : Mimari detayda dar siirekli ¢izginin kullanildigi durumlar

1.9.2. Mimari detayda genis siirekli ¢izginin kullanildig1 durumlar:

1.9.2.1. Taral kesitlerde pargalarin goriinen cevre ¢izgilerinde (TS EN
ISO 7519, 2000) (Sekil A.15, DURUM 1).

1.9.2.2. Kesitlerde farkli malzeme siirlarinda (TS 3434, 1979; TS 88-
22 1SO 128-23, 2003) (Sekil A.15, DURUM 2).

1.9.2.3. Goriiniiste pargalarin goriinen cevre cizgilerinde (TS 88-22
ISO 128-23, 2003) (Sekil A.15, DURUM 3).

1.9.2.4. Goriinlis ve kesit yonlerini gosteren ok ¢izgilerinde (TS 88-22
ISO 128-23, 2003) (Sekil A.15, DURUM 4).
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Sekil A.15 : Mimari detayda genis siirekli ¢izginin kullanildigi durumlar

1.9.3. Cok genis stirekli ¢izginin kullanildig1 durumlar:
1.9.3.1. Taramasiz kesitlerde parcalarin goriinen cevre cizgilerinde (TS
88-22 1SO 128-23, 2003) (Sekil A.16, DURUM 1).
1.9.3.2. Kesit igerisinde vurgulanmak istenilen malzeme ya da bilesen
siirlarinda (TS 88-50 1SO 128-50, 2003) (Sekil A.16, DURUM
2).

\— DURUM 1

Sekil A.16 : Mimari detayda ¢ok genis siirekli ¢izginin kullanildigi durumlar
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1.9.4. Dar siirekli zigzag cizginin kullanildigi durumlar:

1.9.4.1. Kismi ve ya koparilmig goriiniisiin sinirlandirilmasinda (TS
88-22 1SO 128-23, 2003) (Sekil A.17, DURUM 1).

1.9.4.2. Kesitin sinirlandirilmasinda (Binan, M., 2010, TS 88-22 I1SO
128-23, 2003;) (Sekil A.17, DURUM 2).

1.9.4.3. Kesitte siirekli kismin ¢ikarilmasinda (Url-04, Url-16) (Sekil
A.17, DURUM 3).

1.9.5. Dar kesik ¢izginin kullanildigir durumlar:

1.95.1. Kesitte arkada kalan gorlinmeyen bilesenlerin ¢evre
cizgilerinde (Emmitt, S., Gorse, C. A., 2005, TS 88-22 ISO 128-
23,2003) (Sekil A.17, DURUM 4).

1.95.2. Akslarin gosteriminde (Binan, M., 2010) (Sekil A.17,
DURUM 5).

DURUM 4 — R

DURUM 1

Sekil A.17 : Mimari detayda dar siirekli zigzag ve dar kesik siirekli ¢izginin
kullanildig1 durumlar

1.9.6. Genis kesik ¢izgi kesitte arkada kalan goriinmeyen bilesenlerin ¢evre
cizgilerinde kullanilmaktadir (TS 88-22 1SO 128-23, 2003) (Sekil A.18,
DURUM 1).

1.9.7. Dar noktali uzun kesik ¢izginin kullanildigi durumlar:

1.9.7.1. Biyiitilmiis ayrintilarin ¢ergevelenmesinde (TS 88-22 ISO
128-23, 2003) (Sekil A.18, DURUM 2).
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1.9.7.2. Kismi ve ya koparilmig gorlintisiin siirlandirilmasinda (TS
88-22 1SO 128-23, 2003) (Sekil A.18, DURUM 3).

19.7.3. Kesitte siirekli kismin ¢ikarilmasinda (Binalarda Enerji
Performansi Yonetmeligi, 2008) (Sekil A.18, DURUM 4).

1.9.7.4. Akslarin gosteriminde (Sahinler, O., Kizil, F., 2006) (Sekil
A.18, DURUM 5).

1.9.7.5. Kesitlerin smirlandirilmasinda (TS 88-22 ISO 128-23, 2003,
Url-16) (Sekil A.18, DURUM 6).

DURUM 2 DURUM 6—

DURUM 3

Sekil A.18 : Mimari detayda genis kesik ¢izgi ve dar noktali uzun kesik ¢izginin
kullanildig1 durumlar

1.10. Mimari detaylarda kesitler farkl sekillerde sinirlandirilmstir.
1.10.1. Mimari detaylarin bir kisminda detay bilesen ¢izgileri ayni hizada
bitirmistir.

1.10.1.1. Kesit bitisinde bilesen smir ¢izgileri bir ¢izgi ile
sinirlandirilmistir (bkz. dar stirekli zigzag ¢izgi ve dar noktali uzun

kesik ¢izginin kullanildigi durumlar).
1.10.1.2. Kesit bitisinde herhangi bir ¢izgi kullanilmamis, bilesen
cizgileri agikta birakilmistir (Emmitt, S., Gorse, C. A.; 2005, Banz,

Hans, 1973) (Sekil A.19, DURUM 1).
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1.10.2. Kesit bitisinde bilesen ¢izgileri farkli hizalarda bitirilmistir (Sahinler,
0., Kuzil, F., 2006) (Sekil A.19, DURUM 2).

1.10.3. Kesit bitisi pafta sinirinda bitmistir (ed. John Ray Hoke, 1993) (Sekil
A.19, DURUM 3).

DURUM2 —
N\

/<l —DburuM 1
1

Sekil A.19 : Mimari detayda kesitin sinirlandirilmasi

1.11. Mimari detaylarin bir kisminda detaya ait bilesenlerin aksi verilmistir.
1.11.1. Mimari detaylarda tasiyici bilesenlerin akslarina yer verilmistir.
1.11.1.1. Mimari detaylarda yapi elemanina ait akslar gosterilmistir
(Binan, M., 2010) (Sekil A.20, DURUM 1).
1.11.1.2. Mimari detaylarda bina tasiyici elemanina ait akslar
gosterilmistir (Altun, C) (Sekil A.20, DURUM 2).
1.11.2. Mimari detaylarda tespit elemanina ait akslar gosterilmistir (Sahinler,
0., Kizil, F., 2006) (Sekil A.20, DURUM 3).
1.11.3. Mimari detaylarda kaplama ve diger bilesenlere ait akslar
gosterilmistir (Altun, C) (Sekil A.20, DURUM 4).
1.11.4. Mimari detayda tesisata ait akslar gosterilmistir (Altun, C) (Sekil
A.20, DURUM 5).
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Sekil A.20 : a) Mimari detayda akslarin gosterimi

1.12. Mimari detaylarin bulundugu gergeve siniri:
1.12.1.Baz1 durumlarda mimari detaylarin yer aldigi cergeve ¢izgi ile
belirtilmistir (Banz, Hans, 1973,) (Sekil A.21, DURUM 1).
1.12.2. Mimari detaylarin bir kisminin yer aldigi ¢ergeve ¢izgi ile
tanimlanmamustir (Binan, M., 2010, Sahinler, O., Kizil, F., 2006) (Sekil
A.21, DURUM 2).

/DURUM 1 /DURUM 2

Sekil A.21 : Mimari detayin yer aldig1 cergeve sinir1

1.13. Mimari detaylarin bir kisminda kesit {izerinde baska ¢izime referans
verilmistir.
1.13.1. Mimari detaylarin bir kisminda dar noktali uzun kesik ¢izgi
kullanilarak referans verilmistir (Banz, Hans, 1973, Sahinler, O., Kizil,
F., 2006) (Sekil A.22, DURUM 1).
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1.13.2. Mimari detaylarin bazilarinda referans verirken uzun dar noktali uzun
kesik ¢izgi ile birlikte kesit yoniinii tanimlamak i¢in eskenar liggen de
kullanilmistir (Url-04) (Sekil A.22, DURUM 2).

1.13.3. Baz1 mimari detaylarda referans verilecek alan daire i¢ine alinmistir
(Url-18, Url-16) (Sekil A.22, DURUM 3).

1.13.4. Mimari detayda baska bir ¢izime referans verirken bazi durumlarda
rakam kullanilmistir (Url-04) (Sekil A.22, DURUM 4).

1.13.5. Mimari detaylarin bir kisminda baska bir ¢izime referans verirken
biiyiik harf kullanilmistir (Url-04, Url-16) (Sekil A.22, DURUM 5).

1.13.6. Baz1 mimari detaylarda ise baska ¢izime referans verirken kiigiik harf

kullanilmistir (Banz, Hans, 1973) (Sekil A.22, DURUM 6).

DURUM 2

DURUM 4

DURUM 6

Sekil A.22 : Mimari detayda bagka cizime referans verme

1.14. Mimari detaylarda referans ¢izginin kullanilmasi:
1.14.1. Referans ¢izgisi:

1.14.1.1. Mimari detaylarin bazilarinda referans ¢izgi sik kKullanilmistir
(Binan, M., 2010) (Sekil A.23, DURUM 2).

1.14.1.2. Mimari detaylarin bir kisminda ise kilavuz ¢izgi referans ¢izgi
olmadan kullanilmistir (Sahinler, O., Kizil, F., 2006, Wakita, O.A.,
Linde, R.M., Bakhoum, N.R., 2012) (Sekil A.23, DURUM 2).

1.14.1.3. Referans ¢izgi grafik semboliin okuma dogrultusundadir (TS
88-22 1S0O 128-22, 2000) (Sekil A.23, DURUM 1,2).
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1.14.2. Referans ¢izgisi uzunlugu
1.14.2.1. Referans ¢izgi sabit uzunlukta kullanilmistir (TS 88-22 I1SO
128-22, 2000) (Sekil A.23, DURUM 1).
1.14.2.2. Referans ¢izgi belirtilen bilginin uzunluguna uygun olarak da
kullanilmistir (TS 88-22 ISO 128-22, 2000) (Sekil A.23, DURUM
3).
1.14.3. Referans ¢izgisi ile verilen bilgiler
1.14.3.1. Referans ¢izgi yardimi ile belirtilen bilgiler referans ¢izgisi
tizerindedir (TS 88-22 1SO 128-22, 2000) (Sekil A.23, DURUM
3).
1.14.3.2. Referans ¢izgi yardimi ile belirtilen bilgiler referans ¢izgisi
dogrultusunda orta yerde de yer almaktadir ( Emmitt, S., Gorse, C.
A., 2005, BS 88-22 ISO 128-22, 2000) (Sekil A.23, DURUM 1).
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Sekil A.23 : Mimari detayda referans ¢izginin kullanilmasi

/0,

1.15. Kilavuz ¢izgi bir grafik semboliin, o sembole ait yazili bilgiler ile
arasindaki baglantiyr kuran dar siirekli ¢izgilerdir. Mimari detaylarda da
bilesen yazilarinin yazilmasinda kilavuz ¢izgiden yararlanilmistir.

1.15.1. Baz1 mimari detaylarda bileseni kesen kilavuz c¢izgi kullanilmistir
(Emmitt, S., Gorse, C. A., 2005, Banz, Hans, 1973, Binan, M., 2010, ed.
John Ray Hoke, 1993) (Sekil A.24, DURUM 1,3).
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1.15.2. Mimari detaylarin bir kisminda kilavuz ¢izgi bileseni kesmemektedir
(Url-18) (Sekil A.24, DURUM 2).

1.15.3. Mimari detaylarin bir kisminda her bilesen i¢in ayr1 ayr1 kilavuz ¢izgi
kullanilmistir (ed. John Ray Hoke, 1993, Wakita, O.A., Linde, R.M.,
Bakhoum, N.R., 2012) (Sekil A.24, DURUM 3).

1.15.3.1. Kilavuz ¢izginin her bilesen i¢in ayr1 oldugu durumlarda bazen
kilavuz ¢izgi 0° ve ya 90° lik agilarla ¢izilmistir (Banz, Hans,

1973, Sahinler, O., Kizil, F., 2006) (Sekil A.24, DURUM 4).

1.15.3.2. Kilavuz ¢izginin her bilesen i¢in ayr1 oldugu durumlardan bir
kisminda kilavuz ¢izgi farkli agilarla ¢izilmistir (Binan, M., 2010,
Wakita, O.A., Linde, R.M., Bakhoum, N.R., 2012,) (Sekil A.24,
DURUM 3).

1.15.3.3. Kilavuz ¢izginin her bilesen i¢in ayri oldugu durumlarda
kilavuz ¢izginin egrisel ¢izildigi durumlar da olmustur (ed. John

Ray Hoke, 1993) (Sekil A.24, DURUM 5).

1.15.4. Mimari detayda her bilesen i¢in tek kilavuz ¢izgisi kullanilmigtir (Url-
04, Url-24, Url-26) (Sekil A.24, DURUM 1,2).

— KIREMIT
DURUM 1—
N\ —KIREMIT ALTI KAPLAMA

\ BOSLUK

I KORUYUCU

,—DURUM3

/
METAL— /

KAMA

v\
\ \
KIREMIT— 1\ |

DURUM 4-— KPS

ALIN
TAHTASI

DURUM 2

>
ISLENMIS AHSAP — \
KORUYUCU

—DURUM 5 1SI YALITIMI

BETONARME |
DOSEME

Sekil A.24 : Mimari detayda kilavuz ¢izginin kullanilmasi
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1.15.5. Kilavuz ¢izgi ile bilesen birlesimi:

1.15.5.1. Mimari detaylarin bazilarinda kilavuz ¢izgisi ile bilesen
birlesim yerinde i¢i dolu daire kullanilmistir (Banz, Hans, 1973,
TS 88-22 ISO 128-22, 2000) (Sekil A.25, DURUM 1).

1.15.5.2. Bazi mimari detaylarda kilavuz ¢izgi ile bilesen birlesim
yerinde ok isareti kullanilmistir (Wakita, O.A., Linde, R.M.,
Bakhoum, N.R., 2012, TS 88-22 I1SO 128-22, 2000 (Sekil A.25,
DURUM 2).

1.15.5.3. Mimari detaylarin bir kisminda ise kilavuz ¢izgisi ile bilesen
birlesim yerinde herhangi tanimlayici bir isaret kullanilmamistir
(Binan, M., 2010, Sahinler, O., Kizil, F., 2006,) (Sekil A.25,
DURUM 3).

1.15.6. Referans ¢izgisi kullanilmadigi durumda kilavuz ¢izgisi ile yazi
birlesimi:

1.15.6.1. Mimari detaylarin bir kisminda kilavuz cizgi ile yaz1 birlesim
yerinde i¢i dolu daire kullanilmistir (Url-23) (Sekil A.25, DURUM
4).

1.15.6.2. Bazi mimari detaylarda kilavuz ¢izgi ile yazi birlesim yerinde
ok isareti kullanilmigtir (Url-24) (Sekil A.25, DURUM 5).

1.15.6.3. Mimari detaylarin bir kisminda ise kilavuz ¢izgi ile yazi
birlesim yerinde herhangi tanimlayict bir isaret kullanilmamistir
(Emmitt, S., Gorse, C. A., 2005, Banz, Hans, 1973) (Sekil A.25,
DURUM 6).

DURUM 5

KLIPS -

AUN o
TAHTAS| \

DURUM 4 -
/ISLENMIS AHSAP
DURUM 6 s

Sekil A.25 : Mimari detayda kilavuz ¢izgi ile bilesen birlesim yeri ve kilavuz ¢izgi
ile yaz1 birlesim yeri
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2. Mimari detaylar yapiya ait bilesenlerin nasil bir araya geldigini gosteren grafiksel
anlatima ek olarak yazili agiklamalar da igermektedir. Kitaplar, standartlar ve
firma kataloglarindaki detaylarin analizi sonucunda bir mimari detayda bulunan
yazil1 agiklamalar sunlardir:

2.1. Detay tanimi su sekillerde yapilmistir:

2.1.1. Mimari detaylarin bir kismina kod verilmistir (Url-18, Url-26).

2.1.2. Mimari detaylarda detay ismi verilmistir (sacak detayr vb) (Emmitt,
S., Gorse, C. A., 2005, Banz, Hans, 1973).

2.1.3. Mimari detaylari bir kisminda 6l¢ek bilgisi verilmistir (Banz, Hans,
1973).

2.2. Mimari detay1 olusturan bilesenlerle ilgili su sekillerde bilgiler verilmistir:

2.2.1. Mimari detaylarin bir kisminda bilesenlerinin iglevi tanimlanmistir (su
yalitimi, 1s1 yalitimi, dolgu vb) (Emmitt, S., Gorse, C. A., 2005, Banz,
Hans, 1973, Binan, M., 2010).

2.2.2. Bazi1 mimari detaylarda bilesenlerin malzeme tanimi yapilmistir (tas
yiinii, kiremit vb) (Sahinler, O., Kizil, F., 2006, Wakita, O.A., Linde,
R.M., Bakhoum, N.R., 2012).

2.2.3. Firma kataloglarindan ulagilan mimari detaylarin bir kisminda firmaya
ait malzemelerin agilimina yer verilmistir ( Url-09, Url-18, Url-16).
2.2.4. Mimari detaylarin bir kisminda bilesenlerinin boyutsal 6zellikleri

verilmistir (5x20 cm mertek vb) (Banz, Hans, 1973, Binan, M., 2010).

2.2.5. Mimari detaylarin bir kisminda bilesenlerinin niteliksel 6zellikleri
tamimlanmustir ( Url-09, Url-18, Url-16).

2.2.6. Baz1 mimari detaylarda bilesenlerin 06zellikle yap1 elemam
tastyicilariin  birbirlerine gére konumuna yer verilmistir (5x20 cm
mertek merkeze 80 cm uzaklikta) ( Banz, Hans, 1973, Wakita, O.A.,
Linde, R.M., Bakhoum, N.R., 2012).

2.2.7. Mimari detaylarda bazen tespit elemanlarinin tanimi yapilmigtir (Url-
09, Url-16).

2.2.8. Mimari detaylarin bazilarinda fiziksel olaylarin (hava girisi vb) tanimi
yapilmistir (Url-04, Url-18).

2.2.9. Mimari detaylarin bir kisminda grafik olarak tanimlanmis ancak yazi
ile belirtilmemis bilesenler mevcuttur (Sahinler, O., Kizil, F., 2006,
Wakita, O.A., Linde, R.M., Bakhoum, N.R., 2012).
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2.2.10. Baz1 bilesenlerle ilgili bilesen yazisinin yaninda uygulamaya ait ya da
malzeme Ozellikleri ile ilgili agiklamalar yapilmistir (Emmitt, S., Gorse,
C. A., 2005, ed. John Ray Hoke, 1993, Sahinler, O., Kizil, F., 2006,
Wakita, O.A., Linde, R.M., Bakhoum, N.R., 2012, Url-18, f18).

2.3. Mimari detayda bilesen yaz1 sekilleri farklilik gostermistir.

2.3.1. Mimari detaylarin bir kisminda bilesen yazilar1 ¢izgi ile tanimlanan ya
da tamimlanmayan ¢ercgeve sinirlari igerisinde yer almistir (Emmitt, S.,
Gorse, C. A., 2005, Banz, Hans, 1973) (Sekil A.26).

2.3.2. Bilesen yazilar1 detaym grafik anlatimi disinda yazilmistir (ed. John
Ray Hoke, 1993, Sahinler, O., Kizil, F., 2006) (sekil A.26, DURUM 1).

2.3.3. Detayin grafik anlatimi igerisinde bazen bilesen tanimi yapilmistir
(Wakita, O.A., Linde, R.M., Bakhoum, N.R., 2012, f12, Url-09) (Sekil
A.26, DURUM 2).

2.3.4. Baz1 bilesen yazilart bilesenin iizerinde yer almistir (Banz, Hans,
1973, Binan, M., 2010, Sahinler, O., Kizil, F., 2006) (Sekil A.26,
DURUM 3).

2.3.5. Bilesen yazilarimin bir kisminin baglangici aym hizada yer almistir
(Wakita, O.A., Linde, R.M., Bakhoum, N.R., 2012,) (Sekil A.26,
DURUM 1,2).

2.3.6. Bazen bilesen yazilarinin bitigleri ayn1 hizada yer almistir (Url-04)
(Sekil A.26, DURUM 4).

2.3.7. Bilesen yazilar1 bazi1 durumlarda kii¢iik harf ile yazilmigtir (Emmitt,
S., Gorse, C. A., 2005, Binan, M., 2010) (Sekil A.26, DURUM 2).
2.3.8. Bilesen yazilarimin bir kismi biiylik harf ile yazilmistir (Banz, Hans,

1973, ed. John Ray Hoke, 1993) (sekil A.26, DURUM 1).

2.3.9. Bilesen yazilar1 bazen biiyiik harf ile baslayip kii¢iik harf ile bitmistir
(Url-24, Url-23) (Sekil A.26, DURUM 4).

2.3.10. Baz1 bilesenler rakam ile tanimlanmistir (Banz, Hans, 1973) (Sekil
A.26, DURUM 5).

2.3.11. Bilesenlerin bir kismi harf ile tanimlanmistir (Banz, Hans, 1973)
(Sekil A.26, DURUM 6).

2.3.12. Yazili anlatimda kullanilan yaz: tipi:
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2.3.12.1. Mimari detayda yazili anlatimda tek tip yazi tiirii kullanilmistir
(TS 5319, 1997).

2.3.12.2. Bilesen yazilarinda dik yazi tipti kullanilmistir (Emmitt, S.,
Gorse, C. A., 2005, Banz, Hans, 1973) (sekil A.26).

2.3.12.3. Mimari detayda yazili anlaimda egik yazi tipi de
kullanilabilmektedir (TS 5319, 1997) (sekil A.26, DURUM 2).

2.3.13. Bilesenlerin farkli dildeki karsiliklarina da yer verilmistir (Banz,
Hans, 1973) (sekil A.26, DURUM 7).

2.3.14. Bilesenleri tanimlarken kisaltmalardan yararlanilmigtir (bldg:building,
0.c..on center vb) (Wakita, O.A., Linde, R.M., Bakhoum, N.R., 2012).

DURUM 4

Battening —
Counter-battening ——
Undercloak —

DURUM 1

/
=
—

N

BATTENING
COUNTER-BATTING
UNDERCLOAK

Q
v\“”‘(:&e‘@

®)
R
board floor /
’» slated base /
] T

DURUM 2

DURUM 6

T ] T T T OO LTI

1 DURUM 5
R ; /
3
DURUM 7
1 Internal wall 1 Magonnerie interieure en briques (de)...
2 Insulation 2 Plaque isolante
3 External wall 3 Magonnerie exterieure en briques (de)...

Sekil A.26 : Mimari detayda bilesen yazilarinin gosterimi
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EK B: Tasarim ¢aligmalar1 sonunda olusturulan ¢ati tip detaylarinin mimari detay anlatim teknigi kontrol aracina gore degerlendirilmesi

Cizelge B.1: Tasarim ¢alismalari sonucunda olusturulan ¢ati tip detaylarinin grafik ve yazili anlatim agisindan degerlendrilmesi
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Cizelge B.1(devam): Tasarim g¢alismalar1 sonucunda olusturulan ¢ati tip detaylarinin degerlendrilmesi
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Cizelge B.1(devam): Tasarim g¢alismalar1 sonucunda olusturulan ¢ati tip detaylarinin degerlendrilmesi
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Cizelge B.1(devam): Tasarim g¢alismalar1 sonucunda olusturulan ¢ati tip detaylarinin degerlendrilmesi
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Cizelge B.1(devam): Tasarim g¢alismalar1 sonucunda olusturulan ¢ati tip detaylarinin degerlendrilmesi
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Cizelge B.1(devam): Tasarim ¢alismalar1 sonucunda olusturulan ¢ati tip detaylarinin degerlendrilmesi
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1. GRAFIK ANLATIM

1.12
Detay
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1.13 Referans

1.13.1 Dar noktal1 uzun kesik ¢izgi ile referans

1.13.2 Dar noktal1 uzun kesik ¢izgi ve eskenar liggen ile referans

1.13.3 Dar noktal1 uzun kesik ¢izgi ve daire ile referans
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1.14.2 Bilgiler

1.14.2.2 Referans ¢izgisinin arkasinda orta yerde

211




Cizelge B.1(devam): Tasarim galismalar1 sonucunda olusturulan ¢ati tip detaylarinin degerlendrilmesi
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Cizelge B.1(devam): Tasarim galismalar1 sonucunda olusturulan ¢ati tip detaylarinin degerlendrilmesi
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"Siire¢ 01"

2. YAZILI ANLATIM

2.2 Bilesen Igerigi

2.2.1 Islev

2.2.2 Tanim/Tarif

N | N "Siireg 01"

N | N "Siireg 02"
~ |~ ["Siireg 01"

N | N "Siireg 01"

N | N [ "Siireg 01"

N | w [ "Siireg 02"

N | = "Siireg 01"

N | N "Siireg 02"

N | w [ "Siireg 01"

N | w [ "Siireg 02"

N | w [ "Siireg 01"

N | N [ "Siireg 01"

N | N [ "Siireg 02"

N | w [ "Siireg 01"

N | N "Siireg 02"

2.2.3 Malzeme ile ilgili firma/marka/model

NN N [ "Siireg 02"

2.2.4 Birlestirme elemanlari

NN N | w [ "Siireg 02"

2.2.5 Niceliksel Ozellikler

W (kPP w|"Siireg 02"

2.2.6 Niteliksel Ozellikler

2.2.7 Birbirlerine gére konumu

2.2.8 Tanimlanmayan bilesen

2.2.9 Fiziksel olaylar (6rn. havalandirma)

2.2.10 Baz1 bilesenler ile ilgili agiklama (bilesen yazisi yaninda ya
da ¢izim lizerinde)

2.3 Bilesen Yazilari

2.3.1 Pafta sinir1 diginda

2.3.2 Pafta sinir1 igerisinde

2.3.3 Cizim diginda

2.3.4 Cizim iizerinde

2.3.5 Bilesen yazilarmin baslangict ayni hizada

NINIWlWw

2.3.6 Bilesen yazilarmin bitisi ayn1 hizada

2.3.7 Kiigiik harf

2.3.8 Bilyiik harf

2.3.9 Biiyiik harf ile baslay1p kii¢iik harf ile devam eden

2.3.10 Harf ile referans

2.3.11 Rakam ile referans
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Cizelge B.1(devam): Tasarim g¢alismalar1 sonucunda olusturulan ¢ati tip detaylarinin degerlendrilmesi
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EK C: Tasarimcilara verilen engelli dinlenme modiilii tasarim foyti

00. Engel durumuna bagh degismekle birlikte, gecici ve ya kalici engeli bulunan kisilerin gin

icerisinde belirli araliklarla dinlenmeleri gerekmektedir. Bu nedenle istanbul Bilgi Universitesi Santral

Kamplisunde, engelli 6grencilerin dinlenebilecegi “engelli dinlenme modili” tasarlanacaktir.

Engelli dinlenme modiiliinden beklenilen 6zellikler:

e Modil igerisinde bir yatak, bir koltuk ve kuglik bir masa olmalidir.

e Modiil igerisinde tekerlekli sandalye icin yeterli manevra alani birakilmalidir (net 150x200
cm).

e Modiil alani en az 8 m? en fazla 15 m? olabilir ancak boyutlarin minimumda tutulmasi
tercih edilmektedir.

e Modiliin Gist doseme kotu +0.12 m, peyzaj kotu +0.00 m oldugu igin egimi %6, uzunlugu 5
m, genisligi 1.20 m olan giris rampasi tasarlanmalidir.
e Modiiliin ig yiiksekligi min. 250 cm olmalidir.
e  Modiilln tasiyici sistemi, celik ya da ahsap olabilir.
e Tasarlanacak modul gerekli iklimsel konforu (kisin 1sitma, yazin sogutma) saglamaldir.
Hatirlatma: Yukarida tanimlanan mekan gereksinimlerine uyulmalidir.

" 350
1 7
masa koltuk
1
| |
o atak | 1
& ¥ | |
: 200x15 :
| maneyra alani | +0.12 rampa %6 egim
l | @
| |
| |
. =u

Ornek engelli dinlenme modiilii plani

Tasarim anlatim teknigi teknigi:

e Sematik 1/100 &l¢ekli vaziyet plani,

e Sematik 1/50 6lgekli plan,

e  Sematik 1/50 6lcekli bir kesit ve ya goriinus,

e 3 boyutlu gizimler, eskizler
Hatirlatma: Kiitleye ait kararlar alinmis olmalidir (form ve kabuk kaplama malzemesi)
Not: Tasarim asamasinda size verilen “Tasarim Gunlugi 00” féyunia doldurunuz.

(Tasarim icin 6ngoriilen siire 45’ dir.)
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01. “engelli dinlenme modiilii”niin “cati tip detayl” tasarlanacaktir.

Cati tip detayindan beklenilen 6zellikler:

e Taslyicl sistemi gelik ya da ahsap olarak belirlenen moduildeki diger malzemelerin segimi

serbesttir.

e (Cati tip detay tasarlanirken parga/bﬁtﬁn iliskisinin saglanmasina énem verilmelidir (Bu
asamada  "Siire¢ 00" da verilen kiitle kararlarina  uyulmasi
beklenmektedir.).

e  (Catitip detayindan karsilamasi beklenilen performanslar:
o Isi gegirimsizlik
o Ses gegirimsizlik
o  Gunes kontrolu (Cati 1sikhig kullaniimasi durumunda)
o Su gegirimsizlik
o Yogusma kontroli
Hatirlatma: Tasarlanan ¢ati tip detayinin beklenilen ézellikleri karsilayip karsilamadidini kontrol
ediniz.

Cati tip detay anlatim teknigi:

e Uygulamaya yonelik ayrintida 1/5 olgekli cati tip detayi (katmanlasma) gizimi (Olgekli
cizim tercih edilmekle birlikte 1/5 cizim teknigine uygun serbest el cizim teknigi de
kullanilabilir.).

Hatirlatma: Tasarimin tiim asamalarinin ¢izimleri verilen féy lizerinde olmalidir. Cizim lzerindeki her
degisiklik ¢izim kopyalanarak yapilmalidir.

Not 1: Bu asamada higbir kaynak kullanmayiniz.

Not 2: Tasarim asamasinda size verilen “Tasarim Gunligi 01” foylni doldurunuz.

(Tasarim igin 6ngoriilen siire 45 dir.)
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02.

“engelli dinlenme modlli”"niin “gati tip detayl”” firma arastirmasi vyapilarak tekrar

tasarlanacaktir. Cati tip detayi tasarimi sirasinda bilgi toplamak igin internet Gizerinden firma internet

sayfalarina ulasmaniz beklenmektedir.

Firma arastirmasi yapilirken dikkat edilmesi gerekenler:

Tasarlayacaginiz ¢ati tip detayinin her katmaninda kullanmayi diisindiginiz malzeme ile
ilgili firma arastirmasi yapiniz.

Firma internet sayfalarina ulasmak igin “yapi katalogu” arama motorunu
(http://www.yapikatalogu.com/Urunler-Firmalar/) kullanmaniz 6énerilir.

Arama motorunu kullanarak ulastiginiz firmalarin mutlaka kendi internet sayfasini
ziyaret etmeniz ve gerekli bilgileri firma internet sayfasi igerisinde
aramaniz gerekmektedir.

Firma kataloglarindaki ya da internet sayfalarindaki detaylardan faydalanmaniz
beklenmektedir.

Hatirlatma: Cati tip detayi sirasinda internet lzerinden ziyaret ettiginiz firmalarin linklerini veya

firma_isimlerini ve inceledidiniz, kullandiginiz/kullanmadidiniz_detaylari bilgisayarda her firma icin

ayrilan dosyaya kaydetmeniz beklenmektedir.

Cati tip detayindan beklenilen ozellikler:

Taslyicl sistemi celik ya da ahsap olarak belirlenen modiildeki diger malzemelerin seg¢imi
serbesttir.

Cati tip detayi tasarlanirken parga/biitin iliskisinin saglanmasina 6nem verilmelidir.

Cati tip detayindan karsilamasi beklenilen performanslar:

Isi gegirimsizlik

Ses gegirimsizlik

Gulnes kontroli (Gati 1sikhigr kullanilmasi durumunda)
Su gegirimsizlik

o Yogusma kontroli

O O O O

Hatirlatma: Tasarlanan c¢ati tip detayinin beklenilen ézellikleri karsilayip karsilamadigini kontrol

ediniz.

Cati tip detayi anlatim teknigi:

Uygulamaya yénelik ayrintida 1/5 dlgekli cati tip detayi (katmanlasma) gizimi

Dijital ortamda (tercihen Autocad ) ¢izim

Hatirlatma: Tasarimin tiim asamalarinin gizimleri dijital ortamda yer almalidir. Cizim lizerindeki her

degisiklik ¢cizim kopyalanarak yapiimalidir.

Not: Tasarim asamasinda size verilen “Tasarim Glnlugi 02” féylnid doldurunuz.

(Tasarim icin dngdriilen siire 90’ dir.)

217



03. “engelli dinlenme modiuli”nin “gati tip detayl’” firmalardan temin edilen kataloglardan

faydalanilarak tekrar tasarlanacaktir. Tasarim sirasinda bilgi toplamak icin “02” asamali tasarimda
internet sayfalarindan yararlandiginiz firmalarin kataloglarina, 6zellikle teknik gizimlerine ulasmaniz

beklenmektedir.

Cati tip detayindan beklenilen 6zellikler:

e Tasiyicl sistemi celik ya da ahsap olarak belirlenen modildeki diger malzemelerin segimi
serbesttir.
e  (Cati tip detayi tasarlanirken parga/bitin iliskisinin saglanmasina 6nem verilmelidir.
e (Cati tip detayindan karsilamasi beklenilen performanslar:
o Isi gegirimsizlik
o  Ses gegirimsizlik
o Gunes kontroli (Cati 1sikhgl kullanilmasi durumunda)
o  Su gecirimsizlik
o Yogusma kontroli
Hatirlatma: Tasarlanan c¢ati tip detayinin beklenilen ézellikleri karsilayip karsilamadigini kontrol
ediniz.

Cati tip detayr anlatim teknigi:

e Uygulamaya yonelik ayrintida 1/5 6lgekli ¢ati tip detayi (katmanlasma) gizimi
e Dijital ortamda (tercihen Autocad) gizim
Hatirlatma: Tasarimin_tim asamalarinin ¢izimleri dijital ortamda yer almalidir. Bu nedenle ¢izim

tizerindeki her degisiklik ¢cizim kopyalanarak yapilmalidir.

Not: Tasarim asamasinda size verilen “Tasarim Giinligu 03” foyilini doldurunuz.
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EK D: Tasarimcilara tasarim ¢alismasi siireglerinde verilen tasarim giinliigii foyii

TASARIM GUNLUGU“00”

¢izim siire tasarim eylemi ara ¢ikti
kodu
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EK E: Tasarim ¢alismasi sonucunda tasarimcilara uygulanan anket

Tasarim calismalar1 asamasinda “model” olarak tanimlanan tasarim asamalari
¢alismanin metni i¢erisinde “siire¢” olarak revize edilmistir.

FIRMA KATALOGLARINDAN YARARLANMA OLANAKLARININ ARASTIRILMASI

Tarin: o,
=] SRS

A KiSIiSEL BILGILER
Ad/SOYAd: .

L £ TP PP PPPPPPPPPPPPPPPPOE
e Cinsiyet: K O E O
e  Ogrenim Durumu:

Lisans Egitimi/Okul Adi ve B6lim/ Mezuniyet

Lisans Ustii Egitimi/Okul Adi ve B8liim/

DONEM: e

Lisans ve Yiksek Lisans Egitimi Stresince
Alinan “Yapi, Yapisal Tasarim,

Konstriksiyon...” Dersleri:

B TEKNOLOJi BiLGiSi
e  Kullandiginiz Mimari sunus igin

programlarini belirtiniz.

e  Mimari tasarim asamasinda kullandiginiz

programlari belirtiniz
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e  Mimari sunus i¢in kullandiginiz

programlari belirtiniz.

COK AZ: e
e  Autocad bilgi dlizeyinizi ve kullanma
becerinizi belirtiniz.
L1 ok iyi
1 iyi
L] orta
LI keti
] Cok kotu
C i$ DENEYiMi

e  Mimarlik alanindaki profesyonel deneyim
surenizi belirtiniz.

yok

1yildan az
1-3yil

3-5yil

5 yildan fazla

Oogdd

e  Ofis ve ya santiyedeki calisma alanlarinizi
belirtiniz.

Arsa analizi

Mekan organizasyonu

Kitle tasarimi

Taslyici sistem kurgulanmasi
Mekanik sistem kurgulanmasi
Tip detay ¢oziimii

Ozel detay ¢6zimii

Kabuk sistem tasarimi

Islak hacim tasarimi

Sabit donati tasarimi

Oooogoooogd

Mihendislik koordinasyonu



D FIRMA iINTERNET SIiTESINDE BULUNAN DETAYLARIN DEGERLENDIRMESi

e F1,F2,F3,..,F10 olarak kodlanan firmalarin internet sitelerine hangi yontemi kullanarak ulastiniz?

F1 F2 F3 F4 F5 F6 F7 F8 F9 F10
Yapi katalogu arama
motorun ile
Google “internet” arama
motorun ile
Google “gorseller” arama
motoru ile
Baska bir siteden referans
ile
Firmayi 6nceden
biliyordum
e Asagidaki sorulari 1 ile 5 arasinda degerlendiriniz.
5: ¢ok iyi 4: iyi 3:orta 2:k6tli 1:cok koti
F1 F2 F3 F4 F5 F6 F7 F8 F9 F10

Firma internet sitense
ulagim kolayhgi

Firma internet sitesi grafik
tasarimi

Site ici bilgilere erisilebilirlik

Site i¢i mimari detaya
erisilebilirlik

Detaylarin anlasilabilirligi

e Firma internet sitesine ulasim icin arama motorunu kullandiysaniz hangi anahtar kelimeler ile

arama yaptiniz?

e Engelli dinlenme modull ¢ati tip detayl tasarim siirecinde en ¢ok kullandiginiz detaylari faydali

olma durumuna goére 1 ile 5 arasina puan veriniz. Soruyu cevaplamadan 6nce bilgisayarda size

ayrilan dosyalara tekrar goz atip detaylarin ismini yazmaniz gerekmektedir. Gerekli gordiigiiniz

durumda detay ismini hem bilgisayarda hem asagidaki tabloda degistirebilirsiniz.

Detay

numarasini degistiremediginiz durumlarda katalogda detayin bulundugu sayfa numarasini

belirtiniz.

5: ¢ok iyi 4:iyi

3:orta 2:kétl
FOD: Faydali Olma Durumu

1:cok koti

F1 Firmasina Ait
Detay Ismi

FOD

F2 Firmasina Ait Detay
ismi

FOD

F3 Firmasina Ait Detay
ismi

FOD
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F4 Firmasina Ait FOD F5 Firmasina Ait Detay FOD F6 Firmasina Ait Detay - FOD
Detay ismi ismi ismi

F7 Firmasina Ait FOD F8 Firmasina Ait Detay FOD F9 Firmasina Ait Detay  FOD
Detay ismi ismi ismi

F10 Firmasina Ait FOD

Detay ismi

e  Firma internet sitesindeki detaylardan hangi 6lgtide yararlandiniz? Kopyaladim ve kullanmadim
disindaki diger seceneklere 1 ile 5 arasinda puan veriniz.
5: ¢ok iyi 4:iyi  3:orta 2:kétu 1:cok kot

F1 F2 F3 F4 F5 F6 F7 F8 F9 F10

Kopyaladim

Tekrar gizdim

Uyarladim

Kullanmadim

E CALISTAY YORUMLARI 1

e model 01 ve model 02'nin, tasarim probleminin ¢ézimd icin veri toplamaya (kullanici
gereksinimleri, cevre vb.) katkisi hakkindaki goristintiz nedir? (nedenini liitfen aciklama kismina
yaziniz)
model 01:  ¢ok iyi [ iyi O ortall kotuld cok kéta [
model 02:  ¢ok iyi (] iyi [J ortal] kotuld cok kotu [
aciklama:

e model 01 ve model 02'yi kullanirken, tasarim problemlerinin ¢6ziimdi igin gelistirdiginiz secenek
sayisi (genellikle) ne oldu? (nedenini liitfen agiklama kismina yaziniz)
model 01: 101 20 30 40 4’ten fazla OJ
model 02: 10 20 30 40 4’ten fazla OJ
aciklama:



model 01 ve model 02'nin segenek gelistirme yaklasimi ile ilgili gériisiintz nedir? (nedenini
liitfen agiklama kismina yaziniz)

model 01:  ¢ok iyi [ iyi O ortal] kotud cok kotu [

model 02: ¢ok iyi [ iyi O ortall kotul cok kota [

aciklama:

model 01 ve model 02’yi detay tasarim hizi agisindan degerlendiriniz? (nedenini liitfen agiklama
kismina yaziniz)

model 01:  ¢ok iyi [ iyi O ortall kotuld cok kotu [

model 02:  ¢ok iyi [ iyi [J ortal] kotuld cok kotu [

actklama:

s

model 01 ve model 02’nin “yaraticiiga” olanak vermesi hakkindaki gérisiiniiz nedir? (nedenini
liitfen agiklama kismina yaziniz)

model 01:  ¢ok iyi [ iyi O ortall kotuld cok kota [

model 02:  ¢ok iyi [ iyi [J ortall kotull cok kotu [

actklama:

model 01 ve model 02’nin sizi s6z konusu tasarim probleminin tam ¢éziimiine ulastirabilmesi
hakkindaki goriistiniiz nedir? (nedenini liitfen agiklama kismina yaziniz)

model 01:  ¢ok iyi [J iyi O ortall kotuld cok kéta [

model 02:  ¢ok iyi (] iyi [J ortal] kotall cok kotu [

aciklama:

model 01 ve model 02’yi uygulamanin kolayligi agisindan karsilastiriniz? (nedenini liitfen
agiklama kismina yaziniz)

] her durumda model 01 bana en uygun

[J ¢ogu kosullar igin model 01 bana en uygun

] her durumda model 02 bana en uygun

[J ¢ogu kosullar igin model 02 bana en uygun

aciklama:

model 01 ve model 02'nin biitiin (bina) — parca (detay) iliskisinin kurulmasindaki katkisini
degerlendiriniz. (nedenini liitfen agiklama kismina yaziniz)

model 01:  ¢ok iyi [J iyi O ortal] kot cok kot [

model 02:  ¢ok iyi [ iyi CJ ortal] kotuld cok koti [

actklama:



model 01 ve model 02'nin biitlinsel tasarima katkisi ile ilgili gorusleriniz nelerdir? (nedenini
liitfen agiklama kismina yaziniz)

model 01:  ¢ok iyi [ iyi O ortall kotuld cok kotu [

model 02:  ¢ok iyi [] iyi [J ortal] kotull cok kotu [

actklama:

vy

model 01 ve model 02 sonucunda tasarlanan detaylarin “glivenilirligi” konusundaki gérusleriniz

nelerdir? (nedenini liitfen agiklama kismina yaziniz)

model 01:  ¢ok iyi [ iyi O ortal] kotud cok kotu [
model 02:  ¢ok iyi [ iyi O ortall kotull cok kota [
actklama:

model 01 ve model 02'nin malzeme segiminde sagladigi kolayligi tanimlayiniz? (nedenini liitfen
aciklama kismina yaziniz)

model 01:  ¢ok iyi [ iyi [ ortal] kotud cok kétu [

model 02: ¢ok iyi [] iyi CJ ortal] kotul cok koti [

actklama:

Deneyimlediginiz model 02’yi gelecekteki tasariminizda kullanmaniz hakkindaki géristiniizi
belirtiniz? (nedenini liitfen aciklama kismina yaziniz)

L] hic kullanmayacagim

L] 6zel durumlar disinda kullanmayacagim

L] kararsizim

L] 6zel durumlar disinda kullanacagim

L] hep kullanacagim

aciklama:
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EK F: Tasarimcilara tasarim ¢aligsmasi asamasinda verilen engelli dinlenme modiilii
arazisi i¢in vaziyet plani
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EK G: Tasarimcilara tasarim ¢alismasi asamasinda verilen engelli dinlenme modiilii
arazisi fotograflar
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EK H: Tasarimci 01’in tasarim ¢aligmasi siiresince yapmis oldugu cizimler
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Sekil H.1: Tasarimci 01'in "Siire¢ 00" asamasinda yapmis oldugu ¢izimler
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Sekil H.2: Tasarimer 01'in "Siire¢ 01" asamasinda yapmis oldugu ¢izimler
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Sekil H.3: Tasarimer 01'in "Siire¢ 02" asamasinda yapmis oldugu ¢izimler
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Sekil P.4: Tasarimci 09'un "Siire¢ 02" agamasi i¢in tutmus oldugu tasarim giinliigi
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EK R: Tasarimci 10’un tasarim ¢aligmasi siiresince yapmis oldugu ¢izimler
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Sekil R.1: Tasarime1 10'un "Siire¢ 01" agsamasinda yapmis oldugu ¢izimler
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Sekil R.2: Tasarimer 10'un "Siire¢ 02" asamasinda yapmis oldugu ¢izimler
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Sekil R.3: Tasarimci 10'un "Siire¢ 00" asamasi i¢in tutmus oldugu tasarim giinligi
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Sekil R.4: Tasarimci 10'un "Siire¢ 01" asamasi i¢in tutmus oldugu tasarim giinligi
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Sekil R.5: Tasarimci 10'un "Siire¢ 02" asamasi i¢in tutmus oldugu tasarim giinliigii
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