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0zET
Bu galigmada,Tiirkiye'de mobilya endiistrisinin durumu ve
problemleri ortaya konarak,tasarim ve tasarimeca eksikliginden
meydana gelen kusurlu liretim ve hammadde kaybi igaret edilmisg,
bu noktada ortaya gikan endiistriyel tasarimin Snemi vurgulan -

migtir.

Endiistriyel ytntemlerle iiretilecek mobilyanin kafit iizerin-
de halledilmesi anlamina gelen tasarim'in,bir ihtiyag veya prob-
lem olarak ortaya g¢ikmasindan,iiretilebilecefi duruma gelinceye
kadar gegirdigi safhalar belirtilmig ve alternatif olarak hazm-
lanan taserilarin bir birine tercihinde kullanilan degerlendir~
me kriterleri tesbit edilmigtir.

Tasarim safhasinda mobilyanin teknik 6zelliklerini etkile-
yen temel esaslari,insans Yoénelik Faktdrler,Teknik Faktorler ve
Ekonomik Faktdrler olarak belirlemmigtir.Insana ySnelik faktor—
ierdeyinsan viicoudu ile tasary mobilyanin formu,fonksiyonel &1 -~
glileri ile fiziki ve estetik yapisi arasindaki etkileyici ilig—
ki ortaya konmugtur.Teknik faktérlerde,malzeme,iiretim yontemi
ve tasari biltiniiniin bir birlerini etkileme bigimleri ve ekono ~
mik faktdrlerde ise,liretici ve kullanicaya ytnelik ekonomik g~
liyetlerin tasariy: etkileme bigimleri belirlenmigtir.Sonug o ~
larsk ideal ve fonksiyonel bir mobiljanln tasariminda tasaraim -

oinin bu faktdrleri dikkate almasinin geregi ortaya konmugtur.
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KURZE ZUSAMMENFASSUNG

Die vorliegende Arbeit enth#l+t die bestimmende Faktoren

zum Industrial Design in der Mdbelproduktion.

In dieser Forschung wurde es den Zustand und die Probleme
der Mobelindustrie in der Tiirkei hervorgehobt.Die fehlerhafte
Produktion und Materialverlust,die von Designs~ und Designers-—
fehlen entstehen,wurden aufmerksam gemacht.In dieser FPhase wirde

auch die entstehende Bedeutung des Industrial Designs betont.

Die Phasen des Mtbeldesigns,die von einem Mdbelbediirfnis
zur Produktion sich entwickeln,wurden in dieser Arbeit bestimmi.
Ausserdem wurden die Kriterien des Industrial Designs festgestellt,

um die alternative Entwiirfe zu bevorzugen.

Bei der Designsphase wurde es die beeindriickene Faktoren
des Mdbeldesigns als Menschbezogene,Technische und Wirtschaft~

liche Faktoren bestimmt.

Als Schlussfolgerung wurde es die bestimmende PFaktoren her-—
vorgehobt,die der Designer sie beriicksichtigen soll,zu einem i~

deal und funktionel M&beldesign.
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GIRIg

Tirkiye'de mobilya son yillarda yaygin gekilde kullanilan
bir egya durumuna gelmigtir.Yakin zaman Sncesine kadar sadece
biiylik gehirlerde,ekonomik giicli yerinde olanlarin evinde ve res-
mi kurumlarda kullanilirken,glinlimizde biitiin yerlegim bblgelerin~
de ve her kesimden insan,ihtiyag ve killtiir seviyesine,toplumda~

ki yeri ve roliine uygun eolarak mobilysa kullanmaktadir.

Ozellikle giiniimiizde endlistrinin geligmesi ve buna paralel
olarak, ekonomik, killtlirel ve sosyal hayattaki geligmeler,toplum~
da aile yapisinin defigmesi,evlienme orani ve niifus artigi Tiirki—
ye dahilinde difer egyalarda eldufu gibi,mobilys tiiketimini de

tnemli seviyede artirmigtir.

Bir ihtiyagtan dofan eksiklifi gidermek iizere kullanilan mo-
bilya,ginilmiiz teknolojik ve ekonomik gartlarina,insan zevk ve
anlayigina gbre geligim iginde olan bir moda irin haline gelmig—
tir.Bu sebeple,insanin yapisinda olan "daha defigik ve daha gii~
zele sahip olma" duygusu,diger alanlards oldufu gibi mobilya i~
retimini ve tﬁketimiﬁi de etkileyerek,lireticiyi tvoplumda olugan

bu istek ve zevklere gére mobilya liretmeye zoriamlgtlr.

I¢ piyasadaki bu degigimin yaninda,iiretici ayni zamanda ker-
sisinda alici olarak bilhassa Ortadofu ve Akdeniz kiyi iilkelerie
ni de bulmugtur.Bir taraftan kendi ig¢g piyasasinda ve kendi kiil—
tliriinden insanin yapaisina uygun mobilya liretmeye yeni baglamig
olan bilyiik atelye ve fabrikalar,kargilagtifi dig pazarlarin fak-
11 yapi ve kiiltiire sahip toplumlaraina da uygun mobilya iiretmek

zorunda kalmigiir.

. Tarih Oncesi devirlerde,ahgap el ile bigimlendirilerek mo—



bilya yapilirken,19.Yilzyil'dan sonra gesitli alet ve makinalar
geligtirilerek iiretilen mobilyanin sayisi ertirilmigiir.Ancak,
kullanim alaninin artigi ve difer sebeplerden dolayi artan ihti~
yaca cevap verme ise,bugiinkii anlamda endiistriyel iiretim ile miim~

kiin olmugtur.

Burada,endiistriyel mobilya liretiminin tasarim ve difer prob-
lemleriné deéinmeﬁen bnoe Tirkiye'deki mobilya lUretimine kisaca
deginilmekte fayda mitalaa edilmigtir.Mobilya iiretim birimlerine
Tirkiye genelinde cofrafi dagilim olarak daha gok isfanbul,Sakar~
ya,Eaki§ehir,Ankara,Zonguldgk;Trabzon,izmir,Bursa,Ballkesir,Anmﬂr
ya,Burdur ve Tekirdaf'da rastlanmaktadir (1).Mobilya Uretim tek-—
nolojisi ve liretim ySntemi konusunda en tnemli husus,seri Ureti-
min saflanmasidir.Fabrikasyon mobilya liretimi masif mobilya veya

kaplamali modiiler mobilyaya y8neliktir,

Masif mobilya yapiminda ana hammadde olarak ahgap kullanile
makta,klasik ve modern oturma odasi takimi,yemek takimi,sandalye

ve koltuk iskeleti Uretilmektedir.

Kaplamali modiiler mobilya yapiminda ana hammadde olarak yon-
ga levha kullanilmakta,dsha gok yatak odasi takimlari,kiitiiphane,
sehpa,masa,lambri ve difer kutu mobilya tlirleri {iretilmektedir.
Bu iiretim bigimi seri liretime daha uygun olup,montaj diginda da-
ha az iggilik gerektirmekiedir.

Devlet Istatistik Enstitiisti'niin (DIE) 1980 yilinda yaptif
Genel Sanayi Ve igyeri Sayimi'na gore mobilya ve mefrugat imalat
sanayi dalinda faaliyet gbsteren toplam 11767 igyeri belirlenmig
bulunmaktadir.Bu igyerlerinden 2236'sinda 1 igei,315l'inde 2 igei,
4370'inde 3 veya 4 iggi,1504'iinde 5 veya 6 iggi,SOé'élnda 7 ila
9 iggi galigmaktadar (2).

DESIYAB'in 1981 Mobilya Sektér Aragtirmasi'na gére Tiirkiye®

de mevout iiretim birimlerinin 1980 yili mobilya iiretim kapasite~



si 6.585.000 adeti bulmaktadir (Tablo 2).

DIBE 1981 Yillik Imalat Sanayi Istatistikleri gegici sonugla—
rina gére 10 veya daha fazla iggi galigtirabilen afag mobilya ve
dégeme Banayi"igyerleri sayasl ise 1l0'u devlete ait olmak Uzere

toplam 154'tir (3).

20 kigiden fazla iggi galigtiran igyerlerinin dagilimi,iliret-—

tikleri mobilya oinsine gére Tablo l'de verilmigtir (4).

Tablo L. 20'den Fazla Iggi Galigtaran igyerlerinin>Daé111m1

Mobilya Cinsi Devlet Ozel Toplam
Oturma odasi takaimi ‘ 1 10 11
Yemek odasi takimi 1 9 10
Tatak odasi takim - 10 10
Her gegit masa 1 10 11
Her §e§it sandalye 1 12 13
Dolaplar 1 8

Ahgap karyola 1

Komple koltuk - 6 6

Bir aragtirmaya gdre Tirkiye'deki mobilya igletmelerinde ii-
retilen iirlin gegitlerinin % 56'sini misafir ve oturma odasi ta—
kim1,% 16'sin1 yemek odasi taklmz,%'é'slnl portmanto ve % 4'dnil
biife olugturmaktadir (5).

Tirkiye'de mobilya iretimi her y1l1 % 5 ile % 13 arasinda art=~
maktadir.Tablo 2'de 1975-1980 yillar:i arasindaki iretim ve tiike-—

tim miktarlari ile yi1llik artig oranlari verilmektedir (6).

Tirkiye'deki mobilya endiistrisinin kapasite,i¢ ve dig talep
rrojeksiyonlari ile kapasite fazlalifi ise,Tablo 3'de verilmek-—
tedir (7).



Tablo 2. Mobilya Uretim Ve Tiiketim Miktarlara

Yillar Uretim i¢ tiketim Y11llik artig orani %
1000 adet 1000 adet Uretim Tiketim
1975 910 910 5 6.3
1976 980 980 8 TeT
1977 1078 1073 10 9.5
1978 1214 1213 13 13.0
1979 1150 1150 ~5.3 5.2
1980 1253 1250 9.0 8.7

Tablo 3. Mobilya Endiistrisi Kapasite Ve Talep Projeksiyonla~—

r1 (DPT Yillik Programlari)

Yillar Kapasite | Talep 1000 adet Kapasite fazlasi
1000 adet ig dag 1000 adet
1980 1647.3 1250 33 394.3
1981 1689.0 1162 91.0 436.0
1982 1868.0 1215 129.0 489.0
1983 1883.0 1250 181,0 452.0
1984 1883.0 1290 256.0 337.0
1985 1883.0 1348 360.0 175.0

Tablo 3'de gérildiifii gibi son yillardaki enflasyona ragmen

mobilya sektériinde kapasite,ig ve dig talep siiretli arimaktadir.

Yine DPT'nin rakamlarina gére 1983~1985 déneminde mobilya endiist—

risindeki toplam kapasite 5.649.000 adettir.

Genel olarak Tiirkiye'de mobilya iliretimi,i¢ ve dig satim,ka-

pasite vb hususlar her yil biraz daha iyiye gitmektedir.Buna rag-

men,mobilya endiistrisinin verimini k&iil yonde etkileyen faktor-

ler g8yle siralanabilir:

1= Mobilya tasarimi ve tasarimci eksikligi,



2~ Teknik bilgi ve personel eksikligi,

3~ Kiigiik ve‘dﬁgﬁk verimli makina,

4~ Sevk veiidare eksikliZi,

5~ Kereste kurutma yetersizligi,

6~ Hammadde israfa,

7~ Diigiik kapasiteli liretim,

8- Hammadde ve son firiinde kalite kontrolu ve standartlagma
eksikliéi.

Mobilys firetimi yapan kuruluslarin bir gogunda yukaridaki
eksikliklerden bazilari devam etmekte, tasarim ile ilgili olan
harig,digerlerinin ¢bziimii igin bir gok faaliyetler yliriitlilmekte-
dir.Fakat gerek ig¢ ve gerek dig piyasada sektérﬁn rekabet glicli~
nii artiracak ¢8zlim "mobilya tasarimi ve tasarimeci eksikligi®
problemini halledecek bir gayrei gériilmemektedir.Halbuki huzur
ve rahatlik ig¢inde kullanlima51 gereken mobilyads gdzetilen G-
‘nemli husus;fonksiyoﬁei Glgﬁlére ve esfetik gorilniime sahip tasa-
rimdir,.Gliniimiiz anlayigina gdre mobilya insan viicut dlgllerine ve
yapisina uygun 6ima11d1r.Avrupa iilkeleri bu konuya iligkin ant-
ropometrik aragtirmalar ile insan 8lgiilerini belirleyerek,mobil-
ya lretimini buna gdre uygun 8lgi ve formda geligtirmiglerdir.
Tﬁrkiye'de ise bu konuda.ilmi aragtirmalar yeni yapilmaktadir.
Bu eksikliZin giderilmesi ve {flketici isteklerine uygun mobilya

tipleri geligtirilmesi ilk planda tnem arzetmektedir.



BOLIM I
ENDUSTRIYEL TASARIMIN TANIMI VE ONEMI
I.1l. Endiistriyel Tasarim

Endiistriyel yontemlerle iliretilen egyalari kendine konu alan
endiistri tasarimini bir "alet yapma siireci" olarak tanimlamak
ve baglangicaini insanin yeryﬁzﬁnde ilk var oldufu dénemlere ka—
dar ugzatmak miimkiindiir.Bu slireci,"Onceden kestirebilen ve amagla-
nan sonucu elde etmet lizere bir eylemin planlamasi ve organize

edilmesi diye tarif edilmektedir (8).

Tasarim anlamina gelen "DESIGN" kelimesi ingilizceden alin-
m1§t1r;Bulmak,planiamak,tasarlamak,konstrﬁksiyonunu belirlemek,
¢izmek ve gekillendirmek eylemlerini kapsar.Her tiirlii yaratica
ve gekil verici kaabiliyet tasarim ile ifade edilir.Tasaramci
ise,genel anlami ile gegitli faktorlere gdre belirlenen objeyi

tasarlayan,planlayan,¢izen ve gekillendirendir.

Endiigtriyel tasarim "INDUSTRIAL DESIGN",farkli disiplinli
teorisyenlerle pratisyenler arasinda igbirligini,endiistrici,sa—~
nayici,pazarlamaci,kullanici ve diger ihtiyaghsahipleri arasine—
da iletigimi,éosyal iligkilerin analizini gerektirir.Ayni zaman-
da,insana ve gevreye ytnelik biltiin meslekleri ve iglemleri kap~
sar.Bndiistriyel tasarimi etkileyen faktorler genel olarak este-—
tik, teknik,ekonomik ve sos&al faktdrlerdir.Endiistriyel tasarim—
c1l,bu faktdrlerle ilgili verileri koordine ederek,belli amagla~—
re. hitap edecek objeyi maizeme Yapisina ve Uretim éﬁrecins u&—

gun olarak tasarlar.

Endiistriyel tasarimcinin bir konstriiksiyoncudan farkli tara-

fi,teknik ve fonksiyonel konstrilksiyon tasarimina estetik ve



sanatsal goriinily kazandirmasidir.Bir serbest sanatgidan farkl:
tarafi ise,insanin ihtiyacina ybnelik endiistriyel iiriinlere,ergo-

nomik,teknik ve ekonomik &zelliklere dayanarak gekil vermesi~

dir (9).
I.2, Endiistriyel Tasarimin Onemi

Endiistriyel tasarimcisi,gevrede yer alan egyalarin bigimlen~
diricisi oldufundan,daha iyi bir gevre meydana getirmeye galigir.
Ba§arill bir tasarlmln gevreye yalnlzéa faydali bir egya katmaga-
na kargilik, bagarlslz tasarim ayni gevreye onarilmaz ve geri ge—
tirilmez gzararlar verlr.Daha da ileri giderek gok deéerll kay -
naklarin kaybedilmesine yol agar.Bu agidan baklldlglnda,endust~
ri tasarim ve tasarimcisinin Snemi ortaya glkmaktadlr.§emat1k o~
larak endiistriyel tasarim silirecinin safhalari ve tasarimcainin

miidahele ettifi noktalar $ekil I.l'de gdsterilmigtir.

PI?OBLEM

URETiM

Endiistri tasarim— Pazar ekonomile~-

cisinin lretime rinde tasarimci-
katilmasi gereken nin iiretime katil-
nokta. dig1 nokta.

Sekil I,l. Tasarim Siireci (9).

Endiistri tasarimcisinin Sekil I.l'de belirtilen iiretime ka~
t11d1£1 her iki noktada da unutmamasi gereken  husus;tasarimin
insanin kargisina gikmig olan gergek bir problemin ¢8ziimii olma~—
sadair.Giiniimliz pazar ekonomisinde hangi malin,kimin igin iiretile~
cegine bizzat kullanicilar degil,iireticilerin aragtirmacilara
karar veriyor ve bunlarin tasarimcilardan bekledikleri,egyalarain

alici igin cazip,firma igin ise k#rli bigimde tasarlanmasa oluyor.



Bu durumda tasarimci,tasarimini mesleki bilgi ve becerisi ile ye-
terli bir gekilde inceleyip,kullaniciya tasarladig:r iriin ile sag~-
liyacagi fayday: hedeflemelidir.

Bir &rnek verilecek olursa,mimari tasarimin nesnesi belirli
ve tek bir binadir.$ehir planlamasinin Slgeginin bilyiikliigline kar-
g1laik belirli verileri olan,tesbit edilmig bir bdlgeye ¢Uziim ge~
tirmektir.Buna kargilik endiistri tasariminda iki onemli husus
vardlr.Birincisi;bir defada,gok sayida iliretilmesinden dogan risk
Ve pazarinin gok genig,genellikle de Cnceden kestirilemez olma-—
‘sinin getirdigi gliglilkk,ikincisijendiistriyel tasarim iirininin so=-

nuglari olumlu veya olumsuz her yerde hissedilecektir.

Ticaretin yayilip,8nem kazanmasina kadar yalnizca "lkullanim
degeri" igin tfiretilen egyalar sadece bilinen ihtiyaglara cevap
vermigler,gerektifi zaman ve gerektifi kadar iiretilmiglerdir.Son
yillarda seri iretimin baglamasi ve pazarlanma alanlarinin genig-—
lemesi yepyeni bir ddnemi,egyalarin satilmak lizere liretilmesi ga-
gini agmigtir.lgte bu anda pazara biiyik miktarda iiriin tasarliya-—
bilmek ve liretebilmek igin uzmanlagma ve ig bdlimiiniin geregi dog-

mug,yani "endiistriyel tasarim g¢aZi" baglamigiir.



BOLUM II
ENDUSTRIYEL TASARIMIN SAFHALARI

Endlistriyel tasarimin gergeklegtirme safhalari,bir problemin
veya bir ihtiyacin ¢Oziim devresinin g¢gok yonlil ve Onemli agamala~
rini tegkil eder (§ekil II.1).Her safha bir biri ile yakinen il~
gili ve bir birine baglaidir.Bu safhalar segilen ig teknifi ve me—
Yodlar: ile organize edilir ve agafida belirtilen fakitrlere bag~

11 olarak tamamlanair.

l—- Tasarimin ¢bziime yOnelik gegitliligi ve karmagikligai,
2~ Benimsenen g¢g&zliim yollari ve yeterliligi,

3~ Zaman,malzeme ve araglarin optimum olarak kullanilmasai,
4~ Galigma ekibinin (Tasarim grubunun) biiyiikliigii,

5~ Bkip lyelerinin tecriibe durumlaraidar.

Endiistriyel metodlarla liretilecek iiriiniin tasarim ¢aligmala~
ri,yukarida verilen faktirlere bagli olarak agafids agiklanan
safhalardan gegmektedir.,

II.1, Hazirlik Safhasa

Bir endiistriyel tasaramin hazirlik safhasi ya yeni ortaya gk—
mig bir problemin ¢dziimii,liretilecek iiriin veya daha Onceden tasar~
lanarak liretilmig ama yeterli olmamig bir {riiniin hatali yerleri-
nin diizeltilmesi ve eksik olan fonksiyonlarinin tamamlanmasi hu-
sugsu ile ilgili duruma yol gGSterir nitelikie olan diigiince slireg-
lerini,kullanici tekliflerini ve tasarimci ekibin yeni olugan in-

siyatif ve tecriibelerini kapsar.
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HAZIRLIK Jq
SAFHASI 3

'

ARASTIRMA I

SAFHAST
DEGERLENDIRME
SAFHAST

TASARIM

—> SAFHAST

TASART TERCIH
SAFHAST

L

-

UYGULAMA

SAFHAST

Sekil II. 1. Endiistriyel tasarim safhalari (9).
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IT.2. Aragtirma Safhasi

Bir endiistriyel tasarimin aragtirma safhasi,agafida sirala~—
nan noktalar ile ilgili degigik bir gok yayin ve uzmanlarin gé~

riiglerini,problemin ¢dzilimiyle ilgili teklifleri kap sar.Bunlar:

- Pazar analizi,

- Malzeme analizi,

~ Daha 8nce tasarlanmig ayni veya benzer iiriin yapimi,hizmet
ettigi amaca y8nelik aragtirmanin kritigi ve analizi,

~ Malzemelerin kullanimi ve konstrﬁksiyén metodlari ile il-

gili yeni ilmi aragtirmalar ve teknolojik geligmelerdir.

Bu alanlardaki aragtirmalar tasarimci tarafindan sistematik
olarak incelenir ve iiriiniin gekillenmesinde,lretimin programlan—

masinda onun diigiincesine temel tegkil eder.

II.3. Degerlendirme Safhasi

]

Bu safhada,problemin g¢&ziimiine ydnelik hazirlik ve aragtirma
safhasindaki aragtirma sonuglara bir biitiin halinde incelenerek
degerlendirilir.Blde edilen verilere dayanan ve ¢dziimlenecek .
probleme ydnelik tasaraimin uygun gekli ana hatlari ile ortaya
¢gikar.Daha sonra tasarimin kullanma amacina ytnelik fonksiyonla-
ri1 tesbit edilerek,gergeklegtirilmesi formule edilir.XKullanila~—
cak malzeme ve bunlarg ait teknoloji ve teknik terminolojiye da-
yanarak lretim konstriiksiyonu kararlagtirilir.Kisaca,problemin
ortaya ¢ikigindan liretilinceye kadar takip edecefi iglemler ile
ilgili aragtirma sonuglari bu safhada degerlendirilir.Artik ta-
sarainin gekillenmesi igin gerekli veriler belirlenir.Bundan son~
ra,tasarimcl bu verilere dayanarak,alternatif tasaraimlari hazir-

lamaya baglayabilir.
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I1.4. Tasarim Safhasa

Bu safhada endiistriyel metodlarla iiretilecek iiriiniin aragtir~
ma safhasindaki verilere uygun,kullanilma amacina yonelik,malze—
‘me,konstrﬁksiyon,ﬁretim metodu,renk ve iist yizey iglemleri,amba~
laj ve tagima gibi iglem basamaklarinda hedeflenen fonksiyonla~—
rin gergeklegtirilmesini gbsteren tasarim kagit lizerine aktara—

lar.

Tasarimci,yapilan aragtirmalarda elde edilen degerleri,he ~
deflenen amag¢ ve fonksiyonlari,g¢dziim yollarini,iliretim Snerileri~—
ni kendi yaratici becerisi ile birlegtirerek,birden fazla sayi-—

da ve bir birine alternatif tegkil edecek tasarimlari hazirlar.

Hagirlanan alternatif tasarimlarin ortak noktalari;amagla-—
ra uygunluk,belirlenen fonksiyonlari yerine getirme Gzellikleri
ve ergonomik Olglileridir.Farkli yonleri isejmalzeme,renk ve ist

ylizey iglemleri,liretim programi gibi hususlardir.
II.5. Tasarim Tercih Safhasa

Bu safhada,alternatif tasarimlar incelenerek ve bir biri i-
le kargilagtirilarak en uygun olani tercih edilir.Gerekirse ter-
cih edilen tasarim iizerinde daha da geligtirme galigmalari yapi-—

lir.

Her alternatif tasarim kendi &zellik ve fonksiyonlari ile
bir birleri arasinda belirli kriterlere gire deéerlendirilir.
Degerlendirmede uygun bulunan tasarimin yapilmasina gegilir.Al-
ternatif tasarimlarin tercihinde kullanilan degerlendirme kriter-~

leri Tablo 4'de goriilmektedir.
ITI.6. Uygulama Safhasi
Tasarimin en son safhasi olan uygulama safhasinda,tercih e-

dilen tasarim bir kere daha kontrolden gegirilerek Ornek ig ya-

pilir.Yapilan Ornek ig fizerinde endiigstriyel Uretime (Seri Ureti~
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me) engel tegkil edecek her hangi bir kisim var ise,diizeltilerek
Uretim bigimine uygun hale getirilir.Artik,bu noktadan sonra ta—

sarim halindeki mobilya seri firetime hazir demektir.
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Tablo 4. Alternatif Tasarimlarin Tercihinde Kullanilan De~

perlendirme Kriterleri (9).

- Uzunluk
Yiikseklik
Geniglik
Pargsa adedi

r-Ergonomik Geometri

1!

P

— Hareket Analizi — Yiikseklik ayarlanmasi

— Geniglik ayarlanmasi
Uzunluk ayarlanmasi

Agyr ayarlanmasi

—— Kullanim amaci defigikligi

— Kuvvet Analizi Kuvvet yoni

XKuvvet miktara
Dinamik kuvvet
Statik kuvvet

Malzeme temini

Malzeme cinsi ve adedi
Malzeme iglenmesi
Malzemenin gegerliligi
Renk ve iist ylizey iglemi

— Malzeme Analizi

1A

|

|

 Ergonomik Tasarim Amag

Sekil (Estetik)
Konfor

Kullanim emniyeti

— Qevre korumasi

!

I

— Uretim Ve Kontrol [~ Uretim metodu

Montaj

Kalite ve tolerans
Olgme ve degerlendirme
Denge ve glivenirlik

Uretim donanimi fiati
Malolug fiata
Satig fiata

— Fiat Analizi

P

|

— DaZitim Ambalajlama
Depolama

Tagima

Dayaniklilik (Garanti)
Yedek parga,

Bakim

Tamir

!

{

= Kullanim Ve Bakim

1711
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BOLUM III
TASARIMI ETKILEYEN FAKTURLER

Glintimizde endiistriyel metodlarla ilretilen mobilyalar,ev,ig-
yeri,okul ve'diéer sosyal mekanlarda kullandigimiz egyalarin bii-
yiik bir b8liimii olarak,en yakin gevremizi tegkil etmektedirler.,
Bu yiizden,gevresini tanimlayan insanlar tarafindan devamli ola-
rak degerlendirmeye tabi tutulurlar.Bu degerlendirmede gz Onii—
ne alinan deger Slgilileri,kullanicinain niteliklerine,kullanig tii-—
riniin Szelliklerine ve gevredeki difer etkilere gSre degigir.BE~
sas gayeleri mobilyays ilmi,estetik ve difer agilardan incele~
mek ve degerlendirmek olan uzman kigiler igin de durum pek fark—
11 degildir.Glinkii,herkesin kendine has deger Glgiileri bulunmake-
tadir.Bir ergonomist,dl¢iilerin insan viicuduna uyup uymadigina,
bir makina mihendisi,varss mobilyanin mekanik elemanlarinin iyi
galigip ¢aligmadiZina bakar.Estetik ile ilgilenen birisi ise,go-
ze hitabeden 6lgli ve oranlara dikkat eder.XKisaca,herkes mobilya~—
nin kendi brangi ile ilgili yoniinii degerlendirir,diger y®nleri~

ni goz online. almaktan kaginir.

Bir mobilyanin tasariminda kullanilan faktorler,genellikle
onun degerlendirilmesinde kullanilan fakitrler ile aynidir.BEjer
degerlendirmede oldugu gibi,tasarimda da tek yOnli yaklagimda
bulunulursa,iiretilecek mobilyadan beklenilen fayda saglanamaz.
Béylece,eksik gekilde tasarlanan mobilya,hedeflenen ihtiyaglara

cevap verecek bir firin olmaktan uzak kalair.

Sonug olarak,yanlig ve eksik tasarlanmig bir mobilya,iiretim
girdileri israfindan bagka bir gey degildir.Iigte bu durumu orta-
dan kaldirmak ve fonksiyonel bir mobilya iliretmek igin tasarimci~

nin amacijhedeflenen sonuglara ytnelik tasarim degerdlgiilerine
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bir blitin olarak yaklagip,bunlari bir uyum iginde mobilya ilzerin~
de birlegtirmektir.Endiistriyel metodlarla liretilen mobilyanin te~
sarimini etkileyen fakisrler $ekil III.l'de gematik olarak gariil-

mektedir,

ERGONOMIX
PAKTORLER

PSTKOLGUIK VE
| 808 Y O-~-KILTUREL
2./ FAKTORLER

ESTETIK

YONBLIK PAKTORLER

INSANA LT ‘
FAKTORLER

MALZEME
FAKTORU

TASARIY ' TEKNIK
FAKTORLERI PAXTORLER |

URETIM
YONTEMI
FAKTORU

GENEL
EKONOMIK —| EXONOMIK
FAKTORLER FAKTHRLER

¥

PKETICIYR
YONELIK
L__FAKTORLER
" JRETICIYE
L\ YONELIK
FAKTORLER

§ekil TI.1.BEndiistriyel mobilya tasarimini etkileyen faktérler (9).
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III.1. Insana Yénelik Faktérler

Giinliik hayatta kullanilan difer egyalar gibi mobilya da bel-
1i bir fiziki bir ihtiyacin sonucu olarak ortaya g¢ikmigiir.Bu
sebeple,her mobilyanin ana fonksiyonu kendine has ihtiyaci kar~
gllamaktlr.ﬁrneéiﬁ,oturma ihjiya01ni kargilamak iizere oturma mo-
bilyas1 ( sandalye,koltuk,kanepe,puf vb).Yatma ihtiyacini kargi—
lamak iizere karyola wve ranzalar.Yemek yeme ihtiyacini kargilamak
iizere yemek masalari.Bvlerde,blirclarda ve difer mekanlarda degi~

gik amaglar ig¢in kullamilmak iizere yapilan masalar gibi.

Her mobilya kullanim esnasinda uygun formlarda insan viicudu
ile bire bir iligki igindedir.Bu ylizden,insan Blgﬁleri,kullanlm.
amacina yoénelik vﬁcudun'éldlél gekiller,kullanicinin psiko~sos
yal ve sogyo-~kiiltlirel yapaisi ile,bunlarin yani sira estetik an~
layig mobilyanin tasaraimini yekindan etkileyen defigken faktodr—

lerdir.

Gerek yukarida belirtilen ana ihtiyaglari ve gerekse ana ihe
tiyaglarin kargilanmasi esnasinda ortaya g¢ikan bazi yan ihtiyag—
lary optimize eimeye ytnelik fakiSrler "Insana Yonelik Faktsrler"

bagligi altinda toplanmigtar.
ITT.1l.1. Ergonomik Pakt&rler

Yagpi olarak insan viicudu belli bir takaim fiziki sinirlari o-
lan bir biltindlir.Bunun ig¢in,kullanim amaciyla yapilmasi tasarla-
nacak mobilya. belli gartlar altinda viicudun pargalariyla dofru~—
dan iligki kurmak durumundadir.Bu iligki bire bir olacafi gibi,
uzaktan géze ve difer duyu organlarina hitabeden bir iligki sek~
linde de olabilir.igte bu durumda. mobilyanin fiziki yapisinin in-
ganin fiziki yapisina uygunlufu ergonomik faktdrlerle belirlenir.
Mobilya kullanilirken,kullanici ile mobilyanin bire bir iligki-
lerinde her iki tarafinda fiziki yapilarinin zorlanmamalars,bel-

1i bir uyum iginde olmalari gerekir.Aralarindaki bu uyumu sagla-
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mak ancak her iki tarafin zorlanma egiklerini bilmekle miimkiindiin

Insanin fiziki zorlanma egiklerinin tesbit edilmesi igin,o-
nun vilcut &lgli ve pargalarinin hareket alanlari gibi fiziki nite-
likleri incelenmelidir.insan-Gevre ve Insan-Mobilya iligkilerin-
deki bu nitelikler ergonomi bilminin konusudur.Avrupa ililkelerin-—
de "Insan MithendisliZi" denen bu bilim dali,Insanin galigma hap~-
tinda yetenek ve yapi sinirlarinin ortaya konmasini,onun gevres
siyle ve kullandigi nesneler ile olan iligkilerinin aragtirilma~
sini istlenmigtir.II.Diinya harbinde geligen silah ve kullanlclsi
olan asker arasindaki iligkilerden dofan ergonomik yaklagim ginii-

milzde difer kullanim araglarina da tagmigtair.

Mobilya~Insan iligkilerinde gdzoniine alinmasi gereken ergono-
mik faktsrlerden antropometrik nitelikler;mobilya ile kuvllanici-
nin fiziki iligki kurduklari bélgelerde,dlgli ve gekil olarak u-
yum iginde olmalarini 8ngériir.Bu da,mobilyanin boyutlandirilma-
sinda ve gekillendirilmesinde gerekli kullanici &lgiilerinin,di-
ger bir deyigle,kullanici antropometrisine ait olan verilerin
uygulenmasiyle saglanir (x).Bu veriler,basit ve diiz boyutlardan
olugan "Statik Antropometrik Veriler" ile,gok dahz karmagik ha~
reketlerin boyutlanmasi olan "Dinamik Antropometrik Veriler'den
meydana gelir.Sekil III.2'de erkeklere,$ekil III.3'de kadinlara

ait kiigiik,orta ve bliylik boyda insan Slgiileri gériilmektedir.

x Ahtropometri: Vicudun boyutsal nitelikleriyle ilgilenen bilim

dalidair.



19

o

rd s 0

+ et W O L . -
+1034- + 104+ + 1054

§ekil ITI.2. Erkeklerde kiigiik,orta ve biyik beyda insan slgiileri
cm olarak (16).
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Sekil IIT.3. Kadinlarda kiiglik,orta ve biiyik boyda insan Slglileri
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cm olarak (16).
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Statik antropometrik veriler,mobilyanin kullanici ile bire
bir iligkide bulunan,kullanicinin dojrudan dokunarak tanimlamak
durumunda cldugu kisimlarainin boyutlandirilmasinda kullanilir.
Sekil III.4'de goriildiigi gibi "kalga agisi yak1a§1k 90 derece o~
lacak bigimde,viicut agirliginin yerden yukarida bir diizleme kal~
ga kemigi araciliga ile aktarilabilmesi" olarak tarif edilen o~
turma ihtiyaci,esas vazifesi oturmayi saglamak olan "Sandalye"

de sonuglanir (10).

k——;’—38-45 ——i0~5"
1
]

'-

§ekil IIT.4. Bir sandalyede oturma agisi ve fonksiyonel &l~
giller em olarak (16).

Eger bu bir galigma sandalyesi degilde,rahat oturmayi sajla-
yan kolgakli bir sandalye ise,insanin yorgun viicudunu ve kolla-—

rini1 kavrayacak bigimde olmalidir.Bunun igin bir galigma sandal~
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Yesine girejoturma derinligi daha fazla,oturma ylizeyi yumugak
ddgemeli ve oturma agisi ise bilyllkk olmaladir.Kolgak yiksekligi,
yine rahat oturma esnasinda,dirsekten kirilmig kollarin yikinil
yilkklenecek mesafede ve oturma ylizeyine paralel olmalidar

(sekil III.5).

Sekil III.5. Kolgakli sandalyede oturma aglis1l ve fonksiyo~
nel 8lgiiler cm olarak (16).

Rahat ve saglikli bir oturmay: sagliyacak &lgiiler,sandalye~
nin esas amacina ybnelik fizyolojik &lglilerdir.Bunlar yaklagik
olarak,oturma yiksekliginin alt bacak uzunluguna,oturma derinli-

ginin kalga uzunlufuna,arkalifin bel yikseklifi ve egrisine uy-



23

gunlugudur.Ayrica oturma ylizeyi yumugakliginin agiri basing nok—
talari meydana getirmeyecek gekilde olmasi,ddgeme yliz malzemesi

ve diger malzemelerin terlemeyi azaltici Ozellikte olmasi Snem~

1i faktdrlerdir (Sekil III.6).

Sekil III.6. Oturma pozisyonunda anotomik uyum (16).

a~Dogru, b-Yanlag

Dinamik antropometrik veriler ise,viicudun belli bir hareket
esnasinda kazandifi bigimlerin boyutsal niteliklerini ortaya kar
ve mobilyanin boyutlarini da bu iligkiler gergevesinde etkiler.
Blirolarda kullanilan sekreter koltuklarinda arkalik ve oturma
yiksekligi ile oturma derinlifi statik antropometrik verilere
gbre mekanik olarak ayarlanir.PFakat oturma yerinin,normal galig~
ma pozisyonundan,geriye dogru rahat yaslanma pozisyonuna gegig

esnasindaki viicut hareketine uyum sagliyabilecek formlara kolay~
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ca girebilmesi igin gerekli agisal defigikliklerinde insana y&~-

nelik dinamik antropometrik veriler kullanilir ($ekil III.T).

Sekil III.7. Sekreter koltugunda oturma yeri agisal hare—

ket alani ve oturma pozisyonlari (11).

insan anatomik yapisinin bire bir iligkiye girdigi mobilya,
oturma ve yatma mobilyasa ile difer degigik amaglar igin kulla~
nilan masalardir.Bunlarin tasariminda en Snemli faktoér,ergonomik
faktérlerdir.Diger mobilya birim ve iiniteleri,birlikte kullanil-
dig1 egyalarin &lgli ve gekilleriyle yakin iligkiye gireceginden,
tasarimlarinda tncelikle teknik ve ekonomik faktdrler gozdniine

alinar.

Glinllk hayatin uzun bir kismini galigarak gegiren insanin,
vilcudunu yatarak dinlendirmek ve uyumak amaciyla yapilan yatma
mobilyasinin tasariminda,boyutlari ve yaitma yerinin 6zelligini
ergonometrik faktorler tayin eder.§ekil III.8'de goriildiigi gibi,
bir karyolanin yatma yerinin i¢ uzunlufunu belirlerken,insan bo-
yunun bag ve ayak uglarina en az 80 mm eklenir.I¢ genigligi igin
ise,en az yatan bir insanln,kollarl ve ayaklari agildiginda, ka-—

zand1fg1l &lgll esas alinir.Bu &lgliler,tek kigilik bir karyolanin
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i¢ Slglileridir.Qift kigilik karyolada geniglik iki kat alinir.

+8 e sz
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§ekil III.8. Yatma mobilyasinda ig¢ &lgll tayini ~cm— (16).

Bir karyolanin boyutlarinin insan Slgiilerine uygunlugu ne
kadar Onemliyse,yatma esnasinda,yatagin gukurlagmadan diizgiin ka-
labilmesi de'o kadar tnemlidir.Qinkii,karyolanin insanin dinlen-
me ihtiyacini uygun bir gekilde kargilayabilmesi,ancak viicudun
yatakta tabii formunu korumasi ile mﬁmkﬁndﬁr.§ekil II;.9.a'da
yatmakta olan bir insanin tabii formu gdrilmektedir.Ancak,yatma
yizeyi $ekil III.9.b ve o'de gdriildiiglii gibi,agirliktan dolayar
gukurlagtigi taktirde,viicudun bir g¢ok yerinde agiri basing nok-
talari,omurgada kivrilma ve késlarda zorlanma meydana gelecektir

kij;bu da yatagin esas amacina uygun olmayacaktair.
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Sekil IIT.9. Yatmakta olan bir insan viicudunun tabil formu

ve yatak yiizeyinde deformasyon (16).

Tabii formun yetma esnasinda korunmasi i¢in,yatagin seril—~
digi ylizey ya esnek tabla ya da 1zgere olmalidir.Bu sert ylzey
fizerine gelen yatak,vicudun kivrimlarina uygun gekil alacafin -
dan,ssiri basing noktalari meydana gelmeyecek ve dinlenme sag —

lanmig olacaktir (§ekil III.10).

Sekil III,10. Ideal bir yatak yiizeyi (16).
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Brgonometrik faktérlerin,tasarimini dogrudan etkiledigi bir
bagka mobilya da masadir.@iinki masa,degigik yag grubundan insa~
nin anatomik yapisi ve &lglileriyle bire bir iligkiye giren,fonk-—
siyonel bir mobilyadir.Genellikle oturma mobilyaél ile birlikte
kullanilir.Ans fonksiyonu,oturma esnasinda viicut yapisi ve Cleii-
gline yénelik zorlanma egiklerini agmadan,yapilan iglere temel
tegkil etmektir.Bu fonksiyonunu yerine getirebilmesi,§ekil III.I1l
de goriilen ve ve tablo 5'de agiklanan,bir masa ile sandalyeye a-
it fonksiyonel kisimlarin,kullanici yag grubundaki insanin viicut

6lgli sinirlarainin iginde kalmasina baglidar.

by

A
§ekil III.11. Masa ve sandalyede fonksiyonel kisimlar (12).
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Tablo 5. Masa ve Sandalyede Fonksiyonel Kisimlar

SANDALYE

OMASA

hl M@sa Yiiksekligi | h5 Oturma Yeri Yiksekligi
hy |Ayak Boglugu Yiiksekligi t4|0turma Derinlifi
h3rDiz Seviyesi Yiksekligi 53 Oturma ﬂénigliﬁi
hy|Piz Efim Yiksgeklifti W |Arkalik Alt Kenar Orta Ndctom)
$1 Masa>Geni§li§i hg|Arkalik Alt Kenar Yﬁksekiﬁﬁ
11 [Masa Uéunluéu hy|Arkalik Ust Kenar Yilkseklifi
by ‘Ayak Boslufu Geniglifi by |Arkalik Geniglifi
t, |Ayak Boslugu Usf Derinligi rl'Kenar Kavis Yaraigapi
t3 | Ayak Boglugu Alt Derinlifi {rolArkalik Kavis Yarigapa

| c¥ bturma Yeri Eyim Agisa

4

Yaslanma Agisi

Tablo 5'de belirtilen fonksiyonel kisimlarin,insan &lell si~

nirlarinin iginde kalmasi kadar,§ekil III.1l2'de gdriilen noktalar

da vicut,masa ve sandalye iligkisinin uyum i¢inde olmasi da Snem-

lidir.

-56—oi¢ o]

Sekil III.12. Masa,sandalye ve insan iligkisinde uyum (12).
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Bu uyumu saglamak igin;
A~ Ayaklar yerde diiz durmalidir.

B~ Masa tablasi alt ylizeyi ile dizlerin {ist kismi arasinda
rahat oturup kalkmayi saflayacak kadar bir bogluk bulun—
malidir,

C~ Oturme ylizeyi 6n kenari ile bacaklarin alt kismi arasin-~
da agiri basing noktalari olmamalidair.

D~ llasada caligma esnasinda,dn kol masa ylikseklifi seviye~
sinde. ve ylizeye paralel durufken,ﬁst kol yere dik gelme~
lidir.

E- Arkalik,kalga ile kiirek kemikleri arasindaki bel ejrisi~
ne gelecek gekilde olmaladair.

P~ Oturma yerinin &n kenari,bacaklarin arka kismina dokunma~
mas1 igin bogluk olmgladar,

G~ Oturma yeri arka kenari ile arkalik alt keneri arasinda

kalga efrisinin rahatga girebileceZi bir. bogluk olmalidir.

KABULEDILIR
abRrily ALANI
&

TERCIH EDILIR
a3 GORUS ALANI
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§ekil IIT.13.Insan porilg alani (17).

llasa tablasinin boyutlarini etkileyen bir bagka erconomet-
rik faktor,§ekil IXI.13'de gﬁrﬁlen,bir insanin gorils alanidir.Ma~
sa tablasi boyu bu alanain iéinde kaldigy siirece,gdrme siniri

zorlanmaz.Kvullanica yiizeyin tamamina hakim olur.
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Masa tablasi derinlik (geniglik) O&lgiisiiniin tayin edilmesini
etkileyen en dnemli ergonomik faktér kavrama alanidir.Ozellikle
biirolarda giinliik galigma siiresinin tamamini oturarak gegiren,ay~-
n1 anda birkag isi bir arada yapmak zorunda olan sekreterler i-
¢in yapilacak masa tasariminda bu faktdr gdzoniinde bulundurulur.
Sekil III.14'de goriildilizgli gibi,masa uzun kenar orta noktasina
merkez kabul ederek,oraya oturmug bir insanin saginda ve solun—
da kalan alan,oturug pozisyonu bozulmadan kollarin g¢izdigi alan

iginde kalmalidair.

—-
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Sekil III.14. Kavrama alani (11).

Geligen teknolojinin iiriinii olan elektronik aletlerin igyer-
lerinde,okullarda ve evlerde yaygin bir gekilde kullanilmasi,ken-
di 8zelliklerine uygun masa veya kaide tasarimini da etkiledifi
gbriilmektedir.Bu aletlerin iglem yapma kapasitelerinin fazla ol-
masi,kullanicinin igini ve buna dayali olarak galigma alanini da
artirmigtir.Sekil III.15'de gériilen bir galigma masasi iist gori—
niigii,daha Once tasarlanmig klasik masa goriintimiine benzememekte~
dir.Bu tiir bir masanin boyutlandirilmasi ve gekillendirilmesin-
de de hareket noktasi,yine kavrama alanidir.Ayaksiz alanda otur-
ma merkezi hareket ettirilerek kavrama alani artirilmis ve masa

Yyizeyinin degigik iglerde kolaylikla kullanilmasi saglanmigtir.
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Pekil ITI,15. Bir galigma masasinda kavrama alani(l7).

Bitin bunlarin yanisira,yan kullanim etkileri ise,mobilya~
nin gerek temel fonksiyonunu olugturdufu esnada ve gerckse bag~—
ka bir zamanda kullanici ile kurdufu deffigik iligkilerden dofar.
ﬁrneﬁin,bir yvemek sandalyesinin hafiflijti,(yani alfirlijinin onu
kaldirmak igin kullanilan kuvvetin rahatlik siniri ig¢inde kalma~
81) kullanicinin masaya oturup kalkarken veya yerini defigtirir~

ken,onu kolayca kaldirabilmesini sadlar.

Tine oturma mobilyasinda tasarimi etkileyen ana fonksiyona
yonelik ergonomik faktdrler biiylik farklilik gdstermezken,yan
kullanimlara ydnelik fakt&rler farkli élabilir.ﬁrnegin bir yemek
sandelyesi,temel ergonomik Slgiiler agisindan koltuk ile hemen
hemen ayniyken,koltuklar sandalyeden daha aifardar.Qlinki kmlla~

nim esnasinda fazla hareket. ettirilmeszler.
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ITI.1.2. Pgikolojik Ve Sosyo-Kiiltiirel Faktorler

Pgikolojik Faktérler

Giinlik hayatta kullanilan mobilyanin fiziki yapisi,kullani-
c1 tarafindan nasil anlagilacagini ortaya koydugu gibi,yine bu
esnadaki deferlendirmeleri de eikiler.Bu sebeple mobilyanain ol-
dugu gibi kavranmasi ya giiven ya da biritakim psikolojik sapmalar

ve glivensizlik meydana getirir.

Insanin gevresindeki egyalar ile bagi duyu organlari araci-
lagar ile saflanir.Buradan harseketle,bir mobilyanin gérme wve di-
ger duyu organlarina hitabeden Gzellikleri,o mobilyanin anlagil~
magina. temel tegkil eder.Uzellikle gz yoluyla kurulan iligki,
ilk ve en etkili iligkidir.Sanatg¢ilarin "Gevreyi tanimada gogu
zaman kiginin bel baglamasi gereken tek bilgi kaynagi,gziidiiz"
s86zli de bu durumu agikga ifade etmektedir.Bu sebeple tasarimeci,
hazirlik,aragtirma ve degerlendirme safhalarinda geligtirdigi
mobilyayi,fiziki olarak kargi tarafa gdsterebilmesi igin,gérme
olgusunun hem fizyolojisini hem de algilama kursllarini bilerek

hareket etmesi gerekir.

Her olugum gibi,gdrme yolu ile anlagilmanin nitelikleri de
belli temellere oturtulabilir.Bu konuda bir gok galigmalar yapi-
larak,anlagilmanin tabiati ve mantiki nitelikleri,yanilgilarin
tlir ve sebepleri incelenmigtir.Bunlara dayanarak mobilyanin géz-
leyiciye (kullaniciya) ne tiir uyarilarda bulundugu,gbze ve beyi-—
ne neler sundufu,bu sunu ve uyarilar ile mobilyanin fonksiyonel
yapisina ne kadar uydugunu yorumlamak miimkiin olmaktadar (13).

ARNHEIM buna "gdrsel dinamigin inandiraici olmasi” diyor.

$ekil III.16'da Mies van der Rohe'nin BRUNO sandalyesinde
kullanici dinamigin kurallarina aldirmadan,geleneksel sandalye~
nin arka ayaklarinin yok edilmigi olarak kabul edilebilir.Ama,

Mies'in sandalyesi gtze hitabeden bir gakadar.



33

P

Sekil III.16. Mies van der Rohe'nun BRUNO sandalyesi (13).

Bu sandalye oturan kigi ile gtzlendiginde,merkezi agirlik arka~
lik ve oturma yerinde toplanmigitir.Bu merkezden ikinci organlan
yani kolgaklar ve aysklar ortaya g¢ikiyor.Oturan kiginin,oturma
Yeri ve arkalifin afirliklari ince gelik ayaklar tarafindan ta~
ginar.Ayni zamenda da arka ayaklarin yoklugu ile yalanlanarak,
hafif bir sallamma ile birlikte,biitlin agirligin gelik epriye geg~
tigi goriliir.Saglamlik agisindan her hangi bir problem olmamakla
beraber,bu girinim kabul edilir mi? G8z,gerilmig gelik gergeveyi
insan  agirliginin gliglii kaldaricisi olarak kabul edebilir mi? Ta-

sarimin kabul edilmesi bu sorularin cevaplandirilmasina baglaidir.

Bir tasarimin inanilirlifinin yaninda,psikolojik giiven de
6n plana cikar.Mobilyanin gekli inandiric: deéil,dengesi ve konsgt-
rilksiyonu giliven vermiyorsa,kullanicida psikolojik dengesizlik ve
rahatsizlik meydana getirir.Kullanici mantiki olarak bu giivensiz-

1ligi ne kadar yenmeye galigsa da. tamamen yok edemez.
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Sekil II1.17. Gerrit Rietveld'in ZigZag sandalyesi(13)

Sekil ITL.17'de adriilen Gerrit Rietveld'in ZigZas sondalye—~
ginde,kullanici,her ne kadar kendine sandalyenin oturunca kiril~
mayacafini tekrarlasa da,oturdufu zaman akardeon gibi kapanma ~

yacaiiny inandiramaz.

Sekil IIT.18. Verner Panton'un Konik Sandalyesi (13)

§ekil TII.18'de goriilen Verner Panton'un Konik sandalyesi i=-
gin de durvm aynidir.Giinlimiizde bir moda {iriin haline gelen mobil~
yanin kullanilig amaci kiiglik farkliliklar géstercrek ayni kalir—
ken,kafalardaki geleneksel gekilleri,malzeme ve liretim tcknolo -~
jisi slirekli degigerek gmelismektedir.Bu defligim, insanin (kulla -
nicinin) kabvletme sinirini asarsa,mobilyanin anlagilirlijii zor—

lagar.Tasarimer bu gergefi daima 6z Onilinde bulundurmalidar.
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Sosyo~Kiiltiirel Faktorler

Her toplum,bireylerinin davraniglarini degerlendirmek ve
denetlemek amaciyla belli bir gok kurallar ve defer sistemleri
olugturur.Toplumun kabul edilmig bir iiyesi olmak ancak bu kural
ve sistemlere uymakla miimkiin olur.Bunun yanisira,kiginin psiko-~
sosyal giiven duyabilmesi de kendinin toplum tarafindan kabul e~
dildigine inanmasi ile olur.Bdylece kiginin topluma kargi davra-
nig bazindaki gésterdifi dikkati,kullandigi egyalari segerken de
gogterir.Onlari kullandigi zaman toplumun diger iUyelerinden go~
recegi olumlu veya olumsuz tepkiyi dligiiniir.Bir taraftan da sos-—
val statiisiinii tespit etme ve oynadigi rol agisindan egyaya olan

yaklagiminda daima kendi 0z degerlerini arar.

J.Stoetzel (15) statiiyli,bireyin digerlerinden,rolil ise,di-
gerlerinin bireyden bekledifi davraniglar blitiinii olarak ele al-
makta ve breylerin elde etmeyi diigiindiigli egyalarda sosyal statii-

giinli ortaya koyma efiliminde oldufunu vurgulamaktadir.

Sosyal stati ile egya iligkisi,Ozellikle kalite konusunda
ortaya gikmaktadir.Benzer egyalar stati degigtikce marka, form ve
kalite itibaraiyla farklllagmaktadlr.Sosyal hiyerargi hasamakla-—
ri yﬁkseldikge,formika yiizeyli mobilya yerine kaplama yilizeyli
mobilya,mekanik egyalar yerine otomatik veya elektronik egyalay
ayni objeyi g8steren ve duvara ¢ivilenmig eserler yerine gerge—
veli tablolar gegmektedir.Farkli statiiden kigilerin egya envan~
terlerinde yer alan mobilya takimi veya otoﬁun ayni olmadigi a—~
¢iktir.Bir Anadol ile Mersedes oto arasinda,diiz formika mobilya
ile ceviz kaplamall mobiiya arasinda sosyal statli agisindan bii-

yik fark vardir.

Kaliteye Onem verme,gelir seviyesinin yanasira,kigilerin
mobilya hakkinda birtakim defer ve bilgilere sahip olmasiyla da

ilgilidir.Belirli bir statiiye yeni girenlerin "sonradan gdrme"
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veya ekonomik giicli yerinde olup mobilyasi befenilmeyenlerin ise
"zevksiz" olarak nitelendirilmesi,gelir seviyesinin tek bagina
yeterli olmadigini gdstermektedir.Sosyal farklilagmanin mantiga
iginde kiymet,kalite vb nitelikler her zaman mobilyanin objektif
dzelliklerine tekabiil etmemektedirler.Mobilya da bu Szelliklerin
gogyal olarak taninmasi ve kabul edilmesi olmaktadir.Bazi haller-
de,bunlar bir biriyle zitlagmakia ve mobilya amag ve fonksiyonel
Szelliklerinden uzaklagitigi Olglide sahibine presti]j saglamakta~
dlr.ﬁrneéin,varllkll ailelerin pek gogunda salon duvarlarlndan
birini boydan boya kaplayan bilifelerin,porselen g¢ay takimi,kris-
tal bardaklar ve cam veya metal biblolar igin bir vitrin olmak-
tan Ste bir anlam tagimadigir goriilmektedir.Biife hacminain biiylik
bir kisminin agik veya camli gbzlere ayrilmasi ve bunlara konan
egyanin azligi,biifelerin,gelencksel evlerdeki gdmme dolap gibi
bir egya koyma yeri degil,esya sergileme yeri oldugunu gdstermek-
tedir.Bﬁfe,dolap olmaktan uzaklagtifis Slglide,sosyal statii gdster~
gesi olmaktadir.Blifeye konan az sayida egya ve televizyon,onun

fonksiyonel bir temeli oldugu intibaini vermektedir.

Bunlar,tagarimcinin toplumun sosyo-kiiltlirel Szelliklerini
dikkatlice incelemesi ve iyi bir gekilde deferlendirmesi mecbu—
riyetinde oldugunu gbsterir.Qiinkii,tasarimci tasarimini kime ve
ne igin yaptigini bilmelidir.Aksi halde yapacafi tasarim liretil—

diginde alici bulamama durumu ortaya g¢ikabilir.
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IIT7.1.3. Estetik Faktoérler

Estetik Ozlemler,insan psikolojisinin ayrilmaz pargalaridin
Kigi,mobilyanin ihtiyaoa cevap veren fonksiyonel &zellifi ile
yetinmeyip,onun geklini glizellik kavramlariyla uygun halde gtr-

mek ister.

Insanoglu her zaman giizellife nem vermig ve zaman igerisin-
de bu kavramda degigmeler gériilmiigtiir.Herhangi bir egyada var o-
lan renk,form,8lgii,estetik gibi hususlar insanlar lizerinde degi-
gik psikolojik etkiler olugturur.Bu bakimdan glizellik lzerine ob-—
jektif bir &lgli koymak zmordur.Ancak,tarihi eserler incelendiZin~
de gbriilmektedir kij;blgiiler ve bunlarin meydana getirdigi ahen-
gin ortaya koydugu "glizellik" belirli bir orana dayanmaktadir,
Eski Yunanlalar ve Romalilardan beri insan. viicudu iizerinde yapi~
lan etiidler,belirli bir oran sisteminin varlifini ortaya gikar—

migtir (§ekil III.19).
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Sekil IIT.19. Insan viicudunda altin bdlim sistemi (14).

Leonardo Vinci,Albert Dﬁrér,Miohelangelo gibi iinli ressam ve
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heykeltraglar bu konu lizerinde Snemle durmus ve gelistirmigler~—
dir.l9.ylizyi1lda bu oranlar sistemi "Altin B&liim"olarak kullanil-
migtir (Sekil III.20).
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Sekil III.20, Altin BSliim oran sistemi (14).

Mobilyanin elemanlari ve bdliimleri yan yana veya list liste
birgok ylizeyden meydana gelir.Bunlar genellikle,yatay dikddrtgen
ylizey,dligey dikdértgen ylizey veya temel yilzey kabul edilen kare-
dir.Qekil III.21'de temel yilizey kare ve kareden altin bdliim oran
sistemi ile bliylitliliip kiigliltlilerek elde edilen,yatay ve diigey
onbir dikdértgen yiizey goriilmektedir.Gevredeki birgok cismin de~
gigik cephelerden goriiniigi bu dikdértgen ylizeylerden birine ben—
zer.Mobilyanin boyutlari arasinda,bunlarda olduZu gibi uygun bir
oran mevcut ise,o mobilyanin insan goziine dsha estetik goriinerek,
hemen dikkati g¢ekecektir,Aksi taktirde,altin b&liim oran sistemi-
ne uygun olmayan boyutlarda yapilan mobilyanin estetik goriiniimii

gekici bulunmayacaktar.
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Sekil IIT .21, Temel ylizey kare wve kareden elde edilen dik—
dortgen ylizeyler (14)

Temel yiizey kare ve bundan biiyiitme veya kiigliltmeyle elde
edilen yatay ve diigey dikdértgen yiigeyler yalniz baglarina ine-
sanin psikolojik yapasina farkli etkilerler (SekilITI.22).
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Sekil I .22. Yiizeylerin psikolojik etkileri(14).
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Bunlardan;
a~ Diigey dikdértgen yiizey,

canlilik,kuvvetlilik,aksiyon ve zariflik hissi verir.

b~ Yatay dikdérigen ylzey,
dayanaklilik, silkunet,agirlik ve emniyet hissi verir.

e~ Kare ylizey ise,
diizgiinliik, yeknesaklik ve dengelilik hissi verir.

Sekil ITT.23'de gtrilldiigii gibi,yiiksek bir diigey dikdértgen
Yizey,kigik yatay dikdértgen ylizeylere bhéliiniirse,kendi psikolo~
Jjik etkisini kaybederek,yatay dikddritgen yiizey etkisi kazanir.
Bu durum,yatay bir dikdortgen ylizeyin diigey dikddrtgen yilizeyle—

sarimei tarafindan mobilyanin agari dlgideki fonksiyonel boyut—
larina ters ytnde psikolojik etki yapacak estetik gbériiniim kazan—

darmada kullanalabilir.

i

Sekil TE .23, Yiizeylerin boliinmesi ve kazandiklar: psikol o~
jik etki (14).

Yiizeyler,boyutlarinin konumlarina gére farkli peikolojik
etkiler ifade ettifi gibi,bagka yilzeylerle i¢ ige Bulunduklara
zaman da birtakim farkli etkiler ifade ederler.Sekil IIT.24.a'ds
glriilen genig dig kare ylzey igindeki kiigilk kare ylizeyi olduEun-
dan da kiigilk gésterir.SekilIlI,24.b'de goriilen dig kare ylizey
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igindeki kendi bliylikliigline yakin biiylikliikte olan kare ylizeye gi-
derek genigleyen ylizey etkisi kazandirir.Sekillll.24.c ve d'de
goriilen igerdeki diigey ve yatay dikdoértgenler,dis kisimdaki dik—

dortgen ylizeylere geniglik etkisi kazandirair.

Sekil IT .24. I¢ ige ylizeylerin psikolojik etkisi(14).

Yliizeylerin yalnizken ve i¢ ige bulunduklar:.ndaki psikolo -
jik etkileri,tasarimeinin mobilya elemanlarina ve ylizeylerine
degigik peikolojik etki ve estetik giriiniim kazandiracali dnemli
bir kuvvet kaynagadir.Sekillll .25'de bir etajerin kareleme sige
temine gore ylizey biliimlemesi goriilmektedir.Btajerin &n gériinii-
glindeki blitiin b6liim ve boyutlari,bir temel karenin kdsegenleri
devam ettirilerek,ig ige ve yan yana olugan kareler yardimiyla
tesbit edilmektedir,§ekil III.26 ve 27'de altin bSliimli ylizey~

ler yardimiyle mobilya tasarimi gdriilmektedir.
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XINIX

TIPSR v

Sekil I1'.25. Kareleme sistemi ile etajer tasarimi (14).
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SekilIII .26, Altin boliimlii dikddrtgen ylizeyler yardimi ile
dolap,vitrin ve etajer tasarimi(14).
PAN

7T

Iha,\

||
_—ill'_r'T—l‘—ld

SekilIIX.27. Altin bsliimlii ylizeyler ile mobilya tasaraima (14).
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ITI.2. Teknik Faktdrler

Insanin hizmetine sunulan mobilya,belli bir takim teknolo~
jik iglem ve agamalar sonucu ﬁrefilir.Bu slirecin,malzeme ve ma-—
kinaya yinelik uyulmasi mecburi olan fiziki hususlari,tasarimci~
nin amagladig: ihtiyaca yonelik gekli elde edebilmesinde en & -
nemli kaisitlamalardir.Bir bagka deyigle,fonksiyonel ve psikolos
jik faktorlere gtre kagit lizerinde gekillenen mobilyanin fiziki
bir varlik olabilmesi,ulagilan geklin mevcut teknoloji araciliga

ile gerekli malzemeden iiretilebilmesine bagladir (10).
I1II.2.1. Malzeme Faktdri

Bir {iretim sﬁreciﬁin iki Onemli unsurundan birisi olan mal~
zeme,iliretimi diiglinlilen tasarimin fiziki Gzelliklerine uygunlugu
kadar,ayni zamanda tasarim bu malzemeden lUretilebilir olmalidar.
Qlinkii,malzeme tasariyil sadece gekli nitelikler agisindan degil,
bundan da once fonksiyonel kullanim agisindan etkiler.0 halde,

malzeme faktdrlerini iki grupta ele almak gerekmektedir.

a~ Malzemenin tasarimin fonksiyonuna ve kullanim gartlari-—

na uygunlugu,

b~ Malzemenin tasarimin gekline veya geklin malzemeye uy -

gunlugu.

Mobilyanin gerek temel gdrevi ve gerekse bu gérevi yerine:
getirdigi ¢evrenin fiziki,kimyevi ve diéer gartlari,mobilyayi o~
lugturan malzeme veya malzemelerin belli yapida olmasini gerek—
tirir.Burada,endiistriyel metodlarla mobilya iretiminde temel mal-
zeme ahgap ve ahgap kokenli malzemeler ve bunlarin tasara ile
kuracagi uygunluk iligkisine deéinilmigtir.Fizyolbjik ve estetik
faktérlere gére tasarlanan mobilyanin kullanim gartlarina ve fonk-
siyonuna uygun ﬁretilmesi,ahgap malzemenin fiziki ve kimyevi ya—
pas1 ile Yylizey &zellikleri sayesinde mimkiindiir.Bu sebeple mobil—
yanin fonksiyonuna ve kullanma gartlarina uygun olacak ahgap mal-
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zeme segilir.ﬁrneéin,sandalye ve koltuklar slirekli dinamik ve
statik kuvvetlere muariz kalacak gekilde kullanilan fonksiyonel
mObilyadlr.Bunlarln tasarimlarinda bir yandan estetik bakimin -
dan elemanlarinin gzarif olmasina dikkat edilirken,dte yandan da
rahat ve emniyetli oturulma fonksiyonunu yerine getirebilmesi i-
¢in,elemanlarinin ve baglantilarainin saglam olmasina dikkat edi~
lir.Bu da,saflam,esnek,dlizglin ve uzun lifli,budaksiz ahgap mal~
zeme ile miimkiin olur.Agiry derecede dinamik ve statik kuvvetler—
le kargi kargiys olmayan,hareketsiz mobilya birimlerinin (biife,
etajer,sehpa ve gegitli dolaplar) iiretiminde kullanilacak ahga~
ban dzellikleri,oturms mohilyasinin iretiminde kullanilacak sh~
gaban dzellikleri gibi olmasina gerek yokitur.Bu tilr mobilyanin
liretiminde ise,gdzle gérillen ahgap kusurlari ve yiizey bozukluju
meydana getiren &zellikler olmamalidir.Saglamlik bunlar kadar 8-

nemli degildir.

Oturma mobilyasinda temel malzeme ahgabin diginda,oturma ve
Yaslanma yerleri ile kolgak kisimlarinda dégeme igin kauguk,ki~—
tik,pamuik gibi ig malzemeler ile,kumag,tabi ve suni deri gibi
yiz malzemeleri kullanilmektadir.Resmi kurumlar,ig yerleri ve hii-
rolardaki\oturma mobilyasina,giinliik oturma kalkma giiresi evler-
dekinden daha fazladir.Bunun igin,resmi kurumlar,ig yerleri ve
bliro mobilyasinin dégemesinde derinin kullanilmasiyla temizlen~

me kolayligi saglanmig ve gabuk deforme olmasi dnlenmisg olur.

Kisaca,her biri belli bir ihtiyaca cevap vermek lizere tasar-
lanmig mobilyanin,fonksiyonunu yerine getirebilmesi,bu esnada
gevreyle ve kullanma gartlariyla uygunluk saglayabilmesi,onun fi-

ziki bir varlik olmasina saéllYan.malzemeyle Yakaindan ilgilidir.,

Her malzemenin kendine Yzgi iglenebilme ve gekillenebilme
ni%eliéi oldufu gibi,degigik cinsteki ahgap malgzemelerin de ya~
pilarindan kaynaklanan iglenme ve gekillenebilme nitelikleri fark

ladar.Bir tasarimin gergeklegtirilebilmesi igin malzeme segilir-
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ken,tasarimin geklinin malzemenin "elde edilebilen gekiller" a~
laninin igerisinde kalmasina dikkat etmek gerekir.Ornegin,bikme
metodu ile iiretilmek iizere tasarlanmig sandalye,koltuk ve masa-
nain yapiml igin,uygun Szellikte ahgap malzeme veya bambu gibi bii—
klilmeye daha miisait bir malzeme segilir.Uzerinde bir takim kavis-
lerin,girinti ve gikintilarin,oymalarin veya tornali kisimlarin
bulundugu bir mobilye tasariminin gergeklegtirilmesinde yine ho-
mojen yapili,oyulmayes ve tornalanmaya miisait,gegitli kavisler a~
¢1lmasi halinde dahi saglamlifini koruyabilen mesge,glirgen,kayin
veya ceviz gibi ahgap malzemeler tercih edilir.Efmeg¢li,i¢ ve dis
kavisli ylizeyler geklinde tasarlanan mobilyanin iretiminde masif
ahgap,yonga levha veya kontratabla gibi kati malzeme yerine,ka~
visli yﬁzeylere gbre hazirlanan kaliplarda kolayca gekil alabi-
lecek,kontraplak Veya kalin kaplama tercih edilir (Sekil III.28)

§ekil III.28. Kalipla gekillendirilmig bir oturma mobilya~
s1 (18).

Malzemenin tasarimin gekline uygunluZu kadar,fonksiyonel ve
psikolojik faktdrlere goére hazirlanan tasarimin geklinin,segilen
malzemenin iglenebilme ve gekillenebilme niteliklerine de uygun
olmasi gerekir.Kullanilabilecek malzeme sayisi (alternatif mal—
zeme) ne kadar fazlaysa,tasarimcinin bigimlendirme segene@i de o—

kadar fazla olacaktir.Birden fazla malzemenin ayni tasarim tize—



46

rinde kullanilmasi halinde,bunlarin yapisi ile nitelikleri bir

birleriyle uygun olmalidir.
I1I.2.2, Uretim Yentemi Faktsrd

Uretim yéntemi faktorid de,malzeme faktorii gibi tasarimi hem
etkileyen hem de etkilenen faktérdir.Yani iiretim yoénteminin ta~
sarlanan gekildeki mobilyayi iliretmeye uymasi gibi,tasarim gekli-
nin de liretim yénteminin &zelliklerine uymasi gerekir.Ayrica,
kullanilacak malzemenin de lretim ydntemiyle arasinda yakin ilig-
kiler vardair.Buna gore,liretim ytntemi faktdril iki grupta incele~
nir (10):

a~ Uretim ybnteminin malzeme-gekil biitiinliigiine uygunlugu,

b~ Malzeme~gekil biitinliiglinlin liretim ydntemine uygunlugu.

Bir iiretim slirecinde her malzeme belli iglem ve ytntemler—
le iglenir (Tablo 6).Bu iiretim yéntemlerinin gegitliligi,malze—
meye verilmek istenen gekle gtre olugur.Dolaysiyle tasarimcai,ii-
retim yontemi segiminde yalnizca tasarinin geklinden,ya da kul—
lanilan malzemeden degil,bir malzeme~gekil bilitiinliiglinden etkile~—
nir.Yani,bu tlir tasarim slirecinde iliretim ySntemi segenek,malze—

me gekil blitiinliigli ise veri durumundadir.

Malzemenin cinsi ve tasarim mobilyanin gekli,iiretim ytnte-—
mini etkileyen ©Onemli bir faktérdiir.Masif ahgap malzemenin kul~
lanildigi,iskelet mobilya veya diger bir deyigsle oturma mobilya-
s1 itiretim hattinin tegkilinde,liretim akigi sirasina gére gu ma-
kinalar bulunur:Dért iglem makinasi,¢ift tarafla bagkegme,ziva-—
na makinasi,zimpara makinasi,goklu delik makinasi,¢ift tarafla
fireze,ara tagiyici ve geviriciler.Ayrica tzel amagli makinalar
genel makinalar ve gegitli montaj presleri olabilir.Bu hatta ii~

retilecek sandalye ve koltuklar genelde diiz hatlardan olugur.
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Tablo 6,Iglem ve iiretim yontemi analizi {g),

ISLEM ANALIZI

Hammadde Sekil verme Igleme

— Savi madde =~ Basaing ile ~Pargalara ayirma
— Kati madde — Bilikerek —Ekleme

— Mineral madde ~ Burarak —Talag kaldirma
—GJeometrik kesim
=Delme

™ Frezeleme
~Tornalama
—~Z1mpaxralame,

URBTIM YONTEMI ANALIZI

Hammadde : Uretim tipi Uretim yontemi

— Ahgap,kagit vb. [~ Tek tip iliretim [Atelye yintemi

~Metaller ™~ Gesitli tip ,, ["CUruplar halinde
— Plastikler E Seri tip ' eri halde
—Sivilar Yigin halinde Aki1c1 bant sistemi

Lamine ahgabin kullanildigi sandalye ve koltuk iiretim hat-
tinda bulunmasi gereken makinalar normal masif hattindan farkli-
dir.Bu hatta kaplama levhalar,sandalye veya koltufun ayak formu
ile oturma ve yaslanma yerinin formuna gore preslenmektedir

(gekil III.29).
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Sekil III.29. Sicak preste gekillendirilmig lamine sandal-
ye ayak tablasi

Sicak presle form verilen bu tabladan 8 veya 10 adet ayak grup
halinde kesilir.Kesme iglemi,bir mil iizerine ayak geniglifine gt~
re bblimlenerek takilmig sert uglu testereler ile tek harekette
yapilir.Kesim esnasinda dikey konumdaki testere mili tabla for~
muna paralel hareket ettirilir.Form verilmig tabla,diiz bir sati~
ha baglanamiyacaZindan,kendine uygun bir yere vakumlu sistem ile
tutturulur. ($ekil III.30).Bu iiretim yonteminde,tek tabla halin-
de preslenen ve sonra grup halinde kesilen sandalye ayaklarimal~
zeme—-gekil blitiinliigii olarak tliretim hattini etkileyip,kendine y&-

nelik,8zel iglem makinalarinin tesisini gerektirir.
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[

Sekil IIT .30, Lamine sandalye'nin ayak tablasinin kesilmesi

Degigik yapida ve kalinliktaki tablalarin iglenmesiyle ii-
retilen mobilyaya,moduler (kutu) mobilya ve bu tiretim sistemin—
de kurulan makinalar bhiitiinline ise,tabla hatti denir.Tabla hattin~
da bulunan makihalar,iglem yapma sirasina gére gsunlardir:Tabla
kesme makinasi,presleme makinasi veya hatti,kontak zimpara maki~
nasi,tabla dlgilendirme makinasi (doppel),masifleme makinasi,kap-
lanmig tabla zimpara makinasi,goklu delik makinasai,kavela gakma
ve tutkallama makinasi,ara tagiyicilar ve geviriciler.Bu hatta
da tasarainin geklinden ve malzemenin azelliéinden kaynaklanan &~
zel makinalar uygun iglem sirasina girebilir.Bu liretim yéntemin-
de yapilacak her tiirlii uyarlama,malzeme-~gekil biitiini verilerine

yénelik olmalidair.
Malzeme~gekil biitiinliigliniin {iretim yéntemine uygunluim

Tasarim siireci iginde iretim ydntemi bir segenek defil,bir
veri olarakta ortaya g¢gikabilir.Bu durum,gerek iliretim siirecinin
gegitli agamalarindeki aragtirmalar da ve gerekse daha bagtan

lireticinin imkanlarlndan'kéynaklanan bir kisitlama geklinde or-
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taya gikabilir.Uretim yontemlerindeki veya bir bagka deyigle ii-—
retim hatlarandaki makina donaniminin teknolojik yeterlilijgi,
tasarinin fizyolojik,estetik ve diger fakttrlere gore ulagilan
kaf1t lizerindeki son geklini iglemesi miimkiin olmayesbilir.Boyle
durumlarda iliretim ydntemini tasariya uygun hale getirme yerine,
malzeme~gekil biitiniini,tasarinin ihtiyaca ytnelik fonksiyonel
azélligini korumak gartiyla,iliretim ytntemine uygun hale getirme
de ikinci bir ¢dziim yoludur.Yani,"malzeme-gekil blitiiniinii liretim
yontemine uygun hale getirme"yi tersinden ele almaktir.Malzeme~
nin cinsgi,malzemeden beklenen yapisal nitelikler,malzemenin ham
fiziki durumu ve tasarinin bigimsel nitelikleri,kullanilacak ii-
retim yonteminin teknelojik gart ve yeteneklerine yénelik veri-

lere uygun hale getirilmeye galaigilair,
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III.3. Ekonomik Faktérler

Mobilya,insanlarin belli ihtiyaglaraini kargilamak lizere ii-
retilir.Ancak,gerek iiretim siireci ve gerekse bunu takip eden kul-
lanim sfireci (mobilys fonksiyonunu kaybedene kadar) belli bir av
tamda geligir."Ihtiyacin iiretilen mobilya ile kargilanmasi" du—
rumundaki biitiin insanlar bu olugumun belli béliimlerinden ekono—
mik faydalar elde etmeyi amaglarlar.Uretilen ve kullanilan mobil-
yanin etrafinda geligen bu ekonomik faaliyetlere ytnelik faktir-

ler "ekonomik faktdrler" i olugiurur (9).
IIT.3.1. Genel Ekonomik PFaktdérler

Seri iiretim faaliyeti igerisinde her tasarlanan mobilya ¢ok-—
sayida iiretildifinden,bu lretimin gergeklegmesinde kullanilan
malzeme,insan glicli,enerji vb kaynaklarin miktar: da biiyiik olur.
Tasarim kararlarindaki yanligliklar,siitiin bu iiretim girdilerinin
israfina ve iireticinin pazar kaybetmesine sebep olacaktir.Bundan
dolayi,tasarimcinin "uygun" mobilya tasarlamasi (§imdiye kadar
s6zli edilen biitiin faktérler agisindan) hem tiketicinin memnuni—
yeti ve hem de iireticinin pazarinin geniglemesi bakimindan Snem
arzeder.Ancak, esas fakidr,tasarimcinin sdzii edilen kaynaklarai
en etkili ve olumlu bir gekilde kullanacak mobilya liretmeye y&-—
nelmesi hususudur.Genel ekonomik fektérler,genel anlamdaki eko-
nomik faaliyetlerin tasgarimeci tarafindan unutulmamasi gerefini

de vurgular.
IT1I.3.2. Tiketiciye Yonelik Faktorler

Mobilyanin rasyonel iiretimi demek,kullanicinin belli ihti-
yaglarina cevap vermesidir.Kullamici mobilyay: satin alarak (bel-
1i bir kargi deger vererek) bu ihtiyacini giderebilecegini kalbul
eder.Bu defer defigimi kullanici igin optimal seviyede olmalidar.
Bir bagka deyigle,kullanici satin aldigi mobilyaya verdigi bara

nin degerini bulmali,yerinde bir alig verig gergeklegtirmig ol-
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malidir.Uretilen mobilyanin para olarak kargiliginin hésabl bi-
raz karmagik bir konudur.Bu konuda tasarimciya diigen gérev,( eko~-
nomik faktér olarak) tasarladigi mobilyayi kullaniciya en ucuz
bir gekilde aktarabilmeyi sajlamasidir.Tasarlanan mobilyanin bi-
gimsel nitelikleri,parga adedi,segilen malzeme ve liretim ytntem—
leri vb kararlar mobilyanin maliyetinikve dolaysiyle satig fiya~-
tini etkiler.Bu kararlar ise,birinci derecede tasarimcinin saum-
lulugu altindadir.Tasarimci,mobilyanin fiyatini etkileyecek her
kararainda kullaniciya kusursuz bir mobilya sunmasi gerektigi ka-—
dar,bunu olabildifi kadar ucuza sunmasi gerektifini de unuimama-—

lldlro
ITI.3.3. Ureticiye Yonelik Faktérler

Tasarimecl halka hizmetle yliklimli oldugu kadar,ig iligkile~ ’
riyle bagli bulundugu,lireticiye kargi da bazi sorumluluklar al-
tindadir.lUretici,belli ekonomik imkanlari ve amaglari olan bir
varliktir.Mobilyanin liretilebilmesi,tasarimcinin bu imkanlarin
igerisinde kalmasina ve bu amaglara ters dligmemesine baglidir.
Dolaysiyla tasarim slireci igerisinde lretecinin iiretim imkanlara
(iiretim yontemleri,pazarlama tiirleri,ig gicli ve zaman imkanlari)
tzellikle dikkate alinmak durumundadir.Ayrica,lireticinin liretim~
den esas amaci,kazancini artirmek olduguna gdre,mobilyanin var
olabilmesi igin,lireticinin bu amacina hizmet etmesi,daha agik o~

larak {ireticiye k#r saglamasi gerekmektedir.
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BOLUM IV
SONUGLAR VE TARTISMA

Mobilya,insanlar tarafindan kullanilmak lizere yapilmaktadar.
Beklenen bu hizmetin yerine getirilebilmesi,mobilyanin fiziki ya-
p1,boyut ve gekil olarak,insanin kullanim esnasindski durumunun
benzer Gzelliklerine uygun olmasina baglidir.Bu husus,mobilya ile
insan viicudunun bire bir iligkiye girmesi halinde sdz konusudur.
Ancak,mobilya insan viloudu ile dogrudan iligkiye girmiyor ve bir
bagka egya egyalar ile birlikte kullaniliyorsa,gevresiyle ilgili

veriler o mobilyanin tasaraiminda &nemli faktdr olmaktadir.

Mobilya tasaraminda temel &lgli kaynagi olarak kabul edilen
insan viicudu,bir birine orantili pargalarin eklenmesiyle meyda~
na gelmig hareketli bir sistem biitliniidir.Bu sistem bitini,gegit~
1i piyolojik ihtiyaglar igin degigik pozisyonlara (oturma,yatma)
girerek yeni sekiller ve yeni boyutlar kazanir.Kazanilan bu ge-
kil ve boyutlar,mobilys tasariminda kullanilan insana ytnelik ant-
ropometrik faktdrler olarak ortaya g¢ikar.Mobilya endiistrisinin
geligtili iilkelerde (Almanya,italya,Fransa,Avusturya,Amerika ve
Japonya) yapilan aragtirmalarla kendi insanlarina ait viicut 8l—
giileri,toplumlarinin sosyo-kiiltiirel ve psikolojik yapisi ile es~
tetik anlayigi belirlenmekte ve ihtiyag duyulan mobilya bu veri~
lere dayanérak tasarimlanip firetilmektedir.Hatta,tasarim ve iire-~
tim yapan yerlerde,yiiksek Sgretim kurumlarinda yetigmig tasarim-
cilar galigtirilarak bu hususa bilimsel bir hiiviyet kazandiril-
migtir.Ayrica,gegitli enstitiiler kurularak,bu alandaki galigma~
lar geligmeye ybnelik bir bigimde siirdiiriilmektedir.

Tirkiye'deki mobilya endiistrisine gelincejgaligmanin bagin

da da belirtildigi gibi,dnemli bir mobilya iliretim ve tiikketim hac-
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m1 mevcutiur.Son zamanlardaki makina ve malzeme teknoclojisinde-
ki geligmelerle daha da artan {iretim hacmindan dolayi Ortadogu
ve bazi arap iilkelerine mobilya ihracati dahi yapilmaktadir.Ma-
kina ve malzeme teknolojisi agisindan geligmig {ilkelerle hemen
hemen ayni seviyede olmasina ragmen,liretilen mobilya birimleri-
ne bakildigindajgenel fiziki yapi,Slgll ve gekillerinde birtakam
anormallikler,agiriliklar ve kullanim rahatsizliklari goriilmek-
tedir.Mobilya stillerinin karakteristik 6zellikleri bir birine
karigtirilarak,ortaya hig birine benzemeyen,stil dahi denilmijpn
goriintimler g¢gikmaktadir."Yeni bir model gikarma" adina bir biri-
ne tezat tegkil eden geometrik gekiller bir mobilya biinyesinde
bulunabiliyor.Bu kusurlarla lretilen mobilya,rahatlikla kulla~
nilamadigindan ve ihtiyaca cevap vermekten uzak kaldigindan,bir
slis egyas1i olmaktan Gteye gitmeyip,ormanlarimiz gibi devami zor
temin edilen bir milli servetin israf edilmesinden bagka bir an-

lama gelmemektedir.

Tirk mobilya endiistrisinin geligmesi,liretilen mobilyanin
kullanici tarafindan her yoOnliyle benimsenmesi ve agagida belir-

tilen hususlar lizerinde durulmasaine baglidir.Bunlar,

1~ Tirk insanina ytnelik antropometrik aragtirmalar yapi—

larak,viicut Slglileri belirlenmelidir.

2~ Toplumun sosyo-kiiltiirel yapisi,psikolojik durumu ve eg~
tetik anlayigi aragtiralarak,dzlem duyulan mobilya tip—

lerinin ana hatlari belirlenmelidir.

3~ Tiikketici isteklerine ySnelik aragtirmalar sonunda belir-
lenen veriler bir merkezde toplanarak,tasarimcilarin kul-

lanimina sunulmalidair.

4~ Tasarim igi,teknoloji,mimari ve sanat,mithendislik ve
konstrilksiyon bilgisi gibi bilimsel ydnleri olan bir fao-

liyet oldugu igin,tasarimci yetigtirilmesine &zen gdste~



55

rilmelidir.

5~ Mobilya liretim yerlerinde mutlaka tasarimcilar istihdam

edilmelidir.
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