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MOBILYALARDA KULLANILAN MUADIL BIRLESTIRME
ELEMANLARININ KALIiTE GEREKSINIMLERI BAKIMINDAN
KARSILASTIRILMASI

OZET

Gelisen teknoloji ile kullanici ihtiyaglar1 dogrultusunda sekillenen, yenilik¢i ve
modern mobilya trendleri Tiirkiye ile birlikte tiim diinyay: etkisi altina almigtir. Oyle
ki, kalite ve estetik anlayisini yukarilara tasimak isteyen mobilya lireticileri, iirlinleri
tizerinde katma deger yaratabilecek her firsattan faydalanmak istemektedirler. Bu
firsatlardan birisi de diinyada kabul goérmiis marka ve kalite algisina haiz, Alman
veya Avusturya menseili mobilya aksesuar {lireticilerinin tiriinlerini tercih etmek
olmustur. Boylelikle ulusal ve/veya uluslararasi pazarda rekabet avantaji yaratmanin
ve daha kaliteli isler yapmanin imkani dogmustur. Zira mobilya iiretiminde
aksesuarin ithal yahut yerli olmasi durumu, yapilan isin niteligine de etki etmektedir.

Yukaridaki anlatidan hareketle, bu calismada Tiirkiye mobilya sektriinde onemli
yeri olan firmalarin kullandigi bir takim muadil birlestirme elemanlar1 kalite
gereksinimleri bakimindan karsilagtirilmistir. Bunu yaparken mobilya aksesuar
endiistrisinde kullanilan ve benzer 6zelliklere sahip olan ray ve mentese sistemlerinin
fiziksel 6zellikleri ile kaliteleri kiyaslanmistir. Bu kiyas olusturulurken sektdriin 6nde
gelen ii¢ biiylik firmasinin ray ve mentese sistemlerine ait veriler toplanmis ve teknik
ozellikleri incelenmistir. Gizlilik anlagmas1 geregi isimleri rumuzlarla degistirilen bu
t¢ firmanin teknik Ozellikleri bakimindan kiyaslanan iirtinleri geleneksel/modern
raylar ve geleneksel/modern menteseler olmak iizere dort farkli alt baslikta
toplanmistir. Ayrica menteselerin niteliklerinin siiflandirilmasi i¢in agilma agisi,
kapak kalinligi, tas mesafesi, tas derinligi, derinlik ayar araligi, bini ayar araligi,
yiikseklik ayar aralifi, kalite sertifikas1 olmak tizere sekiz farkli karsilastirma kriteri
kullanilmistir. Yine raylarin niteliklerini siniflandirmak adina bas a¢ 6zelligi, bas a¢
frenli Ozelligi, tam ve kismi agilim ozelligi, frenli kapanma 6zelligi, yanal ayari,
yiikseklik ayari, kullanilabilir maksimum ahsap kalinligi, ¢gekmece rayr uzunluklari,
kalite sertifikasi, tasima kapasitesi, montaj tipi olmak iizere on bir farkli karsilagtirma
kriteri kullanilmastir.

Calismada tii¢ biiylik markanin modellerinin karsilastirmali bicimde yorumlanmasi
stireci  ¢izelgeler iizerinden gosterilmis, ayrica biitiinciil bir degerlendirme
yapabilmek adina literatiir taramasi ve uzman goriisii yontemine de bagvurulmustur.
Boylelikle tiiketicilerin bu iiriinler hakkinda 6n bilgi sahibi olmalarinin yani sira
triinlerin estetik ve temel fonksiyonlarimin Otesine gegerek, tiim performans
ozelliklerini daha genis bir agidan gorebilmelerine olanak saglanmistir.

Anahtar Kelimeler: Mobilya, mobilya aksesuari, mentese, ray
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COMPARISON OF EQUIVALENT FITTINGS USED IN FURNITURE IN
TERMS OF QUALITY REQUIREMENTS

SUMMARY

Innovative and modern furniture trends, shaped in line with the needs of the users
with the developing technology, have influenced the whole world, including Turkey.
So much so that furniture manufacturers who want to raise their understanding of
quality and aesthetics want to take advantage of every opportunity that can create
added value on their products. One of these opportunities was to prefer the products
of furniture accessory manufacturers of German or Austrian origin, which have a
world-renowned brand and quality perception. Thus, the opportunity to create a
competitive advantage in the national and/or international market and to do better
quality work has arisen. The fact that the accessories are imported or domestic in
furniture production also affects the quality of the work done.

Based on the above narrative, in this study, some equivalent joining elements used
by companies that have an important place in the Turkish furniture industry were
compared in terms of quality requirements. While doing this, the physical properties
and quality of the runner and hinge systems used in the furniture accessory industry
and having similar properties were compared. While creating this comparison, the
data of the runner and hinge systems of the three leading companies of the sector
were collected and their technical features were examined. The products of these
three companies, whose names have been changed with pseudonyms in accordance
with the confidentiality agreement, are grouped under four different subheadings:
traditional/modern runners and traditional/modern hinges. In addition, eight different
comparison criteria were used to classify the qualities of the hinges: opening angle,
cover thickness, cup distance, cup depth, depth adjustment range, overlap adjustment
range, height adjustment range, quality certificate. Again, in order to classify the
qualities of the runners, there are ten features: push-open feature, push-open feature
with brake, full and partial opening feature, closing feature with brake, lateral
adjustment, height adjustment, maximum usable wood thickness, drawer runner
lengths, quality certificate, carrying capacity, mounting type. A different comparison
criterion was used.

In the study, the process of interpreting the models of the three big brands in a
comparative way was shown on the charts, and the literature review and expert
opinion method was also applied in order to make a holistic evaluation. Thus, in
addition to having preliminary information about these products, consumers were
given the opportunity to go beyond the aesthetic and basic functions of the products
and see all their performance features from a wider perspective.

Keywords: Furniture, furniture accessories, hinge, runner
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1.GIRIS

1.1 Amag

Bu c¢alismada mobilyalarda kullanilan muadil birlestirme elemanlar1 kalite
gereksinimleri bakimindan karsilastirilmasini kapsamaktadir. Kapsam
olusturulurken, aksesuar gesitleri kullanim yerlerine gore simiflandirilmis ve sahip
olduklart teknik ozellikler detaylandirilmistir. Sonrasinda ise teknik ve islevsel

ozelliklere ait detayli ve karsilastirilmali bilgilere yer verilmistir.

Diinya ve Tiirkiye mobilya aksesuar endiistrisinin yapisi ve kullanilan iirlinlerin
teknik ozellikleri incelenmistir. Arastirma yapilirken genis bir ekonomik pazara
sahip olan mobilya aksesuar sektorii tizerinde muadil iirlinlerin teknik 6zelliklerinin
karsilastirilmasina dair bir ¢alismanin heniiz yapilmadigi izlenmistir. Bu izlenimden
hareketle yapilan ¢alismada, mobilya aksesuarlari {izerine yapilan siniflandirmalar ve

akademik calismalardan istifade edilmistir.

Calismanin  baslangicinda mobilyanin tanimi1 yapilarak, mobilyada aksesuar
kullanim1 ve Onemi hakkinda bilgiler verilmis, ardindan mobilya aksesuarlarinin
tretici  firmalar tarafindan yapilan smiflandirilmas:  paylagilmistir.  Ayrica
kullanicilarin aksesuar tercihleri ve beklentileri iizerine yapilan ¢alismalardan da

faydalanilarak, aksesuar se¢imini etkileyen faktorlerden bahsedilmistir.

Mobilya aksesuari {iriinlerinde kullanilan mekanizmalarin farkli markalarda bulunan
muadil ve tamamlayic1 iriinleri arasindaki teknik ozellik farkliliklarinin
karsilastirilmasinin  yapildigi akademik c¢alismalar bulunmakla birlikte, benzer
ozelliklere sahip olan mobilya aksesuarlarinin kiyaslanmasi yoluna gidilmedigi de
goriilmiistiir. Bu calismada oncelikli olarak farkli markalarin ayni1 6zelliklere sahip
mobilya aksesuarlart marka ve model olarak siralanmis ve sahip olduklar1 teknik
Ozellikler agisindan karsilastirilma yapilarak elde edilen veriler tablo haline

getirilmistir.



Teknik ozellikler bakimindan kiyaslanan bu iirlinler genel olarak mutfak, banyo ve
yasam alani1 mobilyasinda kullanilan aksesuarlardan olusmaktadir. Yine bu tirtinlerin
mobilyanin kalitesini ve ekonomik degerini belirlemede 6nemli yere sahip olan yar1
mamuller olarak sektérde konumlandirildigi bilinmektedir. Bu amaca hizmet eden

cok fazla marka, ¢esit, tip ve 6zellikte aksesuar mevcuttur.

Calismanin erken doneminde literatlir taramas1 yapilarak mentese ve ray sistemleri
hakkinda cesitli veriler elde edilmistir. Mobilya aksesuar sec¢imini etkileyen
faktorlerden genel olarak bahsedildikten sonra, mentese sistemleri ve mentese
secimlerini etkileyen faktorler hakkinda bazi bilgiler verilmistir. Devaminda ise
raylarin kullanilmis oldugu ¢ekmece sistemlerinin 6zellikleri siralanmis ve ¢ekmece
sistemleri se¢imini etkileyen faktorler ayrintili olarak paylasilmistir. Diinya mobilya
aksesuar1 sektoriinde onemli yeri olan basta Almanya ve Avusturya mengeili lirlinler
olmak iizere, yerli aksesuar iireticilerinin irlinleri de smiflandirilarak g¢aligmanin

kapsami genisletilmistir (Cesur, 2019).

Calismanin kapsami genisletildiginde, {ireticilerin belirli iiriin ve/veya sanayi
gruplarina ait olmayan bir sektorel durum arz etmelerinin, sektdrdeki giincel sorun ve
aksakliklarin temel nedenini olusturdugu goriilmiistiir (Dilik ve Erdinler, 2003). Bu
tespitin bir sonucu olarak, gelecek donemde bu alanda ¢alisma yapmak isteyen
arastirmacilara bazi tavsiyeler verilerek cesitli oneriler sunulmustur. Calismanin bu
kisminin sektoriin gelismesi ve tezin daha da nitelikli hale gelebilmesine katki

sunacag1 varsayilmaktadir.

Literatiir 6zeti boliimiinde mobilya ve mobilya aksesuari lizerine yapilan ¢alismalara
yer verilmistir. Mobilya aksesuarlarmin giinliik kullanim alanlari, mobilyalarda
kullanilan ahsap ve ahsap olmayan ara mamiiller, giiniimiiz teknolojisi ve mobilya
iretim teknolojisi arasindaki iliskiye yer verilmistir. Devaminda aksesuarlarin
kullan1ldig1 mobilyada estetik ve kalite bagmtist aciklanmistir. Yine bu bdliimde
gecmis donemde mobilya aksesuarlart ile ilgili yapilan ¢alismalarda arastirmacilarin
ray ve mentese 6zelinde yapmis oldugu bagdastirma ve yonelimlere yer verilmistir.
Yapilan ¢alismanin genelinde ise; literatiirde bulunmayan ray ve menteselerin teknik
olarak kiyaslanmast yoluna gidilip, farkli marka ve model iiriinler arasinda

karsilagtirma yapilmugtir.



Calismanin bulgular ve tartisma boliimiinde ray ve menteseler kendi iclerinde iki
gruba ayrilmistir. Bunlar menteseler icin modern ve geleneksel menteseler, raylar
icin ise modern ve geleneksel raylardir. Mentese ve raylar farkli nitelik ve
ozelliklerde siralanmis olup, kiyaslanmis oldugu diger markalara nazaran iistiin ve
zayif olan oOzellikleri tablolar iizerinde ayrintili olarak agiklanmistir. Kullanilan
kiyaslama Olgiitleri ve bu nitelikler elde edilirken marka ve iriinlerin
spesifikasyonlari ile birlikte, katalog ve web sayfalarinda yer alan teknik bilgilerden

faydalanilmistir.

Gergeklestirilen ¢alisma ile;

e Mobilya aksesuar endiistrisi ve sektoriindeki mobilya tasarimi ile mobilya
aksesuarlar1 arasindaki iliskinin incelenmesi, bu incelemenin bir sonucu
olarak da iki unsurun etkilesimlerinin neden-sonug iliskileri baglaminda

ortaya koyulmasi1 amaglanmustir.

e Mobilya aksesuarlarinin sektdrde dncii bir 6neme sahip oldugunu ve aksesuar
tasariminin mobilya tasarimina olan etkisini farkli 6rneklerle ortaya koyarak
iiriinlerin pazarlama ve satigina olan etki ve ilgilenimi hakkinda okuyuculara

bilgi verilmektedir.

e Mobilyalarda kullanilan ray ve mentese aksesuarlarmin tanimi yapilmakta,
etimolojisine yer verilmekte, aksesuarlarin diinya ve Tiirkiye pazarindaki yeri

incelenmektedir.

e Mobilyanin iiretimi esnasinda mobilya lreticileri tarafindan tercih edilen
veya kullanimi esnasinda son kullanici tarafindan mobilya {izerine eklenen
giinlimiiz mobilya trendleri ile uyumlu yeni nesil aksesuarlarin mobilya
kullanim1 ve ihtiyacglari karsisindaki durumu ele alinmistir.

e Aksesuarlarin giinden giline gelismekte olan gilinlimiiz mobilya trendleri ve
mobilya tirlinleri ile kullanim iligkileri detaylandirilmistir. Yine aksesuar

tasarimini etkileyecek faktorler arastirilmis, ge¢cmis yillarda ve giiniimiizde



olusturulmus olan aksesuar sinflandirma ve grafikleri Grneklerle

incelenmistir.

Yukarida belirtildigi sekilde maddeler halinde siralanmistir.

1.2 Mobilya Tanim

Mobilya sektorii, Tirkiye'de istihdam kapasitesi en yiliksek olan sektorlerden
birisidir. 2020 verilerine gore, en fazla ihracat yapilan 10 iilkeye 2.053 milyon
dolarlik mobilya ihracati gergeklestirilmisken, en fazla ithalat yapilan 10 iilkeye ise
343 milyon dolarlik mobilya ithalati yapilmistir. 2023 yili i¢in ise Tiirkiye mobilya
sektorli 25 milyar dolarlik tiretim ve 10 milyar dolarlik ihracat hedefiyle diinyanin en
bliylik 10 ve Avrupanin en biiyilk 5 mobilya {ireticisi arasinda yer almay1

amaclamaktadir (Onuncu Kalkinma Plani, 2015).

Alkall1 teknolojinin hizli ilerlemesi ve niifustaki artig miisteri aligkanliklarinin ve iiriin
cesitliliginin stirekli degisim gosterdigi bir ortami1 beraberinde getirmistir. Toplumsal
yasamdaki degisim ve donilisim noktalari, siyasal, sosyal, ekonomik, kiiltiirel ve
teknolojik gelismelerle birlikte, tiiketim aligkanliklarinin ve beklentilerinin de

degismesine yol agmaktadir (Yagli, 2011; Kose, 2017).

Mobilya, cesitli materyal ve formlarda sunulan nesnelerdir ve insan hayatinin her
alaninda yer alarak Onemli bir rol {stlenir. Giinlimiiz ekonomik kosullarinda
genellikle liiks tliketim {iriinii olarak algilansa da, mobilya ayni zamanda bireylerin
yasam tarzini yansitmasi, ¢cok cesitli islevlere sahip olmasi ve yasam alanlarini
rahatlatmas1 gibi Ozelliklere de sahiptir. Ayrica, pandemi nedeniyle kullanicilarin
mobilya ve mobilya aksesuarlarinda yaptig1 degisiklikler gibi faktorler, mobilyanin
daha sik yenilenen bir iiriin grubu haline gelmesine sebep olmustur. Diinya
genelindeki kiiresellesme ve yaygimn tiiketim kiiltlirlinlin  ortaya c¢ikmasi, yeni
malzemelerin kullanimi ve iiretim teknolojilerinin gelismesi, endiistri ve tasarim
alanlarmi da diger donemlerden farkli kilmistir. 21. yiizyil, bu alanlarda 6nemli
degisimlerin yasandigi bir donem olmustur. Sanayilesme ve teknolojik gelismeler,
21. yiizyll ile birlikte her alanda yaygmlagsmis ve insanlarin yasamlarini
kolaylastirmay1 hedeflemistir. Hizli kirsal-sehir go¢ii sonucunda, mobilya endiistrisi

ithtiyaglart karsilamak amaciyla gelisme ve de8isim gOstermeye baslamistir. Antik



donemlerden itibaren stirekli olarak toplum ve Kkiiltiirlere goére evrim gegiren
mobilya, 20. ylizyilin basinda teknoloji, anlayis ve kullanim acisindan degisime
baslamistir. 20. ylizyil ile birlikte endiistri toplumu olusmus ve el isciligi eski
degerini yitirmistir. Ancak, hala el isciligine énem veren kesimler de varliklarim

stirdiirmektedir (Cift¢i ve Demirarslan, 2021).

Mobilya sektorii, lilkemiz ve diinya ekonomisindeki yeri, yaratmis oldugu istihdam,
ihracattaki payr gibi sebeplerden dolayr ge¢miste oldugu gibi gelecek yillarda da
onemini korumaya devam edecektir. Kiiresel rekabetin hizla arttigi bir ortamda
mobilya sanayisi teknoloji, estetik, tasarim, moda ve kalite gibi alanlardaki artilariyla
Oone c¢ikmaktadir. Bu nedenle mobilya sektorii dis ticaret acisindan diinya
piyasalarinda Onemli bir paya sahiptir ve yiikselen bir sektdor olarak
degerlendirilmektedir. Hatta son donemlerde hizli bir doniisiim gegirerek daha fazla
bilgi ve sermaye yogun moda sektorii olma yolunda ilerlemektedir. Bu doniisiimiin
temel nedenlerinden birisi, mobilya sanayinde yasanan hizli kiiresellesme siirecidir.

Bu siirecle birlikte sektorde rekabetin hizla arttig1 gézlemlenmektedir (Sahin, 2016).

Mobilya, giinliik yasamin her alaninda yer alan ve insanlarin glinliik hayatlarinda
kullanmaktan vazgecemedigi bir iiriindiir. Insanlarin bireysel olarak kullanimindan
toplumun refahim1 saglamasimna kadar genis bir yelpazede Onemli bir rol
oynamaktadir. Mobilyalar, yasama yonelik ihtiyaclar1 karsilar ve sosyal, kiiltiirel
gereksinimlere hizmet eder. Estetik acidan da 6nemli olan mobilyalar, i¢ mekanlara
karakter ve tarz kazandirir. Ayni zamanda insanlarin yagsam kalitesini dogrudan
etkiler ve konforlu bir ortam saglar. Mobilyalar, herkesin giinliik olarak kullandig1 ve
ihtiya¢ duydugu temel bir iiriindiir. Insanlarin yasaminda biiyiik bir etkiye sahip olan
mobilyalar, rahatlik, fonksiyonellik ve estetik gibi 6nemli 6zelliklere sahip olmalidir

(Ozen ve dig, 2017).

Mobilya, insanlarin yagamini, ¢calismasini, sosyal ve kiiltiirel ihtiyaclarini giivenli ve
rahat bir sekilde karsilayabilmesi i¢in yapilmis mekanlardaki ¢esitli malzemelerden
olusturulan islevsel ve estetik unsurlardir. Mobilya, mekanin kullanimini etkileyen
islevsel degeri ve mekanin algilanmasinda etkili olan estetik degeri ile yasam veya
calisma alanlarim1 sicak, davetkar ve huzur verici bir ortama doniistiirerek sanat ve
teknik agilar1 birlestiren bir iirindiir (Tanyel, 2000; Akin, 2003; Malkogoglu, 2012;
Bozdag, 2019).



Bozdag, (2019) tarafindan yapilan calismada iilkemizin bir bolgesinde yer alan
mobilya sanayi isletmelerinin sorunlart arastirilmistir. Niifusun artisina paralel olarak
orman triinleri sanayiinde hizli bir bliylime yasandigi, ayni paralellikte de orman
varliklarimizin hizli bir sekilde azaldigindan bahsedilmistir. Yapilan g¢alismada
mobilya iireticisi firmalarin genel olarak yasamis olduklari sorunlar, ig yerinin tesis
edilmesi ve gelistirilmesi esnasinda yasanan sorunlar, nitelikli eleman eksikligi ve
yetersiz olusu, hammaddenin yetersiz olusu sorunlar1 iizerine yogunlasilmistir.
Ilkokul ve ortaokul mezunu kisilerin %100’{iniin sahis isletmesi oldugu bilgisine yer
verilmistir. Tiiketicilerin iiriin se¢imi yaparken fiziksel unsurlar diginda iiretici firma
tarafindan saglanan bakim, tamir, montaj, satig sonrasi hizmetler vb. gibi unsurlar

g0z Online almasi gerektigi aciklanmastir.

Kentlesme, niifus artis1 ve yiikselen yasam standardi gibi faktorler, Tiirkiye dahil
olmak iizere diinyada mobilyaya olan talepte dnemli bir artisa yol agmaktadir. Bu
baglamda sektor glinlimiiz gereksinimlerini temel bir sekilde anlayarak kendisini
giincel tutma cabasi ve yenilik¢i bir yaklasimla gelisimini sekillendirmektedir

(Yurdakul ve dig, 2013).

Yasam alanlarinda kullanilan mobilyalar, 6zellikle banyo ve mutfak mobilyalari,
kullanicilar agisindan biiyilk 6neme sahiptir. Bu nedenle insanlar sosyo-ekonomik
kosullar, fizyolojik ve psikolojik etkenler goz Oniinde bulundurarak, malzeme
kalitesine ve kisiye uygun 0Ozel bir sekillendirme ve tasarima sahip fonksiyonel
mobilyalar tercih etme egilimindedir. Mobilyalar farkli kullanim alanlari, gorevleri,
tarzlari, malzemeleri ve amaglarina gore farkli sekillerde kullanilmaktadir. Bu
siniflandirmalar arasinda kisisel mobilyalar veya toplu kullanima yonelik mobilyalar,
i¢ ve dis mekan mobilyalari, sabit veya hareketli mobilyalar vb. bulunmaktadir

(Devlet Planlama Teskilat1, 2007).

Mutfak boliimii haneler igerisinde kullanicilarin c¢alisma alanlarindan birisidir.
Mutfagin asil islevi yemek pisirilmesi ve yenmesi olmakla birlikte, mutfak,
kullanicilar tarafindan televizyon seyretmek, ders calismak gibi farkli amaglar
dogrultusunda da kullanilabilen, farkli esyalara ev sahipligi yapan bir mekandir

(Phipps, 2002; Atilgan, 2012; Ozdemir, 1996).



Mobilya aksesuarlarindan olan ray ve mentese mekanizmalarinin ¢ok sik kullanildigi
mekanlardan olan mutfaklar yemek yeme, calisma, dinlenme alanlar1 olarak kabul
edilmektedir. Kullanicilar bu alanda kullanacaklar1 aksesuarlar iizerine se¢imler

gergeklestirirken dogru mekanizmanin tercih edilmesi ¢ok dnemlidir
Mutfak aksesuarlar1 secerken dikkate alinmasi gereken noktalar sunlardir:

e Secilen mobilya aksesuarlarinin, iizerine ¢alisilan tasarimin ekonomik
biit¢esiyle uyumlu olmasi

e Uriinlerin birbirleriyle uyum halinde galismasi

e Aksesuar se¢iminin biitiinsel durusa uygun bir bakis agisiyla yapilmasi

e Ahsap ve diger malzemeler icin teknik Ozelliklere uygun aksesuarlarin

secilmesi

seklinde aciklanmistir (Icen ve dig., 2018).

Mobilya, insanlarin ofisini, evini, okulunu, yasamak ve c¢alismak amaciyla daha
uygun ve konforlu hale getirmek icin olusturulmus hareketli veya sabit birer ekipman
olarak tanimlanabilecegi gibi, insanlarin gilinlilkk yasamlarindaki vazgegilmez
eylemlerinin gergeklestirilmesinde (oturma, caligma, dinlenme, yemek hazirlama,
yemek yeme, yatma-uyuma vb.) etkinligini artirmak ve kolaylastirmak amaciyla

kullandig1 her tiirlu esyalar olarak da tanimlanabilir (Kilig, 2021).

1.3 Mobilya Sektoriiniin Durumu

Mobilya, insan hayatinin bir¢ok alaninda yer alarak insanlarin ve toplumun
konforunu saglayan, sosyokiiltiirel ihtiyaglara hizmet eden, dogrudan insan yasam
kalitesini etkileyen ve tiim insanli§in ihtiya¢ duydugu onemli bir {riindiir. Son
yillarda iilkemizde hizli niifus artisi, kentlesme ve refah seviyesinin artmastyla

birlikte konut ve mekan ihtiyacinda hizli bir artis goézlenmektedir (Yilmaz, 2019).

Yukarida mezk@r duruma bagli olarak mobilya sektoriine olan talep giinden giine
artmaktadir. Gegmis yillarda mobilya ve aksesuar lireticileri tarafindan belirlenen
mobilya aksesuar iriinleri, giliniimiizde montaj ve sonrasindaki asamalarda son

kullanicinin da fikrinin 6nemsendigi bir doniisiime ugramistir. Yine sosyolojinin



donligmesi beraberinde diinya genelindeki tiretim ve tiiketim ihtiyaclarinin da
degismesini saglamistir. Bununla birlikte mobilya ve mobilya aksesuarlari
sektorlinde bir¢ok standart ortaya cikmistir. Yasam kosullari, ticaret sekilleri ve
teknoloji gibi faktorler degistikge, siirdiiriilebilir tasarim anlayigina uygun olarak son
kullanic1 olan tiiketicilerde farkli mobilya tasarim beklentilerinin olusmasini
beraberinde getirmistir. Bu nedenle, mobilya aksesuar sektorii de mobilya
endiistrisindeki gelismelere ayak uydurmali ve aksesuar tasarimina yeterli dnem

verilmelidir (Cesur, 2019).

Mobilya aksesuarlari; iiretim, kalite, islevsellik, estetik ve rahatlik bakimindan
onemli ozellikler tasimaktadir. Diinya aksesuar piyasasinda s6z sahibi olan Almanya
ve Avusturya gibi mobilya aksesuar iiretiminin lokomotifi konumunda bulunan
tilkelerin, diinya mobilya ticaretinde de oOnemli iilkeler konumunda oldugu
gerceginden hareketle, ana sanayi-yan sanayi biitlinlesmesi veya tamamlayict
sektorlerin gelismislik diizeylerinin bilinmesi uluslararasi alanda rekabet giiclerinin

karsilastirilmasi agisindan 6nem arz etmektedir (Dilik ve Erdinler, 2003).

Genellikle insanlarin {izerine oturduklar1 ve icinde esya saklama 6zelligi bulunan
mobilya, ahsap veya ahsap benzeri malzemelerden yapilmaktadir. Mobilyanin
kullanighlik, prestijli goriinim ve giivenilirlik agisindan 6nemli olan unsurlari,
tasarim asamasindan baslayarak uygun birlestirme elemanlar1 ve aksesuarlardir.
Mobilya bu katma deger unsurlar1 ile begeni ve satis avantaji yakalayabilmektedir

(Dilik ve Erdinler, 2003).

Bozdag, (2019) tarafindan yapilan ¢alismada tlilkemizin belirli bir bolgesinde yer
alan mobilya igletmelerinin yasamis oldugu sorunlar arastirilmis ve ¢éziim Onerileri
olusturulmustur. Niifusun hizli bir sekilde artmasina paralel olarak dogal kaynaklarin
tikenmesinde yasanan ivmelenmeye dikkat edilmistir. Ayrica kalifiye personel
bulunmasinin zorlugundan da bahsedilmistir. Kullanicilarin mobilya karsilastirmasi
yaparken {riiniin fiziksel Ozellikleri disinda, satis sonrast destek olarak
tanimlanabilecek yedek parca, servis, bakim gibi ozelliklerin psikolojik fayda

saglayan unsurlar oldugu sonucuna varilmistir.



1.4 Mobilyada Aksesuar Kullanimi ve Onemi

Mobilya aksesuarlari, mobilya yapiminin temel adimlarindan biridir. Aksesuarlarin
dogru islevsellik, model, renk, kalite ve ergonomik dlgiilerle segilmesi, mobilyalarin
kalitesini, dig gOrlinlimiini, maliyetini, c¢ekiciligini ve satis Ozelliklerini
etkilemektedir. Diinya mobilya sektoriindeki biiyiime, aksesuar sektoriinde de ayni

oranda etkisini gostermektedir (Kalaycioglu ve dig, 2017).

Teknolojinin  ilerlemesiyle  birlikte mobilyalarda baz1i yeni aksesuarlar
kullanilmaktadir. Modern ve yenilik¢i mobilyalarin iiretimi igin teknolojiyi takip
etmek, yeni ve daha kullanigh aksesuar tiirlerini gelistirmek, mobilya sektoriiniin
gelisimine katki saglayan faktorler arasinda yer almaktadir (Kalaycioglu ve dig,

2017).

Aksesuarlarin sektdrdeki dnemini vurgulayan bir konugmasinda Phil Martin, moda
sektorlinde takilarin kisinin kendini ifade etmek i¢in kullandigi aksesuarlar oldugu
gibi, mobilya aksesuarlarinin da mobilya sektoriinde ayni rolii istlendigini
sOylemistir. Bunun yani sira, mobilya aksesuarlari, kullanicilarin kisiliklerini
yansitarak, tiiketicilerin satin alma diislincelerini dogrudan etkilemektedir.
Amerika'nin ilk mobilya aksesuar iiretici firmast Amerock'un pazarlama miidiiri
David Cook'un belirttigi gibi, dogru aksesuarlarin mobilya iirlinlerinde kullanilmasi,
misterileri daha yliksek bir fiyat 6demeye tesvik eden en Onemli faktorlerden
birisidir. Ornegin, iki kapili, minimalist bir tasarima sahip bir gardiroba eklenen iyi
tasarlanmis ve kaliteli iki adet kulp sayesinde, bu {iriiniin tasarim ve gorsel
kalitesinden dolayr %30 veya %40 daha yiliksek bir fiyatla satilmasi miimkiin
olmaktadir (Wiltberger, 1999).

1.4.1 Tiirkiye’de aksesuar endiistrisi ve mobilya sektorii

Mobilya sektdrii, farkli alanlara da yayilan bir sektdrdiir. Oyle ki ana iiretim kolunun
yani sira, yardimci ve yan sanayi isletmelerini de icermektedir. Ayrica, mobilyay1
tamamlayan ve mobilya yapiminda kullanilan gesitli parca iireticilerini de biinyesine
alir. Ezclimle mobilya sektorii; mobilya, oturma gruplari, mutfak, ofis mobilyalar1
gibi tireticileri, bu iireticilere makine, diger yatirim malzemeleri ve hammadde temin
eden sanayi kuruluslarini, yan sanayicileri ve fason tiretim yapanlar1 kapsamaktadir

(inal, 2006).



Diyarbakir’da Dicle Toplumsal Arastirmalar Merkezi’nin (DITAM) 2014 yilinda
yaymladigi Mobilya Aksesuarlar1 (kulp, kapt kolu) Uretim Tesisi Fizibilite
Raporu'nda, mobilya aksesuarlarin1 olusturan {riinler i¢in yapilan agiklamada, genel
olarak mobilya aksesuarlar1 denildigi zaman, baglant1 elemanlari, mentese sistemleri,

ray sistemleri ve ¢esitli hirdavat tirlinleri gibi bircok kategoriden bahsedilebilecegi

yazilmistir (DITAM, 2014).

TOBB'un 2017 raporuna gore, giinimiizde sanayilesme kaynakli gb¢, ingsaat
sektoriindeki hareketlilik ve ekonomik gelismeler gibi faktdrler, mobilya tiiketimini
olumlu yonde etkilemektedir. Bu bilgiye gore, mobilya tiiketimi arttikca piyasada
kaliteli ve nitelikli aksesuarlara olan ihtiya¢ da artmaktadir. Yani mobilya sektorii
cagin ihtiyaclarina uygun olarak gelisirken, aksesuar endiistrisinin de yenilik¢i bir

anlayisla hareket etmesi gerekmektedir (Cesur, 2019).

1.4.2 Mobilya aksesuar tasarimini etkileyen faktorler

Mobilyalara deger katan ve onlara fonksiyon kazandiran aksesuarlarin tasarimi farkli
faktorlerden etkilenmektedir. Genel olarak, mobilya aksesuarmin kullanilacagi
mobilya tiirii ve amaci, tasarim tizerinde biiyiik bir etkiye sahiptir. Bunun yani sira,
zaman zaman yeni mobilya Onerileri, tasarimlar veya mevcut bir mobilyaya eklemek
istenen yeni fonksiyonlar i¢in yeni aksesuar tasarimlari planlanmaktadir. Bu
durumda, mobilya aksesuarlarinin tasarimini etkileyen genel faktorlerin degismedigi
gozlemlenmektedir. Yani, aksesuar tasarimlarimi belirleyen temel faktorler, farkl
kosullara bagl olarak degismemektedir. Mobilya aksesuarlari, iiretimde kullanilan
malzemeyle dogrudan temas halinde olan ve mobilya {izerine uygulanan parcalardir.
Mobilya aksesuarlari, uygulandiklart mobilya malzemesiyle birbirlerini ¢esitli
acilardan etkilerler. Bu etkilesim, estetik, dayaniklilik, uyum ve kullanim kolaylig1
gibi faktorleri icerir. Bununla birlikte mobilya malzemesinin tiirii, boyutu ve
ozellikleri, aksesuar secimini de etkilemektedir. Bu nedenle, mobilya aksesuarlariyla
mobilya malzemesi arasinda onemli bir iliski vardir ve birbirlerini tamamlayarak
mobilyanin genel goriinlimii ve fonksiyonelligi {izerinde etkili olmaktadirlar (Cesur,

2019).
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1.4.3 Mobilya aksesuar siniflandirilmasi

Mobilya aksesuarlarinin mobilyaya ¢ok yoOnlii olarak katma deger sagladig: aciktir.
Aksesuarlar, mobilya tasariminda 6ne ¢ikan, mobilyaya ekonomik deger katan ve
nitelik ile islevsellik kazandiran 6nemli parcalar olarak kabul edilmelidir. Mobilya
aksesuar treticileri, Uirtinlerini farkli kategorilere ayirarak siniflandirmaktadir (Sekil
1.1).

Mobilya aksesuarlarinin, kullanilan hammaddenin mobilya olarak deger
kazanmasinda 6nemli bir faktdr oldugu bilinmektedir. Mobilya iireticileri mobilya
aksesuarlari1  tasarlamis olduklari {rlinlerinde tamamlayict mamul olarak
kullanmaktadirlar. Kullanilan bu aksesuarlar mobilya iizerinde islev, ekonomik
deger, ergonomi, kalite ve estetik olarak sagladigi katkilar bakimindan mobilyanin
degerini olusturan ve dogrudan etkileyici faktorler arasindadir (Kilig, 2021).

Mobilya aksesuarlarinin kullanimi, islenen hammaddenin mobilya olarak deger
kazanmasinda Onemli bir faktdr olarak kabul edilir. Mobilya iiretim siirecinde,
aksesuar kullanimi ve montaji 6nemli bir asamayr olusturur. Mobilya fireticileri,
mobilya aksesuarlarmi {iriinlerinde tamamlayici unsurlar olarak kullanmanin yani
sira, aksesuarlarin sadece mobilya yapiminda birlestirici ve baglanti elemanlari
olarak degerlendirilmemesi gerektigini bilirler. Mobilya aksesuarlari, mobilyanin
katma degerini artiran unsurlar olarak ekonomik agidan da mobilyalarin degerini
yiikseltir. Aksesuar se¢imi ve kullanimi, mobilya ve tasarimin kalitesine,
ergonomisine, taninabilirligine, estetiine, islevselligine, pazarlanabilirligine ve
tercih edilme oranina katki saglamaktadir (Kilig, 2021; Cesur, 2019).
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Menteseler 26 - 263

Klape aksamlan 264 - 289

Cekmece sistem|leri 290 - 673

Ahzap cekmeceler igin cekmece raylan 674 - 753

Siirgii ve katlamir kapak sistemleri 754 - 1097
Ofis mobilya sistemleri 1098 - 1243
Agilir masa raylan 1244 - 1263
Mabilya kilit sistemleri 1264 - 1315
Badlant elemanlan 1316 - 1371
Dolap donamimlan 1372 - 1473
|§Iem ve planlama destekleri 1474 - 1545
Siparig numaralan fihristi 1546 - 1563

Sekil 1.1 : Mobilya Aksesuarlar1 Siiflandirilmast (URL 1)

Aksesuar endiistrisi, kiiresel mobilya pazarinda 6ne ¢ikan ve tercih edilme kriteri
olan bir sektdr olarak onemli bir konuma sahiptir. Uluslararas1 arenada tanimmis
mobilya aksesuar1 iireticileri arasinda Hettich, Blum, Grass ve Hafele gibi onde gelen
firmalar yer almaktadir. Bu sektoriin Onciilerinden olan bu markalar, baz1 aksesuar
gruplarinda uzmanlasmis durumda olup islevsel kullanima imkan veren aksesuarlar

iiretmektedirler (Cesur, 2019).

1.4.4 Mobilya iiretiminde aksesuar tercihleri ve beklentileri

Mobilyalarda en yaygin kullanilan aksesuar gruplari arasinda menteseler, ¢ekmece
raylari, metal yanakli ¢ekmece sistemleri, kalkar kapak sistemleri, birlestirme
elemanlar1 ve siirgiilii kapi/kapak mekanizmalar1 bulunmaktadir. Bu durum, mobilya
aksesuarlari igerisinde en 6nemli aksesuar grubunun menteseler ve ¢ekmece raylari
oldugunu gostermektedir. Aksesuar sektoriinde genis {iriin yelpazesine sahip
olmalari, mentese ve ray sanayiinin gelismislik diizeyiyle iligkilendirilebilir.
Aksesuarlara yonelik beklentilerin 6nem siras1 su sekilde belirlenmistir: fiyat,
kullanim 6mrii ve garanti siiresi, fonksiyonellik, estetik 6zellikler, ithalat ve yerli

tiretim durumu, 6zgiinliik ve imaj gelistirme. Bu baglamda, fiyat uygunlugunun diger
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beklentilerin Oniine gegtigi en onemli kriter oldugu acgikca goriilmektedir (Ugar,

2016).

Mutfak mobilyasinda kullanilan aksesuar c¢esitlerinin  kullanim  durumlarim
belirlemek amaciyla yapilan bir ¢aligmada, iiretimde kullanilan tiim aksesuarlar 6
farkli grupta siniflandirilmigtir. Aksesuar gruplarmin kullanim durumunu belirlemek
icin yapilan degerlendirmede, mutfak mobilyasinda en ¢ok kullanilan aksesuar

gruplariin oncelik siralamasi agagidaki gibidir:

Mentese

Cekmece Raylari
Tutamak ve Kulplar
Kalkar Kapak Sistemleri

Tespit ve Birlestirme Elemanlar1

SN A WD

Stirme Kap1 ve Kapak Mekanizmalart (Cizelge 1.1) seklinde ortaya
cikmaktadir.

Cizelge 1.1: Firmalarin Mobilyalarda Kullandiklar1 Akesesuarlarin Dagilimlarinin
Incelenmesi (Kilig, 2021)

Mobilya Aksesuarlari Say1 (N) Yiizde (%)
Kulplar 161 10.4
Baglant1 Elemanlar 152 9.9
Metal anakh Cfakmece 141 91
Sistemleri
Cekmece Raylari 160 10.3
Aydinlatma Uniteleri 114 7.4
Kalkar Kapak ve Stirme 149 97
Sistemleri
Mobilya Ayaklari 151 9.8

Bu ¢alismanin sonucunda, mutfak mobilyas: aksesuarlari i¢in en 6nemli aksesuar
grubunun mentese grubu aksesuarlar oldugu belirlenmistir. Bu durum, mentese
sanayiinin genis lirlin yelpazesine ve gelismislik seviyesine sahip olmasmin bir

sonucu olarak karsimiza ¢ikmaktadir (Ugar, 2016).

Aksesuarlara yonelik beklentilerin Oncelik sirasi; fiyat, fonksiyonellik, estetik
ozellikler, kullanim 0mrii ve garanti siiresi, ithal ve yerli olma durumu, 6zgiinliik ve

imaj gelistirme seklindedir.
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Bu amagla elde edilen sonuglar incelendiginde, en énemli faktoriin fiyat uygunlugu
oldugu goriilmiis ve bunu takiben aksesuarlardan olan beklentilerin énem sirasinin

asagidaki sekilde oldugu sonucuna varilmistir:

1. Fiyat

2. Kullanim Omrii ve Garanti Siiresi

3. Fonksiyonellik

4. Estetik Ozellikler

5. ithal ve Yerli Olma Durumu

6. Ozgiinliik ve Imaj Gelistirme (Ugar, 2016).

1.5 Mobilya Aksesuar Secimini Etkileyen Genel Faktorler

Arastirma kapsaminda incelenen mobilya aksesuari se¢iminde etkili olan genel

faktorler literatiir taramasi sonucu asagidaki gibi siralanmistir:

—

. Marka Bilinirliligi
. Ekonomiklik

. Mobilya Tipi

. Kalite Belgeleri

. Mobilya Trendi

. Tedarik olanag1

. Garanti Siiresi

. Tasima Kapasitesi

O o0 3 N W»n A~ W N

. Teslimat Siiresi
10. Renk
11.Kullanilan Entegrasyon Programi (Ugar, 2016).

1.5.1 Marka bilinirliligi

Bir markanin bilinir olusu, o markanin hedef olarak gordiigii kitle tarafindan ne
6l¢iide taniniyor olduguna baglhidir. Bu durum, markanin kullanici bilinci olarak da
ifade edilebilir. Marka bilinci, miisterinin iirlin satin alma siirecinde karar verme

prosesini etkileyen ilk asama olarak diisiintilebilir (Kilig, 2021).

Marka tanmirligt zemininin olusturulmasi, kullanicinin cesitli yonlendirmeler,
pazarlama aktiviteleri, halkla iligkiler, haberler, sosyal medya vb. iletisim araclarina

baglidir. Tanmmirlik amaciyla yapilan ¢alismalar, firmanin planlamis oldugu gibi
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sonuclanirsa miisterilerin zihninde olumlu bir algi olusmaya baslar. Bu asama
kullanicilar agisindan markanin bir seviyeye konumlandirilmast olarak kabul
edilebilir. Miisteri bu olumlu algi ile piyasadaki rakip firmalara nazaran marka bilinci

olusturdugu firma ile aligveris yapmaya devam eder (Kilig, 2021).

Marka bilinci, kullanicinin {irtine ve markaya olan gilivenini arttirir. Kullanicilar bir
markayla iletisime gectikten sonra, kullanmis olduklari iiriin beklentilerini karsilarsa
1yi bir tecriibeye sahip olurlar. Yasanilan bu tecriibe ¢evredeki insanlar ile paylasilir
ve boylelikle diger insanlar o marka ile daha once iletisime gegcmemis olsalar dahi,
akillarinda olumlu ve sicak bir diisiince bulunmasi sebebiyle, ilgili markay1 tercih

edebilirler (Kilig, 2021).

Bir marka ne kadar ¢ok insan tarafindan olumlu anlamda biliniyorsa, o kadar degerli
olacak ve itibar gorecektir. Kotli bir marka bilinilirligi sirketin ekonomik dengelerini
asagiya cekebilecegi gibi, iyi bir marka bilinirliligi sirketin gelirini arttiracaktir

(Kilig, 2021).

1.5.2 Garanti siiresi

Mobilya aksesuar iireticisi firmalarda garanti siiresi, spesifik bir zaman periyodu
icermekten ziyade, iiriiniin yasam omrii siiresince verilmektedir. Bu garanti kapsami
ise iriinde bulunan LGA sertifikasina dayandirilarak tiiketicilere acgiklanmaktadir

(Kilig, 2021).

Ornegin menteselerde EN 15338 normuna gore belgelendirilmis iiriiniiniin caligma
omrii seviye 1, seviye 2 ve seviye 3 degerlerine gore degismektedir. Seviye 1 i¢in
10.000, seviye 2 i¢in 40.000 ve seviye 3 i¢in 80.000 agma kapanma dongilisiine sahip

olmalidir.

Cekmece ray sistemlerinde ise seviye 1 i¢in 20.000, seviye 2 i¢in 50.000, seviye 3

i¢cin 80.000 agma kapanma dongiisiiniin saglanmasi gerekmektedir.

Sahadan elde edilen verilere gore mobilya aksesuari lireticisi olan yabanci bir
firmanin ray grubunda gerekli standartlarin saglanmasi i¢in 40.000 acilma kapanma

dongiisiine sahip olan seviye 3 sertifikasi alinmis ve sonrasinda 1.000.000 defa agilip
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kapanma testine tabi tutmus olduklar1 raym kondisyonunu koruyarak islevini devam

ettirdigi aciklamasinda bulunmusglardir.

1.5.3 Tasima kapasitesi

Tasima kapasitesi aksesuarlar arasinda ¢ok Onemli bir yere sahip olup, mentese,
cekmece sistemleri, kalkar kapak sistemleri, siirme kapak sistemleri gibi {iiriin
gruplarinda tiiketici tarafindan se¢im durumunu etkilemektedir. Menteselerde
kullanilan kapak kalinliklar1 ve uzunluklar ile birlikte artan yiik miktar1 kullanilacak
mentese sayisini etkilemektedir. Raylarda ise ¢ekmecenin igerisine koyulacak yiik
miktart ile birlikte farkli dayanim ve tasima kapasitelerine sahip olan raylar
kullanicilara sunulmaktadir. Sekil 1.2°de ahsap yanakli ¢ekmece sistemlerinde
kullanilan ray ornegi gosterilmistir. Tasima kapasitesi iiriinlerin sac kalinligina,
kullanilan malzemenin teknik Ozelliklerine ve {iriin tasarimina bagh olarak
degismektedir. Sektoriin amiral gemileri arasinda bulunan Alman mobilya aksesuar
tireticisi olan bir firmanin iriinlerine ait dokiimanlar incelendiginde; 10-200 kg
arasinda farkli tasima kapasitesine sahip ray cesitlerinin bulundugu goriilmektedir

(Kilig, 2021).

Tasima kapasitesi, cekmece sisteminde kullanilan rayin sac kalinlig1 ve ¢elik oranina
gore degisim gostermektedir. Tam agilim raylar kismi ac¢ilim raylara gore daha
yiksek oranda sac kalinligina sahiptir. Tasima kapasitesi c¢ekmece igerisine
yerlestirilecek malzemelerin niteligi ve agirligi agisindan énemlidir. Ornek vermek
gerekirse mutfak ¢cekmecelerinde kasik ve ¢atallarin bulunmus oldugu ¢ekmecelerde
kullanilan raylarin tasima kapasitesi ve tencerelerin yerlestirildigi ¢ekmecelerde
kullanilan raylarin tasima kapasitesi farklilik gostermektedir. Cekmecelerde 30 kg ve
40 kg tiiketiciler acisindan yeterli goriinse de 10 kg dan 200 kg’ a kadar cesitli tagima

kapasitelerine sahip ¢cekmece sistemleri bulunmaktadir (Kilig, 2021).
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Sekil 1.2 : Cekmece Ray1 (URL 1)

1.6 Mentese Sistemleri

Menteseler, celikten yapilmis mamul iirlinler olup, dolap ve mobilya kapaklarinda
kullanilan ve takildig1 yere hareket imkan1 saglayan bilesenlerdir. Menteseler, montaj
yapilan parcalarin tek bir kenarinin sabit kalmasini saglayarak hareket etmesini
saglar. Islevleri, kullanilan alana, kapak takilma ydntemine ve kullanilan mobilya
tiriine bagh olarak farkli oOzelliklere sahiptir. Mentese c¢esitleri, islevlerine,
kullanildigr mobilya tiiriine, takilacak parcanin malzemesine ve alanina gore ayrilir.
Frenli ve frensiz, tas mentese, deveboynu mentese gibi ¢esitler sekillerde gosterildigi

gibi siniflandirilirlar (Cesur, 2019; Kalaycioglu ve dig, 2017).

Gilintiimiizde 6zellikle dolaplarda kullanilan menteselerin sessiz ¢alisma 6zelligine ve
frenli ve uzun acilma kapanma dongiisiine (standartlara gére en az 80.000 defa) sahip

olmasi tercih edilmektedir (Kilig, 2021).

Mobilyalarda kullanilan menteseler, gilivenli bir kullanim1 gerektiren (parmak
stkigsma riski olan), kullanim sirasinda yavas ve kontrollii bir sekilde kapanmasi
beklenen aksesuarlar arasinda yer almaktadir. Hareket agisina bagli olarak cesitli
tiirleri bulunmaktadir. Yeni nesil mobilya aksesuarlar1 icerisinde mentese

tasarimlarinda ve fren pistonlarinda iyilestirmeler yapildigi gozlemlenmektedir.
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Yumusak hareket kabiliyetine sahip, kolay acilip yavas¢a kapanan ve kolay montaji
olan drnekleri yaygin bir sekilde kullanilmaktadir (Cesur, 2019).

1.6.1 Mentese secimini etkileyen faktorler

[S—

Kapak Agirlig

Kapak Kalmligt

Frenleme Efekti ve Yapisi
Mentese A¢ilma Agisi
Kapak Acilma Acisi
Kulpsuz Kapak Kullanimi
Bini Mesafesi

Renk

- A A o

Mentese Delme Makinasi Eksen Araligi

—
)

. Kullanilan Makine Tipi

[
[

. Montaj Tipi

—
[\

. Ayar Ozelligi
. Ambalaj Cesidi

—
(98]

Mentese sistemleri se¢ciminde etkili faktorler olarak belirlenen bu faktorlerin, genel
faktorlerde oldugu gibi, isletmelerin faaliyet alanina gore degisiklik gosterdigi ortaya
cikmistir. Uretici ve tedarik¢i konumunda bulunan isletmeler igin bu faktdrlerin

onemli oldugu bilgisine ulagilmistir (Kilig, 2021).

1.6.1.1 Kapak agirhg:
Bir dolap kapaginda optimal olarak kullanilmasi gereken mentese adetinin

belirlenmesi i¢in kapak agirlig1 ele alinmasi gereken dnemli kriterler arasindadir.

Sekil 1.3 incelendiginde kapak agirliginin bulunmasinda kapak materyali, dl¢tileri ve
kapak kalinlig1 6nem arz etmektedir. Yapilan 6l¢iimlerde kapak genisligi 600 mm

olarak baz alinmis olup,

e 2 mentese icin optimal kapak agirlig: 7,7 kg
e 3 mentese i¢cin optimal kapak agirlig: 13,7 kg
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e 4 mentese i¢in optimal kapak agirhig 17,1 kg
e 5-7 mentese i¢in optimal kapak agirlig1 22 kg

olmasi tavsiye edilmektedir (Kilig, 2021).

| Kapak basina mentese sayisi

Kapak genisligi, yliksekligi ve agirhigi ve mal-

zeme kalitesi, gerekli mentese sayisinin belir- § : 1
lenmesinde Gnemli faktorlerdir. Kapak genigligi 5 600 <

£

Uygulama esnasinda ortaya cikan faktdrier ‘ 6] Igg ¥ _g_

[ 8

biiyik farkliliklar gosterdiklerinden, tablo-

da tavsiye edilen mentese sayisi sadece ‘
referans olarak alinmalidir. Herhangi bir
tereddiit durumunda, bir tespit denemesi
yapilarak, gerekli mentese sayisinin buna gére

uyarlanmasi tavsiye edilir. Glivenli bir denge
saglamak igin, menteseler arasindaki mesafe
X miimkiin oldugu kadar biiyiik olmahdir.
Mesafe X en az 280 mm olmalidir.
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Sekil 1.3 : Kapak Yiiksekligi ve Kapak Agirligina Gore Kullanilmasi Gereken
Mentese Sayilar1 (URL 1)

1.6.1.2 Kapak kalinhg

Kullanilan levhanin kapak kalinlig1 dolabin yapiminda kullanilan malzemeye bagh
olmakla beraber, genelde 16-19 mm araliginda degismektedir. Degisen mobilya
trendine bagli olarak 8 mm incelikte ve 43 mm kalinliklara sahip dolap kapaklar
kullanilmaya baslanmistir. Bu kapak kalinliklar1 dikkate alinarak uygun mentese tas
derinligine sahip menteselerin secilmesi gerekmektedir. Glinlimiiz gereksinim ve
ithtiyaclarin1 karsilayabilmek adina mentese iireticisi olan firmalar ince kapak,
standart kalinliga sahip kapak ve kalin kapak olciilerine sahip ahsap malzemelerde
kullanilmak {izere, kullanicinin ihtiyacini karsilayabilecek oOzellikte menteseler
iiretmeye baslamislardir. Farkli kalinlik oOlgiilerinde kullanilan menteselerin tas
derinlikleri de birbirinden farkli olmaktadir. Standart menteselerde 15-24 mm arasi
kapak kalinliklar1 kullanilirken, bu kalinliklar harici diger kalinliklarda ince kapak
mentese modelleri veya kalin kapak mentese modelleri tercih edilmektedir (Kilig,

2021).

1.6.1.3 Fren sistemi

Menteselerde kullanilmakta olan fren sistemi piston adi verilen bir mekanizmanin
hareketi ile islevini yerine getirmektedir. Eski model menteselerde bu fren sistemi

(Sekil 1.5) mentese lizerinde entegre olarak uygulanmaktayken, giincel sistemlerde
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mentese kolunun arka boliimii igerisine konumlandirilmistir. Fren pistonlart (Sekil
1.4) markadan markaya degismekle birlikte metal ve plastik pistonlar olmak tizere iki

farkl1 kullanim sistemine sahiptir.

Sekil 1.5 : Frensiz Menteselerde Kullanilan Entegre Fren Mekanizmas1 (URL 1)

1.6.1.4 Mentese acilma agisi

Mentese agilma acist mobilyanin tasarimina ve kullanim alanina goére degisiklik
gostermektedir (Sekil 1.7). Menteselerde standart acilma acist 110° olmakla birlikte
kor kapak denilen kose sistemlerde 90° acilma kapasitesine sahip sistemler
kullanilmaktadir. Bununla birlikte kiler sisteminde bulunan kapaklarin agilmasi i¢in
165° acilma kapasitesine sahip olan robot mentese sistemleride kullanilmaktadir.

Mentese agilma acilar1 270° ye kadar ¢ikabilmektedir (Sekil 1.6).
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Sekil 1.6 : Farkli Agilma Acilarma Sahip Mentese Ornekleri (URL 2)

Sekil 1.7 : Farkli Derecelerde Agilan Kapak Ornekleri (URL 3)

1.6.1.5 Bini mesafesi

Bini, kapagin kapali durumda iken, kabin yan duvarinda kapladigi mesafe olarak
tanimlanmaktadir. Akademik dilde bini kelimesi kullanilmakla birlikte, bu kavram
sektorde daha fazla ‘deve’ kelimesi olarak karsimiza ¢ikmaktadir. Kapak kalinliklar
bini hesabi i¢in 6nem arz etmemektedir. 3 farkli bini se¢enegi bulunmaktadir. Bini
cesitleri; diiz, yarim, tam bini olarak agiklanabilir (Sekil 1.8). Diiz bini segenegi en
yaygimn kullanilan bini tipidir. Sekil 1.9°da farkli bini degerlerine sahip olan

menteselerin kullanim yerleri goriilmektedir.

Tam Bini (Diiz) Yarim bini (Y.D.B.) icerlek (T.D.B.)
Kenar IR Mesafe D Kenar Mesafe D Kenar | __ Mesafe D
Bindirme A h k
Temel B - Bindirme Aﬂ I Temel B
T
| Kepak Kapak _ — i K

Fuga F Tas aralid C 2x Fuga F | Tas arahi C FugaF ||| Tas arahd) C
Mesafe D=C+B-A Mesafe D=C+B - A Mesafe D=C+ B + F
= Tas araligi C + 12,5 mm - Bindirme A =Tas arahgi C + 3 mm - Bindirme A =Tas arahgi C - 4 mm + aralk F

Sekil 1.8 : Tam Bini, Yarim Bini ve Icerlek Mentese Ornekleri (URL 1)
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Sekil 1.9 : Bini Mesafelerine Gore Mentese Kullanim Ornegi (URL 4)

1.6.1.6 Montaj tipi

Kapagi kabine monte etmek i¢in mentese ile birlikte kullanilan mekanizma mentese
taban1 olarak adlandirilmaktadir. Mentese tabaninda kullanilacak olan yiikseklik,
gereken bini degerini elde etmek icin kullanilan diger bir degiskendir. Ornek vermek
gerekirse diiz menteseler DO mentese yiiksekligine sahip mentese tabani
kullanilirken, yarim deve menteselerde D1.5 mentese tabani kullanilir. Siiper deve
menteselerde ise D3 mentese yliksekligine sahip olan tabanlarin kullanilmasi tavsiye
edilmektedir. Daha yiiksek taban kullanmak isteyen kullanicilarin D5 taban
kullandiklar1 da goriilmektedir. Burada ‘D’ harfinin kullanilmasinin sebebi ingilizce
‘distance’ kelimesi sebebiyledir. Tiirk¢e karsiligi olarak taban yiiksekligi kavrami

kullanilabilir.

Menteseler klipsli ve siirgli sistemi ile birbiri icerisine gecen (slide-on) menteseler
olmak tizere iki gesittir. Mentese altligin iistiine siiriiliip, altlik {istiinde bulunan vida
ile sabitlendigi tiir menteselere ise siirgiilli, kizakli mentese olarak adlandirilir (Kilig,

2021). Klipsli menteseler (Sekil 1.11) kullanic1 dostu olmakla beraber, montaj ve
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zaman kolaylig1 saglamaktadir. Slide-on menteseler (Sekil 1.10) ekonomik olmakla

birlikte montaj yapilmasi klipsli menteselerle karsilagtirildiginda daha zordur.

1
-

Sekil 1.10 : Klipsli Mentesede Montaj ve Demontaj Asamalar1 (URL 1)

Montaj

Sekil 1.11 : Siirgiili Mentesede Montaj ve Demontaj Asamalar1 (URL 1)

1.6.1.7 Ayar ozelligi

Mobilya montaj iscilik 6zelliklerini gdsteren en dnemli unsurlardan birisi, mobilya
kapaklar1 ile govde arasinda yakalanmasi gereken simetrik gOriintliniin
olusturulmasidir. Bu simetrinin olusabilmesi i¢gin kesim isleminin gergeklestirildigi
makinenin teknolojisi, bigak durumu ve ahsap malzemenin yapisal 6zellikleri biiyiik
Oonem arz etmektedir. Endiistriyel olarak nitelendirilebilen biiyiik 6l¢ekli firmalarda
makine parkuru iyi bir durumda oldugundan kapak/gévde simetrisi diizgiin bir
bicimde yapilmaktadir. Fakat kiiclik dlgekli firmalarda makine parkuru genelde iyi
bir durumda olmadigindan, bu simetrinin olusturulmasinda zaman zaman yetersiz
kalindig1 goriilmektedir. Bu durumda aksesuar iizerindeki ayarlama olanagi saglayan

mekanizma ¢ok nemli bir isleve sahip olmaktadir. Uretici tarafindan yapilan kiigiik
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Olcekteki hatalar ray ve mentese mekanizmalart iizerinde bulunan ayarlama
mekanizmalar1 sayesinde ahsap malzemeyi sag-sol (Sekil 1.12), ileri-geri, yukari-
asag1 (Sekil 1.13) yonlerinde olmak iizere 6 farkli eksende hareket olanagi

saglamaktadir (Kilig, 2021).

Montaj bilgileri Derinlik ayan

(+) [—L

=
i )
|
|

Sekil 1.12 : Menteselerde Derinlik Ayar1 Yapilmasi (URL 1)

Eksantrik yikseklik ayari

Uzun delikli ylkseklik ayari

) )

Sekil 1.13 : Menteselerde Yiikseklik Ayarinin Yapilmas: (URL 1)

1.7 Cekmece Sistemleri

Masa, dolap, biife ve etajer gibi mobilyalarda disar1 dogru ¢ekilebilen ve igeri dogru
stiziilebilen iistii acik kutu bicimindeki gozlere ¢cekmece denir. Cekmeceler, igine
yerlestirilen malzemeleri toz, kir ve benzeri dis etkilerden koruyarak onlar1 saglam
tutar. Ayrica, ¢ekmeceler bolme yapilariyla farkli gereclerin diizenli bir sekilde
saklanmasini saglar. Kiymetli esyalarin giivenli bir sekilde saklanmasinin yani sira,
cekmeceler esyalara kolay bir sekilde erisim saglayarak mobilyanin goriiniimiine

zenginlik katar (Kalaycioglu ve dig., 2017).

Metal yanakli bir cekmece; 6n panel, 6n panel baglant1 diibeli, 6rtli kapagi, ¢ekmece
raylari, arka panel birlestiricisi, yanaklar, arkalik, alt taban, kulp elemanlarindan

olugmaktadir (Sekil 1.14).
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Sekil 1.14 :Metal Yanakli Cekmece Sistemi Ornegi (URL 1)

1.7.1 Cekmece acilim tipleri

Cekmece sistemlerinde kullanilan ray mekanizmalarinda, ¢ekmecenin agilmasi kismi
(yarim) ve tam acilim olmak tizere iki farkli tiptedir (Sekil 1.15). Kismi agilima sahip
cekmece sistemleri sonuna kadar agildiginda, ¢ekmecenin bir kismi dolap govdesi
icerisinde kalmaktadir. Kullanicilar agisindan dezavantaj olarak goriilen bu ozellik,
kullanicilarin ¢ekmecenin ug¢ bdoliimiinde kalan ¢ekmece igerisindeki esyalara
ulagsmakta zorluk c¢ekmesine sebep olmaktadir. Kismi ac¢ilim ve tam agilim ray
sistemleri karsilastirildiginda kismi agilima sahip sistemlerin %50 oraninda daha
ekonomik oldugu goriilmektedir. Kismi agilima sahip ¢ekmece sistemleri siklikla TV
tinitelerinde, sehpalarda, kesonlarda, sifonyer ve komidin gibi mobilyalarda tercih
edilmektedir. Diger acilim tipi ise tam agilimdir. Tam acilim ¢ekmecelerin tercih
edilme sebebi ¢ekmece agildiginda maksimum c¢ekmece i¢i kullanim alanina sahip
olunulmasidir. Genellikle mutfak, ofis, banyo mobilyalarinda tercih edilmektedir

(Kilig, 2021).
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Sekil 1.15 : Kismi ve Tam Acilim Cekmece Ornekleri (URL 6)

1.7.2 Cekmece raylar:

Raylar, mobilyaya ait parcalarin veya lnitelerin yatay ya da dikey olarak ileri geri
giderek ag¢ilip kapanmasini saglayan aksesuarlar olarak bilinmektedir. Raylar ahsap
malzemenin zemin veya cergeve kisminda ¢aligmaktadir. Raylarin frenli, frensiz, bas

ac veya frenli bas a¢ se¢enekleri mevcuttur (Kalaycioglu ve dig, 2017).

Frensiz fonksiyon tipi, daha ¢ok eski sistem klasik ve teleskopik raylarda tercih
edilmektedir. Bu raylarin en 6nemli tercih sebebi, fiyat bakimindan ekonomik
olmalaridir. Frenli fonksiyon tipi en ¢ok kullanilan fonksiyon olmakla beraber ofis,
ev, bahge, okul mobilyalarinin hepsinde tercih edilmektedir. Bas a¢ ve bas ag frenli

fonksiyon ise kulpsuz mobilya tasarimlarinda tercih edilmektedirler. (Yiiksel ve

Dilik, 2019)

Mobilya raylar1 kullanildigi mobilya tiiriine, montajin gergeklesecegi diizleme,
kullanim amacma ve tasiyacagi yiikke bagli degisiklik gostermektedir. Raylar;

teleskopik raylar, beyaz raylar ve gizli ¢ekmece raylar1 gibi ¢esitleri bulunmaktadir.

Mobilya raylari, tasarimlarda istege bagli olarak mobilya boyutlarinin
degistirilebilmesi veya gereksiz oldugunda baz1 kisimlarin gizlenebilmesi amaciyla
kullanilir. Bu sayede mobilya farkli kullanim sekillerine uyum saglayabilir ve alanin
en verimli sekilde kullanilmasma yardimci olur. Ornegin, genis bir masa

gerektiginde raylar uzatilarak masa boyutu biiyiitiilebilir, ihtiya¢ duyulmadiginda ise
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raylar geri ¢ekilerek mobilya daha kompakt bir hal alabilir. Bu esneklik, kullaniciya
pratik ve islevsel bir deneyim sunar ve mekanin kullanimini optimize eder (Cesur,

2019).

1.7.3 Cekmece sistemleri secimini etkileyen faktorler

—

. Cekmece A¢ilim Tipi

. Tasima Kapasitesi

. Montaj Tipi

. Fonksiyon Tipi

. Renk

. Ahsap Kalinlig1

. Kullanilan Makine Tipi

. Kullanim Yeri

O o0 9 O N K= W

. Kaplama Tipi

10. Ayar Ozelligi

11. Metal Yanak Yiiksekligi
12. Dolap Govde Tasarimi

Cekmece sistemleri seciminde etkili faktorler olarak belirlenen bu faktorlerin, genel
faktorlerde oldugu gibi, isletmelerin faaliyet alanina gore degisiklik gdsterdigi ortaya
cikmistir. Ornegin iiretici firmalar konumundaki isletmeler i¢in en etkili 5 faktor
sirasiyla; fonksiyon tipi, ¢ekmece acilim tipi, ayarlama ozelligi, metal yanak
yiiksekligi, montaj tipi seklinde siralanirken, tedarik¢i konumdaki isletmeler i¢in en
etkili 5 faktor sirasiyla; cekmece acilim tipi, fonksiyon tipi, ayarlama 6zelligi, metal

yanak yiiksekligi, renk seklinde siralanmaktadir (Kilig, 2021).

1.7.4 Metal yanakh ¢cekmece sistemleri

Mobilya tasariminda kullanilan renklerin ¢esitlenmesi ile birlikte aksesuar iireticileri
bu renklere uyum saglamak ve mobilyaya katma deger saglamak icin ¢cekmece
sistemlerinde cesitli renklere sahip metal yanak iiretimine baslamislardir. Ozellikle
mutfaklarda ve ofis mobilyalarinda metal yanakli ¢ekmeceler son donemlerde ¢ok
fazla tercih edilmeye baslanmistir. Farkli ¢ekmece sistemleri ve kullanim alanlari

Cizelge 1.2°de gosterilmistir. Cekmece sistemleri farkli segenekler olarak gri, beyaz,
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antrasit ¢ekmece yanagina sahip iirlinler olarak piyasada uzun siirelerden beri yer
almaktayken, giiniimiizde kisisel zevk ve tercihlerin degismesi ile birlikte, farkli
renklerin kullanimi ve 6zel baski yapilmasi kullanicilarin ilgisini gekmektedir. Ahsap
cekmece sistemlerinde mandallar iizerinden yilikseklik ve yanal ayar
yapilabilmekteyken, metal yanakli sistemlerde ayar imkani yanak yaninda bulunan

yardimci elemanlar tarafindan yapilmaktadir (Sekil 1.17 ve Sekil 1.18).

Cekmeceler, ¢ekmece raylar1 ile entegre kullanima sahip olmakla birlikte, farkli
yiikseklik ve bordiir ¢ubugu isimli baglanti elemanlar1 ile yliksek malzemelerin

cekmece icerisinde kullanilmasina olanak saglayan elemanlardir (Kilig, 2021).

1.7.5 Metal yanak yiiksekligi

Metal yanakli g¢ekmece sistemlerinde kullanima yonelik farkli yiikseklikler
bulunmaktadir (Sekil 1.16). Diisiik yanak yiiksekligi tezgadh altinda bulunan iist
¢cekmece gruplarinda tercih edilirken, yliksek yanak yiiksekligi ise alt ¢ekmece
gruplarinda tercih edilmektedir. Farkli dlcililerde yanak yiiksekligi bulunan firmalar
kullanima yonelik ¢esitlilik sagladigi i¢in tercih edilmektedirler. 70 mm, 144 mm,

176 mm gibi farkl dl¢tilerde farkli yanak yiikseklikleri mevcuttur.

Sekil 1.16 : Farkl1 Yiiksekliklerdeki Metal Yanakli Cekmece Ornegi (URL 1)
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Cizelge 1.2 : Cekmece Siniflandirmasi (Kalaycioglu ve Ark., 2017)

Cekmece Simiflandirilmasi

e  Mobilya disindan goriinen ¢ekmeceler;
igerlek, disarlak, lambali, bindirme ve
yiiz beyaz ¢ekmeceler

Mobilya Konumuna Gore Cekmeceler e  Mobilya kapagi i¢inde kalan

¢ekmeceler

e  Tabla Uzerinde Hareket Eden

Cekmeceler
e  Cergeve Uzerinde Hareket Eden
Cekmeceler
e  Yanlardan Cita Uzerine Asilarak
Kullams ve Calisma Bicimlerine Gore Hareket Eden Cekmeceler
Cekmeceler e  Ust Tablaya Bagli Citalara Asili olarak

Hareket Eden Cekmeceler
e Ray Sistemine Asili Olarak Hareket
Eden Cekmeceler

e  Agac ve Agac Uriinlerinden Yapilan
Cekmeceler

e  Yonga ve Lif Levhadan Yapilan

Yapildig1 Gerecin Cinsine Gore Cekmeceler Cekmeceler

e  Plastikten Yapilan Cekmeceler

0Ozel Amacgh Cekmeceler

1.7.6 Cekmece sistemlerinde ahsap kalinhg:

Mobilyanin olugmasini saglayan ray ve ahsap kisimlarin birlikte calisabilmesi,
raylarin diinya iizerinde standartlasmis MDF ve sunta malzemesinin kalinliklarina
uygun tretilmesi gerekliligini ortaya c¢ikarmistir. Ciinkii kullanilan bu ahsap
malzemeler ¢ekmece sistemlerinde alt panel, arka panel, yan panel veya ¢ekmece
kasalarmi olusturmaktadir. Ulke genelinde kullanilan standart kalinliklara uygun
uretilen ¢ekmece raylar1 tercih edilebilir nitelikte olmaktadir. Avrupa iilkelerinde
mobilyalarda kullanilan ahsap malzeme kalinligi 16 milimetre olmaktayken
tilkemizde 18 milimetre ahsap malzeme kalinlig1 tercih edilmektedir. Bu gibi
sebeplerle birlikte iilkeden iilkeye mobilya montaji esnasinda Olgililendirmelerde

farkliliklar olustugu bilinmektedir (Kilig, 2021).

1.7.7 Cekmece sistemlerinde montaj tipi

Montaj tipi 6zellikle cekmece sistemini monte eden tiiketiciler agisindan dnemli bir

olgiittiir. Cekmece sistemlerinde farkli montaj tipleri bulunmaktadir. Teleskopik
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raylarda vidali baglanti secenegi, gizli raylarda pimli veya mandalli baglanti
secenegi, metal yanakli raylarda mandalli baglant1 segenegi gibi fakli montaj tipleri
bulunmaktadir. Montaj asamas1 muadil {iriinlere gére daha kolay olan {irlinler tercih
edilmekle beraber, kullanicinin biit¢esi, kullanilacak aksesuarin montaj tipini

etkileyen faktorler arasindadir.

o et

+/-2mm

Sekil 1.17 : Metal Yanakli Cekmecelerde Yiikseklik Ayari Oregi (URL 1)
© wetth

N

+/-1,5mm

Sekil 1.18 : Metal Yanakli Cekmecelerde Yanal Ayar Ornegi (URL 1)
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2. LITERATUR OZETi

Mobilya aksesuarlar1 konusunu igeren bir¢ok akademik ¢alisma bulunmasina
ragmen, kullanilan aksesuarlarin farkli markalarda bulunan ve birbirine muadil olan
driinler ile ilgili karsilagtirmasinin - yapildigit  bir akademik calismaya
rastlanilmamigtir. Arastirma siirecinde Tiirkiye’deki nitelikli mobilya aksesuari
kullaniminin {ilkemiz ve diinya mobilya sektoriiniin gelismesine yansimalar1 ele
alimmistir. Degisen liretim ve tliketim anlayisiyla birlikte, kiiresel ticaretin mobilya
tasarimlarina olan etkileri, tezin ele aldig1 bir diger konudur. Bu baglamda, iiretilen
mobilya aksesuarlariin bu degisimlere uyumu ve aksesuar iireticilerinin teknolojiyi
kullanarak gelistirdigi tasarimlar detayli bir sekilde incelenmistir. Bu calismada,
mobilya aksesuarlarinin yeni trendlere ve degisen taleplere nasil uyum sagladigi,
ayni zamanda aksesuar lireticilerinin teknolojik gelismeleri nasil kullandig1 iizerinde
durulmustur. Boylece, mobilya tasarimlarinin evrilen yapisi ve aksesuarlar arasindaki

iliski daha genis bir perspektifle ele alinmistir.

Mobilya giinliik hayatta kullanicilarin yemek yeme, dinlenme, uyuma, ders ¢aligma,
aksesuarlarin1 sergileme, oturma gibi hayata dair temel ve sosyal ihtiya¢larini
giderme islevlerinde biiylik 6nem arz etmektedir. Mobilyalar genel olarak ahsap
malzemeden iretilmekle birlikte plastik, alimiinyum gibi farkli materyallerden de
uretilebilmektedir (Sakarya ve Dogan, 2016). Ahsap disinda farkli iirtinlerin
kullanilmasimin baslica nedeni ekonomik faktorlerdir. Metal iiriinlerin kullanilma
sebebi dogal ahsaba kiyasla dayaniklilii, seri iiretime uygun olusu, ekonomik
olmasi, paketleme kolayligi, dis etkilere olan dayanimi gibi faktorler mobilyada

ahsabin zaman zaman geride kalmasina sebep olmaktadir (Droste, 2002).

Gelisen teknoloji ile birlikte bagta biiylik treticiler olmak {izere mobilya {ireticisi
firmalar ve mobilya iireten zanaatkarlar giiniimiiz sektor ¢alisanlarina kiyasla daha
yiiksek nitelikleri barindirmasi gerekmektedir. Avrupa’da yaygilasmis olan

Endiistri 4.0 uygulamalarinin, gelismis teknolojiye sahip makinelerin ve bilisim
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sistemlerinin iilkemiz kosul ve sartlarinda kullanilabilmesi asamasinda sektor
calisanlarina {ist diizey egitimler verilmelidir. Endiistri 4.0 kavraminin temel
amagclar arasinda insan, makine, robotik donanimlarin ve {iriinlerin birbirleriyle
iletisim i¢inde oldugu bir yapidir. Boylece liretim giderek daha diizenli bir hale
gelmektedir (Guban ve Kovacs, 2017). Sektordeki gelisim ve yonelimlerin takip
edilebilmesi adina, sektoriin sahip oldugu ekonomik ve teknolojik alt yap1 tercih ve

imkanlar1 6nemli yer tutmaktadir (Gijs, 2013).

Mobilya iiretiminde giiniimiizde ve ge¢miste kullanilan iiriinleri kiyasladigimizda
1960’11 yillarin son zamanlarinda Victor Papanek tarafindan ‘ihtiyag¢ i¢in tasarim’
ilkesi ile birlikte doga dostu ve ¢evreci bir bakis acisi ile mobilya iiretimi saglandigi
goriilebilmektedir (Julier, 1993). Yakin ge¢miste mobilya zanaatkarlarinin itina ile
uzun mesailer harcadiklar1 sanatsal mobilyalar giiniimiizde yerini makinelesmeye

yatkin olan daha sade bir mobilya anlayisina birakmistir (Dingel ve Isik, 1979).

Ahsap malzeme, diinya genelinde yapi liretiminde ¢ok sik kullanilmiyor olsa da,
tilkemizde yapilardan daha ¢ok mobilya iiretiminde kullanilmaktadir. Mobilyalar
teknik ve sanatin birbirine tutunmasi ile olusan, kullanildiklari ortami amacina

uygun olarak diizenlenmesine yarayan esyalardir (Aksayar, 2006).

Mobilyalarda estetik ve kalitenin biiylik 6nem arz ettigi gliniimiizde, kullanilan
aksesuarlarin da alicilar tarafindan ayni paralellikte dnemsendigi goriilmektedir.
Tiiketicilerin talepleri dogrultusunda mobilya aksesuarlarinda kullanilan standart
renk secenekleri disinda farkli kitlelere ulasmay1 ve 6zel tasarimlar olusmasina
katki saglayacak olan smirsiz renk ¢esitliliginin tiiketicilere sunuldugu
goriilmektedir (Khan, 1998). Gilinlimiizde sosyal medya iizerinden gergeklestirilen
pazarlama faaliyetleri ile birlikte mobilyalarda islevsel tasarimlar yerine yiiksek
ekonomik degere sahip tasarimlar kullanicilarin begenisine sunulmaktadir.
Hollywood filmleri bu aktarimin kullanicilara sunuldugu kanallardan bir tanesidir

(Ates, 2014; Massey, 1996).

Mobilya aksesuarlari, uygulama yapilmis olan tasarima estetik, kalite ve gilizellik
kazandirmakla birlikte, yasam alanina yerlesen kullanicinin mobilya ve aksesuarlari
hakkinda olumsuz degerlendirmelerinin de temelini olusturmaktadir. Olumsuz

degerlendirmeler arasinda genellikle fren mekanizmasi yeterince islevini gormeyen
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menteseler, bas a¢ mekanizmasi g¢alismayan raylar bulunmaktadir (Dilik ve

Erdinler, 2003).

Mobilyalarda kullanilan aksesuarlar gelismekte olan teknoloji trendlerini takip
etmektedir. Mobilya aksesuarlarinin en sik kullanildigi alanlardan bir tanesi de
mutfaklardir. Mutfak boliimii aile iyelerinin bir araya gelmesini saglayan,
konutlarda en sik araliklarla kullanilan bir yasam alanidir (Yildirim ve dig., 2007;

Altiparmak, 2006).

Kullanicilar, sahip olduklar1 mobilyalarda orijinallik, kisisellik, ahenk ve denge gibi
niteliklere ihtiyag¢ duymaktadirlar. Bunun sebebi ise, mobilyalarin kullanicilar
tarafindan kendi 6zel alan1 olan hanelerinde, kendi duygu ve diisiincelerini ifade
etme araci olarak kullanilmasidir. Renklerin ve tasarimin dogru yerde bulusmus
oldugu uygulamalar mobilyaya anlam ve deger kazandirmaktadir. Bu estetik
durusun ge¢mis zamanlarda da 6nemli oldugu goriilmiistiir. Toprak firinlanmais,
sonrasinda ise giines yardimiyla kurutulmustur. Gri renge sahip olan tuglalari
cesitlendirerek sar1 ve kirmizi renklerini elde etmis, ahsabi katranlayarak siyah
rengin farkli tonlarmi ortaya cikartmiglardir (Rasmussen, 1962). Bu tiir kisisel
onem barindiran {riinler icin aligveris yapan kisilerin satin alma islemini
gerceklestirmeden Once iirlinlin uyum, koku, duygu gibi hisleri kesfedebilmek adina
uriinlerle etkilesim icine girmektedirler (Lu ve Smith, 2007). Mobilyalarin sabit
konumlandirildig1 satis magazalarinda miisterilerin daha fazla gorsel dikkate sahip
olmalar1 gerekir. Tiiketicilerin dikkatini dagitmamak amaciyla bu gibi magazalarda
karmasik bir dolagim ag1 yaratilmamasina dnem gosterilmelidir (Green, 2011).
Miisterilere orantili olarak sunulan mobilya iriinleri kullanicilarda sakinlik
duygusunu ortaya cikartirken, orantisiz bir bicimde sergilenen iirlinler miisteride

ilgin¢lik ve yaraticilik uyandirmaktadir (Lewison, 1997).

Ulkemiz mobilya endiistrisi, ¢cok cesitli iiriin portfdyii ile ulusal ve uluslararas
mobilya pazarina yonelmis, katma degeri yiiksek ve 2005-2015 yillar1 arasinda
yapilan arastirmalarda cari agik vermemis olan nadir sektorler arasinda yer

almaktadir (10. Kalkinma Plani, 2015).
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Nitelikli ve kaliteli mobilya aksesuar {retimi, mobilya sektoriiniin gelisimi igin
onemli bir bilesen olarak one ¢ikmaktadir. Mobilya sektorii, ana sanayi kolunu
olustururken yan sanayi olarak kabul edilen mobilya aksesuarlar1 da biiylik
potansiyele sahip bir sektordiir. Mobilya satis1 ve kullannminda giderek daha fazla
Oonem kazanan ve 6ne ¢ikan mobilya aksesuarlari, mobilya tasarimlarina islevsellik,
estetik ve 0zglinlik katmakla kalmaz, ayn1 zamanda {irlin ve marka kimligine katma
deger de saglar. Bu bakimdan mobilya aksesuarlari, sektérdeki gelisim ve rekabet
giicii acisindan biiyiik bir rol oynamaktadir. Kaliteli ve 6zgiin mobilya aksesuarlari,
misterilere daha iyi bir kullanici deneyimi sunmanin yani sira, markalarin daha

giiclii bir konumda olmasini da saglar (Cesur, 2019).

Insanlarin ¢alisma, oturma, dinlenme, yemek yeme, esyalarini depolama, sergileme
gibi giinliik yasama yonelik sosyal ve kiiltiirel temel ihtiya¢larini giivenli ve rahat bir
sekilde karsilamak amaciyla kullanilan islevsel ve estetik goriiniimlii esyalarin
tamamina genel olarak mobilya denir (Sakarya ve Dogan, 2016). Mobilya, bunun
yant sira gilinliik yasamin her alaninda yer edinen, bireyin veya toplumun refahini
saglayan, yasama yonelik sosyal ve kiiltiirel gereksinimlere hizmet eden, insanin
yagsam kalitesini dogrudan etkileyen, herkesin kullandigi ve ihtiya¢ duydugu 6nemli
tiriinlerden biridir (10. Kalkinma Plani, 2015). Son yillarda kentlesmenin artmasi,
niifusun artis1 ve yiikselen yagam standartlariyla birlikte mobilyaya olan talep stirekli
olarak artmakta ve bu durum dogrudan mobilya sektoriine yansimaktadir (TOBB,

2012).

Aksesuarlar sektorde rekabet unsuru olusturmaktadir. Oyle ki sadece aksesuar
degisikligi yapilan bir mutfak modeli yeni bir tasarim olarak pazara
sunulabilmektedir. Mutfak mobilyasi i¢in en Onemli aksesuar grubunun mentese
grubu aksesuarlar1 oldugu ortaya ¢ikmistir. Devaminda 6nem sirasina gore; ¢ekmece
raylari, tutamak ve kulplar, kalkar kapak sistemleri, tespit ve birlestirme elemanlar
ile siirme kap1 mekanizmalarinin takip ettigi goriilmiistiir. Bununla birlikte, mutfak
mobilyas1 sektoriinde aksesuarlardan beklentilerin incelenmesi sonucunda elde
edilen bulgulara gore, ilk olarak fiyat uygunlugunun en Oncelikli talep oldugu
goriilmektedir. Ardindan sirasiyla kullanim Omrii ve garanti siiresi, fonksiyonellik,
estetik oOzellikler, ithal ve yerli olma durumu, ozgilinlik ve imaj gelistirme

beklentileri izlemektedir (Ugar ve dig., 2017).

34



Mobilya aksesuarlar1 hakkinda bir¢ok akademik calisma bulunmaktadir. Ugar,
(2016) tarafindan yapilan g¢aligmada kiiresellesmenin etkisiyle giin asir1 sekilde
gelisim gosteren etkilesimlerin mutfak mobilyas1 iiretim sektoriine olan etkisi
incelenmistir. Mobilya sektoriiniin gelisim ve doniisiim periyodundan ge¢mekte
oldugu goruldiigii, sektorel gelisimin devamliliginin saglanabilmesi adina 6ncelikli
olarak kiiresel gelismelerin ve sonuclarinin takibinin siki bir sekilde yapilmasi

gerektigi sonucuna varilmistir.

Cesur, (2019) mobilya aksesuarlarinin mobilya tasarimina etkisini incelemis oldugu
calismasinda, nitelik ve kalite olgularin1 barindiran aksesuarlarin mobilya sektoriine
fayda saglamis oldugundan bahsetmis ve bu iliskiyi endiistriyel tasarim ile
bagdastirmistir. Ayrica kaliteli mobilya aksesuarlarinin iilkemiz mobilya endiistrisine
olan etkisinden de s6z edilmistir. Nitelikli aksesuar kullaniminin mobilya kalitesini
destekledigi ve glinimiiz kullanici gereksinimlerine yanit verebildiginden
bahsedilmistir. Kaliteli mobilya aksesuarlarinin biiyiik bir kisminin ithal oldugu ve

yerli tiriinlerde 6zgiin tasarimlarin az miktarda oldugu sonucuna varilmistir.

Tatlisu, (2014) calismasinda mobilya ve aksesuar ireticisi firmalarin yeni iirlin
gelistirme siireglerindeki iliskiyi agiklamistir. Geleneksel mobilya anlayisinda
mobilyanin kalitesini zanaatkarlarin el emekleri belirlemekteyken, giinlimiizde
endiistriyel ve gelismekte olan {iretim teknikleri ile birlikte karmagik bir hal
alindigindan bahsedilmistir. Mobilya {ireticilerinin sektoriin yenilikleri ile ilgili
aksiyonlar1 tedarikgilerin firmalara yapmis oldugu ziyaretler sonucu edindigi

bilgilere dayanmaktadir.

Kilig, (2021) mobilya iiretiminde aksesuarlarin 6nemi ve se¢iminde kullanilan
kistaslar hakkinda bir calisma yapmistir. Mobilyalarin kullanicilar tarafindan
seciminde etkili olan faktorler arasinda kalite sertifikalari, garanti siiresi, tedarik
olanagi, ekonomiklik ve baska bir¢ok 6zelligin bulundugundan bahsetmistir. Yine
farkl1 marka kullanicilarinin rekabet avantaji saglayabilmeleri adma kullanilacak
mobilya aksesuarlarinin éneminden bahsedilmistir. Sektorel gelisimlerde siirekliligin
saglanabilmesi i¢in Oncelikli olarak global gelismelerin sektore olan etki ve

aksiyonlarinin takip edilmesi gerekliliginden de bahsedilmistir.

35



Uzuner, (2020) mobilya tasarimlarinda ahsap malzeme kullanimint konu almis
oldugu calismasinda ahsap tiiketiminin dis cephelerde kullanilmasinin yani sira
mobilya liretimi ve i¢ mekan malzemesi olarak kullaniminin daha yaygin oldugundan
bahsetmistir. Biiyilk ve orta dlgekli mobilya firmalarinin iiretimlerinde kullanmis
oldugu irlinlerin %25 ve alt1 ithal malzeme kullandig1 sonucuna ulagmistir.
Ureticilerin fazla {iriin cesitliligi olmasmin kontrol edilmesi ve ilerlemeyi

zorlastirabilecegi sonucuna ulagilmistir.

Nihayet bu ¢alisma mobilya iireticileri i¢in giderek bilgi kirliligi haline gelen bir
sorunsali ele alarak, onu bir problematik seklinde ortaya koyup, ¢éziim sunmakligi
hedefiyle farkl bir 6zellik arz etmektedir. Zira bilindigi iizere yap1 marketlerden ray
ve mentese satin alan iireticiler, kullanicilarin istek ve ihtiyaglar1 dogrultusunda
farkli oOzelliklere sahip aksesuarlara ihtiyag duymaktadirlar. Bu ihtiyacin
giderilebilmesi adina da, zaman zaman bayilerde bulunan reyon personelleri yahut
dogrudan firma yetkilisi ile iletisime gegmektedirler. Calisma kapsaminda yeri olan
Boliim 3.2°de olusturulan c¢izelgeler sayesinde bu sorun ortadan kalkacak,
kullanicilarin istek ve ihtiyaglart dogrultusunda farkli marka ve modellerden ¢oziim
tiretilebilmesi saglanacaktir. Ayrica yine bu ¢izelgelerin dogru iirtin dogru mobilya

algisinin olugmasina katki sunacag diistiniilmektedir.
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3. MATERYAL VE YONTEM

3.1 Materyal

Yapilan bu arastirmada mobilyalarda kullanilan aksesuarlardan olan ray ve
menteseler geleneksel ve modern olmak iizere ikiye ayrilmis olup teknik 6zellikler
bakimindan kiyaslanmistir (Cizelge 3.1). Bu calismada karsilagilan soruna yaklasim,
ele alis bicimi ve sonunda elde edilen ¢6ziim verilerinin olusturulmasi siirecinin
bicimi nitel arastirma yontemi kabul edilerek saglanmistir. Elde edilen verilerin
yaziya dokiilmesi siirecinde mesleki profesyonellerin goriisleri, mobilya aksesuari
tireticisi olan firmalarin katalog, web sayfasi ve spesifikasyonlarindan alinan veriler

g6z onilinde bulundurularak yorumlanmustir.

Cizelge 3.1 : Mobilya Aksesuarlarinin Siniflandirilma Metodolojisi

Mobilya Aksesuarlari

Raylar Menteseler
Geleneksel Raylar Modern Raylar Geleneksel Menteseler | Modern Menteseler
Avrupa Markasi Avrupa Markasi Avrupa Markasi Avrupa Markasi
Milano Modeli Madrid Modeli Milano Modeli Prag Modeli
Asya Markasi Asya Markasi Asya Markast Asya Markast
Seul Modelli Moskova Modeli Seul Modelli Tokyo Modeli
Avustralya Markasi1 | Avustralya Markas1 | Avustralya Markasi Avustralya Markasi
Melbourne Modeli | Kanberra Modeli Melbourne Modeli Sydney Modeli

Elde edilen verilerde mobilyalarda kullanilan aksesuarlardan olan ray ve mentese
mekanizmalariin farkli teknik niteliklerde olan 6zellikleri siralanarak tablo haline
getirilmistir. Tablolastirilan verilerin olusturulmasinda; mesleki profesyonellerin,
yap1 market ve hirdavat magazalarinda giin igerisinde cok defa iletisime gecilen
marangoz, mimar, i¢ mimar, endiistriyel tasarimcilarin ve son kullanici ile gelistirilen
diyaloglar ile birlikte uzun yillar igerisinde sahip olunabilecek tecriibe ve bilgi

birikimden faydalanilmistir.

Uzman goriisii yonteminin kullanilma sebeplerinden birisi, mobilya sektoriindeki

tiretici ve kullanicilarin bir boliimiiniin sabit fikirlere sahip olmasidir. Hirdavat ve
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mobilya aksesuar1 sektorii icerisinde bulunan son kullanici ve bayi satis personelleri
yillar igerisinde farkli firmalarin satis personelleri ve yoneticileri ile iletisim
saglamaktadir. Gergeklesen uzun siireli ikili iletisim, samimiyet ile birlikte kisiler
arasinda bir yakinlik ve sempati olusturmaktadir. Olusan bu baglant1 sonucuyla bayi
satig personelleri bir markanin gomlegini giymek veya diger markalar ile bir
kiyaslama yapilmasi gerektigi zaman tarafli yanitlar vermek durumunda olduklari
gozlemlenmistir. Bu sebeple yapilan c¢alismada farkli bayi ve firmalarda g¢alisan,
farkl1 markalar hakkinda tecriibe ve bilgi sahibi olan sektor profesyonellerine

ulasilmis, bununla birlikte nesnel ve tarafsiz veriler elde edilmeye calisilmistir.

Marka ve modellerin sahip oldugu spesifikasyonlar elde edilirken firmalarin dijital
ve fiziksel kataloglari, web sayfalari, mesleki profesyonellerin fikir ve
tecriibelerinden yararlanilmistir. Karsilastirma kriteri bulunamayan spesifikasyonlar
icin firmanin teknik destek birimi ile iletisime gegilmis olup, alinan bilgiler
cizelgelere aktarilmistir.

Ray ve mentese iizerinde yapilan bu kiyaslamalarda geleneksel menteseler i¢in 8,
modern menteseler i¢in 9, geleneksel raylar ve modern raylar i¢in 11 farkh
kiyaslama kriteri kullanilmistir. Bu kriterlere ait detaylar 3.2 Yontem boliimiinde
verilmistir. Degerlendirme kriterlerinin ¢esitli niteliklerle siniflandirilmasinin sebebi
ise karsilastirilan kriterlerin genel geger kabul gdren degerler olmasi sebebiyledir.
Bulgular boliimiinde tablolar ayrintili olarak acgiklanmis olup bazi karsilagtirma
kriterlerinin spesifikasyonlarinda istenilen veriler bulunamamistir. Firmalarin
kullanicilara agik olan tiim kaynaklari incelenmistir. Sonrasinda firma yetkilileri ile
goriigmeler gerceklestirilmis fakat istenilen verilere ulagilamamistir. Bu sebeple

yontem boliimiinde bulunan ¢izelgelerde bazi satirlar bos birakilmistir.

Yapilan ¢alismada marka gizlilik anlagmalar1 sebebiyle firma isim ve modellerinin
orijinalleri kullanilmamis olup, marka ve modeller rumuzlar ile belirtilmistr. Marka
isimlendirmesi icin kita isimler olan Avrupa, Asya ve Avustralya kullanilmis olup,
model isimleri ise sehir isimleri olan Prag, Tokyo, Sydney, Milano, Seul, Melbourne,

Madrid, Moskova, Brisbane, Amsterdam, Osaka, Kanberra olarak belirlenmistir.
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3.2 Yontem
3.2.1 Geleneksel ve modern mentese modellerinin karsilastirilma metodolojisi

Bu béliimde menteseler kendi arasinda modern menteseler ve geleneksel menteseler
olarak ikiye ayrilmistir. Modern ve geleneksel menteseler icin toplamda 3 farkl
marka ve 6 farkli model lizerinden gruplandirilma saglanmis olup, sonrasinda teknik

Ozellikleri karsilastiriimistir.

Geleneksel menteseler Avrupa markasi Milano modeli, Asya markast Seul modeli ve
Avustralya markas1 Melbourne modeli olarak isimlendirilmistir. Modern menteseler
ise Avrupa markas1 Prag modeli, Asya markas1 Tokyo modeli ve Avustralya markasi

Sydney modeli olarak zikredilmistir.

Elde edilen verilerin tablolastirilma ve yorumlanmasinda sektdr profesyonellerinin
de diisiince ve tecriibelerinden faydalanilarak uzman goriisii yOnteminden
faydalanilmistir. Uzman goriisiine dayanan verilerin analizinin yapilmas: ve
sonrasinda bu analizin rapora dokiilmesinde sektor igerisinde uzun zamandir yer alan
mesleki profesyoneller ve beyaz yakali c¢alisan kisilerin tecriibesinden
faydalanilmistir. Boylelikle sektor igerisinde farkli firma ve kuruluslarda farkli
marka iiriinlerin satisinda gegmiste ve giiniimiizde séz sahibi olan kisilere ulasilarak

daha gercekei sonuclarin elde edilmesi istenmistir.

Geleneksel menteseler i¢in yapilan teknik 6zellikler karsilastirilirken;

e Acilma Agisi

e Kapak Kalinlig

e Tas Mesafesi

e Tas Derinligi

e Derinlik Ayar Aralig

e Bini Ayar Aralig

e Yiikseklik Ayar Aralig

e Kalite Seviyesi

olmak iizere 8 farkli nitelikte siniflandirilma saglanmistir.
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Modern menteseler i¢in yapilan teknik 6zellikler karsilastirilirken;

e Acilma Agist

e Kapak Kalinlig

e Tas Mesafesi

e Tas Derinligi

e Derinlik Ayar Aralig

e Bini Ayar Aralig1

e Yiikseklik Ayar Aralig
e Kalite Seviyesi

e Kapanma Agisi
olmak tizere 9 farkli nitelikte siniflandirilma saglanmigtir.

3.2.2 Geleneksel ve modern ray modellerinin karsilastirilma metodolojisi

Bu boliimde raylar kendi arasinda modern raylar ve geleneksel raylar olarak ikiye
ayrilmistir. Modern ve geleneksel raylar i¢in toplamda 3 farkli marka ve 6 farkl
model lizerinden gruplandirilma saglanmis olup, sonrasinda teknik ozellikleri

karsilastirilmistir.

Geleneksel raylar Avrupa markas1 Madrid modeli, Asya markas1 Moskova modeli ve
Avustralya markasi1 Brisbane modeli olarak isimlendirilmistir. Modern raylar Avrupa
markas1 Amsterdam modeli, Asya markasi Osaka modeli ve Avustralya markasi
Kanberra modeli olarak belirtilmistir. Elde edilen verilerin tablolastirilma ve
yorumlanmasinda sektor profesyonellerinin de diislince ve tecriibelerinden

faydalanilarak, uzman goriisii yonteminden istifade edilmistir.
Geleneksel ve modern raylar i¢in yapilan teknik 6zellikler karsilastirilirken;

e Bas A¢ Ozelligi

e Bas Ag Frenli Ozelligi

e Tam Ve Kismi Agilim

e Frenli Kapanma Ozelligi
e Yanal Ayari

e Yiikseklik Ayari
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e Kullanilabilir Maksimum Ahsap Kalinlig1
e (Cekmece Ray1 Uzunluklari

o Kalite Sertifikas1

e Tasima Kapasitesi

e Montaj Tipi

olmak tizere 11 farkli nitelikte siniflandirilma saglanmistir.

Ray ve menteselerin tablo haline getirilen teknik ozelliklerinin kiyaslanmasinda
firmalarmn dijital ve fiziksel kataloglarinin yani sira internet lizerinde yer alan web
sayfas1 verileri de ele alinmistir. Teknik verilerin disinda tiiketici i¢in 6nemli olan
farkli faktorler de bulunmaktadir. Bunlardan bir tanesi de fiyatlandirma

politikalaridir.

Her satis firmasmin satisint gergeklestirmis oldugu iriiniin birer liste fiyati
bulunmaktadir. Giiniimiiz ekonomik kosullar1 sebebiyle yaymlanan fiyat listelerinin
kisa siire araliklar ile gilincellendigi goriilmektedir. Bu liste fiyatlar1 {izerinden her
bayinin yillik alimlar1 dogrultusunda bayiligini yapmis oldugu firma ile arasinda bir
iskonto miktar1 belirlenmektedir. Kararlagtirilan bu iskonto fiyati sonrasinda bayi
yoneticilerinin belirlemis oldugu oranda {iriin lizerine kar koyularak bir satis fiyati
olusturulmaktadir. Fakat bu satig fiyati toptan, perakende, son kullanici, diizenli
miisteri, proje satis1 vb. bircok farkli alictya gore farkli oranlarda hesaplanmaktadir.
Yukaridaki satig fiyati belirleme adimlarindan da anlasilacagi gibi iirlinlerin satig
fiyat1 kalite 6zellikleri disinda bircok baskaca faktoriin de etkisi altinda olmakla
birlikte fiyat ve kalite kriterleri arasinda kusursuz dogrusal bir iliski mevcut
olmamakla birlikte goreceli degisken bir iliski mevcuttur. Bu sebeple ray ve

menteselerin karsilastirilmasinda fiyat kriteri degerlendirmeye dahil edilmemistir.
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4. BULGULAR VE TARTISMA

4.1 Mentese Modellerinin Kiyaslanmasi
4.2 Geleneksel Mentese Modelleri

Cizelge 4.1° de geleneksel menteseler siniflandirilmistir. Geleneksel menteseler
asagida sirasiyla acilma acisi, kapak kalinligi, tas mesafesi, tas derinligi, derinlik
ayar tipi, bini ayar tipi, ylikseklik ayar araligi, kalite seviyesi 6zellikleri agisindan

siiflandirilmstir.

Cizelge 3.1 : Geleneksel Menteselerin Smiflandiriimasi

Frensiz (Geleneksel Menteseler)
Nitelikler Avrupa Markasi Asya Markasi Avustralya Markasi
Milano Modeli Seul Modeli Melbourne Modeli
Agilma Agisi 110° 110° 107°
Kapak Kalilig1 15-25 mm 16-26 mm 15-24 mm
Tas Mesafesi 3-6 mm 3-7 mm 3-6 mm
Tas Derinligi 11.6 mm 11.2 mm 11.5 mm
Derinlik Ayar Araligi +2.5/-1.5 mm +3 mm +3 /-2 mm
Bini Ayar Aralig1 +2 mm +7 /-1 mm +2 mm
Yiikseklik Ayar Aralifi +3 mm +2 mm +3 mm
Kalite Sertifikas1 Seviye 3
(80.000 Agn{a Kapama) * 200.0000 A¢ma Kapama

* ile belirtilen boliimlerde herhangi bir veri bulunamamastir.
4.2.1 Acilma acisi

Acilma agist siniflandirilmasimma bakacak olursak Milano ve Seul modeli 110°
acilmaktadir. Melbourne modeli 3° daha diisiik acilma acisina sahiptir. Fakat bu
derece farkinin mentese se¢iminde biiyiik énemi bulunmamaktadir. Insaat firmalari
projeleri i¢in sartnameler hazirlarken zaman zaman ucu acik marka ve modeller
belirlerken kimi zamanlarda da mentese agilarini belirterek agiklama yapmaktadirlar.
Ormnek olarak ‘107° agilma agisina sahip ithal mentese’ verilebilir. Bu gibi esnek
davranmaya elverigli olmayan durumlarda mentesenin 107° veya 110° agilmasinin
bir 6nemi bulunmamaktadir. Bu karsilastirma kriterinde markalar arasinda herhangi

bir fark géze carpmamaktadir (Sekil 1.6).
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4.2.2 Kapak kalinhg

Menteseler genel olarak standart kalinliklarda ¢alismaktadir. Ulkemizde kullanilan
MDF ve yonga levha kalinliklar1 yaygin olarak 18 mm’dir. Bu sebeple standart
olarak kullanilan her mentese 18 mm. kalinhgindaki kapaklar i¢cin uygundur (Sekil
4.1). Standart Olgiilere gore montaj yapilabilen menteseler oldugu gibi ince
kapaklarda (8 mm’ye kadar) ve kalin kapaklarda (43 mm’ye kadar) farkl: kalinliklar
icin kullanilan farkli menteseler de bulunmaktadir. Yapilan karsilastirmada standart
uygulamalarda kullanilan menteseler kiyaslanmistir. Milano modeli 15-25 mm,
Melbourne modeli 15-24 mm kapak kalinliklarindaki menteseler i¢in uyumludur.
Seul modeli ise diger iki modele kiyasla 16-26 mm kapak kalinligma sahip olan
menteseler i¢in uygundur. 2 mm’ lik fark kullanicilarin se¢imleri i¢in ¢ok biiyiik
Oonem arz etmemektedir. Burada kiyaslanan Milano, Melbourne ve Seul modellerinin
her biri ayn1 derecede dneme sahiptir. Bu karsilastirma kriterinde modeller arasinda

herhangi bir Ustiinliik goriilememistir.

Sekil 19: Farkli Kalinliklara Sahip Levha Ornekleri (URL 9)
4.2.3 Tas mesafesi
Tas mesafesi (Sekil 4.2) kapak kenari1 ile tas deligi arasindaki mesafe olarak
tanimlanmaktadir (URL 7). Bir diger tanima gore kapak kenar1 ve tas deligi kenari

arasindaki 6l¢ii olarak agiklanmistir (URL 1). Milano ve Melbourne modellerinde tas

mesafesi 3-6 mm, Seul modelinde 3-7 mm’dir. Bu fark kullanici se¢imi i¢in dnem
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arz etmemektedir. Bu karsilastirma kriterinde modeller arasinda goze carpan bir fark

bulunmamaktadir.

Minimum aralik (MS), kapagin
slirtlinmeden agilmasini saglamak
i¢in kapak kapaliyken kapak ile
cumba arasinda olusan bosluktur.

Tas mesafesi (TA), kapak kenari ile
tas deligi kenari arasindaki mesafedir.

lMs

TA

Sekil 20 : Mentese Tas Mesafesi (URL 7)

4.2.4 Tas derinligi

Tas derinligi Milano modelinde 11.6 mm, Seul modelinde 11.2 mm, Melbourne
modelinde 11.5 mm’dir. Tas derinligi ne kadar derin olursa, mentese baglanmis
oldugu kapaga daha derin bir sekilde baglanti saglar. Bununla birlikte kapak ve
mentesenin birbirini tutma kabiliyeti de yiikselmis olur. Ulkemizde iiretilen MDF
levhalarinin yogunlugu diisiik olmasi sebebiyle MDF {izerine yapilacak olan vidali
birlestirmelerin saglamlastirilmas: gerekmektedir. Tas mesafesinin genis olmasi1 da
bu konuda 6nem arz etmektedir. Bu kiyaslama ele alindiginda Milano ve Melbourne

modelleri Seul modeline gore bir adim 6nde olmaktadir.

4.2.5 Derinlik ayar arahg

Dolap kapaklarinin iizerine montaji saglanan menteselerin delikleri giiniimiiz
teknolojisinin kullanildig1 biiyiik tesislerde CNC makinelerinde delik sablonlar
tizerinden belirtilen Ol¢iilerde agilmaktadir. Kiiciik ve orta 6lg¢ekli isletmelerde ise bu
islem sarjli el aletleri tarafindan gerceklestirilmektedir. CNC makinelerinde hata
paylar1 yok denecek kadar azdir. Bunun sebebi ise levha {izerinde agilan deliklerin
sisteme girildigi koordinat ve Olciilerde acilmasi sebebiyledir. Fakat sarjli el

aletlerinde hesaplamalarin insanlar tarafindan yapilmasi sebebiyle zaman zaman
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sapmalar yasanabilmektedir. Giiniimiiz aligkanliklar1 sebebiyle delik agma islemi
bazen goz karari ile de yapilmaktadir. Yapilan bu hesap yanliglarini telafi edebilmek
adina derinlik, bini, ylikseklik ayarlarinin genis Olgiilerde yapilabiliyor olunmasi
iilkemiz sartlar1 i¢in 6nemli bir 6zellik olarak ortaya c¢ikmakla birlikte, mobilya
ustalar tarafindan yapilan mentese se¢imlerinde biiyilk 6nem arz etmektedir (Sekil

1.12).

Derinlik ayar1 Milano modelinde +2.5 / -1.5 mm, Seul modelinde £3 mm, Melbourne
modelinde +3 / -2 mm olarak ayarlanabilmektedir. Seul modeli toplamda 6 mm’lik
derinlik ayarina sahip olmasi ile birlikte Milano ve Melbourne modellerine gore daha
kabiliyetlidir. Melbourne modeli 5 mm, Milano modeli ise 4 mm’lik derinlik ayar1

kabiliyetine sahiptir.

4.2.6 Bini ayar arahg

Bini ayar1 Milano ve Melbourne modelinde £2 mm, Seul modelinde ise +7 / -1 mm
olarak ayarlanabilmektedir. Seul modeli toplamda 8 mm’lik derinlik ayarina sahip
olmasi sebebiyle kullanicilarina daha genis bir Ol¢ekte ayar yapabilme imkani
sunmaktadir. Bu genis ayar kabiliyeti sonucunda kullanicilarin yapabilecegi hatalar

daha rahat sekilde diizeltilebilme imkan1 sunabilmektedir.

4.2.7 Yiikseklik ayar arahg:

Yiikseklik ayar1 Milano ve Melbourne modellerinde +3 mm olmasiyla birlikte
toplam 6 mm’lik ayar imkani saglamaktadir.Seul modeli ise £2 mm’lik yiikseklik
ayar1 yapilmasina imkan tanimaktadir. Bu 6zellik bakimindan Milano ve Melbourne

modelleri daha avantajlidir (Sekil 1.13).

4.2.8 Kalite sertifikasi

Kalite sertifikalar1 seviye 1, seviye 2, seviye 3 olarak degismektedir. Seviye 1
sertifikas1 10.000 agilma kapanma, Seviye 2 sertifikast 20.000 agilma kapanma,
Seviye 3 sertifikas1 40.000 agilma kapanma performansina uygunluk sagladigim
gostermektedir. Marka ve modellerin spesifikasyonlar1 incelenip, kullanicilar ile
paylasilan kalite sertifikalar1 dikkate alindiginda elde edilen verilere gore, Milano
modeli seviye 3 kalite sertifikasina sahiptir. Melbourne modelinin spesifikasyonlari

incelendiginde 200.000 defa agma kapama testinden gectigi bilgisi kullanicilar ile
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paylasilmistir. Fakat Avrupa normlarina gére bu acilma kapanma sayisi herhangi bir
smiflandirilma igerisinde bulunmamaktadir. Sektor profesyonellerinden izzet Pozanti
ile yapilan goriismede Alman menseili bir mobilya aksesuar {ireticisinin 1.000.000
acilma kapanma dongiisiinii gergeklestiren ray modeli oldugu, fakat {iriiniin seviye 3
kalite sertifikasina sahip oldugu bilgisi alinmigtir. Asya ve Avustralya markasinin
teknik departmanlari ile iletisime geg¢ilmis, fakat istenilen kalite yeterlilik belgelerine
ulagilamamustir. Seul modelinin spesifikasyonunda ise kalite sertifikasi ile ilgili bir
Milano modeli diriin ac¢iklmasinda kalite

bilgilendirmeye rastlanmamaistir.

sertifikasini paylagsmasi sebebiyle diger modellerden daha avantajli konumdadir.

4.2.9 Kapanma acis1

Cizelge 4.1°de bulunan geleneksel mentese modelleri frensiz olmasi sebebiyle
kapanma agcist ile ilgili bir siiflandirilma yapilmasi miimkiin degildir. Bu sebeple
kapanma acis1 niteligine yalnizca modern menteselerin kiyaslanmasinda yer
verilmigtir. Bu karsilastirma kriterinde modeller arasinda herhangi bir {istlinliik

goriilememistir.

4.3 Modern mentese modelleri

Cizelge 4.2°de geleneksel menteseler smiflandirilmigtir. Modern menteseler
kiyaslanirken 9 farkli siniflandirma grubu kullanilmistir. Bunlar; agilma agisi, kapak
kalinlig1, tas mesafesi, tas derinligi, derinlik ayar araligi, bini ayar aralig, yiikseklik

ayar aralig1, kalite seviyesi, kapanma agis1 olarak adlandirilmistir.

Cizelge 4.2: Modern Menteselerin Siniflandirilmasi

Frenli (Modern Menteseler)
Nitelikler Avrupa Markasi Asya Markasi Avustralya
Prag Modeli Tokyo Modeli Markast Sy.dney
Modeli
Agilma Agisi 110° 110° 107°
Kapak Kalinligi 15-24 mm 16-26 mm 15-24 mm
Tas Mesafesi 3-7 mm 3-7 mm 3-6 mm
Tas Derinligi 12.8 mm 12.5 mm 11.5 mm
Derinlik Ayar Aralift +3 /-2 mm +3 /-2 mm +3 /-2 mm
Bini Ayar Aralig +2 mm +6 /-1 mm +2 mm
Yukss:kllk Ayar +3 mm 9 mm +3 mm
Aralig1
. . Seviye 3 Seviye 3

Kalite Sertifikast (80.000 Agni,a Kapama) (80.000 Ag:rr}lla Kapama) i
Kapanma Agist >35° >45° >30°

* ile belirtilen boliimlerde herhangi bir veri bulunamamastir.
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4.3.1 Acilma acisi

Acilma agist siniflandirilmasinda Prag ve Tokyo modeli 110° agilmaktadir. Sydney
modeli 3° daha diisilk acilma agisina sahiptir. Fakat bu derece farkinin mentese
seciminde biiyiik 6nemi bulunmamaktadir. Insaat firmalar1 projeleri igin sartnameler
hazirlarken zaman zaman ucu ac¢ik marka ve modeller belirlerken kimi zamanlarda
da mentese agilarim belirterek agiklama yapmaktadirlar. Ornek olarak ‘107° acilma
acisina sahip ithal mentese’ verilebilir. Bu gibi esnek davranmaya elverisli olmayan
durumlarda mentesenin 107° veya 110° agilmasinin bir 6nemi bulunmamaktadir. Bu
karsilastirma kriterinde modeller arasinda goze carpan bir fark bulunmamaktadir

(Sekil 1.6).

4.3.2 Kapak kalinhg:

Menteseler genel olarak standart kalinliklarda calismaktadir. Ulkemizde kullanilan
MDF ve yonga levha kalinliklar1 yaygin olarak 18 mm’dir. Bu sebeple standart
olarak kullanilan her mentese 18 mm. kalinligindaki kapaklar i¢in uygundur (Sekil
4.9). Standart Olgiilere gore montaj yapilabilen menteseler oldugu gibi ince
kapaklarda (8 mm’ye kadar) ve kalin kapaklarda (43 mm’ye kadar) farkli kalinliklar
icin kullanilan farkli menteselerde bulunmaktadir. Yapilan karsilagtirmada standart
uygulamalarda da kullanilan menteseler kiyaslanmistir. Prag ve Sydney modeli 15-
24 mm kapak kalinliklarindaki menteseler i¢in uyumludur. Tokyo modeli ise diger
iki modele kiyasla 16-26 mm kapak kalinligina sahip olan menteseler i¢in uygundur.
2 mm’ lik fark kullanicilarin sec¢imleri i¢in ¢ok biiylik 6nem arz etmemektedir.
Burada kiyaslanan Prag, Sydney ve Tokyo modellerinin her biri aym1 derecede
oneme sahiptir. Bu karsilagtirma kriterinde modeller arasinda herhangi bir iistiinliik

goriilememigtir.

4.3.3 Tas mesafesi

Tas mesafesi kapak kenari ile tas deligi arasindaki mesafe olarak tanimlanmaktadir
(Sekil 4.1). Bir diger tanima gore kapak kenar1 ve tas deligi kenar1 arasindaki 6l¢ii
olarak aciklanmistir (URL 1). Prag ve Tokyo modellerinde tas mesafesi 3-7 mm’dir.
Tokyo modelinde ise 3-6 mm’dir. 1 mm’ lik bu fark kullanict se¢imi i¢in 6nem arz
etmemektedir. Bu karsilagtirma kriterinde markalar arasinda herhangi bir fark goze

carpmamaktadir.
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4.3.4 Tas derinligi

Tas derinligi Prag modelinde 12.8 mm, Tokyo modelinde 12.5 mm, Sydney
modelinde 11.5 mm’dir. Tas derinligi ne kadar derin olursa mentese baglanmis
oldugu kapaga daha derin bir sekilde baglanti saglar bununla birlikte kapak ve
mentesenin birbirini tutma kabiliyeti yiikselmis olur. Bu kiyaslama ele alindiginda
Prag ve Tokyo modelleri Sydney modeline gore bir adim Onde olmaktadir.
Ulkemizde iiretilen MDF levhalarinin yogunlugu diisiik olmasi sebebiyle MDF
lizerine yapilacak olan vidali birlestirmelerin saglamlastirilmasi gerekmektedir. Tas
mesafesinin genis olmasi da bu konuda 6nem arz etmektedir. Bu kiyaslama ele
alindiginda Prag ve Tokyo modellerinin Sydney modeline kiyasla bir adim 6nde

olmaktadir.

4.3.5 Derinlik ayar arahg

Dolap kapaklarinin {izerine montaji saglanan menteselerin delikleri giiniimiiz
teknolojisinin kullanildig1 biiyiik tesislerde CNC makinelerinde delik sablonlar
tizerinden belirtilen Ol¢iilerde agilmaktadir. Kiiciik ve orta 6lgekli isletmelerde ise bu
islem sarjli el aletleri tarafindan gergeklestirilmektedir. CNC makinelerinde hata
paylart yok denecek kadar azdir. Bunun sebebi ise levha iizerinde acilan deliklerin
sisteme girildigi koordinat ve Olciilerde acilmasi sebebiyledir. Fakat sarjli el
aletlerinde hesaplamalarin insanlar tarafindan yapilmasi sebebiyle bazen sapmalar
yasanabilmektedir. Giinlimiiz aligkanliklar1 sebebiyle delik agma islemi zaman
zaman goz karari ile de yapilmaktadir. Yapilan bu hesap yanlislarini telafi edebilmek
adma derinlik, bini, ylikseklik ayarlarinin genis olgiilerde yapilabiliyor olunmasi
onemli bir 6zellik olarak ortaya ¢ikmakla birlikte mobilya ustalar: tarafindan yapilan
mentese secimlerinde biiylik 0nem arz etmektedir (Sekil 1.12). Derinlik ayar1 Prag,
Tokyo ve Sydney modellerinin her birinde +3 mm / -2 mm ayar araliginda derinlik
ayar hareketi saglanabilmektedir. Bu durumda biitlin mentese modelleri benzer

ozelligi gostermektedir.

4.3.6 Bini ayar arahg

Bini ayar1 Prag ve Sydney modellerinde + 2 mm olarak ayarlanabilmektedir, bu ayar

kabiliyeti toplamda 4 mm’ lik bir ayar imkan1 saglamaktadir. Tokyo modeli ise +6 /-
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1 mm ile toplamda 7 mm’lik ayar kabiliyetine sahiptir. Tokyo modelinin genis ayar

araligina sahip olmasi, kullanicilarin tercih etme sebepleri arasinda yer almaktadir.

4.3.7 Yiikseklik ayar arahg:

Yiikseklik ayar imkan1 Tokyo modelinde £2 mm, Prag ve Sydney modellerinde ise
+3 mm’dir. Bu 6zellik agisindan Tokyo modeli daha kisitli ayar kabiliyetine sahip
iken genig ayar yapmak isteyen kullanicilarin Prag ve Sydney modellerini tercih

etmesi beklenmektedir (Sekil 1.13).

4.3.8 Kalite sertifikasi

Kalite sertifikalar1 seviye 1, seviye 2, seviye 3 olarak degismektedir. Seviye 1
sertifikas1 10.000 agilma kapanma, Seviye 2 sertifikast 20.000 acilma kapanma,
Seviye 3 sertifikas1 40.000 acilma kapanma performansina uygunluk sagladigin
gostermektedir. Marka ve modellerin spesifikasyonlarina gore Prag ve Tokyo
modelinin seviye 3 sertifikasina sahip oldugu goriilmektedir. Sydney modelinde ise
kalite sertifikasina ait bir bilgilendirmeye yer verilmemistir. Prag ve Tokyo modelleri
seviye 3 kalite sertifikasina sahiptir. Avustralya markasinin teknik departmanlari ile
iletisime gecilmis, fakat istenilen kalite yeterlilik belgelerine ait verilere

ulagilamamustir.

4.3.9 Kapanma agisi

Evlerimizde is kazasinin en fazla yasandig1 yerlerden birisi mutfaklardir. Mutfak
dolaplarinin agik kalmasi sonucu ¢ok¢a yaralanmalar meydana gelmektedir. Bu
durumda kullanilacak olan mentesenin frenli olmasi biiyiik 6nem tasimaktadir. Frenli
menteseler belirli bir agidan sonra kendiliginden yavasca kapanmaktadir. Farkli
markalarda frenlemenin baslamis oldugu derece farklilik gdstermektedir. Sydney
modeli 30°, Prag modeli 35°, Tokyo modeli 45° araliklarinda kapanmaktadir. Tokyo
modeli diger modeller ile kiyaslandiginda daha yiliksek kapanma agis1 performansi

gostermektedir. Bu 6zellik kullanici tercihlerinde 6nem arz etmektedir.

4.4 Ray Modellerinin Kiyaslanmasi

4.5 Geleneksel Ray Modelleri
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Cizelge 4.3 lizerinde geleneksel raylar siniflandirilmistir. Geleneksel raylar asagida
sirasiyla bas a¢ 6zelligi, bas a¢ frenli 6zelligi, tam ve kismi ac¢ilim, frenli kapanma
Ozelligi, yanal ayari, yiikseklik ayari, kullanilabilir maksimum ahsap kalinligi,
cekmece uzunluklari, kalite sertifikasi, tasima kapasitesi, montaj tipi Ozellikleri

acisindan siiflandirilmgtir.

Cizelge 5.3 : Geleneksel Raylarin Siiflandirilmasi

Geleneksel Raylar
Nitelikler Avrupa Markasi | Asya Markasi | Avustralya Markast
Madrid Modeli | Moskova Modeli Brisbane Modeli
Bas Ag Ozelligi Var Var Var
Bas Ag Frenli Ozelligi Var Var Var
Tam ve Kismi Agilim Var Var Var
Frenli Kapanma Ozelligi Var Var Var
Yanal Ayari Yok Yok +1.5 mm
Yiikseklik Ayari +2 mm +3 mm +2 mm
Kullanilabilir Maksimum
Ahsap Kalinlig: 19 mm 19 mm 18 mm
Cekmece Uzunluklari 250-600 mm 250-750 mm 250-600 mm
Kalite Sertifikas1 EN 15338 " 60.000 Agma Kapama
Seviye 3 Dongiisii (Seviye 2-3)
Tagima Kapasitesi 30 kg 30-65 kg 25 kg
Montaj Tipi Mandalli Ve.Pimli Mandalli Ve'Pimli Mandalli ve Pimli Montaj
Montaj Montaj

* ile belirtilen boliimlerde herhangi bir veri bulunamamagtir.

4.5.1 Bas ac ozelligi

Cekmece sistemleri kulplu ve kulpsuz olmak iizere iki farkli agilma ozelligine
sahiptir. Kulplu olan ¢ekmece modelleri kullanicilar tarafindan cekilerek acilirken,
bas a¢ oOzelligine sahip olan ¢ekmeceler kullanicilarin ¢ekmecenin herhangi bir
boliimiine baski uygulamasiyla birlikte ray igerisinde bulunan yaylarin kendini geri

itmesi sonucu ag¢ilmaktadir (Sekil 4.2).

Mobilya iireticileri yerli ve uzak dogu iiretimi olan bas a¢ mekanizmali ¢ekmece
sistemlerinden sikintt yasadiklarin1 dile getirmektelerdir. Yabanci menseili
sistemlerde ¢ekmecenin herhangi bir bolgesine baski uygulandiginda c¢ekmece
sistemleri acilmakta iken yerli ve uzak dogu iiretimi olan sistemlerde ¢ekmece
sisteminin orta boliimiine baski uygulanmasi gerekmektedir. Madrid, Moskova ve
Brisbane modellerinin her biri bas a¢ seklinde acilmasi i¢in tasarlanan ray sistemine

sahiptir.
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Sekil 21 : Bas Ag Ozelligine Sahip Cekmece Modeli (URL 1)

4.5.2 Bas ac frenli ozelligi

Bas ac¢ seklinde agilan c¢ekmece sistemleri yaygin olarak frensiz sekilde
kapanmaktadir (Sekil 4.4). Kullanilan ¢ekmece sisteminin bas ag¢ seklinde agilip
frenli sekilde kapanmasini isteyen kullanicilar ray sistemine ekstra olarak eklenen
Sekil 4.3’te goriilen kaset mekanizmasini kullanmaktalardir. Bu sistem sayesinde
cekmece bas ag¢ seklinde acilip, frenli sekilde kapatilabilmektedir. Madrid, Moskova
ve Brisbane modellerinin her biri bas a¢ frenli seklinde kapanabilmesi i¢in tasarlanan

ray sistemine sahiptir.

Sekil 22 : Bas Ac Frenli Cekmeceler Igin Kaset Sistemi (URL 1)
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Sekil 23 : Bas A¢ Cekmece Sisteminin Kapatilmasi1 (URL 1)

4.5.3 Tam ve kismi acilim 6zelligi

Cekmece sistemleri kismi acgilim, tam agilim ve over extension olmak iizere 3 farkl
acilma tipine sahiptir (Sekil 4.5). Kismi a¢ilim ray sistemleri kullanilan sistemler
daha cok yasam alan1 olarak isimlendirilen salon, ¢ocuk ve ebeveyn odasi
mobilyalarinda kullanilmaktadir. Tam a¢ilim ray sistemleri siklikla mutfak, banyo
mobilyalarinda karsimiza c¢ikmaktadir (Sekil 4.6). Over extension isminde
adlandirilan  ¢ekmece sistemleri ise ofis mobilyalarinda yaygin olarak
kullanilmaktadir. Bunun sebebi ise dosya ve evraklara ulasimin daha kolay hale
getirilmesi ic¢indir. Tam ve kismi ac¢ilim raylar Madrid, Moskova ve Brisbane

modellerinin her birinde bulunmaktadir.

Sekil 24 : Kismi ve Tam A¢ilim Ray (URL 8)
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Sekil 25 : Over Extension A¢ilima Sahip Ray (URL 1)

4.5.4 Frenli kapanma ozelligi

Geleneksel ve modern raylarin ortak ozelliklerinden bir tanesi de frenli sekilde
kapanma 6zelliklerinin olmasidir. Kiyaslama yapilan Madrid, Moskova ve Brisbane
modelinin her biri frenli sekilde kapanabilmektedir. Daha ilkel olarak kabul edilen
beyaz ve pimli raylarda fren sistemi bulunmamakla birlikte ¢ekmeceler sert sekilde
kapatildiginda ¢ekmece ©n klapasinin ¢ekmece cergevesine carpmasi sonucu
giriiltiili bir sekilde kapanma saglanmaktadir. Bu durumun Oniine gegebilmek

amaciyla frenli gekmece sistemlerinin kullanilmasi tavsiye edilmektedir.

4.5.5 Yanal ayan

Cekmece raylarinin mobilya igerisine montaji saglanirken zaman zaman hatali
Olctimler sebebiyle ¢ekmece sistemi simetrik olarak konumlandirilamamaktadir. Bu
sebeple ¢gekmece raylarinda kullanilan mandallar {izerinde bulunan mekanizmalar ile
sag ve sol, yukar1 ve asag1 yonde hareket imkéani saglanmasina olanak saglayan
sistemler tasarlanmistir (Sekil 4.7 ve Sekil 4.8). Mandallardan bazilar1 yalnizca sag
ve sol yone hareket imkani saglarken gelismis mandal sistemlerinde sag ve sol,
yukar1 ve asagi yonlerde ayar yapilmasi miimkiindiir. Geleneksel raylardan olan
Madrid ve Moskova modellerinin mandal sistemlerinde sag ve sol yonde ayar
yapilabilmesi miimkiin degildir. Brisbane modelinde ise & 1.5 mm ayar yapilabilmesi
miimkiindiir. Bu karsilastirma sonucunda Brisbane modelinin, Madrid ve Moskova

modellerinden daha {istlin oldugu goriilmektedir.
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Sekil 26 : 4 Boyutlu Ayar Ozelligine Sahip Mandal Ornegi (URL 1)

Sekil 27 : 2 Boyutlu Ayar Ozelligine Sahip Mandal Ornegi (URL 1)

4.5.6 Yiikseklik ayar

Mandallarda bulunan bir diger ayar Ozelligi ise yukari ve asagr yonde yapilan
ayarlamalardir (Sekil 4.7). Brisbane ve Madrid modellerinde +2 mm’lik yukari
yonde hareket imkani tanimaktadir. Moskova modeli ise +3 mm’lik yukar1 yonde
hareket edebilme imkani saglamasi ile diger modellerden daha avantajlidir. Bu
veriler ile birlikte Moskova modelini kullanan bir kullanicinin diger modelleri
kullanan bir kullaniciya gére +1 mm daha fazla ayar yapabilme imkéanina sahip
oldugu sonucu ortaya ¢ikmaktadir. Daha genis ayar kabiliyetine sahip olmak isteyen

kullanicilarin Moskova modelini kullanmalar1 beklenmektedir.

4.5.7 Kullanilabilir maksimum ahsap kalinhg:

Ulkemizde kullanilan MDF kalinliklar1 genel olarak 18 mm kalinligina sahip olan
levhalarken, Avrupa’da 16 mm kalinliktaki levhalarin kullanicilar tarafindan tercih
edildigi goriilmektedir. Mobilya aksesuar iireticileri farkli kullanict aligkanliklar
sebebiyle 16 mm ve 18 mm levhalarda kullanilan farkli dl¢iilendirme ve montaj
semalarina sahip ray ¢esitlerini kullanicilarina sunmuslardir (Sekil 4.9). Geleneksel

ray modellerinden Madrid, Moskova modelleri maksimum olarak 19 mm ahsap
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kalinligina sahip olan levhalarda kullanilabilmekteyken, Brisbane modeli 18 mm
kalinliga sahip olan levhalar i¢in uygundur. Bu durumda Madrid ve Moskova

modelleri Brisbane modeline gore daha islevsel oldugu goriilmektedir.

4.5.8 Cekmece rayr uzunluklari

Cekmece ve ray sistemleri kullanilacaklari yere gore farkli gereksinim ve derinliklere
ihtiya¢ duymaktadirlar. Bu sebeple farkli uzunluklarda 6l¢iilendirmelere sahiptirler.
Madrid ve Brisbane modelleri 250-600 mm uzunluklarda kullanicilarina hizmet
verebilmekteyken, Moskova modeli 250-750 mm arasinda farkli uzunluklardaki
kullanict ihtiyaglarina yanit vermesi ile birlikte daha genis liriin ¢esidine sahiptir.
Sahadan alinan verilere gore kullanicilar tarafindan siklikla kullanilan ray uzunlugu
500 mm olmaktadir. Ozel proje ve miisteri ihtiyaglarina gére 500-750 mm arasi
uzunluga sahip raylarin kullanicilar tarafindan kullanilmak istendigi goriilmektedir.

Bu durumda Moskova modelinin diger marka raylara gére o6ne ¢iktig1 goriilmektedir.

4.5.9 Kalite sertifikasi

Mobilya aksesuar lireticisi olan firmalar {iretim gergeklestirebilmeleri i¢in {iriin ve
fabrika olarak sahip olmasi gereken EN (European Standard), ISO (International
Standardization Organization) , DIN (Alman Standardizasyon Enstitiisii) gibi
diinyaca kabul gérmiis standartlara sahip olmasi gerekmektedir. Marka ve modellerin
spesifikasyonlar1 incelenip kalite sertifikalar1 dikkate alindiginda Madrid modelinin
EN 15338 ve seviye 3 sertifikalarina sahip oldugu goriilmektedir. Raylarin Seviye 3
kalite simiflarina sahip olmasi 40.000 defa agilip kapanma Omriine sahip oldugu
anlamina gelmektedir. Moskova modelinin spesifikasyonunda ise kalite sertifikalar
konusuyla ilgili bilgi yer almamaktadir. Brisbane modelinin internet sayfasinda
seviye 2-3 kalite sertifikasina sahip oldugu ve 60.000 defa acilip kapanmaya sahip
oldugu yazmaktadir. Asya markasinin teknik departmanlar ile iletisime gecilmis,
fakat istenilen kalite yeterlilik belgelerine ulagilamamistir. Madrid modelinin sahip
oldugu sertifikalar1 aciklamasi sebebiyle kullanicilara daha fazla giiven vermektedir.

Bu sebeple Madrid modeli rakiplerine gore daha avantajlidir.

4.5.10 Tasima kapasitesi

Cekmecelerin  kullanilacagi yerlere gore raylarin yiik tasima kapasiteleri

degisebilmektedir. Ornek vermek gerekirse mutfakta kullanilan bir gekmecenin
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icerisine tencere yerlestirildiginde kullanilan rayin tasima kapasitesi ile banyoda
kullanilan ve igerisinde havlu bulunan c¢ekmece sistemleri farkli tasima
kapasitelerine sahip olabilmektedir. Bununla birlikte ¢cekmece raylar1 farkli kullanic
taleplerine kars1 farkli ylik tasima kapasitelerine sahiptirler. Farkli gekmece marka ve
modellerinde 136 kg tasima kapasitesine sahip olan 6zel kullanim alanlarma hitap
eden raylarin iiretildigi bilinmektedir. Madrid modeli 30 kg, Moskova modeli 30-65
kg, Brisbane modeli ise 25 kg tasima kapasitesine sahiptir. Moskova modelinin daha
genis aralikta tagima kapasitesi bulunmasi sebebiyle diger modellere gore daha

avantajlidir.

4.5.11 Montaj tipi

Raylarin montaji genel olarak mandalli sekilde gerceklesmektedir. Fakat seri liretim
gerceklestiren Ankara siteler ve Bursa Inegdl bolgesinde pimli ray kullanimi yaygin
sekilde kullanilmaktadir. Pimli raylar genel 6zellik bakimindan frensiz sistemlerdir.
Fiyatlar1 ise mandalli ray sistemlerine gore daha uygundur. Madrid, Moskova ve
Brisbane modellerinin her biri mandalli ve pimli (ge¢meli) montaj1 destekleyen ray

modelleri mevcuttur.

Cizelge 6.4 : Modern Raylarin Siniflandirilmasi

Modern Raylar
Nitelikler Avrupa Markasi Asya Markast Avustralya Markasi

Amsterdam Modeli Osaka Modeli Kanberra Modeli
Bas Ag Ozelligi Yok Var Var
Bas Ag Frenli Ozelligi Var Var Yok
Tam ve Kismi A¢gilim Kismi Agilim Yok Kismi Agilim Yok Yalnizca Kismi

Tam agilim var Tam agilim var Acilim
Frenli Kapanma Ozelligi Var Var Var
Yanal Ayari +1.5 mm +1.5 mm Yok
Yiikseklik Ayari +3 mm +2 mm +2.5 mm yukari
Kullanilabilir Maksimum 19 mm 16 mm 19 mm
Ahsap Kalinligi
Cekmece Rayr 250-600 mm 250-750 mm 250-600 mm
Uzunluklari
Kalite Sertifikasi EN 15338 100.000
Seviye 3 Acma Kapama 60.000 Agma Kapama

Tasima Kapasitesi 40-70 kg 40-70 kg 25 kg
Montaj Tipi Mandalli Mandalli Mandall1

* ile belirtilen boliimlerde herhangi bir veri bulunamamagtir.
4.6 Modern Ray Modelleri

Cizelge 4.4 lzerinde modern raylar smiflandirilmistir. Modern raylar asagida

sirastyla bas a¢ 0Ozelligi, bas a¢ frenli 6zelligi, tam ve kismi agilim 6zelligi, frenli
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kapanma o0zelligi, yanal ayari, yiikseklik ayari, kullanilabilir maksimum ahsap
kalinligr, c¢ekmece uzunluklari, kalite sertifikasi, tasima kapasitesi agisindan

siniflandirilmastir.

4.6.1 Bas ac ozelligi

Cekmece sistemleri kulplu ve kulpsuz olmak iizere iki farkli agilma ozelligine
sahiptir. Kulplu olan ¢ekmece modelleri kullanicilar tarafindan ¢ekilerek agilirken,
bas ag¢ Ozelligine sahip olan c¢ekmeceler kullanicilarin ¢ekmecenin herhangi bir
boliimiine baski uygulamasiyla birlikte ray icerisinde bulunan yaylarin kendini geri

itmesi sonucu agilmaktadir (Sekil 4.2).

Mobilya {ireticileri yerli ve uzak dogu iiretimi olan bas a¢ mekanizmali ¢ekmece
sistemlerinden sikintt yasadiklarin1 dile getirmektelerdir. Yabanci menseili
sistemlerde ¢ekmecenin herhangi bir bdlgesine baski uygulandiginda c¢ekmece
sistemleri acilmakta iken yerli ve uzak dogu iiretimi olan sistemlerde ¢ekmece
sisteminin orta boliimiine baski uygulanmasi gerekmektedir. Osaka ve Kanberra
modelleri bas a¢ seklinde agilmasi i¢in tasarlanan ray sistemine sahipken Amsterdam
modelinde bu 6zellik meveut degildir. Bu durumda Osaka ve Kanberra modelleri

daha islevseldir.

4.6.2 Bas A¢ Frenli Ozelligi

Bas a¢ seklinde acilan cekmece sistemleri yaygin olarak frensiz sekilde
kapanmaktadir. Kullanilan ¢ekmece sisteminin bas a¢ seklinde agilip frenli sekilde
kapanmasini isteyen kullanicilar ray sistemine ekstra olarak eklenen Sekil 4.3’te
goriilen mekanizmayr kullanmaktalardir. Bu sistem sayesinde ¢ekmece bas ag
seklinde agilip, frenli sekilde kapatilabilmektedir. Amsterdam ve Osaka modelleri
bas a¢ frenli seklinde kapanabilmesi i¢in tasarlanan ray sistemine sahiptir. Kanberra
modelinde ise bu oOzellik bulunmamaktadir. Bas ac¢ frenli 6zelligi agisindan

Amsterdam ve Osaka modellerine gore daha islevseldir.

4.6.3 Tam ve kismi acilim ozelligi

Cekmece sistemleri kismi agilim, tam agilim ve over extension olmak iizere 3 farkli

acilma tipine sahiptir. Kismi ac¢ilim ray sistemleri kullanilan sistemler daha ¢ok
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yasam alani olarak isimlendirilen salon, ¢ocuk ve ebeveyn odasi mobilyalarinda
kullanilmaktadir. Tam agilim ray sistemleri siklikla mutfak, banyo mobilyalarinda
karsimiza c¢ikmaktadir (Sekil 4.5). Over extension isminde adlandirilan ¢ekmece
sistemleri ise ofis mobilyalarinda yaygin olarak kullanilmaktadir (Sekil 4.6). Bunun
sebebi ise dosya ve evraklara ulasimin daha kolay hale getirilmesi icindir.
Amsterdam ve Osaka modelleri kismi agilim 6zelligine sahip degilken yalnizca tam
acilim Ozelligine sahiptir. Kanberra modeli ise yalnizca kismi agilim ozelligine

sahiptir. Bu 6zellik agisindan Amsterdam ve Osaka modelleri 6n plana ¢ikmaktadir.

4.6.4 Frenli kapanma ozelligi

Geleneksel ve modern raylarin ortak O6zelliklerinden bir tanesi de frenli sekilde
kapanma 06zelliklerinin olmasidir. Daha ilkel olarak kabul edilen beyaz ve pimli
raylarda fren sistemi bulunmamakla birlikte ¢cekmeceler sert sekilde kapatildiginda
cekmece 6n klapasinin ¢ekmece gercevesine g¢arpmasi sonucu giiriiltiilii bir sekilde
kapanma saglanmaktadir. Bu durumun 6niine gegebilmek amaciyla frenli ¢ekmece
sistemlerinin kullanilmasi tavsiye edilmektedir. Amsterdam, Osaka ve Kanberra

modellerinin her biri fren sistemine sahiptirler.

4.6.5 Yanal ayan

Cekmece raylarmin mobilya igerisine montaji saglanirken zaman zaman hatali
Olctimler sebebiyle ¢ekmece sistemi simetrik olarak konumlandirilamamaktadir. Bu
sebeple ¢ekmece raylarinda kullanilan mandallar {izerinde bulunan mekanizmalar ile
sag ve sol, yukar1 ve asagi yonde hareket imkani1 saglanmasina olanak saglayan
sistemler tasarlanmistir (Sekil 4.8). Mandallardan bazilar1 yalnizca sag ve sol yone
hareket imkani saglarken gelismis mandal sistemlerinde sag ve sol, yukar1 ve asagi
yonlerde ayar yapilmasi miimkiindiir. Modern raylardan olan Amsterdam ve Osaka
modellerinin mandal sistemleri ile sag ve sol yonde +1.5 mm ayar yapilmasi
miimkiindiir. Kanberra modelinde ise herhangi bir ayar yapilmasi miimkiin degildir.

Bu 6zellik acisindan Amsterdam ve Osaka modelleri 6ne ¢ikmaktadir.

4.6.6 Yiikseklik ayan

Mandallarda bulunan bir diger ayar 6zelligi ise yukar1 yonde yapilan ayarlamalardir
(Sekil 4.7). Amsterdam model kullanicilarina +3 mm’lik yukar1 yonde hareket

imkam tanimaktadir. Osaka modelinde ise bu ayar imkan1 +2 mm’lik  Kanberra
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modeli ise +2.5 mm yukar1 yonde hareket edebilme imkani saglamaktadir. Bu
verilerle Amsterdam modelinin Kanberra ve Osaka modellerine nazaran daha az ayar
imkanina sahip oldugu sonucu ortaya c¢ikmaktadir. Daha genis bir ayar araligi

imkanina sahip olmak isteyen kullanicilarin Amsterdam modelini tercih etmelidirler.

4.6.7 Kullanilabilir maksimum ahsap kalinhgi

Ulkemizde kullanilan MDF kalinliklar1 genel olarak 18 mm kalinligina sahip olan
levhalarken, Avrupa’da 16 mm kalinliktaki levhalarin kullanicilar tarafindan tercih
edildigi goriilmektedir. Mobilya aksesuar iireticileri farkli kullanici aligkanliklart
sebebiyle 16 mm ve 18 mm levhalarda kullanilan farkli 6l¢iilendirme ve montaj
semalarina sahip ray ¢esitlerini kullanicilarina sunmuslardir (Sekil 4.9). Geleneksel
ray modellerinden Amsterdam ve Kanberra modellerinin maksimum olarak 19 mm
kalinliga sahip olan levhalarda kullanimi desteklerken, Osaka modeli 16 mm
kalinliga sahip olan levhalarda kullanilabilmektedir. Bu 6zellik agisinda Amsterdam

ve Kanberra modelleri 6n plana ¢ikmaktadir.

4.6.8 Cekmece ray1 uzunluklari

Cekmece ve ray sistemleri kullanilacaklar1 yere gore farkli gereksinim ve derinliklere
ithtiya¢ duymaktadirlar. Bu sebeple farkli uzunluklarda 6l¢iilendirmelere sahiptirler.
Ray sistemlerinden Amsterdam ve Kanberra modelleri 250-600 mm uzunluk
araliklarinda kullanicilarina hizmet verebilmekteyken, Osaka modeli 250-750 mm
uzunluk araliklarinda kullanicr ihtiyaclarina yanit vermesi ile birlikte daha genis iiriin
cesitliligi sunmaktadir. Sahadan alinan verilere gore kullanicilar tarafindan siklikla
kullanilan ray uzunlugu 500 mm olmaktadir. Ozel proje ve miisteri ihtiyaglarina gore
500-750 mm arast uzunluga sahip raylarin kullanicilar tarafindan kullanilmak
istendigi goriilmektedir. Osaka modeli daha genis Olcii araliklarina sahip olmasiyla

birlikte kullanici isteklerine daha uygun yanitlar verebilmektedir.

4.6.9 Kalite sertifikasi

Mobilya aksesuari iireticisi olan firmalar iiretim gerceklestirebilmeleri i¢in tiriin ve
fabrika bazinda almasi gereken EN (European Standard), ISO (International
Standardization Organization) , DIN (Alman Standardizasyon Enstitiisii) gibi
diinyaca kabul gérmiis standartlara sahip olmas1 gerekmektedir. Marka ve modellerin

spesifikasyonlar1 incelenip, kullanicilar ile paylasilan kalite sertifikalar1 dikkate
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alindiginda Amsterdam modelinin EN 15338, Seviye 3 sertifikalarina sahip oldugu
goriilmektedir. Raylarin Seviye 3 kalite siniflarina sahip olmasi 40.000 defa acilip
kapanma Omriine sahip oldugu anlamina gelmektedir. Asya ve Avustralya
markasinin teknik departmanlari ile iletisime gecilmis, fakat istenilen kalite yeterlilik
belgelerine ulagilamamistir. Osaka modelinin internet sayfasinda 100.000 agma-
kapama hareketini sagladig1 agiklamasi yapilmistir. Kanberra modeli 60.000 agma
kapama hareketini sagladigi bilgisi verilmistir. Amsterdam modelinin sahip oldugu
sertifikalar1 agiklamasi sebebiyle kullanicilara daha fazla giiven vermektedir. Asya
ve Avustralya markasinin teknik departmanlari ile iletisime gegilmis, fakat istenilen
kalite yeterlilik belgelerine ulasilamamistir. Bu sebeple Amsterdam modeli

rakiplerine gére daha avantajli olarak kabul edilmektedir.

4.6.10 Tasima kapasitesi

Cekmecelerin  kullanilacagr yerlere gore raylarin yik tasima kapasiteleri
degisebilmektedir. Ornek vermek gerekirse mutfakta kullanilan bir ¢ekmecenin
igerisine tencere yerlestirildiginde kullanilan rayin tasima kapasitesi ile banyoda
kullanilan ve igerisinde havlu bulunan c¢ekmece sistemleri farkli tasima
kapasitelerine sahip olabilmektedir. Bununla birlikte ¢ekmece raylar1 farkli kullanici
taleplerine kars1 farkli yiik tasima kapasitelerine sahiptirler. Farkli gekmece marka ve
modellerinde 136 kg tasima kapasitesine sahip olan 6zel kullanim alanlarina hitap
eden raylarin iiretildigi bilinmektedir. Amsterdam ve Osaka ray modelleri 40-70 kg
tasima kapasitesine sahiptir. Kanberra modeli ise 25 kg tasima kapasitesine sahiptir.
Bu verilerle birlikte agir yiik tasimak isteyen kullanicilarin Amsterdam ve Osaka

modellerini tercih edecegi sonucuna varilmaktadir.

4.6.11 Montaj Tipi

Raylarin montaj1 genel olarak mandalli sekilde gergeklesmektedir. Fakat seri iiretim
gerceklestiren Ankara siteler ve Bursa Inegdl bdlgesinde pimli ray kullanimi yaygin
sekilde kullanilmaktadir. Pimli raylar genel 6zellik bakimindan frensiz sistemlerdir,
fiyatlar1 ise mandalli ray sistemlerine gore daha ekonomiktir. Amsterdam, Osaka ve
Kanberra modelleri pimli montaj 06zelligini desteklememektedir. Bu 06zelligi

bakimindan her bir model benzer 6zellige sahiptir.
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5. SONUC VE ONERILER

Mobilya sektoriine hakim olan daginik biiyiimenin diizenli gergeklesmesi adina,
mobilya aksesuar ve mobilya sektoriiniin birlikte biiylimesi gerektigi anlagilmaktadir.
Her iki sektér de iilkemiz igin yiiksek ekonomik degere sahiptir. Ihracat

rakamlarindaki artis bunun en 6nemli gostergesidir.

Mobilyalar ve mobilya aksesuarlar1 birbirlerini tamamlayic tiriinlerdir. Mobilyalarda
kullanilan aksesuarlar ve mobilya kalitesinin farkli seviyelerde olmasi iiriinleri eksik
birakmaktadir. Zira mobilyalarda kullanilan aksesuarlarin kalitesi ve dayaniklilig:
mobilyanin ekonomik degerini etkilemektedir. Aksesuarlarin zayif kalmasi sonucu

kullanici ihtiyaglarinin karsilanmasinda sorunlar meydana gelebilmektedir.

Bu calismada mobilya {ireticisi olarak tanimlayabilecegimiz mobilya ustalar1 ve
marangozlarin kullanacaklari mobilya aksesuarlarinin montaj siiresi, dogru
mekanizma-dogru yer, mentese acilma acis1 gibi Ozellikler bakimindan analizi
yapilmis ve kullanicilarin kafasinda olusabilecek teknik sorunlara ¢oziim iiretme

amag edinilmistir.

Tez kapsaminda literatiirde iizerinde c¢aligma yapilmadigi goriilen bir hususa da
deginilmistir. Buna gore; mobilyalarda kullanilan ve farkli markalardaki
aksesuarlardan olusan ray ve mentese gruplariin teknik 6zelliklerinin kiyaslandigi

ve bu verilerin tablo haline getirildigi bir calismaya rastlanilmamistir.

Yurt disina satis yapan mobilya {ireticileri kalite gereksinimleri, marka giivenilirligi,
dayaniklilik, servis ag1 ve diger bircok farkl kriter sebebiyle mobilyalarinda yabanci
mengeili iirlinleri tercih etmektedirler. Fakat ithal iirtinlerde de farkli kalitelerde
mekanizmalar bulunmast olasidir. Zira farkli kullanicilara hitap eden {iriinler
arasinda ekonomik olarak farklarmn oldugu goriilmektedir. Yenilik¢i ve giiniimiize
hitap eden ray ve mentese aksesuarlari, kullanicilarin giiniimiiz ihtiyaclarini

karsilayan ¢oziimler iiretilebilmesine olanak saglamaktadir.
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Bununla birlikte kullanicilarin ihtiyaglarina gore kullanilmasi gereken ray sisteminde
tasima kapasitesi, ac¢ilma tipi vb. kriterler kullanicilarin istekleri dogrultusunda
degisiklik gostermektedir. Ureticilerin hangi marka iiriinde hangi 6zellikler
oldugunun akilda tutulabilmesi her zaman kolay olmamaktadir. Iste tam da bu
noktada ¢alismada olusturulan kilavuz tablolar iireticilere teknik destek verecektir.
Boylelikle son kullanici olarak adlandirilan ev miisterilerine dogru iiriinler tavsiye

edilebilecektir.

Tablo haline getirilen teknik kiyaslamalar ve sektorde bulunan mesleki
profesyonellerin diislinceleri géz oOniline alindiginda modern mentese grubunda
Avrupa markasinin Prag modeli 6ne ¢ikmaktadir. Geleneksel mentese grubunda ise
Avustralya markas1 Sydney modelinin rakiplerinden daha istiin oldugu sonucu

ortaya ¢ikmistir.

Tiirk mobilya aksesuar sektoriinde kullanilan ray ve mentese sistemlerinin teknik
ozelliklerinin karsilastirilmasi baglaminda ortaya koyulan bu caligmanin mobilya
tireticilerine, mobilya aksesuar satis1 gerceklestiren magazalara, mobilya sektoriiyle
iligkisi olan kurumlara ve mobilya iizerine akademik c¢alismalar yapan kisilere

mobilya aksesuari se¢cimlerinde yardimei olacagi diisiiniilmektedir.

Geleneksel ray grubu hakkinda kiyaslama yapildigi zaman Avrupa markasi Madrid
modeli one ¢ikarken, modern raylarda Avrupa markasinin Madrid modelinin sahip
oldugu teknik ozellikler rakiplerine gore daha avantajli oldugu sonucu ortaya

cikmistir.

Mobilya aksesuarlarinin teknik Ozellikleri bakimindan kiyaslandigi bu ¢alisma,
dogas1 geregi konu hakkinda 6n ve/veya yeterli bilgisi olmayan okuyucular
bakimindan anlasilmas: giic ifadeleri igermektedir. Ornegin bazen sayisal ve sozel
verilerin bir arada kullanilmasi anlamayr giiclestirmistir. Yine limitli olarak
aktarilabilen veriler de bu duruma neden olmustur. Bu durumu asabilmek adina,
metin igerisinde c¢izelgeler olusturulmus ve sekiller eklenmistir. Boylece g¢aligma

biitlin okuyucular bakimindan anlasilir hale getirilmeye caligilmistir.

Mobilya aksesuarlari konusu ile alakali bundan sonra yapilacak calismalar igin,

yapilan bu ¢aligmay1 gelistirmek isteyen arastirmacilarin
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Mesleki profesyoneller ile iletisime gegilerek, sektoriin eksik ve yetersiz kaldigi

konular hakkinda iyilestirmelere yonelik tavsiyelerde bulunmalari

Ray ve mentese kiyaslanmasinin yaninda ithal ve yerli markalarda ortak olarak satisi
gerceklestirilen baglanti elemani, kalkar kapak pistonu, elektronik kalkar kapak

mekanizmasi, siirgli sistemleri iizerine kiyaslamalar yapmalari

Karsilastirma parametrelerine ek olarak kiyaslanan iiriin grubunun Euro iizerinden
liste fiyatlar1 paylasilarak fiyat/performans kriterlerine istinaden bir calisma

gerceklestirmeleri,

Birbirinin muadili olan yerli ve yabanci mobilya aksesuarlarinin teknik 6zelliklerinin
kiyaslanmasi gergeklestirilerek daha fazla marka ve model c¢esitliligi saglanmas ile

birlikte daha kapsamli bir caligma gerceklestirmeleri

gerekmektedir. Boylelikle mevcut calismanin daha da zenginlesmesi saglanarak,
mobilya aksesuarlariyla ilgili literatiiriin akademik bakimdan daha ileri seviyelere

taginmasi gerceklesebilecektir.
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