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OZET

Bu arastirmada “Nakis Egitimi” veren Kiz Meslek Liseleri’'nde kazandirilan

davranislarla, is hayatindaki uygulamalarin tutarlilik derecesi saptanmustir.

Bu c¢aligmada once Kiz Meslek Lisesi Nakis egitimi Ogretim programi
incelenerek programdaki hedefleri gergeklestirecek hedef davranislar olusturulmus
daha sonra hedef davramiglara uygun anket hazirlanarak uzman goriisiine

sunulmustur.

Arastirmada kullanilan likert tipi 6lgek 2 boliimiinden olusmaktadir.Birinci
boliimde o6grencilerin belirlenen davraniglar agisindan yeterlilikleri,ikinci boliimde
Ogrencilerin belirlenen davranislar agisindan yeterlilikleri,ikinci bolimde de bu
davraniglarin meslek agisindan gereklilikleri Slgiilmektedir. El nakist ve makine
nakislar1 i¢in ayr1 ayr1 olusturulan 6lgek her iki alanda rastlantisal olarak belirlenen

25’er igletmeye uygulanmustir.

Arastirma verileri aragtirmaci tarafindan istatistiksel yoOntemler, aritmetik
ortalama (X), standart sapma ve “t testi” ile ¢oziimlenmis, elde edilen bulgular

yorumlanmustir.

Arastirma sonucuna gore hedef davranislar1 gostermede Ogrencilerin biiyiik
bir ¢cogunlugu kismen yeterli bulunmus, davraniglarin gerekliligi agisindan yapilan

degerlendirmede de uzun zaman alan tekniklerin gerekli goriilmedigi belirlenmistir.

Isletmelerin beklentileri sonuclarda belirtilmis ve oneriler sunulmustur. En
onemli sonug, isletmelerin 6grencilerin teknikleri uygularken daha pratik olmasi ve
151 benimsemelerini, teknoloji hakkinda bilgi sahibi olmalarin1 istemeleri olarak

bulunmustur.

Isletmelerle okullar arasinda iletisimin iyi saglanmasi ve mezunlarm ise
yerlestirilmeleri gerekmektedir. Programlarin yeniden gozden gecirilip sanayiye

uygun olarak diizenlenmesi gereklidir.



1

ABSTRACT

In this study, the degree of consistency between the behaviors gained in the
Vocational High Schools for Girls, which provide “Embroidery Education”, and the

practices in professional life was determined.

In the study, curricula of the Vocational High Schools for Girls were examined
and opinions of experts were asked by using questionnaires prepared parallel to the

objectives in the target behaviors program.

Two separate Likert scale were prepared and applied in order to determine the
necessity of displaying the target competencies and behaviors for occupations of the
students. The questionnaires prepared for hand and machine needlework were applied in 25

enterprises determined randomly in both fields.

The data obtained in the study were analyzed by the researcher by using statistical

methods, arithmetic mean (X), standard deviation and “t test” and the findings were

interpreted.

In the study, it was found that a significant portion of the students are partially
competent in displaying the target behaviors and in the evaluation conducted regarding
necessity of the behaviors, it was determined that the techniques that require long time are

not considered necessary.

In the conclusions, expectation of the enterprises are indicated and suggestions are
presented. As the most important result, it was found that the enterprises want the students to
be more practical while they apply the relevant techniques, they adopt the work and they

have knowledge on technology.

A good communication between the enterprises and schools should be established
and graduates should be employed. The curricula should be reviewed and reorganized in a

form suitable for needs of the industry.
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ONSOZ

Gazi Universitesi Egitim Bilimleri Enstitiisii, El Sanatlar1 Egitimi Ana Bilim
Dali, Nakis Egitimi yiiksek lisans tez ¢calismasi olarak hazirlanan bu aragtirma “Nakis
Egitimi Veren Kiz Meslek Liselerinde Kazandirilan Davranislarla, Is Hayatindaki

Uygulamalarin Tutarlilik Derecesi”ni saptamak amaciyla yapilmstir.

Aragtirmanin birinci boliimiinde problem durumu, arastirmanin amaci ve
Onemi, sayithlar, sinirliliklar ve tanimlar, ikinci boliimiinde ilgili aragtirmalar,
ticiincii boliimiinde yonteme iligkin bilgiler. dordiincti béliimiinde bulgu ve yorumlar,

besinci boliimiinde ise sonug ve Onerilere yer verilmistir.

Bu arastirmada kiz meslek lisesi nakis boliimii son smif 6gretim programi
incelenerek isletmedeki uygulamalarla tutarlilik diizeyi belirlenmis edilmis ve
oOneriler getirilmistir. Bu arastirmada amag, nakis egitim son sinif 6gretim programini

degerlendirmek ve aksayan yonlerini saptayarak ¢oziim onerileri sunmaktir.

Arastirmada caligmalarimi yonlendiren ve bana destek veren danigsmanlarim
Yrd. Dog. Nursel BAYKASOGLU ve Yrd. Dog. Dr. Giizin SUBASI’na yardimlarim
esirgemeyen Prof. Dr. Ayten ULUSOY ve Yrd. Dog¢. Yakute DEVELIOGLU’na
tesekkiirlerim sonsuzdur. Ayrica bu arastirmada katkisi bulunan herkese, sonsuz

sabir ve destek gosteren ¢cevreme tesekkiirlerimi sunarim.

ANKARA Islim TELLI
Ocak, 2006
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BOLUM I

GIRIS

Arastirmanin bu bdliimiinde problemle ilgili olarak bilim, insan, egitim,
Ogretim, program gelistirme ve degerlendirme konularinda aciklamalar yapilmis,
daha sonra problem, ama¢ ve Onemi, alt sorular, sayithlar, sinirliliklar, arastirmada

gecen kavramlarin tanimlar1 ve bu ¢aligmada kullanilan kisaltmalar verilmistir.

Bu caligmada nakis egitimi veren Kiz Meslek Liseleri’nde kazandirilan

davraniglarla i yasamindaki uygulamalarin tutarlilik derecesi arastirilmustir.

Insanoglu var oldugu giinden bu yana siirekli bir arayis icinde olmustur.
Baslangicta temel gereksinimleri karsilamaya yonelik olan bu arayis, zamanla
insanoglunun iiretken ve yaratict olmasimi saglamistir. Insanin daha inanilir ve
giivenilir bilgi kaynagi bulma cabalar1 bilimi dogurmustur. Bilim, insan tarafindan
gelistirilen en giivenilir bilgi kaynagidir. Giiveng’in  yaklagimiyla: “Bilim,
insanoglunun soru sormastyla baslamistir” (Gliveng, 1973:19). Teknoloji ve bilimde

buluslar, yeni diigiinceler ortaya koymaktadirlar.

Kiiresellesen diinyamizda iilkeler arasindaki serbest bolgeler yayginlasirken
iletisim gelismekte ve diinya capinda hizli bir bilgi alis—verisi olmaktadir. Bu
gelismelerin temelinde kuskusuz dogru bir egitim siirecinden gecirilmis bireyin

(Ertiirk, 1974) 6nemli bir pay1 vardir.

Egitim kavrami uzun yillar boyunca okul ¢agi ile smirlandirilmistir. Bu
durum sanayi devriminin devam ettigi 19. yiizyilda oldugu kadar 20. yiizyilin ilk ii¢
ceyreginde de devam etmistir. Ancak gecmis c¢aglara kiyasla her alanda hizhi

degismelerin yasandigi 20. ylizyilin 6zellikle son ¢eyreginde insan gelisiminin yasam



boyu devam ettigine iliskin bilimsel bulgular vardir. Bu bulgular, egitim 6gretimin
belirli bir yas dilimi ile sinirlandirilmasina son verirken egitimi, yasam boyu devam

eden bir siire¢ haline getirmistir (Oktay, Oguz, Ayhan; 2001).

Egitimin bir¢ok bilim adaminin farkli kuramlara bagli kalmasi nedeniyle
cesitli tammlar1 yapilmustir. idealistler, Tanr1’ya ulastirma siireci olarak algilarken;
Marksistler celigskiyi en aza indirip insanin liretimde bulunma siireci; Pragmatistler
bireyin edindigi yasantilar yolu ile kiside istendik davranis olusturma siireci;
Varoluscular ise insani diinyanin merkezi olarak ele alip egitimi onun iizerinde

yoOnlendiren bir slire¢ olarak ele almistir (Sonmez, 1991; Basaran, 1992).

Genel anlamda yasam boyu siiren egitim; “bireyin davraniginda kendi
yasantis1 yoluyla ve kasitl olarak istendik degisim meydana getirme siireci” (Ertiirk,
1974) olarak tanimlanmaktadir. Egitim bir kiiltiirlenme siirecidir. Bu siiregten gegen
kisinin davraniglarinda bir degisme olmasi beklenir. S6z konusu olan de§isme
kuskusuz istenilen yonde bir degismedir. Bireyin davranisinda de§ismesi istenen
davranislar, ancak kendi yasantisi yoluyla olabilir. Bireyin séz konusu davranig
degisikliginin “egitim” olarak tanimlanabilmesi i¢in davranigin kasitli (planli) olmasi
gerekir. Egitim tiim bu etkenlerin yer aldig1 bir siiregle olusur (Ertiirk, 1974; Basaran,
1992; Sonmez, 1991).

Insan biyolojik bir organizma olarak icine dogdugu Kkiiltiirel uyaricilar
orlintlistiyle siirekli etkilesim halindedir. Birey, kiiltiirel ve toplumsal ¢evresiyle
etkilesimi sonunda yeni davraniglar kazanir. Birey agisindan bu sosyallesme ve
kiiltiirlenme siireci, toplum agisindan sosyallestirme ve kiiltiirlendirme siireci olarak

adlandirilabilir.

Bu siireg, aslinda kapsamli bir 6gretme—6grenme siirecidir. Bu nedenledir ki
bireyler hem kendilerinin hem de iiyesi bulunduklari toplumun gereksinimlerini
gidermede ise yarayacak belli bilgi, beceri, tutum ve aligkanliklar1 kazanmak

zorundadirlar (Basaran, 1992; Ertiirk, 1974). Davranislar cesitli 6grenmeler sonucu



olusur. Ogrenme; “Bireyin yasantis1 sonucu edindigi davranislarinda nispeten kalici

degisiklikler” (Ertiirk, 1974) olarak tanimlanmaktadir.

Egitim yoniinden 6nemli olan egitimin amaclaria gore egitilenlerde istenilen
davranmig  degisikligini  gerceklestirmektir.  Egitimde istenilen davraniglari
kazandirmak, bireyin begenilen davranislarini pekistirmek i¢in dnceden planlanmis
yasantilarin bireylere yeterli diizeyde kazandirilmis olmasi gerekir (Dogan, 1983;

Ertiirk, 1974).

Davranig; bireyin gozlenebilen, Olgiilebilen bilingli etkinliklerin tiimiinii
kapsar  (Basaran, 1992). Bireye istenilen davramiglarin  kazandirilmasi,
istenilmeyenlerin degistirilmesi, yeterli diizeyde yasanti kazandirilmasiyla olasidir

(Kog, 2002; Demirel, 2002).

Okul, bireylere planli egitim veren belli davranislar kazandirmaya calisan
O0gretim kurumlaridir. Planlanan bu 6grenme siireci, 6grencide olusan davranis
degisikligini, buna ulasirken 6grencinin karsi karsiya getirilecegi egitim yasantilarini,
bunlart etkinlige gegirebilmek icin kullanilacak Ogretim ydntemlerini; amaca ne
oranla ulagildigin1 6lgmek i¢in gereken ara¢ ve degerlendirme olgiitlerini i¢ine alan
egitim programidir (Dogan, 1994). Ogrencilere uygulanacak bu programlarin

tasarimcilar ve uygulayicilari ise 6gretmenlerdir.

Ulkemizde egitim Milli Egitim Kanunu’na gore yiiriitiilmekte, drgiin ve

yaygin egitim olmak iizere iki gruba ayrilmaktadir.

Orgiin egitimin bir asamas1 olan ortadgretim grubunun bir kismi bir ist
kuruma Ogrenci yetistirirken bir kismi da sanayide calismak {izere ara eleman

yetistirmektedir. Bu okullar mesleki okullardir ve kendi aralarinda ¢esitlenir.

Milli Egitim Bakanlig1 kapsamindaki endiistriye ara eleman yetistiren mesleki

egitim okullar1 oldukg¢a genis kapsamli bir alt yapiya sahiptir. Meslek egitimi veren;



“Anadolu Teknik Liseleri, Endiistri Meslek Liseleri, Pratik Sanat Okullari, Turizm ve
Ticaret Okullar;, Din Ogretimi yapan okullarin yani sira ¢iraklik egitimi ve uygun

egitim etkinliklerinde meslek egitimi siirdiirtilmektedir (Tisk, 1997).

Sanayinin istedigi ara kademe insan giicii sanayi agisindan dikkate alinmakta
ve egitim kurumlariyla igbirligi i¢in ¢esitli ¢alismalar yapilmaktadir. Bu igbirliginin
sonuclarindan biri 3308 sayili “Ciraklik ve Meslek Egitim Kanunu”nun Meclis’ten
cikarilmasidir. Bununla sanayinin mesleki ve teknik egitime katilimi saglanmistir.
Biitiin bu c¢aba ve gelismeler meslek edindirmede veya iilke ekonomisinin

kalkinmasinda egitimin 6nemini acik¢a gostermektedir.

Ulkemizde mesleki egitim, ortadgretim asamasinda iken cesitlenmeye
baslamaktadir. Bunlardan biri olan Kiz Teknik Ogretim’e bagli Kiz Meslek Liseleri

tipki diger meslek liseleri gibi sanayiye ara insan giicii yetistiren okullardir.

Kiz Enstitiileri 3. Bes Yillik Kalkinma Plan1 hedefleri ve 9. Milli Egitim
Suras1 kararlar1 dogrultusunda Kiz Meslek Liseleri olarak yeniden yapilandirilmis,
bu yapilandirma sonucunda Kiz Meslek Liseleri’nin hem kisa zamanda sanayiye

insan giicli yetistirmek hem de yiiksek 6grenime 6grenci yetistirmesi hedeflenmigtir

(Tisk, 1997).

1978-1980 yillar1 arasinda Ankara Universitesi Egitim Aragtirmalari
Merkezi’nin Milli Egitim Bakanligi ile ortak calismalari sonucu, Okul Sanayi
Ortaklasa Egitim (OSANOR) Projesi hazirlanmistir (Dogan, Hacioglu, Ulusoy, 1997;
Tisk, 1997)

Projeye gore temel amag iilkemizin gereksinim duydugu becerilere sahip
bireylerin ilgi ve yeteneklerini de gdz Oniine alarak yetistirilmesini saglamay1 bunun
yani sira okul ve sanayi arasinda koprii kurmay1 hedefleyen bir sistem gelistirmektir.
Bu amag¢ dogrultusunda 6grencilere meslekleri tanitma, meslek se¢imine yardimci

olma, endiistri meslek liselerine O68renci se¢gme, meslekleri ayirma, is yerlerine



gonderme, mezunlar1 izleme ve ise yerlestirmek icin bir rehberlik programi

diizenlenmistir (Dogan, 1994; Yesilyaprak; 2002).

Proje bu yillarda bazi illerde denenmis ve basarili goriilerek diger meslek
liselerinde de yayginlastirilarak uygulanmaya baslanmistir. Uygulamaya gore
Ogrenciler son smifta bir donem ders gormiis, diger donem isletmede pratik
yapmustir. ki gruba ayrilmis olan dgrencilerin bir grubu okulda kalip calisirken,

diger grup isletmelerde calisma yapmustir.

Isverenlerle okullar arasinda is sigortasi ve is iicretleri ile ilgili fikir ayriliklar
¢iktig1 i¢in projede amaclanan verim saglanamamistir. OSANOR egitiminde goriilen
aksakliklar 1986°’da 3308 sayili kanundaki degisiklikle giderilmeye caligilmistir.
Tisk’in (1997) aksakliklar1 gidermeye yonelik onerileri sunlardir;

e Egitim programlar1 verimlilikleri agisindan degerlendirilmeli,
e Nitelikli 6grenciler yetistirilmeli,
e Is degerlendirilmesi yapilmali,

e Okullarin sayisi artirilmalidir.

1988—1989 6gretim yilinda 6grencileri hem hayata hem de yiiksek 6gretime
hazirlayan programlara uygulandigi 5 yil siireli Anadolu Kiz Teknik Liseleri
faaliyete gegmistir (Tisk, 1997; Saylan, 1995).

1993’te ise yeni bir proje MEB tarafindan gelistirilerek uygulanmaya
baslanmistir. Bu proje ise METGE projesidir. Projenin en 6nemli amaci kadinin
bolgesel diizeyde is ortamina hazirlanmasidir. Boylelikle bolgesel ihtiyaclara ulusal
ve uluslararasi egitim programi ile uygun gelismelere cevap verebilecek bir ¢calisma

yapilmaktadir (Tisk, 1997; Saylan, 1995).



Biitiin bu kanun ve projelerin mesleki ve teknik egitime Oonemli bir katkisi
olacag diisiiniilmektedir; fakat heniiz istenilen diizeye ulagilmadig: issiz sayilarindan

anlagilmaktadir.

Mesleki ve Teknik Egitim’in kapsamindaki okullardan biri Kiz Teknik
Ogretimi Miidiirliigii’niin biinyesindeki Kiz Meslek Liseleri gecmiste kadinlarin iyi
birer ev hanimi1 olmast amaciyla kurulan giyim ve nakis bdliimlerinden
olugmaktaydi. Bugiin ise meslek lisesi adi altinda ¢ogunlugu iiretici meslek kadin
yetistirme amagli gen¢ kizlarin okudugu, sanayiye nitelikli insan giicli yetistirmeyi

hedefleyen okullardir (MEB, 1998).

Bu okullarda:

a) Kiz Meslek Liselerinde 31,

b) Kiz Teknik Liselerinde 4,

¢) Anadolu Kiz Meslek Liselerinde 24,

d) Anadolu Kiz Teknik Liselerinde 4,

e) Cok Programli Liselerde 21,

olmak iizere toplam 50 meslek alaninda egitim ve dgretim siirdiiriilmektedir. Orgiin

diizeydeki programlar asagida verilmistir (MEB Teknik Ogretim Genel Miid., 1998).



KIZ TEKNIK OGRETIM OKULLARI ORGUN EGIiTiM PROGRAMLARI

Kiz Meslek Kiz Teknik Anadolu Kiz Anadolu Kiz Cok Programli
Lisesi Lisesi Meslek Lisesi Teknik Lisesi Lise
Besin Kontrol Besin Kontrol Bilgisayar Hazir Giyim Cini
ve Analizleri ve Analizleri Biiro Yén. Tekstil Boya— Desinatorligi
Cam Grafik Sekreterlik Baski—Desen Cocuk
Islemeciligi Hazir Giyim Cocuk Gelisimi Tekstil Dokuma Geligimi
Cl}t Ba.klml ve Kurum Deniz Turizmi Tekstil Kalite D erl Hazir
G}l@lhk Beslenmesi Deri Hazir Kontrol Giytm
Cini Giyim El Sanatlar
Desmatérli.igriﬁ ' Elektronik Elektrik
Coc.uk Geligimi Grafik Elektronik
g?q Hazir Hazir Giyim Ev Y8netimi—
lyim Hevkel Beslenme
El Sanatlari ] eyxe Genel Lise
Elektronik I¢ Mekan Givi
Ev Yénetimi Tasarimi tyim
¢ .
stle:;felml Konservasyon Ha21_r. Giyim
o Moda (Giysi) Din Ogretimi
Giyim Tasarim Program
Grafik Orme Hazir Kimya
Hazir Giyim Giyim Mobilya ve
Kimya Resim Dekorasyon
Klasik Ciltcilik Restorasyon Muhasebe
Kuaforlik Seramik Nakig
Kurum Seyahat Pastacilik
Beslenmesi Acentalig1 Resim
Kuyumculuk Siis Bitkileri Tekstil
Taki Tasarimi Tekstil Dokuma Dokuma
Makine Tekstil Iplikgilik Tesisat
Ressamligr Tekstil Kalite Teknolojisi
Moda (Giysi) Kontrol Ticaret
;aiarlml Tekstil Tasarimi Meslek Lisesi
. axs Turizm Endistri Yabanci D ?1
Orme Hazir Servis Agirlikli Lise
Giyim Hizmetleri
Pastacilik
Resim
Seramik
Siis Bitkileri
Tekstil Boya—
Bask1 Desen
Tekstil Iplikgilik
Terzilik (Erkek)
Terzilik (Kadin)

Yap1 Ressamligi




Aragtirma kapsamina alinan kiz meslek liseleri, yukaridaki tabloya
bakildiginda pek ¢ok meslek alanina ara insan giicii yetistirmekte olan okullardir. Bu
meslek alanlar arasinda geleneksel boliimlerden biri olan el sanatlari nakis egitimi

boliimii bu aragtirmanin konusu olarak secilmistir.

Nakis (isleme) sanat1 ham maddesi lif olan el sanatlarina girmektedir. Isleme
diger sanat dallarinda oldugu gibi insanin giizeli elde etme duygusundan dogmustur
(Seckindz, Alparslan, Komsuoglu, Etike, Imer, 1986; Oztiirk, 2000; Barista, 1997;
Yetim, 1996). Islemenin tanimin1 yapan uzmanlara gore genel anlamda isleme; “Igne
ile cesitli cins ve renkte ipliklerle deri, kegce ve ¢esitli dokumalar iizerine yapilan

kabartmali slislemelerdir” (Barista, 1999; Sain, 1995).

Nakisin, genelde kasnak ve gergef adi verilen araglara gerilen kumas veya
siislenecek esyalarin (deri, kege) kemik, obsidyen, balik kil¢igindan sivriltilmis, tahta
parcalarindan yapilarak kullanilan araclarla “hesap isi” denen en zor teknikle
baslanmis oldugu sdylenmektedir (Seckindz ve digerleri, 1986; Oztiirk, 2000;
Barista, 1997; Yetim, 1996).

Isleme sanatmin tarihi ok eski devirlere dayanir. Islemeye ait ilk bulgular
Nuh Peygamber’in kizinin yaptigi islemelerde goriilmistiir. Ayrica Siimer kadin
kiyafetlerinde, Hitit, Pers, Sami vb. uygarliklarinda da isleme Orneklerine
rastlanmustir. Isleme sanat1 Orta Asya’dan gelen Tiirk kavimleriyle birlikte oldukca

gelismistir (Seckindz ve digerleri, 1986; Oztiirk, 2000; Barista, 1997; Yetim, 1996).

Tiirk islemeleri islendikleri ¢evre ve bolgelere gore cesitli isimler alirlar:
Cevrelere gore; saray, carsi, ev atolyeleri olmak iizere ayrilmaktadir. Bolgelere gore
ise; Antep Isi, Dival(Maras) Isi, Bartin Isi, Buldan Isi olarak tanimlanir (Barista,
1999; Yetim, 1996; Eruz, 1994).

Endiistri ile birlikte isleme 6zelliklerinde de degisiklikler meydana gelmistir.

Ozellikle ilk dikis makinesinin 1750 yilinda icat edilmis olmasr ileri yillardaki isleme



sanatini1 ¢ok etkilemistir. Gegmiste evlerde ve saraylarda binlerce nakkas tarafindan
iretilen islemeler giiniimiizde hizli gelisen teknoloji sayesinde daha az insan giicii

kullanilarak tiretilmektedir (Korkusuz, 1997; Eruz, 1994; Barista, 1999).

Islemeler giiniimiizde iki gruba ayrilmaktadir. Bunlar; elde yapilan ve

makinede yapilan isleme c¢esitleridir.

Islemeler giiniimiizde kullanilan tekniklerle beraber makinede de cesitli
teknikler kullanilarak yapilmaktadir. Isleme teknikleri; Basit Nakislar, Suzeni,
Dival(Maras) Isi, Antep Isi, Cin Ignesi, Aplike, Tiirk Isi, Beyaz Is, Hesap Isi, gibi
tekniklerin yan1 sira makine nakislarinda ayrica; Blonya, Astragan, Piko, Kordonet
vb. teknikler uygulanmaktadir (Korkusuz, 1997; Yetim, 1996; Kokli, 2002;
Yilmazkurt, 2004).

Nakisin bu sekilde gelismesi ve ilerlemesi nakis egitimini de beraberinde
getirmektedir. Eskiden uygulanan usta—¢irak iliskisi yerine meslek egitimi verilmeye

baslanmistir.

Cumhuriyet doneminde uygulanan egitim programiyla giizel sanatlar
akademisi, giizel sanatlara yonelik diger okullarda ve Kiz Teknik Ogretim

Okullari’nda Tiirk isleme sanatinda ¢agdas anlamda ilerlemeler goriilmektedir.

Ortadgretim seviyesindeki baglica okullarimizda uygulanan ev ekonomisi,
temel mesleki egitim programlariyla geng kizlarin ev igerisindeki rollerine uygun ve
ileride is istithdami saglamaya yonelik caligmalar yapilmaktadir. Kiz meslek
liselerinde yaygin bir sekilde uygulanan programlar ise giyim, cocuk gelisimi, ev
yonetimi—beslenme, dekoratif el sanatlari, el ve makine nakislari, grafik, seramik ve

el sanatlarina yonelik bir egitim programidir (MEB, 2001).

Toplumun bir kesiminde kadmin aile igindeki roliine uygun bir egitim

verilme amaci s6z konusuyken, diger bir kesimde kadin—erkek ayrimindan séz
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etmeden, teknoloji ve bilim ¢agina uygun, istihdama ve is hayatina yonelik farkli bir
egitim verilmektedir (Dogan, 1983; Oztiirk, 2000). 1927 yilindan bu yana kadin
egitiminden sorumlu olan Kiz Teknik Ogretim Genel Miidiirliigii, iilkemizin bu
gercegi dogrultusunda, toplumun beklentileri ve istihdam alanlarinin ihtiyaglarini da

dikkate alarak, hizmet programlarini siirekli yenilemek zorunda kalmistir.

Egitim hizmet programlar1 siirekli denetim ve degerlendirme sonucu

gelistirilebilir. Degerlendirme de pek ¢ok yonden yapilmaktadir.

Degerlendirme sirasinda Ogrencilere, Ogretim yontemlerine ve Ogretim
kaynaklarina, programin amagclarina, mezunlarin basarilarina ve programdan tatmin
olma durumlarma iliskin veriler toplanmaktadir. Mezunlar1 izleme c¢alismalari;
programin degerlendirilmesi, sistemin ve sistemi olusturan unsurlar i¢in énemli bir

kaynaktir (Dogan, 1983; Sezgin, 2000; Alkan, 1992).

Degerlendirme islemi sirasinda program hakkinda deger yargisina varmak
icin eldeki programi niteleyen en az bir gézlem veya goézlemi yorumlayacak bir
degerlendirme Ol¢iitiiniin olmas1 gerekir. Varilan deger yargisinin hatasiz ve isabetli

olmasi gereklidir (Tekin, 1977; Turgut, 1993).

Burada s6zii edilen degerlendirme 68renci davraniglarinin 6lctilmesi degildir.
Egitimde amac¢ “0grencide istendik davranis degisikligi meydana getirmek” (Ertiirk,
istenilen davranisa ulasip ulagsmadigint Olgmektir. Burada sorulacak soru
“dgrencilerin davranislar1 kazanma dereceleri ne diizeydedir?”’(Ulusoy, 1998; Oktar,

1997; Turgut, 1993) olmalidir.

O halde program degerlendirilmesinde kullanilacak o6l¢iit programin
amaclarint icermelidir. Egitimde hazirlanan en dar kapsamli bir programda bile

belirlenen hedeflere ulasildig1 oranda basari elde edilir.
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Program gelistirmede “tasarlama, deneme, degerlendirme, diizeltme” (Dogan,
1983) asamalarindan ge¢cmis bir yaklasim gereklidir. Bu yaklasimi gerekli kilan
sebeplerin en giigliisii ise her programin baslangicta bir taslak ve bu sebeple denence
niteliginde olmasindan ileri gelir. Degerlendirmenin esas amaci, egitimle ilgili,
kararlar1 almada bilgi saglamaktir. Bloom ve arkadaslarina gore degerlendirme:
“Ogrencilerde hedeflerle tutarli degismenin olup olmadigmi, varsa derecesini
belirleyen kanitlarin sistematik olarak toplanmasidir” (Bloom ve arkadaslari, 1971;

Cev: Ozcelik).

Egitim programlar1 hazirlanmadan 6nce bireyin ve toplumun ihtiyaclar goz
oniinde bulunmalidir.Toplumsal dinamizm, egitim programlarinin dinamik olmasin
gerektirir. Egitim programlarinin dinamizmi ise objektif siireclere yoneltmek
suretiyle insan giiclinii toplum isteklerine uygun nitelige doniistiirmekle miimkiin

olabilmektedir (Kuzgun, 2000; Yesilyaprak, 2002; Sezgin, 2000).

Mesleki egitimde program gelistirme, bireyin gordiigii is veya gorevin
sistematik analize dayali gelistirilmis programin etkinlik ve verimliligin belirlenmesi

amacin 6nemli bir kismin1 olusturmaktadir (Sezgin, 2000).

Gelistirilen egitim programlarimin  uygulamaya konulmasi ile siireg
tamamlanmis sayilmaktadir. Oysa ki mesleki yeterlilikler siirekli degigmektedir.
Ogrencilerin yaptig1 islerin degerlendirilmesi bir becerinin en etkili bir bigimde nasil
kazanildig1 hakkinda bilgi verebilir. Ayrica 6grencilerin sanayide mesleki agidan
degerlendirilmesi, egitim programlarinda da daha etkili ve kalict degisikliklerin
olusmasin1 saglayacaktir (Sezgin, 2000; Dogan, 1983). Mezunlarin izlenmesi
yontemi program gelistirme siireci, isletmelere yeni teknolojiler geldik¢e, meslekler
degisime ugradikca siirekli olarak gelistirme ve diizeltmelerin yapilmasi gereken bir

stirectir.

Mesleki egitim programlarindan mezun 6grencilerin is yasaminda izlenmeleri

ve degerlendirilmeleri, egitim gordiikleri meslek dalinda ¢alisip calismadiklari,
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egitim gorenlerin egitim gormeyenlere gore basarist ve kendi sectikleri meslekte
egitilenlerin o meslekten duyduklart doyum duygusu g6z Oniine alinarak
degerlendirilmelidir (Cord, 1994; Sezgin, 2000; Varis, 1988).

Ogrencilerin meslekteki basarilari, programin da basarili oldugunun kanitidir.
Mesleki egitimde sistematik bir degerlendirme yapilir. Once hedeflerden baslanarak
sistemin tamami degerlendirilip mesleki egitimin {irlinii olarak tabir edilen
“ogrencilerin mesleki davraniglart gostermedeki yeterlilikleri” ve “programdaki
derslerin giiniin, teknolojik gelismelerine gore gecerlilik” (Dogan, 1997) diizeylerine

bakilarak degerlendirilir.

Mesleki egitimin etkinlik ve verimliliginin, degerlendirme bulgularina dayali
olarak yapilacak diizeltmelerle ylikseltilmesine ihtiya¢ vardir. Verimlilikteki amag

mesleki verimlilik ve verimliligin ekonomiye katkisidir (Tisk, 2001).

Gliniimiizde hizla degisen ve gelisen teknoloji ile is yasami, bu degisim ve
gelismelere uygun yetismis elemanlara ihtiyag duymaktadir. Yapilan kalkinma
planlar1 gsuralarda bahsedildigi gibi Orgiin ve yaygin mesleki teknik egitim
programlart devamli gelistirilen, gilinlin sartlarina uydurulan bir esneklige ve
yeterlilige sahip degildir. Diizeltmek icin pek ¢ok yasa, diizenleme, program ve proje

yapildig1 da goriilmektedir.

Bilindigi gibi egitim, 6zellikle mesleki egitim, o kadar da ucuz bir yatirim
degildir. Hele de iilkemiz gibi gelismekte olan iilkelerin ne bosa sarfedecek maddi
giicii ne de is giicii vardir. Geng niifusa sahip olmamiza ragmen issizligin hat sathada

olmasi, egitimde yetersiz oldugumuzun en somut gostergesidir (TUSIAD, 1997).

Egitim ve verimlilik arasindaki iligki insan ve sermaye kavramu iliskisi kadar
onemlidir. Verimlilik kalitesiz mal iiretmek anlamina gelmedigine gore, egitimde de
verimlilik ¢ok fazla mezun 6grenci verip de gereken egitimi vermeden issiz ordusu

yaratmak demek degildir.
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Gelismis iilkelerin ekonomik seviyelerinin yiikselmesinin nedenlerinden biri
onemli bir kaynak olan insana yonelen 6zellikle verimliligi 6n planda tutan kaliteli
egitim faaliyetleridir. Egitim programlarini yaparken verimliligi artirmak icin nelerin
yapilabilecegi g6z Oniinde tutulmalidir (Giileken, 1999; Yazcayir, 1998; Eroglu,
1998).

Mesleki egitimin geleneksel boliimlerinden olan nakis egitimi bransinda da

yetersizlikler goriilmektedir.

Bugiin pek c¢ok alanda kullanilmaya agik olan isleme sanayisi egitim

acisindan geng, verimli, dinamik is giicline ihtiya¢c duymaktadir.

Isleme sanayisinde diger mesleklerde oldugu gibi ise uygun bireyler
yetistirmek, is kosullarina hazirlamak ve siirekli bir egitimle, onlar1 giiniin degisen
kosullarinda etkili ve verimli kilabilmek Onemli unsurlardandir (Yetim, 1996;
Kocabas, 2004). Buradan yola c¢ikarak: “Egitimin ne oranda yeterli oldugu?”

sorusuna da yanit aranmasi gerekir.

Bu arastirmaya konu edilen mesleki teknik egitim biinyesindeki kiz meslek
liselerinde 6grenim goéren nakig boliimii 6grencilerinin isletmelerdeki verimliligi ve
kazanilan davranislarin sanayide ne derece gerekli oldugu arastirma konusu olarak
ele alinmig; okulda aldiklar1 egitim ile isletmelerdeki uygulamalarin yeterlilik ve

gereklilik agisindan degerlendirilmesi yapilmistir.

Problem

Nakis egitimi veren kiz meslek liselerinde kazandirilan davraniglar is

yasamindaki uygulamalarla ne derece tutarlidir?



14

Alt Problemler

1. Kiz meslek lisesi nakis 6gretim programinda kazandirilmak istenen

davranislar nelerdir?

2. Nakis egitimi veren kiz meslek liselerinde el nakisi alaninda 6grencilere

kazandirilan davranislar, isletme ¢alisanlarina gore ne derece yeterli ve gereklidir?

3. Nakis egitimi veren kiz meslek liselerinde makine nakis1 alaninda
Ogrencilere kazandirilan davranislar, isletme ¢alisanlarina goére ne derece yeterli ve

gereklidir?

4. Nakis ile ilgili isletmelere gore Ogrencilerden beklenilen davraniglar

nelerdir?

Arastirmanin Amaci

Kiz Meslek Lisesinin boliimlerinden biri olan nakis (isleme), sanayi alanina
eleman yetistirmenin yani sira iist 6grenim kurumlarina da 6grenci yetistirmeyi

hedefleyen bir meslek dalidir.

Kiz Meslek Lisesi dgretim programinda nakis (isleme) boliimiinden mezun
olan 6grencilerin 6grendikleri mesleki bilgi, beceri, is aliskanliklarini gelistirmek ve
pekistirmek amaciyla is yerlerinde yaptiklart uygulamali ¢alismalarla gercek is
ortamini taniyip iyi iligkiler kurabilme davranislarina sahip olmalar1 gerektigi

belirtilmektedir.

Bu aragtirmanin genel amaci nakis egitimi veren Kiz Meslek Liselerinde

kazandirilan bilgi ve becerilerin is yasamindaki uygulamalarla tutarliliklarini
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saptamak ve tutarli goriilen davraniglarin yeterliliklerini ilgili is yerlerinde calisan

bireylere gore belirlemektir.

Arastirmanin Onemi

Yeni bilgi ve teknolojilerin artan bir hizla gelistigi diinyamizda, bu hizlh

gelismeye ayak uydurabilmek egitimle miimkiindiir.

Gelismis tlkeler isgiicii egitimini ciddi sekilde ele almis ve bu alanda
kapsamli programlar gelistirmistir. OECD’ye iiye gelismis bati1 tilkelerinin hemen
hepsinin, ¢ok hizli degisen ve gelisen teknoloji karsisinda egitimde, isgiicli egitimine

oncelik vermek zorunda kaldiklar1 goriilmektedir.

Her iilkenin basta gelen sorumluluklarindan birisi, bireylerine is olanaklari

saglamaktir.

Genel olarak bir iilkenin gelisimini etkileyen temel faktorlerin basinda gelen
dogal kaynaklar ve insan giicii iyi degerlendirilmediginde belli bir oranda verim

alinmasi miimkiin degildir.

Insanlar dgrenme ve kendini gelistirme amaciyla tiim firsatlar1 kullansa da
saglikli bir egitim olmadik¢a hi¢ kimse kaynaklardan iyi bir sekilde yararlanamaz.
Egitimin kalitesinin artirilmas1 zorunlulugu, egitime duyulan biiyiik ihtiyaci

vurgulamaktadir.

Mesleki teknik egitimin en O6nemli gorevi, istthdam diinyasina isgiicii
yetistirmektir. Bu gorevi iistlenen mesleki teknik egitimde basar1 da, bireyin gercek
bir isi basarabilecek sekilde yetismesi ile Ol¢lilmektedir.Bu nedenle de mesleki
egitim, dogru diisiinme ile birlikte, dogru uygulama aliskanliklar1 kazandirmak

zorundadir. Ciinkii herhangi bir mesleki etkinligi yapmak i¢in gerekli olan diisiinme



16

ve uygulama yetenegi, ancak siirekli bir egitim ile kazanilacak aligkanliklarla

gerceklestirilebilmektedir (Dogan, Alkan, Sezgin, 1996).

Herhangi bir iilkenin kalkinmasi, nitelik ve nicelik ydniinden yeterli insan
kaynaklarmin  gelistirilmesi ile yakindan iliskilidir. Isgiicii kaynaklarinin

gelistirilmesi de ancak egitim ile saglanmaktadir.

Cagimizda mesleki egitim uluslararasi bir boyut kazanmis ve en fazla gelisme
gostermesi beklenen alan haline gelmistir. Bireylerin bilim ve teknolojik alanlarda
uzmanlagmalar1 beklenmektedir.Tiirk sanayisinde ise nitelikli insan giiciine olan
ihtiyac, uluslararasi rekabet giicii kazanma ¢abasi i¢cindeki tilkemizde olduk¢a 6nemli
goriinmektedir. Disa agik ekonomi politikasi, iggiiciiniin nitelik ve verim diizeyinin

yiikseltilmesini, desteklenmesini 6ngérmektedir (Tisk, 1997).

“Bilgi, kullanilacagi ortam iginde verilirse 6grenme daha etkili olur. Birey
yeni bilgileri eski bilgilerle biitiinlestirerek bilgiyi kullanabildigi ve uygulayabildigi
zaman, kendisi i¢in anlami olan bir 68renmeyi gerceklestirmis oluyor” (Dogan,
Hacioglu, Ulusoy, 1997). Bu ise ancak egitim ile sanayinin iyi bir iletisim kurmasi

ile gerceklesir.

Mesleki ve teknik egitimin etkin bir bi¢cimde ylriitiilebilmesi i¢in, is ve
hizmet alanlar1 ile birlikte planlanmasi ve yiiriitiilmesi gerekmektedir. Mesleki ve
teknik egitim hizmetlerini lilkenin teknik ve teknolojik gereksinimlerinin gerektirdigi
sekilde saptamak, kurumlarin ve sanayinin gelisen gerekli insan giicii alanlarina
yonelmesini saglamak amaciyla okul ve sanayi kuruluslari arasinda siirekli bir

igbirliginin kurulmasi zorunludur (Dogan, Alkan, Sezgin, 1996).

“Egitim siirecinin irlinlinii 1yi degerlendiren Olgiitlerden biri, bu {iriiniin
kullanildig1 piyasadir. Bu nedenle egitim planlamasinda izlenecek asamalardan
birincisi, bu iiriiniin piyasadaki durumunu, istekleri incelemek ve bunlara gore egitim

sisteminin amaglarini yenilemektir” (Bursalioglu, 1982).
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Kiz Meslek Liselerinde egitim goren Ogrenciler, ylriirliikte olan program
geregi, okullardaki egitimlerinin yani1 sira el ve makine nakisi atdlyelerinde
uygulama egitimi yapmaktadirlar. Uygulama sirasinda isletmede calisan bireylerin
ise Ogrencilerin mesleki yeterlilikleri hakkinda goriis sahibi olabilmektedirler. Bu
aragtirma, nakig programlarinin nakis sanayisindeki ihtiyaclara cevap verip
vermedigini anlayabilmek ve 6grencilere kazandirilan davranislarin, yeterliliklerin
diizeylerini belirleme agisindan 6nemlidir. Okuldaki program ile sanayi arasindaki
farkliliklarin ortaya c¢ikarilmasi ve programlarin yeniden diizenlenmesi agisindan

Onemlidir.

Mesleki egitimin en onemli gorevi olan istihdam diinyasina insan giicii
yetistirmek olduguna gore mesleki egitim programlarinin gelisen teknolojiye uygun
olmasi gerekmektedir. Is yasamma uygun olarak yetistirilen bireylerin
yeterliliklerinin sanayi ile Ortlistir duruma getirilebilmesi agisindan yenilenmesi

gereklidir.

Sayiltilar

Mesleki ve teknik egitim veren ortadgretim merkezlerinde nakis egitimi
boliimiinde okuyan son sinif 6grencilerinin okulda aldiklar1 bilgi ve becerilerle is
yasamindaki uygulamalarin tutarlilik derecelerini belirlemek amaciyla yapilan bu

arastirmanin varsayimlari sunlardir:

1. Anketin uygulandig1 bireylerin yanitlart gercegi yansitmaktadir.

2. Anket sorulart 6grencilerin davraniglarini kapsar bigimdedir.

3. Ankara ili igerisinde tesadiifi yontemle belirlenen isletmelere uygulanan

anketin, isletmelerin aradig1 nitelikleri genel olarak yansittig1 varsayilmstir.
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4. Anket 6rneklem grubuna uygulamadan once boliim ve egitim bilimleri

O6guzmanlarinin goriisleri alinarak diizeltildigi icin gecerlidir.

Kapsam ve Simirhliklar

Arastirma Ankara ili makine ve el nakis1 yapan is yerleri ile sinirhdir.

Aragtirma nakis bolimi 6grencilerinin devinsel davraniglari ile sinirhidir.

Anket yontemi ile belirlenen mesleki yeterliliklerin, gercek is durumlarina
uygunlugu, endiistride anilan mesleklerde yonetici, usta, makineci, atdlye sefi, patron

seviyesinde ¢aligan bireylerden elde edilen verilerle sinirlandirilmistir.

Tammlar

Mesleki Egitim: Bireyin is piyasasindaki gorevlerini yerine getirebilmesi i¢in

gerekli temel davraniglar1 kazandirmak olarak belirtilmektedir (Sezgin, 1980).

Mesleki Yeterlilik: Bireye endiistrideki belirli gorevleri etkili olarak
yapabilme giiciiniin kazandirilan 6zelliklerin varligidir. Yeterlilik, is ya da gérevin

anlamli bir kismidir (Sezgin, 1980).

Becerili Isci: Herhangi bir endiistriyel meslegin kapsadig1 biitiin yeterliliklere

endistrinin benimsedigi standartlara sahip olan kisidir.

Is: Bireyin iicret karsilig1 yaptig1 gorev (Sezgin, 1980).

Teknoloji: Genis anlamiyla ilimin uygulamaya konulmasidir (Sezgin, 1980).
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Endiistri: Mal ve hizmet {ireten islem ve araglarin tiimii olarak kabul edilir

(Sezgin, 1980).

Nakas: Cesitli giyim, ortii, dekoratif esyay1 siislemek amact ile tabiattaki
renk, sekil ve geometrik desenlerden eski Tiirk sanati kaynaklarindan yararlanilarak
kumas ve deri iizerine ¢esitli ipliklerle, simlerle makine ve elde yapilan siisleme

sanatidir (Korkusuz, 1997; Barista, 1997).

Kisaltmalar Tablosu

KML : Kiz Meslek Lisesi

MEB : Milli Egitim Bakanhigi

TISK : Tiirkiye Isverenler Sendikas1 Kurumu

OSANOR : Ortadgretim Sanayi Ortak Projesi

METGE : Mesleki Teknik Egitim Gelistirme

DIiE : Devlet Istatistik Enstitiisii
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BOLUM 11

ILGILI YAYIN VE ARASTIRMALAR

Gliniimiizde oOrglin egitim sistemleri toplumun gereksinmelerine yanit
veremedigi gerekgesiyle yogun elestirilere neden olmaktadir. Bu goriislere gore
genglere yasamin belli dilimlerine rastlayan donemlerde o giin i¢in gerekli goriilen
yasantilar kazandirilmakta, ancak so6zii edilen yasantilarin bireyin yasami boyunca
kullanilabilir oldugu varsayilmaktadir. Bilginin durmadan ¢ogaldig1 ve hizla eskidigi
bir ¢agda, orgiin egitim kurumlar1 “bilgi bellenmesine agirlik verilmektedir” (Gtines,
1989). Orgiin egitim sistemleri, egitimin yalmzca okullarda degil, is yerlerinde, evde,
oyunda, yasanilan toplumda siirdiiglinii gormezden gelmektedir (Lowe, 1985:29-30;
Cev: Oguzkan). Mesleki ve teknik orta 6gretim okullar1 s6z konusu oldugunda, bu
elestirilerin yogunlugu daha da artmaktadir. Ciinkii bu okullarin topluma maliyeti
diger ogretim tiirlerine gdre daha yiiksektir. Ustelik bu okullarda sanayinin
gereksinme duydugu insan giicli niteliklerinin 6grencilere kazandirilamadigi ileri
striilmektedir. Bireyin egitim yoluyla kazandiklar1 nitelikler, onlara isteki

verimliliklerini dogrudan etkilemektedir (Hinchliffe, 1987:142).

Tirkiye’de ise genel olarak ara insan giicii yetistirme sorunu, insan sermayesi
kavrami cergevesinde degerlendirilmektedir. Ancak yapilan arastirmalarda, mesleki
ve teknik okul mezunlarinin yaridan fazlasinin tiretim siirecinde kullanilmadiklar1 ve
istihdam edilenlerin de 6grenimlerine uygun islerde ¢alismadiklar1 belirtilmektedir
(Unal, 1990:87).0ysa mesleki alan becerileri, 6grencinin yetistirildigi meslegi icra
etmesi i¢in gerekli yeterlilikleri kapsar. Ogrenciye o giin igin gegerli mesleki
beceriler kazandirilirken, gelecekteki gelismelere uyum saglayabilmesi i¢in gerekli
olan kendini gelistirebilme, esnek ve yaratict olma gibi meslek alaninda verimini
siirdiirmesi igin gerekli niteliklerin kazandirilmasi da temel hedefler arasindadir

(Yesilyaprak, 2000).
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Uretim siirecinin nitelikleri, kullanilan aragc—gere¢ ve siiregleri taniyarak ve
yaparak genel egitim kapsamina giren ortak degerleri gelistirir. Egitim siirecinde
kullanilan teknolojinin sanayidekine benzemesi zorunlu degildir. Ote yandan Meslek
egitimi, Ogrencilerin belirli bir meslek alaninda ise girebilmesi igin temel
yeterlilikleri kazandirmay1 amaglar, egitim ortaminda ¢alisma kosullar1 ve kullanilan

teknoloji sanayidekine benzemelidir (Dogan, 1983).

Genel olarak toplum ve bireyin yasaminda is ve egitim Onemli bir yer
tutmaktir. Bir toplumda dogal kaynaklarin degerlendirilmesi, insan giicliniin verimli
duruma getirilmesi, is ve egitim biitiinlestirilmesi i¢in mesleki ve teknik egitime
gereksinim vardir. Bu gereksinim de ancak 0gretme—0grenme siireci ve becerileri
sergileyebilecek uygulama siireci ile miimkiindiir. Bu ag¢idan mesleki ve teknik
egitimin temel amacima bireyi ilgi ve gereksinimi giidiileme faktorii olarak
kullanarak biitiinliyle egitmek olmasi gerekir. Mesleki ve teknik egitim programlari

bu gorevi:

1— Hizmet alanina girecek bireylerin egitimini yiiriitmek

2— Is diinyasina bilgili, becerikli ve basarili is gdren yetistirmek suretiyle

yerine getirmeye ¢alismalidir (Dogan, Alkan, Sezgin, 1988).

Egitimde yapilan egitim programlarinin en Onemli asamasinda da
degerlendirme siireci yer alir. Bu asamada verilen egitim ne olursa olsun iyi bir
degerlendirme yapilmasi gerekir. Bu degerlendirmede amaclarla tutarli dlgtilebilecek
davraniglar olarak tanimlanan program oOn sartlarina Ogrencilerin sahip olup

olmadiklarini uygun 6l¢me araglar1 kullanilarak kontrol edilmelidir.

Program sonunda programin iriinii olan 6grenci degerlendirmesinde ise

verilen egitimin etkinliligi degerlendirilir.
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Egitim yoluyla bireye kazandirilan davraniglar bireyin yapacagi is veya
gbreve uygun olmalidir. Mesleki egitim programlarinin kapsaminin isin veya gérevin
analizine dayal1 olarak belirlenmesindeki temel amag, 6gretme—0grenme sisteminin

ise uygunlugu saglamaktadir.

Ogretim degerlendirmesi, ogrencilerin yeterlige dayali amaglarda tanimm
yapilan davranislart kazanip kazanmadiklarin1 ve 6gretimde karsilasilan giicliikleri
belirlemeyi amaglar. Ogretme 6grenme sisteminin verimlili§i ve etkinligi, iiriin,
yeterlilige dayali amaglar ve igle karsilastirilarak belirlenir. Bu da ancak uygun
bilimsel 6l¢giimlerle miimkiindiir. Mesleki teknik egitimin analiz edilerek siirekli ele

alinip degerlendirmeye ve yenilenmeye ihtiyaci vardir (Sezgin, 2000).

Dogan’in (1974) “Pratik Kiz Sanat Okulu Programlarinin Gelistirilmesi”
lizerine olan arastirmasinda program gelistirme c¢alismasina iiniversite, 0gretmen
okullar1 Kiz Teknik Ogretmen Genel Miidiirliigii ve M.E.B. arastirma ve planlama
daireleri, okul Ogretmenleri, yoneticiler ve &grenciler katilmuglardir. Ogrenciler
uygulama esnasinda ve uygulamanin sonunda goriislerini bildirmek suretiyle
programin daha gercekg¢i olarak gelistirilmesine katkida bulunmusglardir. Arastirma
ve planlama {initeleri ise maddi olanaklar ve uzman saglamak suretiyle ¢alismay1

desteklemislerdir.

Uygulama Dikmen, Polath, Kalaban, Sincan, Yildirim, Beyazit, Ziibeyde
hanim, Kiz Enstitiisiine baghi pratik Kiz Sanat Okullarinin bazi siniflarinda

uygulanmistir. Uygulama dncesi 6gretmenler seminerlere alinarak yetistirilmistir.

Programda Ggrencilerin  planlanan becerilerini  gelistirmek amaciyla
karsilasacaklar1 problemleri cozerken belirlenen davramiglar net olarak ifade
edilmistir. Sonug¢ olarak belirlenen beceriler hemen hemen tamamina eristikleri

goriilmiis ve diger kurslara 6rnek teskil edilerek yayginlastirilmast 6nerilmistir.
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Sezgin (1980:8) tarafindan yapilan arastirmada metallerin talas kaldirilarak
bicimlendirilmesi ile ilgili olarak tesviye, torna, freze ve taslama—alet bileyleme
mesleklerinde, usta olarak c¢alisanlarin mesleki yeterliklerinin, gercek ise
uygunlugunun test edilmesi amaglanmistir. Is analizi gdzlem ve uzman goriislerine
dayali olarak belirlenen 815 yeterliligi kapsayan anket 500 ustaya uygulanmis ve 384
anket gegerli kabul edilmistir.

Arastirma bulgulart sonucunda bu dort meslek i¢in ortak programlarin
uygulanabilecegi, bu nedenle orglin ve yaygin mesleki ve teknik egitim
programlarinin arastirma bulgular1 1s181inda, gelistirilmesi geregi ve meslek
seciminin, egitim siirecinin daha ileri asamalarinda gergeklestirilebilecegi sonucu

cikartilmigtir.

Kocaoglu (1986) tarafindan yapilan “Halk Egitimi Merkezlerinde Uygulanan
Programin Incelenmesi” konulu arastirmasinda halk egitim merkezlerinde uygulanan
programlari ve ozellikleri aragtirllmigtir. Arastirmalarda ayrica 6grenci ve 6gretmen
goriisleri de dikkate alinmistir. Calisma sonucunda gelisen diinyada ortaya ¢ikan yeni
teknolojilerin Orgiin egitimle birlikte halk egitim metotlar1 kullanilarak gelisen

teknolojiye ayak uydurulabilecegi onerilmistir.

Kuru (1987) Giyim Teknikleri ve iiretimi dersinin Degerlendirilmesi konulu
calismasinda 6gretim programi ele alinarak degerlendirmeye calisildigl, 6gretim
programlarindaki biligsel hedeflere gore dgrencilerin basarili olmadiklart psikomotor
hedeflerde yeterli derecede basarili olduklari, ancak tam O&grenme diizeyine
gelemedikleri belirlenmis, dersin 6gretim programlariin etkili hale getirilmesi

amagclanmustir.

Ulusoy (1988) tarafindan yapilan “Mesleki Ve Teknik Orta Ogretimde
Ogrencilerin Meslek Alanina Iliskin Davranislara Ulasma Derecelerinin Tespiti Ve

Degerlendirilmesi” konulu arastirmasini1 Ankara il Merkezindeki Yildirim Beyazit,
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Yeni mahalle, 100. Yil, Ziibeyde Hanim giyim boliimii son simif 6grenci ve

Ogretmenleri aragtirma kapsamina almistir.

Arastrmada M.E.B. Kiz Meslek Liselerinde uygulanan amaglar
dogrultusunda hazirlanan program kapsamina alinan 6grencilere biligsel, devinsel ve
duyussal hedeflere yonelik 6lgek ve anketler uygulanarak arastirma verileri elde

edilmistir.

Sonu¢ olarak Kiz Meslek Liseleri Giyim boliimiinde uygulanan 6gretim
programi bilissel ve duyussal olan amaglara ve davranislarina ulasmada yetersiz
kalmaktadir. Devinsel alan amag¢ ve davraniglarini gerceklestirmede yeterli olmustur,

yargisina varilmigtir.

Nazli (1990) Kiz Meslek Lisesi Giyim Béliimii Ikinci Simif Ogretim
Programinin “Isletmelerde Meslek Egitimi Acisindan Degerlendirilmesi” konulu
arastirmasinda, Ogrencilerin 3308 sayili kanun cercevesinde meslek egitimi
gordiikleri isyerlerinde yaptiklar1 islemlerin 6gretim programlarina uygunluk

derecesi incelenmistir.

Ogrencilerin  isletmelerde aragc—gere¢ kullammlarindaki  yetersizlikler
gozlenmis, elde edilen verilerle Ogretim programlarimin mesleki teknik ve orta
Ogretim kurumlarindan yetisen bireylerin isletmelerde okulda aldiklar1 meslek
egitimi gereklerini yeterince yerine getiremedikleri ortaya cikmistir. Arastirma
sonucunda isletmelere giden Ogrenciler i¢in meslek egitimi 6grenim programinin

hazirlanmas1 gerekli goriilmiistiir.

“Ortadgretim Programlarinda Yenilesme Calismalarinin Kritik Analizi” adli
calismada, orta 6gretim programlarinin yapisal bir boyutu ile ilgili olarak yapilan

kuramsal ¢aligmalarin uygulamaya yansima durumunu analiz etmek amaglanmigtir

(Hazir, 1990-1992).
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Bu amagla 1923 yilindan itibaren toplanan Milli Egitim Suralarmin, Milli
Egitim Bakanligi, Talim ve Terbiye Kurulunun orta 6gretim programlar ile ilgili
olarak almis olduklar1 kararlar incelenmis ve bu kararlarin uygulamaya yansima
durumu belirlenmistir. Ayn1 zamanda kamuoyuna reform olarak duyurulan ve 1991—
1992 6gretim yilinda Lise 1 smiflarda uygulamaya yeniden gecirilen Ders Gegme ve

Kredi Diizeni’nin uygulamadaki durumu degerlendirilmistir.

Arastirma kapsamina Ankara ili icinde yer alan liseler ve mesleki teknik
ortadgretim kurumlarindan kademeli ve tesadiifi yontemle belirlenen 22 okulda
gorev yapan yonetici ve Ogretmenlere bu diizenin uygulanmasi hakkindaki
goriislerini belirleyebilmek i¢in goriismeli anket formu uygulanmis, elde edilen
bulgular, ylizde ve frekans kullanilarak tablolar yardimiyla sergilenmis ve yorumlari

yapilmistir.

Aragtirma sonucu 1990-1992 yillar1 arasinda orta dgretim programlar ile
ilgili olarak alman kararlarin uygulamaya yeterince gecirilemedigi, yapilan yerlesme

caligsmalarinin program gelistirme anlayisindan uzakta oldugu goriilmiistiir.

“Ankara Ilinde Ciraklik ve Meslek Egitimi Yasasi Kapsamindaki Meslek
Alanlarinda Calisan Cocuklarin Calisma Yasami ve Egitim—Ogretim Uygulamalarina
Iliskin Goriisleri” konulu arastirma Ankara ili merkezinde cirak ve aday ¢iraklar

tizerinde yapilmistir (Boz, 1993).

Aragtirma sonucuna gore ¢ok kiiclik yasta calisma hayatina atilan ¢ocuklarin
ekonomik kaygilart kiiglik yaslarda tasimaya baslamasi ve sagliksiz kosularda
calistirmalar1 onlarin kiigiik yasta is hastaligina yakalanmalarina sebep oldugu ortaya
cikmistir. Bunlar psikolojik, fiziksel bozukluklar olabilmekte ve is hukuku ile ilgili
olarak bilgilendirilmedikleri gozlenmistir. Arastirmada bununla ilgili Onerilerde

sunulmustur.
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“Kiiciik Isletmelerde Endiistri Meslek Lisesi Mezunlarinin Kullanimi”
arastirmasinin evrenini Ankara Ostim’de dokiim madeni esya, demir isleri ve tasit
araclart sanayinde etkinlikte bulunan igletmeler ve isverenler olusturmustur.
Arastirma i¢in 6rneklem alma yoluna gidilmemis, belirlenen 98 isletmenin tamamina
ulasilmaya c¢alisilmistir. Veriler anket yontemiyle elde edilmis, veriler aritmetik
ortalamalari, frekans hesaplamalar1 yapilarak, ki kare analizine gore
degerlendirilmistir. Sonug olarak isletmelerin ¢cogunlugu 1-10 arasinda is¢i calistiran
kiiciik isletmelerdir. I¢ tiiketime iiretim yapan isletmelerin oran1 yiiksek olarak tespit
edilmistir. Ayrica Endiistri Meslek Liselerinin dar degil, daha genel nitelikleri
kazandirmalar1 sonucu ortaya c¢ikmakla beraber birey agisindan dar bir alanda
uzmanlagsma is doyumu diislinen bir etken olarak degerlendirilmektedir (Tural,

1993).

Suvari (1994) tarafindan yapilan “Meslek Yiiksek Okullarmin Teknik
Ekonomik Fonksiyonlarinin Ankara’daki Isletmelerle Biitiinlestirilmesi Sorunlari”
konulu arastirmasinda elde ettigi verilere gore mesleki ve teknik egitim
kurumlarindaki 6grencilere gerekli beceri ve davraniglart kazandirmaktadir. Ders
programlarindaki teorik derslerin yeterli oldugunu ancak uygulamali derslerin zaman
zaman hayat sartlarina ve giliniin ihtiyaclarina gore yenilenmesi gerektigi

Onerilmistir.

“Isgiiciine Nitelik Kazandiric1 Bir Politika Olarak Ortadgretim Diizeyindeki
Meslek—Teknik Egitim ve Uygulama Sonuglarini” belirlemek amaciyla yapilan
arastirmada, Mesleki ve Teknik Egitim liselerinin amaglar cercevesinde yeniden
yapilandirilip, Orgiitlendirilmesi, meslek standartlar1 ve arastirma, gelistirme
merkezinin kurulmasi, istihdam kapasitelerinin planlanarak, 6grenci kapasitelerinin
belirlenmesi ve mesleki rehberlige onem verilmesi sonuglarina ulagilmigtir (Glimiis,

1995).

“Kiz Meslek Liseleri Hazir Giyim Boliimii Programlarinin Hazir Giyim

Sanayinin Ihtiyaclarina Cevap Verme Diizeyi” konulu arastrmada 1994-1995
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Ogretim yilindan itibaren uygulamaya konulmus olan Kiz Meslek Liseleri Hazir
Giyim Béliimii Egitim Ogretim Programi, dgrenci dgretmen, sanayici goriislerine
gore degerlendirilmesi ve bu programin hazir giyim sanayinin nitelikli eleman

ihtiyacina cevap verme diizeyinin incelenmesi ama¢lanmistir (Giileken, 1996).

Arastirmanin 6rneklemini, Ankara’da bulunan Kiz Meslek Liseleri Hazir
Giyim Boliimii 6gretmen ve Ogrencileri ayrica hazir giyim isletmelerinde gorevli
olan sef ve atdlye sorumlulari olusturmaktadir. Arastirmada anket ydntemi
kullanilmistir. Verilerin analizinde frekans, yiizde ve ki kare analizi kullanilmistir.
Buna gore ogrencilerin genel olarak hazir giyimin sadece tek bir alaninda mesleki
yeterlik kazanmalari ve bunun yami sirada hazir giyim iiretiminin diger tiim
alanlarinda biligsel, psikomotor ve duyugsal davraniglara sahip olarak yetismis
olmalar1 hazir giyim sanayince istenmektedir. Ayrica belirlenen 23 adet mesleki
yeterligin hepsini hazir giyim sanayi gerekli oldugu ve 6grencilerin isyeri kurallarina
uymada yeterli goriilmedikleri tespit edilmistir. Bu sonuglara goére Oneriler

sunulmustur.

“Kiz Meslek Lisesi Egitim Programlarinin  Istihdam  Agisindan
Degerlendirilmesi” konulu arastirma Ankara ilinde yapilmistir. Arastirmada ev
yonetimi beslenme programinin istihdam agisindan etkililigi nedir? sorusuna cevap
aranmustir. Istihdamda sorunlar oldugu ortaya ¢ikmis ve ¢oziim &nerileri sunulmustur

(Yazgayir, 1997).

“Hazir Giyim Endiistrisinde Calisan Is Giiciinin Mesleki Yeterliliklerinin
Belirlenmesi ve Yeterliliklere Dayali Bir Program Modeli” konulu arastirmada, hazir
giyim endiistrisi mesleklerinde ihtiyag duyulan nitelikli is gliciiniin mesleki
yeterlikleri belirlenmis ve yeni bir program modeli &nerilmistir. Arastirma, Istanbul,
Izmir, Ankara, Adana ve Bursa’da biiyiik, orta ve kiiciik dlcekli isletmelerde ¢alisan
yonetici ve birelere uygulanan 6lgeklerle veriler elde edilmistir. Yapilan arastirma
sonucuna gore modelist, makastar, makineci ve iitiicii olarak calisan is giicli meslek

gruplarinin, hazir giyim ile ilgili mesleki yeterliklerin gerekliligi hakkinda yaptigi
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degerlendirmeler arasinda anlamli bir fark oldugu go6zlenmistir. Calisanlar
yeterlikleri bir biitlin olarak degil, her birey kendine ait meslegi énemli gormesi
sebebiyle bu sonu¢ ortaya ¢ikmistir. Buna uygun olarak yeni bir program modeli

gelistirilmistir (Fer, 1999).

“Kiz Meslek Lisesi El Sanatlar1 Boliimii Son Sinif Ogrencilerinin Okul—
Sanayi Isbirligi Kapsaminda Isletmelerde Beceri Egitimi Ile Ilgili Karsilastiklart
Sorunlar, Nedenleri ve Co6ziim Yollar1 “lizerinde yapilan arastirmada Ankara

Merkezdeki isletmeye ¢ikan 6grencilerin goriisleri alinmustir.

Hazirlanan 6lgekte 6grencilerin kisisel nitelikleri, karsilastiklar1 sorunlar ve
Ogretmenlerin goriisleri alinmis ve aradaki farkin anlamli olup olmadig1 “t” ile test

edilmistir.

Arastirma sonucuna gore okul sanayi iligkileri kapsaminda &grencilerin
oncelikle yeterli bilgilendirilmesi, is yerlerinde daha fazla sorumluluk verilmesi
gerektigi tespit edilmis ve uygulamada taraflara haklan ve sorumluluklari hakkinda

yeterli bilgi verilmesi gerektigi belirlenerek oneriler sunulmustur (Eroglu, 1999).

“Marmara  Universitesi  Tekstil ~Egitimi Béliimiine Ait Program
Degerlendirme Calismalar1” konulu arastirmada M.U.T.E.F. 20002001 y1l1 6rgiin ve
ikili egitim tekstil terbiye egitimi bolimii 6grencileri ele alinmistir. Bu aragtirmada

Su soruya cevap aranmistir;

Tekstil Terbiye Ogretmenligi son smiftaki Ogrencilerin sahip olduklarim
belirttikleri alana ait bilgi ve becerileri ile tekstil sektoriiniin mezunlarindan

beklentileri arasinda 6nemli bir farklilik var midir?

Arastirma modeli olarak tarama modeli secilmis ve &grenciler, isletmeler
lizerine ayri ayri yiritiilmistiir. Elde edilen verilerin puan ortalamalar1 arasindaki

fark, farklilik testi ile karsilastirilmistir. Arastirmanin sonunda igletmelerin vermis
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oldugu cevaplara bakildiginda derslerin beceri ve pratik yoniinden isletmelerin
goriisleri, beklentileri goz Oniinde tutulmasi gerektigi ortaya cikmistir (Akkul,

Cengizhan, 2001).

“Gazi Universitesi Mesleki Egitim Fakiiltesi El Sanatlari Egitimi Boliimii
Ogrencilerinin  Uriin  Olusturma Agisindan Niteliklerinin  Yeterligi ve Uriin
Olusumunu Etkileyen Faktorler” konulu arastirmada Gazi 2002-2003 egitim 6gretim
yil1 el sanatlart boliimii 4.smif 6grencileri ele alinmistir. Bu aragtirmada su soruya

yanit aranmigtir.

Ogrencilerin {iriin olusturma agisindan kendi niteliklerinin yeterligini
degerlendirmeleri ile arastirmacinin onlar1 degerlendirmesi arasinda anlamli bir fark

var mudir.

Calisma tarama modeline dayali betimsel bir arastirmadir.Arastirmact veri
toplamak amaciyla likert tipi 6l¢ek hazirlamis, ayrica 14 haftalik egitim siiresince “El
Nakislart Teknolojisi II”dersinde ogrencileri gozlemleyerek elde ettigi bulgulart

degerlendirmistir.

Arastirma sonunda elde edilen bulgulara gore, 6grenciler ile arastirmacinin
degerlendirmeleri arasinda anlamli farkliliklar oldugu ortaya c¢ikmustir.Bu verilere
dayali olarak ogrencilerin kendilerini yeterince tanimadiklari goriilmiistiir ve
Ogrenciler orta diizeyde yeterlidir. Arastirmaciya gore boliime yetenek sinaviyla
ogrenci alinmali,atdlye derslerinde yaraticilik 6n plana alinarak dersler islenmelidir.

(Kocabas,2004).
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BOLUM 111

YONTEM

Bu boéliimde arastirma modeli, evren ve 6rneklem ile verilerin toplanmasi ve

analizi yer almaktadir.

Arastirma Modeli

Bu arastirmada veriler tarama modeli ile elde edilmistir (Karasar,
1991).Arastirma ile nakis egitimi bolimiinden mezun olan 6grencilerin yeterlilik
diizeyleri ve mevcut derslerin ig yasami i¢in gereklilik diizeyi tespit edilmeye
calisilmistir. Ayrica isletmelerin 68rencilerden ya da kiz meslek lisesi nakis bolimii

mezunlarindan beklentileri de belirlenmeye ¢alisiimistir.

Evren ve Orneklem

Bu arastirmanin ¢aligma evrenini Ankara ili merkezindeki nakis boliimii son
sinif O6grencilerin staj yaptiklar isletmelerdeki yonetici, usta, makineci, patron ve

atolye sefleri olusturmaktadir.

Arastirmada 6rneklemi belirlemek i¢in Once sanayi odasinin kayitlarindan
Ankara merkezde nakis sektoriindeki isletmelerin adresi alinarak bu isletmelerle
goriismeler yapilmustir. Isletmede staj yapan ya da meslek lisesi mezunu calistiran 30
makine nakist ve 40 el nakist isletmesi belirlenmistir. Belirlenen igyerleri arasindan
tesadiifi yontemle secilen 25 el nakisi ve 25 makine nakis1 sektoriinde ¢alisan usta,

yonetici, makineci, atolye sefi ve patronlar 6rneklem grubunu olusturmustur.
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Orneklem grubunu olusturan is yerleri el nakis1 ve makine nakis1 ile ilgili
isletmeler olmak iizere iki boliimde ele alinmistir. El nakisi ile ilgili 5 kii¢iik isletme,
20 atolye Tablo 1’de gosterilmistir. El nakis1 ile ilgili isletmelerde 150 kisi
calismaktadir. Bunlarin statiileri; 20 kisi patron, 5 kisi yonetici, 40 kisi atolye sefi, 45
kisi usta, 40 kisi makinecidir(Tablo 2).

Makine nakist ile ilgili 17 kiiciik isletme, 8 atdlye (Tablo 3) belirlenmistir.
Makine nakist ile ilgili belirlenen isletmelerde de 150 kisi caligmaktadir. Bunlarin
statiileri; 23 kisi patron, 2 kisi yonetici, 20 kisi atdlye sefi, 60 kisi usta, 45 kisi
makinecidir (Tablo 4).

Tablo 1:  El nakisi ile ilgili is yerlerinin statiisii

Isletmenin Statiisii f %
1- Fabrika — —
2- Kiiciik Isletme 5 20
3- Atdlye 20 80
Toplam 25 100,0

El nakisi ile ilgili isletmeler geneline bakildiginda aragtirma kapsamina alinan
isletmeler arasinda %20’sini kiigiik isletmeler, %80’ini atdlyelerin olusturdugu

gbzlenmektedir.

Tablo 2: El Nakist ile ilgili isletmelerde ¢alisanlarina islerindeki statiileri

Isletmedeki Goreviniz f %
Patron 20 13,3
Y 6netici 5 3,3
Atolye Sefi 40 26,6
Usta 45 30
Makineci 40 26,6
Toplam 150 100,0
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Isletmelerde ¢alisan sorumlularin %30’u usta, %26,6’s1 atdlye sefi, %26,6’s1
makineci, %13,3 patron, %3,3’li ise yoOneticilerden olusmaktadir. Tablo—2’de

goriildiigii gibi isletme sahipleri de is yerinde ¢calismaktadir.

Tablo 3: Makine Nakisi ile ilgili isyerlerinin statiisti

Isletmenin Statiisii f %
1- Fabrika — —
2- Kiiciik Isletme 17 68
3- Atdlye 8 32
Toplam 25 100,0

Makine nakisi ile ilgili isletmeler geneline bakildiginda arastirma kapsamina
alman isletmeler arasinda %68’ini kiiclik isletmeler, 9%32’sini atdlyelerin

olusturdugu, fabrika diizeyinde ise isletme bulunmadigi tespit edilmistir.

Tablo 4: Makine Nakis1 ile ile ilgili isletmelerde calisanlarin isyerlerindeki

statiileri

Isletmedeki Goreviniz f %
Patron 23 15,3
Y 6netici 2 1,3
Atolye Sefi 20 13,3
Usta 60 40
Makineci 45 30
Toplam 150 100,0

Makine nakis sanayisinde ¢alisan bireylerin %60’1n1 usta, %45’ini makineci,
%23’inli patron, %?20’sini atdlye sefi, %?2’sini yoOnetici statiisiindeki bireyler

olusturmaktadir.
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Verilerin Toplanmasi ve Analizi

Bu arastirmaya kaynak olusturacak verilerin toplanmasi amaciyla konuyu

kapsayacak likert tipi 6l¢ek hazirlanarak uygulanmistir.

Aragtirmaci tarafindan gelistirilen Olgek, nakis egitimi alan Ogreticilerden
nakis isletmelerine giden stajyerlerin yeterlilikleri ve edindikleri davranislarin is
yasami i¢in gerekliligini belirlemek ve degerlendirmek amaciyla hazirlanmistir.
Hazirlanan 6l¢egin gegerligini belirlemek iizere uzman goriislerine bagvurulmustur.
Bu goriislere dayali olarak yapilan iyilestirmeler sonucunda isletmede c¢alisan
bireyler ile ilgili iki adet soru, 44 adet likert tipi soru, ve goriis bildirmek icin 1 agik

uclu soru ile 47 adet sorudan olusan 6l¢ege son hali verilmistir.

Olgek ikiye ayrilarak, A boliimiinde &grencilerin belirtilen davranislari
gostermedeki yeterlilik diizeyleri B boliimiinde de bu davraniglarin is yasami igin

gereklilik diizeyi derecelendirilmistir.

Olgegin likert tipi derecelemeye gdre A béliimii; (5) ¢ok yeterli, (4) yeterli,
(3) kismen yeterli, (2) az yeterli, (1) hi¢ yeterli degil seklinde diizenlenmistir.
Olgegin B béliimiinde; (5) cok gerekli, (4) gerekli, (3) kismen gerekli, (2) az gerekli,
(1) hi¢ gerekli degil seklindedir. Gelistirilen bu Olgek el ve makine nakis

isletmelerinde ¢alisan sorumlulara uygulanmstir.

Arastirmadan elde edilen verilerin ¢oziimlenmesinde, ortalama (X), standart
sapma (S) ve“t testi”kullamlmustir.Once 6grencilerin davramslarinin yeterlilikve
gereklilik puanlarinin ortalama (X), standart sapmalari1 (S) hesaplanmis daha sonra

aralarinda analamli fark olup olmadigi*“t testi” ile test edilmis ve 6nem diizeyi 0.05

olarak alinmistir.
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BOLUM 1V

BULGULAR ve YORUM

Bu arastirmada nakis egitimi kiz meslek liselerinde kazandirilan davraniglarin

is yagsamindaki uygulamalarla tutarlilik derecesi belirlenmistir.

Bu boéliimde arastirmadan elde edilen bulgular ve bu bulgularin yorumu yer

almaktadir.
1. Kiz Meslek Lisesi Nakis Ogretim Programinda Kazandirilmak Istenen
Davranmislar

Hedef-1: Verilen herhangi bir teknige uygun {iriine karar verebilme

Davranislar:

1- Belli bir teknige uygun iirline karar verme
2- Uriine uygun ebatlar1 belirleme
3- Teknigin oOzelliklerini, bireyin zevkini, kullanilacak yere uygun {iriini

planlama

Hedef —2: Isleme teknigine uygun gerecleri segebilme

Davranislar:

1- El nakis1 teknikleri ile ilgili kumas aragtirmasi yapma

2- El naksi ile ilgili teknikler kullanilacak iplikleri se¢me
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3- Teknige uygun kumasi segme
4- Teknige uygun desen kagidini se¢me

5- Teknige uygun kullanilacak gereclerin maliyetini hesaplama

Hedef-3: Isleme teknigine uygun desen arastirmasi yapabilme

Davranislar:

1- Isleme tekniklerinde kullanilan desen &zelliklerini tanima

2- Isleme teknigine uygun desenleri miizelerden arastirma

3- Isleme teknigine uygun deseni tasarlayabilme

4- Isleme teknigine uygun desenleri yoresel isleme 6rneklerinden hazirlama

5- lIsleme teknigine uygun desen tasarimlari yapma

Hedef—4: Cizim teknigine uygun deseni ¢izebilme

Davranislar:

1- Cizim tekniklerini istenilen nitelikte uygulama

2- Cizim tekniklerini birbirinden ayirt etme

3- Isleme tekniklerine uygun desen gegirmek teknigini segme
4- Desen uygun kompozisyon hazirlama

5- Kompozisyon tekniklerini istenilen nitelikte yapma

6- Cizim tekniklerinde kullanilacak ara¢g—gereci teknige uygun olarak segme

Hedef —5: Deseni kumasa gegirebilme

Davranislar:

1- Desenin orta isaretlerini alma

2- Teknige uygun desen gecirme teknigini segme
3- Deseni kumasa yerlestirme

4- Deseni kumasa istenilen nitelikte gegirme
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5- Desen gecirme tekniginde gerekli arac—gereci hazirlama

Hedef —6: Kumasi elde islemeye yonelik hazirlayabilme

Davranislar:

1- Isleme teknigine uygun germe teknigini segme

2- Isleme teknigine uygun segilen germe teknifine uygun ara¢ ve gereci

segme

3- Kumasi istenilen nitelikte germe

Hedef —7: Temel dikis tekniklerini uygulayabilme

Davranislar:

1- Baski ¢esitlerini uygulama
2- Verilen bir teknikte kullanilacak arag—gereci se¢ip kullanma
3- Temel dikis teknikleri olan tegel, kenar temizleme, ilik agma tekniklerini

hatasiz uygulama
Hedef —8: Utii yapma tekniklerini uygulayabilme
Davranislar:
1- Utii yapma tekniklerini istenilen yeterlikte uygulama
2- Kumasa ve teknige uygun {itli yapma teknigini segme

3- Utiileme esnasinda kullanilacak arag—gereci segme

4- Kola se¢ip yayma tekniklerini iiriine uygun olarak yapma
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Hedef-9: Turistik esya tasarimi yapabilme

Davranislar:

1- Verilen teknikle ilgili farkli tasarimlar olusturma
2- Turistik esya tasariminda kullanilacak gerecleri tespit etme

3- Geleneksel cizgileri giinlimiiz kosullarina uygun tasarimlara doniistiirme

Hedef -10: Kenar temizleme tekniklerini uygulayabilme

Davranislar:

1- Kenar temizleme tekniklerini istenilen nitelikte uygulama

2- Kenar temizleme tekniklerinden teknige ve iirline uygun olani segme

3- Uriine uygun segilen kenar temizleme teknigine uygun gereci segme

4- Uriine uygun secilen kenar temizleme teknigine dikis tekniklerini
istenilen kalitede uygulama

5- Kose yapma tekniklerini diizgiin ve net yapma

Hedef -11: Siisleme tekniklerini uygulayabilme

Davranislar:

1- Siisleme tekniklerini istenilen nitelikte uygulama
2- Islenen iiriine uygun siisleme teknigini segme
3- Uriine uygun segilen siisleme teknigine uygun arag ve gereci segme

4- Oya tekniklerini dogru uygulama
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Hedef —12: Herhangi bir {iriinlin maliyet hesabin1 yapabilme

Davranislar:

1- Herhangi bir iiriinde ne kadar kumas kullanilacagin1 hesaplama

2- Herhangi bir iiriinde kullanilacak iplik miktarini ve fiyatin1 hesaplama
3- Herhangi bir iiriinlin maliyet hesabini ¢ikarma

4- Uriiniin kar oranin hesaplama

5- Herhangi bir iiriinde kullanilan is¢ilik maliyetini hesaplama

6- Piyasada fiyat aragtirmasi yapma

Hedef —13: Herhangi bir {iriiniin kalite kontroliinii yapabilme

Davranislar:

1- Herhangi bir iiriinde kullanilan islemenin netligini kontrol etme
2- Uriinlerde kullanilan malzemenin kalite degerini belirleme
3- Bilgi ve becerileri dogrultusunda paketleme ve depolama, sevkiyat

sirasinda yapilan islemleri kontrol etme

Hedef —14: Isleme teknikleri ile ilgili ortaya ¢ikan herhangi bir problemi

¢Ozebilme

Davranislar:

1- Elislemeleri ile ilgili herhangi bir probleme ¢6ziim iiretme

2- Isleme esnasinda yapilan bir hatay1 diizeltme

3- Teknikler iglenirken yapilan bozuklugu kumasi zedelemeden telafi etme
4- Cizim esnasinda bozulan bir deseni diizeltme

5- Kenar temizleme sirasinda yapilan bir yanlisliga ¢6ziim tiretme
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Hedef —15: Elde serbest stil igne tekniklerini uygulayabilme

Davranislar:

1- Sap isi teknigini desenin uygun yerlerine uygulama

2- Gozeme ve makine dikisi teknigini yapma

3- Zincir isi teknigini istenilen nitelikte yapma

4- Papatya ignesi teknigini istenilen nitelikte desene uygun yerlere uygulama
5- Tohum ignesi teknigini uygulama

6- Elde serbest stil igne tekniklerini desende uygulanacak yerleri tespit etme
7- Elde serbest stil ignesi desenlerini digerlerinin arasindan segme

8- Elde serbest stil igneleri istenilen kalitede yapma

Hedef —16: Suzeni teknigini uygulayabilme

Davranislar:

1- Suzeni deseni hazirlama

2- Deseni diger desenler arasindan segme

3- Desen uygun renkleri tespit etme

4- Suzeni teknigini istenilen nitelikte uygulama
5- Suzeni teknigine uygun tasarim yapma

6- Istenilen iiriine uygun kumas: hazirlama

Hedef —17: Cin ignesi teknigine uygun iiriinii planlayabilme
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Davranislar:

Uriine uygun desen aragtirmasi yapma

Uriiniin ebatlarma karar verme

Uriine uygun deseni dogru bigimde gecirme

Cin ignesi tekniklerini istenilen nitelikte uygulama

Cin ignesi teknigine ve iirline uygun kenar temizleme teknigini segme

Cin ignesi teknigine uygun arag—gereci se¢me

Hedef —18: Elde dokumanin ipliklerini sayarak hesap ignesi tekniklerini

uygulayabilme

Davranislar:

Uriine uygun kullanilacak kumas ebatlarini hesaplama
Hesap isi teknigine uygun kullanilacak deseni segme
Diiz hesap ignesi teknigini istenilen nitelikte yapma
Verev hesap ignesi teknigini istenilen nitelikte yapma
Miirver teknigini istenilen nitelikte yapma

Musabak teknigini istenilen nitelikte yapma

Uriine uygun renk se¢imini yapma

Uriine uygun tasarim yapma

Hedef -19: Elde dokumanin ipliklerini sayarak Tirk isi tekniklerini

uygulayabilme

Davranislar:

1-

2-
3-

Elde dokumanin ipliklerini sayarak diiz pesent yapma

Elde dokumanin ipliklerini sayarak verev diiz pesent yapma
Elde dokumanin ipliklerini sayarak tahrirli diiz pesent yapma
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4- Elde dokumanin ipliklerini sayarak balik sirt1 teknigini yapma

5- Elde dokumanin ipliklerini sayarak sim sarma teknigini yapma

6- Elde dokumanin ipliklerini sayarak civan kas1 teknigini uygulama
7- Elde dokumanin ipliklerini sayarak hasir igne teknigini yapma

8- Tiirk is1 teknigine uygun desen segme

9- Uriinde kullanilan kumasa uygun arag—gereci segme

10- Uriinde uygulanan teknige ve gerece uygun iitii yapma

11- Uriine uygun desen arastirmasi yapma

Hedef -20: Elde dokumanin ipliklerini sayarak Bartin isi teknigini
uygulayabilme

Davranislar:

1- Bartin isi hakkinda desen arastirmasi yapma
2- Bartin isi tekniklerini istenilen nitelikte yapma
3- Bartin isinde kullanilan arag—gereci segme

4- Bartin isi tirinlerde kalite kontroliinii yapma

Hedef —21: Elde dokumanin iplikleri kapatilarak yapilan igne teknikleri 1
Dival (Maras is1)’ni uygulayabilme

Davranislar:

1- Maras isi desenini diger desenlerden ayirt etme

2- Maras isi tekniklerini istenilen nitelikte uygulama

3- Maras isi desenlerini hazirlama

4- Maras isi desenlerini oyma

5- Maras isi ile ilgili arag ve gerece se¢me

6- Maras isi ile ilgili geregleri istenilen nitelikte kullanma

7- Maras isi tekniginde cirisi hazirlama
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Hedef -22: Elde dokumanin iplikleri kapatilarak yapilan ignelerden hazir

gereclerle tutturma teknigini uygulayabilme

Davranislar:

1- Hazir gereglerle ilgili kullanilacak geregleri segme

2- Hazir gereglerde uygulanacak iiriiniin boyutlarini hesaplama

3- Hazir gereclerle ilgili verilen teknikleri hatasiz olarak istenilen nitelikte
uygulama

4- Hazir gereglerle ilgili ¢ikan herhangi bir probleme ¢6ziim iiretme

5- Uriine uygun iitii yapma teknigini se¢me

6- Uriine uygun kenar temizleme teknigini uygulama

Hedef —-23: Elde dokumanin iplikleri kapatilarak yapilan ignelerden Aplike

teknigini uygulayabilme

Davranislar:

1- Aplike teknigine uygun desen se¢cme

2- Aplike teknigine uygun istenilen {iriinii planlama

3- Aplike teknigine uygun arag—geregleri segcme

4- Aplike teknigine uygun islem basamaklarini dogru uygulama

5- Aplikede kullanilan igne tekniklerini istenilen nitelikte uygulama

6- Aplike teknigine uygun kenar temizleme teknigini uygulama

Hedef —24: Elde dokumanin iplikleri kesilerek yapilan igne tekniklerini
uygulayabilme

Davranislar:

1- Antep isi teknigine uygun arag—gereci segcme
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2- Antep isi teknigine uygun desenleri segme

3- Uriine uygun kompozisyon hazirlama

4- Uriine uygun desende kullanilacak Antep isi tekniklerini uygulama
5- Filtre teknigini uygulama

6- Kartopu teknigini uygulama

7- Cemelyan teknigini uygulama

8- Mercimek teknigini uygulama

9- Cigerdeldi teknigini uygulama

10- Oriimcek teknigini uygulayabilme

11- Fantezi igne tekniklerini uygulama

12- Antep isi desenini hatasiz olarak kumasi sayarak gecirme
13- Antep isi tekniklerini istenilen kalitede uygulama

14- Antep isi Uriiniinde olusabilecek herhangi bir hatay1 diizeltme

Hedef -25: FElde dokumanin iplikleri ¢ekilerek yapilan igne tekniklerini
uygulayabilme

Davranislar:

1- Desen iizerinde ¢ekme ajur yapilacak yerleri belirleme

2- Dokumanin iplikleri c¢ekilerek yapilan igne tekniklerine uygun
kompozisyon hazirlama

3- Cekme ajur teknigini desenin 6zelligini bozmadan uygulama

4- Elde dokumanin iplikleri ¢ekilerek yapilan igne tekniklerini istenilen
nitelikte uygulama

5- Isleme 6ncesi ve sonrasinda olasabilecek herhangi bir probleme ¢dziim
uretme

6- Elde dokumanin iplikleri ¢ekilerek yapilan igne tekniklerine uygun arag
ve gereci segme

7- Uriine uygun iitii yapma teknigini se¢me

8- Uriine uygun kenar temizleme teknigini se¢me

9- Uriiniin maliyet hesabin1 yapma



44

Hedef -26: Elde dokumanin ipliklerini keserek uygulanan teknikleri
uygulayabilme

Davranislar:

1- Elde dokumanin ipliklerini keserek uygulanan beyaz is teknigine uygun
desen se¢cme

2- Elde dokumanin ipliklerini keserek uygulanan beyaz is teknigine uygun
arag—gereci segme

3- Elde dokumanin ipliklerini keserek uygulanan beyaz is teknigine uygun
kompozisyon hazirlama

4- Beyaz is tekniklerini istenilen nitelikte uygulama

5- Beyaz iste uygulanan filtre, sarma, kolber, yarma sarma gibi teknikleri
desenin uygun yerlerine uygulama

6- Uriine uygun kenar temizleme teknigi segme

7- Uriiniin maliyet hesabin1 yapma

8- Beyaz is teknigi ile ilgili tasarim yapma

Hedef —27: igne oyasi tekniklerini uygulayabilme

Davranislar:

1- Igne oyas1 uygulanacak iiriinii belirleme

2- Igne oyasi tekniklerini istenilen nitelikte uygulama

3- Uriine uygun igne oyas! motifini segme

4- Igne oyas1 tekniklerini kullanarak farkli tasarimlar uygulama

5- Igne oyast ile ilgili yapilan islemleri arastirma



Makine Nakasi ile ilgili Hedef ve Davranmslar

Hedef —1: Makinede isleme iiriinlerini hazirlayabilme

Davranislar:

1- Isleme yapilacak iiriinleri birbirinden ayirma

2- Uriinde kullanilacak kumasin hesabini1 yapma

3- Herhangi bir iirlinde kullanilacak arac—gereci se¢me

4- Herhangi bir liriinde kullanilacak isleme teknigini segme
5- Segilen isleme teknige uygun germe yontemini segme

6- Makinede yapilacak iiriinlin agamalarini planlama

7- Isleme yapilacak iiriine uygun kenar temizleme teknigini segme

Hedef —2: Isleme teknikleri ile ilgili desen hazirlayabilme

Davranislar:

1- Isleme teknigine uygun desen arastirmasi yapma
2- Isleme teknigine uygun desen se¢gme

3- Isleme tekniklerine uygun desen tasarimlar1 yapma
4- Uriine uygun kompozisyon hazirlama

5- Turistik esya tasarimi yapma

Hedef —3: Islemeye uygun ¢izim tekniklerini uygulayabilme

Davranislar:

1- Kumasin orta ¢izgilerini alma

2- Desen ¢izilecek yerleri belirleme
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3- Cizim tekniklerini uygulama
4- Kumasa desen gecirme tekniklerini uygulama
5- Islemeye uygun desen gegirme teknigini segme

6- Cizim tekniklerini istenilen nitelikte uygulama

Hedef —4: Kumas1 islemeye hazirlayabilme

Davranislar:

1- Kumasi islemeye hazirlama
2- Kumasgt makine islemeye yonelik germe
3- Kumasa kasnak bezi dikme
4- Kumasin diiz boy ipligi yoniinde germe

5- Kumaga zarar vermeden germe

Hedef —5: Giyimde kullanilan dikis tekniklerini uygulama

Davranislar:

1- Giyim alanindaki dikis tekniklerin ayirt etme

2- Dikiste kullanilan arag—gerecleri segcme

3- Teyel gesitlerini hatasiz olarak uygulama

4- Baski gesitlerini hatasiz olarak uygulama

5- Kenar temizleme c¢esitlerinde kullanilacak dikis tekniklerini istenilen
nitelikte uygulama

6- Diiz dikis makinelerini hatasiz olarak uygulama

7- Dikiste ¢ikan bir hatay1 diizeltme



Hedef —6: Utii tekniklerini uygulayabilme

Davranislar:

1- Kumasa uygun iitii yapma tekniklerini se¢me

2- Uriine uygun iitii yapma teknigini istenilen nitelikte uygulama
3- Uriinii diiz boy iplik yéniinde esnetmeden iitiileme

4- Kola yapma tekniklerini istenilen nitelikte uygulama

5- Kumasa uygun kola yapma teknigini se¢me

Hedef —7: Turistik esya tasarim1 yapabilme

Davranislar:

1- Isleme tekniklerinden farkli tasarim ¢alismalar1 yapma
2- Turizmin isteklerini arastirma

3- Turistik egya tasarimlart yapma

Hedef —8: Kenar temizleme tekniklerini uygulama

Davranislar:

1- Uriine uygun kenar temizleme teknigini segme

2- Uriine uygun kenar temizleme teknigini istenilen nitelikte uygulama
3- Kose yapma teknigini uygulama

4- Uriine uygun siisleme teknigini segme

5- Uriine uygun kenar temizleme tekniklerini uygulama
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Hedef —9: Herhangi bir iirliniin maliyetini hesaplayabilme

Davranislar:

1- Uriine uygun araglarin hesabini yapma
2- Uriine uygun gereglerin hesabin1 yapma
3- Uriiniin maliyet hesabin1 ¢ikarma

4- Uriiniin karin1 hesaplama

5- Uriinde kullanilacak gereglerin fiyat arastirmasini yapma

Hedef —10: Herhangi bir {iriiniin kalite kontroliinii yapabilme

Davranislar:

1- Islemede kullanilacak kumasin kalitesini belirleme

2- lIslemede kullamlacak ipliklerin kalitesini kontrol etme

3- Uriin iizerinde yapilan islemenin kalitesini kontrol etme

4- Miisteri memnuniyetinin artig gosterip gostermedigini bazi istatistiklerle
belirleme

5- Paketleme isleminin kalitesini kontrol etme

6- Kaliteyi belirledikten sonra belgeleme

Hedef —11: Isleme esnasindaki islemler sirasinda ortaya cikan problemleri

¢0zmebilme

Davranislar:

1- Islemeye karar verme sirasindaki problemleri ¢ozme
2- Miisteri ile ¢ikacak sorunlart ¢ozme

3- Desen hazirlamada ¢ikan problemleri ¢6zme



4- Isleme teknikleriyle ilgili herhangi bir probleme ¢6ziim iiretme

5- Arag—gere¢ temininde ¢ikan sorunlara ¢6ziim yollar gelistirme

Hedef —12: Bilgisayar kullanabilme

Davranislar:

1- Temel bilgisayar programlarini kullanma

2- Bilgisayarli makineleri kullanma

3- Bilgisayarli makinelerin pargalarinin ayarini yapma
4- Bilgisayarda isleme tasarimi yapma

5- Islemede tasarim amacli olarak bilgisayar kullanma

6- Bilgisayarda yeni tasarimlar iiretme

Hedef —13: isleme amacli makine cesitlerini kullanabilme

Davranislar:

1- Makine ¢esitlerini kullanma

2- Makinenin parcalarini sokiip takma

3- Makinenin bakimini yapma

4- Makinenin basit arizalarin1 onarma

5- Makineyi isleme tekniklerine uygun olarak ayarlama
6- Makinede her ¢esit teknigi uygulama

7- Dikis makinesini kullanma

8- Makinenin ihtiyaci olan parcalari aragtirip bulma

Hedef —14: Kasnaksiz makine islemeleri yapabilme
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Davranislar:

1- Makinede diiz dikis yapma

2- Makinede zig-zag yapma

3- Makinede ince sarma yapma

4- Makinede kalin sarma yapma

5- Makinede nerviir yapma

6- Makinede kapitone yapma

7- Makinede dantel ve fisto dikimi yapma

8- Makinede susma tekniklerini yapma

Hedef —15: Makinede serbest stil igne tekniklerini yapabilme

Davranislar:

1- Makinede serbest stil igne tekniklerine uygun makineyi ayarlama

2- Makinede serbest stil igne tekniklerine uygun desen arastirmasi yapma
3- Makinede serbest stil igne tekniklerinden kum isi teknigini uygulama
4- Makinede serbest stil igne tekniklerinden astragan igini yapma

5- Makinede serbest stil igne tekniklerinden Blonya isi teknigini yapma
6- Makinede serbest stil igne tekniklerinden Cin ignesi teknigini yapma
7- Serbest stil igne tekniklerinden uygun geregleri se¢me

8- Makinede serbest stil igne tekniklerini istenilen nitelikte yapma

9- Kumas hesab1 yapma

10- Kompozisyon hazirlama

11- Uriine uygun kenar temizleme teknigini uygulama

12- Uriine uygun iitii teknigini segme

Hedef —16: Makinede yapilan igne tekniklerinden Tiirk isini istenilen
nitelikte yapabilme
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Davranislar:

1- Makinede dokumanin ipliklerini sayarak musabak teknigini yapma
2- Makinede dokumanin ipliklerini sayarak diiz pesent teknigini uygulama
3- Makinede dokumanin ipliklerini sayarak verev pesent teknigini uygulama

4- Makinede dokumanin ipliklerini sayarak golgeli pesent teknigini

5- Makinede dokumanin ipliklerini sayarak miirver teknigini yapma
6- Makinede dokumanin ipliklerini sayarak balik sirt1 teknigini yapma

7- Makinede dokumanin ipliklerini sayarak verev—diiz sarma teknigini

8- Makinede dokumanin ipliklerini sayarak hasir igne teknigini uygulama

9- Dokumanin ipliklerini sayarak yapilan igne tekniklerine uygun desen
hazirlama

10- Dokumanin ipliklerini sayarak yapilan igne tekniklerine uygun ara¢ ve
gereci segme

11- Dokumanin ipliklerini sayarak yapilan igne tekniklerine uygun kenar
temizleme teknigini segcme

12- Dokumanin ipliklerini sayarak yapilan {iriiniin maliyet hesabin1 yapma

Hedef —17: Makinede dokumanin iplikleri ¢ekilerek yapilan igne tekniklerini
uygulayabilme

Davranislar:

1- Makinede dokumanin iplikleri ¢ekilerek yapilan igne tekniklerine uygun

desen hazirlama
2- Makinede dokumanin iplikleri c¢ekilerek yapilan igne tekniklerinde

kullanilacak gerecleri segme

3- Makinede dokumanin iplikleri c¢ekilerek yapilan igne tekniklerinden
antika teknigini yapma

4- Makinede dokumanin iplikleri ¢ekilerek yapilan ignelerden ¢ekme ajur

teknigini yapma
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5- Uriine uygun kenar temizleme teknigini uygulama

Hedef —18: Makinede dokumanin iplikleri kesilerek ve ¢ekilerek yapilan igne

tekniklerini istenilen nitelikte uygulayabilme

Davranislar:

1- Makinede dokumanin iplikleri kesilerek yapilan beyaz is teknigine uygun
desen hazirlama

2- Beyaz is teknigine uygun kumasi segme

3- Beyaz is teknigine uygun kumasi hazirlama

4- Beyaz is teknigine uygun kenar temizleme teknigini uygulama

5- Beyaz is teknigini istenilen nitelikte uygulama

Hedef —19: Makinede dokumanin iplikleri kesilerek yapilan igne tekniklerini
uygulayabilme

Davranislar:

1- Makinede dokumanin iplikleri kesilerek yapilan igne teknigine uygun
desen hazirlama

2- Makinede dokumanin iplikleri kesilerek yapilan igne tekniklerine uygun
desen hazirlama

3- Makinede dokumanin iplikleri kesilerek yapilan igne tekniklerinden
Antep isi teknigini istenilen nitelikte uygulama

4- Makinede dokumanin iplikleri kesilerek yapilan igne tekniklerinden
mercimek ajurunu uygulama

5- Kartopu ajurunu uygulama

6- Cemelyan ajurunu uygulama

7- Oriimcek ajurunu uygulama

8- Filtre ajurunu uygulama
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9- Uriine uygun gerecleri hazirlama

10- Uriine uygun kenar temizleme teknigini uygulama

Hedef —20: Dokumanin iplikleri kapatilarak yapilan igne tekniklerinden

Dival isini uygulayabilme

Davranislar:

1- Dival isine uygun iiriine karar verme

2- Dival igine uygun iiriine uygun kumasi hazirlama
3- Dival isine uygun iiriine uygun gerecleri segme
4- Dival isi tekniklerini istenilen nitelikte uygulama
5- Dival isinde verev sarmay1 yapma

6- Dival isinde hasir igne teknigini uygulama

7- Dival isinde yarma sarma teknigini uygulama

8- Dival isinde pesent teknigini uygulama

Hedef —21: Makinede dokumanin iplikleri kapatilarak yapilan ignelerden
Aplike teknigini uygulayabilme

Davranislar:

1- Aplike teknigine uygun desen se¢cme

2- Aplike teknigine uygun kumasi hazirlama

3- Aplike tekniklerinin istenilen nitelikte uygulama

4- Fon kumasini hazirlama

5- Fon kumas iizerine aplike edilecek kumasi yerlestirme

6- Aplike ile yapilan {iriine uygun kenar temizleme teknigini segme
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2. Nakis Egitimi Veren Kiz Meslek Liselerinde Kazandirilan Davramslarin
El Nakisi1 Calisan Is Yerlerine Gore Yeterlilik ve Gerekliligine Mliskin

Bulgular ve Yorum

Ogrencilerin “Isleme Teknigine Uygun Uriinii Planlayabilme” davranisina
iliskin yeterlilikleri ve bu davramisin is yerleri calisanlarina gore gerekliligini
belirlemek amaciyla elde edilen puanlarin ortalama ve standart sapmalari
hesaplanmis ve davranisin yeterlik ve gerekliligi arasinda anlamli bir farklilik olup

~ (13

olmadig: “t testi” ile test edilmis ve sonuglar1 Tablo 5’te gosterilmigtir.

Tablo 5: “Isleme Teknigine Uygun Uriinii Planlayabilme” Davranis1 ile Ilgili
Aritmetik Ortalama, Standart Sapma ve “t” Testi Sonuglari

Gruplar Arasindaki Farkin
Degerlendirilmesi
Gruplar N X S
SY S]) t P
1- Yeterlilik 150 1,88 7,02
0,89 298 2,98 | <0,05
2- Gereklilik 150 4,51 8,16

t<1,658

Tablo 5 incelendiginde, “Isleme teknigine uygun iiriinii planlayabilme”
davranig1 gosterme konusunda 6grencilerin yeterlilik diizeyleri aritmetik ortalamaya
gore (1,88) az yeterli bulunmustur. Ayni davranisin isletmede kullanim yoniinden
gereklilik diizeyi olgiildiigiinde aritmetik ortalamasi (4,51) ile ¢ok gerekli oldugu
sonucu ortaya cikmustir. Ogrencilerin belirtilen davramsi gostermede yeterlilik
diizeyi ile davranisin is yasaminda kullanim yoniinden gereklilik diizeyi arasinda
belli bir fark oldugu ortaya cikmustir. Bu fark “t” testine gore (2,98) anlaml

bulunmustur.
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Bu sonuca gore hayatin her déoneminde oldugu gibi is yasaminin da her
asamasini planlamak gereklidir. Plan, “Amacin ve amaci gerceklestirecek arac,
yontem ve imkanlarin genel c¢izgilerle belirlenmesi” (Mucuk, 2000) olarak

tanimlanmaktadir.

Korkusuz’un da (1997) belirttigi gibi bir {iriinii islemeden 6nce arag-gerec,
teknik, desen, kompozisyon, maliyet hesabi ve pek c¢ok faktoriin iyi bir sekilde
tasarlanmas1 gerekir. Uriiniin planlanmasi ya da iiriiniin yapim asamasinda verecegi
sonucun tahmin edilebilmesi de bireyin mesleginde yeterli olmasina baglhdir

(Taymaz, 1997; Korkusuz, 1997; Yetim, 1996).

Isletmelerin vermis olduklar1 cevaplara bakildiginda, égrencilerin davranisi
gostermede yeterli olmadiklar1 belirlenmistir. Buna sebep olarak ise 6grencilerin
aldiklar1 mesleki egitimleri sirasinda iriin planlamasin1 6zgiirce yapamadiklar
diisiiniilebilir. Ayrica 6grencilerin {iriin planlama asamasinda zorlanmalarinin nedeni

teknik bilgilerinin yetersiz olmasindan kaynaklanabilir.

“21. yy’da artik fikirlerin uygulamaya doniistiiriilmedigi, 6zgiir ve yaratict bir
egitim anlayigsinin olmadig1 bir ortamda gercek ve kalict bir egitimden s6z etmek

miimkiin degildir” (Oztiirk, Kocabas, 2003).

Ogrencilerin “Isleme Teknigine Uygun Geregleri Segebilme” davranislarina
iligkin yeterlilikleri ve bu davranigin igyerleri c¢alisanlarina goére gerekliligini
belirlemek amaciyla elde edilen puanlarin ortalama ve standart sapmalari
hesaplanmis ve davranisin yeterlilik ve gerekliligi arasinda anlamli bir farklilik olup

~ (13

olmadig1 “t” testi ile test edilmis ve sonuglar Tablo 6’da gosterilmistir.
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Tablo 6: “Isleme Teknigine Uygun Geregleri Secebilme” Davranisi ile Ilgili
Aritmetik Ortalama, Standart Sapma ve “t” Testi Sonuglari

Gruplar Arasindaki Farkin
Degerlendirilmesi
Gruplar N X S
Sf SD t P
1- Yeterlilik 150 2,80 7,18
0,89 298 1,96 | >0,05
2- Gereklilik 150 4,56 8,24

t<1,658

Tablo 6’daki analiz sonuglarina bakildiginda 6grencilerin isleme teknigine
uygun gerecleri secebilme davranigini géstermede, aritmetik ortalamaya gore (2,80)
kismen yeterli olduklar1 goriilmektedir. Davranisin is yasami i¢in gerekliligi

degerlendirildiginde (4,56) ¢ok gerekli oldugu sonucuna varilmustir.

Ogrencilerin belirtilen davranis1 gostermede yeterlilik ile davramsin is yasam
icin gerekliligi agisindan degerlendirildiginde aralarindaki fark “t” testine gore (1,96)

anlamli bulunmustur.

Isletmelerin verdigi cevaplarm ortalamasmin yiiksek olmasi nedeniyle bu

davranisin 6grencilerde tam olarak gelismedigi sdylenebilir.

“Nakista kullanilan ara¢ ve gereclerin seciminde biiylik bir titizlik
gosterilmesi ve konuya gerekli onemin verilmesi nakista basarinin temel 6gesidir”

(Korkusuz, 1997).
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Nakista kullanilan teknikler birbirinden farkli oldugu gibi bu tekniklerde
kullanilan geregler de farklilik gostermektedir. Yukarida bahsedilen bu davranisi

gosterebilmek teknik bilgilere sahip olmay1 gerektirir.

Ogrencilerin “Isleme Teknigine Uygun Desen Arastirmasi Yapabilme”
davramisina iligkin yeterlilikleri ve bu davranisin isyerleri calisanlarina gore
gerekliligini belirlemek amaciyla elde edilen puanlarin ortalama ve standart
sapmalar1 hesaplanmis ve davranigin yeterlilik ve gerekliligi arasinda anlamli bir fark

=~ 13

olup olmadig1 “t” testi ile test edilmis sonuglar Tablo 7’de gosterilmistir.

Tablo 7: “Isleme Teknigine Uygun Desen Arastirmas1 Yapabilme” Davranisi ile
Ilgili Aritmetik Ortalama, Standart Sapma ve “t” Testi Sonuglari

Gruplar Arasindaki Farkin
Degerlendirilmesi
Gruplar N X S
SY Sp t P
1- Yeterlilik 150 2,14 6,46
0,84 298 2,82 | >0,05
2- Gereklilik 150 4,52 8,00

t<1,658

Tablo 7°deki sonuglara bakildiginda isleme teknigini gosterme konusunda
ogrenciler (2,14) az yeterli bulunmustur. Davranisin is yasaminda kullanilmasi
acisindan bir degerlendirmesi yapildiginda ise c¢ok gerekli (4,52) oldugu

belirlenmistir.

Ogrencilerin davrams1 gostermede yeterlilik diizeyleri ile belirtilen davranigin
is yasamu i¢in gereklilik diizeyleri arasindaki fark “t” testine gore (2,82) anlaml

bulunmustur.
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Desen arastirmasi yapabilme davranisi tipki diger davranislarda oldugu gibi

nakis tekniklerinin tam olarak kavranmamasindan kaynaklandig diisiiniilebilir.

“Desen islenecek yere, teknige ve kisinin zevkine uygun olup olmamasi

yoniinden aragtirilir veya tasarlanir (Yilmazkurt, 2002).

Ogrencilerin deseni isleme teknigine uygun arastiramamalarindaki sebep

belirtilen davranisi tam anlamiyla gelistirememelerinden kaynaklaniyor olabilir.

Ogrencilerin “Isleme Teknigine Uygun Desen Secebilme” davranisina iligkin
yeterlilikleri ve bu davranigin is yerleri ¢alisanlarina gore gerekliligini belirlemek
amaciyla elde edilen puanlarin ortalama ve standart sapmalar1 hesaplanmis ve

davranisin yeterlilik ve gerekliligi arasinda anlamli bir farklilik olup olmadigi “t

testi ile test edilmis ve sonuglar Tablo 8’de gdsterilmistir.

Tablo 8: “Isleme Teknigine Uygun Desen Secebilme” Davramsi ile lgili
Aritmetik Ortalama, Standart Sapma ve “t” Testi Sonuglari

Gruplar Arasindaki Farkin
Degerlendirilmesi
Gruplar N X S
Si Sp t P
1- Yeterlilik 150 2,73 5,83
0,82 298 2,29 | >0,05
2- Gereklilik 150 4,56 8,21

t<1,658

Tablo 8’deki sonuclara gore Ogrencilerin isleme teknigine uygun desen
secebilme davranigin1 gosterme konusunda yapilan degerlendirmede (2,73) kismen
yeterli olduklart belirlenmigtir. Davranis is yasami agisindan degerlendirildiginde

aritmetik ortalamaya gore (4,56) cok gerekli oldugu belirlenmistir. “t” testine gore
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(2,29), davranmisin yeterliligi ile gerekliligi arasindaki farkin anlamli oldugu

bulunmustur.

Islemede teknige uygun desen segimi ¢ok &nemlidir. Ornegin; Tiirk isi
desenine gore Cin ignesi yapilamaz. Bu konuda ¢ok dikkatli davranilmasi gerekir.
Desenlerin ¢izimleri ve kumasa aktarimlar sirasinda deseni bozmadan yapilmasi da

onemli bir noktadir (Korkusuz, 1997).

Ogrencilerin bu konuda kismen yeterli bulunmalari yeterli arastirma
yapmadiklar1 ve teknikleri iyi bilmediklerinin bir gostergesidir. Desen, islemenin
temelini olusturmaktadir. Iyi olmayan bir desen, iiriiniin giizelligini de yok edebilir.

Bu nedenle isletmeler deseni segebilme davranisini gerekli bulmaktadirlar.

Ogrencilerin “Isleme Tekniklerine Uygun Desen Tasarimlar1 Yapabilme”
davranigina 1iliskin yeterlilikleri ve bu davramigin isyerleri ¢alisanlarina gore
gerekliligini  belirlemek amaciyla elde edilen puanlarin ortalama ve standart
sapmalar1 hesaplanmis ve davranigin yeterlilik ve gerekliligi arasinda anlamli bir fark

1

olup olmadig1 “t” testi ile test edilmis ve sonuglar Tablo 9’da gosterilmistir.

Tablo 9: “Isleme Teknigine Uygun Desen Tasarimlari Yapabilme” Davranisi ile
Ilgili Aritmetik Ortalama, Standart Sapma ve “t” Testi Sonuglari

Gruplar Arasindaki Farkin
Degerlendirilmesi
Gruplar N X S
Si S]) t P
1- Yeterlilik 150 2,00 | 6,43
0,81 298 3,09 | >0,05
2- Gereklilik 150 4,53 7,60

t<1,658
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Tablo 9 incelendiginde isleme tekniklerine uygun desen tasarimlari
yapabilme davranigini gostermede Ogrencilerin yeterli olup olmadigi konusunda
yapilan analizdeki aritmetik ortalamaya gore (2,00) az yeterli olduklar1 belirlenmistir.
Davranisin is yasami igin gerekli olup olmadiginin analizinde ise yapilan aritmetik

ortalamada davranisin (4,53) ¢ok gerekli oldugu tespit edilmistir.

Davranisin yeterliligi ve gerekliligi arasindaki farkin anlamli olup olmadigini
belirlemek i¢in yapilan “t” testi sonucunda elde edilen “t” degeri (3,09) yoniinden

aradaki fark anlamli bulunmustur.

Desen, cizgilerle yapilmis bir resimdir. Islemenin temeli sayilir Her desen

islemeye hazir degildir (Korkusuz, 1997).

Desen tasarlamak bir yetenek isi oldugu gibi yeterli pratik ve uygun egitim
ortam1 saglanarak da gelistirilebilir (Oztiirk, Kocabas, 2003). Ogrencilerin bu konuda
az yeterli ¢ikmasindaki sebep; Oztiirk ve Kocabas’in da (2003) belirttikleri gibi

tasarimlarini 6zgiirce ortaya koyamamalarindan kaynaklanabilir.

Ogrencilerin  “Cizim Tekniklerini Uygulayabilme” davranisina iligkin
yeterlilikleri ve bu davranisin igyerleri ¢alisanlarina gore gerekliligini belirlemek
amaciyla elde edilen puanlarin ortalama ve standart sapmalar1 hesaplanmis ve

davranisin yeterlilik ve gerekliligi arasinda anlamli bir farklilik olup olmadigi “t

testi ile test edilmis ve sonuglar Tablo 10°da gosterilmistir.
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Tablo 10: “Cizim Tekniklerini Uygulayabilme” Davranis1 ile Ilgili Aritmetik
Ortalama, Standart Sapma ve “t” Testi Sonuglari

Gruplar Arasindaki Farkin
Degerlendirilmesi
Gruplar N X S
SY Sp t P
1- Yeterlilik 150 2,30 7,44
0,87 298 2,26 | >0,05
2- Gereklilik 150 4,28 7,60

t<1,658

Tablo 10’daki analiz sonuglar1 incelendiginde ¢izim tekniklerini
uygulayabilme davraniginin yeterlilik konusunda aritmetik ortalamasinin (2,30) az
yeterli derecelemesine yakin oldugu goriilmektedir. Davranisin is yasami igin
gerekliligi konusunda yapilan aritmetik ortalama sonucunda (4,28) davranisin gerekli

“t”

oldugu sonucu ortaya ¢ikmustir. testi (2,26) sonucunda davranigin yeterliligi ile

gerekliligi arasindaki farkin anlamli oldugu bulunmustur.

Desen ¢izme teknigi desen tasarimi yapilirken kullanilacak bir takim teknik
bilgilerdir. Bir desenin islenebilir hale gelmesi icin pek ¢ok egzersiz yapilmasi ve
dogru yontemlerin kullanilmasi gerekir. Bu yontemlerin yeterince bilinmemesindeki

sebep derse kars ilgisizlik, ders saatlerinin yetersizligi, itina eksikligi olabilir.

Cizim tekniklerini uygulayabilme davranisi teknik bilgilerin tam anlamiyla
kavranmasi ile ilgilidir. Bireyin bu davranisi sergilemedeki yetersizligi Kocabag’in
(2004) aragtirmasinda da belirttigi gibi programda bu konuya ayrilan siirenin

azligindan ya da davranigin eksik yonlerinin tamamlanmamasindan kaynaklanabilir.
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Ogrencilerin  “Kumasa Desen Gegirme Tekniklerini Uygulayabilme”
davranmigina iligskin yeterlilikleri ve bu davramisin isyerleri ¢alisanlarina gore
gerekliligini belirlemek amaciyla elde edilen puanlarin ortalama ve standart
sapmalar1 hesaplanmis ve davranigin yeterlilik ve gerekliligi arasinda anlamli bir fark

~ 13

olup olmadig1 “t” testi ile test edilmis ve sonuglar1 Tablo 11°de gosterilmistir.

Tablo 11: “Kumasa Desen Gegirme Tekniklerini Uygulayabilme” Davranisi ile
Ilgili Aritmetik Ortalama, Standart Sapma ve “t” Testi Sonuglari

Gruplar Arasindaki Farkin
Degerlendirilmesi
Gruplar N X S
Si SD t P
1- Yeterlilik 150 2,23 6,27
0,80 298 2,73 | >0,05
2- Gereklilik 150 4,44 | 7,60

t<1,658

Tablo 11 incelendiginde Ogrencilerin kumasa desen gecirme tekniklerini
uygulayabilme davranigini gésterme konusunda yeterli olup olmadiklarini belirlemek
icin yapilan degerlendirmede (2,23) aritmetik ortalamaya gore az yeterli olduklar
ortaya ¢ikmistir. Davranisin is yasami i¢in gereklilik diizeyi degerlendirildiginde
aritmetik ortalamaya gore (4,44) gerekli oldugu sonucu c¢ikmigtir. Davranisin
yeterlilik ile gereklilik sonuglar1 arasindaki farka “t” testi ile bakildiginda ise aradaki

farkin (2,73) anlamli oldugu bulunmustur.

Kumasa desen gecirme tekniklerini uygulayabilme islemede Onemli bir

unsurdur.
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Desenin islenecek ylizeye diizgiin ve net gecirilmesi ¢ok onemlidir. Desen
kumas cinsine ve isleme teknigine goére uygun bir yontemle gecirilmelidir

(Y1lmazkurt, 2002).

Ogrencilerin desende gerekli diizeltmeleri yaptiktan sonra deseni kumasa
gecirirken yetersiz olmalarindaki sebebi desen ¢izme derslerinde izlenen programin
ders saatlerinin yetersizligi olabilir. Kocabas’in (2004) arastirmalarinda da bdyle bir

sonug elde edilmistir.

Ogrencilerin “Kumas1 Elde islemeye Yonelik Hazirlayabilme” davranisina
iliskin yeterlilikleri ve bu davramisin isyerleri calisanlarina gore gerekliligini
belirlemek amaciyla elde edilen puanlarin ortalama ve standart sapmalari
hesaplanmis ve davranisin yeterlilik ve gerekliligi arasinda anlamli bir farklilik olup

~ (13

olmadig “t” testi ile test edilmis ve sonuglar Tablo 12’de gosterilmistir.

Tablo 12: “Kumas1 Elde Islemeye Yonelik Hazirlayabilme” Davranmisi ile Ilgili

Aritmetik Ortalama, Standart Sapma ve “t” Testi Sonuglari
Gruplar Arasindaki Farkin
Degerlendirilmesi
Gruplar N X S
SY Sp t P
1- Yeterlilik 150 290 | 593
0,75 298 1,68 | >0,05
2- Gereklilik 150 4,18 | 7,09

t<1,658

Tablo 12 incelendiginde kumasi elde islemeye yonelik hazirlayabilme
davranigin1 gosterme konusunda Ogrencilerin yapilan arastirma sonunda (2,90)

kismen yeterli olduklar1 belirlenmistir. Davranisin is yasami i¢in gerekli olup
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olmadig1 degerlendirildiginde aritmetik ortalamaya (4,18) gore gerekli oldugu

sonucu ortaya ¢ikmistir.

Davranigin yeterliligi ve gerekliligi arasindaki farka “t” testi ile bakildiginda
aradaki fark (1,68) anlamli bulunmustur. Bu sonuca gore davranigin gereklilik diizeyi
ylksek oldugu halde 6grencilerin davranisi sergilemede kismen yeterli olduklari

ortaya ¢ikmistir.

Kumagin islenmeden Once uygulanacak alana gore kesilmesi, desenin
secilmesi, kasnak bezinin hazirlanmasi, kumasin elde islemeye yonelik gerilmesi

gerekir (Korkusuz, 1997).

“Kumas1 islemeye hazirlayarak, kasnakta diizglin olarak germe, iiriin

kalitesini dogrudan etkilemektedir” (Koklii, 2002).

Ogrencilerin bu davramista kismen yeterli olmalarindaki sebep derslerde
yeterli denetlenmediklerinden kaynaklaniyor olabilir. Ciinkii islemeye uygun
hazirlanmayan kumas isleme sonrasi hatalar1t mutlaka gosterir. “Kusursuz ve net bir
isleme icin kumasin ¢ok iyi gerilmesi, diizgiin hazirlanmas1 gerekir” (Yilmazkurt,

2002).

Ogrencilerin bu davrams1 sergilemedeki yetersizlikleri siire ya da pratik

azligindan doguyor olabilir.

Ogrencilerin “Temel Dikis Tekniklerini Uygulayabilme” davranisina iliskin
yeterlilikleri ve bu davranisin isyerleri c¢alisanlarina gore gerekliligini belirlemek
amaciyla elde edilen puanlarin ortalama ve standart sapmalari hesaplanmis ve
davranisin yeterlilik ve gerekliligi arasinda anlamli bir fark olup olmadig: “t” testi ile

test edilmis ve sonuglar Tablo 13’de gosterilmistir.
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Tablo 13: “Temel Dikis Tekniklerini Uygulayabilme” Davranisi ile Ilgili Aritmetik
Ortalama, Standart Sapma ve “t” Testi Sonuglari

Gruplar Arasindaki Farkin
Degerlendirilmesi
Gruplar N X S
SY Sp t P
1- Yeterlilik 150 2,98 6,49
0,85 298 1,83 | >0,05
2- Gereklilik 150 4,50 8,23

t<1,658

Tablo 13 incelendiginde 6grencilerin temel dikis tekniklerini uygulayabilme
davranisin1 sergileme konusunda yeterli olup olmadiklarini belirlemek i¢in yapilan
degerlendirmede aritmetik ortalamaya gore (2,98) kismen yeterli olduklar1 ortaya
cikmistir. Davranisin is yasami i¢in gerekli olup olmadigi degerlendirildiginde (4,50)
gerekli oldugu belirlenmistir. Davranisin yeterliligi ve gerekliligine bakildiginda

aradaki farkin “t” testi sonucu (1,83) anlamli bulunmustur.

Bu sonuca gore ogrenciler davranisi sergilemede kismen yeterli oldugu halde

davranisin is yasaminda kullanimina bakildiginda ¢ok gerekli oldugu belirlenmistir.

“Isleme bilindigi gibi iki ayr1 kumasim birbirine eklenmesi sonucunda ortaya

cikmugtir” (Stirtir, 1976).

“Temel dikisleri uygulama, modiiliinde belirtildigi gibi; 6grenci, giyime giris
ve giyimde kullanilan temel dikis teknikleri ile ilgili bilgilerden yararlanarak, verilen
bir modelde hangi arag-gereci, hangi dikis teknigini, hangi materyalleri nasil
kullanmas1 gerektigini dogru bir bigcimde segerek c¢alismalarint yapabilecektir

(METGE Projesi, 2003).
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Programda belirtildigi gibi bu dersi alan 6grenci islemede dikis tekniklerini

dogru ve yerinde kullanabilecektir.

Ogrencilerin bu davrams: yeterli derecede dgrenememesi ya da uygulama
giicligli c¢ekmelerinin sebebi yeterince pratik yapmamalarindan kaynaklantyor

olabilir.

Kocabas (2004) yaptig1 arastirmasinda 6grencilerin teknikleri kullanmadaki
yetersizliklerini, estetik duygularin1 ve yaraticiliklarini kullanmamalar1 nedeniyle

ortaya ¢iktig1 sonucuna varmistir.

Ogrencilerin “Utii Yapma Tekniklerini Yapabilme” davramisina iliskin
yeterlilikleri ve bu davranisin isyerleri caligsanlarina gore gerekliligini belirlemek
amaciyla elde edilen puanlarin ortalama ve standart sapmalar1 hesaplanmis ve
davranisin yeterlilik ve gerekliligi arasinda anlamli bir farklilik olup olmadigi “t”

testi ile test edilmis ve sonucglar Tablo 14’de gosterilmistir.

Tablo 14: “Utii Yapma Tekniklerini Uygulayabilme” Davrams ile Ilgili Aritmetik
Ortalama, Standart Sapma ve “t” Testi Sonuglari

Gruplar Arasindaki Farkin
Degerlendirilmesi
Gruplar N X S
Si SD t P
1- Yeterlilik 150 3,20 5,97
0,81 298 1,70 | >0,05
2- Gereklilik 150 4,69 8,81

t<1,658
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Tablo 14’°teki sonuglara gore iitii yapma teknikleri uygulayabilme davranigini
gostermede son sinif dgrencilerinin yeterli olup olmadigina bakildiginda aritmetik
ortalamaya gore (3,20) davranisin kismen yeterli oldugu ortaya ¢ikmistir. Davranisin
is yasamu i¢in gerekliligi konusunda yapilan aritmetik ortalamaya (4,69) gore ¢ok

gerekli oldugu belirlenmistir.

Yeterlilik ve gereklilik arasindaki farka “t” testi ile bakildiginda iki grup

arasinda fark (1,70) anlamli bulunmustur.

Utii yapma tekniklerinin dogru kullanilmas1 gerekir ¢iinkii islenen bir iiriin ya

da giysiye net bir goriiniim kazandirir (Korkusuz, 1997).

“Mesleki egitimde devinsel davranislar sik tekrarlar ve yeterince uygulama ile
Ogrenilir. Bireyin kendini gelistirmesi aligkanliklar edinmesiyle miimkiindiir” (Alkan,

Dogan ve Sezgin, 1996).

Ogrencilerin bu davranis1 gostermede kismen yeterli olmalarindaki sebep

aliskanlik eksikligi olabilir.

Ogrencilerin “Kola Yapma Tekniklerini Uygulayabilme” davranisina iliskin
yeterlilikleri ve bu davranisin igyerleri ¢alisanlarina gore gerekliligini belirlemek
amaciyla elde edilen puanlarin ortalama ve standart sapmalar1 hesaplanmis ve

davranisin yeterlilik ve gerekliligi arasinda anlamli bir farklilik olup olmadigi “t

testi ile test edilmis ve sonuglar Tablo 15’de gosterilmistir.
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Tablo 15: “Kola Yapma Tekniklerini Uygulayabilme” Davramisi ile ilgili Aritmetik
Ortalama, Standart Sapma ve “t” Testi Sonuglari

Gruplar Arasindaki Farkin
Degerlendirilmesi
Gruplar N X S
SY S]) t P
1- Yeterlilik 150 2,66 6,41
0,77 298 0,31 | <0,05
2- Gereklilik 150 2,41 7,05

t<1,658

Tablo 15 incelendiginde kola yapma tekniklerini uygulayabilme davranisinin
yeterli olup olmadig1 degerlendirildiginde aritmetik ortalamaya gore (2,66)

davranisin kismen yeterli oldugu belirlenmistir.

Davranisin is yasaminda kullanim yoniinden degerlendirmesi yapildiginda
aritmetik ortalamaya gore (2,41) az gerekli oldugu sonucu ortaya ¢ikmistir. Davranis,
yeterlilik ve gereklilik yoniinden degerlendirildiginde fark “t” testi sonucunda (0,31)
anlamli bulunmamistir. Kola yapma teknigi az kullanilmasina ragmen 6grencilerin
uygulamada kismen yeterli olduklar1 belirlenmistir. Kola yapma teknigi
giiniimiizdeki {riinlerde kullanilmadigindan dolay1 ¢ok gerekli goriilmeyebilir.
Ogrencilerin de kismen yeterli bulunmasindaki sebep ise bazi is yerlerinde bu
teknigin hali hazirda kullanilmakta oldugundandir. Ogrenciler ise bu teknigi derste

cok fazla tekrar etmemelerinden dolay1 kismen yeterli bulunmus olabilirler.

Ogrencilerin  “Turistik Esya Tasarimi Yapabilme” davramsma iligkin
yeterlilikleri ve bu davranisin igyerleri ¢alisanlarina gore gerekliligini belirlemek

amaciyla elde edilen puanlarin ortalama ve standart sapmalar1 hesaplanmis ve
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davranisin yeterlilik ve gerekliligi arasinda anlamli bir farklilik olup olmadigi “t”

testi ile test edilmis ve sonuglar Tablo 16’da gosterilmistir.

Tablo 16: “Turistik Esya Tasarimi Yapabilme” Davramst ile Ilgili Aritmetik
Ortalama, Standart Sapma ve “t” Testi Sonuglari

Gruplar Arasindaki Farkin
Degerlendirilmesi
Gruplar N X S
Sf SD t P
1- Yeterlilik 150 2,27 6,84
0,74 298 0,20 | >0,05
2- Gereklilik 150 2,42 6,02

t<1,658

Tablo 16 incelendiginde turistik esya tasarimi yapabilme davranigini
gerceklestirme konusunda 6grencilerin yeterli olup olmadigi degerlendirildiginde
aritmetik ortalamaya gore (2,27) az yeterli olduklar1 ortaya ¢ikmistir. Davranisin is
yasamu i¢in gerekliligi degerlendirildiginde ise aritmetik ortalamaya gore (2,42) az
gerekli oldugu belirlenmistir. Davranisin yeterlilik ve gereklilik konusunda farklilig
olup olmadigini anlamak i¢in yapilan “t” testi sonucu ortaya ¢ikan “t” degerine gore

(0,20) aradaki fark anlamli bulunmamustir.

Turistik esya tasariminin gerekli goriilmemesindeki sebep bu yoOnde
caligmalarin yapilmiyor olmasindan kaynaklaniyor olabilir. Yoresel islemelerin
modern tasarimlarla turizme katki sagladigini ve yore halkina katkisi oldugunu
gosteren arastirmasinda Sentiirk (2003) turistik esya iiretiminin 6nemi ilizerinde de
durmustur.Ankara ilinin turistik bir yore olmamasindan bu davranis ¢ok gerekli

goriilmemis olabilir.
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Ogrencilerin  “Kenar Temizleme Tekniklerini Uriine Uygun Segip
Uygulayabilme” davranigina iliskin yeterlilikleri ve bu davranigin isyerleri
calisanlarina gore gerekliligini belirlemek amaciyla elde edilen puanlarin ortalama ve
standart sapmalar1 hesaplanmis ve davranisin yeterlik ve gerekliligi arasinda anlamli
bir farklilik olup olmadig “t” testi ile test edilmis ve sonuglar1 Tablo 17°de

gosterilmistir.

Tablo 17: “Kenar Temizleme Tekniklerini Uriine Uygun Secip Uygulayabilme”
Davranisi ile Ilgili Aritmetik Ortalama, Standart Sapma ve “t” Testi

Sonuglart
Gruplar Arasindaki Farkin
Degerlendirilmesi
Gruplar N X S

SY Sp t P
1- Yeterlilik 150 2,80 5,87

1,09 298 1,22 | <0,05
2- Gereklilik 150 4,15 7,48

t<1,658

Tablo 17 incelendiginde kenar temizleme tekniklerini iiriine uygun secip
uygulayabilme davranigini  gostermede son simif Ogrencilerinin yeterli olup
olmadigimin degerlendirilmesi yapildiginda aritmetik ortalamaya gore (2,80) kismen
yeterli oldugu sonucu ortaya c¢ikmistir. Davranisin is yasami i¢in gerekli olup
olmadig1 degerlendirildiginde ise aritmetik ortalamaya gore (4,15) gerekli oldugu
sonucuna varilmistir. Yeterlilik ve gereklilik konusunda yapilan “t” testi sonucu
(1,22) anlamh bir fark olup olmadigina bakildiginda varilan “t” degerinde aradaki

fark anlamli bulunmustur.

Her isleme tiirline ayni kenar temizleme teknigi uygulanamaz. Sik yikanacak

bir iirline, ¢abuk atacak kenar temizleme teknigi uygulanamayacagi gibi kenar
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temizleme isin kendini géstermesinde onemli bir unsurdur (Korkusuz, 1997; Kokli,

2002). Bu sebepten dolay1 isletmeler tarafindan bu teknik gerekli goriilmektedir.

Ogrencilerin davranis1 sergilemede kismen yeterli gériilmelerindeki sebep bu
davranis iizerinde ¢ok fazla durulmamasindan kaynaklaniyor olabilir. Ogrenciler
tarafindan kumasa ve teknige uygun kenar temizleme tekniginin se¢ilememesi

tekniklerin ve kumaslarin iyi taninmamasindan ileri geliyor olabilir.

Ogrencilerin  “Siisleme Tekniklerini Uygulayabilme” davramgma iliskin
yeterlilikleri ve bu davranigin isyerleri c¢alisanlarina gore gerekliligini belirlemek
amaciyla elde edilen puanlarin ortalama ve standart sapmalar1 hesaplanmis ve
davranisin yeterlilik ve gerekliligi arasinda anlamli bir farklilik olup olmadigi “t”

testi ile test edilmis ve sonuglar Tablo 18’de gosterilmistir.

Tablo 18: “Siisleme Tekniklerini Uygulayabilme” Davrams: ile Ilgili Aritmetik
Ortalama, Standart Sapma ve “t” Testi Sonuglari

Gruplar Arasindaki Farkin
Degerlendirilmesi
Gruplar N X S
Si Sp t P
1- Yeterlilik 150 3,26 | 6,08
0,75 298 1,19 | <0,05
2- Gereklilik 150 4,16 | 6,86

t<1,658

Tablo 18 incelendiginde o&grencilerin silisleme tekniklerini uygulama
davranisin1  gostermede yeterli olup olmadiklarini belirlemek amaciyla yapilan
degerlendirmede (3,26) aritmetik ortalamaya gore kismen yeterli olduklart sonucuna

varilmstir.
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Davranisin is yasami i¢in gerekli olup olmadiginin degerlendirilmesi
yapildiginda ise aritmetik ortalamaya gore (4,16) gerekli oldugu sonucu ortaya
cikmigtir. Davranisin gerekliligi ve yeterliligi “t” testine gore degerlendirildiginde

sonug (1,19) anlamli bulunmustur.

Siisleme teknikleri denildiginde islemeden kenar siislemeye kadar akla pek

cok teknik gelmektedir.

Gegmisten gilinlimiize sinir tanimayan siisleme, estetik duygusundan ileri

gelmektedir (S6zen, 1983).

Farkli seviyelerde goriilen yaraticilik, verilen egitim yoluyla kazanilan,

Ogretim sonucu gelistirilebilmektedir (Erzen, 2000).

Baz1 aragtirmacilara yetenek olmadan belli bir egitimle tasarim, yorum gibi

estetiksel bilgiler edinilebilecegi diigiiniilmektedir.

Tabloya bakildiginda 6grencilerin davranista kismen yeterli olmalarindaki
sebep siisleme teknikleri konusuna fazla siire ayiramamalarindan dolayr bu

davraniginin olusmadig1 diisiiniilebilir.

Stisleme teknikleri islemede ¢ogunlukla kullanilan ve {iriiniin vazgegilmez

ogelerindendir (Korkusuz, 1997).

Ogrencilerin “Herhangi Bir {iriiniin Maliyet Hesabin1 Yapabilme” davranisina
iligkin yeterlilikleri ve bu davranigin igyerleri c¢alisanlarina goére gerekliligini
belirlemek amaciyla elde edilen puanlarin ortalama ve standart sapmalari
hesaplanmis ve davranigin yeterlilik ve gerekliligi arasinda anlamli bir farklilik olup

~ (13

olmadig1 “t” testi ile test edilmis ve sonuglar Tablo 19°da gosterilmistir.
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Tablo 19: “Herhangi Bir Uriiniin Maliyet Hesabin1 Yapabilme” Davranisi ile Ilgili
Aritmetik Ortalama, Standart Sapma ve “t” Testi Sonuglari

Gruplar Arasindaki Farkin
Degerlendirilmesi
Gruplar N X S
SY Sp t P
1- Yeterlilik 150 2,25 6,22
0,69 298 1,99 | >0,05
2- Gereklilik 150 3,64 5,81

t<1,658

Tablo 19 incelendiginde herhangi bir {iriiniin maliyet hesabin1 yapabilme
davranisin1  gostermek konusunda yeterli olup olmadiklar1 degerlendirildiginde

aritmetik ortalamaya gore (2,25) gore az yeterli oldugu ortaya ¢ikmustir.

Davranisin gerekli olup olmadigi degerlendirildiginde aritmetik ortalamaya

gore (3,64) gerekli oldugu ortaya ¢ikmustir.

Yeterlilik ve gereklilik arasindaki farka bakildiginda “t” testine gore “t”
degeri sonucunda aradaki fark anlamli bulunmustur. Bu sonuca gore davranis gerekli

iken 6grencilerin davranisi géstermede yeterli olmadigi ortaya ¢cikmustir.

Bir isi iiretmeden Once o isi pazarlama calismalarina ciddi olarak baglamak
basarinin ilk adimidir. Bu nedenle, iiretime ge¢gmeden once neyin, ne kadar, ne

sekilde ve iiretim maliyeti hesaplanmalidir (Korkusuz, 1997).

Ogrencilerin bu konuda yeterli olmamasindaki sebeplerden biri derse yeterli

stire ayrilmamast olabilir. Eroglu’nun (1999) isletmelerde yaptig1 aragtirmaya gore
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seri iretimin aksayacagi diisiincesiyle ogrencilerin isten uzaklastirildiklar

gbzlenmistir.

Ogrencilerin  “Herhangi Bir Uriiniin Kalite Kontroliinii Yapabilme”
davranigina 1iliskin yeterlilikleri ve bu davramigin isyerleri ¢alisanlarina gore
gerekliligini  belirlemek amaciyla elde edilen puanlarin ortalama ve standart
sapmalar1 hesaplanmis ve davranigin yeterlilik ve gerekliligi arasinda anlamli bir

1Y

farklilik olup olmadig: “t” testi ile test edilmis ve sonuglar Tablo 20’de gosterilmistir.

Tablo 20: “Herhangi Bir Uriiniin Kalite Kontroliinii Yapabilme” Davranis1 ile Tlgili
Aritmetik Ortalama, Standart Sapma ve “t” Testi Sonuglari

Gruplar Arasindaki Farkin
Degerlendirilmesi
Gruplar N X S
Si Sp t P
1- Yeterlilik 150 2,29 | 6,58
0,80 298 2,61 | >0,05
2- Gereklilik 150 4,28 7,28

t<1,658

Tablo 20 incelendiginde herhangi bir iiriinlin kalite kontroliinii yapabilme
davranis1 degerlendirildiginde aritmetik ortalamaya gore ogrencilerin (2,29) az
yeterli olduklart sonucuna varilmistir. Davranisin  gerekli olup olmadiginin
degerlendirilmesi yapildiginda (4,28) aritmetik ortalamaya gore gerekli oldugu
goriilmiistiir. Gereklilik ve yeterlilik konusundaki fark ele alindiginda “t” testine gore

(2,61) anlamli (< 0,05) bulunmustur.
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Kalite; bir mal ya da hizmetin belirli bir ihtiyac1 karsilayabilme yeteneklerini
ortaya koyan karakteristiklerin tiimiine ve tiiketicinin isteklerine uygunluk
derecesidir (Mucuk, 2000).

Kisacas1 kalite, miisteri istek ve beklentilerine uygunluktur. Bu nedenle

onemli goriilmelidir.

METGE projesindeki kalite kontrol ile ilgili modiilde hedef davranis su
sekilde tanimlanir: Kalite kontroliiniin tanimi, el sanatlar1 teknolojisindeki yeri ve
onemini ayni zamanda kalite kontrolle ilgili biitiin davraniglart edinir (METGE,
2003) seklindedir.

Sonmez’e (1996) gore bu tiir davraniglar analiz asamasina girmektedir. Bu

nedenle 6grencilerin bu davranisi edinmek icin yeterli yasantilart olmayabilir.

Ogrencilerin “Isleme Teknikleri ile Ilgili Herhangi Bir Probleme Coziim
Uretebilme” davranisina iliskin yeterlilikleri ve bu davranisin isyerleri calisanlarina
gore gerekliligini belirlemek amaciyla elde edilen puanlarin ortalama ve standart
sapmalart hesaplanmis ve davranisin yeterlilik ve gerekliligi arasinda anlamli bir

~ (13

farklilik olup olmadig: “t” testi ile test edilmis ve sonuglar Tablo 21°de gosterilmistir.

Tablo 21: “Isleme Teknikleri ile Ilgili Herhangi Bir Probleme C6ziim Uretebilme”
Davranisi ile Ilgili Aritmetik Ortalama, Standart Sapma ve “t” Testi

Sonuglari
Gruplar Arasindaki Farkin
. Degerlendirilmesi
Gruplar N X S
SY Sp t P

1- Yeterlilik 150 2,18 6,28

0,80 298 2,58 | >0,05
2- Gereklilik 150 4,26 | 7,54

t<1,658
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Tablo 21 incelendiginde Ogrencilerin isleme teknikleri ile ilgili herhangi bir
probleme ¢6ziim tiretebilme davranisini gésterme konusunda yeterli olup olmadiklari
degerlendirildiginde (2,18) az yeterli olduklar belirlenmistir. Davranigin gerekli olup
olmadig1 degerlendirildiginde aritmetik ortalamaya gore degerlendirildiginde (4,26)
gerekli oldugu sonucu ortaya ¢ikmustir. Yeterlilik ve gereklilik arasindaki farka “t”
testi ile bakildiginda “t” degerlerine gére (2,58) fark anlamli bulunmustur. Isleme
tekniginde olusan bir probleme ¢oziim iiretebilmek, isleme tekniklerinin her sathasini

iyi bilmeyi gerektirir.

Egitimdeki smiflamaya gore bu davranis da iist diizey bir davranis olarak

tanimlanmaktadir (Sonmez, 1996).

Kocabas (2004), Eroglu’nun (1999) arastirmalarinda belirttiklerine gore
Ogrencilerin herhangi bir islemi yapmada ya da fikirlerini sdylemede g¢ekindikleri

tespit edilmistir. Bunun nedeni yanlis yapmaktan ¢ekinmeleri olarak gosterilmistir.

Isleme teknikleri ile ilgili herhangi bir probleme ¢dziim iiretemeyen

Ogrencilerin bilgi ve 6zgliven eksikligi oldugu diisiiniilebilir.

Uretilen is ne olursa olsun, iyi planlanmis dahi olsa problem ¢ikma olasilig
her zaman vardir, bu problemi ortadan kaldirmak icin bu davramisin gelistirilmis

olmasi gerekir (Sezgin, 2000).

Ogrencilerin “Sap Isi Yapabilme” davramsgma iliskin yeterlilikleri ve bu
davranigin isyerleri ¢alisanlarina gore gerekliligini belirlemek amaciyla elde edilen
puanlarin ortalama ve standart sapmalari hesaplanmis ve davranisin yeterlilik ve
gerekliligi arasinda anlamli bir farklilik olup olmadig1 “t” testi ile test edilmis ve

sonuclar Tablo 22°de gdsterilmistir.
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Tablo 22: “Sap Isi Yapabilme” Davranisi ile Ilgili Aritmetik Ortalama, Standart
Sapma ve “t” Testi Sonuglar1

Gruplar Arasindaki Farkin
Degerlendirilmesi
Gruplar N X S
SY Sp t P
1- Yeterlilik 150 2,89 6,02
0,71 298 0,21 | <0,05
2- Gereklilik 150 2,74 6,29

t<1,658

Tablo 22 incelendiginde Ogrencilerin sap isi yapabilme davranigini is
yasaminda  gosterme  konusunda yeterli olup olmadiklari  konusunda
degerlendirildiginde yapilan aritmetik ortalama sonucuna gore (2,89) kismen yeterli

olduklar1 ortaya ¢ikmustir.

Davranigin gerekliligi konusunda yapilan aritmetik ortalama sonucu (2,74)
davranigin kismen gerekli oldugu belirlenmistir. Davranis, yeterlilik ve gereklilik
yoniinden degerlendirildiginde “t” testine gore degeri (0,21) anlamli bulunmamustir.
Bu teknik rahathikla kullanilabilecekken zaman aldig1 diisliniilerek fazla

kullanilmadig1 dikkat cekmektedir.

Sap isi teknigi basit nakis teknigi olup pek cok siislemede yardimci igne
olarak kullanilmaktadir (Korkusuz, 1997).

Ogrencilerin teknigi uygulayabilmede kismen yeterli olmalarindaki sebep
ogrencilerin teknik bilgilerinin zayif olmasindan kaynaklaniyor olabilir. Davranisin
is yasaminda kismen gerekli goriilmesindeki sebep; tekniklerin kullanim alanlarinin

bilinmemesinden kaynaklaniyor olabilir.
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Ogrencilerin “Gézeme, Makine Dikisi Tekniklerini Yapabilme” davranisina
iligkin yeterlilikleri ve bu davranigin igyerleri c¢alisanlarina goére gerekliligini
belirlemek amaciyla elde edilen puanlarin ortalama ve standart sapmalari
hesaplanmis ve davranisin yeterlilik ve gerekliligi arasinda anlamli bir farklilik olup

~ (13

olmadig1 “t” testi ile test edilmis ve sonuglar Tablo 23°de gosterilmistir.

Tablo 23: “Gozeme, Makine Dikisi Tekniklerini Yapabilme” Davranisi ile Ilgili
Aritmetik Ortalama, Standart Sapma ve “t” Testi Sonuglari

Gruplar Arasindaki Farkin
Degerlendirilmesi
Gruplar N X S
Si SD t P
1- Yeterlilik 150 3,10 | 6,02
0,72 298 0,42 | <0,05
2- Gereklilik 150 3,40 | 6,29

t<1,658

Tablo 23 incelendiginde goézeme, makine dikisi tekniklerini yapabilme
davranmisin1 gostermede Ogrencilerin yeterli olup olmadigi degerlendirildiginde
aritmetik ortalamaya gore (3,10) davranisin kismen yeterli oldugu ortaya ¢ikmustir.
Davranmigin  gerekliligi konusunda degerlendirme yapildiginda ise aritmetik
ortalamaya gore (3,40) kismen gerekli oldugu ortaya c¢ikmustir. Yeterlilik ve
gereklilik arasindaki fark degerlendirildiginde “t” testine gore (0,42) anlamh

bulunmamustir.

Bu isleme teknigi is hayati i¢in ¢ok gerekli olmadig belirlense de bu teknigin
pek c¢ok yerde kullamlabilecegi diisiiniilmektedir. Is yasaminda kismen gerekli
goriilmesindeki neden is yerlerinin isleme tekniklerini iyi bilmemelerinden

kaynaklaniyor olabilir. Isletmelerin sunulan nitelikleri yalmzca kendi bakis
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acilarindan degerlendirdikleri; ancak okulda verilen egitimin ise alaninda uzman

kisiler yetistirmeyi hedefledigi bir gercektir (Taymaz, 1997).

Ogrencilerin kismen yeterli bulunmalarindaki sebep bu davramsin pratikte

kullanilirken iyi gelistirilmemis olmasi olabilir.

Gozeme ve makine dikisi fazla zaman almayan, islemelerin etrafini
siislemede ya da bir motifin i¢ini doldurmak suretiyle kullanilmasi rahat, gériiniimii

giizel bir tekniktir (Koklii, 2003).

Ogrencilerin  “Zincir Isi Teknigini Uygulayabilme” davranigma iligkin
yeterlilikleri ve bu davranisin isyerleri ¢alisanlarina gore gerekliligini belirlemek
amaciyla elde edilen puanlarin ortalama ve standart sapmalari hesaplanmis ve
davranisin yeterlilik ve gerekliligi arasinda anlamli bir fark olup olmadig “t” testi ile

test edilmis ve sonuglar Tablo 24’de gosterilmistir.

Tablo 24: “Zincir Isi Teknigini Uygulayabilme” Davramsi ile Ilgili Aritmetik
Ortalama, Standart Sapma ve “t” Testi Sonuglari

Gruplar Arasindaki Farkin
Degerlendirilmesi
Gruplar N X S
SY Sp t P
1- Yeterlilik 150 3,43 5,33
0,66 2,98 0,49 | <0,05
2- Gereklilik 150 3,10 6,53

t<1,658
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Tablo 24 incelendiginde zincir isi teknigini uygulayabilme davranisini
gostermede yeterli olup olmadiklar1 degerlendirildiginde 6grencilerin kismen yeterli

(3,43) olduklar1 ortaya ¢ikmustir.

Davranigin ig yasaminda uygulanabilirlik diizeyi degerlendirildiginde ise
aritmetik ortalamaya gore (3,10) kismen gerekli oldugu ortaya ¢ikmistir. Davranis
yeterlilik ve gereklilik yoniinden degerlendirildiginde aradaki fark “t” testine gore

(0,49) anlamli bulunmamustir.

Zincir ignesi teknigi de basit nakis tekniginin temel ignelerinden biridir.
Zincir igneleri, ilmik i¢inden geg¢irilerek yapilir. Diizgiin ve net islendiginde oldukca
giizel bir goriintii verir. Pek cok desen ve siislemede rahat kullanilabilmektedir

(Korkusuz, 1997).

Isletmelerin bu teknigin kullanilmasinin fazla zaman alacagini ya da yeterli

bilgi sahibi olmamalarindan dolay: tercih etmedikleri diistiniilmektedir.

Ogrencilerin kismen yeterli bulunmasindaki sebep ise davranisa derste yeterli
stire verilmemesinden kaynaklaniyor olabilir. Bu davranis iizerinde duruldugundan

gelistirilebilecegi diisiiniilmektedir.

Ogrencilerin “Papatya Ignesi Teknigini Yapabilme” davranisina iliskin
yeterlilikleri ve bu davranisin isyerleri caligsanlarina gore gerekliligini belirlemek
amaciyla elde edilen puanlarin ortalama ve standart sapmalari hesaplanmis ve
davranisin yeterlilik ve gerekliligi arasinda anlamli bir farklilik olup olmadigi “t”

testi ile test edilmis ve sonuglar Tablo 25’de gosterilmistir.
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Tablo 25: “Papatya Ignesi Teknigini Yapabilme” Davramis1 ile Ilgili Aritmetik
Ortalama, Standart Sapma ve “t” Testi Sonuglari

Gruplar Arasindaki Farkin
Degerlendirilmesi
Gruplar N X S
SY S]) t P
1- Yeterlilik 150 2,53 6,08
0,70 298 0,61 | <0,05
2- Gereklilik 150 2,96 6,10

t<1,658

Tablo 26 incelendiginde G6grencilerin papatya ignesi teknigini yapabilme
davranigin1  gostermede yeterli olup olmadiklari konusunda aritmetik ortalama
sonucu (2,53) kismen yeterli olduklar1 belirlenmistir. Davranigin is yasaminda
gerekli olup olmadigina bakildiginda ise aritmetik ortalamaya gore (2,96) kismen

gerekli oldugu sonucuna varilmistir.

Davranigin yeterlilik ve gereklilik konusunda aradaki fark “t” testine gore
degerlendirildiginde (0,61) arada anlamli bir fark olmamasimna ragmen davranisin
gerekli oldugu diistinlilmektedir. Bugiin tekstilden mefrusata kadar pek ¢ok alanda
rahatlikla kullanilabilecegi diisiiniilen bir tekniktir.

Isletmeler tipki diger teknikler gibi fazla zaman aldigim diisiinmelerinden ya
da bu alanda teknik bilgilerinin yetersiz olmasindan dolay1 kismen gerekli bulmus

olabilirler.

Meslek lisesi programindaki derslerde bu teknige c¢ok kisith zaman

ayrilmasindan dolay1 yeterlilik tam olusmamis olabilir.




82

Ogrencilerin “Tohum Ignesi Teknigini Uygulayabilme” davranisina iliskin
yeterlilikleri ve bu davranisin isyerleri calisanlarina gore gerekliligini belirlemek
amaciyla elde edilen puanlarin ortalama ve standart sapmalar1 hesaplanmis ve
davranisin yeterlilik ve gerekliligi arasinda anlamli bir farklilik olup olmadigr “t”

testi ile test edilmis ve sonucglar Tablo 26’da gosterilmistir.

Tablo 26: “Tohum ignesi Teknigini Uygulayabilme” Davranisi ile Ilgili Aritmetik
Ortalama, Standart Sapma ve “t” Testi Sonuglari

Gruplar Arasindaki Farkin
Degerlendirilmesi
Gruplar N X S
Si SD t P
1- Yeterlilik 150 2,54 5,91
0,48 298 0,69 | <0,05
2- Gereklilik 150 2,62 | 5,96

t<1,658

Tablo 26 incelendiginde tohum ignesi teknigini yapabilme davranisin
gostermede Ogrencilerin yeterli olup olmadiklar1t degerlendirildiginde aritmetik
ortalamaya gore (2,54) kismen yeterli olduklar1 ortaya ¢ikmistir. Davranigin gerekli
olup olmadig1 degerlendirildiginde aritmetik ortalamaya gore (2,62) kismen gerekli
oldugu sonucuna varilmistir. Yeterlilik ve gereklilik arasinda fark olup olmadigi

degerlendirildiginde “t” testine gore (0,69) aradaki fark anlamli bulunmamustir.

Basit nakis ignelerinin bir teknigi olan tohum ignesi elle yapilan islemelerde

yardimci igne olarak, bazen de tek basina siisleme araci olarak kullanilmaktadir.
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Bu teknigin kullanildig1 isletmelerde, davramis 6grenciler tarafindan tam
olarak gosterilmedigi yapilan analiz sonucu goriilmiistiir. Bunun sebebi olarak

ogrencilerin teknikte fazla pratik yapmamis olabilecekleri diisiiniilebilir.

Yetim’in (1996) arastirmasinda belirttigi gibi igletmeler bu teknikleri
geleneksel olarak gormekte ve bu tekniklerin fazla zaman kaybettirdigini

diistinmektedirler.

Daha pratik, daha hizl1 ve daha kaba islemeler yapiliyor olmasindan dolay1 bu

teknigi tercih etmiyor olabilirler.

Ogrencilerin  “Suzeni Teknigini Uygulayabilme” davramgina iliskin
yeterlilikleri ve bu davranisin isyerleri calisanlarina gore gerekliligini belirlemek
amaciyla elde edilen puanlarin ortalama ve standart sapmalar1 hesaplanmis ve
davranisin yeterlilik ve gerekliligi arasinda anlamli bir farklilik olup olmadigi “t”

testi ile test edilmis ve sonuglar Tablo 27°de gosterilmistir.

Tablo 27: “Suzeni Teknigini Uygulayabilme” Davramisi ile Ilgili Aritmetik
Ortalama, Standart Sapma ve “t” Testi Sonuglari

Gruplar Arasindaki Farkin
Degerlendirilmesi
Gruplar N X S
Si SD t P
1- Yeterlilik 150 2,96 | 5,16
0,67 298 0,50 | <0,05
2- Gereklilik 150 2,62 | 6,36

t<1,658
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Tablo 27 incelendiginde ogrencilerin suzeni teknigini uygulayabilme
davranmisin1  gosterme konusunda yeterli olup olmadiklar1 degerlendirildiginde
aritmetik ortalamaya gore (2,96) kismen yeterli oldugu sonucuna varilmistir.
Davranigin gerekli olup olmadigi degerlendirildiginde ise aritmetik ortalamasina gore
(2,62) kismen gerekli oldugu sonucuna varilmistir. Yeterlilik ve gereklilik yontinden

degerlendirildiginde aradaki fark “t” testine goére (0,50) anlamli bulunmamustir.

Suzeni teknigi tipki diger teknikler gibi Ogrenciler tarafindan cok fazla
tekrarlanmamasindan dolayi yeterli diizeyde degildir. Suzeni teknigi giyim ve gesitli
siislemeler gibi alanlarda rahatlikla kullanilabilmesi tasarim alani1 da genislemektedir.
Isleme tekniklerinde tasarimin dnemli oldugunu belirten Kocabas (2004) ozellikle
Ogrencileri  giidilleyecek  ve  etkili  iletisim  sayesinde  yasantilarinin

zenginlesebilecegini belirtmektedir.

Bu nedenle isletmelerin teknikteki tasarim alanlarini bilmemelerinden ve
ogrencilerle bildikleri konularda fikir alis verisi yapmamalarindan kaynaklanan bir

yetersizlik s6z konusu olabilir.

Ogrencilerin  “Elde Serbest Stil Igneler 2 (Cin Ignesi) Teknigini
Uygulayabilme” davranisina iligkin yeterlilikleri ve bu davranisin isyerleri
calisanlarina gore gerekliligini belirlemek amaciyla elde edilen puanlarin ortalama ve
standart sapmalar1 hesaplanmis ve davramisin yeterlilik ve gerekliligi arasinda

anlaml bir farklilik olup olmadigr “t” testi ile test edilmis ve sonuglar Tablo 28’de

gosterilmistir.
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Tablo 28: “Elde Serbest Stil igneler 2 (Cin ignesi) Teknigini Uygulayabilme”
Davranisi ile Ilgili Aritmetik Ortalama, Standart Sapma ve “t” Testi

Sonuglari
Gruplar Arasindaki Farkin
Degerlendirilmesi
Gruplar N X S
Sf SD t P

1- Yeterlilik 150 3,16 5,26

0,70 298 0,80 | <0,05
2- Gereklilik 150 2,60 6,80

t<1,658

Tablo 29 incelendiginde 6grencilerin elde serbest stil igneler 2 (Cin ignesi)
teknigini uygulayabilme davranigini gosterme konusunda yeterli olup olmadiklari
degerlendirildiginde aritmetik ortalamaya gore (3,16) kismen yeterli oldugu ortaya
cikmistir. Davranisin gerekli olup olmadig1 sonucu degerlendirildiginde ise aritmetik
ortalamasima bakildiginda (2,60) kismen gerekli oldugu sonucu ortaya c¢ikmustir.
Yeterlilik ve gereklilik arasindaki fark degerlendirildiginde “t” testine gore sonug

(0,80) anlaml1 bulunmamustir.

Geleneksel teknikler tam olarak bilinmediginden uygulama, 6grencilerin de
teknigi tam kavramamalarindan dolay1 6grenme yeterli diizeyde gerceklesmemistir.
Isletmelerin sunulan teknikleri sadece kendi agilarindan degerlendirdikleri ortadadur;
¢linkii bu konuda uzman yetistirilen okullarda temel tekniklerin verilmesi gereklidir
(Taymaz, 1996). Ogrencilerin bu konuda yeterli uygulama yapmamalar1 nedeniyle

teknigi uygulamada kismen yeterli olduklar diisiiniilmektedir.

Ogrencilerin “Elde Dokumanin Ipliklerini Sayarak Diiz Hesap Ignesi
Teknigini Uygulayabilme” davranigina iliskin yeterlilikleri ve bu davranigin igyerleri

calisanlarina gore gerekliligini belirlemek amaciyla elde edilen puanlarin ortalama ve
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standart sapmalar1 hesaplanmis ve davramisin yeterlilik ve gerekliligi arasinda
anlamli bir farklilik olup olmadig1 “t” testi ile test edilmis ve sonuglar Tablo 29’da

gosterilmistir.

Tablo 29: “Elde Dokumanim Ipliklerini Sayarak Diiz Hesap ignesi Teknigini
Uygulayabilme” Davramsi ile {lgili Aritmetik Ortalama, Standart Sapma
ve “t” Testi Sonuglari

Gruplar Arasindaki Farkin
Degerlendirilmesi
Gruplar N X S
Si SD t P
1- Yeterlilik 150 2,26 | 6,16
0,73 298 0,61 | <0,05
2- Gereklilik 150 2,71 6,46

t<1,658

Tablo 29 incelendiginde 6grencilerin elde dokumanin ipliklerini sayarak diiz
hesap ignesi teknigini uygulayabilme davranisini gosterme konusunda yeterli olup
olmadiklar1 degerlendirildiginde aritmetik ortalamaya gore (2,26) az yeterli oldugu
ortaya cikmistir. Davranigin gerekli olup olmadigina bakildiginda ise aritmetik
ortalamaya gore (2,71) kismen gerekli oldugu sonucu ortaya ¢cikmistir. Yeterlilik ve
gereklilik yoniinden aradaki fark degerlendirildiginde “t” testine gore aradaki (0,61)

fark anlamli bulunmamustir.

Giliniimiizde bu teknigin kullanilmamasindaki sebep tipki diger geleneksel
tekniklerimiz gibi bu teknigin nerede, nasil degerlendirileceginin bilinmemesinden
kaynaklantyor olabilir. Isletmelerin yeni fikirlere agik olmamasi, iiretimi aksatacagi
diisiincesi gibi etkenlerden dolay1 farkli fikirleri gormezden geldikleri goriilmektedir

(Eroglu, 1999; Dogan, 1997).
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Ogrencilerin “Elde Dokumanin Ipliklerini Sayarak Verev Hesap Ignesi
Teknigini Uygulayabilme” davranigina iliskin yeterlilikleri ve bu davranisin isyerleri
calisanlarina gore gerekliligini belirlemek amaciyla elde edilen puanlarin ortalama ve
standart sapmalar1 hesaplanmis ve davranisin yeterlilik ve gerekliligi arasinda

anlamli bir farklilik olup olmadig1 “t” testi ile test edilmis ve sonuglar Tablo 30’da

gosterilmistir.

Tablo 30: “Elde Dokumanm Ipliklerini Sayarak Verev Hesap Ignesi Teknigini
Uygulayabilme” Davranist ile {lgili Aritmetik Ortalama, Standart Sapma
ve “t” Testi Sonuglari

Gruplar Arasindaki Farkin
Degerlendirilmesi
Gruplar N X S
SY Sp t P
1- Yeterlilik 150 2,24 6,20
0,75 298 0,61 | <0,05
2- Gereklilik 150 2,62 6,88

t<1,658

Tablo 30 incelendiginde Ogrencilerin elde dokumanin ipliklerini sayarak
verev hesap ignesi uygulayabilme davranisini gosterme konusunda yeterli olup
olmadiklar1 degerlendirildiginde, aritmetik ortalamaya gore (2,24) az yeterli oldugu
sonucu ortaya ¢ikmistir. Davranisin gerekil olup olmadigi degerlendirildiginde ise,
aritmetik ortalamaya gore (2,62) kismen gerekli oldugu sonucu ortaya ¢ikmustir.
Yeterlilik ve gereklilik yoniinden aradaki fark degerlendirildiginde t testine gore

(0,61) anlamli bulunmamustir.

Elde dokumanin iplikleri sayarak verev hesap ignesi teknigini uygulayabilme
davranisin1 gostermede 6grencilerin az yeterli olmalar1 davranista fazla uygulama

yapmadiklari seklinde diisliniilebilir.
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Isletmelerin davranisi kismen gerekli bulmalari teknigi ve kullanim alanlarim
yeterince bilmedikleri ve tasarim yapma cabasina girmedikleri seklinde

diisiiniilebilir.

Geleneksel iglemelerin gliniimiize uygun ¢agdas tasarimlara ¢evrilmesinin zor

olmadig1 agiktir (Sentiirk, 2003; Kocabas, 2004; Korkusuz, 1997).

Ogrencilerin  “Elde Dokumanin ipliklerini Sayarak Miirver Teknigini
Uygulayabilme” davranigina iliskin yeterlilikleri ve bu davranisin isyerleri
calisanlarina gore gerekliligini belirlemek amaciyla elde edilen puanlarin ortalama ve
standart sapmalar1 hesaplanmis ve davramisin yeterlilik ve gerekliligi arasinda

anlamli bir farklilik olup olmadig1 “t” testi ile test edilmis ve sonuglar Tablo 31°de

gosterilmistir.

Tablo 31: “Elde Dokumanin Ipliklerini Sayarak Miirver Teknigini Uygulayabilme”
Davranisi ile Ilgili Aritmetik Ortalama, Standart Sapma ve “t” Testi

Sonuglari
Gruplar Arasindaki Farkin
Degerlendirilmesi
Gruplar N X S
Si SD t P

1- Yeterlilik 150 1,80 7,07

0,77 298 0,78 | <0,05
2- Gereklilik 150 2,40 | 6,28

t<1,658

Tablo 31 incelendiginde Ogrencilerin, elde dokumanin ipliklerini sayarak
miirver teknigini uygulayabilme davranisini gosterme konusunda, yeterli olup
olmadiklar1 degerlendirildiginde aritmetik ortalamaya (1,80) gore davranis az yeterli

olarak tespit edilmistir. Edinilen bu davranisin is yasaminda gerekli olup olmadigi
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incelendiginde aritmetik ortalamaya gore (2,40) az gerekli oldugu sonucu ortaya
cikmistir. Yeterlilik ile gereklilik yoniinden aradaki fark degerlendirildiginde “t”

testine gore (0,78) fark anlamli bulunmamustir.

Islemedeki bu teknigin fazla zaman alacag: diisiincesiyle veya teknigin iyi

bilinmemesinden dolay1 gerekli goriilmedigi seklinde diisiiniilebilir.

Ogrencilerin bu davramgm gerekli gérmeyen is yerlerinin yeterli derecede

gozlemlemedigi soylenebilir.

Ogrencilerin “Elde Dokumanin Ipliklerini Sayarak Musabak Teknigini
Uygulayabilme” davranisina iligkin yeterlilikleri ve bu davranisin isyerleri
calisanlarina gore gerekliligini belirlemek amaciyla elde edilen puanlarin ortalama ve
standart sapmalar1 hesaplanmis ve davranisin yeterlilik ve gerekliligi arasinda

=~ 13

anlaml bir farklilik olup olmadig1 “t” testi ile test edilmis ve sonuglar Tablo 32°de

gosterilmistir.

Tablo 32: “Elde  Dokumanmin  ipliklerini ~ Sayarak  Musabak  Teknigini
Uygulayabilme” Davranist ile ilgili Aritmetik Ortalama, Standart Sapma
ve “t” Testi Sonuglari

Gruplar Arasindaki Farkin
Degerlendirilmesi
Gruplar N X S
Si Sp t P
1- Yeterlilik 150 1,73 7,34
0,85 298 0,73 | <0,05
2- Gereklilik 150 2,36 | 6,92

t<1,658
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Tablo 32 incelendiginde elde dokumanin ipliklerini sayarak musabak
teknigini uygulayabilme davranigini gosterme konusunda yeterli olup olmadiklari
degerlendirildiginde aritmetik ortalamaya gore (1,73) az yeterli oldugu ortaya
¢ikmigtir. Davranigin is yasaminda kullanim yoniinden gerekliligine bakildiginda ise
aritmetik ortalamaya gore (2,36) az gerekli oldugu sonucu ortaya ¢ikmustir. Her iki
sonu¢ arasindaki fark degerlendirildiginde “t” testine gore (0,73) anlamh

bulunmamastir.

Bugiin el nakiglarinin eski tekniklerinden biri olan musabak teknigini
uygulamada, nakig bolimii Ogrencilerinin az yeterli olmasindaki sebep olarak

davranisi gelistirmedikleri seklinde diisiiniilebilir.

Belirtilen teknigin fazla kullanilmiyor olmasi da isletmelerce Ogrenci
davraniginin saglikli gozlenemeyecegi seklinde diisiiniilebilir. Bu teknigin sonucunun

olumsuz olmasinin sebebi yetersiz uygulamadan kaynaklaniyor olabilir.

Ogrencilerin “Elde Dokumanin Ipliklerini Sayarak Diiz Pesent Teknigini
Uygulayabilme” davranisima iligkin yeterlilikleri ve bu davramisin isyerleri
calisanlarina gore gerekliligini belirlemek amaciyla elde edilen puanlarin ortalama ve
standart sapmalar1 hesaplanmis ve davramisin yeterlilik ve gerekliligi arasinda
anlamli bir farklilik olup olmadig “t” testi ile test edilmis ve sonuglar Tablo 33°de

gosterilmistir.
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Tablo 33: “Elde Dokumanm Ipliklerini Sayarak Diiz Pesent Teknigini
Uygulayabilme” Davranis ile {lgili Aritmetik Ortalama, Standart Sapma
ve “t” Testi Sonuglari

Gruplar Arasindaki Farkin
Degerlendirilmesi
Gruplar N X S
Sf SD t P
1- Yeterlilik 150 3,07 7,22
0,80 298 0,39 | <0,05
2- Gereklilik 150 2,75 6,60

t<1,658

Tablo 33 incelendiginde 6grencilerin elde dokumanin ipliklerini sayarak diiz
pesent teknigini uygulayabilme davranisini gdsterme konusunda yeterli olup
olmadiklar1 degerlendirildiginde aritmetik ortalamaya gore (3,07) kismen yeterli
oldugu sonucu ortaya ¢ikmistir. Davranisin is yasami agisindan gerekil olup olmadigi
degerlendirildiginde aritmetik ortalamaya gore (2,75) kismen gerekli oldugu sonucu
ortaya cikmaktadir. Davranisin yeterlilik ve gereklilik acgisindan degerlendirmesi
yapildiginda aradaki fark “t” degerine gore (0,39) anlamli bulunmamustir. Giiniimiiz
toplumunda zaman almasi sebebiyle 6zel siparislerde tercih edildigi diisiiniilebilir.
Davranisin isletmelerce kismen gerekli oldugu belirtilmistir. Bu da davranisin siirekli
degil siparislere gore kullanildigin1 gosterir. Teknik geleneksel olabilir; fakat
tablodaki sonugtan goriiliiyor ki isletmeler de tasarimi ve teknigi nasil kullanacaklari
konusunda uzman olmayabilirler. Ciinkii temel teknikler alinmadan igleme sanatinin

olusturulamayacagi bir gercektir (Kocabas, 2004; Ozbel, 1949).

Isletmelerce degerlendirilen 6grenci davranisi uygulama eksikligi, ders saati
azlig1 ve bireyin tasarim giicii eksikligi gibi sebeplerden dolay1 yeterli olarak

gelistirilmemis olabilir.
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Ogrencilerin “Elde Dokumanin Ipliklerini Sayarak Verev Pesent Teknigini
Uygulayabilme” davranigina iliskin yeterlilikleri ve bu davranigin isyerleri
calisanlarina gore gerekliligini belirlemek amaciyla elde edilen puanlarin ortalama ve
standart sapmalar1 hesaplanmis ve davranisin yeterlilik ve gerekliligi arasinda
anlaml bir farklilik olup olmadig1 “t” testi ile test edilmis ve sonuglar Tablo 34’de

gosterilmistir.

Tablo 34: “Elde Dokumanin Ipliklerini Sayarak Verev Pesent Teknigini
Uygulayabilme” Davranist ile {lgili Aritmetik Ortalama, Standart Sapma
ve “t” Testi Sonuglari

Gruplar Arasindaki Farkin
Degerlendirilmesi
Gruplar N X S
SY S]) t P
1- Yeterlilik 150 3,12 5,89
0,72 298 0,53 | <0,05
2- Gereklilik 150 2,77 6,57

t<1,658

Tablo 34 incelendiginde Ogrencilerin elde dokumanin ipliklerini sayarak
verev pesent teknigini uygulayabilme davranigini gosterme konusunda yeterli olup
olmadiklar1 degerlendirildiginde aritmetik ortalamaya gore (3,12) kismen yeterli
oldugu sonucu ¢ikmistir. Davranisin is yasami i¢in gerekli olup olmadigi sonucu
degerlendirildiginde ise (2,77) kismen gerekli oldugu sonucu c¢ikmistir Her iki
degerlendirme sonucu arasinda bir fark olup olmadigina “t” testi ile bakildiginda

(0,53) anlaml1 bir fark bulunmamustir.

Davranisin isletmeler tarafindan kismen gerekli goriilmesindeki sebep az da

olsa kullanildigin1 gosterir. Bu teknigin az kullanilmasindaki sebep genis alanlara
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yayllamamasindan, isletmelerin de yeterli {liriin tasarlayamamasindan kaynaklaniyor

olabilir.

Bir meslegin temelini olusturan tekniklerin gereksizligi diisliniilemez. Her
gecen gilin teknoloji gelisse de sanattaki herhangi bir daldaki tekniklerden birini
oynatirsaniz temeli zayiflatirsiniz diyen Stiriir (1976), isleme sanat1 tekniklerinin iyi

bir sanat egitimi ve yorumu ile gelisecegini belirtmistir.

Ogrencilerin bu davranista da uygulama eksikligi nedeniyle davranisi

gelistirememis olabilirler.

Ogrencilerin “Elde Dokuma Ipliklerini Sayarak Golgeli Pesent Teknigini
Uygulayabilme” davranisina iligkin yeterlilikleri ve bu davramisin isyerleri
calisanlarina gore gerekliligini belirlemek amaciyla elde edilen puanlarin ortalama ve
standart sapmalar1 hesaplanmis ve davranisin yeterlilik ve gerekliligi arasinda

anlaml bir farklilik olup olmadig1 “t” testi ile test edilmis ve sonuglar Tablo 35’de

gosterilmistir.

Tablo 35: “Elde Dokuma Ipliklerini Sayarak Golgeli Pesent Teknigini
Uygulayabilme” Davranist ile {lgili Aritmetik Ortalama, Standart Sapma
ve “t” Testi Sonuglari

Gruplar Arasindaki Farkin
Degerlendirilmesi
Gruplar N X S
SY S]) t P
1- Yeterlilik 150 2,98 6,36
0,71 298 0,03 | <0,05
2- Gereklilik 150 2,95 6,00

t<1,658




94

Tablo 35 incelendiginde Ogrencilerin elde dokumanin ipliklerini sayarak
gblgeli pesent teknigini uygulayabilme davranisini gosterme konusunda yeterli olup
olmadiklar1 degerlendirildiginde aritmetik ortalamaya gore (2,98) kismen yeterli
olduklar1 ortaya ¢ikmigtir. Davramisin is yasaminda gerekli olup olmadigi
degerlendirildiginde aritmetik ortalamaya gore (2,95) kismen gerekli oldugu sonucu

ortaya ¢ikmistir.

Davranigin yeterlilik ve gereklilik yoniinden degerlendirilmesi sonucu
aralarinda bir fark olup olmadigina “t” testi ile bakildiginda “t” degerine gore (0,03)
anlaml bir fark olmadigi goriilmiistiir. Pesent teknikleri de miifredat iizerinde az
durulmasindan dolayr 1iyi pekismedigi ve kullanim alanlarinin  bilinmedigi

distiniilmektedir.

Isletmeler pesent tekniklerinin kullanim alanlarim bilmiyor olabilirler. Ciinkii
uygulama alani genis tutulsaydi iyi degerlendirilebilecek bir tekniktir (Korkusuz,
1997).

Kocabag’in (2004) yaptig1 arastirmada firsat verildiginde nakis bdoliimii

ogrencilerinin 6zgiin fikirler tiretebilecegini belirtmistir.

Ogrencilerin “Elde Dokumanin ipliklerini Sayarak Sim Sarma, Balik Sirt1
Teknigini Uygulayabilme” davranigina iliskin yeterlilikleri ve bu davranisin isyerleri
calisanlarina gore gerekliligini belirlemek amaciyla elde edilen puanlarin ortalama ve
standart sapmalar1 hesaplanmis ve davranisin yeterlilik ve gerekliligi arasinda

anlaml bir farklilik olup olmadigr “t” testi ile test edilmis ve sonuglar Tablo 36’da

gosterilmistir.
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Tablo 36: “Elde Dokumanin Ipliklerini Sayarak Sim Sarma, Balik Sirt1 Teknigini
Uygulayabilme” Davranist ile Ilgili Aritmetik Ortalama, Standart Sapma
ve “t” Testi Sonuglari

Gruplar Arasindaki Farkin
Degerlendirilmesi
Gruplar N X S
Sf SD t P
1- Yeterlilik 150 3,26 5,58
0,67 298 0,02 | <0,05
2- Gereklilik 150 3,28 6,13

t<1,658

Tablo 36 incelendiginde elde dokumanin ipliklerini sayarak sim sarma, balik
sirtt  teknigini  uygulayabilme davramisim  gosterme konusunda yeterli olup
olmadiklar1 degerlendirildiginde aritmetik ortalamaya gore (3,26) kismen yeterli
oldugu ortaya ¢ikmigtir. Davranigin is yasamui i¢in gerekli olup olmadigi konusunda
degerlendirildiginde aritmetik ortalamaya gore (3,28) kismen gerekli oldugu sonucu

ortaya ¢ikmistir.

Davranig yeterlilik ve gereklilik yoniinden degerlendirildiginde “t” testine

gore aradaki fark anlamli (0,02) bulunmamustir.

Bu teknigin 6grenciler tarafindan tam olarak gelistirilmedigi diisiiniilebilir.

Davranis bilimcilerine gore tekrarlanan ya da pekistirilen davraniglar

otomatiklesir (Bacanli, 2000).

Sim sarma ve balik sirt1 teknigi pek ¢ok alanda siisleme 6gesi olarak

kullanilmaktadir (Koklii, 2002).
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Isleme tekniklerinin isletmelerce yeterli diizeyde bilinmemesinden kaynakli

olarak, isleme tekniklerinin gerekli goriilmemesi sonucu ortaya ¢ikmis olabilir.

Ogrencilerin “Elde Dokumanm Ipliklerini Sayarak Civankasi Teknigini
Uygulayabilme” davranisina iligkin yeterlilikleri ve bu davranisin igyerleri
calisanlarina gore gerekliligini belirlemek amaciyla elde edilen puanlarin ortalama ve
standart sapmalar1 hesaplanmis ve davramisin yeterlilik ve gerekliligi arasinda

= 13

anlaml bir farklilik olup olmadigr “t” testi ile test edilmis ve sonuglar Tablo 37°de

gosterilmistir.

Tablo 37: “Elde  Dokumanmn Ipliklerini  Sayarak  Civankas1i  Teknigini
Uygulayabilme” Davramis ile {lgili Aritmetik Ortalama, Standart Sapma
ve “t” Testi Sonuglari

Gruplar Arasindaki Farkin
Degerlendirilmesi
Gruplar N X S
Sf SD t P
1- Yeterlilik 150 2,68 5,72
0,76 298 0,59 | <0,05
2- Gereklilik 150 2,23 | 7,528

t<1,658

Tablo 37 incelendiginde Ogrencilerin elde dokumanin ipliklerini sayarak
civankasi teknigini uygulayabilme davranisini gosterme konusunda yeterli olup
olmadiklar1 degerlendirildiginde aritmetik ortalamaya gore (2,68) kismen yeterli
olduklar1 ortaya ¢ikmigtir. Davramisin is yasaminda gerekli olup olmadigi
degerlendirildiginde ise aritmetik ortalamaya gore (2,23) az gerekli oldugu sonucu
ortaya c¢ikmustir. Davranisin yeterlilik ve gereklilik degerlendirilmesi sonucu
arasindaki farka bakildiginda “t” testine gore sonug (0,59) anlamli bulunmamistir. Bu

teknik, stisleme amacli olarak nadiren kullanildig1 diislincesiyle az gerekli bulunmus
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olabilir. Bu teknik tipki diger teknikler gibi yeterince uygulanmamasindan ya da

miifredattaki siirenin azligindan kaynaklanan bir yetersizlik s6z konusu olabilir.

Eroglu’na (1999) gore bireylere yeterli zaman ve ozgiirlik tanindiginda
teknik agidan yaraticiliklarint uygulamada daha rahat olacaklardir. Bu sorun
uygulama eksikliginden kaynaklanmakla beraber teknigin isletmelerce yeterli

bilinmiyor olmasindan da kaynaklaniyor olabilir.

Ogrencilerin “Elde Dokumanin Ipliklerini Sayarak Cigerdeldi Teknigini
Uygulayabilme” davranisina iligkin yeterlilikleri ve bu davranisin igyerleri
calisanlarina gore gerekliligini belirlemek amaciyla elde edilen puanlarin ortalama ve
standart sapmalar1 hesaplanmis ve davramisin yeterlilik ve gerekliligi arasinda

anlaml bir farklilik olup olmadigr “t” testi ile test edilmis ve sonuglar Tablo 38’de

gosterilmistir.

Tablo 38: “Elde Dokumanin Ipliklerini  Sayarak  Cigerdeldi  Teknigini
Uygulayabilme” Davramst ile Ilgili Aritmetik Ortalama, Standart Sapma
ve “t” Testi Sonuglari

Gruplar Arasindaki Farkin
. Degerlendirilmesi
Gruplar N X S
SY S]) t P
1- Yeterlilik 150 2,76 | 5,54
0,75 298 0,74 | <0,05
2- Gereklilik 150 2,20 | 7,40

t<1,658

Tablo 38 incelendiginde Ogrencilerin elde dokumanin ipliklerini sayarak
cigerdeldi teknigini uygulayabilme davranisini gosterme konusunda yeterli olup
olmadiklarina bakildiginda aritmetik ortalamaya gore (2,76) kismen yeterli olduklari

ortaya ¢ikmistir.
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Davranisin is yagsaminda gerekli olup olmadigia bakildiginda ise aritmetik
ortalamaya gore (2,20) az gerekli oldugu sonucu ortaya g¢ikmaktadir. Her iki
degerlendirme sonuglar1 karsilastirildiginda aralarindaki fark “t” testine gore (0,74)
anlamli bulunmamistir. Bu sonuca gore davranis kismen yeterli iken davranisin is
yasaminda kullanim yoniinden gerekli olmadigi ortaya c¢ikmustir. Bunun nedeni
teknigin yeterli olarak gelistirilmemesi ve bu konudaki c¢alismalarin azligindan

kaynaklantyor oldugu diigiiniilmektedir.

Miifredattaki ders saatinin azli§i ve tekniklerin tasarimimna yeterli siire

ayrilmamasindan dolay1 6grencilerin teknikte yetersiz kalmis olduklar1 diisiiniilebilir.

Ogrencilerin “Elde Dokuma Ipliklerini Sayarak Hasir Igne Teknigini
Uygulayabilme” davranigima iligkin yeterlilikleri ve bu davranisin isyerleri
calisanlarina gore gerekliligini belirlemek amaciyla elde edilen puanlarin ortalama ve
standart sapmalar1 hesaplanmis ve davramisin yeterlilik ve gerekliligi arasinda

anlamli bir farklilik olup olmadig “t” testi ile test edilmis ve sonuglar Tablo 39’da

gosterilmistir.

Tablo 39: “Elde Dokuma Ipliklerini Sayarak Hasir Igne Teknigini Uygulayabilme”
Davranisi ile Ilgili Aritmetik Ortalama, Standart Sapma ve “t” Testi

Sonuglari
Gruplar Arasindaki Farkin
Degerlendirilmesi
Gruplar N X S

Si SD t P

1- Yeterlilik 150 3,17 5,84
0,72 298 0,94 | <0,05

2- Gereklilik 150 2,48 6,60

t<1,658
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Tablo 39 incelendiginde 6grencilerin elde dokuma ipliklerini sayarak hasir
igne teknigini uygulayabilme davranigini gdsterme konusunda yeterli olup
olmadiklar1 degerlendirildiginde aritmetik ortalamaya gore (3,17) kismen yeterli
olduklart1  belirlenmistir.  Davramigin i3 yasaminda kullanim  agisindan
degerlendirilmesinde ise (2,48) az gerekli olduklar1 belirlenmistir. Davranis yeterlilik
ile gereklilik acisindan degerlendirildiginde ise “t” testine gore aralarindaki fark
(0,94) anlamli bulunmamistir. Bu teknigin de tipki diger geleneksel tekniklerde

oldugu gibi 6zel siparislerde kullanildig diisiiniilmektedir.

Hasir igne teknigi islemelerde kenar siisleme araci olarak, desenin igini
doldurmak amaciyla da kullanilabilir (Korkusuz, 1997). Bu teknik c¢agdas
tasarimlarla  gelistirilebilecekken, isletmelerin bunu bilmediklerinden veya

uygulamadiklarindan bu teknigi gerekli gérmiiyor olabilirler.

Egitim konusunda uzman olmamalarindan dolayr davranisin gerekli

olmadigin1 diisiinmiis olabilirler.

Ogrencilerin bu konuda fazla uygulama yapmadiklari gériilmektedir.
Teknikler iizerinde yeterli uygulamalar yapildigi takdirde davranis yeterli hale
gelebilir. Alanla ilgili becerilerin pekistirilmesi, teknigin gelistirilmesi Onemlidir

(Eroglu, 1999).

Tablodaki sonug becerilerin gelistirilmedigini gostermektedir.

Ogrencilerin “Elde Dokumanin Ipliklerini Sayarak Yapilan igneler IV (Bartin
Isi) Teknigini Uygulayabilme” davramisma iliskin yeterlilikleri ve bu davranisin
igyerleri calisanlarina gore gerekliligini belirlemek amaciyla elde edilen puanlarin
ortalama ve standart sapmalar1 hesaplanmis ve davranisin yeterlilik ve gerekliligi

arasinda anlaml bir farklilik olup olmadig1 “t” testi ile test edilmis ve sonuglar Tablo

40’da gosterilmistir.
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Tablo 40: “Elde Dokumanin Ipliklerini Sayarak Yapilan igneler IV (Bartin Isi)
Teknigini Uygulayabilme” Davramg: ile Ilgili Aritmetik Ortalama,
Standart Sapma ve “t” Testi Sonuglar1

Gruplar Arasindaki Farkin
Degerlendirilmesi
Gruplar N X S
Sf SD t P
1- Yeterlilik 150 2,12 7,28
0,89 298 0,09 | <0,05
2- Gereklilik 150 2,04 8,17

t<1,658

Tablo 40 incelendiginde Ogrencilerin elde dokumanin ipliklerini sayarak
yapilan igneler IV (Bartin isi) teknigini uygulayabilme davranisini gosterme
konusunda yeterli olup olmadiklar1 degerlendirildiginde aritmetik ortalamaya gore

(2,12) az yeterli olduklar1 sonucu ortaya ¢ikmustir.

Davranigin i yasami icin gerekli olup olmadigi degerlendirildiginde ise
aritmetik ortalamaya gore (2,04) az gerekli oldugu ortaya ¢ikmigtir. Davranis her iki
konuda da degerlendirildiginde aralarindaki farkin “t” testine gore (0,09) anlaml

bulunmamustir.

Bu teknikte diger elde isleme teknikleri gibi fazla bilinmedigi i¢in veya

geleneksel oldugu diisiiniilerek fazla kullanilmiyor olabilir.

Tel kirma degisik ve giizel bir isleme ¢esididir. “Motifleri siislemek,
zenginlestirmek i¢in kullanilir ya da basli basina motif ve sular yapilir. Altin, giimiis,
bakir telle iglenen tel kirma isi glinlimiizde genellikle madensel tellerle
islenmektedir” (Korkusuz, 1997).
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Isleme tekniginin miifredattaki ders saatinin azligindan dolay1r fazla
gelistirilemedigi diisiiniilmektedir. Isletmeler fazla uygulamadiklar1 bu teknigin

yeterliligini 6l¢cmede zayif kalmis olabilirler.

Ogrencilerin “Elde Dokumanin Iplikleri Kapatilarak Yapilan igne Teknikleri
I Dival Isi (Maras Isi)’ni Uygulayabilme” davramsina iliskin yeterlilikleri ve bu
davranisin igyerleri calisanlarina gore gerekliligini belirlemek amaciyla elde edilen
puanlarin ortalama ve standart sapmalar1 hesaplanmis ve davramisin yeterlilik ve
gerekliligi arasinda anlamli bir farklilik olup olmadigi “t” testi ile test edilmis ve

sonuglar Tablo 41°de gosterilmistir.

Tablo 41: “Elde Dokumanin Iplikleri Kapatilarak Yapilan igne Teknikleri I Dival
Isi (Maras Isi)’ni Uygulayabilme” Davramsgi ile Ilgili Aritmetik
Ortalama, Standart Sapma ve “t” Testi Sonuglari

Gruplar Arasindaki Farkin
Degerlendirilmesi
Gruplar N X S
Si S]) t P
1- Yeterlilik 150 2,85 5,40
0,71 298 1,14 | <0,05
2- Gereklilik 150 2,72 6,80

t<1,658

Tablo 41 incelendiginde 6grencilerin elde dokumanin iplikleri kapatilarak
yapilan igne teknikleri I Dival isi (Maras isi)’ni uygulayabilme davranisin1 gésterme
konusunda yeterli olup olmadiklart konusunda yapilan degerlendirme sonucunda
aritmetik ortalamaya gore (2,85) ogrencilerin kismen yeterli olduklar1 sonucu

cikmigtir.Davranisin i yasami i¢in gerekli olup olmadigi degerlendirildiginde ise
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aritmetik ortalamaya gore (2,72) kismen gerekli oldugu ortaya c¢ikmustir.
Yeterlilik ve gereklilik yoniinden degerlendirildiginde “t” testine goére aralarindaki
farkin (1,14) anlamli olmadig1 ortaya ¢ikmistir. Bu teknikte bireyler kendilerini fazla
gelistiremedikleri i¢in ¢ok fazla kullanmiyor olabilirler. Isletmelerin Dival Isi’nin
kullanim alanlarim1 teknik olarak bilmemeleri ve tasarimda yetersiz olmalari
nedeniyle Dival Isi’ni pek fazla tercih etmiyor olabilirler. Islemede kullanilan
tekniklerin ¢agdas tasarimlarla ¢cagin kosullarina cevap verecegini belirten Kocabas
ve Oztiirk (2003) bu anlamda &grencilerin tasarima agirlik vermesi gerektigini

belirtmislerdir (Kocabas, Oztiirk, 2003).

Ogrencilerin {iriin tasariminda dgretmenlerinin fikirleri ile hareket ettiklerini
belirten Kocabas (2004) fikirlerinde biraz daha 06zgiir birakildiklarinda {iretici
bireyler yetisebilecegi goriisiindedir (Kocabas, 2004).

Bu anlamda &grencilerin bu konuda uygulama eksikliginden dogan bir

yetersizligi s6z konusu olabilir.

Ogrencilerin “Elde Dokumanin iplikleri Kapatilarak Yapilan ignelerden
Hazir Gereglerle Tutturma Teknigini Uygulayabilme” davranisina iligskin
yeterlilikleri ve bu davranisin isyerleri ¢alisanlarina gore gerekliligini belirlemek
amaciyla elde edilen puanlarin ortalama ve standart sapmalari hesaplanmis ve
davranisin yeterlilik ve gerekliligi arasinda anlamli bir farklilik olup olmadigi “t”

testi ile test edilmis ve sonuglar Tablo 42’de gosterilmistir.
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Tablo 42: “Elde Dokumanin Iplikleri Kapatilarak Yapilan Ignelerden Hazir
Gereglerle Tutturma Teknigini Uygulayabilme” Davranis1 ile Ilgili
Aritmetik Ortalama, Standart Sapma ve “t” Testi Sonuglari

Gruplar Arasindaki Farkin
. Degerlendirilmesi
Gruplar N X S
SY S]) t P
1- Yeterlilik 150 3,65 5,81
0,83 298 0,83 | <0,05
2- Gereklilik 150 4,41 8,39

t<1,658

Tablo 42 incelendiginde Ogrencilerin elde dokumanin iplikleri kapatilarak
yapilan ignelerden hazir gereglerle tutturma teknigini uygulayabilme davranisini
gosterme konusunda yeterli olup olmadiklarini belirlemek i¢in  yapilan
degerlendirmede aritmetik ortalamaya gore (3,65) 6grencilerin yeterli oldugu sonucu
ortaya ¢ikmistir. Davranisin is yasami i¢in gerekli olup olmadigi konusunda yapilan

degerlendirmede aritmetik ortalamaya (4,41) gore gerekli oldugu sonucu ¢ikmistir.

Davranig yeterlilik ve gereklilik yoniinden degerlendirildiginde aralarindaki
farka “t” testi ile bakildiginda “t” degerine gore (0,83) farkin anlamli olmadigi

bulunmustur.

Tabloya bakildiginda isletmeler tarafindan tercih edilen bir teknik olmasi

nedeniyle gerekli goriiliiyor olabilir.

Hazir geregler; dantel, kurdele, fisto, hazir aplike {irlinler vb. materyali gesitli
dikis teknikleri ile tutturma islemi olarak tanimlanmaktadir (Korkusuz, 1997). Cok
fazla ugras gerektirmeden seri iiretimin saglanmasi sebebiyle tercih edilmektedir.
Isletmeler ig¢in bugiin kisa zamanda iretilen iriinlerin gecerli oldugu

diisiiniilmektedir (Eroglu, 1999; Dogan, 1997).
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Ogrencilerin  “Elde Dokumanin Iplikleri Kapatilarak Yapilan Aplike
Teknigini Uygulayabilme” davranigina iliskin yeterlilikleri ve bu davranisin isyerleri
calisanlarina gore gerekliligini belirlemek amaciyla elde edilen puanlarin ortalama ve
standart sapmalar1 hesaplanmis ve davranisin yeterlilik ve gerekliligi arasinda

anlaml bir farklilik olup olmadig1 “t” testi ile test edilmis ve sonuglar Tablo 43’de

gosterilmistir.

Tablo 43: “Elde Dokumanin Iplikleri Kapatilarak Yapilan Aplike Teknigini
Uygulayabilme” Davranist ile {lgili Aritmetik Ortalama, Standart Sapma
ve “t” Testi Sonuglari

Gruplar Arasindaki Farkin
Degerlendirilmesi
Gruplar N X S
SY Sp t P
1- Yeterlilik 150 3,16 5,79
0,86 298 1,64 | <0,05
2- Gereklilik 150 4,58 8,88

t<1,658

Tablo 43 incelendiginde 6grencilerin elde dokumanin iplikleri kapatilarak
yapilan ignelerden aplike teknigini uygulayabilme davranigini gésterme konusunda
yeterli olup olmadiklar1 degerlendirildiginde aritmetik ortalamaya gore (3,16)
Ogrencilerin kismen yeterli olduklari sonucu ortaya ¢ikmistir. Davranisin is yasami
icin gerekli olup olmadig1 degerlendirildiginde ise aritmetik ortalamaya gore (4,58)
cok gerekli oldugu sonucu ortaya ¢ikmistir. Davranigin yeterliligi ve gerekliligi
konularinda yapilan degerlendirilmeler karsilastirildiginda “ t” testine gore aradaki
farki (1,64) anlamli bulunmustur. Aplike teknigi cok tercih edilen bir teknik olmasina
ragmen, Ogrenci davranis1 olarak bakildiginda &grencilerin istenen yeterlilikte

olmadiklar1 goriilmiistiir.
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Davranis ders siiresince yeterli zaman ayrilmamasindan dolay1 davranislarla

ilgili tam 6grenme saglanamadig diisiiniilebilir.

Aplike teknigi diiz veya desenli kumastan kesilmis motiflerin bir baska
kumasa islenmis durumudur (TDK, 2004). Aplike kumasini tutturmanin ¢ok gesitli
yontemleri bulunmakta ve yontemlere, teknige Ogrencilerin yeterli siire

ayiramadiklar diistiniilmektedir.

Glinlimiizde pek c¢ok giyim esyasit ve aksesuarda aplike teknigini gérmek

mumkindiir.

Ogrencilerin ~ “Elde Dokumanin Iplikleri Kesilerek Yapilan Igne
Tekniklerinden Antep Isi Teknigini Uygulayabilme” davramisina iliskin yeterlilikleri
ve bu davranigin isyerleri ¢alisanlarina gore gerekliligini belirlemek amaciyla elde
edilen puanlarin ortalama ve standart sapmalar1 hesaplanmis ve davranisin yeterlilik

ve gerekliligi arasinda anlamli bir farklilik olup olmadig1 “t” testi ile test edilmis ve

sonuclar Tablo 44°de gdsterilmistir.
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Tablo 44:  “Elde Dokumanin Iplikleri Kesilerek Yapilan Igne
Tekniklerinden Antep Isi Teknigini Uygulayabilme” Davranisi ile Ilgili Aritmetik

Ortalama, Standart Sapma ve “t” Testi Sonuglari

Gruplar Arasindaki Farkin
Degerlendirilmesi
Gruplar N X S
Si Sp t P
1- Yeterlilik 150 2,65 6,74
0,77 298 0,20 | <0,05
2- Gereklilik 150 2,49 | 6,61

t<1,658

Tablo 44 incelendiginde elde dokumanin iplikleri kesilerek yapilan igne
tekniklerinden Antep Isi uygulayabilme davranisin1 gdsterme konusunda yeterli olup
olmadiklar1 degerlendirildiginde aritmetik ortalamaya gore (2,65) Ogrencilerin
kismen yeterli olduklar1 sonucu ortaya ¢ikmistir. Davranigin is yasami i¢in gerekli
olup olmadig1 degerlendirildiginde ise aritmetik ortalamaya gore (2,49) az gerekli
oldugu sonucuna varilmistir. Davranisin her iki degerlendirme sonucunda
aralarindaki farki bulmak i¢in yapilan “t” testi ile bulunan degere gore (0,20) anlamli

bulunmamustir.

Antep Isi tekniginin de ¢ok iyi bilinmemesinden kaynaklanan bir yetersizlik

sOz konusu olabilir.

Antep Isi teknigi kumas ipliklerinin sayilmasi ve cekilmesi ile yapilir,
cekilmis iplikler iizerine gesitli ajurlardan olugmasi ve herhangi bir yanliglikta tiim
kumagin ziyan olacagi diislincesi gibi nedenlerle isletmeler tarafindan tercih

edilmiyor olabilir.
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Nakis boliimii 6grencilerinin teknigi uygulamaya fazla zaman ayirmadiklari

icin davranisi sergilemede yeterli bulunmamis olabilirler.

Ogrencilerin “Elde Dokumanin Iplikleri Cekilerek Yapilan Igne Tekniklerini
(Antika, Cekme Ajurlar1)) Uygulayabilme” davranigina iliskin yeterlilikleri ve bu
davranisin igyerleri calisanlarina gore gerekliligini belirlemek amaciyla elde edilen
puanlarin ortalama ve standart sapmalar1 hesaplanmis ve davranisin yeterlilik ve
gerekliligi arasinda anlamli bir farklilik olup olmadigi “t” testi ile test edilmis ve

sonuglar Tablo 45°de gosterilmistir.

Tablo 45: “Elde Dokumanin iplikleri Cekilerek Yapilan Igne Tekniklerini (Antika,
Cekme Ajurlar1) Uygulayabilme” Davranusi ile ilgili Aritmetik Ortalama,
Standart Sapma ve “t” Testi Sonuglar1

Gruplar Arasindaki Farkin
Degerlendirilmesi
Gruplar N X S
Sf SD t P
1- Yeterlilik 150 2,88 5,44
0,80 298 0,98 | <0,05
2- Gereklilik 150 2,12 8,24

t<1,658

Tablo 45 incelendiginde Ogrencilerin elde dokumanin iplikleri cekilerek
yapilan igne tekniklerini (antika, ¢ekme ajurlari) uygulayabilme davranisini gosterme
konusunda yeterli olup olmadiklar1 degerlendirildiginde aritmetik ortalamaya gore
(2,88) kismen yeterli olduklar1 sonucu ortaya ¢ikmistir. Davranigin i yasami igin
gerekliligi degerlendirildiginde ise aritmetik ortalamaya gore (2,12) az gerekli
oldugu sonucu c¢ikmistir. Davranigin yeterlilik ve gereklilik degerlendirmesinde
birbirlerinden farkli olup olmadigini 6lgmek i¢in yapilan “t” testinde (0,98) anlaml

bir fark bulunamamistir. Ajur tekniklerinin de tipki diger geleneksel teknikler gibi
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fazla zaman aldig1 diisiiniilerek tercih edilmedigi gozlenmistir. Ayrica teknigin fazla
bilinmemesi nedeniyle pratik yollarin bulunmadig diisiiniilebilir. Ogrencilerin bu
konuda fazla uygulama yapmamalarindan kaynaklanan bir yetersizlik s6z konusu

olabilir.

Ogrencilerin  “Elde Dokumanin Iplikleri Kesilerek Yapilan Beyaz I
Teknigini Uygulayabilme” davranigina iliskin yeterlilikleri ve bu davranisin isyerleri
calisanlarina gore gerekliligini belirlemek amaciyla elde edilen puanlarin ortalama ve
standart sapmalar1 hesaplanmis ve davranisin yeterlilik ve gerekliligi arasinda

anlamli bir farklilik olup olmadig1 “t” testi ile test edilmis ve sonuglar Tablo 46’da

gosterilmistir.

Tablo 46: “Elde Dokumanin Iplikleri Kesilerek Yapilan Beyaz Is Teknigini
Uygulayabilme” Davranist ile ilgili Aritmetik Ortalama, Standart Sapma
ve “t” Testi Sonuglari

Gruplar Arasindaki Farkin
_ Degerlendirilmesi
Gruplar N X S
Sf SD t P
1- Yeterlilik 150 2,52 5,99
0,72 298 0,26 | <0,05
2- Gereklilik 150 2,71 6,77

t<1,658

Tablo 46 incelendiginde ogrencilerin, elde dokumanin iplikleri kesilerek
yapilan Beyaz Is teknigini uygulayabilme davranisini gdsterme konusunda yeterli
olup olmadiklar1 degerlendirildiginde aritmetik ortalamaya gore (2,52) kismen yeterli
olduklart sonucu ortaya c¢ikmigtir. Davranisin gerekli olup olmadigi sonucu
degerlendirildiginde ise aritmetik ortalamaya gore (2,71) kismen gerekli oldugu

sonucu ortaya ¢ikmistir. Yeterlilik ve gereklilik konular1 arasindaki fark “t” testi ile
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degerlendirildiginde “t” degerine gore (0,26) aralarinda anlamh bir fark

bulunmamustir.

Beyaz Is teknigi yapim yoniinden olduk¢a zaman alici bir teknik olmasi

sebebiyle giinlimiizde fazla uygulanmiyor olabilir.

Oldukg¢a zaman alan bu teknigin 6grenilmesi de zaman aliyor olabilir. Bu

nedenle 6grencilerde tam 6grenme gerceklesmemis olabilir.

Ogrencilerin “Igne Oyasi Teknigini Uygulayabilme” davramsmna iliskin
yeterlilikleri ve bu davranigin isyerleri c¢alisanlarina gore gerekliligini belirlemek
amaciyla elde edilen puanlarin ortalama ve standart sapmalar1 hesaplanmis ve

davranisin yeterlilik ve gerekliligi arasinda anlamli bir farklilik olup olmadig “t

testi ile test edilmis ve sonuglar Tablo 47°de gosterilmistir.

Tablo 47: “igne Oyasi Teknigini Uygulayabilme” Davramsi ile Ilgili Aritmetik
Ortalama, Standart Sapma ve “t” Testi Sonuglari

Gruplar Arasindaki Farkin
_ Degerlendirilmesi
Gruplar N X S
Si Sp t P
1- Yeterlilik 150 2,00 | 6,64
0,82 298 0,39 | <0,05
2- Gereklilik 150 2,32 | 7,59

t<1,658

Tablo 47 incelendiginde Ogrencilerin igne oyasi teknigini uygulayabilme
davranmisin1  gosterme konusunda yeterli olup olmadiklar1 degerlendirildiginde
aritmetik ortalamaya gore (2,00) 6grencilerin az yeterli olduklar1 sonucu ¢ikmustir.
Davranigin is yasami igin gerekli olup olmadigi degerlendirildiginde ise aritmetik

ortalamaya gore (2,32) az gerekli oldugu sonucu ¢ikmistir. Yeterlilik ve gereklilik
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konusunda yapilan degerlendirmeler arasindaki fark, “t” testine gore (0,39) anlamli

bulunmamustir.

igne oyasi teknigi pratiklestiginde ¢ok fazla zaman almayan bir tekniktir
(Korkusuz, 1997).

METGE’deki modiile gore, modiilii tamamlayan 6grenci bu davranigi tam

olarak yapabilecek ve yeni tasarimlar iiretebilecektir (METGE, 2003).

Ogrencilerin bu davranig1 dersin siiresinin azhigindan kaynaklanan bir sebeple
gelistiremedikleri diisiiniilebilir. Isyerlerinde ise zaman nakit demek oldugundan
teknigi pek fazla kullanmiyor olabilirler. Ayrica bazi isletmelerin bu teknigi
kullanmaktadir  fakat bu konuda uzman olmamalari ya da fazla

uygulayamamalarindan dolay1 gerekli goriilmemis olabilirler.

3. Nakis Egitimi Veren Kiz Meslek Lisesinde Kazandirilan Davramslarin
Makine Nakisi Cahstiran Is Yerlerine Gore Yeterlilik ve Gerekliligine

fliskin Bulgular ve Yorum

Ogrencilerin “Isleme Teknigine Uygun Uriinii Planlayabilme” davranisina
iligkin yeterlilikleri ve bu davramigin isyerleri ¢alisanlarma gore gerekliligini
belirlemek amaciyla elde edilen puanlarin ortalama ve standart sapmalari
hesaplanmis ve davranigin yeterlilik ve gerekliligi arasinda anlamli bir farklilik olup

olmadig “t” testi ile test edilmis ve sonuglar Tablo 48’de gosterilmistir.
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Tablo 48: “Isleme Teknigine Uygun Uriinii Planlayabilme” Davranis1 ile Ilgili
Aritmetik Ortalama, Standart Sapma ve “t” Testi Sonuglari

Gruplar Arasindaki Farkin
Degerlendirilmesi
Gruplar N X S
SY Sp t P
1- Yeterlilik 150 3,64 7,50
0,86 298 0,85 | <0,05
2- Gereklilik 150 4,38 7,38

t<1,658

Tablo 48 incelendiginde Ogrencilerin isleme teknigine uygun {iriinii
planlayabilme davranisint gosterme konusunda yeterli olup olmadiklari
degerlendirildiginde aritmetik ortalamaya gore (3,64) yeterli oldugu sonucu ortaya
cikmigtir. Davranisin is yasami igin gerekli olup olmadigi degerlendirildiginde ise
aritmetik ortalamaya gore (4,38) gerekli oldugu sonucu ortaya ¢ikmustir. Yeterlilik ve
gereklilik konusundaki ortalamalar arasindaki farka “t” testi ile bakildiginda “t”
degerlerine gore (0,85) anlamli bir fark bulunmamistir. Bu sonuca gore bireyler {iriin
planlama konusunda yeterli goriilmiis ve is yerlerinin gerekli gordiikleri bu davranis

ogrencilerde de yeterli diizeydedir.

Planlama; gelecege yonelik yapilacak islerin diizene sokulmasi, amaglarin

belirlenmesi ve bu amaglara nasil ulasilacaginin belirlenmesidir (Mucuk, 2000).

Isleme teknikleri ile ilgili 6grencilerin dogru ve yerinde plan yapabildiklerini

gosterdigi sdylenebilir.
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Herhangi bir isletmede iiretilen iirlinde miisteri memnuniyeti, iiretilen iirtiniin
istenilen sonucu vermesi 6nemlidir. Bu nedenle iiriin iiretilmeden once her seyin

ayrintisina kadar planlanmasi gerekli goriilityor olabilir.

Ogrencilerin “Isleme Teknigine Uygun Geregleri Secebilme” davranisina
iliskin yeterlilikleri ve bu davramisin isyerleri calisanlarina gore gerekliligini
belirlemek amaciyla elde edilen puanlarin ortalama ve standart sapmalari
hesaplanmis ve davranisin yeterlilik ve gerekliligi arasinda anlamli bir farklilik olup

~ (13

olmadig “t” testi ile test edilmis ve sonuglar Tablo 49’da gosterilmistir.

Tablo 49: “Isleme Teknigine Uygun Geregleri Secebilme” Davranisi ile Ilgili

Aritmetik Ortalama, Standart Sapma ve “t” Testi Sonuglari
Gruplar Arasindaki Farkin
Degerlendirilmesi
Gruplar N X S
SY Sp t P
1- Yeterlilik 150 3,73 7,64
0,91 298 0,48 | <0,05
2- Gereklilik 150 4,18 8,15

t<1,658

Tablo 49 incelendiginde isleme teknigine uygun geregleri secebilme
davranisini  gosterme konusunda yeterli olup olmadiklar1 degerlendirildiginde

aritmetik ortalamaya gore (3,73) sonucun yeterli oldugu ortaya ¢ikmustir.

Davranisin  gerekli olup olmadigr degerlendirildiginde ise aritmetik
ortalamaya gore (4,18) gerekli oldugu sonucu ortaya c¢ikmustir. Yeterlilik ve
gereklilik arasindaki fark degerlendirildiginde “t” testine gore (0,48) anlamli bir fark

bulunmamustir.
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Ogrencilerin meslekleri ile ilgili teknolojik bilgiyi almas1 gerekir ki dogru
arac1 veya gereci kullanabilsin (Korkusuz, 1997). Ozellikle hangi teknik hangi
kumasa daha iyi yapilabilir, hangi kalitede isleme malzemesi kullanilir bilgisi teknik

bilgiye girmekte ve bilinmesi gerekmektedir.

Bu nedenle isletmeler tarafindan gerekli goriildiigii diistiniilmektedir. Tablo
49°daki sonug 6grencilerin program siiresince bu beceriyi edinebildikleri ve piyasada

uygulayabildikleri seklinde diisiiniilebilir.

Ogrencilerin “Isleme Teknigine Uygun Desen Arastirmasmi Yapabilme”
davranmisina iligkin yeterlilikleri ve bu davranisin isyerleri calisanlarina gore
gerekliligini belirlemek amaciyla elde edilen puanlarin ortalama ve standart
sapmalart hesaplanmis ve davranisin yeterlilik ve gerekliligi arasinda anlamli bir

~ (13

farklilik olup olmadig: “t” testi ile test edilmis ve sonuglar Tablo 50’de gosterilmistir.

Tablo 50: “Isleme Teknigine Uygun Desen Arastirmasimi Yapabilme” Davranist ile
Ilgili Aritmetik Ortalama, Standart Sapma ve “t” Testi Sonuglari

Gruplar Arasindaki Farkin
Degerlendirilmesi
Gruplar N X S
SY Sp t P
1- Yeterlilik 150 2,94 5,21
0,78 298 2,11 | >0,05
2- Gereklilik 150 4,60 8,05

t<1,658

Tablo 50 incelendiginde isleme teknigine uygun desen arastirmasini
yapabilme davranigini gosterme konusunda 6grencilerin yeterli olup olmadiklar

degerlendirildiginde aritmetik ortalamaya gore (2,94) kismen yeterli olduklar1 ortaya
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cikmigtir. Davranigin is yasami ic¢in gerekli olup olmadig1r degerlendirildiginde
aritmetik ortalamaya gore (4,60) ¢ok gerekli oldugu ortaya ¢ikmistir. Yeterlilik ve

bl

gereklilik arasindaki fark degerlendirildiginde “t” testine goére (2,11) aralarinda

anlamli bir fark bulunmustur.

Tablo 50°deki sonug¢ Ogrencilerin desen arastirmasini yapma konusunda
kendilerini gelistirmedikleri ve verilen dersin siiresinin yeterli olmamasindan

kaynaklaniyor olabilir.

Kocabas (2004) tarafindan yapilan “Gazi Universitesi Mesleki Egitim
Fakiiltesi El Sanatlar1 Egitimi boliimii Ogrencilerinin Uriin Olusturma Acisindan
Niteliklerinin ~ Yeterligi ve Uriin Olusumunu Etkileyen Faktorler” adh
aragtirmasindaki sonuclara gdre Ogrencilerin alanla ilgili yayinlar1 yeterince takip
etme oranlarinin orta diizeyde oldugu belirlenmistir. Bu durum o6grencilerin
okumaya, arastirmaya karsi ilgisiz olduklar1 seklinde yorumlanmistir. Ayrica yeni
fikirler iretmek icin miize, sergi, fuar... gibi yerlerde inceleme yapmadiklari
anlasilmistir. Ogrencilerin atdlye disina ¢ikmadan programa bagl kalarak cevrelerini
aragtirmamalari, {irlin iizerindeki yaraticiliklarini  olumsuz yonde etkiledigi

diistiniilmektedir.

Makine nakislarinda {iriine ve teknige uygun desen arastirmasi yapmak c¢ok
onemlidir. Kendini gelistirmek zorunda olan isletmeler iiriinlerde de farkli desenler
arastirip gelistirip yeni fikirler iiretmek zorundadirlar (Korkusuz, 1997; Yilmazkurt,
2002). Bu nedenle isletmeler tarafindan desen arastirmasi yapabilme davranisi

gerekli goriilmektedir.

Ogrencilerin “Isleme Teknigine Uygun Desen Secebilme” davranisina iliskin
yeterlilikleri ve bu davranisin isyerleri calisanlarina gore gerekliligini belirlemek
amaciyla elde edilen puanlarin ortalama ve standart sapmalar1 hesaplanmis ve
davranisin yeterlilik ve gerekliligi arasinda anlamli bir farklilik olup olmadigi “t”

testi ile test edilmis ve sonuglar Tablo 51°de gosterilmistir.
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Tablo 51: “Isleme Teknigine Uygun Desen Segebilme” Davramis1 ile Ilgili
Aritmetik Ortalama, Standart Sapma ve “t” Testi Sonuglari

Gruplar Arasindaki Farkin
Degerlendirilmesi
Gruplar N X S
SY Sp t P
1- Yeterlilik 150 3,70 7,65
0,78 298 0,53 | <0,05
2- Gereklilik 150 4,16 6,98

t<1,658

Tablo 51 incelendiginde 6grencilerin isleme teknigine uygun desen segebilme
davranisini  gosterme konusunda yeterli olup olmadiklar1 degerlendirildiginde
aritmetik ortalamaya gore (3,70) yeterli olduklarini gostermektedir. Davranisin is
yasami ic¢in gerekli olup olmadigi konusunda yapilan degerlendirmede sonucun
aritmetik ortalamaya gore (4,16) gerekli oldugu ortaya c¢ikmistir. Yeterlilik ve
gereklilik konusunda yapilan degerlendirmeler sonucu aralarindaki fark “t” testine
gore (0,53) anlamli bulunmamustir. Bu sonug¢ 6grencilerin bu davranis1 6grendikleri

ve uygulayabildikleri seklinde yorumlanabilir.

Desen secimi uygulayacagimiz isleme teknigine, kullanacagimiz yere ve
kumasa uygun olmalidir. Desen uygulanacak teknige, yapilacak iiriine uygun
olmadig: taktirde gdze hos gériinmez (Yilmazkurt, 2002). islemelerde goriintiiniin 6n
planda oldugu diisiiniiliirse, isletmelerin de teknige uygun desen se¢imini gerekli

gormeleri beklenen bir sonug olarak yorumlanabilir.

Ogrencilerin “Isleme Teknigine Uygun Desen Tasarimlarini Yapabilme”
davranmisina iligkin yeterlilikleri ve bu davranisin isyerleri calisanlarina gore

gerekliligini belirlemek amaciyla elde edilen puanlarin ortalama ve standart




116

sapmalar1 hesaplanmis ve davranisin yeterlilik ve gerekliligi arasinda anlamli bir

farklilik olup olmadig: “t” testi ile test edilmis ve sonuglar Tablo 52’de gosterilmistir.

Tablo 52: “Isleme Teknigine Uygun Desen Tasarimlarini Yapabilme” Davranisi ile
Ilgili Aritmetik Ortalama, Standart Sapma ve “t” Testi Sonuglar

Gruplar Arasindaki Farkin
Degerlendirilmesi
Gruplar N X S
Sf SD t P
1- Yeterlilik 150 3,06 5,33
0,68 298 1,47 | <0,05
2- Gereklilik 150 4,08 6,49

t<1,658

Tablo 52 incelendiginde isleme teknigine uygun desen tasarimlarini
yapabilme davranisint  gosterme  konusunda  yeterli olup  olmadiklari
degerlendirildiginde aritmetik ortalamaya gore (3,06) kismen yeterli olduklar1 ortaya
cikmigtir. Davramigin is hayati i¢in gerekli olup olmadigr degerlendirildiginde
aritmetik ortalamaya gore (4,08) gerekli oldugu belirlenmistir. Her iki degerlendirme
arasindaki farki tespit etmek i¢in yapilan “t” testi sonucunda aralarinda (1,47)

anlamli bir fark bulunmustur.

Tasarim tanim olarak; hayalde canlandirilan bir olayin, proje ¢izimi veya ii¢
boyutlu goriintiisii olarak uygulanan ve ortaya koyulan eserlerin tiimiine verilen
isimdir (Tepecik, 2002). Tasarim insan beyninde bitmektedir. Fakat tasarimin
olusmasi i¢in tasarlayacag iiriine ihtiya¢ duymali ya da {irlin ilgi alanina girmelidir.
Bu da onun yaraticiligini ortaya ¢ikarir. “Yaraticilik ise diiz mantigin disinda

diisiinme” olarak tanimlanabilir (Yetkin, 1979).
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Bu tanimdan yola ¢ikarak Kocabas’in (2004) arastirmasinda da belirttigi gibi
Ogrencilerin desene estetik duygularini katamamalarindaki sebep desen ¢izme

derslerinde izlenen program veya ders saatlerinin yetersizligi olabilir.

Ozgiin bir iriin olusturabilmek ve miisteriye hitap edebilmek amaciyla farkl
desen tasarimlar1 yapilmas1 gereklidir (Korkusuz, 1997). Isletmelerin de desen

tasariminin islemenin temelini olusturdugunu benimsedikleri seklinde diisiiniilebilir.

Ogrencilerin  “Cizim Tekniklerini Uygulayabilme” davramisina iliskin
yeterlilikleri ve bu davranigin isyerleri c¢alisanlarina gore gerekliligini belirlemek
amaciyla elde edilen puanlarin ortalama ve standart sapmalar1 hesaplanmis ve
davranisin yeterlilik ve gerekliligi arasinda anlamli bir farklilik olup olmadigi “t”

testi ile test edilmis ve sonuglar Tablo 53’de gosterilmistir.

Tablo 53: “Cizim Tekniklerini Uygulayabilme” Davramsg: ile Ilgili Aritmetik
Ortalama, Standart Sapma ve “t” Testi Sonuglari

Gruplar Arasindaki Farkin
Degerlendirilmesi
Gruplar N X S
Si Sp t P
1- Yeterlilik 150 3,24 | 7,20
0,66 298 1,03 | <0,05
2- Gereklilik 150 3,93 6,83

t<1,658

Tablo 53 incelendiginde Ogrencilerin ¢izim tekniklerini uygulayabilme
davranisin1  gosterme konusunda yeterli olup olmadiklar1 degerlendirildiginde
aritmetik ortalamaya gore (3,24) kismen yeterli oldugu ortaya ¢ikmistir. Davranisin

1 yasamu icin gerekli olup olmadig1 degerlendirildiginde aritmetik ortalamaya gore
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(3,93) gerekli oldugu belirlenmistir. Her iki konuda da degerlendirme sonuglar
arasinda bir fark olup olmadigina ise “t” testi ile bakildiginda (1,03) anlamli bir fark

bulunmustur.

Cizim tekniklerinin dogru ve yerinde uygulanmasi, net bir isleme elde
edilmesini saglar. Bu sebeple davranis isletmeler tarafindan 6nemli olarak goriiliiyor

olabilir.

Ogrencilerin  “Kumasa Desen Gegirme Tekniklerini Uygulayabilme”
davranigina iliskin yeterlilikleri ve bu davramigin isyerleri ¢alisanlarina gore
gerekliligini  belirlemek amaciyla elde edilen puanlarin ortalama ve standart
sapmalar1 hesaplanmis ve davranisin yeterlilik ve gerekliligi arasinda anlamli bir

1Y

farklilik olup olmadig1 “t” testi ile test edilmis ve sonuglar Tablo 54’de gdsterilmistir.

Tablo 54: “Kumasa Desen Gegirme Tekniklerini Uygulayabilme” Davranisi ile
Ilgili Aritmetik Ortalama, Standart Sapma ve “t” Testi Sonuglari

Gruplar Arasindaki Farkin
Degerlendirilmesi
Gruplar N X S
Si S]) t P
1- Yeterlilik 150 3,52 | 6,77
0,73 298 0,71 | <0,05
2- Gereklilik 150 3,80 | 5,86

t<1,658

Tablo 54 incelendiginde ogrencilerin kumasa desen gecirme tekniklerini
uygulayabilme davranisini gosterme konusunda yeterli olup olmadiklar1 aritmetik
ortalamaya gore (3,52) yeterli olduklart ortaya ¢ikmistir. Davranisin gerekli olup
olmadig1 degerlendirildiginde aritmetik ortalamaya (3,80) gore gerekli oldugu ortaya
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cikmistir. Davranigin yeterlilik ve gereklilik konusunda aralarindaki farkin “t” testine

gore (0,71) anlamli bulunmamastir.

Desen kumasga ¢ok dikkatli ve muntazam geg¢irilmelidir. Desen kumasa iyi
gecirilmedigi takdirde iiriiniin sonucunu etkiler. Desen kumasa, iglenecek teknige

uygun olarak gecirilmelidir (Y1lmazkurt, 2002; Korkusuz, 1997).

Desenin, iirliniin sonucunu etkilemesi sebebiyle, isletmeler tarafindan bu

davranisin kazandirilmasi 6nemli olarak goriilityor olabilir.

Desen gecirme teknikleri her isleme tekniginde degismektedir. Desenin
lirlinlin basarisin1 etkiledigi diisiiniilirse bu konuda yeterli egzersiz ve uygulama
yapilmasi gerektigi de diisiiniilmelidir. Ogrenci bu konuda, elde edilen sonuca gére

yeterli goriildiigii sOylenebilir.

Fakat derecenin ¢ok yiiksek olmadigi da gozden kagmamakta, bunun

sebebinin de ders siiresinin uygulama yapmaya yetmedigi seklinde yorumlanabilir.

Ogrencilerin  “Kumas1 Makinede Islemeye Yonelik Hazirlayabilme”
davranigina iligkin yeterlilikleri ve bu davranigin isyerleri ¢alisanlarina gore
gerekliligini belirlemek amaciyla elde edilen puanlarin ortalama ve standart
sapmalar1 hesaplanmis ve davranisin yeterlilik ve gerekliligi arasinda anlamli bir

~ e

farklilik olup olmadig: “t” testi ile test edilmis ve sonuglar Tablo 55°de gosterilmistir.
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Tablo 55: “Kumas1 Makinede Islemeye Yonelik Hazirlayabilme” Davramsi ile
Ilgili Aritmetik Ortalama, Standart Sapma ve “t” Testi Sonuglari

Gruplar Arasindaki Farkin
Degerlendirilmesi
Gruplar N X S
SY Sp t P
1- Yeterlilik 150 3,94 7,94
0,92 298 0,58 | <0,05
2- Gereklilik 150 4,49 8,05

t<1,658

Tablo 55 incelendiginde Ogrencilerin kumasit makinede islemeye yonelik
hazirlayabilme davranigini gosterme konusunda yeterli olup olmadiklar1 yapilan
degerlendirme sonucunda (3,94) yeterli olduklar1 ortaya ¢ikmistir. Davranisin is
yasami acisindan gerekli olup olmadigir degerlendirildiginde aritmetik ortalamaya
gore (4,49) gerekli sonucu ortaya c¢ikmistir. Davranig gereklilik ve yeterlilik
yoniinden degerlendirildiginde aralarindaki farkin anlamli olup olmadigina “t” testi

ile bakildiginda (0,58) anlamli bir fark bulunmamustir.

Kumasi makinede islenecek duruma getirme belli beceriler gerektirmektedir.
Islemenin istenen sonucu vermesi, kumasin zedelenmemesi, net bir goriiniim elde

edilmesi gibi bazi kurallara dikkat edilmelidir (Korkusuz, 1997; Yilmazkurt, 2002).

Tablodaki sonug¢ davranisin dogru uygulandigi seklinde yorumlanabilir.
Ayrica belirtildigi gibi {irliniin kalitesi ve goriinlimii acisindan davranis, isletmelerce
gerekli goriiliiyor olabilir.Yani isletmelerce gerekli goriilen bu davranis 6grencilerde
de yeterli diizeydedir.Kiz Meslek Lisesi Nakis boliimiinde kazandirilan “Kumasi

Makinede islemeye Yonelik Hazirlayabilme” davranisi is yasamu ile tutarlidir.
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Ogrencilerin  “Temel Dikislerini Uygulayabilme” davranisma iliskin
yeterlilikleri ve bu davranisin isyerleri calisanlarina gore gerekliligini belirlemek
amaciyla elde edilen puanlarin ortalama ve standart sapmalar1 hesaplanmis ve
davranisin yeterlilik ve gerekliligi arasinda anlamli bir farklilik olup olmadigi “t”

testi ile test edilmis ve sonucglar Tablo 56’da gosterilmistir.

Tablo 56: “Temel Dikislerini Uygulayabilme” Davranisi ile Ilgili Aritmetik
Ortalama, Standart Sapma ve “t” Testi Sonuglari

Gruplar Arasindaki Farkin
Degerlendirilmesi
Gruplar N X S
Si SD t P
1- Yeterlilik 150 3,38 | 6,28
0,73 298 0,25 | <0,05
2- Gereklilik 150 3,57 | 6,43

t<1,658

Tablo 56 incelendiginde 6grencilerin temel dikis tekniklerini uygulayabilme
davramisini  gOsterme  konusunda  yeterli olup olmadiklari  konusunda
degerlendirildiginde aritmetik ortalamaya gore (3,38) kismen yeterli olduklar1 sonucu
ortaya ¢ikmistir. Davranisin is yasami i¢in gerekli olup olmadigi konusundaki
degerlendirmede aritmetik ortalamaya gore (3,57) gerekli oldugu sonucu ortaya
citkmisgtir.  Yeterlilik ve gereklilik konusunda yapilan degerlendirmeler
karsilastirildiginda aralarindaki fark “t” testine gore (0,25) anlamli bir fark

bulunmamistir. Temel dikis tekniklerinin tizerinde fazla durulmadigi gozlenmistir.

Uzeri isleme ile siislenecek olan esyalarin kullanilacak alana uygun
bliyiikliikte kesilmesi ve gerekli temel dikislerinin yapilmast gerekir (Korkusuz,

1997).
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Temel dikis teknikleri {triinlerin desen yerlestirilecek yerlerini, kenar
temizleme yapilacak yerlerini, kumaslarin kenarlarinin atmasin1 Onlemek gibi
amagclarla kullanilmaktadir. Bu nedenle is yerlerinde calisan bireylere gore gerekli

goriiliiyor olabilirler.

Ogrencilerin davranis1  gdstermede kismen yeterli goriilmeleri, atdlye
derslerindeki teknik konularla ilgili beceri egitiminde ¢ok detayli ve kalict bir

O0grenme saglanamadigi seklinde diisiintilebilir.

Ogrencilerin “Utii Yapma Tekniklerini Uygulayabilme” davranisia iliskin
yeterlilikleri ve bu davranisin isyerleri ¢alisanlarina gore gerekliligini belirlemek
amaciyla elde edilen puanlarin ortalama ve standart sapmalari hesaplanmis ve

davranisin yeterlilik ve gerekliligi arasinda anlamli bir farklilik olup olmadigr “t

testi ile test edilmis ve sonuglar Tablo 57°de gosterilmistir.

Tablo 57: “Utii Yapma Tekniklerini Uygulayabilme” Davranis ile Ilgili Aritmetik
Ortalama, Standart Sapma ve “t” Testi Sonuglari

Gruplar Arasindaki Farkin
Degerlendirilmesi
Gruplar N X S
SY S]) t P
1- Yeterlilik 150 3,48 6,18
0,74 298 0,29 | <0,05
2- Gereklilik 150 3,26 5,63

t<1,658

Tablo 57 incelendiginde dgrencilerin iitli yapma tekniklerini uygulayabilme
davranigin1 gosterme konusunda yeterli olup olmadiklari aritmetik ortalamaya gore

degerlendirildiginde (3,48) kismen yeterli oldugu ortaya c¢ikmistir. Davranisin is
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yasami ig¢in gerekli olup olmadig1 degerlendirildiginde aritmetik ortalamaya gore
(3,26) kismen gerekli oldugu sonucu ortaya cikmistir. Davramis yeterlilik ve

“t”

gereklilik  yonlinden karsilagtirildiginda  aralarindaki  fark testi ile

degerlendirildiginde (0,29) anlaml1 bir fark bulunmamustir.

Yapilan islemelerin giizel goriinmesi isteniyorsa ¢ok net iitiilenmelidir. Utii
yaparken ¢esitli teknikler bilinmeli ve bunlara dikkat edilmelidir. Kullanilan kumasa

uygun yapilmalidir (Yilmazkurt, 2002; Korkusuz 1997).

Ogrencilerin bu konuda atdlye derslerinde yeterli uygulama yapmadiklari ya
da davranmisa gereken Onem verilmemesinden kaynaklanan kismen oOgrenme s6z
konusu olabilir. Isletmelerin iitii yapma tekniklerinin is yerinde de dgrenilebilecegi
diisiincesiyle kismen gerekli gordiikleri diisiiniilmektedir. Bu da onlarin bu konuda

uzman olmadiklar1 seklinde diistintilebilir.

Ogrencilerin “Kola Yapma Tekniklerini Uygulayabilme” davramsina iliskin
yeterlilikleri ve bu davranisin isyerleri calisanlarina gore gerekliligini belirlemek
amaciyla elde edilen puanlarin ortalama ve standart sapmalar1 hesaplanmis ve
davranisin yeterlilik ve gerekliligi arasinda anlamli bir farklilik olup olmadigi “t”

testi ile test edilmis ve sonucglar Tablo 58’de gosterilmistir.

Tablo 58: “Kola Yapma Tekniklerini Uygulayabilme” Davrams ile ilgili Aritmetik
Ortalama, Standart Sapma ve “t” Testi Sonuglari

Gruplar Arasindaki Farkin
_ Degerlendirilmesi
Gruplar N X S
SY SD t P
1- Yeterlilik 150 2,06 6,36
0,70 298 1,02 | <0,05
2- Gereklilik 150 2,78 5,71

t<1,658
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Tablo 58 incelendiginde 6grencilerin kola yapma tekniklerini uygulayabilme
davranisin1  gosterme konusunda yeterli olup olmadiklar1 degerlendirildiginde
aritmetik ortalamaya gore (2,06) 6grencilerin az yeterli olduklar1 ortaya ¢ikmustir.
Davranisin is yasaminda kullanim yoniinden degerlendirmesi yapildiginda aritmetik
ortalamaya gore (2,78) kismen gerekli oldugu sonucu ortaya ¢cikmistir. Yeterlilik ve
gereklilik yoniinden degerlendirildiginde fark “t” testi sonucuna gore (1,02) anlamli

bir fark bulunmamustir.

“Kola yapma teknikleri bazi {iriinlerde daha net goriinim saglamak

acisindan” (Korkusuz, 1997) gereklidir.

Isyerlerinin davranisi kismen gerekli gérmelerindeki sebep de fazla kullanilan

bir teknik olmamasindan ileri geldigi diistiniilebilir.

Davranigin yeterliligi konusunda, az da olsa kullanilmasina ragmen
Ogrencilerin az yeterli bulunmalart davranmisi gozleyemebildikleri seklinde

distiniilebilir.

Ogrencilerin  “Turistik Esya Tasarimi Yapabilme” davranisina iliskin
yeterlilikleri ve bu davranisin igyerleri ¢alisanlarina gore gerekliligini belirlemek
amaciyla elde edilen puanlarin ortalama ve standart sapmalari hesaplanmis ve
davranisin yeterlilik ve gerekliligi arasinda anlamli bir farklilik olup olmadigi “t”

testi ile test edilmis ve sonuglar Tablo 59°da gosterilmistir.
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Tablo 59: “Turistik Esya Tasarimi Yapabilme” Davramsi ile llgili

Aritmetik Ortalama, Standart Sapma ve “t” Testi Sonuglari

Gruplar Arasindaki Farkin
_ Degerlendirilmesi
Gruplar N X S
SY SD t P
1- Yeterlilik 150 2,67 6,08
0,71 298 1,31 | <0,05
2- Gereklilik 150 3,61 6,23

t<1,658

Tablo 59 incelendiginde Ogrencilerin turistik esya tasarimi yapabilme
davranisi1  gdsterme  konusunda  Ogrencilerin  yeterli olup  olmadiklar
degerlendirildiginde aritmetik ortalamaya gore (2,67) kismen yeterli olduklar1 ortaya
ctkmistir. Davranigin is yasami i¢in gerekli olup olmadigi degerlendirildiginde (3,61)
gerekli oldugu ortaya c¢ikmistir. Yeterlilik ve gereklilik arasindaki fark

degerlendirildiginde “t” testine gore (1,31) fark anlamli bulunmustur.

Zengin model, desen, renk Ozelliklerinden yararlanarak yapilan iiriinlerimiz
turistlerin ilgisini daha ¢ok iilkemizin Ozelliklerine c¢ekecegini unutmamaliy1z

(Korkusuz, 1997).

Sentiirk’{in de (2003) “Sinop Ayrancik Goéynek Yakalari Uzerinde El
Islemelerinin  Turistik Esyaya Uygulanmasma Iliskin Ogretim Programinin
Hazirlanmasi ve Etkililiginin Saptanmasi” adli arastirmasinda el sanatlarinin turistik
esya olarak tretilip, pazarlanmasi1 hem kiiltiirel hem de ekonomik bakimdan olduk¢a
onemli oldugunu vurgulamigtir. Arastirmada ayrica el islemelerinin farkli

tasarimlarla turistik esya tizerine uygulanabilecegini belirtmistir.
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Tasarimin yetenek ya da yeterli calismalar sonucu yapilabilecegi
bilinmektedir. Isletmelerin bu konuya gerekli onemi verdikleri diisiiniilebilir.
Davranig1 gerekli gérmeleri ise bu konuda olumlu adimlar atilabilecegi seklinde

yorumlanabilir.

Ogrencilerin miifredattaki ders siiresi icerisinde fazla uygulama yapamamis

olmalarindan kaynaklanan bir yetersizlik oldugu diistintilmektedir.

Ogrencilerin  “Kenar Temizleme Tekniklerini Uriine Uygun Segip
Uygulayabilme” davranisina iligkin yeterlilikleri ve bu davranisin igyerleri
calisanlarina gore gerekliligini belirlemek amaciyla elde edilen puanlarin ortalama ve
standart sapmalar1 hesaplanmis ve davramisin yeterlilik ve gerekliligi arasinda

anlaml bir farklilik olup olmadigr “t” testi ile test edilmis ve sonuglar Tablo 60°da

gosterilmistir.

Tablo 60: “Kenar Temizleme Tekniklerini Uriine Uygun Se¢ip Uygulayabilme”
Davranisi ile Ilgili Aritmetik Ortalama, Standart Sapma ve “t” Testi

Sonuglari
Gruplar Arasindaki Farkin
Degerlendirilmesi
Gruplar N X S
Sf SD t P

1- Yeterlilik 150 3,65 6,18

0,85 298 0,01 | <0,05
2- Gereklilik 150 4,41 8,42

t<1,658

Tablo 60 incelendiginde 6grencilerin kenar temizleme tekniklerini iiriine
uygun se¢ip uygulayabilme davranisini gosterme konusunda 6grencilerin yeterli olup

olmadiklar1 degerlendirildiginde aritmetik ortalamaya gore (3,65) yeterli olduklari
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ortaya ¢ikmistir. Davranisin gerekli olup olmadig1 degerlendirildiginde aritmetik
ortalamaya gore (4,41) gerekli oldugu ortaya cikmistir. Yeterlilik ve gereklilik
sonuglari arasindaki fark “t” testine gore degerlendirildiginde (0,01) anlaml1 bir fark

bulunmamastir.

Yapilan iiriintin kenarin1 temizleme, goriiniis ve kullanim agisindan énemlidir
(Y1lmazkurt, 2002). Kullanilacak teknik, kumas, zevke; kullanilacak yere ve isleme

teknigine uygun olarak se¢ilmelidir.

Tablodaki sonug 6grencilerin bu konuda yeterli oldugunu gosterse de degerin
diisiik olmasi nedeniyle derslerde bu konudaki uygulamalarin az yapildiginm

diistindiirmektedir.

Kenar temizleme tekniklerinin iiriiniin goriintiisiinii etkilemesinden dolay1

isletmeler tarafindan gerekli gortildiigii diistiniilmektedir.

Ogrencilerin “Siisleme Tekniklerini Uygulayabilme” davranisina iliskin
yeterlilikleri ve bu davranisin isyerleri caligsanlarina gore gerekliligini belirlemek
amaciyla elde edilen puanlarin ortalama ve standart sapmalar1 hesaplanmis ve
davranisin yeterlilik ve gerekliligi arasinda anlamli bir farklilik olup olmadigi “t”

testi ile test edilmis ve sonuglar Tablo 61°de gosterilmistir.
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Tablo 61: “Siisleme Tekniklerini Uygulayabilme” Davranisi ile ilgili Aritmetik
Ortalama, Standart Sapma ve “t” Testi Sonuglari

Gruplar Arasindaki Farkin
Degerlendirilmesi
Gruplar N X S
SY Sp t P
1- Yeterlilik 150 3,45 7,64
0,81 298 0,26 | <0,05
2- Gereklilik 150 3,66 6,32

t<1,658

Tablo 61 incelendiginde ogrencilerin siisleme tekniklerini uygulayabilme
davranisii  gdsterme  konusunda  Ogrencilerin  yeterli olup  olmadiklar
degerlendirildiginde aritmetik ortalamaya gore (3,45) kismen yeterli olduklar1 ortaya
cikmigtir. Davranigin is yasami icin gerekli olup olmadigi degerlendirildiginde
aritmetik ortalamaya gore (3,66) gerekli oldugu ortaya c¢ikmistir. Yeterlilik ve
gereklilik yoniinden degerlendirildiginde aradaki fark “t” testine gore (0,26) anlamli
bulunmamigtir. Siisleme tekniklerini uygulayabilme tasarim bilgisi ile ilgilidir.

Aragtirmaciya gore bu davranis gelistirilebilir diizeydedir.

Nakis; dikisin dekoratif bir sekilde yapilmasindan dogmustur (Siiriir, 1976).
Isleme bash basina bir siisleme araci olarak goriilebilir; fakat isleme ile yapilan
tirlinlerde c¢esitli slisleme teknikleri ile tamamlanabilmektedir. Bu tasarimcinin

yeterliligine ve yaraticiligina baghdir.

Yaraticilik, bazilarina gore gelistirilebilir bir 06zelliktir. Tasarimcinin
tamamen bireysel ¢aba, ilgi ve goniilliilik istegini, estetik bilgisini egitimle vermenin
miimkiin olmadigimi belirten Karayumak (1999) bireylerin sadece teknik bilgi

acisindan egitilebilecegini belirtmektedir.
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Buna gore tabloda siisleme teknikleri konusunda programin siire ve

uygulamada yetersiz kalmasindan kaynaklanan bir sonug ¢iktig1 diisiiniilebilir.

Isletmelerin verdikleri cevaplarin yiiksek c¢ikmamasindaki sebep siisleme
tekniklerini  gerekli  gormelerine ragmen davramigin is  yerlerinde de

kazanilabilecegini diisiinmelerinden kaynaklaniyor olabilir.

Ogrencilerin  “Herhangi Bir Uriiniin Maliyet Hesabin1 Yapabilme”
davranigina iligkin yeterlilikleri ve bu davranigin isyerleri ¢alisanlarina gore
gerekliligini belirlemek amaciyla elde edilen puanlarin ortalama ve standart
sapmalar1 hesaplanmis ve davranisin yeterlilik ve gerekliligi arasinda anlamli bir

~ e

farklilik olup olmadig: “t” testi ile test edilmis ve sonuglar Tablo 62’de gosterilmistir.

Tablo 62:  “Herhangi Bir Uriiniin Maliyet Hesabin1 Yapabilme” Davranist
ile Ilgili Aritmetik Ortalama, Standart Sapma ve “t” Testi Sonuglari

Gruplar Arasindaki Farkin
Degerlendirilmesi
Gruplar N X S
SY Sp t P
1- Yeterlilik 150 3,23 5,63
0,70 298 0,94 | <0,05
2- Gereklilik 150 3,90 6,49

t<1,658

Tablo 62 incelendiginde &grencilerin herhangi bir {irliniin maliyet hesabin
yapabilme  davranigint  gosterme  konusunda  yeterli olup  olmadiklar
degerlendirildiginde aritmetik ortalamaya gore (3,23) oOgrencilerin kismen yeterli

olduklar1 ortaya cikmistir. Davranisin is yasami i¢in gerekli olup olmadigi
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degerlendirildiginde aritmetik ortalamaya gore (3,90) gerekli oldugu sonucu ortaya
cikmistir. Yeterlilik ve gereklilik sonuclari arasindaki fark “t” testine gore
degerlendirildiginde (0,94) aralarinda anlamli bir fark bulunmamistir. Maliyet
hesabini yapabilme isini isletmeler kendileri yapmakta olduklar i¢in 6grenciye bu

konuda giivenmedikleri seklinde yorumlanabilir.

Isletmelerin stajyer &grencilere is teslim etmemeleri onlara karsi giiven

eksikligi oldugunu gosterir (Eroglu, 1999).

Maliyet hesabi, {iriiniin planlama asamasindan pazarlama asamasina kadar

devam eden siiregteki gider hesabina denir (Mucuk, 2000).

Isletmelerin bu siirecte herhangi bir sorun yasamak istememeleri gibi bir

nedenden dolay1 davranisi cok dnemli gormedikleri diisiintilebilir.

Ogrencilerin  davranista yeterli olmamalarindaki sebep bu konudaki
becerilerini gelistirememis olmalarindan kaynaklaniyor olabilir. Ayrica isletmelerin

bu konuda 6grencilere firsat vermedikleri de diisiiniilebilir.

Ogrencilerin  “Herhangi Bir Uriiniin Kalite Kontroliinii Yapabilme”
davranigina 1iliskin yeterlilikleri ve bu davramigin isyerleri ¢alisanlarina gore
gerekliligini  belirlemek amaciyla elde edilen puanlarin ortalama ve standart
sapmalar1 hesaplanmis ve davranigin yeterlilik ve gerekliligi arasinda anlamli bir

~ e

farklilik olup olmadig1 “t” testi ile test edilmis ve sonuglar Tablo 63’de gosterilmistir.
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Tablo 63: “Herhangi Bir Uriiniin Kalite Kontroliinii Yapabilme” Davranis1 ile Ilgili
Aritmetik Ortalama, Standart Sapma ve “t” Testi Sonuglari

Gruplar Arasindaki Farkin
Degerlendirilmesi
Gruplar N X S
SY Sp t P
1- Yeterlilik 150 3,45 7,10
0,79 298 0,78 | <0,05
2- Gereklilik 150 4,08 6,64

t<1,658

Tablo 63 incelendiginde 6grencilerin herhangi bir iirliniin kalite kontroliinii
yapabilme davranigini gosterme konusunda 6grencilerin yeterli olup olmadiklar
degerlendirildiginde aritmetik ortalamaya gore (3,45) kismen yeterli olduklar1 sonucu
ortaya ¢ikmistir. Davranisin is yasami i¢in gerekli olup olmadig: degerlendirildiginde
aritmetik ortalamaya gore (4,08) gerekli oldugu sonucu ortaya ¢ikmustir. Yeterlilik ve
gereklilik yoniinden yapilan degerlendirmeler karsilastirildiginda “t” testine gore

aradaki fark anlamli (0,78) bulunmamustir.

Kalite miisteriye uygunluk anlamina geldigine goére {iretilen mal veya
hizmette son karar miisteri begenisidir. Bugiin kaliteli mal, tiiketici tatminini arz
etmekteyken igletmelerin bu konuda iyi elemanlara ihtiya¢ duydugu da muhakkaktir
(Mucuk, 2000; Tisk, 1997). Isletmelerin iiriin kalitesinin kontroliinii yapabilme

davranisinin kazanilmasini bu nedenle 6nemli gordiikleri diisiiniilebilir.

Bir iiriiniin kalite kontroliinii yapmak {ist seviyede bir davranigtir; yani analiz
diizeyinde bir davranistir (Sonmez, 1996). Dogan’a (1977) gore bu davranigin

kazanilmas1 meslekle ilgili biitiin beceriler edindikten sonra olabilecek bir durumdur.
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Tablodaki  sonuca  bakilirsa  Ogrencilerin  bu  davramisi  heniiz
edinmemelerindeki sebep, tekniklerle ilgili becerilerin tam olarak olusmadiginm

distindiirmektedir.

Ogrencilerin “Isleme Teknikleri ile Ilgili Herhangi Bir Probleme Céziim
Uretebilme” davranisina iliskin yeterlilikleri ve bu davranisin isyerleri calisanlarina
gore gerekliligini belirlemek amaciyla elde edilen puanlarin ortalama ve standart
sapmalart hesaplanmis ve davranigin yeterlilik ve gerekliligi arasinda anlamli bir

~ (13

farklilik olup olmadig: “t” testi ile test edilmis ve sonuglar Tablo 64’de gosterilmistir.

Tablo 64: “Isleme Teknikleri ile Ilgili Herhangi Bir Probleme C6ziim Uretebilme”
Davranisi ile Ilgili Aritmetik Ortalama, Standart Sapma ve “t” Testi

Sonuglari
Gruplar Arasindaki Farkin
o Degerlendirilmesi
Gruplar N X S
Sf Sp t P

1- Yeterlilik 150 3,73 8,38

0,86 298 0,26 | <0,05
2- Gereklilik 150 3,96 6,40

t<1,658

Tablo 64 incelendiginde 6grencilerin isleme teknikleri ile ilgili herhangi bir
probleme ¢oziim iiretebilme davranisimi gosterme konusunda Ogrencilerin yeterli
olup olmadiklar1 degerlendirildiginde aritmetik ortalamaya gore (3,73) yeterli
olduklar1 ortaya ¢ikmigtir. Davramisin i yasaminda gerekli olup olmadigi
degerlendirildiginde aritmetik ortalamaya gore (3,96) gerekli oldugu sonucu
citkmisgtir.  Yeterlilik ve  gereklilik yonlinden yapilan degerlendirmeler
karsilagtirildiginda aralarindaki fark “t” testine gore (0,26) anlamli bir fark
bulunmamistir. Herhangi bir iiriin ile ilgili probleme ¢oziim iiretebilmek, teknikleri

iyi bilmek ile ilgilidir.
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Problem ¢6zme daha 6nceki bilgi ve tecriibelerden yararlanarak yeni ¢6zim

yollar1 tiretebilmek, hatalar1 bulup diizeltmek anlamindadir (Dogan, 1975).

Ogrencilerin bu konuda yeterli bulunmalar1 teknikleri iyi bildikleri anlamina
gelse de bulunan degerin ¢ok yiiksek olmamasi fazla uygulama yapilmadig: seklinde

diistiniilebilir.

Tablodaki sonuca bakildiginda isletmelerin davranisi 6nemsedikleri seklinde
yorumlanabilir. Ogrencileri yeterli olarak gormelerine ragmen is konusunda
isletmelerde giiven eksikligi gozden kagmadigi, Eroglu’nun (1999) bu konudaki

arastirmasinda vurgulanmistir.

Ogrencilerin “Islemede Tasarim Amagh Olarak Bilgisayar Kullanabilme”
davranigina 1iligkin yeterlilikleri ve bu davranisin isyerleri ¢alisanlarina gore
gerekliligini belirlemek amaciyla elde edilen puanlarin ortalama ve standart
sapmalar1 hesaplanmis ve davranisin yeterlilik ve gerekliligi arasinda anlamli bir

farklilik olup olmadig: “t” testi ile test edilmis ve sonuglar Tablo 65°de gosterilmistir.

Tablo 65: “Islemede Tasarrm Amagh Olarak Bilgisayar Kullanabilme”

Davranisi ile Ilgili Aritmetik Ortalama, Standart Sapma ve “t” Testi Sonuglar1

Gruplar Arasindaki Farkin
Degerlendirilmesi
Gruplar N X S
SY Sp t P
1- Yeterlilik 150 3,32 5,24
0,73 298 1,17 | <0,05
2- Gereklilik 150 4,18 7,33

t<1,658
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Tablo 65 incelendiginde 6grencilerin islemede tasarim amagl bilgisayar
kullanabilme davranisini gosterme konusunda Ogrencilerin yeterli olup olmadiklar
degerlendirildiginde aritmetik ortalamaya gore (3,32) kismen yeterli olduklar1 ortaya
cikmigtir. Davranisin gerekli olup olmadigi degerlendirildiginde aritmetik ortalamaya
gore (4,18) gerekli oldugu ortaya ¢cikmistir. Yeterlilik ve gereklilik yoniinden yapilan
degerlendirmeler karsilastirildiginda “t” testine gore aralarindaki fark (1,17) anlamh

bulunmamastir.

Giiniimiiz, gelisen teknoloji ¢agidir. Ogrenciyi bilingli yetistirmek, piyasada
s0z sahibi yapabilmek icin; okullarda ilkel teknolojiden kurtulup, giiniin imkanlariyla

egitim yapilmalidir (Korkusuz, 1997).

Bilgisayarlar da gelisen teknolojinin en iyi eserlerinden biri sayilir. Bilgi ¢agi
olarak adlandirilan yirmi birinci ylizyilda, bilgisayar insan diisiincesinin miikemmel
bir bulusudur. Bilgisayarlar, her meslek grubunda oldugu gibi, sanat ve tasarim

meslekleri i¢in de 6zel amach bilgisayar sistemleri gelistirilmistir (Tepecik, 2002).

Bilgisayarlar gilinlimiizde isleme sanatinda da yerini almistir. Bilgisayarl

nakis makinelerinin hayatimiza girmesi ile bilgisayar 6gretimi zorunlu hale gelmistir.

Bu sebeplerden dolay1 isletmelerin islemede tasarim amagh bilgisayar

kullanimini gerekli gordiikleri diisiiniilebilir.

Alkan’a (1984) gore bireyin kendi alanindaki teknolojileri iist diizeyde

kullanabiliyor olmast, o bireyin meslekteki yerini saglamlagtirir.

Ogrencilerin bu konuda yeterli goriilmesine sebep olarak miifredattaki ders
siiresinin azlig1, Ogrencinin bu konuda yeterli uygulama yapamamasi seklinde

diistiniilebilir.
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Ogrencilerin “Nakis Makinesi Cesitlerini Kullanabilme” davranisma iliskin
yeterlilikleri ve bu davranisin isyerleri calisanlarina gore gerekliligini belirlemek
amaciyla elde edilen puanlarin ortalama ve standart sapmalar1 hesaplanmis ve
davranisin yeterlilik ve gerekliligi arasinda anlamli bir farklilik olup olmadig1 “t”

testi ile test edilmis ve sonucglar Tablo 66’da gosterilmistir.

Tablo 66: “Nakis Makinesi Cesitlerini Kullanabilme” Davranisi ile Ilgili Aritmetik
Ortalama, Standart Sapma ve “t” Testi Sonuglari

Gruplar Arasindaki Farkin
Degerlendirilmesi
Gruplar N X S
Si SD t P
1- Yeterlilik 150 3,38 5,65
0,80 298 1,26 | <0,05
2- Gereklilik 150 4,40 8,01

t<1,658

Tablo 66 incelendiginde 6grencilerin nakis makinesi ¢esitlerini kullanabilme
davramisini  gosterme  konusunda  Ggrencilerin - yeterli  olup  olmadiklari
degerlendirildiginde aritmetik ortalamaya gore (3,38) kismen yeterli olduklar1 ortaya
cikmigtir. Davranisin is yasami icin gerekli olup olmadigi degerlendirildiginde
aritmetik ortalamaya gore (4,40) gerekli oldugu ortaya cikmustir. Yeterlilik ve
gereklilik konulart karsilastirildiginda aradaki fark “t” testine gore (1,26) anlaml
bulunmustur. Onceki tabloda da bahsedildigi gibi bugiinkii teknolojiyi bilmek nakis
makinesi c¢esitleri i¢in de gegerlidir. Sanayinin beklentisi de bu yondedir. Tabloda
anlamh bir farklilik ¢ikmasa da davranigin yeterliligi konusundaki deger diisiik
seviyededir. Ogrencilerin makine ¢esitlerini kullanmakta basarili olmadig1 seklinde

diisiiniilebilir. Miifredattaki program incelendiginde ders siiresinin farkli makineleri
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O0grenme agisindan yeterli olmamasi davranmisin pekismemesine sebep olarak

gosterilebilir.

Gelisen bir teknoloji; o teknolojik ortamda yasayacak bireylere gerekli genel
niteliklere sahip insan giiciinii yetistirme ve teknolojik olanaklardan yararlanma

olmak tizere egitimi ii¢ yonde etkilemektedir (Alkan, 1998).

Gelisen teknolojiyi takip ederek programin her yil gézden gegirilmesinde
fayda oldugunu soyleyen Biiyiikkaragéz ve Civi (1997) yaptiklart caligmada

derslerin siirelerinin yetersizligine de deginmistir.

Isletmelerin nitelikli is giiciine ihtiyaglari oldugu diisiiniiliirse nakis
egitiminde de bu sebepten dolayr makineleri iyi taniyan elemanlar tercih ediyor

olabilirler.

Ogrencilerin  “Makineyi Isleme Tekniklerini Uygulayabilecek Duruma
Getirebilme” davranisina iliskin yeterlilikleri ve bu davranisin isyerleri ¢alisanlarina
gore gerekliligini belirlemek amaciyla elde edilen puanlarin ortalama ve standart
sapmalart hesaplanmis ve davranigin yeterlilik ve gerekliligi arasinda anlamli bir

~ (13

farklilik olup olmadig “t” testi ile test edilmis ve sonuglar Tablo 67’de gosterilmistir.
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Tablo 67: “Makineyi Isleme Tekniklerini Uygulayabilecek Duruma Getirebilme”
Davranisi ile Ilgili Aritmetik Ortalama, Standart Sapma ve “t” Testi

Sonuglari
Gruplar Arasindaki Farkin
Degerlendirilmesi
Gruplar N X S
Sf SD t P

1- Yeterlilik 150 3,84 5,65

0,81 298 0,53 | <0,05
2- Gereklilik 150 4,27 8,01

t<1,658

Tablo 67 incelendiginde Ogrencilerin makineyi isleme tekniklerini
uygulayabilecek duruma getirebilme davranisini gostermek konusunda dgrencilerin
yeterli olup olmadiklar1 degerlendirildiginde aritmetik ortalamaya gore (3,84) yeterli
olduklar1 sonucu ortaya ¢ikmistir. Davranisin i yasami i¢in gerekli olup olmadigini
tespit etmek icin yapilan aritmetik ortalamaya gore (4,27) gerekli oldugu ortaya
cikmistir. Yeterlilik ve gereklilik arasindaki farki tespit etmek i¢in yapilan “t” testine

gore (0,53) anlamli bir fark bulunmamastir.

Makineyi isleme tekniklerini uygulayabilecek duruma getirme konusunda
ogrencilerin  yeterli egitim aldiklar1 ve belli bir diizeye gelebildikleri
diisiiniilebilir.Teknik  bilginin  yeterli  arastirmalarla  pekistirilebilecegi  de

distiniilebilir.

Isletmelerin 6grencilere bu konuda firsat verdikleri ve alanla ilgili arag gereci

hazir konuma getirme davranisinin 6nemli oldugunu diisiindiikleri sdylenebilir.

Ogrencilerin ~ “Makinenin  Basit Arizalarinin  Onarimin1 ~ Yapabilme”

davranigina iligkin yeterlilikleri ve bu davramigin isyerleri ¢alisanlarina gore
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gerekliligini  belirlemek amaciyla elde edilen puanlarin ortalama ve standart

sapmalar1 hesaplanmis ve davranigin yeterlilik ve gerekliligi arasinda anlamli bir

1Y

farklilik olup olmadig1 “t” testi ile test edilmis ve sonuclar Tablo 68’de gdsterilmistir.

Tablo 68: “Makinenin Basit Arizalarmin Onarimini Yapabilme” Davranst ile Tlgili
Aritmetik Ortalama, Standart Sapma ve “t” Testi Sonuglari

Gruplar Arasindaki Farkin
Degerlendirilmesi
Gruplar N X S
Si Sp t P
1- Yeterlilik 150 3,50 | 6,02
0,90 298 0,76 | <0,05
2- Gereklilik 150 4,19 8,22

t<1,658

Tablo 68 incelendiginde 6grencilerin makinenin basit arizalarinin onarimin
yapabilme  davramigint  gOsterme  konusunda  yeterli olup  olmadiklar
degerlendirildiginde aritmetik ortalamaya gore (3,50) yeterli olduklar1 sonucu ortaya
citkmigtir. Davranmigin is yasaminda kullanim yoniinden gerekli olup olmadigi
konusunda yapilan degerlendirmede (4,19) gerekli oldugu ortaya c¢ikmistir.
Davranigin her iki konuda da yapilan degerlendirme sonuglari arasindaki farki
anlamak i¢in yapilan “t” testi sonucunda (0,76) arada anlamli bir fark olmadigi

belirlenmistir.

Makinenin arizalarini tanimak ve bu gibi problemlerin giderilmesinde hizl
hareket edilmesi gereklidir.Kii¢iik arizalar i¢in tamirciye basvurmak maddi yonden
yiik, zamani ekonomik kullanmama agisindan biiyiik kayiptir (Yilmazkurt, 2002).
Isletmelerin de maddi kayip istemeyecekleri diisiiniiliirse, bu konuda becerikli

eleman isteyecekleri agiktir.
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Ogrenciler tablodaki sonuca bakildiginda yeterli goriilseler de sonug gok da
yiiksek degildir. Bunun sebebi makine bilgisi ders siiresinin azligi, dgrencilerin de

dersi onemsememeleri seklinde yorumlanabilir.

Ogrencilerin ~ “Makinenin  Bakimimi  Yapabilme” davranisma iliskin
yeterlilikleri ve bu davranisin isyerleri ¢alisanlarina gore gerekliligini belirlemek
amactyla elde edilen puanlarin ortalama ve standart sapmalari hesaplanmis ve
davranisin yeterlilik ve gerekliligi arasinda anlamli bir farklilik olup olmadigr “t”

testi ile test edilmis ve sonuglar Tablo 69°da gosterilmistir.

Tablo 69: “Makinenin Bakimini  Yapabilme” Davrams1 ile Ilgili Aritmetik
Ortalama, Standart Sapma ve “t” Testi Sonuglari

Gruplar Arasindaki Farkin
Degerlendirilmesi
Gruplar N X S
SY Sp t P
1- Yeterlilik 150 2,63 5,96
0,77 298 2,63 | <0,05
2- Gereklilik 150 4,32 7,41

t<1,658

Tablo 69 incelendiginde Ogrencilerin makinenin bakimin1 yapabilme
davranisii  gostermek  konusunda  Ogrencilerin  yeterli olup olmadiklari
degerlendirildiginde aritmetik ortalamaya gore (2,63) kismen yeterli olduklar1 ortaya
cikmigtir. Davranisin is yasaminda kullanim yoniinden gerekli olup olmadig:
konusunda yapilan degerlendirmede aritmetik ortalamaya gore (4,32) gerekli oldugu
ortaya c¢cikmistir. Davranisin her iki konuda da yapilan degerlendirme sonuglari

2

arasindaki farka “t” testi ile bakildiginda (2,63) anlamli bulunmustur. Yapilan
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arastirmaya gore Ogrencilerin bu davranisi tam kavrayamadiklar1 veya yeterli

O0grenme yasantisi olusturamadiklari seklinde yorumlanabilir.

Makinenin yeni kalmasi, uzun 6miirlii, devamli ve muntazam calismasi igin
bakimma ve korunmasina dzen gosterilmelidir (Yilmazkurt, 2002). isletmelerin
makinelerin bakimin1 yapabilme davranmisini gerekli gérmelerindeki sebep para ve
zaman kaybetmek istememeleri olabilir. Bu nedenle bu konuda becerikli insan

giicline ihtiya¢ duyduklar1 soylenebilir.

Ogrencilerin “Kasnaksiz Makine Islemelerinde Zig-Zag Dikis, Siirfile, Ince-
Kalin Sarma Yapabilme” davranisina iliskin yeterlilikleri ve bu davranisin isyerleri
calisanlarina gore gerekliligini belirlemek amaciyla elde edilen puanlarin ortalama ve
standart sapmalar1 hesaplanmis ve davranisin yeterlilik ve gerekliligi arasinda

anlaml bir farklilik olup olmadigr “t” testi ile test edilmis ve sonuglar Tablo 70°de

gosterilmistir.

Tablo 70: “Kasnaksiz Makine Islemelerinde Zig-Zag Dikis, Siirfile, Ince-Kalin
Sarma Yapabilme” Davranis1 ile Ilgili Aritmetik Ortalama, Standart
Sapma ve “t” Testi Sonuglari

Gruplar Arasindaki Farkin
. Degerlendirilmesi
Gruplar N X S
Si SD t P
1- Yeterlilik 150 2,62 6,18
0,68 298 1,34 | <0,05
2- Gereklilik 150 3,54 5,59

t<1,658

Tablo 70 incelendiginde dgrencilerin kasnaksiz makine islemelerinde zig-zag
dikig, siirfile, ince-kalin sarma yapabilme davranigini gosterme konusunda

ogrencilerin yeterli olup olmadiklar1 degerlendirildiginde aritmetik ortalamaya gore
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(2,62) kismen yeterli olduklar1 ortaya ¢ikmistir. Davranisin is yasaminda kullanim
yoniinden gerekli olup olmadigi degerlendirildiginde aritmetik ortalamaya gore
(3,54) gerekli oldugu ortaya c¢ikmistir. Davranisin her iki konuda yapilan
degerlendirme sonuglart karsilagtirlldiginda aradaki fark “t” testine gore
degerlendirildiginde (1,34) anlamli bulunmustur. Ogrencilerin bahsedilen bu

davranisi sergilemede yeterli seviyeye ulasamadiklar1 gériilmiistiir.

Ogrencilerde bu becerinin tam olusmadig1 diisiiniilmekte ve buna sebep de
ders siiresinin az olmasindan dolay1 yeterli uygulama yapilmadigi seklinde

yorumlanabilir.

Nakisin temel teknikleri olmasindan dolay1 isletmelerce gerekli goriildigi

distiniilmektedir.

Ogrencilerin “Kasnaksiz Makine Islemelerinde Disklerle ve Cift igne ile

2

Cesitli Susma Tekniklerini Yapabilme” davranisina iligskin yeterlilikleri ve bu
davranisin isyerleri ¢alisanlarina gore gerekliligini belirlemek amaciyla elde edilen
puanlarin ortalama ve standart sapmalar1 hesaplanmis ve davranisin yeterlilik ve
gerekliligi arasinda anlamli bir farklilik olup olmadigi “t” testi ile test edilmis ve

sonuglar Tablo 71°de gdsterilmistir.
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Tablo 71: “Kasnaksiz Makine Islemelerinde Disklerle ve Cift igne ile
Cesitli Sarma Tekniklerini Yapabilme” Davramis1 ile Ilgili Aritmetik Ortalama,

“t”

Standart Sapma ve “t” Testi Sonuglari

Gruplar Arasindaki Farkin
Degerlendirilmesi
Gruplar N X S
Si Sp t P
1- Yeterlilik 150 3,20 | 5,98
0,73 298 0,04 | <0,05
2- Gereklilik 150 3,24 | 6,66

t<1,658

Tablo 71 incelendiginde Ogrencilerin kasnaksiz makine islemelerinde
disklerle ve ¢ift igne ile ¢esitli susma tekniklerini yapabilme konusundaki davranigini
gosterme konusunda Ogrencilerin yeterli olup olmadiklar1 degerlendirildiginde
aritmetik ortalamaya gore (3,20) kismen yeterli olduklar ortaya ¢ikmistir. Davranisin
is yasaminda kullanim yo6niinden gerekli olup olmadigi degerlendirildiginde (3,24)
aritmetik ortalamaya gore kismen gerekli oldugu ortaya c¢ikmistir. Her iki
degerlendirme sonuglart “t” testi ile karsilastirildiklarinda anlamli (0,04) bir fark

bulunmamustir.

Isletmelerin davranis1 kismen gerekli gérmemelerinin sebebi bu konuda fazla
siparis almamalar1 seklinde disiiniilebilir. Ayrica bu konuyla ilgili makineleri degil
de daha ileri diizeyde ¢aligsan, verilen komutlar1 yerine getiren makineleri kullantyor

olmalar1 seklinde de diisiintilmektedir.

Ogrencilerin davranista kismen yeterli olmalarindaki sebep bu alandaki

bilgilerinin pekismemesi olabilir.
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Ogrencilerin “Kasnaksiz Makine Islemelerinde Nerviir, Kapitone, Dantel,
Fisto Dilimi Yapabilme” davranisina iligkin yeterlilikleri ve bu davranisin isyerleri
calisanlarina gore gerekliligini belirlemek amaciyla elde edilen puanlarin ortalama ve
standart sapmalar1 hesaplanmis ve davranisin yeterlilik ve gerekliligi arasinda

anlaml bir farklilik olup olmadig1 “t” testi ile test edilmis ve sonuglar Tablo 72’de

gosterilmistir.

Tablo 72: “Kasnaksiz Makine Islemelerine Nerviir, Kapitone, Dantel, Fisto Dilimi
Yapabilme” Davranist ile Ilgili Aritmetik Ortalama, Standart Sapma ve

“t” Testi Sonuglari
Gruplar Arasindaki Farkin
Degerlendirilmesi
Gruplar N X S
SY S]) t P

1- Yeterlilik 150 3,18 6,40

0,75 298 0,55 | <0,05
2- Gereklilik 150 3,60 6,55

t<1,658

Tablo 72 incelendiginde 6grencilerin kasnaksiz makine islemelerinde nerviir,
kapitone, dantel, fisto dikimi yapabilme davranigini gosterme konusunda 6grencilerin
yeterli olup olmadiklar1 degerlendirildiginde aritmetik ortalamaya gore (3,18) kismen
yeterli olduklart ortaya ¢ikmistir. Davranisin is yasami i¢in gerekli olup olmadigi
degerlendirildiginde aritmetik ortalamaya gore (3,60) gerekli oldugu sonucu ortaya
cikmigtir. Her iki konuda yapilan degerlendirme sonuglar1 karsilastirildiginda

“t”

aralarindaki fark testine gore (0,55) anlamli bulunmamistir. Kasnaksiz makine
islemeleri davranisi 6grenciler tarafindan fazla pekismedigi seklinde yorumlanabilir.
Ogrencilerin alanla ilgili davramslar1 kazanmada yeterli uygulama yapmadiklari

disiiniilebilir.
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Isletmelerin de bu teknigi arada bir kullandiklar1 diisiiniilmektedir. Meslegin
temelini olusturan tekniklerin ya da becerilerin bilinmesi gerektigi konusunda
isletmelerin uzman olmadiklar1 ve bu ise maddi agidan baktiklar1 diisiiniilebilir
(Dogan, 1984).

Ogrencilerin “Makinede Serbest Stil Igneler 1 (Kum Isi) Teknigini
Yapabilme” davranigina iliskin yeterlilikleri ve bu davranigin igyerleri ¢alisanlarina
gore gerekliligini belirlemek amaciyla elde edilen puanlarin ortalama ve standart
sapmalar1 hesaplanmis ve davranigin yeterlilik ve gerekliligi arasinda anlamli bir

~ (13

farklilik olup olmadig: “t” testi ile test edilmis ve sonuglar Tablo 73’de gosterilmistir.

Tablo 73: “Makinede Serbest Stil igneler I (Kum Isi) Teknigini Yapabilme”
Davranisi ile Ilgili Aritmetik Ortalama, Standart Sapma ve “t” Testi

Sonuglari
Gruplar Arasindaki Farkin
Degerlendirilmesi
Gruplar N X S
Sf SD t P

1- Yeterlilik 150 3,40 5,57

0,64 298 0,18 | <0,05
2- Gereklilik 150 3,28 5,64

t<1,658

Tablo 73 incelendiginde 6grencilerin makinede serbest stil igneler I (Kum isi)
teknigini yapabilme davranisini gostermek konusunda ogrencilerin yeterli olup
olmadiklar1 degerlendirildiginde aritmetik ortalamaya gore (3, 40) ogrencilerin
kismen yeterli olduklar1 sonucu ortaya ¢ikmistir. Davranisin is yasaminda kullanim
acisindan gerekli olup olmadigi degerlendirildiginde aritmetik ortalamaya gore
(3,28) kismen gerekli oldugu ortaya ¢ikmustir. Her iki konuda yapilan degerlendirme

“t”

sonucu karsilastirildiginda aradaki fark “t” testine gore (0,18) anlamli bulunmamustir.
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Kum ignesi tekniginde Ogrencilerin tam yeterlilik diizeyinde olmamalari,

uygulanan dersin siiresinin az oldugu seklinde degerlendirilebilir.

Kum ignesi tekniginin isletmelerce ¢ok gerekli goriilmemesinin sebebi
tekniklerin bilgisayarli makineler tarafindan yapiliyor olmasindan kaynaklaniyor

olabilir.

Ogrencilerin “Makinede Serbest Stil igneler 3 (Astragan Isi) Teknigini
Uygulayabilme” davranisina iligkin yeterlilikleri ve bu davranisin igyerleri
calisanlarina gore gerekliligini belirlemek amaciyla elde edilen puanlarin ortalama ve
standart sapmalar1 hesaplanmis ve davramisin yeterlilik ve gerekliligi arasinda

anlamli bir farklilik olup olmadig “t” testi ile test edilmis ve sonuglar Tablo 74’de

gosterilmistir.

Tablo 74: “Makinede Serbest Stil igneler 3 (Astragan Isi) Teknigini
Uygulayabilme” Davranisi ile Ilgili Aritmetik Ortalama, Standart Sapma
ve “t” Testi Sonuglari

Gruplar Arasindaki Farkin
Degerlendirilmesi
Gruplar N X S
Sf SD t P
1- Yeterlilik 150 2,66 | 5,61
0,66 298 0,34 | <0,05
2- Gereklilik 150 2,89 | 5,81

t<1,658

Tablo 74 incelendiginde makinede serbest stil igneler 3 (Astragan isi)
teknigini uygulayabilme davranisin1 gostermek konusunda &grencilerin yeterli olup
olmadiklar1 degerlendirildiginde aritmetik ortalamaya gore (2,66) kismen yeterli

olduklar1 sonucu ortaya ¢ikmistir. Davranisin is yasami i¢in gerekli olup olmadig:
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degerlendirildiginde (2,89) davranigin kismen gerekli oldugu ortaya ¢ikmistir. Her iki
konuda da yapilan degerlendirme sonuglar1 karsilastirildiginda aralarindaki fark “t”

testine gore (0,34) anlamli bulunmamastir.

.....

ayirmak gerekir. Davranisin 6grenciler tarafindan tam olusturulamamasinin sebebi

ders siiresinin azlig1 olarak yorumlanabilir.

Teknigin isletmelerde kismen gerekli goriilmesindeki sebep ise teknigin

bilinmemesi olarak gosterilebilir. Teknik bilgi eksikligi, tasarim yapilmasini engeller

(Kocabas, 2004).

Ogrencilerin “Serbest Stil Igneler 3 (Blonya Isi) Teknigini Uygulayabilme”
davranmigina iligskin yeterlilikleri ve bu davramisin isyerleri ¢alisanlarina gore
gerekliligini belirlemek amaciyla elde edilen puanlarin ortalama ve standart
sapmalar1 hesaplanmis ve davranisin yeterlilik ve gerekliligi arasinda anlamli bir

farklilik olup olmadig: “t” testi ile test edilmis ve sonuglar Tablo 75’de gosterilmistir.

Tablo 75: “Serbest Stil Igneler 3 (Blonya Isi) Teknigini Uygulayabilme” Davranist
ile Ilgili Aritmetik Ortalama, Standart Sapma ve “t” Testi Sonuglar1

Gruplar Arasindaki Farkin
Degerlendirilmesi
Gruplar N X S
Si S]) t P
1- Yeterlilik 150 2,86 | 5,69
0,65 298 0,62 | <0,05
2- Gereklilik 150 3,26 | 5,55

t<1,658
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Tablo 75 incelendiginde 6grencilerin makinede serbest stil igne 3 (Blonya isi)
teknigini uygulayabilme davranisini gosterme konusunda 6grencilerin yeterli olup
olmadiklar1 degerlendirildiginde aritmetik ortalamaya gore (2,86) oOgrencilerin
kismen yeterli olduklari ortaya c¢ikmigtir. Davranmisin is yasaminda kullanim
yoniinden gerekli olup olmadigi degerlendirildiginde aritmetik ortalamaya gore
(3,26) davranisin kismen gerekli oldugu ortaya ¢ikmustir. Her iki konuda yapilan
degerlendirme sonuclar1 karsilastirildiginda aradaki fark “t” testine gore (0,62)

anlamli bulunmamustir.

Teknik bilgiler aligkanliktir, aligkanliklar tekrar edildik¢e olusur (Alkan,
1984). Buna goére Ogrencilerin teknik bilgiyi tekrarlama, uygulama aligkanliklari

olusmamustir seklinde diistiniilebilir.

Tekniklerin tam uygulanabilmesi tasarimi da beraberinde getirir (Kocabas,
2004). Teknik bilgi eksikligi teknigi kullanmaktan isletmeyi de uzaklastirir. Bu
sebeple isletmelerin nakis tekniklerinde Blonya teknigini bilmedikleri seklinde

yorumlanabilir.

Ogrencilerin “Makinede Serbest Stil igneler 4 (Cin ignesi) Teknigini
Uygulayabilme” davranisina iligkin yeterlilikleri ve bu davranisin isyerleri
calisanlarina gore gerekliligini belirlemek amaciyla elde edilen puanlarin ortalama ve
standart sapmalar1 hesaplanmis ve davramisin yeterlilik ve gerekliligi arasinda

anlaml bir farklilik olup olmadigr “t” testi ile test edilmis ve sonuglar Tablo 76’de

gosterilmistir.
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Tablo 76: “Makinede Serbest Stil Igneler 4 (Cin Ignesi) Teknigini Uygulayabilme”
Davranisi ile Ilgili Aritmetik Ortalama, Standart Sapma ve “t” Testi

Sonuglari
Gruplar Arasindaki Farkin
Degerlendirilmesi
Gruplar N X S
Sf SD t P

1- Yeterlilik 150 3,16 5,75

0,67 298 0,59 | <0,05
2- Gereklilik 150 3,56 5,88

t<1,658

Tablo 76 incelendiginde 6grencilerin makinede serbest stil igneler 4 (Cin
ignesi) teknigini uygulayabilme davranigini gosterme konusunda 6grencilerin yeterli
olup olmadiklar1 degerlendirildiginde aritmetik ortalamaya gore (3,16) kismen yeterli
olduklar1 sonucu ortaya ¢ikmistir. Davranigin is yasaminda kullanim yoniinden
gerekli olup olmadigi konusundaki degerlendirmede aritmetik ortalamaya gore (3,56)
gerekli oldugu sonucu ortaya c¢ikmustir. Her iki konuda yapilan degerlendirme
sonuglart karsilastirildiginda aralarindaki farkin anlamli olup olmadigi “t” testine
gore (0,59) anlamli bulunmamistir. Bu teknigi uygulamada 6grencilerin ¢ok fazla
uygulama yapmadiklarindan kaynaklanan bir yetersizlik s6z konusu olabilecegi

diistiniilmektedir.

Cin ignesi teknigi gelistirildiginde, uygun tasarimlarla isletmeler i¢in gerekli

gorebilecekleri bir davranis olabilir.

Ogrencilerin “Makinede Dokumanin Ipliklerini Sayarak Musabak Teknigini
Yapabilme” davranisina iliskin yeterlilikleri ve bu davranigin igyerleri ¢alisanlarina

gore gerekliligini belirlemek amaciyla elde edilen puanlarin ortalama ve standart
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sapmalar1 hesaplanmis ve davranisin yeterlilik ve gerekliligi arasinda anlamli bir

farklilik olup olmadig: “t” testi ile test edilmis ve sonuglar Tablo 77’de gosterilmistir.

Tablo 77: “Makinede Dokumanin Ipliklerini Sayarak Musabak Teknigini
Yapabilme” Davranisi ile Ilgili Aritmetik Ortalama, Standart Sapma ve

“t” Testi Sonuglari
Gruplar Arasindaki Farkin
Degerlendirilmesi
Gruplar N X S
SY S]) t P

1- Yeterlilik 150 2,82 5,34

0,64 298 0,22 | <0,05
2- Gereklilik 150 2,96 5,82

t<1,658

Tablo 77 incelendiginde 6grencilerin makinede dokumanin ipliklerini sayarak
musabak teknigini yapabilme davranisin1 gosterme konusunda Ogrencilerin yeterli
olup olmadiklar1 degerlendirildiginde aritmetik ortalamaya gore (2,82) kismen yeterli
olduklar1 ortaya cikmistir. Davramigin is yasami icin gerekli olup olmadigin
degerlendirildiginde (2,96) kismen gerekli oldugu ortaya ¢ikmistir. Her iki konuda
yapilan degerlendirme sonuglar1 karsilagtirlldiginda aradaki fark “t” testine gore
anlamli (0,22) bulunmamistir. Musabak teknigi geleneksel bir teknik olmasi
itibariyle siirekli kullanilmamakta olabilir. Ayrica zaman alic1 bir teknik oldugu

diistintilerek kullanilmiyor olabilir.

Miifredattaki programin siiresi geregince teknigin fazla uygulanmamasindan

kaynaklanan bir yetersizlik oldugu diisiiniilebilir.

Ogrencilerin “Makinede Dokumanin Ipliklerini Sayarak Pesent (Diiz, Verev,

Golgeli) Yapabilme” davranisina iliskin yeterlilikleri ve bu davranisin isyerleri
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calisanlarina gore gerekliligini belirlemek amaciyla elde edilen puanlarin ortalama ve
standart sapmalar1 hesaplanmis ve davramisin yeterlilik ve gerekliligi arasinda

anlaml bir farklilik olup olmadigr “t” testi ile test edilmis ve sonuglar Tablo 78’de

gosterilmistir.

Tablo 78: “Makinede Dokumanin Ipliklerini Sayarak Pesent (Diiz, Verev, Golgeli)
Yapabilme” Davranmis: ile Ilgili Aritmetik Ortalama, Standart Sapma ve
“t” Testi Sonuglari

Gruplar Arasindaki Farkin
Degerlendirilmesi
Gruplar N X S
Sf SD t P
1- Yeterlilik 150 2,98 5,54
0,64 298 0,22 | <0,05
2- Gereklilik 150 3,08 5,54

t<1,658

Tablo 78 incelendiginde 6grencilerin makinede dokumanin ipliklerini sayarak
pesent (diiz, verev, golgeli) yapabilme davranisini gésterme konusunda 6grencilerin
yeterli olup olmadiklar1 konusunda yapilan degerlendirme sonucu aritmetik
ortalamaya gore (2,98) kismen yeterli olduklari ortaya g¢ikmistir. Davranisin is
yasami i¢in gerekli olup olmadigi konusu degerlendirildiginde aritmetik ortalamaya
gore (3,08) kismen gerekli oldugu ortaya cikmustir. Her iki konuda yapilan

b

degerlendirme sonuclar1 karsilastirildiginda aradaki fark “t” testine gore (0,22)
anlamli bulunmamustir. Isletmelerin bu konuda fazla bir beklentileri olmadig

diistiniilmektedir.

Bunun sebebi olarak da makinelerin zaten teknikleri kendilerinin yaptigi

diisiincesiyle kismen gerekli sonucu ¢ikmis olabilecegidir.
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Ogrencilerin ayn1 paralellikte kismen yeterli diizeyde davranis kazanmis

olmalar1 davranisin pekismedigi diisiincesini ortaya ¢ikarmaktadir.

Bu sonug pesent tekniginin 6grenilmesine ayrilan siirenin yetersiz oldugu

seklinde yorumlanabilir.

Ogrencilerin  “Makinede Dokumanim Ipliklerini Sayarak Balik Sirt1
Yapabilme” davranisina iliskin yeterlilikleri ve bu davranigin igyerleri ¢alisanlarina
gore gerekliligini belirlemek amaciyla elde edilen puanlarin ortalama ve standart
sapmalart hesaplanmis ve davranisin yeterlilik ve gerekliligi arasinda anlamli bir

~ (13

farklilik olup olmadig “t” testi ile test edilmis ve sonuglar Tablo 79°da gosterilmistir.

Tablo 79: “Makinede Dokumanin Ipliklerini Sayarak Balik Sirti Yapabilme”
Davranigt ile Ilgili Aritmetik Ortalama, Standart Sapma ve “t” Testi

Sonuglari
Gruplar Arasindaki Farkin
Degerlendirilmesi
Gruplar N X S
Si S]) t P

1- Yeterlilik 150 3,65 5,57

0,72 | 2,98 0,67 | <0,05
2- Gereklilik 150 3,16 | 6,88

t<1,658

Tablo 79 incelendiginde 6grencilerin makinede dokumanin ipliklerini sayarak
balik sirti yapabilme davranigini gosterme konusunda Ogrencilerin yeterli olup
olmadiklar1 degerlendirildiginde aritmetik ortalamaya gore (3,65) yeterli olduklar
sonucu ortaya ¢ikmistir. Davranisin is yasami ic¢in gerekli olup olmadigi konusunda
yapilan degerlendirme sonucunda aritmetik ortalamaya gore (3,16) kismen gerekli

oldugu ortaya cikmistir. Her iki konuda yapilan degerlendirme sonucunda
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aralarindaki fark “t” testine gore (0,67) anlamli bulunmamustir. Bu teknik pek tercih

edilmese de siisleme 6gesi olarak 6nemli bir yer teskil etmektedir (Korkusuz, 1997).

Isletmelerin bu teknigi tercih etmemelerindeki sebep makinelerin teknigi

kendiliginden yapiyor olmasi seklinde diisiiniilebilir.

Teknik bilgilerin bilgisayarli makinelerde ya da herhangi bir tasarim

yapiminda kullanimi1 yoniinden bilinmesi gerekir (Kocabas, 2004; Eroglu, 1999).

Teknik bilgi konusunda Ogrencilerin bu davranisi tablodaki sonuca

bakildiginda beceri haline getirebildikleri seklinde diisiiniilebilir.

Ogrencilerin “Makinede Dokumanin Ipliklerini Sayarak Diiz ve Verev Sarma
Yapabilme” davranigina iliskin yeterlilikleri ve bu davranisin isyeri calisanlarina
gore gerekliligini belirlemek amaciyla elde edilen puanlarin ortalama ve sandart
sapmalart hesaplanmis ve davranisin yeterlilik ve gerekliligi arasinda anlamli bir

~ (13

farklilik olup olmadig “t” testi ile test edilmis ve sonuglar Tablo 80’de gosterilmistir.

Tablo 80: “Makinede Dokumanin ipliklerini Sayarak Diiz ve Verev Sarma
Yapabilme” Davranist ile Ilgili Aritmetik Ortalama, Standart Sapma ve
“t” Testi Sonuglar1

Gruplar Arasindaki Farkin
Degerlendirilmesi
Gruplar N X S
Si S]) t P
1- Yeterlilik 150 3,66 | 7,63
0,82 298 0,12 | <0,05
2- Gereklilik 150 3,56 6,57

t<1,658
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Tablo 80 incelendiginde 6grencilerin makinede dokumanin ipliklerini sayarak
diiz ve verev sarma yapabilme davranisinm1 gosterme konusunda 6grencilerin yeterli
olup olmadiklar1 degerlendirildiginde aritmetik ortalamaya gore (3,66) yeterli
olduklar1 sonucu ortaya ¢ikmistir. Davranigin is yasaminda kullanim agisindan
gerekli olup olmadig1 degerlendirildiginde aritmetik ortalamaya gore (3,56) gerekli
oldugu ortaya cikmistir. Her iki konuda yapilan degerlendirme sonuglar
karsilagtirildiginda “t” testine gore (0,12) anlamli bir fark bulunmamistir. Sarma

teknigi islemenin her safhasinda kullanilmasi gereken bir tekniktir (Korkusuz, 1997).

Davranis1 gostermede 6grenciler yeterli bulunmus olsa da sonucun yliksek

olmamasi teknige yeterli slirenin ayrilmadigi seklinde yorumlanabilir.

Makinede dokumanin ipliklerini sayarak diiz ve verev sarma teknigi, fazla
zaman aldig1 disiiniilerek gereklilik diizeyi diisiik ¢ikmis olabilir. Teknik islemede
temel tekniklerdendir bu nedenle Ogrenilmesi gerekli bir davranis oldugu

diistiniilmektedir.

Ogrencilerin “Makinede Dokumanin Iplikleri Kapatilarak Yapilan ignelerden
Dival Isi (Maras Isi) Teknigini Uygulayabilme” davramsma iliskin yeterlilikleri ve
bu davranisin igyerleri calisanlarina gore gerekliligini belirlemek amaciyla elde
edilen puanlarin ortalama ve standart sapmalar1 hesaplanmis ve davranisin yeterlilik

ve gerekliligi arasinda anlamli bir farklilik olup olmadig: “t” testi ile test edilmis ve

sonuglar Tablo 81°de gosterilmistir.
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Tablo 81: “Makinede Dokumanin Iplikleri Kapatilarak Yapilan ignelerden Dival isi
(Maras Isi) Teknigini Uygulayabilme” Davrams1 ile ilgili Aritmetik
Ortalama, Standart Sapma ve “t” Testi Sonuglari

Gruplar Arasindaki Farkin
Degerlendirilmesi
Gruplar N X S
Sf SD t P
1- Yeterlilik 150 3,36 5,61
0,91 298 0,51 | <0,05
2- Gereklilik 150 3,84 9,70

t<1,658

Tablo 81 incelendiginde 0&grencilerin makinede dokumanin iplikleri
kapatilarak yapilan ignelerden Dival isi (Maras isi) teknigini uygulayabilme
davranisi1  gdsterme  konusunda  Ogrencilerin  yeterli olup  olmadiklan
degerlendirildiginde aritmetik ortalamaya gore (3,36) kismen yeterli olduklart sonucu
ortaya c¢ikmistir. Davramisgin i yasami  i¢in  gerekli olup olmadig
degerlendirildiginde aritmetik ortalamaya gore (3,84) gerekli oldugu ortaya ¢ikmustir.
Her iki konuda yapilan degerlendirme sonuclar1 karsilastirildiginda aralarindaki fark

“t” testine gore (0,51) anlamli bulunmamustir.

Siparig tlizerine g¢alisan isyerleri fazla siparis almalarindan dolayi teknigin

Ogrenilmesini gerekli gérmiis olabilirler.

Dival isi teknigine ayrilan silire davranisin Ogrenilmesi i¢in yeterli

olmadigindan davranigin pekismedigi seklinde diisiiniilebilir.

Ogrencilerin “Makinede Dokumanin Iplikleri Kapatilarak Yapilan ignelerden
Aplike Teknigini Uygulayabilme” davranigina iliskin yeterlilikleri ve bu davranisin

igyerleri ¢alisanlarina gore gerekliligini belirlemek amaciyla elde edilen puanlarin
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ortalama ve standart sapmalari hesaplanmis ve davranigin yeterlilik ve gerekliligi

~ 13

arasinda anlamh bir farklilik olup olmadig1 “t” testi ile test edilmis ve sonuglar Tablo

82’de gosterilmistir.

Tablo 82: “Makinede Dokumanin Iplikleri Kapatilarak Yapilan Ignelerden Aplike
Teknigini Uygulayabilme” Davrams1 ile Ilgili Aritmetik Ortalama,
Standart Sapma ve “t” Testi Sonuglari

Gruplar Arasindaki Farkin
Degerlendirilmesi
Gruplar N X S
SY S]) t P
1- Yeterlilik 150 3,68 5,67
0,72 298 0,59 | <0,05
2- Gereklilik 150 4,12 6,77

t<1,658

Tablo 82 incelendiginde &grencilerin makinede dokumanin iplikleri
kapatilarak yapilan ignelerden Aplike teknigini uygulayabilme davranigini gésterme
konusunda o6grencilerin yeterli olup olmadiklar1 degerlendirildiginde aritmetik
ortalamaya gore (3,68) yeterli olduklar1 sonucu ortaya c¢ikmustir. Davranisin is
yasami i¢in gerekli olup olmadigi degerlendirildiginde aritmetik ortalamaya gore
(4,12) gerekli oldugu ortaya cikmistir. Her iki konuda yapilan degerlendirme
sonuglar1 karsilastirildiginda aralarindaki fark “t” testine gore (0,59) anlamh

bulunmamustir.

Aplikasyon teknigi pek ¢ok siislemede tercih edilmekte oldugu igin

isletmelerin de siparis almasi kaginilmazdir.

Isletmelerin en biiyiik islevi para kazanmak oldugundan bu teknigi gerekli

gordiikleri sdylenebilir.
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Aplike fon kumasi lizerine farkli renkte kumas yerlestirilerek degisik

sekillerde uygulanan bir tekniktir (Korkusuz, 1997).

Tablodaki sonuca gore bu davranisi uygulamada 6grenciler yeterli bulunsa da
cikan deger ¢ok yliksek degildir. Bunun nedeni bu teknikte yeterli uygulama
yapilmadigi seklinde diisiiniilebilir.

Ogrencilerin “Makinede Dokumanin Ipliklerini Sayarak Hasir I§ne Teknigini
Yapabilme” davranigina iliskin yeterlilikleri ve bu davranigin igyerleri ¢alisanlarina
gore gerekliligini belirlemek amaciyla elde edilen puanlarin ortalama ve standart
sapmalar1 hesaplanmis ve davranisin yeterlilik ve gerekliligi arasinda anlamli bir

~ e

farklilik olup olmadig: “t” testi ile test edilmis ve sonuglar Tablo 83’de gosterilmistir.

Tablo 83: “Makinede Dokumanm Ipliklerini Sayarak Hasir Igne Teknigini
Yapabilme” Davranisi ile Ilgili Aritmetik Ortalama, Standart Sapma ve

“t” Testi Sonuglar1
Gruplar Arasindaki Farkin
Degerlendirilmesi
Gruplar N X S
SY Sp t P

1- Yeterlilik 150 2,71 5,33

0,62 298 0,74 | <0,05
2- Gereklilik 150 2,46 5,32

t<1,658

Tablo 83 incelendiginde 6grencilerin makinede dokumanin ipliklerini sayarak
hasir igne teknigini yapabilme davranisini gdsterme konusunda &grencilerin yeterli
olup olmadiklar1 degerlendirildiginde aritmetik ortalamaya gore (2,71) kismen yeterli
olduklar1 sonucu ortaya ¢ikmistir. Davranigin is yasami i¢in gerekli olup olmadig:

degerlendirildiginde aritmetik ortalamaya gore (2,46) az gerekli oldugu sonucu
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ortaya ¢ikmistir. Her iki konuda yapilan degerlendirme sonuglari karsilastirildiginda

aradaki fark “t” testine gore (0,74) anlamli bulunmamustir.

Isletmelerin  vakti nakit olarak gormeleri zaman alici teknikleri
uygulamadiklar1 seklinde yorumlanabilir. Giiniimiiz sartlari hizli akan zamana
yetismeyi gerektirir diisiincesi dogru olabilir; fakat Alkan’a (1984) gore tekniklerin

gelistirilmesi onlarin bilinmesini de gerektirdigi yoniindedir.

Tablodaki sonu¢ Ogrencilerin bu konuda fazla uygulama yapmadiklari

seklinde diistintilebilir.

Ogrencilerin “Makinede Dokuma Iplikleri Cekilerek Yapilan igne (Antika,
Cekme Ajur) Tekniklerini Uygulayabilme” davranisina iligskin yeterlilikleri ve bu
davranisin isyerleri ¢alisanlarina gore gerekliligini belirlemek amaciyla elde edilen
puanlarin ortalama ve standart sapmalari hesaplanmis ve davranisin yeterlilik ve
gerekliligi arasinda anlamli bir farklilik olup olmadigi “t” testi ile test edilmis ve

sonuglar Tablo 84’de gosterilmistir.

Tablo 84: “Makinede Dokuma Iplikleri Cekilerek Yapilan igne (Antika, Cekme
Ajur) Tekniklerini Uygulayabilme” Davramg: ile Ilgili Aritmetik
Ortalama, Standart Sapma ve “t” Testi Sonuglari

Gruplar Arasindaki Farkin
Degerlendirilmesi
Gruplar N X S
Sf SD t P
1- Yeterlilik 150 2,93 5,54
0,61 298 0,10 | <0,05
2- Gereklilik 150 3,00 5,33

t<1,658
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Tablo 84 incelendiginde Ogrencilerin makinede dokuma iplikleri ¢ekilerek
yapilan igne (Antika, Cekme Ajur) tekniklerini uygulayabilme davranisini gosterme
konusunda o6grencilerin yeterli olup olmadiklar1 degerlendirildiginde aritmetik
ortalamaya gore (2,93) kismen yeterli olduklar1 sonucu ortaya ¢ikmistir. Davranisin
is yasami i¢in gerekli olup olmadig1 degerlendirildiginde aritmetik ortalamaya gore
(3,00) kismen gerekli oldugu ortaya ¢ikmistir. Her iki konuda yapilan degerlendirme
sonuglar1 karsilagtirildiginda aradaki fark “t” testine gore (0,10) anlamh

bulunmamustir.

Makinede dokumanin iplikleri ¢ekilerek yapilan igne teknikleri zaman almasi

ve az siparis alinmasi gibi sebeplerle pek tercih edilmiyor olabilir.

Davranigin  6grenciler tarafindan fazla uygulanmamasi sebebiyle tam

gelistirilemedigi goriilmektedir.

Ogrencilerin “Makinede Dokumanin iplikleri Kesilerek Yapilan Igne (Antep
Isi) Tekniklerini Uygulayabilme” davramsina iliskin yeterlilikleri ve bu davramsin
igyerleri calisanlarina gore gerekliligini belirlemek amaciyla elde edilen puanlarin
ortalama ve standart sapmalar1 hesaplanmis ve davranisin yeterlilik ve gerekliligi

X, 66

arasinda anlaml bir farklilik olup olmadig1 “t” testi ile test edilmis ve sonuglar Tablo

85’de gosterilmistir.

Tablo 85: “Makinede Dokumanin Iplikleri Kesilerek Yapilan igne (Antep Isi)
Tekniklerini Uygulayabilme” Davrams: ile ilgili Aritmetik Ortalama,
Standart Sapma ve “t” Testi Sonuglar1

Gruplar Arasindaki Farkin
o Degerlendirilmesi
Gruplar N X S
Sf S]) t P
1- Yeterlilik 150 2,71 5,66
0,66 298 0,22 | <0,05
2- Gereklilik 150 2,86 5,74

t<1,658
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Tablo 85 incelendiginde 6grencilerin makinede dokumanin iplikleri kesilerek
yapilan igne (Antep Isi) tekniklerini uygulayabilme davranisini gdsterme konusunda
ogrencilerin yeterli olup olmadiklar1 degerlendirildiginde aritmetik ortalamaya gore
(2,71) kismen yeterli olduklar1 sonucu ortaya ¢ikmistir. Davranigin is yasami igin
gerekli olup olmadig1r degerlendirildiginde aritmetik ortalamaya gore (2,86) kismen
gerekli oldugu ortaya cikmustir. Her iki konuda yapilan degerlendirme sonuglari

karsilastirildiginda aralarindaki fark “t” testine gore (0,22) anlamli bulunmamustir.

Bu sonuca bakildiginda Antep Isi tekniginin &zel siparislerde tercih edildigi

distiniilebilir.

-----

Antep Isi tekniginin miifredatta yer alan ders siiresinin teknigi 6grenmeye
yetmedigi seklinde diisiiniilmektedir. Antep Isi teknigi islem basamaklarmin
yogunlugundan dolay1 6grencilerin sadece teknikleri birer defa uygulayabildikleri ve

gelistiremediklerinden kaynaklanabilir.

Ogrencilerin “Makinede Dokumanin Iplikleri Cekilerek Yapilan igne (Beyaz
Is) Tekniklerini Uygulayabilme” davranisina iliskin yeterlilikleri ve bu davranisin
igyerleri ¢alisanlarina gore gerekliligini belirlemek amaciyla elde edilen puanlarin
ortalama ve standart sapmalari hesaplanmis ve davranigin yeterlilik ve gerekliligi

~ 13

arasinda anlaml bir farklilik olup olmadig1 “t” testi ile test edilmis ve sonuglar Tablo

86’da gosterilmistir.

Tablo 86: “Makinede Dokumanm Iplikleri Cekilerek Yapilan Igne (Beyaz Is)
Tekniklerini Uygulayabilme” Davrams: ile Ilgili Aritmetik Ortalama,
Standart Sapma ve “t” Testi Sonuglar1

Gruplar Arasindaki Farkin
o Degerlendirilmesi
Gruplar N X S
Sf S]) t P
1- Yeterlilik 150 3,12 5,18
0,63 298 0,22 | <0,05
2- Gereklilik 150 3,26 5,74

t<1,658
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Tablo 86 incelendiginde 6grencilerin makinede dokumanin iplikleri ¢ekilerek
yapilan igne (Beyaz is) tekniklerini uygulayabilme davranisim1 goésterme konusunda
ogrencilerin yeterli olup olmadiklar1 degerlendirildiginde aritmetik ortalamaya gore
(3,12) kismen yeterli olduklar1 ortaya ¢ikmistir. Davranisin is yasami i¢in gerekli
olup olmadig1 degerlendirildiginde aritmetik ortalamaya gore (3,26) kismen gerekli
oldugu ortaya cikmistir. Her iki konuda yapilan degerlendirme sonuglar

karsilastirildiginda aralarindaki fark “t” testine gore (0,22) anlamli bulunmamustir.

Beyaz Is teknigi pek ¢ok iiriinde rahatlikla kullanilabilir.

Teknik konularin agirlikli olarak islendigi programin veya ders saatlerinin
yetersizligi Ogrencide beceri olusamamasini etkilemis olabilir. Teknikteki
yetersizligin sebebi temelde teknigi beceri haline getirmede teknigin yeterli

uygulanmamasi seklinde yorumlanabilir.

Isletmelerde teknigi uygulayacak becerikli eleman olmamasi, farkl
tasarimlarla iiretimi arttiric1 yollarin bulunmamasi, teknigin az kullanilmasindaki

sebepler olarak gosterilebilir.

4. Nakis Egitimi Veren Kiz Meslek Liselerinden Isletmelerin Bekledikleri

Davramslar

Yukarida belirtilenler disinda Kiz Meslek Lisesi mezunlarinin sahip olmasi

gerektigini diisindiigiimiiz beceriler (El ve Makine nakislari) iligkin ylizde oranlari

sonugclari

Ozellikler n %
Is Aliskanliklarin1 Benimseme 200 66,6
Daha Pratik Olma 300 100
Teknolojik Gelismelere A¢ik Olma 150 50
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Verilen yanitlara gore acik uglu olan bu soruya % 66,6 Ogrencilerin is
aligkanliklarin1 benimsemesi, % 100 oraninda pratik olmasi gerektigi, % 50 oraninda

teknolojik gelismelere 6grencilerin agik olmalar1 gerektigini belirtmislerdir.

Bu sonuca bakildiginda 6grencilerin is aligkanliklarini benimsemedikleri
disiiniilmektedir. Mesleki a¢idan duyussal alanlarinin  zayif oldugu seklinde

yorumlanabilir.

Ogrencilerin  beceri gosterme konusunda da yeterli pratiklige sahip

olmadiklar1 bulunmustur.
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BOLUM V

SONUC VE ONERILER

Arastirma kapsamima alinan el ve makine nakisi isyerlerine uygulanan

anketler degerlendirilip sonuglar1 sunulmustur.

Aragtirma kapsamina alinan Kiz Meslek Lisesi nakis egitimi 6grencilerin
staja ciktiklar1 el nakisi isletmelerinin % 80’ini atdlyelerin, % 20’sini de kiigiik

isletmelerin olusturdugu belirlenmistir.

Kiz Meslek Lisesi nakis boliimii 6grencilerinin el nakisina iliskin davraniglar
sergilemedeki yeterlilikleri, isyerleri ¢alisanlarinin vermis olduklar1 yanitlara gore;
“Uriinii planlayabilme” davramsi ile ilgili sonuglarda 6grencilerin “az yeterli”
olduklar1 goriilmiislerdir. Ayni1 davranis igyerleri is yasamindaki gerekliligi sorusuna
“cok gerekli” olarak gordiikleri belirlenmistir. Her iki sonu¢ arasindaki fark ise

anlamli bulunmustur.

Ogrenciler; “Isleme tekniklerine uygun geregleri segebilme” davranigini
gosterme konusunda “kismen yeterli” olduklar1 belirlenmistir. Davranisin is
yasaminda uygulanmasi yoniindeki verilerde ise davranig ¢ok gerekli bulunmustur.

Her iki sonug arasindaki fark karsilastirildiginda ise anlamli bulunmustur.

Ogrencilerin; “Isleme tekniklerine uygun desen aragtirmasi yapabilme”
davranmisi gosterme konusundaki yeterlilikleri incelendiginde “kismen yeterli”
olduklar1 belirlenmistir. isyerlerinde kullanilmas1 agisindan degerlendirilmesi istenen

davranis elde edilen bulgulara gore “cok gerekli” olarak goriilmiistiir.
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“Isleme teknigine uygun desen segebilme” davranisini gdsterme konusunda
ogrenciler “kismen yeterli” olarak gorlilmiislerdir. Aymi1 davranigin isyerinde
kullanim1 degerlendirildiginde ise “gok gerekli” olarak goriilmiistiir. Her iki sonug

arasinda anlamli bir fark oldugu goriilmektedir.

“Deseni ¢izip, kumasa gecirme tekniklerini uygulayabilme” davranisini
gosterme konusunda Ogrencilerin “kismen yeterli” olduklar1 ortaya c¢ikmustir.
Davranis is yagaminda kullanilmasi agisindan isletme calisanlarina gore “gerekli”
oldugu sonucu ortaya ¢ikmigtir. Her iki sonug¢ arasindaki farka bakildiginda anlamli

oldugu goriilmiistiir.

“Kumas1 islemeye yonelik hazirlayabilme” davranisini gosterme konusunda
ogrenciler “kismen yeterli” olduklar1 belirlenmistir. Ayn1 davranigin is yasami i¢in
gerekli olup olmadigina bakildiginda ise “gerekli” oldugu goriilmektedir. Her iki

sonug arasinda anlamli bir fark oldugu bulunmustur.

“Temel dikis tekniklerini uygulayabilme” davranisi ile ilgili sonuglarda
ogrenciler “kismen yeterli” bulunmuslardir. is yasami agisindan davranisin gerekli
olup olmadigina bakildiginda ise “gerekli” oldugu belirlenmistir. Her iki sonug

arasindaki fark anlamli bulunmustur.

“Kola yapma tekniklerini uygulayabilme” davranisi ile ilgili 6grenmenin
“kismen yeterli” olarak gerceklestigi ortaya c¢ikmustir. Davranisin is yasami igin
gerekliligi degerlendirildiginde ise “az gerekli” oldugu goriilmiistiir. Her iki sonug

arasindaki fark anlamli bulunmamastir.

“Turisttk esya tasarimi  yapabilme” davranist  konusunda nakis
ogrencilerindeki O6grenme diizeyinin “az yeterli” oldugu belirlenmistir. Ayni
davranigin i yasami i¢in gerekli olup olmadigina bakildiginda “az gerekli” oldugu

sonucu ortaya ¢ikmistir. Her iki sonug arasindaki fark anlamli bulunmamustir.
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“Siisleme tekniklerini uygulayabilme” davranisimi gosterme konusunda
ogrencilerin yeterlilik diizeyleri “az yeterli” olarak goriilmiistiir. Ayni davranisin is
yasami i¢in “gerekli” oldugu sonucu ¢ikmistir. Yapilan “t” testi sonucuna gore de

aradaki fark anlamli bulunmustur.

“Kenar temizleme tekniklerini iirline uygun se¢ip uygulayabilme” davranisini
gosterme konusunda 6grencilerin yeterlilik diizeyleri “kismen yeterli” bulunmustur.
Ayni davranigin is yasamu i¢in gerekli olup olmadigina bakildiginda ise “gerekli”

oldugu bulunmustur.Her iki sonug arasindaki fark anlamli bulunmustur.

“Herhangi bir {iriinlin maliyet hesabini yapabilme” davranigini gdsterme
konusunda nakis Ogrencileri “kismen yeterli” olarak bulunmustur. Davranisin is
yasami i¢in gerekli olup olmadigt degerlendirildiginde “gerekli” oldugu

belirlenmistir. Her iki sonug arasinda anlamli bir fark oldugu ortaya ¢ikmustir.

“Herhangi bir iirliniin kalite kontroliinii yapabilme” davranisina iligkin
degerlendirme sonucunda o6grenciler “az yeterli” olarak goriilmiislerdir. Davranis
igyeri ¢alisanlarina gore “gerekli” olarak goriilmiistiir. Her iki sonug arasinda anlamli

bir fark oldugu ortaya ¢ikmustir.

“Isleme teknikleri ile ilgili herhangi bir probleme ¢dziim iiretebilme”
davranmisin1  gosterme konusunda Ogrenciler isletme c¢alisanlarinca “az yeterli”
bulunmuslardir.Davranisin is yasami icin gereklilik diizeyine verilen cevaplar
sonucunda ise davranisin “gerekli” oldugu belirlenmistir. Her iki sonu¢ arasinda

anlamli bir fark oldugu goriilmiistiir.

“Sap isi yapabilme” davranmisinin 6nem derecesine bakildiginda “kismen
gerekli” olarak belirlenmistir. Ogrencilerin yeterli olup olmadiklarina bakildiginda
ise Ogrencilerin “kismen yeterli” olduklar1 belirlenmistir. Her iki sonug¢ arasinda

anlamli bir fark olmadigi bulunmustur.
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El nakis1 tekniklerinden sap isi, gozeme, makine dikisi, zincir isi, papatya
ignesi, tohum ignesi, suzeni, elde serbest stil igneler (2) Cin ignesi, diiz, verev ve
gblgeli pesent sim sarma, balik sirt, civankasi, cigerdeldi, hasir igne, dival (Maras)
isi tekniklerini uygulayabilme davranigini gosterme konusunda 6grenciler “kismen
yeterli” olarak bulunmuslardir. Yukarida siralanan davraniglarin is yasaminda gerekli
olup olmadigina bakildiginda ise “kismen gerekli” olarak goriildiigii belirlenmistir.

Her iki sonug arasinda anlamli bir fark olmadig1 bulunmustur.

“Elde dokumanin ipliklerini sayarak diiz hesap ignesi teknigini
uygulayabilme” davranis1 gosterme konusunda 6grenciler isletme calisanlarina gore
“az yeterli” olarak bulunduklar1 belirlenmistir. Davranis is yasaminda kullanim
yoniinden ele alindiginda ise davranisin “kismen gerekli” oldugu belirlenmistir. Her

iki sonug arasinda anlamli bir fark olmadigi bulunmustur.

“Elde dokumanin ipliklerini sayarak verev hesap ignesi teknigini
uygulayabilme” davranisini gdsterme konusunda Ogrenciler isletme calisanlarinin
verdikleri yanitlara gore “az yeterli” bulunmuslardir. Davranis is yasaminda kullanim
yoniinden ele alindiginda ise davranisin “kismen gerekli” oldugu belirlenmistir. Her

iki sonug arasinda anlamli bir fark olmadig1 bulunmustur.

“FElde dokumanin ipliklerini sayarak musabak ve miirver teknigini
uygulayabilme” davranisini gdsterme konusunda dgrencilerin “az yeterli” olduklari
belirlenmigtir. Davranig is yasaminda kullanim agisindan degerlendirildiginde “ az
gerekli” oldugu belirlenmistir. Her iki sonug¢ arasinda anlamli bir fark olmadigi

bulunmustur.

“FElde dokumanin ipliklerini sayarak diiz,verev,golgeli pesent ve sim sarma
tekniklerini uygulayabilme” davranisini gdsterme konusunda 6grencilerin “kismen
yeterli olduklari bulunmustur. Davranig is yasaminda kullanim agisindan
degerlendirildiginde “kismen gerekli” bulunmustur. Her iki sonug¢ arasinda anlamli

bir fark olmadig1 bulunmustur.
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“Elde dokumanin ipliklerini sayarak yapilan ignelerden IV Bartin isi teknigini
uygulayabilme” davranigin1 gosterme konusunda ogrenciler isletme calisanlarina
gbre “az yeterli” olduklar1 belirlenmislerdir. Davranisin i yasami i¢in gerekli olup
olmadig1 agisindan degerlendirildiginde ise davranisin “az gerekli” oldugu

belirlenmistir. Her iki sonug arasinda anlamli bir fark olmadigi bulunmustur.

“FElde dokumanin iplikleri kapatilarak yapilan igne tekniklerinden hazir
gereclerle tutturma teknigini uygulayabilme” davranisi is yasaminda gerekli olup
olmadig1 degerlendirildiginde “gerekli” oldugu belirlenmistir. Isletme ¢alisanlarina
gore davranigi gosterme konusunda 6grencilerin “yeterli” olduklar1 belirlenmistir.

Her iki sonug arasinda anlamli bir fark olmadigi bulunmustur.

“Aplike teknigini uygulayabilme” davranigini gésterme konusunda grenciler
“kismen yeterli” olarak belirlenmistir. Davranigin is yasami i¢in gerekliligi
degerlendirildiginde ise “cok gerekli” oldugu belirlenmistir. Her iki konu arasindaki

fark anlamli bulunmustur.

Antep isi, cekme ajurlar, igne oyasi tekniklerini uygulayabilme” davranigini
gosterme konusunda &grenciler “kismen yeterli” bulunmuslardir. Isletme
calisanlarina gore belirtilen davraniglarin 15 yasami i¢in “az gerekli” oldugu

belirlenmistir. Her iki sonug arasinda anlamli bir fark olmadigi bulunmustur.

“Elde dokumanin ipliklerini keserek yapilan Beyaz Is teknigini
uygulayabilme” davranisin1 gosterme konusunda 6grenciler “kismen yeterli” olarak
belirlenmiglerdir. Davranigin is yasami i¢in gerekliligi degerlendirildiginde “kismen
gerekli” oldugu bulunmustur Her iki sonu¢ arasinda anlamli bir fark olmadigi

bulunmustur.

Arastirma kapsamina alman Ankara ili merkezinde el nakist ile ilgili

isletmelerde yapilan arastirma sonucunda isletmelerde en ¢ok tercih edilen isleme
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teknikleri; basit nakis igne teknikleri, dival isi, hazir gereclerle tutturma teknikleri,

aplike teknigi, sarma, balik sirt1 teknigi olarak belirlenmistir.

Bu arastirmada arastirma kapsamina giren el nakist yapan isyerlerinin
genellikle, giyim siislemeleri, gelinlik, abiye gibi isletmelerden olustugu
goriilmiistiir. Az da olsa 6zel siparisler yapan ceyiz ve mefrusat atolyeleri de

mevcuttur.

El nakist ile ilgili veriler degerlendirildiginde is yerleri: Uriin planlama,
uygun gerecleri segme, desen arastirmasi yapma, desen tasarimlar1 yapma, {itii yapma
davranislarini ¢ok gerekli bulmaktadir. Oysa bu davranislarda 6grenciler az yeterli ve
kismen yeterli bunmustur. Cizim tekniklerine uygun desen gec¢irme, kumasi islemeye
hazirlama, temel dikis tekniklerini uygulama, kalite kontroliinii yapma,problem
¢ozme davraniglarini da gerekli bulurken Ogrenciler bu davranislarda da istenilen
yeterlilikte degildir. Isletmeler tarafindan ¢ok gerekli ve gerekli davranislarin bir
kismi1 bir isi planlama,¢éziim iiretme ile ilgili yani yaraticiliga, sorun ¢ézmeye
yonelik davranislardir. Az bir kismi beceriye dayalidir. Nakis boliimiintin temelini
olusturan isleme tekniklerinin biiylik bolimiinii isletmeler gerekli gormemektedir.
Zaten bu davraniglarda da G6grenciler yeterli bulunmamistir.Bu tekniklerin sadece
liclinde yani aplike, hazir gereclerle tutturma, basit nakis ignesi teknikleri gerekli
goriilmektedir. Ogrenciler sadece hazir gereglerle tutturma tekniginde kismen yeterli
bulunmustur ve fark anlamli ¢ikmamustir.Yani bu davranigla ilgili sorun yoktur,
ancak aplike teknigi igletmelerce ¢ok gerekli goriilmesine kargin 6grenciler kismen
yeterlidir ve aradaki fark anlamli ¢ikmistir. Bu sonuca gore isletmelerin en ¢ok

istedigi teknik aplikedir ve 6grenciler bu teknikte yeterli bulunmamustir..

Isletmeler bir ¢ok teknigi kismen gerekli bulmaktadir ve dgrencilerin yeterligi
de orta diizeydedir. Bu sonuglar isletmelerin teknikleri fazla kullanmadiklari,
Ogrencilerin de orta diizeyde yeterli oldugunu gostermektedir. Ancak bu durumun
nedenlerinin arastirilmast ¢ok onemli goriilmektedir. Eger bu durum bu diizeyde

stirerse geleneksel el sanatlar yok olabilir.
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Aragtirmadan elde edilen verilere gore Kiz Meslek Lisesi Nakig boliimiinde
teknikler orta diizeyde kazandirilmaktadir. Oysa isletmeler bireylerden teknikleri ¢ok
iyi bilen degil, yaratic1 ve ¢ozlim iiretici olmalarini istemektedir ve Kiz Meslek Lisesi
Nakis boliimii 6grencileri bu 6zelliklere istenilen yeterlilikte sahip degildir. Okullar
bu ozelliklerle gelistirilen program uygular ve bu 6zellige sahip bireyler yetistirirse
isletmelerin istedigi insan giiciinii yetistirmis olur. Bu 6zelliklerle donanik bireyler
ozgiin iiriinler planlayabilir ve teknikleri uygulayabilirler. Isleme tekniklerini orta
diizeyde kazanan bireyler eger yaratict ve sorun c¢oziici Ozelliklere sahipse
tekniklerde daha iyi duruma gelebilir. Arastirma sonuglart su noktay1 gostermektedir,
alanda iyi yetigsmis olmak ¢ok gerekli degildir, nemli olan yaratici, sorun ¢dzebilen
bireyler olmaktadir. Bu 0Ozelliklere sahip bireyler zaten kendilerini gelistiren

bireylerdir ve ¢cagin gerektirdigi insan tipidir.

Bunun yani sira 6grencilerden beklenilen davraniglar da; is disiplini,
pratiklik. hizli1 ve seri olma, teknolojiye aciklik, isi benimseme gibi duyusgsal bir

takim davranislar oldugu goriilmiistir.

Sonug olarak 6gretim programimin edindirdigi devinsel (psikomotor) alan
davranislarini kazanma konusunda Ogrenciler genelde “kismen yeterli” olarak
bulunmus ancak duyussal alan davranislarmi kazanamamislardir. Ogrencilerin
davranislar1 gerceklestirmede yeterli 6grenme seviyesine ulasamadiklar1 ve ¢alisma
yasaminin istedigi yaratict ve sorun ¢oziicli bireyler haline gelemedikleri yargisina

varilabilir.

Program diizeyinde bakildiginda el nakisi isyerleri ile Kiz Meslek Lisesinde
genel bir tutarsizlik s6z konusu oldugu vargisi ortaya ¢ikmistir. Fakat isyerleri ile
okul arasinda genel bir iletisimsizlik oldugu sonucu ortaya ¢ikmustir. Ogrencilerin
yetersizliginin  kaynaklarindan biri olarak isletme isteklerinin bilinmemesi

gorilmistiir
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Aragtirma kapsamina alinan Kiz Meslek Lisesi nakis egitimi 6grencilerinin
staja gittikleri isletmelerden % 68’ini kiigiik isletmeler, % 32’sini atdlyeler

olusturmaktadir.

Makine nakisi atolyelerinin geneline bakildiginda (Tablo 3’de de gorildiigii
gibi) atdlyelerin yavas yavas kii¢iik isletmelere doniistiigii, heniiz fabrika diizeyinde
biiylimedikleri goriilmiistiir. Biiyllyememelerindeki sebep ise nakis sanayisinin heniiz

cok fazla gelismemesinden ve kisith diizeyde iiretiliyor olmasindan kaynaklanabilir.

Kiz Meslek Lisesi nakig bolimii 6grencilerinin makine nakigina iligkin
davranislar1 sergilemedeki yeterlilikleri, isyerleri calisanlarinin vermis olduklari
yamtlara gore; “Uriinii planlayabilme” davramsm gdsterebilme konusunda
ogrenciler “yeterli” olarak bulunmuslardir. Ayrica O6grencilerin edindikleri bu
davranisin is yasamindaki gereklilik diizeyi degerlendirildiginde davranig “gerekli”

goriilmiistlir. Her iki sonug arasinda anlamli bir fark bulunmamastir.

“Isleme teknigine uygun gerecleri segebilme” davranigini sergilemede
Ogrenciler igyerleri ¢alisanlarina gore “yeterli” goriilmiistiir. Davranis is yasaminda
kullanim agisindan degerlendirildiginde “¢ok gerekli” oldugu sonucu ortaya

¢ikmustir. Her iki sonug arasindaki fark anlamli bulunmustur.

“Isleme teknigine uygun desen arastirmasi yapabilme” davranisini gosterme
konusunda ogrenciler “kismen yeterli” bulunmuslardir. Davranis is yasami ig¢in
gerekli olup olmadigina bakildiginda ise “cok gerekli” oldugu belirlenmistir. Her iki

sonug arasindaki fark anlamli bulunmustur.

“Isleme teknigine uygun desen segebilme davramisini” gostermede nakis
egitimi Ogrencilerinin “yeterli” olduklar1 belirlenmistir. Davranig is yasaminda
kullanim1 degerlendirildiginde ise “gerekli” oldugu belirlenmistir. Her iki sonug

arasindaki fark anlamli bulunmustur.
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“Isleme teknigine uygun desen tasarimlarimi yapabilme” davranisim
sergilemede 6grenciler “kismen yeterli” olarak belirlenmistir. Davranis is yasami i¢in
ise “gerekli” gorilmiistir. Her iki sonu¢ karsilagtinldiginda fark anlamh

bulunmustur.

“Cizim tekniklerini uygulayabilme” davranmigini gostermede nakis egitimi
ogrencilerinin “kismen yeterli” olduklar1 bulunmustur. Davranisin is yasami icin
gerekli olup olmadig1 degerlendirildiginde ise davranisin “gerekli” oldugu ortaya

cikmugtir. Aradaki fark ise anlamli bulunmustur.

“Kumasa desen gecirme tekniklerini uygulayabilme” davranisinda nakis
egitimi Ogrencilerinin  “yeterli” olduklar1 belirlenmistir. Davranisin is yasami
icerisinde kullanim agisindan “gerekli” oldugu belirlenmistir. Aradaki fark anlamli

bulunmamastir.

“Kumast makinede islemeye yonelik hazirlayabilme” davranigimi gdsterme
konusunda 6grencilerin “yeterli” olduklar1 belirlenmistir. Davranisin is yasami i¢in
gerekli olup olmadigi degerlendirildiginde davranisin “gerekli” oldugu belirlenmistir.

Her iki sonug arasindaki fark anlamli bulunmamustir.

“Temel dikis tekniklerini uygulayabilme” davramisini  sergilemede
Ogrencilerin yeterli olup olmadiklar1 degerlendirildiginde “kismen yeterli” olduklar
belirlenmigtir. Davranigin is yasami i¢in gerekli olup olmadigi degerlendirildiginde
ise “gerekli” oldugu belirlenmistir. Sonuclar arasindaki farkin anlamli oldugu ortaya

cikmistir.

“Utii yapma tekniklerini uygulayabilme” davranisini sergilemede dgrenciler
“kismen yeterli” olduklar1 belirlenmistir. Davranisin is yasami i¢in gerekli olup
olmadig1 degerlendirildiginde “kismen gerekli” olarak belirlenmistir. Her iki sonug

arasinda anlamli bir fark bulunmamustir.
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“Kola yapma tekniklerini uygulayabilme” davranisim1 sergileme konusunda
Ogrencilerin isletme calisanlarina goére “az yeterli” olduklar1 belirlenmistir.
Davranigin is yasami ic¢in gerekli olup olmadigi degerlendirildiginde ‘“kismen

gerekli” oldugu belirlenmistir. Sonuglar arasindaki fark ise anlamli bulunmamustir.

“Turistik esya tasarimi yapabilme” davramigini sergilemede 6grencilerin
yeterli olup olmadiklar1 degerlendirildiginde “kismen yeterli” olduklari
belirlenmistir. Is yasaminda kullanim yoniinden degerlendirildiginde davramisin
“gerekli” oldugu belirlenmistir. Her iki sonu¢ arasindaki fark ise anlamh

bulunmamustir.

“Kenar temizleme tekniklerini uygulayabilme” davramisim1i gdsterme
konusunda 6grenciler isletme ¢alisanlar tarafindan “yeterli” olarak goriilmiislerdir.
Is yasamu igin gerekli olup olmadig1 degerlendirildiginde davramsin “gerekli” oldugu

bulunmustur. Her iki sonu¢ arasindaki fark ise anlamli bulunmamustir.

“Stisleme tekniklerini uygulayabilme” davranisini sergileme konusunda
ogrencilerin “kismen yeterli” olduklar1 belirlenmistir. Davranis is yasami agisindan
degerlendirildiginde “gerekli” olarak belirlenmistir. Her iki sonu¢ arasindaki fark

anlamli bulunmamustir.

“Herhangi bir iirliniin maliyet hesabini yapabilme” davranigini gdsterme
konusunda o&grencilerin “kismen yeterli” olduklari belirlenmistir. Davranis is
yasaminda kullanim yoniinden bakildiginda ise “gerekli” olarak belirlenmistir.

Yeterlilik ve gereklilik arasindaki fark anlamli bulunmamustir.

“Herhangi bir {irtiniin kalite kontroliinii yapabilme” davranigini sergileyen
ogrenciler, “kismen yeterli” olarak bulunmuslardir. Is yasaminda ise belirtilen bu
davranigin “gerekli” oldugu belirlenmistir. Her iki sonug¢ arasindaki fark anlamli

bulunmamustir.
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“Isleme teknikleri ile ilgili bir probleme ¢dziim iiretebilme” davranisim
gosterme konusunda Ogrencilerin yeterli olup olmadiklart degerlendirildiginde
“yeterli” olduklar1 belirlenmistir. Davranis is yasaminda kullanim agisindan ise

“gerekli” olarak goriilmiistlir. Her iki sonug arasindaki fark anlamli bulunmamustir.

“Islemede tasarim amagl olarak bilgisayar kullanabilme” davranisimi
gosterme konusunda dgrencilerin “kismen yeterli” oldugu belirlenmistir. Is yasam
icin davranisin gerekli olup olmadigi degerlendirildiginde ise “gerekli” oldugu

belirlenmistir. Her iki sonug arasindaki fark ise anlamli bulunmamustir.

“Nakis makinesi ¢esitlerini kullanabilme” davranisimi gosterme konusunda
ogrenciler “kismen yeterli” olarak belirlenmistir. Belirtilen davranisin gerekli olup
olmadig1 degerlendirildiginde “gerekli” oldugu belirlenmistir. Her iki sonug

arasindaki fark anlamli bulunmamastir.

“Makineyi isleme tekniklerini uygulayabilecek duruma getirebilme”
davranisin1 gésterme konusunda dgrenciler “yeterli” olarak bulunmustur. Davranisin
is yasaminda kullanim acisindan gerekliligi degerlendirildiginde “gerekli” bir

davranig oldugu belirlenmistir. Her iki sonug arasindaki fark anlamli bulunmamustir.

“Makinenin basit arizalarinin onarimini yapabilme” davranisini gdsterme
konusunda ogrencilerin yeterli olup olmadiklar1 degerlendirildiginde “yeterli”
olduklar1  belirlenmistir.  Davramig i  yasaminda  kullanim  agisindan
degerlendirildiginde ise davranis “gerekli” olarak goriilmiistiir. Her iki sonug

arasinda anlamli bir fark bulunmamugtir.

“Makinenin basit arizalarinin onarimin1 yapabilme” davranisini gdsterme
konusunda yeterli olup olmadiklart degerlendirildiginde “yeterli” olduklari
belirlenmistir. Davranigin is yasami i¢in gerekliligi degerlendirildiginde “gerekli” bir
davranis oldugu belirlenmistir. Her iki sonug¢ arasinda anlamli bir fark

bulunmamustir.



173

“Makinenin bakimin1 yapabilme” davranisini gosterme konusunda nakis
egitimi 0grencilerinin yeterli olup olmadiklar1 degerlendirildiginde “kismen yeterli”
olduklar1 belirlenmistir. Davranigin iy yasami i¢in gerekli olup olmadigi
degerlendirildiginde ise “gerekli” oldugu ortaya ¢ikmistir. Her iki konuda yapilan

degerlendirmede aralarindaki fark anlamli bulunmustur.

“Kasnaksiz makine islemelerinde zig-zag dikis, siirfile, ince-kalin sarma
yapabilme” davranisini gosterme konusunda Ggrenciler igletme calisanlarina gore
“kismen yeterli” olarak bulunmuslardir. Davranigin is yasami agisindan “gerekli”

oldugu belirlenmistir. Her iki sonug arasinda anlamli bir fark oldugu belirlenmistir.

“Kasnaksiz makine islemelerinde disklerle ve ¢ift igne ile susma tekniklerini
yapabilme” davranigini  gosterme konusunda Ggrenciler “kismen yeterli”
bulunmuglardir. Davranisin is yasami igin gerekliligine bakildiginda ise “kismen

gerekli” oldugu belirlenmistir. Her iki sonug arasinda anlamli bir fark bulunmamustir.

“Kasnaksiz makine islemelerinde nerviir, kapitone, dantel fisto dikimi
yapabilme” davranisini gostermede 6grenciler “kismen yeterli” olarak bulunmustur.
Davranisin is yasami i¢in ise “gerekli” oldugu belirlenmistir. Her iki sonug¢ arasinda

anlaml bir fark olmadigi bulunmustur.

“Makinede serbest stil igneler I (Kum isi) teknigini uygulayabilme”
davranmisin1  gosteren Ogrenciler isletme calisanlarinca “kismen yeterli” olarak
belirlenmistir. Davranis is yasami i¢in ise “kismen gerekli” olarak bulunmustur. Her

iki sonug arasinda anlamli bir fark olmadigi bulunmustur.

“Makinede serbest stil igneler 3 (Astragan isi) teknigini uygulayabilme”
davranisin1 gosterme konusunda “kismen yeterli” olduklar1 belirlenmistir. Davranisin
is yasamu agisindan “kismen gerekli” oldugu belirlenirken aradaki farkin anlaml

olmadig1 bulunmustur.
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“Serbest stil igneler 3 (Blonya isi) teknigini uygulayabilme” davranigini
gosterme konusunda 6grenciler “kismen yeterli” olarak belirlenmistir. Davranis is
yasaminda kullanim agisindan ise “kismen gerekli” goriilmiistiir. Her iki sonug

arasindaki fark anlamli bulunmamastir.

“Makinede serbest stil igneler 4 (Cin ignesi) teknigini uygulayabilme”
davranisin1 gosterme konusunda 6grenciler “kismen yeterli” olarak belirlenmislerdir.
Davranis is yasami acisindan degerlendirildiginde ise “gerekli” oldugu belirlenmistir.

Her iki konuda yapilan degerlendirmede aralarindaki fark anlamli bulunmamustir.

“Makinede dokumanin ipliklerini sayarak musabak teknigini yapabilme”
davranmisin1 gosterme konusunda 6grenciler “kismen yeterli” olarak belirlenmistir.
Davranigin is yasami igin ise gerekli olup olmadigi degerlendirildiginde davranis
“kismen gerekli” olarak belirlenmistir. Sonuglar arasindaki fark anlamh

bulunmamustir.

“Makinede dokumanin ipliklerini sayarak pesent (diiz, verev, golgeli)
tekniklerini yapabilme” davranigini gosterme konusunda &grenciler “kismen yeterli”
olarak belirlenmislerdir. Davranigin is yasami icin gerekli olup olmadigi
degerlendirildiginde ise “kismen gerekli” oldugu belirlenmistir. Her iki sonug

arasindaki fark anlamli bulunmamustir.

“Makinede dokumanin ipliklerini sayarak baliksirt1 teknigini yapabilme”
davranisin1  gosterme konusunda Ogrencilerin “yeterli” olduklar1 belirlenmistir.
Davranis is yasami agisindan degerlendirildiginde ise “kismen gerekli” olarak

belirlenmistir. Her iki sonug arasindaki fark anlamli bulunmamastir.

“Makinede dokumanin ipliklerini sayarak diiz, verev sarma teknigini
yapabilme davranisini gdsterme konusunda Ogrencilerin “kismen yeterli” olduklari

belirlenmistir. Davranis is yasaminda kullanilmasi agisindan degerlendirildiginde ise
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davranisin “gerekli” oldugu belirlenmistir. Her iki sonug arasinda ise anlamli bir fark

olmadig1 belirlenmistir.

“Makinede dokumanin ipliklerini kapatarak yapilan ignelerden Dival isi
(Maras isi) teknigini uygulayabilme” davranigini gosterme konusunda &grencilerin
“kismen yeterli” olduklar1 belirlenmistir. Davranisin is yasami i¢in ise “‘gerekli”

oldugu belirlenmistir. Her iki sonug arasindaki fark anlamli bulunmamustir.

“Makinede, dokumanin iplikleri kapatilarak yapilan ignelerden Aplike
teknigini uygulayabilme” davranigini sergileme konusunda oOgrencilerin “yeterli”
olduklar1  belirlenmistir.  Davranis i3 yasaminda  kullanom  yoniinden
degerlendirildiginde ise ‘“gerekli” oldugu belirlenmistir. Her iki sonug¢ arasinda

anlamli bir fark bulunmamustir.

“Makinede, dokumanin iplikleri ¢ekilerek yapilan igne (Antika, Cekme ajur)

2

tekniklerini uygulayabilme” davranisim1 gosterme konusunda Ogrenciler isletme
calisanlarina gore “kismen yeterli” olarak bulunmuslardir. Davranisin is yasami i¢in
gerekli olup olmadigr degerlendirildiginde ise “kismen gerekli” oldugu

belirlenmistir. Her iki sonug arasinda anlamli bir fark olmadigi bulunmustur.

“Makinede dokumanin ipliklerini sayarak hasir igne yapabilme” davranigini
gosterme konusunda Ggrencilerin  “kismen yeterli” olduklar1 belirlenmistir.
Davranisin is yasami acisindan degerlendirmesi yapildiginda “az gerekli” oldugu

belirlenmistir. Her iki sonug arasinda anlamli bir fark olmadigi bulunmustur.

“Makinede dokumanin iplikleri kesilerek (Antep isi1) yapilan igne tekniklerini
uygulayabilme” davranisin1 gosterme konusunda 6grenciler “kismen yeterli” olarak
bulunmuslardir. Davranis is yasaminda kullanim agisindan degerlendirildiginde
“kismen gerekli” oldugu belirlenmistir. Her iki sonu¢ arasinda anlamli bir fark

bulunmamustir.
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“Makinede dokumanin iplikleri ¢ekilerek (Beyaz is) yapilan igne tekniklerini
uygulayabilme” davranisint gostermede Ogrencilerin “kismen yeterli” olduklari
belirlenmigtir. Davranis is yasami agisindan degerlendirildiginde “kismen gerekli”

olarak belirlenmistir. Her iki sonug arasinda anlamli bir fark bulunmamustir.

Aragtirma kapsamina alinan makine islemeleri ile ilgili igyerlerinde yapilan
arastirma sonucunda genelde tercih edilen isleme teknikleri; kasnaksiz makine
islemeleri (zig-zag dikis, ince-kalin sarma, disklerle ve ¢ift ignelerle yapilan susma
teknikleri, nerviir, kapitone, dantel, fisto dikimi vb), serbest stil igneler (Kum isi, Cin
ignesi) Dival isi (Maras isi), Aplike gibi teknikler oldugu belirlenmistir.Ogrenciler
bu davraniglar1 orta diizeyde kazanmislardir. Ancak arastirma sonucuna gore

igyerlerinin beklentilerini karsilamaktadirlar.

Arastirma kapsamindaki isyerlerinin genellikle gelen siparis {lizerine ¢alisan
kiiciik isletmeler oldugu sonucu bulunmustur. Genelde hazir giyim ve ev mefrusati

siislemeleri lizerine olan ¢alismalara yaptiklar1 gézlenmistir.

Nakis 6gretim programinda yer alan psikomotor (devinsel) davranislarin
makine nakig atolyelerinde kullanilmasi agisindan igyeri ¢alisanlarina gore genelde
tutarli oldugu sonucu bulunmustur. Arastirma sonucuna gore isyerleri agisindan
gerekli goriilen davraniglar sunlardir; iirlinii planlayabilme, isleme teknigine uygun
gerecleri secebilme, isleme teknigine uygun desen arastirmasi yapabilme, isleme
teknigine uygun tasarim yapabilme, ¢izim tekniklerini uygulayabilme, deseni kumasa
gecirebilme, kumasi makinede islemeye yonelik hazirlayabilme, temel dikis
tekniklerini uygulayabilme turistik esya tasarimi yapabilme, kenar temizleme
tekniklerini uygulayabilme, herhangi bir tirlinlin maliyet hesabini, kalite kontroliinii
yapabilme, herhangi bir {irtinle ilgili bir probleme ¢6ziim iiretebilme, tasarim amacl
bilgisayar kullanabilme, makinenin bakimini ve onarimini yapabilme seklinde
stralanmaktadir. Ogrencilerde bu davranislarda yeterli ve kismen yeterli bulunmus ve
arada anlamhi fark ¢ikmamistir.Bu davranislar arasindan desen arastirmasi
yapabilme, tekniklere uygun arag-geregleri se¢ebilme cok gerekli goriilmektedir ve
ogrenciler desen arastirmasi yapmada kismen yeterlidir. Bu davranista aradaki fark

anlamli ¢ikmistir, yani igyerlerine gore bu davranista 0grenciler istenen yeterlikte
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degildirler. Arag-gere¢ secebilme davranisi isyerlerince ¢ok gerekli goriilmiis ve
Ogrencilerde yeterli bulunmustur.Sonu¢ olarak makine nakislarinda isyerlerinin

beklentileriyle 6grenci davranislar: tutarlidir.

Yukarida belirtilen davraniglar disinda 6grencilerden beklenilen bazi
davraniglar oldugu da belirlenmistir. Bunlar; % 100 oraninda daha pratik ve seri
olma, % 66,6 is aliskanliklarin1 benimseme, % 50 teknolojik gelismelere agik olma

gibi duyussal alan davraniglardir.

Nakis egitimi yapan Kiz Meslek Liseleri ile igyerleri arasinda iletisimsizlikten
kaynaklanan uyum sorunu gozlenmektedir. Su bir gercek ki okul-isletme igbirligince
diizenlenen isletmelerdeki meslek egitimi gergekei bir igbirligine ve saglam temellere
dayanmadan, diizenli olarak denetlenip yenilenmeden, isletmelerde ara eleman
yetistirmeye yonelik, okullarla isletmelerle igbirligine yonelik ve 6grencilerde kendi
geleceklerine ve mesleklerinin 6zelliklerine yonelik bir biling yerlesmeden mevcut
uygulamalar ile diizenlenen meslek 6gretimi etkin bir sonu¢ veremeyecegi ortaya

cikmugtir.

Arastirma kapsamina alinan isyerlerinin yaptigi uygulamalarla Kiz Meslek
Lisesi Nakis Boliimii'nde uygulanan el nakislar1 6gretim programi arasinda
uyumsuzluk oldugu belirlenmistir.Bu sonu¢ Ogretim programlarinin isletmelerle
isbirligi i¢inde hazirlanmamasi nedeniyle ortaya ¢ikmis olabilir.Nakis egitimi yapan
kiz meslek liselerinde 6zellikle el nakislart 0gretim programlarindaki hedef ve hedef
davranislarin teknikleri kazandirma acgisindan kismen yeterli olmasina karsin
yaraticiligl, sorun ¢ézme, plan yapma,isi benimsemeye yonelik hedeflerde tutarli ve

yeterli olmadig1 sonucuna varilmistir.

Sonug olarak nakis egitimi veren Kiz Meslek Liselerinde el nakisi 6gretim
programiyla kazandirilan davranislarla is yasamindaki uygulamalarin tutarl olmadigi
ve programin isletmeye ara eleman yetistirme hedefine ulasamadigi yargisina

varilabilir.
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Oneriler

Bu boliimde arastirmada elde edilen bulgulara gore, arastirmada ele alinan

problemin ¢oziimiine iliskin oneriler gelistirilmistir.

1- Nakis 0gretimi programlari isyerlerinin beklentileri de géz Oniine alinarak
yeniden gozden gecirilip hazirlanmali ve gelistirilmelidir. Nakis 6gretim programlari

ozellikle yaraticilig1 gelistirecek sekilde hazirlanmalidir.

2- Meslek lisesi okullarinin en son teknolojilerle donatilip makine nakislar
icin teknoloji egitimi adi altinda en az 1 yil yogun olarak temel bilgisayar egitimi

verilmelidir. Daha sonraki yillarda bilgisayarli tasarim egitimi de verilmelidir.

3- Alan bilgilerinin kaliciligim1 saglamak icin; zaten var olan fakat
Ogrencilerin yeterli olmadiklar1 uygulamali derslerin siireleri artirilmali, daha ¢ok

uygulama yapilmali, derslerde degisik 6gretim yontemleri kullanilmalidir.

4- Ogrencilerin problem ¢dzebilme, tasarim yapabilme ve kalite kontroliinii
yapabilme davranislarin1 edinmeleri i¢in zengin c¢aligma ortamlar1 yaratilmali ve
yaraticiliklart gelistirilmelidir. Proje odakli ¢aligmalar daha fazla yer verilmelidir.
Alan bilgisi derslerinde giiniin istek ve ihtiyaclar1 dogrultusunda uygulama esnekligi

saglanmalidir.

5- Meslek liselerinden mezun olduktan sonra en az 1 yil kendi okul
bilinyesinde veya yeterli teknolojiye sahip isletmelerle 6grencilerin isletme egitimi

adr altinda ¢aligma hayatina katilmalar1 saglanmalidir.

6- Ogrencilerin devam ettikleri isyerlerinde istihdam edilmelerini
kolaylastirict 6nlemler alinmali, mezunlar takip edilmelidir. Staja giden 6grencilere

gelecekte bulundugu isletmede calisma olanagi saglanabilirse isi benimsemeleri ve
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daha iyi 6grenmeleri acisindan yararli olacaktir. Meslek liseleri biinyesindeki doner

sermaye atelyelerinde mezun olan 6grencilere ¢alisma imkani saglanmalidir.

7- Turistik esya tasarimi yapimiin Ozendirilmesi gereklidir. Ankara’da

turistik esya tasariminin talep edilmemesinin nedenleri arastiritlmalidir.

8- El islemeleri ile ilgili tekniklere talebin azliginin nedenini arastiran

caligsmalar yapilmalidir.

9- Bu aragtirma ayni zamanda nakis sektoriiniin daha ¢ok bulundugu
sehirlerde  (Istanbul, Bursa, Denizli v.b.) de yapilmali ve sonuglar

degerlendirilmelidir.
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EK-1: Kiz Teknik Ogretim Genel Miidiirliigiine Bagli Okullarin 2002-2003
Ogretim Y1l Boliimlere gore Toplam Ogrenci Sayilari
ALANLAR BOLUMLER TOPLAM ORAN
TEKSTIL KONFEKSIYON 23,813
DERI HAZIR GiYIM 8
GIYIM 594
TEKSTIL GIYIM TEKNOLOJISI 58
KONFEKSIYON HAZIR GiYIM 937
MODA (GiYSI) TASARIM 113
ORME HAZIR GiYIM 10
TOPLAM 25,533 %17,44
TEKSTIL BOYA-BASKI-DESEN 711
TEKSTIL DOKUMA 888
. TEKSTIL IPLIKCILIK 415
TEKRSTIL TEKSTIL KALITE KONTROL 421
TEKSTIL TASARIM 363
TOPLAM 2,798 % 1,91
. COCUK GELISIMI 43,576
COCU%&%{%MI VE COCUK GELISIMI VE EGITiMI 5,648
TOPLAM 49,224 % 33,63
AGIRLAMA VE GIDA TEKNOLOJIiSi 10,207
AGIRLAMA VE GIDA EV YONETIMI-BESLENME 7
TEKNOLOJISI TURIZM END. SERVIS HiZMETLERI 51
TOPLAM 10,265 % 7,01
BILGISAYAR 12,200
BILGISAYAR BILGISAYAR (YAZILIM) 617
TOPLAM 12,817 % 8,76
EL SANATLARI VE TEKNOLOJiSi 6,839
EL SANATLARI VE ELSANATLARI 305
TEKNOLOJISI NAKIS 11
TOPLAM 7,155 % 4,89
TASARIM VE TEKNOLOJISI 3,477
i | GRAFIK 1,844
TASARIM VE TEKNOLOJISI i —-omoer 208
TOPLAM 5,829 % 3,98
CILT BAKIMI VE KUAFORLUK
CILT BAKIMI VE CILT BAKIMI VE GUZELLIK 2,139
KUAFORLUK KUAFORLUK 2,924
TOPLAM 5,063 % 3,46
BURO YONETiIMI SEKRETERLIK 1,961
CINI DESINATORLUGU 13
ELEKTRIK 797
ELEKTRONIK 449
GENEL LIiSE 13,931
iIC MEKAN TASARIMI 71
KIMYA 209
KUYUMCULUK TAKI TASARIMI 139
MAKINE RESSAMLIGI 80
MOTOR 52
o~ MUHASEBE 5,910
DIGER RESIM 359
RESTORASYON 5
SEYAHAT ACENTECILIGI 1,738
SUS BITKILERI 70
TESISAT TEKNOLOJISI 27
YAPI RESSAMLIGI 73
YAT KAPTANLIGI 114
YABANCI DIL AGIRLIKLI LISE 1,399
MOBILYA DEKORASYON 37
IMAM-HATIP LISESIi 252
TOPLAM 27,693 % 18,92

(METGE, 2001)
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EK-2: Anadolu Kiz Meslek ve Meslek Lisesi El Sanatlar1 ve Teknolojisi Alanm
Cergeve Ogretim Programi
DERSLER HAFTALIK DERS SAATI
Tiirkge 4
Yabanci Dil 24
HAZIRLIK SINIFI Beden Egitimi 2
Se¢meli Dersler 4
TOPLAM 34
SINIFLAR/ IX. X. XI.
DERS GRUPLARI DERSLER SINIF SINIF SINIF
Tiirk Dili ve Edebiyati 4 ) )
Din Kiiltiiri ve Ahlak Bilgisi | | |
Tarih 3 ) )
Cografya 2 ) )
Matematik 4 ) )
ORTAK GENEL KULTUR 1]?;;(;(1031 ve Saglik Bilgisi 5 } .
DERSLERI : 2 - -
Kimya 5 ) )
Yabapm Dil 6 4 4
T.C. Inkilap Tarihi ve ) ) 2
Atatiirkgiiliik i ] i
Milli Giivenlik Bilgisi i i )
Felsefe
TOPLAM 26 8 11
DERSLER
M Temel Sanat Egitimi 4 - -
E Insan iliskileri ve Iletisim - - 2
S ORTAK Arastirma Teknikleri - 2 -
L DERSLER Girigimcilik - 2 -
E Bilgisayar 2 - -
Ik Yardim - 2 -
A Desen 2 - -
L ORTAK Tasarim (Mesleki Resim) - 8 -
ALAN . .
A DERSLERI Mesleki Matematik - 2 -
N Atolye 7 - -
TOPLAM 15 16 25
]]g Isletmelerde Beceri Egitimi : 17 32
R TEORIK/UYG. | DoK™® -
S MESLEK " | Deri Aksesuarlari ) S S
L DERSLER| | Yapma Bebek ] A A
E El Islem_elerl ) A A
R Makine Islemeleri T T
[ MESLEK ALAN DERSLERI TOPLAMI 15 33 34
ALAN SECMELI/SECMELI 4
DERSLER
REHBERLIK 1 1 1
TOPLAM 41 45 45

(METGE, 2001)
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EK-3: Makine Islemeleri Uretim Tasarimi Dali

TANIMI: Ortadgretim programlarinda okutulan ortak genel bilgi derslerinin
yaninda; ¢agimizin teknolojik gelismeler dogrultusunda temel bilgi ve becerileri
alarak tasarlayan ve iiretim yapabilen Ogrencileri yetistiren bir daldir. Bu daldan

mezun olan dgrenci; Makine Islemeleri Uretim Tasarim yardimecist olur.

Arastirmalar yaparak makine isleme deseni hazirlar, geleneksel islemeleri glinlimiize
uyarlayarak modernize yapar. Ozgiin iiriinler tasarlar. isleme makinelerini kullanarak
Makine islemeleri tekniklerini uygular. Makinelerde olusan basit arizalar1 giderir.
Sanayide nitelikli eleman olarak caligabilir Projeler gelistirerek ekonomik kazang

saglar Ayrica 6grencileri yiiksek 6grenime hazirlar.

AMACLARI: Makine Islemeleri Uretim Tasarimi dalindaki 6gretim etkinliklerini

basari ile tamamlayan 6grenci;

1-  Makine islemelerinin aile ve toplum yagamindaki yerini ve 6nemini kavrar.

2-  Makine islemeleri ile ilgili kavramlar1 6grenir.

3-  Makine islemelerinin tiirlerini tanir.

4- Makine islemelerinde kullanilan arag-geregleri dogru kullanir. Araglarin
bakimini yapar.

5-  Makine isleme teknikleri ile ilgili becerilerini kullanarak {iretim yapar.
Ailesine, topluma ve turizme ekonomik katkida bulunur.

6-  Bilgi ve becerileri dogrultusunda {iriin ve desen tasarimi yapar ve teknolojik
yenilikleri kullanir.

7-  Istenilen nitelikte ve siirede kaliteli {iriinler olusturabilir. Diisiince yetenegini ve
yaraticiligini gelistirir.

8- Kaynaklan etkili ve verimli kullanir.

9-  Alanla ilgili bilgileri taniyabilir, siniflandirabilir ve iletebilir.

10- Ekip calismas1 yapar

11- Isyerinde iiretim yapabilecek bilgi ve beceriyi kazanir.

12- Kendisini is ortamina tanitir ve istthdam imkani saglar.

13- Cevre ile olumlu iliskiler kurarak iiriinii pazarlayabilir.

(METGE, 2001)
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EK—4: El Islemeleri Uretim Tasarimi Dali

TANIMI: Ortadgretim programlarinda okutulan ortak genel bilgi derslerinin yaninda
cagimizin teknolojik gelismeler dogrultusunda temel bilgi ve becerileri alarak, el
islemelerinin gelenekselligini bozmadan iirlinii tasarlayan ve iiretim yapabilen
ogrencileri yetistiren bir daldir. Bu daldan mezun olan &grenci; El Islemeleri Uretim

Tasarim yardimcist olur.

Aragtirmalar yaparak el isleme deseni hazirlar, desenleri renklendirir, geleneksel
islemeleri gilinlimilize uyarlayarak modernize yapar, Ozgilin iriinler tasarlar. El
islemeleri tekniklerini uygular. Is ortammm hazirlar. Atdlyelerde nitelikli eleman
olarak calisabilir. Projeler gelistirerek ekonomik kazang saglar. Ayrica dgrencileri

yiiksek 6grenime hazirlar.

AMACLARI: El Islemeleri Uretim Tasarmm dalindaki 6gretim etkinliklerini basart

ile tamamlayan 6grenci;

1-  El islemelerinin aile ve toplum yasamindaki yerini ve dnemini kavrar.

2-  El islemeleri ile ilgili kavramlar1 6grenir.

3- El islemelerinin tiirlerini tanir.

4- El islemelerinde kullanilan arag-geregleri dogru kullanir. Araglarin bakimin
yapar.

5- El isleme teknikleri ile ilgili becerilerin kullanarak iiretim yapar. Ailesine,
topluma ve turizme ekonomik katkida bulunur.

6- Bilgi ve becerileri dogrultusunda {iriin ve desen tasarimi yapar ve teknolojik
yenilikleri kullanir.

7-  Istenilen nitelikte ve siirede kaliteli {iriinler olusturabilir. Diisiince yetenegini ve
yaraticiligini gelistirir.

8- Kaynaklan etkili ve verimli kullanir.

9-  Alanla ilgili bilgileri taniyabilir, siniflandirabilir ve iletebilir.

10- Ekip calismas1 yapar

11- Isyerinde iiretim yapabilecek bilgi ve beceriyi kazanir.

12- Kendisini is ortamina tanitir ve istthdam imkani saglar.

13- Cevre ile olumlu iliskiler kurarak {iriinii pazarlayabilir.

(METGE, 2001)
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EK-5: El Sanatlarma Iliskin Dersler

Dokuma dali i¢in;

Dokuma

Yapma Bebek dah icin;
Yapma Bebek

Deri Aksesuarlari dah icin;

Deri Aksesuarlari

El islemeleri dah icin;

El islemeleri

Makine islemeleri dah icin;

Makine Islemeleri

Secilen derslerin igerigi ise yine ilgili boliimlerde yer alan dersleri olusturan
modiillerden, okul koordinatorleri (Sektor ve Program Koordinatorii) ve Meslek
Danigsma Kurulu karan ile bolgesel diizeyde meslegin yeterliklerini ve sektoriin
ihtiyaglarin1 kapsayan modiillerden segilerek olusturulur. Secilen derslerin ders

saatleri ders igerigine gore belirlenir.

Isletmelerde Beceri Egitimi :

Her okul isletmelerde beceri egitimini gerektiren dersler ve ders igerigini, agirlikli
olarak meslege ait modiiller olmak iizere bolgesel 6zellikler ve sektor beklentilerini
yansitacak modiillerden olustururlar. Ders igeriginin  belirlenmesi  okul
koordinatorleri (Sektdr ve Program Koordinatorii) ve Meslek Danigsma Kurulu karari

ile planlanarak uygulanur.
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EL SANATLARI VE TEKNOLOJiSi PROGRAMINDA YER ALAN
DERSLER VE MODULLERI

1-ORTAK DERSLER

Meslek Siselerinde bulunan biitiin alanlardaki Ogrencilere, iyi iliskiler kurma,
teknolojiyi kullanma ve ise uyum saglama gibi temel yeterlikleri kazandirmak

amaciyla ortak olarak okutulmasi planlanan derslerdir.

1-HAZIRLIK SINIFI:

Talim ve Terbiye Kurulu’nun belirlemis oldugu dersler ve ders saatleri uygulanir.

2-ORTAK GENEL KULTUR DERSLERI:

Biitiin alanlarda Talim ve Terbiye Kurulu’nun belirlemis oldugu dersler ve ders

saatleri uygulanir.

Meslek Lisesi program uygulamasinda Ortak Genel Kiiltiir dersleri kapsamindaki
Yabanci Dil ders saatleri, ¢ergeve programda yer aldigi sekilde uygulanir. (Ders

igerigi; Ortak Dersler kitapciginda yer almaktadir) .

3-MESLEK ALAN DERSLERI

3.1-ORTAK DERSLER:

Meslek liselerinin biitiin alanlarda 6grencilerin iyi iligskiler kurabilme, teknolojiyi
kullanabilme ve ise uyum saglayabilme yeterligi kazandiran dersleri icermektedir.

Her okul 6gretmen ve fiziki kapasite yeterligini ve uygulanan alan/dal 6zelligini
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gozeterek Ortak Dersleri ilk siniflarda oncelikle okutulmak iizere ii¢ yila yayarak

programina yerlestirir.

3.2-ORTAK ALAN DERSLERI:

El Sanatlar1 ve Teknolojisi Alaninda yer alan meslekler (dal) igin temel bilgi ve
becerileri kapsayan ders grubunu olusturur. Her okul 6gretmen ve fiziki kapasite
yeterligini gozeterek Ortak Alan Derslerini ilk siniflarda oncelikli olmak iizere ii¢

yila yayarak programina yerlestirir.

3.3-TEORIK/UYGULAMALI MESLEK DERSLERI:

El Sanatlar1 ve Teknolojisi Alaninda yer alan meslekler i¢in (Dokuma, Deri
Aksesuarlari, Yapma Bebek, El Islemeleri, Makine islemeleri Uretim Tasarim
Yardimcisi) meslege 06zel ve meslegi destekleyici yeterlikleri kazandiracak
Teorik/Uygulamali meslek dersleri agirlikla son siiflarda yer alan ve isletmelerde

uygulanmasi 6n goriilen derslerdir.

Uygulamali Meslek Dersleri;

Ogretim programu ¢izelgesinde, ilgili béliim i¢inde yer alan ders havuzundan dersler
secilerek olusturulur. Ancak dallarda diplomaya gotiirecek derslerin ders havuzundan
belirlenmesinde asagidaki dersler esas olmak {izere ders havuzundan meslegi (dal1)

destekleyici diger derslerden de se¢im yapilarak program olusturulacaktir.

DERS: MESLEKi MATEMATIK

Mesleki matematik dersi 6grencilere; meslekte ¢esitli dort islem, rasyonel sayilar,
oran-oranti, geometrik c¢izimler, alan Ol¢limleri vb) islemlerin alanlar ile ilgili

konularda matematiksel olarak uygulanmasinda, ortaya ¢ikan iiriiniin nitelik ve
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nicelik agisindan degerlendirebilmesi i¢in gerekli bilgi ve beceriyi kazandirmayi

amaclamaktadir.

Dersin Modiilleri:

. Mesleki Matematik I (Matematigin Temel Terim ve Tanimlari)

. Mesleki Matematik il (Matematiksel Tasarim Uygulamalari

DERS: TASARIM

Ogrencilerin  olusturacaklar1 iiriinler igin gerekli ¢izimleri dogru olarak

yapabilmelerini, teknik bilgi ve beceri almalarini saglayan derstir.

Verilen teknik bilgiler yardimi ile 6grencilerin yaratict giiglerini kullanarak kendi

boliimlerine ait tasarimlar yapmalarini amaglanmaktadir.

Dersin Modiilleri:

Perspektif IT (Perspektif Uygulamalar)
+ Iz Diisiim-Gériiniis Cikarma

*  Geometrik Cizimler

+ Estetik

» El Sanatlar1 ve Teknolojisi Tasarimlar1

DERS: DESEN

El Sanatlar1 ve Teknolojisi Alaninda iiretimin geregi olan desen Ogelerinin ve

ilkelerinin 6gretildigi derstir.
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Desen dersi Ogrencilerde; inceleme, gozlemleme, etiit etme, verilen teknikleri
kavrayabilirle, arag-geregleri dogru olarak kullanabilme, gorsel olarak algiladiklarini

tic boyutlu olarak kagida aktarabilme becerilerini kazandirmay1 amaclamaktadir.

Dersin Modiilleri:

* (Cansiz Modellerden Etiitler
+  Anatomi Bilgisi ve Degisik Arag-Gereglerle Insan Viicudu Etiitleri

e Portre

DERS: BILGISAYAR

Bilgisayar teknolojileri ile ilgili temel bilgilerin verildigi derstir.

Bilgisayar dersi 6grencilere; meslek yasamlarinda bilgisayar1 kullanma ve teknolojik

gelismelere uyum saglama bilgi ve becerilerini kazandirmay1 amaglamaktadir.

Dersin Modiilleri:

Her okul teknolojik gelismeleri dikkate alarak Microsoft Windows iletisim sistemine

dayal1 bilgisayar okur-yazarligi kazandiracak ders i¢erigini hazirlar ve uygular.

* Bilgisayara Giris I (Tanitma)
* Bilgisayara Giris II (Uygulama)

2-ORTAK ALAN DERSLERI

El Sanatlar1 ve Teknolojisi alaninda yer alan biitiin meslekler (Dokuma, Deri
Aksesuarlari, Yapma Bebek, El Islemeleri, Makine Islemeleri) icin temel bilgi ve

becerileri kapsayan ortak okutulmasi planlanan derslerdir.
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DERS : ATOLYE

Ogrencilerin ilgi , beceri ve ¢evrenin ihtiyaglari dogrultusunda bdliimleri tanimasina

olanak saglayan derstir.

Ogrencilerin gelisen teknolojiye bagli olarak boliimlerle ilgili temel teknikleri
O0grenmesi, arag-gerecleri taniyarak kullanmasi, tasarim yaparak uygulamasi ve

0zglin lriinler olusturmas1 amaglanmaktadir.

Dersin Modiilleri:

* (Carpana
* Deri Kemer
¢ Tel Bebek

+  Elde Serbest Stil igneler I (Ilgili Kavramlar, Serbest Stil gne Uygulamalar1)
+ Islemede Makine Bilgisi

» Kasnaksiz Makine Islemeleri

(METGE, 2001)
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EK-6: METGE Projesi Anadolu Kiz Meslek ve Meslek Lisesi El Sanatlar1 ve
Teknolojisi Alan1 Segmeli Dersler Egitim-Ogretim Programi
. Ca e . . T.T.K.KARARI
SECMELI DERSLER EGITIM-OGRETIM PROGRAMI TARIH/SAYI
MUZIK Miizik dersinde; Lise Miizik 1 dersi 6gretim programi uygulanir 1991
(16.09.1991/2343 Ek T.D.). 191
e Beden Egitimi dersinde; Lise Beden Egitimi 2 dersi dgretim 04/12/1987
BEDEN EGITIMI programi uygulanir (11.01.1988/2251 T.D.). 232
; Matematik dersinde; Lise Matematik 2 dersi dgretim programi 29/01/1992
MATEMATIK uygulanir (11.05.1992/2358 T.D.). 14
; Geometri dersinde; Lise Geometri 1 dersi 6gretim programi 29/01/1992
GEOMETRI uygulanir (11.05.1992/2358 T.D.). 14
T Dil Bilim dersinde; Lise Dil Bilim 1 dersi Ogretim programi 11/01/1994
DIL BILIM uygulanir (12.10.1994/2400 T.D.). 20
; ; Psikoloji dersinde; Lise Psikoloji dersi &gretim programi 07/01/1991
PSIKOLOI uygulanir (04.02.1991/2330 T.D.). 7
; Sosyoloji dersinde; Lise Sosyoloji dersi &gretim programi 1995
SOSYOLOJI uygulanir (1995/2444 T.D.). 353
TURKIYE ;fl;lrkll(}:;l gogr.af}/?51t(Flzlk1) dersinde; Ll1se Turllz)g; ?Sggeg};%s(i 08/07/1992
COGRAFYASI (FiZiK?) ( gl) 1) dersi Ogretim programi uygulanir (14.09. 190
- - | Analitik Geometri dersinde; Lise Analitik Geometri dersi 29/01/1992
ANALITIK GEOMETRI ogretim programi uygulanir (11.05.1992/2358 T.D.). 14
ULKELER Ulkeler Cografyasi dersinde; Lise Ulkeler Cografyasi dersi 08/07/1992
COGRAFYASI Ogretim programi uygulanir (14.09.199272366 T.D.). 190
DEMOKRASi VE Demokrasi ve Insan Haklar1 dersinde; Lise Demokrasi ve insan 10/05/1999
INSAN HAKLARI Haklan dersi 6gretim programi uygulanir (06.1999/2501 T.D.). 38
R i Bilgi Teknolojisi dersinde; Lise Bilgi Teknolojisi 1-2 dersi 14/04/1994
BILGI TEKNOLOJISI 6gretim programlan uygulanir (23.05.1994/2407 T.D.). 259
; Cevre ve insan dersinde; Lise Cevre ve Insan dersi 6gretim 24/04/1992
CEVRE VE INSAN programi uygulanir (11.05.1992/2358 T.D.). 96
S T Qi Trafik Bilgisi dersinde; Lise Trafik Bilgisi dersi 6gretim 29/01/1992
TRAFIK BILGISI programi uygulanir (17.02.1992/2352 T.D.). 12
TAKVIYELI YABANCI Tak\'u}_/‘e'h Yabanm Dil dersinde; Lise Takviyeli Yabanci Dil 2 10/05/1973
DIiL dersi 6gretim programi uygulanir (04.06.1973/1747 Program 380
Kilavuzu, s.288-291).
HIZLI .OKUMA Hizli Okuma Teknikleri dersinde; Lise Hizli Okuma Teknikleri 06/10/1997
TEKNIKLERI dersi 6gretim programi uygulanir (12.1997/2483 T.D.). 151
STANDARDIZASYON Stallldardlzas.yo.pw ve Kalite dersinde; Lise Standardizasyon ve 11/01/1994
; Kalite dersi Ogretim programi uygulanir (31.01.1994/2400
VE KALITE D) 21
FiZiK Fizik dersinde; Lise Fizik 2 dersi dgretim programi uygulanir 01/05/1992
(25.05.1992/2359 T.D.}. 129
KIMYA Kimya dersinde; Lise Kimya 2 dersi Ogretim programi 01/05/1992
uygulanir (25.05.1992/2359 T.D.). 127
; P Istatistik dersinde; Lise Istatistik dersi &gretim programi 16/02/1992
ISTATISTIK uygulanir (Program Kilavuzu 92 s.351-352). 30
MANTIK Mantik dersinde; Lise Mantik dersi Ogretim programi uygulanir 20/10/1993
(22.11.1993/2395 T.D.). 450

(METGE, 2001)
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MODULUN GENEL AMACI: Sizin 6gretim etkinliginiz sonunda 6grencinizin;
verilen bilgiler dogrultusunda, iz diisiim ve goriinilis ¢ikarmanin perspektif resimdeki
yerini ve dnemini 6grenerek, perspektif ¢izim ¢aligmalarini yapabilecek ve teknolojik

gelisim i¢inde tasarim ve dizayn ¢alismalarinda dogru sekilde kullanabilecektir.

YETERLILIGE DAYALI AMACLAR:

Ogrenci;

1-Verilen bilgiler dogrultusunda, iz diisimii olusturan faktorler ve iz diisiim
metotlarint dogru bir sekilde 6grenerek, verilen arag-gerecgleri kullanarak, her tiirlii
objenin iz diistimiinii, temel izdlisiim diizlemleri lizerinde hatasiz yapabilme bilgi ve

becerisine sahip olacaktir.

2-Gorilinlis  hakkinda temel bilgileri 6grenerek, goriinlisleri adlandiracak, alti
goriinlisli iic temel goriiniise indirecek, geometrik sekillerin yeterli goriiniiglerinin
bakis noktalarini segebilecek ve temel goriiniislerin yerlerini dogru bir sekilde ¢izip

uygulayacaktir.

3-Verilen bilgiler dogrultusunda, tek, iki ve {i¢ goriinlisle tanitilabilen parcalarin
gorilintislerini ¢izecek ve iki goriiniisii ¢izilmis pargalarin iiglincli goriiniislerini
cizme, eksik c¢izilmis gorlniisleri tamamlama, perspektifi verilen pargalarin
goriintislerini ¢izme, yardimer goriiniislerine gereksinim duyulan pargalan se¢cme ve

gerekli goriiniisleri ¢izmek icin gerekli bilgi ve uygulama becerisine sahip olacaktir.

4-1z diisiim goriiniis ¢ikarma ile ilgili verilen problem durumuna getirecegi

¢oziimlerle 6grendiklerini pekistirebilecektir.

(METGE, 2001)
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MODULUN GENEL AMACI: Bu modiilii tamamlayan 6grenci uygun arag-gereg
ve desen hakkinda bilgi sahibi olarak; igne oyasi teknigini hatasiz uygulayip yaptigi

tirtinlerin kenarlarini siisleyebilecektir.

YETERLILIGE DAYALI AMACLAR:

Ogrenci;

1-Gerekli bilgiler dogrultusunda Igne oyasinin tanimu, tarihi gelisimi, turizmdeki yeri

kullanilan arag-gerecleri ve desen hakkinda bilgi sahibi olabilecektir.

2-Verilen bilgiler dogrultusunda igne oyasinin teknik ve motif 6zelliklerine dikkat
ederek hatasiz uygulama becerisi kazanip, degisik motifler yapacak ve kalite

kontroliinii yapabilecektir.

3-Bulundugu yorede uygulanan veya eskiden yapilmis igne oyalarinin arastirmasini
yaparak buldugu igne oyasi teknigini kullanarak; neler yapabilecegini listeleyip,
yapmak istedigi {riinlin tasarimini Ogretmeniyle tartisarak hazirlayabilecek ve

tiretime nasil katkida bulunabileceginizi arastirabilecektir.

(METGE, 2001)
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MODULUN GENEL AMACI: Ogrenci bu modiilii tamamladiginda iiriine uygun

arac-gere¢ ve deseni secerek makinede aplike teknigini, desen 6zelligini bozmadan

dogru olarak uygulayabilecektir.

YETERLIGE DAYALI AMACLAR:

Ogrenci;

1-Gerekli bilgileri verildiginde makinede yapilan islemelerin toplumumuzdaki yeri
ile aile, turizm ve ekonomiye katkilar1 hakkinda bilgi sahibi olacak ve iirline uygun

arag-gereci dogru olarak secebilecektir.

2-Gerekli bilgiler verildiginde aplike teknigine uygun deseni kumasa hatasiz olarak
gecirebilecek, aplikelik kumasa gecirilen deseni, fon kumasina teyelleyerek

gecirebilecektir.

3-Gerekli bilgiler dogrultusunda makineyi aplike teknigine uygun ayarlayabilecek ve

aplike teknigini desen 6zelligini bozmadan yapabilecektir.

4-Gerekli bilgiler dogrultusunda iirline uygun kenar temizleme ve iitii teknigini

secerek, maliyet hesabini ve kalite kontroliinii hatasiz olarak yapabilecektir.

5-Verilen problem durumu ile bilgi ve becerilerini pekistirecek yeni bilgiler ve

beceriler kazanabilecektir.

(METGE, 2001)
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MODULUN GENEL AMACI: Bu modiilii tamamlayan 6grenci uygun arag-gereci

kendisi secerek desen icin kaynaklar verildiginde makinede Maras isi teknigini desen

0zelligini bozmadan hatasiz olarak isleyebilecektir.

YETERLIGE DAYALI AMACLAR:

Ogrenci;

1-Gerekli bilgiler verildiginde; makine islemelerinde Maras isinin toplumumuzdaki
yeri, Maras isi tekniginde makinede kullanilan uygun arag-gerecler, ekonomiye,

turizme, aileye katkisi ve istihdam alanlar1 hakkinda dogru bilgi sahibi olabilecektir.

2-Verilen bilgiler dogrultusunda isleme teknigine uygun desen ¢izip, desen kalibinmi

hatasiz hazirlayabilecektir.

3-Verilen bilgiler dogrultusunda deseni dogru olarak oyabilecek ve kumasa teknigine

uygun yapistirip gerebilecektir.

4-Verilen bilgi ve yontemler dogrultusunda isleme teknigine uygun olarak Maras isi

teknigini makinede uygulayabilecektir.

5-Verilen bilgiler dogrultusunda isleme teknigine ve iiriine uygun kenar temizleme
ve Utli teknigini segerek uygulayabilecek maliyet hesabini ve kalite kontrolii

yapabilecektir.

6-Modiilde ogrendikleri bilgi ve becerilerle ilgili problem durumu verildiginde

¢Oziim Onerilen gelistirebilecektir.

(METGE, 2001)
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MODULUN GENEL AMACI: Bu modiilii tamamlayan dgrenci iiriine uygun arag-
gereci segerek verilen desenin; desen Ozelligini bozmadan makinede beyaz is

teknigini hatasiz olarak isleyebilecektir.

YETERLIGE DAYALI AMACLAR:

Ogrenci;

1-Verilen bilgiler dogrultusunda makine islemeciliginin toplum yasamindaki yeri,

aile, turizm, ekonomiye katkis1 ve yillara gore gelisimini, kullanilan ara¢ gerecler ve

kullanildig1 yerler hakkinda dogru bilgi sahibi olabilecektir.

2-Verilen bilgiler dogrultusunda makinede beyaz is teknigine uygun desen ve

kompozisyon hazirlayabilecek ve deseni kumasa hatasiz gecirebilecektir.

3-Verilen yontemler dogrultusunda makineyi beyaz is teknigine uygun ayarlayarak
beyaz is igne tekniklerinden kolber, filitre, ingiliz isi, cigerdeldi ve ince sarma

tekniklerini hatasiz olarak uygulayabilecektir.

4-Beyaz is igne tekniklerinden puan, yarma yaprak tekniklerini desen ozelligini

bozmadan uygulayabilecektir.

5-Beyaz is igne tekniklerinden kalin, ince sarma tekniklerini desen Ozelligini
bozmadan hatasiz uygulayip, iiriine uygun kenar temizleme ve iitii teknigini segerek,

maliyet ve kalite kontrolii yapabilecektir.

6-Beyaz is teknigini, verilen problem durumuna getirecegi ¢oziim Onerileri ile

pekistirip, gelistirebilecektir.

(METGE, 2001)
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MODULUN GENEL AMACI: Bu modiilii tamamlayan 6grenci arag-gerecleri
kendi secerek makinede dokumanin iplikleri kesilerek yapilan igne tekniklerinden
filitre, mercimek, oriimcek, kartopu, cigerdeldi ve cemelyan tekniklerini desen

0zelligini bozmadan hatasiz olarak uygulayabilecektir.

YETERLIGE DAYALI AMACLAR:

Ogrenci;

1-Bilgiler dogrultusunda makine islemeciliginin toplum yasamindaki yeri, aile,
turizm, ekonomiye katkis1 ve yillara gore gelisimini, kullanilan arag-gerecler,

kullanildig1 yerler hakkinda dogru bilgi sahibi olabilecektir.

2-Verilen bilgiler dogrultusunda dokumanin iplikleri kesilerek yapilan igne
tekniklerinde; kumasi islemeye hazirlayarak, kasnaga gerecek, makineyi isleme
teknigine gore ayarlayip, deseni kumasa sayarak gegirme teknigini 0grenecek, igne
tekniklerini hatasiz olarak uygulayip, {iriine uygun kenar temizleme teknigini

yaparak, ltiileyip, maliyet hesabin1 ve kalite kontroliinii yapabilecektir.

3- Modiilde Ogrendikleri ilgili problem durumu verildiginde onceki faaliyetler

dogrultusunda ¢6ziim Onerileri gelistirebilecektir.

(METGE, 2001)
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MODULUN GENEL AMACI: Bu modili tamamlayan &grenci makinede
dokumanin iplikleri ¢ekilerek yapilan igne tekniklerinden antika ve kesme ajur

tekniklerini desenin 6zelligini bozmadan hatasiz olarak isleyebilecektir.

YETERLIGE DAYALI AMACLAR:

Ogrenci;

1-Makine islemeciliginin toplum yasamindaki yeri hakkindaki bilgileri 6grenerek

aile, turizm ve ekonomiye katkisini, kullanilan arag-geregler, uygulandigi yerler

hakkinda dogru bilgi sahibi olabilecektir.

2-Dokumanin iplikleri ¢ekilerek yapilan igne tekniklerine uygun kompozisyon
hazirlayip, antika ve kesme ajur tekniklerini desen Ozelligini bozmadan hatasiz
uygulayarak {iiriine uygun kenar temizleme, iitileme, maliyet hesabi ve kalite

kontroliinii yapabilecektir.

3- Modiilde 6grendikleri ile ilgili problem durumu verildiginde 6nceki faaliyetler

dogrultusunda ¢6ziim Onerileri gelistirebilecektir.

(METGE, 2001)
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MODULUN GENEL AMACI: Bu modili tamamlayan &grenci makinede
dokumanin iplikleri sayilarak yapilan igne tekniklerinden; diiz pesent, verev pesent,
golgeli (tahrirli) pesent, ¢izerek pesent, musabak, hasir igne, verev sarma, balik sirti,
sim sarma tekniklerini desen 6zelligini bozmadan uygulayarak makinede 06zgiin

tirlinler olusturabilecektir.

YETERLIGE DAYALI AMACLAR:

Ogrenci;

1-Verilen bilgiler dogrultusunda makine islemeciliginin, toplum yagsamindaki yeri,
aile, turizme katkisi ve istthdam alanlar1 hakkinda bilgi sahibi olacak; isleme

teknigine uygun arag-geregleri hatasiz olarak segebilecektir.

2-Makinede dokumanin iplikleri sayilarak yapilan igne tekniklerine ve iirline uygun
kompozisyon hazirlayarak deseni kumasa gegirebilecek, makineyi teknige uygun
ayarlayabilecek ve igne tekniklerini desen 6zelligini bozmadan hatasiz uygulayacak,
biten iirlinline uygun kenar temizleme ve iitii teknigini secerek maliyet hesabini ve

kalite kontroliinii yapabilecektir.

3-Problem durumu ile bilgi ve becerilerini gelistirecek, yeni durumlar karsisinda

¢Oziim tiretebilecektir.

(METGE, 2001)
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MODULUN GENEL AMACI: Bu modiilii tamamlayan 6grenci desen verildiginde
ise uygun arac-gereci kendi secerek makinede Cin Ignesi teknigini iiriin {izerinde

hatasiz uygulayabilecektir.

YETERLIGE DAYALI AMACLAR:

Ogrenci;

1-Verilen bilgiler dogrultusunda makine islemelerinin toplumumuzdaki yeri ile ilgili
bilgiler dogrultusunda ekonomiye, turizme, aileye katkisi ve istihdam alanlar

hakkinda dogru bilgi sahibi olabilecektir.

2-Uriiniine uygun arag-gereci dogru secerek, kompozisyon ilkeleri dogrultusunda
deseni hatasiz olarak kumasa ¢izip, makineyi hatasiz olarak teknige uygun ayarlayip,
teknigi hatasiz olarak uygulayabilecek, bitmis iiriine kenar temizleme tekniklerinden
uygun olan1 secip uygulayacak isleme oOzelligine gore iitii ve kalite kontrolii

yapabilecektir.
3-Gerekli arag-gereglerle ilgili bilgiler dogrultusunda Cin Ignesi teknigini
uygulayarak; 0zglin {irlin hazirlaylp, maliyet hesabim1i ve kalite kontroliinii

yapabilecektir.

4-Cin Ignesi teknigini verilen problem durumuna getirecegi ¢oziim Onerileri ile

pekistirebilecektir.

(METGE, 2001)
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MODULUN GENEL AMACI: Ogrenci iiriine uygun arag-gereci kendisi segerek
verilen desen ozelligine gdre, makinede Blonya Isi teknigini hatasiz uygulayarak
Ozglin iiriinler yapabilecektir.

YETERLIGE DAYALI AMACLAR:

Ogrencl;

1-Verilen bilgiler dogrultusunda makine islemelerinin toplumumuzdaki yeri, aile,

turizme, ekonomiye katkis1 hakkinda bilgi sahibi olacak ve iiriine uygun arag-gereci

dogru olarak segebilecektir.

2-Verilen bilgiler dogrultusunda Blonya Isi teknigine uygun deseni hatasiz kumasa

gecirebilecek; makineyi Blonya Isi teknigine dogru olarak ayarlayabilecektir.

3-Verilen bilgiler dogrultusunda iiriine uygun kenar temizleme teknigini se¢ip isleme

teknigine uygun {itii yaparak kalite kontroliinii yapabilecektir.

4- Blonya Ignesi yapmasi igin desen verildiginde arag-gereci dogru segerek bir iiriin

olusturabilecek ve maliyet hesabini yapabilecektir.

5-Blonya Isini teknigini; verilen problem durumuna getirecegi ¢oziim onerilen ile

pekistirebilecektir.

(METGE, 2001)
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MODULUN GENEL AMACI: Bu modiilii tamamlayan 6grenci uygun arag-gereci
ve deseni kendisi secerek, makinede astragan isi teknigini desen 6zelligini bozmadan

hatasiz olarak igleyebilecektir.

YETERLIGE DAYALI AMACLAR:

Ogrenci;
1-Makinede astragan isi teknigi yapiminda kullanilan arag-gerecler ile ilgili bilgiler

dogrultusunda ise uygun arag-gereci dogru olarak secebilecektir.

2-Isleme teknigine uygun desen hazirlama ve renklendirme ile ilgili bilgiler ve
kaynaklar verildiginde ilke ve yontemleri izleyerek desen ¢izebilecek ve renk

uyumuna dikkat ederek renklendirebilecektir.

3-Desen kalibi, kumas hazirlama ve deseni kumasa gecirme ile ilgili bilgiler
verildiginde ise uygun yontem ve teknikle desen kalibi ve kumasi dogru olarak

hazirlayabilecek, deseni hatasiz olarak kumasa gecirebilecektir.

4-Gerekli arag-geregler ve bilgiler verildiginde yontem ve teknigine uygun olarak
kumasi1 kasnaga hatasiz gerebilecektir.

5-Astragan isi teknigine uygun makine ayar1 yapma ile ilgili bilgiler verildiginde,
makineyi hatasiz olarak astragan isi teknigine ayarlayabilecek, astragan isi teknigini

desen 6zelligini bozmadan hatasiz olarak uygulayabilecektir.

6-Ise uygun kenar temizleme ve siisleme ile ilgili bilgi, yontem ve teknikler

verildiginde iirlin kenarlarini hatasiz olarak temizleyip siisleyebilecektir.

7-Utiileme teknikleri ile ilgili bilgiler ve arag-geregler verildiginde isleme 6zelligine

uygun ve dogru olarak iitii, maliyet hesabini ve kalite kontroliinii yapabilecektir.

8-Astragan isi teknigini; verilen problem durumuna getirecegi ¢oziim Onerilen ile

pekistirebilecektir.

(METGE, 2001)
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MODULUN GENEL AMACI: Bu modiilii tamamlayan 6grenci, uygun arag-gereci
kendisi secerek desen i¢in verilen kaynaklar dogrultusunda, makinede kum isi

teknigini desen 6zelligini bozmadan hatasiz olarak isleyebilecektir.

YETERLIGE DAYALI AMACLAR:

Ogrenci;
1-Makinede kum isi teknigi yapiminda kullanilan arag-gerecler ve 6zellikleri ile ilgili

bilgiler dogrultusunda, ise uygun arag-gereci dogru olarak segebilecektir.

2-Desen c¢izme yontemi ve teknikleri, renklendirme ile ilgili bilgi ve kaynaklar
verildiginde, verilen ilke ve yontemleri izleyerek isleme teknigine uygun ve dogru
olarak  desen cizebilecek, desen kalibi  hazirlayabilecek ve deseni

renklendirebilecektir.
3-Deseni kumasa gegirme yontem ve teknikleri ile ilgili bilgileri kullanarak, ise
uygun yontemle deseni hatasiz olarak kumasa gegirebilecektir.

4-Gerekti arag-geregler ve bilgiler dogrultusunda yontem ve teknigine uygun olarak

kumas1 kasnaga hatasiz gerebilecektir.

5-Kum isi teknigine uygun makineyi hazirlama ve ayarlama ile ilgili bilgileri
kavrayarak, makineyi hatasiz olarak ayarlayabilecek, kum isi teknigini desen

ozelligini bozmadan dogru olarak uygulayabilecektir.

6-Kenar temizleme ve siisleme ile ilgili bilgi, yontem ve teknikler verildiginde kenar

temizleme ¢esidini dogru olarak segebilecek ve hatasiz olarak uygulayabilecektir.

7-Utiileme teknikleri ile ilgili bilgiler ve arag-geregler verildiginde isleme 6zelligine

uygun ve dogru olarak iitii, maliyet hesab1 ve kalite kontroliinii yapabilecektir.

8-Kum isi teknigini verilen problem durumuna, getirecegi ¢6ziim Onerileriyle

pekistirebilecektir.

(METGE, 2001)
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MODULUN GENEL AMACI: Bu modiil 6grencinin makine islemelerinde
kullanilan ara¢ geregleri tanimasini; kasnaksiz makine isleme tekniklerini
uygulamasint ve sonugta ev ve giyim siislemeleri olarak kullanilabilecek 6zgiin

tirlinler meydana getirmesini saglayacaktir.

YETERLIGE DAYALI AMACLAR:

Ogrenci;

1-Verilen bilgiler dogrultusunda kasnaksiz makine islemelerinin tanimlan,
toplumumuzdaki yeri, kullanim yerleri ve kullanilan arag-gerecler hakkinda bilgi

sahibi olabilecektir.

2-Verilen bilgiler dogrultusunda kasnaksiz olarak yapilan makine islemelerini

teknikleri ile 6grenebilecektir.

3-Gerekli arag-gerecler ve isleme teknigini aldiginda hatasiz olarak {iriin iizerinde

fisto veya dantel dikebilecektir.

4-Verilen problem durumuna modiilde 6grendikleri dogrultusunda ¢6ziim yollari

getirebilecektir.

(METGE, 2001)
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MODULUN GENEL AMACI: Ogrenci makine islemelerinde katkis1 olmas1 amaci
ile hazirlanan makine bilgisi modiiliinii tamamladiginda makinelerin 6zelliklerini

Ogrenip, arizalan dogru olarak giderebilecektir.

YETERLIGE DAYALI AMACLAR:

Ogrenci;

1-Verilen bilgiler dogrultusunda dikis ve nakis makinelerinin tarihi geligsimi hakkinda

dogru bilgi sahibi olabilecektir.

2-Verilen bilgiler dogrultusunda dikis-nakis makinelerinin ¢esitleri ve pargalan

hakkinda dogru bilgi sahibi olabilecektir.

3-Verilen bilgiler dogrultusunda makinelerin temizligi, korunmasi ve bakimini

hatasiz olarak yapabilecektir.

4-Verilen bilgiler dogrultusunda makinelerin basit arizalarini tespit ederek

onarimlarini hatasiz olarak yapabilecektir.

5-Verilen bilgiler dogrultusunda makineleri diiz dikise ve islemeye gore dogru olarak

ayarlayabilecektir.

6-Bir problem verildiginde daha once Ogrendigi faaliyetler dogrultusunda sorunu

eksiksiz olarak ¢ozebilecektir.
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MODULUN GENEL AMACI: Ogrenci modiilii tamamladiginda yapacagi iiriine
uygun arag-gereci ve deseni kendi secerek, dokumanin iplikleri kesilerek yapilan
igne tekniklerinden; filitre, kartopu, mercimek, cemelyan, cigerdeldi, oriimcek ve
yardimct  igne tekniklerini desen  Ozelligini bozmadan hatasiz  olarak

uygulayabilecektir.

YETERLIGE DAYALI AMACLAR:

Ogrenci;

1-Gerekli bilgileri aldiginda el islemelerinin toplumumuzdaki yeri, aile, turizm ve
ekonomiye katkisi, kullanilan arag-gerecler uygulandig yerler ile ilgili bilgi sahibi

olup arag gerecleri dogru olarak secebilecektir.

2-Gerekli bilgileri aldiginda dokumanin iplikleri kesilerek yapilan igne tekniklerine
uygun desen ve kompozisyon hazirlayarak deseni hatasiz olarak kumasa sayarak

gecirebilecektir.

3-Bilgiler dogrultusunda dokumanin iplikleri kesilerek yapilan igne tekniklerinden
filitre, mercimek, kartopu, Oriimcek, cemelyan, cigerdeldi ve yardimci igne
tekniklerini desen 6zelligini bozmadan uygulayabilecek kenar temizleme teknigini ve

iitli secerek maliyet hesabini, kalite kontroliinii yapabilecektir.

4-Verilen problem durumu ile bilgi becerilerini gelistirecek yeni durumlar karsisinda

¢Oziim tretebilecektir.

(METGE, 2001)
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MODULUN GENEL AMACI: Bu modiilii tamamlayan 6grenci uygun arag-gereg
ve deseni kendi segerek, dokumanin iplikleri ¢ekilerek yapilan igne tekniklerini

desen 6zelligini bozmadan hatasiz olarak uygulayabilecektir.

YETERLIGE DAYALI AMACLAR:

Ogrenci;

1- Gerekti bilgileri aldiginda dokumanin iplikleri ¢ekilerek yapilan igne teknikleri
hakkinda bilgi edinerek, antika ve ajur tekniklerini taniyacak, antika ve ¢ekme ajur
tekniginde kutlanilan arag-geregleri ve kumaslari segebilecek, kumasi hatasiz olarak

islemeye hazirlayabilecektir.

2-Verilen bilgiler dogrultusunda; dokumanin iplikleri ¢ekilerek yapilan igne
tekniklerinde kullanilan desenleri ve 6zelliklerini taniyacak, renk ve iplik se¢iminin
Onemini bilerek, iiriine uygun kompozisyon hazirlayabilecek, desen ve kumas

ozelligine gore renkleri ve iplikleri dogru olarak secebilecektir.

3-Verilen islem basamaklar1 dogrultusunda ¢ekme ajur tekniginde kullanilan antika
teknigini taniyacak ve hatasiz olarak uygulayabilecek, desende verilen renklere gore
cekme ajur teknigini islem basamaklarina gore uygulayabilecek, {iriin uygun kenar

temizleme teknigini secip. iitli ve kalite kontroliinli yapabilecektir.

4-Dokumanin iplikleri ¢ekilerek yapilan igne tekniklerini; verilen problem durumuna

uygun ¢oziim Onerileri gelistirebilecektir.

(METGE, 2001)



214

MODULUN GENEL AMACI: Ogrenci iiriine uygun arag-gere¢ ve deseni kendi
secerek desen Ozelligini bozmadan elde dokumanin iplikleri kapatilarak yapilan
Maras Isi igne tekniklerinden diiz ve verev sarma, yarma yaprak, delikli sarma,

pesent, hasir igne tekniklerini dogru olarak yapabilecektir.

YETERLIGE DAYALI AMACLAR:

Ogrenci;

1-Gerekli bilgiler dogrultusunda elde dokumanin iplikleri kapatilarak yapilan igne
tekniklerinden Maras Isinin aile, toplum, turizm ve ekonomiye katkilar1 hakkinda

bilgi sahibi olacak ve arag-gerecleri taniyip dogru olarak secebilecektir.

2-Verilen bilgiler dogrultusunda elde dokumanin iplikleri kapatilarak yapilan igne
tekniklerinden Maras Isinin desen ve kompozisyon 6zellikleri hakkinda bilgi sahibi
olacak, ¢iris hazirlayip, desen kartonunu ve isleme kartonunu hatasiz

hazirlayabilecektir.

3-Gerekli bilgiler dogrultusunda elde dokumanin iplikleri kapatilarak yapilan igne
tekniklerinden Maras Isinin desen ve isleme kartonunu birbirine teyelleyip,

oyabilecek ve igleme kartonunu kumasa dogru olarak yapistirabilecektir.

4-Verilen bilgiler dogrultusunda elde dokumanin iplikleri kapatilarak yapilan Marag

Isi igne tekniklerini desen dzelligini bozmadan hatasiz uygulayabilecektir.

5-Verilen problem durum ile elde dokumanin iplikleri kapatilarak yapilan igne

tekniklerini pekistirebilecektir.

(METGE, 2001)
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MODULUN GENEL AMACI: Bu modiil dgrenciye el islemelerinde kullanilan
arag-geregleri tamima, elde dokumanin iplikleri kapatilarak yapilan igne
tekniklerinden hazir gereclerle tutturma ve aplike tekniklerini uygulayarak, sonugta
ev ve giyim silislemeleri olarak kullanilabilecek 6zgiin iirlinleri hatasiz yapabilme

becerisini kazanabilecektir.

YETERLIGE DAYALI AMACLAR:

Ogrenci;

1-Gerekli bilgiler dogrultusunda elde dokumanin iplikleri kapatilarak yapilan igne
tekniklerinden hazir gereclerle tutturma ve aplike tekniklerinin aile, toplum, turizm
ve ekonomiye katkilar1 hakkinda bilgi sahibi olacak ve arag-gerecleri taniyip dogru

olarak secebilecektir.

2-Bilgiler verildiginde hazir gereglerle tutturma tekniklerini dogru olarak

Ogrenebilecek ve islem basamaklar1 dogrultusunda hatasiz olarak yapabilecektir.

3-Problem durumu verildiginde modiilde 6grendikleri dogrultusunda ¢6ziim yollar

gelistirebilecektir.

(METGE, 2001)
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MODULUN GENEL AMACI: Bu modiilii tamamlayan 6grenci elde dokumanin
iplikleri sayilarak yapilan igne tekniklerinden, hasir igne, civankasi, susma, ciger
deldi tekniklerini desen 6zelligini bozmadan hatasiz olarak uygulayip 6zgiin iiriinler

olusturabilecektir.

YETERLIGE DAYALI AMACLAR:

Ogrenci;

1-El islemeciliginin toplumumuzdaki yeri ile ilgili bilgileri aldiinda aile, turizm,
ekonomi ve kiiltiirimiize katkilari, yillara gore gelisimi kullanilan arag-gerecler ve

uygulandig1 yerler hakkinda bilgi sahibi olabilecektir.

2-Gerekli bilgiler dogrultusunda elde dokumanin iplikleri sayilarak yapilan igne
teknikleri ile ilgili desen, kompozisyon ve deseni kumasa germe teknikleri hakkinda

bilgi sahibi olabilecektir.

3-Gerekli bilgiler dogrultusunda elde dokumanin iplikleri sayilarak yapilan igne
tekniklerinden cigerdeldi, hasir igne, civankasi, susma tekniklerini hatasiz olarak
uygulayabilecek kenar temizleme ve {itiileme tekniklerini secerek, maliyet hesabini

kalite kontroliinli yapabilecektir.

5-Elde dokumanin iplikleri sayilarak yapilan igne tekniklerini, verilen problem

durumuna getirecegi ¢6zlim Onerileri ile pekistirebilecektir.

(METGE, 2001)
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MODULUN GENEL AMACI: Bu modiilii tamamlayan 6grenci elde dokumanin
iplikleri sayilarak yapilan igne tekniklerinden Bartin isi (tel kirma) teknigini desen
Ozelligini bozmadan arag-gerecleri dogru olarak secip, 0Ozgiin {riinler

olusturabilecektir.

YETERLIGE DAYALI AMACLAR:

Ogrenci;

1-Gerekli bilgiler dogrultusunda elde Dokumanin Iplikleri Sayilarak yapilan igne
tekniklerinden Bartin Isi tekniginde kullanilan arag-gerecler hakkinda bilgi sahibi

olacak, kumasi islemeye hazirlayip, deseni secip, kumasi hatasiz gerebilecektir.

2- Gerekli bilgiler dogrultusunda Bartin Is teknigini hatasiz olarak uygulayip, iiriine
uygun kenar temizleme ve itii teknigini se¢ip dogru olarak uygulayabilecek, maliyet

hesabini ve kalite kontroliinii yapabilecektir.

3-Bartin Isi teknigini; verilen problem durumuna getirecegi ¢dziim onerileri ile

pekistirebilecektir.

(METGE, 2001)
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MODULUN GENEL AMACI: Ogrenciye uygun arag-gere¢ ve malzeme
verildiginde {iriine uygun arag-gereci ve deseni secerek diiz hesap ignesi, verev hesap

ignesi, miirver, mugabak ignelerini teknik 6zelliklerini bozmadan uygulayabilecektir.

YETERLIGE DAYALI AMACLAR:

Ogrenci;

1-Gerekli bilgileri aldiginda el islemeciliginin toplumumuzdaki yeri aile, turizm
ekonomi ve kiiltiiriimiize katkilar1 hakkinda bilgi sahibi olacak ve igne teknikleri ile

ilgili kavramlar1 6grenecek iirline uygun arag-gereci dogru olarak secebilecektir.

2-Gerekli bilgiler dogrultusunda {iriin iizerinde diiz hesap ignesi, verev hesap ignesi,

miirver, musabak igne tekniklerini desen 6zelliklerini bozmadan uygulayabilecektir.

3-Bilgiler dogrultusunda {iriine uygun kenar temizleme ve iitii teknigini secerek

uygulayip, maliyet hesabini ve kalite kontroliinii yapabilecektir.

4-Dokumanin iplikleri sayilarak yapilan igne tekniklerini verilen problem durumuna

getirecegi ¢ozlim Onerileri ile pekistirebilecektir.

(METGE, 2001)
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MODULUN GENEL AMACI: Ogretilen bilgiler dogrultusunda 6grenci elde
dokumanin iplikleri sayilarak yapilan igne tekniklerinden diiz pesent, verev pesent,
golgeli pesent, cizerek pesent, sim sarma, baliksirti tekniklerini desen 6zelligini

bozmadan hatasiz olarak uygulayabilecektir.

YETERLIGE DAYALI AMACLAR:

Ogrenci;

1-Elde dokumanin iplikleri sayilarak yapilan igne tekniklerine uygun desen, arag-
gerecler hakkinda bilgi sahibi olacak, igne tekniklerini desen iizerinde hatasiz
uygulayacak, iirline uygun kenar temizleme ve iitii teknigini segebilecek, maliyet

hesabin1 ve kalite kontroliinii yapabilecektir.

2- Elde dokumanin iplikleri sayilarak yapilan igne tekniklerini verilen problem

durumuna getirecegi ¢6zliim Onerileri ile pekistirebilecektir.

(METGE, 2001)
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MODULUN GENEL AMACI: Ogrenci verilen bilgiler dogrultusunda serbest stil
igne tekniklerinden, gézeme, makine dikisi, sap isi, zincir isi, papatya ignesi, diigiim
isi, tohum isi, rokoko, sarma, baliksirti ve golge isini iiriin lizerine hatasiz

uygulayabilecektir.

YETERLIGE DAYALI AMACLAR:

Ogrenci;
1-Gerekli bilgileri aldiginda elde yapilan, serbest stil igne tekniklerinin isleme

icerisindeki Onemi, aile ekonomisine, turizme ve gelencksel igslemelerimize olan

katkilar1 hakkinda dogru bilgilere sahibi olabilecektir.

2-Gerekli bilgiler dogrultusunda iiriine ve isleme teknigine uygun arag-geregleri
dogru olarak, secip kumasi islemeye hazirlayabilecek, deseni kumasa hatasiz

gecirebilecektir.

3-. Gerekli bilgiler dogrultusunda gbézeme, makine dikisi, sap isi igne tekniklerini

iiriin lizerinde desen 6zelligini bozmadan hatasiz olarak uygulayabilecektir.

4-Gerekli bilgiler dogrultusunda zincir isi ve papatya igne tekniklerini iiriin tizerin de

desen 6zelligini bozmadan hatasiz olarak uygulayabilecektir.

5-Gerekli bilgiler dogrultusunda diigiim isi, tohum isi, rokoko igne tekniklerini iiriin

tizerinde desen 0zelligini bozmadan hatasiz olarak uygulayabilecektir.

6- Gerekli bilgiler dogrultusunda golge isi, sarma, baliksirt1 igne tekniklerini iiriin

tizerinde desen 6zelligini bozmadan hatasiz olarak uygulayabilecektir.

7-Serbest stil igne tekniklerini yapmasi i¢in desen verildiginde serbest stil igne
tekniklerini kullanarak iiriin olusturabilecek, maliyet hesabi1 ve kalite kontrolii

yapabilecektir.

8-Problem durumu verildiginde modiilde 6grendikleri dogrultusunda ¢6ziim yollar1

gelistirebilecektir.

(METGE, 2001)
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MODULUN GENEL AMACI: Ogrenciye gerekli arag-gerecler ve bilgiler
verildiginde, serbest stil igne tekniklerinden Cin Ignesi teknigini, iiriin {izerinde

hatasiz olarak uygulayabilecektir.

YETERLIGE DAYALI AMACLAR:

Ogrenci;

1-Elde serbest stil igne tekniklerinde Cin Ignesinin toplumumuzdaki yeri,
kullanildig1  yerler, kullanilan kumaglar, arag-geregler hakkinda bilgiler
dogrultusunda, ekonomiye, turizme, aileye katkisi ve istihdam imkanlar1 hakkinda

dogru bilgi sahibi olabilecektir.

2- Gerekli bilgiler dogrultusunda uygun desen ve kumas Olgiilen hazirlayip
kompozisyon ilkeleri dogrultusunda hazirlanmig deseni hatasiz olarak kumasa
gecirip, kumasi kasnaga hatasiz olarak gerip, elde serbest stil igne tekniklerinden Cin
Ignesi teknigini hatasiz uygulayarak uygun olan kenar temizleme teknigini segerek

iitli yapabilecek, maliyet hesab1 ve kalite kontrolii yapabilecektir.

3-Cin Ignesi teknigini; verilen problem durumunu getirecegi ¢oziim oOnerilen ile

pekistirebilecektir.

(METGE, 2001)
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MODULUN GENEL AMACI: Bu modiilii tamamlayan 6grenci; Kalite, kalite
kontroliin tanimini, el sanatlar1 ve teknolojisindeki yeri ve 6nemini, kalite kontrol
sistemlerini, kalite kontrol yapmayi, kalite kontroliin asamalarini, paketleme, depo
lama, sevkiyat sirasinda kontrol yapmayi, kalite ile belgelemeyi, miisteri servisini ve
kalite giivence ile ilgili istatistiksel yontemleri dogru olarak 6grenip uygulama

yapabilecektir.

YETERLIGE DAYALI AMACLAR:

Ogrenci;

1-Gerekli bilgiler dogrultusunda kalitenin ve kalite kontroliin tanimlarimi, El

Sanatlar1 ve Teknolojisinde yeri ve 6nemini kavrayip kalite kontrol sistemlerini ve

kalite kontrolii yapmay1 hatasiz olarak 6grenebilecektir.

2-Verilen bilgiler dogrultusunda el sanatlar1 ve teknolojisinde kalite kontroliin
asamalarin1 kavrayarak, malzeme kontrolii ve iiretim sirasinda kontrolii hatasiz

yapabilecektir.

3-Bilgi ve beceriler dogrultusunda paketleme, depolama, sevkiyat sirasinda kalite
kontrolii, kaliteyi belgelemeyi, miisteri servisi ve kalite giivence ile ilgili istatistiksel

yontemleri 6grenip uygulayabilecektir.

4-Kalite kontrol ile ilgili bilgi ve becerileri verilen problem durumuna getirecegi

¢Oziim Onerileri ile pekistirebilecektir.

(METGE, 2001)
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MODULUN GENEL AMACI: Ogrenci verilen bilgiler ve belirlenen ihtiyaclar
dogrultusunda, islemede kullanilan arag-geregler hakkinda bilgi sahibi olup {iriinii

secebilecek, kumasi islemeye hazirlayabilecek; kumasi teknige uygun gerebilecek,

kenar temizleme ve siisleme tekniklerini iirlin lizerinde hatasiz uygulayabilecektir.

YETERLIGE DAYALI AMACLAR:

Ogrenci;

1-Gerekli bilgiler verildiginde islemede kullanilan arag-gerecler hakkinda dogru
bilgilere sahip olabilecektir.

2-Gerekli bilgiler verildiginde isleme yapabilecegi iiriinler hakkinda gerekli bilgilere

sahip olabilecektir.

3: Kumas islemeye hazirlama yontemleri ile ilgili bilgileri aldiginda kumasi tirline

uygun islemeye hazirlayabilecektir.

4-Kumas1 germe yontemleri verildiginde kumasi-hatasiz olarak gerebilecektir.

5- Kenar temizleme, siisleme yontemleri ile ilgili bilgileri aldiginda, iirline uygun
kenar temizleme ve siisleme teknigini dogru olarak secip uygulayabilecek ve iiriine

uygun litii yapabilecektir.

6-Verilen problem durumuna getireceginiz ¢0ziim Onerileri dogrultusunda

bilgilerinizi pekistirebilesiniz.

(METGE, 2001)
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MODULUN GENEL AMACI: Sizin 6gretim etkinliginiz sonunda 6grenciniz;
gerekli arag-gerecler verilip uygun ortam saglandiginda objelerin 6l¢ii-oranlarini,
151k-golgesini  verilen kriterlere uygun etiit edip, ¢esitli tekniklere uygun

yorumlayabilecektir.

YETERLIGE DAYALI AMACLAR:

Ogrenci;

1-Dogal ve yapay objelerle ilgili kavramlar1 tantyip, cesitli tekniklerle tors ¢aligmasi
yapacaktir.

2-Dogal ve yapay objelerden olusturulan kompozisyonlardan degisik tekniklerle etiit

calismalar1 yapacaktir.

3-Ayni objenin farkl algilanarak, farkli tekniklerle yorumunu yapacaktir.

4-Verilen problem durumuna getirecegi ¢Oziim Onerileri ile O6grendiklerini

pekistirecektir.

(METGE, 2001)
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MODULUN GENEL AMACI: Sizin 6gretim etkinliginiz sonunda 6grenciniz:
giyime giris ve giyimde kullanilan temel dikis teknikleri, ile ilgili bilgilerden
yararlanarak; verilen bir modelde hangi ara¢ gereci, hangi dikis teknigini, hangi
materyalleri nasil  kullanilmasi  gerektigini, dogru segerek ¢aligmalarini

yapabilecektir.

YETERLIGE DAYALI AMACLAR:

Ogrenci;

1-Giyimin tanimini, gelisimini, endiistrideki yerini ve giyim sec¢imini etkileyen
faktorleri, giyim gesitlerini, giyim alanindaki meslek adlarini, mesleklerin tanimlari
ve giyimde kullanilan temel terimleri dogru olarak alaninda uygun yerlerde

kullanacaktir.

2-Giyim hazirlamada kullanilan ara¢ gereglerin 6zelliklerini ve kullanim amaglarini

dogru olarak kavrayacaktir.

3-Gerekli ara¢ gere¢ verilip uygun ortam saglandiginda giyimde kullanilan temel
dikis tekniklerini (Teyel cesitleri ve ozellikleri, baski ¢esitleri ve 6zellikleri, kenar

temizleme gesitleri ve 6zellikleri) hatasiz olarak uygulayacaktir.

4-Gerekli arag gere¢ verilip uygun ortam saglandiginda, ilik agma, diigme dikme,

kontrol ve prova yapma tekniklerini hatasiz olarak uygulayacaktir.

5-Optimal hareketleri, dikime hazirlik basamaklarini, diiz dikis makinesinde temel

dikis egzersizlerini ve uygulanabilecek dikis tiirlerini hatasiz olarak yapacaktir.

6-Verilen problem durumuna getirecegi, ¢oziim ve Onerileri ile modiilde

ogrendiklerini pekistirecektir.

(METGE, 2001)
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MODULUN GENEL AMACI: Bu modiilii tamamlayan &grenci el sanatlar1 ve
teknolojisi alaninda tasarimin geregini kavrayarak, tasarim uygulamalarinda
kullanilan teknikleri 6grenip, arag-geregleri taniyarak, el sanattan ve teknolojisin de

yapilan iirlinlere uygun tasarimlan hatasiz yapabilecektir.

YETERLIGE DAYALI AMACLAR:

Ogrenci;
1-Aldig1 bilgiler dogrultusunda el sanatlar1 ve teknolojisi alaninda tasarim yapmanin

onemini dogru olarak kavrayabilecektir.

2-Bilgiler dogrultusunda arag-gerecleri dogru olarak se¢ip, tasarim uygulamalarinda
kullanilan teknikleri (gergcek¢i anlatim, benzetme, soyutlama, stilizasyon,

deformasyon, modernizasyon) hatasiz 6grenip uygulayabilecektir.

3-Ogrendigi bilgiler dogrultusunda arag-gerecleri dogru olarak secip, El
Islemelerinde kullanilan tekniklere uygun 6zgiin {iriinlerin tasarimlarini hatasiz

olarak yapabilecektir.

4~Ogrendigi bilgiler dogrultusunda arag-gerecleri dogru olarak segip, Makine
Islemelerinde kullanilan tekniklere uygun Ozgiin iiriinlerin tasarimlarin1 hatasiz

olarak yapabilecektir.

5-Ogrendigi bilgiler dogrultusunda arag-geregleri dogru olarak secip, Deri
Aksesuarlarinda kullanilan tekniklere uygun 6zgiin iirlinlerin tasarimlarini hatasiz

olarak yapabilecektir.
6- Ogrendigi bilgiler dogrultusunda arag-gerecleri dogru olarak secip, Yapma
Bebek’te kullanilan tekniklere uygun 6zgiin iirlinlerin tasarimlarini hatasiz olarak

yapabilecektir.

7-Ogrendigi bilgiler dogrultusunda arag-gerecleri dogru olarak se¢ip, Dokumada
kullanilan tekniklere wuygun oOzglin {rlinlerin tasarimlari1  hatasiz  olarak

yapabilecektir.

(METGE, 2001)
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EK-7: Makine Nakis1 Anket Formu

SAYIN ISLETME CALISANLARI:

Bu arastirma, Kiz Meslek Lisesi Nakis Boliimii Ogrencilerinin okulda
kazandiktan bilgi ve becerilerle isletmelerde yaptiklari uygulamalarda gosterdikleri
yeterlilikler arasindaki tutarlilik derecesini 6l¢meye yonelik bir ¢alismadir. Ankette
yer alan sorulan nitelikli insan giicii yetistirmeye katki acisindan; isletmenizde
calisan Kiz Meslek Lisesi Nakig Boliimii 6grencilerinin kazandiklar1 davraniglarin

yeterlilikleri ve gereklilikleri yoniinden cevaplamanizi rica ediyoruz.

Bu anket formunun sol tarafinda Kiz Meslek Lisesi Nakis Boliimii
mezunlarinin  formun ortasinda verilen davranislar1 gostermedeki yeterlilikleri
Olciilmektedir. Anket formunun sag tarafinda ise Kiz Meslek Lisesi Nakis Bolimii

mezunlarinda olmasi gereken davranis dereceleri siralanmistir.

Soru formunun sol tarafinda A boliimiinde kiz meslek lisesi mezunlarinin
verilen davraniglar agisindan yeterliligi, cok yeterli (5), yeterli (4), kismen yeterli (3),
az yeterli (2), hi¢ yeterli degil (1) olarak siralanmigtir. Davranislar gereklilik
acisindan da; ¢ok gerekli (5), gerekli (4), kismen gerekli (3), az gerekli (2), hi¢

gerekli degil (1) olarak siralanmustir.

Liitfen her davranis1 okuyarak uygun kutucuklara X isareti koyunuz. Katkiniz

icin tesekkiir ederiz.

Gazi Egitim Bilimleri Enstitiisti

Tez 6grencisi: ISLIM TELLI
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Calistiginiz isletmenin statiisii nedir?
( ) Fabrika
() Kiigiik isletme
() Atdlye
Calistiginiz isletmedeki goreviniz nedir?
() Patron
() Yonetici
() Atolye sefi
() Usta
() Makineci
A. Soru formunun sol tarafinda Kiz Meslek Lisesi NAKIS Boliimii mezunlarinin verilen davraniglar
acisindan yeterli olup olmadiklarini 1 den 5 e kadar gosteren bir dereceleme dlgegi verilmistir, size gore bu
davraniglar1 gostermede mezunlar ne derece yeterlidir? Yeterliliklerini belirtmek i¢in asagidaki kutucuklara (X)
isareti koyunuz.
B. Soru formunun sag tarafinda Kiz Meslek Lisesi NAKI Boliimii mezunlarinin verilen davraniglar
acisindan degerlendirildiginde bu davraniglarin is hayatinda gerekli olup olmadiklarimi 1 den 5 e kadar gdsteren
bir dereceleme 6lgegi verilmistir, size gore bu davraniglarin mezunlar igin ne derecede gerekli oldugunu asagida

verilen kutucuklara (X) isareti koyarak belirtiniz.
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1. Isleme teknigine uygun iiriinii
planlayabilme

2. Isleme teknigine uygun
geregleri segebilme

3. Isleme teknigine uygun desen
arastirmasini yapabilme

4. Isleme teknigine uygun desen
se¢ebilme

5. Isleme tekniklerine uygun
desen tasarimlarini yapabilme

6. Cizim tekniklerini
uygulayabilme

7. Kumasa desen gegirme
tekniklerini uygulayabilme

8. Kumast makinede islemeye
yonelik hazirlayabilme




229

A. YETERLILiK B. GEREKLILIK
— = — =
3 é ] )S E g et )8
= = |8 |2 A = = |8 |2 |2
= 12 |E |E |3 ENERENE
H H . . . m m g
E"’ = ;m = 5~ MAKINE ISLEMELERI 5‘" gv Cém S B
>~
% = ; N = X 3 E 3 %
o z |< |7 S z |< |©
2 = 2 o
= =

9. Temel dikis tekniklerini
uygulayabilme

10. Utii yapma tekniklerini
uygulayabilme

11. Kola yapma tekniklerini
uygulayabilme

12-Turistik esya tasarimi
yapabilme

13. Kenar temizleme tekniklerini
iirtine uygun se¢ip uygulayabilme

14. Siisleme tekniklerini
uygulayabilme

15. Herhangi bir iiriiniin maliyet
hesabini yapabilme

16. Herhangi bir iiriiniin kalite
kontroliinii yapabilme

17. Isleme teknikleriyle ilgili
herhangi bir probleme ¢éziim
iretebilme

18. Islemede tasarim amacl
olarak bilgisayar kullanabilme

19. Nakis makinesi gesitlerini
kullanabilme

20. Makineyi isleme tekniklerini
uygulayabilecek duruma
getirebilme

21. Makinenin basit arizalarinin
onarimint yapabilme
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22. Makinenin bakimini
yapabilme

23. Kasnaksiz makine
islemelerinde zig - zag dikis,
siirfile, ince - kalin sarma
yapabilme

24. Kasnaks1z makine
islemelerinde disklerle ¢esitli
susma teknikleri, ¢ift igne ile
susma teknikleri yapabilme

25. Kasnaksiz makine
islemelerinde nerviir, kapitone,
dantel, fisto dikimi yapabilme

26. Makinede serbest stil igneler I
(Kum isi) teknigini yapabilme

27. Makinede serbest stil igneler
2 (Astragan isi) teknigini
uygulayabilme

28. Makinede serbest stil igneler
3 (Blonya isi) teknigini
uygulayabilme

29. Makinede serbest stil igneler
4 (Cin ignesi) teknigini
uygulayabilme

30. Makinede dokumanin
Ipliklerini sayarak Musabak
yapabilme

31. Makinede dokumanin
ipliklerini sayarak Pesent (diiz,
verev, golgeli) yapabilme

32. Makinede dokumanin
ipliklerini sayarak balik sirt1
yapabilme

33. Makinede dokumanin
ipliklerini sayarak verev-diiz
sarma yapabilme

34. Makinede dokumanin
ipliklerini sayarak hasir igne
yapabilme
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35. Makinede dokumanin
iplikleri ¢ekilerek yapilan igne
(Antika, ¢ekme ajur) tekniklerini
uygulayabilme

36. Makinede dokumanin
Iplikleri kesilerek yapilan igne
(Antep isi) tekniklerini
uygulayabilme

37. Makinede dokumanin
iplikleri ¢ekilerek ve kesilerek
igne (Beyaz is) teknigini
uygulayabilme

38. Makinede dokumanin
iplikleri kapatilarak yapilan
ignelerden Dival isi (Maras isi)

teknigini uygulayabilme

39. Makinede dokumanin
iplikleri kapatilarak yapilan
ignelerden Aplike teknigini
uygulayabilme

Yukarida belirtilenlerin disinda kiz meslek lisesi mezunlarinin sahip olmasimi diigiindiigiiniiz beceriler

varsa belirtiniz.
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EK-8: El Nakis1 Anket Formu

SAYIN ISLETME CALISANLARI:

Bu arastirma, Kiz Meslek Lisesi Nakis Boliimii Ogrencilerinin okulda
kazandiktan bilgi ve becerilerle isletmelerde yaptiklari uygulamalarda gosterdikleri
yeterlilikler arasindaki tutarlilik derecesini 6l¢meye yonelik bir ¢alismadir. Ankette
yer alan sorulan nitelikli insan giicii yetistirmeye katki acisindan; isletmenizde
calisan Kiz Meslek Lisesi Nakig Boliimii 6grencilerinin kazandiklar1 davraniglarin

yeterlilikleri ve gereklilikleri yoniinden cevaplamanizi rica ediyoruz.

Bu anket formunun sol tarafinda Kiz Meslek Lisesi Nakis Boliimii
mezunlarinin  formun ortasinda verilen davraniglar1 gostermedeki yeterlilikleri
Olciilmektedir. Anket formunun sag tarafinda ise Kiz Meslek Lisesi Nakis Bolimii

mezunlarinda olmasi gereken davranis dereceleri siralanmaistir.

Soru formunun sol tarafinda A boliimiinde kiz meslek lisesi mezunlarinin
verilen davraniglar agisindan yeterliligi, cok yeterli (5), yeterli (4), kismen yeterli (3),
az yeterli (2), hi¢ yeterli degil (1) olarak siralanmigtir. Davranislar gereklilik
acisindan da; ¢ok gerekli (5), gerekli (4), kismen gerekli (3), az gerekli (2), hic

gerekli degil (1) olarak siralanmustir.

Liitfen her davranis1 okuyarak uygun kutucuklara X isareti koyunuz. Katkiniz

icin tesekkiir ederiz.

Gazi Egitim Bilimleri Enstitiisii

Tez 6grencisi: ISLIM TELLI
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Calistiginiz isletmenin statiisii nedir?
( ) Fabrika
() Kiigiik isletme
() Atdlye
Calistiginiz isletmedeki goreviniz nedir?
() Patron
() Yonetici
() Atolye sefi
() Usta
() Makineci
A. Soru formunun sol tarafinda Kiz Meslek Lisesi NAKIS Boliimii mezunlarinin verilen davraniglar
acisindan yeterli olup olmadiklarini 1 den 5 e kadar gosteren bir dereceleme dlgegi verilmistir, size gore bu
davraniglar1 gostermede mezunlar ne derece yeterlidir? Yeterliliklerini belirtmek i¢in asagidaki kutucuklara (X)
isareti koyunuz.
B. Soru formunun sag tarafinda Kiz Meslek Lisesi NAKI Boliimii mezunlarinin verilen davraniglar
acisindan degerlendirildiginde bu davraniglarin is hayatinda gerekli olup olmadiklarimi 1 den 5 e kadar gdsteren
bir dereceleme 6lgegi verilmistir, size gore bu davraniglarin mezunlar igin ne derecede gerekli oldugunu asagida

verilen kutucuklara (X) isareti koyarak belirtiniz.
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1. Isleme teknigine uygun iiriinii
planlayabilme

2. Isleme teknigine uygun
geregleri segebilme

3. Isleme teknigine uygun desen
arastirmasini yapabilme

4. Isleme teknigine uygun desen
se¢ebilme

5. Isleme tekniklerine uygun
desen tasarimlarini yapabilme

6. Cizim tekniklerini
uygulayabilme

7. Kumasa desen gegirme
tekniklerini uygulayabilme

8. Elde islemeye yonelik
hazirlayabilme
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9. Temel dikis tekniklerini
uygulayabilme

10. Utii yapma tekniklerini
uygulayabilme

11. Kola yapma tekniklerini
uygulayabilme

12. Turistik esya tasarimi
yapabilme

13. Kenar temizleme tekniklerini
iirtine uygun se¢ip uygulayabilme

14. Siisleme tekniklerini
uygulayabilme

15. Herhangi bir iiriiniin maliyet
hesabini yapabilme

16. Herhangi bir iiriiniin kalite
kontroliinii yapabilme

17. Isleme teknikleriyle ilgili
herhangi bir probleme ¢éziim
iretebilme

18. Sap isi yapabilme

19. G6zeme, makine dikisi
yapabilme

20. Zincir isi teknigini
uygulayabilme

21. Papatya ignesi Teknigini
uygulayabilme
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22. Tohum ignesi teknigini
yapabilme

23. Suzeni teknigini
uygulayabilme

24. Elde serbest stil igneler 2
(Cin ignesi) teknigini
uygulayabilme

25. Elde dokumanin ipliklerini
sayarak diiz hesap ianesi
teknigini uygulayabilme

26. Elde dokumanin ipliklerini
sayarak verev hesap ignesi
teknigini uygulayabilme

27. Elde dokumanin ipliklerini
sayarak miirver teknigini
uygulayabilme

28. Elde dokumanin ipliklerini
sayarak musabak teknigini
uygulayabilme

29. Elde dokumanin ipliklerini
sayarak diiz pesent teknigini
uygulayabilme

30. Elde dokumanin ipliklerini
sayarak verev pesent teknigini
uygulayabilme

31. Elde dokumanin ipliklerini
sayarak golgeli pesent teknigini
uygulayabilme

32. Elde dokumanin ipliklerini
sayarak sim sarma, balik sirt1
teknigini uygulayabilme

33. Elde dokumanin ipliklerini
sayarak civankagi teknigini
uygulayabilme

34. Elde dokumanin ipliklerini
sayarak cigerdeldi teknigini
uygulayabilme
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35. Elde dokumanin ipliklerini
sayarak hasir igne teknigini
uygulayabilme

36. Elde dokumanin iplikleri
sayilarak yapilan igneler 4
(Bartin isi) teknigini
uygulayabilme

37. Elde dokumanin iplikleri
kapatilarak yapilan igne
teknikleri 1 Dival isi (Maras
Isi)’ni uygulayabilme

38. Elde dokumanin iplikleri
kapatilarak yapilan Ignelerden
hazir gereclerle tutturma
teknigini uygulayabilme

39. Elde dokumanin iplikleri
kapatilarak yapilan ignelerden
Aplike teknigini uygulayabilme

40. Elde dokumanin iplikleri
kesilerek yapilan igne
tekniklerinden Antep isi teknigini
uygulayabilme

41. Elde dokumanin iplikleri
¢ekilerek yapilan igne
tekniklerini (antika, gekme
ajurlart) uygulayabilme

42. Elde dokumanin iplikleri
kesilerek yapilan, Beyaz is
teknigini uygulayabilme

43. 1gne oyasi teknigini
uygulayabilme

Yukarida belirtilenlerin disinda kiz meslek lisesi mezunlarinin sahip olmasinit diisiindiigiiniiz beceriler

varsa belirtiniz.



