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OZET

PANDEMI SONRASI SURECTE HAZIR GiYIM VE KONFEKSIYON
SANAYISINDE BiLGISAYAR DESTEKLI TASARIM VE URETIM (CAD/CAM)
PROGRAMLARININ KULLANIMI: SEKTORUN YENI MEZUNLARDAN
BEKLENTILERINE YONELIK BiR DURUM CALISMASI

Giilsah IBIS

Tekstil ve Moda Tasarim1 Anabilim Dali

Eskisehir Teknik Universitesi, Lisansiistii Egitim Enstitiisii, Mayis 2024
Danisman: Dr. Ogr. Uyesi Sakir OZUDOGRU

Tiirkiye’de pandemiyle beraber hazir giyim ve konfeksiyon sektorlerinde bir¢cok
kiigiik isletme de dahil olmak tiizere, bilgisayar destekli tasarim ve liretim (CAD/CAM)
yazilimlarin1  yaygin olarak kullanmaya baslamistir. Giiniimiiz  kosullarinda
dijitallesmenin etkisiyle, sektoriin bekledigi mesleki beceriler degismis ve yenilenmistir.
Pandemi sonrasi siiregte sektor kendini yenileme, pandemi benzeri bir siirecle yeniden
karsilagma ihtimaline kars1 onlem alma ihtiyact duymaktadir. Bu baglamda tekstil ve
moda tasarmmi alanlarinda egitim veren boliimlerin/programlarin, egitim stratejilerini
giincelleyerek yeni normale ve ¢caga ayak uydurup, sektoriin beklentilerini de gézeterek
iniversite-sanayi 1s birligi kapsaminda nitelikli ve kalifiye isglici saglayabilecek
tasarimcilar ve modelistler yetistirmeleri onem arz etmektedir. Bu cercevede bu
calismanin amaci, pandemi doneminde Tiirkiye’de hazir giyim ve konfeksiyon
sanayisinde gilincel olarak kullanilan CAD/CAM programlarimin hangilerinin, nasil, ne
amacgla kullanildigin1 saptamak, sektoriin alandaki yeni mezun tasarimcilardan
beklentilerini tespit etmek, pandemi ve pandemi 6ncesi-sonrasi siiregte lisans diizeyinde
tekstil ve moda tasarimi egitimi veren kurumlarda verilen CAD/CAM odakli derslerin
islenisinde karsilasilan sorunlari tespit edip, sektoriin giincel beklentilerine yonelik egitim
modiilleri olusturulmasinda 1s1k tutmaktir.

Anahtar Sozciikler: Bilgisayar destekli tasarim ve iiretim, Moda tasarmu egitimi,
CAD/CAM, Bilgisayar destekli kalip.
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ABSTRACT

THE USE OF COMPUTER AIDED DESIGN AND MANUFACTURING
(CAD/CAM) PROGRAMS IN THE READY WEAR AND APPAREL INDUSTRY
DURING THE POST-PANDEMIC PERIOD: A CASE STUDY ON THE
INDUSTRY'S EXPECTATIONS FROM NEW GRADUATES

Giilsah IBIS

Department of Textile and Fashion Design

Eskisehir Technical University, Institute of Graduate Programs, May, 2024
Supervisor: Asst. Prof. Dr. Sakir OZUDOGRU

With the pandemic in Turkey, many small businesses in the ready-made clothing and
apparel sectors began to widely use computer-aided design and production (CAD/CAM)
software. In today's conditions, under the influence of digitalization, the professional
skills expected by the sector have changed and renewed. In the post-pandemic period, the
sector needs to renew itself and take precautions against the possibility of encountering a
pandemic-like process again. In this context, it is important for departments/programs
providing education in the fields of textile and fashion design to update their education
strategies, keep up with the new normal and era, and train designers and modelers who
can provide qualified and qualified workforce within the scope of university-industry
cooperation, taking into account the expectations of the sector. In this context, the aim of
this study is to determine which CAD/CAM programs are currently used in the ready-
made clothing and apparel industry in Turkey during the pandemic period, how and for
what purpose they are used, to determine the industry's expectations from newly
graduated designers in the field, to determine the textile and clothing industry at the
undergraduate level in the pandemic and post-pandemic period. To identify the problems
encountered in the teaching of CAD/CAM focused courses given in institutions providing
fashion design education and to shed light on the creation of training modules for the
current expectations of the sector.

Keywords: Computer aided design and manufacturing, Fashion design education,
CAD/CAM, Computer aided mold.



TESEKKUR

Lisansiistii 0grenimimin ve tez ¢aliysmamin planlanmasindan sonug¢lanmasina kadar
gecen siirede, bilgi, deneyim ve goriislerini benden esirgemeyen gerek akademik gerek
yasam perspektifi agisindan bana yol gosterici olan ve bu yolda bana olan mentorlugunu
ornek alacagim degerli danismamim Dr. Ogr. Uyesi Sakir OZUDOGRU’ya sonsuz
tesekkiir ve saygilarimi sunarim.

Tez calismam siiresince benden maddi manevi desteklerini esirgemeyen annem
Sadiye IBIS’e, babam Mustafa IBiS’e, kardeslerime ve dzellikle ablam Aylin IBIS’e
tesekkiir ederim.

Calismam boyunca beni motive eden ve destegini esirgemeyen izel Ates YILDIZ’a,
her kosulda yanimda olan dostum ve manevi kardesim Meral KOC’a, desteklerini
gordiigiim ve hissettigim diger arkadaglarima tesekkiirlerimi sunarim.

Caligmamu yiiriitiirken bana zaman ayiran, deneyimlerini ve katkilarini sunan ancak
etik kurallar geregi isimlerini veremedigim, degerli katilimcilara ve aragtirmam igin
katkilarini sunan diger herkese tesekkiir ederim.

Giilsah 1BIS
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ETIiK iLKE VE KURALLARA UYGUNLUK BEYANNAMESI

Bu tezin bana ait, 6zgiin bir ¢alisma oldugunu; ¢calismamin hazirlik, veri toplama,
analiz ve bilgilerin sunumu olmak iizere tiim asamalarinda bilimsel etik ve kurallara
uygun davrandigimi; bu ¢aligsma kapsaminda elde edilen tiim veri ve bilgiler i¢in kaynak
gosterdigimi ve bu kaynaklara kaynak¢ada yer verdigimi; bu ¢calismanin Eskisehir Teknik
Universitesi tarafindan kullanilan “bilimsel intihal tespit programi” ile tarandigini ve
hicbir sekilde “intihal igermedigini” beyan ederim. Herhangi bir zamanda, ¢alismamla
ilgili yaptigim bu beyana aykir1 bir durumun saptanmasi durumunda, ortaya ¢ikacak tiim

ahlaki ve hukuki sonuglar1 kabul ettigimi bildiririm.

Giilsah 1BIS
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1. GIRIS

Hazir giyim ve konfeksiyon sektorii gelismekte olan bircok iilke agisindan gerek
istihdam olanaklar1 gerek ekonomiye katkisi yoniinden en dnemli sektdrlerden birisidir
(Major ve Steele, 2017). Hazir giyim ve konfeksiyon sektoriinde Tiirkiye perspektifinde
1980 yilindan itibaren kiiresellesme egilimi ile ihracata yonelik yapilan hareketler
dogrultusunda yatirimlar artmig ve ticari anlamda hiz kazanmistir (Aydogdu, 2012;
Adigiizel, 2019). Giiniimiizde hazir giyim ve konfeksiyon sektoriiniin bu denli onemli
olusu, kiiresellesmenin de etkisiyle yiiksek rekabet ortamini olusturmaktadir. Yiiksek
rekabet ortaminda ayakta kalabilmenin yolu ise tiiketicinin istegine uygun cesitli tasarim
ve irilin secenegi, farkli ve uygun fiyath hammadde, ucuz isgiicii, teknolojik gelisme
diizeyi gibi faktorleri icermektedir (Ondogan, 1997; Camci vd., 2018). Ancak bazi giincel
arastirmalara gore sektorde pazarlarda rekabet edebilmenin faktorlerinin “moda/marka,
teknoloji ve egitim” ¢ercevesinde giincellendigi belirtilmektedir (IThan, 2015, s. 9).

Tekstil endiistrisi, insanoglunun var oldugu varsayilan en eski caglara kadar
dayanmaktadir. Tekstil endiistrisinde, Birinci Endiistri Devrimi 6ncesi {iretim yogun el
emegine bagl olarak el tezgahlarinda gerceklesmistir (Pamuk ve Soysal, 2018). Birinci
Endiistri Devrimi’nin baslangicinda ilk endiistrilesme hareketlerinin 1760’11 yillarda
tekstil sektoriinde oldugu, mekanik dokuma tezgahinin ve buhar giiciiniin kesfedilmesiyle
basladig1 bilinmektedir (Simonis vd., 2016). Mekanik dokuma tezgah1 ve buhar giiciiniin
kesfiyle birlikte ozellikle tekstil endiistrisinde artan taleplere daha hizli doniisler
saglanabilmisg, iiretimde kiiclik imalathaneler fabrikalara doniigsmiis, iiretim siiregleri
hizlanmig, hammadde ve iiriin maliyetleri azalmistir. Birinci Endiistri Devrimi’nde buhar
giiclinlin kesfi, demiryolu ve denizyolu araglari, iplik egirme tezgédhlar1 gibi bircok
makinenin kesfine ve kullannmma sebep olarak teknolojinin gelisimine ve
uygulamalarina giderek hiz kazandirmistir (Gor¢iin, 2016). Birinci Endiistri Devrimi’nde
kesif ve buluslarin artmas, iiretimlerdeki hiz1 arttirmis olsa da artan arz talep dengeleri
dogrultusunda tiretim kapasitesi yetersiz kalmaya baslamis ve bu durum insanlar1 yeni
arayislara siiriikleyerek Ikinci Endiistri Devrimi’ne neden olmustur.

Ikinci Endiistri Devrimi 1840’11 yillarda, iiretimdeki tedarik siireclerini
kolaylastirmak iizere ulasim ve elektrik teknolojisinde etkili olmus, buhar giiciiniin yerini
petrol almistir. Elektrik teknolojisinin kesfiyle makinelesme daha da ilerlemis ve bu
duruma bagl olarak Fordizm olarak da bilinen seri liretim kavrami meydana ¢ikmistir

(EBSO, 2015). ikinci Endiistri Devriminde seri iiretimin yam sira elektrik ampulii,
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telefon, telsiz, telgraf gibi teknik anlamda bircok icatlar da kesfedilmistir (Giinay, 2002).
Ancak tipk1 Birinci Endiistri Devrimi’nden Ikinci Endiistri Devrimi’ne gegisteki gibi
iretimde arz talep dengesizligi meydana gelerek bir sonraki endiistri devrimine kapi
aralamistir. Bu donemde iiretimdeki arz talep dengesizligine ek olarak, tiiketicilerin
yiiksek katma degerli iiriin talep etmeleri de Ugiincii Endiistri Devrimi’ne gegisteki bir
diger onemli sebeplerden biri olmustur.

Ucgiincii Endiistri Devrimi 1970’lerde baslayan ve giiniimiize kadar devam eden
donemi kapsamaktadir (Kagerman vd., 2013). Ugiincii Endiistri Devrimi’ni gegmis diger
endiistri devrimlerinden ayiran en belirgin 6zellik liretimin, tiiketicinin arz ve talebine
gore sekilleniyor olmasidir (Gorgiin, 2016). Bu donemde iiretimde otomasyon
sistemlerinin kullanim1 6ne ¢ikmis ve makineler artik yalnizca el emeginin degil, beyin
islerinin de énemli bir kisminmn yerini almaya baslamistir (Kagerman, 2013). Uretimde
teknolojinin ve otomasyonun kullanilmasiyla birlikte isletmeler her tiirli islerini
bilgisayarlar ile yapmaya baslamistir. Uretimlerde o6zellikle tasarim asamalarinda
bilgisayarlarin kullanilmas1 ve ilerleyen dijitallesme siireci tasarim faaliyetlerini
hizlandirmus, iiriin ¢esitliliginde de 6nemli bir artig saglamistir (Gorgiin, 2016).

2011 yi1lina gelindiginde ise iiretimlerde insan giiciinii tamamen ortadan kaldirmak
amaciyla Alman hiikiimeti tarafindan “Endiistri 4.0 kavrami ortaya atilmistir. Bu kavram
aym zamanda "Dijital Déniisiim, Dijitallesen Endiistri, Akilli Uretim” vb. cesitli
kavramlar ile de anilmaktadir (Firat ve Firat, 2017, s. 2). Endiistri 4.0 “dijital ve fiziksel
stireclerin entegrasyonu ile akilli iiriinlerin akilli lojistik sistemler ile dagitilmasmi
saglayan teknolojiler kiimesi” olarak tanimlanabilmektedir (Sekkeli ve Bakan, 2018, s.
18). Endiistri 4.0’1n en belirgin 6zelligi ve hedefi, insan faktdriinii iiretimden kaldirarak
hata oranlarini en aza indirmek, kendi kendini yonetebilen fabrikalar kurmak ve yiiksek
iiriin ¢esitliliginin yan1 sira, miisterinin talebi dogrultusunda istedigi iiriin miktarini az ya
da cok fark etmeksizin liretmektir (Gorciin, 2016). Endiistri 4.0’mn, 2010’dan itibaren
hayatimizda var oldugu disiiniilmekte, ancak ne zaman ve nasil sona erecegi
bilinmemektedir (Gorgiin, 2016; Nadasbas, 2020). Dijitallesme ve bilgi ¢ag1 olarak
bilinen Ugiincii ve Dérdiincii Endiistri Devrimlerinin etkisiyle gerek endiistrilerin iiretim
stiregleri ve politikalar1 gerek tiiketicilerin satin alma davranislari ve tercih bigcimleri de
degisime ugramistir. Bu nedenle giincel teknolojilerin kullanim1 ve entegrasyonu,
isletmeler agisindan {iriinlerin standardizasyonunu korumak, katma degerini yiikseltmek,

kiiresellesen pazarda fark yaratabilmek, yenilik¢i tasarimlar olusturabilmek, maliyetleri



uzun vadede asagi cekebilmek ve iiriin ¢esitliligini artirmak agisindan 6nem arz
etmektedir.

Endiistrilerde iiretim ve tasarim siireclerinde cesitli bilgisayar yazilimlar1 ve
donanimlar1 kullanilmaktadir. Bu teknolojiler imalat ve tasarim sistemleri olarak
kategorilendirilmektedir ~ (Ujiie, 2011). Bu sistemler “Bilgisayar  Destekli
Tasarim/Computer Aided Design (CAD) ve Bilgisayar Destekli Uretim/Computer Aided
Manufacturing (CAM)" olarak adlandirilir. CAD, “Bir tasarimin olusturulmasi,
diizeltilmesi, iyilestirilmesi, ¢oziimlenmesi (analiz edilmesi), en iyilenmesi,
olgunlastirilmas1 ve sunulmasi i¢in bilgisayar olanaklarmin kullanilmasidir (Bolulu,
1998, s. 5).” CAD, konfeksiyon ve hazir giyim sektoriinde tasarim asamalarinda,
tasarimlarin desen, renk ve model c¢izimlerinde, kaliplarin hazirlanmasinda ve
gorsellestirilmesinde kullanilan cesitli (Adobe Photoshop, Assyst, Gerber, Lectra, Corel
Draw, Adobe Illustrator vb.) yazilimlardan olusur. CAM ise, ¢izimleri, gorselleri, teknik
detaylar1 olusturulan tasarimlarm liretim asamasinda (kesim, pastal vb.) ve birbirleriyle
entegre sekilde calisan ekipmanlarin igslem adimlarinda kullanilan donanimlardir
(Dwivedi ve Dwivedi, 2013; Sinha, 2020). CAD/CAM sistemleri tekstil sektorii haricinde
mimarlik, mithendislik, otomotiv, havacilik gibi bir¢ok sektdrde de kullanilmaktadir. Bu
sistemler, tekstil sektoriinde ise giysi tasarimi basta olmak {izere baski, desen, kalip
yapimi, kesim gibi hemen hemen her asamada kullanilabilmektedir.

Kiiresellesme ve dijitallesme, tiretim endiistrilerinde faaliyet gdsteren isletmelere
avantajlarinin yani sira birtakim dezavantajlar da (alt yap1 sorunlari, finansman vb.)
yaratmaktadir. Bu problemlerden en énemlilerinden biri de kalifiye personel sorunudur
(Adigiizel, 2019). Kalifiye personel sorunu, konfeksiyon ve hazir giyim sektoriinde de
yasanan en 6nemli sorunlardan biridir. Bunun yani sira is giiciinden de devamli yenilenme
icerisinde olan mesleki yeterlilikler istenmekte ve teknoloji ve dijitallesmeyle birlikte
sektorlerde yeni is kollarmin da ortaya ¢ikmastyla (Varol, 2010; Ilhan, 2019), kalifiye
personel bulma sorunu giderek artmaktadir. Bu baglamda egitimin 6nemi artmakta ve
hazir giyim sektorii 6zelinde, tekstil ve moda tasarimi egitimi veren kurumlarin basinda
tiniversitelerin geldigi goriilmekte, devlet politikalar1 ve kalkinma planlar1 ¢ercevesinde
moda tasarmmi egitimi veren kurumlarda degisen ¢aga ayak uydurup, nitelikli ve gelisen
caga ayak uydurabilen is giiciinii verebilecek tasarimcilar yetistirilmesi hedeflenmektedir

(Cinar, 2020).



Egitim sektoriiniin kendi igerisinde uluslararas1 diizeyde bir rekabet ortami
bulunmaktadir. Teknolojinin egitime entegre edilmemesi Ogrenci agisindan negatif
sonuglar dogurabilir ve ¢cagi geriden takip etme gibi sorunlara neden olabilir. Ayrica, 2019
senesinin sonunda Asya’da ortaya ¢ikan, 2020 Mart ay1yla birlikte Tiirkiye’de de yasanan
ve tiim diinyay1 etkisi altinda birakan (WHO, 2020) Covid 19 pandemisi nedeniyle diinya
genelinde her seviyedeki egitim-Ogretim faaliyetlerine ara verilmistir. Yiiz yiize
gerceklestirilen egitim faaliyetlerinin yerini acil uzaktan egitim kavrami almis ve
egitimde teknolojiden yararlanilarak, cevrimici uygulamalar ile egitime devam edilmistir
(Bozkurt, 2020). Arastirmacilar, yeni normal olarak adlandirdiklar1 pandemi sonrasindaki
siirecin, egitim ve O6gretime yonelik anlayisimizi degistirecegine, pandemi siliresince
deneyimlenen teknolojiye dayali uzaktan egitimin geleneksel olarak yapilan yiiz yiize
egitim modelinin seyrini degistirip hem yiiz ylize hem de uzaktan egitime (harmanlanmais)
dayal1 yeni bir egitim modelinin kullanima girecegini ongérmektedir (Bozkurt, 2020).

Bu ¢ercevede, tekstil ve moda tasarimi egitiminde bulunan derslerin yapisinin
cogunlukla uygulama agirlikta oldugu goriilmekte, uzaktan egitim altyapisi
bulunmamakta, miifredat uygulama agirlikli oldugu icin neredeyse tiim derslerin
planlanma ve uygulanma siirecleri yiiz yiize gergeklestirilmektedir. Bu durum ise,
egitimcilerin uzaktan egitim konusunda bilgi eksikligini giindeme getirmekte, fiziksel bir
smif ortamini paylasirken kurulan iletisim ve etkilesim, uzaktan egitim uygulamalari s6z
konusu oldugunda ¢ogunlukla saglanamamaktadir. Bunlarla beraber, tekstil ve moda
tasarimi egitiminin, atdlye veya stiidyo ortamma dayali olarak usta-¢irak modelinde
olmas1 ve bu modelin ¢evrimi¢i yazilim ve platformlarda nasil ylriitiilmesi gerektigi
Oonemli bir soru olarak giindeme gelmektedir.

Pandemi hayatimiza sadece egitim konusunda degisiklikler getirmemis, pek ¢ok
sektorli de birtakim degisiklere mecburi sekilde itmistir. Pandemi doneminde iiretimin
yavaslama ve hatta durma noktasina gelmesi, lojistik gibi problemlerin ¢ikmasi
konfeksiyon ve hazir giyim sektoriinii de hizli ¢ézlimler tiretmek zorunda birakmistir.
Tiirkiye’de pandemiyle beraber hazir giyim ve konfeksiyon sektdrlerinde birgok kiiciik
isletme dahil, CAD/CAM yazilimlarin1 olduk¢a yaygin olarak kullanmaya baslamistir
(EiB, IMA, 2021). Sozii edilen CAD/CAM yazilimlar1 tekstil ve moda tasarimi
egitiminde bir¢cok okulda bilinmesine ve se¢meli ya da zorunlu ders olarak gosterilmesine
ragmen, okullarda pandemi siirecinde daha popiiler hale gelmis ve London College of

Fashion, Fashion Institute of Technology ve Amsterdam Fashion Institute gibi prestijli



kurumlar, bu yazilimlardan olusan derslere miifredatlarinda yogun bir bicimde yer
vermeye baglamiglardir (Vaid, 2020).

Dijitallesmenin kac¢inilmaz oldugu giiniimiizde uzaktan egitimin sundugu
imkanlarin miifredata adapte edilmesi ka¢inilmaz goriinmektedir. Ancak bu durum, acil
uzaktan egitimde yapildig1 gibi plansiz sekilde yiiriitiilen uygulamalar ile degil, planl ve
sistematik bir bicimde, teknolojik gelismeleri de izleyerek sosyal etkilesimin ve
birbirinden 6grenmenin yollar1 agilarak yapilabilir. Bu kapsamda tekstil ve moda tasarimi
alanlarinda egitim veren kurumlarm, sektoriin de beklentilerini gozeterek iiniversite-
sanayi 1§ birligi ¢ergevesinde egitim stratejilerini gilincellemesi ve kalifiye is giiciinii
saglayabilecek bireyler yetistirmeleri 6nem arz etmektedir.

Bu cergevede yapilan bu arastirmada iki ana arastirma sorusu formiile edilmistir:

1. Konfeksiyon ve hazir giyim sektdriinde pandemi sonrasi siiregte gilincel olarak
istenen mesleki yeterlikler cercevesinde, sektoriin yeni mezun tasarimcilardan
beklentileri nelerdir?

2. Tekstil ve moda tasarimi egitiminde pandemi ve pandemi 6ncesi-sonrasi siiregte
CAD/CAM dersleri, ders yiiriitiiciiler (egitimciler) tarafindan nasil
deneyimlenmistir?

Bu sorulardan yola ¢ikarak alt arastirma sorular1 gelistirilmistir. Alt arastirma

sorular1 asagidaki gibi formiile edilmistir:

e Konfeksiyon ve hazir giyim sektoriinde giincel ve yaygin olarak kullanilan
CAD/CAM sistemleri hangileridir? Kullanilan sistemlerde en ¢ok hangi
fonksiyonlar, nasil ve ne amaglarla kullanilmaktadir?

e Konfeksiyon ve hazir giyim sektoriinde kullanilan CAD/CAM sistemlerinin
kullanicilarin deneyim ve goriislerine gore avantaj ve dezavantajlari nelerdir?

e Konfeksiyon ve hazir giyim sektoriiniin yeni mezun tasarimcilardan giincel
mesleki yeterlikler ve sektorde teknoloji kullanimi agisindan beklentileri nelerdir?

e Tekstil ve moda tasarimi egitiminde, pandemi siireci ve pandemi dncesi-sonrasi
sirecte kalip tasarim dersleri nasil ylriitiilmiistiir? Yasanilan avantaj ve
dezavantajlar nelerdir?

e Tekstil ve moda tasarimi egitiminde, pandemi sonrasi yiiz yiize egitime ge¢is

stirecinde kalip tasarim derslerini yiiriitmek i¢in nasil bir yol izlenmistir?



Bu sorular dogrultusunda bu arastirmanin amaci, Tiirkiye’de hazir giyim ve konfeksiyon
sektoriinde giincel olarak kullanilan kalip tasarim programlarinin hangilerinin, nasil, ne
amagla kullanildigini1 saptamak ve sektoriin yeni mezun tasarimcilardan beklentilerini
tespit etmektir. Calismada bu amag¢ dogrultusunda, pandemi ve pandemi dncesi-sonrast
stireclerinde lisans diizeyinde tekstil ve moda tasarimi egitimi veren kurumlarda, kalip
tasarim1 derslerinin nasil ylriitiildigi ele alinmis, konuya dair daha kapsamli bir

arastirma yapilabilmesi adina sektor ve egitim siiregleri karsilastirimistir.



2. KONFEKSiYON VE HAZIR GiYiM SEKTORUNE GENEL BAKIS
Insanoglunun var olusundan bu yana giyinme ve Ortinme, en temel
gereksinimlerden biri olmustur. Bu gereksinim tekstil kavramini ortaya ¢ikarmistir (Esi,
2017). Tirk Dil Kurumu’na (TDK) gore tekstil; “dokuma ve dokumacilik” olarak ifade
edilmektedir (TDK, 2024). Tekstilde lifler islenerek iplikler elde edilmektedir, elde edilen
iplikler ¢esitli islemlerden gegirilerek 6rme, dokuma, kece vb. tiplerde kumaslar haline
getirilmektedir (Wilson, 2001). Hazir giyim kavrami ise, “standart Olglilere gore seri
olarak hazirlanmig ve satisa sunulmus giyim esyasi” olarak tanimlanmaktadir (TDK,
2024). Hazir giyim, tekstil sektoriiniin en 6nemli alt dallarindan biri olarak kabul
edilmektedir ve kadin, erkek, ¢ocuk tiim i¢ ve dis giysileri kapsamaktadir (Gokalp vd.,
2019). “Konfeksiyon” kelimesi ise Latince kdkenli bir kelime olup, ayn1 zamanda hazir
giyimdeki gibi ¢esitli (i¢ giyim, ev tekstili, kadin ve ¢ocuk giyimi vb.) iiriinlerin seri
(fabrikasyon) iiretimi icin kullanilabilmektedir (Ozdemir, 2007). Konfeksiyon
kavraminin TDK’daki tanimi1 “hazir giyim esyasi, hazir giyim esyasi diken sanayi kolu”
olarak ifade edilmektedir (TDK,2024). Bu tanimlardan ve ifadelerden yola ¢ikilarak,
tekstil kavrammin iplik iiretiminden kumas iiretim stirecine kadar olan kisim oldugu ve
tiim siirecleri kapsadigi, hazir giyim kavrammin ise tekstilin bir alt dalini ifade ettigi ve
kumastan nihai iiriin elde edilene kadar olan siiregleri kapsadig1 soylenebilir. Ilave olarak,
hazir giyim ve konfeksiyon kavramlarmmin ayni zamanda birbirinin yerine kullanildigi
goriilmektedir (Ozdemir, 2007). Bu dogrultuda, yapilan arastirmalarda hazir giyim ve
konfeksiyon kavramlarmin birbirinden ayri bir kullaniminin olmadigi goériilmektedir.
Ancak, TDK’nin tanimina gore konfeksiyon kavraminin hazir giyimin altindaki bir siireci

ya da diger bir ifade ile hazir giyimin alt kollarindan biri gibi tanimlandig1 soylenebilir.

Konfeksiyon ve hazir giyim sektort, iilkeler i¢in istihdam, ekonominin kalkinma
stirecindeki doviz girdisi ve iilkelere sagladigi katma deger acisindan en Onemli
sektorlerden biri olmustur (Tarak¢ioglu, 1989; Adigiizel, 2019) ve giiniimiizdeki gelismis
tilkelerin biiylimelerindeki baslangi¢ noktalarinda 6nemli bir rol oynamistir (Aydogdu,
2012; Gékalp vd., 2019). Uretiminden dagitimina kadar ekonomik, sosyal ve cevresel
olarak kiiresel capta bir etkiye sahip olmas1 sebebiyle de hiikiimetler tarafindan oncelikli
sektor olarak desteklenmektedir (Ozbek, 2017).

Hazir giyim ve konfeksiyon sektoriinde, kiiresel ¢apta 1980 yillarindan itibaren
ihracata yonelik politikalarin etkisiyle sektore yapilan yatirimlar artmis ve sektor pozitif

yonde bir ivme kazanmistir (Aydin Kaya, 2009; Esi, 2017). Giiniimiizde Tiirkiye 6zelinde
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hazir giyim ve konfeksiyon sektoriiniin ekonomiye olan katkisinin otomotiv ve kimya
endiistrilerinden sonra iiciincii sirada yer aldig1 goriilmektedir (TIM, 2023). Tiirkiye hazir
giyim ihracat1 siralamasinda Avrupa Birligi’ne %12’lik pay ile iiciincii, diinyada ise %3,5
pay ile yedinci bilyiik hazir giyim ihracatgisidir (IHKIB, 2023). Bu verilerden de yola
cikarak hazir giyim ve konfeksiyon sektoriiniin Tiirkiye’nin lokomotif sektorlerinden biri
oldugu soylenebilir.

Konfeksiyon ve hazir giyim sektorii 1990’1 yillar itibariyle biiyiik bir yiikselis
donemine girmis, bir¢cok kiiciik isletme biiylime yoluna giderek orta dlgekli isletmeler
haline gelmis (Aydin Kaya, 2009) ve 2000’li yillara kadar ihracatta artan talepler
dogrultusunda ani bir sekilde biiylime yasanmistir (Birgiil, 2013). Tiirkiye’de hazir giyim
ve konfeksiyon endiistrisinin gelisiminde 6zellikle 2003 ve 2012 yillarindaki ekonomik
kriz, teknolojinin imalat sektoriine girmesinin etkisi gibi sebeplerle ihracatta diisiisler
gozlemlense de konfeksiyon ve hazir giyim sektoriinde ihracata dayali bir biiylimeden
s0z edilebilmektedir ve glinlimiizde de hazir giyim sektdriiniin ekonominin énemli bir
parcasi oldugu goriilmektedir.

2.1. Endiistri Devrimi, Hazir Giyim ve Konfeksiyon Sektoriiniin Gelisimi

Endiistri; Fransizca dilinden “industrie” kelimesinden tiiretilmis, Arapga dilinden
dilimize giren “sanayi” sozciigliyle es anlamli olarak kullanilmakla beraber, anlamsal
olarak “ticari faaliyetlerin, liretim boliimii” seklinde ifade edilmektedir (Mutlu, 2019, s.
3). Endiistri Devrimi’nin baslangi¢ noktasi olarak buhar makinesinin icat edilmesi
gosterilmektedir. Buhar makinesinin icat edilmesinin arkasindaki itici gii¢, tekstilde
yiiniin yerini pamugun almasi, iiretim taleplerinin artmasi olmustur (Gorgiin, 2016).
Endiistri devriminin ilk olarak tekstil sektoriinde belirginlestigi sdylenebilmektedir (Giir
Ustiiner, 2017). Bu baglamda da tekstil sektdriiniin endiistri devrimlerinin ilerlemesinde
ve gelisiminde onemli bir rolii oldugu ve Onciiliik ettigi soylenebilmektedir.

Endiistrinin gelisimi demiryollar1 ve denizyollarinin kesfine de sebebiyet vererek,
kitalararas1 ticaretin gelismesine 6n ayak olmus ve kiiresellesmenin de giderek hiz
kazanmasina zemin hazirlamistir (Giil, 2011). Kiiresellesme kavraminin g¢esitli tanimlar1
bulunmakla beraber, kavramsal igerigi bakimmdan tartigmalar hala devam etmektedir
(Aydemir, Kaya, 2007). Ancak genel bir tanimlama yapilacak olunursa kiiresellesme;
“yerkiirenin farkli bolgelerinde yasayan insan, toplum ve devletler arasindaki iletisim ve
etkilesim derecesinin ‘karsilikli bagimlilik’ kavrami cercevesinde giderek artmast” olarak

tanimlanabilir (Bayar, 2008, s. 25). Ek olarak hazir giyim ve konfeksiyon sektorii 6zelinde
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kiiresellesme kavrami, iiretim siireclerinin (tasarim, kesim, dikim, dagitim vb.) her
basamaginin farkli iilkelerde yapilabilmesi olarak tanimlanabilmektedir (Aydogdu,
2012).

Calismanin sonraki alt basliklarinda endiistri donemleri (Sekil 2.1) tek tek detayli

olarak ele alinmustir.
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Sekil 2.1. Endiistri donemlerinin tarihleri ve baglangic olaylart

2.1.1. Endiistri 1.0

Endiistri 1.0 ya da Birinci Sanayi Devrimi gibi ¢esitli isimlerle anilan bu devrimin,
1700°li yillarda basladigi belirtilse de (Giinay, 2002; Giir Ustiiner, 2017; Camc1 vd.,
2018), baz1 arastirmacilar endiistri devrimlerinin belli bir tarihi olmadigmi, bu olaylarin,
belli bir baglangi¢ ya da bitisi olmayan toplumsal bir olgu ya da olay oldugunu belirtirler
(Gorgiin, 2016). Ancak Endiistri 1.0 belli bir baslangic tarihi ile iliskilendirilecek
olunursa, buhar makinesinin icad1 ile 1700’lii yillarda Ingiltere’de ortaya ciktig
sOylenebilmektedir (Giinay, 2002; Pamuk, Soysal, 2018). Endiistri 1.0, buhar giicii ve
makinelesmeyle birlikte tekstil ve hazir giyim sektorii basta olmak iizere bir¢ok sektoriin
(demiryollar1, gemicilik vb.) gelismesinde ilk yap1 tas1 gérevi olusturmustur (Simonis,
2016; Akgaci, 2017).

Endiistri 1.0°’da buhar giiciiniin kesfi bircok makinenin (iplik egirme tezgahlari,

demiryolu araclari, denizyolu araclar1 vb.) icadina zemin hazirlamistir. Bu makinelerin



sanayide kullanimi, tarimsal toplumlarda insanlarm kol giiciiyle yapamadig1 bir¢ok isi
yapilabilmesine yardimci olmakla birlikte, iiretimde hizin da 6nemli 6l¢lide artmasini
saglamustir. Endiistri devrimindeki gelismeler ve doniistimler sadece ekonomik agidan
degil, toplumsal ve siyasal agidan da bircok degisime neden olmustur. Tarimsal
faaliyetlerle hayatini siirdiirmeye ¢alisan halk, endiistrilesme hareketleri dogrultusunda
mecburi olarak koylerden kentlere go¢ etmeye baslamis ve fabrikalarda ¢alismaya
baslayarak is¢i sinifint olusturmuslardir (EBSO, 2015; Uslu, 2022). Bu durum toplumsal
olarak ele alindiginda teknolojinin gelisimi acisindan 6nemli gelismelerin ve adimlarin
oldugu bir donem olarak degerlendirilmektedir (Gorglin, 2016; Uslu, 2022). Ayrica
Endiistri 1.0 ile iiretimdeki hizin artmasiyla beraber istihdam da artmis, teknolojik
gelismelerle birlikte bilim, egitim ve 6gretim gibi 6nemli alanlarda da doniisiimlere ve
ilerlemelere yol agmustir.

Yukarida yapilan a¢iklamalar dogrultusunda, toplumlarin ve insanlarin var oldugu
slirece yenilik arayisinin hi¢ bitmeyecegi, bulunan yeni kesiflerle ve gelisimlerle beraber
yeni ihtiyaclarin da dogacagi ve bu dongiiniin bu sekilde siiregiden bir sirkiilasyon
olacagimin da ka¢imilmaz bir gercek olabilecegi sdylenebilir. Endiistri 1.0’dan sonra da
yeni gelismeler ¢ercevesinde, toplumun yeni ihtiyaglar1 s6z konusu olmus ve geresinim
duyulan bu ihtiyaclar ikinci endiistri devrimine neden olmustur.

2.1.2. Endiistri 2.0

Endiistri 2.0 veya Ikinci Sanayi Devrimi olarak adlandirilan bu devrimi endiistri
1.0’dan ayiran en 6nemli Ozellik iiretim kapasitesini artirmak amagli yapilan girisimler
ve buluslardir (Ozdogan, 2017). Endiistri 1.0 ile iiretimde komiiriin ve buharin
kullanilmasi tiretimleri 6nemli oranda artwrsa da arz talep noktasinda yetersiz kalmaya
baslamistir. Bu durum ise insanlar1 yeni arayislara stiriiklemistir. Endiistri 2.0’1n ilk olarak
1870 yilinda ortaya ¢iktig1 ve o donemlerde savaslar nedeniyle aralarda duraksamalara
ugrasa da 1930 yilina kadar devam eden bir siire¢ oldugu sdylenebilmektedir (Mokyr ve
Strotz, 1998; Bulut ve Akgaci, 2017).

Endiistri 2.0’da komiir ve buhar giiciiniin yerini petrol almistir. Petroliin ilk olarak
Stimerlerde kesfedildigine dair kaynaklar mevcuttur (Ulugbay, 2003), ancak petroliin
elektrik enerjisinde kullanimi ikinci endiistri devriminde olmustur (Uslu, 2022). Petroliin
elektrik enerjisinde fabrikalarda ilk kez kullanilmaya baslanmasiyla, Henry Ford
tarafindan baslatilan iiretim bandi teknolojileri kullanilmistir (Bulut ve Akgaci, 2017). Bu

donemde kullanilan en 6nemli bulus iiretim bandi teknolojisi olsa da teknik anlamda
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cesitli icatlar (elektrik ampulii, telefon, telsiz, telgraf vb.) ve ilerlemeler olmustur (Giinay,
2002). Ayrica bu donem Fordizm adiyla da anilan, Henry Ford un iiretimde verimliligi
artirmak ve vasifsiz, kalifiye olmayan is¢ilerden daha fazla yarar saglayabilmek amaciyla
kullandig1 ve benimsedigi Taylorizm ilkeleriyle de bilinmektedir. Taylorizm; yapilan bir
isi cok kiiciik parcalara ayirarak zaman kaybini ortadan kaldirmayi amaglayan bir
yaklasimdir. Ford ise kendisinin ortaya ¢ikardig iiretimdeki bant sistemini ve Taylorizm
yaklasimini ayni1 anda kullanarak iiretimdeki verimliligi %50 seviyelerine kadar artirmas,
onemli bir kar payr saglamistir (Gorgiin, 2017). Boylece Ford’un bu yaklasimini ve
yaklagiminin sonuclarimmi goren diger sektorler de Ford’un teknigini benimseyerek
kullanmaya baslamiglardir (Uslu, 2022) ve seri iiretimin bu siirecte kullanilmaya
baslandig1 ve yayginlastigi soylenebilir.

Tiim bu bulus ve icatlar iiretimi, tedarigi ve lojistigi bir nebze de olsa rahatlatmigtir
ancak ilerleyen donemlerde giderek yetersiz kalmaya baslamistir. Arz talep noktasinda
iretimler artik yetersiz kalmaktan da ziyade, miisterilerin yiiksek katma degerli tirtinler
istemesi tizerine (en kaliteli ancak en uygun fiyath iirtinler) sekillenmeye baslamasiyla
ikinci endiistri devriminin sonlarina gelinmis ve {i¢iincii sanayi devrimine gecisin oniinii
acmustir.

2.1.3. Endiistri 3.0

Endiistri 3.0 ya da bilinen diger adiyla Ugiincii Sanayi Devrimi, 1970 yilindan 2010
yilina kadar olan siireci kapsamaktadir (Davutoglu, 2020). Ugiincii Sanayi Devrimi’nin
baslangici, Ikinci Diinya Savasi’min etkisiyle ge¢ meydana gelmistir. Savasm
sonlanmasinin ardindan kiiresellesmenin sagladig itici bir giicle, savas sonrasinda
insanlik i¢in doniim noktasi sayilabilecek bir devrim olmustur. Bu donemde dijital
teknolojiler bilgi ve bilimin 15181nda hizla ilerlemeye baslamis ve bilgisayarlar hayatimiza
girmistir (Y1ldiz, 2017; Ozensoy, 2017). Ugiincii Sanayi Devrimi’nde, Birinci ve Ikinci
Sanayi Devrim’lerinde iiretimde kullanilan mekanik ve elektronik icatlarin yerlerini
dijital teknolojiye biraktig1 goriilmektedir. Seri iiretim hatlarmm gelistirilerek, seri
iiretimde elektrigin kullanilmaya baslanildig1 bir donemdir (Davutoglu, 2020). Ilave
olarak Endiistri 3.0°1 diger endiistri donemlerinden ayiran en 6nemli unsurlardan bir
digeri, iiretim yerine tiikketim ve tiiketicilerin isteklerinin {izerinde durulmasi olmustur
(Ozdogan, 2017; Uslu, 2022). Bu siiregte iiretimi artrmaktan ziyade tiiketicinin arz-talebi
dogrultusunda, katma degeri yiiksek ve tiiketiciyi memnun etme odakli {iriin iiretimi 6ne

¢cikmustir.
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Daha 6nce “Endiistri Devrimi ve Konfeksiyon Sektdriiniin Gelisimi” baslhiginda da
aciklandig1 gibi iiretim ve tedarik siirecleri bu donemde daha da hiz kazanmustir.
Markalasma kavrami da bu donemde yayginlagsmaya baglamistir. Markalasma kavramu,
“Insanlarin gegmis ve giiniimiizdeki deneyim ve algilamalar1 sonucu olusturduklar1 6zgiin
degerler demetinden bir markaya atfettikleri anlam bitiinliigiiniin yaratilma stireci”
olarak tanimlanmaktadir (Gorgiin, 2017, s. 41). Ureticiler ya da isletmeler agisindan
markalagsma kavrami Oziimsenip, dogru bir strateji ile yoOnetildigi takdirde satis
hacimlerini artirma, tiiketicilerin giivenini kazanma ve buna bagli olarak da biliylime ve
genisleme gibi faydalar saglanabilmektedir (UIB, 2017). Ugiincii Sanayi Devrimi’nde,
daha fazla iiriin iretiminden ziyade tiiketiciyi memnun etme odakl hareket edildiginden,
markalagma kavraminin bu siirecte daha da 6nem kazandig1 ve one ¢iktig1 sdylenebilir.
Bu noktada ayn1 zamanda bilgisayarlarin ve internet teknolojisinin kullanimmin da 6nemi

yadsmamayacak derecede biiyiiktiir.

Bilgisayarlarin  ve c¢esitli yazilimlarin  endiistrilere  entegre  edilmesi
“algilayicilardan alinan bilgiyi mevcut program cergevesinde isleyip, diger birimlere
transfer eden mikroiglemci tabanli programlanabilir mantik devresinin (PLC)” endiistride
kullanim1 sanayiler i¢in devrim yaratmis ve liretim siireclerini dijitallestirilmistir (Uslu,
2022, s. 18). Dijitallesme kavrami; “bir organizasyon, endiistri, iilke vb. tarafindan dijital
veya bilgisayar teknolojisinin kullaniminin benimsenmesi veya artmasidir” seklinde
tanimlanabilir (Yankimn, 2019, s. 9). Dijitallesme siireci ile birlikte gelistirilen yazilimlar
sayesinde her tiirlii tasarim ve {iretim siireci bilgisayarlar ve c¢esitli otomasyon
sistemleriyle (tekstilde otomatik pastal, kesim vb. araglar gibi) yapilmaya baslanmistir
(Gorgiin, 2017). Bu durum ise tiretimde hiz, ¢esitlilik, katma deger gibi unsurlar1 artirmus,
insan faktorlii hata paylarini en aza indirmis ve maliyetleri ciddi oranda diisiirmiis,
tilketimde ise iiretilen {iirlinlere kolay ulasim ve se¢im Ozgiirliigli gibi bir¢cok faydalar

saglamustir.

Asagidaki gorselde (Gorsel 2.1) hazir giyim ve konfeksiyon sektoriinde tasarim,
iretim ve tedarik siire¢lerinin geleneksel ve dijital olarak karsilastirmas1 yer almaktadir.
Geleneksel iiretim siirecleri dijital siireglerle karsilastirildiginda, dijital siireclerin
ozellikle zaman ve hiz unsurlarinda pozitif yonde bir etkisinin oldugu gériilmiistiir. [lave
olarak gorselde de goriildiigii iizere dijital yazilimlarin kullanimiyla ¢ok karmasik olan

islemler bile tek cat1 altinda toplanabilmekte ve boylece kaos ortamindan
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kaginilabilmektedir. Ayrica tek bir yazilim iizerinden bu siireclerin hepsi kolaylikla

kontrol edilebilmektedir.

Geleneksel Uretim Siireci
Gelenoksel Tasarim Siéreci
Geleneksel Tedarik Siireci
T 2 O T
5% ‘ \
y.“‘é"’t\‘ .-‘ R
Eskiz Cizim/Tasanm Teknik Gizim Kalip Haz«‘lama Mula; KES m 0 kim Prctohp/Prova Uretim Takibi Satis
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Asm Gerber, Vrdva Clo 30 PLM, PDM Mockshop

Wlustrator, Clo 3D Assyt, Gerber, Vidya, Clo 3D Cutter D body scanner
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Dijital Tasanm Siireci
D\ilta.l Tedarik Siireci
ﬂ Dijital Uretim Siireci
Tasanmda el isciliini ortadan kaldirarak tek ﬂ Uriinlerin tedarik ve sunum éﬁrecleﬁ
platform m:ind:s‘ !Otln s;rt#!'h platformlar Gzerinden kontrol edilerek
gergeklesmesini saglar P—— > e
— Uretim siirecindeki zaman ve istihdamdan ZeenAe mlekandan tasarruf
tasarruf saglanmis ve siirec hizlandinlmistir. saglanmistir

Gorsel 2.1. Hazir giyim iiretiminde geleneksel siirecten dijital siirece ge¢is

Ancak tiim bunlarin yani sira burada gdz oniinde bulundurulmasi gereken bir diger
onemli faktor ise bu gelismelerin kiiresel rekabeti artirdigidir. Bu noktada giiniimiizde
ozellikle teknolojik gelismeleri takip etmek ve bu cercevede bir yol izlemek siyasal,

toplumsal ve ekonomik olarak elzemdir.

Yukarida bahsedilen teknolojideki hizli gelismeler Endiistri 4.0 kavraminin ortaya

atilmasina olanak saglamstir.

2.1.4. Endiistri 4.0

Endiistri 4.0 kavrami, 2011 yilinda Almanya’da, Almanya Federal Cumhuriyeti
Ekonomi ve Teknoloji Bakani Sigmar Gabriel tarafindan ilk defa Hannover Fuari’nda
ortaya atilmistir (Kagerman vd., 2013; Gokalp vd., 2019; Mutlu, 2019). Endiistri 4.0
kavrami ayn1 zamanda “Dérdiincii Sanayi Devrimi”, “Dijital Doniisiim”, “Akilli Uretim”,
ve “Endiistriyel internet” gibi isimler ile de adlandirilmaktadir (Firat ve Firat, 2017, s.

10).

Endiistri 4.0 diger devrimlerden farkli olarak, endiistrilerde devam eden tiim
stireclerin  dijitallestirilerek degistirilmesini, kalifiye olmayan tiim insan giiciiniin

tiretimden ¢ikarilmasini, tiretimlerde kullanilan tiim sistemlerin ve teknolojilerin
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birbiriyle entegre bir sekilde calisarak kendi kendini yoneten ve yapilandiran, siber
fiziksel sistemler ile ¢aligan akilli fabrikalar kurmayi amaglamaktadir (Chen ve Xing,
2015; Sagbas ve Giilseren, 2019). Boylece tiim iiretim siire¢lerinin durumu anlik ve es
zamanli olarak kontrol edilebilecek, iiretimler swrasinda c¢ikabilecek olasi sorunlar
Onlenebilecek, iiretimler kisiye 6zel yapilabilecek ve boylece daha hizli ve giivenli iiretim

yapilacagi ongoriilmektedir (Bulut ve Akgaci, 2017; Sekkeli ve Bakan, 2018).

Endiistri 4.0, baz1 teknolojik bilesenler icermektedir (Sekil 2.2). Bu bilesenler; siber
fiziksel sistemler, bulut bilisim, nesnelerin interneti, otonom robotlar, biiyiik veri, 3
boyutlu yazicilar (eklemeli iiretim) ve artirilmis gerceklik gibi teknolojileri icermektedir

(Hermann vd., 2016; Silva vd.; 2018; Ulusoy Shipstone, 2022).

Siber
Fiziksel
Sistemler

Artiriimis Bulut
Gergeklik Bilisim

Endustri
4.0

Sekil 2.2. Endiistri 4.0 in teknolojik bilesenleri
Kiiresel capta, Endiistri 3.0’dan Endiistri 4.0’a heniiz ge¢is asamasinda olundugu

ve ilerleyen siire¢lerde Endiistri 4.0°daki ileri teknolojilerin iiretim siireglerine entegresi
ve uygulamaya gecirilmesi arastirmacilar tarafindan 6ngoriilmektedir (Gokalp vd., 2019).
Endiistri 4.0 ile fabrikalar daha akilli ve baglantili hale getirilerek iiretimlerdeki
iiretkenlik artirabilir, esneklik, verimlilik ve yenilik¢ilik acisindan da biiyiik firsatlar

sunulabilir.
2.2. Tiirkiye’de Konfeksiyon ve Hazir Giyim Sektoriinde Teknolojik Durum ve
Dijitallesme

Konfeksiyon ve hazir giyim sektorii en eski ve en kiiresellesmis endiistrilerden
biridir (Craik, 2009; Gereffi, 2010). McKinsey Arastirma Sirketi’nin 2019 Moda

Raporuna gore kiiresel moda endiistrisinin i hacmi 1.3 trilyon dolar1 bulmakta ve bu
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endiistride 300 milyondan fazla kisi istihdam etmektedir. Konfeksiyon ve hazir giyim
sektoriiniin sagladig: istihdam ve ihracat olanaklar1 ve yarattigi katma deger bakimindan
gelismekte olan iilkeler i¢cin lokomotif bir sektor oldugu yoniinde fikir birligi vardir (Cetin
ve Ecevit, 2008; Keane ve Velde, 2008; Yiicel, 2010). Durum bu vaziyetteyken ve kiiresel
rekabetin her gecen giin arttig1 konfeksiyon ve hazir giyim sektoriinde teknoloji kullanimi

ve dijitallesme kaginilmaz olmaktadir.

Konfeksiyon ve hazir giyimde kullanilan bilgisayar teknolojileri ve dijitallesme
stirecleri, herhangi bir {iriiniin tasarim siirecinden {iretim ve pazarlama siireclerine kadar
her detayimni kapsayacak sekilde gelistirilmistir (Servi, 2019). Teknoloji ve dijitallesme,
hazir giyim ve konfeksiyon endiistrilerinde tasarim, iiretim ve pazarlama siireclerinde
cesitli yenilikler getirmistir (Cegindir, 2018). Ge¢mis zamanlarda sadece defilelerde
karsimiza c¢ikan farkli ve cesitli iirlin tasarimlari, giinimiizde rekabetin artmasi ve
gelismis teknolojiler sayesinde artik giinliik hayatta da herkesin ulasabilecegi

standartlarda olmaya baslamistir (G6k, 2020).

Konfeksiyon ve hazir giyim sektoriinde iiretimde kullanilan dijital teknolojiler;
CAD sistemleri, giyilebilir teknolojiler, {ic boyutlu (3D) yazicilar ve 3D kumas tarama,
lazer kesim, dijital baski, 3D tasarim programlar1 gibi teknolojilerdir ve manuel
yontemler ile yapilmasi miimkiin olmayan tasarlama ve iiretme siirec¢leri sunmaktadir
(Hhan, 2019; Bulut, 2022). Tasarimlarinda ileri teknolojileri olduk¢a fazla kullanan moda
tasarimcilarinin basinda Iris Van Herpen, Gareth Pugh, Irine Dzhus, Winde Rienstra ve
Tiirk tasarimc1 olarak da Hiiseyin Caglayan gibi isimler gelmektedir. Asagidaki
gorsellerde tasarim ve iiretim siireclerinde kullanilan dijital teknolojiler ve bu sistemlerle
elde edilen bazi tasarimlar sunulmustur. Sunulan gorsellerdeki tasarimlar Iris Van Herpen
tarafindan 3D yazicilar (Gorsel 2.2) ve 3D baski teknolojisiyle (Gorsel 2.3) elde

edilmistir.
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Gorsel 2.2. Iris Van Herpen'e ait 3D yazicilarla tasarlanmus ve iiretilmis giysiler (https://medium.com/@
irembektas/gelece %oC4%9F e-d%C3 %B6n%C3 %BC %CS5 %9F-f%C3 %BCt%C3 %BCrist-
moda-6143ac0d53e0 Erisim Tarihi: 03.03.2024)

Géorsel 2.3. Iris Van Herpen tarafindan tasarlanan ve iiretilen 3D baski teknolojisiyle tasarlanmis giysi
(https://3dprintedart.stratasys.com/the-chromorpho-collection Erisim Tarihi: 03.03.2024)
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Gorsel 2.4. Giysi iiretiminde kullanilan 3D bask: cihazi (https://pciaw.org/how-is-3d-printing-changing-
the-textile-industry/ Evisim Tarihi: 03.03.2024)

Konfeksiyon ve hazir giyim sektoriinde iiretim siire¢lerindeki teknoloji kullanim1
ve dijitallesme kadar, tiiketicilerin istek ve beklentilerine yonelik olarak yapilan dijital

pazarlama uygulamalar1 ve dogru hedef kitleye ulagsmak da elzem bir konudur.

Dijital pazarlama kavrami, hedeflenen amaclar dogrultusunda elektronik ticaret (e-
ticaret) platformlar1 ve sosyal aglar gibi dijital teknolojiler kullanilarak hedeflenen
pazarlama stratejilerinin yerine getirilmesidir. Giiniimiizde firmalar ve markalar dijital
pazarlama araglar1 olarak influencer (fenomen) pazarlamasi, e-ticaret platformlari, viral
pazarlama, e-mail pazarlamasi, sosyal medya pazarlamasi gibi ¢esitli pazarlama

stratejilerini kullanmaktadir (Tastepe, 2020).

E-Ticaret Pazarlamasi: Giinlimiizde yaygin olarak kullanilan ¢evrimigi aligveris
platformlar1 araciligiyla, hazir giyim ve konfeksiyon isletmelerinin iiriinlerini tiikketicilere
sunmasidir. Bu platformalar sayesinde isletmeler daha genis kitlelere ulasim

saglayabilmektedir (Mentoro Platformu, 2019).

Influncer (Fenomen) Pazarlamasi: Popiiler olarak kullanilan sosyal medya
platformlarinda, genis takipg¢i kitlelerine sahip olan kisilerle anlagmalar yapilarak yapilan

bir pazarlama stratejisidir (Mert, 2018).
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Viral Pazarlama: Isletmeler ve markalar hakkinda edinilen olumlu ya da olumsuz
deneyimleri, tiiketicilerin uygulamalar1 kullanirken yaptiklar1 yorumlardir. Bilgi aktarm

sayesinde yapilan bir pazarlama stratejisidir (Mentoro Platformu, 2019).

E-mail Pazarlamas:: Isletmelerin miisterilere e-posta yoluyla iiriin, hizmet ve fiyat
kampanyalar1 hakkinda bilgilendirme yapilarak yapilan bir pazarlama stratejisidir

(Tastepe, 2020).

Sosyal Medya Pazarlamasi: Giiniimiizde 6zellikle hazir giyim ve konfeksiyon
isletmelerinin online varliklarini giiclendirmek ve miisterilerle iletisime ge¢cmek icin
kullanilan en 6nemli pazarlama stratejisi oldugu soylenebilir. Sosyal medya pazarlamasi
giinlimiizde yaygin olarak kullanilan sosyal medya platformlar1 araciligiyla tiiketicilerin
baz1 verilerine (neyi, nerde ve ne sekilde istedikleri gibi veriler) ulasilarak etkilesimin

saglanmasidir (Say, 2015).

Teknoloji ve internet kullaniminin yayginlagsmasi, giiniimiizdeki toplumlarda
insanlarin yogun calisma tempolar1 ve bu yogun ¢alisma temposuyla birlikte gelen zaman
kisitlari insanlar1 son yillarda 6zellikle aligveris kolayligi sagladigi i¢in mobil cihazlardan
ve mobil uygulamalardan yapilan e-ticaret platformlarina yoneltmistir. Toplumun e-
ticaret platformlarina ilgi ve yonelimi ise Ozellikle sektorler acisindan hedef kitleye
ulagmak, {iriin satislarmi artirmak, markalasmak, biiyiimek ve genislemek i¢in 6nem arz
etmesine neden olmustur. Bu noktada, konfeksiyon ve hazir giyim sektoriinde de
teknoloji kullanimi sadece liretim siireglerinde (3D baski, CAD sistemleri, 3D tasarim
programlari, giyilebilir teknolojiler gibi) degil, pazarlama siireclerinde de {iretilen
riinlerin dijital platformlar araciligiyla pazarlanmasi 6nemli hale gelmistir. Ancak
Akcgaci’nin (2017) yaptig1 bir arastirmada, Tiirkiye’de teknoloji ve internet kullanimmin
yiiksek oranlarda oldugu goriilse de Endiistri 4.0 kapsaminda kullanilan (nesnelerin
interneti, 3D yazicilar, biiyiikk veri gibi) sistemlerin kullaniminin yeterli seviyelerde
olmadig1 sonuglarina varilmistir. Bu arastirma sonuclara gore, Tiirkiye’de heniiz Endiistri
4.0 kapsaminda kullanilan sistemlerin konfeksiyon ve hazir giyim sektoriinde de {iretim

ve pazarlama siireclerinde de yaygin olarak kullanilmadig1 soylenebilmektedir.
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3. KONFEKSIYON VE HAZIR GiYiM SEKTORUNDE BILGISAYAR
DESTEKLI TASARIM VE URETIM (CAD/CAM) SISTEMLERI

Hazir giyim sektorii liriin ¢esidi ve tasarim agisindan yogun ve hizli bir yapidadir.
Bu durum ise, yukaridaki basliklarda da bahsedildigi iizere, kiiresellesme ile birlikte
bir¢cok firmanin birbiriyle rekabet igerisinde olmasmi gerektirmektedir. Bu rekabet
ortaminda firmalarm 6ne ¢ikmalar1 i¢cin genis bir iirlin yelpazesi sunmalari, hizli ve
zamaninda teslimat yapmalari, yenilik¢i, 6zgiin tasarimlar ortaya koymalar1 6nem arz
etmektedir. Bu ozellikleri saglayabilmek i¢in yasadigimiz ¢agda konfeksiyon ve hazir

giyim sektoriinde birgok teknolojiden yararlanilmaktadir (Ondogan, 1997).

Gilinlimiizde yasanan ve her gecen giin ilerleme gosteren teknolojik gelismeler,
sanayinin her kolunda oldugu gibi hazir giyim ve konfeksiyon sektoriinde de bilgisayar
sistemlerinin kullanilmasina yonelik genis olanaklar sunmaktadir (Gokalp vd., 2019).
Giincel teknolojileri takip etmek ve uygulamak, sektorlerdeki istihdami artirma, yenilikci
olma, niteligi ve verimliligi yiiksek iirlinler tiretebilme gibi bircok konuda gerekli bir
etkinliktir. Isletmeler agisindan rekabetgci pazarda fark yaratabilme, miisteri
memnuniyetini artirma, maliyetleri asag1 ¢cekebilme, yenilikci olma, katma degeri yliksek
irtinler iretebilme gibi unsurlar acisindan giincel teknolojilerin entegrasyonu 6nem
kazanmaktadir. ilerleyen teknoloji ve sagladig1 avantajlar konfeksiyon ve hazir giyim
sektoriinde de tasarim ve {iretim siiregclerinde aktif ve yaygin bir kullanim alani

olusturmaktadir.

Uretimde kullanilan bilgisayar destekli teknolojiler, donanim ve yazilimdan olusan
imalat ve tasarim sistemleri olarak siniflandirilir (Ujiie, 2011). Bu sistemler Bilgisayar
Destekli Tasarim/Computer Adied Design (CAD) ve Bilgisayar Destekli
Uretim/Computer Aided Manufacturing (CAM) olmak iizere iki ana kategoriye
ayrilmaktadirlar. Bilgisayar destekli tasarim (CAD), “bir tasarimin olusturulmasi,
diizeltilmesi, iyilestirilmesi, ¢oziimlenmesi ve sunulmasi i¢in bilgisayar olanaklarmin
kullanilmas1” olarak tanimlanmaktadir (Ogiilmiis, 2016, s. 1). CAD, hazir giyim
sektoriinde tasarim siireclerinde kullanilan tasarimlarin desen, renk ve model
cizimlerinde, kaliplarin hazirlanmasinda ve gorsellestirilesinde kullanilan ¢esitli (Adobe
Photoshop, Assyst, Gerber, Lectra, Corel Draw, Adobe Illustrator vb.) sistemlerden
olusur. Bu sistemler bilgisayar iinitesi (kalip giris masasi) ve plotterdan (yazici)

olugsmaktadir. Bilgisayar destekli iiretim (CAM) ise, tasarlanan iirlinlerin tiretim
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asamasinda (kalip serilemesi, kesim vb.) ve ekipmanlarin islem adimlarmni kontrol
etmekte kullanilir (Civit¢i, 2009; Dwivedi ve Dwivedi, 2013; Sinha, 2020). Bilgisayar
CAD/CAM sistemleri tekstil alan1 disinda mimarlik, miihendislik, otomotiv, havacilik
gibi bircok alanda da kullanilmaktadir. Bu sistemler, konfeksiyon ve hazir giyim
sektoriinde ise giysi tasarimi basta olmak iizere baski, desen, kalip yapimi, kesim gibi

hemen hemen her asamada kullanilabilmektedir.

Giyim tasariminda geleneksel iiretimde bir diizeltme veya tasarim olusturma siireci
saatler alirken, bu sistemler sayesinde birkac dakika igerisinde yapilabilmektedir.
Geleneksel giysi kaliby, iki boyutlu (2D) bir ¢izgi halinde gosterilirken, bu sistemlerde
kalibin beden 6lciileri alinarak 2D veya 3D olarak sanal bir manken iizerinde gercekgi bir
simiilasyon  seklinde gosterilebilmektedir. Boylece giysinin sanal prototipi
olusturulabilmekte, kumas tipinin ve yapismin tasartma olan uygunlugu
goriilebilmektedir. Bu islem hazir giyim ve konfeksiyon acgisindan ele alindiginda
geleneksel yontemle olusturulan prototipe kiyasla, hiz ve siire agisindan biiyiik bir avantaj
kazandirmaktadir. CAD/CAM sistemlerinin en biiyiik avantaji ekipman kullanimindaki

maliyeti ve iscilik masraflarini diistirmesidir (Collier ve Collier, 1990; Indrie vd., 2019).

CAD/CAM sistemlerinin iireticilere ve tasarimcilara sagladigi faydalar su sekilde

listenebilir (Ogiilmiis, 2016, s. 4):

e Uretimde insan faktoriinii biiyilk oranda azaltmaktadir. Insan faktorii, iiretim

stirecinde kalitenin belirli bir standartta kalmasi konusunda problemler yasatmaktadir.
*Hata riski en aza indirilerek maliyetin diismesi saglanmaktadir.
+ Uretim kayiplar1 en aza indirilir.
+ Ozellikle kesim plani kisminda yasanan iiretim kayiplarmin 6niine gegilir.
+ Uriin kalitesi yiikseltilmis olur.

e Tasarim ve lretim asamalarinda daha kisa zamanlarda istenilen model ve iiriin

olusturulur.
« Istenilen sayida tasarim numunesi hazirlanmasina olanak saglar.
» Tiiketicilerin istek ve taleplerine daha hizli doniis saglanir.
» Ureticilerin pazardaki rekabet giiciinii artirir.
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+ Uretim siirecinde her asamada kontrol etme olanag1 saglar.

Hazir giyim sektoriinde kullanilan bilgisayarl kalip hazirlama sistemleri, bir tekstil
iiriintiniin kalip hazirlama stirecindeki her asamay1 kapsayarak gelistirilmistir. Yukarida
verilen avantajlar dahilinde olan zaman konusunda, geleneksel yontemle uzun zaman
kayb1 yasatan kalip ¢ikarma iglemi, bilgisayarli ortamda yapildiginda ¢ok kisa zaman
dilimlerine indirilmesi en biiyilk avantaj dahilinde olmustur. Ayrica bilgisayar
kullanilarak elde edilen kaliplarin, bilgisayar araciligiyla tekrar 3D olarak prototipleri
hazirlanip, canli manken kullanilmasina gerek bile kalmadan 3D olarak prova
yapilabilmektedir. Boylece bitmis durumdaki numune, 3D olarak bilgisayar ortaminda

elde edilebilmektedir (Tama vd., 2014).

Faydalar1 g6z oniinde bulunduruldugunda CAD/CAM sistemlerinin hazir giyim ve
konfeksiyon alaninda kullanimi, iiretim ve tasarim siireglerini kolaylastirmak agisindan
olduk¢a 6nemli hale gelmektedir. Ancak, bu sistemleri yeterince verimli kullanabilmek
icin nitelikli ve kalifiye tasarimcilara ihtiyag duyulmaktadir. Bu baglamda ise gorev,
alanda egitim veren, &grencileri yetistiren yiiksekogretim kurumlarmma diismektedir.
Yiiksekogretim kurumlarinda sanayi-iiniversite is birligi cercevesinde giincel olarak
miifredat iyilestirmeleri yapilarak ¢agm getirdigi yenilikler ¢ercevesinde programlari

yenilenebilir.

3.1. CAD/CAM Sistemlerinin Tarihsel Gelisimine ve Giincel Durumuna Genel Bir
Bakis

Hazir giyim ve konfeksiyon sektoriinde ilk kez kullanilan CAD/CAM sistemlerinin
1970-1980 tarihlerinde yalnizca iiretim siireclerinde kullanilmak iizere gelistirildigi igaret
edilmektedir (Hinds ve McCartney, 1990). 1980’lerin sonlarina dogru ise, tekstil i¢in
tasarim sistemleri gelistirilmistir. Ancak o donemlerde dezavantaj olarak bu sistemler ¢cok
maliyetli olmakla beraber, yiiksek performansta calisan bilgisayarlarla birlikte
calisabilmektedir. Bu nedenle, ¢ok smnirli sayida tekstil firmasi bu sistemleri
kullanabilmistir (Ujiie, 2011). 1990’larin sonlarma gelindiginde bilgisayar teknolojisinde
yasanan gelismeler sonucunda maliyet diismeye baglamis ve bu sistemlere ulagmak biraz
daha kolaylasmistir (Ujiie, 2011). Giysi kalib1 sistemlerinde 2D’den 3D’ye gegis, ilk
olarak 1990’larin baslarinda Hinds ve McCartney tarafindan saglanmistir (Hinds ve
McCartney, 1990; Hinds vd., 1992). Sistemi bir terzi mankenini tarayarak, sayisallastiric

yardimiyla olusturmuslardir. Ancak olusturulan sistemi kullanan tasarimeilarin,
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sistemdeki mankenin Olgtilerini istedikleri gibi degistirme sansi olmadigi i¢in bu durum
sistemsel olarak dezavantaj olusturmustur (Hinds vd., 1992). Bunun iizerine McCartney
vd. (2000), 3D’den 2D’ye, 2D’den 3D’ye gegebilen, tasarimer tarafindan diizeltmeler
yapilabilen, kumas tiirline ve yapisina duyarl bir gorsellestirme sunan CAD sistemini

olusturmuslardir.

Okabe vd. (1992), 2D’den 3D’ye, 3D’den 2D’ye gecebilen bir CAD sistemi
gelistirmiglerdir. Yaptiklar1 sistemde once ilk bulunan yazilim dili olan “FORTRAN?”,
“CORE” ve 2D gorseller i¢in PLOtUO yazilimlarini birlikte kullanmislardir. Daha sonra
verimliligi artirip 3D’den 2D’ye gecis saglamak i¢in ise, “PHIGS” ve “IDES” yazilim
arayiizleriyle birlikte tiim programi “C++” yazilim diliyle tekrar yazmislardir.
Gelistirdikleri sistemde, “Kawabata” tarafindan gelistirilen kumas Olctim sistemini
kullanmiglar ve 2D desen sekillerini, 3D sanal manken iizerinde gostermeyi

basarmislardir.

Ito vd. (1992), calismalarinda tipki McCartney vd. (2000) ve Okabe vd. (1992) gibi
yine 2D’den 3D’ye gegebilen bir sistem gelistirdikleri goriiliir. Tasarimc1 ya da kalip
modelcisi, olusturdugu 2D kalibi, sisteme aktararak 3D formuna gec¢is koordinesi
saglayabilmektedir. Ancak, 3D formunda yapilan herhangi bir degisiklik, 2D kalipta
otomatik olarak degismemekte ve tekrar 2D olarak olusturulan taslak kalip {izerinde
degisiklik saglanmasi1 gerekmektedir. 90’1 yillarda CAD/CAM sistemleri hakkindaki
calismalar incelendiginde, 2D’den 3D’ye gecis saglamaya yonelik ¢calismalarin aktif bir

arastirma alani oldugu goriilmektedir.

Bunlarin yani sira 2000’11 yillara gecildiginde, Kang ve Kim (2000a; 2000b)
calismalarinda 3D kalip sistemi olusturmaya calismislardir. Calismalarini iki bolim
seklinde aywrmiglar ve birinci bolimde, diger sistemlerden farkli olarak kalip
uzmanlarinin sistemleri daha verimli kullanmalarma degil, geleneksel temel kalip
hazirlama sablonlarint kolaylastirmaya yonelik bir sistem gelistirmeye caligsmislardir.
Amaglari, kalip ¢ikarma konusunda pek bilgisi olmayan bir ¢alisanin bile, gelistirdikleri
program lizerinden rahatca kalip olusturabilmesini saglamaktir. Bu sayede de hazir giyim
sektoriiniin seri liretim asamasinda daha fazla hiz kazanmasni saglamaktir. Bu yiizden
ilk asamada daha kolay temel kalip hazirlanmasi ilkesine dayanarak 2D olan bir sistem

gelistirmistir. Ikinci asamada ise 2D olan bu sistemi iyilestirmek adina 3D’ye gecisini
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saglamigtir. Daha sonra Kang ve Kim (2003), 6l¢lim islerinin daha da hiz kazanmas1 ve

kolaylagmasi i¢in temassiz Ol¢iim yapabilen 3D viicut tarama sistemi gelistirmislerdir.

2000’li yillarda hazir giyimde CAD/CAM sistemlerinin gelisiminin  hiz
kazanmasinin en 6nemli sebebi, 3D CAD/CAM sistemlerinin hem giysi gorsellestirme
hem kalip olusturma araci olarak goriilmesi ve tasarim asamasinda kullanilan kumas ve
desenin uygunlugunun goriilmesini saglamasidir (Hardeker ve Fozzard, 1998). Bu durum

hem maliyet olarak hem de hiz olarak hazir giyim sektoriine avantaj saglamistir.

Gilintimiizde ise diinya ¢apmnda hazir giyim alaninda aktif olarak kullanilan kalip
sistemleri arasinda Gerber, Assyst, Optitex, Lectra, Tukatech, PAD System, CAD CAM
Solutions gibi sistemlerin yer aldig1 goriilmektedir. Bu sistemlerin 6zelliklerine goz
atildiginda ise, mevcut kaliplar1 dijitallestirme, yeni kalip olusturma, serileme, sanal
prototipleme, kolayca 2D’den 3D’ye, 3D’den 2D’ye gecebilme, ¢esitli tasarim 6zellikleri
(desen, renk, baski, kumas dokular1 olusturma vb.) olusturma, pastal plani1 olusturma,
kesme, manuel ya da otomatik olarak isaretlemeler koyma vb. gibi birgok 6zellikleri
bulunmaktadir (Habib, 2021). Bu ozellikler g6z Oniinde bulunduruldugunda,
giiniimiizdeki kiiresellesen hazir giyim alaninda tedarik¢ilerin verimli, hizli, yenilik¢i, bol
iirlin ¢esidi saglayabilmeleri ve rekabet¢i pazar ortaminda fark yaratabilmeleri agisindan

CAD/CAM sistemlerini kullanmalar1 biiylik 6nem tasimaktadir.

3.2. Kahp Tasariminda Kullanilan CAD/CAM Sistemleri

Hazir giyim ve konfeksiyon sektoriinde kullanilan bilgisayar teknolojileri, herhangi
bir iirliniin tasarim siirecinden {iretim siirecine kadar her detaymni kapsayacak sekilde
gelistirilmistir. Glinlimiizde hazir giyim ve konfeksiyon sektoriinde kullanilan
CAD/CAM programlar1 genellikle birbirini tamamlayan iki ayr1 program olan ancak tek
sistem ve paket olarak tiiketiciye sunulmaktadir. Birinci program yapilacak olan tasarimin
renklerini, desenlerini, artistik ¢izimlerini, teknik ¢izimlerini gosteren ilk adim sayilabilir.
Ikinci program ise, cizilen tasarmmlari iiretim asamasia getirmeye yonelik olarak yapilan
kalip hazirlama, temel kalip izerinde model uygulama, serileme ve pastal plani hazirlama

gibi koleksiyonun somut ¢iktilarni olusturan adim olmaktadir (Servi, 2019).

Kalip hazirlama sistemleri Astas Holding (Assyst CAD/CAM System), Glengo
Ticaret ve Sanayi A.S. (Gerber CAD/CAM System), Lectra Tiirkiye (Lectra CAD/CAM
System), Mektas Makine (Optitex CAD/CAM System) vb. gibi pek cok firma tarafindan
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gelistirilmis ve kullanima sunulmustur. Bilgisayarda kalip hazirlama islemi, hem el ile
kalip ¢izimi yapildiktan sonra “digitizer” yardimi ile programa aktarma seklinde
olabilmekte hem de program iizerinden sifirdan yeni bir kalip olusturarak da
yapilabilmektedir. Ayrica programlarda olusturulan kaliplar kullanilan programa
kaydedilip, daha sonra degistirme ve diizeltme gibi islemler yapilacak olunursa bu

islemlerin kolaylikla yapilmasina elvermektedir.

Bir hazir giyim isletmesi, kalip tasarimi i¢in kullanacagit CAD/CAM sistemlerini
iiretim siirecine dahil etmeyi planliyor ise, sececegi sistemi, liretimini yapacagi iirinlere
gore en verimli olabilecek sistemi secebilir. Her CAD/CAM sisteminin her isletmeye ve
imalata gore farkli teknik 6zellikleri vardir. Uygun teknik 6zellikleri segmenin yani sira,
satm almacak markanin giivenilirligi, sistemlerinin maliyeti, sistemin kullanim kolaylig1,
giincel teknoloji olmasi, karsilagilan herhangi bir problem i¢in hizli ve etkin ¢oziimler
sunabilen servis hizmetlerinin bulunmasi gibi unsurlarin da géz 6niine alimmasinda fayda
vardir (Taylor, 1995; Habib, 2021). Asagidaki tabloda kalip tasariminda giincel olarak
var olan ve yaygm kullanilan bazi CAD/CAM programlarmin teknik o6zellikleri
sunulmustur (Tablo 3.1).
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Tablo 3.1. Tiirkiye 'de yaygin ve giincel olarak kullanilan CAD/CAM sistemleri

~
S

.. Firma
LECTRA GERBER ASSYST | OPTITEX | CLO 3D

Ozellik ™. _

PDM v v v Y
PLM v v v b
3D Sanal Prova v v v v Y
Desen Tabam Vektor vektor vektor vektor vektor
3D Viicut
v v v v X
Tarama
Kumas
Tiiketimini
v v v P4 bd

Optimize Etme

ve Hesaplama

Orme Orme . .
Elverdigi . Orme Orme
Dokuma Dokuma Orme
Kumas Tiirleri Dokuma Dokuma
Jakar Jakar
Otomatik Serim v v Y v bd
Otomatik Kesim v v bd v Y
Otomatik Pastal
v v v v b
Plam
Kumas Dokusu
. v v v v v
Simiilasyonu
3.2.1. Gerber

Gerber yazilimi, Amerika menseili bir firma tarafindan gelistirilmistir. Gerber
sadece hazir giyim sektoriinde degil, otomotiv, havacilik, mobilya, denizcilik gibi
sektorlere de hizmet saglamaktadir. Ancak sirket ilk olarak tekstil sektoriinde hizmet
vermesinden kaynakli olarak ilk ismi ‘Gerber Textile’ iken daha sonrasinda farklh
sektorlere de hizmet vermeye baglamasindan dolay1r ‘Gerber Technology’ olarak
degistirilmistir (www.glengo.com.tr). Gerber yazilimi bilgisayarda ilk acildiginda
ekranda Gorsel 3.1.°deki gibi bir ekran ¢ikmaktadir. Kalib1 olusturmak i¢in Accumark

boliimii secilmektedir.
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Pattern Processing, Digitizing,

Marker Creation, Editors
Plotting and Cutting
AccuMark Explorer, Utilities

Documentation

Gorsel 3.1. Gerber secim ekrani (https://www.glengo.com.tr Erigim: 25.01.2022)

Gerber yaziliminda tasarim ve desen olusturma, kalip hazirlama, kesim planinin
optimizasyonu, serileme, otomatik pastal plani, kumas tiiketimini hesaplama, 3D viicut
taramasi, kumas dokusu simiilasyonu gibi Ozellikler bulunmaktadir. Otomasyon
sistemleri olarak da otomatik kumas serme ve otomatik kumas kesme makineleri gibi

yazilima optimize edilerek kullanilabilen techizatlar1 da mevcuttur.

b Ve T ) =

e T

>

Gorsel 3.2. Gerber yaziliminmin arayiiz goriintiisii (https://www.glengo.com.tr Erigim: 25.01.2022)

3.2.2. Lectra
Lectra yazilimi Fransiz menseili bir firma tarafindan gelistirilmistir. Lectra hazir

giyim sektorii disinda mobilya ve otomotiv gibi sektorlere hizmet vermektedir.

Lectra’nin kendi i¢cinde bulunan iki ayr1 islem yapilabilen modiilleri bulunmaktadir.
Birincisi “Modaris” adi verilen modiiliidiir. Hazir giyim sektoriinde kaliplarm

hazirlanmas1 bu modiil ile gerceklestirilmektedir. ikincisi ise “Kaledo Style” ad1 verilen
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modiildiir. Kaledo Style teknik ¢izimler ve tasarimlar yapilabilmektedir. Kaledo Style,
tipk1 Photoshop ve Illiistratdr’a benzer sekilde vektor tabanli olarak ¢aligsmaktadir ancak
Kaledo Style’n bu yazilimlardan farki, hazir giyim ve konfeksiyon sektoriinde
kullanilmak iizere 6zel olarak tasarlanan bir yazilim olmasmdan kaynakli olarak,
iceriginde tasarmmcilarin tasarim yaparken kullanabilecekleri 6zel dikis ¢izgileri ve

yazilima taranarak yiiklenebilen 6zel kumas dokularmin kullanimidir.

[lave olarak, Lectra 2011 Haziran aymda Gerber yazilimini satin alarak kendi
biinyesine almistir. Bu nedenle de bu iki yazilim birbiriyle entegre sekilde
calisabilmektedir ve bu nedenle sirketin adi “Glengo Lectra Teknoloji” olarak
degistirilmistir (https://www.lectra.com/tr Erisim: 03.12.2023). Asagidaki gorsellerde
Lectra’nin, Kaledo Style ve Modaris modiillerinin arayliz goriintiileri verilmistir (Gorsel

3.3, Gorsel 3.4).

Gorsel 3.3. Lectra modaris arayiiz goriintiisii (https://docplayer.biz.tr/7620415-Cad-sistemlerinin-kulla
nimina-ornek-bir-calisma-lectra-ornegi.html Erisim: 26.01.2022)
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Gorsel 3.4. Lectra Kaledo arayiiz goriintiisii (https://fromkikaz. wordpress.com/tag/lectra/ Erisim:
26.01.2022)

3.2.3. Optitex

Optitex yazilimi sanal giydirme yazilimlar1 arasinda ilklerdendir (Ogiilmiis, 2016).
2D kalip yapilan alan ile, 3D olarak sanal giydirme yapilan alan ayni arayiizde
bulundugundan sadece 2D kalp yapilan yazilimlara gore daha kontrolli islem
yapilabilmekte ve kalip ¢ikardiktan sonra numune yapilmasina gerek olmamaktadir.
Boylece hem numune maliyetinden tasarruf saglanmis hem de zaman olarak da avantaj

elde edilmis olunmaktadir.

Optitex yaziliminda da kalip olusturma, serileme, otomatik pastal ve kesim plani,
kumas tiiketimini hesaplama, kumas dokusu simiilasyonu, 3D viicut taramasi vb. gibi
ozellikler bulunmaktadir (Gorsel 3.5.). Ek olarak Optitex yazilimin da 3D olarak sanal
giydirme yapilan modeller podyum yiirliylisii yapabilmektedir (Gorsel 3.6.). Pandemi
stirecinde markalarin gercek hayatta defile yapamamasi lizerine sanal olarak giydirilen

modellerin podyum yiirliylisii yapmasiyla popiilerlik artmistir (Arat, 2022).
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Gorsel 3.5. Optitex yaziliminin arayiizii, 2D ve 3D kalip olusturma alanlari (https://www.mektasmakina
.com/ Erisim tarihi: 26.01.2022)

Gorsel 3.6. Optitex sanal modellerin podyum yiiriiyiisii (https://www.mektasmakina.com/ Evigim tarihi:
26.01.2022)

3.2.4. Assyst

Assyt yazilimi, Alman menseili bir firma tarafindan gelistirilmistir. Hazir giyim

sektorii diginda otomotiv, reklamcilik, havacilik gibi sektorlere de hizmet vermektedir.

Assyst yaziliminin da kendi i¢inde farkli ¢iktilar1 saglayabilmek adina iki ayri
modiilii bulunmaktadir. Bunlardan ilki CAD Assyst modiiliidiir ve 2D olarak kaliplar
olusturma, diizenleme, serileme vb. alanlarda kullanilmaktadir (Gérsel 3.7.). Ikincisi ise
Vidya 3D’dir. Vidya 3D ise Optitex yazilimindaki gibi sanal prova i¢in kullanilmaktadir
(Gorsel 3.8.).
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Assyst yazilimi yiiklii olan bir bilgisayarda gorsel 3.10°daki gibi start “assyst
cubugu” adi verilen bir simge c¢ikmaktadir. Bu cubuk sayesinde yazilima giris
yapilabilmektedir. Assyst cubugunun iizerinde goriilen farkli ikonlar ise yapilacak olan
islem her ne ise (kalip olusturma ve serileme, pastal vb.) gerekli ikona tiklanarak sistemin
acilmasini ve islemin yapilmasini saglar. Bu ¢ubuk bilgisayar ekraninda istenilen yere

taginabilmekte ve ikonlar istenildigi gibi kisisellestirilebilmektedir.

Assyst’in CAD Assyst modiiliine giris yapabilmek i¢in “start assyst” ¢ubugundaki
“CAD Assyst” yazili olan ikona sol tiklanmaktadir. Ekran agildiktan sonra bir ¢aligma
alan1 goriilmektedir (Gorsel 3.7). Kalib1 olusturabilmek i¢in komut islemi verilmesi
gerekmektedir ve komutlarm oldugu alan ise ¢alisma alanindaki en sag kisimda goriilen
panellerdir. Panel ve arayiiziin kullanimi oldukga basittir ve yapilacak isleme gore
tiklanan fonksiyonun nasil yapilacagi da ¢aligma alaninin sol alt kisminda ‘Diyalog Satirt’

adi1 verilen kisimda agiklanmaktadir.

Yazilimin toplu haldeki ana birimleri gorsel 3.9’da goriildiigii iizere bir bilgisayar

ve bilgisayar masasi, dijit ve plotterdan olugmaktadir.
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Gorsel 3.7. CAD Assyst arayiiz goriintiisii (Ogiilmiis, 2016)
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Gorsel 3.8. Vidya 3D arayiiz goriintiisii (Ogiilmiis, 2016)

Gorsel 3.10. Start assist gubugu (https://www.youtube.com/watch?v=BP23757W5SNE Erisim:03.12.2023)
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3.2.5. Clo 3D

Clo 3D’nin yukarida belirtilen diger yazilimlar ile karsilastirildiginda daha ¢ok 3D
modelleme iizerinde calistig1 sdylenebilir. Clo 3D yaziliminda da Optitex’deki gibi ayni
anda hem 2D hem 3D araylizii (Gorsel 3.11.) bulunmaktadr.

Yazilimda kalip olusturma, serileme, sanal prototipleme, 3D viicut taramasi, kumas
dokusu simiilasyonu yapilabilmektedir. Baz1 ¢alismalara gore de Clo 3D programinda
hazirlanan numune ile iiretim numuneleri karsilastirildiginda %95 oraninda uyum

saglandig1 gdzlemlenmistir (Ogiilmiis, 2016; Sevencan, 2019).

Gorsel 3.11. Clo 3D arayiiz goriintiisii (https://www.youtube.com/watch?v=6WxBSR 1xSn Erisim tarihi:
26.01.2022)
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4. EGITIM VE EGITIMDE TEKNOLOJi KAVRAMLARINA GENEL BAKIS
Egitim TDK’ya gore, “Cocuklarin ve genclerin toplum yasayisinda yerlerini
almalar1 icin gerekli bilgi, beceri ve anlayiglar1 elde etmelerine, kisiliklerini
gelistirmelerine okul i¢inde veya disinda, dogrudan veya dolayli yardim etme; terbiye”
anlamina gelmektedir (TDK, 2024). Egitim kavraminin tanimlarimi inceledigimizde ¢ok
cesitli sekillerde ifade edildigini de gorebilmekteyiz ancak en genel bir anlam ile ifade

edilecek olunursa; “Insanlar1 belli amaglara gore yetistirme siireci” olarak tanimlanabilir

(Fidan, 1986, s. 6).

Egitim sektorii sekillendirilebilir bir yapidir ve bu durum ise d6grenme-6gretme
stirecleri iizerinde yogunlasilmasina neden olmaktadir. Bu baglamda, egitim siire¢lerinin
niteliginin bugiin “kagit iizerinde planlar yapmaktan 6te” bir durum oldugu ve daha ileri

nitelikler kazandig1 sdylenilebilir (Fidan, 2012, s. 3).

Kiiresellesmeyle birlikte ilerleme gosteren dijitallesme, sadece imalat sektorlerinde
olmamakla beraber egitim sektoriinde de degisim ve doniisiimlere sebep olmustur ve son
derece onemli ve kritik bir rol oynamistir. Egitimde dijitallesme; egitim materyallerinin
ve igeriginin dijital ortamlara tasinmasiyla olmaktadir. Egitimin dijital ortamlara
tasinmasi, bireylerin zaman, mekan vb. gibi unsurlardan bagimsiz olarak egitim
alabilmelerini, cesitli ¢evrimici platformlarin egitime entegre edilmesiyle de 6grenme
stireclerini kolaylastirabilmelerini ve daha keyifli bir hale getirebilmelerini saglamistir

(Atik, 2019).

Endiistrinin teknolojiyle birlikte olan gelisim siirecleri gibi egitimde de bu
stireclerden bahsetmek miimkiindiir. Bu siire¢lerden ilki olan Egitim 1.0 da tipk1 endiistri
ve internetin gelisiminin ilk donemlerindeki gibi tek yonlii olarak gelismistir. Egitimciye
bagli, geleneksel pedagojik 6gretim modeli olan bir siirectir. Bu siire¢, 6zciiliikk ya da
kurum igi 6gretme ve felsefi yonelimi 6grenme olarak smiflandirilabilir. Ozciiliik; “tiim
Ogrencilere en temel ya da temel akademik bilgi, beceri ve karakter gelisiminin

asilanmaya calisilmasidir.” Ogrenenler (6grenci) pasif bir sekilde, sadece Ogreteni

(egitimci, 6gretmen) dinleyerek 6grenmektedir (Kafa, 2021, 57).

Egitim 2.0 ise, derslerin 1.0’daki gibi fiziksel bir sinif ortaminda yapildigi, ancak

1.0’a gore daha aktif, sosyal platformlara ve aglara dayali, yapilandirmact bir 6gretim
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yontemine dayanmaktadir (Soziier, 2023). “Kesif Ogrenme, isbirlik¢i aktivite ve

uygulamali faaliyetler” bu siirecteki 6grenme modeline dahil edilmistir (Kafa, 2021, 59).

Egitim 3.0, diger siireglerle kiyaslandiginda bir¢cok farkliliklar barindirir.
Ogrenmede 6grencilerin roliiniin &ne ¢iktig1 goriilmekle birlikte, geleneksel 6grenme
bicimlerindeki 6devlerden, testlerden, grup ¢alismalarimdan farkli olarak, dgrencinin
yaraticiligmma odaklanan, esnek Ogrenme bigimlerine ve bu Ogrenme bigimlerini
ogrencinin kendisinin belirlemesine izin verilmektedir. Tiirev eserlerin iicretsiz paylasimi
ve olusturulmasina izin veren ¢ok miktarda lisanslar bulunmaktadir ve bu sayede tekrar
kullanilabilen 6grenme igerigi firsatlar1 saglanmistir (Keats ve Schmidt, 2007). Tipki
Endiistri 3.0°daki gibi dijital teknolojilerin entegrasyonu egitimde de yayginlagsmistir ve
bu durum, teknolojiden etkin bir sekilde yararlanabilen, gelismis diisiince yeteneklerine
sahip, yaratic1 ve transfer yeteneklerini iyi kullanabilen bireylerin yetismesine olanak

saglayabilmektedir.

Egitim 4.0’da yenilik¢ilik, yenilik¢i diisiinme, sosyal biling diisiinme, sorumlu
disiinme, dijital okur yazarlik, duygusal zeka, girisimcilik, liretken ve problem ¢dozme
diisinme vb. kavramlarin 6ne ¢iktig1 ve bu becerilerin 6grencilerden beklendigi
goriilmektedir (Puncreobutr, 2016). Ogretmenlerden, bilgiyi sadece aktarmaktan ziyade,
kolaylastiricilik, mentorliik gorevini tistlenmeleri beklenmektedir ve birbirinden 6grenme

modeli benimsenmektedir (Gerstein, 2014).

Ayrica arastirmacilar (Fisk, 2017), egitim 4.0 ile ilgili dokuz egilimden s6z eder.
Bunlar; farklh yer ve zaman, kisisellestirilmis 6grenme, serbest secim (tercihe gore e-
Ogrenme cihazmi segcme hakki), proje bazli 6grenme, alan deneyimi (staj, rehberlik ve is
birligi projeleri icin daha fazla alan), veri yorumlama, smnavlarm degisimi, 6grenci
miilkiyeti (miifredat olusturulmasinda 6grenciyi dahil etme) ve mentorlugun daha 6nemli
hale gelmesidir. Kisaca, egitim sektoriindeki ilerlemelerle, 6grencilerin benzer olmadigi,
farkli odak noktalarmin ve alanlarinin oldugu anlasilmis ve bu noktada ise sadece

yonlendirmelere ihtiyaclarmin oldugu kanisina varilmistir.

Bu bilgiler dogrultusunda ise egitim, gelisen diinyada ihtiya¢ duyulan bilgilerin,
bireylerin kendi ¢abalar1 sonucunda dziimsenmesi ve degisken durumlara adapte edilerek
uygulanabilmesi olarak tanimlanabilir. Bu dogrultuda egitim, evrensel olarak {izerinde

onemle durulan bir sektor haline gelmistir (Duman, 2019).
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Teknoloji ve egitimin entegrasyonu uzun siiredir bir tartisma konusu olagelmis
(Kaya, 2002), pandemi siireci ile birlikte bu tartisma yeniden giindemi mesgul etmeye
baglamig ve etmektedir. Bu dogrultuda bazi uzaktan egitim arastirmacilar1 pandemi
sonrasinda “harmanlanmis” bir modele gegcilecegini ve pandemide yasanan deneyimin
orglin egitimi de doniistiirecegini iddia etmektedir. Calismalar, geleneksel 6rgiin egitim
anlayisimizin, pandemiyle birlikte degisecegini ve bu baglamda pandemi sonrasi siiregte
hem yiiz ylize hem de teknolojiye dayali ¢gevrimi¢i (uzaktan) egitim modelinin bir arada
(harmanlanmis) olarak kullanilabilecegini ongdrmektedir (Bozkurt, 2020; Bozkurt ve
Sharma, 2020; Oziidogru, 2022). Oziidogru (2022), calismasinda tekstil ve moda tasarimi
egitiminin, pandemi doneminde verilen uzaktan egitim siirecindeki yararlar1 ve
zorluklarmi ele almistir. Arastirmaci c¢alismasinda, tekstil ve moda tasarimi gibi
uygulama agirhikli egitimlerde, o6zellikle uygulamali olan derslerde (koleksiyon
hazirlama, dikim vb.) tam bir uzaktan egitimin modelinin verimli olmayacagini ancak
harmanlanmis bir egitim modelinin daha etkili olabilecegini ongdrmektedir. Burada
parmak basilan onemli bir diger nokta ise uzaktan egitimin pandemi donemindeki gibi bir
zorunluluk ve acil bir ¢6ziim olarak yapilmasindan ziyade, diisiiniilerek planlamas1 ve bu
tiir uygulamali egitimlerde ders iceriklerinin sistematik olarak olusturulmasi gerektigidir.
Diger caligmalar (Bozkurt, 2020; Bozkurt ve Sharma, 2020) detayli olarak ele alindiginda
ise, ¢aligmalarin tiim egitim sistemini kapsayacak sekilde ele alindigi goriilmekte ve
Oziidogru (2022)’nin elde ettigi sonuclar1 destekleyecek nitelikte oldugu, pandeminin
egitim sektoriinii dogrudan etkiledigi ve egitimdeki bu tiir kesintilerin sadece salgin
hastaliklar ile degil, ¢esitli nedenlerle (dogal afet, savaslar vb.) olabilecegi, uzaktan
egitimin bu sekilde ani bir ¢6ziim olarak degil, uzun vadeli olarak bir ¢6ziim sunulmasi

gerekliligi tizerinde durulmustur.

Pandemi sonrasinda iilkemizde Bozkurt (2020)’nin 6ngoriilerini ve sonuglarini
destekler sekilde, 2023 Mart ayinda meydana gelen biiyiikk depremler sonrasinda
yiiksekdgretim kurumlarinda egitim ve 6gretim faaliyetlerine tekrar ara verilmis, uzaktan
egitim modeliyle tekrar devam ettirilmis ve ardindan harmanlanmis bir modele gecis
yapilmustir. Bu nedenle yukaridaki agiklamalar cercevesinde de egitimdeki siirekliligi her
durumda siirdiirebilmek adna, egitimde yeni stratejilere ve yeniliklere bagvurmak énem

arz eden bir konu haline gelmektedir.
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4.2. Tiirkiye’deki Tekstil ve Moda Tasarimi Egitimine Genel Bakis

Giyim endiistrisinde kiiresel rekabetin yarattig1 hizli degisim nedeniyle, iiretim ve
ticaret yapan firmalarin bu duruma ayak uydurup devamli sekilde yeni stratejiler, yeni
tasarmmlar ve iiriin ¢esitliligi ortaya koymalar1 gerekmektedir. Bu durum, sektorde hizmet
veren isgiiciinden devamli yenilenme icerisinde olan mesleki yeterlilik istenmesine sebep
olmaktadir. Bu yenilenme dogrultusunda degisen mesleki yeterlilikler, tekstil ve moda
tasarim1 ve giyim alaninda egitim verilen kurumlarm Onemini artwrmaktadir (Varol,
2010). Tirkiye’de ise tekstil ve moda tasarimi egitimi veren kurumlarin basinda
tiniversiteler gelmektedir ve degisen ve gelisen caga ayak uydurup, nitelikli ve kalifiye is

giiciinii verebilecek tasarimcilar yetistirilmesi hedeflenmektedir (Ciar, 2020).

Tirkiye’de moda ve tekstil tasarimi egitimi veren kurum ve kuruluglarin sayilarinda
giderek bir artis gozlenmektedir. Ilgili alanlarda Moda Tasarimi, Moda Tasarimi
Ogretmenligi, Giyim Ogretmenligi, Tekstil ve Moda Tasarimi, Tekstil Tasarimi vb. gibi
cesitli isimlerin ve kategorilerin oldugu goriilmekle birlikte, yapilan arastirmalarda bu
isimlendirme ve kategorilendirmelerin aralarimdaki farkin ne oldugu saptanamamistir
(Aygiil ve Oziidogru, 2014). Ayrica iiniversitelerin tekstii ve moda tasarmm
boliimlerinden mezun olanlar, konfeksiyon ve hazir giyim isletmelerinde moda
tasarimcisi, modelist, vitrin tasarimcisi, kostiim tasarimi, imaj ve stil danismanligi vb.

gibi alanlarda is bulabilmektedir (Kozaman-Som, 2010).

Tirkiye’de lisans diizeyinde tekstil ve moda tasarim egitimi veren programlarda
bulunan dersler, kendi i¢inde dort grup seklinde kategorilendirilebilir (Sekil 4.1). Birinci
grubu olusturan dersler, tasarim konusunda temel kavramlardan olusan, teorik olarak
yiiriitiilen derslerdir. Ikinci grup; teknoloji ve bilgisayara dayali olarak verilen, éncelikle
teorik olarak anlatilip, daha sonra uygulamayla devam etmektedir. Ugiincii grup dersler;
sanatla ilgili derslerden olusan, diisiiniilen tasarim fikirlerinin aktarilmasma ve sunum
sekilleri ile ilgili kazanim saglanmasina yoneliktir. Son olarak dordiincii grup dersler ise,
stlidyo dersleri olarak adlandirilan hayal edilen tasarimlar1 hayata gecirmeye yonelik
olarak tasarlama, planlama, uygulama ve varsa bir probleme ¢6ziim iiretme siireci olarak
gerceklestirilmektedir. Tiirkiye’deki moda tasarimi egitimi veren kurumlarin
miifredatlarinda tasarim, kalip hazirlama, kiyafet yapimi ve pazarlama konular1 {izerine

odakli oldugu sdylenebilmektedir (Aygiil ve Oziidogru, 2014).
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e e Temel Kavramlar Teorik J

Dersler

e Teknoloji Teorik + Uygulama
e Uygulama Sanat + Tasarim + Sunum
e Stiidyo Dersleri Tasarlama + Uygulama + Problem C6zme

Sekil 4.1. Moda tasarum egitiminin kategorileri

Giintimiizde, hazir giyim ve konfeksiyon sektorlerinde elle yapilan ¢izimlerin yerini
bilgisayarlar yardimi ile yapilan ¢izimlerin aldig1 goriilmektedir. Ayrica bu degisim ve
yenilikler sadece ¢izim ya da tasarim yaparken degil, 2D veya 3D olarak kalip olusturulup
giysinin 3D olarak prototipinin olusturulmasindan, sanal olarak yapilan defilelere kadar
uzanmaktadir. Tiirkiye’de tekstil ve moda tasarimi alanlarmda YOK ’e bagl toplamda 56
yiiksekokul, 37 fakiilte bulunmaktadir. Tekstil ve moda tasarimi alanlarinda lisans
diizeyinde egitim veren 17 devlet {iniversitesi, 16 vakif {iniversitesi giiniimiizdeki
teknolojik ilerlemelere kayitsiz kalmayip, s6z konusu olan bu teknolojik, yenilik¢i, pratik
calismalarin yapildig: sistemleri ders miifredatlarina eklemislerdir. Asagidaki tablolarda
CAD/CAM sistemlerini miifredatlarma cesitli isimlerle ekleyen devlet (Sekil 4.1) ve

vakif (Sekil 4.2) tiniversiteleri verilmistir.
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Tablo 4.1. Tiirkiye 'de tekstil ve moda tasarvm boliimii bulunan lisans diizeyindeki devlet iiniversiteleri ve

miifredatlarimdaki CAD/CAM sistemleri

UNIVERSITE ADI-BOLUM

DERS ADI

Akdeniz Universitesi-Tekstil ve Moda Tasarimi Boliimii

Bilgisayar Destekli Moda Tasarimi

Bilgisayar Destekli Tasarim

Atatiirk Universitesi-Tekstil ve Moda Tasarimi Boliimii

Bilgisayar Destekli Tasarim I, II
Bilgisayar Destekli Kalip Haz.

Cankir1 Karatekin Universitesi-Tekstil ve Moda Tasarmmi B.

Bilgisayar Destekli Kalip Tasarimi
Bilgisayar Destekli Model Tasarimi

Bilgisayar Destekli Yiizey Tasarimi

Cukurova Universitesi-Tekstil ve Moda Tasarimi Boliimii

Tekstil Teknolojisi I, I
Bilgisayar Destekli Kalip Haz.
Bilgisayar Destekli Giysi Tasarimi

Dokuz Eyliil Universitesi-Tekstil Tasarim, Moda Giyim T. B.

Bilgisayar Destekli Tekstil Tasarim
Bilgisayar Destekli Moda Tasarimi

Bilgisayar Destekli Kalip H. ve Seri

Ege Universitesi-Tekstil ve Moda Tasarimi Boliimii

Bilgisayar Destekli Kumas Tasarim
Bilgisayar Destekli Kalip Tasarimi
Bilgisayar Destekli Giysi Tasarimi

Bilgisayar Destekli 3D Tasarim

Eskisehir Teknik Universitesi-Tekstil ve Moda Tasarimi B.

Bilgisayar Destekli Kalip Tasarimi1
Bilgisayar Destekli Tasarim I, 11, III
Ug  Boyutlu  Tekstil ve
Simiilasyonu

Dijital Moda illiistrasyonu

Gaziantep Universitesi-Moda ve Tekstil Tasarimi Boliimii

Bilgisayar Destekli Tasarim I, II
Bilgisayar Destekli Kalip Tasarimi

Istanbul Teknik Universitesi-Moda Tasarimt Béliimii

Dijital Design: Flats&Floats
CAD for FD&Development

10

Haci Bayram Veli Universitesi-Moda Tasarimi1 Boliimii

Bilgisayar Destekli Model Tasarimi
Bilgisayar Destekli Kalip Tasarimi

11

Mersin Universitesi-Tekstil ve Moda Tasarim1 Bolimii

Bilgisayar Destekli Tekstil T. I, I
Bilgisayar Destekli Kalip

12

Kahramanmaras Siitcii Imam Universitesi-Moda Tasarimi B.

Bilgisayar Destekli Kalip Haz.
Bilgisayar Destekli Giysi Tasarim

13

Mimar Sinan Giizel Sanatlar Universitesi-Tekstil ve Moda T.B

Tekstilde Bilgisayar Uygulamalari
Bilgisayar I, IT

14

Marmara Universitesi-Tekstil Boliimii

Bilgisayar Destekli Kalip
Bilgisayar Destekli Tekstil T.

15

Nigde Omer Halisdemir Universitesi-Moda Tasarim1 Boliimii

Bilgisayar Destekli Kalip Haz.
Bilgisayar Destekli Giysi Tasarim
Bilgisayar Destekli Tekstil T.

16

Selguk Universitesi-Moda Tasarimi Boliimii

Bilgisayar Destekli Moda Tas.
Bilgisayar Destekli Kalip Haz.
Bilgisayar Destekli 3D Prova

17

Siileyman Demirel Universitesi- Tekstil ve Moda Tasarin B.

Bilgisayar Destekli Tas. I, IT, III, IV, V,

VI
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Tablo 4.2. Tiirkiye 'de tekstil ve moda tasarimi boliimii bulunan lisans diizeyindeki vakif iiniversiteleri ve

miifredatlarindaki CAD/CAM sistemleri

UNIVERSITE ADI-BOLUM

DERS ADI

Altinbas Universitesi-Moda ve Tekstil Tasarimi1 Boliimii

Bilgisayar Destekli Desen T.

Atilim Universitesi-Tekstil ve Moda Tasarimi Boliimii

Bilgisayar Destekli Moda T. I, I

Beykent Universitesi-Tekstil ve Moda Tasarmmi Boliimii

Tekstil Tasarimi I, IT

Dogus Universitesi-Tekstil ve Moda Tasarimi Boliimii

Bilgisayar Destekli Moda T.
Bilgisayar Destekli Tekstil T.

Hali¢ Universitesi-Tekstil ve Moda Tasarimi Béliimii

Bilgisayar Destekli Kumas Baski T.
Bilgisayar Destekli Portfolyo T.

Isik Universitesi-Tekstil ve Moda Tasarimi Boliimii

Bilgisayar Destekli T. I, II

istanbul Arel Universitesi-Moda Tasarimi Boliimii

Bilgisayar Destekli Moda T. I, II
Bilgisayar Destekli Kalip

Istanbul Aydin Universitesi-Moda Tasarimi Boliimii

Bilgisayarda Temel Tasarim
Bilgisayarda Kalip Tasarimi

Bilgisayarda Moda Tasarimi

Istanbul Bilgi Universitesi-Tekstil ve Moda Tasarimi Boliimii

Dijital Tasarim Atolyesi I, IT

10

Istanbul Gelisim Universitesi- Moda Tasarimi Boliimii

Bilgisayar Destekli Giysi Tasarim I, I
Bilgisayar Destekli Kalip H. I, IT

11

[stanbul Kiiltiir Universitesi-Moda Tasarimi Bolimii

Bilgisayar Destekli Giysi Tasarim I, IT
Bilgisayar Destekli Kalip H. I, IT

12

Istanbul Okan Universitesi-Moda Tasarim: Béliimii

Adobe Tasarim Stiidyosu I, 11

13

Istanbul Ticaret Universitesi-Tekstil ve Moda Tasarimi B.

Bilgisayarli Yiizey Tasarimi
Bilgisayarli Giyim ve Bask1 T.

Bilgisayarli Dokuma ve Orme T

14

Maltepe Universitesi-Moda Tasarimi Boliimii

Bilgisayar Destekli Giysi T. I, 11

15

Nisantast Universitesi-Moda Tasarimi Boliimii

Bilgisayar Destekli Giysi T. I, I
Bilgisayar Destekli Kalip T. I, II

16

Yeditepe Universitesi-Tekstil ve Moda Tasarimi Boliimii

Bilgisayar Destekli Tasarim I, IT, III, IV
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5. YONTEM

Calismanin amaci, Tiirkiye’de hazir giyim ve konfeksiyon sektoriinde giincel
olarak kullanillan kalip tasarim programlarinin hangilerinin, nasil, ne amacla
kullanildigin1 saptamak ve sektdriin yeni mezun tasarimcilardan beklentilerini tespit
etmektir. Ayrica ¢calismada bu amag¢ dogrultusunda, pandemi ve pandemi dncesi-sonrasi
stireclerinde lisans diizeyinde tekstil ve moda tasarimi egitimi veren kurumlarda, kalip
tasarim1 derslerinin nasil yiiriitiildigii ele alinmis, konuya dair daha kapsamli bir

arastirma yapilabilmesi adina sektor ve egitim siiregleri karsilagtirilmistir.
Bu dogrultuda calismada iki ana arastirma sorusu formiile edilmistir:

1. Konfeksiyon ve hazir giyim sektdriinde pandemi sonrasi siiregte giincel olarak
istenen mesleki yeterlikler cercevesinde, sektoriin yeni mezun tasarimcilardan
beklentileri nelerdir?

2. Tekstil ve moda tasarimi egitiminde pandemi ve pandemi 6ncesi-sonrasi siirecte
CAD/CAM dersleri, ders yiiriitiiciiler (egitimciler) tarafindan nasil
deneyimlenmistir?

Bu sorulardan yola ¢ikarak alt arastirma sorular1 gelistirilmistir. Alt arastirma

sorular1 asagidaki gibi formiile edilmistir:

e Konfeksiyon ve hazir giyim sektoriinde giincel ve yaygin olarak kullanilan
CAD/CAM sistemleri hangileridir? Kullanilan sistemlerde en ¢ok hangi
fonksiyonlar, nasil ve ne amaclarla kullanilmaktadir?

e Konfeksiyon ve hazir giyim sektoriinde kullanilan CAD/CAM sistemlerinin
kullanicilarin deneyim ve goriislerine gore avantaj ve dezavantajlari nelerdir?

e Konfeksiyon ve hazir giyim sektoriiniin yeni mezun tasarimcilardan giincel
mesleki yeterlikler ve sektorde teknoloji kullanimi agisindan beklentileri nelerdir?

e Tekstil ve moda tasarimi egitiminde, pandemi siireci ve pandemi Oncesi-sonrast
sirecte kalip tasarim dersleri nasil ylriitiilmistiir? Yasanilan avantaj ve
dezavantajlar nelerdir?

e Tekstil ve moda tasarimi egitiminde, pandemi sonrasi yiiz yiize egitime gecis
stirecinde kalip tasarim derslerini yiiriitmek i¢in nasil bir yol izlenmistir?

Calismanin bu sorular kapsaminda iki yonlii (hem egitim hem sektor kolu) olarak

yapilmasimin amaci, hazir giyim ve konfeksiyon sektoriiniin istihdam agisindan
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giiniimiizdeki giincel beklentileri ve ihtiyaclar1 dogrultusunda, iiniversite-sanayi is birligi
cercevesinde egitim ve aragtirma faaliyetlerine yol gostermesi ve tekstil ve moda tasarimi
alanlarinda nitelikli mezunlar yetistirilmesine katkida bulunmasina fayda saglayacagi

distiniilmesidir.

Bu calismada nitel arastirma yontemlerinden olan durum caligmasi deseni
kullanilmigtir. Durum c¢aligmalar1 giincel bir olaym kendi gercek baglaminda incelendigi
arastirmalardir (Yin, 2003, s. 13). Durum calismalarinda, “bir ya da daha fazla
organizasyon, grup ya da topluluk hakkinda, belirli bir siire boyunca, sistematik bir
arastirmanin yiiriitiilmesi ve analiz edilmesi esastir” (Altunisik vd., 2005, s. 245). Durum
calismas1t deseni tek durum calismast ve coklu durum calismasi olarak ikiye
ayrilmaktadir. Tek durum calismalar1 “kritik, sira disi, yaygin, ag¢iga vurucu ya da
boylamsal” bir durumla kars1 karsiya kalindiginda tercih edilen bir durum galismasi
tipidir (Akar, 2017, s. 164). Bu calismada isletmelerin, hazir giyim ve konfeksiyon
sektoriinde giincel olarak kullanilan CAD/CAM programlarmi nasil ve ne amagla
kullanildiklar1 ve giincel mesleki yeterlilik istemleri kapsaminda, yeni mezun
tasarimcilardan beklentileri tespit edilmeye ¢alisilmis ve lisans diizeyinde tekstil ve moda
tasarimi egitimi veren kurumlarda verilen bilgisayar destekli kalip tasarimi derslerinde
pandemi ve pandemi sonrasinda yasanan avantaj ve dezavantajlar incelenmistir.
Calismada, hazir giyim ve konfeksiyon isletmeleri ve egitimciler gibi nicelik ve nitelik
bakimindan farkli birimlerin goriis ve deneyimleri esas olusturdugundan, ayni baglam
icinde farkli durumlar incelenmistir. Bu durumda, tek durum ¢alismasi altinda
yerlestirilmis ¢ok katmanli analizin (Durum Calismasi-Tip 2) kullanilmas1 6nerilmektedir
(Yin, 2014). Boylece konuya dair, daha kapsamli ve karsilagtirmalar yapmaya elveren

verilere ulasmak amac¢lanmaistir.

Calismanin evrenini Tiirkiye’deki hazir giyim ve konfeksiyon isletmelerinde
istihdam eden sektor profesyonelleri ve tekstil ve moda tasarimi alanlarinda bilgisayar
destekli kalip tasarimi derslerini veren egitimciler olusturmaktadir. Arastirmanin ¢aligma
grubunu, davet metnine doniis saglayan sektdr profesyonelleri ve lisans diizeyindeki
tiniversitelerde bilgisayar destekli kalip tasarim dersi veren egitimciler olusturmaktadir.
Calismada amacl 6rneklem kullanilarak, arastirma sorusuna dair bilgi ve deneyim sahibi

kisilere ulasilmistir.
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Sektor profesyonellerine ve egitimcilere dair aranan kriterler asagidaki gibi

olmustur:
Sektor Profesyonelleri;
*Sektorde en az 5 yil deneyime sahip olmak,
« Isletmenin iiretim-planlama departmaninda ya da modelhanesinde yetkili olmak,
*CAD/CAM programlarini iceren aktif bir ig hayatina sahip olmak.
Egitimciler;

*CAD/CAM odakli bir dersi en az 3 yildir 6zellikle pandemi siirecinde ve

oncesinde aktif yiirlitmiis ve yiiriitiiyor olmak,

* Assyst, Gerber, Optitex vb. gibi kalip hazirlamaya dair bir programi profesyonel

olarak kullanabiliyor olmak,

Calismada sektor profesyonellerine sosyal bir platform iizerinden (LinkedIn) tek
tek arama yapilarak ulasilmis ve iletisim kurulmustur. Iletisim kurulan kisilerin arasindan
gontlliiliik esaslar1 ve aranan kriterlere uyumlar1 dikkate almarak, 11 katilimei ile Zoom
platformu {izerinden yaklasik 30 ile 60 dakika arasinda siiren yari-yapilandirilmis

goriismeler yapilmistir.

Calismanin bir diger tarafini olusturan egitim kolunda ise 21 farkl yiiksekdgretim
kurumunda bilgisayar destekli kalip tasarim derslerini veren egitimciler ile yari-
yapilandirilmis goriisme yapabilmek adina e-posta yoluyla iletisim kurulmustur. 14
kisiden cevap aliabilmistir. Cevap alinan 11 kisi ile Zoom platformu {izerinden yari-
yapilandirilmis goriismeler yapilmis, diger 2 kisiden egitimci olmamasi ve techizat
sorunlart nedeniyle bu dersi veremedikleri cevaplar1 alinmis, bir digeri ise bilgisayar
destekli kalip tasarim dersini heniiz yeni vermeye baslamalar1 ve pandemi doneminde bu

dersi vermemeleri nedeniyle kapsam diginda birakilmigtir.

Calismada veri toplama araci olarak yari-yapilandirilmis goriismeler yapilmustir.
Gorlisme formlar1 sektdr profesyonellerine ve egitimcilere ayri ayr1 olmak iizere
hazirlanmistir.  Goriisme formunun basinda katilimcilara, c¢aligmaya katilimlar
dahilindeki haklar1 ile ilgili bilgi igeren onam formu sunularak ¢alismanm amaci ve

icerigi agiklanmistir.
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Sektor profesyonellerine yonelik goriisme formu asagidaki gibi formiile edilmistir:

Kendinizden ve istihdam ettiginiz isletmeden bahseder misiniz?

CAD/CAM sistemlerinin kullanim siireclerinden ve bu siireclerde (varsa)
yasadiginiz sorunlardan bahseder misiniz? Varsa bu sorunlarla basa ¢ikmak i¢in
nasil bir yol izliyorsunuz?

CAD/CAM sistemlerinden hangilerini kullandiniz ve kullantyorsunuz?

Tekstil ve moda tasarimi alanlarindan yeni mezun olan tasarimcilarin
CAD/CAM programlarmi kullanma becerisi hakkinda ne diisiintiyorsunuz?
Tekstil ve moda tasarimi egitimi veren bir alandan yeni mezun olmus bir
tasarimcinin sizin departmaninizda istihdam edebilmesi i¢in sizce ne gibi
yeterlikleri olmas1 gerekir?

Tekstil ve moda tasarimi alanlarindan yeni mezun tasarimcilardan
giinimiizdeki mesleki yeterlikler kapsaminda beklentileriniz nelerdir? Bu
baglamda, tekstil ve moda tasarimi alanlarinda egitim veren kurumlardan

beklentileriniz nelerdir?

Calismanin diger kolundaki egitimcilere yonelik goriisme formu ise asagidaki gibi

formiile edilmistir:

1.
2.

Kendinizden ve hangi dersleri yiiriittiigliniizden bahseder misiniz?

Bilgisayar destekli kalip tasarim dersinin nasil yiiriitiildiiglinden bahseder
misiniz?

Bilgisayar destekli kalip tasarim dersini pandemi doneminde yiiriitebilmek i¢in
nasil bir strateji gelistirdiniz? Sorunlarla karsilastiniz m1? Karsilastiysaniz bu
sorunlarla nasil basa ¢iktiniz?

Pandemi doneminde bilgisayar destekli kalip tasarim dersini yiiriitebilmek i¢in
hangi platformlar1 ya da yazilimlar1 kullandimiz?

Bilgisayar destekli kalip tasarim dersinde pandemi sonrasi siiregten, yiiz ylize
egitime geg¢is siirecinde nasil bir yol izlediniz?

Pandemi doneminde yapmis oldugunuz uzaktan egitim deneyiminizle ilgili ne

diistiniyorsunuz? Sizce bu siirecin ne gibi avantaj ve dezavantajlar1 oldu?

Caliymada yukaridaki sorulara cevap aranmis ve goriigme formunda yer alan

sorularda belirli bir Oncelik-sonralik siralamasi izlenmeden, goriisme sirasinda

katilimciyla olan etkilesime bagli bir strateji gelistirilmistir.
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Yapilan goriismeler kayit altina alinmis, yazi dokiimleri yapilmig ve igerik analizi
ile analiz edilmistir. “Icerik analizinde amac, toplanan verileri agiklayabilecek
kavramlara ve iligkilere ulagsmaktir” (Yildirim ve Simsek, 2005, s. 132). Bu ¢aligmada
icerik analizi sektor profesyonellerinin ve ders yiiriitiiciilerinin agik uglu sorulara
verdikleri yanitlardaki benzer kelime ve kavramlari taramak (Patton, 2014), belli
kategorilere ulagsmak icin kullanilmigtir. Ayrica, pandemi sonrasi siirecte bir devlet
iniversitesinde harmanlanmis olarak islenen ve dersi veren 6greticinin atolyedeki ana
bilgisayara uzaktan (anydesk ile) baglanarak ve 6grencilerle iletisimi ise Zoom platformu
tizerinden kurdugu bir derse, iki donem boyunca katilim saglanmis ve gbzlem yapilmistir.
Gozlem, ‘“herhangi bir ortamda ya da kurumda olusan davranisi, ayrintili olarak
tanimlamak amaci ile kullanilan bir yontemdir” (Yildrim ve Simsek, 2008, s. 128).
Gozlem sirasinda derslerdeki faaliyetlere tam katilimec1 olarak katilim saglanmistir.
Boylece uzaktan egitim siireci gozlemlenerek, daha kapsamli ve detayli bilgilere

ulagilmas1 amaglanmastir.

[lave olarak, ¢alismada 3D kalip tasarim sistemlerine hem sektdrde hem de egitim
kurumlarinda yaygin olarak kullanilmamasi sebebiyle odaklanilmamustir. Esas olarak 2D

kalip tasarim sistemleri iizerinde durulmustur.

Sektor kolunda goriisiilen toplam 11 katilimcmin demografik verileri asagidaki
tabloda (Tablo 5.1.) gosterilmistir. Tabloda da goriildiigii iizere katilimcilarin hepsi en az
10 y1l ve tlizeri deneyime sahiptir. Katilimcilar sektorde 6rme, dokuma ve denim olmak

tizere ¢esitli alanlarla gorev almaktadir.
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Tablo 5.1. Sektor profesyonellerinin demografik bilgileri

42 18 il 8500 ve iizeri Oﬂngﬂ?e‘;(lf“g;i lggadm,
B o 2025 O e ooy
35 18 Yil 80-100 Denim (Erkek)

44 25 Yil 100-150 Denigr;:k%‘g;%adm’
45 17 Y1l 1000 ve tizeri Denim (Kadin, Erkek)
39 15 Y1l 14.000 ve iizeri Denim (Kadin, Erkek)
43 21 Yil 3000 ve iizeri Orme ve gﬁﬁgga (Kadm,
39 20 Y1l 7000 ve iizeri Denim (le)iilkn) Erkek,
38 10 Y1l 200 Orme ve ]]?:;)lillgla (Kadin,
55 35 Y1l 3000 ve iizeri Orme ve ]];?llglgla (Kadm,

Egitim kolunda goriisiilen toplam 11 katilimcimin demografik verilerine goz
atildiginda, tabloda da (Tablo 5.2.) goriildiigii izere goriisiilen katilimcilardan 4’ birden
fazla kalip tasarim programini profesyonel olarak kullanabilmektedir. Akademik
deneyimleri degerlendirildiginde; 5 yil ile 25 yil arasinda degiskenlik gosterdigi ve buna

gore de katilimcilarin yarisindan fazlasmin 10 yil ve iizeri tecriibesinin oldugu
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sOylenebilmektedir. Calismaya katilan katilimcilarin kimlikleri aragtirma etigi nedeniyle

gizli tutulmugtur.

Tablo 5.2. Egitim sektoriindeki katilimcilarin demografik bilgileri

Akademik Ilgilenilen Dersi Kurumda Kullamilan
Vakif/Devlet

Deneyim Yiriitme Siiresi CAD/CAM Yazilim
1 10 Y1l 6 Yil Lectra ve Assyst Devlet
2 5Y1d 4 Y1l Assyst Devlet
3 12 Y1l 6 Y1l inventeks, Gerber Devlet
4 13 Y1l 10 Y1l Optitex Devlet
5 21 Y1l 3 Y1l Inventeks Devlet
6 21 Yil 8 Yil Assyst, Clo 3D Devlet
7 25 Y1l 4 Y1l Assyst Vakif

Inventeks (Gegmiste Lectra ve
8 23 Yil 8 Yil Devlet
Gerber)

9 9 Yil 7 Y1l Gemini Vakif
10 11 Y1l 5Yil Gerber Devlet
11 22 Y1l 11 Y1l Gerber ve Clo 3D Devlet
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6. BULGULAR

Bu caligmada konusma metinlerinden elde edilen bulgular, iki ana tema
cercevesinde toplanmistir. Toplanan temalar, iki ana basglik altinda incelenmistir.
Bagsliklardan birincisi ‘egitimcilere yonelik bulgular’, ikincisi ‘sektor profesyonellerine

yonelik bulgulardir.

Analiz sonucunda elde edilen tema ve kategoriler asagidaki tablolarda sunulmustur

(Tablo 6.1., Tablo 6.2.).

Tablo 6.1. Egitimcilere yonelik elde edilen ana ve alt bashiklar
Egitimcilere Yonelik Bulgular
Bilgisayar Destekli Kalip Hazirlama Dersi (Orgiin)
Ders Siireci
Bilgisayar Destekli Kalip Dersinin Yiiriitiilme Siireci
Ders Siirecine Etki Eden Faktorler
Pandemi Doneminde Bilgisayar Destekli Kalip Hazirlama Dersi (Uzaktan)
Pandemi Doneminde Kullanilan Yazilim ve Platformlar
Pandemi Donemi Egitim Siirecinde Bagvurulan Stratejiler
Pandemi Donemi Siirecinden Yiiz Yiize Egitim Siirecine Gegis
Egitimcilerin Pandemi Doneminde Yapilan Uzaktan Egitime Dair Goriisleri
Pandemi Doneminde Uzaktan Egitimin Avantajlart

Pandemi Doneminde Uzaktan Egitimin Dezavantajlart
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Tablo 6.2. Sektor profesyonellerine yonelik elde edilen ana ve alt bashklar
Sektor Profesyonellerine Yonelik Bulgular

Hazir Giyim ve Konfeksiyon Sektoriinde En Cok Kullanilan CAD/CAM Sistemleri

Hazir Giyim ve Konfeksiyon Sektoriinde CAD/CAM Sistemlerinde En Cok
Kullanilan Fonksiyonlar ve Is Akis1

Hazir Giyim ve Konfeksiyon Sektoriinde Kullanilan CAD/CAM Sistemleri

Hazir Giyim ve Konfeksiyon Sektoriinde Kullanilan CAD/CAM Sistemlerinin

Avantaj ve Dezavantajlari

Sektor Profesyonellerinin Mezunlardan Bekledigi Yeterlilikler
Karakteristik Beklentiler
Kalip ve Dikis Tekniklerine Dair Beklentiler
CAD/CAM Sistemlerine Dair Beklentiler
Sektorel Tecriibeye Dair Beklentiler

Mezunlara Dair Beklentiler

Hazir Giyim ve Konfeksiyon Sektoriiniin Tekstil ve Moda Tasarimi Alanlarindaki

Egitim Kurumlarindan Beklentileri

6.1. Egitimcilere Yonelik Bulgular

“Egitimcilere YoOnelik Bulgular” temasi altinda “Bilgisayar Destekli Kalip
Hazirlama Dersi (Orgiin)”, “Pandemi Déneminde Bilgisayar Destekli Kalip Hazirlama
Dersi (Uzaktan)” ve “Pandemi Donemi Siirecinden Yiiz Yiize Egitim Siirecine Gegis”
“Egitimcilerin Pandemi Doneminde Yapilan Uzaktan Egitime Dair Goriisleri” olmak

lizere toplam dort alt baglhiga yer verilmistir.

6.1.1. Bilgisayar destekli kalip hazirlama dersi (6rgiin)
Bilgisayar destekli kalip hazirlama dersi bashigi altinda ilgilenilen dersin saati,

zorunlu ya da se¢meli olusu, sinif mevcudu, derslerde (kurumlarda) kullanilan
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CAD/CAM yazilimlari, dersin anlagilmasi i¢in gereken hazir bulunusluk gibi konular ele

alimmustir.

Katilimcilarla yapilan goriigmelerde katilimcilarin ¢ogu ilgilenilen dersin haftada
ii¢ saat oldugunu, iki donem verildigini ve bu derslerin de ilgilenilen dersin Oniine ismi
getirilerek dersin verildigi ilk donemde ““...1” ikinci donem de ”....2” seklinde oldugunu
ifade etmislerdir. Ilave olarak, katilimcilar derslerin ¢ogunlukla zorunlu bir ders olarak
verildigini belirtmis olmalarma karsm, derslerin zorunlu ya da se¢meli olup olmamasi

gerektigini, verilen dersin sektor ile olan baglantisindan yola ¢ikarak tartigmaktalardir.

Katihmar 11 (K-11): “Zorunlu derslerden birisi bu. Zorunlu da olmasi1 gerektigini
digiiniiyorum. Ciinkii dedigim gibi sektore gittiginde artik 6grenci teknolojiyi de
kullanmak zorunda. Yani bilgisayarl kalip kullanmayan firma hemen hemen yok gibi

nerdeyse.”

Katihmer 4 (K-4): “Bizde hepsi zorunlu. Bilgisayar destekli kalip hazirlama diye
geciyor 1 ve 2 seklinde ve haftada 3 saat.”

Katihma1 7 (K-7): “Zorunlu ders”
Katihmer 10 (K-10): “Zorunlu boliim se¢meli dersi. 3 saat.

Bilgisayar destekli kalip derslerine giren 6grenci mevcudu; dersi se¢meli olarak
veren kurumlarda 8-10 kisi araliginda oldugu, zorunlu olarak veren kurumlarda ise 40 ile
60 kisi arasinda degistigi katilimcilar tarafindan dile getirilmistir. Derslerdeki 6grenci
mevcudu konusu, kurumlardaki “donanim ve arag gereg yetersizligi” konusu ile birlikte
tartigilmaktadir. Katilimcilar kurumlardaki donanim ve ara¢ gereg¢ yetersizligine karsi
fazla olan 6grenci mevcudunu iki ya da ii¢ gruba aywrarak ¢6ziim bulduklarmni ifade

etmislerdir. Bu durumda katilimcilar kendilerini “egiticilik rolii” disinda “smif yonetemi

sorumlusu” olarak konumlandirmaktadir.

K-4: “Bizim su an da kontenjanimiz 40°a ¢ikt1. Yani bu yatay gecislerle falan 45’1
buluyor. Bilgisayar destekli sistemlerde 2 gruba ayirmak zorunda kaliyoruz. Her kisiye

tek bilgisayar diisebilmesi i¢in.”

K-6: “Her yil 60 ful 6grenci alan bir programiz. Ben ikiye boliip anlatiyorum

dersleri. Grup yapiyorum. Simdi zaten uygulamali derslerde ben ¢ok fazla yani sayinin
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cok yiiksek olmasi taraftar1 degilim. Hani orada 60 bilgisayar da olsa 6gretmenin birebir

ilgilenmesi gereken bir ders oldugu i¢in dogru olanin grup mantigiyla devam etmesi.”

K-7: “Bu donem 44 6grencimiz vardi biz 3 gruba ayirdik. Normalde bana gore en
sagliklis1 her bilgisayara bir kisi oturup uygulamay:1 yapacak sekilde olmasi ama

maksimum 3 grup acabildigimiz i¢in yani 1-2 tane ¢ift kisi oturan oldu.”

Yukaridaki alintilarda K-6’nin donanim ve ara¢ gereg yetersizligi konusunun yani
sira uygulamali egitimlerde, derslerdeki smif mevcudunun fazla olmas1 durumunda tek

bir egiticinin yetersiz olabilecegi de tartisilmaktadir.

Kurumlarda kullanilan CAD/CAM yazilimlar1 incelendiginde ise, kurumlarin
cogunlukta Assyst yazilimi kullandigi, digerlerinin ise gesitli diger (Gerber, Clo 3D,
Inventeks, Gemini, Optitex, Lectra) yazilimlar1 kullandign goériilmiistiir. Kurumlarin

bazilarinda ayn1 anda birden fazla yazilim birden kullanildig1 da tespit edilmistir.

K-1: “Bilgisayar destekli kalip tasarimi dersinde okulda lisansh olarak Lectra ve

Assyst programlarimiz var. Ben Assyst egitimi veriyorum.”

K-4: “2 boyutlu CAD sistemi var bizim okulumuzda. Ve ben 6grencilerime 2
boyutlu Gerber CAD sisteminden ders anlatiyorum. Ayrica Polypattern de mevcut
okulumuzda ondan da bahsetmeye ve o dersi de vermeye c¢alisiyoruz. 3 boyutlu sistem

olarak da Clo var.”

K-7: “Accumark Gerber programi veriyoruz. Farkli bazi Tiirkiye menseili
programlarimizda var ama sanirim bir 7-8 senedir filan Gerber programi veriliyor. Oradan

da devam ediyorum bende Gerber iizerinden.”

Katilimcilara kurumlarda kullanilan yazilimlar1 nasil elde ettikleri soruldugunda 2
kurumun kullandiklar1 yazilimlar1 gesitli projeler kapsaminda satin aldiklari, diger
kurumlarin ise yazilim saglayicilar tarafindan sponsorluklar dahilinde alindigi tespit

edilmistir.

K-11: “Bize hibede bulunan 2 firma oldu. Su anda inventeks kullaniyoruz ama daha

once Gerber’i kullandik. Lectra’y1 kullandik. Simdi Inventeks’i kullantyoruz.”

Calismanin bulgular1 arasinda katilimcilari parmak bastig1 bir diger 6nemli nokta;

ogrencilerin bilgisayar destekli kalip dersi almadan 6nce manuel (elde) kalip bilgisinin
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olmasi gerektigidir. Katilimc1 K6 bu durumu “6nce temel kalip bilgisi becerisine sahip
olmasinit bekliyoruz tabi 6grencinin. Hazir bulunusluk i¢in bu sart. Yoksa 0grencinin
bunu anlamas1 ve bu programda basarili olmas1 miimkiin degil” ifadesiyle dile getirmis,
diger bazi katilimeilar ise bilgisayar destekli kalip dersinden 6nce miifredata geleneksel
kalip dersi eklediklerini, bu nedenle 6grencilerin bu derse hazir olduklarmi varsayarak

dersi yiiriittiiklerini ifade etmislerdir.

Yukaridaki bulgularin yami sira katilimcilar, ilgili dersin anlatimi sirasinda
olusturulan kalibin Olciilerini ve nasil yapilacagini gosterdiklerini ifade etmislerdir.
Ancak katilimcilarin hepsinin ortak paydada bulustugu konu, 6grencinin bilgisayar
destekli kalip dersinden once manuel kalibin ve mantiginin nasil oldugunu bilmesi ve

ilgilenilen derse 6n hazirlikli olarak gelinmesi gerektigi konusu 6ne ¢ikmaktadir.

K-10: “4 saat elde kalip dersi veriyorum. 1 giin ya da 2 giin Oncesinde
ogrencilerimiz bu dersi aliyorlar. Mesela bir temel etegi Ogrencimize elde ¢izimde
gosteriyorum. Sonrasinda bu derste direk dijital ortamda, bilgisayar ortaminda

goriiyorlar.”

K-7: “Bizim 6grencilerimiz bu dersi alincaya kadar 5 tane moda atolyesi 5 tane 6
saatlik kalip dersi alarak geliyorlar. Ve onun yaninda teknik ¢izim alarak geliyorlar, moda

resmi alarak geliyorlar aslinda buraya tam olarak donanima sahip olarak geliyorlar.”

6.1.1.1. Ders siireci

Ders siireci baghigi, “bilgisayar destekli kalip dersinin yiiriitiilme siireci” ve “ders

stirecine etki eden faktorler” olmak iizere iki alt kategoride ele alinmistir.
Bilgisayar destekli kalip dersinin yiiriitiilme siireci

Ders siirecinde katilimcilar oncelikle “teorik bilgilendirme” ile 6gretimde
geleneksel anlatim yontemini kullandigi, sonrasinda 6grencilerle “es zamanli olarak
gosterip yaptirma metodu” ile kalip olusturma, model uygulama, pastal, dijit, serileme
seklinde “basitten karmasiga dogru” bir anlatim metodunu iligkilendirip,

benimsemektedirler.

K-2: “Ikonlar1 gosterdikten sonra mutlaka bir etek, mutlaka bir basic tshirt mutlaka
bir iste gomlek yapiyorlar ve bunun iizerine daha sonra yaptiktan sonra model uygulama

gosteriyorum ikonlarin detaylar: arttik¢a.”
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K-3: “Iste etek ile basliyoruz zaten. Diiz dar etekle. Onu birkag hafta yapiyoruz.
Clinkii diger model uygulamalar genellikle baz tizerinden ilerliyor. O sebeple baza ¢ok
onem veriyoruz. Onu yaptiktan sonra model uygulamalara ge¢iyoruz. Ama hep sistem bu
sekilde ilerliyor. Once benimle es zamanli yapiyorlar. Daha sonra ben es veriyorum.
Onlar kendileri yapryorlar. O sirada da iste hani, suray1 yapamadim, suray1 anlayamadim,

burada takildim gibi seyler olursa karsilikli islem yapiyoruz.”

K-10: “yani tabi bir ilk giris yaptigimizda programlar1 anlattyorum. Tiirkiye’de
kullanilan programlar1 iste Lectra, Assyst, Gerber gibi. Programlarin var oldugundan

bahsediyoruz o sekilde bir giris yaptyorum.”

Katilimcilardan elde edilen bir diger onemli bulgu sistemlerde sadece kalip
olusturma, model uygulama vb. gibi ekranda tasarlanabilen kisimlarin yapilabildigi,
pastal, dijit gibi islemlerin kurumlardaki hem “donanim ve ara¢ gere¢ yetersizligi”
konusuyla birlikte tartisilmakta hem de ozellikle pastal kisminin yapilmasi ve
gosterilmesi halinde dersteki programim disina ¢ikilip, tiretim asamasina gegilmesi
nedeniyle CAD/CAM sistemlerinin 6gretiminin CAM dedigimiz bilgisayar destekli

tiretim kisminin yapilamadigi saptanmaistir.

K-3: “Normal hani boyle kalip ¢izimini yapiyoruz, pastalida mesela ekran iizerinde

yapiyoruz ama bizim bunun ¢iktisini alabilecegimiz herhangi bir fonksiyonumuz yok

okulda.”
Ders siirecine etki eden faktorler

K-6: “Maalesef devlet nezdinde kullanilan esyalar ¢ok degerli oldugu icin ve
bilgisayar laboratuvarlar1 siirekli kilitli oldugu i¢in 6grencilere 7/24 kapiyr agik

birakamiyoruz. istediginizde girip ¢ikin ¢alisin diyemiyoruz.”

“Baz1 programlarin demo versiyonlar1 yok ve 6yle miimkiin olmuyor. Ogrencilerin

en biiylik yasadiklar1 sikint1 tekrar etme olanaklariin olmamasi.”

K-7: “Biliyorsunuz bunlar dangelli. Yani key dedigimiz anahtarlarla ¢aligan
programlar oldugu i¢in bu programlar1 evde agmalari, farkl bir bilgisayarda kullanmalar1

gibi bir durum s6z konusu degil.”

Katilimeilar bu bashk altinda cogunlukla derslerde kullanilan yazilimlarin

ogrencilerin kendi bilgisayarlarina entegre edilememesi ve ders icin kullanilan
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laboratuvarlarin da ders diginda kullanima agik olmamasi sebebiyle 6grencilerin dersleri
tekrar edebilme sanslarmin olmayismi ve kurumlardaki donanim yetersizliklerini
tartismalarda 6ne ¢ikarmustir. Ogrencilerin yas kisiti, 5grenme ve motivasyon farkliliklar:
gibi faktorler de bir diger sebepler olarak tespit edilmistir. {lave olarak kullanilan bazi
yazilimlarin (Inventeks, Assyst) dgrencilerin bilgisayarlarma entegre edilebildigi ve
entegre edilebilen yazilimlarin ders disinda tekrar sansinin olabildigi de katilimcilar

tarafindan ifade edilmektedir.

K-10: “Her 06grenci kendi bilgisayarindan girebiliyor. Ya da bizim zaten
laboratuvarimiz var oradan da girebilir ama onun diginda kendi bilgisayarlariyla da
kullanabiliyorlar. Ve sistemimiz sifreli oldugu icin buna evinde de girebiliyor 6grenci

calismak i¢in.”

6.1.2.Pandemi doneminde bilgisayar destekli kalip hazirlama dersi (uzaktan)

Bu bashigm alt kategorileri “uzaktan egitim siirecinde kullanilan yazilim ve

platformlar, bagvurulan stratejiler” olarak iki gruba ayrilmistir.

6.1.2.1. Pandemi doneminde kullanilan yazilim ve platformlar

K-1: “Ben video kaydi aldim. You Tube’a yiikledim. Teamviewer’dan 6grencileri
bagladim. Yani Teamviewer {izerinden O&grenciler laboratuvardaki bilgisayarlara

baglandilar ve islemlerini yapabildiler.”

K-2: “Biz ilk donem porkilis (anlagilmiyor) onunla basladik. Sonra iiniversite
Microsoft Teams ile anlasma yapti. Onu ¢ok giizel atlattik ama Microsoft Teams ile
inanilmaz giizeldi. Bayag1 karsilikli sohbet ediyoruz. Ayni burada yaptigimiz gibi
miidahale edebiliyordum. Ben onun sayfasina miidahale edebiliyordum. Oyle oldugu i¢in

daha kolay oldu.”

K-9: “Mergen iizerinden isledik. Zoom iizerinden birka¢ defa gdriisme yaptik ama
ben kendim de yani Zoom’dan da goriigsek anlatamadigim ya da hani kullanip

gosteremedigim i¢in dgrencilere Zoom’dan ¢ok fazla verimli olmadi.”

Katilimcilarla yapilan goriigmeler neticesinde pandemi doneminde uzaktan egitim
stirecinde, derslerin daha verimli olabilmesi ve yiiriitiilebilmesi adina birden fazla
platformun bir arada kullanildig1 gézlemlenmistir. Yaygimn olarak kullanilan platformlar

ve yazilimlar; Microsoft Teams, Teamviewer, Youtube, Anydesk, Adobe Connect,
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Google Meet, Zoom ve okul sistemleridir. Ancak kullanilan platformlarin birden fazla
olarak kullanilmasmin bir diger nedeninin ise, tek bir platformun ders sirasinda,
sonrasinda ya da oncesinde bazi sorunlara neden olmasi ve yetersiz kalmasi olmustur ve
bazi platformlar (Zoom) katilimcilar tarafindan herhangi bir neden belirtilmeden verimsiz

olarak temsil edilmistir.

6.1.2.2. Pandemi donemi egitim siirecinde bagvurulan stratejiler

Bagvurulan stratejiler degerlendirildiginde katilimeilarin yaygin olarak ekran
yansitmak, ders kaydini almak ve derste kullanilan platformlara yiiklemek, ¢evrimigi
O0devlendirme yapmak gibi ¢6ziim yollarma bagvurdugu ve dersi uzaktan ylriitebilmek
adina birden fazla platform kullandig: tespit edilmistir. Katilimeilar okul sistemlerini tek

basina “yetersiz” olarak anlamlandirmistir.

Ayrica sistemlere e-kaynak yiikleme, yazilim saglayicilardan destek almarak §grencilerin

kullanilan programlara uzaktan erisimini saglama gibi ¢6ziim yollarina bagvurulmustur.

K-2: “Simdi dersi ben kendim kayit altina aliyorum, sistem de kayit altia aliyor. Ben
indirdikten sonra ¢ocuklarm smif materyalleri diye bir sistemi vardi oraya yiikliiyordum.

Cocuk anlamadig1 zaman tekrar onu izleyip bir sonraki derse hazir geliyordu mesela.”

[lave olarak katilimcilardan bazilar1 kayit alta aldiklar1 dersleri, pandemi siirecinde ve
pandemi siireci sonrasinda da bir “e-kaynak”™ olarak kullanildiklarini séylemislerdir. Bu
baglamda katilimcilar, pandemi siirecinde derslerde kullanilan kaynaklari “verimli”

olarak anlamlandirmislardir.

K-11: “Cok da verimli oldu. Soyle de bir giizelligi oldu aslinda. Cocuklar kayit altina
aldiklar1 icin kacirdiklar1 bir seyi tekrar tekrar izleyebildiler. Yani kisa araliklarda
vermedik. Mesela 2-3 saat calisabiliyordu dgrenci. Onceden tekrar kayd: izliyordu,
sonrasinda uygulamaya c¢alisiyordu. Uygulayamadigi yerde tekrar kayda doniip
bakabiliyordu.”

K-2: “Yani bu bizim avantajimiza oldu. Ciinkii ben onlara soyle de yaptim. Gerber’in her
ikonunu, yani ben 6grencilere modiil hazirliyorum. Yaklasik 1000 sayfa ama. Ciinkii sey
var. Gerber’de iste cok fazla ikon oldugu icin her ikonun tikladigimizda ekran
goriintiisiinii aldim. Iste nereye basilmasi gerektigini asama asama asama ekran

goriintiisityle beraber ¢ocuklara modiil hazirladim. Cocuklar hi¢ zorlanmadilar.”
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6.1.3.Pandemi donemi siirecinden yiiz yiize egitime gecis siireci

Pandemi sonras1 gecis siirecinde katilimcilardan bazilar1 direkt yiiz yiize egitime
gectiklerini dile getirmekte, bazilar1 ise Oncelikle gecis agsamasinda harmanlanmis bir
egitim modeli tercih ettigini ifade etmektedir. Ancak bazi kurumlarinda devam
zorunlulugunu kaldirarak derse katilimin 6grencinin inisiyatifine biraktig1 tespit

edilmistir.

K-10: “Hemen yiiz yiize egitimimize basladik. Zaten bizde ¢ok fazla bir kapanma

durumu olmad1.”
K-6: “Universitede siire¢ yar1 online ve yar1 yiiz yiize seklinde ilerledi.”

K-8: “Bizde gecen sene devam zorunlulufu olmadi Isteyen &grenciler geldi

isteyenler gelmedi.”

Katilimli olarak gbézlem yapilan yiiksekdgretim kurumunda ise 2 donem boyunca
harmanlanmis bir egitim modelinin benimsedigi, dersi veren ders yiiriitiiciisiiniin
Anydesk yazilimi ile ana bilgisayara baglanarak, laboratuvarda bulunan 6grencilere hem
projeksiyon yardimiyla hem de zoom platformu yardimiyla ders verdigi goriilmiistiir.
Yapilan ders bilgisayar tabanli bir ders oldugundan dolay1 6grencilerin derslerde
anlamadiklar1 ya da yazilim kaynakli sorun yasadiklar1 yerlerde egitimcinin 6grencilerin
bilgisayarlarina uzaktan baglanarak yardimci oldugu gozlemlenmistir. Buradaki tek
dezavantaj, yiiz yiize egitime gore kiyaslandiginda, egitimcinin 6grencilerin
bilgisayarlarina baglanma anlarinda zaman yoOnetimi agisindan siirecin daha yavas
olmasidir. Ancak, ders planina gére gecikme yasandigi durumlarda egitimci tarafindan
ek ders verilerek bu durumun ¢dziime kavusturuldugu gozlemlenmistir. ilave olarak,
uzaktan egitim siirecinde 6grencilerin birbiriyle daha ¢ok etkilesim ve iletisim kurdugu,
birbirinden 6grenmenin daha aktif oldugu goriilmiistiir. Gozlem sirasinda goriilen uzaktan
egitimin bir diger dnemli bir avantajinin ise, ders boyunca verilen egitimin kullanilan
platformlarla kayit altina alinmasidir. Bu sayede grenciler kaydedilen ders kayitlarmi
daha sonrasinda tekrar etmek i¢in bir ders kaynagi olarak kullanabilmekte ya da derse
katilm saglayamayan Ogrenciler dersi daha sonrasinda izleyebilme sans1 elde

edebilmektedir.
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6.1.4.Egitimcilerin pandemi doneminde yapilan uzaktan egitime dair goriisleri
Bu baslhigin alt kategorileri “pandemi doneminde uzaktan egitimin avantajlar1 ve

pandemi doneminde uzaktan egitimin dezavantajlar1” olarak iki gruba ayrilmstir.

6.1.4.1. Pandemi doneminde uzaktan egitimin avantajlar

Bu tema altinda, katilimcilarin siklikla degindigi konu pandemi siirecinin hem
ogrenciler hem de O&gretenler acisindan “teknoloji okuryazarligi” baglammdaki
avantajlar1 olmustur. Katilimeilar pandemi donemini egitimde teknoloji okuryazarliginin
arttigi, boylece ilerleyen teknolojiye uyum saglayabildikleri bir siirec olarak

degerlendirmislerdir.

K-3: “Aslinda bir noktada giizel oldu. Teknolojiyi bu kadar i¢ i¢ce olmak zorunda
kalmamiz, 6grenmek zorunda kalmamiz. Bir de gercekten Oyle bir ¢agdayiz. Bunlari
bilmemiz gerekiyor. Avantaji kullandigimiz noktalarda da ¢ok daha avantajli bir durum

zamandan ve hani i giictinden.”

K-4: “Bu duruma ben aslinda pandeminin bize getirdigi yarar olarak bakiyorum.

Dijitallesmenin hizini artirdigini diistiniiyorum.”

K-5: “Hani biz biraz daha geng nesil hocalariz biraz daha teknolojiye yatkiniz ki
ben yillardir hani zaten hep bilgisayarla hasir nesir bir hocayim. Ama ileri yastaki
hocalarimiz bile adapte oldular ¢ok giizel bir sey. Bence her cagda her zaman

kullanilmali.”

K-7: “Hem 6grenciler hem biz teknolojik olarak hem iletisim saglamay1 hem de

teknolojik olarak bazi platformlardan yararlanarak egitimle ilgili yol almay1 6grendik.”

Pandemi doneminde egitime katki saglayan bir diger konu “pandemi doneminde
egitim siirecinde bagvurulan stratejiler” baslig1 altinda da deginilen materyal kazanimi
olmustur. Pandemi doneminde bilgisayar destekli kalip tasarim derslerinin
yiriitiilebilmesi i¢in ders sirasinda basvurulan yontemlerin (dersin video kaydi, ders
sirasinda alinan ekran goriintiilerinin yazili kaynaga ¢evrilmesi), pandemi sonrasinda yiiz
yiize egitime geg¢ildiginde de kullanilmasidir. Katilimcilar bu kaynaklar1 hem 6greten
acisindan hem de Ogrenenler acgisindan “kolaylik saglama” ve “verimli” olarak

degerlendirmistir.
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K-2: “Asama agama ekran goriintiisityle beraber c¢ocuklara modiil hazirladim.
Cocuklar hi¢ zorlanmadilar. Mesela su anda da bu donemde bana inanilmaz giizel bir
kaynak oldu. Evet hazirlarken inanilmaz vaktimi aldi. Cok zorlandim, iste ekran
goriintiisiiniin kenarlarimi kesiyorsun falan ama. Su anda 6grenciler i¢in ¢ok giizel elimde

modiil var oyle soyleyeyim.”

K-4: “Ekran goriintiisiiniin kayd1 oldugu i¢in gerek hocalar gerekse dgrenciler bu
olaya alistig1 i¢cin rahatlikla ders kaydina ulasabiliyor. Bence pandemi bitmesine ragmen
dijitallesmenin boyle bir yarart oldu. Endiistri 4.0 dahilinde zaten bunu yapmamiz

gerekiyordu. Ve biz bu anlamda hiz kazandik.”

K-11: “Cok da verimli oldu. Soéyle de bir giizelligi oldu aslinda. Cocuklar kayit
altina aldiklar1 i¢in kagirdiklar1 bir seyi tekrar tekrar izleyebildiler.”

Pandemi doneminde uzaktan egitimin avantajlar1 temasi altinda katilimcilar
tarafindan az deginilmis olsa da ‘“zaman yonetiminin kolaylasmasi” maddesi de alinabilir.
Katilimcilardan bazilarmin pandemi doneminde her isin evlerde bilgisayar basinda
yapilmasinin, bir yere ulagsmak icin yolda harcanan zamandan tasarruf olarak

degerlendirildigi tespit edilmistir.
K-4: “Aslinda birtakim islerimizin de kolaylagsmasimni1 sagladi.”

6.1.4.2. Pandemi doneminde uzaktan egitimin dezavantajlart

Pandemi doneminde karsilasilan en 6nemli ve katilimcilar tarafindan fazlaca dile
getirilen ve tartisilan konularin basinda; CAD/CAM odakli derslerde kullanilan
yazilimlarin bir dangel’a (ana bilgisayara baglanan donanim kilidi) bagli olmasi
nedeniyle Ogrencilerin bu programlara uzaktan erisememesi ve uygulamali §gretim
metodu kullanilan bir derste d6grencilerin uygulama yapamamasidir. Kullanilan yazilima
gore degismekle birlikte, baz1 katilimeilar yazilim saglayicilar ile goriisme saglayarak
ogrencilerin programlara uzaktan erismesini saglayabildiklerini de ifade etmislerdir.
Ancak katilimcilar her ne kadar uzaktan erisimi bir sekilde saglayabilse de dersten yiiz
yiize dersteki kadar verim alamadiklarini dile getirmislerdir. Bu nedenle pandemi
doneminde uzaktan yapilan ders katilmcilar tarafindan “verimsiz” olarak
anlamlandirilmigtir. Ayrica programa uzaktan erigim saglayabilen katilimcilar da altyap1

sorunlarinin oldugunu (kopma, her fonksiyonu kullanamama gibi) sdylemislerdir.
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K-11: “Hani kalip ve atolye dersleri de zordu ama bilgisayarli kalibin ayr1 bir
zorlugu vard1. Ciinkii lisansl programlar. Ogrenciler evlerine alamiyor bunlari. Sadece

bir dangel ile ¢alisiliyor.”

K-10: “Bunlar aslinda teknoloji 6grencisi olmasina ragmen bu eger ki bir ders ise
bu sefer ¢ekiniyorlar ve yapamiyorlar. Bazi 6grencilerimiz ¢ok enteresan bir sekilde

korkuyorlar boyle teknolojiden.”

K-1: “Ayr1 ayr1 olarak baglant1 sifrelerini gonderdim ve tabii teknik olarak

miidahale etmek gerekiyor. Baglantis1 kopuyor yeniden bagliyorsunuz.”

K-3: “Ben acik¢ast kendi girdigim tiim dersler kapsaminda disiliniirsem en
verimsizinin bilgisayarli kalip dersi oldugunu diisiinliyorum. Mesela 6grenciler normal
kalib1 falan da halledebildiler, iste ¢izimi de halledebildiler. Teorik dersleri zaten hallettik.

Ama bilgisayarlh kalip dersinin ¢ok verimsiz gectigine inantyorum pandemide”

K-7: “Bizim i¢in tatsiz bir ddonemdi. Yani bir de hadi farkli uygulamali derslerde
atolye derslerinde hoca evet uygulamasini video ile anlatt1 ve anlattig1 seyleri ekrana
yiikledi ve ¢ocuklar kendileri ona bakarak yapma imlani sagladi. Bunda programdan
dolayr yapma imkani olmadigi icin sadece izleyerek fonksiyonlar1 6grenme cabasi

icerisine girdik.”

Bu tema altinda alinan “verimsizlik” “Orgiin egitimde bilgisayar destekli kalip
dersinin yiiriitiilme siireci” temasinda karsilasilan “yetersizlikler” tartigsmalar1 ile birlikte
degerlendirildiginde, verimsizligin kaynagmin pandemi siirecine 6zgli olmadigi, 6rgiin
egitimde de ayni sekilde karsilasilan donanim, yazilim ve arag-gere¢ yetersizligi
kapsamimda oldugu soylenebilir. Donanim, yazilim ve arag-gere¢ yetersizliginden
kaynaklanan yetersizlik bu temadan ayr1 olarak tutuldugunda, pandemi siirecinde yasanan
“verimsiz” olarak temsil edilen seyin Ogrenciyle olan ‘“etkilesim kisitlar1” oldugu

sOylenebilir.

Pandemi doneminde Ogrenenler arasindaki gesitli motivasyon farkliliklar1 da
katilimcilar tarafindan odaklanilan konular arasinda olmustur. Ogrencilerin gerek
duygusal yonden (sikilma) gerekse cevresel yonden (bireysel donanim eksiklikleri)
farkliliklar1 ve derslerde 6grenci-ogretmen arasindaki etkilesim eksiklikleri 6ne ¢ikan
konulardandir. Tiim bu anlatilanlara ek olarak, 6greten yoniinden sorunlarinda var oldugu

dikkat ¢ekmistir. Ogretenlerin de ¢evresel (evden galisma) sorunlar yasadig, arac-gerec
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cercevesinde de donanim eksikligi ya da yazilimsal cercevede sorun yasadiklari
goriilmistiir. Ayrica katilimeilar bu siire zarfinda yukarida anlatilan bu sorunlar nedeniyle
de is yiiklerinin arttigin1 ve pandemi doneminde evden ¢ikilamadigi ve her igin ¢cevrimici
olarak diizenlendiginden dolay1 bu siire¢ katilimcilar tarafindan “bikkinlik” olarak
anlamlandirilmigtir. Bu siireci “dijital yorgunluk™ ya da literatiirdeki ifadesiyle “Zoom
yorgunlugu” olarak da adlandirabiliriz. “Zoom Yorgunlugu” olarak ifade edilen bu
kavram, pandemi siireciyle birlikte ortaya ¢ikan Zoom, Microsoft Teams, Adobe Connect
gibi ¢evrimigi platformlarin baginda uzun siire boyunca hareketsiz kalinmasi sonucunda
hem psikolojik hem de fizyolojik olarak uykusuzluk, g6z yorgunlugu ve viicut agris1 gibi

ortaya ¢ikan olumsuz sonuglar olarak ifade edilmektedir (Turgut ve Okur, 2022, s. 48).

K-1: “Egitimin uzaktan veya yiiz ylize olmasindan 6te 6grencilerin bireysel hazir
bulunusluklariyla ilgili diye diisiiniiyorum. Ogrenci kendini ifade etmeye, toplum iginde
bir yer edinmis zaten kendinden emin ya da ne istedigini biliyor olursa 6grenciler i¢in
uzak yakin fark etmiyor. Gayet performanslar1 iyi. Ama daha boyle cekinik
ogrencilerimiz, bilmiyorum izlerken bile ¢ekiniyorlar mi1 onu ¢6zemedim heniiz ama yiiz

yiize egitim bence onlarin performansini artirabiliyor.”

K-2: “Pandemi doneminde yine ¢ocuklar tek tek hatta 2 giiniimii ald1 o benim.

Esneklik gosterdim. Tek tek bilgisayarima baglandilar.”

K-3: “Bastaki bu ¢ok fazla egitim iste orada bir online egitim var, orada bir canl
yayin var. Basta bir siire sonra artik bikkilik getirmeye basladi ve bence 6grencileri de
getirmeye basladi. Ik online egitimde ¢ok fazla 6grenci derse katiliyordu artik kimse
katilmamaya basladi. Herkes ¢ok sikilmaya basladi. Su an icin verimli kullanamadigimiz

diisiiniiyorum. Bir de tabi ki etkilesim de ¢ok olmuyor 6grenciyle yani.”

K-6: “Cok fazla bilgisayar karsisinda kalmak beni mesela ¢ok yipratti. Bende zaten
akademik c¢alismalara bagl olarak yasadigim ciddi problemler var. Boyunla ve sirtla

alakali.”

Katilimecilarm ¢ogu olgme degerlendirme Olgiitlerini, yukarida belirtilen
aciklamalarla da iliskilendirerek ve 6rgiin egitime gore kiyaslayarak, pandemi doneminde
uzaktan egitim Olciitlerini mecburi olarak basitlestirdiklerini “Daha basit sekillerde
ogrencileri mezun ettigimiz ya da dersi gecirdiklerimiz de oldu ne yazik ki (K1).” gibi

sozlerle ifade etmislerdir.
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6.2. Sektor Profesyonellerine Yonelik Bulgular

“Sektor Profesyonellerine Yonelik Bulgular” ana temasi altinda “Hazir Giyim ve
Konfeksiyon Sektoriinde En Cok Kullanilan CAD/CAM Sistemleri”, “Hazir Giyim ve
Konfeksiyon Sektériinde CAD/CAM Sistemlerinde En Cok Kullanilan Fonksiyonlar ve
Is Akisr”, “Hazir Giyim ve Konfeksiyon Sektériinde Kullanilan CAD/CAM Sistemleri”,
Sektor Profesyonellerinin Mezunlardan Bekledigi Yeterlilikler” ve “’Hazir Giyim ve
Konfeksiyon Sektoriiniin Tekstil ve Moda Tasarimi Alanlarindaki Egitim Kurumlarindan

Beklentileri” olmak iizere bes alt basliga yer verilmistir.

6.2.1. Hazir giyim ve konfeksiyon sektoriinde CAD/CAM sistemlerinde en c¢ok
kullanilan fonksiyonlar ve is akisi

Sektorde CAD/CAM sistemlerinde en ¢ok kullanilan fonksiyonlar tartigmasina
katilimcilar, sektorde kullanilan fonksiyonlarin yapilan gérevlere ve is tanimlarina gore
degistigine ve sektérde boyle bir “departman ayrimi” olduguna dikkat ¢ekmislerdir ve
departman ayrimini “iirtinlerin sirkiilasyon fazlalig1” ile iliskilendirerek agiklamislardir.
Katilimcilar her ne kadar ayn1 gérevi yapiyor gibi goriinseler de yapilan isin kendi altinda
belli parametrelere gore alt birimlere ayrildigi tespit edilmistir. Bu parametreler ¢alisilan
isletmenin biiylikliigi, isi yapilan firmanin istedigi model 6zellikleri vb. 6zelliklere gore

degisebilmektedir.

K-7: “Bir koleksiyon ekibimiz var. Onlar sadece koleksiyon hazirliyor. Uretime
onaylandiktan sonra iiretim modelistlerine geliyor. Yani soyle fit asamasina dondiigiinde

artik ona bakan imalat modelisti siireci artik”

K-1: “Baz1 kurumsal firmalar onu ayiriyorlar. Ciinkii bizde sirkiilasyon cok fazla.

Giinde ka¢ model geciyor elimize fark etmiyorum bazen.”

Yukarida bahsedilen bu alt birimlerin katilimcilarla yapilan goriismelere gore

sektorde, “koleksiyon modelistligi”, “liretim ya da imalat modelistligi” ve “pastal” yani

“pastalct” olarak isimlendirildigini syleyebiliriz.

Katilimeilarin ifadelerine gore, koleksiyon modelistleri, bir kiyafetin kalip
tizerindeki modelini uygulayan kisidir. CAD/CAM sistemlerinde en ¢ok kullandiklari
fonksiyonlarm ise diizeltme (nokta ya da ¢izme tagima, kesme vb.) fonksiyonlar1 oldugu
dile getirilmistir. Temel (baz) kalip uygulama noktasinda ise cok nadir olarak temel kalip

olusturduklarmi (en bastan kalip olusturma islemi), genelde isi yapilan firmanin baz
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kaliplar1 kendilerine hazir olarak génderdiklerini ya da uzun zamandir ortak ¢alisilan bir
firma ise zaten baz kaliplarmin ellerinde oldugunu ve kendilerinin sadece kiiciik

diizeltmeler ile model uyguladiklarini belirtmiglerdir.

K-2: “Yani s0yle bir sey var aslinda. Bir miisteriye ¢alistiginiz zaman aslinda kalip
¢ikarmay1 birakiyorsunuz. Hani o miisterinin bayan erkek zaten bir siirii her fitinin arsivi
olusuyor. Yiiksek bel bilmem ne bir siirli kalib1 olustugu i¢in bir siire sonra size dosya

geldigi zaman onun hazir kalibini1 aliyorsunuz, model uyguluyorsunuz.”

K-11: “Ben koleksiyon konumunda oldugum icin iste ¢izgiyi dikey tasi, yatay tasi,
nokta ekle, ¢it ekle. Diizeltme olanlar1 daha ¢ok kullaniyoruz. Ciinkii hani zaten diyorum

ya bazen hazir kalip geliyor hani onlar iizerinde oynamak durumunda kaliyoruz.”

Sektorde imalat/iiretim modelisti olarak adlandirilan kisilerin gorevlerinin ise,
modeli ¢ikarilan iiriin kaliplarmni iiretime gonderilmek iizere serilemesini yapmak, kumas

cekme paylarmi kontrol etmek oldugu bulgulanmistir.

CAD/CAM sistemlerinde yapilan bir diger 6zellik ise anlatildigi iizere pastallama
islemidir. Sektorde pastal islemlerinin “pastalcr” olarak tabir edilen kisilerce yapildigi ve
bu kisilerin de {riinlerin pastalini yaptiktan sonra artik imalat agamasi olan kesimciye

gonderdikleri bulgularina ulasilmastir.

Katilimcilar istihdam edilen departmana gére CAD/CAM sistemlerinde kullanilan
fonksiyonlarin degisimini agsagidaki sekilde dile getirmislerdir:

Katihmei K-5: “Bazen de bazi firmalarda sadece koleksiyon modelisti olur. Onlar
sadece 1 beden calisirlar. Koleksiyonunu hazirlarlar. Onlardan o is biter ve imalat
modelistine gecer. Numunesini okeyletir. Imalat asamas1 nedir. Kritiklerin yapilmast,
kesim agamasinin yapilmasi iste bunlarin kesim adetleri, asortileri ne varsa onlarin tespit

edilmesi ve pastalciya devreder.”

Katihme1 K-9: “Bu firmalar i¢in de degisebiliyor sdyle soyleyeyim. Mesela bizim
su an ¢alistigimiz modelhanede miisteri miisteri ayriliyor. herkes ilk prototip agamasimdan

imalata kadar kendi modelini takip ediyor.”

Yukarida anlatilan bulgulara gore, sektorde ¢esitli fonksiyonlarm kullanildig: ancak

stk kullanilan fonksiyonlarmn is tamimlarma ve gorev dagilimlarina degistigi,

parametrelerin birbirini ile iligkili oldugu soylenebilir. Ek olarak kii¢iik isletmeler
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cercevesinde durumun daha farkli olarak bahsedilen tiim parametrelerin tek bir kisi

tarafindan yapilabildigi bulgularma ulagilmstir.

6.2.2.Hazir giyim ve konfeksiyon sektoriinde en c¢ok kullamilan CAD/CAM
sistemleri

Hazir giyim ve konfeksiyon isletmelerinde tiim katilimcilar en yaygin olarak
kullanilan sistemin Gerber oldugunu belirtmistir. Ancak tipki CAD/CAM sistemlerinin
fonksiyon kullanimindaki degisen parametreler gibi, kalip tasariminda tercih edilen
sistemlerin de isletmenin biiylikliigline gore degistigi katilimcilar tarafindan dile
getirilmistir. Bunun nedeni, Gerber programimin maliyet olarak diger programlara gore
daha yiiksek olusu, fonksiyonlarmin yapilmak istenilen islem agisindan daha profesyonel

ve detayli olusu olarak ifade edilmistir.
K-3: “Ama %90 piyasa Gerber.”
K-11: “Gerber diyebiliriz kesinlikle.”
K-9: “Gerber diyebilirim.”

Sektorde Gerber disinda diger sistemlerin Ozellikle Tiirk menseili gelistirilen
sistemlerin ucuz olmasma ragmen tercih edilmedigi tespit edilmistir. Bunun nedenleri
tartisildiginda, Gerber programinda hata yapma oraninin cok az olmasi, kullanim
kolaylig1 ve piyasa farki gibi nedenler sunulmustur. Piyasa farki olarak ifade edilmek
istenen, ihracat ve ithalattir. Thracat yapan isletmeler Gerber sistemini tercih etmektedir
ve bunun nedeni ise yurtdisinda da yaygin olarak kullanilmasi, boylece ortak bir sistemin
kullanimmm miimkiin olabilmesi seklinde ifade edilmistir. Ilave olarak katilimcilar
sektorde Gerber kullanan modelistlerin, diger programlar1 kullanan modelistlere gore
sayica daha fazla oldugunu belirtmislerdir. Buna kargm bir diger katilimci ise Gerber
kullanan modelistlerin sektorde daha fazla maas alabildiklerini de ifade etmistir. Asagida

tartigilan konu ile alakali alintilara yer verilmistir:

K-3: “Hani biiylime asamasmda c¢iinkii diger programlarin modelistlerini de
bulamiyorsunuz. Gerber’in piyasada hem modelisti cok fazla hem de firmalar genelde
Gerber kullaniyor. O yiizden investronica kullanan bir firmay1 biz Gerber’e gevirttirdik.
Tiirk programlar1 da var hani giincel olarak. Yani sey var ihracat genelde Gerber

kullaniyor.”
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K-2: “Piyasada Gerber cok fazla ve Gerber kullanan modelistler daha fazla maas

aliyorlar.”
K-1: “Gerber’in kullanimi ¢cok kolay. Hata yapma sansiniz, ¢cok uyari veriyor.”

Hazrr giyim ve konfeksiyon sektoriinde 3D kalip sistemlerinin oldukca az
kullanildigr ve yaygin olmadigi bulgularina varilmistir. Katilimcilar 3D  kalip
sistemlerinin prova asamasinda bazen kullanilabildigini, ancak 2D alanlarinda kalip
cikarma asamasinda yetersiz oldugunu ve kaliplarda c¢ok hata cikardigini dile
getirmiglerdir. Katilimcilar 3D sistemlerin giiniimiizde degil ancak ilerleyen donemlerde
biraz daha gelistirilmesiyle daha yaygin kullanilabilecegini Ongdrmektedir. Ayrica
katilimeilar 3D sistemlerin gorsellestirmede 1yi olmasi nedeniyle daha ¢ok modelistlerin

degil, tasarimcilarin tercih ettiklerini belirtmistir.

K-7: “Yani bash bagina 2D alaninda kalip ¢ikarmak miimkiin degil bence. Diger
CAD programlar1 daha iyi. Biraz daha gelistirilmesi gerekiyor aslinda bazi noktalarin.

Tekstil sektoriinde bence bir 5 y1l sonra ¢ok daha fazla ilerleyebilecegini diistiniiyorum.
Tasarimcilari da cok kullandigi bir program. modelistlerde o kadar yok su an.”

K-8: “Giydirme olarak baktiginda evet cok giizel. Ama kalip yapma programi
olarak baktiginda ¢ok eksigi var.”

6.2.2.1. Hazir giyim ve konfeksiyon sektoriinde kullanilan CAD/CAM

sistemlerinin avantaj ve dezavantajlar

Katilimcilar birden fazla program kullanabilen kisiler olmas1 nedeniyle programlar
arasinda avantaj ve dezavantaj kiyaslamasi yaparak tartigsmislardir. Katilimcilarm ¢ogu,
Gerber programindan daha memnun olduklarini ¢esitli sebeplere (koklii bir firma olmasi,
kolay olmasi, giinlimiiz sartlarina uygun teknolojik giincellemeler yapmasi, programla
alakali sorunlarda firma tarafindan hizlica ¢6ziim saglanmasi vb.) dayandirarak dile

getirmislerdir.

K-3: “Zaten profesyonel ve kokli bir firma. Takildigimiz yerlerde de destek
aliyoruz. Ama hani boyle giincel, boyle ¢ok anormal de bir problem yasamiyoruz. Hani
takildiginiz yerde de sistem olarak ¢cok sorunlu bir program degil isin a¢ikg¢asi. Yiikleniyor

bir seyler filan. Bir problem varsa da hemen destek veriyorlar, kisa zamanda ¢oziiyorlar.”
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K-7: “Soyle sistem siirekli yeni glincellemeler gonderiyor. Ciinkii onlarda siirekli

kendilerini ilerletiyorlar, giincelliyorlar.

K-11: “Gerber giizel bir program. Yani istedigimiz her seye ulasabilecegimiz bir
program agik¢asi. Bu yonden hi¢ seyimiz olmuyor. Oldugu zaman artyoruz hemen destek

aliyoruz zaten.”

Katilimcilar Gerber kullandiklarini ifade ederek, siklikla hicbir sorun ile
karsilagmadiklarmi belirtmislerdir. Bu temay1 “Hazir Giyim ve Konfeksiyon Sektoriinde
En Cok Kullanilan CAD/CAM Sistemleri” temasiyla birlikte ele aldigimizda sektorde
neden Gerber sisteminin olduk¢a yaygin olarak kullanildig1 sorusuna da cevap

bulunabilmektedir.

6.2.3. Sektor profesyonellerinin mezunlardan bekledigi yeterlilikler
Bu tema altinda “Karakteristik Beklentiler”, “Kalip ve Dikis Tekniklerine Dair
Beklentiler”, “CAD/CAM Sistemlerine Dair Beklentiler”, “Sektorel Tecriibeye Dair

Beklentiler” ve “Mezunlara Oneriler” olmak iizere bes alt basliga yer verilmistir.

6.2.3.1. Karakteristik beklentiler

Sektorde goriisme yapilan sektor profesyonellerinin moda ve tekstil tasarimi
alanlarindan mezunlardan beklentileri, o6zellikle kisisel o6zellikler cercevesinde
tartisgtlmistir. Katilimeilarin hepsi mezunlari yaptiklar1 isi 6grenmeye karsi istekli
olmalar1 gerektiklerini vurgulamis ve bunun yani swra Ozgiivenli olmalar1 gerektigi,
Ozellikle 6grenme asamasinda elestirilere acik olmalar1 gerektigini ve yapacaklari isi
gercekten yapmak isteyip istemediklerini sorgulamalar1 gerektigi gibi oOzellikleri
belirtmislerdir. Asagidaki alintilar goriismelerin alandaki yeni mezunlardan beklenen

yeterliliklerin konusuldugu boliimlerden alinmaistir.

K-1: “Ogrenmeye agik olmas1 lazim. Ama bunu tamam yaptim oldu seklinde degil

de stirekli kendini gelistirmesi lazim.”

K-2: “Birkag kisiyi aldim genel olarak konusmak istemiyorum ama gordiigiim su
ki cok fazla bir sey 0grenmek istemiyorlar. Ciddi anlamda ben &gretmenlikten de

geldigim i¢in 6gretmek istiyorum.”

K-4: “Yeni mezun olmuslardan beklentimiz su sekilde. Gergekten cani goniilden isi

yapmak istiyorlarsa yani her sekilde isi 6grenebiliyorlar. Ogrenmeye acik olmalilar.”
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K-5: “Ben hicbir insanin o okulu okuyup da basaramayacagini inanmiyorum.

Sadece istek olmas1 gerekiyor.”

6.2.3.2. Kalip ve dikis tekniklerine dair beklentiler

“Sektor profesyonellerinin  mezunlardan bekledigi yeterlilikler” temas1 ile
baglantili olarak ortaya ¢ikan temalardan ikincisi “Kalip ve dikis tekniklerine dair
beklentiler” temasidir. Katilimcilarla yapilan goriismelerde mezunlardan teknik anlamda
(manuel kalip ve dikis) beklentilerinin olup olmadig1 konusunda bir fikir birliginin
olmadig tespit edilmistir. Baz1 katilimcilar mezunlardan teknik anlamda beklentilerinin
olmadigini, basit olarak adlandirdiklar: tisort ya da pantolon gibi kaliplart bilmelerinin
yeterli oldugunu tartisirken, bazi katilimcilar ise kalip bilgilerinin iyi olmas1 gerektigini
ve kalip bilgileri olmadig1 takdirde zaten CAD/CAM sistemlerini kullanamayacaklarmi

ifade etmislerdir.
Asagida katilimcilarla yapilan goriismelerden alintilar verilmistir:
K-6: “Kalip bilmesi gerekiyor. Kalip bilmeden programlari zaten kullanamiyor.”

K-7: “En azindan bir teknik bilgisi olmas1 gerekir. Hani 1 diiz ipinin nerde

oldugunu bilmesi gerekiyor. Ya da bir yaka formunun nasil olabilecegini.”
K-1: “Kalip bilgisinin ¢ok iyi olmasi lazim.”
K-9: “Yani so0yle. Kalip bilirse bir art1 olur.”

6.2.3.3. CAD/CAM sistemlerine dair beklentiler

Katilimcilar mezunlarin CAD/CAM yazilimlarim1 bilmeleri konusunda, teknik
beklentilerinin tam tersine bir tavir sergilemisler ve fikir birligiyle mezunlarin
giinlimiiziin teknoloji caginda CAD/CAM sistemlerinin isletmeler i¢in artik olmazsa
olmazlardan oldugunu ve bu nedenle en az bir sistem dahi olsa 6grenmeleri gerektigini
vurgulanuslardir. {lave olarak, bazi katilimcilar bilinmesi gereken sistemin de kesinlikle

Gerber olmasi gerektigine 6zellikle parmak basmustir.

K-2: ““Bence ilk basta kesinlikle bir program 6grenmeliler. O program bence

Gerber olmali.”
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K-5: “Ama az ¢ok model hakkinda, iiriin hakkinda bilgi sahibi olurlarsa ve dedigim
gibi CAD/CAM programi kullanabiliyorlarsa inaninki ¢ok daha kolay basari elde

edecekler.”
K-8: “Program bilmen gerekiyor ki kalib1 yapabilesin.”

K-4: “Yani programlar1 da bilmeli ama kalib1 dedigim gibi yani bu okuldaki gibi

olmuyor.”

6.2.3.4. Sektorel tecriibeye dair beklentiler

Yapilan goriismelerde katilimcilar egitim kurumlarinda verilen egitimleri ve staj
stirelerini ¢ogunlukla “yetersiz” olarak degerlendirerek, Ogrencilerin heniiz mezun
olmadan da kendilerinin okul disinda sektorde calismalar1 gerektigini belirtmislerdir.
Boylece mezun olduktan sonra sektdre hazir bulunusluklu bir sekilde gelebileceklerini

ifade etmislerdir.

K-9: “Calisabilir, o isi temelinden Ogrenip ve okul bittigi anda isim elimde
diyebilmeli. O diplomay1 aliyor ama tecriibe ve bilgisi yoksa o da zaman kaybi. Haftanin

2-3 giinii gelmekle olmuyor.”
K-8: “Direk mutfaginda olmak gerekiyor. Mutfagina daha fazla girmeli.”

6.2.3.5. Mezunlara dair

Katilimcilar, mezunlardan yukarida agiklanan beklentiler disinda, mezunlara
sektorde departman sec¢imine dair tavsiyelerde bulunulmustur. Departman se¢iminde
sektore sadece tasarim odakli yaklasmamalar1 gerektigini, modelistlik alaninda eleman
eksikligi yasandigmi ve modelistlik diisiindiikleri takdirde aylik alinan {iicret olarak
hemen hemen tasarimcilarla aym diizeyde alindigini, hizli bir ilerleme
kaydedilebileceklerini belirtmislerdir. Ek olarak, her departmanda sektore girilen ilk
yillarda pozisyon olarak alt basamaklardan baslanip zamanla ilerlenebilecegi, gelisim i¢in

de bunun olmasi gereken oldugunu agiz birligiyle altini ¢izmislerdir.

Asagida mezunlara Oneriler konusuna dair goriismelerden bazi kisa almtilar

sunulmustur:

Katihmer K-3: “Aslinda modelistlik de firmada kalicilik ve ilerleme sans1 daha
yiiksek oluyor. Bir kere modelist oldugun zaman Gerber kullaniyorsun, yonetici

olabiliyorsun. Bunun yaninda mesela bu isi 6grendigin zaman dikimden iyi anliyorsun.
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Ciinkii dikimle bir ¢alistyorsun bu noktada. Gidip modelhane seflerine imalat miidiirligii
yapabiliyorsun. Imalat miidiirliigii yapabiliyorsun. Kalite miidiirliigii yapabiliyorsun.
Onun iizerine inspektorliikk yapabiliyorsun. Aslinda bunlar imalatta 6nemli yerlerde
onemli merciler. Ashnda modelistligin ilerisi cok iyi seylere ¢ikiyor. Inspektorliik, imalat
midirligi, kalite glivence miidiirliigii, modelhane sefligi yapabilir. Ki zaten modelhane
sefliginin i¢inde pastal da var iste ne bileyim model kesim de var. Ben hep 30-40 kisilik
ekiplerle calisiyorum mesela hani. En diisiigli 20’ydi hani. Aslinda 6nii agik olan bir de
maaglar1 yliksek olan bir meslek. Hani su anki fiyatlar bile hani 17-25 arasi filan geziyor

oyle sdyleyeyim size.”

Katihmer K-6: “Koleksiyon modelisti veya operatdr olarak baglanabilir bence.
Operator de sadece pastal hazirliyor hani kaliplar1 cizdiriyor. Basit kolay seylerle

baslaniyor.”

Katihmer K-11: “Ve hepsi bu igin egitimini almis insanlar ama hi¢bir zaman direk
modelist olarak ya da iste tasarimci olarak da baslayamazlar. Biraz pismeleri gerekiyor

tabi.”

6.2.4. Hazir giyim ve konfeksiyon sektoriiniin tekstil ve moda tasarimi alanlarindaki
egitim kurumlarindan beklentileri

Bu bagligin en belirgin tartismalarmdan biri, tekstil ve moda tasarimi alanlarindaki
egitim kurumlarida (liniversiteler) verilen dersler ile sektor calismalariin uyumsuzlugu
olmustur. Caligmada, sektorel tarafta goriisiilen katilimcilarin hepsinin 6ncelikle bu konu
izerine odaklandig1 sdylenebilmektedir. Katilimcilar ders iceriklerini sektor cercevesinde
degerlendirdiklerinde, deneyim ve gozlemlerine gore iiniversitedeki miifredatlarin
sektorle uyum icerisinde olmadigini, derslerde kullanilan yontem ve formiillerin sektorde
yeri olmadigini, sektdr cercevesinde yapilan islemlerin daha pratik ve basit yollarla
yapildigini ifade etmislerdir. Bunlarin yani sira, iiniversitelerde su an halihazirda
kullanilmakta olan miifredatlarn giiniimiize gore gilincel olmadigini, 6grencilerin iglerini
zorlastirdigint ve ogrencilerin bu sebeple sektorden uzaklastiklarini diisiinmektelerdir.
Katilimecilar egitim kurumlarinda kalip derslerinde verilen dersleri “fazla gereksiz bilgi”,
“Ogrencinin igini zorlastiran bilgi” olarak ifade etmektelerdir ve Ogrencilerin kalip

cikarmaktaki basarisizliklar1 da egitim kurumlarindaki miifredatla iligkilendirilmistir.
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Katimer K-2: “Uzun uzun seneler egitim aliyoruz ama bunu olmasi gerektigi gibi
almadigimizi diistiniiyorum. Cok fazla gereksiz bilgilerle dolduruluyoruz. Tekstil 6yle bir
sey degil aslinda kisacasi bunu soylemek istiyorum. Bir pantolon kalib1 o kadar zor degil.

Bir beden kalib1 bir ceket kalib1 ger¢ekten bizim 6grendigimiz gibi zor degil.”

Katithmar K-3: “Ya teknik olarak aslinda egitimde bir sistem var. Bir kalip
gosteriliyor, bir etek gosteriliyor, bir ceket gosteriliyor. Ama hani bizim kaliplarm higbiri

okulda dgretilen sistemde ¢ikmuiyor. Is hayatinda ayr1.”

Katihmer K-9: “Simdi benim okulda bize temel egitim 6gretiliyordu. Hani boyle
kol evinin hesabi falan yapiliyordu ya. Ama is yerlerinde bu sekilde bir sistem yok. O

yiizden ben mesela okuldan ¢iktigimda ¢ok bocalamistim yani.”

Ikincil olarak ©nemle iizerinde durulan bir diger konu, iiniversitedeki staj
stirelerinin ¢ok kisa olusu, daha uzun siireler olmasi gerektigidir. Katilimcilar 6grencilerin
sektor ile daha uzun siire calismalar1 gerektigini ve mezun olduktan sonra bu sekilde

sektore hazir bulunusluklu bir sekilde gelmeleri gerektigini ifade etmislerdir.

Katilimei K-9: “Aslinda tekstilin bizim meslegin ihtiya¢ duydugu piyasaya yonelik
bunu 6zel kurslar yapiyor ama okullarinda en azindan mezun olmadan son 2 yilini, okula

bagli ama okula gitmeden is bas1 yapiyormus gibi ¢alisabilir.”
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7. SONUCLAR VE DEGERLENDIRME

Yapilan analiz neticesinde ¢aligmada sektor kolundan elde edilen bulgulara gore bes
ana tema ortaya ¢ikmistir. Sektor kolundaki temalar, “hazir giyim ve konfeksiyon
sektoriinde en ¢ok kullanilan CAD/CAM sistemleri”, “hazir giyim ve konfeksiyon
sektoriinde en cok kullanilan fonksiyonlar ve is akis1”, “hazir giyim ve konfeksiyon
sektoriinde kullanilan CAD/CAM sistemlerinin avantaj ve dezavantajlar1”, “sektor
profesyonellerinin mezunlardan bekledigi yeterlilikler” ve “hazir giyim ve konfeksiyon
sektoriiniin tekstil ve moda tasarimi alanlarindaki egitim kurumlarindan beklentileri”

seklindedir.

Calismanin sektor kolunda ilk tema olarak “hazir giyim ve konfeksiyon sektoriinde
en cok kullanilan fonksiyonlar ve is akig1i” karsimiza c¢ikmaktadir. Katilimcilar
goriismelerde sektorde CAD/CAM sistemlerinde en ¢ok kullanilan fonksiyon konusunda
bunun Oncelikle yapilan isin tanimma gore degistiginin iizerinde durmuslardir. Bu
noktada istihdam edilen meslek her ne kadar ‘modelist’ ismiyle ayn1 ¢at1 altinda gibi
goriinse de modelistligin de kendi icinde ‘departman ayrimi’ oldugu soylenebilir.
Katilimcilar bu departman ayrimmin sebebini ‘sirkiilasyon fazlaligi® olarak ifade
etmektedir. Sirkiilasyon ya da diger bir deyisle iiretim fazlalig1 bir isletmenin biiyiikligt
ile alakal1 olan bir durumdur. Isletme biiyiikliikleri devlet tarafindan ¢ikarilan yonetmelik
ile (KOBI Yonetmeligi, 2005) is¢i sayisi, iiretim miktar1 ve isletme sermayesi gibi
Olciitler dogrultusunda belirlenmektedir. Katilimcilar yukarida bahsedilen bu
departmanlarin “koleksiyon modelistligi, iretim/imalat modelistligi ve pastalc1” seklinde
oldugunu belirtmislerdir. Departman ayriminin daha ¢ok biiyiik Ol¢ekli isletmelerde
yapildigy, kiiciik lcekli isletmelerde her isin tek bir modelist tarafindan yapilabilecegi de
katilimcilar tarafindan ifade edilmistir. Bu sistemin ‘endiistri 2.0’ bashig1 altinda da ele
aliman bant sistemi oldugu soylenebilir ve amac isleri daha kiiciik parcalara ve is
boliimlerine bolerek daha hizli iiretim yapabilmektir. Temadaki konu cercevesinde
sektorde CAD/CAM sistemlerinde en ¢ok kullanilan fonksiyonlar nelerdir? Sorusu ele
alindiginda, bu sorunun tam olarak cevabi yapilan i tanimima gore fonksiyon
kullanimimnin degisebildigi ve sektorde sistemlerin her fonksiyonunun aktif bir sekilde

kullanildig1 olmustur.

Ikinci tema “hazir giyim ve konfeksiyon sektériinde en ¢ok kullanilan CAD/CAM

sistemleri” olarak belirlenmistir. Katilimcilar sektorde en ¢ok kullanilan ve tercih edilen
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sistemin Gerber sistemi oldugunu belirtmiglerdir ve Gerber sistemini diger sistemlerle
kiyaslayarak ¢esitli avantajlarimdan (hata oraninin az olmasi, kullanim kolaylig1, sistemin
devamli giincel tutulmasi) bahsetmislerdir. Bunun yani sira katilimcilardan ikisi hem 2D
hem de 3D sistemlerle ¢alisan bir isletmede istihdam etmektedir. Ancak katilimcilarin
cogu 3D sistemlerin 2D alanlarini, kalip ¢ikarmak i¢in yetersiz, hata oranmi fazla gibi
sozlerle ifade ederek tercih etmediklerini sdylemislerdir. Bu noktada Gerber sisteminin
de 3D olarak c¢alisan bir modiiliiniin olmas1 goz ardi edilemeyecek bir detaydir.
Katilimcilar tarafindan bazi 3D sistemlerin (Clo 3D), 2D alami yetersiz olarak
tanimlandirilmasina karsin Gerber sisteminin 3D modiiliinden hi¢ s6z etmemisler ve
Gerber sisteminin avantajlarindan ¢okca bahsetmislerdir. Bu dogrultuda 3D sistemlerin
icine Gerber’in 3D modiili de alinacak olunursa, katilimcilarin 3D sistemlerinin 2D
alanlar1 yetersiz ifadelerinde ikircikli bir durumdan s6z edilebilir. Bu durum, sektoriin
heniiz 3D sistemleri kullanmaya tam olarak hazir olmadig1 ve uyum saglayamadigi
seklinde aciklanabilir. Gliniimiizde 6zellikle pandemi siireci sonrasinda hiz kazanan
teknolojik ilerlemelerden ve 4.0 gibi ileri teknolojilerden bahsedilen bir ¢agda,
Tirkiye’deki hazir giyim ve konfeksiyon sektorlerinde, 3D sistemlerin heniiz yaygin
olarak kullanilmamasi kiiresel pazarlarda rekabet giiciinii koruyamama ve ¢agin gerisinde

kalma gibi sebeplere neden olabilir.

Calismanin sektor kolundaki bulgulardan ortaya ¢ikan bir diger tema “hazir giyim
ve konfeksiyon sektoriinde kullanilan CAD/CAM  sistemlerinin  avantaj ve
dezavantajlar1” temasi olmustur. Katilimcilar Gerber sisteminin iizerinde durmus ve genel

olarak memnuniyet ¢ercevesinde bir tavir ortaya koymuslardir.

Katilimcilarin tekstil ve moda tasarimi alanlarindan mezun olan tasarimcilardan
beklentileri, daha ¢ok ‘karakteristik beklentiler’ cer¢evesinde sekillendigi belirlenmistir.
Goriismelerde mezunlarin sektdrdeki isi 6grenmeye karsi isteksiz olduklarinin {izerinde
durulmus ve katilimcilar mezunlardan memnuniyetsiz olduklarini belirten bir karakter
ortaya koymuslardir. Sektordeki teknik bilgi (kalip ve dikis) cer¢evesinde temel bilgiler
disinda bir beklentilerinin olmadigi, ancak CAD/CAM sistemlerine hakim olmalar1
gerektigini vurgulanmistir. Katilimeilar, bu hakimiyetin nasil olmasi gerektigini ise
mezunlara Oneriler sunarak dile getirmisler, mezunlarin egitim siirecinde de sektorde
istthdam etmeleri halinde, mezun olduktan sonra sektorel hakimiyet cercevesinde ve

adaptasyon noktasinda ¢ok zorlanmayacaklarini belirtmislerdir. Burada 6ne ¢ikan olgu,
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egitim siirecinde mesleki yeterliliklerin kazandirilmasina ilave olarak Ogrencilerin
‘yagam boyu 6grenme’ kavrami gercevesinde kendilerini gelistirmeleri olmustur. Bu
dogrultuda bazi arastirmacilarin (Bauman, 2013), yasadigimiz ¢agi modern ¢ag olarak
tanimladig1 ve hizli degisen kosullar karsisinda kisilerin kendilerini devamli gelistirerek,

yeni beceriler ve yeterlilikler kazanmalar1 gerektigi ifade edilmektedir.

‘Sektor profesyonellerine yonelik bulgular’ temasi altinda yer alan son tema olan
‘hazir giyim ve konfeksiyon sektoriiniin tekstil ve moda tasarimi alanlarindaki egitim
kurumlarindan beklentileri’ temasinda ise katilimcilarin egitim kurumlarinda verilen
egitimlerle sektordeki caligmalarin uyumsuzlugu ve egitim miifredatlarindaki staj
stirelerinin ¢ok kisa olmasi bulgular1 6ne ¢ikmaktadir. Katilimeilar genel olarak egitim
kurumlarim1 bu konuda ‘yetersiz’ olarak nitelendirmektedir. Ancak burada dikkat
gerektiren nokta, egitim miifredatlarinin ve programlarmin duraganligma karsi, sektoriin
ve sektordeki mesleki yeterlilik beklentilerinin giiniimiizde ¢ok hizli degisimlere tabi
olmasidir. Ayrica bunun diger bir sebebi olarak da {iniversite-sanayi is birliginin
Tirkiye’de lisans diizeyinde tekstil ve moda tasarimi egitimi veren kurumlarda yeterince
ilerlememis olmasi olarak gosterilebilir. Tunali ve Toprak (2017)’m ¢alismalarinda
vurgulandigi gibi, lilkemizde tiniversite-sanayi is birligi ile alakali birgok calisma ve
projeler yapilsa da bunlarin hayata ge¢irilmemesi yasanan 6nemli problemlerden biri
sayilabilmektedir. Ilave olarak, Tiirkiye’de tekstil ve moda tasarmmi egitimi konusunda

yapilan arastirmalar yok denecek kadar azdir.

Calismanin egitim kolundan elde edilen bulgulara gore ise dort ana tema ortaya
cikmistir. Egitim kolundaki temalar, “bilgisayar destekli kalipp hazirlama (6rgiin)”,
“pandemi doneminde bilgisayar destekli kalip hazirlama (uzaktan)”, pandemi

doneminden yiiz yiize egitime gecis”, “egitimcilerin pandemi doneminde yapilan uzaktan

egitime dair goriisleri” seklinde olmustur.

Tekstil ve moda tasarimi egitiminde CAD/CAM derslerinin halihazirda orgiin
egitimde nasil ilerledigi sorgulandiginda, derslerin Oncelikle bir ya da iki haftalik
stireclerde 6grencilere kullanilan sistemler hakkinda genel bilgileri vermek i¢in teorik
olarak ilerledigi, sonrasinda ise uygulamali ilerledigi bulgulanmistir. Diger taraftan bu
tema altinda ders saati, dersin zorunlu ya da se¢meli olusu, smif mevcudu, derslerde
kullanilan CAD/CAM sistemleri gibi konular ele alindiginda, katilimcilarin hepsinin
cevaplarinim farkli oldugu tespit edilmistir. Bu farklilik dogrultusunda burada 6ne ¢ikan
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olgu, tekstil ve moda tasarimi alanlarinda egitim veren kurumlarin ortak bir paydada
bulunamayisidir. Bu nedenle kurumlar arasinda derslerin yiiriitiillmesinde ortak bir strateji
belirlenememektedir. Bu konuda, Aygiil ve Oziidogru (2014)’nun da calismalarida
vurguladigr gibi, Tiirkiye’de tekstil ve moda tasarimi egitimi veren kurumlarda
haberlesme, deneyim ve bilgilerini paylasabilecekleri ortak bir platformun olusturulmasi

gerekmektedir.

Calismanin egitim kolundaki bulgulardan elde edilen ikinci tema ‘pandemi
doneminde bilgisayar destekli kalip hazirlama (uzaktan)’ temasidir. Pandemi doneminde
uzaktan egitimde 6ne ¢ikan konulardan ilki, tekstil ve moda tasarimi egitiminde bulunan
derslerin ¢ogunlukta uygulama agirlikta olmasi ve uzaktan egitim altyapisinin
bulunmamasmdan kaynaklanan yasanan sorunlar oldugu goriilmiistiir. Pandemi
stirecinde CAD/CAM dersini iceren egitim programlarinin planlanmamis, belli bir
altyapiya bagh olmayan, uzaktan egitim modiilii bulunmamasindan dolay1 egitimciler
tarafindan verimsiz olarak degerlendirildigi bulgulanmistir. Ancak bu konu hakkinda goz
ard1 edilemeyecek bir diger husus, kullanilan CAD/CAM programima uzaktan erisim
saglayabilen ve derslerin tipki yiiz yiize ders siirecindeki gibi verimli oldugunu da belirten
egitimcilerin, uzaktan egitimi tercih etmeyecekleri ve Ogrencilerle olan etkilesim
kisithliklarimi dile getirmeleri olmustur. Bu baglamda gerek 6greten gerek Ogrenen
acisindan heniiz uzaktan egitim deneyimine hazir olunmadigi hem egitimcilerin hem de
ogrencilerin ¢evrimigi yeterlikler baglaminda egitim alarak bir doniisiim yoluna gidilmesi
gerektigi on plana ¢ikabilir. Ayrica ¢alismaya konu olan CAD/CAM dersleri kapsaminda
diisiiniildiigiinde, dersin bilgisayarlarla ve teknolojiyle entegre bir ders oldugu, bu
baglamda da uzaktan egitim faaliyetlerinin yiiksek oranda teknoloji ve dijital beceri
temelli oldugu géz Oniine alinirsa, tekstil ve moda tasarimi egitimlerinde CAD/CAM
programlarini iceren derslerin uzaktan egitime kolaylikla entegre edilebilir nitelikte
oldugu soylenilebilir. Bu durumda, {iiniversite sanayi is birligi kapsaminda ve
giincellenmis bir miifredat ile de bulut bilisim yontemiyle yazilimlara uzaktan erisim

saglanabilir. Boylece uzaktan ve orgiin egitimin entegresi s6z konusu olabilir.

Ikinci tema cercevesinde sekillenen ve One ¢ikan bir diger bulgu pandemi
donemindeki o©l¢gme degerlendirmedir. Katilimeilar pandemi doneminde Olgme
degerlendirmeyi 6dev gdonderme, ¢evrimigi smavlar ve dgrencileri kendi bilgisayarlarma

baglayarak smav yapma gibi ¢esitli yontemler kullanmislardir ve 6l¢gme degerlendirme
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kismindaki bu deneyimi ‘basitlestirme’ olarak tanimlamislardir. Egitim kurumlarinda
Olgme degerlendirmenin pandemi doneminde hazirliksiz ve plansiz olmasi akillara ‘sinav
giivenligi’ ve ‘etik degerlendirme’ kavramlarini getirmektedir. Bu konuda Bozkurt
(2020)’un da ¢aligmasinda iizerinde durdugu gibi, uzaktan egitimde 6lgme degerlendirme
stireclerinde veri gizliligi ve verilerin etik degerler ¢ergevesinde kullanilmasi, {izerinde

durulmasi gereken elzem bir konu olarak ele alinmalidir.

Tekstil ve moda tasarimi egitiminde pandemi donemi sonrasinda yiiz yiize egitime
geciste, katilimceilarin ¢ogu hemen yiiz yiize egitime gectiklerini dile getirmis, bazilari ise
harmanlanmis bir model benimsemistir. Bu noktada gozlemlenen ve tartisilan konu
pandemi sonrasi siirecte Orgiin egitime gecilse dahi, bazi (youtube, zoom) dijital
platformlarin pandemi sonrasi siirecte de kullanilmaya devam edildigidir. Bu baglamda
uzaktan egitim ile Orgiin egitimin entegresine dair bazi fikirlerin uyandig1 ve 6rgiin egitim

stirecinde de bu platformlar kullanilarak denemelerin yapildigi sdylenebilir.
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8. TARTISMA VE ONERILER

Sektorde CAD/CAM sistemlerinin kiiresel rekabet igerisinde olabilmek adina
kullanim1 elzem konulardandir. Arastirma bulgularina gore, Tiirkiye’de hazir giyim ve
konfeksiyon sektoriinde her ne kadar pandemi Oncesinde ve sonrasinda kullanilan
teknolojilerde belirgin bir farklilik goriilmese de sektorde kiiciik isletmelerde dahi
CAD/CAM teknolojileri olduk¢a yaygin olarak kullanilmaktadir. Hazir giyim ve
konfeksiyon sektoriinde kiiresel rekabet, devamli olarak gelistirilmesi gereken yeni
stratejiler, Uirlin cesitliligi, yeni ve 6zgiin tasarimlar gibi unsurlar agisindan teknolojiyi
etkin bir sekilde kullanim ve ¢agmizdaki dijitallesmeyi giincel olarak takip
gerektirmektedir. Bu durumda, teknolojik ilerlemeler de yedege alinarak nitelikli ve
kalifiye insan giiciiniin yetistirilmesi tekstil ve moda tasarimi egitimi veren kurumlarin
sorumluluguna girmekte ve dijitallesmeyi mutlak olarak siirece entegre etmeleri
gerekmektedir. Bu baglamda tiniversite ve sanayinin is birligi, birincil olarak en 6nemli
konulardan biri olarak karsimiza ¢ikmaktadir. Bu konuda, liniversite-sanayi is birligi
cercevesinde, sektordeki yetkili kisilerin iiniversitelerde derslere belirli araliklarla
akademisyen gibi girerek, deneyimlerini aktarmalar1 saglanabilir ve boylece sektordeki
giincel calismalar iiniversitelerde de takip edilebilir. ilave olarak moda tasarimi gibi
meslek edindirmeye yonelik alanlarda, 6gretim iiyelerinin sektdrde deneyimli olmayislari
farkli bir diger sorun olarak karsimiza c¢ikmakta ve {iniversite-sanayi is birligini
zorlastirmaktadir. Bu baglamda 6gretim tiyelerinden mesleki beceriler kapsaminda belli

bir siire sektorde istihdam etme sarti istenebilir.

Pandemi stireci gerek egitimde gerek imalat sektorlerinde teknolojinin yogun bir
bicimde kullanilmasini ka¢milmaz kilmistir. Bu siirece, uzaktan egitim veren kurumlar
disindaki egitim kurumlar1 hazirliksiz yakalanmis ve planlamanin en aza indirgendigi,
reflekslere dayali sistemsiz bir “acil uzaktan egitim” uygulamasi s6z konusu olmustur.
Ancak, bu siirecin uzamastyla beraber pek ¢ok egitim kurumu daha planl ve sistematik
uzaktan egitim anlayislar1 gelistirmeye baslamistir. Yasanan bu deneyimin ardindan
uzaktan egitim uygulamalarinin sektorlerde, hayatimizda ve egitim anlayisimizda daha

diistik diizeyde de olsa kalic1 olacagini soylemek yanlis olmayacaktir.

Meslek edindirmeye dayali egitim kurumlarinda verilen egitimin basar1 diizeyi,
sektorde istihdam eden bireylerin yeterliliklerinin sektdriin ihtiyaglarina cevap vermesi

ile ol¢iilmektedir. Bu ¢ercevede, acil uzaktan egitimin plansiz ve bir refleks olarak ortaya
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cikan uygulamalar1 ile degil planli ve sistematik bir bicimde, teknolojik gelismeleri

yedegine alarak sosyal etkilesimin ve birbirinden 6grenmenin yollar1 agilarak yapilabilir.
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