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OZET

Liister, camsi bir yiizey iizerindeki metal nano partikiillerden olusan
bakirims1 altinmmsi veya yanardoner ince bir film tabakasidir. Liister teknigi
seramik iizerinde 9. yiizyilda Mezopotamya’da baslayip Sel¢uklu doneminde
doruk noktasina erismistir. 13. yiizyilda Avrupa’da yayildiktan sonra 18. yiizy1l da
¢okils donemini yasamstir. 19. yiizyihn sonlarinda ise Avrupa’da yeniden
canlanmaya baslanmstir.

Bu tez ¢alismasinin temeli olan buharlasma liisteri yontemi de, seramik
biinye iizerinde 20. yiizylldan itibaren (genelde tuz pisirim teknigi ile beraber)
kullanilmaya baslanmstir.

Piiskiirtme ve buharlasma liisteri yontemlerinde, diger liisterlerde oldugu
gibi sirh yiizeyde yanardoner bir etki beklenmektedir. Bu yontemlerde sir pisirimi
yapilmis seramik biinye, soguma asamasinda iken veya tekrar isitildiginda, 650-
750 °C civarlarinda, liisterlesen malzemelerin firin ortamnda buharlastirarak
veya parc¢a lizerine piiskiirtiilerek sirh yiizeye gecisiyle olusturuldugu bilgisi elde
edilmistir.

Buharlasma ve piiskiirtme liisteri yontemleri ile elde edilen farkh gorsel
sonuc¢laria karsin, uygulama siirecinde bir¢ok ortak noktalar1 olmasindan dolay:
bu tez cahismasinda her iki yontem aym gurupta siniflandirilmistir. Bu yontemlerle
ilgili elde edilen kismi bilgiler ile deneysel ¢alismalarin sonuglar1 elde edilen
basarih gorsel etkilerden dolayr calismalarin yonii, piiskiirtme yontemi iizerine
yogunlasmstir.

Piiskiirtme yontemi ile olusan liister etkilerini gozlemlemek amaci ile
farkh degiskenler iizerinden denemeler yapilmistir. Bu denemelerde degisken
faktorler; kullamlan metal bilesikleri, zemin sir1, biinye, uygulama sicakhg,
uygulama yontemi ve pisirim ortami olarak belirlenmistir. Deneysel calismalar
sonucunda, demir (III) kloriirden elde edilen giiclii liister etkilerinin bulunmasi ile
calismanmin kapsam bu metal bilesigi iizerinde simirlandirilmistir.

Bu tez calismasinda, piiskiirtme yontemi ile 980-1080 °C arahginda
olgunlasan renkli, saydam ve efektli sirlar ile sirici liister iizerine, basarilh liister
etkileri elde edilmis, bu teknigin kontrollii bir sekilde cesitli sirlar iizerinde ve

diger teknikler ile de kullanilabilirligi tespit edilmistir.



ABSTRACT

Luster is a golden, coppery or iridescent thin metallic film which occur
with nano sized metal particles embedded on a glassy surface.

This technique was first used during the 9th century AD to decorate
pottery in Mesopotamia and reached to its hill during the Seljuk period. After
spreading in Europe in the 13th century, the 18th century also had a decadence
period. It began to revive in Europe in the late 19th century.

The fuming luster, which is the basis of this thesis, has been started to be
used on ceramics since the 20th century (usually with salt firing technique). Like
all methods of luster technique, Spray and fumed lusters, are expected to create an
iridescent effect on the glazed surface. In these methods, glazed ceramics, after
glaze firing while cooling or when they reheated at about 650-750 ° C, are fumed
or sprayed in kiln atmosphere with metal compounds that can occure luster
effects.

Despite the different visual results obtained by spraying or evaporation
methods, in this thesis study both methods are classified in the same group because
there are many common points in their application process. With partial
information obtained about these methods, results of experimental studies and due
to the successful visual effects decided to focused on the spraying method fort the
rest of experiments.

Experiments were carried out on different variables with the purpose of
observing the luster effects caused by the spraying method. Variable factors in
these experiments were; the metal compounds which used, glaze, clay, application
temperature, application method and firing atmosphere.

As a result of experimental studies, with strong luster effects obtained
from Iron (III) chloride the scope of experiments has been limited on this metal
compound.

In this thesis study, successful luster effects were obtained by spraying
method on different kinds of glazes matured between 980-1080°C, like transparent
glazes, colored glazes and glazes with decorative effects. It has been determined
that this technique can be used on various glazes and with other techniques in a

controlled manner.
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ONSOZ

Seramik sanatinda bir dekor teknigi olarak ortaya c¢ikan liister; uygulama
yontemi ve elde edilen biiyiilii 1s1ltis1 ile birgok seramik sanatcisinin ¢alisma konusu
olmustur. Liister teknigi kendi gelisim siireci igerisinde, sosyo-ekonomik ve sosyo-
politik etkenlerden dolayi, farkli medeniyetler arasinda gd¢ yolculuklari yapmistir.
Giliniimiliz diinyasinda bilim ve teknolojinin daha hizli gelismesi sonucunda bilginin

evrensellesmesi bu yolculukta liister teknigini olumlu yonde kazanimlara ugratmistir.

““‘Seramik yiizeylerde piiskiirtme ve buharlasma yontemleri ile olusturulan
lister etkileri” baslikli tez calismamda, 1200 yillik bir gelenegi olan liister teknigini;
olusturulma bi¢imi bakimindan degerlendirerek yeni sonuglar ortaya koymak ve konu

ile ilgili ileride yapilacak caligsmalara kaynak olusturmak hedeflenmistir.

Tez c¢alismamda, planlanmasinda, arastirilmasinda, yiiriitiilmesinde ve
olusumunda, ilgi ve destegini esirgemeyen, engin bilgi ve tecriibelerinden
yararlandigim, yonlendirme ve bilgilendirmeleriyle calismami bilimsel temeller 15181nda
sekillendiren danisman hocam, saym Prof. Sevim CIZER’ e sonsuz tesekkiirlerimi

sunarim.

Tezimin yazim asamasinda degerli yorumlar1 ve tavsiyeleri ile ¢alismama ¢ok
biiyiik katkilarda bulunan, egitim siirem boyunca her konuda destegini esirgemeyen
hocam Saymn Yrd. Dog. Temel KOSELER’ e, degerli goriis ve destekleriyle yanimda
olan hocam Sayin Prof. Halil YOLERI’ ye, kendi ¢aba ve ¢alismalariyla 6rnek aldigim
degerli hocam Yrd. Dog. Abbas AKBARI’ ye, sonsuz tesekkiirlerimi sunarim. Tezimin
cesitli asamalarinda benden yardimlarini esirgemeyen ve her zaman yanimda olan
degerli arkadasim Zeynep YILMAZ SENGUL’ e, calismam siiresince tiim zorluklari
benimle gdgiisleyen ve hayatimin her evresinde bana destek olan degerli arkadasim
Sedat TOSUN’ a ve yasamim boyunca benim her zaman yanimda olan maddi ve
manevi olarak tiim desteklerini sunan degerli aileme 6zellikle sevgili anne ve babama

goniilden sonsuz tesekkiirlerimi sunarim.

Haniech MOUHEBATI
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GIRIS
Kiiltiir miras1 olma 6zelligi tagiyan seramik, geleneksel yapisi igerisinde her
zaman gelisim gostermistir. Bu siire¢ icgerisinde olusan gereksinimleri karsilamak
suretiyle var olan Ozellikleri korunarak birtakim yeni degisikliklere ugratilmistir.
Dolayist ile seramik hi¢bir zaman duragan olmamis ve dinamikligini her zaman

korumustur. Bu yeni degisiklikler igerisinde liister de seramikgilerin arayisi sonucunda

ortaya ¢ikmis bir tekniktir.

Liister teknigi, 9.ylizyildan itibaren seramik yilizeylerde bezeme tekniklerinden
biri olarak kullanilmistir. Bir¢ok seramik bezeme teknigiyle kiyaslandiginda, liister
teknigini uygulamak ve sonu¢ almak daha fazla bilgi birikimi, emek, deneyim
gerektirmektedir. Kullanilan hammaddelerin pahali olmasi da bu teknikte ustalagmak

isteyenler i¢in ayrica dezavantaj olusturmaktadir.

Liister, Islami dénemde yapilan seramik eserlere ihtisamli ve biiyiilii zengin
nitelikler kazandirmistir. islami dininin kurallar1 geregi giinliik yasamda kullanilan altin
ve glimiis kap-kacaklarin tasvip edilmemesinden dolayi, liisterli seramikler bu ihtisam
ve zenginligi taklit eden bir teknik olarak ortaya ¢ikmis, giiniimiize kadar bir¢ok
seramik sanatcisinin ¢alisma konusu olmustur. Bu sanatgilarin yaptiklar: aragtirmalara
gore glinlimiizde liisterli seramiklerin elde edilmesinde farkli liister uygulama
yontemleri (macun liisteri, sir i¢i liister, rezinat liisteri, buharlagma liisteri) ortaya ¢ikmis

ve uygulanmistir.

Prof. Sevim Cizer danigmanliginda, tarafimdan yapilan macun liister deneysel
caligmalar1 esnasinda farkli bir sonug elde edilmistir. Liister macunu ile sirh bir ylizeyde
bezemesi yapilmis olan seramik obje, indirgen ortamda pisirilmis, soguma sonrasinda
sirin tizerindeki kil katmani silindikten sonra, parlak ve yanardoner bir etkinin ortaya
¢ikmasi beklenmistir. Ancak bahsedilen c¢alismada elde edilen sonug, beklenilen
sonucun tam tersi olmustur; yani bezemenin oldugu yerlerde herhangi bir etki yokken
tabagin bezenmemis olan tiim ylizeyinde liister etkileri goriilmiistiir. Bu sonug tizerinde
yapilan literatiir arastirmalari, ‘‘Seramik Yiizeylerde Piiskiirtme ve Buharlagsma
Yontemleri ile Olusturulan Liister Etkileri’” baslikli bu tez ¢aligmasinin yapilmasini

saglayan etken olmustur.



Literatiir taramalar1 sonucunda, liister olusturma yontemi olarak bugiine dek
sadece piiskiitme ve buharlagma liisterini konu alan akademik bir calismaya

ulasilamamustir.

Listerli seramiklerin ana yurdunun Mezopotamya topraklar1 olmasina karsin
buharlagma liister tekniginin ilizerine caligmalar yapan yabanci sanatgilar bu teknigi
kendi tilkelerinde gelistirerek farkli adlarla (kosai ware, fuming raku, vapor glazing vb.)

kendi seramik kiiltiirlerine giincel bir teknik olarak sunduklar1 goriilmiistiir.

Buharlagma liisterini konu alan akademik c¢alismalarin azligi, ayrica ulusal ve
uluslararasi alanda yeterli bir dokiimantasyonun olmamasindan dolay: bu konu tizerinde

giincel deneysel arastirmalarin yapilma ihtiyaci hissedilmistir.

Piiskiirtme ve buharlagma yontemleri lizerine akademik bir ¢alismanin, ¢agdas
seramik sanat¢ilart i¢in bilimsel bir alt yapi1 olusturarak kendi iiretimlerini ifade
edebilecek yeni bir yontem olusturmasi ve yapilan g¢aligmalar 1s18inda elde edilen
verilerin, geleneksel teknikler ve ¢agdas teknikler arasinda bir bag kurmasi

amaclanmstir.

Bu tez ¢alismasinda ulusal ve uluslar arasi literatiir taramasindan elde edilen
veriler ve dokiimanlar derlenmis, konu ile ilgili caligmalar yapan yurtici ve yurt
disindaki sanatgilar ile baglantiya gecilmistir. Konu lizerinde denemeler yapilmis ve

sonug olarak tiim veriler sanatsal uygulamalar {izerine yansitilmigtir.

Bu tez igeriginin birinci boliimiinde; liisterin tanimi, tarihsel gelisimi ve

siiflandirilmasina yer verilmistir.

Ikinci boliimiinde; buharlasma ve piiskiirtme yontemleri ile ilgili detayl

bilgiler ve uygulama siireci anlatilmistir.

Ugiincii boliim olan uygulamalar kisminda ise, yapilan deneysel galismalara ve
bu calismalardan ¢ikan sonuclara yer verilmis, 6rnek sonuglardan sanatsal uygulamalar

yapilmistir.



1. BOLUM

LUSTERIN TANIMI VE TARIHSEL GELISIiMi



1. BOLUM

LUSTERIN TANIMI VE TARITHSEL GELIiSiMi

“‘Liister ya da lostra sozciigli, parilti, 15111 anlami tagimaktadir. Liisteri piriltili

renkli bir yiizey efekti olarak tanimlayabiliriz’” (Cizer, 2010 a: 11).

Dogada karsilastigimiz tavus kusunun tiiylerinin metalimsi renkleri veya
incinin  lizerindeki gokkusag1 etkisi, Tiirk¢e’de “‘yanardoner’> Ingilizce’de
“iridescent’’, eski Fars¢a kaynaklarda ise ‘‘ghazmaghazi’’olarak soylenmektedir.
Seramik sanatinda ise bu etki, Islam cografyasindaki seramik ustalar1 tarafindan
gelistirilmis bir teknik olarak, liister teknigi adi ile bilinmektedir. Bu bdliimde liister

teknigi, seramik dekor tekniklerinden biri olarak tanimlanmaktadir.

1.1. Liisterin Tanim

Liisterin seramik tarihinde 6zel bir yere sahip oldugunu belirten ingiliz seramik
sanatgisi, aragtirmact ve yazar Alain Caiger Smith, listeri ‘cini ve seramik kaplardaki
metalik stislemeler’ olarak, Amerikali seramik sanatcist Gail McCarthy; liisteri ‘sirl

yiizeylerde metalik goriiniim uygulama sanati’ olarak tanimliyor (Y1ldizel,2014: 3).

Oxford sozliigiinde liister; seramik sirlara yanardoner bir etki veren,
oksitlenmemis metal iceren ince bir kaplama ve yanardoner metalik sirli seramikler

olarak tanimlanmaktadir (Oxford, 2017) .

Seramik ve cam sanatinda liister, cams1 bir yiizeyin iizerindeki metal nano
taneciklerden olusan bakirimsi, altinims1 veya yanardoner ince bir film tabakasidir. Bu
ince film tabakanin goriiniisiinii etkileyen bazi faktorler; camsi yiizey, tabakayi
olusturan tanecikler ve bu tabakanin olusturma yontemi ile ona yonlendirilen 15181

yansimalaridir.

Kaliteli liisterlerin temel fiziksel 6zelligi, yanardoner renkler olugturmalaridir.
Liister etkisinin goriilebilmesi i¢in 1518in ya da bakis agmizin uygun olmasi

gerekmektedir. Liisterli bir seramik is, 1s1tk kaynagina veya gozlemleyene dogru



yonlendirildiginde, maviden yesile, sartya ve kirmiziya gok kusagi gibi renk degistirir

(Cizer, 2010 a: 11-12) .

Sekil 1- Liister kalint1 , 9. yiizy1l Mezopotamya, renkler kirmizidan (sol {ist), mavi (sol
alt) degismektedir (Sciau: 2012, 534)

Yanardonerlik veya gokkusagi etkisi; yiizeylerde olusan optik bir olgudur. Bu

olgu; renk tonu, gbzlem ve aydinlatma agilarina gore degisir ve genellikle 151810, iki ya

da daha fazla yar1 saydam yiizeylerde olusturdugu faz kaymasi ve ¢oklu yansimasindan

kaynaklanir (Fiske, 2014;2).

Liisterin rengi, opal yagmur damlast ya da bir prizmada sadece kirilmadan
dolayr olusan renk tayfi goriiniimiinden farkli olarak, renk pigmenti iceren metalik
kiireciklerden olusur. Bakir ve gilimilis pigmentlerinin indirgenmesi sonucu, bu
metallerin birikimiyle zenginlesmis tabakalar seg¢ici olarak kirici-yansitict gorevi

yaparlar ve olusmus bu renkleri bize iletirler (Cizer, 2010 a: 12).

Brill’in 6nerdigi hipoteze gore; sirin i¢indeki alkali potasyum (K +) ve sodyum
(Na+ ) iyonlari, liister pigmentinin i¢indeki bakir (Cu+) ve giimiis (Ag+) iyonlari ile yer
degistirir. Sirn igindeki silisyum ile bir matrix meydana gelir. Indirgen ortamda olusan
metal nanoparcaciklar listerin piriltili ve yanardonerlik 6zelligini olusturur. 2005°de
Pradell’in yaptig1 arastirmalarin sonuglari ise bu teoriyi desteklenmektedir (Pradell, vd,

2005,1281-1288).
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Sekil 2- Camst bir yilizeye kismen gomiilmiis metal nano partikiillerinden olusan
bakirimsi, altinimsi veya yanardoner ince bir film tabakasi1 (Matin, 2008:12)

1.2. Liisterlerin Siniflandirilmasi

Liisterin biitiin tiirlerinin kendilerine ait 6zellikleri vardir ve bu 6zelliklere gore

smiflandirilmaktadir.

Liister olusumunda ham maddeler ve pisirim yontemleri de olduk¢a 6nemli yer
tutmaktadir. Bu nedenle liisterlerin cesitli 6zelliklerine dayanarak farkli siiflamalar
yapilabilir. Ornegin; fiziksel dzellikleri ve gorsel nitelikleri yoniiyle, kimyasal yapilar:
acisindan, pigirim sayisina gore, pisirim sirasina gore, liisterlesme malzemelerine gore

vb. (Ozalp, 2004:15).

Daniel Rhodes, ‘‘Clay and Glazes For The Potter’’ kitabinda liisterleri, rezinat
liisterleri indirgen elemanlar yardimi ile yiikseltgen ortamda pisirilen liisterler, macun
liisterleri indirgen ortamda pisirilen liisterler olarak bahsetmektedir. Ayrica bu iki grup
haricinde ise ‘‘Over—all’> veya ‘‘flash liisterler’” [sir i¢i] ve buharlasma liisterlerini

anlatmaktadir (Rhodes,1973: 283-284-285).

Liister olusturmanin ana kosulu olan indirgeme islemi temel alinarak yapilacak
bir smiflandirmanin daha saglikli oldugunu diisiinerek, Fransiz kimyact M.L.
Franchet’in ‘indirgenme liisterleri ailesi’ ve ‘ylikseltgenme liisterleri ailesi’

siniflandirmasindan bahsetmektedir (Cizer, 2010 a:15).



Akbari ise, pigirim atmosferine gore siniflandirmayi temel alarak; yiikseltgen
ortamda pisirilen liisterler gurubunda, metalimsi goriintiiye sahip olan bazi farkli
tekniklerden (bakira doyurulmus sirlar veya demir igeren kursunlu silikatlardan)

bahsetmektedir (Akbari, 2014).

Daly “’Lustre’’ adli kitabinda liisterleri 4 gruba ayirmaktadir. Macun liisteri
(indirgenmis, Arap liisteri), llister sir (sir i¢i liisteri), rezinat liisteri ve buharlasma liisteri

(Daly, 2014: 7).

Bu tez c¢aligmasinda buharlasma ve piiskiirtme liisterlerinin incelenmesi ve
arastirilmasi konu edildiginden ve bu teknik i¢in bazen indirgen bazen de yiikseltgen
ortam gerektigi i¢in simiflandirmamiz firin ortamina gore degil, Greg Daly’nin yapmis
oldugu siniflandirma temel alinmis ve 4 gruba ayrilmistir. Macun liisterleri, Sir i¢i
liisterler, Rezinat liisteleri ve siv1 yaldizlar, buharlagsma ve piiskiirtme liisterleri. (Metale
doyurulmus ve ani sogutma ile elde edilen metalik goriinimli sirlar, liisterin
yanardonerlik 6zelligine sahip olmadigindan dolayr smiflandirmanin igerisine

alinmamustir.)
1.2.1. Macun Liisterleri

Pigment liisterleri, Iran liisterleri, Arap liisterleri, indirgenmis ve déniistiirme

liisterleri, macun liisteri icin farkli isimlerdir (Daly, 2014: 29).

Macun liisteri, liister tarihgesinde ilk kullanilan yontem olarak 9. yiizyildan
itibaren seramik dekor teknigi olarak bilinmektedir. Bu teknik, kullanilan liister
tekniklerinin temeli olarak tanimlandirilmaktadir ve liisterin genel tanimi olarak ¢ogu

zaman pigment liisteri tanim1 kullanilmaktadir.

Catherine Hess ‘‘ The arts of fire’’ (Ates Sanatlar1) adli kitabinda macun
liisterini, yoksul insanlarin yaldiz1 olarak isimlendirdigini anlatmaktadir. Uretiminin zor

oldugunu ve teknigi miikemmellestirmenin uzun yillar aldigin1 sdylemektedir (Hess

Saliba ve Komaroff, 2004: 10).



Sekil 3- Macun liisteri bezemeli kaseler, Abbas Akbari, G:20, Y:12, 2016 (Abbas
Akbari’nin kisisel arsivi)

Bu teknigi uygulamak i¢in; bir seramik nesnenin {izerindeki pisirilmis sir
tabakas1 iistiine, bakir ve glimiis tuzlari, sirke ve kilden olusan bir macun ile dekor
uygulayarak ve sirin yumusama derecesine kadar (genelde 550-700 °C) pisirilip
indirgen atmosfer saglanarak sogumaya birakilmaktadir. Dekorun uygulandig: yerlerde
metal nano tanecikler zemin sir iizerinde kismen gomiilerek ince bir tabaka
olusturmaktadirlar. Pigirimden sonra sirin iistiindeki kil katmaninin temizlenmesi ile

liister goriintimii ortaya ¢ikmaktadir.

Macun liisterlerinde 1ilging olan, indirgenme sonrasinda olusan liister
taneciklerinin, sir {istlinde degil de, uygulanan ylizeyin 1 ila 2 nanometre derinliginde
gomiilerek olusmasidir [1 nanometre = 0,000001 mm]. Bu nanomertrik seffaf sir
tabakanin yansima ve 15181n kirilmasi tizerinde 6nemli bir etkisi vardir ve yanardonerligi

gelistirmesine yardimci olur. Liisterin kalict olmasini saglayan ise bu 6zelligidir. Ayrica



nihai sonuglarda 6nemli bir rol oynayan ana faktorler; hazirlanan macun, zemin siri,

indirgeme stiresi ve indirgenme sicakligidir (Daly,2014:26-29) .

AD2SN-A SurfCe 2

Sekil 4- Liister tabakasinin incelenmesi (Sciau: 2012, 534)
1.2.2. Sirici Liisterler

Sirigi lusterler, liisterlesen sirlar veya indirgenmis sir liisterleri olarak da
adlandirilir; biskiivi tizerine uygulanacak sirin igine, liisterlesen malzemelerin katilmasi
ile hazirlanir ve sir pisirimi tamamlandiktan sonra, soguma sirasinda indirgeme
yapilarak sirin yiizeyinde bir liister tabakasi olusturulur. Temel yapist uygun bir sira
%]1-2 glimiis nitrat, %3-4 bizmut subnitrat ya da %1-2 bakir siilfat ilave edilerek olumlu
sonuglar alinabildigi gibi, demir, kobalt, mangan gibi oksitler veya tuzlari ilave edilerek
de liisterler hazirlanabilir. Macun liisteri ve sirigi liister arasindaki temel farklar; sirigi
yontemle {tretilmis bir par¢anin kil-macun ydntemindeki gibi pisirim sonrasinda
temizlenmesine gerek olmamasidir. Kil-macun ile desenler, hatta cizgisel motifler
olusturulabilerken liisterlesen sirlarla daha serbest ve rastlantisal etkiler elde edilebilir

(Cizer, 2010 a:140).
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Sekil 5- Sirici liister 6rnegi, Kamuran-Sevim Cizer, *Korunamayan Insan’’ serisinden

(Prof. Sevim Cizer’in kisisel argivi)

Sir i¢i listerlerde, metaller zaten sirin bir parcasi sayilirlar ve indirgeme

esnasinda sadece sirin iist katmani indirgenir (Daly, 2014: 65).

Sekil 6- Asit ile sirici liister tizerine agindirma, sirigi liisterin incelegini gostermektedir

(Daly, 2014: 65)
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Wilmos Zsolnay 1893’de, kimya profesorii Vincent Wartha'nin destegi ile
“eozin” (safak rengi) adli bir tlir yanardoner liisterli sir gelistirerek 6nemli bir bulus
yapmistir. Bu bulug siri¢i liister tekniginin yaygin olarak kullanilmasimna Onayak
olmustur. Zsolnay, sirici liisterler hazirlayarak bunlar1 biskiivilenmis gézenekli biinyeler
yerine, pisirilmis sirli  porselen bilinyelere uygulamistir. Bu driinler 1896’da
Budapeste’de ve 1900°de Viyana’daki sergilerde heyecan yaratmistir (Cizer, 2010 a:
99).

1.2.3. Rezinat Liisteri ve S1v1 Yaldizlar

Bu liisterler, tasiyici regine ve inceltici yag icinde, ¢ok ince dagilmis metal
tuzlarindan olusmaktadir. Cizer’e gore; rezinat liisterleri ve sivi yaldizlari, macun
listerinden ayiran en Onemli fark, liisterin altindaki sir ile kimyasal bir tepkimeye
girmeden sirin yiizeyinde bir metalik film tabakasi olusturmasidir. Bu tiir liisterlerin sir
yiizeyine yapigabilmeleri icin liister bilesimine flaks (eritici) eklenir. Altin ve platin
yaglar flaks i¢inde iyi ¢Oziiniir ve bugiin endiistride yaldizlama islerinde kullanilan sivi

altin ve s1v1 platini meydana getirir (Cizer, 2010 a:144).

A ™
'*/' fﬁfn\ .

Sekil 7- Rezinat liisteri bezemeli kase, 2016, Sevim Cizer, (Prof. Sevim Cizer’in kisisel

arsivi)
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Alan Caiger-Smith, ilk rezinat liister 6rneklerinin 19. ylizyilda yapildigini ve
bugiin 'sivi yaldizlar' olarak adlandirdigimiz liisterlerin gelismesini sagladigim

bildirmektedir (Fiske,2014:1).

Bu grup liisterler, fir¢a ile boyanarak veya piuskiirtilerek sirli yiizeye
uygulanip, sirin yumusama derecesine gelinceye kadar pisirilir. Karbon, rezinat
tarafindan meydana getirilir. Recine ve yag, pisirim esnasinda yanarak gerekli

indirgenmeyi saglar (Ozalp, 2004:20).

Rezinat liisterleri, geleneksel macun liisterlerinin aksine, tekrarlanabilir tek tip
sonuclar verdiginden dolay1 seramik endiistrisi bunu bir avantaj olarak kullanabilir.
Oysaki macun listerlerini olusturmak i¢in birgok 6zel bilgiye ihtiya¢ duyuluyordu ve
sonuclar tekrarlanabilir degildi. Rezinat liisterlerinin ise kullanimi kolaydir ve 6zel bir
pisirim teknigi gerektirmez c¢ilinkii rezinat liisterleri yiikseltgen ortamda pisirilir ve
bunlarla tahmin edilebilir sonuglar elde edilir. iki gesit ticari rezinat liisteri vardir: renkli
ve renksiz. Renkli ¢esit altin kobalt ve platinden iiretilmektedir. Oysa renksizler bizmut,
giimiis, kursun ve cinkonun siilfatlar1 ve kloriirleri gibi bilesiklerden yapilmaktadir

(Daly, 2014: 22-25).
1.2.4. Buharlasma ve Piiskiirtme Liisterleri

Buharlagsma yontemi ile sirli veya cam yiizeylerde yanardoner veya liisterimsi
bir etki olusturulabilmektedir. Buharlastirma islemi, firinin soguma ya da tekrar 1sinma
stirecinde yapilmaktadir. Firin sicakligt 700 °C’te iken kalay kloriir, firin iginde
yerlestirilir, buharlasir, parcalarin sirli yiizeyine yapisir ve ince sedefsi bir liister

tabakas1 olusturur (Rhodes,1973:284-285).

Kalay kloriir buharinin firin i¢indeki her bolgeye esit oranda yayilmasi kolay
degildir, bu nedenle firindaki 1s1 dagiliminin diizgiin olmas1 ve sicakligin gereginden

yiiksek [veya az] olmamasi biiyiik 6nem tasir (Cizer, 2010 a: 152-153).
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Sekil 8- Louis Comfort Tiffany,1913, ““Favrile’’ cam serisinden, (www.toledomuseum.org)

Daly’e gore; buharlagsma liisteri ¢Omlekcilerin  kullandigr ikinci liister
teknigidir. Baslangigta cam sanatgilar1 tarafindan gelistirildigi  bilinmektedir.
Tiffany’nin eseri (Sekil 8) bu teknik ile elde edilebileceklerin klasik bir ornegidir.
Buharlasma ic¢in kalay kloriir, glimiis, baryum veya ¢inko gibi diger kloriirler
kullanilabilir. Ancak kalay en yaygin olanidir. Giimiis kloriir i¢in indirgen ortam
saglamak gerekmektedir. Zemin sirinin 6zellikleri ve rengi sonug i¢in énemlidir. Sicak

cams1 ylizey lizerine piiskiirtiilerek de bu etki gelisir (Daly,2014:22-24-123).



14

1.3. Liisterin Tarihcesi

Liister, cam ve seramik sanatinda ortak bir teknik olarak tarih boyunca bir¢ok
stirecten etkilenerek, zaman zaman yok olmaya yiiz tutmus ama ¢ogu zamanda geliserek

bir¢ok cografyaya yayilmis, gizemli bir teknik olarak giinlimiize kadar gelmistir.

1.3.1. Liisterin Baslangic Donemi

Liisterin tarihgesi iizerine arastirmalar ve tartigmalar bir yiizyila yakin
zamandir devam etmekte olup, yeni teknolojiler arastirmalara destek saglamasina
ragmen bu konu iizerinde tartigmalar siirmektedir. Arastirmacilar arasinda seramikte

lister tekniginin baslangi¢ noktasi tizerinde bir fikir birligi olmadig1 bilinmektedir.

Phillippe Sciau (2012), lister goriiniimii veren bakir, giimiis vb. metal nano
bilesiklerin, seramikten 6nce, M.O. 1200-1000 yillarinda italya’da iiretilmis olan
kirmizi camlar ve Roma dénemindeki cam nesnelerin renklendirilmesinde kullanildigin
belirtmektedir. 4. yiizyila ait Lycurgus kupa da bu bilesikler sayesinde normal 1sikta
yesil renkte, icinden aydinlatildiginda kirmizi renkte, géziikmektedir (Sciau, 2012:525).
Ayrica farkli kaynaklarda liister tekniginin seramikten 6nce cam iizerinde uygulandigi

belirtilmektedir.

Sekil 9- Lycurgus kupa, 4. ylizyil (www.britishmuseum.org)
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Liisterin tarihi yolculugunun macun liisteri ile bagladigi bilinmektedir ancak

19. yilizyildan sonra diger liister tekniklerinin kullanilmasi yayginlasmaya baglamustir.

Ilk macun liisterli bezemeler, Misir’da cam kandilleri siislemek icin
gelistirilmistir. Bu kandiller seffaf oldugu icin, i¢inde 1s1k yandigi zaman liister

bezemelerin parlakligi artiyordu (Daly, 2014: 13).

Sekil 10- Cam kupa, liisterli bezemeler, Suriye 8. yiizyil (www.collections.vam.ac.uk)

Seramik {izerine liister teknigi uygulamalarinin ¢ikis yeri olarak farkli

kaynaklarda Misir, Irak ve Iran’dan bahsedilmektedir.

Akbari (2014), liisterin gelisim siireci lizerinde 4 6nemli teorinin oldugunu

bildirmektedir.

1. teori; cam tizerinde uygulanan macun liister 6rneklerinin 4.ve 5. ylizyillarda
Misir’da bulunmasindan dolay1 bu teknigin kokeninin Misir olup oradan Irak sonra da
fran’da gelistirilmis olduguna inanmaktadir; dolayisiyla gelisim siireci MISIR IRAK
—>IRAN olarak gosterilmektedir. Venetia Porter bu teorinin destekgilerinden biridir.

2.teori; Arthur Lane tarafindan sunulmustur. Misir’t dogus yeri olarak kabul
edip Misir’da iiretimde azalma oldugu donemlerde Iran ve Rakka’da bu teknigin
yayllmasindan dolayr gelisim siirecini MISIR > IRAN -IRAK olarak

gosterilmektedir.
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3.teori; Misirl aragtirmaci Zaki Mohammad Hassan tarafindan sunulmustur ve
en cok iiretim merkezi Iran’da bulundugu igin teknigin dogus yerini Iran olarak kabul
edip oradan Irak ve Misir’a gittigini diisiinmektedir. Gelisim siirecini IRAN = IRAK
- MISIR olarak belirtmektedir.

4.teori; lizerine tarih yazilmig ilk liister bezemeli kalintilarin ve ilk liister
bezemeli ¢ini Orneklerinin Bagdat’ta yapildigi bilinmektedir. Sonraki tarihli 6rnekler
Misir ve Iran’da bulunmustur. Fakat Iran’da bulunan ilk drneklerin desenleri Misir’da
bulunan ornekleri taklit ettigi icin gelisim siireci IRAK >MISIR IRAN olarak
aciklanmaktadir. Bu teori Oliver Watson tarafindan sunulmustur ve tarihsel buluntulara
dayanarak gelistirdigi icin bircok aragtirmaci tarafindan kabul edilmektedir.

(Akbari,2014)

Bu c¢alismada liisterin tarihsel gelisiminin siireci 4. teoriye dayanarak

Ozetlenmistir.

4
< Magrip i iran
A

4\

L] o7

XVIe | XVIIe |

Sekil 11- Liisterin tarihsel gelisim ve yayilmasi (Chabanne vb.: 2012, 51)
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1.3.2. Seramikte Liister Tekniginin Tarihgesi

Seramik {izerine liister uygulamasi, seramik sanat tarihinde Onemli bir
gelismedir. Islam cografyasinda ve Avrupa'da birkac yiizy1l boyunca 6nemli bir dekor
teknigi olmaya devam etmistir. (Mason, 2004; 16)

Sirli seramik iizerine uygulanan ilk liister bezemeli ornekler Abbasiler
doneminde, Samarra’da (M.S. 836-883) Halife Mutasim’in sarayinda bulunmustur. Bu
ornekler bliylik olasilik ile Harun Resit doneminde (M.S. 766-809) Bagdat’ta
yapilmustir (Pradell a, 2008,1201-1215).

Sevim Cizer, Abbasiler doneminde Irak’ta yasayan ¢omlekgilerin, deneme
yanilma yontemiyle veya tamamen rastlantisal olarak, Roma Doénemi’nden beri cam
ustalarin, kullandig1r lister macununu seramik {iizerine uygulayarak liister bezeme

teknigini kesfettiklerini belirtmektedir (Cizer, 2010 b).

Sekil 12- Macun liisteri bezemeli tabak, Irak, M.S. 850 (www.collections.vam.ac.uk)


http://www.collections.vam.ac.uk/
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Oliver Watson ise, “Persian lusterware” adli kitabinda 9. yiizyillda Bagdat’in
sosyoekonomik olarak c¢ok zengin bir bdlge olmasindan dolayr Misir’daki
zanaatkarlarin Bagdat’a goc ettiklerini tahmin etmektedir. Samarra’da bulunan macun
liisteri buluntularmin ve Tunus’taki Kayrevan caminin liister bezemeli ¢ini kaplama

orneklerinin de Bagdat’tan gonderildigini sdylemektedir (Zakeri, 2011:18).

Ilk liisterli kaplar ¢ok renkli idi. Baslangigta giimiis ve bakir bilesiklerinden
tiiretilmis ti¢ ya da dort renk vardi. Bunlar kaplara uygulandiginda zeytin yesili, kahve,
amber, turuncu, sari, koyu kirmizi ve siyaha yakin kirmizi renkte yanar-doner
goriiniimler vermekteydi. Birkac istisna hari¢ ilk liisterli seramiklerde, figiiratif
desenlere rastlanmaz ve kaplardaki bezemelerde palmetler, rozetler, g¢esitli yaprak
motifleri, halkalar, damlalar kullanilirdi. Erken donem liisterli tiriinlerde, ¢ok renkli
olmasina karsin metalik pirilt1 pek yoktu, ancak 10. yiizyildan itibaren liister yapiminda
pigmentlere dnem verildi ve altin gériiniimlii listerler yapilmaya baslandi. 10. yiizyilda
cok renkli liister yoktu, biitiin yiizeyi kaplayan resimler yerine, bir tek insan veya
hayvandan olusan figiirler kontur-dolgu bir zemin iizerine yerlestirilirdi. Baz1 kaplarda

dua ve tanriya slikran iceren yazilar veya siirler bulunurdu (Cizer, 2010 a: 22,23,24).

Liister tiretimi 9. ve 10. ylizyillar boyunca Irak’ta devam etmistir ve o doneme

ait seramik kaplar ve kalintilar Bagdat, Samarra ve Basra’da bulunmaktadir.

Matin, 10. ylizyilldan sonra Irak’ta liister iiretiminin azalip, bitmeye yiiz
tuttugunu sdylemektedir. Arastirmacilar bu bitisin sebebi olarak, seramik ustalarinin
Irak’tan Misir’a go¢ etmelerinden kaynaklandigini diistinmektedir. Watson Misir’a
yapilan bu gocii, liisterin tarihini sekillendiren 2. go¢ olarak betimliyor (Matin, 2008:
2).
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Sekil 14- Macun liisteri bezemeli tabak, Irak, 10.ylizy1l (www.metmuseum.org)


http://www.collections.vam/
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Islam imparatorlugunun yayilmaya baslamasiyla beraber Misir 10. yiizyilda
Fatimiler’in egemenligi altinda girdi. Fatimiler, bugiin Cezayir ve Tunus’un bulundugu
bolge olan Magrip’ten gelip, baskenti Fustat’tan Kahire’ye tasimislardi. Yonetim
degisikligi Misir’da siradan insanlarla birlikte, zanaatkarlar1 da yakindan etkilemisti

(Cizer, 2010 a: 25).

Basra’da kolelerin ayaklanmasi ile baglayan i¢ savastan dolayr cam ve
comlekei ustalari, Fatimi yonetimi altindaki Misir’a (969-1171) go¢ etmek zorunda
kalmiglar ve Irak liisterlerini Ornek alarak 11. ylizyilin sonlarina dogru liister

geleneginde parlak bir donemin olusmasini saglamislardir (Yoleri, 2008: 92).

Sekil 15- Macun liisteri bezemeli tabak, Misir, 11.ylizyil (www.metmuseum.org)

Fatimi liisterlerinde ¢ok yaygin olmamakla birlikte, renkli saydam veya renkli
ortlicii (agik mavi, yesil, turkuaz v.b.) sirlar da kullanilirdi. 11. yiizyilin sonlarina dogru
sarl, turuncu, altin kirmizisi renkler kullanilmaya baslanmistir ve desenlerde hem
dogunun hem de Helen Sanatinin izleri goriilmektedir. Ayrica Kahire’de iiretilen
bezemeli kaplarmn % 90’min liisterli oldugu ve kaplar iiretenlerle liister bezemeyi

yapanlarin ayri ekipler olarak calistigi tahmin edilmektedir. 1169 da Fustat’ta ¢ikan
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yangindan dolay1 ¢omlekgilerin Iran ve Suriye’ye go¢ etmelerinden bahsedilmektedir

(Cizer, 2010 a:27-28-30).

Sekil 16- Renkli sir lizerine macun liister, kavanoz, 11-12.yiizyillar (Alain Truong
arsivi)

Suriye’de yapilmis olan ilk liisterli {irlinler bugiin Tell Minis isi olarak bilinir
ve hem bi¢im hem de bezeme olarak Misir Fatimi liister islerine benzer, dolayisiyla bu
trtinlerin Misir’dan ithal edildikleri saniliyordu fakat Hama’da yapilan kazilar
Suriye’de de liister iiretimi oldugunu ortaya ¢ikartti. Rakka (M.S. 1200 — 1259),
Mogollar’in istilasina kadar onemli bir liisterli ig tiretim merkezi olmugtur. Liister
renkleri genellikle kizilimsi-kahve veya koyu kahve, bazen de amber-sar1 veya giimiissii
gri renkler olarak goriiliir ve ilk defa Suriye’de koyu renk sirli zemin iizerine liister

bezemeleri goriilmiistiir (Cizer, 2010 a: 30-31-32).
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Sekil 17- Macun liister bezemeli kap, Suriye 12. ylizy1l (www.metmuseum.org)

Sekil 18- Ortiicii kobalt sir iizerine macun liisterli bezeme, kavanoz, Sam, 13.yiizyil

(www.darmuseum.org.kw)

Rakka’nin yikilmasindan sonra orada bir daha liisterli isler yapilmadigi bu
teknigin Sam’a gog¢ ettigi diisiiniilmektedir. 1401 yilinda Timur’un istilas1 ile Suriye’de

liister liretimi tamamen bitmistir (Matin, 2008:2).
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Matin’e gore; Suriye ile ayn1 dénemde baslamasindan dolay: Iran’da da liister
{iretiminin Misir’daki ¢dmlekei ustalarinin gocii ile basladigina inanilmaktadir. iran’da

liister iiretimi 3 doneme ayrilmaktadir;

1. Selguklu doneminde 12. yilizyildan Mogol istilasina (1224-1250) kadar
fran’da bulunmustur. Uzerinde tarih bulunan ilk 6rnek bu déneme (M.S. 1179) ait
liister bezemeli bir sise, British Miizesi’'nde sergilenmektedir. Liister teknigi hakkinda
19. yilizyildan 6nce diinyanin en eski ve en kapsamli yazist ise bu donemden kalmistir.
Muhammade Ibn Abial-Barakat Johari Neishabouri tarafindan yazilmis olan Javaher
Nameye Nezami (1195 M.S) adli risalede, seramik yapiminda kullanilan 45 hammadde-
den bahsederek macun liisteri harmanlari i¢in 26 farkli regete sunmaktadir. Bu
regetelerin bazis1 sadece cam {izerinde bazilar1 ise hem cam hem seramik iizerinde

kullanabilmektedir.

Sekil 19- {1k tarihli liister bezemeli sise, Iran Kasan, 1179 (www .britishmuseum.org)

2. Dénem Mogol istilasindan yaklasik 40 yil sonra Ilhanlilar déneminde (1256-
1353 M.S.) baslamustir. 1k basta iiriinler daha kaba ve bezemeler daha kalitesizdir, fakat
donemin sonuna dogru daha zenginlesmistir. Kasi (fayans) {iretiminin kaplardan daha
revacta oldugu bilinmektedir. Liister teknigi ile ilgili ikinci en eski yazili eser ‘Arayes al

Jawaher va Nafayes al-Atayeb’ risale Abul Ghasem Abdullah Kasani tarafindan 1301
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yilinda yazilmistir. Bu risalede 10 ¢esit hammadde ile macun liisteri i¢in 2 regeteden ve

3 giinliik hafif dumanli pigirim yapmaktan bahsedilmektedir.

Sekil 20- Macun liisteri bezemeli tabak, Iran Kasan, 13.yiizyil

(www.collections.vam.ac.uk)

Sekil 21- Macun liisteri bezemeli yildiz fayans, Kasan, 1338

(depts.washington.edu/silkroad/museums/mik/miktiles.html)
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3. Donem ilhanlilar’dan sonra Iran’da liister iiretimi bir ¢okiise sahit olduktan
sonra Safaviler doneminde (1500-1736 M.S) yeniden {iiretim baslamistir ancak isler

farkl1 olup eski kaliteye sahip degildir.

Sekil 22- Macun liisteri bezemeli ibrik, iran, 17.yiizy1l (www.britishmuseum.org)

Bu dénemden sonra Iran’da liister iiretiminin azalip 20. yiizyilda tamamen
bitmis oldugu bilinmektedir. Iran’daki en énemli iiretim merkezleri olarak Kasan, Rey,
Save, Gorgan, Sultanabat ve Kerman’dan s6z edilmektedir fakat tiim aragtirmacilarin

ortak kabul ettigi tek merkez Kasan sayilmaktadir (Matin, 2008).

Cizer, Liuster adli kitabinda; Selguklular, Bizans ile savas yaptiktan ve
Anadolu’ya yerlestikten sonra liister bezemeli islerin bu bélgede bulundugundan
bahsetmektedir. Selguklu sultan1 Alaaddin Keykubat tarafindan 1236 yilinda yaptirilmis
olan, Kubad Abad yazlik sarayinda liister bezemeli yildiz ve hag¢ bi¢imli duvar
seramikleri kullanilmistir, fakat bu islerin Iran’dan getirilmis olan ustalar tarafindan
yapilmis olma olasiligi vardir. Bu Ornekler halen Konya Karatay Miizesi’nde

sergilenmektedir. Samsat’ta yapilan kazilar sonucunda, ¢ok sayida liister bezemeli kap
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ele gecirilmistir ki bu drnekler Oney’e gore 12. ve 13. yiizyillarda Suriye’de veya Dogu
Anadolu’da iiretilmis olabilir (Cizer, 2010 a: 55-56).

Sekil 23- Macun liisteri bezemeli yildiz bigimli duvar karosu, 12. yiizyil, Kubad Abad
Saray1 Beysehir (Cizer, 2010 a: 55)

Nursen Ozkul Findik, Dogu ve Giiney Dogu Anadolu’da Ahlat, Ani ve Samsat
gibi merkezlerde yapilan kazi c¢aligmalari sonucu ele gecirilen buluntulardan, bu
bolgelerde 12. - 16. yiizyillarda liister, akitma gibi farkli tekniklerde seramik tiretiminin
yapildigini belirtmektedir (Y1ldizel,2014: 20).

Abbasiler’in, Suriye’de Emevi Devleti'ne son vermeleri iizerine, Halife
Abdurrahman Ispanya’ya kagip M.S. 755 yilinda Endiiliis Emevi Devleti’ni kurup islam
sanat1 ve kiiltiiriine Avrupa’da gelisen yeni bir stil ve farkli boyutlar kazandirir. Endiiliis
Emevi sanatinin dogudan ¢ok farkli olan eserleri, 10. yiizyilda en parlak ¢agina ulasir

(Cizer, 2010 a: 59).

Ispanya’da macun liisteri bezemeli isler, zengin bir tarihi déneme sahiptir.

Endiiliis’te macun liisteri iiretiminin ilk doénemi (islami Ispanya) 13. yiizyilda
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(Forthingham’e gére Mogol istilasindan sonra, seramik ustalarinin iran’dan ispanya’ya
goc ettikten sonra) baslayip, 1492 yilinda miisliimanlarin kontrolii altinda oldugu son
sehir olan Granada’nin ¢okiisiine kadar devam etmistir(Matin, 2008:3). Cizer’e gore; bu
tarihsel rastlant1 (franl ustalarin gdgii ve Ispanya’da liisterin baslamasi) ilgingtir fakat
Malaga’daki liisterli islerde Kasan islerinin zarafeti yoktur ve desenlerin igerigi ise
farklidir. Buna karsin bu iiretimin Misir’da Fatimiler donemindeki liister iiretimiyle
benzerlikleri vardir. Fustat’taki ustalar belki Endiiliis’e go¢ etmediler ama {irettikleri
liisterli isler, Malaga’ya ulast1 ve Fatimi gelenegini siirdiiren bir {iretimin baglamasina

sebep oldular (Cizer, 2010 a: 62-63).

Sekil 24- Macun liisteri bezemeli yer karosu, 1335-1400, Malaga veya Granada,

Ispanya (www.collections.vam.ac.uk)

Granada’nin ¢dkiisiinden (M.S. 1492) sonra Ispanya’nimn liister {iretiminin
ikinci dénemi baslamaktadir. Bu dénem Ispanyol Magribi (Hispano-Moresque) olarak
tanimlandirilmaktadir ve M.S. 1609 yilina (miisliimanlarin hristiyanlar tarafindan

Ispanya’dan kovulmasi) dek devam etmektedir. Bu donemde ¢dmlekgi ustalarinin kuzey
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Ispanya’ya go¢ etmeleriyle beraber Malaga ve onun etrafindaki sehirlerde (Murcia,
Almeria, vb.) liister iiretimi yok olmaya yiiz tutmus ve Valensia, Manises, Paterna, Reus

gibi yeni liretim merkezleri ortaya ¢ikmistir (Matin, 2008: 3).

Sekil 25- Macun liisteri bezemeli tabak, Ispanya, 15.yiizy1l (www.metmuseum.org)

Bu dénemde Magribi-Ispanyol ¢dmlekgiler tarafindan, Islam ve Hiristiyan
etkileri birbiriyle yogrularak yeni bir {irlin karakteri yaratilmistir ve bu iirlinlerin bir
kismi, Fransa, italya ve diger Avrupa iilkelerine ihrac¢ edilmistir. Bu iiretim ve ticaret
18. yiizyilla dek gayet yogun bicimde siirdiiriilmiis ve islerin Italya’ya da ihraci, bu

tilkede yeni iiretimlerin yapilmasina vesile olmustur (Cizer, 2010 b).

Italya’da Deruta, Gubbio ve Caffagiolo gibi kasabalar 1500’lerden itibaren,
birer liister iiretim merkezi olmaya baslamistir. Bu merkezlerde mayolika dekorunun
yani sira veya ayni irln iizerinde, piriltili altin, glimiis ve muhtesem yakut kirmizi
renkleriyle liisterler bir sir {istii bezeme teknigi olarak, diger mayolika renkleriyle giizel

bir biitiinliik olusturmustur (Cizer, 2010 b).



29

Sekil 26- Macun liisteri bezemeli tabak, Gubbio Italy, 15.yiizyil

(www.britishmuseum.org)

Liister iiretimi Gubbio ve Caffagiolo’da 16. yilizyilin sonlarina dogru ve
Deruta’da 17. yiizyilin ortalarinda bitmis sayilmaktadir. Bu donemde macun liisterinin
en onemli yazili kaynaklarindan biri ‘‘Li Tre Libri dell’Arte del vasaio’” M.S. 1558
yilinda Cipriano Piccolpasso tarafindan yazilmistir. Piccolpasso macun liisteri i¢in 2
receteden ve bazi hammaddelerden bahsetmistir. Ayrica pisirim siireci ve firim

hakkinda detayli bilgiler verdigi ¢izimler ile beraber anlatilmaktadir (Matin, 2008:3.7).

Sekil 27- Macun liisteri bezemeli tabak, Deruta, 15. ylizyil (www.metmuseum.org)
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18.Yiizyilda, Avrupada‘“ yaldizlama teknigi’’' nin kullanilmaya baslanmast ile
beraber, geleneksel liister teknigi ¢okiis donemini yasamistir ve tiim diinyada yok olma

durumuna kadar gelmistir.
1.3.3. Giiniimiizde Liister

19. ylizyilin sonlarina dogru bu teknigin geleneginin yeniden canlanmasi igin,
comlekei ustalar1 ve sanatcilar yillarca siiren ¢abalar ve caligmalarin ardindan liisterin
yeniden baslamasmi saglamislardir. Bu donemdeki en o6nemli sanatcilar; ingiliz
comlekei, karo tasarimcisi ve yazar olan William De Morgan (1839 -1917), Macar
porselen fabrikasi sahibi Vilmos Zsolnay (1828 -1900), Fransiz seramik sanatgisi
Clement Massier (1844 -1917), Ingiliz seramik sanatgis1 ve yazar Alen Caiger Smith
(1930-...) ve Japon Islam Seramik Sanati Uzmam Takuo Kato (1917-2005) dan séz
edebilmekteyiz.

Sekil 28- ““Golden Mushroom’’adl1 vazo, Clement Massier, Fransa,1900. (detay sagda),
(Daly, 2014:18)

! Yaldizlama Teknigi: Altin1 toz halinde, varak seklinde veya bir ¢dzelti haline getirerek
dogrudan parganin lizerine uygulanmasi ve diisiik derecede pisirilmesi teknigidir.


https://fr.wikipedia.org/wiki/1917
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Glinlimiizdeki listerli islerin, ge¢misteki iiretilen liisterler ile arasindaki en
onemli fark; birkac teknigin bir arada uygulanmasi, yliksek derecelerde gelistirilebilen
liister regeteleri hazirlanmasi ve bagka sir ve boyalarla bir arada uygulanmasidir (Cizer,

2010 a: 105).

Cesitli liister tekniklerini bir arada kullanan Clement Massier, eserlerinde
macun liisteri ve siri¢i liisterleri bir arada kullanmis, sonra da asit ile sirin {istlindeki
katman1 kaziyarak g¢alismalarina yeni bir boyut kazandirmistir (Daly, 2014:18).(bkz.
Sekil 28)

20. ylizyilin baglarindan itibaren lister tekniklerinde bir cesitlenme goze
carpar. Ornegin sirici liisterler ile dzgiir ve siirprizli etkiler olusturabilindiginden dolay1
sanat¢ilar tarafindan kullanilirdi. Rezinat liisteri ise seri iiretime uygun oldugu i¢in

seramik endiistrisinde tercih edilmekteydi.

21.yiizyilda yapilan liisterli islerin amaci, daha 6nceki donemlerde yapilan isler
gibi lister etkisi elde etmek degil, diger malzemeler ile birlikte sanat {riiniiniin
biitiinliigli icinde bir ara¢ olarak kullanilmasidir. Gilinlimiizde liister ¢alismalariyla
taninan sanat¢ilar Alan Caiger Smith, Alan Peascod, Sutton Taylor, Alan Barrett Danes,
Margery Clnton, Jean-Paul Van Lith, Mary Rich, John Wheeldon, Tony Laverick, Joan
Carillo, Alian Dejardin, Martine levek, Pauline Monkcom, Jordi Serra, Greg Daly, John
Calderwood, Julian Malin, Robert Reid, Graham Oldroyd’dir (Cizer, 2010 a: 105,106).

Sekil 29- Siyah porselan {izerine ¢esitli sirlar ve rezinat liisteri, Tony Laverick, 2016,
10x13.5 cm (www.tonylaverick.co.uk/products)
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Sekil 30- Macun liisteri bezemeli vazo, Sutton Taylor, pekismis biinye, 29x66 cm,
(www. oxfordceramics.com)
Bu tez c¢alismasinin temeli olan buharlagma liister teknigi, seramik biinye
tizerinde 20. yilizyildan itibaren ve 6zellikle tuz pisirim teknigi ile beraber kullanilmaya
baslanmistir. Tuz pisirimi yapan sanatgilar, firinin soguma asamasinda firin ortamina

kalay kloriir ekleyerek yanardoner etkiler elde etmislerdir.

Daly, buharlasma liisterinin baslangigta cam sanatgilari  tarafindan
gelistirildigini ve macun liisterinden sonra ¢dmlekgilerin kullandig: ikinci liister teknigi
oldugunu bildirmektedir. Tiffany’nin eseri  (bkz. Sekil 8) bu teknik ile elde
edilebileceklerin klasik bir 6rnegidir (Daly,2014:24,123). Buharlasma ve piliskiirtme

liisterleri ile ilgili detayl bilgiler 3. boliimde verilmektedir.



2. BOLUM

BUHARLASMA VE PUSKURTME LUSTERLERI
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2. BOLUM

BUHARLASMA VE PUSKURTME LUSTERLERI

Bu konu iizerinde calisilmasini saglayan etken, macun liisteri deneysel
calismalar1 esnasinda elde edilen rastlantisal sonuglardir. Macun liisteri teknigi
taniminda belirtilmis oldugu gibi; liister macunu ile sirl bir yiizeyde bezemesi yapilmis
olan seramik obje, indirgen ortamda pisirilmektedir. Soguma sonrasinda sirin
tizerindeki kil katmani silindikten sonra, parlak ve yanardoner bir etkinin ortaya ¢ikmasi
beklenmektedir. Ancak bahsedilen ¢alismada elde edilen sonug¢ beklenilen sonucun tam
tersi olup, bezemenin oldugu yerlerde herhangi bir etki yokken tabagin bezenmemis

olan tiim yiizeyinde liister etkisi goriilmektedir. (bkz. Sekil 31)

Sekil 31- Macun liister bezemeli tabak. Pisirim esnasinda bezemeler buharlasip
bezemesiz kisimlari etkilemistir.
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Bu sonug¢ iizerinde yapilan literatiir arastirmalart iki temel bilginin elde
edilmesini sagladi. Birincisi, macunun uzun siire dgiitiilmesinden dolayi, i¢cindeki metal
birlesiklerin tane boyutlarinin gereginden fazla kiigiilmesidir. Ikincisi ise; pisirim
esnasinda sicakligin fazla olmasindan kaynakli olarak, metal taneciklerin buharlasip
tabagin bezenmemis kisimlart iizerinde liister etkileri gostermesidir. Elde edilen bu

rastlantisal artistik etki, temel tez ¢aligmasinin yapilmasini saglayan etken oldu.

Buharlasma ve piiskiirtme listeri yontemlerinde elde edilen sonuglar,
kullanilan hammaddelere ve uygulama yontemlerine gore degisiklikler gostermektedir.
Buharlagma ve piiskiirtme liisteri yontemlerinin uygulama siiregleri igerisinde bir¢ok
ortak noktalart olmasindan dolayr bu yontemler ayni gurupta siniflandirilmakta ve

anlatilmaktadir.

2.1. Buharlasma ve Piiskiirtme Liisteri Yontemleri

Buharlagma ve piiskiirtme liisterlerinde, diger liister tekniklerinde oldugu gibi
sir pigirimi yapilmig {rlinlerin {izerlerinde yanardoner bir tabaka olusturulmasi
istenmektedir. Bu yanardoner tabaka, sir pisirimi yapildiktan sonra soguma asamasinda,
750 ile 650°C civarlarinda liisterlesen malzemelerin firin ortaminda buharlastirarak

veya puskiirtiilerek sirh ylizeye gegisiyle olusturulmaktadir.

Buharlagsma ve piiskiirtme liisterleri ilk olarak cam sanatcilar1 tarafindan
kullanildig1 bilinmektedir. Cam firininda 1sitilmis ve sekillendirilmis cam obje firindan
cikartilarak, iizerine kalay, giimiis vb. kloriirler, piiskiirtiilerek yine firinin igine
yerlestirilip sogumaya birakilmaktadir, fakat giimiis kloriir kullanilirsa indirgen ortamda
sogutmak gerekmektedir. Bu yontem ile yapilan islemin sonucu yanardoner ve
liisterimsi bir etki olmaktadir. Bu etki, incinin {lizerindeki hafif gokkusag etkisi gibi
veya Tiffany’nin islerinde gordiiglimiiz canli ve renkli yanardoner etkiler gibi

olabilmektedir (bkz. sekil 8 ve 32).
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Sekil 32- Bakir kase lizerinde emaye ve buharlagma liisteri, 15.6 x 24 cm, Louis
Comfort Tiffany, 1899 (www.metmuseum.org)

Buharlagma yonteminin tam olarak seramik yiizeylerde ne zaman kullanilmaya
baslanildiginin bilinmemesiyle beraber, 20.ylizyilda tuz pisirim teknigini kullanan
seramik sanatgilar1 tarafindan kullanildig:r bilinmektedir. Janet Mansfield ve John
Demmer (tuz pisirimi yapan seramik sanat¢ilar)’in islerinde kalay kloriiriin (bkz. sekil

33ve 35) ve demir kloriiriin (bkz. sekil 34) etkilerini gorebilmekteyiz.

Sekil 33- Tuz pisirim ve kalay klorir ile buharlagma liister, Janet Mansfield, 1985, Y:
32cm (Daly,2014: 122)
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Sekil 34- Tuz pisirim ve demir kloriir ile buharlagma liisteri, kadeh, Janet Mansfield,
1987, Y:19cm (Daly,2014: 126)

Sekil 35- Tuz pisirimi ve kalay kloriir ile buharlagma liisteri, vazo, John Dermer, 2010,
Y:33cm, (Daly,2014: 127)

1969 yilinda Alfred iiniversitesinde, Daniel Rhodes danigmanligi ile tuz pisirim
teknigi tizerinde yliksek lisansini yapan, Biz Littell, ayn1 zamanda seramik ve cam
tizerinde cesitli metal kloriirlerin etkisini deneyerek, buharlagsma teknigini seramik
yiizeyler lizerinde uygulamis, canli ve miikemmel sonuglar elde etmistir. Bu teknigi, Biz

Littel’in Japon sanatci arkadasi Chyako Hashimoto tarafindan ‘‘Kosai ware’’” ismi

? Kosai: Japonca’da 15181n tonlar1 anlaminda gelmektedir.
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verilmistir. ‘‘Kosai ware’’ yonteminde zemin sir pigirimi yapildiktan sonra rezinat
liisteri veya altin, platin gibi degerli metaller sirlt ylizey lizerine uygulanip, buharlagsma
yontemi yapilmaktadir. Bu yontemde buharlasmanin sonucu hafif bir gokkusag: etkisi

degil, canl1, géz alic1 ve kalici bir yanardoner etkidir (Watkins ve Wandless, 2004: 46).

Sekil 36- ‘‘Kosai ware’’, vazo, Biz Littell, (www.lalobaranch.com)

Glinlimiizde, buharlasma liister ve ‘‘Kosai ware’” yontemini kullanan bazi
yabanci sanatgilar, bu teknigi diger teknikler ile beraber kullanarak farkli ve kuvvetli
gorsel etkiler elde etmislerdir. Bu sanatgilar sirsiz seramik biinye iizerinde buharlasma,
maskeleme yontemini kullanarak veya pisirimden sonra asit ile sirin {istlindeki katmani

asindirarak farkl etkiler yaratip ¢alismalarina yeni bir boyut kazandirmiglardir.
2.2. Buharlasma ve Piiskiirtme liisterlerinin Uygulanmasi

Buharlasma ve piiskiirtme yontemleri ile liister etkisi elde edilebilmek ig¢in
listerlesecek malzemeler, sirli bir seramik biinye lizerine uygulanir. Bu yontemleri
uygulayarak sirsiz veya astarli bilinyeler iizerinde menevisli ve yanardoner renkler elde

edilebilir; ancak metalik bir pirilti olusmadigindan dolayi liister etkisi sayilmamaktadir.
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Bu boliimde buharlasma ve piiskiirtme yontemlerini uygulamak icin gerekli olan
seramik biinye ozellikleri, sirh yilizeyin 6zellikleri, kullanilan hammaddeler, uygulama

yontemleri ve pisirim siireci incelenmektedir.

Buharlasma liisteri ve plskiirtme liisteri yontemlerinde; biinye o6zellikleri,
zemin sir1 Ozellikleri ve liister etkisinin olusma mantig1 ayni olmasina karsin, bu
teknikleri birbirinden ayiran farkli 6zellikler de bulunmaktadir. Ornek olarak liister
etkisini elde edebilmek i¢in, zemin sirinin lizerinde kullanilan hammaddeler, uygulama

yontemi ve gorsel etki bu teknikleri birbirinden ayiran 6nemli 6zelliklerdir.
2.2.1. Seramik Biinyenin Ozellikleri

Macun ve sirigi liisterleri olusturmak i¢in kullanilan seramik biinyenin rengi ve
icerigi, onemli bir etkiye sahiptir. 19. ylizyila kadar liister iiretiminde, genelde gozenekli
blinyelerin kullanildigi bilinmektedir. 20. yiizyilin sonlarmma dogru teknolojinin
gelismesi ile birlikte daha yiiksek derecede gelisen killer ve sirlar sanatcilar tarafindan
kullanilmaya baglanmistir. Bu nedenle, geleneksel gozenekli biinyeler iizerinde
listerlerin olusturulmas: da zorlasmistir. Dolayist ile yeni biinye ve zemin sirlarin

ozelliklerine gore liisterlerin pisirim programlari da degismistir (Cizer, 2010 a: 105).

Buharlagsma ve piiskiirtme liisterlerinde seramik biinyenin farkli renk tonlari
degisik liister etkileri yaratmaktadir, ancak gbzenekli, pekismis veya porselen
blinyelerin kullanilmasi, liister etkisinin olusturulmasi tizerinde 6nem tasimamaktadir.
Fakat bu yontemlerin uygulama asamasinda seramik biinye genelde termal soka maruz

kaldig1 icin, samot igeren ¢amurlar tercih edilmektedir.
2.2.2. Zemin Sirmin Ozellikleri

Liister etkisi seramik biinyenin {izerindeki sirin iist katmaninda olusmaktadir.
Bu nedenle sirh ylizeyin 6zellikleri liisterin olusumu i¢in biiyiik bir 6nem tagimaktadir.
Bu o6zellikleri; sirin rengi, olgunlasma ve yumusama derecesi, saydamlik, oOrtiiciiliik,

parlaklik veya matlik olarak siralayabiliriz.
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Buharlasma ve piiskiirtme liisterlerinde, zemin sirmin pisirimi yapildiktan
sonra soguma asamasinda iken veya tekrar isitildiginda, sir yumusama derecesine
geldiginde, metal tuzlar1 zemin sir1 {izerine uygulanmaktadir. Bu nedenle metal tuzlari,
sirin {ist katmaninin igerisinde nanometrik bir derinlige géomiilmektedir. Dolayisi ile
tizerinde liister elde edilmek istenen sirin yumusama derecesinin bilinmesi
gerekmektedir. Daha yiiksek veya daha diisiik bir derecede uygulama yapmak, liister

etkisinin olusmamasina veya kalici olmamasina sebep olabilmektedir.

Bu yontemlerde kullanilan zemin sir1 diisiik sicaklikta (980-1100 °C)
olgunlasan sirlar olabildigi gibi, yiliksek sicaklikta (1100-1300 °C) olgunlasan sirlar da
olabilmektedir. Ancak sirin olgunlagma sicakligi yiikselince yumusama sicakligi da
yiikselmektedir. Bundan dolayr buharlasma ve piiskiirtme yontemlerinde genellikle

uygulama sicakligi degisim gosterebilmektedir.

Buharlagma yonteminde saydam sir lizerinde hafif gokkusagi etkileri elde
edilmektedir. Metalik sirlar lizerinde ise siddetli menevisli renkler olusmaktadir. ‘‘Kosai
ware’’ yonteminde ise buharlagma yontemi, rezinat liisterli veya altin, platin gibi degerli
metalleri igeren bir zemin sir1 {izerine uygulanmaktadir. Bu nedenle ‘‘kosai ware’’

yontemi i¢in, ¢coklu firinlama gerekmektedir.

Buharlagma ve piiskiirtme liisterlerinde, rezinat liisterinde oldugu gibi, elde
edilen liister etkisinin parlakligi veya mathigi, kullanilan zemin sirmin parlakligi ve

matligina baghdir (Daly,2014: 128).

Felix Singer ‘‘Industrial Ceramics’’ kitabinda buharlasma teknigi icin az
miktarda c¢inko igeren kursun esasli sirlari, zemin sir1 olarak tavsiye etmektedir

(Daly,2014: 124).

Ozet olarak; buharlasma ve piiskiirtme liisterleri tiim zemin sirlar iizerine ve
diger teknikler ile beraber kullanabilmektedir. Ornegin; macun, rezinat liisterleri veya
Janet Mansfild ve John Demer’in yaptigi gibi, tuz pisirimi ile beraber
uygulanabilmektedir. Bu nedenle Greg Daly, buharlasma yontemini pasta iizerindeki

kirazlar gibi diislindiigiinii belirtmektedir (Daly,2014:135).
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Sekil 37- Sirh pekismis biinye, iist siradaki denemeler {izerine kalay kloriir ile 650°C’da
buharlagma yapilmistir (Daly,2014:129)

2.2.3. Buharlasma ve Piiskiirtme Liisteri Yontemlerinde Kullanilan Metal
Bilesikleri

Cizer, liuster adli kitabinda buharlasma tekniginde kullanilan 4 malzemeden
bahsetmektedir. Cizer’e gore; kalay kloriir tek basina, sir ylizeyinde istiridye sedefi gibi
bir etki olusturmaktadir ve kalay kloriir yerine titanyum tetra klorlir kullanilarak da
buharlagsma liisterleri elde edilmektedir. Kalay kloriiriin igine stronsiyum nitrat ve
baryum kloriir eklenince renkli liister etkisi elde edilecegini bildirmektedir (Cizer: 2010

a,153).

Rhodes, 50 gram kalay kloriiriin 10 Fit Kiip’lik [0,283 Metre Kiip, yaklasik
60x60x80 cm’lik] firmn i¢in yeterli oldugunu bildirmektedir. Daha belirgin bir sonug i¢in
kalay klortiriin %20 si kadar stronsiyum nitrat ve baryum kloriir ekleyerek kirmizi ve
mavi renkler elde edilmektedir (Rhodes,1973: 285). Greg Daly ise 0.11 metre kiip’likk
[40x50x50 cm = 0,1 metre kiip] firin icin bir tath kasig1 kadar hatta daha az kalay
kloriiriin kullanilabilinecegini bildirmektedir. Janet Mansfield, tuz sirh ylizeyleri
buharlagtirma islemine tabi tutmak amaci ile firmin soguma asamasinda, 700 °C

civarlarinda, kalay kloriir, demir kloriir ve titanyum kloriir uygulamistir (Daly,2014:

129).

Singer (1963) tarafindan Onerilen ¢esitli buharlasma liister karisimlar

asagidaki bilesikleri icermektedir:
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Kirmizi; 88 kisim kalay 2 kloriir, 7 kisim stronsiyum nitrat, 5 kisim baryum klortir.
Opal; 90 kisim kalay 2 kloriir,10 kisim bizmut subnitrat.
Mavi; 80 kisim kalay kloriir, 5 kisim stronsiyum nitrat, 15 kistm baryum kloriir

Bu karigimlara su ilave edilerek ve 1sitilmis zemin sir iizerine puskiirtiilerek,

muffel firin i¢inde tekrar pisirilmektedirler (Daly,2014: 124).

Sonug olarak, buharlasma ve piiskiirtme liisteri etkileri yaratan hammaddeler

asagida aciklanan hammaddelerden olugsmaktadir.

1. Kalay (II) kloriir (SnCl2): Beyaz kristaller seklinde olup su, aseton, etanol,
tetrahidroforan ve eter i¢inde ¢oziinmektedir. Erime derecesi 246 °C ve kaynama
noktas1 652 °C’dir. Tahris edici ve su i¢inde yasayan organizmalar i¢in tehlikelidir

(www.sigmaaldrich.com).

2. Bizmut Subnitrat (4BiNO3(OH)2 BiO(OH)): Bizmut nitrat metalik
bizmuttan elde edilir ve asitlerle ¢oziiniir, ancak suda ¢0ziinmez. Cam ve sirh
yiizeylerde, 6zellikle indirgen pisirimde, sedefsi liister olusturmaktadir. Cok kuvvetli bir

eritici ve rezinat liisterlerinin bir bilesenidir. (www.sigmaaldrich.com).

3. Stronsiyum nitrat Sr(NO3)2: Beyaz kristallere sahip olan bu
bilesik piroteknik bilesimlerde kirmizi renk vermek ic¢in kullanilir. Erime derecesi

570 °C ve kaynama noktas1 645°C tir (www.sigmaaldrich.com).

4. Baryum Kloriir, BaCl2: Beyaz, toz seklinde bir bilesiktir. Erime derecesi
962 °C ve kaynama noktasi 1560 °C tir. Baryum elementinin suda ¢dziinebilen en
onemli tuzlarindandir. Baryumun hemen hemen biitlin bilesikleri ise zehirlidir. Aktif bir
element oldugu icin su, hava ve asitlerle kolayca reaksiyon  verir

( www.askimya.com/baryum_klorur-837_tr_cd.html).

5. Titanyum (III) kloriir, TiCl3: kirmizi-mor kristaller seklinde olan bir
bilesiktir. Erime noktas1 425 °C, kaynama noktas1 960 °C’tir. Asindirict ve zehirlidir

(www.sigmaaldrich.com).


https://en.wikipedia.org/wiki/Melting_point
https://en.wikipedia.org/wiki/Boiling_point
https://tr.wikipedia.org/wiki/Stronsiyum
https://tr.wikipedia.org/wiki/Nitrat
https://tr.wikipedia.org/wiki/Piroteknik
https://en.wikipedia.org/wiki/Melting_point
https://en.wikipedia.org/wiki/Boiling_point
https://en.wikipedia.org/wiki/Melting_point
https://en.wikipedia.org/wiki/Boiling_point
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6. Demir (IIT) kloriir, FeCl3: koyu kahve renkli bir kimyasaldir. Baski devre
yapiminda, demir oksit pigment liretiminde, ¢amur sartlandirmada da kullanilmaktadir.
Asidik 6zellik gosterdigi i¢in kullanim ve depolama esnasinda plastik veya paslanmaz
celik tanklar kullanilmalidir. Erime noktas1 307 © C, kaynama noktas1 316 °C’tir. Su
icinde ¢oziiliirken ekzotermik reaksiyon olusturmaktadir (www.cevremuhendisiyim.

com/demir-3-klorur-ve-ozellikleri).
2.2.4. Uygulama Yontemi ve Pisirim Siireci

Buharlagma  liisteri  etkisini  olusturmak  i¢cin  farkli  yOntemler

uygulanabilmektedir.

Singer “‘Industrial Ceramics’’ kitabinda, buharlasma yontemini su sekilde
aciklamaktadir; 200 °C’a kadar 1sitilmig sirlt bir seramik obje tizerine, metallerin kloriir
veya nitrat ¢Ozeltileri piiskiirtiildiikkten sonra, ¢oziicii sivi buharlasmaktadir. Metal
tuzlar1 parga iizerinde ince bir tabaka olusturmaktadir. Obje muffel firin i¢inde yeniden
pisirildikten sonra liister etkisi gozlenmektedir. Singer bu yontemde ikinci pisirimin
atmosferinden (yiikseltgen veya indirgen) ve pisirim derecesinden bahsetmemektedir

(Daly,2014: 123-124).

Rhodes, tuz pisirimi ile buharlagsma isleminin basarili sonu¢ verdigini, tuz
pisirimi ile elde edilecek renk diyagramin daha da genis olacagini ve 10 Fit kiipliik firin
icin 50 gr kalay kloriirtin yeterli oldugunu belirtmektedir. Daha iyi bir sonug elde etmek
icin, kizil kor haline kadar 1sitilmis bir ¢elik kabin igerisine, buharlasan malzemelerin
koyularak firn igerisine yerlestirilmesini 6nermektedir. Rhodes firin i¢indeki buharlarin
sizmamasi i¢in gerekli 6nlemlerin alinmasi gerektiginden, ayrica sicaklik derecesinin
biiyiik bir 6nem tasidigini, sicakligin yliksek geldigi zamanlarda, isin iizerinde mat
beyaz-gri bir katman olusturdugunu sdylemektedir [bu matlagma kalay kloriiriin miktari

fazla oldugu zaman da isin lizerinde olusmaktadir.] (Rhodes,1973: 285).

John Demmer, Avustralyali seramik sanatcisi, buharlasma islemini uygulamak
icin, 1 metre kiipliik firin iginde 60 gr kalay kloriiriin, 650°C civarinda iyi sonug

verdigini belirtmektedir. Demmer tuz pisirimi yaptiktan sonra 665°C civarinda
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hazirladig1 kiicik kalay klorlir paketlerini, firin igine atmaktadir. Demmer olusan
buharin dolagimini saglamak amaciyla gézetleme deliklerini agtigindan bahsetmektedir.
Demmer buharlasma yontemini kullanarak ¢ok iyi sonuglar aldigini, buna karsin tiim
asamalar aynen uygulansa dahi ayni sonucun elde edilmesinin miimkiin olmadigini
anlatmaktadir (Daly,2014:123-124). Bunun sebebinin diger liister yontemlerinde, hatta
seramik teknolojisinin bir¢ok pisirim tekniginde oldugu gibi; pisirim siirecinde firin

atmosferini kontrol etmenin olduk¢a zor olmasindan kaynaklanmaktadir.
Cizer bahsi gecen konuyu su sekilde agiklamaktadir:

‘“Kalay kloriir buharmin firin igindeki her bolgeye esit oranda yayilmasi kolay
degildir, bu nedenle firindaki 1s1 dagiliminin diizgiin olmasi biiyiilk 6nem tasir. Ayrica
sicakligin gereginden yliksek olmasi da sir ylizeyinde kopilige benzer efektlerin

olusmasina neden olur’’(Cizer,2010 a:153).

Buharlagma iglemi firmin soguma asamasinda da uygulanabilmektedir, ancak
Greg Daly buharlagma islemini daha iyi kontrol altinda tutmak ve daha iyi sonug elde
etmek amaci ile firiin tamamen sogumasi i¢in beklenmesini onermektedir; boylelikle
islerin istenildigi sekilde bir 1zgara iizerine yerlestirilebilecegini belirtmektedir.
Uygulama derecesi diisiik oldugundan dolay1 objeler ters veya birbirlerine degerek de
yerlestirilebilmektedirler. Sicaklik 550-650 °C araliginda iken, kiiciik paketler halinde
hazirlanmis, buharlasacak malzeme, firinin kapisin1 ¢ok az agip, masa vb. alet yardimi
ile firmin alt rafina yerlestirilen dokiim ¢elikten bir kap i¢ine koyulmaktadir. Firinin
icindeki buharin dolasimimi saglamak amaci1 ile bacada kiigiik bir agiklik
birakilmaktadir. 10-15 dakika beklenildikten sonra firin1 kapatarak sogumaya
birakilmaktadir. Firin i¢inde buharlasan malzemeleri koymak i¢in, genis bir formun
kullanilmast ~ buharin, firin i¢indeki dagilimin1  olumlu yonde etkileyecegi
belirtilmektedir. Firmin agilmasi esnasinda, hem kendimizi 1sidan korumak, hem de
ortama yayilabilecek zehirli gazlardan dolayr onlemler alinmalidir (Daly,2014: 130-
131).
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Sekil 38- Buharlagma ile liister olusturmak, firinin yerlestirilmesini gosteren fotograf

(Daly,2014:131)

Daly’nin Onerdigi baska bir yoOntemde; sirigi liisterlerde sir pisirimi
asamasinda, buharlagan malzemelerin firin iginde igin yanimna yerlestirmektir. Pigirim
bittikten sonra soguma asamasinda 730 - 630 °C aralarinda indirgen ortam
saglanmaktadir. Firin tamamen soguduktan sonra buharlagsmanin etkisi sirin tizerinde

goriilebilmektedir (Daly,2014:135).

Bir diger yontem ise (piiskiirtme yontemi) toz halindeki metal bilesiklerin su
ile sollisyon olusturulup firin igine piiskiirtiilmesidir. Sicakligin ani etkisi ile buhar
haline gelen soliisyon zemin sir1 iizerinde liister etkisi olusturmaktadir (Daly,2014:

132).
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Sekil 39- Buharlagma ve sirigi liister (glimiis ve bakir),Y:28 cm, Greg Daly, 2010
(Daly,2014:138)

“Kosai ware’’ tekniginde de, benzer bir sekilde buharlasma yontemi
uygulanmaktadir. Zemin sirinin pisirimi yapildiktan sonra obje platin veya altin rezinat
listeri ile sirlamip 680 °C’a kadar gazli firinda pisirilmektedir. Pisirime baslamadan
once firinin igine, igin etrafina 2 adet atese dayanikli tugla yerlestirilmektedir. Soguma
asamasinda, sicaklik 427- 482 °C’a geldiginde, firin kapis1 agilip isin etrafindaki
tuglalar tizerine, 55 gr kalay kloriir dokiiliip firin kapisi kapatilmaktadir. Bir dakika
beklenildikten sonra fazla buharin firin ortamindan uzaklagsmasini saglamak amaci ile
kapi agilip, bir dakika sonra firin tamamen kapatilip sogumaya birakilmaktadir (Watkins
ve Wandless, 2004: 47- 48).

Sekil 40- “‘Kosai ware’’ tekniginde kalay kloriir ile buharlagsma isleminin asamalari,

James C.Watkis (Watkins ve Wandless, 2004: 48)
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Buharlasma ve piiskiirtme yontemleri, cam sanatinda uygulanildig1 sekliyle,
raku pisiriminde de aynen uygulanmaktadir. Raku pisiriminde seramik form 600 - 700
°C civarinda firin i¢inden cikartilip, iizerine metal tuzlarn piiskiirtiilip sogumaya
birakilmaktadir. Farkli bir uygulama yontemi ise metal tuzlari, 1sitilmis bir kap igine
bosaltilmaktadir. Bu esnada yogun bir buhar olusmaktadir. Firindan ¢ikarilan form
olusan buharin iizerinde g¢evrilerek liister etkisi olusturulmaktadir. Bu yontem ‘‘Pan

Fuming’’(Tavada Buharlagsma) olarak isimlendirilmektedir (Kent,1981:65).

Bu tez c¢alismasinda yapilan ulusal ve uluslararasi literatlir arastirmalari
sonucunda elde edilen bilgiler dahilinde, buharlasma ve piiskiirtme liisterlerinin

uygulama yontemleri 6zet olarak su sekilde agiklanabilir;

1. Uygulama derecesi, sirin olgunlasma derecesine bagli olarak, genel olarak

427-750 °C arasinda sinirlandirilmaktadir.

2. Firin atmosferi, liister etkisi olusturacak metal bilesiginin 6zelligine gore

indirgen veya yiikseltgen olabilmektedir.

3. Buharlagsma ve piiskiirtme islemi, kullanilan yonteme bagli olarak firin
iginde veya firin diginda yapilabilmektedir. Islem sirasinda olusan buhar ve gazlar

asindirict 6zellik tasidiklari icin gazli firin kullanilmasi 6nerilmektedir.

4. Istenilen liister etkisine gore ve kullanilan metal bilesiginin dzelligine gore

puiskiirtme veya buharlagma islemi uygulanabilmektedir.

5. Buharlagsma ve piiskiirtme yontemlerinde kullanilan ham maddeler, insan
saghigini olumsuz yonde etkileyen ozellikler tasidigi i¢in tiim uygulama siirecinde
mutlaka profesyonel maske, eldiven ve gozlilk kullanmak zorunludur. Ayrica demir
kloriirtin yliksek oranda asindirici 6zellik tagimasindan dolayi, metal degil, plastik

kaplarda muhafaza edilmesi gerekmektedir.
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2.3. Buharlasma ve Piiskiirtme Yontemini Uygulayan Sanatcilardan Ornekler

Bu boéliimde, buharlagsma ve piiskiirtme yontemlerini eserlerinde kullanilan bazi
sanat¢ilardan Ornek verilmektedir. Buharlasma yontemi ile yapilan &rnekler bazi
sanatcilarin yaptigir c¢alismalarda goriilmektedir, fakat piiskiirtme yontemi ile yapilan
caligmalar olduk¢a az olmasindan dolayi, sadece Amerikali sanat¢1 Lezlie Finet’in
islerinde, demir kloriiriin piiskiirtiilmesi ile olusturdugu altin liister etkisi gortilmektedir

(bkz. Sekil:60-61).

Avustralyali sanat¢1, Greg Daly, liister teknigi iizerinde yaptig1 arastirma ve
denemeler ile buharlasma teknigini gelistirmistir. Biz Littell ise cam ve sirlar iizerinde
farkli metal bilesikleri deneyerek, ‘‘Kosai Ware’’ yontemini ortaya ¢ikarmis ve bu
yontemi gelistirerek farkli calistaylar yapmistir. Biz Littell’in verdigi egitimler
sayesinde bu yontem, Amerika’da yasayan seramik sanatgilar1 6zellikle de raku teknigi
ile ilgilenenler arasinda ilgi konusu olmaya baslamistir. Ornegin Dan Folberg’in bu
yontemi Biz Littell’den, Eduardo Lazo’nun ise bu yontemi Dan Folberg den 6grendigi

bilinmektedir.
2.3.1. Greg Daly

Greg Daly(1954-), Melbourne, Victoria'da diinyaya gelmistir. Uluslararasi
alanda liister sir etkileri konusunda uzmanlagsmis seramik sanatcisi seramik iizerine
egitim almaya lisede baslamistir. Calismalari, Avustralya Ulusal Galerisi, Victoria &
Albert Miizesi dahil olmak tiizere 80 adet ulusal ve uluslararasi sanat galerisi ve
miizelerinde sergilenmis, 24 adet uluslararasi kitapta ¢aligmalar1 yaymlanmigtir. 36 adet
ulusal ve uluslararas1 6diil kazanmig ve 70 kisisel sergi agmistir.1992-1995 yillar
arasinda Craft Australia Bagkani olmustur. 200'den fazla ulusal ve uluslararasi grup
sergilerine katilmistir. *‘Glazes and Glazing Techniques’” (1995 Simon & Schuster) ve
*“ Lustre Ceramics Handbooks’’ (2012, A & C Black Publishers Limited) kitaplarini
yazmistir. Daly iglerinde liister teknigini ¢esitli yontemler ile harmanlayarak
caligmalarina derin bir boyut kazandirilmistir (gregdaly.com.au/bio/: 2015,

australianpotteryatbemboka.com.au: 2015).


http://www.gregdaly.com.au/bio/
http://www.australianpotteryatbemboka.com.au/shop/index.php?manufacturers_id=4
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Sekil 41- Greg Daly, (www.gregdaly.com.au /bio)

Sekil 42- Karisik liister yontemleri, kase, Greg Daly, (www.
y g Daly
.gregdaly.com.au/exhibitions/pivotal-2016)



Sekil 43- Buharlasma ve sirigi luster bezemeli vazo, Y: 24 cm, Greg Daly, (Daly,
2012,136)

Sekil 44- Karisik liister yontemleri, vazolar, Greg Daly (www.gregdaly.com.au/
exhibitions/pivotal-2016)
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Sekil 45- Karisik liister yontemleri, vazo, Greg Daly (www.gregdaly.com.au/
exhibitions/pivotal-2016)

2.3.2. Biz Littell

Uluslararasi bir iine sahip sanatc1, egitimci ve danisman olan Biz Littell, 40 y1l1
askin siiredir seramik ve cam sanati lizerine yaratici ¢aligmalarina devam etmektedir.
Biz Littell raku, cam iifleme, tuz pisirimi ve ‘‘kosai ware’’ teknikleri {izerinde yaptigi

’

caligmalariyla taninmaktadir. Sanat¢1 ‘ ‘kosai ware’ teknigiyle yapilmis eserleriyle,
Amerika Birlesik Devletleri ve Ingiltere'deki jiirili yarismalarda ve sergilerde birgok

odiil kazanmus, farkli 6zel koleksiyonlarda ve miizelerde yer almistir.

Biz Littell 1971 yilinda Alfred Universitesi Seramik ve Cam alaninda yiiksek
lisansini bitirmis olup farkli okullarda seramik ve cam alaninda egitim vermeye
baslamistir. Sanat anlayisin1 " Sanat ¢aligmalarim, i¢inde yasadigim modern diinyanin
bir yansimasidir. Giinliik yasamimizin yiizeyi, goz alict renkler ve yansimalardan
ibarettir, aslinda bu renklerin ve yansimalarin altinda hayatin tanidigimiz formunu,
konforunu ve sadeligini  bulabilmekteyiz.”’s6zleriyle ifade etmistir (Day,

www.lalobaranch.com; 2010).
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Sekil 46- Altin-Buharlasma ‘‘kosai ware’’, Warrior isimli kap, Biz Littell, 76 x 51 x 25

cm. 2000,( www.lalobaranch.com)

Biz Littell Amerika’da esi Judith Carol Day ile beraber kurdugu ‘‘Laloba
Ranch’’ isimli sanat merkezinde, sanat egitimi vermeye devam etmektedir (Day,

www.lalobaranch.com; 2010).

Sekil 47- Biz Littell ve Judith Carol Day Laloba Ranch Art Center’de firnmi insa

ederken (www.lalobaranch.com)


http://www.lalobaranch.com/wp-content/uploads/2011/06/Judie-Biz-Kiln3.jpeg

Sekil 49- “‘Kosai ware’’ form, Biz Littell,(www. lalobaranch.com)
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2.3.3. Dan Fogelberg

Dan Fogelberg 1948'de Sikago'da dogmustur. 1956'da lisans ve yiiksek lisans
derecelerini Colorado Universitesi'nden alip, Colorado, Longmont Lisesi’nde sanat
Ogretmeni olarak 28 yil egitim vermistir. 1973 yilindan bu yana, sanat eserlerini
sergilemeye devam etmektedir. Caligmalari, birgok 6zel ve kurumsal koleksiyonlarda
yer almistir. 2003 yilinda stiidyoda tam zamanli kariyer yapmak i¢in 6gretmenlikten

emekli olmustur (www.vickihardin.com/gallery/dan-fogelberg/bio.htm).

Sekil 50- Dan Fogelberg, (www.veniceclayartists.com/its-a-potters-world/dan-
fogelberg)

Sekil 51- Tabak, Dan Fogelberg, (www.vickihardin.com/gallery/dan-fogelberg/bio.htm)


http://vickihardin.com/gallery/dan-fogelberg/bio.htm
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Sekil 52- Kase, Dan Fogelberg, (www.vickihardin.com/gallery/dan-fogelberg/bio.htm)

Sekil 53- Vazo, Dan Fogelberg, (www.vickihardin.com/gallery/dan-fogelberg/bio.htm)
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2.3.4. Eduardo Lazo

Amerikali sanat¢1 Eduardo Lazo, bir seramik sanatcisi olarak gdrevinin
yasadigr c¢agi yansitan, koleksiyonlara ve miizelere girebilecek seramik formlar
yaratmak oldugunu s6ylemektedir. Lazo’ya gore, formlar izleyici ile konugmali, algilari
gelistirmelidir. Insanlar islerine dokunduklarinda onlarin hissedilmesini istemektedir.
Lisansmi Los Angeles Loyola Universitesi’nden, yiiksek lisansini Kaliforniya State
Universitesi’nden almustir. Cesitli kurslara, konferanslara ve ¢alistaylara katilmistir. Biz

Littell’den ve Robin Hopper’den seramik sir dersleri almistir (eduardolazo.com).

Sekil 54- Eduardo Lazo (www.eduardolazo.com/news.html)


http://www.eduardolazo.com/
http://www.eduardolazo.com/
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Sekil 55- “‘Kosai Egg’’, Eduardo Lazo, 2003, 40 x 38cm,
(www.eduardolazo.com/kosai.html)

Sekil 56- ‘‘Female nude’’, Eduardo Lazo, 2003, 28 x 20 x 10cm,
(www.eduardolazo.com/kosai.html)


http://www.eduardolazo.com/kosai.html
http://www.eduardolazo.com/kosai.html

58

2.3.5. Lezlie Finet

Lezlie Finet, cocukluk yillarindan itibaren ¢amur ile oynamanin en biiyiik
eglencesi haline geldigini, camuru elinde hissetmeyi de ¢ok sevdigini belirtmektedir.
Seramigin sanat yaratmak i¢in sonsuz bir kabiliyete sahip olduguna ve atdlyede
calismanin kendisi i¢in, cennet i¢inde olmak anlamina geldigine inanmaktadir

(www.lezliefinetpottery.com).

Sekil 58— ‘‘Kosai ware’’, Birds, Lezlie Finet,
(www.lezliefinetpottery.com/kosai_ware.html)


http://www.lezliefinetpottery.com/
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A ) |

Sekil 59- ““‘Kosai ware’’, Vazo, Lezlie Finet, (www.lezliefinetpottery.com/kosai_ware)

Sekil 60-‘“Kosai ware’’, Vazo, Lezlie Finet , (www.lezliefinetpottery.com/kosai_ware)


http://www.lezliefinetpottery.com/
http://www.lezliefinetpottery.com/kosai_ware.html

3. BOLUM

DENEYSEL VE SANATSAL UYGULAMALAR
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3. BOLUM
DENEYSEL VE SANATSAL UYGULAMALAR

Bu boliimde; deneysel c¢alismalar baghigi altinda yapilan buharlasma
denemelerinin 6rnekleri ve agiklamalart ile piiskiirtme yontemi {izerine yapilan detayli
denemeler ve agiklamalara yer verilmektedir. Sanatsal uygulamalar bagliginin altinda
ise deneysel caligmalardan elde edilen sonuglar dogrultusunda yapilan sanatsal

uygulamalar yer almaktadir.

Piiskiirtme ve buharlagma yontemlerinde kullanilan hammaddeler asindirici ve
zehirlidir. Malzemelerin ¢ogu suda eriyebilir ve cilt yoluyla alinabilir bu nedenle
tasinmasinda ve kullaniminda gerekli 6nlemler alinmalidir. Caligma esnasinda, uygun
gaz filtrelerine sahip maskeler, koruyucu eldiven ve gozliiklerin kullanilmasi da ¢ok
onemlidir. Firindan ¢ikan dumanlar ve buharlar, 6rnegin klor gazi solunum sistemi ve
akcigerlerde onarilmaz yaralanmalara sebep olmaktadir. islemler sirasinda az bile olsa
olusan buhar ve gazlara siirekli maruz kalinma durumlarinda da kalic1 hasarlar meydana
gelebilir. Indirgen ortam saglamak amaciyla olusturulan karbon monoksit gazi, uzun
zaman solundugunda Oliimciil olabilmektedir bu nedenle firin alaninin iyi

havalandirilmasi ¢ok énemlidir.

Sekil 61- Piiskiirtme yontemi uygulama agsamasi. Fotograf Sedat Tosun
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3.1. Deneysel Calismalar

Buharlagma ve piiskiirtme liisterleri deneysel calismalar1 bu baslik altinda iki
grup olarak anlatilmaktadir. Birinci baslik altinda buharlagsma yontemi iizerinde yapilan
deneysel c¢alismalar ve elde edilen sonuglara, ikinci baglik altinda ise piiskiirtme

yontemi deneysel calismalari ve elde edilen sonuglara yer verilmistir.
3.1.1. Buharlasma Yonteminin Deneysel Calismalar:

Buharlagma yontemi {izerine yapilan arastirmalar sonucunda bazi sanatcilarin
lister elde etmek amaci ile liisterlesen malzemeleri firin ortamina birakarak veya
dogrudan olarak form iizerine piskiirterek uyguladigi bilgisi elde edilmistir. Genel
olarak sanatgilar ¢aligmalarinda kalay (II) kloriir ve demir (IIT) kloriir kullanmislardir.
Bu tez calismasinda buharlagma liisteri yontemi denemelerine kalay (II) kloriir ve demir

(IIT) kloriir metal bilesikleri ile baslanmustir.

Buharlagma yoOnteminin deneysel ¢aligmalar1t ¢esitli ¢amurlar ile seramik
tornada yapilan geleneksel formlar tlizerinde uygulanarak gelistirilmistir. Denemeler

sonucunda; biinye, sir ve uygulama detaylar ile ilgili bilgiler elde edilmistir.
3.1.1.1. Biinye

Biinye arastirmalari sonucunda buharlasma liistelerini uygulamak amaci ile
hem pekisen ve porselen bilinyeler hem de gézenekli biinyeler kullanilmistir. Fakat bu
calismalarin uygulama asamasinda, biinyelerde olusan ani sicaklik degisimlerinden
dolay1r deneme plakalarinda ve uygulamanin yapildig1 formlarda catlamalar meydana
gelmistir. Bundan dolayr samot igeren ve termal soklara dayanikli biinyelerin

kullanilmasi tercih edilmistir.

Bu tez c¢alismasinin genelinde beyaz renkli ince samotlu pekisen ¢amuru (kod:

BYST 2005) kullanilmustir.
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Sekil 62- Minyatiir formlar, 2014, fotograf: Sedat Tosun

3.1.1.2. Zemin Sir1

Liister uygulamalarinda genel olarak diisiik sicakliklarda gelisebilen sirlarin

kullanilmasindan dolayi, buharlasma yontemi c¢alismalarinda 980 °C ta gelisebilen

alkali-borlu-kursunlu sir regetesi tercih edilmistir. Yapilan sir arastirmalart ve

denemeler sonucunda zemin sir1 i¢in asagida regetesi verilen harman kullanilmistir.

Tablo 1- Zemin sirin harmani

Potasyum feldspat % 14.4
Potas % 4.5
Kalsine soda % 9
Kalsit % 4
Borik asit % 25
Stilyen % 16.7
Lityum karbonat % 3
Kuvars % 23.4
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Bu recete iizerinde yapilan denemeler sonucunda, %1-3 arasi1 kalay oksit

ilavesinin liister olusumunu olumlu yonde etkiledigi tespit edilmistir.

Denemelerin ilk asamalarinda bu sir regetesi, renk veren oksitler kullanilmadan
uygulanmistir. Renk veren oksitler (demir, mangan, bakir, kobalt) daha ileri asamalarda
renkli sir iizerinde uygulamalarin gozlemlenmesi amaciyla; sir harmanina belli

oranlarda ilave edilerek kullanilmistir.
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Sekil 63- Sirlanmis minyatiir formlar, 2014
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Calismalar esnasinda form ve deneme plakalarinda sirlama islemi igin,

daldirma piiskiirtme ve firca ile uygulama yontemleri kullanilmistir.

Bazi1 denemelerde ise olusabilecek sonuglarin gdzlemlenmesi amaciyla

piyasada bulunan hazir sirlar da kullanilmistir.
3.1.1.3. Pisirim ortanm

Yapilan ¢alismalarda olusacak asindirici gazlarin elektrikli firmin tellerinde

hasar olusturabilecegi i¢in muffel tipi veya gaz yakitlh firinlar tercih edilmistir.



65

Sekil 64- DEU GSF Seramik Béliimii kimya laboratuvarinda muffel tipi deneme firmi,
i¢ Olciiler 21x 30x12 cm
Deneysel pisirimlerin yapildig: firn, Niive MF 120 serisi deneme tipi muffel

firinidir. Firin hacminin kisitli olmasindan dolayr deneme formlart minyatiir ebatlarda

sekillendirilmistir.

|
Sekil 65- Muffel tipi deneme firiny, i¢ 6l¢giiler 21x 30x12 cm

Pigirimin bazi asamalar1 agik alanda gaz yakitli firinda yapilmistir. Bu firin
basit silindirik bir yapiya sahip olup, bir varilin i¢ kisminin cam elyaf ile kaplanmasi
sonucu olusturulmustur. Ust kismindaki kapak islerin iistten firin igine doldurulmasini
saglamistir. Firinin alt kisminda briilor i¢in ve iist kisminda da termokupl (1s1 kontrol

cubugu) girisi i¢in kii¢iik birer agiklik birakilmistir.
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Sekil 66- Pisirimde kullanilan gaz yakitl firin, fotograf: Sedat Tosun
3.1.1.4. Buharlasma Yonteminin Pisirim Siireci

Deneysel calismalarda, buharlasma liisteri elde etmek icin iki yOntem

kullanilmistir.

Birinci yontemde sir pisirimi yapilmis denemeler ve kalay (II) klortir, firin
icerisine yerlestirilmis, sicaklik 850°C’a kadar yiikseltilmistir. Bu esnada 450°C’tan
baslanarak 850°C’a kadar, her bir 100°C sicaklik yiikselmesinde firin kapagi acilarak
masa yardimi ile bir form c¢ikartilmis ve sogumaya birakilmistir. Olusan etkilerin
incelenmesi ile sicakligi yilikseltmenin buharlasma islemi {izerindeki etkisi

gozlemlenmistir.

Sekil 67- Muffel tipi deneme firininin i¢ine yerlestirilmis buharlasan bilesikler,2014
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Sekil 68- Firinin i¢ine yerlestirilmis buharlasan bilesik ve formlar, 2014
Bu deneysel ¢alismada asagidaki sonuglar elde edilmistir:

1. Bu yontemde, 600 - 700 © C arasinda yapilan denemelerde yanardoner liister

etkisi goriilmektedir.

2. Bu yontemde zemin sir1 yumusamaya baslamadan once, kalay (II) klortir
buharlasmaya basladigindan dolayi, kalay (II) kloriiriin bir kismi1 herhangi bir etki

vermeden firin ortamindan ayrilmaktadir.

3. Firin igerisinde kalay (II) kloriire yakin olan denemeler, yogun buhara maruz

kaldig: icin lizerlerinde kararmalar olusmaktadir.

Sekil 69- Mini vazo, 2014, y: 5.5 cm
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Sekil 70- Asir1 kalay (II) kloriir nedeniyle kararan denemeler, 2014

Ikinci yontemde sir pisirimi yapildiktan sonra soguma asamasinda 700- 600 °C
araliginda firmin kapist acgilmis, seramik bir kap igerisinde kalay (II) kloriir firmn

ortamina birakilmistir.

Ancak seramik kap firina yiiksek sicaklikta firina sokuldugunda, termal soka

maruz kalmakta ve ¢atlamaktadir. Bu nedenle ¢elik kaplar tercih edilmistir.
Bu deneysel ¢alismada asagidaki sonuglar elde edilmistir.

1. Bu yontemde, 600- 700 °C arasinda yapilan denemelerde yanardoner liister

etkisi goriilmektedir.

2. Bu yontemde firin ortamina sirin yumusama derecesinde birakilan kalay (II)
kloriir, aniden buhar haline gelerek denemeler iizerinde sedefsi etki olusturmaktadir. Bu

sayede birinci yonteme oranla daha az kalay (II) kloriir kullanilmaktadir.

3. Bu yontemde de birinci yontemde oldugu gibi firin icerisinde kalay (II)
kloriire yakin olan denemeler, yogun buhara maruz kaldig1 i¢in iizerlerinde kararmalar

olugmaktadir. Bu nedenle firin i¢ine birakilan kabin yeri de dnem tagimaktadir.
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Sekil 72- Deneme firininin igine yerlestirilmis buharlasan bilesikler ve formlar, pisirim
sonrasinda, 2014

Sekil 73- Kase, Hanich Mouhebati, 2014, C: 4 cm

Sekil 74- Kase, Haniech Mouhebati, 2014, C: 3.5 cm
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Sekil 75- Kase, 2014, C: 4.5 cm

Buharlagma yontemini kullanan sanatg¢ilar ¢alismalarinda, demir (III) kloriirti
de kullandiklarini belirtmislerdir. Bu metal bilesiginin etkisini gozlemlemek amaciyla,
kalay (IT) kloriirlii pisiriminin ikinci yonteminde yapildigr gibi demir (III) kloriir, metal
bir kap icerisinde sicaklik 700 °C iken firn i¢ine yerlestirilmistir. Fakat bu yontem ile
demir (III) klorlir buharlasmamis, denemeler ilizerinde herhangi bir etki olugsmamustir.
Literatiirde net bir bilgiye ulagilamamastyla birlikte, baz1 raku pisirimi yapan sanatcilar
demir (II) kloriiri piskiirterek kullandiklarindan bahsetmisler, fakat tam olarak
yontemin nasil yapildigini anlatmamislardir. Bu bilgiden yola ¢ikilarak demir (III)
kloriirlin buharlastirilarak degil, piiskiirtiilerek uygulanmasi denenmistir. Bunun iizerine
demir (IIT) kloriir %30 oraninda sulu bir karisim haline getirilmis, dogrudan deneme
iizerine su spreyi ile 650 °C’ta piiskiirtiilerek uygulanmistir. ilk denemelerden sonug
olarak, dikkat ¢ekici ve oldukg¢a basarili gorsel etkiler elde edilmistir. Denemelerde
demirin olusturdugu kirmizi lekelerin yaninda g6z alict altinimsi1 ve yanardoner

pariltilar meydana gelmistir.

Sekil 76- Minyatiir formlar, demir (III) kloriir ile pliskiirtme liisteri etkisi, 2014
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Sekil 77- Minyatiir formlar, demir (III) kloriir ile piiskiirtme liisteri etkisi, 2014

Piiskiirtme ile elde edilen bu basarili sonuglar dogrultusunda, buharlagma
yontemi ile ilgili olan aragtirmalarin sonucunda, demir (III) kloriiriin piiskiirtiilmesi ile
elde edilen olumlu liister etkilerinden yola c¢ikilarak, piiskiirtme yoOntemi iizerine

deneysel ¢alismalar yapilmasina karar verilmistir.
3.1.2. Piiskiirtme Yonteminin Deneysel Calismalar:

Piiskiirtme yontemi iizerinde yapilan literatiir taramalarinda ve yurt digindaki
sanat¢ilarla yapilan yazigsmalar sonucunda, Amerikali seramik sanatc¢ist Marcia
Selsor’dan demir (III) kloriiriin raku pisiriminde piiskiirtiildiigiinde acik altin, koyu
kahve rengi verdigi bilgisi alinmis ancak uygulama yontemi ilgili baska bilgiye
ulagilamadig i¢in, buharlagsma yonteminde yapilan denemelerden de elde edilen veriler
dogrultusunda piiskiirtme yonteminin uygulamalarinda demir (IIT) kloriir kullanilmas,

basarili sonuglar sanatsal ¢alismalar iizerine uygulanmistir.
3.1.2.1. Biinye

Calismalarin bu boliimiinde buharlasma yonteminde anlatildig1 iizere termal
sokun etkilerini azaltmak i¢in deneme plakalari, kalip yontemi ile beyaz ince samotlu

pekisen biinyeden iiretilmistir. Bu plakalarin biskiivi pisirimi 1050°C ta yapilmistir.
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Sekil 78- Beyaz vakum ¢amuru iizerinde piiskiirtme liisteri etkisi ve termal soktan
dolay1 meydana gelen catlak, Y: 9 cm, 2014, fotograf: Sedat Tosun

Denemeler esnasinda piiskiirtme yonteminin farkli ¢amurlar {zerinde etkisini
gozlemlemek amaci ile kirmizi ¢amur, samotlu ¢amuru ve porselen camuru ile
olusturulan plakalar tizerinde de denemeler yapilmigtir. Uygulamalarin biinye rengini
gosteren saydam sirlar {izerine yapilmasi halinde, olusan liister etkisinin goriiniimii,
blinye renginin Ozelliklerini yansitmaktadir. Beyaz renkli biinyeler {izerine yapilan

uygulamalarda liister etkileri daha gii¢lii olarak goriilmektedir.
3.1.2.2. Zemin Sir1

Buharlasma yo6nteminin deneysel c¢alismalart boliimiiniin  bashigi altinda
verilen zemin sir1 regetesi, bu uygulamalarda da aynen kullanilmistir. Zemin sir
pisirimi 980°C ta yiikseltgen ortamda gerceklestirilmistir. Bazi denemelerde ise
olusabilecek sonuglarin gozlemlenmesi amaciyla piyasada bulunan hazir sirlar da

kullanilmistir.
3.1.2.3. Kullamilan Firin

Deneysel calismalarin tiimiinde kullanilan firmmlar 6nceki boliimde 6zellikleri
anlatilan muffel ve gazli firinlardir. Yapilan c¢alismalarda olusan asindirici gazlar

elektrikli firinin tellerinde hasar olusturabilecegi i¢in bu tip firinlar tercih edilmistir.
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3.1.2.4. Piiskiirtme Yonteminin Pisirim Siireci

Zemin sir1 pisirimi yapilan plakalar tekrar firin ortaminda 700 °C’a kadar
1sitilmis, bu sicaklikta firn kapagi acilarak deneme plakalar bir refrakter parga iizerine
yerlestirilmistir. Pistole ile piiskiirtme islemi yapilan deney plakalar disarida sogumaya

birakilmistir.

Piiskiirtme isleminin pistole ile yapilmasi, demir (III) kloriiriin %30’luk sulu
karisimi plakalar {izerine homojen bir sekilde dagilmasini ve sir yiizeyinde ince bir
tabaka olusturmaktadir. Su piiskiirteci ile yapilmasi durumunda ise homojen bir
puskiirtme olmadigindan, deneme iizerinde demir oksidin birikmesinden kaynaklanan
kirmizi-turuncu leke olusumlart goézlenmistir. Bundan dolayr deneysel c¢alismalar
esnasinda, daha homojen etkiler elde etmek amaciyla pistole ile piiskiirtmek tercih

edilmistir.

Sekil 79- Su spreyi (solda) ve pistole ile (sagda) minyatiir formlar tizerinde olusan
piiskiirtme liisteri etkileri, 2014, fotograf: Sedat Tosun
Piiskiirtme yontemi ile olusan liister etkilerini gdzlemlemek amaci ile farkl
degiskenler ilizerinden denemeler yapilmistir. Bu denemelerde degisken faktorler;
kullanilan metal bilesikleri, zemin sir1, biinye, uygulama sicakligi, uygulama yontemi
ve pisirim ortami olarak belirlenmistir. Her bir degisken tlizerinde yapilan denemelerin

sonuglari tablolar halinde gruplandirilmistir.
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3.1.2.4.1. Kullanilan Metal Bilesikleri

Deneysel ¢aligmalar i¢in temin edilen metal bilesikleri bakir oksit, bakir kloriir,

demir (III) oksit, demir (III) kloriir, mangan (II) kloriir, kobalt (IT) kloriirdiir.

Yapilan caligmalarda temin edilen metal bilesiklerinin sulu c¢ozeltileri,

puskiirtme yontemiyle liister etkisini gézlemlemek amaciyla hazirlanmigtir.
Bu denemelerin sonucu ayrintili olarak tablo 2 da verilmektedir.

Tablo 2- Kullanilan metal bilesikleri

Deneme plakasina uygulama yapilmadan
once; ince samotlu pekisen Dbiinye,
biskiivil050 °C, zemin sir1  980°C’ta
pisirilmistir. Denemeler muffel tipi firin ile
yapilmistir. Uygulamadan sonra plaka firin

disinda sogumaya birakilmistir.

No. Fotograf Agiklama

Deney plakasi, 700°C’ta firindan ¢ikartilmais,
1. iizerine %10’luk bakir(Il) oksitli sulu karigim
puskiirtiilmiistiir.
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Deney plakasi, 700°C’ta firindan ¢ikartilmais,
iizerine % 20’lik bakir kloriirlii sulu karigim
puskiirtilmiistir.

Deney plakasi, 700°C’ta firindan ¢ikartilmis,
lizerine %?20’lik demir (III) oksitli % sulu
karisim piiskiirtilmiistiir.

Deney plakasi, 700°C’ta firindan c¢ikartilmais,
iizerine  %30’luk demir (III) kloriirlii sulu
karigim puskiirtilmistir.

Deney plakasi, 700°C’ta firindan ¢ikartilmais,
iizerine %30’luk mangan (II) kloriirli sulu
karigim piiskiirtiilmistiir.

Deney plakasi, 700°C’ta firindan ¢ikartilmais,
iizerine %30’luk Kalay (IT) kloriirlii sulu
karigim puskiirtilmistir.
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Deney plakasi, 700°C’ta firindan ¢ikartilmais,
iizerine %30’luk Kobalt (II) kloriirlii sulu
karisim puskiirtiilmiistiir.

Inolu plakada bakir oksit ile yapilan denemede herhangi bir metalik gdriiniim

veya liisterimsi bir etki goriilmemektedir.
2 nolu plakada bakir kloriir ile yapilan denemede metalik etki goriillmektedir.

3 nolu plakada demir (III) Oksit ile yapilan denemede herhangi bir metalik

gOriiniim veya liisterimsi bir etki gériillmemektedir.

4 nolu plakada demir (III) kloriir ile yapilan denemede metalik goriiniim ve

liisterimsi etki belirgin bir sekilde goriillmektedir.

5 nolu plakada mangan (II) kloriir ile yapilan denemede metalik goriiniim

kismi olarak goriilmektedir.

6 nolu plakada kalay (II) kloriir ile yapilan denemede herhangi bir metalik

goriiniim veya liisterimsi bir etki goriillmemektedir.

7 nolu plakada kobalt (II) kloriir ile yapilan denemede metalik goriiniim

belirgin bir sekilde goriilmektedir.

Sonug olarak metalik etki 2, 4, 5 ve 7 nolu plakalarda elde edilmistir, ancak 4
nolu plakada kullanilan demir (III) kloriir ile hem altinimsi metalik etki hemde de

liisterin yanarddner etkisi belirgin bir sekilde goziikmektedir.

Demir (IIT) kloriir, metalik goriinlim saglayan diger bilesikler (bakir kloriir,

mangan (II) kloriir, kobalt (IT) kloriir ) ile kiyaslandiginda hem ekomomik ve kolay
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temin edilinelebilir olmasindan hem de alinan basarili sonuglar temel alindiginda,

caligsmalarin devami i¢in tercih edilmistir.

3.1.2.4.2. Demir (IIT) Kloriiriin Uygulama Yontemi

Demir (III) kloriirtin piiskiirtiillerek uygulanmasi esnasinda, olusan yiizey

goriiniimleri plskiirtmek i¢in kullanilan araca gore farkliliklar gostermistir. Bu tabloda

demir (IIT) kloriir, degisik ylizey goriiniimlerini gozlemlemek amaciyla farkli yontemler

ile plakalar iizerine uygulanmistir.

Tablo 3- Demir (III) kloriiriin uygulama yontemi

Deneme plakasina uygulama yapilmadan
once; ince samotlu pekisen biinye, biskiivi
1050 °C, zemin sir1 980°C’ta pisirilmistir.
Denemeler muffel tipi firin ile yapilmistir.
Uygulamadan sonra plaka firin disinda

sogumaya birakilmistir.

No.

Fotograf

Acgiklama

Demir (III) kloriirtin %30’luk sulu karisimi,
su spreyi ile 700°C’ta plaka {izerine
puskiirtiilmustiir.
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Demir (III) kloriiriin %30’luk sulu karisimi,
pistole ile  700°C’ta  plaka  iizerine
puskiirtilmiistir.

Demir (III) kloriirin%30°’luk sulu karigima,
pistole ile yogun bir sekilde, 700°C’ta plaka
iizerine puskirtiilmiistiir.

Demir (IIT) kloriir, %20’lik sulu bir karisim
seklinde, 700°C’ta plaka iizerine dokiilmiistiir.

Demir (III) kloriir, %50’lik sulu bir karisim
seklinde, 700°C’ta plaka iizerine dokiilmiistiir.

I nolu plakada goriilen altinimsi yanardoner etkiler ile beraber yogun bir

sekilde kirmizi-turuncu demir lekeleri goziikmektedir.

2 nolu plakada homojen olarak ylizeye dagilan altinimsi yanardoner etkiler

goriilmektedir.
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3 nolu plakada yogun piiskiirtmeden dolayr plaka iizerinde kizilimsi-turuncu
bir renk baskinlik gdstermektedir. Demir (II) kloriiriin az geldigi yerlerde altin pariltilar

goziikkmektedir.

4 nolu plakada, sir iizerine dokiilen karisimdan dolay1 yiizey iizerinde yogun
olarak ¢ok ince krakle etkiler olusmaktadir. Yiizeyde bej bir renk hakim olup, herhangi
bir liister etki géziikmemektedir.

5 nolu plakada sir iizerine dokiilen karisimdan dolay1 yiizey iizerinde ¢ok
yogun olarak kizilimsi-kahve tonlar1 goriilmekte olup, ¢ok seyrek olarak altin pariltilar

goriilmektedir.

Sonug olarak 1, 2, 3 nolu plakalarda, farkli ylizey gortintimlerine sahip basarili
liister etkileri elde edilmistir. Sulu karisim halinde, demir (III) kloriiriin 4 ve 5 nolu

plakalar tizerine dokiilmesiyle liister etkisi elde edilememistir.
3.1.2.4.3. Demir (III) Kloriiriin Uygulama Sicakhig:

Piiskiirtme yontemi ile yapilan ¢alismanin devaminda, blinye ve zemin sir
ozellikleri degistirilmeden, sicaklik faktorii lizerinde degisiklikler yapilmis, demir (III)
kloriirden farkli sicakliklarda elde edilebilecek liister etkilerinin gozlemlenmesi

amaclanmustir.

Bu denemelerin sonucu ayrintili olarak tablo 4 te verilmektedir.
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Tablo 4- Demir III kloriiriin uygulama sicakligi

Deneme plakasina uygulama yapilmadan once;
ince samotlu pekisen biinye, biskiivi 1050 °C,
zemin sir1 980°C’ta pisirilmistir. Denemeler
muffel tipi firin ile yapilmistir. Uygulamadan
sonra plaka firin disinda sogumaya

birakilmistir.

No. Aciklama

1. Demir (III) kloriiriin %30’luk sulu karisimi,
550°C’ta plaka tizerine puskiirtilmiistir.

2. Demir (III) kloriiriin %30’luk sulu karisimi,
600°C’ta plaka tizerine piiskiirtiilmiistiir.
Demir (III) kloriiriin %30’luk sulu karisimi,

3. 650°C’ta plaka tizerine piiskiirtiilmiistiir.
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No.

Fotograf

Agiklama

Demir (IIT) kloriiriin %30’luk sulu karisimi
700°C’ta plaka tlizerine plskiirtiilmistiir.

2

Demir (III) kloriiriin %30’luk sulu karisimi
750°C’ta plaka tizerine pliskiirtilmiistir.

2

Demir (IIT) kloriiriin %30’luk sulu karisimi
800°C’ta plaka iizerine piiskiirtiilmiistiir.

2

Demir (III) kloriiriin %30’luk sulu karisimi,

850°C’ta plaka {izerine puskiirtilmiistiir.
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1 nolu plakada, piskiirtme islemi, sirin yumusama derecesinin altinda
yapilmasindan dolay1 demir (III) kloriir, sir {izerinde birikerek kirmizi-kahverengi bir
katman olusturmaktadir. Bu katmana dokunuldugunda kismen ele ¢ikan demir oksit

goriilmektedir. Sirin ince oldugu kisimlarda yer yer altinimsi etkiler mevcuttur.

2 nolu plakada, sir iizerinde biriken kirmizi-kahverengi katman daha az
gozilkmektedir. Altinimst ve yanardoner etkiler artarak, plakanin geneline

yayilmaktadir.

3 nolu plakada, sir lizerinde biriken kirmizi-kahverengi katman sicakligin
yiikselmesiyle beraber yok denecek kadar azalmaktadir. Altinimsi ve yanardoner etkiler

belirgin bir sekilde gdziikmektedir.

4 nolu plakada, liister etkilerinin oOzellikleri olan metalik pariltilar ve

yanardoner etkiler tam anlamiyla plakanin tiim yiizeyinde goziikmektedir.

5 nolu plakada, uygulama derecesinin artmasiyla beraber yanardoner etkiler

azalmaktadir. Plakanin genelinde altinimsi bir etki mevcuttur.

6 nolu plakada, uygulama derecesinin dahada yiikselmesiyle beraber
yanardoner etkiler yok denebilecek kadar az goriilmektedir. Plakanin genelinde

altinimsi bir etki mevcuttur.

7 mnolu plakada, uygulama derecesinin, sirin olgunlasma derecesine
yaklasmasindan dolayr yanardoner etkiler tamamen yok olmaktadir. Plakanin genelinde

soluk altin renginde bir etki goriilmektedir.

Sonug¢ olarak bu calismada belirtilen zemin sir iizerine, demir (III) kloriir
kullanilarak liister etkileri olusturmak i¢in en uygun sicakligin 650-750°C araliginda

oldugu gozlenmektedir.
3.1.2.4.4. Zemin Sir1

Piiskiirtme yontemi ile yapilan diger bir deneysel calismada, temel alinan

zemin sir1 igerisine bakir oksit, bakir karbonat, mangan oksit, kobalt oksit, demir oksit,
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kalay oksit belli oranlarda ilave edilerek renklendirilmis, pisirimi yapildiktan sonra

700°C sicakliginda iizerine piiskiirtme islemi yapilmistir.

Bu denemelerin sonucu ayrintili olarak tablo 5 te verilmektedir.

Tablo 5- Renkli zemin sirlari

Deneme plakasina uygulama yapilmadan
once; ince samotlu pekisen biinye, biskiivi
1050 °C, zemin sir 980°C’ta pisirilmistir.
Denemeler gazli firinda, 700°C sicakliginda,
firnin  kapagi acilarak yapilmustir.
Uygulamadan sonra plaka firin icinde

sogumaya birakilmistir.

No. Fotograf Agiklama

1. %2 bakir oksit iceren zemin sir1 iizerine,
Demir (III) kloriiriin %30’luk sulu karisimi
puskiirtiilmiistiir.

2. %3 bakir karbonat i¢eren zemin sir1 iizerine,

Demir (III) kloriiriin %30’luk sulu karisimi
puskiirtiilmiistiir.
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%3 mangan oksit iceren zemin sir1 lizerine,
Demir (IIT) kloriiriin %30’luk sulu karisimi1
puskiirtilmiistiir.

%3 kalay oksit iceren zemin sir1 iizerine,
Demir (III) kloriiriin %30’luk sulu karisimi
puskiirtiilmiistiir.

%5 demir oksit igeren zemin sir1 iizerine,
Demir (III) kloriiriin %30’luk sulu karisimi
puskiirtilmiistir.

%0,6 kobalt oksit iceren zemin sir1 {izerine,
Demir (III) kloriiriin %30’luk sulu karisimi
puskiirtiilmiistiir.

2,3,4,5,6,7 nolu sirlarin  esit oranda
karisimindan olusmus zemin sirin iizerine,
Demir (III) kloriiriin %30’luk sulu karisimi
puskiirtiilmustiir.
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Inolu plaka, demir (IIT) kloriiriin sicaklik degisikliklerinde verecegi etkilerin

karsilastirilmas1 amaciyla sadece zemin sirlidir.

2,3,4,5, 6,7, 8 nolu plakalarda, basarili liister etkileri géziikkmektedir. Renkli

zemin sirlarinda olusan liister etkileri renklendiriciye gore degisiklikler gostermektedir.

Sonug olarak, pliskiirtme yontemi ile renkli sirlar iizerinde sanatsal ¢aligmalar

icin elverisli etkiler elde edilebilmektedir.

Renkli sirlar iizerinde yapilan calismalar temel alinarak bu grup igerisinde
puiskiirtme yontemi ile piyasadaki hazir sirlar iizerinde de liister etkisinin arastirilmasi
ve uygulamalarin yapilmas1 amaglanmistir. Kulanilan hazir sirlar Izmir Serant Seramik
magazasindan temin edilen 6028, 2000, 6024, 502, 1213, 307 ve duncan IN 1100 kodlu
sirlardir. Firga ile plakalar iizerine uygulanmig, 1050°C’ta elektrikli firin igerisinde
pisirilmistir. Deneme plakalar1 piiskiirtme islemi i¢in gazli firrnda 700 °C’a kadar

isitilmistir. Bu derecede firin kapagi agilarak uygulamalar yapilmistir.

Bu tablo igerisine, dnceden 720 °C’ta sir i¢i liister yapilmis basarili bir deney
plakasi lizerine, piiskiirtme yonteminin etkilerinin gbézlemlenmesi amaciyla 8 nolu
deneme olarak eklenmistir. Bu sir i¢i liister plakanin uygulama Oncesi goriinimii

asagidaki fotografta ve uygulama sonrasi goriiniimii tablo icerisinde verilmistir.

Sekil 80- Sir ici liisteri deneme plakas1,2016, fotograf: Sedat Tosun.
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Denemelerin sonucu ayrintili olarak tablo 6 da verilmektedir.

Tablo 6- Hazir sirlar

Deneme plaka uygulama yapilmadan 6nce; ince samotlu pekisen biinye, biskiivi
1050 °C pisirilmigtir. Denemeler gazli firinda, 700°C sicakliginda iken, firinin

kapagi agilarak yapilmigtir. Uygulam dan sonra plaka firin iginde sogumaya

brrakilmustir.
No. Fotograf Agiklama
Selen kirmizist ( kod: 2000 ) ile sirlanmig
1. deney plakasi tizerine demir (III) kloriiriin
%30’luk sulu karisimi piiskiirtiilmiistiir.
) Ekru ( kod: 6024 ) sir ile sirlanmis deney
: plakasi tizerine demir (III) kloriiriin %30’luk
sulu karigimi pliskiirtiilmiistiir.
Duncan opak ( kod: IN 1100 ) sir ile sirlanmig
3. ; S il deney plakasi iizerine demir (III) kloriiriin
| %30’luk sulu karigimi puskiirtiilmiistiir.
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Cagla kahve ( kod: 6028 ) sir ile sirlanmig
deney plakasi iizerine demir (III) kloriiriin
%30’luk sulu karigimi pliskiirtiilmiistiir.

Bej inci ( kod: 502 ) sir ile sirlanmis deney
plakasi tizerine demir (III) kloriiriin %30’ luk
sulu karigimi puskiirtiilmiistir.

Siyah parlak ( kod: 1213 ) sir ile sirlanmig
deney plakasi tizerine demir (III) kloriiriin
%30’luk sulu karigimi pliskiirtiilmiistiir.

Siyah mat ( kod: 307 ) ile sirlanmis deney
plakasi iizerine demir (III) kloriiriin %30’ luk
sulu karigimi pliskiirtiilmiistiir.

Sir i¢i deney plakas1 {izerine demir (III)
kloriiriin %30’luk sulu karigimi
puskiirtiilmustiir.
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1,2,3,4,5,6,7,8 nolu plakalarda, basarili liister etkileri goriillmektedir. Kullanilan

hazir sirlarin renk ve etkilerine gore liister goriiniimii degisiklik gostermektedir.

Sonug olarak piiskiirtme yontemi, piyasada bulunan 1020-1080°C araliginda
olgunlagsabilen hazir sirlar iizerinde sanatsal ¢alismalar i¢in farkli etkiler
yaratabilmektedir. Mat sirlar {izerinde altinims1 mat bir gdriiniim, parlak sirlar iizerinde

1se metalimsi etkiler elde edilmektedir.
3.1.2.4.5. Pisirim Ortam

Bu deneysel calismada, piiskiirtme yontemi ile belirtilen zemin sir1 iizerine
anlatilan yontem ile 700 °C sicaklikta elde edilen basarili piiskiirtme liisteri

denemelerinin indirgen ortamdaki davranislar1 gozlenmistir.

Denemelerin sonucu ayrintili olarak tablo 7 de verilmektedir.
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Tablo 7- Indirgen ortam pisirimi

Deneme plakasina uygulama yapilmadan 6nce; ince samotlu pekisen biinye, biskiivi

1050 °C, zemin sir1 980°C’ta pisirilmistir. Denemeler gazli firinda, 800°C sicaklikta

indirgen ortamda 1sitilmigtir.

No. Fotograf Agiklama
Zemin sirinin indirgen ortamda 1sitilmadan
onceki hali goriilmektedir.

1.
Zemin sirmin 800 °C ta indirgen ortamda
1s1tilmasinin sonucu goriilmektedir.
700°C’ta demir (IIT) kloriiriin ince piiskiirtiilmesi
ile olusan piskiirtme liisterinin  denemesi
goriilmektedir.

2.

Piiskiirtme  listeri denemesinin 800 °C’ta
indirgen  ortamda  1sitilmasinin sonucu
gorilmektedir.
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1 nolu plakada, indirgen ortamin zemin sir lizerindeki etkisinden dolay1 kismi

olarak kararmalar goriilmektedir.

2 nolu plakada, liister etkiler tamamen kaybolmus, zemin sir iizerinde hafif

kararmalar goriilmektedir.

3 nolu plakada, liister etkiler tamamen kaybolmus, zemin sir iizerinde demir

oksitten kaynaklanan kirmizi, gri-yesil etkiler goriilmektedir



91

4 nolu plakada, zemin sirin i¢indeki demir oksit indirgen pisirim sonucunda gri

— yesil renk araliginda etkiler gostermektedir.

Sonug olarak piiskiirtme yoluyla olusan liister etkileri indirgen ortamda

tamamen kaybolmustur.
3.1.2.4.6. Biinye

Bu c¢aligmada, piiskiirtme yonteminin farklt c¢amurlar iizerinde etkisini
gbzlemlemek amaci ile beyaz pekisen biinye, kirmizi camur, samot ¢camuru, porselen
camuru ve kahverenkli pekisen biinye ile olusturulan plakalar {izerinde denemeler
yapilmistir. Bu plakar iizerinde deneysel ¢aligmalar boliimiinde anlatilan zemin sir1 firca

ile plakalar iizerine uygulanmis, 980°C’ta elektrikli firinda pisirilmistir.

Denemelerin sonucu ayrintili olarak tablo 8 de verilmektedir.

Tablo 8- Degisik biinyeler tizerinde demir (III) klortiriin etkisi

No. Fotograf Acgiklama

y 7
ol ‘f N =
{ £

4 0 Gazh firnda 700°C’a kadar 1sitilan beyaz pekismis
¢ / A biinyeli deney plakasi {izerine firin kapag: agilarak
L. | gz : » %30’luk demir (III) kloriirtin  sulu  karigimi
Ll ; - | puskirtiilmiistiir. Uygulamadan sonra deney plakas:
¢ W firin icinde sogumaya birakilmistir.

3 Gazli firinda 700°C’a kadar 1sitilan beyaz porselen
biinyeli deney plakasi {izerine firin kapag: acilarak
%30’luk  demir (III) kloriirin  sulu karigimi
+ | puskiirtiilmiistiir. Uygulamadan sonra deney plakasi
A& S firin icinde sogumaya birakilmistir.
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Gazlh firinda 700°C’a kadar 1sitilan samot biinyeli
deney plakasi iizerine firin kapag acilarak %30’luk
demir (III) kloriiriin sulu karigimi piiskiirtiilmiistiir.
Uygulamadan sonra deney plakasi firin iginde
sogumaya birakilmistir.

Gazli firnda 700°C’a kadar sitilan kirmizi ¢camur
biinyeli deney plakasi lizerine firin kapag: acilarak
%30’luk demir (III) kloriiriin sulu  karigimi
puskiirtiilmiistiir. Uygulamadan sonra deney plakasi
firin i¢cinde sogumaya birakilmistir.

Gazli firnda 700°C’a kadar 1sitilan kahverengi
pekismis biinyeli deney plakasi {izerine firin kapagi
acilarak %30’luk demir (III) kloriiriin sulu karigimi
puskiirtiilmiistiir. Uygulamadan sonra deney plakasi
firin i¢inde sogumaya birakilmistir.

1,2,3 nolu plakalarda basarili sekilde altinimsi1 yanardoner etkiler
goziikmektedir. 4 ve 5 nolu plakalarin koyu biinye renklerinden dolayr glimiigiimsii

metalik etkiler gdziikmektedir.

Sonug olarak, uygulamalarin biinye rengini gosteren saydam sirlar iizerine
yapilmasit halinde, olusan liister etkisinin goriinlimii, biinye renginin ozelliklerini
yansitmaktadir. Beyaz renkli biinyeler iizerine yapilan uygulamalarda liister etkiler

daha giiclii olarak goriilmektedir.
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3.2. Sanatsal Uygulamalar

Bu boliim igerisinde yer alan sanatsal calismalar, geleneksel ¢Omlek
formlarmin ¢agdas bir yorumu olarak Sema serisi, Birlik serisi, Safak serisi ile

sunulmustur. Ayrica farkli form ¢alismalar1 da yapilmastir.
Sema serisi:

Sema, insan ruhunun hakikate dogru yaptigi bir yolculuktur. Ruhun evrenin
musikisini duydugu ve coskuyla u¢mak istedigi andir. Sema, ruhun u¢gma coskusu ve

tenin buna agirhig ile engel olmasinin sonucudur.

Comlekei tornasinda yapilan, geleneksel ¢anak formlarindan c¢ikisli sema
serisinde, el ile sekillendirilmis damla formlari1 donme etkisi verecek sekilde
kurgulanmis ve ruhun ugma istegi temsil edilmektedir. Canak formu ise agirligi

betimlemektedir.



Sekil 81- Buharlagma liisteri, pekismis biinye, Sema serisi No. III, 11 x 11 x 7 cm,
2014, fotograf: Sedat Tosun

y &

Sekil 81 a- Ayrinti, fotograf: Sedat Tosun
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Sekil 82- Piiskiirtme liisteri, porselen biinye, Sema serisi No.IV, 13 x 13 x 4 cm, 2014

Sekil 82 a- Yandan goriiniimii
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Birlik serisi:

Insanlar din, dil, 1k ve renk olarak olusturdugu cesitlilikler ile
tanimlanmaktadirlar. Insanoglunun sosyal bir varlik olmasindan dolay: bu farkliliklar ile
bir araya gelmesi bir birlik yaratmaktadir. Birlik serilerinde, geleneksel minik formlar
insanlar1 temsil ederken, olusan biitiinlik aralarindaki zengin kiiltiirel 6zii temsil

etmektedir.

Sekil 83- Piiskiirtme liisteri, pekismis bilinye, Birlik serisi No. II, {istten goriiniimii, 30x
40x 15 cm, 2014, fotograf: Dog. Mehmet Kostumoglu
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Sekil 84- Piiskiirtme liisteri, samotlu biinye, 41x 41x 8 cm, Birlik serisi No.VI, 2015,
fotograf: Sedat Tosun



Sekil 85 a- Ayrint1
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Sekil 86- Piiskiirtme liisteri, porselen biinye, Birlik serisi No.VII, 28x 28x32 cm, 2017
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Safak serisi:

Serinin ilk iiretimi olan bu diizenleme, piiskiirtme liisterin etkilerinden

yararlanarak, karanligin i¢ine kirilan giinesin, ilk piriltilarini temsil etmektedir.

Sekil 87- Piskiirtme liisteri, pekismis biinye, Safak serisi No.I, 28x 28x32 cm, 2017
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Sekil 88-Piiskiirtme liisteri, pekismis biinye, 23x 23 x10 cm, 2015
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Sekil 90- Piiskiirtme liisteri, pekismis biinye, 9x 9x 5 cm, 2017
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Sekil 91- Buharlasma liisteri, porselen biinye, kase, 9 x 8 x 3cm, 2016,fotograf: Sedat

Tosun

Sekil 91a- Ustten goriiniimii, fotograf: Sedat Tosun
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SONUC

Liister teknigi siire¢ icerisindeki yolculuguna, ilk olarak 4. ve 5. yiizyillarda
Misir’daki Fustatli cam ustalar1 ile baglamistir. 9. yiizy1l baslarinda seramik biinye
tizerinde ilk Orneklerini vermis, yolculuguna geliserek devam etmistir. 19. yiizyilin
sonlarinda teknoloji ve bilimin gelismesi ile olanaklarin iyilesmesi sonucunda,
sanat¢ilarin bagimsiz olarak liisterli is tretimleri artmis, 20. ylizyilin baglarindan

itibaren ise yeni liister teknikleri ortaya ¢ikmistir.

Bu tez ¢alismasinda bir liister olusturma bi¢imi olan buharlagma yontemi
liisterinden yola ¢ikararak literatiir taramalar1 yapilmistir. Sadece buharlagsma liisteri
yontemini konu alan akademik bir makale, kitap ya da benzeri bir yayma
ulagilamamistir. Az da olsa elde edilen bilgiler iizerinden birgok deneysel calisma
yapilmis, buharlasma ve piliskiirtme liisterleri olusturma yontemine etki eden faktorler

belirlenmeye ¢alisilmigtir.

Buharlagsma yontemini uygulayan sanat¢ilar ¢aligmalarinda genel olarak kalay
(IT) kloriir bazen de demir (III) kloriir kullandiklarin1 belirtmislerdir. Bu tez ¢calismasinin
baslangicinda da kullanilan kalay (II) kloriir yerine, demir (III) kloriir, metal bir kap
igerisinde sicaklik 700 °C iken firin igine yerlestirilmistir. Fakat bu yontem ile demir

(IT) kloriir buharlasmamis, deneme objeleri tizerinde herhangi bir etki olusturmamuistir.

Literatlirde net bir bilgiye ulagilamamakla birlikte, bazi raku pisirimi yapan
sanat¢ilar demir (III) kloriirii piiskiirterek kullandiklarindan bahsetmis, fakat tam olarak
yontemin nasil yapildigini anlatmamislardir. Bu bilgiden yola ¢ikarak demir (III)
kloriirlin buharlastirilarak degil, piiskiirtiilerek uygulanmasi denenmistir. Bunun tizerine
demir (IIT) kloriir %50 oraninda sulu bir karigim haline getirilmis, dogrudan deneme
objesi iizerine su piiskiirteci ile 650 °C’ta piiskiirtiilerek uygulanmustir. Ilk denemelerde
sonug olarak, dikkat c¢ekici ve oldukga basarili gorsel etkiler elde edilmistir. Goz alici
altinims1 ve yanardoner pariltilar meydana gelmistir. Calismaya zemin olusturan
buharlagsma liisteri yOnteminin deneysel c¢alismalar1 ile demir (III) kloriiriin

puskiirtiilmesiyle elde edilen basarili sonuglar ile birlikte tez baslig1 da degistirilmistir.



105

Deneysel c¢alismalar sonucunda gelistirilen piiskiirtme yontemi, demir (III)
kloriirden elde edilen gii¢lii liister etkilerinin bulunmasi ile ¢aligmanin kapsami bu metal

bilesigi ile siirlandirilmistir.

Calismanin temelini olusturan buharlasma yontemi ile ilgili elde edilen kismi
bilgiler ve deneysel ¢aligmalarinin sonuglari bu tez iceriginde derlenmis, demir (III)
kloriiriin plskiirtilmesiyle elde edilen basarili gorsel etkiler, ¢alismanin yoniiniin

puskiirtme yontemi iizerine yogunlagmasini saglamistir.

Buharlagma ve piiskiirtme yontemleri ¢alismalar1 esnasinda biinyelerin termal
soklara maruz kalmasindan dolayi, samot iceren ve sicaklik degisimlerinden

etkilenmeyen ¢amurlarin kullanilmasinin zayiat oranini diigiirdiigi tespit edilmistir.

Buharlagma yonteminin deneysel calismalarinda, zemin sirinin yumusama
derecesine bagli olarak, 600- 700 °C sicaklik araliinda yanardoner liister etkileri elde

edilebilecegi sonucuna varilmstir.

Firin sicakligr 650°C iken kalay (II) kloriiriin seramik bir kap igerisinde firin
ortamina birakilmasindan dolayr kabin termal soka ugradigi ve parcalandig
goriilmiistiir. Seramik kabin, ayrica firin refrakterlerinin ve islerin zarar gormemesi i¢in

celik bir kabin kullanilmasinin gerekli oldugu anlagilmistir.

Yapilan buharlasma yontemi denemelerinde, kalay (II) kloriire gereginden
fazla maruz kalan zemin sirinin iizerinde, kararmalarin olustugu goriilmiistiir. Bu
kararmalarin olusumunu Onlemek ic¢in eklenen madde miktarmin firin i¢ hacmi ile
orantili olmast gerektigi anlasilmistir. Ayrica liisterlesen malzemenin firin iginde

birakildigr yerin de kararmalar1 6nlemek i¢in 6nemli oldugu anlasilmistir.

Yapilan c¢alismalarin sonucunda, metalik goriiniim saglayan demir (III) kloriir,
bakir kloriir, mangan (II) kloriir, kobalt (II) kloriir arasinda demir (III) kloriiriin ¢ok

giiclii altinims1 yanardoner liister etkileri verdigi goriilmiistiir.

Demir (III) kloriiriin uygulama yonteminin belirlenmesi i¢in yapilan deneysel

caligmalarda, pistole ile pliskiirtmenin daha homojen sonuglar verdigi gézlemlenmistir.
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Su spreyi piiskiirtme isleminin yapilmasi sonucunda farkli sanatsal etkilerin olustugu

gozlenmistir.

Demir (III) kloriir kullanilarak liister etkileri olusturmak i¢in en uygun

sicakligin 650-750°C araliginda oldugu gézlenmistir.

Renk veren oksitlerin ilave edilmesi ile elde edilen sirlar ve piyasada hazir
bulunan renkli sirlar iizerinde, demir (III) kloriiriin piiskiirtiilmesi ile metalik liister
etkileri elde edilmistir. Mat sirlar iizerine demir (III) kloriiriin piiskiirtiilmesi ile
altinims1 mat etkiler, parlak sirlar {izerinde ise metalimsi parlak etkiler verdigi sonucuna

varilmigtir.

Bu tez ¢alismasinda, 980-1080 °C araliginda olgunlasan renkli, saydam ve

efektli sirlarin lizerlerinde basarili sonuglar elde edilmistir.

Demir (III) kloriirlin, bilinye rengini gosteren saydam sirlar {izerine
puskiirtiilmesi ile olusan liister etkisinin renginin, biinye renginin 6zelliklerini yansittig1
goriilmiistiir. Beyaz renkli biinyeler lizerine yapilan uygulamalarda liister etkileri daha

giiclii olarak goriilmiistiir.

Demir (III) kloriir ile 600-700°C olusan liisterlerin, yiikseltgen ortamda ve

indirgen ortamda 800°C’a kadar tekrar pisirildiginde tamamen yok oldugu goriilmiistiir.

Bu tez calismasinda, buharlasma ve piskiirtme yontemleri lizerine yapilan
arastirmalar ile kalay (II) kloriir ve demir (III) kloriiriin deneysel calismalarinin

sonucunda bu bilesikler ile seramik yiizeylerde basarili liister etkileri elde edilmistir.

Bu tezde yapilan ¢aligmalar ve kullanilan yontemler temel alinarak, piiskiirtme
yontemi ile farkli metal bilesikleri ile gelecekte yapilacak benzer ¢aligmalarin

yapilabilecegi ongoriilmektedir.
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