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YEMIN METNIi

Yiiksek Lisans tezi olarak sundugum “Siiblimasyon Transfer Baski Tekniginde
Uretim Asamasinda Kumas Uzerinde Renk ve Desen Olusumunu Etkileyen
Faktorler” adli ¢galismanin, tarafimdan, bilimsel ahlak ve geleneklere aykir diisecek
bir yardima basvurmaksizin yazildigini ve yararlandigim eserlerin kaynakcada
gosterilenlerden olustugunu, bunlara atif yapilarak yararlanilmis oldugunu belirtir ve

bunu onurumla dogrularim.
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Asamasinda Kumas Uzerinde Renk ve Desen Olusumunu Etkileyen Faktorler”
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OZET

Gilintimiiz tekstil baski endiistrisi ipek ve rotasyon baski yontemleri {izerine
insaa edilmis olup teknolojinin gelismesi ile anternatif tekstil baski yontemleri
bulunmustur. Siiblimasyon transfer bask1 teknigi yeni gelisen baski yontemlerinden biri
olup, glinlimiiz tekstil baski sektoriinde kullanim orani her gegen yil daha da artan bir

baski teknigidir.

Bu aragtirmada, siliblimasyon transfer baski tekniginde {iretim asamasinda
kumas tzerinde renk ve desen olusumunu etkileyen faktorlerin arastirilmasi
amaclanmistir. Bu amag¢ dogrultusunda su sorulara yanitlar bulunmustur; dijital
parametrelerin baski sonucuna etkileri, inkjet baski makine parametrelerinin baski
sonucuna etkileri, transfer kagit ozelliklerinin baski sonucuna etkileri, transfer makine
parametrelerinin baski sonucuna etkileri ve kumas 6zelliklerinin baski sonucuna etkileri

nedir?

Arastirmanin birinci boliimiinde; tekstil sektoriinde kullanilan siiblimasyon
transfer baski teknigi hakkinda bilgi verilmistir ve desen tasariminin kumas ylizeyine
baski siireci bastan sona dogru asama asama anlatilmustir. Ikinci boliimde; siiblimasyon
transfer baski tekniginde, cesitli parametreler belirlenerek bu parametreler altinda
kumasa deneysel baski uygulamalar1 yapilmistir. Bu baski uygulamalar1 sonucunda,
kumas tizerinde renk ve desen olusumunu etkileyen faktorler tespit edilmistir ve elde

edinen veriler maddeler halinde siralanarak bes ana baslik altinda toplanmaistir.



ABSTRACT

Today, textile printig industry is built on screen and rotation printing methods
and rotation printing methods and anternative textile printing methods are discovered
with technology development. Sublimation transfer printing methods are one of the

developing printing methods that used more common year by year in textile industry.

The purpose in this research is factors affecting color and pattern formation on
fabric surface in sublimation transfer printing technique during production. According
to in this purpose, following questions were answered. What the effects of digital
parameters on printing results is, the effects of inkjet printing machines parameters on
printing results is, transfer paper effects on printing results is, transfer achines

parameters on printing results is, fabric effects on printing results is.

Fist chapter of in this research, information that is used sublimation transfer
printing methods in textile industry, were given. And also this research given
informations about the printing progress of drawings, from begining to end level by
level. In second chapter, we practised test printing applications parameters that is used
sublimation transfer printing medods, on fabric surface. According to printing results,
actors affecting color and pattern formation on fabric surface were founded and the
informations that we concluded from this research were gathered together under five

main title.



Vi

ONSOZ

Tekstil desenlerinin siiblimasyon transfer baski teknigi kullanilarak kumas
yilizeyine basimi; baski dncesi hazirlik agsamasinda, kagit baski asamasinda ve transfer
asamasinda bir dizi teknik zorunluluklar1 icermektedir. Baski sonrasi olusacak
goriintlinlin yaklasik olarak saptandigi, baski sonucuna etki eden parametrelerin kontrol
altina alindig1 bu siiregte dogru parametreleri se¢mek, baski sonucunu dogrudan

etkilemektedir.

Uzun yillar tekstil baski endiistrisinde dijital baski ve siiblimasyon transfer
baski firmalarinda ¢alismam ve siiblimasyon transfer baski hakkinda yeterli yazili bilgi
olmamasi, beni siiblimasyon transfer baski teknigi ilizerine yogunlasip ayrintili bir

arastirma yapmaya yonlendirdi.

Bu arastirmanin hazirlanmasi siirecinde ¢alismalarimu titizlikle inceleyip bana
yol gosteren damismanim Yrd. Dog¢. Cemal MEYDAN’a, bu giinlere gelmemde
tizerimde emegi bulunan tiim hocalarima, hayatimin her doneminde destegini
hissettigim aileme, ingilizce terciimelerde yardimci olan Ekin ACAR’a, arastirmanin
deneysel baski uygulamalarinin gerceklestirildigi siirecte zaman kavrami gézetmeksizin
bana yardimei olan kardesim Talip MEMIS’e, uzun yillar tekstil baski endiistrisinde
calisarak elde ettikleri deneyim ve bilgileri benimle paylasan Gokhan TOPRAK’a

tesekkiir ederim.

Yal¢in MEMIS

[zmir, 2017
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GIRIS

Giiniimiiz tekstil makine ve baski tekniklerinin temelleri atildigi 1780-1880
yillari, tekstil endistrisinin modern diinyamizdaki yapilanmas1 bakimindan énemli bir
evre olmus, teknik alandaki icatlar ve yenilikler kumas iizerine basilacak desenlere
farklt bir boyut kazandirmistir. Sanayi devriminin ve rasyonel diislince yapisinin
kazandirdig1 bilimsel ve teknolojik veriler 1s18inda el becerisine ihtiyag duymaksizin
fotomekanik yontemler kullanilmaya baslanmistir ve serigrafi baski tekstil baskiciligina

uyarlanarak ipek baski ve rotasyon baski sistemleri gelistirilmistir.

Bilgisayarin icadi ile birlikte tekstil endiistrisi de giderek dijital sisteme
gegmeye baglamistir ve yeni baski teknolojileri gelismistir. Bu teknolojik gelismelerin
sonuglarindan birisi de siiblimasyon transfer baski teknigidir. Siiblimasyon transfer
bask1 teknigi; klasik baskicilikta kullanilan kalip sistemini ortadan kaldirarak numune

stirecini diisiirmiistiir ve eski baski yontemlerine gore daha ¢evre dostu baski teknigidir.

Giinlimiizde siiblimasyon transfer baski ile basilmis kumaslar; hazir giyim, ev
tekstili, aksesuar, vb. tekstil {iriin gruplarinda kullanilmaktadir. Gelisen teknoloji ile
birlikte siiblimasyon transfer baskinin {iretim maliyetinin diismesi, tekstil {iretim

pazarinda ge¢mis senelere gore daha fazla paya sahip olmasini saglamistir.

Problem Durumu

Tekstil desen tasarimlarinin siiblimasyon transfer baski teknigi kullanilarak
iiretilmeleri; desen tasariminin matbaa sektoriinde kullanilan dijital bask1 (inkjet baski)
makinalar1 ile transfer kagidina basilmasi ve transfer kagidinda bulunan baskinin
transfer makinalar1 ile kumas yilizeyine aktarilma siireclerini icermektedir. Bu siirecte
oncelikle desen tasariminin inkjet baski yontemi ile transfer kagidina aktarilmasi i¢in
bilgisayar ortaminda dogru dijital ¢6zliniirliik ayarlarin yapilmasi ve dogru dijital renk

uzaymin se¢ilmesi gerekmektedir.



Stiblimasyon transfer baski tekniginde, kumas yiizeyinde olusacak goriintiiniin
yaklasik olarak belirlendigi bu siiregte; baski ¢ozliniirliigii, transfer kagidinin agirligi,
transfer sicakligi, kumastaki polyester orani, vb. gibi parametrelerin kumas yiizeyinde
istenmeyen gorsel sonuglar olusturmamasi i¢in tiim bu parametrelerin dogru birim

degerlerinde se¢ilmesi ile saglanmaktadir.

Bu baglamda saptanan parametreler kapsaminda siiblimasyon transfer baski
yontemi ile tekstil kumasina deneysel baski uygulamalar1 yapilarak asagidaki sorulara

yanitlar bulunmustur;

1- Dijital Parametrelerin Baski Sonucuna Etkileri Nelerdir?

2- Inkjet Baski Makine Parametrelerinin Baski Sonucuna Etkileri Nelerdir?
3- Transfer Kagit Ozelliklerinin Bask1 Sonucuna Etkileri Nelerdir?

4- Transfer Makine Parametrelerinin Baski Sonucuna Etkileri Nelerdir?

5- Kumas Ozelliklerinin Baski Sonucuna Etkileri Nelerdir?

Arastirmanin Amaci

Arastirmanin amaci; siiblimasyon transfer baski tekniginde iiretim asamasinda
kumas tizerinde renk ve desen olusumunu etkileyen faktorler arastirilarak, tekstillere
gergeklestirilen deneysel baski uygulamalari ile baski sonucuna tesir eden

parametrelerin saptanmasidir.
Arastirmanin Onemi

Siiblimasyon transfer baski yontemi; giiniimiizde kullanilan bir ¢ok tekstil
baski yontemlerine nazaran baski asamasinda su kullanmamasi ile daha ¢evre dostu
baski yontemi olmasi, baski makina maliyet fiyatlarinin diisiik olmasindan dolay1
tireticilerin kolay erigebiliyor olmasi, yiliksek baski kalitesinde sonuclar vermesi,
numune baski siirecinin kisa olmasi, baski sonrasi fikseleme gibi ek islemlere tabi
olmamasi, vb. gibi istliin avantajlarinin bulunmasidir. Bu baglamda siiblimasyon

transfer baski teknigi son yillarda tekstil baski sektoriinde kullanim orani her gegen yil



artig gosteren bir grafik sergilemesi bu teknigin arastirilmasi agisindan belirleyici rol

oynamaktadir.

Ayrica tezin teorik boliimleri olusturulurken literatiir aragtirma siirecinde,
tekstillerde kullanilan siiblimasyon transfer baski teknigi hakkinda bilimsel ve akademik
diizeyde teorik ve uygulamaya yonelik sinirli sayida kaynagin bulundugu saptanmistir.
Arastirma kapsaminda ulasilan verilerin tekstil baski sektoriinde ¢alisan kisilere ve bu
alanda egitim goren 6grencilere kaynak teskil edecek olmasi aragtirmaya ayr1 bir dnem

kazandirmaktadir.

Simirhiliklar

Bu arastirma; dijital parametreler, inkjet baski makine parametreleri, transfer
kagit 6zellikleri, kumas ozellikleri, transfer makine parametreleri kapsaminda kumas

yiizeyine yapilan deneysel baski uygulamalari ile sinirhidir.

Ayrica kumas yiizeyine mirekkep piiskiirtme yontemi ile baski yapabilen
inkjet baski makinelerinin tekstil baski sektoriinde kullanildigr bilinmektedir.
Siiblimasyon transfer baski yonteminde de belli asamaya kadar kullanilan inkjet
makineleri daha ¢ok matbaa sektoriinde kullanmak icin tasarlanan kagit baski
makineleridir. Bu sebepten dolayr inkjet baski yontemi hakkinda kapsamli bilgi
verilmeyerek sadece siiblimasyon transfer baski tekniginde, baski sonucunu etkileyecek
parametrelere ve siiblimasyon transfer baski tekniginde kagit basmakta kullanilan
miirekkep piiskiirtme teknolojisi hakkinda genel bilgiler verilerek inkjet baski yontemi

arastirmanin i¢inde sinirlandirilmistir.

Sayiltilar

Siiblimasyon transfer baski teknigi ile kumas yiizeyine gergeklestirilecek
deneysel baski uygulamalar ile iiretim asamasinda kumas iizerinde renk ve desen

olusumunu etkileyen faktorlerin saptanacagi varsayilmaktadir.



Bu arastirma literatiir arastirmasi ve deneysel baski uygulamalar1 yapilarak
gerceklestirilmigtir. Literatiir arastirmasinda konu ile ilgili yerli ve yabanci akademik
yayinlar ve internet ortamindan elde edinen veriler incelenmistir. Arastirma kapsaminda

elde edinen veriler sonucunda;

1- Tekstillerde kullanilan siiblimasyon transfer baski teknigi hakkinda akademik ve
bilimsel diizeyde sinirli sayida kaynagin bulunmasi,
2- Siiblimasyon transfer baski tekniginin tekstillerde kullanilan dijital baski (inkjet

baski) yontemi ile karistirildigr saptanmustir.

Literatiirde tekstil baski alaninda kullanilan baski dncesi renk yonetimi ve
dijital dosya verileri hakkinda teorik ve uygulamaya yonelik sinirli sayida kaynagin
bulunmasi, aragtirmanin teorik boliimiiniin biiyiik bir kismi tekstil baski fabrikalarinda

elde edinen veriler ve kisisel deneyimler sonucunda olusmustur.

Bu tez iki bolimden olusmaktadir. Birinci boliimde; tekstil sektoriinde
kullanilan siiblimasyon transfer baski teknigi hakkinda bilgi verilmistir ve desen
tasarimin kumas yiizeyine baski silireci bastan sona dogru asama asama anlatilmistir.
Ikinci béliimde; siiblimasyon transfer baski tekniginde, cesitli parametreler belirlenerek
bu parametreler altinda kumasa deneysel baski uygulamalari yapilmistir. Bu baski
uygulamalar1 sonucunda, kumas yiizeyindeki desen ve renk olusumunu etkileyen
faktorler tespit edilmistir. Elde edinen veriler maddeler halinde siralanarak bes ana

baslik altinda toplanmistir.
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1. BOLUM

TEKSTILDE SUBLIMASYON TRANSFER BASKI YONTEMIi VE
TASARIMIN KUMAS YUZEYINE TRANSFER SURECI

1.1 Tekstilde Siiblimasyon Transfer Baski

Stiblimasyon transfer baski, tekstilde kullanilan transfer baski tekniginden
biridir. “Transfer baski, desenin tekstil olmayan bir ylizeye 6nceden basilip, ardindan
ayr1 bir islemle tekstil yiizeyine aktarildig1 baski islemlerini ifade etmektedir.” (Ismal ve
Yildirim, 2012: 144) Transfer baskida boyarmaddelerin kumasa aktarilmasi yari 1slak
transfer yontemi, eriyik transfer yontemi, film transfer yontemi ve siiblimasyon transfer

yontemi ile dort farkl sekilde yapilir.

Yari 1slak transfer baski yonteminde, kagit iizerine basilan desen tasarimlarinda
su bazli boyalar bulunmaktadir. Desen kagidi ters cevrilerek nemlendirilmis tekstil
kumasina dikkatlice yerlestirilir ve basing yardimiyla desen tasarimi kumas yiizeyine
transfer edilmis olur. Tasarimc1 deseni tasarlarken bu yontemin ters baski olacagini goz
onlinde bulundurmalidir. Basim asamasinda suyun icinden gegen su bazlh
boyarmaddeler yayilarak tekstil yiizeyine aktarilir. Yari 1slak transfer baski yontemi ile
seliilozik liflere uygulamalar yapilmakta fakat fikse ve yikama gibi ek islemler
gerektirdiginden yaygin bir kullanimi yoktur. Bu teknik gilinlimiizde yerini eriyik

transfer baski yontemine birakmuigtir.

Eriyik transfer baski yonteminde, transfere uyumlu bir kagit kullanarak ofset
veya serigrafi teknikleri ile desen kagit iizerine mumlu bir miirekkeple ters basilmakta
ve kumasa temas eden kagidin ters yiiziine sicak metalle basing uygulanarak
miirekkebin erimesi saglanir. Boylece eriyen miirekkepler kagit iizerindeki tekstil
yiizeyine transfer edilmis olur. Transfer sonrasi desen, tekstil yiizeyine aktarilir ve
tastyict kagit yiizeyden ayrilir. “Italya’da 1940’larin sonlarinda gelisen ve STAR baski
olarak bilinen ilk ticari baski yontemidir.” (Ratte, 2003: 59) Bu yontem giiniimiizde



transferde dogrudan ve gercek Oncii metottur. Bu yOntem hizli tiiketilen tekstil

tiriinlerine (kullan at tshirt, promosyon, vb.) baski yapmada kullanilir.

Film transfer baski yontemi, eriyik transfer yontemine benzemektedir. Bu
yontemde c¢ikartma filminde bir boya tabakasi olarak bulunan desen tasarimi yiiksek
basing ve 1s1 yardimi ile kat1 halde bulunan desenli regine tabakasinin erime noktasina
getirilmesi saglanir ve desen tasarimi ¢ikartma filminden tekstil yiizeyine yapistirma
islemi ile transfer edilmis olur. Film transfer baski kagitlar1 tekstil ylizeyine, 6 bar
basing, 120 C-150 C 1s1 ve 10-15 saniye siire ile transfer edilir. Transferi gerceklesen
film, tekstil yiizeyinde 24 saat bekletilir ve sonrasinda tasiyici film ayrimi yapilir. Bu

metot genelde deri sektdriinde kullanilmaktadir.

Siiblimasyon transfer baski, siiblimlesme 6zelligine sahip dispers boyalarin
inkjet baski makinalar ile 6zel bir kagit yiizeyine basilmasiyla olusan desen tasarimini

151 ve basing kullanilarak polyester lif igerikli tekstil kumasina transfer islemidir.

“1952 baslarinda ICI firmas1 gelistirdikleri bir siiblimasyon teknigi i¢in patent
alimmis ama daha sonradan bu teknigini ticari olarak uygun olmadigi ve siireci takip
etmemeleri ile patent haklarin1 gecersiz olmasina sebep vermisler. 1960 yilinda Noel
Deplasse yontem iizerinde tekrardan denemelere baglamis ve 1965 yilinda Fransa’nin
Roubix kentinde Provoust Masurel iplik firmasinda bulunan Noel Deplasse patentin
gegersiz oldugunu tespit etti. Diger firmalar iirlinlerinde Sublistatic  kelimesine
deginmeye baglandigin zaman transfer yontemi ile tamamen es anlamli olan bu
sOzcligiin  ‘Sublistatic’ adiyla tescil ettirdi. Daha sonra Noel Deplasse, Societe
Sublistatic S.A firmasinin yoneticisi oldu ve sirketin ticari zirveye ulagmasi yaklagik 4

sonra gerceklesti.” (Storey, 1992: 154)

Tekstilde kullanilan siiblimasyon miirekkebi icerisinde boyarmaddeler, mikro
parcaciklar halinde ve kati halde bulunurlar. “Siiblime olabilen boyarmaddelerin, yani
kat1 halden sivi hale gegmeden dogrudan gaz haline gegerek (siiblimasyon) kumasa
transfer edinen tipidir.” (Uygur ve Yiiksel, 2013: 36) Kumas yiizeyine basilmasi istenen
desen tasarimi siiblimasyon miirekkebi kullanilarak inkjet baski makinasi yardimiyla

transfer kagidina basilir. Transfer kagidi, polyester yapidaki sentetik kumasin iizerine



konulur ve transfer kagidinin baskisiz yiizeyine 1s1 ve basing uygulanir. Transfer
kagidinin tizerindeki siiblimasyon miirekkebi icerisindeki kati halde bulunan boyar
maddeler yiiksek sicaklik ile gaz haline gecer ve kumasin yapisindaki polyester
molekiillerine tutunarak kumasi boyar ve desen tasarimi kumas ylizeyine transferi

gergceklesmis olur.

Giiniimiiz tekstil endiistrisinde siiblimasyon transfer baski yonteminin
geleneksel baski yontemlerine (serigrafi, Rotasyon, vb) gore bir¢ok avantajlari

bulunmaktadir.
Bunlardan bazilari;

o Siiblimasyon transfer baski tekstilde diinya pazarindaki hizli renk ve desen
degisikligine, modadaki dalgalanmalara bolgesel farkliliklara hizla uyum
saglayabilmekte ve diisik maliyetlerle tekstil sektoriinde geleneksel baski
yontemlerine alternatif baski olmay1 basarmakta,

o Siiblimasyon transfer baski, kisa siireli iiretim yapabilme, az hacimli depolama
alan1 gerektiren, maliyeti diisik makinalar ile su ihtiyact olmadan ve daha
sonrasinda kumasa fikse islemleri gerektirmeden {iiretim yapabilme kolayligi
saglamakta,

o Siiblimasyon transfer baskida numune alma siiresi geleneksel baski tekniklerine
nazaran ¢ok kisa siirede olup, kumas {izerinde daha fazla desen ayrintisin
olusturabilmekte ve kumas iizerinde daha fazla renk sunmakta,

e Siiblimasyon transfer baski yontemi tekstil endiistrisi disinda da kullanilabilir.
Transfer baskilar genellikle geleneksel baski yontemleri uygulanamayan ve boyanin
ayrigsmasina imkan taniyan ahsap, plastik metal ve seramik yiizeylerde de

kullanilmaktadir.
1.2 Siiblimasyon Transfer Baski Asamalari

Stiblimasyon transfer baski yontemi iic asamada gergeklesen bir baski
teknigidir. Bu baski asamalarimi bilmek, kumas yiizeyinde kaliteli baski sonucu elde

etmek i¢in gereklidir. Siiblimasyon transfer baski asamalari,



e  Tasarimin Dijital Ortamda Baskiya Hazirlanmasi,
e  Tasarimin Transfer Kagidina Basilmasi,

e Tasarimin Kumas Yiizeyine Transferi’dir.

Saptanan bu baski asamalar1 altinda alt konu bagliklar1 agilarak siiblimasyon

transfer baski hakkinda daha fazla bilgi verilmeye ¢alisilmistir.

1.2.1. Tasarimin Dijital Ortamda Baskiya Hazirlanmasi

Tasarimin dijital ortamda baskiya hazirlanmasi, baski sonuglari etkileyen
onemli unsurlardan biri oldugu i¢in konuyla ilgili alt basliklar olusturularak daha fazla
bilgi verilmesi amaglanmistir. Dijital kavramalar hakkinda daha fazla bilgi sahibi
olmak, kumas ylizeyine yapilan baskilarda daha kaliteli baski sonuglar1 almak icin

gereklidir. Bu boliimiin alt bagliklari;

e  Dijital Goriintii Kavrami ve Veri Sistemleri,

e Baski Oncesi Renk Yo6netimi’dir.

1.2.1.1. Dijital Goriintii Kavram ve Veri Sistemleri

Bir desen tasariminin siiblimasyon transfer baski yontemi ile kumas yilizeyine
basilabilmesi i¢in desen tasariminin sayisal veri halinde olmasi gerekmektedir. Sayisal
veri; bilgisayar ortaminda bit ile olusan veri kayit sistemidir. “Bilgisayarlar ikili sayi
sistemini kullanir, bunun iki tane rakami vardir: O ve 1. Bu ikili rakama bit denir.
Sayisal bilgisayarlarda bilgi bit gruplar1 seklinde gosterilir. Cesitli kodlama yontemleri
kullanilarak bit guruplar1 yalnizca ikili sayilar1 degil diger sembolleri de, drnegin

ondalik sayilar1 veya alfabenin harflerini gostermesi saglanir.” (Mano, 2002: 2)

Eger desen tasarimi kagit, vb. yiizeylere ¢izilmis ise tasarimin
sayisallagtirllmas1 gerekmektedir. “El calismasi tasarimlarin, resimlerin bilgisayar
ortaminda degerlendirilebilmeleri i¢in veri formatlarinin bilgisayar ortamina uygun hale
getirilmeleri gerekmektedir. Bu doniisiime sayisallastirma (digitizing) adi verilir.”

(http://www.yildiz.edu.tr/~bayram/sgi/ saygi.htm)


http://www.yildiz.edu.tr/%7Ebayram/sgi/saygi.htm
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“Bu islem genellikle analog goriintiiniin taranmasi ile gergeklestirilir. Tarayici
analog goriintiideki yansitilan veya yutulan 15181 Slger ve dijital bir kopya olusturmak
i¢in renklerin ve tonlarin her birine numerik degerler verir. Goriintii bir dizi numerik
degere doniistiiglinde bilgisayarin hard diskinde, diskett veya CD gibi elektronik
ortamlarda bilgi olarak saklanacak hale gelir.” (Ozgiiney ve Ismal, 2003: 6)

Dijital ortamda kullanim alanlarina gore vektor veri ve raster veri olmak iizere
iki farkli Dijital goriintiileme sistemi bulunmaktadir ve yapi itibariyle birbirinden

tamamen farklidirlar.

1.2.1.1.1 Vektor Veri Yapisi

“Vektorel goriintiler matematiksel formiillere dayali goriintiilerdir. Her
defasinda formiil yinelemesi oldugundan bu goriintiiler hi¢bir boyutta bozulmaya

ugramazlar ve her boyutta net goriintii verirler.” (Erbas, 2011: 232)

Vektor goriintiilerin olusum siireci baglangictan bitimine kadar bilgisayar
yardimiyla yapilir. Vektor grafikler goriintii boyutlar1 degisiminde veri kaybetmedikleri
icin raster grafiklere gore daha diizgiin goriintiiler olusturmaktadir. Vektor goriintiiler

tekstil sektoriinde yliksek baski boyutlu tek ton tasarimlarda kullanilmak icin idealdir.

S
Raster Vector

Sekil 1: Raster Grafik ve Vektor Grafik Karsilagtirmasi
Kaynak: https://commons.wikimedia.org/wiki/File:Bitmap_VS_SVG.svg (13.10. 2015)
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Tekstil Sektoriinde yaygin olarak Adobe Illustrator, Corel Draw vb. vektorel
¢izim ve diizenleme programlari kullamlmaktadir. Inkjet baski makinalarinin geneli .tiff
veya .jpeg uzantili bitmap (raster) sikistrma formatlari ile ¢alistigi i¢in yapilan vektor
veri tabanli tasarimlar uygun programlar yardimiyla raster goriintii formatlarina

dontstiiriilmeleri gerekmektedir.

1.2.1.1.2 Raster (Bitmap) Veri Yapisi

Giinlik hayatta kullandigimiz tarayicilar, dijital fotograf makineleri, cep
telefonlari, video kameralar, vb. ile kaydedilen sayisal goriintiiler raster veri yapisindan

meydana gelmektedir. Raster veri yapisi bitmap olarak da anilmaktadir.

“Bitmap; piksel tabanli grafikler bir 1zgara sistemi igerisindeki piksel ad1 verilen
bdélmelerin her birinin istenilen renkte boyanmasi ile elde edilmektedir. Bir duvara
yerlestirilen fayanslarin bir araya gelerek desen olusturmasi gibi pikseller bir araya

gelerek resmi meydana getirir.” (Akbas, Giilesin ve Toroglu, 2009: 248)

Raster dosyalarin yapi tasint olusturan pikseller goriintii isleme ya da
sayisallagtirma siirecinde gorsele ait renk bilgileriyle kodlanirlar. Her piksel sadece tek
bir renk degeri alabilir ve sayisal dosya iizerinde tiim pikseller esit fiziksel biiyiikliige

sahiptir.

“Gorlintliyli olusturan piksellerin biiytikligii ile goriintiiniin toplam biiytikligii
¢Oziiniirliglini belirler. Coziiniirlik cogunlukla bir goriintiiniin yatay ve diiseydeki
toplam piksel sayisi ile ifade edilir.” (Yildiz, 2010: 13) Coziiniirliik kullanildiklar

alanlara ve sistemlere gore PPI, DPI veya LPI 6l¢ii birimleri ile ifade edilirler.

PPI (Pixels per Inch), 1 inch'teki (2.54 cm) piksel sayisin1 ifade etmektedir.
“Dijital fotograflar1 olusturan pikseller, resimlerin ekranda goriintiilenmesini saglayan
minik renk kutucuklaridir ve her biri tek bir ton ya da renk bilgisini igermektedir.
Bilgisayar ekranlari, TV monitérleri, dijital fotograf makineleri, tarayicilar (Scanner),
cep telefonlari, kameralar ve Adobe Photoshop piksel bazli ¢alismaktadir. Kisaca dijital

gorsel ¢aligmalarda resim biiyiikliikleri piksel sayisina gore degerlendirilmektedir. PPI
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genel olarak ekran/monitor goriintiisii i¢in kullanilan dijital resimlerin ¢oziintirlik

birimidir.” (Ulusan, 2007: 25)

1inch R B 1inch . 1inch R . 1inch

A
A
A
L 4
A
A
A
L

1linch

1ppi 2ppi 4ppi 8ppi

Sekil 2: PPI Degerleri ve Pixel Yogunluklart
Kaynak: http://www.muratvardar.com/matbaa-ve-baski-sistemlerine-uzerine-lpi-nedir-

ppi-nedir-dpi-nedir/(07.02.2017)

Bir sayisal goriintiideki ¢oziiniirlik miktarinin artmasi o goriintiiniin daha
bliylik boyutlarda goriintiilenebilecegi ve basilabilecegi anlamina gelmektedir. Ayrica
¢Oziiniirliiglin artmas1 goriintli kalitesinin (detay ve renk kalitesi) artmasi anlamina da

gelmektedir.

72 ppi
25,4 cm 720X480 Pixels

72 ppi
1920 x 1080 Pixels

Sekil 3: 72 PPI Pixel Yogunlugundaki Farkli Céziiniirliiklerin Bask1 Boyut Olgiileri

Bitmap goriintiilerde 72 ppi alt sinir kabul edilmektedir. Bu sinirin altindaki
¢Oziiniirliik degerlerinde, goriintiiniin bozulmasi ¢ok yiiksektir. Bu bozulma ¢iplak gozle

cok ¢abuk algilanmaktadir ve bu durum genel algiy1 bozmaktadir.


http://www.muratvardar.com/wp-content/uploads/2015/01/44004iDBC4D373559CF4F9.png
http://www.muratvardar.com/wp-content/uploads/2015/01/44004iDBC4D373559CF4F9.png
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Fotograf 1: 72 ppi ile Olusmus Goriintii Fotograf 2: 40 ppi ile Olusmus
Goriintii

Kaynak: http://www.evdentasarim.net/blog/wp-content/uploads/2011/01/resim_

cozunurlugu.jpg (20.11.2015)

“DPI (dots per Inch) 1 inch'teki (2.54 cm) nokta sayisidir. Genelde herkesin
karigtirdigr DPI ise sadece film, kalip, kagit vs., malzeme {lizerine yapilan baski/pozlama
iretimlerinde nokta yogunlugunu ifade eden ¢oziintirliikk birimidir. Baski tiretimlerinde
piksel yerine nokta kullanildig1 i¢cin DPI degerinin ekranlarda goriintiilenen piksellerle
dogrudan bir iliskisi yoktur. Ote yandan bir yazicinin DPI baski ¢oziiniirliik degeri ne
kadar ytiksek olursa, baski iiretiminde kagit ylizeyine o kadar fazla nokta vurusu ya da
pozlama yapilacak demektir. Genel olarak yazicilar bir piksel goriintiiyii kagit yiizeyine

aktarmak i¢in en az 4 nokta vurusu yapmaktadir.” (Ulusan, 2007: 26)

i( 1inch 3

72 dpi

Sekil 4: 72 dpi ve 300 dpi Coziiniirligliniin Olusturdugu Nokta Yogunlugu
Kaynak: http://Im-burns1114-dc.blogspot.com.tr/2012/11/what-is-design-for-print-dpi-
ppi.html (24.10. 2015)


http://www.ozturkcem.com/wp-content/uploads/2012/10/dpi.jpg
http://www.ozturkcem.com/wp-content/uploads/2012/10/dpi.jpg
http://www.ozturkcem.com/wp-content/uploads/2012/10/dpi.jpg
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“LPI (Lines per Inch) 1 inch'teki (2.54 cm) ¢izgi sayis1 baski iiretimleri i¢in en
onemli faktorlerden birisi olan LPI, griton ile renkli resimlerin olusumundaki K (siyah)
ve CMYK noktalarin film, kalip, kagit vs., lizerindeki dagilimini belirten tram sikligi
(Screen Frequency) tanimlama birimidir. Bu baglamda dijital piksel yogunluk birimi
PPI ile baski tram siklig1 birimi LPI''m dogrudan higbir baglantis1 yoktur.LPI (tram
siklig1) degerleri yiikseldikge, renk tonlarin1 meydana getiren CMYK noktalarin kagit
tizerindeki sikligr (yogunlugu) artar ve resimlerde daha fazla detay ile derinlik elde

edilmis olunur.” (Ulusan, 2007: 27)

Gilintimiiz tekstil baski endiistrisi, raster veri yapsini serigrafi temelli baski
sistemlerinde (ipek baski, rotasyon baski) ve dijital baski sistemlerinde (inkjet baski,
sliblimasyon transfer baski) kullanmaktadir. Siiblimasyon transfer yonteminde tasarim
dijital baski makinasina (ink-jet baski makinasi) gonderilmeden Once tasarim iizerinde
¢Oziintirlik ayarlar1 yapilmasit gerekmektedir. “Baslangic asamasinda amaca uygun
belirlenmeyen dosya c¢oziiniirliigli tasarimin basilamamasit ya da hedeflenen baski
kalitesine ulagilamamasina sebep olabilir. Sonradan gerceklestirilecek goriintii kalitesini
arttirmaya ya da baski makineleri ve tasarim arasindaki uyumu saglamaya yonelik
miidahaleler ise raster yapr geregi miimkiin olmamaktadir. Bu bakimdan raster
dosyalarda baslangigta dosya boyutu, piksel biiyiikliigii ve birim hat iizerindeki piksel
say1s1 tespiti biiylik 6nem tagimaktadir.” (Toprak, 2013: 16)

Cozlintirlik ayarlar1 yapilan tasarim dosyast raster tabanli sikistirma
formatlarindan olan .tiff veya .peg dosya formatlarindan birine c¢evrilmeleri
gerekmektedir. Bunun sebebi siiblimasyon transfer baskida kullanilan inkjet baski
makinalarin .tiff veya .jpeg bitmap goriintiileme formatlariyla ¢alisiyor olmasidir. Aksi
halde inkjet baski makinalar bilgisayardan basilmasi i¢in génderilen tasarim dosyalarini

algilayamaz ve transfer kagitlar1 hazirlanamaz.

“JPEG, DCT (Discrete Cosine Transform) tabanli ve 24-bit RGB goriintiiler
lizerinde g¢alisabilen bir standarttir. Sikistirmadaki kayip orani (sikistirma miktart) Q

faktoriinlin degistirilmesi ile ayarlanabilir. 24-bit renk derinligine sahip fotograflarda



15

cok 1yl sonuglar verdigi i¢in sayisal fotografcilikta ¢ok kullanilir. Fakat bir rengin
agirlikta oldugu resimlerde sikistirma orani azalir.” (Mesut, 2006: 99)

“TIFF, Aldus Corporation tarafindan gelistirilmistir. Aldus’un daha sonra
Adobe Systems ile birlesmesi nedeniyle su anda telif haklarina Adobe Systems sirketi
sahiptir. 1988’de yayimnlanan 5.0 siiriimii ile RGB bitmap verilerini LZW algoritmasi
kullanarak sikistirabilme yetenegine kavusmustur. 1992°de yayinlanan 6.0 siirimii ile
de JPEG sikistirmasi eklenmistir. TIFF-LZW’nin de GIF gibi patent sorunlarina yol
acmast sonucunda bazi girisimciler tarafindan TIFF altinda ZIP sikistirmasi
gelistirilmistir. Bu yapt da PNG gibi ZLIB/DEFLATE sikistirma teknikleri ile
sikistirma yapar. TIFF 24-bit renk derinligini desteklemesi sayesinde fotograflarin
kayipsiz olarak sikistirilmasinda kullanilir.” (Mesut ve Carus, 2005: 94)

1.2.1.2 Baski Oncesi Renk Yonetimi

Baski oncesi renk yonetimi, karmasik ve baski sonuglar1 etkileyen onemli
unsurlardan biri oldugu i¢in konuyla ilgili alt basliklar olusturularak daha fazla bilgi
verilmesi amaglanmistir. Renk kavramlar ve baski 6ncesi islemler hakkinda daha fazla
bilgi sahibi olmak, kumas ylizeyine yapilan baskilarda daha kaliteli sonuglar almak i¢in

gereklidir. Bu boliimiin alt bagliklar;

e Renk kavrami ve renk olusturma yontemleri,
e Renk uzaylar1 ve renk tanimlama sistemi,

e Renk yonetim sistemi ve ICC renk uzay1 olusturma’dir.

1.2.1.2.1 Renk Kavram ve Renk Olusturma Yontemleri

“Renk, mekansal veya gecici 151k Ozelliklerini igerir. Isik, gdziin retinasinin
uyarilmasindan kaynaklanan ve gorsel algilamalar aracilifiyla bir gézlemcinin farkina
vardigr 1s1iksal enerjidir.” (Yilmaz, vd, 2000: 20-21) “Isik kaynagi, obje ve gbzlemci
rengin algilanmasini etkiler. Bu {i¢ 6genin hepsi rengin algilanmasi i¢in mevcut

olmalidir. Bilimsel olarak nesneler renk icermezler. Rengin algilanmasi sadece 1518 bir
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nesneden yansimasi ve bunun bir gézlemci tarafindan algilanmasi ile miimkiindiir.”

(Kose, 2006: 16)

Sekil 5: Rengin Insan tarafindan algilanmas:

Kaynak: http://www.goksumatbaasi.com/Sub.asp?p=renkler_hakkinda (13.03.2016)

“Isik elektromanyetik spektrumun goriilebilen kismudir. Elektrik yiikli bir
cisim etrafinda elektrik alani olusturur. Cismin atomik titresimi ile elektrik alan1 dalga
hareketine doniisiir ve elektromanyetik dalga adini alir. Iki dalganin tepe noktasi
arasindaki uzakliga dalga boyu denir. Biitiin bu dalga boylarina elektromanyetik
spektrum adi verilir. Insan elektromanyetik spektrumun yaklasik 400 ile 700 nm
(nanometre) arasindaki bolgesini algilayabilir. Goriilebilir alan i¢indeki her bir dalga

boyu ise insan tarafindan renk olarak algilanir.” (K&se, 2006: 16)

<— Frekans artar (v)
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Sekil 6: Gorliniir 15181n elektromanyetik tayftaki yeri
Kaynak: https://tr.wikipedia.org/wiki/I%C5%9F%C4%B1k (13.03.2016)
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“Isik prizmadan gegirildiginde yedi temel rengin karisimindan olusan ve biitiin
renkleri veren goriilebilen spektrum ortaya ¢ikar. Biitiin bu dalga boylar1 goz tarafindan

algilandiginda beyaz 151k goriiliir, 15181n yoklugunda ise siyah goriiliir.”(Kose, 2006: 17)

e |
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Sekil 7: Is18in prizmadan gegctikten sonra olusturdugu renkler
Kaynak: https://resimistan.wordpress.com/videolar/renkler/ (13.03.2016)

Yapay yontemlerle Isik ile renk (toplamsal renk) metodu ve pigmetler ile renk

(cikarimsal renk) metodu olmak iizere 2 ¢esit renk olusturma yontemi bulunmaktadir.

Isik ile renk (toplamsal renk) metodu: “Isiksal karisim yontemidir. Normalde
beyaz 151k, prizmadan gecirildiginde yedi ana renk elde edilir. Ancak bu yedi ana renk
iginden ti¢ tanesi oldukg¢a baskindir. Baskin renkler olan Kirmizi, yesil ve mavi, insan
g0ziiniin sahip oldugu tii¢ alicis1 ile eslesirler ve birincil renkler adimi alirlar.”
(Sahinbaskan ve Gengoglu, 2010: 15) “Toplamsal renk metoduna gore ii¢ ana 151k rengi
olan mavi, yesil ve kirmizi birlestirildiginde beyazi olusturur. Bu sistem evlerimizdeki
televizyonlarimizin, bilgisayar ekranlarinin ¢alisma teknolojisiyle paraleldir.” (Ucgar,
2014: 169) Ayrica giniimiiz kullanilan dijital kamera, tarayici ve video kayit
cihazlarinda RGB 1siksal karisim yontemi ile ¢alismaktadir. RGB 1siksal karisim
yontemi ile teoride biitiin renkleri elde etmek miimkiin olsa da teknolojik olarak

yetersizlikten dolay1 biitiin renklere ulasilamamaktadir.
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Sekil 8: RGB Renk Sistemi
Kaynak: https://helpx.adobe.com/tr/illustrator/using/color.html (13.03.2016)

Pigmetler ile renk (¢ikarimsal renk metodu): “Renkler kagit ve benzeri baski
altt malzemeleri {izerinde elde edilmek istendiginde 1siksa renk karisim metodu
kullanilamamaktadir, renkleri basili halde elde etmek i¢in pigmet ve boyar madde adi
verilen renklendiriciler kullanilmaktadir.” (Sahinbaskan ve Gengoglu, 2010: 15)

“Pigmentler dogal yollarla elde edildigi gibi, laboratuvar sartlarinda kimyevi
yollarla da elde edilmektedir. Renklerin boya olarak karigimlari 1s1k olarak karigimlart
ile karsilastinldiginda farklilik gosterir. Cikarimsal renk metodunda tiim renklerin

karisimi siyahi verir.” (Ugar, 2014: 170)

“Ana ii¢ renk cyan, magenta ve sar1 pigmentler kagit gibi beyaz ve yansitici
baski alti malzemesi {izerine basilirsa, gelen 1siktan kendi zit rengini eksiltir. Bu ylizden
baski sistemlerinde goze gelen kirmizi, yesil ve mavi rengin miktarin1 kontrol etmek
i¢cin cyan, magenta ve sart miirekkepleri kullanilir.” (Sahinbaskan ve Gengoglu, 2010:

16)



19

Sar

Sekil 9: CMY Renk Sistemi
Kaynak: https://sametbulu.files.wordpress.com/2012/11/cmy.png?w=630 (13.03.2016)

“CMY; icin cyan, magenta ve sar1 eklemeli renk teorisinde siyah1 verir. Ancak
tic ana rengin (CMY) kombinasyonu tam doygun siyah iretmek igin yeterli
olmadigindan, siyah kullanilir. Siyaha bunun i¢in "anahtar" denir ve teorideki siyahin
varlig1 Ingilizcedeki anahtar (key) kelimesinin bas harfi “K” ile gosterilir.” (Polat, 2012:
122)

Yellow

Sekil 10: Pigment ile Alinan CMYK Renk Karigimi
Kaynak: http://blog.tolgakadakal.com/2012/rgb-ve-cmyk-renk-uzaylari (13.03.2016)
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1.2.1.2.2 Renk Uzaylar1 ve Renk Tanimlama Sistemi

Matbaacilikta  kullanilan  cihazlar ile sistemlerin {retebildikleri ve
algilayabildikleri renk evrenleri arasinda farklar vardir. Uretimde kullanilan cihazlar
temel olarak RGB ve CMYK olmak iizere iki degisik renk sistemi kullanirlar. Dijital
kamera, tarayici (scanner) ve monitorler daha genis olan RGB renk sistemini, dijital
prova, ofset, tifdruk, flekso gibi baski sistemleri ise daha dar olan CMYK renk sistemini

kullanirlar.

RGB 1s181n, CMYK pigmentlerin karigimi ile olustuklari i¢in farkli renk
uzaylarina sahiptirler. “Renk uzaylari, renkleri tanimlamak i¢in kullanilan matematiksel
modellerdir.” (Yilmaz, vd, 2000: 21) Isigin karisimi ile olusan renk sistemi pigmentlerin
karigimi ile olusan cmyk renk sistemine gore daha homojen oldugu i¢in daha fazla renge

sahiptir.

RGB renk sistemi teoride biitiin renkleri verebiliyor olsa da teknolojik
yetersizlikten dolayr tamami elde edilememektedir. Ayrica ayni renk sistemiyle calisan
cihazlar farkli teknolojik yapilar icerdikleri i¢in iiretebildikleri RGB renk aralig
degismektedir. Bu yilizden RGB renk uzayi i¢inde farkli alt RGB uzaylar ortaya

cikmistir ve gliniimiizde en ¢ok sSRGB renk uzay1 kullanilmaktadir.

“sRGB, Monitérler, yazicilar ve internet kullanimi i¢in 1996 yilinda HP ve
Microsoft tarafindan ortaklasa olusturulan bir standart RGB renk uzayidir. Diger ¢ogu
RGB renk uzaymin aksine, sSRGB gama tek bir sayisal deger olarak ifade edilemez.
sRGB renk uzay1 W3C, Exif, Intel, Pantone, Corel, ve diger birgok endiistriyel
oyuncular tarafindan onaylanmistir. SVG gibi 6zel ve agik bir grafik dosya formatlari
kullanilir. SRGB renk uzayi, iyi belirlenmis ve tipik ev ve ofis izleme kosullarina
uyacak sekilde tasarlanmistir. LCD'ler, dijital kameralar, yazicilar, tarayicilarin hepsi
sRGB standardi takip ediyor.” (http://www.frmexe.com/frm/forumexe-sozluk/1460517-
srgb-nedir.html) (19.03.2016)
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CMYK renk sisteminde teoride olusturabilecegi renk uzayi belli sinirlar iginde
olsa da kullanilan baski alti malzemesi ve miirekkep kimyasi gibi sebeplerden dolay1

CMYK renk uzayinda bulunan tiim renkler elde edilemez.

“Endiistride rengin Onemi arttik¢a herkesin anlayabilecegi uluslararasi bir
standart gelistirildi. 20. yiizyilin baslarinda A.H. Munsell isimli bir ressam renk
semalar1 ortaya koyup tamimlamistir. 1930 yilinda kurulan CIE 1931 yilinda bu
semalardan yola ¢ikarak ilk standart renk evrenini gelistirdi. CIE’ nin temel renk evren
yapist rengin ii¢ temel 68esi ile aciklanir. Bunlar; Hue (Renk), Saturation (Doygunluk),
Brigthness (Parlak) dir.” (Kose, 2006: 42)

Sekil 11: CIE 1931 renk uzay1
Kaynak: https://en.wikipedia.org/wiki/CIE_1931_color_space (20.03.2016)

“Uluslararast Aydinlatma Komitesi CIE’nin goérevi, boya, miirekkep gibi
malzeme lreticileri i¢cin renk komiinikasyon standartlarinin tekrarlanabilir bir sistemini
olusturmaktir. Bunu, insan goziinii temel alarak olusturdugu renk evren modelleri ile
yapmaktadir. Renk eslesmesi i¢in evrensel bir sablon saglamak bu standartlarin en
onemli fonksiyonudur. Giiniimiizde en ¢ok kullanilan ve temel alinan renk evreni CIE

LAB evrendir. Masalistli yayincilikta bilgisayarlar ve programlar Lab sistemini temel
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alirlar. Renk yonetim sisteminde de temel renk evreni CIE Lab dir. L*a*b* renk modeli,
dikey sari-mavi ve yesil-kirmiz1 eksenlerine dayanan dortgensel koordinatlar kullanir.”

(K6se ve Sahinbaskan, 2008: 367)

White
L

Black

Sekil 12: CIE Lab Renk Evreni
Kaynak: http://www.coatsindustrial.com/tr/information-hub/apparel-expertise/colour-

by-numbers (20.03.2016)

1.2.1.2.3 Renk Yonetim Sistemi ve ICC Renk Profili Olusturma

Giiniimiizde baski hazirlik islemlerinde yasanan en biiyiik problem bilgisayar
monitdrlerinde goriinen renk ile baski provasinda olusan rengin birbirini tutmamasidir.
Bunun en biiyiik sebebi tasarim siirecinde kullandigimiz araglarin RGB renk {iretim
sistemini kullanmasi ve kullanilan baski makinalarin CMYK renk {iretim sistemi ile
caligmasindan kaynaklanmaktadir. Tasarim asamasinda ¢ogu zaman dikkat etmedigimiz
monitdrler standart SRGB renk sistemi ile ¢alismaktadir. sSRGB renk uzay1t CMYK renk
uzayindaki ¢ogu rengi kapsamadigindan dolayi, baski sonrasi olusacak cogu rengi

gérmemiz miimkiin degildir.
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Sekil 13: sSRGB ve CMYK Renk Uzaylarinin Karsilastirilmasi
Kaynak: http://www.ohio.edu/people/schneidw/2400/dig_meet17.html (20.03.2016)

Ozellikle maliyeti azaltmak igin kullanilan iigiincii parti miirekkepler CMYK
renk uzayini daha da daralmaktadir. Bu durum sonucunda istenilen renk kalitesine
ulagmak daha da zor olmaktadir. Glinlimiizde bask1 sektoriinde, tasarim tizerinde dogru
renklendirme yapabilmek i¢in Adobe RGB renk uzaymi destekleyen 6zel monitorler

kullanilmaktadir.

“Adobe RGB, Adobe tarafindan 1998’de gelistirildi. Cogu profesyonel is akisi,
ilk duyurusu Adobe Photoshop 5.0’la birlikte yapilan Adobe RGB etrafinda
sekillenmistir. Adobe RGB Lab color tarafindan saptanmis renklerin yaklasik %50’sini
kapsar. Ancak bundan daha da 6nemlisi Adobe RGB tiim CMYK gamutunu ve daha da
fazlasimi igerir. Ciinkii Adobe RGB, dijital kameralar, HP ve Epson’un muhtelif
yazicilart ve diger gelismis Ozellikle re sahip cikis aygitlart gibi daha iyi bir renk
gamutu kapsama yiizdesine sahiptir.” (Seferyan, 2008: 36-37)
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Sekil 14: Adobe RGB ve CMYK Renk Uzaylarinin CIE Lab Renk Uzayindaki Yeri
Kaynak: http://kanS.sakura.ne.jp/gosan/kouwa/2011/2011_03/Slide56.gif (13.03.2016)

Adobe RGB’in en biiyiik avantaji sSRGB ve CMYK renk uzaymndaki tiim
renkleri kapsamadir. Boylece baski sonucunda CMYK renk uzaymin olusturabilecegi
tim renkleri Adobe RGB destekli monitorler yardimiyla ekranda gorebilmekteyiz ve

bask1 provasindaki renk degisimi en az inmektedir.

Adobe RGB

Standart sRGBE Monitér

Fotograf 3: Eizo CG248-4K Adobe RGB Destekli Monitor
Kaynak: http://www.eizoglobal.com/products/coloredge/cg248-4k/sp/index.html
(20.03.2016)
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Uretimde kullanilan farkli markalara ait inkjet baski makinasinin, bask1
miirekkebinin ve baski altt malzemelerinin renk olusturma kapasitelerinde de farkliliklar
bulunmaktadir ve bu farkliliklarin artmasi monitorlerimizde gordiiglimiiz renk ile baski
provasindaki rengin farkli ¢ikmasina sebep olmaktadir. Monitorde goriinen renk ile
baski sonrasi olusan renk farkliligin1 en aza indirmek icin renk yonetim sistemi

gelistirilmistir.

“Renk yOnetim sistemi, cihazlarin renk evrenlerini belirleyip bunlar arasindaki
gecisleri minimum kayipla ve dogru sekilde yapilmasini saglar, ayrica baskiyr ekranda
ve dijital provada simiile eder. Bdylelikle baski1 hazirliktan baski sonucuna kadar renk

giivenirliligi saglanir.” (Sahinbagkan ve Gengoglu, 2010; 46)

Renk ydnetimi sistemi iki asamada gerceklesir. Ik asamada baskida kullanilan
cthazlar kendi i¢lerinde en dogru sonucu verecek sekilde kalibrasyonlar1 ve librasyonlari
yapilir. Giliniimiizde baski sektoriinde bu kalibrasyon ayarlari iso 12647-2 standardi
temel alinarak Lab renk uzayi kullanilarak ayni veri degerleri, cihazlar arasi esitlenerek

yapilmaktadir.

Ikinci asamada inkjet baski makinasinda kullanilan siiblimasyon miirekkep,
transfer kagidina ve baski kumaslarina gore ICC renk profili (uzayi) olusturmaktir.
“ICC profiller sayesinde tanimlanan cihazlarin 6zellikleri baska bir cihazda taklit edilir.
Boylelikle monitorler veya prova cihazinda goriinen renk baskida elde edilebilir.”(Kdse,

2006: 20)

Siiblimasyon transfer baski sisteminde kullanilan inkjet baski makinalar
tarafindan 1T8/7.3 CMYK veya ECI 2002 CMYK skalas1 kumasa basilir ve kumas
izerindeki skala spektrofotometre ile okutularak ICC profil olusturma programlarina

bildirilir ve ¢esitli ayarlar yapilarak baski profilleri yapilir.

Kalibrasyon islemi ve ICC renk profil ayarlari baski kumasina, transfer
kagidina ve siiblimasyon miirekkep markasina gore yapilir ve kayit edilir. Kayit edinen
ICC renk profilleri ayni sartlar1 tekrar eden durumlarda segilerek kumasa baski
gerceklestirilir.



26

Fotograf 4: X-rite IO Spektrofotometre ile ECI 2002 CMYK Skalasin1 Okutma Islemi
Kaynak: https://vimeo.com/67202247 (02.04.2016)

Bu islemler miirekkep degisikliginde, transfer kagidi degisikliginde ve baski
kumaslarina gore ayr1 ayri tekrar yapilir. Olusturulan ICC renk uzaylar1 masaiistii
yaymcilik programlarinda (photoshop, Illiistrator, vb.) renk tercihlerinden secilerek

renk doniisiim simiilasyonu saglanir.

1.2.2 Tasarimin Transfer Kagidina Basilmasi

Siiblimasyon transfer baski tekniginde tasarimin kumas yiizeyine transferi i¢in
0zel transfer kagitlar kullanilmaktadir. Tasarimin transfer kagidina basilmasi, masaiistii
yayincilik sektoriinde kullanilan dijital baski sistemlerinden biri olan inkjet baski
yontemi ile gergeklestirilir. Inkjet baski ydntemi ve transfer kagidi baski sonuglari
etkileyen dnemli unsurlar oldugu i¢in konuyla ilgili alt basliklar olusturularak daha fazla

bilgi verilmesi amaglanmustir.

1.2.2.1 inkjet Baski Teknigi

Ink-jet baski teknigi diger baski ydntemlerinden ayiran en énemli farklilig
herhangi bir renk kalib1 kullanmadan baskinin gerceklesmesidir. Temassiz baski bir

teknigi olan inkjet baski, sivi haldeki miirekkep elektronik devreler ve cihazlar
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vasitastyla baski yiizeyi lizerine piiskiirtiiliir ve boylece sadece miirekkep damlaciklar

baski ylizeyi ile temas eder.

“Inkjet baski teknolojisinin temeli, Belcikali fizikci Plateau ve Ingiliz fizikgi
Lord Rayleigh tarafindan 19. ylizyilin sonunda ortaya atilan teorilere dayanir. Ancak
teknolojinin kendisi 60'larin basina kadar ortaya ¢ikmaz. 1950 ve 1960'larin sonunda
bilgisayar veri sistemlerinin ilerlemesiyle, ileri baski metotlari iizerine arastirmalar

baslamistir.” (Freire, 2006: 29-52)

Teknoloji ve bilgisayar sistemlerinin gelismesiyle birlikte inkjet baski gilinliik
yasantida ¢ok yaygm sekilde kullanilmaya baslanmistir. Inkjet baski yontemi farkl
alanlarda faaliyet gostermekte olup kullanildiklari sektorlere gore farklit miirekkep

piiskiirme teknolojileri gelistirilmistir.

INKJET BASKI TEKNOLOJILERI

Kesiksiz (Continuous) Kesikli ( Drop on Demand)
Inkjet Teknolojisi Inkjet Teknolojisi
Hava Jetli  Basit ikili Cok Seviyeli Termal Sok Piezoelektirik Elektrostatik Valf

Sekil 15: ink jet Baski Teknolojileri

Giiniimiizde siiblimasyon transfer baski yonteminde kullanilan inkjet baski
makinalarmin ~ genelinde  piezoelektirik ~ miirekkep  pliskiirtme  teknolojisi

kullanilmaktadir.

“Piezoelektrik DOD inkjette miirekkep haznesinin bir kisminda genellikle
kursun zirkonat titanattan (PZT) yapilmis bir piezo-elektrik eleman kullanilmakta olup,
haznenin hacmi piezoelektrik elemanin elektrodlarina voltaj uygulanmas: durumunda

degismektedir.” (Freire, 2006; 32)

“Calisma sirasinda piezoelektirik eleman1 boyunca degisen bir gerilim
uygulanmakta, daha sonra yaratilan bu gerilimle piezo elemanin elektrik alani yoniinde

kasilmasi, boyuna yonde ise genlesmesi saglanmaktadir. Bu genlesme hareketiyle
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olusan damla diizeden piiskiirtiilmektedir. Uygulanan gerilim kaldirnildiginda piezo
eleman normal boyutlarina donmekte doniis sirasinda kapilar etkiyle eksilen miirekkep

doldurulmaktadir.” (Ozgiiney ve Ismal, 2003: 26)

Piezo element----E — Ink chamber

Vibration plate — |

Pull Push Pull

Sekil 16: Piezoelektirik Baski Teknolojisinin Calisma Sekli
Kaynak: http://www.therecycler.com/posts/epson-reveals-secrets-behind-development-

of-micro-piezo-technology/) (24.01.2016)

“Piezoelektrik baski kafalari, damla tretilmesinde termal kafalara gore daha
fazla kontrol saglamakta, drnegin farkli biiyiikliiklerde damlalar elde edilebilmekte ve
daha yiiksek iiretim hizlarinda ¢alisilabilmektedir. Bununla birlikte miirekkeplerin
1sinma sorunu olmamasindan dolayi, renk formiilerini etkileyen kisitlamalar daha az

olmaktadir.” (Tyler, 2005: 9)

Piezoelektrik baski kafalarimin diger bir avantaji ise kullanilabilen miirekkep
cesitliligidir. Piezoelektrik baski kafalar1 farkli viskozite ve ylizey gerilimlerine sahip
her tiirli siviy1 pliskiirtme kabiliyetine sahiptir. Bu nedenle bir¢ok farkli tasiyici

yapilardaki miirekkepler piezoelektrik inkjet teknolojisi kullanilmaktadir.

“Piezoelektrik kafalar, termal kafalara gore damlacik piiskiirtme Omrii
bakimindan daha uzun siire dayanmakta olup, biitiin bu sebeplerden dolayi dijital tekstil

baskiciligi i¢in en popiiler grubu olusturmaktadir.” (Tyler, 2005: 9)

Piezoelektirik prensibi farkli firmalarca gelistirilmeye calisilmis ve bunun

sonucu farkli caligma disiplinleri bulunmustur. ‘“Piezoelektrik baski bagliklari
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piezoseramik tabakanin boyutlarini elektrik akimiyla degistirme yollarina gore; kesmeli
sistem, itmeli sistem, kivrimli sistem ve sikistirmali sistem olmak lizere dort gruba

ayrilmaktadir.” (Ozgiiney ve Ismal, 2003: 27)

Diaphragm Transducer
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Sekil 17: Kivrimhi Sistem (bend mode) Sekil 18: itmeli Sistem (Push Mode)
o —Diaphragm Electrodes

] Piezo
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o o o

Sekil 19: Sikistirmali Sistem (Squeeze Tube) Sekil 20: Kesmeli Sistem (shear mode)
Kaynak: Dolanbay, 2007; 6-9.S

Kivrimli sistemin gelistiricileri Sharp, Epson ve Textronik tarafindan, itmeli
sistemin gelistiricileri Epson, Trident ve Dataproducts tarafindan, kesmeli sistemin
gelistiricileri Spectra, Xaar, Nu-Kote, Brother, Mikrofab Tech, Philips ve Topaz Tech
tarafindan, sikistirmali sistemin gelistiricileri Siemens, Gould tarafindan baski kafalari

olarak kullanilmaktadir.

Epson, Mimaki, Roland, Muton siiblimasyon transfer baskida kullanilmak
tizere inkjet baski makinalar1 lireten baglica firmalardir. Firmalar kendi gelistirdigi veya
bagka firmalarin gelistirdigi miirekkep piiskiirtme teknolojilerini alip kendilerine has

yontemlerle gelistirdikten sonra olusturduklar1 baski basliklarina kendi gelistirdikleri
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RIP yazilimi1 entegre ederek iiretilen inkjet baski makinalar1 kendi markalar altinda

piyasaya sunmaktadir.

“Bir jet baski sistemi; yazilim (software), baski makinesi (printer) ve miirekkep
(ink) olmak iizere li¢ esas bilesenden olusmaktadir. Bu alanlarda uzmanlagmis firmalar
yaptiklar1 ortak calisma anlagmalar ile ¢ok sayida aragtirma-gelistirme yapmakta ve

siirekli yeni gelismeler saglamaktadir.” (Ozgiiney ve Ismal, 2003: 8)

1.2.2.1.1 RIP Yazilim (Software)

Birgok Inkjet makine fiireticisi ve diciincii parti yazilm firmalar, baski
makinalar1 ile bilgisayar sistemleri arasindaki iletisimi kurmak ve baski baghigini
kontrol edebilmek icin yazilimlar gelistirmislerdir. Bu yazilim sistemine Rip (Raster
Image Processer) denilmektedir. RIP bilgisayara kurulum yapilabilen bir yazilim

olabilecegi gibi inkjet baski makinasinda da bir donanim olarak da bulunabilir.

Bu birimin gorevi desen tasarimini makinenin diline ¢evirmektir. RIP yazilimi,
bilgisayar yardimi ile yapilmis veya diizenlenmis raster goriintiiyii baski kalitesine gore
piksellere ayirarak yazicinin iiretebilecegi miirekkep damlalart haline getirmekle
sorumludur. Ayrica bitmis bir baski olusturmak i¢in gerekli damla rengini, damla
blytikliglini ve damlanin ylizey tizerindeki piiskiirtiilecek konum ayarlarini RIP

yazilim1 yapar.

“Bunlara ek olarak RIP, printer siiriiciisii ile yapilmas1 miimkiin olmayan belli
temel fonksiyonlarin gerceklestirilmesine olanak sagliyor. Bir cok durumda, bir printer
stirticiisii kullaniciya bir baskinin yonelimini degistirme, bir baskinin oranlarini
degistirme ve bir baskidan birden fazla sayida basabilme olanagi saglar. RIP’ler
kullaniciya, baskiyr doseme ya da panelleme imkani vererek goriintiiyii bir seri daha
kiigiikk parcalara bolmesini, ayr1 ayri basarak daha sonra bir araya getirildiginde
goriintliniin tamamini olusturmasina imkan tanir.”
(http://www.signgraphic.com.tr/galeri/banner/banner/-1-114-dijital-baski-
bozyap8217inin-arkasindaki-anlam-rip8217ler.html) (22.4.2016)



31

Siiblimasyon transfer baski yontemine hemen hemen her iiretici kendi yazilim
destegini inkjet baski makinalarina vermektedir. Bircok makine iireticisi ayni baski
teknolojisini kullaniyor olsalar da kullandiklar1 RIP yazilim algoritmalar: farkli oldugu
icin baski kaliteleri de degismektedir. Sektorde lgiincii parti yazilim firmalarinda
gelistirdigi RIP yazilimlar inkjet baski makinasi {izerinde daha fazla ince ayar yapmaya
olanak saglamakta olup ekstra 6zellikler ile isletmelere destek vermektedirler. Texprint,
Rasterlink Pro5, ONYX Textile Edition, Wasatch SoftRIP, Digital Factory V3, vb.
yazilimlari, siiblimasyon transfer baski yonteminde kullanilan baslica RIP

yazilimlaridir.

1.2.2.1.2 inkjet Baski Makinasi

Inkjet baski makinalarinda iki boyutlu bir diizlem baz almarak olusturulmus
sistemdir. Baski asamasinda yatay (x) ve dikey (y) eksenlerde iki hareketli durum
mevcuttur. Ilk hareket yatay eksen hareketi ile baskiyr gerceklestiren kartus sistemidir.
Ayn1 zamanda kartusa baski bagligi da denilmektedir. Baski basligi —x ve +x yonlerinde
sabit hizla hareket eder ve ayn1 anda miirekkep piiskiirterek baski islemine devam eder.
Ikinci hareket ise baski materyalinin basildikca baski hattindan ilerlemesini saglayan
dairesel pabu¢ mekanizmasidir. Bu sistem de -y ve +y koordinatlarinda calisir. Iki
hareketli mekanizma baski sirasinda senkronize calismak zorundadir. Aksi halde

problemli bir baski meydana gelir.

Fotograf 5: Mimaki TS34-1800A Inkjet Baski Makinasi
Kaynak:http://www.mimakieurope.com/products/textile-printers/ts34-1800a/)
(25.12.2015)
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Inkjet bask1 sistemlerinde renkli goriintii elde etmek amaciyla cyan, magenta,
yellow ve black renklerinden olusan CMYK renk olusturma sistemi esas alinarak baski

islemi gergeklestirilir.

“Her bir renk bu sistemde baski kafasi1 denilen miirekkep piiskiirtme tertibati ile
baski malzemesine aktarilmaktadir. Yatay eksende hareket eden baski kafalan
miirekkep olmasi gereken noktanin lizerinde iken haznesinde bulunan miirekkebi
medyaya piiskiirtmek suretiyle islemini gerceklestirir.” (Yavuz, 2010: 16) Bu baski
basliklari, her renk icin ayr1 olabilecegi gibi tek baslik lizerinde de birden fazla renk

bandi bulunabilir.

Fotograf 6: Epson Supercolor F6200 inkjet Bask1 Baslig
Kaynak:https://www.epson.com/cgibin/Store/jsp/Pro/SeriesSureColorF6200/FandB.do?
UseCookie=yes (25.01.2016)

Stiblimasyon transfer baskida kullanilan inkjet baski makina {ireticileri baski
hizim1 arttirmak i¢in CMYK renklerini birden fazla bant seklinde baski basliginda yer
verebilmektedir. Kimi makinelerde ise CMYK renklerine ek olarak Light Cyan, Light
Magenta, Light Yellow ve Light Grey miirekkepleri de dahil edilerek 8 renk ile baski

yiizeyinde daha fazla renk tonu olusturmaya imkan saglamaktadir.
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Inkjet baski makinalarinin baski basliklarinda iizerinde nokta seklinde kiigiik
delikler bulunmaktadir. “Bu piiskiirtme isleminin gergeklestirildigi baski basliklarinda
bulunan noktalara nozzle adi verilir ve makinelerin marka ve modeline bagli olarak
degiskenlik gosterir.” (Dolanbay, 2007: 10) Baski basliklar1 iizerinde bulunan nozzle
boyutu ayn1 biiyiikliiktedir ve her renk i¢in esit sayidadir.

Fotograf 7: Nozzle’larin Yakindan Goriintiisii

Kaynak:http://www.canon.com/technology/canon_tech/explanation/ij.html (25.01.2016)

Baski basliginda bulunan nozzle sayisi baski ¢ozlnirligini etkiler. Baski
materyali lizerindeki 1 in¢ alan igerisine piiskiirtiilen miirekkep damlacigina sayisina
bask1 ¢oziiniirliigii denir ve DPI ile ifade edilir. Bask1 ¢oziiniirliigiiniin artmasi ile daha
fazla tasarim detaymi, daha doygun renkleri ve daha koyu ton degerlerini baski
yiizeyinde alabiliriz. Inkjet baskida bask1 ¢oziiniirliigii, nozzle sayisina ve pass sayisina

bagli olarak degigsmektedir.

“Pass, baski materyali lizerinde —x, +x yonlerinde hareket eden baski
kafalarinin tek yonlii yaptig1 harekete verilen addir. Pass baski kalitesini etkileyen
unsurlardan biridir.” (Dolanbay, 2007:12) Pass sayisinin artmasi, baski ¢oziiniirliigliniin
de artmasina sebep olurken ayni zamanda pass sayisinin artmasi iiretim hizinin

diismesine sebep olur.
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Sekil 21: Mimaki JV300-160 Baski Kalitesi-Pass Sayisinin-Bask1 Hizi Iligkisi
Kaynak:http://www.mimaki.com.tr/products/solvent-yazicilar/jv300-serisi/(25.01.2016)

Uretimde baski hizin1 arttirmak icin baski basliklarina cift nozzle modiillii
ekleyerek tiretimi hizlandirmayir basarmiglardir. Ayrica iireticiler baski basliklarindaki
nozzle sayisini arttirip veya baski bagliklarinda her renk icin daha fazla renk bandi

yerlestirerek iiretim hizlarin1 gegmis senelere gore oldukga gelismeyi basarmiglardir.
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Sekil 22: Mimaki JV300-160 ink Jet Makinasinin Baski1 Baghigindaki Nozzle yerlesimi
Kaynak:http://www.mimaki.com.tr/products/solvent-yazicilar/jv300-serisi/(25.01.2016)

Bilgisayar tizerinde yiiksek ¢oziiniirliikte yapilmis bir tasarimi yiiksek baski

¢Oziiniirliiglinde transfer kagidina aktarmak i¢in tasarima uygun pass sayisinin inkjet
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makinasi lizerinden veya baski kontroliinii saglayan bilgisayar programlari tarafindan

onceden ayarlanmasi gerekmektedir.

Baski kafalarinda bulunan nozzle’lar zamanla toz, kir ve ortam sicakligi gibi
baz1 faktorlerden dolayr tikanmaktadir ve bu nozzle’larin tikanma sonucunda baski

yiizeyine boya piiskiirtiilemez.
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Tikanmis Nozzle’ler

Sekil 23: Saglikli ve Tikanmis Nozzle Test sonuglari
Kaynak: http://www.allprint.co.uk/technical-info/location-and-maintenance-of-solvent-

printers.htm) (26.01.2016)

Tikali nozzle’lar ile yapilan baski sonuglarinda eksik renk karisimindan dolay1
istenilen renk elde edilemez ve baski yiizeyde istenilen baski sonucuna ulasilamaz.
Inkjet baski makinasmin rutin bakimlar1 yapilmali ve her baski dncesi nozzle kontrol

testleri yapilmalidir.

1.2.2.1.3 Baski Miirekkebi

“Jet baski yonteminde, klasik baski yontemlerindeki gibi yiiksek viskoziteli
patlar kullanilmamaktadir. Jet baski islemi boyalarin piiskiirtiilmesiyle yapildigindan,
sadece diisiik viskoziteli sivi boyalar kullanilabilmekte, bu nedenle klasik “baski
boyas1” ve “baski pati” kavramlar1 yerine burada “baski miirekkebi” veya sadece
“miirekkep” anlamma gelen “ink” kelimesi kullamlmaktadir.” (Ozgiiney ve Ismal,

2003: 65)
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“Vikozite bir sivinin kendisini akmaya veya molekiillerinin diizenini herhangi
bir degisime ugratmaya karsi direng gosterme Ozelligi ve bir sivinin hareket etme
giicliigliniin bir ol¢iisli olarak tanimlanmaktadir. Stvidaki bir kuvvet tarafindan etkilenen
i¢ siirtlinmeyi ifade eder. Viskozite yiikseldikge sivi daha kivamli hale gelmektedir”
(Ismal, 2009: 94)

“Baski miirekkepleri bir renklendirici, bir tasiyict kisim ve g¢esitli katki
maddelerinden olugmaktadir. Tasiyict kisim ve c¢esitli  katki maddelerinden
olugmaktadir. Tastyic1 kisim su, ¢dzgen, yag, faz degistiren siv1 (sicak eriyik) veya UV
ile polimerlesen/sertlesebilen s1v1 olabilir ve miirekkebin %80’ini olusturabilir.” (Ismal,
2009: 98) Inkjet bask tekniginde kullanilan miirekkepler hava ortamina, baski yiizeyine

ve miirekkep piiskiirme teknolojisine gore farklilik gosterir.

(INK-JET MUREKKEPLERI )
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Sekil 24: Ink-jet Bask1 Miirekkepleri Cesitleri
Kaynak: Le Technologies: “Progress and Trends in Ink-jet Printing

Technology”,Journal of Imaging Science and Technology, Oregon, 1998)

Tekstil sektoriinde bitkisel, hayvansal, sentetik yapilardaki liflerden olusmus
farkli kumas yapilar1 bulunmaktadir. Bu farkli liflerden olusan kumaslari boyamak i¢in

farklt boyama metotlar1 kesfedilmistir ve bu kumas boyama metotlarinda kullanilan
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kimyasal yapidaki boyarmaddeler inkjet baski makine sistemlerde kullanmak {izere

cesitli s1vi ¢oziiciiler yardimiyla baski miirekkeplerine doniistiirilmiistiir.

“Tekstilde genellikle su bazli boyarmadde veya pigment igeren miirekkepler
kullanilmakta olup hangi su bazli boyarmadde ve pigmentlerin kullanilabilecegi

sistemin yaninda yazilimi tarafindan da belirlenmektedir.” (Ismal, 2009: 98)

Siiblimasyon transfer baski yonteminde siiblimlesme 0Ozelligi olan tekstil
boyalar1 kullanilmaktadir. Siiblimlesme, kat1 haldeki maddenin g¢evreden 1s1 alip sivi
hale gegmeden direkt gaz hale ge¢cmesine denir. “Dispers boyarmaddeler kat1 halden gaz
fazina ge¢me olarak adlandirilan siiblime olma 06zelligine sahip tek boyarmadde

smifidir.” (Ugur, 2007: 33)

“Dispers boyarmaddeler baslangigta seliiloz asetat ve seliiloz triasetat liflerinin
boyanmasi i¢in 1920’lerde gelistirilmis olsalar da, bu boyarmaddeler su anda 6zellikle
poliester ve poliester karisimli tekstil materyallerinin boyanmasi icin kullanilmaktadir.
Bunlar, sentetik lifler i¢in en 6nemli boyarmadde sinifini temsil etmektedir ve poliamid,
akrilik, modakrilik, poliolefin ve polivinilkloriir liflerinin boyanmast ic¢in de

kullanilmaktadirlar.” (Ugur, 2007: 33)

Inkjet bask: sistemlerinde kullanilan kat1 haldeki dispers boyarmaddeler bask1
basligindaki nozzlerdan gegebilmeleri i¢in ¢oziicii icerisinde ¢ok kiiclik yapida olmakta
ve ¢Oziicli icerisinde homojen olarak bulunmaktadir. “Dispers renklendirici iceren
miirekkepler yiiksek oranda saflastirilmig olup, dispers boya partikiillerinin ortalama

boyutlary 100 ila 250 nm arasindadir.” (Noguchi ve Shirota, 2006: 233-251)

Siiblimasyon transfer baskida kullanilan dispers miirekkepleri ile yiliksek
kalitede baski yapabilmek i¢in tasarim transfer kagidina basilirken ortam sicakligi ve
nem kontrol edilmelidir. Inkjet baski makinalarinin c¢alisma ortaminda nem oranin
diismesi veya ortam sicakliginin yiikselmesi, baski basligindan piiskiirtiilen miirekkebin
hizli buharlagmasina ve baski basliklarinda ki nozzle’larin tikanmasina sebep olur.

Ayrica su bazli miirekkepler kullanildigindan baskis1 yapilmis transfer kagitlart kuru
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ortamlarda muhafaza edilmesi gerekmektedir. Aksi halde havadaki nem kagittaki

boyaya zarar vererek desen iizerinde lekeler olusmasina sebep olmaktadir.

Inkjet baski yonteminde temel olarak matbaada kullanilan cmyk renk
olusturma sitemi kullanilmaktadir. Fakat tekstil sektoriinde kumas tizerinde daha
doygun renkleri alabilmek i¢in ara renklerde eklenmektedir ve toplamda 6 veya 8 farkli

renkle baski yapilabilmektedir.

Farkli miirekkep markalarinin iirettikleri boyar maddeler, farkli oranlarda ve
farkli formiiller ile meydana geldikleri icin kumas yiizeyinde baski sonuglarinda

farkliliklar olusabilmektedir.

Her makine iireticisi kendi baski miirekkebini iiretir ve devamliligini saglar.
Son zamanlarda {giincli parti miirekkep firmalar1 hizla artarak siiblimasyon transfer
baski i¢in daha disiik licretlerde daha kaliteli anternatif siiblimasyon miirekkepleri
iiretmeye baslamislardir. Bu iireticilerden bazilari: KIAN, SENSIENT, QC TEX, J-
TECK’ tir.

Fotograf 8: Siiblimasyon Transfer ink-Jet Next Bask1 Boyasi
Kaynak: http://www.dyesublimationblanks.com/j-next-dye-sublimation-transfer-inks-j-
teck-ink.html (05.02.2016)
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1.2.2.2 Transfer Kagid

Dispers miirekkep icerisindeki siiblimlesme 6zelligine sahip mikro pargaciklar
inkjet baski makinalar ile transfer kagidina aktarilir. Transfer kagidi, dijital ortamda
olusturulmus veya dijital ortama aktarilmig tasarimlarin tekstil kumaslarina 1s1 ve basing
yardimiyla transfer etmek icin inkjet baski makinalar ile tasarimlarin basildigr 6zel

kagitlardir.

Tasarimin tekstil kumasina diiz basilabilmesi i¢in bilgisayar ortamindaki
tasarimin transfer kagidina ters basilir. Boylece desen kumasa transfer edilirken diizgiin
bir sekilde elde edilir. Tasarimlarin transfer kagidina ters basilmasi inkjet baski

makinalarinda bulunan rip yazilimiyla gerceklestirilir.

- = \“' : | S— :L__J
Bilgisayar Destekli Rip Inkjet Baski Transfer
Tasanm Yazilimi Makinasi Kadidh

Sekil 25: Transfer Kagidina islem sirlamasi ve Kagit iizerindeki Tasarim

Transfer kagidinin boyutlar1 iiretim yapilacak sektore, inkjet baski makinasina
ve transfer makinasina gore degisiklik gosterebilir ve transfer kagitlarinin enleri 110cm

160cm, 180cm, 300cm, 3.20mt olarak degismektedir.

Siiblimasyon transfer baskida kullanilacak olan kagitlarin agirliklart 35-45-55-
65-80-100-150 g/m2 arasinda degiskenlik gdstermektedir. Kullanilan kagidin agirlig
basilmak istenen tasarimin ton degerlerine ve renklerin doygunluk degerlerine gore
degisiklik gosterebilir. Ayrica tekstil kumasin yapisina gore transfer kagidinin agirlig
farklilik gosterebilir ve transfer kagidinin kalinligi, kagidin agirligr ile dogru orantili

olarak degisir.
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Transfer baski kagitlarinin yiiksek mukavemete sahip olmasi gerekir. Boylece
hizli olan {iretim asamasinda kagidin yirtilmasi engellenir. Ayrica transfer kagidi,
kumasa transfer asamasinda 30 saniye siirede, ortalama 150 °C ile 250 °C sicakliga

yeterli dayaniklilig1 gostermelidir.

“Kagit kalinligir desenin yogunluguna ve o desende kullanilacak miirekkebin
miktarina gore belirlenmelidir. Cok yogun bir desen tasariminda diisiik agirlikta bir
kagit kullanmak kagidin makinede ve baski presinde diizgiin yilirimemesine, kagittaki
kabarmalardan kaynaklanan baski bozukluklarina sebebiyet verebilir. Bununla birlikte,
baski makinelerinin hareketli pargalar1 kagidin zayifligindan kaynakli zararlar gorebilir.
Miirekkep ve transfer kagidin uyumu olmasi ¢ok Onemlidir. Her farkli miirekkep
markast veya farkli marka transfer kagit kullaniminda degisen iiriine goére baski
makinesinin miirekkep atim ayarlar1 yetkin servis personelleri tarafindan tekrar
diizenlenmelidir.”
(http://www.canapa.com.tr/sublimasyon-transfer-baski/dijital-inkjet-sublimasyon-

kagidi/) (01.01.2016)

Transfer kagidinda, kumas ylizeyinde daha doygun renkleri ve daha koyu ton
degerlerinin daha ucuz fiyatlarda sunmak icin 6zel kagit kaplamalar1 gelistirilmistir.

Piyasada kaplamal1 ve kaplamasiz olmak tizere iki tiir transfer kagidi bulunmaktadir.

“Kaplamasiz transfer kagitlari, su ve pigmentleri aynt anda emerek birlikte
kagidin i¢ ylizeyine hapseder ve transfer asamasinda pigmentlerin kagittan ayrilma
oranini azaltmaktadir, iyi sonu¢ almak icinse daha fazla miirekkep tiiketimine ihtiyac

duyar ve ekonomik olmasi sebebi ile kaplamasiz kagitlar daha fazla tercih edilmektedir.

Kaplamali transfer kagitlari, 6zel bir kimyasal soliisyon ile kaplanirlar, bu
islem, kagit suyu emerken daha biiyiikk oranda pigmentin yiizeyde kalmasini saglar,
boylece sicak transfer baski sirasinda pigmentler daha kisa siirede ve daha yliksek
oranda kagittan ayrilarak baski yapilan kumas ylizeyinde daha doygun ve keskin
detaylarla transfer olurlar.”
(http://www.diastarfoto.com/magaza/index.php?target=categories&category_id=402)
(12.11.2015)
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N Coy: M Kaplama Kagt Zemin

Sekil 26: Farkli kaplamali kagit 6rnekleri
Kaynak: http://www.otsdijital.com/tr/urunler/sublimasyon-transfer-baski-kagitlari

(13.11.2015)

Siiblimasyon transfer baskida kaliteli baski sonucu elde etmek i¢in transfer
kagidinin nemsiz yapida olmasi ayn1 zamanda baski yiizeyinin diizgiin bir yapiya sahip
olmasi gerekmektedir. Transfer kagidinin iizerinde toz, leke gibi istenmeyen maddeler
bulunmamalidir. Kagit iizerindeki yirtiklar ve kagidin kenarinda bulunan

deformasyonlar bask1 kafalarina biiyiik zararlar verebilmektedir.

Iyi bir transfer kagidi hem miirekkebin yiizeyde kisa siirede kurumasim
saglamali hem de miirekkebin ¢ok biiyiilk bir kismin1 kumasa transfer edebilmelidir.
Transfer verimliligi yiiksek olan bir transfer kagidi, miirekkep tiikketiminde tasarruf

saglar ve liretim maliyetlerin diistiriir.

Epson, Mimaki, Mutoh , vb. gibi firmalar kendi inkjet baski makinalar1 i¢in
transfer kagitlar1 iiretmektedir. Ayrica Texprint, Shiningstar, Transjet, EmirTrans,
Coldenhove, vb. gibi iiglincii parti transfer kagidi iireten firmalarda sektorde

bulunmaktadir.

1.2.3 Tasarimuin Kumas Yiizeyine Transferi

Tasarimin Kumas Yiizeyine Transferi, baski sonuglari etkileyen Onemli
unsurlardan biri oldugu i¢in konuyla ilgili alt basliklar olusturularak daha fazla bilgi
verilmesi amaglanmistir. Tasarimin Kumas Yiizeyine Transferi hakkinda daha fazla
bilgi sahibi olmak, kumas ylizeyine yapilan baskilarda daha kaliteli sonuglar almak i¢in

gereklidir. Bu boliimiin alt bagliklar;
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e  Baski Kumasimi Genel Ozellikleri,

e  Transfer Makinesi ve Tasarimin Transfer Asamasi’dir.

1.2.3.1 Baski Kumasinin Genel Ozellikleri

Stiblimasyon transfer baski yonteminde siiblimlesme 06zelligi olan dispers
miirekkepler kullanilmaktadir. Tekstilde Dispers boyalar sentetik kumas olan polyester

den {iiretilmis kumaslar1 boyamak i¢in kullanilir.

“Poliester kelimesi, genel olarak bir dialkol ile bir dikarboksilik asisin
kondensasyon iiriinii olan uzun zincirli polimerlere verilen addir. Polimerin erime
noktast ¢ok disiiktiir. Bu yiizden tekstilde kullanilamaz tekstilde kullanilabilen
bilesenlere gore farkli yapida poliesterler elde edilir.” (Bager, 2002: 139)

“Ingiltere’de J.R Whinfield ve J.T Dickson 1941°de ilk defa etilen glikol ve
dimetil teraftalattan yola ¢ikarak lif eldesi i¢in uygun olan poli(etilen teraftalat)
sentezlemislerdir (Terylene). Amerika’da ise 1953°de etilen glikol ve teraftalik asitten

Dacron ad1 verilen poliester lif iiretilmistir.” (Sagak, 1994: 100)

“Petrol sanayinin bir tiirevi olan polietilenteraftalat’tan, eriyikten lif ¢ekme
islemiyle iiretilen polyester elyafi cok 6nemli bir elyaftir. ilk énceleri pek kullanilmasa
da zamanla kullanimi yayginlagsmis ve daha da gelistirilmistir. Elyafin kendisi
gelistirildigi gibi, elyafin boyanabilirlik O6zellikleri ve yeni boyama metotlar1 da

gelistirilmistir.” (Coskun, 2010: 07)

Polyester 1if ile iiretilmis kumaslarinin, birgok avantaji ve dezavantaji

bulunmaktadir. Bu 6zelliklerden bazilari:
“Polyester liflerinin avantajlari;

o Yiiksek elastikiyet 6zelligi ve yiikksek mukavemet,
e Yiiksek yipranma dayanikliligi,
e Miikemmel isi dayanikliligi,

e Diisiik su absorpsiyonu, kolay yikanabilirlik ve cabuk kuruma,
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e Isik ve hava sartlarina miitkemmel dayaniklilik,

o lyi elektrik yalitkanlig,

e Yiiksek miktarda asindirici kimyasal maddeye, Ozellikle asitlere karsi yiiksek
mukavemet,

o Bitmis materyalde daha az sentetik elyaf hissi, daha fazla sicak ve hos tutum.
Polyester liflerinin dez avantajlari;

» Kirlilige yol agan maddelere ve yaglara ilgi,

o Kuvvetli elektrostatik yiiklenme, hizli kirlenme,
e Boyama zorluklari,

e Diisiik su ve ter absorpsiyonu,

o Kesikli elyaftan olusan mamul iiriinlerde pilling olayr” (Ugur, 2004: 4-5)

Siiblimasyon transfer baskida kaliteli baski sonucu alabilmek icin baski
kumasinin %100 polyester yapida olmasi gerekmektedir. Giinlimiizde polyester lifleri
tek basina kullanildigi gibi avantajli fiziksel ve kimyasal 6zelliklerinden dolay: tekstil
sektoriinde dogal ve yapay diger liflerle de kullanilabilirler. Polyester karigimli
kumaslarda baski1 kalitesinin kabul edebilir diizeyde olabilmesi i¢in baski kumaslariin
en az %70 polyester olmasi1 gerekmektedir. Kumastaki polyester oran1 %70 in altinda
oldugu durumlarda renk doygunlugu ve koyu ton degerleri kabul edilebilir seviyenin
altinda olmasina sebep olur. Ayrica diisiik polyester oranindaki kumaglar baski sonrasi
yikama yapildiginda kumasa tutunamayan boyarmaddeler suyla beraber akar ve daha da

acik baski sonuglari elde edilir.

Stiblimasyon transfer baskida kullanilan miirekkeplerin kapatict 6zelligi
bulunmamaktadir. Kumas yiizeyinde doygunluk seviyesi yliksek renkler ve daha koyu
ton degerleri baski sonuclar1 alabilmek ic¢in kullanilan baski kumasinin beyaz veya
beyaza yakin ton degerlerinde olmasi gerekmektedir. Renkli kumaslara baski yapildig:
taktirde basilacak desen tasarimi kumas renginden etkilenir ve istenmeyen baski

sonucuna sebep olur.
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Stiblimasyon transfer baskida kullanilacak kumas yagdan ve nemden
arindiridmis olmalidir. Yagdan ve nemden arindirilmamis kumas yiizeyine yapilan

baskilarda yer yer dalgalanmalar olusur.

Stiblimasyon transfer baski sonrasi kumasa yumusaklik ve kayganlik verme
amaci ile silikon apre uygulanilacak ise, apre sonrasi kumas fiskelenmesi 180 °C’i
gecmemelidir. Sicaklik yiiksek olursa kumas yiizeyindeki baskinin renklerinde

degisimler meydana gelmektedir.

Baski yapilacak kumas transfer asamasina ge¢meden once kumas 80 °C
sicaklik ile transfer makinasindan gegirilerek kumas kurutulur ve ¢ekme payr alinir.
Cekme payr alinmamis kumaslara baski yapilacak olunursa yiliksek sicakliktan dolayi
baski esnasinda kumasin en ve boyunda degismeler meydana gelir ve kumas lizerinde

golgelenme hatalar1 olusur.

“Tekstilde gerek kesiksiz filament gerekse kesikli elyaf olarak polyester bir¢ok
kullanim alanina sahiptir. Hazir giyim esyasi, ev dosemesi ve endiistriyel alanlarda
kullanilan birgok mamuliin yapiminda 6nemli bir elyaftir. Ag¢ik hava kosullarina
dayaniklilik gerektiren alanlarda da 6nem tasir. Hafif, ince kumaslarda kalic1 iitii isteyen
giysilerde, orgii dis giyimde ve takim elbiselik gibi agir kumaslar i¢in yiin ile
karistirilarak kullanilir. Genellikle %35 veya %50 oranda, pamukla karistirilarak
yagmurluk ve gomleklik kumaslar yapiminda kullanilir. Dikis iplikleri i¢in kesikli ve
filament halde ve niiveli ipliklerin iiretiminde onemli kullanimi vardir.” (Coskun,

2010:8)

1.2.3.2 Transfer Asamasi ve Transfer Makinalari

Stiblimasyon transfer baskida son asama, inkjet baski makinalari ile transfer
kagidina basilmis tasarimin transfer makinalar1 yardimiyla tekstil kumaslarina
aktarilmasidir. Siiblimasyon transfer baskida pano tasarimlar i¢in diiz transfer makinasi
ve metraj tasarimlar i¢in kalender transfer makinasi olmak tizere iki farkli makina olsa

da temelde ayni1 prensipte ¢aligmaktadir.
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Transfer makinalarinin genel ¢alisma prensibi % 100 polyester veya en az %
70 polyester karigimli tekstil kumaslarinin {izerine, transfer kagidina basilmig
tasarimlarin baskili yiizii kumasin yiizeyine gelecek sekilde yerlestirilir ve transfer
kagidinin baskisiz yiizeyine 180-240 °C arasinda sicak degerlerine sahip bir yiizey ile
belirli bir zaman araliginda basing uygulama islemi yapilarak ¢alismaktadir. Bu islem
dogrultusunda transfer kagidinin yiizeyinde kiiciik kat1 halde bulunan dispers
boyarmaddeler sicaklik ve basing yardimi ile gaza doniiserek (siiblimelesme) polyester
liflerin ana yapisina niifuz etmesine saglanir. Boylece kumasa yiizeyine desen tasarimi
aktarilmis olunur. Siiblimlesme islemi dogru gerceklesmesi icin dogru transfer

stiresinde ve dogru transfer sicakliginda gerceklesmesi gerekir.

lBASINC
\ /L) Sicak Yiizey

Transfer Kagidi

Tekstil Kumasi

Sicakliga Dayanikli Yiizey

Sekil 27: Transfer makinalarinin genel ¢alisma prensibi

Diiz transfer makinasi, parca tekstil kumaslarina pano desen tasarimlart basmak
icin kullanilir. Basilacak iiriine gore farkli boyutlarda olup gilinlimiiz tshirt, promosyon
irtinleri, aksesuar iriinleri (bandana, esarp, fular, corap), vb. gibi tesktil iiriinlerinde
kullanilmaktadir. Diiz transfer makinalarinin maliyet fiyat1 ucuz oldugu i¢in daha kolay

ulagilabilir ve kiiciik iireticiler tarafinda daha ¢ok tercih edilmektedir.
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Fotograf 9: Farkli Boyutlarda Diiz Trasnfer Pres Makinalarindan Ornekleri
Kaynak: (http://www.sevmak.com.tr/Transfer-Baski-Presleri, LA_3172.html#labels
=317-2) (20.02.2016)

Kalender transfer makinasi uzun metraj tekstil kumaslarini ve biiyiik boyutlu
parca tekstil kumaglarini basmak i¢in kullanilir. Kalender transfer makineleri 3200 cm
genislige kadar kumaglara baski yapilabilmektedir. Kalender transfer makinalar1 hazir
giyimde, ev tekstili {riinlerinde, vb. biiyiikk ebatli seri iiretim tekstil iirlinlerinde
kullanilmaktadir. Kalender transfer makinesinde, siirekli donen sicak tambur
bulunmaktadir. Bu tamburun merkezinde bir rezidans bulunur ve bu rezidansi saran yag
bunulur. Yag, rezidansin iirettigi 1siy1 her tarafa esit olarak dagitir ve bu tambur
istenilen sicaklik derecesine gelinceye kadar 1sitilir. Boylece kumasin her bolgesi esit
sicaklikta basing uygulanmis olunur. Tambur silindirinin ¢apt makinadan makinaya

farklilik gosterebilir ve tambur ¢apinin biiylimesi liretim hizini arttirir.

Kalender transfer makinasinda tamburunu saran 1s1tya dayanikli kege bulunur
ve bu kege yardimiyla transfer kagidina ve kumasa basing uygulanir. Kege ve tambur
arasina, transfer kagidinin baskisiz ylizeyi sicak tambura gelecek sekilde yerlestirilir ve
transfer kagidi ile kece arasina da kumas yerlestirilerek kagittaki desen tasarimi kumasa
transferi gerceklesir. Transfer asamasinda kecenin kirlenmemesi ve kegede olusan

lekelerin kumasa gegmemesi i¢in kumasla kece arasina ince koruma kagidi konulur.
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Kullanilns
Transfer Kagids
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. Koruma Kagidi
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Kagids

Sekil 28: Metraj Siiblimasyon Transfer Kalender Sistemi
Kaynak: Ratte, 2003; 80

Makinenin tambur sicaklifi uygun seviyeye geldiginde, once kumas sonra
transfer kagidi 1sitilmis olan tambura sokulur. Kumas ve kagit, uygun sicaklik ve basing
altinda karsilasip transfer kagidinda bulunan tasarim kumas yiizeyine aktarilir. Daha

sonra transfer kagidi kumastan ayrilir.

“Her ne kadar gostergeler yiiksek 1s1y1 gosteriyor olsa da homojen bir 1s1
yayilim1 s6z konusu degilse, baski neticeleri de bu dogrultuda hatali olacaktir. Burada
secimini yapacaginiz preslerde amacimza uygun olan makine ile baglamaniz ve
yapilacak isin ebatlarina ve baski hizina gore kararinizi vermeniz en dogru seg¢im
yaptigimiz1 gosterecektir.” (http://www.dijitalteknolojiler.com/index.php/cozumlerimiz/

sublimasyon -transfer -baski/(14.12.2015)

Transfer agsamas1 kumagin 6zelliklerine ve kullanilan transfer kagidina gore
dogru transfer sicakliginda ve dogru transfer siiresinde yapilmasi gerekir. Transfer
sicakligr ve transfer siiresinin herhangi biri transfer asamasinda degistigi taktirde kumas
ylizeyine basilan desen tasariminda renk ve ton degisimlerinin olugmasina sebep
olacaktir. Bunu engellemek i¢in transfer asamasi bitene kadar transfer sicakligi ve

transfer suresi kontrol edilmelidir.
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Fotograf 10: Metraj Transfer Makinasi
Kaynak: http://turalmakina.com.tr/tr-32-TC320-METR AJ-TRANSFER-BASKI-
MAKINAESI .html (20.02.2016)

Transfer makinasinda kullanilan kegenin temiz ve yipranmamis olmasi
gereklidir. Transferden sonra kagit, kumastan ayrilirken golgeleme yapmamasi i¢in
kagit ve kumas gerginligine dikkat edilmelidir. Eger bu gerginlik saglanmaz ise baski
sonras1 sicak kumasin iist iiste katlanmasi sonucunda kumas yiizeyindeki renklerde

lekeler olusur ve tasarim bozulur.



2. BOLUM

SUBLIMASYON TRANSFER BASKI TEKNiGINDE
URETIM ASAMASINDA KUMAS UZERINDE RENK VE DESEN
OLUSUMUNU ETKILEYEN FAKTORLER
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2. BOLUM

SUBLIMASYON TRANSFER BASKI TEKNIiGINDE
URETIM ASAMASINDA KUMAS UZERINDE RENK VE DESEN
OLUSUMUNU ETKILEYEN FAKTORLER

Tezin bu boliimiinde, siiblimasyon transfer baski tekniginde iiretim asamasinda
kumas {iizerinde renk ve desen olusumunu etkileyen faktorler belirlenerek deneysel
baski uygulamalari yapilmistir. Elde edinilen veriler bes baglik altinda toplanarak

asagidaki sorularin cevaplarini ortaya ¢ikmistir.

 Dijital parametrelerin bask1 sonucuna etkileri,

« Inkjet baski makina parametrelerinin bask1 sonucuna etkileri,
 Transfer kagit 6zelliklerinin baski sonucuna etkileri,

* Transfer makine parametrelerinin baski sonucuna etkileri,

* Kumas 0zelliklerinin bask1 sonucuna etkileri nelerdir?

Baski uygulamalarinda kullanilan desen tasarimi Adobe Photoshop programi
ile hazirlanmigtir. Hazirlanan tasarim dosyast Mimaki TS34-1800A inkjet baski
makinasin ile transfer kagidina basilmistir. Baskili transfer kagidi Tural 1800/TC-400
transfer makinasi kullanilarak tasarimin kumasa yiizeyine transferi gerceklestirilmistir.
Elde edinen baski sonuglari, Adobe RGB destekli EIZO CG247X monitor tizerindeki
goriintii ile karsilagtirma yapilmistir ve bu karsilastirma sonucunda ortaya ¢ikan veriler
uygulama gorsellerinin altinda belirtilmistir. Baski Uygulamalardan kesitler alinarak
birbirleri ile karsilagtirma yapilmistir ve elde edinen veriler degerlendirilerek onerilerde

bulunulmustur.
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Fotograf 11: EIZO CG247X Monitorde Renk Diizenlemesi Yapilan Tasarimin

Gorintisi

2.1 Dijital Parametrelerin Baski Sonucuna Etkileri
2.1.1 Renk Profillerinin Baski Sonucuna Etkisi

Deneysel uygulamalarda kullanilan tasarim, 150 pixels/inch dijital ¢oziiniirliik
degeri secilerek Q-tex miirekkebi icin 6zel olusturulmus Q-tex ICC renk profilinde ve
standart CMYK (ISO 12647-2:2004) renk profilinde iki farkli baski dosyasi
olusturulmustur. Bu baski dosyalar1 nozzle’leri saglam inkjet baski makinasinda
720x720 dpi ( 4 pas) baski ¢ozliniirliik degeri segilerek 70 gram kaplamasiz tranfer
kagidina iki farkli baski yapilmistir. Baskili transfer kagitlar1 215 °C transfer
sicakliginda, 20 sn (20 rpm) transfer siiresi ile %100 polyester oranina sahip beyaz saten
kumas yiizeyine transferleri ger¢eklestirilmistir. Elde edinen uygulama sonuglari, Adobe

RGB destekli monitdr iizerindeki goriintii ile karsilastirma yapilmistir.
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2.1.1.1 Deneysel Baski Uygulamalar: ve Elde Edinen Veriler

Uygulama 1

Fotograf 12: CMYK (ISO 12647-2:2004) Renk Profili ile Olusan Bask1 Sonucu

Baski Kumasi: %100 Polyester Saten Transfer Siiresi: 20 sn
Baski Coziintirliigii: 720x720 dpi Transfer Sicakligi: 215 °C
Transfer Kagidi: 70 gr Kaplamasiz Baski Miirekkepi: Q-tex

Uygulama 1 Sonucunda Elde Edinen Veriler

CMYK (ISO 12647-2:2004) renk profili ile yapilan siiblimasyon transfer baski
sonucunda; kumas yiizeyindeki renklerin doygunluk seviyeleri monitdrde goriinen
goriintiilye gore cok az miktarda yliksek ¢iktig1 ve renklerin ton degerleri monitorde

goriinen goriintitye gore daha koyu tonlarda oldugu v goriinmiistir.
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Uygulama 2

Fotograf 13: Q-tex ICC Renk Uzayi ile Olusan Baski Sonucu

Baski Kumasi: %100 Polyester Saten Transfer Siiresi: 20 sn
Baski Coziintirliigii: 720x720 dpi Transfer Sicakligi: 215 °C
Transfer Kagidi: 70 gr Kaplamasiz Baski Miirekkepi: Q-tex

Uygulama 2 Sonucunda Elde Edinen Veriler

Q-tex ICC renk profili ile yapilan sliblimasyon transfer baski sonucunda;
kumas yiizeyindeki renklerin doygunluk seviyeleri ve renklerin ton degerlerinin

monitdrde goriinen goriintiiye ¢ok yakin oldugu goriinmiistiir.
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2.1.1.2 Elde Edinen Verilerin Degerlendirilmesi ve Oneriler

Fotograf 14: Q-tex ICC ve CMYK Renk Profillerinde Olusan Goriintiilerden Kesitler

1. Goriintii diizenleme programlari i¢inde standart olarak gelen CMYK renk uzayma
gore tasarim renklendirmesi yapildiginda, baski sonucunun monitdrde goriindiigii
gibi ¢ikmadig,

2. Q-tex renk uzayina gore tasarim renklendirmesi yapildiginda, baski sonucunun
monitdrde goriinen goriintliye yakin ¢iktigi,

3. Bir tasarimin monitor iizerinde renk diizenlemesi yapilmadan 6nce kullanilan bask1
miirekkebine gore renk profili olusturmasi gerektigi,

4. Baski Oncesi renk diizenlemenin dogru yapilmasi i¢in baski sonucundaki tiim
renkleri gosterebilecek Adobe RGB renk uzayma destek veren monitorlerin

kullanilmasi gerektigi sonuglarina ulasilmistir.

Ulasilan verilere ek olarak; CMYK renk uzayi ile ilgili yapilan baskilar farkli
marka miirekkeplerde farkli sonuglar verebilir. Ayrica iyi renk kablirasyon yapilmis

sistemler ile daha dogru sonuglar almak miimkiindiir.
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2.1.2 Dijital Dosya Coziiniirliigiiniin Baski Sonucuna EtKkisi

Deneysel uygulamalarda kullanilan tasarim, Q-tex miirekkebi icin oOzel
olusturulmus Q-tex ICC renk profili secilerek 50 pixels/inch, 72 pixels/inch, 100
pixels/inch ve 150 pixels/inch dijital ¢oziiniirliik degerlerinde dort farkli baski dosyasi
olusturulmustur. Bu baski dosyalar1 nozzle’leri saglam inkjet baski makinasinda
720x720 dpi ( 4 pas) baski ¢oziniirliik degeri segilerek 70 gram kaplamasiz tranfer
kagidina dort farkli baski yapilmistir. Baskili transfer kagitlarnn 215 °C transfer
sicakliginda, 20 sn (20 rpm) transfer siiresi ile %100 polyester oranina sahip beyaz
cupro kumas yiizeyine transferleri gerceklestirilmistir. Elde edinen uygulama sonuglart,

Adobe RGB destekli monitor tizerindeki goriintii ile karsilagtirma yapilmistir.

2.1.2.1 Deneysel Baski Uygulamalar1 ve Elde Edinen Veriler

Uygulama 1

Fotograf 15: 50 Pixels/Inch Céziiniirliik ile Olusan Bask1 Sonucu
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Baski1 Kumasi: %100 Polyester Cupro Transfer Siiresi: 20 sn
Baski Coziintirliigii: 720x720 dpi Transfer Sicakligi: 215 °C
Transfer Kagidi: 70 gr Kaplamasiz Bask1 Miirekkepi: Q-tex

Uygulama 1 Sonucunda Elde Edinen Veriler

50 Pixels/Inch dijital ¢oziiniirliik ile yapilan siiblimasyon transfer baski
sonucunda; desen tasarimmin kumas iizerindeki detaylarin kayboldugu, desen
tasarimindaki istenilen netligin ¢ikmadigi gorlinmiistiir. Ayrica tasarimdaki renkler

istenilen kontrast ve ton degerlerinde ¢iktig1 gériinmiistiir.

Uygulama 2

Fotograf 16: 72 Pixels/Inch Coziiniirliik ile Olusan Bask1 Sonucu

Baski Kumasi: %100 Polyester Cupro Transfer Siiresi: 20 sn
Baski Coziintirliigii: 720x720 dpi Transfer Sicakligi: 215 °C
Transfer Kagidi: 70 gr Kaplamasiz Baski1 Miirekkepi: Q-tex
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Uygulama 2 Sonucunda Elde Edinen Veriler

72 Pixels/Inch dijital ¢oziiniirliik ile yapilan siiblimasyon transfer baski
sonucunda; desen tasariminin kumas iizerindeki detaylarin uygulama 1’e gore daha iyi
oldugu, desen tasarimindakimistenilen netlige ulasildigi goriinmiistiir. Ayrica

tasarimdaki renkler istenilen kontrast ve ton degerlerinde ¢iktig1 goriinmiistiir.

Uygulama 3

Fotograf 17: 100 Pixels/Inch Coziiniirliik ile Olusan Baski Sonucu

Baski Kumasi: %100 Polyester Cupro Transfer Siiresi: 20 sn
Baski Coziintirliigii: 720x720 dpi Transfer Sicakligi: 215 °C
Transfer Kagidi: 70 gr Kaplamasiz Baski Miirekkepi: Q-tex

Uygulama 3 Sonucunda Elde Edinen Veriler

100 Pixels/Inch dijital ¢oziiniirliik ile yapilan siiblimasyon transfer baski

sonucunda; desen tasariminin kumas iizerindeki detaylarin uygulama 2’e gore daha iyi
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oldugu, desen tasarimindaki istenilen netlige ulasildigi goriinmiistiir. Ayrica tasarimdaki

renkler istenilen kontrast ve ton degerlerinde ¢iktigi gériinmiistiir.

Uygulama 4

Fotograf 18: 150 Pixels/Inch Coziiniirliik ile Olusan Baski Sonucu

Baski1 Kumasi: %100 Polyester Cupro Transfer Siiresi: 20 sn
Baski Coziintirliigii: 720x720 dpi Transfer Sicakligi: 215 °C
Transfer Kagidi: 70 gr Kaplamasiz Baski Miirekkepi: Q-tex

Uygulama 4 Sonucunda Elde Edinen Veriler

150 Pixels/Inch dijital ¢oziiniirliik ile yapilan siiblimasyon transfer baski
sonucunda; desen tasariminin kumas tlizerindeki detaylarin uygulama 3’e c¢ok az bir
farkla daha fazla detay olusturdugu, desen tasarimindaki istenilen netlige ulasildigi
gorinmiistiir. Ayrica tasarimdaki renkler istenilen kontrast ve ton degerlerinde ¢iktigi

gorunmustiir.
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2.1.2.2 Elde Edinen Verilerin Degerlendirilmesi ve Oneriler

Fotograf 19: 50-72-100-150 Pixels/Inch Céziiniirliiklerinde Olusan Bask1

Sonug¢larindan Kesitler

1. Sayisal dosya ¢oziintirliigiindeki degisikliklerin baski sonrasi kumas tizerindeki
renk, kontast ve ton degerlerinde bir degisiklige sebep olmadigi,

2. 72 Pixels/inch ¢oziiniirliik degerinin altindaki baski sonuglarinda tasarim
detaylariin bozuldugu ve tasarimda istenilen netlige ulasilamadigi,

3. 72 Pixels/Inch ¢éziiniirliik degerinin kabul edilebilir minimum ¢oziiniirliik sinir
oldugu,

4. 100 Pixels/Inch ¢oziiniirlik degerinin istenilen tasarim detaylar1 en iyi seviyede
verdigi,

5. 100 Pixels/Inch ¢dziiniirliik degerinden daha biiyiik degerlerin tasarim iizerinde gok
fazla belirgin detay farki olugturmadigi

6. 150 pixels/inch ten daha yiiksek ¢Oziiniirliikk degerlerinin kumas {izerinde detay

kalitesi i¢in fazla etkisi olmayacag1 sonucuna ulagilmistir.

Ulasilan verilere ek olarak; kumas ylizeyinin piiriizsiizliigli tasarim detayini
etkileyebileceginden farkli dokuma sikligina sahip kumaslarada yapilan baskilar bu
testteki sonuglardan farklilik gosterebilir. Ayrica farkli baski ¢oziiniirliigiide (pas sayis1)

farkli baski sonuglar1 almak miimkiindiir.
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2.2 inkjet Baski Makina Parametrelerinin Baski Sonucuna Etkileri
2.2.1 Baski Coziiniirliigiiniin (Pas Sayisi) Baski Sonucuna Etkisi

Deneysel uygulamalarda kullanilan tasarim, Q-tex miirekkebi igin ozel
olusturulmus Q-tex ICC renk profili secilerek, 150 pixels/inch dijital ¢Oziiniirliik
degerinde baski dosyasi olusturulmustur. Bu baski dosyasi nozzle’leri saglam inkjet
baski makinasinda 540x360 dpi (2 Pas) ve 720x720 dpi (4 Pas) baski ¢oziiniirlikleri
secilerek 70 gram kaplamasiz tranfer kagidina iki farkli baski yapilmistir. Baskili
transfer kagitlar1 215 °C transfer sicakliginda, 20 sn (20 rpm) transfer siiresi ile %100
polyester oranina sahip beyaz cupro kumas ylizeyine transferleri gerceklestirilmistir.
Elde edinen uygulama sonuglari, Adobe RGB destekli monitor tizerindeki goriintii ile

karsilagtirma yapilmastir.

2.2.1.1 Deneysel Baski Uygulamalari ve Elde Edinen Veriler

Uygulama 1

Fotograf 20: 540x360 dpi (2 Pas) ile Olusan Baski Sonucu
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Baski Kumasi: %100 Polyester Cupro Transfer Siiresi: 20 sn
Dijital Dosya Coziintirliirgii: 150 px/inch Transfer Sicakligi: 215 °C
Transfer Kagidi: 70 gr Kaplamasiz Baski Miirekkepi: Q-tex

Uygulama 1 Sonucunda Elde Edinen Veriler

540x360 dpi (2 Pas) baski ¢oziiniirliigi ile yapilan siiblimasyon transfer baski
sonucunda; kumas yiizeyindeki renkleri doygunlugu monitore gore daha diisiik oldugu

ve renklerin ton degerleri monitore gore daha acik tonlarda oldugu goriinmiistiir.

Uygulama 2

Fotograf 21: 720x720 dpi (4 Pas) ile Olusan Baski Sonucu

Baski Kumasi: %100 Polyester Cupro Transfer Siiresi: 20 sn
Dijital Dosya Coziiniirliirgii: 150 px/inch Transfer Sicakligt: 215 °C
Transfer Kagidi: 70 gr Kaplamasiz Baski Miirekkepi: Q-tex
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Uygulama 2 Sonucunda Elde Edinen Veriler

720x720 dpi (4 Pas) baski ¢oziiniirliigii ile yapilan siiblimasyon transfer bask1
sonucunda; kumas yiizeyindeki renklerin doygunlugu ve renklerin ton degerleri monitor
de goOriinen goriintiiye daha yakin oldugu goriinmistiir. Ayrica 2 pas baski

¢Oziiniirliigline gore kumas yiizeyinde daha fazla tasarim detay1 igerdigi goriinmiistiir.

2.2.1.2 Elde Edinen Verilerin Degerlendirilmesi ve Oneriler

Fotograf 22: 540x360 dpi ve 720x720 dpi Baski Coziiniirliikleri ile Olusan Baski

Sonuglarindan Kesitler

1. Diistik baski ¢oziiniirliigiinde, daha az miirekkep transfer kagid1 tizerinde aktarildigi
icin kumas yiizeyindeki renklerin daha diisiik ton degerlerinde ve daha diisiik
doygunluk seviyesinde oldugu,

2. Yiksek baski c¢oziiniirliigiinde, daha fazla miirekkep transfer kagidi {izerinde
aktarildigi i¢in kumas yiizeyindeki renklerin daha yiliksek ton degerlerde ve daha
yiiksek doygunluk seviyesin de oldugu,

3. Kumas ylizeyinde iyi baski sonucu alabilmek i¢in dogru baski ¢oziiniirliigii ile

basilmasi gerektigi,
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4. Yiksek detayli tasarimlar uygun baski ¢oziiniirliigiinde basilmasi gerektigi aksi

taktirde tasarim iizerindeki detaylarin iyi ¢ikmayacagi sonuglarina ulagilmistir.

Ulasilan verilere ek olarak; baskida kullanilan farkli gramajdaki transfer
kagitlar ile benzer renk sonuglara ulasmak miikiin olmakla birlikte, Pas sayisinin yiiksek
ve trasansfer kagidini gramajinin yiiksek oldugu durumlarda farkli sonuglarin elde

edilmesi mumkiindir.

2.2.2 Nozzle’larin Baski Sonucuna EtKisi

Deneysel uygulamada kullanilan tasarim, Q-tex miirekkebi icin 0zel
olusturulmus Q-tex renk profili secilerek 150 pixels/inch dijital ¢oziiniirliik degerlerinde
baski dosyasi olusturulmustur. Bu baski dosyasi nozzle’leri tikanmis inkjet baski
makinasinda 720x720 dpi ( 4 pas) baski ¢Oziiniirligii degeri segilerek 70 gram
kaplamasiz transfer kagidina baski yapilmustir. Baskili transfer kagidi, 215°C transfer
sicakliginda 20 sn (20 rpm), transfer siiresi ile %100 polyester oranina sahip beyaz
cupro kumas yiizeyine transferleri gerceklestirilmistir. Elde edinen uygulama sonucu,
ayni kosullar altinda nozzle’lar1 tikanmamis inkjet baski makinasindan alinan baski

sonucu ile karsilastirma yapilmistir.

Fotograf 23: Tikanmamis Nozzle Goriintiisii
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Fotograf 24: Nozzle’leri Saglam Inkjet Baski Makinasindan Alinan Baski Sonucu

Baski Kumasi: %100 Polyester Cupro Transfer Siiresi: 20 sn
Dijital Dosya Coztintirliirgii: 150 px/inch Transfer Sicakligi: 215 °C
Transfer Kagidi: 70 gr Kaplamasiz Baski Miirekkepi: Q-tex

2.2.2.1 Deneysel Baski Uygulamasi ve Elde Edinen Veriler

Uygulama 1

Fotograf 25: Tikanmis Nozzle Goriintiisii

Nozzle’leri tikanmis inkjet baski makinast cyan miirekkebini ve siyah

miirekkebi transfer kagidina verimli sekilde piiskiirtemedigi goriinmiistiir.
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Fotograf 26: Tikali Nozzle ile Olusan Baski Sonucu

Baski1 Kumasi: %100 Polyester Cupro Transfer Siiresi: 20 sn
Dijital Dosya Coziiniirliirgii: 150 px/inch Transfer Sicakligt: 215 °C
Transfer Kagidi: 70 gr Kaplamasiz Baski Miirekkepi: Q-tex

Uygulama 1 Sonucunda Elde Edinen Veriler

Nozzle’leri tikanmis inkjet baski makinasi ile yapilan siiblimasyon transfer
baski sonucunda; cyan miirekkebinin karisimiyla olusan lacivert, mavi, turkuaz
renklerin diizgiin basilmadig1 ve nozzle’leri saglam inkjet baski makinasindan alinan
baski sonugu gore baski sonucunda tasarimin genelinde paralel ¢izgi izlerinin oldugu

gorunmustiir.
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2.2.2.2 Elde Edinen Verilerin Degerlendirilmesi ve Oneriler

Fotograf 27: Tikal1 Nozzle ve Saglam Nozzle ile Olusan Baski Sonucundan Kesitler

1. Tikali nozzle ile yapilan baskilarda miirekkebinin kumas yilizeyine saglikli bir
sekilde piiskiirtiilemediginden dolay1 kumas yiizeyinde istenilmeyen paralel cizgiler
oldugu goriinmiistiir,

2. Eksik miirekkep piiskiirtiilmesinden dolayr tasarim tizerindeki detaylarin diizgiin
cikmadigy,

3. Nozzle tikanmasindan dolayr baski sonucunda olusan goriintiideki renklerin
normalden daha farkli ¢iktigi veya daha acik tonlarda oldugu sonuglarina

ulagilmustir.
Ulagilan verilere ek olarak; baski kafasindaki tikanan nozelarin sayist artigi
durumlarda veya nozellarin patlamasi sonucunda farkli baski sonuglari olusabilir.
2.2.3 Miirekkebin Baski Sonucuna Etkisi

Deneysel uygulamada kullanillan tasarim, Q-tex miirekkebi icin 0zel

olusturulmus Q-tex renk profili segilerek 150 pixels/inch dijital ¢dziiniirlik degerinde
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baski dosyasi olusturulmustur. Bu baski dosyasi nozzle’leri saglam inkjet baski
makinasina Elva-jet miirekkebi konularak 720x720 dpi ( 4 pas) baski ¢ozlintirlik degeri
ile 70 gram kaplamasiz transfer kagidina baski yapilmistir. Baskili transfer kagidi,
215°C transfer sicakliginda 20 sn (20 rpm) transfer siiresi ile %100 polyester oranina
sahip beyaz cupro kumas yilizeyine transferleri gergeklestirilmistir. Elde edinen
uygulama sonucu, ayni kosullar altinda Q-tex marka miirekkebiyle alinan baski sonucu

ile karsilastirma yapilmistir.

Fotograf 28: Q-tex miirekkebi ile Olusan Baski Sonucu

Baski1 Kumasi: %100 Polyester Cupro Transfer Siiresi: 20 sn
Dijital Dosya Coziintirliirgii: 150 px/inch Transfer Sicakligi: 215 °C
Transfer Kagidi: 70 gr Kaplamasiz Baski Coziniirligii: 720x720 dpi
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2.2.3.1 Deneysel Baski Uygulamasi ve Elde Edinen Veriler

Uygulama 1

Fotograf 29: Elva-jet Siiblime Miirekkebi ile Olusan Baski Sonucu

Kumas Ozelligi: %100 Polyester Cupro Transfer Siiresi: 20 sn
Dijital Dosya Coziintirliirgii: 150 px/inch Transfer Sicakligi: 215 °C
Transfer Kagidi: 70 gr Kaplamasiz Baski Coziintirliigii: 720x720 dpi

Uygulama 1 Sonucunda Elde Edinen Veriler

Elva-jet marka siiblime miirekkebi ile yapilan siiblimasyon transfer baski
sonucunda; kumas ylizeyindeki renklerde cyan miirekkebinin etkisi oldugu ve Q-tex

miirekkebine gore renk doygunlugu diisiik oldugu goriinmiistiir.
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2.2.3.2 Elde Edinen Verilerin Degerlendirilmesi ve Oneriler

Fotograf 30: Q-tex ve Elva-jet Miirekkebi ile Olusan Baski Sonuclarindan Kesitler

1. Farkli miirekkep markalar1 ayni renk uzayinda farkl baski sonuglart verdigi,
2. Ink-jet baski makinasinda kullanilan siiblime miirekkep markasi degistiginde, o
miirekkep markasina gore renk kalibrasyonu yapilarak yeni ICC renk uzayi

olusturulmasi gerektigi sonucuna ulasilmistir.

Ulasilan verilere ek olarak; baskida kullanilan ink-jet makinas1 standart olarak
olarak Q-tex miirekkebine gore renk kalibrasyonu yapilmis olup, diger marka
stiblimasyon miirekkepleri i¢in ink-jet makinalar1 tekrar renk kalibrasyonu yapildig:

taktirde benzer baski sonuglar1 elde edilmesi miimkiindiir.
2.3 Transfer Kagit Ozelliklerinin Baski Sonucuna Etkileri

2.3.1 Kagit Agirhginin Baski Sonucuna Etkisi

Deneysel uygulamalarda kullanilan tasarim, Q-tex miirekkebi icin oOzel
olusturulmus Q-tex ICC renk profili segilerek 150 pixels/inch dijital ¢oziiniirlikk
degerinde baski dosyasi olusturulmustur. Bu baski dosyasi nozzle’leri saglam inkjet

baski makinasinda 720x720 dpi ( 4 pas) baski ¢Oziiniirliigh ile 70 gram ve 90 gram
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kaplamasiz tranfer kagitlarina ayri ayr1 basilmistir. Baskili transfer kagitlart 215 °C
transfer sicakliginda, 20 sn (20 rpm) transfer siiresi ile %100 polyester oranina sahip
beyaz cupro kumas yiizeyine transferleri gerceklestirilmistir. Elde edinen uygulama

sonuglari, Adobe RGB destekli monitdr tizerindeki goriintii ile karsilagtirma yapilmuistir.

2.3.1.1 Deneysel Baski Uygulamalari ve Elde Edinen Veriler

Uygulama 1

Fotograf 31: 70 gr Kaplamasiz Transfer Kagidi ile Olusan Baski Sonucu

Baski Kumasi: %100 Polyester Cupro Transfer Siiresi: 20 sn
Dijital Dosya Coziintirliirgii: 150 px/inch Transfer Sicakligi: 215 °C
Baski Coziintirliigii: 720x720 dpi Baski Miirekkepi: Q-tex

Uygulama 1 Sonucunda Elde Edinen Veriler

70 gram kaplamasiz transfer kagidi ile yapilan siiblimasyon transfer baski
sonucunda; kumas yiizeyindeki renklerin doygunluk seviyesi ve renlerin ton degerleri

monitdrde goriinen goriintliye ¢ok yakin oldugu goriinmiistiir.
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Uygulama 2

Fotograf 32: 90 gr Kaplamasiz Transfer Kagidi ile Olusan Baski Sonucu

Baski1 Kumasi: %100 Polyester Cupro Transfer Siiresi: 20 sn
Dijital Dosya Coziiniirliirgii: 150 px/inch Transfer Sicakligi: 215 °C
Baski Coziintirliigii: 720x720 dpi Baski Miirekkepi: Q-tex

Uygulama 2 Sonucunda Elde Edinen Veriler

90 gram kapltransfer kagid1 ile yapilan siiblimasyon transfer baski sonucunda;
kumas yiizeyindeki renklerin doygunluk seviyesi monitérde goriinen goriintiiye gore
daha yiiksek olduguu ve renklerin ton degerleri monitdrdeki goriintiiye goére daha koyu

tonlara sahip oldugu goriinmiistiir.
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2.3.1.2 Elde Edinen Verilerin Degerlendirilmesi ve Oneriler

Fotograf 33: 70 gr ve 90 gr Kaplamasiz Transfer Kagitlari ile Olusan Baski

Sonuglarindan Kesitler

1. Gramaj1 yiiksek transfer kagitlar1 daha fazla renk miirekkebini transfer kagidi
iizerinde muhafaza ettigi icin kumas ylizeyinde daha koyu tonda renklerinn
olugmasina ve renklerin daha doygun olmasina sebep oldugu,

2. Kumas yiizeyinde yiiksek renk doygunlugu ve siyaha yakin ton degerler istendigi
durumlarda yiiksek gramajl transfer kagitlarin tercih edilmesi gerektigi,

3. Desen tasarimin seri iiretim agamasina ge¢cmeden Once uygun transfer kagidini
belirlenmesi gerektigi,

4. Transfer kagidindaki gramaj farkliliklarinin kumas yiizerinde tasarim detaylari

iizerinde gozle goriinebilir farkliliklar olusturmadigi sonuglarina ulagilmistir.

Ulagilan verilere ek olarak; baskida kullanilan farkli markara ait transfer
kagitlar1 ile yapilan testlerde benzer sonuglara ulagsmak miikiin olmakla birlikte, iki
farkli markaya ait ayn1 gramajdaki transfer kagitlar1 ile farkli sonuclar elde etmekte

miimkindiir.
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2.3.2 Kagit Kaplamasimin Baski Sonucuna Etkisi

Deneysel uygulamalarda kullanilan tasarim dosyasi, Q-tex miirekkebi i¢in 6zel
olusturulmus Q-tex ICC renk profili segilerek 150 pixels/inch dijital ¢oziiniirlikk
degerinde baski dosyasi olusturulmustur. Bu baski dosyasi nozzle’leri saglam inkjet
baski makinasinda 720x720 dpi ( 4 pas) baski ¢oziiniirliigii ile 55 gram kaplamali ve 55
gram kaplamasiz transfer kagitlarina ayr1 ayr1 basilmistir. Baskili transfer kagitlar1 215
°C transfer sicakliginda, 20 sn (20 rpm) transfer siiresi ile %100 polyester oranina sahip
beyaz cupro kumas yiizeyine transferleri gerceklestirilmistir. Elde edinen uygulama

sonuglari, Adobe RGB destekli monitdr tizerindeki goriintii ile karsilagtirma yapilmistir.

2.3.2.1 Deneysel Baski Uygulamalari ve Elde Edinen Veriler

Uygulama 1

v

Fotograf 34: 55 gr Kaplamasiz Transfer Kagidi ile Olusan Baski1 Sonucu

Baski Kumasi: %100 Polyester Cupro Transfer Siiresi: 20 sn
Dijital Dosya Coziintirliirgii: 150 px/inch Transfer Sicakligi: 215 °C
Baski Coziintirliigii: 720x720 dpi Baski Miirekkepi: Q-tex
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Uygulama 1 Sonucunda Elde Edinen Veriler

55 gram kaplamasiz transfer kagidi ile yapilan siiblimasyon transfer baski
sonucunda; kumas yiizeyindeki renklerin doygunluk seviyesi monitdrde goriinen
goriintiilye gore ¢ok daha diisiik oldugu ve renlerin ton degerleri monitdrde goriinen

goriintliye gore daha acik oldugu goriinmiistiir.

Uygulama 2

Fotograf 35: 55 gr Kaplamali Transfer Kagidi ile Olusan Baski Sonucu

Baski Kumasi: %100 Polyester Cupro Transfer Siiresi: 20 sn
Dijital Dosya Coziintirliirgii: 150 px/inch Transfer Sicakligi: 215 °C
Baski Coziintirliigii: 720x720 dpi Baski Miirekkepi: Q-tex

Uygulama 2 Sonucunda Elde Edinen Veriler

55 gram kaplamali transfer kagidi ile yapilan siiblimasyon transfer baski
sonucunda; kumas yiizeyindeki renklerin doygunluk seviyesi ve renlerin ton degerleri
monitorde goriinen goriintliye ¢ok yakin oldugu goriinmistiir. Ayrica 55 gram
kaplamal1 transfer kagidin1 baski sonucu 70 gram kaplamasiz transfer kagidinin baski

sonucu birbirine ¢ok benzemektedir.
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2.3.2.2 Elde Edinen Verilerin Degerlendirilmesi ve Oneriler

Fotograf 36: 55 gr Kaplamali ve 55 gr Kaplamasiz Transfer Kagitlar1 ile Olusan Baski1

Sonucundan Kesitler

1. Kaplamali transfer kagitlar1 daha diisiik gramajlarada daha fazla boyar maddeyi
kumasa aktardigi,

2. Kaplamali transfer kagitlar1 kendinden gramaji yiiksek kaplamasiz transfer
kagitlarina benzer baski sonucu verebilecegi,

3. Kaplamali transfer kagitlarinin maliyeti diisiik oldugu i¢in daha diisiik fiyatlara
yiiksek renk ve ton kalitesi alinabilecegi,
4. Desen tasarimin seri iliretim asamasina gegcmeden Once uygun transfer kagidinm
belirlenmesi gerektigi,

4. Transfer kagidindaki kaplamanin kumas yiizerinde tasarim detaylari {izerinde gozle

goriinebilir farkliliklar olusturmadig1 sonuglarina ulasiimistir.

Ulasilan verilere ek olarak; baskida kullanilan farkli markara ait transfer
kagitlar1 ile yapilan testlerde benzer sonuglara ulasmak miikiin olmakla birlikte, iki
farkli markaya ait ayn1 gramajdaki transfer kagitlar1 ile farkli sonuglar elde etmekte
miimkiindiir. Bunun sebebi iki farkli transfer kagidin kimyasal ve fiziksel karigimlari
ayn1 oranlarda olmayabilir ve transfer kagitlarin muhafaza edebilecegi miirekkep

miktar1 degiskenlik gostereceginden ton ve kontrast degerleride farklilik gosterecektir.
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2.4 Transfer Makina Parametrelerinin Baski Sonucuna Etkileri
2.4.1 Transfer Sicakhi@inin Baski Sonucuna Etkisi

Deneysel uygulamalarda kullanilan tasarim, Q-tex miirekkebi igin ozel
olusturulmus Q-tex ICC renk profili segilerek 150 pixels/inch dijital ¢oziiniirlikk
degerinde baski dosyasi olusturulmustur. Bu baski dosyasi nozzle’leri saglam inkjet
baski makinasinda 720x720 dpi ( 4 pas) baski ¢oziiniirligi ile 70 gram kaplamasiz
transfer kagidi tizerine ii¢ defa basilmistir. Baskili transfer kagitlart 195°C, 215°C ve
235°C transfer sicaklik degerlerinde, 20 sn (20 rpm) transfer siiresi ile %100 polyester
oranina sahip beyaz cupro kumas yiizeyine transferleri gergeklestirilmistir. Elde edinen
uygulama sonuclari, Adobe RGB destekli monitor lizerindeki goriintii ile karsilagtirma

yapilmistir
2.4.1.1 Deneysel Baski Uygulamalari ve Elde Edinen Veriler

Uygulama 1

Fotograf 37: 195 °C Transfer Sicaklig ile Olusan Baski Sonucu
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Baski Kumasi: %100 Polyester Cupro Transfer Siiresi: 20 sn
Dijital Dosya Coziintirliirgii: 150 px/inch Baski Miirekkepi: Q-tex
Transfer Kagidi: 70 gr Kaplamasiz Baski Coziintirliigii: 720x720 dpi

Uygulama 1 Sonucunda Elde Edinen Veriler

195 °C transfer sicakligi ile yapilan siiblimasyon transfer baski sonucunda;
kumas yiizeyindeki renklerin doygunluk seviyesi monitérde goriinen goriintiiye gore
cok daha diisiik oldugu ve renklerin ton degerleri monitérde goériinen goriintiiye gore

daha agik oldugu goriinmiistiir.

Uygulama 2

Fotograf 38: 215 °C Transfer Sicaklig ile Olusan Baski Sonucu

Baski Kumasi: %100 Polyester Cupro Transfer Siiresi: 20 sn
Dijital Dosya Coziintirliirgii: 150 px/inch Baski Miirekkepi: Q-tex
Transfer Kagidi: 70 gr Kaplamasiz Baski Cozlintirliigii: 720x720 dpi
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Uygulama 2 Sonucunda Elde Edinen Veriler

215 °C transfer sicakligi ile yapilan siiblimasyon transfer baski sonucunda;
kumas ylizeyindeki renklerin doygunluk seviyesi ve renklerin ton degerleri monitérde

goriinen goriintliye ¢ok yakin oldugu gériinmiistiir.

Uygulama 3

Fotograf 39: 225 °C Transfer Sicakligi ile Olusan Baski Sonucu

Baski Kumasi: %100 Polyester Cupro Transfer Siiresi: 20 sn
Dijital Dosya Coztintirliirgii: 150 px/inch Baski Miirekkepi: Q-tex
Transfer Kagidi: 70 gr Kaplamasiz Baski Coziintirliigii: 720x720 dpi

Uygulama 3 Sonucunda Elde Edinen Veriler

225 °C transfer sicakligr ile yapilan siiblimasyon transfer baski sonucunda;
kumas ylizeyindeki renklerin ton degerleri uygulama 2 ye gore daha diisiik ama
uygulama 1 den daha yiiksek ¢iktig1 ve renklerin doygunluk seviyesi uygulama 2 gore
daha diisiik ama uygulama 1 den daha ytiksek oldugu goriinmiistir.
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2.4.1.2 Elde Edinen Verilerin Degerlendirilmesi ve Oneriler

Fotograf 40: 195°C- 215°C- 225°C Transfer Sicakliklari ile Olusan Bask1

Sonuglarindan Kesitler

1. Transfer makina sicakligi diisiik oldugu durumlarda baski miirekkebi yeterli
miktarda sliblimlesme gerceklesemediginden kumasa daha az miirekkep
tutunmasina sebep oldugu ve bu yilizden kumas ytizeyindeki renklerini doygunluk ve
ton degerlerinin diisiik oldugu,

2. Transfer makina sicaklig1 yiiksek oldugu durumlarda siiblimlesme oranin ¢ok
artmasindan dolay1 boyar pigmetler kumaga tutunamadan buharlastig1 ve bu
sebepten dolay1 ton ve kontrast degerinde diismeler olustugu,

3. Transfer asamasinda sicakligin siiblimlesmeyi dogrudan etkiledigi ve kumas
yiizeyinde renk ve ton degerlerinde farklilklar olusturdugu,

4. Transfer makinasinda ancak dogru sicaklik ile en i1yi baski sonucu elde edildigi,

5. Uretimde asamasinda ungun sicaklik belirlendikten sonra transfer islemi boyunca

sicaklik degerinin sabit olamasi gerektigi sonuglarina ulasilmistir.

Ulasilan verilere ek olarak; kalender hizinin siiblimlesme oranina dogrudan
etkileyebileceginden dolayr baski boyunca sabit kalmasi gerektigi ve Farkli hiz
degerlerinden farkli sonuglar elde etmek miimkiindiir. Ayriga bu testler farkli markalara
ait trasnsfer makinalarinda farkli sicaklik degerlerinde benzer sonuglar vermesi

miimkindir.



80

2.4.2 Transfer Siiresinin Baski Sonucuna EtKisi

Deneysel uygulamalarda kullanilan tasarim, Q-tex miirekkebi icin oOzel
olusturulmus Q-tex ICC renk profili secilerek 150 pixels/inch dijital dosya ¢oziiniirliik
degerinde baski dosyasi olusturulmustur. Bu baski dosyasi nozzle’leri saglam inkjet
baski makinasinda 720x720 dpi ( 4 pas) baski ¢oziiniirligi ile 70 gram kaplamasiz
transfer kagidi iizerine iic defa basilmistir. Baskili transfer kagitlari, 215°C transfer
sicakliginda 10 sn (30 rpm), 20 sn (20 rpm), 30 sn (10 rpm) transfer siireleri secilerek
%100 polyester oranina sahip beyaz cupro kumas yiizeyine transferleri
gerceklestirilmistir. Elde edinen uygulama sonuglari, Adobe RGB destekli monitor

tizerindeki goriintii ile karsilastirma yapilmistir
2.4.2.1 Deneysel Baski Uygulamalari ve Elde Edinen Veriler

Uygulama 1

Fotograf 41: 10 sn (30 rpm) Transfer Hiz1 ile Olusan Baski Sonucu

Baski Kumasi: %100 Polyester Cupro Transfer Sicakligi: 215 °C
Dijital Dosya Coziiniirliirgii: 150 px/inch Baski1 Miirekkepi: Q-tex
Transfer Kagidi: 70 gr Kaplamasiz Baski Cozintirligii: 720x720 dpi
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Uygulama 1 Sonucunda Elde Edinen Veriler

10 sn (30 rpm) transfer siiresi ile yapilan siliblimasyon transfer baski
sonucunda; kumas yiizeyindeki renklerin doygunluk seviyesi monitdrde goriinen
goriintiilye gore ¢ok daha diisiik oldugu ve renklerin ton degerleri monitérde goriinen

goriintliye gore daha acik oldugu goriinmiistiir.

Uygulama 2

Fotograf 42: 20 sn (20 rpm) Transfer Hiz1 ile Olusan Baski Sonucu

Kumas Ozelligi: %100 Polyester Cupro Transfer Sicakligi: 215 °C
Dijital Dosya Cozlintirliirgii: 150 px/inch Baski Miirekkepi: Q-tex
Transfer Kagidi: 70 gr Kaplamasiz Baski Coziintirliigii: 720x720 dpi

Uygulama 2 Sonucunda Elde Edinen Veriler

20 rpm (20sn) transfer siiresi yapilan siiblimasyon transfer baski sonucunda;

kumas ylizeyindeki renklerin doygunluk seviyesi ve renklerin ton degerleri monitérde
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goriinen goriintiiye ¢ok yakin oldugu goriinmiistiir. Ayrica tasarimi genel kontrast

degerlerinin iyi oldugu goriinmiistiir.

Uygulama 3

Fotograf 43: 30 sn (10 rpm) Transfer Hiz1 ile Olusan Bask1 Sonucu

Baski Kumasi: %100 Polyester Cupro Transfer Sicakligi: 215 °C
Dijital Dosya Coziintirliirgii: 150 px/inch Baski Miirekkepi: Q-tex
Transfer Kagidi: 70 gr Kaplamasiz Baski Coziintirliigii: 720x720 dpi

Uygulama 3 Sonucunda Elde Edinen Veriler

30 sn (10 rpm) transfer siiresi ile yapilan siiblimasyon transfer bask1
sonucunda; kumas yilizeyindeki renklerin ton degerleri uygulama 2 ye gore daha diigiik
ama uygulama 1 den daha yiiksek ¢iktig1 ve renklerin doygunluk seviyesi uygulama 2
gore daha diisiik ama uygulama 1 den daha yiiksek oldugu goriinmiistiir.
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2.4.2.2 Elde Edinen Verilerin Degerlendirilmesi ve Oneriler

Fotograf 44: 10 sn (30 rpm), 20 sn (20 rpm), 30 sn (10 rpm) Transfer Siireleri ile
Olusan Baskilardan Kesitler

1. Transfer siiresinin ¢ok diisiik oldugu durumda baski miirekkebi yeterli miktarda
siiblimlesme gerceklesemediginden kumasa daha az miirekkep tutunmasina sebep
oldugu ve bu yiizden kumas yiizeyindeki renklerini doygunluk ve ton degerlerinin
diisiik oldugu,

2. Transfer siiresinin ¢cok yiiksek oldugu durumlarda siiblimlesme oranin ok
artmasindan dolay1 boyar pigmetler kumasa tutunamadan buharlastigi ve bu
sebepten dolay1 ton ve kontrast degerinde diismeler olustugu,

3. Transfer siiresi siiblimlesmeyi dogrudan etkiledigi ve kumas ylizeyinde renk ve ton
degerlerinde farkliliklar olusturdugu,

4. Transfer makinasinda ancak dogru transfer siiresi ile en iyi baski sonucu elde
edildigi,

5. Uretimde asamasinda ungun transfer siiresi belirlendikten sonra transfer islemi

boyunca degerinin sabit olamasi gerektigi sonucglarina ulasilmigtir.

Ulasilan verilere ek olarak; kalender sicakligin siiblimlesme oranina dogrudan

etkileyebileceginden dolayr baski boyunca sabit kalmasi gerektigi ve farkli sicaklik



84

degerlerinden farkli sonuglar elde etmek miimkiindiir. Ayrica bu testler farkli markalara

ait trasnsfer makinalarinda farkli hiz degerlerinde benzer sonuglar vermesi miimkiindiir.

2.5 Kumas Ozelliklerinin Baski Sonucuna Etkileri
2.5.1 Kumastaki Polyester Oraninin Baski Sonucuna Etkisi

Deneysel uygulamalarda kullanilan tasarim, Q-tex miirekkebi icin 0zel
olusturulmus Q-tex ICC renk profili segilerek 150 pixels/inch dijital ¢oziiniirlikk
degerinde baski dosyasi olusturulmustur. Bu baski dosyasi nozzle’leri saglam inkjet
baski makinasinda 720x720 dpi ( 4 pas) baski ¢Oziiniirligii ile 70 gram kaplamasiz
transfer kagidi tizerine iki defa basilmistir. Baskili transfer kagitlari, 215°C transfer
sicakliginda, 20 sn (20 rpm) transfer siiresi ile %100 ve %70 polyester oranlarina sahip
beyaz mat saten kumas ylizeylerine transferleri gerceklestirilmistir. Elde edinen
uygulama sonuclari, Adobe RGB destekli monitor lizerindeki goriintii ile karsilagtirma

yapilmistir.

2.5.1.1 Deneysel Baski Uygulamalari ve Elde Edinen Veriler

Uygulama 1

Fotograf 45: % 70 Polyester Oraninda ki Kumas ile Olusan Baski Sonucu
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Baski Cozintrligii: 720x720 dpi Transfer Sicakligi: 215 °C
Dijital Dosya Coztintirliirgii: 150 px/inch Baski Miirekkepi: Q-tex
Transfer Kagidi: 70 gr Kaplamasiz Transfer siiresi: 20 sn

Uygulama 1 Sonucunda Elde Edinen Veriler

%70 polyester oranina sahip beyaz mat saten kumasi yilizeyine yapilan
stiblimasyon transfer baski sonucunda; kumas yiizeyindeki renklerin doygunluk seviyesi
monitdrde gorlinen goriintiiye gore ¢ok daha diisiik oldugu ve renklerin ton degerleri
monitdrde goriinen goriintliye gore daha agik oldugu goriinmiistiir. Ayrica kumas kumas

yiizeyinde istenilen kontrast oranina ulagsamadigi gérinmiistiir.

Uygulama 2

Fotograf 46: % 100 Polyester Oranindaki Kumas ile Olusan Baski Sonucu

Baski Coziintirliigii: 720x720 dpi Transfer Sicakligi: 215 °C
Dijital Dosya Coziintirliirgii: 150 px/inch Baski Miirekkepi: Q-tex

Transfer Kagidi: 70 gr Kaplamasiz Transfer siiresi: 20 sn
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Uygulama 2 Sonucunda Elde Edinen Veriler

%100 polyester oranina sahip beyaz mat saten kumasi ylizeyine yapilan
stiblimasyon transfer baski sonucunda; kumas ylizeyindeki renklerin doygunluk
seviyesi ve renklerin ton degerleri monitdrde goriinen goriintiiye ¢ok yakin oldugu

goriinmistiir. Ayrica tasarimi genel kontrast degerlerinin iyi oldugu goriinmiistiir.

2.5.1.2 Elde Edinen Verilerin Degerlendirilmesi ve Oneriler

Fotograf 47: %70 ve %100 Polyester Oranindaki Kumaslarin Yiizeyinde Olusan Baski

Sonug¢larindan Kesitler

1. Siiblime transfer baskida tekniginde kullanilan miirekkep sadece polyester tekstil
kumaslarina tutunabildigi diger farkli yapidaki tekstil liflerini kumasglara
tutunamadigi,

2. Polyester orami diisiik olan kumaslarda, renklerin doygunluk seviyesinin diisiik
oldugu ve renklerinin koyu ton degerlerinin daha diistik ¢iktig1,

3. Polyester orani yiiksek olan kumaglarda, renklerin doygunluk seviyesinin yiiksek
oldugu ve renklerinin koyu ton degerlerinin daha yiiksek ¢iktig1,

4. Kumas iizerine basilan desen tasarimda, yiliksek doygunluk ve daha koyu ton
degerlerinde renkler isteniyorsa polyester orani yiiksek tekstil kumaglari tercih

edilmesi gerektigi sonuglarina ulagilmistir.
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Ulasilan verilere ek olarak; baskida kullanilan kaplamali transfer kagitlar1 ve
daha yiiksek gramajli transfer kagitlari ile yapilan testlerde sonuglar farklilik gostermesi

mimkindir.

2.5.2 Kumas Yiizeyinin Baski Sonucuna Etkisi

Deneysel uygulamalarda kullanilan tasarim, Q-tex miirekkebi icin 0zel
olusturulmus Q-tex ICC renk profili segilerek 150 pixels/inch dijital ¢oziiniirlik
degerinde baski dosyasi olusturulmustur. Bu baski dosyasi nozzle’leri saglam inkjet
baski makinasinda 720x720 dpi ( 4 pas) baski ¢Oziiniirligi ile 70 gram kaplamasiz
transfer kagidi lizerine iki defa basilmistir. Baskili transfer kagitlari, 215°C transfer
sicakliginda 20 sn (20 rpm) transfer siiresi ile 100% polyester oranina sahip beyaz saten
ve keten kumas yiizeylerine transferleri gerceklestirilmistir. Elde edinen uygulama

sonuglari, Adobe RGB destekli monitdr tizerindeki goriintii ile karsilagtirma yapilmistir.

2.5.2.1 Deneysel Baski Uygulamalari ve Elde Edinen Veriler

Uygulama 1

Fotograf 48: Saten Kumas Yiizeyinden Detay Kesiti ve Olusan Baski Sonucu
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Baski Cozintrligii: 720x720 dpi Transfer Sicakligi: 215 °C
Dijital Dosya Coztintirliirgii: 150 px/inch Baski Miirekkepi: Q-tex
Transfer Kagidi: 70 gr Kaplamasiz Transfer siiresi: 20 sn

Uygulama 1 Sonucunda Elde Edinen Veriler

%100 polyester oranina sahip beyaz Cupro Saten kumas yiizeyine yapilan
siiblimasyon transfer baski sonucunda; kumas yiizeyinde tasarimda bulunan ince
detaylarin sorunsuz ¢iktigi, renkler arasindaki gegislerini sorunsuz oldugu ve renklerin

doygunluk ve ton degerleri monitdrdeki goriinen goriintiiye yakin oldugu goriinmiistiir.

Uygulama 2

Fotograf 49: Keten Kumas Yiizeyinden Detay Kesiti ve Olusan Baski Sonucu

Baski Coziintirliigii: 720x720 dpi Transfer Sicakligi: 215 °C
Dijital Dosya Coziintirliirgii: 150 px/inch Baski Miirekkepi: Q-tex

Transfer Kagidi: 70 gr Kaplamasiz Transfer siiresi: 20 sn
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Uygulama 2 Sonucunda Elde Edinen Veriler

%100 polyester oranina sahip beyaz Keten kumas ylizeyine yapilan
siiblimasyon transfer baski sonucunda; kumas ylizeyinde tasarimda bulunan ince
detaylarin diizgiin ¢ikmadigy, renkler arasindaki gegislerde sorun oldugu ama renklerin

doygunluk ve ton degerleri monitordeki goriinen goriintiiye yakin oldugu gériinmiistiir.

2.5.2.2 Elde Edinen Verilerin Degerlendirilmesi ve Oneriler

Fotograf 50: Saten-Keten Goriiniimlii Polyester Tekstil Kumaslari ile Olusan Baski1

Sonug¢larindan Kesitler

1. Farkli kumas tiirlerinde, kullanilan iplik kesitine ve dokuma siklig1 gore baski
yiizeyinin degistigi,

2. Kumas yiizeyinin piiriizsiiz olmast ( dokuma sikliginin yiiksek olmasi) tasarim
detaylarini daha iyi sundugu ve ton ge¢islerinin daha iyi oldugu,

3. Kumagin dokuma sikliginin renklerin doygunluk ve ton degerleri iizerinde etkisi
olmadigi,

4. Kumas lizerine basilan desen tasarimda yiiksek detay arandigi durumlarda dokuma

siklig1 yiiksek olan kumasglar se¢ilmesi gerektigi sonuglarina ulagilmistir.
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Ulagilan verilere ek olarak; baskida kullanilan farkli dijital dosya
cozintirliiklerinde ve farkli baski coziintirliiklerinde (pas sayisi) benzer sonuglara

ulagmak miimkiindiir.

2.5.3 Kumas Renginin Baski Sonucuna Etkisi

Deneysel uygulamalarda kullanilan tasarim, Q-tex miirekkebi icin 0zel
olusturulmus Q-tex ICC renk profili segilerek 150 pixels/inch dijital ¢oziiniirlikk
degerinde baski dosyasi olusturulmustur. Bu baski dosyasi nozzle’leri saglam inkjet
baski makinasinda 720x720 dpi ( 4 pas) baski ¢Oziiniirligii ile 70 gram kaplamasiz
transfer kagidi iizerine dort defa basilmistir. Baskili transfer kagitlar1 215°C transfer
sicakliginda, 20 sn (20 rpm) transfer siiresi ile 100% polyester oranina sahip sari,
turkuaz, kirmizi ve mavi renkli sukuba kumas yiizeylerine transferleri
gerceklestirilmistir. Elde edinen uygulama sonuglari, Adobe RGB destekli monitor

tizerindeki goriintii ile karsilagtirma yapilmistir.
2.5.3.1 Deneysel Baski Uygulamalari ve Elde Edinen Veriler

Uygulama 1

Fotograf 51: Sar1 Renkteki Kumas Uzerinde Olusan Baski Sonucu
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Baski Cozintrligii: 720x720 dpi Transfer Sicakligi: 215 °C
Dijital Dosya Coztintirliirgii: 150 px/inch Baski Miirekkepi: Q-tex
Transfer Kagidi: 70 gr Kaplamasiz Transfer siiresi: 20 sn

Uygulama 1 Sonucunda Elde Edinen Veriler

100% polyester oranina sahip sar1 renkli sukuba kumas yiizeyine yapilan
stiblimasyon transfer baski sonucunda; desen tasarimi iizerindeki beyaz ve beyaza yakin
tonlarin sart oldugu, tasarimin {izerinde genel olarak sar1 rengin hakim oldugu,
tasarimda bulunan diger renklerin degistigi ve tasarimin istenilen gorlinimden

uzaklagtigi goriinmiistiir.

Uygulama 2

Fotograf 52: Turkuaz Renkteki Kumas Uzerinde Olusan Baski Sonucu

Baski Coziintirliigii: 720x720 dpi Transfer Sicakligi: 215 °C
Dijital Dosya Coziiniirliirgii: 150 px/inch Baski1 Miirekkepi: Q-tex

Transfer Kagidi: 70 gr Kaplamasiz Transfer siiresi: 20 sn
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Uygulama 2 Sonucunda Elde Edinen Veriler

100% polyester oranina sahip turkuaz renkli sukuba kumas yiizeyine yapilan
sliblimasyon transfer baski sonucunda; desen tasarimi iizerindeki beyaz ve beyaza yakin
tonlarin turkuaz oldugu, tasarimin iizerinde genel olarak turkuaz rengin hakim oldugu,
tasarimda bulunan diger renklerin degistigi, turkuaz rengine yakin olan tasarimdaki

renklerin yok oldugu ve tasarimin istenilen goriiniimden uzaklastig1 gériinmistiir.

Uygulama 3

Fotograf 53: Kirmiz1 Renkteki Kumas Uzerinde Olusan Baski Sonucu

Bask1 Coziintirliigii: 720x720 dpi Transfer Sicakligi: 215 °C
Dijital Dosya Coziintirliirgii: 150 px/inch Baski Miirekkepi: Q-tex
Transfer Kagidi: 70 gr Kaplamasiz Transfer siiresi: 20 sn

Uygulama 3 Sonucunda Elde Edinen Veriler

100% polyester oranina sahip kirmizi renkli sukuba kumas yiizeyine yapilan

stiblimasyon transfer baski sonucunda; tasarimin iizerinde genel olarak kirmizi rengin
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hakim oldugu, tasarimda bulunan diger renklerin degistigi, tasarim iizerinde kirmizi
rengine yakin olan renklerin baski sonucunda yok oldugu, Tasarim {iizerinde kumas
renginden agik tonlarin baski sonucunda ¢ikmadigi ve tasarimin istenilen goriinimden

uzaklastig1 ve tasarimin yapisinin bozuldugu goériinmiistir.

Uygulama 4

Fotograf 54: Mavi Renkteki Kumas Uzerinde Olusan Baski Sonucu

Baski Coziintirliigii: 720x720 dpi Transfer Sicakligi: 215 °C
Dijital Dosya Coziiniirliirgii: 150 px/inch Bask1 Miirekkepi: Q-tex
Transfer Kagidi: 70 gr Kaplamasiz Transfer siiresi: 20 sn

Uygulama 4 Sonucunda Elde Edinen Veriler

100% polyester oranina sahip mavi renkli sukuba kumas yiizeyine yapilan
siiblimasyon transfer baski sonucunda; desen tasarimi lizerindeki beyaz ve beyaza yakin
tonlarin mavi oldugu, tasarimin {izerinde genel olarak mavi rengin hakim oldugu,

PR

tasarimda bulunan diger renklerin degistigi, tasarim {lizerinde mavi rengine yakin olan
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renklerin baski sonucunda yok oldugu, tasarim iizerinde kumas renginden acik tonlarin
baski sonucunda ¢ikmadigi ,tasarimin istenilen goriinimden tamamen uzaklastigi ve

tasarimin yapisinin bozuldugu goriinmiistiir.

2.5.3.2 Elde Edinen Verilerin Degerlendirilmesi ve Oneriler

Fotograf 55: Sari-Turkuaz-Kirmizi-Mavi Renkteki Kumaslar Uzerinde Olusan Baski

Sonuglarindan Kesitler

1. Siiblime transfer baskida tekniginde renkli kumaglar {izerine beyaz tonu
basilamadigi,

2. Tasarim lizerinde acik tonlu bolgeleri alabilmek i¢in renksiz agik tonlu bir baski
kumasi kullanilmasi gerektigi,
Koyu tondaki kumasglar iizerine sublime transfer baski ile baski yapilamacagi,

4. Tasarimda kullanilan renkler kumas renginden agik ise baski sonucunda ¢ikmadig,

5. Tasarimda kullanilan bir renk kumas yiizeyi ile ayni1 ise baski sonucunda rengin
apsorbe oldugu ve tasarimin degistigi,

6. Koyu renkteki kumaglarda yapilan baski sonucunda tasarimdaki detaylarin

kayboldugu ve tasarimin yapisinin bozuldugu,
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7. Siiblime transfer baski ile direk olarak siyah ton kumaslar {izerine baski

yapilmasinin imkansiz oldugu sonuglarina ulasilmistir.

Ulagilan verilere ek olarak; baskida kullanilan kumaslarinin sahip oldugu

polyester oranlar1 degistigi durumlarda farkli sonuclar elde etmek miimkiindiir.
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SONUC

Tekstil desenleri glinlimiizde bir ¢ok farkli baski yontemleri kullanilarak kumas
yiizeyine basilmaktadir. Siiblimasyon transfer baski yontemi son senelerde gelisen ve
giiniimiizde tonlu tasarimlar1 kumas yiizeyine kolaylikla basabilmemizi saglayan en
hizl1 baski yontemlerinden biri olmustur. Yontemde baski sonucuna etki eden faktorler
bilinmesi halinde monitor iizerinde goriinen goriintii ve baski sonrast kumas yiizeyinde
olusan goriintli arasinda maksimum gorsel yakinligin elde edilmesini miimkiin

kilmaktadir.

Literatiir arastirmasi; tekstil baski alanina yonelik baski  Oncesi renk
yonetimi, dijital ¢oziiniirliik ve baski ¢oziiniirliigli arastirilarak gergeklestirilmistir. Bir
yili asan bir zaman diliminde gerceklestirilen arastirma sonucunda; Ozellikle
tekstil baski endiistrisinde kullanilan baski dncesi renk yonetimi ve baski ¢oziintirliigii
hakkinda akademik diizeyde yayin eksikligi bulundugu, ulasilan verilerin genel
olarak matbaa basim teknolojilerine yonelik oldugu saptanmistir.  Literatiir
arastirmasinda siirli sayida kaynalarin bulunmasindan dolay:r bu tezde bulunan baski
Oncesi renk yonetimi ve baski ¢oziiniirliigiiniin irdelendigi teorik kisimlar, uzun yillar
tekstil baski endiistrisinde calismis kisilerle gerceklestirilen goriismeler ve kisisel

deneyimler dogrultusunda sekillenmesini zorunlu kilmstir.

Stiblimasyon transfer baski tekniginde tiretim asamasinda kumas tizerinde renk
ve desen olusumunu etkileyen faktorler, bes konu bagligi altinda baski uygulamalari
yapilarak belirlenmistir. Bu baski uygulamalart sonucunda, kumas ylizeyindeki baski
sonucunu etkileyen faktorler hakkinda veriler elde edilerek analizleri yapilmigtir. Elde

edinen veriler ve analizlerin 6zetleri su sekildedir:

Renk profillerinin baski sonucuna etkisi baslig1 altinda yapilan deneysel baski
uygulamalart sonucunda; desen tasarimi iizerinde renklendirme c¢alismasi yapilirken
kullanilan baski miirekkebine goére renk kalibrasyonu yapilarak elde edilmis ICC renk
uzay1 Uzerinde caligilmasi gerektigi, tasarim programlan ilizerinde hazir gelen renk

profilleri ile yapilan baskilarda renklerin monitérde goriindiigiinden daha farkl ¢ikacagi
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ve tasarim iizerinde renk diizenlemeleri i¢in Adobe RGB renk gamutunu destekleyen

profosyonel monitorlerin kullanilmasi gerektigi sonuglarina ulasiimistir.

Dijital dosya ¢Oziiniirliigliniin baski sonucuna etkisi basgligi altinda yapilan
deneysel baski uygulamalar1 sonucunda; 72 Pixels/Inch ¢oziiniirliik degerinin altindaki
bask1 sonuglarinda tasarim detaylarinin bozuldugu, tasarimda istenilen netlige 100-150
Pixels/inch  araliginda ulasildigi ve daha fazla ¢oziiniirliik degerlerinde kumas

yiizeyinden dolay1 ¢ok belirgin fark yaratmadigi sonuglaria ulagilmistir.

Baski1 ¢oziintirliigiiniin (pas sayisi) baski sonucuna etkisi basligi altinda yapilan
deneysel baski uygulamalari sonucunda; baski ¢coziintirliigliniin inkjet baski makinasinin
pas sayistyla dogru orantili oldugu, kumas ylizeyinde tasarimda daha doygun renkleri ve
koyu ton degerlerini alabilmek i¢in yliksek pas degerlerinde baskilar yapilmasi gerektigi

sonuclarina ulagilmistir.

Nozzle’lerin baski sonucuna etkisi bashigr altinda yapilan deneysel baski
uygulamasi sonucunda; nozzleler tarafindan transfer kagidina yapilan miirekkep
puskiirtme isleminin saglikli olmamast durumunda, kumas ylizeyindeki baski
sonucunda istenilen renk doygunlugu ve renk kontrastinin olusmadigi ayni zamanda
desen tasariminda yer yer detay eksiklikleri olusabilecegi, iiretim asamasinda seri
baskiya baslamadan once baski makinasi {lizerinde nozzle testi yapilmasi gerektigi

sonuglarina ulasilmistir.

Miirekkebin baski sonucuna etkisi basligi altinda yapilan deneysel baski
uygulamasi sonucunda; bir baski makinasina farkli marka siiblimasyon miirekkebi
konuldugunda farkli baski sonucu verecegi, miirekkep degisimlerinden sonra baski
oncesi renk kalibrasyonun yapilmasi gerektigi ve bir desen tasarimi numune agamasinda
hangi siiblimasyon miirekkebi ile alindi ise o miirekkep ile iiretime devam edilmesi

gerektigi sonucuna ulagilmistir.

Kagit agirliginin baski sonucuna etkisi baslhigi altinda yapilan deneysel bask1

uygulamalar1 sonucunda; kumas ylizeyinde daha yliksek koyu tonlarda ve renklerin
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doygunlugunun daha yiiksek oldugu baski sonuglari istiyorsak gramaji yiiksek transfer

kagitlarin tercih edilmesi gerektigi sonuglarina ulagilmigtir.

Kagit kaplamasinin baski sonucuna etkisi baslig1 altinda yapilan deneysel baski
uygulamalar1 sonucunda; kaplamali transfer kagidinin kullanilmasi durumda kumas
yiizeyinde daha yiliksek koyu tonlarin olustugu ve renklerin doygunluk degerlerinin
daha ytiksek oldugu sonuglarina ulagilmstir.

Transfer sicakliginin baski sonucuna etkisi bagligi altinda yapilan deneysel
baski uygulamalar1 sonucunda; sicakliginin transfer kagidi iizerindeki miirekkebin
siiblimlesme oraninin dogrudan etkiledigi, liretim asamasina gegmeden 6nce deneme
uygulamalar yapilarak kumas yilizeyinde en iyi renk doygunlugu ve en iyi koyu
tonlarini almak icin idaal sicaklik degerinin bulunmasi gerektigine, ayn1 zamanda baski

stiresi boyunca sicakligin sabit olmasi1 gerektigi sonuglarina ulagilmistir.

Transfer siiresinin baski sonucuna etkisi bagligi altinda yapilan deneysel baski
uygulamalar1 sonucunda; transfer siiresi transfer kagidi iizerindeki miirekkebin
siiblimlesme oraninin dogrudan etkiledigi i¢in iiretim asamasina ge¢gmeden Once
uygulamalar yapilarak kumas yiizeyinde en iyi renk doygunlugu ve en iyi tonlarin
almak i¢in idaal transfer sliresinin bulunmasi gerektigine, ayn1 zamanda baski siiresi

boyunca transfer siiresinin sabit olmas1 gerektigi sonuglarina ulagilmistir.

Kumastaki polyester oranimin baski sonucuna etkisi basligi altinda yapilan
deneysel baski uygulamalar1 sonucunda; kumastaki polyester orani ne kadar yiiksek
olursa transfer sonucunda tasarimdaki koyu tonlarin daha iyi ¢iktigt ve kumas

yiizeyindeki renk doygunlugunun daha yiiksek olacagi sonucuna ulasilmistir.

Kumas ylizeyinin baski sonucuna etkisi baglig1 altinda yapilan deneysel baski1
uygulamalar1 sonucunda; yliksek dokuma sikliginin transfer yiizeyini arttirmasindan
dolay1r kumas yiizeyinde desen tasarimindaki detaylar1 daha iy1 ¢iktigi ve renklerdeki

ton gegislerinin daha iyi oldugu sonuglarina ulasilmistir.
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Kumas renginin baski sonucuna etkisi bagligi altinda yapilan deneysel baski
uygulamalar1 sonucunda; tasarimin kumas renginden etkilendigi, kumas renginden daha
acik tondaki renlerin ¢ikmadigi, renklerin dogrulugu ve tasarimin degismemesi i¢in

beyaz kumaslara transferin yapilmasi gerektigi sonuclarina ulasilmistir.

Elde edinen veriler dogruldusunda bu arastirmada kullanilan desen tasarimi
mimaki TS34-1800A inkjet baski makinasi, Q-tex miirekkebi ve Tural 1800/TC-400
transfer makinasi kullanilarak Adobe RGB destekli EIZO CG247X monitor tizerindeki
goriintiiye yakin en iyi siiblimasyon transfer baski sonucunu alabilmek icin baski
dosyas1 Q-tex miirekkebi i¢in olusturulmus Q-tex ICC renk profilinde, 150 pixels/inch
dijital dosya c¢oziiniirligiinde, 720x720 dpi (4 pas) baski ¢oziiniirliigiinde, 70 gram
kaplamasiz veya 55 gr kaplamali transfer kagidi ile nozzle tikaniklig1 olmayan inkjet
baski makinasinda basilarak, 215 °C transfer sicakliginda, 20 sn (20 rpm) transfer
siiresinde, % 100 polyester oranina sahip beyaz saten veya cupro tekstil kumasina

basilmasi gerektigi sonuguna ulasiimistir.
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