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OZET

Bu tez c¢alismasinda ilk olarak makine-metal sektoriinde kullanilan takim

tezgahlarinda Ozellikle is saghg ve giivenligi alaninda iskolunda meydana gelen is
kazasi, muhtemel tehlike ve riskler ile mevzuata konuyla ilgili bilgilere ayrintili sekilde
deginilmistir.
Bu arastirmada, risk degerlendirme araci olarak Fine-Kinney yontemi tercih edilmistir.
Makine-metal isletmesinde torna, freze, matkap, pres ve taslama takim tezgahlari, acil
durum ve ekipmanlari, basingli hava, elektrik, isyeri ortam faktorleri, vingler, forkliftler
ve transpaletler gibi kaldirma iletme araclar1 ve kimyasal maddelerle Ilgili faaliyetler
esnasinda Is saglig1 ve giivenligi kapsaminda, tehlike ve risklerin tespit edilmesi ve bu
risklere karsi gerekli onlemlerin alinmasi hedeflenir. Alinabilecek Onlemlerin ortaya
konulmasi hedeflenmistir. Mevcut tehlike ve riskler belirlenmis; ardindan, diizeltici ve
onleyici faaliyetler ile kalan riskler ele alinarak sonucglar degerlendirilmistir Sonug
olarak takim tezgahlarinda acil durdurma butonu gibi durdurma sistemlerinin
caligmamasi, 151k perdesi, sensdr veya emniyet Sivici gibi emniyet ekipmanlarinin
operator veyahut ekip liderleri tarafindan iptal edilmesi, doner ve hareketli bolgelere
erisime acik alanlarin bulunmasi, goéze capak kagmasi, gbze sogulma sivilarinin
ka¢masi, viicuda sogutma sivilarinin temas etmesi, elektrik panolarinda uygun degerde
kacak akim koruma rdélesinin olmamasi, ramakkakla vakalarinin bildirilmemesi ve
elektrik bu alanlar en yiiksek risk tasiyan faaliyetler olarak belirlenmistir. Bu kapsamda,
gerekli diizenlemeler gergeklestirilmis ve sektor paydaslarina yonelik ¢oziim Onerileri
gelistirilmistir.

Anahtar Kelimeler: Makine-metal, Is saglig: ve giivenligi, Takim tezgahi, Fine-
Kinney.
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SUMMARY

In this thesis study, firstly, work accidents, possible hazards and risks that occur in
the sector, especially in the field of occupational health and safety in machine tools used
in the machine-metal sector, and related information on the subject of legislation were
discussed in detail. In this research, the Fine-Kinney method was preferred as a risk
assessment tool. It was aimed to determine the hazards and risks related to occupational
health and safety during activities related to lathe, milling, drilling, press and grinding
machine tools, emergency and equipment, compressed air, electricity, workplace
environmental factors, lifting and transfer vehicles such as cranes, forklifts and pallet
trucks and chemical substances in the machine-metal enterprise and to reveal the
precautions that can be taken against these risks. Existing hazards and risks were
determined; Afterwards, the remaining risks were addressed with corrective and
preventive actions and the results were evaluated. As a result, the failure of stopping
systems such as emergency stop buttons on machine tools, the cancellation of safety
equipment such as light curtains, sensors or safety switches by the operator or team
leaders, the presence of open areas to access to rotating and moving areas, burrs in the
eyes, cooling fluids in the eyes, contact of cooling fluids to the body, the absence of
leakage current protection relays of appropriate value in electrical panels, failure to
report near-miss incidents and electricity were determined as the activities with the
highest risk. In this direction, the necessary arrangements were made and solution
suggestions were presented to the stakeholders of the sector.

Key Words: Machine-metal, Occupational health and safety, Machine tool, Fine-

Kinney.
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GIRIS

Baz1 sektorlerdeki sirketlerde, sunduklari iirlin veya hizmetlerin {iretimi igin
tehlikeli nesnelerin imalati, depolanmasi, ticarilestirilmesi, tasimmasi faaliyetlerini
yiiriitiirler, bu da ¢evreye veya bunlari yiiriiten ig¢ilere zarar verebilir (Kumar, 2014).
Istihdam kosullari, piyasa ve isin organizasyonu, is kazalarimin meydana gelme
olasiligimi artirmakta ve psikososyal strese, hastalik ve yaralanma risklerine neden
olmaktadir (Landsbergis at al., 2014). Mesleki tehlikelerin dikkate alinmamasi, sirketler
tizerinde etkisi olan kaza magduru isgilerin yaralanmasina neden olabilir, ¢linkii ek
maliyetlerde temsil edilen ekonomik kayiplara ve ¢alisanin yoklugu nedeniyle tiretimin
azalmasina neden olurlar (Misiurek ve Misiurek, 2017).

Bu nedenle sirketler bu faaliyetlerin gergeklestirilmesi ve calisanlar ve gevre
tizerindeki etkileri konusunda giivenlik siireglerine sahiptir, ¢linkii sunduklari iiriin veya
hizmetlerin iiretim ve pazarlamasinin temel direkleridir, bu nedenle idari siirecler
arasinda daha 6ncelikli olarak kabul edilmelidirler (Shafaei at al., 2015).

Benzer sekilde, is faaliyetinin tretebilecegi saglik riskleri de dikkate
alimmalidir; bu, insanlarin gorevlerini yerine getirirken gosterdikleri 6z-bakima
ragmen, asir1 ¢calisma saatlerinden, miisterinin dikkatine ayrilan ¢ok fazla zamandan
veya yapilan is lizerinde ¢ok az kontrolden kaynaklanabilir (Barros at al., 2017).
Yukaridakileri dikkate alarak, ulusal ve uluslararasi otoriteler tarafindan dayatilan
diizenlemelere ek olarak kuruluslar, is faaliyetlerinin gerektirebilecegi risk ve
tehlikelerin miktarini azaltmak icin, belirli bir sirket tiirii ile ilgili giivenlik kosullari
hakkinda rehberlik saglayan is sagligit ve gilivenligi yonetim sistemlerini de

icermelidir (Hulusi vd., 2017).

Metal isleme sektorii, is¢inin sagligina zarar verebilecek calismalarin yapildigi
alanlarda, iiretken faaliyetlerinin ¢alisanlarin, miisterilerin ve ¢evrenin biitiinliglinti
etkileyebilecek atiklar, endiistriyel atik sular ve emisyonlar iiretmesi nedeniyle
yiiksek bir kirlenme oranina sahiptir (Severo at al., 2017). Bu durum, bu sektorii
olusturan sirketlerin, ortaya cikabilecek herhangi bir yaralanma veya hastaligi ele
almak icin risk ve tehlikelerin daha iyi Onlenmesi ile giivenlik ve is saghg
yonetimini daha iyi planlamalarina neden olmaktadir. Buna ek olarak, tibbi bakim,
sakatlik yardimlari, verimlilik kayb1 ve iyilestirilmesi gibi bir kaza veya durumun

urettigi yetersizliklerin yarattig1 maliyetleri azaltir (Tappura at al., 2015).



Bu calismada takim tezgahlarinda gerceklestirilen ¢alismalarm Is saghg ve
giivenligi perspektifinden incelenmesi hedeflenmistir. Bu kapsamda takim tezgahlarinda
yapilan faaliyet ¢alismalar1 tespit edilerek karsilasilan tehlike ve riskler Fine-Kinney
risk analizi yontemiyle degerlendirilerek nedenler ayrintili olarak incelenmis; ulusal ve

uluslararas1 mevzuattaki ilgili diizenlemelere ise kisaca deginilmistir.



2. TAKIM TEZGAHLARINDA iS SAGLIGI VE GUVENLIGI
ONLEMLERININ BELIRLENMESI

2.1. Is Saghg ve Giivenligi (ISG) Kavramu

ISG konusunu daha iyi kavramak igin ilk dnce saglik kavramini aciklayalim.
Diinya Saglik Orgiitii (WHO) kurulusunca saghigi en kapsamli olarak “Insanin sadece
fiziksel olarak degil, sosyal ve ruhsal acidan da tam bir iyilik olma halidir” seklinde

tanimlandigini gérmekteyiz (Keskin ve Topuzoglu, 2006).

2.1.1. Isci Kavram

Is Kavram: Is insanlarin ihtiyaclarini yerine getirme eyleminden ortaya ¢ikmus
olup, isin ekonomik, hizmet ve sosyal boyutu bulunmaktadir. Ekonomik ag¢idan; hizmet
ve mal tiretimi, kesfi, arastirilmasi, dagitimi ve kullanimi i¢in devamlilik ve diizenlilik
gosteren eylemlere denir. Sosyal agidan, bilgili ve bilingli insanlarin amaglarina yonelik
eylemidir. Hizmet sektoriinde ise is; bireyin faydasina ve yararina sunulan; denetim,
onarim, bakim, kontrol v.b aktivitelere denir. Is eylemi bireylerden gruplara, gruplardan
ise toplumlara dagitilan faktor olup, zamanla herkesin birikim ve yetenegiyle basar1 ve
faydalar elde edilen isten meslege giden yolun ana temelini olusturmaktadir (Burdurlu,
2014).

Glinlimiizde insanlarin ¢alisma amaci gelir elde etmektir. Cogunlukla baska
birisinin olusturdugu ¢aligma ortamlarinda kisisel gereksinimleri haricinde genellikle
iriin elde etmek i¢in, hatta kimi zaman kendi ihtiyaci olmayan {iriinlerin tiretimi i¢in
yapilan isler de calisilmaktadir. Calisan kisi caligmalarinin karsiligin1 hizmet veya mal
olarak degil, “licret” olarak alir. Boyle bir durumda “igveren” olan kurum veya sahis
acisindan calisan kisiden beklenen liretimi hatasiz ve eksiksiz olarak yapmasi 6nem
tasimaktadir. Dolayisiyla calisan kisinin sagliginin korunmasi yani is sagligi ve
giivenligi konusu giindeme gelmistir (Bilir, 2016).

Isci (Calisan) Kavrami: Isvereninin isini gormek iizere gercek kisinin is
sOzlesmesi akdine dayanarak calismasina is¢i denir. Gergek kisinin is¢i sayilabilmesi
icin 1s sozlesmesine bagli olmasi gerekir. Dolayisiyla sdzlesmeyi her iki tarafinda 6zgiir
ve serbest iradesi ile kabul etmis olmasi gerekmektedir. S6z konusu ceza ve tevkif
evlerindeki hiikiimlii ve tutuklular, ¢ocuk 1slah evlerindeki ¢ocuklarin yonetmelik ile
kanunlar Onciiliigiinde kendilerine yaptirilan isler nedeniyle is¢i sayilamazlar (Aslan,

2019).



2.1.2. isci Saghg Kavram

Uluslararas1 Calisma Orgiitii (ILO) ve Diinya Saglik Orgiitii (WHO) is¢i sagligini;
“Calisma yasaminda olan tiim insanlarin ruhsal, bedensel ve sosyal agidan tam bir iyilik
durumlarimin saglanmasiyla ve bu iyilik hallerinin yiiksek seviyelere ¢ikararak devam
ettirilmesini, ayrica ¢aligma kosullart nedeniyle kullanilan zararli maddelere maruz
kalinmasi sonucu calisanlarin saghigia verecek zararlarin engellenmesini ve c¢alisanin
fizyolojik 6zelliklerine uygun alanlarda caligtirilmasi yani insanin ise, igin insana uygun
olmasinda asil amacin giidiildiigii bilim” olarak tanimlamaktadir (Dedeler, 2008).

Is Giivenligi; Isletmelerdeki calisanlari isin yiiriitiimiinden kaynaklanan sagliga
zarar verebilecek kosullardan ve olusan tehlikelerden arindirarak ya da tehlikeleri en az
diizeye indirilerek daha iyi, saglikli, giivenli bir ¢alisma alani olusturabilmek icin
sistemli ve profesyonel teknik caligmalar seklinde tanimlanabilir (Serin ve Cuhadar,
2015). Is giivenligi® nin amaclari; isgorenlerin giivenli ve rahat bir ortamda ¢alismasini
saglamak, calisanlar1 korumak, Calisanlara giiven saglayan, verimliligi artiran ve is
kazalarinin yasanmadig1 bir calisma ortami olusturmak. bunun yaninda Isletmenin
giivenligini temin ederek, Isletmeyi riske atabilecek durum ve davranislar1 engellemek
veya risklerin en az seviyesine ¢ekilmesi seklinde ki teknik c¢alismalar olarak
siralanabilir. Ancak en ana amag, meslek hastaliklarini1 ve Amag, is kazalarin1 asgari
diizeye indirmektir (Karatiirk, 2021).

Is Saghg ve Giivenligi; isletmedeki tiim is gorenlerin ruhsal, bedensel ile sosyal
refah ve sagliklarinin en iist seviyelerde olmasini saglamak ve bu durumun devam
ettirilmesi ayrica ¢alisma ortami c¢evresinden, kosullarindan ve iiretilen mallardan
kaynakli sagliga aykir1 sonuglarin azaltilmasi ya da yok edilmesi, is gorenleri kazalar ve
yaralanmalar i¢in zemin olusturacak alandaki risk durumlarinin Onlenerek, tim
calisanlarin ruhsal ve fiziksel ihtiyaclarina uygun calisma ortami saglanmasi olarak

tanimlanabilir (Colakoglu, 2002).

2.2. Is Kazas1

Kaza ile is kazasi kavramlar1 birbirinden ayr1 olmakla beraber kaza durumu Tiirk
Dil Kurumu Tiirkce SozIigli’nde, “istem dis1 ya da beklenilmeyen bir olayin yaganmasi
dolayisiyla bireyin, nesnenin ya da bir aracin zarara ugradigi olay ve haller” olarak
tanimlanmistir. Kazanin diger anlamu ise; “tahmin edilmeyen, beklenilmeyen durumun
yasanmasi sonucu insanin dlmesi ya da yaralanmasi, mala veya techizata zarar vermesi

ile sonuglanan olay” seklindedir (TDKS, 2022).



ILO’ya gore is kazasi; “daha oncesinden umulmayan, planlanmayan ve denetim
altina alinamamis olup g¢evresine zarar verebilecek derecedeki olaylar”. WHO’ya gore is
kazasi; “Oncesinde planlanmayan bireysel yaralanmalara neden olan, isletmenin
iiretiminde aksama ve maddi zarara neden olan durumdur”. Avrupa Birligi Istatistik
Ofisi (EUROSTAT) ise is kazasin1 “isin yapildigr esnada ruhsal ve bedensel zarara
neden olan ansizin yasanan olay” seklinde tanimlanmustir (Ogal ve Cigek, 2017).

Sosyal Giivenlik Kurumu (SGK) is kazasini hukuki agidan 506 sayili kanun’da
gerceklesen durum ve kosullara gore aciklamistir. S6z konusu tanimda; isgdrenin
calisma alaninda bulundugu siirelerde yapilan is sirasinda, yonetici tarafindan sorumlu
olarak farkli bir yere génderilmesinden dolay1 esas isin yapilmadig: siirelerde, emziren
kadin ¢alisanin siit i¢in ayrilan zamanlarda, sigortali ¢alisanin igverence temin edilen
aracla is yerine toplu sekilde getirilip gotiiriilmesi esnasinda yasanan ve sigortali
calisanin hemen ya da daha sonrasinda ruhsal ve fiziksel olarak arizaya ugratan

durumun is kazasi olarak kabul edildigi belirtilmistir (Demir, 2009).

2.2.1. is Kazalariin Sebepleri

Is kazalarinin sebepleri iizerine birgok calisma yapilmistir. Is kazalarinin
beklenmedik bir anda meydana gelse bile tesadiifen veya sebepsiz yere meydana
gelmedigi bu arastirmalarda goriilmiistiir. Cilinkii ¢alisma alaninda insanlar, Makineler
ile ¢alisma ortami arasinda siirekli bir etkilesim bulunmaktadir. igerisindedir ve bu
etkilesimde 1s kazalarina yol agabilecek cesitli faktérler bulunmaktadir. Heinrich'in
caligmalarina gore, is kazalarmin %85'i insan hatalarina dayanmaktadir. Heinrich'in
domino teorisine gore ise, i kazalarmin %88'l1 ¢alisanlarin sergiledigi gilivensiz
davranislardan, %10'a ¢alisma ortamindaki giivensiz durumlardan, %2'si ise 6nlenmesi
miimkiin olmayan dogal olaylardan kaynaklanmaktadir. (Manuele, 2011).

Tehlikeli davraniglar genellikle caliganin fiziksel ve psikolojik ozellikleri ile
olumsuz ¢evre kosullarindan kaynaklanmaktadir. Genetik yatkinlik, yipranma, kas
sisteminin az gelismis olmasi, dengesizlik, vasifsizlik, egitimsizlik ya da dikkat
daginikligina neden olacak alisilagelmis bir is ¢ok genis kapsamli is kazalarinin baslica
nedenleri olarak diisiinmektedir.

Emniyetsiz durumlarda, iiretim alet ve makinelerinin yanlis yerlestirilmesi, mal ve
malzemelerin yanlis kullanilmasi, alet ve techizatin korumasiz, dikkatsiz ya da
kullanma yonergelerine aykir1 kullanilmasi, Olumsuz g¢alisma ortami kosullar1 gibi
ornekler. (Yilmaz ve Giirbiiz, 2009). Biiylik 6l¢ekte siniflandirilan Tehlikeli durumlar

ve is kazalarinin sebepleri Tablo 1'de verilmistir (Candan, 2015).



Tablo 1. is kazalarmin sebepleri

Tehlikeli Durumlar Tehlikeli Hareketler

Muhafazasi olmayan makineler Isi bilingsizce gerceklestirmek

Riskli ¢calisma yontemi Dikkat daginiklig1 ve 6zen eksikligi

Tehlikeli Cevre Kosullar1 Makine muhafazasini ¢ikartmak

Topraklama yapilmamis ekipmanlar Asirt hizla ¢alismak

Goreve uygun olmayan el aletleri Sorumlulugu disindaki isleri listlenmek

Yiikleri riskli yiiksekliklerde istiflemek Calisma disiplinine riayet etmemek

Agik birakilmig bosluklar Gorev i¢in uygun makine ve ekipmanlari
kullanmamak

Calisma alaninda diizensizlik Yetkisiz yasak bolgeye girmek

Test edilmemis basingh kaplar Kisisel koruyucu donanim kullanmamak

Depolama kaplar1 ve kaldirma makineleri ~ Yetkisiz ve riskli arag kullanimi

2.3. Is Kazalarin Boyutu

2.3.1. Diinyada Is Kazalarimin Boyutu

ILO (2015) verilerine gore diinyada 3 milyar ¢alisan var ve her 15 saniyede bir
Calisanin is kazasi gecirmesi veya meslek hastaligina yakalanmasi sonucu yagamini
yitiriyor. Yine her 15 saniyede 153 is¢i sagligina miihim zararlar veren Is kazalarma
ugrama riski tagimaktadir ve her giin yaklasik 1.000 is kazas1 ve Toplam 5.300 meslek
hastalig: ile birlikte toplam 6.300 is¢i hayatin1 kaybetmektedir (Erginel ve Toptanci,
2017).

Yillik verilere baktigimizda, bu rakamlar endise verici Ciddi seviyelere
ulagsmaktadir. Her sene diinya genelinde agag1 yukar1 270 milyon is kazas1 yasanmakta
ve 160 milyon insan is hastaliklarmma maruz kalmaktadir. Ayrica her yil yaklasik
651.000 calisan zehirli maddelere maruz kalarak hayatin1 kaybetmektedir. Bu
istatistikler, Raporlama ve kayit sistemlerindeki Yetersizlikler sebebiyle gergekten
durumu tam olarak yansitmamaktadir; ger¢ekte bu rakamlarin ¢ok daha yiiksek oldugu

diistiniilmektedir. (Yasar ve Karadogan, t.y.).

2.3.2. Tiirkiye’de Is Kazalarimin Durumu

Kotii durumlarm hepsinin resmi verilere yansimadigi Bir olgu olarak kabul edilse
de, Tiirkiye’deki is kazalari ve meslek hastaliklar1 hakkinda en ayrintili bilgilere Sosyal
Giivenlik Kurumu'nun veri tabanindan ulasilabilmektedir. Tablo 2°de, SGK’nin Sosyal

Gilivenlik Kurumu'nun internet sitesinden alinan is kazasi istatistikleri sunulmustur.
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Tablo 2 verilerine gore, 2013 yilinda 351 meslek hastaligi vakasi, 191.389 is
kazas1 ve bu kazalar sonucunda 1.360 6liim gerceklesmistir. Yillik is kazasi sayilarindan
yapilan basit bir hesapla, 2013 yilinda haftada 6 giin calisan isciler i¢in giinliik ortalama
613 is kazas1 meydana geldigi goriilmektedir. Oliim vakalarina baktigimizda, 2013
yilinda is kazalar1 nedeniyle her ay ortalama 113 kisinin hayatin1 kaybettigi tespit
edilmistir. Ozetle, 2013 yilinda her bin ¢alisandan yaklasik 15'i is kazasina maruz

kalmis ve bunlarin i¢inde her bin kazazededen biri yagamini yitirmistir.

Tablo 2. Sosyal Giivenlik Kurumu (SGK) tarafindan yayimlanan 2020 yili
istatistiklerine gore, 5510 sayili Kanun'un 4-1/a maddesi kapsaminda Tiirkiye genelinde
zorunlu sigortali ¢calisan sayist 17.358.140'tir. Ayn1 yil icerisinde 384.262 is kazas1 ve
908 meslek hastaligi vakasi kaydedilmistir. Bu olaylar sonucunda 1.231 kisi is kazasi
nedeniyle, 5 kisi ise meslek hastaligi nedeniyle hayatin1 kaybetmistir. (SGK, 2023)

Tablo 2 5510 sayili Kanunun 4-1/a maddesi kapsamindaki Tiirkiye geneli zorunlu

sigortali calisan, is kazasi ve meslek hastaligi ile 6liim vaka sayilar1

Meslek . Meslek Hastalig
Calisan . Is Kazas1 Sonucu .
Yillar Is kazas1 Sayisi Hastahd N Sonucu Oliim
Sayisi Oliim Sayis1
Sayis1 Sayisi
2013 12.484.113 191.389 351 1.360 0
2014 13.240.122 221.366 494 1.626 0
2015 13.999.398 241.547 510 1.252 0
2016 13.775.188 286.068 597 1.405 0
2017 14.477.817 359.653 691 1.633 0
2018 14.229.170 430.985 1.044 1.541 0
2019 14.314.313 422.463 1.088 1.147 0
2020 15.203.423 384.262 908 1.231 5

2020 yilin1 inceledigimizde yil igerisinde 15.203.423 calisan 384.262 isci is kazasi
gecirmis, 908 is¢i ise meslek hastalifina yakalanmistir. Bu kazalar ve hastaliklar
sonucunda 1.236 kisi yasamini yitirmistir. Bu da ayda ortalama 32.022 kazaya ve giinde
1.232 kazaya tekabiil etmektedir. 2020 yilinda ayda ortalama 103 kisi is kazasi ve
meslek hastaligi sonucu hayatini kaybetmistir. 2020 yilinda asagi yukari her bin
calisandan 25'1 is kazas1 ge¢irmis ve is kazasi geciren her 1.000 ¢alisandan 3'ii hayatini

kaybetmistir.



Tablo 2'yi inceledigimizde 2013'ten 2020'ye calisan sayist 2.719.310 kisi artt1.
Fakat is kazasi sayisindaki artis oransal olarak iki katindan fazla artti. 2013 yilinda
giinde yaklasik 613 is kazas1 meydana gelirken, 2020 yilinda bu rakam 1.232 kazaya
ulasmustir. Is kazalar1 sonucu 6liim sayilar1 daha istikrarli olmakla birlikte 2020 yilina
gore %10 azalma oldugu sodylenebilir. Meslek hastaligi sonucu 6liimlerde 2013-2019
yillar1 arasinda Oliim goriilmezken 2020 yilinda bu rakamin 5'e ¢ikmasi dikkat
cekmektedir (Polat, 2022).

2.3.3. Tiirkiye’de Is Kazalarimn Ekonomik Faaliyet Simflamasina Gore

Dagilim

Metal sektorii, ingaat, nakliye ve madencilikle birlikte iilkemizde is kazalarinin en
sik yasandig1 sektorlerden biri olarak 6ne ¢ikmaktadir. Ayrica, is kazalarina bagl 6lim
vakalarinda da bu sektorler {ist siralarda yer almaktadir. Sosyal Gilivenlik Kurumu’nun
2020 yilma ait is kazasi istatistiklerine gore, 23.949 vaka ile bina insaat1 sektorii en ¢ok
is kazasinin yasandigi alan olmustur. Bu sektdrii, 22.746 vaka ile makine ve techizat
disindaki metal {iriinlerin imalati1 ve 21.945 vaka ile gida {riinleri imalati takip etmistir.
Ayn1 donemde, is kazalarina bagh 6limlerde ise 209 oliim vakasi ile kara tagimaciligi
ve boru hatt1 tagimacilig1 sektorii ilk sirada yer almastir.

Bu sektoriin ardindan, bina insaat1 199 6lim vakasi ile ikinci, bina dis1 yapilarin
ingaat1 ise 98 Oliim vakasi ile l¢iincii sirada gelmistir. Diinya genelinde ekonomik
faaliyetlerin siniflandirilmas1 i¢gin NACE, ISIC, CPA ve HS gibi sistemler
kullanilmaktadir. Tiirkiye'de ise Sosyal Giivenlik Kurumu (SGK) ve Tiirkiye Istatistik
Kurumu (TUIK), uluslararas: bir siniflandirma standardi olan NACE Rev.2 sistemini
benimsemistir (Giilliioglu ve Giilliioglu,2019).

NACE Rev.2 altili ekonomik faaliyet siniflandirmasina gore metal sektorii, 01-99
arasinda iki haneli kodlarla ifade edilen gruplar arasinda yer alir. Bu baglamda, 24 kodu
Ana Metal Sanayi’yi, 25 kodu ise makine ve techizat hari¢ fabrikasyon metal tiriinleri
imalatin1 temsil etmektedir. Bu iki grup, metal sektoriiniin toplamini olusturan temel
bilesenler olarak degerlendirilmektedir. (Gtiilliioglu ve Giilliioglu,2019).

2.4. Takim Tezgahlarinda Is Saghg ve Giivenligi Onlemleriyle Tlgili Genel

Bilgiler

2.4.1. Metal Sektoriinde is Saghg ve Giivenligi Uygulamalar

Demirin ve metalin hammaddesini olusturan metaller eritilme islemi yapildiktan
sonra mamul i¢in istenilen diizeye gelmesi i¢in katki maddeleri ilave edilerek kullanima

hazir hale gelmektedir. Metal ergitilmesi i¢in degisik tlirde ocaklar kullanilmaktadir.



Metal isletmelerinde calisma alanlarinin genel goriiniimii Sekil 1°de gosterilmistir

(Karabulut, 2016).

B

Sekil 1. Metal isletmelerinde ¢alisma alanlari

Metaller eritildikten sonra ¢ekme gibi dokiim gibi konumlara gelmesi i¢in
prosesler uygulanmaktadir, dokiim isinde ise kumlama yontemi yapilmaktadir. Eritilmis
metaller istenilen diizeyde hazir hale geldikten sonra kaliplara dokiilmektedir, daha
sonra taslama kisminda ise iizerindeki ¢apaklarin alinmasi ic¢in taglama islemi
uygulanmaktadir, isleme kisminda ise torna makineleri ile isleme tabi tutulmaktadir.
Metal sanayisinde dokiilmiis trlinler disinda levha gibi, ¢ubuk gibi ve tel bigimde
kullanilan malzemeler de islenmekte ve iiretilmektedir. Bu sektdrde genellikle metal
esya, metal makine gibi iiretimler de degisik sekilde islenmektedir (Giilmak, 2011).

2.4.1.1. Metal Sektoriinde Tehlike Kaynaklar

Sanayi sektorliniin en basinda metal sektorii diger sektorlere gore farklilik
gostermektedir, ¢linkii yiiksek riskler bu sektorde yer almaktadir. Bu sektor igerisinde
cok fazla risk ve tehlikelerin olmasi ¢esitlilik gostermesi nedeniyle risk degerlendirme
calismalar1 yapilmasi gerektigi vurgulanmaktadir (Giilmak, 2011).

Metal sektorii igerisinde genellikle hurdalarin eritilmesi, cevher haline getirilmesi,
aritilmasi, dokiimiiniin yapilmasi, presleme islemi, kaynak isinin siirekli yapilmasi ve
kesme islemleri bu sektdrde uygulanmaktadir. Uriiniin son haline getirilinceye kadar
taglama isleminin yapilmasi, parlatilmasi, zimpara uygulanmasi, farkli kaplama
islemlerinin olmas1 gerekmektedir. Bu siire¢ler kendi icerisinde farkli risk ve tehlikeler

olusturmaktadir.

2.4.1.1.2. Eritme ve Aritma Islemlerinin Yapilmasi
Bu boliimde genellikle eritme ve aritma islemlerinin nasil olduguna dair genel
bilgiler icermektedir. Metal sektdriinde eritme ve aritma islemlerinin genel gdriiniimii

Sekil 2’de gosterilmistir (Giilmak, 2011).



Sekil 2. Metal sektoriinde eritme ve aritma islemleri

Eritme ya da aritma islemleri yapildigi esnada farkli tozlarin olusmasi, gazlarin
meydana gelmesi, duman olusturmasi ve diger fiziksel etkenler igerisinde yer alan,
giiriiltii  gibi, aydinlatma gibi, titresim gibi unsurlara iligkin tehlike ve riskler
barindirmaktadir. Bu siire¢ igerisinde calisanlarda yaralanmalara, yaniklara, iskelet

sistemi ile alakali problemlere neden olmaktadir (Giilmak, 2011).

2.4.1.1.2. Kaynakcihik ve Sicak Kesme Islemi

Metal sektoriinde en fazla risk ve tehlikelerin oldugu boliim kaynakgilik alani ve
kesme islemleridir. Kaynak tanimi genellikle sicak altinda ya da basing altindaki
malzemelerin  birlestirilmesi sonucunda meydana gelen islem olarak tanim
yapilmaktadir. Kaynake¢iligin da cesitleri mevcuttur, piring kaynag: gibi, lazer kaynagi
gibi, delme gibi islemler yer almaktadir. Metal sektoriinde kesme islemlerinin genel

goriiniimii Sekil 3’te gosterilmistir (Dike, 2014).

Sekil 3. Metal sektoriinde kesme islemi

2.4.2. Takim Tezgihlarinda Isleme Faaliyetleri Kapsaminda is Saghg ve

Giivenligi Onlemleri
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2.4.2.1. Tornalar
Sinterlenmis metallerden yapilmis kesici matkap uglar1 vardir. Metal isleme
stvilarinda katki maddesi olarak kullanilan koruyucularin etkilerinin azalmasi,

bakteriyel kirlenme ve birikimlere yol agmaktadir. (Agca, 2013). Torna tezgahiyla ilgili

genel goriiniimii Sekil 4’te gosterilmistir.

Sekil 4. Torna tezgahi

2.4.2.2. Zimparalama ve Parlatma Islemi

Metal ve dokiim calismalarinda tozdan kaynakli hastaliklar oldukca yaygindir.
Silis kumu metal islerinde siklikla kullanilir, bu nedenle silikozis gelisme riski oldukca
yiiksektir. Iyi havalandirma ile bile silika tozu bazen ¢iplak gozle goriilmez. Siliko-
tiiberkiiloz en yaygin hastaliklardan biridir. Patlama islemine iligkin genel goriinim

Sekil 5’te gosterilmistir (Agca, 2013).

Sekil 5. Parlatma islemi
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2.4.2.3. Metal Testeresi
Demir testereler, sicak ve soguk metallere isleme yeteneklerine gore iki ana gruba
ayrilir. El testereleri, serit testereler ile yatay ve dikey doner testereler soguk metal

isleme araglar1 olarak gruplandirilirken, sicak metal testereler agindirict kesme diskleri

kullanarak g¢aligir. Metal testeresinin genel goriiniimii Sekil 6’da gosterilmistir (Agca,
2013).

2.4.2.4. Freze Tezgah
Frezeleme, kesme hareketinin kendi etrafinda dénmesi ve parganin ileriye dogru
hareket etmesi ile olusan bir islemdir. Frezeleme, aletin etrafindaki disler yardimiyla

gerceklesir. Freze tezgahinin genel goriiniimii Sekil 7°de gosterilmistir (Agca, 2013).

Sekil 7. Freze tezgahi

2.4.2.5. Vargel Tezgim

Vargel tezgahlari, is pargalarinin yiizeylerini diiz veya egimli olarak islemek
amacityla kullanilan imalat makineleridir. Temel olarak, hareketli makine kafasina baglh
tek uglu bir kesici takim, bu kafanin dogrusal ileri-geri hareketleriyle islem yapar.

Vargel tezgahimin genel goriiniimii Sekil 8’de gosterilmistir (Agca, 2013).
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Sekil 8. Vargel tezgahi

2.4.2.5. Endiistriyel Yaglar, Metal isleme Sivilar1

Genel olarak Delme ve kesme islemleri, tornalama ve frezeleme gibi metal isleme
islemlerinde, Islenen metal parcalar veya aletleri Metal pargalar1 sogutmak, yaglamak
veya kesim sirasinda olusan metal talagini temizlemek amaciyla kullanilan sivilardir. Bu
stvilar, genellikle akaryakit, bitkisel veya hayvansal yaglarin bir araya gelmesiyle
olusan karmagik bir yapiya sahiptir. ABD'de yaklasik 1,2 milyon ¢alisanin bu tiir
stvilara maruz kaldigr tahmin edilmektedir. Bu sivilar, bir veya birden fazla enjektor
araciligiyla kesme bolgesine diisiik basingla pompalanarak yaygin sekilde

kullanilmaktadir. (Agca, 2013).

2.4.3. Metal Sektoriinde Kullamlan Makineler ile Tlgili Giivenlik Kurallar

Metal sektoriinde diger risk ve tehlikeler makinelerle ilgili olarak
kaynaklanmaktadir, ancak burada en énemli husus makinelerin iiretilmesi agamasinda
yeteri kadar giivenlik tedbirlerinin makinelere uygulanmasi gerekmektedir. Makine ile
ilgili yonetmeliklerde genellikle makine de yer alan emniyet parcalarmin tasarimindan
ve imalindan diger aparatlarin eklenmesi ile ilgili saglik ve giivenlik tedbirlerine
uyulmas1 gerekmektedir. Makinelere iliskin giivenlik kurallarmin genel goriiniimii

Sekil 9°da gosterilmistir (Tagylirek, 1985).
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Sekil 9. Makinelere iligkin giivenlik onlemleri

2.4.3.1. Giivenlik Biitiinliigii Prensipleri

Makine ile alakali yonetmelikte yer alan giivenlik ile ilgili prensiplerde makinenin
imalati sirasinda kullanma kurallar1 altinda hi¢ kimsenin tehlike ya da risk altinda
kalmayacag: sekilde ayarlanabilmesi ve kullanilmasi gerekmektedir. Makineyle alakali
almabilecek gilivenlik kurallarinin asil amaci makinenin c¢aligma sirasindaki siireg
asamalari, sOkiilmesi, montaji, bakim ve onarimlarinin yapilmasit durumlarinda kaza

risklerine yonelik tiim giivenlik 6nlemlerinin alinmas1 gerekmektedir(Tasytirek, 1985).

2.4.3.2. Kullamlan Malzeme ve Mamuller

Makine yoOnetmeligine gore imalati yapilan makinelerin iiretim asamasindan,
giivenlik tedbiri agisindan ve kurulumuna kadar ki siire¢ler maruz kalmis ¢alisanlarin
sagligini olumsuz yonde tehlikeye sokmamasi gerekmektedir. Bu konuyla alakali sosyal
sigortalar kurumunda yer alan listede meslek hastaliklariyla alakali ¢alisanlarin sagligini
ve gilivenligini tehlikeye sokulmamalidir, maddesi yer almaktadir. Makinelerle alakali
ayrica sivilarin kullanildigr yerlere iliskin makinelerin doldurulmasi, kullanilmasi gibi
asamalarda tehlike barindirmayacak sekilde tasarimi yapilmalidir. Ayrica sigramalara
kars1 da koruyucu kapaklarin tasarlanmasi ve uygulanmasi gerekmektedir (Tasyiirek,

1985).

2.4.3.3. Aydinlatma

Metal sektoriinde makinelerin Uretim esnasinda, tasarim esnasinda olasi risk ve
tehlikelere yonelik aydinlatmanm yeterli olmas1 gerekmektedir. Ornek olarak bazi
makinelerde aydinlatma ile alakali tertibat yer almaktadir. Risk unsuru meydana

getirebilecek aydinlatmasi yetersiz olan yerlerde ve asir1 derecede rahatsiz edecek
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sekilde aydinlatmalardan kacinilmalidir. Ayrica makinelerin tasarimlar1 yapildig:

asamalarda makinenin igerisinde yer alan aparatlara iliskin aydinlatma olanaklariyla

donatilmalidir. Aydinlatmaya iliskin genel goriinim Sekil 10°da gosterilmistir

(Tagytirek, 1985).

Sekil 10. Metal sektoriinde aydinlatma

2.4.3.4. Makinelerin Kullanmay1 Kolaylastiracak Bicimde Tasarlanmasi

Makine ile alakali emniyet yonetmeligi incelendiginde Makine ya da her bir
parcanin emniyetli bir sekilde kullanilmasi gerekmektedir. Makine ve pargalarin
ambalajlamalar1 ve depolama esnasinda hasara ugramayacak sekilde yapilmali ve dogru
bir sekilde istiflenmesi gerekmektedir. Bunlarin yapilmasi i¢in tasarlanmasina ve 6zel
desteklerle ambalajlanmasina dikkat edilmesi gerekmektedir. Makinelerin ve parcalarin
agirhigma ve biyiikligine kiigiikligiine gore el ile tasinmasi eger el ile taginmasi
miimkiin degil ise yiik kaldirma tertibati tarafindan kaldirmak i¢in aparatlarin

taginmasina olanak saglayan tutma delikleri yer almas1 gerekmektedir.

2.4.4. Mekanik Tehlikelere Kars1 Koruma

Metal ve demir celik sektorlerinde genellikle islemlerin biiylik bir ¢ogunlugu
makineler ile yapilmakta olup, makineler ile alakali yeteri kadar giivenlik tedbirlerinin
saglanmas1 gerekmektedir. Aymi sekilde makine emniyeti ile alakali yonetmelikte
makine boliimiinde islemlerin durdurulmasi esnasinda calisanlarin risklere yonelik
maruz kalmayacak sekilde olmalidir. Makinelerin hareket ettigi asamalarda kontrol
edilmeyen aparatlari, makinenin olmasi gereken diizenini bozmayacagi ya da sekli

iizerinde asir1 zorlamalar meydana getirmeyecegi sekilde tasarlanmasi gerekmektedir.
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Makinelerin uygun olan yerlerde hareketli olan desteklerinin iizerinde yerlestirilmesi
gerekmektedir.

Ayni yonetmelikte yer alan tiim tedbirlerin saglanmasina ragmen kirilma olasiligi,
dagilma olasilig1 yiiksek devirde donen makine aparatlarin bozulmasi esnasinda bazi
parcalarin farklt bolim igerisinde tutulmasi, bu yapilamiyor ise siiriicii veya c¢alisma
konumlarina dogru sigramayacagi sekilde montaj ¢aligmasinin yapilmasi ve korunmasi
gerekmektedir.

Makinelerin diisme ya da devrilme tehlikesine yonelik makineleri kullanan
operatorii koruyucu yaprya iliskin giivenlik Onlemlerinin saglanmasi agisindan
makinelere ankraj noktalar1 ile donatilmasi ve buna gore tek tek tasarlanmasi
gerekmektedir. Bu donanimlar genellikle makinelerin devrilmesi asamasinda ya da
diismesi agsamasinda kullanan siiriiciiye yeterli glivenlik Onlemleri saglamaktadir
(Tagsyiirek, 1985).

Makine emniyeti yonetmeligi igerisinde yer alan makineler ile alakali batarya gibi,
toz, gaz gibi emisyonlarin yangin ya da patlama gibi hususlar iizerinde tek tek
durulmustur. Makinelerin kullanilmasi esnasinda imalatg1 olasi yangin ve tehlikelere
yonelik makinelerde kolayca ulasilabilen yangin sondiiriiciilerin takilmasina imkan
saglamak zorundadir.

Makinelerin ¢alisma esnasinda ¢alisma alanina yaymis oldugu ve calisanlarin
saglig1 acisindan zararli olan kimyasal maddelere yonelik koruma amaciyla makinelerde
su piiskiirtme araclarinin olmasi gerekmektedir. Ayni sekilde emniyet yonetmeliginde
yer alan makineler, tehlikeye ve risklere maruz kalan ¢alisanlara yonelik Saglik ve
giivenligin korunmas1 gereken her alanda kullanma, bakim ile alakali talimat plakalar
yer almak zorundadir. Bahsedilen unsurlar c¢alisanlar tarafindan net bir sekilde
goriilebilmeli ve yapis1 geregi silinmez sekilde secilmelidir.

Makineler ile alakali durumlar ¢alisanlar agisindan olduk¢a énem arz etmektedir.
Makinelerin yeteri kadar gilivenlik onlemlerinin alinmasi i¢in en bastan yani imal
edilmesinden baslayarak giivenlik donanimlariyla donatilmasi gerekmektedir. Burada
asil amag¢ 1is giivenligi acgisindan Onlemlerin yeteri kadar alinmasina olanak
saglanmasidir. Makinelerin sadece iiretim i¢in imal edilmemesi gerektigi, calisanlar
acisindan makinelere giivenlik aparatlar1 ile donatilmasi gerektigi de vurgulanmaktadir.
Makinelerin taginmasi sirasinda kullanilmasi sirasinda calisanlara kolaylik saglayacak
sekilde aparatlarin yer almasi, yangin gibi ya da patlama gibi durumlarda makinenin yan
kisimlarinda piiskiirtme cihazlarin da yer almasi gerekmektedir. Mekanik tehlikelere

kars1 korunmaya iliskin genel goriiniim Sekil 11°de gosterilmistir.
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Sekil 11. Mekanik Tehlikelere Iliskin Korunma

2.4.5. Takim Tezgahlar1 ve is Kazalarim Onlemek I¢in Alinan Tedbirler

Takim tezgahi treticileri Urlinleri tirlinlerini piyasaya siirmeden Once gerekli
giivenlik Onlemlerini almahdir. Bir makinenin kullanilabilir olmasi i¢in Makine
Gilivenligi Yonetmeligi’ne uygun olarak tasarlanmis olmasi gerekir. Takim tezgahlari,
bu egitimlerden sonra Bilim, Sanayi ve Teknoloji Bakanliginin Gézetim ve Muayene
Mevzuat Hazirlama Usul ve Esaslar1 Hakkinda Yonetmelik uygulamak zorundadir
(Ugurlu, 2017).

2.4.5.1. Makine Emniyeti Yonetmeligi

Makine Emniyeti YoOnetmeligi, makinelerin dogru sekilde kurulmasi, bakimi
yapilmasi ve insanlar ile gerektiginde hayvanlarin sagligina zarar vermemesi kosuluyla,
ongoriilen amaclar dogrultusunda kullanimi i¢in piyasaya sunulmasini diizenler.
Yonetmelik ayrica, tasarim ve lretim siirecinde uyulmasi gereken temel giivenlik
gereksinimlerini, uygulanacak Uygunluk degerlendirme, iiriin, siire¢ veya hizmetlerin
belirli standartlara ya da yasal diizenlemelere uygunlugunu dogrulamak amaciyla
gergeklestirilen bir siirectir. Bu siiregte, kalite, giivenlik ve cevresel uygunluk gibi
kriterler temel alinir. Yontemlerini ve uygunluk degerlendirmesi yapacak yetkili
kuruluslarin atanmasinda dikkate alinacak asgari standartlar1 belirler. (Makine Emniyeti
Y o6netmeligi, 2009).

2.4.5.2. CE lIsareti ve Yonetmeligi
Conformité Européene (CE) isareti “Avrupa’ya Uygunluk” anlamimna gelir.
Makine Giivenligi Yonetmeligine gére bir makinenin giivenli olmasi i¢in bu isarete

sahip olmasi gerekir. Ureticilerin, makinelerine CE isareti alabilmeleri i¢in “CE
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Isaretleme  Yonetmeligi’ndeki kurallara uymalari gerekmektedir. CE isareti
yonetmeligi, CE isaretinin iirline yerlestirilmesi yontemlerini ve bu isaretin kullanimina
iliskin usul ve esaslar1 diizenleyen uygunluk degerlendirme modiillerini belirlemektir
(“CE” Isareti Yonetmeligi, 2012).

2.4.6. Metal Sektoriinde Giivenlik Kiiltiiriiniin Onemi

Metal sektoriinde risk ve tehlikelere yonelik unsurlar yukarida tek tek
aciklanmistir, ayrica bunlara iliskin alinabilecek giivenlik 6nlemlerine de ayrintili olarak
deginilmistir, ancak giivenlik 6nlemlerinin yetersiz kalmasi durumunda ikinci giivenlik
Onlemi ise igyerinde uygulanmasi gereken olan giivenlik kiiltiiriidiir. Giivenlik kiiltiiri
tamamen ahlak ile alakalidir, yapilan isi dogru ve diizgiin bir sekilde yapilmasi
calisanlarin  bu konuda bilingli ve sorumlulugunu tam olarak bilmesinden
kaynaklanmaktadir, giivenlik kiiltiriinlin alt kisminda d&diillendirme sistemi yer
almaktadir, bu giivenlik kiiltiirliniin bir parcast olarak ge¢mektedir. Giivenlik kiiltiirii
icerisinde calisanlar yapmis olduklari islerden dolay1 ya 6diil ya da ceza almaktadirlar.

Yukarida bahsedildigi tizere isyerlerinde bir¢ok Riskler ve tehlikeler
bulunmaktadir. Bunun yaninda bu riskler ve tehlikeler diger bolimlere gore farklilik
gostermektedir. Calisanlar agisindan risk ve tehlikeler maddi ve manevi zararlara
sebebiyet vermektedir. Giivenlik kiiltiirii i¢erisinde raporlama sistemleri yer almaktadir.
Bu sistem igerisinde genellikle is kazalar1 olmadan Once igyeri ortaminda ne tiir
giivenlik tedbirlerinin alinmasina iliskin hususlar yer almaktadir. Raporlama sistemi ile
alakal1 sorumlu kisilerin de bu rapor igerisinde belirtilmesi de gerekmektedir.

Raporlama sistemlerinin hazirlanmasi ve bitiminde Calisanlarin is kazalarina karsi
ne tiir egitimler aldiklar1 ve bu egitimlerin onlara sagladig1 faydalar da biiyilk 6nem
tagimaktadir. Giivenlik kiiltliriiniin isyerinde olmasi ve uygulanmasi i¢in hatalarin en az
seviyeye diismesi gerekmektedir. Raporlama sisteminin diger bir avantaji ise liretim
alaninda calisanlarin tehlikelere karsi ne gibi giivenlik 6nlemlerinin alinmasinda olanak
saglamaktadir.

Giivenlik kiiltiirii biitlin isyerlerinde kullanmilmaktadir, ancak giivenlik kiiltiiri her
i3 yerinde ya da farkli iilkelerde ayni sekilde kullanilmamaktadir, bunun sebebi,
isyerinin mevcut yapisi, Ozellikleri, ¢alisma kosullari, calisan sayist gibi nedenler
mevcuttur.  Isyerinde giivenlik kiiltiirii uygulandiktan sonra giivenlik 6lgiimleri
yapilmaktadir, giivenlik ol¢iimleri iki sekilde yapilmaktadir, sayisal ve sozel olarak
gruplandirilir.  Sayisal veriler incelendiginde isyeri ortaminda ¢alisanlar1 izleme,
calisanlar1 dogru bir sekilde denetleme, calisanlarin gecmisleriyle ilgili veriler yer

almaktadir. Sozel yontemler ise c¢alisanlar ve iiretim konusunda ayrintili olarak ele
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almaktadir. Giivenlik kiiltlirii calismalarinda en ¢ok sayisal yontem kullanilmaktadir,
bunun sebebi uygulamasi daha kolay ve maliyet acisindan hesaplidir.

Giivenlik kiiltiirti, isletmelerdeki organizasyonlarin isleyisinde temel bir unsur
olarak kabul edilmektedir. Uretim alanlarinda birgok risk ve tehlikeler meydana
gelmektedir, bu risk ve tehlikeler igsyerindeki boliimlere gore farklilik gostermektedir,
bunlarin 6nlemlerinin alinmasi agisindan yeteri kadar giivenlik tedbirlerinin saglanmasi,
kisisel koruyucu donanimlarin kullanilmasi ve uygulanmasi gerekmektedir, ancak
bunlar da tam olarak yetersiz kalmaktadir, is kazalar1 nedeniyle meydana gelen risk ve
tehlikelerin tam anlamiyla Oniline gecilebilmesi acisindan gilivenlik kiiltiiriiniin
olusturulmas1 gerekmektedir, glivenlik kiiltiiriiniin igyerlerine olusturulmasi neticesinde
risk ve tehlikelerin tam anlamiyla 6niine gecildigi bir gercektir, is kazalarinin biiyiik bir
kismin1 ¢alisanlar olusturmaktadir, aslinda giivenlik kiiltiiriiniin de asil amaci
calisanlarin ise yoOnelik olumsuz yonlerini olumlu olarak degistirmektir, bu da
calisanlarin daha bilingli olmasimi tesvik etmekte olup, sorumluluklarim1 tam olarak
bilmelerinden gecmektedir.

Giivenlik kiiltiirtinlin igyerine kurulumu yapildiktan sonra giivenlik kiiltliriiniin
genel itibariyle gelistirilmesi gerekmektedir. Gergeklestirme asamalarinda bazi engeller
yer almaktadir. Bu engellerin oniine gegilebilmesi agisindan giivenlik kiiltiirii ile alakali
bilgi ve beceriye sahip uzmanlarin yer almasi gerekmektedir. Ayrica ¢alisanlarin da
giivenlik kiiltiirii agisindan bilgi birikimleri ve donanimlara sahip olmalar1 neticesinde
giivenlik kiiltiiriine fayda saglayacaklardir. Giivenlik kiiltiiriiniin olumlu tarafim1 gérmek
icin gerekli olan maddelere iliskin hususlar asagida yer almaktadir.

Bunlar;

e Metal sektoriinde calisanlar ve isverenler giivenlik kiiltiiriine sahip ¢ikmalar
ve benimsemeleri gerekmektedir.

e Isyerinde giivenlik kiiltiiriiniin faydasim gérmek agisindan zamanla alakali
siirecin tamamlanmas1 ve bu siire igerisinde emek verilmesi
gerekmektedir.

e Giivenlik kiltiiriinlin tam tesekkiillii ¢alismasi agisindan c¢alisanlar ve
igverenler tarafindan olumlu olarak diistinmeleri 6nem arz etmektedir.

e Calisma alanlarinda risk ve tehlikeler nelerden oldugu tek tek arastirilmali
ve buna iligkin uzmanlar tarafindan destek alinmasi da ayrica giivenlik
kiltlirii agisindan 6nemlidir.

Giivenlik yonetimi ile gilivenlik kiiltiirii tanimlar1 genel itibariyle ayni1 olarak

bilinmektedir. Bunun yaninda bu iki kavram arasinda farkliliklar bulunmaktadir.
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Giivenlik yonetimi genellikle belgelenmis bir sistem olup, iist yonetimin isletmede
saglik ve giivenligi tehdit eden unsurlar1 kontrol altina alma amaciyla uyguladigi bir

siirectir.
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3. MATERYAL VE YONTEM

Bu béliimde, risk degerlendirmesi yapilan Istanbul Tuzla bdlgesinde faaliyet gdsteren
bir makine-metal isletmesine dair detayli bilgiler ile Fine-Kinney yonteminin analiz

asamalarina iliskin ac¢iklamalar sunulmustur.

3.1. Calismanin Amaci

Bu c¢alismanin amact makine-metal sektoriinde takim tezgdhlarinda
gerceklestirilen ¢aligsmalarda belirlenen tiim tehlike ve riskleri analiz etmektir. Bu
tehlike ve risklerin degerlendirilmesinde Fine-Kinney Risk Degerlendirme Yontemi
kullanilmustir.

Bu risk degerlendirmesi, is yeri siire¢lerinde var olan tehlike ve riskleri
belirlemeyi, bu riskleri onceliklendirerek gerekli diizeltici, dnleyici ve kontrol edici
Onlemleri tanimlamayi amaclamaktadir. Temel hedef ise, is kazalarini, meslek
hastaliklarin1 ve olasi acil durumlar1 6nlemek igin gereken planlamalarin yapilmasini
saglamaktir.

Bu kapsamda;

e Is yeri diizeni, ¢alisma kosullar, is ekipmanlari, elektrik ve kullanilan ana ve yardimeci

malzemelerden kaynaklanabilecek olasi 1§ kazalarini tespit etmek,

e {5 yerinde mevcut tiim tehlike kaynaklarinm olusturdugu riskleri analiz etmek,

e Potansiyel is kazalar1 hakkinda dnceden tarafsiz ve somut bilgi edinmek.

e Kayiplar1 6nlemek i¢in potansiyel riskleri degerlendirerek bu risklerle ilgili bir tablo

olusturmak ve bu tabloyu rehber olarak kullanarak:

< Is yerindeki giivenligi izlemek, belirlenen risklerin tiimiinii veya biiyiik bir kismim
ortadan kaldirmak, kalanlar1 kabul edilebilir bir risk seviyesine ¢gekmek,

% Caligma sirasinda olusabilecek hasar ve zarari1 en aza indirerek isgiiciiniin is sagligi
ve glivenligini etkilemeyecek seviyede kalmasini saglamak,

¢ Gerekli bakim-onarim g¢aligmalar1 ve egitim planlamalarinin yapilmasina rehberlik
etmek.

3.2. Calismanin Kapsam

Bu tez ¢aligmasi, Istanbul Tuzla ilgesinde faaliyet gdsteren bir makine-metal
isletmesinde gergeklestirilmistir. Isletme, 3,5 hektarlik bir alanda aktif olarak faaliyet
gosterirken, toplamda 1200 hektarlik bir ruhsat alanina sahiptir. Bu alanin tercih edilme
nedenlerinden biri, konu iizerine yeterli sayida literatiir ¢alismasinin bulunmamasidir.

Bu caligsma, sektoriin paydaslarina fayda saglamay1 amaglamaktadir.
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Bu isletmede; 1 genel miidiir, 2 genel miidiir yardimcisi, 1 midiir, 2’ser B ve C
smifi is giivenligi uzmani, 412 freze-torna operatorii, 62 enjeksiyon operatérii, 14
mekanik-elektrik bakim personeli, 3 meydanci, 3 idari isler, 6 satinalma, 4 muhasebe ve
7 diger Toplamda 515 calisan bulunmaktadir. Gozlemlenen tehlike ve risklerin
degerlendirilmesi amaciyla risk analizine katki saglamak icin calisanlarin goriis ve
Onerileri alinmustir.

Sekil 12°de isyerinde ¢alisan personelin yiizde dagilimi verilmistir.

Personel Dagilimi

Satinalma 6

Madiar | 1
Muhasebe 4
Meydana | 3 H Toplam

Mekanik-elektrik bakim personeli 14
idariigler | 3
Genelmidiryardimast | 2

Genelmidar | 1

Freze-torna operatdrii 412
Enjeksiyon operatori 62

Diger N 7

Sekil 12. Isyerinde ¢alisan personelin yiizde dagilim

3.3. Calismanin Yontemi

Bu risk analizi metodolojisi istanbul Tuzla ilgesinde faaliyet gdsteren bir makine-
metal igletmesinde ¢alisma kosullar1 ve D1s etmenler arasinda yer alan dogal afetler gibi
tehlikeleri tespit etmek; bu tehlikelerden kaynaklanan Riskleri tespit etmek ve sayisal
degerlendirme yoOntemi uygulamak yontemiyle risk oncelik siralamasi olusturmak
amactyla hazirlanmistir. Ayn1 zamanda, mevcut risklerin kabul edilebilir seviyelere
cekilmesi i¢in gerekli teknik ve organizasyonel Onlemleri diizenlemek de
hedeflenmistir. Caligmada Fine-Kinney risk analizi yontemi kullanilmistir. Bu yontemin

kullanilmasinin nedeni daha hassas degerlere el edilebilmesidir. Risk analizi yontemleri

22



incelendiginde makine-metal sektorii i¢in kullanilmasi gereken en uygun risk analizi
yontemlerden birisidir.

Dayanak: Bu risk degerlendirme prosediirii/calismasi, 6331 Sayili ISG Kanunu
kapsaminda yiiriirliige giren, ‘6331 ISG Risk Degerlendirmesi Yonetmeligi’

hiikiimlerine gore diizenlenmistir.

3.3.1. Risklerin belirlenmesi ve analizi
Her bir tehdit detayli bir sekilde incelenerek, bu tehditlerden kaynaklanabilecek
risklerin ne siklikla ortaya ¢ikabilecegi, kimlere veya nelere nasil ve hangi diizeyde
zarar verebilecegi analiz edilir. Bu siirecte mevcut kontrol onlemlerinin etkileri de
degerlendirmeye dahil edilir. Toplanan veriler dogrultusunda tanimlanan riskler,
isletmenin faaliyet yapisi, is yerindeki tehlikelerin ve risklerin 6zellikleri ile is yerinin
kisitlamalar1 g6z oniinde bulundurularak ulusal ya da uluslararas standartlara uygun bir
veya birden fazla yontemle analiz edilir. Is yerinde farkli islerin yiiriitiildiigii boliimler
varsa, her bir bolim ayr1 ayr1 degerlendirilir. Boliimlere 6zel analiz yapilirken, bu
boliimler arasindaki etkilesimler de dikkate alinarak biitiinciil bir degerlendirme
saglanir. Analiz sonucunda, risklerin etkileri ve dnemi géz Oniine alinarak en yiiksek
risk seviyesine sahip olandan baslayarak kontrol Onlemleri belirlenir ve gerekli
iyilestirme caligmalar1 gergeklestirilir. (Is saghg ve giivenligi risk degerlendirmesi
yonetmeligi, 2012).

3.2.2. Risk kontrol asamalari

Risklerin kontrolii su asamalardan olusur:

1. Planlama: Etkilerinin biiyiikliigii ve onemi analiz edilerek siralanan risklerin
kontrol altina alinmasi i¢in bir plan hazirlanir.

2. Risk kontrol 6nlemlerinin tanimlanmasi: Riskin tamamen ortadan kaldirilmasi
veya bu miimkiin degilse kabul edilebilir bir seviyeye diisiiriilmesi amaciyla
asagidaki adimlar izlenir.

e Tehlike veya tehlike kaynaklarinin ortadan kaldirilmasi

e Tehlikeli olanin, tehlikesiz veya daha az tehlikeli olanla degistirilmesi

e Miihendislik 6nlemleri ile tehlikenin kontrol altina alinmasi veya sinirlandirilmasi

e Tehlike kontroliinde organizasyonel Onlemler uygulanmasi (6rnegin,
havalandirma sistemleri kurulmasi, makine koruyucularimin kullanilmasi gibi)

e Tehlikenin kontrol edilemedigi durumlarda son care olarak kisisel koruyucu

Onlemler alinmasi
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3. Risk kontrol 6nlemlerinin hayata gegirilmesi: Belirlenen 6nlemler igin is adimlari,
uygulamay1 gerceklestirecek kisi ya da is yeri bolimi, sorumlu kisiler veya
departmanlar, baslangic ve bitis tarihleri gibi ayrintilar1 igeren kapsamli planlar
hazirlanir. Bu planlar, isveren tarafindan uygulamaya konulur.

4. Hazirlanan planlarin uygulama siireci diizenli olarak izlenir ve denetlenir. Basarisizlik
tespit edilen noktalar i¢in gerekli diizeltici ve Onleyici Onlemler alinir. Risk kontrolii
sirasinda Oncelikle toplu korunma yontemlerine, ardindan kisisel korunma dnlemlerine
oncelik verilmesi esastir. Ayrica, kullanilan Onlemlerin yeni bir risk yaratmamasi
saglanir.

Tanimlanan risklere yonelik kontrol 6nlemleri uygulandiktan sonra risk seviyesi
yeniden degerlendirilir. Eger yeni seviye kabul edilebilir risk sinirinin tizerinde
kaliyorsa, bu siiregteki adimlar tekrar uygulanir. (Is Saghg ve Giivenligi Risk
Degerlendirmesi Yonetmeligi, 2012).

3.3. Fine-Kinney yontemi

Tablo 3, Tablo 4 ve Tablo 5’te verildigi gibi Fine-Kinney risk analizi kriterlerinde
olasilik, frekans ve siddet degerleri verilmistir. Olasilik degerleri: 0,2, 0,5, 1, 3 ve 6 ve
10; frekans degerleri: 0,5, 1, 2, 3, 6, 10; siddet degerleri: 1, 3, 7, 15, 40 ve 100 olarak
verilmistir. Risk degeri yukarida verildigi gibi belirlenen Siddet (S), Olasilik (O) ve
Frekans (F) skalalarinin ¢arpimiyla elde edilmektedir. Risk degeri Tablo 6’da verilmistir
(Ozkilig, 2005).

Buna gore: 400 < R’den biiyiik degerler, tolerans gosterilemez risk; 200 <R <400
arasi, esash risk; 70 < R < 200 arasi, onemli risk; 20 < R < 70 arasi, olas1 risk; R <
20’den az olan degerler, onemsiz risk olarak tanimlanmistir. Ayrica Tablo 10’da
goriildiigii gibi risk tanimina (degerine) gore renklendirilmesi yapilmaktadir. Buna gore:
400 < R’den biiyiik degerler, kirmizi; 200 < R < 400 arasi, gri; 70 < R < 200 arasi,
mavi; 20 < R < 70 arasi, sar1 ve R < 20’den az olan degerler, yesil renkle

gosterilmektedir (Ozkilig, 2005).
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Tablo 3. Olasilik skoru

OLASILIK DEGERI

10

Zararin meydana gelme ihtimali

6

Kesinlikle gergeklesebilir

3

Oldukga yiiksek ihtimalle olabilir

1

Gergeklesme olasiligi bulunabilir.

Olasilig1 diisiik de olsa gerceklesebilir.

0.5
0.2

Miimkiin ancak diisiik bir ihtimalle

Tablo 4. Siddet skoru

SIDDET DEGERI

Gergeklesmesi beklenmeyen bir durum

SIDDET

(Kazanmin yol ac¢abilecegi tahmini zarar diizeyi)

100

Coklu 6liimlerle sonuglanan kaza

40

Oliimle sonuglanan kaza

15

Kalict sakatlik veya yaralanma, uzun siireli is giicii kaybi

Ciddi hasar veya yaralanma, dis miidahale gerektiren ilk yardim (3

giinden fazla is giicii kayb1)

Hafif hasar veya yaralanma, i¢ miidahale ile sinirli ilk yardim ihtiyaci

Tablo 5. Frekans skoru

FREKANS DEGERI

Durumun hafif atlatilmasi

FREKANS

(Tehlikeye belirli bir siire icinde maruz kalma sikhigr)

10

Neredeyse siirekli (saatte birkag kez)

Giin i¢inde bir veya birkag kez meydana gelen

Haftada bir veya birkag¢ kez yasanan

Ayda bir veya birkag¢ kez tekrarlayan

Yilda bir veya birkag kez goriilen

0.5

Yilda birden daha az siklikta gerceklesen
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Tablo 6. Risk matrisi

RiSK= OLASILIKX FREKANS X SiDDET

FREKANS SIDDET
OLASILIK Tehlikeye belirli Insan ve/veya cevre
Olasilik Frekans Siddet
Zararin veya etkinin meydana bir siire iginde iizerinde meydana
Degeri o Degeri Orani
gelme ihtimali maruz kalma getirebilecegi olast
sikligt zarar diizeyi
Neredeyse stirekli )
] Birden fazla can
] . (saatte birden
10 Beklenir, kesin 10 100 kaybna yol agan
fazla kez)
kaza
Siklikla (giin
iginde bir veya .
6 Yiiksek / olduk¢a miimkiin 6 ) 40 Oliimlii Kaza
birden fazla kez)
Ara sira (haftada Kalic1 yaralanma
3 Ihtimalli 3 bir veya 15 veya hasar, is giict
birkag defa) kayb1
Ciddi hasar veya
Cok sik olmayan yaralanma, disg
L Olas1 ancak diisiik ihtimalli 4 (ayda bir veya mildahale gerektiren
birkag kez) ilk yardim ihtiyaci
(3 giinden fazla is
kayb1)
Hafif hasar veya
yaralanma, dahili
Nadiren (yilda miidahale ile
0,5 Olasi, ancak beklenmeyen 3
birkag kez) saglanan ilk yardim
(3 giinden az is
kaybr)
Nadirden de nadir
(yilda bir ya da
0,2 Beklenmez 0,5 1 Ucuz atlatma
daha az)
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Tablo 7. Risk degerleri

RiSK DEGERI
SKORU

RiSK DEGERLENDIRME SONUCU

Esash risk
200 < R< 400
(Kisa donemde iyilestirilmelidir “birka¢ ay icerisinde”)
Onemli risk
70 < R< 200

(Uzun donemde iyilestirilmelidir “yil icerisinde’)
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4. BULGULAR VE TARTISMA

Istanbul Tuzla ilgesinde faaliyet gdsteren bir makine-metal isletmesinde; Acil
durum ve ekipmanlari, basingli hava, elektrik, isyeri ortam faktorleri, torna, freze,
matkap, pres ve taslama gibi takim tezgahlari, vingler, forkliftler, transpaletler gibi
kaldirma iletme araclar1 ve kimyasal maddelerle ilgili Cesitli tehlike ve riskler tespit
edilmistir.

Risk degerlendirmesi Fine-Kinney yontemi ile gergeklestirilmis olup, makine-
metal isletmesinde belirlenen riskler, bu risklerin Fine-Kinney yoOntemine gore risk
dereceleri, uygulanmasi gereken Diizeltici ve Onleyici Faaliyetler (DOF) ile dnlemler

alimmadan 6nceki ve alindiktan sonraki risk dereceleri tablo seklinde sunulmustur.
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Tablo 8. Acil durum ve ekipmanlart ile ilgili risk degerlendirme bulgulari

DOF Sonrasi

Mevcut Durum Mevcut Durum

=
ks
2 Bolim/ F?:L'm’ Tohlike Ak Riskin Etkilenen . Diizelici Onleyici Faaliyetler DOF) Tespit (oo g
£ s Ekipmam N Sonucu Kisi/Ekipman . o 5 Tarihi aprian Lalisma 5 w9
% Kaynagi = ¢ B $ =2 £ B
z £ 3 A 2 z £ =
3 L A 3 = 2 5
[ 2 C o
=4
Yangin
sondiirme
tiipii veya Binalarin yangina karst korunmasi
Yanemn dolabimin Personel i¢in yonetmeliklere uygun onlemler Yangin s6ndiirme tiipleri
Acil Durum Sén (%ﬁrme Acil Oniiniin Zedelenme, cihazlar /' alisma alimmali, yangn tiipli ve dolaplarinm oniine depolama
1 ve Tiip ve durum, depolamaile  hayat kaybu. oki manfans 3 3 40 360 onleri her zaman erisime agik yapilmamaktadir. Anlik 1 1 40
Ekipmanlari D Il, gy Yanem kapatilmasi, P ’ birakilmali ve bu alanlarda yapilan depolamalar tespit
olapia yangina kesinlikle malzeme edilerek kaldirilmaktadir.
miidahaleyi depolanmamalidir.

engelleyebilir.
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Tablo 9. Basingli hava ile ilgili risk degerlendirme bulgular

DOF Sonrast
Mevcut Durum Meveut Durum
Q
[¢]
b
] s . - Etkilenen P - . &
Z - . . . =
z I?Ifiluglan I'(I'ehllkve1 Tehlike Risk sRQIsE::rL Kisi - - Diizeltici Onleyici Faaliyetler (DOF) '_II:Zilpr:: Yapilan Calisma 2
% P aynag Ekipman = 2 g @ = 22 3
Z g 2 2 5 & 2 2
o~
Goze capak kagmast muhtemel her
Basingli hava ¢aligmada kesinlikle kisisel
ile islenen koruyucu gozliik kullanilmalidir.
malzemedeki
Basinch capagi, talast Koruyucu gozliik kullanmayan Caliganlara koruyucu
1 Basinglihava Hava Capak ? Yaralanma  Calisanlar 3 3 15 135 . P . - 1 1 15
hava tutarak calisanlar uyarilmali, gerekli gozliik verilmektedir.
Kullanimi . 1
temizleme denetimler yapilmali, galisanlara
sirasinda goze kisisel koruyucu ekipman
capak kagmasi kullandirma aliskanlig:

kazandirilmalhdir.
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Tablo 9.(devami)

2

Basingli
Basingli hava Hava
Kullanimi

Kimyasal
madde

Basingli hava
ile islenen
malzemedeki
talas1 hava
tutarak
temizleme
sirasinda goze
kimyasal
madde
kagmasi

Yaralanma

Calisanlar

3

3

Goze kimyasal madde kagmasi
muhtemel her ¢alismada kesinlikle
kisisel koruyucu gozlitk
kullanilmalidir.

15 135 Koruyucu gozlik kullanmayan
calisanlar uyarilmali, gerekli
denetimler yapilmali, ¢aliganlara
kisisel koruyucu ekipman
kullandirma aliskanlig
kazandirilmalidir.

31

Caliganlara koruyucu
gozliikk verilmektedir.

15



Tablo 10. Elektrik ile ilgili risk degerlendirme bulgulart

Boliim - . - . : Riskin
Ekipman Tehlike Kaynag:  Tehlike Risk Sonucu

Sira No

Etkilenen
Kisi -
Ekipman

Mevcut Durum

Olasilik

Frekans
Siddet

32

Risk Degeri

Tespit
Diizeltici Onleyici Faaliyetler (DOF)  Tarihi

Yapilan Calisma

Gergeklesen Tarih

DOF Sonrasi
Mevcut Durum

Olasilik
Frekans
Siddet

Risk Degeri



Tablo 10. Elektrik ile ilgili risk degerlendirme bulgular: (devami)

Zeminden gegen kablolarin su
veya herhangi bir stviya maruz
kalmayacak sekilde onlem
alinmalidir.

Zeminde
bulunag Yaga, suya temas sonucu ark
Elektri Elaline Elektrik !<ablonun su vb. Yaralanma, Calisanlar birlesimleriyle yangin riskini Elektrl_k k ablolart kablo
1 Kablolarmin .. . iletkenlere . Isletme 3 6 100 A tavasi iginden 15
k enerjisi . Olim . . meydana getirebilir veya L .
Kullanim temast sonucu is Ziyaretciler - gecirilmektedir.
Kazasi Qallsa.rl}ar elektrige maruz
nmast kalabilir. Yagdan ve sudan uzak
yasanmas kalmasi i¢in havai hat sistemi ile
kablo kanallar1 iginden gegirmek
suretiyle zeminden uzak
tutulmalidir.
Elektrik kablolar1 genel
Elektrik itibariyle kilitli
panolarinin agik Calisanlar Elektrik panolari her zaman kilitli tutulmaktadir. Cok
2 Elektrik Elektrik Panolar1 EIEK.t .I’I.k olmasi sonucu is Y%ralanma’ Isletme 3 6 100 t‘?t‘.ﬂm.ah’ Sfidece ye.tklh chil Saylf.ia te;gal} oldugunda 15
enerjisi 6lim . . kisilerin miidahalesine agik ve siirekli miidahale
kazasi Ziyaretciler

yasanmasi

33

olmalidir.

gerektirdiginde zaman
zaman agik
birakilabilmektedir.



Tablo 10. Elektrik ile ilgili risk degerlendirme bulgular: (devami)

Ana panolarda ve
tezgahlarda kagak akim
rolesi meveuttur. Kagak

Elektrik akim rdlesi olmayan
panolarinda Sigorta panosuna 30 mA tezgihlara ekstra govde
“Kagak Akim Calisanlar degerinde kacak akim koruma topraklamast
3 Elektrik Elekirik Panolart EIek_t_rl!( K?I’UI’E& ) qualanma, fsletme 3 6 100 rolesi monte edilmelidir. yapilmaktadir. 100
enerjisi  Rolesi”nin oliim Zivaretciler
olmamasi yarete Yangina kars1 300 mA’lik kagak Busbar sistemi
sonucu is kazasi akim koruma rélesi takilmalidir. yapilmaktadir.
yasanmasi Tamamlandigi zaman
tiim tezgahlarin kagak
akim rolesi
tamamlanacaktir.
Uzatma kablosu kullanim1
olabildigince sinirlandirilmalidir.
Kullamlan Ancak, is gerekliligi nedepiyle
kullanilmasi durumunda, is
uzatma kablosu T -
-  gibi Calisanlar giivenligi i¢in gerekli onlemler i _
4 Elektrik Tagmabilir Elektrik ckipmanlarin Yaralanma, feletme 3 6 100 mutlaka alinmalidir. Hasarli Tiim priz ve fisler 15
kablolar enerjisi P Slim $ kablolar asla kullanilmamali ve topraklanmugtir.

hasarli olmast is
kazasma yol
acabilir.

Ziyaretgiler

34

uzatma kablosuna ihtiyag
duyulan alanlara yeterli sayida,
dogru sekilde topraklanmis

elektrik prizleri yerlestirilmelidir.



Tablo 10. Elektrik ile ilgili risk degerlendirme bulgulari (devami)

Elektrik panolarini yetkiliden
bagkas1 agmamal, kilitli

Elektrik pano tutulmahdir.
iclerine
.. birakilan kagit, Yetkili personel iletisim bilgileri
5  Elektrik Elektrik Panolar1 Elie(;lr(tlrsl:( yiyecek, el zl?iifllanma, Caliganlar 3 3 40 elektrik panosu tizerinde 15
) aletleri vb. goriilebilecek bir yere asilmalidir.
alinirken akima
kapilma. Tiim elektrik panolar1 ve salterler
periyodik olarak kontrol edilmeli,
igleri temiz ve diizenli tutulmalidir.
Makinelerde ve ¢alisma alanlarinda
kablolarda higbir agiklik olmamali,
acik uglu kablo birakilmamali, kablo
. Kablo I o
Talaglt imalat baglantilarinda tizerinde enetji olmamalidir.
. tezgahi/Makine/Is  Elektrik Yaralanma,
6 Elektrik Ekipmani enerjisi aglkhl? olmast olim Calsanlar 33 40 Hasarli kabolar boliim yéneticilerine 100
nedeniyle akima A
kullanim1 ve/veya bakim boliimiine derhal

kapilma

35

bildirilmeli ve Makine/is
ekipmaninda ¢alisma
durdurulmalidir.



Tablo 10. Elektrik ile ilgili risk degerlendirme bulgular: (devami)

Elektrik pano tizerinde sari- kirmizi

:r\]c‘;:_(i;iurumda renkte mantar bagli acil stop
ka yr{agmm diigmesi bulunmalidir.
7 Elektrik Elektrik Panolan  CIoKUIK esilememesi YA A8MMA  coponar 33 40 G 117
enerjisi -~ e ivie i oliim Acil stop diigmeleri darbe almamali,
X yies basildig1 zaman islevini gorityor
:Z:;inam olmali, tiim ¢alisir sistemi
yas kapatmalidir.
Acil stop
gl;eg\r,?gisglé?ine Acil stop diigmeleri darbe almamali,
8  Elektrik Elektrik Panolar: Elek.t .”!( getirmemesi j/iiralanma, Calisanlar 3 3 40 basﬂdlgluzaman 1$leym1 goruyor Acil durdurma butonlart 1 1 40
enerjisi nedeni ile i Olim olmali, tiim ¢alisir sistemi mevcuttur.
§ kapatmalidir.
kazasi
yasanmasi
Zeminde
Elektrik Elektrik :):kllli?r?: kabloya Caliganlar Zemindeki kablolar takilmaya neden Zeminde bulunan
9  Elektrik Kablolarmnin Kablosu nedenivie i Yaralanma Isletme 33 7 olmayacak sekilde kaldirilmali havai kablolar kablo tavasina 1 1 7
Kullanim1 kazas1y $ Ziyaretgiler tava vb. igine alinmalidir. alinmigtir.
yasanmasi

36



Tablo 10. Elektrik ile ilgili risk degerlendirme bulgulari (devami)

Makinelerde ve ¢alisma alanlarinda
kablolarda higbir agiklik olmamal,
agik uglu kablo birakilmamali, kablo

Talagh imalat Ibf:gblﬁ tlarnda tizerinde enetji olmamalidir.
10 Elektrik tezgahy/Makinefls - Blektrik 0y 1o Yaralanma, o cnler 3 3 40 e 100
Ekipmani enerjisi . oliim Hasarli kabolar boliim yoneticilerine
nedeniyle akima e e
kullanim1 Kapilm ve/veya bakim béliimiine derhal
apiima bildirilmeli ve Makine/[s
ekipmaninda ¢alisma
durdurulmalidir.
Acil durumda Elektrik pano uzermde.: sar1- kirmizi
enerji renkte mantar bagli acil stop
5 diigmesi bulunmalidir.
. Elektrik kaynaginmn Yaralanma, .
11 Elektrik Elektrik Panolari .. . kesilememesi o " Calganlar 3 3 40 . . . 7
enerjisi - enivie i Oliim Acil stop diigmeleri darbe almamali,
kaza31y 5 basildig1 zaman islevini goriiyor
asanmas olmali, tiim ¢alisir sistemi
yas kapatmalidir.
Acil stop
) il;eg‘rlrilgisl}lj;gne Acil st(fp dﬁgme'leri éar'be“a.lhmamah, ‘
12 Elektrik Elektrik Panolar = oKUK gotirmemesi YAAIANMA, o cnlar 3 3 40 basildig zaman islevini gorityor Acil durdurma butonlart 40
enerjisi nedeni ile i Olim olmali, tiim ¢alisir sistemi mevcuttur.
K $ kapatmalidir.
azasi
yasanmasi
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Tablo 10. Elektrik ile ilgili risk degerlendirme bulgular: (devami)

Zeminde
Elektrik Elektrik ?:klﬁ?;: kabloyd ic?elgflleﬂar Zemindeki kablolar takilmaya neden Zeminde bulunan
13  Elektrik Kablolarimnin o Yaralanma . . 3 7 olmayacak sekilde kaldirilmali havai kablolar kablo tavasina 1 1 7
kablosu nedeniyle is Ziyaretgile o
Kullanimi tava vb. igine alinmalidir. alinmustir.
kazasi r
yasanmasi

Tablo 11. isyeri ortam faktorleri ile ilgili risk degerlendirme bulgular

DOF Sonrast

Mevcut Durum Mevcut Durum

=

s

Etkilenen Z

Sira Bolim - . < - . Riskin e ) Diizeltici Onleyici Tespit 13
No Ekipman Tehlike Kaynagi Tehlike Risk Sonucu K_1$1 Faaliyetler (DOF) Tarihi Yapilan Calisma 8
Ekipman <

5

]

Frekans
Siddet

Olasilik
Frekans
Siddet
Risk Degeri
Olasilik

38

Risk Degeri



Tablo 10. isyeri ortam faktorleri ile ilgili risk degerlendirme bulgulari (devami)

Ramak kala olaylar1
unutulmadan aninda
¢aliganlar tarafindan
Whatsapp bildirim

slzr;/]lzlr(nlfala hattindan insan
S . kaynaklarina ve ISG .
bildirilmemesi, Calisanlar P, - Ramak kala ve oneri
1 Genel Caligma Ortami <o €K& pipgicimlerin YA geme 3 6 100 birimine bildirilmelidir. Whatsapp oneri hatt 40
Y zamaninda Ziyaretgiler e . kullanilmaktadir.
Ayrica bildirimlerin
yapilmamast azil olarak
sonucu is kazasi ¥ . S
yapilabilmesi i¢in
belirlenecek yerlere
“Ramak Kala Bildirim
Kutusu” konulabilir.
Yaptigr isle ilgili
stireci 0grenme
as;llme:lsmda Uretim alanmna gelen
ger:;n Zme isin calisanlar yapacagi isle
t eghlikelerin’i $ ilgili uygulamal olarak
.« . egitime tabi tutulmali ve
gostermeme, 1§ calisan
s . Yetkin giivenligi Calisanlar, .. o
2 Genel Yenilse Giren ) van  acisindan dikkat 248N Urineis 3 3 40 | 360  207lemlenmelidir 40
Caliganlar - 6lim .
personel etmesi gereken Ekipman Ekib liderleri ve alan
noktalart p

gostermeme (is
bas1 egitimi
olmamasti)
nedeniyle
yasanabilecek is
kazasi

39

sorumlular tarafindan
uygulamali olarak igle
ilgili tehlike noktalari
gosterilmelidir.



Tablo 11. isyeri ortam faktorleri ile ilgili risk degerlendirme bulgular1 (devami)

3

Genel

Yeni fse Giren
Calisanlar

Yetkin
olmayan
personel

Boliim
degisikligi
sonrasi yeni
yapacagt is ile
ilgili
oryantasyon/is
bast egitimi
olmamas
nedeniyle
yasanabilecek is
kazas1

Yaralanma,
olim

Calisanlar,
Makine/Is
Ekipmani

3

3

40

40

Boliim degisikliklerinde
personele yeni galisacagi
bolimle ilgili en az
asagidaki konu
basliklarini igerecek
oryantasyon/is bast
egitimi verilmelidir.

Verilen egitim kayit
altina alinmalhidir.

Is degisikligi oryantasyon
egitimleri verilmektedir.
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Tablo 11. isyeri ortam faktorleri ile ilgili risk degerlendirme bulgulari (devami)

4

Genel

Calisma Ortami

Basingh
boru vb.

Basingli akiskan

tastyan boru

sistemlerinin

giivenli bir

sekilde tesis Yaralanma, Calisanlar,

edilmemesi, is Hayat Makine/ls 3 3 40
kazalarina yol kayb1 Ekipmani

acabilecek ciddi

riskler

olugturabilir.

41

Basingli ekipmanlar ve
buna baglantil1 boru
donanimlart giivenli

verilmektedir.

Boru baglant: elemanlari,
ozellikle yiiksek basing
tagtyan hatlarda, uygun
ozelliklere ve yiiksek
kalite standartlarina sahip
olacak sekilde segilip

kullanilmalhidir.

Tiim basingh kaplar
patlamalara kars tel
kafes iginde olmals,
yetkisiz kisiler miidahale

edememelidir.

Basingli kaplarin
sertifikalar1 bulunmali ve
yilda bir kez periyodik
kontrolleri yapilarak
raporlart alinmalidir.
Raporda belirtilen
uygunsuzluklar

giderilmelidir.
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Tablo 11. isyeri ortam faktorleri ile ilgili risk degerlendirme bulgulari (devami)

5

Genel

Talasl imalat
tezgahi/Makine/is
Ekipmani
kullanimi1

Sigara,
Kimyasal

madde vb.

Calisanin iiretim
alanlarmnda ve
icilmesi yasak
alanlarda sigara
icmesi nedeniyle
yangin ¢ikmasi

Yaralanma,
olum

Calisanlar,
ziyaretgiler,
is ekipmani

3

3

42

40

Uretim alani iginde,
sigara i¢ilmesi yasak
alanlarda, kimyasallarin
bulundugu yerlerde ve
depolarda sigara igilmesi
yasaktir.

Sigara sadece sigara
i¢me alanlarinda
igilmelidir.

Sigara sadece sigara igme
alanlarinda igilmektedir.

40



Tablo 11. isyeri ortam faktorleri ile ilgili risk degerlendirme bulgular1 (devami)

6

Genel

Calisma Ortami

Yetersiz
aydinlatma

Calisma alaninda
yetersiz
aydinlatma
nedeniyle is
kazas1 yaganmasi

Yaralanma,
Olim

Calisanlar

3

2

43

40

Isyeri giin 15181 ile yeteri
kadar aydinlatilmasi
gerekir. Giin 1§181n1n
yeterli olmadig yerlerde
suni aydinlatmalar

kullanilmalhidir.

Tiim is yerinde
aydinlatma, kapali etanj
tipi lambalarla
saglanmalidir. Etkili bir
aydinlatma, is
verimliligini artirmak ve
is kazalarin1 6nlemek

agisindan Onem tasir.

Yetersiz aydilatma
durumunda galigsanlarda
g6z yanilgilari, algi
bozukluklari, bag agrisi
ve goz saglhigi ile ilgili
sorunlar gibi problemler

ortaya ¢ikabilmektedir.

Calisma alanlar1
aydinlama seviyeleri
yetkilendirilmis
kuruluslara belirlenecek
periyotlarda dl¢iim
yaptirilmalidir.

1.10.2021

15



Tablo 11. isyeri ortam faktorleri ile ilgili risk degerlendirme bulgulari (devami)

Agir malzeme
tagima sirasinda
uygun tagima

Tasima isleri oncelikle
forklift, transpalet vb.
kaldirma-iletme araglari
ile taginmalidir.

Agir ekipmaninin Yaralanma, Malzemenin elle
7 Genel Caligma Ortamu meslek Calisanlar 3 3 15 135 . 1 1 40
malzeme kullanilmamasi - taginmasi gerekiyorsa
. hastalig «
nedeniyle Elle Tagima
ergonomik Kurallarina” uyulmalidir.
rahatsizliklar
Ergonomi kurallarina
uygun hareket edilmeli.
Talagh imalat Makl.nede Makineler iyi
tezgahi/Makine/ls .. . titresim olmas: Yaralanma, dengelenmis olmal1 Makinelerde titresim
8  Genel : Titresim nedeniyle meslek meslek Caliganlar 3 3 15 135 _.7° K 1 1 15
Ekipmani 1. < titresime neden olan bulunmamaktadir.
hastaligy, is hastalig
kullanimi1 unsurlar bulunmamalidir.
kazas1 yaganmasi
Calisma alanin Callljs.elmm'r.ahat '}lngreket
Dar ¢aligma  dar olmasi Yaralanma, edebilecegi seki ae alan
9  Genel Calisma Ortanmu L P ' Caliganlar 1 2 40 80 birakilmah, makineler 1 15 15
alan1 nedeniyle is Oliim .
X arasinda yeterli mesafe
azasl yagsanmasi
olmalidir.
Hava akimi olusumu
Calisma . <
onlenmelidir.
Hava akimi ortaminda
10 Genel Calisma Ortam1  vantilator cahsanlarin hava Hastalik Calisanlar 1 6 7 Sicak havalarda 1 15 15
akimina maruz B
vb. kullanilan vantilatorler

kalmasi sonucu
hastalanmasi

44

direkt ¢aligsanlara
yoneltilmemelidir.



Tablo 11. isyeri ortam faktorleri ile ilgili risk degerlendirme bulgulari (devami)

Termal konfor

Termal konfor sartlart
mevsim, hava sicaklik
vb. durumlar g6z 6niinde

Uygun kosullarinin bulundurularak ¢alisma
olmayan yetersiz olmast, ortamina gore Yaz ve kis donemine
11  Genel Caligma Ortanmu ~ termal cesitli saghk Hastalik Calisanlar 1 6 ayarlanmalidir. uygun is kryafeti
konfor sorunlarina yol verilmektedir.
sartlar1 acabilir. Calisanlara termal konfor
sartlarma uygun is
kiyafeti verilmeli ve
kullanim1 saglanmalidir.
Termal konfor sartlari 2
yilda bir yapilacak
Termal konfor Y
o .. 6lctimlerle kontrol
6lgtimlerinin ’ -
edilmelidir.
Termal yapilmamasi - .
Konfor nedeniyle ) Termal konfor 6l¢timleri
12 Genel Caligma Ortamu Hastalik Caliganlar 1 6 Isletmede yapilacak Subat 2021 de
sartlarinin ~ ¢alisma e . .
L . degisikliklere gore (Yeni yaptirtlmustir.
bilinmemesi  ortaminin uygun

olup olmadiginin
bilinmemesi

45

bir ¢aligma alaninin
olusturulmasi, Yeni bir
prosesin uygulanmast
vb.) bu siire kisaltilabilir.



Tablo 11. isyeri ortam faktorleri ile ilgili risk degerlendirme bulgulari (devami)

Diisiik hava

Hava kalitesinin
diisiik, kotii

Isletme igindeki hava
kalitesini degerlendirmek
i¢in havada bulunan
partikiiller (CO, CO-,
azot oksitler, sicaklik,
diisiik O: seviyesi, ugucu
organik bilesikler)
Olgiilmeli ve analiz
edilmelidir. Elde edilen
sonuglara gore gerekli

I¢ ortam Slgiimleri Subat

13 Genel Caligma Ortam Kalitesi olmast nedeniyle Hastalik Calisanlar 1 6 7 %.yilestirme ¢aligmalari ve 2021 de yaptirilmistir. 7
hastalik onlemler planlanmalidir.
I¢ ortam hava kalitesinin
diistik olmasi tiretimde
islenen metal tiirii ve
kimyasallara orantili
olarak havada tutulu
bulunur ve meslek
hastaligina neden olur.
Calisanlara moral,
Moral, motivasyon ve
Moral, motivasyon yeteneklerine uygun isler
Psikososyal motivasyon  durumu ve verilmelidir.
14 Genel . durumu ve  kabiliyet Yaralanma  Calisanlar 1 1 15 Risk yaratabilecek 15
Etkiler Kabili A - .
abiliyet eksikligi davranislar izlenmeli ve
eksikligi nedeniyle is gerektiginde is

kazasi Yyasanmasi
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degisikligi yapilmalidir.



Tablo 12. is ekipmanlar ile ilgili risk degerlendirme bulgular:

Mevcut Durum

DOF Sonrast
Mevcut Durum

g
S
- ‘i Etkilenen L .. . IS
Sira Bélim - . < - . Riskin . Diizeltici Onleyici Tespit 2
No Ekipman Tehlike Kaynagi Tehlike Risk Sonucu Ell((_lsl Y w 5 Faaliyetler (DOF) Tarihi Yapilan Calisma £ .
ipman 2 < B B 3 = 5 B
gd 2 S E 8 % 3
S I ©# 3 O 5 & =
-4
Elektrik pano tizerinde
sar1- kirmizi renkte
mantar bagl acil stop
diigmesi bulunmalidir.
;iﬁkéﬂigi?xga Acil stop diigmeleri
butonu vb darbe almamali,
Talagh imalat dur durma. Cahsanlar basildig1 zaman islevini
i tezgahi/Makine/I  Is ekipmani, - L Yaralanma goriiyor olmali, tim
1 Is ekipman . . sistemlerinin o Isletme 3 6 100 . . 1 15 15
s Ekipman1 acil durum , 6lim . . ¢alisir sistemi
¢aligmamasi Ziyaretgiler
kullanimi sonucy kapatmalidir.
g:ililli ?'lr:::ﬁesi Makinede resete
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basildig1 zaman
makinenin tiim ¢aligir
aksamlar1 kapaniyor
olmali, hareketli aksam
kalmamalidir.

Risk Degeri



Tablo 12. is ekipmanlar ile ilgili risk degerlendirme bulgular: (devami)

Is ekipmanini

Talagh imalat is ekipmani kapatinca Calisanlar Is ekipmani kapatilinca
- tezgahy/Makine/i 5. pmant, hareketli Yaralanma Isletme tiim doner aksamlar
2 Iy ekipmani " doéner aksam e . . 3 6 100 - 40
s Ekipmani vb aksamlarin , Olim Ziyaretcile durmadan miidahale
kullanimi ' olmasi sonucu r edilmemelidir.
is kazasi
Is ekipmani giivenlik
aksamlarinin ¢aligmaya
baslanilmadan 6nce
kontrol edilmesi
. gerekir.
lgik E)erdesh Emniyet salterlerinin
sensor veya
. A devre dis1 olmasi veya
emniyet sivici .
. - herhangi bir nedenden
gibi emniyet hismivor olmast
Talagh imalat ekipmanlarinin Calisanlar gatymiyor ofmast =
T . . ; durumunda ekip lideri,
s tezgahi/Makine/l  Is ekipmani, is  operator Yaralanma Isletme o
3 Iy ekipmam - . o . . 3 6 100 boliim sorumlular ve 40
s Ekipmani pargasi veyahut ekip , 6lim Ziyaretgile e
. - bakim boliimiine
kullanimi liderleri r

tarafindan iptal
edilmesi
sonucu is
kazasi
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bildirilmeli ve aktif hale
getirilmesi
saglanmalidir.

Uretim alan sorumlusu,
ustabasi, ekip liderleri
emniyet tertibat1 devre
dis1 olan makinelerin
kullanimina izin
vermemelidir.



Tablo 12. is ekipmanlar ile ilgili risk degerlendirme bulgulari (devami)

Elektrik kabolar1
ezilme, basilma
durumlarina kars1
korunmus olmalidir, ark
olusumlari ve yangina
sebebiyet verebilir.

Kablolarda
Talasl imalat ezilme, kirik, .
s tezgahi/Makine/I ~ Elektrik yama, ek Yaralanma Ca11§an1g1r, Zenjlp den kaplo
4 Is ekipmani - L o Makine/Is 3 3 40 gecirilmemeli, kablo 40
s Ekipmani enerjisi olmasi , Olim .
. Ekipmani kanallar1

kullanimi nedeniyle

kullanilmalhidir,
akima kapilma

Agikta olan elektrik
kablolari, ekli kablolar
ve izalasyonu hasarl
kablolalar
kullanilmamalidir.
Agikta olan elektrik
kablolari, ekli kablolar
Ve izalasyonu hasarl
kablolalar
kullanilmamalidir.

Talagl imalat Elektrik

s tezgahy/Makine/l  Elektrik kablolarinin Yaralanma El?kmk kabolar
5  Is ekipmani . L acikta olmast o Caliganlar 3 3 40 ezilme, basilma 15
s Ekipmani enerjisi denivl , Olim d 1 K
Kullanimi nedeniyle urumlarina karst

akima kapilma
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korunmus olmalidir.

Zeminden kablo
gecirilmemeli, kablo
kanallar1
kullanilmalidir.



Tablo 12. is ekipmanlar ile ilgili risk degerlendirme bulgulari (devami)

Taslarin uygun
Talasl imalat olmayan hizda Zimpara taslari,
s tezgahi/Makine/I kullanilmas1 Yaralanma imalat¢inin belirttigi
6  Is ekipmani s Ejfitmmn Zimpara tasi BRnivie is oliim Calisanlar 3 3 40 hizin iizerinde 1 1 15
kullanimi kazas1 kullanilmamalidir.
yasanmasi
Zimpara taglari,
imalat¢inin belirttigi
standartlara uymuyorsa
tezgahlarda
) Standart dist kullanilmamalidir.
Talash imalat zimpara tagi
7 i ekipman tezgghl/Maklne/I Standart dist kullan_11mag Yfir:’ilanma Calisanlar 3 3 40 1 1 15
s Ekipmani zimpara tas1 nedeniyle is , 6lim Tasin standart
kullaninmu kazas1 P
yasanmasi ozelliklerini belirten ve
tas tizerine yapistirilan
etiket, kesinlikle
koparilmamalidir.
360 Zimpara taginin
takildigi miller, teknik
gerekliliklere uygun
Kullanilan olarak yapilmali ve
Talagh imalat tasin tekaigine yulanmlid. Aync,
8 I ekipmani tezge}hl/Makme/I Zimpara tasi takilmamast Yflrfllanma Caliganlar 3 3 40 sekilde donecek sekilde 1 1 15
s Ekipmani P , 6liim L .
nedeniyle is yerlestirilmeli,
kullanimi1 .
kazasi sikigtirma somunlari ise
yasanmasi donme yoniinde
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gevsemeyecek sekilde
vidalanmalidir.



Tablo 12. is ekipmanlar ile ilgili risk degerlendirme bulgular: (devami)

Islenen pargalarin
goriinmesi, makine
i¢inin gozlemlenmesi,
ayar iglemlerinin

Makinelerde i¢ ..

Talash imalat L aydinlatmanin aksaks1z yapiimasi 1m

.+ Makine/Is aydmlatmalarin aktif
. tezgahi/Makine/I . . olmamasi Yaralanma
9  Is ekipmani s Ekipmant ekipmany, is nedeniyle is 5liim Caliganlar 3 3 40 olmalidir. 1.10.2021
arcasi ’
kullanimi p kazas1
Calismayan

yasanmasi

aydilatmalar derhal
bolim yoneticisine
ve/veya bakim birimine
bildirilmelidir.
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Tablo 12. is ekipmanlar ile ilgili risk degerlendirme bulgular: (devami)

Talagh imalat ~ Giiriiltii
tezgahi/Makine/I ~ seviyesinin

Giirilti
seviyesinin

siir degerler Meslek

Calisanlar

Giriiltl seviyesinin 85
Db iizerinde oldugu
¢alisama alanlarinda
¢alisanlarin kulak
koruyucu kullanmast
saglanmalidir.

Giriiltii seviyesi 2 yilda
bir yapilacak dl¢timlerle
kontrol edilmelidir.

Olgiimler Tiirkak

Giriiltt 6lgtimleri Subat

10 Is ekipmam s Ekipmani bilinmemesi, (?5 dB) tzeri hastalig1 Ziyaretgiler 6 15 tarafindan 1.10.2021 2021 de yaptirilmistr. !
kullanimi giiriiltii o'masi sonucu yetkilendirilmis
isitme kayb1 k
uruluglara
yasanmast yaptirilmalidir.
Isletmede yapilacak
degisikliklere gore
(Yeni bir ¢aligma
alanimin olusturulmasi,
Yeni bir prosesin
uygulanmasi vb.) bu
siire kisaltilabilir.
Makineler ¢alisanlar
Makine giinlitk tarafindan kontrol
kontrol, bakim edilmeli ve kontrol
Talagh imalat ) ve Cahsanlar formlart giinliik
11 I ekipmam tezgah/Makine/l - Makine, Iy temizliklerinin Yaralanma Makine/Is 3 3 15 135 doldurutmahdur, 1.10.2021 15
s Ekipmani Ekipmani yapilmamasi Ekipmant Makinelerin haftalik,
kullanimi nedeni ile P aylik, 6 aylik ve yillik
yasanabilecek bakim planlart olmalt

is kazalari
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ve buna gore takip
edilmelidir.



Tablo 12. is ekipmanlar ile ilgili risk degerlendirme bulgular: (devami)

Kumanda

Hasarli kumanda
panel/panosu ile

Kontrol Paneli pano/panelinin Cal R, calistimamalidir.
12 isekipmam  (Kumando Hasarlpanel  DOSTOImasT (o nels 3 3 15 135 15
$ eKIp panosu) P nedeniyle Eki mams Hasar bolim
kullanimi1 yasanabilecek P yOneticisine ve/veya
is kazas1 bakim birimine derhal
bildirilmelidir.
Kumanda
. pano/panelinin
(IT(?J?;;?: dF;anell Tanimsiz taniml1 Caliganlar, Kumando panosundaki
13 s ekipmani anosu) ;nel / sano olmamasi Yaralanma Makine/ls 3 3 15 | 135 tiim diigmeler tanimh 40
P P P nedeniyle Ekipmani olmalidir.
kullanimi .
yasanabilecek
is kazas1
Kumanda
Kontrol Paneli firk p%nﬁ/panellnln lisanl Kumando panosundaki
i (kumando Tiirkee Tiirkee Ca \saniar, tiim diigmeler tanimli
14 TIs ekipman anosu) olmayan olmamasi Yaralanma Makine/Is 3 3 15 135 ve dili Tiirkce 7
P panel/pano nedeniyle Ekipmant ¢
kullanimi1 . olmalidir.
yasanabilecek
is kazasi
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Tablo 12. is ekipmanlar ile ilgili risk degerlendirme bulgular: (devami)

Ayar iglemleri
esnasinda dikkatli

olunmalidir.
Talah imalat Taslama Ayar iglemi sadece
) tezoahyMakine/I - makinesine yetkin operator ve/veya
15 Is ekipmani Eii mani Is ekipmani ayar yaparken  Yaralanma Calisanlar 3 15 | 135 ustabas tarafindan 15
liullaﬁlml yasanabilecek yapilmalidir.
is kazas1
Bu ayar1 yapacak
personeller belirlenmeli
ve isimleri ilgili kisilere
teblig edilmelidir.
Konveyorlerden ¢apak
alinirken gelberi vb.
kullanilmalidir. Elle
Konveyorlerin gapak temizligi
Talagh imalat elle yapiimamahdir.
16  Is ekipmam tezge}hl/Makme/I Capak vb. temlzI.e nmest Yaralanma Calisanlar 3 15 | 135 Calisanlar koruyucu 7
§ Ekipmant nedeniyle eldiven kullanmalidir.
kullanimi yasanabilecek ’

is kazalari

Capak arabalarini
tasirken ergonomik
kurallara dikkat
etmelidirler.

54



Tablo 12. is ekipmanlar ile ilgili risk degerlendirme bulgulari (devami)

Kayar otomat

magazine
kapasitesi
Talagl imalat iizerinde Kayar otomat magazine
s tezgahi/Makine/I uzunlukta ham kapasitesi tizerindeki
17 Iy ekipmani ofebian Ham madde madde Yaralanma Calisganlar 3 3 15 135 uzunlukta ham madde 15
kullanimi1 konulmasi konulmamalidir.
nedeniyle
yanabilecek is
kazasi
Metal atik ve diger tiim
atiklarin taginmast
isleminde ¢alisanlarin
Talash imalat Capg k._. gerekli el koruyuculari
s tezgah1/Makine/I temizligi kullanmalart gerekir
18 Is ekipmani s Ekipmant Capak sirasinda Yaralanma Calisanlar 3 3 15 135 K 7
kullanimi yasanan is Calisanlarin tetanos
kazast . . .
agilar1 takip edilmeli,
tetanoz asisiz ¢aligan
olmamalidir.
Hasarli kasalar
kullanilmamali, revize
Hasarli kasa dilmelidi
s Is parcasi nedeniyle is ediimeliair.
19 Is ekipmani Hasarli kasa Yaralanma Calisanlar 3 3 7 15
depolama kazasi S ve is giivenligi
aganmasi 5S ve is giivenligi
y kurallara uygun
¢alisiimalidir.
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Tablo 12. is ekipmanlar ile ilgili risk degerlendirme bulgular: (devami)

Kullanilan kimyasal
maddeler nedeniyle

g{i manlarnd olusabilecek duman, sis
a kEllamlan ve/veya buharm ortama
. yayilmadan
Talash imalat Kimyasal Eggg:f;l!ar uzaklastirilmasini
20 s ekipmani teéi?hrlr/lMikme/I madde dumani  olusan duman }Iiﬂ Eflilil (Z;iahsralglialr r 6 7 ;aglaly?liﬁl:m istemi 1 1 15
§ b-apman ve/veya sisi velveya sisinin o A1E yareterie avalandirma siste
kullanimi1 calisma olmalidir.
oztarlnnl:;zl Havalandirma
zor}ﬁxcu hastalik sisteminin diizenli
periyodik kontrollerinin
yaptirilmasi gerekir.
Is ekipmaninda Makinelerde galisanin
Talash imalat olabilecek kesilmesine, batmasina
21 s ekipmami tezgghl/Makme/I Keskin keskln_ kenarlar Yaralanma  Calisanlar 11 15 n?den olablleQek_ keskin 11 7
s Ekipmani kenarlar nedeniyle kose, kenar, sivri uglar
kullanimi yasanabilecek uygun sekilde
is kazalari giderilmelidir.
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Tablo 13. Kaldirma ve iletme araglar ile ilgili risk degerlendirme bulgulari

Etkilenen
Kisi -
Ekipman

Sira Boliim -
No Ekipman

Riskin

Tehlike Kaynag1 Sonucu

Tehlike Risk

Mevcut Durum

Olasilik

Frekans

Siddet

Diizeltici Onleyici
Faaliyetler (DOF)

Risk Degeri

Tespit
Tarihi

Yapilan Calisma

Gergeklesen Tarih

DOF Sonrasi
Mevcut Durum

Olasilik
Frekans
Siddet
Risk Degeri

Forklift ¢atallar1
tizerinde
yiiksekte ¢aligma
yapilmasi
nedeniyle
yasanabilecek is
kazasi

Uygun
olmayan
kullanim

Calisanlar,
Makine/ls
Ekipmani

Kaldirma
iletme araglari

Forklift

Yaralanma
kullanimi

, Oliim

40

Yiiksekte yapilacak
caligmalar i¢in uygun
sepetli kaldirma
ekipmanlari
kullanilmal1,

Yiiksege sepet i¢inde
¢ikilmasi durumunda
tam parasiit tipi emniyet
kemeri kullanilmast,
saglam bir noktaya
ankrajlanmasi gerekir.

Yiiksekte ¢alisabilir
doktor raporu olmayan
calisanlarin yiiksekte
¢aligmasina izin
verilmemelidir.



Tablo 13. Kaldirma ve iletme araglar ile ilgili risk degerlendirme bulgulari(devami)

Isletmede kullanilan
forkliftlerin hiz sinirlart
10 km/sa’i

Forklift L
A ge¢memelidir.
operatriinin
Kaldirma Forklift Lz gotctme igingle Yaralanma Cah?anla.‘r > Forklift kullanicisi Forkliftler 10 km/h ile 4
2 . kurallarma  hiz smirim e Makine/Is 3 3 40 -
iletme araglart  kullanimi . , Olim . mutlak surette emniyet sinirlandirilmigtir. 0
uyulmamas:  asmasi nedeniyle Ekipmani K ini kull Id
is kazasi emerini kullanmalidir.
asanmasi * Forklift operatorleri
yas yayalara dikkat
etmeli,dikkatli
kullanmalidir.
Forklift Forklift op_eratérlerl
e yayalara dikkat
- operatoruntin Calisanlar. etmelidir . .
Kaldirma Forklift . yaya yolunu Yaralanma A ' Forklift operatorii forklift 4
3 . Forklift o Makine/Is 3 3 40
iletme araglar1  kullanim1 kullanmasi , Olim Ki H bele ol yolunu kullanmaktadir. 0
nedeniyle is Ekipman1 er ne sebeple olursa
kazas1 yaganmasi olsun yaya yolunu
yas kullanmamalidir.
Forklift Forklift kullanicist
operatriiniin Calisanlar mutlak surette emniyet
Kaldirma Forklift . emniyet kemeri ~ Yaralanma samar, kemerini kullanmalidir. 1
4 . Forklift o Makine/Is 3 3 40 M . 1
iletme araglar1  kullanimi kullanmamas1 , 6liim . Forklift operatorleri 5
R Ekipmani - .
nedeniyle is yayalara dikkat etmeli,
kazas1 yaganmasi dikkatli kullanmalidir.
Forklift
operatdriiniin Devrilme,
Kaldirma Forklift A"§1r1 . k§pasiteden fazla m"alzem.e Call§anlgr, Ta$1n€1cal'< yuk forklift Iforkjift ka?asitesi 4
5 iletme araclart  kullanim yiiklenmis yiik tagimasi diismesi, Makine/Is 3 3 40 kapasitesini tizerinde yiik 0
¢ forklift nedeniyle Yaralanma Ekipmani gegmemelidir. taginmamaktadir.

yikin/forkliftin =, 6liim
devrilmesi
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Tablo 13. Kaldirma ve iletme araglar ile ilgili risk degerlendirme bulgulari(devami)

Forklift
;g;riggorunun Devrilme, Yiikleme operatériin
Kaldirma Forklift 25 engelleyecek eizome  Calizgy emniyetli siriis igin 1
6 iletme araglar1  kullanimu Jige comis sekilde yiikleme diismes, Makincly 3 0 gorusunu 5
forklift A masf’“ Yaralanma Ekipman engellemeyecek sekilde
iegeniyle is , Olim yapilmalidir.
kazas1 yaganmasi
Yiik forklifte dengeli
Devrilme konulmalidir.
Kaldirma Forklift Danesg Yikiin dengesiz ma Izem.e Cahs.anle.xr, Yiik tam kaldirilmadan 1
7 . yiiklenmis taginmasi diismesi, Makine/Is 3 40 .
iletme araglart  kullanimi . R . once 5-10 cm 5
forklift nedeniyle is Yaralanma Ekipmani Kaldirilarak viikiin
kazas1 yaganmas1 , 6liim a ara yu
dengesi kontrol
edilmelidir.
Yiik transpalete dengeli
Devrilme konulmalidir.
Kaldirma Transpalet DfengeSIZ. Yiikiin dengesiz ma IZem.e Ca11§anlgr, Yiik tam kaldirilmadan 4
. yiiklenmig taginmasi diismesi, Makine/Is 3 40 .
iletme araglart  Kullanimu S . once 5-10 cm 0
transpalet nedeniyle is Yaralanma Ekipman Kaldinlarak viikiin
kazasi yaganmasi , 6liim . u
dengesi kontrol
edilmelidir.
R, Forklift bakimlar
Eg;l::;fﬁgiﬁil:mk periyodik olarak Kaldirma iletme
operatdree yapilmalidir. araglarinin periyodik
Kaldirma Forklift s \Imamast Calisanlar, Kullanilmadan 6nce kontrolleri 3 ayda bir 1
iletme araclart kullanims Forklift ?\legeni le Yaralanma Makine/Is 3 15 forkliftin tiim aksami tiirkak tarafindan 5
¢ v u ns};zluklarm Ekipmani (Fren, korna, farlar, ses yetkilendirilmis kulus
t égT t uyarl, tekerlek, bicak tarafindan
ed iFIJememesi aksami vb) kontrol yaptirilmaktadir.
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edilmelidir.



Tablo 13. Kaldirma ve iletme araglar ile ilgili risk degerlendirme bulgulari(devami)

Forklift operator Forklifti sadece Forklift
ehliyeti ve/veya G Belgesi ve/veya MEB
- belgesi olmayan tarafindan . e
Kaldirma Forklift protiin caliganlarin Ca11§anlg1r, yetkilendirilmis is Forklift op erat(_)rlermln 1
10 . olmayan - Yaralanma Makine/Is 3 3 15 135 . . uygun belgeleri
iletme araglar1  kullanimu forklift . makineleri kurslarindan
personel Ekipman e mevcuttur.
kullanmasi alinan operatorlitk
nedeniyle is belgesi sahibi ¢alisanlar
kazas1 yasanmasi kullanmalidir.
Ving kancasi
emniyet Ving kancasi emniyet
Kaldirma Tavan/Pergel .. mandalinin Yaralanma Calisanlar, mandali takili olmali ve
1 . - Yiik g - . 3 3 40 | 360 e e
iletme araglart  Ving Kullanimi olmamas , Olim ziyaretgiler uygunlugu diirekligi
nedeniyle is kontrol edilmelidir.
kazas1 yaganmasi
Yiikiin altindan
Kaldirma Tavan/Pergel Agir gahsa‘.l 8EGMES!  varalanma Calisanlar, Yiikiin altmd@ 32 Ving galisma alapmda
12 . . nedeniyle o - . 3 3 40 | 360  sahislarin gegisleri uyarici levha ve isaretler
iletme araglar1  Ving Kullanimi ~ malzeme . . , Olim ziyaretgiler o
yasanabilecek is engellenmelidir. konulmustur.
kazasi
Ving caligma . Ving ¢aligma alaninda
alaninda yetersiz .
uyart isaret ve yik altinda Ving ¢alisma alaninda
Kaldirma Tavan/Pergel Agir yari 15 Yaralanma Calisanlar, durulmamasi, ¢alisma ¢ caly .
13 . - levhalari o . . 3 3 40 | 360 .. - uyarict levha ve isaretler
iletme araglar1  Ving Kullanimi ~ malzeme . , Olim ziyaretgiler alanina girilmemesi vb.
nedeniyle . konulmustur.
. : uyarl isaret ve levhalari
yasanabilecek is
bulunmalidir.
kazalar1
Vingte yiikiin
- asil1 birakilmasi Her ne sebeple olursa
14 Kaldirma Tavan/Pergel — Agur nedeniyle Yaralanma - Gabsanlar, 55 4q F3g0 (loun yiik askida
iletme araglar1  Ving Kullanimi malzeme . . , Olim ziyaretciler
yasanabilecek is birakilmamalidir.
kazasi
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Tablo 13. Kaldirma ve iletme araglar ile ilgili risk degerlendirme bulgulari(devami)

Ving sesli veya Ving sesli ve 151kl uyart
151kl uyar1 sistemleri ¢alismalidir.
Kaldirma Tavan/Pergel Ving, Agir SiEEgicrinin Yaralanma Calisanlar, Anzalanmas veya Sesli ve 151kli uyari
5 iletme araglar1  Ving Kullanimi ~ malzeme alivmamas: olim ziyaretgiler 3 3 0 hazirlanmast sistemleri ¢alismaktadir.
¢ o nedeniyle » Ol yarety durumunda derhal aktif s calls ’
yasanabilecek is hale getirilmesi
kazas1 saglanmalidir.
Ving fren sistemi
sorunsuz ¢aligmalidir.
Ving fren Fren sisteminin ¢aligip
sisteminin uygun caligmadigi her vardiya
16 Kaldirma Tavan/Pergel Ving, Agir olmamasi Yaralanma Calisanlar, 3 40 degisiminde operator
iletme araglari  Ving Kullanimi ~ malzeme nedeniyle , 6lim ziyaretgiler tarafindan kontrol
yasanabilecek is edilmelidir.
kazas1
Fren sistemi diizenli
olarak kontrol edilmeli
ve bakimi yapilmalidir.
Ving acil
durdurma
Kaldirma Tavan/Pergel Ving, Agir butonunun Yaralanma Calisanlar, Ving acil durdgnna
17 . . ¢aligmamasi o . . 3 40 butonunun aktif olmasi
iletme araglar1  Ving Kullanimi ~ malzeme . , Olim ziyaretgiler -
nedeniyle saglanmalidir.
miidahale
edilememesi
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Tablo 13. Kaldirma ve iletme araglari ile ilgili risk degerlendirme bulgulari(devami)

Ving sadece MEB

Ving operator tarafindan
- belgesi olmayan yetkilendirilmis is
Yetkin , Caliganlar, . .
18 Kaldlrma Ta}Vﬁn/PergeI olmayan ¢alisanlarin ving Yaralanma  Makine/is 15 135 makineleri k1.1.rslnanndan 1
iletme araglari1 ~ Ving Kullanimi kullanmast . alinan operatorlitk 5
personel L Ekipmant .
nedeniyle is belgesi veya MYK
kazas1 yaganmasi belgesi sahibi ¢alisanlar
kullanmalidir.
Vince kapasitenin
Vincin asir1 iizerinde yiikleme
19 Kaldirma Tavan/Pergel Asirt ytkli %’EIJ;IE;ZSI Yaralanma Calisanlar, 40 yapiimamahdir. 1
iletme araglar1  Ving Kullanim1  ving yasanabilecek is 6lim ziyaretgiler Ving kapasitesi 5
kazas1 calisanlar tarafindan
goriilebilir olmalidir.
kapasitesinin galisaniar taratinda
bilinmemesi goriilebilir yere ve
Kaldirma Tavan/Pergel Asirt yiikli . Yaralanma Calisanlar, biiyiikliikte asilmalidir. 4
20 . - . nedniyle asir1 o . . 40
iletme araglar1 ~ Ving Kullanimi1  ving - , 6liim ziyaretgiler 0
yiikleme sonucu ;
s kazast Calisanlar ving
sa anmasi kapasitesi hakkinda
yas bilgilendirilmelidir.
Yipranmis sapan Kullanilan sapanlar
Kaldirma Tavan/Pergel Yipranmig kullan_l i Yaralanma Calisanlar, dugenll Aolarak kontrol 4
21 iletme araglart  Ving Kullanim1 ~ sapan nedeniyle olum ziyaretgiler 40 edilmeli ve hasarl 0
¢ ¢ P yasanabilecek i yarete sapanlar imha
kasizi edilmelidir.
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Tablo 13. Kaldirma ve iletme araglar ile ilgili risk degerlendirme bulgulari(devami)

Kullanilacak sapan

}Ift?li?igﬂacak kaldirilacak yiikiin
kapasitesine agurligina gore
Uygun secilmelidir.
29 Kaldirma Tavan/Pergel Bl an uygun olmayan  Yaralanma Calisanlar, 1 40
iletme araglar1 ~ Ving Kullanimi Y sapan kullanimi1 ~, 8lim ziyaretgiler .
sapan deneniyle Sapan her zaman yiik
yasanabilecek is agirligindan fala
kazasi kaldiracak sekilde
secilmelidir.
Yiikiin uygun
Uvaun sekilde
Kaldirma Tavan/Pergel y,g baglanmamasi Yaralanma Calisanlar, Yiik uygun yontemlerle
23 . - baglanmayan - 1 40
iletme araglart  Ving Kullanimi yiik nedeniyle , Olim ziyaretgiler kancaya baglanmalidir.
yasanabilecek is
kazalar
Vinglerin bakimlari
diizenli olarak yetin kisi
veya kuruluglara
Vin yaptirilmalidir. Bu
b akfmlanmn bakimlarda en az
gidaki noktalar
Kaldirma Tavan/Pergel Bakimsiz yapilmamasi asagl
24 iletme araglari  Ving Kullammi  ving nedeniyle Yaralanma Calisanlar 1 15 bakima alinmalidir.
asanabilecek i
iaiam ’ 1-Raylar

2-Hidrolik sistemi
3-Kaldirma ve indirme
performansi
4-Elektrik sistemi



Tablo 13. Kaldirma ve iletme araglari ile ilgili risk degerlendirme bulgulari(devami)

Vinglerin periyodik
kontrolleri yilda en az
bir kere Tiirkak

Vine perivodik tarafindan Kaldirma iletme
ko nfrgll er}i/ Foe yetkilendirilmis araglarinin periyodik
Kaldirma Tavan/Pergel apilmamasi kuruluslara kon trolleri 3 ayda bir 1
25 . . 9 Ving yapru Yaralanma Calisanlart 1 15 yaptirilmalidir. TURKAK tarafindan
iletme araglart  Ving Kullanim1 nedeniyle Kilendirilmis kul 5
yasanabilecek is . . yetkilendirilmis kulus
kazasi Fabrika 3 vardiya tarafindan
galistig1 igin periyodik yaptirilmaktadir.
kontroller ii¢ aylik
periyotlarda
yaptirilmalidir.
Kullanilmayan Ir?ln spilletl;r'
transpaletin ullanilmadig1 zaman
caligma Calisanlar tanimlanmis alanlarda
g6 Kaldima Transpalet Transpalet  sahasinda Yaralanma Makine/is 3 15 135 durmabdir 4
iletme araglar1  Kullanimi . 0
birakilmast Ekipmani
nedenivie i Tanimlanan alan
kaza51ya asnma51 calisanlari, gecisleri vb.
yas engellememelidir.
Sarli transpalet Sarjli transpalet sadece
operatdr belgesi MEB tarafindan
. olmayan yetkilendirilmis is
Kaldirma Sarjli transpalet Yetkin ¢aliganlarin Cal@anla}r, makineleri kurslarindan 1
27 . olmayan - Yaralanma Makine/Is 3 15 135 -
iletme araglar1  kullanimu ersonel forklift Ekipmant alinan operatorlilk 5
P kullanmasi P belgesi veya MYK

nedeniyle is
kazas1 yaganmast

belgesi sahibi ¢alisanlar
kullanmalidir.



Tablo 13. Kaldirma ve iletme araglar ile ilgili risk degerlendirme bulgulari(devami)

Transpaletin
yiriime yolu
veya galigma

Transpaletler yiiriiyiis
yolunda, forklift
yolunda veya ¢alisma
alanlarmda gelisi giizel

alan1 iginde Calisanlar birakilmamalidir.
28 Kaldlrma Transpalet Transpalet dagmik durmast  Yaralanma Ziyaretgile 3 3 7 <
iletme araglar1  Kullanimi nedenivle r Kullanilmadig:
vie zamanlar tehlike
takilma, diisme .
. olusturmayacak sekilde
vb sonucu is A
Kazast dur_albl IECeg_l alan
belirlenmeli ve bu alan
tanimlanmalidir.
Calisanlar konu
Transpaletle hakkinda is giivenligi
insan taginmasi egitimlerinde
29 Kaldmna Transpalet Transpalet nedeniyle Yaralanma Calisanlart 1 1 15 bilgilendirilmelidir.
iletme araglar1  Kullanimi . .
yasanabilecek is
kazasi Uyari levhalarn
astlmalidir.
Transpaletlerin
bakimlar diizenli
olarak yetin kisi veya
kuruluslara
Transpaletin yaptirilmalidir. Bu
bakimlarinin bakimlarda en az
Kaldirma Transpalet Bakimsiz yapilmamasi asagidaki noktalar
30 iletme araglar1  Kullanim transpalet nedeniyle Yaralanma Caliganlari 1 1 15 bakima alinmalidir.
yasanabilecek is
kazasi 1-Tekerlekler
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2-Hidrolik sistemi
3-Kaldirma ve indirme
performanst
4-Catallar1 vb.



Tablo 13. Kaldirma ve iletme araglar ile ilgili risk degerlendirme bulgulari(devami)

Transpaletlerin
periyodik kontrolleri
yilda en az bir kere

Transpaletin Tiirkak tarafindan Kaldirma iletme
periyodik yetkilendirilmis araglarinin periyodik
kontrollerinin kuruluslara kontrolleri 3 ayda bir
31 Kaldlrma Transpalet Transpalet yapilmamasi Yaralanma Calisanlart 1 1 15 yaptirilmalidir. TURKAK tarafindan !
iletme araglar1  Kullanimi - . C 5
nedeniyle yetkilendirilmis kurulus
yasanabilecek i Fabrika 3 vardiya tarafindan
kazas1 galistig1 igin periyodik yaptirilmaktadir.
kontroller ii¢ aylik
periyotlarda
yaptirilmalidir.
Transpalete kapasitenin
Transpaletin asir1 tizerinde yiikleme
32 Kaldirma Transpalet Asin yukli zgg’l;l;nllgm Yaralanma Calisanlar, 1 15 yapiimamalidir. Kapasite iistiinde yiik 1
iletme araglar1  Kullanimi transpalet Y . , olim ziyaretgiler - tasinmamaktadir. 5
yasanabilecek is Transpalet kapasitesi
kazasi calisanlar tarafindan
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goriilebilir olmalidir.



Tehlike Kaynag:

Tablo 14. Kimyasal maddeler ile ilgili risk degerlendirme bulgulari

Mevcut Durum

Etkilenen
Kisi -
Ekipman

Riskin

Risk Sonucu

Olasilik
Frekans
Siddet
Risk Degeri

Diizeltici Onleyici
Faaliyetler (DOF)

Yapilan Calisma

Gergeklesen Tarih

Olasilik

DOF Sonrasi
Mevcut Durum

Frekans
Siddet
Risk Degeri

Kimyasal Madde

Makinede yagin

tutusmast, yangin

¢ikmasi Yaralanma
nedeniyle , 6liim
yasanabilecek is

kazasi

Calisanlar,
Makine/ls 3 3 40
Ekipmani

Makinelerde yangin
¢ikmasi durumunda en
yakin yangin tiipiiniin
yerini gosterir
isaretlemeler ve yazilar
makinede gosteriliyor
olmalidir.

Makineye bagli yangin
sondiirme tesisati
bulunmalidir. Makinede
¢ikan yangin isletmenin
boru aksamina ve
tamamina yayilabilir. Bu
nedenle makine
alimlarinda bu 6zellik
dikkate alinmali, mevcut
makinelere
uygulanabilirligi
saglanmalidir.
Borulardan yanginin
yayilmasi olasiligina kars1
bakim ve temizlikleri
belirli periyotlarla
yaptiriimalidir.

Kimyasal Madde

Havalandirma

borularinin temiz Yaralanma Calisanlar,

olmamasi ho Makine/ls 3 3 40
. , Olim .

nedeniyle yangin Ekipmani

¢tkmast
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Havalandirma borulart
temizlenerek kimyasal
maddelerin birikimi
onlenmelidir.



Tablo 14. Kimyasal maddeler ile ilgili risk degerlendirme bulgulari (devami)

Is ekipmanlarindaki yag
kagaklar1 engellenmelidir.

Yag vb.
n kagaklardan Zemin temizliginin
3 Kimyasal maddeler Kimyasal Madde Kay_gan dolay1 zeminin Y.?'iélanma Caliganlar 3 3 40 yapilmasi, zemin
Kullanimi zemin , Olim T

kaygan hale temizliginin yapilmadan

gelmesi calismaya baglanmamasi,
giinliik kontrollerinin
yapilmasi gerekir.
Kimyasal Maddelerle
Calismalarda uyulacak
esaslar hakkindaki
yonetmelik uyarinca
hareket edilmelidir.
Kullanilan bor yaginin
SDS’i bulundurulmalidir.

Bor yagima GBF da belirtilen

maruz kalinmasi standartlara uygun Kisisel

sonucu ciltte Koruyucu Donanim

. Bor yag1 - tahris, solunum Meslek Caliganlar kullanimi saglanmalidir. SDS’ler uygun yerlere
4 Kimyasal maddeler kullanimi Bor yag sisteminde hastaligi Ziyaretgiler 3 3 15 asilmaktadir.

rahatsizlik vb.
etkiler sonucu
hastalik
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Tezgahlar tizerindeki
¢ekici davlumbaz
sisteminin teknik kontrol
takibinin yapilmasi,
duman ve bugu
olusturulan
operasyonlardan
kaginilmasi ve
gerektiginde maske
kullanilmas1 maskenin
hazir bulundurulmasi
gerekir.



Tablo 14. Kimyasal maddeler ile ilgili risk degerlendirme bulgulari (devami)

Béliimlerde goze
kimyasal kagmasi

Kullanilan durumuna kars1 g6z dusu
kimyasal . olmall, yeri tanimlanmali :
. . . Tahris, S Ilkyarim dolaplarinda
5 Kimyasal maddeler Kimyasal Madde Kimyasal maddenin géze yaralanma, Cahsanlar 3 3 15 135 V& acil b_l_rdurumqa kolay o657 dusu
Kullanimi madde kagmast ulasilabilir (15 sn’de)
S uzuv kaybi - bulunmaktadir.
nedeniyle is olmast saglanmalidir.
kazas1 yaganmasi
G0z dusu amaci disinda
kullanilmamalidir.
Kimyasal maddeler
toprakla temas
. ettirilmemeli, uygun
Kimyasal kutularda ve alanlarda
atiklarin uygun Tahri: depolanmalidir
. Kimyasal Madde Kimyasal sekilde bertaraf 5 P ’
6 Kimyasal maddeler - . yaralanma, Caliganlar 3 3 15 135
Kullanimi atiklar edilmemesi .. -
. hastalik Yag emici ya da tehlikeli
nedeniyle is . <
kimyasallarin topraga
kazasi, hastalik . N
yayilmasini 6nleyici “Atik
Kitleri”
bulundurulmahdir.
Kimyasalin igerdigi
potansiyel tehlikeleri,
kullanim, depolama,
tagima ve acil durum
b
) Kimyasal Madde ~Kimyasal ~<Imyasal Tahris, SDS formlarmin
7 Kimyasal maddeler maddenin SDS yaralanma, Caliganlar 3 3 15 | 135 .
Kullanimi madde bulundurulmas gerekir.
formlarinin hastalik
olmamasi,

69

SDS formlari iiretici ve
tedarik¢i firma tarafindan
hazirlanir. Bu formlarin
isletmede Tiirkce
bulundurulmalidir.



Tablo 14. Kimyasal maddeler ile ilgili risk degerlendirme bulgulari (devami)

8 Kimyasal maddeler

Kimyasal Madde
Kullanimi

Kimyasal
maddelerd
eki
bakteriler

Kullanilan
kimyasal
maddelerin
bakteri
olusturmast

Kullanilan kimyasallar
periyodik olarak kontrol

Tahris, edilmeli, testleri

yaralanma, Calganlar 1 1 15 yapilmali, 6lgtimleri

hastalik uygun olmayan
kimyasallar
degistirilmelidir.
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Istanbul Tuzla ilgesinde faaliyet gosteren bir makine-metal isletmesinde yapilan Fine-
Kinney metoduyla risk degerlendirmesinde, toplam 87 adet tehlike ve risk
belirlenmistir. Bu risklerin mevcut seviyeleri belirlenmis ve Sekil 13’te yaklasik yiizde
degerleriyle gosterilmistir. Risklerin dagilimina gore, %39,33"0 esaslh risk, %24,72'si
onemli risk, %16,85' olas1 risk, %10,11'i ise dnemsiz risk olarak kategorize edilmistir.
Ayrica, %8,99'luk oranla tolerans gosterilemez risk bulunmus olup, esaslh riskin %39,33
ile en yiiksek risk kategorisinde yer almasi, isletmedeki risk seviyesinin yiiksek

oldugunu ortaya koymaktadir.

| Mevcut Risk Degerleri

10,11%
Télerans Esash Risk  OnemliRisk OlasiRisk  Onemsiz Rsik
Gosterilemez
Risk

Sekil 13. Mevcut durum risklerin yaklasik yiizde oranlari

DOF (Diizeltici ve Onleyici Faaliyetler) sonrasinda yapilan ikinci risk
degerlendirmesinde, risk seviyeleri Sekil 14'te gosterilmistir. Sekil 14'ten de goriilecegi
gibi, DOF uygulamalariyla risklerin yaklasik %63'ii olasi risk seviyesine, %26's1 ise
Onemsiz risk seviyesine diisiiriilmiistiir. Tolerans gosterilemez, esasli ve onemli riskler

tamamen ortadan kaldirilarak, kalan risk seviyeleri kabul edilebilir diizeye getirilmistir.

71



DOF Sonrasi Mevcut Risk Degerleri

5
2
e A @D . '//

Tolerans Esash Risk Onemli Risk Olasi Risk Onemsiz Risk
Gosterilemez
Risk

Sekil 14. DOF sonrasi kalan yaklasik risk degerleri

Mevcut risk ve DOF sonrasi riskleri degerleri karsilastirildiginda mevcut
durumlar tolerans gosterilmez risk %8,99, esasl risk %39,33 ve onemli risk %24,72
iken DOF sonrasi mevcut durumlart %0 olmustur. Olasi risk mevcut durumda risk
degeri %16,85 iken DOF sonrast risk degeri %29,21 olmus olup artis gostermistir. Yine
aym sekilde onemsiz risk mevcut durumda %210,11 iken DOF sonrast durumu
incelendiginde risk degeri %70,79 olarak artis gostermistir. Risk degerlerinden miisaade
gosterilemez, esasli ve onemli risklerin tamamen azalmasi ya da ortadan kalkmasi
sonucunda, olas1 ve dnemsiz risklerin arttig1 gézlemlenmistir. Bu degisikligin, tdlerans
gosterilemez, esasli ve onemli risklerin degerlerinin diiserek, olas1 ve dnemsiz risklere

doniismesinden kaynaklandigi belirlenmistir.
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B Mevcut Risk Yluzde Degerleri m DOF sonrasi Mevcut Risk Yiizde Degerleri

70,79%

39,33%
24,72%
8,99%
0 0
Télerans Esasl Risk Onemli Risk Olasi Risk Onemsiz Rsik
Gosterilemez
Risk

Sekil 15. Mevcut ve DOF sonrasi risklerin yiizde oranlarinin karsilastiriimasi

Ugum’un (2020) makine-metal sektoriinde gerceklestirdigi risk degerlendirmesi,
bu caligmayla benzerlik gostermektedir. Ugum (2020), risk degerlendirmesi sirasinda
CNC torna, CNC freze ve CNC pres takim tezgahlarinda karsilagilabilecek olasi
tehlikeleri ve riskleri belirlemis, bu riskleri diizeyleri, siddetleri ve kaynaklari
dogrultusunda siniflandirarak analiz etmistir.

Ugum’un (2020) yaptig1 risk degerlendirme ¢alismasinda en yiiksek risklere sahip
olan risklerin, makine koruyucu kapagi acikken (switch c¢alismiyorken) operasyon
noktasina el ile miidahale de bulunma sonucu elini kaptirma ve tezgihta bulunan
elektrik tesisatsinda kacak olmasi veya topraklama hattinin olmamasi sonu elektrik
carpmasi oldugu ortaya konmustur.Risk puani 210 ¢ikmustir.

Yapilan risk analizinde ise makine emniyet tertibatinin pasif hale gerilmesi
(switch, 151k bariyeri vb.) doner ve hareketli bolgelere erisime agik alanlarin bulunmasi,
bazi panolarda kacak akim koruma rolesi uygun degerde olmamasi en yiiksek risk
olarak tespit edilmis olup puani risk puan1 1800 ¢ikmustir.

Ugum’un (2020) calismasiyla karsilastirildiginda tespit edilen riskler benzerlik
gosterdigi goriilmektedir.Esas risk yilizde 14,2 oraninda ¢ikmigken onemli risk yiizde
71,4 oraninda ¢ikmistir.Bizim ¢alismamizda ise olasi risk ylizde 16,85;6nemli risk ise
yiizde 24,72 oraninda ¢ikmistir. Risk degerlendirme sonrasinda elde edilen bulgulari
dogrulamaktadir. Dolayisiyla yapilan ¢alismay1 dogrulamaktadir.
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Aker (2019) metal sektoriinde iki farkli risk degerlendirme yontemi kullanarak
yaptig1 ¢alismada bir¢ok tehlike ve risk tespit etmistir. Kaynak isleri, elektrik isleri,
yiiksekte ¢alisma, ving kullanimi, forklift kullanimi, torna makinesinde yapilan islerin
yiiksek risk barindirdigint ortaya koymustur. Yiizde 92 oraninda kabul edikemez risk
tespit etmis. Ortaya koyulan bu ¢alismalar mevcut ¢aligmada tespit edilen hususlarla
paralellik gostermektedir. Ayrica yapilan caligmayr desteklemesi agisinda Oonem arz
etmektedir. Her iki caligmaya bakildiginda yapilan calismada elde edilen sonuglara
bakildiginda yapilan ¢alismada risk analizi sonucu tespit edilen tehlike ve risklerin
giivenirliligini ortaya koymaktadir.

Olger (2022), metal isletmesiyle ilgili risk analizi calismada yangmn, is
ekipmanlariin periyodik kontrolleri, elektrik panolarini risk degerleri olduk¢a yiiksek
cikmistir. Dolayisiyla yapilan calisma benzerlik gostermekte olup yalpan caligsmanin
giivenirligi noktasinda referans olmaktadir.

Aziz (2019), Meslek hastaliklart ve is kazalarina yol agabilecek tehlikelerin
onceden tespit edilmesi, risklerin analiz edilerek derecelendirilmesi ve alinacak
Oonlemlerin is saghigi ve giivenligi mevzuatina uygunlugunun saglanmasi, tim
isletmelerde zorunlu bir uygulama olarak yer almalidir.

Istanbul Tuzla ilgesindeki makine-metal sektoriinde risk degerlendirme ¢alismasi
yapilirken isyerindeki riskler faaliyet gruplarma gore ayrilarak analiz edilmis, Is
kazalar1 ve meslek hastaliklarina yol agabilecek tehlike ve riskler i¢in gerekli 6nlemlerin
alinmasi, calisanlarin sagligin1 ve giivenligini korumak adina kritik bir 6énem tasir.
gerekli olan tedbirler tespit edilmistir. Diizeltici Onleyici faaliyetler sonrasinda risk
skalar1 yenilenmis olup iyilestirme sonuglarinin tekrar degerlendirilmesi saglanmistir.

Isyerinde acil durum ve ekipmanlari ¢alismalarinda risk derecesinin esasl risk
oldugu tespit edilmistir. Bunlarla ilgili binalarin yangindan korunmasi hakkinda
yonetmelige uygun tedbirler alinmasi, yangin tiip ve dolaplarmin 6nii her zaman
kolayca ulasilabilir olacak sekilde acik tutulmasi, Oniine hicbir sekilde malzeme
depolanmamasi1 gibi DOF’ler belirlenip gerekli Alinan &nlemler ve gerceklestirilen
islemler sonucunda, risk derecesi olasi risk seviyesine diistiriilmistir.

Basingli havayla yapilan caligmalarinda risk derecelerinin 6nemli risk oldugu
tespit edilmistir. Bunlarla ilgili goze ¢apak ve kimyasal madde (kesme, bor ve hidrolik
yag) kacmast muhtemel her calismada kesinlikle kisisel koruyucu gozliikk kullanilmasi,
Koruyucu gozlik kullanmayan calisanlar uyarilmasi, gerekli denetimler yapilmast,
calisanlara kisisel koruyucu ekipman kullandirma aliskanligi kazandirilmasi, goze

kimyasal madde kagmasi muhtemel her ¢alismada kesinlikle kisisel koruyucu gozliik
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kullanilmas1 gibi DOF’ler belirlenip gerekli Alinan 6nlemler ve yapilan islemler
sonucunda, risk derecesi 6nemsiz risk seviyesine diisiirilmiistiir.

Elektrikle yapilan ¢alismalarla ya da maruz kalma sonucunda olusan risk
derecelerinin tolerans gosterilemez risk, esasli risk ve onemli riskler oldugu tespit
edilmistir. Bunlarla ilgili zeminden gegen kablolarin su veya herhangi bir siviya maruz
kalmayacak sekilde 6nlem alinmasi, yaga, suya temas sonucu ark birlesimleriyle yangin
riskini meydana getirebilmesi veya ¢alisanlar elektrige maruz kalabilmesine kars1 6nlem
alimmasi, yagdan ve sudan uzak kalmasi i¢in havai hat sistemi ile kablo kanallari
icinden gegirmek suretiyle zeminden uzak tutulmasi gibi DOF’ler belirlenip gerekli
onlemlerin ve islemlerin yapilmasi sonucunda risk derecesi olasi ve onemsiz riskler
seviyesine indirgenmistir.

Sicak havalarda kullanilan vantilatorler direkt galisanlara yoneltilmemesi, termal
konfor sartlart mevsim, hava sicaklik vb. durumlar g6z 6niinde bulundurularak ¢alisma
ortamina gore ayarlanmasi, c¢alisanlara termal konfor sartlarina uygun is kiyafeti
verilmesi ve kullanimi saglanilmasi, termal konfor sartlar1 2 yilda bir yapilacak
olgtimlerle kontrol edilmesi, isletmede yapilacak degisikliklere gore (Yeni bir ¢alisma
alaninin olusturulmasi, yeni bir prosesin uygulanmasi vb.) bu siire kisaltilmasi,
Isletmede i¢ ortam havasinda bulunan partikiillerin (CO, CO2, azot oksitler, sicaklik,
02 seviyesinin diisiikliigii, ugucu organik bilesikler) tespiti i¢in hava kalitesi dl¢timii
yapilmis, elde edilen sonuglara gore ¢alismalar ve aksiyon planlari olusturulmustur. Bu
DOF'ler dogrultusunda gerekli 6nlemler ve islemler alindiktan sonra, risk derecesi olast
ve dnemsiz risk seviyelerine diigtiriilmiistiir.

Is ekipmanlariyla (torna, freze, matkap, taslama, serit testere tezgihlari vb.)
yapilan ¢alismalarinda risk derecelerinin télerans gosterilemez risk, esasl risk, 6nemli,
olas1 ve onemsiz riskler oldugu tespit edilmistir. Bunlarla ilgili elektrik pano {izerinde
sari-kirmizi renkte mantar bagl acil stop diigmesi bulunmasi, acil stop diigmeleri darbe
almamasi, basildigi zaman islevini goriiyor olmali, tiim galisir sistemi kapatmasi,
makinede resete basildigi zaman makinenin tiim g¢alisir aksamlar1 kapaniyor olmasi ve
hareketli aksam kalmamasi, is ekipmani kapatilinca tiim doner aksamlar durmadan
miidahale edilmemesi diistinilmiistiir.

Ayar yapacak personellerin belirlenmesi ve isimleri ilgili kisilere teblig edilmesi,
konveyorlerden c¢apak alinirken gelberi vb. kullanilmasi, elle ¢apak temizligi
yapilmamasi, calisanlarin koruyucu eldiven kullanmasi, capak arabalarini tasirken
ergonomik kurallara dikkat edilmesi, kayar otomat magazine kapasitesi iizerindeki

uzunlukta ham madde konulmamasi, metal atik ve diger tiim atiklarin taginmasi
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isleminde calisanlarin gerekli el koruyucularmi kullanilmasi, calisanlarin tetanos
asilarinin  takip edilmesi, tetanoz asisiz calisan olmamasi, hasarli kasalarin
kullanilmamas1 ve revize edilmesi, 5S ve is giivenligi kurallarma uygun calisilmasi,
kullanilan kimyasal maddeler nedeniyle olusabilecek duman, sis ve/veya buharin ortama
yayllmadan uzaklagtirlmasinm1  saglayacak  havalandirma  sisteminin  olmasi,
havalandirma sisteminin diizenli periyodik kontrollerinin yaptirilmasi, makinelerde
calisanin kesilmesine, batmasina neden olabilecek keskin kose, kenar, sivri uglar uygun
sekilde giderilmesi gibi DOF’ler belirlenip gerekli énlemlerin ve islemlerin yapilmas:
sonucunda risk derecesi 6nemsiz risk seviyesine indirgenmistir.

Transpaletlerin periyodik kontrolleri yilda en az bir kere TURKAK tarafindan
yetkilendirilmis kuruluslara yaptirilmalidir. Fabrika 3 vardiya ¢alistig1 i¢in periyodik
kontroller ii¢ aylik periyotlarda yaptirilmalidir. Transpalete kapasitenin {izerinde
yiikleme yapilmamalidir. Transpalet kapasitesi calisanlar tarafindan goriilebilir olmasi
gibi DOF’ler belirlenip gerekli onlemler ve islemler sonucunda risk derecesi, olas1 ve
Onemsiz risk seviyesine diistiriilmiistiir.

Kimyasal maddeler toprakla temas ettirilmemeli, uygun kutularda ve alanlarda
depolanmalidir. Yag emici ya da tehlikeli kimyasallarin topraga yayilmasini dnleyici
“Atik Kitler1” bulundurulmalidir. Kimyasalin icerdigi potansiyel tehlikeleri, kullanim,
depolama, tasima ve acil durum hakkinda ne yapilmasi gerektiginin bilinmesi igin
GBF’lerin bulundurulmasi gerekir. GBF’ler {iretici ve tedarik¢i firma tarafindan
hazirlanir. Bu formlarin isletmede Tiirk¢e bulundurulmalidir. Kullanilan kimyasallar
periyodik olarak kontrol edilmeli, testleri yapilmali, Ol¢limleri uygun olmayan
kimyasallar degistirilmesi gibi DOF’ler belirlenip gerekli Onlemler ve islemler
sonucunda risk derecesi, olas1 ve 0nemsiz risk seviyesine diisiiriilmiistiir.

Bu ¢alismada elde edilen veriler, literatiirle karsilastirilarak degerlendirilmis ve bu
sayede olas1 riskler kontrol altina alinmis, ayrica beklenmedik kazalarin Onlenmesi
saglanmistir. Bir makine-metal isletmesinde, acil durum ve ekipmanlari, basingl hava,
elektrik, isyeri ortam faktorleri, is ekipmanlari, kaldirma ve iletme aracglari ile kimyasal
maddelerle ilgili toplam 7 faaliyet alaninda 90 farkli tehlike ve risk, Fine-Kinney
yontemiyle analiz edilmistir. Risk analizi sonuclarina gore, bazi islerde gerekli 6nlemler
onceden alinmis, digerlerinde ise risk analizinin ardindan diizeltici ve nleyici adimlar
atilmistir. Analizler, tesisteki 90 farkli faaliyet alanindaki tiim potansiyel tehlike ve
riskler goz Oniinde bulunduruldugunda, is¢ilere egitim verilmesinin zorunlu oldugu
sonucuna varilmistir. Bu tezde yapilan risk degerlendirmesinde ise giiriiltii maruziyeti,

en onemli risk faktdrlerinden biri olarak 6ne ¢ikmustir. Ozellikle, isyeri ortaminda,
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calisanlarin yanlarindaki kisileri dahi duyamayacaklar1 kadar yiiksek seviyede giiriiltii
tespit edilmistir.

Girtlti seviyesi 94 dB olarak belirlenmis olup c¢alisanlar kulak koruyuculari
taktiktan sonra sinir deger olan 87 dB’in altina indigi tespit edilmistir. Buna istinaden
giiriiltiiniin azaltilmasma yonelik tavsiyelerde bulunulmustur. Ozellikle isyerinde
enjeksiyon boliimiinde bulunan makineler hidrolik oldugu ic¢in ¢ok fazla giiriiltii
cikartmaktadir. Bunlarin yerine elektrikle veya hibritle calisan makineler tedarik edilip
kullanilarak ortamdaki giiriiltii seviyesi minimize edilebilir.

Ozellikle hidrolik preslerle ilgili bircok is kazas1 meydana geldigi goriilmiistiir.
Bu is ekipmanlarinda calisanlarin sagliklari ve giivenlikleriyle alakali gerekli tedbirlerin
alinmasi, dolayisiyla ¢alisanlarin daha insani kosullarda ¢alisabilmeleri adina ekipman
tizerinde var olan asgari giivenlik tedbirleri ile birlikte hareketli aksama temas dahil,
ozellikle operasyon noktalarina erisim olanaklarinin tamamen ortadan kaldirilmasi ya da
miimkiin oldugunca kisitlanmast 6nem arz etmektedir.

Isyerlerinde ¢alisma kosullarindan kaynaklanan risklere karsi ¢alisanlar1 korumak,
saglik sorunlarini 6nlemek ve isin insana, insanin da ise uyumunu saglamak amaciyla
almmas1 gereken Onlemler agiklanmistir. Sonug¢ olarak yapilan bu g¢alismayla takim
tezgahlarinda karsilasilmasi muhtemel tehlike ve risklerin ortadan kaldirilmasina
yonelik alinmasi gerekli olan tedbirler hususunda bir model sunulmus ve is yerlerinde
ISG siirekli iyilestirilmesinde kullanilabilecek bilimsel bir yaklasim ortaya konmaya
calistlmistir. Bunlarla birlikte torna, freze, pres, taslama gibi tezgahlarda kor noktalar
oldukca fazladir. Bundan dolay1 takim tezgdhlar ile ilgili bundan sonra yapilacak
calismalarda Hata Tiirleri ve Etki Analizi (HTEA) yonteminin kullanilmasinin daha iyi

sonuglar ortaya koyacagi anlasilmistir.
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5. SONUCLAR VE ONERILER

Takim tezgahlariyla ilgili yapilan bu tez calismasinda risk analizi ve giincel
mevzuatta yapilan degisikliklerle ilgili literatiirde ¢ok fazla olmayan bilgilere ve
bulgulara yer verilmeye ¢alisilmistir. Konuyla ilgili yine daha 6nce yapilan ¢alismalar
literatiir boltimiinde yer verilmistir. Takim tezgahlarinin kullanildig: yerlerde periyodik
kontrollerinin yapilmasi saglanmalidir. Yapilan risk analizine mevzuata bakildiginda 18
Subat 2022 tarihinde Is Ekipmanlarmin Kullaniminda Saghik ve Giivenlik Sartlari
Yonetmeligi’nde bazi eklemeler ve degisiklikler olmustur.

Makine-metal sektoriinde sik¢a kullanilan torna, freze, matkap, taslama, agag
isleme, transfer tipi ve 6zel amagl tezgahlar, delme makineleri, giyotin makaslar, soguk
metal, gida ve aga¢ isleme serit testereleri, mekanik, hidrolik, hidrolik abkant ve
pnomatik presler ve isleme merkezlerine yilda bir defa olmak iizere periyodik kontrol
zorunlulugu getirilmistir. Yine yonetmenlik kapsaminda metal sektoriinde kullanilan
endiistriyel kapilar ve raflara da yilda bir kere olmak iizere periyodik kontrol
zorunlulugu getirilmistir. Isyerlerinde sik¢a kullanilan endiistriyel forklift, endiistriyel
elektrikli transpalet ve endiistriyel elektrikli istif makinesi kullanimi i¢in artik sadece G
ehliyeti olmasi yeterli degildir.

Bu is makinelerine kullanmak i¢in G ehliyetiyle birlikte Mesleki MYK alinmasi
zorunlu hale getirilmistir. Dolayisiyla G ehliyeti olsa bile MYK belgesi olmamasi
halinde operator forklift kullanamamaktadir. Takim tezgahlarinda yapilan ¢alismalarda
en zor yapilan islemlerden bir tanesi referans degisimi yapilmasidir. Tezgah caminin
yipranmis veya puslanmis olmasi, referans noktasinin uzak olmasi, gorlis aginin iyi
olmamasi1 gibi nedenlerden dolay1 c¢alisanlar referans degisimi yaparken oldukca
zorlanmaktadir. Bu gibi durumlarda referansi yanlis verdiklerinde kalemlerde kirilma
meydana gelmekte ve maddi hasar olusmaktadir.

Bu duruma mahal vermemek i¢in calisanlar referans degisimi islemlerinde
emniyet sivicini pasif hale getirerek yapmaktadir. Dolayisiyla doner aksamlar aktifken
yapilan bu degisiklik is kazasina sebebiyet vermektedir. Tezgah sivicini pasif hale
getirip referans degisimi ya da sifirlama yaparken daha dnce igyerinde bir¢ok is kazasi
meydana gelmistir. Bu durumu ortadan kaldirmak icin kapi sivici aktif haldeyken
referans degisimi ya da sifirlamanin daha rahat yapilabilmesi igin dijital prob
kullanilmast gerekmektedir. Bu sekilde is kazasi riski tamamen ortadan kalmis

olacaktir.
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Enjeksiyon boliimde kullanilan makineler hidrolik oldugu i¢in ¢ok fazla giiriiltii
cikartmaktadir. Bunlarin yerine elektrikle veya hibritle calisan makineler tedarik edilip
kullanilarak ortamdaki giiriiltii seviyesi minimize edilebilir. Risk degerlendirme
yontemi olarak makine-metal sektoriinde i¢in daha elverisli olan Hata Tiirleri ve Etki
Analizleri (HTEA) yontemi kullanilmalidir. Ciinkii makine-metal sektoriinde kullanilan
makinelerin kor noktalarinda is kazasina sebebiyet verecek bir¢ok tehlike ve risk
bulunmaktadir. HTEA yonteminde risk degeri belirlerken olasilik, siddet ve tespit
edilebilirlik (saptanabilirlik) skalalar1 kullanilmaktadir. Burada ki tespit edilebilirlik ya
da bir diger ifadeyle saptanabilirlik skalas1 makinelerde olusan kor noktalardaki tehlike
ve riskleri tespit etmede dnemli bir degerdir.

Isyeri ortam faktorleriyle ilgili yapilan ¢alismalarda olusan risk derecelerinin
tolerans gosterilemez risk, esasli risk, onemli, olasi ve onemsiz riskler oldugu tespit
edilmistir. Bunlarla ilgili ramak kala olaylar1 unutulmadan aninda ¢alisanlar tarafindan
WhatsApp bildirim hattindan insan kaynaklarma ve ISG birimine bildirilmesi,
bildirimlerin yazili olarak yapilabilmesi i¢in belirlenecek yerlere “Ramak Kala Bildirim
Kutusu” konulmasi, tiretim alanina gelen calisanlar yapacagi isle ilgili uygulamali
olarak egitime tabi tutulmasi ve c¢alisan gozlemlenmesi, ekip liderleri ve alan
sorumlulari tarafindan uygulamali olarak isle ilgili tehlike noktalar1 gosterilmesi, boliim
degisikliklerinde personele yeni calisacagi boliimle ilgili oryantasyon/is basi egitimi
verilmelidir.

Verilen egitim kayit altina alinmasi, basingli ekipmanlar ve buna baglantili boru
donanimlar1 gilivenli tesis edilmesi, boru baglanti elemanlar1 6zellikle ytliksek basing
altindaki hatlarda baglanti elemanlar1 uygun nitelik ve kalitede secilmeli ve
kullanilmasi, tim basingli kaplar patlamalara karsi tel kafes i¢inde olmali, yetkisiz
kisiler miidahale edememesi, basingli kaplarin sertifikalar1 olmasi ve yilda bir defa
periyodik kontrol ve raporlart alinmasi, raporda belirtilen uygunsuzluklar giderilmesi,
iretim alani i¢inde, sigara i¢ilmesi yasak alanlarda, kimyasallarin bulundugu yerlerde ve
depolarda sigara i¢ilmesi yasaklanmasi, sigara sadece sigara igme alanlarinda igilmesi,
isyeri giin 15181 ile yeteri kadar aydinlatilmalidir.

Giin 1518min yeterli olmadig1 yerlerde suni aydinlatmalar kullanilmasi, tim
isyerinde 1siklandirma kapali etanj tipi lambalarla saglanmasi, ¢alisma alanlar
aydinlama seviyeleri yetkilendirilmis kuruluslara belirlenecek periyotlarda Ol¢iim
yaptirilmasi, tagima isleri Oncelikle forklift, transpalet vb. kaldirma-iletme araglari ile
taginmasi, malzemenin elle tasinmas1 gerekiyorsa “Elle Tagima Kurallarina” uyulmasi,

ergonomi kurallarina uygun hareket edilmesi, makineler iyi dengelenmis olmasi,
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titresime neden olan unsurlar bulunmamasi, ¢alisanin rahat hareket edebilecegi sekilde
alan birakilmasi, makineler arasinda yeterli mesafe olmasi diistiniilmektedir.

Is ekipmani giivenlik aksamlarinin calismaya baslanilmadan &nce kontrol
edilmesi, emniyet salterlerinin devre dis1 olmasi veya herhangi bir nedenden ¢alismiyor
olmasi durumunda ekip lideri, bolim sorumlular1 ve bakim boliimiine bildirilmesi ve
aktif hale getirilmesi saglanmasi, iiretim alan sorumlusu, ustabasi, ekip liderlerinin
emniyet tertibatt devre dist olan makinelerin kullanimina izin vermemesi, elektrik
kabolar1 ezilme, basilma durumlarina karsi korunmus olmasi, zeminden kablo
gecirilmemesi, kablo kanallar1 kullanilmasi, acikta olan elektrik kablolari, ekli kablolar
ve izalasyonu hasarli kablolalar kullanilmamasi, Zimpara taslari, imalatginin belirttigi
hiz simirin1 agmadan kullanilmali, eger imalat¢cinin belirttigi standartlara uygun degilse
tezgahlarda yer almamalidir. Tasin standart 6zelliklerini gosteren ve iizerine yapistirilan
etiket c¢ikarilmamalidir. Zimpara tasinin monte edildigi miller, uygun tekniklerle
yapilmis, salgisiz donecek sekilde yataklanmis olmali ve sikistirma somunlar1 donme
yoniinde gevsemeyecek sekilde vidalanmalidir. Is parcalarmin ve makinenin iginin
gozle goriilebilmesi i¢in aydinlatma aktif olmali, arizali aydinlatmalar derhal boliim
yoneticisine veya bakim birimine bildirilmelidir. Giiriiltii seviyesi ise 85 dB sinirmni
asmamalidir. iizerinde oldugu calisama alanlarinda ¢alisanlarin kulak koruyucu
kullanmas1 saglanmasi, giiriiltii seviyesi 2 yilda bir yapilacak olgiimlerle kontrol
edilmesi, Ol¢limler Tirkak tarafindan yetkilendirilmis kuruluslara yaptirilmasi,
isletmede yapilacak degisikliklere gore (Yeni bir ¢alisma alaninin olusturulmasi, yeni
bir prosesin uygulanmasi vb.) bu siire kisaltilabilmesi, makineler ¢alisanlar tarafindan
kontrol edilmesi ve kontrol formlar1 giinliikk doldurulmasi, makinelerin haftalik, aylik, 6
aylik ve yillik bakim planlari olmasi ve buna gore takip edilmesi, hasarli kumanda
panel/panosu ile ¢alisilmamasi, hasar boliim yoneticisine ve/veya bakim birimine derhal
bildirilmesi, kumando panosundaki tim digmeler tanimli olmasi, kumando
panosundaki tiim diigmeler tanimli ve dili Tiirk¢e olmasi, ayar islemleri esnasinda
dikkatli olunmasi, ayar islemi sadece yetkin operatdor ve/veya ustabasi tarafindan
yapilmalidir.

Kaldirma ve tagima araglariyla yapilan caligmalarda ortaya ¢ikan risklerin esasli,
onemli, olasi ve dnemsiz riskler olarak siniflandirildig: tespit edilmistir. Bunlarla ilgili
yiiksekte yapilacak caligmalar i¢in manlift ve ahtapot gibi uygun sepetli kaldirma
ekipmanlar1 kullanilmasi, yiiksege sepet i¢cinde ¢ikilmasi durumunda tam parasiit tipi
emniyet kemeri kullanilmasi, saglam bir noktaya ankrajlanmasi, yiiksekte ¢alisabilir

doktor raporu olmayan c¢alisanlarin yliksekte caligmasina izin verilmemesi, isletmede
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kullanilan forkliftlerin hiz sinirlart 10 km/sa’i gegmemesi, forklift kullanicisinin mutlak
surette emniyet kemerini kullanmasi, forklift operatorleri yayalara dikkat etmesi, her ne
sebeple olursa olsun yaya yolunu kullanmamasi, tasinacak yiikiin forklift kapasitesini
gegmemesi, yiikleme operatoriin emniyetli siirlis i¢in goriisiinii engellemeyecek sekilde
yapilmasi, yiikiin forklifte ve transpalete dengeli konulmasi, ylik tam kaldirilmadan
once 5-10 cm kaldirilarak yiikiin dengesinin kontrol edilmesi, forklift, ving, transpalet,
manlift gibi kaldirma ve iletme araglarinin bakimlar1 periyodik olarak yapilmasi,
kullanilmadan 6nce forkliftin tiim aksami (fren, korna, farlar, ses uyari, tekerlek, bigak
aksami vb.) kontrol edilmelidir. Forklifti sadece forklift G belgesi ve/veya Milli Egitim
Bakanligi (MEB) tarafindan yetkilendirilmis is makineleri kurslarindan alinan
operatorliik belgesi sahibi ¢alisanlar kullanmalidir.

Ving kancasina emniyet mandali takili olmali ve uygunlugu siirekli kontrol
edilmelidir. Yiikiin altindan 3. sahislarin gegisleri engellenmelidir. Ving ¢alisma
alaninda yilik altinda durulmamasi, ¢alisma alanina girilmemesi vb. uyar1 igaret ve
levhalar1 bulunmalidir. Her ne sebeple olursa olsun yiik askida birakilmamalidir. Ving
sesli ve 1g1kl1 uyari sistemleri ¢alismalidir. Arizalanmasi veya hazirlanmasi durumunda
derhal aktif hale getirilmesi saglanmalidir. Ving fren sistemi sorunsuz ¢alismalidir. Fren
sisteminin calisip ¢alismadigi her vardiya degisiminde operator tarafindan kontrol
edilmelidir. Ving acil durdurma butonunun aktif olmasi saglanmalidir. Ving, sarjh
transpalet, istif makineleri ve forklifler sadece MEB tarafindan yetkilendirilmis is
makineleri kurslarindan alinan G operatorliik belgesi ve Mesleki Yeterlilik Belgesi
(MYK) belgesi sahibi ¢alisanlar kullanmalidir.

Vinglerin periyodik kontrolleri yilda en az bir kere Tiirk Akreditasyon Kurumu
(TURKAK) tarafindan yetkilendirilmis kuruluslara yaptirilmalidir. Fabrika 3 vardiya
calistig1 icin periyodik kontroller {i¢ aylik periyotlarda yaptirilmalidir. Transpaletler
kullanilmadigi zaman tanimlanmig alanlarda durmalidir. Tanimlanan alan calisanlari,
gegcisleri vb. engellememelidir.

Kimyasal maddelerle yapilan calismalar sonucunda olusan risk derecelerinin
esasli risk, onemli risk ve dnemsiz riskler oldugu tespit edilmistir. Bunlarla ilgili
makinelerde yangin ¢ikmasi durumunda en yakin yangin tlipliniin yerini gosterir
isaretlemeler ve yazilar makinede gosteriliyor olmalidir. Makineye bagli yangin
sondiirme tesisati bulunmalidir. Makinede ¢ikan yangin isletmenin boru aksamina ve
tamamina yayilabilir. Bu nedenle makine alimlarinda bu ozellik dikkate alinmali,
mevcut makinelere uygulanabilirligi saglanmalidir. Borulardan yangmin yayilmasi

olasiligina kars1 bakim ve temizlikleri belirli periyotlarla yaptirilmahdir. Havalandirma
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borular1 temizlenerek kimyasal maddelerin birikimi énlenmelidir. Is ekipmanlarindaki
yag kagaklar1 engellenmelidir. Zemin temizliginin yapilmasi, zemin temizliginin
yapilmadan ¢alismaya baslanmamasi, giinliik kontrollerinin yapilmasi gerekir. Kimyasal
maddelerle calismalarda uyulacak esaslar hakkindaki yonetmelik uyarinca hareket
edilmelidir.

Kullanilan bor yagmin Giivenlik Bilgi Formu (GBF) bulundurulmalidir. GBF’de
belirtilen standartlara uygun Kisisel Koruyucu Donanim (KKD) kullanimi
saglanmalidir. Tezgahlar {izerindeki c¢ekici davlumbaz sisteminin teknik kontrol
takibinin yapilmasi, duman ve bugu olusturulan operasyonlardan kacinilmasi ve
gerektiginde maske kullanilmas1 ve maskenin hazir bulundurulmasi gerekir. Boliimlerde
gbze kimyasal kagmasi durumuna karsi g6z dusu olmali, yeri tanimlanmali ve acil bir
durumda kolay ulagsilabilir (15 sn’de) olmasi saglanmalidir. G6z dusu amaci disinda

kullanilmamalidir.
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