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OZET

Bu aragtirmada, belirlenen hedef gruplarin Tekstil, Dokuma ve Orgii Egitimi
Ogretmenlik Programinda yer alan Trikotaj Teknikleri I ve Trikotaj Teknikleri II
derslerinin igeriginde yer almasi gereken konulara iligkin goriigleri saptanmaya

caligilmigtr.

Arastirma 2003-Subat / 2004-Kasim taribleri arasinda Gazi tiniversitesi ve
Bor Halil Zshre Ataman Meslek Yiiksekokulunda trikotaj teknikleri konusunda
egitim veren akademisyenler, Ankara ve Istanbul’da gtrev yapan trikotaj
Ogretmenleri, Ankara’da tekstil, 6rme sektériinde ¢alisan uzman kisiler olmak tizere

toplam 48 kisinin g6riisii alinarak gergeklestirilmigtir.

Tekstil, Dokuma ve Orgii Egitimi Anabilim Dali Ogretmenlik Programinda
yer alan Trikotaj Teknikleri I ve Trikotaj Teknikleri II derslerinin igerigini
belirlemek lizere aragtirmaci tarafindan likert olgek tipi bir anket hazirlanmis ve
uygulanmusgtir.

Aragtirma bulgulari agagida 6zetlenmisgtir.

Trikotaj Teknikleri konusunda egitim veren akademisyenlere, Trikotaj
Teknikleri I ve Trikotaj Teknikleri II derslerinin igerifine iliskin goriisleri
sorulmustur. Ankette yer alan 60 Onerinin ttimiine ilgili akademisyenlerin katildig

gbzlenmistir.

Trikotaj Teknikleri I ve Trikotaj Teknikleri II derslerinin igerigine iligkin
gortisleri alinan trikotaj Sgretmenlerinin de anketteki Onerilere tamamen katildig

gdzlenmistir.

Tekstil, 6rme sektoriinde ¢aligan uzman kisilerin, Trikotaj Teknikleri I ve
Trikotaj Teknikleri II derslerinin igerigine iliskin Onerilere tamamen katildiklari

belirlenmigtir.

Yapilan aragtirma sonucunda elde edilen verilere uygun olarak Trikotaj '
Teknikleri I ve Trikotaj Teknikleri II dersleri i¢in 6nerilen konular ve konu analizleri

yapilmigtir.



ii

ABSTRACT

In this study, to determine opionions on the subjects needed to be in the
content of the classes of Knitting Technigues I and II which are in the Textile,

Weaving and Knitting Programes determined as “target groups” are is aimed.

This study was realized between February 2003/November 2004 in Gazi
Universitesi an Bor Halil Zshre Ataman Vocational School by interviewing with
total of 48 people academicians who directly and/ar indinectly teach on Knitting
Techniques; Knitting teachers in Ankara and Istanbul; and specialists working in
textile and Knitting industry in Ankara.

To attain the purpose stated above, a Likert type questionnaine was applied.

The results of this study show that all those, who were asked their opionions,
agreed with all 60 propoals that take part in the questionnaire.

In conclusion, the subjects for Knitting Technipues I and II were proposed in

consistent with the results; and analyis of these subjects were performed.
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ONSOZ

Bilim ve teknoloji alamindaki geligmelerin hizla devam ettifi ¢agimizda,
toplumsal degisme ve ekonomik kalkinmanin saglanmasi, yeterli say1 ve nitelikteki
insan giliclinlin yetistirilmesiyle miimkiindtir. Bu alanda yetigtirilecek bireyin
Ogreniminin istenilen diizeyde etkili ve verimli olmasi, Trikotaj Teknikleri I ve
Trikotaj Teknikleri IT ders igeriklerinin bilimsel yollarla belirlenmesi ile miimkiindiir.
Mesleki ve teknik efitim sisteminin temel gorevi ig ve birey arasindaki iligkinin
temelini olugturan teorik bilginin en iyi sekilde hayata gegirilmesidir. Teorik bilginin
hayata gegirilmesinde egitim programlar1 6nemli bir arag olarak goriilmelidir.

Egitim programi sistem yaklagimi agisindan ele alindifinda, programlarin
birbirini etkileyen 6gelerden olustugu goézlenmektedir. Bu agidan belirlenen igerik,
programin; hedef, siire¢ ve degerlendirme boyutuyla tutarlilik gostermelidir. Aksi

halde istenilen sonug elde edilemez.

Bu aragtirmada; Tekstil, Dokuma ve Orgii Egitimi Ogretmenlik Programinda
yetistirilecek &grenciye, Trikotaj Teknikleri I ve Trikotaj Teknikleri II dersleri
cercevesinde Ogretmenlik formasyonu igin gerekli mesleki bilgi ve becerilerin
yamisira, bu programda yer alan uygulamali derslere destek verecek ve alt yapi

olugturacak igerigin belirlenmesi amaglanmstir.

Dért bsliimden olugan bu aragtirmanin birinci bélimiinde tez konusunun yer
aldigi problem durumu olusturulmus ve ¢aligmanin amaci, Snemi ve kapsami
belirlenerek kaynak aragtirmasi yapilmistir. Ikinci bolimde arastirmanin yontemi,
evren ve omeklemi belirlenerek ydnteme uygun verilerin analizi yapilmugtir. Alt
probleme iliskin bulgular ve yorum t¢linci bolimde yer almaktadir. Aragtirmanin
dérdiincii bdlimiinde ise anket uygulamalari sonucunda elde edilen veriler 1518inda
ulagtlan sonuglara yer verilmis, elde edilen sonuglar dogrultusunda Oneriler

gelistirilmigtir.
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BOLUM I

GIRiS

Bu béliimde aragtirmanin problem durumu, amaci, 6nemi, problem ciimlesi,
alt problemler, varsayimlar, kapsam ve smirliliklar ile kullanilan tammlar

agiklanmaktadir.

PROBLEM DURUMU

Egitim genel anlamda bireyde davranig degistirme stirecidir.Bagka bir deyisle,
egitim siirecinden gegen kisinin davramglarinda bir degisme olmasi beklenmektedir.
Varig, egitim yoluyla kiginin amagclari, bilgileri, davraniglari, tavirlart ve ahlak
Olgiilerinin degistigini sdylemektedir(Aktaran; Demirel 1992:12).Egitim siirecindeki
kisilerde degisim istendik yénde olmalidir. Bu anlamda Ertiirk (1998:12), egitimi
“bireyin davramglarinda kendi yasantis1 yoluyla ve kasith olarak istendik degisme
meydana getirme siireci” olarak ifade etmektedir. Bu siirecin ger¢eklesmesi egitimin

sistemli bir bigimde yiiriitiilmesini gerektirir.

Egitim sistemi bir biitiinlik icerisinde oOrglin ve yaygmn egitim alt
sistemlerinden olusur. Orgiin egitim; belirli yas grubundaki ve aym seviyedeki
bireylere amaca gore hazirlanmig programlarla, okul ¢atis1 altinda diizenli olarak
yapilan egitimdir. Bu egitim tiirtinde, genel, mesleki ve teknik egitim programlar
uygulanir (Taymaz,1997:3).Yaygin egitim ise; 12-65 yas arasinda olan okul &grenimi
disinda kalan tiim kesimlerin katilmina agik olup, genglerin ve yetigkinlerin mesleki
egitimini saplamaya yoneliktir. Yaygin egitim, oOrglin efitim ile birbirini
tamamlayacak, gereginde aym vasiflari kazandirabilecek ve birbirinin her tiirlii
imkanlarindan yararlanacak bigimde bir biitiinliik i¢inde diizenlenir. Yaygin egitim,
genel ve mesleki-teknik olmak tizere iki temel béliimden meydana gelir(Gedikoglu,

1991:61).




Genel egitim, bireyin gelisimine, toplum degerlerine ve yagama bigimlerine
uyum saglayacak davraniglar kazandirirken, mesleki ve teknik egitim &grencileri
herhangi bir tiretim veya hizmet sektdriindeki belirli bir meslege hazirlamak igin
gerekli bilgi, beceri ve aligkanliklarla birlikte genel bir mesleki kiiltiirle donatan
egitimdir( Kaya,1983:19 ). Mesleki ve teknik egitimde, egitimin temelini olugturan
“birey, i, eZitim” ligliistiniin etkilesimi s6z konusudur( Sezgin,1994:24 ).

Yapilan inceleme ve arastirmalar sonucunda, Tirkiye’de mesleki ve teknik
egitimin baglangicinin 18. ve 19. ylizyillara dayandig1 goriilmektedir. Ulkemiz bu
dénemlerde mesleki ve teknik egitim veren okullarla tamigmigtir(Alkan ve Digerleri,
1998).

Tanzimat’tan, Cumhuriyet’e kadar mesleki ve teknik egitim, bir plana bagh
olmadan ¢ofu zaman ihtiyaca gore gesitli kuruluslarla genglere egitim vermeye
devam etmistir (D.LE,1973:435). Mesleki ve teknik  6gretim  okullan
Cumbhuriyetin ilk yillarindaki bir duraklamadan sonra 1935’ten itibaren canlanmigtir
(Sakaoglu, 1992:74).

Cumhuriyet déneminde mesleki ve teknik okullara Gfretmen yetistirmek
iizere ilk agilan egitim kurumlarindan biride Kiz Teknik Ogretmen Okulu olmugtur.
Bu okul, kiz enstitiileri ve aksam kiz sanat okullarinin, atdlye ve meslek dersleri
ogretmen ihtiyacini karsilamak amaciyla 1934-35 6gretim yilinda iki yil siireli
aciimistir. Ogretim stiresi daha sonra ii¢ yila ve 1947-48 yilinda da dort yila
¢ikarilmigtir. Bu okul 1961-62 yilinda Kiz Teknik Ogretmen Okulu adini almistir
(M.E.B.,1992:12). Daha sonra gesitli meslek okullarma 6gretmen yetistirmek tizere
ticaret 63retmen okullari, endiistriyel sanat yiiksek dgretmen okullart vb. é(;llmlstlr.
Onceleri M.E.B.’na bagh olarak agilan bu d3retmen okullar1 en son 2547 sayili YOK
kanunu ve bu kanuna istinaden ¢ikarlan 41 sayili Kanun Hilkmiinde Kararname ile
20 Temmuz 1982°de iniversitelerin  biinyelerine  almmistir  (Tungalp,

Bekiroglu,1995:210-211).



Giinlimiizde teknik egitim fakiilteleri, kurulus amaglan dogrultusunda hem
mesleki ve teknik egitime 6gretmen hem de sanayi igin batili anlamda teknolojist
olarak anilan uygulama elamam yetistirmektedir(Karaugak,1992:119).

Tiirkiye’de Ofretmen yetistiren fakiiltelerden biri de Gazi Universitesi
Mesleki Egitim Fakiiltesidir.Genel amaci; mesleki egitime atélye ve meslek dersi
Ofretmeni yetigtirmektir (Cegindir,2001:3). Bu amagla fakiilte biinyesinde cesitli
programlar yer almaktadir. Bunlardan biriside Tekstil, Dokuma ve Orgii Egitimi
Ogretmenlik Programudur.

Ulkemizin Snemli sanayi dallarindan biri de tekstildir. Tekstil, genel olarak
lifin islenerek hammaddeden kullamilabilir hale gelinceye kadar gegirmis oldugu
iglemin tlimiinti kapsar.Ttiim diinya ilkelerinin sanayi ve endiistri kollarindan biri
olan tekstil, uluslararas1 ticaret aligveriglerinde Snemli rol oynamaktadir.Toplam
ihracatimizin biiylik bir kismini kapsayan tekstil sanayinin iplik, dokuma, yayg: ve
orgli gibi tiretim sekilleri mevcuttur.Bunlardan 6rme sanayi, tiim tekstil ihracati
i¢inde yaridan fazla boliimiinii olugturmakla itk siray1 almaktadir(Sezgin,1990:1).

Orme sanayi tilkemizde 1910 yillarindan beri faaliyetlerini stirdiirmekte ve
giderek gelistigi g6zlenmektedir. 1960 yillarinda polyester flament ipliklerinin
kullanmilmaya baglanmasi ve dokuma makinelerinin liretimi 6rme sanayinin
gelismesini gok biiyiik Slgtide etkilemistir.Uretimin g¢ok y&nlii artmast ve taleplerin
¢ogalmas: trikotaj alaninda Onemli gelismelere neden olmustur. Bu gelismeler
yiiksek iiretim diizeyini de beraberinde getirmistir.1980-1984 yilan arasinda degisen
ekonomiden etkilenen iilkemiz “Grme sanayi” angora ve lambswool ipliklerinin

iiretimine baglanmas: ile yeni bir boyut kazanmigtir(Cataner,1980:52).

Orme sanayinin 6nemli bir kolu olan Triko (Orme Kumas) ; iplikten
olusturulan ve ilmek adi verilen egrisel kivrimlarin yatay veya dikey yonde
diizenlenerek  birbirleri i¢inden gegirilmesi sonucunda olusan. tekstil
yiizeyidir.Trikotaj (Ormecilik ) ise; tek ya da bir grup ipligin Oriicti ve yardimer

elemanlar vasitasiyla temel orgii elemanlart haline getirilmesi, bunlar arasinda da



yan yana ve boylamasina baglantilar olugturmast ile bir tekstil yiizeyi ve dokusu elde
etme iglemidir (Candan, 2000:2).

Trikotaj eski Misirhlardan beri bilinen bir tekstil dalidir.1589 yilinda William
Lee’nin bir 6rme ylizeyi olusturmak igin mekanik tezgahlar1 bulmasi ile Ingiltere’nin
Nottingham gsehrinde “Trikotaj sanayinin” temeli atilmigtir.1956 yilindan sonra
trikotaj makinelerinin tiretim teknolojisi gelismis ve sirayla ¢dzgii, gorap, koton, diiz

ve yuvarlak makinelerin tiretimleri baglanmigtir(Sezgin,1990).

Kaynak kisilerle yapilan goriismeler sonucunda tilkemizde, trikotaj egitiminin
1970°li yillarda yaygin egitim kurumlarinda uygulanmaya baglandift
sOylenebilir.1980°li yillarin basinda meslek liselerine bagli pratik kiz sanat
okullarinda, 1983-1984 yillar1 arasinda ise, Trikotaj egitimi G.U biinyesinde bulunan
Kiz Sanat Egitimi Yiiksek Okulunda 6gretmenlik programina alinmigtir.1991 yilinda
G.U Mesleki Yaygin Egitim Fakiiltesinde Lisans Egitimi olarak verilmeye

baglanmigtir.

Bu donemlerde atdlye ve fabrikalarda trikotaj iiretimi yapilabildigi gibi
evlerde de kiginin glinlitk yasantisii etkilemeden yapilabilen bir i durumundaydi.
Trikotaj ile ugragmak, kigilere ig sahibi olmanin manevi doyumunu saglama ve
ekonomik katkida bulunmaktan bagka bos zamanin degerlendirilmesi, igsizligin
onlenmesi, bireysel ve wulusal gelirin ¢ogaltilmasi, toplum standartlarinin
yiikseltilmesi, kigileri aragtirmacilia yonelterek zevk ve yeteneklerin gelistirilmesi
gibi yararlar saglamaktaydi(Sezgin,1990). Ayrica bu dénemde okullarda verilen
trikotaj efitimi kigilerin bu ihtiyacina cevap verebilecek diizeyde oldugu

diistiniilebilir.

Son yillarda ise 6rme sektoril diinya tekstil pazarlarinda daha da 6nemli bir
yer edinmis olup, 6rme mamiillerin kullanimi ¢ok genis alana yayilmigtir. Burada en
onemli faktorler arasinda 6rme makinelerinde gergeklestirilen teknolojik gelismelere

paralel olarak ortaya gikan firetimde verimlilik ve gok yonliiliik ile degisik Srme



ipliklerinin  Uretimi ve sektdrde etkili bir gekilde kullammi sayilabilir
(Candan,2000:1).

I¢inde bulundugumuz bilgisayar ve teknoloji ¢agmin is yasaminda ozellikle de
makine ve teknik alanlarda birgok yenilikleri beraberinde getirdigi bir gergektir. Bu
gelismelerden etkilenen trikotaj sanayi de, bilgisayar sistemli makinelerle tekstil
sektoriinde 6rme sanayi olarak etkinliklerini stirdtirdiigti gézlenmektedir. Basit ev
tipi Orgli makinelerinin yerini alan ve ¢ok ¢esitlilikle kendini gdsteren bilgisayar
sistemli sanayi makineleri 6rme alaninin biiylik bir gelisme ve hiz kazanmasini
sagladif1 bilinmektedir. Bilgisayar sistemlerindeki gelismeler ile desen kapasitesi ve
dretim hizinin arttif1 sSylenebilir. Bu sistemlerin kullanilmasiyla, desenlerdirme
islemlerinin gergeklestirilmesi, tasarim ve modellerin geligtirilmesi, iretimin
hizlanmas ve kolaylagtirilmasi saglanarak insandan kaynaklanan hata payinin en aza

indirilebildigi ayn bir gelisme olarak énemli bir adimdur.

Orme sanayi etkinliklerini, teknolojik bakimdan gelismis makinelerle
stirdiiriirken, bu sekttre eleman yetistirme gorevini {istlenen meslek liseleri ise tiim
bu yenilikleri izleyip uygulayamamaktadir.Okullara ayrlan ekonomik kaynaklarin
yetersiz olugu bu makinelerin alinmasina ve siirekli yenilenmesine imkan
vermemektedir.Trikotaj bSlimiinden mezun &grencilerin ise sanayi i¢in gerekli
mesleki yeterliliklere sahip olmadiklar1 goriilmektedir (Sarikaya:2000).Bu sorunun
temelinde “mesleki egitimin sanayiden kopuk gelismesi ve bu nedenle ig
piyasasimin  ihtiyaglarina  cevap  verememesi, egitim  programlarnnin
cesitlendirilmemis olmasi nedeniyle ¢agin gereklerine uyum saglayamamasi, mesleki
standartlarin net olarak belirlenmemis olmas1 ve bunun sonucunda mesleki-egitim-
belge baglantisinin kurulamamasi ve egitimin son derece bir iiretim girdisi oldugu
bilincinin yerlesmemis olmas1” (Karaugak, 1992:116-117) gibi faktérlerin bulundugu

sOylenebilir.

Yapilan inceleme ve aragtrmalar sonucunda Trikotaj Egitimi  6nceleri Kiz
Meslek Liselerinde boliim olarak yer alirken “2000-2001 6gretim yilindan itibaren
METGE projesi kapsaminda birgok meslek lisesinde, Tekstil ve Konfeksiyon




boliimii i¢erisinde yuvarlak rme konfeksiyon, diiz 6rme (triko) konfeksiyon dersi
olarak verilmeye baslanmistir” (METGE Projesi Ogretim Programlan, 1998:24).
Gazi Universitesinde ise bu boltimiin 2001 tarihinde 4633 sayili kanunla Mesleki
Egitim Fakiiltesi ile Mesleki Yaygin Egitim Fakiiltesinin birlegtirilmesi sonucunda
2001 Egitim Ogretim yilimin sonunda kapatildipx bilinmektedir. Gazi Universitesi
Mesleki Egitim Fakiiltesinin yeniden yapilanmasi ile 2001-2002 Egitim Ogretim
yilinda yeni bir bslim olarak agilan ve El Sanatlar1 Boliimtiine baglh Tekstil, Dokuma
ve Orgii Egitimi Opretmenlik Programinda, Trikotaj Teknikleri I ve Trikotaj
Teknikleri II derslerinin verilmeye baglandig: bilinmektedir.

Yapilan gozlemler dogrultusunda Trikotaj Ofretmenligi  bolimi
mezunlarinin ~ birgogunun M.E.B.’nca istihdam edilmedigi ve sanayide ¢alisacak
mesleki yeterliliklere sahip olmadiklar igin farkli alanlarda ¢aligtiklar bilinmektedir.

Teknolojik geligmeler, teorik bilgilerin yeterli oranda uygulamal: egitim ile
desteklenmesini gerektirmektedir. Universiteler {ist seviyede egitim ve &gretim
saglayan arastirma ve damigmanlik hizmetleri gibi gorevleri istlenen kurumlardir.
Egitim kurumlarinin yeterli cihaz ve donamima sahip olmamasi, bunun yamnda
sanayinin bu imkanlar1 elinde bulundurmasi s6z konusu isbirligini zorunlu
kilmaktadir. Ayrica, iiniversitelerdeki mevcut bilgi birikiminin sanayinin ihtiyag
duydugu konular dogrultusunda yonlendirilerek yoBunlastirilmasi ise difer bir
zorunluluktur. Sanayi ve iiniversiteler arasindaki diyalogu yaklagik licyliz sene 6nce
baslatan batililar, bu iligkiyi demokratiklestirme, kalkinma ve gelismenin
vazgegilmez bir unsuru olarak degerlendirmiglerdir. Zamanla bu bilim politikast
halinde kurumlasarak toplumun ve sanayinin gelismesine 6nemli bir rol oynamigtir

(Tekin, Kolip, Akgil, Karayel, 1995:226-227).

Son yillarda uygulamaya konulan cesitli projelerle, isletmelerle yiiksek
ogretim kurumlari arasmda igbirliginin yerlestirilmesine ve sanayinin ihtiyag
duydugu alanlarda igletmelerle finiversiteler arasinda koordinasyon olusturularak
onlisans diizeyinde vasifli ara isgiicii yetistirilmesine ¢aligilmaktadir. Bu projelere

ek olarak 1986-1987 déneminde beri uygulanan Tirk Egitim Vakfi ve YOK




igbirligi ile gerceklestirilen Entegre Egitim Projesi verilebilir. Okullarda gordiikleri
teorik egitimin yanisira, sanayi kuruluglarinda uygulamali egitim géren ve basar
notu ile degerlendirilen &grenciler genellikle asgari {icret diizeyinde bir ticretten
yararlanmakta ve igveren tarafindan sigortalanmaktadir.Uygulamaya koyuldugu
dénemden itibaren bagartyla yliriitiilen bu program gesitli alanlarda uygulanmakta
(tekstil, otomotiv, otelcilik, halicilik, dokiim v.b) ve gerek yiiksek 6gretim kurumlari
gerekse igverenler tarafindan ilgi gérmektedir (Karaugak, 1992:110-111).

1992 yilinda sektor blinyesinde ig¢ilerin egitim seviyesini tespit igin yapilan
bir aragtirmaya gore ilkokul mezunu isgilerin oran1 % 69, ortaokul mezunu iggilerin
%12 civarinda, digerleri de %19 oranindaki kisminmi olusturmaktadir. Meslek Yiiksek

Okulu mezunu ise sadece % 7 civarindadir (Igcan, 1999:2).

Giinlimiizde Tiirk sanayinin 6nemli sorunlarindan biri, vasifsiz is glicii
fazlasina karsin, ig piyasasinin gereksinmelerine cevap verebilecek ve teknolojik
gelismelere uyum  saglayacak wvasifi  is gliclinlin  yetersiz  olusudur
(Karaugak,1992:116). Kalkinmamin en &nemli &gesi insangiiclidiir denilebilir.
Dolayisiyla nitelikli is gorenler yetistirmek ve yetismis olanlarin niteliklerini
yiikseltmek ulusal ekonominin gliglenmesini saglayacagindan daha istikrarli bir

yasam ortami saglar (Ulusoy, 1997:629).

Mesleki ve teknik egitim, birey ve is hayati arasinda bir k6prii gérevi yapar.
Mesleki ve teknik egitimin g6revi vasifsiz i gliclini, hayatin nicel ve nitel
gereksinmelerine gore vasifli is giicti haline getirmektir. Mesleki ve teknik egitimin
gorevini yeterli diizeyde gergeklestirememesi igsizligi artinr ve istenilen niteliklere
uygun insan gilicii bulunamamasindan dolayr ekonomik gelismeyi yavaslatir
(Ulusoy,1997:629). Dolayisiyla tilkemizde ihtiyacimiz olan becerili insan glictiniin
yetistirilmesinin yan1 sira giderek artmakta olan issizlik oranlarinin azaltilmasinda da

egitim kurumlarinin istihdam sektorii ile igbirligi yapmasi zorunludur.

Mesleki egitim, karsilikli etkilesim igerisinde olan ig, insan ve egitimden

olusan ii¢ boyutlu bir biitiindiir. Isin ve egitim siirecine katilacak fertlerin



ihtiyaglarinin degigmesi, egitim programlarim1 amag, kapsam ve metot ySniinden

etkilemekte ve degismesine sebep olmaktadir (Alkan ve Digerleri ,1998:172).

Yirminci yiizyila kadar “konular listesi”(Demirel,2000:3) anlaminda
kullamlan egitim programi kavraminm tamimu fizerine ¢egsitli betimleme ve tammlar
yapilmigtir. Bu betimleme ve tammlarda egitim programi, cesitli ifadelerle ele

almmagstir.

Bu ifadelere gore egitim programy,

e Konular listesidir.

e Ders igerikleridir.

e Calismanin programlanmasidir.

e Opretim materyalleri listesidir.

o Hedef davraniglar grubudur.

o Okul i¢inde ve diginda &gretilen her seydir.

e Okul personeli tarafindan planlanan her seydir.

Ancak giiniimiizde egitim programina iliskin daha kapsamli ve agiklayict
tamimlar yapildig1 sSylenebilir.Program kavramina farkli bir agidan bakan, Robert M.
Gagne, “konu alami igerik, hedeflerin ifadesini de gozlenebilir davrams olarak
belirtmis, igerigin diizenlenmesi ve Ogrencilerin  giris becerilerinin  6n
degerlendirmesinin birlikte alinmasi gerektigini” savunmustur (Aktaran; Demirel,
2000:3). Bu tanimda egitim programi igerikler ve kazandirlacak davraniglar geklinde

ele alinarak igeriklerin programm gikis noktast olarak Snemi vurgulanmigtir.

Tiirkiye’de program gelistirme ¢alismalarmin Onciilerinden Varig (1996),
egitim programinin operasydnel bir tanim oldugunu, bu alandaki ¢aligmalarin, teoriyi
uygulamadaki etkinlikler agisindan ele almalar gerektigini, 6nemli olan eksiksiz bir

tamm degil, etkin bir ¢aba oldufunu savunmakta ve bu konuda Oliver’in




simiflamasini  benimsemektedir. Bu simiflamaya goére, egitim programi, egitim
amaglar1 dogrultusunda, genis olarak insan tecriibesine dayanan, diinii, bugiinii ve
yarim1 konu edinen Ofretim programlarindan, Sgrencinin bugiinkii tecriibelerine
dayanan faaliyet programlarindan, grenciyi ii¢ zaman boyutu iginde inceleyen ve

danigma hizmeti saglayan rehberlik programindan olugsmaktadir.

Ozgelik’e (1989:3) gore, program “bir dersle ilgili grenme Ogretme
stirecinde; nelerin nigin ve nasil yapilacagimi gosteren bir kilavuzdur, bagka bir
deyisle bu nitelikteki proje plamdir. Bu bakig agisiyla egitim programina tanim
getiren Bilen (1990:140)’e gore ise egitim programi “bir 6gretim devresi iginde
ogrencilere kazandirilmas: tasarlanan faaliyetleri zaman ve sira icerisinde gésteren
program seklinde” tanimlanmaktadir. Goriildiigti gibi, Ozgelik ve Bilen 6grenme
ogretme etkinliklerinde planlamanin 6nemini vurgulamaktadirlar.

Dogan (1975:36), egitim programini “6grencilerde beklenen &grenmeyi
meydana getirebilmek i¢in planlanmig faaliyetlerin tamami” olarak tanimlamakta;
onu olugturan &gelerin ise Ofrencinin karsi kargiya gelecegi egitim yasantilarini,
bunlart faaliyete gegirebilmek igin uygulanan &gretim metotlarimi ve amaca ne
oranda ulasildigini 6lgmek i¢in kullamlan olgme araglarimi ve degerlendirme

kistaslarini kapsami igine aldigim belirtmektedir.

Program kavrami ile ilgili agiklamalar, egitim programimn devamlilik
gOsteren, organize edilmis yasantilardan olustugunu gostermektedir. Programin
siirekli ve dinamik olusu, gelistirme faaliyetini dogal olarak blinyesinde tagimaktadir.
Planlama galigmalar1 sonucu kilavuz, kitap ve basili bir kaynak durumuna getiren
program tasarisi ancak uygulama igerisinde program niteligini kazanmaktadir (Fidan,
1996:16).

Program tasarimlari, egitim programlarini olusturan temel &gelerden
olusmaktadir. Egitim programi tasarimcilari, bu Ogelere farkh aguliklar vererek

kendilerine 6zgii farkl tasarimlar ¢ikmaktadirlar (Demirel, 2000:51).
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Fidan (1996), Erttirk (1998) ve Stnmez (1999), program &3elerini hedefler,
Ogrenme ya§aint11an ve deZerlendirme olarak ele alip, aragtirmanin konusunu
olugturan icerii 6fretme-Ogrenme yasantilari iginde planlamiglardir. Buna karsin;
Varig (1996), Dogan (1979), Demirel (2000) ve Erden (1998) igerigi ayr: bir &nem
vererek hedefler, igerik, Ogretme-Ggrenme yasantilari ve deZerlendirme seklinde
program &gelerini belirlemigler ve igerifi programin ddrdiincii 6gesi olarak ele
almiglardur.

Egitim programlar1 tasarimlarmi gelistirmede genelde ti¢ temel yaklasim
izlenmektedir (Demirel, 2000:53). Bunlar;

1. Konu Merkezli Program Tasarimi
2. Ogrenen Merkezli Program Tasarimi

3. Sorun Merkezli Program Tasarim

Konu Merkezli Programlar, egitim uygulamalarinin en uygun olarak
kullanildig: tasarim seklidir. Programin her bir 6gesi bir biitiin olarak algilanmaktadir
(Demirel,2000:53). Bu yaklagim giintimiizde etkisini, 6zellikle akademik hazirlig1 6n
plana alan egitim kuruluglarinda stirdtirmektedir(Sezgin, 2000:6). Bu yaklasim; konu
tasarimi, disiplin tasarimi, genis alanh tasarim ve siire¢ tasarimi olmak {izere dort ana
sekilde kendini g6stermektedir(Demirel,2000:53-54).

Oprenen Merkezli Program Tasarimi; bu yaklagimda ogrencilerin ilgisi
program gelistirmenin merkezine alinmigtir. Programin kapsami 6grenci ilgi ve
ihtiyaglarina gore tespit edilir (Sezgin,2000:6). Bu nedenle 20. ylizyilin basinda
ogrencinin programin merkezi oldugu ve her konunun ona gore diizenlenmesi
gerektigi goriisii ortaya ¢ikmistir. Cocuk merkezli tasarimlar, yaganti merkezli
tasarunlar, romantik (radikal) tasarimlar, hiimanistlik tasarimlar geklinde ele

alinmaktadir (Demirel,2000:54-55).
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Sorun Merkezli Program Tasarimi; 6grencinin toplumsal sorunlari, ihtiyaglari,
ilgi ve yetenekleri tizerinde durur. Bu yaklagimda konu kadar &grencinin geligmesi
de &n planda tutulur.Yagsam sartlar1 tasarimi, gekirdek (core) tasarimi, toplumsal
sorunlar ve yeniden kurmacilik tasarim seklinde ele alinmaktadir (Demirel, 2000:55-56).

Program Tasarim Yaklagimlar Sekil I-1°de gematik olarak goriilmektedir.

a. Konu Tasarim

. b. Disiplin Tasarimi
KONU MERKEZLI | ‘ c. Genis Alanli Tasarim

d. Stireg Tasarimi

a. Cocuk Merkezli Tasarimlar
‘ b. Yagant: Merkezli Tasarimlar

¢. Romantik(Radikal)Tasarimlar
d. Hiimanistik Tasarimlar

OGRENEN MERKEZLI

a. Yasam Sartlari Tasarimi1

b. Cekirdek Tasarimi

c. Toplumsal Sorunlar Tasarimi
d. Yeniden Kuramcilik Tasarimi

SORUN MERKEZL )

Sekil L.1. Program Tasarim Yaklasimlari

Sistem yaklagimina dayali bir egitim programinin belirtilen {irlinti Gretmesi
beklenir.Egitim programlarinda amag, igerik, metot, degerlendirme,materyal ve
araglar, sistemi kontrol etmek gibi gesitli bolimlerden olugsmaktadir. Her bolimiin
kendisine goére 6zel islevi oldugu gibi boliimlerin de birbiri ile iligkisi vardir.
Boliimlerin herhangi birinde meydana gelen degisiklik sistemdeki diger biitiin
pargalar1 etkiler. Sistem, birbiri ile iligkili esitli unsurlarin bir araya gelmeleri ve
herhangi bir unsurda meydana gelen degisikligin sistemin biitiiniinii etkileyecek bir
bicimde faaliyet gostermesi olarak tammlanabilir. Egitimde sistem diigiincesi, her

seyin baska seylerle ilgili olduguna dayanir (Dogan, 1979: 11-12).
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Sistem agisindan bakildifinda bir egitim programinin temel geleri sirast ile,
hedef, 6grenme yasantilar1 ve degerlendirmeyi icerir (Fidan, 1996: 19; Dogan,
1979:12).

Fidan (1996)’a gore; program gelistirme faaliyetleri su asamalardan

olugmaktadir:

1. Hedefin saptanmasi, hedeflerin 6grenci davranigi yoniinden analizi ve
ifadelendirilmesi,

2. Bu hedeflerin hangi 6grenme durumu iginde, hangi 6grenme yagantilan

" olugturarak gergeklestirilebileceginin belirlenmesi,
3. Ogrenme yasantilarini olugturarak Sgrenme durumlarmin Srgiitlenmesi,

4. Opgrencilerin hedeflere ne dereceye kadar ulagtiklarmi anlamak igin

degerlendirme Slgiitlerin saptanmasidir.

Sistem kavrami, herhangi bir bilim dalinda basitlestirilerek incelendiginde
sistemin girdi, etkinlikler ve ¢ikti unsurlarindan olugtugu goriilmektedir. Sistemi
meydana getiren unsurlarn igerdigi sistem {riiniin &zelliklerine baghdir. Bir
Sgrenme-dgretme sistemin temel girdisi belirli niteliklere sahip yetistirilecek
sgrencidir. Bu sistemin ¢iktis1 yani {irlin, davranislan istenilen yonde degistirilmis
sgrencilerdir. Kontrol iglemi 6grencilerde olusan davrams degisikliginin, planlanan
davrams degisikligi ile uyumunu belirlemeye yoneliktir. Siirecte meydana gelen
aksakliklar tespit edilerek diizeltilir (Sezgin, 2000: 13). Bu anlamda sistem
yaklagimmimn egitim agisindan gorliniimii, basitlestirilmis olarak §ekil 1-2
goriilmektedir (Dogan,1997:13).
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GIiRDI = SUREC ) CIKTI

Ogrenci Ogretim Etkinlikleri Nitelikli Ogrenciler
Ogretmen Strateji

Igerik Yontem

Kaynaklar Etkinlikler

Fiziki Tesisler

(Okul, Toplum, I Hayatr)
Kuram
(llke,Politika)

Sekil I-2. Basitlestirilmis Ogrenim-Ogretim Sistemleri

Girdi; sisteme girecek bireylerin niteliklerini icerir. Igerigin secilmesi,
Ogretim ortaminin olugturulmasi bu boliimiin kapsamidir. Siireg; igerifin ne sekilde
islenecegini, iletisimin nasil saglanacagini, kaynaklarin nasil kullamlacagin, gesitli
yontem ve teknikleri igerir. Cikti; girdi ve stireg boliimlerinin meydana éetirdiéi
tirlinle ( kaliteli 6grenci ) ilgilidir. Mezunlarin kazandig1 beceriler, topluma katkilar:
ve mesleklerinde tatmin olma durumlarn gibi degerlendirme &geleri bu bélimiin

pargasidir.

Bir egitim programu dort temel tizerine kurulur. Bunlar: programin amaglan;
programin bitiminde grencilerin kazanacaklari bilgi, beceri ve tutumlardir. Igerik;
belirlenen amaglara yonelik davraniglarin gergeklesebilmesi i¢in 6grencilere nelerin
ogretilecegidir. Ogretim durumu ( Siiregler ); amaglarda belirtilen davraniglann
kazandirilabilmesi igin, icerigin nasil, ne gekilde, hangi yontemle ve hangi ortamda,
hangi teknolojik arag-gere¢ kullamlarak nasil 6gretileceginin belirlenmesidir. Son
olarak Degerlendirme ve Program Geligtirme; program baginda belirlenen amaglara
ne oranda ulagilabildigini test etme, programin ¢agdas anlayis dogrultusunda
ihtiyaglara cevap verebilecek bir sekilde eksikliginin ve aksayan ydnlerinin tespit
edilip yeniden diizenlenmesi stirecidir ( Dogan, 1979; Ertiirk, 1998; Varig, 1988;
Kiilahg1, 1995 ). Hazirlanacak olan egitim programinda bu doért boyut birbiri ile
uyumlu ve sistem biitiinliigii igerisinde ele alinarak olugturulmas: gerekmektedir.
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Egitim programinin dort ana 63esi igerisinde lizerinde en az durulan unsurun
icerik oldugu soylenebilir. Gilinlimiizde igerifin secimi, yapist ve igerige iligkin
kavramlar iizerine aragtirmalara daha ¢ok Onem verilmesi gerekir. Ciinkii egitim
programlarinda igerik, egitim hedeflerinin ( amaglarimin ) gergeklegmesi igin
yararlanilan kaynaktir ( Varg, 1996: 114 ).

Programda okutulacak igerigi belirleme stireci, igerigin analizi olarak bilinir.
Icerigin analizi, meslek analizi, ig ve gdrev analizi olarak da adlandirilmaktadir.
Analiz, isleminin ger¢eklestirilebilmesi igin bireylere kazandirilmasi gereken

davraniglarin belirlenmesi gerekir (Dogan, 1997:21).

Meslek Analizi; bir igin amaca uygun bigimde Ggretilmesi, yani davraniga
donigtiiriilmesinde “iglere” goére “islemlerin® belirlenip anlamli bir siraya konulmasi
ve bunlarin Ogretilmesi isidir. Islem; baslangig ve sonu belli olan, kendi iginde
biitiinliik 6zelligi gbsteren ve meslefin ayristirilabilen en kiiglik birimidir. Aym
zamanda yapilacak belli bir etkinlik anlamina gelmektedir (Kiilahgi,1995:24).
Programin 6n ¢alismasi niteliginde olan bu faaliyetlerden sonra elde edilen “isler”
ve “islemler” anlamli bir bigimde diizenlenmesi faaliyetine de “program hazirlama”
denir( Dogan, 1979:109 ; Sahinkesen, 1990:650 ). Bu is ve islemler aym zamanda

programda yer alacak konularin yani igerigin belirlenmesini saglar.

Ulkemizde program igerigini saptamak amaci ile, islemlerin listesi yapma
yaklagum, endiistri, 6zel ve kamu kesiminde bagsar: ile uygulanabilir. Islem listesini
hazirlamak igin bireyin, program gelistirilecek alanda bilgi sahibi olmasi veya bilgi
sahibi olan bireylerle ¢aligmasi gerekir. Bu yontem kurumun ve &grencinin

ihtiyaglarinin daha gercekei olarak karsilanmasina yardim eder ( Dogan,1979:80 ).

Bu diistinceden hareketle bu ¢aligmada, egitim ihtiyacin1 saptama yolu ile
trikotaj  opretmenlerinin, igletmelerdeki uzmanlarin ve konu ile ilgili
akademisyenlerin goriisleri alinarak, Tekstil, Dokuma ve Orgii Programinda yer alan
Trikotaj Teknikleri I ve Trikotaj Teknikleri II derslerinin igeriginin belirlenmesine

caligilmistir.
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ARASTIRMANIN AMACI

Gazi Universitesi Mesleki Egitim Fakiiltesi Tekstil, Dokuma ve Orgii
programinda 2001-2002 Egitim Ofretim yilindan itibaren II. Yilda 1. Yaryil 3 ders
saati ve II. Yartyill 5 ders saati olarak okutulan Trikotaj Teknikleri I ve Trikotaj
Teknikleri II dersleri gergevesinde Sgrencilere, 6retmen olarak istihdam edilecekleri
alanlara uygun, bilgi ve beceri kazandirilmasi, 6gretmenlik meslegine atanamamalart
durumunda ise sanayi ile isbirligi yaparak yetistirilmeleri amaciyla, farkli goriiglere
dayali olarak, s6z konusu derslerin igeriginin belirlenmesi, bu galismanin amacim
olugturmaktadir.

PROBLEM CUMLESI

Tekstil, Dokuma ve Orgli programinda yer alan Trikotaj Teknikleri I ve
Trikotaj Teknikleri II derslerinin igerigine iligkin; konu ile ilgili egitim veren
akademisyenlerin, trikotaj Ogretmenlerinin ve tekstil 6rme sektdriindeki uzman

kisilerin goriisleri nelerdir?

ALT PROBLEMLER

1- Trikotaj Teknikleri konusunda egitim veren akademisyenlerin Trikotaj

Teknikleri I ve Trikotaj Teknikleri II derslerinin igerigine iligkin gériisleri nelerdir?

2- M.E.B.’na bagh &rgiin ve yaygin egitim kurumlarinda goérev yapan Trikotaj
ogretmenlerinin  Trikotaj Teknikleri I ve Trikotaj Teknikleri II derslerinin igerigine

iligkin goriisleri nelerdir?

3- Tekstil 6rme sektdriindeki uzman kigilerin Trikotaj Teknikleri I ve Trikotaj

Teknikleri IT derslerinin igerigine iligkin gériigleri nelerdir?




16

ARASTIRMANIN ONEMI

Gazi Universitesi Mesleki Egitim Fakiiltesi Tekstil, Dokuma ve Orgii
programinda yer alan Trikotaj Teknikleri I ve Trikotaj Teknikleri II derslerinin
amaci, alan ile ilgili mesleki bilgi ve becerilerin kazandirilmasi yaninda sanayi de
gelisen yeni teknolojiyi kullanabilecek, mesleki yeterlilife sahip iyi yetigmisg
mezunlar yetigtirmek olmalidir.

Tekstil, Dokuma ve Orgii programindan mezun olan 6grencilerin bu alanda is
bulabilmesi, piyasa gartlarina uygun 6grenci yetistirilmesi ile miimkiindtir. Trikotaj
Teknikler I ve II derslerine ait igerik belirlenmesinde piyasamn ihtiyag duydugu
nitelikte insan giicliniin 6zellikleri belirlenmeli, bu ihtiyaci giderecek diizenlemeler
yapilmalidir. S6z konusu derslerle ilgili iglevsel igerik belirlenmesi, is piyasasmin
aradift nitelikte, bilgi ve becerilerle donatili bireylerin yetismesine katki

saglayacaktir.Bu agidan bu aragtirma 6nemli bir boslugu doldurabilir.
VARSAYIMLAR

Bu aragtirmada su temel varsayimlardan hareket edilmigtir.

1- Tekstil, Dokuma ve Orgii programinda yer alan Trikotaj Teknikleri I ve
Trikotaj Teknikleri II derslerinin igerigini belirlemek igin uygulanan ankete, cevap
veren gruplar samimi goériislerini belirtmislerdir.

2- Anketlerin gegerlilik ve giivenirligi igin uzman kanisi yeterlidir.

KAPSAM VE SINIRLILIKLAR

Bu arastuma 2004 yilinda yapilmig, Ankara ve Nigde merkez ve ilgelerinde

trikotaj egitimi veren fakiilte ve yitksekokuldaki akademisyenlerin,
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2003 yilina kadar Ankara ve Istanbul illerinde bulunan &rgiin ve yaygin

egitim kurumlarinda gorev yapan trikotaj 6gretmenlerinin,

Ankara ilinde bulunan tekstil 6rme sektoriindeki 15 biiyiik, orta ve kiigiik

Slgekli isletmelerdeki uzman kisilerin goriigleriyle sinirlandirilmigtir.
TANIMLAR

Aragtirmada kullanilan bazi terimler agafida belirtilen anlamlarda
kullanmilmaktadir,

Akademisyen :Trikotaj konusunda egitim almig, 6n lisans ve lisansiistii

diizeyde egitim veren 6gretim elemanlari.

Ders Icerigi : Egitim programimda igerik egitim amaclarmin gergeklesmesi

i¢in yararlanilan kaynaktir (Varig, 1996:114).

Egitim Programi : Istendik hedef ve davramglarin kazanilmasi igin
stratejilerin belirlendigi yazili dokiiman ya da eylem plamidir (Aktaran; Demirel,
2000:4).

Triko : Iplikten olugturulan ve ilmek adi verilen egrisel kivrimlarin yatay ve
dikey yonde diizenlenerek birbiri iginden gegirilmesi sonucunda olugan tekstil

ylizeyidir (Candan, 2000:2).

Trikotaj Ogretmeni :Trikotaj Ogretmenligi Programi 6n lisans ve lisans
mezunu olup ,M.E.B’na bagli 6rgiin ve yaygin egitim kurumlarinda 6grencilere ya da

yetiskinlere trikotaj ile ilgili egitim veren kisi.

Uzman Kisi : Orme Tekstil Sektoriinde ¢aligan ve trikotaj alam ile ilgili

olarak {ist diizeyde mesleki bilgi ve becerilere sahip Kisi.
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ILGILI ARASTIRMALAR

Bu aragtrmanmn problemi olan Tekstil, Dokuma ve Orgii Programinda
Trikotaj Teknikleri I ve Trikotaj Teknikleri II derslerinin igerini belirleme konusu ile
dogrudan ilgili pek fazla aragtirmaya ulasilamamigtir. Bu nedenle aragtirma konusu
ile dolayli olarak ilgili olan, ancak arastirma problemini agiklamaya ve yorumlamaya

yardiumci olacag diigiiniilen aragtirmalar agagida 6zetlenmistir.

MEB, METARGEM (1998), tarafindan yapilan aragtirmada, tekstil
sektSriiniin ihtiyaci olan ara kademe iggiicii niteliklerinin belirlenmesi ve sektére orta
Ogretim diizeyinde egitilmig isgticti yetistiren Milli Egitim Bakanligi’na bagh
mesleki ve teknik orta O6gretim kurumlari 6fretim programinmin, sektoriin
beklentilerini kargilama diizeyinin incelenmesini amaglamigtir. Aragtirmanin verileri,
mesleki ve teknik orta &gretim kurumu mezunu olmayan tekstil sektorii ¢aliganlarina,
mesleki ve teknik orta 6gretim kurumu tekstil program: meslek dersi 6gretmenlerine
ve 3308 Sayili Kanun gergevesinde beceri 6gretimi saglayan igletme yoneticilerine
uygulanan anketler ile elde edilmistir. Aragtrma bulgularina gore tekstil ve
konfeksiyon sektorii; egitimli isgiiciiniin gelisen teknolojilere uyum gostermesini,
tekstil ve konfeksiyon sektoriintin igglicli ihtiyacimi kargilayacak elemanlar
yetistirebilecek diizeyde, okul-sanayi isbirligi i¢inde hazirlanmis programlarla
isletmelerdé beceri Ogretimi gorerek deneyim kazanmasini, makine, arag-gereg
donammlarim ¢ok iyi kullanmasini ve iiretim faaliyetleri ile ilgili her alanda yeterli
sayida olmasim istemektedir.Arastirma bulgulari, mezun ¢aliganlarin 6gretim
gordiikleri bsliimler ile ¢aligtiklar1 blimlerde uyusmazliklar oldugunu ve isletme
yoneticilerinin, kendi ihtiyaglarina ydnelik yeni programlar ile boliimler agilmasim

ortaya koymaktadir.

Kuru, S. (1987), “Mesleki Egitim Fakiiltesi Giyim Endiistrisi ve Giyim
Egitimi Boliimii ¢ Giyim Teknikleri ve Uretimi’ Dersinin Degerlendirilmesi” adli
aragtirmada “Giyim Teknikleri ve Uretimi” dersi 6gretim programi ele alinarak
degerlendirilmeye calisilmigtir. 1985-1986 &gretim yilinda bu dersi alan 2. Simf

grencilerinden olusan 134 dgrenci aragtirmanin evrenini olugturmustur.
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“Giyim Teknikleri ve Uretimi” dersini 2. Siifta tamamlayan 6grencilerin,
Ogretim programindaki hedeflere sinirhi olarak, biligsel hedeflere gére bagarili
olmadiklari, psikomotor hedeflere gére yeterli derecede bagarili olduklar: ancak tam

Ogrenme diizeyine gelemedikleri g6riilmiigtiir.

Nazh, E. (1990), “Kiz Meslek Lisesi Giyim Bolimii ikinci Sumf Opretim
Programinin  ‘Isletmelerde Meslek Egitimi® Agcisindan Degerlendirilmesi” adli
aragtirmasim $grencilerin igyerinde yaptif1 islemler, bunlarin yapihigindaki siklik ve

yeterlik dereceleriyle siurlandirilmgtir.

1988-1999 ogretim yilinda Ankara il merkezinde bulunan on bir Kiz Meslek
Lisesi Giyim Bolimii ikinci simf 6frencileri arastirmanin evrenini, random

yontemiyle se¢ilen ti¢ okul 6rneklem grubunu olugturmustur.

Aragtirma sonunda Kiz Meslek Lisesi Giyim Bolimi programinda yer alan
konularin %80’ninin igyerlerinde yapilan tiiretim siirecinde Ogretilmesinin pek

miimkiin olmadig: belirlenmigtir.

Ogrencilerin igyerlerinde edindikleri bilgi ve beceriler yetersiz ve 6grenme

eksikleri telafi programiyla tamamlanamayacak kadar goktur.

Aragtirmada 3308 sayili kanun kapsaminda Kiz Meslek Lisesi Giyim Boliimii
islétmelerde meslek egitimi i¢in okul programim destekleyici ve isletme sartlarim
dikkate alici yeni Ofretim programinin gelistirilmesi gerekli oldufu sonucuna

varilmigtir.

Bilgen, S.(1993), “Tiirkiye’”de Moda Tasarimi Egitimi Programimn
Degerlendirilmesi ve Japonya-Hirosima Ormegi” adli yiiksek lisans ¢aligmasinda,
orta dpretim ve yliksek ogretim diizeyinde moda tasarimi-konfeksiyon derslerini
veren 40 dgretmene uyguladigi anketle aragtirma verilerini toplayarak 6gretmenlerin
cogunlugunun moda tasarimi &gretim programinda; tasarim, kalip hazirlama, sablon

hazirlama ve uygulama yapma konularinda Ogrencilerin bilgi, beceri ve tavir
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kazanmasini amag olarak gordiiklerini ve bu egitimin orta dgretimde verilmesini;
yiksek Ofretimde gbrev yapan Ogretmenlerin gogunlufu ise egitimin yiiksek
Ogretimde verilmesini benimsemisgtir. Arastirma, §gretim programinin hedeflerinin,
isletmelerin beklentileri de dikkate alinarak, yeniden belirlenmesi gerektigini ortaya
koymaktadir.

Fer, S. (1999), “Hazir Giyim Endiistrisinde Modelist, Makastar, Makineci ve
Utlicti Mesleklerinde Calisan Isgiictiniin Mesleki Yeterliklerinin Belirlenmesi ve
Yeterliklere Dayali Bir program Modeli” adl1 yiiksek lisans ¢aligmasinda hazir giyim
mesleklerinde nitelikli igglictinin mesleki yeterliklerinin, yOGnetici ve igglicii
gorliglerine gore belirlenmesi ve belirlenen mesleki yeterliklere dayali program

modelinin gelistirilmesini amagclamgtir.
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BOLUM 11

YONTEM

Bu béliimde, arasgtirmanin yiiriittilmesinde izlenen yontem, aragtirmanin evren
ve Orneklemi, kullamilan veri toplama araglari, elde edilen verilerin analizinde

kullanilan istatistiksel yontem ve teknikler yer almaktadir.

ARASTIRMANIN YONTEMI

Tekstil, Dokuma ve Orgii Egitimi Anabilim Dali Ogretmenlik Programinda
yer alan Trikotaj Teknikleri I ve Trikotaj Teknikleri II derslerinin igerigine iligkin,
Trikotaj egitimi veren akademisyenlerin, Trikotaj Ogretmenlerinin, isletmedeki
uzman kigilerin goriigleri likert 6lgekli anket uygulanarak belirlenmigtir.Bu nedenle
betimsel (survey) yontemi kullanilmistir.

Survey tipi aragtirma mevcut olan durumlar1 belirlemek {izere, yagayanlar
tizerinde yapilmaktadir.Betimleme tiirii olan survey ¢aliymalan genellikle dogal
cevrede cereyan etmektedir. “Surveyler bazen kullanilan tekniklere gore
isimlendirilmektedir. Anket survey, miilakat survey, gbzlem survey gibi” (Kaptan
1998:61). Bu anlamda bu aragtirmada anket survey yoluyla elde edilen veriler

degerlendirilmistir.
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EVREN
Evrene Iligkin Veriler Asagida Tablo II-1°de verilmigtir.

TABLO IL1: Evrene Iliskin Veriler

Evren 5 =
2 <
g 5 E
g =8 = 2
-3 g ES
53 £ 5 e S
. = =F Z M =
ler
N % N % N % N %
Ankara {li Gazi Universitesi 6 9 6 9
Nigde ili Bor Halil Z&hre Ataman 71 10,3 71 10,3
Meslek Yiksekokulu
Ankara Milli Egitim Bakanligina bagh 14 | 20,6 14 | 20,6
orgiin ve yaygin Meslek Okullan
Istanbul Milli Egitim Bakanligina 10 | 14,7 10 | 14,7
Bagli Trisad Orme ve Konfeksiyon
Meslek Lisesi
Ankara ili Trikotaj Isletmeleri 31| 456 | 31| 45,6
TOPLAM 13 19,3 24 | 353 31| 45,6 68 | 100

Tablo II-1 incelendiginde, Ankara Gazi Universitesinde Trikotaj Teknikleri
konusunda egitim veren 6 ilgili akademisyenin (Gazi Universitesi, 2004) tamami
evrenin %9’unu, Nigde Bor Halil Zéhe Ataman Meslek Yiiksekokulunda toplam 7

ilgili akademisyen (Nigde Universitesi, 2004) evrenin %10.3’tinii olusturmaktadur.

Ankara ilinde gorev yapan toplam 14 trikotaj 6gretmeni (MLE.B, 2004)
evrenin %20.6’sin1, Istanbul ilinde Trisad Triko Orme ve Konfeksiyon Meslek
Lisesinde gorev yapan toplam 10 trikotaj gretmeni evrenin %14.7’sini olugturdufu

Tablo II.1°de gozlenmektedir.

Tablo II-1 incelendiginde Ankara ilinde bulunan ve Ankara Sanayi Odasina

bagli 31 biiyiik, orta ve kiigiik dlgekli trikotaj isletmelerinde uzman kigilerin tamami
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evrenin 45.6’sin1 -olusturmaktadir (Anket uygulanan Trikotaj isletmeleri Ek 2’de

sunulmustur).

Tablo II-1°de gozlendigi gibi Ankara, Nigde ve Istanbul Illerinde bulunan

toplam 68 kisi aragtirmanin evrenini temsil etmektedir.

ORNEKLEM

Omnekleme Iliskin veriler asagida Tablo II-2°de sunulmugtur.

TABLO II-2: Ornekleme Iliskin Veriler

Evren b =
i =) g
g 8 g
g — 5 = §
o T
_3 g & E 5
53 £ 2% S
, = = 2z &
Iller
N % N % N % N %
Ankara ili Gazi Universitesi 6] 12,5 6| 12,5
Nigde Ili Bor Halil Zshre Ataman
Meslek Yitksekokulu 41 83 4 83
Ankara Milli Egitim BakanliZina bagh
drglin ve yaygin Meslek Okullari 141 292 141 292
Istanbul Milli Egitim Bakanligina
Bagli Trisad Orme ve Konfeksiyon 9 19 9 19
Meslek Lisesi
Ankara [li Trikotaj Isletmeleri 15 31 15| 31
TOPLAM 10 | 20,8 23| 48,2 15 31 48 | 100

Tablo II-2 incelendiginde Ankara Gazi Universitesinde toplam 6
akademisyen %12,5’lik dilimle aym zamanda evreni temsil etmektedir. Nigde Bor
Halil Zohre Ataman Meslek Yiiksek Okulunda ulagilabilen 4 akademisyen
srnekleminin %8,3’linti olusturmaktadir. Bu sonuca gore, 10 ilgili akademisyen

ormekleminin %20.8’ini olugturmustur.




24

Tablo II-2 incelendiginde Ankara Ilinde gérev yapan 14 trikotaj 6gretmeni
%29,2’lik dilimle aym1 zamanda evreni temsil etmektedir. istanbul Trisad Orme ve
Konfeksiyon Lisesinde ulagabilen 9 trikotaj Ggretmeni Orneklemin %19’unu
olugturmaktadir. Bu sonuca gére 23 trikotaj Ofretmeni Orneklemin %48.2°sini
olusturmugtur.

Tablo II-2 incelendiginde Ankara ilinde bulunan ve Ankara Sanayi Odasina
bagli ulagilabilen 15 igletme uzman kigiler 6rneklemin %31’ini olugturmaktadir.

Buna gére; Ankara, Nigde ve Istanbul Illerinde ulagilabilen toplam 48 kisi

aragtirmanin 6rneklemini olugturmustur.
VERI TOPLAMA ARACI

Bu aragtirmada: akademisyenlerin, trikotaj 6gretmenlerinin ve igletme uzman
kisilerinin Tekstil, Dokuma ve Orgii Egitimi Anabilim Dali Ogretmenlik
Programinda yer alan Trikotaj Teknikleri I ve Trikotaj Teknikleri II derslerinin
icerigi iligkin goriiglerini saptamak amaciyla, veri toplama araci olarak aragtirmaci
tarafindan hazirlanan anket formu kullamilmigtir. Anket formunun hazirlanmasinda

agagidaki iglem basamaklari izlenmistir.

1. Anket formunda yer alan Trikotaj Teknikleri I ve Trikotaj Teknikleri II
derslerinin igerigine iligkin onerilere bir temel olusturmak amacryla ulagilabilen yerli
ve yabanci kaynak taramasi yapilmigtir.

2. Trikotaj isletmelerinde ¢alisan kisilerle gortismeler yapilmistir.

3. Literatiir taramas1 ve igletmelerde galigan kisilerle yapilan goriigmeler ile
elde edilen bilgiler dogrultusunda, iki bslimden olusan ve 47 soru igeren likert tipi
anket taslag1 hazirlanmigtir.

4. Anket “Tamamen (")neriyorum”, “(")neriyorum”, “Kararsizim”,

“Onermiyorum” segeneklerini igeren 4°1ii degiskenlerden olugturulmustur.
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5. Bu sekilde olusturulan anket uzman goriisiine sunulmustur. Uzman
gortigleri dogrultusunda gerekli diizeltmeler yapildiktan sonra ankete son sekli
verilmigtir.

6. Trikotaj ogretmenligi programinda okuyan &grencilere 6n deneme
yapilmigtir. |

7. On deneme sonuglarina gore tekrar gerekli diizeltmeler yapilmugtir.

8. Sonugta ankette 60 maddeye yer verilmesi uygun goriilmiigtiir.
VERILEN ANALIZI

Ek 1°de verilen anket formu ile elde edilen, 6rnekleme dahil gruplarin,
Trikotaj Teknikleri I ve Trikotaj Teknikleri II derslerinin igerigine iliskin gériislerden

elde edilen verilerin istatistiksel analizi su sira izlenerek yapilmigtir.

1- Ankete cevap veren gruplarin, Trikotaj Teknikleri I ve Trikotaj
Teknikleri II derslerinin igerigine iliskin anket yoluyla toplanan veriler bilgisayar
ortamina aktarilip, SPSS paket programi (The Statistical Package Social Sciences)
kullanilarak frekans ( N ) ve yiizde ( % ) dagilimlari hesaplanmigtir. Genel aritmetik
ortalamalar1 alinmigtir.

a. Frekanslar ( N ) = Belli bir segcenegi tercih eden kisi sayist.

b. Yiizdeler ( % ) = Frekans say1s1 x 100 / Grubun Toplam Sayist.

c. Genel Aritmetik Ortalamalar =

Apurlikl: Ortalamalarin Toplami / Derslere Iliskin Toplam Oneri Sayist.

d. Agirlikli Ortalamalar=(Nx3)+(Nx 2 )+ (Nx 1) Grubun Toplam

Sayis1 ( Her madde igin ayr1 ayr: hesaplanmustir ).
e. Puan arabiklar1 n — 1 / n formiili ile belirlenmistir.

Buna g6re puan araligi su sekilde belirlenmistir:

e (ile 1 arast Snermiyorum

o 1 ile 2 aras1 kararsizim

e 2ile 3 arasi Oneriyorum

o 3ile 4 arasi tamamen $neriyorum

2- Anketten elde edilen veriler tablolar haline getirilerek yorumlanmigtir.
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BOLUM III

BULGULAR VE YORUM

Bu bolimde aragtirmanmin Orneklemi, alt problemleri ile ilgili bulgular

tablolagtirilarak sunulmus, tartigilarak yorumlanmagtir.

Ug alt probleme ait kigisel bilgileri ve derslere iligkin goriisleri elde etme
araci olarak hazirlanan Likert Olgekli anket tiim 6rneklem gruplarina uygulanmigtir.
Orneklem gruplarina ait kigisel bilgilere ait bulgular bir arada yorumlanarak
‘5rnekleme iliskin bulgular ve yorum’ bagligi altinda derslere ait goriigler ise ‘alt
problemlere iliskin bulgular ve yorum’ baglig: altinda her bir drneklem grubu igin

ayn ayr ele alinarak i¢ boliimde incelenmisgtir.
I. ORNEKLEME iLiSKIN BULGULAR VE YORUM

Anketin 1. Bsliimiinde, 6rnekleme giren gruplarin; egitim durumlarina iligkin

veriler; Tablo III-1°de verilmistir.

TABLO III-1: Katilimeilarin Egitim Durumlarina Gére Dagihmi

Katilimcilar . ,
2 —_ =
g 5 g
2 —3 =) =
g £E @ L <
=3 S® Ez2 o
Egitim Durumlan = < = o~
N % N % N % N %
Doktora 3 6,3 - - - - 6,3
Yiiksek Lisans 6 12,5 - - 2 42 8| 16,2
Lisans 1 2,1 23 | 473 6,3 27| 557
Ortadgretim - - - - 10 20,8 10| 20,8
TOPLAM 10 20,9 23| 47,3 15 31,3 48 100
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Tablo III-1-de gozlendigi gibi, ankete cevap verenlerin % 6,3’tin doktora, %
16,2°sinin yiiksek lisans, % 55,7’sinin lisans, % 20,8’inin orta6gretimi bitirdigi

s6ylenebilir. Orneklemi %55,7°lik oranla lisans mezunlari olugturmaktadir.

Tablo III-1 incelendiginde; ilgili akademisyenlerden doktora diizeyinde
egitim gorenler drneklemin % 3’iinii, yiiksek lisans % 6’s1m ve lisans mezunu %
I’ini olugturmaktadir ; buna trikotaj &gretmenlerinin % 23’{inilin lisans, isletme
uzman kigilerin % 4,2’sinin yiiksek lisans, %6,3’{inlin lisans ve %10’unun

ortadgretim mezunu oldugu gbézlenmektedir.

Sonug olarak érneklemin % 55,7’sinin lisans mezunlarinin olugturdugu, siras
ile % 20,8’inin ortadgretim mezunu, % 16,7’sinin yiiksek lisans mezunu, % 6,3’tiniin

ise doktora mezunu oldugu anlasiimaktadir.

Tablo III-1’e gore, lisans mezunlari % 55,7 gibi bir ¢ogunluga sahiptir.
Bunun nedeninin en biiyliikk hedef grubun trikotaj 6gretmenlerinin olmasi ve bu
grubun %55,7’sinin lisans mezunu olmasindan kaynaklandig1 séylenebilir. Tablo III-
1 incelendiginde trikotaj 6gretmenlerinin doktora ve yiiksek lisans egitimini tercih
etmedikleri gozlenmektedir. Bu durum Trikotaj Ogretmenlik Programimin

kapatilmasina baglanabilir.

Ortadgretim mezunlari; 6reklemin % 20,8 ‘ini olusturmaktadir. Bu dilimde
isletme uzman Kkisileri yer almaktadir.Isletme uzman kigilerin egitim seviyelerinin
ortad@retim diizeyinde olmasi, okul-isletme isbirliginin saglanamamasindan ve
sektoriin  ihtiyaci olan ara eleman  yetersizlifinden kaynaklandigim

diistindtirmektedir.

Tablo III-1’e gore, 3. sirada yer alan yiiksek lisans mezunlar1 &reklemin
%16,2 ‘sini olusturmaktadir. Bu dilimde % 12,5’lik oranla ilgili akademisyenler
hedef grubu énemli yer tutmaktadir. Doktora programi mezunlarim ise, % 6,3’lik

oranla ilgili akademisyenler olusturmaktadir.
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II. ALT PROBLEMLERE ILISKIN BULGULAR VE YORUM

Bu boliimde aragtirmanin 6rneklemine giren gruplarin ; Trikotaj Teknikleri I
ve Trikotaj Teknikleri II derslerine ait goriigleri Tablo III-2, Tablo III-3 ve Tablo III-
4’de sunulmus, tartisilarak yorumlanmaigtir.

IL1. Birinci Alt Probleme fligkin Bulgular ve Yorum

Trikotaj konusunda egitim veren akademisyenlerin, Trikotaj Teknikleri I ve
Trikotaj Teknikleri IT derslerinin igerigine iligkin goriisleri nelerdir ?

Bu alt problemin ¢6zlimii i¢in hazirlanan ankette, yer alan igerige iligkin 60
soru; Tekstil, Dokuma ve Orgli Egitimi Anabilim Dalinda, trikotaj konusunda egitim
veren 6 akademisyenin, Tekstil Egitimi Anabilim Dalinda, trikotaj konusunda egitim
veren 4 akademisyenin Trikotaj Teknikleri I ve Trikotaj Teknikleri IT derslerinin
icerigine iligkin goriislerine ait verilerin toplanmasi amaciyla diizenlenmistir.Bu
anketle elde edilen bulgularla, trikotaj konusunda egitim veren akademisyenlerin,
ilgili derslerin igeriginde hangi konularm okutulmas: gerektigine iligkin goriisleri

saptanmustir. Bu goriigler agagida Tablo III-2’de sunulmustur.
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Ormecigin Tirk Tekstil Sektdriindeki Ekonomik &nemi &nerisine, ilgili
akademisyenlerin %40°1 tamamen Gneriyorum, %60°1 6neriyorum geklinde cevap
verdigi ve gorliglerin afirhikli ortalamasimin 3,4 oldugu Tablo III-2’de
gozlenmektedir. Bu verilerden ¢ikan sonuca gore, ilgili akademisyenlerin %100l
“6rmeciligin tiirk tekstil sektSriindeki ekonomik 6nemi” konusunun okutulmasim

uygun gordiikleri sGylenebilir.

Orme makinelerinin tarihsel evrimi Snerisine,ilgili akademisyenlerin %401
tamamen Oneriyorum, %40°1 Gneriyorum, %10’u kararsizim, %10’u 6nermiyorum
seklinde cevap verdigi ve goriglerin agirlikli ortalamasinin 3,1 oldugu Tablo III-2’
de gézlenmektedir. Bu verilerden ¢ikan sonuca gore, ilgili akademisyenlerin %80’
“6rme makinelerinin tarihsel evrimi” konusunun okutulmasini uygun goérdiikleri

sGylenebilir.

Orme makinelerinin siiflandirilmasi Snerisine,ilgili akademisyenlerin %80’
tamamen Oneriyorum, %10°u Oneriyorum, %10’u 6nermiyorum seklinde cevap
verdigi ve goriiglerin agirlikli ortalamasinin 3,6 oldugu Tablo III-2’de
gdzlenmektedir. Bu verilerden ¢ikan sonuca gore, ilgﬂi akademisyenlerin % 90’1
“Srme makinelerinin siniflandirilmas1” konusunun okutulmasim uygun goérdikleri

sdylenebilir.

Tek iplikli (atki yonlii) 6rme makinelerinin siiflandirilmas1 6nerisine, ilgili
akademisyenlerin %70’ tamamen Oneriyorum, %?20’si Oneriyorum, %10’u
onermiyorum geklinde cevap verdigi ve goriislerin agirlikh ortalamasinin 3,5 oldugu
Tablo IMI-2°de gozlenmektedir. Bu verilerden ¢ikan sonuca gore, ilgili
akademisyenlerin = %90’1  “tek iplikli (atki yonli) Orme makinelerinin

sintflandiriimasi” konusunun okutulmasim uygun gordiikleri sdylenebilir.

Tek iplikli DUZ 6rme makinelerinin tarihsel gelisimi kronolojik siraya gore
verilmeli 6nerisine, ilgili akademisyenlerin %50’si tamamen Oneriyorum, %401

Sneriyorum, %10’u Snermiyorum seklinde cevap verdigi ve goriislerin agirliklt
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ortalamasinin 3,3 oldugu Tablo III-2°de gézlenmektedir. Bu verilerden g¢ikan sonuca
gore, ilgili akademisyenlerin %90°1 “tek iplikli DUZ &rme makinelerinin tarihsel

geligimi kronolojik siraya gore verilmeli” konusunu uygun gordiikleri s6y1enebilir.

Tek iplikli DUZ &rme makinelerinin teknik &zellikleri verilmeli 6nerisine,
ilgili akademisyenlerin %70’i .tamamen Oneriyorum, %20’si Gneriyorum, %10’u
dnermiyorum seklinde cevap verdigi ve goriiglerin agirhikli ortalamasinin 3,5 oldugu
Tablo IlI-2’de gozlenmektedir. Bu verilerden ¢ikan sonuca gore, ilgili
akademisyenlerin %901 “tek iplikli DUZ 6rme makinelerinin teknik ozellikleri

verilmeli” konusunu uygun gordiikleri sdylenebilir.

Tek iplikli DUZ 6rme makinelerinin ¢aligma prensipleri verilmeli onerisine,
ilgili akademisyenlerin %70’i tamamen Oneriyorum, %20’si &neriyorum, %10’u
dnermiyorum seklinde cevap verdigi ve goriislerin agirlikh ortalamasinin 3,5 oldugu
Tablo II-2°de godzlenmektedir. Bu verilerden ¢ikan sonuca gore, ilgili
akademisyenlerin %901 “tek iplikli DUZ 6rme makinelerinin ¢alisma prensipleri

verilmeli” konusunu uygun gordiikleri sGylenebilir.

Tek iplikli DUZ 6rme makinelerinin kullanimu verilmeli &nerisine, ilgili
akademisyenlerin %80’i tamamen Oneriyorum, %10’u kararsizim, %10’u
dnermiyorum seklinde cevap verdigi ve goriislerin agirlikh ortalamasinin 3,5 oldugu
Tablo II-2’de gozlenmektedir. Bu verilerden ¢ikan sonuca gore, ilgili
akademisyenlerin %80’i “tek iplikli DUZ 6rme makinelerinin kullammi verilmeli”

konusunu uygun goérdiikleri séylenebilir.

Tek iplikli DUZ o6rme makinelerinde desenlendirme programinin kullanmimi
verilmeli onerisine, ilgili akademisyenlerin %70’i tamamen Oneriyorum, %10u
Sneriyorum, %20’si 6nermiyorum seklinde cevap verdigi ve gdriislerin agirlikli
ortalamasinin 3,3 oldugu Tablo I11I-2’de gézlenmektedir. Bu verilerden ¢ikan sonuca
gore, ilgili akademisyenlerin %80’ “tek iplikli DUZ 6rme makinelerinde
desenlendirme programimn kullammi verilmeli” konusunu uygun gordiikleri

sdylenebilir.
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Tek iplikli DUZ 6rme makinelerinin bakim teknikleri verilmeli &nerisine,
ilgili akademisyenlerin %30’u tamamen Oneriyorum, %50°si Oneriyorum, %20’si
Onermiyorum geklinde cevap verdigi ve goriislerin agirlikli ortalamasinin 2,9 oldugu
Tablo III-2’de gozlenmektedir. Bu verilerden ¢ikan sonuca gore, ilgili
akademisyenlerin %80’ “tek iplikli DUZ 6rme makinelerinin bakim teknikleri

verilmeli” konusunu uygun gérdiikleri s6ylenebilir.

Tek iplikli YUVARLAK 6rme makinelerinin tarihsel geligimi kronolojik
siraya goére verilmeli Onerisine, ilgili akademisyenlerin %20°si tamamen 6neriyorum,
%60°1 Sneriyorum, %10’u kararsizim, %10’u Snermiyorum geklinde cevap verdigi
ve giirii§lerih agirlikli ortalamasimn 2,9 oldugu Tablo III-2’ de gbzlenmektedir. Bu
verilerden ¢ikan sonuca gore, ilgili akademisyenlerin %80’ “tek iplikli
YUVARLAK 6rme makinelerinin tarihsel geligsimi kronolojik siraya gore verilmeli”
konusunu uygun gérdiikleri sdylenebilir.

Tek iplikli YUVARLAK 6rme makinelerinin teknik ozellikleri verilmeli
Onerisine, ilgili akademisyenlerin %60’1 tamamen &neriyorum, %30’u 6neriyorum,
%10’u dnermiyorum geklinde cevap verdigi ve goriiglerin agirlikli ortalamasinin 3,4
oldugu Tablo IlI-2’de gozlenmektedir. Bu verilerden ¢ikan sonuca gore, ilgili
akademisyenlerin %90”1 “tek ipliki YUVARLAK 6rme makinelerinin teknik

dzellikleri verilmeli” konusunu uygun gérdiikleri s6ylenebilir.

Tek iplikli YUVARLAK 6rme makinelerinin ¢alisma prensipleri verilmeli
onerisine, ilgili akademisyenlerin %60°1 tamamen Sneriyorum, %30’u &neriyorum,
%10’u Snermiyorum seklinde cevap verdigi ve goriiglerin agirhikli ortalamasinin 3,4
oldugu Tablo I0-2’de gozlenmektedir. Bu verilerden ¢ikan sonuca gore, ilgili
akademisyenlerin %901 “tek iplikli YUVARLAK &rme makinelerinin ¢aligma

prensipleri verilmeli” konusunu uygun gordiikleri sSylenebilir.

Tek iplikli YUVARLAK o6rme makinelerinin kullanim1 verilmeli Snerisine,
ilgili akademisyenlerin %70’i tamamen Oneriyorum, %20’si Sneriyorum, %10’u

snermiyorum seklinde cevap verdigi ve goriiglerin agirlikli ortalamasinmin 3,5 oldugu
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Tablo III-2’de gbzlenmektedir. Bu verilerden ¢ikan sonuca gore, ilgili
akademisyenlerin % 90°m “tek iplikli YUVARLAK &6rme makinelerinin kullanimi

verilmeli ” konusunu uygun gérdiikleri séylenebilir.

Tek iplikli YUVARLAK &rme makinelerinde desenlendirme programinimn
kullanim1 verilmeli nerisine, ilgili akademisyenlerin %50’si tamamen 6neriyorum,
%30’u Oneriyorum, %?20’si Onermiyorum seklinde cevap verdigi ve goriislerin
agirlikli ortalamasinin 3,1 oldugu Tablo III-2’de gdzlenmektedir. Bu verilerden ¢ikan
sonuca gore, ilgili akademisyenlerin % 80°ni “ tek iplikli YUVARLAK 6rme
makinelerinde desenlendirme programimin kullammi verilmeli” konusunu uygun

goérdikleri s6ylenebilir.

Tek iplikli YUVARLAK 6rme makinelerinin bakim teknikleri verilmeli
Onerisine, ilgili akademisyenlerin %80’i 6neriyorum, %20’si 6nermiyorum seklinde
cevap verdifi ve goriislerin agirlikli ortalamasinin 2,6 oldugu Tablo III-2°de
gdzlenmektedir. Bu verilerden ¢ikan sonuca gore, ilgili akademisyenlerin % 80’1 “tek
iplikli YUVARLAK o6rme makinelerinin bakim teknikleri verilmeli” konusunu
uygun gordiikleri sdylenebilir.

Cozgilli 6rme makinelerinin simflandirilmasi verilmeli Onerisine, ilgili
akademisyenlerin %40’1 tamamen Oneriyorum, %40’1 &6neriyorum, %10’u
kararsizim, %10’u 6nermiyorum seklinde cevap verdigi ve goriiglerin agirlikh
ortalamasinin 3,1 oldugu Tablo III-2°de g6zlenmektedir. Bu verilerden ¢ikan sonuca
gore ilgili akademisyenlerin %80’ni “¢dzgiilii 6rme makinesinin simiflandirilmasi

verilmeli” konusunu uygun gérdiikleri s6ylenebilir.

Cozgilii 6rme makinelerinin  tarihsel gelisimi kronolojik siraya gore
verilmeli onerisine, ilgili akademisyenlerin %10’u tamamen Oneriyorum, %70’
dneriyorum, %10’u kararsizim, %10’u Onermiyorum seklinde cevap verdigi ve
goriilerin agirlikli ortalamasinin 2,8 oldugu Tablo III-2°de gézlenmektedir. Bu

verilerden ¢ikan sonuca gore, ilgili akademisyenlerin %80°ni “ ¢ozgiilii Srme
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makinelerinin tarihsel geligimi kronolojik siraya gére verilmeli” konusunu uygun

gordikleri sdylenebilir.

Cozguli Orme makinelerinin teknik Ozellikleri verilmeli Onerisine, ilgili
akademisyenlerin %50’si tamamen Oneriyorum, %40’1 6neriyorum, %10°u
onermiyorum seklinde cevap verdigi ve gorlislerin agirlikli ortalamasiin 3,3 oldugu
Tablo II-2’de gozlenmektedir. Bu verilerden ¢ikan sonuca gore, ilgili
akademisyenlerin %90°1 “¢6zgiilii 6rme makinelerinin teknik dzellikleri verilmeli”

konusunu uygun gordiikleri sdylenebilir.

Cozglili 6rme makinelerinin ¢aligma prensipleri verilmeli 6nerisine, ilgili
akademisyenlerin %50’si tamamen Oneriyorum, %40’1 Oneriyorum, %10’u
Snermiyorum seklinde cevap verdigi ve goriislerin agirlikli ortalamasinin 3,3 oldugu
Tablo III-2’de gozlenmektedir. Bu verilerden ¢ikan sonuca gore, ilgili
akademisyenlerin %90°1 “¢6zglilii 6rme makinelerinin ¢aligma prensipleri verilmeli”

konusunu uygun gérdiikleri s6ylenebilir.

Cozgili 6rme makinelerinin  kullamimi  verilmeli  &nerisine,ilgili
akademisyenlerin %601 tamamen Oneriyorum, %30°’u Oneriyorum, %10’u
Onermiyorum seklinde cevap verdigi ve goriiglerin agirlikli ortalamasinin 3.4 oldugu
Tablo III-2’de gbdzlenmektedir. Bu verilerden ¢ikan sonuca gore, ilgili
akademisyenlerin %90°1 “¢6zgiilii 6rme makinelerinin kullanimi verilmeli” konusunu

uygun gordikleri sdylenebilir.

Cozgiili 6rme makinelerinin bakim teknikleri verilmeli 6nerisine,ilgili
akademisyenlerin %40’1 tamamen O&neriyorum, %401 Oneriyorum, %20’si
dnermiyorum geklinde cevap verdigi ve gorliglerin agirlikhi ortalamasinin 3,00
oldugu Tablo III-2’de gozlenmektedir. Bu verilerden ¢ikan sonuca gore, ilgili
akademisyenlerin %80’ “¢6zgiilii 6rme makinelerinin bakim teknikleri verilmeli”

konusunu uygun gordiikleri sGylenebilir.
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Diiz dikis makinelerinin teknik ozellikleri verilmeli onerisine, ilgili
akademisyenlerin %50°si tamamen Oneriyorum, %30’u Oneriyorum, %20’si
Snermiyorum seklinde cevap verdigi ve goriislerin agirhikli ortalamasimin 3,1 oldugu
Tablo II-2°de go6zlenmektedir. Bu verilerden ¢ikan sonuca gore, ilgili
akademisyenlerin %80’ “diiz dikis makinelerinin teknik 6zellikleri verilmeli”

konusunu uygun gordiikleri sGylenebilir.

Diiz dikis makinelerinin ¢aligma prensipleri verilmeli Onerisine, ilgili
akademisyenlerin %50’si tamamen Oneriyorum, %30’u Oneriyorum, %20’si
Onermiyorum seklinde cevap verdigi ve goriislerin agirhikli ortalamasinin 3,1 oldugu
Tablo II-2’de g6zlenmektedir. Bu verilerden ¢ikan sonuca gore, ilgili
akademisyenlerin %80’ni “diiz dikis makinelerinin galigma prensipleri verilmeli”

konusunu uygun gordiikleri sdylenebilir.

Diiz dikis makinelerinin kullanimi verilmeli 6nerisine,ilgili akademisyenlerin
%50’si tamamen Oneriyorum, %30°u 6neriyorum, %20’si Onermiyorum seklinde
cevap verdigi ve goriiglerin aguliklh ortalamasmin 3,1 oldufu Tablo II-2’de
gdzlenmektedir. Bu verilerden ¢ikan sonuca gore, ilgili akademisyenlerin %80’ni
“diiz - dikis makinelerinin kullamimi verilmeli” konusunu uygun gordiikleri

sOylenebilir.

Diiz dikis makinelerinin bakim teknikleri verilmeli &nerisine, ilgili
akademisyenlerin %40’1 tamamen Oneriyorum, %40’1 Oneriyorum, %20’si
onermiyorum seklinde cevap verdigi ve goriislerin agirlikli ortalamasinin 3,0 oldugu
Tablo III-2°de gdzlenmektedir. Bu verilerden ¢ikan sonuca gore, ilgili
akademisyenlerin %80’i “diiz dikis makinelerinin bakim teknikleri verilmeli”

konusunu uygun gordiikleri sdylenebilir.

Remaydz makinesinin  teknik  Ozellikleri verilmeli  Onerisine,ilgili
akademisyenlerin %50’si tamamen Oneriyorum, %40’1 Oneriyorum, %10°u
Snermiyorum seklinde cevap verdigi ve goriislerin agirlikli ortalamasinin 3,3 oldugu

Tablo II-2°de gozlenmektedir. Bu verilerden ¢ikan sonuca gore, ilgili
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akademisyenlerin  %90’1 “remay6z makinesinin teknik &zellikleri verilmeli”

konusunu uygun gordiikleri s6ylenebilir.

Remaydz makinesinin ¢alisma prensipleri verilmeli Onerisine,ilgili
akademisyenlerin %50’si tamamen Oneriyorum, %40’1 &6neriyorum, %10’u
dnermiyorum seklinde cevap verdigi ve goriislerin agurlikli ortalamasinin 3,3 oldugu
Tablo III-2’de gozlenmektedir. Bu veriletden ¢ikan sonuca gore, ilgili
akademisyenlerin %90’1 “remaydz makinesinin ¢aligma prensipleri verilmeli”

konusunu uygun gordiikleri s6ylenebilir.

Remay6z makinesinin kullammi verilmeli Onerisine,ilgili akademisyenlerin
%50’si tamamen Oneriyorum, %401 Gneriyorum, %10’u 6nermiyorum seklinde
cevap verdigi ve goriiglerin agirhkli ortalamasinin 3,3 oldugu Tablo III-2’de
gbzlenmektedir. Bu verilerden ¢ikan sonuca gore, ilgili akademisyenlerin %901

“remay6z makinesinin kullanimi verilmeli” konusunu uygun gordiikleri sGylenebilir.

Remaydz makinesinin bakim teknikleri verilmeli Onerisine, ilgili
akademisyenlerin %50’si tamamen Oneriyorum, %30’u Oneriyorum, %?20’si
onermiyorum seklinde cevap verdigi ve goriislerin agirhikli ortalamasmim 3,1 oldugu
Tablo II-2°de gozlenmektedir. Bu verilerden ¢ikan sonuca gore, ilgili
akademisyenlerin %80’ni “remaydz makinesinin bakim teknikleri verilmeli”

konusunu uygun gérdiikleri sdylenebilir.

Overlok  makinesinin  teknik  Ozellikleri  verilmeli  Onerisine,ilgili
akademisyenlerin %70’ tamamen Oneriyorum, %10’u Oneriyorum, %10’u
kararsizim, %10°u Onermiyorum seklinde cevap verdigi ve goriislerin agirlikh
ortalamasinin 3,4 oldugu Tablo III-2'de gdzlenmektedir. Bu verilerden ¢ikan sonuca
gore, ilgili akademisyenlerin %80'i “overlok makinesinin teknik ozellikleri

verilmeli” konusunu uygun gordiikleri-s6ylenebilir.

Overlok makinesinin ¢aliyma prensipleri verilmeli nerisine, ilgili

akademisyenlerin %70’i tamamen Oneriyorum, %10’u Oneriyorum, %10°u
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kararsizim, %10’u Gnermiyorum seklinde cevap verdigi ve goriiglerin agirlikli
ortalamasinin 3,4 oldugu Tablo II-2’de gozlenmektedir. Bu verilerden ¢ikan sonuca
gore, ilgili akademisyenlerin %80°i “overlok makinesinin ¢aligma prensipleri

verilmeli” konusunu uygun gérdiikleri soylenebilir.

Overlok makinesinin kullanimi verilmeli Onerisine,ilgili akademisyenlerin
%70°1 tamamen Oneriyorum, %20’si Oneriyorum, %10’u 6nermiyorum seklinde
cevap verdigi ve goriglerin afirhikli ortalamasimnin 3,5 oldugu Tablo II-2’de
gézlenmektedir. Bu verilerden ¢ikan sonuca gore, ilgili akademisyenlerin %90°n1

“overlok makinesinin kullammi verilmeli” konusunu uygun gordiikleri sdylenebilir.

Overlok makinesinin bakim teknikleri verilmeli &nerisine, ilgili
akademisyenlerin %50’si tamamen Oneriyorum, %30’u Oneriyorum, %20’si
Onermiyorum geklinde cevap verdigi ve goriislerin agirlikli ortalamasinin 3,1 oldugu
Tablo III-2°de gozlenmektedir. Bu verilerden ¢ikan sonuca gore, ilgili
akademisyenlerin  %80°1 “overlok makinesinin bakim teknikleri verilmeli”

konusunun uygun gérdiikleri s6ylenebilir.

Re¢gme makinesinin teknik  ozellikleri verilmeli oOnerisine, ilgili
akademisyenlerin %30’y tamamen Oneriyorum, %50’si Oneriyorum, %20’si
dnermiyorum seklinde cevap verdigi ve gorislerin agirlikli ortalamasinin 2,9 oldugu
Tablo III-2’de gdzlenmektedirBu verilerden ¢ikan sonuca gore, ilgili
akademisyenlerin % 80’i “regme makinesinin teknik 6zellikleri verilmeli” konusunu

uygun gordiikleri sdylenebilir.

Regme makinesinin ¢aliyma prensipleri verilmeli Onerisine, ilgili
akademisyenlerin  %40°1 tamamen Oneriyorum, %40’1 Oneriyorum, %10’u
kararsizim, %10’u Onermiyorum seklinde cevap verdigi ve goriislerin agurhikli
ortalamasinin 3,1 oldugu Tablo I1I-2’de gdzlenmektedir. Bu verilerden ¢ikan sonuca
gore, ilgili akademisyenlerin %80°i “regme makinesinin g¢aliyma prensipleti

verilmeli” konusunu uygun gordikleri sdylenebilir.
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Re¢me makinesinin kullanimi verilmeli Onerisine,ilgili akademisyenlerin
%401 tamamen Oneriyorum, %40’1 Oneriyorum, %10’u kararsizim, %10’u
onermiyorum seklinde cevap verdigi ve goriislerin agirlikl ortalamasinin 3,1 oldugu
Tablo II-2’de gozlenmektedir. Bu verilerden ¢ikan sonuca gore, ilgili
akademisyenlerin %80°ni “regme makinesinin kullanimi verilmeli” konusunu uygun

gordiikleri sdylenebilir.

Re¢me makinesinin  bakim  teknikleri verilmeli Onerisine, ilgili
akademisyenlerin  %20’si tamamen Oneriyorum, %50’si Oneriyorum, %10’u
kararsizim, %20’si O6nermiyorum geklinde cevap verdigi ve gorislerin agirhikh
ortalamasmnm 2,7 oldugu Tablo III-2°de gozlenmektedir. Bu verilerden gikan sonuca
gore, ilgili akademisyenlerin %70’ “regme makinesinin bakim teknikleri verilmeli”

konusunu uygun gordiikleri s6ylenebilir.

Triko {iti makinesinin teknik ozellikleri verilmeli &nerisine,ilgili
akademisyenlerin %80’ tamamen Oneriyorum, %10’u Oneriyorum, %I10’u
énermiyorum seklinde cevap verdigi ve goriislerin agirlikli ortalamasmin 3,6 oldugu
Tablo II-2’de gozlenmektedir. Bu verilerden ¢ikan sonuca gore, ilgili
akademisyenlerin %90’1 “triko it makinesinin teknik Ozellikleri verilmeli”
konusunu uygun gordiikleri sdylenebilir.

Triko {itii makinesinin ¢aliyma prensipleri verilmeli Onerisine,ilgili
akademisyenlerin ~ %80’i tamamen O&neriyorum, %10’u &neriyorum, %10’u
snermiyorum seklinde cevap verdigi ve goriislerin agurlikli ortalamasimn 3,6 oldugu
Tablo II-2’de gozlenmektedir. Bu verilerden ¢ikan sonuca gore, ilgili
akademisyenlerin %90’1 “triko {itii makinesinin ¢aligma prensipleri verilmeli”

konusunu uygun gordiikleri soylenebilir.

Triko iitli makinesinin kullanimi verilmeli &nerisine,ilgili akademisyenlerin
%80’ tamamen Oneriyorum, %10’u oneriyorum, %10’u Snermiyorum seklinde

cevap verdigi ve goriislerin agirhkli ortalamasimn 3,6 oldugu Tablo III-2°de
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gozlenmektedir. Bu verilerden ¢ikan sonuca gore, ilgili akademisyenlerin %901

“triko titi makinesinin kullanim verilmeli” konusunu uygun gordiikleri sdylenebilir.

Triko Utd makinesinin bakim teknikleri verilmeli 6nerisine,ilgili
akademisyenlerin %50’si tamamen Oneriyorum, %30’u Oneriyorum, %20’si
onermiyorum seklinde cevap verdigi ve goriislerin agirlikli ortalamasinin 3,1 oldugu
Tablo II-2’de go6zlenmektedir. Bu verilerden ¢ikan sonuca gore, ilgili
akademisyenlerin %80’ni “triko {itli makinesinin bakim teknikleri verilmeli”

konusunu uygun gordiikleri s6ylenebilir.

Temel orgli tekniklerinin smniflandirilmas:  verilmeli Onerisine, ilgili
akademisyenlerin %90°1 tamamen Oneriyorum, %10°u 6neriyorum seklinde cevap
verdigi ve goriiglerin agulikli  ortalamasinin @ 3,9 oldugu Tablo III-2’de
gozlenmektedir. Bu verilerden ¢ikan sonuca gore, ilgili akademisyenlerin %100’
“temel 6rgii tekniklerinin simflandirilmasi verilmeli” konusunu uygun gérdiikleri

sOylenebilir,

Orme kumas analizi verilmeli &nerisine, ilgili akademisyenlerin %70’
tamamen Oneriyorum, %20°si Oneriyorum, %10’u Onermiyorum seklinde cevap
verdigi ve goriglerin agirlikli  ortalamasmmin 3,5 oldugu Tablo III-2’de
gozlenmektedir. Bu verilerden ¢ikan sonuca gore, ilgili akademisyenlerin %901

“5rme kumas analizi verilmeli” konusunu uygun gordiikleri sdylenebilir.

Tek iplikli 5rme kumaglarin tekstil ylizey dzellikleri verilmeli &nerisine, ilgili
akademisyenlerin %80’i tamamen Oneriyorum, %10’u 6neriyorum, %d&nermiyorum
seklinde cevap verdigi ve goriislerin agirlikli ortalamasimn 3,7 oldugu Tablo III-2’
de gozlenmektedir. Bu verilerden ¢ikan sonuca gore, ilgili akademisyenlerin %90’
“tek iplikli 6rme kumaglarin tekstil yiizey 6zellikleri verilmeli” konusunu uygun

gordikleri s6ylenebilir.

Cozgiilii 5rme kumaglarin tekstil yiizey ozellikleri verilmeli Snerisine, ilgili

akademisyenlerin %80’i tamamen Oneriyorum, %10’u OGneriyorum, %10’u
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kararsizim seklinde cevap verdigi ve goriiglerin agirhikl ortalamasimn 3,7 oldugu
Tablo III-2’de gbézlenmektedir. Bu verilerden ¢ikan sonuca gore, ilgili
akademisyenlerin %901 “¢6zglilii 6rme kumaglarin tekstil yiizey 6zellikleri

verilmeli” konusunu uygun gérdiikleri sylenebilir.

Ormecilikte kullanilan iplik cinsleri ve &zellikleri verilmeli dnerisine, ilgili
akademisyenlerin %80’i tamamen Oneriyorum, %10’u O6neriyorum, %10’u
kararsizim seklinde cevap verdigi ve goriislerin agirhikli ortalamasimin 3,7 oldugu
Tablo III-2’de g6zlenmektedir. Bu verilerden ¢ikan sonuca gore, ilgili
akademisyenlerin  %90’1 “6rmecilikte kullanilan iplik cinsleri ve szellikleri

verilmeli” konusunu uygun gérdiikleri s6ylenebilir.

Orme kumas hata olusum nedenleri verilmeli Onerisine, ilgili
akademisyenlerin %70’i tamamen Oneriyorum, %30’u Oneriyorum seklinde cevap
verdigi ve goOrlslerin aZuhkl ortalamasiun 3,7 oldugu Tablo III-2’de
gozlenmektedir. Bu verilerden ¢ikan sonuca gore, ilgili akademisyenlerin %100’
“6rme kumas hata olusum nedenleri verilmeli” konusunu uygun gérdikleri

sOylenebilir.

Orme kumas hata giderilmeli islemleri verilmeli &nerisine, ilgili
akademisyenlerin %70’i tamamen Gneriyorum, %30’u Sneriyorum seklinde cevap
verdigi ve gorislerin agirlikli ortalamasiiin 3,7 oldugu Tablo III-2°de
gdzlenmektedir. Bu verilerden ¢ikan sonuca gore, ilgili akademisyenlerin %100’t
“orme kumas hata giderilme islemleri verilmeli” konusunu uygun gordikleri

sGylenebilir.

Orme kumaslarin kalite kontrolii verilmeli 6nerisine, ilgili akademisyenlerin
%60’1 tamamen Oneriyorum, %30’u dneriyorum, %10’u kararsizim seklinde cevap
verdigi ve gorislerin agirhikli ortalamasinin 3,5 oldugu Tablo III-2°de
gozlenmektedir. Bu verilerden ¢ikan sonuca gore, ilgili akademisyenlerin %90°1

“rme kumaslarin kalite kontrolii verilmeli” konusunu uygun gordiikleri s6ylenebilir.
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Triko giysi tasarim ilkeleri verilmeli 6nerisine, ilgili akademisyenlerin %601
tamamen Gneriyorum, %20’si Sneriyorum, %10’u kararsizim, %10’u dnermiyorum
seklinde cevap verdigi ve goriislerin agirlikli ortalamasinin 3,3 oldugu Tablo III-2’
de gbzlenmektedir. Bu verilerden ¢ikan sonuca gore,ilgili akademisyenlerin %80°i

“triko giysi tasarimi verilmeli” konusunu uygun gordiikleri sdylenebilir.

Bilgisayarli desen tasarimi verilmeli Onerisine, ilgili akademisyenlerin %701
tamamen Oneriyorum, %10’u 6neriyorum, %10°u kararsizim, %10’u dnermiyorum
seklinde cevap verdigi ve gorislerin agirlikli ortalamasinin 3,4 oldugu Tablo III-2°
de gozlenmektedir.Bu verilerden ¢ikan sonuca gore, ilgili akademisyenlerin %80’

“bilgisayarli desen tasarimi verilmeli” konusunu uygun gordiikleri sdylenebilir.

Triko kalip elde etme teknikleri verilmeli Snerisine, ilgili akademisyenlerin
%60’1 tamamen Oneriyorum, %30’u O6neriyorum, %10’u O6nermiyorum geklinde
cevap verdigi ve gorliglerin afirhkli ortalamasinin 3,4 oldugu Tablo III-2’de
gozlenmektedir. Bu verilerden gikan sonuca gore, ilgili akademisyenlerin %90’1

“triko kalip elde etme teknikleri verilmeli” konusunu uygun gordiikleri s6ylenebilir.

Triko kalip uygulama teknikleri verilmeli &nerisine, ilgili akademisyenlerin
%601 tamamen Oneriyorum, %30’u oneriyorum, %10’u Snermiyorum geklinde
cevap verdigi ve goriiglerin agurlikli ortalamasimin 3,4 oldugu Tablo II-2’de
gozlenmektedir. Bu verilerden ¢ikan sonuca gore, ilgili akademisyenlerin %90’1

“»triko kalip uygulama teknikleri verilmeli” konusunu uygun gordiikleri s6ylenebilir.

Triko elde birlestirme teknikleri verilmeli Onerisine, ilgili akademisyenlerin
%60°1 tamamen Sneriyorum,%30’u dneriyorum,%10’u 6nermiyorum seklinde cevap
verdigi ve goriglerin  agirlikli ortalamasmnin 3.4 oldugu Tablo III-2°de
gozlenmektedir. Bu verilerden ¢ikan sonuca gore,ilgili akademisyenlerin %90°1

“triko elde birlestirme teknikleri verilmeli” konusunu uygun goérdiikleri soylenebilir.

Triko makinede birlestirme teknikleri verilmeli onerisine, ilgili

akademisyenlerin  %60’1 tamamen Oneriyorum, %30’u &neriyorum, %10’u
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Onermiyorum geklinde cevap verdigi ve goriislerin afirlikli ortalamasinun 3,4 oldugu
Tablo III-2’de gézlénmektedir. Bu verilerden ¢ikan sonuca gére, ilgili
akademisyenlerin %90’1 “triko makinede birlestirme teknikleri” konusunu uygun
gordiikleri sdylenebilir.

Triko elde yapilan siisleme teknikleri verilmeli Onerisine, ilgili
akademisyenlerin %60’1 tamamen Oneriyorum, %20’si Oneriyorum, %10’u
kararsizim, %10’u Onermiyorum geklinde cevap verdifi ve goriiglerin agirlikli
ortalamasinin 3,3 oldugu Tablo I-2°de gozlenmektedir. Bu verilerden ¢ikan sonuca
gbre, ilgili akademisyenlerin %80°1 “triko elde yapilan siisleme teknikleri verilmeli”
konusunu uygun gérdiikleri séylenebilir.

Triko makineler yardimiyla yapilan slisleme teknikleri verilmeli 6nerisine,
ilgili akademisyenlerin %60’1 tamamen Oneriyorum, %20’si Oneriyorum, %10’u
kararsizim, %10’u Onermiyorum seklinde cevap verdigi ve gorislerin aguchkh
ortalamasinin 3,3 oldugu Tablo IlI-2°de gozlenmektedir. Bu verilerden ¢ikan sonuca
gore,ilgili akademisyenlerin %801 “triko makineler yardimiyla yapilan siisleme

teknikleri verilmeli” konusunu uygun gordiikleri sdylenebilir.

Orme isletmelerinin  fiziksel yapis1  verilmeli  &nerisine, ilgili
akademisyenlerin %50°’si tamamen Oneriyorum, %40°1 Oneriyorum, %10’u
dnermiyorum seklinde cevap verdigi ve goriislerin agirlikli ortalamasinin 3,3 oldugu
Tablo II-2°de g&zlenmektedir. Bu verilerden ¢ikan sonuca gore, ilgili
akademisyenlerin %90’1 “6rme igletmelerinin fiziksel yapis1 verilmeli” konusunu

uygun gdrdiikleri s6ylenebilir.

Orme isletmelerindeki iiretim agamalari verilmeli Onerisine, ilgili
akademisyenlerin %60°1 tamamen Oneriyorum, %30’u &neriyorum, %10’u
onermiyorum seklinde cevap verdigi ve goriislerin agirlikli ortalamasinin 3,4 oldugu
Tablo IH-2’de gdzlenmektedir. Bu verilerden ¢ikan sonuca gore, ilgili
akademisyenlerin %901 rme isletmelerindeki tiretim agamalar1 verilmeli” konusunu

uygun gordiikleri sdylenebilir.
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Bu bulgulara gtre ankete cevap ilgili akademisyenlerin g¢oZunlugu 60
Oneriden olugan TrikotajTeknikléri I ve Trikotaj Teknikleri II derslerinde yer alacak
konulan kabul ettikleri sdylenebilir. Bu sonuca gére; ad1 gegen dersler igin belirlenen
konularin, Tekstil, Dokuma ve Orgii Egitimi Ogretmenlik Programinda okuyan

Ogrencilerin bilgi ihtiyaglarina uygun olarak tasarlandiina kanit olabilir.

Igerik kisminm sonunda yer alan “konuyla ilgili farkli goriigleriniz ve
eklemek istedikleriniz varsa liitfen belirtiniz” agik ug¢lu maddeye iligkin 3 ilgili
akademisyenin gorisleri sayis: asagida belirtilmistir.

“ Bir akademisyen ; makinelerin bakim ve teknik &zellikleri ayr bir ders

olarak verilmelidir”,

“ Jki akademisyen ; derslerin 4 dénem halinde verilmesi durumunda
yukaridaki konularin tam olarak aktarilabilecegini disiintiyorum”, seklinde goriis

bildirmiglerdir.
I1.2. Ikinci Alt Probleme iliskin Bulgular ve Yorum

Trikotaj 6gretmenlerinin Trikotaj Teknikleri I ve Trikotaj Teknikleri II

derslerinin igerigine iligkin goriisleri nelerdir?

Bu alt problemin ¢dziimii igin hazirlanan ankette , yer alan igerigi iligkin 60
soru: Trikotaj dgretmenlerinin Trikotaj Teknikleri I ve Trikotaj Teknikleri II
derslerinin icerigine iliskin goriiglerine ait verilerin toplanmasi amaciyla
diizenlenmistir. Bu anketle elde edilen bulgularla, Trikotaj 6gretmenlerinin, ilgili
derslerin iceriginde hangi konularin okutulmas1 gerektigine iligkin goriisleri

saptanmugtir. Bu goriigler agagida Tablo III-3°de sunulmustur.
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Ormecigin Tiirk Tekstil Sektoriindeki Ekonomik Onemi Snerisine, Trikotaj
dgretmenlerinin  %43,5’ii tamamen Oneriyorum, %52,2’si Oneriyorum, %4,3’d
kararsizim seklinde cevap verdigi ve goriislerin agirlikli ortalamasinin 3,39 oldugu
Tablo III-3’de go6zlenmektedir. Bu verilerden ¢ikan sonuca gore, Trikotaj
Ogretmenlerinin %95,7’s1 “6rmeciligin ttirk tekstil sektériindeki ekonomik &nemi”

konusunun okutulmasini uygun gérdiikleri sdylenebilir.

Orme makinelerinin tarihsel evrimi &nerisine, Trikotaj 63retmenlerinin
%13’ tamamen ©neriyorum, %69,6’s1 6neriyorum, %17,4’i kararsizim seklinde
cevap verdigi ve gorislerin agirhkli ortalamasmn 2,96 oldugu Tablo IH-3’de
gdzlenmektedir. Bu verilerden ¢ikan sonuca gére, Trikotaj §gretmenlerinin %82,6’s1
“s5rme makinelerinin tarihsel evrimi” konusunun okutulmasini uygun gordikleri

s6ylenebilir.

Orme makinelerinin smiflandirilmast onerisine, Trikotaj 6gretmenlerinin
%52,2’si tamamen Oneriyorum, %47,8’i Gneriyorum seklinde cevap verdigi ve
goriiglerin agurlikli ortalamasinin 3,52 oldugu Tablo III-3’de gozlenmektedir. Bu
verilerden ¢ikan sonuca gore,Trikotaj 6gretmenlerinin %100°4 “6rme makinelerinin

siniflandirilmas1” konusunun okutulmasim uygun gérdiikleri s6ylenebilir.

Tek iplikli (atki yonlii) 6rme makinelerinin smiflandirilmas: Onerisine,
Trikotaj Ogretmenlerinin %39.1’i tamamen O&neriyorum, %47,8’si &neriyorum,
%1311 kararsizzm seklinde cevap verdigi ve goriglerin agirlikli ortalamasinin 3,26
oldugu Tablo III-3’de godzlenmektedir. Bu verilerden ¢ikan sonuca gore, Trikotaj
opretmenlerinin - %86,9'u  “tek iplikli (atki yonlii ) Orme makinelerinin

simiflandiriimasi” konusunun uygun gordiikleri sdylenebilir.

Tek iplikli DUZ 6rme makinelerinin tarihsel geligimi kronolojik siraya gore
verilmeli Snerisine, Trikotaj 6gretmenlerinin %21.7°si tamamen 6neriyorum, %47.8’i
neriyorum, %26.1°1 kararsizim, %4.35°i 6nermiyorum seklinde cevap verdigi ve

goriiglerin agirhkli ortalamasimuin 2.87 oldugu Tablo III-3’de gézlenmektedir. Bu




52

verilerden ¢ikan sonuca gore, Trikotaj &gretmenlerinin %69,5°1 “tek iplikli DUZ 6rme
makinelerinin tarihsel gelisimi kronolojik siraya gore verilmeli” konusunu uygun

gordiikleri sdylenebilir.

Tek iplikli DUZ 6rme makinelerinin teknik &zellikleri verilmeli onerisine,
Trikotaj Ogretmenlerinin %60,9’u tamamen Oneriyorum, %39,1’i Oneriyorum
seklinde cevap verdigi ve goriislerin agirlikli ortalamasinin 3,61 oldugu Tablo III-3’
de gozlenmektedir. Bu verilerden ¢ikan sonuca gore,Trikotaj Ggretmenlerinin
%100°1i “tek iplikli DUZ &rme makinelerinin teknik 6zellikleri verilmeli” konusunu
uygun gordiikleri s6ylenebilir.

Tek iplikli DUZ 6rme makinelerinin ¢aligma prensipleri verilmeli 6nerisine,
Trikotaj 6gretmenlerinin %60,9’u tamamen Oneriyorum, %39,1°i Oneriyorum
seklinde cevap verdigi ve goriislerin agirlikli ortalamasinin 3,61 oldugu Tablo III-3
’de gbzlenmektedir.Bu verilerden ¢ikan sonuca gore,Trikotaj Gfretmenlerinin
%100°i “tek iplikli DUZ o6rme makinelerinin ¢aliyma prensipleri verilmeli”

konusunu uygun gérdiikleri s6ylenebilir.

Tek iplikli DUZ 6rme makinelerinin kullanimi verilmeli &nerisine, Trikotaj
Ogretmenlerinin %60,9’u tamamen Sneriyorum, %39,1°i 6neriyorum seklinde cevap
verdigi ve goriglerin agirhikli ortalamasmm 3,61 oldugu Tablo III-3’de
gdzlenmektedir. Bu verilerden ¢ikan sonuca gore,Trikotaj &gretmenlerinin %100’
“tek ipliki DUZ Orme makinelerinin kullanim: verilmeli” konusunu uygun
gordiikleri s6ylenebilir.

Tek iplikli DUZ 6rme makinelerinde desenlendirme programimun kullammi
verilmeli 6nerisine,Trikotaj 6gretmenlerinin %56,5°i tamamen Sneriyorum, %34,8’i
oneriyorum, %8,7’si kararsizim geklinde cevap verdigi ve goriislerin afirlikli
ortalamasinin 3,48 oldugu Tablo II-3’de gozlenmektedir.Bu verilerden ¢gikan sonuca
gore, Trikotaj Ogretmenlerinin %91.3’t “tek iplikli DUZ &6rme makinelerinde
desenlendirme programinin  kullanimi verilmeli” konusunu uygun gordikleri

sdylenebilir.
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Tek iplikli DUZ 6rme makinelerinin bakim teknikleri verilmeli onerisine,
Trikotaj ogretmenlerinin %47,8’i tamamen Oneriyorum, %39,1°i &neriyorum,
%8,7°si kararsizim, %4,35’i Onermiyorum seklinde cevap verdigi ve goriislerin
agirlikly ortalamasimin 3,30 oldugu Tablo III-3’de gozlenmektedir. Bu verilerden
¢ikan sonuca gore,Trikotaj &Ogretmenlerinin %87°si “tek iplikli DUZ 6rme
makinelerinin bakim teknikleri verilmeli” konusunu uygun gordiikleri sdylenebilir.

Tek iplikli YUVARLAK 6rme makinelerinin tarihsel gelisimi kronolojik
siraya gbre verilmeli Onerisine, Trikotaj Ofretmenlerinin %8.7’si tamamen
Oneriyorum, %52.2°si Oneriyorum, %30.4’4 kararsizim, %8.70’si Onermiyorum
seklinde cevap verdigi ve gortiglerin agirlikli ortalamasimin 2.61 oldugu Tablo III-3
’de gézlenmektedir.Bu verilerden ¢ikan sonuca goére, Trikotaj 6gretmenlerinin %61°1
“Tek iplikli YUVARLAK Orme makinelerinin tarihsel gelisimi kronolojik siraya

gore verilmeli” konusunu uygun gordiikleri sdylenebilir.

Tek iplikli YUVARLAK Orme makinelerinin teknik ozellikleri verilmeli
Onerisine, Trikotaj O&gretmenlerinin %52,2°si tamamen Oneriyorum, %43,5°i
Oneriyorum, %4,3’ti kararsizim seklinde cevap verdigi ve goriiglerin agirlikls
ortalamasinin 3,48 oldugu Tablo III-3’de gézlenmektedir.Bu verilerden gikan sonuca
gore, Trikotaj dgretmenlerinin %95,7’si “tek iplikli YUVARLAK 6rme makinelerinin

teknik 6zellikleri verilmeli” konusunu uygun gérdiikleri sylenebilir.

Tek iplikli YUVARLAK o&rme makinelerinin galigma prensipleri verilmeli
Onerisine,Trikotaj Ogretmenlerinin  %47,8’si tamamen O&neriyorum, %47,8’si
Sneriyorum, %4,35’i 6nermiyorum seklinde cevap verdii ve goriislerin agirlikli
ortalamasinin 3,39 oldugu Tablo IlI-3’de gozlenmektedir. Bu verilerden g¢ikan
sonuca gore,Trikotaj ogretmenlerinin %95,6’s1 “tek iplikli YUVARLAK Orme

makinelerinin galigma prensipleri verilmeli” konusunu uygun gordiikleri sSylenebilir.

Tek iplikli YUVARLAK 6rme makinelerinin kullanim verilmeli Snerisine,
Trikotaj Ogretmenlerinin %47,8’1 tamamen Oneriyorum, %43,5’i Oneriyorum,

%8,7’si kararsizim seklinde cevap verdigi ve goriislerin agirlikli ortalamasinm 3,39
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oldugu Tablo III-3’de gozlenmektedir.Bu verilerden g¢ikan sonuca gore,Trikotaj
Ogretmenlerinin %91,3’1 “tek iplikli YUVARLAK &rme makinelerinin kullanimi

verilmeli” konusunu uygun gérdiikleri séylenebilir.

Tek iplikli YUVARLAK 6rme makinelerinde desenlendirme programinin
kullanim1 verilmeli nerisine, Trikotaj 63retmenlerinin %43,5°i tamamen Sneriyorum,
%43,5’1 dneriyorum, %131 kararsizim seklinde cevap verdigi ve goriislerin agirliklh
ortalamasimin 3,30 oldugu Tablo IlI-3’de gozlenmektedir. Bu verilerden ¢ikan
sonuca gore, Trikotaj 6fretmenlerinin %87°si “tek iplikli YUVARLAK Orme
makinelerinde desenlendirme programinin kullanimi verilmeli” konusunu uygun
gordiikleri sGylenebilir.

Tek iplikli YUVARLAK o6rme makinelerinin bakim teknikleri verilmeli
onerisine, Trikotaj 6Fretmenlerinin  %39,1’i tamamen Oneriyorum, %47,8’i
Oneriyorum, %8,7’si kararsizim, %4,35’1 6nermiyorum seklinde cevap verdigi ve
gorislerin afurlikli ortalamasimin 3,22 oldugu Tablo III-3’de gozlenmektedir. Bu
verilerden ¢ikan sonuca gore, Trikotaj ofretmenlerinin %87°si “tek iplikli
YUVARLAK o&rme makinelerinin bakim teknikleri verilmeli” konusunu uygun

gordiikleri sdylenebilir.

Cozgiilii 6rme makinelerinin siiflandirilmas: verilmeli 6nerisine, Trikotaj
dpretmenlerinin %21,7’si tamamen Oneriyorum, %60,9’u Oneriyorum, %17,4°u
kararsizim seklinde cevap verdigi ve goriislerin agirlikli ortalamasinin 3,04 oldugu
Tablo II-3°de gozlenmektedir. Bu verilerden ¢ikan sonuca gore, Trikotaj
dgretmenlerinin %82.6°s1 “¢ozgiilii drme makinelerinin siniflandirilmast verilmeli”

konusunu uygun gérdiikleri soylenebilir.

Cozgiilii Srme makinelerinin tarihsel gelisimi kronolojik siraya gore verilmeli
onerisine, Trikotaj Ogretmenlerinin %4,3’ti tamamen Oneriyorum, %65,2’si
Sneriyorum, %30,4’ti kararsizim seklinde cevap verdigi ve goriislerin agirlikli

ortalamasinin 2,74 oldugu Tablo III-3’de gézlenmektedir. Bu verilerden gikan
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sonuca gore,Trikotaj dgretmenlerinin %70°1 “¢ozglilii 6rme makinelerinin tarihsel

gelisimi kronolojik siraya gore verilmeli” konusunu uygun gordiikleri sdylenebilir.

Cozgilli 6rme makinelerinin teknik 6zellikleri verilmeli Snerisine, Trikotaj
Ggretmenlerinin %43,5’1 tamamen &neriyorum, %56,5°1 6neriyorum seklinde cevap
verdigi ve goriislerin afuhklh ortalamasimin 3,43 oldugu Tablo III-3°de
gézlenmektedir. Bu verilerden ¢ikan sonuca gore, Trikotaj 6gretmenlerinin %99’u
“cozgiili O6rme makinelerinin teknik ozellikleri verilmeli” konusunu uygun

gordiikleri sdylenebilir.

Cozgiiltt 6rme makinelerinin ¢aligma prensipleri verilmeli Snerisine, Trikotaj
Ogretmenlerinin %43,5’i tamamen Oneriyorum, %56,5°1 6neriyorum seklinde cevap
verdigi ve gorislerin afuliklt ortalamasinin 3,43 oldugu Tablo III-3’de
gdzlenmektedir. Bu verilerden ¢ikan sonuca gore, Trikotaj dgretmenlerinin %99’u
“cozgilli O6rme makinelerinin ¢alijma prensipleri verilmeli” konusunu uygun

gordiikleri s6ylenebilir.

Cozglli Orme makinelerinin  kullanimi verilmeli Onerisine, Trikotaj
dgretmenlerinin  %43,5’1 tamamen Oneriyorum, %52,2°si Oneriyorum, %4,34’i
kararsizim seklinde cevap verdigi ve gorliglerin agirhikli ortalamasimin 3.39 oldugu
Tablo III-3’de gozlenmektedir. Bu verilerden ¢ikan sonuca gore, Trikotaj
6gretmenlerinin  %95,7’si  “¢ozgilili 6rme makinelerinin  kullanimi  verilmeli”

konusunu uygun gordiikleri s6ylenebilir.

Cozgiilii 6rme makinelerinin bakim teknikleri verilmeli Snerisine, Trikotaj
opretmenlerinin  %34.8’1 tamamen Oneriyorum, %56.5°1 Oneriyorum, %8.7°si
kararsizim seklinde cevap verdigi ve goriiglerin agulikli ortalamasimin 3.26 oldugu
Tablo III-3°de godzlenmektedir. Bu verilerden ¢ikan sonuca gore, Trikotaj
dgretmenlerinin %91.3°4 “¢ozgiili 6rme makinelerinin bakim teknikleri verilmeli”

konusunu uygun gérdiikleri s6ylenebilir.



Diiz dikis makinelerinin teknik Ozellikleri verilmeli Onerisine,Trikotaj
Ogretmenlerinin %30,4’4 tamamen Oneriyorum, %52,2’si Oneriyorum, %1741
kararsizim geklinde cevap verdigi ve goriiglerin agirlikli ortalamasiin 3,13 oldugu
Tablo III-3’de gozlenmektedir. Bu verilerden ¢ikan sonuca gore, Trikotaj
ogretmenlerinin %82,6’s1 “diiz dikis makinelerinin teknik 6zellikleri verilmeli”
konusunu uygun goérdiikleri sdylenebilir.

Diiz dikis makinelerinin ¢aligma prensipleri verilmeli Onerisine, Trikotaj
dfretmenlerinin  %30,4’4 tamamen Oneriyorum, %56,5°’i Oneriyorum, %13’
kararsizim geklinde cevap verdigi ve goriislerin agirlikli ortalamasimn 3,17 oldugu
Tablo IlI-3’°de gozlenmektedir.Bu verilerden ¢ikan sonuca gore, Trikotaj
8gretmenlerinin %87’si “diiz dikis makinelerinin ¢aligma prensipleri verilmeli”

konusunu uygun gordiikleri sdylenebilir.

Diiz dikis makinelerinin kullanimi  verilmeli Onerisine, Trikotaj
Ogretmenlerinin  %39,1’1 tamamen Oneriyorum, %47,8’i Oneriyorum, %13’1
kararsizim seklinde cevap verdigi ve goriislerin agirlikli ortalamasinin 3,26 oldugu
Tablo III-3’de gozlenmektedir. Bu verilerden ¢ikan sonuca gore,Trikotaj
Ogretmenlerinin %87’si “diiz dikis makinelerinin kullanimi verilmeli” konusunu

uygun gordiikleri s6ylenebilir.

Diiz dikis makinesinin bakim teknikleri verilmeli Onerisine,Trikotaj
ogretmenlerinin  %26,1’i tamamen Oneriyorum, %60,9’u &neriyorum,%]13’d
kararsizim seklinde cevap verdigi ve goriislerin agirliklt ortalamasinin 3,13 oldugu
Tablo II-3’de gbézlenmektedir. Bu verilerden ¢ikan sonuca goére Trikotaj
opretmenlerinin  %87°si *’diiz dikis makinelerinin bakim teknikleri verilmeli”

konusunu uygun gérdiikleri s6ylenebilir.

Remaydz makinesinin teknik ozellikleri verilmeli Onerisine,Trikotaj
ogretmenlerinin  %73,9’u tamamen Oneriyorum, %21,7’si Oneriyorum, %4,3’i
kararsizim seklinde cevap ve goriglerin agirlikli ortalamasinmn 3,70 oldugu Tablo III-

3 ’de gozlenmektedir. Bu verilerden gikan sonuca gore Trikotaj &gretmenlerinin %
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95,6’s1 “remaydz makinesinin teknik Ozellikleri verilmeli” konusunu uygun

gordiikleri sGylenebilir.

Remay6z makinesinin ¢aligma prensipleri verilmeli Onerisine, Trikotaj
6gretmelerinin %73,9’u tamamen Sneriyorum , % 26,1°1 Sneriyorum seklinde cevap
verdigi ve gorlislerin agirhkli ortalamasinin 3,74 oldugu Tablo III-3’de
gézlenmektedir. Bu verilerden ¢ikan sonuca gére, Trikotaj gretmenlerinin %100’
“remay6z makinesinin ¢aligma prensipleri verilmeli” konusunun uygun goérdiikleri

sOylenebilir.

Remay$z makinesinin kullanimi verilmeli 6nerisine, Trikotaj 6gretmenlerinin
%78,3’li tamamen Oneriyorum, %174l 6neriyorum, %4.3’4 kararsizim geklinde
cevap verdigi ve goriiglerin agirhkli ortalamasmin 3,74 oldugu Tablo III-3’de
gézlenmektedir. Bu verilerden ¢ikan sonuca gﬁre,Trikotaj 6gretmenlerinin %95,7’si

“remaydz makinesinin kullanimi verilmeli” konusunu uygun gordikleri sdylenebilir.

Remaydz makinesinin bakim teknikleri verilmeli &nerisine,Trikotaj
dgretmenlerinin  %69,6’s1 tamamen Oneriyorum, %21,7°si Oneriyorum, %8,7’si
kararsizzm seklinde cevap verdigi ve goriislerin agirlikli ortalamasinin 3.61 oldugu
Tablo II-3’de gb6zlenmektedir. Bu verilerden ¢ikan sonuca gore, Trikotaj
ogretmenlerinin - %91.3’4  “remaydz makinesinin bakim teknikleri verilmeli”

konusunu uygun gordiikleri sdylenebilir.

Overlok makinesinin teknik ozellikleri verilmeli Onerisine, Trikotaj
6gretmenlerinin  %56,5’i tamamen Oneriyorum, %34,8’i Oneriyorum, %8.7°si
kararsizit seklinde cevap verdigi ve goriislerin agirlikhi ortalamasinin 3,48 oldugu
Tablo III-3’de gozlenmektedir. Bu verilerden ¢ikan sonuca gore, Trikotaj
ogretmenlerinin  %91,3'4  “overlok makinesinin teknik &zellikleri verilmeli”

konusunu uygun gérdiikleri sdylenebilir.

Overlok makinesinin ¢alisma prensipleri verilmeli Onerisine, Trikotaj

dgretmenlerinin %73,9’u tamamen Sneriyorum, %26,1°1 dneriyorum seklinde cevap
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verdigi ve goriislerin agirlikli ortalamasimin  3.74 oldugu Tablo HI-3’de
gozlenmektedir. Bu verilerden ¢ikan sonuca gore, Trikotaj 6gretmenlerinin %100’
“overlok makinesinin ¢aligma prensipleri verilmeli” konusunu uygun gordiikleri

sOylenebilir.

Overlok makinesinin kullanimi verilmeli Onersine, Trikotaj 63retmenlerinin
%73,9’u tamamen Oneriyorum,%21,7’si 6neriyorum, %4,3’ti kararsizim geklinde
cevap verdigi ve goriislerin afirlikli ortalamasmm 3,70 oldugu Tablo III-3’de
gozlenmektedir. Bu verilerden ¢ikan sonuca gore,Trikotaj 6gretmenlerinin %95.6°s1

“overlok makinesinin kullanimi verilmeli” konusunu uygun gérdiikleri s6ylenebilir.

Overlok makinesinin bakim teknikleri verilmeli Onerisine,Trikotaj
opretmenlerinin  %65,2°si tamamen oOneriyorum, %21,7°si &neriyorum, %13’i
kararsizim seklinde cevap verdigi ve goriislerin agirlikli ortalamasinmn 3,52 oldugu
Tablo 1I-3’de gozlenmektedir. Bu verilerden ¢ikan sonuca gore, Trikotaj
6gretmenlerinin %87°si “overlok makinesinin bakim teknikleri verilmeli” konusunu

uygun gordiikleri s6ylenebilir.

Recme makinesinin teknik o6zellikleri verilmeli Onerisine, Trikotaj
bgretmenlerinin  %52,2’si tamamen Oneriyorum, %34,8’i Oneriyorum, %13l
kararsizim seklinde cevap verdigi ve goriiglerin agurlikhi ortalamasimn 3,39 oldugu
Tablo III-3’de gozlenmektedir. Bu verilerden ¢ikan sonuca gore, Trikotaj
Sgretmenlerinin %87°si “regme makinesinin teknik 6zellikleri verilmeli” konusunu

uygun gordiikleri soylenebilir.

Re%me makinesinin ¢alima prensipleri verilmeli Onerisine, Trikotaj
dgretmenlerinin  %43,5’i tamamen Oneriyorum, %47,8’i Oneriyorum, %38,7’si
kararsizim seklinde cevap verdigi ve goriislerin agulikli ortalamasinin 3,35 oldugu
Tablo II-3’de gozlenmektedir. Bu verilerden ¢ikan sonuca gore, Trikotaj
dgretmenlerinin ~ %91,3’ii “regme makinesinin ¢aligma prensipleri verilmeli”

konusunu uygun gérdiikleri s6ylenebilir.
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Re¢me makinesinin kullamimi verilmeli 6nerisine,Trikotaj 6gretmenlerinin
%56,5’1 tamamen Oneriyorum, %30,4’ti Oneriyorum, %13’ii kararsizim seklinde
cevap verdigi ve goriiglerin agirlikli ortalamasinin 3,43 oldugu Tablo III-3’de
gozlenmektedir. Bu verilerden ¢ikan sonuca gore, Trikotaj dgretmenlerinin %87’si

“regme makinesinin kullanim1 verilmeli” konusunu uygun gordiikleri sdylenebilir.

Re¢gme makinesinin bakim teknikleri verilmeli 6nerisine, Trikotaj
Ogretmenlerinin  %47,8’i tamamen Oneriyorum, %30,4’4 Oneriyorum, %21,7’si
kararsizim geklinde cevap verdigi ve goriislerin agirlikli ortalamasinin 3,26 oldugu
Tablo II-3’de go6zlenmektedir. Bu verilerden ¢ikan sonuca gore, Trikotaj
Ogretmenlerinin %78,2’si “regme makinesinin bakim teknikleri verilmeli” konusunu
uygun goérdiikleri sdylenebilir.

Triko tli makinesinin teknik Ozellikleri verilmeli Onerisine,Trikotaj
Ogretmenlerinin  %73,9’u tamamen Oneriyorum, %21,7’si Gneriyorum, %4,3’u
kararsizim geklinde cevap verdigi ve goriislerin agirlikli ortalamasinin 3,70 oldugu
Tablo IlI-3’de gozlenmektedir. Bu verilerden ¢ikan sonuca goére, Trikotaj
Ogretmenlerinin  %95,6’s1 “triko 1iitti makinesinin teknik ozellikleri verilmeli”

konusunu uygun gordiikleri séylenebilir.

Triko iiti makinesinin ¢aligma prensipleri verilmeli Onerisine,Trikotaj
dgretmenlerinin %65,2’si tamamen Sneriyorum, %34,8’i dneriyorum seklinde cevap
verdigi ve goriislerin aguhkli ortalamasmin 3,65 oldugu Tablo II-3’de
gbzlenmektedir. Bu verilerden ¢ikan sonuca gore, Trikotaj 6grétmenlerinin %100°1
“triko {itli makinesinin ¢aligma prensipleri verilmeli” konusunu uygun gordiikleri

sﬁylenebifir.

Triko {itli makinesinin kullamimi verilmeli 6nerisine, Trikotaj 6Zretmenlerinin
%82,6’s1 tamamen Oneriyorum, %13’{i Oneriyorum, %4,3’dl kararsizim gseklinde
cevap verdigi ve gorilislerin agirhkli ortalamasmin 3,78 oldugu Tablo [I-3°de
gtzlenmektedir. Bu verilerden gikan sonuca gére, Trikotaj dgretmenlerinin %95.67s1

“triko iitii makinesinin kullanimi verilmeli” konusunu uygun gordikleri soylenebilir.
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Triko {(iti makinesinin bakim teknikleri verilmeli Onerisine, Trikotaj
ogretmenlerinin %60,9’u tamamen Oneriyorum, %30,4’ti onermiyorum, %8,7’si
kararsizim seklinde cevap verdigi ve goriislerin agirlikli ortalamasinm 3,52 oldugu
Tablo III-3’de gb6zlenmektedir. Bu verilerden ¢ikan sonuca gore, Trikotaj
opretmenlerinin  %91.3’ “triko {itii makinesinin bakim teknikleri verilmeli”
konusunu uygun gordiikleri sGylenebilir.

Temel Orgi .tekniklerinin simflandirilmas:  verilmeli Onerisine, Trikotaj
dgretmenlerinin %65,2’si tamamen neriyorum, %34,8’i neriyorum geklinde cevap
verdigi ve gorislerin afirhkh ortalamasinn 3,65 oldugu Tablo I-3’de
gbzlenmektedir. Bu verilerden ¢ikan sonuca gore,Trikotaj 6gretmenlerinin %100’
“temel 6rgii tekniklerinin simflandinlmasi verilmeli” konusunu uygun gordiikleri

sOylenebilir.

Orme kumas analizi verilmeli Onerisine,Trikotaj 6gretmenlerinin %56,5°i
tamamen Oneriyorum, %39,1’i &neriyorum, %4,3’t kararsizim geklinde cevap
verdigi ve goriislerin agulikli ortalamasiun 3,52 oldugu Tablo III-3’de
gézlenmektedir. Bu verilerden ¢ikan sonuca gore, Trikotaj gretmenlerinin %95,6s1

“5rme kumas analizi verilmeli” konusunu uygun gordiikleri sylenebilir.

Tek iplikli rme kumaglarimn tekstil yiizey ozellikleri verilmeli nerisine,
Trikotaj pretmenlerinin %52,2’si tamamen Oneriyorum, %43,5’i &neriyorum,
%4,3°{i karasizim seklinde cevap verdigi ve goriislerin agirlikli ortalamasinin 3,48
oldugﬁ Tablo III-3’de gozlenmektedir.Bu verilerden ¢ikan sonuca gore,Trikotaj
Sgretmenlerinin %95,7’si “tek iplikli 6rme kumaglarmn tekstil yiizey Ozellikleri

verilmeli’;}konusunu uygun gordiikleri s6ylenebilir.

Cozgili 6rme kumaglarnm tekstil ylizey ozellikleri verilmeli Onerisine,
Trikotaj ©gretmenlerinin %52,2’si tamamen Oneriyorum, %47,8’1 Oneriyorum
seklinde cevap verdigi ve goriislerin agirlikli ortalamasinin 3,52 oldugu Tablo III-3

‘de gozlenmektedir.Bu verilerden ¢ikan sonuca gore, Trikotaj $gretmenlerinin
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%1001 “gbzgiilit 6rme kumaglarinin tekstil yiizey 6zellikleri verilmeli” konusunu

uygun gordiikleri sdylenebilir.

Ormecilikte kullamlan iplik cinsleri ve oOzellikleri verilmeli 6nerisine,
Trikotaj Ogretmenlerinin %69,6’s1 tamamen Oneriyorum, %26,1°i 6neriyorum,
%4,3’1 kararsizim geklinde cevap verdigi ve goriislerin agirlikli ortalamasinn 3,65
oldugu Tablo III-3’de gozlenmektedir.Bu verilerden ¢ikan sonuca gore, Trikotaj
Ogretmenlerinin  %95,7’si  “6rmecilikte kullamilan iplik cinsleri ve 6zellikleri

verilmeli” konusunu uygun gordiikleri s6ylenebilir.

Orme kumas hata olusum nedenleri verilmeli &nerisine, Trikotaj
Ogretmenlerinin %56,5°1 tamamen &neriyorum, %43,5°i 6neriyorum seklinde cevap
verdigi ve gorigleri agulikhh ortalamasmin 3,57 oldugu Tablo III-3’de
gézlenmektedir. Bu verilerden ¢ikan sonuca gore,Trikotaj 6gretmenlerinin %100’u
“6rme kumas hata olusum nedenleri verilmeli” konusunu uygun gordikleri

sOylenebilir.

Orme kumas hata giderilme islemleri verilmeli Onerisine, Trikotaj
dgretmenlerinin %56,5°i tamamen Oneriyorum, %43,5’i Oneriyorum seklinde cevap
verdigi ve goriiglerin agirlikh ortalamasmun 3,57 oldugu Tablo III-3°de
gdzlenmektedir. Bu verilerden ¢ikan sonuea gore,Trikotaj 6gretmenlerinin %100’
“6rme kumas hata giderilme iglemleri verilmeli” .konusunu uygun gordiikleri

s8ylenebilir.

Orme kumaglarin kalite kontrolii verilmeli 6nerisine, Trikotaj 6gretmenlerinin
%73,9’u famamen Sneriyorum, %21,7’si Sneriyorum, %4,3’{i kararsizim seklinde
cevap verdigi ve goriglerin agirlikli ortalamasmn 3,70 oldugu Tablo III-3°de
gozlenmektedir. Bu verilerden ¢ikan sonuca gore,Trikotaj 6gretmenlerinin %95.6’s1

“5rme kumaslarin kalite kontrolii verilmeli” konusunu uygun gérdiikleri s6ylenebilir.

Triko giysi tasanm ilkeleri verilmeli ©nerisine,Trikotaj Ogretmenlerinin

%47,8’1 tamamen Oneriyorum, %52,2’si Oneriyorum seklinde cevap verdifi ve
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goriiglerin aZirlikli ortalamasinin 3,48 oldugu Tablo III-3’de gdzlenmektedir. Bu
verilerden ¢ikan sonuca gore,Trikotaj 6gretmenlerinin %1004 “triko giysi tasarim

ilkeleri verilmeli” konusunu uygun gérdiikleri s6ylenebilir.

Bilgisayarlt desen tasanmi verilmeli Onerisine,Trikotaj Ogretmenlerinin
%65,2’si tamamen Oneriyorum, %34,8’i Oneriyorum seklinde cevap verdigi ve
gorislerin agirlikh ortalamasimin 3,65 oldugu Tablo III-3’de g&zlenmektedir. Bu
verilerden ¢ikan sonuca gore, Trikotaj 6gretmenlerinin %100°4 “bilgisayarli desen

tasarinu verilmeli” konusunu uygun gordiikleri sdylenebilir.

Triko kalip elde etme teknikleri verilmeli dnerisine, Trikotaj &gretmenlerinin
%69,6’s1 tamamen &neriyorum, %30,4’i Oneriyorum geklinde cevap verdigi ve
goriislerin agirlikli ortalamasmn 3,70 oldugu Tablo II-3°de goézlenmektedir. Bu
verilerden ¢ikan sonuca gore, Trikotaj 6gretmenlerinin %100°# “triko kalip elde etme
teknikleri verilmeli” konusunu uygun gérdiikleri sdylenebilir.

Triko kalip uygulama teknikleri verilmeli onerisine,Trikotaj 6gretmenlerinin
%65,2’si tamamen Oneriyorum, %34,8’i 6ﬁeriyorum seklinde cevap verdigi ve
goriiglerin agurlikli ortalamasiun 3,65 oldugu Tablo III-3°de gézlenmektedir. Bu
verilerden ¢ikan sonuca gore, Trikotaj Ogretmenlerinin %100’ “triko kalip

uygulama teknikleri verilmeli” konusunu uygun gordiikleri sdylenebilir.

Triko elde birlestirme teknikleri verilmeli Snerisine, Trikotaj &gretmenlerinin
%69,6’s1 tamamen oneriyorum, %30,4’ii Oneriyorum seklinde cevap verdigi ve
gorislerin agirlikli ortalamasimun 3,70 oldugu Tablo III-3°de gbzlenmektedir. Bu
verilerdenp ¢ikan sonuca gore, Trikotaj ogretmenlerinin %100’w “triko elde

birlestirme teknikleri verilmeli” konusunu uygun gordiikleri sdylenebilir.

Triko makinede birlestirme teknikleri verilmeli  nerisine,Trikota]
gretmenlerinin %69,6’s1 tamamen Oneriyorum, %30,4°1i dneriyorum seklinde cevap
verdigi ve goriiglerin afirlikli ortalamasimn 3,70 oldugu Tablo III-3’de

gézlenmektedir. Bu verilerden ¢ikan sonuca gore, Trikotaj Ogretmenlerin %100’4
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“triko makinede birlegtirme teknikleri verilmeli” konusunu uygun gordiikleri

sOylenebilir.

Triko elde vyapilan stisleme teknikleri verilmeli Onerisine, Trikotaj
Ogretmenlerinin  %47,8’i tamamen Oneriyorum, %47,8°’i Oneriyorum, %4.3’i
kararsizim geklinde cevap verdigi ve goriiglerin agirlikli ortalamasinin 3,43 oldugu
Tablo III-3’de gb6zlenmektedir. Bu verilerden ¢ikan sonuca gore, Trikotaj
dgretmenlerinin %95,6’s1 “triko elde yapilan siisleme teknikleri verilmeli” konusunu

uygun gordiikleri sdylenebilir.

Triko makineler yard1m1y1a yapilan siisleme teknikleri verilmeli Gnerisine,
Trikotaj Ogretmenlerinin %52,2’si tamamen Oneriyorum, %43,5’i Oneriyorum,
%4,3”1 kararsizim geklinde cevap verdifi ve goriiglerin agirhikly ortalamasinin 3,48
oldugu Tablo ITI-3’de g6zlenmektedir. Bu verilerden ¢ikan sonuca gore, Trikotaj
dgretmenlerinin %95,7’si “triko makineler yardimiyla yapilan siisleme teknikleri
verilmeli” konusunu uygun gordiikleri sdylenebilir. |

Orme  isletmelerinin  fiziksel yapisi  verilmeli  6nerisine,Trikotaj
ogretmenlerinin  %43,5’i tamamen Oneriyorum, %47,8’i Oneriyorum, %8,7°si
kararsizim sekline cevap verdigi ve goriiglerin agirlikli ortalamasmmn 3,35 oldugu
Tablo III-3’de gdzlenmektedir. Bu verilerden ¢ikan sonuca gore, Trikotaj
dpretmenlerinin %91,3’i “Orme igletmelerinin fiziksel yapis1 verilmeli” konusunu

uygun gordiikleri s6ylenebilir.

Orme isletmelerindeki {iretim asamalarn verilmeli Onerisine, Trikotaj
6gretmenferinin %60,9’u tamamen Oneriyorum, %39,1°1 6neriyorum seklinde cevap
verdigi ve goriislerin  aguhkl ortalamasimn 3,61 oldugu Tablo IlI-3’de
gozlenmektedir. Bu verilerden ¢ikan sonuca gore, Trikotaj &gretmenlerin %100%i
“srme isletmelerindeki {iretim asamalan verilmeli” konusunu uygun gordikleri

sOylenebilir.



64

Bu bulgulara gore ankete cevap veren Trikotaj 6gretmenlerinin ¢ogunlugu 60
Oneriden olusan Trikotaj Teknikleri I ve Trikotaj Teknikleri II derslerinde yer alacak
konular: kabul ettikleri sdylenebilir. Bu sonuca gére; ad1 gegen dersler i¢in belirlenen
konularin, Tekstil, Dokuma ve Orgii Egitimi Ogretmenlik Programinda okuyan
dgrencilerin bilgi ihtiyaglarina uygun olarak tasarlandigina kamt olabilir.

Icerik kismmin sonunda yer alan “konuyla ilgili farkli goriis ve eklemek
istedikleriniz varsa liitfen belirtiniz” agik uglu maddeye iliskin 3 Trikotaj
dgretmeninin goriisleri agagida belirtilmigtir.

“Bir Ogretmen; sik sik igletme gezileri yapilarak {iretim Ofrencilere

tanitilmalidir”,

“ Bir 6gretmen; iiniversitelerde sanayi makinelerinin 6grencilere tanitimasi

ve bu makinelerde uygulamalarin yapilmas: gerektigini diigtintiyorum”,

“ Bir §gretmen; Ogretmen adaylarina 2 yil stireli olarak igletmelerde

uygulama dersleri verilmelidir” seklinde goriisler bildirmiglerdir.
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IL3. Ugiincii Alt Probleme iligkin Bulgular ve Yorum

Tekstil, Orme sektoriinde ¢alisan uzman kisilerin Trikotaj Teknikleri I ve

Trikotaj Teknikleri I derslerinin igerigine iliskin goriisleri nelerdir?

Bu alt problemin ¢6ziimii i¢in hazirlanan ankette, yer alan icerige iligkin 60
soru : Tekstil, Orme sektoriinde galisan uzman kisilerin Trikotaj Teknikleri I ve
Trikotaj Teknikleri II derslerinin igerigine iligkin goriiglerine ait verilerin
toplanmas1 amaciyla diizenlenmistir. Bu anketle elde edilen bulgularla, tekstil,6rme
sektdriinde c¢aligan uzman kigilerin, ilgili derslerin iceriginde hangi konularin
okutulmas: gerektigine iligkin goriisleri saptanmgtir. Bu goriisler agagida Tablo III-4
’de sunulmugtur.
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Ormeciligin Tiirk Tekstil Sektériindeki Ekonomik Onemi” nerisine, isletme
uzman Kkigilerin %33,3’i tamamen Oneriyorum, %60’1 Oneriyorum, %6,7’si
Onermiyorum seklinde cevap verdigi ve goriislerin agirliklt ortalamasiin 3,20
oldugu Tablo IlI-4’de gozlenmektedir.Bu verilerden ¢ikan sonuca gore, isletme
uzman kigilerin %93.3°1 “Srmeciligin tiirk tekstil sektdriindeki ekonomik Gnemi”

konusunun okutulmasini uygun gérdiikleri sGylenebilir.

Orme makinelerinin tarihsel evrimi &nerisine, isletme uzman kisilerin
%13,3’ii tamamen Oneriyorum, %60’1 Oneriyorum, %13,3’4 kararsizim, %13,3’1
onermiyorum gseklinde cevap verdigi ve goriiglerin agulikh ortalamasinin 2,73
oldugu Tablo III-4’ de gdzlenmektedir. Bu verilerden ¢ikan sonuca gore,isletme
uzman Kisilerin %73,3’i “O6rme makinelerinin tarihsel evrimi” konusunun

okutulmasini uygun gordiikleri sdylenebilir.

Tek iplikli (atki yonli) 6rme makinelerinin - simflandirilmas: 6nerisine,
isletme uzman kisilerin %20’si tamamen Sneriyorum, %40’1 6neriyorum, %26,7’si
kararsizim, %13,3’1i Onermiyorum seklinde cevap verdigi ve goriislerin agirlikli
ortalamasinin 2,67 oldugu Tablo IlI-4’de gdzlenmektedir.Bu verilerden ¢ikan sonuca
gbre, isletme uzman kigilerin %60’1 “tek iplikli (atki1 y6nlii) 6rme makinelerinin

siniflandirilmas1” konusunun okutulmasini uygun grdiikleri s6ylenebilir.

Tek iplikli DUZ 6rme‘ makinelerinin tarihsel gelisimi kronolojik siraya gore
verilmeli &nerisine, isletme uzman kisilerin %26,7’si tamamen Sneriyorum, %401
oneriyorum, %20’si kararsizim, %13.3’0 dnermiyorum gseklinde cevap verdigi ve
goriislerine agirlikli ortalamasinin 2,80 oldugu Tablo -4’ de gbzlenmektedir. Bu
verilerden ¢ikan sonuca gore,isletme uzman kisilerin %66,7’si “tek iplikli DUZ érme
makinelerinin tarihsel gelisi kronolojik siraya verilmeli” konusunun okutulmasini

uygun gordiikleri sdylenebilir.

Tek iplikli DUZ 6rme makinelerinin teknik &zellikleri verilmeli

Snerisine,isletme uzman kisilerin %46,7’si tamamen Oneriyorum, %401 Oneriyorum,
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%6,7’si kararsizim, %6,7’si Onermiyorum seklinde cevap verdigi ve goriislerin
agurlikli ortalamasimin 3,27 oldugu Tablo II-4’de gozlenmektedir. Bu verilerden
¢ikan sonuca gdre, igletme uzman Kigilerin %86,7’si “tek iplikli DUZ 6rme

makinelerinin teknik 6zellikleri verilmeli” konusunu uygun gérdiikleri sdylenebilir.

Tek iplikli DUZ 6rme makinelerinin galisma prensipleri verilmeli dnerisine,
isletme uzman kigilerin %46,7’sinin tamamen Oneriyorum, %40’1 Oneriyorum,
%6,7’si kararsizim, %6,7’si 6nermiyorum seklinde cevap verdifi ve goriiglerin
agirlikli ortalamasimin 3,27 oldugu Tablo III-4’de gozlenmektedir. Bu verilerden
¢ikan sonuca gdre, isletme uzman kisilerin %86,7’si “tek iplikli DUZ orme

makinelerinin ¢aligma prensipleri verilmeli” konusunu uygun gérdiikleri s6ylenebilir.

Tek iplikli DUZ 6rme makinelerinin kullanim: verilmeli &nerisine, isletme
uzman Kkigilerin %53,3’ii tamamen Oneriyorum, %33,3’i 6neriyorum, %13,3’d
kararsizim seklinde cevap verdigi ve goriislerin agiclikli ortalamasinin 3,40 oldugu
Tablo IMI-4’de g6zlenmektedir. Bu verilerden ¢ikan sonuca gore,isletme uzman
kisilerin %86,6’s1 “tek iplikli DUZ 6rme makinelerinin kullamimi verilmeli”

konusunu uygun gordiikleri sdylenebilir.

Tek iplikli DUZ 6rme makinelerinde desenlendirme programinn kullanimi
verilmeli ©Onerisine, isletme wuzman kisilerin %60°1 tamamen Oneriyorum,
%33,3’libneriyorum, %6,7’si kararsizim seklinde cevap verdigi ve gorislerin
agirhkl ortalamasmin 3,53 oldugu Tablo III-4’de godzlenmektedir.Bu verilerden
cikan sonuca gore,igletme uzman kisilerin %933’ “tek iplikli DUZ &rme
makinelerinde desenlendirme programimin kullanimi verilmeli” konusunu uygun

gordiikleri soylenebilir.

Tek iplikli DUZ &6rme makinelerinin bakim teknikleri verilmeli Snerisine,
isletme uzman kigilerin %53,3’{i tamamen &neriyorum, %40°1 6neriyorum, %6,7’si
kararsizim seklinde cevap verdigi ve goriislerin agirlikli ortalamasinin 3,47 oldugu

Tablo III-4’de gozlenmektedir.Bu verilerden ¢ikan sonuca gore, igletme uzman
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kigilerin %93,3’i “tek iplikli DUZ 6rme makinelerinin bakim teknikleri verilmeli”
konusunu uygun gérdiikleri sdylenebilir.

Tek iplikli YUVARLAK &rme makinelerinin tarihsel gelisimi kronolojik
siraya gbre verilmeli Onerisine, igletme uzman kisilerin %26,7’si tamamen
Oneriyorum, %53,3’ti Sneriyorum, %13,3’0 kararsizim, %6,7’si Snermiyorum
seklinde cevap verdigi ve gorislerin agirlikli ortalamasinin 3,00 oldugu Tablo III-4
’de gozlenmektedir. Bu verilerden ¢ikan sonuca gére, igletme uzman kisilerin %80’ni
“tek iplikli YUVARLAK 6rme makinelerinin tarihsel gelisimi kronolojik siraya gére

verilmeli” konusunu uygun gordiikleri s6ylenebilir.

Tek iplikli YUVARLAK &rme makinelerinin teknik Ozellikleri verilmeli
Onerisine, igletme wuzman kigilerin %20°si tamamen Oneriyorum, %73,3’i
Oneriyorum, %6,7’si kararsizim geklinde cevap verdigi ve goriislerin agirlikli
ortalamasinin 3,13 oldugu Tablo I1I-4’de g6zlenmektedir.Bu verilerden ¢gikan sonuca
gore, isletme uzman kigilerin %93.31 “tek iplikli YUVARLAK &rme makinelerinin

teknik dzellikleri verilmeli” konusunu uygun gérdiikleri sGylenebilir.

Tek iplikli YUVARLAK &rme makinelerinin ¢alisma prensipleri verilmeli
Onerisine,isletme uzman kisilerin %33,3’i tamamen Oneriyorum, %46,7’si
Oneriyorum, %20’si kararsizim seklinde cevap verdifi ve goriislerin agirhikli
ortalamasinin 3,13 oldugu Tablo IlI-4’de gozlenmektedir.Bu verilerden ¢ikan sonuca
gore, isletme uzman kigilerin %80°ni “tek iplikli YUVARLAK 6rme makinelerinin

¢aligma prensipleri verilmeli” konusunu uygun gordiikleri s6ylenebilir.

Tek iplikli YUVARLAK 6rme makinelerinin kullanimi verilmeli &nerisine,
isletme uzman kisilerin %26.7’si tamamen 6neriyorum,%66.7’si neriyorum,%6,6’st
kararsizim seklinde cevap verdigi ve goriiglerin agirlikli ortalamasinin 3.20 oldugu
Tablo III-4’de gozlenmektedir. Bu verilerden ¢ikan sonuca gore, isletme uzman
kisilerin %93,4°11 “tek iplikli YUVARLAK orme makinelerinin kullanimi verilmeli”

konusunu uygun goérdiikleri sdylenebilir.
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Tek iplikli YUVARLAK 6rme makinelerinde desenlendirme programlarimin
kullanim verilmeli 6nerisine, igletme uzman kisilerin %26,7’si tamamen 8neriyorum,
%66,7’si Oneriyorum, %6,6’s1 kararsizim seklinde cevap verdigi ve gorislerin
agirlikli ortalamasimin 3,20 oldugu Tablo III-4’de g6zlenmektedir. Bu verilerden

¢tkan sonuca gore, isletme uzman kisilerin %93,4’4 “tek iplikli YUVARLAK 6rme
| makinelerinde desenlendirme programinin kullanimi verilmeli” konusunu uygun

gordiikleri s6ylenebilir.

Tek iplikli YUVARLAK 6rme makinelerinin bakim teknikleri verilmeli
Onerisine,igletme uzman kisilerin %40°1 tamamen 6neriyorum, %53,3’{i éneriyorum,
%6,7’s1 kararsizim seklinde cevap verdigi ve goriislerin agirlikli ortalamasimn 3,33
oldugu Tablo II-4’de gozlenmektedir. Bu verilerden ¢ikan sonuca gore,igletme
uzman kigilerin %93,3’t “tek iplikli YUVARLAK O6rmme makinelerinin bakim

teknikleri verilmeli” konusunu uygun goérdiikleri sdylenebilir,

Cozgiili 6rme makinelerinin siniflandiriimasi verilmeli Snerisine,isletme
uzman kigilerin %20’si tamamen Oneriyorum, %60°1 Oneriyorum, %6,7’si
kararsizim, %13,3’ti Onermiyorum geklinde cevap verdigi ve goriiglerin agirlikhh
ortalamasin 2,87 oldugu Tablo III-4’de gdzlenmektedir.Bu verilerden gikan sonuca
gore, isletme uzman kisilerin %80°ni “¢6zglilti 6rme makinelerinin siflandirilmasi

verilmeli” konusunu uygun gordiikleri sdylenebilir.

Cozglilli 5rme makinelerinin tarihsel gelisimi kronolojik siraya gore verilmeli
Onerisine,isletme uzman kigilerin  %26,7’si tamamen Oneriyorum, %401
oneriyorum, %20’si kararsizim, %13,3’ti 6nermiyorum §eklinde cevap verdigi ve
gﬁrﬁslerir{ agirhikli ortalamasimin 2,80 oldugu Tablo IlI-4’de gdzlenmektedir.Bu
verilerden ¢ikan sonuca gore,igletme uzman kisilerin %66,7’si “¢6zglili Orme
makinelerinin tarihsel geligimi kronolojik siraya gore verilmeli” konusunu uygun

gordiikleri sSylenebilir.

Cozglili 6rme makinelerinin teknik 6zellikleri verilmeli Onerisine,isletme

uzman kisilerin %40°1 tamamen Sneriyorum, %40’1 6neriyorum, %13,3{i kararsizim,
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%6,7°s1 6nermiyorum seklinde cevap verdigi ve goriislerin agirlikli ortalamasinin
3,13 oldugu Tablo III-4’de gézlenmektedir. Bu verilerden ¢ikan sonuca gore, isletme
uzman kisilerin %80’ni “¢6zgiilii 6rme makinelerinin teknik &zellikleri verilmeli”

konusunu uygun gérdikleri sdylenebilir.

Cozgiili 6rme makinelerinin ¢aligma prensipleri verilmeli Onerisine,igletme
uzman kisilerin %40°1 tamamen Sneriyorum, %40°1 6neriyorum, %13,3’1i kararsizim,
%6,7’s1 6nermiyorum seklinde cevap verdigi ve goriiglerin agirlikli ortalamasinin
3,13 oldugu Tablo IlI-4’de gozlenmektedir.Bu verilerden ¢ikan sonuca gére, isletme
uzman kisilerin %80°ni “¢6zgiilli rme makinelerinin ¢aligma prensipleri verilmeli”

konusunu uygun gordiikleri sSylenebilir.

Cozgiilli 6rme makinelerinin kullamimi verilmeli 6nerisine,igletme uzman
kisilerin %46,7’si tamamen &neriyorum, %33,3’{i 6neriyorum, %13,3"{ kararsizim,
%6,7’s1 onermiyorum seklinde cevap verdigi ve goriislerin agirlikli ortalamasinin
3,20 oldugu Tablo I1I-4’de g6zlenmektedir. Bu verilerden ¢ikan sonuca gére, igletme
uzman kigilerin %80°ni “¢ozgiili 6rme makinelerinin kullanimi verilmeli” konusunu

uygun gordiikleri sGylenebilir.

Cozgiilii 6rme makinelerinin bakim teknikleri verilmeli Onerisine,isletme
uzman kisilerin %60’1 tamamen Oneriyorum, %33,3’i Oneriyorum, %6,7’si
Onermiyorum seklinde cevap verdigi ve goriislerin agirlikli ortalamasimin 3.47
oldugu Tablo Ill-4’de g6zlenmektedir.Bu verilerden g¢ikan sonuca gore, isletme
uzman Kisilerin %93,3’li “¢6zgiilii 6rme makinelerinin bakim teknikleri verilmeli”

konusunu uygun gérdiikleri sdylenebilir.
£

Diiz dikis makinelerinin teknik 6zellikleri verilmeli Gnerisine,isletme uzman
kisilerin %66,7’si tamamen &neriyorum, %33,3’i 6neriyorum seklinde cevap verdigi
ve goriislerin agirlikli ortalamasiin 3,67 oldugu Tablo IlI-4’de gbzlenmektedir. Bu
verilerden c¢ikan sonuca gdre, isletme uzman Kkisilerin %1004 “diiz dikis

makinelerinin teknik 6zellikleri verilmeli” konusunu uygun gérdiikleri s6ylenebilir.
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Diiz dikis makinesinin galigma prensipleri verilmeli dnerisine, isletme uzman
kigilerin %73,3’{i tamamen Oneriyorum, %26,7’si Oneriyorum cevap verdigi ve
goriiglerin agirlikli ortalamasmin 3,73 oldugu Tablo II-4’de gézlenmektedir. Bu
verilerden ¢ikan sonuca gore, isletme uzman Kkigilerin %100’ “diiz dikis

makinelerinin ¢aligma prensipleri verilmeli” konusunu uygun gordiikleri sdylenebilir.

Diiz dikis makinelerinin kullanimi verilmeli 6nerisine,isletme uzman kisilerin
%66,7’si tamamen Oneriyorum, %33,3’i Sneriyorum geklinde cevap verdigi ve
goriglerin agirlikli ortalamasiun 3,67 oldugu Tablo II-4’de gozlenmektedir.Bu
verilerden ¢ikan sonuca gore,isletme uzman kigilerin %100t “diiz dikis

makinelerinin kullanimi verilmeli” konusunu uygun gordiikleri s6ylenebilir.

Diiz dikis makinelerinin bakim teknikleri verilmeli 6nerisine,isletme uzman
kigilerin %66,7’si tamamen Oneriyorum, %26,7’si 6neriyorum, %6,7’si énermiyorum
seklinde cevap verdigi ve goriislerin agirlikli ortalamasiin 3,53 oldugu Tablo III-4
’de gbzlenmektedir.Bu verilerden ¢ikan sonuca gore,isletme uzman kisilerin %93,4’ii
“diiz dikis makinelerinin bakim teknikleri verilmeli” konusunu uygun gordiikleri

soylenebilir.

Remaydz makinesinin teknik ozellikleri verilmeli Onerisine,igletme uzman
kisilerin %53,3’i tamamen Oneriyorum, %33,3’ii 6neriyorum, %6,7’si kararsizim,
%6,7’si 6nermiyorum seklinde cevap verdigi ve goriislerin agirlikhi ortalamasinin
3,33 oldugu Tablo II-4’de gdzlenmektedir.Bu verilerden ¢ikan sonuca gore,isletme
uzman Kkigilerin %86,6’s1 “remaydz makinesinin teknik Ozellikleri verilmeli”
konusunu uygun goérdiikleri sdylenebilir.

’

Remay®z makinesinin ¢aligma prensipleri verilmeli &nerisine,isletme uzman
kisilerin %53,3’ii tamamen Sneriyorum, %46,7’si 6neriyorum seklinde cevap verdigi
ve goriiglerin agirhikl ortalamasimin 3,53 oldugu Tablo II-4’de g6zlenmektedir. Bu
verilerden ¢ikan sonuca goére, isletme uzman Kkisilerin %100°4 “remaydz

makinesinin ¢alisma prensipleri verilmeli” konusunu uygun gérdiikleri sdylenebilir.
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Remay6z makinesinin kullamimi verilmeli 6nerisine, igletme uzman kisilerin
%60’1 tamamen Sneriyorum, %40°1 Sneriyorum seklinde cevap verdigi ve goriislerin
agirhikh ortalamasimin 3,60 oldugu Tablo MI-4’de gézlenmektedir.Bu verilerden
¢ikan sonuca gore,isletme uzman kisilerin %100°{i “remay6z makinesinin kullanimi

verilmeli” konusunu uygun gordiikleri s6ylenebilir.

Remay6z makinesinin bakim teknikleri verilmeli Onerisine,isletme uzman
kisilerin %66,7’si tamamen 6neriyorum, %26,7’si neriyorum, %6,7’si Snermiyorum
seklinde cevap verdigi ve goriislerin agirlikli ortalamasinin 3,53 oldugu Tablo I1I-4
’de gdzlenmektedir. Bu verilerden ¢ikan sonuca gore,isletme uzman Kkisilerin
%9340 “remaydz makinesinin bakim teknikleri verilmeli” konusunu uygun

gordiikleri s6ylenebilir.

Overlok makinesinin teknik 6zellikleri verilmeli Onerisine, isletme uzman
kisilerin %66,7°si tamamen Oneriyorum, %26,7’si Oneriyorum, %6,7’si
O6nermiyorum seklinde cevap verdigi ve goriiglerin agirlikli ortalamasimn 3,53
oldugu Tablo IlI-4’de gozlenmektedir.Bu verilerden ¢ikan sonuca gore, isletme
uzman kisilerin 93,4°1i “overlok makinesinin teknik 6zellikleri verilmeli” konusunu

uygun gérdikleri sGylenebilir.

Overlok makinesinin galigma prensipleri verilmeli Snerisine,igletme uzman
kigilerin ~ %66,7’si tamamen Oneriyorum, %33,3’ii Oneriyorum seklinde cevap
verdigi ve gorislerin agulikli ortalamasinin 3,67 oldugu Tablo II-4’de
gézlenmektedir. Bu verilerdén ¢ikan sonuca gore,igletme uzman kigilerin %100°1
“overlok makinesinin g¢aligma prensipleri verilmeli” konusunu uygun gordikleri

L
sOylenebilir.

Overlok makinesinin kullanim1 verilmeli Onerisine, isletme uzman kisilerin
%66,7’si tamamen ©neriyorum, %33,3’i Sneriyorum seklinde cevap verdigi ve
goriiglerin agirlikli ortalamasinin 3,67 oldugu Tablo II-4’de g6zlenmektedir.Bu
verilerden g¢ikan sonuca gore,isletme uzman kisilerin %100°1 “overlok makinesinin

kullanimi verilmeli” konusunu uygun gordiikleri s6ylenebilir.
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Overlok makinesinin bakim teknikleri verilmeli ©nerisine,igletme uzman
kigilerin %73,3’1i tamamen Oneriyorum, %20’si Sneriyorum, %6,7’si énermiyorum
seklinde cevap verdigi ve goriislerin agirhikli ortalamasinin 3,60 oldugu Tablo III-4
de gozlenmektedir.Bu verilerden ¢ikan sonuca goére, isletme uzman kisilerin
%93,3’tt “overlok makinesinin bakim teknikleri verilmeli” konusunu uygun

gordiikleri s6ylenebilir.

Regme makinesinin teknik Ozellikleri verilmeli Onerisine,igletme uzman
kigilerin %66,7’si tamamen Oneriyorum, %26,7’si 6neriyorum, %6,7’si énermiyorum
seklinde cevap verdigi ve goriiglerin agirlikli ortalamasimin 3,53 oldugu Tablo II-4
’de gbzlenmektedir. Bu verilerden ¢ikan sonuca gore,igletme uzman kisilerin
%93,4’ti “regme makinesinin teknik &zellikleri verilmeli” konusunu uygun

gordiikleri s6ylenebilir.

Regme makinesinin ¢aligma prensipleri verilmeli Onerisine,igletme uzman
kisilerin %601 tamamen 6neriyorum, %33,3’{i 6neriyorum, %6,7’si 6nermiyorum
seklinde cevap verdigi ve goriiglerin agirlikli ortalamasinin 3,47 oldugu Tablo I11-4
’de gbézlenmektedir. Bu verilerden ¢ikan sonuca gore,igletme uzman kisilerin
%93,3’i “regme makinesinin ¢aligma prensipleri verilmeli” konusunu uygun

gordiikleri s6ylenebilir.

Reg¢me makinesinin kullanimi verilmeli 6nerisine, igletme uzman kisilerin
%53,3’{i tamamen &neriyorum, %40°1 Sneriyorum, %6,7’si 6nermiyorum seklinde
cevap verdigi ve goriiglerin agirhkli ortalamasimn 3,40 oldugu Tablo III-4’de
gozlenmektedir.bu verilerden gikan sonuca gore,isletme uzman Kisilerin %93,3’t

“regme makinesinin kullanim1 verilmeli” konusunu uygun goérdiikleri sGylenebilir.

Recme makinesinin bakim teknikleri verilmeli Onerisine,igletme uzman
kisilerin %53,3’il tamamen. dneriyorum, %40’1 oneriyorum, %6,7’siénermiyorum
seklinde cevap verdigi ve goriiglerin agirlikli ortalamasinin 3,40 oldugu Tablo IlI-4

*de gézlenmektedir.Bu verilerden ¢ikan sonuca gore,isletme uzman Kisilerin %93,3’1
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“regme makinesinin bakim teknikleri verilmeli” konusunu uygun gordikleri

sGylenebilir.

Triko #itli makinesinin teknik &zellikleri verilmeli Onerisine, isletme uzman
kigilerin %53,3’1i tamamen Gneriyorum, %33,3’li 6nermiyorum, %13,3’{i kararsizim
seklinde cevap verdigi ve goriislerin agirlikli ortalamasinin 3,40 oldugu Tablo III-4
’de g6zlenmektedir.Bu verilerden ¢ikan sonuca gore, isletme uzman Kisilerin
%86,6°s1 “triko iiti makinesinin teknik ozellikleri verilmeli” konusunu uygun
gordikleri sGylenebilir.

Triko {itli makinesinin ¢aligma prensipleri verilmeli 6nerisine, isletme uzman
kigilerin %53,3’li tamamen Oneriyorum, %33,3’ti neriyorum, %6,7’si kararsizim,
%6,7’s1 6nermiyorum seklinde cevap verdigi ve goriiglerin agirlikli ortalamasinin
3,33 oldugu Tablo I-4’de gozlenmektedir.Bu verilerden ¢ikan sonuca gore,isletme
uzman kigilerin %86,6°s1 “triko {itli makinesinin c¢alisma prensipleri verilmeli”

konusunu uygun goérdiikleri s6ylenebilir.

Triko iitii makinesinin kullanimi verilmeli $nerisine, isletme uzman kigilerin
%>53,3’li tamamen Oneriyorum, %40°1 Sneriyorum, %6,7’si nermiyorum seklinde
cevap verdigi ve goriglerin agirlikli ortalamasmin 3,40 oldugu Tablo III-4’de
gozlenmektedir.Bu verilerden ¢ikan sonuca gore,isletme uzman kigilerin %93,3’

“triko #itii makinesinin kullanimi verilmeli” konusunu uygun gordiikleri sSylenebilir.

Triko itli makinesinin bakim teknikleri verilmeli Onerisine,igletme uzman
kisilerin %53,3’1 tamamen Oneriyorum, %33,3’{i neriyorum, %6,7°si kararsizim,
%6,7’si6rfermiyorum seklinde cevap verdigi ve goriislerin agirlikli ortalamasinin
3,33 oldugu Tablo I1I-4’de gozlenmektedir.Bu verilerden ¢ikan sonuca gore,igletme
uzman kisilerin %86,6’s1 “triko iitii makinesinin bakim teknikleri verilmeli”

konusunu uygun gordiikleri sGylenebilir.

Temel 6rgii tekniklerinin simiflandiriimast verilmeli 6nerisine,isletme uzman

kisilerin %353,3’i tamamen Oneriyorum, %40’1 Gneriyorum, %6,7’si 6nermiyorum
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seklinde cevap verdigi ve goriislerin agirlikli ortalamasinin 3,40 oldugu Tablo III-4
’de gozlenmektedir.Bu verilerden ¢ikan sonuca gbre, isletme uzman kisilerin
%93,3’ii “temel 6rgii tekniklerinin siniflandirilmas: verilmeli” konusunu uygun

gordiikleri sdylenebilir.

Orme kumas analizi verilmeli &nerisine, isletme uzman kisilerin %66,7’si
tamamen Oneriyorum, %26,7’si Oneriyorum, %6,7’si 6nermiyorum seklinde cevap
verdigi ve goriglerin afirlikli ortalamasinin 3,53 oldugu Tablo III-4’de
gézlenmektedir. Bu verilerden ¢ikan sonuca gore,isletme uzman kisilerin %93,4’{

“srme kumag analizi verilmeli” konusunu uygun gérdiikleri sdylenebilir.

Tek iplikli ©rme kumaglarin tekstil ylizey Ozellikleri verilmeli
Onerisine,igletme uzman kigilerin %46,7’si tamamen Oneriyorum,  %46,7’si
Sneriyorum, %6,7°si Snermiyorum seklinde cevap verdigi ve goriislerin agirlikli
ortalamasinin 3,33 oldugu Tablo III-4’de gozlenmektedir.Bu verilerden ¢ikan sonuca
gore,isletme uzman kigilerin %93,4’4 “tek iplikli 6rme kumaglarin tekstil ylizey

dzellikleri verilmeli” konusunu uygun gordiikleri sdylenebilir.

Cozgiilii 6rme kumaglarin tekstil yiizey 6zellikleri verilmeli Snerisine,isletme
uzman Kisilerin %46,7’si tamamen neriyorum, %53,3’1i &neriyorum seklinde cevap
verdigi ve gorlislerin afirlikli ortalamasiun 3,47 oldugu Tablo III-4’de
Vgézlenmektedir.Bu verilerden ¢ikan sonuca gore, isletme uzman kisilerin %1004
“cozgiilii 6rme kumaglarin tekstil ylizey ozellikleri verilmeli” konusunu uygun

gordikleri sdylenebilir.

Otmecilikte kullanilan iplik cinsleri ve 6zellikleri verilmeli Gnerisine, isletme
uzman ki$ilerin %353,3’li tamamen Sneriyorum, %46,7’si 6neriyorum geklinde cevap
verdigi ve goriiglerin afirhikli ortalamasiun 3,53 oldugu Tablo IlI-4’de
gozlenmektedir. Bu verilerden ¢ikan sonuca gore, isletme uzman kisilerin %1007t
“srmecilikte kullanilan iplik cinsleri ve Ozellikleri verilmeli” konusunu uygun

gordiikleri sdylenebilir.



79

Orme kumas hata olusum nedenleri verilmeli Onerisine,igletme uzman
kigilerin %60°1 tamamen Oneriyorum, %40°1 Sneriyorum seklinde cevap verdigi ve
goriglerin afulikli ortalamasimn 3,60 oldugu Tablo Ill-4’de gbzlenmektedir.Bu
verilerden ¢ikan sonuca gore,isletme uzman kigilerin %100’ “6rme kumas hata

olusum nedenleri verilmeli” konusunu uygun gordiikleri sSylenebilir.

Orme kumas hata giderilme islemleri verilmeli 6nerisine,isletme uzman
kigilerin %53,3’(i tamamen Oneriyorum, %40’1 Oneriyorum, %6,7’si kararsizim
seklinde cevap verdigi ve goriislerin agirhkl ortalamasinin 3,47 oldugu Tablo III-4
’de gozlenmektedir.Bu verilerden ¢ikan sonuca gore, isletme uzman kisilerin
%93,3’ii “6rme kumas hata giderilme islemleri verilmeli” konusunu uygun

gordiikleri s6ylenebilir.

Orme kumaslarin kalite kontrolii verilmeli 6nerisine,isletme uzman kisilerin
%60°1 tamamen Oneriyorum, %33,3’0 Oneriyorum, %6,7’si kararsizim seklinde
cevap verdigi ve goriislerin agirlikli ortalamasiun 3,53 oldugu Tablo IHI-4’de
gozlenmektedir.Bu verilerden ¢ikan sonuca gore,isletme uzman kisilerin %93,3%i

“5rme kumag kalite kontrolii verilmeli” konusunu uygun gérdiikleri sdylenebilir.

Triko giysi tasarim ilkeleri verilmeli Onerisine,isletme uzman Kkisilerin
%53,3’ii tamamen Oneriyorum, %40’1 Sneriyorum, %6,7’si kararsizim seklinde
cevap verdigi ve goriislerin aglrl.lkh ortalamasinin 3,47 oldugu Tablo III-4’de
g6zlenmektedir. Bu verilerden ¢ikan sonuca gore, isletme uzman Kkisilerin %93,3’t

“triko giysi tasarim ilkeleri verilmeli” konusunu uygun gordiikleri sgylenebilir.

Bifgisayarh desen tasarimi verilmeli Onerisine, isletme uzman kigilerin
%66,7’si tamamen Oneriyorum, %33,3’i Oneriyorum seklinde cevap verdigi ve
goriiglerin agirhkli ortalamasin 3,67 oldugu Tablo II-4’de gézlenmektedir. Bu
verilerden ¢ikan sonuca gore, isletme uzman kisilerin %100°4 “bilgisayarli desen

tasarimi verilmeli” konusunu uygun gérdiikleri stylenebilir.
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Triko kalip elde etme teknikleri verilmeli Onerisine,isletme uzman kigilerin
%93,3’si tamamen Oneriyorum, %6,7’si kararsizim -geklinde cevap verdigi ve
goriglerin agirlikli ortalamasinin 3,87 oldugu Tablo IlI-4’de gézlenmektedir. Bu
verilerden ¢ikan sonuca gére, igletme uzman kisilerin %93,3’11 “triko kalip elde etme

teknikleri verilmeli” konusunu uygun gordiikleri sdylenebilir.

Triko kalip uygulama teknikleri verilmeli Onerisine,igletme uzman kisilerin
%601 tamamen Sneriyorum, %33,3’tidneriyorum, %6,7’si kararsizim geklinde cevap
verdifi ve gorlslerin agirlikli ortalamasimn 3,53 oldugu Tablo II-4’de
gézlenmektedir. Bu verilerden ¢ikan sonuca gore,isletme uzman kisilerin %93,3’1

“triko kalip uygulama teknikleri verilmeli” konusunu uygun gordiikleri s6ylenebilir.

Triko elde birlestirme teknikleri verilmeli Onerisine,isletme uzman kisilerin
%60’1 tamamen Oneriyorum, %33,3’li 6neriyorum, %6,7’si kararsizim seklinde
cevap verdigi ve goriiglerin agirhkli ortalamasinin 3,53 oldugu Tablo II-4’de
gozlenmektedir. Bu verilerden ¢ikan sonuca gore,igletme uzman kisilerin %93,3%i

“triko elde birlestirme teknikleri verilmeli” konusunu uygun gordiikleri sdylenebilir.

Triko makinede birlestirme teknikleri verilmeli Onerisine,igletme uzman
kigilerin %353,3’(i tamamen Oneriyorum, %401 Oneriyorum, %6,7’si kararsizim
seklinde cevap verdigi ve goriiglerin agirlikli ortalamasinin 3,47 oldugu Tablo III-4
>de gdzlenmektedir.Bu verilerden ¢ikan sonuca gore,isletme uzman kisilerin %93,3’1
“triko makinede birlestirme teknikleri verilmeli” konusunu uygun gdrdikleri

sOylenebilir.

Triko elde yapilan siisleme teknikleri verilmeli onerisine, isletme uzman
kisilerin %33,3’li tamamen Oneriyorum, %40’1 Oneriyorum, %20’si kararsizim,
%6,7’si onermiyorum seklinde cevap verdigi ve goriislerin agirlikli ortalamasimn
3,00 oldugu Tablo III-4’de gtzlenmektedir. Bu verilerden ¢ikan sonuca gore,isletme
uzman kisilerin %73,3°1i “triko elde yapilan siisleme teknikleri verilmeli” konusunu

uygun gordiikleri sGylenebilir.
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Triko makineler yardimiyla yapilan siisleme teknikleri verilmeli 6nerisine,
isletme uzman kigilerin %33,3’t tamamen Oneriyorum, %53,3’ii Oneriyorum,
%13,3’1 kararsizim geklinde cevap verdigi ve goériislerin agirhikli ortalamasimn 3,20
oldugu Tablo IlI-4’de gézlenmektedir. Bu verilerden ¢ikan sonuca gore, isletme
uzman kigilerin %86,6’s1 “triko makineler yardimiyla yapilan siisleme teknikleri

verilmeli” konusunu uygun gérdiikleri sdylenebilir.

Orme isletmelerinin fiziksel yapis: verilmeli dnerisine,isletme uzman kisilerin
%40°1 tamamen Oneriyorum, %53,3’i Oneriyorum, %6,7°si kararsizim geklinde
cevap verdifi ve goriiglerin agirlikli ortalamasimin 3,33 oldugu Tablo II-4’de
gézlenmektedir. Bu verilerden ¢ikan sonuca gore, isletme uzman kigilerin %93,3’{
“o6rme igletmelerinin fiziksel yapisi verilmeli” konusunu wuygun gordikleri

sOylenebilir.

Orme isletmelerindeki iiretim asamalar verilmeli Onerisine,isletme uzman
kisilerin %60°1 tamamen &neriyorum, %33,3’ti Sneriyorum, %6,7’si kararsizim
seklinde cevap verdigi ve gortiglerin agirlikli ortalamasinin 3,53 oldugu Tablo 11-4’
de gozlenmektedir.Bu verilerden ¢ikan sonuca gore, islefme uzman kisilerin %93,3’1
“5rme igletmelerindeki iiretim asamalar1 verilmeli” konusunu uygun gordikleri

sGylenebilir.

Bu bulgulara gére ankete cevap veren isletme uzman kisilerin gogunlugu 60
oneriden olusan Trikotaj Teknikleri I ve Trikotaj Teknikleri II derslerinde yer alacak
konulan kabul ettikleri s6ylenebilir. Bu sonuca gore; adi gegen dersler igin belirlenen
konularin, Tekstil, Dokuma ve Orgii Egitimi Ggretmenlik Programinda okuyan

égrencileﬁn bilgi ihtiyaglarina uygun olarak tasarlandigina kanit olabilir.
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L TOM ORNEKLEM GRUPLARININ KATILDIGI ORTAK
ONERILERINE ILISKIN BULGULAR VE YORUM

Trikotaj Teknikleri konusunda egitim veren ilgili akademisyenlerin, Trikotaj
opretmenlerinin ve Tekstil- Orme Sektdriinde ¢alisan uzman kisilerin; Trikotaj
Teknikleri I ve Trikotaj Teknikleri II derslerinin igerigine iligkin elde edilen tim

bulgularin bir biitiinliik igerisinde ele alinip yorumlanmasi yararli olacaktir.

Bu amagla, 6rneklem gruplarinin goériiglerinin agirlikli ortalamalar agagida
Tablo III -5°de verilmistir.
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1- Tablo IM-5’de ¢ Ormeciligin Tiirk tekstil sektdriindeki ekonomik Snemi’
Onerisinin okutulmasina iligkin , 6rnekleme dahil gruplarin goriislerinin 3,35 genel
aritmetik ortalama ile ¢ 6neriyorum’ diizeyinde yogunlasgtifindan igeriklere dahil
edilmesi uygun gérilmiigtiir.

2- Tablo II-5’de ‘Orme makinelerinin tarihsel evrimi’ O6nerisinin
okutulmasina iligkin , 6rnekleme dahil gruplarin goriislerinin 2,96 genel aritmetik
ortalama ile ‘Oneriyorum’ diizeyinde yogunlastifindan igeriklere dahil edilmesi
uygun goriilmiistiir.

3- Tablo M-5’de ‘Orme makinelerinin smiflandirilmas1®  Snerisinin
okutulmasina iligkin , 6rnekleme dahil gruplarin goriislerinin 3,40 genel aritmetik
ortalama ile ‘tamamen Oneriyorum’ diizeyinde yogunlagtigindan igeriklere dahil
edilmesi uygun gérillmiigtiir.

4- Tablo IMI-5°de ‘Tek iplikli ( atki ydnli ) Orme makinelerinin
smiflandirilmas’ &nerisinin  okutulmasina iligkin, Ornekleme dahil gruplarin
goriiglerinin = 3,19 genel aritmetik ortalama ile ‘Gneriyorum’ diizeyinde

yogunlagtigindan igeriklere dahil edilmesi uygun goriilmiistlir.

5- Tablo IMI-5°de ¢ Tek iplikli DUZ 6rme makinelerinin tarihsel gelisimi
kronolojik siraya gore verilmeli’ Onerisinin okutulmasina iligskin , drnekleme dahil
gruplarin goriiglerinin 3,00 genel aritmetik ortalama ile ‘Gneriyorum’ diizeyinde
yogunlagtigindan igeriklere dahil edilmesi uygun goriilmiigtiir.

P
6- Tablo I1I-5’de ¢ Tek iplikli DUZ 6rme makinelerinin teknik &zellikleri
verilmeli’ Snerisinin okutulmasmna iligkin , drnekleme dahil gruplarin goriislerinin
3,52 genel aritmetik ortalama ile ‘tamamen Sneriyorum’ diizeyinde yogunlagtifindan

iceriklere dahil edilmesi uygun goriilmiigtiir.
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7- Tablo II-5°de ¢ Tek iplikli DUZ 6rme makinelerinin galigma prensipleri
verilmeli’ Onerisinin okutulmasina iligkin , 6rnekleme dahil gruplarin goriiglerinin
3,52 genel aritmetik ortalama ile ‘tamamen Sneriyorum’ diizeyinde yogunlastigindan

iceriklere dahil edilmesi uygun gériilmiistiir.

8- Tablo II-5°de ‘Tek iplikli DUZ 6rme makinelerinin kullanimi verilmeli’
Onerisinin okutulmasina iliskin , 6rnekleme dahil gruplarin gériiglerinin 3,54 genel
aritmetik ortalama ile ‘tamamen neriyorum’ diizeyinde yogunlastifindan igeriklere
dahil edilmesi uygun goriilmtigtiir.

9- Tablo IM-5’de ‘Tek iplikli DUZ 6rme makinelerinde desenlendirme
programinin kullanimi verilmeli’ &nerisinin okutulmasina iliskin , 6rekleme dahil
gruplanin gériiglerinin 3,48 genel aritmetik ortalama ile ‘tamamen oneriyorum’

diizeyinde yogunlagtigindan igeriklere dahil edilmesi uygun gériilmiigtiir.

10- Tablo II-5°de ‘Tek iplikli DUZ 6rme makinelerinin bakim teknikleri
verilmeli’ Onerisinin okutulmasina iligkin , Srnekleme dahil gruplarin goriislerinin
3,27 genel aritmetik ortalama ile ‘6neriyorum’ diizeyinde yogunlastiindan igeriklere
dahil edilmesi uygun goriilmiigtiir.

11- Tablo III-5°de ‘Tek iplikli TUVARLAK O6rme makinelerinin tarihsel
gelisimi kronolojik siraya gore verilmeli’ 6nerisinin okutulmasina iligkin , Srnekleme
dahil gruplarin goriiglerinin 2,83 genel aritmetik ortalama ile ‘6neriyorum’ diizeyinde

yogunlastigindan igeriklere dahil edilmesi uygun goriilmiigtiir.

12- Tablo II-5°de “Tek iplikli YUVARLAK 6rme makinelerinin teknik
dzellikleri verilmeli’ Onerisinin okutulmasmna iligkin , 6rnekleme dahil gruplarin
goriiglerinin 3,40 genel aritmetik ortalama ile ‘Oneriyorum’ diizeyinde

yogunlastigindan igeriklere dahil edilmesi uygun goriilmiigtiir.

13- Tablo III-5°de “Tek iplikli YUVARLAK o6rme makinelerinin ¢alisma

prensipleri verilmeli’ Onerisinin okutulmasina iliskin , 6rnekleme dahil gruplarm



89

goriiglerinin 3,33 genel aritmetik ortalama ile ‘Oneriyorum’ diizeyinde

yogunlastifindan iceriklere dahil edilmesi uygun goriilmiistiir.

14- Tablo II-5°de ‘Tek iplikli YUVARLAK 6rme makinelerinin kullanimi
verilmeli’ Onerisinin okutulmasina iligkin, 6rnekleme dahil gruplarin gériislerinin
3,38 genel aritmetik ortalama ile ‘Gneriyorum’ diizeyinde yogunlastigindan igeriklere

dahil edilmesi uygun goriilmiigtiir.

- 15- Tablo III-5°de “Tek ipliki YUVARLAK o6rme makinelerinde
desenlendirme programimin kullanimi verilmeli’ Onerisinin okutulmasina iligkin,
Ornekleme dahil gruplarin  goriiglerinin 3,25 genel aritmetik ortalama ile
‘6neriyorum’  diizeyinde yogunlagtiindan igeriklere dahil edilmesi uygun
goriilmiigtiir.

16- Tablo III-5°de “Tek iplikli YUVARLAK 6rme makinelerinin bakim
teknikleri verilmeli’ &nerisinin okutulmasina iligkin, omekleme dahil gruplarin
goriislerinin = 3,15 genel aritmetik ortalama ile ‘Gneriyorum’ diizeyinde

yogunlastigindan igeriklere dahil edilmesi uygun goriilmisgtiir.

17- Tablo III-5°de ‘Cozgiilii 6rme makinelerinin siiflandinlmas: verilmeli’
Snerisinin okutulmasina iliskin , &rnekleme dahil gruplarin gériislerinin 3,04 genel
aritmetik ortalama ile ‘neriyorum’ diizeyinde yogunlastigindan igeriklere dahil

edilmesi uygun goriilmiigtiir.

18- Tablo III-5’de ‘Cozgiilii 6rme makinelerinin tarihsel gelisimi kronolojik
siraya gofe verilmeli’ Gnerisinin okutulmasmna iligkin, Srnekleme dahil gruplarmn
goriiglerinin 2,88 genel aritmetik ortalama ile ‘Gneriyorum’ diizeyinde

yogunlastigindan igeriklere dahil edilmesi uygun gortilmiitiir.

19- Tablo III-5°de ‘Cozgiilii 6rme makinelerinin teknik 6zellikleri verilmeli’

Snerisinin okutulmasina iliskin , 6rnekleme dahil gruplarin goriislerinin 3,35 genel
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aritmetik ortalama ile ‘neriyorum’ diizeyinde yogunlastigindan igeriklere dahil

edilmesi uygun gériilmiistiir.

20- Tablo III-5’de ‘Cozgiili &rme makinelerinin ¢aligma prensipleri
verilmeli’ &nerisinin okutulmasina iligkin , Srnekleme dahil gruplarn gériislerinin
3,35 genel aritmetik ortalama ile ‘Sneriyorum’ diizeyinde yogunlagtigindan iceriklere

dahil edilmesi uygun goriilmiigtiir.

21- Tablo III-5’de ‘Cozgiili 6rme makinelerinin kullanimi verilmeli’
Onerisinin okutulmasina iliskin , 6rnekleme dahil gruplarin gériislerinin 3,38 genel
aritmetik ortalama ile ‘tamamen Sneriyorum’ diizeyinde yogunlagtigindan igeriklere
dahil edilmesi uygun goriilmtigtiir.

22- Tablo II-5’de ‘Cozgiilti 6rme makinelerinin bakim teknikleri verilmeli’
Onerisinin okutulmasina iligkin , érnekleme dahil gruplarin goriislerinin 3,29 genel
aritmetik ortalama ile ‘Oneriyorum’ diizeyinde yogunlastifindan igeriklere dahil

edilmesi uygun goriilmiistiir.

23- Tablo INI-5°de ‘Diiz dikis makinelerinin teknik &zellikleri verilmeli’
Onerisinin okutulmasina iligkin , érnekleme dahil gruplarin goriislerinin 3,29 genel
aritmetik ortalama ile ‘tamamen Gneriyorum’ diizeyinde yogunlastifindan igeriklere.

dahil edilmesi uygun gériilmiigtiir.

24- Tablo II-5’de ‘Diiz dikis makinelerinin ¢aligma prensipleri verilmeli’
Onerisinin okutulmasina iligkin , 6rnekleme dahil gruplarin goriislerinin 3,33 genel
aritmetik ortalama ile ‘tamamen Oneriyorum’ diizeyinde yogunlastifindan igeriklere

dahil edilmesi uygun goriilmiistiir.

25- Tablo 1II-5’de ‘Diiz dikis makinelerinin kullanimi verilmeli’ Snerisinin
okutulmasina iligkin , 6rnekleme dahil gruplarin goriislerinin 3,35 genel aritmetik
ortalama ile ‘tamamen Oneriyorum’ diizeyinde yogunlagtifindan igeriklere dahil

edilmesi uygun goriilmiigtiir.
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26~ Tablo III-5°de ‘Diiz dikis makinelerinin bakim teknikleri verilmeli’
Onerisinin okutulmasna iligkin , érnekleme dahil gruplarin goriislerinin 3,23 genel
aritmetik ortalama ile ‘Oneriyorum’ diizeyinde yogunlagtifindan igeriklere dahil
edilmesi uygun gériilmiigtiir.

27- Tablo III-5’de ¢ Remay6z makinesinin teknik 6zellikleri verilmeli’
Onerisinin okutulmasina iligkin , &rnekleme dahil gruplarin goriislerinin 3,52 genel
aritmetik ortalama ile ‘tamamen 6neriyorum’ diizeyinde yogunlagtigindan igeriklere
dahil edilmesi uygun goriilmiigtiir.

28~ Tablo III-5’°de ‘Remaydz makinesinin ¢aligma prensipleri verilmeli’
Onerisinin okutulmasina iligkin , 6rnekleme dahil gruplarin gériislerinin 3,58 genel
aritmetik ortalama ile ‘tamamen Oneriyorum’ diizeyinde yogunlagtigindan igeriklere

dahil edilmesi uygun goriilmiigtiir.

29- Tablo IlI-5’de ‘Remaydz makinesinin kullamimi verilmeli’ Onerisinin
okutulmasina iligkin , 6rnekleme dahil gruplarin gériislerinin 3,60 genel aritmetik
ortalama ile ‘tamamen Oneriyorum’ diizeyinde yogunlastigindan igeriklere dahil

edilmesi uygun goriilmiistiir.

30- Tablo III-5°de ‘Remaydz makinesinin bakim teknikleri verilmeli’
Gnerisinin okutulmasina iligkin , 6rnekleme dahil gruplarin goriislerinin 3,50 genel
aritmetik ortalama ile ‘tamamen Sneriyorum’ diizeyinde yogunlagtigindan igeriklere

dahil edilmesi uygun goriilmiigtiir.

31¢ Tablo III-5’de °‘Overlok makinesinin teknik &zellikleri verilmeli’
Onerisinin okutulmasina iliskin , drnekleme dahil gruplarin goriislerinin 3,50 genel
aritmetik ortalama ile ‘tamamen 6neriyorum’ diizeyinde yogunlagtifindan igeriklere

dahil edilmesi uygun goriilmiigtiir.

32- Tablo INI-5’de ‘Overlok makinesinin g¢aligma prensipleri verilmeli’

Snerisinin okutulmasina iliskin , 6rnekleme dahil gruplarin goriiglerinin 3,65 genel
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aritmetik ortalama ile ‘tamamen &neriyorum’ diizeyinde yogunlastifindan igeriklere

dahil edilmesi uygun goriilmiigtiir.

33- Tablo III-5’de ‘Overlok makinesinin kullanimi verilmeli’ Onerisinin
okutulmasina iligkin , érnekleme dahil gruplarin goriislerinin 3,67 genel aritmetik
ortalama ile ‘tamamen Oneriyorum’ diizeyinde yogunlastigindan igeriklere dahil

edilmesi uygun goriilmiigtiir.

34- Tablo III-5’de ‘Overlok makinesinin bakim teknikleri verilmeli’
Snerisinin okutulmasina iliskin , 6érnekleme dahil gruplarin gériislerinin 3,46 genel
aritmetik ortalama ile ‘tamamen Oneriyorum’ diizeyinde yogunlastifindan igeriklere

dahil edilmesi uygun goriilmiigtiir.

35- Tablo III-5°de ‘Regme makinesinin teknik 6zellikleri verilmeli’ Snerisinin
okutulmasina iligkin ,6rnekleme dahil gruplarin goriislerinin 3,35 genel aritmetik
ortalama ile ‘tamamen &neriyorum’ diizeyinde yogunlastigindan igeriklere dahil

edilmesi uygun goriilmiistiir.

36- Tablo II-5°de ‘Regme makinesinin ¢aliyma prensipleri verilmeli’
Onerisinin okutulmasina iliskin , 6rnekleme dahil gruplarin gériislerinin 3,33 genel
aritmetik ortalama ile ‘tamamen Oneriyorum’ diizeyinde yogunlastifindan igeriklere

dahil edilmesi uygun goriilmiigtiir.

37- Tablo III-5°de ‘Regme makinesinin kullanimi verilmeli’ Onerisinin
okutulmasina iligkin , 6rnekleme dahil gruplarin goriiglerinin 3,40 genel aritmetik
ortalama dle ‘tamamen Oneriyorum’ diizeyinde yogunlastigindan igeriklere dahil

edilmesi uygun gériillmigtlir.

38- Tablo III-5°de ‘Recme makinesinin bakim teknikleri verilmeli’
Snerisinin okutulmasina iligkin , 6rnekleme dahil gruplarin goriislerinin 3,17 genel
aritmetik ortalama ile ‘tamamen 6neriyorum’ diizeyinde yogunlastigindan igeriklere

dahil edilmesi uygun goriilmiigtiir.
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39- Tablo III-5°de ‘Triko itii makinesinin teknik &zellikleri verilmeli’
Onerisinin okutulmasina iligkin , drnekleme dahil gruplarin goriislerinin 3,58 genel
aritmetik ortalama ile ‘tamamen &neriyorum’ diizeyinde yogunlagtigindan iceriklere

dahil edilmesi uygun goriilmiistiir.

40- Tablo IlI-5’de ‘Triko (itli makinesinin ¢aligma prensipleri verilmeli’
Onerisinin okutulmasina iligkin , 6rnekleme dahil gruplarin gériislerinin 3,60 genel
aritmetik ortalama ile ‘tamamen oneriyorum’ diizeyinde yogunlastigindan iceriklere
dahil edilmesi uygun goriilmtigtiir.

41- Tablo II-5°de ‘Triko {itli makinesinin kullanimi verilmeli’ Gnerisinin
okutulmasma iligkin , 6mekleme dahil gruplarin goriiglerinin 3,65 genel aritmetik
ortalama ile ‘tamamen Oneriyorum’ diizeyinde yogunlagtifindan iceriklere dahil
edilmesi uygun goriilmiigtlir.

42- Tablo III-5’°de “Triko iitii makinesinin bakim teknikleri verilmeli’
Onerisinin okutulmasina iliskin , 6rnekleme dahil gruplarin goriislerinin 3,40 genel
aritmetik ortalama ile ‘tamamen Sneriyorum’ diizeyinde yogunlastifindan igeriklere

dahil edilmesi uygun goriilmiistiir.

43- Tablo III-5’de ‘Temel 6rgii tekniklerinin siniflandirilmasi verilmeli’
dnerisinin okutulmasina iligkin , 8mekleme dahil gruplarin goériislerinin 3,63 genel
aritmetik ortalama ile ‘tamamen Sneriyorum’ diizeyinde yogunlastifindan igeriklere

dahil edilmesi uygun gériilmiigtiir.

442 Tablo II-5°de ‘Orme kumas analizi verilmeli’ nerisinin okutulmasina
iligkin , ornekleme iligkin , &rnekleme dahil gruplarin goriiglerinin 3,52 genel
aritmetik ortalama ile ‘tamamen &neriyorum’ diizeyinde yogunlastigindan igeriklere

dahil edilmesi uygun gériilmiigtiir.

45- Tablo II-5’de “Tek iplikli 6rme kumaglarinin tekstil yiizey &zellikleri

" verilmeli’ dnerisinin okutulmasmna iligkin , rnekleme dahil gruplarin goriislerinin
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3,48 genel aritmetik ortalama ile ‘tamamen Sneriyorum’ diizeyinde yogunlagtigindan

igeriklere dahil edilmesi uygun goriilmiigtiir.

46- Tablo III-5’de ‘Cozgiilii 6rme kumaslarinin tekstil yiizey ozellikleri
verilmeli’ 6nerisinin okutulmasina iliskin , rnekleme dahil gruplarin gériiglerinin
3,56 genel aritmetik ortalama ile ‘tamamen 6neriyorum’ diizeyinde yogunlagtiZindan
igeriklere dahil edilmesi uygun goriilmiigtiir.

47- Tablo II-5°de ‘Ormecilikte kullanilan iplik cinsleri ve ozellikleri
verilmeli’ Onerisinin okutulmasina iligkin , Srnekleme dahil gruplarin goriiglerinin
3,60 genel aritmetik ortalama ile ‘tamamen 6neriyorum’ diizeyinde yogunlagtigindan
iceriklere dahil edilmesi uygun gériilmiistiir.

48- Tablo ITI-5°de ‘Orme kumag hata olusum nedenleri verilmeli’ Snerisinin
okutulmasina iligkin , 6rnekleme dahil gruplarin goriislerinin 3,60 genel aritmetik
ortalama ile ‘tamamen Oneriyorum’ diizeyinde yogunlagtifindan igeriklere dahil

edilmesi uygun goriilmiigtiir.

49- Tablo I-5’de ¢ Orme kumas hata giderilme islemleri verilmeli’
Onerisinin okutulmasina iligkin , 6rnekleme dahil gruplarin goriiglerinin 3,56 genel
aritmetik ortalama ile ‘tamamen Oneriyorum’ diizeyinde yogunlastifindan igeriklere

dahil edilmesi uygun goriilmiigtiir.

50- Tablo II-5’de ‘Orme kumaslarin kalite kontrolii verilmeli’ &nerisinin
okutulmasina iligkin , 6rnekleme dahil gruplarin goriislerinin 3,60 genel aritmetik
ortalama 4le ‘tamamen Oneriyorum’ diizeyinde yogunlagtifindan igeriklere dahil

edilmesi uygun goriilmiistiir.

51- Tablo II-5°de “Triko giysi tasarim ilkeleri verilmeli’ Onerisinin
okutulmasma iligkin , &rnekleme dahil gruplarin goriiglerinin 3,46 genel aritmetik
ortalama ile ‘tamamen &neriyorum’ diizeyinde younlagtiindan igeriklere dahil

edilmesi uygun goriilmustiir.
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52- Tablo III-5’de ‘Bilgisayarhh desen tasarimi verilmeli’ 6nerisinin
okutulmasma iligkin , 6rnekleme dahil gruplarin gériiglerinin 3,58 genel aritmetik
ortalama ile ‘tamamen Oneriyorum’ diizeyinde yoZunlastiindan igeriklere dahil
edilmesi uygun goriillmiigtiir.

53- Tablo II-5’de ‘Triko kalip elde etme teknikleri verilmeli’ ©nerisinin
okutulmasmna iligkin , 6rnekleme dahil gruplarin gériiglerinin 3,58 genel aritmetik
ortalama ile ‘tamamen oneriyorum’ diizeyinde yogunlagtgindan igeriklere dahil
edilmesi uygun goriilmiigtiir.

54- Tablo III-5°de ‘Triko kalip uygulama teknikleri verilmeli’ Onerisinin
okutulmasina iligkin , 6rnekleme dahil gruplarin goériiglerinin 3,56 genel aritmetik
ortalama ile ‘tamamen Oneriyorum’ diizeyinde yogunlastifindan igeriklere dahil
edilmesi uygun goriilmiigtiir.

55- Tablo HI-5’de ‘Triko elde birlestirme teknikleri verilmeli’ &nerisinin
okutulmasina iligkin , ornekleme dahil gruplarin gériiglerinin 3,58 genel aritmetik
ortalama ile ‘tamamen Oneriyorum’ diizeyinde yogunlastifindan igeriklere dahil
edilmesi uygun goriilmiigtlir.

56- Tablo IlI-5’de ‘Triko makinede birlestirme teknikleri verilmeli’
Onerisinin okutulmasina iligkin , drnekleme dahil gruplarin goriislerinin 3,56 genel
aritmetik ortalama ile ‘tamamen Sneriyorum’ diizeyinde yogunlastigindan igeriklere

dahil edilmesi uygun goriilmiistiir.

572 Tablo III-5°de “Triko elde yapilan siisleme teknikleri verilmeli’ Snerisinin
okutulmasna iliskin , drnekleme dahil gruplarin goriislerinin 3,31 genel aritmetik
ortalama ile ‘tamamen &neriyorum’ diizeyinde yogunlastigindan igeriklere dahil

edilmesi uygun gérillmugtiir.

58- Tablo IlI-5°de ‘Triko makineler yardimiyla yapilan stisleme teknikleri

verilmeli’ onerisinin okutulmasma iligkin , drmekleme dahil gruplarn goériislerinin
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3,35 genel aritmetik ortalama ile ‘tamamen Sneriyorum’ diizeyinde yogunlagtigindan

iceriklere dahil edilmesi uygun goriilmiistiir.

59- Tablo III-5°de ‘Orme isletmelerinin fiziksel yapis1 verilmeli’ nerisinin
okutulmasina iligkin , 6rnekleme dahil gruplarin goriiglerinin 3,31 genel aritmetik
ortalama ile ‘Gneriyorum’ diizeyinde yogunlagtigindan igeriklere dahil edilmesi

uygun goriilmiigtiir.

60- Tablo II-5’de ‘Orme isletmelerindeki retim asamalari verilmeli’
Onerisinin okutulmasina iligkin , 6rnekleme dahil gruplarin goriiglerinin 3,52 genel
aritmetik ortalama ile ‘Tamamen 6neriyorum’ diizeyinde yogunlagtifindan igeriklere
dahil edilmesi uygun goriilmiigtiir.

Trikotaj Teknikleri konusunda egitim veren akademisyenlerin, Trikotaj
Opretmenlerinin ve Tekstil-Orme Sektoriinde ¢alisan uzman kisilerin; Trikotaj
Teknikleri I ve Trikotaj Teknikleri II derslerinin igerigine iligkin elde edilen tim
bulgularin bir biitiinliik igerisinde ele alinip sonuglandirilmasi gerekmektedir.

Tablo III-5°de go6zlenen verilere gére Trikotaj Teknikleri I ve Trikotaj
Teknikleri II derslerinin igerigini saptamak amaci ile hazirlanan 60 maddeden olugan

konularin tamamen 6nerildigi s6ylenebilir.

Burada kesin olarak su ya da bu dogrudur veya yanlistir demek miimkiin
degildir. Igerigin Ozelligi, siire, hazir bulunusluk diizeyi gibi igerik segimi ve
diizenlenmesinde temel alman olgiitler ve ilkeler (Dogan, 1979; 95-96) dikkate
alinarak s6z konusu derslerin igerik diizenlenmesine iligkin nerilerin gelistirilmesi

yerinde olacaktir.

Bir igerigin etkili olabilmesi igin hedeflerle tutarli ve tiim hedefleri
kapsayacak bigimde segilmis olmasi gerekir. Igerik ve hedefler arasinda tutarlihik iki
diizeyde incelenebilir; genel hedeflere ulagmak igin dersin yapisina uygun igerigin en

dogru sekilde segilmesi, igerigin konu alanmnin temel bilgilerini icermesi aym
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zamanda hazirlanan icerigin 68renci igin anlam tagimasi gerekir. Bagka bir deyisle;
hem kendi arasinda dikey tutarlilik hem de birgok uygulamali alan dersine alt yapi
olugturarak ve bu derslere bilgi transferi saglayarak yatay tutarlilik gostermelidir
(Erden, 1998:30-31). Bu gergevede her iki dersin igeriklerinin diizenlenmesi yoluna
gidilmistir. Trikotaj Teknikleri I ve Trikotaj Teknikleri II derslerinin i¢eriginde yer
alan Temel Orgii Teknikleri; Tekstil, Dokuma ve Orgii Egitimi Ogretmenlik
Programinda nitelik degistirerek Temel Orgii Teknikleri dersine; Triko Kalip Elde
Etme Teknikleri yine aynt programda yer alan Kalip Hazirlama derslerine alt yap1
olusturabilir. Ayrica, Orme Kumag Analizi; Tekstil, Dokuma ve Orgii Programinda
yer alan Kumag Analizi dersine, Orme Kumaglann Kalite Kontrolii ; aynt programda
yer alan Tekstilde Kalite Kontrol dersine, Bilgisayarli Desen Tasarimi; Bilgisayar
Destekli Tasarim dersine, Triko Elde ve Makinede Birlegtirme Teknikleri ise Temel
Dikis Teknikleri derslerine alt yap1 olusturarak alanla ilgili tiim uygulamal: derslere
bilgi transferi saglayabilir (Ek-3).

Etkili bir 6grenmenin temel unsurlarindan biri, programa giren &grencilerin
ihtiyaglanm kargilayacak gekilde igerigin segilmesi ve siralanmasindan olusur. Bir
ders programi gelistirilirken ogretim {nitelerinin segilmesi, siralanmasi ve
gelistirilmesi en &nemli asamalardan biridir. Igerigin belirlenip {iinitelerin

geligtirilmesinin sonucunda, 6grenci ihtiyaglar: tam anlamu ile kargilanabilir.

Igerik boyutunda ‘ne Ogretelim’ sorusuna cevap aranmaktadir. Igerikte
opretilecek konularin uygun bigimde diizenlenmesi sdz konusudur ve igerik
{initelerden meydana gelmektedir. Unite daha biiyilk bir sistem olan igerigin alt
pargalarini olugturur ve bu alt pargalar da kendi iginde anlamh daha kiigiik pargalara
ayrilarak finitenin alt bagliklarim olugturabilir. ‘Egitim alaninda iinite s6zciigii biitiin
olan bir geyi, tam ve anlamli bir biitiinii, bir araya getirerek, bir biitiin meydana
getiren unsurlar1 belirtir. Ofretim {initesi, belirli bir amaca ulagmak igin anlamh bir
biitlin meydana getirecek sekilde 6gretime iligkin unsurlarin bir araya getirilmesi

seklinde tanimlanabilir’ (Dogan, 1979:142).
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Ogretim tinitesi, bir dersin temel alt boltmleri olarak da diigtiniilebilir. Bu alt
boliimler agik ve Olgiilebilir olarak belirtilmig, amaca en etkili, en verimli ve en
ekonomik bir bigimde erigmek igin, anlamli bir biitin meydana getirecek gesitli
ogretim faaliyetlerinden olugmaktadir. Bazi 6gretim Uniteleri kiigiik, baz1 dgretim
tiniteleri biyiiktiir. Her {inite kendi bagmna bir biitiin meydana getirebilir. Bu
caligmada igerikleri belirlenen Trikotaj Teknikleri I ve Trikotaj Teknikleri II
derslerinin konu ve iinitelerinin belirlenmesi ve diizenlenmesinde bu goriisler

dogrultusunda hareket edilmeye galigilmastir.

Icerik diizenlenmesinde temel ilkeler arasinda somuttan soyuta, basitten
karmagiga, kolaydan zora, biitiinden pargaya ya da par¢adan biitiine, giinlimiizden
gecmise, olaydan kavrama ve genellemelere, yakin ¢evreden uzaga dogru yapilan bir
siralama ile olusturulabilir (Demirel, 2000:128). Stnmez’e (2003:24-26) goére bir
icerigin ogrenci ve egitim diizeyine uygunluu konusunda yapilan aragtirmalar

dogrultusunda belirlenen ilkeler su bashklar altinda siralanabilir:

1- Igerik, ©6prenciye kazandirilacak hedef davramglara gore

diizenlenmelidir.

2- Igerikteki bilgi, beceri, duygu ve sezgiler ¢agdas bilim sanat ve

felsefelere ters diigmemelidir.
3- Igerik, 6grencinin hazir bulunusluk diizeyine uygun olmahdir.
4- Icerik, agik, anlagilir ve yalin olmaldar.
5- Icerik akil yliriitme yollarina uygun bir bigimde yazilmalidur.
¢

6- Igerik, 6grencinin iginde yagadigt dogal, toplumsal ve kiiltiirel ortamdaki

sorunlarini ve onlarin ¢dziimlenmesine olanak verecek nitelikte olmalidir.
7- Igerik, belli bir egitim felsefesini temel alarak yazilmalidir.

8- Igerik belirlenen siirede islenecek, anlagilacak uzunlukta olmalidir.
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9- Igerik, basitten karmagiga, kolaydan zora, somuttan soyuta, yakin gevre

zamandan uzaga ve birbirinin 6n kogulu olacak sekilde yazilmalidir.

10- Igerik, &grenme-Sgretme strateji, kuram, ydntem, teknik, taktik ve

stillere gore diizenlenmelidir.

11- Igerik, ¢agdas, bilimsel, sanatsal, felsefi 6zelliklere ters diismemelidir.

Igerigin secimi kadar &rgiitlenmesi de &nemlidir. Bunun igin igerigin iyi
analiz edilmesi, icerikte yer alan kavram, ilke ve genellemelerin belirlenmesi, sonra

bu kavramlarla ilkeler arasinda 6n kogulluluk iligkisinin kurulmas: gerekmektedir.

Yukaridaki ilkeler 1s1finda hazirlanan igerik, diizenlenme asamasma
gelmigtir. igerikte yer alacak 6grenme iiniteleri farkli sekillerde bir araya getirilebilir.
Bloom’un (Aktaran: Ozgelik, 1989:31) tam &grenme modeline gére; “baz: derslerde
dyle bir sira ile 6gretilir ve 6grenilir ki, aslinda bir siraya uyulmus olmas: hi¢ de
gerekli degildir. Yani boyle bir icerigin herhangi bir tinitesi bagka bir {initenin daha
onceden Ogrenilmis olmasii gerektirmez; bu initeler herhangi bir swra ile
Ogretilebilir. Biligsel 6grenme {initelerine sahip dersin belli {initesinin 6grenilmis
olmas1 aym dersin diger bir linitesinin §grenilmesini ne kolaylastirir ne de zorlagtirir.
Boyle bir dersin ilk iinitesinde giigliikle kargilagan bir dgrenci, aym grupta ki diger
dgrenme {initelerinin de zor oldugunu diisiinerek bu diisiincesine uygun bir yénelim
gosterebilir. Sonug olarak da; bu $grencinin eldeki 6grenme lniteleri dizisine kargi
duygusal yonelimi onun bu &grenme iinitesindeki yasantilarindan etkilenebilir. Ama
ogrencinin bu (niteyi 6grenmis olup olmamasi onun daha sonraki Uniteleri
égrenmesigli bagka yonlerden etkilemez; en azindan biligsel giris davramglan
agisindan durum boyledir”. Trikotaj Teknikleri I Trikotaj Teknikleri IT dersleri anket
yolu ile toplanan goriigler dogrultusunda, igerige dahil edilecek konular Aralarinda
Asamalik Iligkisi Bulunmayan Ogrenme Uniteleri Takimu yaklagimina uygun
bigimde diizenlenebilir. Trikotaj Teknikleri I ve Trikotaj Teknikleri I derslerinde yer
alan konular bu yaklasima uygunluk gdsterir. Igerikler de yer alacak &grenme

{initelerinin birbiri ile baglantis1 olmadan kendi i¢inde bir biitlin olusturabilir.
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Ornegin 6rme makineleri adini tagiyan bir {inite triko firlin yapiminda kullanilan
yardime1 makinelerden bagimsiz olarak diizenlenebilir. Bir tinitenin §grenilmesi ya
da dgrenilmemesi diger {initenin 6grenilmesi ya da §grenilmemesini birincil derecede

etkilemez.
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BOLUM IV
SONUCLAR VE ONERILER

Bu boliimde, anket uygulamalart sonucu elde edilen veriler 1s18inda ulasilan
sonuglara yer verilmis, elde edilen sonuglar dogrultusunda Oneriler geligtirilmigtir.

Ayrica yeni yapilacak aragtirmalara iliskin 6neriler gelistirilmeye ¢aligiimugtir.
SONUCLAR

Bu arastirmada elde edilen bulgulara dayanilarak Trikotaj Teknikleri I ve
Trikotaj Teknikleri II derslerinin igeriginde yer almasi érneklem gruplarinca 6nerilen
konular agagida sunulmustur.

1. Ormeciligin Tiirk tekstil sektoriindeki ekonomik Snemi.

2. Orme makinelerinin tarihsel evrimi.

3. Orme makinelerinin siniflandirilmasi.

4. Tek iﬁlﬂdi ( atklvyﬁnlﬁ) 6rme makinelerinin simiflandiriimasi.

5. Tek iplikli DUZ 6rme makinelerinin tarihsel gelisimi.

6. Tek iplikli DUZ 6rme makinelerinin teknik zellikleri.

7. Tek iplikli DUZ &rme makinelerinin galigma prensipleri.

8. Tek iplikli DUZ 6rme makinelerinin kullammi.

\O

. “Tek iplikli DUZ &rme makinelerinde desenlendirme programu.
10. Tek iplikli DUZ 6rme makinelerinin bakim teknikleri

11. Tek iplikli YUVARLAK &rme makinelerinin tarihsel geligimi.
12. Tek iplikli YUVARLAK &rme makinelerinin teknik 6zellikleri

13. Tek iplikli YUVARLAK &rme makinelerinin ¢alisma prensipleri
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14. Tek iplikli YUVARLAK 6rme makinelerinin kullanimi1
15. Tek iplikli YUVARLAK 6rme makinelerinde desenlendirme programt.
16. Tek iplikli YUVARLAK &rme makinelerinin bakim teknikleri
17. Cozgiilii 5rme makinelerinin siniflandirilmasi.

18. Cozgiilii 6rme makinelerinin tarihsel geligimi.

19. Cozgiilli 6rme makinelerinin teknik 6zellikleri

20. Cozgiilii 6rme makinelerinin ¢aligma prensipleri

21. Cozgiilii Srme makinelerinin kullanimi

22. Cozgiilii 5rme makinelerinin bakim teknikleri

23. Diiz dikis makinelerinin teknik &zellikleri

24. Diiz dikis makinelerinin ¢aligma prensipleri

25. Diiz dikis makinelerinin kullanimi

26. Diiz dikis makinelerinin bakim teknikleri

27. Remay6z makinesinin teknik 6zellikleri

28. Remay6z makinesinin ¢aligma prensipleri

29. Remay6z makinesinin kullanimi

30. Remay6z makinesinin bakim teknikleri

31. Overlok makinesinin teknik 6zellikleri

32. Overlok makinesinin ¢aligma prensipleri

33, Overlok makinesinin kullanimi

34, Overlok makinesinin bakim teknikleri

35. Regme makinesinin teknik 6zellikleri

36. Regme makinesinin ¢aligma prensipleri

37. Regme makinesinin kullammi

38. Regme makinesinin bakim teknikleri



39. Triko titli makinesinin teknik 6zellikleri

40. Triko Utti makinesinin ¢aligma prensipleri

41. Triko titti makinesinin kullanimi

42. Triko ittt makinesinin bakim teknikleri

43. Temel orgii tekniklerinin siniflandirilmasi

44. Orme kumas analizi

45. Tek iplikli 6rme kumaslarin tekstil ylizey 6zellikleri
46. Cozgiilti 6rme kumaglarin tekstil yiizey dzellikleri
47. Ormecilikte kullamlan iplik cinsleri ve 6zellikleri
48. Orme kumas hata olusum nedenleri

49. Orme kumas hata giderilme islemleri

50. Orme kumaslarin kalite kontrolii

51. Triko giysi tasarim ilkeleri

52. Bilgisayarli desen tasarimi

53. Triko kalip elde etme teknikleri

54. Triko kalip uygulama teknikleri

-55. Triko elde birlestirme teknikleri

56. Triko makinede birlegtirme teknikleri

58. Triko makineler yardimiyla yapilan siisleme teknikleri

59, Orme isletmelerinin fiziksel yapis

60. Orme isletmelerindeki tiretim agamalar
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ONERILER

Bu arastirmada Tekstil Dokuma ve Orgii Egitimi Ogretmenlik programinda
yer alan Trikotaj Teknikleri I ve Trikotaj Teknikleri II derslerinde okutulacak
konular, O6Zrencilerin Ogretmen olarak ve isletmede c¢alisabilecek diizeyde
yetismelerine katk: saglayacak sekilde drneklem gruplarinin goriisleri dogrultusunda
belirlenmistir. Icerikte yer alacak konularin yan yillara gére dagilimi ve “igerik
esaslarina” gore diizenlenmesine iligkin ilkeler 1s1inda konularin derslere gore

dagilimi ve igerik analizinin agagidaki gibi diizenlenmesi uygun olacaktir.
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TRIKOTAJ TEKNIKLERI I DERSI ICIN ONERILEN KONULAR VE KONU
ANALIZLERI

BOLUM I-TRIKOTAJ TEKNIKLERINE GIRIS

I-1. Ormecilik Hakkinda Genel Bilgiler
I.1.1. Ormeciligin (Trikotajin) Tanimi ve Tarihgesi
1.1.2. Ormeciligin Tiirk Tekstil Sektoriindeki Ekonomik Onemi
I.1.3. Ommeciligin Siniflandiriimas:
1.2. Orme Makineleri
1.2.1. Orme Makinelerinin Siniflandirilmasi
1.2.1.1. Tek Iplikli (Atki) Orme Makineleri
1.2.1.1.1. Triko (Diiz) Orme Makineleri
1.2.1.1.2. Yuvarlak Orme Makineleri
1.2.1.2. Cozglilit Orme Makineleri
1.2.2. Orme Makinelerinin Genel Ozellikleri
1.2.2.1. Orme Makinelerinin Temel Elemanlari
1.2.2.1.1. Iplik Besleme Bolgesi
1.2.2.1.2. Orme Bélgesi
1.2.2.1.3. Doku Cekim Bdélgesi
1.2.3. Tek Iplikli (Atki) Orme Makineleri
1.2.3.1. Tek Iplikli Diiz Orme Makinelerinin Genel Ozellikleri
1.2.3.1.1.Tek Iplikli Diiz Orme Makinelerinin Tarihsel Gelisimi
1.2.3.1.2.Tek Iplikli Diiz Orme Makinelerinin Teknik Ozellikleri
1.2.3.1.3. Tek Iplikli Diiz Orme Makinelerinin Caligma Prensipleri
1.2.3.1.4. Tek Iplikli Diiz Orme Makinelerinin Kullanim1
1.2.3.1.5. Tek Iplikli Diiz Orme Makinelerinde Desenlendirme
Teknikleri
1.2.3.1.5.1. Igne ve Kilit (Celik-Kafa) Dizilimleriyle
Desenlendirme
1.2.3.1.5.2 Renkli Iplik ile Yapilan Desenlendirme
1.2.3.1.5.3.Aktarmali (Transfer) Desenlendirme
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1.2.3.1.5.5.Jakarli Desenlendirme
1.2.3.1.5.6.Intersia Desenlendirme
1.2.3.1.5.7.Taramali Desenlendirme
1.2.3.1.6. Tek Iplikli Diiz Orme Makinelerinin Siiflandirilmasi
1.2.3.1.6.1.RL, RR Fully Fashioret (Beden Olgiili) Diiz Orme Makineleri
1.2.3.1.6.2. RR Aksesuar (Yaka, Kol Bandi) Diiz Orme Makineleri
1.2.3.1.6.3. RR Eldiven, Corap Diiz Orme Makineleri
1.2.3.1.6.4. Intersia Diiz Orme Makineleri
1.2.3.2. Tek Iplikli Yuvarlak Orme Makinelerinin Genel Ozellikleri
1.2.3.2.1. Tek Iplikli Yuvarlak Orme Makinelerinin Tarihsel Geligimi
1.2.3.2.2. Tek iplikli Yuvarlak Orme Makinelerinin Teknik Ozellikleri
1.2.3.2.3. Tek Iplikli Yuvarlak Orme Makinelerinin Calisma Prensipleri
1.2.3.2.4. Tek Iplikli Yuvarlak Orme Makinelerinin Kullammi
1.2.3.2.5. Tek Iplikli Yuvarlak Orme Makinelerinde Desenlendirme Teknikleri
1.2.3.4.5.1. Iki ya da Ikiden Fazla Iplikle Yapilan Desenlendirme
1.2.3.4.5.2. Peliig Desenlendirme’
1.2.3.4.5.3. Vanize Desenlendirme
1.2.3.4.5.4. Enine Cizgili Desenlendirme, Ringel Teknigi
1.2.3.4.5.5. Renkli Ipliklerle Desenlendirme
1.2.3.4.5.6. Aktarma (Transfer Desenlendirme)
1.2.3.2.6. Tek Iplikli Yuvarlak Orme Makinelerinin Simiflandirilmasi
1.2.3.4.6.1. Tek igne Plakali Yuvarlak Orme Makineleri
12.3.4.6.2. RL, RR Cift Izne Plakal1 Yuvarlak Orme Makineleri
1.2.3.4.6.3. RL, RR Cift igne Plakal: Yuvarlak Orme Makineleri
1.2.3.4.6.4. Corap Yuvarlak Orme Makineleri
1.2°4. Cozgiilii Orme Makineleri
12.4.1. Cozgill Orme Makinelerinin Tarihsel Geligimi
1.2.4.2. Cézgiili Orme Makinelerinin Teknik Ozellikleri
1.2.4.3.C6zgiilii Orme Makinelerinin Calisma Prensipleri
1.2.4.4. Cozgiilit Orme Makinelerinin Kullanimi
1.2.4.5. Cozgiilii Orme Makinelerinde Desenlendirme Teknikleri

1.2.4.6. Cozgiilii Orme Makinelerinin Samflandiriimas:
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1.2.4.6. Cozgiili Orme Makinelerinin Saniflandirilmas:
1.2.4.6.1. RL, RR Rasel Cozgiilii Orme Otomatlar:
1.2.4.6.2. RL, RR, LL Trikot Cozgiilii Orme Otomat:
1.2.4.6.3. Kroset (Aksesuar) Tipi Cozgiilii Orme Makineleri

1.2.5. Orme Makinelerinin Bakim Teknikleri

1.2.5.1. Planh Bakim Teknikleri

1.2.5.2. Yaglama Teknikleri

1.2.5.3. Bakim Islemlerinde Izlenecek Yollar

BOLUM II - TRIKO URUN YAPIMINDA KULLANILAN YARDIMCI
MAKINELERI

II.1.

11.2.

II. 3.

Diiz Dikis Makinelerinin Genel Ozellikleri

I1.1.1. Diiz Dikis Makinelerinin Teknik Ozellikleri
[1.1.2. Diiz Dikis Makinelerinin Caligma Prensipleri
11.1.3. Diiz Dikis Makinelerinin Kullanimi1

I.1.4. Diiz Dikis Makinelerinin Bakim Teknikleri

Remaytz Makinelerinin Genel Ozellikleri
I1.2.1. Remaydz Makinesinin Teknik Ozellikleri
11.2.2. Remay®z Makinesinin Caligma Prensipleri
11.2.3. Remay6z Makinesinin Kullanimi
11.2.4. Remay6z Makinesinin Bakim Teknikleri

&
Overlok Makinesinin Genel Ozellikleri
11.3.1. Overlok Makinesinin Teknik Ozellikleri
I1.3.2. Overlok Makinesinin Caligma Prensipleri
11.3.3. Overlok Makinesinin Kullanim1
11.3.4. Overlok Makinesinin Bakim Teknikleri
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II. 4. Regme Makinesinin Genel Ozellikleri
I1.4.1. Regme Makinesinin Teknik Ozellikleri
I1.4.2. Regme Makinesinin Caligma Prensipleri
I1.4.3. Regme Makinesinin Kullanim1
11.4.4. Regme Makinesinin Bakim Teknikleri

I1.5. Triko Utli Makinesinin Genel Ozellikleri
I1.5.1. Triko Utii Makinesinin Teknik Ozellikleri
I1.5.2. Triko Utli Makinesinin Caligma Prensipleri
I1.5.3. Triko Utli Makinesinin Kullamimi
11.5.4. Triko Utit Makinesinin Bakim Teknikleri
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TRIKOTAJ TEKNIKLERI II DERSI ICIN ONERILEN KONULAR VE
KONU ANALIZLERI

BOLUM II-TEMEL ORGU TEKNIKLERI

I11.1. Temel Orgii Tekniklerinin Siniflandirilmast
IM0.1.1. Tek iplikli (Atk: Yonli) Ormede Temel Orgiilerin Olusum Ozellikleri
IM1.1.1.1. Ilmek Kavraminin Tanim1
II.1.1.2. Yapilarina Gore flmek Cesitleri ve Ozellikleri

I0.1.2. Tek Iplikli (Atki Yonlii) Ormede Temel Orgii Teknikleri
1IL.1.2.1.Ditz Orgil
II.1.2.2. Ribana (Lastik) Orgti
II1.1.2.3. Harosa (Ters/Ters) Orgii
I11.1.2.4. Interlok Orgii

I1.1.3.Cozgiilit Ormede Temel Orgiilerin Olugum Ozellikleri
I11.1.3.1. Ilmek Kavraminin Tanmimi ve Olugumu
I11.1.3.2.Yapilarina Gore Ilmek Cegitleri ve Ozellikleri

111.1.4.Cozgiilii Ormede Temel Orgii Teknikleri
II1.1.4.1. Franse Orgiisii

II1.1.4.2. Trikat Orgiisii

I11.1.4.3. Tuch Orgiisti

I11.1.4.4. Satin Orgiisi

I11.1.4.5. Kadife (Semt) Orgisii
I11.1.4.6. Atlas Orgiisii

I11.1.4.7. Dimi Ilmek
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BOLUM IV. ORME KUMASLAR

IV.1. Orme Kumas Analizi
IV.1.1. Orme Analizinin Tanimi
IV.1.2. Orme Kumaslarm Doku Ozellikleri
IV.1.3. Kullanilan Sembolik Gosterimler
IV.1.4. Tek Iplikli Orme Kumag Tekstil Yiizey Ozellikleri
IV.1.4.1. Tek Plakali (RL) Suprem, Jarse Tipi Kumaglar
IV.1.4.2. Ribana (RR) Kumas
IV.1.4.3. Interlok (RR) Kumas
IV.1.4.4. Harosa (LL) Kumag
IV.1.5.Cozgiilit Orme Kumaslarm Tekstil Yiizey Ozellikleri
IV.1.5.1.Genel Karakterli Cozgiilii Orme Kumaglar
IV.1.5.2. Rasel Cozgiiliit Orme Makinelerinde Uretilen Kumaslar
IV.1.5.3. Trikot (Cézgiili Otomat) Coézgiili Orme Makinelerinde
Uretilen Kumaglar
IV.1.5.4 Xroset Cszgiilii Orme Makinelerinde Uretilen Kumaslar
IV.2. Orme Kumas Hata Olusum Nedenleri
IV.2.1.Iplikten Kaynaklanan Hatalar
IV.2.2.Ylizeysel Hatalar
IV.2.2.1.0rmeden Kaynaklanan Hatalar
IV.2.2.2.Terbiyeden Kaynaklanan Hatalar
IV.2.2.2.1.Boyamadan Kaynaklanan Hatalar
IV.2.2.2.2.Baskidan Kaynaklanan Hatalar
IV.2.2.2.3. Apreden Kaynaklanan Hatalar
IV2.2.3. Orme Makinesi ve Aksesuarlarindan Kaynaklanan Hatalar
IV.3. Orme Kumas Hata Giderilme Islemleri Hakkimda Bilgi
IV.4. Orme Kumaglarinin Kalite Kontrol Bilgisi
IV.4.1. Orme Kumaslarin Siparisi Asamasinda Yapilmast Gerekli Kural ve
Kontroller
IV.4.2. Orme Kumaslarin Alim: Yapildiktan Sonraki Kontroller
IV.4.2.1. Kumagta Olgiilerin Kontrolii



IV.4.2.1.1. Kumas Miktarinin Kontrolii
IV.4.2.1.2. Kumas Eninin Kontrolii
1IV.4.2.1.3. Kumas Gramajinin Kontrolii
IV.4.2.2 Kumag Hatalarinin Kontrolii
IV.4.2.2.1. Ham Orme Kumas Hatalarinin Kontrolii
IV.4.2.2.2. Mamiil Orme Kumaslarda Terbiye Hatalarinin Kontrolii
IV.5. Ormecilikte Kullanilan Iplik Cinsleri ve Ozellikleri
IV.5.1.1plik Cinslerinin Simflandirilmasi
IV.5.1.1. Kullanim Alanlarina Gore
IV.5.1.1.1.E1 Orme Iplikleri
IV.5.1.1.2.Endiistrel Orme Iplikleri
1V.5.1.1.3.Defo Tamir Iplikleri
IV.5.1.2. Hammaddelerine Gore
IV.5.1.2.1. Pamuk ve Pamuk Karigimi Orme Iplikler
IV.51.2.2. Yiin ve Yiin Kanigimi Orme Iplikler
IV.5.1.2.3. Yapay Elyaftan Yapilan Orme Iplikler
IV.5.2.0rmecilikte Kullanilan Iplik Ozellikleri
Iv.5.2.1. Iplik Inceligi
1v.5.2.2. Iplik Mukavemeti
IV.5.2.3. Iplik Diizgiinstizl{igti
IV.5.2.4. Orme Ipliklerinin Biikiimii
IV.5.2.5. Iplik Elastikiyeti
1V.5.2.6. lyiligin Nem I¢erigi (Ticari Nem Miktar1)
IV.5.2.7. Iplikte Yiizey Siirtiinmesi
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BOLUM V — TRIKO DESEN TASARIMI

V.1. Triko Giysi Tasarim ilkeleri Hakkinda Bilgi

V.2. Bilgisayarli Desen Tasarimi
V.2.1. Desen Bilgisayarinin Tanimi ve Tarihsel Gelisimi
V.2.2. Bilgisayarda Orgii Sistemleri
V.2.3. Bilgisayarda Desen Hazirlama

BOLUM VI. TRIKO KALIP BILGIsI

VI.1. Triko Kalip Elde Etme Teknikleri
VI.1.1. Triko Giyiminde Kalibin Yeri ve Onemi
VI.1.2. Viicut Ozelligine Uygun Kalip Hazirlama Teknikleri
VI1.1.3. Hazir Uriin Uzerinde Kalip Hazirlama Teknikleri
VI.1.4. Olgii Hesabiyla Kalip Hazirlama Teknikleri

VI1.2. Kalip Uygulama Teknikleri Hakkinda Bilgi

BOLUM VILTRIKO BIiRLESTIiRME TEKNIiKLERI
VII.1.Elde Birlestirme Teknikleri
. VIL1.1. Enine Kaynatma Dikisi
VII.1.2. Boyuna Kaynatma Dikisi
VII.1.3.1lmek Dikisi
VII.1.4.Elde Makine Dikisi
VII.1.5.T1gla Birlestirme

VIL.2. Triko Makinede Birlestirme Teknikleri
VIL.2.1.Dikis Makinesi ile
VII.2.2.0verlok ile Birlegtirme
VIL.2.3.Remayéz ile Birlegtirme
VII.2.4.Regme ile Birlestirme
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BOLUM VIII - TRIKO SUSLEME TEKNIKLERI
VIII-1. Elde Yapilan Siisleme Teknikleri

VIII.1.1. Hazir Harg ve Aplikelerle

VIII.1.2. Pul-Boncuk Isiyle

VIII.1.3. Basit Nakis igneleri Ile

VIII.2. Makinede Yapilan Siisleme Teknikleri
VIII.2.1.Makinede Desenlendirme Yapilarak Elde Edilen Siislemeler

BOLUM IX- ORME ISLETMELERI
IX. 1. Orme Isletmelerinin Fiziksel Yapis1 Hakkinda Bilgi
IX. 2. Orme Isletmelerindeki Uretim Asamalan
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EKLER

Ek : 1 - Anket Formu

Degerli Katilimei,

Bu anket, Tiirkiye’de lisans egitimi veren uygulama agirlikli Tekstil, Dokuma
ve Orgli Programinda ilk kez yer alan Trikotaj Teknikleri I ve Trikotaj Teknikleri II

derslerinin igerigine iligkin Gneriler geligtirilmesi amaciyla hazirlanmugtir.

S6z konusu dersler igin belirlenecek olan icerigin, grencinin eitimine
yararli ve meslegin gereklilifine uygun kilinmas: i¢in katkiniza ihtiyag duyulmustur.
Anket, kigisel bilgileriniz ve konuyla ilgili 6nerilerinizi almaya y&nelik olmak tizere
iki boliimden olugmaktadir.

Vereceginiz cevaplar, arastirmada sadece veri olarak kullanilacak higbir kisi
ya da kuruma verilmeyecektir. Ankete cevap verirken uygun buldugunuz segenegin

hizasindaki kutucuga (x) isareti koyunuz.

Anket sorularinin cevaplandiriimasinda duyarli davranacagimiza inaniyor,
gOstereceginiz ilgi ve zahmete, ayirdiginiz zamana ve degerli katkilarimiza tesekkiir

ediyorum.

Aragtirmaci
. Nursen CELEBI
Gazi Universitesi
Egitim Bilimleri Enstitiisti
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Triketaj Teknikleri I ve Trikotaj Teknikleri II Dersleri ile ilgili
asagida onerilen konularin Lisans Programinda yer almasmi ne
derecede onermektesiniz?

Katilma Dereceniz

Tamamen
Oneriyorum
Oneriyorum
[Kararsizim
Oneriyoum

Ormeciligin Tiirk Tekstil Sektsriindeki Ekonomik 8nemi

Orme makinelerinin tarihsel evrimi.

Orme makinelerinin siniflandirlmast.

Tek iplikli (atki yonlil) rme makinelerinin siniflandirilmasi.

RN

Tek iplikli DUZ 6rme makinelerinin tarihsel geligimi kronolojik
siraya gore verilmeli.

Tek iplikli DUZ &rme makinelerinin teknik 8zellikleri verilmeli.

Tek iplikli DUZ 8rme makinelerinin ¢aligma prensipleri verilmeli.

Tek iplikli DUZ &rme makinelerinin kullanimi verilmeli.

el Ead el il

Tek iplikli DUZ 8rme makinelerinde desenlendirme programlarinin
kullanimi verilmeli.

10. | Tek iplikli DUZ &rme makinelerinin bakim teknikleri verilmeli.

11. | Tek iplikli YUVARLAK &8rme makinelerinin tarihsel geligimi
kronoljik siraya gore verilmeli.

12. | Tek iplikli YUVARLAK &rme makinelerinin teknik 6zellikleri
verilmeli.

13. | Tek iplikli YUVARLAK 6rme makinelerinin ¢aligma prensipleri
verilmeli.

14. | Tek iplikli YUVARLAK 6rme makinelerinin kullanun: verilmeli,

15. |Tek iplikli YUVARLAK 6rme makinelerinde desenlendirme
programlarinun kullanimu verilmeli.

16. {Tek iplikli YUVARLAK 6rme makinelerinin bakim teknikleri
verilmeli.

17. | C6zgtilit 6rme makinelerinin siniflandirilmasi veriimeli.

18. | Cozgiilii 6rme makinelerinin tarihsel gelisimi kronoljik siraya gre
verilmeli.

19. | Cozgiili srme makinelerinin teknik 8zellikleri verilmeli.

20. | Cozgiili 6rme makinelerinin ¢alisma prensipleri verilmeli.

21. | Cozgiilt 6rme makinelerinin kullanimi verilmeli.

22. | Cozglilit 6rme makinelerinin bakim teknikleri verilmeli.

23. | Diiz dikis makinelerinin teknik -6zelikleri verilmeli.

24. | Duz dikis makinelerinin ¢aliyma prensipleri verilmeli.

25. | Diiz dikis makinelerinin kullanimi verilmeli.

26. | Diiz dikis makinelerinin bakim teknikleri verilmeli.

27. | Remaydz makinesinin teknik 8zellikleri verilmeli.

28. | Rema¥sz makinesinin caligma prensipleri verilmeli.

29. | Remaytz makinesinin kullanimi verilmeli.

30. | Remaytz makinesinin bakim teknikleri verilmeli.

31. | Overlok makinesinin teknik 6zelikleri verilmeli.

32. | Overolk makinesinin ¢aligma prensipleri verilmeli.

33. | Overlok makinesinin kullanim: verilmeli.

34. | Overlok makinesinin bakim teknikleri verilmeli.

35. | Regme makinesinin teknik 6zellikleri verilmeli.
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Trikotaj Teknikleri I ve Trikotaj Teknikleri II Dersleri ile ilgili

agagida dnerilen konularin Lisans Programinda yer almasini ne & g g £ B
derecede dnermektesiniz? gsislal e
S| EF| 5] €
E21 25| 2
£S5 |6 2|6

Katilma Dereceniz

36. | Re¢me makinesinin ¢aligma prensipleri verilmeli

37. | Regme makinesinin kullanimi verilmeli.

38. | Regme makinesinin bakun teknikleri verilmeli.

39, | Triko Utit makinesinin teknik 8zellikleri verilmeli.

40. | Triko Gitii makinesinin ¢aligma prensipleri verilmeli.

41. | Triko tith makinesinin kullanim verilmeli.

42. |Triko titii makinesinin bakim teknigi verilmeli.

43. | Temel 6rgil tekniklerinin siniflandiriimasi verilmeli.

44, | Orme kumas analizi verilmeli.

45, | Tek iplikli Srme kumaglarinin tekstil yiizey dzellikleri verilmeli.

46. | Cozgiilil drme kumaglarinin tekstil yiizey dzellikleri verilmeli.

47. | Ormecilikte kullanilan iplik cinsleri ve 6zellikleri verilmeli.

48. | Orme kumas hata olusum nedenleri verilmeli.

49, | Orme kumas hata giderilme iglemleri verilmeli.

50. | Orme kumaslarin kalite kontrolii verilmeli.

51. | Triko giysi tasarim ilkeleri verilmeli.

52. |Bilgisayarli desen tasarimu verilmeli.

53. | Triko kalip elde etme teknikleri verilmeli.

54. | Triko kalip uygulama teknikleri verilmeli.

55. | Triko elde birlestirme teknikleri verilmeli.

56. | Triko makinede birlestirme teknikleri verilmeli.

57. | Triko elde yapilan stisleme teknikleri verilmeli.

58. | Triko makineler yardimiyla yapilan stisleme teknikleri verilmeli.

59. | Orme isletmelerinin fiziksel yapisi verilmeli.

60. [Orme isletmelerindeki tiretim asamalar verilmeli.

Konu jle ilgili farkh goritsleriniz ve eklemek istedikleriniz varsa littfen belirtiniz.
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KIiSiSEL BILGILER

1-Egitim Durumunuz:
( ) Orta Opretim

( ) Lisans

( ) Yiksek Lisans

{ ) Doktora

2-Egitim Aldiginiz Alan:

.................................................

3-Cahsmakta Oldugunuz Alan:



Fk : 2 — Anket Uygulanan Ankara’da Bulunan Trikotaj Isletmeleri
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. . BULUNDUGU | . y
SN, ISLETMENIN ADI SEHIR IS KAPASITESI
1. |Aytemizler Tekstil* Ankara Biiyiik Olgekli
2. | Tango Tekstil Ankara Kiigtik Olcekli
3.  |Sambo Tekstil Ankara Kiigiik Olgekli
4. |Yilmaz Orme* Ankara Bilyiik Olgekli
5. | Koleksiyon Giyim Ankara Kapali
6 Karsaklar Sementa Tekstil* Ankara Biiyik Olgekli
7. | Sebnem Tekstil Sanayi Ankara Kiiciik Olgekli
8. |Baykal Triko Tekstil Ankara Biiyiik Olgekli
9. |Enesteks Tekstil* Ankara Kigtik Olgekli
10. |Koton Hazir Giyim Ankara Biiytik Olgekli
11. |Desen Orme Sanayi Ankara Biiyiik Olgekli
12. | Tiireli Tekstil Orme Sanayi* Ankara Kiictik Olgekli
13. |Uyar Ayda Triko Imalat Ankara Ktk Olgekli
14. |Dilmen Orme Sanayi* Ankara Kiigiik Olgekli
15. |First Orme Sanayi* Ankara Kiigiik Olgekli
16. |Gokhan Orme Sanayi Ankara Kapalt
17. |Akay Triko Orme Sanayi Ankara Orta 8lgekli
18. Baf:; Tekstil* Ankara Kigiik Olcekli
19. |Flos Triko Orme Sanayi Ankara Kiigiik Olgekli
70. |Un Orsa Tekstil Sanayi Ankara Kiigtik Olgekli

* Anket uygulamasini kabul eden igletmeler
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21. |Metro Orme Sanayi* Ankara Kiigtik Olgekli
22. |Enas Orme* Ankara Kiigiik Olgekli
23. |Oriimeek Iplik Triko Ankara Kigik Olgekli
24. |Palmet Triko Tekstil* Ankara Kiigiik Olgekli
25. |Erciyes Tekstil* Ankara Orta Olgekli

26. | Tillla Tekstil Sanayi Ankara Kiigiik Olgekli
27. |Maya Triko Tekstil Ankara Kiigiik Olcekli
78 | Moni Triko Orme Sanayi Ankara Kigiik Olgekli
29. |OzUmut Tekstil* Ankara Kiigiik Olgekli
30. |Sonbay Tekstil* Ankara Kiigiik Olgekli
31, | Serter Triko* Ankara Orta Olgekli

* Anket uygulamasini kabul eden isletmeler




Ek : 3 — Tekstil, Dokuma Orgii Egitimi Ogretmenligi Programi

Tekstil Dokuma Orgii Anabilim Dali
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1. Y1
L Yil I. Yaryil
Kodu Ders ECTS | Zorunlw/ | Teorik | Uyg.
Kredisi | Secmeli
TDL 101 Tiirk Dili 2 Zorunlu 28 -
TAR 101 Atatiirk Ilkeleri ve Inkilap Tarihi 2 Zorunlu 28 -
YDL 101 Yabanci Dil (Ingilizce 2 Zorunlu 28 -
ENF 101 Temel Bilgi Teknolojisi Kullanimi 2 Zorunlu 28 14
EGT 101 Ogretmenlik Meslegine Giris 4 Zorunlu 42 -
TDO 101 Tekstil Kimyasi 3 Zorunlu 28 -
TDO 103 Lif Teknolojisi 3 Zorunlu 28 -
TO 105 Temel Orgii Teknikleri 5 Zorunlu 28 28
NAK 101 Temel isletme Teknikleri 4 Zorunlu 28 28
MER 101 Temel Sanat Egitimi I 3 Zorunlu 14 28
Toplam 30
I. Yil I. Yartyil
Kodu Ders ECTS | Zorunlw/ | Teorik | Uyg.
Kredisi | Se¢meli
TDL 102 Tiirk Dili 2 Zorunlu 28 -
TAR 102 Atatiirk Ilkeleri ve Inkilap Tarihi 2 Zorunlu 28 -
YDL 102 Yabanci Dil (ingilizce 2 Zorunlu 28 -
ENF 108 Temel Bilgisiyar Bilimleri ve Basic 3 Zorunlu 28 28
| Prog. Dili
EGT 102 Okul Deneyimi I 4 Zorunlu 14 56
TDO 102 | Iplik Teknolojisi 3 Zorunlu 28 -
TDO 104 Temel Dokuma Teknikleri 4 Zorunlu 28 28
ELS 102 # |El Sanatlarina Giris 3 Zorunlu 28 -
MER 102 Temel Sanat Egitimi I 4 Zorunlu 14 28
GTE 102 Tiirk Siisleme Sanati Tarihi 3 Zorunlu 28 -
Toplam 30
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2.Yil
IL. Yil 1. Yanyil
Kodu Ders ECTS | Zorunluw/ | Teorik | Uyg.
Kredisi | Se¢meli |
MYD 201 Mesleki Yabanci Dil Zorunlu 28 -
HBL 201 Halk Bilim 3 Zorunlu 28 -
EGT 201 Gelisim ve Ogrenme 3 Zorunlu 42 -
TDO 201 Tekstil Makinalar1 Bilgisi 3 Zorunlu 28 -
TDO 203 Boya ve Apre Teknolojisi 3 Zorunlu 28 -
TDO 205 Dokusuz Tekstil Yiizeyleri 3 Zorunlu 28 -
TDO 207 Trikotaj Teknikleri I 3 Zorunlu 14 28
TDO 209 Tiik Stisleme Motifleri 3 Zorunlu 14 28
GYE 201 Temel Dikis Teknikleri 3 Zorunlu 14 28
MER 201 Teknik Resim 3 Zorunlu 14 28
Toplam 30
I Y1l II. Yariy1l
Kodu Ders ECTS | Zorunlw/ | Teorik | Uyg.
Kredisi | Secmeli
MYD 202 Mesleki Yabanci Dil 3 Zorunlu 28 -
EGT 202 Ogretimde Planlama ve 5 Zorunlu 42 28
Degerlendirme
TDO 202 | Dokuma Teknolojisi I 5 Zorunlu 28 28
TDO 204 Bitkisel Oriiciilik 3 Zorunlu 14 28
TDO 206 Dokuma  Orgii  Sanatlarinda| 3 Zorunlu 14 28
Tasarim Ilkeleri
TDO 208 Trikotaj Teknikleri IT 5 Zorunlu 14 56
MER 202 Moda Resmi ' 3 Zorunlu 14 28
GYE 202 Kalip Hazirlama Teknikleri 3 Zorunlu 14 28
Toplam 30

* Programa devam eden &Zrenciler IV. Yariyil sonunda 30 isgiinii siireli igletme
stajint bagari ile tamamlamakla yiikiimltdiir.

IL Y1l IL. Yariy1l

Kodu . Ders ECTS | Zorunlw/ | Teorik | Uyg.
Kredisi | Se¢meli

MYD 301 Mesleki Yabanci Dil 3 Zorunlu 28 -
EGT 301 Ogr. Tekn. Ve Materyal Gelistirme 5 Zorunlu 28 28
TDO 301 Dokuma Teknolojisi II 7 Zorunlu 28 56
TDO 303 Hal: Bilgisi 3 Zorunlu 28 -
TDO 305 Kumag Analizi 3 Zorunlu 14 28
TDO 307 | Kirkitli Diiz Dokumalar 6 Zorunlu 28 56
Toplam 30
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3.Y1l
I Yl II. Yariyl

Kodu Ders ECTS | Zorunlu/ | Teorik | Uyg.

Kredisi | Se¢meli

MYD 302 Mesleki Yabanci Dil 3 Zorunlu 28 -
ISL 302 Genel Isletme 3 Zorunlu | 28 -
EGT 302 Sinif Yénetimi 5 Zorunlu 28 28
EGT 304 Ozel Opretim Yontemleri I 5 Zorunlu 28 28
TDO 302 Hali Desen Tasarimi 4 Zorunlu 14 28
TDO 304 Dogal Boyalar 4 Zorunlu 14 28
TDO 306 = | Alan Arastirma Teknikleri 3 Zorunlu 28 -
BDT 302 Bilgisayar Destekli Tasarim 3 Zorunlu 14 28
Toplam 30

*Programa devam eden 6grenciler VI. Yariyil sonunda 30 isglinii siireli igletme

stajini bagari ile tamamlamakla ylikiimltidiir.

4. Y1l
IV. Yil L Yanyill
Kodu Ders ECTS | Zorunlw/ | Teorik | Uyg.
Kredisi | Secmeli

UMH 401 Uretimde Maliyet Hesaplar 3 Zorunlu 28 -

EGT 401 Okul Deneyimi II 5 Zorunlu 14 56

EGT 403 Ozel Opretim Yontemleri IT 5 Zorunlu 28 28

TDO 401 El Halic1lig1 5 Zorunlu 28 56

TDO 403 Tekstil Boya Baski Teknikleri 3 Zorunlu 14 28

TDO 405 Mezuniyet Tezi 3 Zorunlu 14 28

ELS 401 Sergi Grafigi 3 Zorunlu 14 28
Se¢meli 3 Zorunlu 14 28

Toplam 30

Se¢meli Dersler

Kodu Ders ECTS | Zorunlu/ | Teorik | Uyg.
Kredisi | Se¢meli

SYA 401 Sézlii ve Yazili Anlatim 3 Se¢meli 28 -

NAK 401 © | El Nakislar 3 Secmeli 14 28

GRA 401 Fotograf 3 Segmeli 14 28

DES 401 Deri Aksesuari 3 Sec¢meli 14 28

MOT 401 Temel Moda Bilgisi 3 Se¢meli 28 -
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3.Yil
1. Yil II. Yariyul
Kodu Ders ECTS | Zorunlu/ | Teorik | Uyg.
Kredisi | Secmeli
EGT 402 Rehberlik 5 Zorunlu 42 -
EGT 404 Opretmenlik Uygulamasi 8 Zorunlu 28 84
TDO 402 Dokuma Orgii Uretimi 9 Zorunlu 28 84
TDO 404 Tekstilde Kalite ve Kontrol 4 Zorunlu 28 -
Teknikleri
GTE 402 Geleneksel El Sanatlan 4 Zorunlu 14 28
Toplam 30




