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Pamuk, Dunya’ da ve Turkiye de tekstil sektori icin Gnemli bir hammaddedir.
Bir dogal lif olan pamugun gelisen teknoloji ile 6nemi daha da artmus ve
standardizasyonu daha da 6nemli hale gelmistir. Pamugun standardizasyonu ile
Turkiye' de ve Diunya da aym dili konusmak, kiresel pamuk birliginin saglanmasi,
Uretimin seri ve anlagilir olmasi, pamuk pazarinda rekabet edilebilir konuma gelmek
ve Ulke ekonomisine katki saglamak amaclanmistir. Basta ABD olmak Uzere
dinyadaki diger Ulkeler ve Tirkiye pamukta standardizasyon calismalar: yapmis ve
bu standartlar1 uygulamaya baslamistir. GuUnimizde pamugun standardizasyonu
Uzerine calismalar devam etmektedir.
Bu calismada Dinya da ve Turkiye' de uygulanan pamuk standardizasyonu
incelenmis ve konuylailgili degerlendirmeler yapil mustir.

Anahtar Kelimeler: pamuk, standardizasyon, verimlilik, pamuk balyalari, tekstil



ABSTRACT

MSc THESIS

AN INVESTIGATION FOR IMPORTANCE OF THE
COTTON STANDARDIZATION
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Cotton is one of the most important raw meaterials for textile industry in
Turkey and in the world. Cotton is a naturel raw material that its importance has
incresad with technology and its standardizaion has become much better than
earlier. The aims of cotton sandardizations are providing global cotton
confedaration in Turkey and in the world, making easy and serial cotton
production, competing with other countries in cotton market and providing
advantages to countries economy in the world. Firstly one of whom U.S.A and
other countries use cotton standarts. Now, the studies about cotton standardization
has also contiuned.

In this study, cotton standardizations in the world and our country have
been survived and the last they have been estimated.

K eyWords.cotton, standardization, productivity, cotton bales,textile



TESEKKUR

Calismamin her asamasinda yardimini esirgemeyen ve “Tekstilde Pamugun
Standardizasyonunun Onemi Uzerine Bir Arastrma’ konulu tez calismasi yapman
saglayan ve tez calismam siresince gosterdigi sabir, yardim ve ilgisinden dolay:
Damgman Hocam Sayin Yrd. Dog. Dr. Emel Ceyhun SABIR' a tesekklrlerimi
sunarim.

Ayrica degerli gorts ve Onerileri icin Sn. Yrd. Dog. Dr. Nihat CELIK’ e
tesekkir ederim. Tekstil Muhendisligi Arastirma gorevlileri ve diger calisanlarina
tesekkir ederim. Yardimlari ve zamanlarimt aywrdiklari icin Adana Ticaret
Borsasindan Sn. Eray AKILE, Sn. Kenan BOYACI ve Laboratuar sorumlusu Sn.
Ayse DAYAGAN’ a; DTM Giliney Anadolu Bélge Mudiirliigii Adana Grup Baskan
Sn. Onay TURK ve pamuk eksperi Sn. Tayfun ATES’ € Adana CUKOBIRLIK ten
Sn. Hiseyin KARACA ve Sn. ismet TOPAL’ a; Adana YENTAS Tekstil Mudiirt
Sn. Muammer CALISKAN’ a; Cukurova Tarimsal Arastirma Mudurltgi Idari Mali
Isler Sefi Sn. Sedat SUSLU’ ye; Bat1 Anadolu Bélge Mudir Yardimecist Sn. ilyas
AKYILDIZ a ve Adana ARl TARIM A.S. yetkilisi Sn. Fatih DOGAN ve Hakki
SAYGILI" yatesekkirlerimi sunarim.

Tez calismamin her asamasinda destek ve yardimlarini esirgemeyen canim
ailem ve kardeslerim Tilin GUZEL ve Ali Sahin GUZEL’ e ve nisanlim Kemal
SANLI" yacok tesekkir ederim.

Yapmis oldugum bu calismamin kaynak bulmamin zor oldugu tekstil
sektdriine faydal1 olmasin dilerim.
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1.GIRIS Giilten GUZEL

1.GIRIS

Gunuimuizde teknoloji ve iletisimde meydana gelen gelismeler firmalarin
dinya pazarina hizmet etmelerine yol acmistir. Standardizasyon, karisikliklardan
kurtulmak ve diinya pazarinda rekabet guclerini artrmak zorunda olan firmalar igin
temel kurallarin organizasyonu olarak bilinmektedir. Bu anlamda teknik ve ticari
olarak 6nemli bir faktor olmus ve aktif bir rol oynar hale gelmistir.

Standardizasyon, yeni bir kavram degildir. Standardizasyon konusunda,
ekonomik ve sosyal hayatin timtint icine alacak sekildeki uluslar arast uygulamalar,
son yuzyilin icerisinde gergeklestirilmistir. insanhigin yasachigi uzun zaman slreci
g6z 6nine alindiginda, standardizasyon kavraminin bilingli bir sekilde ortaya atildig:
ve yasal dizenlemelere gerek duyuldugu tarihin, cok yakin zamanlara rastladig:
soylenehilir.

Standardizasyon, daha iyi haberlesme, cok daha fazla uluslar arasi ticaret,
sanayi mallar1 ve aletleri icin doyumsuz bir talebin oldugu uygar dinyada, hem pek
cok kapilart agan bir anahtar ve hem de hoslandigi mallar: talep eden herhangi bir
toplumda kabul edilmesi gereken bir disiplin olarak ortaya gikmustir (Ozdil, 2001).

Standardizasyon sadece fiziki Urdnler icin kullamlan bir kavram degildir.
Ozellikle, Toplam Kalite Y 6netimi anlayis1 gercevesinde siireg odakliligin 6n plana
¢cikmasi, proseste yogunlasmay1 gerektirmistir. Bu anlayis, belli asamalar Gzerinde
degil, tim siireg boyunca kalite kontrolin gerceklestirilmesini, kaliteli bir Grtinin
ancak kaliteli veya bir diger deyisle iyilestirilmis olan sireglerle elde edilebilecegini
vurgulamaktadir. Yine standart bir kaliteli Grtinin, ancak standart hale getirilmis
sireclerden elde edilebilecegi anlayis1 da bu distinceyi desteklemektedir (Kigik,
2004).

Dunyada en 6nemli lif bitkilerinden biri olan pamuk, lifi ile tekstil sanayinin,
tohumu ile yag sanayinin ve kispesi ile yem sanayinin 6nemli hammaddesini
olusturmaktadir. Lif verimi yonunden ise Turkiye, onemli pamuk Ureticisi Ulkeler
arasinda ilk siralarda yer almaktadir (Gencer ve ark.2004).
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1.1. Calismamn Amaci

1950°li yillardan itibaren kalite beklentilerinin artarak 6nem kazanmas: ve
rekabeti belirleyen bir faktér olarak standardizasyon daha da One cikmustur.
Gunuimuzde fiyatlart kiyaslamak cok kolay olmasina ragmen bir Grinin kalite
seviyesini belirlemek daha komplekstir. Ulusal ve bolgesel politikalar, ekonomik ve
teknolojik sartlarin farkli olmasi nedeniyle basariy1 saglayan faktorler dinyamn
farkl: bolgelerinde farklilik gosterse de, rekabet yariginda On siralarda yer almanmin
ana sart1 Oretimin tiketici acisindan en ekonomik diizeyde ve en yiksek kalitede
olmasichr. Uriin ve hizmetlerinde bunlar1 saglamayan firmalarin bu yarista yol
almalar1 zorlasirken karliliklar: ve verimlilikleri de dismektedir. Bunun icin de bazi
yonetim sistemlerini  saglayacak araglara ihtiyag vardir. Bu araglarin  en
onemlilerinden biri standartlardir. Oybirligi ile kabul edilmis kalite sistemlerinin
varligi bir simiflandirma araci olarak kullaniimaktadir.

Son olarak yeni teknik ve teknolojilerin ortaya ¢ikmasi standardizasyonun
yayillmasinda etken olan bir faktor olmustur. Yeni teknik ve islemlerin dagitimi ve
gelisimi icin bilgi transferini kolaylastirmak, kabul edilmis genel kurallara baglidir ki
bunlar standartlardir (Ozdil, 2001).

Turkiye'de pamuk onemli bir konumdadir. Pamuk tekstil sektéri icinde
onemli hammaddelerdendir. Fakat teknoloji ve diger faktOrler pamugun Uretimini
azaltmistir. 1950’li yillardan itibaren 6nem kazanmaya baslayan pamuk guntimuzde
degerini kaybetmektedir. Pamugun dnemini yitirmesinde pamuk Uretimi maliyetinin
yiksek olmasi, devlet desteginin  yetersiz olmas, pamugun hasati ve
circirlanmasindaki - sorunlar  ve yabanct madde miktari, pamuk ile ilgili
standardizasyon calismalar1 olmasina karsin uygulanmasindaki sikintilar 6nemli rol
oynamaktadir.

Pamukta standardizasyon, “ekonomik fayda saglamak Uzere, pamuk Grinin
Ozelliklerini, teknik esaslara dayal1 olarak, objektif dlcllere gore dnceden belirleyen,
belli sinirlar iginde simiflandiran ve belli tolerans iginde derecelendirilmesini 6ngoren

sistemi bigimleyen esaslar” olarak tammlanabilir (Gencer ve ark.2004).
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Bu calisma ile sbzil edilen faktorlerin incelenmesi neticesinde pamugun

standardizasyonun 6nemi ve gerekliligi tespit edilmistir.

1.2. Tezin Organizasyonu

Duinyada pamuk tasnifi uygulamas: 1775 yillarindan sonrailk kez ingiltere de
baslamistir. Turkiye de ise Cumhuriyetin ilanindan sonra baslamistir. Guntimuizde,
Dunyada, pamuk Ureten Ulkelerde, kitll ve lif pamuk pamukta birbirinden farkli ya
da benzerlikleri olan birgok pamuk simiflandirma sistemi uygulanmaktadir. Ancak
genel egilim, en dogru sistem icinde birlikteligi olusturmak olup, bu konu Gzerinde
yogun calismalar yapilmaktadir.

Ancak uygulanmasi zorunlu olan bu standartlar Turk pamuklarinin
Ozelliklerini tam olarak belirtmekten uzak olup, pamuklailgili ttim sektorlerin pamuk
standardizasyonundan beklentilerine yeterince cevap verememektedir. Bu nedenle,
Turk pamuk standardizasyonunun, giincel bilgilere dayali bir yapiya kavusturulmasi
gerekmektedir(Gencer,2000).

Her sektdrde oldugu gibi tekstil sektériinde de standardizasyon ve bu amacla
olusturulan standartlar gerek Ureticilere gerekse ulusal ekonomi ve diinya ticaretine
blylk yararlar saglamaktadir. Enformasyon ve Uretim teknolojilerindeki gelisme ile
birlikte sanayi ve ticarette olusan hizli globallesme siirecinde ekonomik sinirlarin
ortadan kalkmasi ile pek ¢ok tekstil firmasi ulusal sinirlarin Gtesine ulasabilir hale
gelmiglerdir. Artik uluslar arasi pazarlarda rekabet edebilmenin yolu standartlara
uygun kaliteli mal tiretiminden gecmektedir (Ozdil,2001).

Bu caligmada standardizasyonun ©6nemi ve gerekliligi belirtilip, Tekstil
isletmelerinde pamuk ve pamuk balyalama icin uygulanan standardizasyon
uygulamalar: incelenmistir. Konuyla ilgili yapilmis olan arastirmalarda belirtilen
sorunlar incelenip, ¢oztmlerin uygulanabilirligi arastirilmustir. Bu amagla DTM,
Adana Ticaret Borsas: ve Tekstil Isletmelerinde yetkili kisiler ile gortstilmus ve
diizenlenen anket calismasi sonucunda degerlendirmeler yapilmistir.
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Tez caismasimin 2. boliminde o©nceki calismalara ve 3.bdlimde
standardizasyonun tanimi, 6nemi, faydalari hakkindaki bilgilere yer verilmistir. 4.
boliimde dinya ve Tirkiye de pamuk Uretim, tiketim, ithalat ve ihracat durumu;
pamuk ve standart pamuk tirleri, pamuk hasadi, circirlanmast ve balyalama
teknikleri anlatilmistir. 5. bolimde ise dinya ve Tulrkiye'de pamugun
siniflandirilmasi ve standardizasyonu ile ilgili yapilan calismalar ve uygulamalar
detayl1 bicimde agiklanmistir. Dinyada pamugun standardizasyonunda ABD 6ncu
Ulke konumundadir ve diger Ulkeler ABD’yi referans almakla birlikte Glkelerinin
Ozelliklerini ilave ederek standartlar olusturmuglardir. Turkiye'de de benzer bir
durum sz konusudur. 6. bdlimde ise dinya ve Turkiye'deki balyalama
standardizasyonu hakkinda bilgi verilmistir.

Sonu¢ bdliminde sunulan bilgiler ile dinya ve Turkiyede pamukta
standardizasyon uygulamalar1 kiyaslamali olarak degerlendirilmis ve Adana da
yapilmis olan anket calismasiyla birlikte sonug ve Onerilerde bulunulmustur. Anket
calismasi EKLER kisminda yer almaktadir.
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2. ONCEKI CALISMALAR

Dogrudan pamuk standardizasyonunu ile ilgili ¢alismaya rastlanamamustir.
Ancak dogrudan ya da dolayli olarak ilgili oldugu distnilen calismalar asagida
Ozetlenmistir.

Demirci (1994), “Turk Tekstil Urtinleri ihracatinda Karsilasilan Sorunlar ve
Cozim Onerileri” konulu yilksek lisans tez calismasinda Tirk Tekstil Sektorir niin
karsilastigi sorunlar incelenmistir. Ayrica, Cukurova Bodlgesinde yapilan saha
caligmasi sonucunda, Turk Tekstil Sektord’ niin kaliteli Grinlere yonelmesi gerektigi
ucuz isguctne sahip olmadigi, Uretim teknolojisinin yenilenmesi gerektigi, dinya
fiyatindan ihracat yapmada zorlanildig1 ve dis pazar arastirmasinin yetersiz oldugu
belirtilmistir.

Yazicioglu (1999), “Pamuk ve Diger Bitkisel Lifler” konulu kitabinda lifin
teknolojik karakteristiklerini etkileyebilecek bazi tarimsal islemlere, 6rnegin hasat
zamani ve sekli gibi, kisaca deginilmistir. Ayrica lifle iliskili olarak, bitkinin botanik
ozellikleri kisaca agiklanmustir. Liflerin elde edilis yontemleri, standartlari, baslica
fiziksel Ozellikleri mikroskobik goruntsleri, kimyasal yapilari ve kimyasal
maddelerin etkileri anlatilmistir. Ayrica dinyada ve Turkiye' deki ekim alani, verim
ve Uretim miktarlar1 verilmistir. Bu arastirmalar itibariyle pamuk ve diger bitkisel
liflerin teknik 6zellikleri, Gretim sekilleri ve Uretim miktarlar: ve mevcut durumlarin
iceren bilgiler elde edilmistir.

Sahin (2001), “Tiurk Pamuklarimn Kalite Ozellikleri ve iplik Egirme
Limitinin Tespitine Yonelik Teorik Yaklagim” konulu yiksek lisans tez calismasinda
dinyada ve Turkiye'de pamuk Uretim, tiketim, ithalat ve ihracat degerleri
aktarilmigtir. Pamuk elyafimin kalitesini belirleyen parametreler ve olgim teknikleri
incelenmis, elyaf Ozellikleri laboratuar ortaminda analiz edilmistir. Iplik egirme
[imitinin tespitine yonelik teorik yaklasim geometrik yaklasimla ele alinmustir.
Degisik bolgelerden 19 farkli pamuk numunesi alinmis ve pamuklara ait fiziksel
ozellikler USTER HVI 900 spectrum cihazinda test edilmistir. Arastirma neticesinde
Tlrkiye'de pamuk Uretimin azalmaya basladigi, batidan doguya dogru Uretimin
arttigi, Uretilen pamuklarin orta elyafli pamuk simifina girdigi - belirtilmistir.
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Cukurova daki pamuklarin renk, mukavemet, incelik, uzunluk gibi 6zelliklerinin
diger pamuk 0retim bolgelerinden daha farkli oldugu, GAP pamuklarimin bu
degerlerinin Ege bolgesinde Uretilen pamuklara yaklastigir belirtilmistir. Yapilan
geometrik analiz sonucunda belli numaralarda iplikler tespit edilmis fakat bu
ipliklerin pratik olarak Uretilmesi uygulamada karsilasilan zorluklar nedeniyle
gerceklestirilememistir.

Cengiz (2004), “Tirk Pamuklarinin Fiziksel Ozelliklerinin Arastirilmasi ve
Diinya Pamuklar: Ile Karsilastiriimasr” konulu yilksek lisans tez calismasinda 2002
ve 2003 yilinda farkli lokasyonlardan alinan toplam 55 adet pamuk numunesi
incelenmistir. Bu numuneler HVI ve AFIS cihazlarinda test edilmis, elde edilen
sonuclar hem birbirleri ile hem de Uster 2001 Dinya Istatistikleri ile kiyaslanarak,
2002-2003 yil1 Turk pamuklarinin diinya pamuklar1 arasindaki yeri belirlenmistir.
2003 yilinda Turkiye genelinde oldukga yaygin ekilen Carmen cesidi; 8 farkh
lokasyondan alinarak, lokasyon farkliligimin elyaf Ozellikleri Uzerindeki etkisi
arastirilmistir. Hem 2002 hem de 2003 yilinda ayni lokasyondan alinan ayn: pamuk
cesitlerinin elyaf Ozellikleri belirlenerek, yillarin elyaf o6zellikleri Uzerine etkisi
incelenmistir. Calisma sonucunda Cukurova bolgesi pamuklarinin diger pamuklardan
farkli oldugu, GAP pamugunun Ege bdlgesi pamuguna daha yakin degerlere sahip
oldugu incelik, uzunluk, olgunluk gibi Ozellikler icin ayr1 ayr1 agiklanmistir. 2003
yilinda Tirkiye genelinde oldukca yaygin ekilen Carmen pamugunun elyaf
Ozelliklerinin lokasyonlara gore farklilik gosterdigi tespit edilmistir. Lokasyonun
hemen hemen tiim elyaf 6zellikleri Gzerinde etkili oldugu belirlenmistir.

Gencer ve Arkadaslari(2004), “Tirkiye' de Pamuk Uretimi ve Sorunlart”
konulu ¢aligmalarinda pamugun yapisi, pamuk cesitleri, Dinya ve Tlrkiye’ de pamuk
Uretim ve tuketimi hakkinda bilgiler verilmistir. Turkiye' de pamuk Uretimine iliskin
baglica sorunlar incelenmis ve bu sorunlarin giderilebilmesi igin ¢ozim Onerileri
sunulmustur. Politikalara iliskin sorunlar, pamuk tariminda, g¢esit, tohumluk ve
Uretim teknigi konularindaki sorunlar, dretim masraflarimin yiksek olmasi, pamuk
hasadi, hasat sonrast (cirgirlama) ve yabanct madde sorunlar;;  pamuk
standardizasyon sistemindeki sorunlar, pamuk ile ilgili kesimler arasindaki iletisim
ve ishirligi yetersizligi gibi sorunlarin pamuk Gretimini olumsuz yonde etkileyebilen
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sorunlar olarak tespit edilmistir. Bu sorunlarin giderilebilmesi icin Dig Ticarette
Standardizasyon Genel Mudurltgl’ niin, pamuk Ureticileri, circircilar ve tarim satis
kooperatifleri ile ishirligi yaparak, kitli pamuk standartlarimin olusturulmasi, Turk
pamuk standardizasyonunun, gincel bilgilere ve objektif esaslara dayal1 bir yapiya
kavusturulmasi, Uretici, ¢irgirct ve tekstil sanayicisi arasinda ¢ok iyi bir isbirliginin
olusturulmasi gibi 6nerilerde bulunulmustur.

Knowlton (2005), “USDA Pamuk Siniflandirmast ve Ulusal Pamuk Kalite
Sistemine Ihtiyag” konulu calismasinda pamuk siniflandirmasina olan ihtiyacin nasil
ortaya ciktigi, ne gibi asamalardan gegctigi ve ne tir faydalari oldugu incelenmistir.
1909 yilindan itibaren, USDA’nin ham pamugun kaliteli siniflandirilmasinda etken
rol oynadigi, bu gin Guney Amerika mn karsisinda 9 noktada USDA'ya ait 12
siniflandirma ofisinin  oldugu belirtilmistir.  Ulusal pamuk endlstrisi  pamuk
siniflandirma cihazini benimsemeye devam ettikge, kabul edilen pamuk kalite
sistemine olan ihtiyacin dahaiyi anlasilacag: savunulmustur. Sonug olarak, 1991’ den
beri tim ABD pamuklarinda cihaz ile simiflandirmamin gelismesiyle, ABD pamuk
endustriss ve onlarin  misterileri her balya icin detayli bilgiyi kolayca
saglayabilmistir.  Dinya'da  yayilan ulusal  standardizasyon  pamugun
tammlanmasinda ulusal pamuk endistrisine fayda saglayacag: ve eger pamuk kalite
tammlamasinda yaygin bir dil kurulabilirse, Dinyada pamugun dretimi ve
ticaretinin giderek artacagi ve kolaylasacag: belirtilmistir.

Sharmanke (2005), “Standart Balya ve Ambalajlamamin Faydalari” konulu
makalesinde pamuk endistrisinde standardizasyonun uygulanmasina 6nem
verilmistir. Pamukta standardizasyon ile dizgin pamuk balyasi elde edilmek
istenmistir. Burada yogunluk, agirlik, boyut, baglamalar, paketleme ve etiketleme
dikkate alinan degerlerdir. Pamuk balya standardizasyonu karmasik bir sorun
olmustur. Dunyada uzun stiren calismalarda pamuk balyalama standardizasyonunda
onemli ilerlemeler kaydedilmistir.1967'deki ICAC'in genel kurul toplantisindan
1977 yilindaki toplantiya kadar gelismeler devam ettigi belirtilmistir.

Oziidogru (2006), “Pamuk Durum ve Tahmini—2006/2007” konulu
calisgmasinda Turkiye nin, dinyada pamuk Uretim ve dis ticaretinde ortaya cikan
gelismelerden en fazla etkilenen Ulkelerin basinda gelmesi ele alinmistir. Bu
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gelismelere paralel olarak esas itibariyle icinde bulunulan yildaki Gretim, ihracat,
ithalat, fiyatlar ve yilsonu stoklarinda ortaya ¢ikan gerceklesmeler ile bir sonraki
yildaki muhtemel gelismeler, daha sonraki yillardaki beklenen gelismeler sistematik
olarak incelenmistir. Bu inceleme sonunda 2006/2007 sezonunda pamuk ekim
alanlar1 ve Uretimin aym seviyede kalacagi ongorilmustir. Dis ticarette de kayda
deger bir degisiklik beklenmezken stoklarin %10 oraninda azalacagi Uluslararasi
pamuk fiyatlarimn ise artacagi 6ngorulmuistur.

Mert (2007), “Pamuk Tariminin Temelleri” adl1 kitabinda pamuk ve pamuk
tarimi, hasat, circirlama, standardizasyon, dinya ve Turkiye' de pamuk dretim ve
tiketim degerlerine yer vermistir. Pamuk bitkisinin yetistirme teknikleri anlatilmistir.
Pamuk tarimi hentiz ileri yetistirme tekniklerine sahip degildir. Kulttrel islemlerin
(tohum, gubre, sulama, toprak isleme vs.) teknigine uygun bir sekilde yapilmasi
uretimde onemli artiglarla sonuglanacagina, dretimin verimli ve saglikli kosullarda
gerceklesmesinin ileri yetistirme tekniklerinin  kullammi ile dogrudan iligkili
olduguna deginilmistir. Bunun ©6n kosulunun, bilimsel arastirma sonuglarinin
zamaninda ve sistemli bir bicimde hedef kitlenin kullammina sunmak ve bunun
yayimin yapmak oldugu savunulmustur.

Ozmen (2007), “Turk Pamugunun Ihracat Rekabeti ve Uluslararasi
Piyasalardaki Gelismelerin Turk Pamuk ve Pamuklu Dokuma Sektori Acisindan
Degerlendirilmesi” konulu yiksek lisans tez ¢calismasinda Turkiye ve nemli pamuk
ihracatgisi Ulkelerdeki gelismeler ve sonra tekstil ve pamuklu tekstil sektorindeki
gelismeler incelenmistir. Turkiye'de pamuk dretim maliyetlerinin ABD ve
Avustrayanin  altinda oldugu, Turkiye'nin  pamuk ihracat  rekabetini
strdirebilmesinde kaliteli pamukta maliyet Gstinligl yakalamas: gerektigi, pamuk
ihracatinin azaldig: fakat ithalatin arttigi gibi tespitlere ulasilmistir. Tdrkiye nin
uluslararast piyasalardaki konumunu guclendirebilmesi icin pamuk dretiminin
artmasi, kalitenin ve ciftgi gelirinin iyilestirilmesi, istikrarli pamuk politikasinin
olusturulmast savunulmustur. Pamuk Grtiniiniin desteklenmesi ile ilgili politikalarin
yaninda tarimsal egitim ve teknolojik gelisme imkanlarimin arttirilmasi, iscilik
sikintisi ¢ekilen yerlerde makineli hasada gegcisi kolaylastiracak dnlemlerin alinmasi
gerektigi gibi ¢ozUm Onerilerinde bulunulmustur.
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Alhalabi K. (2007), “Suriye ve Tirkiye'de Uretilen Pamuk Liflerinin
Ozelliklerinin Karsilastiriimal: Incelenmesi” konulu yiiksek lisans tez calismasinda
Suriye ve Turkiye deki pamuklar incelemistir. 20052006 sezonunda her iki Glkeden
toplam bes c¢esit pamuk numunesi kullanilmis, numuneler Uzerine kalite testleri
uygulanmistir. Elde edilen test sonuglar: karsilastirilarak en iyi sonug veren pamuk
numuneleri tespit edilmeye calisilmistir. Calisma sonucunda Suriye pamuklarinin
Turkiye pamuklarindan daha parlak oldugu; iki Ulke pamuklarinda mukavemet,
uzama yetenegi, kisa elyaf indeksi bakimindan 6nemli farkliliklarin olmadig: tespit
edilmistir. Ege pamuklarinda neps sayisinin diger pamuklara gore ¢ok az oldugu ve
genel olarak Turkiye pamuklarinin bu agidan Suriye pamuklarindan daha kaliteli
oldugu tespit edilmistir.

Tarakcioglu (2008), “Organik Pamuk ve Tekstil Sanayi” konulu kitabinda
organik bitkisel Uretimin genel kurallari, toprak koruma, hazirlama ve gubreleme,
ekim ve dikim, bitki koruma, sulama, hasat, organik UrUnlerin islenmesi ve
ambalgjlanmasi, organik Urtnlerin depolanmasi, tasinmast ve pazarlamasi kurallar
ile Turkiye de gecerli olan sertifikasyon sisteminin ozellikleri hakkinda bilgi
verilmistir. Dunyada pamuk ziraatimin tarihsel gelisimi ele alinarak, 6zellikle 1960
sonrasindaki gelismelerin ayrintilt tahlili yapilmistir. Dinya mn 7.blyldk pamuk
Ureticisi olan Turkiye de pamukla ilgili olarak meydana gelen gelismeler
incelenmistir. Arastirmanin sonucunda Turk pamuk politikasimin daha simdiden iflas
ettigi belirtilmistir. Eger acilen yeni ve ¢ok yonli pamuk uretim politikalar
olusturulup, koklu tedbirler alinmazsa, Turk pamuk ziraatindaki koétlye gidisin
durdurulamayacag1 vurgulanmistir. Basta Cukurova bdlgesi olmak Uzere biotech
tohum kullanimimin serbest birakilmas: ve makineli hasada gecgilmesinin gerekliligi
ve Kontaminasyonu azaltmay: saglayici tedbirlerin alinmasi ve uygulanmasi

gerekliligi vurgulanmustir.



2. ONCEKI CALISMALAR Guilten GUZEL
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3. STANDARDIZASYONUN TANIMI ve ONEMi

3.1. Standart ve Standardizasyon

Standardizasyonun yapilmis pek cok tarifi bulunmaktadir. Bu tammlar
icerisinde Uluslar arasi Standardizasyon Orgituinii (1SO) yapmus oldugu tamm, en
ayrintil tammdir. Bu tamma gore;

“Standardizasyon; belirli bir faaliyetle ilgili olarak ekonomik fayda saglamak
Uzere bitin ilgili taraflarin yardimi ve ishirligi ile belirli kurallar koyma ve bu
kurallari uygulama islemidir. Standardizasyon aslinda toplumun kalite ve
ekonomikligi arama ¢alismalarinin sonucu olarak ortaya ¢ikan bir faaliyettir.”

Y apilmig olan bu tamm s6yle agiklanabilir;

Standardizasyonda, ekonomik alanda olabilecegi gibi, bilimsel bir arastirma,

bir deney, uygulama ile ilgili bir metot veya sosyal amagli herhangi bir

calisma yapilmasi esastir.

Bu calisma, Uretici, tuketici gibi tim ilgili taraflarin ekonomik ve toplumsal

faydalarini gbzetmelidir.

Belirli kurallar olusturulur. Olusturulan bu kurallar uygulanmalidir.

Kural koyma ve uygulama calismalarinda ilgililerin hepsinin katkilar1 ve

ishirligi bulunmalidir.

Standardizasyon ekonomik ve sosyal amacli her kurulusun yararlanabilecegi
dinamik bir aractir. Ayni sekilde isletmelerin fonksiyonlarindan olan pazarlamada da
belirli bir yere sahip olan standardizasyon, 6nemli bir pazarlama faaliyetidir. Gerek
ulusal gerekse uluslar arasi pazarlamada etkin olarak standartlar, ekonomik ve sosyal
alanda gittikge yayginlasmaya baslamistir. Bu giin standartlar, uluslar aras: ticarette
bir dinyadili halini almistir (Kigik, 2004).

Standardizasyon calismasi sonucu ortaya ¢ikan belge, dokiiman veya esere
standart adh denilmistir. Standardizasyon uygulamalarinda temel dokiman
standartlardir. Standartlar ile insan sagligi, can ve mal guvenligi 6n planda tutulur,
Urdnlerin kaliteli, kullamm amacina elverisli ve bilhassa ekonomik Uretilmeleri

saglanir.

11



3. STANDARDIZASY ONUN TANIMI ve ONEMI Guilten GUZEL

Standardin olusumunda gerceklesmesi gereken kosullar sOyledir:

Benzerleri ortaya konulacak bir nesne tipinin tamimlanarak, nesnel bir
standardin olusturulmasi igin hangi belli niteliklerinin hangi kritik degerlere
sahip olacag1 kesinlikle belirlenmelidir.

Ayni sekilde bir sire¢ standardimin olusturulmast icin de hangi belli
asamalarin ne yolda gerceklestirebilecegi saptanmalidir.

Bu kritik degerlerden ve gerceklestirme yollarindan olabilecek sapmalarin
hangi sinirlar icine kalmasinin gerektigine isaret edilmelidir.

Yukarida sO0zi  edilen  kosullarin  gergeklesip  gergeklesmedigini
degerlendirmeye olanak tamyacak standart yontemlerle de tammmlanmalidir
(Kuguk, 2004).

3.2. Standardizasyonun Onemi

Standardizasyon, insan zihninde olusturulan ve ilkel iliskilerle karakterize
edilen belirsizlikleri ve sans faktorinu elimine etmistir ve eimeye devam etmektedir.
Boylece, tekrar icin saglam bir temel ve disipline edilmis bir prosedir saglayan
standardizasyon sayesinde, satin almada 6nemli bir faktor olan giiven elde edilmistir.
Standardizasyon, zihni calismay: kolaylastirir, dizeni saglar, basitlestirir ve izah
eder.

Standartlastirilmis  Grdinlerin seri olarak dretilmesi mimkin olacagindan,
Uretim miktar1r artacak ve birim maliyetlerde azalmalar saglanabilmistir.
Standardizasyon, Urunlerin stoklanmasi bakimindan da 6nemlidir. Standart Grinlerin
stoklanmasinda daha az depo alamna ihtiya¢ duyulacaktir. Bu durumlar isletmeye
rekabet avantaji saglayacaktir. Standardizasyon, tim insanlarin anlasabilmeleri ve
birbirlerini algilayabilmeleri bakimindan ortak payda saglayacaktir (Kugik, 2004).

3.3. Standardizasyonun Faydalari

Ekonomik hayatin ¢ogu kademelerinde bir zorunluluk olarak gorulen
standardizasyon, kolaylik saglama ve giiven verme gibi temel fonksiyonlara sahiptir.
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Bu bakimdan gerek Ureticilere gerek tiketicilere 6nemli avantgjlar saglamaktadir. Bu

haliyle ticari hayatta dizenleyici bir rol Ustlenen standardizasyonun, hem dlke

ekonomisine hem de toplumsal barisa 6nemli katkilar: oldugu sdylenebilir (Kuguk,

2004).

Standardizasyonun saglayacag: faydalar1 asagidaki gibi 6zetlenebilir:

Kaliteyi strdirdr ve gelistirir: Standardizasyon materyal, makine, calisan ve
metot sistemindeki degisimi azaltir. Boylece kalite guvence ve guvenilirlik
islemini dengeler. Buna bagli olarak misteri gereksinimleri en iyi bigcimde
karsilanir.

Maliyetleri azaltir: Standardizasyon materyal ve bilesenlerindeki cesitlilik ve
say1y1 azaltarak dUretim maliyetlerini azaltir.

Verimliligi artirir: Standartlar, prosedirler, islemler ve metotlar icin uygun
kurallar olusturarak ve entegre ederek hatalar1 azaltir ve randiman: arttirirlar.
Uretimin belirli plan ve programlara gore yapiimasim saglayarak (retim
programlarin basitlestirir ve kapasite kayiplarin azaltir.

Materyal kayiplarim ve artiklar1 azaltir.

Makine ve arag gereg yatirim maliyetlerini dusdrdr.

Bakim, onarim ve yedek parca harcamalarim distrdr.

Uriinlerin daha genis pazarlarda satilabilme olanagini artirir.

Saglikli ve glvenilir calisma kosullart saglar.

Guvenli bilgi aligverisini saglar.

Depolamay: ve tasimay: kolaylastirir (Ozdil, 2001).

Gerek sosyal gerekse iktisadi hayatin her alanina giren standardizasyonun,

ekonomik ve toplumsal pek cok faydalari vardir. Bu faydalar Uc¢ baslik altinda

incelenehilir.

3.3.1 Ureticiye Faydalari

Standardizasyon oncelikle Uretimin belirli bir plan ve program dahilinde

yapilmasint saglar. Slregler standardize edildiginden, bitin isletme faaliyetleri
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standart hale gelir. Bu durum, isletmede calisanlarin verimliligini yukseltir. Bir bitin
olarak isletmede kalite hakim olur. Burada kalite Grlnt ifade ettigi gibi, slreci de
icine almaktadir. Belirli kalite diizeyinde her defasinda standart Urtin Uretilmesi ise
talebi, dolayisiyla kér1 artiracaktir. Standardizasyonun Ureticilere sagladig: faydalara
bakildiginda;
Standartlar, Uretimin hammaddeden u¢ mamule kadar olan tim asamalarda
Onceden planlanmasimt  saglar. Standardizasyon araciligiyla, Uretim
faaliyetlerinin baslangicindan misteriye satis ve teslim alana kadar
karsilasiimasi mumkin olan sorunlart 6nleyebilmek amaciyla yapilacak
planlama ve her asamadaki kontroltin, daha saglikl yarGttlmesi saglanr.
Standardizasyon, Uretici ile tUketici arasinda saglikli iletisim kurulmasin
saglar. Tuketicinin cesitli Urinler arasinda karsilastirma yapmasina firsat
tamyarak, Ureticiye, tuketicinin ayrintili isteklerinin tespit edilip, belli bir
kalite diizeyinin Gizerinde Uretim yapma olanag: saglar.
Standardizasyon, isletme finansman kolayligi saglar. Kredi kurumlari,
standart mallarin pazar degerleri hakkinda kolay bilgi toplayip, given
duydugu saglam ve tutarl Uretici isletmelere kredi verir.
Standartlarin belirlenmesi ile isletme yontemleri, kullanilan arag ve gerecleri,
harcanan malzeme konularinda onlemlerin alinmast ve is glvencesi ve
guvenliginin iyilestirilmesi sonucu da, is kazalarinin ©6nlenmesi veya
azaltilmasi saglanmis olur.
Standartlastirma calismalari, sektor ve firma bazinda arastirma ve gelistirme
calismalarinin hiz kazanmasini sagladig: igin, i¢ ve dis pazarda Ustin bir
rekabet glctine ulasmay1 tesvik edici bir unsur olmaktadr.
Standardizasyon, is b6lumi ve uzmanlasmaya yol agmaktadir. BOylece daha
kaliteli Urtnlerin Uretilmesine veya Urin kalitesinin iyilesmesine yardimci
olur. Bundan dolay1, Uriniin cis pazarlarda daha kolay satilabilmesini saglar
(Kuclk, 2004).
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3.3.2. Tuketiciye Faydalari

Standardizasyonun tiketicilere saglachg: faydalardan birisi de, karsilastirma
ve secim kolayligr saglamasidir. Standart Grdinlerin daha kolay karsilastirilabilir.
Uriin secimi tiketici agisindan uzun zaman aldigi icin yorucu ve masrafli bir ugras
olmaktan ¢ikar. TUketicinin bilinglenmesine de yardimci olur .

TUketici agisindan faydalara bakildiginda;

Standart Urtinler karsilastirma ve segim kolaylig: saglar.

Tuketicinin bilinglenmesinde etkili rol oynar.

Tuketicinin can ve mal guvenligi korunur.

Tuketicinin fiyat ve kalite yontinden aldanmalar: 6nlenir.

Tuketici daha ucuza Urin saglayabilir.

Siparis ve satin alma islemleri kolaylasir, yedek parca kolayligi sayesinde

mallarin uzun stire kullanimi miimkiin olur (Ozdil, 2001).

Tuketici guvenliginin saglanmasi icin basvurulan yollarin en dnemlisi,
guvenlik standartlarimin  hazirlanarak  uygulanmasidir.  Tuketicinin ~ korunmast
acisindan da mal ve hizmetlerin standartlastirilmasi son derece 6nem kazanmaktadr.

Standartlastirmanin, tiketicinin  korunmast yonunden iki torli  katkisi
bulunmaktadir.

Dogrudan tuketicinin korunmasi igin standartlastirma sayesinde, tiketicilerin

kendi ihtiyaclarim karsilayacak mal ve hizmetleri kolayca se¢gme olanagi

saglanir. Standartlara uygun Oretimle tiketicinin can ve mal guvenliginin
saglanmasimin yam sira, tuketicinin uygun fiyattan guvenilir mal ve hizmet
satin alabilir.

Dolayli1 olarak tiketicinin korunmasi yoniinden standartlastirma ile kaynak

kullanmminda etkinligin artmasi saglanir. Daha ucuz ve bol mal tiketme

olanaginin yanm sira, Urin kalitesinin gelistirilmesi ile disa agilma ve
uluslararast mal akisimin artmasi sonucu tiketicinin refahinda yukselme

saglanir (Kuguk, 2004).
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3.3.3. Ulke Ekonomisine Faydalari

Standardizasyon sayesinde verimlilik artacak ve kalite ylkselecektir.
Dolayisiyla kaliteli ve ¢ok miktarda Griin Uretilebilecek ve boylece milli gelire
olumlu katk: saglanacaktir. Uretim faktorleri ve zaman itibariyle israfin énlenmesi de
milli geliri artiracaktir. Standardizasyonun ulke ekonomisine diger bir faydasi da
kot mali piyasadan kovmasidir. Standartlara uygun mallarin Oretilmesi, daha
guvenilir olmalar1 ve secim kolayligi saglamalarindan dolay: talebi bu mallara
kaydiracaktir. Boylece standart olmayan mallara olan talep azalacagindan bu
mallarin arz1 da azalacak, yani kot mal (standart olmayan, kalitesiz mal) piyasadan
cekilecektir.

Standartlar ihracatta Ustnlik saglar. Dinya piyasalarinin  isteklerini
karsilayabilecek seviyede milli standartlara sahip bir Glke, ihracat sdz konusu
oldugunda, rakiplerine oranla Ustin bir durum elde eder. Gunuimizde dis ticaretteki
rekabet artik bir standartlar miicadelesi durumuna gelmistir (Kugik, 2004).

Ekonomik agidan faydalarina bakildiginda;

Teknik karakteristiklerde uzmanlagmay: ve Uretim metotlarinin gegerliligini

saglar, misteri memnuniyetini arttirir.

Uriin gelisimini ve yenilesmesini saglar. Standartlar yenilesmeler icin bilgi

transferinde dnemli rol oynarlar.

Y eni teknolojilerin uygulanmasint saglayan bir faktordur.

Sirketler icin stratgjik bir faktordur. Standardizasyona katilim rekabetgi

ekonomik ortamda ¢tzim onerileri adapte edebilmesi agisindan énemlidir.

Kaliteyi tesvik eder, kalite seviyesi disuk Uretimle meydana gelecek emek,

zaman ve hammadde israfini ortadan kaldirir.

Sanayiyi belirli hedeflere yoneltir.

Ekonomide arz ve talebin dengelenmesine yardim eder.

Ticari islemlerde her tirll yanlis anlama ve anlasmazliklar: 6nlenir.

Ihracatin gelismesi saglanr.

Rekabeti arttirir.
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K6t mal piyasadan siler (Ozdil, 2001).

3.4. Standardizasyonun Amaglari

Standardizasyonun temel amagclarindan en belirgini, bitin olarak ekonominin
optimuma ulasmasini basarmaktir. Boylece ilgili sirketlerin bolimlerinde tamami
icin mimkin olan butin milli girisimleri ve gayretleri iceren milli bir standart
seklinde tasarlanir. Uluslararasi standartlar seviyesinde durum biraz daha karmasik
olur fakat temel prensipler aym kalir. Bunun anlami bittin diinya tilkelerinin en fazla
sekilde ekonomik faydalarimn amaglanmasinin gerekliligidir.

ISO’ ya gdre standardizasyonun amaglarina bakildiginda;

Isglct, hammadde, enerji ve benzeri girdilerin ¢iktilara orammin ekonomik

diizeyde olmasini saglamak,

TUketicilerin gereksinimlerine gore Uretilen malin, belirli bir kalite diizeyinin

Uzerinde Uretilmesini saglamak,

Insanlar icin glivenlik ve saglik kurallarina uygunlugu denetlemek,

Birbirleriyle baglantisi olan ¢ogu kurulusun iligski kurmasina yardimci olmak,

Toplum ve tiketici ihtiyaglarinin karsilanmasi icin mal ¢esidinin artmasi ile

tuketicinin malzeme seciminde gereksiz harcama yapmasin 6nlemek,

Uluslararast kuruluslarla isbirligi ile Uretilen malin her tlkeye alim-satim

icin gumrik ve ticari alandaki yasal diizenlemelerleilgili sorunlar1 azaltmak.

TSE’ye gore ise standardizasyonun amaglari;

Uretim faaliyetlerinde ve mal ve hizmetlerin miibadelesinde isgicli, malzeme

ve guc kaynaklar1 gibi faktorlerden en yiksek seviyede tasarruf saglamak

Iyi kalite mal ve hizmet Uretimi saglayarak, tiketici menfaatlerini gozetmek,

Insanlarin can ve mal glivenligini saglamak ve korumak,

Bilgi alis verisini kolaylastirmak,

olarak siralamaktadir (Kuguk, 2004).
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3.4.1. Sadelestirme (Basitlestirme)

Standardizasyonun temel fonksiyonlarindan biri olan basitlestirme, ayn
zamanda standardizasyonun temel amaglarindan birisidir. Standardizasyon mal veya
hizmetleri sadelestirerek karmasikligi onler. Boylece hem tiketici hem de Uretici
acisindan  kolayliklar saglanir. Yine standardizasyon ile Gretim sireglerinde
gerceklestirilen tek diizelik sayesinde calisanlara 6nemli kolayliklar saglanir. Sirekli
olarak benzer islerin yapilmasi is boltim ve ihtisaslasmaya imkan tanir.

3.4.2. Herkesin Ayni Dili K onusmasi Anlaminda iletisim

Standardizasyon, mal ve hizmetlerin hatta stireclerin diizenlenmesini ve her
defasinda ayni kalite dzelliklerine uygun bir sekilde ortaya koyulmasini saglar. Uriin,
sirekli olarak ayni niteliklerde Uretilir ve musteriler tarafindan da bdyle bilinir. Bu da
karsilikl1 anlasmayi kolaylastirir.

3.4.3. Biituin Olarak Ekonominin lyilestirilmesi

Standardizasyon, alic1 ve saticida giiven unsuru olusturur. insanlar, daha rahat
alis veris edebilir veya yatirnmda bulunabilirler. Bu durum, talepte ve bunun bir
sonucu olarak da uretimde artisa neden olur. Ekonominin buylmesi, tim kesimleri

olumlu etkiler.

3.4.4. Emniyet, Saghk ve Hayatin Korunmas

Belirlenen standartlar driin konusunda tiketiciye guven verecektir. Ayni
zamanda tUketicileri, saglhik ve hayati ©nemdeki durumlarda tom diger
olumsuzluklara kars1 korumaya alir. Insanlar, standartlar sayesinde giivenli bir alis
veris yapabilecektir. Urlinii satin almadan ©nce, Griinden beklentilerine cevap
alabileceklerini disinmeleri, tiketicilerin standartlara duyduklar: glivenle yakindan
iligkilidir.

18



3. STANDARDIZASY ONUN TANIMI ve ONEMI Guilten GUZEL

3.4.5. Tuketicinin ve Toplum Cikarlarimin Korunmas

Standartlar ayni zamanda tiketiciyi kot mala karst koruyacaktir. ilgili
standartlar1 tasimayan mallar piyasaya slrllemeyecektir. Standartlarin misteri
ihtiyag ve beklentileri g6z ©Onunde bulundurularak hazirlanmasindan dolay1

standardizasyon, tUketicileri glivence altina alir, yanilmalari onler.

3.4.6. Ticari Engéllerin Elimine Edilmes

Standardizasyon, ticari engellerin asilmasinda yatirimcilara, ihracat ve
ithalatcilara buyik kolayliklar saglayacaktir. Yurticinde bile ¢ogu ticari faaliyette
standartlarin arandigi distunultrse, ulusal pazarlara gore daha karmasik bir yapiya
sahip olan dis pazarlarda standardizasyonun ne kadar 6nemli oldugu daha kolay
anlasilabilir. Iste uluslararasi pazarlarda faaliyet gosterebilmenin temel sart1 da, ilgili
standartlara uygun mal veya hizmet sunmaktir (Kguk, 2004).

3.5. Standart Cesitleri

Iktisadi ve sosyal hayatin cesitli diizenlemelerinde kullamilan standartlar,
kullanildiklar1 yer, konu ve zorunluluk durumu gibi cesitli 6zellikler bakimindan
siniflandirilabilmektedir (Kuguk, 2004).

Cssitli bakis agilarina gore standartlarin simiflandirilmas: asagida sunulmus,
standart cesitleri, Cizelge 3.1' de gbsterilmistir. Buna gore standartlar, yap: karakteri,
uygulama sekilleri ve uygulama alanlarina gore 3 ¢esittir. Her bir ¢esit kendi icinde
alt siniflara ayrilmustur.

19



3. STANDARDIZASY ONUN TANIMI ve ONEMI Guilten GUZEL

Cizelge 3.1. Standart ¢esitleri (Kuguk, 2004)

Yap1 karakterine | Uygulama Uygulama alanlarina
gore standartlar | sekillerine gore | gbre standartlar
standartlar
Madde Ihtiyari  (istege | Isletme
bag1)
Mamul Mecburi EndUstriyel
Mahsul Milli (TS, DIN vb.)
Usul (Metot) Bolgesel (EN vb.)
Hizmet Uluslar arast (IS0,
IEC vb.)

3.5.1. Yap1 Karakterlerine Gore Standartlar

Yap1 karakterine gore standartlar bes baslik altinda toplamir. Bu standartlar
kisaca asagida aciklanmustir (Kigik, 2004).
a)Madde standartlar:

Uriiniin Uretilmesinde kullamlan fakat heniiz Gretim sirecine girmemis
hammaddelere iliskin standartlar: ifade eder. Uriiniin standart bir kalite diizeyinde
Uretilebilmesi, diger bir deyisle ilgili kalite dizeyinde standart bir dretim
gerceklestirilebilmesi, ancak kullamlan hammaddelerin  standart olmasi ile
mumktnddr. Dolayisiyla, Grinde kullanilan hammaddelerin de standart olabilmesi
icin madde standartlar: belirlenmistir.
b)Mamul standartlar

Uretilmis Uriine ait standartlardir. Urliniin standart olmas, ilgili ozellikleri
karsilamasi ile Olcilur. Bu durum, 0Orinin kalitesi ile birlikte misterilerin
memnuniyetini artirir. Boylece mamul standartlari, insanlarin mamul, yart mamul ve
tabii sekilde faydalandiklari tarim drdnlerini veya sanayi mamullerini bir 6rnek
yapmaktadir.
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¢) Mahsul standartlar

Genellikle tarim drdnleri igin kullanilan standartlardir.
d) Usul (metot) standartlar:

Bir mal veya hizmetin Uretilme veya ortaya konma bigimi, herhangi bir
islemin veya denetimin yapilis kosullarini belirleyen standartlardir. Herhangi bir
hizmetin, ne turlt alet ve araglar kullamlarak, ne sekilde yapilacagin belirtir.
€) Hizmet standartlar:

Hizmetin sunulma bigimi, yeri, zamam ve karsilikl1 iletisim ve etkilesimi de
dikkate alir tarzda, hizmet Kkalitesinin misteri tatminini saglayacak sekilde
belirlenmesi ile ilgili olarak dizenlenen standartlardir. Bunlar, ¢esitli ihtiyaglarin,
nasil, nerede ve ne sekilde kullamlacaklarin ve tiketeceklerini gosterirler.

3.5.2. Uygulama Sekillerine Gore Standartlar

Uygulama sekillerine gore standartlar iki kisma ayrilir (Kiguk, 2004).

a)lstege bagl standartlar

Standardizasyon konusunda gorevli kuruluslar tarafindan hazirlanip ydrdrltge
konulan, ancak uygulanmasina iliskin hicbir yasal zorunluluk olmayan standartlardir.
Uretici ve tiketicilerin, herhangi bir etki altinda kalmadan standartlara
kendiliklerinden uymalarimi ifade eder. Ancak bu tip standartlarin olumlu
sonuglanmast igin basta Ureticiler olmak Uzere, herkesin, standardizasyonun yararl
ve gerekli olduguna inanmasi gerekir. Bu uygulama gelismis tlkelerde benimsenip
genis bir alana yayildig1 halde, gelismemis Ulkelerde fazla basarili olamamaktadir.
b)Zorunlu standartlar

Ilgili kurulus tarafindan hazirlandiktan sonra, resmi yetkililerce zorunlu
olarak uygulamaya konulan standartlardir. Bu sekilde hazirlanan standartlara
uyulmadigindan, yasal yaptirimlarla karsilasiimaktadir. Bu tip standartlar,
ekonomide serbest rekabetin ve tiketicilerin de yeterli bilgisinin olmadigi, az
gelismis ve gelismekte olan ulkelerde yaygin olarak kullamlmaktadir. Ozellikle insan
sagligi ve guvenligini ilgilendiren, dolayisiyla kamu yararina yonelik mal ve hizmet

standartlari, zorunlu olarak yururluge konmaktadir
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3.5.3. Uygulama Alanlarina Gore Standartlar

Uygulama alanlarina gore standartlar; isletme, endistriyel, milli, bolgesel ve
uluslararas: standartlar olmak tizere bes kisimda incelenir (Kugik, 2004).
a)lsletme standartlar:

SOz konusu faaliyetlerin 6nindeki engelleri kaldirip, verimliligi artirmak
amaciyla, isletmeler kendi iclerinde gecerli olan 6zel standartlar tespit ederek
uygulayabilirler. Isletmelerin bilingli standardizasyon uygulamas: icin calismalardan
sorumlu bir birimin kurulmas: gereklidir. Cunku isletmelerde standardizasyon, daha
Ust diizeydeki standartlastirma otoritelerinin zorunlu tutacaklar: ¢calismalar ile ancak
saglanabilmektedir.

b) Endustriyel standartlar

Belirli bir endistri kesiminde aym cins mali Ureten isletmelerin ortak
kullandiklar1 standart tOrtdir. Boyle bir standartlastirmada, isletmelerin farkl:
uygulamalar: buyuk 6lctide azaltilmis olacaktir.

c)Milli standartlar

Bir Ulkenin gereksinimi igin, sorumlu ve gorevli kurumlar tarafindan, ulusal
diizeyde uygulanmak Uzere yapilan standartlardir. Isletme ve endistri diizeyindeki
standartlastirmada  uyumsuzlugun giderilmesi  sonucu  ekonomik  gelisme
saglanacaktir. Standartlar, sadece ilgili tlke sinirlart igerisinde gegerli olan, baska
Ulkelerde de gecerli olabilmesi icin uluslararasi bir standarda denkliginin kabul
edilmis ve belgelenmis olmasi gereken standartlardir.
d)Bolgesel standartlar

Bolgesel seviyedeki standartlar, gerek ticari gerekse kultirel vs. faktorlerin
tesiriyle bir topluluk veya paktin Gyesi olan Ulkeleri icine alan sinirlar igerisinde ya
da cografik olarak birbirine yakin ve ortak ticari ¢ikar ve degerleri paylasan tlkeleri
kapsayan bir bolgede gecerli kabul edilen standartlardir. Bu standartlari, ayni
zamanda dinya genelinde ekonomik, sosyal, teknolojik kultdrel iligkileri artirmak
amaciyla, uluslararasi anlasmalari imzalayan tlkeler birlikte diizenleyip uygularlar.
€) Uluslararas: standartlar

Uluslararasi standartlar, uluslararas: ticari arenada, mal veya hizmetlerin
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kolay ve serbest bir bicimde dolasabilmesi icin gerekli olan, dinya genelinde
gegerliligi bulunan, beynelmilel standartlardir. Uluslararasi kuruluglarin ¢alismalari
sonucunda, hem dretici hem de tiketici Glkelerin anlasarak duzenledikleri bu
standartlar, tim dinya pazarlarinda gecerlilige sahiptir. Bu standartlarin en nemlisi
kuskusuz 1SO standartlaridir.

3.6. Standardizasyon ilkeleri

Standardizasyonun temel amaci, uluslararasi diizeyde tlke ekonomilerinin
gelismesi ve bu dogrultuda, verimliligin artirilmasim saglamak olarak gorilmektedir.
Bu amagla asagida belirtilen ilkelerin gdz dniinde bulundurulmast gerekmektedir.

Standardizasyon, ayni 0Ozellikteki farkli calismalarin sadelestirilmesi olup,

sadece buginin degil gelecekteki karmasikligi da azaltmaktadir.

Standardizasyon sosyal bir faaliyet olup, ilgililerin yardimi ve Kkarsilikl

ishirligi ile gerceklestirilmesinin yan sira, genel kabul gormelidir.

Bir standardin hazirlanmasi, uygulama olanag1 saglanmadikca fazla deger

tasimaz.

Bir standart, cesitli secenekler arasinda secimle tespit edilir. Ancak, her

standart zamanla giintin kosullarina uyarlanmalidir.

Standartlar, belli araliklarla gézden gegirilip, revizyonatabi tutulmalidir.

Ulusal bir standardin zorunlu uygulanmasi istendiginde, o standardin niteligi,

Ulkenin sanayilesme dizeyi, yasal durum ve standardin ilgilendirdigi

gruplarin 6zel kosullar1 g6z dninde bulundurulmalidir (Kigik, 2004).

3.7. Standardizasyon ve Verimlilik

Standartlar, Uretimde uygun boyut, hammadde ve tolerans araliklarim
belirlediginden, malzeme kullaniminda tasarruf saglayacag: gibi Uretimde zaman ve
malzeme kayiplarimin 6niine gegerek verimliligi artiracaktir. Ayrica, standartlarin
sartnamelerde kullamilmasi ile ambalaj, tasima gibi ticari hizmetlerde verimliligin
artmasi, standartlarin uygulanmasi ile herhangi bir nedenle bozulan mamuliin
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parcasinin kolaylikla degistirilip uzun sire verimli kullamlmast mimkin olacaktir.
Standardizasyon, gerek isletme dizeyinde gerekse genel ekonomide verimliligi
saglayan temel araclardan birisidir. Standartlar uygulandiginda 6zellikle isletme
verimliligi agisindan asagidaki yararlar: saglar;
Standardizasyon, isgicu verimliligini olumlu yonde etkileyecek, dretim
miktarinin artmasim saglayacaktir.
Standardizasyon, modern dretim teknikleri ile yigin halinde 0retimin
verimliligini arttiracaktir. BOylece daha disuk maliyetle mamul Uretilecek ve
tuketiciye de standartlara uygun, kaliteli ve ucuz mal sunulabilecektir.
Standardizasyonun amaclarindan birisi olan basitlestirme ile Uretim sirasinda
yerine getirilen islerin kolaylasmasi verimliligi arttiracaktir.
Uretim faktorlerinin tamami agisindan bakilchiginda, hammadde, isglicii ve
sermayenin - verimli  kullamlmasinda standardizasyonun pay: oldukca
biyUktur (Kicuk, 2004).
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4.GENEL BILGILER

4.1. Pamuk ve Pamugun Tarihcges

Pamuk hem lifi hem de yag1 igin yetistirilen en dnemli tarimsal Urinlerden
birisidir. Lifleri tekstil sanayinin en 6nemli girdisini teskil etmekte olup, ¢igidi
bitkisel yag sanayinde degerlendirilmekte, yag: ¢ikarildiktan sonra kalan kiispesi ise
yem sanayinde biytk 6nem tasimaktadr.

Ana girdi olarak kullanildigi bu sanayiler disinda pamuk, ayrica selliloz,
kdgit, sabun ve yagli boya sanayinden barut ve film malzemesi gibi birgcok alt
sanayide de dnemli bir hammadde olarak kullamilmaktadir. Bu yizden pamuk ticareti
son derece buyuk olan énemli bir tarimsal Griin konumundadhr.

Pamuk esas olarak lifleri igin Uretilmekte ise de yan Urtini olan ¢igidinden
dinya genelinde 4 milyon tonun Uzerinde pamuk yag: Uretilmekte, Turkiye de ise
140-150 bin tonluk bir dretimle bitkisel yag Uretimine katki saglamaktadir. Y agi
alindiktan sonra kalan kispesinin de %4045 oraninda protein icermesi gerek
dinyada gerekse Tirkiye' de yem sanayinde onemli bir girdi olarak kullamilmasini
mumkan kilmaktadir (Akova,2009).

Tark tekstil sanayi, saglachgr katma deger, tekstil ihracatimn Ulke
ekonomisine kazandirdigi doviz miktari, emek yogun isgici olmasi nedeniyle
yaratilan istihndam hacmi ile vazgegilemez bir sektordir. Ulkemizin lokomotif
sektorll olan tekstil sanayimizin stratgjik ham maddesi ise pamuktur. Tekstil
sanayimizde oldugu kadar harp sanayinin de dnemli bir hammaddesidir. Pamuk sahip
oldugu bu 6zellikleri ile stratejik bir tGrin olup uluslararas: ticarette yeri blyudktar.
Pamuk sentetik elyaf Oretimi karsisinda dahi 6neminden bir sey kaybetmemistir
(Dikici ve Aydin,2007).

Pamuk lif olarak tekstil sektorinin en 6nemli hammaddelerinden biridir.
Cizelge 4.1’ de goruldigt gibi pamuk, tekstil sektorinin yan sira cigiti kiispe ve
kapcik olarak hayvan yeminde; margarin ya da rafine yag olarak yag sanayinde de
kullamimaktadir. Linter olarak pamuk yatak ve dolgu sanayi, savas sanayi, seltiloz
kimya sanayinde kullanilmaktadr.
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Cizelge 4.1. Pamuk Uretim ve isleme siiresi (Akova,2009)
PAMUK TARIMI

v
KUTLU PAMUK

|

CIRCIRLAMA
v * v
LiF CIGIT
v v .| KUSPE(hayvan yemi)
TEKSTIL DIGER ;
SANAYI SANAYILER o KAPCIK(hayvan yemi)
N » TOHUM
Sabun » HAM YAG
Rafine | LINTER
v
v v — Yatak ve dolgu
Margarin Rafine likit yag Sanay!
% Savas sanayi

—» Seluloz kimya
sanayi

Lif karakterlerine gore pamuklar kisalifli, ortalifli, uzun lifli ve cok uzun lifli
pamuklar olarak dort gruba ayrilmaktadir. Ancak dinya genelinde toplam Uretimin
%80-85" ini orta elyafli pamuklar, %5-10" unu ise kisa elyafli pamuklar
olusturmaktadir. Uzun ve ¢ok uzun elyafli pamuklar ise Dinya' da sinirli miktarlarda
yetistirilmektedir (Akova,2009). Turkiye' de ise tretimi agirlikli olarak orta elyafli
pamuklar olusturmaktadir.
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P e e = el S

Sekil 4.1. Pamuk tarlasindan bir gérinis (Antbirlik)

P = 'L Ve
L fn.’“ oy & ). me Vi

Sekil 4.2. Koza halindeki pamuk (Antbirlik)

Sekil 4.1 ve sekil 4.2'de pamuk ve pamuk tarlasindan bir gorinds vardir.

Pamuk tarimi hakkinda ilk literatir M.O.8 asirda yazilan Manu Kanunlari
olup en guvenilir kaynak olarak kabul edilmektedir. Manu kanunlarina gore pamuk
rahipler tarafindan tapinak bahcelerinde yetistirilip, dini bir simge olarak pamuktan
yapiima kumaslar alinlarina yapistirilmistir (Usta, 2003). Bazi arastirmacilar ise,
pamugun kokenini “pamuk” kelimesine dayanarak agiklamaya calismislardir.
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Ingilizce “cotton”, Fransizca “le coton” kelimesinin Arapca’ daki “katn” veya “kutn”
kelimesinden alindig: bilinmektedir.

Misir’ a gelen pamuklarin bir kismu Eski Dinya pamugu, bir kismi ise Y eni
Dunya pamugudur. Diger yandan Peru’da yapilan arkeolojik arastirmalarda, M.O.
2500 yil oncesine ait oldugu ileri surdlen pamuk parcalarinin  bulundugu
belirtilmistir. Buradan Guiney Amerika ya yayilmistir. Kuzey Amerika'ya gecisi ise,
Kuzey Ant Daglari’mn bati1 kisimlarindan Orta Amerika ve Meksika yolu ile
olmustur. Bu merkezi bdlgede Meksika mn Upland pamuklar: tiremis ve yayil mistir
(Ekinci,2005).

Pamuk Anadolu’'ya 1900 yil 6nce Hindistan'dan getirilmistir. Bizans,
Selcuklu ve Osmanli dénemlerinde tarimi yapilmistir. Bu donemlerde ekilen pamuk
cesitleri kapali kozali eski dinya pamuklaridir. 19 yy.dan itibaren ise dénemin
uluslar arasi taleplere uygun yenidiinya orijinli agik kozali Upland tirleri getirilip
ekilmeye baslanmistir (Usta,2003).

4.2. Dunyada Yetistirilen Baslica Pamuk Tipleri

Pamuk, Malvales takimindan, Malvaceae familyasindan, Gossypium
cinsinden bir bitkidir. Ktltir pamuklart Herbacea ve Hirsuta olmak Uzere iki grup
altinda incelenir. Eski diinya pamuklar: adh verilen, Herbacea grubunda Gossypium
Arboreum L(G. Arberoum L.) ve Gossypium Herbaceum L.(G. Herbacum L.) olmak
Uzere iki tur bulunmaktadir. Y enidiinya pamuklar1 ach verilen Hirsuta grubunda ise
Gossypium Hirsutum L. (G. Hirsutum L.), Gossypium Barbadense L. (G. Barbadense
L.) ve Gossypium Tomentosum L.(G. Tomentosum L.) turleri bulunur (Antbirlik).

G. Hirsutum L. dogal pamuktan ABD’den Meksika ya ve Merkezi Afrika'ya
kadar gelismistir. Amerikan Upland pamugunun bilinen tim ozeliklerini
tasimaktadir. G. Barbadense L. kokeni Giiney Amerika ya dayanir ve en uzun stapel
liflerini saglar. G. Arboreum L. ve G. Herbaceum L. olarak diger iki tur “Des”
pamuklar: olarak bilinirler ve Asyali ya da eski Dinya kisa lifli pamuklardir. Bu
kaba lifler yetismis en kisa lifli pamuklardir [9.5-19 mm (3/8-3/4 in)] ve mikroner
degeri 6.0'dan buytktur. Kabalig1 ile Amerikan Upland pamugu ile kiyaslanabilir.
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Her iki tirde Dunya’ da az 6neme sahiptir fakat hala Pakistan ve Hindistan’ da yaygin
olarak yetistirilmektedir. G.Arberaum L. ayrica Burma, Bangladesh, Tayland ve
Vietnam ulkelerinde yaygin olarak yetistirilmektedir (Wakelyn J. P. Ve Ark, 2007).

4.2.1 Upland Grubu Pamuk Tipleri

G. Hirsitum L. icinde de Upland grubu pamuklar énem tasimaktadir. Upland
pamuklarinin kokeni Amerika Birlesik Devletleri’dir. Bu pamuklar, orta lifli
pamuklar grubuna girer. Verimli, orta uzunlukta liflere sahip ve degisik yetisme
kosullarina kolayca uyabilen pamuklar olduklarindan, Dunyamin her tarafina
yayilmistir (Ekinci,2005). Upland pamugu, pamuk tdrd olarak Dinya da %90
oraninda yetistirilmektedir. Upland pamuk lifinin uzunlugu 7/8 — 1% in (22—36 mm)
ve mikroner degeri 3.8-5.0 arasinda degismektedir. Eger pamuk ABD’de yetisirse,
G. Hirgitum L. liflerinin uzunlugu 26-30 mm arasinda degisir. G. Hirsitum L. lifleri
en ¢cok giyim, ev tekstili ve endustriyel Urtinlerde kullanilmaktadir (Wakelyn J. P. Ve
Ark, 2007).

Bu tdrlerin orijinini olusturan baslica tipler, Deltapine, Fox, Coker 100,
Stonville, Acala, Empire, Rowden, Mebane triumphe, Western mebane, Lankart,
Paymaster, Delfos, Mach, Hibrit, Ekstra uzun lifli Upland ve Miscellaneous Upland
tipleridir (Ekinci,2005).

4.2.2. Sealdand ve Amerikan — Miair Tipi Pamuklar

G. Barbadense L., kdkeni Guney Amerika ya dayanir ve uzun lifli pamuklar
grubuna girer. Lif uzunlugu genellikle 1 3/8 in (35 mm)’den daha biiytk ve mikroner
degeri 4.0 den dusuktir. Eger ABD’de yetisiyorsa G. Barbadense L., liflerin
uzunlugu 1 5/6 — 1 %2 in (33-36 mm) arasindadir. Dinya pamuk dretiminin %8’ ini
saglarlar. Bu grup, Misir, Amerikan-Misir ve Sealsland pamuklarinin yaygin
gesitlerini olugturmaktadir. Misir ve Sudan, ELS pamuklarimin baglica Uretildigi
Ulkelerdir. Ayrica ELS pamugu olan Pima pamugu, Misir ve Amerikan Upland
pamuguna karsiliktir ve bati ABD’de yetismektedir. Pima pamuklari, Misir
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pamugundan daha iyi 6zelliklere sahiptir. G. Barbadense L., lifleri yiksek kaliteli
giyim, luks kumaslar, dantel ve oOrme icin Ozel iplikler ve dikis ipliklerinin
tretiminde kullamImaktadir (Wakelyn J. P. Ve Ark, 2007).

Amerikan—Misir tipi pamuklar ise, Misir’ in Afifi ¢esidinin ABD'nin Arizona
bolgesine adapte edilmesi sonucunda elde edilen Y uma varyetesinden gelistirilmistir.
Bugunkd Pima, Yuma g¢esidinden gelmistir. Ayrica Pima ile Sakel (Misir gesidi)
melezlemesinden Earlipima elde edilmistir. Sakel ve Pimanin geriye
melezlenmesinden (Sakel ile geri melezleme) Amsak tipi meydana gelmistir.
Earlipima mn Giza 7 (Misir gesidi) ile melezlenmesinden Pima 32 olusmustur. Buna
benzer degisik melezlemelerle Pima 32 ve Pima S-1 elde edilmistir. Bu ¢esitlerin en
onemli 6zellikleri liflerinin gok uzun olusudur (Y azicioglu,1999).

4.2.3. Miar Pamuklari

Misir pamuklart G. Barbadense L. turunden, uzun lifli pamuklardir. Bu
pamuklarin bitkileri dik, uzun, dallar ince ve seyrektir. Yapraklar blytk, saplari ince
ve tlyslzdir. Kozalar kigik 3-5 bolmeli ve her bdlmede 6-9 tohum bulunur.
Tohumlar kiglk ve siyahtir. Bazen iki ucunda hav demeti bulunur. Karnak,
Ashmouni, Giza, Menufi ve Zagora pamuklar: 6nemli Misir pamuklarindandir.

Y ukarida belirtilen pamuklarin disinda, Dinyada yetistirilen pamuk gesitleri
ya eski zamanlarin endemik tipleri veya diger Ulkelerden ithal edilmis egzotik
tipleridir. Bu ithal edilen pamuklar daha cok Amerikan kokenlidir (Ekinci,2005).

4.3. Diinya Pamuk Uretimi

Dunya pamuk Uretimi ikinci dinya savasi ncesi 6,6 milyon ton iken, 1950 de
9,5 milyon tona, 1970'li yillarda yaklasik 12 milyon tona ulasmustir. 1975 yilinda
dinya pamuk dretimi 11,7 milyon ton ile en disik seviyede iken; 1991 yilinda 20,8
ile en yiksek seviyeye ulasmistir (Gizir,2002). Daha sonraki yillarda ise pamuk

Uretiminde dusUsler géralmstr.
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Dunya pamuk Uretimi 2008 yilinda yaklasik %10 oraminda azalma gostermis
olmasina ragmen, son vyillarda 25-26 milyon ton civarinda gerceklesmistir.
2008/2009 sezonunda olumsuz iklim kosullarinin, yasanan kiresel krizin ve distk
Urin fiyatlar1 ile ozellikle gelismis Ulkelerde biodizel Uretimi amaciyla pamuk
Uretiminden uzaklasmislar ve diinya genelinde bioyakit Uretiminde kullamlmak tzere
pamuk tarimindan 6zellikle hububat ve yag bitkileri tarimina dogru gegisler soz
konusu olmustur. Ancak, dinya pamuk dretiminin Onimizdeki yillarda artis
gostererek 30 milyon tona yukselmesi beklenmektedir(Akova,2009).
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Sekil 4.3. Dinyada pamugun Uretildigi bolgelerin gorinisti (Yakartepe Z ve
M,2004)

Sekil 4.3 te dunyada pamugun Uretildigi Glkeler gorulmektedir. Sekilde de
gorildugt gibi pamuk GOretimi en ¢cok ABD, Cin, Hindistan ve Pakistan’'da
yapilmaktadir.
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Seil 4.4.Baslica Ulkeler itibariyle dinya pamuk Uretimi(1000 ton) (USDA, 2009)

Sekil 4.4’ te yillar itibariyle diinya pamuk Uretiminin Ulkelere gore degisimi

verilmistir. Yillar icinde pamuk dretiminde Ulkelere gore artmalar ve azalmalar

olmustur. En ¢ok pamuk Uretimi yapilan tlkelerin basinda Cin, Hindistan ve ABD

gelmistir.

Ulkeler agisindan diinya pamuk dretiminin yillar icindeki degisimi sayisal

degerler ile ifade edildigi cizelge 4.2. incelendiginde, en blytk pamuk Ureticisi

dlkelerin Cin, Hindistan, ABD ve Pakistan oldugu gorulmistir. Bu dort tlke dinya

pamuk Oretiminin yaklasik %75'ini karsilamaktadir. Turkiye ise dinya pamuk

Uretiminde 7. sirada yer almistir. En biyiuk pamuk Ureticilerden Cin, 2005/2006
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déneminde Uretimin %24,3 Unl karsilamistir. 2008/2009 déneminde bu deger dinya
pamuk Uretiminde %34,1’ e yukselmistir. ABD de ise artislar devam etmis fakat
2008/2009 doneminde Uretimde disis gorulmustir. 2005/2006 déneminde dinya
pamuk dretiminin %16,3' G ABD’ye aittir. 2008/2009 doneminde ise dinya pamuk
Uretiminde bu deger % 20,9 olmustur. Turkiye ise 2005/2006 doneminde dinya
pamuk dretiminin % 2,9unu karsilarken, pamuk Uretimi disls gostermis ve
2008/2009 déneminde % 2,1 olmustur. Ayrica 2009/2010 donemi igin tahminlerde
bulunulmustur. Pamuk Gretiminin Cin, Ozbekistan gibi Ulkelerde azalacag:; ABD,
Hindistan, Pakistan, Brezilya gibi Ulkelerde artacag: tahmin edilmistir.

Cizelge 4.2. Baslica Ulkeler itibariyle dinya pamuk dretimi (1000 ton) (USDA,

2009)
Ulkeler 2005/2006 | 2006/2007 | 2007/2008 | 2008/2009 | 2009/2010 | 2009/2010

Ekim* Kasim*

Cin H.Cum 6,183 7,729 8,056 7,991 7,076 6,858
Hindistan 4148 4746 5356 4899 5280 5280
ABD 5201 4,701 4182 2790 2830 2721
Pakistan 2213 2155 1938 1960 2003 2047
Brezilya 1023 1524 1602 1197 1176 1176
Ozbekistan 1208 1165 1165 1002 914 958
Tarkiye 773 827 675 501 | - | -
Avustralya 610 294 139 327 392 392
Diger 4820 4238 3800 3257 2925 2939
Toplam 26180 27379 26913 23923 22596 22370

Donemler: Sezon baslangici 1 Agustos; Kasim 2009
* Tahmini degeri gostermektedir.

Dunya organik pamuk dretimi gittikge artis gostermistir. Organik pamuk
dretimi 2008 yilinda 150 bin tona yaklasmis olmakla birlikte, organik pamuk
Uretiminin dinya toplam pamuk dretimi icindeki pay: halen %21'in altindadir.
Turkiye ve Hindistan disinda diinya genelinde 20 tlkede daha organik pamuk Gretimi
yapilmakta ve bu Ulkeler icerisinde Suriye, Cin, ABD, Tanzanya, Uganda, Misir,
Burkina Faso ve Peru 6nem tasimaktadir (Akova,2009).
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4.4. Dunya Pamuk Ticareti

Dunya pamuk ihracati, 1970'li yillarda yillik ortalama 5,7 milyon ton iken
1980'li yillarda ortalama 6,3 milyon tona yukselmistir. 1990’11 yillarda ise dinya
ihracat1 duserek ortalama 5,9 milyon ton olmustur. 2001 yil1 pamuk ihracat: ise, 6,3
milyon tona ulagsmistir (Gizir,2002).

Dunyada Uretilen pamugun her yil %25-30' u dis ticarete konu olmustur.
2007/2008 sezonunda 8,4 milyon ton pamuk ihrag edilmis olup, en Onemli
ihracatcilar ABD, Hindistan ve Ozbekistan dir. Bu (i¢ tilke diinya ihracatinin %65’ ini
karsilamakta olup, tek basina ABD’nin dinya ihracatindaki payr %35’in Uzerinde
olmustur. 2008/2009 sezonunda ise diinya genelinde 6,4 milyon ton pamugun ihrag
edilecegi tahmin edilmistir (Akova,2009).
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Sekil 4.5 de 2005-2010 donemini iceren dunya pamuk ihracati1 baslica
Goruldugii tizere ABD, Hindistan ve Ozbekistan
Onemli pamuk ihracatcisi Ulkelerdendir.

Ulkeler itibariyle verilmistir.

Yillara gore pamuk ihracatindaki degisimlerin sayisal degerler ile ifade
edildigi cizelge 4.3 incelendiginde en biyuk ihracatcilardan ABD’de 2005/2006
déneminde dinya pamuk ihracatinda %39,3' [Uk bir paya sahip oldugu gortlmuUstdr.
Sonraki yillarda ABD pamuk 2008/2009
doneminde ise dinya pamuk ihracatinda bu pay %44,6 olmustur. Hindistan ise
2005/2006 doneminde dinya pamuk ihracatinda %00,7 lik paya sahiptir Hindistan da

ihracatinda dususler gbzlenmistir.

pamuk ihracatinda artiglar olmustur. 2008/2009 doneminde diinya pamuk ihracatinda
%0,8 lik paya sahip olmustur. 2009/2010 donemi icin artislar olacagi tahmin
edilmektedir. Ozbekistan ise 2005/2006 doneminde diinya pamuk ihracatinda
%10,7' lik paya sahiptir. Ozbekistan’da pamuk ihracatinda artislar olmustur. Fakat
2008/2009 déneminde pamuk ihracat1 azalmig ve dinya pamuk ihracatinda %00,8’ lik
paya sahip olmustur. 2009/2010 donemi icin artiglar olacag: tahmin edilmistir.

Cizelge 4.3. Baslica ulkeler itibariyle Diinya pamuk ihracati (1000 ton)
(USDA,2009)

ULKELER | 2005/2006 | 2006/2007 2007/2008 | 2008/2009 | 2009/2010 | 2009/2010
Ekim* Kasim*

ABD 3821 2833 2973 2891 2286 2286
Hindistan 751 994 1531 501 1350 1459
Ozbekigtan 1045 980 914 566 849 914
Brezilya 429 283 486 596 392 414
Avustralya 628 464 265 261 348 359
Tirkmenistan 120 174 180 131 207 218
Burkina 305 294 169 174 163 174
Y unanistan 294 272 283 174 163 174
Tacikistan 129 125 114 76 98 98
Mali 223 185 109 71 71 87
Digerleri 1964 1510 1353 1037 1006 1022
Toplam 9709 8114 8376 6478 6956 7217

Donemler: Sezon baglangici 1 Agustos; Kasim,2009

* Tahmini degeri gostermektedir.
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Dunya pamuk ithalatina bakildiginda; 1970'li yillarda yillik ortalama pamuk
ithalat1 4,3 milyon ton iken, 1980’li yillarda ortalama 5,9 milyon tona ulasmustir.
1970-1999 yillar1 arasinda diinya pamuk ithalat1 3,7 milyon ton ile 6,6 milyon ton
arasinda degismistir. 2000 yilinda ise, bir énceki yila gore %7,8'lik artisla 5,86
milyon ton olan pamuk ithalati, 6,32 milyon tona ulasmistir. 2001 yilinda ise, bir
onceki yila gore%00,44 azalarak,6,32 milyon tondan 6,29 milyon tona dismusttr
(Gizir,2002).

Diunya pamuk ithalatinda ise en onemli Ulkeler Cin, Pakistan, Turkiye ve
Banglades’tir. 2007/2008 sezonunda Cin tek basina dinya ithalatinin %30’ undan
fazlasini gergeklestirmistir. Turkiye' nin dinya pamuk ithalatindaki pay: ise yaklasik
%9’ dur (Akova,2009).
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Sekil 4.6’ da goruldug gibi dinya pamuk ithalatinda Cin, ABD ve Turkiye
Onde gelen Ulkelerdendir. Turkiye diinya pamuk ithalatinda 3. tlke konumundadir.

Dogu Asya Ulkeleri en fazla pamuk ithalatina sahip Ulkelerdir. Bunlarin
arasinda Endonezya, Giiney Kore, Tayland, Banglades, Hindistan en fazla pamuk
ithalat1 yapan ulkelerdir. Yillara gore pamuk ithalatinin sayisal degerler ile ifade
edildigi cizelge 4.4 te goruldugi gibi en buyuk pamuk ithalat¢ilarindan olan Cin
2005/2006 doneminde dunya pamuk ithalatinda %43,1’lik paya sahip olmustur. Bu
deger yillar icinde artis ve azalislar gostermistir. 2008/2009 déneminde ise dinya
pamuk ithalatinda %23,3' |Uk paya sahip olmustur. Banglades 2005/2006 doneminde
dinya pamuk ithalatinda %00,6’lik paya sahiptir. 2008/2009 doneminde ise dinya
pamuk ithalatinda %12,6' 11k paya sahip olmustur. TUrkiye ise 2005/2006 doneminde
pamuk ithalatinda %0,8'lik paya sahiptir. Yillar icerisinde pamuk ithalat1 artis
gostermistir. Fakat 2008/2009 doneminde pamuk ithalat1 azalmis ve Turkiye diinya
pamuk ithalatinda %1’ lik paya sahip olmustur. 2009/2010 doneminde Turkiye de
pamuk ithalatinin artacagi 6ngorulmastur.

Cizelge 4.4.Baslica Ulkeler itibariyle dinya pamuk ithalati (1000 ton) (USDA, 2009)

ULKELER | 2005/2006| 2006/2007 2007/2008 2008/2009 2009/2010 | 2009/2010

Ekim* Kasim*
Cin 4199 2305 2510 1523 1742 1851
Banglades 555 686 762 827 664 871
Turkiye 762 877 712 629 718 718
Pakistan 352 502 851 479 653 610
Endonezya 479 479 501 435 452 452
Tayland 412 415 420 349 376 376
Meksika 380 295 333 286 348 348
Vietnam 151 213 252 247 261 261
Glney Kore 220 233 212 207 201 201
Tayvan 247 253 210 171 158 180
Digerleri 1991 2029 1715 1363 1371 1338
Toplam 9747 8286 8477 6526 6961 7222

Donemler: Sezon baglangici 1 Agustos, Kasim 2009 * Tahmini degeri gostermektedir.
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4.5. Turkiye de Pamuk Uretimi, Thracat ve ithalat

4.5.1. Turkiye de Pamuk Uretimi

Tlrkiye'de 1970-2001 doneminde, yaklasik 500-700 bin hektar pamuk
alaninda 400-900 bin ton pamuk Uretimi yapilmaktadir. Pamuk Uretimi 1970-2001
déneminde dalgalanma gostermistir (Gizir,2002). Turkiye'de pamuk dretimi son
yillarda gittikce azalma gostermektedir. 2000 yilindan sonraki bazi yillarda pamuk
Uretimi 900 bin tonun Uzerinde gergeklesmis olmakla birlikte, son iki donem
icerisinde Uretimi 6nemli 6lclide azalma gostermistir (Akova,2009).

Pamuk Uretiminin yillara gore sayisal degerler ile ifade edildigi gizelge 4.5 te
gorildugt Uzere Turkiye'de pamuk Oretimi yillar gegtikge azalmistir. 2000/2001
déneminde 880 bin ton olan pamuk Uretimi daha sonraki yillarda artis ve azalislar
gostermistir. 2006/2007 sezonunda 827 bin ton olan dretim, 2007/2008 sezonunda
675 bin tona dismis, 2008/2009 sezonunda ise 501 bin tona gerilemistir. 2008/2009
sezonu Turkiye pamuk Uretimi agisindan en elverissiz dénemlerden birisi olmustur.
2008 yil1 icerisinde su yetersizligi petrol, gibre ve elektrik gibi temel girdilerdeki
fiyat artiglar: ve Urin fiyatlarimin beklenen diizeyde gerceklesmemesi Uilke genelinde
pamuk dretiminin azalmasinda 6nemli etkenler olmustur. 2008 /2009 sezonunda
pamuk ekilis alanlar1 bir 6nceki sezona gore %25’ in Gizerinde azalma gostermis ve
520 bin hektardan 380 bin hektara gerilemistir. Turkiye'de pamuk tarimindan
uzaklasan Ureticiler Uretimlerini Ozellikle hububat Grinlerine kaydirmistir. GAP
projesinin tamamlanmasiyla birlikte pamuk ekim alanlarimn 1 milyon hektara
ulasmasi beklenmektedir (Akova,2009).
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Cizelge 4.5. Turkiye' de pamuk ekilen alan, retim ve verimindeki gelismeler (Akova
2009 & USDA,2009)

Doénemler Ekilen alan (1000Ha) Uretim (1000Ton) Veim (Kg/ha)
2000/01 654 880 1,345
2001/02 693 922 1,330
2002/03 721 900 1,248
2003/04 725 910 1,255
2004/05 698 900 1,289
2005/06 600 800 1,333
2006/07 630 827 1,313
2007/08 520 675 1,298
2008/09 380 501 1,318

2009/2010 300 414 1,379
Haziran

2009/2010 280 370 1,322
Temmuz

Bl Pamuk yetistirilen bolgelz:
] Pamuk yetistiriimeye aday bolgeler

Sekil 4.7. Turkiye' de pamuk Uretilen bolgeler (Akova,2009)
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Sekil 4.7 de goruldugt gibi Turkiye'de pamuk Uretimi Cukurova, Ege,
Antalya ve giderek gelisen Gliney Dogu Anadolu (GDA) bolgelerinde yapilmaktadr.
Cukurova bolgesinde pamuk Uretimi azalmis, GDA bolgesinde ise pamuk Uretimi
artmis ve Ege Bolgesinin Uretimine yaklasmistir. Turkiye' de genel itibariyle pamuk
Uretimi azalmis ve i¢ talebi karsilayamayacak duruma gelmistir. Bu durum pamuk
ihracatinin azalmasina, pamuk ithalatinin ise artmasina neden olmustur.

Pamuk Uretiminde GDA Bodlgesi en 6nemli yeri tutmaktadir. Turkiye de
pamuk Uretiminin yaklasik %660 1m1 GDA bolgesi pamuklari olusturmustur. Y aklasik
%20 civarindaki paylariyla Ege ve Cukurova Bolgesi pamuklar: takip etmektedir.
Antalya Bolgesinde ise pamuk dretimi son derece azalmis olup, bu bolge
pamuklarinin Turkiye pamuk Uretimindeki pay1 %1'in altina inmistir. 1980’1 yillara
gelinceye kadar toplam pamuk Uretiminin 6nemli bir kistinin Oretildigi Cukurovave
Ege Bolgelerinde pamuk dretimi gittikge azalmaya baslamistir. Bu bolgelerde yiiksek
Uretim maliyetleri yamnda asiri kimyasal madde kullanimi ve ekim nobeti
uygulanmamasi sonucu ortaya ¢ikan ekolojik sorunlar ve urin fiyatlarimn giftciler
acisindan istenilen dizeylerde olusmamas: gibi nedenlerle Ureticiler pamuk
Uretiminden vazgegcmeye baslamislardir. Buna karsiik GDA bolgesinde sulama
olanaklarimin  artmasiyla birlikte pamuk ekim aanlari artis gostermistir
(Akova,2009).

4.5.2. Tiirkiye de Pamuk Ihracati ve ithalati

Turkiye' de pamuk Uretim miktarina ve tekstil sanayinin talebine bagl: olarak
pamuk ithalat ve ihracat1 yapilmaktadir. 1990’1 yillara gelinceye kadar pamuk dis
ticaretinde net ihracat¢t bir Ulke iken, daha sonraki yillarda net ithalat¢i tlke
konumuna gelmistir. Tekstil sanayinin gelisimi ile birlikte yurt ici pamuk talebi
gittikce artis gostermis olup, pamuk Uretimi talebi karsilayamaz hale gelmis ve
Onemli miktarlarda pamuk ithalat: yapilmistir.

Tarkiye'nin pamuk ithalat ve ihracatinin durumunun yillara gére sayisal
degerler ile ifadesi cizelge 4.6' da verilmistir. Buna gore, 2005 yilinda 900 milyon
dolarin Uzerine gikan pamuk ithalati, 2007 yilinda 1 milyar 278 milyon dolar
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seviyesine ulasmig, 2008 yilinda bir miktar azalma gostermis olmakla beraber 1
milyar dolar olarak gerceklesmistir. Pamuk ihracati dalgalanmalar géstermis ve son
yillarda azalmaya baglamustir.

Pamuk verimi ise diinya ortalamasinin oldukga tizerinde olup Tirkiye diinya
genelinde birim alandan en yuksek verimin alindig: ilk bes Ulke arasinda yer
almaktadir (Akova,2009).

Cizelge 4.6.Turkiye nin pamuk ithalat ve ihracatimin gelisimi (Akova,2009)

IHRACAT ITHALAT
YILLAR TON 1000$ TON 1000$
1998 45.965 55.468 379.688 600.845
1999 80.394 87.121 277.158 351.436
2000 27.515 36.270 566.784 676.575
2001 30.041 37.399 454.159 497.300
2002 37.670 43.373 540.563 492.947
2003 88.835 113.077 556.597 667.313
2004 47.793 77.510 585.108 836.428
2005 38.274 52.826 775.512 908.201
2006 62.009 87.640 753.715 969.759
2007 65.738 99.390 946.213 1.277.700
2008 58.917 111.236 613.435 1.000.136

Tarkiye 20-25 farkli Glkeden pamuk ithal etmektedir. Ancak ithalatin
yaklasik %901 56 Ulkeden yapilmistir. 2008 yili pamuk ithalatinda ABD tek basina
%62,2'lik bir paya sahiptir. ABD’den sonra %10,1'lik pay: ile Yunanistan ikinci
srada, Turkmenistan %4,2 ile Uguncl sirada, Hindistan ise %4,1'lik pay: ile
dordiincii sirada yer almustir. Brezilya, Ozbekistan ve Misir ise pamuk ithal edilen
diger 6nemli tlkelerdir. Turkiye organik pamuk Uretiminde de dinyanin en dnemli
birkag Ulkesinden birisidir. Organik pamuk dretimi Ozellikle Sanlwurfa ve Aydin
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illerinde yapilmakta olup organik pamuk dretiminin tekstil sektorinden gelen
talepteki artisla gelecekte de artisint devam ettirmesi beklenmektedir (Akova,2009).

4.6.Turkiye de Uretilen Pamuk Cesitleri

Turkiye'de Ege, Cukurova, Antalya bolgelerinde pamuk tariminin gegmisi
oldukca eski olup, Giineydogu Anadolu Boélgesinde ise daha yeni bir faaliyet
gorintmundedir. Guneydogu Anadolu bolgesinde sulama olanaklarimin gelismesi ile
Uretim alanlar1 hizl1 bir artis gostermistir. Bugiin GDA, en fazla pamuk Uretilen bdlge
olmustur. Gelecekte Turkiye'de pamuk dretim alanlarindaki artislarin da esas
itibariyle GAP Bolgesinde meydana gelmesi beklenmektedir(Akova,2009).

Tlarkiye'de pamugun verim ve Kkalitesini yukseltme calismalarina
Cumhuriyet’in  kurulusunun ilk yillarindan itibaren baslanmugtir.  1924-1926
yillarinda Adana, Eskisehir, Adapazari1 ve Yesilkdy' de 4 pamuk islahi istasyonu
kurulmustur. Ilk 1slah calismalar: yerli pamuk (G Herbaceum L.) tizerinde olmustur.
Upland Pamuklar: (G. Hirsutum L) Gzerindeki adaptasyon ve seleksiyon calismalari
ile 1927 yilinda ABD’den getirilen 40 ¢esit ile baslanmistir. Daha sonralar
melezleme 1slali ¢alismalarina 1950°li yillarda Adana ve Nazilli, 1960’1 yillarin
sonunda da Antalya Pamuk Arastirma Engtitiisi’ nde baslamis ve bu calismalar
sonucunda da bir¢ok gesit gelistirilmis ve tescil edilmistir (Harem,2007).

Uzun yillar ayn: tarlalarda pamuk Uretilmesi tohum soysuzlasmasina neden
oldugundan 1963'den itibaren Amerikan kaynakli Gossypium Hirsitum cinsinden
Coker cinsi pamuk UOretilmeye baslanmis ve Akala pamugunun Gretiminden
vazgecilmistir. 1967°de ekim alanlarindan tamamen Coker cinsi pamugun
calisilmaya baslanmasi, |lif veriminin ve pamuk Uretiminin buyik 6lglide artmasini
saglamustir. Uretim, 700 bin tonun tizerine gikmustir. Tirkiye' de uzun yillar Ege
bolgesinde Coker A/2, Adana da Coker 100/153, Deltapine 15/21 Caroline Queen
201, Antalyada Deltapine 15/21 yetistirilmistir. Bunlarin yam sira halen %1-2
oraninda yerli cesitlerimizden Maydos yerlisi, kirmizi yerli pamuk cesitleri

yetistirilmektedir. Son yillarda Gretimi yapilan 34 mm. Uzerinde lif uzunluguna sahip
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uzun lifli pamuk cinsleri olan Ege 69 ile Delcerro ve Sealand 542 cinsi pamuklar
dusdk lif randimam ve yiksek fiyat nedeni ile yayginlastirilamamustir (Ekinci,2005).

Cizelge 4.7 de 1959 yilindan itibaren devam eden tescil edilmis pamuklar
verilmistir. Tohum Tescil Sertifikasyon Mudirltgd’ nin (TTSM) tespitine gore
Tarkiye'de 2009 yili Nisan ay1 itibariyle tescil edilmis 90 pamuk cesidi
bulunmaktadir. Pamuk ¢esit caligmalart Aydin Nazilli Pamuk Arastirma Enstitiisi,
Adana Cukurova Tarimsal Arastirma Enstitiisti, Kahramanmaras Tarimsal Arastirma
Engtittsi, Sanlwrfa Glineydogu Anadolu Tarimsal Arastirma Enstittisii ve diger 6zel
kuruluslarda yapilmaktadir. Tescil edilmis bu kadar ¢ok ¢esit olmasina ragmen hepsi
Uretilmemektedir. Devlet bazi cesitlerin yetismesini tesvik etmekte ve destek
vermede ve dolayisiyla Uretici bu ¢esitleri Gretmeye yonelmektedir.
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Cizelge 4.7. Turkiye' de tescil ettirilen pamuk cesitleri (TTSM,2009)
PAMUK/COTTON(Gossypium spp.)
No | Cesit Adh Cesit Sahibi Tescil Tarihi
(variety name) (maintainer) (registration
date)
1* Acala 1086 Nazilli Pamuk Ars.Ens 1959
2* Maydos Yerlisi (kisalifli) | Nazilli Pamuk Ars.Ens 1964
3* Coker 100 A/2 Nazilli Pamuk Ars.Ens 16.05.1964
4* Deltapine 15/21 Cukurova Tarimsal Ars.Ens 16.05.1964
5* Sealand 542 (uzun lifli) Nazilli Pamuk Ars.Ens 1965
6* Caralina Queen Cukurova Tarimsal Ars.Ens 17.04.1968
7* Nazilli 66- 100 Nazilli Pamuk Ars.Ens 28.04.1975
8 Delcerro (uzun lifli) Nazilli Pamuk Ars.Ens 17.06.1977
9 Ege 69 (uzun lifli) Nazilli Pamuk Ars.Ens 17.06.1977
10 Adana 967/10 Cukurova Tarimsal Ars.Ens 13.05.1977
11 Sayar 314 Cukurova Tarimsal Ars.Ens. 21.04.1980
12 Cukurova 1518 Cukurova Tarimsal Ars.Ens. 04.11.1982
13 Nazilli 84 Nazilli Pamuk Ars.Ens. 24.04.1984
14 Ersan-92 K.Maras Tar.Ar.Ens. 15.05.1992
15 Maras-92 K.Maras Tar.Ar.Ens. 15.05.1992
16 Nazilli M-503 Nazilli Pamuk Ars.Ens. 15.05.1992
17 Nazilli M-39 Nazilli Pamuk Ars.Ens. 15.05.1992
18 Stoneville-453 Toros Tarim Sanayi ve Tic. A.S. 12.04.1995
19 Nazilli 84 S Nazilli Pamuk Ars.Ens. 14.05.1998
20 Nazilli 143 Nazilli Pamuk Ars.Ens. 14.05.1998
21 Nazilli M-342 Nazilli Pamuk Ars.Ens. 14.05.1998
22 Adana 98 Cukurova Tarimsal Ars.Ens. 14.05.1998
23 CUN S2 Bat1 Akdeniz Tarimsal Aras.Ens. 28.04.1999
24 SG 125 Monsanto Gidave Tar.Tic. Ltd.Sti. | 28.04.1999
25 SG 404 Monsanto Gidave Tar.Tic. Ltd.Sti. | 28.04.1999
26 SG 501 Monsanto Gidave Tar.Tic. Ltd.Sti. | 28.04.1999
27 SG 1001 Monsanto Gidave Tar.Tic. Ltd.Sti. | 28.04.1999
28 DP 20 Monsanto Gidave Tar.Tic. Ltd.Sti. | 28.04.1999
29 DP 50 Monsanto Gidave Tar.Tic. Ltd.Sti. | 28.04.1999
30 DP 5409 Monsanto Gidave Tar.Tic. Ltd.Sti. | 28.04.1999
31 DP 5614 Monsanto Gidave Tar.Tic. Ltd.Sti. | 28.04.1999
32 DP 5690 Monsanto Gidave Tar.Tic. Ltd.Sti. | 28.04.1999
33 Deltaopal Monsanto Gidave Tar.Tic. Ltd.Sti. | 28.04.1999
34 Nata May-Agro Toh. San. veTic. A.S. 28.04.1999
35 Lachata May-Agro Toh. San. veTic. A.S. 28.04.1999
36 DP-5111 Monsanto Gidave Tar.Tic. Ltd.St 25.04.2001
37 DP-388 Monsanto Gidave Tar.Tic. Ltd.Sti. | 25.04.2001
38 Carmen Bayer Turk Kimya San.Ltd.Sti. 25.04.2001
39 Sahin-2000 Nazilli Pamuk Ars.Enst. 25.04.2001
40 Aydin-110 Nazilli Pamuk Ars.Enst. 25.04.2001
41 Sivon Hazera-Toros Tohumculuk A.S. 25.04.2001
42 Etna Hazera-Toros Tohumculuk A.S. 25.04.2001




4.GENEL BILGILER

Guilten GUZEL

43 Europa Hazera-Toros Tohumculuk A.S. 25.04.2001
44 Eksi-911 Nazilli Pamuk Ars.Enst. 06.05.2002
45 Girebey Nazilli Pamuk Ars.Enst. 06.05.2002
46 Ozbek-142 Nazilli Pamuk Ars.Enst. 06.05.2002
47 Dicle 2002 Guneydogu Anadolu Tar.Ars.Ens. 06.05.2002
48 | Diva(Teks) Ozbugday Tohumculuk A.S. 06.05.2002
49 Gossypolsiz Nazilli Nazilli Pamuk Ars.Enst. 06.05.2002
50 Nazilli 342 Nazilli Pamuk Ars.Enst. 01.05.2003
51 Nazilli 663 Nazilli Pamuk Ars.Enst. 01.05.2003
52 Nazilli 303 Nazilli Pamuk Ars.Enst. 01.05.2003
53 Nazilli 954 Nazilli Pamuk Ars.Enst. 01.05.2003
54 Sure-Grow 96 Monsanto Gidave Tar.Tic. Ltd.Sti. | 01.05.2003
55 Penta (Golda) Ozbugday Tohumculuk A.S. 01.05.2003
56 | Lider (Mig 119) Ozbugday Tar. Isl. ve Toh. A.S 15.04.2004
57 | Campo (Baly 308) Ozbugday Tar. Isl. ve Toh. A.S 15.04.2004
58 DP 493 (Delta Diamond) Monsanto Gidave Tar.Tic. Ltd.Sti. | 15.04.2004
59 Barut 2005 Nazilli Pamuk Ars.Enst. 26.04.2005
60 Menderes 2005 Nazilli Pamuk Ars.Enst. 26.04.2005
61 Nazilli DT 15 Nazilli Pamuk Ars.Enst. 26.04.2005
62 | Beyaz Altin 151 Ozbugday Tar. Isl. ve Toh. A.S 26.04.2005
63 | Beyaz Altin 320 Ozbugday Tar. Isl. ve Toh. A.S 26.04.2005
64 Coskun-1 Nazilli Pamuk Ars.Enst. 12.04.2006
65 | BA525 Ozbugday Tar. Isl. ve Toh. A.S 12.04.2006
66 | BAGOLD Ozbugday Tar. Isl. ve Toh. A.S 12.04.2006
67 ST 373 May-Agro Toh. San. veTic. A.S. 12.04.2006
68 ST 468 May-Agro Toh. San. veTic. A.S. 12.04.2006
69 GAPEYAM-1 GAPEYAM 12.04.2006
70 | Berke Dicle Universites Ziraat Fakiltes | 06.04.2007
71 Cdlia Bayer Tirk Kimya San. Ltd. Sti. 06.04.2007
72 DP 419 Monsanto Gidave Tar.Tic. Ltd.Sti. | 06.04.2007
73 ST 488 May-Agro Toh. San. ve Tic. A.S. 06.04.2007
74 GSN-12 Nazilli Pamuk Ars.Enst. 06.04.2007
75 Napa 122 Nazilli Pamuk Ars.Enst. 06.04.2007
76 Ayhan 107 Nazilli Pamuk Ars.Enst. 06.04.2007
77 Flora Bayer Tiurk Kimya San. Ltd. Sti. 06.04.2007
78 Assos Birlik Toh. San. veTic. Ltd. Sti. 10.04.2008
79 | Aksd Ozbugday TarimIsl. A.S. 10.04.2008
80 | Flash Ozbugday TarimIsl. A.S. 10.04.2008
81 Fantom Golden West Toh. veTic. Ltd. Sti. | 10.04.2008
82 DP 466 Monsanto Gida Tarim Ltd.Sti. 10.04.2008
83 ST 474 Monsanto Gida Tarim Ltd.Sti. 10.04.2008
84 Julia Bayer Tiurk Kimya San. Ltd. Sti. 10.04.2008
85 Candia Bayer Tirk Kimya San. Ltd. Sti. 10.04.2008
86 DP 499 Monsanto Gida Tarim Ltd.Sti. 10.04.2008
87 ADN P01 Cukurova Tarimsal A.E.M. 10.04.2008
88 | Emirel Ege Universites Odemis MY O 14.04.2009
89 | Akdemir Ege Universites Odemis MY O 14.04.2009
90 DP 396 Monsanto Gida Tarim Ltd.Sti. 14.04.2009

* Trkiye de Tescil Ettirilen Pamuk Cesitleri (Harem,2007)
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4.6.1. Cukurova Bolgesinde Y etistirilen Pamuk Cesitleri

Cukurova Bolgesinde Adana, Mersin, Hatay, Kahramanmaras ve Osmaniye
illerinde pamuk tarimi yapilmaktadir. Pamuk ekim alanlar1 1980 yilindan beri %65
oraninda daralmistir. Kimyasal maddelerin asir1 kullanimi, beraberinde uzun yillar
Ust Uste ekim sonucu ortaya cikan ekolojik problemler ve pamuk maliyetinin stirekli
artmasi, bolge Ureticilerinin tercihlerini getirisi yiksek olan diger tarimsal Urtinlerden
yana kullanmalarina neden olmustur (Oziidogru,2006).

Cukurova Bodlgesi’'nde Ege'den farkli olarak boélge ciftcisinde diger zirai
Urinlere dogru bir kagis gorulmektedir. Bunun sonucu pamuk ekim alanlar
azalmaktadir. Bolgenin 1979-1988 yillar1 arasindaki 10 yillik pamuk ekim alam
ortalamasi 304.800 ha iken 1989-1998 yillar1 arasindaki 10 yillik ortalama 203.400
ha’a gerilemistir ki bu %33,3’lUk bir azalma anlamina gel mektedir. Uzun yillar bolge
sartlarina en uygun, verimli ve erkenci ¢esit olan Cukurova 1518 (%90) ve Caroline
Queen (%10) cesitleri Uretilmistir. Son yillarda SG 123, Lachata, Carmen, Maras 92,
Ersan 92 gibi gesitler yogunlukla tretilmektedir (Ekinci,2005).

4.6.2. Ege Bolgesinde Yetistirilen Pamuk Cesitleri

Ege Bolges, Turkiye'nin en kaliteli pamugunun yetistirildigi  pamuk
alanlarini kapsamustir. Bolgede Aydin, izmir, Manisa, Denizli ve Mugla illerinde
yogun pamuk tarim yapilmaktadir. 2004/2005 doneminde ha'a 1.445 kg olarak
gercekleserek, rekor dizeye ulagsmistir. Ege Bolgesi yine aym sezonda Turkiye
toplam pamuk dretiminin yizde 27'sini olusturmustur. Ege Bolgesinde 2004/05
Uretim sezonunda 176 bin ha alanda 254 bin ton pamuk Uretimi yapilmistir
(Oziidogru,2006).

Ege bolgesinde pamuk ekim alanlarinda, uzun yillar biyik degisiklik
gordlmemis ancak Uretim ve verimde artis gortlmuistir. Bu artisin en blyUk nedeni
Ege’ ye uyum saglayan Nazilli 84 pamugunun gelistirilmesidir. Nazilli 84 ¢esidi uzun
yillardir Ege Bolgesi’nde %90 oraninda ekilmektedir. Bu ¢esidi melezleme yoluyla
1slah calismalart 1972 yilinda baglamis 1984'te tescil edilmis, 1986'da Ureticilere
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dagitilmstir. Yine Nazilli Pamuk Arastirma Enstitisi tarafindan seleksiyon 1slahi
yontemiyle elde edilen Nazilli 84-S ¢esidi 13 yillik calisgmalar sonucu 1998’ de tescil
edilmistir.

Yine bolgede 1960'li yillarda arastirmalar sonucu, Nazilli 66-100 cesidi
gelistirilmistir. Nazilli 84 cesidinin gelistirilmesinden sora Nazilli 66-100 cesidi
devreden cikarilmistir. Bunun yerine verimli, erkenci, kurakliga ve hastaliklara
mukavim olan Nazilli 87, Nazilli M-503, Nazilli 143, Nazilli 84 S cesitleri
gelistirilmis ve bu gesitlerden bilhassa, Nazilli 84 ve Nazilli 87 ¢esitleri uzun yillar
Ege Bdlgesi’'nin yanm sira Antalya ve Hatay bolgelerinde de ekilmistir. 2000 yili
Uretim sezonunda bolgede cogunlukla Nazilli 84 S, Carmen, Sahin 2000 cesitleri
ekilmistir. Ege pamugu, iklim kosullari nedeniyle diger bolgelerden elde edilen
pamuklara nazaran kendine has rengi ve parlakligi olan pamuktur. Aym zamanda elle
itinal1 bir sekilde toplanmis ve rollergin yontemiyle dogru bir sekilde ¢irgirlanmis
Ege pamugu dinya pamuklari icinde en kaliteli ve Ustin fiziksel 6zelliklere sahip
pamuk olarak tammnmustir. DUnyada Ege ve Antalya pamugu disinda elle toplanan ve
rollergin yontemiyle circirlanan kaliteli pamuk ¢ok az bulunmaktadir (Ekinci,2005).

4.6.3. Antalya Bolgesinde Y etistirilen Pamuk Cesitleri

Antalya Bolgesi, 1990’1 yillarin basina kadar Turkiye pamuk Oretiminde
%7 lik pay1 olan Antalya Bdlgesinin bu yillardan sonra Uretimdeki pay1 hizla
dismeye baslamis ve 2004/05' de %2 olarak gerceklesmistir. Antalya Bolgesi’ nde
2004/2005 sezonunda 9 bin ha alanda, 14 bin ton pamuk Uretimi yapilmig olup
ortalama verim 1600 kg/ha dir (Oziidogru, 2006). Antalya bolgesinin pamuk ekim
alanlarinda da bir azalma gorulmekte tarimin daha ziyade narenciye, yas sebze ve
meyveye yoneldigi gozlemlenmektedir. Bolgede Nazilli 84, DPL 5690, Carmen ve
Cukurova 1518 uretilmektedir (Ekinci,2005).
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4.6.4. Guneydogu Anadolu Bélgesinde Yetistirilen Pamuk Cesitleri

Guineydogu Anadolu Bolgesi, Turkiye deki pamuk ekim alanlarinin %51’i bu
bolgedir. GAP Projesi cergevesinde yeni ekim alanlarimin sulamaya agilmasi ile bu
oran her yi1l artmaktadir. 2004/05 Uretim yilinda GDA'’ da pamuk ekim alam 25 bin ha
artmis, 325 bin ha alanda ekim yapilmistir. Sanliurfa ilinde stz konusu yilda 188 bin
ha alanda pamuk ekilmistir. Bolgede 6nemli diger iller ise Diyarbakir, Gaziantep,
Mardin, Adiyaman ve Sirnak’tir. Bu illerde sirasiyla, 70 bin ha, 15 bin ha, 16 bin ha,
16 bin ha ve 10 bin ha alanda pamuk ekimi yapilmistir (Oziidogru,2006).

Pamuk Gretiminde uzun bir gegmisi olmayan Guneydogu Anadolu Bolgesi’ ne
uygun pamuk cesitleri tespit edilmekle birlikte, cesit sorunu devam etmektedir.
Bolgede yaygin olarak Sayar 314, DLP 90, Cukurova 5, ST 453, Carmen, Cukurova
1518 ve Nazilli 84 ¢esitleri Uretilmektedir (Ekinci,2005).

4.7. Pamugun Hasadi

Bir tarimsal Uriinde hasat, Uretimin son basamagidir ve genel anlamiyla
bitkinin pazar degeri olan kisimlarinin toplanmasidir. Pamukta hasat ise, pamuk
bitkisindeki son trtin olarak katltntn (lif+¢igit) elde edilmesi igin yapilan islerdir.

Mevcut pamuk Oretiminde en blylk maliyet unsurunu hasat islemi
olusturmustur. Tdrkiye'de uzun yillardan beri toplam Uretim maliyetinin %10-15
sinirlart arasinda degisen pamuk toplama tcretleri, son yillarda hizla artma egilimine
girmistir. Dis ticaretteki rekabet ortami dusinuldiginde Uretimin gelismesi, pamuk
Ureticilerinin diger Ulke Ureticilerine karsi rekabet edebilmesine baglidir. Turkiye
pamuk Oretiminde maliyetler, girdi maliyetleri daha disik olan ve Uretimde ileri
teknoloji kullanan Ulkelere oranla gok yuksektir. Bu durum, yiksek verimin getirdigi
avantgji ortadan kaldirmakta ve yerli Ureticilerin  rekabet edebilirligini
sinirlamaktadr.

Pamuk hasadi, genel anlamiyla pamuk bitkisinden son drin olarak lif ve
tohum (cigit) elde etmek icin yapilan isleri kapsar. Bu islemler iki ana grupta
incelenebilir;
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Pamuk kutlastinin (lif-tohum) bitkiden toplanmasi,
Kutltden lif ve tohumlarin ayrilmasi.(Cir¢irlama)

Bu hasat islemlerinden birincisi tarlada yapilir ve kitl bitkiden cesitli yollarla
toplanir.  ikinci islem ise tarlamin disinda cirir tesislerinde tamamlanir (Iscan ve
ark,2002).

Hasat Isleminin Lif Kalitesine Etkileri: Pamuk hasadinda dikkat edilmesi
gereken, pamugun kalitesini etkileyecek durumlar vardir. Bu durumlar soyle
Ozetlenebilir;

Pamuk hasadinda 6zen gosterilmesi gereken en 6nemli konu, yas ve cepelli
toplamadan kaginmaktir. Liflerin nispi nem degisimlerine tepkisi hizls,
tohumlarin ise daha yavastir. Pamuk hasadinda kiitli pamugun nem oraninin
%12 den az; tohum nem oraninin ise en fazla %10 olmasi istenir. Genel
olarak %70 nispi nem kosullar1 altinda hasat yapilan kitli pamuklarin nem
oram %12’'yi gecmemektedir.

Y agislardan sonra toplama icin, kitlinin mutlaka bitki Gzerinde kurumasi
beklenilmelidir. Aksi takdirde, cirgcirlama sirasinda liflerin tohumlardan
ayriimasi guclesmekte, nemli bir sekilde depolanmis kitli pamuklarda
sicakligin artmast ile liflerde yanma ve beneklenme olabilmekte ve
dolayisiyla lif kalitesi olumsuz yonde etkilenmektedir. %1611k tohum nem
iceriginde toplanan ve depolanan kitlti pamukta, yiginin sicakligi 60°C’ye
cikabilmektedir (Mert,2007).

Bitkiden elde edilen liflerin daha sonra sanayide islenerek iplik ve dokuma
haline getirilmesinde yapilan islemler toplama sirasindaki uygulanan
yontemler ile yakindan ilgilidir. Toplamanin, iyi yapilmas: lif kalitesini
Onemli derecede etkiler.

Erken toplamada kalitesiz lif elde edilir. Toplamanin gecikmesi ise kayiplara
yol acar ve pamukta lif kalitesi diser. Geg toplamada liflerin sadece glines
karsisinda kalmast dahi sakincalidir. Rizgér ve yagmurlar ge¢c hasatta
tehlikeyi blsbitin arttirir ve pamuk, kalitesi dnemli derecede diser. Pamuk
kitluleri yere duser, kirlenir, yaprak kirintilari liflere karisir. Cig ve
yagmurlar ise pamugun rengini bozar, ¢urttir ve bunlarda kizisma yapar.
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Lifler parlakligint kaybeder; mukavemetleri azalir. Onun igin hasadi
zamaninda yapmak cok 6nemlidir (Iscan ve ark,2002).

Bazi hallerde ilk ve son olgunlasan bitki arasinda 2-3 aylik bir sire
gerekebilir. Bu nedenle toplama tek bir seferde tamamlanmaz ve 2 veya 3 toplama
yapilir. Toplama mevsimi Cukurova da Agustos ayinin 2. yarisi ve Eylul, Ege ve
Antalya icin EKim ve Kasim aylardir. Toplama genel olarak 1 ay iginde
tamamlanabilir. Bitkide ve bitkiler arasindaki bu olgunlasma farkliligi pamuk
toplamada toplama zamam tayini bakimindan 6nemlidir. Cogu kere ekonomik
olmachg: 3. toplama yapilmamaktadir (iscan ve ark,2002).

Hasat Yontemleri: Pamuk, isletme olanaklar: ve Uretim maliyetlerine gore,
elle ve makineyle hasat edilmektedir. Normal kosullar altinda, hem elle ve hem de
makineli hasat yontemleri lifin kalite ozelliklerini etkilememektedir. Turkiye de
makineli hasat giderek yayginlasmaya baslamustir.

Pamugun el ile hasadi: Acgik kozal1 (upland) pamuklarda agilmis kozalardaki
kitlUlerin tek tek elle toplanmas: seklinde yapilir. Cizelge 4.8 de pamugun elle
hasadinin avanta ve dezavantgjlar verilmistir. Cizelge incelendiginde elle toplanan
pamuklarin daha az maliyetli rollergin circirlardaislenebildigi ancak pamuk toplama

iscisi bulmanin giderek zorlastig1 anlasil mistur.

Cizelge 4.8. Elle hasadin avantaj ve dezavantajlar: (Iscan ve ark,2002)

Elle hasadin avantajlari

Elle hasadin dezavantajlari

Elle toplanan pamukta yabanci
maddeler, makineli hasatla
toplanan pamuga gore azdir.

Pamuk toplama iscisi temini giderek
guclesmekte ve Ucretleri
yukselmektedir.

Elle toplanan pamuklar daha disuk
yatrim  ve isletme  giderleri
gerektiren rollergin  cirgirlarinda
islenebilir.

Hasat siresi uzamakta, son toplanan
pamuklarin  yagsmur ve ¢igden
etkilenmesi sonucu kalite kaybina
ugrama ihtimali artmaktadhr.

Pamugun Makine ile Hasadi: Turkiye'de makineli hasat girisimleri esas
itibariyle 1996 yilinda baglamistir. Makineli pamuk hasadi, pamugun makineli
cirgirlanmasindan daha sonra gergeklesmistir. Baslangigta her iki islem de el ile
yapilirken, circir diizenleri gelismis ve temizlenen pamuk daha rahat bir sekilde
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pazarlanmistir. Bu pazarlamamin Oretimi hizlandirmasi sonucu, tarimda calisan
nifustaki azalma ile birlikte mekanik hasat gelismistir. Toplama makineleri igin ilk
patent 1850 de ainmis ve daha sonra gunimize kadar 1000’ e yakin patent tescili
yapilmistir. Fakat ticari bir tipin gelistirilerek piyasaya ¢ikartiimas: 1945 yillarinda
gerceklestirilebilmistir.

Pamugun mekanik hasadi, bitkinin faydali bolimu olan kitli pamugun
(lif+cekirdek) bir hasat makinesi ile bitki Gzerinden alinmasindan olugmaktadir
(Iscan ve ark,2002).

Makineli Hasadin Avantaj ve Dezavantgjlari: Makineli hasadin avanta ve
dezavantajlart vardir. Bunlar cizelge 4.9 da verilmistir. Cizelge incelendiginde,
makineli hasat ile elle hasada gore bir giinde daha ¢cok pamuk toplandigi, yagmura
yakalanma olasiliginin az oldugu goérilmustir. Makineli hasat ile elle hasada gore
daha cabuk ve daha cok miktarda pamuk toplanmaktadir. Ancak makineli hasat
maliyetinin yuksek oldugu gorulmustur.
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Cizelge 4.9. Makineli hasadin avantaj ve dezavantajlar: (Iscan ve ark. 2002)

Makineli hasadin avantajlari

Makineli hasadin dezavantajlari

Bir ginde 400-500 iscinin topladigi
miktarda pamuk toplayabilmektedir.

Pamuk hasat makinesinin satin alma
bedeli gok yuksektir.

Hasat kisa sirede tamamlandigindan
yagmur vb. olumsuzluklardan
etkilenme ihtimali azalmaktadir.

Yeni sawgin tesislerinin  kurulmasi
gerekecektir.

Pamuk el degmeden toplandigindan

istenmeyen  yabanci  maddelerin
pamuga karisma ihtimali ortadan
kalkar.

Makine ile toplanan pamuklar: tarla
kosullarina ve toplama basarisina gére
degisik oranlarda daha fazla yabanci
madde (gepel) bulunmaktadir. Bu
nedenle sawgin (testereli circir)

tesislerinde 6n temizlemeden gegerek
islenebilen pamuklar, rollergin (toplu
cirgir) tesislerinde islenmek istenirse
bu tesislere 6zel bir temizleme sistemi
eklenmesine ihtiyag vardr.

Istenilen randimanin alinabilmesi icin
blyuk, diz ve tesviyeli araziye ihtiyag
vardir

Birim zamaminda toplanacak pamuk
miktar1 fazla olacagindan, kotlintn
-- tasinmast  cirgirlamncaya  kadar
depolanmast icin depo ve tasima
vagonlarina ihtiyag vardir.

Mutlaka yaprak dokturici
(Defoliant), bitki gelisme
-- diizenleyicisi (Regulator) ve kurutucu
(Desiccant) kullammi  olacagi igin
ilaglama ve isGilik giderleri artacaktir

Makine ile toplama maliyeti elle
toplama maliyetinin cok atinda
kalmaktadir.

Makineli ve Elle Hasadin Pamuk Lif Kalitesine Etkileri:
Ozetlenebilir;

Bu durum soyle

CGwrcir randiman, incelik, mukavemet degerlerinin, her iki hasat seklinde de
onemli bir farkliligi gordlmemistir.

Elle toplanan pamuklarda Uniformite degerinin biraz daha yiksek oldugu
tespit edilmistir.

Makineli hasadin lif elastikiyetine olumsuz bir etkisi gorilmemistir.

Makineli hasatta Amerikan USDA standartlarina gore lif kalitesinde 1-2 simif

kaymanin oldugu gozlenmistir.
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Rd (reflactance) degeri makineyle toplanan pamuklarda %10 dolayinda
dustg goralmustdr.

Elle toplamada yabanci madde miktar1 % 0,5-4 iken makineyle toplamada bu
oran % 4-10 yikseldigi tespit edilmistir.

Makine ile toplanmis kitlideki yabanci madde goérinuste fazla, ancak
agirlikta az olan ¢epel formundadir. Bu cepel yeterli temizleme Uniteleriyle
donatilmamus rollergin cir¢irlamada timiyle temizlenememektedir. Ancak
sawgin circirlamada veya gerekli temizleme Unitelerine sahip rollergin
circirlamada temizlenebilmektedir (Iscan ve ark. 2002).

4.8. Pamugun Cirairlanmasi

Pamuk elyafim cekirdeginden ayirma islemine circirlama olarak
adlandiriimistir. Hasat edilen pamuklar henliz kitlt halinde olduklarindan, bunlarin
tekgtilde kullamlmas: igin elyaf ve cigitlerinin birbirinden ayrilmas: gerekir. Bu
amacla kutlt halindeki pamuk tarladan toplanir ve gir¢ir makinelerinde cirgirlanmak
Uzere nakledilirler. Hasattan hemen sonra cirgirlanma yapilmayacaksa pamuk
kitlUleri zarar gormeyecekleri sekilde uygun bir durumda muhafaza edilmelidirler.
Pamuklarin kit veya elyaf halinde ve agikta uzun sire bekletilmesi uygun degildir,
elyaf ozelliklerini bozar. Cir¢irlama ile elyaf gigidinden ayrilir (Y akartepe Z ve M,
2004).

Ister @ ister makine ile hasat edilmis olsun, pamuk kiitlisiinden elde edilen
elyafin kalitesine, circirlama isleminin yamnda pamugun cesidi, iklim sartlar,
hasadin sekli, nem ve yabanci madde miktar: etkilidir. Kaliteli bir lif elde etmenin
birinci sarti, hangi hasat metodu ile hasat edilmis olursa olsun, hasat sirasinda
gereken azami dikkat ve 6zenin gosterilmesidir. Cir¢irlama pamugun rengi Uzerinde
cok az bir degisiklige neden olur. Asil degisikligi ise yabanct madde miktari ve lif
uzunlugu Uzerinde meydana getirir. Lif olgunlugu ile lif inceligi Uzerine

circirlamanin bir etkisi olmaz (Iscan ve ark. 2002).
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4.8.1.Crrcir Makineleri

Pamuk kutllerinin ¢irgirlanmast gesitli ¢irgir makinelerinde gergeklestirilir.
Circir makinelerinin 6zelliklerine gore 2 ¢esidi vardr;
1. Rollergin (merdaneli) ¢ir¢ir makinesi
2. Sawgin (testereli) circir makinesi

4.8.1.1. Rollergin (M erdaneli) Circir Makines

Rollergin(merdaneli) circir makineleri Turkiye'de en ¢ok kullamilan cirgir
makinesidir. Makinenin ¢alisma prensibi basit oldugu icin kullanimi yaygindir.

Rollergin (merdaneli) circir makineleri; uzun, orta ve kisa lifli pamuklarin
cirgirlanmast igin uygundur (Mert, 2007).

Rollergin ¢irgir makineleri, merdanenin karsisindaki hareketli olan bigaklarin
tek veya ¢ift sira halinde olmasina gore tek veya cift tesirli olarak ikiye ayrilir. Cift
tesirli makinelerde islem daha kolaylasir ve hizlanir (Y akartepe Z ve M, 2004).
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A-Besleyici {inite 2-Kiitli pamuk besleyici tablasi
B-Circirlamanin yapildigi Unite 3-Krank-biyel mekanizmasi
C-Pamuk lifinin rulo iizerinde 4-Sabit bicak

alindig) tnite 5-Hareketli bicak

D-Cigit tastyici nite 6-Krank-Bivel mekanizmas
E-Makine govdesi 7-Rulo

1-Kiitli pamuk tablasi 8-Déner firca

Sekil 4.8. Rollergin circir makinesi (iscan ve ark,2002)

Sekil 4.8' de goruldugi gibi kitlt pamuk tablasi Gzerine, insan gicil ile veya
besleme Unitesinde (A) dokilen kitli pamuk, bir krank biyel mekanizmasindan
hareket alan besleyici tabla sayesinde ¢ir¢irlamaisleminin yapildig: Gniteye (B) gelir.
Elyafi yakalayabilme ¢zelligine sahip olan rulo tarafindan yakalanan elyaf, sabit
bigak ile rulo arasinda gecemeyen cigitlerden, yine bir krank-biyel mekanizmadan

hareket alan hareketli bicagin sabit bicak yoniindeki hareketi ile ayrilir (Iscan ve ark.
2002).
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Lifinden ayrilan cigitler, cigit tablasi 1zgarasindan gegerek cigit tasiyici bant
veya helezon (D) yardimi ile makineden uzaklastirilirken, rulo tarafindan yakalanan
elyaf bir doner firca yardimiyla rulodan ayrilarak tasiyict bant tzerine dokultr.
Tas1yict banda dokilen elyaf, icerdigi yabanct maddelerin temizlenmesi amaciyla, lif
temizleme Unitesine (lint cleaner) iletilirken, tasiyict Unitesine gelen cigit,
degerlendirme amacina uygun olarak;

Dogrudan depoya,

Tohumluk hazirlanmasi amaciyla igindeki yabanci maddelerin ayrilmasi ve

irilik esasina gore simiflandirilmak tzere selektorlere,

Tohumluk vasfinin iyilestirilmesi veya yag fabrikalarinda degerlendirilmesi

amaciyla linter tesislerine,

Tohumun Uzerindeki havin (lint) kimyasal yontemler ile alinarak havsiz

tohumun elde edildigi delintasyon tesislerine iletilir.

Merdaneli cirgir makineleri ¢igit Uzerinden lifleri daha uzun olacak sekilde
koparir. Merdaneli ¢irgir makinesinde circir randimant %1-2 daha fazla, lifler ise 1-2
mm daha uzun olur. Ote yandan, rollerginde cirgirlanan gekirdekli pamuklar, eger
sistemde kit ve lif pamuk temizleyicisi yok ise, daha ¢epelli olmakta ve yabanci
maddenin nem durumuna gore beneklenebilmektedir. Ayrica makine ayarimin iyi
yapilmamas: sonucunda kirillan ve ezilen tohumlar liflere karisarak, liflerde
yapiskanliga neden olmaktadir (Mert,2007).

Rollerginlerde, roller ve hareketli bicagin hizi gok onemlidir. Iyi ve kaliteli
bir lif Gretimi ve ¢irgirlama performansi igin rollergin makinesinin tipine bagl olarak
ortalama roller hizimin 100 — 150 devir/dakika ve hareketli bicagin hizimin 800—-1000
devir/dakika olmas: gerekir (Iscan ve ark. 2002).

4.8.1.2. Sawgin (Testereli) Cirair Makines
Testere silindirleri yardimu ile giginden ayrilan lifin, fir¢a silindiri veya hava
sayesinde testere dislerinden ayrilmasi esasina dayal1 olarak calisan ve rollergine

oranla ¢cok daha yuksek bir teknolojiye sahip olan makinedir. Bu makinelerden elde
edilen lif pamuklar sawgin pamuklar olarak adlandirilir (iscan ve ark. 2002).
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Testerdli ¢irgir makineleri, diger adiyla Sawgin, firgali ve hava akimli olmak
Uzere iki tiptir. Firgali olan tip ilk imal edilen tiptir. Hava akimli olan ise modern tip
makinelerdir ve bunlar daha yaygindir (Y azicioglu,1999).

Testerdli circirlar, 6zel gelikten yapilmis bir mil Uzerine, aralarinda metal,
aliminyum veya dokme demirden yapilmis bir testere gobegi bulunacak sekilde,
caplart 12-18 in¢ arsinda degisen, daire seklindeki testerelerin yan yana dizilmesi
suretiyle meydan getirilen testere silindiri, testere silindirinin her iki yaninda yan
yana dizili bulunan 6n ve arka kaburgalar ve atkuyrugu kilindan yapilip, bir metal
silindir Uzerine yatay olarak monte edilmis firca ¢italarindan meydana gelen firca
silindirinden ibarettir (Iscan ve ark. 2002).

Testereler, testere capina bagli olarak 600900 devir/dk donerler. Testere
disinin aktif kenarinin radyal bir dogruya gore egim agisi ¢ir¢irlanan pamugun kisa,
orta veya uzun lifli olmasina gore degisir. Kisa lifli pamuklar igin liflerin testere
disleri tarafindan kolayca yakalanarak circirlamamn gergeklestirilmesi icin testere
dislerinin donius yoninde daha egik olmasi gerekir. Uzun lifli pamuklar icin ise, daha
kicuk olmalidir (Y azicioglu,1999).

Havanin yetersiz veya firgalarin ayarsiz ve asinmig olmasi durumunda, testere
dislerinin Gzerinde bulunan elyaf ayrilmadan yeniden kitli pamuk haznesine doner
ki bu hi¢ istenmeyen bir durumdur. Mutlaka tesisin tipine goére hava miktar1 veya
firgalar kontrol edilmeli ve gereken ayarlar yapildiktan sonra tesisin calistirilmasina
devam edilmelidir. Testerenin cirgirlamaya etkisi noktasinda, ana kaburgalar
arasindaki yatay uzaklik yaklasik 3 testere kalinlhigindadir. Asil cir¢irlama islemi,
yani lifin gigitten ayrilmasi ana kaburgalar ile testereler arasinda olmaktadhr (iscan ve
ark. 2002).
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Sekil 4.9. Sawgin tesisi (Iscan ve ark. 2002).
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h- Temizleme Unitesi 2- Doner firga

B- Kiitlii pamuk haznesi 3- Doner testere

C- Circirlama isleminin yapildig Unite 4- On kaburga

D- Lifin testereler iizerinden alindig 5- Ana kaburgalar

inite 6- Testereler

t- Cigit tagiyicr Unite 7- Déner firca

F- Yabanci madde tagiyici tnite 8- Cigit tasiyici helezon

G- Makine govdesi 9- Yabanci madde tasiyici helezon

- Doner igneli firca

Sekil 4.10. Sawgin ¢ircir makinesi (Iscan ve ark. 2002).

Sekil 4.9'da hava akimli, sekil 4.10'da ise fircali sawgin cir¢ir makinesi
ornekleri veilmistir. Bltin modern circirlarda ayrica 6n kaburga takimi bulunur.
Gorevi; kitli pamuktaki yabanci maddeleri ayirip, testereleri yeknesak bir sekilde
beslemektir. Testereli circir makinelerinin 6nemli bir parcast da fircadir. Fir¢camn

gorevi, circirlanmak suretiyle cigidinden ayrilmis olan lif pamugu testereden siyirip
almaktir (iscan ve ark. 2002).
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Sekil 4.11. Testere ve ana kaburganin konumu (Iscan ve ark. 2002).

Sekil 4.11’de testere ve ana kaburganin konumu verilmistir. Testere ve ana
kaburga belli bir egim agisiyla yerlesmis olmalidhr.

Sawgin makinesinin en 6nemli U¢ elemam sayilan, testereler, 6n ve arka
kaburgalar ve firga silindirleri, isletmeye alinan kitli pamugun temizligine, ihtiva
ettigi rutubete ve calisma kapasitesine bagli olarak zaman igerisinde asinir ve hatta
kirilmalar olur (iscan ve ark. 2002).

Circir testereleri dayanikli ve guclu gelikten yapilmiglardir. Cap olgileri 12—
18 ing arasindadir. 0,037 ing kalinhigindadir. 264-282 dise sahiptir. In¢ basina 7 dis
dismektedir.
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Sekil 4.12. Testere disleri ile fircamn konumu  Sekil 4.13. Testere silindiri ile firca
(Iscan ve ark. 2002) slindir konumu(iscan ve ark.2002).

Sekil 4.12 testere disleri ile fircamn konumunu, sekil 4.13 ise testere silindiri
ile firga silindir konumunu gostermektedir.

Sawginde yapilan ¢ir¢irlamanin performansina etkili diger bir husus besleme
oramcir. Besleme orani esas olarak pamugun icerdigi rutubete ve lif uzunluguna
baglidir. Uzun lifli pamuklarin kisa lifli pamuklara oranla daha yavas beslenmeleri
gerekmektedir. Circirlama bolgesinin daha fazla kitli pamuk ile beslenmesi ve
crcirlamada kotu sartlara sahip cirgir makinesinin  kullanilmasi siki bir ¢gigit
rulosunun olusmasina neden olur. Lif kalitesini etkileyecek diger bir husus testere
silindirinin dénme hizidir (Iscan ve ark. 2002). Genel olarak bir testereli circir
makinesinde, tarifi yapilan dairesel testerelerden 120 adet oldugunu, dakikada 500
devir ile calistigim farz edersek, saatte 200 kg lif elde edilir. Testereli ¢irgir makinesi
Tirkiye'de Uretiimediginden ithal yoluyla edinilmektedir. Ozel teknik bilgileri
gerektirdiginden pek yaygin degildir (Y azicioglu,1999).

4.8.2. Rollergin ve Sawgin Circir Makinelerinin Karsilastirilmas
Rollergin ve sawgin ¢ir¢ir makinelerinin belli 6zeliklerinin karsilastirilmast

cizelge 4.10'da verilmistir. Rollergin ve sawgin cirgir makinelerinin, cirgirlanan
pamuk miktari, circirlama maliyetleri vb. yonlerden avantgj ve dezavantajlar: vardir.
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Cizelge 4.10. Rollergin ve Sawgin ¢irgir makinesi karsilastiriimas: (Y akartepe Z ve

M, 2004)

Kriterler

Rollergin
makines

(merdaneli) qirgir

Sawgin (testereli) circir makinesi

Uretim
verimi

ve

Rollergin cir¢cir makinelerinin hizi
ortalama 100-150 dev/dak’ dir. Bu
hizda cahistiginda; kisa  lifli
pamuklar icin ortalama saatte 15—
20 kg, orta lifli upland pamuklar:
icin ortalama saatte 25-35 kg
pamuk elyafi elde edilir.

Sawgin circir makinderi genel olarak
400-500 dev/dak hizla calisir ve ortalama
olarak saatte 200 kg pamuk eyafinin elde
edilmesini saglar. Uretimi Rollergin cirgir
makinesine nazaran ol dukca yuksektir.

Makine
isCi
gereksinimi

ve

Rollergin circir makines ¢ok fazla
isciye gereksinim vardr.
Makinedeki islemlerin ¢ogu isGi
kontrolinde vyapilir. 1 Sawgin
caircir  makinesinin  2-3  kisiyle
yaptigi is; 8 Roalergin  cirair
makinesinde ve 10-12 Kkisiyle
yapilmaktadir.

Sawgin cir¢ir makinesinde Rollergin’e
nazaran daha az is¢i  gereklidir.
Rollerginde isginin yaptigi bircok islem
Sawgin makinesinde otomatik olarak
yapilmaktadir. Bir c¢ir¢ir Unitesinde genel
olarak 4 adet Sawgin circir makinesi (80
testereli) yer alir. Bu Unite 10 isci ileidare
edilebilir. Aym isi 30-35 Rollergin cirgir
makinesi 40-50 isciyle yapilabilmektedir.

Circirlanms
pamuk
elyafimn
ozellikleri

Rollergin = ¢irgir ~ makinesinin
konstriksiyonu basittir,
calistirilmast ve tamiri  kolaydir.
Bu ylzden kullanim: son derece
kolaydir. Cok hassas ayarlan
yoktur. Bir bakima basit €
circirlaninin daha da gdlistirilmis
seklidir.

Sawgin cirgir makinesi, Rolergin’e gore
daha komplike ve modern bir makinedir.
Avyarlart hassastir. Yanlis ayarlamalar ve
dizenlemde islemlerde ve Urlnde
sorunlar yaratabilir. Bu yuzden hilgi ve
tecriibe sahibi elemanlar gereklidir.

Makinenin
kullanim
ozdlikleri

Rollerginde dde edilen pamuk
elyafi Sawginde elde edilene gore
daha uzun ve parlak gorusltdir.
Elyafta neps oram azdir. Bunun
yamnda elyaf daha fazla yabanc
madde igerir. Rollergin  cirgir
makinesinin  sonuna  temizleme
tertibati eklenerek elyaftaki
yabanci madde oram
distrtlmstdr.

Sawgin cir¢ir makinesinde elde edilen
pamuk lifi, Rollergin ¢ir¢ir makinesinde
elde edilene gbre daha az parlak ve
kisadir. Yabanct madde agisindan
avantajhdir. Sawgin ¢ir¢ir makinesinin
hizimn agirn yokseldigi  durumlarda lif
boyu kisalir, tohumda kirilma ve ezilmeler
oldugu icin eyaf Kirlenir. Bu durumda
kalite  duser. Nemli pamuklarin
crairlanmas daha guctlr, neps artar,
yavas calisiimalidir.

Turkiye de
kullanim

Rollergin  ¢irgir ~ makinesinin
Tirkiyede  Uretilebilmess  ve
kullaniminin, tamirinin ve yedek
parca teminin kolay olmasi, uzman
kisilere gerek olmadan
calistirilabilmesi, ayrica lif 6zelligi
acisindan Sawgin ¢irgir makinesine
gbre daha uzun ve parlak olmas
gibi avantglariyla Turkiye de
yaygin kullamlmaktachr.

Sawgin ¢ircir makinesinin yerli Uretiminin
olmamas, hassas calisgma Sistemi
sebebiyle uzman Kkisiler gerektirmes,
Rollergin circir makinesinde elde edilene
nazaran daha kisa elyaf elde edilmesi gibi
sebepler yUzinden Turkiye'de kullamm
gelismemistir.
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4.8.3. Linter (Hav) Elde Etme

Circir fabrikalarinda elde edilen pamuk tohumlar: tohumluk olarak ve yag
sanayinde hammadde olarak kullanlir. Ister tohumluk ister yag sanayinde
kullanilsin, tohumlar 6nce bir selektér, sonrada linter (hav) alma yani linterginden
gegirilir. Linterginin esasi testereli ¢irgir sistemidir.

Testerdli cir¢ir makinesinden elde edilen tohumlarda, merdaneli circir
makinelerinden elde edilen gore, daha fazla linter, hatta bir kisimda lif kalr.
Ortalama olarak Upland grubu pamuklarinin ¢igitlerinden %8-10 oramnda linter elde
edilir. Kisa lifli pamuklarda bu oran %3 civarindadhr.

Tohumluk maksadh ile kullanilacak cigitler Gzerindeki linterler, linter
makinelerinde (Lintergin) islem gorerek sadece bir kismui ayrilir. Bu miktar %3-5
oramindadir. Y ag elde etmek icin kullanilacak cigitlerde ise, linterginde 2—3 kademeli
kesim yapilir. Bu suretle %10-12 oraminda linter alinr.

Tohumluk maksad: igin kullamlan cigitler Uzerindeki havin fazlasinin
alinmasi durumunda lintergin testereleri tohumlar: fazla siyirdigi icin kabuk kopar,
catlar ve bu tohumlarin gimlenme kabiliyetleri azalir. Linterler seltiloz kaynagi
olmasi bakimindan ¢ok degisik sanayi dallarinin; kégit, lak, vernik, patlayici madde,
seltlozik rejenere lif sanayinin hammaddesidir (Y azicioglu,1999).

4.8.4. Ciraairlamada Olusan Uriin ve Atiklar

Pamuk ve pamuk artiklari, ¢ir¢irlama oncesinde ve sonrasinda kitlt, mahlig,
cigit, cOpel, linter, kabuk parcalar1 vb. gibi isimler alir (Y akartepe Z ve M,2004).

Katli pamuk: Pamuk bitkisinden hasat edilen cir¢irlanmamis cgekirdekli ve

copelli pamuga kitlt pamuk denir.

Mahli¢: Kitli pamugun cir¢irlanmast sonucu gekirdek ve dokuntuleri

ayrilmis pamuk lifidir.

Cigit: Elyaflarindan ayrilmis havli veya havsiz pamuk tohumuna gigit denir.

Olgunlagsmamus blyik havli gigide ise mot denir.

Linter: Kisa pamuk elyaflarindan olusan pamuk artiklaridir. Bu elyaflar iyi
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cins rejenere sellloz elyaflarinin eldesinde selliloz kaynag: olarak kullanilir.
Iki sekilde ortaya cikarlar.

o Cwrcirlanmig pamuk cigidinden, cir¢irlama sonrasinda gekirdekte
kalan ve o©zel bir cirgirlama islemi ile ayrilan ¢ok kisa pamuk
elyaflaridir.

o Egirme ve hazirlik islemlerinde ham pamuktan elenen cok kisa
(yaklasik 0.3 cm) pamuk elyaflar1 dalinterleri olusturur. Daha sonraki
islemler icin temizlenmis ve agartilmis pamuk dokintllerine
agartilmis pamuk linterleri denir.

Copel: Circirlanmis pamuk Uzerinde bulunan, bitkisel artiklar ya da ¢ekirdek
parcalaridir. Bunlarin biytk kismi harman hallag, tarak, tarama asamasinda
giderilir. Giderilmeyen kismu, iplik ve sonugta ham pamuklu kumas tizerinde
gorinur. Bunlarda pisirme, agartma gibi kasar islemleriyle uzaklastirilirlar.
Kabuk parcalari: Pamukta bulunan yabanci maddelerden biri olan ve ¢ogu
kucutk yaprak ve sap parcalarindan olusan heterojen dokuntidr.

4.9. Pamuklarin Balyalanmas

Ktli halinde iken kabarik olan pamuk ¢ircirlandiktan sonra daha da kabarik
bir hal alir. Bunlarin tasinmalar: guic oldugu gibi, muhafazalar1 da guc olur. Ayrica
kabarik haldeki pamuk, ortamin rutubetinden etkilenir. Toz, toprak kolayca karisir ve
pamuk kirlenir. Yanma tehlikesinde kolayca yanar. O nedenle pamugun circir
yerinden iplik fabrikasina ulasimim kolaylikla ve ucuz bir sekilde yapmak ve
korumasim saglamak icin preselenerek balya haline getirilmesi gerekir. Balya
halindeki pamuklar daha az yer tutar ve muhafazasi kolaydir. Pek cok dretici
Ulkelerde oldugu gibi, Turkiye'de de pamuklar preselenerek ve balya haline
getirilerek satisa verilir. Cirgirlanmis olan pamuklarin preselenmesi ve balyalanmasi
yapilmadan satisa arz edilmesi mimkuin degildir.
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Sekil 4.14. Cirgirlanmus, preslenmis pamuk balyas (Y akartepe Z ve M,2004)

Pamugun balyalanmas: asagidaki basliklar altinda incelenmistir.
a) Balyapres makineleri
b) Balyayapimi ve balya boyutlar
c) Balyadansitesi (yogunlugu)
d) Balyayagirmeyen elyaf atiklarimin degerlendirilmesi

4.9.1.Balya Pres M akineleri
Balyalama, balya pres makinelerinde yapilir. Basing ile hacim kugultilur ve
dikdortgenler prizmas: seklinde kitle pamuklu beze sarilir ve demir gemberlerle

baglamp tokalara tutturularak ambalagjlamir. Pamugun balyalanmasinda kullanilan
pres makineleri U sekilde siniflandirilabilir.
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Sekil 4.15. Balyalama makinesinde pamuk elyafinin preslenmesi (Y akartepe Z ve
M,2004).
a) Vidali presler
Vidal1 pres makineleri diger balya pres makinelerine gére daha ucuz
olduklarindan yaygin kullamilirlar. Uretim ve verimlilik agisindan avantajli
degildirler. Genel olarak vidali pres makinesi 4 adet Sawgin (testereli) circir
makinesinden ¢ikan elyaflar1 presleyebilir. Ayni sekilde 30—40 Rollergin (merdaneli)
circir makinesi igin bir vidal: pres makinesi yeterlidir.
b) Buharl presler
Hizl1 calisan bir makinedir. Fakat Uretim giderleri yiksektir. isguicl, calisma
hiz1 ve verimliliginde avantaj saglandigindaideal bir makinedir.
c) Hidrolik presler
Calisma kapasitesi ve isgiicl agisindan en avantajl1 pres makinesidir. Presicin
gereken yuksek basing rahatlikla saglanabilir. Fakat calisma hizi buharli preslerden
biraz dusuktur. En 6nemli avantaji basing igin gerekli olan gucun az olmasidir
(Y akartepe Z ve M, 2004).
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Sekil 4.16. Hidrolik prese makinesi ornegi (Mangialardi J.N ve Anthony W.S),

4.9.2. Balya Yapimi ve Standart Balya Ozelikleri

Balya yapiminda, presleme islemine gegilmeden dnce, kasa yan yuzlerinin i
ylzeyine 6-8 adet tokali cember, bunlarin tizerine de balyanin orttisini olusturacak
kanavigce veya pamuklu bez konulur. Cirgirlanan pamuklar kasanin agik olan Ust
kismindan konulur ve yukarida anlatilan preselerden biri ile preselenir. Turkiye de
pamuk balyalari igin kullanilan prese makinelerinin tip ve kapasiteleri degisik
oldugundan, balyalarin boyutlar1 da farklidir. Turk Standartlar1 Enstittisi’ nce (TSE
2359) pamuk balyalar: su sekilde tarif edilmektedir: “Pamuk balyasi, lif pamugun
veya mahlicin, prese makinelerinde, basing altinda hacmi kigultulerek elde edilen
dikdortgenler prizmast biciminde, kanavice veya pamuklu beze sarilmis ve demir
cemberlerle baglanmis bir ambalaj durumudur” (Y azicioglu,1999).
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Sekil 4.17. Pres makinesinden ¢ikarilan bir balya (Cukobirlik,2009)

Sekil 4.17 hidrolik pres makinesinden ¢ikarilmig, pamuklu 6rme beze sarilmig
ve tokalar ile kenetlenmis pamuk balyasi 6rnegidir.
Balyalar presleme derecesine gore 3’ e ayrilirlar:
1. Yiksek basincli balyalar
2. Ortabasingli balyalar
3. Az basincgli balyalar
Turkiye'de ve dunyadaki diger Ulkelerde balya gruplarina gore boyutlar,
yogunluk ve balyalama malzemeleri degisiklik gosterir. Tlrkiye standartlarina gore
bir takim balya 0zelikleri cizelge 4.11' de verilmistir. Buradaki degerler £5, +10 ve
+1 tolerans degerleri icermektedir.
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Cizelge 4.11. Turkiye'deki pamuk balyalarinin standart 6zellikleri (Y akartepe Z ve

M,2004).
Ozelikler Az basingli | Orta basingli Yuksek basingli | Tolerans
Uzunluk (cm) 20 140 105 +5
Genislik (cm) 60 50 55 +5
Derinlik (cm) 100 75 75 +5
Agirlik (kg) 200 215 230 +10
Cember sayisi 6 6 7 +1
Cember uzunlugu | 400 300 325 |
(cm)
Toka say1si 6 6 7 1

Sekil 4.18. Pamuk balyasinda boyutlandirma ve balyalama sarim elemanlari;
a)Uzunluk, b)Genislik, c)Derinlik, d)Demir cemberler, €)Toka, f)Bez (Y akartepe Z
ve M,2004)

Balya sarim elemanlari sekil 4.19'da gosterilmistir. Amerika Birlesik
Devletleri ve diger bazi pamuk Ureticisi Ulkelerde pamuk balyalar1 polietilen veya
polipropilen kumas ile de sarilabilmektedir. Bunun disinda kanavige, pamuklu bez ve
jut  kullamlmaktadir. Gegmis yillarda Turkiye'de de pamuk balyalarinin
kaplanmasinda jut kullamilirken 2001 yilinda Turkiye Cumhuriyeti Dig Ticaret
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Mustesarligi (DTM) tarafindan yayinlanan teblige gore pamuklu dokuma ya da 6rme
bez kullanma zorunlulugu getirilmistir. Bu bezlerin DTM’nin belirlemis oldugu
teknik degerlerde olmasi gerekmektedir ve bu degerler bdlim 6’ da verilmistir. Eger
pamuk balyalart DTM’ nin belirlemis oldugu teknik 6zellikleri tasimayan ve pamuklu
olmayan bezlere sarilmis ise pamuk balyalarindan olusan parti red edilmektedir.

4.9.3.Balya Dansites (Yogunlugu)

Balya dansitesi bir balyanin, metrik sisteme gore 1m2 niin kg agirhigi, Ingiliz
olcii sistemine gore 1 cubic feet'in libre olarak agirligidir. Ornek: 210 kg'lik bir
pamuk balyasinin boyutlar: 110 x 90 x 60 olsa, bunun hacmi 0.584 m? demektir. 210/
0.594= 353 = balya dansitesidir .

Ingiliz Glgli sistemine gore, 503 libre agirliginda, 52 x 25 x 20 inch
boyutlarindaki balyanin dansitesi: 52 x 25 x 20 = 26000 cubic inch eder. Bir cubic
feet = 1728 cubit inch olduguna gére 26000/ 1728 = 15 cubit feettir. 503/ 15 = 33,5
libre = balya dansitesi.

Balya boyutlar1 gibi, balya yogunluklari da Ulkelere ve elbette balyalama
sekillerine gore degisiklik gosterir. Balya yogunlugunun pamuk agilirken gz 6niine
alinmasi gerekir (Y azicioglu,1999)

4.9.4. Balyaya Girmeyen Elyaf Atiklarinin Degerlendirilmes

Elyafin eldesin de ve daha sonra mamul olusuncaya kadarki biitiin asamalarda
kullanilmayan dokuntu telef, kirler vs. elyaf artiklar: ortaya ¢ikar. Bunlarin atilmasi
yerine degisik sekillerde kullammma sunulmast igin presleme yontemiyle briket haline
getirme yoluna gidilir. Bunun igin elyaf atik pres makineleri kullamlimaktadir
(Yazicioglu,1999).
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Sekil 4.19. Elyaf atik presinin sematik goriinust ve galisma elemanlari; a) Beseme
haznesi, b) Helezon sevk bolim, ¢) Presleme sistemi, d) Briket sevk borusu, €) Briket
toplama kutusu (Y azicioglu,1999)

4.10.Depolama

Pamukta depolama, kitlt, tohum ve liflerin hasat donemindeki canlilik ve
kalitesini koruyacak sekilde, belli bir sire muhafaza edilmesidir. Goruldigu gibi
pamukta depolama; katld, lif (balya) ve tohum depolamas: olarak farkli sekillerde
yapilmaktadir( Mert,2007).

4.10.1.Ktlt Depolamas

Ktli depolamasinda; deponun yapisi, nemi, sicakligy, kirliligi lif kalitesinde
etkili olmaktadir. Ozellikle, kitliinin depolama 6ncesi ve depolama siiresince nem
icerigi, kritik bir konudur. Y uksek nem igerigi kizismaya, lif renginin bozulmasina,
tohum ¢imlenme oranminin diismesine ve icten yanmaya neden olur. Renk, depolanan
kitlt pamugun nem iceriginden olumsuz yonde etkilenmektedir. Genel etki liflerin
sararmast seklinde gordlur. Liflerin sararmasinda etkili iki faktor, nem igerigi ve
depolama siresidir. Liflerin sararmasi, nem igeriginin % 13-14 ¢ikmasi ile hizla
yukselir. Ayrica depolama siiresinin uzamasi ile de sararma artmaktadir. Hasada ve
depo sicakligina bagli olarak, %16 nemde 45 giin slireyle depolama sarilig1 % 6178
arttirmaktadir. 45 gunlik depolama siresince, maksimum sicakliktaki her bir
derecedeki artis sariligi % 1.04 oramnda arttirmaktadhr.
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Depolama oncesi, kitli pamuklarin nem oranimin bilinmesi gerekir. Nem
orani, pamuk numunesinin 105 °C’lik kurutma firininda 6 saat stireyle bekletilmesi
ile tespit edilebilir. Firina giren ve ¢ikan numuneler arasindaki agirlik farkinin, firina
giren miktara orani nem oranichr. Bununla birlikte, nem oram nemélcerlerle de tespit
edilebilir (Mert,2007).

Cizelge 4.12° de goruldigu gibi, kitli nemi % 12'nin Uzerinde oldugu
depolama siiresi 10 ginken, kitlt nemi %14’ den yuksek oldugunda ise siire 3 giine
inmektedir. Bu nedenle, kitli pamuk depolamadan ©6nce tohum nem oramnin
%10'nun altina disirilmesi ve uzun sire depoda bekletilmeden cirgirlanmas:

gerekir.

Cizelge 4.12. Farkli nem kosullarinda, kitli pamuklarin guvenilir depolama stresi

(Mert,2007)
Kutlt nemi (%) Guvenilir siire (gtin)
8-10 30
1012 20
1214 10
14-15 3

4.10.2.Tohum Depolamas

Tohumlarin, depolarda canliliklarint devam ettirmeleri cesitli faktorlerin
etkisi altindadir. Tohumlarin depolanmasi potansiyellerini ve 6mrint etkileyen depo
faktorleri, nispi nem ve sicakliktir. Pamuk tohumlari, genellikle ya yigin ya da ¢cuval
veya baska paketler icerisinde depolanmaktadir. Pamuk tohumluk cuvallari, yatay
olarak ve 5-6 guval st Uste olmak Uizere depolanmalidir (Mert,2007).

4.10.3.Lif (Balya) Depolamas
Sanayi ve Ticaret Bakanlig1 tarafindan 08.10.2005 tarihli ve 25960 sayili

Resmi Gazete de “Pamuk Lisansli Depo Yonetmeligi” yayimlanarak yurdrlige
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girmistir. Bu yonetmelik ile preselenmis pamuk Urnlntin depolanmasi igin yaygin
bir sistem olusturmak, Urin sahiplerinin mallarimin emniyetini saglamak amag
edilmistir. Urdinlerin milkiyetini temsil eden, satisim ve teslimini saglayan, teminat
olarak verilebilen Grin senedi ¢ikartmak ve standartlar: belirlenmis pamuk Grtintiniin
ticaretini gelistirmek Uzere, pamuk lisansli depo isletmelerinin  kurulmas:
amaclanmistir (Sanayi ve Ticaret Bakanlig1,2005).
Bu Y 6netmelige konu pamuklarin depolanacag: lisansli depolarin;

Kapal1 depo olmasi, ancak ihtiyag duyuldugunda gerekli tedbir ve onlemler

alinmast ve highir sekilde pamugun nitelik ve kalitesi bozulmamak kaydiyla

azami 10 guni gegmemek Uzere gegici olarak sundurma veya agikta depolama

tesis ve alanin da bulunmast,

Tabanlarinin, pamuklara yabanct madde karismasini ve kirlenmeyi 6nleyecek ve

rutubeti gecirmeyecek, duvarlari ile ¢atisinin pamugu her tirlt hava etkisinden

koruyacak sekil ve nitelikte olmasi, temiz tutulmasi,

Tabanlarinin yerden en az 25 cm ylksekte beton veya araliksiz tas doseli

olmasi, depo disindaki avlu ve agik alamnda camur veya su birikintisini

Onleyecek sekilde betonlanmis veya kaplanmis olmasi ve pamugun tasinmasi,

bosaltiimasi, yuklenmesi ve nakli igin is makine ve tasima araglarinin kolayca

calisabilecegi genislikte olmasy,

Lisansli depo isletmesinin merkez ve subelerindeki lisansa tabi toplam kapal1

depo kapasitesinin asgari 15.000 ton, mustakil her bir Gnitenin ya da subenin

kapali depo kapasitesinin asgari 1.500 ton balya pamuk kapasitesine haiz

olmasi,

Cssitli grup, sinif/derece ve tiplerdeki balyalarin karismasini, niteliklerinin

bozulmasini, fazla basing altinda bulunmasini 6nleyecek 6nlemlerin alinmasina

elverigli buyUukltkte ve nitelikte olmast,

Y eterli havalandirma sistemine sahip olmasi,

Y eterli yangin sbndurme sistemine sahip bulunmasi,

Ozel muhafazal1 elektrik sistemine sahip bulunmasi,

Depolama hizmetleri ve ihtiyag duyulan diger yan hizmetleri yerine
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getirebilecek uygun ve yeterli alet, ekipman ve cihazlarla donatilmasi, depoda
ihtiyag duyulan teknik donanim ile bunlari kullanacak yeterli ve nitelikli
personel istihdaminin saglanmasi,

Uriiniinii lisansl1 depolarda depolamak (izere kiitlii pamuk olarak getirenlere
crcirlama ve preseleme hizmeti saglanabilmesi amaciyla; lisansli depo
blinyesinde veya yakin civarinda, uygun kapasite ve tipte circirlama ve presleme
Unite ve tesislerinin bulunmasi ya da lisansl depo isletmesinin bu hizmeti, baska
cirgir ve prese fabrikalariyla anlasma yaparak saglamasi ve depolanmak istenen
Urini depolarina nakledecek gerekli altyapr ve nakil sistemini kurmas,
anlasmal1 oldugu circir ve prese fabrikalarint depoda kolayca goriinebilecek
sekilde teshir etmesi, gereklidir.

Bakanlik depolanacak Urtinin saglikli muhafazasina yonelik olarak gerekli
gordugl diger depo niteliklerini de, lisans kosulu olarak arayabilir veya uygulamaya
koyabilir.

Pamuk lisanslt depolarindaki balyalanmis pamuklarin depolanacag: lisansli
depo, lisansli depo icindeki Uniteler, Uniteler icindeki boltmler, Uzerlerinden
¢cikmayacak ve her numaranin kapsadigi alanm gosterecek sekilde numaralandirilir.

Lisansl1 depoda depolanan pamuk icgin dizenlenen tartim makbuzu ve Grin
senedinde belirtilecek olan agirliklar: saptamada kullanilacak tart: alet ve cihazlari
ile kantarlarin, Bakanlikca ilk muayene, periyodik muayene, ani muayene, sikayet
muayenesi, stok muayenesi, kalibrasyon ve damgalama islemleri ve denetimleri
yapilir.

Kontrol ve denetimlerde dogru tartim yapmadigi saptanan tartim arag ve
kantarlari, bunlarin dizeldigi saptamincaya kadar kullamlamaz. Tartim ve tartim
makbuzunun dogru ve usuliine uygun yapilmasindan, tarticiyla birlikte lisansl1 depo
isleticisi ve yoneticisi de birlikte sorumlu olur (Sanayi ve Ticaret Bakanligi, 2005)
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Ea-l_yal anmis_ ve kontrol edilmis pamuk Satisa hazir pamuk balyalari

Sekil 4.20. Rollergin (silindirli) ¢ir¢ir makinesinde is akis ¢gizelgesi
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Sekil 4.20'de bir rollergin cirgir tesisinde pamugun cirgirlama asamalari
verilmistir. Tarladan kuitll olarak toplanan pamuklar siniflarina gére ayr1 depolara
yerlestirilir. Hava akiml1 kanallar ile depodan alinan pamuklar temizleme tnitesinden
gegerek rollergin cirgir makinesine gelir. Rollergin cirgir makinesinde cirgirlanan
pamuklar sevk kanallar1 ile pres makinesine gonderilip, preslenmis pamuk balyalar
elde edilir ve pamuk ile ilgili bilgileri igeren etiketler balya Uzerine yapistirilir.
Balyalar DTM yetkili tarafindan kontrol edildikten sonra satisa sunulur. Pamuklarin
balyalama standartlar1 ve kontrol edilme sekilleri bolim 6'da detayli olarak
aciklanmaktadir.
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5. PAMUGUN SINIFLANDIRILMASI ve STANDARDIZASYONU

Siniflandirma, uluslar arasi ticarette dogal hammaddelerin deger basamagini
tespit etmeye yarayan, tarif edilebilir ve karsilastirmaya imkén veren tekstil
hammaddelerinin  6zelliklerinin  gruplandiriimasidir.  Pamuk  elyaflarinda ise,
Universal standartlara ve ticari siniflara gore elyaf uzunlugunun temizliginin,
renginin, parlakliginin, inceliginin ve saglamliginin degerlendirilmesidir. Pamugun
standardizasyonun da pamugun karakteri ve derecesi, derecelendirilmesinde ise;
renk, yabanci madde ve hazirlanma sekli dikkate alimr. Pamugun karakterlerini
olusturan parametreler; elyaf uzunlugu, inceligi, mukavemeti gibi fiziksel
ozelliklerdir (Yakartepe Z ve M,2004). Pamuk siniflandirma pamuk kalitesinin
objektif degerlendirmesini saglar ve bu pamuk fiyatini belirlemede temeldir. Pamuk,
tedarik zincirinin dahili bir parcasi ve koklerini pamuk standartlarinin tarihi
degerlendirmesinden aliyor (Furter ve ark.2006).

Pamukta standardizasyon, “ekonomik fayda saglamak Uzere, pamuk Grinin
Ozelliklerini, teknik esaslara dayal1 olarak, objektif dlcllere gore dnceden belirleyen,
belli sinirlar iginde simiflandiran ve belli tolerans iginde derecelendirilmesini 6ngoren
sistemi bigimleyen esaslar” olarak tammlanabilir (Gencer ve ark.2004).

5.1. Pamugun Universal Standardizasyonu-Kisa Tarihgesi

Pamuk eskiden hararlar icinde piyasaya sunuluyordu ve alicilar, dretilen
Ulkeye gore degerini takdir ediyordu. Tekstil endistrisinin gelismesiyle, bu yontem
yetersiz kaldi. Pamugun simiflandirilmasinin tarih icindeki gelisimi soyledir;

1800 — Pamugun derecesi tayin edilerek ilk tescil islemi 1800 yilinda Liverpool
Borsasi’ nda oldu (Caml1,2000).

1914- Pamukta ilk standartlasma Liverpool’da (ingiltere) baslamis, ABD’de
gelistirilmistir. 1914'te beyaz renkli Amerikan pamuklar: i¢in dokuz standart
derecesi kabul edilmistir. Daha sonraki calismalarda bunlar Gzerinde
degisiklik yapilarak tniversal pamuk standartlari belirlenmistir (Y akartepe M
ve Z, 2004). Bu tarihte kabul ve ilan edilen Upland beyaz pamuklar: icin
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belirlenen standart dereceleri cizelge 5.1’ de verilmistir.
Cizelge 5.1. 1914 y1l1 Upland pamugu standartlar: (Gaml1,2000)
Adi Sinif1 Durum
Numaral | Middling faire Pek rastlamimadigindan kaldirilmus.

Numara 2 | Strict Good Middling | Pek rastlaniimadigindan kaldirilmis.

Numara 3 | Good Middling -

Numara4 | Strict Middling -

Numara5 | Middling -

Numara 6 | Strict Low Middling | -

Numara7 | Low Middling -

Numara 8 | Strict Good Ordinary | -

Numara9 | Good Ordinary -

Baslangigta 9 derece kabul edilmisse de, Middling Fair ve Strict Good

Middling'e pek rastlanilmadigindan kaldirilmis, Good Ordinary’den daha dustk

derece olarak Below Good Ordinary listeye eklenmistir. Dereceler arasinda Strict
Low Middling baz olarak kabul edilmistir (Caml1,2000).

1916-

1918-

1922-

1923

1936

Orta uzunlukta fakat beyaz pamuklarin digindakiler icin de benzer standartlar
kabul edilmistir.
Amerikan-Misir ve Sea Island yani uzun lifli pamuklar igin siniflandirma
yapilmistir (Yazicioglu,1999). Siniflarin renginin saptanmasinda Beyaz simif
esas alinmig, diger siiflar buna goére diizenlenmistir. Beyaz simiftan daha
Ustin renkte olan pamuklar icin Plus Simif meydana getirilmistir
(Caml1,2000).

Standartlarin  tekrar gbzden gecirilmesi ve derecelerin  ayrica

numaralandirilarak belirtilmesi uygun gorulmastur.

— Uygulamaya gegcirilen bir yasa ile bitin Amerikan vatandaslarimin pamuk

alim satiminda ve 6zellikle ihracatinda bu standartlara uymasi istenmistir.
-Uygulamada gorilen aksakliklar, giderilmeye calisilmis, cizelge 5.2 de
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gorildigii sekil olusmustur. Onceki simiflandirmadan farkl: olarak pamugun

rengini belirleyen tammlamalar kullanilmistur.

Cizelge 52. 1936 yilinda kabul edilen UOniversal pamuk standartlart
(Yazicioglu,1999)

Dereceno | Ekstrabeyaz | Beyaz | Lekei | Benekli | Sarirenkli Gri
1 MF
2 SGM
3 GMEW GM | GMsp | GMT GMYS GMG
4 SMEW SM SMsp | SMT SMYS SMG
5 MEW M Msp MT MYS MG
6 SLMEW SLM SLMs | SLMT

p

7 LMEW LM LMsp LMT
8 SGOEW SGO
9 GOEW GO

1952- 19 Haziran 1952 tarihinde bir komisyon araciligi yenileme yapilmis ve
Universal pamuk standartlar: son seklini almisg, tim pamuklar, gizelge 5.3 de
gorilen 24 standart derece altinda toplanmistir (Gencer,2000). Bu tarihte
yapilan siniflandirmanin 1936 yilinda yapilmis olan simiflandirmadan farki
ekstra beyaz simifimin kaldirilmig olmasi ve MF ve SGM pamuk derecelerinin

kaldirilip derece yoninden 7 sinifin olusturulmus olmasidr.

79



5.PAMUGUN SINIFLANDIRILMASI ve STANDARDIZASY ONU
Guilten GUZEL

Cizelge 5.3. 1952 yilinda degistirilen Universal pamuk standartlari (Y azicioglu,1999)

Dereceno | Beyaz | Lekeli | Benekli Sari Gri
lekeli

1 GM |[GMsp| GMT | GMYS | GMG
2 SM | SMsp | SMT SMYS | SMG
3 M Msp MT MYS MG
4 SLM | SMsp SLMT | SLMG
5 LM | LMsp | LMT
6 SGO
7 GO

Buradaki simiflandirmada kullamlan kisaltmalarin agilimi ve Turkge anlamlart
Gizelge 5.4. de verilmistir.

Cizelge 5.4. Tammlarda kullanilan kisaltmalar ve anlamlar:

Kisaltma Acilim Tirkge anlamu
E Extra Ekstra
W White Beyaz
Sp Spotted Benekli
T Tinged Hafif renkli
G Gray Gri
YS Yellow stained Sar1 lekeli

1989- Universal Pamuk Standartlar: Antlasmasi, 21 tilkeden, 24 kurulus temsilcisinin
imzalamasi ile olusturulmustur. Bu antlasma ile beraber, Amerika ve
Amerika disindaki endiistri  temsilcilerinden olusan, Universal Pamuk
Standartlar1 Damisma Kurulu olusturulmus ve standartlar tekrar gdzden
gegirilmistir (Gencer,2000).
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Cizelge 5.5 de Upland grubu pamuklarina ait 25 dereceden olusan pamuk
standartlart verilmistir. Pamuklar White (beyaz), Light spotted (hafif benekli),
Spotted (benekli), Tinged (hafif renkli), Yellow stained (sar1 lekeli) olarak siniflara
ayrilmis, her tip icin renk dereceleri ve bu renk derecelerini ifade eden iki haneli renk
kodlart olusturulmustur. Renk kodunun ilk hanesi pamugun renk derecesi, ikinci
hane ise pamugun sinifi anlamina gelmektedir. Ornegin, kod 21 ise “2” rakam
“Strict Middling” renk derecesini ve “1" rakamu ise “Beyaz” simf oldugunu
belirtmektedir. Her simifta renk derecesi arttikca pamugun kalitesi dismektedir.
Ornegin, “Beyaz” siifinda 11 renk kodundan 71 renk koduna gidildikge pamugun
beyazlig: ve parlakligi azalmakta, ¢epel miktar: ise artmaktadr.
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Cizelge 5.5. 2008-2009 donemi itibariyle 25 dereceden olusan pamuk standartlar:

(Cottonusa,2008)
Sinifin ad Renk derecesi Sembol Kod Aciklama
Good Middling GM 11 Eniyi
Strict Middling SM 21 Ortaliyi
Middling Mid 31 Orta
White Strict Low Middling SLM 41 Dusuk orta
(Beyaz) Low Middling LM 51 Diistik
Strict Good Ordinary SGO 61 Biraz daha
dustk
Good Ordinary GO 71 En distk
Good Middling GM LtSp 12 Eniyi
Strict Middling SM LtSp 22 Ortaliyi
Light Middling Mid LtSp 32 Orta
Spotted Strict Low Middling SLM LtSp 42 Dtk orta
(Hafif Low Middling LM LtSp 52 Diisiik
benekli) Strict Good Ordinary SGO LtSp 62 Biraz daha
dustk
Good Middling GM Sp 13 Eniyi
Strict Middling SM Sp 23 Ortaliyi
Spotted Middling Mid Sp 33 Orta
(Benekli) Strict Low Middling SLM Sp 43 Dtk orta
Low Middling LM Sp 53 Dusuk
Strict Good Ordinary SGO Sp 63 Biraz daha
dustk
Strict Middling SM Tg 24 Ortaiyi
Tinged Middling Mid Tg 34 Orta
(Hafif Strict Low Middling SLM Tg 44 Dusuk orta
renkli) Low Middling LM Tg 54 Diistik
Yelow Strict Middling SMYS 25 Ortaliyi
Stained Middling Mid YS 35 Orta
(Sar1 lekeli)
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Metrik sistemi kabul eden Ulkeler dahil, bitin dinya borsalarinda, lif
uzunlugu inch olarak gosterilmektedir. Lif standardinda uzunlugu belirleyen
basamaklar arasinda 1/32 inch (0,8 mm) bir fark vardir (Yazicioglu,1999). Cizelge
5.6 da lif uzunluguna gore Universal pamuk standartlart verilmistir. Uzunluk
degerleri in¢ olarak 6lcilmiis ve uzunluga gore kodlar verilmistir. Ornegin; lif

uzunlugul3/16 in¢ olursa kod 26 olarak degerlendirilmektedir.

Cizelge 5.6. Lif uzunluguna gore tniversal pamuk standartlar: (Cottonusa, 2008)

Uzunluk (inch) Kod Uzunluk (inch) Kod
13/16" den asagisi 24 1-3/16" 38
13/16" 26 1-7/32" 39
7/8" 28 1-1/4" 40
29/32" 29 1-9/32" 41
15/16" 30 1-5/16" 42
31/32" 31 1-11/32" 43
1" 32 1-3/8" 44
1-1/32" 33 1-13/32" 45
1-1/16" 34 1-7/16" 46
1-3/32" 35 1-15/32" 47
1-1/8" 36 1-1/2" 48
1-5/32" 37

5.2. Pamuk Simiflandir ma ve Standardizasyonun Esadari

Pamugun siniflandirma ve standartlarinin belirlenmesinde iki husus dikkate
alinmaktadir. Bunlar: 1- Derecesi 2- Karakteridir (Y azicioglu,1999).

5.2.1. Pamugun Dereces

Pamugun derecesi, yani grach veya gradosu; a)rengi, b) icerdigi yabanci

madde ve c) hazirlama durumunu gosterir.
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a)Pamugun rengi

Renk, pamugun standardizasyonunda daima basta gelen bir 6zellik olarak
gorilmis ve o nedenle siniflandirmada nemli rol oynamustir.

Pamuk esasinda beyazdir ve pamuk beyaz altin olarak vasiflandiriimstir.
Pamugun beyaz olan rengi, pamuk tarlada kaldig: slire icerisinde k6t hava sartlar
nedeni ile veya depolama kosullarinda mikroorganizmalardan zarar gérme veya bazi
hastalik ve zararhlarin etkisi ile degisir. Ornegin uzun siire gines 1s181MN etkisi
altinda kalan pamuklar, parlakligim kaybeder ve krem rengi bir hal alir. Yagmurun
etkisi altinda kalan pamuklar griye doner. Bazi hastalik ve zararlilar pamukta
sarimtirak lekelerin olusmasina neden olur. Yas veya fazla nemli olarak toplanan
pamuklar, fermantasyon sonucunda gri-mavimtirak renk alir. Cir¢irlama esnasinda
cigidi ezilen pamuklarda sar1 lekeler gortlir. Buna gore pamuklar “hafif benekli”,
“renkli”, “sar1 lekeli”, “gri” gibi sifatlar alir.
b)Pamukta yabanci madde

Bu maddeler bitki pargaciklar: daha ¢ok yaprak parcaciklari, sap pargaciklari,
cenek parcaciklari, ¢igit parcaciklaridir. Bu organik maddelerin yaninda toz, toprak
ve tas parcaciklari gibi inorganik maddelerde vardir. Bunlarinda disinda pamuk lifleri
arasinda bazi dogal veya kimyasal liflerden yapilmisg iplik, cuval veya bez
parcaciklarina rastlanilmaktadhr.
¢)Pamugun hazirlanma durumu

Pamugun hazirlanma durumu, kitldlerin - depolanmast  sirasinda  ve
circirlanma asamalarindaki kosullar: ile bu islemleri sirasinda dikkat ve beceri
duzeyidir. Bu dizey saglanan dizgunlik ile kivrilmag lifler, nep ve mot ile kopuk
lifler, cigit kabugu parcaciklarinin miktari ile belirlenir.

Pamuklarin simiiflandirilmasinda, cirgirlanma sekline de bakilir ve buna gore
gruplara ayrilir. Buna gore her grup rengine gore siniflara, her sinif igerdigi yabanci
madde, renk ayar1 ve hazirlama durumuna gore derecelerine ayrilir. Renk, yabanci
madde ve hazirlanma durumuna gére standartlar “ derece” standartlaridir.
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5.2.2. Pamugun K arakteri

Pamugun Kkarakterini fiziksel 6zelliklerinin degerlendirilmesi olusturur.
Pamukta kaliteyi belirleyen esas unsur uzunluktur ve standardizasyonda uzunluk
dikkate alinir. Lif uzunluguna gore tniversal standartlar mevcut iken diger karakteri
belirleyen 6zelikler icin Universal standartlar yoktur. Bunlar gerektiginde 6zel olarak
saptanir. Pamukta uzunluktan sonra dikkate alinan diger fiziksel 6zelikler incelik ve
mukavemettir. Son zamanlarda olgunlukta dikkate alinmaktadir (Y azicioglu,1999).

5.3. Standart Kutular

Universal standartlara ait érnekler 6zel kutularda Washington'da Amerika
Birlesik Devletleri Tarim Bakanliginda muhafaza edilir. Bu kutular iki tiptir. Birinde
6 digerinde 12 g6z bulunur. 1. ila 6. veya 1.ila 12. gozdeki pamuklarda niians vardr.
1. goz ait oldugu derecenin en iyi, sonuncu goz ise en k6t 6rnegini olusturur. 12
gozli olan kutulara “resmi kutular”, 6 gozli olanlara ise “Klavuz veya rehber
standart kutular” denir (Y azicioglu,1999)

Sekil 5.1. Resmi standart kutu ve rehber standart kutu (McDill, R.N, 2003)

Sekil 5.1 de goruldugl gibi, kutularin icine yerlestirilmis olan ve nianslari
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belirli diizen icinde degisen ayni dereceyi gosteren numunelerin fotograflar: da kutu
kapaginin i¢ kismina yerlestirilir. Boylece numunelerinilk orijinal hali, rengi ve sekli

saptanmus olur.

Sekil 5.2. Turkiye' de hazirlanmig bir standart kutu 6rnegi (DTM, Adana,2009)

Sekil 5.2. Turkiye' de hazirlanmis bir standart kutu drnegidir. Her kutuda yan
yana 3 yukaridan asagiya 2 g0z olmak Uzere 6 goz bulunur. Soldan saga dogru
birinci siranin birinci g6zl o simifin en yiiksek basamagini; ikinci siramin en son gozi
en alt basamagim gosterir. Standart kutular Turkiye Cumhuriyeti Dis Ticaret
Mustesarligrna (DTM) bagli Bati Anadolu Bolge Mudurligt tarafindan
hazirlanmaktadir. izmir'de bulunan mudirliik tarafindan her sene her tip icin bir
standart kutu hazirlanmakta ve Giiney Anadolu Boélge Mudurlagi icin Adana'ya,
Gineydogu Anadolu Bolge Mudurlagi icin Sanhwrfa’ ya gonderilmektedir. Pamuk
balyalarindan alinmis olan numuneler standart kutular ile kiyaslanarak pamugun
derecesine gore simif ve tipi belirlenmektedir. Her tip icin bir kutu hazirlanir. Her
kutuda yan yana 3 yukaridan asagiya 2 g6z olmak lzere 6 g6z bulunur. Soldan saga
dogru birinci siranmin birinci gbzii o sinifin en yioksek basamagini; ikinci siramn en

son gzl en at basamagini gosterir.
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5.4. Siniflandirma Odalar ve I siklandirilmas

Standart kutularin hazirlanmasi yani pamugun standartlarinin hazirlanmasi,
kontroli belli kosullara sahip odalarda gergeklestirilir. Pamugun renginin dogru
analiz edilmesi icin 6zel igiklandirmalar kullamimaktadir. Laboratuardaki tim
ylzeyler beyaz, gri ya da siyahtir ve duvarlar beyaz degildir. Boylelikle pamuktaki
renk farkliliklar1 kolay anlasilabilir (USDA, 2001). Basta gelen kosul ise odalarin
gun 15181 veya yapay gun 15181 ile aydinlatilmasidir. Gin 11g1 hava sartlarina gore
degisebileceginden en uygun olam yapay (suni) gun is1g1 ile aydinlamadir. Y apay
gun 151kl odalarda, kutular masalar Ustiinde 45 derecelik bir egilimle konularak
yerlestirilir veya hangi standarda ait oldugu kontrol edilir.

Tlarkiye'de de pamuklar circir fabrikalarinda bulunan simiflandirma
odalarinda degerlendirilmektedir. Siniflandirma odasinin  olmadig1 isletmelerde
pamuk balyalarindan alinan numuneler Bélge Mudurligi’ nde bulunan siniflandirma
odalarinda kontrol edilerek sinif ve tipi belirlenmektedir.

5.5. Amerikan Upland ve Pima Pamuklarinin Simflandiriimas

Bolim 4'de Amerikan Upland ve Pima pamuklarimn tammlar: ve ozellikleri
detayl1 olarak incelenmistir.

Amerika’'da pamuk siniflandirmas;, Amerika Tarim Bakanligi tarafindan
resmi standartlara gore yapilmistir. Siniflandirma islemleri, standardizasyon ve
siniflandirma ofislerinden olusan derecelendirme kolu tarafindan gergeklestirilmistir.
Derecelendirme kolu, pamuk siniflandirma ofislerinden olusmustur. Kaliforniya' dan
Guney Kaliforniya ya kadar tim pamuk Uretim bolgesi boyunca 9 eyalette 12 adet
siniflandirma ofisi ve Washington’da bu ofislerin program mudurltgt bulunmaktadir
(USDA,2001).
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Sekil 5.3. USDA pamuk siniflandirma ofisleri (USDA,2001)

Sekil 5.3 te USDA’ ya bagli Washington merkezli siniflandirma ofisleri
verilmistir.

1909 yilindan itibaren, USDA ham pamugun kaliteli siniflandiriimasinda
etken rol oynamistir. USDA’ nin pamuk ile ilgili calismalart 1907 yilinda, Uluslar
arasi Pamuk Konseyi toplandiginda ve kongredeki Avrupa ve ABD’den gelen
temsilcilerin  pamuk sanayinde standartlara ihtiya¢ oldugunu belirtmeleriyle
baglamistir. 1908'de ABD hikimeti USDA’ ya pamuk standartlari ve pamuk
siniflandirilma yapabilmesi i¢in yetki vermistir. 1909'da USDA ilk pamuk derece
standartlarim olusturmustur. Bu tarihten itibaren, USDA pamuk standartlar1 ve
pamugun derecelere gore siniflandirilmast gelistirmistir (Knowlton, 2005).

1970 lerin ortalarinda, cihaz ile simflandirma birkag USDA siniflandirma
ofisinde uygulanmaya baslanmistir. 1980'de 10 HVI cihazi ile tam tesekkdlll ilk
USDA siniflandirma ofisi Texas Lamesa sehrine kurulmustur. 1980’ lerde ofis sayisi
giderek artmig, 1991'de tim siniflandirma ofisleri HVI cihazi ile donatilmustir.
1991 den bu yana ABD’de tim pamuklar cihazli siniflandirilmigtir. 12 siniflandirma
ofisi benzer cihazlar ile donatilmistir. Ofisler nerede olursa olsun aym 6rnek
siniflandirma standardizasyonunu takip ederler. USDA, 12 siniflandirma ofisi ve
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kalite laboratuarindaki pamuk orneklerinin 6lcim sonuclarinin saklanmasi, analizi,
rapor edilmesi ve kalitesi Uzerindeki cesitlerin belirlenmesi icin bilgisayar
sistemlerini kullamr. Mephis’' te kurulu olan Ulusal Veri Taban Sistemi USDA’ nin
bitin verilerini  toplar. Toplamda 250 ye yakin cihaz ile ABD pamuk
siniflandiriimast uzunluk, mukavemet, incelik, uzunluk Gniformitesi, Rd , +b ve
cepel oranm Ozelliklerine gore yapilmistir.  Simiflandirmayr yapanlar, lif derecesi ve
konu dis1 parametrelerin siniflandirilmast ve Pima pamuklarinin renk derecelerinin
tammlanmasinda ¢alismalara devam etmektedir. Simiflandirma sisteminin basarili bir
sekilde uygulanabilmesi icin siniflar, standardizasyon, kalite parametreleri ve veri
sistemleri birbirine benzemelidir (Knowlton, 2005).

Sekil 5.4. USDA pamuk siniflandirma sistemi (McDill, R.N, 2003)

Sekil 54'te USDA pamuk siniflandirma sistemi  verilmistir. Pamuk
numuneleri HVI cihazlarinda 6lctimlendirilmektedir.

Siniflandirma ofislerindeki testlerin giivenceye baglanmasi, her simiflandirma
ofisinde rastgele secilen orneklerin ytzdelerinin Memphis, Tenesse, ABD’de
bulunan Kalite Giivence Laboratuarinda (QA)degerlendirilmesi ile yapilir. Ornekler
iki kez test edilir ve ortalamalar1 alinir. Elde edilen degerler, sorunlarin olmadigi
orijinal simiflandirmaile kiyaslanir ve degerlendirme yapilir.

Atmosferik sartlar pamuk lifinin 6zelliklerinin dlctlmesini etkiler. USDA’ nin

tim pamuk siniflandirma ofislerinde sartlar 21+1 °C ve %65 + 2 nem oranidir. Bu
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degerlere ayarl bir cihaz kullanilir. Highir zaman sartlar verilen toleranslari gegmez
(Knowlton,2005).

Renk derecesi, lif derecesi, mikroner, mukavemet, uzunluk ve uzama
tniformite indeksi Ulusal Pamuk Standartlarina gore adapte edilmistir. Ulusal
Standartlar, USDA ve 21 dlkenin 23 temsilcisi arasinda imzalanan Ulusal Pamuk
Standartlart Antlasmasi ile resmiyet kazanmstir. Temsilciler, ABD pamugu icin
Ulusal Standartlarin kullanilmasinda hem fikirdir. Ulusal Pamuk Standartlar: 1923'te
imzalanmistir ve o tarihten itibaren standardizasyonun dizenlenmesinde kolaylik
saglamistir. Her 3 yilda bir tim Uyeler ve Ulusal Pamuk Standartlari Antlagmasini
imzalayan temsilciler, Memphis, Tenesse, ABD’de toplanir ve Ulusal Standartlarda
Oneriler yapilir ve gerekli degisikler uygulanr. Dinyada yayilan ulusal
standardizasyon pamugun tammlanmasinda ulusal pamuk endistrisine fayda
saglayacaktir. Eger pamuk kalite tanimlamasinda yaygin bir dil kurulabilirse,
Dunyada pamugun dretimi ve ticareti giderek artacak ve kolaylasacaktir
(Knowlton,2005).

5.5.1. Amerikan Upland Pamugunun Derecelendirilmes

Amerika da Uretilen pamuklarin % 95'inden cogu, upland pamuk cesidinden
olusmaktadir. USDA tarafindan belirlenmis olan ve upland pamugunun HVI
siniflandirmast ile olgulen degerler asagida verilmistir (USTER,2006). Test igin
pamuk balyasinin karsilikli yizeylerinden numune alinir. Her bir numune 300 mm
uzunluk ve 150 mm genislikte olmalidir. Toplam agirlik ise 225 gram olmalidir ve
hangi balyadan alindigim belirleyen balya kuponu bulunmalichr. HVI testi igin tim
pamuklar %6,75-8,25 oramnda nem icermelidir (Mc Dill R.N,2003).

90



5.PAMUGUN SINIFLANDIRILMASI ve STANDARDIZASYONU
Guilten GUZEL

Sekil 5.5. HVI testi icin alinan bir pamuk numunesi 6rnegi (Mc Dill R.N,2003)

Sekil 5.5 HVI testi icin balyadan alinmis pamuk numunesi 6rnegidir.
Numune Usttinde hangi balyadan alindigini gosteren balya tammlama kart1 vardir.

5.5.1.1. HVI Cihaz ile Belirlenen Ozellikler

1981 yilindan beri HVI (High Volume Instrument) bitin dreticiler icin temel
olmustur. 1990 yilinda dreticilerin, ihracat¢ilarin, hazir giyimcilerin, blyik
magazalarin biyuk bir kismini temsil eden Pamuk Pazari ile Ulusal Komitesi HVI
Olcimunin Upland pamugu icin kullaniimasint énermistir. Upland pamugu icin HV |
Olcimlerinin 1991 yilinda yapilacak hikimet fiyat belirlemesinde etkin olacagin
belirtmistir. Sonug olarak, Upland pamugu HVI degerine gére simiflandirilmistir
(Cottonusa,2008).
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Sekil 5.6. Uster HVI 1000 test cihazi (Uster,2006)

Uzunluk
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|
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HVI 1000 elyaf test cihazi, pamuk simiflandirmasi icin gerekli olan ¢ok

onemli pamuk elyaf dzelliklerinin 6lgllmesini saglar. Bunlar uzunluk, uniformite,

kisa elyaf indexi, mikroner, olgunluk indexi, mukavemet, uzama, renk ve cepel ve

nem igerigidir. %100 pamuk Ornekleri balyadan alimir ya da acilip, temizlenir. 1ISO
139'a gore testler icin laboratuar kosullar: sicaklik 20£2°C (65 °F - 72 °F) ve nem
%65+2 olmalidir. Sonuglarin dizgin alinmasi icin pamuklar bu laboratuar
sartlarinda 24 saat bekletilmelidir. Pamuk ornekleri laboratuarda acilarak bekletilir
(Uster,2006). Makinenin kendi programi vardir. Makine her acildiginda yenileme

yapmaktadir. Makinenin bolumleri ve agiklamalar: asagida verilmistir.
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CT (Colour& Trash) (Renk ve ¢epel)
Parametre | Birim | Agiklama
Rd % Pamugun parlaklik degeridir.
+b % Sarilik derecesidir.
Cgrade |- Renk sinifi
Mouistry | % Nem oran
Tr Cnt - Tamml1 alandaki kirlilik sayist
TrArea | % Tamml1 alandaki Kirlilik yizdesi
Tr Grade | % Kirlilik derecesi
Strenght& lenght (mukavemet ve uzunluk)
Parametre | Birim | Agiklama
Lent mm Lif uzunlugu
Strt g/ltex | Lif yigimin 6lgilen mukavemeti
Amt Adet | Lif sayisi
ul % Lif uzunlugu ve uzunluk dizgunliginun dlgimi
SFI % Fibrogramda 6lcilen kisa elyaf oram
Elg % Lifin esnekligi, lif uzayabilme ylzdesi
SCI* Egirme tutarlig: indeksi
* (i bolimiin ortalama degeridir
Incelik (Microner) ve olgunluk (Maturity)
Parametre Birim | Aciklama
Microner - Lif inceligini igerir
Mat - Olgun elyaflarin olgunlasmamis elyaflara
oramdur.

1D)Lif uzunlugu

Lif adedinin %50’ sinin tarandiginda ulasilan uzunluk lif uzunlugudur. %50
gpan uzunluk degil %2,5 span uzunluk veya UHML dikkate alinir.

Lif uzunlugu, paralel liflerden olusan elyaf sakalinin gekilmesiyle dlcultr. Bir
pamuk ornegindeki lifler, kiskag tarafindan yakalandiginda sakal olusturulur. Daha
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sonra taranarak dizelen ve paralel hale gelen lifler fircalanir (USDA,2001). Lif
uzunlugu cesitli faktorlerden etkilenir, fakat pamuk bitkisinin korunmamasi, asiri
sicakliklar, su basinci veya besin eksikligi gibi faktorler lif uzunlugunun kisalmasina
sebep olur. Lif uzunlugu ayrica, iplik mukavemeti, iplik dizginligu ve egirme
verimini de etkilemektedir. Ayrica liflerden basarili bir sekilde elde edilen ipligin
inceligi, lif uzunlugundan etkilenir(USDA,2001).

Cizelge 5.7 de upland pamugunun uzunluk cizelges verilmistir. Uzunluk
birimi dinyada kullamlan in¢ birimidir ve 1 inglik uzunluk 25,4 mm'e denk
gelmektedir. Uzunluga gore kodlar verilmistir ve 32nds olarak adlandirilmistir.
32nds(thirty seconds) degeri 1 inglik uzunlugun 32 kisma ayrilmis pargalarindan her
birisidir.

Cizelge 5.7. Upland pamugunun uzunluk cizelgesi (USDA,2001)

Ing 32nds mm Ing 32nds mm
0.79 ve asagisi 24 <20.06 1.11-1.13 36 28.19-28.70
0.80 - .85 26 20.32-21.59 | 1.14-1.17 37 28.96-29.72
0.86 - .89 28 21.84-22.61 | 1.18-1.20 38 29.97-30.48
0.90 - .92 29 22.86-23.37 | 1.21-1.23 39 30.73-31.24
0.93-.95 30 23.62-24.13 | 1.24-1.26 40 31.50-32
0.96 - .98 31 24.38-24.89 | 1.27-1.29 41 32.26-32.76
0.99-1.01 32 24.51-25.65 | 1.30-1.32 42 33.02-33.53
1.02-1.04 33 25.91-26.41 | 1.33-1.35 43 33.78-34.29
1.05-1.07 34 | 26.67-27.19 | 1.36 ve Uzeri | 44 ve Uzei 34.54
1.08-1.10 35 27.43-27.94 -- -- --

2)Uzunluk tniformitesi

Uzunluk Gniformitesi, liflerin ortalama uzunlugunun, Ust yar1 ortalama
uzunluga oranidir. % olarak ifade edilir ve % oran arttikga tniformite degeri buyur.
Eger balyadaki bitln lifler aym uzunlukta olursa, ortalama uzunluk ve Ust yari
ortalama uzunluk birbirine esit olur. Dolayisiyla duzginlik gosterges % 100
olacaktir (USDA,2001).
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Cizelge 5.8'te uzunluk Uniformitesinin degerlendirilmesinde kullamlan
degerler verilmistir. Uniformite degeri % olarak olcilmekte ve % oram arttikca

Uniformite yani elyaf dizgunlgu artmaktadhr.

Cizelge 5.8. Uniformite indeksi 6lciim sonuclarina bagl olarak degerlendirme
(USDA,2001)

Uzunluk Gniformitesi (%) Degerlendirme
77 asagisi Cok dusuk
77-79 Duistk
80-82 Orta
83-85 Y Uksek
85 uzeri Cok yuksek

Uniformite; iplik dizginliiging, iplik mukavemetini ve egirme verimini
etkiler. Aym zamanda 0,5 ingten (12,7mm) daha kisa olan lif miktarii da
etkilemektedir (kisa elyaf igerigi). Duzgunlik gostergesinin disik olmasi,
pamuktaki kisa lif miktarimin fazla oldugu anlamina gelir. Boyle bir pamugu islemek
zor olur ve muhtemelen disuk kaliteli iplik dretilir (USDA,2001).

4)Lif Mukavemeti

Mukavemet, g/tex olarak degerlendirilir. Mukavemet, 1 tex’lik lif yiginin
koparmak igin gerekli kuvvetin gram olarak agirhgidir. Cizelge 5.9. Iif
mukavemetinin degerlendirilmesinde kullamimaktadir. Mukavemet degeri arttikca
daha mukavim lifler elde edilmektedir ve lif mukavemeti arttikca iplik mukavemeti
de artmaktadr.
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Cizelge 5.9. Mukavemete bagli olarak degerlendirme (USDA,2001)

HVI degeri (g/tex) | Degerlendirme
20 ve asagist Cok zayif
21-25 Zayif
26-29 Orta
30-32 Gugla
32 ve lstl Cok guclu

Mukavemet olguimleri, lif uzunlugu 6l¢imu igin kullandan aym elyaf sakal
Uzerinde yapilir. Elyaf sakali 1/8-1 inglik 6l¢iim araliginda, iki ¢ene arasinda
kistirilir ve lifleri koparmak icin gerekli kuvvet belirlenir. Lif mukavemeti gesitli
faktorlerden etkilenir. Bununla birlikte bitki besin eksiklikleri ve iklimden
etkilenebilir. Lif mukavemeti ile iplik mukavemeti arasinda biydk bir ilgi vardir.
Yuksek elyaf mukavemetli pamuk, ileriki Uretim asamalarinda kopmalara daha
dayanikl1 olur (USDA,2001).

5)Mikroner
Mikroner, lif inceligi ve olgunlugunun Olguimuiddr. Hava gegirgenligi

prensibine gore oOlcim yapilmaktadir. Sabit kitlede sikistirilnus pamuk elyafi
icerisinden hava akimi gegirilir ve ince olan elyaftan daha az hava gecer. Mikroner
degerleri, blytme donemindeki nem, sicaklik, giines 15181 ve bitkideki besin eksikligi
gibi sartlardan etkilenir. Lif inceligi, Uretim esnasinda islemlerin uygulanmasin ve
bitmis Grinin kalitesini etkiler. Acma, temizleme ve taraklama islemlerinde dustk
mikroner degerine sahip liflerin zarar gormesini 6nlemek icin dretim hizi
dusurulmelidir. Ipligin boyay: emme ve tutma yetenegi, lif olgunlugu ile ilgilidir. Lif
olgunlugu ne kadar biyirse, boyayr emme ve tutma yetenegi o kadar iyi olur
(USDA,2001).

Cizelge 5.10. mikronere gore degerlendirmedir. ABD Upland pamugu igin
pratik olarak mikroner araligi birimsiz olarak 2,0-6,0'dir. Deger yukseldikce daha
kaba lifler elde edilmektedir. Bu durum tekstilde tercih edilmeyen bir durumdur.
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Cizelge 5.10. Mikronere bagli degerlendirme (USDA,2001)

Mikroner Degerlendirme
<3.0 Cok ince
3.0-3.9 Ince
4.0-4.9 Orta
5.0-5.9 Kaba
6.0 ve Ustl Cok kaba

6)Renk Derecesi

Pamugun rengi, kaliteyi belirlemede oldukca 6nemli bir faktordir. Renk
derecesi, resmi standartlar ve HVI olcumleri ile kabul edilen, parlaklik (Rd) ve
sarilik (+b) dereces ile tannmlamr. Rd degeri, bir numunenin ne kadar parlak
oldugunu, sarilik (+b) degeri ise, numunedeki renk pigmentinin derecesini
gostermektedir. Renk derecesini belirlemede 3 rakamli renk kodu kullanmlmaktadir.
Renk kodu, Nickerson-Hunter renk diyagraminda, Rd ve +b degerlerinin geyrek
daire cizerek, kesismesiyle belirlenir (USDA,2001). Ornegin, Rd degeri 72 ve +b
degeri 9 oldugunda renk derecesi 41-3 olur. Yani pamuk “Beyaz’ sinifin “Strict
Good Middling” renk derecesine sahiptir. Bu diyagram sekil 5.8' de verilmistir.

Pamuk liflerinin rengi, yagis miktari, don olaylari, bdocek ve mantarlardan
etkilenebilir. Bunun yam sira renk, cir¢irlama isleminden hem 6nce hem de sonra
pamugun depolanmasi sirasindaki ortalama nem ve sicakliktan da etkilenebilir. Renk
bozulmasi, liflerin boyarmaddeyi emme ve tutma yetenegi ve terbiye islemlerini de
etkiler (USDA,2001).
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Sekil 5.7. Amerikan Upland Pamugu icin Nickerson-Hunter HVI renk kartelasi
(USDA,2001).

98



5.PAMUGUN SINIFLANDIRILMASI ve STANDARDIZASY ONU
Guilten GUZEL

Sekil 5.7 incelendiginde Rd degeri buyudukge parlakligin artigi, Rd degeri
kiculdikge ise parlakligin azalip mathgin arttigi gordlmektedir. +b degeri
blyldikce sariligin arttigi, +b degeri kiculdikce ise sariligin azaldigi, daha beyaz
bir elyaf oldugu gorilmektedir. Renk derecesi beyazdan hafif benekliye dogru
degisim gostermektedir.

Amerikan Upland pamugu icin tammlanmis olan 25 resmi renk derecesi
vardir ve cizelge 5.11' de gorilmektedir. USDA, 15 renk derecesinin fiziksel
standartlarini temel alir. Digerleri betimsel standartlardir (USDA,2001).

Cizelge 5.11. Upland pamugunu etkileyen renk dereceleri (USDA,2001)

Beyaz Hafif Benekli | Hafif Sar1
benekli renkli | renkli
Good Middling 11* 12 13 -- --
Strict Middling 21* 22 23* 25
24
Middling 31* 32 33* 34 35
Strict Low Middling | 41* 42 43* 44 --
Low Middling 51* 52 53* 54* -
Strict Good Ordinary | 61* 62 63* 64 --
Good Ordinary 71* -- -- -
74
Below Grade 81 82 83 84 85

*Fiziksdl standartlardir.

7)Kirlilik ve Y abanci Madde Miktari

Pamuk elyafindaki cepel, yabanci madde; kabuk, cigit gibi maddelerin
miktaridir. Pamuk numunesi, camli bir ylzey Gzerine konulur ve bu yilzeyin alt
kisminda aydinlatma sistemi bulunmaktadir. Y tksek hassasiyetli bir kameraile video
monitdr ve mikroislemci vasitasiyla piksellerdeki degisiklikler analiz edilmektedir.

99



5.PAMUGUN SINIFLANDIRILMASI ve STANDARDIZASY ONU
Guilten GUZEL

Bu cihaz elyaf ve aym1 zamanda ot ve aga¢ kabugu gibi maddeleri de 6lgcmektedir.
Pamuk ylzeysel olarak kamerada taramir ve cepel partikillerinin % si olarak
hesaplanir(USDA,2001). Cizelge 5.12 kirlilik ve yabanct madde miktarina gore
dereceyi gostermektedir. % degeri arttikca derecede buyumektedir. Yani lif icindeki
kirlilik oram giderek artan, kalitesi diisen 6zellikte lifler elde edilmektedir.

Cizelge 5.12. Kirlilik ve yabanct madde miktar: 6l¢tim degerleri (USDA,2001)

Kirlilik ve yabanct madde miktar: (%) | Lif derecesi
0.12 1

0.20
0.33
0.50
0.68
0.92
1.21

N O O B WOFN

5.5.2. Amerikan Pima Pamuklar icin HVI Siniflandirmas:

Elyaf Ozellikleri aym zamanda Amerikan Pima pamuklari iginde
Olcllmektedir. Temel olarak Amerikan Upland pamuklar: igin yapilan testler
Amerikan Pima pamuklart igin aymdir. En belirgin fark ise Amerikan Upland
pamuklarinin renk derecesi 6lgiim cihazindaki degere (HV1) gore siniflandirilirken,
Amerikan Pima pamuklarinda ise derece yoninden siniflandirma yiksek seviyeli
kisiler tarafindan yapilmaktadir. Amerikan Pima pamuklari, Upland pamuklarina
gére daha saridir ve bu nedenle farkli derece standartlar kullanilir. Ayrica Pima
pamuklart icin Rollergin c¢ir¢irlama yapilirken, Upland pamugu igin Sawgin
uygulanmaktadir. Bu iki yontemin sonuclari birbirinden farklidir (USDA,2001).
Cizelge 5.13'de pima pamuklari icin uzunluga goére siniflandirma verilmistir.
Uzunluk ing olarak degerlendirilmis ve upland pamugunda oldugu gibi lif

uzunluguna gore kodlar verilmistir.
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Cizelge 5.13. Amerikan Pima pamuklarinin uzunluk cizelgesi (USDA,2001)

Ing 32nds Mm
1.20 ve asagisi 40 30.6 ve asagisi
1.21-1.25 42 30.7-31.9
1.26-1.31 44 32.0-334
1.32-1.36 46 33.5-34.7
1.37-142 48 34.8-36.2
1.43-1.47 50 36.3-37.5
1.48 ve Ustl 52 37.6 ve Ustl

Amerikan Pima pamuklarinin rengi igin 6 resmi derece ve lif igin 6 resmi
derece vardir. Renk derecesine gore siniflandirma gizelge 5.14’ de verilmistir. Renk
derecesi biyuduikce pamugun kalitesi dismektedir.

Cizelge 5.14. Amerikan Pima pamuklar1 icin ABD’nin resmi derece standartlari

(Cottonusa,2008)

Derece Aciklama No
Grade no Derece 1 1
Grade no Derece 2 2
Grade no Derece 3 3
Grade no Derece 4 4
Grade no Derece 5 5
Grade no Derece 6 6
Grade no Derece 7 7
Grade no Derece 8 8
Grade no Derece 9 9
Grade no Derece 10 | 10 (Deskriptiv*)

*Betimsal tammmlama (tasvir)
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Sekil 5.8. Amerikan Pima pamuklar1 icin renk derece diyagrami (USDA,2001)

Sekil 5.8 de goruldugl gibi, renk derecesi Rd ve +b degerinin diyagram
Uzerinde kesismesiyle bulunmaktadir. Kesistigi bolge renk derecesini gosterir. 1'den
6’ya dogru gittikce pamugun kalitesi dismektedir. Rd degeri buyudikce daha beyaz,
kuculdukee ise daha koyu pamuk elde edilmektedir. +b degeri bliytdikce ise sarilik
artmakta, kuculdikce sarilik azalmaktadir.
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4.6. HVI Cihazim1 K ullanan Ulkeler

Yaygin olan en hizli test cihazi Uster Teknolojisi tarafindan yapilan HVI
(High Volume Instrument)’'dir. Daha ¢ok Asya da olan firmalardan Hindistan'da
olan firmamn markasi Premier olan 100 den fazla makine vardir. Dinya da tahminen
2000 e yakin cihaz vardir ve bunlarin gogu Uster Teknolojisi tarafindan Oretilmistir.
ABD’de pamugun simiflandiriimasinda 292 makine kullamimaktadir. Cin (Ana kita)
bitun Grunleri hizli test cihazi test ediyor ve ileriki birkag yil icinde Cin pamuk igin
kullandig1 HVI cihaz sayisindan dolayr ABD’den daha tstiin olacaktir. Dinya da 1/3
oraninda tilkenin hizl1 test cihazi kullandig: tahmin edilmektedir. Avustralya ve israil
hizli test cihazi kullamlarak pamugun simflandirildigr Glkelerdendir. Ozbekistan
%100 cihaz testi ve bunun uygulandigi program ile ilgili altyap: ve cihazlara sahiptir
(ICAC, 2006b).

Toplamda Dlnya da hizli test cihazi Ureticisi 5 Ulke vardir; Uster Teknolojisi,
Inc., Premier Evolvics Pt Ltd., Litronics ve Degisen Teknolojiler (Cin, Ana kita) ve
Statex Mhendislik (Hindistan). Kullanimdaki birgok makine Uster Teknolojilerine
aittir. Bunu Premier markasi takip eder. Litronics sadece birkag makine tretmistir.
Fakat Degisen Teknolojiler ve ve Statex MUhendislik tarafindan tretilmis makineler
bilinmemektedir. Cizelge 5.15' de yer alan toplam 705 makineden sadece 7 tanesi
calismamaktadir. Bunlardan 2 tanesi Coted’'| voire'de sivil savas yuzinden zarar
goren, kaybolan makinelerdir. Avustralya’daki 3 makinenin ve Banglades ve
Sudan’ daki birer makinenin tamire ihtiyaci vardir (ICAC, 2006b).
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Cizelge 5.15. Hizl1 test cihazi makineleri ve Ulkelere gore dagilimi (ICAC, 2006b)

Ulke Makine Yil Markasi Servis Laboratuar
say1st sartlan
Arjantin 17 19932006 Premier (3), Evet 21°C+2,
Uster,Spinlab, MCI 65%+2
Avustralya 27 1986-2005 Uster (25), MCI(2) Evet 21°C+2,
65%+2
Banglades 1 1989 Hayir 21°C+2,
65%+2
Belgika 3 1989, 1996 Uster Hayir 20°C+2,
65%+2
Bolivya 1 1998 Uster Hayir 21°C+2,
65%+2
Cin 133 2000-2006 Uster, Premier & Evet 20°C+2,
(Anakita) Teccmr(‘)?:)g?es 650643
Kolombiya 2 1998, 2000 Uster Kismen 21°C+2,
evet 65%+2
Coted lvoire 2 1999, 2001 Uster Hayir 21°C+2,
65%+2
Almanya 13 1986, 1993, 1995, Uster, Premier, Evet 21°C+2,
1997, 2002, 2005 Lintronics 65%6+2
Hindistan 204 Uster (153), Premier Evet 27°C+2,
| I
fsrail 2 1994 (1) 1998 (1) Uster Hayir 21°C+2,
65%+2
Gliney 9 1989 (3), 2003 (1) | Uster&Lintronice Evet 20°C+2,
Afrika 2004(2), 2005 (1) 65%2
Sudan 3 1995 (1), 2005 (1) Uster& Premier Hayir 22°C+2,
2006 (1) 65%5
Tanzanya 2 2002 (1), 2005 (1) Uster & Premier Hayir 21°C+2,
65%+2
Uganda 1 1998 Uster Hayir 21°C+2,
65%+5
ABD 294 Degisik* Uster Evet 21°C+1,
65%+2

* 1992 (3), 1997 (2), 1998 (30), 1999 (30), 2001 (30), 2002 (30), 2003 (34), 2004 (40), 2005 (52), 2006 (46)
ABD verileri 1994 ve 2005 yillarinda Pamuk Kurulusundan 2 makine satin alindigim gosterir.

Cogu Ulkede birkagc makine vardir ve her Ulkede servisin olmasi mimkuin
degildir. Basit tamirler ve yedek parcalar icin ulasilabilecek servisler Avustralya,
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Arjantin ve ABD’de mevcuttur. Avrupa daki tlkeler, Meksika ve Turkiye gibi ¢cogu
Ulke arastirmaya katilmamstir. Kolombiya ve Almanya’ da kismi tamirler yapilabilir
fakat yeterli degildir. Diger Ulkeler, baska tlkelerin yardimini beklemelidir.

Ulkelerin hepsi makinelerini kalibre eder ve USDA HVI pamuk kalibrasyon
standartlarim kullanmaktadir. USDA HVI pamuk kalibrasyon standartlari sadece
ABD Tarim Bakanlig: tarafindan Uretilmektedir. Bahsi gegen her tlke USDA HVI
pamuk kalibrasyon standartlarini kullanmaz fakat bu USDA tarafindan Uretilen tek
pamuk standardidir.

17 Ulkenin timi pamugun test edilmesinde belli sicaklik ve nem sartlarim
uygulamaktadir. Sicaklik degeri 1-2 °C fark ile 20-21 °C'dir. Hindistan'in sicaklik
limiti biraz daha yuksektir. Her Ulke tavsiye edilen %65 +2 nem degerini
uygulamaktadir. Bu nem deger aralig1 (1SO 139'aragmen) , Cin (Anakita), Sudan ve
Uganda gibi tlkelerde biraz daha yuksek olmaktadir (ICAC, 2006b).

5.7.Tirk Pamuk Standartlari

5.7.1.Tirk Pamuk Standartlari ve Pamuklarin Siniflandirilmas

Tarkiye'de pamuk tarimi, Cumhuriyet’in ilamndan sonra gelismistir.
Turkiye' deki pamuklarin simiflandirmasinin tarihsel gelisimi sOyle 6zetlenebilir;
1923- ilk zamanlarda ancak i¢ pazar taleplerini karsilayabilen pamuklar, Adana ve

[zmir Borsalary’ nda birbirinden farkl: olarak siniflamaya tabi tutulmustur. Bu

siniflamalara gore, Turk pamuklarit 6nce yerli ve Amerikan tipi diye ikiye

ayrilmis, daha sonra bunlarda kendi iclerinde simiflandirilmiglardir. Ancak bu
siniflamada higbir bilimsel kistas esas alinmamustir. (Gencer,2000). Adana

Borsasinda pamuklar, Yerli ve Amerikan tipi olarak ikiye ayrilmstir. Yerli

pamuklar da, kapt mali, kozaci mali, yiksek makine parlagi ve makine

parlagi, piyasa temizi olarak 5 simfa ayrilmistir. izmir Borsasindaki Yerli
pamuklar da Yerli 1 ve Yerli 2 olarak 2 simifa ayrilmistir. Amerikan orijinli
pamuklar ise, o zamanlar sadece Akala Uretildiginden, Izmir ve Adana
borsalarinda, Akala 1 ve Akala Il olarak 2 simifa ayrilmustr. Ancak izmir
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borsasindaki Akala 1 ve Il ile Adana borsasindaki Akala 1 ve Akala Il
arasinda  higbir iliski bulunmamistir (Yazicioglu,1999).  Yapilan bu
siniflandirmaya gizelge 5.16' da yer verilmistir.

Cizelge 5.16. Turk pamuklarimn simiflandiriimasi ¢alismalar: (Y azicioglu,1999)

Yil Yer Y apilan ¢alismalar Durum

Y erli pamuklar
Kapt mali
Kozact mali
Makine parlagi

1923-1950 | Adana Borsast Y tiksek makine parlag: Bilimsel degil
Piyasatemizi

Amerikan tipi pamuklar
Akalal
Akalall

Y erli pamuklar
Yerli 1

1923-1950 | {zmir Borsasi Yerli 2 Bilimsel degil

Amerikan tipi pamuklar*
Akalal

Akalall
* {zmir ve Adana Borsalarindaki Akalal ve Akaall arasinda hicbir iliski yoktu.

1950 - Ozellikle 1950 yilindan sonra pamugun ihrag Uriinleri arasina girerek 6nem
kazanmasi, pamuk standardizasyonu konusundaki ¢alismalari hizlandirmustir.

1952 —Turkiye de pamuk konusundailgili kurumlarin isbirligi ve katilimi ile Tark lif
pamuk standartlar1 olusturulmustur.

1953 —1952 yilinda olusturulan standartlar, Bakanlar Kurulu’'nun 5 Agustos 1953
tarih ve 4/1283 sayil1 karar: ile kabul edilen * Pamuklarin Kontroliine Dair
TUzuk” ile yurarlage girmistir (Gencer,2000).
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1972 — Siniflandirma galismalarinda revizyona gidilmistir.

1999- 1972 de revize edilip uygulanan standartlarda tekrar diizenlemeler yapilmistir.

2001- 1999 yilinda uygulanan siniflandirmanin yeniden diizenlemesiyle bu yilda
teblig cikarilmistir. 2001 yilinda DTM tarafindan yayinlanmis olan teblig
guniimtizde kullanilmakta olan tebligdir.

2009- 2001 yilinda ¢ikarilmis olan tebligde degisiklikler yapilmistir.

Tiarkiye'de de Universal standartlarda oldugu gibi standart kutular
hazirlanmaktadir. Bunlar Dis Ticaret Mistesarligi tarafindan hazirlanip muhafaza
edilir. Turkiye'de Udretilen pamuklarin  biyok c¢ogunlugu rollergin ile
circirlanmaktachr. Oysa Universal Standartlar sawgin ile cirgirlanan pamuklara gore
dizenlenmistir. Universal standartlarda siniflar  fazladir. O nedenle Tirk
pamuklariin - Universal standartlara tam uygunlugu sbz konusu  degildir
(Yazicioglu,1999).

Siniflar ve tipler belirlenirken, Turkiye'de yetisen pamuklarin ozelliklerini
yansitacak, iplik ve dokuma endustrisinin isteklerini karsilayacak en yararli tasnifin
yapiimasi ilkesinden hareket edilmistir. Bu sebeple LtG, G, Sp ve YS siniflar
benimsenmemistir. Orta elyafli pamuklar icin Beyaz, Hafif Benekli, Renkli ve Tip
Dis1 olmak Uizere 4 sinif saptanmustir. Rollergin ve sawginde hazirlanmis pamuklarin
siniflar: ve tipleri bakimindan (renkli sinifi disinda) fark yoktur (Caml1,2000).

Lif uzunluguna gore ise, Turk pamuk standartlarinda da 0.8 mm araliklar
vardir. Fakat 24.6 mm den daha kisa olan pamuklar Universal standartlarda kisa lifli
grubuna girdigi halde Turk pamuk standartlarinda orta uzunluktaki gruba girmektedir
(Yazicioglu,1999).

5.8.1953 tarihli ve 4/1283 sayili Bakanlar Kurulu Karari ile ydrirlige
konulan “Pamuklarin Kontroltine Dair Tuzigun” 7 nci maddesinde yazil1 kisa elyafli
(yerli), orta elyafli (upland) ve uzun elyafli pamuk gruplarimin simif ve tipleri 2001
yilinda yeniden diizenlenmistir.

Pamugun kalitesini daha detayli belirlemek ve Uluslar arasi standartlarla
kiyaslayabilmek icin dinyada yapilan degisiklikler siirekli incelenmistir. Dinyada
olusturulan pamuk standartlar1 yakindan takip edilmis ve buna paralel olarak
degisiklikler yapilmustir. Incelemeler ve arastrmalar  sonucunda tebligler
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yayinlanmis  ve uygulanmigtir. 2009 yilinda “Presdenmis Pamuklar:n
Sandardizasyonuna fliskin Tebligin Baz Maddelerinin Degistirilmesine liskin
Teblig (2009/38)” yayinlanmis olan en son tebligdir. 2009 yi1linda pamuk kontrolleri
bu teblige gore yapilmistir.

2009 yilinda yayinlanms teblige gore pamuklarin siniflandiriimast asagidaki
gibi agiklanmustir.

1)Kisa Elyafli (Yerli) Pamuklar

Gossypium herbaceum L., Gossypium arboreum L. tUrtine giren pamuklar olup,
elyaf uzunluklart 19.05 mm.den kisadir. Kisa elyafli (yerli) grubuna dahil
pamuklarin tipleri cizelge 5.17° de verilmistir. Tiplerde renk ve cepel miktar:
onemlidir. Rollergin ve sawginda cirrcirlanmas: fark etmeden TURKIYE tip

numunesi olarak adlandirilmstir.

Cizelge 5.17. Kisa elyafli pamuklarin sinif ve tipleri (Mert,2007)

Grubu Circirlama Tip numune | Sinifi Tipi

Yerli Rollergin-sawgin Tarkiye -- Yerli-1
Yerli Rollergin-sawgin Tarkiye -- Yerli-2
Yerli Rollergin-sawgin Tarkiye -- Yerli-3

Cizelge 5.17' de verilmis siniflarin tanimlar: asagidaki gibi tespit edilmistir;
Yerli 1: Kendi grubunun en yiksek beyaz renk ve parlakligint gosterir,
yabanci madde yok denecek kadar az ve cirgirlama hatasi bulunmayandir.
Yerli 2: Yerli 1’e nazaran biraz daha matlasims renkte, yabanci maddesi biraz
daha fazla, cepel rengi kahverengiye doénusmis ve circirlama hatasi az
olandir.
Yerli 3: Yerli 2'ye nazaran biraz daha matlasmis ve grilesmis renkte, yabanci
maddesi siyahlasmis ve c¢ircirlama hatasi olandir (DTM,2009b).
2) Uzun Elyafli Pamuklar
Gossypium barbadense L. tirtne giren pamuklar olup, elyaf uzunluklari
30.48 mm. ve daha uzundur. Uzun elyafli pamuk grubundan Glkemizde
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yetistirilmekte olan turler (Sea Land, Delcerro. vb.) kendi isimleri ile 4 tipe ayrilarak
derecelendirilir (DTM,2009b).

Bu tiplere gore yapilan siniflandirma gizelge 5.18' de verilmistir. Rollergin ve
sawginda ¢ir¢irlanmasi fark etmeden TURKIY E tip numunesi olarak adlandirilmstir.
Burada ¢esidin ach yazilmaktadir. Ornegin cesit “Sea Land” ise tip “Sea Land 17,
“SealLand 2"... gibi; gesit “Delcerro” isetip “Delcerro 1”7, “Delcerro 2"... diye 4 tip

mevcuttur.

Cizelge 5.18. Uzun elyafli pamuklarin tip ve simiflart (Mert,2007)

Grubu Circirlama Tip numune | Sinift Tipi
Uzun elyaf | Rollergin-sawgin Tarkiye -- (cesit ismi)—1
Uzun elyaf | Rollergin-sawgin Tarkiye -- (cesit ismi)—2
Uzun elyaf | Rollergin-sawgin Tarkiye -- (cesit ismi)—3
Uzun elyaf | Rollergin-sawgin Tarkiye -- (cesit ismi)—4

3)Orta Elyafli (Upland) Pamuklar

Gossypium hirsutum L. tdrtine giren pamuklar olup, elyaf uzunluklari 20.06
mm. - 34.54 mm. arasindadir. Orta Elyafli (upland) grubuna dahil pamuklarin
siniflar: ile bu siniflara ait tiplerin adlar1 ve tammlari gizelge 5.19'da verilmistir.
Rollergin ve sawginda cirgirlamasina gore pamuklara standart tip numuneleri
hazirlanmistir. Pamuklar beyaz, benekli, sar1 renkli, renkli ve tip dis1 gibi siniflara

ayrilmustur.
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Cizelge 5.19. Orta elyafli pamuklarin sinif ve tipleri

Beyaz sinif Benekli simf | Sarirenkli | Renkli stmif | Tip dig1 stmf
Standart ekstra -- - - -
Standart garanti - - - -

Standart 1 Standart 1 Standart 1 | Renkli 1 Oziirli

Standart 2 Standart 2 Standart 2 | Renkli 2 Kusbasi

Standart 3 Standart 3 Standart 3 | Renkli 3 Avaryali

Standart 4 Standart 4 Standart 4 Renkli 4 --

Standart 5 Standart 5 -- -- -

Standart 6 -- - - -

Cizelge 5.19'da verilmis simiflara ait tiplerin adlar: ve tammlar: asagidaki gibi

tespit edilmistir:

1.Beyaz Sinift: Tipin dogal rengini ihtiva eden parlaklik ve canlilikta lekesizdir.

Tipler:

Standart Ekstra: En yiksek derecede beyaz renk ve parlaklik gosterir ve
yabanci maddesi yok denecek kadar az, circirlama hatast bulunmayan
kusursuz pamuklardir.

Standart Garanti: Ekstra ile Standart 1 arasindaki gegisli pamuklardir. Bu
pamuklar Ekstra sinifina yakin olmakla birlikte Ekstra sinifindan bir derece
asagida, Standart 1'den bir derece yukaridadir. Standart Ekstra'ya yakin
yuksek derecede beyaz renk ve parlaklik goserir ve yabanct maddesi yok
denecek kadar az, circirlama hatas bulunmayan kusursuz pamuklardir.
Standart 1. Standart garanti scnifina girmeyen parlak beyaz renkte, yabanci
maddesi ekstradan biraz fazla, hasere tahribati ve cirgirlama hatasi
bulunmayan pamuklardir.

Standart 2: Standart 1'e nazaran biraz matlasmis renkte, yabanci maddesi
biraz fazla, rengi kahverengiye donusmuis, hasere tahribat: bulunmayan ve
circirlama hatasi en az olan pamuklardir.

110



5.PAMUGUN SINIFLANDIRILMASI ve STANDARDIZASY ONU
Guilten GUZEL

Standart 3: Standart 2'ye nazaran biraz daha matlasmis, acik gri renkte,
yabanci maddesi standart 2'den fazla ve siyahlasmis, cir¢irlama hatasi ve
hagere tahribat1 az olan pamuklardir.

Standart 4. Standart 3'e nazaran daha fazla matlasimus, biraz daha grilesmis,
yabanci maddesi standart 3'den fazla ve siyahlasmis, cir¢irlama hatasi ve
hagere tahribat1 olan, yeteri kadar olgunlasmamis pamuklar: da ihtiva eden ve
benekli kabul edilmeyecek kadar lekeleri bulunandir.

Standart 5: Standart 4'e nazaran rengi daha da matlasmis ve grilesmis,
yabanci maddesi standart 4'e gore biraz daha fazla, hafif benekli sinifina
girmeyecek derecede lekeleri bulunan pamuklardir (DTM,2009b).

2.Benekli Sinif: Beyaz sinmiftaki her tipteki pamuklarin, ¢ig, rutubet, yagmur, toplama
ve depolama sartlarindan dolay: degisik buyUklUklerde beneklenmis olanidir. Tipler:

Standart 1. Beyaz standart 1 pamugun yagmur, toplama ve depolama
sartlarindan dolay: hafif beneklenmis olamdur.
Standart 2: Beyaz standart 2 pamugun yagmur, toplama ve depolama
sartlarindan dolay: benek durumu ve blydkllkleri standart 1'den biraz fazla
olamdir.
Standart 3: Beyaz standart 3 pamugun yagmur, toplama ve depolama
sartlarindan dolay: benek durumu ve blydkllkleri standart 2'den biraz fazla
olamdir.
Standart 4. Beyaz standart 4 pamugun yagmur, toplama ve depolama
sartlarindan dolay: benek durumu ve blydkllkleri standart 3'den biraz fazla
olandir.
Standart 5: Beyaz standart 5 pamugun yagmur, toplama ve depolama
sartlarindan dolay: benek durumu ve blydkllkleri standart 4’ den biraz fazla
olandir.
3.Sar1 Lekeli Sinif: Benekli simftaki her tipteki pamuklarin, asir1 derecede ¢ig ve
rutubete maruz kalmasi, birden cok yagmur yemesi, kot toplama ve olumsuz
depolama sartlarindan dolay: beneklerinin buylyip dagilip sararmis olamdir. Tipleri;
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Standart 1: Benekli standart 1 pamugun yagmura maruz kamasindan,
toplama ve depolama sartlarindan dolay: benegi blyimis ve hafif sararmis

olamdur.

Standart 2: Benekli standart 2 pamugun asir1 yagmura maruz kalmasi,
toplama ve depolama sartlarindan dolay:r sarilik durumu ve sarilik oran
Standart 1’ den biraz fazla olamdir.

Standart 3: Benekli standart 3 pamugun yogun ve asirt yagmura maruz
kalmasi, toplama ve depolama sartlarindan dolay: sarilik durumu ve sarilik
orammnn Standart 2’ den biraz fazla olamdir.

Standart 4: Benekli standart 4 pamugun yogun ve defalarca asir1 yagmura
maruz kalmasi, yagmur, toplama ve depolama sartlarindan dolay:r sarilik

durumu ve sarilik oraninin Standart 3’ den biraz fazla olanidir.

Standart 5: Benekli standart 5 pamugun yogun ve defalarca asir1 yagmura
maruz kalmasi, yagmur, toplama ve depolama sartlarindan dolay:r sarilik
durumu ve sarilik oraninin Standart 4’ ten biraz fazla olanidir.

Standart 6: Benekli standart 6 pamugun yogun ve defalarca asiri yagmura
maruz kalmasi, yagmur, toplama ve depolama sartlarindan dolay:r sarilik
durumu ve sarilik oraninin Standart 5’ den biraz fazla olamdir.

4.Renkli Sinifi: Yagmur ve kiragi yemis veya asiri rutubetli olarak toplanmus,
depolarda uzun sire ve kotu sartlarda muhafaza edilmesi sonucunda fermantasyona
ugramis katli pamuklarin circirlanmast neticesinde ¢ok hafif kahverengi, hafif
kahverengi, kahverengi ve koyu kahverengiye donismis pamuklardir. Tipler:
Renkli 1: Kiragi, don etkisi ve fermantasyon nedeniyle rengi ¢ok hafif
kahverengiye dontsen pamuklardir.
Renkli 2: Kiragi, don etkis ve fermantasyon nedeniyle rengi hafif
kahverengiye donusendir.
Renkli 3: Kiragi, don etkisi ve fermantasyon nedeniyle rengi kahverengiye
donusen pamuklardr.
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Renkli 4: Kiragi, don etkis ve fermantasyon nedeniyle rengi koyu
kahverengiye dontsen pamuklardir.
5.Tip Dis1 Sinifi: Beyaz, hafif benekli ve renkli sinifina girmeyen yabanct maddesi
(toprak dahil) fazla, yag bulasmus, preseli pamuk balyalarinin yangin ve su baskinina
maruz kalmis, cigitle beraber asagi disen pamuklarin islenmesinden meydana gelen
pamuklardir. Tipler:
Tip Dis1 (Ozirlt): Fazla miktarda yabanci madde ve toprak bulunan Kiitli
pamuklarin cirgirlanmalariyla elde edilenler ile cirgirlama esnasinda top
baglarinda biriken yagli ve kopuk liflerden olusanlardir.
Tip Disi (Kusbasi): Circirlama esnasinda cigitle beraber asagi disen
pamuklarin islenmesi neticesinde elde edilendir.
Tip Dis1 (Avaryali): Preseli pamuk balyalarinin yangin ve su baskinina maruz
kalmasi sonucu ortaya ¢ikan pamuklardir (DTM,2009b).

2009 yilinda orta elyafli (upland) pamuklara goére yapilmis olan bu
siniflandirmada ABD referans alinmistir. Fakat Turk pamuklarinin 6zellikleri dikkate
alinarak diuzenlenmis, ok fazla degisiklik yapilmamistir. Bu dizenlemeler uzun
siren calismalar ve incelemeler sonucunda yapilmistir. Orta elyafli pamuklar igin
yapilmis olan bu siniflandirma ve HVI' deki renk dereceleri cizelge 5.20'de
verilmistir. Burada pamuklarin sinif ve tiplerine gore renk kodu belirlenmistir. Renk
kodunda bulunan iki haneli sayida ilk rakam renk derecesini, ikinci rakam ise sinifi
ifade etmektedir. Ornegin; kod 21 de “2” rakam “Standart garanti” oldugunu, “1”
rakam ise “Beyaz sinif” oldugunu gostermektedir. Ornegin kod 31 “Standart Beyaz
1" anlamina gelmektedir.
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Cizelge 5.20. Orta Elyafli pamuklarin renk kodu ve araligi (DTM,2009b)

Beyaz Sinifina Ait Tipler Renk Renk Araligi
kodu
Standart Ekstra 11 11-1.11-2.11-3. 114
Standart Garanti 21 21-1.21-2. 21-3. 21-4
Standart 1 31 31-1. 31-2. 31-3. 31-4
Standart 2 41 41-1.41-2. 41-3. 41-4
Standart 3 51 51-1. 51-2. 51-3. 51-4
Standart 4 61 61-1. 61-2. 61-3. 61-4
Standart 5 71 71-1.71-2.71-3. 71-4
Benekli Simifina Ait Tipler Renk Renk Aralig1
Kodu
Standart 1 12 12-1.12-2. 12-3. 12-4
Standart 2 22 22-1. 22-2. 22-3. 22-4
Standart 3 32 32-1. 32-2. 32-3. 32-4
Standart 4 42 42-1. 42-2. 42-3. 42-4
Standart 5 52 52-1. 52-2. 52-3. 52-4
Standart 6 62 62-1. 62-2. 62-3. 62-4
Sar1 Lekeli Sinifina Ait Renk Renk Aralig1
Tipler Kodu
Standart 1 13 13-1. 13-2. 13-3. 2134
Standart 2 23 23-1.23-2.23-3. 23-4
Standart 3 33 33-1.33-2.33-3. 334
Standart 4 43 43-1. 43-2. 43-3. 43-4
Standart 5 53 53-1. 53-2. 53-3. 53-4
Standart 6 63 63-1. 63-2. 63-3. 63-4
Renkli Sinifina Ait Tipler Renk Renk Aral1g1
Kodu
Standart 1 24 24-1. 24-2. 24-3. 24-4
Standart 2 34 34-1. 34-2. 34-3. 34-4
Standart 3 44 44-1. 44-2. 44-3. 44-4
Standart 4 54 54-1. 54-2. 54-3. 54-4

Tip Dis1 Sinifina Ait Tipler

Tanim

Fazla miktarda yabanct madde ve toprak bulunan
kitli pamuklarin girgirlanmasiyla elde edilen veya

Ozurlu cirgirlama esnasinda top baglarinda biriken yagl ve
kopuk liflerden olusan pamuklardir.
Circirlama esnasinda ¢igitle beraber asagi disen
Kusbas1 pamuklarin islenmesiyle elde edilen pamuklardir.
Preseli pamuk balyalarinin yangin ve su baskinina
Avaryali maruz kalmasi sonucu ortaya Gikan pamuklardir.
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Orta elyafli pamuklarin Rollergin-rotobar ve sawgin cirgira gore % olarak
icerdigi yabanci madde oranlari, yabanci madde kodu ve sinifi gizelge 5.21'de
verilmistir. Rollergin-rotobar cir¢cirda % degerleri, sawgin circirdaki % degerlerden
farkhichr. Ornegin %2 Kkirlilik oram rollergin-rotobar cirgirda “En temiz simf”

olurken, sawgin c¢ircir islemine gore ise “Orta” sinif olmaktadir.

Cizelge 5.21. Orta elyafli pamuklarin yabancit madde siniflari (DTM,2009b)

Y abanct Madde Miktar: (Alan %) Y abanci

Rollergin-Rotobar* Sawgin Madde Kodu Sinifi
0-2 0-04 1 En Temiz

21-45 05-12 2 Temiz

4.6 -6.5 1.3-24 3 Orta
6.6-7.5 25-40 4 OrtaKirli

7.6- 10 4.01- 55 5 Kirli
10.1—14 5.6-6.9 6 Cok Kirli
14.1 ve Ustu 7 ve Ustl 7 Pek Cok Kirli

*Rotobar makinasi: 30-35 cm ¢apinda deri, kauguk ve benzeri maddelerle kapli, silindir
seklinde dénen toplar (role) ve bu toplarin (rolenin) 6niinde ve role buyunca kendi
ekseni etrafinda helezonik donen roto dinamik hareketli bigak sistemi ilelifleri
Gigitlerden ayiran 6zel tip Rollergin (Toplu - merdaneli) ¢ir¢ir makinesidir.

2009 yilinda yayinlanmis olan tebligin 2001 yilindaki tebligden farkli oldugu
noktalar vardir. Bu iki teblig sOyle kiyaslanabilir;

Her iki tebligde pamuklar kisa elyafli (yerli) pamuklar, orta elyafli (upland)
pamuklar ve uzun elyafli pamuklar olmak Uzere 3'e ayrilmustir. Bu simiflara
ait tipler belirlenmistir.

Kisa elyafli (yerli) ve uzun elyafli pamuklar aynen kabul edilmis, orta elyafl
pamuk grubunda ise degisiklikler yapilmistir.

2009 yilinda yayinlanmig teblige gore orta elyafli pamuklarin renk kodu ve
aralig1 cizelge 5.20' de, yabanci madde siniflar: gizelge 5.21'de verilmistir.
2001 yilinda yayinlanmis “ Presdlenmis Pamuklar:n Sandardizasyonuna
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Nliskin Teblig” geregince orta elyafli pamuklarin sinif, tip ve renk derecesi ise
Gizelge 5.22° de verilmistir. Goruldigu gibi 2009 yilinda yapilmis
dizenlemede Beyaz simifina “Standart garanti” adinda yeni bir tip
eklenmistir. Buna bagli olarak bu sinifa ait diger tiplerinde renk kodlar1 ve
renk araligi degismistir. Hafif benekli simif  “Benekli sinif” olarak
degistirilmis ve “Standart 6” adiyla yeni bir tip eklenmistir. Yine aym sekilde
bu sinifa ait tiplerin renk kodu ve renk araligi degismistir. 2009 yilindaki
tebligde “Sar1 Lekeli Sinif” adiyla yeni bir sinif yapilmis ve bu simifa ait tipler
icin renk kodu ve renk araliklari belirlenmistir. Renkli simifinda bulunan
Renklil, Renkli 2, Renkli 3 ve Renkli 4 tipleri sirasiyla Standart 1, Standart 2,
Standart 3 ve Standart 4 olarak degistirilmistir. “Tip Dis1 Siif” ayni sekilde
kabul edilmistir. EK olarak 2001 yilinda yayinlamis olan ve ¢izelge 5.21'de
gorulen simiflandirmadan farkli olarak 2009 yilindaki simflandirmada “Renk
kodu” adiyla yeni bir bolim eklenmistir. Pamuklarin simif ve tiplerine gore

renk kodlar1 verilmistir.

Cizelge 5.22. Orta elyafli pamuklarin renk dereceleri ve yabanci madde oranlari

(DTM,20014).

Sinif Tip Renk derecesi Y abancit madde oran
(%0)
Rollergin | Sawgin
Standart Ekstra 11-1, 11-2,11-3,11-4 0-4 0,1
Standart 1 21-1, 21-2, 21-3, 21-4 4-5,2 0,1-1,8
Beyaz Standart 2 31-1, 31-2, 31-3, 314 4,6-6,6 1,2-24
Standart 3 41-1, 41-2, 41-3, 41-4 55-7,7 1,832
Standart 4 51-1, 51-2, 51-3, 51-4 6,6-9,0 2,4-4,0
Standart 5 61-1, 61-2, 61-3,61-4 | 75105 | 2,953
Standart 1 31-1, 31-2, 31-3, 314 4-5,6 1,2-24
Standart 2 41-1, 41-2, 41-3, 41-4 55-7,7 1,832
Hafif benekli Standart 3 51-1, 51-2, 51-3, 514 6,6-9,0 2,4-4,0
sinif Standart 4 61-1, 61-2, 61-3,61-4 | 75105 | 2,953
Standart 5 71-1,71-2,71-3,71-4 | 88128 | 4,369
Renkli 1 24-25 3,6-5,6 1,2-24
Renkli 2 34-35 4,5-6,7 1,8-3,2
Renkli Renkli 3 44-45 54-7,8 2,4-4,0
Renkli 4 54-55 6,3-9,3 2,9-53
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2009 yilinda yayinlanmis olan tebligde yer almayan fakat 2001 yilinda
yayinlanmis olan “Presdlenmis Pamuklar:n Standardizasyonuna fligkin Tebligin”
2.maddesinde yer alan linter pamuklar ile iplik imalati sirasinda meydana gelen lif
dokunttst pamuklarin sinif ve tipleri asagidaki gibi tespit edilmis ve adlandirilmistir
(DTM,20014).

DLinter Pamuklar:: Pamuk cigidinin Uzerinde kalan liflerin linter makinelerinde
kesilmesiyle elde edilen linter pamuklarin simif ve tiplerinin tammlar: asagidaki

gibi tespit edilmistir:

A Sinifi: Pamuk ¢igidinin Gzerinde kalan liflerin linter makinalar1 ile bir defa
kesilmesi ile elde edilen pamuklardir. Tipler:

o 1-Linter (A-1): Pamuk cigidinin Uzerinde kalan liflerin linter
makinalarinda bir defa kesilmis olmast ile elde edilen rengi agik (kirli
beyaz), yabanct maddesi az, ¢ok az kisa lif bulunan pamuklardr.

0 2-Linter (A-2): Linter (A-1)’'in biraz daha koyu renkli ve daha fazla
yabanci madde ve az kisa lif bulunan pamuklardir.

o 3-Linter (A-3): Linter (A-2)’'den daha koyu renkli, daha fazla yabanci
madde ve kisa lif bulunan pamuklardir.

B Sinift: Birinci kesimden sonra pamuk cigidinin Gzerinde kalan liflerin
ikinci defa kesimiyle elde edilen pamuklardir. Tipler:

0o 1-Linter (B-1): Birinci kesimden sonra pamuk cigidinin Uzerinde
kalan liflerin ikinci defa kesimiyle elde edilen agik kahverengi, kisa lif
ihtiva etmeyen ve yabanci maddesi olan pamuklardir.

0 2-Linter (B-2): Linter (B-1)'den yabanct maddesi daha fazla ve rengi
daha koyu kahverengi olan pamuklardir.

Tip Dis1 Sinifi: Linter A ve B siniflarina girmeyen pamuklar ile yanmis ve
hasar gbrmuis linter pamuklardr.
2) Lif Dokuntist Pamuklar: Cirgirlama ve iplik imalati esnasinda elde edilen lif

dokuntist pamuklarin siniflart asagidaki gibi tespit edilmistir:
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Circirlama lif dokuntuleri: Cirgirlama esnasinda meydana gelen yagli, mastar

st topbas: ve siklon tozu gibi lif dokuntist pamuklardir.

Iplik imalat: lif dokintdleri: iplik imalat: esnasinda elde edilen, vatka kenari,

serit, fitil, halka, bicki, sapka, davul, ince tarak, hallag alti, hallag tlyd,

mahzen tozu, meydan dokintisi, vigon taragindan ¢ikan fitil 1skartasi, biyik
davul dokinttsl ve dokuma tezgdhi alti dokintasi gibi lif dokintisi
pamuklardir (DTM,2001a).

2001 yilinda yayinlanan “ Preselenmis Pamuk Balya Ambalajlar:na fliskin
Teblig” geregince pamuklarin tip numuneleri, cirgirlama sekli ve Gretim bolgesi esas
alinarak cizelge 5.23' te gogerildigi sekilde tespit edilmistir. Cizelgede goruldigu
gibi eger pamuklar kisa elyaf grubu, orta elyaf grubu olup sawginle cirgirlanmus,
uzun elyaf grubu, linter ve lif dokunttsi pamuklar ve orta elyafli olup rollerginle
circirlanmig fakat renkli simif ve tip dist simif ise bu tir pamuklarin tip numuneleri
TURKIYE olarak adlandiriimaktadir. Eger pamuklar, ege tipi pamuk olup ege tretim
bolgesinde ise TURKIYE-EGE adiyla; ege tipi pamuk olup ege lretim bolgesinde
degil Turkiye'nin farkli Oretim vyerlerinde dretiliyorsa bu tir pamuklarin tip
numuneleri TURKIYE-EGE TiPi olarak adlandiriimaktacir. Uretilen pamuklar
Cukurova tipi pamuklar ise Torkiye'deki dretim yerlerine bakilmaksizin tip
numuneleri TURKIY E-CUKUROVA olarak adlandirilmustr.
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Cizelge 5.23. Pamuk tip numuneleri ve agiklamalar: (DTM,2001b)

Tip numune adi Pamuk grubu, circirlama sekli ve sinifi

Kisa elyaf (yerli) grubu pamuklar

Orta dyaf (upland) grubu, Sawginle cir¢irlanns pamuklar

Uzun elyaf grubu pamuklar
TURKIYE Linter pamuklar

Lif dokuntust pamuklar

Orta dyafli (upland) grubu, Rallergin, Renkli sinif1 ve Tip dis1

sinif1 pamuklar

Ege Uretim bélgesinde (Izmir, Menemen, Bergama, Manisa,
Turgutlu, Salihli, Alasehir, Balikesir, Tire, Torbali, Soke, Aydin,

Nazilli, Denizli, Milas, Koycegiz, Odemis ve Bursa kontrol

TURKIYE-EGE

merkezlerinde) Uretilen pamuklar

Antalya, iskenderun, Antakya, 1gcir, Kahramanmaras,
TURKIYE-EGE Gaziantep, Adana, Mersin, Ceyhan, Osmaniye, Reyhanl,
TiPI Nusaybin, Diyarbakir, Sanhurfa’ da ve diger tretim bolgeleri ve

kontrol merkezlerinde bu tip humunelere uygun pamuklar

. Adana, Mersin, Ceyhan ve Osmaniy€e de ve diger Uretim
TURKIYE-

bolgeleri ve kontrol merkezlerinde bu tip numunelere uygun
CUKUROVA

pamuklar

5.7.2. Uster HVI (High Volume Instruments) Cihazinda Pamugun Olciilmesi

Turkiye'de pamuklar derecesine gore siniflandiriimaktadir. DTM tarafindan
diizenlenen ve uygulanmakta olan pamuk siniflandirilmasi incelenmistir. Fakat bazi
durumlarda bu siniflandirma yetersiz olmaktadir. Tekstil isletmesine alinan pamuk
balyalarinin  Uzerinde yazan simf ve tipler balya igindeki pamuk ile aym
olmamaktadir. Bu nedenle pamuklar isletmelerde ya da Ticaret Borsalarinda bulunan
HV1 cihazinda o6lgllmektedir.

Yaklasik 4-5 yildir izmir ve Aydin'da bulunan Tekstil isletmelerinde
pamugun Olcilmesi HVI cihazi ile yapilmaktadir. Sonuclar pamuk balyalarinda
verilmektedir. Fakat Turkiye de bu uygulamaya gecmemis yerler vardir. Adana da
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bu sehirlerden birisidir. 2009 yilinda yayinlanmis “Preselenmis Pamukiar:n Tek
Balya Standardizasyonuna fliskin Teblige(2009/37)” teblige gore Tiirk pamuklarinin
HVI cihazinda degerlendirmesi yapilmistir. Bu tebligin 2010 yil1 yani bulundugumuz
yil itibariyle HVI cihaz: ile pamugun 6lgilmesinin resmiyet kazanmasi istenmistir.
Zaten Turkiye de belirtilmis olan yerlerde tek balya usuline gore kontrol ve HVI
cihazinda degerlendirilmesi yapilmaktadir.

Burada Turkiye'de HVI cihazi ile pamugun o6lclilmesi sonucu ortaya ¢ikan
degerlendirmeler agciklanmustir.

Pamuklar HVI cihazinda test edilerek mukavemet, incelik, uzunluk, renk
durumu, uzayabilme kabiliyeti vb. degerlerine ulasilmaktadir. Pamuklara, %65 nem
ve 21° C sicaklikta 24 saat ile 48 saat arasi iklimlendirme yapilir. Balyalardan alinan
pamuk numuneleri en az 221 g olmalidir. 2 veya 4 kez test edilerek elde edilen
ortalama degere gore degerlendirme yapilmaktadir.

Asagidaki bolumlerde USTER HVI cihazinda yapilan 6lgtimlerin tanimlar: ve
standart degerler incelenmektedir. Verilmis olan bu degerler tim Dinya da kabul
edilmistir ve uygulanmaktadir. Bu degerler 1997 yilinda yayinlanmis ve 2001 yilinda
guncellenerek son halini almistir. Bu degerlerin bazilar1 2009 yilinda yayinlanmis
olan “ Preselenmis Pamuklar:n Tek Balya Sandardizasyonuna ve Kontroline fliskin
Teblig (Teblig no: 37)” gore degismistir. Konu agiklamrken uygulanmakta olan ve
tek balya usuline gore kontrolde verilmis olan degerler kiyaslamali olarak
verilmistir.
1)Elyaf Uzunlugu

Orta Elyafli Pamuklarin elyaf uzunluk araliklart HV1 Olgiim Modiiliindeki
tes metodu ile uzunluklarina gore siralanmus liflerin, %50 ortalama uzunluklari
(ML-Mean length) ve %2.5 Ust yar1 ortalama uzunluklar1 (UHML-Upper half mean
length) esas alinarak tespit edilmistir (DTM,2009a).

HVI cihazina gore elyaf uzunluguna bagli degerlendirme cizelge 5.24 te
verilmistir. Cizelge de de goruldugl gibi eger pamuk uzunlugu 26 mm’'den kisa
olursa kisa elyaf , 26-29 mm arasinda olursa orta elyaf , 30-38 mm arasinda olursa

uzun elyaf ve 39 mm Uzerinde ise ekstra elyaf olarak tammlanmustir. Tekstilde
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kaliteli Oretim yapilabilmesi amaciyla liflerin uzun olmasi istenmektedir. Yani lif

uzunlugu arttikca, daha kaliteli Gretim yapulir.

Cizelge 5.24. Uzunluga bagl HVI degerlendirme (Uster,2001)

Elyaf Uzunlugu (mm) Degerlendirme
26 mm den kisa Kisa elyaf
26-29 Ortaelyaf
30-38 Uzun elyaf
39 ve Uzeri Ekstra elyaf

2009 vyilinda yayinlanmis olan “Presdlenmis Pamuklarin Tek Balya
Sandardizasyonuna fliskin Teblige(2009/37)" gore elyaf uzunluk aralig1 cizelge
5.25' te verilmistir. Bu uzunluk cizelgesinin hazirlanmasinda USDA’ nmin kullandigi
upland pamugu uzunluk cizelgesi incelenmistir. Cizelgedeki degerler USDA’min
upland pamugu icin yapmis oldugu degerlendirmeile aynidir. Cizelge 5.24'ten farkli
olarak elyaf uzunluguna goére uzunluk kodlar1 verilmistir. Ornegin; 20.07 mm ve
daha daha kisa olan elyaflarin uzunluk kodu “24” tir.
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Cizelge 5.25. Elyaf uzunlugu gore degerlendirmenin DTM ve USTER 2001 degerleri
ile karsilastiriimast

2009 yil1 DTM verileri USTER 2001
degerleri
Uzunluk Kodu | Elyaf Uzunluk Araligi Elyaf Uzunluk Aralig
(ing) (mm)
24 0.79 vedahakisa 20.07 ve daha kisa
26 0.80-0.85 20.32-21.59
28 0.86-0.89 21.84-22.61
29 0.90-0.92 22.86-23.37 Kisa elyaf
30 0.93-0.95 23.62-24.13
31 0.96-0.98 24.38-24.89
32 0.99-1.01 25.15-25.65
33 1.02-1.04 25.91-26.42
34 1.05-1.07 26.67-27.18
35 1.08-1.10 27.43-27.94
36 1.11-1.13 28.19-28.70 Orta elyaf
37 1.14-1.17 28.96-29.72
38 1.18-1.20 29.97-30.48
39 1.21-1.23 30.73-31.24
40 1.24-1.26 31.50-32.00
41 1.27-1.29 32.26-32.77 Uzun elyaf
42 1.30-1.32 33.02-33.53
43 1.33-1.35 33.78-34.29
44 1.36 ve daha uzun 34.54 ve daha uzun
-- 1.53 ve daha uzun* 39 mm ve Uzeri* Ekstra elyaf*

*Bu simif 2009 yilh tebliginde yer almamstir. Kiyas yapmak amaciyla ilave edilmistir.

2)Mikroner Degeri )
Orta Elyafli Pamuklarin elyaf incelik simiflart HVI Olglim Modultindeki

“Mikroner” test metodu ile yapilir. Belirli bir hacme sikistirilmis, bilinen agirliktaki
lif kitlesi arasindan bilinen basingtaki hava akiminin belirli bir zaman araliginda
gecirilmesi suretiyle pamuk lifinin hava gegirgenligini 6lger. Cikan sonug mikroner
olarak degerlendirilir (DTM,20094).

Cizelge 5.26 USTER HVI cihazimin mikroner degerlendirilmesidir. Buna
gbre mikroner degeri arttikga pamuk kaba olmaktadir. Tekstildeki uygulamalarda
pamugun fiziksel 6zelliginden biri olan incelik énemli bir parametredir. Liflerin ince
olmasi istenmektedir.
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Cizelge 5.26. Mikronere bagli olarak degerlendirme (Uster, 2001)

Mikroner Degerlendirme
<3.0 Cok ince
3.0-39 Ince
4.0-49 Orta
5.0-5.9 Kaba
6.0 ve Ustl Cok Kaba

2009 yilinda yaymlanmis olan Presdlenmis Pamuklar:n Tek Balya Usulline
Gore Kontrole fliskin Teblig’de gore olan mikroner degeri ve buna bagli olarak
degerlendirilmesi cizelge 5.27'da yer almaktadir ve cizelge 5.26 ile yaklasik
degerlere sahiptir. Cizelgedeki degerler USDA'nin HVI cihazi ile yapmis oldugu
degerlendirmeler incelenerek yapilmistir. Bu standartlardan ¢ok farkli olmayacak
fakat Tark pamuklarinin 6zelliklerini de yansitacak sekilde degerler olusturulmustur.
“Degerlendirme” yerine “Simifi” tanimlamas:  yapilmistir.  “Simift”  denilerek

pamuklarin ticari degerlendirilmesi ifade edilmek istenmistir.

Cizelge 5.27. Pamuklarin mikroner degerine gore degerlendirilmesi (DTM,2009a)

Mikroner Degeri Sinifi
24-30 Zayif
31-38 Ince
3.9-49 Normal
5.0-55 Kalin

5.6 ve Uzeri Cok Kalin

3)Elyaf Mukavemeti (Elyaf Kopma Mukavemeti)
Orta Elyafli Pamuklarin elyaf mukavemeti (kopma mukavemeti) siniflart HVI

Olgim Moduliindeki “Strength” test metodu ve “Gram/tex” oOlciim degeri ile
Olgllmektedir. Bir tex birimi, 1000 m pamuk lifinin g olarak kdtlesine esit bir birim
(tex) lif demetini koparmak icin gerekli olan g cinsinden kuvvete esittir
(DTM,2009a).
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Cizelge 5.28'de uygulanmakta olan ve 2009 yilinda yaymnlanmis olan
Preselenmis Pamuklar:n Tek Balya Usuliine Gore Kontrole Jligkin Teblig’ de kabul
edilen elyaf mukavemeti ve buna bagli olarak degerlendirmeyi gostermektedir.
Mukavemet degeri arttikga daha mukavim lifler elde edilir ve bu liflerden
mukavemeti yiksek iplikler elde edilmektedir.

Cizelge 5.28. Mukavemete bagli olarak degerlendirme (DTM,2009a)

Mukavemet Degeri (g/tex) Sinift

31 ve yukarisi Cok Saglam
28-30 Saglam
26-27 Normal
24-25 Orta
22-23 Zayif

21 ve asagist Cok Zayif

4)Elyaf Olgunlugu

Olgunluk, pamugun temel 6zelliklerinden olup elyaf kalitesini belirleyen ana
faktorlerden birisidir. Olgunluk; pamuk elyafimin hicre duvari kalinhigina bagli
olarak belirlenir. Olgunlugunu tamamlamams lifler, olgun liflere gore daha ince,
serit gibi yassi yapida, biklim sayisi az, limen genisligi fazla ve saydama yakin bir
gorunime sahiptir. Olgun olmayan lifler daha elastik bir yapiya sahip olup, yumusak
tutumlu ve parlak gorunisludir. Fakat daha fazla neps icerir ve mukavemetleri
disuktor. Olgunlasmamis pamuklar, kozadaki gelismelerini tamamlayamamislardir.
Sekonder ceperi tam olarak olusmamistir ve seliloz miktar1 yeterli degildir.
Olgunlasmay:1 engelleyen nedenler; don olayi, hava akimlari, hastalik ve hasat
zamanindan kaynaklanabilmektedir (Cengiz,2004).

Olgunluk; HVI test cihazi ile olgunluk indeksi (MI) cizelge 5.29'da
verilmistir.  Cizelgede goruldugt gibi olgunluk indeksindeki deger artikca lif
olgunlugu da artmaktadir. Tekstilde olgunluk pamugun ©Onemli fiziksel
Ozelliklerindendir. Liflerin ne olgunlasmamis ne de ¢ok olgun olmasi istenir. Orta

olgunluktaki lifler istenen degerlerdir.
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Cizelge 5.29. Olgunluk Indeksine bagl: olarak degerlendirme (Cengiz, 2004)

Olgunluk indeksi (MI) Degerlendirme
<0.75 Sira disi
0.75—0.85 Olgun Desil
0.86—0.95 Olgun
> 0.95 Cok Olgun

2009 yilinda yaymlanmis olan Presdlenmis Pamuklar:n Tek Balya Usulline
Gore Kontrole fliskin Teblig’ e gore orta elyafli pamuklarin elyaf olgunluk siniflar:
HVI Olciim Modiiliindeki “Maturity” test metodu 6lgiilmektedir. Olglim sonuglarina
gore degerlendirmesi cizelge 5.30'da gosterildigi sekilde tespit edilmistir. Olgunluk
degeri % olarak degerlendirilmistir. % degeri arttikga lif olgunlugu da artmaktadir.
“Degerlendirme” yerine “Derecesi” tamimlamas: yapilmustir. “Derecesi” denilerek
pamuklarin ticari degerlendirilmesi ifade edilmek istenmistir.

Cizelge 5.30. Pamuklarin olgunluk degerine gore degerlendirilmesi (DTM,2009a)

Olgunluk Degeri (%) Derecesi
86 ve Ustu Cok Y tksek Olgunluk
80-85 Y Uksek Olgunluk
75-79 Olgun
70-74 Dustk Olgunluk
73 ve asagist Cok Dusuk Olgunluk

5)Elyaf Uzunluk Uyumu (Uniformite)

Orta Elyafli Pamuklarin elyaf uzunluk uyum (Uniformity) siniflart HVI
Olciim Modiiliindeki “Uniformity” test metoduyla olgilir. Liflerin %50 ortalama
uzunlugunun (ML=Mean Length) %25 ust yar1 ortdama uzunluguna
(UHML=Upper Half Mean Length) bdlumini % olarak gosteren “Index” 6lgim
degeri cizelge 5.31' deki sekilde tespit edilmistir (DTM,2009a).
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Bu degerler 2009 yilinda yayinlanmis olan Preselenmis Pamuklar:n Tek
Balya Usuliine Gore Kontrole fliskin Teblig’ de kabul edilen degerlerdir. Cizelgede
de goruldigi gib % degeri arttikga Uniformite (dizgunlik) degeri azalmaktadr.
Uniformite degerinin disik olmasi kisa lif oramn fazla oldugunu gosterir ki bu

durum tekgtil islemlerinde istenmeyen bir durumdur.

Cizelge 5.31. Pamuklarin uzunluk uniformitesi degerine gore degerlendirilmesi
(DTM,2009a)

Uniformite Degeri (%) Sinif1
85 den yuksek Cok Duizguin
83-85 Duzgin
80-82 Normal
77-79 DusUk Duzgunltk
77 ve asagisi Cok Dustk Duzgunltk

6) Kopma Uzamasi (Elastikiyet) Degerleri

Kopma uzamas, liflerin elastik davramsinin bir 6lgtsudir. Lifler, 1/8 ing
cene araligindaki biri sabit digeri hareketli olan 2 kiskag arasina yerlestirilir. Lifler
bu geneler arasinda kopuncaya kadar uzar ve kopma amindaki mesafe belirlenir. Bu
deger, % uzama olarak ifade edilir (Cengiz,2004). Kopma uzamasina bagli yapilan
degerlendirme gizelge 5.32'de verilmistir. Cizelgede de goruldigu gibi % oram
arttikca kopma uzamasi da artmaktadir.

Cizelge 5.32. Kopma uzamasina bagl1 olarak degerlendirmesi (Uster,2001)

Kopma Uzamast (%) Degerlendirme
5.0vealt: Cok zayif
50-5.8 Zayif
5.9-6.7 Orta
6.8—-7.6 Y Uksek
7.7 ve Ustii Cok Y tiksek
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2009 yilinda yaymlanmis olan Presdlenmis Pamuklar:n Tek Balya Usulline
Gore Kontrole Jliskin Teblig’ de kabul edilen orta elyafli pamuklarin elyaf elastikiyet
(uzama) siiflart HVI Olglim Modiiliindeki “Elongation” test metodu ile 6lciilir.
Olciilen bu degerler cizelge 5.33'de verilmistir ve cgizelge 5.32 ile yaklasik olarak
aym degerleri gbstermektedir.

Cizelge 5.33. Pamuklarin kopma uzamasina bagli olarak degerlendirilmesi
(DTM,2009a)

Kopma Uzamasi Degeri (%) Sinifi
8 ve Ustu Cok Y Uiksek Elastikiyet
6.9-7.9 Y Uksek Elastikiyet
5.9-6.8 Elastik
4.9-5.8 DusUk Elastikiyet
4.8 ve asagisi Cok Dusuk Elastikiyet

7)Elyafin icindeki Kisa Elyaf (SFI) (ihtiyari)
Orta Elyafli Pamuklarin 12.7 mm'nin altinda bulunan elyaf miktar: siniflari

HVI Olciim Modiiliindeki “SFI” test metodu ile gizelge 4.34 de gosterildigi sekilde
tespit edilmistir (DTM,2009a). Cizelge 5.34 uygulanmakta olan, cizelge 5.35 ise
2009 yilinda yaymlanmis olan Preselenmis Pamukiar:n Tek Balya Usuliine Gore
Kontrole 7ligkin Teblig’ de kabul edilen ve tek balya usuliine gore kontrol geregince
uygulanacak olan degerleri gostermektedir. Goruldugu gibi iki gizelge de ki degerler
yaklasik olarak aymdir.

Cizelge 5.34. Kisa elyaf indeksine bagl1 olarak degerlendirme (Uster, 2001)

Kisa Elyaf indeksi (SFI) | Degerlendirme
5.0-6.0 Cok iyi
6.1- 7.9 Iyi
8.1-9.9 Orta
10 ve Ust Kotu
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Cizelge 5.35. Pamuklarin kisa elyaf oranina bagli olarak degerlendirilmesi
(DTM,2009a).

SFI degeri Sinift
6 ve alti Cok iyi
6.1- 8 Lyi
8.1-11 Orta
11.1 ve Ustt Katu

8)Renk (Parlaklik ve Sarilik)

Uster HVI yontemi ile pamugun renginin belirlenmesinde kullamlan yontem
ve renge bagli olarak yapilan degerlendirme, temel olarak Amerikan upland
pamugunun renginin belirlenmesi ile aynidir. Cizelge 5.36’ da pamugun parlaklik ve
sarilik degerine gore degerlendirme verilmistir. Buna gore Rd degeri arttikgca
parlaklik artmaktadir. +b degeri buyudikce daha sar1 bir pamuk elde edilmektedir Ki
bu istenmeyen bir durumdur.

2009 yilinda yaymlanmis olan Preselenmis Pamuklar:n Tek Balya Usulline
Gore Kontrole fliskin Teblig’'de renk ve parlakliga gore degerlendirme ayri bir
cizelge olarak verilmemistir. HVI cihazinda pamuklarin 6l¢ilmes ile cihaz
tarafindan bu degerler verilmektedir. Orta elyafli pamuklar igin renk kodu ve renk
araligina gore yapilmis ve siniflandirma agiklamirken verilmis olan cizelgeye (Gizelge
5.20) gore renk degerlendirmesi yapilmaktadr.

Cizelge 5.36. Pamugun parlaklik ve sarilik degerine gore degerlendirme

(Cengiz,2004)

Parlaklik (Rd) Degerlendirme Sarilik (+b) Degerlendirme
40-55 Mat 4-8 Beyaz
55-65 Matca 8-10,5 Hafif sari
65-70 Orta parlak 11-13 Sar1
70-80 Parlak 13-18 Cok sar1
80-85 Ekstra parlak
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9)Kirlilik ve Yabanci Madde Miktar:

Uster HVI cihazi yontemi ile pamuk elyafindaki Kirlilik miktarimin 6lgim
prensibi Amerika daki yontem ile aymdir. % olarak degerlendirme yapilmaktadir.
Cizelge 5.37°de olgim sonuglarina gore pamugun Kirliligine gére degerlendirme
verilmistir. Buna gore % oram arttikga pamugun Kirlilik degeri artmaktadir ki bu
tekgil islemlerinde istenmeyen bir durumdur. Cunkd kirliligin artmasi pamugun
kalitesini distirmektedir.

Cizelge 5.37. Pamugun kirlilik yizdesi ve degerlendirmesi (Uster,2001)

Kirlilik (%) Degerlendirme
0.0-04 Cepelsiz
0.5-0.8 Cok az cepdlli
0.9-11 Az cepdli
1.2-15 Cepdli

1.6 ve Uzeri Cok cepelli

2009 yilinda yaymlanmis olan Preselenmiy Pamuklar:n Tek Balya Usulline
Gore Kontrole Jligkin Teblig’de kirlilik miktarina gore degerlendirme verilmistir
(cizelge 5.21). Bu degerlendirme orta elyafli pamuklarin  simflandiriimasi
aciklanirken verilmistir. Y apilmis bu degerlendirmede pamuklarin rollergin-rotobar
ve sawgin ¢irgira gore kirlilik degerleri verilmis, buna gore en temiz, temiz, kirli gibi

tammlamalar kullamlmustir.
5.8. Diger Bazi Ulkelerde Pamugun Standar dizasyonu
5.8.1. Suriye’ de Pamugun Standardizasyonu
Ciftcilerden alinan pamuk, circirlamadan once eksperler tarafindan goz ile
siniflandirilir. Circirlanmis pamuk Halep’teki pamuk circirlama ve pazarlama genel

organizasyonu tarafindan tekrar siniflandirilarak pamuk dereceleri elde edilir.
Circirlanmig ve simiflandirilmis pamuk balyalar haline getirildiginde gruplara ayrilir
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ve her grup (200-250) balyadan olusur ve irsaliye denir. Bir irsaliye icinde bulunan
pamuk derecesi aymidir. Esas olarak pamuk derecesi lif uzunlugu, pamuk temizligi ve
rengi ile baghdir. Suriye pamugunun butini testereli cirgir (sawgin) pamugudur.
Suriye’'de bulunan pamuk dereceleri cizelge 4.37 de verilmistir. Her balyanin
Uzerine yazilan rakam icindeki pamugun hangi dereceye ait oldugunu gosterir.
Rakamlarin nasil okunacag: asagidaki Orneklerle anlasilabilir: Rakamin ilk kismi
(birler basamagy) lif uzunlugunaisaret eder cizelgede goruldigu gibi ilk kisim bir ile
yedi arasinda degisir:

1 demek; lif uzunlugu 1 5/32 ing

2 demek; lif uzunlugul 4/32 ing

3 demek; lif uzunlugul 3/32 ing

4 demek; lif uzunlugu 1 2/32 ing

5 demek; lif uzunlugu 1 1/32 ing

6 demek; lif uzunlugu 1 ing

7 demek; lif uzunlugu 15/16 in¢ olur. Rakamin diger kismi ise, pamuk temizligi ve
rengi hakkinda fikir verir. Ornek: Balyamn (izerine 45M yazilirsa; igindeki lif
uzunlugu 1 1/32 in¢ ve derecesi (iki + 1/4) dusuktdr.

Eger 13XXXX yazilirsa; balyamn igindeki lif uzunlugu 1 3/32 in¢ ve derecesi
(ekstra) yuksektir. Baska bir deyisle; en yiuksek derecede beyaz renk ve parlaklik
gogerir ve yabanct maddesi yok denecek kadar az, circirlama hatast bulunmayan
kusursuz pamuklardir (Alhalabi,2007).
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Cizelge 5.38. Suriye’ de bulunan pamuk dereceleri (Alhalabi,2007)
Pamuk Lif uzunlugu
dereces 1 5/32 14/32ing | 13/32ing | 12/32in¢ | 11/32ing | 1ing 15/16 in¢
ing
Ekstra TIXXXX | I2XXXX | IBXXXX | TAXXXX | I5XXXX | 1I6XXXX | 17XXXX
Ekstra V. 1IXXX 12XXX 13XXX 14XXX 15XXX 16XXX 17XXX
Sifir 11XX 12XX 13XX 14XX 15XX 16XX 17XX
ekstra
Sfir+1/4 | 11X 12X 13X 14X 15X 16X 17X
Sifir 11 12 13 14 15 16 17
Sifir - Y% 1M 12M 13M 14M 15M 16M 1™
Bir—sifir | 21 22 23 24 25 26 27
Bir + ¥ 21M 22M 23M 24M 25M 26M 27M
Bir 31 32 33 34 35 36 37
Bir — ¥ 31M 32M 33M 34M 35M 36M 3™
Iki — bir 41 42 43 44 45 46 47
Iki + Y. 41M 42M 43M 44M 45M 46M 47M
Iki 51 52 53 54 55 56 57
Iki — . 51M 52M 53M 54M 55M 56M 57M
Ug - iki 61 62 63 64 65 66 67
Ug+ Y 61M 62M 63M 64M 65M 66M 67M
Ug 71 72 73 74 75 76 77
Ug-Y% 71M 72M 73M 74M 75M 76M 7™

5.8.2.Cin’de Pamugun Standardizasyonu

Cin'de pamuklar kiglk parsellerde vyetistirilir, elle toplamir ve cuvallara

doldurulur. Ham pamuk devletin belirlemis oldugu siniflandirmaya gore tartilir ve

derecelendirilir (ilk simflandirma). Nem, lif uzunlugu ve cigit miktar: belirlenir ve

benzer partiler birlestirilir, simflarina gore cirgirlanr. Sawgin pamugu, ABD’nin

eskiden kullandig1 elle yapilan siniflandirmaya benzer bir sistemle simiflandirilir.

Cinliler siniflandirma igin 3 rakaml: bir numara kullanir. Birinci rakam pamugun

renk, olgunluk ve circir kalitesini belirleyen sinifi gésterir. ikinci ve tigtincli rakamlar

milimetre olarak lif uzunlugunu gosterir. Ornegin; 327 kodunda 3 rakami ABD
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pamuk siniflandirmasina gore Middling renk derecesini gosterir. 27 mm ise lif
uzunlugunda lif derecesi 4 U gosterir. Ek olarak, nem orami, ¢epel miktar: ve balya
agirhigr simiflandirmaya gore belirlenir. 2003 yilinda, Cin deneyimsiz olarak elle
yapilan simiflandirmaya dayal1 sistemden cihaz ila yapilan simiflandirmaya 5 yilda
gecmeyi hedefleyen program hazirladi. Bu yenilenme plant Cin pamuklarinin UD
(Universal Density) balyalarina gore yapilmasi ve HVI kullamlmasint igermektedir.
Pamugun siniflandirilmasinda  gorevli  Cin Elyaf  Bolimu  elle  yapilan
siniflandirmadan, ABD’nin kullandig1 derece ve lif uzunluguna dayali HVI cihazi
kullanarak yapilan siniflandirmaya gegmek igin, 2004 ve 2005 yillarinda toplamda
75 HVI cihazim temin etti (Wakelyn J. P. Ve Ark, 2007).

5.8.3.Merkezi Asya Ulkeleri’nde Pamugun Standardizasyonu

Eski Sovyet Cumhuriyeti’ nde 2 siniflandirma sistemi vardir. ilki, yerli pazar
ve diger sosyalist Ulkelerde pamugun etkili olmaya basladigi zaman uyguland:.
Digeri ise gucli pazarlara satilan pamuklara uygulandi. Yerli sissem GOST 327976
olarak adlandiriimaktaydi. Bu sistem bilimsel sonuglara dayanmiyordu ve iplik
olusumu icin gerekli lif 6zelliklerini sunamiyordu. Ihrag edilen pamuklarda fiziksel
standartlar tammlanmiyordu. Bu nedenle, uluslar arasi pazarlarda kullarilabilen
Amerikan sistemi uygulanmasi baslach ve gelisti. 1993'te Ozbekistan’da pamuk lif
kalitesi icin RST Uz 604-93 adinda yeni bir sistem tanitildi. 1995 yilindan beri bu
sistem Kazakistan ve Tacikistan'da kullamlmaya baslandi. Azerbaycan’da Uluslar
arasi standartlara goére pamugun siniflandirilmast igin girisimler yapildi (Wakelyn J.
P. Ve Ark, 2007).

Ozbekistan pamuk siiflandirmas: 3 kalite parametresine dayanmaktadhr.
Bunlar tip, tir ve HVI cihazina benzer cihazlarda 6lciimlere gére tamimlanan
derecedir. Taskent’'te circir fabrikalarinda bulunan 35 HVI cihazi vardir ve hepsi
GOST sistemine gore calismaktadir. Pamuklarin hala ticari degeri vardir fakat elle
yapilan siniflandirma standartlart GOST ile dizenlenmektedir. Pamuk cesitleri
uzunluk, dogrusal yogunluk ve mukavemet (g/tex) gore belirlenmektedir. Tiplerdeki
temel farklilik mm olarak olgulen lif uzunlugudur. Burada 1 den 3 e kadar uzun
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stapelli pamuklar ve 4 ten 7 ye orta stapelli pamuklar olmak Uzere 9 tip vardir.
Pamuk tird, renk ve olgunluga gore tammmlanir. Ozbekistan'da, Birinchi, ikinchi,
Ucunchi, Turchinchi ve Besinchi adiyla sira numarasint gosteren 5 tir vardir.

Birinchi tur: Beyaz renkli, beneksiz ve olgunlugu> 1.8 (CIS yodntemi;

miktoner 3.6 ve olgunluk indeksi 0.85) olan orta stapelli pamuklar

Ikinchi tur: Solgun sar1 benekli [light spotted (hafif benekli) gibi] ve

olgunlugu 1.6 dan dusik pamuklardir.

Uchinchi tur: Yogun sar1 benekli [benekli (spotted) gibi] ve olgunlugu 1.4 ten

distk olan pamuklardir.

Turchinchi tur: Krem, kahverengi lekeli [renkli (tinged) gibi] ve olgunlugu

1.2 den distik olan pamuklardr.

Beshinchi tir: Mat gri, kahverengi lekeli ve olgunlugu cok distk olan

pamuklardir (Wakelyn J. P. Ve Ark, 2007).

Pamugun derecesi (simifi) hazirlanmasi ve gepel miktarina baglidir. Birinchi
ve ikinchi tirlerde 5 derece; Uchinchi ve Turchinchi turlerde 4 derece; Beshinchi
tirde 3 derece vardir. Toplamda Ozbekge Oliy, Yakshi, Urta, Oddiy ve Iflas
[sirastyla yiksek (high), iyi (good), orta (middle), olagan (ordinary) ve kot
(contaminated)] olarak adlandirilan 21 derece vardir. Ozbekistan'daki yeni
siniflandirma USDA’ min siniflandiriimast ile kiyaslanabilir.

Pamuktaki ozellikler kdken (ciftciye gore), tip ve tur, cepel miktar1 ve nem
oranidir. Alinan ve siniflandirilan ham pamugun diizenlenmesinde ham pamuk igin
uygulanan 6zel devlet standartlar1 vardir ( RST Uz 615-94 standardi, ham pamuk,
1994'te tamimlanan teknik sartlar). Derece 1, dle toplanan pamuklar; Derece 2
makine ile toplanan pamuklar ve ayrica elle toplanan fakat Derece 1 den daha ¢ok
cepel iceren pamuklar; Derece 3 tarladan elle ve makine ile toplanmis ve Derece
2" den daha cok cepel iceren pamuklardir (Wakelyn J. P. ve Ark, 2007).

5.8.4. Sudan’da Pamugun Standardizasyonu

Sudan da pamuk iki kez siniflandirilir. Cirgirlamadan 6nce kiitli olarak pamuk ve

tiftik olarak limana mal gonderme durumudur. Elle toplanan pamuk, ¢ctp ve diger
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yabanct maddelerin  olmadigi kapaklar Uzerine idtiflenir. Istiflenen pamuklar
derecelendirilir  (siniflandirilir) ve siniflandirilan pamuk  cirgirctya  gonderilir.
Circirlanmig pamuklar balyalanir ve yeniden siniflandirmanin yapildig: ve elyaf testi
icin orneklerin alindig1 Sudan Limamna gonderilir (Wakelyn J. P. Ve Ark, 2007).

5.8.5. Miar’da Pamugun Standardizasyonu

Misir pamuklari, eksperlerin  kendi Ulkelerinin - standartlarina gore
degerlendirilmesiyle siniflandirilir.  Standartlardan kasit 6rnek renk, incelik,
olgunlasmamis ve Olu elyaf miktari, yabanci madde miktar1i ve pamugun
hazirlanmasidir. Uzunluga goére ayr1 bir simflandirma yoktur. Uzunluk geside gore
degisir. Farkli prensiplerden dolayr Misir ve Amerikan siniflandirma sistemleri
kiyaslanabilir. Ancak, sadece yabanci madde miktari, hazirlama ve bazi renk
degerleri gbz 6nine alindiginda siniflar yakin olmaktadir (Wakelyn J. P. Ve Ark,
2007).

5.8.6. Hindistan’ da Pamugun Standardizasyonu

Hindistan pamugu, temeli ABD sistemine dayanmayan ve Misir sistemine
benzeyen bir yontem ile simiflandirilmaktadir. Sistem, turler, gesit, derece (sinif) ve
uzunlugu dikkate alir. Uretim yeri ve circirlama tipide dikkate alinmaktadir. Dogu
Hindistan Pamuk Kurulusu derece ve lif standartlarim belirler ve hazirlar. Burada 5
derece vardir; Extra superfine, superfine, fine, fully good ve 17 den 40 mm e kadar
degisen lif uzunluguna gére good. Bu dereceler yaklagik olarak ABD
standartlarindaki Strict Low Middling derecesinden Good Ordinary derecesine kadar
kiyaslanabilmektedir (Wakelyn J. P. ve Ark, 2007).

5.8.7. Pakistan’da Pamugun Standardizasyonu

Pakistan’daki durum, Hindistan’daki duruma yakindir. Pakistan’da cesit ve
dereceye gore ele siniflandirma yapilir. Uriiniin temizligine az dikkat edilir. Uriin
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derecelendirilmez ve circirlamadaki temizleme islemi ihmal edilmektedir(birkag
temizleme bolumleri bulunur). Ancak bu durum degismektedir. Pamugun
standartlara gore siniflandiriimast ve testlerin yapilmast igcin HVI cihazinin
kullanilmasi tanitilmakta ve agiklanmaktadir (Wakelyn J. P. Ve Ark, 2007).

5.8.8. Avustralya’ da Pamugun Standardizasyonu

Avustralya da pamugun siniflandirilmasi eski ve USDA sistemine gore revize
edilen cihazlar ile yapilmaktadir. Tammlanmis pamuk siniflandirma sistemi Gg
Ozellige gore yapilmaktadir; derece, uzunluk ve mikroner. Siniflandirmay: yapanlar
icin HVI sistemi klavuz olmaktadir. Mikroner, hava akimli cihaz ile tanimlanir. Elyaf
rengi, cepel miktari, hazirlama ve lif uzunluguna gére belirlenmis 44 pamuk derecesi
vardir(3 farkli standarda sahip). Uzunluk 1/32 ye gore; renk ve lif derecesi ise USDA
standart kutularina gore ve dizenli raporlanan renk ve elyaf derecesine gore
tammlanmaktadir. Mukavemet, uzunluk Uniformitesi, uzama elastikiyeti, kalinlik,
neps oran ve nem orant gibi diger 6zellikler HVI sistemine gore olculen degerlere
gore tammlanir (Wakelyn J. P. ve Ark, 2007).
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6. DUNYA ve TURKIYE'DE PAMUK BALYALAMA STANDARTLARI

6.1.DUnya da Pamuk Balyalama Standardizasyonu

Dunya pamuk endustrisinin uzun zamanlt hedefleri icin pamukta
dizenlemeler yapilmistir. Ticarette Olcim ve kalite birimlerinin standartlarinin
seffafligim arttrmak amaciyla 6nde gelen kuruluslar calismalar yapmustir. Uluslar
arasi Pamuk Damisma Komitesi (ICAC)’in dizenlemis oldugu genel kurul toplantist
Liverpool'da 25-29 Eylul 2005 tarihleri arasinda “Sanayide Standardizasyon-
Ticarette Blyime” konusu ile standardizasyon tizerine ¢calismalar yapilmistir. Pamuk
endustrisinde standardizasyonun uygulanmasina ©Onem  verilmistir. Pamukta
standardizasyon ile dizgin pamuk balyasi elde edilmek istenmistir. Burada
yogunluk, agirlik, boyut, baglamalar, paketleme ve etiketleme dikkate alinan
degerlerdir.

Pamuk balya standardizasyonu karmasik bir sorun olmustur. Dinyada uzun
siren calismalarda pamuk balyalama standardizasyonunda o©nemli ilerlemeler
kaydedilmistir.1967'deki ICAC'in genel kurul toplantisindan 1977 yilindaki
toplantiya kadar gelismeler devam etmistir.

Modern ABD kurulusunda pamugun balyalanmasi, agirlik ve ulusal ¢irgir
balya yogunluk sistemindeki olcllere gore yapilir. Balyalara baski yapilmakta ve
balya verilen sartlara gbre baglanmaktadir. Daha sonra USDA- AMS Pamuk
Tanimlama Servisi, Daimi Balya Tammlamas’'mn (PBI) belirledigi barkot
kullanilmaktadir (Sharma, M,K,2005).

1968 de ABD pamuk endustrist ABD pamuk balyalarinin balyalanmas: ve
paketlenmesi sartlarim olusturmak ve gelistirmek icin USDA ile birlikte calisacak
balya paketleme komitesi kurdu. Balyalama icin kullamlan komite (Joint Cotton
Industry Bale Packing Commitee ) JCIBPC' nin bir olusumuydu. Komite, Ureticiler,
hazir giyimciler, kooperatifler, tlccarlar gibi gonullu Gyeler ile iplik ve tekstil
Ureticileri olan fabrika kurulusu temsilcileri ile olusur. Gonulli olmayan tyeleri
Ulusal Pamuk Konseyi, Pamuk Kuruluslari, birgok USDA acenteleri ve ilgili diger
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partiler olusturmaktadir. JCIBPC, hem USDA hem de komite tarafindan yenilenen
Pamuk Balya Paket Malzemelerini yayinlamaktadir (Cottonorg,2008).

6.1.1. Diinyada Pamuk Balyalanmasimin Teknik Ozellikleri

Pamuk balya standardizasyonu karmasiktir. Basta ABD olmak Uizere
dinyadaki diger pamuk Ureticileri icin uzun zaman almustir.

Standartlastirilmis pamuk balya boyutlari ve paketleme faydalari sdyledir.

Kiresel pamuk birliginin saglanmasi

Seffaflik ve islemlerin daha kolay anlasilmasi

Duizgiin sekilde mekanik kullanim

Uluslar arasi kodlama

Standardizasyon ile optimum maliyet saglamak

Otomatik balya agma ekipmanlarinda standardizasyon

Dahaiyi lif kalitesi ve lif parametrelerinin kontroll

Sentetik elyaflar ile kiyaslama avantaji

Balya standardi ve ambalgjlama kurallari giderek buylyen ABD, Cin,
Hindistan, Pakistan, Ozbekistan, Avustralyada yeni bir sekil olusturur.
(Sharma,K,2005)

BALYA BOYUTLARI

Sekil 6.1. ABD pamuk balya sekli (Cottonorg,2008)
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Sekil 6.1' de ABD pamuk balya sekli verilmistir. Balyalarda onemli
parametre olan uzunluk, genislik ve baglama 6zellikleri gorulmektedir.

ABD’de ortalama balya agirlig1 222 kg (490 Ib)’dir. ABD balya boyutlar: ve
agirliklary, Ulusal Pamuk Konseyi’nin, Pamuk Endistrisi Balya paketleme Komitesi
tarafindan dizenlenmektedir (Cottonorg,2008). | SO tarafindan belirlenmis olan balya
boyut ve yogunluk degerleri cizelge 6.1’ de verilmistir. Balyalamamn degisik boyut,
yogunluk ve agirlikta yapildigi gorilmektedir.

Cizelge 6.1. I1SO standardina gore balya boyutlar1 ve yogunluklar: (Rutherford,

R.,2005)

Dzunluk | Genislik | Yukseklik | Yogunluk | Agirl:
(mm) (mm) (mm) (kg/m?) k (kg)
1060 | 530 780 450 197
1060 | 530 780 360 192
1400 | 530 700 450 234
1400 | 530 900 360 240

Cizelge 6.2 ise ABD igin balya 6zelliklerini belirleyen Balya Paketleme
Komitesi tarafindan belirlenen ulusal yogunluk (UD)balya degerleridir.

Cizelge 6.2. JCIBPC tarafindan ABD icin belirlenmis ulusal yogunluk(UD) degerleri
(Rutherford, R.,2005)

Balya 6zellikleri Ulusal yogunluk (UD)  [Metrik degeri (SI)
Uzunluk 54-55 inch 1.37-1.40m
Genislik 20-21inch (53,5 cm) 0.51-0.53 m

Y Ukseklik 33inch (ve asagisi) 0.84 m (ve asagisi)
Y ogunluk 28Ib/ft 472 kg/m®)

Bazi Ulkelerde balya agirliklari sOyledir;
Avustralya da Pamuk Nakliye Kurumu balya agirligint yaklasik olarak 227
kg (500 Ibs bu deger 185-245 kg arasindadir) olarak belirlemistir.
Misir da balya agirliklar: 327 kg(720 Ibs) ile 330 kg (725 |bs) arasindadir.
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Pakistan'da Pamuk Olciileri Kurumu balya agirhgini 170 kg olarak

belirlemistir.

Brezilya'da BF&M adl1 kurulus balya agirligini 180 kg ile250 kg arasi olarak

belirlemistir.

Ornegin: bir pound: 0,453597 kg'dir (1 pound = 1 libre). Bir balya yaklasik
olarak 500 pound gelir. 500 pound luk balya da (500x0,453597) 226,8 kg'a denk
gelir.

ABD de balyalar dokunmus polipropilen, dokunmus polietilen, polietilen ince
deri ve jit ya da pamuk ile paketlenir. Balya baglari celik tel, celik ya da plastik
kays ile yapilmalidir (Cottonorg,2008).

Sekil 6.2. Pamuk balya 6rnegi (Cottonorg,2008)

Pamuk balyalamasinda dokunmus pamuk cuval, orulmis pamuk cuval,
polietilen ince cuval, polipropilen cuval, dokunmus polietilen cuval, jit cuval gibi
malzemeler kullamimaktadir (Credfinrisk).

1995 yilinda ICAC' 1in yapmis oldugu arastirmaya gore sunulan rapor 1977
yilinda Ulusal Pamuk Arastirma Komitesi tarafindan hazirlanan ve Kore'de 36.
ICAC toplantisinda sunulan “Balya Standartlari Arastirmasi” dokimaninin
guncellestirilmis halidir. Rapor, balya bicimi ve dlclleri; balya kaplamasi; balya

140



6.DUNYA ve TURKIYE DE PAMUK BALYALAMA STANDARTLARI
Guilten GUZEL

baglamasi; balya kaplama fiyatlar: ve isaretleri ve balya bilgileri ve ulusal standartlar
olmak Uzere 5 bolime ayrilmistir. Balyalar, standart balyalardan ¢ok farkli olmayan
degisik agirlik ve olcllerde balyalanmaktadir. Zamanla, Arjantin, Israil, Meksika ve
Suriye gibi Ulkeler balya paketlemesindeki degisikleri azaltirken, Avustralya,
Hindistan, Guney Afrika ve Sudan gibi Ulkeler ise yeni balya boyutlar: ilave etmistir.
Birgcok yeni Olcller ulusal standartlara ilave edilmistir. Fakat balya yogunlugu
azalirken, balya agirhiginda cok degisiklik yasanmamistir. Balya bigimine
bakildiginda ise tim Ulkelerde aym kalmistir. Genislik oOlcllerinde degisiklikler
yapilmistir. Ancak bu degisiklik balya yogunlugunu etkilememistir. Balyalarin
kaplanmasinda polipropilen, jut, plastik ve pamuk olmak Uzere 4 gesit materyal
kullanilmaktadir. Jit, iplik olusmasinda pamuk igindeki birgok yabanct maddeyi
slizer ve polipropilenden sonra en ¢ok kullamlan kaplama materyalidir. Balyalarin
kaplanmasinda ve baglanmasinda kullanilan bu materyallerin kalinliklarinda da
farklilik gozlenmistir. Balyalar paketlendikten sonra ya da balyalama esnasinda
pamugun derecesi ve diger kalite 6zellikleri balya tzerinde belirtilmektedir. Bu
rapora gore pamuk Uretiminde 6nemli tlkelerin balya boyutlar1 ve bicimi cizelge 6.3’
te verilmistir. Goruldagi en kicik pamuk balyast Cin'de, en biiytk pamuk balyast
ise Misir’ da elde edilmistir.
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Cizelge 6.3. Baz1 Ulkelere gore balya boyutlari, agirlik ve yogunluk degerleri
(ICAC,1995)
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Ulkelerin kullandig: kaplama malzemesi cizelge 6.4'te verilmistir. Cizelgeye

gore balyalar kaplandiktan sonra kaplandig: tlke standardina gére demir ya da celik

tel ile kaplanmaktadr.
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Cizelge 6.4. Bazi Ulkelerin balya kaplanmasi (ICAC,1995a)

Ulke Balyatipleri | Balya nasil ambalajlanir? Nasil balyalanir?
Cin Balyal Her balya 8 kicuk demir tel | Bicakla kestikten
(Anakita) ile baglanir. sonradle
Balyall Her balya 5 biyuk ¢elik tel ile | Bicakla kestikten
baglanir. sonradle.
Misir Misir balyast | Her balya icin 8 cember | Elle
kullanlir.
Hindistan Hindistan Genellikle 10-12 cember ile | Balya dle bicak
balyasi baglanir. Bazen ise sadece 9 | kullanarak kesilir.
bag olabilir.
ABD (USA) | Tum tipler | Circirlama  sekline  gore | Baglamadan 6nce
icin malzeme ya da bag kullanlir. ormexler alinur.
Genellikle ambalgj altinda
olan 6 yada 8 duz ¢cdik tel ile
baglanir. TUm ardnler
sanayiye ve USDA sartlarina
uygun olmalidr.
Ozbekistan Sikistirilmis | Balyalar tel ya da bant ile | Balyalanmadan
standart baglanir. Her balya icin | 6nce ornekler
toplam tel ya da bant agirlig: | anr.
2kgdir.
Tirkmenistan | Sikistinlmig | Balyalar tel ya da bant ile | Balyalanmadan
Standart sarilir. Her balya icin td ya ;rrtr:fr-(’jrnekler
da bantlarin toplam agirlig1 2
kg dir.

Baz: Ulkelerin balya ambalajlanmasi ise gizelge 6.5 de verilmistir. Pamuklu

bez, jit, polietilen hessian kumas kullanilan ambal gjlama malzemelerdendir.
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Cizelge 6.5. Baz: tlkelerin balya ambalajlanmas: (ICAC,1995a)
Ulke Balyatipleri Balya kaplanmas TUm
Malzeme Metre Balya ylzeyler
basina basina I:na:g ansin
agirhk agirhk
Gin Balyal Pamuk 0.7 kg Evet
(Anakita) Balyall Pamuk 1.0kg Evet
Misir Misir balyast Hessian Evet
Hindistan Hindistan Hessian 2469 Evet
balyasi
ABD (USA) Ulusal Polipropilen | 859 4759 Evet
yogunluk
Gin  standart | Jit 3059 1.71kg | Evet
yogunluk (cuvallik)
Sikastirilmis Polietilen 130g 7259 Evet
ulusal incepamuk | 2619 1.36 kg | Evet
yogunluk
Ozbekistan Sikistirilmus Pamuk 1.0kg |40kg |Evet
standart
Tdrkmenistan | Sikistirilmig Pamuk 1.0kg 4.0 kg Evet
Standart

Bazi Ulkelerin balyalar Gizerinde yazan bilgiler ise gizelge 6.6’ da verilmistir.

Balyalarda bdlge ve cirgir kodu, agirlik, firmaad: gibi bilgiler yazilir.
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Cizelge 6.6. Bazi Ulkelerde balya Uizerinde yazan bilgiler(ICAC,1995a)
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6.2. Turkiye de Pamuk Balyalama Standardizasyonu

Turkiye'de 1950 yilindan sonra pamugun ihrag Urinleri arasina girerek énem
kazanmasi pamuk standardizasyonu konusundaki calismalar hizlandirilmigtir. 1952
yilinda Turkiye' de pamuk konusunda ilgili kurumlarin isbirligi ve katilimt ile Tark
lif pamuk standartlar: olusturulmus; bu standartlar Bakanlar Kurulu’nun 5 Agustos
1953 tarih ve 4/1283 sayili karar1 ile kabul edilen “Pamuklarin Kontroliine Dair
Tuzdk” ile ydrdrlage girmistir. Daha sonra (1961-1965 yillart arasinda), pamuk
standartlart Uzerinde bazi degisiklikler yapilmig; 1972 yilinda, Turk lif pamuk
standartlarinin ginimuizde uygulanan sekli olusturulmus; 31 Temmuz 1999 tarih,
23772 sayili Resmi Gazetede yayimlanan bazi degisikliklerle son bigimini almistir
(Gencer ve ark, 2004).

Turkiye' de pamuk balyalamast Turkiye Cumhuriyeti Dis Ticaret Mistesarligi
tarafindan 2001 yilinda ydrarlige konan “ Preselenmis Pamuk Balya Ambalajlar:na
liskin Teblig(2001/20)”" geregince yapilmaktadir. Bu teblig 2001/29 sayil1 teblig ile
revize edilmistir. Ayrica TSE Zirai Ihtisas Grubunun TS 2359/Nisan 2008 kod ve
tarihli calismalar: da mevcuittur.

6.2.1. Turkiye de Pamuk Balyalanmas ve Teknik Ozellikleri

Tlrkiye de pamugun balyalanarak satisa sunulmasina kadar gegen sireg
cizelge 6.7 de gosterildigi gibidir. Pamuklar tarladan toplanip circir isletmelerine
getirilir. Circirlanip DTM tarafindan belirtilen standartlara gore balyalamr. DTM
eksperi gelip pamuklar: kontrol eder ve standartlara uygun olanlara kontrol muhir
vurulur. Boylece pamuk balyalar: satisa hazir hale gelir.
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Cizelge 6.7. Pamugun is akis semasi

Pamuk elle ya da makine ile tarladan toplanir

A 4
Ciftci topladigi pamugu cirgircrya getirir.

A 4

Getirilen pamuk, pamuk eksperi tarafindan kontrol edilir, sinif
belirlenir ve fabrikaya alinir.

A 4 A 4

Rollergin (merdaneli) ¢irgir Sawgin (testereli) circir ise
varsa pamuk temizleme pamuk makineye alimir ve
Unitesinden cirgir burada temizleme Unitelerinden
makinelerine gelir. geger, prese gonderilir.

A 4
Pamuk preslemeden gecerek standartlara uygun boyut ve
agirliklarda balya elde edilir. Balyalar dokuma ya da 6rme
pamuklu bez ile ambalgjlanirlar. Etiket yapistirilir.

A 4
Turkiye Cumhuriyeti Dis Ticaret Mistesarlig1 Bolge
Mudurlugd’ ne balyalarin kontrolt igin talepte bulunulur.

A 4

DTM vyetkilisi gelir. Sondaj usulii ya datek balya usultine
gore kontrol yapilir. Pamugun sinifim belirler ve
standartlara uygunsa kontrol mihtrt yapar. Degilse
standartlara uygun olarak yeniden balyalanir.

A 4
Kontrol edilen balyalar, DTM tarafindan verilen kontrol
belgesi ile satisa sunulur. Ticcar ya dafirmadan yetkili kisi
gelir, pamuk balyalarin satin alir.

Pamuk ve pamuk balyalarimin kontrolti Turkiye Cumhuriyeti Dis Ticaret
Mustesarligr’ na bagli Bolge Mudurlukleri tarafindan yapilmaktadir. 5.8.1953 tarihli
ve 4/1283 sayili Bakanlar Kurulu Karari ile yirirlige konulan Pamuklarin
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Kontroline Dair Tuzugun degisik 17 nci maddesi geregince preselenmis pamuk
balyalarinin;
a)Brit agirligi en az 190 kg,
b)Boyutlar1 en fazla 65x95x105 cm,
olarak tespit edilmistir

Bu boyutlarda balya yapilabilmesi icin, balyanin preseden ciktiktan sonra
genisleme pay1 da distintlerek prese kasasinin;
a)Eni ile boyu en fazla 60x90 cm,
b)Y Uksekligi, prese makinesinin basincina gore en az 190 kg. lik balya temin
edilecek Olctde olmalidir (DTM,2001b)

Preseleme ydni Preseleme yénu

R TN /-____,-___Fj_‘_,_-‘__,--__
—/“-—/\._J\..__f\k T

L

L=Bagh balyanin toplam uzunlugu
W=Bagh balyanin toplam genisligi
H=Bagh balyanin toplam yuksekligi

Seil 6.3. Bagli balya boyutlari, semboller (TSE,2008)

Pamuklar prese makinesinin igine yerlestirilir ve sekil 6.3' te goraldugu gibi
yukseklik yoninde basing uygulanarak pamuk balya haline gelir. Dahili kontrolleri
yapilmis olan ve ihrag edilmek istenen preseli pamuk balyalarinin 105 cm.lik
yuksekligi, yiksek basingli prese makinelerinde 50 cm'ye kadar indirilebilir. Cirgir
isletmelerinde kullanilan makinelerin ¢zelliklerinden dolay: Uretilen preseli mahlig
pamuklarinin balya boyutlar1 ve yogunluklar: (prese kasasindaki konumuna gore)
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Cizelge 6.8 de verilen degerlere uygun olmalidir(TSE,2008). Bu degerler
gunumuizde kullamlan standart balya boyutlaridir. Rollergin ve sawgin makinesinde
circirlanmasina gore uzunluk (L), genislik (W), yikseklik (H) ve yogunluk (kg/mg)
degerleri degismektedir.

Cizelge 6.8. Bagli balya boyutlar1 ve yogunluklar: (T SE,2008)

Circrr isletmetipi Uzunluk | Geniglik | Yukseklik | Yogunluk
(mm) (mm) (mm) (kg/m?)
Rolergin 950 650 1050 320
Sawgin (Lummus) 1350 550 1050 285
Sawgin (Continental) 1350 500 800 415

1995 yilinda ICAC1n dinyada pamukla ilgilenen dlkeleri kapsayan
arastrmasinda balya boyutlar: farklhidir. Bu durum cizelge 6.9° da gorulmektedir.
Cizelgeye gore Cukurova ve Guneydogu Anadolu Bolgesi ve Ege Bolges olarak
siniflandirma yapilirken, 2001’ de yapilan dizenleme ile bolge isimleri kaldirilmis,
Rollergin, Sawgin (Lummus) ve Sawgin (Continental) olarak simflandirma
yapilmustir. Iki cizelge de balya boyutlar: yaklasik olarak aymdir. Yogunluk degerleri

farklilik gostermektedir.

Cizelge 6.9. 1995 yilinda yapilan arastirmada Turkiye de balya boyutu ve bigimi
(ICAC,1995a)

Balyatipleri Balya boyutlar1 (cm) Balya agirlig1 (kg) Y ogunluk
Uzunluk | Genislik | Derinlik | Ortalama | Aralik (kg/m3)

Ege bolges

Roallegin 95 65 105 214 190230 | 330.1

Sawgin 137 56 90 226 200230 | 327.3

Cukurova ve

Giineydogu

Bolges 95 65 105 217 195-245 | 334.7

Roallergin 140 50 80 210 200230 | 375.0

Sawgin
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En uygun koyteyner kullamim igin asagida verilen toplam anma boyutlari
kullanlabilir.
L =950 mm lik balyalar i¢in H = 815 mm,
L = 1350 mm lik balyalar icin H = 740 mm
Tavsiye edilen yogunluk 420 kg/m? tlr.

TS 1360 a goére A serisi 1SO konteynerlerinin anma uzunlugu 12 m kullanimi
tavsiye edilir (TSE,2008). Cizelge 6.10° da balya boyutlar: ile ilgili toleranslar

verilmistir.

Cizelge 6.10. Balya boyutlari ileilgili toleranslar (TSE,2008)

Ozellik Tolerans
Balya boyutlar1 (mm) +50
Balyakditlesi (kg) + 10
Balya yogunlugu (kg/mq) +5
Ambalaj malzemesi kitlesi- Dara (kg) +0,5

Ambalaj malzemesi birim alan kitlesi- Pamuklu + 10
dokuma bez (g/mg), %
Celik tel cap1 (mm), % +5
Celik tel kopma— ¢cekme mukavemeti (kg/mn?), % +5

Cemberler; yeni, saglam, balyamn agirligina ve basincina dayanabilecek
nitelikte, en fazla 20 x 1 mm. boyutunda olmalidir. Bir balyada en az alti cember
kullamlmali ve cemberler kenetleme uslll ile baglanmalidir Denetim amaciyla
acilan balyalarin kesilen gemberleri, passiz ve temiz olmasi halinde punto kaynakli
olarak kullanlabilir. Ancak, bir balyada en fazla 1 punto kaynakli 2 cember
bulunabilir ve punto kaynag: ile ekli gemberler balyamin birinci ve sonuncu gemberi
olarak kullaniimamalidir (DTM,2001b).

Preselenmis pamuk balyalarinda demir gember yerine, balyanin agirlik ve
basincina dayanabilecek baska malzemeler (celik tel, plastik cember vb.)
kullanilmasina Bolge Mudurliginun belirleyecegi yetkili bir laboratuar tarafindan,
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ilgili ambalay malzemesinin  6zelliklerinin  belirlenmesi ve Dis Ticarette
Standardizasyon Denetmenleri  Grup Baskanliginin  s6z  konusu ambalaj
malzemesinin balyamn agirlik ve basincina dayandigina iliskin bir rapor vermesi
halinde D1s Ticaret MUstesarligincaizin verilebilir.

Preselenmiy Pamuk Balya Ambalajlar:na fliskin Teblig(2001/20) geregince
preselenmis pamuk balyalarinda kullamlimasin uygun gérilen pamuklu dokuma
bezin asgari 6zellikleri gizelge 6.11'de belirtilmistir. 2001 yilindaki tebligden sonra
pamuk balyalarinin pamuklu dokuma ya da 6rme bezle kaplanmasi zorunlu hale
getirilmistir. Eger belirtilen teknik Ozelliklerde pamuklu dokuma ya da Orme bez
kullanilmazsa parti red edilmektedir.

Cizelge 6.11. Pamuklu dokuma bezin teknik degerleri (DTM,2001b)

Ozelikler Deger
Eni, cm, enaz 90
Cozgl iplik numaras: en az 6/1
Atk iplik numaras: en az 6/1
Cozgu iplik sikligi en az 12
Atk iplik sikligi en az 9
Birim alan kiitle, g/n? 225
Malzeme cins velif oram % 100 pamuk
Renk Beyaz veya ekru
(Naturd)

Kopma mukavemeti, Nv), | Enine (atki yoninde ) 400
enaz Boyuna (¢6zgl yontinde) 350
Uzama orani, % , en az Enine (atki yoninde) 9

Boyuna (¢6zgl yoninde) 1
n)1kgf =10N

Presclenmis Pamuk Balya Ambalajlar:na fliskin Teblig(2001/20)'e gore
teknik Ozellikleri belirlenen dokuma pamuklu bezin disinda 6rme teknigiyle Uretilen
penye tirl bezler de ambalaj malzemesi olarak kullanilabilir. Pamuklu érme bezin

asgari Ozellikleri cizelge 6.12' de belirtilmistir.
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Cizelge 6.12. Pamuklu 6rme bezin teknik degerleri (DTM,2001b)
Ozdikler Deger

Eni, cm, enaz 90
Orgu iplik numarasi en az 10/1
Birim alan kiitle, g/m? 160-220
Malzeme cins velif oram % 100 pamuk
Renk Beyaz veya ekru (Naturd)
1 cm mesafedeki ilmek cubuk sayisi, en az 6 adet
1 cm mesafedeki 1 cubuktailmek sira sayisi, en az 10 adet
Patlama mukavemeti, N/cm? , en az 55
Kopma mukavemeti, N°), en az Enine 55

Boyuna 50
Uzama oram, %, en az Enine 20

Boyuna 30
Y irtilma mukavemeti Enine 15

Boyuna 15
n)1kgf =10N

Preselenmis pamuk balyalarinda kullamilmasi uygun gordlen ve teknik
Ozellikleri verilen pamuklu dokuma bez ile pamuklu drme bezler saglam, temiz ve
yirtiksiz olmalidir. Cirgir ve prese fabrikalarinda preselenen pamuk balyalarinin
sarildig1 bezlerin kenarlart %100 pamuktan yapilmis iplikle (Maras ipi, sOmek ipi
vb.) dikilmeli ve sentetik elyaf karigimli iplikler kullanilmamalidir (DTM,2001b).

1995 yilinda ICAC'in yaptigi arastirmaya gore kullamlan kaplama ve
ambalgjlama malzemesi cizelge 6.13' de verilmistir. 1995 yilinda balya kaplanmasi
icin Jut kullarilirken, 2001’ de yapilan diizenleme ile dokuma veya 6rme pamuklu
bez kullaniimast zorunlu hale getirilmistir.
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Cizelge 6.13. 1995 yilindaki arastirmaya gore Turkiye'de balya kaplanmasi ve
ambalgjlanmasi (ICAC,1995a)

Balyatipleri | Balyakaplanmasi % Urlin ya da | Bastanbasa
Malzeme Metre Balya kaplanan kaplansin
basina basina | balyalar mi?
agirhk agirhik
Ege bdlgesi
Rollegin Jut 4709 447 100 Evet
Sawgin Jut 4709 kg 100 Evet
Iki tip icin 6 4.0kg
bag kullanilir
Cukurovave
Gineydogu
Bolgesi
Rollergin Jut 460 g 100 Evet
Sawgin Jat 5109 910¢g 100 Evet
Iki tip icin 8 980 g
bag
kullanlir.

Onceki yillarda pamuk bilgileri balya tizerindeki bombelere siyah miirekkep
ile baski yapilarak yazilmaktayd:i. Siyah mirekkep pamuk Uzerine akmakta ve
pamukta renk degisimine neden olmakta ve Uretimde sorunlarla karsilasilmaktaydi.
Bunu 6nlemek amaciyla preselenmis pamuk balyalarinin isaretlemesi Preselenmis
Pamuk Balya Ambalajlar:na fliskin Teblig(2001/20) geregince etiket veya kase
kullanilarak yapilmaya baslanmistir. Etiket; kendinden yapiskanli, beze yapismaya
elverisli, nakliye ve depolama asamasinda dismeyecek kalitede olmalidir. 11,5 x
16,5 cm. boyutunda, sol siitunda yer alan bilgilere iliskin harfler 3 mm. (12 punto),
sag situnda yer alan bilgilere iliskin harfler ise 5 mm. (22 punto) olmak Uzere, siyah
renkte ve matbaada bastirilmis olmalidir (DTM,2001b).
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Etiket iki bolimden olusup; Ust bolimde resmi isaretler, alt bolimde ise

istenilmesi halinde 6zel marka ve isaretler yer alir. Etiketin Uzerinde yazilmasi

gerekenler cizelge 6.14'te belirtildigi gibidir.

Cizelge 6.14. Balya etiketinin Uzerinde yazmasi gerekenler (DTM,2001b)

1.satir

a) Kisa Elyafl1 (yerli) grubu pamuklarda, orta elyafli (upland) grubu
sawginle cirgirlanms pamuklarda, uzun dyafli grubu pamuklarda,
linter pamuklarda, lif dokintisii pamuklarda, orta elyafli (upland)
grubu rollergin renkli simifi ve tip dist simfi  pamuklarda
(TURKIYE)

b) Orta eyafli (upland) grubu rollerginle circirlanmis Ege tipi
pamuklarda;

1) Ege uUretim bolgesinde (izmir, Menemen, Bergama, Manisa,
Turgutlu, Salihli, Alasehir, Balikesir, Tire, Torbali, Stke, Aydin,
Nazilli, Denizli, Milas, Koycegiz, Odemis ve Bursa kontrol
merkezlerinde) (TURKIYE-EGE),

2) Diger Uretim bolgelerinde (Antalya, iskenderun, Antakya, |gdir,
Kahramanmaras, Gaziantep, Adana, Mersin, Ceyhan, Osmaniye,
Reyhanli, Nusaybin, Diyarbakir, Sanlhurfa kontrol merkezlerinde)
(TURKIYE-EGE TiPi)

¢) Orta elyafl1 (upland) grubu rollergin il ¢ircirlannms Cukurova tipi
pamuklarda; (TURKIYE - CUKUROVA)

TURKIYE-
CUKUROVA

2.satir

Kisa elyafli pamuklarin grup ve tipi, orta eyafli (upland) grubu
pamuklarin sinif ve tipi, uzun eyafli pamuklarin tird ve tipi, linter

pamuklarin simif ve tipi, lif dokinttst pamuklarin tipi

BEYAZ (ST-3)

3.satir

Balya seri numarasi

9500

4. satir

Kontrol merkezi, circir ve prese, linter veya prese fabrikasimin kodu
Ve parti numaras

ADANA
1071-063

5.satir

Circirlama sekli

ROLLERGIN

6.satir

Uretim yil1

2001

7.satir

Brut agirlig: (kg)

220
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1.satir: Pamuk tip numunesi [—

yazilir (TURKIYE-CUKUROVA) amrive AIFTBAU
2.satir: DTM pamuk uzman gerekli TIPS “Hhm r L[KL“[]H
kontrolleri yaptiktan sonra sinif vetipini
yazar ve etiketi muhirler. Boylece balya |":|1||||'|"|||'|
satisa hazir hale gelir. '
3.satir: Balyalamaisi bitince ¢ircir o
fabrikasinca seri numarasi verilir. BALTASER N

4.satir: Kontrol merkezi kodu ve parti
numaras: fabrika tarafindan KA HRE RO PART M ’m“’\ : mu

yazilir.(ADANA-2020) ¥
5.satir: Girgirlama seklini (RLLa ROLLERGIN
6.satir: Uretim yil1 yazilir. (2008)

gosterir.(ROLLERGIN)
LRETIYIL = zm )
7.satir: Fabrika balyaladiktan sonra

kaplama ve baglama malzemesi dahil BRCT (ki
olarak tartim yapar ve balya agirligi kg . =
cinsinden yazilir.

Bu bolume circir fabrikast adres, telefon,
fax bilgileri yazilir.

Sekil 6.4. Balya etiket 6rnegi ve agiklamalari

Sekil 6.4 uygulanmakta olan pamuk balyasi etiket ornegidir. Pamugun tip
numunesi, sinift ve tipi, balya seri numarasi, DTM tarafindan verilen kontrol merkez
kod numarasi, ¢irgirlama sekli ve yili ve kg cinsinden briit agirlik etiket Gzerinde yer
alan bilgilerdir. Etiket balyalarin 2. ve 3. bombeleri arasina kopmayacak ve
sokllmeyecek sekilde yapistirilir.
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1. 2. ve 3. satir her balya etiketi icin aynmdir ve
degismez.

4.satir: Bolge ve fabrika kodu(0869012)

5. satir: Parti numarasini gosterir.(3456)

6. satir: Balya numarasin gosterir. (345678)

7. satir: Uretim bolgesi ve yeri(tip numune) (Ege-
Bergama)

8.satir: Circirlama sekli ve yili (Rollergin-2009)
9.satir: Kaplama ve baglama malzemesi ile birlikte
tartilan kg cinsinden agirliktir. (220 kg)

10. satir: Balya seri numarasidir.(345678)
11.satir: Curcr fabrikas: iletisim bilgileri yazilir.
(Ozaltin Tarim Urdinleri)

12. satir: Mal sahibi cirgircidan farkli iseiletisim
bilgileri yazilir.(Oguzhan Ilbars Tarim Uriin A.S.)

13. satir(1. kupon*) : Bu kupon kesinlikle
kopartilmaz.(0869012345678)

14. satir(2. kupon*) : ihtiyac halinde kopartilabilir.
(0869012345678)

15. satir(3. kupon*) : ihtiyag halinde kopartilabilir.
(0869012345678)

16. satir(4. kupon*) : Lisansli numune alicilar
tarafindan kopartilan sahit numuneicerisine konan
kupondur. (0869012345678)

17. satir(5. kupon*) : “T.C Dis Ticaret Mistesarlig
Pamuk Lif Analiz Laboratuart Pamuk Kimlik
Kuponu” ibaresiyle ¢ircir fabrikasinin iletisim
bilgilerinin oldugu en genis kupon analiz
numunelerin icerisine konulur. (0869012345678)
*Kupon: : Bolge ve circir fabrikast kodu, balya seri
numarasin igeren 13 haneli barkottur.
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Sekil 6.5. Tek balya standardizasyonuna goére kullamimasi gereken etiket ornegi

(DTM,20093)

Sekil 6.5 te 2009 yilinda yaymlanmis olan “ Preselenmis Pamuklarin Tek

Balya Sandardizasyonuna ve Kontroliine fliskin Teblig (2009/37)” geregince

Lisansli ¢ircir prese fabrikalarinca kullanilacak balya etiket drnegi verilmistir. Etiket

ileilgili olarak;
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(1)Cirgir prese fabrikalarinda Uretilen her bir pamuk balyasinin  Gzerine
koparilmayacak ve sokilmeyecek nitelikte, Genel Mudurlikce tespit edilen
numaralandirmaya sahip barkotlu balya etiketi yapistirilir veya baglanir.
(2) Kullarilan etiket Uzerindeki barkot okunur halde 13 haneli bdlge kodu, circir
prese fabrikasi kodu ve balya seri numarasin icermesi gerekmektedir. 4 haneli bélge
kodu ile 3 haneli circir prese fabrika kodu Genel Mudurlikce tahsis edilir. 6 haneli
parti ve balya seri numaralar ise circir prese fabrikalar1 tarafindan tahsis ve takip
edilir. Bir onceki yilda kullamlan numaralar takip eden sonraki 3 yil icerisinde
kullanilmaz. Numaralarin mukerrer kullamhip kullamlmadigr fabrikamin  bagl
bulundugu Bolge Mudurlugince takip edilir.
(3) Etiket Uzerinde leke olusturmayacak ve dagilmayacak nitelikte siyah mirekkep
kullanlr, nokta vuruslu matris yazicilar yazim esnasinda kullamlmaz.
(4) Kullanilacak etiketlerin kalinligi 0.35 mm ila 0.40 mm araliginda, uzunlugu 22
cmile 25 cm., genigligi 8.5 cmile 9 cm araliginda olmalidir.
(5) Etiketlerin;

1. Birinci satirinda “***** CIKARMAYINIZ****” jbaresi,

2. Ikinci satirinda® TURKIYE CUMHURIYETI” ibaresi,

3. Uglinci satirinda “Tirk Uzun/Orta /Kisa Elyafli Pamugun Balya Kimlik

Kartr”
. DOrdinci satirinda “ Bolge ve Fabrika Kodu” ibaresi,
. Besinci satirinda “Parti No” ibaresi

4

5

6. Altinci satirinda “BalyaNo” ibaresi,

7. Yedinci satirinda “Uretim Bolgesi ve Yeri (Tip Numunesi)” ibaresi,

8. Sekizinci satirinda“ Cirgirlama Sekli ve Yili” ibaresi,

9. Dokuzuncu satirinda “Brit Agirlik” ibaresi,

10. Onuncu satirinda 7 cm uzunlugunda ve 2.5 cm eninde, koyu siyah renkli
genis formatta yazili her iki tarafinda ise en az 0.25 cm’'lik bosluk birakilan
cwcr prese fabrikasi tarafindan belirlenen ve takip edilen balya seri
numarasina ait barkot ve altinda 6cm uzunlugunda 2 cm eninde koyu siyah
renkli genis formatta yazili her iki tarafinda ise en az 0.30 cm’'lik bosluk

birakilan balya seri numarasi,
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11. Onbirinci satirinda ¢ir¢ir fabrikasinin ads, telefon, faks, web v.b bilgileri,
12. Onikinci satirinda mal sahibi cirgir prese fabrikasindan farkli ise, mal
sahibinin adi, telefon, faks, web v.b bilgileri yer almalidir.
(6) Etiketin altinda 5 adet kupon bulunur. Bu kuponlardan birinci siradaki kupon
kesinlikle kopartiimaz. ikinci ve Uclincl sradaki kuponlar depolar, tlccarlar
tarafindan ihtiya¢ halinde kopartilabilir. Dordinct siradaki kupon lisansli numune
alicilar tarafindan kopartilip sahit numune icerisine konulur. Besinci sirada yer alan
ve Uzerinde “Dis Ticaret MUstesarligi Pamuk Laboratuar Mudurlig Pamuk Kimlik
Kuponu” ibaresi ile ¢ir¢ir fabrikasinin adi, adresi, bolgesi, tlkesi, telefon, faks, web
v.b bilgilerin yer aldigi en genis kupon analiz numunelerinin icerisine konulur
(DTM,2009a).
1995 yilinda ICAC 1n yaptig1 arastirmaya gore balya Uzerindeki bilgiler
cizelge 6.15'te oldugu gibidir. Balyalar Gizerinde yazan bilgiler her iki donem icin
aymdir.

Cizelge 6.15. 1995 yilindaki arastirmaya goére Turkiye'de ki balya bilgileri
(ICAC,19953)

Balya Uzerindeki | Balyalar icin ulusal | Balyalar1 gelistirmek icin
bilgiler standartlardaki Oneriler

engeller
Bolge, derece, balya | Enged yok Balya olculeri ve agirliklar:
no, denetleme muhdrd, konteynirlara daha ¢ok
denetleme  merkezi, balya yerlestirilmesi igin
parti no, circir tipi ve ayarlanmalidir.
yil

Etiket yerine kasede kullamlimaktadir. Kase, 10 x 15 cm. boyutunda oval
yapida, Uzerindeki bilgilere iliskin harfler 2x10 mm. blyuklGginde olmalidir.
Kasede siyah matbaa mirekkebi kullamilmalidir. Cizelge 6.16'da kase Ornegi vardir.
Pamugun tip numunesi, simf ve tipi, ¢irgirlama sekli ve yili, kontrol merkezi, kg

cinsinden brit agirlik kase Gzerinde yer alan bilgilerdir.
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Cizelge 6.16. Kasede yazilmasi gerekenler (DTM,2001b)

1.satir

a) Kisa Elyafli (yerli) grubu pamuklarda, orta eyafli (upland)
grubu sawginle cirgirlanmis pamuklarda, uzun dyafli grubu
pamuklarda, linter pamuklarda, lif dokintlsl pamuklarda, orta
elyafli (upland) grubu rollergin renkli simfi ve tip dist sinifi
pamuklarda (TURKIYE)

b) Orta elyafl1 (upland) grubu rollerginle circirlanmis Ege tipi
pamuklarda;

1) Ege Uretim bolgesinde (izmir, Menemen, Bergama, Manisa,
Turgutlu, Salihli, Alagehir, Balikesir, Tire, Torbali, Soke,
Aydin, Nazilli, Denizli, Milas, Koycegiz, Odemis ve Bursa
kontrol merkezlerinde) (TURKIY E-EGE),

2) Diger Uretim bolgelerinde (Antalya, iskenderun, Antakya,
Igdr, Kahramanmaras, Gaziantep, Adana, Mersin, Ceyhan,
Osmaniye, Reyhanli, Nusaybin, Diyarbakir, Sanhurfa kontrol
merkezlerinde) (TURKIY E-EGE TiPi)

¢) Orta eyafli (upland) grubu rollergin ile circirlanmusg
Cukurovatipi pamuklarda; (TURKIYE - CUKUROVA)

TURKIYE-EGE

2.satir

Kisa elyafli pamuklarin grup ve tipi, orta eyafl (upland) grubu
pamuklarin simif ve tipi, uzun eyafli pamuklarin tipi, linter

pamuklarin simif ve tipi, lif dokinttst pamuklarin tipi

HAFIF BENEKLI
(ST-3)

3.satir

Balya seri numarasi

9500

4. satir

Kontrol merkezi, cirgir ve prese, linter veya prese fabrikasimn
kodu ve parti numarasi

TORBALI  505-
072

5.satir

Circirlama sekli ve Uretim yili

ROLLERGIN 2001

6.satir

Brit agirlhig

220

Etiket veya kase, balyanin bombeli yizintn 3 tncl ve 4 Uncl gemberleri

arasina ve balyanin ortasina gelecek sekilde yapistirilir veya vurulur. Etiket yerine

kase kullanan firmalar, 6zel marka ve isaretleri igin 5x10 cm. boyutunda ayr: bir kase

yaptirarak balyanin arka yuziintn 3 tincti ve 4 Gnct gcemberleri arasina vurabilirler.

Etiket kullamminda kontrolden sonra tespit edilen sinif ve tipin harfleri 5

mm. (22 punto) boyutunda olmak Uzere hazirlanan kase ile kirmizi (bayrak rengi)
matbaa mirekkebi kullamlarak etiketin 2 inci satirinda yer alan simifi ve tipi
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ibaresinin karsisina vurulur. 3 Uncll satirda yer alan balya seri numarasi, 4 Uncl
satirda yer alan kontrol merkezi ve kod numarasi yanindaki bosluga parti numarast
ve 7 inci satirda yer alan brit (Kg) karsisina balya brit agirhgi siyah matbaa
murekkebi kullanilarak numarator ile basilir (DTM,2001b).

Kase kullaniminda ise kontrolden sonra tespit edilen simif ve tip, harfleri 2x10
mm. boyutunda olmak Uzere, hazirlanan kase ile kirmizi (bayrak rengi) matbaa
murekkebi kullanmilarak bos 2 nci satira vurulur. 3 Uncll satirda yer alan seri no
karsisina balya seri numarasi; 4 Uncl satirda yer alan kontrol merkezi ve kod
numarast karsisindaki bosluga, parti numarasi; 5 inci satirda yer alan ¢irgirlama
seklinin karsisina tretim yili ve 6 nci satirda yer alan brit (kg) karsisina balya brit
agirhig1 siyah matbaa murekkebi kullanilarak numarator ile basilir (DTM,2001b).

Etiket kullammunda kontrolt yapilan pamuk balyalari, resmi "pamuk kontrol”
muahurd ile kirmizi (bayrak rengi) matbaa mirekkebi kullanilarak, yarisi etiket
Uzerine diger yarisi ambalg) tizerine gelecek sekilde vurulur. Kase kullamminda ise
kontrolt yapilan pamuk balyalari, resmi “pamuk kontrol” muhtrt ile kirmizi (bayrak
rengi) matbaa mirekkebi kullanlarak, kiicik bir kismi kasenin tzerine, biydk kismi
ise ambalg Uzerine gelecek sekilde vurulur. Pamuk balyalarinin her iki bombeli
yuzlerinin ambalgjinin atina naylon konulur (DTM,2001b).

Linter pamugu ile cirgirlama ve iplik imalat1 sirasinda meydana gelen lif
dokintisi pamuk balyalar1 belirlenen 0Ozelliklerde olmasi kaydiyla kullamlmis
saglam ve yirtiksiz bezler ambalaj malzemesi olarak kullanilabilir (DTM,2001b).
Ayrica, linter ve lif dokunttisi pamuk balyalarinin ambalajlarinda pamuklu bezden
bagska kanevice ve diger ambalgj malzemeleri de kullanilabilir. Linter pamuk
balyalarinin ambalajinda fazla ambalg) maddesi kullanilmasini 6nlemek icin normal
basingli prese makinelerinde hazirlanan linter pamuk balyalarimin iki yan yizinin
orta kisminin her birinde azami 30cm.agiklik birakilabilir (DTM,2001c).

Dis Ticarette Standardizasyon Denetmenlerince yapilan kontrollerde pamuk
balyalarinin ambalgjlarinda kullanilan dokuma pamuklu bezin veya drme teknigiyle
Uretilen pamuklu bezin teknik degerlere uymadiginin tespit edilmesi halinde,
pamuklar denetlenmez ve parti red edilir (DTM,2001b).
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Dis Ticaret MUstesarhiginin tespit edecegi sartlara uygun firmalar tek balya
kontrol sistemine uygun mal hazirlayarak kontrol talebinde bulunabilir. Tek balya
kontrol sistemine gére veya tek balya kontrol sistemine gegiste kolaylik saglayacak
sekilde hazirlanan balyalarin etiket, ambalg] ve isaretlemesine iliskin uygulama usul
ve esaslar1 Dig Ticaret Mustesarliginca belirlenir. Bu Teblig'de yer alan hususlarla
ilgili olarak uygulamaya yonelik énlemleri almaya ve gerekli dizenlemeleri yapmaya
Dis Ticaret MUstesarlig1 (Dis Ticarette Standardizasyon Genel Mudurltgl) yetkilidir
(DTM,2001b).

Sekil 6.6. Sawgin cir¢ir makinesinde cirgirlanip, preselenmis balyalar
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Sekil 6.7. Rollergin cir¢ir makinesinde circirlanip, preslenmis balyalar

6.2.2. Pamuk Balyalarinin Kontroli

Circir ve prese fabrikalarinda islendikten sonra belli standartlardaki balyalar
haline getirilen pamuklar artik satisa hazir duruma gelmektedir. Ancak satistan énce
mal sahibi Oretmis oldugu pamugun sinifini, tipini, cirgirlama seklini, kendi
kurulusunun bilgilerini  belirtmeli ve onaylatmalidir. Bunun icin Dis Ticaret
MuUstesarligr’ na bagli pamuk kontrol merkezlerine kontrol talep belgesi ile basvuruda
bulunur. Kontrol talep belgesi EK-1'de verilmistir. Bu basvuru belgesi neticesinde
kontrol merkezindeki pamuk eksperleri pamuk balyalarint kontrol ederek pamugun
simfing, rengini, tipini, circirlama seklini belirten kontrol belgesi dizenler. Bu
kontrol belgesinin gegerlilik stresi 1 yildir. Tarkiye' de pamuklarin kontroltine dair
tlzik hokomlerine gore, circirlanmis ve balyalanarak preselenmis pamuklarin
kontrol, mal sahibinin istegine uyularak sondaj veyatek balya usultine gére yapilir.
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6.2.2.1. Sondaj Usuliine Gore Kontrol

Pamuklarin kontroll sondaj usultine gore yapilacaksa, prese fabrikas: sahibi
ve mal sahibi ile birlikte dolduracaklar1 bir bildiriyi bagli bulunduklari kontrol
merkezine vermeye ve pamuklarinin kontrolini istemeye mecburdurlar. Bu bildiride
kontroli istenen pamuk partilerinin ¢irgirlanma sekli, ait oldugu pamuk simifi pamuk
grubu, sinifi, tipi ve balya sayisi belirtilir. Aynt mal sahibine ait grubu, simifi ve
circirlanma sekli ayni olan pamuklar bir parti sayilir. Bir pamuk partisi 200 balyay1
gegcmeyecektir.

KontrolU istenen pamuklar ilgili daire tarafindan 2 gin igerisinde kontrol ve
ekspertize tabi tutulur. Bu kontrol balyalarin bulundugu circir ve prese fabrikalarinda
veya bunlara ait depolarda yapilir. Bu kontrolde bir partiye ait balyalarin en az %2,
en ¢ok %20's tesadifen alinir ve gemberleri kirilir, ambalajlar1 agilarak kontrol
edilir.

Sekil 6.8. Pamuk balyalarinin sondaj usultine gore kontrol edilmesi (Kogarl: tarim)

Sekil 6.8 de preselenip balya haline getirilmis olan pamuklarin ¢ircir
isletmelerinde sonda usultine gore kontrol edilmesi gérilmektedir. Preselendikten
sonra kontrol igin gelik teller koparilir ve pamuklarin katlart agilarak simifi ve tipi
belirlenir.  Pamuk  balyalarindan  alinmis  olan  numuneler  laboratuar
mudurluklerindeki standart tip numuneler ile kiyaslanmakta, siif ve tipi
belirlenmektedir.
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6.2.2.Tek Balya Usuliine Gore Kontrol

Bu kontrol usulinde de sondaj usulinde oldugu gibi, bildiri doldurularak
bagli bulunan kontrol merkezine verilir. Bu bildiride de kontroli istenen pamuk
partisinin ¢irgirlanma sekli, ait oldugu pamuk grubu, simif ve tipi bildirilir. Ayni grup
sinif ve tipe ait olan balyalar bir parti sayilir. Bir defada kontrol edilmesi istenen
partideki balya sayist 100’ gecemez. Pamuklarin kontrol, bildirinin verildigi
tarihten itibaren 2 gin icinde yapilir. Bu amagla her balyadan ¢ember kirilmadan,
balya agilmadan numuneler alinarak kontrol merkezinde yapay gin 1sikli odada
kontrol edilir. Bu kontroller sirasinda mal sahibi veya baska bir ilgili eksperin
yaninda bulunmaz.

21.08.2009 tarihli 27326 say1l1 resmi gazetede yayinlanmis olan “Preselenmig
Pamuklar:n Tek Balya Usuliine Gore Standardizasyonu ve Kontroliine fliskin Teblig
(2009/37)" gobre tek balya usultine gore Turkiye de pamuk Ureten her bolgede HVI
cihaz1 ile kontrol sisteminin 2010 yilinda uygulanmasi 6ngorulmektedir. Zaten
Turkiye'de izmir, Aydin ve diger bazi illerde tek balya usuliine gore kontroller
yapiimaktadir. Bu teblig 4-5 yildir uygulamada olan tek balya usultine gére kontrol
icermektedir. 2009 yili Nisan ayinda ABD’ye giden bir grup DTM temsilcileri
tarafindan yapilmis incelemeler ve alinmis egitimler sonucunda hazirlanmistir. Bu
tebligin amaci ve igerigi soyledir;

Bu Tebligin amaci, tek balya usuliine gore kontrole sunulan pamuklarin

yuksek kapasiteli |lif analiz cihazt (HVI) analizlerine dayali olarak

siniflandirilmasina ve kontrollne iliskin usul ve esaslar1 diizenlemektir.

Bu Teblig, circir ve prese fabrikalarina Lisanslt Circir Prese Fabrikasi Belgesi

verilmesi, tek balya usuliine gore kontrole tabi tutulan lisansli ¢ir¢ir prese

fabrikalarinda preselenen pamuk partilerinden numune alinmast ve bu
numunelerin Dis Ticaret Mistesarligina bagli Laboratuar Mudurliklerinde
bulunan yiksek kapasiteli lif analiz cihazlariyla siniflandirilmasina ve
siniflandirma sonuglarinin - belgelendirilmesine, lisansli ¢irgir ve prese
fabrikalarimin sorumluluk ve yikiamlultklerine yonelik olarak alinacak tedbir

ve uygulamalar1 kapsar.
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Tek balya usuliine gore laboratuar mudirliklerine numune géndermek
isteyen en az 20 Rollergin veya 3 Rotobar veya 1 Sawgin makine ile bir adet
prese makinesi kapasiteye sahip cirgir prese fabrikalar: Lisanslt Cirgir Prese
Fabrikast Belgesi almak icin fabrikanin bulundugu ilin bagli oldugu Bolge
Mudurligine basvurur. Bolge Mudirltgince yapilan 6n  incelemenin
sonucunun olumlu olmas: halinde bir Komisyon olusturulur ve sdz konusu
basvuru Komisyona intikal ettirilir. Cirgir prese fabrikas: basvuru esnasinda
bu Teblig hikimlerine uygun olarak usulii dahilinde alacagi pamuk
numunelerini laboratuar mudurlUklerine gonderecegine dair ekte yer alan
taahhitnameyi Bolge Mudarligin Pamuk Ustasi Belgesi sahipleri talepte
bulunduklar1 takdirde Bolge Mudirliklerince tek balya usuline uygun
numune alim egitimine alirlar. S6z konusu egitimin sonunda yapilacak
yazil1 ve s9zIU sinavlarda basarili olan pamuk ustalarina Genel Mudurltkce
Lisansli Numune Alic1 Belgesi verilir.

Lisansli Cirgir Prese Fabrikas: Belgesi’ nin gegerlilik suresi 12 aychir. Cirgir
prese fabrikasinin, Belge' nin gegerlilik stiresinin bitiminden 6nce basvurmasi
halinde Komisyonca yapilan denetimlerin  sonucuna gore, Bolge
Mdurliigiince Belge nin gegerliligi 12 ay siire ile ti¢ defa uzatilabilir. Ug
uzatmadan sonra bu Teblig hikimleri ¢ercevesinde yeni Belge dizenlenir.
Lisansli circir prese fabrikast sahipleri ve 6zel egitim verilmesi gerekli
lisansli numune alicilar icin, Bélge MudurlGgiinde veya Bélge M udurlGgintin
uygun gorecegi kuruluslarda uygulamali egitim programlar: diizenlenir.

Bu Teblig kapsaminda lisanslandirilan ¢ir¢ir prese fabrikalar: tek balya
kontrol basvurularin, hazirladiklart ve 99 balyadan fazla olmayan pamuk
partilerinden usult dahilinde aldiklar1 numuneleri Tek Balya Kontrol Basvuru
Formu ile Laboratuar Mudurliklerine gondermek suretiyle yaparlar.
Numuneler circir prese fabrikalarinda bulunan prese kasalarimin atina ve
Ustiine monte edilmis numune alim bigaklar1 tarafindan veya balyalar
preselendikten sonra otomatik numune alim cihazi yardimiyla alinir.
Numuneler hicbir sekilde elle alinmaz.
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Bir balyamin karsilikli iki yGztinden numune alim bigaklar: tarafindan veya
preseleme sonrasi otomatik numune alma cihazi yardimiyla 30,5 cm boy, 10
cm en ve 115 gr agirliktan az olmamak Uzere kesilen numuneler, Uzerlerinde
hichir degisiklik yapilmadan bir defada koparilip aliir. Alinan her bir
numune yetkili gorevli tarafindan esit iki pargaya boltnur. Balyanin her iki
yonunin bombeli dis kisimlarindan alinan numuneler birlestirilip balya
etiketinin en altindaki kupon ile birlikte rulo haline getirilir. Balyamn her iki
yonuntn i¢ kissmlarindan alinan numuneler de aym sekilde birlestirilip yine
balya etiketi Uzerinden koparilmis olan bir kupon ile birlikte rulo haline
getirilir. Dis kisimlardan alinan rulo haldeki numuneler analiz numunesi
olarak 50 adet numune alabilecek blyuklikte beyaz renkte torbalara konulur
ve Laboratuar Mudurligiine gonderilir. I¢ kismlardan alinan rulo haldeki
numuneler 50 adetlik kirmizi renkte biyik torbalara konulur ve sahit numune
olarak circir prese fabrikasinin 6zel numune saklama deposunda en az bir yil
saklanir.

Analiz ve sahit numune torbalarinin agzi lisansli numune alici tarafindan
kursun sikma pensi ile sikilmis veya plastik serit ile mthirlenmis olmalidir.
Numunelerin giydirilmesi, kirpilmast ya da bir pargasinin ¢ikariimasi
yasaktir. Her iki pamuk numunesinden de hi¢ bir parga, elyaf, topraga veya
herhangi bir yabanci maddeye bulanmis kisim ¢ikarilamaz.

Numune torbalar1 ve kontrol basvuru formu fabrikamn bulundugu bdlgeye
hizmet veren Laboratuar Mudirltigtine gonderilir.

Yukaridaki sartlar1 tasimayan numuneler ile yapilan kontrol basvurular:
Laboratuar Mudurlukleri tarafindan reddolunur.

Genel Mudurlik gerekli gordigl hallerde bir Laboratuar Mudurliginin
gorev sahasinda bulunan lisanslt ¢irgir prese fabrikalarimin belirli bir kisminin
veya tamamimin pamuk numunelerini bir baska Laboratuar Mudurltgtine
gondermesine karar verebilir.

Numuneler, Laboratuar Mudurligune gelis siralarina gore kayit edilir ve

kayit sirasina gore analiz ve siniflandirmaya tabi tutulur.
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Bu Teblig kapsaminda lisansli ¢irgir prese fabrikalarinca preselenen pamuk
partilerinden tek balya usuliine gére alinan pamuk numuneleri Uzerinden
yapilan simiflandirma ve kontrol sonuglari Pamuk Kontrol Belgesi ve Analiz
Raporu ile belgelendirilir.
Duzenlenen Belge ve Rapor, gonderim masraflart belge sahibi isletme
tarafindan karsilanmak suretiyle, isletme tarafindan beyan edilen adrese
gonderilir veya elden teslim edilir (DTM,2009a).

Pamuk Standartlart
Pamuk elyafinin teknik kriterleri ile sinif ve tipleri yiksek kapasiteli lif 6lgiim
cihazi ile HVI Modllu kullamimak suretiyle belirlenir. Cihaz, her sezon
basinda, teknik servis bakimi sonrasinda, tamirat sonrasinda, hatali 6lgiim
yaptig1 tespit edildiginde 6zel 6lcim pamuklar: (8 pamuk numunesi ile 8 er
defa, 6 pamuk numunesi ile 8 er defa, 2 pamuk numunesi ile 60’ ar defa ve 20
pamuk numunesi ile 3 gun suresince belirli araiklarla) ile kalibre edilip,
rapor alinir. Cihazin bu testlerin sonucunda dogru sonu¢ vermesi durumunda
normal pamuk testlerine gecilir. Cihaz kullanildigi middetcge iki saatte bir
kalibrasyon pamuklariyla kontrol edilir ve kalibrasyon raporlar1 saklanr.
Pamuklarin teknik kriterlerinin belirlenecegi ve siniflandirilacag: laboratuarin
rutubet seviyesinin homojen sekilde % 65 (+2) bagil nemde ve isisinin 21 °C
(x1) olmasi gerekir.
Laboratuarin tim duvarlar: 1s1 yalitimina sahip, kap: ve pencereleri 1s1 ve
rutubet kaybim Onleyecek nitelikte, laboratuarda ortam 1s1 ve rutubetini
etkileyecek her turlu unsura kars: tedbir alinmus, laboratuar temiz ve hijyenik
olmalidir.
Laboratuarda her bir cihaz basinda aym anda en fazla iki goérevlinin
calismasina izin verilir. Laboratuarda ortam 1st ve rutubet dengesinin
bozulmamas: ve analiz sonuglarinin hatali olmamasi amaciyla, laboratuarda
gorevliler haricinde kisilerin bulundurulmamasina 6zen gosterilir.
Laboratuar duvarlarinda kullanilacak boyalar ve laboratuar icerisindeki diger

tim mistemilat 1s1g1n yansimasin 6nlemek Uzere mat olmalidhr.

167



6.DUNYA ve TURKIYE DE PAMUK BALYALAMA STANDARTLARI
Guilten GUZEL

Analiz yapilacak numunelerin, pasif kondiisyonlamada en az 48 saat Siireyle
uygun 1s1 ve rutubet seviyesine sahip odalarda bekletilerek ya da 15-20
dakika slireyle hizli kondiisyonlamaya tabi tutularak, rutubet muhtevalarinin
% 6.75 - % 8.25 seviyesine ulasmas saglanmir (DTM,2009a)

6.2.3.Pamuk Balyalarimin Kontrol Edilmesinde Kullamlan Belgeler

27.7.2001 tarih ve 24475 sayill Resmi Gazete' de yayimlanmis Preselenmiy
Pamuklar:n Standardizasyonuna fliskin Teblig (2001/20)’ e gore pamuklarin kontrol
edilmesi su sekilde olmaktadir;

Belirtilen esaslara gore hazirlanan tip numune kutular1 talep olmasi halinde
ilgili kurum ve kuruluslara génderilir. Pamuklarin Kontroltine Dair Tuzugun Degisik
11 inci maddesi geregince Ege Uretim bdlgesi icin izmir’ de, Cukurova Uretim bolgesi
icin Adana’ da ve Gilineydogu Uretim bolgesi icin de Sanlwrfa da standart pamuk tip
numune istisare kurullar1 kurulur (DTM,2001b).

Firmalar belirlenmis olan standartlara uygun olarak hazirladiklar1 pamuk
balyalarinin kontrol edilmesi igin Ek 1'de gorilen kontrol talep belgesi ile DTM(Dss
Ticaret Mustesarligi)'ye talepte bulunurlar. Ek 2 de verilmis olan kontrol
belgelerinin gegerliligi 1 yildir. Kontrol tarihi tzerinden 1 yil gegmis olan pamuk
balyalarimin  yeniden kontrolinin yapilmas: gerekir. Ihrag edilecek pamuklarin
kontroliinde ayrica, pamuklarin o ana kadar uygun kosullarda muhafaza edilip
edilmediklerine, balyalarin ambalajlart ile resmi marka ve isaretlerin bozulup
bozulmadigina bakilir. Bu belge ihracatta kullamlamaz ve ihracat icin Ihracat

kontrol belgesi diizenlenir. Belgenin gegerlilik siresi 2 aydir.
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7. SONUCLAR

Tarkiye ve dunya igin 6nemli bir dogal lif olan pamugun Uretilmeye
baglanmast cok eskilere dayanmaktadir. Pamuk Oretimini takiben, pamugun
islevlerinden dolay1 pamuga verilen deger artmis ve pamuk giderek 6nem kazanmaya
baslamistir. Uretimi  giderek artmus, pamuk ile ilgili arastrma ve iyilestirme
calismalart iz kazanmistir. Fakat yakin zamanda pamuk dretimi Tarkiye' de dahil
olmak Uizere baz1 diinya tlkelerinde azalmaya baslamustir.

Tiarkiye de pamuk dretiminin azalmasinin nedenleri arasinda sunlar
sayilabilir;

Tarkiye'de ki fiyatlarin diger Ulkelerdeki pamuk fiyatlarindan ¢ok daha

yiksek olmast,

Y Uksek maliyet dolayisiyla Ureticilerin baska tarim Uriinlerine yonelmesi,

Pamuga verilen destek ve primin yetersiz olmasi,

Pamuk toplama isciligindeki yiksek fiyat ve is¢i bulmada yasanan sikintilar,

Ureticinin yeterli bilgilere sahip olmamas,

Bu nedenlerden dolay: Turkiye'de pamuk Uretimi giderek azalmakta, buna
karsin pamuk ithalat1 ise giin gegtikge artmaktadir. Turkiye pamukta dis Ulkelere
bagli Ulke konumuna gelmektedir. 2000’li yillarin basina kadar pamuk Uretiminde
kayda deger konuma sahip olan Turkiye, vyillar ilerledikge bu konumunu
kaybetmistir. Pamuk ithalatinda Turkiye 3. sirada yer amaktadir. 2004/2005
déneminde pamuk ithalatinda %10,2 ‘lik paya sahiptir. Yillar igerisinde pamuk
ithalat1 artis gostermistir. Fakat 2008/2009 doneminde pamuk ithalat1 azalmis ve
Tlrkiye dinya pamuk ithalatinda %9,05'lik paya sahip olmustur. 2009/2010
déneminde Turkiye’ de pamuk ithalatinin artacagi 6ngorilmektedir. Pamuk ithalatin
azaltma caligmalar1 yapilmal1 ve bunun igin Turkiye' de ki pamuk Gretimi arttirilmaya
caligiimalidhr.

Pamuk kalitesi, pamuk kullamicilar: igin 6énemlidir. Cunku kalite, iplik ve
kumas elde etme, boyama ve bitim islemleri gibi tekstil islemlerinin dizgin ve iyi
yapilabilmesi agisindan 6nem tasimaktadir. Pamugun kalitesinden kasit renginin ve

parlakligimin yiksek olmasi, ¢cepel olmamasi yani temiz pamuk olmasi ve uzunluk,
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mukavemet ve incelik gibi fiziksel 6zelliklerinin yeterli diizeyde olmasidir. Pamuk
lifinin kaliteli elde edilmesinde tohum ve dogru Uretimle birlikte, pamugun hasadh,
cirgirlanmas, yeterli nem ve siirede depolanmast da etken faktorlerdir. Yani, ham
pamugun son drin olarak elde edilmesine kadar gecirdigi her islem kaliteyi olumlu
yada olumsuz yonde etkilemektedir.

Pamugun Onemi artikca dstandartlastirmasina ve  siniflandirilmasina
gereksinim duyulmus ve bu yonde calismalar olmustur. Dunyada ve Turkiye' de
yapilan caligmalar ile pamugun rengi ve lif ¢zellikleri temel alinarak standartlar
olusturulmustur. Standartlarin olusmasinda ve siniflandirmanmin yapilmasinda énemli
iki parametre pamugun derecesi ve karakteridir. Bu iki parametre temel alinarak
Universal standartlar olusturulmus ve glnimizde uygulanan halini  almustir.
Turkiye'de Disg Ticaret Mustesarligi’ mn belirtilmis oldugu ve tez calismasinda
aciklanmis olan pamuk standartlart uygulanmaktadir. Standardizasyonun yapilmasi
ile karmasikliklar elimine edilmis, hem Uretici hem tiketici icin anlasilabilir bir dil
olusturulmus ve ekonomik agidan faydalar saglanmustir.

Yillar gegtikge pamugun kalitesini arttracak ve teknolojinin  takip
edebilmesini saglayacak sekilde dizenlemeler yapilmistir. Uygulamaya gecildiginde
yapilan her yeni calismada eksiklikler oldugu gozlemlenmistir. Bu nedenle siirekli
yenileme ve olusan ihtiyaclara cevap verebilmeye calisilmistir. TUrkiye de pamugun
siniflandirilmasi ve standardizasyonu ile ilgili olarak 2001 yilinda yayinlanmis olan
“ Preselenmiy Pamuklar:n Standardizasyonuna fliskin Teblig” giincellenmis ve 2009
yilinda ““Presdenmis Pamuklarin Standardizasyonuna fligkin  Tebligin  Baz
Maddelerinin Degistirilmesine fligkin Teblig (2009/38)” teblig yaynlanmistir. Bu iki
tebligdeki durumlar syle dzetlenebilir;

Her iki tebligde pamuklar kisa elyafli (yerli) pamuklar, orta elyafli (upland)

pamuklar ve uzun elyafli pamuklar olmak Uzere 3'e ayrilmustir. Bu simiflara

ait tipler belirlenmistir.

Kisa elyafli (yerli) ve uzun elyafli pamuklar aynen kabul edilmis, orta elyafli

pamuk grubunda ise degisiklikler yapilmistir.

Pamuklarin sinif, renk kodu ve renk derecelerinde farkliliklar olmustur. 2009

yilinda yapilmis diizenlemede Beyaz sinifina “ Standart garanti” adinda yeni
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bir tip eklenmis, Hafif benekli simf “Benekli simf” olarak degistirilmis ve

“Standart 6" adiyla yeni bir tip eklenmistir. 2009 yilindaki tebligde “Sar1

Lekeli Sinif” adiyla yeni bir simif yapilmis ve bu sinifa ait tipler igin renk

kodu ve renk araliklari belirlenmistir. Renkli simfinda bulunan Renklil,

Renkli 2, Renkli 3 ve Renkli 4 tipleri sirasiyla Standart 1, Standart 2, Standart

3 ve Standart 4 olarak degistirilmistir. “Tip Dis1 Siif” ayni sekilde kabul

edilmistir.

Tez calisgmasinda yapilmis anket calismasi, arastirmalar ve DTM ve Adana
Ticaret Borsasi’ ndan gorustlen kisiler dogrultusunda standardizasyonun gok 6nemli
ve gerekli oldugu gozlemlenmistir. Anket calismast Adana’da bulunan tekstil
isletmeleri, circir fabrikalari ve tlccarlara yapilmistir. Bu calisma ile pamuk
Uretiminin - azaldigi, DTM tarafindan belirlenen pamuk standardizasyonun
uygulandig1 fakat pamuk balyalarimin kontrol edilmesi ve balyalardaki pamugun
Ozelliklerinin net olarak belirlenmesi gibi durumlarda bunun yetersiz oldugu
belirtilmistir.  Ankete katilan firmalar pamuk ile ilgili standardizasyonu
uyguladiklarint belirtmiglerdir. Anket calismast EK-5' te verilmistir.

Pamugun simiflandirilmast ve standardizasyonunda ABD oOncu  Ulke
konumundadhr. Bu nedenle tez igerisinde pamugun siniflandiridmas: ve
standardizasyonu anlatilirken ABD’deki uygulama incelenmistir. Diger Ulkeler
ABD’yi referans almakla birlikte Ulkelerine 6zgl standartlar olusturmuslardir.
Dunyada en ¢ok orta lifli pamuk olan upland pamugu yetistirilmektedir ve uzunluga
gore Universal standart olarak kabul edilen standartlar buna gére hazirlanmustir.
Diger Ozelliklerin hazirlanmasinda upland pamugu temel alinmstir. ABD’de
yapilmis pamuk simiflandiriimasi ve standardizasyonu ile ilgili olarak;

Bu calismalari Amerikan Tarim Bakanligi (USDA) hazirlamaktadir.
En cok yetisen ortalifli pamuk olan upland pamuguna gére hazirlanns fakat
upland pamugundan sonra en ¢ok yetisen uzun lifli Pima pamugu icinde
standartlar hazirlanmistir. Pima pamugu icin hazirlanan standartlarda upland
pamugu standartlar: temel alinmistir. Fakat Pima pamugu Upland pamuguna
gore daha uzundur ve daha sarimsidir. Bu nedenle uzunluk ve rengine farkl
degerlere gore sandartlarda hazirlanmustir.
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Dunyada upland pamuguna gore hazirlanan standartlar referans alinmaktadr.
ABD’de pamugun simiflandiriimast calismalarina 1909 yilinda USDA
tarafindan baslanmistir. 1970’1 yillara kadar elle yapilan simiflandirmanin
cihaz ile scniflandirilmast igin ¢alismalar yapilmistir ve 1990 yilindan itibaren
sadece HVI cihazina gore siniflandirma yapil maktadir.

HVI cihazindaki degerler USTER tarafindan hazirlanmaktadir. USDA ise

cihazin vermis oldugu bu degerleri llkede yetismekte olan pamuklara gore

degerlendirmesini yapmaktadr.

Pamugun uzunluk, incelik, mukavemet, renk ve cepel, kirlilik gibi degerleri

HVI cihazinda 6lciilmekte ve bilgisayar sisteminde kayit altina alinmaktadir.

Onceden Ozelligi belirlenmis, bilgisayar ortaminda degerleri gorlebilen

pamuk balyalar1 alici tarafindan tek tek secilmekte ve satin alinmaktadir.

ABD’de uygulanan bu sisteme Greencard ach verilmektedir.

Turkiye'de ABD’yi referans alan Ulkelerden birisidir. Bununla birlikte
incelemeler ve arastirmalar yapilmistir. Bu amagla en son 2009 yili Nisan ayinda
Tarkiye Cumhuriyeti DTM yetkililerinden olusan bir grup ABD’ye gitmis ve
incelemelerde bulunmustur. Turk pamuklarimin 6zelliklerini yansitacak degerler
olusturulmustur. Bu degerler olusturulurken Uluslar arasi standartlardan c¢ok
uzaklasmamaya dikkat edilmistir. Turkiye'de pamuk simiflandirilmast  ve
standardizasyonu ile ilgili giincel durum asagida 6zetlenmistir;

Pamuklar derecesine yani renk, ¢epel ve hazirlama durumuna (girgirlama ve

depolama) gore siniflandirilmaktadir.

Pamugun siniflandiriimast ve standardizasyonu Turkiye Cumhuriyeti Dis

Ticaret MUstesarlig1 tarafindan yapilmaktadir. Pamugun kalitesini arttiracak

duzeyde ve teknoloji takip edilerek DTM tarafindan tebligler yayinlanmakta

ve uygulamalar teblig hiikimlerine gore yapilmaktadir.

Pamugun anlatilmis olan tipleri icin standart tip numuneleri hazirlanmakta ve

bolge midurliklerine gonderilmektedir. Izmir Bati Anadolu Bolge

Mudurlugd' nde hazirlanan standart kutular, Giney Anadolu bdlgesi igin

Adana’da, Glineydogu Anadolu Bdlgesi icin Sanlurfa’da bulunan bolge

mudurlUklerine gonderilmektedir. Her yil yenilenen standart kutulara gore
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pamuk balyalarindan alinmis numuneler kontrol edilmekte ve pamuklarin

sinif ve tipleri belirlenmektedir.

DTM’nin belirledigi standartlara uygun hazirlanmis pamuk balyalari ¢irgir

isletmesi  kontrol talep belgesi ile DTM yetkilisi tarafindan kontrol

edilmektedir. Sondaj usultine gore yapilan bu kontrolde en fazla 200 balyadan

olusan bir partiden rastgele %2 ile %20 arasinda segilen balyalar kontrol

edilmektedir. Kontrol sonucunda isletmeye kontrol belgesi verilmektedir.

Ihracat yapilacaksa ihracat belgesi diizenlenmektedir.

Izmir ve Aydin gibi sehirlerde tek balya usuliine gore kontrol yapilmakta ve

HVI cihazinda pamuklar 6l¢tlmektedir. Sanlurfa’da yapilan uygulamayla

ilgili diizenlemeler yapilmasi igin incelemelerde bulunulmustur.

Tuarkiye'nin her yerinde tek balya usuline gore kontrol yapilmamaktadir.
Bazi durumlarda Tekstil igletmesine alinan pamuk balyalarinin Uzerinde yazan sinif
ve tip ile balya agildiktan sonra gorilen pamuk aym olmamaktadir. Pamuklar
isletmelerin ya da Ticaret Borsalart binyesinde bulunan HVI cihazinda
Olctlmektedir. Bu durum ek bir maliyet ve zaman anlamina gelmekte ve Uretimin
aksamasina neden olmaktadir. Uygulamada gorulen bu sikintilardan dolay: resmi
olarak tek balya usulline kontrol yapilmasi igin 1990’1 yillardan beri ¢alismalara
baglanmustir. 2009 yil1 Nisan ayinda DTM belirlemis oldugu bir heyet Amerikaya
gitmis, konuyla ilgili incelemelerde bulunmus ve egitim almistir. Bunun sonucunda
2009 y1l1 Agustos ayinda “ Preselenmis Pamuklar:n Tek Balya Standar dizasyonuna
ve Kontroliine fliskin Teblig(2009/37)” yayinlanmustir. Bu teblig hali hazirda Aydin
ve Izmir gibi sehirlerde 4-5 yildir uygulanmakta olan sistemin yazil: halini ifade
etmektedir. Burada pamuklarin kontrol( tek balya usuliine gore yapilmaktadir. Fakat
Tarkiye'de bu sistemin uygulanmachg: yerler vardir. Turkiye'de tek balya usuliine
gore kontrole gecilmesinde yasanan sikintilar soyle 6zetlenebilir;

Maliyetin yiuksek olmasi etkenlerden biridir. Zira HVI cihazi yaklasik 200

milyar civarindadr.

Fabrikalarin tek balya usuliine gore kontrol igin lisansli ¢irgir fabrikasi

belgesi almalar1 gerekmektedir ve bunun icin saglamalar1 gereken sartlar

vardir.
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Sistemi anlayan ve bilen egitim almis personellerin olmast zorunludur.

Pamuk balyasi alim-satimda zaman kayb: olacagi distinilmektedir. Clnki

pamuklarin alinip satilmasinda HVI degerleri etken olacaktir ve 6lglim

sonuclar1 olmadan bu islemler yapilamayacaktir.

Fakat tek balya usuliine gore kontrol uygulamasina gegildiginde tlke igindeki
pamugun kalitesi ileilgili sorunlar giderilebilecegi gibi diger tlkeler ile rekabet etme
sansimiz artacaktir. Tek balya standardizasyon uygulamasina gecilmesi ve HVI
cihazi kullamlmasina yonelik teblig yayinlanmig, laboratuar mudurlkleri
belirlenmistir. 3 Eylul 2009 tarihinde Resmi gazetede yayinlanmis olan bu yazi1 EK
3’ te verilmistir.

Pamuk Standardizasyon ile standart bir drin Uretilir ya da standart hizmet
verilir ve boylece herkesin aklinda tek bir olgu olusur, yanilmalar ortadan kalkar.
Teknolojinin giderek arttig1 glinimiizde bundan en verimli sekilde faydalamimali ve
uretici, tuketici ve Ulke ekonomisine katkilar saglanmalidir. Bu asamada
standardizasyon dnemli bir rol oynamaktadir ve 6nemi giderek artmaktadr.

Y apilan tez calismasi neticesinde su 6neriler sunulabilir;

Tekstil sektorundn talebini karsilayacak pamuk Uretimi

gerceklestirilememektedir. Pamuk ithalatimin azalmasi ve bunun igin yerli

Uretimin yetersizliginin giderilmesine yonelik ¢alismalar yapilmalidir.

Prim Odemeleri diger Ulkeler ile paralel seviye getirilmeli, Uretici

desteklenmelidir.

AR-GE calismalarina daha fazla kaynak aktarilmasi gerekmektedir. Tlrk

pamuklarinin  kalite standardinin  olusturulmasi igin, yetistirilen pamuk

cesitlerinin elyaf Ozelliklerinin  belirlenmesi ve takip edilmesi faydali
olacaktir. Pamugun uzunluk, incelik ve mukavemet gibi onemli fiziksel

Ozelliklerini saglayacak ve tekstilin diger Uretim asamalarinda faydal1 olacak

pamuk tohumlar: tespit edilmelidir. Devlet tarafindan bunlarin tretimi tesvik

edilmeli ve desteklenmelidir.

Cwrcir fabrikalarinda makineli hasada uygun 6n temizleme ekipmanlarinin

kurulmasi saglanmalidir. Boylece pamukta kontaminasyon azalacaktir.
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Sawgin pamuklarinda oldugu gibi rollergin pamuklarinda da tek standarda
gidilmelidir. Boylelikle tek tip standart ile karmasikliklar ve yanlislhiklar
giderilebilir.
Tek balya standardizasyonuna gecilmelidir. Bu konuyla ilgili ¢alismalara
baglanmis ve Dis Ticaret Mustesarligr’ nin yayinlamis oldugu teblig uyarinca
2010'da gegilecegi 6n gorulmektedir. Bu sistemde ele alinan ornekler
oncelikle HVI (High Volume Instrument) ile belirlenmektedir. Bu sekilde
balyamin hem borsada degerlendirilmesi, hem de iplik olma, dokuma ve
boyama gibi islemlerde siniflandirilmast ve degerlendirilmesi kolaylikla
yapiimaktadir. Tek balya standardizasyonu bolgeler arasi kiitli pamuk naklini
de Onleyecektir.

Ulkemizde kurulmus olan Pamuk Konseyi sistemine ¢nem verilmeli ve

Pamuk Damsma Kurulunun onemi arttinlmalidir. Turkiye' nin  pamuk

tariminda olmasi gereken diizeye erismesi saglanabilir.

Pamuk siniflandirma ve pamugun standardizasyonu ile ilgili egitim almis

kisilerin olmasi gerekmektedir. Bdylece standardizasyonun uygulamada

kabul gbrmesi daha kolay olacaktir.

Bu oOnerilerin gergeklesmesi dogal ve oOnemli bir [if olan pamugun
standardizasyonun daha kolay, anlasilir ve uygulanabilir bir hal amasin
saglayacaktir. BOylece Uretim daha basit olacak ve seri Uretim olacaktir. Zaman ve
materyal kaybi azalip, daha az siirede daha az kayipla daha ¢ok is yapilacagindan
verimlilik artacaktir. Maliyette optimizasyon saglanacaktir. Ulke ekonomisine fayda
saglayacag: gibi standardizasyon, diger Ulkeler ile rekabet etme durumunu
arttiracaktir.
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EKLER

Ek 1: Pamuk kontrol talep belges (DTM, Mersin)

T.C.
BASBAKANLIK

DIS TICARET MUSTESARLIGI
GUNEY ANADOLU BOLGE MUDURLUGU
DTS Denetmenleri Adana Grup Baskanlig:

05.09.2009

PRESECININ
Ticaret Unvan :AABBC LT STI
Ticaret Sicil Ne :12.345.678
Vergi Ne :0.123.456.789
Adresi :ADANA
MAL SAHIBININ
Ticaret Unvanm : ABCD LTD STI
Ticaret Sicil Ne : 123.234.55
Vergi Ne 1 1234.567.789
Adresi : ADANA
BEY AN EDILEN PAMUK PARTISININ
Tip Numunes : Turkiye Cukurova Kod ve Pearti Ne : ADANA 1101- 02
Grubu : UPLAND (Orta Elyafli) Balya Seri Ne - 151-200
Sinift ve Tipi :BEYAZ - ST1 Balya Adedi :50
Circirlama SeKli : ROLERGIN Parti Brit Agirhig: (kg) :11200 Kg
Uretim yil1 : 2008 Parti Net agirligi (kg) :11 000 Kg
Ozel Marka - Malin Bulundugu Y er :2345Sk.No 5

Yukarida beyan yazili pamuk partisi, “Pamuklarin Kontroliine Dair Tuzuk” hukimlerine uygun

hazirlanmis  olup partinin

hususunda geregini arz ederiz.

Beyannamenin Alindig

Tarih :05.09.2009
Saat :09.00
Kayit Ne 250

183

kontrol edilerek duzenlenecek kontrol belgesinin tarafimiza verilmes

I_:i rmaUnvan
Imza-Kase




Ek 2: Pamuk kontrol belgesi 6rnegi (DTM,2001b)

T.C BASBAKANLIK DIS TICARET MUSTESARLIGI

Bu kontrol belgesi

........................... BOLGE MUDURLUGU
DTS Denetmenleri................. Grup Baskanlig1 tarihine kadar gegerlidir.

PRESELENMIS PAMUK KONTROL BELGESI

Kontrol tarihi (Rakamla) @ ...........ccccovvvennnn. Seri No:
(Yazyla) : oo BelgeNO: oo
THCAEE UNVANT L Lo viiiiiiee it e e e et et et e e e e e e e
Circir - Prese Fabrikasinin Ticaret SICH NO ... .uu i e et
AN ES & e
AdiveyaTicaret UnVani: .......ooeeeeiiiiiie e e
Mad Sahibinin Ticaret SICHNO ..ot e
AGMES & e

PRESELENMIS PAMUK PARTISINIiN

TipNumunesi: ............... Baya Adedi ( Rakamla): Balya say:s 200’ i gegmeyecektir.
GrubU v (Yaziyla) @ eoeeieiieee e
SINFLL e Baya Seri No: Firma tarafindan verilmis olan balya seri numaras. Aradaki

fark balya bu partideki balya say:sna eyittir.

TPl e Brut Agirhg: (Kg) : Partiyi olusturan balyalar:n toplam br it agrlig:
CrrcirlamaSekli ©...ovvviin
Mahaul Yili: oo Kod ve Parti No: DTM tarafindan verilir.

Sondaj usulii ile yapilan kontrolda yukarida vasiflart yazili preselenmis pamuk partisinin Pamuklarin Kontroliine Dair Tzik

hiikiimlerine uygun oldugu gériilmis ve bu kontrol belges verilmistir.
Kontroli Y apanlar
(Kase - imza— M tihiir)

BU KONTROL BELGESI IHRACATTA KULLANILMAZ
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Ek 3: DTM Mevcut bdlge mudurltklerinin kapsadigi

(regabasbakanlik.gov.tr)

iller ile bagli mudurlukler

Bolge Mudurliginin Adh :

Kapsadig iller:

Bagli Mudurlukler:

BATI ANADOLU BOLGE
MUDURLUGU (iZMiR)

Afyonkarahisar, Antalya
Aydin, Balikesir
Burdur, Denizi

Isparta, fzmir

Kitahya, Manisa
Mugla, Usak

Izmir Laboratuar Mudiirl (igii

BATI KARADENIZ BOLGE
MUDURLUGU (SAMSUN)

Amasya, Bartin
Corum, Karabiik
Kastamonu, Samsun
Sinop, Tokat
Zonguldak

DOGU ANADOLU BOLGE
MUDURLUGU (ERZURUM)

Agri, Ardahan
Bingdl, Bitlis
Erzincan, Erzurum
Hakkari, 1gdir
Kars, Mus
Tunceli, Van

DOGU KARADENIZ BOLGE
MUDURLUGU (TRABZON)

Artvin, Bayburt
Giresun, Glimushane
Ordu, Trabzon

Rize

Trabzon Laboratuar Mudurlagi

GUNEY ANADOLU BOLGE
MUDURLUGU (IGEL)

Adana, Hatay, Mersin
Osmaniye

Adana Laboratuar MudurlGgu
Mersin Laboratuar Mudarligi

GUNEYDOGU ANADOLU BOLGE

MUDURLUGU (GAZIANTEP)

Adiyaman, Batman
Diyarbakir, Elazig
Gaziantep, Kahramanmaras
Kilis, Malatya, Mardin
Siirt, Sanlwurfa, Sirnak

Malatya Laboratuar MudirlGgu
Sanlurfa Laboratuar Mudurlagi

iC ANADOLU BOLGE
MUDURLUGU (ANKARA)

Aksaray, Ankara, Cankirt
Eskisehir, Karaman
Kayseri, Kirikkale, Kirgehir
Konya, Nevsehir, Nigde
Sivas)Y ozgat

MARMARA BOLGE MUDURLUGU

(ISTANBUL)

Bilecik, Bolu, Bursa
Canakkde, Diizce

Edirne, Istanbul,

Kirklardi, Kocaeli, Sakarya
Tekirdag,Ydova

Istanbul Laboratuar Miidirl (igii
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Ek 4: Circir ve Prese Fabrikalart Kod Numaralart (DTM, Mersin)

GUNEY ANADOLU BOLGE

MUDURLUGU
Grup Baskanlig: Fabrika Kod Numaralar Pamuk Tipi
. Tarkiye
Mersin 1201 — 1250 Cukurova
Adana 1001 — 1100 + 2001 — 2100 “
Antakya 1401 — 1450 + 1501 — 1600 T“”fﬁ’; Ege
Turkiye Ege
Osaniye 1251 — 1300 Tipi ve
Cukurova
1151 - 1200 + 1601 — 1610 + p
Tarsus 2201 - 2210
Tarkiye
Ceyhan 1101 -1150 Cukurova
Iskenderun 1301 - 1350 Turlf;?/; Ege
Reyhanl 1701 - 1800 ‘
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Ek 5. ANKET CALISMAS

2009 yih itibariyle yapmis oldugumuz anket ¢alismasinin sorulan asagida yer
amaktadir. 9 firma yetkilis ve tlccarlara tarafindan verilen cevaplar ise asagidaki
gibidir.

[1] Firmamzin faaliyet alant asagidakilerden hangisidir?
imalatc:

Thracatc

ithalatc

[2] Thrag ettiginiz Grinler nelerdir?

[3] ithal ettiginiz Griinler nelerdir?

[4] Hangi ulkelere pamuk ihrag ediyorsunuz?

[5] Hangi tlkelerden pamuk ithal ediyorsunuz?

[6] Pamuk ihracatinda uyguladiginiz kurallar ve standartlar nelerdir?

[7] Pamuk ithalaatinda, ithal ettiginiz Ulkenin uyguladigr kuralar ve standartlar
nelerdir?

[8] Firmanizda son 6 yildaki pamuk ihracat ve ithaat degerleri nelerdir?

Yillar Thracat ( ton) Ithalat (ton)

2004

2005

2006

2007

2008

2009

[9] Pamuk temininde karsilastigimz sorunlar nelerdir?
[10] Pamuk Uretiminde karsilastigimz sorunlar nelerdir?
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[11]
[12]
[13]
[14]
[15]

I¢ pazarda karsilastiginiz sorunlar nelerdir?

D1s pazarda karsilastigimz sorunlar nelerdir?

Pamugun balyal anmasinda belirtilmis olan standartlara uyuyor musunuz?
Bu standartlart uygulamanizin iyi ve kot yanlar nelerdir?

Pamuk ihract yaptiginiz Glkeler bu standartlar disinda ek bir uygulama istiyor

mu?

[16]

Pamuk ithalat1 yaptigimz Ulkelerden bu standartlar disinda ek bir uygulama

istiyor musunuz? Nelerdir?

[17]
[18]

Pamuk ithal atinda/ihracatinda memnun oldugunuz uygulamalar nelerdir?

flave etmek istediginiz hususlar var m? Nelerdir?

CEVAPLAR

[1]

[2]

[3]

[4]

[5]

Firmaarin 5 tanes sadece pamuk imalat¢isi; 2 tanesi ihracat ve ithalatgr; 1
tanesi imalatci, ihracatci ve ithaatgr; 1 tanesi iseimalatc: ve ithaatcidir.
fhracat yapan firmaann ihrag ettigi Urinler arasinda pamuk, linter, penye
telefi, iplik, jut cuval, karisim iplikler ( pen/mod, pen/nylon, vis/pen) yer
almaktadir. Imalat yapan firmaann Grettigi Urin ise preslenmis pamuk
bayalaridir.

ithalat yapan firmaarin ithal ettigi Griinler arasinda pamuk, jiit kanavice,
polyester, viskon, bambu, ytin, modal, nylon yer almaktadr.

Pamuk ihracati1 yok denecek kadar azdir. Cogu firma pamuk ihracat1 degil,
ithalat1 yapmaktadir. Pamuk ihracat1 yapan firmalar ise Amerika, Almanya,
italya, Polonya, Romanya, Yunanistan, Giircistan ve Azerbaycan gibi tlkelere
pamuk ve organik pamuk ihra¢ etmektedirler. Adana igin pamuk satimi
Gaziantep, Kayseri, Corlu’ ya olmaktadr.

Pamuk ithaati1 yapilan Ulkeler ise ABD, Afrika, Yunanistan, Azerbaycan,
Turkmenistan, Ozbekistan, Misir, Suriye gibi tlkelerdir. Adana igin pamuk
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[6]

[7]

(8]

[9]

[10]

[11]

[12]

alim Adananin koylerinden, Diyarbakir, Sanhurfa, izmir ve azda olsa
Hatay’ dan yapil maktadir.
Pamuk Uretiminde DTM’nin belirtmis oldugu standartlar uygulanmaktadir.
Pamuk ihracatinda SO standartlari uygulanmaktadr.
Pamuk ithalati yapan Ulkeler ABD’'ye bagli USDA standartlarn ve
Azerbaycan’a bagli GOST standartlart uygulanmaktadir. Greencard ve HVI
sistemine gore standartlar uygulanmaktadhr.
Firmaarin blyuk bir kismn pamuk ihracat1 yapmamaktadir ve pamuk ithalatt
yillar gegtikce artmaktadir.
Pamuk temininde karsilasilan sorunlar;

U Pamugun ham toplanmasi,
Y eterli ilaglamanin yapilmamasi,
Pamuk ekim alanlar1 azalmis olmasi,
Devlet destegi yetersizligi,

c Cc Cc c

Dunya pamuk borsasinda fiyat dalgalanmalari,
U Yetersizvebilgisiz araci firmalar.
Pamuk Uretiminde karsilasilan sorunlar;
U Pamuktaki yabanct madde miktarinin fazla olmasi,
U Rutubet oramin yiksek olmast,
U Ekipman yetersizligi,
I¢ pazarda karsilasilan sorunlar;
U Yabanci madde oran:,
U Nem,
U Fakli tarldardan toplanan pamuklarin karstinlmas: ve dustk sinifli
pamugun yuksek sinifli gibi gosterilmes
U Pamuk fiyatlarinin yuksek olmasi
Dis pazarda ¢ogu firma sorun olmadigim belirtmektedir. Fakat ayni sekilde
pamuk fiyatlarinin yiksek oldugu da vurgulanmaktadir.
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[13] Pamuk imalati yapan firmalar DTM tarafindan belirtilmis olan standartlara
uygun uretim yapmaktadirlar.

[14] Standartlar: uygulamanin kotii yonleri bulunmamaktachr. Tyi yonleri ise;

G Uretimin her asamasinin kolay ve anlasilir olmasi, herkesin neyi nasil
yapacagin bilmesi,

G Uretimin seri yapilmasi,

U Duzenli bir pamuk istifinin yapilmasi,

[15] Buyuk gogunluk pamuk ihracati yapmamaktadir. TUccarlardan ise %100 HVI
ile kontrol yapilmig pamuk balyalar istenmektedir.

[16] Pamuk ithalat1 yapilan Ulkelerin uyguladigr standartlar agik ve yeterlidir.
Dolayisiylaek bir uygulamaistenmemektedir.

[17] Pamuk ithaatinda memnun edici durum gelen pamugun belirtildigi standarda
uygun olmasidir. Pamuk ithaatinda oturtulmus bir sistem oldugu igin sorun
yoktur. Fakat KDV degerleri ylksektir.

[18] Bu husudlar disinda sunlar belirtilmistir;

U Tourkiyede pamuk UOreticisi desteklenmeli ve pamuk dretimi
arttirnilmalidir. Aks takdirde ithalata bagli bir durum s6z konusudur.
U Tek balyasistemine gore kontrol yapilmalidir.

U HVI sistemine gore pamuklar kontrol edilmesi ve siniflanmalidir.
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