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Bu calismada; bina hacimlerinin birbiri ile ve di-
sariyla irtibatlnl,hacimlerin bifﬁirine #e dlsarlya kar—
s1 kapanma31n1 saglayan kapa dogramalarlnln iilkemiz ge— :
nelindeki tiretiminin problemleri arastlrllmletlr Qa11$~'
mada: anket, gozlem, mulakat metodlara uygulanmlg ve o—
zellikle malzeme, yaplm metodu, kalite kontrolii, stan—
dardizasyon ve dogramanln korunma31 ile ilglli problem—
ler tesbit edilmistir. Qallsma sonunda elde edilen buL—’,
 : gular degerlendirilmis, Turkiye bazinda kapa dogramalar1~

ile 11g111 problemlerin gbzumﬁne malzemeni; ozelligine
ve kalitesine uygun kullanllma81n1n, mal zeme kalitesinin
| arttlrllma81, 1malat911ar1n teknik bilgllerinin geligti—

,rilmesi, kalite kontrol unsurlarlnln Yerine get;rilmesi,f

koruma tedbirlerinin alinmasi hususlarlnda tneriler ge—

tirilmigtir.
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ABSTRACT

In this study; the production of lumber door, which
regulates the conveying at innér and extorier sides of -
‘houses, is investigated. Here, the deeds as a method‘
weie negdtiationg,ovérﬁaulings and tests, Utmost, thek’
standards defects which~o¢curs in the productions, mate—
rial; and protections, predetermined. As a éonsequenée |
disapprove and reconvene points aré détected and tried
'ktb'be,amended. | o | |

5 At the result; follbwihg measures are advises:

— Not to use reconvene méterials,,namely materials
for doors products must be assets for aims,

— Protections ways, |

— A pelenary enhancement'abOut comsummodé points.
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GIris

Ulkemizde hazli niifus artisina paralel olarak konut
sorunu bir problem olarak ortaya cikmaktadir. Resmi ve—
rilere ve istatistik? sonuglara gbre yilda 300.000 yeni
konut yapmak gerekmektedir}Bu agiga kaﬁatabilmek mevcut
potansiyellerimizi yeniden diizenlemek gerefini ortaya

¢ikarmigtair.

1985 yila sonu itivarayla iilke gapinda bir yilda
61.793 bina ruhsatinin verildigi ve ingaatlarinin bagla-
mi1s ve devam etmekte oldugu belirlemmigtir (1). Bu ruh—
satiara gore insaa-edilecek konut sayisa ise 259.185 dir.
Yine ayni yila ait ruhsatname istatistiklerine gobre;

-4865 Ticari Yapa, 1837~Slnai'Yap1, 285 S#hhi ve
Sosyal Yapi, 216 Kiiltiirel Yapi, 78 Dini Yapi, 354 tdari
Yapa, 2316 diger yapi tﬁflerine ruhsat verildigi belir—
lenmi@tir.(l% - B

‘Bu kadai Yogun bir gallsma ve yatirimin alt fonk—
siyonlarindan biri olah kapa iiretimi dikkati cekmektedir.

1985 ylilnda ruhsati verilen 259.185 konutun,‘yak;
lagik bir hesaplamaylé, her biriminin 10 kapa ihtiy301'
oldugu kabul edilirsé‘Yllllk kapa ihtiyaci konutlarda

’2,5 milyonun iizerinde olmaktadlr.’Ticari, Slnai, sihhi
ve sosyal, kiiltiirel, dini, idari ve diger tiir yapilarin
kapilari da gbz tniine alinirsa Tirkiye'de yilda ortala—
ma 3 milyon adet kapi ihtiyaca oldugu anlasilmaktadar.
T. C. 1
ke e



Her kapinin 3—4 m2 oldugu disgiliniiliirse iilkenin yillik ka—

p1 ihtiyacinin 10 milyon m2 olduzu goriilecektir.

I1gili Kamu Kurulusu yetkililerinden edinilen bil-
giye gtre yilda 300.000 hektar orman agaglamasi yapil-
masi gerektigi, fakat genel miidiirliik imkanlariyla ancak
yaklagik 200.000 hektar agaglama yapilabildigi anlagil—
maktadir. Yine ilgililer agiklamalarinda 2000%1i yillar—
da diger ihtiyaclar bir tarafa yakacak odun sikintisi
olmamasi ig¢in agaglandirma hizmetlerine yeni bir ivme

kazandirmak gerektiZini belirtmektedirler.

Mevcut orman ve orman iiriinlerimiz haizla tiikketilir—
: ken yeriné yeteri kadar aéaglama Yapilamamasl orman var—

ligimizin her gegen gliin azalacagil endisesini doZurmustur.

ﬁretimindeki bu darbogaza kargilik yillik kereste
tiikketiminin 400.000 m3 oldugu dﬁsﬁnﬁlﬁrée kapi liretimi
ve ekonomisi oldukgé agirlikli bir problem olarak kar—
slmlza Qlkmakfadlr. Ote yandan kapa ﬁretimi Yapan atel—
Ye ve firmalar oldukga daginik olup,~ﬁrefim teknik de—
netimden yoksundur. Bu sebeple gallsmadé kapi ﬁretimi
ve paralelinde getirdiéi probleﬁlerin aséglda belirti%
len bagliklar igerisinde incelenmesi amaqfedinilmistir.

Kapilarain;

Malzeme temini ve kaiitesi, Yapam metodu, imalatin
kalite kontrolii ve iist yﬁzey islemleri,'korﬁma tedbirle—
ri ile ilgili islemler; standardlar agisindan liretici—
nin ve ﬁretimin‘durumu. |

Calismanin planlanmasi ve yiiriitilmesinde miilakat,-

anket, gdzlem metodlara uygulanmistar.



Tirkiye bazini en iyi temsil edecek 6rneklem tes— -
- bit edilirken konuyla ilgisi olan kuruluslarla gboriisiil—
mils, dograma sanayiinin gelisgtigi sehirler‘tesbit edil~-
mistir. Bu bilgiler 1§1§1ndé memleketimizin her iklim
bslgesini temsil edecek birkag¢ ilimiz Ornekleme dahil

edilmistir.



BOLUM 1

KAYNAK ARASTIRMASI

1.1. Kapilar

Kapi; hacimlerin birbirine karsi kapanmasini ve ha—
cimler arasinda sirkiilasyonu saélayan hareketli yapi e~
lemani olarak ténlmlanmaktader(Z).Gﬁnﬁmﬁzde gesitli
malzemelerden yapilan kapilarin temel gbrevi, i¢ hacim—
lerden birbirine gegmeyi, disardan i¢ hacimlere girmeyi
ve hacimlerin birbirine.karsl kapanmasina saglamaktlr.(B).
Kapilar hacimlerin birbiriné kar§1 iliskilerini kesme—'
nin yaninda ses, i1si, rutubet vé su Yalltlml gibi fonk—

siyonlara da yerine getirmélidir (3).

Kapilaran bﬁyﬁkiﬁk vekkanat~say1s1 bulundugu yere
ve binanain boyutlaraina ﬁygun oranda olmalidar. Dag ka—
pilarin bina ana girigini belirlemesi sebebiyle etkile—
yici ve belirgin}bir &efi ve gbriiniigti olmalldlr. Dig
kapilar dig etkenlere tamenen agik olduklarindan kons—
trﬁksiyon ve malzemenin dogru se¢ilmis olmasi gerekir.
Riizgar, gﬁrﬁitﬁ,byagmﬁr ve kar Suyunun gglk derzlerden
iceri girmemesi tasarimda esas kriter olarak ele alin—
malidir. Dis képllarln tasarim ve yapiminda;

~ Uygun konstritksiyon,

~ Estetik, |

— Isa,ses,riizgar ve su yalitima,

— Dogru malzeme seg¢imi,



. — Yeteri kadar saglamlak,
— Dig tesirlere karsi koruma,

— Esik tanzimi dikkatle yapilmaladar (4).

Dis kapilarda bir esigin tanzimi gereklidir. Kapi
kanadi, genel olarak, kapi alt kenarindaki egik ¢ikinti-
sina dayanir. Bu g¢ikinta dﬁseme kaplama malzemesinin
yﬁkseltilmesiyle elde edilebilecegi gibi, Yerinde dokme
mozaik, dogai tag, metal profil yardimiyla da saglanabi-
lir (3). Egigin gbrevi,yagmur ve kar suyu ile riizgar ve
gliriil tiiniin kapa altindan bina igine girmesini onlemektir.

tc kapllar'dls etkilere agik olmadigindan dis kapi—
lar kadar g¢ok ytnli ozellikler gﬁstermeméktedir. Bu ba—
kimdan mantara, yangina, btceklere ve rutubete karsi ko-
ruma veterli olmaktadir. Tasaraimda ses ve 1s1 yalitimana
dikkat edilmelidir.

Kapilarin,bulunduiu yere gore malzemesinde,yapim
seklinde ve korunmasinda gbzbniine alinmasi gereken bir -
takim hususlar vardar. | |

l.z.Kapllarda Aranan 6zellikler :

1.2.1.Yapim Ozellikleri

Kapllarlanaplmlnda kullanilan malzeme,‘gatkl ve

boyutlar ayri ayra incelenmelidir.
a. Malzéme ézellikleri

Kapilarin yapiminda igne yaprakli ve yaprakll'agag
keresteleri kullanilabilir. Ancak d;s kapinin degisik
atmosferik olaylarain etkisinde kalmasi sebebiyle,genel—

likle gam vé sedir gibi iZne Yaprakli agag¢ kerestesi



veya mese ve Kkestane gibi yaprakli agac kerestesi tercih
ediiir (5).

igne yaprakli agac keresteleri tabii hallerinde 1.
ve 2. sinif Ozelliklerinde olmalidir. Eger 3. sainif kul-—

lanilacaksa kerestede iyilestirme yapilmalidar. Yaprak—

1a agag'keresteleri ise 3. sinaf olmalidar (5).

Kapi kanatlarainda, tabla ve ylizey kaplama malzemesi
olarak, odun 1ifi levhalari, yonga levhalari, sert sini—

findan kontraplaklar ve kontratablalar kullanilar (6).

Kontraﬁiék ve kontratablalardan dig kap1l ve balkon
kapilarinda kullanilacak olanlar rutubete dayaniklilak
aglslndan enaz agik hava etkilerine dayanikli (A.H.D.),
servis kapisi yapiminda kullanilanlar ise, enaz kapala
yerlerde suya karsai dayan;kll (K.Ss.D.) cinsinden‘olma—
lidair (6). | |

Zivana ve ham paylarlnlkuygun bigimdé yapigstirabil-
mek icin P.V.A. veya kullanilacak yere uygun Szellikleri
olan tutkallarkkullanllmalldlr.(7)

A91k hava etkilerine maruz olan‘balkon kapisi veya

dl$ kapilarda hayvansal tutkallar kullanilmamalidir (7).
b. Gatka (Konstruk51yon) bzelllkleri

Kap1 kasalarinda konstriikksiyon, masif‘kasa, tabla—
11 aynala kasa,kprese kasa, k6T kasa, telora kasa, blok
kasa ve karma kasa geklinde tanzimkedilir’(3) Kasanan
Yan ve iist elemanlara tipine ve duvar kalinligaina bagll
olarak masif veya tablali olabilecegi gibi, prese olan—

- larda kafes, petek, ¢ita veya izgara dolgulu olabilir.



Kasa elemanlari birbirine lambala sekilde ¢ivili veya
kavelali, kinisli lambali sekilde ise,¢ivili veya tut—
kalla olarak birlegtirilir. ¥iiz plakasi, kasa elemanla-—
r1 gergevesinin yiizlerine veya agilan lambalarin igine
yerlestirilerek tutkallanip preslenir. Tutkal, tutkal
slirme makinasi ile siiriiliirse yalniz yiiz plakasinin ig
yﬁzierine, firca ile siiriiliiyorsa, cergeve ve dolgu mal- -

zemesi ylizlerine i¢ kisma tasmiyacak sekilde siiriiliir (8).

’Yﬁz plakasi lambalarin ig¢ine tutkallanan ve sonra—
dan ortiicii boya iie boyaﬁacak prese kapi kasalarainda,
yiiz plakas1‘ile cergeve elemaninin birlegme yerléri ap—
lik ¢atasi ile kapatilir. Birlegme yerlerinde arzu edi-—

lirse aplik gita51 yerine derzler de birakilabilir.

- Pervaz veApervaz gatalari, genigslik ve kalinlik &l—
clileri yaklaslk‘aynl kalmak iizere dezisgik profilleide’
yapllabilirv(B); ’

Kapa kanatlarinda serenler ,alt ve iist bagllklar—
1la boydan boya gegen 21vana1ar ile saglam ve gﬁvenli blr
gekilde, kayltlar ise serenlerle kbr delik11 veya aglk

zlvanall olarak blrlestirillr.

- Zlvana genlsliéi, kaydin, lamba veya kinig anl-
dlktan sonraki genisligl kadar allnlr.l'

— K6r delikli zivanalarla birlestirilecek kayitlar—
da zivana uzunlugu kapi kanadi kalinllgindan kisa olma—
‘maladar. (4 42mm)

— Serenler, alt ve iist baglaklar ve ara kayitlar

masif ahgaptan olmalidair.



— Tabla diganda biitlin kap: elemanlari ayni cins ah—
gsaptan segilmelidir.
| — Zivana kalinliklari normal olarak kapi kanadinan
perdah ve zimparasi yapildiktan sonraki kalinligZainin

1/3 i kadar alanar.( =14mm)

— Zivana geniglikleri alt ve iist baslik genislikle-

rinin 3/4 i kadar yapilir. Xalan 1/4 hampayi olur.

— Montaji kolaylastirmak ig¢in Dbiitiin erkek zivana
ve hampaylarinin uglarlna pah kirilip, zivanalarin yer—

~lerine tatli bir siklikta girmeleri saglanar.

. HampaYlarlnln derinligi 11 mm'den az 14 mm‘den

fazla olmamaladar.

— Alt ve iist bagliklar yerlerine takildiginda ham—
paylarinin uglari ile hampayi kirislerinin dipleri ara—

sinda 1,5 mm*den az bogluk olmaladair.

— Kor delikli zaivana ucu ile delik dibi arasinda
2 mm bogluk olmalidir. Daha fazla bosluk olmasi halinde
zivanalar kisa siirede agilacaktir.

— Lambali kapi kanatlarinda serenlerin ve iist bag—
liklaran dag cumbalarlnda kapi kanada kalinllglnln 2/34

kadar génislikte 12 mm derinlikte lamba agilmaladar.

— Tablalar kapi kanadi elemanlarina acilan lambalar
veya c¢italarin meydana getirdigi‘kiniglerin~igine yer—
legtirilir. Tabla yiizleri kinig yanlarina temas etmeli

ve aralarinda bogluk kalmamalidair.

— Tablalar masif ahsaptan yapilacak ise kalanlikla—

r1 25 mm + 1 mm segilecektir (8).



Prese kapi kanatlarainda;

- Qergevenin iginde yiiz plakasinin yapistirilacaga
bir dolgu buwlunur. Bu dolgu, 1zgara — lata, karton i1z—
gara (kafes, petek), g¢ita ve yonga levha 1zgara sekille—

rinden biriyle yapilair.

— Kafes dolguda birbirine gec¢meli olarak birlegti-
rilen gltalarln arasinda kalan bosluklarin boyutlari
5 x 5 cm, cilalanacak veya verniklenecek prese kapilar—
da ise 4 x 4 cm‘den blyiik olmamalidir. Kafes g¢atalarin-

da yer yer 5 — 6 mm ¢apinda hava delikleri agilmaliadir.

— Petek dolguda kallnllk,.gergeve, seren ve basgli—
gin veya varsa genigletme ¢aitasinin kallnllglndankl mm
kadar fazla olmal}dlr. Petek'malzemesi yeterince gerile-—
"rek yerlegtirilmeli, tekrar kapanmasina engel olmak iize—

re gergeve kayitlarina yer yer tutturulmalidair.

— Qita dolguda genigletme gitasinin kallnllglna
veyakger¢eve elaménlarlhln yiiz plakalari arasinda kalan
~ kasminin kalinliZina esit geni$likte ve 2'é 2;4 cm ka—
llnllkta ¢italar kullanilar.Bu gltalardan Yan yana ge—
lenler en~éz,birér noktalérlndén tutkallaharak yapi$ti—
rlilr, Tutkalln kurumasindan sonra gergevenin ig¢ine go—
re kesilerek Yeriﬁe yerlestirilir.

- Izgara — lata dolguda, 1zgara pargalarinin genig-—
likleri 4 — 5 em alinar. Kapa kanat‘kallnliglhdan iki
kat yﬁz plakasi kadar daha az kalinliktaki bu pargaiar
her iki uglar1na‘aQ1lan 10 ;‘12 mm uzuniuktaki erkek zi—
vana ile gergeve serénlerine veya varsa genisletme gita—

larina agilmig disi kinisglere yerlestirilir. Izgara par—



galari arasinda kalan bogluklar birbirlerine egit ve
yaklasik 1zgara parc¢asi genisliginde alinar. |

‘— Kapi kanat gergevesinin serenlerinin geniglizi
yeterli olmadiginda, serenlerin ig tarafina ve kilit se-—
viyesine kilit takozlari yerlegtirilir. Bu takozlar 5 cm
genigliginde ve 26 cm uzunlugunda olur (9).

— Yagislardan etkilenecek dis kapi kanatlarinda
yagmurluk bulunur. Kanadin dis tarafi ve alt kismi rﬁtu—

bete dayanikla bir tutkalla tutkallanlr (7).

¢c. Boyut ve Toleranslar

Kapi kanatlarinda boyutlar ve toleranslar igin bir
tablo tertiplenmesi wygundur. Bu bakimdan tablo 1.1%de

toleranslar ve boyutlar gbsterilmigtir.

Tablo 1.1. Boyutlar ve Toleranslar

YOYSEXLIK (h)} GENISLIX (1) XALINLIX (k)
POl Erans L'olerans ‘olexrzns
y R B R m mm
- Dis xapy | 220 | 1 le2}t +1 42 +1
- 1§ %&bl | Levgl ' veyel veyal
) N kenada . : - | =2
S ‘%m 200 =3 g2 -2 e -2
) - T ™ - ] ; -
o |= % |Servis,oca 200 +1 82 +1 142 +1
, w g |ve bzlkon  [veya 172 36
< gg kapaisa 11901 =3 veyap —2 vey -2
= kanatlara 62 23
< fri , 2 7 ~
o152 }D2s kep2 23:': 1 g4 +1 42 L
“1€ 4| kanac: VEYE 7eya A
- iy b mE 201 | -3 84 1 -2 35 -2
|97 [Servis,cda [ 201 ] 41 ST I 1 42 1 41
= - , -l fos v Lrd 2L :
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1.2.2. Mamiil Kapida Bulunacak Ozellikler
a. Goriiniig Ozellikleri

Kapilarain, kasa ve kanatlarainda,seren, basgslik ve
kayitlar: ile masif agagtan Yapllmls tabla ve ¢atalarin—
da;

— Kabuk ve ig kabuk,

— Giiriikliik ve renklenme,

— Kurt yenigi,

— Recgine keseleri,

= Toplu budaklar bulunmaz.
- = Kaynamig ve saZlam budaklarin ¢api bulunduklara
yiizeyin kiigiik boyutunun 1/4 iinden biiyiik olamaz.

— Kaynamamig ve diiger budak yerleri yamanmig olma—
lidar. '

— Lif kavraiklaigi bir metrede 5 mm*den fazla olma-—
maladair. o

- gayet c¢atlak varsa genisligi 1 mm‘den uzunlugu
200 mm*den ve parca uzunlufunun 1/5 inden biiylik olmama-—
lidir. Bir yiizden diger yiize gecen ¢atlak bulunmamalidar.

— Boyanacak kapi elemanlarinda mavi renklenme bu—
lunabilir (8).

b. Boyut Kontrolu

Kapy kanat ve kasalarinda boyutlar, boyut ve tole—
ranélar tablosunda verilmis olan limit degerler iginde
olmalidir. Bunun kontrolu, katlanmaz demir cetvel ve

yerine gbdre kumpas kullanilarak 8lgiiliir. Sonuglar tab—

lodaki degerlerle kargilastirilar.
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c. Genel Dﬁzgﬁnlﬁk

Kapil kanat ve kasalarinda egilme ve burkulma olma—
malidair. Dizgunliik, kapinin bir referans diizlemiyle ca—
kismasidir. Bu bakimdan bir referans diizlemi hazirlanar.
Kapi kanat veya kasasi diizlem iizerine yerlestirilir. Ka—
nat veya kasanin biitiin kenar vé kbgeleri diizlemle gakig—
malidir. Eger sapma varsa degeri mm hassasiyetle 6l¢ﬁ1ﬁr.

Sapma miktari kanatlarda 4 mm, kasalarda 3 mm den fazla

olmamalidar (10).
1.2.3. Teknik Ozellikler

Kapllarda bulundugu yerin tzelligine, kullanalan
~ malzemenin durumuna ve digardan gelebilecek her tiirlii

etkiye karsi ¢esitli tedbirler alinmalaidar.

a. Sese Kargi Korunum -

, Ses hareket halindeki bir cisimden oluserak, titre—
gime dBnismiis molekiil hareketlerinin belli bir siddet ve
frekans sanirlara iginde belirginlesen ve kulaglmlzda
isitme hiési ddguran‘kﬁresel bir dalga‘hareketidir (11).

; 'Sesin’yayllmé haza (C) (m/sn) cesitli ortamlarda
molekiil dﬁzenlerinin,farkll olmasandan dolayl,‘malzeme—
nin elgstiklik modiilii (E) (kg/cm?) ve birim aglrilglna
4) (gr/cm3) baglldlr.,Ortamln 15151&& bu yayllmayé et—
ki etméktédir. 0°C deki havada ses Co=330 m/sn hizla ya-
‘yllmaktadlr;'Bu deger ahéapta 1000 — 4000 m/sn, betonda
4000 m/sn, kéucﬁkta 50 m/sn dif (11). Buradan da goriile—
cegi gibi ehgabin Yoéunluéu oraninda yayilma hizi art—

maktadar.
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- Binalarda balkon ve dis kapilardan bina igine gire—
cek ses ve gliriiltiiye karsi tedbir alinmalidir. Bu da ras—
yonel malzeme se¢imi ile mimkiin olabilir.

Yapi elemaninin tek bir malzemeden yapildigi durum—
larda istenilen ses ve giriiltii kontrolunun saglanmasa
mal zemenin birim aglrllglnin bilylik olusuna baglidir. Ye—
terli yalatim icin malzeme yﬁZeysel agirliginin en az
350 kg/m2 olmasi gerektigi savunulmaktadir (11). Fakat
agirlik hem maliyeti hem de bina sabit yiikiini arttira—
cagindan bu gekilde bir ¢oziim wygun goriilmemektedir.Hem
bina sabit yiikiinii hem de maliyeti miimkiin olduZunca azal—
tacak olan igi bogluklu ¢ift tabakali elemanlar liretil—

mesi gereklidir.

Kapilarda Ortalama’kalinllgln 42 mm oldugu gz onii—
ne alandiginda, bu kalinligain sabit tutulmasi ve yélltl—
| min buna gbdre yapilmasai geregi ortaya ¢akmaktadir. Yala-
tim yapilmamag kapllarda kanat, kaplama ve gatklglyla
birlikte ﬁormal kapandiginda 20 dB 1ik bir yalatim sag-
lar (11). | B
| Duvarin kapi ile birlikte toplam ses yalitiminin
44 4B den asaga oimamasifgerekir. Gehellikle kapilarda
30 — 40 dB arasi bir yalitim kabul edilebilir &lgiillerde
bulunmaktadar (12). | - |

‘Normal'prese kapinin ses yalaitam gliciinii yiilkseltmek

i¢in agagidaki tedbirler alinmalidar.

— Kanat i¢i bogsluklari cam yiinii ile doldurulmali,
— Kanat gergevesindeki derzlerde gomme yalatim con—

talara kullanilmala,



— Xapinan altinda kanadin dayanacagl bi esik tanzim
edilmeli,

- Kapi kanadainan kasaya basan lambalarlnda yalitai—
c1 conta veya cam yiini kullanilmaladir. Bu gibi tedbir—

lerle kapada yaklasak 28 4B lik yalitim saglanabilir (11).

b. Isa Korunumu

Genelde iki farkla sicaklaiktaki malzeme veya hacim—
den, bir enerji olarak 51caktan’soguga dogfu bir zakas
olur. Bu akig sonucunda bir 1s1 kaybindan stz edilebilir.
Ulkemizde enerji giderlerinin % 42 sinin isinma icin
harcandaga dﬁsﬁnﬁlﬁrse, kayban miktar ve maliyeti hak—
kinda bilgi sahibi olmak ve kaybi en aza indirmek gere—
kir; Disaraya a91lan,balkon kapilari ve dis kapilarda
181 yalitimi konusunda tedbir alinmaladar. Kapilarda das
hava ile temastan dolayi meydana gelen 1si kaybainin mik-—
tarinin hesaplanabilmesi gerekir. Ahgap malzemede 1isa
iletkenlik katsayisa (A) nem oranina bagli olarak deéi—
gir (11). Bu deger nemin aglrllkga her % 1 artlgl halln—
de % 1.25 oranlnda degigir (11). o

Bir mekanan 1s1 etkilerinden kdruﬁma51,'ﬁekan1>gev—
releyen elehanlarin iyi segilmis olmasina baglidar. 1yi
ségilmekten amag‘malzémenin‘cinsinin, kalinlifinain, asi
iletkenligihin iyi belirlenmesi ve konstrﬁksiyonunun
iyi planlanmasidar (12). | o k

Ahgsap malzeme yépl bakimindan incelendiginde hiicre
geverinin misel denilen pargaciklarin tﬁgla duvar'gibi

oriilmesinden meydana geldigi anlagilir. Seliilozdan ya—

pilmasg olan misellerin arasinda lignin vardar. Miselle?
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rin Yan yana dizilmesinden meydané gelen ahsap gﬁzenek—
1i bir dokuya sahiptir. Suya kargi dayaniksiz olan ve

su emerek sisen zhsap, kurutulunca geker ve carpilar(1l3).
Ahsabin dokusundaki bu bogluklar su emmeyen malzemeler—

le doldurulabilirse su emmesi Onlenir.

Kapilaran dizayn ve imalatinda isi yalitama dikke—
- te alainmalaidar. Balkon kapilari ve dig kapilarda kanat —
kasa iligkisi iyi ¢Ozillmelidir. GerektiZinde lambalér
lastik contalarla desteklehmelidir. Kapilarda kaplama

alti bogluklara 1si yaliticir bogluklu malzemelerle dol—

durulmaladar.
c. Su ve Rutubete Karsa Kdrunum'

Ahsap malzeme lizerinde goriilen Bnémli bir tahribat
tiiriide biinyesinde yer alan nemin meydana getirdigi de—
formasyonlar ve su ile havanln Sﬁfekli olarak olugsturdu—
gu malzeme gliriimeleridir. Ahsgap malZeme hﬁcre iQAyap181
sebebiyle biinyesine daima su Qeker. Ahsap bﬁnyesinln bu
hlgroskopikllél sebebl ile farkll kesitlerinde farkla
kdegerlerle meydana gelen deformasyonlar en fazla genisg
yaprakla agag tlirlerinde etkili degerlere ulasabllmek—”
tedir. Allnacak;tedbirler arasinda kesit kﬁgﬁlmesi ve
ahgabain elverdigince Y1lllk halkalarlné teget olarak

kxullanilmasiy iyi sonuglar verecektir (11).

MalZemplerin kullanam siireleri ©nemli olmaktadar.
Binalarda bunun cevabi daima uzun’bir zamandir. Bu za—
man 50 — 100 yal hatté daha uzun olabilir. Bu bakimdan
bina disina agilan dis kapalarda ve balkon kapilarinda

Belirtilen siireye dayanacak ahgap kullanilmala yada bir
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takaim tedbirlerle korunmaladar (14).

Binalarin dig kisminda kullanilan ahgap elemanlar
dogal olarak daha g¢ok islanirlar. Suyun akip gitmesini
saglayan egimler yapmak ve suyu tutmayarak birlegme yer—
lerine girmesini onleyen boyalar siirmek bu 1sianmay1 on—
leyecektir. Fakat degigik iklim sgartlarainda yalnizca ta—
sarim Szellikleri, tabii dayanikliligi olmayan ahsap |
tiirlerinden yapilan dogfamalarda glirimeyi 6nleyémemekte—
dir. Bu béklmdan ahsap emprenyesinin kapilarain uzun sii—
rede yeterince saglikla hiémet verebilmesini saglamakta

¢ok “nemli bir roli vardir (14).

Dig kapilar ve balkon kapilarinda su ve rutubete
karsi uygun emprenyenin organik solvent tipli’emprenye
naddeleri ile yapilani oldufu Sne siriilmektedir. Giinkii
ahgap mal zeme bu gesit’méddelerle emprenye ediidiginde
sismemektedir. Ancak bu’durumda her tﬁilﬁ sekil verme,
kesme, birlegtirme ve dé;me islemlerinin emprenye 6nce—
si yapllma31 gerekmektedir. Bu sekilde koruyucu tabaka:

nin Zarar gbrmesi tnlenebilmektedir (14).
Dogramalarda ¢ﬁrﬁmeye karsi emprenye bir fabrikas—
yon isidir. Tesis, beceri ve iyi bir kontrol gerektirir

d. Bbcek ve Mantarlara Kargl Korunum

Bocekler ahgap lizerinde olumsuz etkisi olan zarar-
111ardand1r. Taze veya kuru haldeki odundakzararlar mey-—

dana getirmektedirler (15)

Kapilarda i¢ dolgulara zarar veren en tnemli bécek

Annobium Punctadum isimli bdcektir (15).
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Mantarlar ahgap biinyesinde rutubetin %2 den fazla
ve sicakligin 5 - 40°C de olmasi halinde gelismektedir.
Ahgap malzeme mantarlar tarafindan uygun ortamlarda her

zaman ciiriitiilebilmektedir (15).

Bu bakimdan ahsap bocek ve mantarlara karsi korun—
malidir. Korunan ahsabin Omrii korunmayana gtre enaz 10
kat artmaktadir. Ahgsap kapi doframasinin maliyeti gtz

oniine alindiginda emprenyenin Snemi anlasilmaktadar (15).

Bocek ve mantarlara karsi kullanilacak emprenye

malzemeleri;

— Bocek ve mantarlara karsgi genig bir kullanim ala—
ni olmaladar. |
— Sivi halde kullanilabilmelidir.
— Dusuk konsantrasyonlarda yiiksek zehirli etklye
sahlp olmalldlr.
- Glda maddelerl 1g1n zararsiz olmalldlr.
= Kullanaimi 31ra81nda insanlara zarar vermemelidlr.
- Etki siiresi uzun olmalldlr. | | |
T Sularla ylkanmamalldlr. ‘
— Derine niifuz etmeli ve yayilma kablliyetl bulin—
malldlr.
- Kaiite ve kantite baklmlndah kontrol edilmesi ba—
sit ve kolay olmalidar. ; | |
- Ha21rlanma31 kolay ve ucuz olmalldlr.
— Yanma tehlikesi olmamali ve yanmayai arttlrmama—

lidar.

— Odunun mukavemetini ve ©zelliklerini olumsuz yon—

de etkilememelidir. .

L e
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— Odunun yapisina ve boyanma Szelliklerine olumsuz

etki yapmamalidair.

Ancak yukarda siralanan biitiin bu 6zelliklerin bir
emprenye maddesi blinyesinde olmasi miimkiin degildir. Bir

ka¢ Szelligi tasimasi yeterli olmaktadir (15).
e. Atese Karsi Korunum

Yapilarda yangin, meydana gelmesi istatistiksel ola—
rak ender rastlanan bir olaYdlr. Yine istatistiksel ola—
rak pekgok yangin baglangigta ¢ok kiigiiktiir. Bu safhada
basarili bir miicadele yapilamazsa biiyliylip tahrip edici

boyutlara ulagir (14).

1985 yaila sonu itibarljla ﬁlkemizde ¢ikan yangin

olaylari tablo 1.2"de gbsterilmigtir

Tablo 1.2. 1985 Yilinda g¢ikan Yanginlar ve
o sonuglara (1) 3

) Cikan | Kismen | Tamamen
Yangan| Yanan | Yanan
Toplam 1109 1004 105
Ev ~ - 623 - 540 83
[Daire (Ev) | 674 - -
Apartman 1 T4 12 2
Daire (Apt) 277 o -
Top.Daire sayisi 951 -1 -
| Ticari Yapa 212 201 | 11
‘Sinai Yapa o 147 141 6

Kiiltiirel, Sosyal

~{ve Sihhi Yapa 31} 21 -
| Dini Yapa 4 B T IR ¢

ldari Yapa ' 1} 1 -
Diger , - 17 15 2

18



Yangin hemen hemen her binada meydana gelebilecék

biydk bir tehlikedir.

A,B.D.'Yanglndan Koruma Milli Dernegi (National Fi-
re Protection Association) nin yapmis oldugu bir arag—
tirma ile konutlarda yanginlarin hangi sebeplerden mey-

dana geldigini ortaya gikarmagtar.

Tablo 1.3. Muhtemel Yangin Sebepleri (4).

Yangin Sebepleri : Oran (%)
Isatma cihazlara 23.8
Sigara, Pipo vs. 17.7
Elektrik kontaklara 13.8
Cocuklarin ategle oynamasai 9.7
Tutusma kabiliyeti yiiksek

sivilarin yanlag kullanima 9.2

Cesitli mutfak araglari(pisirme)] 4.9
Dogal veya likit gaz kagaklara 4.4

Giyeceklerin tutusmasa , 4,2
Isaticalara yakain konan tutugucy 3.6
Diger c¢esitli sebepler ‘ 8.7

Yine A.B.D. de gazlemlerie elde edilen verilere go—
re Yanginlaran qogunlﬁkla konut igindeki esyalardan bag-—
lamis oldugu gbriilmiigtiir. Heniiz direkt olarak konutun
agac kismindan baslamls olan bir yangina rastlanmamig—
tir (4). | |

Yanginda bir kivilcam veya yanmig bir parga, tutus—
ma derecésine gelihceye kadarylsl iletkenlik tesiri ile
malzemenin i1sisini yiikseltir. Sonra yiizeyde ateskparla—
masl meydana gelir. Yanmanin bir malzemeden digerihe ge—
¢isi 1sa1 iletkenlik, ylizeyde meydana gelen sicak hava a—

kiminin temasi ile ve ugan haldeki pargalarla olur (17).



Yanginda meydana geleh is1inan yapilanAgergek yangain
tecriibelerinden 1200°C’ye kadar yikkseldigi tesbit edil-
mistir (17).

Biiyiiyen yanginlarda ahgabin ¢ok yavag yanmasi, on—
ceden hesaplanabilen komirlesme hizi, Yiikksek yalaitim ka—
biliyeti ve 1s1 ile boyut degigtirmemesi Czellikleri ya—
nicli olmasina ragmen, ahsablkyanglna karsi emniyetli bir

yap1 elemani yapmaktadir (14).

Yéngln karsisinda ahsap malzemede 170°C*ye kadar
kuruma, 270°C*ye kadar CO, CO, ve su buhari g¢ikisi, 250-
30000 de de tutusma gﬁrﬁlﬁr. Tutusma 1sisina erigtikten
sonra ortaya glkan gazlar oksijenle birle$erék Yyanmanin
devamliligini saglar. Kesifin kailn olmasi1 ahsabi geg
‘ tutu§ﬁr hale getirir (11).

Ahsap biinyesine emprenye malzemeleri emdirmek sure—
tiyle asiya kérsl dayanikla hale getirilebilir.(16). An—
cak atese karsga koruyucu olarak kullan;lan,maddeler‘agag
mal zemeYi tamémen yanmaz duruma getirémézler. Bu madde~-
lerin etkisi agag ve agaétan Yapilmis malzemeyi'gﬁg tu—-
tusur hale gétirmek ve yanmaya bagladiktan soﬁra ategin
yayilmasini geciktirmek, bu surétte yang;na-karsl kKoru—-
ma ve mﬁcadeleyi‘kolaylastlrﬁaktlr (17). '

Agag malzemeyi atese karsl‘korumada'kullanllan emp—~
renye maddeleri etki(sekillerine~g6ré‘asagldaki‘gibi s1~
naiflandiralmaktadar. | |

— Mekanik sekilde etki Yapan.emprenyé maddeleri
— Eriyici madde meydana getiren emprenye maddeleri

— K8pilk tabakasi meydana getiren maddeler
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— Sondiiriicii gazlar meydana getiren maddeler

— Agag¢ malzemeyi komiurlegtiren koruyucu maddeler

Yukardaki etkiléri yavan gesitli isimlerde empren—

ye maddeleri iiretilmektedir (4)

Yanan binalarin tahribatindan meydana gelen maddi

kayiplar tabld;l.Z.‘ye gére incelenirse;

Yanan toplam 1359 konut yada diger yapi birimleri-—
nin ortelama 10 adet kapisinin oldugu kabul edilirse
13530 adet kapinin yillik ortalama liretim miktaraina olan
oran1n1n~%05 oldugu goriilecektir. Yalnaz kapi g8z Oniine
alinirsa yilda yaklagsik 50000 m2 kapinin yanginlarla te—
lef oldugu goriilecektir. '

Bu sebeple kapi dogramalarinda kullanilacak ahsap
malzeme, atege kargi emprenye edilirse ategin bir hacim—
den diZerine gecgmesini de engelleyeceginden, en azindan
geciktireceginden can ve mal kayiplarini maksimum &lgiide
azaltacaktair. |

f. Emniyet Tedbirleri

Kapilar hacimleri birbirine ve digariya kargi ka—
patirken, istenmeyen her tiirlii tehlikeye karsi da yete—
rince giivenilir olmalidair. ‘

Bu sebeple;

—~ Kapilar kapattlklarl'hacimleri her tiirlii tehlike—

ye karsi korumalidir.
— Bilhassa dig kapl ve balkon kapilari bina icgine
hirsiz v.b. mﬁtecavizlerin girmesini onlemelidir. Bu a-—

magla kapilaran konstriikksiyonunun saglam olmasinin ya—
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ninda, mentege ve kilit tertibatlaraininda saglam olmasa
gerekir. Emniyet yetkilileri ile yapilan miilakat sonucu
iilkemizde hirsizliklarin kapalaran kilit’karglllglnln
levye, tornavida gibi araglarla stkililmesi sonucu yapil—
d1g1 Sgrenilmistir. Milakat sonucunda kilit kargilikla-—
rinin olduk¢a saglam yapilmasi gerektigi sonucuna varil-—

migtar,

— Kilitler kolay agilamiyacak gekilde tasarlanmal 1—

dir.

— Kapilar gerektiginde alarm tertibatiyla destek—

lenmelidir.
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BOLUM 2

METOD VE DEGERLENDIRME

2.1. Metod

Kapilar hacimler arasi sirkiilasyonu saglayan bir
‘Yapa elemanldlr. Ayni zamanda hacimleri birbirine kargi

kapatan fonksiyonu vardar.

“Bu baklmdan arastirmamizda kapa tiretiminin tilkemiz—
deki problemlerinin arastlrllma51 amaglanmigtar.

Problemleri belirleyebilmek ic¢in anket, miilakat ve
gbzlemden meydana gelen karma bir metbd kullanilmas olup
tzellikle verilerin toplanmasinda anket metoduﬁa agirlak
verilmistir.'zira kaynaklarda bulunan bilgilerin ve p—
rensiplerin, imalatgilar taraflndan uygulanip wgulan—
;‘madlélnln tesbit edilmesi, probleﬁlerin iilke baz;nda se—
¢ilmesi sonucu verilerin toplanmaslndéki zorluklar.ve’
kisa sﬁrede‘birden fazla kigiyle iliski'kurulma51n1’sag—,
‘iayabilmek ancak anketle mﬁmkﬁn olabilmigtir. Anket ce—
~vaplarini kohtrol igihfyakln gevréde ornek olaraszegi—
len atelyelerde‘gﬁzlem ve miilakatlar yapllmiétlr. |

| Anket uygulamasina gegmeéden pnce ilgili imalat sa—

nayiinin ﬁst dﬁzey kuruluslﬁrl olan Tiirkiye Odalar Bir—
1igi, Sanayi ve Ticaret Bakanlaiga, Sanayi odalari Ve
Tirkiye Agag Islefi Sanatkarlara Konfederaéyonu‘ile go—
riislilmiis, buralardan doérama sanayiinin yogunlagtiga

bolge ve iller tesbit edilmistir. Kaynaklarda var olan



teknik ve teknolojik bilgilerin muhtemel problemlerini
ihtiva eden Ek — 1 deki anket Sekil 2.1. de gdsterilen
merkezlere anketgiler ve posta’yoluyla gonderilmis, ve—
rilerin toplanmasina g¢alisilmistir. Toplam 95 kurulusla

anket Yapabilmek miimkiin olabilmigtir.

.1. Anket Uygulanan Merkezler

Sekil 2
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2.2. Degerlendirme

Anket formlaraiyla toplanan verilerin bazi alt bag—
liklarla ele alinmasl konunun ¢Sziimii bakimindan gerekli

olmaktadir. Bu bagliklar girig btlimiinde siralanmagta.

2.2,1. Malzeme ile Ilgili Bulgular ve

Tartisilmasi

Ankette kullanilan malzemenin cinsine ait soruwya

verilen cevaplar Tablo 2.1.de verilmistir,

Tablo 2.1, Kapi dogramalarinda kullanilan
ahgap malzeme cing ve yiizdeleri

Ahgabin cinsi frekans | %

Cam ' ‘ 93 65.49
Kayin ' 12 8.45
Mese ' 9 6.34
Suni Ahgap Levha 6 4.23
Yabanci Afag Tiirleri 1 0.70}
Diger ' 21 14.79]

Sonuqlar‘ﬁrneklem olarak aldigimiz étélYe veya
fabrikalarln sorumuza verdiZi cevaplarin frekans ve yiz—
deleridir.isohuglar incelendiginde,% 65;49 gam, %;8.45,>
kayin, % 6.34 mege, % 4.23 sﬁni ahgap levha, % 0.7 ya—
banci agag tiirleri ve % 14.79 diZer seceneklerinin iga—'
retlendigi g’b’rﬁlmektedir.;Digér seceneZinde belirtilen
kﬁkhar, kavak, kestane,‘sagﬁt yizdeleri ayrlca‘allnma»
magtair. Dogramallk yaprakllyve igne yaprakll»agag keres—
teleri stahdardlarlnda belirtilen kerestelerden gam, ka—
yin ve megenin bﬁyﬁk bir ¢ogunlukla kuilanlldlgl,gﬁrﬁl—
migtiir. Bu konuyla ilgili olarak ilireticilerin genellikle

uygun cins kereste kullandigina dair bir kanaat belir—
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mektedir. Kereste tiirlerine verilen cevaplar Sekil 2.2.

de silitun grafik olarak goriilmektedir.

@ can
@ Kayin

ese

®Suni Ahgap Levha
G'&abanc:t Agag
Tiirleri

® Diger

Sekfl 2.2. Kereste cins ve yiizdeleri

Uretici firmalarain kullandiklari dogramalik keres—
telerin sinifana iliskin verdikleri cevaplari Sekil 2. 3.
“de verilmlstlr.

Sekilden de anla$lldlgl gibi ililkemizde standardlar—
da belirtilen sinifta kereste kullanllmamaktadlr. Kabul
edilen standardlar}l. ve 2. sinaf kereste kullanilmasi -
gerektigini belirtmekfedir. Sayet‘B.'81n1f kereste kul—
lanllacaksa mutlaka iyilestirme yapllmalldlr.‘Yapllan
mﬂlakatlar sonucunda edinilen bilgiler 1. sainaf keres—
telerln ¢ok pahali oldugunu ve tuket101lerin buyuk ¢o—
gunlugunun tercih etmedigini ortaya koymustur. Bu dbakim—
dan bir kalite daha’dﬁ$ﬁk olan 2. 51n1fakdo§ru Yonelim
soz konusu olmugtur. Dagilimda % 29.50 kullanildigi be—
lirtilen 3. slnlf kerestenin tercih siralamasinda ikin—‘
ci sirayi almigs olmasi kabul edilebilir goriilmemektedir.
 Giinkidl bu durumda yukarda da belirtildigi gibi kerestede
iyilestirmeye yotnelik qallsﬁalar gerekmektedir. "Diger"

secenegini isaretleyen kuruluslar, belirtilmesini iste—



digimizden, "miisteri istegine gore" gibi‘yuvarlak cevap—
lar vermiglerdir. DoZrama imalatinda kullanilan kereste
“siniflarina ait soruya verilen cevaplar Sekil 2.3%. de

goriilmektedir.

%o

LT.47 @? I. Sanaf
© 11. sinaf

, @ 111. sinar
5.6 @ IV. Sanaf

//// il . ," §§§hpiger

gekil 2.3.Kullanilan kereste siniflara

29,50

Dograma yapiminda kullanilan kerestenin nasil satin
alindigina ait soruya verilen cevaplar Sekil 2.4.%de go—

riillmektedir.

s
5842

julos @Kurﬁtulmus
€§}Kurutulmam15

By

Sekil 2.4.Satin alinan kerestenin niteligi

Ureticiler cévéplaflnda yiizde itibarayla kurutulmus
kereste aldiklarini iddia etmektedirler. Gozlem ve miila—
katlar sonucu elde edilen bilgiier 1sig1nda, kurutmadan
kastin firinlama olmadigi, agak veya kavpali yerde istif—

leme oldugu anlagialmigtar. Ayrica iilkemizde yanlis anla—



silan ikinci bir konuda buharlama ile firanlamanin ka—

ristirilmasidar.

Dogramalik olarak kullanilacak kerestelerde rutu—
bet onemli bir faktdrdiir. l¢ ve dis sicaklik farkinan
fazla oldugu yerlerde ve bilhassa kaloriferli yavilarda
ahgaptaki rutubet miktarinin % 8 — 12 olmasi gerekmekte—
dir.

Kurutulmug kereste aldiklarini iddia eden iiretici—
lere sorulan rutubet miktarini 6l¢lip 6lgmediklenine ait

soruya verilen cevaplar Sekil 2.5.de verilmistir.

B
87.37
QHDKontrol Yapilmayor
@Kontrol Yaplliyor‘
[12.63
—

- Sekil 2.5.Kerestenin rutubet kontrolu

Dogramalarda tutkalln iyi yaplsabilme51 igin malze—
me bunyeslnde en gok %12 rutubet olma51 gerekir (7).
Ayraca malzemede bulunan fazla rutubetin zararlarai daha
tnce belirtilmigti. Ulkemizde iireticilerimizin kullan—
diklari kerestenin rutubet durumunu bilmedigi anlagil—
maktadar.

Keresteyi kurutulmamig olarak alanlarin nasil ku-
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ruttuklarini Girenmek igin sorulan soruya verilen cevap—

lara ait grafik Sekil 2.6.da ¢ikarilmagtar.

%o
7556
@Aglk havada usuliine uygun istif
é?xapall hacimde " " "
@Flrlnlayarak
‘Diger
" 20.00
. —

Sekil 2.6.Kereste kurutma usulleri

Sonugtan da gorildiigii gibi iireticiler en basit ku—
rutma gekillerini tercih etmektedir.Halbuki istifleme
ile kurutmada, bélgelere gSre degismekle birlikte, orta—
lama % 12 nin altinda bir rutubet derecesine inmek miim—
kiin olmamaktadar. Bu da kerestenin firinlanmasi geregini
ortaya glkarmaktadlr. Halbuki farainlanmig kereste kul—
lanma yiizdesi ancak 3.33 de kalmaktadir.

‘ Orman endiistrisiyle ilgili Tirk standardlari mecbu—
ri standardlardandir. Standardlar hakkindaki bilgilerini

6grenmek igin sorulan SOruya'ait cevaplar Sekil-2.7.dedir.

4£2.55
- (D standardlar hakkinda bilgili

= © stendardlar hakkinda bilgisiz

T

Sekil 2.7.Ureticinin kereste standardlara
hakkinda bilgisi
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Anketten elde edilen sonuglar % 42.55 oraninda iire—
ticiler n, kereste standardlari hakkainda bilgisiz olduk—

larini ortaya c¢ikarmaktadar.

Malzeme ile ilgili bulgular ve tartigilmasi bagli—
ginda incelenen ve tesbitlere Yardimci olan 6 adet an—
ket sorusu ile miilakat ve gozlemlere gtre; kullanailan
malzemelerin bir ¢ok 8zelliginin bilinmeden kullanilmak—

ta o0ldugu anlasilmaktadar.

Kapi dogramasi yapaminda, kapa elemanlarinin iste—
nilen gdrevleri yapabilmesi, tzellikleri ve kalitesi uy—
gun malzeme kullanmakla mﬁmkﬁn olmaktadair. Rutubetin
fazla olmasi malzemede ¢liriime, bscek ve mantar gibi za—
rarlilarin etkisi yaninda tutkallama igsleminde de ©nem—
1i olmaktadar. Yapigtirmada tutkalain malzeme biinyesine
wum saglamasi icin nisbi rutubetin % 6 — 12 arasinda -
olmasi istenmektedir (7). Rutubetin % 6 dan az olmasi
tu‘hkal’an ‘suyumun mal Zeme,z;iaraflndan emilerek vaktinden
“nce katllagma31né_sébep olacaktar. Rutubetin % 12 nin
ﬁZerin&e olmasa halinde ise tutkalln malZéme biinyesine
girmesini engelleyecek, hatta tutkal ahsap malzeme biin—

yesindaki suyla incelecektir.

2.2.2. Yapimla 11gili Degerlendirmeler ve

Tartisilmasa

Kapi imalatinda yapim metodu atelyede ve fabrikas—
yonyolmak lizere iki sekildedir. Her iki metod siparise
dayala imalat veyﬁzel imalat olmak {lizere iki boliime ay-
rllmaktadlr; Uygulanan yapim metoduna ait anket‘sorusu—

na lireticilerin vermis olduklari cevaplarla ilgili gra—

N



fik sekil 2.8.%de goriilmektedir.

Ls's7

a () Atelyede szel imalat
b €§9 Ataeyede seri imalat
C 6 Fabrikasyon hazira imalat
d 3 Fabrika siparise imalat
48,65 e O Diger
c d e
083, 0.83 0.00

Sekil 2.8. Kullanilan Yapim Metodlara

Ulkemizde yrapllan imaiatm % 98.22"si atelyede’ Ya—
pilan geleneksel imalattar. ‘Buna dayanarak yillaik orta—

2 ‘kapa dogramas inan an—

lama ihtiyacimiz olan 10 milyon m
cak % 1.78%inin fabrikalarda imal edilebildizi s&ylene—

bilmektedir.

- Kapi dogramasi yapilirken dikkat edilmesi gereken
diger Snemli noktalardan biri de detaylardar. Giinkdl de—
taylara gereken titizlik ngte’rilmezsye, kapllérln yapi—
minda, mamiil halinde ve teknik b'zelliklerinde aranllan‘ :
‘hususlarm elde edilebilmesi miimkiin olmamaktadir. Ureti—
cilerin uyguladiklarl kapi detaylarinin elde edilig me—

todlarlksekil,2.9.‘da‘verilmigtir;

) 4073 @TSE standardlarandan
% #.43 2619 ‘ @P.roje mimarindan ,
©4Alisilagelmis detaylardan
‘ (Driisteri isteklerinden
| Al il 148 »@Diéer

Sekil 2.9. Detaylarain Temin Yollara
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CeVaplardan gikaralacak sonug¢ lireticinin proje ve
standardlara yonelmesinin sz konusu olmadigi dogrultu—
sundadir. Yoneltilen soruya verilen cevaplaran % 40.73
1iik miktarinin miisteri isteklerine gbtre ig yapildigina
gostermesi de iireticilerin bilgi durumunu ortaya koymak—

tadair.

Detay resimlerinin ve miisteri isteklerinin tam ola—
‘rak anlasilap anlagilmadigini Ogrenmeye ytnelik sorwa

verilen cevaplar sekil 2.10. da verilmigtir.

y 5579

a2

é?kResim okuyabiliyor

(HD'Resim okuyamiyor

Sekil 2.10. Teknik Resim Okuma Diizeyi

Sekilden ¢gikarilan sbnugla gbzlemlerden ahlégllan
ﬁrétiéilerin yaklagik yarisinin teknik bilgiden,yoksun ,
oldugudur. Bu sonug ayﬁlyzamanda bir ©nceki soruyu te—
yit eder mahiyettedir.

Kapi dogramalarinin 8zellikle dis cephede kulléan
lanlari ile servis’kapilarlnda iklim fakttrleri onemli
Tol oynamaktadlr. Bu durumda kapi: elemanlarinin birbir—
leriyle olan baglantilari igin gereken futkalln‘da bnemi
artmaktadir. Tutkallar kullanildigi Yere ve kullanma a—
maglarina gére gesitli Gzelliklerde ﬁrefilmektedirler.

Ureticilerin kullandiklari tutkalin tiiriine iligkin ce—
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vaplar sekil 2.11. de gériilmektedir.

%
- loz.88

(D Beyaz tutkal (PVA)

‘§ ire = Formaldehit (Kaurit)
C) Gluten vb tutkallar

’ Dléer

106 ©.00 1.06
$ekil 2. ll Kullanilan Tutkalin Tiri

Elde edilen sohuglara gore ﬁreticilerink% 97.88%1
beyaz tutkal olarak bilinen Polivinil — Asetat (PVA) i-
simli tutkall kullanmaktadlr. Dekoratif oze111k11 kapla—
mali kanl imalati yapan bir uretici ise Ure — Formalde— e
1vhit tutkala (Kaurit) kulland1g1n1 beyan etmlstir. ke
genelinde yerlesmis bir allskanllk ve begenmenin beyaz
' tutkal kullanmaya getirdigi, fireticinin de depisik dzex—'
likleri olan iglerde degisik ozellikleri olan tutkallar
~ kullanmasi gerektiglni bilmedigi sbylenebilir.,

Kapllarda detaylarla ilgili olarak kayat birlestir—'
me usulleri vardar. Tﬂrk Standardlar Enstitiisiiniin gakar—
mls oldugu ilglli standardlarda da bunlarl bulmak miim—=
kiindiir Rt

Prese kapliarda wgulanan kayit birlestirme usulle—
rini ﬁgrénmeye yonelik olarak sorulan soruya iireticile—

- rin verdikleri'cevaplar’ve bu cevaplara ait grafik se—

=%



kil 2.12.%de verilmistir.

769&9
it
@ Zivanali kamall gegme
; @ Zivanala kavelall gegme:
2830 ;
@ Zlvana51z kancall gegme
& Dlger :

6.60
0.94

.Sekll 2.12.Prese Kapa Kanatlarlnda Uygulanan
' Kaylt Birlegtirme Usulleri

.Kaynak taramas:mdan elde edilen bilgilerle anke'b
cevaplarl kargllastlrlldlglnda ireticilerin % 92.46 si—
nm kaynak»bilgllerlyle ayni dogrultuda olduklarl, stan—
dardlarda belirtilen | kurallara uyduklara "anlasllmaktadlr. A

Prese kapilarda kaplama altinda kullanilan konstriik—
siyonun gekline iligkin sorunun cevaplara sekil 2.1%.de

 gbriilmektedir.

L7

D 1zgera - Lata
@Yonga levha J.zga.ra
O Karton 1zgara

‘ Diger

=
<
%

!IIH!HI-

i 436 039 ’
Sekll 2. 13 Kaplama Altl Konstrﬁksiyonlar '

Kapi dograma» imalatinan geleneksel iretime y®tnelik
‘oldugunun en belirgin sekli dretimde 1zgara — lata sis—

teminin kullanilmasi olmaktadir. Karton 1zgara (petek, :



kafes) dolgu daha ¢ok fabrikasyonkimalatta kullanllabi—
lecek bir sistem olmaktadir. Burada da lireticilerin sis—

temlerihe en uygun modeli tercih ettikleri gdriilmektedir.

7 Kaplrdograma81 imalatlnda, yapamla ilgili olarak
sorulan sorulara allhan cevaplar, gﬁzlem ve miilakatlar
sonucunda; ilke ¢apinda atelye ﬁretiminin toplam iireti—
min % 98,22‘sini tegkil ettigi, ﬁreticilerin, iiretimde
daha gok usta — girak iligkisi ile ig yaptiklaraini gbs—
termektedir. Usta — c¢irak iliskisi sonucu imalaflar'ﬁreé |
cilerin bilgi ve tecriibelerine daYall olmaktadair. Bundan

 dolaya iiretim farkllkekonomik degerde ve kalitede olmak—
tad;r, |
2.2.3.Kalite Kontrolu ile ilgili De@erlendirmeler
ve Tartisilmasa
imalati devam eden kapilarda islem basamaklarina
gére kalite kontrolu yapilip yapllmadlglna dair soruya

verilen cevaplara iligkin grafik sekil 2.14.%de veril—

‘mistir.
S

7097

1)) Kontrol yapaliyor

Kontrol ‘a ilmiyor
R P——

4  ‘:== : : : L
Sekil 2.14.1slem Basamaklarina Gore Kalite

Kontrolu :

iretim asamasinda kalite kontrolu olarak aldigimiz
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veriler, bu safhada boyutlandirma, sekil verme ve détay—
landarma gibi prensipleri ihtiva etmektedir.’Uretim agsa—
masanda ireticiler biiyiik 6lgﬁde kontrol,i§lemlerini’yap—
maktadarlar.

Kapa iliretiminde, liretim sonrasi kalite kontrolﬁna
gerekli dikkat ve itina gasterilmelidir.Imélat sonrasi
kalite kontrolu kapilarin istenilen fonksiyonlari yeri—
ne getirebileceginin aragtirilmasi geklinde olmalidir.
Bu safhada kapllar, boyut, form, dayan1m,181Ya,seSe,‘gﬁ—
riiltiiye, suya kargi davranig agisindan kontrol edilmeli-
dirler. iretimde imalat sonrasi kalite kontrolu‘yaplllp'
yapilmadigina dair sorulan soruya alinan cevaplar ve ce—

vaplara ait ylizdeler gekil 2.15.‘de verilmistir.

fo
76 31,

QHDKontrol'yaplllyor

2566 @Koutrol yapilmiyor

Sekil 2.15. Imalat Sonrasi Kalite Kontrolu |

 gekilde gﬁrﬁlen sonuglar lireticilerin kalite kont—
rolﬁ,yaptlklarlhl ortaya koyuyor gibi gﬁrﬁlmeSine'rag~
meh,‘bu soruya bagli olarak sorulan " Uretimin hangi'ﬁ—
zelllklerinln kontrolunu yaplyorsunuz." sorusuna veri—
' len cevaplar gerqek sonucu ortaya koymaktadlr. Sonugtan
,glkarllacak en bariz sonug uretlcllerln kalite kontrol

kavramini bilmiyor olmalaridar. Soruya ait cevaplarAve
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yiizdeler sekil 2.16. da goriilmektedir.

1206 4103 103 052

O\

$ek11 2.16, Uretlmde Uygulanan Kalite
- Kontrol Tirleri
Kalite kontrolu ile ilgili sdrulara verilen cevap—
lar oldukg¢a ilging sonu¢lar alinmasina sebep,olmu§tur.
ﬁreticiler en basit kontrol usulleri olan‘boyut muayene—
si ve genel diizgiinliik muayenesini bile ancak % 75.77 o-
ranlhda yaptiklarana s8ylemektedirler. Bu da kalite kont—
rol agisindan gerekli diger tzelliklerin ireticiler ta—

raflndan‘bilinmedigini ortaya koymaktadair.

2.2.4. Koruma Tedblrleri ile Ilglli Degerlendirme—
ler ve Tartlsllma31
Kapliarln fonksiyonlar1n1 Yeriné getirébilmesi eléf
"manlarlnln yeterli mlktarda korunmus olma31 ile miimkiin
olabllmektedir Uretim 51ra31nda ve ur@tlm sonrasi kapa
elemanlarlnln yerlne taklllncaya kadar uygun koruma tek—
nikleriyle korunmas1ugerekmektedir. Dogramanin korunma— -
sinda dikkafle;ve oncelikle ele alinmasi gereken durum
‘mélzemenin ic yaplslnln‘korunmasldlr. Bﬁ islem yapilir-
ken malzeme ya iist yiizey iglemleriyle yada emprenye ig—

lemine tabi tutularak kéruhmaktadlr; Ureticilere soru-
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lan sorulardan koruma metoduna iliskin soruya alinan ce-—

vaplar sekil 2.17."de verilmigtir.

%
80.58

ﬂDfistifleme ile
€§§ Ust yilizey islemleriyle
@% Paketleme 1le

@ Diger

- Sekil 2.17. Imalatl Tamamlanmls Kapilarain |
Teslime Kadar Korunmasi

Sekilden de goriildiiglii gibi lireticiler en basit sak—
lama metodu olan ve uzun vadede‘korumayla‘iliskisi olma—
yan metodu uygﬁlamaktadlrlar. Malzemeyi Yapisal olarak
koruma metodu olan iist yiizey 1$lemler1yle koruma orani
% 8.74 olarak 1fade edllmistir.‘,

Ust yﬁzey'islemleriyle nasil korunduZuna iliskin

soruya alinan cevaplar gekil 2.18,%de gbriilmektedir.

54.16

g i P
‘ QZ? Bezirleyerek
€§§ Emprenye maddeleriyle

@ Hig¢bir is;lem yapllmlyor

‘(:) Diger
s

Sekil 2.18. Ust Yiizey Islemleriyle Koruma
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Dograma imalatinda mélzemenin,yaplsal korunmasinda
kapi elemanlaranin siva rutubetine, kurt yemelerine, ¢ii—
riimeye, mantarlaré ve yanmaya karsgi bezirlenmesi, kim—
yasal maddelerle emprenye edilmesi sarttir. Sonuclara
'baklldiglnda % 32.97 bezirleme, % 10.64 emprenye iglemi
yapildigina dair cevap alinmigtir. Oysa % 54.26 oranin—
da herhangi bir gekilde islem yapilmadiZi beyan edilmek—
tedir. Hig bir koruma tedbiri.allnmamls kap1 elemanlarin—
da ingaata montaji sirasinda siva rutubetinden ve diger

dis etkilerden dolaya yipranma gbriilecektir.

\

- Dogramanin montaji sonrasinda etkilenmesinin olduk—
¢a fazla olmasi dolayisiyla montajin safhasi da Onemli
olmaktadlr.Montajln.safha51yla ilgili anket sorusuna ve—

rilen cevaplar gekil 2.19.°da verilmistir.

%
© 1e4.82

(D sava bncesi

‘@@ Kaba siva sonrasi
é? ince siva sonrasa

‘ Diger

Siva tncesinde takilan kapi kasalara koruma tedbir—
leri alinmam1§ ise su, rutubet ve diger zararlilarin et—
kisi ile bozulmaya mahkumdur. Montajla ilgili cevaplarin
degerlendirilmesinde kapi kasalarinin % 61,82 oranla

siva bncesi takildigi anlasilmaktadar. Bu durumda kapi
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kasalarinin dig etkilerden dolayi bozulmasi ve kullanma

siiresinin kisalmasi kag¢inilmazdar,

Ahsap malzemeyi korumak igin olan gegitli metodla~—
rin her birinin ayri ayrl avantaj ve deéavantajlarl bu—
lunmaktadar. Ust yiizey islemleriyle korunabilecegi gibi
emprenye ilede korunabilmektedir. Bu konuda yapilan ge—
§ifli arastirmalar emprenyenin boyamaya nazaran daha iyi
sonug¢lar verdigini ortaya‘koymaktédlr. Boyama ile emp-
renyebuygulanmls ah$ap malzeme maliyet agasindan ele a—
llndlglnda, emprenye metodunun maliyetinin % 90 daha az
koldugu gorulmektedlr (18). Ahsapvyﬁzeyinin su gegirmeyen
"~ bir tabaka ile ortiilmesi yan1 boyama da tam bir koruma
saglayamamaktadir. Clinkii ahgabln.gallgma51yla boya taba—
kas1 zamenla gatlamaktadir. Bu siire iggiligin iyiligi
ile degismekle birlikte 2-73 ylllvgegmemektedir. Boya
catlaklarindan giren su malzemeyi 1s1at1r. Malzeme blin—
yesine giren su daha sonra boyalarln etklsiyle buharla-—
§1p glkamaz ve mantarlarln gelismesi 1gin uygun ortam
meydana gelmesine sebep olur. Bbylece boya bozulmaya bn—

leyici olmak yerine h1zland1r1c1 etki yanmaktadlr (13)

insaat maliyetlerinin her gegen giin arttlgl, bu a—
: rada’maliyete étkisi kﬁgﬁmsenmeyecek'o:anda‘olan dogra—
 @an;n da payinin bliyiik oldugu diisiiniiliirse, kullanma sii—
resini arttirici tedbirleri almak gerekﬁektédir (20) .
Ahgabin emprenye edilerek kullanilmasi sonﬁcunda Omriiniin
biiyiik 6lgﬁde artmasai dolaylsina yillak ﬁfetim; kereéte
,tﬁketim~iliskisini olumlu yonde etkileyecektir. Ormén

ve orman liriinlerinin tiiketiminin azalmasi hem ormanlari—

 mizin korunmasinl hem de maliyetin diigmesini saglayacak—
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tar (21).

Emprenye edilmig ahgap ¢iiriime riski yﬁkéek yerler—
de glivenle kullanilabilir.Kullanma siiresi ahsabin dogru
emprenye edilmis olmasi ile dogru orantilidir. Dogru
émprenYe edilmis elektrik direginin»ﬁmrﬁ hig baklm'gar%
meden 50 yal (1?), ahgsap koprillerde 50 yil, su sogutma
kuleiefinde kullanilan ah§ap;dolgular1n'6mrﬁ ise 30 yal

olarak tesbit edilmistir (22)

 {flkemizde emprenye sanayii insaat sektdriine heniiz
girmemisgtir. Oysa yalanCa dogramalarin emprenyesi bile

iilke ekonomisine bilyiik katkilarda bulunacaktair.

2.2.5. Orman Urﬁnleriyle ilgili Standardlar Hakkin—

da Degerlendirmeler ve Tartigsilmasi

Dograma‘imalatlnda ortaya konulmu§ olanvstandarde
~lar yapimda teknik sartlarln’yerine’getirilmesi; ﬁietim—
de birligin (standardizasyonun) saglanabilmesi,’ﬁretiéi
've,tﬁketicinin korunmasi ile:imalatln kaiitesiﬁi kontrol
;edebilmek‘igindir. standardlar hakklnda;ﬁreticilerin g6~
rﬁgleri‘gekil 2.20.‘deig6rﬁlméktedir.,‘

e 56-'-?;’ .@Standé.rdlar yetersizdir
'653Standardlar yeter1idir 

O Diizeltme yapilmalaidir
Qﬁpﬁhkklnda bilgim yoktur

il

‘Sekil 2.20. Ureticilerin Standardlar
Hakkinda Goriigleri

Sekildende anlagildigi gibi iireticilerin % 23.47 si

standardlar yeterli, %‘19.39‘u‘standardlar yetersizdir
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demelErine ragmen ¢ogunlugun standardlar hakkinda bilgi-—
siz olduklari anlagilmaktadir. Ureticilerin standardla—

ra ilgisinin az olmas1 standardlarin yeterince tanitil—
mamis olmasinin etkisi vardir. Bunun yanl1l sira standard-
larda bile boyutsal koordinasyonun saglanamama51 da il—

gisizligi arttirmaktadar.
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BOLUM 3

SONUG VE ONERILER

Geligmekte olan iilkemizde, ingaat sektoriiniin yan
~kurulugu olén Dograma sanayiinin imalati, kapilarain iire-
'b,imind‘e bir takim problemler oldugu varsayimi ile bagé

lattlglmlz aragtirmamazda;

- U&gun efsafta malzeme kullanilmadiga,

— Yapimda kalifiye eleman olmamasi sebebiyle kali—
tesi diigiik imalat yapildiga, |

= Kalite kéntrbl mekanizmasinin olmadiga,

 — Imalat sonras;nda koruma tedbirleriylé ilgili ¢a—

‘llsma yapllmadlgl anlasllmlstlr.k

Problemlerin ¢tziimiine yotnelik tedbirler alinmasi

gerektigi ortadadir. Bu durumda;

—~ Kullanalan malzemelerin kbntrol edilmesini sagla-k
yacak meslek birlikleri ile ilgili duzenleme yapllmalm—

dir. Malzemelerin;

. Rutubef'kohtrolunu yapacak ve rutubetini % 8 e’12
oranina kadar diiglirebilecek tesisler yapilmaladar. "
’ . Kereste ve diger malzemeler meslek birlikleri ma-—
~rifet1yle de temin edllebilmeli boylece uygun efsafta
malzeme uretlcllere ulastiralmaladar. Kurutma ve 1yile$—
tlrme sonucu malzeme fiat bakimindan zorkallnlr duruma

gelmemeli,fiét diigliriicii tedbirler alinmaladar.



— Ureticilerin teknik biigilerini arftlracak yay1n~
lar yine meslek birlikleri tarafindan gikarilap liretici-
lere wlastiralmalaidar.

— Yapimda boyutsal koordinasyoha gidilerek standard—
lagma saglanmalidir.

- Kapllarln kullanim fonksiyonlarini yerine getir—
mesini saglayacak gekilde kalite kontrol iglemlerine
tabi tutulmasi, bunlarin denetlenmesi uygun olacaktlr.

— DoZrama sanayiinde kullanilan ahgabin omrii agi~

sindan emprenyeli ahgap kullanilmasi tesvik edilmelidirQ

Blitiin bunlarin saglanmasi halinde problemlerin en—

aza inmesi ve tiiketicinin ve iireticinin korunmasi sagla—

nabilir.
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EXLER



EK -1

ANKET

Bu anket Gazi Universitesi Fen Bilimleri Enstitiisii
Yapa Egitimi Anabilim Lalinda Yiiksek Lisans Tezi ig¢in
hazirlanmistir. ’ '

Bu anketdeki sorulara vereceginiz cevaplar, Tirkiye—
deki Ahsap DoZrama Sanayiinin problemlerini ortaya koyma-—
ya yoneliktir. ’ ' '

‘Bu ankete vereceginiz'cevaplérln doZrulugu, problem—
- leri ortaya koymak ve uygun ¢dziimler getirmek ac¢isindan
onemlidir. Bu hizmetinizle Ahsap Dograma Sanayiinin ge—
lismesine katkida bulunacaginiz umulmaktadir. |

Simdiden anketimize vereceginiz cevaplar igin tegek—
kiir eder, calismalarinizda basarilar dileriz.,

NOT:
1, 1sim ve ticari iinvaninizi ilgili bosluga yazi—
niz. | | | |
2, Anket formunun arkasindaki bos yere, sizin dii~
siindiigiinliz diger problemleri ve ¢&zim teklif-
lerini kisa ve 6z olarak yazabilirsiniz.
3. Anket sbrularl ya goktan secmeli yada Evet —
Hayar seklinde dlizenlenmigtir. Coktan segmeli
sorulara tercihiniz birden fazlaysa, tercih =
sayisi kadar igaretlemede bulunabilifsiniz.
4. Yapacaginiz tercihi ilgili kutuya (0) X isare—
ti ile belirtebilirsiniz. -
5. Bu anket bir aragtirma konusunu gaye edindigin—
‘den mali ve idari higbir sorumlulugu yoktur.‘

.Adl SOYADI H OOOOOQ'IQQOQOQCfQ’O‘!O..O'

Ticari Unvan ve Isyeri Adresi : ccuieeiiecscececsennnas



1. Dograma imalatinda kullandiginiz mal zeme hangi
cins ahsap malzemedir ?

0 a. Cam | O 4. Suni ahsap levha
0 b. Kayan 0 e. Yabanci agac¢ tiirleri
O c. Mese 0 f. Diger (Belirtiniz).....

9 9 8 0 6 06 060 0 000 0 &0 B E OO eSS SO E O SO NN EE eI e OCeEeEe 0

2. KullandiZiniz malzeme kagingi sinaftar ?

0 a. I. Sinaf ‘ 0 c.’IiI; Sinaf
0 b, II. Sinaf 0 d. IV, Sinaf
O é.Diéer (Belirtiniz)>'.lkC...loioO'......l..“'.ﬂﬁ.

3. Dogramada kullandifiniz keresteyi nasil satin a—
liyorsunuz ?

0 a. Kurvtulmug 0 b. Xurutvlmamig

4. Kurutulmus kereste satin aliayorsaniz rvtvbet mik—
tarlnl 6lglyor muvsunvz ?

Oa.Evet 0 b, Hayar
5.‘Kurutulmam1$ kerestéyi'nasil kurutuyorsunvz ?

0 a. Agik havada usiiliine uygun istifleyerek,
0 b, Kapala hacimde usiiliine uygun istifleyerek,
O‘c,,Flrlnlayarak,

O d. Diger (Belirtiniz) ......,;...;.....,........

6. Standardlarda belirtilen dogramalik kerestelerin
ozelllkleri hakklnda bilgi sahibi misiniz ?

O a. Evet 0 b, Hayar



7. Kullandifginiz yaoim ﬁetodu hangisidir ?

0 a., Atelyede siparige dayali otzel imalat,
O b. Atelyede sivarise dayala seri imalét,,
0 c. Fabfikasyon hazira yapilan imalat,
0 4. Fabrikasyon sivarise dayala imalat,

O e. Diéer (Belirtiniz) ® S 4 0 0 8 5 TS S GO O R NS G TE OS oes

8. Yavaimda vygvladigZiniz detaylarl nerelerden aliyor—

svnvz ?

0 a. T.S.E. Standardlarindan, | |
0 b. Proje mimarinin tesbit ettizi detaylardan,

0 c. Her zaman kullandiginiz allgllagelmlg detavlar-
dan, ‘ ’

0 d. Miisteri isteklerinden,

0 e. Diéer (Belirtiniz) Q.Q'.-'OO.“..‘;O..‘...CQ.O;,

9. Miisteri istek ve nroje'mimarlnln gizmigkoldugu
detay resimlerinin okunma51nda teknik bilgi eksikliéi
hissedeyor musvnuz ? ; ‘

0 a. Evet : 0 b. Hayir

10. Dograma yapiminda ne tiir tutkal kvllaniyorsunuz ?

0 a. Beyaz Tutkal (P.V.A.)
0 b. Ure-Formaldehit tutkalia (Kaurit)
0 c. Gluten vb. tutkallar |
0 d. Diger (Belirtiniz) e e vl e e

1l. imalatlnlz sirasinda islem basamaklarlna gore
kalite kontrolu yanlllyor mu ?

O a. Evet O b. Hayar



12. Imzlat sonrasi kalite kontrolvu vavilivor muv ?
0 a, Evet 0 b. Hayar

kl3. Yapilan liretimlerin hangi ©zelliklerinin kontro—

lunu yapiyorsutnuz ?

0 a. Boyut muvayenesi (Kesit, en, boy, vb.).

0O b. Genel diizgiinliik muavenesi (Qarnllma, bnrulma,
egilme, vb.) '

0 c. Rutubet muayenesi -

O d. Kasa ve kanat gegmelerinin suya dayanlkllllk
muayenesi '

0 e. Hareketli kanatlarain diisey yiike (Sarkmava) da—
yaniklilik mvayenesi

f. Is1 gegirimlilik muayenesi
Ses (Giiriiltii) gegirimlilik muayenesi
h. Hi¢ bir kontrol yapilmiyor |

o O O O
]
)

l" Diéer (Belirtiniz) .‘.’.O....Q...Q..‘...‘..‘Q'Cv.‘

14. Dograma yapam1 ile ilgili standardlar hakklnda
du$ﬂnceleriniz nelerdir ? : ,

0 a. Standardlar yeterlidir,
0 b. Standardlar yetersizdir,
0 c. Standérdlarda diizeltme yavilmaladar,

0 d. Standardlar hakkinda bilgim yoktur.

15. Stendardlarda diizeltme yanllm381n1 istjyorsanlz,
‘teklifleriniz nelerdir ?

G0 8865 8:°0. 994 & 0 S & E T 0°8°0°8°0°5 0°¢ 075 9 0°4 & B8 F N O 4 B T S0 88 S S8 080
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16, Mamﬁlﬁ satincaya Veya teslim edincéye kadar na-
31l,koruyorsunuz ?

0 a. Istifleme ile,

0 b. Ust yiizey islemleriyle koruyarak,

0O c. Paketleme ile,

Od. Diéer’(-Belirtiniz)...'.'.........C.....'l....

- 17. Mamﬁlﬁ iist ylizey islemleriyle nasil korumaya
aliyorsunuz ?
O'a. Bezirleyerek,
O b. Degisik emprenye maddeleiiyle,
0 c. Herhangi bir islem yapmiyoruz,

O d. Difer ( BelirtiniZ) +euesesssssssessnennns..

18. imalatl;bitmis dogramayi ingaatln’hangi safhaé
sinda monte ediyorsgnuz ? |
0 a. Siva oncesi,
O b. Kaba siva sonrasi,
0 c. ince siva sonrasa,
-0 4. Diger,(Belirtiniz) B TS S S R AN N
19. ?:ese”kapllarda uyguladiginiz kaylt:birlegtir— 
me usulleri nelerdir ? | | L e
0 a,., Zavanali kamallygegme,
,“ 0’b;~Z1vanal1 Kavelala gégme,
0 c. Zivanasiz kancali gecme,
0 d. Diger (Belirtiniz) .......,........;,..,.;,.”
20. Prese kapilarda kaplama altinda kullandiginiz
konstriiksiyon nasialdar ? : o
O a. Izgara — Lata

O b. Yonga levha 1zgara



-0 c. Karton 1zgara
O d. Diéer (Belirtiniz) .k...."...’.'..‘..'.‘.".'.. ;'
Belirtmek istediginiz diZer hususlar f...........

R N I AT AP A S S AN I I I SR R L A A SR B A D AR B R PR A S R BN AN I I PR I U AT I I



OZGECMIS

1959 yi1lindé Nigde'de dogdu. 1lk, orta tahsilini
Nigde‘de, lise ogrenimini Kayseri‘de tamamlada, 1983 yi~—
linda Gézi Universitesi Teknik EZitim Fakiiltesi Yaﬁl Egi—
timi Boliimiinden mezun oldu. Qesitli Ozel kuruluglarda
calagta. 1985 y111 Nisan ayinda Teknik Eéitim Fakiiltesi
Yapa Egitimi’Bﬁlﬁmﬁnde Arastlrma Gorevlisi olarak gﬁré‘
ve basiadl.‘Haien bu gﬁrevine‘devam eden Hanifi Tokgbz

evli ve bir gocuk babasidir.



