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OZET

Sanat insanlik tarihiyle baslar. Kendini, yasadigi ortami ve kullandig1 esyay1
siislemek insanoglunun tutkusudur. Sanat dallar1 arasinda maden sanatinin 6nemli bir
yeri vardir. Yakin Dogu topraklarinin madence c¢ok zengin olmast bu sanatin
gelismesinde biiylik rol oynamistir. Maden siisleme teknikleri ¢ok ¢esitlidir ve bu
cesitlerden biride savat teknigidir. Hazar yoresindeki Tiirklerle Anadolu’ya gelen savat

Van bagsta olmak {izere bir¢ok ilimizde yapilmistir.

Geleneksel giimiis takilar1 siisleme tekniklerinden biri olan savat; {irlin {izerine
celik kalemlerle agilan kanallarin i¢ine hazirlanmis olan savat camurunun ekme ya da
siirme bigiminde yerlestirilip, ocak atesine tutularak eriyen savat bosluklar1 doldurunca
sogumaya birakilarak soguyan savata birka¢ tesviye yapilip glimiisiin cilalanmasiyla

elde edilir.

Bu arastirma bes boliimden olusmaktadir. Arastirmanin birinci  boliimi;
problem, arastirmanin amaci, arastirmanin O6nemi, varsayimlar, smirliliklar ve
tanimlardan olusmaktadir. ikinci béliim kavramsal cerceve ve ilgili arastirmalar bashig
altinda; bdlgenin tanimi ve giimiis islemeciligi ile ilgili bilgilere yer verilmistir. Ugiincii
boliimde arastirmanin modeli, evren ve Orneklem, veri toplama teknigi ve verilerin
analizi yer almaktadir. Dordiincii boliimde bulgular ve yorumlar yer almaktadir. Besinci

boliimde ise sonug ve Oneriler bulunmaktadir.

Aragtirmada Van ilindeki Van Miizesinde bulunan 5 adet, Van’da 6zel
koleksiyonlarda bulunan 43 adet savat teknigiyle yapilmis giimiis taki Ornekleri

degerlendirmeye alinmistir.

Aragtirmanin evrenini Van ilinde segilen, sarraf, tasarimci ve atolyelerde
calisanlar ve tretilen iirlin ¢esitleri olusturmaktadir. Secilen atolyelerde goriisleri alinan,

30 giimiis islemeciligi yapan ustaya anket uygulanmistir.

Calisma tarama yontemine dayali bir arastirmadir. Arastirma verileri Van’daki
giimiis islemeciligi yapan ustalara uygulanan anket ile elde edilmistir. Anket formundan

elde edilen verilerin ¢oziimlenmesinde frekans ve yiizde dagilimlar1 alinmistir.



ABSTRACT

Art begins with the history of mankind. It is one of the passionateof mankind
that adorns themselves ,the environment where they live and the belongings which they

use.There is a important place of mining art among the art branches.

Since Near East territories are rich at mining,there has been a big role of
development of this art.Firstly in Van the niello,which came throught the Hazar Turks

to Anatolia,has been made in many province.

The niello, which is one of the traditional silver jewellery adornment techniques,
acquired by being put the prepared niello in the way of rubbing and planting into
cannals opened with pens on production,by holdig towards oven fire and when smelting
niello fills in spaces,by being left to get cooler and made several smoothings on cooled

niello and with being varnished silver.

This research consists of five part.The first part of research consists of the

problem,aim of research,importance of research,suppositions,limitations and definitions.

In the second part is given conceptional frame and under title of related

researchs,definitions of region and information related with silver embroidery.

In the third part there are the model of research,universe and sampling the
technique of collecting materials,analysis of materials.In the fourth part there are

discoveries and comments.In the fifth part there are results and suggestions.

Fourty-three pieces maden by niello technique,which are been in the Museum of
Van in research and in special collection in Van,have been taken in considiration.The
care of research consists of jewellery,designer,those who working in work-shop, which

is chosen the province of Van and produced varieties of production.



iii
ONSOZ

Bu ¢alisma, Gazi Universitesi Egitim Bilimleri Enstitiisii E1 Sanatlar1 Egitimi

Anabilim Dali’nda Yiiksek Lisans Tezi olarak hazirlanmuistir.

Aragtirmanin  birinci  boliimiinli; problem, arastirmanin amaci, Onemi,
varsayimlar, sinirliliklar, tanimlar, ikinci bdliimiinii; kavramsan cerceve ile ilgili
aragtirmalar, tglincii boliimiinii; yontem, dordiincii boliimiinii; bulgular ve yorum,

besinci boliimiinii; sonug ve Oneriler olusturmaktadir.

Arastirma, Van ili glimiis savat islemeciliginin yoresel 6zellikleriyle, yapim ve
siisleme tekniklerine, iirlin yapiminda kullanilan ara¢ gerecler inceleyerek, tanitmak,
belgelendirmek, bu alandaki kaynak eksikligini gidermeye yardimci olmak amaciyla

yapilmistir. Arastirmanin bu alanda kaynak olusturmasi beni mutlu kilacaktir.

Oncelikle aragtirmanin planlanmasi ve raporlastirilmasina kadar gegen siirede
degerli gortisleriyle beni yonlendiren, yiireklendiren ve bana destek veren danismanim,

saymn hocam Yrd. Dog. Dr. Zeynep GOKCESU’ya ictenlikle tesekkiirlerimi sunarim.

Yiiksek Lisans egitimimde bilgi ve deneyimleriyle her zaman yanimda olan,
emegini esirgemeyen biitlin hocalarima ve Van’da bulunan giimiis savat islemeciligi

yapan ustalara tesekkiirii bir borg bilirim.

Tiim egitim hayatimda oldugu gibi, Yiiksek Lisans derslerim ve tez ¢aligmam
stiiresince maddi manevi hi¢bir fedakarliktan kacinmayarak bana her zaman destek olan,
hayatimin her doéneminde benimle beraber yiirliyen degerli aileme silikranlarimi

sunarim.

Ankara Pmar GUZEL
2010 Nisan
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1. BOLUM

GIRIS

1.1. Problem

Sanat, insanoglunun uzun yillardan beri siiregelen tarihi gelisimi iginde tas,
yontma ve magara resimleri ile baslattigi Neolitik Cagda basit araglarla yapilmis
estetik dogal ozellikleri olan ¢anak, ¢omlek vb. giizellikteki sanat anlayisina kadar
uzanir (Atay, 1970: 27).

Tolstoy, “Insanin bir zamanlar yasamis oldugu, kendinden canlandirdiktan
sonra, ayni duyguyu baskalarinin da hissedebilmesi i¢in hareket, ses, ¢izgi, renk veya
sozciiklerle belirlenen bi¢cimlerde ifade etme ihtiyacindan sanat ortaya ¢ikmistir” der

(Ersoy, 2002: 5).

Genel anlamda sanat; insanlarin doga karsisindaki duygu ve diisiincelerini
¢izgi, renk, bigim, ses, ritim gibi araclarla giizel ve etkili bicimde, kisisel bir lislupla

ifade etme ¢abasindan dogan faaliyettir (Kayhan, 1971: 27).

Tirk sanatinin  baslangiclar1  Orta Asya ve Uzakdogu tarihinin
derinliklerindedir. Bu etnik kokenli baglangicin sanatsal degeri, 6zellikler toka ve

silah siislemeciligine yonelik savasci kabile sanatlariyla es bir diizeyde ele alinabilir
(Tansug, 1991: 16).

Sanat dallar1 arasinda el sanatlar1 6nemli bir yer tutmaktadir.

El Sanatlar1 genel anlamda makine giiciinden ¢ok, insanin el emegi ile
iretilen, evde veya atOlyede kisinin kendi sorumlulugu altinda yetenegini ve
deneyimini kullanarak, iiretime dogrudan katildigi bir sanat koludur (Goérgiinay,
1986: 32).



El sanatlar iiretimi, kisaca belirli hammaddeleri el becerisi ve gerekirse basit
el araglartyla isleyerek, islenmis (mamul) ve yari islenmis {riinler elde etmektir

(Aktan, 1989: 4).

El sanati {iretimi, el becerisine, geleneksel bilgi ve goriise dayanir. Birgok
dalinda is boliimii gelismemistir. Cogu zaman gelenege dayali olarak Ogrenilir.
Ancak atdlye i¢i iiretimde usta Onemlidir. El sanati iiretiminin sanatsal yonii
oldugundan ortak becerileri gerektirir ve elle yapildigi icin de iiretim miktari

siirhidir. Seri iiretim degildir (Oztiirk, 1998: 7).

Stislemecilik, insanlik tarihi ile baglar. Kendini yasadigi ortami ve kullandigi
esyayl goze hos gelecek sekilde siislemek, onu sanat anlayisi ile bigimlendirmek,
insanoglunun dogal bir tutkusudur. Gelmis ge¢mis uygarliklar arasinda, siisleme
sanatlar1 en olgun ve segkin bir seviyeye ulasmis milletlerden biride siiphesiz

Tiirklerdir (Akar, Keskiner, 1978: 9).

Siislemeciligin énemli sanat kollarindan biriside maden islemeciligidir. Islam
kiltlir ve sanatinin gelistigi Yakin Dogu topraklart madence ¢ok zengin oldugundan

bu bolgelerde maden sanat1 gelenegi ¢ok eski devirlere kadar iner.

Maden cevherleri bakimindan zengin olan Orta Asya, maden sanatinin
uygulandig1, maden isciligi ile taninmis ilk bolgedir. Bu bolgedeki kurganlar kopga,
at kosumu stisleri, silah gibi tungtan yapilmis esyalarla doludur. Tung ya da demir
devrine ait biitiin bu eserlerde iisluplastirilmis hayvan figiirleriyle viicuda getirilmis

stislemelere rastlamaktayiz (Arseven, 1984: 51).

Maden sanatinin uygulandigi yerlere gore genel bir siralama yapildiginda,
silahlar, giindelik esyalar, siis esyalar1 ve mimarliktaki uygulamalar sayilabilir. Hem
amaca uygunluk, hem de incelik ve bezemeleri acgisindan her biri bir sanat {iriinii olan
silahlar oyma, sicak kakma, savat, telkari, altin ve giimiis oyma gibi tekniklerle

bezenmistir.



Osmanli Imparatorlugu Doneminde dokme yami sira dévme ve oyma
cesitlemelerinin metal islerinde uygulandigi gorilmektedir. Kabartma, c¢alma,
kazima, oyma, kakma, helezonlu vidalama, altin yaldiz kaplama, savatlama, mine,
zincir isi, telkari seklinde siralanabilecek metal isi tekniklerinin zengin g¢esitlemeleri
ve farkli uygulama bi¢imleri vardir. Bugilin miize ve koleksiyonlarda bulunan

pargalar zengin bir yelpazeye isaret etmektedir (Barista, 1988: 89).

Siis esyalari, ¢esitli kuyumculuk islerinde kiiciik siis esyalari, genellikle som
altin veya gilimiisten yapilir, ayrica ziimriit, elmas, inci gibi degerli taslar
yerlestirilirdi. Ayna, kama sap1 ve kini ile bilezik, kiipe, yiiziik, fincan zarfi ve kemer

tokalarinda, telkari denilen teknige de rastlanir (S6zen, 1983: 229).

Modern insan yani Homo sapiesn, giintimiizde 50 bin yil 6nce biyolojik
evrimini tamamlar ve ana yurdu olan Afrika’dan Amerika, Avrupa ve Asya kitalarina
kadar diinyada ayak basmadik yer birakmaz. Atesin kesfinden sonra uygarlik
yolunda hizla ilerleyen insanin yasam bi¢imi de ayni hizla gelisir. Giinliimiizden
yaklasik 20 bin yil once sanatin ilk tohumlarini eken insan, uygarlik seriivenine

takiy1 da dahil eder (Tiire, 2005: 13).

Taki, insanlarin ayak bilegi, bel, bilek, burun, boyun, kulak, parmak v.b.
viicudun bir¢ok yerine ¢iplak ya da giyecek iizerine taktiklari degerli maden ve tastan
yapilmis siis esyalaridir. Takini tarihi gergek anlamda insanligin tarihi denli eskidir

ve onunla yasittir (Kusoglu, 2006: 216).

Taki, takmak kelimesinde gelmektedir. Miicevher veya ziynet esyasi diye de
adlandigimiz taki, insanlarin siislemek amaciyla taktiklari cesitli tas, maden, dogal

tirtinler ve buna benzer malzemelerden yapilmis kullanim egyalaridir (Eruz, 1993: 3).

Van’da goriisiilen kaynak kisilerin verdigi bilgiye gore; insanlik tarihinde
onemli déniim noktalarindan biri, MO 8. bin yilda yasanir. Neolitik (Cilali Tas) ad1
verilen bu ¢agda insanoglu avcilik ve toplayicilik diizeninden yerlesik diizene

gecmis, bazi bitki ve hayvan figiirlerini evcillestirip iiretmeyi basarmistir. Bu



gelisim, Anadolu’da biitlin asamalariyla izlenebilmektedir. Canak ¢omlek yapiminin
henliz olmadigr bu cagda erkek, kadin ve ¢ocuk mezarlarina birakilan o6li
armaganlar1 arasinda takilarda vardir. Takilar bugiin algiladigimiz anlamda
siislenmek i¢in takilmiyordu. Bunlar1 takan kisiyi koétiiliiklerden ve tehlikelerden
korudugu inanci egemendi, ayrica takilar biiyii, sihir gibi anlamlarda i¢eriyordu. Bu

inang binlerce yil geliserek siirmiistiir.

En degerli madeninden deniz kabuklarina kadar cesitli malzemelerin

kullanildig1 geleneksel takilarimizda glimiisiin yeri ¢ok 6nemlidir.

Eski belgelerden giimiisiin Akdeniz ve Anadolu medeniyetlerinde siis esyasi
ve kap kacak yapiminda kullamldig1 6grenilmistir. M.O. 4. yiizy1l giimiis siis esyalar:
ve kaplar Mezopotamyali tiiccarlar tarafindan diger pazarlara tasginmistir. M.O. 1.
yiizyllda Akdeniz ve Anadolu uygarliklarinda giimiis ve altina talep ¢ok fazla
olmustur (MTA, 1993: 16).

Asil metal olarak bilinen giimiis madenin bulunusu M.O. 2500 yillarinda
degin dayanir. O tarihlerde giimiisiin Cinliler, Farslar ve Tiirkler tarafindan
kullanildig1 bilinmektedir. Gilimiisiin renginin parlakligt ve giizelligi, paslanip
clirlimeyisi, islenme kolaylig1 ve verilen emegi inkar etmeyisi dolayisiyla her tiirlii
kullanim, siis ve ziynet esyalarinda sik¢a kullanilmaktadir. Giimiis cemiyet
hayatimizin sanki bir pargasi ve diigiin, nisan gibi giinlerimizin yiiz akidir (Kusoglu,

2006: 92).

Gelenceksel Tiirk El sanatlari tarihinde, delik isi, giiherse, kabartma, kakma,
kalipla kabartma, kalem isi, kaplama ve yaldizlama, kazima, mine isi, telkari ve savat
teknikleri ile sayisiz eserler verilmistir. Savat teknigi daha ¢ok glimiis tercih edilen

nadiren de altin kullanilan bir tekniktir.

Savat, kursun, giimiis, bakir ve kiikiirt karisgtmindan olusan bir camurdur. Bu

karisim giimiis {izerine agilan kanallara doldurularak emek ve incelik isteyen eserler



olusur. Savat, sebat ve sabir anlamlarni icerir. Maden sanatinin en Onemli

tekniklerinden biridir.

Hazar yoresindeki Tiirkler ile Anadolu’ya gelen bu sanat, Van basta olmak

tizere, birgok ilimizde yapilmistir.

Van Ili’nin tarihi gegmisi ¢ok zengindir. Buna bagli olarak yoresel el sanatlart
yiizyillar boyunca geliserek giiniimiize kadar silirmiistiir. Bugiin Van’da faaliyet
gosteren el sanatlarmin il ve iilke ekonomisine katkisi olduk¢a fazladir. Savat
tekniginin ustalikla yapildigi ve siirdiiriilmeye caligildigi Van’da, savat teknigindeki
takilara “Savatli Van Glmisi“ denmektedir. Tarih boyunca Van glimiis¢iiliigtin
onemli bir merkezi olmustur. Savat teknigiyle bircok taki ve silis esyasi
yapilmaktadir. Buna ragmen giliniimiizde yapilan arastirmalar  “Savatli Van
Glimiisiiniin“ tanmitim1 agisindan yetersiz kalmaktadir. Elde edilen bilgiler gosteriyor
ki, glimiis savat islemeciligi yapilan atolye ve usta sayisinin azligi, bu satana verilen
onemin yetersizligi, savath Van glimiisliniin aragtirilip gelistirilmemesi, yoredeki bu

sanatin kaybolmaya yiiz tutmasina sebep olmaktadir.

1.2. Arastirmanin Amaci

Van’da 6zel koleksiyonlarda ve Van Etnografya miizesinde bulunan savat
teknigiyle yapilmis eserler ve Van ilinde halk sanatcilar1 tarafindan giimiise
uygulanmakta olan savath giimiis takilarin teknik ozelliklerinin incelenmesi

amaclanmaktadir.

Glimiis islemeciligi 6zveriyle gergeklestirilen ve kendisinden sonraki
kusaklara aktarmak isteyen savat ustalarinin uygulama tekniklerini belgelendirerek

gelecek kusaklara katki saglamasi amaci ile planlanmistir.

Bu genel amag ¢ercevesinde; savat tekniginde kullanilan arag-geregler ile
yapim teknigini ve Van ilinde yapilan savatli giimiis takilarda kullanilan motif ve

bezeme tiirlerini belirlemek amaglanmistir. Ayrica Van ilindeki savatl giimiis



islemeciligi yapan ustalarin demografik oOzellikleri ve c¢alisma ortamlarinin

Ozelliklerini belirlemek amaglanmistir.

1.3. Arastirmanm Onemi

Geleneksel Tiirk El Sanatlar icerisinde yer alan maden sanatinda ge¢misten
giinlimiize kadar uygulanan teknikler ¢ok zengindir. Uygulama esnasinda kalem
ustaligt ve savat camuru hazirlanmasinda 6zen isteyen giimiis islemeciligi
giiniimiizde ilgisizlik nedeniyle yok olmaya yiiz tutmustur. Bu nedenle yapilan

arastirmalar 6nemi artmaktadir.

Ozel sahislarin ellerinde bulunan zamanla yok olabilecegi diisiiniilen eserlerin

incelenmesi ve belgelenmesi 6nem tagimaktadir.

Gortisiilen kaynak kisilerden edinilen bilgiye gore; Cumhuriyet’ten sonra
1950’lere kadar onemini yitirmeyen savat teknigi, altinda artan ilgiyle beraber yok

olmaya yiiz tutmustur.

Glinlimiizde glimiis islemeciligi Van, Bitlis, Erzurum, Sivas, Eskisehir,

Trabzon, Istanbul, Samsun gibi birgok ilde siirdiiriilmektedir.

Savat; daha cok sigara tabakasi, fincan zarfi, hamayi, hanger sapi, bilezik,
yiiziik gibi pek cok alanda kullanilan esyaya uygulanabilecek 6zellige ve yapiya
sahip bir tekniktir.

Bu arastirma bu giline kadar Van yoresinde savath giimiis islemeciliginin
arastirllmamis olmast agisindan Onem tasimaktadir. Ayrica Savat tekniginin
devamimi saglamak, bolgesel oOzellik gosteren bu sanatin gelistirilmesine ve
yasatilmasma yardimci olmak, arastirmacilarin yapacagi caligmalarla miimkiin
olacak ve gelecek nesillere kaynak olusturmak ve belgelemek agisindan 6nem

kazanmaktadir.



1.4. Arastirmanin Varsayimlari

Literatiir taramasi ile bireylerden elde edilen bilgiler, arastirma igin belirlenen
yontem ve teknikler ile hazirlanan anket ve bilgi formlar1 arastirmanin amacinda

belirlenen ozelliklere ulasilacak niteliktedir.

Arastirmada Orneklem grubu 46 adet savath giimiis riin evreni temsil

edebilecek niteliktedir.

1.5. Arastirmanin Sinirhliklar:

Aragtirma Van ili ve merkeze bagli koylerde giimiise uygulanan savat
teknigini yapan kuyumculuk atolyeleri ve bu atolyelerde g¢alisanlarin gorisleri ile

sinirhdir.

Van merkezde giimiise savat teknigini uygulayan 30 giimiis ustasi ile

sinirhdir.

[lde Van Miizesi’nde bulunan savat teknigiyle yapilmis giimiis taki drnekleri
ve Van Il merkezinde atdlyelerde iiretilen 6zel koleksiyonlarda bulunan savat

teknigindeki giimiis takilarla sinirhdir.

1.6. Tanimlar / Terimler

Altin: Parlak sar1 renkte, yogun, telleseni havadan sudan etkilenmeyen ve
ticari degeri ¢ok yiiksek olan maden. Simgesi Au olan element (Meydan Larousse,
C:1: 513).

Amyant: Ocak atesinden etkilenmeyen elyaf (Meydan Larousse, C:1: 477).

Asit: Suda ¢ozildigi zaman H+ iyonlar1 veren dolayisiyla asit gorevini

saglayan Gzellikleri olan hidrojenli kimyevi tiir (Meydan Larousse, C:1: 723).



Bakir: Esmer kizil renkte olan maden. Simgesi Cu olan element (Meydan
Larousse, C:2: 481).

Dokiim: Bir kaliba dokme isi. Maden ve alagimlarini eritme ve aritma. Erimis

madenden esya yapma sanat1 (Meydan Larousse, C:5: 492).

Havan: Iginde cesitli seylerin doviiliip ufalandig1 agac, maden veya tastan

yapilmis ¢ukurca kap (Meydan Larousse, C:8: 505).

Kokil: Borularin 1s1 yaliimimi saglamakta kullanilan, bos, hacimli elyafi
(Biiylik Larousse, C:13: 6871).

Kiikiirt: Limon sarisinda ametal yalin kat1 cisim. Simgesi S olan kimyasal

element (Biiylik Larousse, C:14: 7261).

Kursun: Mavimsi gri renkte ¢ok agir metal. Simgesi Pb olan kimyasal
element (Biiylik Larousse, C:14: 7452).

Levha: Herhangi bir malzemeden yapilmis, kalinligi degisen yassi iriin

(Biiylik Larousse, C:14: 7261).

Maden: Tabiattaki filizlerinden elde edildikten sonra eritilip dokiilmege,
istenilen bicimlerde kesilmege, doviilmege, her tiirlii bicimlendirmege miisait ve

lizerinde ¢esitli sekiller yapmaya elverisli maddeler, mineraller (Kusoglu, 2006:
150).

Masif: Kaplama veya doldurma olmayan, som (Meydan Larousse, C:13:
209).

Metal: Is1 ve elektrigi iyi ileten, 6zel bir pariltist olan madde (Meydan
Larousse, C:12: 559).



Motif: Sanat eserleriyle siisleme islerinde tekrar eden veya kendi baslarina
ayri1 ayr1 bir grup meydana getiren sekillerin her birine verilen ad (Meydan Larousse,
C:14,S:164).

Tavlama: Islenecek bir nesneye, gereken 1s1 ve nemi saglamak, tav vermek
(Meydan Larousse, C:19: 111).
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2. BOLUM

KAVRAMSAL CERCEVE VE ILGILI ARASTIRMALAR

Bu boliimde bolgenin tanimi ve giimiis islemeciligi ile ilgili bilgilere ver

verilmigtir

2.1. KAVRAMSAL CERCEVE

Yapilan literatiir taramasi sonunda ulasilan bilgiler sirayla asagida verilmistir.

2.1.1. Van Ili Hakkinda Genel Bilgiler

2.1.1.1. Tarihi

Van, Anadolu’nun en biiyilk kapali havzasi olan Van Golii kiyisinda
topraklart verimli, akarsulari bol, iklim kosullar1 oldukg¢a elverisli bir yerlesim
merkezidir. Bu Ozelliklerinden dolayi, bolgede yapilan arkeolojik arastirmalarda,

Van’ 1n gegmisi hayli eski yerlesme merkezlerinden biridir (Van Kiitiigii,1992: 63)

Yapilan arkeolojik arastirmalarda Van’in tarihi ¢ok eski donemlere kadar
uzandigl bilinmektedir. Van sehrinin dogusunda “Yesilali¢” ve giineydogusunda
“Yedisalkim” koylerinde, kesfedilen boyali magara resmileri ile bu giinkii Van
havzalarinmn yakinlarida bulunan Tilkitepe Hoyiigii Van’ 1n tarihini M.O. 2000
yillarinda Dogu Anadolu yaylasina yayilan ve dilleri Tiirk¢eye benzeyen Huri’ lerin

merkezi bolgesi olmustur (Kali,1998: 11).

Van kalesinin 6 km giineyinde bulunan “Tilkitepe” ismini tasiyan yedi metre
yiiksekliginde, 45 metre capindaki bir hoyiikte, ¢ok eski devirlere ait bir takim
eserlerin bulunmasi ile Van tarihinin gok eskilere kadar gittigi kanaati belirmektedir
(Kayagelebi, 1990: 45).
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Tilkitepe’nin en {stteki 1. Tabakasinda kalin dalgali bant bezemeli ve
genellikle saman katkilt bir ¢anak ¢omlek tiiri ortaya c¢ikar. “Tilkitepe keramigi”
olarak adlandirilan bu canak comlekler M.O. 3. binin baslarmna ait olmalidir. Bu
evrede ortaya ¢ikmis olan siyak renkli ve ackili keramikler Van’da Erken Tung

Caglarin baglamasinin en 6nemli kanitlaridir (TCKB, 1995: 30).

Hurri Mitani devletinin Hitit’ler tarafindan yikilmasi sonucu Hairi (Asurlular)
ve Urartular tarih sahnesinde yerlerini almigtir. Urartular kurduklari devletin
baskentine o zaman Tusba demislerdir. Bugiinkii Van Kalesi olan Tusba sehri Urartu
devletlerine 300 yil baskentlik yapmistir. Tugba’y1 ¢evreleyen ovada (bugilinkii Van
sehrinin kuruldugu) iinlii bahgeler, soylular ve kral ailesinin 6zel arazileri
bulunmakta idi. Urartular sanat dokumacilik, mimari dallarinda ¢ok ileri
durumdaydilar. Van kalesi, Cavustepe kalesi, Meher kapi, Samran kanali,
Toprakkale, sur duvarlari, oymacilik eserleri ve c¢esitli yapilar bugilin biitiin
ihtisamiyla ayaktadir. iskitler’ in akinlariyla zayiflayan Urartu devleti M.O. 612° de
Medler tarafindan yikilmistir (Erzen, 1984: 12).

Urartularin yiiksek kiiltiirtiniin tarthe intikal eden ve bu giin kismen de
meydanda olan eserlerin Anadolu’nun bu mintikasinda bir kiiltiir yaratmak imkan ve
sartlarinin mevcut oldugunu ispat ve teyit etmesi bakimindan g¢ok kiymetlidir

(Ttrkoglu, 1969: 8).

Osmanli idaresine dahil edilen Van, “Eyalet” statiisii kazanmig olup 1568—
1574 yillarinda 12 sancaga, 1578-1588’ de 27 sancaga sahipti. XVI. asirda Osmanli
idaresinde biiyiik insa faaliyetine mazhar olan Van’ da ¢ok sayida beylerbeylik
yapmis olan Kkisilerin adlarini tasityan cami, mescit, hamam, kopriiler vardir (Van

Kutugi, 1992: 102).

Kaynak kisilerden alinan bilgilere gore; Osmanli Devleti zamaninda bir sinir
sehri olarak gelisen ve biiyiiyen Van 19. Asirda yabanci devletlerin kigskirtmasiyla,
Ermeniler Miisliiman koylerini tamamen yakip yikmislar, mahalleleri atese

vermislerdir. Van’ a 18 km. mesafedeki Zeve Tiirkiye’ de bilinen en biiyiik toplu
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mezarlardan biridir. Katliam1 goéren Vanlilarin bircogu sehit diiserken bircogu
miicahir olmustur. Ruslarin Van’ 1 isgali ve Ermeni ayaklanmalari sirasinda Van
32.500 sehit vermistir. 2 Nisan 1918’ de kahraman Tiirk ordusu Van’ a girmis ve

Van diisman isgalinden kurtulmustur.

Van sehri 1923 yilinda vilayet olmus; yeniden imar edilmistir. Van 7000 y1l1
gecen tarihgesi ile eski bir sehirdir. Bunun bdyle oldugunu ¢ok sayida tarihi yapilari

gordiikge daha iyi anlariz (Talay, 1998: 53).

2.1.1.2. Cografi Durumu

Van ili diinya tizerinde 42° 40° ve 44° 30° Dogu boylamlariyla 37°* 43° ve 39°
26° Kuzey enlemleri arasinda bulunur. Van, Van Golii havzasinda 150 bin
metrekarelik bir alan1 kaplayan, dogusu, kuzey-dogusu ve gilineyi daglarla g¢evrili
biiyiik bir ovada kurulmustur. Ova genellikle diiz bir gorlinlim gosterir. Ancak, Van
Goli’nlin hemen yakinlarinda yiiksekligi 80 metreyi bulan, tamamen dogal kaya

topluluklarindan meydana gelmis ve son derece gosterisli Van Kalesi yer alir (Alper,
1974: 23).

o ”"’*Zﬂmu

\ N sAzAnGAN
|
‘ MAKU
A\
'
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Sekil 1-Van ili Haritas
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Tiirkiye {tizerinde de, Dogu Anadolu Boélgesinin Yukar1 Murat-Van
boliimiindeki Van Goli Kapali Havzasindadir. Kuzeyden Agri ili Dogubeyazit,
Diyadin ve Hamur ilgeleri; batindan Van GoOli ile Agri’ nin Patnos; Bitlis’ in
Adilcevaz, Tatvan ve Hizan ilgeleri; giineyden Siirt’ in Pervari; Hakkari’ nin
Beytiissebap, merkez ve Yiiksekova ilgeleriyle gevrilidir. Dogusunda Iran devlet

sinir1 yer alir.(Van Kiitigi, 1992: 1)

Il topraklar1 19,069 km? olan yiizdlgiimiiyle Tiirkiye topraklarmin %2,5 ini
olusturur. Van merkez ilgesinin yiizélgiimii 2,289 km? dir. Ilin gercek alani 21.823

m? yiikseltisi 1720 dir (Alper, 1974: 24).

Dogu Anadolu Bolgesinin Yukar:t Murat-Van Boliimiinde yer alan Van Goli
Havzast’nin bati1 boliimiinde Van goli yerlesmistir. Dogu boliimiinde ise yiiksek
platolar genis yer tutmaktadir. Deniz yiizeyinden ¢ok yiiksek, deniz etkilerinden uzak
ve yiiksek daglarla ¢evrili olan Van Golii Havzasinda (dolayisiyla Van’da) karasal
iklim egemendir. Ancak ortada biiyiik bir goliin bulunmasi, yer yer daglar arasina
kisilmig ovalarda yer sekillerinin ¢ok degisik olmasi, kislarin komsu illere gére daha

yumusak gegmesine yol agmistir.(Van Kiitiigii, 1992: 22)

Van Golii Havzasi’'nda ve Van ilinde step (bozkir) bitki Ortiisii yaygindir.
[lkbaharda dag etekleri, ovalar ve yaylalarda mevsimlik otlaklar yeserir ve 6zellikle
geven ad1 verilen bozkir bitkileri genis alanlar kaplar. Il karasal iklimin &zelliklerini
tasir.

2.1.1.3. Sosyal ve Kiiltiirel Yapisi

Yapilan arastirmalar sonucunda Van adinin kaynagi konusunda ileri siiriilen
birka¢ goriis vardir. Buna gore:

Urartu devletinin temellerini olusturan Urartu ve Nairi iki siyasi birlik
kendilerine verdikleri, bagka bir deyisle 6z varliklarin1 tanimlamak i¢in kullandiklar
cogul bir isim olan Biane / Bianili veya Viane terimleri ile baglantili olarak zaman
igersinde bu isimler Van’a doniismiis ve Van adi ortaya ¢iktigi bilinmektedir (Kali,

1998: 11),
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Evliya Celebi kentin adini Biiyiik Iskender’in verdigini yazmaktadir. Ona
gore Biiyiik Iskender Van Kalesi’ndeki Vank adl1 bir mabedin adin1 kente vermistir.

Kent baslangicta Asur Kralicesi Meshure Sah Meryem’in adina atfen
Sahmerimekerd diye adlandirilmistir. Daha sonra buraya atanan Van adli bir vali
biiyiikk hizmetlerde bulunmus ve kent onun adiyla anilmaya baglanmistir (VKTE,
2006: 13).

Van ilinin kendine 6zgi, kiiltiirel ve sosyal agidan turizmi etkileyen birgok

ozellikleri vardir.

Van Kedisi: Sehrimiz Van’ 1 diinyaya tanitan Van halkinin  “Pisik” diye
taniladig1r sevimli ve benzersiz Van Kedisi; kar beyaz, uzun kadife tiyli, tilki
kuyruklu, kaplan yiiriiyiislii, yuvarlak yiizli, gilizel huyludur. Van Kedilerinin en

biiyiik 6zellikleri g6z renkleridir; bir gozli mavi, bir gozii saridir.

Van Kalesi: Bolgede biiyiik bir medeniyet kuran Urartularin krali I. Sardur
tarafindan M.O. 835 yilinda yaptirilmistir. Van kalesi, yiiz yil kadar Urartularin
baskenti olmustur. Dogudan batiya uzunlugu 1800m. Kuzeyden giineye genisligi
60m. ve yandan yiiksekligi ise 80 metredir.

Van Golii: 3. Zamanin ikinci yarisinda Van G6li’ niin olusturdugu ¢anakla
Mus Ovasi’n1 ve bugiinkii Nemrut Dagi’ni i¢ine alan Van Golii ¢anagi zamanla

sularla dolmus ve Tiirkiye’nin birinci diinyanin tiglincii biiyiik golii haline gelmistir.

Muradiye Selalesi: Van’in kuzey batisinda bulunan Muradiye il¢esinde

bulunan, diinyanin en fazla akis hizina sahip selalesidir.

Van’ m o6nemli 6zelliginden biride, diinyada sadece Van Gdlii’nde yasayan
inci kefali baligiin olmasidir. Bu balig1 yazin tutan halk, tuzlayarak salamura haline

getirir ve kislik erzak yapar.
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Van ilinin niifusu 2007 yilinda yapilan Genel Niifus Sayim1’ na goére 979.671
kisidir.
Van ilinin gecim kaynaklar1; Hayvancilik, Orman {irtinleri, Tarim, Balik¢ilik

ve El Sanatlar1’dir.

2.1.1.4. El Sanatlan

Van [li’nin tarihi gegmisi cok zengindir. Buna bagli olarak ydresel el sanatlari
yiizyillar boyunca geliserek gilintimiize kadar stirmiistiir. Bugiin ilde faaliyet gosteren
el sanatlarinin il ve iilke ekonomisine katkisi oldukca fazladir. Ildeki el sanatlari
sunlardir; kilimcilik, giimiisciiliik, halicilik, yiin ¢orap, heybe ve kaskol’ dur. I
merkezinde en Onemli geleneksel el sanati kilimcilik ve glimiisciiliiktiir. Tarih
boyunca Van Gilimiis sanat1 “savat” 6zel Van isi giimiis¢iiliigliniin 6nemli bir merkezi
olmustur. Glimiis yiiziik, kiipe, sigara tabakasi, agizlik, kemer, tesbih vb. gibi ¢esitli
esyalar ve takilar yurt i¢inde ve yurt disinda alict bulunmaktadir.

Bolgede kilim tiretimi ¢ok eski tarihlere dayanmaktadir. Van kilimleri motif
ve model bakimindan ¢ok zengin bir arsive sahiptir. Hayvanciligin ve tarimin yaygin
oldugu bolgede yore halki yetistirdigi hayvanlarin yiiniinden yararlanarak, tarak ve
tesi gibi aletlerin yardimindan da faydalanarak, el egirme usulii ile iplik iiretip, bu
iplikleri bolgede yetisen bitkilerden yararlanarak boyamislardir.(VANFOLKDER,
2008: 8)

2.1.2. Sanatin Tanim ve Tarihcesi

Sanat, gozlemci, izleyici ya da alic1 olmadan, bir baska deyisle sanat olgusu,
gbzlemcinin begenisi olmadan var olamaz. Bu da sanat eseri olarak nitelenen iiriiniin,
toplumsal istek ve gdzlemcinin bagli oldugu, onun begenisini bigimlendiren kiiltiirel

ortama gore sekillendirilmesine neden olur.

Sanat, temel anlamiyla kabiliyet ve hiineri ifade eder.
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Sanat, halkin genis kesimince Ozetle “giizel olan, hosa giden sey” olarak
tanimlanir. Biitiin bunlar gosteriyor ki; insan yarattidi isi, eseri yiiceltmek, onu giizel,
gelismis ve etkileyici kilmak i¢in sanat kelimesini kullaniyor. Bir baska deyisle
sanatin ayirict Ozelliklerinden biri, onun giinliik, basit ve siradan seyleri istiinde

olmasidir.

Sanat insanlik tarihiyle baslar. Insanlar igin sanat bir ihtiyactir. Bu yiizden ilk
cag insanlar yasadiklar1 magaralara hayvan ve insan figiirleri yapip, yasadiklar yeri
giizellestirmek i¢in ugragmiglardir. Tarih insanoglunun yapmis oldugu eserlerle

doludur. Bu eserler zamanla kendi i¢lerinde ayrilmis ve ilgi alan1 olusturmustur.

Eski insanlar tun¢ ve demir devrine ait esyalarinmi siisleyip karakteristik
Ozellik kazandirmiglardir. Daha sonra yaptiklart bu figiirlere Tabu goziiyle

bakmislardir. Onlara Tanr1 demisler ve tapmaislar.

Ciinkii o zamanlar insanlarin yaptiklar1 sanata (heykel ve resimler) saygi
duyar ve onem verirlerdi. Giinlimiize kadar sanat bir¢ok evreden gecmis ama

ozelligini ve 6zglinliigiinii yitirmemistir.

2.1.3. El Sanatlarimin Tanimi ve Tarihgesi

El Sanatlarimiz islevleri, yararliliklari, ekonomik ve kiiltiirel yapimizdaki
etkileri ile sanatcisi, malzemesi, iiretim kosullari, 6zglin Orneklerinin ¢aglarina
taniklik etme nitelikleriyle taninip degerlendirilebilmesi igin genis kapsamli farkli

boyutlarda c¢aligmalar gerektiren kompleks bir yapiya sahip bulunmaktadirlar.

El Sanatlar1 insanoglu var oldugundan beri tabiat sartlarina bagli olarak
ortaya ¢cikmistir. Insanlarin ihtiyaglarmi karsilamak ortiinmek ve korunmak amac ile
ilk orneklerini vermistir. Daha sonra geliserek cevre sartlarmma gore degisimler
gosteren el sanatlari, ortaya ¢iktigir toplumun duygularini, sanatsal begenilerini ve

kiiltiirel ozelliklerini  yansitir hale gelerek "geleneksel" vasfi kazanmustir.


http://www.diyadinnet.com/YararliBilgiler-1378&Bilgi=ve
http://www.diyadinnet.com/YararliBilgiler-1379&Bilgi=ile
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Insanlarin gereksinimlerini karsilamak i¢in daha cok siisleme, dekorasyon ve
fayda saglama amaciyla yapilan el sanatlari {iriinleri bireyin yaratici yetenegi ile
toplumun karakterini yansitarak milli sanat zevkini ortaya koymaktadir. Bu iiriinler
tarihsel ge¢misi iginde gilinliik kullanim esyasindan siis esyasina, ceyizlik esyadan
hediyelik esyaya pek cok esyayr igine alan dayanikli tliketim mallar1 olarak

tanimlanabilmektedir.

Cok zengin bir el sanatlar1 potansiyeline sahip olan Tiirk milletinin kiiltiir
tarihini inceledigimizde asirlar Oncesinden bile yaratict giiclinii kullanarak
madeninden taslardan bitkilerden ve hayvanlardan elde edilen ham maddeleri
degerlendirerek ¢esitli ihtiyag maddelerini yaptigini goriiliir. Orta Asya’dan
Anadolu’ya kadar varan go¢ yolunda karsilastigi kiiltiirlerden de etkilenerek
giniimiize  kadar  uzanan  zengin el sanatlarint  olusturmuglardir.
Osmanli Imparatorlugu déneminde en giizel drnekleri yaratilmis olan el sanatlari, bu
donemdeki meslek birimlerinin ve dayanisma topluluklarinin kurularak bir sisteme

oturtulmasi ve egitime 6zel 6nem verilmesi sonucu tiretimi saglanmistir.

2.1.3.1. El Sanatlarinin Siniflandirilmasi

Bilimsel arastirmalarda, konular1 daha anlasilir kilmak, ayrintilar1 ve
sorunlart daha iyi ortaya koyabilmek i¢in, aragtirma konularini belli gruplar altinda
tutmak zorunlulugu vardir. El sanatlar1 ad1 altinda toplanan, iiriin, tiretim, iiriin tiirleri,
sanat-zanaat gibi konularda ortak noktalarin birbirinin i¢inde girdigi bu alanda,
sorunlarin ve arastirma konularinin anlasilir kilinabilmesi i¢in bir kiimeleme yapmak

geregi ortadadir.

- Ham Maddesi Lif Olan El Sanatlar1

- Ham Maddesi Ahsap Olan El Sanatlar1
- Ham Maddesi Tas Olan EI Sanatlar1

- Ham Maddesi Toprak Olan El Sanatlar
- Ham Maddesi Maden olan El Sanatlar1
- Ham Maddesi Cam Olan El Sanatlari
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- Ham Maddesi Deri ve Hayvansal atiklar Olan El Sanatlar
- Ham Maddesi Kabuk, Saz, Ince Dal ve Sap Olan El Sanatlar1

2.1.3.2. Maden Sanati

Orta Asya’dan Ispanya iclerine kadar ¢ok genis bir bolgeye yayilan maden
isciliginde ilk kullanilan metal, bakir olmustur. Islam medeniyetinin yayildig Yakin
Dogu topraklart maden yoniinden ¢ok zengindir. Altin, gliimis, bakir, bakir-kalay

alasimi tung, bakir-¢inko alagimi piring kullanilan malzemelerdir (Bodur, 1987: 11).

Islam maden sanati ile ilgili basvurulan (yazili) edebi eserlerde altin ve giimiis
eserlerin ¢ok iiretildigini yazar, ancak giiniimiize ¢cok azi ulasmustir. Islamiyet ile
birlikte Tiirkler de kiymetli objelerin 6lenle birlikte gdmiilmesi geleneginin kalkmasi
onemli bir rol oynar. Minyatiirlerde altin obje kullanim sahneleri goriiliir. Saray

kuyumculugu gelismistir.

En ¢ok kullanilan madenler; altin, giimiis, bakir, bakir-kalay alagimi bronz (
tung), bakir-¢cinko alasimi piring, demir, celik ve kursundur. Civa yaldizlamada

kullanilmistir.

Biitiin bu maden ve teknikler Islamiyet éncesinde de kullanilmaktaydi. Maden
wsitilarak uysallastirilir, cevherinden ayrilarak eritilir, saflagtirilir ve bagka madenlerle

karistirilarak yeni alasimlar elde edilir.

Madenler dogada metalik ve cevher olarak bulunur. Metalik olanlara dogal
maden denir. Icinde kimyasal bilesikler bulunan kayalara da cevher denir.
Altin, glimiis, bakir, demir hem metalik hem cevher, kursun, kalay, ¢inko, civa

cevherden tasfiye(isitilarak) yoluyla elde edilen madenlerdir.
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2.1.4. Geleneksel Giimiis Takilarin Sekillendirme Teknikleri

2.1.4.1. Dovme Teknigi

Dovme, dogal madenlerin Yakin Doguda ilk kesfedilmesinden sonra

kullanilan en eski maden sanati teknigidir (Erginsoy, 1978: 18).

Doévme teknigi, metaliirjik kesiflere bagl olarak gelismistir. Tavlamanin, yani
madeni 1sitarak yumusatip, islenir hale getirmenin kesfedilmesinden sonra, iri ve
yumru (nodiil) seklindeki bakir pargalarinin da doviilerek islenmesi miimkiin
olmustur. Boylece daha biiyiik parcalardan, istenen sekillerde eserler yapilabilmistir.
Tefsiye yoluyla cevherden maden elde etmek gergeklestirildikten sonra, madenler
bollasmis ve cesitlenmis; maden sanati tekniklerinin gelismesine yol agan diger

metaliirjik hamleler birbirini izlemistir (Erginsoy, 1978: 18).

Doévme teknigi, Yakin Dogunun cesitli bolgelerinde, ¢esitli sekillerdeki
eserlerin yapiminda kullanilmistir. Yiizyillar ilerledikge hem dovme usulleri, hem de
dovme aletleri gelismistir. Tung Caginda tas aletlerin yerini tung aletler; Demir

Cagindan itibaren tung aletlerin yerini celik aletler almistir.

Do6vme usuliiyle i¢i bos bir kap yapmak i¢in, 1 veya 2 mm. kalinliginda,
yuvarlak bir levhayla ise baslanir. isleme ustasi, kullanacagi levhayr ya kendisi
istedigi madenden dokmiis ve sonra doverek ince bir levha haline getirmis veya
levhacida istedigi cins, boy ve kalinliklarda hazir levhalar satin almistir. Dévme
teknigi ile yapilacak eserler icin genellikle giimiis veya piring madenleri tercih

edilmistir (Erginsoy, 1978: 19).
2.1.4.1.1. Cokertme Usulii
S1g ve agzi genis olan tabak, sini, sahan, tas gibi kaplar genellikle icten

cekiclenerek, “cokertme” usulii ile yapilir. Ise daima yapilacak kabin bitmis

kalinligindan daha kalin olan yuvarlak bir levhayla baslanir, ¢iinkii bu levha
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¢ekiglenirken esneyecek ve daha fazla incelecektir. Levha ne kadar uzun siire
cekiglenirse, tas o kadar derin ve ince duvarli olur. Cokertme isleminde levhanin ¢ap1

degismez fakat tas ¢ukurlastikca maden incelir.

Cokertmede en kolay usul, levhayr kiitligiin iizerindeki ¢ukurun igine, bir
tokmak veya kiire yiizlii ¢okertme c¢ekici kullanarak cekiclemek veya kiitiigiin
kenarindaki oluk tizerinde ¢okertme yapmaktir (Erginsoy, 1978: 22).

2.1.4.1.2. Yiikseltme Usulii

Yiiksek ve derin kaplar, genellikle distan ¢ekicleme yapilarak, “yiikseltme”
usulii ile uygulanir. Yiikseltme isine ince biiylik ve yuvarlak bir levhayla baslanir. Bu
levha oOrs flizerinde, distan ¢ekiclemeyle istenildigi kadar yiikseltilebilir.
Yiikseltmede, eserin boy ve bi¢imine gore, kiiciik veya biiyiik, tistli diiz Orsler
(genellikle T-orsler) kullanilir. Saglam bir kiitiige saplanmig olan yiikseltme

oOrslerinin kenarlari, madeni levhay1 kesmemesi i¢in yuvarlatilmistir.

Yiikseltme isleminde, 1yi bir sonu¢ almak amaciyla, kenarlarin
yiikselebilmesi icin, darbelerin kuvvetli olmasi sarttir, fakat usta levhanin fazla

incelip, delinmemesine ¢ok dikkat etmelidir.

2.1.4.2. Dokiim Teknigi

Birgok siis esyalarinin hazirlanmasinda ¢ok eskiden beri uygulanan bir iiretim
yontemidir. Dokiimde kullanilan kaliplar camur, metal ve tastan yapilir. Dokiimden
sonra, dokiilen parcanin son bi¢cimini almasi i¢in tesviye, parlatma ve ovma gibi

yontemlere bagvurulur.

Arkeolojik bulgular dokiim ydnteminin M.O. 4000 yillarinda baslayan bir
gecmisi oldugu goriilmektedir. Insanlarin ilk ilgisini ¢ceken metal altin olmustur.
Daha sonra bakir metali, bu cevherin tesadiifen ates sondiirmede kullanilmasi

sirasinda bakir taneciklerinin erimesi sonucunda kesfedilmistir (Aran, 1993: 4).
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2.1.4.2.1. ici Dolu (Masif) Dokiim

Tas kalibin 6zelligi, sicak maden dokiildiigiinde ¢atlamamasi ve kil kaliplarda
oldugu gibi, her sefer yeni bir kalip hazirlamay1 gerektirmemesidir. Fakat tastan kalip
yontmak hem zor, hem de vakit alan bir is oldugundan, dokiim i¢in genellikle kil
kaliplar tercih edilmistir. Kil 1slakken kolayca sekillendirilebilen bir malzemedir.
Yiiksek 1sida firinlanmus kilin erime noktasi, madenlerin erime noktasindan ¢ok daha
yiiksek oldugundan, dékiim kaliplar i¢in kil ¢ok uygun bir malzeme teskil eder
(Erginsoy, 1978: 23).

2.1.4.2.2. Kum Kaliba Dokiim

En ¢ok kullanilan dokiim yontemlerinden biri olup, erimis metalin
sikigtirilmis bir kum kalip i¢indeki bosluga dokiilmesine kuma dokiim denir (Aras,
1996: 55).

Son hali dokiimiin sekline yakin bir ametal veya metal model kum igindeki
boslugun elde edilmesinde kullanilir. Sikistiritlmis kumun bozulmamasi i¢in modele

koni seklinin verilmesi gerekir.

2.1.4.2.3. Metal ( Kokil ) Kaliba Dokiim

Bu dokiim metodunda metal kaliplar (dereceler) igerisine erimis metal
dokiiliir. Dokiim Oncesi metal kaliplar 1sitilir ve i¢ ylizeyleri 6zel kalip boyasi ile
boyanir. Bu dokiim metodu, kuma dokiime nazaran daha ekonomiktir. Diger
avantajlar1 ise dokiim yiizeyinin ¢ok temiz olmasi, dokiim Olgiilerinin hassas

ayarlanmasi ve dokiimiin mekanik 6zelliklerinin daha {istiin olmasidir.

Kalip yiizeyleri dokiim 6ncesi ¢ok iyl temizlenmeli, alasimin kalip ylizeyine
yapismamasi i¢in makine yag1 veya 6zel hazirlanmis grafitli boya ile yaglanmalidir
ve boyanmalidir. Kalip ylizeyinden kaynaklanan her tiir bozukluklar dokiim oncesi

giderilmelidir. Dokiim 6ncesi metal kaliplar salome ile veya 1sil islem firminda
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homojen 1sitilmalidir. Yaklagik kalip sicakligi 150°C’dir. Isitilmadan sonra metal
kalip parcalar1 (dereceler) bir araya getirilerek astar genigligi istege gore ayarlanir ve

kaliplar iskencelerle sikilir (Aras, 1996: 104).

2.1.4.2.4. Alg1 Kaliba Dokiim (Kayip Mum Teknigi)

Kayip mum teknigi miicevher imalatgilar1 ve disciler tarafindan uzun yillardir
kullanilmaktadir. Kiiclik endiistriyel pargalarin dokiimiinde de gilin gegtikgce deger

kazanmakta ve kullanilmaktadir.

2.1.4.2.5. ici Bos Dokiim

I¢i bos dokiim usuliinde, kil kalibin igine gene kilden yapilmis bir ¢ekirdek
yerlestirilir ve dokiim cekirdekle dis kalibin arasina yapilir. D1s kalip tek parcadansa,
maden donduktan sonra kalibin kirilarak g¢ikartilmasi gerekir; dis kalip ¢ok pargali
ise, dokiimden sonra bu parcalar kirllmadan ¢ikartilarak bircok kereler daha

kullanilabilir.

Cekirdegin dokiim sirasinda yerinden oynamamasi icin, ¢ekirdek dis kaliba
madeni ¢ivilerle tutturulur. Ancak bu c¢ivilerin, erime noktas1 kalibin dokiilecegi
alagimin erime noktasindan daha yiiksek olan saf bir maddeden olmasi zorunludur;
aksi halde, sicak alagim kaliba dokiildiigiinde, cekirdegin tutturuldugu civiler de

eriyerek eserin madenine karigir (Erginsoy, 1978: 26).

2.1.4.2.6. Balmumu Teknigi (Cire Perdue)

M.O. iigiincii binin ikinci ¢eyreginde “cire perdue” denen diger bir dokiim
teknigi icat edilmis, balmumunun kullanildigi bu teknik ile igi-bos veya igi-dolu,
bliyiik veya kiiciik en karmasik ¢ekilerin bile dokiimle yapilmasi miimkiin olmustur

(Erginsoy, 1978: 26).
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Dokiim sirasinda kanallar ile hava yollar1 da madenle doldugundan, kalip
kirildiginda eserin iizerinde ¢ivi gibi ¢ikintilarin kaldigi goriiliir, bu ¢ikintilar sonra

dipten kesilip yerleri torpiilenerek diizeltilir.

Dokiim uygulamast hangi teknikle yapilirsa yapilsin, ¢ok biiylik eserler

genellikle birkag par¢a halinde dokiiliir ve sonra bu parcalar lehimle birlestirilir.

2.1.4.3. Tornada Cekme

Comlekei carkinda, ekseni etrafinda donme hareketinden faydalanilarak, 1slak
kilden eserler yapilabildigi gibi, ayn1 prensiple ¢alisan torna tezgahinda da, yuvarlak

madeni levhalar kullanilarak, yuvarlak govdeli i¢i bos eserler yapilabilir.

M.O. dérdiincii yiizyildan itibaren, madeni eserlerin yapiminda kullanilan

tornada gekme usulii, Islamiyet devrinde de uygulanmustir.

Tornada sekillendirme iki sekilde olur. Birincisi dokiimle elde edilen seklin
capaklardan temizlenmesi; ikinci ise kiitiik seklindeki madenin Grnegine benzer

yontulmasidir.(Kusoglu, 2006: 227)

2.1.4.4. Haddeleme

Iki veya daha fazla, sekilli veya diiz yiizeyli, merdaneden olusan makinelerde

sicak veya soguk olarak yapilan islemdir.

Dokiimden elde edilen Altin-Giimiis cubuklarin Tel Cekme silindir
makineleri yardimiyla gubuklarin inceltilip uzatilmas: islemidir. 100-150 mikron
kalinliga gelen teller, kalip halinde tavlanarak ispirtoya atilarak sogutulur metal
yumusar. Haddenin delikleri yaglanarak bu tel haddeden ¢ekilmeye (yani
deliklerinden gecirilmesi islemi) baslanir. Git gide kiigiilen deliklerden gecilerek

istenilen kalinlikta tel elde edilir. Tel kelefleri siki siki sarilip ince demir tel ile
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baglanarak tavlanip ispirtoya atilirsa yumusar, tekrar ¢ok az isitip bal mumu
stiriliirse, haddeden ¢ekilmesi kolaylagir (Ayter, 1996: 111).

2.1.4.4.1. Astar Cekme

Yatay ve paralel eksenli, zit yonlerde donen, aralikli ¢elik silindirlerden
olusur. Etrafinda bir iskelet mevcuttur. Iskelet-silindir biitiiniine gévde denir.
Alt silindirin ekseni sabit iken, st silindirin dikey ekseni boyunca hareket
edebilmekte, bu sayede iki silindir arasindaki bosluk kiiciiliip biiyiiltiilerek
ayarlanabilmektedir. Neticede de metaller daha ince hale getirilebilmektedir.

Eskiden bu ayarlama, gdvdenin iki yaninda bulunan vidalar ile saglanmakta,
iscin  silindirlerin  paralelligini saglamaktaki kabiliyet son derece Onem

kazanmaktayd: (Vitiello, 1995: 115).

2.1.4.5. Delme Islemleri

Frezeye takilan helezon matkaplarla uygulanir. Once ince matkap kullanilir
sonra istenilen boyutta delik biiyiitiiliir. Kiire veya konik makaplar yardimiyla delik

tizerinde muhtelif ¢alismalar yapilir.

2.1.4.6. Egeleme ve Tesviye Teknigi

Glimiis eserin tlizerinde her tiirlii teknik ¢alisma bittikten sonra diizeltilmesi.
Cesitli egelerle tesfiyeleme ile her tiirlii capak, derin ¢izik ve istenmeyen c¢ikintilar,

ince disli su zimparasiyla temizlenir (Kusoglu, 2006: 223).

Montaj ¢aligmas1 biten objenin egeler yardimiyla kalinliklari inceltilir,
piiriizleri alir, siizmeleri yapilir. Kalindan inceye dogru dis kalinliklar1 degisen

egeler ile rétus islemleri tamamlanir.
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2.1.4.7. Cila-Polisaj Islemleri

Hazirlanan miicevher ve siis esyalarinin lizerinde herhangi bir ¢izgi ve piirliz
kalmamak tiizere parlatilarak 1s1l 1511 hale getirilmesi, yikanarak yag ve kirlerden
arindirtp g6z alict parlaklik kazandirilmasi i¢in yapilan islemlerdir. Bu islerde
genellikle cila yapan doner fir¢ali motorlar ve fircaya siiriilen yagli pomatlar

kullanilir.

2.1.5. Geleneksel Giimiis Takilarin Birlestirme Teknikleri

2.1.5.1. Kaynak

Altin, glimiis, piring gibi maddelerin yine kendilerinin ayar1 diistirilmiis
cubuklariyla yapilirlar. Kaynak soyle hazirlanir: 800 ya da 700 ayar olarak
hazirlanmis giimiis, haddeden gegirilerek ince dar levha ¢ubuklar yapilir. Yerine gore
bu giimiis ¢ubuklar milimetrik parcalar durumuna bile getirilirler, hatta telkaride
kaynak, giimiis egelenerek toz durumuna getirilerek yapilir. Hazirlanan giimiis ne
denli kii¢iik parcalara ayrilirsa o oranda ¢abuk erir. Bu durumda yiiksek ayar glimiis
esere duruma uygun bigimde hazirlanan kaynak giimiis sulandirilmis boraksa
batirilir, ayrica boraks kaynak yapilacak isin iizerine fir¢a ile siiriiliir ve {lizerinden
salome atesi gezdirilerek kaynak yiiritilir. Glimiis parcalarin birlestirilmesinde

kesinlikle ve yalnizca giimiis kaynagi yapilmalidir (Kusoglu, 2006: 93).
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2.1.5.2. Perg¢in

Kaynak veya lehim yerine uygulanir. Pargalarin iist liste getirilip delinmesi ve
ayn1 madenden ¢ivi gegirilip gekiglenmek suretiyle birbirine tutturulmasi iglemidir.
Civi percinden bagka percinlenecek her iki par¢a kendi aralarinda digli hale
getirilerek yapilan per¢inlerde vardir. Bu perginlerin su sizdirmamasi istenildiginde
de ayrica kaynak yapilir. Civi perginin bazi yiikseltileri oldugu i¢in kendinden pergin
tercih edilir (Kusoglu, 2006: 185).

Sekil 2-Perc¢in

2.1.5.3. Lehim

Lehim, erime algak olan bir maden veya bir maden alasimidir. Birlesmesi
istenen parcalarin kenarlar1 yan yana getirilerek, ek yeri lizerine erimis lehim stirtiliir,
sonra bu kisim atese tutularak, lehimin iyice sivilasip ekin icine akmasi ve kendini
eserin madeniyle alasimlayarak iki kenar1 birlestirmesi saglanir. Lehim olarak
kullanilan madenin erime noktasinin, eserin madeninin erime noktasindan daha algak
olmasi zorunludur. Aksi halde ek yeri atese tutuldugunda, lehimle birlikte eserin
madeni de eritebilir (Erginsoy, 1978: 29).
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2.1.5.4. Pim

Percin yapmak, yani madeni levhalar1 birbirine birlestirmek i¢in delinen
deliklere ayn1 madenden yapilmis ¢ivi seklinde ucu kiit kisa parcacik. iki pargaya

gecirilen pim, bir drs lizerinde ¢ekiglenerek islem tamamlanir, levhalar birlestirilir.
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Sekil 3- Bilezik Uzerinde Pim

2.1.5.5. Halka

Herhangi bir nesneyi asmak, takmak ya da bir arada tutmak i¢in tellerin kisa
kesildikten sonra iki ucu birlestirilerek yapilan ve adina halka denilen yuvarlaklardir

(Kusoglu, 1994: 168).
2.1.6. Geleneksel Giimiis Takilar: Siisleme Teknikleri
2.1.6.1. Delik Isi (Kesme-Ajur) Teknigi

Delerek olusturulan isgiliktir. Erken Etriisk doéneminde goriiliir. Roma

déneminde sevilen bir isciliktir (Bingdl, 199: 28).
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Selguklu devri madeni eserlerinin arasinda, Giineydogu Anadolu’ya ait
oldugunu tahmin ettigimiz, dokiimle yapilmis ve delik-isi teknigi ile siislenmis tung

mangalar mevcuttur (Oney, Erginsoy, 1988: 173).

Madeni eserler tizerine, kesici ve delici aletler kullanilarak, delikli
stislemelerin yapildig: teknige “delik-isi” kesme veya ajur teknigi denir.

Delik-isi teknigi ile siislemeler yapilirken, bazen maden tabakasinin {izerine
cizilen desenin zemin kisimlar1 kesilerek c¢ikartilir; bazen de zemin birakilarak
desenler kesilip ¢ikarilir. Her ikisinde de sekil aymi kalir. Sonra kesilen kenarlar

torpiilenerek piiriizleri giderilir.

Sekil 4-Ajur Teknigi ile Yapilmis Bros

2.1.6.2. Giiherse Teknigi

Kuyumculukta gegen bir tabir olarak “giiherse” (gliverse) Farsca gevher
(miicevher, asa) gibi kelimelerin galat bir kullanilisidir. Mana bakimindan giiher
veya gevher gibi anlamindadir. Kisaca miicevher gibi anlamindadir. Umumiyetle

giimiis ve altin eserlerin muhtelif yerlerine kondurulan kiigiik piriltil1 kiireciklerdir.
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Anadolu’da bu kiigiik kiireciklerin hashas kozalar1 igerisinde bulunan kii¢iik

taneciklere benzemelerinden dolay: sanatkarlarca his has sanati da denilmistir.

Bir siisleme teknigi olarak maden sanatinda uzun yillardan beri kullanilmakta

oldugunu gérmekteyiz.

Asil metallerin yapisinda eriyip sogurken kendisini toplama yani kiirecik

haline gelme hadisesi bu teknigin bulunmasina sebep olmus olabilir.

Birgok konuda medeniyetlere besiklik etmis olan Mezopotamya bu teknigin
merkezidir. Oradan da biitiin diinyaya yayilmistir. Bazen sevilen bazen de terk edilen

bu teknik Tiirklerin elinde ¢ok gelismistir.

Osmanlilar o kadar ileriye gotiirmiistir ki, bugiin bile bu milimetrik

kiirecikleri gelismis teknikle yapabilmek imkansiz gibidir.

Gec¢misten gilinlimiize bu teknigin uygulanmasinda iki 6nemli zorlukla
karsilasgilmistir. Birincisi ayni ¢apta kiireciklerin elde edilmesi, ikincisi de elde edilen

kiireciklerin zemine kaynak yapilmasidir.

Birinci zorlugun giderilmesi i¢in Ozellikle iki pratik yol bulunmustur.
Haddeden gecirilerek ince milimetrik teller haline getirilen altin ve glimiis ince bir
¢ivi lizerine aralarina bosluk birakmadan sarilir, daha sonra ¢ividen bosaltilan tel ince
sivri uglu metal kesme makasiyla ortasindan kesilerek halkalar haline getirilir. Bu
halkalar egimli amyant levha iizerine araliklarla dizilir ve hamlag ile 1sitilir. Isinirken
kiirecikler haline gelen halkaciklar yuvarlanarak ici su dolu kaba diiserler. Boylece

ayni ¢apta kiirecikler elde edilir.

Giiherse elde etmek i¢in elde edilecek ikinci yol ise, haddeden ge¢mis telin
mustar tahtas1 da esitlenip kesilmesinden sonra ayni 1sitma yolu ile elde edilmesidir

(Kusoglu, 1990: 34).
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Sekil 5-Giiherse Teknigi ile Yapilms Bilezik

2.1.6.3. Kabartma Teknigi

2.1.6.3.1. Cekicle Kabartma Teknigi

Lecomte’nin ifadesiyle ceki¢ isi olarak isimlendirilen, kabartma tekniginin
yapilisinda Tiirk stilinde farkliliklar oldugu kaydedilmistir. Icra usulleri
Avrupa’dakinden farklidir. Istanbul’da veya Sam’da miirdesenk veya siiliigenle
yapilan kurutucu yag karisimi bir macun degil, bir nevi kalinlikta bir tahta levhaya
akitilir. Macun tutmaya bagladiginda teneke bilesimi bir bakir veya glimiis yaprakla

kaplanir. Soguyuncaya kadar beklenir ve sonra islenir (Barista, 1988: 94).

IIk olarak aletlerle desen calismasi yapilir. Bu calisma tersinden de iz
birakmaktadir. Daha sonra kabartmaya gegilir. Genelde tersinden ¢alisilip ve diizgiin
rotus yapilir. Bu islem ayni nesnede bir¢ok defa yapilabilir. Teknik olarak tersten
kabartma, diizden de kalem islemi yapildi denmektedir. Sadece tersinden ¢aligsmakta
miimkiindiir. Bu halde elde edilmekte olan sonug, mum kalip alinarak kontrol edilir

(Vitiello, 1995: 268).
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2.1.6.3.2. Kalipla Kabartma Teknigi

Kabartma desenlerle siislenecek bir eserde ayni desenin tekrarlanmasi
isteniyorsa usta bunlar1 tek tek Repousse teknigiyle kabartmak yolunu se¢gmez; ayni
sonuca daha ¢abuk ve kolaylikla varacagi, kalip ile kabartma (kalip ¢arpma) veya
stampa basma denilen usulii uygulamayi tercih eder (Erginsoy, 1978: 37).

2.1.6.3.3. Elde Kalipla Kabartma Teknigi

Bu usule kalin bir tung ¢ubugun ucuna, kabartilmasi istenen desenin negatifi
celik aletler kullanilarak oyulur veya boyle bir u¢ dokiimle de elde edilebilir. Sonra
bu u¢ tavlanmis madenin ilizerine, kabartmanin yapilacagi yere konularak, ¢ubugun
arka ucuna cekicle bir darbe vurulur. Boylece ¢ubugun ucundaki desenin negatifi
olan oyuk, eserin iizerine desenin pozitifi olarak ve rolyef seklinde ¢ikar. Taslarin
vazolarin agiz kenarlarin siisleyen friz halindeki kabartmalar genellikle bu usulle

yapilir.

Diger bir kalipla kabartma usuliinde, kabartma olarak yapilmasi istenen
desenin negatifi, bu kere tung veya kursundan bir kalibin iizerine oyulur veya bu
oyuk dokiimle de elde edilebilir. Sonra tavlanmis haldeki madeni levha, kaliptaki
oyugun iizerine konup arkasindan cekiclenerek, levhanin oyugun igine girmesi ve
oyugun seklini almasi saglanir. Boylece kaliba oyulan negatif desen, madeni eserin
tizerine, hem pozitif, hem de rolief olarak ¢ikar. Bu islem istenen yerler lizerinde

tekrarlanarak, eser folieflerle siislenir (Erginsoy, 1978: 37).

2.1.6.3.4. Makineyle Kalipta Kabartma Teknigi

Istenilen desene gore hazirlanmis olan disili erkekli ¢elik silindir kaliplar
silindir makinesinin silindirlerinin yerine takilir. Uriine gére hazirlanan kalibin
uygulandigr giimiis levha kesilir. Silindir makinesindeki silindirler, levhanin
kalinligindan 1-2 mikron ince olacak sekilde, silindir makinesinin kelebekleri

dondiiriilerek sikistirilir. Silindir elektrik anahtar1 agilarak calistirilir. Levhanin bir
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ucu iki silindir arasindan itilir, silindirin diger tarafindan alinir. Desen giimiis levhaya

islenmis olarak diger tarafa cikar.

2.1.6.4. Kakma Teknigi

Madeni eserlerin tizerine agilan yivlerin veya gesitli bigimlerdeki ¢ukurlarin (
yuvalarin) i¢ine bagka cins ve renkte madenler kakilarak elde edilen siislemeye
“kakma teknigi” denir. Dolgu olarak yivlerin i¢ine tel, ¢ukurlara da ince varaklardan
istenen sekillerde kesilmis pargalar kakilir. Kakma tekniginde esas olan, eserin
madeni ile Kkontrast yapacak, eseri renklendirecek diger bir malzemenin
kullanilmasidir (Erginsoy, 1978: 39).

Abanoz, ardig, kuka gibi sert agaclar, fildisi, boynuz ve de ¢elik {izerine altin,
giimiis gibi soy metallerin gomiilerek siislenmesi teknigidir. Genel olarak kilig,

kama, hancer ve diger silahlarin {izerine islenen siisler bu teknikle uygulanir.

Metal celiklestirilmeden Once istenilen motifler celik tig kalemlerle demir
lizerine lahit kanallar1 agilarak islem tamamlanir. Sonra inceltilmis altin veya giimiis
seritler, minyatiir ¢cekiclerle bu lahitlere ¢akilarak iyice oturmasi saglanir. Daha sonra

zemin disinda kalan ¢apaklari temizlenir.

Tavlanip yagda c¢eliklestirilerek asirlarca bozulmayacak bir siisleme elde
edilir. Son derece maharet gerektiren bu zahmetli uygulama giiniimiizde maalesef

kalmamistir. Bu teknikle hazirlanan esyalara ancak miizelerde rastlamak miimkiin

olmaktadir (Ayter, 1997: 51).
2.1.6.5. Kalem Isi Teknigi
Kalem isi genellikle altin ve giimiiste kullanilir. Bakirda da kullanilan kalem

151 i¢in Ozel kalemler vardir. Ayrica kalem isi sivil ve dini mimarimizin ig

duvarlarini, kubbelerini ve tavanlarini siva, ahsap, tas, bez ve deri gibi malzeme
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lizerine, renkli boyalar bazen de altin, varak kullanilarak ince killi kalem tabir edilen

firgalarla yapilir.

Cesitli sivri uclu kalem veya elmas kalemlerle altin veya giimiis gibi degerli
madenlerin iizerine yapilan maden siisleme ¢esididir. Sivri u¢lu elmas kalemle
yiizeyin tiistiindeki desen boyunca ilerledik¢e actigi yivin i¢indeki madeni liileye
benzeyen ince bir talag halinde kaldirilir kazimayla yapilan bezemeye 6zgii hafif bir

iz kalir.

2.1.6.5.1. Sade Kalem

Degerli madenlerin iizerine V tipi keskin celik kalemlerle yapilan siisleme
sanatidir. Cesitli bilek hareketleriyle zeminde dar, derin ve genis kanallar acilarak

elde edilen eski bir teknik olup c¢esitli eserlerde goriilmektedir.

2.1.6.5.2. Hakkakhk

Hakkak; hak yapan miihiir kaziyan. Osmanlilarda hattatliktan sonra en ¢ok
onem verilen isti. Lonca kurulusunun en saygideger sinifiydi ve miihiir sahteciligiyle
hic karsilasilmamistir. Kurulus, sanatkarlarin1  biiyiik titizlikle yetistirir  ve
gorevlendirir. Yaziyr ters olarak ve milimetrenin onda biri kusuru olmayacak bir
bicimde ve en ¢ok bas parmak tirnagi biiyilikliiglinde bir alana celik kalemle kazimak,
herkesin isi olmadig1 gibi, giiniimiizde ise hi¢ kimsenin haddi degildir (Kusoglu,

2006: 100).
2.1.6.6. Kaplama ve Yaldizlama Teknigi
Bakir, tung ve glimiis eserler, mekanik veya kimyasal usuller uygulanarak

altinla kaplanabilir. Altin kaplama bazen eserin biitiin ylizeyine, bazen de yalnizca

belirli kismina uygulanir (Erginsoy, 1978: 47).



34

2.1.6.6.1. Mekanik Kaplama

Bu yolla madeni eserlerin yiizeyine ¢ok ince altin levhalar, ¢eki¢lenerek veya

yapistirilarak kaplanmaktadir.

Varak halinde kullanilan kaplam altinin son derece saf olmasi gerekir.
Tasfiye edilerek saflastirilmis alti, s1§ ve kare kaplara dokiiliir. Kalipta soguduktan
sonra alinan altin, incelinceye kadar doviiliir. Daha sonra kare parcalar halinde
kesilen altin yine kare parcala kagitlar konularak bir paket haline getirilir. Mermer
bir blok altina konulan paket, yedi kiloluk bir ¢ekigle yarim saat doviiliir. Kagitlarin
boyuna gelen alt1 levhalar, dort kisma ayrilir ve aralarina kor bagirsaktan ince zarlar
konularak tekrara paket haline getirilir. Bu sefer dort kilo agirhgindaki bir gekigle
doviiliir. Bu islem sonunda hemen hemen seffaf bir hale gelmis olan altin levhalar
yine dort pargaya ayrilip aralarina kor bagirsak zarlar1 konulur. Ug kiloluk bir ¢ekigle
doviiliir. incelerek daha da seffaflasan varaklar 10 cm. biiyiikliigiinde kesilerek kitap

sayfalar1 arasinda kullanilmaya hazir hale gelmis olarak saklanir.

2.1.6.6.2. Kimyasal Yolla Altin Kaplama

Civanin kesfedilmesinden sonra gelisen yaldizlama teknigi, ilk olarak Yunan

ve Roma devrinden kalma eserler iizerinde goriilmiistiir.

Tiirk Islam maden sanatinda bakir, bronz ve giimiis eserler de siklikla
kullanilmistir. Altin tozu civa igerisinde karistirilarak malgama elde edilir. Meydana
gelen alasim, bir mantar yardimiyla malzemenin iizerine siiriiliir. Eser daha sonra
firinlanir. Firinlama sirasinda civa ugar, altin eser yiizeyi ile kaynasarak yapisir. Ayni

teknik kullanilarak, madeni eseler iizerine glimiis kaplama da yapilabilir.

Cinlilerce bulunmus bir yontem ile daha diizgiin bir yaldizlama elde etmek
miimkiindiir. Bakir ve bronz eser, dnce bir siire sicak sirke igerisinde birakilir. Daha

sonra civa siiriiliir, civali yiizey tlizerine altin, ince varaklar halinde yapistirilir. Eserin
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sicak firinda muamelesi sonunda civa buharlagir. Altin varaklar madenin yiizeyine

niifuz ederek yapisir ve piiriizsiiz bir yiizey elde edilir (Soyhan, 1998: 54).

2.1.6.7. Mihlama Teknigi

Kuyumcu tarafindan  hazirlanmis olan 6zel bosluklara taslarin
yerlestirilmesinde uygulanan degisik islemlerdir. Genel de tek bir isim ile {i¢ii de iade

edilmekte olup yoreden yoreye farklilik gostermektedir.

Genellikler tek bir isim ile tligli de (mihlama, sikistirma, kasalama) ifade
edilmekte olup, yoreden toreye farklilik arz etmektedir. Aslinda bu ii¢ islemde
birbirinden farklidir. Kasalamada taslar 6zel girintilere yerlestirilir; sikistirma
isleminde taslar hususi olarak olusturulmus cukurlara oturtulurlar; mihlamada ise

taclara tag mihlanmaktadir.

Miicevherlerin tagla donatilmasi teknigi teknolojik ilerleme tarafindan hala
etkilenmemistir. Islem halen elde ve geleneksel aletlerle yiiriitiilmektedir. Aletlerin
mekanik 6zellikleri gelismis ama 6zleri degismemistir. Miligran tek istisnadir. Ancak
desen geometrik agidan miikkemmel bir sekilde yapildigindan daha keskin ve net bir
etki vermektedir (Vitiello, 1995: 424).

2.1.6.7.1. Kash Mihlama
Tas, bu is i¢in hazirlanan yiiziik kas1 veya yuva igine yerlestirilir. Sonra tasi
cevreleyen maden yukariya dogru kivrilir ve tasin daha saglam oturmasi icin birkag
tirnak agilir.

2.1.6.7.2. Dolgulu Mihlama

Dogrudan dogruya maden kiitlesinin igine bir delik agilir ve bu deligin igine

yerlestirilen tas1 tutmak icin ¢evresindeki maden yukariya dogru kivrilir.
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2.1.6.7.3. Tirnakh ve Ajurlu Mihlama

Tas1 biitiin gevresinde tirnaklar bulunan bir yuvaya yerlestirilir ve tirnaklar

tasin iizerine dogru biikiiliir (Meydan Larousse Ans., 1989,C:8: 718).

2.1.6.8. Mineleme Teknigi

Mine toz cam ve oksidi karigimlarindan yapilir. Mine i¢in kullanilan toz cam,
icinde % 50 oraninda ¢akmak tasi veya kum, % 35 oraninda kirmizi kursun ve % 15
oraninda soda veya potas bulunan yumusak bir cam bilesimidir. Bu tozun iginde,
renk vermesi i¢in bir miktarda maden oksidi karistirilarak bilesim potada eritilir.
Sonra bu karigim 10-20 cm. boyutlarinda tabakalar halinde dokiilerek sogutulur
(Erginsoy, 1978: 44).

Metal yiizeyler iistiine, yiiksek 1s1 uygulayarak cam benzeri bir sir katmaninin
(mine) kaynastirildigi bezeme teknigidir. Mine toz cam ve metal oksit karigtmindan
yapilir. Degisik oranlardaki katki maddeleri ile saydam ve saydam olmayan mineler

yapilabilir. Metal oksitlerin katilimu ile ¢esitli renkler elde edilir (Bingdl, 1999: 27).

17/03/2008 17:00

Sekil 6-Mineleme Teknigi ile Yapilmis Kolye
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2.1.6.8.1. Serit Yuvah

Erken devirlerden itibaren en ¢ok kullanilan yontemdir. Metal diiz seritlerle
yapila yuvalara diiz seritler konur ve 1sitildiginda cam metalle kaynasir.

Yapistirilarak mi, 1sitilarak mi sabitlestirilir belli degildir.

Motifin dis ¢izgileri boyunca metal yilizeyin iistiine metal seritler lehimlenir
ve bunlarin arasina mine macunu doldurulur. Sonra obje 1s1tilir, 1s1yla eriyen macun,
yiizeye yayilarak metal seritlerin aralarin1 doldurur ve istenilen formu almis olur.

Soguduktan sonra ylizeye torpiilenir ve cilalanir (Bingdl, 1999: 27).

2.1.6.8.2. Telkari Yuval

Diiz serit yerine boncuklu tellerle yuva yapilir. Serit yuvali ve telkari yuvali

minelemede mineli boliim zeminden yiiksektir.

Bu uygulamada bolmeleri olusturan metal seritlerin yerini i¢leri minelenecek

telkari motifleri almistir (Bing6l, 1999: 27).
2.1.6.8.3. Gomme Yuvah
Bu teknikte yuvalar oyularak veya zemin cokertilerek yapilir. Bu yuvalara
cam tozlar1 konularak 1sitilir. Bu teknikte kesme cam da kullanilmistir. Bu siislemede

mineli yuvalar takiminin zemini ile aynidir.

Mine tozu, metal yiizeyde motife gore kazinarak olusturulan oyuklara

doldurulur. Mine tavlandiktan ve sogutulduktan sonra zimpara tasi ile cilalanir.

2.1.6.8.4. Daldirma

Once metal iskelet hazirlanir. Sonra cam 1sitilarak eriyik haline getirilir ve

metal iskelet bu eriyik i¢ine daldirilir. Erimis cam, metal iskeletin yiizeyini kaplar.
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Minelenecek metale son sekli verildikten sonra erimis mine hamuruna
batirilip ¢ikarilir ve bdylece mineyle kaplanmis olur. Hamur daha yumusakken

diizeltilir, piiriizler tiraglanir ve son olarak cilalanir.

2.1.6.8.5. Repousse

Mine 1stampayla bastirilip zemine iyice yerlestirilmesi saglanir ve giiverse
dizisiyle ¢ergevelenir. Bu yéntem 1.0. 2. bin yilin 2. yarisinda kullanilmis ve sonra

terkedilmistir (Akyay Meri¢boyu, 1998: 36).

2.1.6.9. Savat Teknigi

Bir kalemkarlik ¢esididir. Giimiis iizerinde ¢elik kalemlerle agilan kanallarin
igine bir kapta hazirlanmis adina savat denilen karigim ekme ya da siirme bigiminde
yerlestirilir, daha sonra da ocak atesine tutularak eriyen savat bosluklar1 doldurunca
sogumaya birakilir. Soguyan savat birkag¢ tesviye asamasindan sonra glimiis cilalanir

ve eser tamamlanmis olur.

Eskiden resmi dilde savatgilarin adina zergeran derlerdi. Saraydaki savat

ustalarina zergeran-1 hassa denilmistir (Kusoglu, 1994: 167).

Islam diinyasinda bu teknik icin kullanilan “savat” kelimesinin de, Arapcada
“ karartma” anlamina gelen “sevad” ile bir ilgisi oldugu tahmin edilmektedir. Ancak
Arsever’in belirttigine gore “savat” Tiirkce de “yalak™ anlamima gelmektedir. Orta
Asya maden sanatinda biiyiik 6l¢iide kullanilan savatlamanin, “yalak”, “cukur”
anlamindaki “savat” kelimesiyle veya “su olugu” anlamindaki “savak” kelimesiyle

bir ilgisi olmas1 da miimkiin goriilmektedir (Erginsoy, 1978: 43).

Eger mihlama savatli bir ise yapilacaksa maden lizerinde savat kanallari
acilir. Mihlamanin ¢ergevesi hazirlanir. Tasa gore hazirlanmis astar zemine kaynak

yapilir. Tag hazirlanan yuvaya yerlestirilir tirnaklar ya tasin iizerine yatirilir ya da
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kenarlar1 sivanir. Mihlama i¢in tagin yuvasina kaynak yaparken savat zarar gorebilir

bu ylizden savatlama mihlamadan sonraya birakilir (Giinyol, 2000: 33).

Bezeme sanatinda metal esya (genellikler giimiis), iistiine oyulmus motifleri
doldurmakta kullanilan siyah renkli, kiikiirtlii metal alagim. Kiikiirtlii glimiis ve bakir
veya kiikiirtle kursun ve bakir belli oranda karistirilarak hazirlanir. Potada eritilir,
sogutulur, havanda doviilerek toz haline getirilir. Obje lizerine hazirlanan
motiflerdeki yuvalara doldurulur ve alcak 1sida firmmlanir. Is1 ile sivilasan toz,
yuvanin i¢ine yayilarak zemine yapisir. Soguduktan sonra zimparalanir ve cilalanir.
M.O. 15-14. yiizyillarda Miken ve Misir’da M.O. 13. yiizyilda da Suriye’de bu
teknige benzer calismalar yapilmistir. Helenistlik, Roma ve Bizans donemleri siis

esyalarinda kullanilmigtir (Bing61,1999: 27).

Bu sanatin en 6nemli ve ilk agsamas1 kalemkarliktir. Diger asama ise savatin
hazirlanarak glimiise tatbikidir. Savat yalnizca sekillendirilmis esyalar {izerine
uygulanan bir tekniktir. Esya tlizerine desen kalemle ¢alisildiktan sonra ¢izilen sekil
tizerine ¢elik kalemlerle kilcal kanallar agilir. Kalemkarliktan sonra sira esyanin
savatlanmasindadir. Savat karisimi ¢elik kalemlerle agikmis bosluklara konulacaktir.
Once giimiis ve bakir bir potaya konulur, ocakta eritilir. Bu eriyik igerisine énce
kursun sonra kiikiirt ilave edilir. Kiikiirdiin ilave karisimin rengi koyu griye
dontisiinceye kadar devam eder. Bu karisim sogumaya birakilir. Soguyan Kkiitle

cekicle doviilerek toz haline getirilir, elenir. Artik savat kullanilmaya hazirdir.

2.1.6.9.1. Ekme Savat

Savat sanatinda calisilan is {izerine agilan kanallara toz durumuna getirilmis
bas ve gdsterme parmaklar: arasindan tuz eker gibi ekilmesine denir. Uzerine savat
ekilen giimiis alevi ge¢mis, olgun kor durumundaki atese tutulur ve bu islemle toz
savat eriyerek onceden agilmis bosluklar1 doldurur. Daha sonra tesviyesi ve cilasi

yapilan eser tamamlanmis olur.
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2.1.6.9.2. Siirme Savat

Boraks ile sulandirilarak ¢amur durumuna getirildikten sonra giimiis lizerine
oyulmus kanallara savati sivayarak bosluk doldurma bigimidir. Bosluklar1 doldurulan
savat sogumaya birakilir ve soguyunca da diizeltilir. ince seviyesi yapilan eser kege

cilasina tutularak parlatilir ve is tamamlanur.

2.1.6.10. Telkari Teknigi

Bu islem tiirii ¢ok eski olup, M.O. 3000’lere dayanmaktadir. Ortadogu’da
ortaya c¢ikmistir. Donem donem genis uygulama alanlart bulmustur. Orta ¢agda
Barok donemde 800’lerin sonu 900’lerin bas1 arasinda, Sicilya ve Venedik’te

kullanilmastir.

Bir altin veya glimiis tel ya da levhadan, 6zel bir alet ile elde edilmis tane
veya kiirelerden ibarettir. Ayn1 optik etki, ayn1 kalinliktaki 2 ya da daha fazla telin
oriilmesi ile elde edilebilir. Bu kiirelerin sirasiyla kaynak ile tutturulmalarina

“graniillesme” denmektedir.(Vitiello, 1995: 241)

Haddeden cekilerek inceltilen teller, silindirlerle ezilerek ince seritler haline
getirilir. Yapilacak isin tasarimina ve sekline gore genel iskelet hazirlanir. Iskelet
istliindeki bosluklar bu ince seritlerden hazirlanan helezoni siislerle doldurulur.
Simetrik ve bir uyum iginde yan yana getirilen biitiin parcalar, toz kaynak ile
birbirlerine kaynatilarak tek blok haline getirilir. Genel olarak spiral sekilde
helezonlar, S seklinde sular-Armudi, mekik, gil seklinde motifler hakim
boyutlardadir. Uygun noktalarda kiirecikler kullanilir. Sonugta i¢i ve dis1 dantel gibi
Oriilmiis ve glizel bir goriintii kazanmis olan eser ortaya g¢ikar. Bazi hallerde bu
dantelal1 pargalar kendisine zemin teskil eden diger bir esyaya aplike edilir ki buna

da perginleme teknigi ad1 verilir.(Bkz.Sekil.7)
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Sekil 7-Telkari Teknigi ile Yapilmis Bros

2.1.6.11. Orgii Teknigi

Orgii; yiin, ipek ya da baska madde ipliginin 6zel sis, t1§, igne mekik gibi
araclarla yapilmis ilmeklerinin, bir araya getirilmesi islemidir (Atay, 1987: 31).
¢ yap $ ya g § y

Kuyumculukta yapilan 6rgii teknigi ¢esitli farkliliklar gosterir. Bunlar;
- Balik Sirt1 Orgii

- Hasir Orgii

- Serit Zincir Orgii

2.1.7. Van’da Savath Giimiis
Savat; kursun, glimiis, bakir ve kiikiirt karisimindan olusan bir ¢amurdur.

Altin veya cilalanarak parlatilan giimiis pargalar iizerine oyma kalemleriyle islenen

desenler savat camuruyla doldurulur. Olusan parcalar atese tutulur. Soguduktan sonra
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zimparalanir, kege ile cilas1 yapilip parlatilir. Van, Bitlis, Sivas, Erzincan, Kula,
Trabzon, Eskisehir, Samsun gibi illerde bu teknik uzun yillar kullanilmistir

(Ozdamar, 2005: 11).

Van’da savati egitimsizlik nedeniyle her gecen yil biraz daha gerilemistir.
Yapilan arastirmada egitimler ilgili adimlarin da sonugsuz kaldig: belirlenmistir. Van
Yiiziincii Y1l Universitesi'nde 1997 yilinda agilan giimiis savat islemeciligi boliimii
2000 yilinda kapanmistir. Ayrica Van Kiz Meslek Lisesi’nde giimiis savat
islemeciligi boliimii agilmis fakat gerekli donanim, egitmen ve dolayisiyla 6grencinin

olmamasi bu boliimiin iglevsiz kalmasina sebep olmustur.

1915 yili ve daha onceki yillarda Van’da bulunan 120 savath giimis isleme
atolyesinin her birinde 5 kisinin ¢alistigi tahmin edilmektedir. S6z konusu yillarda
Van’da, savatli muskaliklar, hamayiler, gerdanliklar, sa¢ tokalari, sa¢ baglari,
tepelikler, bilezikler, yliziikler ve kemerler vazgegilmez takilar olarak yer almistir.
Yine o donemlerde biitiin saraylarda, hanlarda ve zengin kesimi olusturan kisilerin
evlerinde bulunan savathi giimiis siis esyalar1 ile erkeklerin kullandiklari tiitiin

tabakalar1 ve enfiyelikler Van’da iiretilmistir.

Eski Van’da giimiis¢iiliige ¢ok dnem verilmis ve Van glimiisciiliigii diinyanin

bir¢ok yerinde biiyiik {ine kavusmustur.

Savatli Van giimiisii il disinda hatta iilke disinda taninan ve talep goren bir
sanattir. Giimiis isleme ustast Erhan CELIK’in verdigi bilgilere gére Van’da savat
camuru: 500 gr bakir, 500 gr kursun, 125 gr giimiis, 1000 gr kiikiirt’in karigimindan

olusmaktadir.

Savat ustas1 tasarladigi sekli, sanatin1 koyacagi glimiis esyanin iistiine kursun
veya sabit kalemle cizer. Bu sekil, Van Kalesi, Akdamar Kilisesi, Hosap Kalesi
olabildigi gibi hayvansal, bitkisel ve geometrik figiirlere de rastlanir. Cizilen taslagin

iistiine usta, ¢elik uglu kilcal kalemle biiyiik bir titizlikle ince kanallar agar.



43

Elde edilen savat, glimiis esya lizerinde daha Once agilmis olan kilcal
kanallara iki yolla siiriilir. Ya yemege tuz eker gibi serpilir ya da boraks ile
sulandirilarak ¢amur haline getirilen savat, bosluklara sivanarak doldurulur.
Sonraki asamada yapilan i, mangal atesine tutulur. Isinin etkisiyle tekrar eriyen
savat, bosluklara iyice niifuz eder. Bu asamadan sonra sogumasi i¢in bekletilen savat,

cilalanarak kullanima hazir hale gelir. Iyi savat, her gecen giin daha fazla parlar.
2.1.8. Savat Tekniginde Kullanilan Arac- Gerecler
2.1.8.1. Savat Tekniginde Kullamlan Araglar
2.1.8.1.1. Freze: Bir dizi kesici agizdan olusan ve kendi ekseni ¢evresinde

donen bir takimin yardimiyla parca islenen tezgahlarin ortak adi (Ana Britannica,
C:12: 422).

Sekil 8-Freze
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2.1.8.1.2. Yiiziik Ol¢iim Araci: Yiiziiklerin ebatlarin1 belirlemek igin

kullanilan arag.

Sekil 9-Yiiziik Ol¢iim Araci

2.1.8.1.3. Salome: Swvilastirilmis gaz ile calisan bir 1sitma alet
(Kusoglu, 2006: 210).

Sekil 10-Salome
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2.1.8.1.4. Hastek Takimu: basi topuzlu ¢esitli biiyiikliikte kiire, topuz bigimli
uglara sahip c¢elik kalem (Kusoglu, 2006: 102).

Sekil 11-Hastek Takim

2.1.8.1.5. Diiz Pense: Cesitli nesneleri sikmak, germek, kivirmak, tutmak,
kesmek i¢in bircok meslek dalinda kullanilan ¢ok degisik bi¢imlerde el aleti.

Sekil 12-Diiz Pense
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2.1.8.1.6. Keski: Metalleri kesmeye, metal pargalarinin kabasini almaya
yarayan ve bagligina ¢ekigle veya darbeli bir pndmatik aygitla vurularak kullanilan

celik kalem (Biiyiik Larousse, C:13: 6654).

Sekil 13-Keski

2.1.8.1.7. Kargaburnu: Biikmeye ve kesmeye yarayan sivri ve egri uglu
penselerin genel ad1 (Biiyiik Larousse, C:12: 6423).

Sekil 14-Kargaburnu
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2.1.8.1.8. Cimbiz: ince seyleri tutmak veya ¢ekmek icin kullanilan kiigiik

masa.

Sekil 15-Cesitli Cimbizlar

2.1.8.1.9. Giimiis Tig: bir ucu gengelli diger ucu diiz olan kisa sis (Meydan
Larousse, C:19: 267).

Sekil 16-Giimiis Tiglar
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2.1.8.1.10. Ege: Aga¢ ya da metal malzemeleri islemekte, bicimlendirmekte
ve diizlestirmekte kullanilan, sertlestirilmis ¢elikten yapilmis ve yiizeyine ince disler

acilmis gubuk bigiminde el takimi (Ana Britannica, C:8: 33).

Sekil 17-Cesitli Egeler

2.1.8.1.11. Tel Fir¢a: Maden {izerindeki yakilmis zifti temizlemede, glimiisii
parlatmada, glimiis yaldiz yapiminda, temizlik islerinde ve daha bir¢cok yerde ara

aleti olarak kullanilir (Kusoglu, 2006: 220).

Sekil 18-Tel Fir¢alar
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2.1.8.1.12. Malafa: Uzerinde calisilacak pargayr veya bir aleti takim
tezgahina baglamaya yarayan parca (Meydan Larousse, C:13: 639).

e ——

FEEC TR et an———

Sekil 19-Cesitli Malafalar

2.1.8.1.13. Ceki¢: Civi cakmak, maden dovmek v.b. islerde kullanilan sapls,
demir alet (Meydan Larousse, C:4: 379).

Sekil 20-Cekic
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2.1.8.1.14. Tokmak: Sert agactan veya parsomen deriden yapilan ve darbe ile
calisan kesici bir aletin sirtina, aleti zedelemeden vurmaya yarayan g¢eki¢ (Meydan

Larousse, C:19: 325).

Sekil 21-Tokmak

2.1.8.1.15. Mengene: Sikistirict aletlere verilen genel ad (Meydan Larousse,
C:13: 392).

Sekil 22-Mengene
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2.1.8.1.16. Mikrometre: Kiigiik nesneleri veya kiiglik sekilleri 6lgmeye
yarayan alet (Meydan Larousse, C:13: 403).

Sekil 23-Mikrometre

2.1.8.1.17. Pergel: Birer uglarindan eklemlenmis iki koldan meydana gelen
¢izim veya 6l¢ii aleti (Meydan Larousse, C:15: 571).

Sekil 24-Pergel
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2.1.8.1.18. Giimils Ayar: Giimiis objenin ka¢ ayar giimiisten yapildiginm

belirten ve iizerinde ayar numaralari bulunan alet.

Sekil 25-Giimiis Ayar

2.1.8.1.19. Ors: Déviiciiliikte kiilge giimiisiin astar durumuna kondugu genis

yiizeyli demir aletin adi (Kusoglu, 2006: 179).

Sekil 26-Ors
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2.1.8.1.20. Amyant Tas: Yiiksek 1s1iya dayanikli tas.

Sekil 27-Amyant Tas

2.1.8.1.21. Hadde: Sicak madenden tel ¢eken, lizerinde degisik capta
numarali delikleri bulunan, aginmaya dayanikli ¢elik alet (Meydan Larousse, C:8:
231).

Sekil 28-Hadde
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2.1.8.1.22. Zimpara Makinesi: Glimiis objelerin siisleme teknigine

gecmeden Once lizerindeki fazlalik ve piirtizleri gidermek i¢in kullanilan makine.

Sekil 29-Zimpara Makinesi
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2.1.8.1.23. Cila Makinesi: Giimiis objelerin parlamasi amaciyla uygulanan

islemin yapilmasi i¢in kullanilan ucu kege kapli doner alet.

Sekil 30-Cila Makinesi



2.1.8.1.24. Eritme Ocagi: Glimiisiin 1sinarak eritilmesini saglayan alet.

Sekil 31-Eritme Ocag1

56



57

2.1.8.1.25. Silindir: iki bash@in donerek giimiisiin levha haline gelebilmesini

saglayan makine.

Sekil 32-Silindir
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2.1.8.1.26. Mum Makinesi: I¢inde mumun eritildigi ve kaliplara dokiildiigii

makine.

Sekil 33-Mum Makinesi
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2.1.8.1.27. Pres: Isleme, onarma, diizeltme gibi islemlerin uygulanmasi igin

bir nesneyi, iki agirlik arasinda mekanik olarak sikistirmaya yarayan makine.

Sekil 34-Pres
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2.1.8.1.28. Dokiim Makinesi: Dokiim isleminin yapildigi makine.

Sekil 35-Dokiim Makinesi

2.1.8.1.29. Firin: Mumu eritmek ve algida bulunan suyu ¢ikarmak igin

kullanilan yiiksek 1s1 saglayan makine.

Sekil 36-Firin
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2.1.8.2. Savat Tekniginde Kullanilan Gerecler

2.1.8.2.1. Giimiis: Beyazimsi, gri renkte, kolay islenebilen, tel haline gelen
ve oksitlenmeyen degerli maden. Simgesi Ag olan element (Meydan Larousse, C:3:
309).

Sekil 37-Giimiis
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2.1.8.2.2. Boraks Asit: Yogunlagmis bir borik asitten tiireyen ve formiilii
Na2B407 olan sodyum tuzu (Meydan Larousse, C:3: 309).

Sekil 38-Boraks Asit

2.1.8.2.3. Hidroklorik: Klorla hidrojenin birlesmesinden meydana gelen bir
asit (Meydan Larousse, C:9: 58).

Sekil 39-Hidroklorik
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2.1.8.2.4. Kral Suyu: Nitrik asitle hidroklorik asidin karigimindan elde edilen

ve tiim maddeleri eritebilen kimyasal.

Sekil 40-Kral Suyu

2.1.8.2.5. Siilfiirik Asit: Siilflir ve suyun siddetli bir tepkimeyle birlesmesiyle
olusan formiilii H2SO4 olan kimyasal (Meydan Larousse, C:18: 259).

Sekil 41-Siilfiirik Asit
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2.1.8.2.6. Taslar

2.1.8.2.6.1. Akik: i¢ ice ¢esitli renk halkalariyla boliinen kalseduan kuars
cisminden kiymetli, ¢ok sert ve kismen saydam tas (Meydan Larousse, C:1: 233).

Sekil 42-Akik Tas

2.1.8.2.6.2. Turmalin: Kahverengi veya sari renkte olan, birlesiminde lityum

bulunan, gii¢lii bir dikroizm &6zelligi olan madde (Meydan Larousse, C:19: 452).

Sekil 43-Turmalin Tas
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2.1.8.2.6.3. Ametist: Mor yakut olarak da bilineni silis minerallerinden

kuvarsin saydam ve kaba taneli bir tiirli olan yar1 degerli tag (Ana Britannica, C:2:
195).

Sekil 44-Ametist Tas

2.1.8.2.6.4. Mercan: Denizlerde, kayalik yerlerde yasayan hayvanin c¢ali
goriintisiindeki iskeletinden elde edilen ve boncuk gibi kullanilan kirmizi renkli

madde (Meydan Larousse, C:13: 403).

woTC

Sekil 45-Mercan Tas
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2.1.8.2.6.5. Inci: Istiridye v.b. deniz hayvanlarinin icinden ¢ikan ve daha ¢ok
slis egyasi olarak kullanilan kiigiik, yuvarlak, sert ve sedefli tane (Meydan Larousse,
C:9: 189).

Sekil 46-inci

2.1.8.2.6.6. Tiirkuaz: Tiirk mavisi anlamima gelen, rengi yesile ¢alan acik

mavi tas.

Sekil 47-Tiirkuaz


http://www.toplumdusmani.net/modules/wordbook/entry.php?entryID=3331
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2.1.9. Savath Giimiis Taki Yapiminin islem Basamaklar1

Sekil 48-Astar Cekme Islemi

Glimiis silindirden gegirilerek levha haline islenir duruma getirilir.

Sekil 49-Ana Kahp Cikarma

Levha haline gelen glimiise sekil ¢izilir ve kalip kesilir.
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Sekil 50-Kalip Olusturma
Kesilip ¢ikarilan giimiis parca kaliba alinir.

|
|
Sekil 51-Mum Basma Islemi

Sekli olusan kalibin i¢i mumla doldurulur.
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Sekil 52-Mumun Kaliplan Cikarilmasi

Mum soguduktan sonra kaliplardan ¢ikarilir.

Sekil 53-Kaliptan Cikarilan Mumlar

Kaliptan ¢ikarilan mumlar sekil ve motiflerine gore ayrilir.
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Sekil 54-Agaca Mum Kaliplarin Dizilmesi

Mum kaliplar yine mumdan olugsan bir ¢ubuk {zerine 1s1 yardimiyla

birlestirilerek aga¢ olusturulur.

Sekil 55-Mum Kahplarimin Al¢iya Alinmasi

Olusturulan agag alc1 isleme i¢in alg1 kaliba alinir.



Sekil 56-Mum Kaliplarinin Algi ile Doldurulmasi

Alg1 alinan mum kaliplarin i¢i tamamen algiyla kaplanmasi i¢in doldurulur.

F -

Sekil 57-Alcinin Firinlanarak Mumlarin Pisirilmesi

Algiyla dolu olan mumlar pisirilmek iizere firina konur.

71



72

Sekil 58-Pisen Al¢inin Dékiime Alinmasi

Pisirilen al¢1 dokiime alinarak ic¢indeki mumlarin erimesi ve dagilmasi

saglanir.

Sekil 59-Giimiisiin Alciya Enjekte Olmasi

Eriyen mumlarin yerlerine giimiisiin enjekte olmasi amaciyla makine hizla

dondurulir.



Sekil 60-Al¢inin Kirilmasi

Yiiksek 1sidaki al¢1 soguk suya batirilarak kirilmasi saglanir.

Sekil 61-Giimiislerin Agactan Kesilmesi

Kirilan alg1 igerisinde olusan glimiis parcala agactan kesilir.

73
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Sekil 62-Isitarak Tavlama

Kesilen parcalar 1s1 yardimiyla tavlanir.

E-i - : )
off ko

Sekil 63-Giimiisiin Beyazlastiriimasi

Isinan giimiis parga siilfiirik asit ve kral suyuna batirilarak beyazlagmasi

saglanir.
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Sekil 64-Giimiise Kaynak Yapimi
Beyazlasan ve islemeye hazir hale gelen giimiis parca ilizerine, kullanim

amacima gore kaynak yapilir.

Sekil 65-Giimiisiin Fircalanmasi

Kaynak tamamlandiktan sonra hidroklorik asitle fircalanarak islenir duruma

gelmesi saglanir.



Sekil 66-Kat1 Cubuk Seklindeki Savat Camuru

Isleme kolaylig1 amaciyla savat gamuru ¢ubuk halinde kullanilir.

Sekil 67-Savatin Giimiise Siiriilerek Uygulanmasi

Savat 1s1 yardimiyla eritilerek giimiis lizerine siiriiliir.

76
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Sekil 68-Savatin Tiim Yiizeye Siiriilmesi

Glimiisiin tiim yiizeyi savatla kaplanir.

Sekil 69-Savath Giimiisiin Zimparalanmasi

Savat siiriilen glimiis parga, etrafinda ve ylizeyindeki kalintilardan arindirmak

i¢in kuruduktan sonra zzimparalanir.



78

Sekil 70-Savath Giimiisiin Cilalanmasi

Glimiis parlamas1 amactyla cila makinesinde cilalanir.

Sekil 71-Savath Giimiis Kolye Ucunun Son Hali



Sekil 72-Savath Taka Seti

Son islem olarak savatli giimiis pargalarin tasarimi yapilacak birlestirilir.

79
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2.2. ILGILI ARASTIRMALAR

Kusoglu (2006), “ Resimli Ansiklopedik Kuyumculuk ve Maden Terimleri
SozIlugl” isimli arastirmada, maden sanati ve kuyumculuk sanati iizerine, resimli ve
ansiklopedik sekilde bu sanatlarda bulunan terimlerin tanimlari ve agiklamalar

yapilmistir.

Ozdamar (2005), “Takiyorum” isimli arastirmada, cesitli taki tekniklerinin

yapim asamalar1 verilmis ve bu asamalar resimlendirilmistir.

Tiire (2005), “Takinm Oykiisii” isimli arastirmada, takmnin tarihsel gelisimi,

Tiirkiye’nin ¢esitli miizelerinden elde edilen resimlerle 6rneklendirilmistir.

Akyay Merigboyu (1998), “Antik Cag’da Anadolu Takilart” isimli
aragtirmada, Antik ¢aglarda Anadolu’ da yapilan takilarin teknikleri ve arag-geregleri

ayri ayri ele alinip incelenmistir.

Barista (1998), “Tiirk El Sanatlar1” isimli arastirmada, Tiirk tarihi boyunca
yapilan gesitli sanat dallarina deginilmis, bu sanatlar iginde maden sanatinin teknik

Ozellikleri 6rneklerle agiklanmistir.

Aras (1996), “Modern Kuyumculuk” isimli arastirmada, altin ve altin
alagimlari, dokiimii, islenmesi, alasimlar: tizerinde durulmus ve altin taki iiretimi ele

almmustir.

Ayter (1996), “Kuyumculuk Meslek Bilgisi ve Miicevher Sanati” isimli
arastirmada, kuyumculugun tarihi gelisimi, kuyumculukta kullanilan ara¢ ve

gerecleri ve kuyumculukta kullanilan tekniklerin yapimini ele alinmustir.

Vitiello (1995), “Modern Teknik ve Pratik Kuyumculuk™ isimli arastirmada,
modern kuyumculukta kullanilan teknikler genis olarak ele alinmig ve teknikler

orneklerle vurgulamistir.
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Eruz (1993), “Konusan Maden” isimli arastirmada, madeni eserlerin eski

devirlerde yapimi ve siisleme teknikleri belirlemistir.

Kusoglu (1990), “Tiirk Sanatinda Giiherse” isimli arastirmada, Tiirk
Sanati’nda giiherse tekniginin dnemine ve yapimina deginilmis ve giiherse teknigi ile

yapilan 6rneklere yer vermistir.

Bodur (1987), “Tirk Maden Sanat1” isimli arastirmada, maden sanatinin ilk
ornekleri ve tarihsel gelisimi ayrintilariyla vermis olan eser Tiirkce ve Ingilizce

olarak yazilmistir.

Oney ve Erginsoy (1978), “Anadolu Selguklu Mimari Siislemeleri ev El
Sanatlari, Maden Sanat1” isimli arastirmada, Selguklu maden sanatindan Grnekler

verilerek teknik 6zelliklerini vurgulamistir.
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3. BOLUM

YONTEM

Bu boliimde arastirmanin modeli, arastirmanin evren ve Orneklemi,

arastirmada kullanilan veri toplama teknigi ve elde edilen verilerin ¢éziimlenmesinde

yapilan islemler agiklanmistir.

3.1. Arastirmanin Modeli

Arastirmada, anket surveyle toplanan nicel bilgiler yorumlanmustir.

Van il merkezinde, giimiis ustalariyla goriisme yapilarak, geleneksel giimiis

isleme teknikleri hakkinda goriisleri alimmastir.

Yorede glimiis taki islemeciligi ile ugrasan kisilerle goriisiilecek, atdlyelerde,

arastirmaci tarafindan gézlem yapilmistir.

3.2. Evren ve Orneklem

Bu arastirmanin c¢alisma evrenini, Van ilinde secilen, sarraf, tasarimci ve
atolyelerde calisanlar ve {iretilen {iriin ¢esitleri olusturmaktadir. Secilen 8 atdlyede
goriisleri alinan 30 giimiis savat islemeciligi yapan usta ve 46 adet savath iiriin

orneklemi olusturmaktadir.

3.3. Veri Toplama Teknigi

Arastirmada yararlanmak iizere ilgili literatiir taramasi yapilmistir. Van

ilinden segilen, sarraf, tasarimci ve atdlyelerde calisanlarin goriis ve Oneri, uzman

gorsleri dogrultusunda olusturulan anketlerle belirlenmistir.
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Arastirmada 27 sorudan olusan anket, 30 kaynak kisiye arastirmaci tarafindan
uygulanmistir. Anket; giimiis islemeciligi yapan ustalarin demografik 6zelliklerine,
gliimiis savat islemeciligine ve calisma ortamina iligkin bilgi veren sorular

icermektedir.

Van ilindeki savath giimiis takilar incelenmis fotograflari ¢ekilip 46 adet

iriiniin envanter dokiimii yapilmistir.

3.4. Verilerin Analizi

Arastirmanin baglangicinda konu ile ilgili kaynaklar taranmis ve veri toplama

aract hazirlanmstir.

Kaynak kisilere uygulanan anketten elde edilen bilgiler tablolastirilarak

yorumlanmustir.

Bir savatl giimiis Uiriiniin islem basamaklar1 analiz edilerek sunulmustur.

Verilerin analizinde frekans (n) ve yiizde (%) gibi istatistiki 6lglim araglar

kullanilmistir.
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4. BOLUM

BULGULAR VE YORUMLAR

Bu boliimde aragtirmanin genel amaci dogrultusunda aranan cevaplara iligskin

toplanan verilerin istatistiksel analizleri sonucunda elde edilen bulgular yer

almaktadir.

4.1. Giimiis Islemecilizi Yapan Ustalarin Demografik Ozelliklerine

fliskin Bilgiler

Van’da giimiis islemeciligi ile ugrasan ustalarin cinsiyetine iliskin bilgiler

tablo 1°de verilmistir.

Tablo 1: Arastirmaya katilanlarin cinsiyet durumlarini gosteren dagilim

SECENEKLER n %
Erkek 28 93,4
Kadin 2 6,6
TOPLAM 30 100

Tablo 1 incelendiginde, Van ilinde glimiis islemeciligi yapan ustalarin %

93,4’linii erkekler, % 6,6’sin1 ise kadinlarin olusturdugu belirlenmistir.

Tablo 1’deki dagilima gore giimiis islemeciligi yapan bireylerin biiyiik

cogunlugunu erkekler olusturmaktadir.
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Glimiis islemeciligi yapan ustalarin yas dagilimlarini gosteren veriler tablo
2’de verilmistir.

Tablo 2: Arastirmaya katilanlarin yaslarini gésteren dagilim

SECENEKLER n %
20 yas ve alt1 4 13,3
21-30 yas 5 16,6
31-40 yas 8 26,8
41 ve tuzeri 13 433
TOPLAM 30 100

Tablo 2 incelendiginde, 20 yas ve alt1 grubun %13,3 ile en diisiik degere, 41
yas ve Ustliniin %43,3 ile en yliksek degere sahip oldugu anlagilmaktadir.
Tablo 2‘de goriildiigii gibi arastirmaya katilan ustalarin ¢ogunlugu geng yas

grubundadir. Orta yas ve iistii ustalarin sayis1 azdir.

Gimis islemeciligi yapan ustalarin 6grenim durumlarini gosteren veriler
tablo 3’de verilmistir.

Tablo 3: Arastirmaya katilanlarin egitim durumlarini gosteren dagilim

SECENEKLER n %
k6 gretim 5 16,7
Ortadgretim 18 60
On lisans 4 13,3
Lisans 3 10
TOPLAM 30 100

Tablo 3 incelendiginde, glimiis islemeciligi yapan ustalarin 6grenim diizeyleri
sOyle siralanmaktadir. % 60’1 ortadgretim, % 16,7’si ilkdgretim, % 13,3 o6n lisans, %
10’u ise lisans mezunu oldugu goriilmektedir.

Tablo 3’te goriildiigii gibi giimiis islemeciligi yapan ustalarin biiyiik

cogunlugu ortadgretim mezunudur.
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Gumis iglemeciligi yapan ustalarin ge¢im kaynagii gosteren veriler tablo
4’de verilmistir.

Tablo 4: Arastirmaya katilanlarin ge¢im kaynaklarini gosteren dagilim

SECENEKLER n %
Glimiis islemeciligi 14 46,6
Esnaflik(glimiis saticisi) 7 23,4
Ucretli isci 6 20
Memuriyet 1 3,4
Tarim ve hayvancilik 2 6,6
TOPLAM 30 100

Tablo 4 incelendiginde, giimiis islemeciligi ile ugrasan ustalarin temel ge¢im
kaynaklar1 % 46,6 ile giimiis islemeciligi, % 23,4 ile esnaflik, % 20 ile {icretli is¢i, %
6,6 ile tarim ve hayvancilik, %1 ile memuriyet oldugu belirlenmistir.

Tablo 4’te gorildiigii gibi glimiis islemeciligi yapan ustalarin biiylik bir

boliimii gegimlerini glimiis islemeciliginden sagliyorlar.

Arastirmaya katilan ustalarin giimiis islemeciligini ka¢ yildir yaptiklarini
gosteren veriler Tablo 5°te verilmistir.

Tablo 5: Arastirmaya katilanlarin bu meslekte ¢alisma yillina iligkin dagilim

SECENEKLER n %
1-5yil 2 6,6
6-10 yil 4 13,3
11-15 yil 9 30
16-20 y1l 10 33,4
21 yil ve tizeri 5 16,7
TOPLAM 30 100

Arastirmaya katilan ustalarin ka¢ yildir giimiis islemeciligi yaptiklarini
gosteren dagilim incelendiginde, 16-20 yil araliginin % 33,4 ile en yiiksek degere,
1-5 yil araliginin ise % 6,6 ile en diisiik degere sahip oldugu anlagilmaktadir.
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Tablo 5 incelendiginde arastirmaya katilanlarin ¢ogu 1620 yildir giimiis
islemecigi ile ugrastiklar1 anlasilmaktadir. Katilimcilarin birgogu da 11-15 yildir

giimiis islemeciligi yaptiklar1 belirlenmistir.

Van’da giimiis islemeciligi yapan ustalarin bu sanati kimden veya hangi
kaynaktan 6grendiklerini gosteren bilgiler Tablo 6°da verilmistir.

Tablo 6 Gilimiis islemeciligini 6grendikleri kisi veya kaynaklar1 gosteren dagilim

SECENEKLER n %
Aileden 8 26,6
Ustadan 17 56,7
Kurstan 5 16,7
TOPLAM 30 100

Tablo 6 incelendiginde, ustalarin %56,7’si ustadan, %?26,6’s1 aileden,
%16,7’sinin ise kurslardan 6grendikleri belirtilmistir.
Tablo 6’da goriildiigii gibi arastirmaya katilanlarin biiyiilk ¢ogunlugunun

giimiis isleme sanatini usta-¢irak iligkisiyle 6grendikleri belirlenmistir.

Glimiis islemeciligi yapan ustalarin meslegi yapma nedenleri Tablo 7’de
verilmistir.

Tablo 7: Arastirmaya katilanlarin glimiis islemeciligini yapma nedenini gosteren

dagilim

SECENEKLER n %
Baba meslegi olmasi 7 23,3
Meslege kars ilgi 10 33,4
Yoreye 6zgii bir sanat olmasi 9 30
Gelirinin yiiksek olmasi 4 13,3
TOPLAM 30 100
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Tablo 7 incelendiginde, ustalarin glimiis islemeciligi meslegini % 33,4’0
meslege karsi ilgi, %30’u yoreye 6zgii bir sanat oldugu icin, %23,3’li baba meslegi
oldugu i¢in, % 13,31 ise gelirinin yiiksek oldugu icin se¢mislerdir.

Arastirmaya katilan giimiis islemeciligi yapan ustalarin giimiis islemeciliginin
gelirinden memnuniyet durumlar1 Tablo 8’de verilmistir.

Tablo 8: Ustalarin giimiis islemeciliginin gelirinden memnuniyet durumunu gosteren

dagilim

SECENEKLER n %
Evet 19 63,4
Hayir 11 36,6
TOPLAM 30 100

Tablo 8 incelendiginde, ustalarin % 63,4’iiniin gelirinden memnun olduklari,
%36,6’simin  gelirinden memnun olmadiklar1 anlagilmaktadir. Aradaki bu farkin
temel nedeni gelirinden memnun olan ustalarin toptan ¢alistiklari, gelirinden
memnun olmayanlarin ise kii¢iik atolyelere sahip esnaflar oldugu goriismeler

sirasinda saptanmigtir.
4.2. Giimiis Savat Islemeciligine Ait Bilgiler
Arastirmaya katilan ustalarin glimiis islemeciligini nerede yaptiklarina iliskin

bilgiler Tablo 9’da verilmistir.

Tablo 9: Ustalarin glimiis islemeciligini yaptiklari yeri gosteren dagilim

SECENEKLER n %
AtSlyede 27 90
Evde 3 10
TOPLAM 30 100

Tablo 9 incelendiginde, ustalarin giimiis islemeciligini % 90’1 atdlyede, %

10’u ise evde yapmaktadirlar.
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Tablo 9°da goriildiigii gibi aragtirmaya katilan bireylerin biiylik cogunlugunun

giimiis islemeciligini atdlyelerde yaptiklari belirlenmistir.

Ustalarin giimiisii aldiklar sekle iligskin bilgiler Tablo 10°da verilmistir.

Tablo 10: Glimiisiin alinma seklini gosteren dagilim

SECENEKLER n %
Ham halde 27 90
Levha halinde 1 3,3
Tel halinde 2 6,7
TOPLAM 30 100

Tablo 10 incelendiginde, glimiis islemeciligi yapan ustalarin % 90’1 glimisi
ham halde alip kendilerinin islenir hale getirdikleri, % 6,7’si tel halinde, % 3,3’
levha halinde aldiklar1 belirlenmistir.

Tablo 10°’da gorildiigi gibi arastirmaya katilan ustalarin  biiyiik
cogunlugunun giimiisii ham halde aldiklar1 ortaya ¢ikmustir.

Gilimiis islemeciligi yapan ustalarin hammadde saglamada karsilastiklar:
sorunlara iligkin bilgiler Tablo 11°de verilmistir.

Tablo 11: Ustalarin karsilastiklart sorunlart gosteren dagilim

SECENEKLER n %
Fiyat 17 56,6
Ulasim 6 20
Araci kurum 4 13,4
Istenilen nitelikte hammaddenin bulunmamasi 3 10
TOPLAM 30 100

Tablo 11 incelendiginde, giimiis islemeciligi yapan ustalarin %56,6’s1 fiyat,
% 20’si ulasim, % 13,4’1 aract kurum, % 10’u ise istenilen nitelikte hammaddenin

bulunmamasi konularinda sorun yasamaktadirlar.
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Tablo 11°e gore aragtirmaya katilan ustalarin karsilagtiklari en biiyiik sorunun

yiiksek fiyat oldugu ortaya ¢ikmustir.

Arastirmaya katilan ustalarin glimiis islemeciliginde ka¢ ayar gilimiis
kullandiklarina iliskin veriler Tablo 12’de verilmistir.

Tablo 12: Giimiis islemeciliginde kullanilan giimiis ayarlarin1 gosteren dagilim

SECENEKLER n %
925 9 30
950 13 43,3
990 8 26,7
TOPLAM 30 100

Tablo 12 incelendiginde, ustalar yaptiklar Griinlerde % 43,3t 950, % 30’u
925, % 26,7’s1 990 ayar glimiis kullandiklarini belirtmislerdir. Yapilan goriigmelerde
990 ayar gimisii bilezik ve kemerlerde, 950 ve 925 ayar gimiisii ise kii¢iik
pargalarda kullandiklarini belirtmislerdir.

Van’da gilimiis islemeciligi yapan ustalarin savat ¢amurunu ne kadar siirede
hazirladiklarina iliskin veriler Tablo 13°de verilmistir.

Tablo 13: Savat gamurunun yapim siiresini gosteren dagilim

SECENEKLER n %
1-2 saat 2 6,7
3—4 saat 4 13,4
56 saat 14 46,6
7-8 saat 10 33,3
TOPLAM 30 100

Tablo 13 incelendiginde, savat ¢amurunu ustalarin % 46,6’s1 5-6 saatte,
%33,3’1 7-8 saat, % 13,4’ii 3-4 saat, % 6,7’si 1-2 saatte yaptiklar1 belirlenmistir.
Tablo 13’e gore glimiis islemeciligi yapan ustalarin savat camurunu yapim

stireleri genelde 56 ve 7—8 saatleri arasindadir.
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Glimiis islemeciligi yapan ustalarin iiriinlerinde tas kullanma durumlarini
gosteren veriler Tablo 14°de verilmistir.

Tablo 14: Uriinlerde tas kullanim durumunu gésteren dagilim

SECENEKLER n %
Evet 21 70
Hayir 9 30
TOPLAM 30 100

Tablo 14 incelendiginde, giimiis islemeciligi yapan ustalarin % 70’nin tasg
kullandig1, % 30’unun ise tas kullanmadig: belirlenmigtir.
Tablo 14’e gore aragtirmaya katilan ustalarin biiyiik cogunlugu iriinlerinde

tas kullanmaktadirlar.

Glimiis islemeciligi yapan ustalarin iriinlerinde kullandiklar1 taglara ait
veriler Tablo 15°te verilmistir.

Tablo 15: Ustalarin tiriinlerinde kullandiklar: taglar1 gosteren dagilim

SECENEKLER n %
Akik 9 30
Turmalin 5 16,6
Ametist 4 13,4
Mercan 3 10
Turkuaz 7 23,3
Inci 2 6,7
TOPLAM 30 100

Tablo 15 incelendiginde, iirlinlerde ustalarin % 30’u akik, % 23,3’i tlirkuaz,
% 16,6’s1 turmalin, % 13,4’ ametist, % 10’u mercan, % 6,7’si inci kullandiklari
belirlenmistir.

Tablo 15°te goriildiigii gibi giimiis islemeciligi yapan ustalar {iriinlerinde
cogunlukla akik ve tiirkuaz kullanmaktadirlar. Ayrica ustalar her tiirlii tagin giimiise

yakistigini bu nedenle ¢esitli taglar1 bir arada kullandiklarini belirtmislerdir.
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Arastirmaya katilan ustalarin glimiis islemeciliginde kullandiklar1 tekniklere
ait veriler Tablo 16’da verilmistir.

Tablo 16: Ustalarin yaptiklari tirtinlerde kullandiklar1 teknikleri gésteren dagilim

SECENEKLER n %
Dokiim teknigi + Savat teknigi 15 50
Kazima teknigi + Savat teknigi 10 33,3
Telkari teknigi 3 10
Ajur teknigi - -
Kakma teknigi 2 6,7
TOPLAM 30 100

Tablo 16 incelendiginde, ustalarin % 50’si dokiim teknigi + savat teknigini,
% 33,3’li kazima teknigi + savat teknigini, % 10’u telkari teknigini, % 2’si ajur
teknigini kullanmislardir.

Tablo 16’ya gore arastirmaya katilan ustalarin biiyiik cogunlugu iirettikleri
tirtinlerde dokiim teknigi iizerine savat teknigini kullanmiglardir. Kazima teknigi ise

model olusturmada ve 6zel {liretimlerde kullanilmaktadir.

Glimiis islemeciligi yapan ustalarin savat teknigiyle trettikleri takilara ait
bilgiler Tablo 17°de verilmistir.
Tablo 17: Savat teknigi ile yapilan takilar1 gosteren dagilim

SECENEKLER n %
Kiipe 2 6,7
Kolye-gerdanlik 8 26,7
Yiiziik 3 10
Bilezik 10 33,3
Bileklik 1 3,3
Kemer-kemer tokasi 6 20
TOPLAM 30 100
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Tablo 17 incelendiginde, Van’da giimiis islemeciligi yapan ustalarin % 33,3’
bilezik, % 26,7’si kolye-gerdanlik, % 20’si kemer-kemer tokasi, % 10’u yiizik, %
6,7’si1 kiipe, % 3,3’ ise bileklik yaptiklar1 ortaya ¢ikmaistir.

Tablo 17’ye gore ustalar c¢ogunlukla bilezik ve gerdanlik {iretimi
yapmaktadirlar. Ustalar bu takilarin turistik olusu nedeniyle fazla firetildigini

belirtmislerdir.

Glimiis islemecigi yapan ustalarin taki tasarimlarini nasil olusturduklarina ait
veriler Tablo 18’de verilmistir.

Tablo 18: Taki tasarimlarini olusturma seklini gosteren dagilim

SECENEKLER n %
Model tasarimini kendimiz yapiyoruz 9 30
Eski takilardan esinlenerek 7 23,3
Siparis lizerine ¢alisiyoruz 3 10
Kitap, dergi, kataloglardan yararlaniyoruz 11 36,7
TOPLAM 30 100

Tablo 18 incelendiginde, giimiis islemeciligi yapan ustalar, taki tasarimlarini
olustururken, % 36,7’si kitap, dergi ve kataloglardan, % 23,3’ eski takilardan
esinlenerek, %10’u siparis iizerine yaptiklar1 ortaya cikmistir. % 30’u ise model
tasarimlarini kendilerinin yaptiklarini belirtmislerdir.

Tablo 18’e gore ustalarin ¢ogunlugu kitap, dergi, katalogdan yaylanirken,

birgogu da kendilerinin yaptiklar1 6zgiin tasarimlardan yararlandiklar1 goriillmektedir.
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Yapilan iirlinlerde hangi tiir motifler kullanildigini gosteren bilgiler Tablo
19°da verilmistir.
Tablo 19: Gumiis islemeciligi yapan ustalarin iriinlerinde kullandiklar1 motifleri

gosteren dagilim

SECENEKLER n %
Bitkisel motifler 11 36,6
Hayvansal motifler 6 20
Geometrik motifler 8 26,7
Sembolik motifler 5 16,7
TOPLAM 30 100

Tablo 19 incelendiginde, giimiis islemeciligi yapan ustalarin % 36,62’s1
bitkisel motifler, % 26,7’si geometrik motifler, % 20’si hayvansal motifler, % 16,7’si
sembolik motifler kullandiklar1 belirlenmistir.

Tablo 19’da goriildiigii gibi glimiis islemeciligi yapan ustalar daha ¢ok
bitkisel ve geometrik motifleri kullanmaktadirlar. Hayvansal ve sembolik motiflerin

daha az kullanildig1 ortaya ¢ikmustir.

Arastirmaya katilan ustalarin iirlinlerini nasil pazarladiklarina iliskin veriler
Tablo 20’de verilmistir.

Tablo 20: Ustalarin tirinlerini pazarlanma seklini gosteren dagilim

SECENEKLER n %
Kendimiz pazarliyoruz 3 10
Satis magazalaria veriyoruz 5 16,6
Toptan ¢aligtyoruz 12 40
Siparis lizerine iiretim yapiyoruz 10 334
TOPLAM 30 100

Tablo 20 incelendiginde, arastirmaya katilan ustalarin % 40’1 toptan
calistiklarini, % 33,4’ siparis lizerine {iretim yaptiklarini, % 16,6’s1 satis

magazalarina verdiklerini, % 10’u ise kendilerinin pazarladiklarini belirtmislerdir.
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Tablo 20’ye gore arastirmaya katilanlarin ¢ogunlugu biiylik atdlyelerde
calistiklar1 i¢in drlinlerini ¢ogunlukla toptan sekilde ve siparis {izerine

pazarlamaktadirlar.

Aragtirmaya katilan ustalarin iriinlerini kimlere pazarladiklarina iligkin
bilgiler Tablo 21’de verilmistir.

Tablo 21: Ustalarin iirtinlerini pazarladiklari kesimi gosteren dagilim

SECENEKLER n %
Y ore halkina 10 33,3
Yerli turiste 12 40
Yabanci turiste 8 26,7
TOPLAM 30 100

Tablo 21 incelendiginde, gilimiis islemeciligi yapan ustalarin % 40’1 yerli
turiste, % 33,3’ yore halkina, % 26,7’si yabanci turiste trtinlerini pazarladiklari
ortaya ¢ikmistir.

Tablo 21°de goriildiigii gibi ustalar yaptiklari iirlinleri ¢ogunlukla yerli
turistlere pazarladiklar1 belirlenmistir. Ayrica Triinlerin  pazarlandigi kisilerin

bircogunu da yore halki olusturmaktadir.

Aragtirmaya katilan ustalarin glimiis islemeciliginde karsilastiklan giicliiklere
iligkin bilgiler Tablo 22’de verilmistir.

Tablo 22: Giimiis islemeciliginde karsilasilan sorunlar

SECENEKLER n %
Cok vakit aliyor 3 10
Maliyeti yliksek 10 33,3
Yapimi zor 2 6,7
Emegimin karsiligini1 alamiyorum 15 50
TOPLAM 30 100
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Ustalarin glimiis islemeciliginde karsilagtiklart giigliiklere iliskin Tablo 22
incelendiginde, % 50’si emeginin karsiligini alamadiklarini, % 33,3’ maliyetinin
yiikksek oldugunu, % 10’u ¢ok vakit aldigini, % 6,7°si yapiminin zor oldugunu
belirtmislerdir.

Tablo 22’ye gore arastirmaya katilan ustalar, maliyetin yiiksekligini ve
yapimi zor bir sanat olusunu, emeklerinin karsiligin1 alamamalarinin sebepleri olarak

gostermislerdir.

Arastirmaya katilan ustalarin, gliimiis savat islemeciliginin eskiye oranla
simdiki durumunu gosteren bilgiler Tablo 23’de verilmistir.

Tablo 23: Savat islemeciliginin eskiye oranla simdiki durumunu gésteren dagilim

SECENEKLER n %
Ayni 4 13,4
Daha iyi 1 3,3
Daha kotii 25 83,3
TOPLAM 30 100

Tablo 23 incelendiginde, ustalarin giimiis islemeciliginin eskiye oranla
simdiki durumu hakkinda, % 83,3l daha koti, % 13,40 ayni, %3,3°t4 daha iyi
oldugunu belirtmislerdir.

Tablo 23’e gore Van’da glimiis savat iglemeciliginin eskiye oranla simdiki
durumunun daha kétii oldugunu ortaya ¢ikmustir. Arastirmaya katilan ustalarin biiyiik
cogunlugu glimiis savat islemeciliginin unutulmaya yiiz tutmus bir sanat oldugunu

belirtmiglerdir.
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4.3. Calisma Ortamina iliskin Bilgiler

Van’da giimiis savat islemeciligi yapan ustalarin, calisma ortaminin uygunluguna
iliskin bilgiler Tablo 24’de verilmistir.

Tablo 24: Calisma ortaminin giimiis islemeciligi yapmaya uygunlugunu gosteren

dagilim

SECENEKLER n %
Evet 27 90
Kismen 2 6,7
Hayir 1 3,3
TOPLAM 30 100

Tablo 24 incelendiginde, giimiis islemeciligi yapan ustalarin c¢alisma
ortamlarinin giimiis islemeciligine uygunlugu konusunda, % 90’1 evet, % 6,7’si
kismen, % 3,3’ hayir cevabini vermislerdir.

Tablo 24’e gére Van’da atolyelerin biiylik ¢cogunlugunun giimiis islemeciligi
yapmaya uygun oldugu ortaya ¢ikmuistir.

Glimiis islemeciligi yapan ustalarin ¢alisma ortamlarinda olmasi gereken en
onemli ekipmana iliskin bilgiler Tablo 25’de verilmistir.

Tablo 25: Calisma ortamindaki en 6nemli ekipmani gosteren dagilim

SECENEKLER n %
Lavabo 3 10
Kiivet 5 16,7
Ocak 10 33,3
Tezgah 12 40
TOPLAM 30 100

Tablo 25 incelendiginde, glmiis islemeciligi yapan ustalarin ¢alisma
ortamindaki en 6nemli ekipmanin, % 40’1 tezgah, % 33,3’1i ocak, % 16,7’si kiivet, %

10’u lavabo oldugunu belirtmislerdir.
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Tablo 25°te goriildiigli gibi arastirmaya katilanlarin biiyiik ¢cogunlugu en
onemli ekipmanin tezgah oldugu cevabini verirken 6nemli bir ¢ogunluk ise ocagin en

onemli ekipman oldugunu belirtmislerdir.

Arastirmaya katilan ustalarin, iiretim yaparken Ozel bir giysi kullanma
durumuna iligkin bilgiler Tablo 26°da verilmistir.

Tablo 26: Uretim yaparken &zel bir giysi kullanma durumu

SECENEKLER n %
Evet 20 66,7
Hayir 10 33,3
TOPLAM 30 100

Tablo 26 incelendiginde, ustalarin iiretim yaparken 6zel bir giysi kullanma
durumlarina, % 66,7’si evet, % 33,3’i hayir cevabini vermistir.

Tablo 26’ya gore arastirmaya katilan ustalarin biiyiik ¢ogunlugunun iiretim
yaparken 0zel kiyafet giydikleri ortaya ¢ikmistir. Goriistilen ustalar giydikleri 6zel
kiyafetin sicaga ve yanmalara dayanikli kumaslardan olusan onliikler oldugunu

belirtmisglerdir.

Glimiis islemeciligi yapan wustalarin, c¢alisma sirasinda ortaya ¢ikan
artiklarin(fire-ramat) geri doniislimiinii yapma durumlarina iligkin bilgiler Tablo
27’de verilmistir.

Tablo 27 Calisma sirasinda ortaya ¢ikan artiklarin geri doniigiimiiniin yapilma

durumu gosteren dagilim

SECENEKLER n %
Evet 30 100
Hayir - -
TOPLAM 30 100

Tablo 27 incelendiginde, geri doniisiimiin yapilma durumuna aragtirmaya katilan

ustalarin % 100’1 evet cevabini vermislerdir.



99

Tablo 27°de goriildiigli gibi giimiis islemeciligi yapan ustalarin tiimii ¢alisma
sirasinda ortaya ¢ikan atiklarin geri doniisiimiiniin yapildigin1 belirtmislerdir. Cikan
atiklar1 ramathane boliimiine gonderdiklerini ve orda glimiisiin ayristirilarak saf

glimiis olarak kendilerine ulastigini belirtmislerdir.
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5. BOLUM

SONUC VE ONERILER

5.1. Sonuclar

Yapilan arastirma sonucunda elde edilen sonugclar1 su sekilde 6zetleyebiliriz:

Bu aragtirma sonucuna gore; Van’da glimiis islemeciligi yapan ustalarin
biiyiik ¢cogunlugu erkektir. Ankete katilanlarin biiyiik oranini orta yas grubundaki
bireyler olusturmaktadir. Katilimcilarin ¢ogunlugu ortaggretim mezunudur. Ankete
katilan bireylerin ¢ogunun gecim kaynagi glimiis islemeciligidir. Arastirmaya
katilanlarin ¢ogu 16-20 yildir giimiis islemecigi yaptiklar1 ortaya ¢ikmistir.
Katilimcilarin = birgogunun da  11-15 yildir glimiis islemeciligi  yaptiklar
belirlenmistir. Arastirmaya katilanlarin biliylik ¢ogunlugu glimiis islemeciligini
ustalarindan 6grenmislerdir. Ankete katilan bireyler ¢ogunlukla meslege karsi ilgileri
oldugu i¢in bu meslegi se¢mislerdir, bircogu da yoreye 6zgii bir sanat oldugu icin
gimiis islemeciligi yapmaktadirlar. Katilimcilarin  bliylik  ¢ogunlugu giimiis

islemeciliginden sagladiklari gelirden memnundurlar.

Bu arastirma kapsamindaki bireylerin biiyiik cogunlugu giimiis islemeciligini
atdlyede yapmaktadirlar. Katilimcilarin biliylik c¢ogunlugu gilimiisii ham halde

aliyorlar. Katilimeilarin karsilagtiklari en biiyiik sorun fiyattir.

Glimiis islemeciligi yapan ustalar iirlinlerinde genellikle 950 ayar giimiis
kullanmaktadirlar. Glimiis islemeciligi yapan ustalarin cogunlugu savat camurunu 5—
6 saatte yapmaktadirlar. Katilimcilar yaptiklar takilarda tas kullanmaktadirlar. Bu
takilarda ise genellikle akik ve tiirkuaz kullanmaktadirlar. Katilimcilar iirtinlerinde
genellikle dokiim teknigi + savat teknigi kullanmaktadirlar, bunun yani sira bir¢ogu

da kazima teknigi + savat teknigini kullanmaktadirlar.
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Aragtirmaya katilan ustalar savat teknigi ile cogunlukla bilezik ve kolye-
gerdanlik yapmaktadirlar. Katilimcilarin ¢ogu tasarimlarini hazirlama asamasinda
kitap, dergi, kataloglardan yararlanirken bir¢ogu da model tasarimlarini kendileri
olusturmaktadirlar. Ankete katilan ustalarin ¢ogu iiriinlerinde bitkisel motifleri

kullanmaktadirlar.

Ankete katilan bireyler {iriinlerini cogunlukla toptan pazarlamaktadirlar, bunu
yant sira birgogu da siparis iizerine liretim yapmaktadirlar. Katilimeilar {iriinlerini

cogunlukla yerli turiste pazarlamaktadirlar.

Arastirmaya katilan ustalarin giimiis islemeciliginde en ¢ok karsilastiklar
sorun emeklerinin karsiligin1 alamamalaridir. Katilimcilarin biiyiik ¢ogunlugu savat

islemeciliginin eskiye oranla simdiki durumunun daha koétii oldugunu belirtmislerdir.

Arastirma kapsamindaki atdlye ortamlarmin biiyiik c¢ogunlugu glimiis
islemeciligi yapmaya uygundur. ¢alisma ortamindaki en onemli ekipman sirasiyla
tezgah ve ocaktir. Katilimcilarin biiyiik ¢cogunlugu tiretim yaparken 6zel bir giysi
killanmaktadirlar. Calisma esnasinda ortaya ¢ikan glimiis atiklarin geri doniistimii

yapilmaktadir.

5.2. Oneriler

Elde edilen veriler cercevesinde, Van ilinde yapilan savath giimiis takilar
incelendiginde, bu sanatin ve bu sanati yapanlarin bazi giicliiklerle karsilagtiklar

tespit edilmistir. Bunun i¢in yapilmasi gerekenler su sekilde 6zetlenebilir:

Arastirma kapsaminda yapilan incelemelerde goriilen en 6nemli eksiklik
savat’in yapildig1 bir okulunun olmayisidir. Bu sanatin gelismemesindeki en biiyiik
etken egitimin olmamasidir. Buna gore Van Kiz Meslek Lisesinde, Savat Isleme
Atolyesi agilmistir. Fakat makine, 6gretmen ve dolayisiyla 68rencinin olmayisi bu
bolimiin varligint engellemektedir. Bu bolim hayata gecirilerek 6grenciler bu

boliime tesvik edilmelidir.
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Van Yiiziincii Y1l Universitesi Meslek Yiiksek Okulunda 1997 yilinda savat
sanatt ile ilgili bir bolim ac¢ilmis ve yonetimin degismesiyle 2000 yilinda bolim
kapatilmistir. {lgili boliimiin mutlaka acilmasi gerekmektedir zira giimiis savat

islemeciligi yapan ustalarin ¢ogalmasi bu sanatin siirmesi anlamini tasimaktadir.

Glinlimiizde giimiis islemeciliginin desen ve kullanim alanlar1 geleneksel
yapidadir. Giincel, ¢agdas kullanim alanlar1 ve sekilleri tasarlanmasi glimiis savat
isleme sanatinin yasatilmasinda 6nemli bir adim olacaktir. Yeni tasarimlara olan
ihtiyac egitimle giderilebilir. Buna gore iiniversitelerin ilgili taki bolimlerini Milli
Egitim Bakanhig1 ve Yiiksek Ogrenim Kurumunun biinyesindeki egitim kurumlarmin

sayilar1 artirilmalidir.

Giliniimiizde el sanatlarina gereken 6nem verilmemektedir. Dolayisiyla giimiis
islemeciligi de diger el sanatlarinda oldugu gibi hak ettigi yerde degildir. El sanatlar
alaninda etkili olan kamu kurum ve kuruluslarinin bir ¢at1 altinda bu tiir ¢alismalar

icin birleserek bu konuda biiylik caligsmalar yapmasi gerekmektedir.

Yerel yonetimler giimiis savat islemeciliginin devami i¢in tanitim, destek ve
tesvik saglamalidirlar. Bu dogrultuda yapilacak olan yarigmalarin ve projelerin bu

sanata katl1 saglayacag diistintilmektedir.
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EK-1
ANKET FORMU

“ Van Ilindeki Savatli Giimiis Takilar” konulu yiiksek lisans tezimin verilerini

toplamak i¢in bu anket hazirlanmistir.

Anket ii¢ boliimden olugmaktadir. Birinci boliimde demografik ozelliklere
iliskin sorular, ikinci boliimde glimiis savat islemeciligine ait bilgiler, tgilincii

boliimde ise ¢aligsma ortamina iligkin sorular yer almaktadir.

Sorular1 dikkatlice okuyunuz ve size en uygun olan, sizin diisiincelerinizi
yansitan se¢enegin basindaki ayracin igine ( X ) isareti koyarak cevabinizi belirtiniz.

Liitfen soruyu cevapsiz birakmayiniz.

Arastirmaya sagladiginiz katkilardan dolayi tesekkiir ederim.

Pmar GUZEL
Gazi Universitesi Egitim Bilimleri Enstitiisii
El Sanatlar1 Egitimi Ana Bilim Dali
Dekoratif Uriinler Egitimi Bilim Dal1

Yiiksek Lisans Ogrencisi



110

ANKET FORMU
Tarih:

Goriisme Yapilan Yer:

Goriisme Yapilan Kisi:

DEMOGRAFIK OZELLIKLERE ILiSKIiN BILGILER

1. Cinsiyet: a.( )Kadm b. () Erkek

3. Ogrenim durumunuz:
a. () Ilkdgretim
b. () Ortadgretim
c. () On Lisans(2 yil)
d. ( ) Lisans(4 y1l)

4. Ailenin ge¢im kaynagi nedir?
a. () Gumis islemeciligi
b. ( ) Esnaf
c. () Ucretli isci
d. ( ) Memuriyet

e. () Tarim ve hayvancilik

5. Giimiis islemeciligini kag yildir yapiyorsunuz?
a.( )15yl
b.( )6-10 yil
c.( )11-15y
d. ( )16-20 yil
e. ()21 yil iizeri



6. Giimis islemeciligini Kimden 6grendiniz?
a. () Aileden
b. ( ) Ustamdan

c. () Kurstan

7. Nigin bu meslegi sectiniz?
a. ( ) Baba meslegi olmast
b. () Meslege olan ilgi
. ( ) Yoreye 0zgii bir sanat olmast

d. ( ) Gelirinin yiiksek olmasi

8. Giimiis islemeciliginin gelirinden memnun musunuz?
a. ( )Evet
b. ( ) Hayir

GUMUS SAVAT iISLEMECILIGINE AiT BiLGILER

1. Glimiis savat islemeciligini nerede yapiyorsunuz?
a.( ) Evde
b. () Atolyede

2. Giimiis savat islemeciliginde kullanilan hammaddeyi nasil temin ediyorsunuz?
a. () Ham halde satin aliyorum
b. ( ) Levha halinde satin aliyorum

c. () Tel halinde satin aliyorum

3. Hammadde saglamada karsilasilan sorunlar nelerdir?
a.( ) Fiyat
b. ( ) Ulasim
C. () Araci kurum

d. () Istenilen nitelikte hammaddenin bulunmamas1
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4. Glimiis savat iglemeciliginde kag¢ ayar giimiis kullaniyorsunuz?
a.( )925ayar
b. ( ) 950 ayar
c. () 990 ayar

5. Savat camurunu ne kadar siirede hazirliyorsunuz?
a.( )1-2saat
b. ( ) 3-4 saat
c.( )5-6saat
d.( ) 7-8 saat

6. Uretimini yaptigmiz iiriinlerde tas kullantyor musunuz?

a.( )Evet b. ( ) Hayir

7. Giimiis savat islemeciliginde kullandiginiz taslar nelerdir?
a. () Akik
b. () Turmalin
c. () Ametist
d. ( ) Mercan
e. () Inci

f. () Tirkuaz

8. Giimiis islemeciliginde kullandiginiz teknikler nelerdir?
a. () Dokiim teknigi + Savat teknigi
b. ( ) Kazima teknigi + Savat teknigi
c. () Telkari teknigi
d. ( ) Ajur teknigi
e. () Kakma teknigi
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9. Savat teknigi ile gogunlukla hangi tip takilari tiretiyorsunuz?
a. () Kiipe
b. ( ) Kolye ve gerdanlik
c. () Yizik
d. ( ) Bilezik
e. () Bileklik

f.( ) Kemer ve kemer tokasi

10. Taki tasarimlarinizi nasil olusturuyorsunuz?
a. () Model tasarimini kendimiz yapiyoruz
b. ( ) Eski takilardan esinlenerek
c. () Siparis lizerine ¢alisiyoruz

d. ( ) Kitap, dergi, katalog, vb.den yararlaniyoruz

11. Yapilan iiriinlerde daha ¢ok ne tiir motifler kullaniyorsunuz?
a. () Bitkisel motifler
b. ( ) Hayvansal motifler
c. () Geometrik motifler
d. ( ) Sembolik motifler

12. Uriinlerin pazarlamasini nasil yapiyorsunuz?
a. () Kendimiz pazarliyoruz
b.( ) Satis magazalarma veriliyoruz
C. () Toptan ¢alistyoruz

d. ( ) Siparis iizerine liretim yapiyoruz

13. Uriinlerinizi daha ¢ok kimlere pazarliyorsunuz?
a. () Yore halkina
b. ( ) Yerli turist

c. () Yabanci turist
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14. Su anda yaptiginiz giimiis islemeciligi ile ilgili karsilastiginiz giicliikler nelerdir?
a. () Cok vakit aliyor
b. ( ) Maliyeti yiiksek
c. () Yapimi zor

d. ( ) Emegimin karsiligin1 alamiyorum

15. Gimiis savat islemeciliginin eskiye oranla simdiki durumu konusunda
gortsleriniz nelerdir?

a.( )Ayni

b. ( ) Dahaiyi

C. () Daha kotii

CALISMA ORTAMINA iLiSKIiN BIiLGILER

1. Calisma ortaminiz glimiis islemeciligi yapmaya uygun mu?
a.( ) Evet
b. ( ) Kismen
c. ( ) Hayir

2. Caligma ortaminda olmasi gerekli en 6nemli ekipman nedir?
a. () Lavabo
b. ( ) Kiivet
c. () Ocak
d. ( ) Tezgah

3. Uretim yaparken 6zel bir giysi kullantyor musunuz?

a. () Evet b. ( ) Hayir

4. Caligsma sirasinda ortaya ¢ikan artiklarin(fire-ramat) geri doniisiimii yapiliyor mu?

a.( ) Evet b. ( ) Hayir
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BiLGi FORMU

Van Etnografya Miizesinde Tespit Edilen Savath Giimiis Esyalar

Sekil no

Ornek no

Envanter no
Uriiniin tiirii
Uriiniin bulundugu yer
Miizeye gelis tarihi
Miizeye gelis bicimi
Inceleme tarihi
Boyutlar
Kullanilan malzeme
Kullanilan desen

Uygulanan teknikler

Sekil 73-Kemer

: 73
1
: 01524
: Kemer
: Van Etnografya Miizesi
:12.01.1972
: Ismail BINICI’den satm alma.
: 15.10.2008
: En: 7 cm Boy: 106 cm
: Giimiis, savat camuru
: Bitkisel
: D6kme, kazima, savat ,ajur, giiherse
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Kompozisyon . 14 kiiciik yuvarlak parga ve 1 adet oval kemer
tokasindan olusan kemer, yakin ge¢mise aitti. Kemerin parcalari iizerine bitkisel
motifler kazinarak kanallar agilmis, acilan kanallar savat ¢amuru ile doldurulmustur.
Pargalar {izerine savat yapimliktan {izerine kenar ve orta yuvarlaklara giiherse teknigi
uygulanmistir. Kemerin tokasi alt ve iist olarak iki pargadan olusturulmustur. Bu
pargalar ajur teknigi ile yapilmis ve iist iiste gelecek sekilde birlestirilmistir. Kemer
tokasinin alt kismina piiskiil seklinde bir parca takilmistir. Kemerin pargalar1 pim ile

pirlestirilmis ve kemer tamamlanmuistir.
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Sekil no

Ornek no

Envanter no
Uriiniin tiirii
Uriiniin bulundugu yer
Miizeye gelis tarihi
Miizeye gelis bicimi
Inceleme tarihi
Boyutlarn
Kullanilan malzeme
Kullanilan desen
Uygulanan teknikler
Kompozisyon

Sekil 74-Tepelik

174

12

: 02160

: Tepelik

: Van Etnografya Miizesi
:26.11.1982

: Sadik BINICI’den satin alma.
: 15.10.2008

: En: 23cm Boy: 23cm

: Giimiis, savat camuru

: Bitkisel

- Savat, kazima, astar gekme

: 3 adet diiz parca ile 2 adet yuvarlak parcadan olusan

tepelik, Van’in kirsal yerlerinde hala yemeni iizerine takilmaktadir. 3 adet diiz ve 2

adet yuvarlak pargalar {izerine bitkisel motifler {izerine kazima yapilarak oyuklar

acilmis ve bu oyuklarin igine savat ¢amuru doldurulmustur. Bu pargalarin

birlestirilmesi i¢in ortasina farkli biiytikliikteki 2 adet yuvarlak parca yerlestirilmistir.

Bu yuvarlak pargalar 2 farki boyutlarda kesilmis ve iist iiste gelecek sekilde ucuna

kulp takilmistir.



Sekil no

Ornek no

Envanter no
Uriiniin tiirii
Uriiniin bulundugu yer
Miizeye gelis tarihi
Miizeye gelis bicimi
Inceleme tarihi
Boyutlarn
Kullanilan malzeme
Kullanilan desen
Uygulanan teknikler

Kompozisyon

Sekil 75-Tepelik

: 75

: 3

1 01952

: Tepelik
: Van Etnografya Miizesi
:26.11.1982

: Sadik BINICI’den satin alma.
: 15.10.2008

: En: 25¢cm Boy: 25cm
: Giimiis, savat camuru
: Bitkisel

- Savat, kazima, astar gekme
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. Tepelik 3 adet diiz ve uzun parcadan olusmustur.

Pargalar iizerine desen ¢izilmis ve kazinarak oyulmustur. Oyulan kanallar igerisine

savat ¢amuru doldurulmustur. Tefsiye ve cila islemi yapildiktan sonra islenen

parcalar {ist tiste getirilerek birlestirilmigtir.



Sekil no

Ornek no

Envanter no
Uriiniin tiirii
Uriiniin bulundugu yer
Miizeye gelis tarihi
Miizeye gelis bicimi
inceleme tarihi
Boyutlarn
Kullanilan malzeme
Kullanilan desen
Uygulanan teknikler
Kompozisyon

Sekil 76-Sigara Tabakasi

. 76

04

: 03016

: Sigara tabakasi
: Van Etnografya Miizesi
: 11.06.1989

: Sadik BINICI’den satin alma.
: 15.10.2008

: En: 7cm Boy: 13cm

: Giimiis, savat camuru

: Bitkisel

- Savat, kazima, dokiim
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. Sigara tabakasi alt ve iist olmak iizere iki kisimdan

olusmustur. Bu kisimlar ayr1 ayr1 dokiilerek olusturulmustur. Olusturulan parcalar

tizerine kazilarak desen c¢izilmis ve ¢izilen desen

savat camuru

doldurulmustur. Daha sonra bu pargalar tesviye ve cila islemlerinden gecirilmistir.

Iki parga halindeki parcalar uzun bir pim yardimiyla birlestirilmistir.



Sekil no

Ornek no

Envanter no

Uriiniin tiirii

Uriiniin bulundugu yer
Miizeye gelis tarihi
Miizeye gelis bicimi
Inceleme tarihi
Boyutlar

Kullanilan malzeme

Sekil 77-Kolye

277

:5

: 01026

: Kolye

: Van Etnografya Miizesi
: 1968

: Satin alma.

: 15.10.2008

: En: 6,5cm Boy: 25cm

: Gilimiis, savat camuru
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Kullanilan desen : Simgesel
Uygulanan teknikler : Savat, kazima, astar ¢gekme
Kompozisyon : Kolye ¢ok uzun zamanlardan kalma bir takidir. Bu

kolyede parcalar astar c¢ekilerek olusturulmustur. Olusan pargalar iizerine sembolik
motifler kazinarak ¢izilmis ve ¢izilen desen lizerine savat ¢amuru siiriilmistiir.
Kolyenin st kisminda bulunan parganin iizerinde Osmanli tugrasi mevcuttur.
Islemesi tamamlanan parcalarm alt ve iist kisimlarina delikli bir giimiis aparat
yerlestirilmistir. Bu par¢anin u¢ kisimlarindaki deliklere halkalar takilmistir. Takilan
halkalara zincirler yerlestirilerek iki parga arasinda koprii olusturulmus ve parcalar
birlestirilmistir. Ust zincirlerin kenar kismma piiskiill seklinde giimiis uglar

yerlestirilmistir.
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Van ilindeki Ozel Koleksiyonlarda Tespit Edilen Savath Giimiis Takilar

Sekil no

Ornek no

Uriiniin tiirii

Uriiniin yapihs tarihi
Uriiniin bulundugu yer
Uriinii yapan ustanin ad1
inceleme tarihi
Boyutlarn

Kullanilan malzeme
Kullanilan desen
Uygulanan teknikler

Kompozisyon

Sekil 78- Bilezik

: 78
01
: Bilezik
: 2007
> Van
: Erdal BINICI
: 29.01.2009
: En: 2,5cm Boy: 23cm
: Giimiis, savat camuru
: Bitkisel, geometrik

: D6kme, kazima, savat

Gilimiis onceden hazirlanmis iki adet yarim ay

seklindeki kaliplara dokiilmiistiir. Dokiilen giimiis soguduktan ve istenilen sekle

geldikten sonra kaliplardan ¢ikartilmis. Cikarilan yarin ay seklindeki glimiislere
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zimpara islemi yapilmistir. islenmeye hazir hale gelen giimiis parcalar iizerine freze
yardimiyla istenilen desen, kazinarak oyuklar olusturulmustur. Bu oyuklar bilezigin
bir parcasinda, karsilikli on tane yapraktan ve bu yapraklar1 birbirinden ayiran iki
seritten olusur. Diger parcasmma da ayni desen c¢izilerek simetrik bir desen
olusturulmustur. Kazinan desen lizerinde olusan oyuklarin i¢i dolacak sekilde savat
stiriilmiistiir. Tekrar zimpara iglemi uygulanmis ve cila islemi yapilmistir. Son olarak

yarim ay seklindeki iki par¢a pim ile birlestirilerek klipsi kakilmistir.
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Sekil no

Ornek no

Uriiniin tiirii

Uriiniin yapihs tarihi
Uriiniin bulundugu yer
Uriinii yapan ustanin ad1
Inceleme tarihi
Boyutlarn

Kullanilan malzeme
Kullanilan desen
Uygulanan teknikler

Kompozisyon

Sekil 79-Bilezik

: 79
12
: Bilezik
: 2007
: Van
: Erdal BINICI
: 29.01.2009
: En: 2,5cm Boy: 23cm
: Gilimiis, savat camuru
: Bitkisel

: Dokme, kazima, savat

Glmiis Onceden hazirlanmis iki adet yarim ay

seklindeki kaliplara dokiilmiistiir. Dokiilen giimiis kaliplardan ¢ikartilmis ve zimpara

islemi yapilmistir. Islenmeye hazir hale gelen giimiis pargalar iizerine freze

yardimiyla istenilen desen kazinarak oyuklar olusturulmustur. iki adet hatai motifinin

alt kisimlarinda gonca seklinde daha kiigiik olan iki tane ¢igek bulunmaktadir. Desen

simetri ozelligi gosterir. Ayni desen diger parcaya da islenmistir. Kazinan desen
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tizerinde olusan oyuklarin i¢i dolacak sekilde savat siiriilmiistiir. Daha sonra zimpara
islemi uygulanmis, freze yardimiyla bilezigin desen bosluklarina dalgali desenler
¢izilmis ve cila iglemi yapilmistir. Son olarak iki yarim ay seklindeki giimiis parcalar

yuvarlak sekilde pim ile birlestirilmis ve klipsi takilmistir.
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Sekil no

Ornek no

Uriiniin tiirii

Uriiniin yapihs tarihi
Uriiniin bulundugu yer
Uriinii yapan ustanin ad1
Inceleme tarihi
Boyutlarn

Kullanilan malzeme
Kullanilan desen
Uygulanan teknikler
Kompozisyon

Sekil 80- Bilezik

: 80

23

: Bilezik

: 2007

: Van

: Erdal BINICI

: 29.01.2009

: En: 2,5cm Boy: 23cm
: Glimiis, savat camuru
: Bitkisel

: Dokme, kazima, savat

Giimiis  1sitilarak

sivilagtirilmis  ve  Onceden

hazirlanmis iki adet yarim ay seklindeki kaliplara dokiilmiistiir. Dokiilen glimiis

soguduktan ve istenilen sekli aldiktan sonra kaliplardan ¢ikartilmis ve zimpara islemi

yapilmistir. Islenmeye hazir hale gelen giimiis pargalar iizerine, freze yardimiyla

istenilen desen kazinarak oyuklar olusturulmustur. Desen iic motiften olusur

aralarina gegcisler cizilmis ve aymi motif {ic defa yan yana gelecek seklinde
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yerlestirilmistir. Ayn1 desen bilezigin diger pargasina da uygulanmistir. Kazinan
desen {lizerinde olusan oyuklarin i¢i dolacak sekilde savat stirtilmiistiir. Tekrar
zimpara islemi uygulanmig ve cila islemi yapilmistir. Son olarak yarim ay seklindeki

iki par¢a pim ile birlestirilerek klipsi kakilmistir.
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Sekil no

Ornek no

Uriiniin tiirii

Uriiniin yapils tarihi
Uriiniin bulundugu yer
Uriinii yapan ustanin adi
Inceleme tarihi
Boyutlar

Kullanilan malzeme
Kullanilan desen
Uygulanan teknikler

Kompozisyon

Sekil 81-Bilezik

: 81
14
: Bilezik
: 2007
: Van
: Erdal BINICI
: 29.01.2009
- En: 3,5cm Boy: 21cm
: Glimiis, savat camuru
: Geometrik

: Dokme, kazima, savat

Glimiis 1sitilarak — sivilastirllmis  ve  Onceden

hazirlanmis iki adet yarim ay seklindeki kaliplara dokiilmistiir. Dokillen giimiis

soguduktan ve istenilen sekli aldiktan sonra kaliplardan ¢ikartilmis ve zimpara islemi

yapilmistir. Islenmeye hazir hale gelen giimiis pargalar iizerine, freze yardimiyla

istenilen desen kazinarak oyuklar olusturulmustur. Deseni iki esit pargaya bolen

seritlerin arasina on adet paralel ¢izgiler ¢izilmis ve kenar kisimlarina kalin serit
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cizgiler yerlestirilmistir. Bu ¢izim diger parcaya da aynen uygulanmistir. Kazinan
desen {lizerinde olusan oyuklarin i¢i dolacak sekilde savat siirilmiistiir. Tekrar
zimpara islemi uygulanmig ve cila islemi yapilmistir. Son olarak yarim ay seklindeki

iki par¢a pim ile birlestirilerek klipsi kakilmistir.
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Sekil no

Ornek no

Uriiniin tiirii

Uriiniin yapils tarihi
Uriiniin bulundugu yer
Uriinii yapan ustanin adi
Inceleme tarihi
Boyutlar

Kullanilan malzeme
Kullanilan desen
Uygulanan teknikler

Kompozisyon

Sekil 82-Bilezik

: 82

:5

: Bilezik

: 2007

: Van

: Erdal BINICI

: 29.01.2009

: En: 2,5cm Boy: 23cm
: Gilimiis, savat camuru
: Bitkisel

: Dokme, kazima, savat

Glmiis Oonceden hazirlanmis 1ki adet yarim ay

seklindeki kaliplara dokiilmiistiir. Dokiilen glimiis kaliplardan ¢ikartilmis ve zimpara

islemi yapilmistir. Islenmeye hazir hale gelen giimiis pargalar iizerine freze

yardimiyla istenilen desen kazimarak oyuklar olusturulmustur. Desen bilezigin

tamaminda c¢i¢cek motifinin alt1 kez tekrarlanmasindan olusmustur. Kazinan desen

tizerinde olusan oyuklarin i¢i dolacak sekilde savat siiriilmiistiir. Deseni bos kalan
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kisimlarina minik kanallar olusturulmustur. Daha sonra zimpara islemi uygulanmas,
freze yardimiyla bilezigin desen bosluklarina dalgali desenler ¢izilmis ve cila islemi
yapilmistir. Son olarak iki yarim ay seklindeki giimiis parcalar yuvarlak sekilde pim

ile birlestirilmis ve klipsi takilmistir.
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Sekil no

Ornek no

Uriiniin tiirii

Uriiniin yapils tarihi
Uriiniin bulundugu yer
Uriinii yapan ustanin adi
Inceleme tarihi
Boyutlar

Kullanilan malzeme
Kullanilan desen
Uygulanan teknikler
Kompozisyon

Sekil 83-Bilezik

- 83

16

: Bilezik

: 2007

: Van

: Erdal BINICI

: 29.01.2009

: En: 2,5cm Boy: 23cm
: Glimiis, savat camuru
: Geometrik

: Dokme, kazima, savat

Glimis sitilarak — sivilastirllmis  ve  Onceden

hazirlanmis iki adet yarim ay seklindeki kaliplara dokiilmiistiir. Dokiilen glimiis

soguduktan ve istenilen sekli aldiktan sonra kaliplardan ¢ikartilmis ve zimpara islemi

yapilmistir. Islenmeye hazir hale gelen giimiis parcalar iizerine, freze yardimiyla

istenilen desen kazinarak oyuklar olusturulmustur. Bu desenler bilezigin bir

parcasinin ortasinda dokuz adet birbirine bagli daireler bulunmaktadir. Bu desen
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diger parcaya da aynen uygulanmistir. Bilezigin dis kismina karsilikli seritler
cizilmistir. Kazinan desen iizerinde olusan oyuklarin i¢i dolacak sekilde savat
stiriilmiistiir. Tekrar zzimpara islemi uygulanmis ve cila islemi yapilmistir. Son olarak

yarim ay seklindeki iki parga pim ile birlestirilerek klipsi kakilmustir.
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Sekil no

Ornek no

Uriiniin tiirii

Uriiniin yapils tarihi
Uriiniin bulundugu yer
Uriinii yapan ustanin adi
Inceleme tarihi
Boyutlar

Kullanilan malzeme
Kullanilan desen
Uygulanan teknikler
Kompozisyon

Sekil 84-Bilezik

: 84
o7
: Bilezik
: 2007
: Van
: Erdal BINICI
: 29.01.2009
: En: 1,5cm Boy: 23cm
: Gilimiis, savat camuru
: Bitkisel, geometrik

: Dokme, kazima, savat

Glmiis Onceden hazirlanmis iki adet yarim ay

seklindeki kaliplara dokiilmiistiir. Dokiilen glimiis kaliplardan ¢ikartilmis ve zimpara

islemi yapilmistir. Islenmeye hazir hale gelen giimiis pargalar iizerine freze

yardimiyla istenilen desen kazinarak oyuklar olusturulmustur. Bilezik iizerine yarim

ay seklinde birbirine paralel desenler ¢izilmis ve bu desenlerin i¢ine yaprak formu

verilmistir. Geri kalan alanlara minik girintiler olusturulmustur. Desen bilezigin tiim
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yiizeyine uygulanmistir. Kazinan desen lizerinde olusan oyuklarin i¢i dolacak sekilde
savat siiriilmiistiir. Daha sonra zimpara islemi uygulanmis, freze yardimiyla bilezigin
desen bosluklarina dalgali desenler ¢izilmis ve cila islemi yapilmistir. Son olarak iki
yarim ay seklindeki giimiis pargalar yuvarlak sekilde pim ile birlestirilmis ve klipsi

takilmastir.
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Sekil no

Ornek no

Uriiniin tiirii

Uriiniin yapils tarihi
Uriiniin bulundugu yer
Uriinii yapan ustanin adi
Inceleme tarihi
Boyutlar

Kullanilan malzeme
Kullanilan desen
Uygulanan teknikler

Kompozisyon

Sekil 85- Bilezik

: 85
: 8
: Bilezik
: 2007
: Van
: Erdal BINICI
: 29.01.2009
: En: 1,5cm Boy: 23cm
: Gilimiis, savat camuru
: Bitkisel, geometrik

: Dokme, kazima, savat

Glmiis Onceden hazirlanmis iki adet yarim ay

seklindeki kaliplara dokiilmiistiir. Dokiilen glimiis kaliplardan ¢ikartilmis ve zimpara

islemi yapilmistir. Islenmeye hazir hale gelen giimiis pargalar iizerine freze

yardimiyla istenilen desen kazmarak oyuklar olusturulmustur. Desen bilezigin

tamaminda on alt1 tane yapragin dort tane ¢igegi olusturmasindan meydana gelmistir.

Olusturulan ¢igeklerin birlesen boliimlerine baklava dilimi seklinde motifler
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cizilmistir. Kazinan desen iizerinde olusan oyuklarin i¢i dolacak sekilde savat
stiriilmistiir. Deseni bos kalan kisimlarina minik kanallar olusturulmustur. Daha
sonra zimpara islemi uygulanmis, freze yardimiyla bilezigin desen bosluklarina
dalgali desenler ¢izilmis ve cila islemi yapilmistir. Son olarak iki yarim ay seklindeki

giimiis pargalar yuvarlak sekilde pim ile birlestirilmis ve klipsi takilmistir.
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Sekil no

Ornek no

Uriiniin tiirii

Uriiniin yapils tarihi
Uriiniin bulundugu yer
Uriinii yapan ustanin adi
inceleme tarihi
Boyutlar

Kullanilan malzeme
Kullanilan desen
Uygulanan teknikler
Kompozisyon

Sekil 86-Bilezik

: 86
:9
: Bilezik
: 2007
: Van
: Erdal BINICI
: 29.01.2009
: En: 1,5cm Boy: 23cm
: Giimiis, savat camuru
: Bitkisel

: Dokme, kazima, savat

Giimiis Oonceden hazirlanmis iki adet yarim ay

seklindeki kaliplara dokiilmiistiir. Dokiilen glimiis kaliplardan ¢ikartilmis ve zimpara

islemi yapilmistir. Islenmeye hazir hale gelen giimiis pargalar iizerine freze

yardimiyla istenilen desen kazimarak oyuklar olusturulmustur. Desen bilezigin

tamaminda toplam dort adet dal yaprak ve ¢icekten olusan bir ¢icek motifinden

olusturulmustur. Kazinan desen lizerinde olusan oyuklarin i¢i dolacak sekilde savat
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stiriilmistiir. Deseni bos kalan kisimlarina minik kanallar olusturulmustur. Daha
sonra zimpara islemi uygulanmis, freze yardimiyla bilezigin desen bosluklarina
dalgali desenler ¢izilmis ve cila islemi yapilmistir. Son olarak iki yarim ay seklindeki

glimiis pargalar yuvarlak sekilde pim ile birlestirilmis ve klipsi takilmistir.
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Sekil no

Ornek no

Uriiniin tiirii

Uriiniin yapils tarihi
Uriiniin bulundugu yer
Uriinii yapan ustanin ad
inceleme tarihi
Boyutlar

Kullanilan malzeme
Kullanilan desen
Uygulanan teknikler

Kompozisyon

Sekil 87-Bilezik

: 87
: 10
: Bilezik
: 2007
: Van
: Erdal BINICI
: 29.01.2009
: En: 1,5cm Boy: 23cm
: Giimiis, savat camuru
: Bitkisel

: Dokme, kazima, savat

Giimiis Oonceden hazirlanmis iki adet yarim ay

seklindeki kaliplara dokiilmiistiir. Dokiilen glimiis kaliplardan ¢ikartilmis ve zimpara

islemi yapilmistir. Islenmeye hazir hale gelen giimiis pargalar iizerine freze

yardimiyla istenilen desen kazinarak oyuklar olusturulmustur. Desen bilezigin

tamaminda toplam dort adet ¢icek motifinden olusturulmustur. Bu ¢igek motifleri

birbirinden bagimsiz olarak ¢er¢evelenmis ve kalin bir seridin dis kisimlarindaki iki
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adet yapraktan olusturulmustur. Kazinan desen iizerinde olusan oyuklarin i¢i dolacak
sekilde savat siirilmiistiir. Cercevelenen ¢igek desenlerinin bos kalan kisimlarina
minik kanallar olusturulmustur. Daha sonra zimpara islemi uygulanmis, freze
yardimiyla bilezigin desen bosluklarma dalgali desenler c¢izilmis ve cila islemi
yapilmistir. Son olarak iki yarim ay seklindeki giimiis parcalar yuvarlak sekilde pim

ile birlestirilmis ve klipsi takilmistir.
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Sekil no

Ornek no

Uriiniin tiirii

Uriiniin yapihs tarihi
Uriiniin bulundugu yer
Uriinii yapan ustanin ad1
Inceleme tarihi
Boyutlarn

Kullanilan malzeme
Kullanilan desen
Uygulanan teknikler

Kompozisyon

Sekil 88-Bilezik

: 88
111
: Bilezik
: 2007
: Van
: Erdal BINICI
: 29.01.2009
: En: 3cm Boy: 20cm
: Gilimiis, savat camuru
: Bitkisel

- Astar ¢cekme, kazima, savat, akik tas

. Glimiis silindirden gegilerek levha haline getirilmistir.

Levha haline getirilen giimiis 3cm eninde 20cm boyunda yuvarlak olarak kesilmis,

yuvarlak form verilmis fakat birlestirilmemistir. 3cm ara bosluk birakilan yuvarlak

sekil islenmeye hazir hale getirilmistir. Giimiis parca {lizerine freze yardimiyla

istenilen desen kazinarak oyuklar olusturulmustur. Desen ortasinda tasin konacagi

boslugun her iki tarafinda simetrik olarak iki adet yaprak motifinden olusturulmustur.
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Kazinan desen {izerinde olusan oyuklarin i¢i dolacak sekilde savat siiriilmiistiir. Daha
sonra zimpara islemi uygulanmis, freze yardimiyla bilezigin desen bosluklarina
dalgali desenler ¢izilmis ve cila islemi yapilmistir. Son olarak bilezigin tasi

yerlestirilmistir.
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Sekil no

Ornek no

Uriiniin tiirii

Uriiniin yapils tarihi
Uriiniin bulundugu yer
Uriinii yapan ustanin adi
Inceleme tarihi
Boyutlar

Kullanilan malzeme
Kullanilan desen
Uygulanan teknikler
Kompozisyon

Sekil 89-Bilezik

89

: 12

: Bilezik

: 2007

: Van

: Erdal BINICI

: 29.01.2009

: En: 1,5cm Boy: 23cm
: Gilimiis, savat camuru
: Bitkisel

: Dokme, kazima, savat

Glmiis Onceden hazirlanmis iki adet yarim ay

seklindeki kaliplara dokiilmiistiir. Dokiilen glimiis kaliplardan ¢ikartilmis ve zimpara

islemi yapilmistir. Islenmeye hazir hale gelen giimiis pargalar iizerine freze

yardimiyla istenilen desen kazimarak oyuklar olusturulmustur. Desen bilezigin

tamaminda toplam alt1 adet cigek motifinin tekrarlanmasindan olusturulmustur.

Kazman desen iizerinde olusan oyuklarin i¢i dolacak sekilde savat siiriilmiistiir.
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Cergevelenen ¢igek desenlerinin bos kalan kisimlarina minik kanallar ¢izilmistir.
Daha sonra zimpara islemi uygulanmis, freze yardimiyla bilezigin desen bosluklarina
dalgali desenler ¢izilmis ve cila islemi yapilmistir. Son olarak iki yarim ay seklindeki

glimiis pargalar yuvarlak sekilde pim ile birlestirilmis ve klipsi takilmistir.
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Sekil no

Ornek no

Uriiniin tiiri

Uriiniin yapils tarihi
Uriiniin bulundugu yer
Uriinii yapan ustanin adi
Inceleme tarihi
Boyutlarn

Kullanilan malzeme
Kullanilan desen
Uygulanan teknikler
Kompozisyon

Sekil 90-Bilezik

: 90

: 13

: Bilezik

: 2008

: Van

: Erhan CELIK

: 02.02.2009

: En: 3cm Boy: 20cm

: Glimiis, savat gamuru, altin
: Bitkisel

- Astar cekme, kazima, savat

. Glimiis silindirden gegilerek levha haline getirilmistir.

Levha haline getirilen glimiis 3cm eninde 20cm boyunda yuvarlak olarak kesilmis,

yuvarlak form verilmis fakat birlestirilmemistir. 3cm ara bosluk birakilan yuvarlak

sekil islenmeye hazir hale getirilmistir. Giimiis parca ilizerine freze yardimiyla

istenilen desen kazinarak oyuklar olusturulmustur. Desen ortasinda Van Goli motifi

konacag1 boslugun her iki tarafinda simetrik olarak iki adet lale ¢icegi motifinden
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olusturulmustur. Kazinan desen lizerinde olusan oyuklarin i¢i dolacak sekilde savat
stiriilmiistiir. Daha sonra zimpara islemi uygulanmis, freze yardimiyla bilezigin desen
bosluklarina dalgali desenler c¢izilmis ve cila islemi yapilmistir. Son olarak

bileziginin ortasina altindan olusan Van Golii motifi yerlestirilmistir.
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Sekil 91-Bilezik

Sekil no : 01
Ornek no 114
Uriiniin tiirii : Bilezik
Uriiniin yapihs tarihi : 2008

Uriiniin bulundugu yer : Van

Uriinii yapan ustanin ad1 : Erhan CELIK

inceleme tarihi : 02.02.2009

Boyutlar: : En: 3cm Boy: 20cm

Kullanilan malzeme : Glimtis, savat camuru, altin

Kullanilan desen : Bitkisel

Uygulanan teknikler . Astar ¢ekme, kazima, savat

Kompozisyon . Glimiis silindirden gegilerek levha haline getirilmistir.

Levha haline getirilen glimiis 3cm eninde 20cm boyunda yuvarlak olarak kesilmis,
yuvarlak form verilmis fakat birlestirilmemistir. 3cm ara bosluk birakilan yuvarlak
sekil islenmeye hazir hale getirilmistir. Giimiis parga {lizerine freze yardimiyla
istenilen desen kazinarak oyuklar olusturulmustur. Desen simetrik bir bigimde lale ve

yapraklariin karsilikli bakmasindan olusturulmustur. Kazinan desen iizerinde olusan
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oyuklarin i¢i dolacak sekilde savat siirlilmiistiir. Daha sonra zimpara islemi
uygulanmis, freze yardimiyla bilezigin desen bosluklarina dalgali desenler ¢izilmis
ve cila iglemi yapilmistir. Son olarak bilezigin deseninin orta kismina altindan olusan

Van Go6li motifi yerlestirilmistir.
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Sekil no

Ornek no

Uriiniin tiirii

Uriiniin yapils tarihi
Uriiniin bulundugu yer
Uriinii yapan ustanin adi
Inceleme tarihi
Boyutlar

Kullanilan malzeme
Kullanilan desen
Uygulanan teknikler

Kompozisyon

Sekil 92-Bileklik

: 92

: 15

- Bileklik

: 2009
: Van
: Sadullah OZMEN
: 02.02.2009

: En: 4cm Boy: 23cm

. Glimiis, savat gamuru
: Bitkisel

: D6kme, astar ¢ekme, kazima, savat

. Gilimiis silindirden gegirilerek levha haline getirilmis

ve dokiim teknigi ile kalip serilestirilmistir. Dokillen giimiis pargalar kaliplardan

cikarilmistir. Kaliplardan ¢ikarilan pargalarin arka kisimlarina halkalar1 kaynak

yapilmistir. Glimiis parcalar {izerine freze yardimiyla istenilen desen kazinarak

oyuklar olusturulmustur. Desen biiyiikk kare pargada ii¢ adet ¢icekten olusan bir

motiften meydana gelmistir. Dort kiiglik pargaya ise ¢igek seklinde motif ¢izilmistir.

Kazinan desen iizerinde olusan oyuklarin i¢i dolacak sekilde savat siiriilmiistiir. Daha
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sonra tesviye ve cila islemi yapilmistir. Son olarak giimiis parcalarin halkalarinin

icinden dort adet zincir gecirilmis ve klipsi takilmistir.
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Sekil no

Ornek no

Uriiniin tiirii

Uriiniin yapihs tarihi
Uriiniin bulundugu yer
Uriinii yapan ustanin ad1
Inceleme tarihi
Boyutlarn

Kullanilan malzeme
Kullanilan desen
Uygulanan teknikler
Kompozisyon

Sekil 93-Bros

: 93

: 16

: Bros

: 2008

: Van

: Feyaz BOZDOGAN

: 04.02.2009

: En: 4cm Boy: 10cm

. Glimis, savat camuru
: Hayvansal

- Astar ¢cekme, kazima, savat

. Glimiis silindirden gegilerek levha haline getirilmistir.

Levha haline getirilen giimiis 5cm eninde I1lcm boyunda dikdortgen olarak

kesilmistir. Kesilen parca daha sonra tavus kusu formu verilerek c¢izilmis ve

kesilmistir. Kenarlar1 belirginlestirilmis ve zimparalanmistir. Desen ¢izmeye hazir

hale gelen giimiis parga {izerine freze yardimiyla istenilen desen kazinarak oyuklar
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olusturulmustur. Desene dogadaki tavus kusunun kanatlar1 kafasi ve tiiylerinin formu
verilmigtir. Kazinan desen iizerinde olusan oyuklarin i¢i dolacak sekilde savat
stiriilmiistiir. Daha sonra zimpara islemi uygulanmis ve cila islemi yapilmistir. Son

olarak brosun arka kismina igne yerlestirilmistir.



154

Sekil no

Ornek no

Uriiniin tiirii

Uriiniin yapihs tarihi
Uriiniin bulundugu yer
Uriinii yapan ustanin adi
inceleme tarihi
Boyutlar

Kullanilan malzeme
Kullanilan desen
Uygulanan teknikler
Kompozisyon

Sekil 94-Bros

: 94
: 17
: Bros
: 2008
: Van
: Sadullah OZMEN
: 04.02.2009
: En: 4,5cm Boy: 7cm
: Glumis, savat gamuru,
: Bitkisel

. Astar ¢ekme, kazima, savat

: Glimiis silindirden gegilerek levha haline getirilmistir.

Levha haline getirilen giimiis Scm eninde 8cm boyunda dikdortgen olarak
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kesilmistir. Kesilen parcaya daha sonra yaprak formu verilerek ¢izilmis ve
kesilmistir. Kenarlar1 belirginlestirilmis ve zimparalanmistir. Desen ¢izmeye hazir
hale gelen giimiis parca iizerine freze yardimiyla istenilen desen kazinarak oyuklar
olusturulmustur. Desen lale ve yapraklarindan olusan motiften meydana getirilmistir.
Kazman desen iizerinde olusan oyuklarin i¢i dolacak sekilde savat siiriilmiistiir. Daha
sonra zimpara islemi uygulanmis ve cila islemi yapilmistir. Son olarak brosun arka

kismina igne yerlestirilmistir.
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Sekil no

Ornek no

Uriiniin tiirii

Uriiniin yapils tarihi
Uriiniin bulundugu yer
Uriinii yapan ustanin ad1
inceleme tarihi
Boyutlar

Kullanilan malzeme
Kullanilan desen
Uygulanan teknikler

Kompozisyon

Sekil 95-Bros

: 95

: 18

: Bros

: 2008

: Van

: Sadullah OZMEN

: 04.02.2009

: En: 4cm Boy: 4cm

: Glmts, savat gamuru
- Bitkisel, hayvansal

. Astar ¢ekme, kazima, savat

: Glimiis silindirden gegilerek levha haline getirilmistir.

Levha haline getirilen giimiis Scm eninde Scm boyunda yuvarlak olarak kesilmistir.

Kesilen parcaya daha sonra cigek formu verilerek c¢izilmis ve kesilmistir. Kenarlar
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belirginlestirilmis ve zimparalanmistir. Desen ¢izmeye hazir hale gelen giimiis parca
lizerine freze yardimiyla istenilen desen kazinarak oyuklar olusturulmustur. Desen
cigek ve yapraklardan olugsmustur. Bitkisel motiflerin ortasina kus motifi ¢izilmistir.
Kazinan desen iizerinde olusan oyuklarin i¢i dolacak sekilde savat siiriilmiistiir. Daha
sonra zimpara islemi uygulanmis ve cila islemi yapilmistir. Son olarak brosun arka

kismina igne yerlestirilmistir.
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Sekil no

Ornek no

Uriiniin tiirii

Uriiniin yapils tarihi
Uriiniin bulundugu yer
Uriinii yapan ustanin adi
inceleme tarihi
Boyutlar

Kullanilan malzeme
Kullanilan desen
Uygulanan teknikler
Kompozisyon

Sekil 96-Bros

: 96

: 19

: Bros

: 2008

: Van

: Sadullah OZMEN

: 04.02.2009

: En: 4cm Boy: 6cm

: Glmts, savat gamuru
. Bitkisel

. Astar ¢ekme, kazima, savat

: Glimiis silindirden gegilerek levha haline getirilmistir.

Levha haline getirilen giimiis Scm eninde 7cm boyunda dikdortgen olarak
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kesilmigtir. Kesilen par¢aya daha sonra yaprak formu verilerek c¢izilmis ve
kesilmistir. Kenarlar1 belirginlestirilmis ve zimparalanmistir. Desen ¢izmeye hazir
hale gelen giimiis parca iizerine freze yardimiyla istenilen desen kazinarak oyuklar
olusturulmustur. Desen ¢icek ve yapraklardan olusmustur. Kazinan desen iizerinde
olusan oyuklarn i¢i dolacak sekilde savat siiriilmiistiir. Daha sonra zimpara islemi
uygulanmis ve cila iglemi yapilmistir. Son olarak brosun arka kismina igne

yerlestirilmistir.
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Sekil no

Ornek no

Uriiniin tiirii

Uriiniin yapihs tarihi
Uriiniin bulundugu yer
Uriinii yapan ustanin ad1
inceleme tarihi
Boyutlar

Kullanilan malzeme
Kullanilan desen
Uygulanan teknikler

Kompozisyon

Sekil 97-Bros

: 97
: 20
: Bros
: 2008
: Van
: Sadullah OZMEN
: 04.02.2009
: En: 5cm Boy: 6cm
: Glmts, savat gamuru
: Bitkisel

. Astar ¢ekme, kazima, savat

: Glimiis silindirden gegilerek levha haline getirilmistir.

Levha haline getirilen giimiis 6cm eninde 6cm boyunda dikdortgen olarak

kesilmistir. Kesilen par¢aya daha sonra ¢izilecek olan ¢icek motifi formu verilerek
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cizilmis ve kesilmistir. Kenarlar1 belirginlestirilmis ve zimparalanmistir. Desen
cizmeye hazir hale gelen glimiis parca lizerine freze yardimiyla istenilen desen
kazinarak oyuklar olusturulmustur. Desen c¢icek ve yapraklardan olugsmus, simetri
ozelligi gosterir. Kazinan desen iizerinde olusan oyuklarin i¢i dolacak sekilde savat
stiriilmiistiir. Daha sonra zimpara islemi uygulanmis ve cila islemi yapilmistir. Son

olarak brosun arka kismina igne yerlestirilmistir.
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Sekil no

Ornek no

Uriiniin tiirii

Uriiniin yapihs tarihi
Uriiniin bulundugu yer
Uriinii yapan ustanin ad1
Inceleme tarihi
Boyutlarn

Kullanilan malzeme
Kullanilan desen
Uygulanan teknikler

Kompozisyon

Sekil 98-Kolye

- 98
121
: Kolye
: 2007
: Van
: Erdal BINICI
: 29.01.2009
: En: 2,5cm Boy: 68cm
: Glmts, savat gamuru
: Geometrik, bitkisel
. Astar cekme, dokme, kazima, savat

. Glimiis silindirden gegilerek levha haline getirilmistir.

Levha haline getirilen glimiis yildiz formu ¢izilerek kesilmistir. Kesilen bu parcanin

kalib1 ¢ikarilarak dokiim iglemi yapilmis kalip serilestirilmistir. Cikarilan pargalarin

uc kisimlarina birlestirmek amaciyla halkalar kaynak yapilmistir. Desen ¢izmeye

hazir hale getirilmis glimiis pargalar {izerine freze yardimiyla istenilen desen
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kazinarak oyuklar olusturulmustur. Desen glimiis parcalarin {izerine kiigiik
ciceklerden ve geometrik desenlerden olusturulmustur. Kazinan desen iizerinde
olusan oyuklarin i¢i dolacak sekilde savat siiriilmiistiir. Daha sonra zimpara islemi
uygulanmis ve cila iglemi yapilmistir. Son olarak islenen yedi glimiis par¢a birbirine

baglanarak birlestirilmistir.
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Sekil no

Ornek no

Uriiniin tiirii

Uriiniin yapihs tarihi
Uriiniin bulundugu yer
Uriinii yapan ustanin ad1
Inceleme tarihi
Boyutlarn

Kullanilan malzeme
Kullanilan desen
Uygulanan teknikler

Kompozisyon

Sekil 99-Kolye

: 99

122

: Kolye

: 2008

: Van

: Erdal BINICI

: 04.02.2009

: En: 2cm Boy: 66¢cm

: Giimiis, savat camuru,zincir
: Bitkisel
. Astar ¢cekme, dokme, kazima, savat

. Glimiis silindirden gegilerek levha haline getirilmistir.

Levha haline getirilen giimiis tiggen formu c¢izilerek kesilmistir. Kesilen bu parcanin

kalib1 ¢ikarilarak dokiim iglemi yapilmis kalip serilestirilmistir. Cikarilan pargalarin

uc kisimlarina birlestirmek amaciyla halkalar kaynak yapilmigtir. Desen ¢izmeye

hazir hale getirilmis glimiis pargalar {izerine freze yardimiyla istenilen desen
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kazinarak oyuklar olusturulmustur. Desen giimiis pargalarin iizerine kiiciik ¢igek
motiflerinden olusturulmustur. Kazinan desen iizerinde olusan oyuklarin i¢i dolacak
sekilde savat siirtilmiistiir. Daha sonra zimpara islemi uygulanmis ve cila islemi
yapilmistir. Son olarak islenen sekiz glimiis par¢a birbirine baglanarak

birlestirilmistir.
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Sekil no

Ornek no

Uriiniin tiirii

Uriiniin yapils tarihi
Uriiniin bulundugu yer
Uriinii yapan ustanin adi
Inceleme tarihi
Boyutlar

Kullanilan malzeme
Kullanilan desen
Uygulanan teknikler

Kompozisyon

Sekil 100-Kolye

: 100

: 23

: Kolye

: 2008

: Van

: Erdal BINICI

: 04.02.2009

: En: 2,5cm Boy: 68cm

: Giimiis, savat camuru ,zincir
: Bitkisel

- Astar ¢cekme, dokme, kazima, savat

. Glimiis silindirden gegilerek levha haline getirilmistir.

Levha haline getirilen giimiis ¢izilerek kesilmistir. Kesilen bu pargcanin kalibi

cikarilarak dokiim islemi yapilmis kalip serilestirilmistir. Cikarilan pargalarin ug

kisimlarina birlestirmek amaciyla halkalar kaynak yapilmistir. Desen ¢izmeye hazir

hale getirilmis giimiis pargalar iizerine freze yardimiyla istenilen desen kazinarak

oyuklar olusturulmustur. Desen gilimiis pargalarin lizerine kiigiik ¢icek motiflerinden
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olusturulmustur. Kazinan desen lizerinde olusan oyuklarin i¢i dolacak sekilde savat
stiriilmiistiir. Daha sonra zimpara islemi uygulanmis ve cila islemi yapilmistir. Son

olarak islenen on li¢ giimiis parca birbirine baglanarak birlestirilmistir.
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Sekil no

Ornek no

Uriiniin tiirii
Uriiniin yapils tarihi

Uriiniin bulundugu yer

Uriinii yapan ustanin adi :
: 04.02.2009
: En: 4cm Boy: 66cm

Inceleme tarihi
Boyutlar
Kullanilan malzeme
Kullanilan desen
Uygulanan teknikler

Kompozisyon

Sekil 101-Kolye

: 101

1 24

: Kolye
: 2008
: Van

Erdal BINICI

: Giimiis, savat camuru, zincir
: Bitkisel, geometrik

. Astar ¢ekme, dokme, kazima, savat, cam boncuk

- Giimiis silindirden gegilerek levha haline getirilmistir.

Levha haline getirilen giimiis farkli boyutlarda parcalar c¢izilerek kesilmistir.

Parcalarin u¢ kisimlarina birlestirmek amaciyla halkalar kaynak yapilmistir. Desen

cizmeye hazir hale getirilmis glimiis parcalar iizerine freze yardimiyla istenilen desen
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kazinarak oyuklar olusturulmustur. Desen, giimiis parcalarin iizerine bitkisel ve
geometrik motiflerden olusturulmustur. Kazian desen iizerinde olusan oyuklarin i¢i
dolacak sekilde savat siiriilmiistiir. Daha sonra zimpara islemi uygulanmis ve cila
islemi yapilmistir. Son olarak islenen dokuz giimiis parca birbirine baglanarak

birlestirilmis ve olusturulan bosluklara taglar yerlestirilmistir.
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Sekil no

Ornek no

Uriiniin tiirii

Uriiniin yapihs tarihi
Uriiniin bulundugu yer
Uriinii yapan ustanin ad1
Inceleme tarihi
Boyutlarn

Kullanilan malzeme
Kullanilan desen
Uygulanan teknikler

Kompozisyon

Sekil 102-Kolye

: 102
: 25
: Kolye
: 2008
: Van
: Erdal BINICI
: 04.02.2009
: En: 2,5cm Boy: 70cm
: Giimiis, savat camuru, zincir
: Geometrik

. Astar ¢ekme, dokme, kazima, savat, cam boncuk

. Glimiis silindirden gegilerek levha haline getirilmistir.

Levha haline getirilen giimiis c¢izilerek kesilmistir. Kesilen bu pargcanin kalibi

cikarilarak dokiim islemi yapilmig kalip serilestirilmistir. Cikarilan pargalarin ug

kisimlarina birlestirmek amaciyla halkalar kaynak yapilmistir. Desen ¢izmeye hazir

hale getirilmis giimiis pargalar iizerine freze yardimiyla istenilen desen kazinarak
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oyuklar olusturulmustur. Desen gilimils parcalarin iizerine kiicik geometrik
motiflerden olusturulmustur. Kazinan desen iizerinde olusan oyuklarin i¢i dolacak
sekilde savat siirlilmiigtiir. Daha sonra zimpara islemi uygulanmis ve cila islemi
yapilmistir. Son olarak islenen on ii¢ giimiis parca birbirine baglanarak birlestirilmis

ve agilan bosluklara taslar yerlestirilmistir.
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Sekil no

Ornek no

Uriiniin tiirii
Uriiniin yapils tarihi

Uriiniin bulundugu yer

Uriinii yapan ustanin ad :
: 04.02.2009
: En: 2cm Boy: 70cm

Inceleme tarihi
Boyutlar
Kullanilan malzeme
Kullanilan desen
Uygulanan teknikler

Kompozisyon

Sekil 103-Kolye

: 103

1 26

: Kolye
: 2008
: Van

Erdal BINICI

: Giimiis, savat camuru, zincir, akik tas
: Geometrik, bitkisel

. Astar ¢cekme, dokme, kazima

- Giimiis silindirden gegilerek levha haline getirilmistir.

Levha haline getirilen giimiis c¢izilerek kesilmistir. Kesilen bu pargcanin kalibi

cikarilarak dokiim islemi yapilmis kalip serilestirilmistir. Cikarilan pargalarin ug

kisimlarina birlestirmek amaciyla halkalar kaynak yapilmistir. Desen ¢izmeye hazir
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hale getirilmis giimiis parcalar ilizerine freze yardimiyla istenilen desen kazinarak
oyuklar olusturulmustur. Desen giimiis parcalarin iizerine karsilikli kiiciik cicek
motiflerinden olusturulmustur. Kazinan desen iizerinde olusan oyuklarin i¢i dolacak
sekilde savat siirtilmiistiir. Daha sonra zimpara islemi uygulanmis ve cila islemi
yapilmistir. Son olarak islenen on ii¢ glimiis parca birbirine baglanarak birlestirilmis

ve agilan bosluklara taslar yerlestirilmistir.
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Sekil no

Ornek no

Uriiniin tiirii

Uriiniin yapihs tarihi
Uriiniin bulundugu yer
Uriinii yapan ustanin ad1
Inceleme tarihi
Boyutlarn

Kullanilan malzeme
Kullanilan desen
Uygulanan teknikler

Kompozisyon

Sekil 104-Kolye

: 104
1 27
: Kolye
: 2008
: Van
: Erdal BINICI
: 04.02.2009
: En: 2cm Boy: 66cm
: Giimiis, savat camuru, zincir
: Bitkisel

- Astar ¢cekme, dokme, kazima, savat

. Glimiis silindirden gegilerek levha haline getirilmistir.

Levha haline getirilen giimiis c¢izilerek kesilmistir. Kesilen bu pargcanin kalibi

cikarilarak dokiim islemi yapilmig kalip serilestirilmistir. Cikarilan pargalarin ug

kisimlarina birlestirmek amaciyla halkalar kaynak yapilmistir. Desen ¢izmeye hazir

hale getirilmis giimiis pargalar iizerine freze yardimiyla istenilen desen kazinarak
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oyuklar olusturulmustur. Desen giimiis pargalarin tizerine karsilikli kiigiik ¢igek
motiflerinden olusturulmustur. Kazinan desen iizerinde olusan oyuklarin i¢i dolacak
sekilde savat siirtilmiistiir. Daha sonra zimpara islemi uygulanmis ve cila islemi
yapilmistir. Son olarak islenen on iki glmiis parca birbirine baglanarak

birlestirilmistir.
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Sekil no

Ornek no

Uriiniin tiirii

Uriiniin yapihs tarihi
Uriiniin bulundugu yer
Uriinii yapan ustanin ad1
inceleme tarihi
Boyutlarn

Kullanilan malzeme
Kullanilan desen
Uygulanan teknikler

Kompozisyon

Sekil 105-Kolye

: 105

: 28

: Kolye

: 2008

: Van

: Erdal BINICI

: 04.02.2009

: En: 2cm Boy: 70cm

. Glimiis, savat ¢camuru, akik tas, zincir
: Geometrik, bitkisel
. Astar cekme, dokme, kazima, savat

. Glimiis silindirden gegilerek levha haline getirilmistir.

Levha haline getirilen giimiis cizilerek kesilmistir. Kesilen bu par¢anin kalibi

cikarilarak dokiim islemi yapilmig kalip serilestirilmistir. Cikarilan pargalarin ug

kisimlaria birlestirmek amaciyla halkalar kaynak yapilmistir. Desen ¢izmeye hazir

hale getirilmis giimiis pargalar iizerine freze yardimiyla istenilen desen kazinarak
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oyuklar olusturulmustur. Desen giimiis parcalarin iizerine karsilikli kiiciik cicek
motiflerinden olusturulmustur. Kazinan desen iizerinde olusan oyuklarin i¢i dolacak
sekilde savat siirlilmiigtiir. Daha sonra zimpara islemi uygulanmis ve cila islemi
yapilmistir. Son olarak islenen on bir giimiis par¢a birbirine baglanarak birlestirilmis

ve agilan bosluklara taslar yerlestirilmistir.
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Sekil no

Ornek no

Uriiniin tiirii

Uriiniin yapils tarihi
Uriiniin bulundugu yer
Uriinii yapan ustanin adi
Inceleme tarihi
Boyutlar

Kullanilan malzeme
Kullanilan desen
Uygulanan teknikler

Kompozisyon

Sekil 106-Kolye

: 106

: 29

: Kolye

: 2008

: Van

: Erdal BINICI

: 04.02.2009

: En: 6cm Boy: 66cm

: Giimiis, savat camuru, akik tas, zincir
: Bitkisel

- Astar ¢cekme, dokme, kazima, savat

. Giimiis silindirden gegilerek levha haline getirilmistir.

Levha haline getirilen glimiis farkli boyutlarda ¢izilerek kesilmistir. Cikarilan

parcalarin u¢ kisimlarina zincirden gegirilmek amaciyla halkalar kaynak yapilmstir.

Desen ¢izmeye hazir hale getirilmis glimiis parcalar iizerine freze yardimiyla

istenilen desen kazinarak oyuklar olusturulmustur. Desen glimiis pargalarin iizerine

cicek ve yaprak motiflerinden olusturulmustur. Kazinan desen iizerinde olusan



179

oyuklarin i¢i dolacak sekilde savat siiriilmiistiir. Daha sonra zimpara islemi
uygulanmis ve cila islemi yapilmistir. Son olarak islenen on bir giimiis par¢a zincire

gecirilmis ve aralarina akik taslar gegirilmistir.



Sekil no

Ornek no

Uriiniin tiirii

Uriiniin yapils tarihi
Uriiniin bulundugu yer
Uriinii yapan ustanin ad1
inceleme tarihi
Boyutlar

Kullanilan malzeme
Kullanilan desen
Uygulanan teknikler

Kompozisyon
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Sekil 107-Kolye Ucu

: 107

: 30

: Kolye ucu

: 2008

: Van

: Erdal BINICI

: 04.02.2009

: En: 5cm Boy: 10cm

: Giimiis, savat camuru, tukuaz tas, zincir

: Bitkisel

. Astar gekme, kazima, savat,

: Glimiis silindirden gegilerek levha haline getirilmistir.

Levha haline getirilen giimiis cizilerek kesilmistir. Kesilen par¢anin u¢ kismina

zincirden gecirilmek amaciyla halka kaynak yapilmistir. Desen ¢izmeye hazir hale
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getirilmis glimiis parca lizerine freze yardimiyla istenilen desen kazinarak oyuklar
olusturulmustur. Desen giimiis parcalarin {izerine ¢i¢cek ve yaprak motiflerinden
olusturulmustur. Kazinan desen {izerinde olusan oyuklarin i¢i dolacak sekilde savat
stiriilmiistiir. Daha sonra zimpara islemi uygulanmis ve cila islemi yapilmistir. Son

olarak islenen parca iizerindeki bosluga tas yerlestirilmistir.



Sekil no

Ornek no

Uriiniin tiirii

Uriiniin yapils tarihi
Uriiniin bulundugu yer
Uriinii yapan ustanin adi
Inceleme tarihi
Boyutlar

Kullanilan malzeme
Kullanilan desen
Uygulanan teknikler

Kompozisyon

Sekil 108-Kolye Ucu

108

: 31

: Kolye ucu
: 2008

: Van
: Erdal BINICI
: 04.02.2009

: En: 5cm Boy: 10cm

: Giimiis, savat camuru, turkuaz tas, akik tas,zincir

: Bitkisel

. Astar ¢cekme, kazima, savat

182

: Glimiis silindirden gegilerek levha haline getirilmistir.

Levha haline getirilen glimiis cizilerek kesilmistir. Kesilen parcanin u¢ kismina
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zincirden gecirilmek amaciyla halka kaynak yapilmistir. Desen ¢izmeye hazir hale
getirilmis glimiis parca {lizerine freze yardimiyla istenilen desen kazinarak oyuklar
olusturulmustur. Desen giimiis parcalarin iizerine iki ¢igek ve yaprak motiflerinden
olusturulmustur. Kazinan desen {izerinde olusan oyuklarin i¢i dolacak sekilde savat
stiriilmiistiir. Daha sonra zimpara islemi uygulanmis ve cila islemi yapilmistir. Son

olarak islenen parca iizerindeki bosluklara taglar yerlestirilmistir.



Sekil no

Ornek no

Uriiniin tiirii

Uriiniin yapils tarihi
Uriiniin bulundugu yer
Uriinii yapan ustanin adi
inceleme tarihi
Boyutlar

Kullanilan malzeme
Kullanilan desen
Uygulanan teknikler

Kompozisyon
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Sekil 109-Kolye Ucu

: 109
2 32
: Kolye ucu
: 2008
: Van
: Erdal BINICI
: 04.02.2009
- En: 5cm Boy: 10cm
: Gumts, savat camuru, akik tas, turkuaz tas, zincir
: Bitkisel, geometrik

. Astar ¢ekme, kazima, savat

: Glimiis silindirden gegilerek levha haline getirilmistir.

Levha haline getirilen giimiis cizilerek kesilmistir. Kesilen par¢anin u¢ kismina
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zincirden gecirilmek amaciyla halka kaynak yapilmistir. Desen ¢izmeye hazir hale
getirilmis glimiis parca {lizerine freze yardimiyla istenilen desen kazinarak oyuklar
olusturulmustur. Desen giimiis pargalarin ortasina ¢izilen tek ¢igek olusturulmustur.
Cizilen cicegin etrafi ¢ercevelenerek islenmistir. Kazinan desen lizerinde olusan
oyuklarin i¢i dolacak sekilde savat siiriilmiistiir. Daha sonra zimpara islemi
uygulanmis ve cila islemi yapilmistir. Son olarak islenen parca iizerindeki bosluga

tas yerlestirilmistir.



Sekil no

Ornek no

Uriiniin tiirii

Uriiniin yapils tarihi
Uriiniin bulundugu yer
Uriinii yapan ustanin adi
Inceleme tarihi
Boyutlar

Kullanilan malzeme
Kullanilan desen
Uygulanan teknikler

Kompozisyon
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Sekil 110-Kolye Ucu

: 110
133
: Kolye ucu
: 2008
: Van
: Erdal BINICI
: 04.02.2009
- En: 5cm Boy: 10cm
: Giimiis, savat camuru, akik tas, turkuaz tas, zincir
: Bitkisel

. Astar ¢cekme, kazima, savat

: Glimiis silindirden gegilerek levha haline getirilmistir.

Levha haline getirilen glimiis cizilerek kesilmistir. Kesilen parcanin u¢ kismina

zincirden gecirilmek amaciyla halka kaynak yapilmistir. Desen ¢izmeye hazir hale
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getirilmis glimiis parca {lizerine freze yardimiyla istenilen desen kazinarak oyuklar
olusturulmustur. Desen giimiis parcalarin {izerine ¢i¢cek ve yaprak motiflerinden
olusturulmustur. Kazinan desen {izerinde olusan oyuklarin i¢i dolacak sekilde savat
stiriilmiistiir. Daha sonra zimpara islemi uygulanmis ve cila islemi yapilmistir. Son

olarak islenen parca iizerindeki bosluga tas yerlestirilmistir.
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Sekil no

Ornek no

Uriiniin tiirii

Uriiniin yapils tarihi
Uriiniin bulundugu yer
Uriinii yapan ustanin ad1
inceleme tarihi
Boyutlar

Kullanilan malzeme
Kullanilan desen
Uygulanan teknikler
Kompozisyon

Sekil 111-Kolye Ucu

: 111
: 34
: Kolye ucu
: 2009
: Van
: Sadullah OZMEN
: 04.02.2009
: En: 4cm Boy: 6cm
: Glmts, savat gamuru
: Hayvansal

. Astar ¢ekme, kazima, savat

. Giimiis silindirden gegilerek levha haline getirilmistir.

Levha haline getirilen giimiis cizilerek kesilmistir. Kesilen parcanin u¢ kismina

zincirden gecirilmek amaciyla halka kaynak yapilmistir. Desen ¢izmeye hazir hale
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getirilmis glimiis parca lizerine freze yardimiyla istenilen desen kazinarak oyuklar
olusturulmustur. Desen giimiis pargalarin {izerine ii¢ adet Van ilini simgeleyen “inci
kefali” motiflerinden olusturulmustur. Kazinan desen {izerinde olusan oyuklarin igi
dolacak sekilde savat siiriilmiistiir. Daha sonra zimpara islemi uygulanmis ve cila

islemi yapilmistir.
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Sekil no

Ornek no

Uriiniin tiirii

Uriiniin yapils tarihi
Uriiniin bulundugu yer
Uriinii yapan ustanin ad1
inceleme tarihi
Boyutlar

Kullanilan malzeme
Kullanilan desen
Uygulanan teknikler

Kompozisyon

Sekil 112-Kolye Ucu

: 112
: 35
: Kolye ucu
: 2009
> Van
: Sadullah OZMEN
: 04.02.2009
: En: 4cm Boy: 6cm
: Glmts, savat gamuru
: Hayvansal, simgesel

. Astar ¢ekme, kazima, savat

: Glimiis silindirden gegilerek levha haline getirilmistir.

Levha haline getirilen giimiis cizilerek kesilmistir. Kesilen par¢anin u¢ kismina

zincirden gecirilmek amaciyla halka kaynak yapilmistir. Desen ¢izmeye hazir hale
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getirilmis glimiis parca lizerine freze yardimiyla istenilen desen kazinarak oyuklar
olusturulmustur. Desen giimiis parcalarin lizerine Urartu tarihini simgeleyen insan ve
hayvan miicadelesini anlatan motiften olusturulmustur. Kazinan desen {iizerinde
olusan oyuklarin i¢i dolacak sekilde savat siiriilmiistiir. Daha sonra zimpara islemi

uygulanmis ve cila islemi yapilmistir.



Sekil no

Ornek no

Uriiniin tiirii

Uriiniin yapils tarihi
Uriiniin bulundugu yer
Uriinii yapan ustanin adi
inceleme tarihi
Boyutlar

Kullanilan malzeme
Kullanilan desen
Uygulanan teknikler

Kompozisyon

Sekil 113-Kiipe

1113

: 36

: Kiipe

: 2009

: Van

: Hayrullah ARVAS

: 04.02.2009

: En: 1cm Boy: 5cm

: Glmts, savat gamuru
: Bitkisel

. Astar ¢ekme, kazima, savat
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: Glimiis onceden hazirlanmis kaliplara dokiilmiistiir.

Dokiilen giimiis kaliplardan cikartilmis ve zimpara islemi yapilmistir. islenmeye
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hazir hale gelen giimiis parcalar {izerine freze yardimiyla istenilen desen kazinarak
oyuklar olusturulmustur. Desen her iki kiipede de aymi olmak iizere degisik
yapraklardan olusmaktadir. Desen simetri 6zelligi gosterir. Ayni desen diger parcaya
da islenmistir. Kazinan desen iizerinde olusan oyuklarin i¢i dolacak sekilde savat
stiriilmistiir. Tesviye ve cila islemleri uygulanmistir. Son olarak iki par¢a ucundaki

halkalara ¢engelleri gegirilmistir.
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Sekil no

Ornek no

Uriiniin tiirii

Uriiniin yapils tarihi
Uriiniin bulundugu yer
Uriinii yapan ustanin adi
Inceleme tarihi
Boyutlar

Kullanilan malzeme
Kullanilan desen
Uygulanan teknikler

Kompozisyon

Sekil 114-Kiipe

: 114

: 37

: Kiipe

: 2009

: Van

: Erhan CELIK

: 04.02.2009

: En: 1,5cm Boy: 2cm
: Geometrik

: Geometrik

- Astar ¢cekme, kazima, savat

. Glimiis silindirden gegilerek levha haline getirilmistir.

Levha haline getirilen glimiis ¢izilerek kesilmistir. Kesilen par¢anin u¢ kismina kiipe

cengelinden gecirilmek amaciyla halka kaynak yapilmistir. Desen ¢izmeye hazir hale

getirilmis glimiis parga lizerine freze yardimiyla istenilen desen kazinarak oyuklar

olusturulmustur. Desen giimiis pargalarin {izerine kare parcalarin ¢izilmesinden

olusur. Bu karelerin biri savatla doldurulmus digeri bos birakilmis. Béylece mozaik
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bir doku olusturulmustur. Daha sonra zimpara islemi uygulanmis ve cila islemi

yapilmistir. Son olarak parcalarin ucundaki halkalara ¢cengelleri gecirilmistir.
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Sekil no

Ornek no

Uriiniin tiirii

Uriiniin yapils tarihi
Uriiniin bulundugu yer
Uriinii yapan ustanin adi
Inceleme tarihi
Boyutlar

Kullanilan malzeme
Kullanilan desen
Uygulanan teknikler

Kompozisyon

Sekil 115-Kiipe

115

: 38

: Kiipe

: 2009

: Van

: Sadullah OZMEN
:02.02.2009

: En: 4cm Boy: 4cm

: Gilimiis, savat camuru
: Bitkisel

: Dokme, astar ¢ekme, kazima, savat

: Kiipeyi olusturan parcalar icin glimiis silindirden

gecirilerek levha haline getirilmis ve dokiim teknigi ile kalip serilestirilmistir.

Dokiilen giimiis parcalar kaliplardan ¢ikarilmistir. Kiipenin {ist u¢ kismina halka

kaynak yapilmistir. Giimiis pargalar iizerine freze yardimiyla istenilen desen

kazinarak oyuklar olusturulmustur. Desen glimiis parcalar iizerine ¢izilen li¢ adet

cicekten olusan bir motiften meydana gelmistir. Kazinan desen iizerinde olusan
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oyuklarin i¢i dolacak sekilde savat siiriilmiistiir. Daha sonra tefsiye ve cila islemi

yapilmistir. Son olarak giimiis pargalarin ucundaki halkalara ¢engelleri gecirilmistir.
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Sekil no

Ornek no

Uriiniin tiirii

Uriiniin yapils tarihi
Uriiniin bulundugu yer
Uriinii yapan ustanin adi
Inceleme tarihi
Boyutlar

Kullanilan malzeme
Kullanilan desen
Uygulanan teknikler

Kompozisyon

Sekil 116-Yiiziik

: 116
: 39
: Yiiziik
: 2009
: Van
: Ercan CELIK
: 04.02.2009
: En: 2cm Boy: 7cm
: Giimiis, savat camuru
: Bitkisel

- Astar ¢cekme, kazima, savat

Giimiis  silindirden  gegirilerek levha haline

getirilmistir. Levha haline getirilen giimiis 7’ye 5 oraninda kesilmistir. Kesilen

parcanin kenarlarina oval form verilmis ve yuvarlanarak kaynak yapilmistir. Kesilen

parca lizerine freze yardimiyla desen cizilmistir. Desen ¢esitli yaprak motiflerinden

olusturulmustur. Cizilen desen {izerine savat siiriilmiistiir. Tesviye ve cila iglemi

yapilmustir.
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Sekil 117-Yiiziik

Sekil no : 117
Ornek no : 40
Uriiniin tiirii : Yuziuk

Uriiniin yapils tarihi : 2009
Uriiniin bulundugu yer : Van

Uriinii yapan ustanin ad1 : Ercan CELIK

Inceleme tarihi : 04.02.2009

Boyutlar : En: 1cm Boy: 7cm

Kullanilan malzeme : Giimiis, savat camuru

Kullanilan desen : Bitkisel

Uygulanan teknikler . Astar ¢ekme, kazima, savat

Kompozisyon : Giimiis silindirden gegirilerek levha haline

getirilmistir. Levha haline getirilen giimiis 7’ye 3 oraninda kesilmistir. Kesilen
parcanin kenarlarma oval form verilmis ve kenarlarin oyuklar1 kesilmistir. Glimiis
parc¢a yuvarlanarak kaynak yapilmistir. Kesilen parga tizerine freze yardimiyla desen
cizilmistir. Desen yliziigiin ortasina gelecek sekilde c¢icek motifinden
olusturulmustur. Cizilen desen iizerine savat siirlilmiistiir. Tesviye ve cila islemi

yapilmustir.
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Sekil no

Ornek no

Uriiniin tiirii

Uriiniin yapils tarihi
Uriiniin bulundugu yer
Uriinii yapan ustanin adi
Inceleme tarihi
Boyutlar

Kullanilan malzeme
Kullanilan desen
Uygulanan teknikler

Kompozisyon

Sekil 118-Yiiziik

: 118
141
: Yiiziik
: 2009
: Van
: Ercan CELIK
: 04.02.2009
: En: 2,5cm Boy: 7cm
: Giimiis, savat camuru
: Bitkisel

. Astar ¢ekme, kazima, savat

Glimiis  silindirden gecirilerek levha haline

getirilmistir. Levha haline getirilen giimiis 7’ye 5 oraninda kesilmistir. Kesilen

parcanin kenarlaria oval form verilmis ve kenar oyuklar1 kesilmistir. Kesilen parca

yuvarlanarak kaynak yapilmistir. Kesilen parga tizerine freze yardimiyla desen

cizilmistir. Desen yliziiglin ortasina ¢icek kenarlara yaprak motifinden

olusturulmustur. Cizilen desen {izerine savat siiriilmiistiir. Tesviye ve cila islemi

yapilmustir.



201

Sekil no

Ornek no

Uriiniin tiirii

Uriiniin yapils tarihi
Uriiniin bulundugu yer
Uriinii yapan ustanin adi
Inceleme tarihi
Boyutlar

Kullanilan malzeme
Kullanilan desen
Uygulanan teknikler

Kompozisyon

Sekil 119-Yiiziik

: 119
143
: Yiizik
: 2009
: Van
: Ercan CELIK
: 04.02.2009
: En: 1,5cm Boy: 7cm
: Giimiis, savat camuru
: Bitkisel

- Astar cekme, kazima, savat

Glimiis ~ silindirden  gecirilerek levha haline

getirilmistir. Levha haline getirilen giimiis 7’ye 3 oraninda kesilmistir. Kesilen

parcanin kenarlaria oval form verilmis ve kenar oyuklar1 kesilmistir. Kesilen parca

yuvarlanarak kaynak yapilmistir. Kesilen parga tizerine freze yardimiyla desen

cizilmistir. Desen yiiziiglin etrafina c¢izilen ¢igek ve yaprak motiflerinden

olusturulmustur. Cizilen desen {izerine savat siiriilmiistiir. Tesviye ve cila islemi

yapilmustir.
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Ilgi:  Pmar GUZEL’ in 06.10.2008 tarihli bagvuru dilekgesi.
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KITAP FUARI

Y. (0. 2008

1ML BVAIEIINNIY

Gazi Universitesi’nde 3 iincii dénem tez &grencisi olan Pinar GUZEL’ in, Van

Miizesi’nde “Van'da Yapilan Savatli Giimiis Takilar” konusunda;

- Miize Miidiirltigii'niin ¢aligmay1 uygun gérmesi,
- Miize Miudiirliigii'niin  belirleyecegi sartlara uyulmasi, gerekli
onlemlerinin alinmasi,

glivenlik

- Miize Miidiirligii'nce uygun goriilen eserler tizerinde ve esaslar dogrultusunda

calisilmasi,

- Calismanin baslayacag: tarihin Miize Miidiirliigii’'ne makdl bir siire 6nce

bildirilmesi ve randevu alinarak ¢alisilmasi,

- Miize’deki ¢aligmanin tamamlanmasini miiteakiben 1 ay iginde, hazirlanacak

¢aligma raporunun Bakanligimiza génderilmesi,

- Yapilan ¢aligmanin bir 6rneginin ilgili Miize Miidiirligii’ne teslim edilmesi

kosullartyla 2008 yilinda aragtirma yapmasi ve fotograf cekmesi uygun gériilmektedir.
Yapilacak ¢alismanin yayimlanmasi s6z konusu oldugunda, talep Bakanlhigimizca ayrica
degerlendirilecektir. Calismalara 2009 yilinda devam edilmesine gerek duyulmas: halinde,
konuya iliskin bagvurunun, dngériilen ¢alisma tarihinden 3 ay 6nce olmak iizere, 31 Aralik
2008 tarihine kadar Bakanhigmiz Kiiltir Varliklart ve Miizeler Genel Miidiirliigii'ne

Melik AYAZ
Bakan a.

iletilmesi hususunda bilgi ve geregini rica ederim.

Daire Baskani

DAGITIM:
- Van Valililigine
- Pmar GUZEL

Gazi Universitesi, Mesleki Egitim Fakiiltesi

Dekoratif Uriinler Ogretmenligi

09500 Besevier

ANKARA

IL.T.B.M.M. Binasi, 06100 Ulus/Ankara Ayrintili bilgi igin irtibat: 0.OTGUN K.T. Uzm. Yard.

Tel: 310 49 60/2059 Fax: 311 50 85
e.posta: muzearastirmalari@kulturturizm.gov.tr Elektronik Ag: www.kulturturizm.gov.tr.
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