(X XA AXX

“{STANBUL

T.C.
ALTINBAS UNIVERSITESI
Lisansiistii Egitim Enstitiisii

Plastik Sanatlar/Moda ve Tekstil Tasarim Programi

YIKAMA TEKNIiKLERININ ORME DIS GIYIM TASARIMINA
ESTETIK KATKILARI

Hava DIYAP OZDEMIR

Yiksek Lisans Tezi

) ) Danigsman )
Dr. Ogr. Uyesi: Basak Ozkendirci

[stanbul, 2021




YIKAMA TEKNIKLERININ ORME DIS GIYIM TASARIMINA ESTETIK
KATKILARI

Hava DIiYAP OZDEMIR

Plastik Sanatlar

Yiksek Lisans Tezi

ALTINBAS UNIVERSITESI
2021



“Hava DIYAP OZDEMIR” tarafindan hazirlanmis ve 31.05.2021 tarihinde sunulmus “Yikama Tekniklerinin
Orme Dis Giyim Tasarimina Estetik Katkilar1” Yiiksek Lisans Tezi, Sanat ve Tasarim Ana sanat Dal1, Tezi

olarak oy birligi ile kabul edilmistir.

Tez Savunma Sinavi Jiiri Uyeleri:

Dogus Universtesi,

Prof. Dr. Nurcan PERDAHCI Gilizel Sanatlar ve Tasarim
Fakiiltesi,
Altinbas Universtesi ,

Dr. Ogr. Uyesi Serna UCAR Sanat, Tasarim ve Mimarlik

L Fakiiltesi ,
HATIPOGLU Okan Universtesi,

Bu tezin Yiiksek Lisans Tezi olarak biitiin sartlar1 sagladigini beyan ederim.

Lisansiistii Egitim Enstitiisti kabul tarihi:

10/06/2021



Bu tezdeki tiim bilgilerin akademik kurallara ve etik davraniglara uygun olarak edinildigini ve sunuldugunu
beyan ederim. Ayrica, bu kurallarin ve davranislarin gerektirdigi sekilde, bu ¢alismada, orijinal olmayan tiim

materyalleri ve sonuglari tamamen alint1 yaptigimi ve referans gosterdigimi de beyan ederim.

Hava DIYAP OZDEMIR



TESEKKUR

Bu uzun yol boyunca benden yardimlarini, sabrin1 ve bilgisini, en 6nemlisi giiler yliziinii ve destegini
esirgemeyen kiymetli tez danismanim Dr. Ogr. Uyesi Basak OZKENDIRCI’ye, yikama sektoriinde degerli
tecriibe ve bilgilerini benimle paylasan ve numunelerin iiretiminde yardimei olan Onur Tekstil Yikama
Ltd’den sayin Vakkas Kaya’ya, Ozyurt Yikama A.S’den sayin Merve Ozyurt’a, Batik Tekstil Yikama Ltd’den
sayin Celal Oz’e, kumas temini ve bilgilendirmeler icin Giines Tekstil A.S’den Erol Giines’e, tez kapsaminda
Mersel Giyim Tekstil Ltd nin tiim imkanlarini kullanmama izin veren degerli isverenlerim sayin Ilhami Onal
ve sayin Mustafa Kamer’e, model cizimlerinden dolay1 XOX markast bas tasarimcist saymn Stefanie
WIEDER’a, her zaman sonsuz destegini hissettigim anneme, esime ve is arkadagim Arzu AKYILDIZ’a en

icten tesekkiirlerimi sunarim.



OZET

YIKAMA TEKNIiKLERININ ORME DIS GiYIM TASARIMINA ESTETIK
KATKILARI
DIYAP OZDEMIR, Hava
Yiiksek Lisans Tezi, Sanat ve Tasarim Anasanat Dal1, Altinbas Universitesi
Danigman: Dr. Ogr. Uyesi: Basak Ozkendirci
Mayis/ 2021
Bu aragtirma; t-shirt iretiminde tirtine farkli gorsel etkiler kazandirmak amaciyla uygulanan ve
yikama iglemi olarak adlandirilan ¢alismalarin farkli dikis teknikleri ve kumas tiirleri iizerinde
olusturdugu estetik etkileri ortaya koymak amaciyla gergeklestirilmistir. Iki boliimden olusan
aragtirmanin ilk boliimiinde, giiniimiizde yiiksek ticari degere sahip tirtinler olan t-shirtlerin i¢
camasirindan dig giyim iirliniine doniisiimii aktarilmis, hammaddeden paketli iiriin haline
gelmesine kadar gecirdigi tiim asamalar agiklanmustir. Ik boliim kapsaminda bir t-shirtiin
maliyetine etki eden tiim degiskenler hakkinda bilgi verilmistir. Arastirmanin ikinci boliimiinde
t-shirt liretiminde uygulanan yikama tiirlerinin estetik etkileri deneysel ¢alismalarla tespit
edilmistir. Deneysel calismalar i¢in 6rme dis giyim iiretiminde en fazla tercih edilen, yag
yikama, devore yikama, asit yikama ve batik yikama uygulamalart segilmistir. T-shirt
tiretiminde en fazla kullanilan kumas ve dikis tiirleriyle hazirlanan numunelerle yikama
islemleri gerceklestirilmis, elde edilen drnekler arasinda gorsel karsilastirmalar yapilmistir. Her
yikama tiiri i¢in yapilan karsilastirmalar neticesinde elde edilen bulgular agiklanmistir.
Deneysel calismalarda tekstil dig giyim sektoriine hizmet veren isletme yetkililerinin
bilgilerinden yararlanilmis, yazarin hazir giyim alanindaki tecriibeleri aktarimistir. Tez;
tecriibeye dayal1 bilgi birikiminin kayit altina alinmasini saglayarak emek ve zaman kaybinin
yasanmasini 6nlemeyi hedeflemektedir. Tezin en 6nemli amaci ise, 6rme hazir giyim alaninda
calisan tasarimcilarin yikama uygulamalarinin estetik kazanimlar1 hakkinda bagvurabilecekleri

bir kaynak olusturmaktir.

Anahtar Kelimeler: Yikama Teknikleri, Yag Yikama, Devore Yikama, Asit Yikama, Batik



ABSTRACT

AESTHETIC CONTRIBUTION OF WASHING TECHNIQUES TO KNITTED
OUTERWEAR DESIGN
DIYAP OZDEMIR, Hava
Master Thesis, Fashion and Textile Design Department, Altinbas University Programme
Supervisor: Asistant Dr. Basak Ozkendirci
May/2021

This research was carried out in order to reveal the aesthetic effects of the washing process,
which is applied to give different visual effects to the product in t-shirt production, on different
sewing techniques and fabric types. In the first section of the research, which consists of two
sections, the transformation of t-shirts, which are products with high commercial value today,
from underwear to outerwear are discussed, and all the stages from raw material to packaging
product are explained. Within the first section, information is given about all the variables that
affect the cost of a t-shirt. In the second section of the research, the aesthetic impacts of the
washing types applied in t-shirt production are determined by experimental studies. For
experimental studies, the most preferred applications in knitted outerwear production are oil
washing, devoré washing, acid washing and batik washing. Washing processes were carried out
with the samples prepared with the fabric and sewing types most commonly used in T-shirt
production, and visual comparisons were made between the samples obtained. The findings
obtained as a result of the comparisons made for each type of washing are explained. In the
experimental studies, the information of the company officials serving the textile and outerwear
sector was used and the experiences of the author in the field of ready wear were conveyed.
The thesis aims to prevent the loss of labor and time by ensuring the recording of experience-
based knowledge. The most important aim of the thesis is to produce a resource that designers
working in the field of knitted ready-to-wear can refer to as regards the aesthetic gains of

washing practices.

Keywords: Washing Techniques, Oil Washing, Devoré Washing, Acid Washing, Batik
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GIRIS

Hazir giyim sektoriiniin biiylik bir boliimiinii kapsayan orme hazir giyim alam1 dokuma
kumaslarin kullanildig1r hazir giyim alanindan farkli degerlendirilmektedir. Bu durumun en
onemli sebebi 6rme kumaslarin farkli dikim teknikleri ve makinelerine gerek duyulmasi,
kumaslarda ve tirlinlerde farkli prosesler uygulanmasidir. Teze konu olan yikama uygulamalari
orme dis giyimde kullanilmakta olan belli basli kumas tiirlerinde uygulanmaktadir. Sweatshirt
gibi kalin triinlerde kullanilan iki iplik kumaslar, elbise, bluz tiretiminde kullanilan ribana
kumaglar gibi 6rme dig giyim iiretiminin temel kumaslar1 deneysel ¢alismalarda yer almistir.
Takdir edilecegi tizere her farkli dis giyim {irlinliniin, her farkli dikim tekniginin ve her farkl
kumas kombinasyonunun deneysel ¢aligmalarinin yapilmasi, gerek maliyet gerekse is yiikii
olarak miimkiin olmayan sayida deney gerektirmektedir. Bu dogrultuda uygulamasinin kolay
olmasi, temel dikis ve kumas tiplerinin tek bir numune iizerinde yer alabilmesi ve 6rme dis
giyim sektoriiniin en yiiksek adetlerde tiretilen {iriin grubu olmasi sebebiyle t-shirt temel iiriin
olarak kabul edilmis ve tezde t-shirt iizerine odaklanilmistir. Deneysel ¢alismalarda 6rme dis
giyim alaninda {iiretilen farkl {irtinlere uygulanabilir ¢ikarimlar elde edilmistir. Bu dogrultuda
tez ¢ikarimlarinin 6rme dis giyimin farkl iirlinlerinde faydalanilabilmesi amaciyla tez adinin
genis kapsamli olmasi tercih edilmistir. Giinliik giyimin tartigmasiz en 6nemli iiriinlerinden biri
olan t-shirt, uluslararasi dis giyim endiistrisinde dnemli bir ticaret hacmine sahiptir. Bir i¢ giyim
iirlinii olarak kullanilan t-shirtiin moda endiistrisinin en fazla iiretilen ve en hizli tiiketilen
iirlinlerinden biri haline gelisinin Oykiisii, moda alanini etkileyen farkli faktorlerin anlagilmasi
acisindan degerli bir ornektir. Hammaddeden nihai iiriin haline gelinceye kadar pek ¢ok
asamadan ge¢cmektedir. Her bir asamada yer alan birgok degisken arasindan yapilacak se¢imler
nihai {iriiniin estetik ve islevsel ozelliklerinin olusmasini saglar. Orme dis giyim alaminda
calisan tasarimcilarin bu siirecin her asamasinda verecekleri bilingli kararlar, tasarladiklar

iirtine ulasabilmeleri agisindan olduk¢a onemlidir.



1. BiR HAZIR GiYiM URUNU OLARAK T-SHIRT

Bekar erkeklerin diigme dikme sorununu ortadan kaldirmak amaciyla 1904 yilinda Amerikan
firmas1 Cooper tarafindan piyasaya siiriilen, daha 6nce diigmeli olarak iiretilen i¢ camasirlarinin
esnek kumas ve esnek yaka biyesi sayesinde bastan gegirilerek giyilmesini saglayan uzun kollu
i¢c camasirlart t-shirtlerin ilk 6rnekleridir. Adin1 beden ve kollarin formuna benzetilen T

harfinden alan bu i¢ ¢amasirinin kullanimi1 hizla yayginlagsmistir.

Bachelor Undershirt

No Safety-Pins—No Needle—No Thread—No Buttons

[y T
' The Bachelor Shirt is made with a neckband that stretches. Itis
easy to put on and to take off; it has no buttons to come off and none
0 be sewed on. It is the undershirt of solid comfort, and is made in
both Balbriggan and Fast Black.

Seat to You on Approval

 Send us the name and address of your dealer in men's furnishings, together
with the size undershirt you wear and whether you prefer Fast Black or Bal.
briggan, and we will send you a regular S0 cent Bachelor Undershirt on spproval.
You wear the shirt onc week, and providing you are entirely satisficd, pay your
dealer 25c (onc half the regular retail price) and keep the shirt. That's fair, isn't it?

A Complete Suit Free

Providing you will recommend White Cat Underwear to your friends and get

your dealer to send us an order for his stock, we will give you a complete suit

of $1.00 White Cat Underwear absolutely free. This offer is open 10 only one
GEFUR,  man in each town where we have no dealer; you IR

B0\  had therefore better write today, if you want toget
B afree suit. Wel tell you how to do it. S

¢ Address THE WHITE CAT 3 4

Q> Cooper Underwear Cou Kenosha, Wis. S’

Sekil 1.1: Bachelor, undershirt ,1904, 18x20 cm

T-shirt s6zctigii ilk olarak 1920 yilinda Merriam-Webster sozliigiinde yer almistir. T-shirt
sozliikte; “yakasiz, kisa kollu veya kolsuz, genellikle pamuklu fanila veya benzer tasarima sahip
dis gomlek” seklinde tanimlanmaktadir (Merriam, 2018). En genel anlamiyla t-shirt beyaz
renkte, diiz, pamuktan 6riilmiis kumaslardan yapilan, viicudu kaba giysilerin siirtlinmesinden
koruyan, ter ¢ceken, konfor ve 1s1 saglayan bir i¢ camasiri olan {irliniin zaman igerisinde renk,

yaka sekli ya da kol boyu degistirilerek farkli ¢esitleri tasarlanmastir.

“I. Diinya Savasi 1920'de sona erdikten kisa bir siire sonra yazar F. Scott Fitzgerald, t-shirt
kelimesini, ana karakterin kullandig1 giysilerden biri olarak romaninda kullanmistir.
(todayfoundout, 2016)”. 1932'de, futbolcularinin pedlerinin siirtiinmesini engelleyecek ve
formalarinin altinda giyebilecekleri hafif, emici bir giysiye ihtiya¢ duyan Gliney Kaliforniya

Universitesi'nin istegiyle Jockey International Inc. tarafindan iiretilen kisa kollu yuvarlak



yakali tiriinler, Crew-Neck t-shirt adiyla satisa sunuldugunda 6grenciler arasinda kisa siirede
popiiler olmustur. Ikinci diinya savasi sonrasinda ¢ok zor sartlar altinda hayatta kalan kahraman
Amerikali denizci askerlerin sembolii haline gelen t-shirtler, tiniformalarinin igine giydikleri
siradan i¢ c¢amasirlaridir. Savas sonrasinda askerlerin az sayidaki t-shirtlerini normal
yasamlarinda da kullanmaya baglamalari, g¢evrelerindeki insanlarin da t-shirtlere olan
taleplerinin artmasina yol agmistir. Madenciler, liman ve insaat ¢alisanlari, ciftciler, hafif ve

teri ¢geken bir giysi olmasi nedeniyle sicak havalarda bu {iriinii giymeyi tercih etmistir.

; % Ll BAGEN .
Sekil 1.2: Amerikan denizcileri, 1940,20x25 cm
1940 yilina kadar i¢ giyim {irlinii olarak kabul edilen {iriin halktan gelen talep dogrultusunda bir
dis giyim {iriinii olarak pazarlanmaya basglanmstir. Sears Roebuck and. Co. Firmast 1940 yilina
ait Uiriin katalogunda yer alan t-shirtleri “Kendi t-shirtiiniize sahip olmak i¢in asker olmaniza
gerek yok (you needn’t be a soldier to have your own t-shirt) sloganiyla pazarlamistir. (Sewell,
2014)”.

Sekil 1.3 : T-shirt tarihi, Wizard of Oz,1939, 18x20 cm



Tanitim amaciyla kullanilan ilk baskili t-shirtler 1939 yilinda gosterime giren “Oz Biiyiiclisii”
filminin logosunu tasiyan t-shirtlerdir (History, 2012). Miami Florida’da Sam Kantor adindaki
girisimci tarafindan kurulan bir sirket olan Tropix Togs 1950 yilinda lisans alarak Mickey
Mouse figiirlerini t-shirt tizerine basmustir. Tropix Togs bu iiriiniiyle ilk kez lisansli bask1 yapan
firma olmustur. Baskili t-shirt ireten firmalarin sayisi hizla artmusgtir.

Miami’de kurulan Sherry Manufacturing Company 1948 yilinda t-shirt {izerine serigrafi bask1
yapan ilk firma olmasinin avantajiyla doneminin en biiyiik isletmesi haline gelmistir. 1959
yilinda gelistirilen, yikanmaya dayanikli ve esnek bir boyar madde olan plastisol t-shirt
baskiciliginin gelismesinde 6nemli bir rol oynamistir(Gunn, 2012, S.57). Life dergisinin 1942
yilinda yayinlanan ve kapaginda 2.Diinya Savasi’nda gorev yapan t-shirtlii askerin gorseli
bulunan temmuz ay1 sayisi, bu tarihe kadar i¢ ¢amasiri olarak kullanilmig olan iiriiniin
doniistimiiniin baglangici olarak goriilmektedir.

Sekil 1.4 : Corporal Alexander Le Gerda 1942, LIFE 15x22 cm

T-shirtiin genis kitlelere ulasarak bir moda nesnesine doniismesini saglayan ise 1951 yilinda
Stanley Kowalski’nin yonettigi “A Streetcar Named Desire” isimli filmde yer alan Marlon
Brando’nun beyaz t-shirtlii goriintiisii ve donemin popiiler ismi James Dean’in basinda yer

alan beyaz t-shirtlii fotograflar1 olmustur.



LI BB B A PIAECTOR'S YTEERION

Sekil 1.5 : Marlon Brando in “A Streetcar Named Desire,” 1950, 28%36 cm

1954’ de senator John F. Kennedy, evinde beyaz bir t-shirt giymis olarak fotograflanmistir.
Geng ve dinamik baskan imajin1 t-shirtlii fotograflariyla vurgulayan Kennedy bu fotograflariyla

iirliniin popiilerligine de katki saglamistir.

Sekil 1.6 : John F. Kennedy, beyaz t-shirt, 1954, 11x9 cm.

1950'lerin sonlarinda ve 1960'larin basinda t-shirt form olarak degisim gostermistir. Kollar
uzamis, yakalari kii¢iilmiistiir. Ancak, t-shirtiin maruz kaldigi fiziksel degisiklikten daha 6nemli

olan, t-shirt fikrindeki degisiklik olmustur. Beyaz bir t-shirtiin bos tuvali andirmasi, kisa bir



stire sonra bilingli pazarlamacilara t-shirt'i sadece ucuz degil, ayn1 zamanda son derece
hareketli ve goriiniir bir reklam alani olarak kullanma konusunda ilham vermistir. T-shirtler,
Amerika'nin en biiyiik sirketlerinden kiigiik isletmelere kadar herkes tarafindan kullanilan
hediyelik tiriin haline gelmistir. Elvis Presley’nin 1956 yilinda gergeklestirdigi konserlerinde
tinlii sakicinin resimlerinin basili oldugu t-shirtlerin satilmaya baslamasi Beatles, The Monkees
gibi donemlerinin popiiler miizik gruplarina onciilik etmistir. Monkees kendi basarili

magazacilik sirketini agan ilk grup olmustur (Amber, 2007, s.10-11).

Gerek Amerikan askerlerinin maskiilen imajlariyla, gerekse donemin aktorlerinin asi, kural
tanimaz karakterleriyle biitiinlesen t-shirtlerin kadinlar tarafindan kabul gérmesi daha uzun
slirmiistiir. Savasa ve her tiirlii toplumsal dayatmaya baskaldiran ve 68 kusagi olarak bilinen
sosyal hareketle birlikte giyim konusunda da Ozgirliiklerini ilan eden kadinlar t-shirtlere

esitlikci bir Uiriin olarak gardroplarinda yer vermeye baslamistir.

1960’11 yillarda t-shirtiin kadinlar tarafindan kullanilmaya baslamasiyla birlikte, ¢ok renkli,
baskili, nakisli, aplikeli, boncuklu t-shirtler tiretilmeye baslanmistir. El boyamasi batik t-shirtler
bu dénemde popiiler olmustur. Uretilmeye basladig1 ilk yillardan itibaren sadece pamuklu
kumaslarin kullanildig1 t-shirtlerde hammadde alaninda yasanan ilk devrim 1960’11 yilllarda
gelistirilen elastanla gercekesmistir. Orme kumaslarin esnek olmasina ragmen formunu geri
kazanmayan yapisi t-shirt kesimlerinin bedeni saran formlarda {iretilmesine engel olmustur.
Elastan malzemenin kullanilmaya baglamasiyla 6rme kumaslar dis giyim iiriinlerinde daha fazla
yer bulmaya baslamistir. T-shirt {iretiminde pamuk elyafiyla karistirilarak kullanilan elastan

lifler ile t-shirt kaliplari ¢esitlilik kazanmustir.

Ayni yillarda ring t-shirt (yaka ve kollarin kontrast renkte kumas ile ¢evrilmesi) ortaya ¢ikmis,
gengler ve rockn-roll hayranlart i¢in temel bir moda nesnesi haline gelmistir. 1960'larin
sonlarinda Richard Ellman, Robert Tree, Bill Kelly ve Stanley Mouse isimli girisimciler, t-
shirt tasarimlar1 gelistirmek tizere California, Mill Valley'deki Monster Company'yi
kurmustur. Monster tisortlerinde genellikle popiiler kiiltiirle iligskili amblemler ve motifler
kullanilmastir.“7970°li yillarda spor giyim iirtinlerinin giinliik yasamda daha fazla tercih
edilmeye baslamasiyla birlikte spor giyim tiriinleri hizla biiyiiyen bir pazar haline gelmigtir.

Italyan modasimin Versace, Gucci, Valentino, Armani gibi oncii markalar: bu degisime ayak



uydurarak koleksiyonlarina markalarinin ézelliklerini ve logolarini tasiyan t-shirtler ve jeanler
gibi iiriinler eklemistir (Kartal, 2014)”. 70l yillarda Ingiltere’de isci sinifina mensup gengler
arasinda yayginlasan punk modasiya birlikte t-shirtler, kullanicilarinin keserek, boyayarak veya

iizerine metal objeler tutturarak kisisellestirdikleri tiriinler haline gelmistir.

T-shirtlerin standart formlarinin deforme edilmesi, ilizerlerine metal aksesuarlar eklenmesi
zaman igerisinde estetik bir unsur olarak liiks kategorisinde degerlendirilebilecek t-shirtlerde
ve endiistiyel iiretimlerde de kullanilmistir. Gengliginde bu akimin &nciilerinden olan Ingiliz
moda tasarimcisi Vivienne Westwood’un sonraki yillarda hazirladig koleksiyonlarda isyankar

punk etkisi belirgin bir sekilde 6ne ¢ikmustir (Ertiirk, 2011)”.

Punk akiminin mesaj igerikli sarki sozlerinden esinlenilerek tasarlanan savas karsit1 sloganlar,
devlet otoritesini elestiren yazilar igeren t-shirtler liriin satiglarini arttirmistir. Afrika asilli
Amerikali genglerin yasam sartlarint miizik yoluyla protesto ettikleri Hip-Hop miizikle birlikte
giindeme gelen yasam tarzi, Run-DMC, Public Enemy gibi dénemin {inlii miizik gruplarinin
da etkisiyle hizla yayilmistir. Genis kesimli spor giyim tiriinlerini benimseyen hip-hop modasi
sayesinde t-shirt kaliplar1 da genislemistir (Bayburtlu, 2019).

1970'lerin sonlarinda, aplikeler, boncuklar, patchwork, harfler ve elle yapilan renklendirmeler
gibi farkli teknikleri kullanan tasarimcilar sayesinde t-shirt {irlin yelpazesi genislemistir. Bu
genisleme hem iiretime hem de satiglara artis olarak yansimistir. 80’11 yillarda yayinlanan ve
kostiimleri Versage firmasi tarafindan tasarlanan Miami Vice dizisi t-shirt modasim etkileyen
poptiler olaylardan biri olmustur. Oyuncularin takim elbiselerinin i¢ine giydikleri diiz renk t-
shirtler ‘smart casual’ ad1 verilen ve spor giyim ile ofis giyimini harmanlayan yeni bir stilin

ortaya ¢cikmasini saglamistir (Can, Ozkartal, 2013).

Herhangi bir 151k kaynagindan bsorbe ettigi 15181 karanlikta yayabilme 6zelligi olan fosforlu
boyar maddelerin 90’11 yillarin basinda tekstilde kullanilmaya baslamasi bu renklerin moda
diinyasina girmesini saglamistir. Giyimin her alanina giren polyester kumaslarin ve fosforlu
boyar maddelerin birlikteliginden dogan, mavi, yesil, sari, turuncu ve pembe fosfor renkli

polyester t-shirtler, disko kiiltiirliniin simgesi haline gelmistir.



90’11 yillarda gomlek, sort gibi dis giyim iiriinleriyle kombinlenerek giyilen t-shirtler erkek
giyiminin 6nemli unsurlar1 haline gelmistir. Geng kizlar arasinda hizla yayilan ve “baby-doll”
ad1 verilen, beli agikta birakarak viicut hatlarin1 ortaya cikartan, baski, batik, boncuk ve tag
bezenmeleriyle desenlendirilen elastik t-shirtler, 9011 yillarin ¢ikartan, baski, batik, boncuk ve

tas bezenmeleriyle desenlendirilen elastik t-shirtler, 9011 yillarin simgelerinden biri olmustur.

Sekil 1.7 : Baby-doll t-shirler, 1990

Kadin modasinda giderek daralip bedeni saran t-shirtler tercih edilirken, erkek modasinda da
oversize adi verilen oldukg¢a genis kesimli t-shirtler tercih edilmistir. Eminem adli miizisyenin
2000 y1l1 video miizik 6diilleri programinda mavi kot pantolon iizerine giydigi beyaz biiyiik
beden t-shirt bu akimin 20001i yillara kadar devam ettigini gostermistir. Yirmi birinci yiizyila
gelindiginde artik dis giyimin temel unsuru olarak kabul edilen t-shirt hemen her markanin {irtin

listesinde yerini almistir (Pendergast,2004,S 809,810).

Bir giyim unsuru olmanin yanisira iizerinde yer alan baskilarla farkli mesajlar da veren t-shirtler
kullanicilarin, begenilerini, fikirlerini ve aidiyetlerini ilan etmek i¢in de kullanilan bir iiriin
haline gelmistir. Farkl stilleri birlestiren 2000°1i yillarda t-shirtler farkli baski, desenlendirme,
yikama tekniklerinin gelistirilmesiyle kullanicilarin kisiselletirebilecekleri bir giyim unsuru

olarak gelismeye devam etmistir.

T-shirtlerin genis bir kullanici kitlesine hitap etmesinin yanisira gelistirilmeye acik olan yapisi,
bu iirlinlin basit bir giyim iirlinli olmaktan ¢ikartarak yiiksek katma degerli bir moda {iriinii
haline getirmistir. Asimetrik kesimli, dikim efektli, farkli malzemelerle aplikeli, aksesuarli t-

shirtler, 20001i yillarin tercih edilen tirtinleri olmustur. Arastirmaya konu olan yikama teknikleri



2010 yilindan itibaren cesitlenerek kullanilmaya baslanmustir. Ozellikle vintage adi verilen
eskitme goriiniimiiniin popiilerlik kazanmasiyla birlikte, batik, degrade, yag yikama, devore
yikama gibi yikama teknikleri tasarimcilarin gozdesi haline gelmistir. Tasarimcilara farklh
estetik 6zellikler sunan bu yikama teknikleri giintimiizde t-shirt tiretiminin 6nemli bir asamasini

olusturmaktadir.

Sekil 1.8 : 2003, S/S Heatherette Collection Sekil 1.9 : 2017, S/S, Desigual Collection

1.1 T-SHIRT URETIMI

T-shirt tiretimi hammadde teminiyle baslayarak paketlenmis iiriinle tamamlanan bir siirectir.
Bu siirecin her asamasi tasarimcinin aldigi kararlarla belirlenmektedir. Her bir asama ve bu
asamalar icerisinde yapilan her islem hem iiriiniin kalitesini ve estetigini hem de maliyetini

dogrudan etkilemektedir.



1.1.1 Hammadde

T-shirt tiretimi hammadde ile baglar. T-shirt iiretiminde kullanilan hammaddenin icerigi ve
kullanim miktart iiriiniin fiziksel ve estetik 6zelliklerinde etkilidir. Uriiniin maliyetini etkileyen
unsurlardandir. Uriinde kullamlan hammadde igerigi teze konu olan yikama islemlerinde
kullanilacak kimyasallarin se¢imi, uygulama siiresi gibi islem agamalarini belirleyen en 6nemli
unsurdur. Deneysel ¢aligmalarda aktarilan bilgilerin anlasilir olmasi agisindan t-shirt

iiretiminde kullanilan hammaddeler detayl1 olarak agiklanmistir.

T-shirt {iretiminde en fazla kullamilan ve tercih edilen hammadde pamuktur. M.O. 3000 yilina
ait oldugu bilinen islenmis pamuk liflerinin Hindistan’da bulunmus olmasi sebebiyle bu
cografya elyafin anavatani olarak kabul edilmektedir. M.S 800 yillarda Japonya ve Cin’e
ardindan 13.ytizyllda Marco Polo tarafindan Avrupa’ya getirildigi diisiiniilen pamuk elyafi
giiniimiizde sicak iklime sahip her bélgede tiretilebilmektedir. Amerika, Pakistan, Cin,
Ozbekistan, Misir, Sudan, Kirgizistan, Brezilya, Hindistan ve Tiirkiye diinya pamuk ihtiyacini

karsilayan 6nemli iireticiler arasindadir. (Baser, Elyaf Bilgisi, 1992, s.37)

Tohum elyafi olarak siniflandirilan seliiloz esasli pamuk elyafi bir yillik pamuk bitkisinden elde
edilir. Olgunlasan bitkiden el ile ya da makinelerle toplanan pamuk kozalar1 balyalar halinde
paketlenerek iplik fabrikalarina gonderilir. Uzunluklari 1 ila 7,5¢cm arasinda degisen pamuk lifi
normal kosullarda %8.5 nem tutma oran1 ile en yliksek nem ¢ekme kabiliyetine sahip olan dogal
tekstil hammaddesidir. Iplik {iretim asamalar1 esnasinda tarama islemiyle kisa ve uzun liflerin
ayrilmasi saglanir. Karde adi verilen kisa lifler genellikle kalin ipliklerin iiretiminde ve dolgu
malzemesi olarak kullanilirken penye adi verilen uzun lifler t-shirt kumaglarinda kullaniimaya

uygun ince ipliklerin iiretilmesinde kullanilir.

Pamuk lifleri 1slandiginda siser, boydan kisalir ve dayanikliligi artar. Pamugun kimyasal yapisi
150 °C sicaklikta bozulmaya baslar. Asitlerden zarar goriirken alkali gruplardan zarar gérmez.
Pamuk, farkli boya gruplariyla boyanabilir fakat reaktif boyarmaddeler ile renk haslig: yiiksek
boyama gergeklesir. (Erkan,2013)

Pamuk liflerinden sonra dogala 6zdes ozellikleri nedeniyle t-shirt {iretiminde kullanilmasi

tercih edilen hammaddeler dogada lif halinde bulunmayan seliiloz ve proteinden kimyasal ve
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mekanik islemlerle elde edilen rejenere liflerdir. Seliiloz esasli hammaddelerden iiretilen,
pamuk ve ketene benzer 6zellikler sergileyen rayon ve modal lifleri t-shirt iiretiminde siklikla
kullanilir. Insan yapis1 olmalar1 sebebiyle kesiksiz olarak iiretilebilen bu lifler belirli
uzunluklarda kesilerek diger dogal liflerle iplik iiretiminden Once karistirilabilir. Tekstil
sektoriinde viskon olarak da bilinen rayon 1890'larda Fransa'da gelistirildi ve baslangicta

"yapay ipek" olarak adlandirildi. (Arslan,2006)

Pamuk linteri, kayin, okaliptus, sar1 gam gibi aga¢lardan elde edilen odun kirintilarinin NaOH,
kostik soda, alkali selilloz, CS2(karbon siilfiir) gibi g¢esitli kimyasallarla ayristirip
yumusatilmasiyla elde edilen viskoz ¢6zeltisinin "diize" adi1 verilen delikli basliklardan yine
kimyasal sollisyonlar igeren bir banyo igerisine pliskiirtiilmesiyle viskon elyafi elde edilir.
Viskon elyafi iiretiminde kullanilan kimyasallarin nitelikleri dogrultusunda fakli 6zellikler

kazanabilir.

Pamuk lifine gore daha fazla nem ¢eken ve islandiginda direnci zayiflayan viskon kimyasal
reaktiflere kars: daha direngsizdir (Baser, Elyaf Bilgisi, 1992, s.119).1951 yilinda Japonya’da
S. Tachikawa tarafindan viskona alternatif olarak gelistirilen modal lifinin tiretim asamalari
viskon ile aynidir. Modal lifinin farki, viskon ¢ozeltisine eklenen kimyasallardan ve islem

siirelerinin farkli olmasindan kaynaklanmaktadir. (Oktem, Yaman, Seventekin,2007)

Viskon liflerine gore yas mukavemeti, kopma mukavemeti,siirtiinme direnci daha yiiksek olan
modal, pamuk lifi gibi yikamaya dayaniklidir ve su ile viskon lifi gibi sigmez. Viskon ve
pamugu boyayan tiim boyarmaddeler ile boyanabilir. Boyanabilirlik 6zelligi pamuga yakindir
ve yikama sonrasinda boya absorbsiyon 6zelliginin iyi olusu nedeni ile renk degisimi pek fazla
gozlenmez. Uretilen kumaslar ise pamuktan ve viskondan daha yumusak tuselidir. T-shirt
tiretiminde kullanilan diger bir hammadde grubu olan sentetik elyaf 1941 yilinda Whinfield ve
Dickson tarafindan kesfedilmistir. (Coskun,2010)

Petrol tlirevi kimyasal eriyikten lif ¢cekme yontemi ile elde edilen sentetik lifler rejenere
liflerden farkli olarak 1siya duyarli termoplastik yapilar1 nedeniyle soliisyon kullanilmaksizin
sogutularak sabitlenir. Uretim esnasinda kullanilan kimyasallarin nitelikleri, islemlerin siiresi

ve benzeri degiskenler ile fakli 6zellikler sergileyen sentetik lifler, naylon, orlon, akrilik, terilen,
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tactel gibi farkli isimlerle adlandirilmaktadir. Nem ¢ekme kabiliyeti diisiik, olduk¢a saglam ve
ucuzdur. Oldukca parlak bir goriinlime sahip olan ve kesiksiz olarak iiretilen sentetik lifler
belirli uzunluklarda kesilerek diger liflerle karistirilabilir. Nem g¢ekme kabiliyetini diisiik

oldugu icin t-shirt tiretiminde genellikle dogal veya rejenere liflerle karigtirilarak kullanilir.

Kolay kirismayan, ¢abuk kuruyan sentetik lifler, dogal liflere oranla daha ucuz olmalar
sebebiyle genellikle maliyeti diisiirmek ve iirlinlin dayanikliligini arttirmak i¢in kullanilir.
Hammadde tercihi, tasarimcilarin iiriinde hedefledikleri nihai nitelikler dogrultusunda yapilir.
Tasarimci heniiz tasarim asamasinda {rliniin hangi fiziksel 6zelliklere sahip olmasi, hangi
estetik Ozellikler tagimasi, kalite ve maliyet hedefleri gibi beklentileri belirleyerek hammadde

secimini bu dogrultuda gerceklestirir.

Tablo 1.1: T-shirt olusum evresi

Kumas asamasinda
Hammadde |=» iplik = Kumas = apre boya baski

{

Kalip = Prototip = Serileme = Kesim

Parca asamasinda boya

baski nakis

&

Aksesuar = Dikim

2

Urtin asamasinda

Son Kontrol iitii paketleme -

yikama boya baski vb.

1.1.2 iplik

T-shirt tretiminde kullanilan kumaslarda aranan en Onemli Ozellikler hava
gecirgenliginin iyi olmasi, viicutla temas halinde olmasindan dolay1 nem ¢ekme 6zelliginin iyi
olmasi, yumusak tuseli ve esnek olmasidir. Bu 6zellikler 6nemli 6lglide kullanilan ipliklerin
niteliklerine baglidir. Ipligin hammaddesi, farkli hammaddelerden olusuyorsa karisim oran, lif

uzunlugu, iplik numaralarina bagl olarak inceligi ya da kalinligi, biikiim yonii, biikiim oran1 ve
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iretim teknigi bir ipligin niteliklerini belirleyen degiskenlerdir. Hazir giyim endiistrisinde
kullanilan kaliteli kumaslar genellikle penye adi verilen uzun pamuk liflerinden olusan
ipliklerden iiretilir. Uzun pamuk liflerinin kullanilmasiyla ince ve parlak iplikler elde
edilmektedir. Pamuk dogal bir hammadde olmasi ve nem ¢ekme kabiliyeti yiiksek olmasi

sebebiyle en fazla tercih edilen hammaddedir.

T-shirt tiretiminde kullanilan orta ve hafif gramajli siiprem kumaslarda 40/1 Ne, 50/1 Ne, 60/1
Ne iplikler kullanilir. Agir gramajli kumaslarda ise 20/1Ne, 30/1Ne iplik tercih edilir. Esneme
ve formunu geri kazanma oOzelliklerine sahip olmasi istenen kumaslarda iplikler elastan

ipliklerle biikiiliir. Biikiim islemi sonucunda ipligin kalinli§1 ve gramaji artar.

Ornegin, 30/1 Ne %100 pamuk bir iplikten elde edilen siiprem kumasin gramaj agirligi azami
135-160 gr/m2 gelirken kullanilacak ipligin elastan ile biikiilmesiyle bu gramaj 260 gr’a kadar
¢ikmaktadir. Ozel iiretimler disinda t-shirt kumaslarinda Z biikiim iplikler kullanilir. Uretimde
kullanilacak ipliklerin standart biikiim sikligina sahip olmasi ve bobin sariminda standart
tansiyona sahip olmasi gerekir. Kumas liretiminde tansiyon farki veya biikiim turunda farklilik

olan iplikler hatalara sebep olur.
1.1.3 Kumas

T-shirt iiretiminde en yaygin olarak kullanilan kumasglar atkili 6rme teknigi ile tiretilen
kumaslardir. Cozgiilii 6rme ve dokuma kumaslar nadiren kullanilir. Atkili 6rme ya da atki
iplik sistemli 6rme olarak tanimlanan kumas liretim yonteminde diiz veya yuvarlak 6rme
makineleri kullanilir. Bu makinelerde yatay veya dairesel olarak tek veya ¢ift igne sirasi
bulunur. Atkili 6rme kumas tiretiminde makineyi yatay diizlemde besleyen tek bir iplik
sistemi bulunur. Diiz makinelerde ayni iplik makinenin iki kenar1 arasinda besleme yaparken

dairesel makinelerde besleme ipligi dairesel olarak siirekli hareket eder.
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Tablo 1.2: Orme kumas iiretim sekilleri

Orme

Makineleri

Atkili Orme Cozgiili Orme
Makineleri Makineleri
| |
I I I.. TS i - I - TS i
Diiz Atkili Orme Yuvarlak Atkili Rasel Cézgull Trikot Cozguli
Makineleri Orme Orme Orme
Makineleri Makineleri Makineleri

Tek igne yatakl
diiz atkili 6rme
makineleri

Tek igne yatakl
yuvarlak atkili
6rme makineleri

Tek igne yatakl
rasel ¢ozgull
orme makineleri

Tek igne yatakl
trikot ¢ozgiili
orme makineleri

Cift igne yatakl
suz atkih 6rme
makineleri

Cift igne yatakl
yuvarlak atkili
6rme makineleri

Cift igne yatakl
rasel ¢ozgull
orme makineleri

Cift igne yatakl
trikot ¢ozgili
orme makineleri

Diiz atkili 6rme makineleri, makinenin ¢alisma sistemine gore mekanik veya elektronik
seklinde siniflandirilabildikleri gibi yaka kol gibi parcalarin tiretildigi 6zel makineler de vardir.
Makine iizerinde bir in¢ Olglide yer alan ignelerin miktar1 makinenin ¢alisabilecegi kumasg
sikligin1 belirler. Bu nedenle diiz atkili 6rme makineleri gauge adi verilen igne sikliklarina gore
de smniflandirilirlar. Yuvarlak 6rme makineleri ise pus adi verilen ve makinenin iiretebilecegi

kumas ¢apini ifade eden numaralarla siniflandirilirlar.

Ornegin 6,5 pus ve alt1 dl¢iiye sahip yuvarlak 6rme makinelerinde gorap iiretimi yapilirken 13
ila 20 pus aralifindaki makinelerde beden 0lciilii dikigsiz t-shirt kumasglari iiretilebilir. Desenli
kumaslarin iiretildigi 6rme makineleri jakarli makineler olarak adlandirilirken bir tiriinii dikissiz
olarak tek parga halinde tretebilen atkili 6rme makineleri fully fashion (konfeksiyonsuz)
makineler olarak adlandirilir ( Peterson J., Ekwall D., 2007).
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Sekil 1.10: Atkili 6rme elemanlari (Ilmek, igne)

Atkili 6rme kumas yapisinit meydana getiren temel eleman ilmektir. Kumas ters U seklindeki
ilmeklerin birbirinin i¢inden gegmesiyle olusur. ilmegi olusturan temel elemanlar ise igne ve
kizaktir. igne adi verilen ve iist kisminda kanca alt kisminda ayak adi verilen ¢ikint1 bulunan
parcalar makinede tek veya iki sira olmak kaydiyla sabit bir siklikta yan yana dizilmistir.
Ignenin ayak kismi kizak ad1 verilen hareketli parga icerisine girerek kizak igerisinde yer alan
kanallarin yonlendirmesiyle yukari agagi hareket eder. Kilit kanalinin yonlendirmesiyle yukari
c¢ikan igne, besleme kilavuzunun tasidigi ipligi yakalar. Asagi dogru hareket ettiginde tasidigi
ipligi eski ilmek icerisinden gecirir (Ozkendirci, 2010).
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Sekil 1.11: Atkili 6rme makinesinde ilmek olugumu

Atkil1 6rme makinelerinde tiretilen kumasglar ilmeklerin birbirinin i¢inden gegerken olusturdugu
hareketlere gore sag (R) ve sol (L) ilmek olarak adlandirilir. Kumasin sikliginin belirlenmesi
icin bir ing igerisindeki yatay ilmek sirasi1 ve dikey ilmek siitunu sayilir. Dikey ilmekler may
olarak adlandirilir. Yatay ilmekler gauge olarak adlandirilir. Gauge ayn1 zamanda makinede yer

alan igne sayisini da ifade eder.

W\
A

NI\

D (TR (4
¥yt

Sekil 1.12: Sag ilmek Sekil 1.13: Sol ilmek Sekil 1.14: May-sira
(R Rechts) (L Links) (Gauge)

T-shirt tiretiminde kullanilan temel kumaslar ve teknik o6zellikleri asagida yer alan tabloda

listelenmistir.
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Tablo 1.3 : T-shirt yapiminda kullanilan genel kumas kaliteleri (Erol Giines,5.02.2021)

T-SHIRT YAPIMINDA KULLANILAN TEMEL ORME ATKILI KUMASLAR

MAKINA TiPi
Tek Igne | Cift Igne
Kumas Adi Igerik Diiz | Yuvarlak | Yatakh | Yatakh | May | Gauge (gr/m2
%50 cotton
40/1 siiprem %50 modal X X 26-34 28-32 110-125
40/1 Flaml
Stiprem 76100 cotton X X 26-34 28-32 110-125
40/1 Ribana %100 cotton X x | 30-38 | 1820 | 150-170
40/1 Flaml %50 cotton
Stiprem %50 polyester X X 26-34 | 28-32 110-125
%50 cotton
30/1 Siiprem %50 polyester X X 26-34 | 22-28 130-150
30/1 Devore %50 cotton
Stiprem %50 polyester X X 26-34 | 22-28 120-130
20/1 siiprem %100 cotton X X 26-34 18-22 160-180
68%viskon
38%polyester
Interlok %4 Ea X X 30-34 24-28 320-340
%50 cotton
iki Iplik %50 polyester X X 26-34 22-28 200-220
Pike %100 cotton X X 26-30 | 22-28 | 180-220

iplikler fire olarak kabul edilerek maliyete eklenir.
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Kumas tiretimi esnasinda renkli ipliklerin kullanilmasiyla ipligi boyali adi verilen renkli
kumaslar elde edilir. Desen kabiliyeti sinirli atkili 6rme makinelerinde genellikle ipligi boyali
¢izgili kumaslar iiretilir. Orme makinesinin bobin sayisini saglayabilmek i¢in renk basina en az

50 kg iplik satin almmalidir. Oriim sonrasinda yarim ya da az kalan bobinlerin {izerindeki

Kumaslara iirtiniin niteliklerini ve kalitesini arttirmak, estetik 6zelliklerini gelistirmek amaciyla
apre islemi adi verilen uygulamalar yapilir. Boya, baski islemlerinden 6nce yapilan apre

islemleri 6n terbiye islemleri olarak adlandirilir. Tekstil tiretiminde sivi ¢ozeltiyle ¢esitli




kimyasallarin uygulandig1 yas apre yontemleri ve mekanik uygulamalardan olusan kuru apre
yontemleri olmak iizere bir¢ok farkli apre islemi yapilmaktadir. Ancak tez kapsaminda sadece
t-shirt iiretiminde sik kullanilan islemler dikkate alinmustir. On terbiye islemlerinden ilki
yikama islemidir. Iplik ve kumas iiretimi esnasinda olusan kir, yag ve toz gibi kirleticiler

yikama ile kumagtan uzaklastirilir.

Kumas yiizeyinde olusan istenmeyen hav ylizeyinin yok edilip daha piiriizsiiz bir yiizey elde
edilmesi i¢in gaze adi verilen yakma islemi uygulanir. Merserizasyon isleminde ise bazik
cozelti igerisinde sisen pamuk lifleri parlak ve piiriizsiiz bir yapiya kavusur. Sadece pamuk
elyafina uygulanan merserizasyon kumas kalitesini arttirmakla birlikte boyama isleminin
kalitesini de arttirir. Pamugun dogal rengi beyaz degildir. Tam beyaz bir goriiniim elde edilmesi
icin kumasin agartic1 kimyasallarla igsleme sokulmasi gerekir. Kasar ya da agartma adi verilen
bu islem hem beyaz olmasi istenilen iiriinlere hem de boyama sonrasinda hata olusmasi
istenmeyen renkli tirlinlere boyama 6ncesinde yapilan islemdir. Boyama gerektiren tiiriinler i¢in
de yapilmasi gerekli bir islemdir. Kasar islemi kullanilan kimyasalin miktar1 ve islem stiresi
dogrultusunda yar1 kasar ya da tam kasar olarak uygulanabilir. Yar1 kasar isleminde pamuk
iizerindeki sar1 lekeler uzaklastirilir ancak pamugun dogal rengi degismez. Tam kasar isleminde
pamuk rengi beyaza doner lekeler kaybolur. Islak apre islemleri olarak da adlandirilan yikama
islemleri, yikama soliisyonu igerisine eklenen kimyasallarla farkli amaglara uygun olarak

uygulanmaktadir.

Uriinlere daha sert veya yumusak tutum kazandirmak, iiriinlerin dolgunlasmasi ve agirlasmasi
icin uygulanan tutum apre islemleri, dikisin kolay uygulanmasi amaciyla uygulanan dikis
apresi, irlinlin Ut gerektirmemesi i¢in uygulanan burusmazlik apresi gibi farkli yas apre
islemleri bulunmaktadir. Teze konu olan yikama uygulamalari dikilmis lizerine uygulanmalari
ve Urtine farkli gorsel etkiler kazandirmalari agisindan diger yas apre islemlerinden farkli bir
kategoride degerlendirilmektedir. Teze konu olan yikama islemleri yikama soliisyonuna boyar
madde eklenmesi sebebiyle yas apre islemlerinden farkli, boyama ve yikama islemleri arasinda
bir konuma sahiptir. On terbiye islemleri sonrasinda boya ya da baski olacak kumaslar elyaf
karisim c¢esitlerine gore uygun boyarmaddelerle isleme alinir. Seliilozik kumaslar reaktif
boyarmaddelerle boyanmaktadir. Reaktif boyarmaddelerin renkleri canlidir ve renk hasliklari

yiiksektir. Sentetik kumaslarin boyanmasinda ise dispersiyon ve asit boyarmaddeler kullanilir.
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Sentetik ve selilloz karisimli kumaslarda ise pigment boyarmaddeler kullanilir. T-shirt
iretiminde kullanilan kumaslar genellikle emdirme metodu ile boyanir. Bu yontemde kumas
boyarmadde igeren banyo igerisine daldirildiktan sonra fikse ad1 verilen 1s1 ile kurutma islemi

ile kumasa sabitlenir (Ozkendirci, Tekstil Teknolojisi, 2015, s. 151).

Kumaslar1 desenlendirmek igin farkli baski yontemleri kullanilir. Kesilmemis metraj kumas
iizerine baski yapilmasi gereken durumlarda rulo baski ya da rotasyon baski yontemleri
kullanilir. Renklerine gore ayrilan desen sablonlarina uygun olarak bakir borularda agilan ince
deliklerden boyanin kumasa aktarilmasiyla uygulanan bu rezerve baski yontemleri hazirlik
slirecinin maliyetinin yiliksek olmasi nedeniyle genellikle uzun metrajli iiretimlerde tercih edilir.
Bir bagka rezerve baski teknigi olan sablon baski ise genellikle kesilmis parga veya dikilmis

iirlin lizerine yapilacak uygulamalarda tercih edilir.

Ince gdzenekli kumas iizerine desene ait renk sablonlarinin hazirlanmasinin ardindan renklerin
tek tek kumasa aktarilmasiyla gergeklesen sablon baski, t-shirt iiretiminde en fazla kullanilan
yontemdir. Boya ve baski islemlerinden sonra bitim islemleri ad1 verilen apre islemleri
uygulanir. T-shirtlerde en fazla talep edilen 6zelliklerden biri yumusak tuseli olmasidir.
Yumusatma i¢in boyanmis ya da baski yapilmis kumasglara yikama esnasinda silikon yagi adiyla
bilinen mikro emiilsiyonlarin uygulandigi silikon yikama islemi yapilir. Silikon maddesi kumas
iizerinde bir tabaka olusturup boyanin kumasa gerektigi gibi tutunmasini engelledigi i¢in yag

yikama, parca boya, batik boya yapilacak kumaslara sonradan uygulanmalidir.

T-shirt kumaslarinin 6n yiiziine yumusak tuse kazandirilmasi i¢in zzmparalama adi verilen kuru
apre yontemi uygulanir. Zimpara kagidiyla kapli silindirler arasindan gecirilen kumas
ylizeyinde yer alan lifler parcalanarak siiet benzeri bir doku olusturulur. Zimparalama kumas
renginin yaklasik bir ton daha agik goriinmesine neden olur. T-shirtlerde en fazla talep edilen
diger bir 6zellik ise {iriiniin boyutsal stabilitesini korumasidir. Uriiniin zaman igerisinde yikama
nedeniyle ¢ekme veya kullanim sonrasinda esneme, uzama gibi sorunlar sergilememesi i¢in
genellikle agik en kumasa sanforizasyon adi verilen mekanik islem uygulanir. Kumasa buhar
ve 1s1 uygulanan bu islemde {iriin kesime girmeden once ¢ekme gerceklestirilir. Cekme
doygunluguna ulasan kumasin yikama sonrasinda olusabilecek sekil bozukluklari engellenir.

Seliiloz esaslt kumaglara ve seliiloz esaslt hammaddeye sahip karisimli kumaslara uygulanan
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sanforizasyon islemi sonrasinda ¢ekme oranlar1 kabul edilebilir degerlerde sabitlenir. %100
viskon ve elastan karisimli kumaglarda kabul goren oran en boy ¢ekmezlik oranlari %5-6 iken,
%100 pamuk karisimli kumaslarda bu oran daha diisiik olup %3 oranindadir (Kurnaz,2010).
Sadece seliiloz esasli kumaslara uygulanan burusmazlik apresi, saydamlastirma apresi,
antibakteriyel apre gibi islemlerin t-shirt iiretiminde kullanilan kumaslara uygulanmasi
miimkiindiir. Ancak siiregcte yapilan her uygulamanin ayr1 bir maliyet olusturdugu dikkate

alindiginda ¢ok gerekli olmadikg¢a bu apre islemleri uygulanmaz.
1.1.4 Kalip

Tasarlanan t-shirt modelinin kalibin1 hazirlamak tasarim asamasindan sonraki en Onemli
kisimdir. Bir modelden yiizlerce iiretildigi diistiniiliirse kalip asamasinda yapilan bir hatanin
yiizlerce hataya yol agacagi dikkate alinmalidir. Yakin ge¢miste elde yapilan kalip hazirlig,
serileme ve pastal hazirlama islemleri glinlimiizde bu isler ig¢in 6zel olarak gelistirilen
yazilimlarla bilgisayar ortaminda yapilmaktadir. Bilgisayar ortaminda t-shirt kalib
hazirlanirken yikama sonrasinda olusabilecek ¢ekme pay1 dikkate alinmalidir. Cekme paylari
yikamalt iiriinler i¢in tiretimde kullanilacak kumastan dikilen 6n numunenin testine gore verilir.
Kalip bedenleri genellikle S beden olarak hazirlanir. Numune onayindan sonra diger bedenler
icin ayrica serileme caligmasi yapilir. T-shirt teknik ¢iziminde yer alan 6lclilere uygun olarak
hazirlanan kesim kalib1 diginda bask1 yerlesim kalib1, nakis yerlesim kalib1 gibi iiretimde hata

payimi en aza indirecek kaliplar da bu agsamada hazirlanir.
1.1.5 Prototip Numune

Kalip agamasi tamamlanan modelin kontrol amaciyla ilk dikilen numunesine "Prototip™” adi
verilir. Prototip dikimi, usta model makineciler tarafindan yapilmalidir. Bu asamada, kaliplarda
hata varsa diizeltilir, iretime uygun dikis teknigi gelistirilir ve modelin diizgiin dikimi saglanir.
Prototip, tasarimin {iretim agamasina ge¢ip gegmeyeceginin belirlenmesinde kilit role sahiptir.
Prototip gerek tasarimin iiretilebilirligi ve maliyeti gibi teknik kararlarin tartisilmasi gerekse
tasarimin koleksiyon biitlinliigline uygunlugu gibi estetik unsurlarin degerlendirilmesi
acisindan onemlidir. Prototip bir t-shirt i¢in model ve kumas uyumu, baski, nakis kalitesi, renk
ve boyama kalitesi, dikis tiirleri, pile, kivirma gibi dikim detaylarin iiretim oncesinde test
edildigi asamadir. Kullanilan aksesuarlarin iiriine kattigi estetik ya da islevsel degerinin
tartisildigi, istenilen tiim detaylarin {iriin maliyetine etkilerinin degerlendirildigi, ya da yeni

detaylarin eklenmesine karar verildigi bu asama sonunda tasarlanan model, yapilan yeni

20



kritiklerin diizenlenmesinin ardindan iretim asamasina gegebildigi gibi iptal edilerek
koleksiyondan da ¢ikarilabilir. Uriin tasarimlarinin {iretime gecebilmesi igin iiretim
miktarlarinin ve iiretim detaylarinin kesinlesmis olmasi gerekir. Uretim i¢in son onay genellikle
tasarimeilarin da yer aldigi bir ekip tarafindan verilir. Uriiniin ka¢ magazaya, ka¢ adet
gonderilmesi gerektigi, nihai satis fiyat1 gibi detaylara pazarlama ve satig ekipleri karar
verirken, tirlinlerin, renk, 6l¢ii, baski kalitesi, kumag aksesuar ve kalip gibi detaylarinin orijinal
tasarima uygunlugunu genellikle tasarimcilar onaylar. Bu onaylarin verilebilmesi ve iiretim
miktarinin belirlenmesi i¢in {iretim Oncesi satis numuneleri iiriiniin renk varyantlar1 dikkate
alinarak hazirlanir. Prototip numunelerin kritikleri diizeltilerek hazirlanan satis numunelerinin
miktari, firmanin satig agina veya calisma prensibine gore degisiklik gosterir. Perakende ag1
genis bir firma i¢in satis numunesi 500 adet istenirken kii¢lik bir firma i¢in 2 adet numune
yeterli olabilir. Satis numunelerinin bir islevi de iirlin standartlarinin belirlenmesinde
kullanilmalaridir. Uriine uygulanacak standart testleri iireticinin kalite hedefine ve miisterinin

talebine gore degisiklik gosterir.
1.1.6 Serileme

Konfeksiyonda iiretimin ve seri iiretimin ilk agamasi, tiretim kalibindan her bedene gore bir dizi
kalip c¢ikarmaktir. Bu isleme serilendirme denir. (Goger, 2011) Serileme calismalari
konfeksiyon firmalarmin modelhane béliimiinde yapilir. Ulkelerin  beden standartlari
birbirinden farkli olabildigi gibi firmalarin beden standartlar1 da farklilik gosterir. Bu nedenle
kalip serileme islemi miisteriden gelen Olcii tablolarina gore yapilir. Serileme islemi ile her
model i¢in pastal ¢alismasi sonucunda kumas sarfiyati bilgisi elde edilir. Bu bilgi 1s181inda
kumas siparisini gegmek i¢in yikamali lirlinlerde %10-15 arasinda degisen fire orani ile adet
carpilarak bir is icin gerekli kumas miktar1 hesaplanir. Yikamasiz modellerde ise fire orani
iizerlerindeki islem sayisina gore %5-8 arasinda degisiklik gosterebilir. Yikamali modellerde
kumas siparisi gegilirken dikkat edilmesi en 6nemli iki unsur ¢ekmezlik degerlerinin diizgiin
olmasi ve bitim islemlerinde silikon maddesinin kullanilmamasi i¢in kumas tireticisine uyarida

bulunulmasidir.
1.1.7 Kesim

Uretim icin gerekli malzemeleri temin edilmis ve tiim onaylar1 alinmis olan {iriiniin kumaslar
planlama boliimiiniin kontroliinde kesim islemine girer. Kesim isleminin en kisa zamanda en

fazla triin ¢ikaracak sekilde yapilabilmesi i¢in pastal islemi yapilir. Pastal, kumasin kesim
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talimatina uygun olarak birden fazla kumasin kat kat serilmesi islemidir. (Sahin,2009) Orme
kumaslarda genellikle pastal islemi kumasin boyu yoniinde hazirlanir. Farkli kumaglarin bir
arada kullanildigi modellerde her kumas tipi i¢in ayr1 pastal hazirlanir. Kumaslarin dogru
eslesebilmesi i¢in etiketleme islemi yapilir. Kesim iglemi iiretici firmanin ¢aligma sartlarina
gore kaliplar pastal iizerine yerlestirildikten sonra elektrikli kesim araglari kullanilarak
yapilabildigi gibi kaliplarin bilgisayar ortaminda c¢ikarldigi, kalip yerlestirmenin ekran
tizerinde planlandigi ve kesimin lazer ile otomatik olarak gergeklestirildigi bilgisayar destekli

otomasyonlar araciligiyla da yapilabilir.
1.1.8 Parca Asamasinda Boya, Baski, Nakis

Baskili veya nakishh modellerde kesim isleminden ¢ikan kumaslar model kodlariyla
etiketlendikten sonra planlama boliimii kontroliinde baskinin veya nakisin yapilacagi alana sevk
edilir. Malzeme girisinden paketli iirtine kadar her islemi kendi biinyesinde yapan entegre
tesislerde bu sevkiyatlar birimler arasinda ger¢eklesir. Daha kiigiik isletmelerde ise nakis islemi
ayr1 bir nakis firmasina, baski islemi ayr1 bir baski firmasina gonderilebilir. Bu asamada gerek
birimler arasinda gerekse dis uygulamalarda, nakista kullanilacak ipliklerin markalari, renk
kodlar1, nakisin model iizerindeki konumu, baskida kullanilacak desen ve renk varyantlar1 gibi
kritik detaylar acik ve anlasilir sekilde yazili ve gorsel olarak aktarilmalidir. Islem
tamamlandiginda kalite kontrol yapilarak hatali pargalar ayrilir. T-shirtlin kesilmis parcalar
tizerine agirlikli olarak eva nakis, sargi nakis, kordene, lase, pul payet ve boncuk isleme, slizene
nakis gesitleri uygulanirken baski gesitleri arasinda da digital baski, serigrafi, flok, varak,
kabartma, plastik, enjeksiyon, transfer baski olmak {iizere pek ¢ok baski cesitleri

yapilabilmektedir.
1.1.9 Aksesuar

Fransizca kokenli bir terim olan “aksesuar” giysileri modaya uygun sekilde tamamlamak-
stislemek vb. amaglarla kullanilan; diigme, fermuar gibi tekstil yan sanayi iirlinlerini eldiven,
kravat, arma, kemer, ¢orap gibi giysileri kapsayan teknik bir terimdir (Isbilen, 2004). Temel t-
shirt aksesuar igermez ancak tasarimlarin g¢esitlenmesiyle birlikte aksesuarlar t-shirt
tasarimlarinda gerek islevsel gerekse estetik kazanimlar1 dogrultusunda kullanilmaktadir. T-
shirt liretiminde diigme, ¢it¢it, fermuar kadife, pamuk ya da polyesterden dokunmus veya
oriilmiis seritler, danteller, siklikla kullanilan yan sanayi iriinleridir. Fermuar dislerinin

yikamadan sonra kararmasi, kurutma sirasinda {iriinde delinme, yirtilma olusmasi gibi
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sorunlarla karsilasilmamasi i¢in aksesuarlarin dogru asamada monte edilmesi veya montajindan

sonra yapilacak islemlere dayanikli olmasi onemlidir.
1.1.10 Dikim

Bu islemin asil amaci kesilmis kumas parcalarini birlestirerek iirtinii olusturmaktir. Dikim
islemi belirli alanlarda mukavemeti arttirmak, dekoratif pargalar1 ve aksesuarlar1 birlestirmek
icin de kullanilabildigi gibi bash basina estetik bir unsur olarak da kullanilabilir. Dikim
asamasinda yapilan iglemlerin kalitesi iriiniin genel Kkalitesini belirlemektedir. T-Shirt
iiretiminde farkli isler i¢in farkli dikis makineleri kullanilabilir:

Eslesen numaralarda arka ve 6n birlestirme

Omuz birlestirme (Overlock makinasi ile)

Yaka birlestirme (Diiz makina ile)

Yaka birlestirme (Overlock ile)

Takma biye yaka (Karyoka makinasi ile)

Arka st dikis birlestirme (Diiz makina ile)

Marka Etiketi Takma (Diiz makina ile)

Kol Birlestirme (Overlock makinasi ile)

Kol agz1 kivirma (Karyoka makinasi ile)

Yan birlestirme (Overlock makinasi ile)

Yikama talimati takma (Diiz makinasi ile)

Yan st dikis (Karyoka makinasi ile)

Ust yaka dikisi (Karyoka makinasi ile)

Etek kivirma (Karyoka makinasi ile)

Dikim asamasinda dogru yerde dogru dikisin yapilabilmesi i¢in talimatlarin acik ve anlasilir
olmasi 6nemlidir. Dikimde kullanilan makinelerinin bakimlarinin diizenli olarak yapilmasi,
yipranan ignelerin degistirilmesi, kaliteli dikis ipliklerinin tercih edilmesi dikim kalitesini
arttirir. Yaka etiketi, beden etiketi gibi {iriine dikisle birlestirilmesi gereken pargalar dikim

asamasinda uygulanir.
1.1.11 Son Kontrol Utii ve Paketleme

Uretici firmanin kalite kontrol politikasina bagl olarak iiretimin her asamasinda kalite kontrol
yapilabilir. Genellikle firmaya alinan kumas kalitesi 1s1kl1 masalarda kontrol edilerek hatalari

varsa isaretlendikten sonra kesime alinir. Parga iizerine baski nakis gibi islemler yapildiysa
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dikime girmeden Once tek tek kontrol edilerek hatali pargalar ayrildiktan sonra dikime alinir.
Firmalarda genellikle son kontrol {itii ve paketleme islemleri ayn1 alanda yapilir. Son kontrol
asamasinda ise iiriinde asagida belirtilen tiim detaylar titizlikle kontrol edilir. Uriin {izerinde

dikis sonrasinda uzun kalmis dikis iplikleri temizlenir.

Olg¢ii kontrolii: Uriin 6lgiileri beden etiketlerine gore gogiis, yaka, kol evi dlciilerinin 6l¢ii
tablosuna uygunlugu kontrol edilir. Hatasiz {iriinler birinci kalite olarak paketlenmeye alinir.

Hatal1 tiriinler ikinci kalite olarak ayrilir.

Dikis kontrolii: T-shirtiin parcalarin1 bir araya getirirken olusabilecek bir¢cok hata
bulunmaktadir. Yakanin bedene esit mesafede takilmis olmamasi, etiket dikisinin yakaya
ortalanmamasi, kollarda ve yakada biizglilenme, makine ayarlarindaki sorunlar nedeniyle
olusan dikis atlamalar1, overlock dikisinin dikkatli bir sekilde yapilmamasi nedeni ile dikisin
gectigi yerlerde olusan acilmalar, patlaklar gibi dikis hatalar1 kalite kontrol esnasinda tespit

edilir, hatal1 iiriinler sevkiyattan ¢ikarilir.

Baski, nakis kalitesi: Baski ve nakis yerlesim yerlerinin verilen olgiiye uygunlugu, nakis
yapilirken meydana gelebilecek delinmelerin saptanmasi, baski lekelerinin temizlenmesi, bask1
ve nakis kalitelerinin onaylanan numunelere uygunlugu kalite kontrol islemleri esnasinda

yapilir.

Etiket kontrolii: Bedenlere dogru beden etiketlerinin takilmasi en 6nemli kontrollerdendir.

Siparisi verilen adetlerin eksik gitmesine bile neden olabilecek olduk¢a 6dnemli bir hatadir.

Paketleme kontrolii: Beden Ol¢iisiine uygun poset kullanilmasi, talep edilen karton etiket,
yapistirma etiket ve benzeri unsurlarin sipariste belirtilen sekilde uygulanmis olmast, tirtinlerin
tiikketiciye dogru sekilde ulasabilmesi agisindan biiyiik 6nem tagimaktadir. Kalite kontroliin son

asamasinda paketlemeyle ilgili tim bu detaylar tek tek denetlenir.
Utiileme islemi: Giysilerde burusukluklarin ve katlanmis kisimlarin diizeltilmesi, giysilere form

ve sekil sabitliginin kazandirilmasi amaciyla nem, 1s1 ve basing faktorleri kullanilarak yapilan

islemdir (Goger, 2011). T-shirt {iretiminde kazanli ve paskarali sanayi tipi {itii makineleri
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kullanilir. Dikis agma ve dikis yapistirma gibi ara islemlerde dar paskaralar kullanilirken genel
form iginde genis paskaralar kullanilmaktadir. Utiilenmis bir t-shirtte ilk gdze garpan yaka
formudur. Bu nedenle yaka iitiisiiniin diizgiinliigiine 6zen gosterilir. Yipranma efektli yikamali
iiriinlerde genellikle iirtine sadece buhar verilerek yaka kisminda iitiileme yapilir. Paket
asamasina gelen tiriinler miisteri talebine dikigsiz etiketleri takilara paketlenip genel agirligi 15

kg’1 gecmeyecek sekilde kolilenir. Kolilerin tizerine gerekli bilgileri iceren evraklar eklenir.
1.1.12 Planlama, Satin Alma, Kalite Testleri

Uretimin siirekliligi isletmeler i¢in en &nemli unsurdur. Uretim asamalarmin aksaksiz ve
kesintisiz olarak iglenmesi dogru bir tedarik ve planlamayla miimkiindiir. Bu nedenle planlama
ve satin alma birimleri tiretici firmalar i¢in kilit noktalardir. Planlama biriminin gorevleri siparis
alimindan sonra t-shirtiin kolilenmesine kadar olan tiim asamalarin yiikleme teminine
yetistirilmesi i¢in yapilan zaman hesaplamalarin1 ve satin almalar1 kapsamaktadir. Planma iki
ayri asamadan olusur: Birinci asama kumas ve aksesuarlarin birim sarfiyatlarina gore
ihtiyaglarinin hesaplanmasi, iiretim icin gerekli malzemelerin &zelliklerinin ve siparis
miktarlarinin satin alma birimine aktarilmasi ve satin alinacak malzemelerin isletmeye giris
siirelerinin belirlenmesidir. Ikinci asama ise kumasin ve aksesuarlarin isletmeye gelis
tarihlerine gore kesim, baski, nakis, dikim, yitkama ve {itii-paket zamanlarinin planlanmasidir.

Bu siireglerin hatasiz olarak yapilmasi iiretimin siirekliligi agisindan énemlidir.

Satin alma birimi planlama biriminde 6zellikleri ve miktarlar1 belirlenen kumas aksesuar ve yan
sanayi malzemelerin istenilen renk kalite ve miktarlara uygun olarak temin edilmesi i¢in uygun
firmalar belirleyerek siparis verilir. Uretimde kullanilacak yan sanayi iiriinlerin satin aliminda
her tiirlii degiskenin detayl1 olarak agiklanmasi hatalarin nlenmesi agisindan gereklidir. Uretim
oncesinde satin alinan iirlinlere kalite testleri uygulanir. Alimi yapilan iiriinlerde yikama ile
boya verme, renk solmasi, form bozulmasi, sokiilme, par¢alanma, cekme esneme gibi sorunlar
yasanmamasi i¢in mutlaka yikama testlerinin yapilmasi gerekir. Tek bir aksesuar eksikligi bile
tim imalatin aksamasina neden olabilir. Bu nedenle iiretimde kullanilacak her malzemenin

dogru bir sekilde ve programa uygun zamanda isletmede olmasi gerekir.

Uretim asamalarinin her sathasinda kalite kontrol testleri uygulanir ancak ozellikle ihracat
driinleri i¢in Uriiniin farkli dlkelerin ve firmalarin kalite standartlarina uygunlugunun

belirlenmesi amaciyla bagimsiz test kuruluslarindan kalite sertifikalari istenebilir. Bagimsiz test
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kuruluslarinda t-shirtlere fiziksel testler, haslik testleri, kimyasal ve ekolojik testler uygulanir.
Fiziksel testler; kopma, yirtilma, yipranma, mukavemet testleri, aksesuar testleri, su emicilik,
nem tutuculuk, leke ve benzeri caligmalari igerir. Haslik testlerinde yikama, kuru temizleme,
151k, stirtiinme, klor, iitli ve buhar ile isleme sokulan {irtiniin renk degerlerindeki degisim kontrol
edilir. Kimyasal ve ekolojik testler iiretimde kullanilmis olan kimyasallarin insan sagligina

zararli olabilecek degerlerde olup olmadigini belirler.

1.2 T-SHIRT TASARIMI

“Tasarim en genel anlamiyla tasarimcimin bir plami, bir eskizi yapmak tizere zihninde
canlandirmast  siirecini, tasarimcimin  zihninde canlanan bigimi, ya da zihinde
canlandirilmasindan sonra iiretilme asamasina kadar yapilan faaliyetler biitiinii olarak
tamimlanmaktadr”  (Giuirciim, Yurt,2016). Tasarimcilar farkli firmalar bilinyesinde (iirlin
tasarlayabilirler, bagimsiz olarak liriin tasarimlari yaparak bu tasarimlari firmalara satabilirler
veya kendi markalarini olusturarak tasarimlarini irettirerek satisa sunabilirler. T-shirtler
genellikle satiga sunulacaklarr giyim markasinin sezonluk koleksiyonlari igerisinde yer alir ve
koleksiyonda yer alan diger giyim iiriinleriyle biitiinliikk saglayacak estetik unsurlar tasiyacak
sekilde tasarlanir. Ancak internet magazaciliginin hizlanmasiyla birlikte sadece tasarim

t-shirtlerin satiga sunuldugu internet siteleri de bulunmaktadir.
1.2.1 Trend (Egilim) ve Pazar Arastirmasi

Firmalar farkli pazarlama teknikleri kullanarak {riinlerinin hangi alic1 kitlesini hedefledigine,
tiikketici taleplerine dair pazar arastirmalar1 yapar. Pazar arastirmalart hangi tip {iriiniin, hangi
fiyat araliginda, hangi sezonda, hangi Olciilerde, ne miktarda ve hangi lokasyonda satisa
sunulmasi gerektigi konularinda bilgiler verir. Alicilarin sezonlara gore talep edecegi stil,
model, desen, renk, aksesuar gibi estetik unsurlarin 6nceden tespit edilmesi konusunda ise trend
arastirma kuruluglan tarafindan hazirlanan raporlardan yararlanilir. Tiiketici davranislarini
arastiran sosyologlar, sokak modasim1 takip eden moda editorleri, tekstil endiistrisini
etkileyecek buluglart takip eden arastirmacilar ve tekstil tasarimcilardan olusan trend

analistlerinin raporlar1 global dl¢ektedir.

Tasarimcilar bu trend raporlarini hedef kitlelerinin ekonomik, sosyal ve kiiltiirel 6zeliklerine

gore yorumlar ve adapte eder. Tasarimcilar, yurt i¢i ve yurt disinda belirli moda merkezlerinde
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diizenlenen moda fuarlarina ve sezon defilelerine katilarak, moda {izerine derlenmis yayinlari
izleyerek, magazalari gezerek, giiniin moda akimina etki eden egilimler ve belirleyici dzellikler
hakkinda fikir edinirler. Elde edilen biitiin bu bilgileri kendi yaratic1 yetenekleriyle
harmanlayarak 6zgiin tasarimlar gelistirirler. Tasarim siirecine koleksiyonda kullanilacak temel

estetik ogelerin yer aldig1 trend panosunun hazirlanmasiyla baslanir.

ITham kaynaklar1 belirlendikten sonra temaya uygun doku, form, renk gibi estetik dgeler igerik
gorselleri bu panoda bir araya getirilir. Tasarim siiregleri boyunca tasarimcilarin koleksiyonun
temel estetik unsurlarina bagli kalmasini saglayan bu tablo ayn1 zamanda tasarimcilara kilavuz
olur. Alman XOX markasinin 2015 sezonuna ait hikaye panosunda koleksiyonda kullanilacak

renklerle birlikte koleksiyon temasi olarak belirlenen giinesli bir kis giiniine ait gorseller ve kis

sporlarina ait grafikler yer almaktadir.

S

Sekil 1.15: Xox markasi 2015 sezonu kis-sonbohar hikaye panosu

Trend analizlerinden ve pazar arastirmalarindan tasarim ekiplerine iletilen bilgiler
dogrultusunda tiim iiretim ve nakliye siireglerini dikkate alarak iirlinlerin satiga sunulacag
tarithe gore zaman c¢izelgesi hazirlanir. “Her tasarim disiplini bir ifade dilidir, moda giyim
tasarimi gorsel, elle tutulur yapist ile insanlarin yagam tarzlarinin beden iizerinde yansitildigi

bigimsel bir ifade seklidir (Yetmen, 2016)”.
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1.2.2 Uretilebilirlik ve On Maliyeti

T-shirt tasarimcist heniiz ¢izimlerini yaparken kullanacagi kumas kalitesinin, tasarima ekledigi
her bir unsurun estetik ya da islevsel fark etmeksizin t-shirt maliyetini ne dlgiide etkilediginin
analizini yapabilmek durumundadir. T-shirt fiyatinin belirlenen kitlenin alim sinirlari igerisinde
olabilmesi i¢in, tasarimin her asamasinda siirekli olarak maliyetin hesaplanarak kontrol altinda

tutulmasi gerekir.

T-shirt genel olarak iki {iriin grubunda degerlendirilir. Bunlardan ilki sadece kesim ve dikimden
olusan, iiretim siireci ve maliyet agisindan diisiik seviyede olan kiigiik degisikliklerle her sezon
{iretimi yapilan temel iiriin gruplaridir. ikinci iiriin grubu ise sezonlara gore degisiklik gosteren,
lizerlerinde baski, nakis ya da kesim farkliliklar: bulunan, tiretimi zorlayic1 ve maliyeti nispeten

yiiksek {iriin grubudur.

Tasarimeilar ikinci tirlin grubunu olustururken tasarimlarini trendleri, hedef kitleyi, koleksiyon
biitiinliiglinii, tiikketici taleplerini takip ve tahmin ederek yapmalidir. Tasarlanan iirliniin
iiretimin tiim asamalarina uygun olmasina dikkat etmelidir. Tiiketicinin kullanim alan1 ve hitap
edilen Kitlenin istekleri dogru belirlenmelidir. Uretici firmanin makina parkuru, is giicii

tasarimin iiretilebirligi ile uyum igerisinde olmalidir.
1.2.3 Tasarimin Gorsellestirilmesi

T-shirt tasarimimin ilk basamagi, iirlinlin bulundugu gruba ait model 0Ozelliklerinin
belirlenmesidir. Bu asamada tasarimci pek ¢ok yontem kullanabilir. Tasarimc1 tamamen yeni
bir model olusturabilecegi gibi Onceki sezonlarda {iretimi yapilan t-shirtler iizerinde
degisiklikler yaparak var olan modellere yeni bir goriinim de kazandirabilir. Tasarimcinin
hangi yontemi kullanacagina karar verirken {irliniin satisa siiriilecegi sezon, ulasilabilir

kaynaklar, yonetim anlayis1 gibi degiskenler yon vermektedir.

Tasarimcilar genellikle en az risk tasiyan ve en etkili olarak kabul goriilmesi nedeniyle 6nceki
sezonlarda kabul goren iyi satilan modeller iizerinde degisiklik yapmayi tercih etmektedir.
Tasarimcilar iirlinleri gorsellestirirken farkli ¢izim araclariyla serbest ¢izimler yaparak veya
dijital yazilimlar kullanarak artistik ¢izimler yapabilirler. Artistik ¢izim dikim detaylarinin

anlagilmasinda giicliik ¢ikarmasi nedeni ile tercih edilmemekte ve bunun yerine
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Sekil 1.16: iki boyutlu T-Shirt illiistrasyonu.

modelist ve model makinacilar tarafindan teknik ¢izimler tercih edilmektedir (Ertiirk, Erdogan
,2012). Tasarimcilar yeni modelleri olustururken artistik ¢izimlerin ve iki boyutlu teknik
¢izimlerin yani sira drapaj yoluyla canli veya cansiz manken iizerinde uygulama yontemini de
tercih edebilirler. Photoshop, illustrator benzeri tasarim yazilimlar1 ve moda tasarimcilari i¢in
0zel olarak gelistirilen tasarim yazilimlari, tasarimcilarin hayal ettikleri modelleri

gorsellestirmeleri agisindan kolayliklar saglamaktadir.
1.2.4 Kumas Se¢imi

Dis giyim sektorii dort temel sezon seklinde organize olmustur ve kumas gramajlari sezonlara
gore degisiklik gosterir. Son yillarda hizli tiikketimi hedefleyen markalarin ara sezon
koleksiyonlar1 olusturmalari kumasg {ireticilerini bu koleksiyonlara uygun ara iirlinler
gelistirmeye zorlamistir. Kumas seciminde ilk degerlendirilen 6zellik kumas kalitesinin sezona
uygunlugudur. T-shirt liretiminde kullanilan yaz koleksiyonlar1 i¢in hazirlanan kumaslar
genellikle 110-160 gr. agirliginda iiretilirken ki koleksiyonlari i¢in {iretilen kumaslar 160-210
gr. araligindadir. Sezon degisiklikleri kumaglarin hammadde kompozisyonlarinda da etkili olur.
Sicak sezonlarda nem ¢ekme ve serin tutma ozellikleri yiiksek olan pamuk, keten gibi dogal
lifler, modal, viskon gibi seliilozik rejenere lifler tercih edilir. Soguk sezonlarda ise hava
gecirgenligi diisiik olan sentetik esasli liflerle karisimli kumaslar tercih edilir. Kumas se¢iminde

degerlendirilen ikinci 6zellik kumasin modele uygunlugudur. Dokiimli bir t-shirt i¢in
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genellikle yumusak ve kolay form alan viskon ve viskon karisimli kumaslar tercih edilir.
Standart formlar icin genellikle pamuk ve pamuk karisimli kumasglar kullanilir. Kumasg
seciminde belirleyici etkenlerden bir de maliyettir. Kumasin gramaji, i¢eriginde kullanilan
hammaddelerin fiyatlari, liretim siiresi, Uretim asamalart kumas maliyetini etkileyen
unsurlardir. Uriiniin hedeflenen satis fiyatina gére kumas maliyeti i¢in belirlenen fiyat araligi
igerisindeki kumaslar tercih edilir. Kumas se¢iminde dikkate alinmasi gereken son unsur ise
kumasn iizerine yapilacak islemlere uygun olmasidir. Ornegin asindirma baski uygulamasi
yapilacak olan kumasin yeterli kalinlikta olmasi, devore uygulamasi yapilacak kumasin devore
kimyasaliyla seliilozu ayristirildiginda delinmemesi igin %50 oraninda polyester pamuk

karisimli elyaftan iiretilmis olmasi 6zelliklerine dikkat edilir.
1.2.5 Renk Sec¢imi

T-shirt satin alma tercihlerinde belirleyici rol oynayan ilk unsur olan renklerin se¢iminde
trendler ve tiiketici talepleri dikkate alinir. Satis rakamlarina gére en fazla satilan renkler temel
renkler olarak kabul edilir. Tasarimcilar temel renklerin sezon trendlerine uygun tonlarina her
sezonda yer vermeye 6zen gosterir. Tasarimcilar kullandiklart renklerle 6zgiin stillerini ortaya
koyarlar. Tasarimda vurgulamak istedikleri detaylar1 renklerle belirginlestiren tasarimcilar,
kullanictyr oldugundan zayif ya da uzun gostermek icin renklerin gézde yarattig1 yanilsamadan
da faydalanirlar. Trend aragtirma firmalar tarafindan belirlenen ve tasarimcilar tarafindan
koleksiyona dahil edilen renkler koleksiyonda yer alacak iiriinler arasinda biitiinliik ve uyum
saglanmasi agisindan onemlidir. Farkli kumas tiirlerine uygulanan renklerin tonlar1 arasinda
fark olmamasi triinlerin birbiriyle kombinlenerek kullanilabilmesine olanak saglar. Farkli
tekniklerle farkli kumas kalitelerine uygulanan renklerin dogru tonda olmasi i¢in uluslararasi
yaygmliga sahip renk kataloglarindan faydalanilir. Renkleri pantone ve benzeri firmalar
tarafindan basilan bu kataloglardan secen tasarimcilar uygulamalarin yapilacagi firmalara

renkleri kullandiklar katalogdaki kod numarasiyla bildirir.

Uygulamalarin yapildigi alanlarda laboratuvar ¢alismalari sirasinda elde edilen renklerin
dogrulugu renk kataloglarindan karsilastirilarak kontrol edilir. Genellikle laboratuvarlarda
yapilan renk denemelerinin onaylari1 tasarimcilar tarafindan verilir. Farkli kumas kalitelerine
uygulanan rengin orijinal renkle birbirini tam anlamiyla tutmasi miimkiin degildir. Bu nedenle

renk tonlar1 arasinda olusabilecek hassas sapmalar kabul edilebilir degerler olarak goriilmelidir.
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Tasarimeilarin kumas kalitelerini tanimalari, hangi hammaddelerin hangi boyarmaddelerle
boyandig1 gibi temel bilgilere sahip olmalar1 mesleki basarilart agisindan 6nemli ve gereklidir.
Pamuk, keten gibi seliiloz esasli hammaddelerden iiretilen kumaslarin boyama prosesleri ile
sentetik esasli polyester, naylon gibi hammaddelerden iiretilen kumaglarin boyama prosesleri
birbirinden farklidir. Farkl: liflerin karigimiyla tiretilmis kumaslarin boyanmasinda ise kumasta
kullanilan liflerin 6zelliklerine, liflerin hangi asamada karistirildigina ve kullanim oranlarina
gore regeteler hazirlanir. Karisimli kumaslarda tek boyama islemi ile farkli liflerin farkli
renklerde boyanmasi miimkiindiir. Ornegin elyaftan karisimli pamuk polyester kumasa tek
boyama yapilip sadece polyester boyandiginda mejan;j etkisine sahip bir goriiniim elde edilir.
Devore islemi yapildiginda ise zeminde seliilozun ayristigi kisimlarda polyesterin rengi hakim
olur. Bu karisimdan iiretilen kumasa ¢ift boya uygulandiginda ise pamuk ve polyester ayri

renkler alir.
1.2.6 Desenlendirme

T-shirtlerin desenlendirilmesi iiriiniin farklilik yaratarak katma degerinin arttirilmasi agisindan
onemlidir. Gegmisten bugiine giysilerin el is¢iligiyle dekore edilmesi yaygindir. Baski, nakis,
aplike, pul payet islemeleri tekstil makinelerinin gelisimi sayesinde giinlimiizde makineler
araciligiyla yapilabilmektedir. T-shirt {iretiminde en yaygin uygulanan yontemler baski ve

nakistir.

“Baski, nakis ve yikama, son yillarda 6rme (ve dokuma) kumaslara sagladigi katma degerler
ve moda unsuru olmast nedenleri ile sik uygulanir hale gelmistir. Mamul kaliteli bir dikim
sonrast bile A fiyatina satilirken, bu iyilestirme iglemleri ile 1,5 A hatta 2 A fiyatina
satilabilmektedir (Kurbak,1995)”.

T-shirtlerde kullanilabilecek desenler sinirsizdir. Tasarimcilar baski ve nakis i¢in genellikle
sezon temasina uygun desenler tasarlarlar. Tiim desenlendirmelerde kullanilan renklerin tema
renkleri dahlinde olmasina 6zen gosterirler. Nakis; iscilik ve malzeme agisindan baskiya gore
daha maliyetli olsada iiriine yansittigi estetik katma degerin yiiksek olmasi ve uzun kullanim
omriine sahip olmasi sebebiyle tercih edilen bir yontemdir. T-shirt {ireminde {iriin iizerine
markalarin logo ve amblemlerinin iglenmesi amaciyla kullanilmaya baslanan nakis yontemleri,
nakis makinelerinin birden ¢ok rengi arka arkaya kullanabilme, boncuk pul gibi aksesuarlari

dikebilme, kumas aplike edebilme Ozelliklerinin gelistirilmesiyle daha yaygin bir sekilde
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kullanilmaya baslanmustir. “7930° lu yillarda ~ Timsah™ lakapl Fransiz tenis yildizi Rene
Lacoste ’'un bol kesimli, kisa kollu, pamuk pike tenis tisortiiniin tizerinde bulunan timsah nakisi

tasarimct logosunun elbise tizerinde goriildiigii ilk tasarimdir > (Ugar, 2012).

Nakis esnasinda ignenin kumast her delisi bir vurus olarak adlandirilir. Nakislarin yogunlugu
ve maliyet hesaplamasi vurus sayist lizerinden hesaplanir. Nakis makinalarinda kumasin
yirtilmamasi ya da delinmemesi i¢in yuvarlak uclu igneler kullanilir. Buna karsin yiiksek
vuruslu nakislar 40/1 siiprem gibi ince kumaslarda delinmeye veya deformasyona sebep
olabilir. Ornegin, 1000 adet t-shirt iiretiminde genel fire oran1 %7 iken bu oran iiriine nakis
yapilmasi durumunda %20 ‘lere ¢ikabilir. Desen yogunlugu yani vurus sayisi arttikca fire orani
da artar. Bu noktada nakis deseninin yogunlugu ve kumas kalitesi arasindaki iliskiye dikkat
edilmesi gerekir. Kullanilacak olan desenin vurus sayisina dikkat edilerek se¢im yapilmali.
Renk kullanma sayisi nakis makinelerinin tipine gore degisiklik gostermektedir. Bazi
makinelerde nakis esnasinda lazer kesim ile aplikasyon yapilmast miimkiinken bazi
makinelerde 6zel aparatlarla slizene adi verilen kordon iplikle nakis yapilmasi miimkiin
olabilmektedir. Bu nedenle tasarimcilarin nakisla uygulanacak desenleri tasarlarken
uygulamanin yapilacagi makinelerin kapasiteleri konusunda bilgi sahibi olmalar1 6nemlidir.

Tiim uygulamalar1 biinyesinde toplayan az sayida entegre iiretim tesisi haricinde baski, boya,
nakis ve benzeri islemler farkli isletmelerde yapilir. Her bir uygulama alaninin tecriibeyle
kazanilan bir bilgi birikimi vardir. Bu nedenle resmin biitiiniinii gérmek durumunda olan
tasarimcilarin mesleki teknik detaylarin tamamina hakim olmalar1 beklenemez. Ancak iiretim
slirecinin planlanmasinda uygulamalar arasindaki iligkinin sorgulanmasi tirlintin sagliklt bir

sekilde liretilmesi agisindan biiyiik 6nem tasir.

Ornegin, son yillarda gelistirilen ve kdpiik yikama adi verilen ¢ift yonlii pullarm aralarma
yerlestirilen kopiik malzemesinin eritilmesiyle pullarin yonlendirilmesi isleminde kullanilan
kimyasallar dijital, flok ve varak baskilara zarar verir. Kopiigii soken kimyasallar varak ve flok
baskiy1 da soker, dijital baskiyr ve beden rengini soldurur. Dolayisiyla tasarimeilar bu baski
yontemlerinden sonra kopiik yikma teknigiyle nakis yapilmasini gerektirecek bir tasarim
yapmamalidir. Teknik detaylar iiretimde olusabilecek sorunlarin heniiz tasarim asamasinda
Oniline gecilmesi agisindan olduk¢a Onemlidir. Bu nedenle arastirma kapsaminda yikama

islemleri detayli olarak aktarilirken ilgili yikama igleminin Oncesinde ve sonrasinda
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yapilabilecek uygulamalarla etkilesimlerine dair bilgilere de yer verilmistir. Tiiketicinin t-shirt
seciminde etkili olan estetik unsurlardan biri de Uriiniin baski 6zellikleridir. Baski, lokal
boyama olarak da tanimlanabilir. Bir tasarimcinin, giysi iizerindeki belirli bir tasarim i¢in hangi

baski tekniklerinin en uygun olduguna karar vermek igin birden fazla segeneginiz olabilir.

Deneyimli tasarimcilar baski yontemini dncelikle tasarim netligi, dayaniklilik, parlaklik, doku
ve el hissi olarak nihai sonuca gore secerler. Baski islemleri kumas tlizerine, kesimi yapilmis
parca lizerine veya dikilmis iirlin lizerine yapilabilir. Metraj kumas tizerine baski yapilirken
genellikle yatay pozisyonlu rotasyon baski, dik pozisyonlu rulo baski, transfer baski veya dijital
baski yontemleri tercih edilir. Dikilmis {iriinlerde en fazla tercih edilen yontem serigrafi
baskidir. Flok baski, varak baski, dijital baski, sim (glitter) baski, gofre baski gibi farkli
teknikler de tasarim gereklilikleri dogrultusunda t-shirt iiretiminde kullanilan baski gesitleri
arasindadir. Rezerve baski olarak da bilinen serigrafi baski tekniginde, desende yer alan her bir
renk icin ayr1 bir kalip hazirlanmasi gerekir. Baski desenindeki renk adedi maliyeti de dogrudan
etkiler. Nakista oldugu gibi baskida da renk sayisi, islem sayis1 arttik¢a fire orani da ayni
seviyede yiikselir.

Tasarimeinin dikkat etmesi gereken hususlardan biri de dogru baski teknigi ve kumas iliskisini
kurabilmektir. Ornegin, siiblime baskida kullanilan kimyasallarin polyester liflere niifuz etme
kabiliyeti yiiksektir. Bu nedenle bu tip baski i¢in polyester ya da polyester orani yiiksek
karisimli bir kumas secilmelidir. Baski farkli bir karisimdaki kumasa uygulanirsa ilk yikamada
t-shirt tizerindeki baski solacaktir. Tasarimcilarin sablon baski uygulamalari desen tasarimlari
t-shirt formuna ve ebadina uygun olmalidir. T-shirt Glgiilerinin digina tasan, ekseni t-shirt
formunu ortalamayan, 6zel dikim efektleriyle Ortlismeyen baski tasarimlari gerek iiretim
esnasinda sorunlara neden olmalar1 gerekse liriiniin estetigini olumsuz etkilemeleri nedeniyle

tercih edilmemelidir.

Tasarimcilar baskiin {iriin {izerindeki uygulama yerini agik ve anlasilir talimatlarla
uygulamanin yapilacagi birime bildirmelidir. Nakis uygulamalarinda oldugu gibi baski
uygulamalarinda da baskidan sonra yapilacak islemlerin baskiya etkileri dikkate alinmalidir.
Ornegin, varak baski veya sim baski gibi 1stya karsi hassas malzemelerle yapilan baski

islemlerinin sonrasinda yiiksek 1s1 gerektiren iglemlerin yapilmasi sim ve varak malzemelerinin
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sokiilmesine neden olacaktir. Istenilen farkli cesit baskilarin aym anda uygulanip

uygulanamayacaginin bilinmesi gerekir.
1.2.7 Aksesuar Sec¢imi

T-shirt lizerindeki aksesuarlar islevsel ya da estetik amagli olmasi fark etmeksizin satis1 6nemli
Ol¢lide artirmaktadir. T-shirt {iretiminde fermuar, diigme, yama, desenli serit, logolu etiket,
kordon, lastik gibi tekstil yan sanayi iirlinleri aksesuar olarak adlandirilir. Tasarimcilar
aksesuarlar1 ya yan sanayi iireticisi firmalarin koleksiyonlarindan seger ya da tasarimlarina
uygun Ozel aksesuar iiretimi yapilmasin talep ederler. Aksesuar seciminde bu iirlinlerin
tasarima renk, doku, desen ve kalite agisindan tasarima uygunlugu gibi kriterlere dikkat edilir.
Aksesuarlarin t-shirte montajinin hangi asamada yapilmasi gerektigi de tasarimcinin vermesi

gereken kritik kararlardan biridir.
1.2.8 Teknik Cizim ve Olcii Tablosu

Uriiniin tasarim ¢izim calismalarinin  yapilmasinin ve modelin iiretiminde kullanilacak
malzemelerin belirlenmesinin ardindan modelin 6lgiilendirilmis ¢izimi, kol, yaka, cep gibi
detaylar1 ve dikim 6zellikleri belirtilerek yapilir. On, yan ve arka goriintiileri ¢izilen modelin
altina kol boyu, kol evi, yaka diisiikliigli, etek dikis pay1 gibi iiretim asamasinda gereken tiim

oOlciiler yazilir.

Uretim esnasinda sorun yasanmamasi igin tasarimcilarm; iiretimde yapilmasi gereken tiim
uygulamalari, liretimde kullanilacak kumasglarin 6rneklerini, aksesuar numunelerini t-shirt
iizerine uygulanacak baski, nakis desenini, desenin {iriinlin hangi noktasina uygulanacagi gibi
tiim detaylar1 teknik c¢izimle birlikte iiretime teslim etmesi gerekir. Eksik ya da yanlis bir bilgi

numune liretim agamasinda zaman ve emek kaybina neden olacaktir.
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Sekil 1.17: Xox markast X02170 modeli i¢in teknik ¢izim foyii

Tasarim kumasta kullanilacak hammaddenin se¢imiyle baslayip iiriiniin tiiketiciye ulasmasina
dek her adimda yer alir. Dolayistyla tasarimcinin gorevi Olgli tablosunun hazirlanmasiyla

tamamlanmaz. Bu agsamayi tasarim kalibinin hazirlanmasi (syf. 19), prototip olusturulmasi (syf.

19) ve serileme ¢aligmalar1 (syf. 20) takip eder.
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1.3 T-SHIRT TICARETI

Gilintimiizde farkh kiltlirlerden, farkli gelir seviyelerinden, farkli yas gruplarindan insanlarin
gardroplarindaki temel {iriin haline gelmis olan t-shirtler genis bir ticaret agiyla tiim diinyada
satisa sunulmaktadir. Ticaret zinciri, tedarikgiler, tesisler, dagitim merkezleri ve miisteri
bolgeleri gibi bilgi ve malzemelerin aktig1 ticari bir agdir. (Giiles ve Paksoy,2006) Global
ticaret aglar1 icerisinde Amerika’da satisa sunulan bir t-shirtiin, tasarimi Italya’da pamugu
Misir’da, kumasi Hindistan’da, dikimi Cin’de, perakende dagitimi Almanya’da gerceklesmis
olabilir (Rivoli P. 2014, 3).

Tiiketici t-shirtleri magazalardan satin alir ancak iirlin magazadaki rafta yerini alincaya kadar
bir¢ok asamadan geger ve gegtigi her asama tiiketicinin iiriine 6deyecegi fiyat etkiler.  T-shirt
ticareti basligr altinda t-shirtiin hangi firmalar kanaliyla tiiketiciye ulastigi, iiretici ve
perakendeci firmalar arasindaki iliskinin nasil saglandigi, bir t-shirt fiyatinin belirlenmesinde

etkili olan unsurlarin neler oldugu gibi konular kisaca agiklanmaistir.

“T-shirt diinya da en fazla ihrag edilen iiriinler listesinde 82. sirada yer almaktadir. 2000
yvilinda diinya genelinde t-shirt ticaretinin hacmi 15 milyar USD iken 2018 yilinda bu rakam
44,3 milyar Amerikan dolarina yiikselmistir. Cin, Banglades, Hindistan gibi biiyiik tireticileri
barindiran Asya kitasi diinya t-shirt ihracatinin %56,7 sini gerceklestirmektedir. Avrupa
%29,5 ile ikinci biiyiik t-shirt ihracatim gergeklestirirken, bu ticaretin Giiney Amerika:
%7,7 sini, Kuzey Amerika: %3 "inii, ve Afrika: %2,6 sint ger¢eklestirmektedir. Pamuk, t-shirt
tiretiminde en fazla kullanilan hammaddedirv. Pamuklu t-shirt ihracati 27.8 milyar USD ile
toplam t-shirt ihracati iginde % 63.3 liik paya sahiptir. Pamuk disindaki tekstil iiriinlerinden
yapilan t-shirtler %36,7 ile 16.3 milyar USD lik bir paya sahiptir (ihracat, 2018)”.

T-shirt ticareti tek bir iiretici firma drnegi lizerinden incelenecek olursa bir hazir giyim tireticisi
ve ihracat firmasi olan Mersel Tekstil Ltd. $ti.’de 2018 yilinda yapilan tiretimin %43.3 {inii t-
shirt tiretimi olusturmustur. Bu miktarin 2832 adedi yurt i¢ine 39702 adedi ise yurt dis1 pazarina
satilmistir. Ticaret zinciri igerisinde yer bulabilmek icin rakipler arasindaki {stiinligi
koruyabilmek, maliyetleri azaltarak karlilig1 artirmak ve siparis miktarlarini artirmanin temel
unsuru olan miisgteri memnuniyetini 6n planda tutmaktir. Tiirkiye’de ki birgok hazir giyim

firmas1 entegre tesis olarak sektdrde yerini almaktadir ve iiretim asamalari olan iplik, kumas,
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boya, baski, yikama, konfeksiyon, perakende ve nihai aliciya kadar tiim asamalar1 biinyesinde
barindirmaktadir. Bu noktada ornek teskil edebilecek sirketler arasinda Colins ve Mavi Jeans
markalar1 bulunmaktadir. (Eraslan, Bakan, Helvacioglu Kuyucu,2008) Hem yurt i¢i hem yurt
dis1 satiglart ile tedarik zincirini en iyi sekliyle kullanilan hazir giyim sirketlerine 6rnek
gosterilebilirler. Bunun yani sira kumasi tedarik¢i firmadan temin edip biinyesinde sadece
kesim, dikim, {itii-paket, son kontrol islemleri gergeklestiren firma sayist da oldukca fazladir.
Entegre ya da entegre olmayan tiim iireticiler i¢in hizmet veren yan sanayi kollar1 da vardir.
Bunlar dikis ipligi tireticileri, fermuar iireticileri, diigme imalatgilari, etiket iireticileri ve birgok
sisleme ya da fonksiyonel amagli kullanilan aksesuar tedarik¢ileri sektoriin 6nemli halkalarini

olusturmaktadir.

Bitmis iirliniin ihracatini, toptan ya da perakende alicilara ulasmasini miimkiin hale getiren
lojistik sektoriiniin ticari zincir icerisinde énemli bir yeri vardir. Lojistik sadece bitmis iiriinde
degil ayn1 zamanda iiretim zinciri igerisinde hammaddenin iplik fabrikasina taginmasi, ipligin
kumas fabrikasina tasinmasi gibi amaglarda kritik dneme sahiptir. Kendi tasarim, iiretim ve
pazarlama birimlerine sahip olan biiylik markalar disinda genis bir ticaret ag1 bulunur. Hazir
giyim sektoriinde lretim tesisine sahip olmayan markalar ya farkli iriin gruplarn igin
baglantilar1 olan iiretici firmalarla ya da temsilci firmalarla ¢alisir. Temsilci firmalar 6zellikle

tilkeler aras1 ¢alisan markalarin numune, {liretim ve nakliye islemlerinde kordinasyonu saglar.

Ornegin merkez ofisi Almanya’da olan bir marka iiretilecek tasarimlarinin 8l¢ii tablolarin
diinyanin farkl iilkelerinde yer alan temsilciliklere gondererek iiriin i¢in fiyat ve numune talep
eder. Temsilci firmalar ise bulunduklar iilkede istenilen iiriinii yapabilecek firmalardan
numune ve fiyat talep eder. Temsilciliklere verilen siire sonunda Almanya ofisine ayni iiriin
icin farkli tilkelerde farkli iireticilerden birgok iiriin ve fiyat teslim edilir. Neticede iiriiniin

siparisi en uygun kalite ve fiyati sunan tireticiye verilir.

Uretimin marka talepleri dogrultusunda ilerlemesi igin farkli asamalarda temsilcilikler kontrol
ve onay verir. Nakliye dncesinde iiriin kalitesi temsilci firma tarafindan onaylanir. Markalara
ait ikinci kalite lirlinler ya imha edilir ya da sezon siiresi tamamlandiktan sonra etiketsiz olarak
toptancilara satilir. Markalarin farkli {ilkelerde bulunan depolarina nakledilen {irlinler bu

depolardan perakende magazalarina gonderilir.
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Tablo 1.4: T-shirt Ticaret Zinciri Semasi

Hazir Giyim Markalan

Y

»
- Temsilcilikler

Y | e
Toptancilar Hazir Giyim Markalari
K \ v
Perakende | Marka perakende
Magazalan magaza zinciri

A

Fabrika Satis
Magazalan

\J »

Tiiketici

1.3.1 T-shirt Fiyatin1 Etkileyen Degiskenler

Popiiler perakende firmasi Sears 1940 yilinda ilk t-shirtleri 24 cent fiyat etiketiyle satisa
sunmustu (Easyby, Oliver, S.9). O giinden bu yana spor giyimin ayrilmaz bir pargasi olan t-
shirtlerin fiyatlarini etkileyen pek ¢ok degisken ortaya ¢ikti. Gliniimiizde t-shirtler perakende
satts magazalarinda 1 dolardan 150 dolara kadar c¢esitlilik gosteren fiyatlarla satisa
sunulmaktadir. Bir tigortiin perakende fiyatinin belirlenmesinde, ortalama tiiketicinin aligveris
yaparken diisiinmedigi bir¢ok faktor vardir. Kumas tiirlinden tiretim siirecine ve marka degerine
kadar her degisken, 6deme yapacagimiz miktar1 belirler. Tasarimcinin tasarlayacagi iirtiniin
tiikketiciye ulasincaya kadar hangi asamalardan gectigini bilmesi bu asamalarin iiriin fiyatina
yanstyacaginin bilincinde olmasi hedeflenen satig fiyatina uygun iirlinler gelistirmesi agisindan

gerekli ve dnemlidir.
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1.3.2 Kumas Maliyeti

Uretimde kullanilacak kumasin birim iiriine maliyeti kumas bedelinin fire dahil olmak iizere
kullanim miktarina ¢arpilmasiyla hesaplanir. Toplam kumas gideri maliyet i¢erisinde %60-%70
oraninda paya sahiptir. Kumagin hammadde ve iplik 6zellikleri, kumasin ¢esitli testlerle
belirlenen kalitesi, kumasin baskili veya ipligi boyali olmas1 gibi degiskenler kumas fiyatinda
etkili olur. Ornegin uzun lifli pamuktan 6riilmiis kumasin kalitesi ve dolayistyla fiyati kisa lifli
pamukla oriilmiis kumasa oranla yiiksektir. Pamuk ipligi ne kadar incelirse fiyati ayn1 oranda
artar. 40/1 Ne pamuk siiprem kumas iplik inceliginden dolay1 30/1 Ne pamuk siiprem kumasa
gore daha pahalidir. Ancak kumas inceldik¢e gramaji da azalacaktir. 40/1 Ne pamuk
stipremden yapilacak kisa kollu bir t-shirt i¢cin gereken kumas miktar1 130 gr iken, ayni iiriin
icin gereken 30/1 Ne pamuk siiprem kumas miktar1 180 gr civarindadir. Bu gramaj fark: iplik
inceliginden kaynaklanan fiyat farkini biiyiik oranda dengeler. Dogal hammaddelerden iiretilen
t-shirtler nem c¢ekme Ozelliklerinin yiiksek olmasi sebebiyle tercih edilir. Ancak farkl
gerekgelerle t-shirt iiretiminde sentetik esasli hammaddelerin elyaf veya iplik asamasinda dogal

liflerin karistirilmasiyla elde edilen ipliklerle 6riilen kumaslarda tercih edilmektedir.

Bu durumda maliyet hesaplamalarinda farkli hammaddelerin kumas igerigindeki kullanim
oranlar1 dikkate alinir. Sentetik elyaflar {iretim yOntemlerinin kolayligi nedeni ile dogal
elyaflara gore daha az maliyetlidir.100% pamuk olan ham (boyanmaya hazir) siiprem bir kumas
70% pamuk %30 polyester ya da %50 pamuk %50 polyester olana gére daha pahalidir. Sentetik
karisimli kumaglarin igerigindeki sentetik orani artik¢ca kumas fiyati ucuzlar fakat bu kez ¢ift
boya maliyeti arttirir. Ancak kumas tek boya ya da kasar islemi ile kullanilacaksa maliyet

avantaj1 devam eder.
1.3.3 Kesim Maliyeti

Kesim maliyeti hesaplanirken kesim esnasinda fire olarak ayrilan kumas miktar1 dikkate alinir.
Tasariminda farkli kumas tiplerinin kullanildig: bir iiriiniin fire maliyeti tek bir kumas tiiriiniin
kullanildig iiriiniin fire maliyetinden daha fazla olacaktir. Uriine uygulanacak yikama islemi
sonrasinda olusacak ¢ekme oranlart da kesim esnasinda dikkate alinmasi gereken bir baska
degiskendir. Yikamali tiriinlerde kesim fire oran1 %15 iken yikamasiz bir t-shirtte ise bu oran

%735 civarindadir.
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1.3.4 Desenlendirme Maliyeti

T-shirt tasarimlarinda triinlerin estetik degerini arttirmak amaciyla uygulanan desenlendirme
islemleri uygulanan islemin maliyeti, uygulamanin siiresine, uygulamada kullanilacak
malzemelerin niteliklerine ve islem esnasinda olusabilecek fire miktarina bagli olarak
degiskenlik gosterir. Baski deseninde kullanilan renk sayisi arttik¢a baski isleminde kullanilan
boyar madde, is¢ilik, islem siiresi, fire miktar1 artacak dolayisiyla baski maliyeti de artacaktir.
Flok baski, sim baski gibi 6zel malzemeler gerektiren yontemler serigrafi baskiya gore daha
yliksek maliyete sahiptir. Nakisla uygulanan desenlendirmelerde de renk adedi ve nakista
kullanilacak tela ve iplik kalitesi, vurus sayist arttikga iirlin birim maliyeti de artacaktir.

Kullanilan yontemin zorluk derecesine gore fire oranlar1 %5-10 arasinda farklilik gosterecektir.
1.3.5 Dikim Maliyeti

Uriin basina diisen dikim maliyeti hesaplanirken iiriiniin hangi miktarda iiretilecegi, tasarimda
kullanilan dikis tiirleri, dikimde kullanilacak iplik kalitesi, birlestirilecek parca miktari,
dikilerek uygulanacak aksesuar miktar1 gibi degiskenler dikkate alinir. Uriiniin {iretimi igin

harcanan zaman ne kadar uzarsa dikim maliyeti de o oranda artar.
1.3.6 Boyama ve Yikama Maliyeti

Hazir giyim sektoriinde sik kullanilan 6nemli siire¢lerden biri olan endiistriyel yitkama ile t-shirt
iizerinde bulunan toz, kir, leke ve benzeri unsurlar temizlenebilmektedir. Standart yikamanin
yani sira iriinlerin estetik Ozelliklerini arttirmak amaciyla 6zel yikama yontemleri
gelistirilmistir. Tez ¢aligmasinin ana temasi olan bu yikama yontemleri i¢inde silikon yikama,
batik yikama, yag yikama, devore yikama, par¢a boyama ve asit yikama t-shirt iiretiminde en
fazla kullanilan yikama yontemleridir. Bu yontemlerin arasinda fire orani ve maliyeti en az olan
islem siiresi kisa olan ve kimyasal gerektirmeyen standart yikamadir. Boyama yontemlerinde
kimyasal kulanim miktari, islem siiresinin uzunlugu, fire oran1 gibi degiskenler maliyete etki

eder.
1.3.7 Aksesuar Maliyeti

T-shirt iiretiminde gerek islevsel gerekse estetik amagli kullanilan her aksesuar maliyete dahil
edilir. Yikama talimati, fermuar, digme gibi sayilabilen aksesuarlarin degeri adet veya gramaj
iizerinden fiyatlandirilirken ekstrafor, grogren, serit gibi aksesuarlarin degeri metre lizerinden

hesaplanir. Ayrica her {iriin i¢in sabit aksesuar gideri olarak yikama talimati, poset, kumas
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etiket, karton etiket ve paketleme malzemeleri yer alir. Tiim aksesuarlar yaklagik %20 oraninda

fire verilecegi diisiiniilerek ihtiyacgtan fazla talep edilir.
1.3.8 Utii Paketleme Maliyeti

Utii maliyeti dikim maliyeti gibi birim maliyet olarak hesaplanir. Isciligi arttiran 6zen
gerektiren detayli iiriinlerin maliyeti standart iiriine gore yiiksektir. Ornegin, standart bir t-
shirtiin {tiilenmesi pliseli bir t-shirtte gére daha kolay oldugundan giinde 1000 adet is
yapilabilirken diger iirlinde ancak 500 adet yapilabileceginden f{itii-paket maliyeti yliksek
olacaktir. Paketleme miisterinin talepleri dogrultusunda paketlenecek tiriinlerin tiim detaylari

tek tek kontrol edildikten sonra yapilir.
1.3.9 Genel Uretim Giderleri

Uretici firmalarin {iriin maliyetine ekledikleri bir baska unsur da iireticinin elektrik, calisan
maaglari, makinelerin amortisman bedeli, vergiler gibi sabit giderlerini iceren genel {iretim

giderleridir.
1.3.10 Nakliye ve Stok Maliyetleri

Tekstil tirtinlerinin lojistik maliyetlerini nakliyenin hangi aragla hangi mesafeyi kat edecegine
gibi degiskenler belirler. Kita igerisinde yapilan nakliyelerde karayolu tercih edilirken
kitalararasi nakliyelerde denizyolu tercih edilir. Ugak nakliyesi en yiiksek maliyete sahip olmasi
sebebiyle teslim tarihinde gecikme olmadigi miiddetce tercih edilmez. Nakliye maliyetleri

iiretici firma ile siparis sahibi firma arasindaki sézlesmelerle belirlenir.
1.3.11 Perakende Isletme Giderleri

Uriin ve hizmetlerin nihai tiiketicive pazarlanmasina iliskin faaliyetleri kapsayan
perakendecilik, pazarlama siirecinin en son halkasidir (Cati, Sahin, 2007). Bu asamada
perakende magazalarinin isletme giderleri devreye girer. Perakende zincirleri olan markalarin

isletme giderleri tim magazalarin giderlerinin toplami iizerinden hesaplanir.
1.3.12 Marka Degeri

H&M markasinin magazasinda 10 $ diiz beyaz t-shirtiin The Row markasinin 320 $ etiketle
satisa sunulmasimin en Onemli sebebi marka degeridir. Bruculieri’nin arastirmasi fiyati
etkileyen tiim kalemlerin en yliksek kalite standartlar1 kullanildig: varsayilarak hesaplanmasi

durumunda bile yaklasik 10$ fark olusturdugunu goéstermektedir. iki firmanm {iriinleri
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arasindaki 310$ fark arastirmaya gére marka degerinden kaynaklanmaktadir. Marka degeri
markanin sunmus oldugu liikks {irlin deneyiminin bedelidir. Statii simgesi liiks tiikketim

tiriinlerinin toplumda sundugu prestij algis1 i¢in 6denen bedeldir (Bruculieri, 2018).
1.4 T-SHIRT URETIMINDE SURDURULEBILIRLIK

Cevre bilinci giiniimiizde bir¢ok iirlin tasariminda 6nemli rol oynamaktadir. Bu asamada
lirtiniin tasarlanmasinda tercih edilen hammaddeden, tiretimde kullanilan enerjiden, tiriin
kullanim 6mriinii doldurup yok olma asamasina kadar ¢evre agisindan olusan etkiler dikkate
alinir. Boya, bitim ve terbiye islemleri tekstil sektoriindeki atik oranmnin %350’sini
olusturmaktadir. Fazla miktarda enerji, kimyasal ve boyarmadde kullanilmasi, tekstil
terbiyesinin yarattig1 ¢evre kirliliginin ytikiinii artirmaktadir. Bu noktada ¢6ziim olarak 6nerilen
yontemler arasinda dogal boyarmadde kullanimlar1 ve ekolojik sekilde uygulanmalar: vardir.

“Tasarimcilar, su kaynaklarimin tiim canlilar 6nemini goz éniinde bulundurmalidir. Pamuklu

tek bir t-shirt iiretiminde kullanilan su miktar1 2500 It 'dir” (Tiber, Yicel, 2018).

Pamuk en fazla pestisit kullanilan ve bol sulama gerektiren dolayisiyla ¢evre kirligine en fazla
katki yapan tarim tiriinlerinden biridir. Daha fazla iiriin hasat etme kaygisiyla kullanilan tarim
kimyasallar1 hem yer alti sularin1 hem topragi hem de tenle temas ettikge kullanicilar
zehirlemektedir. Suni giibre ve tarim ilact kullanilmadan yapilan organik iiretime olan talep
artmaktadir. Ancak 1995 yilinda yapilan bir arastirmaya gore geleneksel pamuk ile organik
pamuktan tretilmis iki t-shirt arasinda %70-80’¢ varan bir maliyet farki vardir. (Kurtuldu,
2019).Cevre bilincinin yayginlasmasiyla birlikte tasarimcilar da bu konuda sorumluluk almaya
baglamistir. Bir¢cok tasarimci {inlii markalar i¢in dogayr koruma amacinmi gliderek tasarimlar

yapmaya baslamistir.

Unlii Ingiliz modaci1 Stella Mckartney; Adidas markasi i¢in kuru boyama ydntemi ile boyanan
“susuz t-shirt” tasarlamistir. DryDye teknigi ile %50 daha az su %50 daha az kimyasal madde
kullanilmigtir. Modacinin bu girisimi 1 milyon t-shirtte 25 milyon litre su tasarrufu saglamistir.
Nike markasi ise lirlinlerinde pet siselerden geri doniistiiriilmiis polyester iplik kullanmaya
baglamistir. Bir t-shirt yapiminda 18 adet polyester sise kullanilmaktadir. 2 milyar civarindaki
atik siselerden polyester iplik elde edilmesiyle iiretimi sirasinda harcanan enerjiden %30

oraninda tasarruf saglanmistir.
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2.T-SHIRT URETIMINDE YIKAMA ISLEMLERININ ESTETIiK
DEGERLERININ TESBITINE YONELIK DENEYSEL CALISMALAR

Hazir giyim sektoriintin hizli rekabet ortaminda yeni ve farkli iiriinler gelistirmek gabasi
icinde olan tasarimcilar iiretimin farkli asamalarinda gelistirilen yenilikleri takip etmekte ve
uygulamaktadir. Standart gériiniime sahip triinler yerine farkli estetik 6zellikler sergileyen
irlinler olusturulmasina olanak saglayan boyama yontemleri sektorel ifadeyle yilkama

yontemleri son yillarda t-shirt iiretiminde tercih edilmeye baslanmistir.

Dikilmis tiriine uygulanan bu yontemlerle solma, yipranma, elde boyama gibi farkli gorsel
etkiler elde edilir. Tasarimcilarin ragbet gosterdigi bu yontemlerin olumsuz yam her bir
degiskenin islem sonrasinda farkli Ozellikler sergilemesidir. Bu durum hangi degisken
kombinasyonun nasil bir gorsel etki yaratacaginin ongoriilememesine neden olmaktadir.
Deneme yanilma yontemiyle istenen gorsel etki elde edilinceye kadar her yeni numune i¢in
defalarca numune hazirlanmasi gerekmekte, yapilan her ¢alisma iiretici firmalarin maliyetlerini
arttirmakla birlikte kullanilan kimyasallar, harcanan enerji ve kirletilen su nedeniyle ¢evreye
verilen zarari arttirmaktadir. Yapilan c¢alismalarla elde edilen tecriibelerin kayit altina
alinmamasi tasarimcilarin degismesiyle birlikte ortadan kalkmakta, her tasarim i¢in yeni bastan
benzer numunelerin yeniden yapilmasina neden olmaktadir. Kayda deger bir emek, zaman ve
enerji kayb1 anlamina gelen durumun ¢6ziime kavusmasi amactyla farkli degiskenlerin bir arada
kullanildig1 6rnek t-shirtler lizerinde en fazla tercih edilen yikama yontemlerinin uygulandigi
deneysel calismalarin estetik kazanimlar1 kayit altina alinmasi ve tasarimcilar i¢in bir kilavuz

olusturulmasi amacglanmuistir.
2.1 DENEYSEL CALISMALARDA KULLANILAN DEGiSKENLER

Yikama ¢aligmalarinda kumas tiirleri, kumas igerikleri, dikis tiirleri, dikislerde kullanilan iplik
icerikleri, renk secimleri gibi degiskenler farkli gorsel etkiler olusturmaktadir. Bu nedenle t-
shirt iiretiminde en fazla kullanilan kumas tiirlerinden olusturulan t-shirtlerin cep, etek
bolgelerinde farkli dikis tipleri kullanilmis boylece bir numune iizerinde birden fazla degiskenin
gorsel etkilerini inceleme ve kayit altina alma imkani olugsmustur. Tim degiskenler
diisiiniildiigiinde ulasilmasi miimkiin olmayan kombinasyonlar ortaya ¢ikmaktadir bu nedenle

degiskenlerin sinirlandirilmasi gerekmistir. En fazla tercih edilen degigkenler belirlenerek kirk
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sekiz deneysel galigsma ile en yiiksek kazanim elde edilmeye ¢alisilmigtir. Numunelerde baski,
nakis, aplike gibi aksesuarlar ve diigme, fermuar, kordon gibi yan sanayi iirlinleri

kullanilmamustir.
2.1.1 Numunelerde Kullamlan Kumas Tipleri
2.1.1.1 Siiprem

RL yapilarin tek igne yardimi ile genellikle yuvarlak 6rme makinalarinda olusturulan
kumaglardir. RL Teknigi ile tiretilen bu kumas arka yiizeyinde (L) sol ilmekler goriiniirken, 6n
ylizeyinde (R) sag ilmekler goriiliir. Tiip seklinde farkli ebatlarda iiretilen kumaslar kesilerek
acik en olarak kullanilir. Esnediginde formunu geri kazanmaz. Genellikle 100 ile 180 gr/m2
araliginda agirliga sahiptir. Elastan ile biikiimlii ipliklerde iiretildiginde agirligi 220 gr’a kadar
¢ikabilmektedir. Pamuk iplikle iiretildiginde nem ¢ekme kabiliyeti yiiksektir. Uretildikleri

hammaddeye, iplik numarasina, kullanilan iplik efektine gore adlandirilir.

Siiprem ( Jarse ) Orgii Yapisi

Sekil 2.18: Siiprem kumas yapis1
2.1.1.2 2 iplik

Genellikle yuvarlak 6rme makinalarinda, i¢ ve dis ylizeyi i¢in iki farkli iplik kullanilarak
iiretilen ¢ift yiizlii kumaslardir. Kumasin 6n yiizii i¢cin 40/1 Ne,30/1 Ne numarali iplikler
kullanilirken kumasin arka yiizli i¢in daha kalin olan10/1 Ne, 20/1 Ne iplikler kullanilir.
Kumagin esnekligi sinirlidir. Kumasin i¢ yiiziine sardon yapildiginda tiiylii ve yumusak bir doku

elde edilir.
2.1.1.3 Ribana

May yoniinde sirayla ve dikey siitunlar olusturacak sekilde R ve L ilmeklerin art arda
kullanilmastyla elde edilen ve lastik orgli olarak bilinen kumastir. Serbest durumdayken

kumasin her iki yiizeyinde de R ilmekler goriiliir. R ve L ilmeklerin kullanim miktarina goére

44



1x1 ribana 3x2 ribana seklinde isimlendirilirler. 2x2 ribana sektorde kaskorse olarak bilinir.
Kumasin en yoniinde esnekligi yiiksektir. Diger 6rme kumaslardan daha fazla formunu geri
kazanma Ozelligine sahip olmasi sebebiyle yakada, kol agizlarinda ve etek kisimlarinda

kullanilir. Kumagin iki yiizli de ayni goriiniir.

Sekil 2.19: Ribana kumas yapisi
2.1.1.4 Devore kumas

Adin1 yakma baski olarak da bilinen ve seliiloz esasli elyafi eriten bir kimyasalin rezerve baski
yontemiyle kumasa aktarilmasiyla uygulanan devore baski yonteminden alan kumaslardir.
Baski yapildiktan sonra sicak iglem uygulanan kumas yikandiginda baski yapilan kisimlardaki
seliiloz kumastan ayrisir. Devore kimyasalinin seliilozu eritmesinden sonra kumas yapisinin
bozulmamasi i¢in ipliklerin tamamen erimemesi gerekir. Bu nedenle devore kumaslari sentetik
esasli iplikle seliiloz esashi iplik bikiildiikten sonra elde edilen karisimli iplikle diretilir.

Kumasin 6n yiiziinde karigim oran1 50% sentetik elyaf 50% seliiloz elyaf olmalidir.

e
235

Sekil 2.20: Siiprem devore baskili kumas Sekil 2.21: 2 iplik devore baskili kumasg
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2.1.1.5 Flamh kumas

Iplik biikiimii esnasinda belirli araliklarla biikiimiin azaltilmasi sonucu olusan ince-kalin
gOriiniim santuk ya da flam olarak adlandirilmakta ve bu ipliklerle iiretilen kumaslar da santuk

kumas veya flaml1 kumas olarak tanimlanmaktadir. (ilhan,2010)”.

Sekil 2.22: Flamli siiprem kumasg
2.1.2 Numunelerin Modeli

Deneysel ¢aligmalarda standart olusturulabilmesi tiim numuneler 36 beden standart modelde
hazirlanmistir. Modelin beden kumaslari igerik ve tiir olarak degiskenlik gosterirken yaka
kumasi i¢in ribana, devore yikama tiiriinde ise devore kumas kullanilmistir. Etek kism1 kivirma
kenar cep agz1 kesik kenar olarak diizenlenmis bu sekilde aym iiriin lizerinde farkli dikim

tekniklerinin gorsel etkileri karsilagtirilabilmistir.
2.1.3 Dikis Teknikleri
2.1.3.1 Re¢cme

Kumasgin ist ylizeyinden bakildigina 2 sira kilit dikis goriiliirken arka tarafinda ¢oklu zincir

dikis goriintiisii vardir. Oldukga esnek bir dikistir(Giiner, 2013).

Sekil 2.23: Re¢me dikisi teknik ¢izimi.
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2.1.3.2 Karyoka

Iki, ii¢ veya genellikle dért iplikle uygulanan, siis dikisi olarak da bilinen dikis tiiriidiir.
Dikisin iist yilizeyinde belirgin olan iplik kaplama ipligi olarak adlandirilir.
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Sekil 2.24: Karyoka dikisi teknik ¢izimi

2.1.3.3 Overlock

Bu dikiste 2 iplikli zincir dikisin yaninda ¢alisan ticlincii iplik kumasin kesik kenarlarini

etrafinda dondiiriilerek kapatir. Dar versiyonu baby overlock olarak bilinir. Kenar temizleme

dikisi, siilfile isimleriyle de bilinmektedir.

Y.

/f/x\\“\\
/ A

(g

Sekil 2.25: Overlock dikisi teknik ¢izimi
2.1.3.4 Kor dikis

Kumasin 6n yiiziinden gériinmeyen tek iplik ile yapilan dikis tiiridiir. Kenar temizleme ve

siisleme isleminde kullanilir.
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2.1.3.5 Dikis ipligi

Der Blindstich/Leiterstich

Sekil 2.26: Kor dikis teknik ¢izim

T-shirt iiretiminde genellike %100 pamuk veya %100 sentetik dikis iplikleri kullanilir.

Tasarima gorsel zenginlik kazandirmak i¢in nadiren simli veya parlak iplikler tercih edilir.

Deneysel caligmalar i¢in iiretilen numunelerde yikama g¢esidine gore %100 polyester veya

%100 pamuk iplik kullanilmastir.

Deneysel ¢alisma Numuneleri

Tablo 2.5: Deneysel ¢alismalarda kullanilan numunelerin teknik bilgiler tablosu

Numune Kumas Kumas Yaka Yaka, kol, etek
No Tipi icerigi Dikis ipligi | kumags: dikisleri Cep dikisi Yikama Tiirii
%50 pamuk .
o ] I¢ten Yag yitkama
2 iplik %50 polyester Ribana Karyoka Karyoka
Actk Renk
1a polyester
%50 pamuk .
o ] Icten Yag yitkama
2 iplik %50 polyester Ribana Karyoka Karyoka
| Koyu Renk
lay polyester
%50 pamuk .
40/1 Flamh ] I¢ten Yag ytkama
%50 Polyester Ribana Babyoverlock Reg¢me
stiprem Acik Renk
1b Polyester
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%50 pamuk

40/1 Flaml ) I¢ten Yag yikama
%50 polyester Ribana Babyoverlock Regme
stiprem vest Koyu Renk
1by polyester
40/1 %50 pamuk ) I¢ten Yag yikama
polyester Ribana Kor dikis Kor dikis
stiprem %50 modal Acgtk renk
1c
40/1 %50 pamuk ) I¢ten Yag yikama
polyester Ribana Kor dikis Kor dikis
stiprem %50 modal Koyu Renk
1lc
40/1 %50 pamuk ,
) I¢ten Yag yitkama
stiprem %50 polyester Ribana Reg¢me Re¢me
Acik Renk
Devore polyester
1d
40/1 %50 pamuk ,
) I¢ten Yag yitkama
stiprem %50 polyester Ribana Regme Re¢me
Koyu Renk
Devore polyester
1d:
%50 pamuk
o : Dustan Yag yikama
2 iplik %50 polyester Ribana Karyoka Karyoka
| Ac¢tk Renk
le polyester
%50 pamuk
o ) Distan Yag yikama
2 iplik %50 polyester Ribana Karyoka Karyola
vest Koyu Renk
olyester
le: poly
%50 pamuk
40/1 Flamh ) Distan Yag yikama
%50 polyester Ribana Babyoverlock Regme
stiprem Acik Renk
polyester
1f
%50 pamuk
40/1 Flamh ] Dustan Yag yikama
%50 polyester Ribana Babyoverlock Regme
stiprem Koyu Renk
polyester
1f:
40/1 %50 pamuk ] Distan Yag yikama
polyester Ribana Kor dikis Kor dikis
stiprem %50 modal Acik Renk
19
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(i} amu 1stan rYag yikama
40/1 %50 pamuk ] D Yag yik
polyester Ribana Kor dikis Kor dikis
stiprem %50 modal Koyu Renk
(o]
40/1 %50 pamuk
) Dustan Yag yitkama
Stiprem %50 polyester Ribana Reg¢me Re¢me
Actk Renk
1h Devore polyester
40/1 %50 pamuk
) Dustan Yag yitkama
Stiprem %50 polyester Ribana Reg¢me Re¢me
Koyu Renk
1h Devore polyester
1
%50 pamuk Devore Yikama
30/1 Beden
%50 polyester Karyoka Karyoka Acik Renk
stiprem kumast
23 polyester (Pamugu Boyaly)
%50 pamuk Devore Yikama
30/1 Beden
%50 polyester Karyoka Kor dikis Koyu Renk
stiprem kumast
24 polyester (pamugu boyali)
1
%50 pamuk Devore Yikama
30/1 Beden
%50 polyester Babyoverlock Regme Acik Renk
stiprem kumast
2b polyester (Pamugu Boyaly)
%50 pamuk Devore Yikama
30/1 Beden
%50 polyester Babyoverlock Kor dikis Koyu Renk
stiprem kumast
2b polyester (Pamugu Boyali)
1
%50 pamuk Devore Yikama
30/1 Beden
%50 polyester Kor dikis Kor dikis Acik Renk
stiprem kumast
2¢ polyester (Pamugu Boyali)
050 pamu evore Yikama
%50 pamuk D Yik
30/1 Beden
%50 polyester Kor dikis Kor dikis Koyu Renk
stiprem kumast
2 polyester (Pamugu Boyali)
1
050 pamu evore Yikama
%50 pamuk D Yik
30/1 Beden
%50 polyester Re¢me Re¢me Acik Renk
stiprem kumast
2d polyester (Pamugu Boyali)
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%50 pamuk

Devore Yikama

30/1 Beden
%50 polyester Re¢me Kor dikis Koyu Renk
stiprem kumast
polyester (Pamugu Boyali)
2d:
%50 pamuk Devore Yikama
30/1 Beden
%50 polyester Karyoka Karyoka Acgik renk
stiprem kumast
%6 polyester (Polyesteri Boyali)
%50 pamuk Devore Yikama
30/1 Beden
%50 polyester Karyoka Karyoka Koyu Renk
stiprem kumast
%6 polyester (Polyesteri Boyali)
1
%50 pamuk Devore Yikama
30/1 Beden
%50 polyester Babyoverlock Re¢me Acgik renk
stiprem kumast
of polyester (Polyesteri Boyali)
%50 pamuk Devore Yikama
30/1 Beden
%50 polyester Babyoverlock Re¢me Koyu Renk
stiprem kumast
of polyester (Polyesteri Boyali)
1
%50 pamuk Devore Yikama
30/1 Beden
%50 polyester Kor dikis Kordikig Agik renk
stiprem kumast
2 polyester (Polyesteri Boyali)
%50 pamuk Devore Yikama
30/1 Beden
%50 polyester Kor dikis Kor dikis Koyu Renk
stiprem kumast
2 polyester (Polyesteri Boyalt)
1
%50 pamuk Devore Yikama
30/1 Beden
%50 polyester Recme Regcme Actk renk
stiprem kumast
oh polyester (Polyesteri Boyalt)
%50 pamuk Devore Yikama
30/1 Beden
%50 polyester Reg¢me Re¢me Koyu Renk
stiprem kumast
oh polyester (Polyesteri Boyalt)
1
%50 pamuk
o ] Asit ytkama
2 iplik %50 pamuk Ribana Karyoka Karyoka
vest Acgtk Renk
olyester
3a poly
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%50 pamuk

Asit Yikama

2 iplik %50 pamuk Ribana Karyoka Karyoka
vest Koyu Renk
3a, polyester
%50 pamuk
40/1 Flaml ) Asit ytkama
%50 pamuk Ribana Babyoverlock Re¢me
stiprem | Acik Renk
3b polyester
%50 pamuk
40/1 Flaml ) Asit Yikama
%50 pamuk Ribana Babyoverlock Re¢me
stiprem | Koyu Renk
3bs polyester
40/1 %50 pamuk ) Asit ytkama
pamuk Ribana Kor dikis Kor dikis
stiprem %50 modal Acik Renk
3c
40/1 %50 pamuk ) Asit Yikama
pamuk Ribana Kor dikis Kor dikis
stiprem %50 modal Koyu Renk
3c1
40/1 %50 pamuk
) Asit ytkama
Stiprem %50 pamuk Ribana Re¢me Regme
b | Ac¢tk Renk
3d evore polyester
40/1 %50 pamuk
] Asit Yikama
Stiprem %50 pamuk Ribana Re¢me Re¢me
| Koyu Renk
3d, Devore polyester
%50 pamuk .
o ) Batik
2 iplik %50 polyester Ribana Karyoka Karyoka
| Actk Renk
43 polyester
%50 pamuk )
- ) Batik
2 iplik %50 polyester Ribana Karyoka Karyoka
Koyu Renk
4ay polyester
%50 pamuk .
40/1 Flamli ] Batik
%50 polyester Ribana Babyoverlock Regme
stiprem Acik Renk
b polyester
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%%50

40/1 Flamh ] Batik
pamuk %50 | polyester Ribana Babyoverlock Regme
stiprem | Koyu Renk
4b; polyester
40/1 %50 pamuk ] Batik
polyester Ribana Kor dikis Kor dikis
stiprem %50 modal Agtk Renk
4c
40/1 %50 pamuk ) Batik
polyester Ribana Kor dikis Kor dikis
stiprem %50 modal Koyu Renk
4c1
40/1 %50 pamuk .
St %50 Iyest Rib R R Batlk
uprem 0 olyester IDana egcme egcme
. | powy Acik Renk
4d Devore polyester
40/1 %50 pamuk )
] Batik
Stiprem %50 polyester Ribana Re¢me Regme
| Koyu Renk
Ady Devore polyester

2.1.4 Yikama Oncesi Numune Referanslari

Deneysel ¢alismalarda yikama oncesi ve sonrasi degisimlerin tespit edilebilmesi i¢in yag

yikama, batik yikama ve devore yikama, asit yitkama islemleri 6ncesinin numune gorselleri

tespit edilmistir. Sadece asit yikama tekniginde, parga boya ve asit yikama birbirini takip eden

islemler oldugu i¢in parga boya yapilmigs numunelerin gorsellere ulasmak miimkiin olmamustir.
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Sekil 2.27: 2 iplik numune yikama dncesi goriiniimleri

J
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Sekil 2.28: Flamli stiprem numune yikama oncesi goriiniimleri

<
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Sekil 2.29: Pamuk modal numune yikama 6ncesi goriiniimleri

Sekil 2.30: Devore sliprem numune yikama dncesi goriiniimleri



Sekil 2.31: Yikama 6ncesi koyu renk pamugu boyal: siiprem devore numune

Sekil 2.32: Yikama 6ncesi agik renk pamugu boyali siiprem devore numune
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Sekil 2.33: Yikama 6ncesi koyu renk polyesteri boyali siiprem devore numune

Sekil 2.34: Yikama Oncesi agik renk polyesteri boyali siiprem devore numune
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2.1.5 Ton Degerlendirme Tablosu

Deneysel calismalarda yikama sonrasinda numune Tlzerinde olusan tonal acilma ve
koyulagmalarin 6l¢iilmesinde asagidaki gérselde yer alan tablo kullanilmistir. Numunenin tonal
degisimi tablodaki ton agilmasina veya koyulagsmasina uygun olacak sekilde degerlendirilerek
aciklanmistir. Renk degerlendirme tablosunda yer alan her ayrim bir ton degeridir.
Numunelerin agilma veya koyulagsma degerleri karsilastirilirken ilk degere karsilik gelen ton ve
yikama sonrast ton arasindaki fark tablodaki ayrimlar arasindaki degisime gore

degerlendirilmistir.

Tablo 2.6 : Deneysel ¢aligmalar ton degerlendirme tablosu

2.2 YIKAMA TURLERI

Hazir giyim endiistrisine yonelik bircok yikama teknigi bulunmaktadir. Bu yikama teknikleri
arasindan 6zellikle t-shirt liretiminde uygulanan yikama teknikleri tez kapsamina alinmistir.
Giinlimiizde t-shirt iiretiminde en fazla tercih edilen yikama tekniklerinin tezde yer alan
deneysel caligmalarda kullanilmasi uygun goriilmiistiir. Yikama hizmeti veren kurumlarla
yapilan kisisel gortismeler dogrultusunda en fazla tercih edilen yikama teknikleri belirlenmistir.
Ornegin, Onur yikama firmasinin {iretim kapasitesini %70 oraninda yag yikama olustururken
geriye kalan %30’luk dilimi asit yikama, devore yikama, batik yikama vb. teknikler

olusturmaktadir.
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2.2.1 Yag Yikama

Diger ad1 eskitilmis yikama olan bu islem regetesinde boyarmaddelerin kullanilmasi1 nedeniyle
aynt zamanda bir boyama islemidir. Diger boyama islemlerinden farkli olarak iiriinlerin
iizerindeki fazla boyanin alindigi durulama islemi yoktur. Boyanan iiriin sikma isleminden
gecirilir, daha sonra silikon ile yumsatilip kurutma kazaninin igine aliir. Boya, kurutma
kazaninda sabitlenir. Recetesinde genellikle pigment boyarmaddeler, poli, makro ve mikro

silikonlar bulunur.

Yag yikama isleminde bitmis iirliniin i¢ yliziinden ya da dis yliziinden yapilan uygulamayla
boyarmadde iiriine tutunur. Bu esnada recetede yer alan silikon tiirevlerinin i¢eriginde bulunan
yag eskitme efekti olugturur. Boyanin kumasa baglanmasini saglamak amaciyla recetede fikse
malzemesi olarak bilinen, poliliretan, akrilat kimyasal ¢esitleri kullanilir (Vakkas KAYA,13
Mart 2021).Yag yikama (oilwash, oildye) isminin kaynagi da recete igerigindeki yagdir. Yag
iceren silikon kimyasallarin kullanim amaglarindan biri de uygulandigi kumasi
yumusatmasidir. Bu yikama tiiriinde eskitme goriiniimii veren ve boyanin iiriine tutunamadigi
kisimlar bulunmasi sebebiyle nihai kullanicinin yikamasi sirasinda iiriin boya verebilir. Bu
nedenle iriinlin yiiksek 1sida ve yliksek kurutma devrinde yikanmamasi gerektigi kullanim

talimatinda belirtilmelidir.

Tek bir iiriinde tek bir beden kumasinin kullanildigi deneysel ¢alismalar tasarimcilara bu
yikama teknigiyle elde edilebilecek gorsel etkiler konusunda bilgi verecektir. Ancak
tasarimcilarin bir {iriin {izerinde ayn1 kumasin agik-koyu tonu veya farkli kumas tiplerini bir

arada kullanmasi durumunda mutlaka {iretim 6ncesinde denemeler yaptirmalar1 onerilir.

Tasarimda aksesuar veya nakis bulunmasi durumunda, aksesuarin ve nakis ipliklerinin
islemden etkilenecegi dikkate alinmali, nakis ve aksesuarlarin renginde degisiklik olmasi
istenmiyorsa bu uygulamalar yikama isleminden sonra yapilmalidir. Yag yikama islemi iiriiniin
dis yliziinden veya i¢ yliziinden uygulanir. Yikamaya gonderilecek {irlinler i¢ten uygulamalar
icin ters cevrildikten sonra yikama birimine génderilir. i¢ten ve distan yag yikama islemlerinin
iirlin tizerindeki gorsel etkisi birbirinden farkli olur. Bu nedenle konu baslig1 altinda igten yag

yikama ve distan yikama i¢in ac¢ik ve koyu tonlarda ayr1 deneysel caligmalar yapilmistir.
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Tablo 2.7: Yag yikama uygulama regetesi (Vakkas KAYA,5 Mart 2021)

Icten yag yikama uygulama recetesi

Kimyasallar Poliiiretan, Akrilat, Silikonlar
Boyar maddeler Pigment
Uygulama makinesi Sanayi tipi yikama, boyama ve kurutma makinalari
Uygulama siiresi/Uygulama sicakligi 30 dakika boyama/40 °C
15 dakika / yumusatma/30°C
Kurutma siiresi/Uygulama sicakligi 45 dakika kurutma/80 °C
Uygun hammaddeler Her tiirlii kumas karisimi i¢in uygundur.
Uygulama sekli Istege Bagh
Uygulanabilir Aplikasyonlar Tiim aplikasyonlar
Kumas Yar1 kasar, Hidrofil silikon
Dikkat edilmesi gereken hususlar Kullanilan kimyasallarin igeriginde yer alan formaldehit, agir

metaller, azo boyar maddeler nedeniyle 0-3 yas grubu igin uygun
degildir. Numuneler test sirketlerinde kesinlikle nihai alicinin kullanim
sartlar1 ile birebir aym ortamda test edilmelidir. Florasan renklerde
boyandiginda renklerin 1s1k hasligi diigiik sonu¢ vermektedir. Bu nedenle
tirlinlerin magaza 1518ma (u30) maruz kalmamasi gerekmektedir. Uzun siire
giin 151¢1na maruz kalma durumunda da iirinlerde solma meydana gelecektir.
Ayr1 ya da benzer renklerle yikanmalidirlar. Uriinler yikandikca

uizerlerindeki efektler artabilir.
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2.2.1.1 Acik renk icten yag yikama deneysel ¢calisma gorselleri

-

Sekil 2.35: Acik renk icten yag yikama sonrasi la numunesi genel goriiniim ve detay gorselleri

Kumas Kumas .. . ...| Yaka | Yaka, kol, etek Cep _—
Tipi ierigi | DKISIPHEL g dikisleri dikigi | Y'kama Tird
%50
- pamuk . Icten Yag Yikama
2 iplik 950 Polyester |Ribana |Karyoka Karyoka Actk Renk
polyester
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Sekil 2.36: Agik renk igten yag yikama sonrast 1b numunesi genel goriiniim ve detay gorselleri

Kumas Kumas .. . ... | Yaka | Yaka, kol, etek Cep -
Tipi icerigi Dikis ipligi kumasi dikisleri dikisi Yikama Tiri
%50
40/1 Flamli | pamuk . Icten Yag Yikama
siigrem %50 Polyester Ribana Babyoverlok Re¢me Actk Renk
polyester
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Sekil 2.37: Acik renk icten yag yikama sonrasi 1¢ numunesi genel goriiniim ve detay gorselleri

Kumas Kumas e e qess Yaka | Yaka, kol, etek Cep -
Tipi ierigi | DKISIPHEL | ) o dikisleri dikisi | Y'kama Tird
%50
40/1 pamuk . . g g Icten Yag Yikama
siiprem 0650 Polyester Ribana Kordikis Kordikis Actk renk
modal
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Sekil 2.38: Agik renk igten yag yikama sonrast 1d numunesi genel goriiniim ve detay gorselleri

Kumas Kumas .. . ...| Yaka | Yaka, kol, etek Cep -
Tipi ierigi | DKISIPHEH g dikisleri dikigi | Y'kama Tird
0
40/1 Ff’:l?r(])uk . Icten Yag Yikama
stiprem 950 Polyester Ribana Re¢cme Re¢me etk Renk
Devore 0 ¢
polyester
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2.2.1.2 Acik renkte icten yag yikama deneysel calisma sonuglari

Icten yag yikama isleminin acik renk iiriinlerde gorsel etkilerinin tespit edilmesi
amaciyla ayn1 uygulama regetesiyle sar1 boyar madde kullanilarak dort farkli numune

iizerinde ayn1 yikama sartlarinda dort deney gergeklestirilmistir.

Numune la

%350 polyester %50 pamuk karisimli stiprem kumastan tiretilmis ribana yakali iiriinde
polyester dikis ipligi ile karyoka dikis uygulanmistir. Rengin etek ucu, kol agzi, kol evi,
yaka, cep kisimlarinda, baska bir deyisle dikim sebebiyle kumasin ¢ift kat olan
kisimlarinda ve siiprem kumastan daha kalin olan ribana yakada yogunlastigi
goriilmektedir. Tek kat olan beden kismiyla kenarlar arasinda en az bir renk tonu
farklilik goriilmektedir. Tonlar arasindaki bu degisimin keskin bir hat olusturmadig:
degrade bir degisim gosterdigi tespit edilmistir. Yaka ac¢ikligindan {riiniin i¢ tarafinda
rengin daha koyu oldugu goriilmektedir. Karyoka dikis uygulanan kisimlarda renkte
acikli koyulu kisimlar saptanmistir. Cep agz1 kesik kenar olan numunede serbest kalan
kumasta kivrilma goriilmemistir. Yumusak tuselidir ancak dokiimlii bir forma sahip

degildir.

Numune 1b

%100 pamuk 40/1 flaml1 stiprem kumastan iiretilmis ribana yakali numunede polyester
dikis ipligi ile babyoverlock ve regme dikisler kullanilmistir. Iplikte flam efektlerini
olusturan diisiik biikiimlii kisimlarin, biikiimii daha yiiksek olan kisimlara gore rengi
daha az aldig1 ve daha agik tonda oldugu goriilmiistiir. Cep kenari, kol agzi, yaka
kisimlarinda rengin bedene gore en az bir ton daha koyu oldugu tespit edilmistir. Ton
degisimi degrade seklinde gergeklesmistir. Babyoverlock dikis uygulanan kisimlarda
bedenle dikis arasinda ton farki olusmadig1 gézlemlenmistir. Yakada bulunan 2 igne
regme dikisi ise yakanin biitiinii gibi bedene gore daha koyu renklidir. Acik cep
kenarinda kumasta kivrilma meydana gelmis ve disa dogru kivrilan kumasin i¢ yliziiniin
bedene gore daha agik tonda oldugu goriilmiistiir. Yaka agikligindan iiriiniin i¢ tarafinda

rengin daha koyu oldugu saptanmistir. Yumusak tuselidir ancak dokiimlii degildir.
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Numune 1c

%50 pamuk %50 modal karisimli 40/1 Ne siiprem kumastan {iretilmis olan ribana yakali
numunede polyester iplik ile kor dikis kullanilmistir. Yakanin yikama 6ncesinde beden
kumast altinda kalan kisimlarinin boya almadigi, bedenin i¢ine ve disina oranla ¢ok
daha acik tonda bir efekt olusturdugu gozlenmistir. Yaka ribanasi ise bedene gore ¢cok
daha koyu tondadir. Yaka ag¢ikligindan {iriiniin i¢ tarafinda rengin {ist ylize gére daha
koyu oldugu goriilmiistiir. Kol uglar1 ise oldukca koyu tonda olup kol evine dogru
degrade gecisli bir goriintii meydana gelmistir. Etek ucunun bedenle birlestigi dikis
kisminin, kol ve yakada bulunan dikislere gore daha az renk aldig1 saptanmistir. Kor
dikisin altinda ve tistiinde kalan bolgelerde yogun sekilde boya dncesi renk oldugu tespit
edilmistir. Cep genel goriintiisii ise 6n bedene gore ¢ok daha koyu tondadir. Dikisli
kisimlarla ve cep agzinin geriye kivrilan kisimlarinda cebin genel goriintiisii bedenle
ayni tondadir. T-shirt tusesinin verdigi hissiyat olduk¢a yumusaktir fakat dokiimlii
degildir.

Numune 1d

%50 polyester %50 pamuk 40/1 Ne siiprem kumas iizerine devore baskili kumastan
{iretilen ribana yakali numunede polyester iplikle regme dikisi uygulanmistir. Uriiniin
kumasinda devore bask1 esnasinda pamuk eritildiginde agiga ¢ikan polyester kisimlarin
rengi daha fazla aldigi, pamugun eritilmedigi kisimlarin tonunun polyester kisimlara
gore daha acgik oldugu goriilmektedir. Yaka dikisi ve yaka ribanasi bedene gore daha
koyu tonda olup bu koyuluk dikisten sonra sonlanmaktadir. Cep bedene gore daha
homojen bir goriintiiye sahip bir tonda ve iizerinde bulunan dikisler ile renk agisindan
biitlinliik igerisinde oldugu saptanmistir. Regme dikis uygulanan alanlarda ton farki
olugsmamuistir. Renklendirmede herhangi bir efekt goriilmemistir. Dikis iplikleri bedene
gore daha acik renkte ve daha parlak goriiniimdedir. T-shirt numunesi yumusak tuselidir

ancak dokiimlii degildi.
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2.2.1.3 Acik renkte icten yag yikama deneysel calismalarin karsilastirilmasi

Dort deneysel ¢alismanin kumaglarina bagl gorsel 6zellikleri karsilastirildiginda diger
numunelerden daha kalin olan iki iplik kumastan {iretilmis olan 1a numunesinin diger
numunelere gore bedenin genelinde daha agik bir tona sahip oldugu goriilmektedir.
Flamli 1b ve devore 1d kumasglardan tiretilmis numunelerde ipliklerin belirli bolgelerde
boyar maddeyi daha fazla absorbe etmesi sebebiyle efektlerinin belirgin hale geldigi
gdzlemlenmistir. Uriinlerin genel goriiniimleri incelendiginde regme dikis kullanilan 1d
disindaki tiim numunelerde kol agzi, kol evi, yaka, etek, cep bolgelerinde 6zellikle dikis
kisimlarinda rengin bedene gore daha koyu oldugu, ton gegislerinin degrade sekilde
daha belirgin  gerceklestigi tespit edilmistir. Uriinlerin ters yiizlerinin ise 6n yiizlerine
gbre daha koyu ton aldigi saptanmugtir. Uriinlerin dikis ozellikleri incelendiginde
polyester iplikle uygulanan re¢gme dikisin diger dikislerden farkli olarak rengin homojen
bir sekilde dagilmasina olanak tanidigi goriilmiistiir. Regme dikisin diger dikis tiplerine
gore kumasin 6n yiiziinde daha az goriinlir olmasi nedeniyle iki dikis arasinda kalan
kumasin daha kolay boya almasinin bu etkiye neden oldugu diisiiniilmektedir. Iki iplik
kumasta uygulanan karyoka dikiste ise belirgin sekilde renk farkliliklari mevcuttur. Bu
durumun karyoka dikisinin kapladig: alanin diger dikis tiplerine gére daha genis olmasi
dolayisiyla dikis ipliklerinin kumasi sikistirdigi alanlarin boyar maddeyi ¢ekmemesi,
dikis ipliklerinin kumas1 sikistirmadigi alanlarda ise kumasin boyar maddeyi daha rahat

absorblamasindan kaynaklandigi diistiniilmektedir.

Uriinlerin cep detaylar1 karsilastirildiginda sadece esnekligi digerlerine gore daha az
olan iki iplik kumastan tiretilmis 1a numunesinde kesik kenar olan cep agzinda herhangi
bir kivrilma goriilmemistir. Fakat bu durumun aksine diger numunelerin tiimiinde agik
cep kenar1 disa dogru kivrilmistir. Boya dncesi rengin goriilebildigi tek numune 1c
numunesinde bulunan kor dikisin alt ve {ist kistmlaridir. Bu durumun dikis tipinden
kaynaklandig1 diisiiniilmektedir. Sektorel tecriibbe dogrultusunda bu tip numunelerde
kumasin boya almasi isteniyorsa islem 6ncesinde kor dikisin iki yanindan kumasin
cekilmesiyle dikis kisminin gevsetilmesi gerektigi bilinmektedir. Tiim numunelerin
tuseleri olduk¢a yumusaktir fakat hi¢gbir kumas tiirtinde yag yikama sonucunda dokiimlii

bir tutum olugsmamustir.
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2.2.1.4 Koyu renk i¢cten yag yikama deneysel calisma gorselleri

Sekil 2.39: Koyu renk i¢ten yag yikama sonrasi 1a; numunesi genel gériiniim ve detay gorselleri

Kumas Kumas .. . ... | Yaka | Yaka, kol, etek o -
Tipi icerigi Dikis ipligi kumas: dikisleri Cep dikisi | Yikama Tiirii
0 .
/(c’):lsn?uk Icten Yag
2 iplik f/o 50 Polyester | Ribana Karyoka Karyoka Yikama
Koyu Renk
polyester
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Sekil 2.40: Koyu renk icten yag yikama sonrasi 1b; numunesi genel goriinim ve detay gorselleri

Kumas Kumas .. ... | Yaka | Yaka, kol, etek Cep I

Tipi ierigi | DIMISIPHEE o dikisleri dikisi | Y'kama Tird

0,

4071 p:msgk Icten Yag Yikama
Iilamlz %50 Polyester | Ribana Babyoverlok Regme Koyu Renk
stiprem

polyester
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Sekil 2.41: Koyu renk igten yag yikama sonrast 1¢1 numunesi genel goriiniim ve detay gorselleri

Kumas Kumas .. ... | Yaka | Yaka, kol, etek - _—
Tipi iceripi Dikis ipligi kumas: dikisleri Cep dikisi | Yikama Tiirii
%50 ; .
40/1 pamuk . o e o Igten Yag
. Polyester Ribana Kordikis Kordikis Yikama
siiprem %50
modal Koyu renk

70



Sekil 2.42: Koyu renk igten yag yikama sonrasi 1d; numunesi genel goriiniim ve detay gorselleri

Kumas Kumas .. ... | Yaka | Yaka, kol, etek Cep I
Tipi ierigi | DIKISIPHEH g dikisleri dikigi | Y'kama Tiiri
%50
40/1 : .
stiprem E/? SnE)uk Polyester Ribana Re¢me Re¢me Igte}onclngRigrl]clc(z ma
Devore y
polyester

71



2.2.1.5 Koyu renkte icten yag yikama deneysel ¢alisma sonuclar:

Icten yag yikama isleminin koyu renk iiriinlerde gorsel etkilerinin tespit edilmesi
amaciyla, syf. 60’da yer alan regeteye gore siyah boyar madde kullanilarak ayn1 numune

tipleriyle ayni sartlarda dort deney gerceklestirilmistir.

Numune la:

Numunenin tiim 6zellikleri 1a nolu numuneyle aynidir. Genel goriintiide etek ve kol
agizlarindan beden ortasina dogru koyudan agiga dogru degrade goriiniim olugsmustur.
Uriiniin yakasinda kullanilan ribana ve yaka gevresi de bedene gore koyu tondadir. Yaka
cevresinde yer alan karyoka dikisinde ise ara ara agik tonlar mevcuttur. Cep lizerinde
bulunan dikis ise cep rengi ile biitiinliik i¢inde olup bedenin diger kisimlarinda bulunan
dikislere gore daha az belirgindir. Cep agz1 disa dogru kivrilmamistir. Yaka ve etek
cevresindeki dikislerin tamami bedene gore acik tondadir. Uriiniin yaka agikligindan
goriilen i¢ kismi iist yiize gore daha koyu tondadir. Kol evi dikisleri ve yan dikisler, 6n
ve arka beden renginden en az 3-4 ton daha aciktir. Uriiniin genel goriiniimiinde
dikislerin agik tonda ve ince ¢izgi bigiminde olduklari saptanmistir. Uriin sert bir tuseye
sahiptir ve bu durumun numunenin dokiimlii bir form almasima engel oldugu
disiinilmektedir.

Numune 1bz

Numunenin tiim 6zellikleri 1b nolu numuneyle aynidir. Kumasin flamli kisimlarinin
boyar maddeyi daha az aldigi, flamsiz kisimlarinin ise daha ¢ok boyar madde ¢ekerek
daha koyu ve belirgin bir goriiniim olusturdugu tespit edilmistir. Numunenin yaka
dikisinden sonra bedene dogru hafif bir koyu halkalanma goriilse de ayn1 numunenin
acik renkli ¢alismasinda goriilen belirgin ton farklari bu 6rnekte goriilmemistir. Cep
renginin ise etek ve kol uglarina gore acik; bedene gore ise koyu tonda oldugu
goriilmekle birlikte flamlarin daha az belirgin oldugu tespit edilmistir. Cep agz1 kesik
kenar olup geriye dogru kivrilmis ve renk tonu ise kivrilan kisimda tiim bedenin en agik
tondaki kismi gibi oldugu saptanmugstir. Etek ve kol uglarindaki babyoverlock dikisi
beden ile ayni tonda olup iist kisimlar1 ise bedenin genel renginden daha agiktir. Yaka
acikligindan goriilen i¢ kismin bedenle aymi tonda oldugu kol evi ve yan dikislerin
belirgin bir fark olusturmadigr goriilmiistiir. Uriin yumusak tuselidir ancak dokiimlii

degildir.
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Numune 1c1

Numunenin tiim 6zellikleri 1¢ nolu numuneyle aymdir. Uriiniin genel goriintiisii
incelendiginde yakadan ve etekten beden ortasina dogru koyudan agiga degrade bir ton
gecisi oldugu goriilmektedir. Renk dagilimi homojen degil acikli koyulu lekeler
seklindedir. Yakada kullanilan ribana kumas bedenin orta kismiyla ayni tondadir. Yaka
etek ve kol agz1 kor dikisleri renk farki denilebilecek kadar acik bir tondadir. Cep
bedene gore daha koyu olup daha homojen bir renk goriintiisii sergilemektedir. Cep
dikisinde acikli koyulu bir goriiniim olmasina ragmen tiriindeki diger dikislerde goriilen
ton farki olusmamuistir. Yan dikis ve kol evi dikislerinde ise gozle goriiliir sekilde boya
almayan kisimlara rastlanmamistir. Yaka agikligindan goriilen {iriiniin i¢ kismi ise dis
bedene gore homojen renklenmis ve oldukga koyu bir tonda oldugu gériilmiistiir. Uriin
yumusak tuselidir ancak dokiimli degildir.

Numune 1d:

Numunenin tiim 6zellikleri 1c¢ nolu numuneyle aynidir. Boyar maddenin kumasin
pamuk iceren kisimlarinda yogunlastigini, polyester kisimlara gére pamuklu kisimlarin
daha koyu oldugu goriilmektedir. Etek ve kol uc¢larindaki koyu ton bedene dogru
belirgin sekilde agilmaktadir. Yakada kullanilan ribana kumas bedenin orta kismi1 gibi
acik tondadir. Cep bedenden koyu tonda olmakla birlikte pamuk ile polyester arasindaki
ton ayrimi bedene gore daha az belirgindir. Cep tizerinde bulunan re¢me dikis cep ile
ayn1 tondadir. Etek, kol agz1 ve yaka dikislerinde bulunduklar1 bélgeden daha agik bir
ton olustugu gozlemlenmistir. Kol evi ve yan dikislerde ise belirgin bir ton farki
goriilmemistir. Yaka agikligindan goriilen i¢ kismin bedene gore ¢ok fazla belirgin
olmayan koyu bir tona sahip oldugu goriilmiistiir. Uriin yumusak tuselidir ancak

dokiimlii degildir.
2.2.1.6 Koyu renkte icten yag yikama deneysel ¢alismalarin karsilagtirilmasi

Dort farkli numune ile yapilmis olan deneysel ¢alismada gramaji en fazla olan 2 iplik
kumastan Tlretilmis olan lai numunesi en belirgin ton farkliliklarinin olustugu
numunedir. Bu durumun kumasin kalin olmasi sebebiyle boyar maddenin igten disa
dogru emiliminin daha az olmasindan kaynaklandigi diisiiniilmektedir. Cep agz1 disa
kivrilmayan tek numune la; denemesidir. Numunenin yakasinda kullanilan ribana

kumas ile beden de kullanilan iki iplik kumasin kalinliklarinin birbirine yakin olmasi

73



yaka ve beden arasinda diger numunelerde goriilen ton farkinin olusmasini
engellemistir. Flamli kumagtan yapilan 1b:’e oranla 1di devore kumastan yapilan
numunede kumasin deseni daha belirgindir. Babyoverlock dikisin kullanildigi 1b:
numunesi dikis kisimlarinda en az ton farki olusan numunedir. Agik renk denemelerinde
oldugu gibi koyu renk denemelerde de kor dikisin en fazla ton farkinin olustugu dikis
tiirli oldugu goriilmiistiir. Beden ve cep arasindaki ton farkinin en belirgin oldugu
deneme 1bi numunesi olurken beden ve cep arasinda en az ton farki olusturan deneme
1c: numunesi olmustur. Yan dikis ve kol evi dikislerinde boya almayan kisimlarin en
belirgin fark edildigi numune ise yine 1a; nolu numunedir. En sert tuseli numune lag

nolu numunedir. Higbir numunede dokiimlii bir tutum olugsmamustir.

2.2.1.7 Acik ve koyu renklerde icten yag yikama deneysel calismalarinin

karsilastiriimasi

Uygulama regetesinde boyar madde olarak siyah renk kullanilmis olmasina ragmen
kumas ve dikis tirli fark etmeksizin tiim koyu renk i¢ten yag yikamalarda
t-shirtlerin dis1 boyanilan renkten en az 2 ton daha agik olan ve antrasit ad1 verilen koyu
gri tonlarinda renk almistir. Hemen her numunede iirliniin i¢ kisminin disina gére daha

koyu tonda oldugu belirlenmistir.

Bu durum boyar maddenin {iriiniin i¢inden uygulanmasi ve igten disa dogru niifuz
etmesinden kaynaklanmaktadir. Koyu renk uygulamasinda flamhi kumasta ve devore
kumasta yer alan kumas efektlerinin agik renk denemelere gore daha belirgin oldugu
tespit edilmistir. Her iki renk grubunda babyoverlock dikis kullanilan numunelerde
dikise bagl ton efektlerinin en az, kor dikis kullanilan numunelerde dikise bagli ton

farkinin en fazla olustugu tespit edilmistir.

2 iplik kumastan tiretilen la ve la; numuneleri haricinde tim numunelerde beden ve
yaka arasinda belirgin ton farki goriilmiistiir. Yakada kullanilan ribana kumas ile
bedende kullanilan 2 iplik kumasin gramajlarinin birbirlerine yakin olmalar1 nedeniyle
boyar maddeleri ayn1 miktarda ¢ekmis olmalari bu numunelerde ton farki
olusturmamustir. Her iki renk tonunda da kullanilan numunelerde kumasin kalin olmasi

icten yag yikama isleminde boyar maddenin {ist yiize kadar ulagsmasini geciktirmis,
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ozellikle beden parcalarin birlestirildigi kisimlarda belirgin acik ton hatlar meydana
getirmistir. Cep agizlarinda olusan renk ve kivrilmalar kumas esnekligi ve gramajina
gore degisiklik gosterip iistteki yorumda oldugu gibi 3 farkli sonug ortaya ¢ikarmaistir.

Koyu renklerin tusesi agik renklere gore serttir. Kumas gramajina ve koyu renk boyanin
acik renge gore daha yogun olmasi dolayisiyla grubun en sert tuseli numunesi lag
oldugu saptanmistir. Agik ya da koyu renk fark etmeksizin dokiimli bir tutum

olusmamustir.
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2.2.1.8 Acik renk distan yag yikama deneysel calisma gorselleri

Sekil 2.43: Agik renk distan yag yikama sonrasi 1e numunesi genel goriiniim ve detay gorselleri

Kumas

Kumas

Yaka

Yaka, kol, etek

Tipi icerigi Dikis ipligi kumas: dikisleri Cep dikisi | Yikama Tiirii
0
Az)iSrT?uk Dustan Yag
2 iplik E)/O 50 Polyester | Ribana Karyoka Karyoka Yikama
Actk Renk
polyester
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Sekil 2.44: Acik renk distan yag yikama sonrasi 1f numunesi genel goriiniim ve detay gorselleri

Kumas Kumas e e lews Yaka Yaka, kol, etek Cep -
Tipi icerigi Dikis ipligi kumasi dikisleri dikisi Yikama Tiri
%50
Dustan Yag
4?/] Flaml Eamuk Polyester Ribana Babyoverlok Regme Yikama
stiprem %50
Acik Renk
polyester
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Sekil 2.45: Acik renk distan yag yikama sonrasi 1g numunesi genel goriiniim ve detay gorselleri

Kumas Kumas e e Tess Yaka | Yaka, kol, etek . -
Tipi igerigi Dikis ipligi kumast dikisleri Cep dikisi | Yikama Tiirii
0,
4011 ﬁuk . Distan Yag
. Polyester Ribana Kordikis Kordikis Yikama
siiprem %50
modal Acik renk
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Sekil 2.46: Acik renk digtan yag yikama sonrasi 1h numunesi genel goriiniim ve detay gorselleri
Kumas Kumas e e lews Yaka Yaka, kol, etek Cep -
Tipi ierigi | DIKISIPHET | ) e dikisleri dikisi | Y'kama Tiri
)
40/1 /t’)ifr)r?uk Distan Yag
stiprem &) 50 Polyester Ribana Regme Regme Yikama
Devore Acik Renk
polyester

79




2.2.1.9 Acik renkte distan yag yikama deneysel ¢calisma sonuclari

Distan yag yikama tekniginin agik renk uygulamalarda olusturdugu gorsel etkilerin
tespit edilebilmesi amaciyla sayfa 60’da yer alan recete sar1 boyar madde kullanilarak
bu defa numunelerin iist yiizleri isleme sokularak uygulanmistir. Deneysel ¢alismalar
arasindaki gorsel etki farkliliklarinin karsilagtirilabilmesi i¢in onceki c¢alismalarda
kullanilmi1s olan numunelerle ayni teknik 6zelliklere sahip dort farkli numune tizerinden
ayn sartlarda dort ¢alisma gergeklestirilmistir.

Numune le

Numunenin tiim 6zellikleri 1a nolu numuneyle aynidir. Numunenin arka ve 6n beden
dahil genel gdriiniimii standart diiz boyama etkisi vermektedir. Uriiniin bedeninin i¢
kismi1 dis kisma oranla daha acik tondadir. Yaka ribanast numunenin en koyu kismidir.
Yaka ¢evresinde belirgin bir renk gecisi goriilmemekle birlikte yaka ¢evresinde bulunan
karyoka dikisi ribana rengi ile ayn1 koyuluktadir. Cep kumasinin disa dogru kivrilmamig
oldugu ve cebin ribana ile ayn1 tonda oldugu tespit edilmistir. Cep dikisi cep ile ayn
tonda olup efekt bakimindan herhangi bir farklilik olusturmamustir. Etek ve kol uglari
bedene gore daha koyu tonda olup dikislere dogru agilmis oldugu tespit edilmistir. Etek
ve kol dikislerinde ise nadiren agikli koyulu alanlar saptanmistir. Kol evi ve yan
dikislerde ise boya almayan kisimlar net bir sekilde goriilmiistiir. Uriin yumusak ve
kaygan bir tuseye sahiptir ancak dokiimlii bir tutum olusmamastir.

Numune 1f

Numunenin tiim 6zellikleri 1b nolu numuneyle aynidir. Kumasta flami olusturan diisiik
biikiimli kisimlar ile yiiksek biikiimlii kisimlar arasindaki ton fark: belirgin degildir.
Uriiniin dis yiizii i¢ yiiziine gore daha koyu tondadir. Yaka gevresinde ve yaka dikisinde
ton farki gézlenmemistir. Yaka ribanasi bedenin en koyu tonlu kisimdir. Cep dikisleri
ile cep kumasi arasinda ton farki olusmamuistir. Ceple beden arasindaki hafif ton farki
saptanmistir. Kesik olan cep agzi disa dogru kivrilmistir. Cebin disina oranla belirgin
derecede agik tonda oldugu goriilmiistiir. Kol ve etekte kullanilan babyoverlock
dikisinin iist kisimlarinda lekelenmeler oldugu ve beden rengine goére belirgin bir
koyuluk olustugu saptanmistir. Yan dikislerde net bir ton farki goriilmezken kol evi
dikisinde acgik tonlar ince bir ¢izgi seklinde goriilmiistiir. Uriiniin tusesi oldukca

yumusak ancak dokiimli degildir.
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Numune 1g

Numunenin tiim o6zellikleri 1c nolu numuneyle aynidir. Genel goriintii degrade
gecislerin olmadigi diiz boyama hissi vermektedir. Numunenin i¢ yiizli dis yliziinden
daha agik tondadir. Cep ve yaka ribanasi ayni tonda boyanmiglardir. Yaka ¢evresinde
yer alan dikisler ayn1 tonda olmakla birlikte bu dikislerin oldugu kisimlarda agikl
koyulu kisimlar olugsmustur. Cep bedene gore daha koyu renkte olup cep agz1 disa dogru
kivrilmistir. Kivrilan kisim ise cep ile ayni tondadir. Yaka cevresi ve cep dikisleri
disindaki tiim kor dikislerin bedene gore oldukga acik tonda oldugu tespit edilmis, bu
alanlarda yer yer kumasin boyama oncesindeki rengi goriilmiistiir. Kol evi dikislerinde
aralikli olarak boya almayan kisimlar saptanmustir. Uriin yumusak tuselidir ancak
dokiimlii degildir.

Numune 1h

Numunenin tim oOzellikleri 1d nolu numuneyle aymdir. Genel goriintii degrade
gecislerin olmadigi diiz boyama hissi vermektedir. Polyester kisimlar, pamuk/polyester
kisimlara gore ve numunenin i¢ kismi disina gore daha acik tondadir. Yaka ribanasi
bedene gore daha koyu olup 2 igne dikisin gectigi kisimlar ile ayni tondadir. Cep agzinin
disa dogru kivrilan kisimlar1 bedenden ortalama bir ton daha koyudur ve efektler daha
az belirgindir. Etek ve kol agzindaki dikislerde herhangi bir efekt s6z konusu degildir
ve beden rengi ile ayn1 tondadir. Etek ve kol agzinin u¢ kisimlar1 bedene gore daha
koyudur ve bu kisimlardaki dikislerde agikli koyulu tonlarda bolgeler olusmustur. Uriin
olduk¢a yumusak tuselidir, doktimlii degildir.

2.2.1.10 Acik renkte distan yag yikama deneysel calismalarin karsilastirilmasi

Denemelerin ortak 6zelligi tiimiiniin ilk bakista yikama efektine sahip olmayan diiz
boyama etkisi vermesidir. Her numunenin i¢i disindan daha acik tondadir. Yaka ribanasi
ve cepler esit miktarda boya ¢ekmistir. Ayrica bedenden koyu tondadirlar. Kor dikisler
disinda tiin dikislerin bulunduklari alanla ayn1 tonda boya aldig tespit edilmistir. Flamli
ve devore kumaslarda kumas efektleri numunelerin boyasiz halinden daha belirgin
degildirler. 1e nolu modelin kesik kenar olan cep agz1 yikama sirasinda ya da buhar
yardimiyla geriye kivrilmazken; 1h ve 1f nolu numunelerin cep agizlari el yardimi ile

geriye kivrilip buhar ile fikse edilmislerdir. 1g nolu numunesinde ise kivrilan kisimlarin
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boyali olmasindan da anlasilacag1 ilizere boyama sirasinda form degistirmislerdir.

Numunelerin tamami yumusak tuselidir ancak dokiimli degildir.
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2.2.1.11 Koyu renkte distan yag yikama deneysel calisma gorselleri

Sekil 2.47:

Koyu renk distan yag yikama sonrasi 1e; numunesi genel goriiniim ve detay gorselleri

Kumas Kumas .. . ...| Yaka | Yaka, kol, etek o -
Tipi icerigi Dikis ipligi kumas: dikisleri Cep dikisi | Yikama Tiirii
0
/(E)isrr(])uk Dustan Yag
2 iplik E/O 50 Polyester | Ribana Karyoka Karyoka Yikama
Koyu Renk
polyester
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Sekil 2.48: Koyu renk distan yag yikama sonrasi 1f1 numunesi genel goriiniim ve detay gorselleri

Kumas Kumas .. . ... | Yaka | Yaka, kol, etek Cep -
Tipi icerigi Dikis ipligi kumasi dikisleri dikisi Yikama Tiiri
0,
40/1 /:');l?r?uk Dustan Yag
Flamh p Polyester | Ribana |Babyoverlok Regme Yikama
stiprem %50 Koyu Renk
polyester
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Sekil 2.49:

Koyu renk distan yag yikama sonrasi 1g; numunesi genel goriiniim ve detay gorselleri

Kumas Kumas e s rews Yaka Yaka, kol, etek e -
Tipi icerigi Dikis ipligi kumast dikisleri Cep dikisi | Yikama Tiirii
0,
4011 pgsn?uk Dustan Yag
N 0 Polyester Ribana Kordikis Kordikis Yikama
stiprem %50
modal Koyu renk
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Sekil 2.50: Koyu renk distan yag yikama sonrasi 1h; numunesi genel goriinim ve detay gorselleri

Kumas | Kumas .. . o | Yaka | Yaka, kol, etek | Cep o
Tipi icerigi Dikis ipligi kumag: dikisleri dikisi Yikama Tiirii
0,
40/1 :r?gk Distan Yag
stiprem p%50 Polyester | Ribana Recme Regme Yikama
Devore polyester Koyu Renk
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2.2.1.12 Koyu renkte distan yag yikama deneysel calisma sonuglari

Distan yag yikama tekniginin koyu renk uygulamalarda olusturdugu gorsel etkilerin
tespit edilebilmesi amaciyla syf. 60°da yer alan regete siyah boyar madde kullanilarak
bu defa numunelerin iist yiizleri isleme sokularak uygulanmistir. Deneysel ¢aligsmalar
arasindaki gorsel etki farkliliklarinin karsilagtirilabilmesi i¢in onceki c¢alismalarda
kullanilmis olan numunelerle ayni teknik 6zelliklere sahip dort farkli numune lizerinden
ayni sartlarda dort ¢alisma gergeklestirilmistir.

Numune lei

Numunenin tiim 6zellikleri 1e nolu numuneyle aynidir. Numunenin ilk izlenimi yikama
etkisi olmaksizin diiz siyah boya yapilmis oldugu seklindedir. Yaka ribanas1 bedenden
1 ton daha acik, yaka cevresi dikisleri ile ribana rengi ile uyumludur. Cep ve yaka
dikisleri, beden ile ayni tondadirlar. Cep agz1 disa dogru kivrilmamistir. Sadece dikkatli
incelendiginde cep agzinin kesik kenar oldugu anlasilabilmektedir. Etek ve kol
dikiglerinin bedenden yaklasik bir ton daha agik olduklar fark edilmistir. Kol evi ve yan
dikislerde boya almayan kisimlar bulunmakta olup 6zellikle kol evi dikislerinde ton
farki net bir sekilde goriilmiistiir. Belirgin bir fark olmamakla birlikte numunenin ig
yiizii dis yiiziinden acik tondadir. Uriin sert bir tuseye sahip olup, dokiimlii degildir.
Numune 1f1

Numunenin tiim 6zellikleri 1f nolu numuneyle aynidir. Flamli kumasta biikiimii az olan
kisimlar, biikiimii yiiksek olan kisimlara gére daha koyudur. Ancak bu fark kumasin
flam dokusunu belirgin hale getirmemistir. Yaka ribanasi tiim bedenin en koyu renkli
bolgesidir. Yaka dikisinin oldugu kisimlar beden rengi ile uyumludur. Kesik kenar olan
cep kenar1 yitkama sirasinda digsa dogru kivrilmis ve bedenin orta kismina yakin bir ton
almistir. Cep ve cep dikisleri beden rengi ile biitiinliik saglamislardir. Kol agz1 ve etek
uclarinda bulunan babyoverlock dikis beden rengine yakin olmakla birlikte dikisli
kisimlarda boya almayan yerler goriilmiistiir. Sag ve sol kol evi dikisleri arasinda ton
farki saptanmistir. On sag kolda boya almayan kisim daha yogunken diger kolda bu
goriintii belirgin degildir. Numunenin i¢ yiizii disgindan daha agik tondadir. Uriin
yumusak tuselidir ancak dokiimlii degildir.

Numune 191

Numunenin tiim 6zellikleri 1g nolu numuneyle aynidir. Numunenin ilk izlenimi yikama

etkisi olmaksizin diiz siyah boya yapilmis oldugu seklindedir. Yaka ribanasi ve etek ucu
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bedene gore ¢ok daha koyu tondadir. Yaka c¢evresinde kullanilan dikislerde boya alan
Ve almayan kisimlar bulunmaktadir. Ribana yakanin beden ile birlestigi kisimda da agik
tonda lekelenmeler goriilmiistiir. Cep kumasi ve cep dikisleri beden ile ayni1 tondadir.
Cep agz1 boyama sirasinda digsa dogru kivrilmistir ve kivrilan kisim da bedenle ayni
tonda boya almistir. Cep ¢evresinde ise tam olarak boya almayan kisimlar oldugu tespit
edilmistir. Yakada oldugu gibi kol ucunda yer alan dikislerde ve beden ile kol ucunun
birlestigi noktalarda boyanmayan kisimlar goriilmiistiir. Etekte dikis iplikleri daha fazla
boya alirken beden ile etegin birlesim noktasinin beden tarafinda kalan kisminin en az
boyanan alan oldugu saptanmistir. Yan dikislerin tamamen boya aldig1 ancak kol evi
dikisinde belirgin olmayan boyasiz kisimlarin olustugu goriilmiistiir. Numunenin i¢
yiizii disindan daha agik tondadir. Uriiniin tusesi yumusaktir ancak t-shirt numunesi
dokiimlii bir form almamustir.

Numune 1ha

Numunenin tiim Ozellikleri 1h nolu numuneyle aynidir. Numunenin genel
goriiniimiinde kumasin polyester kisimlarinin pamuklu kisimlarina gére daha koyu
oldugu dikkat ¢ekmektedir. Numunenin etek ucu ve kol uglarindan bedene, belirgin
olmayan koyudan a¢iga dogru ton gegisi fark edilmistir. Yaka ribanast numunenin en
koyu kismidir. Cep kumasi yaka ribanasina yakin koyuluktadir. Cep agz1 disa dogru
kivrimlanmisg, disa kivrilan kumas bedenin ortasindaki tona yakin bir renkte boya
almistir. Cep dikisi ise cep ile ayni renktedir. Yaka ¢evresinde bulunan dikislerde boya
almayan kisimlar goriiliirken etek ve kol ¢evresindeki dikislerde ise bu kisimlara benzer
goriintiiler saptanmamustir. Kol evi dikiglerinde boya almayan kisimlar olmakla birlikte
dikisin her yerinde ayni goriintiiniin devam etmedigi tespit edilmistir. Numunenin i¢
yiizli dis yliziinden daha acik tondadir. Yumusak tuselidir fakat dokiimli bir tutum

gbézlenmemistir.
2.2.1.13 Koyu renkte distan yag yikama deneysel calismalarin karsilastirilmasi

Genel olarak tiim numunelerin ylizeylerinde ilk bakista tek renk bir etki gortilmiistiir.
Bu goriintiiniin yan1 sira yakalarin tamaminda az bir miktarda oldugu diisiiniilse de
bedenlere gore koyuluklar goze carpmistir. Cep ve dikisler ayn1 tonda olup cep
agizlarinda kumas kalitelerinin meydana getirdigi etkiye dayanarak disa dogru kivrilma

oranlarinda ve renklerinde farkliliklar mevcuttur. le1 ve 1g1 nolu numuneler standart
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boyamaya yakin bir goriinlim sergilerken, flam dokusunun ve devore deseninin boyasiz
numuneden daha belirgin olmadigi anlasilmistir. Boyar maddenin koyu renk
olmasindan dolay1r numunelerde boya almayan kisimlar kolaylikla fark edilebilmistir.
Tiim numunelerin i¢ yiizleri dis ylizlerinden birkag¢ ton daha acik renktedir. Bu duruma
diger orneklerde oldugu gibi {iriin kumaginin digerlerine gore daha kalin olmasinin ve
dolayisiyla boya emiliminin daha fazla olmasinin neden oldugu diisiiniilmektedir.
Numunelerde dokiimlii bir tutum saptanmamustir. En sert tuseli numunenin 1e; deneme

numunesi oldugu belirlenmistir.
2.2.1.14 Acik ve koyu renklerde deneysel calismalarinin karsilastirilmasi

Her iki renkte yapilan distan yag yikama denemelerinde numunelerin ilk bakista
yikamaya bagli gorsel etkilerinin belirgin olmadig1 ve standart boyama etkisine sahip
oldugu gozlemlenmistir. Boyanin bedenin dis yiiziinden ig¢ yiiziine dogru niifuz etmesi
sebebiyle her bir numunede dis yiiziin i¢ yiize oranla daha koyu tonda oldugu
goriilmiistiir. Flamli kumaslarda bilikiimiin yiiksek oldugu kisimlarin, devore
kumaslarda ise polyesterin yogun oldugu kisimlarin daha koyu ton aldig1 gortilmiistiir.
Koyu renkte yapilan denemelerde doku ve desen farkliliklarinin agik renk numunelere
gore daha belirgin oldugu saptanmistir. le: numunesi disinda tiim numunelerin
yakalarinda kullanilan ribana kumasin bedene gore daha koyu oldugu goriilmiistiir. Bu
durumun le; numunesinde yaka ve beden kumaglarimin ayni kalinlikta olmasindan
kaynaklandigi diistiniilmektedir. Hem a¢ik hem de koyu renk denemelerinde 2 iplik
kumasin yikama esnasinda kendiliginden disa dogru kivrilmadig: tespit edilmistir. Bu
durumun kumasin kalin olmasi sebebiyle esnekliginin diger kumas tiplerinden daha az
olmasiyla aciklanabilir. Ag¢ik renk denemelerde bedenler, cep kumaslari ve cep
dikislerinin tonlar1 arasinda belirgin bir fark gézlenmezken koyu renk denemelerde cep
kumasi, cep dikisi ve beden tonlarinin diger kisimlardan daha agik olmakla birlikte
birbirleriyle yakin tonlarda oldugu goriilmiistiir. Dikis hatlarinda boya almayan veya az
boya alan kisimlar kor dikis kullanilmis olan numunelerde olduk¢a yogundur. Boya
almayan ya da az boya alan dikisler koyu renk numunelerde daha belirgindir. Her iki
grupta da 2 iplik numuneleri hari¢ tugeler yumusaktir ancak numunelerde dokiimlii bir

tutum olusmamustir.
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2.2.1.15 i¢ten ve distan yag yikama deneysel calismalarin karsilastiriimasi

Koyu ve acik renkte igten yag yikama denemelerinde etek uglarindan bedene dogru
koyudan agiga degrade seklinde ton gecisi goriiliirken distan yag yikama denemelerinde
bu agilma goriilmemistir. Degrade ton gegislerinin en belirgin oldugu numuneler koyu
renkte icten yag yikama denemeleridir. Elde edilen bu bilgi dogrultusunda bir {iriinde
etekten bedene dogru belirgin degrade ton gecisi tasarlanmigsa, tasarimeinin igten yag
yikama tekniginde koyu tonlar tercih etmesinin uygun oldugu deneysel ¢alismanin
sonucu olarak onerilebilir. Boyar maddenin ters ¢evrilmis iiriinlere uygulandigi igten
yag yikama numunelerde iirlinlerin i¢ ylizlerinin dis yiizlerinden daha koyu oldugu
goriiliirken, boyar maddenin dis ylizden uygulandigi distan yag yikama numunelerde
tirtinlerin dis yiizlerinin i¢ yiizlerinden daha koyu oldugu goriilmistiir. Distan yikama
iirlinlerde yag yikamadan beklenen eskitme etkilerinin i¢ten yag yikama numunelerdeki
kadar belirgin olmadig1 tespit edilmistir. i¢ten yag yikamalarim dikislerinde olusan ton
acilmalari, yaka ve beden arasindaki ton farkliliklari, etek, kol evi ve kol agzinda olugan
ton degisimleri iirlinlin genel gorlinlimiinde kullanilarak eskimis, zamanla ve tekrar
tekrar yitkamayla rengi solmus izlenimi yaratmaktadir. Bu etki koyu renk uygulamalarda
acik renk numunelerden daha belirgindir. Tasarimcilarin iirlinde elde etmek istedikleri
eskitme etkisi dogrultusunda tasarimlarinda kullanacaklar1 renk ve yikama tiirtine karar
verirken koyu ve acik renkler arasindaki bu farkliligr dikkate almalar1 6nerilmektedir.
Numunelerde cep agzinin agik kenar olarak tercih edilmesinin sebebi bu kenar tipinin
yikamalarda nasil sonuglar olusturacagi konusunda saptamalar yapilmasina olanak
saglamaktir. Denemelerde 2 iplik kumasla iiretilen numuneler diginda tiim numunelerde
acik kenarin boyama sirasinda ya da sonrasinda disa dogru kivrildig goriilmiistiir. Igten
yag yikama denemelerde disa dogru kivrilan kisimlarin bedene gore belirgin ton farki
sergiledigi tespit edilmistir. Tasarimda etek, kol agzi, cep agz1 gibi kisimlarda disa
dogru kivrilan diizensiz serbest kenarlar kullanilmak istenirse dikissiz agik kenarlar
uygulanabilir. Denemelerde yaka ve beden arasinda ton farki goriilmeyen numuneler
ribana ve 2 iplik kumaslarin birlikte kullanildigi numunelerdir. Bu bilgiler
dogrultusunda tasarimcilar yag yikama {irtinlerde farkli gramajlarda kumaslarin bir
arada kullanilmasi durumunda renk yonleri her ne kadar ayni olsa da ton farklarmin

olusacagi ¢ikarimi yapilabilir. Farkli kumas kombinasyonlarinin yitkama denemeleri
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sonrasinda nasil etkiler olusturacaginin bu tez kapsaminda tespit edilmesi miimkiin
degildir. Ancak kumasin gramaji arttik¢a distan boyama i¢in boyar maddeyi daha fazla
alarak daha koyu ton alacagi sdylenebilir. Bu durumun tam tersi de i¢ten boyama i¢in
gegerlidir. Tasarimcilar bu bilgi dogrultusunda ayni iiriinde kullanacaklari farkl
kumaglarin gramaj farklarini dikkate alarak elde edilecek goriintiiyle ilgili 6ngdrii

olusturabilirler.

Denemelerde kullanilan dikisler karsilastirildiginda kor dikisin en belirgin efekt
gosteren dikis oldugu karyoka ve babyoverlock dikislerinin ise kor dikise gore daha az
efekt olusturdugu saptanmistir. Tasarimlarda kor dikis kullanilacak kisimlarda, dikisin
yapist geregi homojen bir gerilimin saglanamayacagi dikkate alinmalidir. Devore
efektli kumaslarda yapilan yag yikama denemelerinde en belirgin efekt etkisinin koyu
renk icten yag yikamada elde edildigi goriilmiistiir. Flamli kumaglarda ise en belirgin
efekt etkisi koyu ve agik renk igten yikama denemelerinde goriilmiistiir. Koyu renk yag
yikama denemelerinde numunelerin agik renk denemelere oranla daha sert bir tuse
sergiledikleri, her yikama denemesinde diger numunelerden daha kalin olan 2 iplik
kumastan iiretilen numunelerin diger numunelerden daha sert bir tuseye sahip oldugu
tespit edilmistir. Higbir numunede dokiimlii tutum olusmamistir.

2.2.2 Devore Yikama

Pamuk ve polyester elyaflarinin birlikte harmanlanmasiyla elde edilen karisimli ipliklerden
iiretilen kumagin serigrafi baski teknigiyle bir desene uygun olarak tek bir sablon lizerinden
seliilozu eriten asit kimyasallarla basilmasi ve ardindan yikanarak baskili alandaki seliilozun
uzaklastirilmasi seklinde uygulanan baski teknigi devore olarak adlandirilmaktadir. Bu baski
tekniginden esinlenilerek gelistirilen devore yikama uygulamasinda amag¢ yikama islemi
sirasinda kullanilan asit igerikli kimyasallarin bir desene bagli kalinmaksizin pamuk liflerini

rastlantisal olarak yakmasi ve kumasta eskimeye bagli bir yipranma goriintiisii olusturmasidir.

Devore yikama uygulamasinda ilk asamada iiriinler seliilozik hammaddeyi eriten asit igerikli
kimyasallar ile isleme girmekte, ardindan sodyum karbonatla birlikte iiriin tizerindeki fazla asit
arindirilmaktadir. Son olarak iiriine yumusak tuse kazandirilmasi i¢in silikon uygulanmaktadir.
Bu uygulamada mutlaka seliiloz ve polyester elyaflarinin birlikte harmanlandig: ipliklerden

iretilen kumas kalitelerinin kullanilmasi1 gereklidir. Uygulamada asit icerikli kimyasallar
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polyester karisimli kumasgta seliilozu erittikten sonra, ipligin polyesterden olusan kismi1 kumas
yapisinin devamlilifini saglamalidir. Sadece selilloz hammaddeli iirline devore yikama
yapilmasi durumunda iirtinde mukavemet kaybina bagli olarak pargalanmalar olusacaktir. Ayni
durum {irin {izerine kullanilacak diger kumaslar (yaka, biye vb.) ve aksesuarlar i¢in de
gecerlidir. Devore yikama uygulamasinda dikkat edilmesi gereken bir diger husus dikislerde
kullanilacak ipliklerin polyester olmasidir. Polyester iplikle dikilmeyen {irlinlerin dikisleri
yikama uygulamasinda eriyecek dolayisiyla iriin sokiilecektir. Tez kapsaminda yikama
tesislerinin yetkilileriyle yapilan goriismelerde devore yikamada en basarili sonuglari 30/1 Ne
%350 pamuk %50 polyester karigimli iplikten {iretilen siiprem kumaslar oldugu ve diiz beyaz
veya seker kasar1 kumag yerine kumasg tiretim asamasinda pamugu veya polyesteri boyanmis
olan kumaslarda daha belirgin sonuglar elde edildigi bilgisine ulasilmistir (Vakkas KAYA,5
Mart 2021).

Bu yikama tiiriinii kullanacak tasarimcilarin karar vermesi gereken en dnemli nokta iirliniin
yikama Oncesinde hangi i¢eriginin boyali olacaginin se¢imidir. Seliilozu boyali {iriinlerde boya
hashiginin bozulma olasiligina bagl olarak yikama sonrasinda seliilozun kullanicinin tenini
boyadigi 6rneklere rastlanmistir. Bu nedenle yikama denemesi sonrasinda {iriine renk hasligi
testlerinin uygulanmasi onemlidir. Polyesteri boyali kumaslarin renk haslig1 agisindan daha
basarili oldugu bilinmektedir. ki farkli elyaf tiiriinden olusan kumaslarda elyaflardan birinin
boyanmasi durumunda lifler arasindaki renk farki melanj adi verilen kir¢illi gériiniime sebep
olmaktadir. A¢ik renk boyamalarda bu fark belirgin olmazken koyu renk boyamalarda melanj

goriiniim belirgin hale gelmektedir.

Devore yikamada bilinmesi gereken 6nemli bir husus da kullanicinin {iriinii tekrar tekrar
yikamastyla seliiloz liflerinin dokiilmeye devam etmesidir. Bu bilgi mutlaka iiriin etiketinde
uyar1 olarak belirtilmeli ve yikama talimatlar1 iiriine uygun olarak diizenlenmelidir. Devore
yikama denemelerinde agik renk pamugu boyali, koyu renk pamugu boyali, agik renk polyesteri
boyali ve koyu renk polyesteri boyali olmak lizere dort farkli grup kullanilmis, gruplar

igerisinde farkli dikis denemelerine yer verilmistir.
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Tablo 2.8: Devore yikama uygulama regetesi (Vakkas KAYA,13.03.2021)

Kimyasallar

DEVORE YIKAMA RECETESI

Sodyum siilfat, sodyum karbonat, silikon

Boyar maddeler

Uygulama makinesi

Kumasm iiretim agamasinda boyanmasi dolayisiyla yikama
Oncesi /ya da sonrasinda yapilan herhangi bir boyama islemi

bulunmamaktadir.

Sanayi tipi yikama ve kurutma makinast

Uygulama siiresi/

Uygulama sicakligi

Kurutma Stiresi/

45 dak (40°C’de iglem) / durulama(45 dak/40 °C)/fikse
(45 dak/90°C )/Silikon ile durulama (30 dak/40 °C)

Uygulama sicakhigi

Uygun hammaddeler

45 dak/80°C

pamuk/ polyester karigimli 6rme kumaslar

Uygulama sekli

Uygulanabilir Aplikasyonlar

Diizden yikama

Pamuk kullanilmayan tiim aplikasyonlar

Kumas

Genel olarak %50 pamuk %50 polyester karigimli
30/1 Ne siiprem

Dikkat edilmesi gereken

hususlar

APO, AZO, formaldehit vs. test gesitleri, tiikiiriik hashigi,
151k hasligi, ter hashigi yetiskinlerde belirli bir degere kadar kabul
edilebilirken 0-3 yas grubu i¢in uygun degildir. Numuneler test
sirketlerinde kesinlikle nihai alicinin kullanim sartlar1 ile birebir ayni
ortamda test edilmelidirler. Nihai tiiketicinin elde yikama ya da
hassas yikama programini kullanarak tek ya da benzer renklerle
yikamasi gerektigi on goriilmektedir. Yikandikc¢a efektler degisir ve
daha transparan bir griiniime sahip olur. Uriin kullanimlar1 devam

ettikge lizerlerindeki efekt oranlar1 da artar. Bu degisimlerin bu tip

tirtinlerin dogasinda var oldugu bilinmelidir.
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2.2.2.1 Acik renkte pamugu boyah devore yikama ¢alisma gorselleri

Sekil 2.51: Agik renk pamugu boyali devore yikama sonrasi 2a numunesi genel goriiniim ve detay gorselleri

Kumas Tipi Ii;f:gaf Dikis ipligi kﬁ.ﬁl Ya'fﬁ'kl';‘:l’ﬁetek Cep dikisi | Yikama Tiirii
%50 pamuk Beden Devore Yikama
30/1 siiprem %50 Polyester I Karyoka Karyoka Acik Renk
polyester umast (Pamugu Boyalt)
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Sekil 2.52: Agik renk pamugu boyali devore yikama sonrasi 2b numunesi genel goriiniim ve detay gorselleri

. .| Kumas e e dees Yaka Yaka, kol, etek o -
Kumas Tipi icerisi Dikis ipligi kumag: dikisleri Cep dikisi Yikama Tiirii
%50 pamuk Beden Devore Yikama
30/1 siiprem %50 Polyester Babyoverlock Regme Acik Renk
kumasi .
polyester (Pamugu Boyali)
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Sekil 2.53: A¢ik renk pamugu boyali devore yikama sonrasi 2¢ numunesi genel goriiniim ve detay gorselleri

. .| Kumas e e lews Yaka Yaka, kol, etek - -
Kumas Tipi icerigi Dikis ipligi kumas: dikisleri Cep dikisi Yikama Tiirii
%50 pamuk Beden Devore Yikama
30/1 siiprem %50 Polyester Kor dikis Kor dikis Actk Renk
kumast .
polyester (Pamugu Boyali)
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Sekil 2.54: A¢ik renk pamugu boyali devore yikama sonrasi 2d numunesi genel goriiniim ve detay gorselleri

. .| Kumas e e ess Yaka Yaka, kol, etek o -
Kumas Tipi icerigi Dikis ipligi kumas: dikisleri Cep dikisi Yikama Tiirii
%50 pamuk Beden Devore Yikama
30/1 siiprem %50 Polyester Re¢cme Re¢cme Actk Renk
kumasi N
polyester (Pamugu Boyali)
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2.2.2.2 A¢ik renkte pamugu boyali devore yikama deneysel calisma sonuglari

Bu deneme grubu ve yikama ¢esidi i¢in %50 pamuk %50 polyesterli 30/1 Ne siiprem kumas
kalitesi kullanilmistir. Dort farkli dikis tiirtinii igeren dort farkli numune ayni yikama
kosullarinda isleme alinmistir. Numunelerin yakasinda bedenle ayn1 kumas kullanilmigtir. Tiim
dikislerde numunelerin yikama oncesi rengine sahip %100 polyester iplik kullanilmigtir.
Numune 2a

Acik ton yikama grubunda olan deneme numunesinin tiim dikislerinde %100 polyester iplik ve
karyoka dikisi kullanilmistir. Genel incelemede bedenin yikama 6ncesine gore bir ton, yaka
uclarinin ise bedenden 2-3 ton daha agik oldugu goriilmiistiir. Numunenin etek uglari, kol uglari,
yaka cevresi, omuzlar ve kol evlerinde pamugun diger bolgelere gore daha belirgin bir sekilde
dokiildiigii tespit edilmistir. Numune cebinin yikama Oncesi rengine daha yakin oldugu ve
bedene gore bir ton daha koyu oldugu, cep kisminda dokiilme gergeklesmedigi, cep agzinin ise
kesik kenar olmasi nedeniyle geriye dogru kivrilmis oldugu tespit edilmistir. Tiim dikislerin
beden rengi ile ayn1 oldugu saptanmustir. Uriiniin tusesi yumusaktir ancak dokiimlii bir tutum
olusmamustir.

Numune 2b

Numunenin etek ve kol agzinda babyoverlock dikisi kullanilirken, yaka ve cep tizerinde re¢gme
dikisi uygulanmistir. Dikislerde kullanilan %100 polyester iplik rengi beden ile ayn1 tondadir.
Numunede pamugu en belirgin sekilde dokiildiigi kismin yaka c¢evresi oldugu goriilmiistiir.
Yaka c¢evresine gore daha az belirgin olmakla birlikte, sol kolda, omuzda ve kol evlerinde
pamugun dokiildiigli bolgeler saptanmistir. Beden yikama oncesine gore bir ton daha acik
olmakla birlikte, belirgin olmayan bir flaml1 goriintii ortaya ¢ikmistir. Cep lizerinde yikamaya
bagli bir efekt olusmazken cep renginin bedene gore yarim ton agildig1 goriilmistiir. Cep agzi
yikama sirasinda disa dogru kivrilmistir. Tiim dikisler beden rengi ile uyumludur. Etek ve kol
agzindaki babyoverlock dikislerinde az miktarlarda da olsa kivrilmalar tespit edilmistir.
Uriiniin tusesi yumusak olmakla birlikte kumasta dokiimlii bir tutum mevcut degildir.
Numune 2c

%50 polyester %50 pamuklu kumas kalitesinden yapilmis olan t-shirt numunesinin tiim
dikislerinde kor dikis uygulanmistir. Numunenin genelinde polyesterin belirgin hale geldigi
dokiilmeler olusmus ancak diger numunelere gore yaka, etek ve kol uglarindaki dokiilmelerin

daha az oldugu tespit edilmistir. Numunenin bedeni yikama oncesine gore bir ton agilmistir.
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Cep bedenle ayni tonda olup cep agzi disa dogru kivrilmistir. Cep {lizerinde dokiilme
goriilmemistir. Uriiniin tusesi yumusaktir ancak dokiimlii bir tutum olusmamustir.

Numune 2d

%50 polyester %50 pamuklu kumas kalitesinden yapilmig olan numunede goriinen tim
dikiglerde beden renginde %100 polyester iplik ile regme dikisi uygulanmistir. Numunenin
genel goriintiisli incelendiginde gogiis ve sirt ortalarinda, yaka ¢evresinde, kol evlerinde, etek
ve kol uclarinda dokiilmelerin yogun oldugu goriilmiistir. Beden rengi yikama Oncesi
renginden 2 ton daha agiktir. Cep agz1 kesik kenar olmasi nedeniyle geriye dogru kivrilmistir.
Cep rengi bedenden ortalama bir ton daha koyudur ve cep iizerinde pamugun dokildigi
kisimlara rastlanmamistir. Dikisler beden ile aym renktedir. Uriiniin tusesi yumusaktir ancak

dokiimlii degildir.
2.2.2.3 Acik renk pamugu boyali devore yikama denemelerinin karsilastirmasi

Biitiin numunelerin renkleri yilkama oncesi renklerinden ortalama 1 ton civarinda agilmistir.
Numunelerin tamaminda yaka uglarinda, etek ve kol agizlarinda, yan dikislerde, kol evlerinde
ve omuzlarda dokiilme etkisi goriilmiistir. Dokiilme olusan kisimlarda agik renk polyester iplik
ortaya ¢ikmis ancak polyester ve pamuk arasinda renk farkinin az olmasi dolayisiyla dokiilme
efekti olan flam goriintiisii belirgin bir goriinlim sergilememistir. Numuneler arasinda yaka

cevresinde en fazla dokiilme goriilen numune 2b numunesidir.

Genel olarak yogun dokiilen bolgeler disinda kalan kisimlarda devore efekti gozlenmemistir.
Tim dikisler beden rengi ile ayni tondadir. Sadece 2b numunesinin etek ve kol agzinda bulunan
babyoverlock dikisi ¢ok az miktarlarda kivrilmalar meydana getirerek digerlerinden bu yoniiyle
fiziksel farklilik gdstermistir. Tiim numunelerde kesik kenar olarak hazirlanan cep agizlar1 diga

dogru kivrilmastir.

Tim numunelerde cepler beden renginden ortalama 1 ton daha koyudur. Numunelerde
yumusak bir tuse elde edilmis olmasina ragmen dokiimlii bir tutum elde edilememistir.
Numunelerin tamaminda ayni kumas kullanilmig fakat her numunede pamugun farkli
dokiilmesi sonucu farkli goriiniimler sergiledigi goriilmistiir. Bu durum degiskenler ayni olsa
dahi her yilkama isleminde ayni goriniimiin elde edilmesinin miimkiin olmadiginin

gostergesidir.
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2.2.2.4 Koyu renkte pamugu boyal devore yikama deneysel ¢alisma gorselleri

Sekil 2.55: Koyu renk pamugu boyali devore yikama sonrasi 2a; numunesi genel goriinim ve

detay gorselleri

Kumas Tipi Ili‘;ﬂgaf Dikis ipligi inI;a;I Ya'ff}i('i‘;l'r?tek Cep dikisi | Yikama Tiirii
%50 pamuk Beden Devore Yikama
30/1 siiprem %50 Polyester k Karyoka Kordikig Koyu Renk
polyester umast (Pamugu Boyalt)
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Sekil 2.56: Koyu renk pamugu boyali devore yikama sonrast 2b; numunesi genel gériiniim ve detay gorselleri

. . Kumas e e vexe Yaka Yaka, kol, etek e s A~
Kumas Tipi icerigi Dikis ipligi kumasi dikisleri Cep dikisi Yikama Tiirii
%50 pamuk Beden Devore Yikama
30/1 siiprem %50 Polyester Babyoverlock Kordikig Koyu Renk
kumast C
polyester (Pamugu Boyalt)
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Sekil 2.57: Koyu renk pamugu boyali devore yikama sonrast 2¢1 numunesi genel goriiniim ve detay gorselleri

Kumas Tipi Ilil;zgals Dikis ipligi k:f:::lasl Yal;a;i(li; (l)l’rftEk Cep dikisi Yikama Tiirii
%50 pamuk Beden Devore Yikama
30/1 siiprem %50 Polyester fu Kordikis Kordikig Koyu Renk
polyester mast (Pamugu Boyalt)
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Sekil 2.58: Koyu renk pamugu boyali devore yikama sonrasi 2d; numunesi genel goriiniim ve detay gorselleri

Kumas Kumas e e re. Yaka Yaka, kol, etek . -
Tipi icerigi Dikis ipligi kumasi dikisleri Cep dikisi Yikama Tiirii
%50 pamuk Beden Devore Yikama
30/1 siiprem %50 Polyester k Regme Kordikis Koyu Renk
umast N
polyester (Pamugu Boyalt)
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2.2.2.5 Koyu renkte pamugu boyah devore yikama deneysel ¢alisma sonuclar:

Numuneler 30/1Ne %50 pamuk %50 polyester siiprem kumastan iretilmis, dikislerde ise
yikama Oncesi bedenle ayn1 renkte %100 polyester iplik kullanilmistir. Etek ve kol agzinda 4
farkl dikis tiiri denenmistir. Numunelerin yakasinda bedenle ayn1 kumas kullanilmis ve dort
numune de ayni1 regete ile yikanmustir.

2a1 numunesi

Numunenin cebinde kor dikis kullanilitken beden kisminda karyoka dikisi kullanilmistir.
Numunenin genel incelemesinde bedenin 6n yiiziinde yer alan cep c¢evresinde ve yaka
cevresinde pamuk yogun sekilde dokiiliirken, bedenin arka kisminda ise yaka ¢evresinde ve sag
omuzda da farkli oranlarda dokiilmeler oldugu goriilmiistiir. Bu doékiilmeler melanj etkisi
meydana getirmistir. Beden yikama dncesi renginden en az 2-3 ton daha agiktir. Bedenle ayni
kumastan dikilmis olan yakanin u¢ kisimlarinda polyester ipligin belirgin oldugu
goriilmektedir. Tiim dikis iplikleri ve dikisin altinda kalan kisimlar beden renginin yikama
oncesi tonundadir. Beden pargalarinin birlestigi noktalarda, 6zellikle kol evlerinde koyuluklar
mevcuttur. Kesik kenar olan cep agzinin disa dogru kivrilan kisminin ortasinda pamuk, uclara
dogru ise polyester daha belirgin goriilmiistiir. Cep rengi ise bedenin genel renginden 1 ton daha
aciktir. Yaka uglar1 gibi etek ve kol uglarinda da polyester kisimlar mevcuttur. Tuse oldukca
yumusaktir ancak dokiimlii bir tutum olusmamustir.

2b1 numunesi

Numunenin etek ve kol agzinda bedenle ayni renkte olan babyoverlock dikisi icin %100
polyester kullanirken, cebinde ve yaka gevresinde ise yine ayni iplik ile 2 igne re¢me dikisi
kullanilmigtir. Numunenin geneli yitkama dncesi renginden en az 3-4 ton daha agildig1 ve yogun
melanj etkisi olustugu saptanmistir. Yakada, cep c¢evresinde, sol omuzda, kol evlerinde, kol
agizlarinda, 6n etek uclarinda ve arka ense kisminda pamugun yogun dokiildiigii kisimlar
belirgin olarak goriilmiistiir. Yaka uglarinda polyester kisimlar net sekilde géze carpmaktadir.
Yaka ¢evresinin ve diger dikislerin yikama oncesi beden renginde olduklari tespit edilmistir.

Kol evi yakindan incelendiginde golge seklinde koyuluklar olustugu saptanmistir.

Cebin kesik kenar1 disa dogru kivrilmis, kivrilan kisimlarda belirgin bir devore efekti
olusmustur. Cebin kesik ucunda pamugun tamamen goriildiigii tespit edilmistir. Cep renginin
on bedenin biitliiniinden ortalama 2 ton daha acik oldugu saptanmustir. Cep tistii dikisi, kol agzi

ve etek ucu dikisleri numunenin yikama oncesi rengindedir. Etek ve kol agzinda bulunan
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dikiglerin arasinda pamugun tamamen dokiildiigii kisimlar mevcuttur. Tuse hissiyatt oldukca
yumusaktir. Numune dokiimlii degildir.

2C1 numunesi

Numunenin goriinen tiim dikisleri beden renginde %100 polyester iplikle kor dikis olarak
uygulanmigtir. Numunede, yaka ¢evresi, 6n yakanin sag tarafi, kol agizlari, etek ve etegin arka
kisimlarinda pamuk elyafinin yogun sekilde dokiildiigii goriilmiistiir. Dokiilen kisimlarda
melanjli bir gorlintii hakim olmustur. Numunede, bolgesel olarak polyesterin tamamen agiga
ciktig1 kisimlar yer almaktadir. Yikama Oncesi renginden en az 3 ton agilmustir. Tim dikis
ipliklerinin yikama 6ncesi renklerinde oldugu saptanmistir. Kol evi dikisleri ve yan dikisler ince
bir ¢izgi goriinlimiindedir. Beden kumasindan yapilan yaka ug¢larinda diger numunelerde
oldugu gibi polyester kisimlar net sekilde goriilmustiir. Kesik kenar olan cep agzi yikama
sirasinda disa dogru kivrilmistir. Cep bedenden daha koyudur, iizerindeki dikisin altinda ve cep
kenarlarina yakin yerlerde polyester kisimlarin goriildiigii saptanmistir. Tuse yumusak bir his
vermektedir ancak dokiimlii bir tutum olugsmamustir.

2d1 numunesi

Numunenin yaka, kol agizlar1 ve etek kisimlarinda regme dikis kullanilirken cep tizerinde kor
dikis bulunmaktadir. Numune soluk ve yipranmis bir gériiniim alip yikama oncesinden en az 3-
4 ton acilmistir. Pamugun yaka ¢evresi, omuz, yaka arkasi, etek ve kol uclari ve cebin ug
kisimlarinda daha fazla dokiildiigii tespit edilmistir. Yaka ¢evresinde dikislerin altinda kalan
kisimlarin yikama oncesi rengine yakin oldugu ancak beden ve yakanin renk farki denilebilecek
derecede acildigi gozlenmistir. Pamugun dokiildiigii kisimlarda melanjli kumas goriintiisii
saptanmistir. Cep kesik kenar1 yikama sirasinda disa dogru kivrilmis, u¢ bolgelerinde ise
pamugun daha fazla dokiildigi tespit edilmistir. Cep tizeri dikisi, beden {izerindeki en koyu
dikisli bolgedir ve cep, bedenin biitiinii ile ayn1 tonda goriilmiistiir. Kol evi ve yan dikislerle
beden arasinda belirgin ton farki bulunmaktadir. Tuse olduk¢a yumusaktir fakat dokiimlii bir

tutuma sahip degildir.
2.2.2.6 Koyu renkte pamugu boyal devore yikama deneysel calismalarin karsilastirmasi

Numunelerdeki pamuk lifinin dokiilme nedeni yikama kazani igerisinde rastlantisal sekilde
almis olduklar1 darbelerdir. Koyu renklerin genel goriiniimde melanj efekti, agik renkte ise flam
efekti hakimdir. Yikama Oncesine gore beden rengi en fazla agilmis olan numune 2d; olmustur.
Tiim numunelerde 6n ve arka yaka g¢evreleri, etek ve kol uglari, omuzlar, cep ¢evreleri, kesik

haldeki cep agz1 pamuk lifinin en fazla dokiildiigii kisimlardir. 2d; numunesi diger numunelere
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gore daha agik tonda oldugu icin dikis kisimlarinda goriilen koyuluklar bu numunede daha
belirgindir. Cep agizlar1 biitlin numunelerde geriye dogru kivrilmislardir. Burada kumasin
kesilmesiyle serbest kalan u¢ kisimlarda pamuklar ayni oranda dokiilmiislerdir ve aym
goriintiiye sahip olmuslardir. Dikis altinda kalan bolgelerin ve ¢evresinin en koyu oldugu
saptanan numune ise karyoka dikisi ile dikilen 2a; numunesidir. Karyoka dikisinin diger
dikislerden daha genis olmasi ve altindaki kumasi daha fazla sabitlemesinin, bu numunede dikis
hattinda koyuluklarin belirgin olmasina katki sagladigi diistiniilmektedir. 2c1 numunesinde
kullanilan kor dikisin, gevsek bir dikis olmasi dolayisiyla kumasin dikis altinda serbest kalarak
daha fazla darbe aldig1 ve asitli soliisyondan daha yogun etkilendigi gozlenmistir. Dikislerin
kapladig1 alanin az olmasina bagl olarak ise en az belirgin oldugu saptanan dikis tiirii 3d:
numunesinde kullanilmis olan re¢gmedir. Tiim bedenler yikama 6ncesi renginden en az 3-4 ton
acilmiglardir. Deneysel c¢alismalarda kullanilan numunelerde dikisler disindaki tiim
degiskenlerin ayni olmasina ragmen pamuk dokiilmelerinin ve ton degisimlerinin farklilik
gostermesi yapilan islem sonuclarinin rastlantisal oldugunu goéstermistir. Tasarimcilarin
yikama islemlerinde kontrollii bir ¢aligmanin miimkiin olmadigini ve her iirlinde farkl

gorliniimler olusabileceginin bilincinde olmasi 6nemlidir.
2.2.2.7 Agik ve koyu renklerde deneysel calismalarin karsilastirmasi

Acik ve koyu renk pamugu boyali denemeler arasindaki en belirgin fark koyu renklerde melanj
efektin daha belirgin ortaya ¢ikmasi ve agik renklerde ise melanj efekt yerine flamli etki
gorlilmesidir. Polyesterin beyaz kaldigi acik renk pamugu boyali numunelerde melanj efekti
belirgin degildir ancak koyu tonda boyanan pamuk ile beyaz kalan polyester arasindaki bu fark
melanj goriiniimiin belirgin olmasint saglamistir. Koyu renklerde pamuk ve polyester
arasindaki ton farki dokiilme olan alanlarin da agik renklere gore daha belirgin olmasina sebep
olmustur. Her iki renk grubunda yaka uglar1 ve cevresi, etek ve kol agizlarinda belirgin sekilde
devore efektlerinin olustugu tespit edilmistir. Yikama Oncesine gore agik renklerde bir ton

acilma goriiliirken koyu renklerde 3-4 ton civarinda ac¢ilma olugsmustur.

Koyu renk numuneler arasinda bedenlerde ton farklari olusurken agik renk numunelerde
bedenler arasinda ton farki olusmamustir. Tiim ¢aligmalarda cep agizlar1 disa dogru kivrilmastir.
Koyu renk numunelerde cep tonlarinin bedenle uyumlu oldugu goriiliirken, acik renklerde ise
ceplerin bedene gore daha koyu tonda oldugu saptanmistir. Ac¢ik renklerde dikis hatlarinda
belirgin bir fark olusmazken koyu renklerde dikis hatlarinin bedene gore daha koyu oldugu
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tespit edilmistir. Her 2 tonda da tuseler yumusaktir ve her iki ¢alismada da dokiimlii form
olusmamistir. Tiim degerlendirmeler dogrultusunda pamugu boyali devore yikamada, koyu

renk numunelerin devore efekte yogunluk ve belirginlik agisindan daha elverisli oldugu sonucu
cikmaktadir.
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2.2.2.8 Acik renkte devore yikama deneysel calisma gorselleri

Sekil 2.59: Acik renk polyesteri boyali devore yikama sonrasi 2e numunesi genel goriiniim ve detaylari

. .| Kumasg e e qess Yaka Yaka, kol, etek e -
Kumas Tipi icerigi Dikis ipligi kumasi dikisleri Cep dikisi Yikama Tiirii
Devore Yikama
%50 pamuk
30/1 siiprem %50 Polyester kB eden Karyoka Karyoka ’églll( Renk.
olyester umasti (Polyesteri
P Boyali)

108



Sekil 2.60: Acik renk polyesteri boyali devore yikama sonrasi 2f numunesi genel goriiniim ve detaylari

. .| Kumas e e el Yaka Yaka, kol, etek J -
Kumas Tipi icerigi Dikis ipligi kumas: dikisleri Cep dikisi Yikama Tiirii
%50 pamuk Beden Dezorz}e’z kc;cma
30/1 siiprem %50 Polyester Babyoverlock Recme gut fenk
kumasgt (Polyesteri
polyester
Boyali)
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Sekil 2.61: Acik renk polyesteri boyali devore yikama sonrasi 2g numunesi genel goriiniim ve detaylari

. .| Kumas e e v Yaka Yaka, kol, etek e v ..
Kumas Tipi icerigi Dikis ipligi kumagt dikisleri Cep dikisi Yikama Tiirii
30/1 siiprem %50 Polyester Kordikis Kordikis WI enk
olyester kumast (Polyesteri
P Boyali)
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Sekil 2.62: Acik renk polyesteri boyali devore yikama sonrasi 2h numunesi genel goriiniim ve detaylari

. .| Kumas e s pess Yaka Yaka, kol, etek e _—
Kumas Tipi igerigi Dikis ipligi kumas: dikisleri Cep dikisi Yikama Tiirii
Devore Yikama
%50 pamuk
. Beden Actk Renk
)
30/1 siiprem 0I/0350ter Polyester fumast Re¢me Re¢me (Polyesteri
poly Boyali)
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2.2.2.9 Acik renkte polyesteri boyal devore yikama deneysel calisma sonuclari

%50 pamuk %350 polyester karisimli 30/1 Ne iplikle stiprem 6rgiiyle hazirlanmis kumasglardan
iretilen numunelerin dikislerinde yikama Oncesi beden renginde %100 polyester iplik
kullanilmistir. Dort farkli dikis tiirtiniin kullanildigi numuneler ayn1 kosullarda devore yikama
yapilmistir. Tiim yakalara beden kumasi uygulanmastir.

2e Numunesi

Numunenin goriinen tiim dikisleri karyoka dikisidir. Yikama sonrasinda bedenin genelinde yag
lekesi gibi goriinen koyu tonda efekt almis kisitmlar mevcuttur. Koyu kisimlarda flam benzeri
bir efekt olusmustur. Yikama oncesi renginden en az 2-3 ton daha koyulasmaistir. Yaka cevresi
ve arkasi, omuzlar, cep kenarlar1 ve cebin alt kisimlari, etek ucu ve etek dikisinin iist kisimlari,
kol ucglar1 pamugun yogun sekilde dokiildiigii kisimlardir. Sirt kisminda beden ortasi agik
tondayken, yaka, kollar ve etek dikisinin tizerinde pamugun dokiildiigii kisimlar mevcuttur.
Numune yumusak tuseli ve numune formu dokiimliidiir. Beden kumasindan yapilmis olan
yakanin tonu dikise dogru agik bir ton alirken ug kisimlarda ince ¢izgi halinde koyulagmaktadir.
Kesik kenarli cep agz1 yitkama sirasinda disa dogru kivrilmistir. Tiim karyoka dikisleri belirgin
bir efekte sahip olup beden genelinden en az iki ton daha agiktir.

2f Numunesi

Numunenin etek ve kol uclarinda babyoverlock dikisi, yaka ¢evresi ve cep lizerinde re¢me
dikisi kullanilmistir. Bedenin geneli yikama Oncesi renginden en az 2 ton daha koyudur. Etek
ve kol uglarinda pamugun dokiildiigi kisimlarin daha yogun oldugu, yaka ¢evresinde, omuzda
ve az oranda cep cevresinde de dokiilmelere bagli koyuluklar olustugu goriilmistiir.
Numunenin tusesi olduk¢a yumusak ve formu dokiimliidiir. Ayrica numune genelinde flamli
kumas goriintiisiine benzer etki hakimdir. Yakanin iist kisimlarda, yaka arkasinda dokiilmelerin
yogun oldugu tespit edilmistir. Yaka dikisi bulundugu bolgenin iist kismi ile uyum gosterirken
alt kistmlardan 1-2 ton daha agilmistir. Cep agz1 yikamanin etkisiyle disa dogru kivrilmustir.
Cep lizerinde bulunan re¢gme dikis ipligi sadece bulundugu yere gore acik tonda kalirken dikisin
gectigi bolgelerde herhangi bir efekt olusturmamistir. Etek ve kol agzi dikisleri beden ortasi

rengi ile uyumludur. Etek ve kol agzinin u¢larinda hafif dalgalanmalar saptanmuigtir.
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2g Numunesi

Yikama Oncesi renginden en az 2-3 ton daha koyu goriiniime sahip olan deneme numunesinin,
etek, kol agzi, yaka ¢evresi ve cep tizerinde kor dikis uygulanmistir. Numunenin, etek ve kol
uclarinda, dikislerin st kisimlarinda, cebin iistiinde ve yan kenarlarinda, yan dikislerde,
omuzlarda, bedenin ortasinda pamugun dokiilmesiyle polyesterin agiga ¢iktigr kisimlar
yogunluktadir. Arka bedende de ayni bolgeler de koyulagmalar goriilmiistiir. Numunede flaml
kumas etkisi olugsmustur. Genel tuse yumusak ve numune formu olduk¢a dokiimliidiir. Beden
kumasindan dikilmis olan yakanin u¢ kisimlarinda ve yaka dikisinin dis taraflarinda yogun
sekilde koyu efektler gorilmiistiir. Kesik kenar cep agzi disa dogru kivrilmig, kivrilan
kisimlarda koyulu acikli efektler oldugu saptanmistir. Kor dikisin altinda kalan tiim kisimlar
beden rengine gore ¢ok daha acik tondadir.

2h Numunesi

Deneme numunesinin goriinen tiim dikislerine regme dikisi uygulanmistir. Numunenin etek,
kol agz1 ve yaka uglarinda ince bir hat seklinde dokiilmeler olusurken, yaka c¢evresi ve arkast,
etek ve kol agzi dikislerinin Ust taraflari, cep ¢evresinde daha yogun dokiilmeler olustugu tespit
edilmistir. Dokiilmeler numune yilizeyinde flam efekti etkiSi meydana getirmistir. Beden
yikama Oncesi renginden en az 2-3 ton daha koyulagsmistir. Efekt almayarak agik tonda kalan
kisimlar ise yaka ¢evresi regme dikisleri, etek ve kol agz1 dikislerinin altinda kalan bolgelerdir.
Numunenin genelinde devore efektinin yogunlastig1 kisimlar olusmamistir. Tuse yumusak ve
dokiimli bir forma sahiptir. Kesik kenarli cep agz1 disa dogru kivrilmistir. Cep tiim beden

iizerinde en az efekt alan bolgedir. Dikis bolgelerinde ise herhangi bir efekt s6z konusu degildir.

2.2.2.10 Acik renkte polyesteri boyali devore yikama deneysel calismalarin

karsilastirmasi

Tiim numunelerde devore yikama sirasinda pamugun dokiilerek polyesterin agiga ¢ikmasindan
kaynaklanan koyu renk lekelenmeler nedeniyle yikama Oncesi renginden en az 2-3 ton
koyulagsma olustugu goriilmiistiir. Numunelerin hem 6n hem arka bedenlerinde; yaka ¢evreleri,
etek ve kol agizlari, kollar, cep ve ¢evrelerinde koyu bolgelerin yogunlastigi tespit edilmistir.
Dokiilmelerin 2f numunesinde en fazla etkiye sahip olmasi, bu numunede kullanilan
babyoverlock dikisinden kaynaklanmaktadir. Dikisin tek kat kumas iizerine uygulanmis olmasi
sebebiyle diger dikislere gore daha serbest hareket eden kenarlar, kazan igerisinde donerken
daha fazla carpmalara maruz kalmis dolayisiyla bu bolgelerde daha yogun dokiilme olusmustur.

Numunelerde flamli iplik kullanilmamis olmasina ragmen tiim numunelerde flamli kumas
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etkisi olusmustur. Diger numunelerden farkli olarak 2g numunesinde 6n beden ortasinda
pamugun yogun olarak dokildiigi goriilmistiir. Cep agizlart numunelerin tamaminda disa
dogru kivrilmistir. Cep iizerinde en az efekti olusan numune 2h’dir. Tiim dikis iplikleri
bedenden en az {i¢ ton agiktir. Re¢me dikisinde, karyoka dikisinde ve kor dikisin altinda kalan
bolgelerde koyu renk efekt goriillmezken; 2f numunesinde kullanilan babyoverlock dikislerinin
altindaki bolgelerde dokiilmenin daha fazla oldugu ve yine bu numunede etek ve kol agzinda
dalgali bir efekt olustugu tespit edilmistir. Tiim numuneler yumusak tuselidir. Pamugun

dokiilme miktarina paralel olarak numune kumaslarinin dékiimliiliigiiniin arttig1 goriilmustir.
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2.2.2.11 Koyu renkte polyesteri boyali devore yikama deneysel ¢alisma gorselleri

Sekil 2.63: Koyu renk polyesteri boyali devore yikama sonrasi 2e1 numunesi genel goriiniim ve detay gorselleri

. .| Kumas TSN Yaka Yaka, kol, etek - _—
Kumas Tipi igerigi Dikis ipligi kumagi dikisleri Cep dikisi Yikama Tiirii
Devore Yikama
%50 pamuk
. Beden Koyu Renk
0,
30/1 siiprem %50 Polyester fumasi Karyoka Karyoka (Polyesteri
polyester
Boyali)
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Sekil 2.64: Koyu renk polyesteri boyali devore yikama sonrasi 2f; numunesi genel goriiniim ve detay gorselleri

. .| Kumas e e lews Yaka Yaka, kol, etek e -
Kumas Tipi icerigi Dikis ipligi kumas: dikisleri Cep dikisi Yikama Tiirii
Devore Yikama
%50 pamuk
30/1 siiprem %50 Polyester ]E eden Babyoverlock Re¢me Koylu RenI§
olyester umast (Polyesteri
P Boyali)
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Sekil 2.65: Koyu renk polyesteri boyali devore yikama sonrasi 2g; numunesi genel goriiniim ve detay gorselleri

. .| Kumas e e pews Yaka Yaka, kol, etek e -
Kumas Tipi igerigi Dikis ipligi kumasi dikisleri Cep dikisi Yikama Tiirii
Devore Yikama
%50 pamuk
30/1 siiprem | %50 Polyester fe"e” Kordikis Kordikis P Renk
olyester umasti (Polyesteri
P Boyali)
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Sekil 2.66: Koyu renk polyesteri boyali devore yikama sonrasi 2h; numunesi genel goriiniim ve detay gorselleri

. .| Kumas e e s Yaka Yaka, kol, etek e -
Kumas Tipi icerigi Dikis ipligi kumasi dikisleri Cep dikisi Yikama Tiirii
Devore Yikama
0

N %50 pamuk Beden Koyu Renk

30/1 siiprem %50 Polyester Re¢me Re¢cme | )

olyester kumag (Polyesteri

P Boyali)
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2.2.2.12 Koyu renkte polyesteri boyal devore yikama deneysel ¢alisma sonuclari

%50 pamuk, %50 polyester 30/1 Ne iplikle siiprem orgii ile iretilip polyesteri boyanan
kumaslar, yikama 6ncesi beden renginde %100 polyester iplikle dikilmislerdir. Dort farkl dikis
teknigi uygulanmis olan numuneler ayni kosullarda yikanmistir. Tiim yakalarda beden kumasi
kullanilmistir.

2e1 Numunesi

Numunenin goriilen dikislerinin tamami1 karyokadir. Numunenin rengi, yitkama sonrasi yaklasik
2-3 ton koyulagmistir. Yogun flama benzer bir efekt olusmustur. Etek ve kol agz1 dikislerinin
alt ve tist boliimlerinde, yaka ve cep ¢evresinde, yaka arkasinda, yan dikislere yakin kisimlarda
pamugun yogun olarak dokiildigii goriilmiistiir. Tuse olduk¢a yumusaktir ancak dokiimlii bir
tutum olugmamistir. Yaka altinda kalan kisimlar ve kol evi dikisleri acik tonlardadir. Cep agz1
disa dogru kivrilmistir. Cebin en az efekt alan parga oldugu gozlenmistir.

2f1 Numunesi

Numunenin etek ve kol agz1 dikislerinde babyoverlock, yaka ¢evresi ve cep ¢evresinde ise
recme dikisi uygulanmistir. Numunenin sol tarafinda yaka uglari, omuz ve omuzdan asagi
dogru inerek cebi de kapsayan koyuluklarin yani sira yan dikisler ve 6n beden ortasinda
lekelenmeler seklinde dokiilmeler gozlenmistir. Dokiilmeler flamli kumas efekti olusmasina
neden olmustur. Arka bedende ise yine omuzlardan bedenin ortasina dogru aralikli olarak koyu
kisimlar géze ¢arpmaktadir. Numunenin yikama dncesi renginden yaklasik 2-3 ton daha koyu
oldugu saptanmistir. Yaka ve cep ilizerindeki re¢me dikislerinin bulunduklar1 bolgeye gore
acikli koyulu efektler olusturdugu, kol ve etek ucundaki dikislerin beden rengi ile ayn1 olduklari
tespit edilmistir. Cep agz1 disa dogru kivrilmigtir. Kol evi dikislerinde ise herhangi bir efekt
gozlenmemistir. Bulunduklar1 bolgenin genel o6zelliklerini gostermiglerdir. Tuse oldukca
yumusaktir ancak dokiimlii bir tutum olugsmamustir.

291 Numunesi

Numunenin goriinen tim dikisleri kor dikistir. Numunenin sag ve sol etek uclarinin iist
kisimlarinda, 6zellikle sag yan dikiste, sol yaka ¢evresinde, omuzda ve sol kolda dokiilmelerin
yogun oldugu goriiliirken, efekt almayip diiz bir renk goériiniimde olan bélgeler oldugu da
saptanmustir. Arka kisimda ise etege yakin bolgelerde dokiilmeler yogunluktadir. Dokiilmelerin
yogun kisimlarinda flam efekti olusmustur. Tuse olduk¢a yumusaktir ancak dokiimlii bir tutum
olugsmamistir. Numune yikama Oncesine gore yaklasik 2-3 ton koyulagsmistir. Yaka uglarinda

dokiilmeler daha yogun goriiliirken dikis hattinda dokiilme olugsmamaistir. Cep agz1 disa dogru
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kivrilmis olup cep lizerinde ve kenarlarinda agikli koyulu lekelenmeler olusmustur. Etek ve kol
uclarinda pamugun tamaminin dokiildiigii gozlenirken dikisler dokiilmeyen kisimlarla ayni
tonda oldugu saptanmistir. Kol evi dikisleri dokiilme goriilen kisimlarda acgik tonda kalirken
dokiilme olmayan kisimlarla ayni tonda gorilmiistiir.

2h1 Numunesi

Numunenin goriinen tiim dikislerinde re¢gme dikisi kullanilmistir. Numunenin yakasinda agiga
ciktig1 kisimlar genis bir alana yayilmisken, omuzlar, kollar, cep iizeri ve gevresi, yan dikisler,
arka bedende kol evi cevrelerinde dokiilmelerin belirgin oldugu saptanmistir. Dokiilen
kisimlarda diger numunelerde oldugu gibi flama benzer bir efekt goriilmiistiir. Numune yikama
oncesine gore 2-3 ton koyulasmistir. Tuse yumusaktir ancak dokiimlii bir tutum olugmamastir.
Cep agz1 disa dogru kivrilmistir. Yaka cevresinde dikisin altinda kalan kisimlarda dékiilme
olusan yerlerde dikis ipliklerinin agik tonda kaldig1 gézlenmistir. Yakanin tamaminda dokiilme
goriilmiis ve dolayisiyla koyu bir ton olusmustur. Kol agzi ve etek uclari bir ¢izgi halinde koyu
tonda goriiniirken dikise yakin ve dikisin bulundugu kisimlarin agik tonda olduklar

saptanmuistir.

2.2.2.13 Koyu renkte polyesteri boyali devore yikama deneysel calismalarin

karsilastirmasi

Numunelerin genelinde yogun bir dokiilme olustugu, buna bagl olarak genel gériiniimlerinde
yikama Oncesi renklerinin yaklasik 2-3 ton koyulastigi goriilmiistiir. Tiim numuneler ayni
sartlarda isleme girmis olmasina karsin her numunenin farkli goriiniimlerde flam efektine
benzer bir devore efekti kazanmistir. En fazla devore efekti sergileyen numune 2h;’dir. Devore
efektini en az sergileyen numune ise 2g;’dir. 2e; ve 2h; numunelerinde flam etkisinin diger
numunelere gore daha belirgin oldugu, 2d: ve 2f; numunelerinde ise lekelenme seklinde

dokiilen alanlar olustugu tespit edilmistir.

Yaka cevresinde karyoka ve kor dikis bulunan numunelerde dokiilme olusmazken regme dikis
kullanilan numunelerde devore efekti olustugu goriilmiistiir. Cep kenarlarinin tamami disa
dogru kivrilmis ancak her numunede devore efekti olusmamistir. Babyoverlock dikisi
kullanilan 21 disindaki numunelerin etek, yaka ve kol agizlarinda pamugun dokiildiigii kisimlar
ince bir hat olusturmustur. Tiim numunelerde dikis ipliklerinin yikamadan 6nceki beden
renginde oldugu goriilmiistiir. Numunelerin tamaminda yumusak bir tuse olugsmasina ragmen

dokiimlii bir tutum olugsmamustir.
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2.2.2.14 Acik ve koyu renklerde devore yikama deneysel calismalarin karsilagtirmasi

Koyu renk numunelerde melanj etkisi acik renklere oranla daha belirgin olarak goriilmektedir.
Koyu renk numunelerde tiim dikis ¢esitleri ve beden {izerinde dokiilmeler de acik renklere gore
daha belirgindir. Tiim numunelerde pamuk liflerin dokiildiigii kisimlar, yaka kenarlari, cepler,
omuzlar, etek ve kol agizlaridir. Tiim numuneler esit sartlarda islem gérmesine karsin devore
efektleri her numunede farkli gorsel etkiler olusturmustur. Her iki deneme grubu da yikama
sonrasinda yumusak bir tuse olusturmustur ancak sadece ag¢ik renk numunelerde dokiimlii tutum
elde edilmigtir. Her iki grupta da yikama sonrasinda renk tonu en az 2-3 ton koyulasmistir. Bu
degisiklik koyu renklerde daha belirgindir. Her iki deneme grubunda da dokiilmeye bagli flam

efekti olugsmustur.
2.2.2.15 Pamugu ve polyesteri boyali deneysel ¢alismalarin karsilastirilmasi

Pamugu boyali numunelerde yikama sonrasinda renkler koyudan agiga dogru degisirken
polyesteri boyalt numunelerde agiktan koyuya ton degisimi olugsmustur. Tiim gruplarda flamh
kumas efekti meydana gelmistir. Numunelerin genelinde, yaka, omuz, kol agz1 ve etek
uclarinda dokiilmeler goriilmistiir. Devore efektleri, 2a; grubu numunelerde oldukca
belirginken; 2a grubunda sadece pamugun c¢ok yogun dokildiigi kisimlarda fark
edilebilmektedir. 2e ve 2e; gruplarinda ise agik ya da koyu renk fark etmeksizin efektler net bir
sekilde gozlenebilmektedir. Tim tugeler yumusaktir ancak sadece 2e grubunda dokiimlii tutum
elde edilebilmistir. Dikislerde kullanilan iplikler devore soliisyonlarindan etkilenmemis her
numunede yikama Oncesindeki beden rengiyle ayni kalmistir. Pamugun dokiildiigii kisimlarda
dikis iplikleri daha belirgin hale gelmistir. Tiim numunelerde regme disindaki tiim dikis tiirleri
bedenle kontrast renk olusturmaktadir. Denemeler dogrultusunda tasarimcilarin dikis renkleri
belirgin iiriinler elde etmek istediklerinde yikama Oncesi rengine uygun polyester iplik
kullanmalar1 6nerilir. Numunelerde kullanilan farkli dikis teknikleriyle estetik agidan farkl
etkiler farkli sonuglar elde edilmistir. Tasarimda elde edilmek istenilen gorsel etkiler
dogrultusunda dikis teknikleri arasindan en uygun olan tercih edilmelidir. Polyesteri boyali
numunelerde devore yikama sonrasinda elde edilen efektlerin pamugu boyali numunelerden
daha belirgin oldugu, yikama sonrasi ortaya ¢ikan flam efektinin de pamugu boyali iiriinlerden
daha etkili oldugu goriilmektedir. Ayrica iki farkli nitelikte elyafin bir arada kullanilmasindan

kaynaklanan melanj efektinin ise pamugu boyali iiriinlerde daha belirgin oldugu tespit
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edilmistir. Bu dogrultuda boyama tiiriiniin seciminde elde edilmek istenen efektin dikkate

alinmas1 gerekmektedir.

2.2.3 Asit Yikama

Asit yikama, t-shirtleri estetik, sik, yumusak, rahat hale getirmek icin kullanilan ve ayni
zamanda giysilere eskitme goriintiisiiyle deger katan bir terbiye islemidir. (Khalil,2016) Bu
teknikte asit yitkama 6ncesinde yar1 kasar islemi uygulanmis ve bu nedenle kirik beyaz renkte
olan kumaslardan dikilen t-shirtlere, renklendirmek amaciyla yiiksek sicaklikta direkt boyalarla
parca boya adi verilen islem uygulanmaktadir. Boyama prosiidiiriinde yas haslig1 diisiik ve
asindirma iglemine uygun boyar maddeler tercih edilir. Sektorde genellikle maliyeti diisiik ve
on iglem gerektirmeyen boyarmaddeler olarak bilenen direkt boyarmaddeler kullanilmaktadir.
Direkt boyarmaddelerin, 1s1k, ter, kuru siirtme ve yikama hasliklarinin diisiik olmasinin nihai
kullanici agisindan sorun olusturmamasi igin triin etiketlerinde, kullanim talimatlarina bu

ozelliklerin belirtilmesi gerekmektedir.

Asit yikama isleminde iiriinler, yikama kazanina yerlestirilen ponza taslari ve hazirlanan asit
coOzeltisi ile yikanir. Asit yikama recetesi, ytkamadan beklenen efektin yogunluguna, isleme
girecek kumasin tiiriine ve miktarina gore hazirlamr. (Merve OZYURT,20 Mart 2021)
Asindirma etkisinin kumasta deformasyona sebep olmamasi i¢in isleme girecek kumaslarin
145gr/m2 ve iizerinde olmasi gerekmektedir. Uriin iizerinde nakis, payet ve benzeri

uygulamalar tasarlaniyorsa yikama isleminden etkilenecegi dikkate alinmalidir.

Nakis uygulamalarinda, nakisin yikama sonrasinda beden rengiyle ayni olmasi isteniyor da
pamuk ipligi kullanilmasi, kontrast goriiniim isteniyorsa polyester ipligi kullanilmalidir. Pul
islemeli nakislarda, asitin pul lizerindeki boyay1 sokebilecegi ihtimaline karsin renksiz pul
kullanilmas1 onerilir. Asit yikamada ytiksek 1s1 kullanilmasi sebebiyle, varak, sim, havyar, flok
gibi yapistiriciyla uygulanan baskilar zarar gormektedir. Bu nedenle bu tiir baskilarin yikama
sonrasinda uygulanmasi onerilir. Asit yitkama metal aksesuarlarda renk degisimine sebep

olabilir. Bu nedenle de yapilan testlerden sonra kullanilmalidirlar.
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Tablo 2.9: Asit yikama uygulama regetesi (Merve OZYURT,20 Mart 2021)

ASIT YIKAMA RECETESI

Kimyasallar

Potasyum permanganat, hidrojen

peroksit(ndtralizasyon), silikon ile yumusatma

Boyar maddeler

Direkt Boya Gruplar1

Uygulama makinesi

Sanayi tipi boyama ve Yikama, Kurutma mak.

Uygulama stiresi/

Uygulama sicaklig1 boyama

Acik renkler i¢in boyama 7 saat/90°C
Koyu renkler i¢in boyama 8 saat 90/°C

Uygulama siiresi/

Uygulama sicaklig asit ytkama

Acik renklerde asit ytkama 2 saat/20 °C
Koyu renklerde asit yikama 3 saat/20°C

Kurutma Siiresi/

Uygulama sicakligi

60°C /40 dak

Uygun hammaddeler

%100 seliiloz igermeli

Uygulama sekli

Istege Bagh

Uygulanabilir Aplikasyonlar

Uygulanacak aksesuar, nakis, pul, payet, bask1 vb.
boyama ve asit yikama sekline uygun olup olmadiklari test

edilmelidir, sonrasinda uygulama gergeklestirilmelidir.

Kumas

Yar1 kasar, yiiksek hidrofil silikonlu olmali.

Dikkat edilmesi gereken

hususlar

Formaldehit, azo, tiikiiriik hashigi, 151k hashgi, ter
haslig1 test sonuglar1 yetiskinlerde belirli bir degere kadar kabul
edilebilirken 0-3 yas grubu i¢in uygun degildir. Yikama hashgt,
kuru siirtiinme, ter hasliklari, 151k hasliklar1 diigiiktiir. Numuneler

test sirketlerinde kesinlikle nihai alicinin kullanim sartlari ile

birebir ayn1 ortamda test edilmelidir.
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2.2.3.1 Acik renkte asit yitkama deneysel ¢alisma gorseller

Sekil 2.67: Agik renk asit yikama sonrasi 3a numunesi genel goriiniim ve detay gorselleri

.. Kumas e e ewe Yaka Yaka, kol, etek e -
Kumas Tipi icerigi Dikis ipligi kumas: dikisleri Cep dikisi Yikama Tiirii
%50 pamuk Asit ytkama
- o .
2 iplik %50 Pamuk Ribana Karyoka Karyoka Actk Renk
polyester
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Sekil 2.68: Agik renk asit yikama sonras1 3b numunesi genel goriiniim ve detay gorselleri

. .| Kumas e e eas Yaka Yaka, kol, etek e I
Kumas Tipi icerigi Dikis ipligi kumas: dikisleri Cep dikisi Yikama Tiirii
%50 pamuk .
40/{ Flamly %50 Pamuk Ribana Babyoverlock Re¢me Asit yikama
stiprem Actk Renk
polyester
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Sekil 2.69: Agik renk asit yikama sonrasi 3¢ numunesi genel goriiniim ve detay gorselleri

. .| Kumas e e ews Yaka Yaka, kol, etek o -

Kumas Tipi icerigi Dikis ipligi kumasi dikisleri Cep dikisi Yikama Tiirii
N %50 pamuk . o g o g Asit ytkama
40/1 siiprem %50 modal Pamuk Ribana Kor dikis Kor dikis Acik Renlk
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Sekil 2.70: Agik renk asit yikama sonras1 3d numunesi genel goriiniim ve detay gorselleri

Kumas Kumas e s texs Yaka Yaka, kol, etek - -
Tipi icerigi Dikis ipligi kumasi dikisleri Cep dikisi | Yikama Tiirii
0
4071 pc’gorggk Asit yikama
Stiprem %50 Pamuk Ribana Re¢me Re¢me Actk Renk
Devore
polyester
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2.2.3.2 Acik renkte asit yikama deneysel ¢calisma sonuclari

Deneysel ¢alismada parca boya yapilan, %50 pamuk %50 polyester 2 iplik, % 100 pamuk flamli
stiprem, % 50 modal % 50 pamuk siiprem ve %50 pamuk %50 polyester siiprem devore
numunelere asit yitkama islemi uygulanmigtir. Numunelerin tiimiinde %100 pamuk ipligi
kullanilmistir.

3a numunesi

%50 pamuk %50 polyester 2 iplik kumastan iiretilen numunenin tiim dikislerinde karyoka dikisi
pamuk ipligi ile uygulanmistir. Yakasi ribana kumastandir. Numune ilk bakista kumas boyadan
iretilmis tek renk iiriin izlenimi vermektedir. Yakindan incelendiginde ozellikle yaka
ribanasinda ve cep iizerinde ¢ok az miktarlarda boyanin asindig: kisimlar fark edilmistir. I¢
beden 1 ton, yaka ribanasi dis bedene gore yarim ton koyulagmistir. Tiim dikisler beden ile ayn
tondadir. Cep agz1 disa dogru kivrilmistir. Numunenin tusesi yumusaktir ve kadifemsi his
vermektedir. Dokiimlii tutum olugsmamustir.

3b numunesi

%50 pamuk %50 polyester 40/1 Ne flamli siiprem kumastan {iretilen numunenin yakasi
ribanadir. Etek ve kol u¢ dikislerinde babyoverlock, yaka ve cep iizeri dikisinde ise regme
uygulanmigtir. Tiim dikislerde pamuk iplik kullanilmistir. Yikama sonrasinda bedenin bir ton
acildig1 ancak asit yikamaya bagli bir yipranma olusmadigi gozlenmistir. Yaka ribanasi
bedenden bir ton daha koyudur. Kesik kenar olan cep kenart disa dogru kivrilmistir. Etek ve
kol ¢evresinde bulunan babyoverlock dikislerde biizgiilenmeler goriilmiistiir. Tuse yumusaktir.
Numunenin dokiimlii olmadig1 gézlenmistir.

3¢ numunesi

%350 pamuk %50 modal karisimli siiprem kumastan tiretilen numunenin cep hari¢ goriilen tiim
dikislerinde %100 pamuk ipligi ile kor dikis uygulanmistir. Cepte polyester iplik kullanilmistir.
Par¢a boya ve asit yikama sonrasinda numunenin yikama oncesine gore yarim ton agildigi
ancak numune genelinde homojen bir boyama gorlintiisiiniin hakim oldugu goériilmiistir.
Ribana yakada renk agilmasi olmamistir. Kor dikisler beden ile ayni tondadir. Sadece cep tizeri
dikisi kirik beyaz tondadir. Cep agz1 disa dogru kivrilmistir. Tuse yumusak fakat dokiimlii
degildir.
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3d numunesi

%50 pamuk %50 polyester karisimli siiprem devore kumastan iiretilen numunenin etek, kol
ucu, yaka ve cep dikisleri regmedir. Cepte polyester iplik kullanilirken, diger dikislerde ise
pamuk ipligi kullanilmistir. Parca boyada pamuk liflerin boya almasiyla devore desenini
belirginlestirmistir. Boya almayan polyester kisimlar ile kirik beyaz oldugu gozlenmektedir.
Boya alan kisimlarda ise asit yitkama sonucundan beklenen yipratilmis efekti goriilememistir.
Sadece cep iizeri dikisi hari¢ tiim dikisler bedenin boya alabilen kisimlari ile ayn1 tondadir. Cep
izeri dikisi ise kirik beyaz renktedir. Cep agz1 disa dogru kivrilmistir. Tuse digerlerine gore

daha az yumusaktir. Numune formu dokiimlii degildir.
2.2.3.3 Acik renkte asit yikama deneysel ¢calismalarin karsilastirilmasi

Parca boyada karisimli numunelerin sadece pamuk kisimlart boyanmistir. Numunelerde yarim
ila bir ton arasinda belirgin olmayan ton acilmasi goriiliirken, asit yilkamadan beklenen eskitme
ve soldurma etkisinin ancak yogun giin 1s1¢inda yakindan incelendiginde fark edilebilecek
diizeyde oldugu gozlenmistir. Agik renklerde kullanilan boya miktar1 dolayisiyla numunelerin
asidin asindirma etkisini gosterebilecek yeterlilikte boyarmaddeye sahip olmadig
anlasilmaktadir. 3d numunesinde polyester elyafinin boya almamasi nedeni ile iki renkli bir etki
goriiliirken diger numunelerde tek renkli bir goriintii hakimdir. Yaka ribanalarinin genelinin

beden renginden yaklasik bir ton daha koyu olduklar1 saptanmustur.

Yaka ribanalarinda ki bu ton farkinin ribana yakalarin boyama esnasinda beden kumasina gore
daha fazla boyar madde ¢ekmesinden kaynaklandigi diistiniilmektedir. 3c ve 3d numunelerinin
cep lizeri dikisleri polyester olmalar1 nedeni ile agik tonda olduklari geriye kalan numunelerde
goriinen tim dikiglerin beden renkleri ile uyumlu oldugu goriilmiistiir. Sadece 3b

numunesindeki babyoverlock dikisinde dalgalanmalar saptanmastir.

Cep agizlar1 kumaslarin kalinliklar1 dogrultusunda farkli miktarlarda disa dogru kivrilmiglardir.
Tim tuseler yumusaktir. Kazan igerisinde siirtiinmelere daha fazla maruz kalarak liflerin
yiizeye yaklagsmasiyla 3a numunesinde kadifemsi bir etki olusmustur. Polyester kisimlarin
yogun olmasi nedeniyle en az yumusaklik hissi veren numune ise 3d’dir. Genel olarak
numunelerin tamaminda kompozisyon fark etmeksizin istenilen vintage etkisi (solmus,

yipranmig) goriilememistir. Numunelerin hi¢birinde dokiimli tutum olusmamastir.
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2.2.3.4 Koyu renk asit yikama deneysel calisma gorselleri

Sekil 2.71: Koyu renk asit yikama sonrasi 3a; numunesi genel goriinim ve detay gorselleri

Kumas Kumas e e qess Yaka Yaka, kol, etek - -
Tipi icerigi Dikis ipligi kumasi dikisleri Cep dikisi | Yikama Tiirii
%50 pamuk Asit yikama
2 iplik %50 pamuk | Ribana Karyoka Karyoka | o o
polyester Y
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Sekil 2.72: Koyu renk asit yikama sonrasi 3b; numunesi genel goriiniim ve detay gorselleri

Kumas Kumas e e des Yaka Yaka, kol, etek o -
Tipi icerigi Dikis ipligi kumasi dikisleri Cep dikisi Yikama Tiirii
%50 pamuk .
40/ ] Flamli %50 Pamuk Ribana Babyoverlock Re¢me Asit yikama
stiprem Koyu Renk
polyester
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Sekil 2.73: Koyu renk asit yitkama sonrast 3¢1 numunesi genel goriiniim ve detay gorselleri

Kumas Kumas N Yaka Yaka, kol, etek e s -
Tipi icerigi Dikis ipligi kumast dikisleri Cep dikisi Yikama Tiirii

. %50 pamuk . o o g Asit ytkama

40/1 siiprem %50 modal Pamuk Ribana Kor dikis Kor dikis Koyu Renk
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Sekil 2.74: Koyu renk asit yitkama sonrast 3d; numunesi genel goriiniim ve detay gorselleri

Kumas Kumas e e gexs Yaka Yaka, kol, etek e -
Tipi icerigi Dikis ipligi kumasi dikisleri Cep dikisi Yikama Tiirii
40/1 %50 pamuk sit vikama

Siiprem %50 Pamuk Ribana Regcme Re¢cme Y

Koyu Renk

Devore polyester
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2.2.3.5 Koyu renkte asit yikama deneysel ¢alisma sonuclar:

Acik renk numune grubu ile ayni1 6zellikteki numunelere siyah renk parca boya uygulanmasi
yapilarak ayni sartlarda asit yikama islemi gerceklestirilmistir. {1k grupta oldugu gibi dikislerde
%100 pamuk ipligi kullanilmistir.

3a1 Numunesi

%50 pamuk %50 polyester karigimli iki iplik kumastan iiretilmis olan numunenin yakasi
ribanadir. Gortilebilen tiim dikislerde %100 pamuk iplik ile uygulanmis olan karyoka dikisi
kullanilmistir. Genel goriinlimde parca boya sonrasinda koyu gri renkte melanjli bir efekt
gozlenirken, asil asit yikama sonrasinda beklenen yipranmis efekt az miktarda elde
edilebilmistir. Yaka ribanasida beden gibi melanj efekti olmasina ragmen bedenden ortalama 1
ton daha koyu oldugu ve u¢ kisimlarinda yipranmis oldugu tespit edilmistir. Yaka ¢evresi dikisi,
cep lizeri ve etek dikisleri koyu renklidir. Cep agz1 disa dogru kivrilmistir. Kivrilan kisimda
kumasin ters ylizii goriilmistiir. Tuse ¢ok yumusak ve kadifemsi bir his vermesine karsin
dokiimlii bir tutum olugmamastir.

3b1 Numunesi

%50 pamuk %50 polyesterli kumasa etek ve kol uglarinda babyoverlock, yaka ve cepte ise
recme dikisi kullanilmistir. Genel goriinlimde yogun melanjli bir etki olmasma karsin
numunede asit yikamayla hedeflenen aginmalar olusmamis sadece beden iizerinde hafif bir
solma oldugu saptanmistir. Flamlar acik tonda goriilmektedir. Yaka ribanasi bedene gore ¢cok
daha siyah renkte fakat yipratilmis efekt goriintiileri Ozellikle yakanin uglarinda tespit
edilmistir. Cep agz1 kesik kenar ve geriye dogru kivrilmistir. Tiim dikisler siyah renkli olup,
yaka ve kol agizlarinda kivrimli bir goriintiiye sahip olmuslardir. Numune tusesi yumusaktir
ancak dokiimlii degildir.

3ca Numunesi

%50 pamuk %50 modal kompozisyonlu olan numunenin goriinen tiim dikislerinde %100
pamuk ipligi ile kor dikis uygulanmistir. Numunenin genelinde yogun sekilde soluk ve koyu
tonlar bir arada goriilmiistiir. Ozellikle cebin iist kismi, etek ve kol uglar1 bedenden en az iKi
ton daha aciktir. Yaka ribanasinin ise diger kisimlar gibi bedenden daha agik olup yipranmis
kisimlar1 oldukga belirgindir. Cep agz1 disa dogru kivrilmistir. Tiim dikislerde agikli koyulu
efektler olusmustur. Kol agz1 dikisleri en fazla efekt olusturan kisimdir. Yaka dikisinin altinda
kalan kisimlar koyu tondadir. Tiim bu detaylarla asit yikamanin vintage etkisi net bir sekilde

numune iizerinde gozlenebilmistir. Tuse yumusaktir fakat dokiimlii tutum olusmamustir.
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3d1 Numunesi

Koyu renk par¢a boya yapilmasi disinda 3d numunesi ile tiim 6zellikleri aynidir. Cep dikisinde
polyester diger kisimlarda pamuk dikis ipligi kullanilmistir. Parga boya sonrasinda devore baski
olmayan kisimlara melanjli bir goriintli olusmustur. Polyester kisimlar pamuklu kisimlara gére
daha agik tondadir ve transparan bir etki saptanmistir. Yaka ribanasi yaklasik {i¢ ton agilarak
soluk bir goriiniim kazanmistir. Yaka gevresi, etek, kol agz1 dikisleri koyu renktedir. Cep beden
ile ayni, cep lzeri dikis ise daha agik tondadir. Cep agz1 disa dogru kivrilmis ve kivrilan kisim
beden ile aym renktedir. Genel goriinimde asit yikamadan beklenen soluk goriintii elde

edilememistir. Tuse yumusaktir fakat dokiimlii degildir.
2.2.3.6 Koyu renkte asit yitkama deneysel calismalarinin karsilastirilmasi

Asit yikama sonucunda 3ai, 3b1, 3d; numunelerinde melanj efekti olustugu gozlenirken 3c:
numunesinde diiz boyama goriiniimii gézlenmistir. 3d; numunesinde devore sonrasi dokiilen
pamuk ipliklerden dolay: baslangigta yar1 yariya olan karisim oraninin degismesi ve polyester
oraninin artmasi dolayisiyla asindirmaya olanak taniyacak pamuk miktari i¢in boyarmaddenin
yeterli oranda olmamasinin efekt olugmasina engel oldugu disiiniilmektedir. 3a; ve 3b;
numuneleri polyester karisimlidir ancak i¢erdikleri pamuk miktarinin az olmasi nedeniyle asit
yikamadan beklenen asinma etkisi ortaya ¢ikmamistir. Dort numune arasinda asit yikamadan
beklenen efektin alinabildigi %50 pamuk %50 modal olan 3¢1 numunesinde, cep agzi, etek ve

kol agizlarinda belirgin ton farki goriilmiistiir.

Deneysel c¢alisma sonucunda tasarimda beden, cep ve yaka arasinda ton farki olusmasi
istenmiyorsa numune {izerinde ayni nitelikte kumaslar kullanilmasi Onerilir. 3bg, 3d:
numunelerinin yaka ribanalar1 bedene goére olduk¢a koyu tonda kalirken 3ai ve 3ci
numunesindeki ton degisimi yarim ton degerinde kalmistir. Numune dikislerinde kullanilan
pamuk iplikler bedene gore daha koyu bir goriiniim kazanmistir. Asit yikama efekti yogun bir
dikis olan karyokada belirgin Ozellikler sergilerken, re¢me dikisinde belirgin bir etki
olusturmamustir. 3b; numunesinin etek ve kol agzinda bulunan babyoverlock dikisi yikama
sirasinda geriye dogru kivrilmistir. Tim numune tuseleri yumusaktir. Siirtinmenin etkisiyle
kumas kalinligina bagli olarak 3a; numunesinin ylizeyinde tuseyi diger numunelerden daha
yumusak hissettiren hafif bir tliylenme etkisi yaratmistir. Hi¢cbir numunede dokiimlii tutum

gbzlenmemistir.
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2.2.3.7 Koyu ve acik renklerde deneysel calismalarin karsilagtirilmasi

Koyu renk karisimli numunelerde koyu renk olan pamuk lifleri ile acik renk kalan polyester
lifleri arasinda belirgin bir melanj goriinlim olusurken; acik renk boyama yapilan karigimli
numunelerde belirgin bir melanj goériinlime rastlanmamistir. Hem ag¢ik hem de koyu renk
denemelerde polyester oraninin fazla olmasi nedeniyle devore numunelerde asit yikamaya bagli
olarak efekt olusmamustir. 3a; ve 3b: numunelerinde boyanin asindigi kisimlarda solma etkisi
olugsmustur. Ancak bu etki asit yitkamadan beklenen efekt i¢in yeterli degildir. Deneysel
calismalarda en basarili sonu¢ 3c; numunesinde goriilmiistiir. Yaka ribanalar1 bedene gore daha
koyu bir ton olusmasma karsin belirgin bir asit yikama efekti elde edilememistir. Tim
numunelerde cep agizlar1 disa kivrilmistir. 3d ve 3d1 numunelerinin polyester cep dikisleri agik
tonda kalirken pamuk ipligi kullanilan tiim dikislerde melanj goriiniimlii numunelerde bedene
gore bir ton koyu, melanj etkisine sahip olmayan numunelerde ise beden rengiyle ayni ton tespit
edilmistir. Yikama sonrasinda babyoverlock dikislerde kivrilmalar olusmustur. Tuseler genel
olarak yumusaktir. 3a ve 3a: numunelerde yumusaklik etkisini arttiran hafif tiiylenme
gozlenmistir. Deneysel ¢alisma neticesinde pamuk modal karisimli siiprem kumas koyu renkte

boyanmasiyla elde edilen etkinin asit boyama i¢in en uygun kompozisyon oldugu goriilmiistiir.
2.2.4 Batik Yikama

“Batik, Uzak Dogu'da ortaya ¢iktig diistiniilen geleneksel kumas boyama yéontemidir. Kumagsa
erimis mum uygulandiktan sonra boyama yapilan teknige mum batik, c¢esitli tekniklerle
baglandiktan sonra yapilan boyamaya baglama batik adi verilir ve daha farkl geleneksel
metotlar bulunur” (Nik Krevitsky-Batik Art and Craft-Reinhold Publishing Corporation, 1967
syf.8). Geleneksel yontemlerle elde edilen batik goriiniimiinii seri liretimde elde etmek amaciyla
gelistirilmis olan yikama tiirii batik yikama olarak adlandirilmaktadir. Onemli batik yikama
tekniklerinden biri olan baglama batik i¢in {irtinler tercihe gére pamuk, polyester, kauguk veya
elastik iplik ¢esitleriyle sikica baglanip boyanmasi gerekmektedir. Her ne kadar seri liretim de
olsa da baglama islemi elde uygulanmaktadir. Baglandiktan sonra yikama kazanina koyulan
iiriinlerin baglanan kisimlar1 boya almazken baglanmayan kisimlar1 boyay1 ¢eker. Bu sekilde
tek bir yikama islemi ile batik efektli iiriinler elde edilmis olur. Batik yikamada elde edilen
iirinlerin higbiri birbirinin ayn1 goriinlime sahip olmaz. Yikama isleminin amaci da tim
irlinlerin elde boyanmis gibi birbirinden farkli goriilmesidir. File batik yonteminde ise

iriinlerin  sentetik ipliklerden yapilmis bir ag igerisine sikistirilip sonrasinda isleme
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sokulmaktadir. Elde baglama yontemlerinin arasinda bulunan file batigin baglama yontemine
gore daha kolay olmasi ve bu nedenle maliyetin de daha az olmasi sebebiyle tercih edilmektedir.
Tez kapsaminda yapilan batik yikama denemelerinde sektorde en fazla tercih edilen teknikler

arasinda olan file batik teknigi uygulanmustir.

Tablo 2.10: Batik yikama uygulama regetesi (Celal OZ.,27 Mart 2021)

BATIK RECETESI

Kimyasallar Fiksator, Sodyum karbonat, Tuz,
Boyar maddeler Reaktif Boyalar, Direkt Boyalar
Uygulama makinesi Kurutma makinalar
Uygulama stiresi/
90 dk/ 40 °C
Uygulama sicakligi
Kurutma Siiresi/
40 dak/60 °C
Uygulama sicakligi
Uygun hammaddeler %100 seliiloz
Uygulama sekli Istege Bagh
Uygulanabilir  Aplikasyonlar Testler sonucunda karar verilmeli
Kumas Yar1 kasar, Hidrofil silikonlu

Formaldehit, azo vb. kimyasallarin test sonuglar
yetiskinlerde belirli bir degere kadar kabul edilebilirken 0-3
. . ) yas grubu i¢in uygun degildir. Yikama hasligi, kuru siirtme,
Dikkat edilmesi gereken hususlar

ter haslig, 151k hasliklar1 diisiiktiir. Numuneler test
sirketlerinde kesinlikle nihai alicinin kullanim sartlari ile

birebir ayni ortamda test edilmelidir.
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2.2.4.1 Acik renk batik yikama deneysel ¢calisma gorselleri

Sekil 2.75: Agik renk batik yikama sonrasi 4a numunesi genel goriiniim ve detay gorselleri

Kumas Kumas e e qess Yaka Yaka, kol, etek - I
Tipi iceridi Dikis ipligi kumas: dikisleri Cep dikisi | Yikama Tiirii
%50
. pamuk . Batik
2 iplik %50 Polyester Ribana Karyoka Karyoka Acik Renk
polyester
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Sekil 2.76: Acik renk batik yikama sonrasi 4b numunesi genel goriiniim ve detay gorselleri

Kumas

Kumas

Yaka

Yaka, kol, etek

Tipi icerigi Dikis ipligi kumasi dikisleri Cep dikisi | Yikama Tiiri
%50
40/1 Flamli | pamuk . Batik
siiprem %50 Polyester Ribana Babyoverlock Regme Actk Renk
polyester
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Sekil 2.77: Acik renk batik yikama sonrasi 4c numunesi genel goriiniim ve detay gorselleri

Kumas Kumas e e ems Yaka Yaka, kol, etek o I
Tipi icerigi Dikis ipligi kumast dikisleri Cep dikisi | Yikama Tiirii
%50
40/1 pamuk . . o Batik
siiprem %50 Polyester Ribana Kor dikis Kor dikis Actk Renk
modal
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Sekil 2.78: Agik renk batik yikama sonras1 4d numunesi genel goriiniim ve detay gorselleri

Kumas Kumas e e pews Yaka Yaka, kol, etek e -
Tipi icerisi Dikis ipligi kumasi dikisleri Cep dikisi | Yikama Tiirii
0
4071 pgorﬁgk Batik
Stiprem %50 Polyester Ribana Re¢me Re¢me Acik Renk
Devore
polyester
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2.2.4.2 Acik renkte batik yitkama deneysel ¢calisma sonuclari

Bu yikama tekniginde %50 pamuk %50 polyester 2 iplik, %50 pamuk %50 polyester flaml
stiprem, %50 pamuk %50 modal siiprem ve %50 pamuk %50 polyester devore kumastan
iretilen numuneler kullanilmistir. Bu farkli karigimlardaki kalitelerin dikiminde %100
polyester iplik tercih edilmistir. Ayn1 deneme sartlarinda koyu ve acik renk olmak iizere iki
renk tonu kullanilmstir.

4a Numunesi

Pamuk polyester karigimli 2 iplik kumastan iiretilen numunenin goriinen tiim dikislerinde %100
polyester iplik ile karyoka dikisi uygulanmistir. Bedenin iist etek kisimlarinin boya aldigi, arka
ve 0n bedende boya almayan genis alanlar oldugu goriilmiistiir. Yaka ribanasi 6n kisimlarda
yogun sekilde boya alirken diger kisimlarin daha az boyandigi saptanmistir. Boya alan
kisimlarda tiim dikisler beden rengindedir. Cep agz1 disa kivrilmamistir. Cebin ortasinda ve
saginda boyali kisimlar tespit edilmistir. File batikten beklenen damarli goriintii 6n etegin sag
tist kisimlarinda ve arka etegin sol {ist kisimlarinda fark edilse de yikamadan beklenen belirgin
etki saglanamamistir. Boya alan kisimlarda, boya damlalarinin olusturdugu lekelenme hissi
hakimdir. Tuse yumusaktir ancak dokiimlii degildir.

4b Numunesi

Pamuk polyester karisimli kumastan tiretilen numunenin etek ve kol dikislerinde babyoverlock,
cep lizeri ve yaka cevresinde %100 polyester iplik ile 2 igne regme dikisi uygulanmustir. On ve
arka etekte, sag kol ve sag omuzda yogunlagsmis olan boyamalar, 6n ve arka bedende daha az
gorlilmiistiir. Yaka cevresi ise sag taraftan ortaya dogru boya almistir. Tiim dikigler beden
rengindedir. Cep agz1 disa dogru kivrilmistir. Cep iizerinde belli belirsiz boyali kisimlar goze
carpmaktadir. Kol ve etek dikislerinde de cepte oldugu gibi geriye dogru kivrilmalar tespit
edilmistir. Tuse yumusaktir ancak dokiimlii degildir.

4c Numunesi

Pamuk modal karisimli kumastan tiretilen numunenin gériinen tiim dikislerine %100 polyester
iplik ile kor dikis uygulanmistir. Genel goriiniimde sol omuz ve sol kol 6n bedenin en koyu
bolgeleri olarak goriiliirken arka beden de sag ve sol kenarlara yakin noktalarda az da olsa file
batikten beklenen damarli goriintiiler mevcuttur. Ozellikle yaka ribanasmin sol kisminda
koyuluklar goriiliirken yakanin tamaminda siirekli olmayan daha ag¢ik bolgeler mevcuttur. Yaka
dikisi dahil tiim dikisler bedenin yikama 6ncesi rengindedir. Cep disa dogru kivrilmigtir. Cebin

iist ve sol kisimlar1 boya almigtir. Numune genelinde yikamadan beklenen batik etkisinin yeterli
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olmadig1 goriilmustiir. Tugse yumusak hissiyatlidir fakat dokiimlii bir gériiniim s6z konusu
degildir.

4d Numune

%350 pamuk %350 polyester karisimli devore siiprem kaliteden iiretilen numunenin goriinen
biitiin dikislerinde %100 polyester regme dikisi uygulanmistir. Yikama isleminde pamuk
liflerin boyandig1 ancak polyester liflerin ve dikislerin boya almadigi goriilmiistiir. Yaka
ribanasinin {ist kisimlarinda boyali bolgeler goriiliirken alt kisimlarinda ise boya alan kisimlarin
belirgin olmadigi fark edilmistir. On ve arka bedende rastlantisal lekelenmeler seklinde
boyanmis alanlar olusmustur. Cep kenart disa kivrilmistir. Cebin sol kisminda yogun boya
damlalar1 seklinde goriintiiler mevcuttur. Sag kol boya almazken sol kolda daha fazla

renklenmis kisimlar tespit edilmistir. Tuse yumusak ancak dokiimlii degildir.
2.2.4.3 A¢ik renkte batik boyama deneysel calismalarinin karsilastirilmasi

Biitiin numuneler bu tip yikamalarin en Onemli 6zelliklerinden olan birbirinden farkli
goriintiilere sahiptir. 4b ve 4d numunelerinde boya alan kisimlarda batik goriintiilerine hig
rastlanmazken, 4a ve 4c numunelerinde az da olsa file batikten beklenen goriintiilerinin oldugu
tespit edilmistir.4a numunesinde karisimin %50 polyester %50 pamuk olmasina ragmen batikli
bolgelerin goriilebilme nedeni olarak kumas kalinligi sebebi ile boyayi absorblama miktarinin
fazlaligi ve yiizey alaninin genisligi oldugu disiiniilitken, 4c numunesinde ise kumas
kartisgtmimin  kullanilan boya c¢esidine uygunlugu neticesinde karigtminin %100 seliiloz
icermesinden kaynaklandigi diisiiniilmektedir. 4b ve 4d numunelerinde ise hem karigimin
polyester igcermesi hem de kumas gramajmin diisiik olmasi batik goriintiisiinden ¢ok kumas
iizerine tesadiifi olarak birakilan boya damlalarinin dagilmasindan olugan bolgesel lekelenmeler
olarak goriilmektedir. Dikisler numunelerin tamaminda boyarmaddenin polyester iplige uygun
olmamasi nedeni ile orijinal renkte kalmislardir. Ve higbir dikis tiiriinde boya nedeniyle efekt
olusmamis sadece kumas cekmezliginin degismesi sebebiyle 4b numunesinde fiziksel
degisiklik gézlenmistir. Cep agizlar1 tim yikama gesitlerinde oldugu gibi kumas esnekligi ve
kalinhig1 dikkate alinarak boyama sirasinda 4a-4d numunelerinde geriye dogru kivrilmazken 4b
ve 4c numunelerinde geriye dogru kivrilmislardir. Oncelikli olarak boyama renginin agik ton
olmasi ve sonrasinda da 4c hari¢ kumas karisimlarinin batik boyamada kullanilan boya ¢esidine
uygun olmayisi sebepleriyle bu boyama ¢esidinden beklenen goriintiiler elde edilememistir.

Tuse yumusaktir ancak dokiimli degildir.
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2.2.4.4 Koyu renk batik boyama deneysel ¢calisma gorselleri

!

e T

Sekil 2.79: Koyu renk batik yikama sonrasi 4a; numunesi genel goriiniim ve detay gorselleri

Kumas Kumas e e Yaka Yaka, kol, etek - _—
Tipi iceridi Dikis ipligi kumasi dikisleri Cep dikisi | Yikama Tiirii
%50
- pamuk . Batik
2 iplik 950 Polyester Ribana Karyoka Karyoka Koyu Renk
polyester
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Sekil 2.80: Koyu renk batik yikama sonrasi 4b; numunesi genel goriiniim ve detay gorselleri

Kumas Kumas N Yaka Yaka, kol, etek - -
Tipi iceridi Dikis ipligi kumasi dikisleri Cep dikisi | Yikama Tiirii
%50
40/1 Flamh pamuk . Batik
siiprem %50 Polyester Ribana Babyoverlock Regme Koyu Renk
polyester
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Sekil 2.81: Koyu renk batik yikama sonrasi 4c; numunesi genel goriiniim ve detay gorselleri

Kumas Kumas e e ews Yaka | Yaka, kol, etek o .
Tipi icerigi Dikis ipligi kumas: dikisleri Cep dikisi | Yikama Tiirii
%50
40/1 pamuk . s o Batik
siiprem %50 Polyester Ribana Kor dikis Kor dikis Koyu Renk
modal
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Sekil 2.82: Koyu renk batik yikama sonrasi 4d; numunesi genel goriiniim ve detay gorselleri

Kumas Kumas e e e, Yaka Yaka, kol, etek . -
Tipi icerigi Dikis ipligi kumasgt dikisleri Cep dikisi | Yikama Tiirii
%50
S;i1 Or/:m pamuk Polyester Ribana Regme Re¢me Batik
P %50 y ¢ ¢ Koyu Renk
Devore
polyester
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2.2.4.5 Koyu renkte batik yikama deneysel calisma sonuglar:

Agik renk batik denemelerinde kullanilan numune gesitleriyle ayni 6zellikteki numunelere koyu
renk batik yilkama uygulamasi yapilmistir. Siiprem ve 2 iplik kumas kalitelerinden olusan grup
icin, regme, karyoka, kor dikis, babyoverlock olmak tizere %100 polyester dikis ipligi ile dort
farkl dikis tiirii kullanilmistir. Tim numuneler i¢in ayn1 deneme sartlart olusturulmustur.

4a1 Numune

%50 pamuk %50 polyester 2 iplik kumastan iiretilen numunede karyoka dikis uygulanmustir.
On bedende yaka ortasinda ve cep altinda, sag kolda yogun sekilde boya alan bolgeler
goriiliirken daha acik olan kisimlarda renk gegisleriyle birlikte damarli bir gériiniim olugsmustur.
Arka bedende ise koyu tonlar agirliktadir. Etekte ve bedenin sag tarafinda bolgesel olarak batik
efekti olustugu goriilmektedir. Numunede goriilen batik efektleri bir birinden bagimsiz sekil ve
tonlara sahiptir. Siyah boya uygulamasi numunede koyu griden agik griye dogru efektler
olusturmustur. Yaka ribanasinda daginik sekilde koyulu acikli lekelenmeler goriilmekle birlikte
bu lekelenmeler batik efekti olusturmamaktadir. Kesik kenarli cep agz1 disa kivrilmamastir.
Dikigler zeminin en agik olan kisimlari ile ayni tondadir. Tuse yumusaktir ancak dokiimli
degildir.

4b1 Numune

4b numunesi ile ayn1 kumas ve dikis 6zelliklerine sahip olan numunede siyah boyanin agik ve
koyu gri renk tonlarinda bir goriiniim olusturdugu goriilmistiir. Koyu tonlar 6n bedenin alt
kisimlar ile arka bedenin sag tarafinda yogunlasmistir. Numune genelinde ince damarlanma
efektlerinin olustugu goriilmiistiir. Ribana yakanin sag tarafi sol tarafina goére daha koyudur.
Yakanin diger kisimlarinda ise agikli koyulu tonlar goriilmiistiir. Kesik kenarli cep agz1 disa
kivrilmigtir. Cebin kivrilan kisimlarinda ve cep iizerinde farkli renk niianslar1 saptanmigtir. Tiim
dikisler kirik beyaz renktedir. Kol agz1 ve etek kenarindaki dikislerde ise disa dogru kivrilmalar
tespit edilmistir. Tuse yumusaktir ancak dokiimlii degildir.

4c1 Numune

%350 pamuk %50 modal kompozisyonlu numunenin goriinen tiim dikislerinde %100 polyester
dikis ipligi ile kor dikis teknigi kullanilmistir. Numunenin 6n beden ortasi, cebin alti, etegin sag
tarafi ve tst kismi, omuz ve kol uglari, arka bedende ise sadece bedenin sag tarafinda koyu
tonlarda batik efektleri olusmustur. Numune genelinde ince damarlanma efektlerinin olustugu
goriilmiistiir. Yaka ribanasinin sag ve sol iist koselerinde siyahtan gri tonlarina dogru ton

gecigleri goriilmiis, yakanin orta kisimlari ise boya almamistir. Cep kenar1 disa kivrilmistir.
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Kivrilan kisimlarinda dis beden gibi boyali ve boyasiz kisimlarin oldugu saptanmistir. Tim
dikis renkleri boya almayan kisimlarla ayn1 tondadir. Tuse yumusaktir ancak dokiimlii degildir.
4d1 Numune

Devore kumagla iiretilen numunenin goériinen tiim dikislere re¢me dikis uygulanmistir.
Numunede batik yikamadan beklenen efektler olusmamis bunun yerine 6n ve arka bedende
aciklt koyulu boya lekelerine benzer goriintiiler olusmustur. Koyu goriintiilerin olustugu
kisimlarda pamuklu alanlar polyesterli alanlara gore daha koyu tondadir. Ribana yakanin
genelinde grinin farkli tonlar1 oldugu tespit edilmistir. Cep agz1 disa kivrilmamis ve cep
izerinde koyu tonlarin belirgin oldugu saptanmistir. Dikisler bedenin agik renkli bolgelerinden

en az 1 ton daha aciktir. Tuse yumusaktir ancak dokiimlii degildir.
2.2.4.6 Koyu renkte batik yikama deneysel calismalarin karsilastirilmasi

Seliiloz karisimli numunelerde seliillozun boyarmaddeyi daha fazla absorbe ettigi goriilmistiir.
Devore numunesinde ise pamuk miktarinin diger numunelere oranla daha az olmas1 sebebiyle
boyarmaddenin etkisi yeterli diizeyde olmamistir. Batik etkisinin en belirgin oldugu numune 2
iplik kumastan tiretilen 4a;’dir. Bu durumun numune kumasinin diger numunelerden daha kalin
olmas1 sebebiyle daha fazla boyarmadde ¢ekmesinden kaynaklandigr diistiniilmektedir. Yaka
ribanalarinda ton gecisleri olusmus ancak file batikten beklenen desenler olusmamistir. 4b;
numunesinin cebi hari¢ diger ceplerde ton gecisleri ve batik efektleri oldugu saptanmistir. 4a1
ve 4d; numunelerinin cep agizlar disa dogru kivrilmazken, 4b1 ve 4c: numunelerinin cepleri
efekt alarak geriye dogru kivrilma gostermislerdir. Polyester ipliklerin kullanildig: dikisler renk
almayarak numunelerin en ag¢ik tonlarinda kalmistir. 4b; numunesinde kol agz1i ve etek
kisimlarinda bulunan babyoverlock dikisi disa dogru kivrilirken diger dikislerde fiziksel bir
degisim goriilmemistir. Deneme numunelerinin tamaminin tuseleri yumusaktir. Fakat dort

deneme numunesinde de dokiimlii etki goriilmemistir.

2.2.4.7 Koyu ve acik renklerde batik yikama deneysel ¢alismalarin karsilastirmasi

Acik renk batik yikama numunelerinde kumaslar boyar maddeyi absorbe etse dahi istenilen
batik efektinin elde edilemedigi goriilmiistiir. Deneysel ¢alismalar batik yikama tekniginde
koyu tonlarin daha belirgin sonuglar olusturdugunu gostermistir. Her iki deneysel ¢alismada
devore kumasta batik etkisi elde edilememistir. Bu durumun devore islemi esnasinda pamugun

dokiilmesi sebebiyle kumastaki pamuk oraninin azalmis olmasindan kaynaklandigi
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diisiiniilmektedir. Deneysel c¢alismanin sonucunda batik efektinin yogun olmasi istenen
tasarimlar icin seliiloz orami yliksek karigimlardan iiretilmis kumaslarin yerine tamamen
selillozdan iiretilmis kumaslarin tercih edilmesi oOnerilmektedir. Gramaji yliksek olan
kumaglarin boyarmaddeyi daha fazla ¢gekmesi sayesinde batik efektinin daha belirgin oldugu
tespiti dikkate alinmalidir. Dikislerde kullanilan polyester iplikler renk almamigtir. Tasarimda
batik renginden etkilenen dikis efektleri isteniyorsa pamuk iplik kullanilmasi Onerilir,
Denemelerde babyoverlock dikislerde disa dogru kivrilmalar olusmustur. Diger dikislerde
herhangi bir fiziksel degisiklik goriilmemistir. Cep agizlar1 ise 4a, 4a1 ve 4di deneme
numunelerinde kivrilma goriilmezken 4c,4c1, 4d, 4b,4b1 numunelerinde disa dogru kivrilmalar
gozlenmistir. Batik yikama teknigi olusacak efektlerin dngoriilemeyecegi bir ¢calisma tiirtidiir.
El isciligi olmasi sebebiyle maliyeti yiiksek bir ¢alismadir. Bu nedenle tasarimda elde edilmek
istenen etkinin elde edilmesi acisindan iiriinde kullanilacak degiskenlerin se¢imi Gnem

kazanmaktadir. Tim numuneler yumusak hissiyatli ancak dokiimlii tutuma sahip degildir.

2.2.5 Yikama Uygulamalarimin Tasarim Acisindan Degerlendirilmesi

Tasarimcilar farkli  gorsel etkiler elde etme itkisiyle yikama uygulamalarindan
faydalanmaktadir. Deneysel calismalar yikama uygulamalariyla standart gériiniim sunan
iiriinler elde etmenin miimkiin olmadigini gostermistir. Yikama uygulamalarinda tasarimcilarin
kontrollii olarak yonlendiremeyecekleri gorsel etkiler oldugu gibi bilingli tercihlerle
yonlendirebilecekleri degiskenler de bulunmaktadir. Uriinde kullanilacak kumasin igerigi, dikis
tipi, dikis ipliginin hammaddesi, {iriin rengi gibi degiskenler, tasarimcilarin yikama sonrasinda
elde edecekleri estetik degerleri dogrudan etkilemektedir. Tasarimcilar nihai iiriinde elde etmek
istedikleri gorsel etki dogrultusunda deneysel ¢alismalarin tespitlerden yararlanarak isabetli
kararlar alabileceklerdir. Tez kapsaminin kontrol edilebilir sinirlar igerisinde kalabilmesi
acisindan miimkiin olan en efektif tercihler yapilarak farkli dikis tiirleri ve farkli kumas tiirleri
denenmistir. Her bir denemeden onlarca farkli sonug¢ elde edilmistir. Tasarim agisindan
bakildiginda bir yikama uygulamasinda hangi dikis tliriiniin daha iyi sonug¢ verdigini tespit
olarak ac¢iklamak uygun degildir. Her dikis tiirii farkli gorsel etkiler sergiler. Bu dogrultuda
tasarimcinin hangi degiskeni tercih edecegi noktasinda tasariminda gormek istedigi estetik
etkiye en yakin sonucu verecek degiskeni segmesi en etkili tercih olacaktir. Ornegin deneysel
calismalar 2 iplik kumasla tiretilen numunelerin yiiksek 1s1yla uygulanmayan yikamalarda kesik

kenar ceplerde disa kivrilma olugsmadigini géstermektedir. Batik yikama denemesinde pamuk
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karisimli 2 iplik kumas yikama tiiriinden beklenen efektleri belirgin sekilde yansitmistir. Batik
yikamalarda kullanilan polyester iplikler boyarmaddeyi absorbe etmedigi i¢in acik tonda
kalmistir. Bu tespitler dogrultusunda tasarimci batik yikama efektleri i¢eren tasariminda 2 iplik
kumas kullanacaksa disa dogru kivrilma etkisi elde edemeyecegi i¢in kesik kenar birakmamay1
tercih edebilir. Tasarimci deneysel ¢alismalardan pamuk ipligin boyayr daha fazla absorbe
edecegi ve batik efektini yansitacagi ¢ikarimi yaparak tasarimindaki dikislerde pamuk iplik
kullanabilir. Tasarimeilarin nihai {irinde elde etmek istedikleri estetik degerleri tasarimlarinda
acik ve anlasilir sekilde ifade etmeleri gerekmektedir. Tasarim iizerinde belirgin olarak
algilanamayacak detaylarin ise mutlaka teknik ¢izimlerde veya teknik ¢izim fOyiinde

belirtilmesi gerekmektedir (bkz. sekil 17).

Yikama efektlerinin tasarimlarda nasil aktarilabilecegine dair tasarim 6rnekleri XOX firmasi
bas tasarimcist Stefanie WIEDER tarafindan hazirlanmistir. Tasarimei, sekil 2.83°de goriilen
tasarimda, yag yikama efektini beden i¢inde, kol uclarinda ve yaka ribanasinda, bedene gore
daha koyu bir ton kullanarak vurgulamistir. Kol uclarinin daha koyu renkte olabilmesi icin

yikama isleminden sonra kollarin disa dogru kivrilmasi gerektigi anlagilmaktadir.

Tasarimcei iirlinde kullanmak istedigi dikisi de ¢izimle aktarmistir. Etek uglarinda ve yakada
karyoka dikisini ifade eden dikis cizimleri kullanmistir. Tasarimin beden yan dikislerinde
dokuma seritler, etek ucunda ise dokuma marka seridi oldugu goriilmektedir. Dokuma serit ve
loop seklinde tabir edilen dokuma etiket bedenle ayni renktedir. Bu gorselden dokuma seritlerin
yikama tiiriine uygun malzemeden ve yikama oncesinde dikilmesi gerektigi anlagilmaktadir.
Ornek tasarimda yer alan gorsel unsurlar, iiretim asamalarinda kullanilacak kumaslar, dikisler

ve diger malzemeler konusunda agiklayici bilgi vermektedir.
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Sekil 2.83: Tasarimda igten yag yikama efekti (Stefanie WIEDER,2 Agustos 2019)
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Sekil 2.84: Tasarimda distan yag yikama efekti (Stefanie WIEDER,24 Subat 2021)

Tasarimci, sekil 2.84°de goriilen tasarimda, bedeni homojen renklendirirken, bedenin igini ise
ton gegisli olarak daha agik tonda renklendirmistir. Tasarimdaki gorsel etki sadece distan yag
yikama ile elde edilmektedir. Cift dikis ¢izgisi tasarimcinin iiriinde re¢me dikis kullandigini
isaret etmektedir. Yaka ile beden ayni renktedir. Bu gorsel etkinin elde edilebilmesi i¢in yaka

ile bedenin ayn1 kumastan tiretilmesi gerekmektedir.
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Sekil 2.85: Tasarimda devore yikama etkisi (Stefanie WIEDER, 12 Subat 2021)

Tasarimc, sekil 2.85°de goriilen tasarimda, rastlantisal olarak lekelenme etkisinde agikli koyulu
renklendirme yapmistir. Flamli kumas efektini yansitan, diizensiz lekelenme etkilerine sahip
renklendirme {iriiniin devore yikama olarak tasarlandigini isaret etmektedir. Cep agzinin disa
kivrik sekilde ve bedenden daha koyu olarak resmedilmesi, tasarimcinin cep agzinda kesik
kenar olarak tasarladigini gostermektedir. Bedene gore daha koyu olarak resmedilen dikis
etkisinin elde edilebilmesi i¢in polyester iplikle babyoverlock dikis uygulanmasi

gerekmektedir.
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Sekil 2.86: Tasarimda batik yikama efekti (Stefanie WIEDER,7 Temmuz 2015)

Tasarimet, sekil 2.86°da goriilen tasarimda diizensiz sekilde boya alan kisimlar resmetmistir.
Tasarimcinin aktardigi gorsel etki sadece batik boyama ile elde edilebilmektedir. A¢ikli koyulu
olarak resmedilen ¢ift dikis c¢izgisi liriinde boya alabilecek pamuk iplikle regme dikis
tasarlandigin1 géstermektedir. Boya alan kisimlarda goriilen noktali efektler dikim ve boyama
oncesinde lazer agindirma ile uygulanabilir. Tasarimlarin {iretime aktarilmasi esnasinda yazili
bilgilendirmeler yapilmaktadir. Ancak tasarimda yikama, dikis, aksesuar ve benzeri 6zelliklerin
gorsel olarak aktarilmasi, {iretim asamasinda alinmasi gereken kararlarinin isabetli olmasini
saglamakta, iletisim ve bilgi eksikliginden kaynaklanabilecek hatalar1 ortadan kaldirmaktadir.
Deneysel caligmalarla birlikte aktarilan gorsellerin bu baglamda da tasarimcilara kilavuz

olacag diistiniilmektedir.
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SONUC

Pazar arastirmalarina gore spor dis giyimin en yogun tiiketim iiriinlerinden biri haline gelmis
olan t-shirt, tasarimcilar agisindan 6nemli bir rekabet ortami1 yaratmistir. Yeni ve farkli iiriinler
gelistirme yariginda arayis icerisinde olan tasarimcilar {iriin tasarimlarinda yikama tekniklerini

kullanmaktadir.

Deneysel ¢alismalarin 6ne ¢ikan en 6nemli tespiti yikama uygulamalariyla her {iriinde ayni
goriinimiin elde edilmesinin miimkiin olmadigidir. Tasarimcilarin yikama c¢aligmalarindan
beklentileri her {irlinlin niianslarla farklilik gosterecegi el iirlinii veya dogal olarak eskimis
etkisine sahip olan tasarimlar gelistirmek olmalidir. Bu acidan degerlendirildiginde
tasarimcilarin kontrol edebilecekleri ve kontrol edemeyecekleri degiskenlerin bilincinde

olmalar1 gerekmektedir.

Bu c¢aligmalar tasarimda kullanilacak kumaslarin hammadde igerigi, dikis i¢in kullanilacak
ipligin hammaddesi, dikis teknigi, yikama recetesinde kullanilacak boyarmaddenin rengi,
tasarimcilarin kontrol edebilecekleri degiskenler oldugunu gostermistir.

Deneysel ¢alismalarda sektorde en fazla tercih edilen yag yikama, devore yikama, asit yitkama
ve batik yikama teknikleri uygulanmistir. Yikama uygulamalari, tasarimda kullanilan
degiskenlerin farkli gorsel etkiler elde edilmesinde etkili oldugunu sonucuna varilmistir.
Yikama tekniginde kullanilan boyarmadde ve kimyasallarin kumas ve iplik hammaddeleriyle

etkilesimi tasarimcilar tarafindan dikkat edilmesi gereken hususlardan biridir.

Yag yikamada tiim kumas tiirleri boyanabiliyor olup farkli gorsel etkilere sahip goriintimler
elde edilebilmektedir. Koyu renk boyamalarda kumas agirligi artik¢a tusenin sertlik kazandigi
goriilmiistiir. Tasarimci, etekten bedene dogru belirgin degrade ton gecisi tasarlamissa,
tasarimcinin igten yag yikama tekniginde koyu tonlar tercih etmesinin uygun oldugu deneysel

caligsmalar sonucunda belirlenmistir.

Devore yikama deneysel ¢alismalarinda kullanilan uygulama regetesinde yer alan asindirici
kimyasallar seliilozik elyafi etkilemektedir. Numune kumasindaki seliiloz orani ne kadar
yiiksekse devore yikamadan elde edilmesi beklenen asinma efekti o kadar etkili olmaktadir.

Buna kargin numunenin dikislerinde kullanilacak olan ipliklerin asindirict kimyasallardan
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etkilenmemesi ic¢in sentetik esasli hammaddeden olmasi bu yikama tiirlinde 6nem
kazanmaktadir. Batik yikama regetelerinde kullanilmasi tercih edilen boyarmadde seliiloz
lifleriyle bag kuruyorsa tasarimci tarafindan tercih edilecek kumas igeriginin seliiloz agirlikli
olmasi yikamadan beklenen gorsel etkinin degerini arttiracaktir. Bu noktada tasarimei, iiriiniin
sadece beden kisminda batik efekti kullanmayi tasarliyor, yaka ve dikislerde boya dncesi renkle
farkli bir gorsel etki tasarliyorsa yakada ve dikis ipliklerinde sentetik esasli malzeme tercih

edecektir.

Asit yikama isleminin temelde {iriin iizerindeki boyayi asindirma etkisine bagli oldugu
diistiniilerek; deneysel caligmalarin tespitlerine dayanarak, triinler tizerindeki gorsel etkinin
artmast i¢in koyu renk tonlarinin tercih edilmesi, asit ytkkamadan beklenen solmus, yipratilmis
efektler i¢in %100 seliiloz kompozisyonlu kumaslar tercih edilmesi 6nerilir. Ayni zamanda asit
yikama sirasinda siirtiinme ve asidin asindirici etkisini diisiinerek defo ve delinmelere karsida
agir gramajli kumaslar segilmesi ve iirline uygulanacak aksesuarlarin aside dayanimlarinin test

edilmesi bu yikama ¢esidi i¢in uygun olacaktir.

Yikama islemleri her tiriinde farkli estetik kazanimlar sergilese de bu se¢imler tasarimcilarin
yikama iglemlerini yonlendirebilecegini gostermektedir. Bu degiskenlerle hangi yikama
tekniginde nasil sonuclar elde edilecegi yapilan deneysel ¢alismalarin degerlendirmelerinde

gorsellerle desteklenerek agiklanmistir.

Tasarimcilar tasarladiklari tirlinde elde etmek istedikleri estetik etkiyi, bu degiskenleri deneysel
calismalarin  kilavuzluguna bagvurarak yonlendirebilir ve elde edecekleri sonuglari
ongorebilirler. Tezin girisinde de agiklandigi lizere deneysel calismalarda kullanila kumaslar t-
shirt disinda 6rme dis giyim iiriinlerinde yaygin olarak kullanilmaktadir. Tasarimcilarin farkl
orme dig giyim irilinlerinde uygulayacaklari yikama c¢alismalarinda da kumas ve dikis
referanslariyla tasarimlarinit yonlendirmeleri ve tasarimlarinda elde etmek istedikleri gorsel

etkileri planlayarak elde edebilecekleri sonuglari 6ngorebilmeleri miimkiindiir.
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