CUKUROVA UNIVERSITESI
FEN BIiLiIMLERI ENSTITUSU

YUKSEK LIiSANSTEZi
Selim ERKOC

YUVARLAK ORME MAKINELERINDE URETILEN ORME KUMAS
OZELLIKLERINIi ETKILEYEN PARAMETRELERIN iNCELENMESI

TEK STiL MUHENDISLIGI ANABILIM DALI

ADANA, 2006



CUKUROVA UNIVERSITESI
FEN BILIMLERIi ENSTIiTUSU

YUVARLAK ORME MAKINELERINDE URETILEN ORME KUMAS
OZELLIKLERINIi ETKILEYEN PARAMETRELERIN iNCELENMESI

Selim ERK OC

YUK SEK LiSANSTEZi
TEK STiL MUHENDISLIGI ANABILIM DALI

Bu tez 25/ 12/ 2006 Tarihinde Asagidaki Juri Uyeleri Tarafindan Oybirligi ile
Kabul Edilmistir.

IMza....cooeeeeeecin, | (3072 110722
Yrd.Dog.Dr. Nihat CELIK Prof.Dr. Osman BABAARSLAN Dog.Dr. Rizvan EROL

DANISMAN UYE UYE

Bu tez Engtitimiiz Tekstil Muhendisligi Anabilim Dalinda hazirlanmustir.
Kod No:

Prof. Dr Aziz ERTUNC
Enstiti Muduru

* Not: Bu tezde kullanilan 6zgiin ve baska kaynaktan yapilan bildirislerin, cizelge, sekil ve fotograflarin kaynak
gosterilmeden kullanimi, 5846 sayil1 Fikir ve Sanat Eserleri Kanunundaki hikkiimlere tabidir.




0z

YUK SEK LiSANSTEZi

YUVARLAK ORME MAKINELERINDE URETILEN ORME KUMAS
OZELLIKLERINIi ETKILEYEN PARAMETRELERIN iNCELENMESI

Selim ERKOC

CUKUROVA UNIVERSITESI
FEN BiLIMLERI ENSTITUSU
TEK STiL MUHENDISLIGI ANABILIM DALI

Damgsman: Yrd. Dog. Dr. Nihat CELIK
Yil: 2006, Sayfa No: 99

Jari : Yrd. Dog. Dr. Nihat CELIK
Prof. Dr. Osman BABAARSLAN
Dog¢. Dr. Rizvan EROL

Bu tez calismasinda yuvarlak érme makinelerinde Uretilen kumas 6zelliklerini
etkileyen parametrelerin, kumas 0Ozelliklerini ne sekilde degistirdigi incelenmistir.
Boylece; orme kumastan istenilen 6zellikleri saglamak icin degistirilmesi gereken
parametrelerin belirlenmesine, yardimci olunmast hedeflenmistir.

CGalisma kapsaminda yuvarlak 6érme makinelerinde, open end ve penye ring
iplikleri  kullanilarak belirli gramajlarda siprem ve ribana o6rguli kumaslar
Uretilmigtir. Daha sonra kumaslara yas ve kuru relaks (rahatlama) islemleri
uygulanmigtir. Bu kumaglarin; ilmek sikligi, en, gramaj, boncuklanma, patlama
mukavemeti, kopma mukavemeti, yirtilma mukavemeti ve elastikiyet Ozellikleri
incelenmistir. Ayrica calisma sirasinda 6rme iplikleri, Orme yuzeyleri, 6rme
makineleri ve Ormecilik alaninda yapilan diger calismalar hakkinda bilgiler
verilmistir.

Y apilan bu galigmalar sonucunda yuvarlak 6rme kumaslar; iplik, orgu ylzeyi
ve terbiye islemlerinden dogrudan etkilendigi anlasilmaktadir. Bundan dolay: 6rme
kumaslarin Uretimine baslamadan 6nce kullamm yerinde ihtiyag duyulacak 6zellikler
belirlenerek, bu Ozellikler dogrultusunda iplik, 6érme ylzeyi ve terbiye islemleri
secilerek Oretim yapilmalidir. Boylece drme kumaslarin 6zelliklerinden en verimli
sekilde faydalanilmis olunur.

Anahtar Kelimeler: Yuvarlak Orme Makineleri, iplik, Orme kumas, Relaks, Kumas
ozdlikleri
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In thisthesis, it is examined that how the parameters, affecting the properties
of circular knitted fabrics and their influences on these properties. Thisit is aimed to
help the identification of parameters should be changed to maintain the desired fabric
properties.

Over this study, rib and single jersey fabrics are produced on different
weights by using ring and open-end yarns. After that these fabrics are processed by
wet and dry relaxation. Fabric course and wale density( loopdensity ), width, weight,
pilling, bursting strength, bresking strength, tearing strength and elongation
properties of these fabric are examined. Furthermore more information about the
knitting yarns, knitting surfaces, knitting machines and etc. are additionally given.

In general, knitted fabrics are directly affected by yarn, knitting structure and
finishing processes. Therefore, the end-use properties of a fabric should be
determined before its production. Accordingly, the yarn type, knitting structure and
finishing process should be adopted to have maximum efficiency for expectations
from the products.

Key Words: Circular Knitting Machine, Yarn, Knitted Fabric, Relaxation, Fabric
Properties
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1. GIRIS

Genel anlam ile 6rmecilik, bir iplige 6zel igneler yardimiyla ilmek sekli
verilmesi ve bu ilmegin kendinden Onceki, sonraki ve yanlarindaki ilmeklerle
baglant: yapmasi sonucu tekstil yiizeyi olusturulma yontemidir. Ormecilik, baska bir
ifade ile tek veya ¢Ozgulu ipliklerin orict ve yardimecr elemanlar vasitasiyla temel
Orgu elemanlar1 haline getiriimesi, bunlar arasinda yan yana ve boylamasina
baglantilar  olusturulmas: ile bir tekstil ylzeyi ve dokusu elde etme
yontemidir.(Tasmaci, 1996)

Iplikler orilen kumas genisligince ilmek yapiyorsa bu sisteme atki 6rme
sistemi, eger kumas boyunca ilmek yaparak birbirine baglaniyorsa bu sisteme ¢6zgu
Orme sistemi denilmektedir. Kapsam itibariyle 6rmecilik bu giin cok genis bir tabana
yayilmis olup, i¢ giyim, dis giyim, dekorasyon ve teknik amaglar icin
kullamlImaktadir.(Uluslararas: Tekstil Damsmanlik Ltd. Sti.,1996)

Tarihin ¢cok eski donmelerinden beri bilinen ve sis, tig gibi aletlerle ilmek
olusturulmas: esasina dayanan el ormeciligi, 1589 yilinda Ingiliz bir rahip olan
William Lee tarafindan yapilan ilk 6rme makinesine ilham kaynag: olmustur. Ancak
gbvdes agactan oldugu icin, buna makineden cok 6rme tezgahi demek daha
dogrudur. Corap 6rme amaciyla gerceklestirilen bu ilkel tezgahlarda gegerli olan
Orme prensipleri, ginimiz elektronik makinelerinde kullamlmaktadir. Esnek uglu
igneye sahip tezgah sayesinde, sisler yardimiyla elle bir ilmegin olusturuldugu
sirede, 16 ilmek ©6rmek mimkin olmustur. Bundan sonraki 200 yil boyunca
ormecilik bu tezgahlarda devam etmistir. Jedediah Strutt (1758), yatay durumdaki
igne yatagina dik olarak ikinci bir igne yatag: ekleyerek ilk cift yatakli 6rme
makinesini ve sonra Decroix Wise (1798) ilk yuvarlak 6rme makinesini
gelistirmislerdir. 1847 yilinda Mathew Townsend'in dilli (kancali) igne igin aldigi
patent, 6rme sektorii icin gok blylk bir adim olmustur. 1lk V yatakli 6rme makinesi
ise 1863 yilinda Q.V. Lamb tarafindan gelistirilmistir. Birbirine dik iki igne yatagina
(silindir-kapak) sahip ilk yuvarlak 6rme makinesinin patenti ise 1878 yilinda D.
Griswold tarafindan alinmistir. Orme makinelerindeki bu gelismeler, 20. yizyilda
elektronik sektorindeki gelismelere paralel olarak bas dondurtci bir hizla
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ilerlemistir. Gunimuizde tumiyle elektronik olarak kontrol edilen 6rme makineleri
sonsuz desen kapasitesine ve yiksek Uretim hizina sahiptirler. Iplik Uretimi ve
konfeksiyonda zaman kaybim Onlemek amaciyla sekillendirilmis giysi parcalari
Uretiminin yam sira, hicbir konfeksiyon islemine gerek kalmadan makineden alinip
giyilebilecek sekilde giysilerde elde edilmektedir. Yuksek teknolojiye sahip bu
makinelerde daha kaliteli olarak elde edilen 6rme ylzeyler, her kullanim sahasina
girmis ve ¢ok tercih edilen bir yap1 haline gelmistir.(Tasmaci, 1998)

Tekstil sanayi icinde 6nemli bir yere sahip olan 6rmenin ve drmeden yapilmis
doku ve giysi Urtnlerinin son yillarda diinyada ve tlkemizde oldukga fazla miktarda
uretimi  yapilmaktadir. Elektronik ve bilgisayar sanayinin gelismesiyle 6rme
makineleri sirekli yenilikler icerisinde olmustur. Bu yenilikler sayesinde 6rme
kumaglarin kullanim alanlariyla birlikte Oretim miktarlarinda da buyuk artislar
meydana gelmistir. Genellikle drme kumaslarin; iyi bir elastikiyete sahip olmalari,
vicut hareketlerine kolay uyum saglamasi, genisleyip daralan yapida viicudu sarma
0zelligi, az burusmasi, rahat ve kullanisli olmasi, hava gegirgenliginin iyi olmasi,
bakimimin kolay olmasi, hafif, yumusak, hacimli ve dokimli bir yizeye sahip
olmas: gibi Ozellikleri bu kumaslar: daha cok tercih edilir hale getirmistir. Orme
kumaglarda talep miktarinin bu sekilde artmasiyla birlikte sirekli olarak Grme
makinelerinde gelismeler saglanmistir. Bu gelismeler genel olarak Gretim miktarimin
ve Urun ozelliklerinin arttiriimas: seklinde meydana gelmistir. Guntimtzdeki yuksek
teknolojiye sahip yuvarlak 6rme makinelerinde hem yuksek Gretim alinabilmekte
hem de Uretilen Urin gesitliligi arttirilabilmektedir.

Genel olarak 6rme kumaslarda yapilan arastirma calismalari dokuma
kumaslara gore daha az sayidadir. Orme kumaslarin 6neminin her gegen giin biraz
daha artmasi nedeniyle bu kumaslar Uzerinde yapilan deneysel ¢alisma sayilarinin
arttirilmas: gerekmektedir. Boylece 6rme kumaslarin 6zellikleri daha iyi bilinilecek
ve bu kumaslardan daha ¢ok faydalanma saglanacaktir.

Bu calismada amacimiz yuvarlak 6rme makinelerinde Uretilen kumaslarin
Ozelliklerini  etkileyen parametreler incelenerek, bu parametrelerin  kumas
Ozelliklerini ne sekilde etkilediginin bulunmasi amaglanmistir. Bdylece yuvarlak
orme kumaslardan daha iyi nasil faydalanabilecegine dair c¢ozimler Uretilmis
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olunacaktir. Bu kapsamda 6rme kumasta; iplik cesidi, 6rgu yuizey cesidi, kumas
gramaj1 ve kumasin relaks (rahatlama) durumu gibi degerlerin kumas o6zellikleri
Uzerinde ne gibi bir etkisi oldugu arastilmustir. iplik olarak Grmecilikte en cok
kullarulan iplik cesidi olan open end ve ring pamuk iplikleri secilmistir. Orgii yiizeyi
olarak en cok kullamm sahasi sahip 0rme ylzeyleri sayilabilen siprem ve ribana
orgu yuzeyleri secilmistir. Gramaj degisimlerinde ise numune kumasin kullanilan
iplige gbre orme isletmesinde calisilabilen, en kicik gramaj degerinden en blyuk
gramaj degerine kadar 5 farkli gramaj degeri incelenmistir. Bu yapilan ¢alismalarda
iplik ¢esidi, 6rgu yuzeyi veya gramaj degeri farkli 20 gesit kumas Uretilmistir. Bu
kumaglara yas ve kuru relaks islemleri uygulanmistir. Boylece numune kumas sayisi
40 cesit olmustur. Bir cok degerde relaks olmadan dnceki kumas Ozellikleri de
incelenmistir bu durumda incelenen numune sayisi 60 cesit kumasa cikmistir. Relaks
islemleri yas ve kuru olarak yapilmustir. Uretilen kumaslarin serbest bir zemin
Uzerinde klima sartlarinda 1 ay dinlendirilmesiyle kuru relaks islemi yapilmistir.
Kumaslar 1slatic iceren sicak su icerisinde 1 gin bekletildikten sonra serbest bir
zemin Uzerinde klima sartlarinda 1 haftada kurutularak yas relaks islemi yapilmistir.
Kumaslarin dzellikleri kuru relaks, yas relaks ve bazi testlerde relaks olmadan dnce
incelenmistir. incelenen kumas Ozellikleri; gramaj degeri, en degeri, ilmek sikliklari,
boncuklanma degeri, patlama mukavemeti degeri, ywrtilma mukavemeti degeri,
kopma mukavemeti degeri ve elastikiyet degeridir.

Orme kumaslarda degistirilen parametrelere gore kumas ozelliklerindeki
degisimler incelenmis ve yorumlanmustir. Boylece 6rme kumaslarda istenen 6zelligi
saglamak icin hangi degeri ne derecede degistirmemiz gerektigi konusunda ipuclari
verilmis olunacaktir. Sonug olarak 6rmeciligin gelistirilmesi, yuvarlak 6rme kumas
Ozelliklerinin daha iyi bilinmesi ve bu kumaslarin performans degerlerini arttirmak
amaciyla arastirmalar yapil mistur.

Ayrica bu tez kapsaminda konunun daha kolay anlasilmasi igin daha dnceki
benzer calismalar, 6rme ipliklerinin genel 6zellikleri, 6rme makineleri, drme ylzey
cesitleri ve yapilan deneysel islemler hakkinda bilgiler verilmistir.
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2. ONCEKI CALISMALAR

Bu bolimde yuvarlak drme kumaslar ve 6rmecilik konusunda daha 6nce
yapilan calismalar hakkinda kisa bilgiler verilmistir. Yapilan literattr taramasi
sonucunda 6rmecilik hakkinda yapilan calismalar incelenmistir. Bu calismalarda
orme kumaslar degisik yonlerden incelenmistir. Bu calismalar hakkinda sirayla
bilgiler verilmistir.

Sentiirk, A. (1991), bu calisma sirasinda 6érmecilik ve rme makinalarindan
bahsedilmekle birlikte yuvarlak 6rme makinelerinin performansim etkileyen
parametreler incelenmistir. Yuvarlak 6rme makinasinin performansini  etkileyen
parametreleri siparis olmamasi, makine ayarsizligi, iplik degisimi, eleman
yetersizligi, mekanik ariza, yedek parca bekleme, iplik besleme gecikmesi, elektronik
ve mekanik arizaicin eleman bekleme, fazla kopuslar seklinde siralanmistir. Tim bu
faktorlerin - minimuma indirilmesi yuvarlak 6rme makinelerinin performansini
arttiracagini savunmustur.

Gode, T. (1994), bu arastrmada pamuk ipliginden ribana Orguler diz
makinada Orulmistir. Daha sonra orilen kumaslar kuru ve yas olarak relaks
edilmistir. Bu relaks edilen kumaslarin agirlik, orgu genisligi, orgu boyu, kumas
kalinlig1 gibi degerleri incelenmistir. Kumaslarin kuru ve yas relaks olduktan sonra
gramg agirhginin arttigi, kumas genisliginin azaldigi sonucuna varmstir. Kuru
relaks olmus kumas kalinlhigin yas relaks olmus kumas kalinhigindan daha az
oldugunu savunmustur. Orgii kumast kuru ve yas relaks edildiginde degisik
miktarlarda boyutsal degisime ugrayarak metrekare gramajinin artis yoninde
degisimi g6z 6ninde bulundurularak, mamul kumasta istenilen gramaji yakalamak
icin, kumas Orulurken iplik besleme, kumas ¢gekme miktarinin ve iplik durumuna
gore, makine mekanik ayarlarimin buna gore yapilmas: gerektigini belirtmektedir.
Yas relaks islemi uygulanmis kumasin %15 gibi bir yizde ile ¢cekmesi, mamul
kumasin kullanilacag: yer goz 6ninde bulundurularak kullanim miktar: buna gore
ayarlanmas: gerektigini sdylemektedir. Orgui kumas, terbiye islemleri esnasinda
mamul hale getirilirken ramay6z makinasinda, yas relaks cekme miktari olan %15’ in
altina germe miktarinin dustrilmemesi gerektigini belirtmektedir.



2. ONCEKIi CALISMALAR Selim ERKOC

Dogerli, G. (1994), degisik partilerden olmak Uzere 12 tip pamuk ipliginin
numara, bukium, dizgunsizlik, mukavemet, olgunluk ve lif uzunlugu degerlerini
inceleyerek, yuvarlak corap makinasinda 6rdikten sonra reaktif boya ile boyamustir.
Boyali numunelerin renklerindeki agiklik koyuluk, gri skala degerleri datacolorda
Olgmusttr. Genel olarak olgunluk degeri iyi olan pamuklarda boyama iyi sonug
verdigini  belirtmistir. iplik ozellikleri icinse kisa elyaf oram arttikca bikim
katsayisinin da attigi iplik numara degisiminin yukseldigi, dizgunsizligin arttigi,
mukavemet degerlerinin  kotulestigi - belirtilmistir.  Ayrica neps miktarimin da
mukavemeti olumsuz olarak etkiledigini, efektif uzunlugun artisi ise kopma
uzunlugu degerini arttirdigi sonucunu savunmaktadir.

Ahmadcanov, H. (1995), diz 6rme makinasinda orilen RL tek Kkatl
(stiprem) ve RR-RIB (ribana) orgli yapilar esas alinarak, Uzerinde farkli siklik
ayarlarinda elde edilen kumas yapilarinin fiziksel 6zellikleri incelenmistir. Incelenen
kumas Ozellikleri ilmek sikliklari, agirlik, boyutsal degerlerdir. Buna gore ilmek
sikliklarinda ve en biiziilmelerinde RL tek katl: 6rgulerin RR-RIB cift kath érgllere
gore blyik degerlerde oldugu savunulmustur. Agirlik, kumas genisliginde, boy
uzunlugunda ve boy % bizilmelerinde RR-RIB cift katli orgulerin daha blyuk
degerlerde oldugu sonucuna ulasmustir.

Yildirim, K. (1995), bu calismada, RL-siprem, RL-lakost, RL-pelUslu
orgulerin, kalinliklari, hava gegirgenlikleri, su gegirgenlikleri, mukavemet degerleri,
pillinglesme seviyesi ve egilme rijitlikleri arastirilmistir. Bu kumaslar ham ve mamul
olarak incelenmistir. Hava gegirgenlik degerine en yiksek degere ham RL-slprem,
en dustk degere mamul RL-pellslt 6rgi sahip oldugunu belirtmistir. Su gegirgenlik
degerinde en yiksek deger ham RL-astarli 6rgi, en distk deger mamul RL-astarli
Orgu oldugunu belirtmistir. Patlama mukavemeti degerinde en yiksek deger ham RL-
astarl1 o6rgi, en dusik deger ham peltslt 6rginin sahip oldugunu belirtmistir.
Abrasyon mukavemeti degerlerinde, en yiuksek degere ham RL-pelUslu 6rgl, en
dustk degere ham RL-lakost drgunin sahip oldugunu belirtmistir. Egilme rijitligi
degerlerinde, en yiksek deger ham RL-peltslU 6rgl, en disik deger ham RL-sliprem
Orgunin sahip oldugunu belirtmistir. Boncuklanma degerinde en iyi deger mamul
RL-lakost, en kotu deger ham ve mamul pellslt 6rglide gozlemlendigini belirtmistir.
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Ceken, F. (1995), bu calismada triko sanayinde yaygin olarak kullamlan
yun/akrilik ve yun/polyester karisimli 6rgulerin boyutsal 6zellikleri ayrintili olarak
incelenmistir. Degisik karisim igeren 6rme iplikleri, degisik sikliklarda diiz ve ribana
orgilerde orilerek, kumaslara relaks islemleri uygulamustir. Orgiilerde goriilen
boyutsal degismeler incelenmistir. Ayrica pamuklu 6érme kumaglarda yikama sonrasi
olusan boyutsal cekmeleri iyilestirme amaciyla, yuvarlak 6rme makinalarinda pamuk
ve pamuk/lycra karisimi diiz ve ribana orguler Uretilip ayr1 bir bolumde incelemistir.

TUm 6rme kumasglarda her relaks islemi asamasinda, ilmek iplik uzunlugu
arttikca ilmek yuksekliginin de arttigi savunmustur. TUm orgulerde tim relaks
islemleri asamalarinda, ilmek yuksekligi degerlerinin birbirine yakin degerlerde ve
yaklasik olarak bir dogru Uzerinde yer aldigimi savunmustur. Yan/akrilik ve
yun/polyester karigimi orgllerde, ilmek genisliginin, ilmek iplik uzunluguyla
arttigini - belirtmektedir. %100 yunlt orgllerde, yun/akrilik ve yin/polyester
karisimlara gore boyuna degisimin fazla oldugunu savunmustur. Genel olarak
boyuna ve enine yonde boyut degisimleri igin yun/akrilik karigimlar: igin %35/65,
%50/50 ve %19/81 karisim oranlari;; yun/polyester karisimlarda da %50/50 ve
%85/15 karigim oranlarin tavsiye etmistir.

Yuvarlak 6rme makinasinda orilen pamuk/lycra karisimi diz ve ribana
orgllerde ise boyuna ve enine 0rgl boyu degisimlerinin negatif yonde, boyuna
degisimin enine degisimden fazla gerceklestigini savunmustur. %100 pamuklu
orgllere yar1 yariya elastomer ipliklerin katilmasi, pamuklu Oorgllerde yas
islemlerden sonra gorilen deformasyonu olumlu yonde etkiledigi ve mamule
elastikiyet kazandirdigim savunmustur.

Onal, L. (2000), bu calismada %100 pamuk ve %50/50 pamuk-poliester
karisimu liflerden egrilmis ring ve open end kumaslarin (lakost, siprem, iki iplik)
boyutsal degisimlerine, boncuklanmalarina ve asinma dayammlarina etki eden
parametreler incelenmistir. Calisma sirasinda yaygin olarak kullanilan érme kumas
yapilarinin  boncuklanmaya etkisi incelenerek; gunlik kullammda zaman iginde
ortaya ¢ikan bu kumas hatalarimt en aza indirgeyen malzeme 6zelliklerini belirlemek

hedeflenmistir.
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Yuksek, M. (2001), bu calismada ribana kumaslarin elektronik diiz makinada
farkli ilmek siklik ve doku gekim degerlerinde Uretimleri yapilmstir. Oriilen
kumaglar yas ve kuru relaks edilmistir. Daha sonra kumaslara cesitli fiziksel testler
uygulanmis ve ilmek sikhigi ile doku ¢ekimi farkliliklarimin kumas kalitesi Gizerine
etkileri incelenmistir. Ribana orgulerde doku c¢ekimi arttikca ilmek yuksekliginde
artis oldugu belirtilmistir. Ayni 6rgide ilmek yogunlugunun artmas: ile ilmek
ylksekliginde azalma oldugunu tespit etmistir. IImek iplik uzunlugu artikca, ilmek
genigliklerinde artis oldugunu belirlemistir. Tam rahatla konumundaki ribana
kumaglarda cekim miktarinin artmasi ile kumas enlerinde daralma oldugunu
savunmustur. Arastrmamin  timinde ilmek yogunlu artisina paralel olarak
gramajlarda artis meydana gelmistir. Bu artislar tam rahatlama konumunda en Ust
seviyeye ulastigim belirlemistir. Ayrica kumas ¢ekim miktarinin artmasiyla birlikte
kumas gramajinda diisme belirlemistir. Rahatlama islemi sonucunda kumas kalinligi
1*1 ribana kumaslarda arttigi, 2*1 ve 2*2 ribana Orguli kumaslarda dustigu
belirlenmistir.



3. YUVARLAK ORME MAKINEL ERINDE URETILEN URUNLER Sdim ERKOC

3. YUVARLAK ORME MAKINELERINDE URETILEN URUNLER

Orgii yiizeylerine gore siniflandirma yuvarlak orme kumaslar: en yaygin
olarak siniflandirma seklidir. Yuvarlak 6rme kumagslar orgu yizeylerine gore Ug
sinifta incelenebilir. Bunlar; RL 6rgu yizeyleri, RR Orgu yuzeyleri, LL haraso ¢rgu
yuzeyleri seklinde siralanmaktadir.

3.1. RL Orgii Yiizeyleri

RL orguler tek plakali drme makinelerinde Uretilen 6rme ylzeyleridir. Baslica
bilinen ylUzeyler siprem, iki iplik ve G¢ iplik seklindedir. Deneysel arastirmalar
sirasinda RL 6rgu yuzeyleri icerisinde stiprem kumaglar incelendigi icin bu kumaslar
hakkinda bilgi verilmektedir.

3.1.1. RL Siiprem Orgi Kumaslar

Piyasa anlayisina gore tek plakali 6rme makinelerinde, tek igne yataginda tek
igne grubu ve Kkilitleri (kafa) sadece ilmek formunda siralanmasi ile OrdlUr.
Genellikle pamuk ve pamuk karisimu ipliklerle ve degisik gramajlarda Uretilen tek
katli 6rme kumaglardir. Yuvarlak 6rme makinelerinde tek katli diiz 6rgu (jarse 6rgui)
ile meydana gelen tek yizlt kumastir. Bir igne plakasinda, bir igne grubu ile yapilir.
Kumasin 6n yuzi diz (R) ilmek yapisini, arka ytizi ters (L) ilmek yapisini gosterir.

Tek kath ipliklerden baska, ek ipliklerle veya cift katl iplikler ile cesitli
varyasyonlarla Uretilebilirler. Agir stprem, likrali siprem, melanj siprem gibi
gesitleri vardir. Ayrica desenlendirme yolu ile daha farkli siiprem kumaslarda elde
edilmektedir. Bu kumaslar dengeli degildir ve makineden ciktiklarinaters yiize dogru
donme egilimleri vardir. Bitim islemleri ile bu dénme egilimleri onlenebilir.
Ozellikle i¢c giyimde ve vyazhik sportif dis giyimde yaygin olarak
kullanlirlar.(Bayazit, 2000)

Sekil 3.1. de bir siprem kumasin acik ilmek yapisi ve iplik hareket raporu

verilmistir.
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Sekil 3.1. Suprem Orgii Kumas Kostriksiyonu
A- Siiprem Orgiiniin Acik ilmek Y apisi B- Suiprem Orgiiniin iplik Hareket Raporu
a Kumasin On Y uiziiniin Iimek Yapist  b- Kumasin Arka Y Giziiniin Ilmek Y apist
(Bayazit, 2000)

Siiprem kumaslarin genel ézelliklerini su sekilde siralanabilmektedir; On ve
arka yuzl farkli gorintstedir. Tlp seklinde dretilebilen bir kumastir, ancak tip
kumas istenildiginde kesilerek acilabilir ve agik en olarak kullamlabilir. Diger 6rme
kumasglara gore daha genis enler elde etmek mumktindir. Hem boyuna hem de enine
esner fakat diger érme kumaslara gore en diisik esneme 6zelligine sahiptir. Orgii
raporu tek plakalida 1 igne ve 1 iplik hareketinden meydana gelir. Rapor, tek plaka
Uzerinden olustugu icin harcanan iplik miktar: en azdir. Boyutsal stabilizesi diger tek
iplik kumaslara gore yuksektir. Esnediginde sekli bozulabilir. Vicut hareketlerine
kars1 uyumu, diger tek plakali 6rme kumaslara gore esnekliginin az olmasi nedeniyle
dusuktdr. Yanlardan kumasin arka (L) yuzune dogru, Ust ve alttan drginun on (R)
yluziine dogru orgu desen siklik, iplik ve malzeme turine gobre kivrimlar
olabilmektedir bu nedenle dikis islemleri problemlidir. Diger RR ve LL ¢érgilere
gore dusik desenlendirme imkanlarina sahiptir. Siprem kumasin yapisi hacimli

oldugu icin nem alma 6zelligi dolayistyla emiciligi iyidir. Iplik kopmas: durumunda
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bozulan ilmekler, ilmek yataklarimin kaymasina, yani kagmasina neden olurlar.
Slprem Orme kumaslarin kalinlhig: kullamlan hammadde ayn kalmak sartiyla diger
orme kumaslara gore daha dusuktur. Ince, hafif acik yapi ile agir yapilar arasinda
cesitlilik gosterirler, kumasi agirlastirma iplik cinsi degistirilerek veya katli iplik
kullanim ile gergeklesir. Kesim ve dikim islemleri her 6rme kumasta oldugu gibi
esneme ve kivrilma 6zelliginden dolay:1 problemlidir. Kismen i¢ giyim ve 6zellikle
yazlik sportif, tibbi ve gunlik dig giyimde yaygin sekilde kullamm alan
bulunmaktadir. Yikandiktan sonra fazla Utl istemez ve kirisikliklarim daha kolay
kaybeder. Bu nedenle kullanmmlari pratik ve rahattir.(Y akartepe, 1994a)

3.2.RR Orgi Yuzeyleri

RR orgl yuzeyleri RR-Ribana ve RR-Interlok seklinde bulunmaktadr.
Deneysel islemler sirasinda ribana kumaslar Gzerinde incelemeler yapilmistir. Bu
nedenle ribana kumaslar daha ayrintil1 olarak anlatil mistir.

3.2.1. RR Ribana Orgi K umaslar

Cift plakali yuvarlak 6rme makinelerinde karsilikli fakat birbirlerine goére
capraz bir sekilde kaydirilmus igne dizeni ile Orulir. Baska bir deyisle diz
ilmeklerden olusan dikey siralarin ters ilmeklerden olusan dikey siralarla dontsimli
olarak 6rulduigii kumaslarin genel achdir. Ozellikle enine yonde esnekligi yilksek olan
Oorme kumeas ¢esididir. Bu tip 6rgiinin kumaslarini karakterize eden en biyik 6zellik,
kumasin enine yonde acildiginda her iki tarafinda 6rgi raporuna bagli olarak diiz ve
tersilmeklerin degisimli olarak gortlmesidir. Sekil 3.2 de ribana kumasin acik ilmek
yapisi ve iplik hareket raporu gosterilmistir.

10
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Sekil 3.2. Ribana Orgii Kumas Konstriiksiyonu

A- Ribana orgu kumasin agik ilmek yapisi B- Ribana orgu kumasta iplik hareket
raporu (Bayazit, 2000)

Bu tip orgulerde kumas gerilimsizken sadece boyuna ilmek cubuklari 6n
planda gorulmektedir. Yani sag (R) ilmekler Ust Uste baglanarak ilmek cubugu
olustururken, her iki yizdede ilmek cubuklart dénistimli olarak ordldrler. Sol (L)
ilmekler sag ilmekler arasinda gizli kalmakta 6rgu enine dogru agilirsa sol ilmekler
aciga cikmaktadr.

Duz ilmek yapilanmas: jarse kumasin yuzundeki ilmekler gibi, ters ilmekler
ise jarse kumagsin arkasindaki gibidir. Kumasin yapist sira ile birbiri ardinca gelen
duz ve ters ilmeklerden olusur. Bu materyaller esas olarak bazi ilmeklerin kumas
ylzeyine, bazilarinin ise tersine gekildigi kumaslardir.

Ribana kumaslar her yone iyi esnerler, en fazla esnemeleri kumasin enine
yondedir. Oruilme anindaki kars: ilmeklerin L taraflarinin, éndeki igne ilmeklerinin R
gorinist arasinda goérindrler. Ribana drguler enine yonde ¢ok esnektir. Bu durum
ignelerin capraz dizeninden meydana gelir. Ayrica makinenin inceligi, kapak
yuksekligi, iplik malzeme ve yapisi da buna etki eder. Enden bizilmesinin yiksek
olmasi 6rme sonrast mamul doku eni tespitinde dikkatli bir islem yapmay: gerektirir.
Ribana 6rme kumaslarin tek plakali makinelerde orilen jarse tipi kumaslardan
yapilari, gorinUsleri gibi gesitli 6zellikleri nedeniyle farklilik gostermesinden dolayi

11
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ribana kumaslarin oruldigti makineler, siprem kumas Ureten makinelere nazaran
daha degisik ve kompleks yapidadir. Bunlar her iki taraftan da gekilmis ilmeklerden
olustugu icin, bunu yapmasi istenilen makinelerde her biri ilmek yapabilen iki plaka
(kapak ve silindir yataklar1) ve genellikle birbirine kars: fakat capraz bir sekilde
yerlestirilmis igne diizenlerine ihtiyag vardir. Ribana ilmekli kumas tretecek makine,
tek jarse kumas Ureten makinelerden esas olarak daha dusik hizda calisir.

Ribana 6rguler kumasin iki tarafinda gok belirgin rib efektine sahiptir. Bunlar
duz ilmek gubuklarinin sirt gizgileridir. Eger iki sira diz, iki sira ters ilmek sirayla
kumasin ki tarafinda gordliyorsa, buna 2*2 ribana yada kasgkorse
denir.(Tasmaci,1998)

Ribana kumaglarin genel 6zelliklerini maddeler halinde su sekilde 6zetlemek
mumkindir; Ters ve yiz ilmeklerin sayisi esitse kumasin 0n ve arka yuzi ayni
gorintiye sahiptir. Cift plakali triko(diz), yuvarlak ve ¢6zguli 6rmede Uretilen
kumastir. Orgul raporu cift plakada en az iki igne ve bir iplik sira hareketinden
meydana gelir. Cift plakada olustugu icin harcanan iplik miktar1 siprem kumaslara
gore daha fazladir. Yiksek elastikiyet ve sicrama 0Ozelligine sahiptir. Boyuna az
esneme 0Ozelligi, enine yiksek esneme 0zelligi vardir. Enine esneme diiz 6rgulerden
daha fazladir, hatta en fazladir. Esneklik 6zelliginin yiksek olmasindan dolay: ribana
orme kumasin viicuda uyum saglamasi iyidir. Orme kumasin her iki tarafinda ilmek
sayilart esit, 6n ve arka ylzdeki ilmekler birbirini dengeleyecektir. Slprem
kumaglarda oldugu gibi kenarda kivrilma gorilmez. Y ani; her iki ucta ve kenarlarda
duz durma Ozelligine sahiptir. Sadece son ilmekten donme yapabilir, son ilmekten
kacma olabilir. Esit yada farkli tasarimda, dengeli yada dengesiz riblere sahip
olunabilir. Kullanilan iplik ayn ise ribana kumasin kalinligi siiprem kumasa goére
daha kalindir. Diz vyada bicim verilmis olarak Ust giyim Orgusinde
kullanmlabilmektedir. Dokunmus yada farkli tirden kumaglarin kenarlarina cesit
olarak kullanlabilmektedir. Ribana drme kumasin nem alma yani emiciligi iyidir.
Suprem kumaglara gore daha yuksek gramajli kumaslar elde edilebilir. Enine
elastikiyet yuksekliginden dolayr dairesel konumlar: diizgundur. ki orgl tabakast
arasinda hava tutuldugu icin viicudu sicak tutar.(Y akartepe, 1994a)
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Ribana kumaglar genellikle Ust giyimde ve tibbi, 6zel sportif giyimde, kazak
eteklerinde, yakalarda, kolda, Grme mansetlerde, 6rme sapkalarda, erkek coraplari ve
benzeri giysilerde genis bir kullanim alanlarina sahiptir.(Bayazit, 2000)

3.2.2. RR interlok Orgi Kumaslar

Sadece cift plakal1 yuvarlak 6rme makinelerinde, silindir ve kapak ignelerinin
birbirine dik ve karsilikli bir sekilde yerlestiriimeleri ile elde edilen cift katli 6rme
yiizey cesididir. Bu orgiide bir sira icin iki adet enine iplik sistemi kullanilir. On ve
arka ylUzeyde gorinen sag (R) ilmekler degisimli olarak birbirleri ile baglanirlar.
Interlok kumaslar: enine yonde gerdirsek bile, iki yuziinde sadece sag (R) ilmekler
gorinur. Sadece igne iptalli olarak orulen interlok kumaslarda, igne iptalini oldugu
yerde L ilmek gortndr. Cunkd, igne iptalinin oldugu yerde ilmek olusmadigi icin,
iptal edilen ignenin karsisindaki ignenin olusturdugu ilmegin ters yizl, yani L yuzl
gorulecektir. Interlok kumaslarda diiz ilmeklerin dikey siralari kumasin arkasinda ve
Onunde tam olarak birbirinin arkasinda yer alir. Sekil 3.3. de interlok kumasin agik
ilmek yapisi ve iplik hareket raporu gosterilmektedir.

Sekil 3.3. Interlok Orgii Kumas Konstrilksiyonu

A- Interlok 6rme kumasin acik ilmek yapisi,
B- Interlok 6rme kumasin iplik hareket raporu (Y akartepe, 1994b)
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Interlok 6rme kumaslarin genel 6zelliklerini su sekilde 6zetlenebilmektedir;
On ve arka yiizde ayn: goriiniime sahiptir. Desen ve yiizey dizayn: sinirlicir. Sadece
cift plakalr yuvarlak 6rme makinelerinde Uretilebilir. On ve arka yiizii piriizltdir.
Sik bir yaprya sahiptir. Orgii raporu cift plakal1 ve iki sistemden bir sira olustugu igin
harcanan iplik miktarlari en yuksektir. Cok ince yada kaba bir fayna sahip
olabilmektedir. Orgii raporu cift plakada ve Karsilikli olustugu icin kullanilan ham
maddelerinde aynm kalmasi kayd: ile Uretilen en kalin tek iplikli 6rme kumastir.
Dikey yonde yatay yone gore daha yuksek bir elastikiyet ve esneklik Ozelligine
sahiptir bu elastikiyet ribana orgu ile aymdir. Yatay yonde sinirlt bir elastikiyet ve
esneklik 6zelligine sahiptir. Boyutsal stabilitesi ve seklini koruma 6zelligi yiksektir.
Diger tek iplikli 6rme kumaslara gore en yiksek gramajli drme kumaslar elde
edilebilir. Gerilmeye maruz kaldiginda ilmek bir uctan (kenardan) kagma egilimi
gogerir. Ribana 6rme kumasta oldugu gibi, 6n ve arka ylzdeki ilmek sayilari esit ise,
her iki taraftaki ilmekler birbirini dengeleyecek ve tek katli kumaslarda oldugu gibi
kenarlarda kivrilma gorilmeyecektir. Sadece en son orulmis uctan kivrilma yapar.
On ve arka ylizey arasinda hava oldugundan daha iyi 1s1 yalitim 6zelligine sahiptir.
Iki 6rgl tabakas! arsinda hava tutuldugu icin, diger tek iplikli 6rme kumaslara gore
daha sicak tutar. Interlok 6rme kumaslarin hacimli yapisi nedeni ile nem alma
Ozelligi iyidir. Birbirini takip eden mekiklerde farkli iplik veya renkler kullanilarak
cizgili desen elde edilebilir.

Ic giyim, yazlik ve kislik ve 6zellikle sportif, tibbi tst giyimlerde genis bir
kullanum alnina sahiptir. Ayrica teknik elyaflardan yapilan ipliklerle orilerek teknik
koruyucu tekstil olarak kullanilabilmektedir. (Y akartepe, 1994hb)

3.3. LL Orgii Yuzeyleri (Haraso Orme Kumaslar)

Tek bir 6rgu icinde hem diz hem de ters ilmeklerin olugu tek kathi kumas
seklidir. Kumasin her iki yUziinde de diz bir 6rme kumastaki ters tarafindan
goriniimd hakimdir. Kumasin her iki tarafindaki ardisik, birbirlerine gore ters yone
dogru, birbirlerinin icinden gecirilerek 6rilen diz ilmek ve ters ilmek siralarindan

olusurlar. Bu olay maylar: sirali olarak diiz ve tersilmek gubuklarindan olusan ribana
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orgulerden farkhidir. En basit haraso kumas 1*1 ters olarak bilinen bir siranin
tamamen diz ilmek, sonrakinin ise tamamen ters ilmeklerden olustugu kumastir.
Birbirini izleyen diiz ve ters ilmek siralar1 birleserek 6n ve arka yizde yatay yonli
yari dairesel ilmek halkalar1 olustururlar.

Haraso 6rgu kumaslar, genellikle links&links makineleri denen makinelerde
orultrler ve bazen links&links kumaslar olarak da adlandirilirlar. Links&links
kumaglar; ters kumaslar, haraso kumasla es anlamlidir. Haraso orgi kumaslari
tammak icin, genellikle kumasin boyu yoniinde esnetilmesi gerekir. Haraso orguler
boyuna yonde en fazla esneyen orgulerdir. Boydan esneme %50, enden %10
kadardir. Desenlendirmeye en muisait orgudir. Agirligi ve diger ozellikleri diz
orglye benzer.

Haraso oOrgller, hem diz hem de yuvarlak makinelerde Uretilebilirler.
IImeklerin bazen 6ne bazen arkaya gekilmesi nedeniyle bu kumaslarin tretilmesinde
iki siraigneye ihtiyag vardir. Haraso makinelerinde iki ayr1 igne seti kullanmaktansa,
bir set iki ucu dilli igne kullanlir. Bu iki ucu dilli igneler, kumasin her kursunun
siral1 degistigi durumda her en gecisinde bir yataktan digerine gegecektir. Piyasada
lifado denilen iki igne yuvasinda galisan ve platin tarafindan hareket ettirilen gift
basli kancali dilli igneler bulunan makinelerde Uretilirler. Jakarli desenlendirme
mUmkindlr. Haraso orgller jarse orguler gibi donmezler. Haraso kumaslar
genellikle jarseden daha kalindir. Bir baska 6zelligi ise, haraso orgi kumaslar her
yone iyi esneme yapabiliyorsa da en faza esnemesi uzunlamasinadir. Bu kumaslar
bebek ve cocuk giyiminde genis kullanmma yonelten biyik bir olasilikla budur. Sekil
3.4. de haraso 6rme konstriksiyonu gosterilmistir.(Y akartepe, 1994c)
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Sekil 3.4. Haraso Orgii Kumas Konstrilksiyonu
A- Haraso Orgii Kumasin Acik iimek Yapis, B-Haraso Orgii Kumasin Iplik
Hareket Raporu (Bayazit, 2000)
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4. ORME iPLIiK LERI

Iplik; belirli incelik ve uzunluk degerine sahip kicuk kesitli tekstil
elyaflarimin bir araya getirilip dizgun bir sekilde bir arada tutulmasiyla olusan,
egirmek suretiyle inceltilip bikim verilerek elde edilen sonsuz uzunluktaki tekstil
Urinadar. (Y akartepe, 1994c)

Iplik Uretimi tekstil teknolojisinin en énemli konularindan biridir. Hem bir
tekstil Grind hem de daha sonraki islem kademeleri icin bir hammadde
sayabilecegimiz ipligin sahip oldugu ©zellikler, olusturulan dokular1 dogrudan
dogruya etkilemektedir. Uretim yapilacak doku cesidine gére uygun ipligin segimi,
isletmede karsilasilacak sorunlarin bastan ¢ozimiini saglar. Orme ipliklerinin
kullanilacagir makinaya ve istenen doku kalitesine uygun olarak iplik segimi 6nemli
bir husustur.

Orme ipligi; 6rme kumasta bulunmasi gereken hacimli, dolgun ve yumusak
tutumu verebilmesi icin bikim katsayisi distk olmal1 iplik yumusak ve dolgun bir
yapiya sahip olmalidir. Dokuma ipligi bikim, numara, dizginsizlik gibi bir ¢ok
Ozellikleri bakimindan 6rme ipliklerinden farklidir.

Orme ipliklerinden aranan 6nemli bir 6zellikte yiizey diizgiinligtidir. Diizgiin
ylzeye sahip olan iplik, 6rdlme islemi sirasinda iplik sevk kilavuzlarinda, sevk
organlarinda, Oriici elemanlarla iplik arasinda calisma rahathg saglar. ipligin
makinede Orulmesi sirasinda, kilavuzlar ile sevk ve 6rme elemanlari arasindaki
sirtinmeyi azaltmak, statik elektriklenmeyi 6nlemek icin 6rme ipligine yaglama ve
parafinleme gibi islemler uygulanir.(Uluslararas: Tekstil Damsmanlik Ltd. Sti.,1996)

Ormecilikte, Uretilecek 6rme kumasin 6zelliklerine gére hammadde olan iplik
secilirken bu ipligin tum 6zelliklerinin belirlenmesi gerekmektedir. Bu belirlenen
Ozelliklere gore o ipligin degerlendirilmesi yapilir ve uygunlugu belirlenir.

Orme ipliklerde kalite degerleri iplik malzemesi ve teknolojisi, numara,
bikim sayisi, mukavemet, dizgunsiziik, yag ve parafin miktar1 gibi degerlere
baglidir. Bu degerlerin bilinmesi 6rme ipliklerinin daha verimli bir gsekilde
kullanilmasint saglayacaktir. (Manfred, Keith, 1996)
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4.1. Iplik Malzemesi ve Teknolojisi

Genel olarak iplik tarleri iki baslik altinda incelemek mumkindir. Bunlar;
kesikli (stapel) elyaftan Uretilmis iplikler ve kesiksiz (filament) elyaftan Gretilmis
ipliklerdir. Kesikli (stapel) elyaftan tretilmis iplikler kisa stapel ve uzun stapel (yin)
iplikleri seklinde siniflandirilmast mimkindir. Kisa stapel iplikler; karde, penye ve
open end iplikler seklinde siniflandirilabilmektedir. Uzun stapel (yun) iplikgiligi
kamgarn, yar1 kamgarn ve strayhgan iplikler seklinde siniflandirilmaktadr.

Pamuk ve yun gibi dogal elyaf icerisinde en ¢ok aranilan ve kullanilan elyaf
pamuktur. Yumusakligi, yuksek nem alma kabiliyeti, mukavemetli yapisi ve sihhi
kullanimi pamuk ipliginden yapilmis Grdnleri aramilan hale getirmistir. Pamuk ipligi
%100 saf olarak veya karisim olarak kullanilabilmektedir. Bu tez kapsaminda pamuk
iplikleri Gzerinde caligmalar yapilmistir. Deneyler kapsaminda penye ring ve open
end pamuk iplikleri kullanidmigtir.(Y akartepe, 1994c)

4.2, Iplikte Numara Tespiti

Ormede belirli makine inceliginde belirli numara araliginda iplikler kullanlir.
Y ani her makine inceliginde belirli bir numara araligindaki ipliklerin ¢alisiimas: daha
uygundur. Aksi takdirde gerek Uretim sirasinda gerekse Uretim sonunda Urtinde
cesitli sorunlar ortaya cikar.

Ipligin en 6nemli 6zelliklerinden biri olan incelik, iplikte numaraile belirtilir.
Iplik numarast ipligin incelik ve boyutunu belirlemek icin verilen sayisal bir deger
olup birim uzunluk basina agirligi veya birim agirlik basina uzunlugu gosteren
incelik olcusudir. iplik numaras: ipligin fiziksel kalinhigim, kabaligim veya
inceligini gosterir. Iplik inceliginin boyut olarak kalinlasmasi, kabalasmas
Olculebilir ve olcli olarak ince yada kalin seklinde tamm yapilabilir. Kullamm
yerlerine gore ipligin numarast degisir.

Ipliklerin incelik derecesini tespit etmek amaci ile kullanlan sistemler
cesitlidir. Genel olarak bu sistemler iki esas grupta toplamr. Bunlar; uzunluk
numaralama sistemi, agirlik numaralama sistemidir.
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4.2.1. Uzunluk (Indirekt) Numaralama Sistemi

Bu sistemde iplik numarasi, birim agirliktaki uzunluk ile ifade edilir. Tim
kesikli elyaftan egrilmis ipliklerin olctilmesi icin kullanilir. Iplik numarast agirlikla
ters uzunlukla dogru orantihidir. Uygulamada kullanilan uzunluk numaralama
sistemleri sunlardir;

Metrik Sistem (Nm); 1 gram agirhgindaki ipligin uzunlugu o ipligin
numarasin: ifade etmektedir.

Ingiliz Sistemi (Ne); 1 libre (453,6 gram) agirhgindaki ipligin hank (860
metre) olarak uzunlugu o ipligin numarasim ifade etmektedir. Pamuklu 6rme
ipliklerinde genellikle bu sistem uygulanmaktadir.

4.2.2. Agirhk (Direkt) Numaralama Sistemi

Bu sistemde iplik numarast birim uzunluga isabet eden agirlik olarak ifade
edilir. Daha cok filament ipliklerde kullamlan numaralandirma sistemidir. Iplik
numarast uzunlukla dogru, agirhkla ters orantilidir. Iplik numarasi biyldikce
kalinlik artar. Yani kalin iplikler, ince ipliklere gore daha blyik numaralidir.
Kullanilan agirlik numaralama sistemleri sunlardr;

Denye Sistemi; 9 000 metre uzunlugundaki ipligin gram olarak agirligi o
ipligin numarasin verir.

Tex Sistemi; 1 000 metre uzunlugundaki ipligin kag gram agirliginda
oldugunu gosterir.(Y akartepe, 1995a)

4.3. Iplikte Bukiim Tespiti

Orme ipliklerinin bikiim miktar: ve biikiim katsayisinin homojenligi, kumas
kalitess agisindan ve makinenin calisma verimi  bakimindan c¢ok Onemlidir.
Normalden daha yumusak bikumlt iplikler ile calisildiginda; iplik kopuslar: artar,
verim diser, kalite duser, iplik tiketim miktar: artar. Normalden daha sert bukiumlt
ipliklerle calisildiginda; kumas tutumu sertlesir, kumas kenarlarinda uzunluk farklar
meydana gelir.
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Elyaf boyu ne kadar buyikse, bukim katsayisi da o kadar dusuk olabilir ve
bu da yumusak bikumli iplik elde edilmesini saglamir. Katli 6rme ipliklerinde ipligin
temizligi, aym1 boyda ve kalinlikta olmasi, bukim katsayisina olumlu yonde etki
yapar. Bukimiin yonii kath ipligin yumusaklik ve sertligini etkilemektedir. Ornegin,
eger ipligin bikim yoni Z ise ve katli bukimde S kullanilirsa, iplik yumusak
olacaktir. Sertlik isteniyorsa; iplige makinenin donus yonine gore bir bukim yonu
verilir. Orme iplikleri diger ipliklere gore daha yumusak bikimlidirler. Bukium
katsayisi dokuma atki ipliklerinden % 15- 20 oraminda daha disiktir. Pamuk ipligi
icin normal bikim katsayisi a: 2,5- 3,0- 3,5 arasinda olup, elyaf uzunluguna ve
egrilme kabiliyetine bagli olarak maksimum a: 4,0 minimum a: 2,0 degerlerini
alabilir.

Bukdam, iplikte mukavemeti direkt etkiler. Kritik bir sinira kadar bikim
miktar: attikca iplik yapist icindeki lifler daha fazla gerdirilir, birbirine yaklastirilir
ve aralarindaki sirtinme artar ve mukavemet arttirilir. Bukim ayrica kumasin
gorinusd, tutumu, dokumltligl ve benzeri 6zelliklerini de etkiler.

Bukim birim uzunluktaki tur sayisi olarak ifade edilir. ipliklerde bukium
tespiti; bukim agma, bikim agma ve tekrar bikim verme, koparma yontemleri ile
belirlenebilmektedir. (Y akartepe, 1995a)

4.4. Iplikte Diizgiinsiizluk Tespiti

%U ve %CV iplik dizgunsizlik degisim katsayr degerleri ilgili spektromla
birlikte Uretilecek kumasin yizey gorunist hakkinda fikir verebilmektedir.
Arastirmalar % CV degeri ile kumas ylzey gorunisu hakkinda yiksek bir baglanti
oldugunu gostermektedir. Ozellikle tek renkli kumaslar iplik diizgiinsiizlik
degerlerindeki sapmalara kars1 son derece hassas oldugundan érmecinin bu konuda
taviz vermemesi gerekir. Filament ipliklerin dizgunsiziugl kesikli liflerden
Uretilmis ipliklere gbre son derecede disuktir ve yuvarlak 6rme kumas Uretiminde
bu deger her kosulda ihmal edilebilir diizeydedir.(Candan, 1998)

20



4. ORME iPLIiK LERI Selim ERKOC

Duzginsuzltk ipligin egrilmesi sirasinda iplik Uzerinde olusmus istenmeyen
hatalardir. Iplikte dizgunsiizlik olusumunun kaynaklar;; mekanik hatalar, ¢ekim
hatalari, hammaddeden kaynaklanan hatalar seklinde siralanmaktadir.

Mekanik hatalar; ipligin Uretim asamalar: sirasinda gectigi makinelerdeki calisma
elemanlarinin hatali, kusurlu, eskimis olmasindan kaynaklanir. Ornegin; makine
ayarlarindaki bozukluklar, hasarli disliler, makine titresimi gibi hatalar mekanik
hatalardan bazilar1 olarak gosterilmektedir.

Cekim hatalari; iplik olusum sirasinda vatka, bant ve fitilin ¢ekilerek inceltilmesi
esnasinda ¢cekim sisteminin elyafi yeterli derecede kontrol edememesi sonucu olusur.

Hammaddeden kaynaklanan hatalar; iplik olusturacak elyafin, iplik Uretim tipi ve
makinelerine uygun olmamasindan olusur. Elyaftaki disik Kkalite, iplikte
duzgunsiizlik olusturur. Kesikli liflerden elde edilen ipliklerden dretilen ince
pamuklu kumas Ureticilerini rahatsiz eden hatalar ipligin gérinimiing, kalitesini,
mukavemetini olumsuz etkiler.

Iplikteki duizguinsiizlukle ilgili hatatipleri sOyle siralanabilmektedir;

Ipligin bittniyleilgili genel iplik hatalari; bikim degisimi, numara degisimi,
iplik taylulaga, mukavemet kaybr ve degisimi gibi hatalardir.

Cok rastlanan ve karakteristik uzunlukla olan hatalar; nope, digtim, bogum,
balik, hav uguntulari, burgu, kalin iplik, cift iplik gibi hatalardir. Az rastlanan ve
degisik boyutta olan hatalar; kivrim, takinti iplik, bukle, halka, tuyll iplik ve iplik
Uzerindeki bitkisel veya hayvansal artiklardir. Ipligin egrilmesi sirasinda kaliteli bir
ipligin bitin uzunlugu boyunca ayn: numara, bikim, ¢ap ve mukavemette olmasi
gerekir. Bunlarin her yerde aym olmamasi iplikte numara, bikim ve mukavemet
diizgiinsiizliiglinii meydana getirir. Iplik kalitesinin istenen diizeyde olmasi; ancak
ipligin bitin Uretim asamalarina kalite kontrol yaparak daha Uretim sirasinda
hatalarin tespit edilip dizeltilmesi ile saglanir.

Duzgunsizltk olgiminde degisik metotlar vardir. Bunlar; subjektif metodla
dizgunsiizltk Ol¢iimt, optik dizgunsizliik 6lgme metodu, ses dalgalari ile
dizgunsiizltik o6lcme metodu, kapasitif dizglnsiziik o©lcme metodu seklinde
siralanmaktadir. (Y akartepe, 1995a)
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4.5. Yag Ve Parafin Miktar: Tespiti

Orme ipligi bobinlenirken, parafinleme veya yaglama gibi islemlere tabi
tutulur. Parafinlemede, ipligin yizeyine kuguk parafin pargaciklart kaplanir. Bu
parcaciklar iplik makinelerine gesitli kisimlardan gegerken yaglayici tabaka teskil
ederek stirtiinme katsayisin azaltir. iyi bir parafinleme ile stirtiinme katsayisin %40-
50 civarinda azaltmak mumkiindir. Parafin alma miktar: parafin basma kuvveti yada
iplik gerilimi ile arttirilir.

Parafin sertligini penetrasyon belirler. Sertligi 15-20 arasinda olan parafinler
pratikte kullamlir. Kiguk rakamlar sert parafini belirler. Parafin sertligi fazla olursa
iplige az yapisir. Dolayisiyla sert parafinler gok ince ipliklerin parafinlenmesinde
kullanilir. Eger salon sicakligi 30 °C den fazlaysa sert parafinler kullamimalidir.
Erime noktasi, parafinlerde 50-60 °C dir. Erime noktasimin surtiinmeye fazla etkisi
yoktur. Parafinlerdeki rafine yag miktar1 % 0,5-5 arasinda olup, yag miktar: ile
birlikte penetrasyon artar.

Parafinleme, kat1i ve sivi parafinleme seklinde iki sekilde yapilir.
Parafinlemenin esas amaci, ipligi kayganlastirarak calisma sirasindaki stirtinme
etkilerinin azaltilmasidir. Antistatik yaglama daha ¢ok devamli filament ipliklere ve
gerek varsa yun ipligine uygulanir. Bu maddelerin kullanilmas: ile iplikte ¢calisma
sirasinda olusacak statik elektriklenme onlenir. ipligin fazla stirtinmesinden dolay:
1slnmasinin éniine gegilmis olur. Yizeyi diizgunlik ve kayganlik kazanir. iplikteki
pillinglesme 6nlenir, en azindan geciktirilir. Iplik mukavemeti artar.

Iplikteki parafin miktart cesitli cozlcllerle parafinin ipligin lzerinden
uzaklastirilip ve iplikteki agirlik kaybr hesaplanarak bulunabilir. (Y akartepe, 1995a)
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5. YUVARLAK ORME MAKINELERIi

Mevcut yuvarlak 6rme makineleri tek iplik, atki 6rme prensibi ile
calismaktadirlar. Baska bir deyisle, bir iplik siraylatim igneler Gzerinden gegirilerek
veya bittn igneler sirayla bir iplige gore hareket ederek dokuyu olustururlar. Ancak
bilinmelidir ki gelistirilen degisik konsriksiyonlar ve ek makine elemanlari
sayesinde Uretim arttirilabilmistir.  Yuvarlak 6rme makineleri; gdvde, iplik
yerlestirme kisimlari (caglik), iplik sevk ve kontrol organlari, igne rayi,
desenlendirme donatim, Kilit tertibati, doku ¢ekimi ve sarimi, kontrol ve givenlik
sistemleri, motor kisimlarindan olusmaktadir. (Uluslar arasi Tekstil Danmismanlik
Ltd. Sti., 1998)

Sekil 5.1. Yuvarlak Orme Makinesi (Mayercie.com, 2006)
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5.1. Govde

Makine govdesi; blok halinde yapilmis, diger bitin hareket organlarini
Uzerinde tastyan, calisma organlarimin isleyisi sirasinda makinenin hareketsiz olarak
dayanmasini saglayan agirlik (iskelet) kismudir. Calisanin rahat is gorebilmesi, diger
organlarin ¢alisma akisina uygun yerlestirilebilmesi, kontroltn kolay yapilabilmesi,
az yer kaplamas: ve dengeli bir halde durabilmesi gibi nedenlerden 6tirt yuvarlak
orme makinelerinde daha ziyade liggen—sayag ayag1 govde sekli tercih edilmektedir.

%_MW

I %a *\@

Sekil 5.2. Makine Iskeletinin (Sasinin) Sematik Gosterimi

a Alt Sasi kisimlari, b- Us Sasi kisimlari, (Y akartepe ,19953)
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5.2. Caghk

Orme ana malzemesi olan iplikler bobinler halinde hazirlanarak makinenin
yan tarafindan (cagliklardan) 6rme yapan kisimlara sevk edilirler. Cagliktan, makine
ortct elemanlarina iplik, kapali hortum (tUp) sistemi ile iletilir. Bu besleme sistemi
ile uguntu miktar1 en aza indirgenmektedir ve iplik kopmalar1 azaldhgindan dolay:
randiman artmasi saglanmaktadir. (Uluslar arasi Tekstil Damigmanlik Ltd. Sti., 1998)

Sekil 5.3. Yuvarlak Orme Makinelerinde Caglik (Mayercie.com,2006)

5.3. Iplik Sevk Ve Kontrol Organlari

Yuvarlak 6rme makinelerinde kullamlan iplik sevk prensipleri; negatif iplik
sevki, pozitif iplik sevki, birlesik iplik sevki seklindedir

Negatif iplik sevki; ipliklerin serbest olarak yalniz gerginligin kontrol altinda
tutulmasi ile uygulanan, 6rginin sekline gbre ve O6rme ayarlarina bagli olarak
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asagidan Oricu elemanlarin iplik cekmesi yontemidir. Buna kuvvet bagli iplik sevki
de denilebilir.

Pozitif iplik sevki; ipliklerin merkezi bir mekanizma ile iz ve sevk
miktarimin ayarlanarak, drme ilmegine ihtiyaci kadar olan ipligin Ustten beslenerek
sevk edilmesidir. Buna sekle bagli iplik sevki denir. Bu prensipte ilmek boylarina
gelen iplik miktar1 esitlenebilir. Doku kalitesi daha diizgiin ve yiksek olur. Bantli ve
disli iplik sevk prensipleri pozitif sevk prensibinin en belirgin 6zellikleridir.

Birlesik iplik sevki; Ipliklerin gerginliklerinin, pozitif sekilde rezerve edilip,
negatif sekilde cekilmesi veya hem gerginlik hem de sevklerin pozitif olarak
yapilabildigi yeni yontemlerdir.(Y akartepe, 1995a)

Iplikler bobinden sagilarak 6rme ignelerine gelinceye kadar sevk edildigi
kisimlardan kontrol edilerek gegirilir. Oncelikle basingli hava ile borulardan ferntisor
tertibatina gonderilir. Iplik dugiim yoklayicidan ve fernusor iplik yatirimi yapildiktan
sonra, bir elektrik devresine bagli olan metal aksamadan gegirilerek oruct kissmlara
iletilir. Iplik koptugu zaman makineyi otomatik olarak durduran, iste bu elektrik
devresine bagl1 olan metal kisimdir. ipligin kopmasiyla asag: duser, devre harekete
geger ve makine durur. Hangi iplik koptuysa o ipligin sarildigi fernisorin lambast
yanar.

Sekil 5.4. Fernlisor (Mayercie.com,2006)
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5.4. igne Ray1

Orme makinelerinin konstrikksiyonuna gore diiz plaka halinde veya silindirik
kovan biciminde imal edilirler. Igneleri tizerinde tasimaya yarayan ve igne hareketine
uygun kanallardan olusur. Bu kanallarin genisligi makinenin inceligi ve gapina gore
degisir. Yuvarlak orme makineleri tek plakali (tek igne yatakli) veya cift plakal
(karsilikli cift igne yatakl) olarak yapilmaktadirlar. Diklemesine igne kanalli
ignelerin inis-gikis hareketlerine gore yapilan igne yatagina silindir yatagi, ignelerine
silindir igneleri; yatay igne kanalli ve ignelerin ileri gidis-gelis hareket yapmasina
gore yapilan igne yatagina kapak yatagi ve ignelerine de kapak igneleri
denilmektedir.

Tek plakali makineler silindir yada kapak konumu seklinde calistirilirlar.
Ama bu gun daha ¢ok silindir konstriksiyonu tercih edilmektedir. Bu durum doku

cekimi yoninden ilmegin daha rahat olusmasina yardimci olmaktadir.

Sekil 5.5. Yuvarlak Orme Makinasi igne Raylar1 (Mayercie.com, 2006)
5.5. Desenlendirme Donatimi
Yuvarlak 6rme makinelerinde desenlendirme donatimi, ©6rici Unite ve

elemanlart ile birlikte, birbirleriyle uyumlu calisabilecek sekilde yapilirlar.
Desenlendirme, ignelerin tek tek veya grup olarak calisip ¢alismamasi durumunun
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belirlenmesi ve calisan ignelerin, hangi 6rgi elemamm Orecegine gore yapilabilir.
Ayricarenkli iplikler kullanilarak ta desenlendirme yapilabilir.

Yuvarlak drme makinelerinde desenlendirme yapilabilen yontemler; degisik
(renkli) iplik besleme ile cizgili orgilerin elde edilmesi, ayni igneye cift iplik
besleyerek kuvvetlendirilmis 6rgilerin elde edilmesi, ekstraipliklerle hav yada ilmek
ylzeyleri olusturulmasi, igne secimiyle atlamalar diizenleyerek degisik drgulerin elde
edilmesi, ilmek, aski ve atlama birlesimiyle degisik orgulerin elde edilmesi, ilmek
transferi ile agik orgllerin elde edilmesi, jakar sistemiyle renkli motifli desenlerin
elde edilmesi seklinde siralanmaktadir.

5.6. Kilit Tertibati

Kilitler esasen ignelere hareket verme ve 6rgu hareketlerini (ilmek, aski,
atlama) dizenleme gorevlerini yaparlar. Bundan baska olarak eger degisik ayak
boylarinda ignelerle veya yardimc: platinlerle calisiyorlarsa bunlarin ¢alismas: veya
calismamast igin segme gorevini de yapabilir.

Kilitlerin ignelere hareket vermesi igin i¢ kisminda sabit veya hareketli (6rgu
hareketlerine gore degisken) bir mekanizma sekli bulunmaktadir. Bu mekanizmanin
sekil amasinda igne ayagi yuksekligi ve boyu rol oynar. Bundan dolay:
mekanizmanin sekli ayak genisligine ve verilebilecek 6rgu hareketi tirtine gore
belirlenmektedir. IImek icin tam, aski icin yar1 yikselme, atlama hareketi icinse diz
bir kanal agilir. (Uluslar arasi Tekstil Damigmanlik Ltd. Sti., 1998)

Sekil 5.6. Orme Kilidinin Sekli (Y akartepe Cilt, 1995a)

28



5. YUVARLAK ORME MAKINELERI Selim ERKOC

5.7. Doku Cekimi Ve Sarimi

Bitun islem ve ayarlardan sonra elde edilmis olan 6rme dokusu; 6rgunin
yapising, ilmek sikligina, iplik malzeme ve yapisina olmasi arzu edilen mamul ene
gore gekilir ve sarilirlar. Doku Oruldikten sonra uygun gekme ayari1 yapilmaktadir.
Cekme ayar1 oncelikle ilmegin rahat olusabilmesi icin gereklidir. Bundan baska
sikligin degistirilmesi ve buna bagli doku eninin daraltiimas icin yararlhidir. Cekme
islemi ile 6rme esnasinda doku bir an germe ve en agma mekanizmasi ile 6ruldigu
ene getirilemeye calisilarak fazla en blizilmesinin olmamasi amaglanir.

Orme islemlerinde iplik sevki kadar orilme, 6ruldigi kadarda gekilmesi ve
sarilmasi gereklidir. Bunun igin sarilma amndaki gevresel hiz sabit olmasi kaydiyla
top ¢apr blyildikce donme hizi da daimi olarak ayarlanmalidr.

Sekil 5.7. Cekim Isleminin Silindirler Ile Y apildig1 Mekanizmanin Sematik
Gorunusu (Y akartepe, 1995a)

5.8. Kontrol Ve Gluvenlik Elemanlari

Orme makinelerinde kontrol ve giivenlik ifadesinde; ipliklerin, ignelerin ve
Ortilen dokunun yamt sira makinenin komple kontrol ve calisgma guvenligi
anlasilmalidir.

Ipliklerin kontrol ve calisma givenligi icin bobinden ¢ozildikten sonra
kalinlik yoklama kisimlari, buna bagli olarak gorev yapan gerginlik kontrol
lambalari, iplik sevk miktar1 kontrol mekanizma ve lambalar1 gérev yaparlar. Hatali
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iplik ve gelisi gizel sevk durumlarinda devreye girerek makineyi durdururlar.
Ignelerin kontrol ve calisma guvenligi ise silindir ve kapak ignelerinin dillerinin
kapal1 kalmasi veya egilmesi durumlarinda devreye giren igne kontag: adi verilen
mekanizma devreye girerek makineyi otomatik olarak durdururlar. Ormenin kontrol
ve guvenliginde ise; igne arizalarindan dolay: ilmek yagiimasi, siklik ayar1 veya
kapak ayar1 yanlsliklari, kalin iplik, toz birikmesi vb. durumlari kontrol edilir.
Kontrol islemi kapak ve silindir yatag: ortasina ve ilmek bitimine yakin mesafede bir
yoklayicinin olmast ile yapilmaktadir. Yeni gelistirilen elektronik araglarla, orulms
dokunun yiizeyde delik, yirtik, igne cizgisi ve benzeri hatalar1 da gézlenerek kontrol
edilmekte ve saglanmaktadir. Bunlarin yaninda makinede ¢alisan elemamin guvenligi
saglamak icin makine kapaklarindan birinin agik oldugunda makinenin ¢alismamast
seklinde guvenlik tedbirleri mevcuttur.

Makine kontroli son yillarda makine Uzerinde bulunan elektronik panel
Uzerinde yapilmasi mumkundir. Bu panel sayesinde 6rme makinesinde dretimle
ilgili degisik parametreler hakkinda bilgi almak mimkindir. Bu parametreler;
yapilan devir sayisi, ¢calisma siiresi, kumas degerleri, makine ayar degerleri seklinde
siralanabilmektedir. (Uluslararas: Tekstil Damsmanlik Ltd. Sti., 1998)

5.9. Motor

Yuvarlak 0rme makinelerinde hareket ilk zamanlarda tek motordan tim
kisimlara dagitilmaktaydi. Ancak bugiin tamamen minferit motor ve makine olarak
hareket saglanmaktadir. Motordan alinan hareket kayis kasnak vasitasiyla ana mile,
ana milden de gerekli yerlere uygun disliler yardimiyla dagitimi yapilmaktadir.
Boylece ipliklerin sevk hareket orgamina, Oricl Uniteye, doku cekme sarma
kisimlarinailetilir. ( Uluslar arasi Tekstil Damsmanlik Ltd. Sti., 1998)
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6. MATERYAL VE METOD

Bu bolumde, calisma kapsaminda Uretilen kumaslar ve yapilan deneysel
islemler hakkinda genel bilgiler verilmistir. Bu tez kapsamda yapilan islemlerin
baslangici olarak deneyde kullamilacak iplikler secilmis ve 6zellikleri belirlenmistir.
Daha sonra kumas Uretimi icin uygun yuvarlak rme makineleri ve Uretilecek 6rgu
yuzeyleri belirlenmistir. Numune kumas Uretimini gergeklestirmek icin yuvarlak
orme makinelerinde yapilmasi gereken ayar islemleri belirlenmistir. Daha sonra
istenen numune kumaslarin  Uretimleri  gerceklestirilmistir.  Uretilen numune
kumaglara yas ve kuru relaks islemleri uygulanmistir. Bu kumaslara relaks olmadan
once ve relaks olduktan sonra uygulanacak deneysel islemler belirlenmistir ve
yapilmistir. Bir sonraki bolimde deney sonuclar1 incelenmis ve degerlendirilmistir.

Tez kapsaminda ipliklerin temin edilmesi ve kumaslarin Uretilmesi Matesa
Tekstil (K.Maras) blinyesinde yapil mistir.

6.1. Deneylerde K ullanilan iplikler

Bu tez kapsaminda kullamimak Uzere pamuk orme iplikleri segilmistir.
Pamuk oOrme ipliklerinin secilmesinde amag; pamuk iplikleri yuvarlak 6rme
kumaslarin dretiminde yaygin olarak kullamimasidir. Deneylerde kullanimak Uzere
Ne 30/1 open end ve penye ring pamuk iplikleri secilmistir. Boylece open end ve
ring ipliklerinden orilen yuvarlak 6rme kumaslar arasindaki farklarin incelenmesi
amaclanmistir. Open end ve ring iplikleri, aym numaraya sahip, yakin bukumli
iplikler olarak segilmistir. Deneyde kullarilan ipliklerin elyaf ozelliklerini gosteren
HVI degerleri cizelge 6.1. de gbsterilmistir. Bu elyaflardan tretilmis iplik dzellikleri
ise cizelge 6.2. de gosterilmistir.
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Cizelge 6.1. Orme ipliklerin Uretiminde Kullanlan Elyaf Ozellikleri

Elyaf Ozellik Adh

Open End Iplikte
Kullanilan Elyaf Ozellikleri

Penye Ring iplikte
Kullanilan Elyaf Ozellikleri

Mensei Amerika Amerika
Circirlama sekli Sawgin Sawgin
SCI ( Spinning

Consistency Index ) 132 137
Mikroner 4.4 41
Mukavemet (gr/tex) 30,9 30,9
Uzunluk (mm.) 28,16 28,44
Uniformite (%) 81,8 81,9
SFI

( Short Fiber Index ) 7,1 7
Elastikiyet (%) 9,3 10,7
CSP ( Count Strengt

Product ) 2164 2246
RD

( Reflectance degree) 74,4 77,4
+b ( Brigthness) 7,7 7,7
Neps/gr 300 270
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Cizelge 6.2. Deneylerde Kullanilan Orme Ipliklerinin Ozellikleri
Iplik Cinsi

Iplik Ozellik Ad: Birim OpenEnd | PenyeRing
Ortalama Numara (Ne) Hanks/libre 29,5 30,3
Numara Duzgunsizltigi (Ne %CV) % 1,05 04
Bikum Degeri Tur/metre 800 770
Diizguinsiizltk Degeri (Uster) % U 12,3 9,6
Duzgunsuizlik %CV Degeri % CV 15,5 12,1
Ince Yer (-% 50) Adet/km. 31 25
Kalin Yer (+% 50) Adet/km. 116 11,3
Neps (+%280) Adet / gr 35 04
Mukavemet Degeri (RKM) kgf/Nm 9,6 15,3
Mukavemet Duizgunsiizluk degeri
(RKM9%CV) %CV 9,4 3,8
Elastikiyet Degeri % 4,7 5,6

6.2. Deneylerde Kullamlan Yuvarlak Orme Makineleri

Bu deneyler sirasinda kullanilmak Uzere Matesa tekstil 6rme isletmesinde

bulunan tek plakali ve cift plakali yuvarlak érme makinelerinden yararlanmlmstir.

Tek plakali yuvarlak 6rme makinesinde siprem kumaslar ordlmus, cift plakal

yuvarlak 6érme makinesinde ribana kumaslar 6rtlmustir. Deneylerde kullanilan 6rme

makinelerinin 6zellikleri gizelge 6.3. de gosterilmistir.
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Cizelge 6.3. Deneylerde Kullanilan Y uvarlak Orme Makinelerin Ozellikleri

Makine tipi

Makine Ozelligi Tek Plakali Cift Plakal1
Marka Mayer Cie Mayer Cie
Tip MV 4 3.2 Inovit 2.0
Model 1999 2004
Makine ¢ap1 (Pus) 15" 34"
Igne say1si (adet) 1320 3840
Makine inceligi (fayn) 28E 18E
Sistem say1s (adet) 48 70
Makine hizi (devir/dakika) 28 22
Cagligin konumu Yanda Yanda
Iplik sevk turd Pozitif Pozitif
Makine donls yont Saat yonunin ters | Saat yonunin tersi

6.3. Numune K umaslarin Uretimi

Bu calisma sirasinda kullanilmak (zere siprem ve ribana kumaglar
uretilmistir. Bu kumaslar kullamlan iplik ve 6rgii 6zelligine gore isletmede Uretilmesi
mumkin en disik gramaj degerinden en yiksek gramaj degerine kadar 5 farkli
gramaj degerinde Orulmustr.

Siprem kumaslarda Ne 30/1 iplikler kullamldig: icin bu iplik 6zelliklerinde,
siiprem kumaslar; 90, 100, 110, 120 ve 130 gr/m® gramaj degerlerinde tretilmistir.
Ayrica tum gramaj degerlerinde open end ve penye ring iplikleri kullanilarak 10
farkli stiprem kumas elde edilmistir.

Ribana kumaslarda Ne 30/1 iplikler kullanmldigi icin bu iplik 6zelliklerinde;
ribana kumaslar; 125, 130, 135, 140 ve 145 gr/m2 gramaj degerlerinde Uretilmistir.
Ayrica tim gramaj degerlerinde open end ve penye ring iplikleri kullanildigr igin 10
farkli ribana kumas elde edilmistir.

Uretilen numune kumaslarda, kumas gramaj degisimlerinin kumas 6zellikleri
Uzerindeki etkilerinin incelenmesi amaglanmustir. Ayrica siprem ve ribana seklinde
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iki farkli 6rme yuzeyi Uretilmistir, boylece iki O6rme yuzeylerinin ozelliklerini
karsilastirma hedeflenmistir. Open end ve ring iplikleri kullanarak, bu iki iplikten
Uretilen kumaglarin karsilastirilmas: amaclanmustir.

Kumasglarin dretimi sirasinda siiprem ve ribana makinasinda yapilan ayar
degisim islemleri asagidaki cizelgelerde verilmistir. Makine ayarlari Matesa tektil
Orme bolimunde bulunan ve her gramaj degeri icin sabitlestirilmis makine ayar
kartlarina gore yapil mstur.

Cizelge 6.4. Suprem Orme Makinesinde Gramajlara Gore Ayar Islemleri

Uretilecek kumas tiplerinin OSlve [ OS2ve | OS3ve [ OHAve | OS5 ve
kisaltma adlar1 RS1 RS2 RS3 RA RS5
Makine Uzerinde hedeflenen

kumas gramaji (gr/m?) 90 100 110 120 130
Kasnak degeri (mm) 210 200 190 175 160
May degeri 13 13 13 10 10
Cekim disli no 72/54 72/54 72/54 72/54 72/54
Cekim degeri 22 16 8 3 0,1
Makinanmin bir turundaki iplik

uzunlugu (LFA) (cm) 447 426 425 404 343
Iplik tansiyonu (gr) 6 6 6 6 6
Makinede kumas eni (cm) 52 52 52 52 52
Makine devri (tur/dakika) 28 28 28 28 28

Siprem 6rme makinasinda cizelge 6.4. de goderildigi gibi bes farkl

gramgjda 6rme kumaslar Ordlmistir. Bu kumaslar1 Uretmek icin siprem dOrme

makinasinda yapilan ayar degisimleri cizelgede gosterilmistir.
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Cizelge 6.5. Ribana Orme Makinesinde Gramajlara Gore Ayar Islemleri

Uretilecek kumas tiplerinin | OR1ve | OR2ve | OR3ve | OR4ve | OR5ve
kisaltma adlar: RR1 RR2 RR3 RR4 RR5
Makine Uzerinde hedeflenen

kumas gramaji (gr/m?) 125 130 135 140 145
Silindir maylar 9 8 7 5 4
Kapak maylari 3 3 3 3 3
Kapak yuksekligi (mm) 1,3 1,2 1,1 1 0,9
Kapak sag-sol ayari lribana | lribana | 1ribana | 1ribana | 1 ribana
Alt ve Ust kasnak degeri

(mm) 125 120 115 110 105
Iplik uzunlugu (80 igne/cm)| 24,5 23,6 23,3 21,7 20,7
Merdane ¢ekim disli no 54/72 54/72 54/72 54/72 54/72
Merdane gekim degeri 12 9 7 5 4
Iplik tansiyonu (gr) 3 3 3 3 3
Kumas eni (cm) 113 113 113 113 113
Makine devri (tur/dakika) 22 22 22 22 22

Ribana makinesinde yapilan ayar islemleri cizelge 6.5. de verilmistir. Stiprem

kumaglarda oldugu gibi ribana kumaglarda 5 farkli gramajlarda 6rme kumaslar

Ordlmastdr.

Slprem ve ribana 6rme makinelerinde penye ve open end pamuk iplikleri

kullanilmustir. Penye ve open end iplikler 6rme makinelerinde aym ayarda

Ordlmastar.

Y apilan islemler sonucunda 10 adet siiprem ve 10 adet ribana kumas olmak

Uzere toplam 20 adet numune kumas dretilmistir. Numune kumaslar1 yapilacak

islemlerde takip etmek amaciyla bir takim kisaltmalar yapilmistir. Bu kisaltmalar

Gizelge 6.6. de verilmistir
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Cizelge 6.6. Numune Kumaglar ve Kisaltmalari

Nunune | _ Kullanilan iplik Makine Uzerinde
No Orgu Yuzey Adi Tird hedeflenen Kisaltma
kumas gramaji (gr/m?2)
1 Slprem Open End 90 OSs1
2 Slprem Open End 100 0Ss2
3 Slprem Open End 110 0OS3
4 Slprem Open End 120 oA
5 Slprem Open End 130 0S5
6 Slprem Ring (Penye) 90 RS1
7 Slprem Ring (Penye) 100 RS2
8 Slprem Ring (Penye) 110 RS3
9 Slprem Ring (Penye) 120 RA
10 Slprem Ring (Penye) 130 RS5
11 Ribana Open End 125 OR1
12 Ribana Open End 130 OR2
13 Ribana Open End 135 ORS3
14 Ribana Open End 140 OR4
15 Ribana Open End 145 OR5
16 Ribana Ring (Penye) 125 RR1
17 Ribana Ring (Penye) 130 RR2
18 Ribana Ring (Penye) 135 RR3
19 Ribana Ring (Penye) 140 RR4
20 Ribana Ring (Penye) 145 RR5

6.4. Numune K umaslara Y apilan Relaks (Rahatlama) Islemleri
Uretilen numune kumaslara relaks islemleri uygulanmustir. Relaks islemleri,

isminden de anlasildigi gibi kumaslarin rahatlatilmasicir. Y uvarlak érme kumaslar,
ipliklerin Oruct Uniteye sevkinden baglayarak, kumasin 6rilmesi ve orilen dokunun
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top halinde sarilmasina kadar bircok kuvvetle kars1 karsiyadir. Bu kuvvetlere asagida
ornekler verilmistir.

Iplik sevki srasinda, iplik belli bir gerginlige sahip olmalidir. Ipligin
Uzerindeki bu gerilim 6rme dokusu tGizerinde bir kuvvet olusturmaktadr.

Kumaslarin drilmesi esnasinda 6rme dokusunu olusturan ilmek, ignelerle ve
diger ilmeklerle slrekli etkilesim icerisindedir. Bu etkilesim 6rme isleminin
gerceklestirilmesi icin birbirlerine belli bir kuvvet uygulama seklinde olmaktadir. Bu
etkilesim sonucu 6rme dokusu Uzerinde kuvvetler olusmaktadir.

Orme kumas (izerinde, oruldikten sonra top halinde sariimas: sirasinda belli
bir gerilim olusur. Bu gerilim 6rme kumas Uzerinde kuvvetler olusturur.

Orme kumaslar Uzerindeki bu kuvvetler, ilmek yapisini enine veya boyuna
yonde esnetebilmektedir. Bu esneme ilmeklerin dolayisiyla kumasin  boyutsal
ozelliklerini degistirmektedir. Orme kumaslar bu kuvvetleri zamanla Uzerinden
atmak istemektedir. Belli bir siire sonra 6rme kumaslar bu kuvvetleri tzerinden atar
ve rahatlar bu olaya relaks olma denilmektedir. Kumas Uzerindeki kuvvetler, kumasi
deforme edecek diizeyde ise kumas gercek boyutsal degerlere ulasamaz.

Orme kumaslara relaks islemleri yas ve kuru relaks olmak (izere iki sekilde
yapilmistir.(Ucar,1998)

6.4.1. Kuru Relaks (Rahatlama)

Yuvarlak drme kumaglar ordldikten sonra, diz bir zemin Uzerinde klima
sartlarinda bir 1 ay bekletilmistir. Bu bekletilme slresince, kumas Uzerindeki
kuvvetlerden kurtularak zamanla boyutlar1 degisir. Belli bir siire sonra 6rme kumas
boyutlar1 degismez olur. Bu 6rgunin Gzerindeki kuvvetlerden kurtularak boyutsal
olarak sabit bir hale geldigini gosterir. Bu islem kuru relaks (rahatlama) olarak
adlandirilir.
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6.4.2. Y as Relaks (Rahatlama)

Orme kumaslar 0,5 gr./L. 1slatic1 iceren ilk sicakhigr 50 °C sicakliktaki su
icerisinde 24 saat serbest olarak bekletilmistir. Suyun sicaklig1 24 saat icerisinde oda
sicakligina kadar sogumast saglanmistir. Bu islemden cikarilan kumaslar diz bir
zemin Uzerinde bir hafta siire klima sartlarinda bekletilerek kurumalar1 saglanmustir.

Bu sekilde 6rme kumaglara relaks islemleri uygulanmustir.(Y Giksek, 2001)

Uretilen tim numune 6rme kumaslara yas ve kuru relaks islemleri ayr1 ayr
uygulanmistir. Numune kumaslar Uretim asamasinda her numune icin 4 metre
uretilmistir. Relaks islemleri icin numune kumaslar iki esit parcaya bolinerek 2
metresi yas relaks, diger 2 metresi kuru relaks isleminde kullamlmistir. Bu
islemlerden sonra 6rme kumaslarin ozellikleri cesitli test islemleri uygulanarak

incelenmistir.
6.5. Yuvarlak Orme Makineerinde Uretilen Kumaslara Y apilan Deneysel islemler

Bu tez kapsaminda Uretilen 6rme kumaglara; ilmek sikligi, gramaj degisimi,
boyutsal degisim, patlama mukavemeti, yirtilma mukavemeti, pillinglesme gibi test
islemleri uygulanmstir. Orme kumaslara yapilan deneysel islemler, kumas relaks

olmadan 6nce, kuru relaks ve yas relaks islemleri sonrasi yapilmistir.

6.5.1. Gramaj (m? Agirhk) Degerleri

Orme kumasta agirlik onemli bir ozelliktir. Aym tipteki iki kumasin
karsilastirilmasinda bir kalite faktorudir. Kumas agirligi aym zamanda kumagsin
belirli bir son kullanima uygun olup olmadigin: belirlemede 6nemlidir.

Kumas gramajinin (m? agirliginin) bulunmas: Mark Spancer firmasinin P65
standart’1 kullanilarak yapilmistir. Test icin hassas terazi ve sablon ¢ikartma makasi
kullanilmstir. Kumas diiz bir zemin tzerinde kirisiklik ve gerilim olmayacak sekilde
serilmistir. Kumas Uzerinden sablon makasiyla 100 cm?’ lik bir alan cikartil mastur.
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Daha sonra bu numune hassas terazide tartilarak cikan sonug 1 m? ye oranlanarak

kumasin m? agirlig1 hesaplanmustir.

6.5.2. En Degerleri

Kumas eninde ya da boyunda meydana gelen artma yada azalma boyutsal
degisim olarak adlandirilir. Boyuttaki azalma “cekme” olarak, artma ise “bollagma’
olarak tammlanir. Boyutsal degismeler genellikle orijinal boyutun ylzdesi olarak
ifade edilirler. Tekstil materyalinin Ozellikle kumasin 1si, nem, su, temizleme
islemlerinin etkisiyle eninin ya da boyunun ya da her ikisinin birden kisalmasi
olayina gekme adh verilir. Birgok 6rme kumas 6zel olarak islem gormedigi takdirde
boyut kiculmesine ugrama egilimindedir. Boyutsal degismelerin incelenmesi
sirasinda 6rme kumasin en degerlerindeki degismeler incelenmistir. Kumastaki en

degismelerin incelenmesi sirasinda cetvel kullanilmstir. (Y akartepe,1995b)

6.5.3. Iimek Siklik Degerleri

IImek sikligi 6rme kumasin belli bir uzunlugundaki ilmek sayisidir. Bu
deneyde 1 cm. deki ilmek sayisi hesaplanmustir. Iimek sikliklarimin belirlenmesi
srasinda [Up kullandlmigtir. Kumasta ilmek sikligi arttikca agirligi da artacaktir.
IImek sikhig1, cubuk ve sira sikhigi seklinde ifade edilmektedir. ilmek cubugu siklig:
orme makinesinin inceligi yani igne sayisi ile ilgilidir. ilmek cubuk sikhigi 1 cm
uzunluktaki ilmek cubuk sayisidir. ilmek sira siklig1 ise ilmegin boyu ile ilgilidir. 1
cm deki ilmek sra sayisi, ilmek sira sikhgim ifade etmektedir. ilmegin boyu
kuculdukge birim alandaki ilmek sayisi artacaktir ve kumas agirligi da artmus
olacaktir. Ilmek sikligi kumasin 5 farkli yerinde Olcllerek ortalamas
alinmastir.(Bayazit, 2000)
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6.5.4. Boncuklanma (Pillinglesme) Deger leri

Boncuklanma 6rme kumas ylzeyindeki liflerin birbirine dolasarak boncuk
olarak adlandirilan kuicik, top seklinde elyaflari olusturmasidir. Boncuklar genellikle
asinmadan ve yipranmadan dolay elyaf uglarimin kumas ytzeyine ¢ikmast nedeniyle
olusur. Ozellikle materyalin siirtinmeye maruz kaldig: yerlerde gevsek lif uclari
materyal ylzeyinde toplanir ve minik toplar haline gelirler. Bu olay nispeten dustk
bukimla ipliklerden kisa stapelli lif uclarimin kagmast sonucu olusur. Boncuklanma
yaka ve dirsek gibi genellikle sirtinmenin fazla oldugu kisimlarda meydana
gelmektedir. Orme kumaslarda boncuklanma dokuma kumaslardan daha fazla
gorilmektedir. Boncuklanmay: arttiran unsurlar; yikama, kuru temizleme, az
bikimlu cok katli ipliklerin kullanimi, sert firgalama gibi temizleme hatalaridir.
Boncuklanmay: ipligi olusturan elyaf Ozellikleri ve ipligin Gretim yontemi de
etkilemektedir. (Onal, 2000)

Tez kapsaminda yapilan boncuklanma testi martindale asindirma cihazinda
TS EN ISO 12947-3 e gore yapilmistir. Bu deney sirasinda numunelerin tzerine
yerlestirilip belli bir basingta sirtinmenin yapildigi diske yerlestirilmek Gzere
dairesel drme kumas numuneleri alinir. Alinan numunelerin ¢apr 14 cm dir. Her
kumas icin 3 adet test numunesi alinmistir. Bu numuneler disk tzerine yerlestirilir ve
disk 2000 devir calistirilarak pilling deneyi yapilir. Ayrica sirayla 125, 500, 1000 ve
2000 devirde cihaz durdurularak boncuklanma degerlerinin 6lcimi yapilmistir. Daha
sonra numune kumaslar 5, 4, 3, 2, 1 seklindeki boncuklanma skalasina gore
degerlendirilir. Bu rakamlar, 5: boncuklanma yok, 4: ¢ok az boncuklanma var, 3:
orta derecede boncuklanma, 2. ileri derecede boncuklanma, 1. asir1 derecede
boncuklanma seklinde ifade edilmektedir.

6.5.5. Patlama M ukavemeti Degerleri
Patlama mukavemeti, bir kumasin ani bir kuvvetle yirtilmasi igin gerekli

olan dikey basincin miktaridir. Patlama dayanimi kumasta bir patlak olusturmak
icin gerekli delici kuvveti ve kumasin belirli kosullar altinda patlamaya karsi
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koyma kabiliyetini ifade eder. Bunun icin kumasin esnek bir diyaframa sikica
tutturulup bir bolgede sisirilerek, kumasin patlatiimasi igin gerekli basing dikkate
alinir. Bir kumasin her tarafina esit kuvvet etki ettirildiginde kumasin gosterdigi
direncten patlama kuvvetine bagimli olarak bir de patlama basinci s6z konusudur.

Patlama mukavemeti testi; hava veya su ile genlestirilen lastik bir zarin
Uzerine gerilmis bir kumags: patlatma ya da bir gelik topun bastirildigi kumasi
patlatma seklinde yapilir. Bu test turi temel olarak orulmis kumaslarda
kullamlmakla birlikte ucak ve parasit, yelken bezi vb kumaslar1 gibi dokunmus
endistri kumaslar: icinde kullamlir. Tum bolgeler ve iplikler en zayif noktay:
bulmak Uizere aym anda sinanmaktadir. Clnkii test kuvveti bir merkezden disa dogru
yayilmaktadir, tek yonlt degildir. (Y akartepe, 1995b)

Patlama mukavemeti testi 1SO 13938-2 standardina goére yapilmistir. Buna
gore 30* 30 cm boyutlarinda kare seklinde kumas numuneleri alinir. Burada kumasin
tamamu test islemine girmez sadece basing ytizeyinin etki ettigi kisim test edilir ama
deney sirasinda numunenin boyutlar1 daha genis tutulmustur. Hazirlanan numune,
lastik bir diyafram U(zerine dairesel bir mengene seklindeki germe tertibat1 ile
baglanir. Basing altindaki bir gaz diyafram ve numuneyi, numune patlayana kadar
sisirir ve buna karsilik gelen basing cihaz ekraninda okunur. Patlama siiresi 20+ 2 sn
ye ayarlanarak oOlcim yapilir. Her kumas icin 5 adet test islemi yapilmistir ve
bunlarin ortalamasi kumasin patlama mukavemet degeri olarak belirlenmistir. Bu
degerler incelenmistir. Genel olarak bluz, gomlek, gece kiyafetleri ve i¢ camasir gibi
orme kumaslar icin minimum patlama mukavemeti degeri 250-300 kPa civarindadir.
Vicuda siki oturan etek ve pantolon gibi kumaslar icin 430 kPa, 6rme cep astarlar:
i¢in 400 kPa patlama mukavemeti istenir. (Demir,1999)

6.5.6. Yirtilma M ukavemeti Deger leri
Y rtilma mukavemeti; kumas Uzerinde baslamis bir yirtilmanmin devami icgin
gerekli olan kuvvettir. Yirtilma olay: bir kumas yada ipligi, bir donme momenti yada

belirli bir eksen etrafinda dondirecek, cekme etkisiyle koparmak icin gerekli kuvveti

ifade eder. Yirtilma dayamm kumasin yapist ile ilgilidir. Bir araya kimelenmis
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iplikler gerilimi boluserek daha yiiksek bir dayamm gosterirler. Orme kumaslara
genellikle uygulanmayan bir islemdir.(Y akartepe, 1995b )

Y rtilma mukavemeti testi elmatear yirtilma test cihazinda EN 1SO 13937-1
standardina gore yapilmistir. Test icin 7,510 cm boyutlarinda numune kumaslar
hazirlanmistir. Bu test ilmek sirasi ve ilmek cubuklari yoninde olmak Uzere
numunenin her iki yoninde yapilmistir. Numune cihazin Uzerinde bulunan biri
hareketli digeri sabit geneler arasina sikistirilir ve test islemi yapilir. Her yon igin 5
adet test yapilmustir ve bunlarin aritmetik ortalamalari alinmustir.

6.5.7. Kopma M ukavemeti Ve Kopma Uzamas Deger leri

Bir kumas belirli amaglar icin uymasi gereken biittin 6zelliklere sahip olabilir
ancak kullanim sirasinda maruz kalacagi kuvvetlere karsi direng gosterecek kadar
kuvvetli degilse highbir degeri yoktur. Kullamim sirasinda giysiye eksenel bir ¢ekim
uygulandiginda koparak; yilzeyine dik bir kuvvet uygulandiginda ise sokilerek,
yirtilarak yada patlayarak zarar gérmeye meyilli olabilir. Bir kumasin kopma
mukavemeti bu kumasin ¢ozgu ve atki dogrultusunda bir yik uygulandigindaki
direncidir.(Demir,1999)

Kopma mukavemeti kumasin gerilim altinda iken (cekilirken) kopmasi igin
gerekli kuvvettir. Gerilim kuvveti, kumas dizlemine paralel olarak uygulanan ve
kumas ipliklerinin kopmasina yetecek miktardaki dogrusal cekme kuvvetidir.

Kopma uzamasi ise, kumasin koptugu andaki boyunda meydana gelen artistir.
Bu iki test genellikle ayni anda yapilir. Bir giysinin giyim 0mrii sadece mukavemet
ile degil her iki 6zellikle de iliskilidir. Diger faktdrler ayni oldugu halde disuk
kopma mukavemeti ve daha yiksek uzamaya sahip bir kumas; en az, daha dayanikli
ancak distk uzamaya sahip bir kumas kadar giyilebilir. Ekstra uzama kumaslari
normal giyim kuvvetlerine daha dayanikli hale getirir. Test makineleri tarafindan
belirlenen gerilim direnci gerilme oramna gore degisir.(Y akartepe, 1995b)

Bu tez kapsaminda yapilan kopma mukavemeti testleri TS EN ISO 13934-1 e
gore yapilmstir. Test icin 20*5 boyutlarinda numune alinir. ilmek sira ve ilmek
cubuk yoninde test yapilir. Her yon i¢in 5 adet numuneler alinmalidir. Numuneler
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cihazin ceneleri arasina yerlestirilir. Kumasin koptugu andaki deger mukavemet
degeridir. Kumasin koptugu andaki boyunun ilk boyuna oram kopma uzamasi

degerini gosterir.

6.5.8. Elastikiyet Degerleri

Bir giysinin rahatligi, viicuda oturusu ve kullammdaki gorinuimi, kumaslarin
ne dereceye kadar uzayacagi ve uzamadan sonra ne dereceye kadar eski haline
donecegi ile etkilenir. Bilinen ipliklerden yapilan 6rme kumaslarin esnemesi geri
toplamasi sinirlidir, ancak tekstire ipliklerin, elastan filamentlerin yapiya dahil
edilmeleri veya 6zel kumas Uretimi ve terbiye islemlerinin uygulanmasiyla degisik
derecelerde esneme ve geri toplamasi olan kumaslar elde etmek mimkundir. Kumas
esnemesinin belirlenmesi BS 4952 standartina gore yapilmistir. (Demir,1999)

Deney numuneleri 525 cm boyutlarinda atki ve ¢dzgi yoninde 5 er adet
alinr. Bu numuneler cihaz’a yerlestirilir. Numune belli bir kuvvet altindaki
elastikiyet degeri olcllir. Bu kumaslara uygulanan kuvvet Next firmasinin érme

kumaglarda uygulanmasin istedigi kuvvet degeri olan 60 newton secilmistir
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7. DENEYSEL BULGULAR

Bu tez kapsaminda numune 6rme kumaslarin; gramaj, en, ilmek sikligi,
boncuklanma, patlama mukavemeti, kopma mukavemeti ve kopma uzamasi, yirtiima
mukavemeti ve elastikiyet ozelikleri incelenmistir. Orme yiizeylere yas relaks ve
kuru relaks islemleri uygulandiktan sonra kumas Ozellikleri incelenmistir. Fakat
gramaj, en ve ilmek sikliklari kumas relaks olmadan éncede 6lcilmistir. Y apilan
testler sonucu elde edilen kumas Ozellikleri cizelge ve sekillerde gosterilerek

incelenmistir.
7.1. Orme Kumaslarda Gramaj Test Sonuclari

Asagidaki sekil ve cizelgelerde open end veya ring ipliklerinden ordlmuis
orme kumaslarin gramaj degerlerindeki degismeler verilmistir. Orme kumaslara
deneysel islemler, kumas relaks olmadan 6nce, kuru relaks ve yas relaks islemleri

sonrasi yapil mistir.

Cizelge 7.1. Stprem Kumaslarda Gramaj Degerleri

Numune kumas

Relaks durumu OS1|0S2|0S3| 04| 0S5 | RS1| RS2 |RS3 | R4 | RS5
Relaks olmamis grama

(gr/m?) 90 |100 [110 {120 {130 |90 |100 |110 |120 |130
Kuru relaks gramgj

(gr/m?) 100 | 108 {115 |126 |137 |103 | 106 |121 |129 |139
Y as relaks gramaj

(gr/m?) 116 {127 (138 |146 |161 |118 | 128 |140 | 146 |162

Cizelge 7.1. de siprem kumaslarda relaks durumuna gore gramaj degerleri
verilmistir. Bu cizelgeyi daha iyi incelemek icin degerler sekilde gosterilmistir.
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NUMUNE KUMAS

O Relaks olmamis gramaj (gr/m2) B Kuru relaks gramaj (gr/m2)
O Yas relaks gramaj (gr/m2)

Sekil 7.1. Stiprem Kumaslarda Gramaj Degerleri

Sekil 7.1. den anlasildigi gibi siprem kumas gramaji relaks olmamis
numunede en Kkiglk degerdedir. Relaks islemleri sonrast grama arttigi
gbzlemlenmistir. Y as relaks isleminden sonraki gramaj degeri kuru relaks isleminden
sonraki gramaj degerine gore daha yuksektir. Genel olarak, penye slprem
kumaglardaki relaks sonrasi grama] degerleri open end stiprem kumaslardan ¢cok az
farkla daha fazladir.

Cizelge 7.2. Ribana Kumaslarda Gramaj Degerleri

Numune kumas

Relaks durumu OR1|OR2|OR3|0OR4 | OR5|RR1| RR2 | RR3 | RR4 | RR5
Relaks  olmamus
gramaj (gr/m?) 125 |130 (135 |140 |145 |125 |130 |135 {140 |145
Kuru relaks gramaj

(gr/m?) 148 | 159 |163 |161 |166 |150 |151 |159 |169 | 170
Yas relaks grama
(gr/m?) 196 | 195 (205 |210 |207 |187 |185 196 |208 | 213
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Cizelge 7.2. de ribana kumaslarda relaks durumuna gére grama degerleri

verilmistir. Bu cizelgeyi daha iyi incelemek icin degerler sekillerde gosterilmistir.

KUMAS GAMAJI (GR/IM?)
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|
|

OR1 OR2 OR3 OR4 OR5 RR1 RR2 RR3 RR4 RRS5
NUMUNE KUMAS

O Relaks olmamis gramaj (gr/m2) B Kuru relaks gramaj (gr/m2)

O Yas relaks gramaj (gr/m2)

Sekil 7.2. Ribana Kumaslarda Gramaj Degerleri

Sekil 7.2. de gosterildigi gibi ribana kumaslardaki gramaj degisimleri stiprem

kumaglarla benzerlik gostermektedir. Ribana kumaslarda relaks islemleri sonrasi

grama) degeri artmustir. Yas relaks olmus kumaslarda gramaj degeri en yiksek

seviyededir. Open end ve ring ipliginden yapilmis ribana kumaslarda relaks islemleri

sonucundaki gramaj degerleri arasinda bir Gstiinltk bagintisi kurulamamustir.
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NUMUNE KUMAS

O Relaks olmamis gramaj (gr/m2) B Kuru relaks gramaj (gr/m2)

O Yas relaks gramaj (gr/im2)

Sekil 7.3. Open End Kumaslarda Gramaj Degerleri

Sekil 7.3."de open end iplikten Uretilmis siprem ve ribana kumaslarda relaks
durumlarina gore gramaj degerleri verilmistir. Ayni iplikten Uretilmis ribana
kumaglarin gramajlart  sliprem kumaslardan daha yiksek degerde oldugu
gozlemlenmistir. Open end ribana kumaslarin relaks durumlar1 sonucundaki gramaj
degerlerindeki artis open end siiprem kumaslardan daha fazladr.
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OYas relaks gramaj (gr/m2)

Sekil 7.4. Penye Kumaslarda Gramaj Degerleri

Sekil 7.4'de gosterildigi gibi ring ipliginden Uretilmis ribana kumaslarda
gramaj stiprem kumaslardan daha yiksek degerdedir. Relaks islemleri sonucu ribana
kumaglardaki gramaj artis1 sliprem kumaslardan daha fazladir.

Slprem ve ribana yuvarlak 6rme kumaslara relaks islemleri uygulandiginda
gramaj degerleri artmaktadir. Bu durum su sekilde aciklanabilir; 6rme kumaslar kuru
ve yas relaks edildiginde Uzerinde bulunan kuvvetlerin ortadan kalkmasiyla ilmekler
kendini toplayacaktir ve bdylece birim alandaki ilmek sayisi artacagindan kumas
gramaji da artmis olacaktir. Yas relaks olmus kumaslarda ilmek Uzerindeki
kuvvetlerin daha iyi ortadan kalkmasimin yaminda ipligin yapisindaki lifler arasina
yerlesen su  parcaciklarimn  tamamu  kurutma  srasinda  kumas  Uzerinden
uzaklastirilmamast sonucu kumas ¢eker ve gramaj1 artmis olur. Yikanmis kumaslarin
gramajlarindaki artis dinlenmis kumaslara gére daha fazla olmaktadir. Bu durumun
nedenlerinden biri kumasin Uzerine su almasi, diger nedeni yikama ile kumas
Uzerindeki kuvvetler kuru relakstan daha gok uzaklastirilmasidir.

Relaks olmus kumaslardaki gramaj degisimleri incelendiginde ribana drguye
sahip kumaslar, siprem 6rguli kumaslara gore relaks sonrasi gramaj artisi daha ¢ok
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olmustur. Bu duruma ribana orgilerin kumas enine yonde diz ve ters ilmeklerin
sirayla yer almasindan dolay1 kumasin kendini toplama egilimin fazla olmasi birinci
sebeptir. Tkinci sebep ise ribana kumaslarda kumasta bir ilmek sirasi olusturmak icin
iki adet iplik kullanilmasidir. Bu durum kumaslar bekletildiginde veya yikama
islemine tabii tutuldugunda ©rgu ylzey cesidine gore farkli gramaj degerleri
alabilecegini gostermektedir.

Ayni iplikten Uretilmis ribana kumaslarin gramaj degerleri slprem
kumaglardan daha fazladir. Bu durum stiprem kumaslarin tek katli, ribana kumaslarin
Gift katl yaprya sahip olmasindan kaynaklandig: tahmin edilmektedir.

7.2. Orme Kumaslarda En Degisimleri Test Sonuclari
Sekil ve cizelgelerde open end ve ring ipliklerinden 6rulmis 6érme kumaglarin
en degerlerindeki degismeler verilmistir. Orme kumaslarin en tespiti, kumas relaks

olmadan 6nce, kuru relaks ve yas relaks islemleri sonrasi yapilmistir.

Cizelge 7.3. Stiprem Kumaslarda En Degerleri

Numune kumas
Relaks durumu 0S1|0S2|0S3|0S4| 0S5 | RS1 | RS2 | RS3 | RS4 | RS5

Relaks olmamisen(cm) | 55 | 55 | 54 54 | 54 | 54 | 54 | 54 |53,5]| 53,5

Kuru relaks en (cm) 55 54 53 53 53 | 55 | 54 | 53 | 52 52

Yas relaks en (cm) 50 50 48 45 | 44 | 50 | 46 | 47 | 44 43

Cizelge 7.3. de siprem kumaglarda relaks durumuna gore en degisimleri
verilmistir. Bu cizelgeyi daha iyi incelemek icin degerler sekilde gosterilmistir.
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Sekil 7.5. Slprem Kumaslarda En Degerleri

Suprem kumaslarda en degisim degerleri sekil 7.5 de gorilmektedir. Kumas
kuru relaks edildiginde RS1 numunesinde en degeri arttigi gozlenmektedir. OS1 ve
RS2 numunelerinde ise en degerinin degismedigi gozlenmistir, bunlarin disinda diger
numune kumaslarda kuru relaks islemleri sonucu en degeri azalmistir. Genel olarak
suprem kumaslarin kuru relaks edilmesi ile en degerlerinin azaldigi gozlemlenmistir.
Yas relaks olmus kumaslarin tamaminda en degerlerinde disme gozlenmistir. Yas
relaks kumaslardaki en degerinin kisalmast kuru relaks kumaslardan daha fazladir.

Open end stiprem kumaslarda en degeri penye siiprem kumaslara gore daha
yuksek oldugu gozlemlenmistir.

Suprem kumaslarda genellikle grama arttikca en degerlerinde azalma
gozlenmektedir. Kumaslarin relaks olmadan o©nce, kuru relaks ve yas relaks
islemlerinden sonra bu durum mevcuttur. Bu duruma zit 6rneklerde mevcuttur ama

cogunlukla bu yonde bir degisim mevcuttur.
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Cizelge 7.4. Ribana Kumaslarda En Degerleri

Numune kumas

Relaks durumu OR1 |OR2 |OR3 |OR4 |OR5 |RR1 |RR2 | RR3 | RR4 |RR5
Relaks olmamis
en(cm) 107 |108 |108 |108 |112 |104 |105 |104 |106 |106

Kuru relaks en (cm) 101 (101 |100 |103 (105 |97 (97 |97 |97 |98

Yas relaks en (cm) 89 |9% |8 |89 |8 |9 |86 |87 |84 |83

Cizelge 7.4. de ribana kumaslarda relaks durumuna gore en degisimleri
verilmistir. Bu cizelgeyi daha iyi incelemek icin degerler sekilde gosterilmistir
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KUMAS EN DEGERI (CM)
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OR1 OR2 OR3 OR4 OR5 RR1 RR2 RR3 RR4 RR5
NUMUNE KUMAS

‘I:l Relaks olmamig en (cm) m Kuru relaks en (cm) O Yas relaks en (cm)

Sekil 7.6. Ribana Kumaslarda En Degerleri

Sekil 7.6. da gosterildigi gibi ribana kumaglarda en degeri relaks olmamis
kumaglarda daha biydktir. Kumas relaks olduktan sonra en degerinde azalma
meydana gelmistir. Yas relaks olmus kumaslarin en degeri kuru relaks olmus
kumaglara gore daha kuguktr.
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Ribana kumaslarda gramajinin artmasi en degerinde dizenli bir degisme
meydana getirmemistir. Gramaj artisiyla cogunlukla en degeri artmistir ama azaldigi
durumlarda mevcuittur.

Penye ribana kumaslardaki en degeri open end ribana kumaslarin en degerine
gore daha kucukttr. Bu durum relaks olmadan 6nce ve relaks islemlerinden sonra
mevcuttur. Bu durumun ring ipliklerinin elastikiyet degerlerinin open end ipliklerden
daha fazla olmasindan dolay: kaynaklandigi1 tahmin edilmektedir.

Suprem ve ribana 6rme kumaglar kuru relaks ve yas relaks islemleri sonrasi
genel olarak en degeri azalmaktadir. Bu duruma istisna olarak RS1 numunesinde
kuru relaks sonrast en degeri artmistir. Numune kumaslardan RS2 ve OS1 kuru
relaks sonrasi en degerinde bir degisme meydana gelmemistir. Kumasin relaks
sonrast en degerinin artmasi, kumasin kendini birakip sarkmasindan meydana
gelebilmektedir. Ama gorulen gercek; drme kumaslarin relaks sonrasi en degerinin
blylk cogunlukta azalmasidir. Yas relaksta kumasin en ¢cekmesi kuru relakstan
fazladir. Kumaslarin relaks islemleri sonucu en degerlerindeki azalmamn sebebi
grama degerlerindeki degisimin sebepleriyle aynidir. Kisaca bu sebep agiklanirsa;
Oorme kumas relaks islemleri sonucu Uzerindeki yikleri atmasiyla ve yapisina su
almasiyla kendini toplayarak en degerlerinin azalmasidir.

Penye ve open end ipliklerinden Uretilen 6rme kumaslarin en degerleri
birbirine yakindir ama penye ipliginden Uretilen kumaslarda en degeri ¢ok az farkla
daha kicuk oldugu gozlemlenmistir. Bu durum penye ipliklerinden Uretilen 6rme
kumaglarin en yoniunde kendini toplama o6zelliginin daha fazla oldugundan
kaynaklandig: tahmin edilmektedir.
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Sekil 7.7. Open End Kumaslarda En Degerleri
Sekil 7.7.'de gosterildigi gibi open end ribana kumaslarin en degerleri open

end slprem kumaslarin en degerlerinden fazladir. Ribana kumaslarin en
degerlerindeki azalma miktar: stiprem kumaslardan daha fazladir.
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Sekil 7.8. Penye Kumaslarda En Degerleri



7. DENEYSEL BULGULAR Selim ERKOC

Sekil 7.8 de gogterildigi gibi penye ribana kumasglarin en degeri penye siiprem
kumaslarin en degerinden daha yuksektir. Ribana kumaslarin relaks sonrasi en
degerlerindeki azalma miktar: stiprem kumaslardan daha fazladir.

Siprem kumaslarin en degerinin ribana kumaslardan az olmasinin sebebi
stiprem kumaslar 15 pus, ribana kumaslar 34 pus 6rme makinesinde orilmesinden
dolay1 kaynaklanmustir.

Ribana kumaslarin relaks islemleri sonucu en degerlerindeki azalma miktar:
stiprem kumaslardan daha fazla meydana gelmesinin sebebi, ribana kumaslarin enine
yonde diz ve ters ilmeklerin sirasiyla yerlesmesiyle olusmasindan dolay: enine
yonde elastikiyet ve relaks sonrasi cekme miktarimin daha fazla olmasidir.

7.3. Orme Kumaslarda iimek Sikhk Test Sonuclari

IImek sikliklar1 kumas relaks olmadan once, kuru relaks ve yas relaks
islemleri sonrasinda olcUlmustir. Iimek sikliklar: ilmek sira sikligi ve ilmek gubuk
sikhig1 seklinde Slctlmustir. Iimek sira ve cubuk sikliklar: birbirlerinden ayr: olarak
incelenmistir.

7.3.1. iimek Sira Sikhik Degerleri

Verilen sekil ve cizelgelerde stiiprem ve ribana kumaglarin relaks durumlarina
gore ilmek sira sikligindaki degisimler gosterilmistir.
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Cizelge 7.5. Siprem Kumaslarda Ilmek Sira Siklik Degerleri

Numune kumas

Relaks durumu 0OS1 |0S2 |0OS3 |04 | 0S5 |RS1 |RS2 |RS3 | RA | RSH
Relaks  olmamisg

ilmek sira sikligi

(adet/cm) 12 |135|155| 18 | 22 | 12 |135|155| 18 | 22
Kuru relaks ilmek

sirasikligi

(adet/cm) 13|24 | 16|19 | 23 |13 |14 |16 | 19 | 22
Y as relaks ilmek

sirasikligi

(adet/cm) 15|16 | 18 | 20 | 22 | 15 | 16 | 18 | 20 | 22

Cizelge 7.5 de gosterilen degerlerin daha iyi anlasilabilmesi igin sekil olarak

gosterilmistir.
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O Relaks olmamis ilmek sira sikligi (adet/cm)
B Kuru relaks sonucu ilmek sira sikhg (adet/cm)
O Yas relaks sonucu ilmek sira sikligi (adet/cm)

Sekil 7.9. Suprem Kumaslarda Ilmek Sira Siklik Degerleri
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Sekil 7.9."da gosterildigi gibi siprem 6rme kumaslarda genel olarak kumas
Relaks islemleri
sonrasinda ilmek sira sikligi artmistir. En biydk ilmek sira sikligi degeri yas relaks

gramaj1 artikca ilmek sra sikhiginda artis gozlenmektedir.

olmus kumaslardadr.

sikliklarindaki degisim yakin degerdedir.

Cizelge 7.6. Ribana Kumaslarda ilmek Sira Siklik Degerleri

Penye ve open end siprem kumaslarda ilmek sira

Numune kumas

Relaks durumu OR1 |OR2 |OR3 |OR4 |OR5 |RR1 |RR2 |RR3 |RR4 | RR5
Relaks olmamis

ilmek sira sikhgi

(adet/cm) 13 |135| 14 |155|165| 13 |13,5| 14 |155|16,5
Kuru relaks ilmek

sira siklig

(adet/cm) 13 | 14 | 15 16 | 17 | 13 | 14 | 15 | 16 | 17
Yas relaks ilmek

sira siklig

(adet/cm) 15 | 16 | 17 18 | 19 | 15 | 16 | 17 | 18 | 19

Cizelge 7.6'da gosterilen degerlerin daha iyi anlasilabilmesi igin sekil olarak

gosterilmistir.
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OR1 OR2 OR3 OR4 OR5 RR1 RR2 RR3 RR4 RR5
NUMUNE KUMAS

O Relaks olmamis ilmek sira sikligi (adet/cm)
B Kuru relaks sonucu ilmek sira sikligi (adet/cm)

O Yas relaks sonucu ilmek sira sikligi (adet/cm)

Sekil 7.10. Ribana Kumaslarda ilmek Sira Siklik Degerleri

Sekil 7.10'da gosterildigi gibi ribana kumaslarin ilmek sira siklik degeri
gramg] arttikca artmustir. En biylk ilmek sira siklik degeri yas relaks olmus
kumaglardadir. Penye ve open end ribana kumaslarda ilmek sira sikliklarindaki
degisim yakin degerdedir.

Yuvarlak orme kumaslarda ilmek sira sikligi kumas gramaji arttikca
artmaktadhr. Cunkt gramaji arttrmak icin ilmek boyu kucultaldr, ilmek boyunun
kiculmes durumunda birim uzunluktaki ilmek sayisi artar. Bunun sonucunda
gramajla birlikte ilmek sira sayisi da artmis olur.

Orme kumaslarda relaks islemleri sonucu ilmek srra siklik degeri genel
olarak artmaktadir. Iimek srra sikhginin en kiglk oldugu durum kumasin relaks
olmadigi durumdur. En yiksek ilmek sira sikligi degeri ise kumasin yas relaks
oldugu durumda mevcuttur. Orme kumasta relaks islemleri sonucu ilmek sira
skhigindaki artis gramaj artisiyla aynm sebeplerden dolayr meydana gelmektedir.
Kisaca bu sebep aciklanirsa; 6rme kumas relaks islemleri sonucu tGzerindeki yikleri
atmasiyla ve yapisina su almasiyla kendini toplayarak en degerlerinin azalmasiyla
birlikte birim uzunluktaki ilmek sayisi azalacaktir.
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ILMEK SIRA SIKLIGI
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O Relaks olmamis ilmek sira sikligi (adet/cm)
B Kuru relaks sonucu ilmek sira sikhgi (adet/cm)

O Yas relaks sonucu ilmek sira sikligi (adet/cm)

Sekil 7.11. Open end Kumaslarda ilmek Sira Siklik Degerleri

Sekil 7.11'da gosterildigi gibi open end iplikten Uretilmis slprem ve ribana

kumaslarin dustk gramaj degerlerinde ilmek sira sikliklar: birbirine yakindir ama

yuksek gramaj degerlerinde siiprem kumaslarin ilmek sira siklig: fazladr.

ILMEK SIRA SIKLIGI

(ADET/CM)

25

20

15

10

(63}
|

RS1 RS2 RS3 RS4 RS5 RR1 RR2 RR3 RR4 RR5
NUMUNE KUMAS

O Relaks olmamis ilmek sira sikhigi (adet/cm)
B Kuru relaks sonucu ilmek sira sikhgi (adet/cm)
O Yas relaks sonucu ilmek sira sikligi (adet/cm)

Sekil 7.12. Penye Kumaslarda ilmek Sira Siklik Degerleri
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Sekil 7.12."de gosterildigi gibi penye iplikten Uretilmis slprem ve ribana
kumaslarin dustk gramaj degerlerinde ilmek sira sikliklar: birbirine yakindir ama
yuksek gramaj degerlerinde stiprem kumaslarin ilmek sira sikligi fazladir. Bu durum
open end ipliklerden Uretilmis kumaslarla benzerlik gostermektedir.

Slprem ve ribana kumaglarin dustk gramaj degerlerinde ilmek sira sikliklari
birbirine yakindir ama yiksek gramaj degerlerinde siiprem kumaslarin ilmek sira
siklig1 fazladir. Bu durum stiprem kumasta bir ilmek sirasi olusturmak icin tek iplik
ama ribana kumasta iki iplik kullaniimasi gerektiginden dolay: meydana gelmistir.

Orme kumaslarin ilmek sira siklik degerinde kullanilan ipligin penye veya

open end olmasindan dolay1 bir degisiklik olmamustir.

7.3.2. Iimek Cubuk Sikhk Degerleri

IImek cubuk siklik degerlerinin relaks oncesi ve relaks sonrast degisimleri

sekil ve cizelgelerde gosterilmistir.

Cizelge 7.7. Siuprem Kumaslarda ilmek Cubuk Siklik Degerleri

Numune kumas

Relaks durumu 0OS1 |0S2 |OS3 |0S4 |OS5 |RS1 [RS2 |RS3 |RS4 |RS5

Relaks olmamis
ilmek c¢ubuk siklig
(adet/cm) 12 12 12 12 12 12 12 12 | 12 12

Kuru relaks sonucu
ilmek c¢ubuk siklig
(adet/cm) 12 12 12 | 125|125 | 12 12 12 12 12

Yas relaks sonucu
ilmek cubuk siklig
(adet/cm) 135135135 | 14 14 14 | 14 | 14 | 14 | 145

Cizelge 7.7. de gogterilen ilmek cubuk sikliginin daha iyi anlasilabilmesi icin
bu degerler sekilde gosterilmistir.
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ILMEK CUBUK SIKLIG
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NUMUNE KUMAS

O Relaks olmamig ilmek ¢ubuk sikhigi (adet/cm)
B Kuru relaks sonucu ilmek ¢ubuk sikhigi (adet/cm)

O Yas relaks sonucu ilmek ¢ubuk sikligi (adet/cm)

Sekil 7.13. Stiprem Kumaslarda Ilmek Cubuk Siklik Degerleri

Sekil 7.13'de goderildigi gibi kumas kuru relaks edildiginde ilmek cubuk
sikliginda cok fazla bir degisme meydana gelmemistir. Numunelerin biyuk bir
boluminde kuru relaks sonrasi ve relaks 6ncesi ilmek gubuk siklik degerleri aymdir.
Aynit olmadigi durumlarda kuru relaks olmus kumaslarda ilmek cubugu siklig:
fazladir. Amayas relaks olmus kumaslarda ilmek cubuk sikligi kuru relaks ve relaks
olmamis durumlara gore daha fazladir.

Penye ve open end iplikten Uretilmis siprem kumaslarin relaks olmadan
onceki ilmek gubuk sayisi aynidir. Kuru relaks sonrasi gogunlukla aymdir ama iki
numune kumasta open end kumasin ilmek cubuk siklig: fazladir. Yas relaks olmus
penye kumaslarin ilmek cubuk sikligi open end kumaslardan daha fazladir.

Kumas gramaji artikca stiprem kumaslarin ilmek cubuk sikligi degerleri
cogunlukla degismemistir. Ama degistigi durumlarda ilmek cubuk siklik degeri

artmustar.
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Cizelge 7.8. Ribana Kumaslarda ilmek Cubuk Siklik Degerleri

Numune kumas

Relaks durumu OR1 |OR2 |OR3 |OR4 |ORS5 |RR1 |RR2 |RR3 |RR4 |RR5

Relaks olmamis
ilmek ¢ubuk sikhigi
(adet/cm) 9 9 9 9 85 |10 |10 |95 |95 |9

Kuru relaks ilmek

cubuk siklig

(adet/cm) 95 |95 |95 |95 |9 95 (95 |95 |95 |95
Yas relaks ilmek

cubuk siklig

(adet/cm) 11 11 11 11 11 10,5 |11 10,5 |11 11,5

Cizelge 7.8. de gogerilen ilmek gubuk sikliklarinin daha iyi anlasilabilmesi
icin bu degerler sekilde gosterilmistir.

ILMEK CUBUK SIKLIGI
(ADET/CM)

OR1 OR2 OR3 OR4 OR5 RR1 RR2 RR3 RR4 RR5
NUMUNE KUMAS

O Relaks olmamig ilmek cubuk sikhgi (adet/cm)
B Kuru relaks sonucu ilmek ¢gubuk sikligi (adet/cm)

O Yas relaks sonucu ilmek ¢ubuk sikhgr (adet/cm)

Sekil 7.14. Ribana Kumaslarda ilmek Cubuk Siklik Degerleri
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Sekil 7.14 de gosterildigi gibi ribana 6rme kumaslarin relaks islemleri sonrasi
ilmek cubuk sikliklarinda genel olarak artis meydana gelmistir. Bu ifadeye ters
ornekler mevcuttur ama gogunluk bu yondedir. En yuksek ilmek cubuk siklik
degerleri yas relaks olmus kumaglarda mevcuttur.

Kumas gramajinin artmast ile gogunlukla ilmek cubuk siklik degeri sabit
kalmistr. Ama gramaj artist ile ilmek cubuk skliginin arttigi ya da azaldigi
durumlarda mevcuittur.

Penye ve open end ribana kumagslarda cogunlukla penye kumaglarin ilmek
cubuk siklig1 daha fazladir. Bu ifadeye ters 6rneklerde mevcuttur.

Suprem ve ribana 6rme kumaslarin relaks olmamis hali ve kuru relaks hali
arasindaki ilmek cubuk sikligi degerleri cok az farklidir veya ayni degerdedir. Yas
relaks islemi uygulanmis kumaslarda ilmek cubuk sikligi en yiksek degerdedir. Bu
durumun olusma sebebi kumasin yas relaks sonucu boyutsal olarak ¢ekmesi oldugu
tahmin edilmektedir.

Ayni relaks durumunda gramaj degeri arttirilmis 6rme kumaslarin ilmek
cubuk siklig1 degerlerindeki degisim ¢ok az olmustur.

ILMEK CUBUK SIKLIG

(ADET/CM)

OS1 OS2 0OS3 0S4 OS5 OR1 OR2 OR3 OR4 OR5
NUMUNE KUMAS

O Relaks olmamig ilmek ¢ubuk sikligi (adet/cm)
B Kuru relaks sonucu ilmek ¢ubuk sikligi (adet/cm)

O Yas relaks sonucu ilmek ¢ubuk sikligi (adet/cm)

Sekil 7.15. Open End Kumaslarda ilmek Cubuk Siklik Degerleri
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Sekil 7.15 de gosterildigi gibi open end siprem kumaslarin ilmek cubuk
say1s1 open end ribana kumaslardan daha fazladir. Relaks islemleri sonunda open end
siprem ve ribana kumaslarin ilmek cubuk siklik degisimleri benzerlik
gostermektedir.
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OYas relaks sonucu ilmek cubuk sikligi (adet/cm)

Sekil 7.16. Penye Kumaslarda ilmek Cubuk Siklik Degerleri

Sekil 7.16 da gosterildigi gibi penye siprem kumaslarin ilmek cubuk sayisi
penye ribana kumaslardan daha fazladir. Relaks islemleri sonunda penye siiprem ve
ribana kumasglarin ilmek gubuk siklik degisimleri benzerlik gostermektedir.

Slprem kumaglarin ilmek cubuk sayisinin ribana kumeaslarin ilmek cubuk
sayisindan fazla olmasinin nedeni, stiprem kumaslarin 28 faynli 6rme makinesinde
ribana kumasglarin 18 faynli 6rme makinesinde Uretilmis olmasidir.
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7.4. Orme K umaslarda Boncuklanma (Pilling) Test Sonuclari

Numune kumaslara ait boncuklanma degerleri cizelgelerde gosterilmistir. Bu
degerler kumasin kuru ve yas relaks durumlarina gére incelenmistir. Cizelgelerde
numune kumaslarin martindale boncuklanma cihazinin 125, 500, 1000 ve 2000

devirdeki boncuklanma degerleri gosterilmistir.

Cizelge 7.9. Stprem Kumaslarda Boncuklanma Degerleri

Kumasg Numune Devir sayisina gore boncuklanma degeri
durumu kumas 125 devir | 500 devir | 1000 devir | 2000 devir

0S1 4 3/4 2/3 1/2

OS2 4 3/4 2/3 1/2

5 03 4/5 3/4 213 1/2
3 04 4/5 4 3 2
é 0S5 4/5 4 3 2
2 RS1 3 > 1
% RS2 3 2 1
é RS3 3 7 1
R4 4/5 4 2/3 1/2

RS5 4/5 4 2/3 1/2

0S1 4 3/4 2/3 1/2

OS2 4/5 3/4 2/3 1/2

£ 03 4/5 3/4 2/3 1/2
;% 04 4/5 3 2
g 0S5 4/5 4 3 2
3 RS1 2 1
% RS2 2 1
& RS3 3/4 2 1
R4 4/5 3/4 2/3 1/2

RS5 4/5 4 2/3 1/2
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Cizelge 7.10. Ribana Kumaslarda Boncuklanma Degerleri

Kumasg Numune Devir sayisina gore boncuklanma degeri
durumu kumas 125 devir | 500 devir | 1000 devir | 2000 devir

OR1 4/5 3/4 2/3 1/2

OR2 4/5 3/4 2/3 1/2

g OR3 4/5 4 2/3 1/2
-‘i OR4 4/5 3 2
E OR5 4/5 4 3 2
% RR1 4 3/4 2 1

o RR2 4 3/4 2 1/2

é RR3 4/5 2/3 1/2

RR4 4/5 2/3 1/2

RR5 4/5 2/3 1/2

OR1 4/5 3/4 2/3 1/2

OR2 4/5 2/3 1/2

o OR3 4/5 2/3 1/2
=2 OR4 4/5 2
é OR5 4/5 4 2
2 RR1 4 3/4 2 1

% RR2 3/4 2/3 1/2

& RR3 4 4 273 7

RR4 4/5 2/3 1/2

RR5 4/5 4 2/3 1/2
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Burada dort devirde boncuklanma degerleri dl¢ulmistur. Devir sayisi attikca
boncuklanma miktarinin da arttigi gézlenmistir. Ayrica sliprem ve ribana kumaslarda
gbzlemlenen boncuklanma degerleri asagida agiklanmustir.

Kuru ve yas relaks islemi uygulanmis stprem kumaslarda boncuklasma
degerinde yakin gramajlarda degisme olmamistir ama yiksek gramaj degerlerinde
boncuklanma azal mistir.

Genel olarak open end siprem kumaslarin boncuklanma degeri penye
stiprem kumaslara gore daha iyi oldugu gézlemlenmistir.

Suprem kumaslarda kuru ve yas relaks islemleri sonucundaki boncuklanma
degerleri genel olarak aym oldugu goézlemlenmistir ama istisna durumlarda
mevcuttur.

Kuru ve yas relaks edilmis open end ve penye ribana kumaslarin bazi
degerlerinde kumasin gramaji degistiginde boncuklanma seviyesinde degismelerin
oldugu gozlemlenmistir. Bu degisim yiksek gramajli ribana kumaslarin
boncuklanma degerleri distk gramgjli ribana kumaslara gore daha iyi oldugu
seklinde gbzlemlenmistir.

Genel olarak open end ribana kumaglarin boncuklanma degeri penye ribana
kumaglara gore daha iyi oldugu gézlemlenmistir.

Ribana kumaslarin kuru veya yas relaks islemleri yapilmasi sonucundaki
boncuklanma degeri gogunlukla degismemistir. Fakat bazi istisnai durumlarda
mevcuttur. Slprem ve ribana kumaslarda yikama islemi genelde boncuklanmay1
arttirict bir islem olarak bilinmektedir. Deneyler sirasinda yikama islemi yapilan
kumas hareketsiz bir sekilde su icerisinde bekletildiginden dolayr boncuklanma
degerlerinde bu sonuglar c¢ikmustir. Bu durum bize yikama ile boncuklanmanin
artmasinin  en  biyltk nedenin yikama srrasinda kumasin - ovalanmasindan
kaynaklandigi sonucunu verir. Bu deneyler sirasindaki yikama isleminde ovalama
olmadig1 icin kumaslarin boncuklanma degerinde degismeler olmamustir.

Genel olarak aym iplikten Gretilmis siprem ve ribana kumaslarin
boncuklanma degerleri aymdir. Ama istisnai durumlarda meydana gelmistir. Bu

istisnai durumlarda ribana kumaslarin boncuklanma degerleri dahaiyi ¢ikmustur.
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Siprem ve ribana Orme kumaslarda grama artislariyla boncuklanma
degerinin bazi durumlarda degistirdigi gozlenmistir. Bu degisim gramaj arttikca
boncuklanma degerinin azalmasi seklinde meydana gelmistir. Bu durum kumas
gramajimin arttirilmasiyla birlikte dokusunun sikilasmast ve daha sik olan bir yap1
olusmasindan dolay1 boncuklanma degerinin dustigt tahmin edilmektedir. Ama bu
durumun tim numunelerde gelmemesinin sebebi 6rme kumas gramaj araliginin gok
yuksek olmamasindan kaynaklanabilecegi tahmin edilmektedir.

Genel olarak ayni iplikten yapilan stiprem ve ribana kumaslarin boncuklanma
degerleri birbirine yakin seviyede cikmistir. Fakat bazi degerlerde ribana kumaslarda
boncuklanma degerinin daha iyi oldugu durumlarin varligi sbz konusudur. Bu
durumun olugsmasi ribana kumaslarin 6rgi yapisi olarak daha kalin olmasindan
kaynaklanabilecegi tahmin edilmektedir

7.5. Orme Kumaslarda Patlama M ukavemeti Test Sonuclari

Patlama mukavemeti test degerleri siprem ve ribana kumaslar igin ayri
cizelgelerde gosterilmistir. Bu cizelgeler ayrintili olarak incelenmistir.
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Cizelge 7.11. Siprem Kumaslarda Patlama Mukavemeti Degerleri

Patlama mukavemeti degeri
Relaks sekli Numune kumas (kpa/sn)
Os1 441
0S2 447
0Ss3 481
o 0s4 471
% 0S5 529
> RS1 577
g RS2 608
RS3 624
RS4 658
RS5 688
0s1 418
0S2 444
0Ss3 482
0s4 469
% 0S5 525
:]:"j’“ RS1 527
> RS2 571
RS3 596
RS4 645
RS5 666

Cizelge 7.11 de siprem kumaslara ait relaks durumlarina goére patlama
mukavemeti degerleri verilmistir. Bu cizelgedeki ifadeler sekil 7.17 de daha ayrintili

olarak gosterilmistir.
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800
700
600 1
500
400 -
300 -
200 -
100 -

PATLAMA MUKAVEMETI
(KPA/SN)

OS1 OS2 O0S3 0S4 OS5 RS1 RS2 RS3 RS4 RS5
NUMUNE KUMAS

‘ O Kuru relaks patlama mukavemeti  m Yas relaks patlama mukavemeti

Sekil 7.17. Siprem Kumaslarda Patlama Mukavemeti Degerleri

Sekil 7.17 de gosterildigi gibi stiprem kumaslarda, kumasin gramaj (m?
agirlik) degeri arttikga patlama mukavemeti genel olarak artmustir. Bu ifadeye ters
olan durumlarda mevcuttur ama nadir olarak gerceklesmistir.

Penye siprem kumaglarin tamaminda, yas relaks islemi uygulanmisg
kumastaki patlama mukavemeti degeri kuru relaks islemi uygulanmistan daha disiik
oldugu gozlemlenmistir. Open end kumaslarin patlama mukavemeti degeri,
bazilarinda yas relaks, bazilarinda kuru relaksta daha yuksek cikmistir. Ama
cogunlukla siprem kumaslarin patlama mukavemeti degeri kuru relaks olmus
kumaglarda yas relaks olmus kumaslara gore daha ytksek ¢ikmustir.

Open end stprem kumaslarin patlama mukavemeti penye siiprem kumaglarin
patlama mukavemeti degerlerinden daha distik gikmustir.
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Cizelge 7.12. Ribana Kumaslarda Patlama Mukavemeti Degerleri

Patlama mukavemeti degeri
Relaks sekli Numune kumas (kpa/sn)
OR1 548
OR2 527
OR3 533
m OR4 530
V4
% OR5 539
> RR1 618
g RR2 656
RR3 680
RR4 673
RR5 705
OR1 523
OR2 524
OR3 540
OR4 584
% OR5 596
:]:U;* RR1 648
> RR2 618
RR3 716
RR4 736
RR5 699

Cizelge 7.12 de gosterilen ifadeler sekil 7.18 de ayrintili olarak incelenmistir.
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800
700
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500 -
400 -
300 -
200 -
100 -
0 - T T T T T T T T T

OR1 OR2 OR3 OR4 OR5 RR1 RR2 RR3 RR4 RR5

NUMUNE KUMAS

PATLAMA MUKAVEMETI
(KPA/SN)

‘D Kuru relaks patlama mukavemeti m Yas relaks patlama mukavemeti

Sekil 7.18. Ribana Kumaslarda Patlama Mukavemeti Degerleri

Sekil 7.18 e gore ribana kumasta gramaj artisiyla patlama mukavemeti degeri
cogunlukla artrus ama azaldigi durumlarinda mevcut oldugu gézlemlenmistir. Kuru
relaks olmus open end ribana kumaslarda patlama mukavemeti degeri birbirlerine
cok yakin gikmustur.

Ribana kumaglarda, kuru ve yas relaks olmus aym kumaslarin patlama
mukavemeti degerleri genel olarak birbirine yakindir. Patlama mukavemeti degeri
numunelerin bazilarinda kuru relaksta daha yiksek, bazilarinda yas relaksta daha
yuksek cikmustir. Genel olarak patlama mukavemeti degeri kuru veya yas relaks ta
daha fazladir seklinde bir ifade kullamlmasi s6z konusu olmamustir.

Ribana kumaglarda en agik olarak gbzlemlenen deger, penye ribana
kumaglarin open end ribana kumaglara gore patlama mukavemeti degerlerinin daha
yiksek oldugudur. Stprem ve ribana kumasta bu durumun olusmasinin nedeni ring
ipliklerin open end ipliklerden daha yuksek mukavemet degerlerine sahip olmasindan
kaynaklandigi tahmin edilmektedir.
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700
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PATLAMA MUKAVEMETI
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‘EI Kuru relaks patlama mukavemeti B Yasg relaks patlama mukavemeti ‘

Sekil 7.19. Open End Kumaslarda Patlama Mukavemeti Degerleri

Sekil 7.19. da gosterildigi gibi open end ribana kumaglarin patlama
mukavemeti degeri open end sliprem kumaslardan daha yuksektir.

Open end kumaslarin relaks durumlarina gore patlama mukavemeti diizensiz
degismistir. Bazi numunelerde yas relaks bazilarinda ise kuru relaks olmus
kumaslarin patlama mukavemeti degeri yuksektir.

800
700
600
500 1
400
300 1
200 +
100 +
0+ T T T T T T T T T

RS1 RS2 RS3 RS4 RS5 RR1 RR2 RR3 RR4 RR5

NUMUNE KUMAS

PATLAMA MUKAVEMETI
(KPA/SN)

‘I:IKuru relaks patlama mukavemeti B Yas relaks patlama mukavemeti ‘

Sekil 7.20. Penye Kumaslarda Patlama Mukavemeti Degerleri
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Sekil 7.20. de gosterildigi gibi penye ribana kumaslarin patlama mukavemeti
degeri penye siprem kumaslardan daha yiksektir. Ribana kumaslar yapi1 olarak
siprem kumaslara gore daha kalindir, bunun sonucu olarak patlama mukavemeti
degeri de yuksek olmaktadir.

Penye stiprem kumaslarda, yas relaks durumunda patlama mukavemeti degeri
kuru relaks durumuna gére daha dustiktir. Ama penye ribana kumaslarda patlama
mukavemeti degeri diizensiz degismistir.

7.6. Orme Kumaslarda Yirtilma M ukavemeti Test Sonuclari

Yirtilma mukavemeti test sonuclari cizelge 7.13. ve cizelge 7.14. de
gosterilmistir.

Cizelge 7.13. Stprem Kumaslarda Y irtilma Mukavemeti Degerleri

Yirtilma mukavemeti degderi (newton)
Relaks sekli Numune kumas | ilmek sira yonii iimek cubuk y6nii
0S1 12,1 13,8
0S2 18,2 17,8
0S3 17,1 22,8
% 0S4 15,6 16
© 0S5 13,5 17,2
> RS1 17,2 23,1
2 RS2 23 15,5
RS3 18,9 27,4
RS4 23,8 20,7
RS5 22,3 14,1
0S1 11 13,9
0S2 13,1 16,1
0S3 15,3 17,2
[ 0S4 16,4 15,9
= 0S5 16,9 16,2
% RS1 256 19,2
> RS2 29,1 19,8
RS3 25,3 17,2
RS4 32,8 22,3
RS5 23,9 27,1

Cizelge 7.13 de verilen degerler sekillerde incelenmistir.
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‘I:l Kuru relaks yirtiima mukavemeti B Yas relaks yirtiima mukavemeti

Sekil 7.21. Suprem Kumaslarda Ilmek Sira Y oniinde Y irtilma Mukavemeti Degerleri

Sekil 7.21 de siprem kumasta ilmek sirast yoninde yirtilma mukavemeti
degerleri gosterilmistir. Burada penye siprem kumaglarin ilmek sirasi yoninde
yirtilma mukavemeti degeri open end siprem kumaslardan daha ytksek oldugu
gbzlemlenmistir. Bunun nedeni penye ipligin mukavemet degerinin open end iplikten
daha yuiksek olmasindan kaynaklandig: tahmin edilmektedir.

YIRTILMA MUKAVEMETI
(NEWTON)
H
(6)]

07 T T T T T T T T T
0OS1 0S2 0OS3 0S4 OS5 RS1 RS2 RS3 RS4 RS5

NUMUNE KUMAS

O Kuru relaks yirtilma mukavemeti @ Yas relaks yirtima mukavemeti

Sekil 7.22. Siiprem Kumaslarda Ilmek Cubuk Y éniinde Y irtilma Mukavemeti Degerleri
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Sekil 7.22 de siprem kumasta ilmek cubugu yoninde yirtilma mukavemeti
degerleri gosterilmistir. Burada penye siprem kumaslarin ilmek cubugu ydninde
yirtilma mukavemeti degeri open end siprem kumaslardan daha yuksek oldugu
gozlemlenmistir. Bunun nedeni penye ipligin mukavemet degerinin open end iplikten
daha yuiksek olmasindan kaynaklandig: tahmin edilmektedir.

Bu iki cizelgede diger degiskenlerle ilgili dizenli bir degisim gdzlenmemistir.

Cizelge 7.14. Ribana Kumaglarda Y rtilma M ukavemeti Degerleri

Yirtilma mukavemeti degderi (newton)
Relaks gekli Numune kumas | ilmek sira yonii iimek cubuk yoénii
OR1 23,5 17,1
OR2 22,3 18,6
OR3 19,2 19
% OR4 12,5 18,2
© OR5 17,4 21,7
> RR1 16,7 23
2 RR2 20,5 23,9
RR3 245 24,3
RR4 26,1 22,3
RR5 19,4 21,8
OR1 25,2 20,4
OR2 14,8 19,2
OR3 25,3 20,5
I OR4 16,3 21,9
= OR5 18,2 19,8
@ RR1 22,8 24,6
> RR2 23,9 25
RR3 25,3 23,1
RR4 31,2 21,6
RR5 23,9 23,1

Cizelge 7.14 de ribana kumaglara ait ilmek sira ve ¢bzgi yoninde yirtilma
mukavemeti degerleri  verilmistir. Cizelgelerde verilen degerler sekillerde

incelenmistir.
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Sekil 7.23. Ribana Kumaslarda ilmek Siras1 Y 6niinde Y irtilma Mukavemeti Degerleri

Sekil 7.23. de gogerildigi gibi penye ribana kumaslarda yas relaks olmus
kumaglarin yirtiima mukavemeti degerleri kuru relaks olmustan daha yiksek
degerdedir. Penye ribana kumaslarin gogunlukla ilmek sirasi yonunde yirtilma
mukavemeti degeri open end ribana kumaslardan fazladr.

w
o

YIRTILMA MUKAVEMETI
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PR NN

o 1 o o o O

OR1 OR2 OR3 OR4 OR5 RR1 RR2 RR3 RR4 RR5
NUMUNE KUMAS

‘I:I Kuru relaks yirtiilma mukavemeti BYas relaks yirtiima mukavemeti ‘

Sekil 7.24. Ribana Kumaslarda ilmek Cubuk Y éniinde Y irtilma M ukavemeti Degerleri
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Sekil 7.24 de goOsterildigi gibi penye ribana kumaslarin ilmek c¢ubugu
yoninde yirtilma mukavemeti degeri open end ribana kumaslardan fazladir.

Cizelge 7.13 ve cizelge 7.14 de kumaslarin yas veya kuru relaks edilmis
durumlarindaki yirtilma mukavemeti mukayese edilmek istenmistir ama belli bir
sonu¢ elde edilmess mumkin olmamstir. Kumaslarin  ywrtilma  mukavemet
degerlerinde kuru veya yas relaks edilmesinde duizenli bir degisim gbzlenememistir.
Ayrica grama degisimleriyle yirtilma mukavemeti arasinda dizenli bir iligki
kurulamamustir.

Slprem ve ribana kumaslara yapilan yirtilma mukavemeti testlerinde en
belirgin olarak gozlemlenen sonug penye kumaslarin  yirtilma mukavemet
degerlerinin open end kumaslardan cogunlukla daha yiksek oldugudur. Bu durum
tim kumaglarda gézlemlenmese de cogunlukta mevcuttur. Bu durumun nedeni penye
ipliklerin mukavemet degerlerinin open end ipliklerden daha yiksek seviyede
olmasindan kaynaklandig: distintilmektedir.

Genel olarak siprem ve ribana kumaslarin test degerlerine baktigimizda,
ribana kumaslardaki yirtiima mukavemeti degerleri siprem kumaslardan daha
yiksek oldugu gozlenmektedir. Bu durumun nedeni ribana kumaslarin yap: olarak
siprem kumaglardan daha kalin bir yapiya sahip olmasindan kaynaklandigi tahmin
edilmektedir.

7.7. Orme Kumaslarda K opma M ukavemeti Ve K opma Uzamas Test Sonuclari
Kopma mukavemeti ile ilgili test sonuglari cizelgelerde verilmis ve

yorumlanmistir. Stprem ve ribana kumaslarin kopma mukavemeti degerleri ayri
cizelgelerde incelenmistir.
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Cizelge 7.15. Siprem Kumaslarda Kopma Mukavemeti Degerleri

Kopma mukavemeti degeri (newton)
Relaks sekli | Numune kumas |ilmek sira yonii | iimek ¢ubuk yonii
0S1 146 278
0S2 151 310
0S3 161 310
% 0s4 236 308
© 0S5 306 322
S RS1 152 301
2 RS2 150 318
RS3 192 317
RS4 225 370
RS5 383 340
0S1 78 117
0S2 82 148
0S3 94 156
[ 0S4 122 164
s 0S5 157 196
@ RS1 82 151
> RS2 97 180
RS3 111 168
RS4 138 182
RS5 185 206

Cizelge 7.15 de verilen degerler sekillerle anlatilmstur.
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‘ O Kuru relaks kopma mukavemeti B Yasgrelaks kopma mukavemeti

Sekil 7.25. Siiprem Kumaslarda Ilmek Sirasi Y 6niinde K opma M ukavemeti Degerleri
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Sekil 7.25 de gosterildigi gibi grama] artikga ilmek sirasi yoninde kopma
mukavemet degerinde artis gbzlenmistir. Bu durum kumas gramajinin artmasiyla
kumasin daha sikilasmasi ve kopma mukavemetinin artmasi seklinde agiklanabilir.

Siprem kumaslarin kuru relaks haldeki ilmek sirast yonundeki kopma
mukavemeti yas relaks halinden daha yiksek degerdedir.

Penye siiprem kumaslarin ilmek sirasi yoninde kopma mukavemeti degeri
genelde open end siprem kumaslardan daha fazladir. Bu durumun iplik
mukavemetinden kaynaklandig: tahmin edilmektedir.
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O Kuru relaks kopma mukavemeti B Yasgrelaks kopma mukavemeti

Sekil 7.26. Siiprem Kumaslarda Ilmek Cubuk Y 6niinde K opma Mukavemeti Degerleri

Sekil 7.26 da gogerildigi gibi siprem kumaglarda gramaj arttikga ilmek
cubugu yoninde kopma mukavemeti degeri genel olarak artmistir ama istisnai
durumlarda mevcuttur. Stprem kumaslarda penye ve open end kumaslarin ilmek
cubugu yoninde kopma mukavemeti degerleri arasinda ¢ok bariz fark olmamakla
beraber, penye kumaslarin biraz daha dayanikl: oldugu gézlemlenmistir. Yas relaks
islemleri uygulanmis kumasta ilmek cubugu yonindeki kopma mukavemeti degeri
kuru relaks islemi uygulanmis kumastan daha diisuktr.
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Suprem kumaslarda ilmek cubugu yoniunde kopma mukavemeti degerleri

ilmek siralar1 yonindeki degerlere gore daha iyi oldugu gozlemlenmistir. Bu durum

ilmek formundan dolayr meydana geldigi tahmin edilmektedir.

Yikama sonrasi siprem kumaslarda kopma mukavemeti degerinde cok
blylk dusmeler gdzlenmistir. Yikama sonrasi bu kadar disuslerin olmasi normal bir

durum degildir.

Cizelge 7.16. Ribana Kumaslarda Kopma Mukavemeti Degerleri

Kopma mukavemeti degeri (newton)
Relaks sekli | Numune kumas |ilmek sira yonii | ilmek cubuk yonii
OR1 144 542
OR2 144 551
OR3 171 539
% OR4 206 517
© OR5 201 451
> RR1 91 235
2 RR2 90 211
RR3 111 220
RR4 123 225
RR5 124 246
OR1 194 452
OR2 207 428
OR3 209 198
9 OR4 233 602
s OR5 262 504
% RR1 118 243
> RR2 111 233
RR3 134 230
RR4 139 278
RR5 150 244

Cizelge 7.16 da gosterilen degerler sekillerde ifade edilmistir.
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Sekil 7.27. Ribana Kumaslarda ilmek Sirasi Y 6niinde Kopma Mukavemeti Degerleri

Sekil 7.27 de gosterildigi gibi ribana kumasta gramaj arttikca ilmek sirasi
yoniinde kopma mukavemeti degeri artmustir.

Penye ribana kumaslarda ilmek sirasi yoninde kopma mukavemeti degeri
open end ribana kumaslara gére daha dusik seviyededir. Bu durum normal bir sonug
degildir. Tam tersi bir sonu¢ beklenirken bdyle bir sonug¢ ciktig:r igin 6rme
kumaslarda kopma mukavemeti testinden hatali sonuglara ulagsilabilecegi

gbzlemlenmistir.
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Sekil 7.28. Ribana Kumaslarda ilmek Cubuk Y éniinde K opma M ukavemeti Degerleri
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Sekil 7.28. de gosterildigi gibi open end ribana kumaslarin ilmek cubugu
yoniinde kopma mukavemeti degeri penye ribana kumaslarin ilmek cubugu yoéntinde
kopma mukavemeti degerinden daha yuksektir. Gramaj ve relaks islemlerindeki
degisimle ilmek cubuk yonindeki kopma mukavemeti degerleri arasinda bir iliski
kurulamamustir.

Ribana kumaslarda ilmek cubugu yoninde kopma mukavemeti degeri ilmek
sirasi yonundeki kopma mukavemeti degerinden yuksek ¢ikmistir. Bu durum stiprem
kumaslarda oldugu gibi ilmek formundan dolayr meydana gelmistir.

Cizelge 7.15 ve gizelge 7.16 da goruldigi gibi siprem ve ribana kumaslarda
gramaj artikga kopma mukavemeti degerinde genel olarak bir artma sbz konusu
olmustur. Ribana kumaslarda ilmek cubuklar1 yoninde kopma mukavemeti degerleri
siprem kumaslarin ilmek cubuklari yontndeki degerlerine gore ¢ok daha yiksek
Gikmusgtir.

Slprem ve ribana kumaslarda net olarak gbzlemlenen bir deger ilmek cubugu
yonundeki kopma mukavemeti degeri ilmek siralari yonindeki degere gore daha
yuksek oldugudur. Bunun sebebi ilmegin yapisindan dolay: ve ilmek sira sikliginin
ilmek cubuk sikligindan fazla olmasina dayanmaktadir. ilmek cubugu yoniinde
uygulanan kuvvet ilmek siralarina etki edecektir. ilmek sirasi yoniinde uygulanan
kuvvet ilmek cubuklarina etki edecektir. Ilmek sira siklig: fazla oldugu icin daha gok
ipligin olusturdugu bolgeyi koparmak icin daha cok kuvvet harcanacaktir.

Slprem ve ribana kumaglarda kopma mukavemeti degeri genellikle gramaj
artikca artis gostermistir. Bu durumun nedeni kumas gramaji arttikca kumas
dokusunun sikilasmasi ve kalinlasmasi sonucu kopma mukavemetinin de artigi
tahmin edilmektedir.

Kopma mukavemeti test sonuglar: genelleme yapilarak degerlendirilmistir.
Bunun nedeni yapilan degerlendirmeye zit bir durumun siirekli s6z konusu olmasidir.
Fakat genelde test sonuglar: belirtilen yonde olmaktadir. Kumaslar bir degeri byik
bir cogunluk dogruluyorsa, o deger belirtilmistir. Kopma mukavemeti testi 6rme
kumaslarin yapisina uygun olmadig: igin bu test sonuglarinda net bir deger elde
edilememistir. Orme kumaslar ilmeklerden olustugundan dolay: kopma mukavemeti
testi 6rme kumaslarda net sonuclar vermemektedir.
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Kumaslara kopma mukavemeti ile birlikte yapilan diger bir test islemi ise
kopma uzamasidir. Numune kumaslarin kopma uzamasi degerleri cizelge ve
sekillerle incelenmistir.

Cizelge 7.17. Stprem Kumaslarda Kopma Uzamas: Degerleri

Kopma uzamasi (%)
Relaks sekli | Numune kumas |ilmek sira yonii | ilmek cubuk yonii

0OSs1 154 56

0S2 153 56

0S3 125 75

% 0S4 124 81
© 0S5 98 91
> RS1 158 62
2 RS2 154 58
RS3 150 75

RS4 126 77

RS5 113 93

0OSs1 199 82

0S2 174 91

0S3 160 96

L 0S4 152 101
= 0S5 141 98
% RS1 179 99
> RS2 210 95
RS3 192 101

RS4 174 99

RS5 157 97

Sekil 7.17 de siiprem kumaslara ait kopma uzamasi degerleri verilmistir. Bu
degerlerin daha iyi anlasilmasi icin sekillerde ifade edilmistir.



7. DENEYSEL BULGULAR Selim ERKOC

250

200

150 -

100 ~

50 A

KOPMA UZAMASI (%)

07 T T T T T T T T T
OS1 0S2 O0S3 0S4 OS5 RS1 RS2 RS3 RS4 RS5

NUMUNE KUMAS (%)

O Kuru relaks kopma uzamasi B Yas relaks kopma uzamasi

Sekil 7.29. Suprem Kumaslarda ilmek Sirasi Y 6niinde Kopma Uzamas: Degerleri

Sekil 7.29 da gosterildigi gibi siprem kumaslarda ilmek sirast yoninde
kopma uzamasi degeri gramg artikca cogunlukla azalma gostermistir. Slprem
kumasglarda yas relaks durumdaki ilmek sirasi yonundeki kopma uzamast kuru relaks
durumundaki degerden fazladir. Penye kumaslardaki ilmek sirast yonindeki kopma
uzamasi degeri open end kumaslarin degerinden daha fazladr.
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Sekil 7.30. Suiprem Kumaslarda ilmek Cubuk Y 6niinde Kopma Uzamas: Degerleri
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Sekil 7.30 da gosterildigi gibi ilmek cubugu yoninde kopma uzamasi degeri
genel olarak grama artikca artis gostermistir. Yas relaks olmus kumasta ilmek
cubugu yonunde kopma uzamast degeri kuru relaks olmus kumastan daha fazladir.

Siprem kumaslarda kopma uzamasi degeri ilmek siralari yonunde ilmek
cubuklart yonine gore daha fazladir. Kumas gramaji arttiginda ilmek siralar
yonundeki kopma uzamasi azalmakta ama ilmek cubuklari yonindeki kopma
uzamas: genel olarak artmaktadir. Kumaslar yikandiktan sonra kopma uzamasi
degeri artmustir. Penye sliprem kumaglarda kopma uzamast degeri genellikle open
end stiprem kumaslara gére daha fazladir amatersi durumlarda soz konusudur.

Cizelge 7.18. Ribana Kumaslarda Kopma Uzamasi Degerleri

Kopma uzamasi (%)
Relaks sekli | Numune kumas |ilmek sira yonii | ilmek cubuk yonii

OR1 273 55

OR2 254 53

OR3 251 58

% OR4 219 59
© OR5 184 65
= RR1 289 63
2 RR2 289 57
RR3 267 58

RR4 243 65

RR5 213 71

OR1 328 81

OR2 294 90

OR3 286 88

o OR4 273 93
= OR5 256 85
% RR1 294 93
> RR2 325 85
RR3 270 96

RR4 274 98

RR5 266 92

Cizelge 7.18 de gosterilen ifadeler daha iyi anlasilabilmesi icin sekillerle
ifade edilmistir.
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Sekil 7.31. Ribana Kumaslarda ilmek Sirasi Y 6niinde Kopma Uzamas: Degerleri

Sekil 7.31 de gogerildigi gibi ribana kumaslarda gramaj arttikca ilmek sirasi
yoninde kopma uzamasi degeri azalmaktadir. Ribana kumasta yas relaks
durumundaki ilmek sirasi yontindeki kopma uzamas: degeri kuru relaks durumundaki
uzamadan fazladir.
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Sekil 7.32. Ribana Kumaslarda ilmek Cubuk Y 6niinde Kopma Uzamas: Degerleri
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Sekil 7.32. de gosterildigi gibi ribana kumaslarda ilmek cubuk yoninde
kopma uzamasi degeri cogunlukla grama artisiyla artmustir. Yas relaks olmus
kumasglarda kopma uzamasi kuru relaks kumaslardan daha fazladir.

Ribana kumaslarda kopma uzamasi degerleri ilmek siralari yoninde ilmek
cubuklar1 yonine gore daha yuksektir. Yikandiktan sonra kopma uzamas: degerinde
artiglar gozlenmistir. Kumas gramaj: arttiginda gogunlukla ilmek siralart yontndeki
kopma uzamasi azalmakta ama ilmek cubuklart yonindeki kopma uzamasi
artmaktadir. Penye ribana kumaslarin kopma uzamas: degeri open end kumaslara
gore daha yuksek oldugu gbzlenmistir.

Ribana kumaglarin ilmek sirasi yontindeki kopma uzamasi degeri slprem
kumaglardan daha fazladir. Bu durumun, ribana kumaslarin enine yonde yuksek
elastikiyet degerine sahip oldugundan dolay:1 kaynaklandig: tahmin edilmektedir.

Orme kumaslarda kopma uzamasi degerlerinde ilmek siralari yonindeki
kopma uzamalari ilmek cubuklar1 yoniine gore daha fazla ¢ikmustir. Bunun nedeni
ilmegin yapisi sebebiyle enine yonde ilmegin daha fazla esnemeye sahip olmasindan
kaynaklanmaktadhr.

Orme kumas gramaj1 arttiginda cogunlukla ilmek siralar1 yoniindeki kopma
uzamasi azalmakta ama ilmek cubuklar1 yonindeki kopma uzamasi artmaktadir.
IImek siralar1 yoniinde kopma uzamalarinin azalmasi, gramaj arttikca ilmek boylar:
kisaldig1 icin kumas enine uzamas: azalir ve daha az uzayarak kopar. Ilmek cubuklar:
yonunde kopma uzamasinin artmasimn nedeni, gramaj artikga ilmek boylari kisalir
ve cubuk yonin birim ilmek sira sayisi artar, birim uzunlukta daha fazla ilmek
oldugu icin bu ilmekler daha cok esneyecektir ve kopma uzamasi artacaktir.

7.8. Orme Kumaslarda Elastikiyet Test Sonuclari

Bu c¢alisma sirasinda sadece yas relaks olmus kumaslarin elastikiyet degerleri
incelenmistir. Deney sonuglar: gizelge 7.19 ve gizelge 7.20 de gosterilmistir.
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Cizelge 7.19. Yas Relaks Olmus Stprem Kumaslarda Elastikiyet Degerleri

Elastikiyet (%)
Numune kumas iimek sira yonii iimek cubuk yonii
0s1 79 36
0Ss2 79 42
0S3 82 47
0S4 84 47
0S5 71 50
RS1 61 36
RS2 73 38
RS3 75 44
RS4 78 43
RS5 74 49

Cizelge 7.19. da yas relaks olmus stiprem kumaslarin elastikiyet degerleri
verilmistir. Bu degerler sekilde birbirleriyle karsilastiril mistir.

100

80 T/ ]

s | &1 &1 & 51 81 8

0OS1 OS2 0OS3 0S4 OS5 RS1 RS2 RS3 RS4 RS5
NUMUNE KUMAS

KUMAS ELASTIKIYETI (%)

O iimek sira yoniinde elastikiyet B iimek cubuk yoniinde elastikiyet

Sekil 7.33. Suprem Kumaslarda Elastikiyet Degerleri

Sekil 7.33 de siprem kumaglara ait ilmek sira ve cubuk yoninde elastikiyet
degerleri gosterilmistir. Slprem kumaslarda ilmek sirasi yonundeki elastikiyet
degerinin  ilmek cubuklari yonindeki elastikiyet degerinden fazla oldugu
gozlemlenmektedir. Slprem kumaslarda gramaj artis1 ilmek sira ve gubuk yoninde
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cogunlukla elastikiyet degerini arttirmistir. Open end sliprem kumaslarin elastikiyet
degerleri penye siprem kumaslarin elastikiyet degerlerine gore cogunlukla daha
fazladr.

Cizelge7.20. Y as Relaks Olmus Ribana Kumaslarda Elastikiyet Degerleri

Elastikiyet (%)
Numune kumas iimek sira yonii iimek cubuk yonii
OR1 96 39
OR2 99 38
OR3 100 40
OR4 97 41
OR5 94 43
RR1 78 37
RR2 85 33
RR3 85 38
RR4 89 37
RR5 90 38

120
100 +—= =
80 =

ALEEEEE R
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‘ O iimek sira yéniinde elastikiyet m iimek cubuk yoniinde elastikiyet ‘

Sekil 7.34. Ribana Kumaslarda Elastikiyet Degerleri
Sekil 7.33 de gosterildigi gibi ilmek sira yonindeki elastikiyet ilmek cubuk

yobniine gore daha yuksek degerde oldugu godzlemlenmistir. Ribana kumaglarda
gramaj artisiyla elastikiyet degisimi dizenli bir sekilde degismemistir. Gramaj
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artarken elastikiyetin arttigi ve azaldigi kumaslar mevcuttur. Open end ribana
kumaslarin elastikiyet degerleri penye ribana kumaglarin elastikiyet degerlerinden
daha yuksek oldugu gézlemlenmistir.

Ribana kumaslarin ilmek sirast yonundeki elastikiyet degeri slprem
kumaslarin elagtikiyet degerlerinden daha yuksek oldugu gézlemlenmistir. Ilmek
cubugu yontndeki elastikiyet degerleri stiprem ve ribana kumaglarda birbirine yakin
degerdedir.

Y apilan deneyler sonucunda yas relaks olmus sliprem ve ribana kumaslarda
ilmek sirasi yonunde elastikiyet ilmek cubugu yonine gore daha fazla olmaktadr.
Bu durum 6rme kumaglarin ilmek seklinden dolayr meydana gelmektedir. Normal
sekildeki bir ilmege enine ve boyuna yonde kuvvetler uygulanirsa enine yondeki
uzama daha fazla olacaktir. Ilmek srasi yonundeki elastikiyet degerinin fazla
olmasinin sebebi bu temele dayanmaktadir.

Y as relaks olmus ribana kumaglarda ilmek siralari yonindeki elastikiyet yas
relaks olmus siiprem kumaslarin elastikiyetinden daha yuUksektir. Bunun nedeni
ribana 6rme kumaslardaki ilmeklerin kumas icerisindeki yerlesme seklidir. Ribana
kumaslarda ilmekler karsilikli ve capraz olarak orilmektedir. Iimeklerin bu sekilde
yerlesmesi ribana kumaslara enine yonde yiiksek elastikiyet kazandirr.
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8. SONUCLAR VE ONERILER

Kumaslarda yapilan test degerleri incelenerek bu degerlerden sonuclar elde
edilmistir. Numunelerde degistirilen parametrelerin kumas 6zelligini ne sekilde
etkiledigi incelenmistir. Yapilan deneyler sirasinda degistirilen parametreler sirayla
sunlardur; Iplikte pamuk open end ve pamuk penye ring iplikleri kullamimasi. Orgii
ylzeyi olarak stiprem ve ribana 6rgu yuzeyleri tercih edilmesi. TUm siiprem ve
ribana kumaslar kullanilan iplik numarasina gore isletmede Uretilmesi mimkun olan
en kiclk gramajdan en biiyik gramaja kadar 5 farkli gramajda tretilmesidir. Ayrica
kumaglarin yas ve kuru relaks edilmesidir. Toplamda deney sirasinda iplik, 6rgu
ylzey tird, kumas gramaji ve relaks seklindeki parametreler degistirilerek 40 farkl:
Oorme kumas Uretilmistir.

Bu deneysel islemler sonucunda ¢ikartilabilecek en temel sonug; 6rme kumas
Ozellikleri, kullamlan elyaf 6zelliklerinden baslayarak, iplik, 6rme yuzey 6zellikleri
ve terbiye islemlerine kadar tim isletme parametrelerinden etkilenmektedir. Bundan
dolay1 O6rme kumaglardan kullamm yerinde istenen Ozellikler belirlenerek, bu
Ozelliklere uygun elyaf, iplik, 6rgl ylzeyi ve terbiye islemleri secilmelidir.

Yuvarlak 6rme kumaslar, ipliklerin 6riici Uniteye sevkinden baslayarak,
kumasin ortilmesi ve orulen dokunun top halinde sarilmasina kadar birgok kuvvetle
kars: karsiyadhr. iplik sevki sirasinda, iplik Uzerindeki gerilim 6rme dokusu tizerinde
bir kuvvet olusturmaktadir. Kumaslarin 6rilmesi esnasinda 6rme dokusunu olusturan
ilmek, ignelerle ve diger ilmeklerle strekli etkilesim icerisindedir, bu etkilesim
sonucu 6rme dokusu lizerinde kuvvetler olusmaktacir. Orme kumaslar, orildikten
sonra top halinde sarilmas: sirasinda olusan gerilim érme kumas Uzerinde kuvvetler
meydana getirir. Orme kumaslar lizerinde olusan bu kuvvetler, ilmek yapisini enine
veya boyuna yonde esnetebilmektedir. Bu esneme ilmeklerin dolayisiyla kumasin
boyutsal 6zelliklerini degistirmektedir. Orme kumaslar bu kuvvetleri zamanla
Uzerinden atmak istemektedir. Belli bir sire sonra 6rme kumaslar bu kuvvetleri
Uzerinden atar ve rahatlar bu olaya relaks olma denilmektedir

Yuvarlak 6rme kumaslar kuru ve yas relaks edildiginde Gzerinde bulunan
kuvvetlerin ortadan kalkmasiyla ilmekler kendini toplayacaktir bdylece kumas eni
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kisalacak, ilmek sikligi ve kumas gramaji artacaktir. Yas relaks olmus kumaslarda
ilmek Gzerindeki kuvvetlerin daha iyi ortadan kalkmasimin yanminda ipligin
yapisindaki lifler arasina yerlesen su parcaciklarimin tamamu kurutma sirasinda
kumas Uzerinden uzaklastirilmamast sonucu kumas kuru relaks tan biraz daha fazla
ceker. Boylece yas relaks olmus kumaglarin kuru relaks a gore en degeri disik,
gramaj ve ilmek siklig1 degeri daha yuksektir.

Orme kumasin boyutsal 6zellikleri tizerinde etkili olan bir diger parametre ise
kumasg Orgl yuzey tipidir. Bu deney sirasinda incelenen stiprem ve ribana kumaslarin
gramaj en ve ilmek sikligr gibi degerleri ayn iplik kullamldiginda bile farkl
cikmustir. CUnkd bu yuzeylerin 6zellikleri farklicir ayni ipliklerde kullanilsa farkl
kumaslar Uretilecektir.

Orme kumaslarin dretildigi makine ozellikleri de kumasin gramaj, en ve
ilmek siklig1 gibi boyutsal Ozellikleri Gzerinde etkili olmustur. Bu degerlere makine
pusu, makine inceligi 6rnek olarak verilebilir. Makine inceligi ne kadar fazla olursa
ilmek cubuk siklig1 da o derecede fazla olur. Makine pusu ne kadar fazla ise kumas
eni de o derecede genis olur. Ayrica ilmek boyu makinede ne kadar kisa ayarlanirsa
kumas gramaji da o kadar yuksek olur. Bu ifadelerin yapilan deneyler sirasinda
meydana geldigi gbzlemlenmistir.

Mamul 6rme kumaslardan istenilen gramaj, en, ilmek sikliklar: gibi boyutsal
Ozellikleri elde edebilmek icin kumasin Uretilecegi makine ozellikleri uygun sekilde
ayarlanmalidir. Orme makinesinden ¢ikan kumas (izerindeki olusan yikleri ortadan
kaldiracak uygun terbiye islemleri uygulanarak istenilen boyutsal 6zelliklerde kumasg
Uretilebilir. Bu kurallara uyulmadig1 takdirde mamul kumas sonraki kullanimlar:
sirasinda boyutsal degisimlere ugrayabilir, bu durum 6rme kumas Ureticileri icin
istenmeyen bir olaydir.

Orme isletmelerine mamul 6rme kumaslardan istenilen boyutsal ozellikleri
saglamalari icin her ¢esit kumas icin ham ve mamul boyutsal degerlerin bilgi datalar
olusturulmalidir. Boylece istenilen mamul kumasin elde edilmesi icin ham kumasin
hangi makinede hangi ende ve hangi gramajda oOrtlmesi ve ne tir terbiye

islemlerinden gecirilmesine dogru olarak karar verebilirler.
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Yuvarlak 6érme kumaslarda boncuklanma degerlerini; elyaf tird, iplik cesidi,
Orgu ¢esidi, kumas gramaji gibi faktorlerin etkiledigi deneysel islemler sirrasinda
gozlemlenmistir. Pamuk elyafi genellikle boncuklanma olusabilen bir elyaf tGrudir.
Asinma dayanimi en yiksek olan elyaflar polyester ve nylon’ dur.

Yapilan deneysel islemlerin blytk bir boliminde open end ipliklerden
uretilmis 6rme kumaglarin boncuklanma degeri ring ipliginden Gretilmis 6rme
kumaslardan daha iyi oldugu tespit edilmistir. Bu durum ring ipliklerin yapisindan
kaynaklanmaktadir. Boncuklanmanin az olmasinin istendigi durumlarda open end
iplik tercih edilmesi 6nerilmektedir. Ayrica boncuklanmay: azaltmak icin yakma ve
zimpara islemleri de uygulanmaktadir.

Kumas gramaj1 arttikga boncuklanma miktar1 azalmaktadir. Bunun nedeni
kumasin gramajinin artmasiyla daha siki bir doku olusur bu olusan dokuda
boncuklanma daha az miktarda meydana gelir.

Ribana kumaslarin boncuklanma degeri siprem kumaslardan daha az
miktardadir. Bunun nedeni ribana kumaslar ¢ift katli oldugu icin daha kalindr,
boylece boncuklanma degeri daha azdir. Boncuklanmamin az olmasi istendigi
durumlarda kalin ve sik1 kumaslar kullanilabilir.

Orme kumaslarda boncuklanma istenmiyorsa, bu kumasin kullamm yeri tespit
edilmesi gerekmektedir. Kumas kullamm yerinde ne gibi boncuklanma etkilerine
maruz kalacagi belirlenmelidir. Daha sonra bu etkilere en iyi direng gosterecek
kumas Uretilmelidir. Kumasta boncuklanma degerini istenen seviyeye ulastirmak igin
ipligi olusturan elyaftan baslayarak, iplik Uretim yontemi, olusturulacak ©Grme
dokusu, boya terbiye dairesindeki gorecegi islemler takip edilerek, en uygun degerler
secilmelidir. Yani kumastaki boncuklanma degeri yukaridaki belirttigimiz tim
degerlerleilgilidir.

Genel olarak penye ring ipliklerinden Uretilmis 6rme kumaslarin open end
ipliklerden dretilmis 6rme kumaslardan daha yiksek patlama mukavemeti degerine
sahiptirler. Bu durumun sebebi ring ipliklerin mukavemet olarak open end
ipliklerden daha yuksek degere sahip olmasidir. Y Uiksek patlama mukavemeti istenen
orme kumaslarda open end iplik yerine penye iplik kullaniimasin Onermek

mumkinddir.
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Orme kumaslarda genellikle gramaj artisi patlama mukavemet degerini
arttirmistir. Bunun nedeni kumasin gramaj: arttikga doku daha sik: bir yap: alacak ve
patlama mukavemet degeri artacaktir. Kumasta daha biyik patlama mukavemet
degeri isteniyorsa yuksek gramajlarda calisiimasi tavsiye edilebilmektedir.

Aynt iplikten Uretilen ribana kumaslarin patlama mukavemet degeri siiprem
kumaslardan daha yuksek ¢ikmistir. Bunun nedeni ribana kumas ¢ift katli oldugu igin
siprem kumastan daha kalin olmasidir. Yiksek patlama mukavemeti istendigi
durumlarda stiprem gibi tek katli 6rgu yerine ribana cift katli 6rguler tercih edilmesi
tavsiye etmek mumkandur.

Orme kumaslarin kullamniimas: gereken yerdeki ozellikler belirlenip bu
Ozelliklere uygun elyaf, iplik, 6rgu yuzeyi secilerek gerekli olan minimum patlama
mukavemeti saglanmalidir. Orme kumaslarda mukavemet degerinin belirlenmesi
genellikle patlama mukavemeti degeriyle ol¢ultr.

Orme kumaslara uygulanan yirtilma mukavemeti testlerinden elde edilen
sonuclar celiskili ifadeler icermektedir. En belirgin olarak ulasilan test sonucu, penye
ipliklerin yirtilma mukavemeti degerinin open end ipliklerden yiksek oldugudur. Bu
durumun nedeni ring ipligin mukavemet degerinin open end iplikten daha yiksek
olmasindan kaynaklandig: tahmin edilmektedir. Diger bir ulasilan test sonucu ribana
kumaslarin yirtilma mukavemetinin siiprem kumaslardan daha fazla olmasidir. Bu
durumun sebebi ribana kumaslarin ¢ift katli siprem kumaslarin ise tek katli 6rgu
ylzeyine sahip olmasindan kaynaklandig: tahmin edilmektedir.

Orme kumaslarin sahip oldugu ilmekli yapidan dolay: yirtilma mukavemeti
testi saghikli sonuglar vermemektedir. Orme kumaslara yirtiima mukavemeti testi
yerine patlama mukavemeti testleri uygulanir.

Orme kumaslara deneyler sirasinda uygulanan bir test yontemi de kopma
mukavemeti testidir. Bu test sirasinda geliski igermeyen iki sonug elde edilmistir.

Birincisi kumas gramaji arttikca kopma mukavemeti degerinin artmasidir. Bu
durumun sebebi gramaj artikga kumasin daha siki bir yapr alarak kopma mukavemeti
degerinin yukselmesidir.
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Ikinci sonug ise orme kumaslarda ilmek cubuk yoniinde kopma
mukavemetinin ilmek sirasi yontine gore daha fazla oldugudur. Bu durumun nedeni
ilmek sira sikliginin gubuk sikligindan fazla olmasidir.

Bu sonuglar disinda saglikli sonuglar alinamamistir. Yirtilma mukavemeti
testi gibi kopma mukavemeti testi de 6rme kumaslara pek uygulanmaz. Y irtilma ve
kopma mukavemeti testleri, atki ve ¢dzgu yapili dokuma kumaslara uygundur.
IImeklerden olusmus 6rgli kumaslara ilmek yapisindan dolayr uygun degildir,
uygulandigin da ise saglikli sonucglar alinacag: kesin degildir. Orme kumaslara
kopma mukavemeti testi yerine patlama mukavemeti testi uygulanir.

Kopma uzamasi degerlerinde tim kumaslarda saglanan tek sonug ilmek
sralart yoniundeki kopma uzamalari ilmek cubuklar1 yonine gore daha fazla
¢cikmustir. Bunun nedeni ilmegin yapisi sebebiyle enine yonde ilmegin daha fazla
esnemeye sahip olmasindan kaynaklanmaktadr.

Kumas elastikiyet testlerinden cikartilabilecek sonuclar ilmek sirasi yoninde
elastikiyet ilmek cubugu yonundeki elastikiyetten fazla olmasidir. Bunun nedeni
ilmegin seklinden dolay1 enine yonde esnemesi daha fazla olmasidir.

Ribana kumaslarin enine yonde esnekligi stiprem kumaslardan fazla gikmustir.
Ribana kumaslarin 6rgu yapisi, diiz ve ters ilmeklerin sirayla dizilerek olusmasindan
dolay: enine yonde esnekligi fazladir. Eger kullamm sirasinda enine yonde yiiksek
elastikiyet istenen kumaglara ihtiya¢g duyuldugunda likrali kumas Uretilemiyorsa
ribana kumaslar tercih sebebi olabilmektedir

Orme kumas ozelliklerini etkileyen parametreler daha once belirtilmistir.
Orme kumaslardan en iyi sekilde verim alinabilmesi icin kumasin hangi amagla
kullanilacag:  belirlenmelidir.  Kullamm sirasinda  kumastan hangi  dzellikler
istenildigi ve kulanm srasinda cevresel sartlarin ne sekilde olacagi tespit
edilmelidir. Bu tespitler sonucunda 6rme kumas Ozelliklerinin ne sekilde olmasi
gerektigi belirlenir. Bu belirlenen 6zellikleri saglayacak en uygun elyaf, iplik, orgu
ylzeyi, terbiye islemleri belirlenerek bu dogrultuda kumas Uretilir. Boylece kumastan
beklenilen 6zelliklerin saglanildigr gibi kumagsin kullanimi sirasinda gerekli olmayan

Ozellikler olusturulmaz ve ek maliyetler ortadan kalkmus olur.
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